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OZET

AHSAP VE MOBILYA SEKTORUNDE FINE-KINNEY, HRNS, X TiPi VE L
TiPI MATRIS YONTEMLERI KULLANILARAK VE ORTAM OLCUMLERIYLE
RISKLERIN DEGERLENDIRMESI

Bu aragtirma ahsap ve mobilya isletmesinde, is saglig1 ve giivenliginin daha verimli
yapilabilmesi i¢in yapilmis bir calismadir. Calisanlarda is sagligi ve giivenlik
bilincini asilama hedeflenmektedir. Isletmeden meydana gelmis is kazalari, meslek
hastaliklar1 ve yaralanmalardan dolay1r gergeklesebilecek risklerin énceden tahmin
edilerek is kazalari, meslek hastaliklar1 ve yaralanmalarm Online gecilmesi

hedeflenmektedir.

Uzun slre girdltd, titresim ve toza maruz kalmis calisanlarda meslek hastaliklari
meydana gelmektedir. Meslek hastaliklarinin, is kazalarmin ve yaralanmalarin
onceden belirlenmesini saglamak igin X matrisi, L matrisi, Tehlike Degerlendirme
Sistemi (HRNS) ve Fine Kinney risk analizi yontemlerinden yararlanilmistir.
Isyerinde toz, giiriiltii, sicaklik, titresim ve 151k degerlerini 6grenmek igin tek tek
gerekli olan cihazlarla Olgtimler yapilmuistir. Yapilan 6lcimlerle eksiklikler tespit
edilerek bu eksiklikleri gidermek icin belirlenen risk degerlendirme metotlar

kullanilmustir.

Caligma ortaminda isgilere daha saglikli ve giivenli bir alan yaratmak galisanlarin
daha rahat bir ortamda calisilmasini saglamak ve is veriminin artmasina katkida
bulunmak igin yapilmis bir ¢alismadir. Bu ¢aligma sonuglart mevcut isyeri ve benzeri

isletmeler i¢in 6onemli bulunmustur.

Anahtar Kelimeler: Ahsap ve Mobilya, X Matris, L Matris, Tehlike Degerlendirme
Sistemi (HRNS), Fine Kinney



ABSTRACT

EVALUATION OF RISKS IN WOOD AND FURNITURE INDUSTRY USING
FINE-KINNEY, HRNS, X TYPE AND L TYPE MATRIX METHODS AND
ENVIRONMENT MEASUREMENTS

It is a study done to make occupational health and safety more efficient in Wood and
Furniture business. It is aimed to instill occupational health and safety awareness in
employees. It is aimed to prevent work accidents, occupational diseases and injuries
by predicting the risks that may occur due to work accidents, occupational diseases

and injuries caused by the enterprise.

Occupational diseases occur in workers exposed to noise, vibration and dust for a
long time. X-matrix, L-matrix, Hazard Assessment System (HRNS) and Finne
Kinney risk analysis methods are used to ensure that occupational diseases,
occupational accidents and injuries are determined beforehand. Measurements were
made with the devices required one by one to learn the dust, noise, temperature,
vibration and light values in the workplace. As a result of the measurements |1 made, |
identified the deficiencies in the light of scientific data and used the risk assessment
methods | determined to eliminate these deficiencies. Risk assessments have been

used to eliminate possible hazards in operating the risk methods I use.

It is a work done to create a healthier and safer working environment for the workers,
to ensure that the employees work in a more comfortable environment and to
contribute to the increase of work efficiency. This work is both productive for the

workplace where | work and is important for similar businesses.

Keywords: Wood and Furniture, X Matrix, L Matrix, Hazard Assessment System
(HRNS), Fine Kinney

Xi



1. GIRIS

Is saghg1 ve giivenligi prensibi; ¢alisanlar1 korumak, Gretimin giivenligini saglamak
ve is ortaminin giivenligini saglama amaci tasimaktadir. Calisan bireylerin hayatini
ve vicut bitlnluklerini korumak ¢alisanin 0nline gelen tehlike ve ¢alisma alanindaki
risklerini en distik seviyeye getirmeyi ve bitirmeyi amaclayan bir bilimsel
uygulamadir. Ahsap ve mobilya sektorii hem dinyada hem de Turkiye’de daha da
fazla buylyen bir sektér durumuna gelmistir. Dolayisiyla bu sektorlerde, riskli
calisma durumlari s6z konusu olabildigi igin tozlardan dolay1 is kazalar1 ve meslek
hastaliklar1 mevzulariin incelendigi sektorde meslek hastaligi ve kaza olaylarinin

engellenmesi veya azaltilmasi saglanabilir.

Meslek hastalig1 ve Is kazalarm yiikselten durumlarin neler oldugunun bilinmesi ile
meslek hastaligi ve is kazasinin azalmasi ya da ortadan kaldirilmas: saglanmaktadir.
Bu nedenle ahsap ve mobilya sektoriinde meslek hastaliklarinin ve is kazalarmin
azalmasi, tezin c¢alisma amacmi ortaya koymaktadir. Bununla birlikte kuglk
isletmeler, orta seviyeli isletmeler ve biiyiik isletmede olan isgilerin toz, 1s1, 151k ve
titresimden kaynaklanan meslek hastalig1r ve is kaza sayilarinin olasilik fonksiyon
degerlerinin elde edilmesi icin belirli donemlerde sektordeki meslek hastaliklarin ve
is kazalarin risklerini agik bir bigcimde ortaya koymak énemlidir. Boylelikle elde
edilen bu ihtimallerin islevlerini, Diyarbakir veya Diyarbakir illerine benzeyen
illerdeki ahsap ve mobilya sektorleri de kullanabileceginden, sektor yoneticilerinde
kendi isletmesinin toz, titresim ve giiriiltiiden olusan meslek hastaliklar1 ve is kaza

sayilarmin ihtimalleri yaklasik olarak belirlenebilecektir.

Bu calismanm amaci; ahsap ve mobilya sektorlerinde aydinlatma, toz, gurdltd,
termal konfor ve titresime bagh olan meslek hastaliklar1 ve is kazalarini tetikleyen
durumlarin belirlenip bu durumlara bagl olarak meslek hastaliklar1 ve is kazasina

bagli olasilik dagilim ve olasiik yogunluk fonksiyonlar1 bulmak ve bu



olumsuzluklarm olusmamasi i¢in hangi Onlemlerin alinmasi gerektigi ile ilgili

caligmalar yapilmalidir.

Aragtirmanm ana nedenlerinden biri; is¢ilerin toz, titresim ve giriiltiilerden dolay1
meslek hastaligi ve is kazalar1 sayilarinin olasilik fonksiyonlarimi elde edebilmektir.
Bu olasiliklarin gerceklesmemesi i¢in risk degerlendirme metotlarindan yararlanilir.
Bu amag igin caligmalar is sagligi ve giivenligi kontrolinde planlanmistir. Risk
degerlendirme metotlartyla olusan meslek hastaliklar1 ve is kaza sayilar1 elde

edilmistir.

Tez ¢alisgmasinda ayni amaci ortaya koyacak olup ayrica olasilik fonksiyonlarinin da
elde edildigi isletmelere yonelik olarak aydinlatma, toz, girulti, termal konfor ve
titresimlerin 6lgtimleri alinarak isgilerin meslek hastaligi ve is kazalarma neden olan

risklerin olasilik degerleri ile degerlendirilmesine katki saglanabilir.



2. GENEL BILGILER

2.1. Is Saghg ve Giivenligi

Is saghgi ve giivenligi diinyada ve iilkemizde devamli olarak biiyiime gOsteren sanayi
ve teknoloji sahalar1 nedeniyle ¢alisma alanlarinda isgilerin is diinyasinda Onlerine
gelen saglik ve giivenlik alanlarindaki sorunlari ortaya ¢ikmaktadir. Bu nedenle, her
ne kadar ilk basta deger verilmemis gibi olsa da is verim durumunu ve sektorin
calisgma seklini tehlikeye atma riski olmasi nedeniyle ehemmiyet kazanmaya
baglamistir (Birtekin, 2015).

Is saglig1 ve giivenliginin, calismalarma sadik kalarak gelecek olan tehlikeleri saglik
ve giivenligi tehdit eden unsurlardan korumak maksadiyla olusturulan diizenli

calismalar olarak tanimlaniyor (Yigit A. , 2008).

Baska bir tarife gore is saghigi ve giivenliginin, calisma ortamindaki is kosullarm, is
kazalarmi ve meslek hastaliklarin verilerini olabildigi kadar diistirmeyi amaglayan bir

bilimsel veridir (Kiilahcioglu, 1984).

Is saghg ve giivenliginin tarifi yoniinden calisan bireylerin saglk ve giivenligi
yoniinden yeterli seviyede ve giivenilir bir sekilde calisma sartlarnin olusturulmasi
hedefleyebilmektedir. Is saghgi, sadece hastalik veya &ziirlii hali ile sinirli olmayan
iscilerin sosyal ve psikolojik hallerini de kapsayabilmektedir. Buna karsim,
calisanlarin hem fiziksel hem de ruhsal ¢alisma kosullarinda, kendi sagliklarma tesir
etmeyecek bir bigimde tertiplenmesi is sagligi ve giivenligiyle ele alinabilmektedir.

Bunlarla birlikte is saatinde meydana ¢ikabilecek tehlikeli vaziyet ve davraniglarin



ortadan kaldirmalar1 veya kabul edilen bir risk duzeyinde kalmasi da is sagligi ve

giivenligi tarafindan saglanmasi gereken esas bir amagtir (Basbug, 2013).

Is saghg1 ve giivenliginin tarifi 1995 senesinde Diinya Saglik Orgiiti (WHO) ve
Uluslararas1 Calisma Orgiitii (ILO) tarafindan tekrardan olusturulacak 3 tane
maddenin istiinde yogunlagsmistir. Bunlardan birincisi, is¢ilerin sagligini1 korumak ve
bu usulle calisma kapasitesini korumalaridir. Ikinci ise, calisma sartlarinin
diizenlenmesi ve is giivenliginin yapilmasidir. Ugiincii ise yonetim modelinde, egitim

yontemleri ve yonetim bi¢ciminden iyilestirme ¢alismalaridir (Uluslararast Calisma

Orgiti, 1995).

Bu durum acgisindan ele alindigi zaman is saghgir ve is giivenligi alanlar1
birbirlerinden ayrilamaz iki unsur alan olarak oniimiize ¢ikabilmektedir. Buna
bakarak kavramlarin tek bir parca olarak onaylanmis ve yasal diizenlemelerde ayr1
bir diizende ele aliniyor. Bu nedenle yapilmis olan calismalarin hepsini karsiliyor
olma sart1 vardir. Is sagh@1 ve giivenligi i¢in yapilan faaliyetler, is ortaminda olusan
olumsuz etkenleri miimkiin oldugunca buradan kaldirilarak emniyetli bir caligma yeri
saglayarak isletme ve is giivenliklerini saglamay1 hedefleyebilmektedir. Is saglig1 ve
giivenligi ¢aligmalarin yapilmasi sadece iscilerin is saghgi ve giivenligi ile kisith

olmay1p isletme ve is giivenlikleri de dahil edilmistir (Ozkilig O. , 2005).

Is saghg ve giivenliginin, is kazalarin ve meslek hastaliklarim olusmasini
engellemek amaciyla sagliklarini1 ve yasamlarini korumayi saglayan bir ortam olmasi
nedeniyle olduk¢a miithim bir ortam olarak Oniimiize ¢ikabilmektedir. Bununla
beraber is sagligi ve giivenligi, is¢ilerin viicut biitlinliigiinii koruyabilmesi ve
sagliklarinin nedenli bir etmen ile bozulmasini engelleyebilmek icin gerekli olan

kaidelerin biitiiniinii de dahil etmek ve ayrica sadece iscilerin sinirli olmayip



igverenlerin de yararina birgok faktér ortaya koyulabilmistir (Demircioglu M. &.,

2002).
2.1.1. Is saghg ve giivenliginin amaci ve 6Snemi

Is saghg1 ve giivenligi, 21. yy. da giderek yiikselen bir degere sahip bir bilim alani
olarak dikkat ¢ekmistir. Calismalar is saghgi ve giivenliginin géstermis oldugu

amagclar ve bu amaglarin 6nemi ile ilgili dokiimanlar ele alinacaktir.
2.1.1.1. Is sagh@ ve giivenliginin amaci

Is saghg1 ve giivenliginin hedefleri ii¢ ana baslik altinda toplanmustir: Bunlarda ilKi
calisanlar1 korumak, ikinci olarak iiretim giivenligini temin etmek ve iiglincii olarak

da isletme giivenligini temin etmektedir (Horozoglu, 2017).

1.Cahsanlan Korumak: Is saghgi ve giivenligi c¢alismalarin ana hedefleri
olusturmaktadir. Isciler isyerlerinin kétii durumlarindan koruyabilmek ve emniyetli
caligmalarin1 temin etmek baska bir deyisle is¢ileri is kazalarma ve meslek
hastaliklarma karsit korumak ve viicut biitiinlikklerini saglamayir amacglamistir

(Horozoglu, 2017).

2.Uretim  Giivenligini Saglamak: Is yerlerinde iiretimlerin  giivenligini
saglanmasindan 6tiirii is verimliligini de artiracagindan dolayr maliyet bakimindan
mithimdir. Isyerlerinde calisan isciler korundugunda meslek hastaliklarin ve is
kazalarindan dolayr meydana gelen is giicii kaybini ve is giinii kayiplar1 diisecek, bu
nedenle iiretim korunacak ve daha saglikli ve giivenli bir ¢aligma alanini iscilere

sundugu giiven ile is veriminde ¢ogalma olmaktadir (Horozoglu, 2017).



3.0sletme Giivenligini Saglamak: Isletmede uygulanacak onlemler ile is
kazalarindan ya da sagliksiz ve giivensiz ¢aliyma alanindan Otiirii olusabilecek
makinelerin arizalar1 ve devre dis1 kalmasi, patlama vakasi, yangmn gibi isyerini
tehlikeye koyacak durumlar1 ortadan kaldiracagi i¢in isyerinde i glivenligi saglanmis

olacaktir (Horozoglu, 2017).

CW &tiirii ortaya ¢ikan masraflar ve is durdurmanin Ontine gecgilmesi nedeniyle bu tir
tedbirlerin alinmasi iilke, isletme ve calisanlar nezdinde kotii sonuglarin Oniine
gecilmistir. Baska bir anlatimla, is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin Oniiniin
kesilmesi; bireyler, isletmeler ve toplumlar tarafindan maddi ve manevi tiim
zalyatlar1 azaltmak veya Onleme maksadindan dolayr O6nem arz etmektedir

(Tozkoparan & Tasoglu, 2011).

Is kazalarin is saglhigi ve giivenligine yonelik istatistiklerde ISG olusmasinin
faydasmi ortaya koymustur. ILO tarafindan verilen bilgilere gore; (TMMOB Makina
Miihendisleri Odasi, 2018).

e Her bir sn de 10,67 calisan, bir is kazasiyla karsi karsiya kaliyor.

e Her giin takribi olarak 6400 isci is kazas1 veya meslek hastaliklar1 nedeniyle
hayatin1 kaybedebilmektedir. Her yil is kazasi nedeniyle 350 bin, meslek
hastaliklar1 nedeniyle ise 2 milyon insan hayatin1 kaybetmektedir. Her yil
tahmini olarak 270 milyon is kazasi olusmakta ve 313 milyona yakin
calisanin olimlii olmayan is kazas1 gerceklesmektedir. Bunlarla birlikte 160
milyon ¢aligan meslek hastaligma yakalaniyor.

e Her sene, genel olarak gelismekte olan iilkelerin katilmasiyla, zehirli
maddeler nedeniyle 651 bin is¢i hayatini1 kaybetmekte ve diinyada meydana
gelen cilt kanserlerinin %10’luk bir kisminin ¢alistiklar1 isyerlerindeki zararl
ajanlar ile temas etmeleri nedeniyle ortaya ¢iktig1 ifade ediliyor. Tebligat ve

kayit yontem igerisindeki eksiklikler ve yetersizlikler nedeniyle birden gok



iilkenin istatistikleri, asil miktarlarmm daha fazla altinda oldugu
gorulmektedir.

e ILO’nun verilerine gore her yil; bilingsiz solunmasi ve dokunmasi ile
akcigerle alakali kansere kadar uzanan ve birden ¢ok hastaliga neden olan
asbest mineralinden 100 bin is¢i yasammi yitirmektedir. Diinyada her ne
kadar asbest imalat1 1970’1li yilindan giiniimiize kadar da devamli bir diisiis
gosterse de gegmis yillarda miinasebette bulunan insanlar i¢cin tehlike hala
stirmektedir.

e Her yil kristal silis tozlarin akcigerde birikmesi nedeniyle meydana ¢ikan
Oliimctl silicosis hastalig1 10 milyonlarca insanlar1 etkileyebilmektedir. Latin
Amerika’daki madenlerde c¢alisan is¢ilerin  %37’inde bu hastaliklar
goriilmiistiir. Bu hastalik 50 yas st icin %50°ye kadar yukseliyor.
Hindistan’daki tas kalem de c¢alisan isgilerin %50’si ve tas kesme isgilerin
%36’s1 silicosis hastaligi tanis1 koyulmustur. ILO istatistiklerine gore
diinyada g¢alisanlar i¢cin ciddi bir yer edinmis olan insaat ortaminda oldukca
fazla is kazas1 tahminlerine sahip bir is sektoriidiir. Her ne kadar insaat ortami
icerisindeki makinelesme artmaya baslasa da el isciligi hala 6nemli bir yere
sahip olmustur.

e [LO tarafindan verilen, verilere gore diinyada insaat ortaminda olan is¢ilerin
her y1l 60 bin 6liimlii is kazas1 olusmakta ve bu is ortami igerisinde her 10 dk’
da bir is¢i is kazasi nedeniyle yasamini kaybetmektedir (TMMOB Makina
Miihendisleri Odasi, 2018).

Tablo 2. 1’ e bakildiginda 2016 senesinde is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 nedeniyle
toplam vefat sayis1 1405 iken bu say1r 2017 senesinde ise takribi olarak %16,5
yikselmis 1.636’ya gelmistir. 2018 senesinde ise diger seneye gore takribi olarak
%5,5 seviyesinde azalarak 1.542 olarak goriilmiistiir. 2018 senesi*ne gore 2019
senesi takribi olarak %25,5 diislis gozlenmis ve bu say1 1.149’a diismiistiir. 2020
senesi ise, 2019 senesine gore takribi olarak %7,5 yiikselme gdstermis olup, 1.245
olarak kayitlara islenmistir. SGK verilerine goz attigimizda son istatistiklerin 2021

senesine ait oldugu goriilmistiir. 2020 senesindeki bilgilere gore takribi olarak



%12,8’lik bir yiikselis olmas1 sebebiyle, 2021 senesindeki is kazasi ve vefat sayisi
1.429 olarak kayitlara gegmistir (Celtik, 2020).

Tablo 2. 1: SGK istatistiklerine gore Tiirkiye’de Is Kazalar1 ve Meslek Hastaliklar,

2016- 2021
Yillar | is Kaza | Is Kazas1 Nedeni | Meslek Hastaliklar1 | Meslek Hastaliklar
Sayilar1 | ile Oliim Sayilar1 | Sayilari Sonucu Oliim Sayilari
2016 | 286.068 | 1405 597 0
2017 | 359.653 | 1633 691 0
2018 | 431.276 | 1542 1047 0
2019 | 422.837 | 1149 1091 0
2020 | 384.362 | 1245 908 0
2021 | 511.084 | 1429 1207 0

Sosyal Giivenlik Kurumu (SGK) tarafindan ilan edilen meslek hastaliklar1 ve is

kazalar1 verilerinden alinan 2016-2021 seneleri arasinda Tiirkiye’deki veriler



arastirilacak olursa is kazalarimin genellikle giderek yiikseldigi goriilmiistiir. Bunlarla
birlikte her ne kadar oliimlii olaylar genellikle yiikselis gdstermis olsa da is
kazalarma gore oranlar giderek diistiigii gorilmektedir. Bu durum, ISG
¢/*/*alismalarinin bazi zamanlarda aktif bir sekilde yiritiildiginiin bir delilidir.
Bununla birlikte; meslek hastaliklar1 ise devamli bir yiikselis goriilmekte ve sadece
2020 yilinda bir azalma goriilmiistiir. Meslek hastaligindaki bu olumsuzluga ragmen
(2016’ dan 2021 senesine kadar olan donemde) meslek hastaligindan dolay1 6lim
rakamlar1 hi¢ denecek kadar olmustur. Bu veriler nedeniyle olusan 6liim sayis1 sifir

olarak bildirilmistir.

Tiim bu bilgiler géz dniine geldiginde, ISG ¢alismasi bulunmaksizin ¢alisma sartlar
nedeniyle olusan tehlikelerin énemli bir gézdag1 olacag: asikardir. Bu nedenle ISG
calismasinin, is ortaminin farki bulunmaksizin biiyiik bir 6neme sahip olacagi goz
ard1 edilmemistir (Celtik, 2020).

2.1.2. Turkiye ve dinyada is saghg ve giivenliginin gelisimleri

Isyerlerinde teknolojik gelismelerin ve sanayilesmede ilerleyen iscilere is saglig1 ve
giivenliginin olugsmast hem isyeri bakimindan hem de isgilerin kendisini daha
emniyette oldugunu bilmesi agisindan olduk¢a ehemmiyet tasimaktadir. Bu nedenle,
tiim diinyada is saglig1 ve giivenliginin hem is¢ilerin hem de igyerlerinin yarari igin
gelistirilmistir. Her ne kadar iscilerin iISG uzun seneler boyunca da diisiiniilmiis
olmus olsa da bununla ilgili ilk mesru girigimler 19. yy. itibaren yapilmistir (Kaya &
Tlmerdem, 2014).

Icinde bulundugumuz 21.yy.da bile is yasami, savas durumunun ii¢ kat daha riskli
oldugu goriilmektedir. Meslek hastaliklar1 ve is kazalar1 nedeniyle hayatin1 kaybeden
insanlarin, igki, uyusturucu veya savastan dolay1 vefatlardan daha fazla yasandigi
goriilmiistiir. Diinya genelinde savaslar sebebiyle hayatini kaybeden insan sayisi 50

bine ulasirken, is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 nedeniyle hayatin1 kaybeden insan
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miktar1 ortalama olarak 2 milyon insana ulasmistir. Hal boyleyken ISG ortammin her

gecen zamanla yenilenmesinin gerekliligi ortaya ¢ikmistir (Lloyd & Michhinson,
2008).

2.1.2.1. Diinya’daki is saghg ve giivenliginin gelisimi

Fiziksel kas gii¢leri ile ¢calisan insanlar meslekleri nedeniyle sagliklarmin bozuldugu
cok eski zamanlardan beri bilinmektedir. Antik Misir piramitleri yapiminda fiziksel
kas glciiyle ¢alisan isgilerin yemeklerine dikkat edildigi ve bu isgilerin yemekleri
icin 2 ton et kullanildig1 bilinmektedir. Bunla beraber MO 2600’lerde yasamis ve
miihendis, mimar ve hekimlik branslarda gérev yapmis olan Imhotep, piramitlerin
insaat1 sirasinda olusan kazalarda vefat ve bel rahatsizliklarinin sik sik ortaya

¢iktigina dair saptamalar yapilmstir (CICEK O. & OCAL M. 2016).

Hastaliklarin daha evrensel oldugu ve is kazalarmim ‘yapilan isin geregi’ olarak
goriilmiis olup tedbir alinmasi sebebiyle hastaliklara duyulan iligkinin daha eski
donemlere dayanmaktadir. Meslek hastaliga olan ilgi ilk ortaya Antik Yunan’dan
baslamaktadir. Hipokrat (MO 460-370) madenlerde olan iscilerin kursun
zehirlenmelerine dikkat cekmis ve Romali Pliny (MS 23-77) kursunun ve kiikiirdiin
zehirli kalmtilarini ele alarak, ilk olarak sahsi koruma araci olarak deri maskeler
yaptirilmistir. MS 2. yiizyilda Yunanli Dr. Galen kursundan zehirlenmelerin
patolojisi ve bakir ocaklarinda olan asit buharlarin tehlikeleri incelenmistir. Orta
cagda bilim ile beraber bu tiir gelismeler de durmustur. Ronesans (MS 1500-1800)
zamaninda meslek hastaliklar1 ile alakali gelismeler devam ettigi bir tarih olmaktadir

(YILMAZ S. 2017).

Dr. Galen (MS 129-216) kursundan zehirlenmeler hakkinda ¢alismalar yapan ve asit
buharlarin insanlar istiindeki kotii etkileri arastrmistir (BMK Muhendislik, 2020).
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Antik Donemde olan verilerdeki ¢aligmalara ek olarak sistemli ve bilimsel olarak
hastaliklar meslekler ile alakali oldugu ilk fikir olarak 17. yy.’da Italya’da doktor
olarak faaliyet goOsteren Bernandino Ramazzini tarafindan ileri siiriilmistiir.
Ramazzini, hastalara meslekleri sorulmasi hastaliklar1 ile alakali malumat
verebilecegini ileri siirmiis ve meslek hastaliklar1 ile alakali olan De Morbis

Artificum Diatriba adl1 kitabi ile alakali miihim adimlar atilmistir (Ozer, 2018).

1948 senesin de “Diinya Saglk Orgiitii” (WHO) olusturulmus, ISG mevzusunda
uluslararas1 bir isleyisi saglamak i¢cin Tiirkiye her iki teskilatin da bir iiyesi olarak

mesru yiikiimliiliiklerini olusturulmaya baslamistir (Ozer, 2018).

18. yy.da ise buyuyen sanayilesme, is sagligi ve giivenligi mevzusunda gerekli
tedbirler almay1r mecburi bir vaziyet almistir. Percival Pott tarafindan yapilan
calismalar neticesinde 1788’de ISG konusunda ilk mesru yapilanma olan “Baca
Temizleyicileri Yasas1” Ingiliz meclisi tarafindan yiiriirlige gecilmistir. 1802
senesinde ilk “Fabrikalar Kanunu” 1833 senesinde ise ikinci “Fabrikalar Kanunu”

yuriirlige ge¢ilmistir (Ekinci, 2019).

[Ik olarak cikan fabrikalar yasasi ¢iraklikla alakalr iken ikinci fabrikalar yasasinda ise
10 yasmdan kiigiik cocuk iscilerin c¢alistirilmasinin yasaklanmasi ve ise giris
muayenesinin mecburi hale gelmesiyle alakali tertipler yapilmistir. 1847 senesi
itibariyle “10 Saat Yasas1” c¢ikarilmig ve iscilerin ¢alisarak sarfettikleri zaman
kisitlanmustir. Ingiltere’de yapilan bu emekler diger Avrupa iilkelerine de tesir etmis
ve Isvigre 1840, Fransa 1842, Almanya ise 1849°da is saghg: ve giivenligi ile alakali
kanunlar yiirtirliige girmistir (Ekinci, 2019).
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Uluslararast olarak kural ve yasalarin diizenlenmelerinde aktif rol oynayan
“Uluslararast Calisma Orgiitii” (ILO) ise 1919 senesinde ¢ok milletli bir temel
meydana getirmistir. Bu o0rgiit ¢alisanlarin haklariyla alakali 6nemli girigimler

atilmistir (Ozer, 2018).

2.1.2.2. Tiirkiye’de is saghg ve giivenliginin gelisimi

Osmanli Devleti saglik konusuna olabildigince 6nemi veren bir gelenege sahiptir.
Saglik konusuna verilen bu 6nemi, Kanuni Sultan Siileyman’in “Halk i¢inde degerli
bir sey yok devlet gibi, olmaya devlet cihanda bir nefes esenlik gibi” dizelerinde net
bir sekilde goriilmektedir. Ibn-i Sina ise “Sayet dumanlar ve tozlar bulunmasaydi
insanlar bin seneye kadar yasardi” agiklamasiyla insanlar i¢in tehlikeli olan

dumanlar ve tozlardan bahsetmistir (Asil, 2022).

Donemimizde duman ve tozlarin insanlarin sagligi i¢in ne kadar kotii olabildigi
yapilan bilimsel ¢alismalar neticesinde gozler oniine serilmistir. Toz ve gazin neden
olacag1 meslek hastaliklar1 dnemsenmeyecek derecede yiiksektir. Onemlisi ahsap ve
mobilya iiretimi esnasinda ¢ikan dumanlar, kimyasallar ve tozlar goriildiigiinde, ibn-i

Sina’nin soyledikleri ne kadar miihim oldugu daha safi bir sekilde anlagilmistir (Asil,
2022).

Her ne kadar Osmanli Devleti sagliga gerekli 6nemi vermis olsa da is sagligi ve
giivenligi ile alakali tertiplenmelerde geri kalmigtir. Diinyada goriildiigi gibi, sanayi
ile gelismis teknolojiler vasitasiyla c¢aligma sartlarinin farklilagsmasiyla meydana
gelen Is sagligi ve giivenliginin dzelligi, yenilikleri ge¢ benimseyen Osmanli’da daha

ge¢ bir zaman diliminde meydana gelmistir (Vayisoglu, 2008).
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Osmanli Devleti’'nde madenlerde calisan insanlarin orda yasadigi dertleri ¢6zmek
icin ilk ¢alismalar da maden sektoriinde meydana g¢ikmaktadir. Bu yenilesmeler
1865°te yiiriirliige girmis “Dilaver Pasa Nizamnamesi” ve 1869’da yiirlirliige girmis

“Maadin Nizamnamesi” olarak dizilmistir (Unsar, 2003).

Gunimize kadar olan donemde sanayilesmenin oldugu yerde gergeklesmis
degismeler ve gelismis teknoloji ile Is saghig1 ve giivenligi boliimiindeki yasa ve
kanunlar bi¢im degistirmistir. Bazi yasa ve kanunlarin meydana gelmesinde
Tiirkiye’nin ILO, WHO gibi aday kontratlar1 imzalanan kurulusun belirledigi sartlar1
da miiessir olmaktadir. Is saghgi ve giivenligi boliimiinde yapilmis yasal islemler

asagida verilmistir; (Kaya & Tlmerdem, 2014)

e 1921°de 151 sayih "Eregli Havza-i Fahmi’ye Maden Amelesi Hukukuna
Miteallik Kanunu" (Komir madeninde calisan isgilere yonelik) yiiriirlige
girmistir.

e 1924 wyilinda 394 Sayili Kanun calisan isciler i¢cin hafta tatil giinlerini
belirleyen kanun olarak belirlenmistir.

e 1926 yilinda 818 sayili Bor¢lar Kanunu (¢alisan is¢ilerin meslek hastaliklar1
ve is kazasina bagli olarak) meydana ¢ikmustir.

e 1930 senesinde Belediyeler Kanunu ve 1593 sayili "Umumi Hifzissihha
Kanunu" yiiriirliige girmistir.

e 1935 senesindeyse; milli bayramlar ve genel tatillerin zamanlarina bagli
olarak yasal bir organizasyon meydana atilmigtir. 1937 senesinde 3008 say1li
Is Yasas1 ¢ikmistr.

e 1946 yihnda Cahsma Bakanligrmin kurulmasiyla ISG’ ne verilen miihim
yikselmistir.

e 1945 senesinde 4792 sayil "Is¢i Sigortalart Kurumu Kanunu" tertip edilmistir.

e 1964 yilinda 506 sayili Sosyal Sigortalar Kanunu (¢alisanlarin emeklerinin

sakimmasma yonelik olarak) yiiriirliigiine konulmustur.
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e 1967 yilinda 3008 sayili Is Kanunu, 1971 senesinde 1475 sayili Is Kanunu ile
yenilenmistir.

e 2003 senesinde diizenleme gelerek 4857 sayili Is Kanunu olusturulmustur.

e 2006 yilinda 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: kanunu
yuriirlige girmistir.

e 30.06.2012 senesinde 6331 sayili ISG Yasasi devlete bildirilmis. Son
farkliliklar araciligiyla kamuya, isverenler ve is¢ilere birbirlerinden degisik
miikellefiyetler konulmustur. Bu yenilesmeyle Tiirkiye’deki ISG ilk kez bir
yasal olarak incelemeye baslamistir. Bu bakisla, meslek hastaliklar1 ve is
kazalarina nedenlerin 6ncesinden belirlenmesi ve bunlara yol acabilecek
tehlikelerin kabul edilebilir bir diizeye diisiirmeyi amaglamustir. Tiirkiye, Is
Saghig1 ve Giivenligi boliimiine olabildigince geg tanigsmis olsa da bu bdlimde

kendi gelismelerine ehemmiyet vermeyi bilmistir. (Kaya & Timerdem, 2014).

2.1.3. Is kazalar ve nedenleri

Turk Dil Kurumu tarafindan yapilan agiklamada “Can ve mal kaybina veya zararina
sebep olan kotli olay” olarak tanimlanmistir. Bu kavramda umumi bir anlatimla
planlanma yapilmamis, 6n goriilemeyen ve beklenmeyen bir donemde olusan ve
etrafina kotii sonu¢ verme potansiyeli olan is kazasi olarak tanimlanmustir. Tiizel
kavraminda herhangi bir vaziyette kaza olarak sdylenebilmesi i¢in herhangi bir kotii

sonug ortaya ¢ikmig olmalidir (Yigit, Tiizel, & Dikmen, 2011).

ILO tarafindan yapilmis uluslararasi yasalarda gegerlilik kazanmis olan is kaza tarifi
ise "Onceden hazirlanmamis, mechul ve denetleme altina alinamamis olan etrafa
tehlikeli sonug verebilecek nitelikteki olay" olarak bildirilmistir (ILO). Diinya saglik
orgiitii (WHO) ise bu tarifleri "Onceden hazirlanmamis sahsi yaralanmalarin, maddi

kayiplara ve Uretimin durmasina sebep olan olay" olarak belirtmistir (Asil, 2022).
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Calisma alaninda gergeklesen kazalar vefat ve vefati olmayan olarak ikiye
ayrilmaktadir. Olumli kazalarin takribi olarak %70’i kontrol kayiplari, diismeler
veya fiziksel stresler nedeniyle ortaya ¢ikmistir. Bu tahmin igerisindeki en biiylik

alana, %40’tan fazla oranla kontrol kayiplar1 olugsmaktadir (Askin, 2019).

Bunlarla beraber is kazalarm nedenleri kapsamina, sosyal, fizyolojik, egitim ve
teknik calismalar da dahil edilmeye baslamistir. Genel olarak is kazalarin, isgiler
aracilifiyla kontrol edilen makine, kullanilan makineler, calisma ortamindaki
etkenler ile baglantili olarak gerceklesir. Buna bakarak bu ortamlarda alinmasi
gereken gilivenlik tedbirleri, 15 kazalarmi minimum diizeye getirilecegi

ongorulmektedir (Tastan, 2002).

Cascio is kazalarinin sebeplerini iki ana baglik altinda siniflandirmayi uygun gérmiis.
Bu basliklar gilivensiz ¢alisma hareketleri ve giivensiz calisma kosullar1 olarak
siralanabilir. Glivensiz ¢alisma hareketleri olarak, fiziksel ve cevresel faktorler diye
iki alt baslik olarak inceleniyor. Kusurlu veya diisiik donanimlar, makinelerin
koruyucular1 noksan veya sikintili olmasi nedeni ile yeteri kadar koruyucu ekipman
olmamasi fiziksel sartlar olarak degerlendirilip radyasyon, giiriiltli, toz ve stres gibi

sebepler giivensiz ¢evre kosullarmi ifade etmistir (Karakurt, 2012).

Bu sartlardan gilivensiz ¢alisma hareketleri;

e Iscilerin isi bilingsizce ortaya koymast,
e Iscilerin dalgin ve dikkatsiz davranislari,
e Iscilerin eliyle makinelerin koruyucular1 ¢ikarmasi veya makineleri

devre dis1 birakmalari,
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e Iscilerin islerini tehlikeye atabilecek bir hizla yapmasi,

Iscilerin is hatlarm belirtilmis olan baska gorevler disinda bir is

yapmalari,

e Iscilerin is diizenine ters hareketler sergilemeleri,

e Iiscilerin isin gerektirdigi makineler ve aletleri kullanmamalar1 ayrica
baska da bir aleti kullanmamalari

e Iscilerin yetkileri ve izinleri olmadan tehlikeli ortamlar icerisinde
bulunmalari,

e Iscilerin kisisel koruyucu ekipmanlar1 kullanmamalari, is srasinda
¢ikarmalar1 veya yanlis kullanmalari,

e Ilscilerin ehliyeti olmada veya tehlike olusturacak hizla arag

kullanmalar1 olarak siralanabilmistir.

Giivensiz ¢alisma kosullari ise;

e Calisma ortaminda makineler ve tezgahlarda ©6nemli olan
koruyuculara sahip olmamalari,

e Calisma ortaminda glvenliksiz calisma yontemlerini  tercih
yapmalari,

e (aligma alaninin, giivenlik olmayan ve hijyenik olmayan sartlarda
olmalari,

e Elektrik devrelerin topraklanmasinin yapilmamasi,

e Yaptrilan isin tiiriine elverisli olmayan aletler ve enstriimanlarin
kullanilmalari,

e Kontrolu yapilmamis olan basin¢li alanlarin is yeri icerisinde
bulundurulmalari,

e Kaldirma islerinde kullanilan makinelerin ¢aligma alanlarinda
kullanmalari,

e Tehlike yaratacak sekilde yapilan istiflemelerin yapmalari,

e s yerinde olan bosluklarin kapatilmamis olmas,

e Tertip ve diizeni olmayan bir is yeri olarak siralanabilir (Gulhan,

2008).
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2.1.4. Is kazalarinda ekonomik sonuglar

Is kazalarmda, ekonomik agisindan hem iilke olarak hem de isletme olarak agir
zaiyatlara yol acabilmistir. Is yeri bakimmdan bu zaiyatlar kazalarn hemen
arkasindan c¢alisan is¢iye is yapamaz duruma gelmesi nedeniyle isciye Odenen
paralar, ilk yardim, tedavi giderleri, kalict olmayan ve kalict olan kazalar igin is
goremezlik ve 6liim sonucunda 6denen tazminat, iscilerin ailelerine 6denen paralar,
sigortalara ©Odenen tazminatlar direk masraf olarak degerlendirilmistir. Kaza
esnasinda, isgiicliniin azalmasi, liretimin diismesi veya durma noktasina gelmesi,
tecriibeli bir isgiicii kaynagin kaybolmasi gibi kayiplardan dolayli masraf olarak
nitelenmektedir. Bunlarla birlikte, isciler de bu kazalar nedeniyle giindelik kayba,

ayliklarm azalmasi gibi kotii ekonomik sonuglarla karsilasmustir (Ozkilig O. , 2008).

Avrupa Is yeri saglik ve gilivenlik acentesinin yaptigi incelemeler sonucunda her
sene olusan 4,6 milyon is kazalari, AB icin 146 milyon saate mal olmustur. Bu
vaziyet gayri safi milli hasilata gére degerlendirildigi zaman Avrupa Birligi icgin
takribi olarak %2,6 %3,8 kadar bir kayip olarak ger¢eklesmistir. Miller ve Galbreath’
in Amerika Birlesik Devletinin icinde yaptigi bir ¢alismanin neticesine gore;
isyerinde ger¢eklesen kazalar Amerika Birlesik Devletinin ekonomisine 140 milyar
dolarlik bir masraf yaratmustir. Bu masrafa neden olan unsurlar acil tedavi ve
muldahale masraflari, kaybolan gindelikler, yénetimin giderleri, hukuki harcamalar,

calisma alanlarinin diizeltilmesi olarak siralanabilmistir (Kaybal, 2014).

Bu durumlari maddi bedel karsihginda anlatacak olursak c¢aligma alanindaki
karigikliklar nedeniyle 10 milyar dolar, is¢ilerin yasam sartlarindaki kayiplar tahmini

olarak 62 milyar dolar olmustur (Gemalmaz, 2009).

Bu masraflara neden olan etkenler asagida siralanmastir;
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e s kazalar1 gegirmis iscilere 5denen tazminat ve tedavi masraflari,

e s kazalar1 nedeniyle iiretim yavaslatilmali veya iiretime ara verilir ve bu
yontemle meydana gelen iiretim kayiplari,

e s kazas1 esnasinda aletler ve ekipman veya isletme iistiinde meydana ¢ikan
kotu sonuglar,

e s kazalarina maruz kalmis isciler hayatmi kaybetmesi durumunda yakini
veya yakinlarma verilmesi gereken paralar ve tazminatlar, yeni is¢ilerin ise
alimlari, egitim ve uyum c¢aligmalar yapilir,

e Olusan is kazalarim medyaya diismesi durumunda isletmenin toplum

icerisindeki prestiji olumsuz bir sekilde etkilenmistir (Kaybal, 2014).

Isletmenin Gstiinde gelisen ekonomik nedenlerine bagh olarak, her kaza oldugu
zaman bulundugu iilkenin ekonomisine daha da c¢ok kétii sonu¢ vermistir. s
kazalarin olusmasi durumunda, kazalarin arastirilmasi, bu alanlarda c¢alisan
iscilerin paralar1 ve olayin mahkemeye gotiirlilmesi neticesinde mahkemelerde
¢ikan maliyetler tilkenin biitgesinden harcanan paralar kamu igin fazladan bir ylik

ortaya c¢ikarabilmektedir (Ofluoglu & Dogru, 2011).

Buna ek olarak;

e Calisanlarin tedavi durumu,

e Gerektigi durumda is¢ilerin rehabilitasyon harcamalari,

e Daimi olmayan is gormez 6deneklerin isgiye saglanmalari,

e Sakatlik parasinin is¢ilere baglanmalari,

e lsciler vefat ettiginde es ve ailesine maas baglanmalar1 gibi masraf
olugturan o6geler de ulkemizde, Sosyal Sigortalar Kurumu olarak
karsilaniyor.

e Bagka degisle i kazalar1 ve meslek hastaliklarin yol agacagi toplam
masraf tutar1 tiim kamu sektoriine dogrudan ya da dolayl bir sekilde

yansmustir (Ofluoglu & Dogru, 2011).
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2.1.5. is kazalarm onlenmesinde taraflarin Sorumluluklar

Is kazalarm onlenmesiyle alakali taraflarin devlet, isveren ve isciler olarak (¢

kisimda incelenmistir. Bu kisimda taraflarin agiklamalar1 verilmistir.

2.1.5.1. Devletin sorumluluklar

Devlet, is kazalar1 mevzusunda ¢alisanlara ISG egitimleri vermek ve bu egitimlerin
onemli yerlerini anlatmakla mukelleftir. ISG ile ilgili bilgiler calisanlara brifing
verilmesi ¢cok 6nemlidir. Bu nedenle, ISG ile alakali bilgiler ilkokul diizeyinde

baglanarak verilmelidir (Sungur & Sungur, 2018).

Is saghig1 ve giivenligi konusunda egitimler geri plana atilamayacak kadar buyik bir
onemi vardwr. Isverenler ve calisanlar is saghgn ve giivenlik egitimini
tamamlamamalar1 durumunda, tedbirler almamalar1 durumunda is kazalari olusmasi
kagmilmaz hale gelecek. Bu durumda; Tirkiye Cumhuriyeti Anayasas1 4857 sayili Is
Kanunu igverenlerin bir is akdine baglayan, calisanlarin is ortaminda calisma
kosullar1 ve is alanina dair haklar ve sorumluluklarin belirlenmesi saglanabilmistir.
4857 sayil Is Kanunu ile is saghig1 ve is giivenligi konusunda isverenlere ve iscilere
egitim vermeleri, bilgilendirmeler ve kontroller devlet sorumlulugu altinda

belirlenmistir (Demircioglu & Centel, 2003).

Ulkemizde is saghg1 ve giivenligi egitimin maksad1 07 Nisan 2004 tarihinde 25426
sayil1 yasa resmi gazetede yaymlanmis olan  Calisanlarm ISG Egitimlerinin Usul ve
Esaslar1 Hakkinda Yonetmelige ” bakilirsa, * Is yerinde saglikli ve giivenli bir alani

gerceklestirmek, is kazalarini ve meslek hastaliklarini diisiirmek, ¢alisanlara yasal
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haklar ve yukimlilikleri mevzusunda bilgi vermek, onlarin karsisina g¢ikabilecek
mesleki tehlikeler ve bu tehlikeler igin alimmas: gereken dnlemleri 6gretmek ve iSG

suurunu yerlestirerek orantili hareket kazandirabilmektir

(Resmi Gazete, 2018)

> seklinde belirlenmistir

2.1.5.2. isverenlerin sorumluluklar

Isverenler, is saghgi ve giivenligini gerceklestirmek onlarim en mihim
sorumluluklarindan birisidir. Bu sorumluluklarin, is¢ilerin ig yasamin iginde saglhigini
ve gilivenligini saglanmas1 bakimimdan ehemmiyetlidir. Bu durumda iilkemizde

igsverenlerin gorevleri asagida maddeler seklinde siralanmistir.

e Mesleki tehlikelerin diisiiriillmesi, ger¢ek egitimler ve bilgilendirmelerin
yapilmasi da dahil her tiirlii tedbirlerin alinmis olmasi gerekmekte, ara¢ ve
makinelerin dogru ve dikkatli kullanimi ve degisken reaksiyonlara uyumlu bir
bicimde iyilestirmeler yapmak i¢in ¢alismalar yapilir.

e Is yerinde ISG kurallarma ve tedbirlerine devamli uyulup uyulmadigina
bakilir ve bu kurallara uyulmadigi durumlarda reformlar1 saglanir.

e Kazalarm olma risklerin degerlendirmeleri yapilir.

e (alisana 1is verirken c¢alisanin ilgili ise uygunluklar1 ve yetenekleri
degerlendirmeye alinir.

e Bilgiler, talimatlar ve uygun KKD olan ¢alisanlar disinda kalan diger
iscilerin riskli alanlara girmemeleri igin 6nlemler alinir.

e 6331 Is Saghgi ve Giivenligi Yasasma bakilarak iscilerin Kkisisel
miikellefiyeti, isverenler iizerindeki gorevleri etkileyemez. Isverenler, ISG

adma alinmig Onlemlerin masraflar: is¢ilerine yansitilamaz (Resmi Gazete,

2018).

6331 1Is Saglig1 ve Giivenligi Yasasma bakilarak isverenler, iscilerine, yeni ise

girdiklerinde, is ya da makinelerin yenilenmesi ya da degisimlerin olmasi, is kazalar1
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veya meslek hastaliklarindan dolay: gittikleri izin doniislerinde ve is yerine yeni bir
teknolojinin kullanima sunuldugunda egitim vermekle miikelleftir. Bu egitimleri
tehlike seviyelerine bakarak, az tehlikeli olan is alanlarinda U¢ yilda bir, tehlikeli
olan is alanlarinda iki yilda bir, ¢ok tehlikeli olan is alanlarinda ise her yilda bir
tekrarlanir (Resmi Gazete, 2018).

2.1.5.3. Cahsanlarin Sorumluluklari

6331 sayili ISG Yasasmin 19. Maddesinde, ISG konusunda ¢alismis iscilerin haklari
ve goOrevleri asagida aciklanmaktadir. Bu yasaya gore iscilerin gorevleri asagida

siralanmistir (Resmi Gazete, 2018).

(1) Calisan isgiler, ISG alaninda aldiklar1 egitimler ve isverenlerin talimatlar1 ve
planlamalar: takip edilerek, kendilerine ve birlikte ¢alistiklar1 is¢ilerin, tutumlari
veya hareketleri neticesinde, saglik ve giivenliklerini tehlikeye sokmamaktan

sorumlular (Resmi Gazete, 2018).

(2) Calisan is¢ilerin, egitimleri ve isverenler tarafindan sdylenen talimatlar
cergevesinde yapilmasi ya da yapilmamasi gereken durumlar bunlardir; (Resmi

Gazete, 2018)

e s yeri kurulusundaki makineler, cihazlar, tehlikeli maddeler, araglar,
tasima ekipmanlar1 ve tiiretim teghizatlarini belirlenen sartlar dahilinde
sarf etmek ve giivenlik tesisatlarini ¢ikarmamis ve degistirmemis olmak.

e lscilere verilen kisisel koruyucu ekipmanlarmi dogru kullanmak ve
korumak.

e Isyerindeki makineler, cihazlar, tesisler, bina ve araglar icerisinde is
saghgt ve givenligi kapsamindaki kritik bir risk ile karsilastig
durumunda ya da koruma 6nlemlerinde bir noksan durum gordukleri
zaman igverenlerine veya o an orda bulunan usta basina bildirmeleri

gerekir.
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e iSG alaninda herhangi bir noksanlik veya yanlisin diizeltilmesi igin is yeri
sahibi ve personelden sorumlu temsilci ile diyalog halinde olmak gerekir.

e  Gorev yaptiklar alanlarda, ISG saglanmas1 maksadiyla is yeri sahibi ve
personelden sorumlu temsilci ile diyalog halinde olmakta fayda vardir.

2.2. Ahsap ve Mobilya Sektorii ile Tlgili Genel Bilgiler

Mobilyanin genel tarifi; endiistriyel agag tiriinlerinden, camlardan, metallerden veya
plastik tirtinlerden tiretilen, dinleme, ¢alisma, uyuma veya diger malzemeler i¢cin
koruyucu malzeme olarak saglayan, sabit veya taginabilir malzemeler olarak

belirtilmistir (Resmi Gazete, 2012).

Baska bir ifadeyle, mobilyalar yasantimizin her ortaminda yer bulmus, insanlar veya
toplumun rahatini saglamayi1 hedefleyen, topluluk ve kiiltiirel gereksinimleri yoniinde
iiretilen, ferdi hayat sartlarmi1 dogrudan etkileyen ve ferdi kisisel ihtiyaglarina uygun

bir sekilde tiretilen malzemeler olarak da tanimlanabilir (Resmi Gazete, 2012).

Mobilya, dizayn {iriinii olmalar1 sebebiyle, birden ¢cok fonksiyonlar1 ayni anda erigim
olmaktadir. Mobilya {iiretimleri esnasinda, endiistriyel agag¢ {iriinlerin, camlarin,
metallerin ve plastiklerin kullanilmasiin yaninda, lif levhalar, yonga levhalar, dogal
taglar da kullamlnustir. Insanlar, mobilya segimlerini yaparken, mobilyalarin
rahathgy, estetik olmasi ve saglikli olmasini da gdz 6niinde bulundururlar. Insanlarin
bu hazlarmi karsilamak i¢in mobilyalarin iiretimi giderek karmasik bir durum
icermek zorunda kalinmistir. Bunun yaninda, insanlarin mobilyalarint segerken,
sosyo-ekonomik sartlarini da gosteren kriterler de farklhilik gostermis. Yapilmis olan
caligmalarin da gelir diizeyi fazla olan insanlar rahatliga bakarak satin alma tutumlar1

gosterdigi goriilmiistiir. Buna bakilarak, gelir seviyesi az olan insanlarin, konfor ve
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estetige karsi dayaniklilik ve fonksiyonlar1 gz Oniine alindigi goriilmiistir (Orta

Anadolu ihracatg1 Birlikleri (OAIB), 2017).

Diinyada mobilyanin {retiminde takribi olarak 473 milyar dolar oldugu
ongorulmektedir. 197 milyar dolar olan bélima ihracat, 190 milyar dolar olan ithalat
olusturuyor. Diinyada mobilyalarin ticaretlerini agirhikli olarak gelismekte ve
gelismis olan iilkelere gerceklesmistir. Diinyada iiretimlerinde ilk siralarda yer bulan
gelismis iilkeler oldugu goriilmiis bu oran %26°dir. Italya, Almanya, ABD diinyada
mobilya iiretimlerinde ilk siralara gelen gelismis iilkedir. Uretimlerde ilk siralarda
yer bulan gelismekte olan iilke ise diinyada mobilya iiretimlerin %46,7’dir. Bu
iilkeler icerisinde Polonya, Meksika, Vietnam, Cin yiiksek bir iiretim artis1 goriilen
iilke konumundalar. Diinyanin mobilya iiretimlerinde son bes senede en Onemli
iireticilerden olan Cin 0n siraya ¢ikmakta, Cin’den sonra mobilyay1 iireten diger
iilkeler srastyla ABD, Almanya, Italya olarak siralanmaktadir. Bu iilkeler diinyanin
mobilya tretimlerin %53,3’linli olusturmaktadir. Cinin ihracati %32,8 ’i ile ilk
siralara gelirken, Almanya, Polonya, Vietnam ve Italya Cin’den sonra en fazla
thracat yapmig llkeler olarak goriilmiistiir. Tirkiye’nin mobilya ihracat1 diinyada
%1,6’lik paya sahiptir. Diinyanin mobilya ihracati 2009 senesinden sonra
yiikselmeye baslamistir. Son 8 senelik donemde takribi olarak senelik yaklagik
%8’lik dolaylarinda bir biiyiime gerceklesmektedir. 2019 senesinde diinyanin
mobilya ihracatlar bir 6nceki seneye bakilarak %0,5’lik bir oranda yiikselis goriilerek
197,3 milyar dolar dolaylarinda ger¢eklesmektedir (Sanayi Genel Midiirligii, 2020).

Tiirkiye Ticaret Bakanlig1 dis ticaretleri kapsamlarinda verdigi bilgilere bakilarak
mobilya boliimiinde son senelerde ilgi ¢ekici bir gelismeyi belirtmektedir. 2016 sene
verilerine bakilarak sektoriin liderleri igerisinde olan takribi 34 milyar dolarhik dis
ticaret agiklari bulunan ABD’nin 2019 senesi itibariyle bu agig1 47 milyar dolara
yetismistir. Ayni bicimde 60 milyar dolar ihracatiyla AB 2019 senesi itibariyle

ihracat rakami 70 milyar dolara ¢ikmistir. Sektorler icerisinde bulunan degisik bir
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lider olan ve 58 milyar dolara ulasan mobilyada dis ticaret fazlasi olan Cin 2019
senesinde 56 milyar dis ticaret fazlasina ulasilmis. Bunlarin toplam ihracatlar1 2002
senesinde 66,5 milyar dolara yikselirken, 2008 senesinde bu miktar iki kat artarak
140,8 milyar dolar ¢ikmustir. Her ne kadar 2009 senesinde meydana gelen kiiresel
ekonomik kriz nedeniyle lilkemizdeki mobilya ihracat1 115,5 milyar dolar diigmiis
olsa da 2014 senesinde tekrardan yiikselis gostererek 130,7 milyar dolara yiikselerek
daha Onceki ivmesine gelmistir. 2019 senesi itibariyle, lilkemizde toplam ihracat

rakamlar1 194,4 milyar dolara gelmistir (Ticaret Bakanligi, 2021).

Diinyanin mobilya ihracati mevzusunda biiyilk oneme sahip AB iilkeler oldugu
goriilmiistiir. AB iilkelerin, mobilya bdliimiinde ilk baslarda italya ve Almanya, en
onemli mobilya iireticisi ve ithalat¢is1 olarak 6ne ¢ikmaktadirlar. Bunlar1 takip eden
iilkeler sirasiyla; Polonya, Fransa, Danimarka, Belgika ve Isve¢ gelmektedir. AB
iilkeleri mobilya boliimiinde olabildigince tecriibeli oldugu i¢in, pek ¢ok alt boliim de
bunlardan yararlaniliyor. Bu boliimlerin en 6nemli iiretim malzemeleri mobilyalar ve
mutfak mobilyalar1 olarak goriilmektedir. Bunlarin disinda, AB’ye (ye olmus
Ulkelerin transit ticaretlerinde ehemmiyetli bir konuma yerlesmistir. Ayrica, son
senelerde mobilya ihracat istatistiklerini hizli bir bigcimde artirmakta olan Cin,
AB’ye bagli iilkeler de en dnemli iki aktdr olan Almanya ve Italya’yr geride birakmus
ve dlnyada mobilya ihracatin %40’m1 temin edecek bir iiretim ortaya koymustur
(Ates, 2018).

Diinyanin ¢ogu yerinde mobilya ihracat1 alaninda ilk 20 iilke ihracat istatistikleri
devamli olarak artmaktadir. Adi bulunan iilkeler, 2014 donemi istatistiklerine
bakilarak diinyadaki mobilya ihracatin %86’sin1 gergeklestirmistir  (Ticaret
Bakanligi, 2021).
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Diinyanin mobilya ihracati, 2002 senesinde 66,5 milyar dolara ulagmis, 2008
senesinde 140,2 milyar dolar yiikselmis yalniz, diinyadaki ekonomik Kkrizi nedeniyle
2009 senesinde 115,5 milyar dolar diigsmiistiir. 2019 senesinde 194,4 milyar dolar
dolaylarina tekrardan yilikselmistir. 2021 senesinde ise mobilya ihracat da hiz
azalmig, ancak kiigiik olsa da bir yiikselis olacagini dngoriilmistiir. 2021 senesinde
ihra¢ yapilan toplam miktar 328 milyar dolar1 ge¢mistir. Diinyada en 6nemli mobilya
ihracatgis1 konumunda olan devlet Cin Halk Cumhuriyetidir.” Cin 2021°de 139
milyar dolar1 asan ihracat ile tek basina, diinyanin mobilya ihracatinin tahmini olarak

%42,5’1ik bolimiinii olusturmaktadir (Ticaret Bakanligi, 2022).

Mobilya boliimiinde, is yeri sayilar1 ve buna baglh diger istihdam alanlar1 ile 6nemli
bir boliim olmasina ragmen ihracatimiz i¢indeki miktar1 diisiik seviyededir. Mobilya
bolimde yapilan toplam ihracat icerisindeki miktar1 2021 senesinde %4 olarak
gerceklesmektedir. Mobilya sektoriin biiylimesi mobilya ihracatinin biiylimesine
bagli kalmistir. Tirkiye’de mobilya ihracatinda 2001 senesinde 192 milyon dolar
gerceklesmisken, 2021 senesinde biiylik oranda artis gosterilerek 4 milyar 788
milyon dolara yaklagsmustir. 2020 senesinde ticarete olumsuz tesiri biyik 6lcude
gorilen Covid-19 durumlarmna karsin 2020-2021 senesi mobilya ihracati gegen
donemlere nazaran %23 oraninda yiikselis goriilmiistiir. 2021 senesi itibariyle
Ulkemizde en fazla ihracat gergeklestirdigi iilkeleri siralamak gerekirse Irak 555
milyon 319 bin dolara, Almanya 450 milyon 582 bin dolara ve ABD 331 milyon 793
bin dolar olarak gergeklesmistir (Ticaret Bakanligi, 2022).

Turkiye mobilya sektdrinde en blyuk alt bolim olan agaglari isleyen makineler ve
yan sanayileri ile mobilya sektdrunln gelismesinde biiyiik basarilarin elde edildigi
gorililmiistiir. 2014 yilindan sonra 190 milyon dolarlik {iretim sebebiyle Avrupa
pazarinin %4’ini kapsamig Sektor, i¢ piyasada 300 milyon, dis piyasada ise 83
milyon dolarlik makine ihracatiyla biiyiik gelismeler katetmistir. 2016 senesinden

2017 senesine girerken %?20’lik bir artig goriilerek 84 milyon dolar ihracati
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gostermistir. Bu durum, Tiirkiye’de agaglar1 isleyen makineler alaninda umut veren
bir iilke oldugunu gostermektedir (Agag Isleme Makine ve Yan Sanayisi Is Adamlar1
Dernegi (AIMSAD),, 2018).

Mobilya Uretimi alaninda yapilan ihracat ve ithalat ile dnemli bir yere sahip bir
sektordir. Bunlarla birlikte mobilya alaninda oldukga genis bir alan olmasi nedeniyle

mobilyalarin kullanim amacina, tasarim sekillerine ve kullanim alanlarmna bakilarak

alt baslklara ayrilmistir (Orta Anadolu Thracatci Birlikleri (OAIB), 2018).

Kullanimlarina gére smiflandirma 2 baslik olarak degerlendirilmektedir;

e Kigisel kullanimlara elverisli mobilyalar; Konutlarda veya kisisel bolgelerde
kullanilan bireysel mobilyalar olarak ifade edilmistir.

e Toplu olarak kullanimlara elverisli mobilyalar; Bireylerin sahsi bdlgeleri
disinda, toplu kullanimlara acgik bolgelerde kullanilan mobilya olarak kabul
goriilmiistiir. Bu mobilyalarm kullanim bélgelerine bakilarak iki alt gruba

ayrilmstir.

Kent Mobilyalari: Kent yasami bolgesinde kullanilabilen sahsi olmayan mobilyalar
olarak nitelendirilir. I¢ mekan mobilyalar1 ve dis mekan mobilyalar1 bu kapsamda ele

alinmustir.

Endustriyel Mobilyalar: Uriinlerin {iretim asamasinda bu asamalar1 basitlestirmek

veya verimliligi yiikseltmek maksadiyla kullanilmis mobilyalar olarak nitelendirilir.

Bunlara ek olarak, mobilyalar dizaynina, goérevlerine, malzemelerine veya bakmis
olduklar1 iglemlere bakarak da degisik isimlere biiriinebilirler. Bu isimler asagida

verilmistir (Kahveci, 2019).
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e Mobilya birimleri birbiri ile tam olacak bigimde sekillendirme yapilabiliyorsa
modiiler mobilya olarak isimlendirilir. Mobilyanin dizayni yapilmis oldugu
alanlara bagh olarak, italyan, Iskandinav veya Ingiliz mobilyas1 olarak
isimler alir.

e Mobilyalar laminasyon yontemi ¢alistirarak imal ediliyorsa lamin mobilyalar
olarak isimlendirilir.

e Birden ¢ok hedef dogrultusunda yapilmigsa islevsel mobilyalar olarak
isimlendirilir.

e Sanayi olmadan Once yapilmigsa klasik, endustri zamaninda {iretilmigse
modern mobilya olarak isimlendirilir.

e Montaj vaziyetlerine bakilarak monte edilmis veya monte edilmemis mobilya
olarak isimlendirilir.

e Mobilyalarin kullanilacagi evin i¢ine bagl sekilde, salon bolumi, mutfak
b6lumd, cocuk odasi, yatak odasi, biiro ve ofis mobilyalar1 olarak siralanir
(Kahveci, 2019).

2.2.1. Ahsap ve mobilya sektérinin tarihcesi

Mobilya kelime olarak, Latince “mobilius” kelimesinden tiiretilmistir. Latince
kelimelerin Tiirk¢e karsiligi “hareket ettirilebilir” olarak ifade edilmistir. Bunlarla
birlikte, mobilyalarin yemek masasi, oturma, yatak gibi basit ve temel gereksinimleri
karsilamasindan dolay1 tarihin her safhasinda yerini bulmustur. Mobilya tarihi
insanlarin yasamiyla birlikte ilerleme gosteren ahsap ve mobilya islerinin,
otomasyonun gelmesiyle hiz kazanmaya baslamis, biiro ve ev gibi alanlar i¢in tiim

gereksinimlerini karsilar duruma gelmektedir (Celenk Kaya & iri, 2020).
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2.2.2. Ulkemizde ahsap ve mobilya sektérinin durumu

Mobilya alaninda tilkemizde baslangict eski doneme dayanmakta, modern konsepte
endustriyel Uretimler 1970°1i yillarda basladi. Kiiresellesmeyle birlikte kullanicilarin
gelismesi ve degismesi, nitelik anlayis1 ve moda {iriin isteklerini de bir araya
getirmeye calismistir. Mobilyalar, giiniimiize geline kadar birgok siirecin ig¢inden
gecilmistir. Degisik akimlarin, mobilya bolimii ve firmalarin dizayni ve {iretim
sirecleri ile yonleri bularak ilerleme katetmistir. 20°nci dénem Oncesi tarihi
bicimlerin olusturdugu mobilya tasarimlarina modern mobilya bolimi ile zit
disiilmiistiir. Ancak modern tasarim da mobilyanin 6z degerlerinden ortaya
cikmasiyla ve fonksiyonelligin forma onderlik ettigi savunulmus. Bu nedenle,
modern tasarim her donemde kalici olmaya, devamli yenilenebilirlige sahip
olmaktadir. Estetik, fiziksel, tiretim ve kullanim 6zelligi ile tim donemlerde, modern
tasarim yapisina uygun yerlerde mobilyalar kullanilabilmektedir. Giinlimiiz modern
tasarimlari, tasarimcilarin degisik uygulama yorumlar1 ve degisik malzemelerin
kullanimlar1 ile yasam bulmustur. Bu bakimdan modern mobilyalarin dizayni estetik,
uretim, ergonomik, fiziksel, kullanimlar1 ve mekanlarin uygunluklarin1 g6z 6nlinde
bulundurularak degerlendirilerek ve bunlara bakarak sekil almistir (Edirne, Terece, &
Kariptas, 2020).

Cok fazla tirl olan mobilya boliimii, sadece mobilya iiretimlerini degil MDF gibi
hammadde, yapistirici, boya gibi kimyasallar ve aksesuar tretimleri, mobilyanin
iretim asamasinda kullanilan makinelerin {retimleri ve mobilyalarin dizayn
stireglerini kapsayabilmektedir. Bu genis alana baktigimizda, mobilya boliimiiniin ne

kadar biyik bir ¢alisma alani oldugu goriilmektedir (Bayraktaroglu & Ozdemir,
2010).

Bu alt sektorlerin icerisinde en fazla orani ahsap sektorii ve orman trtnleri olmasi
nedeniyle mobilya dretimi, genel olarak bu sektorlerin etkin bir bigimde

strduruldigi alanlarda toplandig1 goriilmistiir. Bunlara ilave olarak, pazarlarin genis
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oldugu alanlarda da mobilya boliimii faaliyetlerini gosterebilmektedir. SGK
tarafindan 2014 senesinde saglanan bilgilere gére mobilya boliimii, istihdam alaninda
7’nci swrada yer bulmustur. Boliimiin en canli oldugu sehirler, Istanbul, Izmir,
Ankara, Bursa ve Kayseri olarak 6ne ¢ikmistir (Orta Anadolu fhracat¢i Birlikleri
(OAIB), 2018).

Mobilya béliimiinde TUIK’in verdigi bilgilere gére; isyeri miktar1 39042, calisan
miktar1 ise 197733 olarak goriilmiistiir (Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, 2020).

Ulkemizde atdlyeler seklinde uzun bir donem slresince hayatmi siirdiiren mobilya
bolimd, bu 6zellikleri nedeniyle saglam ve koklu bir maziye sahip bolimken, diger
yandan teknolojik gelisimleri benimsemekte zorluklar gormiis bir bélim olarak
onlimuze c¢ikabilmektedir.21. yy. hala atOlyeler seklinde hayatini devam eden
mobilya ustalar1 varligini gosterse de biiyiikk Olcekli isletmelerin miktar1 da son

senelerde hizl bir yiikselis gostermistir (Eser, 2019).

Bunlarla birlikte goniimiiz gereksinimleri géz Oniinde bulundurularak gelismekte
olan mobilyacilik sektdriinde iilkemiz, 2020 yilinda diinyanin 8’inci mobilya

ithracatgis1 pozisyonuna yerlesmistir (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, 2017).

2.3. Ahsap ve Mobilya Sektoriinde Olusan Kaza Tiirleri ve Meslek Hastahklar

Tum alanlarda olusabilecegi gibi, ahsap ve mobilya alaninda da alana 6zgl is
kazalar1 ve meslek hastaliklar1 goriilebilmektedir. Bu alanda olusan is kazalarindan
elini sikistirma, diisme, kesik, ¢ivi batmalari, talas batmasi ve bir uzvun makinelere

kaptirilmalar1 seklinde kazalar olugsmaktadir. Meslek hastaliklar1 biyolojik nedenlere
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bagl hastaliklar ve kimyasal nedenlere bagl hastaliklar seklinde iki ana grup olarak
degerlendirilir (Birtekin, 2015).

a)

b)

Kimyasal Nedenlere Bagh Hastahklar

Orman sanayisinde, {iriinlerin kesilme, cilalanma, zimparalanma,
sekillendirme, baskilama siireglerinde agac tozuna maruz kalinabilmektedir.
Bu tozlara, maruz kalinan zaman ve tozun par¢a boyutuna gore degiskenlik
gosterir. Gozlerde kizarma ve alerjik reaksiyon siklikla karsilagilan bir

olaydir. Cildin gbzeneklerini kapanmasina yol agmaktadirlar (Birtekin, 2015).

Biyolojik Nedenlere Bagh Hastahklar

Ahsap alaninda kullanilan agaglar, biyolojik ajanlar1 oldugu bilinmektedir.
Agac kabuklarinin Gistiinde yetisebilen mantar ve kiiflerin, alerjik durumlarma
sebep olacagi biliniyor. Kizilagag, akcaagac ve mantar agaclarin kabugunda
bulunan mantarlarin sporlarmin solunmasi durumunda, sequosis, suberosis

gibi akciger hastaliklar1 yasanmaktadir (Birtekin, 2015).

2.4. Ahsap ve Mobilya Sektoriinde Is Saghg ve Giivenligi ile Tlgili Risk

Faktorleri

Ulkemiz genel olarak kiiciik dlgekli ve aile sirketleri kendisini gostermis mobilya

sektoriinde, globallesmenin etkisiyle meydana gelen genis rekabet pazarlari

nedeniyle, aile atolye sisteminden daha biiylik sirkete dogru bir yenilesme

goriilmektedir. Bu durum isletmelerin verimliliklerini ve iiretimlerini de artirmis olsa

da is kazalarin ve meslek hastaliklarinin da artmasina sebep olmustur. ILO tarafindan

sunulan verilere bakarak kiigiik isletmeler ile kiyaslandiginda, yiizden ¢ok is¢isi olan

isletmelerde %20, binden ¢ok is¢isi olan isletmelerde ise %40 daha diisiik is kazasi
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gerceklesmekte oldugu goriilmiis diger sektorler i¢in degisiklik gosterebilmektedir
(Eser, 2019).

Tum sektorlerin kendilerine has risk ve tehlikeleri bulunur. Mobilya sektorleri igin
uygulanan bu vaziyet, sektorlerdeki genis makinelerin varligi nedeniyle ¢ok farkli
risk durumlar1 olusturmaktadir. Bunlara ilave olarak, kimyasal ve hammadde
cesitliliginin de tehlike ve riskleri artirabilmektedir. Metal, cam, kumas, plastik,
stinger ahsap gibi malzemelerin islenmeleri, sekillendirilmeleri, entegre edilmeleri
gibi bolimlerde hem makinelerin kullanimlar1 hem de hammaddenin dogasi
nedeniyle birden ¢ok risk teskil edilmistir. Isletmede kullanilan odun tozu, yapiskan
maddeler, boyalar, elle tasima isleri ve bu islerdeki yogunluk, elle beslenen ve
desteklenen makinelerin, pndmotik zimbalama tabancasi nedeniyle ortaya g¢ikan
titresimler, tekrar edilen islemler gibi tehlike olusturacak ogeler mobilya
boliimiindeki risklerin baslica nedenlerindendir. Bunlara ek olarak, en dnemli risk
unsurlarmdan olan yanginlarin ¢ikma tehlikeleridir. Cikan yanginlarin tehlikesine
gore, personellerin bilgilendirilmesi ve egitimleri ¢ok 6nemli bir durumdur. Bu
yangmlarin ¢ikmasmi engelemek icin yonetmelige goOre tatbikatlar yapilmali ve
yapilan tatbikat sonuglarina gore degerlendirmeler yapilip goriilen eksikliklere
bakarak acil durum planlamalar1 yapilmasi gerekmektedir (Calisma ve Sosyal

Giivenlik Bakanligi, 2017).

2.5. Mobilya Uretim Atélyelerinde Kullanilan Ekipmanlar

Mobilya alaninda levha veya ahsap isleme makinelerin kullanimi, basta elle
beslenen makinelerin, yeteri beceriye ve egitimlere sahip isciler tarafindan yapilmasi
gerekir. Malzemeleri hareket ettirme ¢abalar1 genellikle seri hareket eden kesiciler
istiinden yapilmalidir. Bu sebeple makinelerin giivenli ¢aligmalari, ekipman
kullanimlar1 i¢in yetkili kisiler olmali, giivenli c¢alisma uygulamalari, KKD
kullanimi, makine destekleyiciler ve koruyucu ekipmanlarin kullanimlarina

dayandirilmaktadir. Besleme mekanizmasiyla biitiinlesmis olan makineler, is parcas1
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manuel olarak alindig1 ve verildigi makinelerle mukayese edildiginde daha diistik
temas riski bulunur. Normal ¢alisma ve benzeri tehlike esnasinda 6nlemler alinabilir.
Hem makineler ile biitiinlesmis hem de elle beslenen makineler ic¢in kullanilan,
isleme, kurulma, delici ve kesici aparatlar1 temizleme ve takma ¢ikarma gibi
konularda o©Onemli riskler bulunmaktadir. Bu sebeple gerekli tiim Onlemler
alinabilmelidir.  Ahsap ve diger malzemelerin islenmesi sirasinda kullanilan
makinelerde yalnizca mekanik tehlikeye tek odaklanilmamasi gerekir; duman,
gurultd, toz, el/kol titresim, termal konfor, sicaklik vb. tehlikelere karsida esit sekilde
onem verilmeli ve risk degerlendirmeler yapildiginda bunlarda hesaba katilmasi

gerekir (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, 2017).

2.5.1. Serit testere makineleri

Serit testere makineleri agaclarin pargalarmi kalinliklarini, genisliklerini  ve
boylarinin kaba 6lgiisiinii, kavisli parcalarm kesilmesi gibi islemler i¢in kullanilan
makinelerdir. Makinen ismini serit lamasindan almistir. Asagida sekil 2. 1° de

verilmistir.

Sekil 2. 1: Serit Testere Makinesi (Makinaturkiye, 2010)
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2.5.2. Dairesel testere makineleri

Dairesel testere makineleri agaglarin pargalarini, boylarim1 ve genisliklerini
diizenleme isleminde kullanilan makinelerdir. Makine ismini kesicisinin seklinden

almistir. Asagida sekil 2. 2° de verilmistir.

Sekil 2. 2: Dairesel Testere Makinesi (Makinatirkiye, 2010)

2.5.3. Planya makineleri

Planya makineleri aga¢ parcalarindan talaglar koparma islemi yapan makinelerdir.

Asagida sekil 2. 3’ te verilmistir.

Sekil 2. 3: Planya Makinesi (Makinatirkiye, 2010)
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2.5.4. Kalinhk makineleri

Kalinlik makineleri aga¢ parcasin1 genislik ve kalinliklarmi istenilen boyutlara

getirmeye yarayan makinelerdir. Asagida sekil 2. 4’ te verilmistir.

Sekil 2. 4: Kalinlik Makinesi (Makinatlrkiye, 2010)

2.5.5. Freze makineleri

Freze makineleri aga¢ pargasinin ylizeyini kordon agma ve sekil verme gibi islemler

icin kullanilan makinelerdir. Asagida sekil 2. 5° te verilmistir.

Sekil 2. 5: Freze Makinesi (Makinattrkiye, 2010)
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2.5.6. Zimpara makineleri

Zimpara makineleri aga¢ pargasinin yiizeyini temizleme ve diizeltmek i¢in kullanilan
makinelerdir. Bu makinelerin amaci, aga¢ parcasmin cila ve boyaya

hazirlayabilmektir. Asagida sekil 2. 6’ da verilmistir.

Sekil 2. 6: Zimpara Makinesi (Makinatlrkiye, 2010)

2.6. Kisisel Koruyucu Donanimlar

Vibrasyon bulunduran isler i¢in uygun kullanimi olan titresimleri dnleyen eldiven is
saghiglt ve giivenligi bakimindan Onemli bir Yyer tutmaktadir. Calisanlarin
parmaklarin1 ve avug¢ iglerini titresimlerden korumaktadwr. El-kol vibrasyonu
sendromundan (karpal tlnel sendromu) koruma etkisi olan vibrasyon eldiven

sagliginizi korumaktadir (Istanbul Ticaret, 2023).

Kimyasal dokilmelere ve mudahalelerde kullanilan ¢alisanlarin islerini glvenlikli bir
sekilde yapmasini saglar ve ¢ok yonlu kimyasallara karsi koruma saglamaktadir.
Kimyasal direnci 5 katli lamine eldiven olarak iretilmistir. Elleri tam kavrayan

ergonomik tasarimdadir. Asagida sekil 2. 7° de verilmistir (Istanbul Ticaret, 2023).
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Sekil 2. 7: Titresimden Korunma Eldiveni ve Kimyasallardan Koruma Eldiveni

Yuz maskesi hafif ve kolay kullanimi sayesinde kolaylik saglamaktadir. Partiktller
veya degisik buhar, toz ve gazlara karsi solunumu koruma destegi saglayan 3M
partikdl filtreleri veya kartuslariyla birlikte kombine edilmektedir. Yumusak, alerji
etkisi olmayan elastomerik bas parcgasiyla ¢ok hafif ve genis goriis alanina sahip
dayanikli tam yuz lensidir. Hava besleme ve temizlemeli solunum cihazi modlarinda
kullanilabilir. Asagida sekil 2.8 de verilmistir. (Istanbul Ticaret, 2023)

Sekil 2. 8: Koruyucu Maske ve Yiiz Siperligi

Yuksek guraltuli alanlarda olusan gardltileri azaltmak icin  yapilmis kulak
koruyucularidir. Kulaklar1 rahatsiz etmeden uzun saatler boyunca konfor

saglamaktadir. Kulagm gevresini kapatacak sekilde guriltiyl en aza distirerek kulak
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saghgmi Kkorur. Ayarlanabilir bas bandiyla her bas yapisina en iyi uyumu
gostermektedir (Istanbul Ticaret, 2023).

Kesiciden koruma eldiveni tamami paslanmayan celikten yapilmis Niroflex gelik
orgusuyle eldiven c¢alisanlar1 keskin ve benzeri kesici aletlerin neden oldugu

yaralanma ve kesilmelere karsi korumak igin tasarlanmistir. Asagida sekil 2.9°da

verilmistir (Istanbul Ticaret, 2023).

Sekil 2. 9: Koruyucu Gozliik ve Kulaklik ve Kesiciden Korunma Eldiveni

2.7.1s Yeri Aydinlatma Kosullari

“6331 sayili ISG Kanununa gére CSGB tarafindan 17/07/2013 tarih ve 28710 sayili
Is Yeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Guvenlik Tedbirlerine Iliskin
Yonetmeligin ilgili maddelerine bakilarak kaba montajlar i¢in 100 liks, normal
montajlar i¢in 200 liks, ayrintili montaj isler icin 300 liikks, siirekli dikkat
gerektirebilen igler icin 500 likslik olan aydinlatmalara ihtiya¢ duyulmustur”.
Mobilya sektoriinde is verimini artirmak igin ortamin aydinlatmasi da 6nem arz
etmekte olup imalat yapilirken lizumlu olan 1s1k miktarlart 100-500 liikks arasinda
degisebilir. Ornek olarak yiizeyleri genis olan malzemelerin kaplanmasi 400 liiks,

yapim islerde 400 liiks, parlatma ve zimparalama islemlerinde ve parlatmada 500
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likks, montaj sirasinda 400 liikks veya kalite kontrol iglemler esnasinda ise 500 liiksliik
olan aydinlatmalara gerek duyulmustur (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligindan,

2013).

Is yeri sabahlar1 giinesin yaydig1 1siktan yeteri kadar aydnlatilmas: gerekir. Islerin
durumuna ya da is yerinin yap1 sekli sebebiyle giinesin 1s1§indan yeteri kadar
yararlanilamayan durumlarda yahut gece ¢aligmasinda, yapay 1siklandirmayla yeterli
ve uygun aydmlatma saglamlmalidir. Is yeri ortammm aydmnlatmas: icin TS EN
12464-1: 2013; TS EN 12464-1.2011: 2012; standartt1 baz alinmistir (Calisma ve
Sosyal Giivenlik Bakanligindan, 2013).

Calisma alanlar1 ve ara yollardaki aydinlatmalar, is¢iler i¢cin tehlikeli olmayacak
sekilde uygun yontemle takilmalidir. Aydinlatmalar devre dis1 birakilmasindan
is¢iler i¢in tehlike olusturdugu alanlarda yeterli aydinlatma yapacak farkli bir gii¢
kaynag1 olmas1 gerekmektedir (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligindan, 2013).

Uygun bir aydinlatma tiretimin hizin1 artiracak ve iscilerin is saghgi ve glivenligi
faaliyetleri i¢in temel bir etken olusturacaktir. Uygun aydinlatmasi olmayan bir
ortamda gerceklesen calismalar sonucunda, goz bozulmalari, kazalar ve malzeme
kaybina sebep olmakta ve iiretimde aksamalar yasanmaktadir. Ozellikle hassas
islerin yapildig1 yerlerde yetersiz aydinlatma iscilerin verimliligini diistirmekte ve

maliyetleri artirabilmektedir (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligindan, 2013).

2. 8. 1Is Yerlerinde Tozlar

Toz tammu: Diinya Saghk Orgiitii’ne gore, 100 mikrondan kiigiik, bir siire havada

asili kalan ancak kendi agirligi ile ¢oken kiigiik kat1 partikiiller (Karabulut, 2021)
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Solunabilir Tozlarin Tammi: “Aerodinamik es deger ¢aplar1 0,1-5,0 um arasinda
olan amorf ya da kristal seklindeki tozlar ile c¢aplari 3 um’ dan az olan tozlar,
uzunluklar1 ¢aplarmn en az 3 kat1 olan lifsi tozlar” olarak tanimlanmustir (Hali¢ Is

Hijyeni Laboratuvari, 2022)

Solunabilir tozlarin, %50’sinin aerodinamik ¢aplar1 80-100 pum’dan diisiik olan
alveollere ulasmis tozlar da icermekte, maruz kalmigsa sayet tiim solunum sistemine
zarar veren tozlardir. Agiz ve burunla alinan, ortamin havasinda asili kalmis tiim

parcaciklarin kiitlesi olarak da tanimlanmustir (Hali¢ Is Hijyeni Laboratuvari, 2022).

Insanlar yasam, ¢alisma ve dinlenme alani genelde kapali alanlardir. Insanlar genelde
bir giiniin %9011 kapali veya yar1 kapali ortamlarda gegirirler. Bu alanlarin ortam
hava kalitesi gerek isletme kaynakli gerekse is faaliyeti nedeni ile diismektedir. Cogu
zamanlarda dis ve i¢ hava kalitesi arasinda ¢ok biiylik farklar olabilmektedir. Buna
neden olan 6nemli faktorlerden biri de tozlardir. Bunu belirlemek icin gerekli
tedbirleri almak ve ilgili meslek hastaliklarmin 6niine gecebilmek ISG agisindan

bilyilk 6nem arz etmektedir (Hali¢ s Hijyeni Laboratuvari, 2022).

2. 8.1. Tozun yapisi

Toz, maddenin asmmasi, patlamasi, tasmmasi, kirilmast ve parcalanmasi,
bosaltilmasi gibi mekanik islem olarak iiretimlerde kullanilan islemlerde ortaya ¢ikar
ve kimyasal yapist ile kaynaklandigi maddeler ile benzerdir. Inorganik ya da kati
organik seklindeler. Toz; kimyasal, fiziksel 6zelligine ya da biyolojik hareketlerine
bakarak siniflandirilmistir. Insanlarm saglklari acisindan tozlarm biiyiikliikleri,

kimyasal bilesimleri, yiizey bi¢imleri ve ¢okme hizlar1 gibi 6zelliginden baska en
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mithim 6zelligi biyolojik davramslardir. Insanlarm viicutlarmda tozlar, cesitli

biyolojik tesirler goriilebilir. Kimyasal yapisma gore tozlar, organik ve inorganik

olarak iki alt gruba ayrilmistir (Unverdi, 2016).

Tozlarin gesitli organik ve inorganik maddelerin parcalanma, 6gilitme, yanma, aginma

sonucu olusan sekillerin boyutlar1 tablo 2. 2° de verilmistir (Unverdi, 2016).

Tablo 2. 2: Hava Kirleticilerin Boyut Dagilimlar1 ve Ozellikleri

Hava Boyut Tanimlar
Kirleticileri | Araliklar1
(um)

Toz 0,1-30,0 Katilarin toz haline gelmesi veya pargalanmasi ile
olusmustur. Ornek verilirse; komiir ve metal tozlari
verilir. Par¢acik boyutu 300-400 pum olur ama biylk
parcalar havada asili kalamaz.

Bugu 0,01-10,0 Elektro kaplama tanklarin agik yiizeylerin lizerlerinde
olusturulur. Gaz fazindan veya sivilarin dagilimlar ile
olusan havada asil1 stv1 pargaciklardir.

Duman 0,01-1,0 Organik maddelerin az yanmasi1 ile olusan aerosol
karisimdir.

Ttsu 0,001-1,0 Yanma ya da buhar sonucu meydana gelen gazlar
yogunlasarak gaz halinden kati haline ge¢cmesiyle
olusan aerosol yapidir. Kaynak yapma esnasinda ugucu
hale gelmis metalleri érnek verilir.

Buhar 0,005 Buhar maddelerin kritik noktalarindan diisiik bir

Gaz 0,0005 sicaklikta gaz fazinda olur. Bircok solvent, buhar agiga

¢ikarmaktadir.
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Inorganik Tozlar

Inorganik tozlar akcigerde depolanabilirler. Bunlardan fibrozis olusma riskleri olan
tozlar akcigerlerin hava kesecigi olan alveoller dokusal bozukluklar meydana
getirerek kronik akciger hastaligina sebep olabilirler.

Inorganik tozlar asagida dort gruba ayrilir:

a) Metalik olmayan tozlar (Kiikurt tozu, komir vb.)
b) Metalik olan tozlar (nikel, demir, bak1 vb.)

c) Dogal bilesiklerin tozlar1 (maden cevherleri, mineraller, killer vb.)

d) Kimyasal bilesiklerin tozlar1 (magnezyum oksit, ¢inko oksit vb.) (Unverdi, 2016)

Organik Tozlar

Agag tozlari, seker kamisi tozlari, pamuk tozlari, kiimes hayvan tiyi ve mantar sporu
gibi organik yapisi olan tozlar bulunmaktadir. Organik olan tozlar, akcigerde
birikmez, dogrudan fibrojenik tesir gostermeyebilir. Fakat bir ¢esit alerjik
mekanizma yardimi ile solunum sistemlerinde spazma sebep olabilir. Tekrarlanan
spazmlar da kronik akciger hastaligma sebep olur. Ornek olarak organik kdkeni olan
aga¢  tozlarma  maruziyetler agaglarm  yontuldugunda, rendelendiginde,
tozlastirildiginda ve kesildiginde ortaya ¢ikarlar. Maruziyet, hassasiyetine ve zamana
gore farkliliklar gosterebilir. Goze temas eden parcacik kasintiya neden olurlar.
Ayrica viicudun kivrimli olan yerlerde birikmesi sonucu Kimyasallarla ve terlemeyle
birlikte viicutta enfeksiyonlar ve tahrisler olusabilir. Alerjik solunum tesirlerine,
alerjik ve mukozal olmayan kansere ve solunum tesirlerine neden olabilecek, kronik

bronsite ve asttma neden olurlar (Unverdi, 2016).
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Organik tozlar1 ti¢ gruba ayirabiliriz:

a) Bitkisel tozlar (Agag tozlari, un tozlari, pamuk tozlari, saman tozlari vb.)

b) Hayvansal tozlar (Sag tily, deri vb.)

c) Sentetik tozlar (TNT, DDT vb.)

2.8.2. Agag tozu

Agag tozlar1 delme, zimparalama ya da kesme islenmesi sirasinda meydana ¢ikan
partikiillerdir. Mobilya alaninda yaygin bir sekilde kullanilan agac¢ tozun bilesik
olarak kompleksli bir yapidadir. Agaclarda c¢ikan tozlarm igeriginde kullanilan agac
cinsine gore degisiklik gdostermekle birlikte genel olarak %40 ile %50 arasi seliiloz,
%15 ile %35 arasi polyose ve %20 ile %35 arasi lignin igeriyor (Melemez, Tankut,
& Kurban, 2014).

Agac tozlar1 0,1 um’dan birkag mm’ye kadar degisik boyutlarda olmaktadir. Caplar1
0,1 pm’dan az olan aga¢ tozlarin solunmasi durumunda kolay bir sekilde disar1
atildiginda insan saghgma zararlar1 olmamaktadir. Mobilya alaninda olusmus agac
tozlarin %90’1 5 pm’dan kiigiik ¢apli olan tozdur (Melemez, Tankut, & Kurban,
2014).

Ozellikle meslek hastaliklarma neden olan solunabilir ¢aptaki agac tozlar1 tehlike
olusturabilmektedir. Odun tozlar1 madde ¢apma gore solunum sistemleri iizerinde

zarar verdigi yerler Sekil 2.10°da gosterilmistir (Melemez, Tankut, & Kurban, 2014).
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Sekil 2. 10: Partikiil Madde Capima Gore Solunum Sistemine Zarar Verdigi Yerler

2.8.3. Aga¢ tozunun saghga olumsuz etkileri

Insanlarin sagligina zarar verme potansiyeli olan zehirli aga¢ tozlarina maruz

kalinmis olan is kollarina neden olacag: zararlar Tablo 2. 3 ’te verilmistir (Ozdemir,
2023).

43



Tablo 2. 3: Zehirli Agag Tozlar1 ve Sebep Oldugu Zararlar

Agacg Tiiri Kullamim Yeri Saghk Uzerine Etkisi
Kizil agag Agagc tiirleri kullanim yerine gore | Bronsit, burun iltihabi, deri
saglik tizerine etkileri iltihab1 semptomlar1
Disbudak Spor dranleri, marangozluk Akciger  fonksiyonunda
diistisler gorilmesi
Kestane Mobilya, mutfak aletleri, kap1, | Deri iltihab1 sendromu
kaplama
Hus Bahge mobilyasi, marangozluk Kereste  bickisi, deri
iltihab1 sendromu
Kavak Kibrit, etajer, palet, oyuncak, agag¢ | Goz tahrisleri, 6ksUrik,
yunu
Kayin El aletleri, kaplama, mobilya, | Deri iltihabi, g6z tahrisleri,
muzik aletleri akciger rahatsizhigi
Libnan Sediri Bahge mobilyasi kapi, | Solunum rahatsizlig1,
marangozluk, bah¢e mobilyasi burun iltihabi, solunum
rahatsizlig1
Ladin Konstriksiyon, telefon direkleri, | Solunum dizensizlikleri
palet
Akgaagag Zemin kaplamada, mobilya, spor | Akciger  fonksiyonunda
aletleri diistisler goriilmesi
Mese Mobilya, zemin kaplama, panel, | Aksirma,  astim, g6z
varil tahrigleri
Cam Kap1, mobilya, konstriiksiyon, palet | Deri  tahrisi,  akciger
rahatsizliklar1
Teak Montaj, marine Deri iltihabi, solunum
dizensizligi
Porsuk Spor aletleri oymacilik, kabin | Kalp rahatsizliklari, deri
yapimi iltihab,
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Calisma sirasinda iscilerin siklikla maruz kaldigi saglik sorunlarindan dolay1
gozlerde kagmmma %41, burun akintisi %23,8, g0zde kizariklik %43 ve burun
tikaniklig1 %53,7 oldugu belirlenmistir (Unverdi, 2016).

Tozun akcigerde hastalik yapmasindan dolayr hem tozun hem de insana ait bazi
Ozellikler 6nem tagimaktadir. Bu tozlarin biyiikligiine, sigara aligkanligina,
ortamdaki yogunluguna, maruz kalan insanin genetik yapisina, depolama niteligine,
kimyasal yapisina ve baska solunum sistemi rahatsizliginin varligi olarak

srralanabilmistir (Unverdi, 2016).

2.8.4. Mesleki astim

Agag tozlarmin solumasmin neden oldugu en miithim saglik sorunlarmdan birisi
mesleki astimdir. Mesleki astim akcigerin ¢alistiginda 6ksiirme, nefes darligi, gogiis
kafesi sikismasi ve hiriltili solumalara neden olmaktadir. Mesleki astim, sakatliga ve
nadiren de olsa 6liime sebep olabilmektedir. Calisanlarin rahatsizlig1 is ortami sebep

oluyorsa mesleki astim hastali1 olarak adlandirilabilir (Unverdi, 2016).

Calisanlarda hirilt1 soluma, nefes darligi, Oksiirme ve gogiis sikisma hissi gibi
rahatsizliklar olursa mesleki astim ihtimali vardir. Mesleki astim meydana

gelmesinde en 6nemli risk barindiran maddeler:

e Tahil unu ya da tozu %10 oraninda,
e Izosiyanatlar %5-%10 oraninda,
e Odun tozlar1 %4 oraninda

e Lateks %6 oraninda olarak siralanmistir.
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Mesleki astim hastaliginin meydana gelmesini engellenmek i¢in temas diistiriilmesi
gerekmektedir. Maske kullanimlari, endiistriyel havalandirmalar gibi tedbirler isin

turune gore belirlenip uygulayabilmelidir (Kiter, 1999).

2.8.5. Is yerindeki tozun insan saghg tizerindeki etkileri

Cesitli kanser hastaliklari, c¢esitli deri hastaliklari, akciger hastaliklari, alerjik
reaksiyonlar toza maruz kalabilen iscilerde goriilen bazi rahatsizliklardir. Yine ahsap
malzemelerde kullanilan baz1 hidrokarbonlar iscilerde tahris, bitkinlik ve bas agrisina
sebep olabilir. Ayrica solunabilir odun tozlarinin insanlarin gesitli organlarma bazi

zararlar verdigi goriilebilmektedir (Giiler & Cobanoglu, 1994).

2.9. Ses ve Gurultu

2.9.1 Ses

Ses, insanlarin kulaklarmim algiladigi basing degiskenleri ile transfer edilen enerji
formlaridir. Gaz, sivi ve kati cisimlerin molekiilleri hava basincinda yaptigi
dalgalanmalar kulaklardaki etkilesimlerden olusan bir olgudur. Ses cisimlerin
titresmesi sonucunda olusan ve dinleyicilerin kulaklarma havada ya da diger
cisimlerde dalgalanmalar seklinde ulagilmaktadir. Bir cisim titrestiginde hava
basicindaki kiiciik degisiklikler ortaya ¢ikar. Bu hava basing degisimleri dalgalar

halinde havada yol alarak sesleri tretebilir (Deger, 2015).
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Seslerin olusum siiregleri Sekil 2.11°de bir davulun yiizeyine sopayla vurma 6rnegi
ile agiklanir. Davul yiizeyine sopayla vurulduktan sonra ileri geri titresim yapar.
Ileriye dogru hareket yaparken temas halindeki hava yiizeye sikistirma yapar. Bu
hareketler havanin sikismasiyla yiiksek bir basing olusturma yapar. Davul yiizeyini
ters yone dogru hareket yaparken hava serbest kaldigi zaman, diigiik bir basing
olusur. Bundan dolay1 davulun yiizeyi titresim yaptikca hava basinci yiiksek ve
diistik basing alanlar1 olusumuna neden olmaktadir. Bu basing degisimi havada ses

dalgasi olarak yol katetmektedir (Deger, 2015).

Dalga Tepesi

Dalga Cukuru

Sekil 2. 11: Sesin Olusumu

Havadaki pargaciklarin titresimi ile havada yayilmalarina ses dalgalar1 denilir. Hava
parcaciklarin titresimleri havada dagilma hizina “ses hiz1” denilir ve degerleri 340
m/s olarak dl¢iilmektedir. Bir sn’ye i¢inde havadaki ses dalgalar1 340 metre uzagina
gittigi anlamina gelmektedir. Tablo 2. 4’te sesin havadaki ve diger alanlarda dagilma

hizlariyla ilgili 6rnekler yazilmistir (Deger, 2015).
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Tablo 2. 4: Sesin Degisik Alanlarda Dagilma Hiz1

ALAN SES HIZI M/S
Kuru hava (0°C ve 760 mm Hg basingta) 330

Kursun 1,2

Su (15°C) 14

Celik 5

Tahta 3,4

Beton 3,1

Hidrojen (0°C ve 760 mm Hg basingta) 1,26

Cam 55

Insan kulaginm duyma duyusu ses dalgasmi algilar ve onlar1 bilgiye doniistiirerek
beyne aktarir. Beyin bu bilgileri ses olarak yorumlamaktadir. Cok yiiksek sesleri bile
atmosferin basincina gore daha ¢ok kiiciik basing dalgalanmalar (1/10.000)
olusabilmektedir. Insanin kulagindaki duyma mekanizmalar1 daha kiigiik basing
dalgalanmalar1 bile algilayabilecek hassasiyettedir. Bu nedenden dolayi yliksek sesler

duymak kisiye zarar verebilmektedir (Deger, 2015).

2.9.2. Guralti

Genel olarak istenmeyen sesler olarak tanimlanabilmektedir. Gelisi glizel yapilari
olan bir ses spektrumu, nahos olan, tercih edilmeyen, huzursuz eden ses olarak
tanimlanir. Sesler ise titresimler yapmis bir kaynagin hava basincinda yapacagi
dalgalanmalar ile olusan ve insanlarda igitme duyusu uyandiran fiziksel olaylardir.
Fiziksel kavramlar olan gurulti ile ses arasinda fark bulunmamaktadir. Giiriiltii genel
olarak suni bir sekilde meydana ¢ikan, niceligi ve niteligi bozulmus, tercih edilmemis
sesler olarak bilinmektedir. Tanima da baktigimizda, tercih edilmeme durumu,

gurdltulerin 6znelligiyle ilgili insandan insana degisiklik olusabileceginden dolay1
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otonom sinir sistemi zerine ve psikolojik etkilerinin de insanlarda farklilik

olusabilecegi gostermistir (Ozdemir, 2023).

Girilti anlamli bir sekilde insandan insana degisiklik olmayan en dnemli tesiri,
isitmenin Ustiine olan etkileridir. Bu genel tanimlardan sonra Uluslararasi Calisma
Orgiitiinin  63’iincii konferansinda imzalanmis sozlesmenin 3’{incii maddesinde
gliriiltiiyli ne sekil izah ettigine baktigimizda “giiriiltii kavramu, isitme kaybina sebep
olan, sagliga zarar veren veya baska ¢esitli tehlikeleri beraberinde getiren tiim sesleri

kapsar” seklinde ifade edilmektedir (Ozdemir, 2023).

Seste nitelik olarak bozulma olmasi, frekanslarin gesitli birtakim ses dalgalarinin iist
uste gelmesindendir. Gurdltunin frekans spektrumuna baktigimizda, birden fazla
frekansta sesin bulundugunu gormekteyiz. Sesteki niceligin bozulmas: durumunda
ise, ses her ne kadar nitelikli ve kulaga hos gitse bile nicelikte olusan bozulma siddeti
insanlarin viicuduna zarar verecek seviyeye ulasabilir. Ornek olarak ¢ok iyi bir
miizigin ses siddeti 90 dB(A) smirmi asmasi durumunda isitme kaybina sebep
olabilmektedir. Gur(ltulerin bu sebepten otiirti degerleri en basit sekilde gormemizi
saglar. Psikolojik ve ndrovegetatif sistem etkilerini daha diisiik siddetlerdeki sesleri

dahi gériilmiistiir (Ozdemir, 2023).

Insanlarmn kulaklar1 20-20000 Hz. arasinda olan sesler duyabilmektedir. Normal
konusmalarda ses tonlar1 500-2000 Hz. arasinda titresim yapabilmektedir. Insanlarin
bir de duymadig: ultra ve infra seslerdir. Infra sesler 20 Hz’ den diisiik sesleri, ultra
sesler ise 20000 Hz” den biiyiik seslerdir. Bu sesler duyulmadigi halde insanlarda bas
donmesi bulant1 hissi ve huzursuzluga neden olabilir. Ultra sesler ve infra seslerin

ozellikleri sesin sn’ deki titresim sayilar1 belirleyebilmektedir (Ozdemir, 2023).
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Desibel, logaritmik bir biiylikliikk ve ses basing seviyesi olarak tanimlanmaktadir.
Sesin basing seviyesi sesin enerjisinden kaynaklanmaktadir. Sesin enerjisi veya
maruziyet suresileri iki kata ¢ikartilirsa basing seviyeleri 3 dB artacak ve tersi

durumda da ayn1 seviyede azalma gosterecektir (Ozdemir, 2023).

Darbe veya anlik giiriiltii, ani ortaya ¢ikan siddetli gurultilerdir. Darbe veya anlik
gurultd, 1 sn’den fazla devam etmez ve sonrasinda belli bir zaman sessizlik olusur.
Degisik tiplerdeki patlama ve darbeler sonucunda ani giiriiltii olusturabilir. Darbeli
olan giiriiltiiller carpisan cisimler tarafindan iiretilen ani giiriiltiilerdendir. Ornek
olarak balonun patlamasi, ¢ekicin bir cisme ¢arpmasi, ¢ivi cakma, korna sesi ve silah

atiglar darbeli giiriiltiiler iiretirler (Ozdemir, 2023).

2.9.2.1. s yerinde sesleri tammlamada kullanilan temel parametreler

2.9.2.1.1. Frekans

Frekans, kaynaklarm algak ve yuksek basing yerlerinde yaptigi ses dalgalar1 ayni
cevrim orani, farkli bir yontemle saniyede bir periyodik hareket dongulerin toplam
sayilaridir. Frekans birimi Hertz (Hz) ve ‘£ semboliyle gosterilir. Frekansi bir hertz
(f= 1 Hz), bir cismin ileri geri titresimini 1 sn’ de bittigi anlamina gelmektedir. Ayni
durumda 100 Hz. bir cismin ileri geri 100 titresim yaparak 1 sn’ de bitirdigi anlamina
gelmektedir.) Parcaciklar ne kadar hizli titresim yaparsa, frekans da onun gibi fazla
olmaktadir. Insan tarafindan duyulan sesler, duyulabilir sesler olarak nitelendirilir.
Duyulan sesler frekanslar1 20 Hz—20 kHz araligindadir (Deger, 2015).
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2.9.2.1.2. Ses basinci

Sesin basinci, ses kaynaklarinin irettigi hava basing dalgalanmalarin toplamindan
olusur. Basing seslerini siddetli olarak duyariz ya da algilayabiliriz. Sesin
dagilmasiyla olusmus hava basinglardaki ufak degisikler ise ses basmnci denilir ve “p”
sembolii ile gosterilmektedir. Akustik basing birimi Pa (paskal)’ dir. Saglikli insanlar
0,00002 Pa-20 Pa arasindaki ses basinglarint duyulabilir. Normal konugmalar 0,02 Pa
biiyiikliigiindeki bir ses basinci olusturmaktadir. Insanlarin kulagi, seslerin basincina
gosterdigi tepki sonucunda duyulur. Sesin kaynaginda olusan titresimler biiytidiikce,
olusan bu ses basinglar1 da yiikselmektedir. Yiiksek basingh sesler, giiriiltiilii sesler

olarak gecmektedir. 20 Pa dizeydeki ses basing seviyesi agri esigi olarak
adlandirilmaktadir (Ozdemir, 2023).

Ses basinglari, sesin kaynaginin oldugu alana ve dinleyicilerin sesin kaynagina olan
uzakhga gore de degisebilmektedir. Seslerin basing seviyeleri ve desibel ile bir
referans ses basinciyla ilgili belirli olan bir ses basinci i¢in ses basincinin logaritmik
bir dlclimadir “Lp” bicimin de gosterilmekte ve desibel (dB) olarak ifade
edilmektedir. Desibel isminin Kanadali olan bir mucit ve sagir insanlarin dertleri ile
ilgilenmis olan Alexander Graham Bell’den gelmistir. Genis bir yelpazede yer almig
ses basing degerleri ile (0,00002 Pa- 20 Pa) ¢alismak kotii olmasindan dolayi desibel
(dB) kavrami meydana ¢ikmustir. Degisik desibellerde ¢alismak sayilarm olgeklerini
makul bir seviyeye cektigi i¢in daha kolaylagsmistir. Desibel skalasina dontistiiriilmiis
ses basmcma “Lp” denir. (Referans ses basinc1 20 pPa (mikro paskal)’tir. insanlarin
kulaklart duydugu en yeksek ses basinci 20 Pa’dir (Yiiksek basinci olan sesler
kulaklarda agriya neden olmaktadir.) 20 pPa (0,00002 Pa)-20Pa arasi gok buyik
olmasindan dolayr sesin basing Ol¢iim degeriyle tamimlanabilir. Desibel (dB),
logaritmik bir biiylikliikk ve ses basing seviyesi (SPL) olarak tanimlanmaktadir. 20
pPa ses basincinin, ses basing seviyesi 0 dB’dir. Asagida tablo 2. 5’ te verilmistir

(Ozdemir, 2023).
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Tablo 2. 5: Ses Basinci1 Seviyesi

SES BASINC SEVIYESI dB GURULTU

(A)

0 Duyma esiginin baglangict (Yalniz lab' da
Olculmektedir.)

10 Diizgiin isitilen sesler

15-20 Acik alanlarda gece sesleri

25-30 Fisildamalar

30-40 Sakin yerlesim alanlar1

40-50 Alcak bir sesle sohbet etmek

50-60 Konusma sesleri

55-65 Elektrik siipiirgesinin ¢alisma sesi

60-65 Girtltili is ortamu

65-70 Kopek havlamalari, telefon zil sesleri,

70-80 Kalabalik cadde trafigi

80-85 Torna tezgahi sesi, ¢iglik sesleri,

90-100 Yiik trenin hareket ettigindeki ses

100-110 GOk gurdltust

110-120 Ucak pervane sesi

120-130 Agri-Act smir1

130-150 Jet ucaklari motor sesi

200 Uzay mekigi

2.9.2.2. is yerlerinde olusan giiriiltiiniin 6zellikleri

Is yeri ortamindaki giiriiltiiler, zamana bagl olarak nasil degistigini devamli
degisken ya da darbeli olabiliyor. Devamli olarak guriltiler ¢ikaran makinelere
testere makinesi Ornek olarak verilir. Uretim esnasinda cikan giiriiltiiniin cogu
degiskenlik gosterebilir. Cesitli islemler ve degisik giiriiltii kaynaklar1 zamana bagl

olarak degisikliklere neden olabilmistir. Giiriiltiiler goreceli zayif sesler giiriiltiilii
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periyotlardan kaynaklaniyorsa, giiriiltiiler kesikli olabilir. Anlik olan giiriiltiiler kisa
stireli gerceklesen 1 sn’ den kisa siiren yiiksek seviyeli giiriiltiilerdir. Preslerden

¢ikan giiriiltii ve silah patlamasi anlik giiriiltiilere 6rnek verilir (Ozdemir, 2023).

2.9.2.2.1. Frekans agirhklandirma

Insanlarin kulaklar1 seslere hassashigi seslerin frekanslarina bagldir. Insanlar bazi
ses frekanslarmni diger ses frekanslarindan daha iyi duyabilir. Bir kisi benzer ses
basing seviyesi olan degisik frekans olan iki farkl ses isitiyorsa, frekansi fazla olan
ses diger sesten daha giiriiltii gelmektedir. Bunun nedeni insanlarin kulaklar1 gigcli

frekans1 olan sesler zayif frekanslara gore daha ok isitmektedir (Ozdemir, 2023).

Giiriiltii  6l¢timiinde okunan kaydedilen seslerin basing degeri, insanlarin
kulaklarmin hassasiyetleri goz Oniine alinarak frekanslar1 diizeltilir. Frekanslarin
degerlendirmelerde ses basing seviyesi, duyu kaybi tehlikesinin degerlendirmesi i¢in
kullanilmistir. dB(A) (Degerlendirmelerde ses basing seviyesi), zayif ses basing
seviyeleri subjektif algisi i¢in en iyi benzetmelerdir. Ses seviye Olgerlerin ve
dozimetre ile yapilan 6l¢timlerin cihazlar agirlikli filtreler kullanilmakta ve yapilmis
Olclimler sirasinda ¢ikan degerlere dB(A) denir. Mevzuatta giiriiltii maruziyet eylem
ve smir degeri dB(A) cinsinden verilmistir. Degerlendirmelerde frekanslar

degerlendirmesi iki amag i¢in kullanilmistir (Ozdemir, 2023).

1. Butlin frekanslarda ses seviye degerleri biitiinlestirerek bir dizi 6l¢iim sonuglari

cikarir.

2. Insanlarin kulaklarmin hissettigi ses seviyelerine ait skala olarak dlgiim sonuglar1

cikarir.
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(Agrrlikl ses basing seviyeleri), insanlarin kulaklar1 yliksek seviyedeki seslere karsi
hassasiyetini canlandiracak  bigimde filtrelenmistir. Mevzuatta gurultunin
maruziyetleri ve eylem degerleri anlik tepe noktasinin belirlenmesinde kullaniliyor

(Ozdemir, 2023).

2.9.2.2.2. Desibel kavraminin temelleri

Desibel logaritmik bir 6lgektir. Matematiksel islemlerde dB kullanacak olursak
logaritmik islemleri kullanmak zorundadir. Desibelle ilgili islemler logaritmik
olmasindan dolay1r uygun bir bicimde ¢ikarma ve toplama islemi yapilmamalidir.
Ornek olarak 80 dB(A) giiriiltii ¢cikarmaya sahip iki tane benzer cihazin beraber
cikardiklar: gurdltd 160 dB(A) degil 93 dB(A)’tir. Tablo 2. 6’da dB birimine ait
islemleri kolaylastirmak igin is yerinde olan giriltiyle ilgili bazi islemlere ait
kaidelerden bahsedilebilmektedir (Ozdemir, 2023).

Tablo 2. 6: Desibel Kavramlar1 ile Sesin Enerjisi Arasindaki Iliski

dB DEGISIMIi SESIN ENERJISINDEKI DEGISIMLER
3 dB artar Sesin Enerjisi 1ki Kat Artar

3 dB azalir Sesin Enerjisi Yarisina Iner

10 dB artar Sesin Enerjisi 10 Kat Artar

10 dB azalir Sesin Enerjisi 10 Kat Diiser

20 dB artar Sesin Enerjisi 100 Kat Artar

20 dB azalir Sesin Enerjisi 100 Kat Diiser
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2.9.2.3. Gurultunin insan saghg Uzerindeki olasi etkileri

Sehir yasaminda giiriiltii ¢esitleri daima genis bant guraltd ile daima dar bant
gurultist karigimindan olugsmaktadir. Genis bant guralti frekanslari tim frekans
bantlarmi kapsamis bir sekilde yayilim gosterebilmektedir. Dar bant gurdltisu ise
daire testeresinin c¢ikarmis oldugu guriltuler gibi gurultiler belirli frekanslarda
yogunlasabilmektedir. Bu giiriiltiilerin seviyesi zamana bagli onemli farkliliklar
vardir. Boyle gilriiltiiller kararsiz giiriiltii olarak adlandirilir ve {i¢ gruba

ayrilmaktadir:

a. Dalgah Giiriiltiiller: Gozlem surelerine gore guriltli seviyesinde belirgin

farkliliklar oldugu giiriiltii tipleridir.

b. Kesikli Gurultiler: Gozlem stresi boyunca aniden ortamin giiriiltii seviyesinin
iistiine ¢ikmasi ve 1 saniyenin istiinde sabit bir sekilde devam eden daha sonra
ortamin seviyesine donen gliriiltii tipleridir. Buna 6rnek olarak buzdolab1 giiriiltiisii,

vantilator garultisu ve trafik graltisu gibi giirtiltiiler olarak adlandirilir.

c. Darbeli Guraltiler (Vurma garalttsi): Her biri 1 saniyeden az siiren anlik
gurultiler olarak adlandirilir. Pergin ya da ¢eki¢c makinesinin galisma esnasinda

yaydig1 gurltuler buna drnek verilir.

Gurultd:

1. Insanlari rahatsiz eden

2. Sozel iletisime engel olan,

3. Caligyma performansini azaltiyor, diisinmeye engel olur. Bellekle ilgili

caligmalarda, sdzcilik 6grenme amaciyla yapilmis ¢aligmalar giiriiltiiden etkilenir.

4. Uykuya dalmayi gii¢lestirir, uyku aninda huzursuz eder

5. Duyu organi ve yollarinda zarara yol acar.
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6. Davranis bozukluguna sebep olmaktadir.

7. Karakter farkliliklarina sebep olabilir. Cabuk kizginliga ve sinirlenme yol agar.

8. GUrdltt cok olan alanlara yakin okullardaki egitimin veriminde azaltici etki

yapmaktadir.

9. Cocuklarm guriltusiz ortamlarda yaptigi isleri rahatlikla yapar, gurultali ortamda

ise islerini daha giicliikle yapmaktalar.

10. Sesler arasindaki nitelik degisikliklerin belirleme olanagi giiglesiyor.

11. Problemleri ¢6zme yeteneginde diisme goriilmiis.

12. Ani ve aralikli gurlltuler ¢alisanlarda ani adrenalin desarji yaparak solunum
sayisinda artma, kan basmcini arttirmakta, kalp atis oraninda artma, uyku dizeninde

bozulmalar ve dikkat azalmasina sebep olmaktadir (Giiler & Cobanoglu, 1994).

Seslerin Kisiler iizerindeki etkilerini dort faktor belirliyor:

1. Seslerin siddetlerin artmasiyla kisinin davranisi lizerinde etkisi artabilmektedir.

2. Seslerin etkileme siiresi artikca tesiri daha agik hale gelmistir. Kisi giiriiltiiye kisa
zaman dayanabilir. Ancak belirli zamandan sonra etkisi net olarak ortaya

cikmaktadir.

3. Onceden tahmin edilmemis, ani guriltiller cok fazla rahatsiz eder. Ani ve 6n

gorulemeyen sesler ¢alisanlarin korkmasina ya da sinirlenmesine sebep olacaktir.

4. Kisilerin giiriiltiiyli kontrol edebilmeleri i¢in giiriiltii siddetinin azaltilmasi etkisini
blyuk Olcude azaltabilir. Kontrolu zor olan sesler kontrolu kolay olanlara gore daha
fazla etki yapabilir (Giiler & Cobanoglu, 1994).
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Tablo 2. 7: Giinliik Maruz Kalinabilecek Giiriiltii seviyeleri ve Maruziyet Siireleri

GURULTU DUZEYI GUNLUK CALISMA SURESI
<85 dB(A) Siresiz

85 dB(A) 8 saat

88 dB(A) 4 saat

91 dB(A) 2 saat

94 dB(A) 1 saat

97 dB(A) 30 dk

100 dB(A) 15 dk

103 dB(A) 7,5 dk

110 dB(A) Calisilmaz

Tablo2. 7 ’ye bakilarak calsanlar 85 dB(A)’den diisiik giriltii diizeyinde
caligmalarda sorun yasanmamis, 85 dB(A)’den biiyiik girilti dizeyinde ise
maruziyet siireleri diisiiriilmesi gerektigi goériilmiistiir. Tabloda da goriildiigli gibi ses
basing diizeyi iki katina geldiginde (3 dB(A) artis oldugu zaman) calisanlarin

calisilma siirelerini miisaade edilen siirenin yarisma indirilmistir (Ozdemir, 2023).

Gurdltt sadece duyu kaybmna sebep olamaz, fizyolojik ve psikolojik etkilere de
neden olabilir. Uykunun dagilmasi, ge¢ uyuma istegi, streslerin artmasi,
rahatsizliklarin artmasi ve is giiciinde azalmalar1 da etki edebilir. Bunlarm disinda
bas agrisinin artmasi, asir1 yorgunluk olmasi, kan basincinda yiikselmeler, sinirlilik
hali, korkunun olmasi, mide Ulseri, algilama zorlugu, mide bulantisi, zihinsel
etkinliklerde azalma, kulak agrilari, kas gerilmeleri, kan sekerinde ylikselme, kalp
atiglar1 ve kan dolagiminda degismeler, hormonlarda anormal salgilanmalar, goz

blylmesi ve beynin buyimesi vb. bozukluklar ortaya ¢ikabilir. Yapilmis olan
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arastirmalarin gosterdigi, 110 dB(A) siddetinde olan bir giiriiltii 1 sn’ye maruz kalan

iscinin karar yeteneginde 30 sn’ye bozukluk olabilir (Ozdemir, 2023).

2.9.2.3.1 is yerinde guiriilti tehlikesinin olduguna karar verme

Ik basta is yerinde gurtltulerin potansiyel bir tehlikemi degil mi 6nce ona karar
verilebilmelidir. Karar verildiginde genel bir arastirmadan gecirmek faydali olabilir.
Is yerlerindeki giiriiltiiler asagida verilen 6zelliklere vakifsa potansiyel olarak tehlike

seviyeleri olustuguna karar verilmistir.

e Diigiin solondaki giiriiltiiden daha fazla giralti hissedilirse,
e 1 muzakliktaki bir ig¢iyle iletisim kurmak icin ses yiikseltilirse,
e s sonunda radyo ya da televizyonun sesini diger kisiler icin giirtiltiilii olacak

bicimde agilmissa,

Calisanlarm belli donem c¢alistiktan sonra kalabalik alanlarda birbirleriyle iletisim
kurmalar1 zor oldugu hissedilebiliyorsa, burada potansiyel giiriiltii sorunu vardir

(Ozdemir, 2023).

2.9.2.4. GUraltuye karsi alinabilecek 6nlemler

Is yerinde giiriiltiilerin maruziyetlerin engellenmesi icin degisik tedbirler almmasi
gerekir. Atolyede yiiksek giiriiltii ¢ikaran tezgahlar ve makineleri ayr1 bir bolgeye
birakmak ya da ¢alisanlar ile giiriiltiiyl ¢ikaranlar arasina birakilacak tam ¢evreleme,
paravan, perde vb. sistemlerle ¢alisanlar makine ve tezgahlarin meydana g¢ikardigi
giiriiltiiden aywrmak bu ¢6ziimlerden birka¢ yontem olarak sdylenebilir. Paravan,
perde, muhafazalar vb. sistemlerin giriltinin dagilma yollarin1 kesmektedir. Tam
cevreleme sistemi makinelerin giiriiltiilii kisimlarin etrafin1 kapatacak bigimde

yerlestirilebilir. Bu sistem makinelere takilmasinda miimkiin oldugunca siki
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yerlestirilmesi ¢ok Onem arz etmektedir. Ortaya ¢ikacak kiguk bir agiklik bile

korumanin etkisini buyuk 0lctide diisiisiine neden olabilmektedir (Deger, 2015).

Acik alanda yapilmis olan engeller ile giiriiltii azalim degerleri genel olarak 5 ile 12
dB(A) arasinda kalmaktadir. Takilan engellerin yiikseklikleri ve giiriiltii kaynaklar1
ile calisanlar arasindaki mesafe, engel faaliyeti konusunda belirleyici temel
etkenlerden olabilmektedir. Engeller ne kadar yiksekse ve kaynak ile ¢alisanlar
birbirine yakmsa engeller ona gore etkili olabilmektedir. Bunlarin disinda engelleri
olusturan pargalarin yeterli ses gecislerin olmasi, pargalarin birbirleriyle ve zemin ile
birlestikleri yer hava ge¢irmez nitelikte olmasi gerekmektedir. Akustik alan yaratmak
icin girdltunin kaynagiyla calisan arasinda ucuz bir reflektor kullanilmasi gibi,
engellerin faaliyetlerini artrmak igin emici bir materyal uygulanmasiyla farkli
sekillerde basliklarin takilmasiyla engelin sekli degistirilmesi gibi teknikler de
uygulaniliyor (Deger, 2015).

Iscilerin giiriiltiiniin kaynagindan uzaklasmasi da bir tedbir olarak yer alabilir.
Giriiltiilerin siddet seviyesi kaynaga olan uzakligin karesi ile ters orant1 vardir. Buna
gore is¢inin giiriiltiiye olan uzakhigr iki kat artirmak giiriiltiiniin siddeti 6 dB (A)’le
kadar azalma saglanabilmektedir. Atdlyede olan ¢alisanlarin giiriiltii kaynaklarina

olan uzakligmi arttrmak i¢cin makinelere yeni teknolojik cihazlar takilmasi gerekir

(Deger, 2015).

Giriiltiiniin oldugu isletmelerde, giiriiltiiniin ortaya ¢ikardigi olumsuz etkilerden
muhafaza etmek i¢in yapilacak en son sey, KKD olan kulak koruyucu kullanmaktir.
Kulak koruyucusunu belirlemede ¢alisanlar maruz kaldiklar1 giiriiltii  diizeyi
belirlendikten sonra guriltiye uygun kulak koruyucu secilmelidir. Guraltuye uygun
kulak koruyucu belirlemede dikkat edilecek hususlar asagida swralayabiliriz (Is
Saglig1 ve Glivenligi Egitim ve Arastirma Enstitiisii, 2023).
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e Kulak koruyucusu ¢alisma sekline uygun olmasi,
e Kulak koruyucusu tam koruma saglamasi,

e Kulak koruyucunun gereginden fazla koruma saglamamasi,

Kulak koruyucularinin kullanma yiizdesi ile koruma diizeyleri arasindaki iligki Tablo

2. 8’de belirtilmistir (Is Saghig1 ve Giivenligi Egitim ve Arastirma Enstitiisii, 2023).

Tablo 2. 8: Kulak Koruyucularinmn Etkinligindeki Azalma

KULLANMA YUZDESI (ZAMAN) | MAKSIMUM KORUMA DUZEYI
%50 3 dB(A)

%60 4 dB(A)

%70 5dB(A)

%80 7 dB(A)

%90 10 dB(A)

%95 13 dB(A)

%99 20 dB(A)

%99,9 30 dB(A)

Tablo 2. 8’¢ bakildiginda ¢alisanlarin, ¢alisma siiresinin %50’sinide kullanmadiklari
vaziyette koruma seviyesi 3 dB(A) seviyeye indigi goriilmistiir. Calisma suresinin
%99,9’unuda kullandiginda 30 dB(A) seviyesi goriilmiistiir. Koruyucu kullanma
sreleri diistiikkge koruma seviyesi daha da azalabilir. Bu nedenle tam korumayi
saglamak igin kulak koruyuculari devamli takili olmasi gerekir (Is Saghgi ve

Giivenligi Egitim ve Arastirma Enstitiisii, 2023).
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2.10. Is yerinin Termal Konforu

“6331 sayil1 ISG Kanununa gére CSGB tarafindan 17/07/2013 tarih ve 28710 say1li
Is Yeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin
Yonetmeligine bakilarak ¢alisma ortamindaki hava sartlarmi degerlendirirken
ortamin 1s1s1, hava akim hizi ve bagil nemi ile beraber distiniilmiistiir” (Karademir,
2017).

Isletmelerdeki ¢calisma alanlarin standarttin altinda ya da iistiinde 1s1 ve nemlilik
sartlari, calisanlarda duyu organlarinda azalma, ise karsi dikkat azalmasi,
konsantrasyon azalmasi, uyku halleri, yorgunluk, bitkinlik, halsizlik, endiseli olma
ve moralsizlik gibi durumlarin olusmasina neden olur. Uygun 1s1 ve nemlilik hallerin
olugmadan, standarttin iistline ya da altinda is¢ilerin calistirilmasi veya caligtirilmaya

zorlanmasindan dolayi is kazasina neden olabilir (Cetinkaya & Baykent, 2017).
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Tablo 2. 9: Termal Konfora Bagli Ergonomik Analiz Bulgular1

Ergonomik Analiz Formuna Bagli Cevre Kosullari Puan
Is alaninda klima degeri “konforlu alan” veya “rahat alan” séylenen alanin 5
sinir degerleri arasinda mi1?

Asirt klimatik sartlar varsa, dinlenme streleri g6z 6niinde bulundurulmus 5
mu?

Isyerinde bulunan isitma sistemi calisma alanlarma esit olarak 1sitabiliyor 4
mu?

Calisanlar 1s1l radyasyona maruz kalmig mi1? 3
Radyasyonu ortadan kaldirabilmek ya da etrafa dagilmamasi i¢in koruyucu 3
engeller birakmak mimkin mi?

Calisma alanlar1 ¢ok soguk ya da ¢ok sicak bolgelere yakin mi? 2
Isyeri ortamim hava hiz1 ¢alisanlar1 huzursuz edecek ve soguk etki yapryor 1
mu?

Calisanlar is alanin1 degistirdiginde iki alan arasinda ¢ok degisik klimatik 1
degerler mi var?

Asirt sicak ya da asir1 soguga karsi koruyucu tedbirler, 6rnek olarak 6zel 0
giysiler var mi?

Ortalama 3,4

NOT: Degerlendirmeler 0-5 puan arasinda yapilmakta olup, degerlendirme skalas1

asagida srralanmustir.

1: Cok yetersiz/Kotii /Katilmiyorum

2: Yetersiz/Zay1f/ Diizenlenmelidir

3: Orta/ Dizenlenebilir

4: 1yi/ Gelistirilebilir

5: Cok lIyi/Evet/Katiltyorum
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Is yerinde asir1 sicakhk genel organik direnci diisiirdiigii, is performansini
azalttiginda, 1s1 garpmasi ve kramplar gibi etkileri goriilmektedir. Is yerinin normalin
iizerinde sicak olmasi ile dikkatsizlik, zihinsel calismalarda verim dusikligu,
sinirlilik, agir bedensel islerde verim distkligii, bikkinlik, hatalarm yogunlasmasi,
vicutta su ve asit-tuz dengesinin bozulmasi, is kazalarinin ¢ogalmasi, yetenek ve
becerilerin azalmasi, yorgunluk ve kan dolasiminda zorlanma gibi olumsuzluklar

meydana ¢ikmistir (Cetinkaya & Baykent, 2017).

Is yeri ortammm termal konfor sartinin saglanmasi calisanlarm is performansin
artmasina neden olabilir. Is yeri ortaminn termal konfor sartlarmin 5 °C bir
sapmadan iscilerin is performansmda %10’a kadar diismeye neden olmustur. Is
yerinde termal konfor sartlarin ¢alisanlar1 etkilemeyecek, calisanlarin psikolojik ve
fiziksel durumunu etkilemeyecek bicimde olmasi gerekir. Is yeri ortamm 1sis1
caliganlarin performansina ve g¢alisma bicimine uygun olmasi gerekir. Soyunma
yerleri, dinlenme alanlari, yemekhaneler, bekleme vyerleri, dus ve tuvaletler, ilk
yardim ve kantin alanlar1 kullanim durumuna bakilarak yeterli sicakligi olmasi
gerekir. Sogutma ve 1sitmak i¢in kullanilmis cihazlar, kaza riski olusturmayacak ve
calisanlar1 rahatsiz etmeyecek bicimde yerlestirilir, bakimi ve kontrolii yapilmasi
gerekir. Is yerlerinde termal konforun degerlendirilmesi ve 6lgiilmesi TS EN 27243

standartlarma bakarak yapilir (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligindan, 2013).

2.10.1. YUksek sicakhigin etkileri

Yiiksek sicaklik viicudun i¢ sicakligr diisiik tutmak icin calisanin kalp atis
hizlaniyor. Deride bulunan kilcal damarlar daha ¢ok kan tasir, bundan dolay1r hem
soguma hizi hem de viicut 1sis1 yavas yavas artabilir. Sayet termal cevre
dayanabilecek durumdaysa bu 6lgiiler belli bir zaman sonra kalbin hizi ve viicudun
sicaklig1 sabit bir dengeye ulasilir. Eger viicudun 1sis1 102°F (38.8°C) gelinceye

kadar dengeye ulagsmasa buna bagli olarak 2 litre terleme hiziyla sicak g¢arpmasi
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yaratabilir. Asirt sicakliga maruz kalindiginda isgilere ara dinlenmeler verilerek

tehlikeleri azaltir (Tasyiirek, 2020).

2.10.2. Sicak carpmasi

Sicak c¢arpmalar1 benzer sekilde giines carpmalar1 olarak da biliniyor. Sicak
carpmasi kesinlikle giinese maruz kalarak olugmasi gerekmeyebilir. Bu olaylar viicut
kendisini yeteri derecede sogutma yapilamadigi bir bolgeye maruz kaldiginda
olugsuyor. Bunun sonucunda viicut sicaklig1 yiikselmeye baslar ve 1s1y1 diizenleyen
mekanizma tamamen bozuldugu duruma erisilebiliyor. Bu durumdan sonra viicut

sicakligl hizla ylikselme gosterir (Tagytirek, 2020).

Semptom olarak sicak kuru cilt, hizli sicaklik artislari, gorme bozukluklari, siddetli
bas agris1 ve biling kaybina neden olur. Bu sartlardan dolay1 sicaklia ani maruz
kalindiginda fark edilebilir. Kazaya mazur kalan is¢i hemen sicaktan ¢ikarilmali ve
vicudu miimkiin oldugunca hizli sogutulmasi gerekir. Bunlar1 genel olarak suyu

sikilmis serin 1slak bezle yapilmasi gerekir (Tasyiirek, 2020).

2.10.3. Sicak kramplan

Yiiksek sicakliklara uzun zaman maruz kalindiginda agirligin baskisiyla beraber
fazla olan su vicudun terlemesine sebebiyet vermektedir. Asagida tablo 2.10” da

verilmistir (Tasyiirek, 2020).
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Tablo 2. 10: Yapilan Ise Gére Metabolik Sicaklik ve Hava Hacmi

Iscinin cogunun yaptig1 | Is¢inin saatte iirettigi | Her is¢i i¢in  saat  basi
Fiziksel isler toplam metabolik 1s1 | saglanmas1 gereken hava hacmi
kcal/saat (m®)

Cok hafif 120 25

Hafif 120 - 170 30

Vasat 170 — 220 35

Agir 220 - 270 40

Cok agir 270’den az 50

2.11. Makinelere Bagh Titresimler

Is yeri ortammda titresimin kaynagi olan makine ve aracglarm salmiml
hareketlerinden gelen makinelerin birlesme yerlerin ¢arpigsmasi veya surtinmeyle
olusan titresimler ya da is yerinde ortaya ¢ikan titresimler, iscilerin saglik ve
giivenliklerini tehlikeye diistirecek bir durumdur. Titresim hareketleri salinim yapan
hareketlerdir. Boyle hareketler denge veya referans noktasi etrafinda olusan
hareketler ve harmonik hareketler ismini almistir. Yer degistirmelerde, cismin
durgun duruslarina goére o anki durusunu belirtebilir. Titresimler insanlarin
sagliklarin1 etkilemesi ve iletim derecelerine gore titresim birkag cesidine,
blyukliklere (dalga boyuna), frekanslara, maruziyet surelerine, etkilenmis olan
vicudun pargasma bagli olarak degisim gosterebilmektedir. Calisma esnasinda
titresimlere maruz kalmis calisanlar, yine bu faktdre baglh olarak, ¢alisanin saghiginin

ustiinde ¢ok degisik etkiler goriilmiistiir (Akbulut, 1996).

Titresimler ayn1 ses dalgalar1 gibi tekrar eden ve sn’de belirli sayilar1 olan dalga

boylaridir. Titresimleri seslerden aywran en Onemli sey, seslerin hava yoluyla,
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titresimler ise viicudun sert yerlerinden viicuda girme seklidir. Titresim, Vvicut
titresimi ve el-kol titresimi olarak iki gruba ayrilir. Insanlarda titresim el-kol
sistemine gecildiginde, insanlarin saglik ve giivenliklerini tehlikeye diisiirecek,
eklem, kemik, damar, kas ve sinir bozukluguna yol agabilen mekanik titresimlere "el-
kol titresimi", tiim vlcuda gegildiginde, insanlarin sagligi ve givenliklerini tehlikeye
diisiirecek, bel bolgesi rahatsizliklar1 ve omurgalarda travmaya yol agabilen mekanik

titresimlere "bitln viicut titresimi" ad1 verilmektedir (Cetinkaya & Baykent, 2017).

Mekanik titresim insanlarin viicudun istiindeki durumuna gore tanimlanmustir.
Titresimin etkisi tiim viicuda olabilecegi gibi, sadece viicudun belirli kisimlar
iistiinde olur. Insanlar titresimlerin tiirlerinden en onemli olani el-kol titresimi
denilebilir. El-kol titresimi enerji ile ¢alisan, tutma yeri olan darbeli matkap, taslama
makinesi, zincirli testere gibi cihazlardan ¢ikmaktadir. Bu tiir titresimler el-kol
sistemine gegtiginde, calisanin saghgmi ve giivenliklerini tehlikeye diisiirecek,
damar, kemik, eklem, kas ve sinirlerin bozulmalarma yol acabilen mekanik
titresimleri ifade ediyor. El-kol titresimleri icin 1000 Hz. ve daha ustinde olan
frekanslar kotd tesirleri olabilir. TUm viicudun titremesi ise araglardan dolay titresen
zeminden veya operatoriin iistiinde oturdugu koltugu titreten, calistig1 makinenin

biiyiikliigiinden kaynaklanir (Zeyrak, 2009).

Titresime genel olarak insanin ayaklar, kalca, basin arka taraflar1 ve sirt kismindan
maruz kalinmaktadir. Isci ayaktaysa, enerji ayaklardan viicuda iletiliyor. Is¢i oturmus
vaziyetteyse, bazen enerji koltugun arka kismindan viicuda iletilir, esas olarak

kalcadan ve ayaktan viicuda gecebilir (Zeyrak, 2009).

Calisanlar titresim ile ilgili tehlikelerden korunmasma dair yOnetmeligin
uygulanmasi acisindan maruziyet smir degerleri ve maruziyet eylem degerleri

asagidaki tablo 2. 11 in gizelgesinde gdsterilmistir.
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Tablo 2. 11: El-Kol ve Bitun Vicut Titresim Maruziyet Degeri

Titresim Tiirleri Maruziyet Smir Degeri Maruziyet Eylem Degeri
(m/sn?) (m/sn?)

El-Kol titresimi 5 2,5

Bltln vicut titresimi | 1,15 0,5

Calisanlar titresim ile ilgili tehlikelerden korunmalarma dair yonetmelikte el-kol
titresim biitlin viicut titresim maruziyet degerlendirmesi asagida swralanmigtir

(Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, 2013).

a) El-kol titresimleri igin;

1) 8 saatlik caligma siiresine gore maruziyet siir degeri: 5 m/s2.

2) 8 saatlik caligma siiresine gore maruziyet eylem degeri: 2,5 m/ $2.

b) Biitiin viicut titresimleri i¢in;

1) 8 saatlik caligsma siiresine gore maruziyet sinir degeri: 1,15 m/ s2,

2) 8 saatlik caligma siiresine gére maruziyet eylem degeri: 0,5 m/ s

Asagidaki tablo 2. 12’de ortalama degerlere gore titresimlerin maruziyet etkin
degerlerin dl¢iilmesi ve bu 6lgiim degerlerine bakarak igyerlerinde titresimlerin risk
etkeniyle alakali diizenlemeler yapilmasi gerekir. Ulkemizde ¢ahsanlarin mekanik
titresimlere maruz kalmalar1 sonucunda meydana gelen saglik ve giivenlik risklerin
cogalmastyla, bu konu hakkinda yasal diizenlemeler yapilmasi zorunluluk haline

gelmistir (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi, 2013).
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Tablo 2. 12: Titresime Bagli Ergonomik Analiz Bulgulari

Ergonomik Analiz Formu ve Cevre Kosullari Puan
Titresimler yalnizca el-kol sistemlerini mi ya da tum viicudu mu etkiliyor? 3
Calisanlar1 etkileyen titresimlerin temel boyutlar1 (genlik, ivme, etki suresi, 2
frekans) olculerek belirlenmis mi?

Titresim ¢alisan sagligina zarar verebilecek genlikte ve frekansta mi? 3
Pasif ya da aktif 6nlemler ile ¢alisan titresimin etkisinden korunuyor mu? 2
Etki eden titresimin K degerine bakarak 3

Z titresimin etki siiresinin rahatsiz edici sinir1 asgmamasina dikkat ediliyor

mu?

Ortalama 2,6

NOT: Degerlendirme 0-5 puan arasinda yapilmis olup, degerlendirme skalalar1

asagida verilmistir.

1: Cok yetersiz/Ko6tii/ Katilmiyorum

2: Yetersiz/Zay1f/ Diizenlenmelidir

3: Orta/ Diizenlenmelidir

4: Iyi/ Gelistirilebilir

5: Cok Iyi/Evet/Katiliyorum
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3. GEREC VE YONTEM

Bu ¢alismada, Diyarbakir ilinde bulunan bir orta 6lgekli Ahsap ve Mobilya isletmesi
siparis ve seri lretim yapan isletmedir. 37 ¢alisan1 bulunmakta, bu ¢alisanlar hepsi
erkek ve tek vardiya olarak hizmet vermektedir. Isletmede oturma grubu, yatak odasi
ve tv (nitesi GUretimi yapilmaktadir. Isletmede dikis ve yapistirma bdliimii mdf ve
tahta kesim boliimii, birlestirme bolimii, depo boliimii, atik toz ve parca bolimii

showroom bolima ve ofis bélimlerinden olusmaktadir.

Isletmede calisma esnasinda makinelerden dolay1 ortaya cikan tehlikeleri ve is yeri
ortamindaki diger faktorleri analiz yapmak igin gerekli olan tim olgumler
yapilmistir. Calismada analiz yontemi olarak Fine Kinney, Tehlike Degerlendirme
Sistemi (HRNS), X matris yontemi ve L matris yontemi  risk degerlendirme
yontemleri tercih edilmistir. Literatiir arastirmasi olarak bakildiginda X matris
metodu, L matris metodu, Tehlike degerlendirme sistemi (HRNS) ve Finne kinney
risk degerlendirme yOntemlerinin birgok is ve alanda risk degerlendirme yontemi

olarak kullanildig1 bilinmektedir.

Bu c¢aligmada ulusal ve uluslararast yaymlar incelenmis, literatiir taramasi
yapilmistir. Ayrica bu ¢alismada Fine kinney, Tehlike Degerlendirme Sistemi
(HRNS), X matris yontemi ve L matris yontemleri kullanilarak risk degerlendirme

calismasi ve toz, giiriiltli, termal konfor, 151k ve titresim ortam Sl¢limleri yapilmistir.

Ahsap ve mobilya is yerinde ¢alisma alanlari mobilyalarm yapilma sekline gore
makineler yerlestirilmistir. Caligma alan1 boliimlere ayrilmis ve depolama alani

atolyenin yaninda bulunmaktadir.
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3.1. Ol¢iimlerde Kullamlan Ekipmanlar

Olgiimlerin yapildig1 zaman ¢ok hassas davranilmasi gerektiginin unutulmamalidir.
Olgiimii  yapildigi zaman miimkiin oldugunca yakin mesafeden yapilmasi
gerekmektedir. Olgiimiin yapilacag1 yerde dlgiim cihazlarini etkileyen higbir etken
olmamasi gerekmektedir. Cihazlarin birakildigi yerlerde diiz ve Ol¢lim cihazin
standardma uygun zemin olmas1 gerekmektedir. Olciimler alinirken her tehlike igin

uygun cihazlar kullanilmaktadir. Olgiimler ayni anda yapilmamaktadir.

Aydinlatma 6l¢cimi her makinenin iistiine cihaz birakilarak 6lgiim alinabilmektedir.
Makineler aydinlatmalarin oldugu yerin altina birakilmistir. Toz 6lgiimii toz emiciler
kapali ve acik olarak iki sekilde yapilmistir. Hava emiciler kapali oldugu durumda
makineyi calistirilarak bir saat kesim yaptiktan sonra Ol¢iim yapilmistir. Hava
emiciler agcik konumdayken makineyi bir saat ¢alisma yapildiktan sonra tekrar 6l¢tim
yapilmustir. GUrlltd 6lgtimleri ikiser tekrarli olacak sekilde makinelerde 18 mm MDF
islenirken ve makineler bosken Ol¢limler almmistir. Mobilya islem siirecinde
levhalarin kesimi, ebatlanmasi, cila islemi, montaj islemi, doseme ve giydirme,
deliklerin a¢ilmasi, desenlerin olusturulmasi ve kenar bantlamalarin islemleri yer
almaktadir. Her calismada 30 dk calisma olduktan sonra 6lgiim gerceklesmistir.
Termal konfor dl¢iimlerini isletmenin tamaminda yapilmaktadir. Termal konfor icin
ortamin 1s1s1 ve bagil nem Ol¢iimleri alinmistir. Her bir degisken i¢in 6l¢iim iki defa
alinarak ortalama degerler alinmis ve isin yapilis sekline bakilarak is yerlerinde
saglanmas1 gereken termal konfor i¢cin Onerilen hava sicakliklar1 ve bagil nem
degerleriyle karsilastirma yapilmistir. Karsilastirma yaparken her alan i¢in bu
alanlarda ¢alisma sekilleri ve is yiikiine bakilarak Slg¢timler alinmaktadir. Titresim
dlciimleri makinelere tek tek temas ettirilerek yapilmustir. Isletmelerde; daire testere
makinesinde, serit testere makinesi, kalinlik makinesi, planya makinesi, zzimpara

makinesi ve freze makinesinde yapilan titresim 6l¢iimleri alinmaktadir.
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3.1.1. Aydinlatma Ol¢iim Cihaz1

Liiksmetre, 151k enerjisini elektrik enerjisine doniistiiren bir foto elektrik pil ile Liksel
olarak kalibre edilmis c¢ok duyarli bir mili amper metreden olusmaktadir.
Liiksmetrenin filtre sistemi, spektral duyarlilig1 insan goziiniin spektral duyarliliginin
ayni olacak sekilde yapilmistir. Liiksmetre ile ¢alismak c¢ok kolaydir: Aydinlatma
siddetini 6lgmek istedigimiz ylizeye dogru lilksmetrenin detektoriinii cevirmek, bazi
cihazlar i¢in uygun araligi se¢mek) ve gostergeden liikks degerini okumak yeterlidir.

(Taksim Ortak Saglik ve Giivenlik Birimi, 2023)

Sekil 3. 1: Liiksmetre Cihazi

3.1.2. Toz 6lgiim cihaz

Olgiimde kullanilacak 6nceden numaralandirilmis filtreler cihazlara baglanirken
hangi kodlu cihaza hangi filtrenin baglandigi ISG Kisisel Maruziyet Toz Olgiim
Kayit Formuna kaydedilmelidir. Olgiim parametresine uygun olarak toplam toz igin
IOM baslik kullanilir ve 6rnekleme pompasmin akis hiz1 2000 cc/dk olarak ayarlama
yapilir. Solunabilir toz 6rneklemesi i¢in Dorr Oliver siklon kullanilacaksa 6rnekleme
pompasimin akisi 1700 cc/dk’ya veya Aliminyum siklon baglik kullanilacaksa akis
hiz1 2500 cc/dk’ olarak ayarlanabilir. Asagida sekil 3. 1, sekil 3. 2, sekil 3. 3’ te
verilmistir (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligindan, 2013).
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Sekil 3. 2: Ornekleme Pompasi

Toplam Toz Solunabilir Toz

Sekil 3. 3: Ornekleme Basliklar1

Vvwhatrrnaarm G5

[Lrore s L6 paesy B

Sekil 3. 4: Toz Toplama Filtreleri

Calisanin maruziyet siiresi boyunca maruz kaldig: is yerindeki tozlar1 6rneklenmesi
icin pompalar kullanilabilmektedir. Akis hizlar1 TS EN 689 standardinda belirlenmis

sartlara gore ayarlamalar ve c¢alisanlarin goérev siliresi boyunca Olclimler

yapilmaktadir.
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Kisisel 6rnekleme pompalar1 iscilerin iistiine asilarak kullanacaklar1 sirada cihazin
pompa kismi is¢ilerin kemerlerine ve miimkiin oldugunca bel hizasina kemerin
aparatiyla sabitlenmelidir. Pompaya hortum ile bagli olan O6rnekleme bashigi ise
calisganin solunum yaptig1 bolgeye en fazla 30 cm uzaklikta olacak sekilde
sabitleyerek kullanilmalidir. Cihazin yerlestirme seklinin is¢inin tiim maruziyet
degerini temsil edecek sekilde olmasi gerekir. Bunlar i¢in is¢inin bulundugu bolge,
hareketleri, kaynaklarin yerleri ve uzakliklar1 gibi bilgilere bakilarak maruziyetin
normal sartlarda ger¢eklesmesinden emin olunmalidir (Cetinkaya & Baykent, 2017).

3.1.3. Gurdltt 6lgiim cihaz

Olgiimler 3 dk’nm her 5 sn’sinde kaydetmek kosuluyla her cihazdan yaklasik olarak

30 adet Slciim kaydedilmis sekilde yapilir. Onceki yapilan dlgiimlerde kararsiz
giiriiltiilerde yapilmis olan dl¢iimler en az 15 dk’lik arayla 6l¢iim yaparken, kararh
gurultide yapilmis 6l¢timler ise ¢ogunlukla 3 dk’lik olmahidir. Asagida sekil 3. 4’te
verilmistir (Delice, 2017).

Sekil 3. 5: Ses Seviye Olcer

Olgiim araliklar1: 35- 135 dB

Frekans araliklari: 31.5 Hz- 8 kHz
Hassasiyetleri: +2 dB

Sicaklik 6lgtim araliklari: -20 ile + 70 °C
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3.1.4. Termal konforu 6lgen cihazi

DT 8880 hava hizin1 6lgen cihaz; diisiikk siddetlerdeki hava hizlarin1 6lgmek igin
kullanilan, teleskobik yapisina (uzayan prob) sahip hassas bir anemometredir.
Anemometre; elin girmeyecegi kiiglikliikte veya derinlikteki bdlgelere yalnizca

diistik hava hizlarini ve sicaklik degerlerini tespit etmek amaciyla kullanilmaktadir.

-Cok titiz 6l¢iimler i¢in kullanishdir.

-Teleskopik probu uzayip kisalmaktadir. Tutma sap1 da dahil en kisa 6l¢iisti 32 cm en

uzun 6lcisu ise 117 cm

-Ekrandaki 11k bir tusla acilip ve kapatilabilmektedir.

-Max. ve Min. 6l¢iim degerlerini cihazin hafizasinda tutuluyor

-Biiyilkk LCD ekran sayesinde hava hizlarini ve sicakliklarin1 es zamanli olacak

sekilde gosterim yapiyor.

-Mikro igslemci devre sayesinde max degerde dogruluk saglayan 6zel fonksiyonlar ve

ozellikler saglaniyor.

-Tasmabilir 6zelliginden dolay1 saptamay1 ve hizli okumay1 saglamaktadir.

-Cesitli 6lctim birimleri sayesinde dlglimler yapilabilmektedir. Asagida sekil 3. 5°te
verilmistir (Delice, 2017).

Sekil 3. 6: Termal Konforu Ol¢iim Cihaz
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3.1.5. Titresimi Olcen cihaz

Titresimi dlgen cihaz PCE-VM 5000, hassas titresim Ol¢iimleri i¢in tasarlanmig bir
cihazdir. Titresimi O6lgen cihaz, karmasik ve hassas olmasmna ragmen dayanikli
dizayn1 sayesinde uzun Omiirlii ¢alisma imkanlar1 sunabilir. Titresimi Olgen
cihazlarmn 151kl ve genis LCD ekrani sayesinde titresim sensorleriyle dort kanaldan
ayn1 anda titresim 6l¢iimii goriintiilenebilmektedir. Titresimi 6lgen cihazlarin frekans

araliklar1 10- 1 kHz’dir (Titresim Olgiim Cihazi, 2023).

Titresim sensoriin kablosu 1,2 m boyunda olmasi titresimi Olgen cihazin farkh
noktalarindaki titresimleri kaydetmesini saglamaktadir. Alinan 6l¢iim degerleri direk
ekranda gorintiilenir veya SD kart ile bilgisayara aktarilarak daha sonra analiz

edilebilmektedir. Asagida sekil 3. 6° da verilmistir (Titresim Olgiim Cihazi, 2023).

Sekil 3. 7: Vibrasyon Titresim Olgiim Cihaz1

3.2. Kullanilan Risk Analiz Asamalar

Risk degerlendirme asamalar1 asagidaki sekilde risk yonetim c¢emberi olarak

siralamadaki yer almis adimlarin yerlerine getirilerek gergeklesmektedir.
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3.2.1. Planlama

Risk degerlendirme caligmalarmi, glincel mevzuatlarla ve isyeri kosullarmi goz
onune alinarak planlanmaktadir. Planlama faaliyetinde, risk analiz ekiplerin
uygulayacagi metotlar hakkinda bilgilendirmeler hazirlanmasi i¢in gerekli olan

kaynaklar yer almaktadir.

3.2.2. Tehlikelerin tanimlanmasi

Tehlikeleri tanimlamak i¢in yiiriitiilmiis olan faaliyetlerden kaynaklanan tehlikelerin
olup olmadig1 tehlikeler varsa ne derecede i saglhigini ve gilivenligini
etkileyebilecegi, bu tehlikelerden kimler ve ne oranda etkilenecegi dikkat edilerek

yapilmalidir.

3.2.3. Faaliyetlerin sitmflandirilmasi

Isletmede uygulanmis ya da uygulanmay1 bekleyen faaliyetlerin 6zelligine bakilarak
smiflandirma yapilir. Smiflandirmalarda, stireklilik yoksa da belirli zamanlarla
yapilmis tadilatlar, onarmmlar ve bakim islemleri de dikkate alinmaktadir.
Smiflandirmalarda, is yeri iginde veya is yerinin disinda yapilan faaliyetlerin hizmet
ya da iiretimin ilerleyen asamalarda, ani ya da rutin olarak gelismis faaliyetlerin
personellerin gorev tanimlariyla ilgili 6gelerden de yararlanilabilmektedir.
Smiflandirma sirasinda genis alanlarda faaliyet konularina gore aymarak bunlari
boliimler halinde olusturulabilir. Boliimler iki asamaya ayrilmig bunlar, ana boliimler
ve alt boliimler olarak ayristirmalar yapilabilir. Personellerin yaptig1 tiim faaliyetler
tek tek incelenerek analiz ediliyor. Faaliyetleri belirlemek i¢in gerekli olan formlari
ve alan ayristirmasi i¢in risk analiz ekip lyeleri tarafindan dogrulanir. Sahayi
tanimlama asamasi ve faaliyetlerin belirlenme asamasinda aktif katilimlar saglanmasi1
hedeflenmektedir. Her bolim ve yapilacak faaliyetler igin sorumlu birimler

belirlenmelidir.
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Tablo 3. 1:

Mobilya Sektériindeki Baslica Tehlike ve Risk Gruplar1 (Kahveci, 2019)

Risk

Mobilya Sektoriinde Bashca Tehlike ve Riskler

Etmenle Tehlikenin Tiiri

Tehlikenin Nedeni ve Alam

Muhtemel Riskler

Mekanik

ekipmanlar

Hareketli is ekipmanlari ile donen

Viicut yaralanmalari (Sikigtirma,
ezme, kesme, vb.)

Elektrik

jenerator, trafo, statik, yildirim,
elektrik, akiimiilator,

Is ekipmanlari, elektrik tesisatlari,

Elektrige kapilma, yada soku vb.

Termal konfor
sartlar:
Sicakhk (diisiik-
yiiksek)
Nem
(disiik-yiiksek)
Hava akim hizi
(diistik-ytiksek)
Radyant 1s1

Fiziksel Risk
Etmenleri

Hava sartlar, Is ekipmanlari ile
caligmalar Radyant 1s1 kaynaklari
(1s1tma, aydinlatma sistemi)
Havalandirma sistemi (cebri, tabi)

Sicak ¢arpmasi, lisiime donma,
Terleme s1vi, mineral kaybi, Kas
iskelet sistemi hastaliklari, kas
kramplari, kas agrilar

Aydinlatma

Aydinlatma sistemi

Gozlerin etkilenmesi Yetersiz
goriis, kirma kusurlari, yansima

Giiriiltii

Is ekipmanlari, (kesme,

sekillendirme, delme, bantlama vb.

makineleri) yapi faaliyetleri, toz

toplama, havalandirma, vb.
islemler

Kalic1 yada gegici isitme kaybi,
sinirlilik, uyku bozukluklari,
huzursuzluk yada psikolojik

etkiler, dikkat dagimkligi,
iletisimin engellenmesi, kulak
¢mlamasi, ritim bozukluklari,

yiiksek tansiyon benzeri.

Titresim
El-kol titresimi
Viicut titresimi

Forklift, elle kullanilan is
malzemeleri, zimpara makinasi
kullanimi vb.

Dolasim sistemi bozukluklari,
iskelet yada kas sistemi hastaliklari
vb.

Toz
(fiziko-kimyasal)

Ahsap isleme asamalari,
havalandirma, hammadde
depolari, temizlik islemleri vb.

Toza bagl olusan mesleki solunum
sistemi hastaliklari, toz patlamasi,
yangin vb.

Gaz

(fiziko-kimyasal)
Kimyasal

Kapali ¢aligma alanlar1 ve kaynak
islemleri gibi

Bogulma, yangin, gaz patlamasi,
toksik gibi etkiler vb.

Etmenler Patlayici

maddeler

Mobilya sektoriinde kullanilan
araglarin yakitlar

Oksitleyici
Maddeler

Metal isleme, beyazlatma gibi
islemler, iste kullanilan
kimyasallarin deposu, temizlik
islemleri vb.

Alevlenir
maddeler
“cok kolay
alevlenir, kolay
alevlenir,
alevlenir”

benzinli forklift vb. is ekipmanlari,
aritma, kanalizasyon, hava gazi,

ekipmani temizlik islemleri, vb.

Kazan dairesi, akaryakit vb.
alevlenir madde depolari, dizel,

boyama/cilalama, solventle is

Toksik “toksik,
¢ok toksik,”

Boyar maddeler, solventler,
tutkallar

Zararh,
Asindirici, Tahris
edici

Temizlik, boya, tutkallar vb.
kimyasallari, depolama ve
kullanim iglemleri,

Solunum sistemi hastaliklar1, Deri
hastaliklar1, goz hastaliklari,
Yutkunmayla olusan mide bagirsak
hastaliklari, Toksik etki, birikimsel
etkilere bagl karaciger, bobrek vb.
tahribatlar, Cilt, mesane, kan,
akciger kanser riskinin artisi,
Cevre etkilenmesi.
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3.2.4. Bilgi ve veri toplama

Bilgileri ve verilerin toplanmasinda, is yeri i¢erisinde yapilan faaliyetlerin zamani ve
sikliklari, faaliyetlerin yapildig1 yerler, hangi is hangi calisana veya kim tarafindan
yapildigini, yapilan isten dolayr meydana ¢ikan tehlikelerin ve bu tehlikelerden
etkilenen kigilere verilmis ve verilmesi icap eden egitim gibi Ogeler dikkate

alinmaktadir.

3.2.5. Risk analizleri

Risk analizleri tahmin edilen tehlikelerin meydana gelmesi halinde ¢alisanlara,
cevreye ve is yerine verecegi hasarlara, zararlara, yaralanmalara veya cevresel
ortamin etkilenme orani, ortaya ¢ikma ihtimali belirlenmelidir. Risk analizlerinde
istenmeyen durumlara maruz kalmis ¢alisan miktari, etkilenmis alanin biiyiikligii ve
cevresine verdigi zarar kadar, maruziyet siireleri, alinmig Onlemler, tehlikeli
durumlar, tehlikeli davramiglar ve bulunmasi gereken sartlar1 ve unsurlar1 dikkate

almmalidir.

3.2.6. Risk degerlendirmesi

Risk degerlendirmesinde, risk analiz metotlarina gore belirlenmis olan risk oranlarini
hesaplanarak bu risklere deger veriliyor. Deger verilen riskler i¢in tedbirlere gerekli
olup olmadigina, tedbirler gerekiyorsa nasil bir tedbir alinmasi gerektigine karar

verilebilir.

3.3. Kullanilan Analiz Metotlar1

Bu amagla kullanilan metotlar sunlardir:
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1. Fine kinney yontemi: Kullanimi kolay yaygin olarak kullanilan bir yontemdir.
Kinney Metodu MIL-STD 882 standardindan (ABD askeri standardi) tiiretilmis bir

yontemidir.

2. Tehlike degerlendirme sistemi (HRNS): Endiistriyel tesislerde siire¢ bazli
islerde uygulanmakta olan bir yontemdir. Adam-saat faktorinu de icerisinde bulunan
bu yontemde daha gergekci degerler elde edebilmektedir. HRNS metodunda risk
skoru (HRN) olaym meydana gelme olasilig1 (OO), tehlike bolgede bulunma siklig1
(TS), yaralanma siddeti (YS) ve risk altinda kalan kisi sayis1 (KS) degerleri

carpilarak belirlenir.

3. X tipi matris yontemi: Bu tip risk degerlendirmesi karmagik prosesler veya akim
semalar1 iceren islerin mevcut oldugu yerlere veya olaylara uygulanabilir. 5 yillik
gecmis kaza arastirmasina ihtiyag vardir. Daha 6nce meydana gelmis bir kazanin
veya buna bagl bir olaymn tekrarlanma olasilig1 da degerlendirilir. Degerlendirme
sonucunda riskin giderilmesi i¢in almacak 6nlemlerin maliyet analizi de yapilarak,
riskin maliyeti ile riski transfer etme imkani var ise iki maliyet karsilastirilarak

kiyaslanir.

4. L tipi matris yontemi: ABD askeri standardi olan, MIL STD 882-B
standardindan sistem gilivenlik program gereksinimini kargilamak amaciyla
gelistirilmistir. Risk degerlendirmesi i¢in en kolay metot olarak gdziken matris
metodu, Tehlikenin Siddeti ve Tehlikenin Olusma Olasiligi  parametreleri
kullanilmak suretiyle ve matris yOntemiyle gergeklestirilmektedir. Matris
diyagramlar1 iki veya daha fazla degisken arasindaki iliskiyi analiz etmekte
kullanilan degerlendirme araglaridir. Bu yontem, basit olmasi dolayisiyla tek basina

risk analizi yapmak zorunda olan analistler icin idealdir.

3.3.1. Fine kinney metodu

Secilen risk degerlendirme yontemi i yeri yapisina uygun ve uygulamasi basit

olmasindan dolay1 risk degerlendirme ydnteminin onemini artirabilmektedir. Fine
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Kinney metodu Fine tarafindan tehlikelerin kontrolleri icin matematiksel degerler
adin da 1971 senesinde Kaliforniya Donanma Silah Merkezi i¢in yapilmistir.
William T. Fine, tarafindan yapilan ilk dokiimanda metodun risk faktor
degerlendirme kriterlerinde ve matematiksel modelinde nasil yapilacagt ayrintili bir

bicimde yer bulmustur (Kinney & Wiruth, 1976).

Analizleri yapilmis tiim risklerin, ger¢eklesme olasiliklar1 ve gerceklestikten sonra
ortaya c¢ikan zararlarin siddetlerine gore asagidaki tabloda belirtilmis araliklarda

degerler veriliyor.

S x F x O = R denkleminde, siddet, frekans ve olasilik degerleri birbiriyle ¢arpilarak
sonu¢ bulunur. Olusmus olan risklerin puanlarina gore elde edilmis
degerlendirmelerin sonuglar1 ve riskleri azaltilmasi i¢in igletmelerin yonetimlerine

rehber olabilmektedir (Erzurumoglu & Koksal, 2015).

Risk Degeri: Frekans x Siddet x Ihtimal formiiliiyle hesaplaniyor.
[= Ihtimal, zararlarmn gergeklesme olasiliklari, (0,2-10 arasinda bir say1)

F= Frekans, tehlikelere zaman icerisinde maruz kalmmis tekrar sayist (0,5-10

arasinda bir say1)

S= Siddet, tehlikeli durumlarin gergeklestikten sonra olusan etkilerin dereceleri (1-
100 arasinda bir say1). Asagida tablo 3. 1 ve tablo 3. 2’ de verilmistir (Erzurumoglu
& Koksal, 2015).
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Tablo 3. 2: Risk Skoru Belirleme

RISK RISK=OLASILIK x FREKAS x SIDDET

DEGERLENDIRME

SI

| Zararlarin Tehlike Zaman Insanlar ve Cevrenin Ustiinde

f; 7 Gergeklesme é Icerisinde Maruz g Olusturacagi Tahmini

%s )C Olasiliklar: £ | Kalma Tekrarlar ;% Zararlar

10 Beklenebilir, | 10 | Hemen hemen 10 | Cevresel felaketler / Birden
Kesin devamli (bir saat 0 cok olimlu kazalar

icinde birden fazla)

6 Yiksek 6 Sik (giinde bir veya | 40 | Ciddi cevresel zararlar /
oldukca birkac defa) Oldiiriicii kazalar
mumkindar

3 Olas1 g Sik (giinde bir veya | 15 | Kalic1

birden fazla) hasarlar/yaralanmayalar, is
kayiplar1 / gevresel engellerin
olusturmalari, yakin
cevrelerden sikayetler

1 Mumkin 2 Sik degil (ayda bir | 7 Onemli
lakin veya birden fazla) hasaralar/yaralanmalara, dis
diistiktiir ilk yardim ihtiyaglar1 / arazi

sinirlar1 disinda gevresel
zararlar1

0,5 | Gergeklesme | 1 Nadir (yilda birden | 3 Kicik hasarlar /

z lakin fazla) yaralanmalar, dahili ilk
mumkundur yardimlar / arazi i¢inde sinirl
cevresel zararlar1

0,2 |Gergeklesmez | 0,5 |Cok seyrek (senede |1 Ucuz atlatmalara / cevresel

bir veya daha nadir) zararlar yok
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Tablo 3. 3: Risk Degeri Belirleme

RISK

DEGERI RiSK DEGERLENDIRME SONUCU

200<R<400 Esasli riskler,

Kisa zamanda iyilestirilmesi gerekir (birkag ay i¢inde)

70<R<200 Onemli riskler,

Uzun zamanda iyilestirilmesi gerekir (y1l i¢inde)

3.3.2. L tipi matris yontemi

L tipi matrisin bilimsel adi MIL STD-882D’ tir. Risk degerlendirme matrisi olan L
matrisi ABD askeri standartti MIL-STD_882-D olarak da bilindik sistemlerin
giivenli program ihtiyaglarmi karsilayabilmek i¢in gelistirilmis. Matris diyagramu iki
ya da daha ¢ok degiskenler arasindaki iliskilerin analizlerini yapmakta kullanilmistir.
LTM yontemin (5 x 5 Matris diyagrami) tehlikenin olugma olasiliklar: ile
olugsmasiyla meydana ¢ikan zararlar arasindaki iligkileri analiz ediliyor. Yontemin
kolay olmasindan ve bir kisinin bile yapabilmesi gibi nedenlerle en ¢ok kullanilmis
metotlar arasindadir. Ancak yontem 6n kabuliinde yapan analistin tecriibesine gore
yontemin basarisinin degistigi, farkli asamalar barindwran ya da birbirinden ¢ok

degisik akim gemalarma ait islerin hepsine yetmedigi, bu tiir isletmeler i¢in acil

gerektiren ve bir an Once tedbir alinmasi gereken durumlarda kullanilmay:
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gerektigini bilinmektedir. Asagida tablo 3. 3, tablo 3. 4, tablo 3.5 ve tablo 3. 6’ da
verilmistir (Miller, 1971).

Tablo 3. 4: Ortaya Cikma Olasilik I¢in Derecelendirme Basamaklari

RiISK= OLASILIK x SIDDET

OLASILIK ORTAYA CIKMA OLASILIK ICIN DERECELENDIRME
BASAMAKLARI

Orta Az (yilda birkag kez)

Yiksek Siklikla (ayda bir)

Tablo 3. 5: Sonug ve Derecelendirme

SONUC DERECELENDIRME

Orta Hafif yaralanmalar, yatarak tedaviler
Ciddi Ciddi yaralanmalar, uzun sireli tedaviler, meslek
hastaliklar
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Tablo 3. 6: Thtimal ve Siddet

SIDDET
[HTIMAL 1 2 3 4 5
(Cok Hafif) (Hafif) (Orta Der.) (Ciddi) (Cok Ciddi)
1 Anlamsiz 1
(Cok
Kiigtik)
2 Orta 8 Orta 10
3 Orta 9 Orta 12
4 Orta 8 Orta 12 |
5 Orta 10 Tolere
(Cok Edilemez
Ylksek) 25
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Tablo 3. 7: Sonug ve Eylem

SONUC EYLEM

Katlanilmaz Riskler Belirlenmis riski kabul edilebilir bir noktaya

(25) indirene kadar igi baglatmamali devam eden bir is
varsa hemen durdurulmasi gerekir. Yapilan
tedbirlere ragmen riski azaltmak miimkiin

olmamugsa faaliyeti hemen engellenir.

Belirlenmis riski azaltana kadar isi baslatmamali
devam eden bir is varsa hemen durdurulmasi
gerekir. Risk isin devam etmesi ile ilgiliyse acil
tedbirler alinmali ve bu tedbirler sonucunda isin

devam etmesine karar verebilmelidir.

Orta Dulzeydeki Riskler Belirlenmis riskleri azaltmak i¢in Onlemler
(8,9,10,12) baglatilir. Risk disiirme Onlemleri zaman

alabiliyor.

Belirlenmis riskleri ortadan kaldirmak i¢in ilave
kontrol proseslerine ihtiya¢ duyulmayabilir. Ancak
mevcut tedbirler devam etmeli ve bu tedbirlerin

devam ettigini denetlenmesi gerekir.

Belirlenmis riskleri ortadan kaldirmak icin kontrol

prosesleri planlamaya ve gerceklestirilecek islerin

kayitlar: saklama geregi yoktur.

3.3.3. Tehlike degerlendirme sistemi (HRNS)

Is kazasma kars: tehlikeleri tespit edilerek ortaya cikabilecek riskleri saptanabilmesi
acisindan riskleri derecelendirmesi 6nem arz edebilir. HRNS yontemi, bir tehlikeye
maruz kalma olasiliklarini ve risklerini, risk altinda olan insan sayisini ve olas1 biiyiik
zararlar1 Olgerek, tehlikelerin derecelendirme numaralari ortaya koyabilmektedir. Bu

yontemde Fine-Kinney yonteminden farkli olarak etkilenen kisi sayist da bir
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parametre olarak eklenmis ve risk sokuru bu parametreye gore de hesaplanmistir.
HRNS, endiistriyel is yerlerinde siire¢ bazli isler i¢in uygulanmis olan bir
yontemlerden bir tanesidir. Ayn1 zamanda kisi-Saat etkeni de icinde
bulundurmasindan dolayr bu yontem ile daha dogru degerler elde edilebilmekte
dolaysiyla bu anlamda HRNS yonetiminin risk degerlendirmesine katki saglayacagi
diistiniilmiistiir. Yontemin risk skoru ise su sekilde hesaplanmistir. Asagida tablo 3. 7

ve tablo 3. 8’ de verilmistir (Bilir & Giircanli, 2013).

Tablo 3. 8: Para metlerin Carpim Skalas1

Risk Skoru= Olasilik x Bulunma Siklig1 x Kisi Sayis1 x Siddet

£ 3 : % z |2 || 3|%
=) < 7 < ~ < n | <
0.5 | Yilda bir 1 1-2 kisi
1 Ayda bir 2 3-7 kisi
1.5 | Zor 1.5 | Haftada 4 8-15 1 | Kiglk
bir kisi kemik
kirilmasi
2 Olas1 2 Glnde 8 16-50 2 | Buylk
bir kisi kemik
kirilmasi
5 Mumkin 4 Saatte 12 50’den 4 | 1-2 parmak
bir fazla kaybi
8 Muhtemel 5 Surekli 8 | El kol uzuv
kayb1
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Tablo 3. 9: HRNS Yontemi Risk Degerlendirmesi

Skor | Aciklama | Diizeltici Onleyici Faaliyetler
[hmal Mevcut durumda saglik ve giivenligi tehlikeye atacak risk yok,
Edilebilir | ilave tedbirlere gerek yoktur.
Risk

2-5 Cok Diisiik | Mevcut durumda saglik ve giivenligi tehlikeye atan ¢ok az risk
Risk bulunur. ilave olarak kayda deger bir emniyet tedbirine gerek

olmayabilir, KKD ve egitimler ile riskler diisiiriilebilir.

6-15 | Diisiik Az da olsa risk olabilir. Emniyet tedbirleri igin gerekli kontrol
Risk elemanlarmin kullanilmasi uygun olur.

16-50 | Dikkate Emniyet tedbirlerinin uygulanmasimi gerektirecek seviyede risk
Deger Risk | vardir. Ilk firsatta bu tedbirler uygulamaya konulmasi gerekir.
Yuksek Acil olarak emniyet tedbirlerinin alinmas1 gerekecek kadar
Risk potansiyel risk vardir. Bu tedbirler acil olarak uygulamaya

alinmalidir.
BION Cok Cok acil olarak emniyet tedbirleri alinmasi gerekir ve ilgili

Y uksek yonetim birimleri haberdar edilmesi gerekmektedir.
Risk

>500 ANl Cok acil olarak emniyet tedbirleri alinmali, yeterli kontrol
Yuksek tedbirleri alinincaya kadar ekipmanlar kullanilmasi gerekir,
Risk insanlar uzak tutulmali ve ilgili yonetim birimleri haberdar

edilmesi gerekmektedir.
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3.3.4. X tipi matris yontemi

Takim olarak ¢alismay1 gerektiren disiplini olan bir matris analiz metodudur. Matris
diyagraminda tehlikenin iistiinde etkisi olan faktoriin, parametrenin belirlenmesi ve
bunlarin aralarinda olan iligkileri belirlenmelidir. Daha Once ortaya ¢ikmis bir
kazanin nedenlerinin incelenerek kazanin tekrardan ortaya ¢ikma durumunu
degerlendirilir. Bu nedenlerden dolayr ge¢mis senelerde detayl bilgilere ihtiyag
duyulabilmektedir. X tipi matris analizinde ¢ikan maliyetler ¢alismalar kapsamina
girebilmektedir. Bunu agiklamak gerekirsek tehlikelerin olmamasi i¢in almacak
tedbirlerin maliyetleri ile tehlikelerin transfer olanagi varsa transfer maliyetleri
arasinda karsilagtirma olabilmektedir. Ayrica avantaj olarak da degiskenler
arasmdaki iligkilerin grafiksel olarak gosterilmeleri de saglayabilmektedir (Tekin

Piril, 2016).

Is yerlerinde X Tipi Matrisiyle risk degerlendirmelerin yapilmasi icin; kazalarm
gergeklesme sikligin destegiyle belirlenmis olasilik degerleri, risklerin siddet
degerleri, belirlenmis tehlikeli durumlarin kontrol dereceleri ve Onceden ortaya
¢ikmis kazalarm sonuglarin bilgileri almarak belirlenmektedir. Bunlar1 yaptiktan
sonra, belirlenmis bu degerleri Matris kriterlerin (A, B, C ve D- Risk degerlendirme
degiskenleri) ile ilgili degiskenler atarak X Tipi Karar Matrisi elde edilmistir.
Olusturulmus olan X tipi karar matrisi destegiyle, risklerin 6nem derecelerini temsil
eden Risk Derecelendirme Skoru elde edilir. Bu skorlar asagida belirtilmis
formiillerin destegiyle elde edilmis olup, sistem igerisinde belirtilen skorlar kriterleri

su sekilde siralanmaktadir:

Asagida tablo 3. 9°da verilmistir (Tekin Piril, 2016).

A: Olay veya kazanin gergeklesme olasilig1

B: Daha dnceden gerceklesmis bir olaym veya kazanin gerceklesme olasiligi
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C: Daha 6nceden gergeklesmis bir olayin etkiledigi personel sayisi

D: Olay veya kazanin siddeti Risk Derecelendirme Skoru

(RDS) = A+B+C+D

Tablo 3. 10: X Matris Derecelendirmesi

[¢) 5

UK |48

| N o

IGK | 3|5 5 7 <

HY |24 DN <
O 2 N

KRK_Z Z 82 3

OLASILIK PERSONEL SAYISI

Cok |5

Ciddi

Ciddi | 4

Orta |3

Hafif | 2

5 5- 10’dan
kisi |10 |fazla

Kuglk | Orta | Yuksek | Cok
Yuksek
kisi
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O: Olumliu kazalar

UK: Uzuv kayiplari, hayati tehlike yaratabilecek kazalar, hayati tehlike yaratacak

meslek hastaliklari

IGK: Is giinii kayiplari, uzun zaman tedavi gerektiren is kazalar1 ya da meslek

hastaliklar1
HY': Hafif yaralanmalar

KRK: Kazaya ramak kala, tehlikeli durumlar
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4.1. Aydinlatma Olg¢me Islemi

4. BULGULAR

Olgiimler Diyarbakir sehrinde mobilya iiretimi gerceklestiren orta olgekli bir

isletmede yapilmustir. Olgiim her makinenin {istiine cihaz birakilarak o6lgiim

alimmaktadir. Makineler aydinlatmalarin oldugu yerin altma birakilmistir. Yeteri

kadar 1g1iktan faydalanmaktadir. Asagidaki tablo 4. 1’de verilmistir

Tablo 4. 1: Aydmlatma Olgiim Sonuglar1

Olgiim Noktalar1 1.0lctim 2.0lgiim | Ortalama Olgiim Onerilen
(1x) (1x) (1x) Degerler (Ix)

Daire Testere | 150 155 152,5 100-200

Makinesi Bélgesi

Serit Testere | 145 148 146,5 100-200

Makinesi Bélgesi

Freze  Makinesi | 148 18 148 100-200

Bdlgesi

Montaj Bolgesi 220 220 220 200-300

Zimpara 250 255 252,5 100-300

Makinesi Bblgesi

Planya Makinesi | 170 170 170 100-200

Bdlgesi

Boya Kabin | 280 280 280 200-300

Bdlgesi
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Tablo 4.1’¢ bakildiginda aydinlatma o6lgtimlerinin iki kez yapilarak bu iki sonucun
ortalamalar1 verildigi goriilmektedir. Bu iki Olcimii bir hafta arayla Ol¢lim
yapilmistir. Calisma ortamina gore 151k siddeti degismektedir. En fazla 1g1k siddeti
olan bdlge Boya Kabin Bolgesi olarak dl¢iilmiistiir. Bu bolgenin en fazla olma sebebi
diger bolgelerde yapilan islerden daha ince ayrintilar olmasindan dolay1 bu bolgede
daha fazla 1sik bulunmaktadir. Ortamin aydinlatma siddeti iscilerde is yapma
performanslarm etkilemektedir. Isverene aydinlatmanmn ne kadar énemli oldugunu

ve 1§ verimini ne kadar etkiledigi ile ilgili 6nerilerde bulunuldu.

4.2. Toz Ol¢gme islemi

Olgiimler Diyarbakir sehrinde mobilya iiretimi gerceklestiren orta olgekli bir
isletmede yapilmistir. Isletmede bulunan makinelerin ¢ahistig1 boliimlerin verileri ele
almmustir. Isletmede tozlar Freze makinesi, Serit Testere makinesi, Planya makinesi,
Daire Testere makinesi, Zimpara makinesi, Kalinlik makinelerinden g¢ikmaktadir.
Makinelerin giinliik ¢alisma Siiresi 6 saattir. Calisanlarin o ortamda bulunma siiresi
ise 6,5 saattir. Ortamda toz emme tertibati bulunmaktadir. Emme tertibat1 kapali ve
acik sekilde olmak iizere 2 farklh sekilde &l¢iim gergeklesmistir. Isletmede; daire
testere makinesinde, serit testere makinesi, zimpara makinesinde, freze makinesinde,

planya makinesi ve kalinlik makinelerin bulundugu béliimlerde 6lgtim yapilmaistir.

Ornekleme pompasi cihaziyla makineleri tek tek galistirilarak cihazi makineye yakin
birakilarak l¢iim yapilmustir. Olciimler yukarda da ifade edildigi sekilde toz emiciler
kapali ve acik olarak iki sekilde yapilmistir. Hava emiciler kapali oldugu durumda
makineyi caligtirilarak bir saat kesim yaptiktan sonra Olgiim yapilmistir. Hava
emiciler agik konumdayken makineyi bir saat ¢alisma yapildiktan sonra tekrar dlgiim

yapilmustir. Asagida tablo 4. 2’ de iki 6lcim verilmistir
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Tablo 4. 2: Toz Olclimiine ait Bulgular

Kapali Oldugu | A¢ik Oldugu | Gunlik Makinalarm | Olgiim Yeri

Esnada Cikan | Esnada Cikan | Ortamda Gunlak

Toz Toz Bulunma Calisma Saati

mg/m3 mg/m?3 Saati

11,1 45 8 6 Daire Testere Makinesi
11,5 4,6 8 6 Serit Testere Makinesi
10,3 41 8 6 Freze makinesi

10,5 4.4 8 6 Zmmpara Makinesi

6,4 1,6 8 6 Kalinlik Makinesi

12,1 4,8 8 6 Planya Makinesi

Yapilan 6l¢timlerde toz emme sistemi kapali oldugu zaman 6lglim sonuglar1 daire
testere makinesinde 11,1 mg/ms, serit testere makinesinde 11,5 mg/md, planya
makinesinde 12,1 mg/ m3, zimpara makinesinde 10,5 mg/m3, freze makinesinde 10,3
mg/m3, kalinlik makinesi 6,4 mg/m3 veriler elde edilmistir. Toz emme sisteminde
kapali bir sekilde yapilan biitiin 6lgiimler tehlike sinir1 olan (5 mg/m3) Ustiinde
sonuclar vermektedir. Ozellikle planya, zimpara, freze, serit testere ve daire testere
makinelerine ait tozlarin Olctiimleri tehlike seviyesinin cok Ustiindedir. Toz emici
fanlar1 agik sekilde yapilan 6lgim sonuglari serit testere makinesinde 4,6 mg/m?,
daire testere makinesinde 4,5 mg/ms3, planya makinesinde 4,8 mg/m3, zimpara
makinesinde 4,4 mg/m3 ve freze makinesinde 4,1 mg/m3, kalinlik makinesinde 1,6
mg/m3, olarak tespit edilmistir. Toz emme sisteminde agik olarak yapilan 6lgiim
sonuglar1 tehlike smir1 (5 mg/m3) altinda sonuglar elde edildigi goriilmiistiir. Is
yerinde yeni makineler kullanilmakta ve tiim makinelerde toz emici fanlar
bulunmaktadir. Isverene calisanlar emici fani calistirmadan ise baslanilmamasi

gerektigi ile ilgili bilgi verildi ve isgilerin kisisel koruyucular1 aktif olarak
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kullanilmas1 gerektigine dair isverene bilgi verilmistir. Iscilere ara dinlenmelerini

disarda gegirilmesi i¢in tavsiyelerde bulunulmustur.

4.3. Giiriiltii Ol¢me islemi

Aragtirma yapilirken kullandigimiz giiriiltii 6lger cihaz Delta ohm HD 2010’dur.
Giriilti 6lcme esnasinda hatasiz sonuglara ulasmak i¢in cihazda bulunan pilleri
onceden kontrol edilmektedir. Sonraki islemde yapilacak olan &l¢iim i¢in dncesinde
ve sonrasmnda cihaz kalibre edilmistir. Olciimiin gergeklesecegi ortamlarm hava
sicaklig1 yaklasik 21,6 derece ve rutubet oranlar1 %35°tir. Olglimiin gerceklesme
noktasinda bulunan g¢evredeki yansiticilar ve yutucu yiizeylere dikkat edilmistir.
Verilerin SPSS paket programlarinda temel veriler (makinenin bosken ¢aligmasi ve

doluyken calismasi esnasinda 6l¢iim degerleri) kullanilarak degerlendirilmistir.

Olglimui yaparken makineleri tek tek calistirilmaktadir. Makinelerde 18 mm MDF
islenirken ve makineler bosken Olglimler ikiser tekrarli olacak sekilde alinmustir.
Mobilya islem siirecinde levhalarin kesimi, ebatlanmasi, cila islemi, montaj islemi,
doseme ve giydirme, deliklerin agilmasi, desenlerin olusturulmasi ve kenar
bantlamalarin iglemleri yer almaktadir. Her ¢alismada 30 dk ¢alisma olduktan sonra
olcim gerceklesmistir. Olgiimler makinelere olabildigince yakin mesafeden

yapilmustir. Asagidaki tablo 4. 3’ de iki 6l¢iim sayis1 verilmistir.
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Tablo 4. 3: Guraltt Olgim Verileri

Makinenin Bosken Makinenin Doluyken Olgtim Yeri
Calismada Cikan Giiriiltii | Calismada Cikan Giiriiltii

(dBA) (dBA)

85 99 Daire Testere Makinesi
82 88 Serit Testere Makinesi
76 86 Freze Makinesi

50 89 Montaj Hatt1

75 87,2 Zimpara Makinesi

71 83,2 Boya kabini

74 87,5 Kalinlik Makinesi

86 98,2 Planya Makinesi

27 galisanin is yaptig1 mobilya isletmesinde glnlik 8 saat mesai yapilmakta, haftada
6 giin calisma yapilmaktadir. Seri liretim olarak hizmet veren isletmede mobilya
iiretimleri yapilmaktadir. Isletmede {iretim i¢in kullanilan levhalar kalinlik
farkliliklar1 ve iirlin kusurlar1 bulunmamakla birlikte masif agag tiirlerinden olan 1.
kalite budaksiz kerestelerden elde ediliyor. Isletmede iiretim i¢in kullanilan panel
malzemeler ise 18 mm Suntalar, 18 mm Yonga, 18 mm MDF levhalar
bulunmaktadir. Masif malzemeler olarak da kaym, cam ve kavak malzemeleri

kullanilmaktadir.

Tablo 4. 3’deki veriler incelendiginde, Daire testere, Serit testere, Freze, Montaj
hatt, Zimpara, Kalinlik makinesi, Planya makinelerinde kisisel giiriiltiilerin
maruziyet degerlerin is sagligi ve giivenligini olumsuz etkileyecek dizeyde 8 saat 85
dB(A) iisti oldugu gbrulmistiir. Glrdltd 6lcumiini yapildiginda makinelerde 18 mm

MDF islenmesi durumu goz dniine alinarak dl¢timler yapilmistur.
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4.4, Termal Konfor Ol¢me Islemi

Termal konfor olglimlerini igletmenin tamaminda yapilmistir. Termal konfor igin

ortamin 1s1s1 ve bagil nem Slgtiimleri almmistir. Her bir degisken igin 6lcuim iki defa

alinarak ortalama degerler alinmis ve isin yapilis sekline bakilarak is yerlerinde

saglanmas1 gereken termal konfor i¢cin Onerilen hava sicakliklar1 ve bagil nem

degerleriyle karsilastirma yapilmistir. Karsilastirma yaparken her alan igin bu

alanlarda ¢alisma sekilleri ve is yiikiine bakilarak Olglimler yapilmistir. Termal

konfor dlglimlerinin yorumlanmasinda kullanilan degerler asagidaki tablo 4. 4’ te iKi

Olciim, ortalama ve bagil nem sonuclar1 verilmistir.

Tablo 4. 4: Termal Konfor Olglim Verileri

Olgiim Noktasi 1. 2. Ortalama | Bagil Nem | Onerilen

Olgtim | Olgiim Olgiim (%) Degerler (°C)
(°C) (°C) (°C) min-opt-max

Daire Testere 21,3 21,5 21,4 37,1 18-22-25

Makine Bolgesi

Serit Testere 21,6 21 21,3 38,2 18-22-25

Makine Bolgesi

Freze Makine 20,6 21,3 20,95 31,4 17-21-24

Bdlgesi

Zimpara Makine | 21,3 20,4 20,85 37,2 17-21-24

Bolgesi

Boya Kabini 19,5 19,1 19,3 43,3 16-18-21

Bolgesi

Kalmlik Makine | 21,3 20,1 20,7 36,4 19-22-24

Bolgesi

Planya Makine | 20,5 20,7 20,6 37,3 19-22-24

Bolgesi

Doseme ve 23,1 22,4 22,75 38,5 18-21-24

Giydirme

Bolgesi

96




Tablo 4.4’te goriildigli sekilde termal konfor olglimlerinden ortamin sicaklik
olciimleri 19,1°C-23,1°C degisen araliklarda sonuclar bulunmus. iki dl¢iim yapilmus
ve bu Olcuimleri bir hafta arayla yapilmistir. Boya yapilan kabinin ortam sicakligi
Olclim sonuglar1 ortalamasi diger ortamlara gore daha diigiiktiir. Bunun nedeni
havalandirmanin fazla olmasindan dolayidir. Genel olarak sicakliklar birbirine yakin
degerler c¢ikmakta ve Onerilen ortalama degerler seviyesinde degerler ortaya

cikmustir.

Tablo 4.4’¢ bakildiginda termal konfor degiskenlerinden ortamim nem sonuglarinin
(%) 31,4-43,3 arasinda degisen degerler oldugu goriilmiistiir. isletmede olmasi
gereken hava standartlar1 i¢in 6nerilmis bagil nem degeri en az %30, orta seviye %50
ve en ¢ok %70 aralikta olmalidir. Ortamin termal konforun ne denli 6nemli oldugunu

isin akigini is verimini ne kadar etkiledigi ile ilgili bilgileri isverene anlatilmistir.

4.5. Titresim Olcme Islemi

Olgiimler Diyarbakir sehrinde mobilya {iretimi gerceklestiren orta olcekli bir
isletmede yapilmistir. Olglimleri makinelere tek tek temas ettirilerek yapilmistir.
[sletmelerde; daire testere makinesinde, serit testere makinesi, kalinlik makinesi,
planya makinesi, zzimpara makinesi ve freze makinesinde yapilan titresim Ol¢timleri

m/s? degerleri asagida tablo 4. 5’ te bir 6l¢lim verilmistir.
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Tablo 4. 5: Titresim Olgiim Verileri

Islem Sirasinda Cikan Maruziyete Kalan Stire Olgtim Yeri
Titresimler m/s? (saat)

3,2 8 Daire Testere Makinesi
3,1 8 Serit Testere Makinesi
1,5 8 Freze makinesi
1,7 8 Zmmpara Makinesi
2,2 8 Kalmlik Makinesi
1,4 8 Planya Makinesi

Makinelerde yapilmis el-kol titresimi Glgiimleri sonucunda tiim makinelerde ¢ikan
sonuclar en ¢ok daire testere makinesinden 3,2 m/s? onu takip eden serit testere
makinesi 3,1 m/s? olarak Ol¢iilmiistiir. En az planya makinesinden 1,4 m/s? olarak
Olglilmiistiir. Daire ve serit testere makineleri uyar1 smirlar1 (2,5 m/s2) gegcmektedir.
Isverene bu iki makineyle ¢alisan isciler i¢in kisisel koruyucu donanim kullanilmasi
gerektigi ile ilgili tavsiyelerde bulunulmustur. Diger makineler ciddi bir titresim
olmasa da bunlarda da g¢alisan is¢iler kisisel koruyucu kullanilmasi onlar1 meslek
hastaligindan korumak igin gerekliliginden isverene tavsiyelerde bulunulmustur.
Titresimden etkilenen iscileri daha az titresimi olan bolgelerde olan is¢i ile

degistirilmesi i¢in isverene oneride bulunulmustur.

4.6. Risk Degerlendirme Sonuclar:

Bu ¢aligmada yapilan Fine kinney, Tehlike degerlendirme sistemi (HRNS), X matris
yontemi ve L matris yontemlerine ait sonuglar; Ekler boliimiinde sirayla Ek-1, EK-2,
Ek-3 ve Ek-4 alt bashk bolimlerinde yer almaktadir. Belirlenen riskler dort risk

degerlendirme metodunda karsilastirilmistir.
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5. TARTISMA VE SONUC

Calismanin yapildig: isletmede 6331 sayili Kanun geregi yapilmasi zorunlu olan risk
degerlendirmesi ¢alismasi bir OSGB tarafindan yapilmis ¢aligmalar incelendiginde
aydinlatma, toz, girdltd, termal konfor ve titresim ile ilgili cok fazla bir eksiklik
olmadig1 belirlenmistir. Ancak yapilan bazi gozlemler ve ¢alisanlarla goriismeler
neticesinde isletmenin ayrintili olarak her tehlike i¢in farkl risk degerlendirmelerin
yapilmasina ihtiya¢ oldugu belirlenmis ve isletmede yapilan 6lciimlerden elde edilen

sonuglarda bu ihtiyaci dogrulamistir.

Olgiim esnasinda termometreler hicbir zaman elle tutulmamasi gerekir ya asili
birakilmali ya da bir lastik tapa tistiine (haznesi agikta olacak bicimde) yerlestirilir

(Erzurumoglu & Koksal, 2015).

Termometrelerin hazneleri radyant 1sisia karsi silindir bicimde metal bir pargayla
korunmas1 gerekmektedir. Izabe firmlarin cam isleri, dokiimhaneler gibi termal
radyasyonun fazla oldugu alanlarda iki metal parga arasina yalitkan malzeme ile
ayrilmis i¢ i¢e iki metal silindirden olugsmaktadir. Metal parca haznesine kesinlikle
temas etmemeli, hazneyle parca arasinda yeterli hava hareketleri saglayacak bir
aciklik bulunmasi gerekmektedir. Radyant sicakliginin 6nemli bir etken olacagi
alanlarda, hava sicakliklarmi 6lgmek ig¢in kuru bir termometre gerekmektedir

(Erzurumoglu & Koksal, 2015).

Oncelik olarak isverene riskli olan bdlgeler hakkinda kisisel giiriiltii maruziyet
degerleri ile ilgili bilgilendirmeler yapilmis ve daha sonrasinda ise is yerinde yiiksek

maruziyet bolgesinde calisanlar i¢in kulak tikaci ve kulaklik kullanmanin ne kadar
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onemli olduguyla ilgili bilgiler verilmistir. Is yerindeki duvarlara kulak koruyucu tak
levhalar1 asilmast gerekli oldugunu isverene Oneride bulunulmustur. Riskli olan
bolgede calisanlarda duyma rahatsizligi olan isgileri atdlye igerisinde olan baska
bdlgede olan ¢alisan isci ile yer degistirilmesi igin isverene oneride bulunulmustur.

Ara molalarin sayisinin artirilmasi igin isverene dneride bulunulmustur.

Cihazn tiim kontrollerini yaptiktan ve cihaz uygun bicimde yere birakildiktan sonra
calistirilarak Ornekleme islemine baglanir. Cihazin sudan ve mekanik soklardan
etkilenmemesi i¢in zeminin kuru ve malzemelerden uzak kalmasi saglanmalidir.
Kisisel oOrnekleme cihazlar1 igin Ornekleme yapilacak personellere bu konuda

uyarilarda bulunulur (Caligma ve Sosyal Giivenlik Bakanligindan, 2013).

Belirlenen siire (tercihen en az 4 saat)’ ten sonra cihaz kapatilir ve miimkiin oldugu
kadar sarsma olmadan filtre baslig1 alinmalidir. Ornekleme pompasmdan cekilen
hava hacmi (V), ortam sicakligi (T) ve ortam basmci (P) bilgiler ISG Kisisel
Maruziyet Toz Olgiim Kayit Formuna kaydedilmelidir. Ayn1 bicimde 6l¢iimlerden
once gerceklestirilen akis kalibrasyonu tekrar yapilarak aradaki fark %35’°ten ¢ok olup
olmadig1 kontrol edilerek iISG Kisisel Maruziyet Toz Olgiim Kayit Formuna
kaydedilir. Olgme islemleri saglikli ve kararl bir bicimde yapilmasini saglamak i¢in
bu fark %5’ten daha ¢ok olmamasi gerekmektedir. Bu fark asildiginda bu farkin
tespit edilmesi halinde Orneklemenin saglikli bir 6lciim olmadigi kabul edilip

Ol¢timler tekrarlanmalidir (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligindan, 2013).

Olgiimler Diyarbakir sehrinde mobilya iiretimi gerceklestiren orta dlcekli 27 calisani
olan bir isletmede yapilmistir. Olgiim her makinenin {istiine cihaz birakilarak dlgiim
alinmaktadir. Makineler aydmlatmalarin oldugu yerin altina brrakilmustir. isletmede
151k miktar1 en az 146,5 Ix en ¢ok 252,5 Ix olarak Ol¢iilmiistiir. Yapilan 6l¢iimlerin

grafikleri asagida verilmistir (Grafik 5.1).
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Sekil 5. 1 Aydmnlatma Olgiim Verileri (adet)

Planya Makinesi

Boya Kabini

Zimpara Makinesi
Montaj Hatti

Freze Makinesi

Serit Testere Makinesi
Daire Testere Makinesi

50 100 150 200 250 Ix

o

m Ortalama Olgiim

Ornekleme pompasi cihaziyla makineleri tek tek calistirilarak, cihazi makineye yakin
birakilarak 6lgiim yapilmustir. Olgiimii yukarda da ifade edildigi sekilde toz emiciler
kapali ve acik olarak iki sekilde yapilmistir. Hava emiciler kapali oldugu durumda
makine ¢alistirilarak bir saat kesim yaptiktan sonra 6l¢iim yapilmistir. Hava emiciler
acik konumdayken makine ile bir saat c¢alisma yapildiktan sonra tekrar Olgiim
yapilmistir. Isletmede bulunan toz miktarlar1 havalandirmalarin kapali oldugu esnada
en az 6,4 mg/m?® en ¢ok 12,1 mg/m?® havalandirmalarin agik oldugu esnada ise en az
1,6 mg/m* en ¢ok 5,8 mg/m® olarak Ol¢iilmiistiir. Yapilan Ol¢iimlerin grafikleri

asagida verilmistir (Grafik 5.2).

Sekil 5. 2 Toz Olgtim Verileri (adet)

Planya Makinesi
Kalinlik Makinesi
Zimpara Makinesi

Freze Makinesi

Serit Testere Makinesi

)

Daire Testere Makinesi
mg/m?3

o
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[EN
o

B Hava Emici A¢ik B Hava Emici Kapal
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Olgiimii makineleri tek tek calistirilarak yapilmaktadir. Olgiimleri ikiser tekrarl
olacak sekilde makinelerde 18 mm MDF islenirken ve makineler bosken dlglimler
almmistir. Mobilya islem siirecinde levhalarin kesimi, ebatlanmasi, cila iglemi,
montaj islemi, doseme ve giydirme, deliklerin agilmasi, desenlerin olusturulmasi ve
kenar bantlamalarin iglemleri yer almaktadir. Her ¢calismada 30 dk c¢alisma olduktan
sonra olgiim gerceklesmistir. Olciimii makineye olabildigince yakmn mesafeden
yapilmustir. Isletmede bulunan giiriiltii miktarlar1 makineler dolu oldugu esnada en az
83,2 dB(A) en ¢ok 99 dB(A) makineler bos oldugu esnada ise en az 50 dB(A) en ¢ok
86 dB(A) olarak Olgiilmiistiir. Yapilan Olgtimlerin grafikleri asagida verilmistir
(Grafik 5.3).

Sekil 5. 3 Giiriiltii Olgtim Verileri (adet)
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Termal konfor Ol¢limlerini isletmenin tamaminda yapilmistir. Termal konfor i¢in
ortamin 1s1s1 ve bagil nem Ol¢iimleri alimmistir. Her bir degisken i¢in 6l¢iim iki defa
alinarak, ortalama degerler alinmis ve isin yapilis sekline bakilarak is yerlerinde
saglanmas1 gereken termal konfor icin Onerilen hava sicakliklar1 ve bagil nem
degerleriyle karsilastirma yapilmistir. Karsilastirma yaparken her alan i¢cin bu
alanlarda calisma sekilleri ve is yiikiine bakilarak Slgiimler yapilmistir. Isletmede
termal konfor miktari en az 19,3 °C en ¢ok 22,75 °C bagil nem ise en az %31,4 en
cok %43,3 olarak olglilmistiir. Yapilan Ol¢timlerin grafikleri asagida verilmistir

(Grafik 5.4).
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Sekil 5. 4 Termal Konfor Olgiim Verileri (adet)

Doseme ve Giyindirme Bolgesi
Kalinlik Makinesi

Boya Kabini

Zimpara Makinesi

Montaj Hatt

Freze Makinesi

Serit Testere Makinesi

Daire Testere Makinesi

o
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mBagil Nemi  ® Ortalama Sicaklik Olgiimii

Olgiimler Diyarbakir sehrinde mobilya {iretimi gerceklestiren orta olcekli bir
isletmede yapilmistir. Olgiimleri makinelere tek tek temas ettirilerek yapilmustir.
Isletmelerde; daire testere makinesinde, serit testere makinesi, kalinlik makinesi,
planya makinesi, zimpara makinesi ve freze makinelerden Olgiimler alinmistir.
Isletmede titresim miktar1 en az 1,4 m/s2 en ¢ok 3,2 m/s? olarak dl¢iilmiistiir. Yapilan

Olgtimlerin grafikleri asagida verilmistir (Grafik 5.5).

Sekil 5. 5 Titresim Olciim Verileri

Planya Makinesi
Kalinlik Makinesi
Zimpara Makinesi

Freze Makinesi
Serit Testere Makinesi
Daire Testere Makinesi
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B islem Sirasinda Cikan Titresim

Bu tehlikeleri ortadan kaldirmak ya da minimize ederek ¢aligma sirasinda ¢alisanlara
zarar vermeyecek diizeye getirmek icin secilen bu dort risk degerlendirme
metotlarin1  kullanarak tehlikeleri ©&nceden belirleyip bunlarla ilgili 6nlemler

ahnmustir. Incelenen bu tehlikeleri dort ayr1 risk degerlendirme yontemiyle
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incelenmis ve birbiri icinde kiyaslama yapilmistir. Isletmenin genelinde yapilan
aydinlatma, toz, giiriiltii, ortamin termal konfor, titresim vb. bagh tehlikeleri Fine
Kinney yontemiyle incelenmis ve ortaya ¢ikan durumlardan 12 tanesi tolerans
edilemez risk, 60 tanesi 6nemli risk, 2 tanesi olas1 risk ve 23 tanesi esasl riskler

olarak ortaya ¢ikmustir (Grafik 5.6).

Sekil 5. 6 Fine Kinney Yo6ntemiyle Alinan Veriler (adet)

Tolere Edilemez Riskler | N

Esasli Riskler
Onemli Riskler
Olas1 Riskler [

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65

Isletmenin genelinde yapilan aydimlatma, toz, giiriiltii, ortamin termal konfor, titresim
vb. bagli tehlikeleri L tipi matris yontemiyle incelenmis ve ortaya ¢ikan durumlardan
40 tanesi 6nemli risk, 13 tanesi katlanilmaz risk ve 44 tanesi orta dizeydeki riskler

olarak ortaya ¢ikmustir (Grafik 5.7).

Sekil 5. 7 L Tipi Matris Yontemiyle Alinan Veriler (adet)

Katlanilmaz ]
Riskler

Onemli Riskler [

Orta Duzeydeki
Riskler

0O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
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Isletmenin genelinde yapilan aydimlatma, toz, giiriiltii, ortamin termal konfor, titresim
vb. bagh tehlikeleri Tehlike degerlendirme sistemi (HRNS) yontemiyle incelenmis
ve ortaya ¢ikan durumlardan 10 tanesi asir1 yiiksek risk, 31 tanesi gok yiksek risk, 29
tanesi ylksek risk ve 27 tanesi dikkate deger riskler olarak ortaya ¢ikmustir (Grafik
5.8).

Sekil 5. 8 HNRS Yo6ntemiyle Alinan Veriler (adet)
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Isletmenin genelinde yapilan aydinlatma, toz, giiriiltii, ortamin termal konfor,
titresim vb. bagh tehlikeleri X matris yontemiyle incelenmis ve ortaya ¢ikan
durumlardan 37 tanesi ¢ok yuksek risk, 36 tanesi yuksek risk ve 24 tanesi orta riskler

olarak ortaya ¢ikmustir (Grafik 5.9).

Sekil 5. 9 X Tipi Matris Yontemi ile Alinan Veriler (adet)

GOk Y liksek: Ris K.

Y UK K R i K |

Dikkate Deger Risk

Is yerindeki isleri kolaylastiracak ve islerin aksamamak icin c¢alisanlari olas

tehlikelerden korumak i¢in makinelerde gerekli olan onlemleri ve is yeri ortaminda
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buluna diger etmenler i¢in gerekli olan tiim faaliyetler yapilmalidir. Calisanlara daha

saglikli ve glivenli bir ortam saglamak amaciyla hazirlanmis bir ¢galigmadir.

Is yerinde higbir seyi ayimrt etmeksizin biitiin tehlikelere karsi gerekli onlemler
alinmas1 gerekmektedir. Tehlikelere kars1 gerekli dnlemler en kisa zaman da alinmas1
gerekmektedir. Is yerinde gerekli olan biitiin kisisel koruyucu donanimlar
kullanilmas1 gerekmektedir. Kaza ve meslek hastaliklar1 olusmadan 6nlemler derhal

alimmasi gerekmektedir.

G. (2016) tarafindan yapilan calismada bir kereste isletmesinde panel ve kereste
boliimiinde L Tipi Matris Metodu kullanarak risk analiz ¢aligmasi gergeklestirilip ve
6 adet onemli riskler, 21 adet orta diizeyde riskler ve 6 adet katlanilabilir riskler

belirlenmektedir (G., 2016).

Oral ve Gilsiin’iin (2019) c¢alismasmna O6rnek bir mobilya isletmesinde calisma
alanindaki sartlar, ¢evre, makine ve insan faktorleri bir arada degerlendirilerek elde
edilmis veriler 1s5181nda Fine Kinney risk degerlendirme yontemini kullanilarak risk
analiz calismasi gerceklestirilmis ve 71 adet ¢ok yiiksek risk, 2 adet yliksek risk ve 2
adet dnemli risk tespit edilmektedir (Oral, 2019).

Yilmaz (2015) mobilya isyerlerinin is saghig1 ve giivenligi ile ilgili mevcut durumlari
belirlenmeye yonelik gerceklestirdigi caligmalarda, ¢aliyma kapsaminda yer alan
mobilya isyerleri, elektrik tesisati, yangin, patlayict madde, hareket eden araclar,
hareketli makineler, kimyasal madde ve aydinlatma konular1 ele alimarak Fine
Kinney yontemi ile risk analizi gergeklestirilir. Calismanin sonucunda mobilya

atolyesinde 50 diisiik riskler, 34 6nemsiz riskler, 20 tolerans gosterilemez riskler, 13
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onemli riskler, 5 esasl riskler tespit dilerek tedbirler hakkinda oneriler verilmistir

(Y1maz K. , 2015).

Ahsap ve mobilya sektoriinde faaliyet gosteren bir firmada yapilan bu ¢aligmada L
tipt Matris yontemini kullanilarak risk analizi ger¢eklestirilmis. Yapilan risk analiz
caligmasinda 26’s1 yiiksek risk, 20’si orta risk, 3“0 disiik risk olarak toplam 49 risk
tespit edilmistir (Celenk Kaya E. O., 2020).

Aksoy (2019) tarafindan yapilan ¢alismada ortaminin iklimlendirme, aydimnlatilmasi,
havalandirma, giriiltii ve titresim gibi fiziksel gevre faktorleri agisindan yeterli
olmamasi, yangin sondiirme ve algilama ekipmanlarimin tam olmamasi ve ¢aligma
ortammnin alaninin yeterli biiylikliige sahip olmamasi L Tipi Matris Metodu
kullanarak risk analiz ¢caligmasi gerceklestirilip ve 3 adet tolere edilemez riskler, 19
adet onemli riskler, 13 adet orta diizeyde riskler ve 12 adet diisiik riskler
belirlenmektedir (Aksoy, 2019).

Is yerinde iscilere is saglhigi ve giivenligi alaninda egitimler verilmesi gerekir.
Calisma alaninin temizligini saglanmak ve isgilere temizlik alaninda egitimler
verilmesi gerekir.  Iscilerin periyodik saghk kontrolleri yapilmali, temizlik
konusunda gerekli tedbirler alinmasi gerekir. Iscilerin yakinmalar1 ve onerileri
dikkate alinarak degerlendirilmesi gerekir. Meslek hastaligi ve is kazalar1 alaninda
isverene bilgi verilmeli ve iscilere egitimler verilmesi gerekir. Isletmede Gretim
alaninda is¢ilerin maruz kaldiklar1 toz, titresim, sicaklik, 151k ve gurllti etkenlerinin
olctimleri diizenli yapilmali ve gerekli 6nlemler alinmasi gerekir. Iscilerin dikkatli
olmasini saglamak igin uyar: levhalar1 yeterli sayida asilmasi gerekir. Is yerinde
ekipman ve makinelerin kullanim talimatlar1 anlasilir ve goriiniir bir bicimde olmali
ve uygun koruyucular takilmasi gerekir. Iscilere uygun KKD verilmeli ve kullanim1

zorunlu hale getirilmesi gerekir. KKD yipranmast ve kullanilamaz durumunda
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olanlar degistirilmesi gerekir. Uretimde meydana gelen atik ve talaslarin

temizlenmeli, temizligi basingli hava veya elle degil firgalarla yapilmasi gerekir.

Calisma ortaminda kullanilmig kimyasallarin giivenlik bilgi formlar1 olusturulmasi
gerekir. Acil durum plan1 yapilmali ve herhangi bir acil durum da isciler
bilgilendirilir. Yangmn malzemeleri yakinda olmali, yangm sondiirme tiplerin
kullanim talimatlar1 anlagilabilir olmali, cihazlarin bakimi periyodik yapilmali ve
tiipler yeterli sayida isyerinde olmasi gerekir. Yangin igin acil durum plani yapilmali
ve isgilere yangin egitimleri verilmeli, tatbikatlar diizenli yapilmali, yangin
tehlikeleri igin uygulama ve prosediirler gelistirilmesi gerekir. Depo kisminda
istifleme diizenli yapilmali ve 3 metreyi gegmeyecek, kimyasal malzemelerin oldugu
alanda raf kullanilmasi gerekir. Makinede islenen malzemeler makine etrafinda
bulundurulmamali, kullanim sonrasi temizligi yapilmalidir. Isyerinde olan elektrik
baglant1 kablolari, elektrik kablolar1 dagmik sekilde olmamali, prizler kapakla
korunakli olmali, agik uglar yalitkan kapak ile kapatilmali ve kisa kablolar

kullanilmalidir.

Bu tez calismasi sonucunda elde edilen sonuclar, c¢alismanin gergeklestirildigi
isletmedeki isveren ve calisanlarla paylasilmis ve ilerleyen asamalarda bir arada
¢cOziim Onerileri gelistirilmesi planlanmistir. Genel olarak ahsap ve mobilya
sektoriinde daha fazla etkisini gosteren aydinlatma, toz, giiriiltii, termal konfor ve
titresim olarak siralanabilir. Bu tehlikelerin isyerindeki Ol¢limleri aydinlatmalari
liksmetre, tozlar1 6rnekleme pompasiyla, giiriiltiiyii ses seviye 6lgerle, termal konfor

Ol¢lim cihazi ve titresimi vibrasyon Olger cihazlariyla alinmistir.

Isletmede Fine-Kinney yontemi, Tehlike degerlendirme sistemi (HRNS) yontemi, X
tipi matris yontemi ve L tipi matrisi yontemleri kullanilarak ¢alisma ortaminda

bulunan aydinlatma, tozlar, giiriiltiiler, termal konfor, titresim vb. durumlarin risk
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analiz ¢caligmasi gergeklestirilmis ve 72 adet ¢cok yiksek riskler, 23 adet esasl riskler
65 adet ylksek riskler, 100 tane dnemli risk, 95 adet orta duzeydeki riskler, 2 adet

olasi riskler olarak belirlenmistir.

Bu calismada bilimsel verilerden yararlanilarak olglimler yapilmistir. Bu veriler
is1ginda  risk degerlendirmeler yapilmistir. Yapilan degerlendirmeyle Onceden
olusabilecek riskleri 6nceden belirlemekte ve bunlarla ilgili dnlemler almmistir. Bu
degerlendirmelerden yararlanarak isverene bu tiir risklerle ilgili bilgiler verilmistir.
Isverene oncelikli olarak insan sagligmin énemli oldugunu, bunu sagladiktan sonra
buna bagli olarak is veriminde artmalar goriilecek ve is kazalarmdan dogacak

tazminatlardan dolayr meydana gelebilecek maddi kayiplar1 6nlenmektedir.

Isverenler devamh iscilerini kontrol etmesi, egitimler vermesi, tehlikelerden
koruyacak KKD leri is¢ilere temin etmesi ve iscilerin moral ve motivasyonunu takip
etmeleri gerekmektedir. Is¢ilere bir mal gibi degil bir insan gibi davranilmasi gerekti

bilincini olmas1 gerekmektedir.

Yontemler icerisinde en kolay yontemlerden X tipi matris yontemi oldugunu
diisiiniiyorum. Bu segmememin amaci karmasik olan prosesleri veya akim semalar1
iceren islerin mevcut oldugu yerlere veya olaylara uygulanabilirligi, 5 yillik gecmis
kaza arastirmasina ihtiya¢ olmasi ve daha dnce meydana gelmis bir kazanin veya
buna bagh bir olaym tekrarlanma olasiligi, bu verilerin elimizde olmasmndan

dolayidir.

Bu ¢aligmani amaci bu ve buna benzer igyerlerinde olan tehlikelerin farkindaligmi

yaratmak, tehlikelerin c¢alisanlara zarar vermeden bertaraf etmek amaciyla
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yapilmistir. Bu ¢alismamin amact buna benzer isyerleri i¢in 6nemli bir kaynak olarak
oldugunu diisiiniiyorum. Tehlikelerin kazalara ve meslek hastaliklara sebep olmadan
bunlar1 belirlenip bertaraf edilmesi icin igverenler bunlara dikkat edilmesi

gerekmektedir. Higbir sey insanin canindan 6nemli olmamasi gerekmektedir.
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Ek-1: Calisma Ortammin Aydinlatilmasiyla {lgili Is Saghig1 ve Giivenligi Uygulamalari ve Risk Degerlendirme Caligmasi

S &
. ;2 (2 2 \E
5g 25 . |82 |8 .. JEREIPREE:
T| < S| 8§38 2| B P o Duizeltici Faaliyetler /Onlem o I I e B
il Xl Jdwna | Ml |& MO |&» v | ¥ &
Makineler sabit 15141058 |80 Makineleri yerlerine birakildiginda 00 |[41(05 |8 |1
olmadigindan 2D 5 yere monte dilerek titresim 33
titresime neden Z ~ yapilmasma izin verilmez.
oldugu ve kesim E 04 Titresimden korunma ile ilgili 5
£ | srrasinda titresim | % = talimatlar makinelerin etrafina E
@ yaydigi I % asilmalidr. Iscilere egitimler %
D = > verilmelidir. O
Makineler kesme 15|14 1058 |80 Makinelerin kesim sirasinda ¢ikan 0,0 |4 (05 |8 |1
vb. islem 20 5 titresim engelleyici eldivenler ellere 33
yatigindan dolay1 | £ X takilmalidir. Titresimden
ellerde titresim = @ korunmayla ilgili levhalar 5
£ yaydigt 4 é makinelerin etrafina takilir. Iscilere T%
B I X egitimler verilmelidir. %
D = > O
Acil durumda 514 105|8 |80 Olasi bir acil durumda derhal 00 |[41(05 |8 |1
miidahale 5 miidahale edilmelidir. Isyeri 33
edememe X ortamina olas1 acil durumlarla ilgile
£ o levhalar etrafa asilmalidir. Iscilere 5
o .- . . - —
= g e egitimler verilmelidir. =
= = % =
S = > S

Risk Seviyesi
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Uretim

Titresimden
dolay1 elde
morarma

0,5

80

Yiuksek Riskler

Ellerde morarmalar goriildiigiinde
gecistirilmeden hemen ilk yardima
gosterilmesi gerekmektedir.
Titresimler sonucunda ortaya ¢ikmig
kazalarla ilgili bilgi levhalar1 ortama
asilmalidir. Iscilere gerekli egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

0,5

o

Uretim

Makineden
elektrik ¢arpmasi

Yaralanma, Olim [Meslek Hastaligi

0,5

160

Makineler strekli kontrol
edilmelidir. Elektrik ¢carpmasi ile ilgi
onleri iceren levhalar ortama
asiimalidir. Iscilere gerekli egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

0,5

Uretim

Kablolarin
daginik olmasi

Diisme

0,5

80

Yiksek Riskler

Makinelere gelen fazla kablolar
diizenli baglanip makinelerden
etkilenmeyecek sekilde birakilmasi
gerekir. Diisme ile ilgili levhalar
ortama asilmalidir. Iscilere egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

0,5

o

Uretim

Titresime bagli
halsizlik olmasi

Halsizlik

64

Yiksek Riskler

Titresim olan makineler kontrol
edilmeli ve titresimi ortadan
kaldirilmalidir. Halsizlik olmamasi
icin molalar cogaltilmalidir. Iscilere
gerekli olan egitimler verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

0,5

o
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Titresime bagli 5 64 Calisma sirasinda titresime fazla 0,0 0,5 0,
iskelet ~ 3 maruziyeti ortadan kaldirilmalidir. 33 5
rahatsizliklar1 S %5 Maruz kalan iscileri diger is¢ilerle
5 o degistirilmelidir. Iscilere gerekli olan
= X oo . 7 .
e 5 egitimler verilmelidir. kS
£ > = s
g g g G
D 4 o
Makinelerde = 64 _ Makinelere her zaman en iyi titresim 0,0 0,5 0,
titresim azaltict ~ Z azalticilar kullanilmalidir. 33 5
kullanmamasi s §
T 5 5
£ o b, g
g 3 > £
D = O
Titresimin fazla _ 64 Calisma ortaminda ortamin 0,0 0,5 0,
oldugu halde ks k] durumuna ¢alisma sekline gore ara 33 5
molalarmm az = é molalar artirilmalidir.
olmasi g o
3 X
s L s
= @ o) %
B g > =
Yangmlarda 64 Yangma miidahale ekipmanlari tam 0,0 0,5 0,
sondurme olmalidir. Acil miidahale ekipleri 33 5
miidahalesi ve ilk | £ 5 isyeri tehlikesine gore olmali ve
= | yardim isleri O x egitilmelidir. Siirekli tatbikatlar
5 yapilamamasi < 04 yapilmalidir. 5
5 g S 5
= > hd
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Herhangi bir 4 11 64 Caligma alaninda yeterli miktarda ilk 0,0 |4 05 0
yaraliya = yardim malzemesi bulunmasi 33 5
< | midahale ~ gerekir. Malzemelik dolaplarini
é) edilmemesi = @ diizenli kontrolleri yapilmasi gerekir. .
2 5 3 =
£ = = %
Elektrik ¢arpmasi 11 600 Ana trafonun oldugu yere yalitkan 00 (1105 2
%;, 5 paspaslar kullanilmalidir. Sorunlu 3 |5
L personelden baskasi -
) <
© yaklagsmamalidir. =
£ £ 5
o] e _—
)23 o) S
Forkliftlerin 8 105 64 Forkliftlerin tizerinde sesli ve 1s1kl1 0,0 |8 |05 1
.~ | calisanlara 5 uyar1 sistemleri olmasi gerekir. 33
= @
£ | arpmasi © 5 .
&) = o =
2 s g 5
Z > > _
Kaldirilan 1105 200 Ise baslamadan Once araglar gozle 00 |1 105 1
yuklerin E 0 kontrol edilmelidir. Kontrol 33 |0
'@ devrilmesi O muayeneleri zamaninda yapilmalidir.
S £ &

Cok Diistik
Riskler
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Uzatma 2 64 Uzatma kablolar kullanilmamali ve 0,0 0,5
kablolarin ¢cok makinelerin kendi uzatma kablolar1 33
.=~ | kullanmalar1 5 kullanilmalidir.
Q v
5 < 2 =
O = o =
) < X <
g = : )
5 & = 5
iy > P O
Elektrik prizlerin 2 64 Biitiin prizlere kapak takilmasi ve 0,0 0,5
.— | kapakli olmamas1 o prizlerin ayak altinda olmamasi 33
2 = erekir.
g < : |° .
> = x =
E & 3 5
R [ £ =
My g >3_ o
Zeminin kaygan 2 64 Calisma alanindaki zemin kaygan 0,0 0,5
.~ | olmas1 - olmayan malzemeden yapilmasi 33
2 = lazim ve zemin temiz olmasi gerekir.
8 o o 5
o = o e
= 3 % A
5 < £ =
My g >3_ o
Zeminin 1 48 Calisma alaninda zemin diiz ve 0,0 0,5
- deformasyon , herhangi bir deforme olmamasi 33
8| olmasi 5 3 gerekir.
S = 2 5
5 £ 2 =
£ s £5 3
=2 S X~ =
£ § - 5

126



Merdivenlerin 1|4 48 Merdivenler yeterli genislikte olmasi 0,0 {4 |05
._ | standartta olmasi , _ ve merdiven korkuluklar1 olmasi 33
E 5 3 gerekir.
[} = =
) o ) S
5 g = =
£ s o= %
= 5 = =
- > Six <
Kimyasal 211 160 Kullanilan kimyasallar i¢in 6zel 0,0 {105
.= | maddelerin 0 depo yapilmasi gerekir. 33 |0
£ | depolanmamast Kimyasallarla ilgili egitim
© e verilmelidir. 5
: E :
Kimyasal 2|8 124 Kimyasal maddeler icin guvenlik 0,0 |1 05
.| maddeler icin bilgi formu olusturulmasi gerekir. 33 |0
TGJ guvenlik bilgi Kimyasali kullanirken tehlikesi goz
3| formunun 2 onlnde bulundurularak énlem 5
g Olmamasi 5 alimmas1 gerekir. %
Tozlu ortamda 121 160 Isyeri ortaminda tozlar1 tutma 00 |1 05
calistirilmasi 8 0 sistemleri olmali. Calisanlar maske 33 |0
S = kullanmalidir. Tozlardan
5 % korunmayla ilgili levhalar .
% T makinelerin etrafina takilir. Iscilere %3
g - tozlardan korunma ile ilgi egitimler Z
= é verilmelidir. s

127



Makinelerin kesim sirasinda ¢ikan
tozun Oniine hava emici takilarak
tozlarin etrafa dagilmasini engeller.
Tozlardan korunmayla ilgili levhalar
makinelerin etrafina takilir. iscilere
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

|

0,5

Havalandirmalar dogal ve lokal
olarak yaptirilmalidr. Iscilere
havalandirma ile ilgili egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

|

0,5

Isletme Geneli

Makineler kesme | 1 160
vb. islem s 0
= | yatigindan dolay1 | =%
é) tozlarm etrafa %
- | dagilmasi o]
g 4
= [P]
ko) -
723 (]
o ; 2
Isyeri ortaminin = 1 160
.— | havalandirmasmi | = 0
% n yetersiz olmast | s
3
© T
£ 3
ko) -
723 (]
Py S} E
Yipranmig KKD = 1 160
.— | kullanmasi olmasi = 0
= E
8 2
q) m
£ 3
ko -
723 (]
Y S} 2
Hava emicinin = 1 160
bozuk olmasi = 0
s
3
s
Az
2
L
=

Koruyucu 6zelligi bitmis olan KKD
kullanmasina izin verilmemelidir.
Iscilere KKD ile ilgili gerekli
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

-

0,5

Hava emiciler bozuk oldugundan
calisma yapilmasina izin
verilmemelidir. iscilere gerekli
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

-

0,5
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Sertifikali ilk 0,5 80 Calisan personellere ilk yardim 0,0 0,5
.~ | yardimei = egitimi verilmeli ve siirekli 33
2| olmamasi ~ uygulamalar yapilmadir.
S o & 5
) = 4 =
= 3 & 3
R s = =
= g > O
Uyari levha ve 0,5 80 Uyar1 levha ve ikaz levhalari kaynak 0,0 0,5
.— | ikaz levhalarm = noktalarina yakin birakilmasi gerekir 33
& | uygun yerde ~ ve ¢alisanlar egitilir.
3| kullanmamast _ 04 ks
: g 3 A
= = > o
Tozlar igin = 0,5 80 Calisma ortami devamli toz 0,0 0,5
.| gerekli onlem ~ 5 Olgtimleri yapilmali, tozun ortama 33
2| almamasi = X yayilmasini engelleyici 6nlemler
3 3 x almmaldir. Calisanlara gerekli KKD | &
2 » ¥ | verilmeli ve kullandiklarmi kontrol |
3 2 X edilmelidir. =
Ny é’ > &
Makinalar 0,5 80 Calisilan makinelerin kullanim 0,0 0,5
.| Uzerinde 5 talimatlar1 olmali ve ¢alisanlara 33
2| kullanma talimat1 x bildirilmelidir. Yeni gelen calisan
& | olmamasi < [0 varsa makinalarla ilgili egitim 8
2 % é verilmelidir. g
oL T > O
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Kesilen malzeme g 1 32 Caligma sirasinda kesilen herhangi 0,0 0,5
makine uzerinde g bir malzemeyi etrafta 33
= | etrafta dlizensiz s 5 birakilmamalidir. Calisan galistigi
= < yely] . .
© | olmasi S o alan1 diizenli birakmalidir. .
(D () A ‘C_q
) >~ 2 = =
= ) < D S
My 5 A o
Talaglarin 1 32 Talaslarin temizlenmesi i¢in bir fir¢a 0,0 0,5
.~ | temizlenmemesi 2B . kullanilmali, basingli hava veya elle 33
2 s S0 | temizlenmelidir.
O 7]
@ < A =
= 3 S = &
Ny § A &
Agrr yiiklerin elle | _ 1 64 Agr yiikleri elle degil bir makineyle 0,0 0,5
tasimmasi S kaldirilmalidir. Kas ve iskelet 33
S, = S sistemleri hakkinda ¢alisanlara
s s = . . ..
5 7 e egitim verilmelidir. o
O s = s
o = - =
g 5 S 3.
5 % < =
I O g
. 2 >:_ U
Makinelerin 0,5 160 Makinelerin giivenlik koruyuculari 0,0 0,5
.— | koruyucularmn olmadan calistirilmamalidir. Acil 33
2| olmamasi stop diigmesi bulunmalidir.
O —
) <, g
(D) S =)
= M &
5 2 =
Iz S <
o D U“
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.~ | Yangn algilama 111105 600 Isyerinde yangn alarm sistemleri 0,0 |1 05
2 | sisteminin ol 0]5 olmal1 ve igyerinin belirli yerlerine 3 |5
O | olmamasi > birakilmalidir. Bunlarin siirekli ks
E é kontrolleri yapilmalidir. §.
=2 2] =
) S o
- Kimyasal 11105 600 Kimyasallarla ¢alismada KKD 0,0 {105
2| kokusunun olmasi 0[5 kullanmadan ise baslatilmamalidir. 33 |5
S S Ortamin havalandirmasi siirekli k=
= 15 kontrol edilmesi gerekir. %
(] _— —_—
e S s
Yapistiricinin 214 |1 64 Yapistirict kullanimi sirasinda KKD 0,0 (4 |05
.~ | g6ze gelmesi = kullanimina dikkat edilmesi gerekir. 33
g X Bununla ilgili is¢ilere egitim
3 © o4 verilmelidir. 5
O S P =
= s & S
R E = =
= 8 > &
Bas donmesinin 214 |1 64 Calisanlara diizenli yemek verilmeli 00 (4 |05
. | olmasi = ve isin niteligine gore besin degerleri 33
2 X belirlenmelidir.
S < 4 5
2 3 E A
k> [ = =
= g > o

Cok Diistik
Riskler
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Calisanlarin 64 Calisanlarin molalar1 verilmelidir. 0,0 0,5
yorgun olmasi o Calisanlart stirekli kontrol edilip 33
'7;) % durumlarin takip edilmesi gerekir
S o @ 5
) € 4 =
= 3 & 3
3 c-g = =
Z g > <
Havalandirmanin = 64 Havalandirmalar ¢aligmaya engel 0,0 0,5
.— | ¢alisana engel ~ o olmayacak sekilde kurulmaldir. 33
2| olmasi = ﬁ Calisanlara havalandirma aktif
3 3 2 olmadan ¢alisma olmayacagi ile 5
@ » < ilgili egitimler verilmesi gerekir E
£ 3 5 gt eg gerexr. 3
Havalandirmalari 64 Cikan tozlarin miktarina gore 0,0 0,5
._ | ngok 1smmasi 5 havalandirma motorlarin 33
TQJ X biiytikliikleri ayarlanmalidir.
3 (24 Periyodik kontrolleri zamaninda 5
g o é yapilmas1 gerekir. T%
£ 5 £ =
—_— e =] <
0z S > O
Havalandirmalari 64 Isyerinde havalandirmalar 0,0 0,5
= | n ¢ok eski olmast | >&b 3 standartlara uygun almasi gerekir. 33
% § % Havalandirmalar yenilenmesi
O < o gerekir. k=
O = 4 [=
= 3 3 S
~— 2 x —
2 P ] =
Iy s > o
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Camlarin 64 Isyerine pargalandiginda etrafa zarar 0,0 0,5
.~ | parcalanmasi = vermeyecek sekilde temperli gamlar 33
L x kullanilmalhdir.
S < @ 5
Q g X [=
= = & 3
R s = G
= g > O
Vidalarin ayaga 32 Isyerinde bulunan vidalar etrafa 0,0 0,5
.~ | batmasi dagmik birakilmamalidir. Vidalarin 33
2 8 kutularda muhafaza edilmesi gerekir.
3 © o 5
= A =
] c o =
£ K g 5 g
5 < E G
7o) o= .2
— > Ao | el
Celik tabanli 32 Isyerinde calisan is¢ilere ¢elik 0,0 0,5
.— | ayakkabi tabanli ayakkabi kullandirilmasi 33
2| kullanmamasi )g?o gerekir. Bu ayakkabilarin igveren
S g ol tarafindan saglanmas1 gerekir. 5
E 5 £ S
° o = =
= s 22 S
El aletlerinden 64 Elektrikli el aletlerin periyodik 0,0 0,5
. | elektrik ¢arpmasi 5 kontrolleri aksatilmamasi gerekir. El 33
2 x aletleri kullanan isciye egitim
3 © @ verilmesi gerekir. 5
L S X =
= 3 3 S
R [E = =
o T > O
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Bakim ve 64 Makinelerin bakim ve onarimlarin 0,0 0,5
onarimlarin _ zamaninda yapilmasi gerekir. Bunun 33
== | diizenli olmamasi 2 takibi stirekli yapilmalidir.
5 E
S < & 5
) g 4 =
= < & 3
R [ = =
= g > O
Calisan1 hasta 32 Calisanlar hasta, yorgun vb. 0,0 0,5
. | alistirmast durumlarda kesinlikle 33
o 5 calistirilmamalidir. Calisanlari
) 50 o . .
&) © R buttn halleri surekli kontrol 5
2 £ o . | edilmelidir. =
= = S 2 2
U o= .2
= > A | el
Calisanlara 32 Isyerinde gergeklesen kazalardan 0,0 0,5
.| kazadan sonra - sonra mutlaka ¢aliganlara egitim 33
21 egitim >§o verilmeli ve gerekli hususlar
(] - - . .
O | verilmemesi g () Ozerinde durulmalidir. ks
: S ts 5
3 © 3% =
-z T A O
Yiiriliyls 32 Gegis yollarinda aydinlatmalar tam 0,0 0,5
yollarinda olmas1 gerekir ki ¢calisanlar karsidan 33
5 | aydmlatma )a;'in geleni géorme imkan1 olmasi gerekir.
8 | yetersiz olmas1 @ -
G o A S
o S L =
= = SRS S
Ny T A O
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Isin niteligine 212 |1 32 Yapilan ise uygun 1siklandirmalar 00 (205
gore 1siklandirma yapilmalidir. Caliganlara bu konuda 33
< | olmamasi 5 egitim verilmesi gerekir
2 2
O o A 5
) g 8 = =
£ = 53 :
3 S <% =
Ny g A o
Lavabolarda 212 |1 32 Lavabolarin yerleri 1slak oldugu ve 00 (2 (05
— yetersiz ayagin takilma durumu oldugu i¢in 33
@ 1siklandirma eq?n 1siklandirmasi tam olmasi gerekir.
L D .
2 £ s =
£ 8 2 3
Isiklandirmalarda 1{1 )05 400 Isiklandirmalar siirekli kontrol 00 |1 105
.~ | nelektrik kagagin 00 edilmelidir. Elektrik kagaklar1 varsa 33 |0
2| olmasi hemen miidahale edilmeli agikta
(] .
&) kablo olmamasi gerekir. k=
) =
: 5
Ny >‘f o
Aydinlatmalarin 811105 320 Kaliteli ampuller kullanilmasi 00 |1 105
patlamasi 0 gerekir. Ampule enerjisinden fazla 33 |0
= enerji verilmemesi gerekir.
=
[P
&) o R=
2 : 5
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Aydinlatmalarin 1{1 |05 400 Aydinlatmalar korumayla muhafaza 00 |1 1|05
patlamasi c|0]0 edilerek olas1 patlamada ¢ikan 3 |0
5| sonucunda yangin E kivilcimlari etrafa dagilmasini
5| ¢ikmast 5 engellemektedir. .
&) T =
g ~ 5
k5] S &
O
Ampulleri takma 1/11]05 400 Ampul takildiginda elektrik kesilir 0,0 {105
.— | esnasinda elektrik Elo|o ve ciplak elle yapilmamalidir. 3 |0
2| carpmasi O Iscilere bununla ilgili egitimler
3 g verilmelidir. 5
2 = =
= S S
5 E c
z § 5
Asiri 214 105 32 Cok fazla 1siklandirmalar 00 |1 105
.= | 1s1klandirmadan yapilmamalidir. G6zleri yormayacak 33 |0
% dolay1 gozlerde )g?o sekilde 1siklandirmalar yapilmasi
O | agrilarm olmasi o o gerekir. 5
E s 25 5
Z £ = % 3
- > A <
Aydinlatma 111105 400 Aydinlatma cihazlarin uygun sekilde 00 |11]05
. | cihazlarm 0/0 topraklanmasi gerekir ve yilda bir 3 |0
E’ topraklanmasinin kere direng dl¢timleri yapilmalidir.
3| olmamasi © 5
2 = =
£ S S
5 E c
e g 5
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.~ | Yangn cihazlarin 111105 600
2| yetersiz olmasi €/0]5
[ =]
O O
Q «~
= =
5 )
2 :
o >_‘
.= | Yangin sondiirme 11105 600
2 | tuplndn tarihinin :§ 05
S gegmis olmamasi | 5
£ ]
b5 )
= 5
>
.= | Yangin siindiirme 1/11]05 600
2| hortumun 0[5
S yipranmig olmasi
g =
51 )
=z 5
>
- Yangin siindiirme 111105 600
2| su motorun 0[5
(D] e
O | elektrigin
& | olmamast o
5 B
e 5
>

Isyerinde yeteri kadar yangin 00 [1]05

stindiiriicii cihazi bulunmas1 gerekir 3 |5 M

ve periyodik kontrolleri yapilmahdir. | & 2
S A5
2 X~
= $2
o o xx

Yangin tiiplerin periyodik kontrolleri 0,0 [11]05

yapilmalidir. Tarihi gegenleri derhal 3 |5 o

degistirilmesi gerekir. s T
g A%
: 2%
o O

Yangin siindiirme hortumun 00 |1 |05

kontrolleri devamli yapilmalidir. 3 |5 M

Hortumun delik veya burusuk 8 %

olmayacak sekilde olmasi gerekir. = 8 3
2y M X
< © 2
o o

Yangin sondiirme su motorun 00 |1 105

elektrigi ana hatta hattan ayr1 olmasi 33 |5 "

lazim elektrik kesildiginde su 8 =

motorun gitmemesi gerekir. = S o
= ~ X
< © 2
o o
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Calisanlarda uzun 4 105 32 Calisanlarin rutin muayeneleri 00 {4105
.— | ayakta kamasi 2B yapilmasi gerekir. Calisanlar fazla 33
2| sonucunda varis = E’n ayakta kaldiginda ara molalar
& | olusmasi é 2 verilmesi gerekir. E
) =
£ 3 ER= G
2 g = = s
- = A
Banyo ve 5 4 105 32 Banyo ve lavabolara hijyen uyari 00 (405
.~ | lavabolarda ~ levhalar1 asilmalidir. Calisanlara 33
% hijyen uyar1 g )g?o hijyenle ilgili egitimler verilmelidir.
O | levhalarin = R 5
Y| olmamasi 5 O g
£ % g 3 =
7o) o= .2
24 5 T @)
Calisanin 1105 320 Calisanlari tecriibesi olmayan 00 |1 105
tecribesi olmayan | < 0 makinelerde ¢alistirilmamasi 33 |0
= | bir makinede =2 gereklidir. Egitim verilmeden
= O . o .
o | caligmasi < bilmedigi makineyi ¢alistirilmamasi g
% = icin uyarilar yapilmalidir. =
£ S S,
5] T =
= — <
+4 g o
Renkli 1siklarin 4 105 32 Calisma alanlarinda renkli 1siklar 00 (4 |05
.~ | kullanilmas1 dikkat dagmnikliga sebep olacagi icin 33
[P] = . . g
= oA sade 1siklar se¢ilmelidir.
&) < o S
2 = - =
£ S 55 %
2 c 2% 2
7o) o — .2
— > A el
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.~ | Yangin siindiirme 11105 600 Isyerine uygun yangin sondiirme 00 (1105
% hortumun kisa 0|5 hortumun olmasi gerekir. 3 |5
O | olmasi Standartlara gore yapilmalidir. ks
£ = 5
= ) =
Elektrik kagag1 8/8 |05 256 Elektrik panolarmin oldugu yerlerde 0,0 {8 (05
.— | talimatlarinmn E uyar1 levhalar1 asilmas1 gerekir. 33
2| olmamasi O Bununla ilgili ¢alisanlar
] - oy “ g
) < egitilmelidir. S
2 = =
£ 3 &
[ —
= & S
Calisanlar1 818 05 256 Tasima yapan servis soforleri 0,0 {8 (05
tastyan servis egitimleri tam olmalidir. Kontrolleri 33
soforlerin § stirekli yapilmas1 gerekir.
% | egitimleri eksik | O g
3| olmasi < =
=
: 5 :
U (44 —
= g S
Bulasik yikama 51214105 32 Bulasiklar yikandigi sirada calisan 00 (4 |05
.— | srrasinda eldiven | X mutlaka eldiven takmasi gerekir. 33
& | takmamasi = )a;SD Bunu surekli kontrol edilmelidir.
O 7]
S £ a g
() — O (=}
B Z 25 5
2 = v =
7o) o — .2
2 5 Ax o

Cok Diistik
Riskler
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Temizlik 8 |05 256 Temizleme malzemesi olarak 0,0 0,5
. | srrasinda cok kullanilan kimyasallar gereginden 33
E’ fazla camasir fazla kullanilmamasi gerekir.
& | suyu kullanmasi © Kimyasallar1 kullanma sirasinda 5
g—E’ ve maske % mutlaka maske kullanilmalidir. E
5 | takmamasi S =
= g o
Atik yaglar 5 4 105 32 Kullanilan yaglar kesinlikle 0,0 0,5
.— | lavabolara g 5 lavabolara dokiilmemesi lazim ve 33
% dokiilmesi s 20 yaglar1 geri doniisiim atig1 olarak
&) s A toplanmasi gerekir. ks
2 £5 5
B E <% 2
= 5 A o
Calisma 4 105 32 Calisma ortaminin sicaklik ve nem 0,0 0,5
.= | ortamimin sicaklik . Olctimleri yapilmali ve gerekli olan 33
2 | degerinin ¢ok )%0 tedbirler alinmasi gerekir.
3 yiiksek olmasi = A ks
g A §5 g
5 = <% =
Ny é’ A o
Yangin alarm 1105 320 Isyerinde yangin alarm butonu ve 0,0 0,5
. | butonu ve sirenin 0 sirenin yeterli seviyede olmasi 33
'S | bulunmamasi gerekir. Calisanlar bununla ilgili
3 egitim verilmelidir. k|
O —
z = S
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Havalandirmalar: 0,5 160
.— | n konumlari <
s, =
2| yanlig olmast 2
[}
&) N
o =
g g
2 B
Ny [an
Isyeri 0,5 160
.~ | havalandirmasini
2 | n yetersiz olmasi
o Az
) =
© N
g 3
R 5
Ny s
Makinelerin eski 0,5 160
olmasindan \50
< | dolay1 ¢ikan s
§ guriilt E
g 3
9 )
i) =
Makinelerse _ 0,5 32
. | korelmis 20
9| kesicilerin g
[P <
¥ | olmasidan s
g dolay1 ¢ikan 3
5| gurdltd A
Ny =

Dikkate Deger

Riskler

Isyerindeki havalandirmalari
calisanlar1 rahatsiz etmeyecek
sekilde olmasi gerekir. Digardan
gelen havalandirmanin yakinlarinda
koti koku yayan malzeme olmamasi
gerekir

Calisanlar

0,0
33

0,5

Isyeri havalandirmasmin ortama
uygun olmasi gerekir. Yerli sayida
havalandirma olmasi gerekir.

Calisanlar

0,0
33

0,5

Makineler giiriiltii diizeyi diisiik
olanlarla degistirilmelidir. Gliriiltii
ile ilgi levhalar makinelerin etrafina
astlmalidir. Iscilere giiruiltiiniin
zararlari ile ilgili egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

0,5

Makinelerde her zaman keskin
kesiciler olmasi gerekir. Ses
cikarmayacak kesi iglemleri tercih
edilmelidir.

Calisanlar

0,0
33

0,5
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Kulak _ 0,5 160 Calisanlara mutlaka kisisel koruyucu 0,0 0,5
.— | koruyucularin = donanimlarin takilmas1 gerektigi .| 33
2| kullanilmamast Z anlatilmalidir. Bunlarla ilgili =
o < - . . q: =
&) s egitimler verilmelidir. .
>} i =
£ 2 S
z =
Calisanlar ise 0,5 160 Calisanlara ise baslamadan once is 0,0 0,5
.— | giriste olas1 saglig1 ve glivenligi egitimi | 33
2 | tehlikelere kars1 verilmelidir. %
G| egitimin 3
<) i i 7 =
£ verilmemesi 2 s
g 5
Asir1 giiriltiiye 0,5 160 Calisma ortaminda girltiye cok 0,0 0,5
.~ | maruz kalan 2B maruz kalan iscilere ara dinlenmeler 33
@ | calisanlar s verilmelidir. Gurlltiuye cok fazla
3 cés’ maruz kalmis isciyi baska bir isciyle o
2 - degistirilmelidir. =
5 2 S
a Z =
w4 = @
Hijyen 0,5 32 Tiim ¢alisanlara hijyen egitimi 0,0 0,5
kosullarina \5h - verilmeli ve uygulama asamasinda 33
= | uyulmamasi S 5 stirekli denetlenmelidir.
= 172}
3 k& @ 5
2 s £z =
= [72) w —
2 O v b — _—
= > [ &
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Calisma alanin 0,5 32 Caligsma alani igin niteligine uygun 0,0 0,5
dar olmasi . olmasi gerekir. Calisan galigtigi 33
5 S yerde rahat hareket etmelidir
5 © A -
&) £ Q =
) < D g
—_— ©
=z > Sl S
Isyerinde sigara 0,5 32 Isyerinde sigara ve tiitiin iirlinlerin 0,0 0,5
ve tutln drdnlerin o kullanilmas1 yasaklanmali ve 33
- (&) g sqe
E, kullanilmasi 20 bununla ilgili etrafa uyar1 levhalar1
S g @ . asilmalidir. E
[} < D g
2 S A | 5
Mesleki yeterlilik 0,5 32 Ise alinan isciler mesleki yeterlilik 0,0 0,5
belgesi olmayan - belgesine sahip olmasi 33
| N (] . =
5 | 1s¢i calistirmalari >80 gerekmektedir. =
5 2 2 :
S 5 25 £
g © £3 <
3 © = 2
) > A
Istiflenmenin 0,5 32 Istiflenme diizenli bir sekilde 0,0 0,5
dizensiz yapilmalidir. Raflar varsa 33
.~ | yapilmasi )qb‘SD sabitlenmelidir. Istifleme 3 metreyi R=
2 o o gecmemelidir. 5
o = A <
G c Q G
o) K = o© O
= o v
‘6 5] = 2
iz > A
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Kamera 0,5 160 Isyerinin belirli yerlerine kamera 0,0 0,5
bulunmamasi yerlestirilmelidir. Periyodik olarak .| 33
S kontrol edilmelidir. =
= =
o &
< 2
(D) r—
£ £ <
0] o)
T 35
o— wn
Duvara 0,5 32 Duvara asilan her malzeme 0,0 0,5
., | sabitlenmemis o diismeyecek sekilde sabitlenmelidir. .| 33
& | malzemenin % Duvara asilan agir malzemeler =
3| diismesi < A devamli kontrol edilmelidir. S
(> 8 o T‘;
= g g2 &)
3 ‘—§ %
= 8 A
Calisanlarda 6tke | z 0,5 32 Calisanlara gereksiz yerde 0,0 0,5
ve stresi artmast 2 azarlanmalar olmamas1 gerekir. 33
= ﬁ Eo Calisanlara dinlenme firsatlari
5 ':n 8 yaratilmalidir. isi sevdirecek sekilde
% = o . | tedbirler alinir. k=
E g 52 s
3 E 3% z
— >‘3 A 8
Acil ¢ikis 0,5 160 Acil ¢ikis kapilarin oniine hi¢bir 0,0 0,5
.— | kapilarm 6niine g sekilde malzeme konulmamasi 33
2| malzeme O gerekir. Devamli kontrolleri
& | birakmasi g yapilmalidir. .
2 S =
= IS S
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Acil toplanma 5(8 |05 160
.~ | alanmnin E
% olmamas1 ‘O
) I
R ©
Nz g
Deprem acil 5(8 (05 160
.| durum tahliye
2| tatbikatmin
& | yapilmamasi
()
E £
C =
o :O
Denetim eksikligi 5(8 105 160
=
5 &
S :
()
g =
= Basingli tanklarin 111105 600
5| kontrolln 05
O
2 yapilmamasi c
£ =
R O

Isyerinde belirlenmis olan bir yerde 001|805
acil toplanma alani olmas1 gerekir. 33
Bu alan isaretlenmeli herkes
tarafindan bilinmesi gerekir. =

L

3
Dogal afetler icin devamli tatbikatlar 0,0 8|05
yapilmasi gerekir. 33

g

5

3
I_Denetimler devamli olmasi gerekir. 008105
Isciler kazalar hakkinda | 33
bilgilendirilmelidir. -‘é

<

=

o
Isyerinde olan biitiin basingh tanklar 00(1]05
periyodik bakimlar1 S| 33 |5
aksatilmamalhdir. Iscilere bunlarla %
ilgili egitimler verilmelidir. =

o
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.~ | Isyeri binasmin 111058 |600 Isyeri binasinin depreme dayaniklik 00(1]05(8]2
% depreme 0|5 testinin yapilmasi gerekir. Bina 8| 33 |5
O | dayanikliginin dayanikli degilse bununla ilgili §
QE’ olmamast = Onlerler alinmasi gerekir. =
5 =2 &
= ‘O
Yaralanma (24 |05|8 |32 Yiriiylis yollarinda kesinlikle kablo 0080581
= . bulundurulmamasi gerekir. Yirtyiis 33
— 'e) o . . =
© - 20 alanlar1 temiz olmasi gerekir. =
5 g A 3
S 5 25 =
= E i3 <
S < = o2
2 > A
Ek-2: Makinelerdgn Cikan Tozlarla igili Is Saglig1 ve Giivenligi Uygulamalar1 ve Risk| Degerlendirme Calismasi
[<B)
g 2|3 S 2|g
ol o — 4 (<1 . 4 <1}
2 = g L EIBIZC Diizeltici Faaliyetler /Onlem 5 ElZ 8 2|2
S| S T} v S| T | ¥ | @ X 5 S Bl e | ©
| = x| Ol » | x| W| | Ol v ¥ | x
Makineler sabit | Makineler Yere 1314 |12 Makineleri yerlerine 2 12 |4
olmadigindan Vidalarla Monte ’c_%” = birakildiginda yere monte
titresime neden | Edilmemesi z =N dilerek titresim yapilmasina izin -
oldugu ve kesim o § verilmez. Titresimden korunma | & g
E | swrasinda titresim S Q s | ileilgili talimatlar makinelerin 5 S
@ | yaydigi & £ 5 | etrafina asilmalidir. Isgilere =5
= = O X | egitimler verilmelidir. o T
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Makineler Isciler ellerine 12 Makinelerin kesim sirasinda
kesme vb. islem | titresim »5h — ¢ikan titresim engelleyici
yatigindan engelleyici § é eldivenler ellere takilmalidir.
dolay1 ellerde eldiven 3 > Titresimden korunmayla ilgili - 5
titresim yaydig1 | takilmamaktalar. E .S _ | levhalar makinelerin etrafina % £
£ o O 3 | takilir. isgilere egitimler CANES
= % o X llir. Iscilere eg e % .
35 = S & | verilmelidir. S|
Acil durumda Acil durumda 12 | _ Olasi bir acil durumda derhal
miidahale muidahale 3 miidahale edilmelidir. isyeri
edememe edilmemektedir. = > ortamina olas1 acil durumlarla =
— N . . < ©
9 = | ilgile levhalar etrafa asilmahdir. | 2| €
= s B 2 | jgcilere egitimler verilmelidir AN
= >~ s X §¢ g . 24
— -~ J ——4 < (<5}
D = O o I
Titresimden Makinelerden 16 Ellerde morarmalar
dolay1 elde ¢ikan titresimden goriildiiglinde gegistirilmeden
morarma dolay1 elde BD < hemen ilk yardima gosterilmesi
morarma E S gerekmektedir. Titresimler
. . 17} (<) = S
gorilmektedir. = N sonucunda ortaya ¢ikmis = g
£ 4 (@) kazalarla ilgili bilgi levhalar1 § <
o Z & ortama asilmalidir. Isgilere =1
= = o gerekli egitimler verilmelidir. ol T
Makineden Makineler stirekli | < 20 Makineler stirekli kontrol
elektrik titresim yapildigi 8 edilmelidir. Elektrik ¢arpmasi ile
carpmasi zaman elektrik 'm. ilgi onleri iceren levhalar ortama -
kacagma sebep S astlmalidir. Iscilere gerekli k= E
£ olmustur. C_E egitimler verilmelidir. § S
g S Z| 5
) > o L
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Uretim

Kablolarin
dagmik olmasi

Makineler
ustlinde olan
kablolar makine
titresiminden
dolay1 yerlere
dagimustir.

Diisme

12

Uretim

Titresime bagl
halsizlik olmasi

Calisma sirasinda
makinelerden
¢ikan titresimden
dolay1 halsizlikten
dolay1 is kazalar1
gorilmiistiir.

15

Uretim

Titresime bagli
iskelet
rahatsizliklar1

Calisma sirasinda
cok fazla
titresime maruz
kaldiginda iskelet
rahatsizliklar1
olmaktadir.

Iskelet RahatsizliklariHalsizlik

15

Uretim

Makinelerde
titresim azaltici
kullanmamasi

Makinelerde
titresim azaltici
kullanmadig1
meslek
hastaliklarin
olusmaktadir.

Meslek Hastaliklar1

15

Orta Dlzeydeki

Riskler

Makinelere gelen fazla kablolar
diizenli baglanip makinelerden
etkilenmeyecek sekilde
birakilmasi gerekir. Diisme ile
ilgili levhalar ortama asilmalidir.
Iscilere egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

Titresim olan makineler kontrol
edilmeli ve titresimi ortadan
kaldirilmalidir. Halsizlik
olmamasi i¢in molalar
cogaltilmalidir. Iscilere gerekli
olan egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

Calisma sirasinda titresime fazla
maruziyeti ortadan
kaldirilmalidir. Maruz kalan
is¢ileri diger iscilerle
degistirilmelidir. Iscilere gerekli
olan egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

Makinelere her zaman en iyi
titresim azalticilar
kullanilmalidir.

Calisanlar

Her zaman
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Titresimin fazla

Calisanlarin

Calisma ortaminda ortamin

o)
oldugu halde titresime giin § durumuna ¢aligma sekline gore
molalarin az iginde ¢ok fazla 7; ara molalar artirilmalidir.
olmasi kald_lkl_arl icin cm:s -
e halsizlik N =| E
= olmaktadir. = & N
2 o = @
D = Ol T
Yangmlarda Acil durum 12 Yangina miidahale ekipmanlar1
sondiirme ekipleri S < tam olmalidir. Acil miidahale
;é mudahalesi ve belirlenmeli ve O 3 ekipleri igyeri tehlikesine gore
& | ilk yardim isleri herhangi bir acil g aN>J‘ olmal1 ve egitilmelidir. Stirekli g8l g
o | yapilamamasi durumda personel | £ A i | tatbikatlar yapilmalidur. § =
% gorevini s s X =1
ez} yapmamaktadir. | 3 o O 2
Herhangi bir Yeterli sayida ve 12 Calisma alaninda yeterli
.~ | yaraliya yeterli malzeme = miktarda ilk yardim malzemesi
% mudahale igeren ilk yardim | 2 bulunmasi gerekir. Malzemelik -
O | edilmemesi dolab1 S § dolaplarmi diizenli kontrolleri k= g
2 bulunmuyor. <_§ a yapilmas1 gerekir. 5 S
5 = £ S| 5
= > O | I
Elektrik Ana trafoda anti @ 25 Iy Ana trafonun oldugu yere
.~ | carpmast statik paspas ve % E yalitkan paspaslar
2 elektrik eldiveni T S kullanilmalidir. Sorunlu
3 bulunmamaktadr. E qu) personelden bagskasi k= é
= & s yaklagsmamalidir. §. S
& o S S| 5
iy O o I

149



Forkliftlerin

Calisma alan1

Forkliftlerin Gizerinde sesli ve

S | calisanlara icerisinde forklift 1s1kl1 uyar1 sistemleri olmasi
5 carpmast ¢ikis esnasinda < gerekir. 5 <
@) - - e v—d 18]
s fark edilmiyor. c S| €
= = AN
= @® — N
Kaldirilan Yiikleri kaldiran Ise baglamadan once araglar
yuklerin araclarin g 2 go6zle kontrol edilmelidir.
< | devrilmesi muayenesi O K Kontrol muayeneleri zamaninda
g yapilmistir. g GN>; yapilmalidir. E =
° c S =| €
E © () @ < <
5 g g3 2| 5
— (3 S -
Z ' > ok S| 2
Uzatma Isletmede bulunan 15 Uzatma kablolar kullanilmamali
< | kablolarin ¢cok makinalar uzatma ve makinelerin kendi uzatma
5| kullanmalari kablolarla < kablolar1 kullanilmalidir. 5| =
&) S = 8
° kullanilmaktalar. = 5| §
£ = B
.— | Elektrik prizlerin | Isletmenin her 12 | — Butiin prizlere kapak takilmasi
= kapakli yerinde bulunan o ve prizlerin ayak altinda
© | olmamasi kapakli priz © ) olmamasi gerekir. 5|
E N — [3+]
QE) bulunmamaktadwr. | € = L gl E
5 © s X 3| =
- > S “l 2
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Zeminin kaygan

Calisma alaninin

12

Calisma alanindaki zemin

b, . =~
£ olmasi zeminin kaygan 8 kaygan olmayan malzemeden
&) olmaktadir. g <.N>,‘ yapilmasi lazim ve zemin temiz | §| g
g = = olmasi gerekir. % =
5 [S © X = N
Nz T = 2 O o
> O L
Zeminin Calisma alaninin 12 Calisma alaninda zemin diiz ve
== | deformasyon zemini ¢ok fazla = herhangi bir deforme olmamasi
5| olmast deformasyona . 13 gerekir. o -
© ugramstir. £ S = g
£ = ks AT
5 < < ¥ S| o
Nz < = 2 O @
' > ox T
Merdivenlerin Isyerinde 12 Merdivenler yeterli genislikte
.| standartta olmas1 | merdivenler _ olmasi ve merdiven korkuluklari
S standartlara gore 5 olmas gerekir.
3 yapilmamustr. o > 5| <
Q g :g Pa g
£ S a g <
3 s < = =
72 (3 — [<B]
= - > o LT
— | Kimyasal Isyerinde 15 Kullanilan kimyasallar i¢in 6zel
% maddelerin kullanilan boya depo yapilmasi gerekir.
© | depolanmamas1 | ve yapistiricilarin g Kirpyasa_ll'flrla ilgili egitim 8| g
QE) uygun yere S verilmelidir. = =
— U
k! brrakilmamislar. = =| N
= o “F
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Isletme Geneli

Kimyasal
maddeler igin
guvenlik bilgi
formunun
olmamast

Kimyasallara ait
bilgi formlar1

bulunmamaktadir.

Kimyasal maddeler igin
guvenlik bilgi formu
olusturulmasi gerekir. Kimyasali
kullanirken tehlikesi g6z oniinde
bulundurularak énlem alinmasi
gerekir.

Calisanlar

Her zaman

Tozlu ortamda

Calisanlar tozlu

Meslek Hastaliklar1 [Zehirlenme

Isyeri ortaminda tozlar1 tutma
sistemleri olmali. Calisanlar
maske kullanmalidir. Tozlardan
korunmayla ilgili levhalar
makinelerin etrafina takilir.
Iscilere tozlardan korunma ile
ilgi egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

Isletme Geneli

. | cahstirilmasi ortamda
2 calistirilmaktadir.
]
O
[P]
£
=
Ny
Makineler Makinelere Hava
kesme vb. islem | Emiciler =
.— | yatigimmdan takilmamuistir. ﬁ
% | dolay1 tozlarm S
3| etrafa dagilmasi 2
q) m
£ 3
ko -
23 [
Py S} ‘ 2
Isyeri ortamimin | Calisma =
havalandirmasmi | ortaminda =
n yetersiz olmasi | havalandirma =
etersizdir. 3
y 7
Az
=
wn
(]
=

Makinelerin kesim sirasinda
¢ikan tozun Oniine hava emici
takilarak tozlarin etrafa
dagilmasini engeller. Tozlardan
korunmayla ilgili levhalar
makinelerin etrafina takilir.
Iscilere egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

Havalandirmalar dogal ve lokal
olarak yaptirilmaldir. Iscilere
havalandirma ile ilgili egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman
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Yipranmis KKD | Isyerinde koruma r Koruyucu 6zelligi bitmis olan
kullanmas1 ozelligi bitmis 8 KKD kullanmasina izin
| olmasi KKD = verilmemelidir. Is¢ilere KKD
3 kullanilmaktadir. g ile ilgili gerekli egitimler .
© T verilmelidir. 2| s
8 > 5| 5
o = = N
— 8 < —_
= = i
Hava emicinin Hava emicinin ~ Hava emiciler bozuk
bozuk olmasi bozuk oldugu Rs oldugundan calisma yapilmasina
5 halde makineyi = izin verilmemelidir. Iscilere
5 is¢iler % gerekli egitimler verilmelidir. .
© kullanmaktadir. | = E| g
£ > AR
[} U
5 = Z N
7 % < —
Sertifikali ilk Isyerinde ilk 12 | _ Calisan personellere ilk yardim
5 | yardimei yardim egitimi é egitimi verilmeli ve siirekli
5| olmamasi alan personel > uygulamalar yapilmadir.
O < N g5
P bulunmamaktadir. | £ = = &
£ 5 03 5§
k> s £35 i
23 ©
24 = O O %
Uyar1 levha ve Uyar1 levha ve 12 Uyar1 levha ve ikaz levhalar1
ikaz levhalarim ikaz levhalarm — kaynak noktalarina yakin
= | uygun yerde uygun noktalara é birakilmasi gerekir ve ¢alisanlar
& | kullanmamasi birakilmamistir. > egitilir.
S S gl 8
2 2 s | £
% 5 © X Lz” R\
—_— M e P 4+ —
= 2 O o %
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Tozlar igin Calisma r Calisma ortami1 devamli toz
gerekli 6nlem ortamindaki s Ol¢timleri yapilmali, tozun
S | almamas1 makinelerden gok % ortama yayilmasini engelleyici
5 toz ¢ikmaktadir. z onlemler alinmaldir. Calisanlara | -
© o gerekli KKD verilmeli ve | g
g 5 kullandiklarini kontrol & 3
15 m - - - —
- B edilmelidir. S| 5
Makinalar Isyerinde bulunan — Caligilan makinelerin kullanim
= | Uzerinde makinalarin é ta}lime}tlarl _ol_mall ve calisanlara
5 | kullanma tzerinde kullanim | > bildirilmelidir. Yeni gelen o .
% talimati talimatlar g S _ | calisan varsa makinalarla ilgili .‘_; g
£/ olmamasi bulunmuyor. g 0 8 | egitim verilmelidir. 2| 8
= o = & o =
=z g o) Sl &
Kesilen Kesilmis pargalar 12 Calisma sirasinda kesilen
malzeme makine | makineniz g herhangi bir malzemeyi etrafta
Uzerinde etrafta | etrafinda diizensiz | £ _ birakilmamalidir. Calisan
= | diizensiz olmas1 | olarak s é calistig1 alan1 diizenli
g bulunmaktadir. §.f >~ birakmalidir.
O N g5
[P] 0>) D -a ©
£ 0 035 5 5
5 g £3 i
= 5 O O %
Talasglarin Talaslar 12 Talaslarn temizlenmesi i¢in bir
temizlenmemesi | makinelerin _ _ firga kullanilmali, basmg¢li hava
S, etrafinda ve yerde ’%" é veya elle temizlenmelidir.
= s S
Z bulunmaktadir. Z o ol o
0 an = = E
(<5}
% j © X f_g" <
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Agir yiiklerin Agir yiikler r 12
elle tasinmasi uygunsuz bir s
= sekilde =
= <
5] tasimnmaktadir. 7
&) 3
o m
£ 3
< )
23 (]
Py S} 2
Makinelerin Makinelerde
= | koruyucularin guvenlik
5| olmamasi koruyucular =
% bulunmamaktadir. | 2
= N
i )
Yangin algilama | Isyerinde yangin
sisteminin algilama sistemi o
olmamasi bulunmamaktadir. c%
= N
=i 3
[P]
= N
5 g
Kz, 2
o :O
— | Kimyasal Calisma sirasinda
2| kokusunun ¢ikan kimyasal
L @
O | olmasi kokular etrafa S
g yayilmasi S
15} =
—_— =
iy [©)
N

o
D
4
Z
nd

N

()

=
=
=
L

)

L
i

o
=

N

()

=
£
=
L

)

-
D

o
=

Agir yiikleri elle degil bir
makineyle kaldirilmalidir. Kas
ve iskelet sistemleri hakkinda
calisanlara egitim verilmelidir.

5| <
] ©
AR
| N
< —_
Y E

Makinelerin guvenlik

koruyucular1 olmadan

calistirilmamalidir. Acil stop g

diigmesi bulunmalidir. = T
5| 5
= N
[+ —_
Y E

Isyerinde yangin alarm

sistemleri olmal1 ve isyerinin

belirli yerlerine birakilmalidir.

Bunlarn siirekli kontrolleri

yapilmalidir. g
=&
5| &
= N
[+ —_
“ T

Kimyasallarla ¢alismada KKD

kullanmadan ise

baslatilmamalidir. Ortamin 8| g

havalandirmasi siirekli kontrol § =

edilmesi gerekir. =| N
R
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.= | Yapistiricinin Calisma sirasinda 15| _ Yapistirict kullanimi sirasinda
% g6ze gelmesi yapistirici goze = KKD kullanimina dikkat
&) sicramaktadir. < 2 edilmesi gerekir. Bununla ilgili 5| <
E [0 o o . e = <
g—E’ c — is¢ilere egitim verilmelidir. S| €
= 2 e z S
5 < 5 S| o
23 o
.— | Bag donmesinin | Calisanlar yeteri 12 < Calisanlara diizenli yemek
2| olmasi kadar yemek S verilmeli ve isin niteligine gore
G yememesinde o ’.z_,‘ besin degerleri belirlenmelidir. Bl g
QE) dolay1 bas S =5 = =
35 donmesi I - SN
Z) = &
= yasanmaktadir. S o ol 2
Calisanlarin Calisanlar1 12 % Calisanlarin molalar1
yorgun olmasi dinlendirmeden . '% Verilmelid@r‘. Calisanlar1 sﬁrek}i .
o calismadan ¢ok g N kontrol edilip durumlarini takip = g
g yorgun s a) edilmesi gerekir % 3
[} e . [+ < —_—
Z gorunmektedir = £ Sl 5
= > ©) T
Havalandirmani | Calisma sirasinda = 15 Havalandirmalar calismaya
.~ | n¢alisana engel | havalandirmanin =~ engel olmayacak sekilde
2| olmasi calisana engel = kurulmalidir. Calisanlara
S olmasindan dolay1 cm‘@ havalandirma aktif olmadan B| g
QE) ¢ikarmaktalar. " calisma olmayacagi ile ilgili g %
5} = egitimler verilmesi gerekir. Z N
Iz O 8 5
Py S E I
Havalandirmalar | Havalandirmalard 15 Cikan tozlarin miktarina gore
m ¢ok 1smmasi a tozun miktarma havalandirma motorlarin .
o gore motor biiyiikliikleri ayarlanmalidir. .L; T
g takilmamastir., =) Periyodik kontrolleri zamaninda %. %
2 %D yapilmasi gerekir. ®| =
o— >—~I Q" %
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= | Havalandirmalar | Isyerinde bulunan | >&b Isyerinde havalandirmalar
Q . —
£| 1 ¢ok eski havalandirmalar g standartlara uygun almasi
O| olmasi cok eski ve = gerekir. Havalandirmalar g s
g yipranmustir. » yenilenmesi gerekir. 5| E
& E 2| 3
23 [0}
= | 8 | Sk
.= | Camlarin Isyerinde bulunan Isyerine parcalandiginda etrafa
% parcalanmasi camlarm zarar vermeyecek sekilde
O parcalanmasiyla g temperli camlar kullanilmalidir. g8l g
= etrafa cam = 5 E
3 parcalar1 s i
= dagilmaktadir § S
| Vidalarm ayaga | Isyerinde bulunan —_ Isyerinde bulunan vidalar etrafa
'S | batmasi vidalarm etrafta é dagmik brrakilmamahdir.
3 birakilmasiyla < > Vidalarmn kutularda muhafaza 5l g
Q ayaklara g S edilmesi gerekir. E| £
£ k= alks AN
> batmaktadir. S e =| N
iy © e .2 Ol @
‘ > O | T
— | Celik tabanli Isyerinde ¢elik 12 = Isyerinde calisan is¢ilere ¢elik
2| ayakkab1 tabanl 2 tabanli ayakkabi kullandirilmasi
& | kullanmamast ayakkabilarin g o gerekir. Bu ayakkabilarin 8| g
QE) kullanilmiyor. = g | isveren tarafindan saglanmasi = =
B < = = | gerekir. =N
iz & £ S| &
> O o I
.. | El aletlerinden El aletlerinden 20 Elektrikli el aletlerin periyodik
Q1 elektrik elektrik kontrolleri aksatilmamasi
3| carpmasi kagagmdan dolay1 | © gerekir. El aletleri kullanan 5| 5
o elektrik £ is¢iye egitim verilmesi gerekir. S| €
£ S 3 <
o carpmaktadir. = =| N
= S S| &
> T
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-~ | Bakim ve Isyerinde Makinelerin bakim ve
% onarimlarin makinelerin onarimlarin zamaninda
O | duzenli bakimlarin g yapilmasi gerekir. Bunun takibi | 8| §
2| olmamast duizenli olarak S strekli yapilmalidr. 5| E
3 yapilmamaktadir. | 'S =| N
oL © O 2
_ > T
.| Calisan1 hasta Isyerine gelen isci 12 | Calisanlar hasta, yorgun vb.
i) . X S
2| calistirmasi rahatsiz oldugu ) durumlarda kesinlikle
S halde o o caligtirilmamalidir. Calisanlarm | &§| ¢
2 caligtrilmaktadir. | £ g‘ | butiin halleri stirekli kontrol 5| E
3 = = X | edilmelidir. =N
Nz T = 2 O @
' > oOx | T
Calisanlara Isyerinde 12 Isyerinde ger¢eklesen kazalardan
kazadan sonra meydana gelmis 'z sonra mutlaka ¢alisanlara egitim
= | egitim kazadan sonra K verilmeli ve gerekli hususlar
§ verilmemesi gerekli egitimler © D 6zerinde durulmalidir. o
pt verilmemistir. = = =| 8
= g 2 i &
15} S g3 =| N
Ny $ o S
Yiirtyiis Calisma yerinde 12 | _ Gegis yollarinda aydinlatmalar
5 | yollarinda kullanilan é tam olmas1 gerekir ki ¢alisanlar
5 | aydinlatma yollarda . D karsidan geleni gérme imkani o
% yetersiz olmas1 | aydinlatmalar = S _ | olmasi gerekir. 'c—; g
% konulmamustir. c_% g § ‘_% S
— —_ | ——— < —
o T o S
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Isin niteligine Calisma 12 | _ Yapilan ise uygun
= | gore ortaminin uygun é 1siklandirmalar yapilmalidir.
& | 1siklandirma olmayan © D Caligsanlara bu konuda egitim | o
% olmamasi aydinlatmalarin £ g _ | verilmesi gerekir % g
g ’ = F
E takilmistir c_é s % E §
= © O rx O &
> T
.~ | Lavabolarda Lavabo ve 12 < Lavabolarm yerleri 1slak oldugu
Q H -
= | yetersiz banyoda ) ve ayagmn takilma durumu
S 1isiklandirma standarda uygun g qN>,‘ oldugu i¢in 1s1klandirmasi tam g8l g
Gé) aydmlatmalar = 3 olmasi gerekir. § =
% takilmamuistir. Tg e g ;
— > ©) T
Isiklandirmalard | Aydmlatmalarin 25 - Isiklandirmalar siirekli kontrol
| an elektrik elektrik tesisatlari 2 edilmelidir. Elektrik kagaklar1
& | kacagm olmas1 | eski ve yipranma o varsa hemen mudahale edilmeli ol
% olmustur. i acikta kablo olmamasi gerekir. —g g
£ ~ L oS
= =) @ = =
= | S S o 2
.~ | Aydnlatmalarin | Isyerine takilan 20 Kaliteli ampuller kullanilmasi
% patlamasi aydinlatmalarin gerekir. Ampule enerjisinden
&) kalitesiz g fazla enerji verilmemesi gerekir. | 5| ¢
g Imasindan dolay1 | € S| €
= 0 y S
5 patlama c—é = §
& olmaktadir $ O £
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Aydimlatmalarin

Asirt

Tolere Edilemez

Aydinlatmalar korumayla
muhafaza edilerek olasi
patlamada ¢ikan kivilcimlari

Orta Dlzeydeki

[3+}
-~ | patlamasi yuklemelerden S
[5) c
< | sonucunda dolay1 S
5] ©
O | yangin ¢ikmast | aydinlatmalarin S
= patlamasi >
3 sonucunda yangmn | £
= ctkmaktadir. o)
Ampulleri takma | Calisanlara
.~ | esnasinda elektrikle E
% elektrik calismalarda kkd | :O
O | ¢arpmasi verilmemektedir. g
L c
£ S
9] [
Z <
' >
Asiri Isyerinde
5 | 1siklandirmadan | gereginden fazla
| dolay1 gozlerde | aydmnlatmalar ©
% agrilarin olmas: | bulunmaktadir. S
£ =
5] [
Z <
‘ >
Aydinlatma Isyerinde elektrik 15
5 | cihazlarin tesisatinin
=
o | topraklanmasini | topraklamasi ©
% n olmamasi bulunmamaktadrr. | £
£ kS
5] ©
= S
>_

etrafa dagilmasimi g s

engellemektedir. 5| E
=N
S
o I

Ampul takildiginda elektrik

kesilir ve ¢iplak elle

yapilmamalidir. Iscilere bununla

ilgili egitimler verilmelidir. g8l g
:| £
- N
A=
o I

Cok fazla 1s1iklandirmalar

yapilmamalidir. G6zleri

yormayacak sekilde o o

1slkla1_1d1rmalar yapilmasi -::; g

gerekir. Il
5| s

I

Aydinlatma cihazlarin uygun

sekilde topraklanmasi gerekir ve

yilda bir kere direng Olgiimleri o .
<

yapilmalidir. §, %
= N
S| &
o I
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.~ | Yangmn Isyerinde bulunan

% cihazlarin yangin alarm :g

O | yetersiz olmast | cihazlar1 >

= standarda uygun =

5 degildir. =

= ' :;f
Yangin Isletme bulunan

=5 | sondlrme yangin tiipleri .

| tlpuniin sondiirme islevini | :3

% tarihinin gecmis | kaybetmistir. ’Oh

£ | olmamasi g

R 2

2y <

2 ' S

.~ | Yangin Isletmeden

2| slindirme bulunan yangin

3| hortumun hortumlarin

g yipranmis periyodik =

© | olmasi bakimlar1 =y

= yapilmamustir. s

.~ | Yangin Isletmede yangin

% stindiirme su sondirme

| motorun motorun

‘é’ elektrigin isletmeyle ayni o

3 | olmamast gicle &

= baglanmaktadir. S

Tolere Edilemez

N
)
=
2
S
L
)
o
2
(@]
|_
N
()
=
D
S
L
)
L
2
o
l_
N
()
=
D
S
L
)
p—
2
o

Isyerinde yeteri kadar yangin
stindiiriicii cihaz1 bulunmast

gerekir ve periyodik kontrolleri 8| g

yapilmalidir. § £
3| =
i

Yangm tiiplerin periyodik

kontrolleri yapilmalidir. Tarihi

gecenleri derhal degistirilmesi .

gerekir. .‘_; &
5| 5
- N
< —_
“ T

Yangin siindiirme hortumun

kontrolleri devamli yapilmalidir.

Hortumun delik veya burusuk 5| g

olmayacak sekilde olmasi § =

gerekir. =| N
“l T

Yangin sondiirme su motorun

elektrigi ana hatta hattan ayr1

olmasi lazim elektrik 8| g

kesildiginde su motorun § =

gitmemesi gerekir. =| N
Yl £
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Calisanlarda Isyerinde r 12 Caliganlarm rutin muayeneleri
5 | uzun ayakta calisanlara yeteri %D < yapilmasi gerekir. Calisanlar
& | kamasi kadar istirahat Z B fazla ayakta kaldiginda ara o .
% sonucunda varis | verilmemektedir. | = § molalar verilmesi gerekir. é; g
£ olusmast < [l & 3
L B 2 Sl 5
- ' = ox T
Banyo ve Isletmede bulunan | & 12 Banyo ve lavabolara hijyen uyari
.| lavabolarda lavabo ve ~ — levhalar1 asilmalidir. Calisanlara
T'-_:’ hijyen uyar1 banyolar hijyenik | S g hijyenle ilgili egitimler
15} o eq g n o . LT
& | levhalarm degildir. = > verilmelidir. 5| g
© | olmamasi 5 5 £l
g 78 (@] | @©
5 = S = o
- , 2 S “l T
Calisanin Isletmede 15 Calisanlar tecriibesi olmayan
.— | tecrlibesi tecribesi g N makinelerde ¢alistirilmamasi
2| olmayan bir olmadig1 halde O £ gereklidir. Egitim verilmeden
& | makinede makineleri < = bilmedigi makineyi 1=
° e Ej .. = 8
= caligmasi calistirmaktalar. = - calistirilmamasi i¢in uyarilar = %
5 = > yapilmalidir. .—f N
= | $ ° S| 5
.~ | Renkli isiklarin | Isletmede 12 =z Calisma alanlarinda renkli
% kullanilmast gereksiz renkli 2 1isiklar dikkat daginikliga sebep
&) 1s1klar g qN>,‘ olacagi icin sade 1siklar ==
p _ X - =
g kullanilmaktadir. s = 5 secilmelidir. 5 %
% 5 g3 3| 5
- > o Ol T
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Isletme Geneli

takmamustir.

Yangin Isletmede yangin
=5 | stindurme sondirmek igin
& | hortumun kisa hortumlar
% olmasi standartlara
E uygun =
o OD
- yapilmamastir. g
o >_‘
Elektrik kacag1 | Isletmede elektrik
< | talimatlarinin panolarda
§ olmamasi higbirinde talimat | _
° bulunmamaktadir. | €
c
£ 3
9] @
=z S
>_
Calisanlar1 Servis soforlerin
tastyan servis egitimlerine
soforlerin bakilmadan ise E
= | egitimleri eksik | alimlar O
3| olmasi yapilmistir. g
g s
nn [
< —
= >
Bulasik yikama | Yemek hanedeki 5
sirasinda eldiven | bulasik¢ personel | 2
takmamas1 eldiven s
k:
2
£
=}
aa)

Tolere Edilemez

Orta Dlzeydeki

Riskler

Isyerine uygun yangin séndiirme
hortumun olmasi gerekir.
Standartlara gore yapilmalidir.

5| <
] 18]
AR
| N
< —_
=

Elektrik panolarinin oldugu

yerlerde uyar1 levhalar1 asilmasi

gerekir. Bununla ilgili ¢alisanlar | -

egitilmelidir. | 8
AR
- N
< —_
“ T

Tasima yapan servis soforleri

egitimleri tam olmalidir.

Kontrolleri siirekli yapilmasi

gerekir. sl g
5| &
= N
< —
Yl T

Bulasiklar yikandig: sirada

calisan mutlaka eldiven takmasi

gerekir. Bunu surekli kontrol

edilmelidir. 8l g
5| &
- N
< —
el I
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Temizlik
sirasida ¢ok

Isletmede
temizlik yapan

Temizleme malzemesi olarak
kullanilan kimyasallar

T‘;:’ fazla camasir personel kimyasal gereginden fazla kullanilmamasi
& | suyu kullanmas1 | maddelere dikkat < gerekir. Kimyasallar1 kullanma Bl g
‘é’ ve maske etmemektedir. S sirasinda mutlaka maske g £
S | takmamasi © kullanilmalidir. % N
= 3 S| =
i > T
Atik yaglar Isletmede Kullanilan yaglar kesinlikle
lavabolara kullanilan atik g — lavabolara dokiilmemesi lazim
= | dokilmesi yaglar lavabo_ya cf; é ve yaglar1 geri doniisiim atig1
5 dokulmektedir. @ P olarak toplanmasi gerekir.
O s N 8| g
=) —
- 35 :|
= | = Oc T
Calisma Isyerinde sicaklik 12 Calisma ortaminin sicaklik ve
. | ortamimin degerleri = nem Olgiimleri yapilmali ve
% sicaklik standartlarin ¢ok S gerekli olan tedbirler alinmasi
O | degerinin ¢ok Usttindedir. -4 N gerekir. 5| <
ol o= N =S = =
2| yiksek olmast o Q3 S| g
© i < X =N
= 3 S S| B
- | > . T
Yangm alarm Isyerinde yangin Isyerinde yangin alarm butonu
5| butonu ve ciktiginda yangin ve sirenin yeterli seviyede
| sirenin alarm butonu ve olmasi gerekir. Caliganlar c
&) L o ere e 5| <
> | bulunmamasi sirenin o bununla ilgili egitim =| €
g bulunmamaktadir. | &b verilmelidir. 3| N
5 8 S| 3
= > o| I
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Havalandirmalar | Isyerinde r
5 | in konumlar1 havalandirmalarin | £
5 | yanls olmasi yanlis yere Q
&)
s birakmuislar. =5
: E
s 2
Isyeri Isyeri uygun
5 | havalandirmasini | havalandirma
5 | n yetersiz olmas1 | bulunmamaktadir. |
(D —
2 E
£ 2
35 &
oz asi
Makinelerin eski | Isyerinde
olmasindan makinelerin eski \5h
5| dolay1 ¢ikan oldugu i¢in ¢ok s
§ guralti guralti &‘@
° ctkmaktadir. »
= 2
3 (&
Ay _ =
Makinelerse Isyerinde bulunan | _
.~ | korelmis makinelerin = X
& | kesicilerin kesicileri 7 S
O | olmasindan korelmis T :§
Qg’ dolay1 ¢ikan olmasindan dolay1 | & a
5| gurilti cok guriiltd B g
= ¢ikarmaktadir. = o

Riskler

Isyerindeki havalandirmalari
calisanlar1 rahatsiz etmeyecek
sekilde olmasi gerekir. Disardan
gelen havalandirmanin
yakinlarinda koétii koku yayan
malzeme olmamasi gerekir

Calisanlar

Her zaman

Isyeri havalandirmasmnin ortama
uygun olmasi gerekir. Yerli
sayida havalandirma olmasi
gerekir.

Calisanlar

Her zaman

Makineler giiriiltii diizey1 diisiik
olanlarla degistirilmelidir.
Guralta ile ilgi levhalar
makinelerin etrafina asilmalidir.
Iscilere giiriiltiiniin zararlar1 ile
ilgili egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

Makinelerde her zaman keskin
kesiciler olmasi gerekir. Ses
cikarmayacak kesi iglemleri
tercih edilmelidir.

Calisanlar

Her zaman
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Kulak Isyerinde
.| koruyucularmn calisanlar kulak ED
Tg kullanilmamasi | koruyucularin g
3 kullanmamaktalar | &
£ e
5 8
) =
Calisanlar ise Isyerinde
.— | giriste olas1 calisanlar ise
2| tehlikelere kars1 | giriste tehlikelere
G egitimin kars1 egitimin
g | verilmemesi verilmemistir. 2
> S
=z 2
Asir giiriiltiiye | Isyerinde -
= | maruz kalan calisanlar asir1 ’%ﬁ
5| calisanlar gurultiye maruz %
© kalmaktalar T
P .
£ 3
3} =
Hijyen Isyerinde
kosullarma yeterince hijyen B =
= uyulmamasi kosullarina = =
5 uyulmamaktadir. 3 o
@) ) S
o v (@)
E 2 g
s = S

Riskler

Calisanlara mutlaka kisisel
koruyucu donanimlarimn takilmasi

gerektigi anlatilmalidir. Bunlarla .Li é

ilgili egitimler verilmelidir. S| S
S| 2

Caliganlara ise baglamadan once

is saglhig1 ve giivenligi egitimi | e

verilmelidir. = g
< ©
2y N
S| 2

Calisma ortaminda giiriiltiiye

¢ok maruz kalan is¢ilere ara

dinlenmeler verilmelidir. -

Gurultiye cok fazla maruz 5| <

A L =| €

kalmais is¢iyi bagka bir isciyle S| &

degistirilmelidir. =1
o L

Tiim ¢alisanlara hijyen egitimi

verilmeli ve uygulama

asamasinda siirekli

denetlenmelidir. -
< ©
=| E
| N
Al
o L
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Calisma alanin Isyerinde calisma 12 | _ Caligma alani igin niteligine
.~ | dar olmas1 alanlar1 ¢cok dar é uygun olmasi gerekir. Calisan
2 gorilmiistir. D calistig1 yerde rahat hareket
) © N e | <
O e = | etmelidir s
) S 0o g %
£ © £ 1IN
— (3] D
=] . > ox | S| T
Isyerinde sigara | Isyerinde sigara 12 | _ Isyerinde sigara ve tiitiin
.= | ve thtdn ve titdn dranlerin é tirtinlerin kullanilmasi
2| Urdnlerin kullanilmaktadirla D yasaklanmali ve bununla ilgili
(] (58] N — [
O | kullanilmasi r. g = etrafa uyar1 levhalar asilmalidir. | s g
[} <@ g
£ < £ 3 I
— (3] (B}
= , > ox | S| T
Mesleki Isyerinde mesleki 12 'z Ise alinan isciler mesleki
— | yeterlilik belgesi | yeterlilik K yeterlilik belgesine sahip olmasi | g
% olmayan is¢i belgesine sahip g P gerekmektedir. g| E
Q| calistirmalar1 olmayan is¢i c = & N
Y ] 0o €| @
= calistirmaktalar. < o S L
2 > S
[stiflenmenin Isletmede 12 | _ Istiflenme diizenli bir sekilde
.~ | diizensiz istiflenmenin g yapilmalidir. Raflar varsa = <
) .. . < . cae i S| <
£ yapilmasi dizensiz g a sabitlenmelidir. Istifleme 3 ‘T% £
&) yapilmaktadir. c S | metreyi gegcmemelidir. & N
i < 0o ®| @
= © © X | T
D < = X
7 > O
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Kamera Isyerinde kamera 5) Isyerinin belirli yerlerine kamera
bulunmamasi bulunmuyor. yerlestirilmelidir. Periyodik | e
= H idi o] ©
o olarak kontrol edilmelidir. =| €
5 S
p T il
£ £ Ol T
z 2
sy i 9]
Duvara Isletmede duvara 15 190 'z Duvara asilan her malzeme
S | sabitlenmemis sabitlenmemis S diismeyecek sekilde =l g
§ malzemenin malzemenin © > sabitlenmelidir. Duvara asilan '?% E
o | dismesi diismektedir. g g | agir malzemeler devamli kontrol | 2| N
[¢}] - - e [ -
5 g =3 edilmelidir. S 2
= g o
Calisanlarda Isletmede s 15 190 Calisanlara gereksiz yerde
ofke ve stresi calisanlarda 6fke 2 — azarlanmalar olmamasi gerekir.
5 | artmasi ve stresi ﬁ é Calisanlara dinlenme firsatlar
5 artmaktadir. ':n > yaratilmalidir. Isi sevdirecek -
O g 5 ekilde tedbirler alinir. 5| <
() — S —
z g = = &
5 = g5 & N
= 2 o S| 2
Acil ¢ikis Isyerinde acil £ 5 Acil ¢ikis kapilarm oniine hi¢bir
5 | kapilarm oniine | ¢ikis kapilarin g sekilde malzeme konulmamasi
S | malzeme oniine malzeme . gerekir. Devamli kontrolleri
O o | g
o | birakmasi birakmaktadir. S yapilmaldir. g 8
£ = 5| &
) [&] 2
iz} S =| @
— > Ol T
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Acil toplanma

Isyerine ait acil

IS
= | alanmnin toplanma alan =
= O
© | olmamasi bulunmamaktadir. .
(D (58]
P IS
£ k5
O [+
z s
- 0 >-
Deprem acil Isyerinde deprem | <
= | durum tahliye icin acil durum =
5| tatbikatinin tahliye ©
% yapilmamasi tatbikatinin g
£ yapilmamaktadir. | &
O [+
z 5
i >
Denetim Isyerinde denetim | &
| eksikligi eksikligi 2
2 bulunmaktadir. O
Q (58]
S -
[P]
£ =
= &
Ny >
Basinglh Isyerinde bulunan e
tanklarm basingli tanklarm | 2
< | kontroliin kontroliin ©
= o
2 yapilmamasi yapilmamaktadir. | £
5 k5
= o
- (5]
= >

Tolere Edilemez

Isyerinde belirlenmis olan bir
yerde acil toplanma alani olmasi
gerekir. Bu alan isaretlenmeli

herkes tarafindan bilinmesi Rs é

gerekir. §, S
= B
o L

Dogal afetler i¢in devamli

tatbikatlar yapilmasi gerekir.
5| =
ElR:
175 N
= B
o T

Denetimler devamli olmasi

gerekir. Isciler kazalar hakkinda | | _

o 2 - sl 5

bilgilendirilmelidir. =| &
AN
S| 2

Isyerinde olan biitiin basinglh

tanklar periyodik bakimlar1 e

aksatilmamahdir. Is¢ilere .‘_; g

bunlarla ilgili egitimler & N

verilmelidir. =| D
Ol I
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Isyeri binasinm

Isyeri binasinmn

Isyeri binasmm depreme

depreme depreme E N dayaniklik testinin yapilmasi
.~ | dayamikligmm dayaniklig1 ') £ gerekir. Bina dayanikli degilse Rs é
% olmamasi bulunmamaktadir. | < % bununla ilgili 6nlerler alinmasi § S
O % L gerekir. = 5
s = = Ol T
2 S °
Yaralanma Calisma Yiiriiylis yollarinda kesinlikle
ortaminda o kablo bulundurulmamast
bulunan yiiriiylis & gerekir. Yiriiyiis alanlar1 temiz
yollarinda :g e olmasi gerekir. k= S
- kablolar ' 3 5| &
2 bulunmaktadir. g > 55
S £ 5 Ol T
) (_‘g [a)
£ 5 g
° > o
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Ek-3: Makinelerden Cikan Giiriiltii Tlgili Is Saghg1 ve Giivenligi Uygulamalari ve Risk Degerlendirme Calismasi

S —
2 @ =
2 g < 5 z
g o = M @ D . cl | M| e
X = =l s | s 2 n oaltici i == s | gl 2
'TZ:: = o o F S| 82 |  |DuzeltciFaaliyetler /Onlem 2=l Z S| 8 <
9 5 o v S| T | @ Xl 5 S| o | B @
w = x| Ol | »m| X | W = Ol L | o
Acil toplanma Isyerine ait acil =/ 6 |1 |40 | 240 Isyerinde belirlenmis olan bir 1 (1 |4 |40
.+ alanmin toplanma alani =2 yerde acil toplanma alan1 0
9 ‘O 5 .
= olmamasi bulunmamaktadi < = olmasi gerekir. Bu alan -
S r. £ é isaretlenmeli herkes tarafindan | & S
E s = bilinmesi gerekir. § S
O j— < — b
e > & S T
Deprem acil Isyerinde 6 |1 |40 |240 Dogal afetler i¢in devamli 1|1 |4 |40
durum tahliye deprem icin acil tatbikatlar yapilmasi gerekir. 0
tatbikatinin durum tahliye S
T; yapilmamasi tatbikatinin O 7
& yapilmamaktadir g é s 5
> P . = %
5 S 2 % N
2 3 3 = o
4 > = o I
Denetim eksikligi | Isyerinde /6 |2 |40 |480 Denetimler devamli olmasi 112 |4 |80
: denetim 2 gerekir. Is¢iler kazalar 0
= eksikligi © hakkinda bilgilendirilmelidir.
O [18} [
O bulunmaktadir. = 5 <
e c = £
[3+] = ©
£ © Z N
2 & = @
4 > Ol T

Onemli Riskler

Risk Seviyesi
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[sletme Geneli

Basingli tanklarin
kontrolln
yapilmamasi

Isyerinde
bulunan basingh
tanklarm
kontroliin
yapilmamaktadir

40

480

[sletme Geneli

Isyeri binasinm
depreme
dayanikliginin
olmamasi

Isyeri binasmimn
depreme
dayaniklig1
bulunmamaktadi
r.

Yaralanma, Olim  [Yaralanma, Olim

40

480

Isletme Geneli

Yaralanma

Calisma
ortaminda
bulunan yiiriiytlis
yollarinda
kablolar
bulunmaktadir.

Yaralanma,

40

480

Uretim

Titresime bagh
halsizlik olmasi

Calisma
sirasinda
makinelerden
¢ikan
titresimden
dolay1
halsizlikten
dolay1 is kazalar

Halsizlik

84

Onemli Riskler

Isyerinde olan biitiin basmnglh
tanklar periyodik bakimlar
aksatilmamaldir. Isgilere
bunlarla ilgili egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

o M~

80

Onemli Riskler

Isyeri binasmin depreme
dayaniklik testinin yapilmasi
gerekir. Bina dayanikli degilse
bununla ilgili 6nlerler alinmasi
gerekir.

Calisanlar

Her zaman

o M~

80

Yiirliylis yollarinda kesinlikle
kablo bulundurulmamasi
gerekir. Yiriiyiis alanlar1 temiz
olmasi gerekir.

Calisanlar

Her zaman

o M~

80

Titresim olan makineler
kontrol edilmeli ve titresimi
ortadan kaldirilmalidir.
Halsizlik olmamasi i¢in
molalar ¢ogaltilmalidir. Iscilere
gerekli olan egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

14
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Titresime bagli Calisma y 7 |84 Caligma sirasinda titresime 1 7|14
iskelet sirasinda ¢ok = = fazla maruziyeti ortadan
rahatsizliklar1 fazla titresime f; = kaldirilmalidir. Maruz kalan
maruz 2 | iscileri diger iscilerle
kaldiginda 5_:; E degistirilmelidir. Iscilere o <
iskelet - & | gerekliolan egitimler = e
g rahatsizliklar1 5 O | verilmelidir. . S
:% olmasi '—542 8 %
Makinelerde Makinelerde 5 15 | 270 Makinelere her zaman en iyi 1 1|45
titresim azaltict titresim azaltict =~ B | titresim azalticilar 5
kullanmamas1 kullanmadig1 s é kullanilmalidir.
meslek S = =
an 7 3| ®
hastaliklarin » < = €
E D) 2 < ©
= olusmasi - = & N
[ O = ©
D = O T
Titresimin fazla Calisanlari 5 7 |84 Calisma ortaminda ortamin 1 7 |14
oldugu halde titresime giin =~ . durumuna ¢aligsma sekline gore
molalarin az icinde ¢cok fazla | < | ara molalar artirilmalidir.
olmasi kaldiklar1 igin < 2 =
. 1 I o <| S
halsizlik olmas1 | — =| €
= © € 3 N
2 & g Gl
D = {®) O T
Yanginlarda Acil durum 40 | 240 Yangina miidahale ekipmanlari 0, 4 180
sondurme ekipleri e tam olmalidir. Acil miidahale 5 0
__| midahalesi ve ilk | belirlenmeli ve = ekipleri isyeri tehlikesine gore -
'g yardim isleri herhangi bir acil | <O 8 | olmali ve egitilmelidir. Stirekli =
& yapilamamasi durumda g % | tatbikatlar yapilmalidir. gl g g—:’
g personel S ~ 5 g =
% gorevini s =z = X g
— (58] 175} (@) (5} c
N yapmamasi > 0 T 5
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Herhangi bir Yeterli sayida ve 15 | 90 _ | Calisma alaninda yeterli 1 130
3 yaraliya yeterli malzeme = | miktarda ilk yardim malzemesi 5
8 midahale iceren ilk yardim | = .2 | bulunmasi gerekir. Malzemelik | .|
g . : IS @ .. . i 3| ©
o edilmemesi dolab1 olmamasi = .= | dolaplarmi diizenli kontrolleri =| E
g = £ | yapilmasi gerekir. Z N
2 T c = @
N > :0O O L
Elektrik carpmasi | Ana trafoda anti 40 | 480 Ana trafonun oldugu yere 1 4 |80
statik paspas ve « ) yalitkan paspaslar 0
_ elektrik eldiveni | & =B kullaniimalidir. Sorunlu
E bulunmamasi = =3 personelden baskasi
[ — C
O g yaklagmamalidir. 5 g
: 3 : 5 8
5 3 2 5
4 [®) Ol T
Forkliftlerin Calisma alanm 15 | 90 Forkliftlerin Uzerinde sesli ve 1 1130
. calisanlara icerisinde 5 | 151kl uyari sistemleri olmasi 5
% carpmasi forklift ¢ikis o X | gerekir. ol o
J esnasinda fark = @ = <
2 edilememesi c_E = AR
3 — (5] = —
: 5 s | 5 %
Kaldirilan Yiikleri kaldiran | g 40 | 360 Ise baglamadan 6nce araclar 0, 4180 |
. yuklerin araglarin =2 go6zle kontrol edilmelidir. 5 0 <@
9 devrilmesi i © 5 | Kontrol leri %
5 evriimesli muayenesl < = ontrol muayeneleri - =
3 yapilmamasi = .Z2 | zamaninda yapilmalidir. g s —
o g g = § E
= < Z = X &
3 5 E = 0O
2+ > m O T
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Uzatma Makinalarin 15 | 135 | _ | Uzatma kablolar 1|45
@ kablolarin ¢cok uzatma = | kullanilmamali ve makinelerin 5
9 kullanmalari kablolarla © -2 | kendi uzatma kablolar1 gl €
O kullanmalari = — kullanilmalidir. = g
5 g : 2 5
O . S
z < 5 SE:
. Elektrik prizlerin | Biitiin isyerinde 15 | 135 | _ | Bltun prizlere kapak takilmasi 1 (45
% kapakli olmamas1 | kapakli priz < | ve prizlerin ayak altinda S)
3 bulunmamasi < -2 | olmamasi gerekir. s <
e o — ©
= = = 2 N
2 o < 3| o
72 o
Zeminin kaygan | Calisma alaninin 15 | 135 Calisma alanindaki zemin 113
olmasi zeminin kaygan kaygan olmayan malzemeden 5
. olmasi _ | yapilmasi lazim ve zemin
9 S | temiz olmas1 gerekir.
5 X~
& © o 5l <
e o — ©
; : = 5 %
© = e @©
3 © 5 = 5
Zeminin Calisma alaninin 15 | 135 Calisma alaninda zemin diiz ve 1|45
= deformasyon zemini ¢ok fazla & | herhangi bir deforme olmamasi 5
g olmas1 deformasyon . X | gerekir. o -
% olmasi £ [0 =
c = S
g = = AN
3 © 5 =
[ © (= <5}
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Merdivenlerin Isyerinde 7 |42 Merdivenler yeterli genislikte 7 114
.- standartta olmas1 | merdivenler olmas1 ve merdiven
= uygunsuz olmast korkuluklari olmasi gerekir.
8 © 5 <
- £ Z| &
= 3 3 <
9 I 3| =
+4 ' g O %
Kimyasal Isyerinde 15 | 90 Kullanilan kimyasallar i¢in 130
-5 maddelerin kullanilan boya & | Ozel depo yapilmasi gerekir. 5
é depolanmamas1 | ve ® % | Kimyasallarla ilgili egitim ol o
p yapistiricilarin £ @ | verilmelidir. | &
[<5] = <
g 1tL;yginl yere E E Tz: §
ez irak1lmamasi S 2 3| &
Kimyasal Kimyasallara ait 15 | 90 Kimyasal maddeler icin 1130
maddeler icin bilgi formlarinin guvenlik bilgi formu 5
. guvenlik bilgi olmamasi _ | olusturulmasi gerekir.
g formunun 2 | Kimyasal kullanirken tehlikesi
9 - v n
¢J olmamasi 2 2 | 9oz onunde bulundurularak 8 g
4 S .— | Onlem alinmasi gerekir. = =
3 £ 5 2D
= S S | Y T
Tozlu ortamda Tozlu ortamda 15 | 270 Isyeri ortaminda tozlar1 tutma 1 |45
calistirilmasi calistirilmasi o sistemleri olmali. Calisanlar 5
. ﬁ maske kullanmalidir.
E s 5 | Tozlardan korunmayla ilgili
O R — . .
& 3 =~ | levhalar makinelerin etrafina &l g
g E ~ | takilir. Isgilere tozlardan = %
5 > = | korunma ile ilgi egitimler ,[_g N
4 = 2 | verilmelidir. O 8
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Makineler kesme | Makinelere 15 | 270
vb. islem Hava Emiciler o
. yatigindan dolay1 | Takilmamasi ﬁ
9 tozlarin etrafa s
1P - +~
dagilmasi 2
g 3
2 )
[ (]
Isyeri ortaminin Calisma 40 | 720
havalandirmasmi | ortaminda
n yetersiz olmasi | havalandirma ~
yetersizdir =
B~ -
: £
G z
Y )
g 3
2 )
72! [
Yipranmis KKD | Koruma ozelligi | _ 15 | 270
kullanmasi olmast | bitmis KKD k=
- kullanmalar1 =
= 8
G Z
o ani
g 3
2 7
72 [

Tolerans Edilemez Riskler BRENIRRESEE:

Esasli Riskler

Makinelerin kesim sirasinda
¢ikan tozun Oniine hava emici
takilarak tozlarin etrafa
dagilmasini engeller.
Tozlardan korunmayla ilgili
levhalar makinelerin etrafina
takilir. Iscilere egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

[

45

Havalandirmalar dogal ve lokal
olarak yaptirilmalidir. Iscilere
havalandirma ile ilgili
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

o~

Koruyucu 6zelligi bitmis olan
KKD kullanmasina izin
verilmemelidir. Iscilere KKD
ile ilgili gerekli egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

-

45
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Hava emicinin Hava emicinin y 15 | 270 Hava emiciler bozuk 1|45
bozuk olmasi bozuk oldugu s oldugundan ¢alisma 5
= halde makineyi = yapilmasina izin
Q < = . Cqe 3 . .
g kullanmalar1 Z ﬁ verilmemelidir. Iscilere gerekli |
% e 2 | egitimler verilmelidir. = S
2 % - 5 5
k5 Z Z |
iz o 3 O @
- ' = 58 T
Sertifikali ilk Isyerinde ilk 15 | 135 Calisan personellere ilk yardim 11|45
g yardimci yardim egitimi $ | egitimi verilmeli ve siirekli 5
é olmamasi alan personel © % | uygulamalar yapilmadir. o .
py olmamasi S o % <
= 5 = 5§
3 E 5 3| o
Uyari levha ve Uyari levha ve 15 | 135 Uyar1 levha ve ikaz levhalar1 1|45
ikaz levhalarm ikaz levhalarin kaynak noktalarina yakin 5
=5 uygun yerde uygun noktalara 5 | birakilmasi gerekir ve
é kullanmamasi birakilmamasi X | calisanlar egitilir. o .
- I =
% S = = %
5 S = E2 I
z M 2 S B
. o2 ‘O I
Tozlar igin Calisma ~ 15 | 270 Calisma ortami devamli toz 1|45
gerekli 6nlem ortamindaki Rs Olgtimleri yapilmali, tozun 5
- almamasi makinelerden cf: . | ortama yayilmasini engelleyici
5 cok toz ¢ikmasi z ﬁ Onlemler alinmalidir. .
% T é Calisanlara gerekli KKD i'; E
g S = | verilmeli ve kullandiklarini 3 a
= 5 2 | kontrol edilmelidir. S
- = m T
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Makinalar Isyerinde 15 | 135 Caligilan makinelerin kullanim 1145
uzerinde bulunan talimatlar1 olmali ve galigsanlara 5
5 kullanma talimat1 | makinalarin 5 | bildirilmelidir. Yeni gelen
g olmamasi uzerinde ~ | calisan varsa makinalarla ilgili .
@ (58] — o, . . g < [
p kullanim g @ | egitim verilmelidir. = g
g talimatinin k= E . S
U [9+] —_—
ez olmamasi 5 = S
> :0O I
Kesilen malzeme | Kesilmis g 15 | 135 Calisma sirasinda kesilen 1|45
makine Uzerinde | parcalar S herhangi bir malzemeyi etrafta 5
5 etrafta duzensiz makineniz ‘_%5 5 | birakilmamahdir. Caligsan
g olmasi etrafinda — X | calistig1 alani diizenli o
% dizensiz olarak | 2 @ | birakmalidir. = =
g bulunmakta 9 = AN
9 g f i
4 5 :S O %
Talaslarin Talaslar 15 | 135 Talaglarin temizlenmesi icin 1|45
temizlenmemesi | makinelerin ~ bir fir¢a kullanilmali, basingh 5
= etrafinda ve ’%‘J 5 | hava veya elle temizlenmelidir.
5 yerde 7 k™
O < 2 5 <
p bulunmaktadir asi o = &
= > = 5 5
5 2L e = N
— n [«B} < —
E 2 2 3 8
Agir yiiklerin elle | Agir yiikler = 15 | 135 Agir yiikleri elle degil bir 1145
. tagmmasi uygunsuz bir ~ _ | makineyle kaldirilmalidir. Kas 5
2 sekilde = ﬁ ve iskelet sistemleri hakkinda
3 tasinmaktadir. 3 .2 | calisanlara egitim verilmelidir. 5| <
o ) o =l e
2 % = 5 &
5 2 e =l N
— ] (5] < —
Z = S Y T
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Makinelerin Makinelerde 15 | 135 Makinelerin guvenlik 1145
. koruyucularin guvenlik _ | koruyucular1 olmadan 5
2 olmamasi koruyucular < | calistiriimamalidir. Acil stop
3 bulunmamaktadi ‘;{ é diigmesi bulunmalidir. Bl g
: r- : : | -
> > = =| N
3 : o 3 5
' =) O | T
Yangm algilama | Isyerinde yangin | £ 40 | 720 Isyerinde yangin alarm 4 |12
._| sisteminin algilama sistemi 2 sistemleri olmali ve igyerinin 010 =
'Y olmamasi bulunmamaktadi é : belirli yerlerine birakilmalidir. i~
(°5 r. = - Bunlarm stirekli kontrolleri 5 < 1o
9 = T vapilmalidir. = 2 =
= . q AN =
: £ - | 2
4 3 O O % O
Kimyasal Calisma 40 | 480 Kimyasallarla ¢alismada KKD 4 180
.4 kokusunun olmasi | sirasinda ¢ikan n kullanmadan ise 0 S
o kimyasal : baslatilmamalidir. Ortammn ~
3 kokular etrafa 2 havalandirmasi sirekli kontrol | &| g x
g yayilmasi 5 : edilmesi gerekir. §. = E
C £ - 3| 3 2
4 o S S| 2 O
Yapistiricinin Calisma 15 | 180 Yapistirict kullanimi sirasinda 1|30
= goze gelmesi sirasinda 5 | KKD kullanimina dikkat 5
5 yapistirict goze | % | edilmesi gerekir. Bununla ilgili | _
% sigramaktadir. = @ | iscilere egitim verilmelidir. %s <
£ S = 5 &
& g 5 g 5
e 8 S 3
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Bas donmesinin Calisanlar yeteri 15 | 135 Caliganlara diizenli yemek 11|45
-5 olmasi kadar yemek 5 | verilmeli ve isin niteligine gore 5
g . 2 P S o
0 yememesinde % | besin degerleri belirlenmelidir. |
(D [3+] — < [
p dolay1 bag = o = g
= donmesi 8 = 3 S
15 I =| N
- yasanmaktadir. P D S
o >_ :O I
Calisanlarin Calisanlar1 15 | 90 Calisanlarin molalar1 1130
5 yorgun olmasi dinlendirmeden @ | verilmelidir. Caliganlar siirekli 5
5 calismadan ¢ok <5 | kontrol edilip durumlarin1 takip |
(D [38} — . . . < [
i yorgun § @ | edilmesi gerekir = g
g gorunmektedir S I= 3 3
= ks E 3 &
Havalandirmanin | Caligma ~ 15 | 135 Havalandirmalar ¢caligmaya 1|45
calisana engel sirasinda = engel olmayacak sekilde 5
5 olmasi havalandirmanin fc:s & | kurulmahdir. Calisanlara
5 calisana engel 7 <% | havalandirma aktif olmadan -
& < — e 1 eqs s &
o olmasindan T @ | ¢aligma olmayacagi ile ilgili = g
g dolay1 o = | egitimler verilmesi gerekir. 2 &
7 ikarmaktalar G e I
- i s 5 2
Havalandirmalar1 | Havalandirmalar 15 | 135 | 5 | Cikan tozlarin miktarina gore 1|45
n ¢ok 1simasi da tozun X | havalandirma motorlarin _ 5
o miktarma gore @ | biiyiikliikleri ayarlanmalidir. f—; s
g motor g E Periyodik kontrolleri 3. %
= takilmamustir. %0 @ | zamaninda yapilmasi gerekir. ®| =
- > 0 “ T
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Havalandirmalar1 | Isyerinde 15 | 135 Isyerinde havalandirmalar 11|45
= n ¢ok eski olmasi | bulunan By « | standartlara uygun almasi 5
[P — D .
S havalandirmalar | & ~ | gerekir. Havalandirmalar
. 2] [72) . . . =
g cok eski ve = o | yenilenmesi gerekir. ;; S
E y1ipranmistir. = = S %
3 g 5 = D
2 [<B]
4 ' S 0O i il I
Camlarin Isyerinde 15 | 135 Isyerine parcalandiginda etrafa 11|45
.~ pargalanmasi bulunan . | zarar vermeyecek sekilde 5
= ¢amlarin < | temperli camlar
& parcalanmasiyla g é kullanilmalidir. 8 g
> — g €
= etrafa cam = = 3 <
5 pargalar1 s = Al
o dagilmaktadir § 5 U T
Vidalarin ayaga | Isyerinde 15 | 135 Isyerinde bulunan vidalar 1|45
5 batmasi bulunan & | etrafa dagimk 5
o vidalarm etrafta <% | birakilmamalidir. Vidalarin -
@ © — . . < c
p birakilmasryla £ @ | kutularda muhafaza edilmesi = &
g ayaklara s = | gerekir. 3 3
= batmaktadir. % = 3 S
. - > O | T
. Celik tabanl Isyerinde ¢elik 15 | 135 | _ | Isyerinde galisan isgilere ¢elik 1|45
3 ayakkabi tabanl ﬁ tabanli ayakkabi 5
& kullanmamasi ayakkabilarin g § kullandirilmasi gerekir. Bu 8 g
g kullanilmiyor. = — | ayakkabilarin igveren = =
5 s £ | tarafindan saglanmasi gerekir. .—3 N
4 & c O @
> :O I
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.| El aletlerinden El aletlerinden 15 | 270 Elektrikli el aletlerin periyodik 1145
Y elektrik carpmasi | elektrik 5 | kontrolleri aksatilmamasi 5
3 kagagindan © A | gerekir. Elaletleri kullanan 5 g
g dolayt elektrik % & | is¢iye egitim verilmesi gerekir. | § £
9 carpmaktadir. = = EA RN
3 . : S
i > m I
-~ Bakim ve Isyerinde 15 | 270 Makinelerin bakim ve 11|45
% onarimlarm makinelerin @ | onarimlarin zamaninda 5
G diizenli olmamas1 | bakimlarin g % | yapilmasi gerekir. Bunun takibi 8 g
= diizenli olarak = & | siirekli yapilmalidir. 5 &
9 yapilmamaktadir | 'S Z = N
2 ©
- : > 5 Ol T
Calisani hasta Isyerine gelen 15 | 180 Calisanlar hasta, yorgun vb. 1145
calistirmasi is¢i rahatsiz durumlarda kesinlikle 5
o oldugu halde & | cabstiriimamahdir.
5 calistirilmaktadir <% | Calisanlarin biitiin halleri o
(D [4+] — . . . .y < C
p S o | strekli kontrol edilmelidir. = S
= 5 = 5§
3 [ 5 3| o
= | ks S | T
.o Calisanlara Isyerinde 15 | 180 | _ | Isyerinde gerceklesen 1|30
3 kazadan sonra meydana gelmis < | kazalardan sonra mutlaka 5
& egitim kazadan sonra © .2 | calisanlara egitim verilmeli ve 5l =
po . o e o : Hoar =
= verilmemesi gerekli egitimler | £ = | gerekli hususlar 6zerinde 5 E
5 verilmemistir. s g durulmalidir. = N
4 & c O @
> :O I
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| Yiiriytis Calisma yerinde 15 | 270 Gegis yollarinda aydinlatmalar 1145
% yollarinda kullanilan 5 | tam olmas1 gerekir ki calisanlar 5
¢ aydinlatma yollarda < ~ | karsidan geleni gorme imkani g s
o ; S 2 . = ©
g yetersiz olmasi aydinlatmalar = olmasi gerekir. 5 £
ks konulmamistir. | S T% =| N
=l S E SE:
. Isin niteligine Calisma 15 | 180 | _ | Yapilanise uygun 1130
& gore 1giklandirma | ortaminin uygun < | 1siklandirmalar yapilmalidir. S)
& olmamasi olmayan < .2 | Calisanlara bu konuda egitim 5 <
[P, E Qﬁ . . . ys—:: [4+1
& aydinlatmalarin = — | verilmesi gerekir 5 £
I5 takilmustir. = = 2l N
N < c Sl &
> ‘O T
.4 Lavabolarda Lavabo ve 15 | 90 _ | Lavabolarm yerleri 1slak 1|30
2 yetersiz banyoda < | oldugu ve ayagm takilma 5
& 1siklandirma standarda uygun | « -2 | durumu oldugu i¢in 5 <
o IS o = I
= aydmlatmalar = .— | 1siklandirmasi tam olmasi 5 %
g takilmamistir. IS £ | gerekir. =| N
4 & c O @
> :0O I
. Isiklandirmalarda | Aydinlatmalarm 15 1180 | _ | Isiklandirmalar siirekli kontrol 1|30
3 n elektrik kacagin | elektrik = | edilmelidir. Elektrik kagaklar: 5
& olmasi tesisatlar1 eski ve 2 | varsa hemen miidahale sl o
[P @ . . E [18
= yipranma — | edilmeli agikta kablo olmamasi 5 =
5 olmustur. E £ | gerekir. = N
+4 < c O @
i > ‘O T
.~ Aydinlatmalarin | Isyerine takilan 15 | 90 _ | Kaliteli ampuller kullanilmasi 1130
% patlamasi aydmnlatmalarin < | gerekir. Ampule enerjisinden 5
& kalitesiz < .2 | fazla enerji verilmemesi 3 =
& olmasindan = — | gerekir. 5 E
9 dolay1 patlama S = =| N
- olmaktadir $ S O£
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Aydmlatmalarin | Asirt 10 | 600 =l Aydinlatmalar korumayla 1110
patlamasi yuklemelerden 0 y i muhafaza edilerek olast 010
sonucunda yangin | dolay1 © fall patlamada ¢ikan kivilcimlari 0
= ¢ikmasi aydinlatmalarin é E etrafa dagilmasimni
g patlamasi = 5B engellemektedir. .
S sonucunda & S =25
o > L S| €
g yangin . ® . S
2 ¢ikmaktadir. = 2 8 5
— o) = T
Ampulleri takma | Calisanlara 40 | 280 Ampul takildiginda elektrik 4 140
.4 esnasinda elektrik | elektrikle E kesilir ve ¢iplak elle 0
% garpmasi gah_smalarda klfd 5_ 5 yapilmamalidir. Iscilere
& verilmemektedir. | < =4 | bununla ilgili egitimler 8 g
5 £ & | verilmelidir =| £
g s o ' 3 3
[P [ ) _
i 3 3 Sl &
. > 53 I
Asiri Isyerinde 15 | 90 Cok fazla 1siklandirmalar 1|30
5 1siklandirmadan gereginden fazla 5 | yapilmamalidir. Gozleri 5
g dolay1 gozlerde aydmlatmalar o X | yormayacak sekilde ol o
% agrilarin olmasi bulunmaktadir. = @ | 1siklandirmalar yapilmasi % g
g <_§ "= | gerekir. g &
[, —_—
e g = S| &
Aydmlatma Isyerinde 15 | 90 Aydinlatma cihazlarin uygun 1130
= cihazlarin elektrik 5 | sekilde topraklanmasi gerekir 5
g topraklanmasmin | tesisatmin X | ve yilda bir kere direng .
O © = vy . S| &
- olmamasi topraklamasi = @ | dlctimleri yapilmalidir. = g
g bulunmamaktad: | & E 3 a
72 . c
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Yangin cihazlarm | Isyerinde 10 | 600 Isyerinde yeteri kadar yangin 1110
= yetersiz olmasi bulunan yangin 0 : stindiiriicti cihazi bulunmasi 010
= . g . o .
O alarm cihazlar1 = d gerekir ve periyodik kontrolleri | - 0
9 standarda uygun | © yapilmalidur. = g
g degildir. = q 3 &
[, a0 d = N
Yangin sondiirme | Isletme bulunan £ 40 | 280 | _ | Yangm tiiplerin periyodik 4 140
tipdnun tarihinin | yangn tiipleri = ﬁ kontrolleri yapilmalidir. Tarihi | | _ 0
o geemis olmamast | sondirme =Oﬁ é gecenleri derhal degistirilmesi "—; g
g islevini £ = | gerekir. 3 3
= kaybetmistir. g g =l 5
.4 Yangm siindiirme | Isletmeden 15 | 270 Yangm siindiirme hortumun 1145
2 hortumun bulunan yangin 5 | kontrolleri devamli 5
3 yipranmis olmasi | hortumlarin ~ | yapilmalidir. Hortumun delik 8 g
= periyodik o & | veya burusuk olmayacak § =
ks bakimlar1 gﬂ é sekilde olmasi gerekir. = N
- yapllmamlstlr. S i oL
.~ Yangm siindiirme | Isletmede yangin 40 | 240 Yangin sondiirme su motorun 4 |40
% Su motorun sondurme 5 | elektrigi ana hatta hattan ayr1 0
J elektrigin motorun % olmasi lazim elektrik k= =
g olmamasi isletmeyle ayni o & | kesildiginde su motorun § =
5 gucle go T% gitmemesi gerekir. =| N
3 l?aglanmaktadu. s 2 O £
Calisanlarda uzun | Isyerinde — 15 | 90 Calisanlarm rutin muayeneleri 1|30
g ayakta kamasi calisanlara yeteri )c_%o @ | yapilmasi gerekir. Calisanlar 5
é sonucunda varis | kadar istirahat 3 < | fazla ayakta kaldi§inda ara .
o olusmasi verilmemektedir. | T @ | molalar verilmesi gerekir. = g
: % = 5 &
= ) = =| N
c f 2 S| &
. = (@) T
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Banyo ve Isletmede 5 15 | 90 Banyo ve lavabolara hijyen 1130
.| lavabolarda bulunan lavabo | % _ | uyari levhalart asilmahdir. 5
E’ hijyen uyar1 ve ban_yolar g 2 Calisanlara hijyenle ilgili
3 levhalarin hijyenik < © | egitimler verilmelidir. 5 <
S v = o =Sl S
Y olmamasi degildir. 5 — gl €
g 7 = S
72 o
Calisanin Isletmede 40 | 480 Caliganlar1 tecriibesi olmayan 4 180
. tecrlibesi olmayan | tecriibesi :§ ) makinelerde ¢alistirilmamasi 0
2 bir makinede olmadigi halde | :O =Bl gereklidir. Egitim verilmeden
3 caligmasi makineleri g =3 bilmedigi makineyi 8| g
g calistirmaktalar. = ; calistirilmamasi i¢in uyarilar § %
9 < a yapilmalidir. = X
4 © ) O @
i > T
. Renkli 1g1klarin Isletmede 15 | 135 | _ | Caligma alanlarinda renkli 1|45
% kullanilmasi gereksiz renkli < | 1siklar dikkat dagmikliga sebep 5
& 1siklar g § olacagi i¢in sade 1siklar gl g
= kullamlmaktadrr. | £ — | secilmelidir. § =
& E s 2 =
= | < S| SE:
Yangm siindiirme | Isletmede yangin 15 | 90 Isyerine uygun yangin 1115
=5 hortumun kisa sondurmek icin 5 | sondiirme hortumun olmasi 5
g olmasi hortumlar X | gerekir. Standartlara gore o o
% standartlara @ | yapilmahdr. = S
— <
% uygun =1 = ERS
= yapilmamuigtir. g D Sl B
. > {®) T
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Elektrik kagagi Isletmede 15 | 180 Elektrik panolarinin oldugu 1130
. talimatlarinin elektrik _ | yerlerde uyar1 levhalari 5
2 olmamasi panolarda = | asilmasi gerekir. Bununla ilgili
O . .. o . g
& higbirinde o é calisanlar egitilmelidir. Bl g
g talimat S — = £
ks bulunmamaktad: | = = é" N
Calisanlar1 Servis soforlerin 40 | 240 Tasima yapan servis soforleri 4 140
tastyan servis egitimlerine E .. | egitimleri tam olmalidur. 0
- soforlerin bakilmadan ise O ﬁ Kontrolleri siirekli yapilmasi ol o
g egitimleri eksik alimlar g é gerekir. = <
& olmas1 yapilmistir. s = S
1% 7 -—
Bulasik yikama Yemek hanedeki | & 15 | 90 Bulasiklar yikandigi sirada 1130
. sirasinda eldiven | bulagik¢: =~ _ | calisan mutlaka eldiven 5
Y takmamasi personel eldiven | s < | takmasi gerekir. Bunu siirekli
3 takmamustir. g 2 | kontrol edilmelidir. 5l ¢
= B = 5| &
& £ 5 2 s
Z | 2 S T
Temizlik Isletmede 15 | 180 Temizleme malzemesi olarak 1130
sirasinda ¢ok temizlik yapan kullanilan kimyasallar 5
- fazla ¢amasir personel 5 gereginden fazla
g suyu kullanmasi | kimyasal % | kullanilmamas1 gerekir. g
(D 98] - — . < c
-] ve maske maddelere = @ | Kimyasallar1 kullanma = g
g takmamasi dikkat 8 = | sirasinda mutlaka maske 3 a
O . I =
- etmemektedir. = @ | kullanilmalidir. Sl &

188



Atik yaglar Isletmede 15 | 180 Kullanilan yaglar kesinlikle 1130
lavabolara kullanilan atik 8 lavabolara dokiilmemesi lazim 5
= dokulmesi yaglar lavabo_ya % 5 | Ve yaglan geri doniisiim atig1
5 dokilmektedir. 7 = | olarak toplanmasi gerekir.
& = = g <
[P, — o E o
2 2 = 5 5
3 ) 5 3| o
e | 2 S Ol T
Calisma Isyerinde 15 | 90 Calisma ortaminin sicaklik ve 1115
.o ortamnin sicakhik | sicaklik _ | nem olgiimleri yapilmali ve 5
% degerinin ¢ok degerleri § gerekli olan tedbirler alinmasi
J yiiksek olmasi standartlarin cok | 4 2 | gerekir. 5 <
T . ] o — ©
= tstundedir. N = s £
% 5 g S| 5
. , & O | O T
Yangin alarm Isyerinde yangin 40 | 240 Isyerinde yangin alarm butonu 4 |40
.~ butonu ve sirenin | ¢iktiginda $ | ve sirenin yeterli seviyede 0
[P ~ .
o bulunmamasi yangimn alarm <5 | olmasi1 gerekir. Calisanlar
2, o . oqe [ [ c
& butonu ve @ | bununla ilgili egitim RS g
= sirenin = = | verilmelidir. 5 S
9 bulunmamaktad: | & = =l 5
Havalandirmalar1 | Isyerinde 15 | 90 Isyerindeki havalandirmalar1 1130
n konumlar1 havalandirmalar1 o _ calisanlar1 rahatsiz etmeyecek 5
=5 yanlis olmasi n yanls yere =) 2 | sekilde olmasi gerekir.
= 2 X~
> birakmuslar. Q 2 | Disardan gelen =
% = C_E havalandirmanin yakinlarinda %‘ =
= = € | kotu koku yayan malzeme AN
5 I 2 | olmamasi gerekir c|
Nz M O o L
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Isyeri Isyeri uygun 15 | 90 Isyeri havalandirmasinmn 1130
. havalandirmasm | havalandirma 5 | ortama uygun olmasi gerekir. 5
% n yetersiz olmasi | bulunmamaktadi ~ | Yerli sayida havalandirma
& r. % @ | olmasi gerekir. ks é
= 8 £ 3 N
RS & e |
N asi ‘O O T
Makinelerin eski | Isyerinde 15 | 90 Makineler gurilti diizeyi 130
olmasindan makinelerin eski | g 5 | distik olanlarla e 5
& dolay1 ¢ikan oldugu icin ok | = X | degistirilmelidir. Guriiltii ile .‘—; e
é gurdltu gurdltu 3 r | ilgi levhalar makinelerin EARRS
o ¢ikmaktadir. E = | etrafina asilmahdir. Iscilere ®| o
= = @ | gliriiltiiniin zararlar1 ile ilgili
Y 5 =S ol - .
E S ‘O | egitimler verilmelidir.
Makinelerse Isyerinde 15 | 90 Makinelerde her zaman keskin 1130
korelmis bulunan kesiciler olmasi gerekir. Ses 5
kesicilerin mal-<ir-1e|9:rin 5 (;ﬂ(grma}{acak-k.esi islemleri e
= kesicileri = & | tercih edilmelidir. =l g
¢ olmasindan i : s ~ 5 &
5 dol K korelmis Z 5 & N
g dofayl gikan olmasindan T o 'S %
g guralta dolay1 ¢ok j I=
9 gUralt 5 z
4 ¢ikarmaktadir. = O
Kulak Isyerinde 15 | 90 _ | Calisanlara mutlaka kisisel 1130
5 koruyucularin calisanlar kulak S koruyucu donan}lvl?larm - 5
g kullanilmamasi koruyucularin 2 | takilmas1 gerektigi = £
% kullanmamaktala | g anlatilmahidir. Bunlarla ilgili j_f% §
% r. % g egitimler verilmelidir. S8
A > 0
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Calisanlar ise Isyerinde 15 | 90 Caliganlara ise baglamadan 130
. giriste olas1 calisanlar ise 5 | Once is saghig1 ve glivenligi e 5
3 tehlikelere kars1 girigte = | egitimi verilmelidir. = g
o .. . : 2 =
g egitimin tehlikelere kars1 o AN
2 verilmemesi egitimin 2 = = &
9 verilmemistir. S o “ T
= A2
4 . ‘O
Asir giirtiltiiye Isyerinde ~ 15 | 90 _ | Calisma ortaminda giiriiltiiye 1|30
-5 maruz kalan calisanlar asir1 %D § ¢ok maruz kalan iscilere ara 5
g calisanlar gurultiye maruz | % 2 | dinlenmeler verilmelidir.
O S x el o =
p kalmaktalar. as = | Gurdltlye ¢ok fazla maruz S| g
g 5 £ | kalmus isciyi bagka bir is¢iyle 5 S
X Z £ | degistirilmelidir 25
Hijyen Isyerinde _ 15 | 90 _ | Tiim ¢alisanlara hijyen egitimi 1130
-~ kosullarina yeterince hijyen ’%D = | verilmeli ve uygulama 5
% uyulmamasi kosullarina Z é agsamasinda siirekli -
& uyulmamaktadir. | T .= | denetlenmelidir. s s
> v E = e
g = @ AN
e & S c|i-
Calisma alanin Isyerinde 15 | 90 _ | Calisma alani isin niteligine 11|30
.- dar olmasi calisma alanlar1 2 | uygun olmasi gerekir. Calisan 5
S e 5
S cok dar . § calistig1 yerde rahat hareket -
& goriilmiistiir. = — | etmelidir 5 <
[P o -_ E E
5 = B 3§
z < 2 S
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Isyerinde sigara | Isyerinde sigara 15 190 | _ | Isyerinde sigara ve tiitiin 1130
. ve tutun drdnlerin | ve tdtdn 2 tirtinlerin kullanilmasi 5
% kullanilmas1 urunlerin . .2 | yasaklanmal1 ve bununla ilgili -
3 kullanilmaktadir]l | € g etrafa uyar1 levhalari 3 g
& ar. c_E £ | asilmalidir. § S
"5 — . o = —
2 | s S | GIE:
Mesleki yeterlilik | Isyerinde 15 | 180 | _ | Ise alman iggiler mesleki 1|30
.+ belgesi olmayan | mesleki = | yeterlilik belgesine sahip | = 5
[ I . . < ©
o isci calistirmalart | yeterlilik < .2 | olmas1 gerekmektedir. = €
9 . . e e S| ©
3 belgesine sahip c — £ N
Q . . (_5 E 'C_‘G E
= olmayan is¢i T g S £
g calistirmaktalar. | S5
Istiflenmenin Isletmede 15 | 90 Istiflenme diizenli bir sekilde 1|15
dizensiz istiflenmenin 5 | yapilmalidir. Raflar varsa e 5
5 yapilmasi diizensiz X | sabitlenmelidir. Istifleme 3 = g
= « o : - =
2 yapilmaktadir. = @ | metreyi gecmemelidir. A
c = = b
: < g S 1
3 @ c
ez > O
Kamera Isyerinde 15 | 90 Isyerinin belirli yerlerine 1|15
bulunmamasi kamera s | kamera yerlestirilmelidir. e 5
k5 bulunmuyor. ~ | Periyodik olarak kontrol =l &
j= - . .y
& @ | edilmelidir. g N
! g E ok
9 2 5
4 N
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Duvara Isletmede duvara 2 |15 |90 _ | Duvara asilan her malzeme 2 |1]30
g sabitlenmemis sabitlenmemis < | dusmeyecek sekilde = g 5
8 malzemenin malzemenin .2 | sabitlenmelidir. Duvara asilan | Z| £
g .- . .. . © o - S| <
o diismesi diismektedir. £ .= | agir malzemeler devamli Z| N
E <_§ § kontrol edilmelidir. S L
Nz ' ; O
Calisanlarda 6tke | Isletmede 7 2 |15 |90 Caliganlara gereksiz yerde 2 11130
ve stresi artmast caliganlarda otke | 2 _ | azarlanmalar olmamas: gerekir. 5
5 ve stresi ﬁ § Calisanlara dinlenme firsatlar1
5 artmaktadir. o © | yaratilmalidir. Isi sevdirecek -
% g g sekilde tedbirler alinir. 8 s
= g £ 5| £
9 s 2 AR
- , > © Sl T
Acil ¢ikis Isyerinde acil = 1 |40 | 240 Acil ¢ikis kapilarm 6niine 1 (4140
-3 kapilari 6niine ¢ikis kapilarin g 5 | higbir sekilde malzeme 0
é malzeme onine malzeme | < =~ | konulmamasi gerekir. Devamli -
o birakmasi birakmaktadir. S & | kontrolleri yapilmalidir. s s
2 S = 5| &
5 © g 21
= $ = 5 2
Makineler sabit Makineler Yere 10 |7 | 210 Makineleri yerlerine 107 (70
olmadigindan Vidalarla Monte birakildiginda yere monte
titresime neden Edilmemesi .. | dilerek titresim yapilmasina
oldugu ve kesim ﬁ izin verilmez. Titresimden
sirasinda titresim é korunma ile ilgili talimatlar =l 5
g yaydigi E ~ | makinelerin etrafina ‘T% =
o § § asiimalidir. Iscilere egitimler I
2 = = | verilmelidir. ST
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Makineler kesme | Ellere titresim 10 |7 |210 Makinelerin kesim sirasinda 10721
vb. islem engelleyici ¢ikan titresim engelleyici
yatigindan dolay1 | eldiven eldivenler ellere takilmalidir.
ellerde titresim takilmamasi 8 | Titresimden korunmayla ilgili
yaydigi % | levhalar makinelerin etrafina =
= 2 % takilir. Iscilere egitimler = e
I E g verilmelidir. 3 §
3 2 & SIE:
Acil durumda Acil durumda 10 |7 | 210 Olasi bir acil durumda derhal 10| 7|70
miidahale miidahale miidahale edilmelidir. Isyeri
edememe edememe ortamina olas1 acil durumlarla
durumun olmast ilgile levhalar etrafa & S
.| asilmahdir. Iscilere egitimler § %
£ = | verilmelidir. 2l 5
= z £ ST
5 - Z
5 = ?
Titresimden Titresimden 6 |15 | 270 Ellerde morarmalar 6 |19
dolay1 elde dolay1 elde goriildiiglinde gegistirilmeden 510
morarma morarma olmasi hemen ilk yardima gdsterilmesi - ks
gerekmektedir. Titresimler e g
5 | sonucunda ortaya ¢ikmis < g
= =~ | kazalarla ilgili bilgi levhalar1 | @ £
s ‘= | ortama asilmalidrr. Iscilere % T <
g = = e ; g = O
= -~ 3 gerekli egitimler verilmelidir. B
= = = Gl
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Uretim

Makineden
elektrik carpmasi

Makineler
stirekli titresim
yapildig1 zaman
elektrik kacagina
sebep olmasi

Yaralanma

40

720

Uretim

Kablolarin
daginik olmasi

Makineler
usttinde olan
kablolar makine
titresiminden
dolay yerlere
dagilmasi

Diisme

42

Tolerans Edilemez

Makineler strekli kontrol
edilmelidir. Elektrik carpmasi
ile ilgi 6nleri iceren levhalar
ortama asilmaldir. iscilere
gerekli egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

o

o M~

N -

Onemli Riskler

Makinelere gelen fazla kablolar
diizenli baglanip makinelerden
etkilenmeyecek sekilde
birakilmasi gerekir. Diisme ile
ilgili levhalar ortama
astlmalidir. Iscilere egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

o o
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Ek-4: Calisma Ortaminm Termal Konforuyla Ilgili is Saglhig1 ve Giivenligi Uygulamalar1 ve Risk Degerlendirme Calismasi

=
3 & 25 | 2
3| = S El 3 | &
Vi [ x| O & | &
Makineler sabit 4 |4 16
olmadigindan titresime | ,g5;,
5 | neden oldugu ve kesim Tg
g sirasmda titresim é
o | yaydigi »
= 2
R 5
Ny =
Makineler kesme vb. 4 |4 16
.. | islem yatigindan dolay: | 20
g ellerde titresim yaydig %
&) s
£ e
3 &
Ny =
Acil durumda mudahale 4 |4 16
= | edememe
=
L =
o =
(] —
£ =
= =

Risk Seviyesi

Oncelik Sirasi

Diizeltici Faaliyetler /Onlem

Etkilenenler
Olasilik

N

Makineleri yerlerine birakildiginda
yere monte dilerek titresim
yapilmasina izin verilmez.
Titresimden korunma ile ilgili
talimatlar makinelerin etrafina
astlmalidir. Iscilere egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

|

| Siddet

| Risk Notu

Makinelerin kesim sirasinda ¢ikan
titresim engelleyici eldivenler ellere
takilmalidir. Titresimden
korunmayla ilgili levhalar
makinelerin etrafina takilir. Iscilere
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Olasi bir acil durumda derhal
miidahale edilmelidir. Isyeri
ortamina olasi acil durumlarla ilgile
levhalar etrafa asilmalidir. Iscilere
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Risk Seviyesi

Oncelik Sirasi

N
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[sletme Geneli

Titresimden dolay elde
morarma

16

Ellerde morarmalar goriildiigiinde
gecistirilmeden hemen ilk yardima
gosterilmesi gerekmektedir.
Titresimler sonucunda ortaya
cikmis kazalarla ilgili bilgi
levhalar1 ortama asilmalidir.
Iscilere gerekli egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

[sletme Geneli

Makineden elektrik
carpmast

Yaralanma, Olim [Meslek Hastalig

25

Makineler strekli kontrol
edilmelidir. Elektrik ¢arpmasi ile
ilgi Onleri iceren levhalar ortama
asilmalidir. Iscilere gerekli
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

[sletme Geneli

Kablolarin daginik
olmasi

Diisme

16

Makinelere gelen fazla kablolar
diizenli baglanip makinelerden
etkilenmeyecek sekilde birakilmasi
gerekir. Diisme ile ilgili levhalar
ortama asilmalidrr. Iscilere
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

[sletme Geneli

Titresime bagl halsizlik
olmasi

Halsizlik

16

Titresim olan makineler kontrol
edilmeli ve titresimi ortadan
kaldirilmalidir. Halsizlik olmamasi
icin molalar ¢cogaltilmalidir. Iscilere
gerekli olan egitimler verilmelidir.

Calisanlar
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[sletme Geneli

Titresime bagli iskelet
rahatsizliklar1

iskelet

16

[sletme Geneli

Makinelerde titresim
azaltict kullanmamasi

16

Calisma sirasinda titresime fazla
maruziyeti ortadan kaldirilmalidir.
Maruz kalan iscileri diger is¢ilerle
degistirilmelidir. Iscilere gerekli
olan egitimler verilmelidir.

Calisanlar

[sletme Geneli

Titresimin fazla oldugu
halde molalarin az
olmasi

16

Makinelere her zaman en iyi
titresim azalticilar kullanilmalidir.

Calisanlar

Isletme Geneli

Yanginlarda sondiirme
mudahalesi ve ilk
yardim isleri
yapilamamasi

Yaralanma, Olim Meslek Hastaliklar1 [Meslek

20

Calisma ortaminda ortamin
durumuna ¢alisma sekline gore ara
molalar artirilmalidir.

Calisanlar

Yangina miidahale ekipmanlar1 tam
olmalidir. Acil miidahale ekipleri
isyeri tehlikesine gore olmali ve
egitilmelidir. Siirekli tatbikatlar
yapilmalidir.

Calisanlar
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Caligma alaninda yeterli miktarda
ilk yardim malzemesi bulunmasi
gerekir. Malzemelik dolaplarini
diizenli kontrolleri yapilmasi
gerekir.

Calisanlar

Ana trafonun oldugu yere yalitkan
paspaslar kullanilmalidir. Sorunlu
personelden baskasi
yaklagsmamalidir.

Calisanlar

Herhangi bir yaraliya 16
mudahale edilmemesi
=
5 ©
S :
Q
£ s
2 &
My >
Elektrik carpmasi < 25
.~ | olmasi g
2 =
3 &
[P] >-__
£ £
= =
+2 O
Forkliftlerin ¢alisanlara 20
© | garpmasl
=
5] [38}
S -
(]
£ s
= &
iy >
Kaldirilan yiiklerin c 20
. | devrilmesi =2
) O
5 o
S :
(]
E =
2 &
Ny >

Forkliftlerin iizerinde sesli ve 151kl
uyari sistemleri olmasi gerekir.

Calisanlar

Ise baslamadan 6nce araclar gozle
kontrol edilmelidir. Kontrol
muayeneleri zamaninda
yapilmalidir.

Calisanlar
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Uzatma kablolar kullanilmamali ve
makinelerin kendi uzatma kablolari
kullanilmalidir.

Calisanlar

Biitiin prizlere kapak takilmasi ve
prizlerin ayak altinda olmamasi
gerekir.

Calisanlar

Uzatma kablolarin ¢ok 16
.= | kullanmalar1
Q
5 cu
S :
Q
E <
Elektrik prizlerin 16
5 | kapakli olmamast
8 .
° S
£ kS
5] [
.~ | Zeminin kaygan olmasi 12
2
S ©
P IS
£ kS
5] [
.= | Zeminin deformasyon 12
2 | olmasi
S ©
° S
£ s
5] ©

Calisma alanindaki zemin kaygan
olmayan malzemeden yapilmasi
lazim ve zemin temiz olmasi
gerekir.

Calisanlar

Calisma alaninda zemin diiz ve
herhangi bir deforme olmamasi
gerekir.

Calisanlar
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Merdivenlerin

12

Merdivenler yeterli genislikte
olmas1 ve merdiven korkuluklari
olmasi gerekir.

Calisanlar

S | standartta olmasi
3 .
° S
c
£ 3
= o
oL _ _ T
Kimyasal maddelerin 25
.~ | depolanmamasi
5
© £
= k5
15 =
—_— <
= S

Kullanilan kimyasallar i¢in 6zel
depo yapilmasi gerekir.
Kimyasallarla ilgili egitim
verilmelidir.

Calisanlar

[sletme Geneli

Kimyasal maddeler icin
guvenlik bilgi
formunun olmamasi

25

Kimyasal maddeler i¢in guvenlik
bilgi formu olusturulmasi gerekir.
Kimyasali kullanirken tehlikesi g6z
onunde bulundurularak 6nlem
alimmas1 gerekir.

Calisanlar

Isletme Geneli

Tozlu ortamda
calistirilmasi

Meslek Hastaliklar1 |[Zehirlenme

25

Isyeri ortaminda tozlar1 tutma
sistemleri olmali. Calisanlar maske
kullanmalidir. Tozlardan
korunmayla ilgili levhalar
makinelerin etrafina takilir. Iscilere
tozlardan korunma ile ilgi egitimler
verilmelidir.

Calisanlar
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Isletme Geneli

Makineler kesme vb.
islem yatigindan dolay1
tozlarin etrafa dagilmasi

20

[sletme Geneli

Isyeri ortaminin
havalandirmasmin
yetersiz olmasi

25

Makinelerin kesim sirasinda ¢ikan
tozun Oniine hava emici takilarak
tozlarin etrafa dagilmasini engeller.
Tozlardan korunmayla ilgili

levhalar makinelerin etrafina takilir.

Iscilere egitimler verilmelidir.

Calisanlar

[sletme Geneli

Yipranmig KKD
kullanmasi olmasi

Meslek Hastaliklar1 [Meslek Hastaliklar1 [Meslek Hastaliklar1

20

Havalandirmalar dogal ve lokal
olarak yaptirilmalidr. Iscilere
havalandirma ile ilgili egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Isletme Geneli

Hava emicinin bozuk
olmasi

Meslek Hastaliklari

20

Koruyucu 6zelligi bitmis olan KKD
kullanmasina izin verilmemelidir.
Iscilere KKD ile ilgili gerekli
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Hava emiciler bozuk oldugundan
calisma yapilmasina izin
verilmemelidir. Iscilere gerekli
egitimler verilmelidir.

Calisanlar
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Isletme Geneli

Sertifikali ilk yardimci
olmamasi

Yaralanma

20

[sletme Geneli

Uyari levha ve ikaz
levhalarin uygun yerde
kullanmamasi

20

Calisan personellere ilk yardim
egitimi verilmeli ve sirekli
uygulamalar yapilmadir.

Calisanlar

[sletme Geneli

Tozlar igin gerekli
Onlem almamasi

Meslek Hastaliklar [[s Kazasi

20

Uyar1 levha ve ikaz levhalar1
kaynak noktalarina yakin
birakilmasi gerekir ve ¢alisanlar
egitilir.

Calisanlar

Isletme Geneli

Makinalar Gzerinde
kullanma talimat1
olmamasi

Yaralanma

16

Calisma ortami devamli toz
Olclimleri yapilmali, tozun ortama
yayilmasini engelleyici 6nlemler
almmalidir. Calisanlara gerekli
KKD verilmeli ve kullandiklarini
kontrol edilmelidir.

Calisanlar

Calisilan makinelerin kullanim
talimatlar1 olmali ve ¢alisanlara
bildirilmelidir. Yeni gelen ¢alisan
varsa makinalarla ilgili egitim
verilmelidir.

Calisanlar
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Kesilen malzeme 9 Calisma sirasinda kesilen herhangi
= | makine Uzerinde etrafta )§n bir malzemeyi etrafta
5 | diizensiz olmasi y é’ birakilmamalidir. Calisan ¢alistigi -
% = 8 alani diizenli birakmalidir. 'g
= S S 2 S
3 © 3% =
= g A o
Talaslarin 9 Talaslarin temizlenmesi i¢in bir
temizlenmemesi B firga kullanilmali, basingli hava
= 2 B veya elle temizlenmelidir.
5 g o
) < A =
0 s g E
= 3 S <= &
WL S Ax o
Agr yiiklerin elle £ 16 Agr yiikleri elle degil bir
.~ | taginmasi = makineyle kaldirilmahidir. Kas ve
2 = iskelet sistemleri hakkinda
S cé’ calisanlara egitim verilmelidir. 8
] =
e & S
— | Makinelerin 25 Makinelerin giivenlik koruyuculari
2 | koruyucularm _ olmadan c¢alistirilmamalidir. Acil
& | olmamasi 2. stop diigmesi bulunmalidir. 5
cc p—
= ¥ 5
5 = =
2 E 5
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Isyerinde yangin alarm sistemleri
olmal1 ve igyerinin belirli yerlerine
birakilmalidir. Bunlarin siirekli
kontrolleri yapilmalidir.

Calisanlar

Kimyasallarla ¢alismada KKD

kullanmadan ise baslatilmamalidir.

Ortamin havalandirmasi siirekli
kontrol edilmesi gerekir.

Calisanlar

Yapistirict kullanimi sirasinda
KKD kullanimina dikkat edilmesi
gerekir. Bununla ilgili is¢ilere
egitim verilmelidir.

Calisanlar

Yangin algilama & 25
. | sisteminin olmamasi 3
=S N
5 =
(D]
Q
§ 3
3} £
- :O
Kimyasal kokusunun 25
olmasi
=
5
(5}
© £
e 3
k5! =
) S
N
Yapistiricinin goze 20
= | gelmesi
=
3 ©
2 £
= <
5 <
Ny T
Bas donmesinin olmasi 16
=
=
3 ©
2 £
£ K
5 <
iy T

Calisanlara diizenli yemek
verilmeli ve igin niteligine gore
besin degerleri belirlenmelidir.

Calisanlar
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Calisanlarm yorgun

16

Calisanlarin molalar1 verilmelidir.
Calisanlart siirekli kontrol edilip
durumlarm takip edilmesi gerekir

Calisanlar

5 | olmasi
=
3 o
o £
£ 3
@] (1]
p— S
iy §
Havalandirmanin = 16
.— | ¢calisana engel olmasi =
[} _
<
5 7
O &
o an
£ %
9 )
753 (]

Havalandirmalar ¢alismaya engel
olmayacak sekilde kurulmalidir.
Calisanlara havalandirma aktif
olmadan calisma olmayacag ile
ilgili egitimler verilmesi gerekir.

Calisanlar

[sletme Geneli

Havalandirmalarin ¢ok
1SINMast

16

Cikan tozlarin miktarina gore
havalandirma motorlarin
biiytikliikleri ayarlanmalidir.
Periyodik kontrolleri zamaninda
yapilmas1 gerekir.

Calisanlar

Isletme Geneli

Havalandirmalarin ¢ok
eski olmasi

Meslek Hastaligi |[Yangin

16

Isyerinde havalandirmalar
standartlara uygun almasi gerekir.
Havalandirmalar yenilenmesi
gerekir.

Calisanlar
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Camlarin pargalanmasi 20 Isyerine pargalandiginda etrafa
= zarar vermeyecek sekilde temperli
5 camlar kullanilmalidir. »
O © S
v = E
= S S,
= = =
e & S
.~ | Vidalarin ayaga batmasi 9 Isyerinde bulunan vidalar etrafa
a2 )g?n dagmik birakilmamalidir. Vidalarin
3 < 2 kutularda muhafaza edilmesi k|
% s 2 o gerekir. %
° © ~ =
= s 22 S
. | Gelik tabanli ayakkabi 9 Isyerinde ¢alisan iscilere celik
& | kullanmamasi )??o tabanli ayakkab1 kullandirilmasi
3 g ] gerekir. Bu ayakkabilarin igveren k=
g S 2 tarafindan saglanmas1 gerekir. §
= = =
El aletlerinden elektrik 20 Elektrikli el aletlerin periyodik
S | carpmasi kontrolleri aksatilmamasi gerekir.
5 El aletleri kullanan isgiye egitim
&) < . . nan 1se1ye cg s
° S verilmesi gerekir. =
g 3 S,
> c_U -
e & S
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Bakim ve onarimlarin

16

Makinelerin bakim ve onarimlarin

< | diizenli olmamasi zamaninda yapilmasi gerekir.
= S
S y Bunun takibi siirekli yapilmalidir. .
2 £ <
= < &
D ‘© =
— S <
723 ©
- > o
.~ | Calisan1 hasta 9 Calisanlar hasta, yorgun vb.
2 | caligtirmast )??n durumlarda kesinlikle
]
&) g 8 calistirilmamalidir. Calisanlarin k=
= = 2 o buttn halleri surekli kontrol §
3 S - edilmelidir. =
Nz & = .2 O
> Ao i
.= | Calisanlara kazadan 9 5 Isyerinde gergeklesen kazalardan
% sonra egitim 20 sonra mutlaka ¢alisanlara egitim
O | verilmemesi < A verilmeli ve gerekli hususlar s
° e O v =
= = =i Ozerinde durulmalidir. 5
3 © =% =
-z $ A O
.= | Yiirtyus yollarinda 9 5 Gegis yollarinda aydinlatmalar tam
2 | aydmlatma yetersiz 20 olmas1 gerekir ki ¢alisanlar
(] N . . A
O | olmas1 g A karsidan geleni gorme imkan k=
g S S5 olmas1 gerekir. 5
3 © % =
o T A O
o Isin niteligine gore 9 o Yapilan ise uygun 1giklandirmalar
2 | 1siklandirma olmamasi )%D yapilmalidir. Caliganlara bu konuda
3 © A egitim verilmesi gerekir 5
) = 8 - =
= < S 2 S
5 © ok 3
23 ©
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.~ | Lavabolarda yetersiz 9
% 1isiklandirma
[38}
p :
£ 3
5] ©
= 5
>.
Isiklandirmalardan 25
5 | elektrik kagagin olmasi
5
&)
O
g <
= S
>
.~ | Aydmlatmalarin 25
% patlamasi
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£ S
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Aydinlatmalarin © 25
5 | patlamas1 sonucunda %
& | yangm ¢ikmasi S
: 5
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Dikkate Deger

Lavabolarin yerleri 1slak oldugu ve
ayagin takilma durumu oldugu igin
1siklandirmasi tam olmasi gerekir.

Calisanlar

Isiklandirmalar siirekli kontrol
edilmelidir. Elektrik kagaklar1 varsa
hemen miidahale edilmeli agikta
kablo olmamasi gerekir.

Calisanlar

Kaliteli ampuller kullanilmasi
gerekir. Ampule enerjisinden fazla
enerji verilmemesi gerekir.

Calisanlar

Aydinlatmalar korumayla muhafaza
edilerek olas1 patlamada ¢ikan
kivilcimlar1 etrafa dagilmasini
engellemektedir.

Calisanlar
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Isletme Geneli

tipandn tarihinin
gegmis olmamasi

Ampulleri takma = 25
5 | esnasinda elektrik =
= O
& | sarpmasi <
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-— | Asirt igiklandirmadan 9
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£ | dolay1 gozlerde
O | agrilarin olmasi g
Q
£ k5
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.~ | Aydinlatma cihazlarin 25
% topraklanmasinin
O | olmamasi ©
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=
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Dikkate Deger

Ampul takildiginda elektrik kesilir
ve ¢iplak elle yapilmamalidir.
Iscilere bununla ilgili egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Cok fazla 1s1iklandirmalar
yapilmamalidir. Gozleri
yormayacak sekilde 1siklandirmalar
yapilmas1 gerekir.

Calisanlar

Aydinlatma cihazlarin uygun
sekilde topraklanmasi gerekir ve
yilda bir kere direng dlgtimleri
yapilmalidir.

Calisanlar

Isyerinde yeteri kadar yangin
stindiiriicli cihaz1 bulunmasi gerekir
ve periyodik kontrolleri
yapilmalidir.

Calisanlar

Yangm tiiplerin periyodik
kontrolleri yapilmalidir. Tarihi
gecenleri derhal degistirilmesi
gerekir.

Calisanlar
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Yangin siindiirme

25

Yangin siindiirme hortumun

%’ hortumun yipranmig kontrolleri devamli yapilmalidir.

O | olmasi Hortumun delik veya burusuk ks
= - olmayacak sekilde olmasi gerekir. =
g & =
.~ | Yangin siindiirme su 25 Yangin sondiirme su motorun

% motorun elektrigin elektrigi ana hatta hattan ayr1

O | olmamasi olmasi lazim elektrik kesildiginde k=
= = su motorun gitmemesi gerekir. 5
2 & =

Calisanlarda uzun . 9 Calisanlarin rutin muayeneleri

5 | ayakta kamasi 20 5 yapilmasi gerekir. Calisanlar fazla

& | sonucunda varis % 20 ayakta kaldiginda ara molalar g
© 1 olugmast T A verilmesi gerekir. =
= a4 2 = 3
= D) < D 2
Z e o =
7o) e —

Banyo ve lavabolarda 5 9 Banyo ve lavabolara hijyen uyari

._ | hijyen uyar1 levhalarin ~ levhalar1 asilmalidir. Calisanlara

& | olmamasi g )?D hijyenle ilgili egitimler verilmelidir.
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ikkate Deger

Calisanin tecriibesi = 25
G | olmayan bir makinede | =
& calismast S
P IS
£ k5
5] ©
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.~ | Renkli 1s1klarmn 32
% kullanilmas1
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Yangin siindiirme 25
5 | hortumun kisa olmasi
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Elektrik kagag1 = 25
=5 | talimatlarinin olmamasi | =
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Calisanlar1 tecriibesi olmayan
makinelerde ¢alistirilmamasi
gereklidir. Egitim verilmeden
bilmedigi makineyi ¢alistiriimamasi
icin uyarilar yapilmalidir.

Calisanlar

Calisma alanlarinda renkli 1siklar
dikkat dagmikliga sebep olacagi
icin sade 1s1klar secilmelidir.

Calisanlar

Isyerine uygun yangin sondiirme
hortumun olmas1 gerekir.
Standartlara gore yapilmalidir.

Calisanlar

Elektrik panolarmin oldugu
yerlerde uyar1 levhalar1 asilmasi
gerekir. Bununla ilgili caliganlar
egitilmelidir.

Calisanlar
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Calisanlar1 tastyan

25

servis soforlerin E,
= | egitimleri eksik olmas1 | ‘O
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g o)
723 (34
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Bulasik yikama 9
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sirasmda eldiven <
— =
< | takmamasi = -
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.~ | Temizlik sirasinda gok 25
% fazla camasir suyu
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Riskler

Tasima yapan servis soforleri
egitimleri tam olmalidir.
Kontrolleri siirekli yapilmasi
gerekir.

Calisanlar

Bulasiklar yikandig: sirada ¢aligan
mutlaka eldiven takmasi gerekir.
Bunu surekli kontrol edilmelidir.

Calisanlar

Temizleme malzemesi olarak
kullanilan kimyasallar gereginden
fazla kullanilmamasi gerekir.
Kimyasallar1 kullanma sirasinda
mutlaka maske kullanilmalidir.

Calisanlar

Kullanilan yaglar kesinlikle
lavabolara dokiilmemesi lazim ve
yaglar1 geri doniisiim atig1 olarak
toplanmasi gerekir.

Calisanlar
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.— | Caligma ortaminin 9
2| sicaklik degerinin ¢ok
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O | yiiksek olmasi =4
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Yangin alarm butonu ve 25
"5 | sirenin bulunmamasi
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Havalandirmalarin < 25
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Dikkate Deger

Riskler

Calisma ortaminin sicaklik ve nem
Olctimleri yapilmali ve gerekli olan
tedbirler alinmasi gerekir.

Calisanlar

Isyerinde yangin alarm butonu ve
sirenin yeterli seviyede olmasi
gerekir. Calisanlar bununla ilgili

S
egitim verilmelidir. .‘_;
<
=
o
Isyerindeki havalandirmalar1
calisanlar1 rahatsiz etmeyecek
sekilde olmasi gerekir. Disardan .
gelen havalandirmanin yakinlarinda %
koti koku yayan malzeme &,
olmamas1 gerekir G
Isyeri havalandirmasmmn ortama
uygun olmasi gerekir. Yerli sayida
havalandirma olmasi gerekir. 5
L
=
o
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Makinelerin eski 25
olmasindan dolay1 N7y
< | ¢ikan glriilti §
5 2
&) s
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5 3
i =
Makinelerse korelmis _ 9
.— | kesicilerin olmasindan 2
% dolay1 ¢ikan giiriiltii %
&) s
£ e
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Ny =
Kulak koruyucularin _ 25
. | kullamlmamas: 20
o 8
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.~ | Caliganlar ise girigte 25
% olasi tehlikelere karsi
O | egitimin verilmemesi
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Dikkate Deger

Riskler

Makineler giiriiltii diizeyi diisiik
olanlarla degistirilmelidir. Giiriilti
ile ilgi levhalar makinelerin etrafina
astlmalidir. Iscilere giiriiltiiniin
zararlari ile ilgili egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Makinelerde her zaman keskin
kesiciler olmasi gerekir. Ses
cikarmayacak kesi islemleri tercih
edilmelidir.

Calisanlar

Calisanlara mutlaka kisisel
koruyucu donanimlarin takilmasi
gerektigi anlatilmalidir. Bunlarla
ilgili egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Calisanlara ise baglamadan 6nce is
saglig1 ve glivenligi egitimi
verilmelidir.

Calisanlar
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Asir1 giiriiltiiye maruz

25

Calisma ortaminda giiriiltiiye ¢cok

= | kalan ¢alisanlar =y maruz kalan iscilere ara
= S . - T T
3} Z dinlenmeler verilmelidir. Gurultuye
% T ¢ok fazla maruz kalmis is¢iyi bagka | &
E 35 bir ig¢iyle degistirilmelidir. 5
3 - oy
23 O =
Hijyen kosullarina B0 9 5 Tiim calisanlara hijyen egitimi
%;, uyulmamasi s 20 verilmeli ve uygulama asamasinda
S < @ . surekli denetlenmelidir. E
B 7 = .0 =
Calisma alanin dar 9 5 Calisma alani isin niteligine uygun
T;) olmasi 20 olmasi gerekir. Calisan ¢alistigi
& g @ . yerde rahat hareket etmelidir E
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£ = 5% 3
[ 5) S ST — p—
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Isyerinde sigara ve 9 5 Isyerinde sigara ve tiitiin iirlinlerin
'T; tutan aranlerin 20 kullanilmas1 yasaklanmali ve
3 kullanilmasi g A bununla ilgili etrafa uyar1 levhalar1 o
0 = £ ] asilmalidir. =
£ = o ¥ 5
[ 5) . S — p—
E : Sw | | 5!
Mesleki yeterlilik 9 - Ise alinan isciler mesleki yeterlilik
< | belgesi olmayan isci )%D belgesine sahip olmasi 5
Q (U - —
O | calistrrmalari = A gerekmektedir. =
(D o O U
) < = o© =
= o g X &
t; 5] =44
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Istiflenmenin diizensiz

Istiflenme diizenli bir sekilde

=
E, yapilmasi 4 )gn yapilmalidir. Raflar varsa 5
& = A sabitlenmelidir. Istifleme 3 metreyi | g
o k5 - ] gecmemelidir. %
£ 5 3% S
= > Ao
Kamera bulunmamasi 25 Isyerinin belirli yerlerine kamera
%;, yerlestirilrpelidi_r._Periyodik olarak =
2 kontrol edilmelidir. %
£ g S
= £
sy (9]
.~ | Duvara sabitlenmemis 9 5 Duvara asilan her malzeme
% malzemenin diismesi 20 diismeyecek sekilde 5
) oo A sabitlenmelidir. Duvara asilan agir |
Q E 8 —_ 724
= = =) mglzem-el.er devamli kontrol =
5 = = % edilmelidir. O
Ny T A
Calisanlarda 6fke ve s 9 Calisanlara gereksiz yerde
stresi artmasi 2 azarlanmalar olmamas1 gerekir.
= ﬁ )ac‘SD Calisanlara dinlenme firsatlar1
é :n A yaratilmalidir. Isi sevdirecek
° = Q sekilde tedbirler alinir. s
g g (E E
— ><3 A S,
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Isletme Geneli

Acil ¢ikis kapilarin
ontine malzeme
birakmast

25

Acil toplanma alaninin

25

Acil ¢ikis kapilarin oniine higbir
sekilde malzeme konulmamasi
gerekir. Devamli kontrolleri
yapilmalidir.

Calisanlar

Isyerinde belirlenmis olan bir yerde
acil toplanma alan1 olmasi gerekir.
Bu alan isaretlenmeli herkes
tarafindan bilinmesi gerekir.

Calisanlar

IS

E

O

<

S

c

554

‘©

T

>.

S

5 | olmamasi =2

= O

3 <

° S

£ k5

9] ©

Z S

_ >

Deprem acil durum = 25

= | tahliye tatbikatinin =

O

5| yapilmamasi .

(D [38}

° IS

£ k5

5] [

iz &

i >

Denetim eksikligi 25

. 5

© ‘O

5 o

S :
(]

E =

2 &

Ny >

Dogal afetler i¢in devamli
tatbikatlar yapilmasi gerekir.

Calisanlar

Denetimler devamli olmas1 gerekir.
Isciler kazalar hakkinda
bilgilendirilmelidir.

Calisanlar
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[sletme Geneli

Basingli tanklarin
kontroliin yapilmamasi

25

[sletme Geneli

Isyeri binasmm
depreme dayanikliginin
olmamasi

Yaralanma, Olim | Yaralanma, Olim

25

[sletme Geneli

Yiiriliylis yollarinda
malzeme birakilmasi ve
kablo gecirmesi

Yaralanma, Olim

Dikkate Deger

Riskler

Isyerinde olan biitiin basmngl
tanklar periyodik bakimlar1
aksatilmamalidir. Iscilere bunlarla
ilgili egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Isyeri binasmin depreme dayaniklik
testinin yapilmasi gerekir. Bina
dayanikli degilse bununla ilgili
Onlerler alinmasi gerekir.

Calisanlar

Yiirliylis yollarinda kesinlikle kablo
bulundurulmamasi gerekir.
Yiirliylis alanlar1 temiz olmasi
gerekir.

Calisanlar
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Ek-5: Makinelerden Cikan Titresimlerle Ilgili Is Saghg ve Giivenligi Uygulamalan ve Risk Degerlendirme Cahsmasi

S —
= 3 o
s Jdaol 1813 S |ulal| |2
g4 o = = - (5 . L A .. c| £ = c +
.c_?é % S 5 :% S|z é g Diizeltici Faaliyetler /Onlem 2 % E sz é
sy e = IO L |»| & | & b~ O| L | o»n &
Makineler sabit Makineler Yere 3110 |7 |210 Makineleri yerlerine 1110 |7 |70
olmadigindan Vidalarla Monte birakildiginda yere monte
titresime neden Edilmemesi .. | dilerek titresim yapilmasina
oldugu ve kesim ﬁ izin verilmez. Titresimden -
sirasinda titresim c 2 | korunmaile ilgili talimatlar 8 <
< - - =
g yaydigi % = | makinelerin etrafina SIS
o p= g | asilmahdr. Iscilere egitimler =1
= = B | verilmelidir. O T
Makineler kesme | Ellere titresim 3110 |7 |210 Makinelerin kesim sirasinda 11107 |21
vb. islem engelleyici ¢ikan titresim engelleyici
yatigindan dolay1 | eldiven eldivenler ellere takilmalidir.
ellerde titresim takilmamasi 5 | Titresimden korunmayla ilgili
yaydigi % levhalar makinelerin etrafina s 5
= g & | takilir. Isgilere egitimler ‘T% =
= & % | verilmelidir. o N
= B b =1
2D = Sa| o I
Acil durumda Acil durumda 3110 |7 |210 Olas1 bir acil durumda derhal 1110 |7 |70
midahale mudahale miidahale edilmelidir. Isyeri
edememe edememe & | ortamina olasi acil durumlarla
durumun olmasi g % | ilgile levhalar etrafa 5 é
g 5 = | asilmalidir. Isgilere egitimler % S
o Z g | verilmelidir. S| 5
2D = [ O I
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Uretim

Titresimden
dolay1 elde
morarma

Titresimden
dolay1 elde
morarma olmasi

[k Yardim

15

270

Esasli riskler

Uretim

Makineden
elektrik ¢arpmasi

Makineler
stirekli titresim
yapildig1 zaman
elektrik kacagina
sebep olmasi

Yaralanma

40

720

Uretim

Kablolarin
daginik olmasi

Makineler
Ustiinde olan
kablolar makine
titresiminden
dolay1 yerlere
dagilmasi

Diisme

42

Uretim

Titresime bagh
halsizlik olmasi

Calisma
sirasida
makinelerden
¢ikan
titresimden
dolay1
halsizlikten
dolay1 is kazalar1

Halsizlik

84

N
(<)
S

s

=

LL
(7]

(=
©
-

2
o .

=

Onemli Riskler

Ellerde morarmalar
gorildiigiinde gecistirilmeden
hemen ilk yardima gosterilmesi
gerekmektedir. Titregimler
sonucunda ortaya ¢ikmis
kazalarla ilgili bilgi levhalar1
ortama asilmaldur. Iscilere
gerekli egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

[

90

Onemli Riskler

Makineler strekli kontrol
edilmelidir. Elektrik ¢arpmasi
ile ilgi 6nleri iceren levhalar
ortama asilmahdur. Iscilere
gerekli egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

o~

Makinelere gelen fazla kablolar
diizenli baglanip makinelerden
etkilenmeyecek sekilde
birakilmas1 gerekir. Diisme ile
ilgili levhalar ortama
astlmalidir. Iscilere egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

Titresim olan makineler
kontrol edilmeli ve titresimi
ortadan kaldirilmalidir.
Halsizlik olmamasi i¢in
molalar ¢ogaltilmalidir. Iscilere
gerekli olan egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

14
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Titresime bagli Calisma y 7 |84 Caligma sirasinda titresime 1 7|14
iskelet sirasinda ¢ok = = fazla maruziyeti ortadan
rahatsizliklar1 fazla titresime = ~ | kaldiriimalidir. Maruz kalan
maruz g é is¢ileri diger iscilerle
kaldiginda 5_:; E degistirilmelidir. Iscilere o <
iskelet - & | gerekliolan egitimler = e
g rahatsizliklar1 % O | verilmelidir. g N
[ —_— —
5 olmasi é Sl £
Makinelerde Makinelerde 5 15 | 270 Makinelere her zaman en iyi 1 1145
titresim azaltict titresim azaltict = B | titresim azalticilar 5
kullanmamas1 kullanmadig1 TS % | kullanilmalidur.
meslek S E =
o hastaliklarm E g = £
= olusmasi = = & N
& o = o
D > O T
Titresimin fazla Calisanlarin = 7 |84 Calisma ortaminda ortamin 1 7 |14
oldugu halde titresime giin = _ | durumuna ¢alisma sekline gore
molalarin az icinde cok fazla TE < | ara molalar artirilmalidir.
olmasi kald'lkl‘arl icin <£ é -
halsizlik olmas1 | = =| €
g ® = 5| 8
2 & g Gl
D = ‘O Ol T
Yanginlarda Acil durum 40 | 240 Yangina miidahale ekipmanlari 0, 4 180
sondurme ekipleri tam olmalidir. Acil miidahale 5 0
| midahalesi ve ilk | belirlenmeli ve g ekipleri isyeri tehlikesine gore -
T; yardim isleri herhangi bir acil | <O 8 | olmali ve egitilmelidir. Stirekli =
& yapilamamasi durumda g % | tatbikatlar yapilmalidir. gl g g—:’
g personel S ~ 5 g =
% gorevini < @ = N £
e yapmamast > & T S
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Herhangi bir Yeterli sayida ve 15 | 90 _ | Calisma alaninda yeterli 1 130
3 yaraliya yeterli malzeme = | miktarda ilk yardim malzemesi 5
8 midahale iceren ilk yardim | = .2 | bulunmasi gerekir. Malzemelik | .|
g . : IS @ .. . i 3| ©
o edilmemesi dolab1 olmamasi = .= | dolaplarmi diizenli kontrolleri =| E
g = £ | yapilmasi gerekir. Z N
2 T c = @
N > :0O O L
Elektrik carpmasi | Ana trafoda anti 40 | 480 Ana trafonun oldugu yere 1 4 |80
statik paspas ve « ) yalitkan paspaslar 0
_ elektrik eldiveni | & =B kullaniimalidir. Sorunlu
E bulunmamasi = =3 personelden baskasi
[ — C
O g yaklagmamalidir. 5 g
: 3 : 5 8
5 3 2 5
4 [®) Ol T
Forkliftlerin Calisma alanm 15 | 90 Forkliftlerin Uzerinde sesli ve 1 1130
. calisanlara icerisinde 5 | 151kl uyari sistemleri olmasi 5
% carpmasi forklift ¢ikis o X | gerekir. ol o
J esnasinda fark = @ = <
2 edilememesi c_E = AR
3 — (5] = —
: 5 s | 5 %
Kaldirilan Yiikleri kaldiran | g 40 | 360 Ise baglamadan 6nce araclar 0, 4180 |
. yuklerin araglarin =2 go6zle kontrol edilmelidir. 5 0 <@
9 devrilmesi i © 5 | Kontrol leri %
5 evriimesli muayenesl < = ontrol muayeneleri - =
3 yapilmamasi = .Z2 | zamaninda yapilmalidir. g s —
o g g = § E
= < Z = X &
3 5 E = 0O
2+ > m O T
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Uzatma Makinalarin 15 | 135 | _ | Uzatma kablolar 1|45
@ kablolarin ¢cok uzatma = | kullanilmamali ve makinelerin 5
9 kullanmalari kablolarla © 2 | kendi uzatma kablolar1 gl €
O kullanmalari = — kullanilmalidir. = g
g e = I
9 s e S B
Nz > :0O I
. Elektrik prizlerin | Biitiin isyerinde 15 | 135 | _ | Biitiin prizlere kapak takilmasi 1 (45
% kapakli olmamas1 | kapakli priz < | ve prizlerin ayak altinda S)
3 bulunmamasi < -2 | olmamasi gerekir. s <
O IS e = 3
[ - — < E
g © E v ©
2 o < 3| o
72 o
Zeminin kaygan | Calisma alaninin 15 | 135 Calisma alanindaki zemin 113
olmasi zeminin kaygan kaygan olmayan malzemeden 5
. olmasi _ | yapilmasi lazim ve zemin
9 S | temiz olmas1 gerekir.
5 X~
& [5o] e 5l <
o IS o = I
= S = 5| &
Zeminin Calisma alaninin 15 | 135 Calisma alaninda zemin diiz ve 1|45
= deformasyon zemini ¢ok fazla 5 | herhangi bir deforme olmamasi 5
g olmas1 deformasyon . X | gerekir. o -
% olmasi S [0 = g
g 8 = AN
3 © 5 =
2 <
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Merdivenlerin Isyerinde 7 |42 Merdivenler yeterli genislikte 7 114
.| standartta olmas1 | merdivenler olmas1 ve merdiven
= uygunsuz olmast korkuluklari olmasi gerekir.
8 © 5 <
- £ Z| &
= 3 3 <
9 I 3| =
+4 ' g O %
Kimyasal Isyerinde 15 | 90 Kullanilan kimyasallar i¢in 130
-5 maddelerin kullanilan boya & | Ozel depo yapilmasi gerekir. 5
é depolanmamas1 | ve ® % | Kimyasallarla ilgili egitim ol o
p yapistiricilarin £ @ | verilmelidir. | &
[<5] = <
g 1tL;yginl yere = £ é» §
ez irak1lmamasi S 2 3| &
Kimyasal Kimyasallara ait 15 | 90 Kimyasal maddeler icin 1130
maddeler icin bilgi formlarinin guvenlik bilgi formu 5
. guvenlik bilgi olmamasi _ | olusturulmasi gerekir.
g formunun 2 | Kimyasal kullanirken tehlikesi
9 - v n
¢J olmamasi 2 2 | 9oz onunde bulundurularak 8 g
4 S .— | Onlem alinmasi gerekir. = =
3 £ 5 2D
= S S | Y T
Tozlu ortamda Tozlu ortamda 15 | 270 Isyeri ortaminda tozlar1 tutma 1 |45
calistirilmasi calistirilmasi = sistemleri olmali. Calisanlar 5
. = maske kullanmalidir.
E s 5 | Tozlardan korunmayla ilgili
O R e . .
& 3 =~ | levhalar makinelerin etrafina &l g
g E ~ | takilir. Isgilere tozlardan = %
5 > = | korunma ile ilgi egitimler ,[_g N
4 = 2 | verilmelidir. O 8
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Makineler kesme | Makinelere 15 | 270
vb. islem Hava Emiciler o
. yatigindan dolay1 | Takilmamasi ﬁ
9 tozlarin etrafa s
1P - +~
dagilmasi 2
g 3
2 )
[ (]
Isyeri ortaminin Calisma 40 | 720
havalandirmasmi | ortaminda
n yetersiz olmasi | havalandirma ~
yetersizdir =
B~ -
: £
G z
Y )
g 3
2 )
72! [
Yipranmis KKD | Koruma ozelligi | _ 15 | 270
kullanmasi olmast | bitmis KKD k=
- kullanmalar1 =
= 8
G Z
o ani
g 3
2 7
72 [

Tolerans Edilemez Riskler BRENIRRESEE:

Esasli Riskler

Makinelerin kesim sirasinda
¢ikan tozun Oniine hava emici
takilarak tozlarin etrafa
dagilmasini engeller.
Tozlardan korunmayla ilgili
levhalar makinelerin etrafina
takilir. Iscilere egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

[

45

Havalandirmalar dogal ve lokal
olarak yaptirilmalidir. Iscilere
havalandirma ile ilgili
egitimler verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

o~

Koruyucu 6zelligi bitmis olan
KKD kullanmasina izin
verilmemelidir. Iscilere KKD
ile ilgili gerekli egitimler
verilmelidir.

Calisanlar

Her zaman

-

45
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Hava emicinin Hava emicinin y 15 | 270 Hava emiciler bozuk 1|45
bozuk olmasi bozuk oldugu s oldugundan ¢alisma 5
= halde makineyi = yapilmasina izin
Q < = . Cqe 3 . .
g kullanmalar1 Z ﬁ verilmemelidir. Iscilere gerekli |
% e 2 | egitimler verilmelidir. = S
2 % - 5 5
k5 Z Z |
iz o 3 O @
- ' = 58 T
Sertifikali ilk Isyerinde ilk 15 | 135 Calisan personellere ilk yardim 11|45
g yardimci yardim egitimi $ | egitimi verilmeli ve siirekli 5
é olmamasi alan personel © % | uygulamalar yapilmadir. o .
py olmamasi S o % <
= 5 = 5§
3 E 5 3| o
Uyari levha ve Uyari levha ve 15 | 135 Uyar1 levha ve ikaz levhalar1 1|45
ikaz levhalarm ikaz levhalarin kaynak noktalarina yakin 5
=5 uygun yerde uygun noktalara 5 | birakilmasi gerekir ve
é kullanmamasi birakilmamasi X | calisanlar egitilir. o .
- I = s
% S = = %
5 S = E2 I
z M 2 S B
. o2 ‘O I
Tozlar igin Calisma ~ 15 | 270 Calisma ortami devamli toz 1|45
gerekli 6nlem ortamindaki Rs Olgtimleri yapilmali, tozun 5
- almamasi makinelerden cf: . | ortama yayilmasini engelleyici
5 cok toz ¢ikmasi z ﬁ Onlemler alinmalidir. .
% T é Calisanlara gerekli KKD i'; E
g S = | verilmeli ve kullandiklarini 3 a
= 5 2 | kontrol edilmelidir. S
- = m T
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Makinalar Isyerinde 15 | 135 Caligilan makinelerin kullanim 1145
uzerinde bulunan talimatlar1 olmali ve galigsanlara 5

5 kullanma talimat1 | makinalarin 5 | bildirilmelidir. Yeni gelen

g olmamasi Uzerinde % | calisan varsa makinalarla ilgili | _

Y kullanim £ & | egitim verilmelidir S| 8

Y c = & ' S| €

% talimatinm o = % S

&z olmamasi 5 = S

o >_ :o I
Kesilen malzeme | Kesilmis g 15 | 135 Calisma sirasinda kesilen 1|45
makine Uzerinde | parcalar S herhangi bir malzemeyi etrafta 5

5 etrafta duzensiz makineniz ‘_%5 5 | birakilmamahdir. Caligsan

g olmasi etrafinda — X | calistig1 alani diizenli o

% dizensiz olarak | 2 @ | birakmalidir. = s

g bulunmakta 2 = 5 &

c Z 2 S

. A {®) T
Talaglarin Talaglar 15 | 135 Talaslarin temizlenmesi i¢in 1|45
temizlenmemesi | makinelerin ~ bir fir¢a kullanilmali, basingh 5

= etrafinda ve =y 5 | hava veya elle temizlenmelidir.

5 yerde 2 k™

& b < 2 ==

p ulunmaktadir asi o = &

= . = 3l 5

3 E : 5l 5

- = (®) T
Agir yiiklerin elle | Agir yiikler_ = 15 | 135 Agir yiikleri elle degil bir 1|45

.| tasinmasi uygunsuz bir ~ _ | makineyle kaldirilmahidir. Kas 5

2 sekilde = ﬁ ve iskelet sistemleri hakkinda

3 tasinmaktadir. 5:‘@ § caliganlara egitim verilmelidir. | & =

5 % = 5 S
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Makinelerin Makinelerde 15 | 135 Makinelerin guvenlik 1145
. koruyucularin guvenlik _ | koruyucular1 olmadan 5
2 olmamasi koruyucular < | calistiriimamalidir. Acil stop
3 bulunmamaktadi ‘;{ é diigmesi bulunmalidir. Bl g
: r- : : | -
5 > IS =| N
3 2 o 3 5
' -) O | T
Yangm algilama | Isyerinde yangin | £ 40 | 720 Isyerinde yangin alarm 4 |12
._| sisteminin algilama sistemi 2 sistemleri olmali ve igyerinin 010 =
'Y olmamasi bulunmamaktadi é : belirli yerlerine birakilmalidir. i~
(°5 r. = - Bunlarm stirekli kontrolleri 5 < 1o
9 = T vapilmalidir. = 2 =
= . q AN =
: £ - | 2
4 3 O O % O
Kimyasal Calisma 40 | 480 Kimyasallarla ¢alismada KKD 4 180
.4 kokusunun olmasi | sirasinda ¢ikan n kullanmadan ise 0 S
o kimyasal : baslatilmamalidir. Ortammn ~
3 kokular etrafa 2 havalandirmasi sirekli kontrol | &| g x
g yayilmasi 5 : edilmesi gerekir. §. = E
C £ - 3| 3 2
4 o S S| 2 O
Yapistiricinin Calisma 15 | 180 Yapistirict kullanimi sirasinda 1|30
= goze gelmesi sirasinda 5 | KKD kullanimina dikkat 5
5 yapistirict goze | % | edilmesi gerekir. Bununla ilgili | _
% sigramaktadir. = @ | iscilere egitim verilmelidir. %s <
£ S = 5 &
& g 5 g 5
e 8 S 3
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Bas donmesinin Calisanlar yeteri 15 | 135 Caliganlara diizenli yemek 11|45
-5 olmasi kadar yemek 5 | verilmeli ve isin niteligine gore 5
g . 2 P S o
0 yememesinde % | besin degerleri belirlenmelidir. |
(D [3+] — < [
p dolay1 bag = o = g
= donmesi 8 = 3 S
15 I =| N
- yasanmaktadir. P D S
o >_ :O I
Calisanlarin Calisanlar1 15 | 90 Calisanlarin molalar1 1130
5 yorgun olmasi dinlendirmeden @ | verilmelidir. Caliganlar siirekli 5
5 calismadan ¢ok <5 | kontrol edilip durumlarin1 takip |
(D [38} — . . . < [
i yorgun § @ | edilmesi gerekir = g
g gorunmektedir S I= 3 3
= ks E 3 &
Havalandirmanin | Caligma ~ 15 | 135 Havalandirmalar ¢caligmaya 1|45
calisana engel sirasinda = engel olmayacak sekilde 5
5 olmasi havalandirmanin fc:s & | kurulmahdir. Calisanlara
5 calisana engel 7 <% | havalandirma aktif olmadan -
& < — e 1 eqs s &
o olmasindan T @ | ¢aligma olmayacagi ile ilgili = g
g dolay1 o = | egitimler verilmesi gerekir. 2 &
7 ikarmaktalar G e I
- i s 5 2
Havalandirmalar1 | Havalandirmalar 15 | 135 | 5 | Cikan tozlarin miktarina gore 1|45
n ¢ok 1simasi da tozun X | havalandirma motorlarin _ 5
o miktarma gore @ | biiyiikliikleri ayarlanmalidir. f—; s
g motor g E Periyodik kontrolleri 3. %
= takilmamustir. %0 @ | zamaninda yapilmasi gerekir. ®| =
- > 0 “ T

230



Havalandirmalar1 | Isyerinde 15 | 135 Isyerinde havalandirmalar 11|45
= n ¢ok eski olmasi | bulunan By « | standartlara uygun almasi 5
[P — D .
S havalandirmalar | & ~ | gerekir. Havalandirmalar
. 2] [72) . . . =
g cok eski ve = o | yenilenmesi gerekir. ;; S
E y1ipranmistir. = = S %
3 g 5 = D
2 [<B]
4 ' S 0O i il I
Camlarin Isyerinde 15 | 135 Isyerine parcalandiginda etrafa 11|45
.~ pargalanmasi bulunan . | zarar vermeyecek sekilde 5
= ¢amlarin < | temperli camlar
& parcalanmasiyla g é kullanilmalidir. 8 g
> — g €
= etrafa cam = = 3 <
5 pargalar1 s = Al
o dagilmaktadir § 5 U T
Vidalarin ayaga | Isyerinde 15 | 135 Isyerinde bulunan vidalar 1|45
5 batmasi bulunan & | etrafa dagimk 5
o vidalarm etrafta <% | birakilmamalidir. Vidalarin -
@ © — . . < c
p birakilmasryla £ @ | kutularda muhafaza edilmesi = &
g ayaklara s = | gerekir. 3 3
= batmaktadir. % = 3 S
. - > O | T
. Celik tabanl Isyerinde ¢elik 15 | 135 | _ | Isyerinde galisan isgilere ¢elik 1|45
3 ayakkabi tabanl ﬁ tabanli ayakkabi 5
& kullanmamasi ayakkabilarin g § kullandirilmasi gerekir. Bu 8 g
g kullanilmiyor. = — | ayakkabilarin igveren = =
5 s £ | tarafindan saglanmasi gerekir. .—3 N
4 & c O @
> :O I
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.| El aletlerinden El aletlerinden 15 | 270 Elektrikli el aletlerin periyodik 1145
Y elektrik carpmasi | elektrik 5 | kontrolleri aksatilmamasi 5
3 kagagindan © A | gerekir. Elaletleri kullanan 5 g
g dolayt elektrik % & | is¢iye egitim verilmesi gerekir. | § £
9 carpmaktadir. = = EA RN
3 . : S
i > m I
-~ Bakim ve Isyerinde 15 | 270 Makinelerin bakim ve 11|45
% onarimlarm makinelerin @ | onarimlarin zamaninda 5
G diizenli olmamas1 | bakimlarin g % | yapilmasi gerekir. Bunun takibi 8 g
= diizenli olarak = & | siirekli yapilmalidir. 5 &
9 yapilmamaktadir | 'S Z = N
2 ©
- : > 5 Ol T
Calisani hasta Isyerine gelen 15 | 180 Calisanlar hasta, yorgun vb. 1145
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