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1.GIRIS

Ahsap oymacilig1 ahsap iizerine cizilen bir sekli, 6zel olarak hazirlanmis kesici

aletlerle liizumsuz yerlerini ¢ikarttiktan sonra sekillendirme sanatidir [1].

Ahsap oymacilifi ¢ok eski tarihlerden giiniimiize kadar mobilya yiizeylerinin
siislenmesinde kullanilmaktadir. Eski caglarda ciftcilikle ugrasan toplumlar bitki,
nebat motiflerini; avcilikla ugrasan toplumlar hayvan motiflerini oyma sanatinda
kullanmiglardir. Bunun yaninda motifler toplumlarin inang ve kiiltiirel yapilarina goére

de degisiklik gosterdigi soylenebilir.

Insanlarin yasamim kolaylastirmada 6nemli yeri olan mobilya ve dekorasyon
elemanlarini tiretimindeki aga¢ malzeme kullanimi, niifus artigina paralel olarak son
yillarda biiyiik bir artis kaydetmis ve ormanlar biiyiikk bir hizla tilkenme siirecine
girmistir. Ham maddenin hizla azalmasina paralel olarak kaliteli ve ekonomik
mobilya {iretim zorlugu giiniimiizde endiistrinin temel c¢abalarin1 olusturdugu

bilinmektedir [2].

Eski zamanlarda zenginlik oOl¢iisii ve gostergesi mobilya giiniimiizde her evde
kullanilmaya baglamistir. Artan mobilya ihtiyacina bagl olarak orman kaynaklarinin

verimli kullanilmas1 amaci ile ahsap esasl levhalarin iretimi zorunlu hale gelmistir

[3].

Yapilarin en yaygin olami evdir. Aile bireylerinin beslenme, dinlenme, yasama
ihtiyaglarinin  yan1 sira ailenin toplumsal, ekonomik, fizyolojik ve estetik

gereksinimlerini karsilamakta ev daima 6nemli bir role sahip olmustur [4,5].

Konutta insanin diizenleme ve yaratma istegi, yasaminin biiyiikk bir boliimiinii bu
ortamda gecirdigi i¢in, diger yapi tiirlerine gore daha da belirgindir. Bu nedenle

konut, ilk caglardan bu yana, toplumun gelisim siireci i¢inde hizla degiserek



magaradan bu giinkii konutlarimiza kadar cevre kosullarina da bagl olarak evrim

gecirmistir [6,7].

Diger bir tamimlamaya gore ise konut, insanlarin giinliik yasamlarini siirdiirebilmek
ve dogal etkenlerden korunmak i¢in olusturduklari yapilara konut adim1 vermekteyiz.
Konutlar insan topluluklarinda, o topluma mal olmus giinliik yasantilarindaki teknik,

kiiltiir ve refah diizeylerini gosteren en 6nemli yapi tiiriidiir [8].

Giiniimiiz konutlarinin i¢ biinyesi degisen yasam kosullar1 karsisinda yap1 kurallarina
gore gelistirilerek bugiinkii seklini aldigini, boylece konut, kiiciikten biiyiige, basitten
karmasiga dogru cok degisik biiyiikliikte ve cesitli i¢ taksimati bulunan birimleri
bakimindan da farkli sekil ve tiplerde goriildiigiinii, konutlarin; mutfak, oturma odasi,
yatak odasi, antre, tuvalet gibi bir ¢ok mekanlarin birlestirilmesinden
olusturuldugunu, teknolojik gelismeler ile degisen sosyo-kiiltiirel ve sosyo-ekonomik
etkenler, insan ihtiyaglarini karsilayacak sekilde farkli fonksiyonlu birimleri bir araya
getirildigi, giiniimiizde bu birimlerin olusturuldugu konutlarin, cesitli iilkelerde ve
iklim bolgelerinde kiiciik farkliliklar olmasina ragmen birbirine benzedikleri

goriilmektedir [9].

Konutlarda giinliilk yasamimizi kolaylastiran mobilyalarin islevsellikleri yaninda
estetik goriintiileri de Onemlidir. Mobilya yiizeylerinin siislenmesinde en Onemli
unsurlardan biri ahsap oyma siislemelerdir. Ilk mobilya kullanimindan giiniimiize
kadar mobilyalarin estetik ve ekonomik degerlerinin arttirilmasinda ahsap oyma

siislemelere genis yer verilmistir [3].

Gecmiste mobilyay1 iireten ustalar tarafindan yapilan oyma siislemeler giiniimiizde
sadece ahsap oyma isleriyle ugrasan atolyelere doniismiistiir. Bu alanda yetisen
eleman sayisinin azligi ve el oyma caligmalarinin pahaliya mal olmasi giiniimiizde

gelisen teknoloji ve makinelesme siireciyle farkli bir boyut kazanmastir.



Gecmisten giiniimiize mobilya ylizeylerinin siislenmesinde ve i¢ dekorasyon énemli
yeri olan ahsap oymacilig1 ve ahsap kakmaciligl, uygulama yontemleri gelismelerle
birlikte etkinligini devam ettirmektedir. Uygulama yOntemlerindeki teknik ve
teknolojik  gelismelerin yant sira, ahsap oyma ve kakma motiflerinin

zenginlestirilmesi 6nemlidir [10].

Yurt digindan ithal edilen mobilyalarin 6nemli bir boliimii iilkemizde iiretilir hale
gelmistir. Hedef, mobilya ithallinden ¢ok ihracati olmahdir. Bu sektorde 6nemli pay
sahibi iilkelerle rekabette farkli estetik cizgilerin olusturulmasi zorunludur. Bu
noktadan hareketle Tiirk siisleme motiflerinin modernize edilerek mobilya ve
dekorasyonda ahsap oyma ve kakma motifi olarak uygulanmasi gelisme siireci

icerisindeki mobilya sektoriine 6nemli katkilar saglayacaktir [10].

Baski (pres) makinelerinde hazirlanan oyma siislemeler hem ekonomik, hem zaman
tasarrufu saglamasi acisindan giiniimiizde yaygin olarak kullanilmaya baslamistir.
Piyasada baski (pres) oyma profilleri 100-350 cm uzunluklarda, 2-15 cm
genisliklerde, 1-5 cm kalinliklarda bulunabilmektedir.

Macunlu baski (pres) oymalarda ayous agaci ve kontrplak tiirii malzemelerin
yiizeyine 06zel hazirlanmig bir macun ile baski (pres) oymalarin yapildig

goriilmektedir.

Mobilyalarda baski (pres) makinesi ile iiretilen oymalarin kullamilmasi zaman,
maliyet ve estetik yoniinde daha olumlu sonu¢ verdiginden, baski (pres) oymalarin

mobilya sektoriinde daha fazla kullanilmasi ve tanitilmasi amag olarak belirlenmistir.

Mobilya siislemeciligi acisindan son yillarda onemli hale gelen baski (pres) oyma
yapim tekniklerinin; Konuyla ilgili bugiine kadar iilkemizde yeterli arastirmanin
yapilmadig1 ve mobilya sektorii acisindan incelenmesinin 6nemli oldugu diisiiniilerek

aragtirilmistir.



2. AHSAP OYMACILIGIN TARIHCESI

Ahsap oymacilig1 tarihin ¢ok eski devirlerinde bile; meslek ve kiiltiirleri gelismis
ilkelerde yapilan bircok siis esyalari, mobilya cinsinden iiretilen cesitli esya ve
nihayet evlerin i¢ ve dis siislemelerinde kullanilan siisleme motiflerinde kullanildig

goriilmektedir [1,3].

[k insanlar camura ve kile sekil vererek pisirmek, tas ve mermeri keskin maden
uclarla yontarak zamanimiza kadar gelebilen giizel figiirler ile islenmis eserler yapmuis
olmalarina ragmen ahsaptan yapilmis tek bir eser hemen hemen yok gibidir. Yalniz,
Misirda yapilan mezar kazilarindan ¢ikartilarak Kahire ve Bulak miizelerine konulan
M.O. 3000 yilina ait eski Misirin tipik (sandalye) taht, tabure, sandik fildisi vb.

malzemelerle yapilmis cesitli siis esyalart bulunmustur [1].

Bu egyalar iizerinde gayet canli bitkisel motiflerle devrin 6nemli olaylar1 6rnek
almarak islenmis kabartma rolyef calismalar konuyla ilgili bilgi ve beceri sahibi

sanatkarlarin yetismis bulundugunu anlatmaktadir [1,3].

Eski Yunanistan’da biitiin bilim dallarinda ilerleme ve zamanimiza kadar aktarilmis
eserler olmasina karsin ahsap malzeme {izerinde giiniimiize kadar gelen eserlere
rastlamak miimkiin olmamistir. Yalniz meshur sair Diagonas bir siirinde “yemegimi
pisirebilmek i¢in herkiil heykelini yaktim” demesi ahsap oyma ve heykelciligi

konusunda calismalarin oldugunu anlagilmaktadir [1,3].

Romenlerde oyma ahsap yapilan i¢ mekan elemanlarinin (kapi, duvar, tavan vb. gibi)
derin olmayan kabartma halindeki motifleri ile siislemek bir ihtiya¢ haline gelmis,
fakat kilise mobilyalar1 ve i¢ mimarisinde ¢ok gelismis dini tablolarin ortaya

konmasini saglamistir [1].

Gotik donemi biitiin Avrupa’da; 6zellikle italya, 1spanya, Fransa, Almaya, 1sveg,

Avusturya gibi iilkelerde yaygin ve giizel orneklerini gormek miimkiindiir. Almanya



basta olmak iizere bazi Avrupa iilkelerinin ulusal miizelerinde gotik doneme ait

mobilyalara rastlanmaktadir [1,3].

Sanatkarlarin daha giizel ve kaliteli eser meydana getirme istekleri gotik donemin
cizgileriyle canli ve hareketli bitkisel motiflerle, insan ve hayvan figiirlerine yer
verildigi goriilmektedir. Bu figiirler gotikte kullanilmis olan ihlamur, mese ve ceviz
gibi ahsap malzeme iizerine islendikten sonra beyaz lake boya ile boyandigl ve oyma

motiflerinin altin yaldizla siislendigi goriilmektedir [1,3].

Gotik mobilyalar cok siislii yapildigi, gotik doneminin sonlarina dogru mobilyalarin
tilkelere gore ayrilmasi yavas yavas baslandign goriilmektedir. Antik caga ait

mobilyalarda boyle bir duruma rastlanmamaktadir [3,11].

Gotik devri mobilyalardaki sekiller ve siislemeler, gotik mimarideki sekillere ve
siislemelere benzer bir goriiniim igerisinde oldugu bilinmektedir. Gotik mimaride esas
olan sivri kemer ve tonoz mobilyada da kullanilmaktadir. Mobilyanin yapiminda

genellikle masif mese, abanoz ve ceviz agaclarinin kullanilmaktadir [11].

Ronesans once 1ta1ya’da baglamistir. 1talya’da Ronesans resim, mimari, heykel,

mobilya vb. alanlarda biiyiik bir gelisme gosterdigi bilinmektedir [11].

Ortacag Avrupa’sinda mobilya genel 6zellikleri bakimindan Avrupa’nin her yerinde
birbirine benzer yapida oldugu goriilmektedir. Aradaki en 6nemli farkin iklim,

toplumlarin sosyal ve kiiltiirel yapilarindan oldugu goriilmektedir [11].

Ronesans mobilya yoniinden oldukca zengin bir donem oldugu goriillmektedir.
Mobilyalar giiniimiizdeki kadar cesitli olarak yapilmaktadir. Ayrica bi¢im ve oyma
siislemeler acisindan giiniimiizde bile Ronesans mobilyalarinin etkilerine rastlamak
miimkiindiir. Ronesans mobilyalari, 6nceki donemlere gore teknik ve estetik yonden
tstiin ~ ozellikler gostermektedir. Gegmelerin  disaridan  goriinmesine  6zen

gosterilmistir [11].



Gotik donemin 6nemli mobilyasi olan sandik, bu donemde de yapilan mobilyalar
arasindadir. Biifeler, kabineler, karyolalar, masa ve etajerler, sandalye ve koltuklar,
dolaplar Ronesans doneminin Onemli mobilyalarindandir. Ronesans ddnemi
mobilyalar1, gerek Olciiler gerekse siisleme elemanlari agisindan mimariye uyum
gostermektedir. Onemli baska bir 6zelli ise her odanin mobilyas: kendi arasinda uyum
icerisinde oldugu gibi, odanin i¢ dekoruna da uygun olarak yapildigi goriilmektedir.
Ayrica baz1 mobilyalarin oda icerisindeki yeri oncenden belirlenmistir. Ornegin
karyola yatak odasimin genis duvarinin ortasina gelecek sekilde konulmustur. Bunun
disinda toren ve kabul salonlarindaki mobilyalara 6nem verilmistir. Bunlarin yerleri
de Onceden tespit edilmistir. Saraylarin ve Onemli salonlarin dekorasyonunda
mobilyalarin yan1 sira, Ozellikle mitolojik anlamli tablolara, tavan ve duvar
siislemelerine ¢ok Onem verilmistir. Duvar resimleri, halilar ve al¢1 siislemeler

dekoratif amagla kullanilmistir [11].

[Ik defa bu donemde mobilyalar yapilirken, mobilya ustalarimin yani sira ressam,

heykeltiras ve mimarlarin goriislerinden yararlanilmistir [11].

Barok sitili mobilya yoniinden olduk¢a zengin bir donem oldugu bilinmektedir.
Mobilyalarda genellikle simetrik olarak yapilmistir. Oyma siislemeler derin olarak
islenmis ve belirgin olarak yapilmistir. Mobilyadaki kavisler barok stile 6zgii goze
hos gelecek bicimdedir. Barok stili mobilyalarda derin ylizey oymaciligi

uygulanmstir [11].

XIII Louis sitilinde mobilyalarin sekil ve siislemeleri mimari ile uyum icerisindedir.
Barok ve gen¢ Ronesans doneminin XII Louis sitiline etkisi fazla olmustur. Flaman’l
ressam Rubens’in stilin gelistirilmesindeki katkisi ¢ok fazla olmustur. Rubens sadece
ressam olarak degil, mimari, mobilya ve dekorasyonda da onemli katkilarda

bulunmustur [11].



Dekorasyonda halilar, duvar resimleri, lambri, kapitone tekniginde deri uygulamalar
onemli yer tutmaktadir. Duvar resimlerinde ¢icek, meyve resimleri ile mitolojik

konular esas alinmistir [11].

Mobilyada kapaklarin iizerine burmali veya kordonlu masif cerceveler yapilarak,

aplikasyon oyma siislemelerle zenginlestirilmistir [11].

Fransiz mobilyasi, XIV. Louis donemi mobilya yoniinden oldukca zengin yapilmistir.
[k cag klasik siislemelerinin etkisi goriilmektedir. Bu devirde yapilan mobilyalar
arasinda konsol, komidin, masa, sandalye, koltuk, biife, karyola ve dolaplar
cogunlukta yapilmistir. Mobilyalarin oymalari; fildisi, sedef, bronz ve kaplamalardan

yapilan kakma siislemeleri cok gosterisli olarak yapilmistir [11].

Devrin 6nemli sanatkar1 Le Brun’diir. Stilin gelismesinde biiyiik katkisi olmustur.
J.Lepautre ve Jean Berin isimli sanatkdrlar da Onemli siisleme Ornekli ortaya
cikarmislardir. Daha sonraki donemlerde salonlarin énemli mobilyasi haline gelen
divanlarin yapimina bu devirde baslanildigi goriilmektedir. Zengin sinifin ve asillerin
gdzde mobilyalarindan, kiitiiphanelerin oymalar1 son derece zarif ve siislii olarak

yapilmiglardir. Sanatkarlar devrin krali tarafindan tesvik edilmis ve korunmustur [11].

XIV. Louis stili mobilya ve dekorasyonda genel 6zellik kullanilan malzemenin c¢esitli
olmasi ve siisleme motiflerinin zenginligine 6nem verilmistir. Mobilyalarda kivrimlar
ve kavisli cizgilere onem verilmistir. Koltuklarin, kanepe ve sandalye ayaklan
kivrimli ve kabartmali olarak yapildigi, tornali ve kabriyel ayaklarinda kullanildigi

goriilmektedir [11].

Sandalye ve koltuklar 6zel olarak dokunmus kumas veya kadifelerle kaplandigi ve
bazilarinda oturma kisimlarinin ¢evresi sacaklarla siislendigi goriilmektedir. Kolgcak
dikmesi ve iist kayit oldukga kavisli olarak yapildig1 goriilmektedir. Bazi sandalye ve

koltuklarin arkaliklar1 Barok stilinde oldugu gibi yiiksek olarak yapilmis ve ayaklarin



aras1 ara kayitlarla desteklenmistir. Masif aga¢ kullanildig1 ve konstriiksiyon saglam

olarak yapilmis, ahsap oyma ve kakma siislemelere genis yer verilmistir [11].

Fransiz mobilyast olan XV. Louis stilinin diger bir ad1i da Rokoko diye

adlandirimistir. Bundan dolay1 Rocaille (Rokay) stili olarak ta bilinmektedir [11].

Bu donemde mobilya ¢esit yoniinden oldukg¢a zengin olarak yapildig goriilmektedir.
Berjer tipi koltuklar, kanepeler, sezlonglar ve markizler c¢ok uygulanmis
mobilyalardir. Mobilyalarda oyma ve kakma siislemelere genis yer verildigi
bilinmektedir. Dekorasyonda ve mobilyalarda mimari ile bir biitiinlikk goze
carpmaktadir. Lambrilerinin oymalarnn ¢ok zarif ve dengeli bir biciminde
yapilmistirlar. Kakma siislemelerde koyu ve acik renk kaplamalarin yani sira bakar,
baga, bronz, piring vb. malzemelerinde kullanilmistir. Yaldizla boyama islemleri
onemli bir yer tutmaktadir. Mobilya ve dekorasyonda oyma ve kakma siislemelerinin

uyumlulugu dikkati cekmektedir [11].

Tavanlarin kenarlar1 genellikle frizlerle cevrildigi goriilmektedir. XV. Louis stili
mobilyalarda diiz hatlara rastlanmamaktadir. Dekorasyonda alg¢1 siislemelerinin
etkinliginin fazla oldugu goriilmektedir. G6ze hos gelecek bicimde uygulanan
kavisler stilin temel Ogelerindendir. Siisleme motiflerinde dogadan alinan sekiller
agirliktadir. Mobilyalarin etkin 6zelliklerinden biride zarif ve siislii olmalaridir.
Kartuslar, cicek demetleri, cicek sepetleri, girland, mesaleler, deniz kabuklar,

giivercinler, pal metler vb. ¢cok kullanilan siisleme unsurlar1 arasindadir [11].

Chippendale (sipendal) stilinin yaraticist Ingiliz Thomas Chippendale’dir.
Mobilyalarda diiz kare ve cabriole (kabriyel) ayaklar egemendir. Kabriyel ayaklarin
yere degen kisimlar1 pence-top biciminde yapilmistir. Maun agaci masif ve kaplama
olarak ¢ok kullanilmistir. Bundan dolay1r maun ¢ag1 da denilmektedir. Oyma, kakma
siislemeleri de yaldizla boyama iglemlerine yer verilmistir. Kitaplik tiir mobilyalarin
ta¢c kisimlarinda kugu boynu seklinde masif oymali pargalara yer verilmistir. Zaman

zaman Gotik ve Cin siislemelerinin etkisi goriilmektedir [11].



Adam (edim) stilinde eski Yunan ve Roma sanatlarinin etkisinin oldugu
goriilmektedir. Oyma ve kakma siislemelerde akantus yapragi, madalyonlar,
yelpazeler, vazolar, kogbasi, misir kogani ve mitolojik anlamli siislemeler 6nemli yer

tutmaktadir. Ayrica deniz kabuklari, hanimeli ve Yunan anahtart goriilmektedir [11].

Mobilyalarin yapiminda basta cam olmak {izere maun ve saten agaclar1 kullanilmistir.
Mobilyalarda kabriyel ayaklar kullanilmamistir. Asagiya dogru incelen kare kesitli ve
tornali konik ayaklar uygulanmistir. Dikey cizgiler ve roliyef oymalar ¢ogunlukta
kullanilmistir. Kakma siislemelerde lale, giil motifleri kullanilmistir. Oyma ve
kakmalarda bronz ve pirin¢ gibi madeni gereglerde rastlanmaktadir. Boya ve yaldizla

boyama siislemede ayr1 bir yer tutmaktadir [11].

Hepplewhite (hepilvayt) stili mobilyalar, Adam stili mobilyalardan daha sade daha az
dekore edilmis olup hafif ve zarif bir goriiniime sahiptir. Sipendal ve Sereton stilleri
arasinda her ikisinin de oOzelliklerini paylasarak bir koprii kurmustur. Hepilvayt’in
stili Sipendal’den daha hafif, Sheraton’dan daha karmasik yapildigi dikkati
cekmektedir. Hepilvayt stili mobilyalarin ana hatlar1 kavisli, Adam ve Sheraton stili

mobilyalarin ana hatlar1 daha diizgiin yapida oldugu goriilmektedir [11,27].

Hepplewhite stili mobilyalarda marketri, (kakma) boya ve yaldizla boyama
islemlerine yer verilmistir. Olciilerdeki oranlar bir uyum igerisinde kullanilan

konstriiksiyon daha dayanikli olarak yapilmistir [11,27].

Sheraton (Seraton) Ingiliz mobilya ¢izim ve yapimcist Thomas Sheraton tarafindan
ortaya c¢ikarilan bir mobilya stili oldugu bilinmektedir. En fazla kullanilan agaclar
saten, abanoz ve maun kullanilmistir. Mobilyalarda kakma siislemeler c¢ok
uygulanmistir. Ayaklar genellikle kare kesitli olarak yapilmistir. Kabriyel ayaklar
kullanilmamistir. Tornali ayak uygulamasina genis yer verilmistir. Basit oymalar
mobilyalara aplike edilmistir. Siislemelerde deniz kabuklar1 da yer verilmistir.
Camlarin siislemelerinde geometrik sekiller egemendir. Akontiiz yapragi ve klasik

motifler ¢cok uygulanan motifler arasindadir. Lale ve giil motifleri ¢cok uygulanmistir.
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Mobilyalarin  kapaklarinda maun ve saten agacindan hazirlanmis degisik

kompozisyonlarda goriiliir. Diger stillere gore olciiler oldukca inceltilmistir [11].

Mobilya stillerinde ahsap oyma ve kakma islemlerine yer verilmistir. Ozellikle
sandalye ve koltuklarin arka yaslanma kisimlarinda kesme (dekupe) oyma
uygulamalara bu stillerin onemli bir 6zelligi haline gelmistir. Giinlimiizde mobilya
stillerinden XV. ve XVI. Louis ile Hepplewhite stilleri oyma stilleri ve bi¢imleriyle

halen uygulanmaktadir [3,11].

2.1. Tiirklerde Oyma Sanati

Tiirkler siislemelerde dogadaki ¢icek, yaprak, agac vb. sekiller ile geometrik sekiller
kullanarak diinyanin en giizel siislemelerini meydana getirmislerdir. Siislemelerde
oyma eserler biiyiikk bir yer kaplar mermer, aga¢ ve mezar taglar iizerine yapilan
oymalar insanda hayranlik uyandirmaktadir. Mermere oyma olarak yapilan karnash
sutun bashklar1 bir heykel kadar giizel yapilmistir. Mimari eserlerde karnaslar,
giilgeler, kitabelikler, mihraplar 6nemli yer almaktadir. Cekmeceler, rahleler, kapi
kanatlari, sandiklar, kiirsiiler, mihraplar ve minberler ahsap oymaciligir yaninda Tiirk

siisleme zevkinin yer aldig1 eserlerdir [3,11].

Mezar taslari, Tiirk tas oymaciligimin en belirgin orneklerindendir. Tasin iizerinde
Olenin ismi, 6ldiigii tarih, hayattayken ugrastign meslek dali tasa kabartma olarak
oyunmug ve etrafi oyma bezemeler ve yaldizlarla siislenmistir. Siisleme ve
sekillerinden bu taslarin hangi devre ait olduklari konuyu bilen bir kisi tarafindan

kolayca bilinmektedir [3,11].

Selguklu donemi mezar taglari, Osmanlhi Devri taslarina gore daha kisadir, iizerinde

6lenin mesleki hayat1 ve ¢ok girift bezemeli kufi yazilar da yer almaktadir [11].

Osmanli Devri mezar taglari, mimari devirlerle ilgili tslupta yapilmistir. Klasik

devrin taslan sekil ve siisleme agisindan digerlerinden ayrilmaktadir. Genellikle rumi
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motiflerle siisleme yapilmistir. Lale Devrinde ¢icek ve yemis sekilleri ile yapilmis
siislemeler c¢ogunluktadir. Barok Devri taglarinda gerek sekil gerekse siislemede
kullanilan kabartma motifler Barok ve Rokoko {iisluplarina 6zgii kivrimlardan
meydana gelmistir. Taglar1 tepe ve kenarlar1 6zellikle kadin mezar taslar1 dantel gibi

siislenmistir [11].

Besikler, kose dolaplari, sehpa, kiirsii, rahle, Kur’an muhafaza kutusu ¢ekmece,
sanduka, oymal1 kap1 kanatlar1, oymal1 tavan gobekleri, minber, mihrap en cok goze
carpan mobilyalardir. Cekmeceler ziynet esyalarinin (altin, inci, miicevher) ve gizli

evrakin saklanmasinda kullanilmastir [11].

Mobilyada geometrik sekillerden, cicek ve yapraklardan meydana getirilen oyma

siislemelere cok yer verilmistir [11].

Mobilyada oyma siislemelerin yam sira geometrik bir diizenleme icerisinde
kakmaciliga da genis yer verilmistir. Mobilyalarda masif ahsap tizerine sedef, baga,
fildisi, altin, giimiis gibi kiymetli taglardan kakma islemeleri yapilmistir. Yapilan
kakmalarda kullanilan geregler, geometrik sekillerde kesilerek bir araya getirilmistir.
Giiniimiizde oldugu gibi sadece degisik renk ahsaplarda kakma islemine yer

verilmistir [11,22].

Selguklu ve Osmanli’larda daha cok taslara (genellikler mermer) uygulanan bitkisel
ve geometrik sekilli motifler azda olsa mobilya yiizeylerinin siislemesinde
kullanilmaya baslanmistir. Bu uygulamalarin yayginlastirilarak kiiltiirel zenginlik ve
hazinemizin bizden sonrasi kusaklara tasinmasi, ihracata doniikk c¢alismalarin

yapilmasi mobilya sektorii agisindan onemlidir [3].
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3. AHSAP OYMA SANATI

3.1. Ahsap Oymanin Tamim

Oymacilik tarihten giiniimiize kadar belli cisimlerin yiizeylerine degisik figiirler ve
desenlerin ¢izilerek 6zel olarak hazirlanmis kesici aletler yardimiyla gereksiz yerlerin

cikarildiktan sonra sekillendirme sanatidir [3].

Oyma sanatinin yapiminda ahsap, tas, fildisi, bag vb. gibi cisimler kullanilmistir.
Oyma yapimi oldukc¢a fazla ugrasi isteyen bir istir. Oyma yapiminda elde edilmek

istenen sekil degisik tekniklerle elde edilebilir. Bunlar ise [3]:

1. Yiizey oymacilig1 (rolyef)
2. Dogal sekil oymacilig
3. Kesme (dekupe) oymaciligi

3.2. Motifin Is Parcas1 Uzerine Markalanmasi

Yapimina karar verilen seklin siislerini teskil edecek kompozisyonlarin her bir motifi

cismin biiyiikliigiine orantili olarak ince kagitlara ¢cok hassas sekilde ¢izilmelidir [12].

Yapilacak sekillerin, ileride tekrar yapilabilmesi veya seri halde yapilmasi
diigiiniilecek olursa elde edilen bu ilk ¢izimin (sablonun) muhafaza edilmelidir.
Bunun icin sablonun kopyasinin cogaltilmast gerekmedir. Bu motifler oyma

yapilacak ahsap ii¢ sekilde aktarilmaktadir [3].

1. Motif ¢izilmis k&gidin bir kopyasin ahsap malzemeye yapistirilarak [3].

2. Motifli kdgidin altina karbon kagidi koyarak kopya cikartmak suretiyle veya
bakarak cizilerek [3].

3. Mevcut motifi, projeksiyon suretiyle ahsap malzeme {izerine istenilen biiyiikliikte

aksettirerek cizilerek [3].



13

3.3. Yiizey Oymacilig1 (Rolyef)

3.3.1. Az derinlikli yiizey oymaciligi.

Az derinlikli diiz satihl1 yiizey oymaciligi

Motifi yiizey iizerine marka edip kenarlarindan kesme islemi yapildiktan sonra

gereksiz olan kisimlar ¢ikartilarak bosaltilan oymaciliktir. Derinligi 1-3 mm olur [3].

Az derinlikli yiizey oymacilif

Sekil kesilir, kumlanir ve yiizey iizerine oyma ¢alismasi yapilir. Derinligi yiizeyden

3-4 mm olur [3].

3.3.2. Cok derinlikli yiizey oymacilig

Cok derinlikli diiz satithl1 yiizey oymaciligi

Bu grup oymalarda ahsap malzeme ylizeye ayni1 seviyede diiz bir satih teskil eder.

Motifler satihtan derin oymalarla belirginlestirilir [3].

Cok derinlikli yuvarlak satithl1 yiizey oymaciligi

Bilhassa kitabelerde, yazilarda, arabesk dekorda, ¢cok zengin bir goriiniis kazandiran
ve en yaygin grup olan bu ahsap isciliginde rolyefler engebeli yuvarlak bir satih
meydana getirmek iizere islenmistir. Baz1 orneklerde kabartmalar cok yiiksektir ve

ajur isciligi etkisini vermektedir [3].

Rolyef usulii ¢calismalar, heykel ¢alismalarinda oldugundan farlidir. Bunlar daha ¢ok
bir yiizey iizerine yapistirllmig gibi olup yiiksek rolyef, yarim rolyef seklinde ikiye
ayrilirlar [12].
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Mobilya ve diger ev esyalarinda gordiigiimiiz kabartmalarin figiirleri ahsaba
dogrudan dogruya veya karbon kagidi yardim ile cizilir. Oyma kalemleri ile tabiat
tizerindeki her cisim tam ve yarim olarak kabartmalar1 yapilacagi gibi yaz1 islerinde

de harfler ya kabartilarak veya oyularak yapilmaktadir [12].

Bu tip ¢aligmalarda giirgen, ceviz, armut gibi sert agaglarda ¢ok dikkatli calismay1
gerektirdigi gibi calisan1 da ¢ok yormaktadir. Bu nedenle en iyi calismada yumusak
agaclardan ihlamur tercih edilmektedir. Tercih edilen agaclar icinde de budaksiz
olanlar1 uygundur. Ciinkii budakli agaclarla, rolyef calismasinda kalemlerin

kullanilmasi ayr bir problem olusturmaktadir [12].

Rolyef calismalarin bir bagka tiirii de modelcilik olmaktadir. Ahsap modelciliginde,
bir veya birka¢ parcadan sekil meydana getirilebilmektedir. Ayn1 modelden birden
fazla dokiimii yapilan esyanin 6nce ahsap modelleri hazirlanir. Model i¢in en ¢ok sik
dokulu, iglenmesi kolay ve sekil degistirmeyen i1hlamurdan baska beyaz cam, maun

ve kiraz agaclar1 kullanilmaktadir [12].

Kabartma calisma yapilacagi zaman figiir ¢izildikten sonra kesme isi yapilir. Burada
en ¢ok dikkat edilecek husus figiiriin diiz yerlerine agzi diiz olan kalem, yuvarlak olan
yerlerde agz1 yuvarlak kalem, ince ve sivri yerlerde sekle uygun kalemlerin
kullanilmas1 gerekmektedir. Kalemler kullanilirken el mahareti onemlidir. Soyle ki:
kalem cismin yiizeyine dik tutulurken kalemi tepe kismindan vurulacak tokmagin
siddetini c¢ok iyi ayarlamak gerekir. Aksi halde derine dalacak olan kalemin agacag
izi kaybetmek kolay olmayacaktir. Ayn1 zamanda her yerde de kalemi parcanin
yiizeyine dik tutmamaktayiz. Sekle gore kalemi de egmek suretiyle kesme isini
yiiriiterek oyma sekli meydana getirilir. Kesme ve oyma isi bittikten sonra, fazla ve

piiriizlii yerler zzmpara ile temizlenmektedir [12].
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3.4. Dogal Sekil Oymacihig

Oyma cesitlerini en zor olanmidir. Bu calismada sadece oymacilik bilgisi yeterli olmaz.

Anatomi bilgisi de gerekmektedir [3].

Oymalar ii¢ boyutlu olarak yapilmaktadir. Dogal sekil oymaciliginin zor olmasinin

nedeni Olcii ve sablon kullanmadan bir modele, sekle bakarak el becerisi, anatomi

bilgisine dayali olarak yapila bilmektedir.

3.5. Ahsap Oyma Yapim Teknikleri

3.5.1. El oymaciigy

Ahsap oymacilifi ahsap iizerine cizilen bir sekli, 6zel olarak hazirlanmis kesici

aletlerle liizumsuz yerlerini ¢ikarttiktan sonra sekillendirme sanatidir [15].

El oymaciligi, ahsap oymaciliginin baslangicindan giiniimiize kadar devam eden ve

halen yapilan bir ¢alismadir [3].

3.5.2. Makine oymacilig

1. Pantograf (Kopya baski [pres]) makinesinde yapilan oymalar
2. Baski (pres) makinesinde yapilan oymalar

3. Kesme (dekupaj) makinesinde yapilan oymalar

4. Dikey (sakiillit) freze makinesinde yapilan oymalar

5. CNC makinesinde yapilan oymalar [3].

3.5.3. Kalip oymacihigi

1. Poliiiretan oyma ile yapilan oymalar

2. Dokiim polyesteri ile yapilan oymalar
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3. Alg1 ve benzeri malzemelerle yapilan oymalar [3].
Makine oymaciliginda temel esas bir kalip hazirlayarak bu kalip yardimiyla
oymalarin yapilmasidir. Makine oymaciliginin bazi ydnlerden el oymaciligina

oranlarla daha iistiin yanlari1 bulunmaktadir [3].

Dikey (sakiillii) freze makinesinde yapilan oymalar

Bu makine pargalart oyarak sekillendirme islemlerinde de kullanilmaktadir. Dikey
frezede bu tiir islemler icin 6nce oyma yapilacak motifin bir kalib1 hazirlanmali ve is
parcasinin altina baglanmali ve bigak ekseni hizasinda bulunan kilavuz pimi

yardimiyla is parcasi oyulmaktadir [13].

Kiigiik pargalar kaliba sivri uclu pimlerle baglanabilmektedir. Fakat biiyiik boyutlu ve
derin talas kaldirmayi gerektiren islerde kaliba degisik sikma diizenleri ve rahat

calismay1 saglayacak tutamaklar baglanmalidir [13].

3.5.4. Ahsap oyma sanatimin uygulama alanlari

Giiniimiiz mobilyaciliginda oyma siislemeciligi olduk¢a azalmistir. Bunun en onemli
sebebi is¢iligin pahali olmasindandir. Buna baghi olarak zamanin ve maliyetin
yiikkselmesini de gosterebiliriz. Yapilan oyma islerinde de oOnceki donemlerde

yapildigi gibi fazla detaya inilmemistir [3,15].

Yapilan isler genellikle koltuk vb. mobilyalarin ta¢ kisimlarinda cicek demeti ve
cicek sepetleri seklindedir. Giiniimiiz oyma yapim alanlar1 genellikle cami kapilari,

rahleler, mihrap ve minberlerdeki Arapca yazilar ve motiflerdir [12].

Cami kapilarinda kiindekari tekniginde calismalar yapilmistir. Giiniimiiz oyma
sanatinin uygulandigi bagka alanlar koltuk takimlari ve sehpalardir. Yapilan bu koltuk

takimlar ve sehpalarda genellikle kullanilan stiller ve 15. ve 16. Louis stilleridir [12].
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Yapilan mobilyalarin oyma siislemeleri genellikle ta¢ kisimlarinda bulunan ¢igek
sepetleri, burgulu dekoratif siisler ve degisik oyma sekilleridir. Ayaklarin {ist
koselerinde ise kose rozetleri kullamlmistir. Bu kose rozetleri genlikle bir cicegin

gobek kismi ve yaprak kismindan olugsmaktadir [12].

Yapilan islerin konstriiksiyonlar1 da ¢ok saglam olmak zorundadir. Bu islerin ayak
kayit birlestirmeleri zivanali bir sekilde yapilmalidir. Oymalarin yapilabilmesi i¢in
genis ve agir ahsaplar tercih edildigi icin iskelet agir olmaktadir. Bu iskeleti de ancak
zivanali birlestirme saglam olarak tutabilmektedir. Oyma yapilmis islerin ortaya
cikigindan sonra cilalama islemi vardir. Bu islemin ¢ok iyi yapilmasi gerekmektedir.
Oymalan gosterecek kisim ciladir. Genellikle parlak yiizeyler verebilmek ve
miisterinin géz zevkine hitap edebilmektir. Oymasi ne kadar degerli olursa olsun {ist

yiizey islemleri iyi olmazsa o mobilyanin degeri diismektedir [12].

3.5.5. Ahsap oymaciliginda siisleme sekilleri

1. Ayn1 motifin yan yana tekrar edilmesi

2. Iki ayr1 motifin sira ile tekrar edilmesi

3. Motiflerin simetrik olarak uygulanmasi

4. Motiflerin kiigiiltiilerek ya da biiyiiltiilerek uygulanmasi

5. Degisik motiflerin bir arada uygulanmasi [3].

3.5.6. Ahsap oymaciiginin uygulandig: yerler

1. Bu sekiller 6zellikle oturma grubu mobilyalarinda 6n ve yan kayitlarinda dolap
tirii mobilyalarda yatay ve dikey kayitlarinda, masada ise kayitlarin iizerinde
yapilabilecek siislemelerdir.

2. Oturma grubu mobilyalarin 6n ve yan kayitlarinda, arkalik kayitlarinda ve masa

kayitlarinda, dolap tipi mobilyanin yatay ve diisey kayitlarinda kullanilmaktadir.
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3. Genelde siisleme motifleri simetrik olarak yapilmaktadir. Masa tiirii mobilyalarin
kayitlarinin ortalarindan bagslamak iizere kenarlarina dogru yapilmaktadir. Bir
sandalyenin ta¢ kisminda, klasik mobilyalarin 6n kayitlarinda uygulanmaktadir.

4. Mobilya ayaklarinda ve belirli bir daralma olan kisimlarinda uygulanmaktadir [14].
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4. AHSAP OYMACILIGINDA VE BASKI (PRES) OYMALARDA
KULLANILAN AGAC VE AGAC KOKENLi MALZEMELER

Ahsap oyma isine girmeden Once, iizerinde giinlerce ¢alisilacak olan agac tiirlerini,

ozelliklerini, nerelerde ve ne sekilde kullanildiklarimi bilmek gerekmektedir [12].

Agaclar, saglam ve kolay islenmelerinden dolay1 ev islerinden sanayi islerine kadar
girmis, Ozellikle kesildigi zaman damarlarimin vermis oldugu giizel goriintiilerle

dekorasyon islerinde de kendini kabul ettirmistir [12].

4.1. Agaclarm Ozellikleri

Sanatkar yapacag islere gore agaglarin teknik ve estetik 6zelliklerini (koku, renk,

doku ve parlaklik gibi) bilmesi gerektirmektedir [12].

Bir aga¢ giineste kaldigi siirece metallerin okside oldugu gibi koyulagsmaktadir.
Agacin rengini acmak istenirse Perhidrol + Su karigimi ile miidahale edilmelidir

[12].

Agacin i¢ kisminin goriilmesi kesilmedik¢e miimkiin olmayacagina gore, agaca hafif
vurmak suretiyle ¢ikan tok ses ile agacin i¢cyapisinin ¢iiriikk olup olmadigini anlamak

miimkiindiir [12,15].

4.2. Ahsap Oyma Yapim Tekniklerine Uygun Agac Tiirleri

El oymaciliginda kullanilan agag tiirleri, islenmesi kolay, estetik goriinimii giizel
agac tiirleri, el oymaciliginda tercih edilmektedir. Akcaagac, hus, kizilagag¢, armut,
porsuk agaci, maun, ardi¢, okaliptiis, pelesenk, kiraz, ceviz, ayous, kayin, ithlamur,

cam vb. agaclar kullanilmaktadir.
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1. Baski (pres) makinesi ile yapilan oymalarda aga¢ kusuru bulunmayan, orta veya
diisitk yogunluktaki agaclar tercih edilmektedir. Baski (pres) makinesi ile yapilan
oymalarda bicaklarin kesme yapmadan ezerek aga¢ malzemeye sekil verdigi icin

genellikle ayous, thlamur, kayin, cam gibi agaglar kullanilmaktadir.

2. Macunla yapilan oymalarda aga¢ malzemenin yilizeyi macunla kaplandigindan
agac malzemenin tiirii onemli degildir. Oyma maliyetinin diisiikk olmasi i¢in, fiyati
diisik kayin, ayous, sogiit, cam ve kontrplak, lif levha gibi malzemeler

kullanilmaktadir.

Pres makinesi ile yapilan oymalarda kullanilan agac tiirlerinde, 6zgiil agirhigr diisiik
agaclar veya oOzgil agirh@g disiik agaglardan elde edilen malzemeler
kullanilmaktadir. Pres tablasi iizerindeki oyma motifleri ahsap malzemeyi ezerek
sekillendirdiginden ayous, ithlamur, kaymn, c¢am vb. agaclari tercih edilmektedir.
Agac liflerinden olusan bir karisim ile yapilacak oymalarda preslemede agacin 6zgiil

agirliginin etkisi fazla olmamaktadir.

Kesme (dekupaj) makinesi ile yapilan oymalarda kullanilan agac tiirlerinde, yillik
halkalar arasindaki yogunluk farki olamayan, ¢atlamayan, calismayan, odun kusuru
bulunmayan, estetik olarak giizel aga¢ tiirleri kullamilmaktadir. Akcaagag, hus,
simsir, kizilaga¢, armut, porsuk agaci, maun, ardi¢, okaliptiis, pelesenk, kiraz, ceviz,

ayous, kayin, thlamur, ¢am vb. agaglar kullanilabilmektedir.

Dikey (sakiillii) freze makinesi ile yapilan oymalarda kullanilan agac tiirlerinde,
oyma motifi ve bicaklara gore agac¢ tiirii kullanilabilmektedir. Odun kusurlar
olmamak kaydi ile akcaagag, hus, simsir, kizilaga¢, armut, porsuk agaci, maun,
ardig, okaliptiis, pelesenk, kiraz, ceviz, ayous, kayin, thlamur, cam vb. agaclar

kullanilabilmektedir.

CNC makineleri ile yapilan oymalarda kullanilan agag tiirlerinde, oyma motifi ve

bicaklara gore her tiir agac kullanilabilmektedir. Odun kusurlar1 olmamak kaydiyla
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akcaagac, hus, simsir, kizilaga¢, armut, porsuk agaci, maun, ardig, okaliptiis,

pelesenk, kiraz, ceviz, ayous, kayin, thlamur, ¢cam vb. agaclar kullanilmaktadir.

4.3. Ahsap Oymacihiginda Kullanmilan Baz1 Agac Tiirleri

4.3.1. Akcaagac

Avrupa, Asya, Kuzey Amerika ve Kuzey Afrika’da yetismektedir. Tiirkiye nin

hemen biitiin ormanlik bolgelerinde daginik durumda yetismektedir [12].

Beyaz renk grubuna giren ak¢aaZacta biitiin kesitler beyazdir. Olgun odunludur. Dig
odunu daha esnek ve direnclidir. Y1l halkalar ince, sik ve az belirgindir. Sonbahar

halkasi, ilkbahar halkasina gore biraz daha koyu renktedir [12].
Baz tiirlerinde 6zgiil agirligr fazla olan Akcaagac genel olarak orta yogunluktadir.
Esnek bir yapiya sahiptir. Kuru ortamda dayanikli, nemli ortamda dayaniksizdir

[12].

Mobilya yapiminda daha ¢ok kaplamasi kullanilmaktadir. Masif olarak, torna oyma

ve kakma islerine elverislidir [12,16].

4.3.2. Hus

Tiirkiye’nin Karadeniz kiy1 bolgelerinde ve Dogu Anadolu’da yetismektedir [12].
Hus sar1 renk agac grubundandir. Yillik halkalar biitiin kesitlerde belirgindir.
Ozisinlar1 6z kesitte bol sayida ve cizgiler halinde, ¢ap kesitte nokta seklinde ve

damar kesitte parlak seritler olarak goriilmektedir [12].

Hus orta yogunlukta bir agactir. Gerek kuru ve gerekse nemli ortamda orta derecede

ve Olciilii ¢alisan bir agagtir. Orta yogunlukta bir aga¢ olmasina karsin oldukga
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yumusaktir. Yillik halkalar arasi sertlik farki olmasina karsin olduk¢a yumusaktir.
Yillik halkalar arasi sertlik farki ¢ok azdir. Kolay islenmektedir. Esnek, uzun lifli ve
kolay biikiilebilir [12].

Hus mobilyacilikta kontrplak yapiminda, kaplama olarak, torna ve oyma islerinde

kullanilmaktadir. Boya ve cilaya elverislidir [12].

4.3.3. Kizilagac

Karadeniz Bolgesinde, genellikle dere yataklarinda yetismektedir. Kizil gurup
agaclara girmektedir. Kizilaga¢ ilkbahar ve sonbahar halkalar1 genellikle belirli bir
sekilde ayrilmamistir. Gelisi giizel dagilmis 6zisinlari, koyu renkte dalgali cizgiler
halinde, gozle goriilebilir durumdadir. Yogunlugu diisikk bir agactir. Dengeli
calismaktadir. Degisik hava sartlarindan kolay etkilenmektedir. Kizilaga¢ kolay

islenmektedir. Rendelenen yiizey piiriizsiiz ve parlak yapidadir [12].

Oyma ile torna islerinde, kaplama yapiminda ve kontrplak yapiminda

kullanilmaktadir [12].

4.3.4. Armut

Tiirkiye’de hemen her bolgece yetismektedir. Kizil renk grubuna girmektedir. Siki
ve ince yapili olan yillik halkalari, sonbahar halkasinin biraz daha koyu renkli
olmas1 sebebiyle oldukca belirgindir. Ozisinlar1 bol sayida olmasina karsilik, donuk

oldugundan gozle goriilmemektedir [12,17].

Ozgiil agirhig yiiksek bir agactir. Yas durumunda ¢ok fazla calismaktadir. Fakat iyi
kurutulursa ¢aligmasi ¢ok azalir. Yalniz kuru ortamda dayaniklidir. Degisik hava
sartlarindan ve boceklerden kolay etkilenir. Her yonde kolay islenir. Homojen bir

yapiya sahiptir. Az esnek ve kirilgandir [12].
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Kaplama yapiminda, oyma ve torna islerinde ve resim araclar1 yapiminda

kullanilmaktadir. Cok iyi boya tutmaktadir [12].

4.3.5. Maun

Maun sicak iklim agacidir. Tiirkiye’de yetismemektedir. Diizgiin govdeli, genis tac

goriiniiglii ve bol yaprakli bir agag tiiriidiir [12].

Kizil renk grubundandir. Tropikal bolge agaglarinda oldugu gibi yil halkalar1 sik
yapili ve belirgin degildir. Oz 1sinlar1 cap kesitte ince cizgiler halinde bol sayida ve
parlaktir. Oz kesitte ise, ¢mar ver kirmizi giirgende oldugu gibi parlak pulcuklar

goriintigiindedir [12].

Maun 6zgiil agirhig fazla olan bir agagtir. Az calisir ve az sekil degistirmektedir.
Cok dayanikli bir agactir. Nem ve bocek gibi olumsuzluklardan kolay
etkilenmemektedir. Sert bir yapiya sahiptir. Yasken daha yumusak olan maun
kurudukga sertlesmektedir. Fazla karigik elyafl oldugundan zor islenmektedir.

Kaplama yapiminda, torna ve oyma islerinde kullanilmaktadir [12].

4.3.6. Ardic

Yiiksek bolgelerde yetismektedir. Igne yapraklidir. Kizil renk grubu agaclardandir.
Yillik halkalar1 cok belirgindir. Birbirinden kesin simirlarla ayrilmistir. Oz 1sinlart

belirgin degildir [12].

Kuru ortamda az, rutubetli ortamda c¢ok calismaktadirlar. Bu dayanmim degisik
ortamda aymidir. Mekanik etkilere karsi dayanikli degildir. Ozgiil agirhg az,
yumusak bir agactir, kolay islenir ve esnek yapilidir [12].

Oyma ve torna islerinde, hediyelik esya yapiminda, kursunkalem ve baston yapimi
da kullanilmaktadir [12,17].
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4.3.7. Okaliptiis

Adana ve Antalya’da yetismektedir. Kizil renk grubuna girmektedir. Y1l halkalari
belirgin degildir. Oz 1smlart gozle goriilmeyecek kadar kiiciik ve uglart sivri
yapidadir. Tiirlerine gore 6zgiil agirhig cok farkhidir. Yas iken ¢ok caligmaktadir.
Gobek odunu fazla tanenli oldugu i¢in dis hava sartlarina, boceklere ve mantarlara

kars1 dayaniklidir. Mekanik direnci yiiksektir [12].

Torna ve oyma islerinde, egmecli islerde ve ince yapili klasik mobilya ayaklarin da

elverislidir [12].

4.3.8. Kiraz

Tiirkiye’de de dagmik olarak her bolgede yetisir, diizgiin govdeli, genis tac
goriiniiglii ve fazla boy yapmayan bir agactir. Kahverengi grup agaclardandir. Siki
yapili ince yil halkalidir. Bol sayidaki yil halkalar1 ¢ap kesitte bir sira halinde ve

belirli ¢izgicikleri, 6z kesitte ise daha genis ve parlak diigmecikler halindedir [12].

Ozgiil agirhig fazladir. Yas durum da ¢ok cahismaktadir. Yalmz kuru ortamda gobek

odunundan alinan gereci dayaniklidir. Mekanik direnci azdir ve kolay islenmektedir

Kaplama yapiminda, oyuncak, miizik aletleri ve oyma islerinde kullanilir [12].

4.3.9. Ceviz

Tiirkiye’nin Karadeniz kiy1 bolgelerinde toplu olarak, diger bolgelerde daginik
durumda yetismektedir. Yillik halkalar arasinda sertlik farki belirsizdir. Sonbahar

halkalar1 daha ince ve sik dokuludur. Oz 1silar1 bol sayida, gozle goriilemeyecek
kadar kiiciik ve siliktir [12].
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Nemli ortamda ¢ok, kuru ortamda az calismaktadir. Kuru ortamda ¢ok dayaniklidir.

Nemli ortamda fazla dayanmamaktadir. Diizgiin elyafli olanlar1 kolay islenmektedir.

Oyma ve torna islerinde, modelcilik ve heykelcilikte ¢ok kullanilan bir aga¢ tiirii

olmasina kargin giiniimiizde piyasada az miktarda bulundugu goriilmektedir [12].
4.3.10. Ayous (Pasa agac1)

Diinyada yetistigi yerler Bati Afrika’da o6zellikle Kamerun bolgesi, Fildisi sahilleri,

Fransiz ve Ispanyol Ginesi ile Gabon bolgesinde yetismektedir [18].
Baslica tiirleri: samba, satin, obeche ve westafricanisches agaclaridir [18].

Sar1 renk grubu beyazimsi saridir. Cap kesiti ve ozii, gbbek odunlu bir agactir.
Gobek odunu ve yalanci odunu saridir. Yil halkalari durumu az belirgindir.
Aralarinda serlik farki cok azdir. Homojen yapidadir. Oz 1ginlart siliktir. Damar
kesitlerinde yillik halkalar belirsizdir. Daginik gozeneklidir. Gozenekler damar

kesitte igne ¢izgileri gibi goriinmektedir [18].

Cok hafif bir agactir. Ozgiir agirligi 0,30-0,40 gr/cm3 arasidadir. Degisik hava
sartlarindan kolay etkilenmez, dis etkilere kars1 dayanimi yalnizca kuru ortamlarla
sinmirhidir, 6zel bir kokusu vardir, cok yumusaktir, kolay islenir, iyi perdah edilir,

estetiktir, kolay yarilir ve kolay biikiiliir [18].

Abahi (ayous) az calisan ve kolay islenen bir agactir. Bu ozeliklerinden otiirii
kontrplak ve kontratabla yapiminda ¢ok kullanilir. Kaplamalar1 ¢ogunlukla astar

olarak kullanilir. Mobilya ve ugak sanayinde dolgu gereci olarak aranir [18].

Ayous agaci, baski (pres) makinesi ile iiretilen oymali ahsap profillerde, kontrplak

yapiminda, mobilya imalatinda, karoseri ucak ve resim ¢ercevesi yapiminda, miizik
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aletlerinde, org ve piyanolarda, protez, ambalaj kaplar1 yapiminda ve kagit

endiistrisinde kullanilir [18].

4.3.11. Ihlamur

Diinyada ve Tiirkiye’de yetistigi yerler: Orta ve kuzey Avrupa’da, Amerika’da ve
Asya’da yetisir. Tiirkiye’de bol olarak Karadeniz kiyilarinda bulunmaktadir.
Ormandan c¢ok parklarda ve yol kenarlarinda goriilmektedir. Kafkas thlamurlaria
Anadolu’nun cesitli orman bolgelerinde, genellikle kuzey Anadolu, bati Anadolu,

Kaz dagi, Kusadasi ve Antalya dolaylarinda rastlanmaktadir [18].

Baslica tiirleri: giimiisi, bityiik yaprakl, kiiciik yaprakli, kafkas ithlamu agaclaridir
[18].

Sar1 renk grubu agaclar i¢inde olan ithlamurun rengi beyazimsi sar1, yash agacglarda
ise kirmizimst saridir. Cap kesiti ve dziinde olgun odunlu olan 1hlamurda bazen 6z
clirligli goriinmektedir. Yillik halkalar1 belirsizdir. Beyazimsi san renkli olan yil
halkalar arasinda sertlik farki azdir. Bol sayida olan 6z 1s1nlar1 ¢ok incedir 6z kesitte
acik renkte ¢izgiler halinde goriinmektedir. Damar kesitte ise 6z 1s1inlar1 daha parlak
ve belirgindir. Damarlar canli ve belirli degildir. Bol ve daginik gézeneklidir. Cap
kesitte gozenekler ufak olduklarindan gozle goriinemezler. Ancak 6z ve damar

kesitlerinde ince c¢izgiler halinde géze carparmaktadir [18].

Thlamur hafif bir agactir, 6zgiil agirhg 0,40-0,55 gr/cm’ arasinda degismektedir.
Gereg olarak yas ortamda ¢ok calisir, ¢cok catlar; kuru ortamda az calismakta ve az
sekil degistirmektedir. Yumusak olmasina karsililk kuru ortamda oldukga
dayaniklidir. Nemli yerlerde kolay ciirtimektedir. Mekanik etkilere kars1 dayanimi
ortadir. Cicegini andiran kendine 0zgii bir kokusu vardir. Yumusak bir agactir.
Yillik halkalar arasindaki sertlik farki ¢ok az oldugu i¢in esdeger yapilidir. Bicme ve

rendeleme iglemi cok kolaydir. Rendelene yiizey diizgiin ve parlaktir [18].
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Ihlamur esdeger (homojen) Yapili oldugu icin Ozellikle resim masalar
plancetelerinin yapiminda, torna ve oyma islerinde, baski (pres) oymalarda,
modelcilik ve kalip¢ilikta ¢ok kullanilmaktadir. Ayrica kontratablalarin kdragaclar

ile kontrplak ve sunta sanayinde ¢ok aranmaktadir [18].

4.3.12. Kayin

Diinyada ve Tiirkiye’de yetistigi yerler: Avrupa, On Asya ve Amerika’da yetisen
kirmiz1 giirgen, Tiirkiye’de Karadeniz’in kiyr boyunca, Belgrad ve Istiranca
ormanlarinda, Marmara’da Bursa, Inegol ve M. Kemal Pasa’da diger agaclarla
karisik veya salt ormanlar olarak, Ege ve Giiney Anadolu’da, Hatay’da, Gavur

daginda, Goksun Daglarinda orman olarak yetismektedir [18].

Baglica tiirleri: Tiirkiye’de yetisen tiirii (Fagus orientalis), Avrupa’da yetisene

(Fagus silvatika) gore daha kullanigh ve esdeger yapidadir [18].

Dogal durumda pembe beyaz renktedir. Firinlandiktan sonra, renk pigmentlerinin
buhar ve hava etkisiyle kiremit kirmizisina dondiigii goriilmektedir. Cap kesiti ve
ozii: Cap kesiti genellikle tek renklidir. 80-100 yasindan sonra kirmizi kahverengi
bir gobek odun olugmaktadir. Yash agaclarda 6z ciiriimiis durumdadir. Y1l halkalan
cap kesitte oldukca belirgindir. Sonbahar halkasi ilkbahar halkasina gore daha
koyuca renktedir. Her ii¢ kesitte de 6z 1sinlar1 acik olarak goriilmektedir. Damar
kesitte ince parlak cizgiler, 6z kesitte sivri uclu igler seklinde siralanmistir. Damar
kesit yapisi, silik damar siislerini vermektedir. Daginmik gozenekli olan kirmizi
giirgende gozenekler yil halkalar1 arasinda dagilmistir. Gozle dogrudan dogruya
goriine bilecek kadar ufaktirlar [18].

Hava kurusu ozgiil agirligi: Dogu kayini adi verilen yerli kirmizi giirgen Avrupa
kaymina gore daha hafif ve 6zgiil agirlhigi 0,57-0,66 gr/cm’ arasinda degisir. Digeri
ise 0,65-0,85 gr/cm3 arasindadir. Dogu kaymi daha diizgiin yapilidir ve az

calismaktadir. Firinlandiktan sonra bu g¢alisma daha da azalmaktadir. Nemli
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ortamlarda kolay ciirliyen kirmizi giirgen, kuru ortamda oldukca dayaniklidir.
Buharlaninca bu direncinden biraz kaybetmektedir. Ozellikle yas durumda asit
kokuludur. Bu koku islenirken bile duyulabilmektedir. Orta serlikte bir agactir.
Kolay islenmektedir. Buharla biikme islemine elverislidir. Kirilma direnci az fakat
asinma direnci fazladir. Geng iken kolay yarilir ve kalite yiiksektir. Rendelenen

yiizey parlak ve piiriizsiizdiir [18].

Kirmizi giirgen 80-100 yasindan sonra bir yalanci gobek olusur. Bu, agacin degerini
azaltir. Memleketimizde mobilya yapiminda kullanma alan1 en genis agactir. Her
cesit masif mobilya isinde, merdiven basamak ve korkuluklarinda, parke
dosemelerde, dilme ve soyma kaplama olarak kontrplak yapiminda araba ve ambalaj

sanayinde, kalip islerinde vb. islerde cok kullanilmaktadir [18].

Kimyasal boyalarla degisik renklerde boyamaya elverislidir. Her ¢esit cila ve vernik

islemleri basar1 ile uygulanabilmektedir [18].

4.3.13. Cam

Baglica iirleri: Pinus brituia var, pinus brituia’tendir [18].

Beyaz renk grubu agaclardandir, renk pembesi beyazdir. Gobek odunlu bir agactir.
Gobek odununun rengi morumsu beyaz, yalancit odunun ise kirmizimsi beyazdir

[18].

Yillik halkalar genis ve belirgindir. ilk ve sonbahar dokular1 arasindaki sertlik farki
fazladir. Oz 1s1nlar1 belirsizdir. Damar kesit yapist yer yer diizgiin, cok defa karisik
kirmizimst son bahar odunu, acik renkli ilkbahar odununa gére canlidir. G6zeneksiz
bir agactir. Bol sayida olan re¢ine kanallari, cogunlukla yillik halkalarin birlestigi

sinir iizerinde toplanmustir [18].
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Hafif bir agactir. Ozgiil agirligi 0,40-0,50 gr/cm3 arasindadir. Govdesi genel olarak
diizgiin gelismediginden kirmizi ¢am, kdknar ve ladine gore ¢ok caligmaktadir.
Re¢ine kokuludur. Yumusak bir agactir. Fazla budakli oldugundan yiizeyde cok sert
ve yumusak kisimlar bir arada bulunmaktadir. Budakli kisimlarin islenmesin ¢ok

zordur; ¢iinkii kolay yarilmaktadir [18].

Kirmizi cam genellikle bozuk gévde yapili bir aga¢ oldugundan ve senelik halkalar
arast sertlik farki bulundugundan mobilya icin uygun bir agac¢ niteligi
tasimamamaktadir. Ustelik fazla budakli olusu da gerek perdah ve gerekse direng

yoniinden sakincalar dogurmaktadir [18].

Cam daha cok yapr islerinde, ambalaj sanayinde ve yapay plaka yapiminda
kullanilmaktadir [18].

4.4. Orta Yogunluklu Lif Levha ( MDF)

Bitkisel liflerin dogal yapisma ve kecelesme oOzelliklerinden yararlanarak ya da
yapistirict madde ilave ederek olusturulan levha taslagimin kurutulmasi veya
preslenmesi sonucu elde edilmektedir. Buna gore lignoseliilozik maddelerin liflere
ayrilmast ile elde edilen liflerin istenilen Olgiilerde sekillendirilmesi sonucun
olusturulmaktadir. Bu maksatla, ham madde olarak odun, seker kamisi, keten, tahil,

pamuk ve misir saplarindan yararlanilmaktadir [19].

Levhalar en az %80 oraninda bitkisel lif icermekte olup yas, yar1 kuru ve kuru
yontemler ile iiretilmektedir. Uretim yontemleri arasindaki fark, lifleri tasima ve
levha taslagi olusturmaktadir. Bu maksatla yas sistem su kullanirken, kuru be yari
kuru sistem pnomatik ve mekanik yoldan yararlanilmaktadir. Yas yontem ile
iiretilen levhalarin bir yiizii diiz olup diger yiiziinde elek izi bulunurken, kuru
yontemde her iki yiiz diizgiindiir. Baglayici madde olarak; kuru ve yar1 kuru
metotlar sentetik recineleri yas sistem ise odundaki mevcut dogal baglayict

maddeleri (lignin) kullanilmaktadir [19].
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Lif levhalar yogunluklarina goére; yumusak (yogunluk<350 kg/m3 ), orta sert
(medium density fiber board=MDF, yogunluk=350-800 kg/m3), sert (hard board
=HDF, yogunluk>800 kg/m3) lif levhalar olarak gruplandirilmaktadir. Genellikle
yalittim amaci ile kullanilan yumusak lif levhalara presleme islemi uygulanmayip
levha taslagi kurtularak iiretim tamamlanmaktadir. Orta sert lif levhalar (MDF),
iiretimlerindeki farklilik nedeni ile iki ¢esittir. Yas yontem ile ve tek tabakali
iiretilenlerde yogunluk =400-800 kg/m’. Kalinlik 6-12 mm olup genellikle insaat
sektoriinde, kuru yontem ile tek veya cok tabakal iiretilenlerde ise yogunluk 600—
850 kg/m’ kalnlik 10-19 mm olup genellikle mobilya endiistrisinde
kullanilmaktadir. Yas ve kuru yontemlerle iiretilen sert levhalara 6zel islemler

uygulanarak ekstra sert lif levhalar elde edilmektedir [19].

4.5. Baski (Pres) Oymalarda Kullamilan Agac¢ ve Agac Kokenli Malzemenin
Ozellikleri

4.5.1. Hiicre yapis1

Agac malzeme heterojen bir yapiya sahip olup, odunsu hiicrelerin yan yana gelmesi
ile olusan bir dokular toplulugudur. Her odunsu hiicre, belirli kalinlikta hiicre ¢eperi
ve bu hiicre ceperinin smirladig: bir hiicre bosluguna (liimen) sahiptir. Yasayan bir
hiicrenin liimeni icerisinde protoplazma bulunmaktadir. Odunda hiicreler
iislendikleri gorevler bakimindan iletim, destekleme ve depolama dokular meydana
getirirler ve bu dokular 6zellik bakimindan birbirinden farklidir. Besin maddesi ve
su iletim gorevini yerine getiren ve c¢ogunluk olusturan hiicreler igne yaprakli
agaclarda traheitler, yaprakli agaclarda trahelerdir. Agacin biiyiimesi esnasinda bu
hiicreler ilkbahar mevsiminde ince ¢eperli genis liimenli olarak gelisirler ve bir
halka olustururlar bu halkaya ilkbahar odunu halkasi denilmektedir. Biiyiime
mevsiminin yavasladigl zamanlarda ise kalin ¢eperli dar liimenli olarak gelisirler ve
bu hiicre topluluklarinda yaz odunu halkasini olusturmaktadir. Bu ikisi birden bir yil

halkasin1 meydan getirmektedirler. Ilkbahar odunu ile yaz odunu arasinda yapisal
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farkliliklar vardir. Bir yil halkasindaki istirak oranlarmma bagli olarak bir¢ok
ozelligini etkilemektedir [20]

Bu durum baski (pres) oyma yapiminda ilkbahar odunu ile yaz odunu arasindaki
yapisal fark oymanin ahsap malzeme yiizeyine diizgiin sekilde aktarilmamasina

neden olmaktadir.

Agcin biiyiimesi esnasinda normal sartlarda gelisen hiicrelerin yani sira anormal
sartlarda gelisen hiicre topluluklarina da rastlanilmaktadir. Bunlarin en sik
goriilenleri reaksiyon odunu diye isimlendirilen, igne yaprakli agaclardaki basing
odunu, yaprakli agaglardaki cekme odunu diye adlandirilmaktadir. Basing ve ¢cekme
odunu hiicreleri yapisal 6zellikleri bakiminda normal sartlarda gelisen hiicrelerden
farklidir. Hem basin¢ odunu hem de cekme odunu kalin ¢eperli dar liimenli olup
yiiksek yogunluklar1 olan dokulardir. Basing odununda lignin fazla seliiloz azdir.
Rengi normal oduna gére daha koyu kirmizims1 veya kirmizi kahverengi renktedir.

Cekme odununda seliiloz fazla lignin azdir ve rengi daha agiktir [20].

Cekme odununda seliiloz, basing odununda lignin fazlaligindan agacin yogunlugu,
yapisal farkindan dolay1 oyma yapilan agacin yiizeyi aym ozelligi gostermez, cekme
ve basin¢ odununun bulundugu boéliimlere oyma motifi tam olarak ahsap malzeme
yiizeyine aktarilamayacak, boliimlerde lif kirilmasi ve lif kopmalart meydana

gelmektedir.

Ayrica ¢ekme odununda jelatinli libriform lifleri bulunmaktadir. Libriform lifleri
agac malzemenin bir¢ok oOzelligine etki etkilemekedir. Bunlardan baska recine
kanali c¢evresinde, budak cevresinde ve agacta cesitli sebeplerle meydana
gelebilecek yaralarin c¢evresinde olusan epitelyum dokular da normal gelisen

dokulardan farkli yapidadir [20].
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4.5.2.Y1llik halkalar

Kombiyumun faaliyeti esnasinda 6z tarafinda dogru bdliinerek artim gosteren
hiicreler {iist iiste odun tabakalar1 olusturarak paraboloit seklindeki aga¢ govdesini
meydana getirirler. Bircok agac tiiriinde enine kesitte genellikle bir yil icerisinde
meydana gelen ilkbahar ve yaz odunu simirlarimi gerek renk gerekse siklik
bakiminda kolaylikla ayirt etmek miimkiindiir. Bu odun dokular teget kesitte {ist
iiste gecmis paraboloitler seklinde, radial kesitte ise agacin boyu yoniinde bir birine
paralel dogrular seklindedir. Yillik halka agacin yetistigi bolge ve iklim sartlarina
bagl olarak farkli sekillerde olusur. Ilkbahar odunu ile yaz odununun istirak oranlar
aga¢c malzemenin direng, yogunluk, sertlik vb. bircok ozelligine etki ettigi gibi iist

yiizey islemlerine de etki eder [20].

Baski (pres) makinesi ile yapilan oymalarda, ilkbahar odunu ile yaz odunu istirak
oranlar1 agacin direng, yogunluk, sertlik vb. ozelliklerini etkiledigi icin oyma

motifini agac ylizeyine islenmesinde dnemli oldugu sdylenebilir.

Teget kesitte, ilkbahar ve yaz odunu halkalarmin genisligi daha fazladir. ilkbahar
odununa gore daha sik yapili ve serligi fazla olan yaz odununun oyma yapilirken
daha az ezilmesi, ilkbahar odunun oldugu béliimlerde oymalarin daha derin
olmasina neden olmakta veya yaz odunun bulundugu béliimde lif kopmalarina

neden olmaktadir.

4.5.3.Yogunluk etkisi

Odunun fiziksel 6zelliklerinden birsi olup onu malzeme olarak kullananlara 6nemli
bilgiler saglar. Gergekten de odunun bircok mekanik ve teknolojik ozellikleri,
rutubet olarak hacminin genislemesi, kuruyarak daralmasi, sertlik ve direng
ozellikleri, islenme kabiliyeti vb. kuruyarak daralmasi, sertlik ve direng 6zellikleri,

islenme kabiliyeti vb. yogunlukla dogrudan ilgilidir [20].



33

Yogunluk, odun agirliginin hacmine boliinmesi ile yani r=G/V formiilii ile
bulunmaktadir. Rutubeti yiiksek odundaki degisken su miktarinin agirlik ve hacim
iizerinde etkisi biiyiiktiir ve dolayist ile yogunlukla ilgili hesaplamalarda hatali
sonuglara neden olabilecegi icin odunun yogunlugu, teknik olarak tam kuru halde,

pratik olarak ise %12 rutubette tayin edilmelidir [20].

Dogada tiirlerine gore agacglarin yogunluklan farklilagmaktadir. En agir pelesenk, en
hafif olam ise balsa agacidir. Bu degisik aga¢ tiirlerinde yogunlugun
farklilagsmasinda en Onemli sebep, odunun porlu (gozenekli) yapisidir. Hiicre
liimenleri, hiicre c¢eperi icerisindeki bosluklar ve kuru odundaki hiicreler arasi
bosluklar ki bunlarin toplamina bosluk hacmi (i¢ yiizey alani) denilmektedir. Bu
hacim baz1 agag tiirlerine gore yogunlugun farklilasmasinin sebebi, bu iki hacim
tiirliniin oransal olarak farkli olusudur. Ornegin; odun dokusu yiiksek basingla
preslenirse, yaklagitk 50 — 80 N/cm? basin¢ uygulandigi zaman esilmeye
baslamatadir. Sekil 4.1,’deki gibi 1 cm’® hacmindeki ak¢a aga¢ ve koknar odunlar
bosluk hacmi tamamen ortadan kaldirilacak sekilde ezildiginde geriye sadece hiicre

ceperi odun maddesi kalmatadir [20].

lEziIrre ) Elme

Bogluk

. Dogal Durum

Koker 0.39g/arB  Akgadac0.78g/ aTB

Sekil 4.1. Akgaagac ve koknarda bosluk hacmi-hiicre ¢eperi odun maddesi orani
[20]

Buna gore, koknarda bosluk hacminin hiicre ¢eperi odun maddesine oranla yaklasik
iic kat1 oldugunu, akcaagac’ta ise bosluk hacmi ile hiicre ¢eperi odun maddesinin

yaklagik yar1 yartya ve ayni oranlarda oldugunu gostermektedir [20].
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Bu boliimde ele alinmasi gereken bir diger 6nemli konu ise; herhangi bir sebeple
ezilen odun dokusunun su veya su buhari etkisinde kaldiginda, ilk agriliginin %30’u
kadar suyu absorbe etmesi, bu durumun ise hacimde %45 artis meydana
getirmesidir. Perdah siirecinde ilk 1slatma isleminde ve ezilen dokularin tekrar eski

Ol¢iisiine getirilmesinde bu duruma dikkat edilmesi gerekmektedir [20].

Teget kesitteki goriiniisii itibar1 ile yillik halka genislileri bize bazi odunlarin
yogunlugu hakkinda bilgi vermektedir. igne yaprakli aga¢ odunlarinda yillik halka
genisligi arttikca yogunlu azalmakta, mese, kestane, disbudak gibi yaprakli agac
odunlarinda ise yillik halka genisligi attikca yogunluk artmaktadir. Daginik traheli
aga¢ odunlarinda (kayin, hus, akca agac¢ gibi) bilylimenin ilk yillarinda bir miktar
artsa da, ileri yaslarda yillik halka genisledik¢e yogunlukta azalma goriilmektedir.
Yash igne yaprakli agac odunlarimin kabuga yakin boliimlerinde yogunlukta artis,
yaprakli aga¢ odunlarinda ise azalma olmakta, aga¢ malzemenin yogunlugu arttikca

direng 6zellikleri de artma olmaktadir [20].

Baski (pres) makineleri ile yapilan oymalar ezilerek yapildigindan yogunluk
onemlidir. Bask1 (pres) motiflerinin aga¢ ylizeyine aktarabilmek i¢in yogunlugu ¢ok
fazla olmayan agaclar kullanmilmalidir. Yogunlugu fazla olan agaclarda, oyma
bicaklart agaci ezerek oyma yaptigindan oyma tam olarak yapilamamakta, agac

liflerinde kopma ve kirilmalar meydana gelmektedir.

Yogunluk farki olan agaglarda oyma motiflerinin derinligine bagh olarak yogunlugu
diisiitk olan boliimlerde oymalar derin, agacin yogunlugunun fazla olan boéliimler
yiizeysel olmakta ve agac malzeme yiizeyinde oymalarin diizgiin yapilamamasina
neden olabilmektedir. Baski (pres) oymalarda cogunlukla diisikk veya orta

yogunluklu ahsap malzemeler kullanilmaktadir.

Boyama ve renklendirmede su icerikli boyalar, baki (pres) oyma motiflerinde

bozulmalara neden olmaktadir. Mobilyada kullanilan ahsap ile oymada kullanilan
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ahsap arasinda renk ve yapisal fark var ise; Ortiicii boyalar veya oymalar varak

boyalar ile boyanarak renk biitiinliigii saglanmaktadir.

4.5.4.Agacin yapisindaki kusurlarin oymaya etkisi

Baski (pres) oymalarda ahsap malzemenin budakli boliimlerde yogunluk ve yapisal
farkliligindan oyma motifleri ahsap malzeme {iizerine yapilirken parca kopmalar

olmakta ve oyma motifinin ahsap malzeme iizerine tam olarak islenememektedir.

Mavi kiif mantart agaglarda renk bozulmasina neden olmakta baski (pres) oyma
yapimim etkilemekle birlikte; ardaklanma renk bozulmasina, agacin mekanik
yapisinin bozulmasina neden oldugundan baski (pres) oymalarda kullanilmasi uygun

olmamaktadir.

Ahsap oyma islerinde genellikle baski (pres) oymalarda, oymalarin diizgiin olarak

yapila bilmesi i¢in; kusurlu agaclarin kullanilmamasina 6zen gosterilmelidir.
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5. BASKI (PRES) OYMA MAKINESI

Istenilen 6lcii ve sekle getirilmis ahsap malzemede kesme ve talas kaldirmadan 6zel
olarak hazirlanmis top bicaginin iizerindeki kabartma motifleri ile ahsap malzemeyi

ezerek sekillendirmektedir.

Baski (pres) makinesi ana yapi itibariyle {ic adet motor, gdvde ve milden
olugmaktadir. Motorlardan birisi oyma iglemini yapan bicagin takildigi mile diger
bir motor itme silindirine hareketini verirken {i¢lincii motor ise macun haznesindeki

macunun ahsap malzeme yiizeyine dokiilmesini saglamaktadir.

10/01/2005

Resim 5.1. Baski (Pres) makinesinin genel goriiniimii [28]
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Resim 5.3. Baski (pres) makinesinin 6nden goriiniimii [28]
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5.1. Baski (Pres) Makinesinin Calisma Prensibi

Baski (pres) makinesini genel olarak kalinlik makinesine benzeyen bir sistemle
dretilmistir. Calisma prensibi olarak oOl¢iilendirilmis ahsap malzeme iki siper
arasindan verilerek, tezgdhlar arasinda bulunan itme silindirin yardimi ile ahsap
malzemenin ilerlemesi saglanirken, top bicak, bicak mili yardimiyla, itme silindiri
ile bicak capina orantili hizla ters yonde hareket ederek ahsap malzeme yiizeyine

oyma yapmaktadir.

Bigak mili
Bicak

Parca

| A |

Tabla itme silindiri

Sekil 5.1. Bask1 (pres) makinesinin temel calisma semasi [28]

5.1.1. Ahsap malzeme yiizeyine az derinlikli oyma yapilmasi

Ik olarak iizerlerine oyma yapilacak ahsap malzemelerin 6lciilendirmesi ve

sekillendirilmesi yapilmalidir.

SESCSCTToOC o asE s "
Bilyiik Tag (7x5 cm.) = iesoeo00d

Sekil 5.2. Baski (pres) oymali tag [24]
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Sekil 5.3. Baski (pres) oymali kapak profili [24]

Ahsap malzemenin Ol¢iilendirmesi ve sekillendirilmesi yapildiktan sonra istenilen

oyma motifine uygun bigcak veya bicaklar secilmelidir [24].

KODNO: 16 Geeeve Glas)
ST

Sekil 5.4. Kayin agaci iizerine baski (pres) oyma [24]

Sekil 5.5. iki bigakl1 ezerek oyma yapma [24]

Istenilen sekle uygun bicak ayarlandiktan sonra topun iizerine bicak kama ile

sikistirilmalidir. Top, bigak yivli miline anahtar yardimu ile sikica baglanmalidir.
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Resim 5.4. Baski (pres) makinesi siper ve tezgahi [28]

Bicak baglandiktan sonra tablanin yiikseklik ayar1 yapilmalidir. Oyma motiflerinin
ahsap malzeme iizerine tam olarak ¢ikmasi ve fazla ezme yapip lifleri kirmamasi
acisindan O6rnek ahsap malzeme verilerek oyma motifi derinligi ve ahsap profilin
istenilen yerine oyma motifi uygulanip uygulanmadigi kontrol edilip, siperleri

ayarlanmalidir.

KOD NO: 3 (9x2 cm.)

Sekil 5.6. Baski (pres) oymali ahsap malzeme [24]
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Top bigcak ve itme silindirinin devirleri (hiz1) ahsap malzemenin liflerini
koparmadan oyma motifini tam olarak ahsap malzeme iizerine isleyecek sekilde

ayarlanmalidir.

Baski ile oyma yapilan profillerde iist yiizey islerinde renk biitiinliigiinii saglamak
icin mobilyada iiretiminde kullanilan ahsabin yogunlugu baski (pres) makinesi ile
oyma yapmaya uygun ise ayni tiir ahsap malzemeden kullanilmahidir. Mobilyada
yogunlugu fazla olan ahsap malzeme kullanilmamis ise iist yiizey islemi sirasinda
ahsap malzemeler arasindaki renk farkim1 kapatacak sekilde boyama veya

renklendirme yapilmalidir.

Top Bucak
N Bugal: Mili
I
. Ahgap
S T Siper
Tala H : A A

s | I |
]

Sekil 5.7. Ahsap malzemeye oyma yapim prensibi [28]

5.1.2. Macun ile yapilan ¢ok derinlikli oymalar

Cok derinlikli oymada az derinlikli oymadan farkli olarak macun hazirlanmasi ve
uygulanmasidir. Macun uygun akigkanlifa getirilip 6zel haznesine bosaltilarak
ahsap malzeme, kontrplak, lif levha vb. malzemeler iizerine macun dokiilerek oyma
yapilmaktadir. Macun, 0zel yapisi ve sertligi nedeniyle oyma bicagina

yapismamaktadir.
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Her firma kendine 6zgii macun kullanmaktadir. Ayna ve resim cercevesi yapan
firmalar genel olarak serlestikten sonra herhangi sekilde coziilmeyen macunlart
tercih ederlerken, mobilya {iireten firmalar 1s1 ile yumusama o6zelligine sahip

macunlar1 kullanmaktadir.

Macun ile yapilan baski (pres) oymalar, mobilyalarin egimli boliimlerine de
uygulanmasi i¢in genellikle yumusayabilen macunlar kullanilmaktadir. Macunlu
oyma egimli sekildeki mobilyaya uygulanacaksa macunun alt boliimiindeki destek
malzemesi alinarak macun oyma mobilyaya yapistirnlmaktadir. Macun ile yapilan
oymalarda renk biitiinliigiinii saglamak icin lake boyama yapilmali veya oymalar

varak boyamalar ile boyanmalidir.

i

10/01/2005

Resim 5.5. Baski (pres) makinesi macun haznesi [28]
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Resim 5.6. Mobilyanin egimli yiizeylerinde baski (pres) macunlu oymalarin destek
malzemesinden ayrilip uygulanmasi [28]

Resim 5.7. Macun ile yapilan ¢ok derinlikli oyma, destek malzemesi olarak cam
agaci uygulamasi [28]
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Resim 5.8. Cok derinlikli macun ile yapilan oymali varak boyal1 ahsap [28]

Resim 5.9. Macun ile yapilan ¢ok derinlikli oymalar altin varak boyali [28]
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5.1.3. Baski (Pres) makinesi ile yakarak eskitme o6zelligi verme

Baski (pres) makinesinde ahsap malzemeye eskitme havasi verilecek ise piiriimiiz
ile yakma yapilmaktadir. Yakma sadece oyma motifinde olacak ise piirlimiiz ile
oyma bicagr isitilmakta ve bicagin deydigi boliimlerde yanmalar olugmaktadir.
Oyma yapilan ahsap malzemenin her yerine eskitme havasi verilecek ise piiriimiiz
direk olarak ahsap malzeme yiizeyine uygulanarak ahsap malzemenin tiim
yiizeyinde yakma yapilarak eskitme havasi verilmektedir. Eskitmede piirtimiiziin
bicaga, ahsap malzemeye olan uzakligi ve 1sinin siddeti kaliteli oyma yapila bilmesi
icin 6nemlidir. Piiriimiiz fazla 1s1 verirse ahsap malzeme yiizeyinde yanmalara
neden olacagindan komiirlesmeler meydana gelecek ve oyma yapilan ahsap
malzeme kullamilamayacaktir. Yakmanin miktann iist yiizey islemlerini de
etkileyeceginden iyi hesaplanmalidir. Yakma yapilan ahsap malzemelerde eskitme
Ozelligini tam olarak vermek icin ahsap malzemenin kabarik boliimlerine hafif

zimpara yapilarak yanik boliimlerin rengi ag¢ilmaktadir.

KOD NO: 10 (Ceviz Boyal)
(Ix2cem.)

Sekil 5.8. Ahsap malzemede tiim yiizeyi yakma [24]

KOD NO: 20 (Gigek Desenli)
(2x7 cm.)

Sekil 5.9. Ahsap malzemede oyma motifini yakma [24]



Resim 5.10. Ahsap malzemede oyma motifinin kenarlarin1 yakma [25]
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Resim 5.11. Ahsap malzemede yakma [25]
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10,01 /2005

Resim 5.13. Baski (pres) makinesi [28]
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5.2. Baski (Pres) Makinesinin Top Bicaklarinin Ozellikleri

Baski (pres) top bigaklarnt ¢ok dayanikli celikten ©6zel olarak yurt disinda
yapilmaktadir. Baski (pres) top bicaklart mekanik etkilere cok dayanikli olarak
yapilmasinin nedeni kesme ve talas kaldirmadan, ahsap malzemeleri ezerek
sekillendirme yaptigindan, egilme ve kirilmaya karsi dayanikli olmalidir. Bigak
caplar1 genel olarak 25-35 cm arasindaki Olciilerinde, oyma motiflerinin sekil, bicak
tizerindeki oyma motifi sayisina ve oyma motifinin biiyiikliigiine gére cap Ol¢iileri
degismektedir. Ahsap malzeme iizerine iki ayr1 oyma motif islenecekse tek bicak

degil, iki veya daha fazla sayida bigak yapilarak bicaklarin farkli oyma motiflerinin

bir arada ve farkli sekilde kullanilmas1 saglanmaktadir.

KOD NO: 8 (9x2 cm.)

Sekil 5.11. Iki bigagin ayr1 ayr1 kullanilmasiyla yapilan biiyiik oyma [24]
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Sekil 5.12. Iki bigagin ayr1 ayr1 kullanilmasiyla yapilan kiigiik oyma [24]

5.2.1 Cok derinlikli oyma yapan bicaklar

5-10 mm. arasinda oyma yapan bicaklardir. Ahsap malzeme iizerinde cok derinlikli
oyma yaparsa ozgiil agirligr diisiikte olsa ahsap malzemenin liflerinde kopmalar
meydana gelecektir. Ahsap malzemede lif kopmalarin olmamasi icin ahsap
malzeme iizerine Ozel bir macun dokiilerek oyma motifi macun {izerine
yapilmaktadir. Baski (pres) oyma macunun ahsap malzemenin yapisal ozelliklerini
tutmamasi {ist yiizey islemlerinde renk biitiinliigiin saglanamamasina neden
olacaktir. Baski (pres) macunla yapilan oymali mobilyada iist yiizey islemlerinde
ortiicti boyalar (lake, catlak boya vb.) kullanilarak, mobilya parcalarinda biitiinliik
saglanmaktadir. Ayna ve resim c¢ercevelerinde antika goriiniimii vermek amaci ile
cok derinlikli oymalar yapilip ortiicii boyalar (lake, ¢atlak boya vb.), altin ve giimiig

varak uygulanarak giiniimiizde ¢ok fazla kullanilmakta ve alic1 bulmaktadir.

Resim 5.14. Cok derinlikli oyma yapan bigak [28]
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Resim 5.15. Cok derinlikli macunla yapilan oyma [28]

Resim 5.16. Cok derinlikli macunla yapilan akantiis yapragi oyma [28]
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Resim 5.17. Cok derinlikli macunla yapilan oyma resmi [28]

Resim 5.18. Cok derinlikli macunla yapilan ¢igcekli oyma [28]
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Resim 5.19. Cok derinlikli macunla yapilan oymalar [28]

Resim 5.20. Cok derinlikli macunla yapilan oyma, altin varak boyali [28]
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Resim 5.21. Cok derinlikli macunla yapilan oyma, altin ve giimiis varak boyal1 [28]

5.2.2. Az derinlikli oyma yapan bicaklar

Az derinlikli oyma bigaklar1 1-4 mm arasinda oyma yapan bicaklardir. Ozgiil
agirhig diisiik ayous, thlamur, kayin, cam vb. agaclarin liflerini kirmadan oyma
motiflerini, ahsap malzemenin yiizeyine aktarmaktadir. Bu bigaklarla yapilan
oymalarin tercih edilmesinin sebebi, mobilyanin ahsap malzemelerinde biitiinliik
saglamaktir. Az derinlikli oymalarda dikkat edilmesi gereken Onemli husus
mobilyada kullanilan ahsap malzemeye uygun agaci tiiriinii kullanarak iist yiizey

islemleri sonrasinda mobilyada renk biitiinliiglinii saglamaktir.
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10/01/2005

Resim 5.23. Cok derinlikli ve az derinlikli oyma yapan bicaklar [28]
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RODNO: 16 Goree )~
i) VA

Sekil 5.13. Kayin agacina yapilmis az derinlikli oyma [24]

Resim 5.24. Cam agacina yapilmis az derinlikli oymalar [28]
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Resim 5.25. Ayous agacina yapilmis az derinlikli oymalar [28]

Resim 5.26. Ayous agacina degisik motifli yapilmis az derinlikli oymalar [28]
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5.2.3. Orta yogunluklu lif levhalar iizerine az derinlikli oyma yapma

Giiniimiizde baski (pers) makinesi ile yapila amerikan panel kapilarin diiz kanat
panelleri, pervaz ve kasalarinda kullanilan lif levhalar iizerine mese kerestenin
teget kesitteki deseni verecek sekilde degisik Olciilerde bicaklar kullanilarak,

piiriimiizler yardimu ile bigcaklar 1sitilarak lif levha tizerinde 1s1 ve basing yardimu ile

oymalar yapilmaktadir.

AMERIKAN PERVAZ MOF

B .
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CWOFELE 20 @

MOFEN 20 20

MOFEOD 20 20

- i MOFEI0 20 20

Dilz Pervaz L J]"“"‘"‘ MOFTSC0 20 0
- £0-G7-75 mm .

MDF ve MOF Gzeri kaplamal

Kavisl Pervaz I”""“

e T i

Sekil 5.14. Orta yogunluklu lif levha lizerine az derinlikli oyma [25]
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5.2.4. Baski (pres) makineleri ile yapilan oymalarin kullanim alanlari

Az derinlikli oymalar masa, sandalye, koltuk yatay kayitlarinda, koltuk ve mutfak
kose guruplarmin arka iist kayitlarinda, yemek odasi, yatak odasi mobilya
guruplarinin kapaklan dikey ve yatay kayitlarinda, yatak basliklari, dolap taglarinda

vb. mobilyalarin uygun boliimiinde kullanila bilmektedir.

Sekil 5.16. Kapaklarda az derinlikli oymalar [24]
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KT (45225 om)

Sekil 5.18. Taglarda az derinlikli ¢igekli oyma [24]

~ Biyiik Tag (7x5 cm.)

Sekil 5.19. Tacglarda az derinlikli oyma [24]

Sekil 5.20. Aplik citalar iizerine az derinlikli ¢i¢ekli oyma [24]



60

Sekil 5.24. Sandalye kayitlarinda az derinlikli oyma [24]
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Cok derinlikli oymalar ¢ogunlukla ayna, resim, tablo ¢ercevelerinde, dekorasyon

islerinde, genellikle klasik mobilyalarin kapaklarinda, yatak bashgi, taclarda, dikey

yatay kayitlarda kullanilmaktadir.

Resim 5.27. Yatak bagliklarinda macunla yapilan oyma [28]

Resim 5.28. Yatak bagliklarinda macunla yapilan oyma resmi [28]
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Resim 5.29. Siitunlarda kullanilan macunla yapilan oyma [28]

Resim 5.30. Kayitlarda kullanilan macunla yapilan oyma [28]
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Resim 5.31. Ayna cercevelerinde macunla yapilan altin varak boyali oyma [28]

&

i\ﬂm(\[{k/ T ((’)’ @ n\f re

Resim 5.32. Dekorasyon iglerinde kullanilan macunlu oyma parcasi [28]
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6. YONTEM

Bu caligmada, baski (pres) oymali parca iiretimi ve satis1 yapan igyerleri aragtirma
kapsamina alinmistir. Baski (pres) oymali pargalar1 kullanan is yerlerinde yiiz yiize
goriismeler yapildi. Baski (pres) makinesi ile iiretilen oymalarin yapim teknikleri,

oyma yapilirken hangi tiir agac¢larin kullanildig1 hakkinda arastirmalar yapildi.

6.1. Arastirmanin Sinirlari

Ankara il merkezi sinirlan icindeki, Ortadogu, Balkanlar ve Avrupa’nin onemli
mobilya merkezlerinden kabul edilen, sitelerdeki ahsap oyma yapan isyerleri, ahsap
iiriin satan hirdavatgilar, baski (pres) makinesi satan ve baski (pres) oymalari
mobilyalarinda kullanan isletmeler arastirma kapsamina alinmistir. Sekil 6.1°de

Ankara mobilyacilar sitesi yer almaktadir.
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Sekil 6.1. Ankara Mobilyacilar Sitesi [26]
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6.2. Verilerin Elde Edilmesi

Konu ile ilgili bugiine kadar yapilmis arastirma, yazili kaynaklar, kataloglar,
brosiirler, internet siteleri taranmistir. Ayrica baski (pres) oyma isleri iireten, satan

ve kullanan igyerleri ziyaret edilerek gerekli bilgiler toplanmaya calisilmistir.

Baski (pres) satan isletmelerden oyma motiflerinin sekilleri, gesitleri ve en ¢ok
hangi oyma motifleri kullanildigi, ahsap malzeme ve macun tiizerine yapilan

oymalar hakkinda veriler elde edilmistir.

Firma kataloglarindan baski (pres) oyma cesitleri, sekilleri ve agag tiirlerine gore

baski (pres) oymalarin iiretimi hakkinda yazili ve gorsel veriler elde edilmistir.

Baski (pres) oymalarin hangi mobilyalarda, mobilyanin hangi boliimlerinde, en ¢ok
hangi oyma motiflerinin kullanildig1 ve neden bask1 (pres) oymalari tercih ettikleri,
ahsap malzeme ilizerine ve macun iizerine yapilan baski (pres) oymalarin
mobilyadaki kullanilis sekilleri ve boyama yontemleri hakkinda veriler elde

edilmistir.

Ahsap malzeme yiizeyine yapilmis oyma motifleri fotograflar ¢ekilerek, kullanilan
baski (pres) oymalarin motifleri, oymalarda kullanilan agag¢ tiirlerini, mobilyadaki

kullanim alanlar1 ve boyanma teknikleri hakkinda veriler elde edilmistir.

Baski (pres) oyma imalati yapan ve satan firmalarin internet sayfalarindan baski
(pres) oymalarda kullanilan agag tiirleri, kullanilan oyma motifleri, nerelerde

kullanila bilecekleri hakkinda veriler elde edilmistir.

Baski (pres) makineleri satan isyerlerinden, Baski (pres) makinesinin calisma
prensibi hakkinda, kullanilan bigcaklarin caplari, bicak genislikleri, bicaklarin hangi

malzemeden yapildigi, eskitme yapilan ahsap malzemelerin piiriimiizle yakma
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teknikleri ve macunla yapilan oymalarin uygulamislari hakkinda veriler elde

edilmistir.
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7. BULGULAR

Baski (pres) makinesi ile yapilan oymalar genellikle kiiciik isletmelerde
kullanilmaktadir. Kiigiik isletmelerin baski (pres) oymali ahsap ve macun ile yapilan
malzemeleri kullanma nedenleri, farkli oyma yoOntemlerine gore daha kolay
yapilmasi, iscilik ve zaman tasarrufu, diisiik maliyetli olmasi, mobilya yiizeylerinin
daha estetik hale getirilerek albenisinin arttirmakta ve miisteri begenisinin
kazanmaktadir. Ayrica standart oyma modelleri piyasadan temin edilebilmektedir.
Her firma kendine 6zgii bicak motif kaliplarin1 hazirlayarak oyma motifini sadece
kendine oOzgii bir oyma motifi olusturmakta ve taklitlerinin yapilmasim

onlemektedir. Bir siire sonra oyma motifi firmanin bilinen {iriinii haline gelmektedir.

Baski (pres) makinesinin yap1 olarak kalinik makinesine benzedigi belirtilmistir.
Uygulamalarda ahsap parcalar1 kesmeden ve talas ¢ikarmadan, ahsap malzemeyi
ezerek oyma motiflerini islemesi saglanmaktadir. Ozgiil agirhig diisiik ayous veya
orta yogunluktaki kaym, cam vb. malzemelerin ¢cok kullanilmaktadir. Giiniimiizde
baski (pres) makinesi ile yapilan Amerikan panel kapilarin pervaz ve kasalarinda
kullanilan orta yogunluklu lif levhalar lizerine mese agacinin teget kesitteki deseni
verecek sekilde 100-160 cm genisliklerde bigcaklar piirlimiizler ile 1sitilarak 1s1 ve
basing yardimi ile oymalar yapildigi tespit edilmistir. Cok derinlikli oyma
uygulamalarinda ise 6zel hazirlanmis macunlarin olumlu sonug verdigi belirtilmistir.
Genel olarak mobilyalarda kullanilan macunlu oymalarin 1s1 ile yumusatilabildigi
tablo ve ayna cercevelerinde kullanilan macun esash yapilan oymalarin uygulanan
oyma motifini korudugu goriilmiistiir. Macun ile yapilan baski (pres) oymalar ahsap
veya orta yogunluklu lif levha vb. malzemeler iizerinde uygulanabilmektedir. Baski
(pres) makinesinde macun iizerine oyma yapabilmek ve oyma yapildiktan sonra
sekil bozulmalarim1 6nlemek i¢in macunun alt boliimiinde destek malzemelerin

kullanilmasina ihtiya¢ oldugu belirlenmistir.

Ahsap oymacilifinda oyma, mobilyanin degerine, motifinin sekline ve zorluk

derecesine gore, ceviz, hus, kayin, ¢am, ihlamur, simsir, kizilaga¢, armut, porsuk
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agaci, maun, ardig, akcaagacg, okaliptiis, pelesenk, kiraz, ayous, vb. agaclar

kullanilmaktadir.

Baski ( pers) oymacilifinda lif kirilmalarinin olmamasi ve oyma motiflerinin tam
olarak ahsabin yiizeyine aktarila bilmesi icin 6zgiil agirhig: diisiik ayous, 1hlamur,

kayin, ¢am vb. aga¢larinin tercih edilmektedir.

Baski (pres) oymalarda 6zgiil agirligi diisiik agaglarin kullanildigi, bunlarin ayous,
kaym, cam vb. agaclar oldugu, baski (pres) oymalarin aplik ¢ita, kapak profili ve
ta¢ modelleri olarak iiretildigi ve bu modeller iizerine degisik motiflerin islendigini

belirlenmistir [25,26]

Mobilyalarinda baski (pres) oyma kullanan atdlyeler maliyetlerin diistiigiinii daha
hizli ve estetik yonden giizel mobilyalar iiretildigi belirtilmistir. Baski (pres)

oymalar1 mobilyalarda kapak profili, tag ve aplik ¢ita olarak uygulanmaktadir.

Macunla yapilan baski (pres) oymalarin mobilyanin egik boliimlerinde
kullanilacagi zaman sa¢ kurutma makinesiyle sicak hava vererek macunu
yumusatilarak, altindaki destek parcasindan ayirip macunu mobilyada kullanilacagi
yere uygun sekilde gore egilerek, tutkal yardimi ile yapistinlmaktadir. Baski (pres)
macunla yapilan oymalar ¢ogunlukla altin veya giimiis varak olarak boyanmaktadir.
Ortiicii boyama ve eskitme boyama yapilan mobilyalarda da kullanilmaktadir. Baski
(pres) ile macun {iizerine yapilan oymalarin en yaygin kullanim alanlar ayna ve

tablo cerceveleridir.

Baski (pres) oymalar yemek odasi, yatak odasi, ofis mobilyalar, mutfak dolaplari,
vestiyer dolaplarinin kapak profillerinde, ta¢ kisimlarinda, siitunlarinda, baza ve
kayitlarinda sandalyelerin, koltuklarda kayit ve arka kisimlarinda, igyerleri, evlerin

dekorasyonunda da kullanilmaktadir.
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Baski (pres) makinesinin ¢aligma prensibi kalinlik makinesine benzer bir yapidadir.
Farkli olarak istenilen 6l¢ii ve sekle getirilmis aga¢c malzemeyi kesmeden ve talas

kaldirmadan ezerek sekil vermesidir.

Ahsap malzemeyi iizerine yapilacak oymalarda ozgiil agirhg diisikk agaglarin
kullanilmasi, macun yiizeyine yapilan oymalarda macunun akigkanligmin iyi
ayarlanmasi gerekmektedir. Macunla yapilan oymalarda macun altindaki destek

malzemesinin 6nemli olmadig: belirtilmistir.
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8. SONUC VE ONERILER

Aragtirma sirasinda konu ile ilgili yeterli arastirmanin olmadigi, arastirma icin
secilen bazi isletmelerin iiriinlerimiz kopyalanir endisesiyle yardimci olmak

istemedikleri goriilmiistiir.

Baski (pres) makinesi ile iiretilen oyma parcalarinin genellikle kiiciik oOlcekli
isletmelerde kullanmildigr goriilmiistiir. Kiiciik oOlcekli isletmelerin baski (pres)
makinesi ile yapilan oymali ahsap pargalari ve macun ile yapilan oymali parcalar
kullanma nedenleri, farkli oyma yapim tekniklerine gore daha kolay, iscilik ve
zaman tasarrufu, diisitk maliyetli olmasi, mobilya yiizeylerinin daha estetik hale
getirilerek albenisinin arttirllmas1 ve miisteri begenisinin kazanilmasi olarak
belirlenmistir. Standart oyma pargalar1 piyasadan kolay temin edilebilmektedir. Her
firma kendine 6zgii bigcak motif kaliplarimi hazirlayabilmektedir. Boylece firmaya
O0zgli bir oyma motifi kalibi olusturmaya ve kopyalanmani Onlemeye
calismaktadirlar. Bir siire sonra oyma motifi firmanin bilinen {riinii olarak

katalogunda yer almaktadir.

Baski (pres) macunlu oyma parcalarinin tercih nedenleri olarak, cok derinlikli
oymalarin ahgap tizerine uygulanmasinin zor olmasi, iiretim siiresinin uzun ve
maliyetinin yiiksek olmasina karsin; baski (pres) macunlu oymalarin kolay
iretilebilir ve maliyetinin diisitk oldugu soylenebilir. Macun ile yapilan oymali
parcalara altin ve giimiis varak boyalar kullamlarak goriiniis zenginligi
saglanabilmektedir. Baski (pres) oymali parcalarin klasik mobilyalarda, siis
esyalarinda, resim, tablo ve ayna cercevelerinde yaygin olarak kullanildigi

goriilmektedir.

Az derinlikli 1-4mm oymalarda ilk uygulamalarda genellikle 6zgiil agirhigr diisiik
ahsap malzemeler kullanmildigindan iist yiizey islemlerinde mekanik etkilere karsi
dayanikli verniklerin kullanilmast tavsiye edilir. Mobilyadaki baski (pres)
oymalarda kullanilan ahsap malzemelerin genel goriiniimde renk biitiinligiini

saglayabilmek icin renklendirme yapmak gerekebilir. Baski (pres) oymali
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parcalarda genel olarak o0zgiil agirlign diisiik ayous, thlamur vb. agag tiirlerinin
yaninda orta yogunluktaki kaym, cam vb. agac tiirleri de az derinlikli oyma
yapiminda kullanilabilmektedir. Giiniimiizde mobilya yapiminda genel olarak kayin
kerestesi kullanilmaktadir. Baski (pres) oymali parcalarda kayin kerestesi
kullanilarak mobilyadaki ahsap malzemelerin renk biitiinliigii saglanmakta ve iist

yiizey islemlerinde olusabilecek sorunlar en aza indirilebilmektedir.

Baski (pres) makinesi ile yapilan oymali parcalarda kesme ve talas kaldirmadan
agaci ezerek oyma yapildigindan, 6zgiil agirhigi diisiik ayous veya orta yogunluktaki
kaym, cam vb. aga¢ malzeme tercih edilmektedir. Giiniimiizde baski (pres)
makinesi ile yapilan amerikan panel kapilarin pervaz ve kasalarinda kullanilan orta
yogunluklu lif levhalar iizerine mese agacinin teget kesitteki deseni verecek sekilde
100-160 cm genislikteki bigaklar piiriimiizler ile 1sitilarak orta yogunluktaki lif
levha iizerinde 1s1 ve basing yardimi ile oymalar yapilabilmektedir. Cok derinlikli
oymali pargalarin iiretiminde iki tiir 6zel macun kullanildigi belirtilmistir.
Sertlestikten sonra 1s1 ile yumusayip sekil degistiren ve seklini degistirmeyen tiirleri
bulunmaktadir. Macun iizerine oyma yapildiktan sonra seklini korumasi ve mobilya
yiizeylerine oymalarin baglantilarinin saglanabilmesi icin ahsap, lif levha vb.

malzemeler, macun altinda destek malzemesi olarak kullanildig: goriilmiistiir.

Az ve ¢ok derinlikli baski (pres) oymalarda, motiflerin biiyiikliigiine, ayn1 motifin
yan yana tekrar, iki ayr1 motifin sira ile tekrar edilmesine, motiflerin simetrik
olarak, motiflerin kiigiiltiillerek ya da biiyiiltiilerek, degisik motiflerin bir arada
uygulama yontemlerine bagli olarak bicak caplar1 ve genisliklerinin belirlenmesi
onemli goriilmektedir. Ahsap parca iizerine yana yana iki farkli oyma motifi
uygulanacaksa tek bigak iizerine iki farkli oyma motifi yapilmamali, aym capta iki
ayr1 bicak yapilmasi uygun olacaktir. Bigaklarin ayr yapilmasiyla farkli oyma
motiflerini bir arada veya tek olarak kullanilmasia olanak saglanmakta ve oyma

motiflerine zenginlik kazandirilmaktadir.

Baski (pres) makinesi ile yapilan oymalarin ¢ok nemli ortamlarda kullanilmamasi,

iist yiizey islemleri yapilirken renklendirmenin su bazli boyalarla yapilmasi
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Onerilebilir. Baski (pres) oymali parcalarda renklendirme kimyasal boyalar ile
yapilarak oyma motifinde meydana gelecek bozulmalar Onlenebilir. Baski (pres)
oymali parcalarda aym yogunluk ve desenlere sahip ahsap malzemeler kullanmasi
tavsiye edilebilir. Baski (pres) oymali parcalarda eskitme 6zelligi verilirken ahsap
malzemenin fazla yanmip yiizeyinde komiirlesmeler olusmamasina 6zen
gosterilmelidir. Ahsap malzemenin tiim yiizeyine eskitme ozelligi verilecekse
piiriimiizler ahgap malzeme yiizeyine cevrilmeli ve ahgsap malzemenin tiim ylizeyde

yakma yapilarak eskitme 6zelligi kazandirilmalidir.

Ahsap parga yiizeyinde oyma yapilan boliim yakilacak ise piiriimiizler bigak iizerine
cevrilmelidir. Ahsap malzemenin yiizeyinde dengeli yakma yapabilmek i¢in parga
ilerleme hizinin sabit olmasi Onerilebilir. Ahsap malzemede eskitme yapilirken

oyma motiflerinde komiirlesme olmamasina dikkat edilmelidir.

Desen zenginligine sahip kaliteli iiretilmis baski (pres) oymalar, mobilyalarin
parasal ve estetik degerini arttirmasinin yaninda iireticilere uygulama kolaylig1 ve

zaman tasarrufu da saglamaktadir.

Mobilya yiizeylerinin siislenmesinde Onemli yeri olan, seri olarak kusursuz
iretilebilen, oyma uygulamalarinin ¢ogaltilmasi ve Tiirk siisleme motiflerinin bu
uygulamalardaki orneklerinin arttirilmasi onerilebilir. Boylece kiiltiirel mirasimizin
onemli bir pargasi olan siisleme motiflerinin giiniimiizde yasatilmasi ve bizden

sonraki kusaklara aktarilmasina katkida bulunabiliriz.

Ahsap oymaciligi alanindaki caligmalarin bundan sonra devam ettirilmesinin

mobilya ve dekorasyon sektorii agisindan onemli oldugunu diisiinmekteyiz.



10.

11.

12.

13.

73

KAYNAKLAR

. Damgaci, H., “Aga¢c Oymacihig1”, Erkek Teknik Yiiksek Ogretim Okulu Agac

Isleri Boliimii Matbaast, Ankara, 1-5 (1970).

Aras, R., anggl, N., “Yeniden Bicimlendirilmis Kaplama Uretimi”, Politeknik
Dergisi, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Matbaasi, Ankara, 7 (4):
335-340 (2004).

Aras, R., “Ahsap Siisleme Teknikleri Ders Notlar”, Ders Notlari, Ankara, 1-24
(1982).

Isik, Z., Mert, T., “Konut Antresi”’, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
Matbaast, Ders Notlari, Ankara, 1-2 (2004).

Erbiiyiir, M., “Kiitahya Merkez Ve ngsi Geleneksel Tirk Evi Tavanlari”,
Yiiksek Lisans Tezi, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Matbaasi,
Ankara, 1 (2003).

Akay, U., “Giinlimiiz Orta Nitelik]i Konut Antrelerinin 1(; Mekan Analizi”,
Yiiksek Lisans Tezi, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Matbaasi,
Ankara, 1-2, (2004).

Hacibaloglu, M., “Geleneksel Turk Evi Ve Cagimiza Ulasamamasinin
Nedenleri”, Gazi Universitesi Miihendislik, Mimarlik, Fakiiltesi Matbaast,
Ankara, 18-63 (1989).

Arcan, E. F., Evci, F., “Mimari Tasarima Yaklasim”, Tasarim Yayin Grubu,
Istanbul, 36-131 (1999).

Ozerdim, B., “Konutlar V_e_: Konu} Tasarimina Giris”, D.E.U Miihendislik
Mimarlik Fakiiltesi Basim Unitesi, Izmir, 10-30, (1991).

Aras, R., “Aga¢ Kakmaciligmin Uygulama Yontemleri Ve Onemi” Politeknik
Dergisi Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Matbaasi, Ankara, 2 (4): 36
(1999).

Aras, R., “Mobilya Sitilleri” Yiiksek Teknik 0gretmen Okulu Matbaas:,
Ankara, 10-11 (2003).

Koral, C., “Tiirk Oymacilik Sanati”, Milli Egitim Basum Evi, Ankara, 13-30
(2001).

Afyonlu, S., “Agac Isleri Endiistrisinde Kullanilan Makine Kaliplar1”, Giiven
Matbaacilik, Ankara, 8-17 (1971).



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

74

Ulu, A., Tirk, M., “Giinimiiz Mobilyaciliginda Oyma Ve Kakma
Siislemeciligi”, Lisans Tezi, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
Matbaast, Ankara, 20-32 (1995).

§an1var, N., Zorlu, 1., “Agac Isleri Gereg¢ Bilgisi”, Milli Egitim Basun Evi,
Istanbul, 45-55 (1985).

Akay, U., “Gilintimiiz Orta Nitelikli Konut Antrelerinin ig Mekan Analizi”,
Yiiksek Lisans Tezi, Gazi Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Matbaas:,
Ankara, 1-2 (2004).

Yasar, E., Yilmaz, K., Toymaz, H., “Agac Isleri Teknolojisi” Ajans Tiirk,
Akara, 66-100, (1969).

Dingel, K., Celebi, N., Sanivar, N., “Aga¢ Teknolojisi”, Milli Egitim Basimevi,
Istanbul, 18-53 (1970).

Ors, Y., Keskin, H., “Agac Malzeme Bilgisi”’, KOSGEB (Kiiciikk Ve Orta
Olgekli Sanayi Gelistirme Ve Destekleme idari Baskanligl), T.C. Sanayi Ve
Ticaret Bakanlhg, Ankara, 12-22 (2001).

Sonmez, A., “Agac Islerinde Ust Yiizey Islemleri”, Cizgi Matbaacilik, Ankara,
15-35 (2000).

I‘B-asar, T., Aras, R., Sonmez A., “Kakma Ve Siisleme Motifleri”, Yiiksek Teknik
Ogretmen Okulu Matbaasi, Ankara, 1-20 (1982).

Kerametli, C., “Omsali Devri Agac isleri,Agag Oyma, Sedef, Baga, Fildisi
Kakmalar”, Tiirk Etnografya Dergisi, Ankara, 20-27 (1961).

Oney, G., “Anadolu Sel¢uklu Mimarisinde Siisleme Ve El Sanatlan”, Tiirkiye i§
Bankas1, Ankara, 7-25 (1978).

Sirin, B., “Profil Uriinleri Dergisi”, Sirin Aga¢ Torna Dergisi, Ankara, 1-28
(2003).

Giiler, A., “Ahsap Uriinleri Dergisi”, Giiler Ahsap Dergisi, Istanbul, 9-21
(2005).

Ozdemir, A., “Ozdemir Uriinleri Dergisi”, Ozdemir Ahsap Dergisi, Istanbul, 7-
9 (2004),

Truman, N., “Historic Furnishing”, Basm Pitman Publisng Corpation, London,
139-140 (1950).

Ersan, E., Arsivlerinden, (2005-2007).



EKLER

75



76
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EK-1 (Devam) Oymali aplik ¢ita modelleri




EK-2 Oymal1 profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-2 ( Devam) Oymal1 profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-2 (Devam) Oymali profil modelleri
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EK-3 (Devam) Oymal1 ta¢ modelleri
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EK-3 (Devam) Oymal1 ta¢ modelleri
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EK-3 (Devam) Oymal1 ta¢ modelleri
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EK-4 (Devam) Oyma modelleri

Y 04 Tag o g : Kt

il x 375 Fitdl Aplik
fm mim 65 x 15

) mm mm

] 1K 045
J G.Prfl
L, B8 x 21
] mim mm

1K 052
|mca Aglik
Bl
mm mm

\

1

|

£ 1K 048 Prol

= - T / 10z #
mm mm

P
i

JC 060 Apbik
§ 110 x 15
el [T (MM

I!l

‘ 1K 861
) 047 Pervaz FHtll} Aplik

Y Wxins W1
| mm mm M mm




EK-4 (Devam) Oyma modelleri

:

[ IK 100 Parvaz
‘1 90 x 18
e mm

IK 10
Fitiln Aplik
83 x 10
meT mm

IK 102
Imem Aplik
51x8
m mm

FRUIIE Aplik
Bl x10

men mm

102

¥ 112
Ince Aplik
Sixa
mm mm

IK1H
Aplik
80 x 15
mm mm

K172
Ince Agiik
45l
mm mm

0



Kisisel Bilgiler
Soyadi, ad1
Uyrugu
Dogum tarihi
Dogum yeri
Medeni hali
Telefon

s

Faks

Cep Telefonu

e-mail

Egitim
Derece
Lisans
Lise

Orta Ogrenim

is Deneyimi
Yil
2003-2004
2005-2007

Hobiler

OZGECMIS

: ERSAN, Erbiilent

:T.C.

:02.03.1980

: Adana
:Evli

:0(322) 53322 84
£ 0 (312) 349 45 07
£ 0 (312) 349 45 07
: 0544 297 82 80

: erbulentersan9 @hotmail.com

Egitim Birimi

Gazi Universitesi
Ceyhan Endiistri Meslek Lisesi
Ceyhan Pamukeli Orta Okulu

Yer

Radosan Mobilya

[Ibeyi Mobilya

Yiizme, Doga gezileri

103

Mezuniyet Tarihi
2003
1997
1994

Gorev
Tasarim ve Yoneticilik

Tasarim ve Is Takibi



