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OZET

Bu aragtirma, Usak Tabakhanelerinde iglenen giysilik koyun derilerimin fiziksel ve
kimyasal 6zelliklerinin aragtirtimasi, bu 6zelliklerin giysilik bir deride olmasi gereken
degerlerde olup olmadiginin ortaya konulmasi amaci ile yapilmistir.

Bu amagla, Usaktaki Tabakhanelerden alnan iglenmig giysilik koyun derilerinin
fiziksel ve kimyasal 6zellikleri belirlenmistir. Elde edilen degerlerin, giysilik koyun
derilerinde olmasi gereken degerler dahilinde olup olmadig1 incelenmigtir.

Derilerin laboratuvar analizleri yapilirken standartlarda belirtilen yontemler
kullanilmigtir. v

Yapilan analizler sonucunda:

Fiziksel analizlerden; Kalmhk 1.08 mm, Kopma Dayamum: 92.00 daN/cm®, Kopma
Anindaki Uzama %71.64, Yirtilma Dayanimi 38.24 daN/cm, Dikis Yirtiima Dayanimi
70.73 daN/cm, Siirtiinme hasligt 4 ve Buziilme Sicakhigi 110.46 °C ortalama degerleri
elde edilmistir.

Kimyasal analizlerden; Rutubet %7.38, CryO; %4.73, Yag %10.02, Deri Maddesi
%68.21, Toplam Kiil %2.7 ve pH 4.73 ortalama degerleri bulunmustur.

Elde edilen bu sonuglar ile standartlardaki kabul edilebilir degerler kargilastinldiginda
uyum i¢inde olduklan gorilmistiir.



ABSTRACT

In this work, the physical and chemical properties of the clothing sheep skins have
been investigated at the tanneries of Usak. In order to be garment leathers or not to
be.

In this case, at the tanneries of Usak, physical and chemical properties of processed
clothing leather have been determined and they were investigated to be standard or
not to be.

The analysis of the leathers were made by the standard methods.

As a result of the analysis:

From the physical analysis; thickness 1.08 mm, tensile strength 92.00 daN/em?
elongation %71.64, tear strength 38.24 daN/cm, stitch-tear strength 70.73 daN/cm,
rubbing fastness 4 and shrinkage temperature 110.46°C average values have been

found.

From the chemical analysis; humudity %57.38, Cr203; %4.73, fat, %10.02, substance
of skin %68.21, total ash %2.7 and pH 4.73 average values have been found.

Finnally, the optained results were compared with standards and they are in a good
agreement with standard leathers.



BOLUM 1

1.GENEL BILGILER

1.1.Girig

Deri isleme sanayii; evcil ve yabani hayvanlarin deri ve postlarim igleyerek cesitli
kulianim egvast yapimina uygun hale getiren bir sanayii dahidir. Deri, ilk kullamldid
andan bu giine kadar cok degisik evreler gecirmistir. Ik insanlar kullandiklar
derilerin kisa siirede bozulmasi nedeni ile ¢esith careler aramaya baglamuglardir.
Deriye kullanmaya elverigh ozellikler verebilmek igin;, ilkdnce derileri kurutarak
dayamkliik kazandirmuglar, daha sonra derileri islatarak ilk ozelligini kazandigim
gormiisler, bazi bitkilerin kok, yaprak ve kabuklanm siirterek ve hayvanlardan elde
ettikleri yaglarla muamele ederek, derilerin ¢mrinii uzatmaya ve bir takim kullamim
ozellikleri kazandirmaya galigmislardir.

Boylece insanlarn hayatinda de§ismez bir madde haline gelen deri ile dericilik zanaat:
dogmustur. Dericilik, Anadolu’ya Orta Asya’dan Tirkler yolu ile gelmig, Avrupa
insani tarafindan 6g@renilip yapiimaya baglanmas: ise Turklerin kitalar aras: bir kopri
gorevi Ustlenen Anadolu’ya egemen olmalan ile gergeklegmistir.

Deri sanayii, Tirk imalat sanayiinin en eski sektérlerinden biridir. Tiirkiye bir tanm ve
hayvancihk ilkesidir. Hayvancilik bakimindan bityiik bir potansiyele sahip olusu,
dogal kosullar ve dini inanglar geregi olarak iilkemizde kesilen hayvan sayisi ve buna
bagli olarak ham deri Gretimi oldukga fazladir. Bu durum, dericiligimizi gelismeye agik
bir sanayii dali haline getirmistir.

Dericiligin bir zanaat haline gelmesi ve yayilmasina biiyiik emegi gegen Tiirkler XIX.
yuzyil sonlarma kadar dericilikie diinya uluslan arasinda ¢ok onde bulunmaktaydi.
Tim diinya “Sahtiyan™ adi ile tammlanan ve ke¢i ham derisinden yapilan derinin’
Tirkler’in bulusu oldugunu kabul etmektedir. Tiirkler sahtiyan derisinin oldugu kadar



diger derilerin de tabaklama ve boyama yontemlerinin ilk ustalandir. Batililar bizden
deri iglentisinin sirlarim 6@renebilmek igin bityiik ¢aba harcamiglardir. Ne varki 1890
yilindan sonra batida gelisen makinalagma hareketine ayak uyduramayisimiz, bizi uzun
yillar ¢cok gerilerde birakmugtir. Son yillarda bizde de bilimsel ve teknolojik gelismeler
izlenerek biiyik bir athm baglamistir. Ozellikle 1965 yiindan bu yana 6nemli
agamalar kaydedilmigtir. Dericilik sektori ilkellikten stynilip gintmiiziin modern
teknolojileri ile tam olarak biitiinleymis durumdadar.

Deriden imal edilen giysiler her zaman i¢in koruyuculugu, saglamhg, hafiflifi, dogal
ve zarif olmas: gibi nedenlerle tercih sebebi olmustur.

Usak deri fabrikalarinda giysilik olarak islenen ham derilerin tamamima yakinim
kticiikbag havyan derileri olugturmaktadir. Nadiren de biiyiikbag hayvan derilerinden
yararlanilmaktadir.

Giysilik deri iiretiminde {izerinde durulmas: gerek en énemli konularin basinda kaliteli
ve standart bir tiretim gelmektedir. Ozellikle 1996 yili baginda girdigimiz giimriik
birhig ile onemi bir kat daha artmaktadir. Diger rakip tlkelerle aym pazarda rekabet
edebilmek icin sadece fiyatinin ucuz olmas: yetmemektedir. Bunun yaninda daha
onemli bir faktor de kalitedir. Bu nedenle deri tiretiminde kaliteli ve standart bir
uretim ve bunun devamhiligs saglanmahdir.

Ulkemizde uretilen giysilik derilerin %70’inden fazlass Usak Tabakhanelerinde
uretilmektedir. Bu aragtirma ile Usak Tabakhanelerinde giysilik olarak islenen kigiik
bas mamul dernlerin kalitelerinin belirlenmesi amaci ile; burada iiretilen derileri kalite
yoniinden temsil edecek mnitelikte olmasina Gzen gosterilmis ve tesadiifi olarak
belirlenen isletmelerden giysilik koyun derileri alinmg, fiziksel ve kimyasal dzellikleri
belirlenmuigtir.

Bu aragtirmada Usak Tabakhanelerinde uretilen giysilik derilerin Tirk Standartlaninda
belirtilen degerlere uygun olup olmadigi saptanmustir. Elde edilen sonuglara bakarak
islenen derilerin kalitesinin belirlenmesi agisindan ve kaliteli deri iiretimi igin
alinabilecek onlemler agisindan bu gahigmanin faydali olacagi tahmin edilmektedir.



BOLUM II

2. MATERYAL ve METOD

2.1. Materyal

Bu aragtirmada materyal olarak, Usak’taki deri fabrikalarinda islenen giysilik koyun
derileri kullandmustir. Bu derilerin segimi tamamen tesadifii olarak belirlenen
isletmelerden ve bu igletmelerin iirettigi deriler arasindan tesadiifii olarak almmustir.

Kullamlan deriler konfeksiyona hazir hale getirilmig olan mamul giysilik derilerdir.

2.2. Metod

Bu arastrmada yararlanidan yontemler, Konfeksiyona hazir hale gefirilmis giysilik
derilerin Fiziksel ve Kimyasal 6zelliklerinin saptanmast baghklan altinda toplanmugtir.
Fiziksel ve kimyasal oOzelliklerin saptanmasi amaciyla yapilan analizler, Tirk

Standartlarma ve Official Methods of Analysis (1965) de belirtilen yontemlere gore
yapilmgtir.

2.2.1. Analiz Yontemleri
2.2.1.1. Laboratuvar Analizleri Icin Ornek Alma ve Analize Hazrlama

Arastirma materyallerinden T.S.4114’e gore ek almmugtir.

Sekilde taranmis bolge 6rnek olarak alimmustir.
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Sekil 2.1. Biitiin Deride Fiziksel ve Kimyasal Analizler i¢cin drnek alma yerleri

2.2.1.2. Fizksel Analizler

Mamul deri deney Ornekleri, fiziksel analizler icin sicakhk ve bagil nemin dengeye
gelmesi bakimindan kogullandidmugtir.  Kosullandima T.S.4115/1984°e¢  gore
yapilmugtir.

2.2.1.2.1. Deri Kalinligh

Bir mamul derinin kalinhig:, onun nerede ve ne amagla kullanilacag hakkinda bilgi
vermesi agisindan énemlidir.

Deri kalinh@ ol¢iimi yapilirken, numune derilerin cilt yiizii yukan gelecek sekilde,
0,0lmm duyarlilikta 6zel deri kumpast ile bes ayn yerden olgim yapidi. Bu
olgtimlerin ortalamas: alinarak, kalinlik degeri olarak verildi (T.S. 4117/1984).



2.2.1.2.2. Kopma Dayanim ve Uzama

Mamul der, hangi amagla kullanilacak olursa olsun mukavemet ve uzama deri i¢in
6nemli bir dzelliktir.

T.S.4114’e gore alinmig deri orneginden Sekil 2.2. de goriilen sablon ile iki ayn 6rnek
hazirlandi. Hazirlanan deney numunelerinin herbiri {i¢ ayri noktadan olgiilerek kalinlik
ortalamalart alindi. Kalinhk ve geniglik degerleri ¢arpilarak deney numunelerinin kesit
alanlan hesaplandi. Sekildeki olgiiler mm olarak alinmustir.
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Sekil 2.2. Kopma Dayammi ve Uzama Tayini I¢in Alinan Ornek ve Boyutlan

Deney numunesi, Zwick 1141 Mukavemet Olcme Aletinin ceneleri arasina
yerlestirildi. Deney numunesi kopuncaya kadar kopma aleti galigtirildi. Numunenin
koptugu anda uygulanan kuvvet ile uzama miktar1 okunarak, kopma mukavemeti,
daN/cm” (Kgf/em®) ve uzama % olarak hesapland: (T.S. 4119/1984).

2.2.1.2.3. Yirtlma Dayanim

T.S. 4114°e gore alinmig her numuneden, 50mmx25mm ebatlaninda iki adet deney
numunesi kesildi (Sekil 2.3). Dort ayn noktadan kalinbklan olgiilerek ortalamasi
alindi ve Zwick 1141 Mukavemet Olgme Aletinin geneleri arasmna sabitlenerek
mukavemet Olgme aleti deney numunesi yirtilincaya kadar ¢aligtirildi.  Elde edilen en
yiiksek kuvvet kaydedilerek yirtilma dayanimi dalN/cm (Kgf/em) olarak hesaplanmigtir
(T.S. 4118/1984). Sekildeki olgiiler mm olarak alinmugtir.
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USAK DERI FABRIKALARINDA ISLENEN GIYSILIK KOYUN DERILERININ
FIZIKSEL VE KIMYASAL OZELLIKLERININ ARASTIRILMASI

Yusuf CETINKAYA
Anahtar Kelimeler: Fiziksel ve Kimyasal Ozellikler, Kaliteli ve standard iiretim.

Ozet: Bu calisma dort bolimden olugmaktadir. Ik bélimde, bu galismanm
yapilmasinin nedenleri hakkinda kisa bilgiler verildi. Ikinci bélimde, ¢alisma icin
gerekli olan materyal ve bu materyalin hangi metodlarla analizlenmesi konusu
incelendi. Ugtincii béliimde, Fiziksel Ozelliklerden; Kalinlik, Kopma Dayanmm ve %
Uzama, Yirtilma Dayanimi, Dikis Yirtilma Dayanimi, Biiziilme Sicaklig: ve Siirtiinme
Haslig:. Kimyasal Ozelliklerden; Rutubet, Kromoksit, Yag, Deri Maddesi, Toplam
Kil ve pH tayinleri yapilarak bulunan sonuglar literatiir sonuglar ile karsilagtirildi.
Dérdiinci boliimde, bulunan sonuglar yorumlanarak dnerilerde bulunuldu.

A RESEARCH ON THE PHYSICAL AND THE CHEMICAL PROPARTIES OF
THE CLOTHING SHEEP SKINS TREATED IN USAK TANNERIES

Yusuf CETINKAYA
Keywords: Physical and chemical proparties, high quality and standard production.

Abstract: This study consists of four parts. In the first part, the reasons for making
this study are briefly explained. In the second part, the necessary material is
examined. In the third part, the physical analysis of thickness, tensile strength,
elongation, tear strength, stitch-tear strength, shrinkage temperature and rubbing
fastness. The chemical analysis of humudity, Cr,Os, fat, substance of skin, total ash
‘and pH were made. Then, the obtained values were compared with the literature
values. Finally, in the fourth part, the obtained results were interpreted and some
recommendations were made.
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Sekil 2. 3. Yirtima Dayanim Tayini Icin Alinan Ornek ve Boyutlart

2.2.1.2.4. Dikis Yirtilma Dayanim

T.S. 4114°e gore almmg her numuneden dikig yirtidma dayaniminin belirlenmesi igin
iki tane deney numunesi kesildi (Sekil 2.4). Her numunenin dért noktadan kalinhk
Olgiimii yapilarak ortalamasi alindi. Numunedeki deliklerden, kalmlifi 1mm olan
yumugak metal tel gegirilerek Zwick 1141 Mukavemet Olgme Aleti’ne yerlestirilerek
alet calistinldi. Yirtilma anindaki deger gostergeden okunarak dikis yirtttma dayanimi
daN/cm (Kgf/cm) olarak hesaplanmugtir (T.S. 4138). Sekildeki dlgtler mm olarak
alinmustir.
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Sekil 2.4. Dikis Yirtiima Tayini I¢in Alinan Ornek ve Boyutlari
2.2.1.2.5. Siirtiinme Hashg

Strtiinme hashgi, mamul derilerin kullanimlart sirasindaki strtiinmeler sonucu deri
finisajinin, siirtiinen yiizeye ¢ikma derecesinin tesbit edilmesi amac ile uygulanur.

Stirtiinme hashigi, yas sirtinme ve kuru siirtiinme olarak ikiye ayrilir. Yag stirtinme
hashig1 daha ziyade astarhik deriler i¢in 6nemhdir. Kuru siirtiinme hashg ise giysilik
derilerde 6nemli oldugundan, aragtirmada sadece kuru stirtinme hashg: belirlenmigtir.

Kuru siirtiinme hashigim belirlemek amaci ile, Gizerinde 2.5 kg’lik bir agirlik bulunan
ve yaklaslk 150 dev/dak ile donen Sirtiinme Hashg Olglim Aleti kullanildi.  Aletteki
milin ucuna standart kegeler takildi. T.S. 4114°e¢ g6re alinan numune alete
yerlegtirilerek, alet  galistinildi 8-16-32-64-128-256-512-1024  doniilerde
numunelerdeki renk degisimleri kontrol edildi. Derideki renk degigimi Gri Skala ile
mukayese edilerek finisajin hasar goriip gormedigi incelendi.

2.2.1.2.6. Biiziilme Sicaklign

Biiziilme sicakligi, mamul derilerde tabaklamanin bir gostergesidir. Biiziilme sicakh@:
testi i¢in T.S. 4114°e gore alinan laboratuvar 6rneklerinin but ve omuz bolgelerinden



5x50mm boyutlannda ii¢ adet deney numunesi kesildi. Igerisinde 1:3 oraminda su -
gliserin bulunan ve sicakhift 65°C’ye getirilmis olan bir beher igersine konulmustur.
Dakikada 2°C sicaklik yiikselecek sekilde ayarlanan sitict yardimiyla sicaklik
yiikseltilmeye baglandi. Sicakhik artiglari bir termometre ile tesbit edildi. Orneklerin
bizilmeye basladi®n andaki sicaklik derecesi, biiziilme sicakhgi derecesi olarak
belirlendi (T.S. 4120/1984).

2.2.1.3. Kimyasal Analizler

T.S. 4114/1984°e gore alinan numuneler T.S. 4116’ya gore kimyasal analizler igin
hazirlandi.

2.2.1.3.1. Rutubet Tayini

Mamul derilerde rutubet gibi ugucu maddelerin % olarak belirlenmesi amacim giider.

Rutubet tayini igin T.S. 4114/1984°¢ gore alinan ve T.S 4116/1984’¢ gore hazirlanan
numuneden 0.001 gr. duyarhlikta tartilan 3 gr. deney numunesi daras alinmig cam
behere konularak 102°C’deki etiivde ucucu maddeler uzaklastindarak sabit agirliga
getirildi. Desikatorde sogutulduktan sonra numune tartilarak igerdigi rutubet miktar
% olarak bulundu (T.S. 4127/1985).

2.2.1.3.2. Kromoksit ( Cr,0;) Tayini

Kromoksit miktar;, kromoksit olarak hesaplanan ve deride bulunan krom
bilesikleri toplamudir. Derideki kromoksitin tayin edilmesi amaci ile Official Methots
of Analysis’de (1965) belirtilen hidroklorik - asit metodu kullamlarak saptanmg ve
% Cr,0; olarak belirtilmigtir.

Etiivde 102°C’de kurutulan numunelerin asagida belirtilen yonteme goére analizleri
yapilip % kromoksit miktarlan hesapland1 (T.S. 4126/1985 ve Official Methots of
Analysis LU.C./8).



Yaklagik olarak 0.5x0.5 cm boyutlannda kesilen ve kurutulan deri 6rneginden 0.5gr.

250mP’lik bir erlen igersine tartildi. Uzerine esit hacimde hazirlanan %80°1ik siilfirik
asit (H>SO,) ve derigik nitrik asit (HNOs) kangim asitinden Sml. konur ve erlenin
iizerine bir huni yerlegtirilerek 6rnek 50-60°C°de okside edilir,sofumaya birakilir.
soguyan ornegin {izerine Sml. %70-72’lik perklorik asit (HClO,;) katthir. Once orta
daha sonra kaynama sicakhgmda 3 degerlikli Cr™ tuzlarinm yesil rengi 6 degerlikii
Cr"® tuzlanmin portakal rengine doniigiimii saglandiktan sonra dmek su banyosunda
sogutulur. Uzerine yaklagik 100ml. saf su katilir. Bir ka¢ kaynama tagi atilarak
serbest kloriiriin uzaklagtirilmas: igin 10-15 dakika kadar kaynatilarak sogutulur.
Sogutulmus 6rmege 1:1 oraninda seyreltilmis fosforik asit (H;PO,)’den 15ml. katilir.
Daha sonra %10’luk potasyum iyodir (KI)’den 5ml. ilave edilir. Karanlikta 10
dakika bekletilir. Daha sonra 0.1N. sodyumtiyosiilfat (Na,S,0; ) ve nisasta indikatorii
ile titrasyon yapilir. Titrasyon sonunda % Cr,O; hesaplanir.

2.2.1.3.3. Yag Tayini

Derideki yag miktarinin tayini i¢in, T.S.4114/1984’¢ alinan ve T.S. 4116/1984’e gore
hazirlanan numune 102°C deki etiivde kurutuldu. Desikatorde sogutulduktan sonra
numunelerden 10gr. tartilarak kartusa sanldi ve Soxhlet Ekstraksiyon cihazina
yerlestirildi. Burada ¢oziicii olarak heksan kullanildi. Ekstraksiyon 6 saat devam etti
ve yaglann tamaminin ¢ozinmesi saglandi. Coziinmils yag ile kangim halindeki
heksani geri kazanmak igin Evaporator cithazi kullanildi ve heksan geri kazanildi.
Soxhlet balonundaki yag, 102°C’deki etiivde degismez agihga getirildikten sonra 30
dakika desikatorde sogutularak tartimi yapildi. % yag orani hesaplandi (T.S.
4124/1984).

2.2.1.3.4. Deri Maddesi Tayini

Deri maddesi tayininde 6ncelikle azot bilesikleri bulunur. Derinin igerdigi azot
Kjeldahl yontemine gore hesaplandi. Bulunan azot miktari, azotu proteine gevirme
faktorti olan 5.62 ile ¢arpim iglemine tabi tutulmugtur.

Kjeldahl metodu uygulanarak agifa- ¢ikarlan amonyak damitildi ve azot miktan
stlfirik asit ile titrasyon edilerek hesap edildi (T.S.4134/1985, Official Methods of
Analysis 1.U.C./10).
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2.2.1.3.5. Toplam Kiil Tayini

Toplam kiil tayininde, T.S.4114’e gore alman ve T.S.4116’da belirtilen gekilde
hazirlanan numuneler kullanilir.

Onceden 800°C’ye kadar isitilmus, desikatorde sogutulmug ve sabit tartima getirilmis
daras1 almmus kroze iginde 0.001gr. duyarhiikta 3gr.numune tartidir ve digiik alevde
yakilir. Sonra siilfiirik asit ¢ozeltisi ile islatiir ve kiikirt trioksit dumani ¢tkmast
bitinceye kadar hafif alev tizerinde 1sitilir. Daha sonra yiiksek alevde 1sitildiktan sonra
800°C’ye ayarh kil finminda kiil oluncaya kadar yakilir. Krozeler kil finnindan
alindiktan sonra desikatérde sogutulur ve tartilarak % kiil miktar1 hesaplamr
(T.S.4125/1985).

2.2.1.3.6. pH Tayini

Ph tayininde T.S. 4114’e gore alnan ve T.S. 4116’ya gére hazirlanan numuneden,
etitvde 102°C’de kurutularak ve desikatorde sogutularak Sgr. tartiir. Genis agizhi bir
balona konulur ve 100ml. saf su ilave edilir. Numuneler islanincaya kadar balon el ile
calkalamir. Daha sonra calkalayiciya yerlestirilerek 6 saat ¢alkalamaya devam edilir,
cokmesi beklenir. Daha sonra bir siizge¢ kagidi ile ekstrakt siiziilir. Kalibrasyonu
vapilan pH metre ile ekstraktin pHsi 0.05 hassasiyette olgilar (T.S. 4122/1984,
Official Methods of Analysis, 1. U.C. /11).

2.2.2. Istatiksel Yontem

Bu arasgtirmada elde edilen Fiziksel ve Kimyasal Deneylerin sonuglari, paket program
halinde bulunan SPSS istatistik programindan faydalanilarak degerlendirilmistir.
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BOLUM 111

3. DENEY SONUCLARI VE TARTISMA

3.1. Fiziksel Ozellikler

DIKMELIK (1982), genellikle bir giyim esyasi olarak kullanilan deri, kollegen Iif
* demetlerinin birbirleriyle ag olusturmasindan meydana gelmistir. Tabaklama ile ham
derilerin bozulmazligi saglanirken ham deri 6zellikleri degistirilerek iyilestirmeye
caligithr. Bu nedenle derilerin kalitesini fiziksel ve kimyasal 6zellikler belirler.

YAKALI (1982), ham derinin mamul hale getirilmesinde tabaklama iglemi ile, bu
liflerin bozulmazhiginin saglandig1 dolgu, yaglama, mekaniksel etki gibi iglemlerlede lif
ozelliklenn bir olgide degistirilmeye caligildigini, bu nedenle derilerin kullamm
sartlarina uygunlugunu fiziksel ozellikler: belirledigi ve derilerin kullaniirken devamhi
olarak rutubet, kuvvet, esneme, biikiilme gibi fiziksel etkiler altinda kullanilmasinin
fiziksel dzellikleri 6n plana gikarttiZini ifade etmistir.

3.1.1. Kalhnlik

Mamul derilerin kullanim amaglarina gore kalinliklan farkhdir. Giyisilik derilerde
genellikle kalnlik 0.6 - 0.9 mm. arasinda kabul edilir.

AFSAR (1983), giyisilik napa, kosele, ayakkab yiizliik, ayakkab: astarlik vb. derilerin

islentisi sirasinda tist deri ve alt deri bag dokusu tabakalari ham deriden uzaklagtirilir,
Islenmis deri kalinh@m olusturan 6zderi kullanima elverigli hale getirilir.
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Dericilik agisindan, iki tabakadan (retiikiller ve papillar) olusan esas deri tabakasi
Onem arz eder.

Ham deri, hayvamn viicudunu kapladigt her bolgede kalinlik ve yapt olarak farkliik
arz eder. Bacaklardan ve karindan sirt bolgesine dogru giderek deri kalinlagir. Sirt
¢izgisi boyunca ise en kalin ve siki yapili halini alir.

‘Deri tabaklandiktan sonra farkli farkli olan bu kalnliklar yarma ve trag islemi ile
derinin her tarafinda egit hale getirilir.

Aragtirmamizda; Usak tabakhanelerinde islenen derilerde yapilan kalinbk olgiimieri
sonunda, ortalama kalinlik 1.08 mm. maksimum kalinhk 1.57 mm. minimum kahnlik
ise 0.80 mm. olarak tesbit edilmistir (Tablo 3.1).

Elde ettigimiz bu sonugclar daha 6nce yapilmug olan aragtirmalarla karsilastinidiginda;

SARKAR (1974), ciltli giysilik derilerin kalinligmi 0.6 - 0.8 mm. siiet giysilik derilerde
ise kalmligmn 0.5 - 0.8 mm. arasinda olmast gerektigini bildirmistir.

YAKALI (1982), bir aragtrmasinda giysilik derilerin kalnligmm 0.6 - 0.8 mm. ,
ayakkabi yizlikk derilerinin kalinhiginin ise 1.2 - 3.5 mm. arasinda olmasi gerektigini
ifade etmigtir.

SHARPHOUSE (1983), Ingiliz ve Alman Standartlarinda, giysilik bir derinin
kalinigmn 0.6 - 0.9 mm. kalinlikta olmas: gerektigini belirtmigtir.

MENTES (1990), yapu@ bir cahsmada giysiik derilerin kalnbk degerlerini -
maksimum 1.19 mm, minimum 0.70 mm, ortalama olarak ise 0.98 mm. olarak
bulmustur.

MUMCUOGLU (1995), yaptig: bir ¢alismada giysilik derilerin kalinlik degerlerini
maksimum 1.89 mm, minimum 0.87 mm, ortalama olarak ise 1.15 mm. olarak
hesaplamustr.

Yapilan bu ¢aligmada bulunan ortalama kalmhk degeri giysilik deride olmasi gereken
kalinlik degerinden biraz fazladir. Bu da gosteriyorki, tabakhaneler derilerin kalinlig:
tizerinde fazlaca durmamaktadirlar. Bu konuda biraz daha hassas ¢aligilmasi, standart
uretim icin kalinhigmmda kabul edilen sinurlar iginde olmas: gerekir.
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Tablo 3.1. Giysilik Koyun Derilerinin Fiziksel Ozellikleri

Malksimum | Minimum | Ortalama | Standart
Fiziksel Ozellikler Deger Deger Deger | Sapma
Kalinlik (mm) 1.57 0.80 1.08 0.18
Kopma Dayanimi (daN/cm?) 189.39 34.65 92 4223
Uzama (%) 92.00 51 71.64 11.91
Yirtima Dayanimu (daN/cm) 68.53 15.50 38.24 11.41
Dikis Yirtilma Dayanim (daN/cm) 97.46 29.22 70.73 17.55
Biiziilme Sicakligr (°C) 122 100 110.46 6.34
Surtinme Hasligt 5 1 4 1.31

3.1.2. Kopma Dayaninu ve Uzama

Giysilik deride tzerinde 6nemle durulmasi gereken fiziksel ozelliklerden biriside
kopma mukavemeti ve uzamadir.

Deri Gizerine bir kuvvet tatbik edildiginde bir esneme gosterir. Kuvvet kaldinidiginda
ise deri ilk konumunu almaktadir. Uygulanan kuvvet arttinidiginda, kollagen lifleri bu
kuvvete kargi koymakta ancak kuvvet etkisi devam ettikge bu lifler kopmaktadirlar,
Kopma 1se, kollegen fibrillerini olugturan zincirlerin kopmasi ya da birbirlerine yakin
olan molekiil zincirlerinin birbiri tizerinden kaymas: sonucu meydana gelmektedir.

Yapilan bu c¢aligmada derilerin kopma mukavemetleri arasinda farkhiliklar
belirlenmigtir. Maksimum kopma mukavemeti degeri 189.39 daN/cm® , minimum
34.65 daN/em® ve ortalama kopma mukavemeti ise 92.00 daN/cm®  olarak
belirlenmistir (Tablo 3.1).

ANON (1976), krom ile tabaklanmig giysilik koyun derilerinde en diisiikk kopma
mukavemeti degeri 100 daN/em® olarak gosterilmistir.

THORSTENSEN (1976), yag miktarinin derinin yirtilma, gerilme, kopma ve uzama
gibi 6zellikleri {izerine etkili oldugunu belirtmigtir.

OLIVANNAN ve dig. (1977), derinin fiziksel 6zelliklerinin ve mukavemetinin genis
olgtide derinin fibriler yapisina bagh oldugunu ifade etmiglerdir.




14

DIKMELIK (1978), kopma mukavemeti deneyinde kopmanmn, deri fibrilleri igindeki
zincir kopmast yada birbirlerine yakin zncirlerin kaymast sonucu oldugunu, zincir
kopmasi yerine, kaymanin olmast halinde mukavemet degerinin dasik ¢iktifi, bu
sebeplede kopma mukavemeti yaninda diger mukavemet gekillerinden biri veya bir
kag1 iizerinde durulmas: gerektigini belirtmigtir.

DIKMELIK (1978), oglak ve kegi derileri iizerinde yapti1 bir ¢alismada, bu derilerin
kopma mukavemetleri igin saptanan deZerlerin diigiik olmasimn nedeninin, derilerin
zayif bir fibril yapisina sahip oldugundan ya da denlerde daha 6nce konserveleme
safhasinda, bir bozulmanin olmus olabileceginden ileri gelebilecegini bildirmistir.

MENTES (1990), yaptigs bir ¢alismada ortalama kopma mukavemeti degerimi 63.7
kef/em® olarak bulmustur.

ANON (1976), kopma anindaki uzama ise, deri Orneg§inin uygulanan koparma
kuvvetine karsi gosterdii esneklikle ilgilidir. Fazla uzamayan deriler daha kolay
yirtiir ve eskir. Cok fazla uzama gosteren deriler ise sekillerini koruyamayarak
kolayca kaybedeceklerdir. Bu nedenle her dert tipinin bir uzama gostermesi gerekir.

Giysilik deriler i¢in istenen uzama en fazla % 80 olmalidir.

SARI (1988), tabaklama maddesi, tabaklamanin intensitesi, yaglama maddeleri ve
nemin mukavemet Uzerinde etkili olan onemli faktorler oldugunu ifade etmustir.
Aynica derinin yumusaklifi, esneklidi ve mukavemetinin derinin striktiiriinden
kaynaklandigimi ve kuvvet tatbik edildiginde bir uzamanin meydana gelecegini fakat
kuvvet arttikca ve lifler agildik¢a uzamanmin diigecegini belirtmugtir.

Aragtirmada tesbit edilen maksimum uzama % 92, minumum uzama % 51, ortalama
uzama degeri ise % 71.64 olarak belirlenmigtir (Tablo 3.1).

Yapilan diger caligmalarla kargilagtinldiginda;

YAKALI ve dig.(1979), kromlu giysilik derilerin uzama miktarimi % 56.12 olarak
tesbit etmislerdir.

DIKMELIK (1982), yaptig1 bir ¢alismada kromlu derilere ait uzama degerini % 54.25
iken valeks-aliminyumla iglenmig giysilik derilerde uzamayr % 50.25 olarak
belirlemigtir.
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AFSAR (1983), yaptid1 aragtirmada giysilik kirk -siietlerde uzamanin Dagli¢ koyun
irkinda % 59 oldugunu bulmugtur.

ESLIK (1990), Izmir deri fabrikalarndan alinan yarma giysilik stiet derilerinde %
51.35 lik bir uzama oldugunu saptamstir.

MENTES (1990), Izmir tabakhanelerinden alinan giysilik deri numunelerinde
ortalama uzama degerini % 60.48 olarak belirlemigtir.

Aragirmada bulunan ortalama % 71.64 lik uzama deferi kabul edilen degerler
dahilindedir.

3.1.3. Yirtrima Dayanimi

Derinin kalitesinin belirlenmesinde faydalanilan fiziksel 6zelliklerden birisi de yirtiima
dayanimudir.

SARI (1988), yirtilma mukavemeti, derilerin kalitesinin belirlenmesinde énemli bir rol
oynayan mukavemet cesitidir. Giysilik deriler i¢in énemli bir analiz yontemi olmakla
beraber asil amact; deri lifleri arasindaki kohesif giiciin Olgiilmesidir.  Yirtiima
mukavemetinde kuvvet tek bir noktaya etki ettii igin her bir lif ve lif demeti tek tek ve
pes pese yirtiir. Bu nedenle bu deger diisiik olabilmektedir. Bu mukavemet tiiriini
etkileyen diger faktorler, derinin striktiirel yapisi, konservasyon iglemleri ve alt iglenti
agamalanidir.  Ayrica yas islemlerin iyl yapihip yapilmamas: ‘deri stritktiiriinii veya
kollagen yapisim etkilediginden derinin yirtilma mukavemetini etkilemektedir. Diisiik
mukavemet degerleri genel olarak fibriler yapiun zayiflamasindan kaynaklanmaktadir.

Derinin yirtilma mukavemeti izerine, derinin dogal yapist etkili olabilecegi gibi derinin
islentisi sirasinda yapilan baz hatalar etkili olur. Ornegin; kiregligin asir1 yapilmasi,
piklede asit gigmesi olmasi mukavemeti olumsuz yonde etkiler.

ANON (1985) de, yetersiz notralizasyon deride serbest asit biraktifi ve bu asitin
proteinlerin tahribat: sonucu yirtilmaya yol agtif: ifade edilmistir.

Bu aragtirmada yirtilma dayammu tayini sonucu maksimum yirtilma dayanum degeri
68.53 dalN/cm, minimum 15.50 daN/cm, ortalama deger ise 38.24 daN/cm olarak
belirlenmigtir (Tablo 3.1).
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Bulunan yirtiima mukavemeti deSeri daha once yapumug olan aragtmalarda elde
edilen bulgularla kargilastinldiginda;

ANON (1975), yirtilma mukavemetinin giysilik deride en az 20 daN/cm olmasi
gerektigi bildirilmistir.

MUMCUOGLU (1995), yaptig1 ¢alismada ortalama yirttima mukavemeti degerini 25
daN/cm olarak bulmustur.

Aragtirmada bulunan ortalama yirtiima mukavemeti degeri kabul edilen standart
degerin tizerinde bulunmustur.

3.1.4. Dikiy Yirtilma Dayanin

Giysilik olarak kullanilacak bir deride aramlacak fiziksel 6zelliklerden birisi de dikis
yirtilma dayamimudir.  Dikis yirtilma dayanimi, derilerin saglamlik 6lgiimlerinden
birisidir. Giysilik olarak kullanilacak deriler mont, ceket, pantolon, yelek vb. bir triin
haline déniigtirilirler. Dikim sirasinda kullamlan deri ile iplikler arasinda belirli bir
mukavemet degerinin olmasi istenmektedir.

Bunun amacy;, kullamim sirasinda dikis yerlerinden zorlamalara tabi kalan derinin dikis
iplikleri tarafindan yirtiimasim engellemekiir. Bu amagla giysilik ve ayakkabilik
derilerde aranan 6nemli bir mukavemet tipidir.

KANAGY (1965), giysilik ve ayakkabi yiizliik derileni gibi kullanim sirasinda dikis
yerlerine yilk binen deri iiriinlerinin birlesme yerlerinden ayrilip ayrilmayacagmin
kontroliinin mutlaka yapilmasi gerektiini ve bu kontrolin deriye uygulanan dikis
yirtilma mukavemeti testiyle rahathikla gerceklegtirilebilecegini ifade eder.

Aragtirmada elde edilen dikis yirtilma dayanimi degerleri maksimum 97.46 daN/cm,
minumum 29.22 daN/cm, ortalama olarak ise 70.73 daN/cm olarak belirflenmistir
(Tablo 3.1).

Aragtirma yapilan derilerde elde edilen dikis yirtilma dayanimi sonuglan daha énceki
aragtirmalarda elde edilen degerlerle karsilagtinldiginda;

ANON (1976), giysilik deriler igin dikis yirtilma mukavemetinin en az 25 daN/cm
olmasi gerektigi bildirilmistir.



17

MUTHULINGAM ve dig. (1977), yaptiklan bir ¢aliymada siiet giysilik kegi derilerinin
dikis yirtilma mukavemetini sirt gizgisine pararel alinmis 6rneklerde 136 daN/cm, sirt
¢izgisine dik olarak alinmg 6rneklerde ise 108 dalN/cm olarak bulmugtur.

DIKMELIK (1978), kil kegileri tizerinde yaptig galigmada, oglak derilerinin dikis
yirtilma mukavemetlerini 75 daN/cm, kegi derilerinin ise 96.90 daN/cm oldugunu
tesbit etmistir.

YAKALI ve dig. (1979), yaptiklan bir ¢aligmada yizlik derilerin dikis yirtilma
mukavemetini 118.81 daN/cm olarak bulmuglardir.

YAKALI (1982), bir ¢aliymasinda kegi derilerinde dikis mukavemetimi 134 kgf/em
olarak buldugunu ifade etmigtir.

AFSAR (1983), yaptigi bir aragtrmada; Daghg ki kiirk-siiet derilerinde dikis yirtilma
mukavemetinin 81.71 kgf/fem, Kivireik ki kiirk-siiet derilerinde 63.40 kgf/em,
Akkaraman wki kirk-siet derilerinde ise 52.60 kgffem olarak buldugunu ifade
etmigtir.

MENTES (1990), yaptigi aragtirmada, ortalama dikig yirtilma mukavemetini 45.76
kef/cm olarak belirlemistir.

ESLIK (1990), giysilik yarma-siiet derilerinde yaptig1 bir gahismada, dikis yirtiima
dayanimini 63.102 kgf/cm olarak tesbit etmistir.

MUMCUOGLU (1995), yaptifi calismada ortalama dikis yirtima mukavemeti
degerini 57.67 daN/cm olarak bulmustur.

Aragtirmada elde edilen minimum 29.22 daN/cm, maksimum 97.46 daN/cm ve
ortalama olarakta 70.73 daN/cm lik dikig yirtilma dayanimu degerleri standartlarda ve
literatiirde belirtilen degerlerden yiitksek bulunmustur.

3.1.5. Siirtiinme Haslhig

Deriler, kullamimlan sirasinda degisik etkilere maruz kalabilirler. Bu etkiler sonucu
deride birtakim degigiklikler meydana gelebilir. Ozellikle renkte olusan degisiklik
giysilik bir deri i¢in gok 6nemlidir. Ciinki giysilik bir deride, derilerin renginin
degigmemesi ve rengin diizglinligii 6nem tagir.



18

Siirtinme hashiginin degerlendirilmesinde Gri Skala kullanilmigtir. Derilere uygulanan
8-16-32-64-128-256-512 ve 1024 doniilerin sonunda derilerdeki renk degigikligine
bakildiginda, 1024 dénii sonunda Gri Skaladaki maksimum 5, minimum 1 ve ortalama
olarakta 4 degeri bulunmugtur. :

SEPICT (1989), stirtiinmenin derinin dis etkilere kars1 gosterdigi direng oldugunu ifade
etmigtir.

Arastirmada bulunan sirtinme hash@ degeri ortalama olarak Gri Skaladaki 3’
degerinden yiiksek bulunmugtur (Tablo 3.1).

3.1.6. Biiziilme Sicakligt

Deri numunesinin su i¢inde 1sitilmast ve ani biiziilmenin oldugu sicakligin Slglilmesidir.
Biiziilme sicakligi tabaklamanin bir gostergesi olarak kabul edilir. Bir derinin
tabaklanmasi ne kadar iy1 yapilmigsa biiziilme sicakligi o kadar yiiksek gikar.

SARI (1988), tabaklama maddeleri ile kollagen arasindaki reaksiyonlar sonucunda
capraz baglarn sayisi ne kadar fazla olursa tabaklama iglemi o derece iyi olmakta,
dolaytsi ile mamul derinin kalitesi artmaktadir. Biizilme sicaklig: ham deride 64-65°C
iken tabaklama iglemi ile bu sicaklik yiikselmektedir.

Krom ile tabakianmus derilerin biiziilme sicaklizi 100°C nin iizerinde olmast gerekir.
Ancak bitkisel tanenlerle veya aliiminyum gibi mineral maddelerle tabaklanmig
derilerin buiziilme sicakligi, krom ile tabaklanmug derilere kiyasla daha diigiiktiir.

Aragtirmada elde edilen biizilme sicakligi degerleri maksimum 122°C, minimum
100°C, ortalama olarak ise 110.46°C olarak bulunmugtur (Tablo 3.1).

Bu sonuglar daha 6nceki aragtirmalarla kargilagtinlacak olursa;

NAYUDAMMA (1958), sulu ortamda sitilan bir deri par¢asinn belirli bir sicaklik
derecesinde, iginde bulunan baglann kopmasi sonucu kendi boyunun 1/3°G oraninda
biiziistiglini ifade etmigtir.

THORSTENSEN (1976), bazi tabaklar tarafindan kromla tabaklanmis derinin
biiziilme sicakligy igin 202-207°F yani 94-97°C’nin ideal oldugunu belirtmistir.
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YAKALI (1982), kromlu bir derinin biizilme sicakhgmn 100°C’nin Gzerinde
oldugunu belirtmigtir.

DIKMELIK (1982), valeks-aliiminyum kombine tabaklayarak isledigi giysilik koyun
derilerinde biizilme sicakligim ortalama 100.83°C, krom ile tabaklayarak isledigi
giysilik koyun derilerinde biiziilme sicakligim 109.73°C olarak bulmustur.

MENTES (1990), yaptig1 ¢alismada krom ile tabaklanmig giysilik koyun derilerinde
ortalama biiziilme sicakliz1 derecesini 115°C olarak bulmustur.

Aragtirmada, krom ile tabaklanmis koyun derilerinde biizilme sicakligi derecesi,
giysilik bir deride olmasi gereken biiziilme sicaklhii derecesinin tizerinde bulunmugtur.

3.2. Kimyasal Ozellikler

AFSAR (1983), islenmig derilerin kalitelerinin belirlenmesinde su, protein, yag ve
inorganik maddelerin bilegiminden olusan kimyasal yapininda bilinmesinin gerekli
oldugunu ve dernin ana yapisim olugturan bu bilesenlerin miktarindaki oransizigin
fiziksel yapiy1 etkileyerek kalitenin diigmesine, bagka bir deyimle Griiniin, kullanim
amacina uygun olmamasina yol agtiini bildirmigtir.

Aragtirmada; toplanan deriler uzerinde, giysilik deri i¢in Gnemli olan kimyasal
Ozellikler incelenmis ve elde edilen degerlerin, giysilik deriden beklenen ozelliklere
uygun olup olmadig: belirlenmistir.

3.2.1. Rutubet

Derinin icermig oldugu nem, fiziksel ozellikler {izerine etki yapar. Ham derilerde
protein denatiirasyonunu Onleyici bir igleme sahip olan, iglenmis derilerde kullamilan
kimyasal maddelerle dinamik bir dengede bulunan ve belirli 6lgiide deriye tutum veren
nem; deride serbest ve bagh su olarak bulunur.

Derinin igerdigi su miktari, bulundugu ortamin bagil nemine gore degisim gdsterir.
Bu durum ise derinin fiziksel 6zellikleri tizerine etki yapar.



AFSAR (1983), %40-%70 arasi bagil nemin aramlan ozellikler i¢in uygun oldugunu
ve bu degerler disinda kollegen liflerinin dayammimin distigini, bu nedenle de
fiziksel testlerden once, ornek derilerin %65+ 2 ve 20+ 2°C deki standart atmosfere
alinmasi gerektigini bildirmigtir.

Aragtirmada derilerin rutubet miktar;; maksimum %8.84, minimum %35.98, ortalama
olarak ise %7.38 olarak bulunmustur (Tablo 3.2).

Aragtirma sonuglari, daha 6nce yapilan ¢aligmalarda belirlenen % nem degerleri ile
kargilagtirilacak olursa;

OLIVANNAN ve dig. (1977), koyun derilermin {izerinde yaptiklan bir aragtirmada,
derilerin igerdigt nem miktarini %14 olarak bulmuslardir.

RAINA ve WALI (1982), kiirk-siiet derilerde nem miktarimi % 12 olarak tesbit
etmiglerdir.

DIKMELIK (1982), valeks-aliiminyumlu derilerin ortalama % 16.50, kromlu derilerin
ise % 14.10 rutubet icerdiklerini buldugunu ifade etmigtir.

AFSAR (1983), Akkaraman irki kiirk-siiet derilerinde % 13.26 rutubet oldugunu
bulmustur.

AFSAR (1983), Macit ve arkadaglant tarafindan, giysilik amagla islenmig Akkaraman
ki derilerinde ortlama nem miktanmn % 13.53, Karayakalarda % 18.06 Merinos
melezlerinde ise % 14.98 olarak bildirildigini belirtmigtir.

ESLIK (1990), Izmir deri fabrikalarmdan alinan yarma giysilik stiet derilerinde yapilan
caligmalarda ortalama rutubet miktarimt % 9.881 olarak belirlenmistir.

MENTES (1990), Izmir tabakhanelerinde islenen giysilik deriler iizerine yaptig
aragtirmada ortalama rutubeti % 14.19 maksimum % 15.70 minumum % 12.60 olarak
bulmugtur.

MUMCUOGLU (1995), yaptiz: ¢aligmada ortalama nem miktarim % 8.48 olarak
bulmustur.

Derilerin rutubet igerigi kullanilan tabaklayict maddenin o6zelliine gore degisir.
Kromla iglenmig derilerde krom, deri proteininin hidrofilik 6zelligini degigtirmezken,
bitkisel tanenler ve aldehidler deri proteininin hidrofilik 6zelliini arttirir.



Rutubet miktan tek bagina bir kalite unsuru degildir. Kullanumda derinin nem igerigi,
bulundugu ortamun bagil nemi ile degisim gosterir.

Aragtirmada bulunan ortalama % rutubet miktan, bu konuyla ilgili herhangi bir
standarta rastlanmadigi igin, yapimig olan diSer aragtirmalarla kargilastinldiginda
normal bir sonug oldugu ortaya ¢tkar.

Tablo 3.2. Giysilik Koyun Derilerinin Kimyasal Ozellikleri

Maksimum Minimum Ortalama Standart

Kimyasal Ozellikler Deger Deger Deger Sapma
Rutubet (%) 8.84 5.98 7.38 1.07
Kromoksit (%) 5.63 428 473 041
Yag (%) 14.19 6.18 10.02 3.05
Deri Maddesi (%) 73.38 58.01 68.21 4.49
Toplam Kiil (%)

(Kromoksit Harig) 3.67 1.28 2.76 0.69
pH 5.04 428 473 031

3.2.2. Kromoksit (Cr:03)

Tabaklamanin temel amact; bozulabilir durumdaki ham deriyi bozulmaz hale getirmek
ve deriye kullanim amacina uygun 6zellikler kazandirmakuir. Tabaklamada tabaklayict
ozellige sahip mineral, bitkisel ve sentetik tabaklama maddeleri kullanilir. Bunlardan
en yaygin olarak giysilik deri i¢in krom tabaklama maddesi kullanilmaktadir.

Den fabrikalarinda, mineral tabaklama maddelert grubundan olan +3 degerlikli bazik
krom tuzlar kullanilir. Derilerin tabaklanmasinda tola agirhigi Gizerinden en az % 2.5
kromoksit kullanilmaktadir.

Deri proteini olan kollagen +3 degerlikli bazik krom tuzlari ile kararh baglar olugturur.
Bu nedenle de kromoksit miktart kromla tabaklanmig derilerde tabaklamanmn bir
gostergest olarak kabul edilmektedir.

Aragtirmada; derilerdeki kromoksit miktari maksimum % 5.63, minimum %4.28,
ortalama olarak ise % 4.73 olarak bulunmustur ( Tablo 3.2).
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Bu sonuglar, yapilan diger arastirmalarla karsilagtinlacak olursa;

ANON (1976), giysilik bir deride bulunmasi gereken en az kromoksit miktan % 2.5
tur. :

MUTHULINGAM ve dig. (1977), yaptiklan bir ¢aligmada giysilik deride kromoksit
miktarim % 4.88 olarak bulmuglardir.

YAKALI ve dig. (1979), Izmir tabakhanelerinden topladiklan vyiizliik derilerde
kromoksit miktarimi % 3.48, giysilik derilerde ise % 5.58 olarak saptamsslardir.

DIKMELIK (1982), valeks-aliminyumlu tabaklama ile krom tabaklamay:
kargilagtirdig arastirmasinda kromlu derilerdek: kromoksit miktarint % 4.40 olarak
bulmugtur.

MENTES (1990), yaptigi arasgtirmada maksimum kromoksit miktarmi % 5.90,
minimum % 3.60, ortalama ise % 4.87 olarak bulunmustur.

MUMCUOGLU (1995), tiim derilerdeki ortalama kromoksit miktarim % 5.24 olarak
tesbit etmistir.

Arastirmada bulunan kromoksit miktann degerleri ile yapilan diger g¢alismalarda
bulunan kromoksit miktarlan karsilastinldiginda giysilik deri icin olmast gereken en az
kromoksit miktarnin iizerinde bir deger oldugu tesbit edilmigtir.

Calismada saptanan % kromoksit degerleri; giysilik deriler igin belirtilen standart
degerlerin tizerindedir. Bu durum tabaklamanin bir gostergesi olan biiziilme sicaklig
sonuglarina bakildifinda da rahatga goériilebilmektedir.

3.2.3. Yag

Bir derinin ya§ igerigi, onun fiziksel dzelliklerini etkiledigi i¢in 6nemlidir.

Deri iglentisinde, ham yagin derilerin biinyesinden uzaklagtirnlmasi gerekir. Ciinkii bu
yag, hidrofob ozelliginden dolay1 tabaklama isleminde verilecek olan kimyasallarin
niifuziyetini engellemekte ve mamul deriden beklenen ozelliklerin arzu edilenden daha
dusiik ¢ikmasina neden olmaktadir.
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Deri tiirlerinde bulunan ham yag miktari; derilerin ait oldugu wk ve tiire gére biyiik
farkliliklar gosterirler.

Yag giderme islemi ile deriden uzaklagtirilan ham yag, tabaklama sonrasi yapilan
yaglama islemi ile deriye tekrar geri verilmektedir. Deriye tekrar yag verilmez ise,
deri kurutuldugunda sert ve kinlgan olur. Mukavemet degerlerinde de Onemli
disisler gorilir.

BATTLES (1965), yag miktarinin ve dagiiminin, o derinin fiziksel 6zellikleri tzerinde
onemli rol oynadigini belirtmistir.

YAKALI (1975), Herfeld tarafindan, kéyun derilerindeki kollagen liflerinin ince ve
gevsek olmalarmin ayrica aralarinda oldukga fazla miktarda yag hicreleri ihtiva
etmelerinin, bu derilerin saglamh&mn azalltigimin bildirildigini ifade etmigtir.

THORSTENSEN (1976), deri iglentisi sirasinda kullanilan yag miktariun derinin
yirtilma, gerilme, kopma ve uzama gibi &zellikleri Gizerinde etkili oldugunu ifade
etmistir.

DIKMELIK (1982), derilerin islenmesi sirasinda verilen yagn deri liflerinin birbiri
{izerinden kaymalann sagladidini ve béylelikle liflerin daha saglamlastigm, daha fazla
yumusaklik gosterdigini ifade etmistir.

SHARPHOUSE (1983), tim derilerde yapilacak olan tabaklama ile deriye
bozulmazhk, yumusakhk ve esneklik verilmek istenildigini, bu yumusakhgm yaglama-
islemi ile yaglanin deri igine girmesi saglanarak ve liflerin homOJen olarak yag ile
kaplanmast ile saglanacagin ifade etmistir.

Arastirmada, derilerde yapilan yag tayininde % yag miktar;; maksimum % 14.19,
minimum % 6.18, ortalama ise % 10.02 olarak bulunmustur (Tablo 3.2).

Bu sonuglar daha 6nce yapilan ¢aligmalarla kargilagtinlacak olursa;
ANON (1976), derilerin i¢germesi gereken yag miktari, derinin kullamm amacina gore
farklilik gosterir. Ornegin F.A.O. ; kromla iglenmig yiizlik derilerin % 4-8, giysilik

derilerin % 4-10 arasinda yag i¢cermesini dnermektedir.

MUTHULINGAM ve dig. (1977), vaptiklari ¢aligmada giysilik derilerde yag miktarim
% 17.78 olarak bulmuslardir.



YAKALI ve dig. (1979), Izmir tabakhanelerinden topladiklan giysilik derilerde yag
miktannin %12.93, yiizliik derilerde ise % 4.45 oldugunu saptamuslardir.

DIKMELIK (1982), valeks-aliiminyumlu derilerde yag oramm %13.50, kromlu
giysilik derilerde ise % 10.06 olarak bulmustur.

MENTES (1990), yaptig1 ¢alismada giysilik koyun derilerinde ortalama yag miktanint
% 10.45 olarak bulmustur.

ESLIK (1990), giysilik yarma-siiet derilerde yaptigi caligmalarda ortalama ya3
miktarini % 9.112 olarak bulmugstur.

MUMCUOGLU (1995), ¢ahismasinda giysilik koyun derilerinde ortalama yag
miktarint % 9.53 olarak tesbit etmugtir.

Aragtirmada elde edilen % yag miktarinin, giysilik deride olmas:t gereken yag
miktarina uygun oldugu goériliir.

3.2.4. Deri Maddesi (Protein)

Ham deri; kollagen, elastin ve retiikiilin gibi fibriler proteinler ile bunlarn arasim
dolduran erivebiiir proteinlerden olusur. Eriyebilir proteinler yumusatma, kireglik,
kire¢ giderme-sama ve stkma iglemleri ile deri biinyesinden uzaklagtinimakta fibriler
proteinler ise kalmaktadir. Fibriler proteinlerin ¢ogunu kollagen olusturur. Dernt
maddesinden kastedilen, toplam azot {zerinden hesaplanan fibriler proteinler yani
kollegendir.

DIKMELIK (1982), islem strasinda deriye verilen mineral ve organik tanenler, yaglar
gibi maddelerle deri maddesi oranimn diigecegini, bu nedenle yalmz deri maddesinin
yiiksekligine bakarak onun kaliteli bir deri oldugunun 6ne siirilemeyecegini, dnemli
olan kollagen molekiilleri arasindaki ¢apraz baglann varligi oldugunu belirtmistir.

Ayrica; protein miktan ozellikle yag gibi derilerin diger organik unsurlan ile oransal
bir iligki icersindedir. '

Arastirmada, deri maddesi miktar1 maksimum % 73.38, minimum % 58.01, ortalama
olarak ta % 68.21 olarak bulunmustur (Tablo 3.2).



Aragtirma sonuglan, yapilan dier ¢alismalarla kargilagtinldiginda;

MUTHULINGAM ve dig. (1977), siiet giysilik deriler iizerindeki ¢aliymalannda, deri
maddesini % 72.56 olarak bulmuglardir.

OLIVANNAN ve dig. (1977), yaptiklan bir ¢alisjmada koyun derilerindeki deri
maddesini % 59.95 olarak bulmuslardir.

DIKMELIK (1978), yaptig: bir arastirmada, oglak derilerinin ortalama protein
miktanim % 66.50, ke¢i derilerinin % 71.84 ve tim derilerde ortalama protein
miktarnim % 69.17 olarak bulmustur.

DIKMELIK (1982), arastirmasinda kromlu derilerin % 68.96 , valeks-aliiminyumiu
derilerin ise % 59.18 deri maddesi icerdigini ortaya koymugtur.

AFSAR (1983), Sipahi ve arkadaslar tarafindan giysilik Daglic koyunu derilerinde
ortalama % 58.08, Kivirciklarda % 54.32, Morkaramanlarda % 52.40 deri proteini
bulundugunu belirtmigtir.

MENTES (1990), aragtirmasinda deri maddesi miktarri maksimum % 73.30,
minimum % 43.50, ortalama olarak ise % 56.69 olarak bulmugtur.

Aragtirmada elde edilen deri maddesi miktan ile daha 6nceki arastirmalarda elde edilen
deri maddesi oranlart arasinda ¢ok buyuk farklar gorilmemektedir. Bu sonuglar
giysilik deride olmasi gereken deri maddesi miktarian arasindadir.

3.2.5. Toplam Kiil

Mamul derinin yapisinda protein ve yagdan bagka, bir boliimii derinin kendisinden, bir
bolimi de derinin iglenmesi asamasinda deriye verilen anorganik yapili maddeler
vardir. Toplam kiil, derilerde bulunan inorganik maddelerin bir gostergesidir.

Kiil miktar1 derinin iglentisi hakkinda da fikir veren Onemli bir 6zelliktir. Bitmis
derilerde istenen miktarlarin tizerinde bulunmasi, iglentisi sirasinda verilmis ve daha
sonra giderilmesi gereken bazi mineral maddelerin deriden yeterince iyi
uzaklagtirlamadigim yada inorganik maddelerin fazia kullamldigim gésterir.
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Arastirmada kullanilan derilerdeki kromoksit hari¢ kiil miktar1 maksimum % 3.67,
minimum % 1.28, ortalama olarak ise % 2.76 olarak bulunmustur (Tablo 3.2).

Bu aragtirma sonuglar diger aragtirma sonuglar ile kargilagtirilacak olursa;

ANON (1976), maksimum kiil miktannin tabaklayici madde olan kromoksit hari¢ % 2
olmasi gerektigi ifade edilmistir.

MUTHULINGAM ve dig. (1'977), siiet giysilik kegi derileri lizerinde yaptiklan
aragtirmada toplam kiil miktarimi % 8.22, kromoksit hari¢ kiil miktarimi ise % 3.34
olarak bulmuslardir.

OLIVANNAN ve dig. (1977), koyun derilerinde kromoksit hari¢ topiam kiil miktarim
% 1.69 olarak saptamuglardir.

DIKMELIK (1982), valeks-aliiminyumlu derilerde toplam kiil miktarmn % 3.52 ve
kromlu derilerde ise % 6.26 oldugunu bulmustur. Bu sonuglardan aliiminyumoksit ve
kromoksit ¢ikarlirsa, valeks-aliminyumlu derilerin % 1.63 ve kromlu derilerin % 1.86
kiil igerdiklerimi tesbit etmigtir.

MENTES (1990), yaptig: calismada kil miktarimi kromoksit hari¢ ortalama % 2.07
olarak bulmustur.

MUMCUOGLU (1995), yaptig1 caligmada tiim derilerdeki ortalama kil degerini %
2.78 olarak tesbit etmistir.

Aragtirmada elde edilen kromoksit harig kiil miktan, giysilik bir deride olmasi gereken
% 2.70 lik kul miktarina olduk¢a yakin bulunmugtur.

3.2.6. pH

Mamul derilerin sulu ekstraktlarimn pH deger, deniye islemler sirasinda verilmis olan
kimyasallarin deri ile tam anlamiyla baglanabilmesi ve bitmig tirtiniin {izerindeki dikis
ipliklerinin dmirleri i¢in énem tagir.

Aragtirmada elde edilen maksimum pH degert 5.04, minumum pH degeri 4.28,
ortalama pH degeri ise 4.73 olarak bulunmugtur (Tablo 3.2).



Bu sonuglar daha 6nceki galigmalarla karsilagtmldiginda;
ANON (1976), giysilik bir derinin pH sin en az 3.5 olmast gerektigi bildirilmigtir.

ESLIK (1990), yapti§1 ¢alismada mamul derilerin ortalama pH degerini 4.26 olarak
bulmustur.

MENTES (1990), yaptig1 alismada ortalama pH degerini 4.07 olarak bulmustur.

MUMCUOGLU (1995), ¢aligmasinda tiim derilerdeki ortalama pH degerini 4.25
olarak tesbit etmistir.

Aragtirmada tesbit edilen ph degerleri kabul edilen minimum pH degerinin iizerinde
bulunmustur. Diger galigmalarla da uyum iginde oldugu gorilmiistir.



BOLUM IV

4. SONUCLAR VE ONERILER

Tirkiye'nin giysilik deri ihtiyacinin yaklagik %70’ini kargilayan Usak’ta deri
fabrikalarinin tamamu giysilik deri iglemektedirler. Bu fabrikalarin %99°u giysilik deri
i¢in koyun ham derisi kullanmaktadir.

Deri yapist itibart ile organik bir madde olup, hayvanin cinsi, rki, yasadigi yer, iklim
kosullar, kesim mevsimi ve derinin iglenti gekline gore farkl kalite dzellikleri gosterir.
Bu nedenle kaliteli deri islemek oldukga zor bir olaydir. Isletmeler biitiin bu kosullar

goz Onitinde bulundurmak zorundadirlar.

Bu arastirmada, Usak Deri Fabrikalaninda Islenen Giysilik Koyun Derilerinin Fiziksel
ve Kimyasal Ozellikleri fizerinde durulmus, yapilan galigmalar sonucunda bulunan
degerler ile kabul edilen standart degerler mukayese edilerek, iiretilen derilerin

standartlara uygun olup olmadig: degerlendirilmigtir.

Arastirma sonucunda; Fiziksel ozelliklerden sadece Kalinlik degerleri kabul edilebilir
standartdegerlerden yiiksek bulunmugtur. Bunun sebebi ise, deri isletmelerinin kalinlik
konusunda ¢ok hassas olmadiklarii ve kalinhk belirlemek amaciyla deri kumpasi
kullanmadiklan ortaya ¢ikmugtir. Bu konu iizerinde 6nemle durulmasi gerekmektedir.

Diger fiziksel 6zellikler olan Kopma Dayammi ve % uzama, Yirtidma Dayanimi, Dikig
Yirtilma Dayanimu, Sirtiinme Hashigi ve Biiziilme Sicakhigy degerleri kabul edilebilir
degerler dahilinde bulunmustur.



Arastirmada fiziksel 6zellikler yanminda kimyasal 6zelliklerde incelenmigtir. Kimyasal
ozelliklerden; Rutubet, Kromoksit, Yag, Deri Maddesi, Toplam Kiil ve pH degerleni
konuyla ilgili literatiirlerdeki sonuglaria mukayese edildiginde bulunan degerlerin
kabul edilir sintrlar dahilinde oldugu goriilmistiir.

Usak Deri Sanayicisi Gimriik Birligine girdigimiz bu yillarda ve daha sonraki yillarda
kaliteli ve standart deri {iretiminin devaminu saglayacak tedbirler aimali ve bu konuda
{izerine diigeni yapmalidir. Bunun igin teknolojik gelismeleri takip etmeli, bu konuda
egitim gormils teknik elemanlar ¢alisirmah ve Ar-Ge caligmalarina hi¢ zaman
kaybetmeden baglamalidir.
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OZGECMIS

1966 yilinda Usak iline bagh Ulubey ilgesinin Koseler Koyiinde dogdu. Ilkokulu
koyde, Ortaokulu ve Liseyi Usak’ta bitirdi. Lisans egitimini Ege Universitesi Ziraat
Fakdltesi Dert Teknolojisi Boliimiinde yapti. Mezun olduktan sonra bes yil sire ile
ozel sektorde kendi alaninda teknik eleman olarak caligti. 1994 yilinda {iniversiteye
ogretim goérevlisi olarak gegti. Halen, Afyon Kocatepe Universitesi Usak Meslek
Yiiksekokulunda Ogretim Gorevlisi olarak galismaktadir. Aymi zamanda A.K.U. Fen
Bilimleri Enstitiisi Kimya Anabilim Dalinda Yiksek Lisans egitimine devam
etmektedir.

Usak Dericiligi ve Sorunlan hakkinda genis bir arastirmast vardir.



