T.C
YUZUNCU YIL UNIVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU
SANAT TARIHI ANABILIM DALI
GENEL SANAT TARIHI BILIM DALI

ADIYAMAN MUZESINDE BULUNAN
ORTACAG DONEMINE AiT BiR GRUP
MADENI ESER

YUKSEK LISANS TEZI

HAZIRLAYAN
Yasar OZRILI

VAN 2017



T.C.

YUZUNCU YIL UNIVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU
SANAT TARIHI ANABILIM DALI

GENEL SANAT TARIHI BILIM DALI

ADIYAMAN MUZESINDE BULUNAN
ORTACAG DONEMINE AiT BiR GRUP
MADENI ESER

YUKSEK LISANS TEZI

HAZIRLAYAN
Yasar OZRILI

DANISMAN
Yrd. Dog. Dr. OKTAY BASAK

VAN 2017



T.C.
YUZUNCU YIL UNIiVERSITESI
Sosyal Bilimler Enstitiisii

TEZ KABUL VE ONAY SAYFASI
SOSYAL BILIMLER ENSTIiTUSU MUDURLUGUNE
Bu ¢alisma, jirimiz tarafindan ... B a—’ld&i LA »[1}

ANABILIM DALI j /afvll' BILIM DALI’'nda TEZLI
YUKSEK LiSANS TEZI olarak kabul edilmistir.

Baskan Doq De.. i(fa/\ YILDT..
UYE (Damisman) \/r‘cl Doe,Dr. UHOﬁ AASAL
UYE Neds Oos . Mehao! Kz
UYE e,
UYE e e e

ONAY: Yukaridaki imzalarin, ad1 gegen 6gretim {iyelerine ait oldugunu onaylarim.

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Enstitii Midiirii



ICINDEKILER Sayfa

(072 )4 AP RTTTTN \Y
ABSRACT ..ottt ettt sttt VI
ONSOZ ...ttt et ettt ettt sttt Vii
KISALTIMALAR ..ottt et ste st ss st se st st ensa s VI
LUGTRIS ...ttt 1
1.1. KONUNUN TANIMI VE ONEMI ......ccoviiiiiiiecceceee e 1
1.2. AMAC VE KAPSAM ...ooviivieiieiseeiies s ssssesesses s sessssss s sessssssssnsssenssssssenes 2
1.3. MATERYAL VE YONTEM .....oooviiiieeeiireeeieseesnssesissesssnesse s sesessnssnessenes 3
2.ADIYAMAN’IN COGRAFi YAPISI VE TARIHCESI ..........c.cccocooovvvvrinnnnnn, 4
2.1.COGRAFT YAPISL.....cooiviiceeiieeteeeeee et esie st 4
22 TARTHCEST ..ottt ssas s 4
3. ADIYAMAN MUZESI ........ooivoiiieieeeeeeeeeeeee et 5
4, ANADOLU’DA MADEN SANATININ GELISIMI ........c.cooooooiiiiiiieee, 5
5. ADIYAMAN’DA MADEN SANATININ GELISIMI .............ccccoovvvviiinnnn, 7
6. MADEN SANATINDA KULLANILAN MADENLER, YAPIM 8
TEKNIKLERI, SUSLEME TEKNIKLERI ...........cccoooiiiiiiiiieeeeeeeeees
B.LMADENLER ........oiiivieeictieeteeteee et sees s st en sttt naaneneans 17
6.2.YAPIM TEKNIKLERI ..........ccccoviiiiiiiiiiccecce e 18
6.2.1. DOVME TEKNIGI ......oiiiiiiiceieeececece ettt 18
6.2.2.COKERTME(CUKURLAMA)TEKNIGI......cocooviviiieiceieeeesceees e, 22
6.2.3.YUKSELTME (COGALTMA) TEKNIGI ......ccovviviiricieeeeercee e, 22



6.2.4. DOKUM TEKNIGT ... oeoe oot eee e er e e e e e e ee e et eeeeeesaeeeeeaeanens 22

6.2.4.1.ICI DOLU (MASIF) DOKUM........ccoviviiisiireeeessseesene s, 23
6.2.4.2ICT BOS DOKUM ......ooviiiiiiieeeseesieeeesesesies s seses s senes st enssass s, 23
6.2.4.3 BALMUMU(CIRE PERDUE)DOKUM TEKNIGI.........coeoovviriiviiririrnene, 23

6.2.4.4 BALMUMU ILE ICI DOLU DOKUM .....ccooomireiriireeceeieeeeeeeee e 23
6.2.4.5.BALMUMU ILE ICI BOS DOKUM........ccccooiiieieiirereieieeeeeeeteeesenesnieis 24
6.2.4.6. BALMUMU ILE COK PARCALI KALIBA DOKUM .......cccoovvvrrrrrrnne. 24
6.2.5. TORNADA CEKME (SIVAMA)TEKNIGI ......c.cccooeiirivieeescceeee e, 24
6.2.6. PRESTE BASMA TEKNIGI .......cccooviiiiiiiiceiieeeeceeeseeie e, 25
6.3.SUSLEME TEKNIKLERI ............ccccooiiiiiiiiie et 25
6.3.1. KABARTMA (REPOUSE)TEKNIGI.........cccovoviovrireiieeceeseeeeseseee e, 25
6.3.2.CALMA VE KAZIMA (HAK) ....c.ovvreieesrerseeteeesesesesesssssesssses s senassen o, 25
6.3.3. ATUR(DELIK ISDHTEKNIGI ......cooviveiiieisecceieeeeeeee s, 25
6.3.4.STAMPA BASMA (KALIPLA KABARTMA) TEKNIGI.......c.ccccevvvrnnnne. 26

6.3.5.SAVATLAMA (NIELLO)TEKNIGI.......coceviierereieieceeeeee e 26

6.3.6. TELKARI(FILIGRE)VE GRANULE TEKNIGI .......ccceoovviierccciece. 26

6.3.7. KAKMA TEKNIGI.......c.cooiiiiieiiceeeeecece e 26

6.3.8. MURASSA TEKNIGI.......cooeviviieicieieece e 26

6.3.9.MINE TEKNIGI.......cccooviririireircieceees et 27
6.3.9.1. BOLMELI (CLOISONNE) MINE .......cccccecsiiiieieeieieeeeteeteeeeeie e eneeeie s 27
6.3.9.2.0YMA (CHAMPLEVE) MINE........c.ccosiiiiiiiiieeiieeeee e 27



6.3.9.3 BOYALI MINE.....ccccoiiiiiiiiiiiiiescee st 28

6.3.10.KAPLAMA VE YALDIZ(TOMBAK) ......coviviiieeieeeeserees s 28

6.3.11.1. MEKANIK KAPLAM .....c.ooiiiviieiieseeesee st 28

6.3.11.2. KIMYASAL YOLLA ALTIN KAPLAMA( YALDIZ).....c.cccvevunee.. 28
7. MADENLERI BIRLESTIRME YONTEMLERI .........cccoccoviiiiiieeeen, 29
TILEHIM oottt 29
00 23 %) U 1 30
R0 0N 4 - TR 30
7.3.1.SOGUK BASINC KAYNAGI .......cooiiiiieiieeeiteeeee et es s en s 30
7.3.2.SICAK BASINCLA KAYNAK ......coovriiiinrriisesiesiessiesessessssesessssesssseesensssensans 30
7.3.3. FUZYON KAYNAK ...cooovirereieiesieteseieeessesessessesssssssssesesassessessasssssssssnsssensans 30
BKATALOG ...ttt n et s s tanee s 30
9.DEGERLENDIRME VE KARSILASTIRMA .........cc.cccovovviiiieinsieeesesiennnens 31
9.1.DEGERLENDIRME ......oocvuiiiieiiiieieieees et sesses st en st 32
9.1.1. ADIYAMAN MUZEST ..ottt 90
9.1.2. ESERLERIN TURLERI, MUZEDEKI YERLERI, BUGUNKU 90
DURUMLARI ..ot teeeeee et esie st es st s st assas s sttt ensssen s
9.1.3. ESERLERIN MUZEYE GELIS TARIHLERI VE GELIS BICIMLERI ....... 90
9.1.4. ESERLERINDE KULLANILAN MALZEME ........ccoovovvieereeresienissesieneenens 90
9.1.5. ESERLERIN YAPIM VE SUSLEME TEKNIGI .......ccccccooovvivirnrcerreiirnen, 90
9.1.6. KULLANILAN SUSLEMELER ........c.coovviisieieriessiseessesissesessesesissessenissenean, 91
T 30 - V7 OO 91



9.1.6.2. BITKISEL VE GEOMETRIK SUSLEME .......cccovisirireieiirenieisssseennnns 91

9.1.6.3. NESNELI SUSLEME ........ceouiiuieieeeeeeseesresiesieetesiesissessessessssssessen s s 91
9.1.7. ESERLERIN FORMLARLI ........coeviirieisisieiesiesiesesiesess s sessen e, 91
9.2. KARSILASTIRMA .......cooiiieieieeeceeeeeseeseseeses s ses s tesesassaesas s s sensnes 92
10, SONUC ...ttt 92
11 KAYNAKLAR ..ot esass s 94
12. CIZIM VE FOTOGRAFLAR .........c..cccoovivisiirseeeesereeeere s, 8



OZET

Bolge illerine gore gelismislik ve tamitim agisindan daha az bilinen Adryaman,
Paleolitik doneme degin uzanan tarihi gegmisi, kiilttirel birikimi bakimindan 6zellikle arkeolojik

ve etnografik degerler agisindan aslinda kiymetli veriler barindirir.

Adiyaman Miizesi’nin etnografi seksiyonunda ve deposunda cogunlugu mutfak
esyasindan olusan Ortagag dénemine ait birgok madeni eser bulunmaktaydi, arastirilan eserlerde
miizenin depo boliimiinden segilerek incelenme geregi duyulan 18 farkli tiirde eser tanitilmugtir.
Bu segilen eserler bir takim kriterlere uygun olarak belirlenmeye gayret edilerek, teshir

edilmeleri saglanip hak ettikleri degeri kazanmalar1 i¢in ¢aba sarfedilmistir.

Adryaman kentinin cografi yapisi ve tarihgesi hakkinda bilgi verilerek, daha sonra da
sehirdeki tek miize olan Adiyaman Miizesi ile ilgili agiklama yapilmasi ve maden sanatinin
Anadolu da ki gelisim tarihini, asamali olarak tanitma gerekgeleriyle Adiyaman miizesi
secilmistir. S6z konusu olan madenlerin ¢esitleri, bu madenlerin siisleme unsurlar1 ve teknik

acidan degerlendirmelerini de yapmak gerekliydi.

Adiyaman Miizesi’nin ¢alisma prensipleri dogrultusunda, bir ¢ok eser arasindan secilen
ornekler, estetik goriiniimleri gibi spesifik detaylar ile sanatsal birer ifade araci olmalari
hassasiyetine gore degerlenmeleri neticesinde ele alindilar. Eserlerin yapim ve siisleme

teknikleri gibi 6zellikleriyle tanitildiktan sonra diger bolgelerdeki benzerleriyle karsilastirildilar.

Sonug¢ kisminda biitiin bu detayli bilgilendirmeler bir siizgecten gegirilerek genel bir

tanimlama yapildi.



ABSTRACT

The importance of the value of our cultural heritage, which is relatively less known than
near the neighboring town of Adiyaman, actually contains precious archaeological and
ethnographic data in terms of activities.The ethnographic section of Adiyaman museums and
archives located in the medieval period of 50 working mine in the work of the investigation, has
been introduced in 17 different types of work.

Selected works of art, decoration, forms, construction technique, as has been tried in
accordance with certain criteria.geographical structure of Adiyaman in the preamble and was
informed about the history, then the only museum in the town of Adiyaman was
giveninformation about the museum. The historical development of the art of metalwork in
Anatolia were introduced gradually. Later that such types of mines and mining of these types of
transactions, decoration elements and technical aspects of degerlendirilendir be made details
were given.

Adiyaman in miizesiningalis the principles, selected 50 samples from a variety of work,
historical value, physical condition, such as an art with specific details have been set according
to the aesthetic sensibilities is a means of expression.

In the evaluation and comparison section, whose preparation forms of work, after
presenting with features such as ornamental details were compared with their counterparts in
other regions.

The conclusion of all this detailed information in a general identification was made

through a strainer. Then the bibliography was concluded with photographs and drawings.
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ONSOZ

Paleolitk doneme kadar inen bir gegmise sahip Adiyaman ili, ikliminin de elverisli
olmasi sebebiyle insanlarin yerlesik hayata gegislerinin ardindan hizla niifuslanmig bir kenttir.
Gilineydogu Anadolu Bolgesindeki diger sehirler gibi gelencksel el sanatlari alaninda ortaya
koydugu biiyiik kiiltiir birikimi bakimindan ilgi cekici bir ilimizdir. Ortacag Islam sanatinin,
madeni eserler tizerindeki tesirini gosteren, Adiyaman miizesinde yer alan bir grup madeni
mutfak esyasini konu edindigimiz ¢alismamizda 6zellikle Anadolu Selguklular1 doneminde imal

edilen madeni mutfak eserleri Adiyaman kent miizesinin énemli eserlerindendir.

Adiyaman yoresi genellikle Kommagene Kralligmma ait yerlesim birimleriyle
taninmaktadir. Ancak Adiyaman Miizesi’nde yer alan ve pekte bilinmeyen giindelik hayatta
kullanilan 6nemli sayidaki madeni eserinde daha fazla bilinip goriilmesi i¢in bu konuyu sectim.
Ortacagla smirlandirilmaya 6zen gosterilen Lisansiistii tez c¢alismasinda, Dogu Roma diye

nitelendirilen Bizans dénemine ait birkag esere de yerverildi.

Caligma sahamin belirlemesi noktasinda fikir sahibi olmamda bana yardimci olan ve bu
stirecte beni yonlendiren hocam Yrd. Dog. Dr. Mehmet KULAZ’ a, Maden Sanatinin gelisimi
alaninda uzman olan ve doktora teziylede bana biiylik 6l¢lide katki saglayan danigsman hocam
Yrd. Dog. Dr. Oktay BASAK’a kaynak taramasinda ve Anadolu Selguklu donemi sanati
alaninda bana yardimci olan hocam Yrd. Dog. Dr. Mehmet TOP‘a ve Yrd. Dog. Dr. Yal¢in
KARACA’a hocam, Osmanlica ve Arapga yazilarin okunmasinda biiyiik destegini gordiigim
Yrd. Dog. Dr. Edip YILMAZ hocama, Yrd. Dog. Dr. TahsinKorkut ve Sanat Tarihi boliimiiniin

diger hocalarina ¢ok tesekkiir ederim.

Yasar OZRILI
VAN- 2017
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1. GIRIS
1.1. KONUNUN TANIMI VE ONEMIi

Bu ¢alismada Adiyaman Miizesi’nde bulunan Ortagag donemine ait bir grup
madeni mutfak esyasi titiz ve diizenli bir degerlendirme anlayis1 ile ele alinmistir.
Adiyaman miizesinde bulunan bu eserlerin daha 6nce ayrintili olarak incelenmemis
olmasi1 bu konuyla daha yakindan ilgilenme ihtiyaci dogurmustur. Ayrica ydrenin
maden sanati agisindan eski bir ge¢mige sahip olmasi konunun Onemini daha da
arttirmaktadir. Adiyaman kenti, daha ¢cok Kommagene uygarligi ve nemrut dagindaki
kalintilariyla bilinmektedir. Ortagcag ve sonrasinda da onemini koruyan, kentin zengin
kiiltiir miras1 i¢inde, maden sanatlart 6nemli bir yere sahiptir. Bunlar i¢cinde 6zellikle
giinliik kullanima yonelik kap-kacaklar dikkat cekmektedir.

Gecmiste yasayan insanlarin zor yasam sartlarindan dolayr dayanikli cisimlere
gereksinim duymalari, madenlerin kesfiyle beraber islerini olduk¢a kolaylastirmistir.
Giliniimtize kadar siiren ve geliserek devam eden bu seriiven insanoglunun baslangigtaki
kabaca sekillendirdikleri nesneler, sonraki donemlerde daha kullanish ve estetik olarak
daha giizel olan objelere yerini birakmistir. En erken devirlerde tas, boynuz, ahsap,
kavki, kemik v.b. cisimlerle yapmis olduklar1 nesneler uygarligin gelisimine ve
kesfetmis olduklar1 materyallerin yapisal 6zelliklerinin anlasilmasiyla beraber, ¢ok daha
genis bir liriin yelpazesine sahip olmuslardir. Kalkolitik donem ve sonrasinda madenin
yogun olarak hemen her alanda kullanilmaya baglanmasi maden sanati alaninda
yasanacak olan gelismeleri hizlandirmustir.

Demirin  Mezopotamya’daki diger adi Asurca parzillunun anlami olarak
gosterilmektedir. Bazi arastirmacilar kelimenin Siimerce (ulu metal) anlamima gelen
BAR GAL kelimesinden tiiredigini diisiiniiyor; ancak birgogu da sozciigiin il ile bitmesi
nedeniyle Asya kokenli oldugunu ileri siiriyor. Misirlilar epeyce uzun bir siire yalnizca
meteor demirinden haberdardilar. Demir yataklar Misirda XVIII. hanedan ve Yeni
Imparatorluk doneminden énce kullamldig1 hakkinda net bir bilgi yoktur ya da elimizde
bu yonde veriler bulunmamaktadir. Biiyiik Piramidin (M.O. 2900) tas bloklar1 arasinda
ve Abydos ta VI. (Gok demiri) ya da daha dogrusu (gok metali) anlaminda ki biz-n.pt
terimi dogrudan onlarin meteorit kokenine isaret etmektedir. Ote yandan terimin once
bakir igin kullanilmis olmasi tahmin edilmektedir. Hititlerde de ayni durum vardir: M.O
XIV. yiizyildan kalma bir metinde Hitit krallariin (gogtin kara demirini) kullandiklar
belirtilir. Meteor demiri Giritte Minos ¢agindan (M.0.2000) beri bilinmekteydi ve
Knossos mezarlarinda demir nesneler bulunmustur, Demirin astronomi kékeni Yunanca
Sideros sozctigiinde bulunabilir; sozciik (yildiz) anlamindaki Sidus, - eris ve Letonca
(parlamak) anlamindaki Svidu ve (parlak) anlamindaki Svideti ile iliskilendirilmistir?
Islam dininin kutsal kitab: olan Kuran’in 57. Suresi olan Al Hadidde demirin gokten

1. Kur an1Kerim, 57. El Hadid suresi, 25. Ayet.



indirildigi yazilmaktadir.? Demir, Goriildiigii iizere gegmisten giiniimiize dek
hayatimizdaki varligiyla her anlamda kendisini degerli kilmustir.

Demir, bakir ve bronz en yaygin kullanilan madenleri olusturmustur. Yemek
kazanlar1 bronz madeninden, tabak tiirli yayvan yemek kaplar1 genellikle bakir
madeninden olusturularak giincel hayatin ¢ok 6nemli unsurlar1 haline gelmistir. Daha
sonraki siiregte bazi madenlerin birlestirilmesi suretiyle tun¢ gibi yeni madenler de
meydana getirilmistir.

1.2.AMAC VE KAPSAM

Mimari, siisleme, yaz1 gibi Tiirk- Islam Sanatlari’nin énemli bir kolunu tegkil
eden maden sanati, eski c¢aglardan giiniimiize kadar &nemini korumustur. Ozellikle
Ortacag’da ¢ok sayida drnekleri glinlimiize gelebilen bu sanat dalinda bir¢ok sehir kendi
ithtiyaclarmi karsilamak iizere atolyeler kurulmus ve iiretim gergeklestirmistir.
Adiyaman da elde edilen ¢ok sayidaki eserin varligi ve giiniimiizde hala ufak ¢apli bakir
mutfak esyanin iiretiminin olmasi, Adiyaman kentinde de iiretimin oldugunu fikrini
dogurabilir.

Yoredeki madeni eserlerin toplandigi Adiyaman miizesi, Ortacag donemine ait
madeni mutfak esyalar1 bakimindan olduk¢a zengindir. Ancak bu eserlerin
incelenmemis olmast kanaatimizce bir eksikliktir. Amacimiz, bu Ortacag dénemi kap-
kacaklar1 Sanat Tarihi disiplini i¢inde tanitmak ve Anadolu maden sanati i¢indeki yerini
tespit etmeye caligmaktir.

Adiyaman Miizesindeki Anadolu Selguklu, Osmanli ve cumhuriyet dénemi
eserlerinin teshir edildigi salonlarin disinda depo boliimiinde de bir¢ok eser muhafaza
edilmekteydi. Bu eserlerden 50 adet madeni eser incelenmistir. Eserler secilirken
birbirlerinden farkli 6zellikte olmalar1 dikkate alinarak, biinyelerinde siisleme, yazi veya
figlir gibi estetik unsurlar bulundurup bulundurmadiklarina dikkat edilmistir. Sanat
Tarihi acisindan degeri olan, Ortacag Maden Sanati donemine ait sanat eserleri ¢calisma
alanimizi olusturmus ve bunlar dahilinde eser secilmistir.

Insan yasaminda bu kadar biiyiik bir yeri ve onemi olan madenler, gesitli
asamalardan geg¢ip, geliserek bugiin sahip olugumuz teknolojide olukg¢a genis bir paya
sahiptir. Ortagag insanlarinin kiiltiirel ve ekonomik anlamda nasil bir hayat
stirdlirdliglinti ve giiniimiize kadar devam eden bu siirecte yasamsal verileri sergilemesi

2 Ali Fathalizadeh, Ortagagda, Yakindogu’da Demir Celik Uretimi ve Kilig Yapimu, Tiirk Mimarlar ve
Metalurji Miihendisler Odas: Birligi Dergisi-Teknik yaz1,S.3, Internet.metalurji.org.dergi/164.



acisindan ¢ok degerli olan madeni kalintilarin, hayata olan katkisini teshir etmesi
bakimindan da biiyiik bir 6nem arz etmektedir.

1.3. MATERYAL VE YONTEM

Tez kapsaminda Adiyaman Miizesi’nde bulunan Ortagag donemine ait bir grup
madeni mutfak esyasi secilmistir. Eserler teknik, siisleme, form ve saglamlik 6zellikleri
dikkate alinarak secilmistir. Giliney Dogu Anadolu Bolgesindeki diger kentlerde
bulunan benzer eserler de incelenerek, eserlerin teknik ve siisleme 6zellikleri ile doneme
ait olduklar1 bilinmeyen eserlerin daha iyi tanimlanmasi saglanmistir. Konuyla ilgili
olarak ilk Once literatiir taramasina baslanmistir. Bu alanda yapilan calismalar
incelenmistir. Sanat Tarihi disiplini ¢ergevesinde bilimsel veriler 1s18inda, arastirma
konusu secilmistir. Yiiziincii Y1l Universitesi Sanat Tarihi boliimiindeki hocalarimla
istisarede bulunup gerekli degerlendirmeler yapilarak, Diyarbakir Arkeoloji Miizesi ile
Cahit Sitk1 Taranc1 Miizesi’ndeki bir grup madeni mutfak esyasini doktora tezi olarak
calisan® ve bu calismasi ile bana oldukga yardimei olan danisman hocam Yrd. Dog. Dr.
Oktay Basak hocamizin da yardimlariyla c¢alismalara baslandi. Istanbul Universitesi
Kiitiiphanesi, Istanbul Beyazit’taki sahaflar garsis1 ve Istanbul Beyoglu’nda bulunan
Yapr Kredi Kiiltlir Yayinlart magazalarinda konu ile ilgili yaym olup olmadigi
aragtirldi. Yiiziinci Y1l Universitesi’nin kiitiiphanesinden bazi kaynaklara ulasildi.
Universite kiitiiphanesinde bulunan Ulker Erginsoy’un Islam Maden Sanatinin gelisimi
adl1 kitabi* bu alanda yazilmis en nemli eserlerdendir.

Adiyaman Miizesine gidilerek yetkililer nezaretinde caligsmalara baslanmistir.
Miize yetkililerinin yardimlariyla miizenin depo bdliimiinde bulunan, ¢ogunlugu Tiirk
Islam dénemine ait madeni eserlerden 50 tanesi segilerek calismalara baslanmistir.
Calisma kapsaminda incelenen eserler daha sonra yerinde incelenerek ayrintili
fotograflar1 ¢ekilerek, Olgiileri alinmis ve detayli bir sekilde tamitilmistir. Ardindan
eserlerin Olcekli bir sekilde cizimleri gergeklestirilmistir. Bu eserlerin katalog
boliimiinde, tiirleri, donemleri, maden cinsleri, yapim teknigi ve siisleme teknikleri ile
bezeme 6zellikleri incelenmistir.

3 Oktay Basak, Diyarbakir Arkeoloji Miizesi ile Cahit Sitki Taranct Miizesi'nde Bulunan Tiirk Islam
Dénemine Ait Bir Grup Madeni Eser,(Y.Y.U. Sosyal Bilimler Enstitiisii Basilmamis Doktora Tezi)
Van, (2004)

4 Ulker Erginsoy,lslam Maden Sanatimin Gelisim, Istanbul,1978.



2. ADIYAMAN’IN COGRAFI YAPISI VE TARIHCESI
2.1.COGRAFI YAPISI

Adiyaman, ili merkezi Orta Firat boliimii i¢inde yer almaktadir. Kuzeyde
bulunan Celikhan ile Gerger ilgesinin bir kismi Dogu Anadolu Bolgesine, Batida
bulunan Gdlbasi ile Besni ilgesinin bir kismi ise Akdeniz Bolgesine dahil edilmistir.
Adiyaman ilinin Kuzeyinde Malatya ili ( Piltiirge, Yesilyurt ve Dogansehir ilgesi ),
Batida Kahramanmaras ili ( Merkez ile Pazarcik ilgesi) bulunmaktadir. Giineybatida
Gaziantep Giineydoguda Sanlwrfa ili( Siverek, Hilvan, Bozova ve Halfeti ilgeleri),
Doguda ise Diyarbakir ili( Cermik ile Ciingiis ilgesi) bulunmaktadir.> Adiyaman’da yari
karasal iklim ozellikleri goriilmektedir. Bahar ve yaz donemi sicaklik etmenlerinin
yiiksek olmasi nedeniyle uzun geger, sicakligin ¢ok diisiik olmadig: kisa ve belirgin bir
kis donemi yasanmaktadir.®

2.2. TARIHCESI

Giliney Dogu Anadolu Bolgesi’nde yer alan kentin eski ad1 “Hisn-1 Mansur”dur.
Arapgada hisn “korunmus yer, hisar” manasima gelmekte, kentin adinin da Emevi
komutanlarindan Mahmut bin Cavana’nin burada yaptirdigt Hisn-1 Mansur’dan (
Mansur Kalesi) kaynaklandigi sanilmaktadir. Adiyaman adinin ise” Vadi-i Leman
“(Giizel Vadi) soziiniin halk arasinda zamanla degismesiyle bugiinkii halini aldig:
soylenmektedir. Baz1 ¢evrelerde inanglari yiiziinden paganistlerce 6ldiiriilen Adiyamanl
yedi kardese verilen Yedi Yaman adinin zamanla Adiyaman sekline doniistiigiinii ileri
siirmektedirler.”

Adiyaman kenti, uzun bir ge¢misi olan eski bir yerlesim yeridir. Kentte birgok
farkli medeniyet hiikiim stirmiistiir. Tarihi bulgular kentte Mezolitik, Neolitik,
Kalkolitik donemlerin yasandigini kanitlar niteliktedir. Tarih boyunca cesitli devletler
arasinda el degistirmistir. Bolge tarihine ait yazili bilgiler, M.0.3000’1i yillara kadar
geri gider.,Adiyaman M.0.1900-1200 yillar1 arasinda Hititler, M.0.1200-750 yillart
arasinda Asurlular, M.O. 750-600 yillar1 aras1 Frigler, M.0.600-334 yillar1 arasi Persler,
M.O. 334-69 yillar1 arast Makedonlar, M.O. 69-M.S. 72 yillar1 aras1 Kommagene
Kralliginin egemenliginde kalmistir. M.S. 72-395 yillar1 arast Roma Imparatorlugu,
395-670 yillar1 arasi Bizans (Dogu Roma Imparatorlugu), 670-758 yillar1 arasi
Emeviler, 758-926 yillar1 aras1 Abbasiler, 926-958 yillar1 aras1 Hamdaniler, 958-1114
yillar1 arasin da Bizanslhilar, 1114-1204 yillar1 aras1 Eyyiibiler, 1204-1298 yillar1 arasi
Anadolu Selguklulari, 1298-1516 yillar1 arast Memluklular egemenliginde kaldiktan

5 Emine Duran, Adiyaman’da Sivasal Degisme, (1954-2009), Kahramanmaras Siit¢ii imam Unv. Sosyal
Bilimler Enstitiisti, Kamu Yo6netimi Anabilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Kahramanmaras, 2011, s.60
®.Giilsen Ayhan, Adiyaman’in iklimi ve Atatiirk Baraj Géliiniin Adiyaman i Iklimine Etkisi, Firat
Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Cografya Anabilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Elaz13,2013, s.1
"Halil Kuruyazic1, “Adiyaman” Eczacibas: Sanat Ansiklopedisi, 1. Cilt, Istanbul,( 1997 ) 5.20
& Mehmet Tasdemir, “X7.yy.da Adiyaman ( Behisni, Hisn-1 Mansur, Gerges, Kahta ) Sosyal ve Iktisadi
Tarihi, Tirk Tarih Kurumu, 1999, Ankara s.1



sonra, 1516 yilinda Osmanli Imparatorlugu hakimiyetine girmis ve bir sancakla Maras
Beylerbeyligine baglanmistir. Daha sonra il¢e olarak Malatya’ya bagli iken 1954 yilinda
Malatya’dan ayrilarak il olmustur.

3. ADIYAMAN MUZESI

1978 yilinda, Asagi Firat Projesi kapsaminda baslatilan kurtarma kazilarindan
elde edilen eserlerin I Halk Kiitiiphanesi’nde depolanmasiyla Adiyaman’da ilk
miizecilik faaliyetleri goriilmektedir. 1979 yilinda kurulan Miize, 1982 yilindan beri
Atatiirk caddesi iizerindeki yeni binasinda c¢alismalarini siirdiirmektedir. Miizede
yaklasik 22.000 eser sergilenmektedir. M.O. 10.000 yil &ncesinden Osmanl
Imparatorlugu dénemine kadar ki zaman araliginda yer alan ve ele gegirilen arkeolojik
eserleri bilinyesinde barindiran, arkeolojik eser salonunda; Paleolitik, Neolitik,
Kalkolitik, Tun¢ Cagi, Demir Cagi, Helenistik, Roma, Bizans, Selguklu ve Osmanl
donemlerine ait cesitli eserler sergilenmektedir. Etnografik eser salonunda ise yorede
derlenen hali, kilim ve cicim gibi el dokumalari, kadin ve erkek giysileri, glimiis takilar
ile bakir esyalar bulunur. Miize; pazartesi giinleri disinda her giin saat 08 — 12 ile 13.30
- 17.30 arasinda ziyaretgilere agiktir.

Miizede arkeolojik ve etnografik eserler sergilenmektedir. Arkeolojik eserler,
Paleolitik donemden baslayarak ¢akmak tasindan yapilmis el baltalar1, kazima objeleri
ve kesici aletler, Neolitik doneme ait ¢akmaktasi ve obsidyen ok uglari, Kalkolitik
déneme ait pismis topraktan yapilmis ¢esitli kaplar, Tung Cagina ait bronz mizrak uglar
ve benzeri eserler, Demir Cagina ait hiyeroglif yaztlar, ¢esitli mutfak kaplari ve siis
esyalari, Helenistik doneme ait heykel, mozaik, yazitlar ve c¢esitli kaplar, Roma
donemine ait heykel, yazit, mozaik, kandil, koku sisesi, ¢esitli kaplar ve siis esyalari,
Bizans donemine ait cesitli kaplar ve siis esyalar1, Islami donem ve 6zellikle Selcuklu
donemine ait sirli kaplar, cam eserler ve siis esyalar1 ile Osmanli donemine ait gesitli
arkeolojik eserler sergilenmektedir. Etnografik eser salonunda ise kadin ve erkek
giysileri, giimiis takilar ile bakir mutfak esyalar1 yoresel hali, kilim ve cicim gibi el
dokumalar1 teshire sunulmustur. Bunun yaninda Klasik, Helenistik, Roma, Bizans,
Selguklu ve Osmanli donemlerine ait altin, giimiis ve bronz sikkelerden 6rnekleri de yer
almaktadir.’

o, Mehmet Onder, Tiirkiye Miizeleri”, Tiirkiye Is Bankas: Kiiltiir Yayinlari, Ankara, ( 1999 ), s.25



4. MADEN SANATININ ANADOLU’DAKI GELISIM VE ASAMALARI

Bilim adamlarinin, elde ettikleri bulgular 1s1ginda insanlarin, yerlesik hayata
gectikleri neolitik donemle beraber madenden bir takim nesneleri iiretir duruma
geldiklerini ortaya c¢ikarmistir. Canak ¢omleksiz Neolitik donemin ilk baglarindan
itibaren Giineydogu Toroslarda yiizeyde kolayca bulunabilen dogal bakir kiilgeleri ile
bir cins bakiroksit olan malahitin 1sitilip tavlanarak islenmesi daha sonra maden
caglarim1 baglatacak Onemli bir teknolojik gelismenin, pyroteknolojinin(atesin
kullanimi) temelini olusturmustur. M.O. 9.yy. da baslayan, Cayonii, Nevali Cori, Asikli
Hoyilik’te bulunan ¢esitli bakir boncuklar ve kakmalarin bazilarinin  sicakken
cekiclendigi (tavlandigil), bazilarinin da sogukken c¢ekiglenerek islendigi anlatilmistir.
Cayonii yerlesim yerinde “ Kafatasl yapili” olarak bilinen yerlesim yerinde ele gegen
bir bakir boncuk®®,erken dénemlerde bile tavlamanin oldugunu kanitlamaktadir.

Neolitik Cag’in sonlarina dogru, basta bakir olmak iizere madenlere olan talebin
artmasi, bu alandaki gelismelere hiz kazandirmistir. Altin, giimiis ve kirmizi renkli
dogal bakir, Neolitik Cag insaninin dikkatini ¢eken ilk madenler olmustur. Yine bu
donemin 6nemli yerlesim merkezlerinden olan Catalhdyiik ve Suberler’de de yapilan
kazilarda, akeramik bir seviyede dogal bakirdan doviilerek yapildiklari anlagilan ufak
aletler ve siis esyalar1 bulunmustur. Islenerek elde edilmis olan bu parcalar, su ana kadar
bilinen en eski madeni 6rneklerdir.'?

Kalkolitik donem (M.0O. 5500-3000) Mezopotamya uygarliginin temelleri gergek
anlamda “Bakirtas Devri” anlamimna gelen Kalkolitik donem‘de atilir. Once Halaf ve
Obeyd kiiltiirleri ile baslayan ve kentsel gelismenin ortaya ¢iktigi Uruk’la devam eden
siirecte Mezopotamya’da once geliskin kdyler ve sonra da ilk sehirler ortaya ¢ikar. Tas
aletler eski 6nemini giderek kaybeder; bunun yerine, madencilik ve 6zellikle buna bagli
olarak bolgeler arasi ticaret giderek daha da 6nem kazanir ve bakirin yaninda altin ve
giimiis gibi degerli madenler de ilk defa islenmeye baglanir. Sehircilige dogru giden bu
gelisimin gerisinde yatan en 6nemli nedenin, o zamanki kdylerde birikmeye baslayan
“art1 {irin” ( Ureticinin ihtiyacini asan {iriin) oldugu, artik tiim bilim adamlarinca kabul
edilmektedir. Art1 iiriin, tarimla ugragsmasi gerekmeyen tiiccarlik, zanaatkarlik, askerlik
gibi ¢esitli is kollarinin dogmasini, bu sekilde toplumlarda is boéliimiiniin giderek daha
da yayginlasmasin1 ve daha da onemlisi, bunlarin tiimiinii denetleyecek bir yonetici
sinifinin ortaya ¢ikmasini saglamistir. Tiim bu gelismeler aniden olmamistir, zaman
icinde ihtiyaglar dogrultusunda sekillenmis ve karmasik toplum diizeninin, diger bir
deyisle, sehirlerin ortaya ¢ikmasina yol agmistir. Kalkolitik donemin sonlarinda (Geg

10.Yeli Sevin,“Eski Anadolu ve Trakya (Baslangictan Pers Egemenligine kadar )“,Iletisim Yaynlari,
Istanbul, ( 2003) s.45
11 Ulker Erginsoy, "Maden sanati”, mad. Eczacibas: Sanat Ansiklopedisi,11,istanbul, ( 1997), C. 1,5.1140.



Uruk doénemi) halen okunamamus olan ilk resim yazisi ve ticaretin 6nemini vurgulayan
ve siyasal giicii simgeleyen silindir miihiirler ortaya ¢ikar.*?

Catalhoylik ve Cayonii gibi onemli merkezlerdeki kazilarindan ¢ikan bakir
topaklarinin analizleri M.O. 7. binin sonu ve 6. binin ilk yarisina ait dénemlerde, dogal
bakirin yani sira, cevherinden aritilmis bakirin da kullanildigini géstermistir. Anadolu,
Neolitik donemde, maden ¢alismalart alaninda bir hayli ileri gitmistir ki, cevherinden
arindirdigir bakir madenini, biiylik uygarliklara ev sahipligi yapmis bolgelerden
Mezopotamya ve Misir’a ihrag¢ etme basaris1 dahi gostermistir.*3

Tung cag1 diinya maden sanatinin besigi olan Anadolu’da M.O. 9. binde Canak
Comleksiz Neolitik donem de Cayonii Tepesi, (Diyarbakir, Ergani) Asikli Hoyiik
(Aksaray) topluluklari daha canak ¢omlek iiretimine gegmeden dogal olarak bulunan
nabit bakir1 1sitip tavlayarak ilk metal iriinleri vermislerdir. ilk metal iiriinlerin
hammaddesi olan bakir yumusak bir metal oldugu icin, soguk olarak ¢eki¢c benzeri
aletlerle vurularak islenip sekil verilebilmekteydi. Bakira, eritme sirasinda az miktarda,
1/6 ya da 1/7 oranminda kalay karistirilsa tung elde edilir. Kalay odun komiirii ile 232 C°
ye kadar 1sitilirsa erimekte ve bakira karigmaktadir. Kalay, bakirin oksitlenmesine engel
oldugu i¢in bronz, bakira gére daha dayanikli bir metaldir. Bakir ve demir dogada
genellikle ayni jeolojik birikim i¢inde bulunduklarindan, bakirin eritilmesi sirasinda
ocagin dibinde demir parcaciklari, bir yan {irlin halinde ortaya ¢ikar. Bu nedenle de,
Tung Cagi’nin baslarindan beri, bakir ve tung isleyen zanaatkarlar bu metali taniyor ve
bilingli olmamakla birlikte, arag-gere¢ yapiminda seyrek olarak kullaniyorlardi. Orta
Anadolu’daki Alacahdyiik’te bulunan ve M.0.2300 yilina tarihlenen demir kamanin
yapiminin bir rastlanti sonucu olmadigi ve bu par¢canin demirden yapilmis en eski alet
oldugu kabul edilmektedir. Anadolu insani ilk defa Eski Tun¢ Cagi’nin sonuna dogru
hematit, magnetit gibi demir cevherlerini eritmeyi ve demir elde etmeyi basarmistir.
Boylece, Anadolu’da demir kullannmmin M.0.3. binyilda basladigi, ancak
yayginlasmasi i¢in M.O. 1200 yillarina kadar siirmiistiir. Kalkolitik ve Eski Tung
Cagi’nda kullanilan metal alasiminin Orta Tung Caginin baslarina kadar Bakir-arsenik
kalay alasimi oldugu anlasilmaktadir. 14

Ger¢ek Tung alagimi olan bakir-kalay karigimmnin ise ¢ok seyrek oldugu
anlasilmaktadir. Eski Tung¢ ¢aginda Bakirin yani sira giimiisiin de yogun olarak
kullamldig1 ve M.O. 2. binin baslarinda Orta Tun¢ Cagi’nda bunlarin yani sira altin ve
kursun madenleri yogun olarak kullanilmustir. ilyada destaninda bahsi gecen kent olan
Troia’nin zenginligini ortaya koyan en dnemli gostergelerden biri, 1870’te yerlesmenin
ilk kazicist olan Schliemann tarafindan bulunup “Priamos’un Hazinesi” olarak
adlandirilmisg altin, giimiis, tung is¢iliginin en rafine drneklerini veren toplu buluntudur.

12. Ali Umut Tiirkcan ve bsk., Anadolu Universitesi yayini no: 2633, Acikdgretim Fakiiltesi yayini no: n
1601 Anadolu Arkeolojisi, Eskisehir, Temmuz, ( 2011),s.35

13 Erginsoy, a.g.m., s. 1141,

4Tiirkcan ve bsk.a.g.e.,s.35



Troia Il evresine ait ¢ogu madeni eser buluntular: (irili ufakli toplam 8833), maden
dokiim ve dovme tekniklerinin ulagtig yiiksek asamanin temsilcisidirler. Bu doneme ait
ortaya cikarilan goérkemli mezar buluntular1 (Alacahdyilik, Mahmatlar v.b) ve hazineler
(Troia, Eskiyapar ) Anadolu’da bu donem seckin yonetici sinifin elinde zengin bir
sermaye birikimi oldugunu gostermektedir.'®

Hititler, Tung ¢aginin 6nemli siyasi giiclerinden olup, Eski Hitit imparatorlugu
caginda  (M.0.1750-1200) giiniimiize kadar belirli miktarda madeni eser
ulastirabilmistir. Smirli sayidaki ¢esitliligiyle bilinen bu eserler; Tanr1 ve tanriga
heykelleri, miihiir, kase, rhtonlar ve anlagsma metinlerinin yazildig1 tabletlerden
ibarettir.*®

M.O. 1I. ve I. Binde Anadolu da maden teknolojisindeki cok énemli bir asamada,
demir cevherinin aritilmasi ve demir-karbon karisimi olan c¢elik alasimimin icat
edilmesidir. Bu alanda arastirma yapan bilim adamlari, demir cevherlerinin aritilmasinin
ve dovme demirin elde edilmesinin ilk kez Anadolu’da Eski Hitit Kralligi doneminde
(M.0.1750-1400) gerceklestirildigini, celigin de Hitit Imparatorlugu déneminde
(M.0.1400-1200) yapildigin1 belirtmektedir.}’Anadolu’daki madenlerin Mezopotamyali
ticaret adamlarinca ilgi ¢cekmesi iizerine ileri boyutta bir aligveris ag1 gelismis, giiney
komsgularla bu manada iliskiler siklagmustir.

Demir Cagi, bu ¢agmn en 6nemli unsurlarindan biri olan Urartular, M.O. 1.
Binden itibaren Dogu Anadolu’nun maden is¢iligini yansitan yetkin maden ustalari
olarak karsimiza ¢ikmislardir. Urartularin yikilmalarindan sonra Dogu Anadolu’daki
madencilik faaliyetleri hi¢cbir zaman onlarin yarattigi endiistrinin  seviyesine
ulagamamustir. Urartu Kralligi’nin beylikler konfederasyonundan sonra merkezi bir gii¢
odag1 olarak gelismesinden sonra, hayvancilik ve tarim ekonomisinin 6n plana ¢ikmasi,
bu baglamda ekonomik yonetim merkezlerinin kurulmasi, yapilan yollarla gelisen ticari
faaliyetler ve hammadde ihtiyacina doniik savaslar madenciligin hizli bir gelisme
gostermesini saglayan etmenlerin basinda gelir.

M.O. 8 ve 7. yiizyillarda Urartularda demir teknolojisi ileri diizeydeydi ve
demirden yapilan silah iiretimi giiglii olmalarini da beraberinde getirmistir. Urartu
kalelerinde gergeklestirilen kazilarda ele gecen ¢ok sayida demir buluntuya karsin
Urartu yazili kaynaklarinda demirden veya demirden yapilmis esyalardan s6z eden
sadece bir kayit vardir, o da bir miihiirle ilgilidir. Asur yazili kaynaklarinda ise Urartu
tilkesinden elde edilen demir veya demir esyalarla ilgili daha fazla kayit vardir. Urartu
ana yerlesim alanlarinin batisinda ( Bing6l, Tunceli, Elazig, Malatya ), kuzey
tilkelerinde (Divrigi, Erzincan, Erzurum), Diyarbakir, Bitlis ve Hakkari’de eski demir
ocaklar1 ve bunlarin civarinda bulunan demir curuflar1 Urartu demir madenciligine

5Tiirkcan ve bsk. a.g.e.,s.35
16.Basak, a.g. e.,5.15 .
17 Ekrem Akurgal, Anadolu Uygarliklari, Istanbul, 1987.s 233



maddi kanit teskil eden diger unsurlardir. Madenden {iretilen esyalar i¢inde en ¢ok ele
gecenler tuncla birlikte bakir eserler olmustur. ( kazanlar siis amagli boga, siren, grifon )
Bakir esyalar, dogal tahribata karsi demirden daha dayanikli ve bicim verilerek
islenmesi daha kolay oldugundan Urartu ustalar1 tarafindan daha c¢ok tercih
edilmiglerdir. Dogu Anadolu, bakir madeni agisindan oldukg¢a zengin bir bolgedir.
Urartu yazili kaynaklari, bakir kaynaklari hakkinda demire oranla daha ¢ok bilgi
vermektedir. Erzurum, Erzincan, Bayburt, Kagizman ve Coruh vadisi Urartu’nun bakir
elde ettigi bolgelerin basinda gelir. Ayrica Bing6l, Tunceli, Elazig, Malatya, Bitlis ve
Siirt de Dogu Anadolu’nun zengin bakir madeni yataklarini igeren bélgeleridir. '8

Urartular, M.O. L. Bin Anadolu’sunun ve Eski On Asya Diinyasmin en biiyiik
maden fiiretici toplumu olarak otaya c¢ikar,® yerlestikleri alanda ele gecen buluntulara
bakilirsa ¢cok 6nemli eserler ortaya koymuslardir.

Kazilar 1s1ginda, Urartu uygarliginda madeni eserlerin 6nemli bir yer isgal
ettigini, Urartu Krallar tarafindan kurulan sehirlerde, Tuspa (Van Kalesi), Rusahinili
(Toprakkale), Musasir/Ardini (Yukar Anzaf Kalesi), Rusahinili (Ayanis), Sardurihinili
(Cavustepe), Kayalidere, Altintepe, Argistihinili (Armavir) ve Teisebai Uru TUR
(Karmir Blur). Tung is¢ilik 6rneklerinin de bulunmasiyla beraber bilmekteyiz. Oyle
anlagilmaktadir ki sistemli maden iiretimi, firinlarda madenlerin ergitilmesi, metal el
sanatlar1 tretimi ile bu madenlerin ticaretinin yapilmasi gibi faaliyetler kralligin
denetimi altindaydi. Urartu iilkesi giimiis maden yataklari agisindan da zengindir.
Diauehi Kralligi’nin bulundugu Erzurum-Erzincan Bolgesinde 6zellikle bakir ve demir
disinda glimiis kaynaklar1 da ¢oktu. Ayrica Niksar ve Gilimiishane yoresinden giimiis,
yukarida sayilan demir ocaklar1 disinda, Van Goli’niin gilineyindeki daglik bolgeden
demir ve yine yukaridaki bakir alanlari diginda Ergani civarindan da bakir
saglanryordu.?

Bu doénemde cogu kez demir ve tung, bir arada kullanilarak kazan, su testisi,
bakrag¢ gibi ¢esitli formlarda kaplar kazan kapaklari, hayvan protonlu bilezikler, kilig,
sadak, ok ve mizrak uglari, kalkan veya migferler, kapt kollar1 ve tutmaklari, kap1
stiptirgeleri, kartal basli veya kabarali ¢ivi, igne ve mobilya aksamlarinin yaninda
Musasir tapinagina armagan olarak sunulan ¢ok sayida esyalar arasinda bulunan insan
ve hayvan heykelleri gibi farkli form ve siisleme Ozelliklerine sahip, madeni esyalar
kullanilarak birgok eser meydana getirilmistir.?

18 Goktiirk Omer Cakir,Urartu Maden Sanati, Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Arkeoloji B6liimii
Klasik Arkeoloji Programi“Antik Cag Maden Sanati (toreutik), “Yiiksek Lisans Semineri, s.39

19-Qktay Belli, Demir Cagda Dogu Anadolu Bélgesinde Demir Metalurjisi, Anadolu Demir Caglart
/Anatolian Iron Ages,( Editor ) Altan Cilingiroglu, izmir, 1987, 5.89

2 Cakir,a.g.e. s.40

21 Bagak,a.g.e., 5.15



Ortacag ve Sonrasi

Ortagagda Islam diinyasini olusturan iilkeler, Eskicaglardan beri sanayinin gesitli
alanlarinda hammadde olarak kullanilan madenler bakimindan olduk¢a zengin
bolgelerdi. Maden bakimindan bu zenginlik ister istemez Eskicaglarda Ortadogu’da
hiikiim siiren devletlerin ekonomisi ve teknolojisine, Ozellikle savas teknolojisine
onemli katki saglamistir.??

Eski¢agda oldugu gibi, Orta Cag’da da para endiistrisi altin, giimiis ve bakir
madenlerine bagimli idi. Ayrica para endiistrisi yaninda, altin ve giimiis madenlerine
bagimli diger bir sanayi kolu ise kuyumculuk idi. Kentlerin ileri gelenleri ve zenginlerin
siis esyasina diigkiinliigii kuyumculuk sanat1 ve mesleginin gelismesine yol agt1®

Bundan 6nceki donemde, ayricalikli siif ya da yonetici sinif arasinda, altin ve
giimiigiin agir basmasina karsilik, belki de yeni tiiketici sinifin artmasindan 6tiirii, bakir
alasimlari, o6zellikle tung ve 12.yy ikinci yarisindan sonra piring esya daha fazla
kullanilmistir.?*Selguklular, Anadolu’daki iskan faaliyetleriyle birlikte sanatin birgok
alaninda faaliyet gostermislerdir. Anadolu Selcuklular1 déneminde ise, Oteki sanat
dallarindan farkli olarak, ¢ok az madeni yapit gilinlimiize gelebilmistir. Elde edilen
buluntulardan da gerek teknik gerek malzeme bakimindan Biiylik Selguklu maden
geleneginin slirmiis oldugu anlagilmaktadir. Bu donemin malzemesi genelde tungtur.
Eserlerde, rolyef ve kabartma teknikleriyle degisik formlarin denenmis oldugu
goriilmektedir. Tiimiiyle kivrik dal ve yaprak siislemeli yiizeyler, baglant1 ve destek
yerlerinde kullanilan hayvan baslari, Selguklu siisleme tarzinin maden {izerinde de
sevilerek kullamlmis oldugunu gosteren kanitlardir®®Selguklu caginda Anadolu da
maden sanati alamindaki iiretim merkezleri olarak Artuklu ®Musul gibi Adiyamana
yakin ¢cok 6nemli merkezler bulunurdu.

Karahanli, Gazneli ve Biiyiik Selguklu dénemlerinde, Tiirk-Islam sentezinin
belirginlesmeye basladigi, sinirli sayidaki eserle de olsa anlasilmaktadir; ayn1 zamanda,
stisleme programi bakimindan da iislup degisikligi kendini gostermektedir. Boylece
hayvan figiirleri ve bitkiler stilize edilerek, gittik¢ce soyut hale gelen hayvan figiirleri ve
bitkiler stilize edilerek, gittikce soyutlasan bezemeler dikkati gekmektedir. Ozellikle 10.
ve 11.yy da, stilizasyon artisina paralel olarak, madeni eserlerin siisleme programi da
tamamen Islami karakter kazanmistir. Anadolu Selguklu donemi eserleri iizerine,
genellikle bereket ve iyilik dileyen kitabeler de islenmistir. Bazen kitabe kayitlarinda
eseri yapan ve 1smarlayan kisilerin yan1 sira, tarih ve nadiren sehir adi da vardir.?’

22 Abdulhalik Bakir,“Ortacag Islam Diinyasinda Madencilik ve Maden Sanayi,* Ankara,2002, s. 543,s,
Tarih Incelemeleri Dergisi, C. XXV, Say1, Temmuz, 2006, s.205-208

23.Bakir,a.g. e., 5.205-208

24 Dogan Kuban, Batiya Gé¢iin Sanatsal Evreleri, Istanbul,2009,5.193

5 Tercan Yilmaz, Unutulmus Sanatlar, Tirk El Sanatlar: ve Hobiler, Tiirk Maden
Sanat1 Tarihi, Istanbul.2012.edu.tr.s.6. ( Ayrintili bilgi igin bkz. Y1lmaz, a.g.m.. .s.6)

26 Dogan Kuban, Selcuklu Caginda Anadolu Sanati, Istanbul,2002, s.398

2" Tungel, a.g.e., Say1 89
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Kaynagini Orta Asya maden sanati ve egemenligi altina aldigi uygarliklarin
sanatindan alan Selguklu maden sanati, malzemeleri, kap formlari, bezeme konular1 ve
kap tiirleriyle zengin bir repertuara sahiptir. Selcuklu doneminde, hem altin ve
giimiisten, hem de tung ve piring madeninden yapitlar retilmis, dovme, dokiim,
kazima, calma, kabartma, telkari, savat, delik-isi, kakma ve yaldiz gibi yapim ve
siisleme teknikler de ustalikla uygulanmigtir.?8

Bu donemde, smirlida olsa altin ve giimiisten eserlerin yapilmasina devam
edilmis, XIl.yy.in ikinci yarisindan sonra da, soy madenler ana yapim malzemesi
olmaktan ¢ikmistir. Soy madenlerin azalmasi, Sel¢uklu maden sanati ustalarini yeni
teknikler gelistirmeye yoneltmistir.?

Osmanlilarin Anadolu’da yeni bir gilic olarak ortaya c¢ikist ile Tirk maden
sanatinda tiimiiyle farkli bir donem bagslamistir. Politik gelisim ve degisimin yaninda, bu
yeni karakterin olusumunda kazanilan topraklarla zenginlesen malzemenin de biiytlik
katkis1 olmustur. Gili¢lii Osmanli yonetimi, ¢esitli sanatlardaki gelisimi bir saray
okuluna baglamay1 bilmistir. Farkli malzemelerdeki ortak siisleme ozellikleri bunu
dogrulamaktadir. 15, 16 ve 17. ylizyillar, maden sanatinda “Klasik donem” olarak
adlandirilir. Erken donem ise, yeni form ve yapim tekniklerinin kullanildigi, Osmanli el
sanatlarinin 6nemli bir pargasi olan maden sanati karakterini belirtilmeye calisildigi bir
arayis olarak nitelenebilir. 15. yiizyilin ikinci yarisinda, tiim sanatlarda oldugu gibi
maden sanati da ortak bir 6zellik olusmaya baslar. Maden sanatinin gelisiminin énemli
bir noktas1 da Balkanlar’in alinmasiyla zengin giimiis yataklarinin ele gecirilmesi ve bu
malzemenin kullaniminin artmasi olmustur. Balkanlardan gelen sanatcilarla gelisen
is¢ilik, bu tiir 6rneklerde hemen gbéze ¢arpmaktadir. Bu donemde Sirbistan’daki zengin
giimiis bolgesi NovoBrado’dan ve oteki kentlerden bir grup sanatc¢inin saraya gelmis
oldugu biliniyor. Bu yolla Osmanl1 siisleme tarzi ile Balkan giimiis is¢iliginin birlestigi
yetkin triinler verilmistir. Memliikk formlar1 bu doénemde ayrica samdanlarda da
kullanilmigtir. Bu tiir 6rnekler i¢in ¢ok malzeme gerekiyordu. Bu nedenle bakir ve
piringten olanlarin sayis1 daha fazladir. Dini yapitlar i¢inde bulunduklarindan,
siislemeleri de cok azdir. Kimi orneklerde ise vakfedenin adimi ve vakfedildigi yeri
belirtilen dekoratif yazilara da rastlanmaktadir. 16. yiizyilda, giimiisiin yani1 sira bakir
yapitlarda da siislemeye rastlamaktayiz. Bu malzeme ile yapilmis drneklerde, kademeli
olarak kivrik dal ve yapraklarin {izerinde lotus ile palmetler yer alir. Bakir, Osmanl
maden sanati i¢inde en ¢ok kullanilmis olan malzemedir. Anadolu’da zengin bakir
yataklart  bulunmaktadir. Ergani-Maden, Kastamonu-Kiire ve Karadeniz’de
Osmanlilardan 6nce de isletilen bakir ocaklari, bu donemde de ayn1 hizla ¢alistirilmistir.
Buna bagh olarak da madenciler esnaf teskilati i¢inde genis bir yer edinmislerdir. 16.
ylzyil sonu ve 17. ylizyll basindan kalan yapitlarin ¢cogunlugu ise giimiistendir. Bu
yapitlarda, keramik tiiriine benzer formlar goriiliir. Ornegin masrapa, ibrik, siirahi gibi

2-Erginsoy, a.g.m., s.1145
2 Fulya Eruz, Konusan Maden, Istanbul, 1993, 5.23.
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onciiliigiinii madeni esyanin yaptigi ornekler ortaya ¢ikmistir. Bir yandan da erken
donemin siisleme anlayis1 siirmektedir. Yalniz belirtilmesi gerekli dnemli bir durum
daha vardir: Osmanli ustasi, hep yeni ve degisik bir form arayist icinde olmustur.
Degisik formlar arasinda sayabilecegimiz bir tiir de buhurdanlardir. Buhurdanlar, asagi
dogru genisleyen ayak, kulp ve kiiresel govdeden olusur. Kubbemsi govde kapagi,
buhurun yayilmasi i¢in delik isi dedigimiz teknikle olusturulmus, 17. yiizy1l boyunca da
yalin cizgilerle elde edilen rumi ve palmetlerle stislenmistir. 16.ytizyillda 6rnekleri
goriilen yiiksek mihrap samdanlari, 17. ylizyilda da sevilen bir form olmustur. Bir bagka
samdan tipi ise, yine 16. ylizyilda goriilen ama 17. yilizyilda ¢ok popiiler olan lale
samdanlaridir. Lale samdanlarin ¢ok kollu olan oOrnekleri de bulunmaktadir. 17.
ylizy1lda ozellikle giimiis yapitlar iizerinde zengin siislemeye rastliyoruz. Tezhip
stislemesi benzeri kivrik dal, hatayi, rozet ve yapraklardan olusan bir kompozisyonla
doldurulmus dilimli madalyonlar, semseler, dizi ¢icek ve yapraklardan olusan serit
siisler, bu zenginligi arttiran 6zelliklerdir. Bu denli yetkin ve uyumlu bir diizenleme de
ancak, saray okulunun varhigi ile aciklanabilir.*

Kumas, cini, tezhip, isleme ve ahgabin olusturdugu klasik Osmanli siisleme
sanat1 i¢cinde, maden sanatinda farkli bir durum hemen dikkati ¢ekmektedir. Tiim bu
dallarda 16. yiizy1ilin ikinci yarisinda gelisen natiiralist siisleme, maden sanatinda birkag
ornek disinda pek goriilmez. Bu alanda natiiralist siisleme, ancak 18. ylizyilda
gelismistir. Yuvarlak kubbe bicimli kapak formu siirmektedir, ama yapitta ayni
zamanda yeni bir anlayisin ilk belirtileri de gdze carpmaktadir.®'Bu da yavas yavas
kendini gostermeye baslayan Avrupa etkisidir. Bu donemde Avrupa ile ticaret gelismis,
bir¢ok Avrupa esyast Osmanl iilkesine girmistir. Bunun sonucu olarak da silisleme ve
formlarda degisik ozellikler ortaya ¢ikmustir. Ote yandan, maden sanatmin kendi
icindeki gelisimi de siirmektedir. Bu arada 18. yiizyil icinde servi, lale, nar gibi
natiiralist motifler de siislemeye girmeye baslar. 18. yiizyilda siisleme repertuari
tiimiiyle degismis, yapit sayisi ¢ogalmis, malzemede de agirlik bakira kaymistir. Bakar,
kalaylandig1 zaman giimiise benzemesi, temizlemedeki kolayligi ve saglikli olmasi
nedeniyle Tiirk mutfaginin vazgeg¢ilmez malzemesi olmustur.

Osmanlit maden sanati iginde en ¢ok kullanilmis olan formlardan biri de
ibriklerdir. Suibrigi, abdest ibrigi gibi degisik adlar alirlar

18. yiizyilin bir bagka formu da lengerlerdir. Derin orta kesimi ve yayvan genis
acilan kenarlidir. Daha c¢ok, bir servis tabagi niteligi tasirlar. Orta kisim, cogu
orneklerde dekorsuzdur. Bazen de Miihr-ii Siileyman motifi yer alir. Biitiin siisleme ise,
kenar bordiirli {izerinde yogunlagir. Kahve tepsileri ise form olarak fazla degisiklik
gostermemelerine ragmen, yiizyillara gore degisen siislemeleri ile zengin bir repertuara
sahiptirler. Bereketi sembolize eden balikk motifi, kahve tepsilerinin degismez
siislemelerinden biridir. 19.yy la birlikte bir¢ok alanda oldugu gibi, maden sanatinda da

% Y1lmaz, a.g. m.,s.8, (Ayrmtili bilgi igin bkz. Yilmaz, a.g.m. s.8)
81 Yilmaz, a.g. m.,s.9
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cok parlak bir donem baslar. Imparatorlugun altin ¢agim yasadigi bu dénemin sagladig
olanaklarla yapilan eserler, kullanilan gere¢ ve tekniklerin cesitliligi sonucunda,
Osmanli maden sanat1 en gérkemli &rneklerini vermistir.3?

5. ADIYAMAN’DA MADEN SANATININ GELIiSiMi

Adryaman Ili madenler bakimindan olduke¢a zengindir. Ozellikle Gerger, Besni,
Celikhan ve Merkez ilgede zengin krom, demir, bakir, manganez; Gélbasi Ilcesinde ise
komiir yataklar1 tespit edilmistir.

Arkeolojik kazilarda elde edilen buluntular Yukari Mezopotamya'ya egemen
olan eski devletlerin uygarlik yolunda sagladiklar1 gelismelerin Adiyaman Ilinde de
bir¢ok gelismeye yol actig1 goriilmektedir. Adiyaman’in Kahta il¢esin (Eski Kale) deki
buluntular, yore halkinin Orta Cag’dan yiiz yillarca dnce, matematikte sayilarin goreli
degerlerini bildiklerini, fizik ve 151k konularinda bilgi sahip olduklarini, demiri hayli
gelismis bir teknikle islediklerini ve madencilik yaptiklarini ortaya koymaktadir.>*Erken
tung cagina ait madeni eserler; yiiziikler, bilezikler bulunmustur.

Kahta’ daki Eski Kale'de ( Nymphaios kiyisinda Arsameia ) 1985 yilinda yapilan
kazi sonuglarindan ¢ikan buluntular, boélgede demir madeni bulundugunu
kanitlamaktadir. Arkeolog Friedrich Kari Dorner yonetiminde, 1963'te Winkelmann'in
Eski Kale ayaginda yaptirdig1 tic deneme kazisinda, birgok yikik firin duvari ile ciiruf
kalintilarina rastlanmis, bir de demir ocagi bulunmustur. Bu ocagin yapilis bigiminden
kortikle calisildigr anlasilmaktadir. Bu tiir ocaklarin bir demir isletme merkezi ile
baglantili olduklar1 6ne siiriilmektedir. Bir yamacta kurulmus olan ocaklar, vadi
rliizgarlarindan yararlanacak bi¢cimde diizenlenmistir. Walter Novoting, Winkelmann'in
calismalarim siirdiirerek 1965'te bir kaynak ve dokiim firin1 ortaya ¢ikarmistir.>®

Ozellikle bakircilik Bizans, Selcuklu ve Osmanli devletleri donemlerinde
giderek ivme kazanmis, yapim teknikleri ve silisleme konusunda onemli gelismeler
saglanmis. Selcuklular, bakir ve ¢inko karigimi olan princi yogun sekilde kullanmistir.
Osmanli Imparatorlugu déneminde Anadolu da bakirciligin merkezlerinden biri
Gaziantep ve Adiyaman olmustur.*®Adiyaman’m iinlii ¢igkoftesinin lezzet sirr bakir
kofte legeninde yogrulmasidir.

%2 Erginsoy, a.g. m., s.1146

33.8irn Uyanik, “Adiyaman Il Yilligi“( Adiyaman Valiligi ),Siireli yayinlar, 1995, 5.26

34 Adiyaman belediyesi resmi int. sitesi, Erisim: [http// www.Adiyamanhaber.com,haber Portali,2014,22
Mayis 2014

% Richard S.Ellis, “GRITILLE 1984, 11V Kaz1 Sonuglar1 Toplantisi,Ankara,20-24 May1s 1985,5.76

%6 Erisim; Home Style Dergisi,”Diinden Bugiine Bakircilik”, Makale, Mart 2016
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6. MADEN SANATINDA KULLANILAN MADENLER, YAPIM TEKNIKLERI
VE BIiRLESTiRME YONTEMLERI

6.1. MADENLER

Madenler, dogada metalik ve cevher olmak {izere iki sekilde bulunur. Metalik
halde bulunan madenlere” dogal madenler,” kimyasal bilesikler halinde, kayalarin
icinde bulunan madenlere ise” cevher” denir. Ilk kesfedilen ve islenen madenler, altin,
glimiig, bakir ve demir gibi, dogada hem dogal, hem de cevher seklinde bulunan
madenler olmustur.®’

Demir—Celik

Demir dogada hem dogal maden, hem de cevher olarak mevcuttur. Belirli bir
plastisiteye sahip olan demir, normal sicaklikta yaklastk 800°-1000° C arasinda
uzamaya, mekanik islemlerle bicimlendirilmeye elverisli bir duruma gelir. 1530 °C ye
dogru eriyen demir, 1000°-1300 °C sicaklikta doviilerek bigim verilebilir bir yapi

kazanir.3®

Dogal Demir

ilk kullanilan demir, meteorik demir olmustur. Meteorik demir pargalarinin
tizeri, dogal bakir gibi ince bir oksit tabakasiyla kaplidir; bu nedenle kolay fark edilmez.
Ancak demir tagtan daha agir bir madde oldugu i¢in Eski Cag insaninca fark edilmis ve
bakir, altin, glimiis, kursun gibi madenlerin kesfinden bir siire sonra meteorik demir de
kullanilmaya baslanmustir.*

Cevher- demir

Demir cevherleri dogada bol miktarlarda ve yaygin olarak mevcuttur. Baslica
demir cevherleri parlak ve metalik goriiniimleri olan demir oksitlerdir.*°

Celik

Tung ve dovme-demirinden daha sert ve saglamlik bakimindan {istiin olan
maden, i¢inde daha ¢ok miktarda karbon bulunan ve gene bir demir-karbon alagimi olan
“celik” dir. Celik, ilk olarak M.O. 1400 dolaylarinda ve gene Anadolu’da, Hitit
metalurjistleri tarafindan kesfedilmistir.**

$"Erginsoy, a.g.e., s.14
3 Erginsoy, a.g.e.,s.14
%-Erginsoy, a.g.e.,s.14
40, Erginsoy, a.g.e.,s.14
4LErginsoy, a.g.e.,s.16
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Celik, dovme-demirin, ikinci bir 1sisal isleme tabi tutulmasiyla elde edilir.
Do6vme-demir, uzun bir siire yiiksek 1sida, toz halindeki odun-komiirii atesinde
birakilarak, demir kristallerinin arasina daha ¢ok miktarlarda karbon girmesi saglanir.
Sonra bu alagim sicakken tekrar tekrar ¢ekiclenir. Boylece i¢inde % 15-%1.5 arasinda
karbon bulunan tung ve dévme-demir’den ¢ok daha sert ve saglam bir maden olan
“celik” elde edilir.*

Bakir

Uygarligin tamidig1 ilk madenlerden biridir. Neolitik dénem yerlesmelerinden
Sanlrfa yakinlarindaki NevalaCori ile Diyarbakir’in Ergani ilgesine bagli Hilar kdyii
yakinindaki Cay®onii Tepesi buluntulari, Anadolu’da M.O. 7. Binde dogal bakir ve bakir
minerallerine dayal1 bir endiistrinin varligin ortaya koymustur.*3

Dogal-Bakar

Dere yataklarinda ya da bakir cevherlerinin aginmis iist katmanlarinda goriiliir.
Kizil bir renge sahip olan bakir pargalarinin yiizeyi, zaman i¢inde morumsu yesil renk
aldigindan kolay goriinmez. Okside olan bakir pargalari, elle ovulunca alttaki kirmizi
renk ortaya cikar.**

Cevher-Bakar

Cevherinden ayrilan ilk maden bakir olmustur. Ger¢ek anlamda metalurji, bakir
cevherlerinin tasfiyesi ile baglamis; tasfiye usulii sayesinde bakir bollastiktan sonra,
eritme, dokiim ve alagimlar yapma gibi ¢cok onemli kesiflere bagl olarak da, cesitli
maden sanat1 teknikleri gelismistir. Dogada bol miktarda bulunan bakirin, gerek tek
basina gerekse maden sanatinda onemli yeri olan tung ve piring ile birlikte genis bir
kullanim alani bulmasi, onun maden sanatindaki 6nemini arttirmaktadir. Bakirdan; tas,
tepsi, samdan, buhurdan, ibrik, masrapa, igne, biz, kanca gibi giinliik yasamda
kullanilan eserlerin haricinde, bilezik, yiiziik ve boncuk gibi ¢esitli siis esyalar1 da
yapilmistir. Kolay islenebilirliginden dolay1 erken ¢aglardan beri kullanilmakta olan
bakir, ayn1 zamanda cok iyi bir 1s1 ve elektrik iletkeni oldugundan sanayide de tercih
edilen madenlerin basinda gelmistir.*®

Altin

42 Erginsoy, a.g.e.,s.16
4 Basak, a.g. €.,5.28

4 Basak, a.g. €., 5.28
4 Basak, a.g.e., 5.29
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Dogada yaygin olarak bulunan altin, Yakin Dogu’da ilk kesfedilen ve islenen
madenlerden biridir. Kesif tarihi tam olarak bilinmeyen altimin, M.O. 5. hatta 6. binden
itibaren ufak siis esyalarinda kullanildigi tahmin edilmektedir.*Altin, dere yataklarindan
baska, kuvars kayalarin i¢inde, damar halinde de mevcuttur. Kayalardaki altin1 elde
etmek icin, kaya pargalari Once cekicle topaklar halinde ufalanir, sonra topaklar
doviilerek toz haline getirilir.*” Altin saf bir maden degildir; altinin i¢inde daima dogal
olarak bir miktar giimiis, bakir ve demir gibi madenler de bulunur.

Altin, Romalilarin kesfetmis oldugu “malgama” usuliiyle de diger madenlerden
arindirmak miimkiindiir. Yumusak ve kolay islenebilirligi yaninda, soguk haldeyken de
islenmeye miisait bir maden olmasi, altinin tarih boyunca pek ¢ok alanda degisik
teknikler kullanilarak bir¢ok eserin yapiminda ve kullanilmasinda etkili olmustur.*®

Giimiis

Glimiis dogada hem dogal maden, hem de cevher olarak mevcuttur. Dogal bir
altin-giimiis alasimi olan elektrum madeninin i¢inde de % 40 oraninda giimiis
bulunmaktadir.*®

Dogal-Giimiis

IIk kullanilan giimiis, dogal giimiis olmustur. Bu madende altin gibi dere
yataklarindan toplanir veya bazi kayalarin i¢cinde damar olarak bulunur. Dogal glimiis
cok az miktarda mevcut oldugundan, altindan daha gec bir tarihte fark edildigi tahmin
edilmektedir. Dogal giimiisiin, M.O. dérdiincii binin baslarindan itibaren siis esyalarinin
yapiminda kullanildig1 goriilmektedir. Beyaz renkte, parlak ve yumusak bir maden olan
dogal glimiis, altin gibi dere yataklarinda ve bazi kayalarin i¢inde damarlar halinde
bulunur.>®

Cevher Giimiis

Giimiis elde edilen baslica cevherler galen ve giimiis kloriirleridir. Diinya giimiis tiretimi
6,000 tondur. Meksika, ABD, Kanada, Peru, Avustralya, Bolivya ve Tiirkiye'de metal olarak
bulunmaktadir. Mineralleri bakir, kiikiirt, klor ve aliiminyumla karigmis olarak
mevcuttur. Altinla birlikte simyacilarin aragtirmalarina konu olmustur. Bunlar giimiisii
semboliiyle gosterirler ve "ay madeni" veya "diana madeni" diye adlandirirlardi. Bu
adlandirma siiphesiz glimiisle ayni1 rengi ve parlaklig1i arasindaki benzerlikten
dogmustur. Giimiis elde edilen baslica cevherler galen ve giimiis kloriirleridir.*Soguk

6. Erginsoy, a.g.e., .8
47Erginsoy, a.g €., 5.8
4 Basak, a.g. €., 5.27

49, Erginsoy, a.g.e., s.10 '
50-Erisim:[http://www.pelegumus.com.tr/ ,Pele -Giimiis, org,internet sitesi],Erisim Tarihi, 24 Mayis 2014
51 Erginsoy, a.g.e., s 11
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haldeyken de islenebilen bir maden olan giimiisiin, maden sanati i¢inde yaygimn bir
kullanim alam1 bulunmaktadir.>?

Kursun

Kursun dogada saf bir maden olarak bulunmaz; bir kursun siilfiirii olan galen
cevherinden tasfiye yolu ile elde edilir. Galen cevheri tasfiye edilince, giimiis-kursun
karisimi1 bir alagim verir sonra kupelasyon usulii uygulanarak glimiis ve kursun
birbirinden ayrilir. Erimis haldeki giimiis-kursun alagiminin {izerinden hava akimi
gegirilerek, kursunun okside olmasi saglanir. Giimiisten ayrilmis olan kursun-oksidi,
tekrar tasfiye edilerek metalik kursun elde edilir.>

Tun¢(Bronz)

Tung icinde bir miktar kalay olan bir bakir alagimidir. Saf bakir, altin ve
giimiisten daha sert bir maden olmakla birlikte, saglamlik bakimindan {istiin bir
malzeme degildir. En makul tung, i¢inde %10 oraninda kalay bulunan bakir alagimidir.>*

Dogada, dogal olarak bulunmayan tung; bir bakir, kalay ve ¢inko alagimidir. Bir
cag’a adin1 veren bu ¢ok onemli madenin kesfi, maden teknolojisinde yeni bir ¢igir
acmis ve bu alanla yeni maden sanati1 tekniklerinin gelismesine de olanak saglamistir.
Bu c¢agda Anadolu’da yasayan insanlar, bakira bir miktar kalay katarak, tunc elde
etmeyi ve bu alasimdan silah, kap-kacak, siis esyasi, torensel semboller, boga, geyik,
kadin heykelcikleri gibi eserler yapmay1 basarmiglardir.

Pirin¢

Piring, i¢inde ¢inko olan bir bakir alasimidir. Bakir ile ¢inko-cevheri kalamin
(tutya) birlikte tasfiye edilerek, tung kadar sert ve saglam ve rengi altin gibi sar1 ve
parlak olan pirin¢g madeni elde edilir®®

Civa

Giimiis renginde bir maden olan civa, M.O.1. binin ilk yarisinda Grek
metalurjistleri tarafindan kesfedilmistir. Civanin en 6nemli 6zelligi, altin ve glimiisle
malgama olabilmesidir; yani bu madenler civanin i¢inde ¢oziinerek civa alasimlari
olustururlar. Malgamalar, c1va oranina gore sivi, yari-sivi veya kati hallerde olabilirler.>’

52 Basak, a.g.e.,s.28

%3 Erginsoy, a.g.e.,s.11
% Erginsoy, a.g.e.,s.13
%5 Basak, a.g. €.,5.29

% Erginsoy, a.g. €., 5.13
57 Basak, a.g. €.,5.29
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Kalay

Gumiis gibi beyaz bir renge sahip olan kalay, i¢inde % 78 oraninda kalay
bulunan kalay taslarindan elde edilir. Cevher halinde bulunan kalaymn dayanikliligini
arttirmak i¢in biinyesine antimon, bakir, ya da kursun karistirilir. Uzama yetenegi fazla
olan kalay, dokiime ¢ok elverisli bir madendir.%®

6.2. YAPIM TEKNIiKLERI

Madenlerin cevherlerinden tasfiye edilmesi ve tavlamanin kesfi gibi metalurji
alanindaki gelismelere bagl olarak, dovme ve dokiim gibi yeni teknikler icat edilmistir.
Madeni eserlerin yapiminda kullanilan tekniklerden tornada ¢ekme ile preste basma
teknikleri ise, yine teknolojik gelismelere bagli olarak daha ge¢ donemlerde ortaya
cikmis kesiflerdir. Son iki teknik bu alandaki talebin karsilanmasina yonelik olarak daha
cok sanat degeri tasimayan yapitlarin seri imalatinda kullanilmisgtir.>

6.2.1. Dovme Teknigi

Dovme, dogal madenlerin Yakin Doguda ilk kesfedilmesinden itibaren
kullanilan en eski maden sanati teknigidir. Tavlamanin, yani madeni 1sitarak yumusatip,
islenir hale getirmenin kesfedilmesinden sonra, iri ve yumru (nodiil) seklindeki bakir
pargalarinin da doviilerek islenmesi miimkiin olmustur.®°Dévme teknigi ile bir eser
yapmak i¢in 1-2 mm. Kalinhi§inda bir levha ile ise baslanir. Bu teknik ile yapilan
eserlerde genellikle bakir, bronz, piring ve glimiis gibi doviildiiklerinde dagilmayan
madenler tercih edilir.%'Tek parca iiriinler icin ¢ukurlama (¢okertme ) ve toplama
yontemi ile yapilmaktadir.?

Troia II g tabakasina ait olan ¢ogu maden eserlerden olusan buluntular (irili
ufakli toplam 8833), maden dokiim ve dovme tekniklerinin ulastig1 yiiksek diizeyin
temsilcisidirler.®Tuncu atdlyelerde cekic vasitasiyla dovmek suretiyle birkag
milimetreye kadar inceltip veya yuvarlak bir tel haline getirerek ondan istenilen her tiir
esya lretilebilmekteydi. Kiilt uygulamalari i¢in yine dovme teknigiyle iicayakli biiytlik

8.Erginsoy, a.g. e.,s.13

% Basak, a.g.e., 5.33

% Erginsoy, a.g.e.,s.18

®1 Basak, a.g.e., $.33

62 Fatma Y1lmaz, Kuyumculuk ve Taki Tasarimi Programinin Incelenmesi, Ankara, ( 2008),s.38
83 Tiirkcan ve bsk. Anadolu Unv. Yayinlari, a.g.e,, s.35.
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tun¢ kazanlar ve glimiis kaplar yapmislardir. Bu kazanlar Urartu madenciliginin g6z
alic1 temsilcilerindendir ve Yakin Dogu diinyasinin krallari ile beyleri tarafindan birer
prestij esyast olarak kabul edilmekteydiler.%

6.2.2. Cokertme ( Cukurlama) Teknigi

Dovme tekniginde uygulanan iki ana yontemden biri olan ¢okertme yontemi,
genellikle s1g ve agzi genis olan tabak, sini, sahan, tas vb. kap formlarinda
uygulanmaktadir.®®

6.2.3. Yiikseltme ( Toplama)Teknigi

Yiiksek ve derin kaplar, genellikle distan ¢ekicleme uygulanarak, “yiikseltme”
usulii ile yapilir.®®Yiikseltme ince ve biiyiicek, yuvarlak bir levhayla baslanir.
Yiikseltme igleminde, bir ylizii diiz, bir yiizii konveks fakat her iki yiizii de ayni ende
olan iki-yuzli yiikseltme ¢ekigi kullanilir. Yiikseltme metoduyla, kaidesi daire ya da
oval olan ve yan duvarlar1 diiz bir kab1 yapmak ¢ok kolaydir. Ancak kaide kismi kare
veya ¢okgen olan bir kab1 yapmak ¢ok zordur. Bu forma sahip bir kabin iist kismini
koselerde daraltmak miimkiin olmamaktadir.®’

6.2.4. Dokiim Teknigi

Potada eritilen madenlerin istenen bi¢imde hazirlanmis kaliplara dokiilerek
dondurulmasina “dokiim” denir. Bu teknikte dokmede oldugu gibi her bir pargasiyla tek
tek ilgilenmeden hazirlanmis kaliplarla c¢ok sayida eseri kisa bir siirede
yapabilmektedir.%® Kalkolitik ¢aglardan beri bilinen ve yiizyillar boyu gesitli teknik
gelismeler gosteren dokiim usulii, Islamlik devirlerinde dévme tekniginin yani sira
kullanilmig; hayvan, mangal, buhurdan, ayna, samdan gibi eserler genellikle bu teknikle
yapilir.%®

6.2.4.1.Dokiim cesitleri
6.2.4.2i¢i- Dolu ( Masif ) Dokiim

Bu teknikte ilk iiriinler tas ve pismis topraktan saglanmustir, iistli agik kaliplarla
yapilmistir.Baslangigta dokiim, tas veya kilden hazirlanmus, iistii acik kaliplara

84 Cakir, a.g.e., 5.38

% Erginsoy, a.g.e.,s.18

%, Erginsoy, a.g.e.,s.22

67 Bagak, a.g.c.,s.34

68 Taner Basoglu, “Bronz Dokiim*,Istanbul Devlet Giizel Sanatlar Akademisi Yayini No;63,1st.( 1974),s. 4
8 Erginsoy, a.g.e.,s.25

0 Herbert Maryon, Metalwork and Enameling, New York, ( 1991), s.200
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yapilmistir. Tas kalibin 6zelligi, sicak maden dokiildiigiinde ¢atlamamasi ve kil
kaliplarda oldugu gibi, her sefer yeni bir kalip hazirlamay1
gerektirmemesidir.”*Dékiimden iyi bir sonug almak icin dokiilen madenin yavas yavas
sogumasi gerekir.

6.2.4.3.I¢i- Bos Dokiim

I¢i bos dokiim usuliinde, kil kalibin i¢ine gene kilden hazirlanmis bir cekirdek
yerlestirilir ve dokiim, ¢ekirdekle dis kalibin arasina yapilir. Dis kalip tek pargadansa,
maden donduktan sonra kalibin kirilarak ¢ikarilmasi gerekir; dis kalip ¢ok pargali ise,
dokiimden sonra bu pargalar kirilmadan cikartilarak bircok kereler daha kullanilabilir.”

6.2.4.4. Balmumu ( Cire-Perdue ) Dokiim Teknigi

M.O. 4. yy.dan beri kullamilan bir tekniktir.” Klasik dénemin ayakta duran
figiiriine en iyi drneklerden biri MO 475 tarihli “Delfi Arabacisi”dir. Yunan sanatindaki
en anitsal tung heykellerden biri olan eser, ici bos dokiim bir heykeldir. '

“Cire-perdue” adi verilen bu teknikte kilden yapilan model, once ince bir
balmumuyla daha sonra kilden bir kalipla kaplanir. Bu kalip, erimis tuncun basincina
dayanacak kadar kalin ve saglamdir. Aradaki balmumu eritilerek olusan bosluga erimis
tung akitilir. Tung soguyup, katilaginca kalip kirilarak ¢ikarilir. Ancak tung, kalibin
formunu almadan soguyabilecegi i¢in biiylik boyutlu tung heykeller birkag¢ parca olarak
da dokiilebilir. Bu dokiim tekniginin gelisimi, heykel sanatinin gelisimindeki en 6nemli
etkenlerden biridir.

6.2.4.5. Balmumu ile i¢i-Dolu Dékiim

Bu teknikte sanat¢i eserin pozitifi lizerinde ¢alistig1 icin, mumun iizerinde ¢ok
rahat bir sekilde ¢alisabilir. Modele istenilen sekil verildikten sonra, {izeri fazla kati
olmayan ince bir kil tabakasiyla sivanir. Sivama islemini takiben igerdeki balmumunun
eriyip disar1 ¢ikmasi icin dis kaliba delikler agilir. I¢i balmumu ile dolu kil kalip, bas
asag1 cevrilerek sicak firina konur. Béylece bir yandan kil sertlesirken, diger yandan da
1styla eriyen mum a¢ilmis olan deliklerden disar1 akar. Kalip sertlesince firindan alinir
ve daha sicakken balmumundan bosalan yere ayni deliklerden erimis maden akitilir.
Maden donduktan sonra, kalip kirilarak igi-dolu olan eser ¢ikarilir.”

L Erginsoy, a.g.e.,s.25

"2Erginsoy, a.g.e.,s.26

73 \eli Sevin, Eski Anadolu ve Trakya (Baslangicindan Pers Egemenligine kadar), Istanbul, (2003),.219.
"*Erginsoy, a.g.e.,s.26

> Erginsoy, a.g. €.,5.26
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6.2.4.6. Balmumu ile i¢i-Bos Dékiim

I¢i bos dokiimii yapmak igin énce dokiimii yapilacak eserin sekline yakin bigim
ve Olciilerde kilen bir ¢ekirdek hazirlanir. Hazirlanan bu ¢ekirdegin tlizeri dokiilecek
eserin kalinlig1 kadar balmumuyla sivanir. Mumun donmast i¢in bir miiddet bekledikten
sonra, degisik aletler kullanilarak balmumuna arzu edilen her tiirlii sekil ve desen verilir.
Sekil verme isleminin arindan balmumunun yiizeyi, dnce bir kat ince kil, sonrada bir kat
kil ile sivanir. Cekirdegin dokiim esnasinda yerinden oynamamasi i¢in ¢ekirdek ile dis
kalip birbirlerine, aradaki balmumu tabakasim1 da delip gegen ince ve uzun madeni
civilerle tutturulur. Distaki kaliba, firinlama esnasinda hem igerdeki balmumunun
eridikten sonra kolaylikla disar1 akmasi, hem de igerdeki mevcut havanin tahliye
edilmesi i¢in gerekli delik ve kanallar agildiktan sonra kalip bas asagi olarak fira
stiriiliir. Firinlama esnasinda bir yandan mum eriyip disar1 akarken, diger yandan da kil
kalip piser. Firindan alinan kil kalibin sogumas1 beklenmeden bu kez mumdan bosalan
yere ayn1 deliklerden erimis maden akitilarak dokiim gergeklestirilir.”

6.2.4.7. Balmumu ile Cok Par¢ah Kaliba Dokiim

Klasik ¢agda, orijinal modelin kil veya tahtadan yapildig1 ayn1 modelin defalarca
kullanilabildigi bir cire perdue yontemi gelistirilmistir. Orta Cagda da kullanilan bu
teknikte’” Modelin seklinin “negatif’ olarak ¢ikmis oldugu parcali kaliplarin ici,
dokiimii yapilacak olan eserin kalinhiginda bal mumu ile kaplanir ve orta yere
“Cireperdue ile i¢i bos dokiim tekniginde” oldugu gibi kilden yapilmis bir c¢ekirdek
yerlestirilir. Parcali kaliplar balmumunun {izerine sikica bastirilarak, eserin seklinin
“Pozitif “ olarak balmumunun {izerine ¢ikmasi saglanir. Kalip balmumu {iizerinden
alindiktan sonra mumun iizerine bir kat ince kil ve bir kat da kaba kil sivanarak tek
parca bir kapali-kalip yapilir. Kaliba delikler ve kanallar agildiktan sonra bas asagi
cevrilerek firma konur. Firinlama esnasinda bir yandan kil kalip piserken, diger yandan
da balmumu eriyerek agilan deliklerden disar1 ¢ikar. Erime isinden sonra kalip firindan
cikarilir ve bosalan yere erimis halde bulunan maden akitilarak dokiim yapilir.”®

6.2.5. Tornada Cekme (Sivama) Teknigi

M.O. dérdiincii yiizyildan itibaren, madeni eserlerin yapiminda kullanilan bu
usiil, Islamlik devrinde de uygulanmus; fakat tornada sekillendirme, daha cok seri
halinde imal edilen orneklerin yapiminda kullanilmistir. Madeni eserler tornada iki
farkli yontemle sekillendirilebilir. Birinci yontemde yapilmasi arzu edilen eserin
seklinde hazirlanmis tahta bir kalip torna tezgahia yerlestirilir ve kabin {izerine orta

76 Basak,a.g.e.,s.36

77 Gokhan Catal, Antik Anadolu madenciligi, ( Selguk Unv. Sos. Bil. Ens, Tarih Anabilim Dal1, Yiiksek
Lisans Tezi), Konya, 2009, s.19

8 Erginsoy, a.g. €.,5.28
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yerinden ¢ivi ile tutturulur. Sonra torna tezgahi ¢alistirilarak bir yandan kalibin hizla
donmesi saglanirken, 6te yandan da uzun ve ucu madene zarar vermeyecek sekilde
yuvarlatilmig ¢elik bir alet kullanilarak kaliba tutturulmus olan levhaya bastirilir. Bir
siire sonra levha kalibini iizerine donerek kalibin seklini alir. Ikinci yontemde ise, bir
tahta blogun icine, yapilacak kalibin seklinde bir ¢ukur oyulmak suretiyle kalip
hazirlanir ve bu kalip torna tezgahina yerlestirilir. Kalip donmeye baslayinca gene uzun
kollu ve ucu yuvarlatilmis bir alet ile levhaya bastirilarak levhanin oyugun i¢ine girmesi

ve oyugun seklini almas1 saglanir.”

6.2.6. Preste Basma Teknigi

Seri imalatta kullanilan en modern tekniktir.8Pres adi verilen makinelere
yapilacak kabin biiyiik bir levha iizerine vurulmasi suretiyle kap elde edilir.8!

6.3.SUSLEME TEKNIKLER
6.3.1. Kabartma (Repousse) Teknigi

Kabartma aletleriyle ve g¢ekigler kullanilarak yapilan siislemelerdir. Ucu kiit bir
kaleme ¢ekicle vurarak maden esyanin i¢ten ya da distan kabartma motifler yapmasina,
kabartma ya da ¢arpma denir. Kabartmalarin iyice yiiksek olmasi isteniyorsa daha agir
ve yuvarlak yiizlii bir ¢ekicle, desen icten cekiclenerek yiikseltilir®?

6.3.2.Calma ve Kazima (Hak)

Ucu yuvarlatilmig kiit bir kalem ve ¢eki¢ yardimiyla yapilir. Meyilli tutulan
kalem ucu, ¢ekigle vurularak maden igine sokulur. Agilan yivler i¢indeki maden
artiklari kesilip alinmaz, itilerek ters dondiiriiliir. Bu sekilde eser lizerinde diiz ve kavisli
cizgiler yapilabilir, bu da sanatkarin becerisini gosterir. Bu iki teknik arasindaki fark;
birincisinin ucu keskin kalemin, yivin i¢indeki madeni talas olarak ¢ikarip atmasi,
ikincisinde ise kiit u¢lu kalemin esyanin yiizeyinde yivler agarak madeni yivin iki
yanina kabarik olarak itmesidir.%®

® Basak, a.g. e.,5.39

% Basak, a.g. €.,5.39

81 Asena Ertas, Ankara ili Bakircilik Sanati, CIU, Foklor Edebiyat Dergisi, C.20,Say1;79, 2017/3 5.167

82 Songiil Tas, Hosap Kalesi Bezemeleri, ( Atatiirk Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii
Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 Ana Sanat Dal1 ), Yiiksek Lisans Tezi, Erzurum, (2011),s.15

8 Tas, a.g. €., 5.15
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6.3.3.Ajur (Delik isi) Teknigi

Madeni eserlerin iizerine kesici ve delici aletlerle, delikli desenlerin yapilmasi
teknigidir. Bu teknikte maden tabakasi iizerine ¢izilen desenin zemin kisimlar1 kesilerek
cikartilir, bazende zemin birakilir desen cikarilir.8

6.3.4. Stampa Basma (Kalipla Kabartma) Teknigi

Kabartma desenlerle siislenecek bir eserde, ayni desenin tekrarlanmasi
Isteniyorsa, usta bu desenleri tek tek repousse teknigi ile kabartma yolunu se¢mez; ayni
sonuca daha cabuk ve kolaylikla varacagi, kalip ile kabartma denilen usulii uygulamay1
tercih eder. Kalin bir tung ¢ubugun ucuna, kabartilmasi istenen desenin negatifi, gelik
aletler kullanilarak oyulur; Sonra bu ug, tavlanmis maddenin iizerine, kabartmanin
yapilacagi yere konarak, cubugun arka ucuna c¢ekigle kuvvetli bir darbe vurulur.
Boylece, cubugun ucundaki, desenin negatifi olan oyuk, eserin {izerine desenin pozitifi
olarak ve rolief seklinde ¢ikar.®

6.3.5.Savatlama( Niello) Teknigi

Glimiis esyanin iizerini siislemek icin celik kalemle agilan oyuklara; bakir,
kursun ve kiikiirtten olusan bir alasim konarak elde edilen siyah ¢izgiler ve bu ¢izgilerle
yapilan siislemelerdir. Savatlama teknigi 19. ylizyilda bilezik, kostek, cep saati zarfi,
kemer, baslik vb. kiiciik siis esyas1 yani sira, hamam tas1 gibi esyalar iizerinde ve maden
sanatinda genis olclide kullanilmistir. Ozellikle Tiirkistan, Iran, Kafkasya ve Dogu
Anadolu'ya ait giimiis eserler iizerinde sik rastlanir.2*Bagdat taraflarinda Kutiil Amare
sehrinde yapilan eserlerin ¢ok ince bir iscilikle imal edilmis olduklar1 birgok
kaynaklarda teyit edilmistir.%’

6.3.6.Telkari (Filigre) ve Graniile Teknigi

Telkari ince giimiis tellerin birlestirilmesiyle yapilmaktadir. Bu islem tiirii cok
eski olup, M.0O.3. binden sonra Mezopotamya ve Misira bu asrin ortalarinda da
Anadolu’da®® ve daha sonrada Ortadogu'da ortaya ¢ikmistir. Dénem donem genis
uygulama alanlar1 bulmustur. Orta Cagda Barok donemde 800'lerin sonu 900'lerin basi
arasina Sicilya ve Venedik'te kullanilmistir.

8 Tas,a.g. e.,5.15

8 Erginsoy, a.g.e.,s.37

8 Erisim:[http//www.Furkankilig.com. Kiiltiir ve sanat, takilar1, internet sitesi].Erisim Tarihi, 27 May1s
2014

87 C. E.Arseven, Tiirk Sanati, Istanbul, 1970, s.239.

8 Erginsoy, a.g. e., .38
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Bir altin veya gilimiis tel ya da levhadan, 6zel bir alet ile elde edilmis tane veya
kiirelerden ibaret olan telkarideki ayni optik etki aynmi kalinliktaki 2 ya da daha fazla
telin oOriilmesi ile elde edilebilir. Bu kiirelerin sirasiyla kaynak ile Oriilmesine
graniillesme denmektedir ve Etriiskler tarafindan en iist seviyeye getirilmistir. Telkari,
tamamen elde yapilan bir islemdir. Bu amagcla teller kendilerinin etrafinda oval,
yuvarlak vb. sekiller olusturularak sarilirlar.®*Telkari teknigi, 15. yiizyildan beri ¢ok
yaygin olarak goriilmiis, 6zellikle Dogu Karadeniz, Dogu ve Giiney Anadolu'da gelisme
gostermistir. Yurdumuzda telkari tekniginin kullanildigi 6nemli merkezlerden birisi
Mardin ilinin Midyat ilgesidir. Bunun disinda Sivas, Edirne, Diyarbakir, Elaz1g,
Trabzon, Bursa, Beypazar1 gibi yorelerde bu teknigin  kullanildig:
merkezlerdendir.*°Graniilasyon ise, Bir motifin tiimiiniin veya belirli béliimlerinin ya
da c¢izgilerinin, madenlerden c¢esitli biiyiikliik ve sekillerde hazirlanmis taneciklerin yan
yana veya metal {izerine lehimlenmesiyle olusturulan siisleme teknigidir. Taneleme
anlamma gelen graniilasyon (graniil) tekniginin Osmanli'lardan kalma, Tiirkce
tanimlamasi "giiherse" olup sozciik giinimiiz de kullanilmaktadir. Graniilasyon teknigi
takilarda yalniz basina kullanildig1 gibi, adeta telkari teknigini tamamlayan bir siisleme
unsuru olarak, telkari ile yogun bicimde kullanilmustir.”*

6.3.7. Kakma Teknigi

Eserlerin ylizeyinde agilan yivlerin ya da yuva denilen g¢esitli bigimlerdeki
cukurlarin bagka renkteki maddelerle doldurulmasiyla yapilan siisleme teknigidir. Bu
dolgu malzemesi baska cins bir maden, savat macunu, degerli bir tas, renk cam ya da
mine olabilir.%?

6.3. 8. Murassa Teknigi

Renkli dolgular madenin iistiine ¢okertilerek ya da oyularak agilmig yuvalarin ya
da tel lehimleyerek elde edilen gozelerin icine yerlestirilir. Yakut, ziimriit, firuze, elmas,
1al ve zebercet gibi degerli taslarla bezemeye Osmanli déoneminde "murassa” denirdi.
Renkli cam pargalarin1 bir yapistiriciyla yuvalara ya da gozelere tutturmak, yuva ve
gozeleri toz halinde bir cam bilesimi olan ve 1sisal islemle elde edilen mineyle
doldurmaktan farkl bir tekniktir. Ancak cam dolgunun yapistirictyla mi, yoksa 1styla m1
madene tutturuldugunu anlamak son derece giictiir.%®

8 Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 Arsivi, http://www.unutulmussanatlar.com/2012/10/telkari-sanat.htmL

% Erisim:[http// www.Furkankilic.com. kiiltiir ve sanat, takilari, internet sitesi], Erisim Tarihi, 27 Mayis
2014.

9 Erisim:[http//www.Furkankilic.com. kiiltiir ve sanat, takilari, internet sitesi].Erisim Tarihi, 27 Mayis

2014

% Tas,a.g.e., s.15

93 Erisim: [ http://dolhttp://dolusozluk.com., Maden Sanatinda Bezeme Teknikleri Sozliik.Com], Erisim
Tarihi, 28
May1s 2014
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6.3.9. Mine Teknigi

Mine toz cam ve maden oksidi karisimindan yapilir. Saydam, yar1 saydam ya da
opak camsi bi¢imidir.®* Mine yapmak icin ¢ok sicak bir firmda 6zel bir 1sitma islemi
uygulanarak metal ile cam kaynastirilir. Giliniimiizde bu tiir mine isi artik ¢ok ender
yapilmaktadir. Kuliip ve okul rozetlerinde, nisanlarda, yiiziik, kiipe, kolye, sa¢ fircas1 ve
el aynalarinin arka yiizlerinde mine kullanilmaktadir. Mine iginde kullanilan cam tozu,
cesitli kimyasal maddelerin, istenen rengi verecek metal oksitleriyle karistirilip
isitilmasiyla elde edilir. Bu karisim soguduktan sonra doviilerek toz haline getirilir.
Bezenecek olan metal yiizeye hazirlanan mine tozu siiriiliir ve firinlanir. Sicak firinda
mine eriyerek metal yiizeyle kaynasir ve camsi bir goriiniim alir. Mine isinde kullanilan
metaller altin, glimiis ve bakirdir. Altin ve glimiis lizerine saydam mine kaplanarak
degerli metalin pariltistnin minenin altindan goriilmesi saglanir; bakir iizerine ise
saydam olmayan mine kaplanir.*®

6.3.9.1. Bolmeli( Cloisonne) Mine

Bu teknikte, minenin yapilacagi yiizey once iyice temizlenir. Ardindan istenilen
Ogeyi olusturacak bicimde ince metal bantlar yiizeye kaynaklanir. Bu yolla siirlanan
gozlere toz mine doldurularak parca firinlanir. Bu bantlar, motifleri olusturmalarinin
yani sira, firinlama esnasinda eriyen toz minenin diger bdlmelere akisina da engel
olur.%®

6.3.9.2. Oyma ( Champlevé ) Mine

Metal yiizeylerde oyma kalemiyle agilan yuvalara mine eriyigi dokiilerek yapilir.
I[slam maden sanatinda goriilmez. Bu teknik ile siislemede ya desenler, ya da zemin
kismu1 ¢okertilerek minelenecek yuvalar olusturulur.®’

6.3.9.3.Boyali Mine

Islam maden sanatina Bizans sanatindan ge¢mis olan teknigin bilinen en erken
ornekleri M.0.1800’lerde Misir’da seramik kaplarda ve takilarda goriilmektedir. Metal

% Ayla Odekan, Mine Maddesi, Eczacibas: Sanat Ansiklopedisi I1. Istanbul, ( 1997), 1260.
%-Erkan Karaman, El Sanatlar: Teknolojisi, Geleneksel Tiirk Siisleme Sanatlari, Ankara, 2012,5.36
%.Basak, a.g. €.,5.46

% Basak, a.g. e.,5.46
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iistline dnce mine tabakasinin, ardindan da pisirildiginde mineyle kaynasacak olan mine
oksitlerinin siiriilmesiyle ve firnlanmasiyla elde edilir.”®

6.3.10. Kaplama ve Yaldiz(Tombak)

18. ve 19. yiizyillarda ¢ok sik goriilen bir siisleme teknigi de altin yaldizdir. Bu
siisleme tarzi, “Tombak” olarak adlandirilmaktadir. 16. ve 17. ylizyillarda da 6rnekleri
goriilen bu silisleme, bakir ya da piring iizerine civa oksitle yapilan altin kaplama
bi¢cimidir. Altin, civa oksitle karistirilarak bakir ya da piring {izerine siiriiliir. Isitilan
altin, yiizey tlzerine gecirilmis olur. Teknik gigcliiklerine ve yapimi sirasindaki
zehirleyici 6zelligine ragmen, altindan ayirt edilemeyisi nedeniyle zengin sinifin tombak
yapitlara ok ragbet ettigi anlasiliyor.®® Bakir, tung ve giimiis eserler, mekanik veya
kimyasal usuller uygulanarak altinla kaplanabilir. Altin kaplama, eserin bazen biitiin
ylizeyine, bazen de yalnizca belirli kisimlarina uygulanir. Madeni eserler, mekanik
usullerle, iizerine ¢ok ince altin levhalar ¢ekiglenerek veya zar gibi ince altin varaklar
bir yapistirict ile yapistirilarak kaplanabilirler. Madeni eserler kimyasal usuller
uygulanarak da altin kaplanabilir. Bir civa-altin alasimi olan malgama ve 1sinin
kullanildig1 kaplama usuliine yaldiz denir. Gelisen teknoloji, elektroliz metoduyla yaldiz
ve rodaj kaplama teknigi madeni eserlere uygulanmaktadir.'%

6.3.11.1. Mekanik Kaplama

Madeni eserler, mekanik usiillerle, ya {izerlerine c¢ok ince altin levhalar
cekiclenerek, veya zar gibi ince altin varaklar bir yapistiric1 ile yapistirilarak
kaplanabilir. M.O. iigiincii binden itibaren, Yakin Dogu maden sanatinda kullanildig1
goriilmektedir. Doviilerek ince zar haline getirilecek altinin ¢ok saf olmasi gerekir.
Varaklarin yapilacagi altin, kupelasyon usuliiyle iyice saflastirildiktan sonra, s1g ve kare
kaliplara dokiiliir. Sonra kaliptan alinan altin, iizerinde tirnakla bir iz birakilacak
incelige gelinceye kadar doviiliir. Sonra bu tabakadan 5 cm. boyutlarinda kare parcalar
kesilir ve parcalarin aralarina kat kat 12 cm.lik kare kagitlara dosenerek, altin levhalar
tist iiste dizilir.

Boylece 175-200 kadar kagit ve ince altin tabakasi {ist iiste konup, muntazam bir
paket haline getirilerek, parsdmen bir kesenin i¢ine yerlestirilir. Sonra bu kese, mermer
bir blok veya demir bir ors iizerine konarak, yedi kilo agirhiginda, diiz yiizli bir ¢ekigle
yarim saat kadar doviiliir. Kesenin agiz kenarindan altin tabakalarinin kagitlarla ayni
bliyiikliige gelmis oldugu goriiliir. Sonra bu incelmis altin tabakalarinin arasina, sigirin

%.Basak,a.g. e.,s.46
% Tercan Yilmaz,“Osmanh Maden Sanati*, Osmanli Ansiklopedisi C.XI. Ankara. May1s, (2000),5.89
100 Maden Sanati, Erisim:[http://www.pelegumus.com.tr/ ,Pele -Giimiis, org,Internet sitesi,22 May1s 2014
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kor bagirsagindan elde edilen ve 11 cm.lik kareler halinde kesilmis olan ince zar
parcalar1 dosenerek, altin varaklar iist iiste dizilir.1%t

6.3.11.2. Kimyasal Yolla Altin Kaplama( Tombaklama / Yaldiz)

Eserin, civa ve altin amalgamu ile kaplama teknigidir. Bakir, tung veya glimiis
eserler iki sekilde yaldizlanmistir. Altin  amalgami ile yaldizlama isleminde
tombaklanacak eser 1sitilarak yilizeydeki civanin u¢gmasi saglanir. Boylece eserin iizeri
kalin bir altin tabakasi ile kaplanmis olur. Bu islem esnasinda altin eserin bilinyesine
niifuz ettiginden, tombaklanmis obje iizerinden, altin tabaka halinde degil, ancak aginma
yoluyla dokiilebilir. Obje tizerindeki altin tabakasinin aginmasi halinde herhangi bir dis
miidahale olmadikca, bakirin yiizeyi bakir kirmizimsi degil, kahverenginde olur ve
okside olmaz. 2

7. MADENI PARCALARI BIRLESTIRME YONTEMLERI
7.1. Lehim

Madeni pargalar birbirine yapistirmak icin ergitilerek siiriilen bir kalay-kursun
alastmdir. Iki tiir lehimleme mevcuttur. Sert ve yumusak lehimleme, Her ikisi de metal
parcalar1 kalic1 olarak birlestirmek icin ilave metaller kullanir, ancak esas metaller
erimez. Sert lehimlemede, bir ilave metalin eritildigi ve birlestirilecek parcalarin temas
eden yiizeyleri arasinda kapiler etkiyle dagildig: birlestirme yontemi, yumusak lehimle,
bir ilave metalin eritildigi ve birlestirilecek parcalarin temas ylizeyleri arasina kapiler
etkiyle dagildig: birlestirme yontemi esas metaller erimez, ancak ilave metal, metalurjik
bag olusturmak iizere esas metali 1slatir ve birlesir. Yumusak lehimlemenin detaylari
sert lehimleme ile aynidir ve ayni isitma yontemlerinin ¢ogu kullanilir. Lehimin
renginin eserin rengine benzetmek ¢ok dnemlidir. Lehimlerin istenilen renkte olabilmesi
icin, lehimin alasimlarina daha baska madenler de karistirilarak secenekler
cogaltilabilir.1%3

7.2. Percin

Percin, ¢ivi ile birlestirme usuliidiir. Islam maden sanatinda percin, bakrag ve
kazan gibi eserlerin, oynak olan kulplarmmin gévdeye takilmasinda veya mangal gibi
biiylik boy eserlerin, ayri parcalar halinde dokiilen kisimlarinin birlestirilmesinde
kullanilmistr. 1%

1Erginsoy,a.g. e. s.47

102 Basak, a.g. e. s.47

103 Erginsoy,a.g.e., 5.30

104.Seg:i1 Birkan, jslamiyet Oncesi Orta Asya Tiirk Maden Sanatinin Gelisimi, Ankara, 200 ,s.34
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7.3. Kaynak

Kaynak, maden pargalarini, ¢ok yiiksek 1s1 veya basing (¢ekigleme) kullanarak
birlestirme usuliidiir. Soguk-basing ile kaynak, sicak basing ile kaynak ve flizyon-
kaynak olmak iizere ii¢ gesit kaynak vardir.1%

7.3.1. Soguk Basin¢ Kaynagi

Yalnizca c¢ok ince altin levhalara (varaklara ) uygulanabilir. Altin varaklarin
birlesecek kenarlar iist {iste bindirilerek, tizerleri ¢ekiglenir. Ancak bu usul ile birlesen
kenarlar zamanla veya biraz zorlamayla tekrar ayrilabileceginden, soguk- basing ile elde
edilen birlesme, gercek bir kaynak say1lmaz.1%

7.3.2. Sicak Basing ile Kaynak

Bakir ve alagimlar1 gibi akkor durumda iken c¢ekiglendiklerinde gevreklesip
dagilabilen madenlere uygulanamayan bu teknik, yalnizca sicak haldeyken de
cekiclenebilme 6zelligine sahip demir veya ¢elik madenine uygulanabilir. Demire sicak-
basing ile kaynak yapilmak istendiginde, demirin 1350 °C 1sida ve macun kivaminda
olmasi gerekir.’

7.3.3. Fiizyon Kaynak

Yakingagda icat edilmis bir birlestirme usuliidiir. Yiiksek derecede 1s1 verilebilen
asetilen alevi veya elektrik sulesi, birlestirilmek istenen kenarlarinin iizerine tutularak o
kisimdaki madenlerin eriyip birbirinin icine akmas1 saglanir.1%

15 Erginsoy,a.g.e., 5.30
16 Erginsoy,a.g.e., 5.30
107 Bagak,a.g.e., s.41

108 Erginsoy,a.g.e., 5.31
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8. KATALOG

ORNEK NO
ENVANTER NO
ESERIN TURU

YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO

CiZIM NO

MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI

MADEN CINSi

YAPIM TEKNIGI
SUSLEME TEKNIGI
OLCULERI

KITABE

BUGUNKU DURUMU

101
147

: Lenger

: Adiyaman Miizesi

. Arsiv

:01-02
101

: 14.03.2014

: 18 yy. II. Yarisi

: Bakar

: Stvama

: Kazima

: Yiikseklik: 4 cm, Ag1z capi: 20,5 cm
Yok

: Saglam

Tamm: Kii¢iik boyda olan lenger, sade bir is¢ilik gosterir. Diiz profil dipli, ince

bir kaide tlizerinde yiikselmis olup yukari dogru genisleyen govde ve agiz kenar1 disa

dogru agilan bir form sergiler. Lengerin dar olan agiz kenari {izerinde ince bir silmenin

yani sira Ermenice “Satake katip oldu”diye anlami bilinmeyen bir ibarenin bulundugu

yazili kitabe kusagi’® ve Arap¢a yazilmis 1268 tarihi dikkat ¢eker (Fot.3).Yiizeyinde

yer yer oksitlenmenin bulundugu eser saglam durumdadir ( Fot.1,3).

199 Ermenice “Satake katip oldu” yazisinin, eseri yapan ustanin ismi olabilecegini diistiniiyoruz
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ORNEK NO 102

ENVANTER NO : 22

ESERIN TURU : Lenger

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI . Arsiv
FOTOGRAF NO : 03-05

CiziM NO : 02

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : 18.yy

MADEN CINSI : Bakir

YAPIM TEKNIiGI : Stvama

SUSLEME TEKNIGI : Kazima

OLCULERI : Yiikseklik: 3.5 cm, A1z cap1: 37 cm
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamim: Dairesel formlu, orta boy, bakir lenger.18.yy.la tarihlendirilen lenger,
dairesel formlu ve s1§ dipli bakir mutfak gerecidir. I¢ kismi fazla derin olmayip hafifce
bombelidir. Taban tizerinde ii¢ sira silmeye yer verilmistir. ( Fot.3 ) Agiz yiizeyi enli
olup tizerinde genis bir bordiir halinde zigzaglar yer almistir bu zigzaglar arasina
semseler yerlestirilmistir. Tabagin arka yiizeyinde karsilikli yer alan birer satir
Ermenice yazi kusagi bulunur. ( Fot.3 ) Saglam durumda olan eserde yer yer

oksitlenmeler goriiliir.

30



ORNEK NO
ENVANTER NO

ESERIN TURU

YER ALDIGI MUZE

MUZEDEKI YERI

FOTOGRAF NO

CiziM NO

MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI

DONEMI
MADEN CINSi

YAPIM TEKNIiGi

SUSLEME TEKNIiGi

OLCULERI

BUGUNKU DURUMU

Tamm: Yuvarlak formlu, diiz dipli bakir lenger. Genis bir i¢c hacme sahip
olup, 3 mm kalinliginda bakir bir levhanin doviilmesi suretiyle elde edilen lenger hafif
digbtlikey agizli bir forma sahiptir. Orta boylu olan lengerin dis1 sade, i¢ kism1 tamamen
bitkisel, geometrik, motiflerle bezenmistir. Dip boliimiinde art arda ii¢ kusak bulunur.
Bu kusak icindeki dairelerde, merkezdekinin iginde dort yaprakli bir bitki yer alir.
Bunun iistiindeki daire i¢inde birbirlerine ge¢cmis liggenlerin yer aldigi bir bordiir, en
distaki bordiirde ise makas seklinde yan yana dizilen motifler goriiliir. Tabak yan yiizeyi
siislemelerinde yine ii¢ boliime ayrilmis olup alttaki ve ortadaki alanda {iggenlerden

olusan sirali siislemeler, ortadaki kusakta ise baslar1 tiggen sekilli alt bolimleri yuvarlak

: 03
- 127
: Tabak -Lenger
: Adiyaman Miizesi
. Arsiv
: 06-09

103

:14.03.2014

: 18.19.yy.

: Bakar

: Stvama

: Kazima
: Yiikseklik: 5 cm, Agi1z ¢ap1: 39,5 cm

: Saglam

sekilli motifler bulunmaktadir. Glinlimiize saglam ulasmustir.
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ORNEK NO : 04

ENVANTER NO : 146

ESERIN TURU : Lenger

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO :10-13

CizIM NO : 04

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI : 18.19.yy.

MADEN CINSI : Bakir

YAPIM TEKNIGI : Stvama

SUSLEME TEKNIGI : Kazima

OLCULERI : Yiikseklik: 4 cm, Agiz ¢ap1: 33,5 cm
BUGUNKU DURUMU : Kismen tahrip olmustur

Tanmm: Orta boylu lenger, dairevi formlu, diiz dipli, disa doniik agizli, yayvan
kenarhidir. Bakir levhadan yapilmistir. Iki parcadan olusan lengerin dairesel formundaki
orta kismi1 gévdeye lehimle tutturulmustur ( Fot.10-12) Lengerin orta boliimii sadedir.
Enli ag1z ylizeyi; semse, lale ve stilize narlardan olusan bir bezeme kompozisyonuyla
bezenmistir. Dis kismu sade olup, Fazla derin olmayan bir i¢ hacme sahiptir. Igten ve
distan tiim yiizeyi kalayli olan eserin agiz kisminda bir ¢atlak mevcut olup yer yer
oksitlenmeler olusmustur. Alt kisminin ortasinda M seklinde isarctlerden olusan bir

bezeme dikkat ¢eker ( Fot.11)
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ORNEK NO : 05

ENVANTER NO 132

ESERIN TURU : Lenger

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 14-16

CizIM NO : 05

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI : 14.03.2014
DONEMI :18.19.yy.
MADEN CINSI : Bakir

YAPIM TEKNIGI : Stvama
SUSLEME TEKNIGI : Kazima
OLCULERI :Yiikseklik: 4 cm, Genislik: 32 cm
KITABE : Yok
BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Dairesel formlu, diiz dipli, yayvan agiz kenarli yan yiizeyli, agiz
kismina dogru genisleyen orta boylu bakirdan yapilmis lengerdir. Dis boliimii sade i¢
boliimii ise c¢esitli geometrik ve bitkisel orgelerle bezenmistir. Yayvan agiz kismi ii¢
kusaga ayrilmis olup, ortadaki genis kusakta stilize yapraklara biraz daha dar olan i¢ ve
dis kusakta ise testere dislerini animsatan geometrik bir bezemeye yer verilmistir(
Fot.16). Lengerin merkezinde ise konsantrik dairelerle sinirlandirilmis alt1 kolu yildizin
lizerinde alt1 yaprakli bir ¢igcek bulunur. Icten ve distan kalayli olan eser saglam

durumdadir.
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ORNEK NO : 06

ENVANTER NO 133

ESERIN TURU : Lenger

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI . Arsiv
FOTOGRAF NO :17-20

CizIM NO : 06

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : 18.19.yy.

MADEN CINSi : Bakir

YAPIM TEKNIGI : Stvama

SUSLEME TEKNIGi : Kazima

OLCULERI : Yiikseklik: 4 cm, Genislik: 33 cm
KiTABE Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Dairevi formlu, genis diiz dipli, disa doniik yayvan agiz kenarli orta boy
lenger. Diiz dipli lengerin i¢ kism1 konsantrik daireler disinda tezyinatsiz birakilmistir.
Disa doniik yayvan agiz kismu stilize nar ve lalelerden olusan bitkisel ogelerle
dontigiimlii olarak tezyin edilmistir ( Fot.17). Tornada sekillendirilen kabin dis
yilizeyinde merkezden baslayarak ¢aplar1 artan konsantrik daireler dikkat ¢ekmektedir

(Fot.19). Kalaylanmis olan eser saglam durumdadir.
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ORNEK NO 07

ENVANTER NO 1134

ESERIN TURU : Lenger
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO :21-25
CizIM NO : 07

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI :18.19.yy.

MADEN CINSi : Bakir

YAPIM TEKNIGI : Stvama

SUSLEME TEKNIGi : Kazima

OLCULERI : Yiikseklik: 3,5 cm, Genislik: 30 cm
KiTABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Diiz profil dipli, disa doniik enli agiz kenarli orta boy bakir lenger.
Lengerin dis yiizeyi sade bir goriinlime sahiptir. Merkezinde bir ¢icek motifinin yer
aldig1 eserin ( Fot.22 ) enli agiz kisminda igleri dolgulu semse ve ters lalelere yer
verilmigtir. Doniisiimlii olarak siralanmis olan bu kompozisyonda yer yer bir diiz bir ters
lalenin yan yana verildigi goriilmektedir. Agiz kismmna yakin bir yerde tabagi
cevreleyen bir bordiir bulunur. Agiz kenar yiizeylerinde ise laleler ve dort yaprakli
yonca motifleri yan yana gelerek siralanmiglardir ( Fot.22 ). Catlak olan agiz bolimii
onartlmistir. Baz1 boliimleri korozyona ugramis olan eser genel olarak saglam

durumdadar.
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ORNEK NO : 08

ENVANTER NO 1 136

ESERIN TURU : Lenger

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 26-29

CiZIM NO : 08

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : 18.19.yy.

MADEN CINSi : Bakir

YAPIM TEKNIGI : Stvama

SUSLEME TEKNIGi : Kazima

OLCULERI : Yiikseklik: 3,5 cm, Genislik: 28 cm
KiTABE Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Daire formlu, diiz profil dipli, disa doniik doniik agiz kenarli, orta boy
lenger (Tepsi). i¢ kismi sade olan eserin enli agiz yiizeyinde; lale, semse ve stilize
edilmis bugday basagi seklinde bir kompozisyona yer verilmistir ( Fot.27 ). Agiz
kenarinda kii¢lik bir de deligin dikkat ¢ektigi eserde yer yer kirik ve catlaklar mevcut
olup bazi yerleri lehimle onarilmigtir. Tornada sekillendirilmis olan lengerin, dig
ylizeyinde herhangi bir siisleme mevcut olmayip bu kisimda tabaninin alt kisminda
merkezden baglayarak caplari artan konsantrik daireler az da olsa esere hareketlilik

saglamistir (Fot.28).
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ORNEK NO 109

ENVANTER NO : 3955

ESERIN TURU : Tabak

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO 1 30-32

CizIM NO : 09

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIiHI :14.03.2014

DONEMI 1 18.19.yy.

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dévme

SUSLEME TEKNIGi

OLCULERI : Yiikseklik: 3,5 cm, Genislik: 29 c¢cm
KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Onikigen yildiza benzer formludur. Cukur olan i¢ boliimii yuvarlak ve
diiz dipli bir tabaktir. Bronzdan imal edilmistir. Zemini biraz hasar gérmiistiir. Ug adet
catlagi bulunur ve kiigiik bir béliimiine de dis gegme yontemiyle yama yapilmistir (
Fot.32). Ozellikle zemini biiyiik miktarda korozyona ugranmustir. Diger alanlarinda da
kararmalar goriiliir. Sade bir eserdir. Agiz kismindaki ¢ikintilar izerinde damla seklinde

kabartmalar bulunmaktadir.
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ORNEK NO
ENVANTER NO
ESERIN TURU
YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO
CiZIM NO
MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI
MADEN CINSI
YAPIM TEKNIGI
SUSLEME TEKNIGi
OLCULERI

BUGUNKU DURUMU

Tanmm: Oval formlu bir buhurdandir. Bronzdan imal edilmistir. Kaideden
gbvdeye daha yakin bir kisma kadar genislemistir. Ondan sonrada agiz boliimiine kadar
da daralmaktadir. Agiz kisminda ve gdvdenin en genis ve siskin kisminda birer silme
vardir. Bu kaideyle, govdenin en genis kismindaki boliim ve buradan da agiz
boliimiindeki silme arasinda dikey siralanmis yivlere yer verilmistir. Bunun disinda

baska bir siisleme unsuru bulunmaz. Agiz boliimiinde gdvdeye lehimlenen iki kiigiik

kulpu bulunmaktadir.

10
: 5780
: Buhurdan
: Adryaman Miizesi
: Depo
1 33-34
10
: 29.03.1996
: Satinalma-400.000 TI.
: 14.03.2014
: Bizans
: Bronz

: Dokiim Teknigi

: Yiikseklik : 8.9 cm, Govde Capr1 : 4 cm.

: Saglam
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ORNEK NO (11

ENVANTER NO : 5779

ESERIN TURU : Buhurdan
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 35-36

CizIM NO 211
MUZEYE GELIS TARIHI : 29.05.1996

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSi : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Uzunluk: 8,4. cm, Yiikseklik : 6 cm.
KiTABE :Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

: Satinalma-300.000

Tanmm: Altigen govdeli, askili bronzdan yapilan buhurdandir. Tabana
yerlestirilmis {i¢ adet ayak iizerinden yiikselmektedir. Altigen bir gévdeye sahip olup,
ag1z kisminda {i¢ adet zincir halkas1 yer alir. Bu halkalardan birine 15 cm uzunlugunda
bir zincir baglanmigtir. Hem taban kisminda hemde agiz boliimiinde gdvdeyi saran
ikiser sira silme bulunmaktadir. Yan kenarlarda bir takim catlaklar goriiliir. Zincir
kisminda ve govdesi asir1 derecede oksitlenmistir. Kire¢lenme ve paslanmalar da

bulunmaktadir.
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ORNEK NO

ENVANTER NO
ESERIN TURU

YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO

CiziM NO

MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI

MADEN CINSI

YAPIM TEKNIGI
SUSLEME TEKNIGI
OLCULERI

BUGUNKU DURUMU

12
: 4928
: Stula (Buhurdan)
: Adryaman Miizesi
: Arsiv
: 37-38
012
:18.07.1990
: Satinalma-40.000
: 14.03.2014
: Bizans
: Bronz

: Dokiim Teknigi

: Agiz Capt: 9 cm., Yiikseklik : 6,2 cm.

: Saglam

Tanim: Disa doniik profil agizli kase formlu buhurdan, agiz kenarinda yuvarlak

hatli, ortasina kanca takilmak igin yapilmis ¢ikintilar mevcuttur. Bir tanesinin yarisi

kirilmistir. Govdenin bir kesiminde kiigiik bir delik vardir. Govde asagr dogru

daralmaktadir. Altta ti¢ adet ¢ikint1 kaide gorevi gérmektedir. Bu ayaklarin tam kesistigi

orta noktada 1 cm c¢apinda yuvarlak bir bosluk bulunur. Gévde iizerinde farkli

araliklarda, govdeyi saran yedi adet yivi yer almaktadir. Patinali ylizeyde yer yer

oksitlenmeler goriilmektedir. Giiniimiize saglam olarak gelmistir.
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ORNEK NO 113

ENVANTER NO : 9835

ESERIN TURU : Buhurdan

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 39-42

CiziM NO 113

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-80 TI.

INCELEME TARIiHI :14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGi

OLCULERI : Yiikseklik: 27 cm., Agiz Capi: 24 cm.
KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Agiz kismi genis, asag1 dogru daralan ve tigayakli bir forma sahiptir.
Ag1z ¢evresinde li¢ adet ortasi delik kulp bulunur, bu kulplara bagl, {i¢ adet zincirle {ist
kisimdaki kancaya baglanacak sekilde tasarlanmistir. Disa doniik agiz iizerinde iki adet
silmeye yer verilmistir. Gévde iizerinde agza yakin bir yerde, eseri saracak sekilde iki
sira silme vardir. Eser, alt boliimde disa acilan {i¢ adet ayak ile tasinmaktadir. Oldukga
pashi bir vaziyette bulunan kancasi, zinciri ve ana govdesi ile saglam bir sekilde

bulunmaktadir.
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ORNEK NO

ENVANTER NO
ESERIN TURU
YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO
CiZIM NO
MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI
MADEN CINSI
YAPIM TEKNIGI
SUSLEME TEKNIGi
OLCULERI
KiTABE

BUGUNKU DURUMU

1 14

16915

: Buhurdan

: Adiyaman Miizesi
: Arsiv

:43-44

1 14

: 06.09.2003
: Satinalma-30.000.000 TI.
: 14.03.2014
: Bizans
: Bronz

: Dokiim Teknigi

: Yiikseklik: 4,9 cm., Agiz Genisligi: 9 cm

Yok

: Saglam

Tamm: Agiz kismu genis, asagiya dogru daralan, kaideli bir eserdir. Ug aski

kulpu vardir. Kulplardan birisi bir zincirle tutturulmustur. Kulplardan birisi ise kiriktir.

1 cm yiiksekligindeki dairesel bir kaidesi vardir. I¢i ve dis1 sade bir eserdir. Eser

tizerinde kireg tabakalar1 goriilir.
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ORNEK NO 15

ENVANTER NO : 4992

ESERIN TURU : Buhurdan

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 45-46

CizIM NO |15

MUZEYE GELIS TARIHI : 15.04.1987
MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-5000
INCELEME TARIHI : 14.03.2014
DONEMI

MADEN CINSi : Bronz

YAPIM TEKNIGi : Dokiim Teknigi
SUSLEME TEKNIGi

OLCULERI : Ag1z Capr: 8.6 cm., Yiikseklik: 4,3 cm.
KiTABE - Yok
BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm; Diiz dipli bir kaide ve agiz boliimiine dogru genisleyen gévde yapisiyla
bronzdan yapilmistir. Kiigiik bir tas1 andiran sekliyle asagidan yukari dogru genisleyen
bir forma sahiptir. Agiz boliimii digbiikey bir yapidadir. Agiz boliimiinde ti¢ adet kulpu
olup bunlardan iki tanesi saglamdir. Diger kulpunun ise sadece izleri mevcuttur. Gvde
ortasinda serit halinde bir kusak yer alir. Bu silme disinda yiizeyler sadedir. Kaidenin en
alt dis boliimii merkezden itibaren pes pese dairelerle hareketlenmistir. Birgok yerinde

kire¢lenme ve kararmalar vardir.
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ORNEK NO

ENVANTER NO
ESERIN TURU
YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO
CiziM NO
MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI
MADEN CINSI
YAPIM TEKNIGI
SUSLEME TEKNIGI
OLCULERI
KITABE

BUGUNKU DURUMU

: 16
1 7204
: Yiiksek Ayakli Cirtikli ( Dilimli) Tas
: Adiyaman Miizesi
: Arsiv
: 47-50
: 16
: 21.06.2000
: Satinalma-25.000.000
: 14.03.2014

: Osmanli

: Bronz

: Stvama Teknigi

: Genislik: 20,3 cm., Yiikseklik:10,9 cm.

1Yok

: Saglam

Tammm: Bilezik kaideli, asagidan yukari dogru genisleyen forma sahiptir.

Bronzdan yapilmistir. Gévdesi bezemesizdir. Diiz dudagi disa tasinti yapar. Dudak

kismi dilimlidir ve tuzerinde bitkisel bezemeler bulunur. Dudak kenar konturunda

Osmanlica tarih yazilidir ( Fot. 50 ). Bu alan disinda ki diger i¢ ve dis ylizeyler bos

birakilmistir. Simdi ki durumu gayet saglamdir. Bazi bolimlerinde kararmalar goriliir.
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ORNEK NO 17

ENVANTER NO L 7272

ESERIN TURU : Tas
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI] YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 51-56
CiziM NO : 17

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satmalma-600.000

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Islami Dénem ( Selguklu )

MADEN CINSI : Bakir

YAPIM TEKNIGI : Dévme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Genislik: 18,8 cm., Yiikseklik :9,8 cm.
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Bombeli govdeli agiz kismina ve tabana dogru daralan bir formdadir.
Ag1z boliimiiniin dudagi bir konturla belirtilmistir. Govdede bordiir bigiminde kufi yazi
kusag1 goriiliir ( Fot.54 ). Bu yazilar yan yana duran ¢igek figiirleri takip eder. Taban
boliimii oldukga yipranmis olup bir boliimii boydan boya kiriktir. Ayrica paslanmalar ve
oksitlenmelerde goriiliir. Envanter kayitlarinda ¢an formlu diye geg¢mesine ragmen

bizim incelemelerimize gore daha farkli bir goriinlime sahiptir.
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ORNEK NO : 18

ENVANTER NO : 9206

ESERIN TURU : Kylix( Tas)

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 57-59

CiZIM NO 118
MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI : Satialma-70 TI.
INCELEME TARIHI : 14.03.2014
DONEMI : Bizans
MADEN CINSI : Bronz
YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi
SUSLEME TEKNIGi
OLCULERI : Yiikseklik: 5,5 cm., Agiz Capi: 10,5 cm.
KiTABE - Yok
BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanim: Miize Envanter kayitlarinda kylix olarak kaydedilen tas, genis gévde
boliimii ile dip kismina dogru daralan bir formdadir. Bronz tasin agiz tarafi bir konturla
ayrilir. Form olarak 7272 Envanter numarali esere benzer. Oldukca sade bir eserdir. I,
dis ve alt yiizeyler bezemesizdir. Uzerinde darbeler sonucu egilmeler mevcuttur ancak
kirik veya catlak yoktur. Uzerinde kire¢ tabakst ve yogun bir korozyon dikkat
¢ekmektedir.
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ORNEK NO : 19

ENVANTER NO : 9973

ESERIN TURU : Tas
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 60-62

CiZIM NO - 19

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-25 TI.

INCELEME TARIiHI : 14.03.2014

DONEMI : Osmanl

MADEN CINSI . Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dévme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik: 5,5 cm., Agiz Capi: 17 cm
KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Agiz kismi genis, asagr dogru daralan forma sahiptir. Bronz
madeninden yapilmistir. Agiz hafifce disa tasintihidir. Igten ve distan sade bir eserdir.
Uzerinde yer yer egilmeler mevcuttur. Giiniimiizdeki durumu, saglam olup ancak

kireglenmeler mevuttur. 451 ve 9206 Envanter no lu eserlere form olarak andirir.
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ORNEK NO : 20

ENVANTER NO : 1559

ESERIN TURU : Tas

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF : 63-64

CiZiM NO

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satmalma-50- TI.

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Selguklu

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : D6vme yada Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGI : Kabartma

OLCULERI : Yiikseklik: 3,9 cm., Agiz Genisligi:13 cm
KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Yuvarlak govdeli diiz tabanlidir. Hamam tas1 seklinde yapilmistir.
Agiz kismi disa dogru katlanarak ddviilerek yapilmistir. I¢ boliimii govde de iizeri
baklava desenli, dip kism1 merkezden disa dogru agilan ¢izgilerle bezelidir. Dig boliimii
de ayn1 sekilde baklava deseniyle bezenmistir ( Fot. 64 ). Agiz boliimii asagiya dogru 2
cm.lik bir bosluk birakilarak sade bir vaziyette islemesiz birakilmistir. Tabanda kii¢iik
delikler olusmustur ve eserin bir kenar1 kiriktir. Dis dip boliimii bir karton kapatma
pargasi yardimiyla bantlarla yapistirilmak suretiyle koruma altina alinmistir( Fot.64 ).
Asir korozyona maruz kalan bolgelerde delikler ve catlaklar olusmustur. Bazi alanlar

ise kireclenmistir.
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ORNEK NO

ENVANTER NO
ESERIN TURU

YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO

CiZIM NO

MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI

MADEN CINSI

YAPIM TEKNIGI
SUSLEME TEKNIGi
OLCULERI

BUGUNKU DURUMU

Tanmim: Asagidan yukartya dogru genisleyen diiz agiz profilli tas, bronzdan
imal edilmistir. Agizdan dip kisma dogru birka¢ cm ayn1 mesafede devam ettikten sonra
dibe dogru daralir. I¢ béliimde tam merkezde bir daire ve daha dista da yine bir daire
cizilmistir. Agiz boliimiinii kusatan bir frizde kivrik dallar arasina serpistirilmis insan

yiizlerine yer verilmistir (Fot.66 ). Yiizeyinde patina olusan eser, giiniimiize saglam

ulasabilmistir.

121

. 457

s Tas

: Adiyaman Miizesi

: Arsiv

. 65-67
21
:15.07.1980
: Satinalma-500.000 TI.
: 14.03.2014
: Selguklu
: Bronz
: Stvama Teknigi

: Kazima

: Yiikseklik: 8,5 cm., Agiz Cap1: 23,2 cm

: Saglam
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ORNEK NO 122

ENVANTER NO - 310

ESERIN TURU . Tas

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi

MUZEDEKI YERI : Arsiv

FOTOGRAF NO 1 68-71

CiziM NO :22

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI : Osmanl

MADEN CINSI : Bakar

YAPIM TEKNIGI : D6vme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI : Kazima

OLCULERI : Yiikseklik: 11,5 cm.,
' Agiz Cap1: 16,5 cm

KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Diiz profil dipli, yukar1 dogru genisleyen, ¢an govdeli, bakir tas. 2,5 m
yiiksekligindeki kaide yuvarlak olup, gévdeye sonradan eklenmistir. Derin ve genis bir
i¢c hacme sahiptir. I¢ yiizeyleri sadedir. Dis yiizeyinde cesitli siislemeler goriiliir. Govde
dis ylizeyinde ortadaki genis yanlardakilerin ise daha dar oldugu, ii¢ bordiir halinde yer
alan siislemelerin tist bordiiriinde 6rgii seklinde, i¢ ice gegmeli olarak tasarlanarak eseri
boydan boya saran bir kusak yer alir, ( Fot.69 ) bu seridin ortasinda tugra seklinde
Arapca sahibi, “Molla Osman “yazili bir ibare yer alir ( Fot.69 ). Ortadaki genis kusakta
ise semse motifleri ikiserli ve ticerli olarak yerlestirilmis sekilde devam eder. Alttaki
kusakta ise taban kismina dikey olarak uzanan ortasinda yuvarlaklarin oldugu

cizgilerden olusan desenler eseri boydan boya kusatir. Tasin bir kenar1 kirik olup
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per¢inleme yoOntemiyle iceriden iki yama yapilmistir. Bazi kisimlarinda kararmalar

goriiliir, ayrica oksitlenmelere de maruz kalmustir.

o1



ORNEK NO
ENVANTER NO
ESERIN TURU

YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO

CizIM NO

MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI

MADEN CINSI

YAPIM TEKNIGi
SUSLEME TEKNIGi
OLCULERI

BUGUNKU DURUMU

123

444

1 Tas

: Adiyaman Miizesi

: Arsiv
1 72-715

123

: 14.03.2014

: Osmanli

: Bakar

: Dovme Teknigi
: Kazima
: Yiikseklik: 8,8 cm., Ag1z Cap1: 17,5 cm

: Saglam

Tanmm: Diiz dipli, agza dogru genisleyen govdeli, bakir tas. Diiz dip bolimii

dis gecme teknigi ile govdeye baglanmistir. Genis bir agza sahip olup, asagiya dogru

daralan bir yapiya sahiptir. Tasin {izerinde ii¢ sira halinde yer alan siislemelerin en {ist

kusaginda zig zag seklinde sarmal bir 6rgii motif tasin ¢evresini dolanir. Ortadaki en

genis bordiirde semse motifleri pes pese devam ederek yer alir ( Fot.73 ). En alt

boliimde yer alan kisimda ise taban boliimiine dik uzanan ¢izgilere yer verilmistir. 310

no lu eserin aynisi gibidir. Eser daha dnce kalaylanmistir. Yer yer kararmalar mevuttur.
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ORNEK NO 24

ENVANTER NO : 23

ESERIN TURU : Gobekli Sifa Tas1
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 76-85

CiZIM NO : 24

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Selcuklu

MADEN CINSI : Bakir

YAPIM TEKNIGI : D6vme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI : Kazima

OLCULERI :Yiikseklik: 5 cm., Agiz ¢api: 18 cm
KITABE Yok

BUGUNKU DURUMU : Bir kenar1 kirik

Tanmm: Dairesel formlu, diiz dipli agza dogru genisleyen goévdesi ve disa
tasitili agiz yapistyla bakir tastir. Hamam tas1 seklindedir. Gobekli Frig hamam
taslarina benzeyen eser derin degildir. Taban kisminda ige dogru ¢ikint1 yapan bombeli
bir bosluk bulunur. Tasn bir kenar1 kirik olup, agiktadir. Yan kisimlarda nohut
biiytikliigiinde delikler olusmustur. Tasin yiizeyi yazilarla bezelidir( Fot.83 ). Tabandaki
bombeli ¢ikintinin iizerinde kufi karakterli yazi kusagi bulunur. Orta gobek iizerinde
cepegevre Ya Allah yazilart kusatmistir. Bu kusaginda ¢evresinde yine igine yazi olan
baska bir bordiir ¢evreler. Tasin i¢ yan kisimlar birbiri i¢ine ge¢mis licgenlerden olusan

baklava dilimleri ve bu alanlarin i¢i de yine Arapca yazilarla bezenmistir. Besmele ve
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salavat 1 serif, dis yiizeyde de taban i¢ boliimde oldugu gibi boydan boya yazilarla
désenmistir. Dis boliimde Ayet iil Kiirsi yazilart da bulunur ( Fot.85 ). Agiz boliimiinde
icinde yazilar bulunan bir silme yer alir. Bunun asag tarafinda st taraflar1 kemerlerle
birbirine bagli bloklardan olusan alanlarin igleri de yine Arapga yazilarla
doldurulmustur. Sifa tas1 suyu icip sifa bulmak i¢in degil de suyu, sifa niyetine iizerine

dokiinmek iizere imal edilmis oldugunu diisiiniiyoruz.
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ORNEK NO 25

ENVANTER NO 335

ESERIN TURU : Gobekli Sifa Tasi
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 86-93

CizIM NO : 25

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Selguklu

MADEN CINSI : Bakir

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGI : Kazima Teknigi

OLCULERI : Yiikseklik: 4,5 cm., Agiz Capi: 14,5 cm
KITABE : Yazilar var.

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Gobekli taban1 agza dogru genisleyen govdesi ile bakir tastir. Dip
kismi i¢ce dogru gobek seklinde ¢ikintilidir. Bu ¢ikintinin (gbbegin) cevresi diiz olup,
daha sonra agiz boliimiine kadar genisleyen yan yiizeyleriyle yuvarlak agizlidir. Eserin
ic ve dis yiizeyleri hi¢ bos yer kalmayacak sekilde Arapga ayetlerle bezenmistir.
Gobegin tam iistiinde ¢arkifelek motifine yer verilmistir olup gobegin yan yiizeylerinde
de Arapga yazilar goriiliir ( Fot.86). Tabak i¢ yan yiizeyler ii¢ silmeye ayrilip, her
silmenin i¢i ayetlerle hareketlendirilmistir. Besmele yazilar1 goriiliir. Digbiikey agiz

yiizeylerinde ayetler bulunur ( Fot.92 ). Dig tarafinda ise gobek i¢i ve yere temas eden
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ylizey harig, dis yan yiizeyler iki silmeye ayrilarak yine ayetlerle bezenmistir. ( Fot.89 ).
Digbiikey agzin alt yiizeyi de komple roma rakamu ile dort harfleriyle kusatilmistir.

Agiz bolimii lizerinde mercimek blyiikliiglinde bir delik bulunur.

Gilinlimiizde saglam bir vaziyettedir.
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ORNEK : 26

ENVANTER NO 1131

ESERIN TURU : Tas

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 94-98

CiziM NO : 26

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI :14.03.2014
DONEMI : Selguklu
MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIiGI : Dovme Teknigi
SUSLEME TEKNIGi : Kazima
OLCULERI : Yiikseklik: 11 cm., Genislik: 20,5 cm
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Diiz dipli, agiz boliimiine dogu genisleyen govdeli bronz tastir.
Dairevi bir agiz kismindan itibaren daralarak tabana dogru inen forma sahiptir. Agiz
kismi disa tasintilidir. Can seklindedir. 2 cm yiiksekliginde bir kaidesi bulunur. I¢
boliimii sade olup, dis yiizeyleri ii¢ kusak halinde diizenlenmistir. Ust sira siislemelerde
ya Allah, ya Muhammed ya Ali gibi yazilar ile bitkisel siislemelere yer verilmis olup
aralarda da oval sekilli halkalar bulunur( Fot.96 ). Ortadaki genis kusakta iki renkli
boliimlere ayrilmis birisi bitkisel motiflerin yapildigi bir b6liim ile yanindaki alanin ise
bos birakilmasi suretiyle devam eden bir bordiir meydana getirilmistir. Alt kusakta ise

kaideden itibaren kemer seklinde yan yana dizilmis siislemeler, bosluklarda ise
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lalelerden olusan siislemelere yer verilmistir( Fot.98 ). Eser, saglam bir vaziyettedir.

Bazi1 kisimlar1 kararmistir. Form olarak 310 ve 444 no lu eserlere benzer.
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ORNEK NO : 27

ENVANTER NO : 9464

ESERIN TURU : Tencere /Kazan
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 99-101

CiziIM NO : 27

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satmalma-450 TI.

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIiGI : D6vme Teknigi

OLCULERI : Yiikseklik: 27 cm., Agiz Cap1: 24 cm
BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanim: Diiz dipli olan eser, omuz hizasinda daralma gdstererek disa agilan bir
ag1z yapisiyla son bulmaktadir. Tek parca bronz levhadan dovme teknigiyle imal edilen
eser icten ve distan yogun sekilde okside olmustur. Govde yiizeyinde Malta haci
formunda haglara ve Latince yazilara yer verilmistir ( Fot.101 ). Yiizeyi patinali olan

eser, giiniimiizde saglam bir sekilde ulagabilmistir.
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ORNEK NO 28

ENVANTER NO : 394

ESERIN TURU : Kazan

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 102-108

CizIM NO : 28

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI : Cumhuriyet Dénemi

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dovme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI : Cekigleme Teknigi ile yapilmistir.
OLCULERI : Yiikseklik: 18,5 cm., Agiz ¢ap1: 27 cm
KITABE

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Diiz dipli yukar1 dogru daralan govdeli, digbiikey agizli kazan.
Tek parca bronz levhadan dovme teknigi ile meydana getirilmis olup, diiztaban boliimii
yukar1 dogru daralarak devam eden igbiikkey bir govdeye sahiptir. Genis bir i¢ hacmi
vardir. Kazanin dig ylizeyinde son donemlerde yapildigini diisiindiigiimiiz ¢esitli
siislemeler bulunur. Iki sira halindeki siislemelerin {ist kisminda altli ve iistlii iicgenlerin
yer aldig1 bordiirler, ortasinda ise Arapga yazilarin oldugu bir madalyon ve iki yaninda
ise giines sembolleri yer alir. ( Fot.104 ) Ucgenlerin altindaki genis boslukta bir gemi
tasfiri, ( Fot.105 ) bunun yaninda insan yiizlii balik kuyruklu ve iki yaninda yaprakli

bitki bulunan bir figiir ile ( Fot.106 ) bunun yaninda elinde kili¢ bulunan bir aslan
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figlirti yer alir( Fot.108 ). Yan tarafta birbirlerine bakar vaziyette duran karsilikli iki
kusa yer verilmistir. Kuslarin 6niin de yerde iki adet ¢igek goriliir ( Fot.103 ). Kuslarin
yaninda da bir tane balik resmedilmistir. Bronz eser, saglam bir durumda ancak taban

kisminin ortasi ¢atlamistir
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ORNEK NO

ENVANTER NO
ESERIN TURU
YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO

CiZIM NO
MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI

MADEN CINSI

YAPIM TEKNIGI
SUSLEME TEKNIGi
OLCULERI

KiTABE

BUGUNKU DURUMU

: 29
: Yok
: Ayakli Tas/ Belli Bagh
: Adryaman Miizesi
: Arsiv
: 109-110

129

:14.03.2014
: Osmanl
: Bakar

: Dovme Teknigi

: Yiikseklik: 24 cm., Genislik: 22 cm
: Yok

: Saglam

Tamm: Yiiksek bir kaide iizerinde yiikselen govdesi ortaya dogru siskinlik

yaparak tekrar daralarak yiiksek boyunlu diiz agiz boliimiine ge¢is yapar. Gévdesindeki

siskinlikten dolay1 belli bagl olarak adlandirilan tas'® 4 cm yiiksekliginde bir kaideye

sahiptir. Bezemesiz olan eserin dis yiizeyinde yer yer kalay izleri mevcut olup, saglam

durumdadir.

110 Sahrap, Soysal, Kalayli Kaplarda Alayli Yemekler, Istanbul 2011, 5.198.
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ORNEK NO 30

ENVANTER NO 1 4891

ESERIN TURU : Yagdanlik

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi

MUZEDEKI YERI : Arsiv

FOTOGRAF NO :111-112

CiziM NO : 30

MUZEYE GELIS TARIHI : 04.05.1990

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-20.000

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI : Selguklu

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dévme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Uzunluk: 10.7 cm., Yiikseklik : 1,8 cm.,
Genislik : 6,2 cm

KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Govdesi yarimkiire seklinde, alt1 basik ve uzun oluklu bir akitmalig: (
oluk ) olan yagdanlik. Eser bronzdur. Akitmalig1 ile gévde baglant1 yerinde simetrik i¢
ice daire motifleri vardir. Govdenin iki yaninda yine simetrik iki yuvarlak c¢ikint1 ve
ortalarinda da i¢ i¢e daire motifleri bulunmaktadir. Tutacak kismi yaprak seklinde
kenarlar girintili ¢ikintili ve iizerinde sekiz adet daire motiflidir. Yiizeyde kire¢clenmeler

goriiliir ancak saglam bir vaziyettedir.
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ORNEK NO : 31

ENVANTER NO : 10030

ESERIN TURU : Yagdanlik

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO :113-114

CiziM NO 031

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-70 TI.

INCELEME TARIiHI 1 14.03.2014

DONEMI : Roma

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Uzunluk: 13,5 cm., Genislik: 10 cm.
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanim: Diiz dipli, Yuvarlak govdeli, basik orta boliimlii, uzun akitmalikli olan
yagdanlik. Akitmaligin tam karsisinda ticgen seklinde kenarlar testere disi gibi olan bir
tutacak kismi vardir. Govdenin diger iki tarafinda da karsilikli duran yine dalgali sekilde
yapilmus iki ¢ikintiya yer verilmistir. Sade bir eserdir ylizeylerde siisleme yoktur. Bronz
eser, Saglam bir vaziyettedir ancak govde i¢ yiizeyin bir tarafi kirik olup deliktir.

Uzerinde yer yer kire¢ kalintilar1 bulunur.
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ORNEK NO 132

ENVANTER NO : 1659

ESERIN TURU : Yagdanlik

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 115-116

CizIM NO 132

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma

INCELEME TARIiHI : 14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGi

OLCULERI : Yiikseklik: 1.5 cm., Genislik: 5.7 cm
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Bombeli dipli, yarimkiire seklinde orta boliimlii, yuvarlak agizli, uzun
akitmalikli ( oluk ) ve licgen bir tutacagi olan bronz pota. Uzun akitmaligin karsisinda
yarim sogiit yapragi seklindeki tutmagin {izeri i¢i oyuk dairelerle bezelidir. Akitmalik
ile tutamak arasinda i¢i oyuk daire bezeli iki ¢ikint1 bulunmaktadir. Bagka bir siisleme
unsuruna da rastlanmaz, saglam bir vaziyettedir. 10030 ve 9541 Envanter numarali

eserlere benzer bir formdadir.
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ORNEK NO :33

ENVANTER NO 9541

ESERIN TURU : Pota

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO 1 117-118

CiziM NO :33

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

: Satinalma-25 TI.

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Roma -Bizans

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIiGI : Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Uzunluk: 7,7 cm., Genislik: 6 cm.
KiTABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanim: Yuvarlak dipli, oval govdeli, uzun bir akitmalig1 ( oluk ) olan, pota.

Orta boltimii ¢ukurca olup iki yaninda ve akitmaligin tam karsisinda bombeler bulunur.

On kisminda kanal seklinde akitma boliimii mevcuttur. Sade bir eserdir. I¢ ve dis
ylizeyler siislemesizdir. Saglam bir vaziyettedir. Bronz madeninden imal edilmistir.
Uzerinde kire¢ tabakalari goriilir. Eser form olarak 10030 Envanter numarali

yagdanliga benzer.
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ORNEK NO : 34

ENVANTER NO : 9283

ESERIN TURU : Pota
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO 1 119-120

CizIM NO :34

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satialma-25 T .
INCELEME TARIiHI :14.03.2014
DONEMI : Roma-Bizans
MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi
SUSLEME TEKNIGi

OLCULERI : Boy: 10 cm.,En: 5¢cm.
KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Ugayakli, diiz dipli orta kismi1 cukur, &n tarafinda iki adet kanali olan
arka tarafi bombeli pota. Bronzdan olusturulmustur. Diiz bir zemini olan pota
dikdortgeni andirir bir formu vardir. 1,5 m yiiksekliginde basik {i¢ adet ayagi bulunan
pota fazla derin olmayan bir i¢ hacme sahiptir. Saglam durumdadir. Yiizeylerinde eski
donemlerden kalma toprak kalintilar1 yer yer kemiklesmistir. Agiz yiizeylerinde

darbeler sonu egilmeler ve yipranmalar mevuttur.
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ORNEK NO 135

ENVANTER NO : 5033

ESERIN TURU : Oinoche Formlu Siirahi
YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI - Depo

FOTOGRAF NO 1 121-124

CiziM NO 135

MUZEYE GELIS TARIHI £27.12.1990

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-75000 TI.
INCELEME TARIiHI : 14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSI : Bronz-Demir

YAPIM TEKNIGI : D6vme Teknigi
SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik : 24.5 cm., Kaide Capi :11 cm.
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Yuvarlak kaideli, yukar1 dogru genisleyen goveli, boyunlu, yonca agizl
testidir. Oinoche Formlu Siirahiler Grek seramiginde ¢ok sevilen bir kap formudur.
Govdeye nazaran daha dar tutulan kaidesi ve yukar1 dogru genisleyen govdesi olan testi,
dovme teknigiyle yapilmistir. Agiz boliimiine dogru daralan boynu bulunur. Agiz ise
yonca seklinde yapilmistir. Kulpu asagiya dogru genisleyen boyundan dik omuzla
keskin karma gecilmektedir. Yuvarlak govde alt kisimda tekrar keskin bir hatla disa
tasitili olan yuvarlak kaideye baglanir. Agiz kenar1 puntalarla baslanmig, gévde
ortasina kadar inen kare kesitli kulp mevcuttur. Kulp boyundan bir metal bagla
saglamlastirllmistir( Fot.121 ). Kulpun iist kisminda uca dogru inceltilmis c¢ikinti

mevcuttur. Govde iizerinde ¢ikintilar, delikler mevcuttur. Omuz, gévde ve kaide
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tizerinde diizenli ¢eki¢ izleri mevcuttur. Bu ceki¢ darbeleri omuz kisminda dikey,
govdede yatay, kaidede daire seklindedir. Eser iizerinde oksitlenmeler ve Kkireg

tabakalar1 goriiliir.
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ORNEK NO
ENVANTER NO
ESERIN TURU

YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO

CizIM NO

MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI

MADEN CINSI

YAPIM TEKNIiGI

OLCULERI

BUGUNKU DURUMU

136
14908

: Yonca Agizli Siirahi
: Adiyaman Miizesi
. Arsiv
: 125-128
: 36
: 04.05.1990
: Satinalma-90.000 TI.
: 14.03.2014
: Bizans
: Bakar
: Dovme Teknigi

: Kaide Cap1: 12,7 cm.,Yiikseklik : 25,3 cm.,

Karin Genisligi: 19,6 cm.

: Saglam

Tamm: Bombeli dipli, genis i¢ hacimli, uzun boyunlu, yonca agizl, siirahidir.

Bakirdan yapilmistir. 2 cm.lik bir mesafeden sonra keskin genisleyen govde, boyuna

kadar devam eder asagi dogru genisleyen boyundan dik omuzla keskin karina

gecilmektedir. Yuvarlak govde altta tekrar keskin bir hatla disa tasintili yuvarlak

kaideye sahiptir. Omuz iizerinde govde ve kaide de diizenli ¢ekig izleri goriiliir. Omuzda

dikey, govdede yatay, kaidede daire seklinde yapilmistir. Eser oksitlenmistir, gévdede

cesitli darbeler nedeniyle ¢ukurlar olusmustur. Sade bir eserdir. Testi, form olarak 5033

no lu esere benzer, ondan farki kulpunun olmamasidir.
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ORNEK NO : 37

ENVANTER NO 19237

ESERIN TURU : Oinoche Formlu Siirahi
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv

FOTOGRAF NO : 130-132

CiziM NO 137

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-200 TI.

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIiGI : Dévme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik: 30 cm., Agiz Cap1: 14,5 cm.
KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Bombeli dipli, kaideli, uzun boyunlu, yonca agizli, siirahidir.
Bakirdan yapilmistir. Kaide, 2,5 cm.lik bir mesafeden sonra keskin genisleyen gdvdeye
gecer, govde, boyuna kadar devam eder, agiz kismi yaprak bigiminde olup i¢e dogru
egilmistir. Tek kulplu olup gévde kisminda bulunan baglantis1 kopmus durumdadir.
Yiiksek boyunlu olup, govde dip kisma dogru daralir. Yuvarlak kaidelidir. Eser
korozyona ugramistir. Uzerinde delikler bulunmaktadir. Kulp béliimii demirden
yapilmistir. Sade bir eserdir. Yiizeyde kireglenmeler mevcuttur. Form olarak 5033 ve

4908 no lu eserlere benzer.
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ORNEK NO : 38

ENVANTER NO 1 4832

ESERIN TURU - Tbrik

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 133-138

CiziM NO : 38

MUZEYE GELIS TARIHI :01.12.1989

MUZEYE GELIS SEKLI

: Satinalma-100.000 TI.

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Selguklu

MADEN CINSI : Bakir

YAPIM TEKNIGI : Dévme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Karin Capr: 17,8 cm., Yiikseklik : 30,8 cm.
KITABE

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Diiz dipli yayvan kaideli yukar1 dogru genisler gévdeli, omuzlu, uzun
boyunlu, kulplu ve emzikli bakir bir ibriktir. Ibrigin ince ve dar bir agiz kismu vardir.
Boyun uzun olup agza dogru hafifce daralir ve agizda diiz birlesir. Boyun ile omuza
boliimiine gegis, halka seklinde c¢ikinti yapan flizerinde de zig zag motiflerinin
bulundugu keskin profil ile saglanmistir. Omuz keskin olarak diga dogru genisler.
Govdeye gecis ise yine keskin bir profil ile saglanmistir. Govde yuvarlak olup asagi
dogru hafifce daralir. Kaide yayvan olup halka seklindedir ve govdenin devami
seklindedir. ibrigin 6n kismida omuzda kdseli ve uzun ug¢ kismina dogru daralan bir

emzik boliimii yer alir. Yasst kulp omuzdan agiz kenarina halka seklinde dolanarak
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hazirlanmistir. Kulpun tistiinde stilize edilmis bir motif yer alir. Eser fazla oksitlenmis
olup gdvdenin bir kismi1 i¢ce ¢okmiis ve kaideden ayrilmistir. Zamanla {izerinde biriken
toprak ve toz pargaciklart kemiklesmistir. Govde asagi kismi yan bolimii kirik olup

bosluktadir. Bu kirik kismin iistiinde de birer delik vardir.
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ORNEK NO 39

ENVANTER NO : 10153

ESERIN TURU : Ibrik ( Kayseri Giigiimii)
YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv

FOTOGRAF NO : 139-141

CiziM NO : 39

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satmalma-75 TI.

INCELEME TARIiHI :14.03.2014

DONEMI : Osmanli

MADEN CINSI : Bakir-Demir

YAPIM TEKNIGI : D6vme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik: 39 cm., Genislik: 15 cm
KITABE :Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Diiz dipli, yiiksek kaideli, yukar1 dogru daralan gévdesi olan, agza
dogru daralan boyunlu, demir kulplu, kubbe seklinde kapakli, uzun disa bakan
akitmaligiyla ( oluk ) bakir ibrik. Yiiksek kaidesi iki boliimliidiir. Buradan koseleri
yuvarlatilmis gévdenin alt ve en genis tarafina gegilir. Govde yukar1 dogru daralarak
devam eder, boyunla govde arasinda bilezik bulunur. Boyun kismi agza dogru yine
daralarak siirer, agiz kapagi yarim kubbe seklindedir. Demirden yapilmis kulpunun
sonradan ilave edildigi tahmin edilmektedir. Boyunla govdeye tutturulan kulp, sekiz
rakamina benzer bir tel vasitasiyla kapaga ve kulpun en ist yerindeki i¢i delik bir

parcaya baglanarak saglamlastirilmistir. Sade bir eserdir. I¢ ve dis yiizeyler
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siislemesizdir. Saglam durumdadir. Ibrik yiizeyleri alacali bulacali renklerle zamanin
izlerini yansitir bir goriiniim sergiler. Ibrik Osmanli imparatorlugunun son dénem
giineydogu Anadolu bolgesindeki benzer drneklerinden dolay1 s6z konusu donemlerde

imal edilmistir.

75



ORNEK NO : 40

ENVANTER NO 1 9239

ESERIN TURU : Siirahi

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi

MUZEDEKI YERI : Arsiv

FOTOGRAF NO 1 142-144

CiziM NO 1 40

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dévme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik: 15 cm., Ag1z Cap1 : 6,5 cm.,
Genislik: 9 cm.

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Bombeli dipli genis govdeli, boyunlu, kulplu bir testidir. Bronzdan
imal edilmistir. Govde yukar1 dogru genisler, gévdeden sonra egimli bir gecisle boyun
boliimiine gegilir. Boyun ve gdvdeye metal bir parg¢a vasitasiyla tutturulan tek kulpu
bulunup, ortasinda boyun kismima dogru bir tel yardimiyla birbirine baglanmistir. (
Fot.142 ) Govde ve boyun arasi diizdiir ve ¢izgili bezemeler goriiliir. Agiz boliimiinde
egilmeler ve ¢atlamalar mevcuttur. Oksitlenmelere maruz kalmistir. Envanter defterinde

lekhitos'! olarak kayit altina almmustr.

111 Grek seramiginde oldukga sevilen bu kap formu genellikle seramikten yapilir.
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ORNEK NO 141

ENVANTER NO : 9238

ESERIN TURU : Siirahi

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI] YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 145-148

CiziM NO 141

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-10 TI.

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGIi -

OLCULERI : Yiikseklik: 14 cm., Geniglik: 11 cm.
BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Diiz dipli, gdvdeli, uzun boyunlu disa tasintili agiz yapisiyla bronz
vazodur. Agiz bolimi egilmis olup bir kenar1 catlamistir. Dudak bolimi disa
tagintilidir. Govde genis olup lizerinde egilmeler ve kirilmalar goriiliir. Kaide kismi
govdeye gore daha genis ve diizdiir. Korozyona ugramistir. Yan ylizeylerde
oksitlenmeler sonucu delikler ve catlaklar olusmustur. Eser form olarak 9239 no lu
vazoya benzer. Ayn1 zamanda antik donem vazo tasarimlarini andirir. 9239 da olugu

gibi lekitos diye belirtilmesine ragmen biz siirahi demeyi daha dogru buluyoruz.
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ORNEK NO 142

ENVANTER NO 341

ESERIN TURU : Stirahi

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 149-152

CiziM NO 142

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHi : 14.03.2014

DONEMI

MADEN CINSI : Bakar

YAPIM TEKNIGI

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik: 21,5 cm., Agiz Cap1: 8 cm
KITABE - Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Armudi bir formdadir. Diiz dipli, kaideli, yukar1 dogru daralan genis
govdeli, kulplu siirahidir. Yuvarlak bir agzi bulunup, bir boéliimiinde akitmalik (oluk )
disa dogru genisletilmistir. Yukaridan asagiya dogru genisler bir yapidadir. 3 cm
yiiksekliginde yuvarlak bir kaidesi mevcuttur. Iki adet percinle govdeye tutturulan bir
kulpu bulunur. Kulpun iist kismina lehimlenmis ortasi delik bir metal vardir. Sade bir
eser olup tlizerinde herhangi bir siisleme goriilmez. Saglam bir durumdadir. Gilinlimiiz

stirahi formlarinin klasik bir prototipidir.
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ORNEK NO 43

ENVANTER NO : 8344

ESERIN TURU : Havan

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 153-156

CiziM NO 143

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-190 TI.

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI : Islami Dénem ( Selguklu- Osmanli )
MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Genislik: 12 cm., Yiikseklik : 11,2 cm.
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanim: Yukaridan asagiya dogru Agizdan kaideye dogru genisleyen yuvarlak
govdeli, dis yan ylizeylerde alt1 adet kabarasi bulunan bronz havan. Tabani diizdiir ve
taban boliimiinde ¢atlaklar goriiliir. Agza dogru daralan gévde yan yiizeylerde damla
motifli kabaralara yer verilmistir. Agiz diiz olup ice dogru egimlidir. Ust kisminda agza
yakin boliimde iki adet silme bulunmakta olup yan yiizeylerdeki kabaralar diginda sade
bir eserdir. Eser yan yiizeylerinde yipranmalar sonucu c¢izgiler ve kiigiik ¢ukurcuklar

meydana gelmistir.
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ORNEK NO

ENVANTER NO
ESERIN TURU

YER ALDIGI MUZE
MUZEDEKI YERI
FOTOGRAF NO

CiziM NO

MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI
INCELEME TARIHI
DONEMI

MADEN CINSI

YAPIM TEKNIGI
SUSLEME TEKNIGI
OLCULERI

KITABE

BUGUNKU DURUMU

Tanmm: Diiz dipli, bronzdan dokiim teknigiyle tek parcadan meydana
getirilmistir. Genis ve bombeli bir taban1 bulunur. Yukar1 dogru daralan bir gévdesi
mevcuttur. Siyah renklidir. Tutmalik kismindan asag1 dogru genisleyen havaneli islami

donemin diger havanelleriyle benzerlikler tasimasi bakimindan 6nem tasir. Eser saglam

144

9024

: Havaneli

: Adryaman Miizesi
: Arsiv

: 157-158

144

: Satinalma

: 14.03.2014

: Islami Dénem ( Selguklu- Osmanli )
: Bronz

: Dokiim Teknigi

: Boy : 16, En : 2,5, Taban Cap :4 cm
Yok

: Saglam

durumda olup tizerinde benekler olugmustur.

80



ORNEK NO - 45

ENVANTER NO 19961

ESERIN TURU : Havaneli

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 159-160

CizIM NO : 45

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satialma-50 TI.
INCELEME TARIiHI :14.03.2014
DONEMI : Osmanl1

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi
SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik: 12 cm.
KITABE - Yok
BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tamm: Diiz dip boliimlii, uzunca bir sap kismi ile bogum seklinde bir
tepelikten olusan bronz havaneli. Ust bdliimii topuz seklinde bir bogumdan meydana
getirilen havaneli. Sap kismina dogru daralir, alt boliimii genis ve diizdiir. Alt bolim
ylizeylerinde darbeler sonucu yipranmalar olusmustur. Eser iist kisimdaki bogumu
disinda 9024 Envanter numarali havaneline benzer. Bronz madeninden otlirii koyu

renklidir. Saglam bir vaziyettedir.
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ORNEK NO

ENVANTER NO

146

110133

ESERIN TURU : Kahve Tavasi
YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI - Arsiv
FOTOGRAF NO :161-163
CiziM NO 46
MUZEYE GELIS TARIHI
MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-50- TL.
INCELEME TARIiHI : 14.03.2014
DONEMI : Osmanli
MADEN CINSI : Demir
YAPIM TEKNIGi : Dokiim Teknigi
SUSLEME TEKNIGI
OLCULERI : Uzunlugu: 60 cm
KITABE - Yok
BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Yildiz formunda bir goriiniime sahip, 6n kismi yuvarlak, kepge
seklinde, sap kism1 uzun olup katlanabilir bir teknikle imal edilen, demir kahve tutacagi.
Yuvarlak ve diiz olarak tasarlanan, kahve konulan boliim ile uzun sap pargalarindan
meydana getirilen eser, tam orta kisma denk gelecek sekilde yapilan, katlanabilir bir
diizenekle imal edilmistir. Bu katlanan bolim yanlardan iki ayagin tutturulmasina
yarayacak vida ile sabitlenmistir. Elle rahat tutulacak sekilde olusturulan tutmalik kismu,
orta boliime igi delik ve yuvarlak olan bogumdan sonra gegilir. Uzerinde paslanmalar

mevcuttur. Eser saglam durumdadir.
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ORNEK NO 47

ENVANTER NO 17638

ESERIN TURU : Kepge

YER ALDIGI MUZE : Adryaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 164-166

CiZIM NO - 47

MUZEYE GELIS TARIHI : 06.09.2003

MUZEYE GELIS SEKLI : Satialma-120.000.000 TL.
INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Osmanli

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIGI : Dokiim Teknigi
SUSLEME TEKNIGi

OLCULERI : Uzunluk: 20,4 cm., Genisligi: 5,8 cm
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Dikdortgen profil seklinde sapli, tutamak saplamasi olan, uzun
govdeli, yarim kiire seklinde doldurmalik yeri ile yapilmis kepgedir. 1 cm kalinliginda
bronz profil pargadan tek parca olarak imal edilmistir. Yarim kiire seklindeki
doldurmalik yerinin agiz yiizeylerinde, karsilikli duran iki ¢ikinti goriiliir. Uzun govdesi
ticgen bir boguma kadar devam eder ve bu kisimdan dikdortgen tutamaga gecilir. Hasar

gormemistir. Saglam bir vaziyettedir.
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ORNEK NO 1 48

ENVANTER NO : 5784

ESERIN TURU : Fincan

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 167-169

CiziM NO 148

MUZEYE GELIS TARIHI :29.05.1996

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI : 14.03.2014

DONEMI : Bizans

MADEN CINSI : Bronz

YAPIM TEKNIiGI : D6vme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik: 5 cm., Agiz Capi: 6,3 cm
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

: Satinalma-500.000TL.

Tamm: Diiz dipli, silindirik bir gévdeye sahip fincandir. Dip boliimii diizdiir.
Yan yiizeyler yuvarlak olup agiz kismi agiktir. Koyu renklidir. Korozyona ugramis
alanlar1 vardir. i¢ dip boliim koselerinde tabaka seklinde kabarmalar olusmustur. Dis
yan yiizeylerde boya lekelerine rastlanir. Bronzdan yapilmistir. Imal edilme tarihi belli

olmayan fincanin bizans déneminde yapilmis oldugu diistiniilmektedir.
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ORNEK NO 49

ENVANTER NO 9927

ESERIN TURU : Cezve

YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 170-174

CiziM NO : 49

MUZEYE GELIS TARIHI

MUZEYE GELIS SEKLI : Satinalma-60 TI.

INCELEME TARIiHI :14.03.2014

DONEMI : Osmanh

MADEN CINSI : Bakar

YAPIM TEKNIGI : D6vme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Yiikseklik: 21 cm., Agiz Capi: 8 cm
KITABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

Tanmm: Diiz dipli, agza dogru daralan gdovdeli, kulplu, gaga emzikli, gegcme
kapakli cezvedir. Govdesi tek parca demir levhadan imal edilmistir. Diiz ve genis tabana
sahip olan cezve, karina kadar daralir, sonra agza dogru diiz devam eder. Yuvarlak agiz,
lehimleme yontemiyle birlestirilen emzige sahiptir. Kapak percinleme ydntemiyle
tutmalik boliimiine sabitlenmistir. Tutmalik bogumlu ve katlamalidir. Kapagin en

tepesine delik acilmistir. Eser sade bir goriiniime sahiptir. Saglam bir durumdadir.

85



ORNEK NO : 50

ENVANTER NO 1 6265

ESERIN TURU : Bardak
YER ALDIGI MUZE : Adiyaman Miizesi
MUZEDEKI YERI : Arsiv
FOTOGRAF NO : 175-178

CizIM NO : 50
MUZEYE GELIS TARIHI :02.04.1988

MUZEYE GELIS SEKLI

INCELEME TARIHI :14.03.2014

DONEMI

MADEN CINSi : Bronz

YAPIM TEKNIiGI : Dévme Teknigi

SUSLEME TEKNIGI

OLCULERI : Genislik: 8,3 cm., Yiikseklik : 12,2 cm.
KIiTABE : Yok

BUGUNKU DURUMU : Saglam

: Satinalma-300.000

Tanmmm: Yuvarlak kaideli, uzun genis govdeli, yuvarlak agizli silindirik
seklinde bir bardaktir. 2 cm yiiksekliginde kisa kaidesi, keskin bir hatla genisleyerek
govdeye geger. Govde asagidan yukariya dogru daralan, silindirik bir formda, tek parca
bronz levhadan yapilmistir. Eser birlesim yerinde dis gecirme yontemiyle kesilerek
birlestirilmistir. Yiizeyler de siisleme yoktur. Sade bir goriiniimii vardir. Saglam
durumdadir. Yiizeyler bol miktarda oksitlenmistir. Agiz yiizeylerinde ve govdede

darbeler sonucu egilmeler goriiliir.
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9. DEGERLENDIRME VE KARSILASTIRMA
9. 1. DEGERLENDIRME

Glineydogu Anadolu bolgesinde Gaziantep, Sanliurfa, Diyarbakir, gibi koklii
gecmisi ve el sanatlar1 gelenegi olan kentler arasinda kalan Adiyaman, nispeten daha az
taninmasina ragmen, gerek mimari ve gerekse geleneksel el sanatlar1 bakimindan zengin
kiiltiir mirasina sahip illerimizden biridir. Daha ¢ok arkeolojik boyutta 6n plana ¢ikan
kentin, ortacag donemine ait kiiltiir varliklar1 da o6nemli bir yere sahiptir. Bu
calismadaki maksat, bunlarin bir boliimiinii teskil eden ve Orneklerinin 6nemli bir
kisminin miizede korundugu ancak yoreye ait olup olmadiklar1 belli olmayan, ortagag
donemi madeni esyalar1 incelenerek tanitmaktir.

9.1.1. Adiyaman Miizesi

Adiyaman miizesi, 1978 yilinda baglatilan Asagi Firat Projesi kapsaminda
baslatilan kurtarma kazilarindan elde edilen eserlerin, Il Halk Kiitiiphanesi’nde
depolanmasiyla Adiyaman’da ilk miizecilik faaliyetleri baslamistir. 1979 yilinda
kurulan Miize, 1982 yilindan beri Atatiirk caddesi tizerindeki yeni binasinda
calismalarini siirdiirmektedir. Miizede yaklasik 22.000 eser sergilenmektedir. Paleolitik
cagdan Osmanli donemine kadar devamlilik gosteren arkeolojik eser salonunda;
Paleolitik, Neolitik, Kalkolitik, Tung Cagi, Demir Cagi, Helenistik, Roma, Bizans,
Selguklu ve Osmanli donemlerine ait ¢esitli eserler sergilenmektedir. Etnografik eser
salonunda ise yorede derlenen hali, kilim ve cicim gibi el dokumalari, kadin ve erkek
giysileri, giimiis takilar ile bakir esyalar bulunmaktadir.

9.1.2. Eserlerin Tiirleri, Miizedeki yerleri, bugiinkii durumlari

Yiiksek lisans tezi kapsaminda yapilan c¢alismada, Adiyaman Miizesi’nde
bulunan toplam 50 adet Ortacag donemine ait madeni mutfak eserler incelenerek
tanitilmistir. Dahagok mutfak gereclerinden olusan eserler; Lenger, Tabak, Sifa Tasi,
Tas, Pota, Buhurdan, Kazan, Tencere, Yagdanlk, ibrik, Siirahi, Havan, Havan Eli,
Cezve, Kahve Tutacagi, Kepce, Fincan, Bardak gibi 18 tiirli kapsamaktadir. Bu eserler,
8’1 Lenger, 1’ 1 Tabak, 6’ s1 Buhurdan, 11°1 Tas, 2’si Kazan, 2’si Pota, 11 Tencere, 4’ii
Yagdanlik, 6’s1 Siirahi, 2’si Ibrik, 2’si Havaneli, 1 ‘i Havan, 1’i Kepge, 1’i Kahve
tutacagi, 1’1 Bardak, 1’1 Fincan ve 1 de Cezveden olugsmaktadir. AdiyamanMiizesinin
arsivinde yer alan iiriinler, yapim teknikleri, stisleme 6zellikleri, donemleri, hasarli olup
olmadiklart dikkate alinarak incelenmislerdir. Eserlerin biiyiik bir boliimii saglam olarak
glinlimiize gelmistir.
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9.1.3. Eserlerin Miizeye Gelis Tarihleri ve Gelis Bicimleri

Adiyaman miizesine, 1978 ile 1983 arasinda 20 adet, 1987 ile 2001 arasinda 16
adet eser kazandirilmistir. Diger eserlerin ise gelis tarihleri belli degildir. 5780, 5779,
4928, 9835, 6915, 4992, 7204, 7272, 9973, 9264, 4891, 10030, 9541, 9283, 5033, 4908,
9206, 4832, 10153, 9239, 9238, 9237, 8344, 9024, 9961, 10133, 7638, 5784, 9927,
6265, 6266, Envanter numaral1 eserler, miizeye satin alma yoluyla kazandirilmislardir.
Envanter defterinde, bazi eserlerin Envanter numaralari ve miizeye getirildikleri tarih
yoktur. Eserlerin imal tarihi belli olanlar, Bizans, Roma, Selguklu, Osmanli ve
Cumhuriyet donemlerini kapsamaktadir.

9.1.4. Eserlerinde kullanilan Malzeme

Eserler, Demir, Bakir ve Bronz madenlerinden yapilmislardir. Eserlerin
yapiminda en cok kullanilan maden bronzdur. Bu madeni bakir ve demir takip
etmektedir. Baz1 eserlerde ise iki maden bir arada kullamlmustir. 1, 2, 3, 5, 6, 7, 8, 17,
22, 23, 24, 25, 36, 40, 41, 49 no lu, eserler bakir madeninden, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15,
16, 18, 19, 20, 21, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 37, 38, 39, 43, 44, 45, 47, 48, 50 no
lu eserler bronzdan, 46 no lu eser demir madeninden, 35 no lu eser hem bronz hem de
demir, 42 no lu eser, hem demir ve bakir madeninden yapilmislardir.

9.1.5.Eserlerin Yapim ve Siisleme Teknigi

Eserlerin yapim teknikleri genellikle dovme olup aralarinda dokiim teknigi ile
sekillendirilenlerde bulunmaktadir. 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 16, 21 no lu eserler sivama
teknigi (Tornada) ile 9, 17, 19, 22, 23, 24, 26, 27, 28, 29, 30, 35, 36, 37, 38, 41, 42, 48,
49, 50 no lu eserler dovme teknigi ile 10, 11, 12, 13, 14, 15, 18, 25, 31, 32, 33, 34, 39,
43, 44, 45, 46, 47 no lu eserler dokiim teknigi ile yapilmislardir. 20 ve 40 no lu eserlerin
ise yapim teknikleri anlagilamamustir. incelenen eserlerde, bir tanesi harig, tiimiinde
sisleme teknigi olarak kazima yontemi kullanilmistir. Sadece 19 no lu Ornegin
siislemeler kabartma teknigi ile olusturulmustur.

Tencere ve kazan tiirleri ise slisleme agisindan bakilirsa, teknik olarak kazima
kullanilmistir

9.1.6.Kullanilan Siislemeler

Eserlerde genellikle sadelik goze c¢arpar yine de bazilarinda bezeme unsuru
karsimiza ¢ikmaktadir. Lengerlerde bitkisel siislemeler, taslarda ve Sifa Taslarinda yazi,
bitkisel, geometrik, Kazan, Tencere grubunda figiirlii, nesneli ve yaz tiirii stislemeler
kullanilirken, diger 6rnekler ise genellikle sadedir.
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9.1.6.1. Yaz1

Orneklerde yazi1 kusaklar1 genellikle eserlerin dis yiizeylerinde, agirlikli olarakda
agiz kenarlarinda yogunlagmaktadir. 8 drnekte yazi kullanilmistir. 47 no lu tabagin agiz
yilizeylerinde Ermenice yazilar vardir.7204 no lu tasin agiz yiizeyinde, 131,310, 7272,
no lu taslarin ise agza yakin yan ylizeyinde Arapga yazilar bulunur. 23 ve 335 no lu Sifa
Taslarinin i¢ ve dis yiizeyleri ayet ve dualarla bezenmistir. 23 no lu tas digerlerinden
daha fazla bezenmistir. Eserin i¢ ve dis ylizeylerinde baklava desenleri gibi licgen
motiflerin aralar1 boydan boya yazilarla bezenmistir. Kazan ve Tencerelerde iki 6rnek
stislemeli bir 6rnek ise sadedir. 9464 no lu tencere ylizeyinde coronadan ile exparte
seklinde anlamini bilemedigimiz latince yazilar goriiliir 394 no lu Kazanin siisleme
Ozelliklerine bakilirsa, iki sira halindeki siislemelerin iist kisminda altli ve {istlii
ticgenlerin yer aldig1 bordiirler, ortasinda ise Arapg¢a yazilarin oldugu bir madalyon
bulunur.

9.1.6.2. Bitkisel ve Geometrik Siisleme

Eserler iizerinde bitkisel ve geometrik siislemeler agirliktadir. Bu siislemeler
daha ¢ok kaplarin dis yiizeylerinde yogunlasmaktadir. Baz1 6rnekler harig, kaplarin
icleri sade tutulmustur. 394 no Iu eser de oldugu gibi figiirlii siislemelere de az sayida
rastlanmaktadir. Tabak ve Lengerler ¢cok yakin benzerlikte bitkisel motiflere sahiptirler.
Taslar ve Sifa taslarinda yaz1 ve bitkisel siislemeler hakimdir. Buhurdanlar, potalar,
yagdanliklar, ibrik, siirahi, kahve tavasi, fincan, bardak, cezve, havan, havaneli ve kepce
ise genelde sadedir.

Tabak ve lenger tiirleri, 1 ve 9 no lu eserler sade yiizeyli olup, diger lengerler ve
tabaklar genellikle bitkisel siislemeli ve degisik geometrik sekillerle tezyin
edilmislerdir. Daire i¢ine alinmis madalyonlar da, diger bir siisleme unsuru olarak
dikkat ¢eker.

Buhurdanlarin siisleme 6zelliklerine baktigimizda, 5780 Envanter no lu eserin
dis yiizeyleri yivli tiirden bir hareketlendirmeyle daha farklidir. Diger eserler ise genel
anlamda sade karakterlidir. 5779 ve 4938 Envanter no lu buhurdanlarin goévde
ylizeylerinde, agiz ve asagi kisimlarinda birer silme bulunur. Digerleri ise sade
ylizeylidir.

Taslar, siisleme 6zellikleri agisindan 310 ve 444 no lu taslar agiz kenaridaki
zig zag motifleri ve orta boliimlerindeki tam ve yarim semse motifleriyle benzer
siisleme tiirline sahiptirler. Eser ylizeyinde agiz kisminda zig zag tiirii motifler, orta
genis alanda ise giilbezek motifleri sarar. 310, 7204, 7206, 9973 no lu eserler sade
ylizeylere sahiptir. 1559 no lu eser i¢ ve dis ylizeyleri baklava motifi desenlidir

Yagdanliklar da herhangi bir bezeme unsuru bulunmamaktadir.
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9.1.6.3. Nesneli Siisleme

394 no lu Kazan yan yiizeylerinde Sahmeran, kaplan, kus ve gemi figiirleri
vardir. Ayrica Arapga yazilarin iki yaninda giines sembolleri yeralir. 9464; yan
ylizeylerde ise hag sekillerine yer verilmistir ve iki yaninda ise giines sembolleri yer alir.
Uggenlerin altindaki genis boslukta bir gemi tasviri, bunun yaninda insan yiizlii, balik
kuyruklu ve iki yaninda yaprakli bitki bulunan bir figiir ( Anadolu da sahmeran diye
bilinen efsanevi karaktere benzer) ile bunun yaninda elinde kili¢ bulunan bir aslan
resmi yer alir. Yan tarafta birbirlerine bakar vaziyette duran karsilikli iki kus yeralir.
Kuslarin 6niinde yerde iki adet cigcek goriiliir. Kuslarin yaninda da bir tane balik
resmedilmistir. Tencerenin i¢ ve dis ylizeyleri ise sadedir.

Ibriklerde siisleme acisindan genelde sadedir. 4832 Envanter no lu eserin omuz
ile boynun birlestigi boliimde siisleme amagli kazayagi sekilleri, kulpun dip bolimiiniin
disa bakan yiiziinde de noktali isaretlere yer verilmistir. Kulpun en {ist kisminda igi
delik bir tepelik siisii yer alir.

9.1.7. Eserlerin Formlari

Eserlerin ¢ogu, giindelik hayatta kullanilan 6rneklerden olugmaktadir. Bunlarin
icinde en yaygin grubu Lengerler olusturmaktadir. Tabak ve lenger formlari, genelde
ayn1 yapida olup daire seklinde bir forma sahiptirler. Adiyaman Miizesi’ndeki eserler
bolgedeki diger kentlerde liretilen madeni eserlere gerek form gerekse yapim ve
siisleme teknigi acisindan ¢ok yakin benzerlik i¢cindedir. Diyarbakir Cahit Sitki1 Taranci
Miizesi’ndeki Lengerler gibi tabak ve lenger tiirleri, daire formlu olup dip béliimleri s1g
ve yakin dlgiilerdedir.!'? Sadece 3955 Envanter numarali tabak onikigen yildiz seklinde
bir forma sahiptir ve fazla derin degildir.

Calismamizda diger 6nemli grubu buhurdanlar olusturmaktadir. 5780 Envanter
no lu eser asagidan yukariya ve yukaridan asagiya dogru daralan oval formdadir. 5779
Envanter no lu eser iigayakli kaide lizerine yiikselen altigen formdadir. 4928 no lu
eserde yine ii¢ ayaklibir kaideye sahip olup asagi dogru daralan yarim kiire formludur.
9835 Envanter no lu eserde disa dogru agilan ticayakl tarzda olup agiz boliimii genis,
asagl dogru daralan kavisli yarim kiire formludur. 6915 Envanter no lu eserde ayni
sekilde yukaridan asagiya dogru daralan kavisli ve yarim kiire bi¢cimlidir. Bronzdan
yapilmislardir.

Tas ve Sifa taslari, diger kalabalik grubu olusturan fakat birbirlerinden farkli
islevsel fonksiyonlar1 olan eserlerdir. Taslar, form ozellikleri itibariyle birbirlerine
benzerlik gosterse de ayrintida farklilik gosterirler. 310, 131, 444, 7204 Envanter no lu
eserler genis karinli, yukari dogru genisleyen yapidadir. 451, 7272, 9973, 9206
Envanter no lu eserler ise genis agizli olup enine yayilan, oval formludur. 23 no lu eser
ve 1559 no lu eser hamam tas1 formludur. 457 Envanter no lu eser ise hamam tasi

112. Oktay Basak, a.g.e. fot.146
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formundadir. Incelenen eserler dovme, dokim ve sivama olmak iizere ii¢ teknikle
yapilmuslardir. En ¢ok tercih edilen teknik dovme, en az tercih edilen teknik ise sivama
teknigidir.

Diger bir eser grubu ise tencere ve kazanlar olusturmaktadir. 9464 Envanter no
lu, 6rnek diiz dipli gévdeye geciste genisler yiiksek digbiikey agizli bronzdan yapilmisg
bir kazandir. Envanter kayitlarinda kazan diye gegmesine ragmen ebat ve form olarak
belibagli diye adlandirilan bir tencereye benzemektedir. 394 Envanter no lu kazan ise
diiz dipli daralan i¢biikey govdeli digbiikey agizlidir. Tek parca bronz levhadan dovme
teknigi ile imal edilmis olup, diiz dipli yukar1 dogru daralarak devam eden ig¢biikey bir
govdeye sahiptir. Tencere diiz dipli, asagis1 ve agiz boliimii en orta karin boliimiine
gore daha dar formludur. Anadolu da birgok benzer 6rnegini gorebiliriz.

Incelenen drnekler i¢inde yer alan ii¢ adet yagdanlik ayr1 bir grubu olusmaktadir.
4992 Envanter no lu eser Diiz dipli bir kaide ve agza dogru genisler gévde yapisiyla,
digeri govdesi yarimkiire seklinde alt1 basik ve uzun oluklu bir akitacagi olan 4891
Envanter no lu yagdanliktir. 10030 Envanter no lu yagdanlik ise diiz dipli, yuvarlak
govdeli, basik orta boliimlii, uzun akitacagi olan bir forma sahiptir.

Potalar, Kiigiik ebatlh eserlerdir. Bronzdan imal edilmis, siislemesiz sade sekilde
olan, birbirlerinden farkli formda yapilmislardir. 9541 ile 1659 Envanter no lu eserler
yuvarlak govdeli ve akitmalikli olmalar1 sebebiyle benzerdirler. 1659 no lu eserin yarim
sogiit yapragt seklinde tutamagi vardir. 9283 Envanter no lu eser iicayakli ve on
kisminda iki akitmaligi olan diger ikisine nazaran biraz daha farkli formlu bir potadir.
Ug eserde saglam vaziyettedir.

Siirahiler, alt1 adettir. 5033, 4908, 9237 Envanter no lu olanlar benzer formlu
olup 4908 Envanter no lu 6rnek farkli olarak kulpsuzdur. Her ii¢ 6rnek de Yonca agizli,
uzun boyunlu, genis govdelidir. 9238 Envanter no lu eser diiz dipli, gévdeli, boyunlu,
disar1 tasintili ag1z yapisiyla farkli formlu olup kulpu yoktur. 9239 Envanter no lu eser
ise, Bombeli dipli, genis govdeli, boyunlu, kulpludur. 341 Envanter no lu siirahi
Armudi bir formdadir. Diiz dipli, kaideli, yukar1 dogru daralan genis govdeli, kulpludur.
Diger ii¢ eserde bronzdan yapilmis olup tiim eserler saglam bir durumdadir.

Ibrik formlar1, kaideli, uzun gévdeli ve uzun akitacak kisimlar1 sebebiyle kayseri
gliglimii formundadir. 4832 Envanter no lu ibrik, diiz bir dibe sahip, yayvan kaideli
yukar1 dogru genisler gévdeli, omuzlu, uzun boyunlu, kulplu ve emzikli yapilidir. Bu
eserin govde asagi kismu kiriktir. 10153 Envanter no lu ise, diiz dipli, yiliksek kaideli,
yukart dogru daralan gdvdesi olan, agza dogru daralan boyunlu, demir kulplu, kubbe
seklinde kapakli, uzun disa bakan akitmalifi olan ibriktir. Saglam vaziyettedir.
Akitacag sekizgen formundadir.

Incelenen tek havan 6rnegi, agizdan kaideye dogru genisleyen yuvarlak govdeli,
dis yan ylizeyler de alti adet kaburgasi bulunan, yarim silindir formludur. Saglam
durumdadir. Kaburgalar disinda esere hareketlilik saglayan bagka bir unsur
bulunmamaktadir.
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Iki adet Havaneli bulunmaktadir. 9024 no lu Havaneli, diiz dipli, dokiim
teknigiyle tek parcadan meydana getirilmistir. Genis ve bombeli bir tabani bulunur.
Yukar1 dogru daralan bir gévdesi mevcuttur. 9961 no lu Havaneli ise diiz bir zeminden
olusan taban bdliimii, uzunca bir sap kismi ile bogum seklinde bir tepelikten olusur. Bu
iki havaneli de siislemesiz ve sade eserler olup saglam vaziyette bulunurlar.

Kahve tavasi, on kismi yuvarlak, kepge seklinde, sap kismi uzun olup
katlanabilir bir teknikle demirden yapilmistir. Yuvarlak ve diiz olarak tasarlanan, kahve
konulan boliim ile uzun sap pargalarindan meydana getirilen eser, tam orta kisma denk
gelecek sekilde yapilan, katlanabilir bir diizenekle imal edilmistir. Saglam durumda olan
eser slislemesizdir. Dokiim teknigi ile olusturulmustur.

Kepge, dikdortgen profil seklinde bir sap boliimii, uzun goévdesi, yarim kiire
seklinde canak( bas) yeri ile bronzdan imal edilmistir. 1 cm kalinliginda profil pargadan
tek parcadan olugan formludur. Saglam ve sadedir. Dokiim teknigi ile yapilmustir.

Bir diger eser Fincandir. Diiz dipli, silindirik bir gévdeye sahip bronzdan
yapilmistir.  Yan ylizeyler yuvarlak olup agiz kismu acik, formludur. Sade ve
siislemesizdir. Dovme teknigi ile yapilmistir.

Cezve, diiz bir dibe sahip, agza dogru daralan govdeli, kulplu, gaga emzikili,
geeme kapaklidir. Govdesi tek parca demir levhadan imal edilmistir. Diiz ve genis
tabana sahip olan cezve, karina kadar daralir, sonra agza dogru diiz devam eder, bir
formda olup siislemesiz ve saglam durumdadir.

Katalog boliimiinde tanitilan son eser olan bardak, kaideli, uzun genis govdeli,
yuvarlak agizlidir. Govde asagidan yukariya dogru daralan, silindirik bir formda, tek
parca bronz levhadan imal edilmistir. Dis agma yontemiyle birlestirilmis olup sade bir
eserdir. Dévme teknigi ile yapilmistir.

Adiyaman Miizesi’nin ¢aligma prensipleri dahilinde secilen ve incelenen eserler,
bu seriivenin, ge¢miste insanlarin glindelik normal yasantilarinin, bir takim objelerde,
duygu ve inang biitiinliiglinlin ifadesi olarak zuhur etmesinin yaninda, yasam standardi
dolayisiyla hayat kalitesinin simgesel taniklaridir.

9.2. KARSILASTIRMA

Adiyaman miizesinde bulunan, ortacag maden sanatina ait bir grup eserin konu
edildigi lisanslistii tez arastirmasi 50 adet madeni eseri kapsamaktadir. S6z konusu
eserlerden iki tanesi Roma yada Bizans donemine aittir. Bir eser Roma, 14 adet eserde
Bizans donemine aittir. Diger geri kalan eserlerde Selguklu, Osmanli ve Cumhuriyet
dénemlerine aittir.

Miizede yer alan eserler, Envanter boliimiinde belirtildigi {lizere, bir¢cogunun
hangi yollarla miizeye kazandirildiklar1 belli olmamasina ragmen, ilgili miizeye
satinalma, hibe ve baska yollarla kazandirilan 6rnekler, yapildiklar1 donemin kiiltiiriini
ve estetik anlayisini temsil etmeleri bakimindan 6nemlidirler.
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Eserler, siisleme, form, teknik 0Ozellikler bakiminda Anadolu’nun diger
yorelerinde {iretilen eserlere olan yakin benzerlikleri ile dikkat ¢cekmektedir. Bakirdan
yapilan lengerler, formlari, siisleme 6zellikleri ve yapim madeni agisindan Kerim Er ve
Feridun Faruk Yiiksel’in koleksiyonundaki orneklere benzerdirler. Gerek miizede yer
alan ve gerekse koleksiyondaki ( 22, 127, 132, 133, 134, 136, 146, ) Envanter no lu
ornekler yuvarlak formlari, lale, semse, kivrik dal, nar agaci, gibi bitkisel siislemeleri
ortak ozellik olarak goriilmektedir. Bu benzerlik ayn1 zamanda yapim madenin bakirdan
olusu ve sivama yapim teknigi ile de kendini gostermektedir.

Lengerler, kiigiik, orta, biiyiik boy seklinde olup yapim teknigi, maden cinsi ve
birbirlerine yakin benzerlikte siisleme &zelliklerine sahiptirler. Bezemeler bitkisel,
geometrik, agirliktadir. Stilize edilmis nar agaglari, hashas, salbekli semseler, cift
konturlular,( Resimde figiilerin sinirlarii belli eden ¢izgi ) lale, servi, kivrik dall
yapraklar en ¢ok goriilen bitkisel desenlerdir. Geometrik unsurlar olarak ¢ok kollu
yildizlar, daireler, eskenar licgenler ve baklava motiflerinden meydana getirilmistir. 136
Envanter no lu ( Fot. 30,31,32 ) deki 6rnek, Diyarbakir Cahit Sitki Taranct Miizesinde
yeralan'*3lengerlere ve Feridun Faruk Yiiksel*'*‘e ait bir lengere form, bitkisel siisleme
Ozellikleri ve maden cinsi bakimindan ¢ok benzerdir. ( Fot.33) deki 3955 Envanter no lu
tek tabak olan eser onikigen yildiz seklinde ki yapisiyla ¢ok farklidir. S1g ( derin)
olmay1p, yatay formludur.

Madeni orneklerin 6nemli pargalarindan birisi de buhurdanlardir. 4928,4992,
6915, 9835, Envanter no lu eserler sade, siislemesiz 6zellikleri, bronz madeni ile
yapilislar1 ve ebatlar1 yoniinden birbirlerinin aynis1 gibidirler. Dokiim teknigi ile imal
edilmislerdir. (Fot.40 ) taki eser, 5780 Envanter no lu ( Fot.36 ) da ki eser ve 5779 (
Fot.38) deki buhurdan, bronz madeninden olusu ve dokiim teknigi ile yapilislar
yonleriyle benzer 6rneklerdir.

Sifa taslari, grubunda 23 ve 335 Envanter no lu ( Fot79 ve 89 ) iki eserden ( Fot.
79) tas (Fot.89) daki tasa gore daha genis ve hamam tas1 seklindedir. Daire seklinde bir
agiz boliimii, gobekli diye tabir edilen formu ile bakirdan yapilmiglardir. Cahit Sitki
Taranc1 Miizesinde bulunan sifa tas1 6rnegine’*>hamam tasi formlu olusu, bakir maden
cinsi, dokim teknigi ile olusturulmasi ve kazima usulii ile siisleme tekniginin
kullanilmas1 gibi 6zellikler bakimindan benzerdir.

Diger gruptaki taslar ise 457 ve 7272 Envanter no lu ( Fot.54-68-69 ) a ait iki
adet ornektir. Istanbul Topkapi Saray Miizesinde''® yer alan 12.yy ikinci yarisina
tarihlendirilen tung tasla form yapisiyla benzerdir. ( Fot. 60 ) ile ( Fot.63 ) teki iki eser
sade, siislemesiz ve benzer formlari ile hamam tasini andirirlar. 7204 Envanter no lu (
Fot.50) deki eser agiz boliimii dilimli disa tasintili ve digerlerine goére daha derincedir.
7272 Envanter no lu ( Fot.54 ) tas ise biraz daha biiylik ebatli ve dis ylizeyi bitkisel

113 Oktay Basak Diyarbakir Arkeoloji Miizesi ile Cahit Sitkt Taranci Miizesi 'nde bulunan Tiirk Islam Dénemine Ait
Bir Grup Madeni Eser Basilmamis Doktora Tezi, ( Y.Y.U. Sosyal Bilimler Enstitiisii ) Van, 2004. (Fot. 87,88194,
195, 196)

114 Karpuz, a.g.e, s. 45

115 Basak , a.g.e fot..s.79

118 Ulker Erginsoy Islam Maden Sanatinin Gelisimi, Istanbul, 1978. (fot.181a) s.422,423
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desenlerle ¢evrelenmistir. 1559 Envanter no Iu ( Fot. 66 ) eser form olarak 310 ve 444
Envanter no lu ( Fot.73 ve 76 ) drneklere benzer, ancak onlardanfarkl olarak dis yiizeyi
baklava motifleri seklinde siislemelerle hareketlendirilmistir. ( Fot.73 ve 76 ) iki eser
hem form hem maden cinsi hem de siisleme 6zellikleri bakimindan benzerdir. Eserlerde
yarim ve tam gililbezekli Bitkisel motifler ve geometrik ge¢cme motiflerine yer
verilmistir.457 Envanter no lu ( Fot.69 ) eser de hamam tasini1 andirir, agiz kisminda
insan yiiziine benzer siisleme kusagi tiim alan1 boydan boya sarar.

Kazanlar ve tencere grubu, 9464 Envanter no lu drnek, ayakli tas, belibagl ya da
tencere diye tanimlanir. Bronz madeninden dovme teknigiyle imal edilmistir. Diiz bir
zemine sahip olup, taban koseleri olmayan bir tlirdiir. 9464 Envanter no lu ( Fot.102-
103 ) eser, bu tencere formu ile yuvarlak kaideli, govde ortasina kadar genisleyen sonra
agiz bolimiinlin agagisina kadar daralan govdeli ve icbilikey agiz yapisiyla Envanter
numarast olmayan ( Fot.112 ) deki esere benzer. 394 Envanter no lu ( Fot.105 ) deki
Kazan ise Diyarbakir’daki Cahit Sitki Taranci Miizesindeki'’ kazana sadece form,
maden cinsi ve yapim teknigi agisindan benzemektedir.

Pota ve yagdanliklardan, 4891 Envanter no lu, ( Fot.114 ) 10030 Envanter no lu,
( Fot.116 ), 1659 Envanter no lu, ( Fot.118 ) ii¢ adet yagdanlik, dairevi dolum
boliimleri, uzun akitmalikli formlar1 ve maden cinsi bakimindan 9283 Envanter no lu (
Fot.122 ) deki potaya benzerdir. 9283 Envanter no lu (Fot.120) deki pota ¢ift akitacagi
ve dikdortgene benzer dolum kismiyla digerlerinden farklidir.

5033, 4908, 9237, Envanter no lu ( Fot.124 -128-132 ) siirahi ve ibrikler yonca
agizli, uzun boyunlu ve genis govdeli formlar1 ile benzer 6zellikler tasimaktadirlar.
Ancak ( Fot.128 ) deki 6rnek kulpsuz olusu ile farklilik gostermektedir. Benzer 6zellik
tastyan 4832 ve 10153 Envanter no lu ( Fot.136 ve 142 deki ) iki ibrikte kii¢iik
yuvarlak kaide, uzun boyun, emzikli kulp benzerdir. Ayrica her iki eserde bakirdan
yapilmis ve dovme teknigi ile sekillendirilmislerdir. Bunlarin bagka yorelerde benzer
ornekleri bulunmaktadir. ibriklerin kulp, akitacak boliimii, gévde ve boyun kisimlari (
Fot.142 ) deki eser kayseri giigiimiine benzerdir. Cahit Sitki Taranc1 Miizesinde bulunan
ibriklere!!® estetik olarak benzemeseler de emzik, kulp ve boyun ayrintilari bakimindan
benzerdirler. Cleveland Museum of Art da bulunan'‘®piringten ve kakma teknigi ile
yapilmig 1223 tarihli ibrige bigimsel olarak benzemektedir. 9239, 341 Envanter no lu (
Fot. 145,152 ) de bulunan son {i¢ slirahi 6rnegi de antik donem testi ve siirahilerini
andirirlar. Cam ve porselenden imal edilen Girit, Yunan testilerine form 6zellikleri
bakimindan karsilastirilabilirler. 9238 Envanter no lu ( Fot.148 ) deki eser Tahran
Giilistan Saray1 miizesinde bulunan'?® 19 c¢m yiiksekligindeki, niello teknigi ile yapilan
vazoya form acisindan benzerdir.

8344 Envanter no lu ( Fot.158 ) havan, dis yan yiizeylerde alt1 adet kabarasi
bulunan bronzdan yapilmais, genisligi, 12 cm. yiiksekligi 11,2 cm.dir. Cahit Sitki Taranci

17 Basak , a.g.e.fot.146

18 Basak , a.g.e.fot. 22,v.d.
119, Erginsoy,a.g.e.fot. 136
120 Erginsoy,a.g.e.fot31.b
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Miizesindeki havan 6rnegine'?ldis yiizeyi Arapca yazilarla hareketlendirilmis olmasi
harig, siisleme Ozellikleri disinda, altigen formu ve bronz maden cinsi agisindan ¢ok
benzerdir. Istanbul Tiirk ve Islam Eserleri Miizesi’nde bulunan %212.yy. Artuklu
donemi tuncgtan yapilan dokiimle elde edilen, havan 6rnegine de altigen formu, bronz
madeni ve gdvde yan yiizeylerindeki kabaralariyla benzerdir.

Bronzdan dokiim teknigiyle tek parcadan meydana getirilmis havaneli, 9024
envanter no lu ( Fot.160 ) da ki eser, uzunca bir sap kismi ile bogum seklinde bir
tepelikten olusan, bronzdan imal edilen 9961 envanter no lu ( Fot.163 ) deki havaneline
benzer. Havaneli bu 6zellikleriyle Anadolu’da diger birgok bolgedeki havaneliyle
benzer oOzelliklere sahiptir. Yine Cahit Sitki Taranci Miizesin deki madeni mutfak
geregleri orneklerinden olan'?® havaneline, altigen formu, yapiminda bronz madeninin
kullanilmas1 ve dokiim teknigi ile benzerdir.

On kismu yuvarlak, kepce seklinde, sap kismi uzun olup katlanabilir bir teknikle
imal edilen, demirden yapilmis kahve tutacagi benzer 6rnegi pek bulunmayan maden
sanatinin sira dig1 6rnegidir. 7638 Envanter no lu ( Fot.167) de yer alan sapli, tutamak
boliimii olan, uzun goévdeli, yarim kiire seklinde doldurmalik yerine sahip kepce 6rnegi
de yine giiniimiize kadar c¢ok az degisiklige ugrayarak gelebilen klasik mutfak
gereglerindendir.

5784 Envanter no lu ( Fot.170 deki ) Silindirik bir gévdeye sahip fincan ise
Bizans donemine ait erken donem kabi olarak, mutfak esyasi grubunda ve sade
yapistyla dikkat ¢eker.

Diger bir mutfak esyasida Anadolu’dayaygin olarak kullanilan cezvelerdir.
9927 Envanter no lu cezve, agza dogru daralan govdeli, kulplu, gaga emzikli, gegme
kapakli, govdesi tek parca demir levhadan imal edilmis olup, bu nitelikleriyle, Cahit
Sitki Taranc1 Miizesinde yer alan cezve drnegine!?*benzerdir.

6265 Envanter no lu ( Fot.178 ) de gosterilen yapim donemi belli olmayan
siradist Orneklerden bir digeri de sonuncu eser olan, bardak diye adlandirdigimiz
eserdir. Uzun genis gdvdeli, yuvarlak agizli silindirik seklindedir. Form olarak ilging
teknik yapisiyla vazoyu andirsa da bardak demek daha dogru bir tanim olacaktir.

Karsilastirma boliimiinde yer verilen eserlerin, Anadolu da ya da Anadolu
disinda, teknik, form, siisleme 6zellikleri, maden cinsi gibi nitelikler bakimindan ayni
yada benzer Ozellikleri gz oniinde bulundurularak degerlendirmeler yapildi. Bazi
eserlerin de benzer niteliklere sahip 6rneklerine de ulasilamada.

121.Basak,a.g.e. fot.187

122 Erginsoy,a.g.e.fot.200-v.d.
123 Basak. a.g.e.,fot.52-v.d

124 Basak , a.g.e.,fot.69
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10. SONUC

Anadolu'da Kalkolitik dénemden itibaren gelismis maden sanati atdyelerinin
bulundugu bilinmektedir. Selguklular, sanatin pek c¢ok dalinda gostermis olduklari
ilerlemeyi, maden sanat1 alaninda da gostermisler. Selguklular doneminde maden sanati
konusunda ileri olan sehirlerin basinda Konya, Mardin, Hasankeyf, Diyarbakir, Cizre,
Siirt, Harput, Erzincan ve Erzurum gelmekteydi.!®® Osmanlilar dsneminde de maden
sanat1 gelisimini siirdiirmiistiir. Anadolu'nun yani sira Balkanlar da maden sanati
konusunda biiyiik ilerleme gostermistir. Gaziantep, Kahramanmaras, Mardin,
Diyarbakir, Siirt, Tokat, Malatya, Elazig, Erzurum, Trabzon, Giresun, Ordu, Sivas,
Tokat, Kayseri, Cankiri, Corum, Amasya, Kastamonu, Konya, Burdur, Denizli, Afyon,
Kiitahya, Balikesir, Bursa, Istanbul ve Edirne Osmanli déneminde maden atdlyeleri
bulunan, giiniimiizde de bakircilik merkezi olan illerdir. Giiniimiize gelebilen ve bir
kism1 Adiyaman Miizesi’nde bulunan 6rneklerden yola ¢ikilarak, Osmanli doneminde
Adiyaman’in da madeni eserler iireten dnemli bir merkez oldugu anlasilmaktadir.

Gilineydogu Anadolu ve g¢evresindeki komsu boélgeler, maden sanati
bakimindan ge¢misten gilinlimiize kadar ekonomik, inang, siyasi, kiiltiirel etkilesim v.b
nedenlerden otiirii geliserek ve de degiserek devam edegelmistir. Usta ¢irak iliskisi ile
gelisen el sanatlarinin 6nemli bir dali olan maden isciligi {irlinleri, medeniyetlerin
ozellikle ekonomik yapilarina gore sekil degistirmis ve gelismistir. Bunun en iyi
ornegini madeni paralarda gormekteyiz. Ayrica Avrupa’da 15, 16 yy.larda Ronesanstan
itibaren baslayan serbest diistince ve bunun tetikledigi kesifler, 18, 19. yy.larda
sanayinin gelisimi gibi sebeplerle hizli ve diisiik maliyetli tiretimler, 20.yy da plastik ve
aliminyum gibi kolay sekillendirilen ve daha hizli iiretimi olan eserlere yerini
birakmustir.

Adiyaman Miizesinde etnografik nitelikli bir grup madeni eserin arastirilmasi
konu edilerek, yapilan bu ¢alisma, manevi degeri yiiksek sifa taslari ile tizerinde
siisleme, yazi veya ilging olabilecek simgelerin varli§i goz Oniinde bulundurularak,
toplam elli adet madeni eser secildi. Bu eserler; Lenger, Tabak, Tas, Sifa Tasi, Pota,
Buhurdan, Kazan, Tencere, Yagdanlik, ibrik, Siirahi, Havan, Havan Eli, Cezve, Kahve
Tutacagl, Kepce, Fincan, Bardak gibi 18 tiirii kapsamaktadir. Bunlar 8 i Lenger, 1’ 1
Tabak, 6° s1 Buhurdan, 11’1 Tas, 2’si Kazan, 2’si Pota, 1‘i Tencere, 4’1 Yagdanlik, 6’s1
Siirahi, 2’si Ibrik, 2’si Havaneli, 1‘i Havan, 1’i Kepge, 1’i Kahve tutacagi, 1’i Bardak,
1’1 Fincan, 1’1 Cezveden olugsmaktadir. Bu eserler, Envanter boliimiinde sayisal ve form
olarak gruplandirilarak detayli bir sekilde anlatilmistir. Eserlerin, bazilarinin imal
edildikleri donem, net bir sekilde belli olmadigi i¢in siisleme, teknik ozellikleri ve
Anadolu’daki benzer ornekleri arastirilip, stil kritigi yapilarak eserlerin tarihlendirilmesi
yapilmaya calisilmistir. Sectigimiz eserler, genellikle bakir ve bronz madenlerinden

125 Oktay Basak, a.g.e. s.158.159
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imal edilmistir. Adiyaman Miizesinde de diger bircok miizede oldugu gibi bakir eserler
cogunluktaydi.

Miizede altin ve giimiis gibi daha degerli soy madenlerden yapilmis mutfak
esyast bulunmamaktadir. Burada koruma altina alinmig eserlerin biiyiik bir bolimii
saglam olarak gilinlimiize ulagabilmis iken, bazi eserlerin ise yogun bir oksidasyona
maruz kaldiklari, bazilarin ise asir1 derecede tahrip olduklar1 goriilmiistiir. Eserler, sade
bir iscilikle imal edilmis olup {lizerlerinde siisleme unsurlarina pekte rastlanmaz.
Lengerlerin bir¢cogu, taslardan iki ii¢ tanesinde bitkisel siislemeler, bir iki eserde
geometrik siisleme, bir 6rnekte figiirlii siisleme ve bir¢ok eserde de yazi kullanilmistir.

Yapim teknigi olarak doévme ve dokiim teknigi kullanilmistir. Eserlerin
birlestirilmesinde percin ve lehim kullanilmistir.

Gilindelik  hayatin  vazgecilmez parcalarindan olan, sivi igeceklerin
muhafazasinda kullanilan siirahi, testi, ibrik gibi egyalar, Ortacagda da Onemini
korumus ve ¢ok sayida eserin tretimi de saglanmistir. Giineydogu Anadolu da
Diyarbakir, Sanlhurfa gibi baz1 kentlerde halen iiretimi devam etmektedir. Eserler biiyiik
oranda saglam durumdadir. Bazilar1 korozyona(oksitlenme) ugramis olup c¢atlamalara
maruz kalmistir. Bazi eserlere farkli bir metal yardimi ile yama veya ilave yapilmistir.

Glinlimiizde, Adiyaman’da iki adet bakir el sanati atdlyesinde iiretim devam
etmektedir. Gittik¢e kiiclilen bu sektor gelecekte madeni el sanati iiretiminin tamamen
tilkenecegi izlenimi uyandirmaktadir. Adiyaman Miizesinde yer alan mevcut madeni
eserlerin iyi korunup muhafaza edilmesi, bu eserlerin gelecek nesillere aktarilmasi adina
Onem arz etmektedir.

Eserler, bronz, bakir, demir, madenlerinden imal edilmistir. Yapim teknikleri
olarak dovme ve dokiim teknigi kullanilmigtir. Siisleme teknigi olarak genellikle kazima
teknigi kullanilmistir. Eserler, maden cinsleri, yapim teknikleri, siisleme 6zellikleri ve
formlar1 bakimindan Anadolu’daki diger madeni eserlere biiyiik benzerlikler gdsterir.
Adiyaman yoresine has biiylik bir ayirici 6zellik géze carpmamaktadir. Adiyaman
kentinde diger el sanatlarinin 6nemli kolu olan maden sanat1 alaninda faaliyet gosteren
Diyarbakir, Sanliurfa, Erzincan, Trabzon, Safranbolu, Kahramanmaras, Siirt, gibi usta
cirak iligkisi ile nesilden nesile aktarilan arkaik teknik ve motiflerin kullanimi hala
devam etmektedir.12

126 Bagak, a.g.e. s.159
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