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TERSANELERDE iS GUVENLIGI ANALIZi (JSA)

OZET

Is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 galisma hayatinin temel sorunlar1 arasindadir. Is
kazalar1 ve meslek hastaliklar1 sonucu her yil diinyada yiiz binlerce, iilkemizde de
yiizlerce insan hayatin1 kaybetmektedir. Is sagligi ve giivenligi calisanlarm dogrudan
yasam hakki ile baglantilidir. Bu nedenle sadece kazanin ya da meslek hastaliginin
meydana geldigi isyerini degil biitiin ilkeyi ilgilendirmektedir. 1LO istatistiklerine
gore is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin toplam maliyeti endiistrilesmis iilkelerde,
GSYH’nin % 1 - % 3’i diizeyindedir. Tirkiye’de bu yonde kesin bir bilgi
bulunmamakla birlikte bu miktarin daha yiiksek diizeyde oldugu tahmin
edilmektedir.

Bu c¢aligmada tersanelerde meydana gelen is kazalarinin sayisini azaltmak ve sahada
gorev yapan ig sagligi ve glivenligi uzmanlarina rehber niteligi tasiyan bir ¢aligma
imza atmaktir.

Esas olarak tersanelerde yapilan isler tespit edilmis, yapilan bu islerin isyerinde
calisan saglig1 agisindan risklerini bulanarak gerekli 6nlemlerin alinmasi i¢in kaynak
olusturulmustur.

Bu tespitler yapilirken paydaslar yapilacak olan risk degerlendirmesinin en 6nemli
adimidir. Buradaki paydaslar; igveren, ¢alisanlar, is saglig1 ve giivenligi uzmanlari,
calisan temsilcisi, kazazedelerdir. Her birinin diisiincesi risklerin dogru bir sekilde
tespit edilmesinde etkilidir. Ayrica is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 incelenmesi bir
risk degerlendirilmesin basar1 O6nemli bir Olgiide etkilemektedir. Bu c¢alismada
tersanelerde meydan gelen oliimlii 1§ kazalar1 ve tezime konu olan tersanede son 6
yillik is kazasi verileri incelenerek bu ¢alisma hazirlanmistir.

Ayrica bu calismada diinya bircok iilke etkin bir sekilde kullamlan Is giivenligi
Analizi risklerin degerlendirilmesi siirecinde kullanilmistir. Mevcut durumda saha
kullanilan risk degerlendirmeleri L matris kullanilarak hazirlanan ve tersaneler icin
yetersiz olan bir yontemdir. Is giivenligi analizi ile beraber tersanelerde ki mevcut
calisma sistemleri irdelenmis ve is sagligi ve gilivenligi yani sira ayrica ters
organizasyonu bakiminda tersaneye kati saglamistir. Ciinkii Is giivenligi analizi
yontemi esas olarak igyerinde iiretim prosesine odaklanmaktadir.
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JOB SAFETY ANALYSIS IN SHIPYARD
SUMMARY

Occupational accidents and professional diseases are main problems of working life.
Moreover, not only in the world but also in Turkey, lots of people has passed away
because of these reasons. Occupational health and safety is directly related to
people’s right to live. Because of this reason, occupational accidents and professional
diseases are serious concerns both the work place and all of the country. According
to ILO statistics, total cost of occupational accidents and professional diseases is
around %1 - %3 of GSYH in the industrialized countries. However, in Turkey, there
IS no any exact information about mentioned issue but, it is supposed that it is higher
than the industrialized countries’.

Ship construction industry has a dynamic work environment and it needs man
power. There are teams which include people from different professions doing
construction, maintenance and repair. If precautions are not taken while welding,
painting etc., workers may come face to face with serious occupational accidents
which result in deaths. These kinds of results cause social and economic loss.

The main aim of this study is to decrease the number of occupational accidents at
shipyards and guide clearly occupational health and safety experts.

The main aim of occupational health and safety management systems is dcreasing
risks of dangers effect the health of workers. Because of this reason, “risk evaluation
and management of risks” is the main component of occupational health and safety
management systems.

First of all, in this study, works at shipyards are determined and then risks are found
in terms of workers’ health. In the light of found data, a report is prepared for taking
required precautions.

By the end of April 2013, the number of the accidents in shipyards were 155. The
number of occupational accidents changes according to the number of ordered ships.
When mentioned accidents were analyzed, it was determined that people were dead
because of the reasons given down;

e 41 occupational accidents - falling down from height,

e 35 occupational accidents — explosion,
20 occupational accidents — electric shock,
6 occupational accidents — pressure,
Others — drowning, poisoning, burning.
Occupational accidents occured between 2008 — 2013 are analyzed in respect to the
number of workers, the quality of training, occupational healthy and safety team,
working days loss, injured organs, the reason of accidents, time of accident and the
age of sufferer at determined shipyard. At the end, data taken from the anlysis were
used for analyzing of occupational health and safety.
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The anlysis of occupational safety is compared with other methods. The criteria of
comparison are determined as a factor effects application success of the anlysis,
documentation, team work, the experience of team leader and the industry. The main
aim of occupational health and safety analysis is to determined potantial dangers and
precatutions that should be taken. Also, it is easier than other methods.

In this study, shipyards are analyzed in respect to occupational health and safety and
some data are taken in this study.

Accidents occured in shipyards were examined. Determined shipyard for the study is
examined for accidents by years and their reasons, age range of accident victim, time
period of accidents, organs of accident victim and in which months it happens mostly
is analyzed. After that, it is determined that the occupational health and safety
analysis is applicable or not. Equipments are used in the shipyard are ascertained.
Moreover, the danger of the works that should be done in the shipyard is determined
and which precatutions should be taken were indicated.

When it is analyzed, it is easily seen that by years, the number of accidents have been
increasing crucially.Because of not pay required attention to the occupational health
and safety management, the number of accidents are increasing in respect to the
number of oredered works.

Half of 2008, there had been a decrease in the number of the oredered work and the
number of the accidents.

Occupational accidents between 2007 and 2013 are analyzed at the shipyard which is
studied for my dissertation.This mentioned period is described as change and
transformation period. While the number of occupational accidents was 507 in 2007,
it was 108 in 2008 and 29 in 2009.

After 2007, the administration of the shipyard paid attention to occupational health
and safety issues and by 2008, the number of occupational accidents decreased to
108. A year after 2008, by adopting occupational healt and safety management
system, the number of occupational accidents was dcreased to 29 and between 2008
and 2014 no body has been died because of occupational accidents.

When the accidents between 2009 and 2013 are analyzed, it is found that 45 % of
accidents caused injuries on hands, 45 % caused injuries on feet. The reason to have
injuries on hands and feet is to use mostly hands and feet while working.

When the time of accidents were taken into consideration, it is found that the
accidents happened during morning hours. Thus, reasons of the accidents in the
mornings are not resting enough to work carefully or not residing near the work and
taking long way for coming to work.

On the other hand, when the age of accident victims were analyzed, it was found that
their ages were between 26 and 32.

When occupational accidents were studied according to months, during mid seasons,
the number of the occupational accidents were increased. The most important reason
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of this situations is the change of the air temperature. This change has a negative
effect on workers in respect to workind ease.

When the reasons were studied during the years 2009 and 2014, one of the most
important cause of occupational accidents is workers’ behaviours. Lack of attention,
tiredness, carelessness, absence of perception, anger, fighting are undesired
behaviours of workers. These reasons are the most difficult ones to take precations
for employers.

Before occupational health and safety analysis, the works done in the shipyard and
equipments are analysed and dangers of them are determined. Required precations
are indicated in respect to the dangers of all works done in the shipyard which may
cause deaths, losing organs and serious injuries. Thus, this study holds gualifications
of a guide for occupational healt and safety management is the shipyards.

There is two-reason fort his mentioned decrease. One of them is related with orders
and the other is the law numbered 6331 Occupational Health and Safety
Management done by Ministry of Labor and Social Security.

When the reason of death in the shipyards were examined, first reason is falling
down from the height and second reason is explotion. Others are followed these
reasons. The mentioned reasons are generealy precluded by easy Occupational
Health and Safety precatutaions.

During determination of precautions, stakeholders are the most important component
to perform risk assessment. These stakeholders are employers, workers, occupational
health and safety experts, union representative and casualty. Each stakeholders’
thought are important to determine the risks exactly. On the other hand, analyzing the
reasons of occupational accidents and professional diseases affects the success of the
risk assessment. In this study, recent six years’ fatal occupational accidents, at the
shipyard in that data were taken, are analyzed and reported.
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1. GIRIS

Gemi inga sanayi dinamik bir ¢alisma ortami olup, emek yogun bir ¢alisma seklidir.
Tersanelerde yeni gemi insa, bakim ve onarimi i¢in bir arada c¢alisan, farkli
uzmanlik alanlarina sahip is¢ilerden miitesekkiil ekipler vardir. Bu ekiplerin
calisma konulari olan kaynak, boya gibi islemler, gerekli onlemler alinmadigi
takdirde beraberinde O©nemli i3 kazalar1 veya meslek hastaliklar1 ile
sonuclanabilecek tehlikeler tasir. Bu sonuglarin ortaya ¢ikmasi ise iilkemize sosyal

ve ekonomik kayiplar olarak donmektedir.

Risk degerlendirmesinde temel amag isyerlerindeki ¢alisma kosullarindan
kaynaklanan her tiirlii tehlike ve saglik riskini azaltmak, insan sagligini etkilemeyen
seviyeye diislirmektir. Bu riskler is kazalar1 olabilecegi gibi her tiirlii meslek
hastaligt ve diger saglik riskleri olabilir. Risk degerlendirmesi sonucunda,
isyerindeki tiim tehlikelerin ne olduguna karar verilmis, kaza olma olasilig1 ile olas1
kazalarin boyutu/biiyilikliigli hakkinda bilgi sahibi olunmus olacaktir. Gemi insa
sanayinde yapilacak risk degerlendirmesi ile birlikte is kazalar1 ile meslek
hastaliklarinin nedenlerinin ortadan kaldirilmasi yada en azindan bunlarin minimal
edilmesi temin edilecek, boylece ¢alisma ortamlarinin giivenli ve saglikli bir hale
getirilmesi ve bu yolla da igverenler ile is¢ilerin ve de devletin ve isletmelerin hem
sosyal, hem de ekonomik kayiplarinin en aza inmesi saglanacaktir. Is kazasi ve
meslek hastaliklar1 en aza inmis isletme, calisanlar1 ile barisik yasar, boyle bir
ortam verimi de olumlu etkiler, bu sayede daha fazla ve daha nitelikli tiretim

gerceklesir.

Gemi insa sektoriinde son on yi1lda meydana gelen is kazalar1 sonucunda, gemi insa
sektorii basarilarindan ziyade is kazalar ile glindeme gelmektedir. Bunun en 6nemli
nedenlerinden biri bu konuda tersaneler de gerekli ISG énlemlerinin almmamus
olmasidir. Bu calismada tersanelerde ki tehlikelerin tespit edilmesi, akabinde
risklerini 1§ glivenligi analizi ile risklerin degerlendirilmesi ve gerekeli 6nlemlerin

alinmas1 amaglanmaktadir. Ozellikle tersanelerde meydana gelen is kazalar



inceleyerek en tehlikeli olan caligmalar1 tespit edip bu konuda alinmasi gereken
onlemler tespit edilmistir. Bu calisma sayesinde tersaneleri i¢in mevcut riskler
gosterilerek bu konuda ISG uzmanlar tarafindan gerekli ¢alismalara i¢in bir rehber

niteligi tasimaktadir.

Bu konuda yapilan ¢aligmalara arastirilmis fakat tersanelerin higbirinde is giivenligi
analizi yontemi kullanilarak bir risk degerlendirmesi yapilmamistir. Bu ¢alisma
kapsaminda gemi insa sektoriinde yapilan ig giivenligi analizi ile yapilan ilk risk

degerlendirmesi niteligi tasimaktadir.



2. RISK KAVRAMI

2.1. Tanimlar

Bu konuda sik karsilasilan kelimeler ve bu kelimelerin tanimlar1 asagida

aciklanmustir.

Tehlike; Is kanununda ‘Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan
veya isyerini etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli’ olarak
tamimlanmaktadir. Ayrica Insan yaralanmasi yada hastaligi, malin hasar gérmesi,
isyeri ¢evresinin zarar gormesi yada bunlarin kombinasyonuna neden olabilecek
potansiyeli olaraktan tanimliya biliniriz. Insan sagligina, cevreye veya mala
herhangi bir zarar verme potansiyeline sahip olan durum, potansiyel bir zarar
kaynagi, tehlikeli bir malzeme olabilecegi gibi, yapilan bir aktiviteden de

kaynaklanabilir.

Risk; Belirlenmis tehlikeli bir olayin olugsma ihtimali ve sonuglarinin
kombinasyonudur. insan saghgmna, ¢evreye veya mala gelebilecek bir zararm
meydana gelme olasilig1 olan risk, olagan ¢alisma esnasinda mevcut bir tehlikenin

yaratabilecegi zarar seklinde de tanimlanabilir.

Risk Analizi; Zararin meydana gelme olasiligini ve ciddiyetini belirleme

yontemidir.

Kabul Edilebilir ve Uygulanabilir Seviye; Riski kabul edilebilir ve uygulanabilir
seviyeye diisiirmek demek; riski daha fazla azaltmak i¢in harcanan maliyet ve

cabanin kazanilan risk azaltimma degmegi bir diizeye indirmek demektir.

Kabul Edilebilir Risk; Kurulusun, yasal zorunluluklara ve kendi ISG politikasina

gore, katlanabilecegi diizeye indirilmis risk.

Risk Degerlendirmesi; Riskin biiyiikliigiinii hesaplama ve riskin kabul edilebilir
olup olmadigina karar verme, yani riskleri makul bir seviyeye indirebilmek i¢in

gerekli tedbirlerin belirlenmesi ve bu tedbirlerin hangilerinin Oncelikle alinmasi
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gerektigine karar verilmesi islemidir. Is Sagligi ve Giivenligi Yo6netmeligi’nde
(Danistay 10. Dairesi’nin 24.05.2004 tarihli karari ile yiriitiilmesi durdurulmustur.)
ise risk degerlendirmesi “Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin,
is¢ilere, isyerine ve cevresine verebilecegi zararlarin ve bunlara karsi alinacak
Oonlemlerin belirlenmesi amaciyla yapilmasit gerekli caligmalardir.” seklinde

tanimlanmustir.

Risk Yonetimi; Tehlikenin tanimlanmasi, riskin degerlendirilmesi, onlemlerin
uygun sekilde kullanilmasi ve sonuglarin degerlendirilmesini de kapsayacak sekilde

toplam yontemi ifade eder.

Is Kazasi; Onceden planlanmayan, bilinmeyen veya kontrol disina ¢ikan, ¢evresine
zarar verebilecek nitelikte bulunan olaya denir. Is giivenligi teknigi acisindan
olayimn, cevredeki canli veya cansizlara zarar getirmesi olasilig1r so6z konusudur.
OHSAS 18001 standardinda ise is kazasi; Oliime, hastaliga, hasara, zarara ya da

diger kayiplara yol agan istenmeyen olaydir.

Tetkik; Faaliyetlerin ve ilgili sonuglarinin planlanmig diizenlemelere uygunlugunu,
bu diizenlemelerin etkili bir bi¢cimde uygulandigin1 ve politika ve hedefleri
gerceklestirmek i¢in uygun oldugunu belirlemek amaciyla yapilan sistematik bir

degerlendirme.

2.2. Risk Yénetim Siireci

2.2.1.Risk yonetiminin 6nemi

Is saglhig1 ve giivenligi yonetim sistemlerinin temel amaci isyerlerindeki calisma
kosullarindan kaynaklanan her tiirlii tehlike ve saglik riskini azaltarak insan
saghgimi etkilemeyen seviyeye diistirmektir, bu amac¢ ¢ergevesinde “risk
degerlendirmesi ve yonetimi” is saglig1 ve giivenligi yOnetim sisteminin temel
tasini teskil eder. Is Saghigi ve Giivenligi Yonetim Sistemlerinin temel diregini

“Risk Degerlendirmesi” olusturmaktadir.

Bir isletmede kaza olmamasi, orada tehlikelerin olmadigi anlamini tasimaz.
Kazalar sonuglar1 bilinmesine ragmen dikkate alinmadigindan veya
onemsenmediginden ortaya cikar. Isletmelerde, herhangi bir risk yonetim

yontemini uygulamanin gerekliligi ¢ogu zaman g6z ard1 edilir. Gereklilik, ¢cogu



zaman bir kaza oldugunda, dolayisiyla maddi manevi kayiplar sz konusu
oldugunda miimkiin olur. Bu isletmelerde, tehlikelerin analizi de zordur, ¢linkii
kazalarin istatistiki bilgileri yoktur. Kaza olmadan tedbir alinmamasi anlayisi
ekonomik agidan da yanligtir. Cilinkii tehlike taninsa, risk tam olarak bilinse isletme
olast kaza oncesi tedbir alir ve kazanin maliyetiyle karsilasmamis olur. Risk

yonetim prosesine proje/plan sathasinda baglamak maliyeti diisiirtir.

Isyerlerindeki is kazalari ve meslek hastaliklarinin dogurdugu maliyetlerin
bilinmesi halinde is kazalarinin ve bunun sonucunda meydana gelen
yaralanmalarin, sakatlanmalarin ve 6liimlerin azaltilmasi yolunda ¢ok dnemli
adimlar atilacaktir. Isverenlerin kazalarin gercek maliyetini bilmemesi ve bu
bilince sahip olmamalari halinde kazalar1 azaltmak veya kazalarin 6niine gegmek
mimkiin degildir. Bundan dolayi, is kazalarin1 ve calisirken olusabilecek
hastaliklarin1 azaltabilmek i¢in bu konuda kararli ve etkili kurallarin
uygulanmasinin yani sira, isletmelerin is sagligi ve gilivenligi icin
biitgelerinde bu konuda ayiracaklari fon, giinlilk yonetim akisi igerisinde is

saglig1 ve glivenligi bilinci ile biitiinleseceginden dnem kazanmaktadir.

Kazalar, dolayistyla meydana gelen zararin biiyiikliigii, isyerindeki yoneticinin
tehlikeleri ve kontrol edilebilecek riskleri dnceden tespit edememesi halinde
tamamen sansa kalmistir. Is giivenligi ¢alismalarinda ilk asamay: tehlikelerin
saptanmas1 olusturmalidir. Boylece olasi riskler belirlenerek is kazasini onceden
saptamak miimkiin olabilmektedir. Yapilan arastirmalar, is kazalarinin %50’sini
olusturan tehlikelerin kolayca saptanabilecegini ortaya koymaktadir. Geriye kalan

tehlikelerin saptanmasi ise kapsamli ve detayli is glivenligi calismalarin1 gerektirir.

Risk yonetim prosesi isletmelerde biitiin tehlikeler tanimlanana, riskler
degerlendirilmis ve tam olarak kontrol altina alinmis olana kadar, diizenli
araliklarla uyarlanmali ve tekrar edilmelidir. Risk yonetim programina baslamak,
acikca calisanlarin destek ve yardimiyla birlikte yonetimin sorumlulugunda

gerceklestirilir. Risk analizini yapacak ekibin 6zellikleri asagida verilmistir;

1. Mevzuat ve ilgili standartlara hakim,

2. Gerekli ve yeterli dokiimantasyona sahip,
3. Disiplinli bir ekip se¢ilmeli,
4

Analiz plan1 ve zamani dikkatle belirlenmeli,
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5. Ekip liderinin idare ve yonlendirmedeki mahareti.

Risk  yoOnetim prosesi tehlikelerin belirlenmesi, risklerin analizi, risk
degerlendirmesi, kontrol onlemlerinin belirlenmesi, kontrol onlemlerinin yerine
getirilmesi, izleme ve gQozden gecirme, iletisim ve danisma siireglerinden

olusmaktadir.

2.2.2. Risk yonetimi siirecinin asamalari

Risk yOnetim siireci, {iretimin tiim asamalarindaki proses basamaklarini ve her
operasyonu kapsayacak sekilde tehlikelerin belirlenmesi ve sonug olarak risklerin
degerlendirilmesi islemini tanimlar. Tehlike belirleme ve risk degerlendirme iglemi
kullanilan ekipmanlara ve yapilan uygulamalara gore yiirtitiilebilir. Ancak tiim
tehlikelerin belirlenmis olmas: esastir. ilgili riskler analiz edilip degerlendirilmeli,
riskleri kontrol altinda tutmak igin alinmasi gereken tedbirler belirlenmeli ve

uygulamaya alinmalidir.

Ekipman, yapim siireci gibi degisikler oldugunda ayrica varolan Onlemin
yeterliligini tespit etmek amaciyla da risk degerlendirmesi tekrarlanmali ve

yapilmalidir.

Risk yoOnetim siirecini dort ana baslik halinde toplayabiliriz. Sekil 2.1°de Risk
Yonetim Siirecinin Asamalar1 gosterilmektedir.

Planlama
Politika belirlemek
Hazirlik yapmak ve sinirlart belirlemek

Tehlikelerin Analizi

Risk Analizi
Siddet - Olasilik

Risk Azaltimi ve Kontrol
Kars1 tedbirlere (6nlemlere) karar verilmesi

Uygulama (Kontrol Onlemlerinin Yerine Getirilmesi)

Sekil 2.1: Risk yonetim prosesi asamasi



2.2.3. Tehlikelerin belirlenmesi

Tehlike; insan yaralanmasi ya da hastaligi, malin hasar gormesi, isyeri ¢evresinin
zarar gormesi ya da bunlarin kombinasyonuna neden olabilecek potansiyel bir

durum ya da kaynaktir.

Insan sagligina, cevreye veya mala herhangi bir zarar verme potansiyeline sahip
olan durum, potansiyel bir zarar kaynagi, tehlikeli bir malzeme olabilecegi gibi,
yapilan bir aktiviteden de kaynaklanabilir. Risklerin degerlendirilmesi ve gerekli
kontrol Ol¢limlerinin yapilmast i¢in isyerinde; Oliime, hastalifa, yaralanmaya,
hasara veya diger kayiplara sebebiyet verebilecek tiim istenmeyen olaylar

tanimlanir.

Risk degerlendirmesinde Oncelikle tehlikelerin tanimlanmasi saglanmalidir.
Tehlikelerin tlimiiniin tanimlanmasi miimkiin degildir, bazi tehlikeler gizlidir,
nereye nasil ne zaman bakilabilecegini bilmek i¢in bir uzmanin yardimi gerekebilir.
Bulunan tehlikeler i¢in, tehlike listeleri olusturulabilir. Bu listeler sinirli degildir,
yeni tehlikelerin bu listeye eklenmesi soz konusudur. Ayrica anlamsiz tehlikelerin
iizerinde yogunlasilarak potansiyel tehlike gozden kagirilmamalidir. Bazi
potansiyel tehlikeler i¢in alinmis Onlemler mevcut olabilir. Geride kalan riskler

degerlendirilirken bu tedbirlerin etkinlikleri géz dniinde bulundurulmalidir.

Tehlikeler belirlenirken kullanilan malzeme, ekipman, imalatlar, i organizasyonu
gibi konular gézden gecirilmelidir. Uyulmasi gereken 6zel kanun ve yonetmelikler
mevcutsa, bunlar tehlikenin belirlenmesine yardimer olabilir. Tehlike kaynaklari
sistematik olarak incelenmelidir. Ornegin tehlikelere; makina, is ekipmani, elektrik,
kimyasal, calisgma sahasi v.s. gibi gruplar halinde bakmak gerekebilir. Tehlike
yaklagim metotlarinda birligin saglanmasi, ortak dilin kullanilmasi 6nemlidir.
Ornegin tehlikeler enerji kaynaklarina, faaliyete gore simiflandirilabilecegi gibi alan

icinde de tanimlanabilmektedirler.

Tehlikelerin belirlenmesi icin tipik girdiler;

= s Saghg ve Giivenligi ‘ne iliskin hukuki ve diger sartlar,
» (Calisanlar ve diger ilgili taraflardan alinan bilgiler,
» Ug giinden fazla isgiinii kayb1 ile sonuclanan is kazalar ile ilgili kayzt,

» Iscilerin ugradidi is kazalari ile ilgili rapor,



» Denetim sonuglari,

= [letisim belgeleri,

= Isyerine 6zgii tipik tehlike riskleri, benzer kuruluslarda olmus olan kaza ve
olaylar,

= Elektrik kullanima,

» Imalatlar hakkinda bilgiler,

= Saha planlari,

= s akis semalari,

= Makina, ekipman v.b. bilgiler,

* Malzeme envanterleri (ham maddeler, kimyasallar, atiklar, iirlinler ve alt

tiriinler),
» Kimyasal ve tehlikeli maddelere ait Giivenlik Bilgi Formlart (MSDS),
* Tibbi/ilk yardim raporlari, Saglik Riskleri taramasi.

Yukarida verilen tipik girdiler tehlikelerin belirlenmesi amaciyla degerlendirilir. Bu
degerlendirme sonucunda diisme, malzeme diismesi, elektrige maruziyet, makina-
ekipman zararlari, kimyasal maddelerle temaslar, yangin, patlama v.b. riskler

tanimlanir.

Belirlenen her tehlikeden dogabilecek riskler, siddet ve ihtimal kombinasyonlariin
yardimiyla analiz edilir. Olaylarin ortaya ¢ikma olasilig1 ve ortaya ¢iktiginda maruz

kalinabilecek sonuglarin yardimiyla risk skoru bulunur.

Tehlike sonucu dogabilecek risklerin analizi yapildiktan sonra, riskin kabul
edilebilir olup olmadigina karar verilir. Risk kabul edilemez seviyede veya biiyilik
cikmasi durumunda, riskleri makul bir seviyeye indirebilmek icin gerekli dnlemler
belirlenir. Cok yiiksek, yiiksek ve orta seviyede risk i¢eren alanlar bu siralamaya
uygun olarak degerlendirilmelidir. Risk degerlendirme islemine tedbirler belirlenip
uygulamaya konana, bu tedbirler riski kabul edilebilir seviyeye indirene kadar

devam edilecektir.
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2.2.4. Onlemlerin belirlenmesi

Degerlendirilen risklerle, ilgili alinacak oOnlemler tartisilir. Tehlike ortadan
kaldirilabilecegi gibi azaltim yoluna da gidilebilir. Onlemlerin amaci risk seviyesini
azaltmaktir. Bu da ihtimal ve/veya siddeti azaltmakla olur. Daha 6nce alinmis
onlemler varsa, uygun sekilde calisip c¢alismadiklari, etkili ¢alismalar1 i¢in bazi
tedbirler alinmasi1 gerekip gerekmedigi incelenmelidir. Yeni tedbirler uygulamaya
baslandiginda, bu tedbirlerin yeterli oldugunu kanitlamak veya riski kabul edilebilir
bir seviyeye indirebilmek i¢in ilave tedbirler almak gerektigini kanitlamak amaciyla

degerlendirme yeniden yapilir.

Risk yok etme hiyerarsisi

1. Yok et (riski ortadan kaldir),
2. Riski azalt (siddet ve/veya olasiliin azaltilmasi);

= Tasarim Yaklasimi,

=  Miihendislik Degisiklikleri,
= Giivenlik Aygitlari,

= Uyar Aygitlari,

= Prosediir/egitim.

Belirlenen 6nlemler uygulamaya konur, ancak tanimlanan her gerekli risk azaltma
ve Onlemleri ile ilgili degisiklikler uygulamaya konulmadan 6nce denenmelidir.
Kontrol Onlemleri; oOncelikle tehlikelerin bertaraf edilmesi ve riskin ortadan
kaldirilmasi prensibini yansitmalidir, risk ortadan kaldirilamiyorsa azaltma yoluna
gidilir, riskin azaltilmasi i¢in personel koruyucu teghizatin kullanilmasi ise son gare
olarak diistiniilmelidir. Riskin ortaya ¢ikma ihtimalinin 6nlenmesi, azaltilmas1 veya

hasarin potansiyel siddet derecesinin azaltilmasi sirasi ile amaclanir.

Riskin belirlenmesi, risk degerlendirme ve kontrol &nlemlerinin ardindan; riski
ortadan  kaldirmaya/azaltmaya  yonelik  gerekli  faaliyetin =~ zamaninda
tanimlanmasinin izlenmesi ve gozden gecirilmesi gerekir. Almnan Onlemler
sonucunda risk kontrol proseslerinde de degisiklikler olabileceginden geriye kalan
risklerin yeni durumlarmi belirlemek amaciyla risk degerlendirmeler yeniden
yapilabilir.
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Risk analizi ve degerlendirmesinin asagidaki durumlarda yapilmasi ve yenilenmesi

istenebilir.
» Isyerinde, is, yer, el, teknoloji degisikligi oldugunda,
* Yeni ve ciddi bir tehlikenin ortaya ¢ikmast durumunda,

» [syerinin tamamin1 yada biiyiik kismini1 etkileyebilecek bir kaza, is kazas1,

meslek hastalig1 yada olay vb. durumun meydana gelmis olmas1 halinde,
= Ve diizenli araliklarla risk analizi ve degerlendirmesi yenilenmelidir.

Yapilan ¢alismalardan yonetimin haberi olmali, ayrica alt igverenlerde dahil olmak
lizere tiim gruplarla iletisim ve damisma kurulmaldir. Is saghg ve giivenligi

yOnetim sistemi organizasyon semasi kurulmali ve isler hale getirilmelidir.

2.3 Risk Degerlendirme Metodolojileri

Risk degerlendirmesi isleminden beklenen faydanin saglanmasi ve sonrasinda
isabetli kararlarin alinabilmesi i¢in; uygulanacak metot, bu konuda 6zel olarak
gelistirilmis ve uygunlugu kabul edilen nitel ve nicel metotlar icinden dogru olarak
secilmeli ve uygulanmalidir. Risk degerlendirmesi analiz yontemleri kullanilarak
yapilir. iki temel risk analizi yontemi mevcuttur. Bunlar, nicel (quantitative) ve
nitel (qualitative) yontemlerdir. Nicel risk analizi, riski hesaplarken sayisal
yontemlere bagvurur. Nicel risk analizinde, tehdidin olma ihtimali, tehdidin etkisi
gibi degerlere sayisal degerler verilir ve bu degerler matematiksel ve mantiksal
metotlar ile proses edilip risk degeri bulunur. Risk; bir tehlikenin ortaya ¢ikma
olasilig1 ve bu tehlikenin ortaya ¢iktig1 anda sebep olacag: etkinin ciddiyeti olarak

ele alindiginda asagidaki baglanti elde edilir;

Risk = Tehdidin Olma Ihtimali X Tehdidin Etkisi (impact) formiilii nicel risk

analizinin temel formuludiir.

2.3.1. Risk degerlendirme yontemleri

Diinyada sektdrlere ve risk seviyelerine gore farkli risk degerlendirme yontemleri
mevcuttur. Bu yontemler mevcut riskleri en dogru sekilde tespit edip gerekli
onlemleri almak i¢in farkli metotlar kullanmaktadirlar. Bu yontemlerden bazi

asagida verilmistir.
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Baslangic/On Tehlike Analizi — (Preliminary Hazard Analysis — PHA),

Is Giivenlik Analizi — JSA (Job Safety Analysis),

Hazard and Operability Studies- HAZOP ,

Olas1 Hata Tiirleri ve Etki Analizi Metodolojisi — (Failure Mode and Effects
Analysis- Failure Mode and Critically Effects Analysis- FMEA/FMECA),
Giivenlik Denetimi (Safety Audit),

Hata Agaci Analizi Metodolojisi — (Fault Tree Analysis-FTA),

Olay Agaci Analizi (Event Tree Analysis - ETA),

L Tipi Matris,

Neden — Sonug Analizi (Cause-Consequence Analysis),

Risk Degerlendirme Karar Matris Metedolojisi ( Risk Assessment Decision

Matrix).
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3.TURK TERSANELERINDE YASANAN OLUMLU IS KAZALARI
ISTATISTIK

3.1. Tersanede ki Is Kazalan Istatistikleri

2013 yi1l1 nisan ay1 sonu itibariyle tersanelerimizde meydana gelen is kazalar1 say1
155 tanedir. Bu is kazalan tersane siparislerin yogunluguna gore her yil farklilik
gostermektedir. Bu baglamda tersanede meydana gelen kazalarin yillara gore
dagilim, o yil Tirkiye tersanelerin gemi insa ve tamir sektoriinde teslim edilen
DWT ve istihdam edilen is¢i sayilar1 asagida yer almaktadir. Bu rakamlar 2001 ve
2010 yillar1 arasini1 asagidaki Cizelge 3.1°de belirtilmistir.

Cizelge 3.1: 2001-2013 yillar aras1 kapasite, is kazas1 sayisi, istihdam ihracat verileri.

Yillar Gemi Insa/Tamir Is Istihdam Thracat
sektoriinde teslim kazas1 Rakamlan Rakamlan
(DWT) Sayisi (Bin USD)
2001 147.130 DWT 1 5.750 121.317
2002 84.700 DWT 5 13.545 308.647
2003 106.450 DWT 4 14.150 290.222
2004 293.229 DWT 6 14.750 440.511
2005 331.740 DWT 10 24.200 686.334
2006 556.285 DWT 10 28.580 1.251.573
2007 670.000 DWT 13 33.000 1.398.516
2008 1328249 DWT (insa 26 3.480 1.818.572
Edilmekte o0lan)815.266 (Agustos)
DWT (teslim edilen) 25.923
(Kasim)
2009 750.793 DWT 15 19.179 2.646.321
2010 11 21.449 1.831.310
2011 3 20.516 1.108.614
2012 8 1.273.971
2013(Mayis) 1

15



100000 1
10000 - ‘_._./P.__._.\.——‘H
1000
100 +§ahsan Sayisi
: =¢=—[s Kazasi
10
1 4

2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011

Sekil 3.1: Tersanede ki yillara gore calisan sayis1 ve is kazasi sayisi.

Yukarida Sekil 3.1°de verilen rakamlar incelendigin tersaneler ki is yiikiiniin
artmasiyla beraber tersanelerde c¢alisan sayisi artmis ve Oliimli is kazalarinin
sayisin da artig goriilmiistiir. Bu 2008 yil1 sonrasi is kazasi sayisinda ki azalmanin
iki nedeni vardir. .Bunlardan biri 2008 yilinda meydana gelen uluslararasi
ekonomik kriz neticesinde tersanelerde ki gemi siparisleri azalmis veya iptal
edildiginden sonra ki yillarda kapasitenin diismesiyle beraber is kazas1 sayisinda da
ciddi bir azalma gozlemlenmistir. Bunun diger bir nedeni de 2008 yilinda
tersanelerde meydana gelen is kazalarinin medyaya yansimasi sonucu, Calisma ve
Sosyal Giivenlik Bakanliginin tersanelerde yapmis oldugu teftis sayilarini artirmis
ve bu konuda gerekli mevzuat caligmalar1 baglatilmistir. Bu 2008 yili sonrasi is

kazas1 sayisinda ki azalmasinin temel iki nedenidir.
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B Yiiksekten Diisme
H Patlama

m Elektrik Carpmasi
B Cisim Diigmesi

E Sikisma

u Digerleri

Sekil 3.2: Nedenlerine gore is kazasi.

Yukar belirtilmis olan is kazalarinin 155 tane is kazasindan 140 tanesi incelendigin
bunlarin sirastyla 41 tanesi yiiksekten diisme, 35 patlama, 20 tanesi elektrik
carpmast, 20 tanesi cisim diigmesi, 6 tanesi sikisma ve diger(bogulma, zehirlenme,
yanarak) nedenlerden dolayr can vermislerdir. Yukarida ki Sekil 3.2°i
incelendiginde tersanelerde meydana gelen Olimlii is kazalarinin en biiylik

nedenlerinden biri yiiksekten diigme ve digeri patlamadir.

3.2. Teze Konu Olan Tersanedeki 2009-2013 Yillar1 Arasi Is Kazas
Istatistikleri

Is Giivenligi Analizi yapilacak olan tersanede 2008-2013 yillar1 aras1 is kazalari
incelenmistir. Bu calismada yillara gore verilen egitim verilen calisan sayisi,
egitimin niteligi, ISG ekibi, is kazasi sayisi, is giinii kaybi, zarar géren uzuvlar,
kaza nedenleri, kazanin meydana geldigi saat dilimi, kazazedenin yas1 dikkate
alinarak bir inceleme yapilmistir. Bu incelemeler neticesinde meydana ¢ikan veriler

is giivenligi analizinde kullanilmistir.

2008 yil1 igerisinde 2552 calisana oryantasyon egitimi verilmistir. 5038 calisana da

periyodik ISG egitimleri verilmistir.

Is saghig1 ve giivenligi ekibi tersanede 1 ISG miidiirii 4 formen ve 13 personel 24
saat esasina gore gorev yapmaktadir. Is giivenligi personeline her sabah ISG
egitimleri verilmektedir.
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Tersanede 2008 yil1 igerisinde 107 is kazas1 meydana gelmistir. Meydana gelen is

kazasi neticesinde 190 giin is kaybi yasanmistir. Asagida Sekilde 3.3’de 2008

yilinda aylara gore is kazalar1 ve Sekil 3.4’de 2008 yili is kazalarina gore zarar

gbren uzuvlar verilmistir.
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Sekil 3.3: 2008 yilinda aylara gore is kazalari.

Digerleri
10%

Sekil 3.4: 2008 yil1 is kazalarina gére zarar géren uzuvlar.
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2008 yilinda 6liimlii sonuglanan kaza meydana gelmemistir. Asagida 2008 yilinda

meydana gelen is kazalarinin nedenleri Cizelge 3.2°de verilmistir.

Cizelge 3.2: 2008 yilinda meydana gelen is kazalarinin nedenleri.

Sira No Kaza Nedeni Kaza Sayisi

1. Istenmeyen insan davranislari ( dikkatsizlik, 18
umursamama, yorgunluk, kavga etmek vb.)

2. Seyyar, sabit (elektrikli) el aletlerin kullanim1 sonucu 16
yaralanma

3. Goze zarar veren maddeler ( kaynak alma - capak 14
kagmasi )

4. Uygun olmayan durus ve ¢alisma sekilleri 12

5. Kayma, takilma ve benzeri nedenlerle diigme 10

6. Sabit, hareketli makineleri (kaynak makineleri vb.) 9
kullanim1 sonucu yaralanma, yanma

1. Iskele platform ve kenar bosluk gibi yiiksek yerlerden .
diisme

8. Cektirme yapilirken mapanin, opg¢igin veya cayraskalin .
kopmast sonucu ¢arpma

9. Elle tagima isleri 5

10. Yiiksekten cisimlerin diismesi 4

11. Basingl kaplar ve hortumlarin patlamasi veya basing 3
altindaki grit vb. malzemelerin deri ile temasi

12. Diizensiz malzeme bulundurma ve istifleme tehlikeleri 2

13. Isyeri ve yollarda seyir halindeki arag tehlikeleri 1

14. Hidrolik, mekanik (ving forklift vb.) kaldirma araglar1 1
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2009 yil1 igerisinde 1328 calisana oryantasyon egitimi verilmistir. 3926 calisana da
periyodik ISG egitimleri verilmistir.

Is saghgi ve giivenligi ekibi tersanede 1 ISG miidiirii 1 ISG egitim formeni, 3
formen ve 4 personel 24 saat esasmna gore gorev yapmaktadir. Is giivenligi

personeline her sabah ISG egitimleri verilmektedir.

Tersanede 2009 yil1 igerisinde 29 is kazas1 meydana gelmistir. Meydana gelen is

kazas1 neticesinde 163 giin is kayb1 yasanmustir.
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Sekil 3.5: 2009 yilinda aylara gore is kazalari.

Yukarida Sekilde 3.5’de 2009 yilinda aylara gore is kazalar1 ve asagida Sekil 3.6’da

2009 y1l1 is kazalaria gore zarar goren uzuvlar verilmistir.
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Sekil 3.6: 2009 yil1 is kazalarina gore zarar géren uzuvlar.

2009 yilinda 6liimlii sonuclanan kaza meydana gelmemistir. Asagida 2009 yilinda

meydana gelen is kazalarinin nedenleri Cizelge 3.3’de verilmistir.

Cizelge 3.3: 2009 yi1linda meydana gelen is kazalarinin nedenleri.

Sira No Kaza Nedeni Kaza Sayisi
1. Istenmeyen insan davranislari (dikkatsizlik, yorgunluk, aldirmazlik,
anlama giicliigii, 6fke, kavga etmek) H
2. Kayma, takilma ve benzeri nedenlerle diisme 6
3. Hidrolik/mekanik (ving ve forklift gibi) kaldirma araglari 3
4. Seyyar/sabit (elektrikli) el aletlerin kullanim1 sonucu yaralanma 2
5. Elle tasima isleri 2
6. Sabit / hareketli makineleri (kaynak makineleri vb.) kullanim1 sonucu )
yaralanma / yanma
7. Iskele platform ve kenar bosluk gibi yiiksek yerlerden diisme 1
8. Diizensiz malzeme istifleme tehlikeleri 1
9. Uygun olmayan durus ve ¢alisma sekilleri 1
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Sekil 3.7: 2009 yil1 kazanin meydana geldigi saat ve kazazedelerin yasi.

2010 y1l1 igerisinde 1034 ¢alisana oryantasyon egitimi verilmistir. 3546 c¢alisana da

periyodik ISG egitimleri verilmistir.

Is saglig1 ve giivenligi ekibi tersanede 1 ISG miidiirii, 1 ISG miihendisi, 4 formen, 8
personel, 24 saat esasmna gore gorev yapmaktadir. Is giivenligi personeline her

sabah ISG egitimleri verilmektedir.

Tersanede 2010 yili igerisinde 25 is kazas1 meydana gelmistir. Meydana gelen is

kazas1 neticesinde 93 giin is kayb1 yasanmustir.
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Sekil 3.8: 2010 yilinda aylara gore is kazalari.

Yukarida Sekilde 3.8’de 2010 yilinda aylara gore is kazalar1 ve asagida Sekil 3.9°da

2010 yil1 is kazalarina gore zarar goren uzuvlar verilmistir.

Sekil 3.9: 2010 y1l1 is kazalarina gore zarar géren uzuvlar.
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Sekil 3.10: 2010 y1l1 kazanin meydana geldigi saat ve kazazedelerin yasi.

2010 yilinda 6liimli sonuglanan kaza meydana gelmemistir. Asagida 2010 yilinda

meydana gelen is kazalarinin nedenleri Cizelge 3.4’de verilmistir.

Cizelge 3.4: 2010 yilinda meydana gelen is kazalariin nedenleri.

Sira No Kaza Nedeni Kaza Sayisi
1. Istenmeyen insan davranislar (dikkatsizlik, yorgunluk, aldirmazlik,
anlama giicliigii, 6fke, kavga etmek) sonucu yaralanmalar o
2. Seyyar/sabit (elektrikli) el aletlerin kullanim1 sonucu yaralanma 4
3. Elle tagima isleri 2
4, Uygun olmayan durus ve ¢alisma sekilleri 2
S. Kayma, takilma ve benzeri nedenlerle diigme 1
6. Hidrolik/mekanik (ving ve forklift gibi) kaldirma araclar 1

2011 il igerisinde 1085 calisana oryantasyon egitimi verilmistir. 4033 calisana da
periyodik ISG egitimleri verilmistir.

Is saghig1 ve giivenligi ekibi tersanede 1 ISG miidiirii, 1 ISG miihendisi, 4 formen,
10 personel, 24 saat esasina gdre gorev yapmaktadir. Is giivenligi personeline her

sabah ISG egitimleri verilmektedir.
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Tersanede 2011 yil1 igerisinde 23 is kazas1 meydana gelmistir. Meydana gelen is

kazas1 neticesinde 139 giin is kayb1 yasanmustir.
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Sekil 3.11: 2011 yilinda aylara gore is kazalari.

Yukarida Sekilde 3.11°de 2011 yilinda aylara gore is kazalar1 ve asagida Sekil

3.12°da 2011 yil1 is kazalarina gore zarar goren uzuvlar verilmistir.
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Sekil 3.12: 2011 yil1 is kazalarina gore zarar géren uzuvlar.
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Sekil 3.13: 2011 yili kazanin meydana geldigi saat ve kazazedelerin yasi.

2011 yilinda 6liimli sonuglanan kaza meydana gelmemistir. Asagida 2011 yilinda

meydana gelen is kazalarinin nedenleri Cizelge 3.5’de verilmistir.

Cizelge 3.5: 2011 yilinda meydana gelen is kazalariin nedenleri.

Sira

No Kaza Nedeni Kaza Sayisi

1. Istenmeyen insan davramslari (dikkatsizlik, yorgunluk,

aldirmazlik, anlama giigliigii) sonucu yaralanmalar

2. Seyyar/sabit (elektrikli) el aletlerin kullanim1 sonucu

4
yaralanma
3. Kayma, takilma ve benzeri nedenlerle diisme 4
4. Uygun olmayan durus ve ¢alisma sekilleri 4
5. Elle tasima isleri 2
6. Iskele platform ve kenar bosluk gibi yiiksek yerlerden )
diisme
7. Hidrolik/mekanik (ving ve forklift gibi) kaldirma araclar 1
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2012 yil1 igerisinde 1134 calisana oryantasyon egitimi, 4527¢aligana da periyodik

ISG egitimleri ve 77 galisana yangin egitimi verilmistir.

Is saglig1 ve giivenligi ekibi tersanede 1 ISG miidiirii, 1 ISG miihendisi, 4 formen,

13 personel, 24 saat esasina gdre gdrev yapmaktadir. Is giivenligi personeline her

sabah ISG egitimleri verilmektedir.

Tersanede 2012 yili igerisinde 27 is kazas1t meydana gelmistir. Meydana gelen is

kazas1 neticesinde 176 giin is kayb1 yasanmustir.
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Sekil 3.14: 2012 yilinda aylara gore is kazalari.
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Sekil 3.15: 2012 yil1 i kazalaria gore zarar gbren uzuvlar.
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Sekil 3.16: 2012 yil1 kazanin meydana geldigi saat ve kazazedelerin yasi.

2012 yilinda 6liimlii sonuglanan kaza meydana gelmemistir. Asagida 2012 yilinda

meydana gelen is kazalarinin nedenleri Cizelge 3.6’da verilmistir.

Cizelge 3.6: 2012 yilinda meydana gelen is kazalariin nedenleri.

Sira No Kaza Nedeni Kaza Sayisi
1. Istenmeyen insan davranislari (dikkatsizlik, yorgunluk, aldirmazlik, 1
anlama giicliigii, 6fke, kavga etmek) sonucu yaralanmalar
2. Uygun olmayan durus ve calisma sekilleri 11
3. Seyyar/sabit (elektrikli) el aletlerin kullanim1 sonucu yaralanma 1
4. Kayma, takilma ve benzeri nedenlerle diisme 1
5. Elle tasima isleri 1
6. Hidrolik/mekanik (ving ve forklift gibi) kaldirma araclar 1

2013 yili igerisinde 824 c¢alisana oryantasyon egitimi, 3302 ¢alisana da periyodik

ISG egitimleri ve 49 galisana yangin egitimi verilmistir.

Is saghg ve giivenligi ekibi tersanede 1 isg miidiirii, 1 isg miihendisi, 4 formen, 11
personel, 24 saat esasina gore gorev yapmaktadir. Is giivenligi personeline her

sabah ISG egitimleri verilmektedir.
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Tersanede 2010 yil1 igerisinde 27 is kazas1 meydana gelmistir. Meydana gelen is

kazas1 neticesinde 161 giin is kayb1 yasanmustir.
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Sekil 3.17: 2013 yilinda aylara gore is kazalar.

Parmak
22%

Sekil 3.18: 2013 yil1 is kazalarina gore zarar goren uzuvlar.

29



12

11
10 | 4
8 7
6 6
6
4
4
2
2
0 I
0
N S © >
& %) 8 Nz

5
4
N N N N N P
> > > > N N Yy
NN NN NN NN NN
2. .\ - c. G)' N /\' N
® N N N N

P B ™

m Kazanin Meydana Geldigi Zaman Araligit  ® Kazazedenin Yas1 Araligi

Sekil 3.19: 2013 y1l1 kazanin meydana geldigi saat ve kazazedelerin yasi.

2013 yilinda 6liimli sonuglanan kaza meydana gelmemistir. Asagida 2013 yilinda

meydana gelen is kazalarinin nedenleri Cizelge 3.7°de verilmistir.

Cizelge 3.7: 2013 yilinda meydana gelen is kazalariin nedenleri.

Sira No Kaza Nedeni Kaza Sayisi
1. Istenmeyen insan davranislar: (dikkatsizlik, yorgunluk, aldirmazlik, 1
anlama giicliigii, 6fke, kavga etmek) sonucu yaralanmalar
2. Uygun olmayan durus ve calisma sekilleri 7
3. Kayma, takilma ve benzeri nedenlerle diisme 2
4, Elle tasima isleri 1
5. Seyyar/sabit (elektrikli) el aletlerin kullanim1 sonucu yaralanma 1
6. Hidrolik/mekanik (ving ve forklift gibi) kaldirma araclar 1
7. iskele platform ve kenar bosluk gibi yiiksek yerlerden diisme 1
8. Goze zarar veren maddeler 1
9. Cektirme yapilirken mapanin/op¢igin kopmasi sonucu ¢arpma 1
10.  Suiizerinde veya yakininda ¢aligmalar 1
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3.3. 2009- 2013 Yillar1 Arasinda Tersane Meydan Gelen Kazalar Ve Analizleri

Yukar1 yillara gore verilen istatistik degerleri asagida 2008 yil1 dahil edilmemistir.
Bunu sebebi tersanede ki yapilan ¢aligmalara 3 asamada degerlendirmek miimkiin.
ISG 6nlemlerine 6nem verilmeyen yillar, tersanenin kurulusundan 2008 yilinin
basina kadar olan periyodu kapsamaktadir. Ikinci énemli donem olan gegis donemi
bunun 2008 yili olarak gormemiz miimkiindiir. Bu donemde bir tanim is kazasi
verileri sonraki yillarla karsilagtirmak miimkiin degildir. Bu doénemde ciddi
onlemler alinsa bile denge halini almamistir. 3 dénem olarak nitelendirebilecegimiz
2009-2013 yillarina ait veriler bizleri en dogru degerlendirmeyi yapmamiza
yardimec1 olacaktir. Bu degerlendirmede once ki yillar1 katmak ve zamansal

degerlendirmeler yanlis karar olamaya neden olacaktir.

Cizelge 3.8: 2009-2013 yillar aras1 aylara gore meydana gelen is kaza sayilari.

Aylar 2009 2010 2011 2012 2013  Toplam
Ocak 6 3 1 2 3 15
Subat 4 2 1 2 0 9
Mart 2 0 3 2 1 8
Nisan 1 2 2 1 1 7
May1s 1 5 1 4 4 15
Haziran 2 4 4 3 4 17
Temmuz 1 2 1 3 3 10
Agustos 0 2 1 1 2 6
Eyliil 1 2 0 2 2 7
Ekim 5 0 5 4 2 16
Kasim 2 1 1 2 3 9
Aralik 4 2 3 1 2 12

Yukarida ki Cizelge 3,8’de 2009-2013 yillar1 aras1 meydana gelen is kazalarinin
aylara gore incelendiginde 6zellikle mevsim gegislerinde artig1 dikkat cekmektedir.
Bu burada ki en 6nemli etken hava sicakliginda ki degisimdir. Bu durum ¢alisanlar

iizerinde ¢alisma konforu agisindan olumsuz etkilere neden oldugu goriilmiistiir.
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Sekil 3.20: 2009-2013 yillar1 aras1 aylara gore is kazalari.

2008-2013 yillart arasinda tersanede hicbir Olimlii sonuglanan is kazasi
yasanmamistir. Buna karsilik tersanede uzuvlarin yararlanmasiyla meydana gelen is
kazalar1 mevcuttur. Bunlar asagida ki Cizelge 3.9’da ve Sekil 3.21°de belirtilmistir.
Buradan dikkat ¢ceken noktalardan biri 6zellikle calisanlarin el, ayak ve baslarinda

ki yaralanmalar dikkat cekmektedir.

Cizelge 3.9: Uzuvlara gore kaza sayilari.

Uzuv Kaza Sayisi
El 60

Ayak 31

Bas 19

Goz 4

Govde 4

Bel 4

Digerleri 8
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Sekil 3.21: 2009-2013 yillar1 aras1 is kazalar1 nedeniyle gore zarar géren uzuvlar.
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Sekil 3.22: 2009 2013 yillar1 arasinda is kazas1 sayisinda ki degisim.

Yukarida ki Sekil 3.22°de tez calismasina konu olan tersanede is kazalarinda yillara
gore degisigimi gormek miimkiindiir. Bu grafite yillara gore karsilastirildiginda is
kazalarinda ciddi bir azalis s6z konusudur. Bu kazalarin bu derece azalmasindaki

onemli etkenler;
e [llgili bir idari kadro,

33



e Profesyonel ISG Uzmanlari,
e ISG Egitimleri,
e Calisma Izini Prosediirii,

e Risk analizleri,

olarak belirtmek miimkiindir.

=4—2009 =—l=2010 2011 =4=2012 ==¢=2013

U
8:00-10:00 10:00-12:00 12:00-15:00 15:00-17:00 17:00-8:00

Sekil 3.23: 2009-2013 yillar arasinda is kazalarin meydana geldigi zaman dilimi.

Yukarida ki Sekil 3.23’de is kazalarin meydana geldigi zaman dilimi agisindan
incelendiginde Ozellikle sabah saatlerinde yogun olarak meydana geldigi dikkat
¢cekmistir. Bunun baglica nedenleri yeteri kadar dinlenmemeleri, tersane bdlgesine
yakin bir bolgede oturmadiklarindan dolayr uzun sabah yolculuklari 6n plan

cikmaktadir.
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Sekil 3.24: 2009-2013 yillar1 arasinda kazazedelerin yas araliklar:.

Yukarida ki Sekil 3.24’de is kazasina maruz kalan c¢alisanlarin yas araliklarina
bakildiginda o6zellikle 26-32 yaslarinda kisilerin daha yogun olarak is kazasina

maruz kaldigi tespit edilmistir.

Cizelge 3.10: 2009-2013 yillar arasinda gergeklesen is kazalar1 nedenleri.

S.No Is Kazas1 Nedenleri 2009 2010 2011 2012 2013 Toplam

1  Istenmeyen Insan Davranislart 11 15 7 12 11 56
5 Seyyar/Sabit (Elektrikli) El Aletlerin 5 4 4 ; ; 12
Kullanim1 Sonucu Yaralanma
3  Uygun Olmayan Durus Ve Calisma 1 2 4 11 7 25
4  Kayma, Takilma Ve Diisme 6 1 3 1 2 13
5  Sabit/Hareketli Makineleri Kullanimi 2 0 0 0 0 2
6 Iskele Platform Ve Yiiksekten Diisme 1 0 2 0 1 4
7  Goze Zarar Veren Maddeler 0 0 0 0 1 1
o Iizl;trlnr;r: Yapilirken Mapanin/Opg¢igin 0 0 0 0 ; 1
9  Elle Tasima lsleri 2 2 2 1 1 8
10  Diizensiz Malzeme Istifleme 1 0 0 0 0 1
11  Hidrolik-Mekanik Kaldirma Araglari 0 0 0 0 1 1
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Su Uzerinde Veya Yakinindaki

12 0 0 0 0 1 1
Caligsmalar
Ving Ve Forklift Gibi Kaldirma
13 3 1 1 1 0 6
Araclari
Toplam 29 25 23 27 27 131

2009-2013 yillar1 arasinda meydan gelen is kazalarinin nedenleri incelenmis
yukarida Cizelge 3.10’da sunulmustur. Burada is kazalariin meydan gelmesinde
en Onemli nedenlerden biri istenmeyen insan davranislaridir. Dikkatsizlik,
yorgunluk, aldirmazlik, anlama giicliigii, 6fke, kavga etme gibi davranislar

istenmeyen insan davranisi olarak degerlendirilmektedir.
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4. TERSANELERDE iS GUVENLIGI ANALIiZi

4.11s Giivenlik Analizi (JSA)

Is Giivenligi Analizi kisi veya gruplar tarafindan gergeklestirilen is gorevleri
iizerinde yogunlasir. Bir isletme veya fabrikada isler ve gorevler iyi tanimlanmigsa
bu metodoloji uygundur. Analiz, bir is gorevinden kaynaklanan tehlikelerin

dogasini direkt olarak irdeler.

4.1.1 Is giivenligi analizi tanim

Is giivenligi anazlizi, yapilan isi kiigiik alt parcalara ayirarak potansiyel tehlikeleri
ve alinacak oOnlemleri belirlemektir. Is giivenligi analizin uygulamasi diger

yontemlere gore basittir. Is Giivenlik Analizi dért asamadan olusur:

Tehlikelerin Risklere Deger Giivenlik

Tanimlanmasi Bicilmesi Onlemleri

Sekil 4.1: Is giivenligi analizinin asamalari.

e s akis planina gore proje asamalara ayrilir.

e Asamalarda ayr1 ayr1 hangi islerin yapilacagi listelenir.

e Islerde ne gibi tehlikelerin oldugu ve bunlarin hangi risklere yol acacagi ve
kimleri etkileyecegi analiz edilir.

e Islerde ne gibi tehlikelerin oldugu ve bunlarin hangi risklere yol acacagi ve
kimleri etkileyecegi analiz edilir.

e Ongoriilemeyen tehlikeler ve riskler risk degerlendirmesine alinir ve risk

degerlendirmesi giincellenir.

e (Giincellenen risk degerlendirmesindeki tedbirler uygulanir ve tiim

tedbirlerin devamliliklar1 saglanir.
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e Proje siiresince risk degerlendirmesi siirekli giincel tutulur, gerekli

diizeltme, giincelleme ve yenilemeler yapilir.
e Tiim caligmalar kayit altina alinir.

e Yapilan ¢caligmalar siirekli gozden gegirilir.
Avantajlari;
e Proje ile ilgili ¢cok detayli kontrol listeleri, giivenli ¢aligma metotlar1
olusturulmus olur.
e Yeni ise baglayan c¢alisanlarin egitimlerinde bu dokiimanlar ¢ok faydali
olacaktir.
e [Egitimlerde tutarhilik saglar.

e Performans degerlendirmesi saglar.

e Organizasyon, insan giicii planlamast ve koordinasyonun etkili

yapilabilmesini saglar(gorev tanimlarinin iyi yapilmasi gerekir.

Isyerinde gorev tanimlari tespit edildikten sonra mevcut riskler degerlendirilir. Bu
degerlendirme siirecinde 6nlem alinmasi gereken gorevler tespit edilir ve gerekli

onlemlerin alinmasi gerekir.

Klasik olan risklerin analizinde kullanilan Risk = Olasilik X Siddet olarak
tanimlanmistir. Burada ki risk faktoriinli calisan sayist ve maliyeti de eklememiz
miimkiindiir. Bu tez ¢alismasinda bu faktorleri géz ardi edecegiz. Cizelge 3.11°de
Kirmizi ile isaretlenmis yer oncelikli bolge olup derhal dnlemler alinmalidir. Sar1
ile isaretlenmis olan bolge onlem alinmasi gereken yerlerdir. Yesil ile isaretlenen

bolge ise kabul edilebilir seviyesinde oldugundan ihmal edile bilinir.

Cizelge 4.1: Olasilik X Siddet
Siddet
Frekans 1- Felaket 2-Tehlikeli 3-Pek Az 4-Onemsiz
A-Sik Sik Tekrarlanan 3A 4A
B-Muhtemelen 3B 4B
C-Ara Sira Olan 3C
D-Pek Az 3D
E-ihtimal Dist 1E
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4.1.2 Neden is giivenligi analizi?

Is giivenligi analizi diger yontemler ile asagida karsilastirilmistir. Karsilastirma

kriterleri; dokiimantasyon, takim c¢alismasi, takim liderinin tecriibesi, sektorii ve

uygulama basarisini etkileyen faktorler olarak belirlenmistir. Asagida Cizelge

4.2°de risk degerlendirme yontemlerinin karsilagtirilmasi yapilmustir.

Cizelge 4.2: Risk degerlendirme metotlarinin karsilastirilmasi.

Kriterler What if? PHA JSA Check HAZOP FMEA/F
List MECA
Gerekli Dokiiman  Cok az Orta Cok fazla Orta Cok Fazla Cok fazla
Takim Caligsmasi Bir analist Bir analist ile Takim Takim Takim Takim
ile yapilir. yapilir. caligsmasi caligsmasi caligsmasi caligmasi
Takim Liderinin Orta diizey Orta diizey Cok fazla Orta Cok fazla Cok falza
tecriibesi deneyim deneyim deneyim diizey deneyim deneyim
deneyim
Kalitatif/Kantitatif ~ Kalitatif Kalitatif Kalitatif Kalitatif Kalitatif Kalitatif
Ozel bir branga Basit Her sektore Her sektore Her Kimya sektoric ~ Elektrik/
yonelik prosediirlii uygulanir uygulanir sektore Makine
isler uygulanir
Uygulanma Basar1  Risklerin Birincil risk Ozellikle Check Oldukga zor bir ~ Analiz
Orani belirlenmesi  degerlendirmes kisilerin Listi yontemdir. oncesi
asamasinda  yOntemidir. gorev uzman Yiksek tecribe  FTA
tek bagina Risklerin tnimlart iyi kisilere ve takim yapilmasi
yeterli belirlenmesi yapilmigsa hazirlatilm  iiyelerinin basari
degildir. asamasinda tek basari ast halinde  yiiksek oranini
bagina yeterli saglanabilir. basari performansini artirir.
degildir. Takim orant gerektirir.
liderinin degisir..
tecriibesine gore
basar1 orani
degisir.
Kriterler Giivenlik FTA ETA LTipi X Tipi Neden — Sonug¢
Denetimi Matris Matriz Analizi
Gerekli Dokiiman ~ Cok Az Cok fazla Cok fazla Cok Az Cok Fazla  Cok fazla
Takim Caligmast Bir analistile ~ Takim Takim Bir analist Takim Takim ¢aligmasi
yapilir. caligmasi caligmasi ile yapilir. caligmasi
Takim Liderinin Orta diizey Cok fazla Cok fazla Orta diizey  Cok fazla Cok falza
tecriibesi deneyim deneyim deneyim deneyim deneyim deneyim
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Kalitatif/Kantitatif ~ Kalitatif Kalitatif/Kan Kalitatif/Kan Kalitatif Kalitatif Kalitatif/Kantitat
titatif titatif if
Ozel bir bransa Her sektore Her sektore Her sektore Basit Her sektore  Her sektore
yonelik uygulanir uygulanir uygulanir prosediirlii uygulanir uygulanir, ancak
isler ozellikle Kimya
sektoriinde
kullanilir.
Uygulanma Bagar1 ~ Risklerin Yiiksek Yiiksek Basit Tiim Yiiksek tecriibe
Orani belirlenmesi tecriibe ve tecriibe ve prosidirlii ~ sektorlerde  ve takim
asamasinda takim takim islerde rahatlikla iiyelerinin
tek bagina iyelerinin iiyelerinin uygulanabili uygulanir,  yiiksek
yeterli yiiksek yiiksek r, takim takim performansini
degildir. Tim  performansi  performansm liderinin liderinin gerektiri.
sektorserde n1 gerektirir. 1 gerektirir. tecriibesine  tecriibesine  Risklerin
rahatlikla Risklerin Risklerin gOre bagar1  gore basar1  belirlenmesinde
uygulanir, belirlenmesi  belirlenmesi  oram orant ¢ok etkili bir
takim liderinin  nde ¢ok nde ¢ok degisir. degisir. yontemdir.
tecriibesine etkili bir etkili bir
gore basari yontemdir. yontemdir.

orani degisir.

Is Giivenligi Analizi yonteminin segilmesinin en énemli nedenlerinde biri basit ve
uzman takim tarafindan takiliyor olmasidir. Uretim siireci bastan sonra incelenip
her yapilan isin gorevin tehlikeleri tanimlanip bunlar1 degerlendirdikten sonra
gerekli onlemlerin alinmasidir. En 6nemli basamak isyerinde ki gorevler tanimh

degil ise bu yontem uygulanamaz.

4.2. Tersanede Yapilan isler, Tehlikeler ve Onlemler

4.2.1. Gemi imalat Siireci

Insa edilecek geminin boyutlari, tasiyacag: yiik, maliyeti vb. kriterler géz oniinde
almarak dizayn biiroda ¢izimleri yapilan gemi, tersanede bir araya gelen kaynak,
boru, yalitim, boya vb. konularda uzmanlagmis ekiplerin koordineli bir sekilde

caligsmasi ile insa edilir.

Celik sac, gemi insaatinda kullanilan temel malzemedir. Celik saclar insa sirasinda
korozyona maruz kalmamalar1 i¢in 6n raspa ve On boyama islemlerine tabii

tutulurlar. Celik levhalar onceden hesaplanmis boyutlarmma ve istenilen sekle
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atolyelerde getirilir. Levhalar, daha 6nceden belirlenmis boyutlarinda atdlyelerde
bulunan CNC Optik kesme makineleri kullanilarak getirilir. Istenilen ana
boyutlarina getirilen sac levhalar, burada silindir ve hidrolik pres vb. soguk

sekillendirme makineleri araciligiyla istenilen sekle sokulur.

Atdlyeden istenilen boyut ve sekle getirilmis olan sac levhalar, birlestirilmek iizere
montaj hattina kaldirma araglar1 vasitasiyla tasinir. Burada kaynak islemleri
(elektrik kaynaklar1 ve oksi-gaz kaynaklari) uygulanarak, levhalar geminin
bloklarin1 olusturacak bi¢imde birlestirilir. Geminin alt bloklarinin olusturuldugu
montaj sathasinda ayrica geminin boru sistemleri yerlestirilir. Bu kisimda alt

bloklarda yapilacak olan kesme islemleri oksi-gaz kaynagi kullanarak yapilir.

Montaj kisminda olusturulan alt bloklar, kaldirma araglari yardimiyla, kizaga
taginir. Kizaga tasinan bu alt bloklar elektrik ark kaynagi kullanilarak birlestirilir.
Aliiminyum yada celikten imal edilmis iist yapida (kamara, kaptan koskii vb.)
kizakta gemiye monte edilir. Alt bloklarin kizakta birlestirilmesi igsleminden sonra,
bu agamaya kadar gemide saclar1 birlestirme amaciyla kullanilan kaynak islemleri
spiral tag kullanilarak ciiruflarindan temizlenir ve kaynak kalitesinin belirlenmesi
amaciyla birlestirme bolgeleri Rontgen Isinlari, girici Sivi vb. yontemler

kullanilarak test edilir.

Yapilan ciiruf (¢apak) temizligi ve kaynak kalite/niifuziyet kontroliiniin ardindan
tekneye uygulanacak boyanin Onem tasidigi yerler (gemi karinasi, ambar ig
kisimlar1) ve korozyona maruz kalmis celik saclar raspa islemine tabii tutulur.
Raspa islemi saclarda meydana gelen korozyonlarda ve diger boya niifuziyetini
engelleyecek maddelerden saclari uzaklastirarak sac yiizeylerini boya islemine
hazir hale getirmek amaciyla yapilir. Hazir hale gelmis olan saclar tabanca

boyaciligi, firca, rulo vb. kullanilarak boyanir.
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SAC TEMINI . 4 ACIK VE KAPALI STOK SAHASI

SAC VE PROFIL ISTIFI
4
RASPA VE BOYA ATOLYESI
RASPALAMA,
+
BOY AMA
4
CNC KESIM ATOLYESI |
KESME
4
w
o BUKME - SEKILLENDIRME ]

4
TASLAMA
4

BLOK IMALAT ATOLYESI
KAYNAK

+
PANEL

+
PANELLERIN BIRLESTIRILMES
+
BLOK
+
w
o BLOKLARIN BIRLESTIRILMEST ]

ARA VE SON KAT BOYA

MAKINA, MOBILYA, ELEKTRIK, BORU MONTAJI
GEMININ SUY A INDIRILMESI
+

SRELE
DOMNATIM
TESLIH

Sekil 4.2: Gemi imalat siireci

Uygun hava ve deniz kosullarinda, tekne ve iistii yapmin tamamlanmasi, bazi
makinelerin yerlestirilmesinin ve gerekli yiizey islemlerinin( boya, raspa vb.)
ardindan kizakta bulunan gemi, denize indirilir. Denize indirilen gemide daha
sonra, makine, boru sistemleri, yalitim, mobilya, navigasyon sistemleri, elektrik
tesisatt vb. donanim yiikleme ve montaj islemleri yapilir. Ayrica bu kisimda diger
yiizey temizleme, boyama ve 1s1l islemler (kaynak, kesme) islemleri de yapildiktan

sonra biiylik capli bir temizligin ardindan gemi hazir hale getirilir.

Gemi, sahibine teslim edilmeden 6nce, gemide kullanilan biitiin donanim ve

ekipman test edilmek iizere deneme seferine ¢ikartilir.
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4.2.2. Tersanede kullanilan is ekipmanlar:

Kaldirma ekipmanlari:

Mobil ving, kopriilii gezer ving, rayli kreyn ving, tavan vinci, foklift, cherry picker,
makas lift, kriko, teleskobik ving, yiizer havuz.

Isil islem ekipmanlar::

Oksigaz kaynak takimlar1 (kesim-tavlama), CNC tezgahlar, (elektrot) elektrik
kaynak makinalari, gazalti kaynak makineleri, tozalt1 kaynak makineleri,

Soguk sekillendirme/viizey sekillendirme ekipmanlar::

Abkant pres, silindir pres, hidrolik/eksantrik pres, taslama makinesi, matkap, yatar
kesim makinesi, torna, freze, seyyar taslama, polisaj, daire testere, boru biikme
makinesi, raspa ekipmanlari.

Marangozluk ekipmanlari:

Serit testere, daire testere, kalinlik, freze, planya, mafsalli testere.

Yardimci ekipmanlar:

Kompresor, silo, LNG/LPG/Oksijen tanklar1 ve tertibati, Oksijen-LNG gruplari,
motopomp, jeneratdr, transformatdrler, havalandirma/toz toplama ekipmanlari, su
jeti, boya tabancalar1 ve kazanlari.

Kullanilan kimyasallar

Oksijen, dogalgaz, asetilen, LPG, gazalti kaynak gazlari (CO2-Argon vb.), grit,
motorin, vinilester ve polyester recine, cam elyafi, macun/astar/boya (Antifouling

vb.) ve ¢oziiciiler (Aseton vb.).

4.2.3. Tersanede yapilan calismalar

Isil islemler
Oksi-gaz(O, ve LPG/Asetilen) Kaynagi ile Calisma,
Elektrik Kaynag ( Ortiilii Elektrot, Gazalt1, Tozalt1 vb.) ile Calisma,

Kaldirma, Tasima Yiikleme Isleri

Vinglerle Calisma,
Forklift ile Calisma,
Yiiksekte Yapilan isler

Iskelede Calisma,
Merdivende Calisma,

Tekne veya Havuzda Calisma,
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Teleskobik Vingte Calisma,

Kapali ve Tehlikeli Atmosfer Iceren Diger Alanlarda Calisma

Kapali ve Tehlikeli Atmosfer Iceren Diger Alanlara Giris,
Kapali1 ve Tehlikeli Atmosfer Iceren Diger Alanlarda Calisma,

Yiizey Hazirlama

Su Jeti ile Calisma,

Raspa,

Boyama,

Taslama,

Depolama

Alevlenir Gaz Igeren Kaplarin (LPG/Asetilen) Depolamast,
Oksijen Depolamast,

Boya vb. kimyasallarin depolamast,

Atolye
Torna Tezgahinda Calisma,

CNC Tezgahinda Caligsma,
Silindir Preste Calisma,
Serit Testerede Calisma,
Planya ile Calisma,

Daire Testerede Calisma,
Ortam

Genel Saha Calismalari,
Sosyal Tesisler.

4.2.4. Tehlikeleri belirlemesi ve alinmasi gerekli onlemler

Bu Dbaslik altinda, yapilmis olan faaliyet siniflandirmalart géz Oniine alinarak
calismalar sirasinda olusabilecek tehlikeler tanimlanmis ve liste halinde alinmasi

gereken tedbirler belirtilmistir.

4.2.4.1. Isil islemler

Gemi inga sanayinde 1s1l islemlerin uygulandig1 ve beraberinde risk olusturabilecek

calisma konular1 sunlardir:
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- Oksi-gaz( O, ve LPG/Asetilen ) kaynagi ile metal sac, boru ve profillerde
yapilan kesme ve birlestirme islemleri.

- Elektrik kaynaklar1 ( ortilii elektrot, gazalti, tozalt1 vb.) kullanarak metal
sac, boru, profil ve bloklar1 birlestirme islemleri.

Oksi-gaz(O, ve LPG/Asetilen) Kaynagi ile Calisma:

Tehlike : Ergimis Metalin Viicuda Sigramasi

- Oksi-gaz kaynagi yapan isciler yanlar1 kapali gozlik veya migferli kask,
yanmaz bileklikli eldiven, koruyucu giysi (yanmaz Onlilk) ve is ayakkabisi
kullanilacaktir.

Tehlike: Kullanilan Alevlenir Gazlarin Ortama Dagilmasi ve Alev Almasi

- Gaz boru ve hortumlar sik sik kontrol edilmeli ve bunlardaki herhangi bir
deformasyon (kesilme, yirtilma, delinme) olusmasi veya tespit edilmesi
durumlarinda, bu hortum/borular kullanilmayacaktir. Bu boru veya hortumlarin
gecis gilizergahinda arag gegisine izin verilmeyecek, kesici, ezici, sicak ve delici
ekipman veya madde bulundurulmayacaktir.

- Salumo, tiip baglant1 noktalar1 ve borulardaki gaz kacaklar1 sabun kopiigi
veya suya daldirma yontemleri ile kontrol edilmelidir.

- Kaynak islemi tamamlandiktan sonra, tlipler taginmadan Once veya
bosaldiginda tiip valfleri kapatilacaktir.

- Manifoldlar a¢ik havada kurulacak, saglam yiizeylere oturtulacak ve boru
baglant1 kisimlarinda sik sik kacak kontrolii yapilacaktir. Manifoldlarin etrafinda
manifolda ulagilmasini engelleyen cisimler bulunmayacaktir.

- Oksi-gaz kaynaginda kullanilan tiipler; ¢alisma aninda dik duracak ve
devrilmemeleri i¢in gerekli tedbirler alinacaktir. Ayrica bu tiipler tehlike aninda
kolayca sokiilecek sekilde baglanmis olacaktir.

- Oksi-gaz kaynaginda kullanilan tiiplerin taginmasi igin tekerlekli o6zel
araclar kullanilacak ve bu tiipler kullanilmadiklar1 zaman, valfleri kapatilacak ve
valfleri koruyan basliklar takilacaktir.

- Tiipler kesinlikle kapali alan olarak tabir edilen tank, kompartiman vb.
kisimlara sokulmayacaktir.

- Kapali alanlarda yapilan calismalarda boru ve salumo tertibatlarindan

olabilecek gaz kacaklarma karsi, salumo kullanilmadiginda tiiplerin valfleri
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kapatilacaktir. Calismaya uzun aralar verildiginde (6gle aras1 vb.) kapali alanlarda
bulunan kaynak ekipmanlar1 disar1 ¢ikartilacaktir.

- Isyerinde kullamilan gazlar igerine gore farkli renklere sahip hortum/borular
ile tasiacaktir.

Tehlike: Tiiplerde Olusan Basing Artis1 ( Is1 ve Darbe) Olusmasi ve Patlama

- Tipler kesme ve birlestirme gibi 1s1l islemlerin yapildigi ortamlarin, 1s1
kaynag1 olabilecek diger madde ve aletlerin uzaginda tutulacaktir. Bunun miimkiin
olmadigi hallerde yanmaz Ortii vb. bariyerler kullanilarak gerekli tedbirler
alinacaktir.

- Salumolar, calisir durumda tiiplerin iizerine asili vaziyette birakilmayacak
ve gazlar tamamen kesilmedik¢e salumolar birakilmayacaktir.

- Kullanilan Oksi-gaz kaynaginda hortumlarin salumo ve tiiplere baglanti
noktalarinda geri tepme valfi konulmalidir.
- Tiipler giines 1518101 direkt olarak almamali ve asir1 soguktan korunmalidir.

- Oksi-gaz kaynaginda kullanilan tiiplerin tasmmmasi igin tekerlekli &zel
araglar kullanilacak, devrilmemeleri ve birbirlerine ¢arpmamalari, iizerlerine baska
bir cisim diismemesi veya ara¢ carpmamast i¢in gerekli tedbirler alinacaktir.
Tehlike: Calisma Bolgesinde ve Ekipmanda Bulunan Alevlenir Maddelerin
Tutusmasi

- Oksijen tiipleri, yagh elle tutulmayacak, tiiplerin valflari, manometre ve
diger techizati yaglanmayacaktir.

- Manifold hortum baglanti noktalarinda yag kullanilmasina izin
verilmeyecektir.

- Oksijen ve LPG manifoldlarinin iizerine tasidiklar: gazin ismi yazilacaktir.

- Manifoldlar bagka gazlar i¢in kullanilmayacaktir.

- Uzerinde yanici/parlayict madde artiklar1 bulunan pargalarda ¢aligmaya
baslamadan Once bu parcalar temizlenmeli ve yangin emniyeti alindiktan sonra
caligmaya baslanmalidir.

- Genel olarak kaynak islemi yapilacagi zaman kaynak yapilacak pargca,
giivenli bir bolgeye gotiiriilerek orada yapilacaktir. Kaynak yapilacak parcanin
tasinamaz nitelikte olmasi durumunda ortamda bulunan alevlenir maddeler

ortamdan uzaklastirilmalidir.
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- Kaynak yapilacak parca ve yanma tehlikesi tasiyan maddelerin tasinamaz
nitelikte olmas1 durumunda kaynakta olusan 1s1, kivileim ve ciiruflarin yanma
tehlikesi tasiyan maddelere temasi gerekli paravan, yanmaz ortii vb. kullanarak
engellenecektir.

- Kaynak islemi yapilacak alaninin yakinlarinda veya bitisigindeki bolgede
alevlenir maddeler varsa, kaynak islemi yapilan bélgede olusan kivilcim, ciiruf vb.
1s1 kaynaklarinin bu bolgelere ulasmasini engelleyecek tedbirler alinacaktir.

- Boya uygulamasi yapilan alanlarda veya kaynak islemi yapilacak ortamda
bulunan atmosferdeki yanici madde konsantrasyonu tehlike tasiyorsa kaynak islemi
yapilmayacaktir.

- Kaynak yapilan alanlarin yakininda amacina uygun ve kullanima hazir
sekilde yangin sondiiriicii ekipman bulundurulacaktir.

- Alevlenir ve kolay alevlenir maddeler tasiyan veya tasimis olan kap, varil,
bidon vb. konteynerler kaynak yapilan bolgeden uzaklastirilacaktir.

- Bakimi yapilacak boru tesisatinin i¢i bosaltilacak, baglanti flenglerinden
cikarilacak ve temizlendikten sonra kaynak igslemi yapilacaktir.

Tehlike: Calisma Sirasinda Olusan Zararli Gazlarin Solunumu

- Calisma ortaminda olusan duman ve gazlar fiziki sartlar (kapali ortam vb.)
veya atmosferin sartlar nedeniyle ¢alisma yapilan ortamda birikiyor ve is¢ilerin
solunum bdlgesi bu maddelere maruz kaliyorsa lokal havalandirma sistemi ile bu
gaz ve dumanlar olustugu kisma en yakin yerden ¢ekilecektir. Kullanilan bu lokal
havalandirma tertibati olusan duman ve gazlari solunum bélgesinde giivenli
limitlerde tutacak kapasitede bir ¢ekime sahip olacaktir.

- Havalandirma sisteminin yetersiz olmasi veya giris ¢ikislar1 engelleme gibi
fiziksel sartlar nedeniyle uygulanamamasi durumlarinda kisisel koruyucu ekipman
kullanilacaktir.

- Operasyon bolgesinden cekilen hava giivenli bir yere birakilacaktir.

- Bu kisimlarda ¢alisma ortamina birakilan hava temiz olacaktir.

Elektrik Kaynag ( Ortiilii Elektrot, Gazalt1, Tozalt1 vb.) ile Calisma

Tehlike: Isiga (radyasyon) Maruz Kalma
- Kaynak isi yapan is¢iler olusan zararli 1sinlardan gozlerini korunak ig¢in 6zel

filtreli camlara sahip kaynak kasklar1 veya siperleri kullanacaktir.
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- Kaynak sirasinda olusan radyasyonun is¢ilerin derisine zarar vermemesi i¢in
is¢iler; koruyucu elbise veya Onliik (deriden mamul) ve eldiven kullanacaktir.

- Kaynak sirasinda olusan zararli isinlarin isyeri ortaminda calisan diger
is¢ilere zarar vermemesi i¢in diger isciler uyarilmali ve 151k ge¢irmez paravana vb.
setlerle 15181n diger iscilere ulagsmasi engellenmelidir.

Tehlike: Elektrik Carpmast

- Elektrik kablolar1 sik sik kontrol edilmeli ve bunlardaki herhangi bir
deformasyon ( ezilme, kesilme, yirtilma, delinme vb.) durumlarinda, bu kablolar
kullanilmayacaktir. Bu kablolarin gec¢is giizergahinda ara¢ gecisine izin
verilmeyecek, kesici, ezici, sicak ve delici ekipman veya madde
bulundurulmayacaktir.

- Uzerinde calisma yapilacak metal parca yada metal platformun (jik-tekne)
topraklamasi yapilacaktir. Yapilmis olan topraklama mekanik olarak korunmus ve
tasimas1 muhtemel elektrik akimini iletecek yeterlikte olacaktir.

- Kaynakta kullanilan elektrik kablolari tamamen izole edilmis, esnek yapida
kaynakta gereksinim duyulan akimi tasiyacak nitelikte olacaktir.

- FElektrik kablolar1 eklentisiz olacak veya kullanilan ekleme aparatlar
kablolarda bulunan izoleye esdeger olacaktir.

- Kaynak islemine ara verildiginde veya baska bir yerde kaynak yapmak
amaciyla kaynak ekipmanin taginmasi isleminden Once kaynak makinesi
kapatilacaktir. Kaynak islemine ara verildiginde elektrot kaynak pensinden
cikartilacak ve pens elektrik makine/tablolar1 ve is¢ilerin uzagina konulacaktir.

- Elektrik kaynak makinalar1 ve techizati (pens vb.)  yalitilmis ve
topraklanmis olacaktir. Yapilmis olan topraklama mekanik olarak korunmus ve
tagimas1 muhtemel elektrik akimini iletecek yeterlikte olacaktir.

- Elektrik kaynak ekipmanlarinda problemler olusmasi durumunda kaynak
islemi durdurulacak ve problemler sorumlu kisi tarafindan giderilecektir.

- Elektrik kaynak makinalarinin salteri, makina iizerinde veya ¢ok yakininda
bulunacak, kablolar saglam sekilde tespit edilmis olacaktir.

- Yapilan kaynak islemi sirasinda yalitkan eldiven ve is ayakkabilar
kullanilacaktir.

Tehlike: Kaynak Sirasinda Olusan Zararli Gazlarin/Dumanlarin Solunumu
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- Calisma ortaminda olusan duman ve gazlar fiziki sartlar (kapali ortam vb.)
veya atmosferin sartlar nedeniyle calisma yapilan ortamda birikiyor ve is¢ilerin
solunum bolgesi bu maddelere maruz kaliyorsa lokal havalandirma sistemi ile bu
gaz ve dumanlar olustugu kisma en yakin yerden ¢ekilecektir. Kullanilan bu lokal
havalandirma tertibati olusan duman ve gazlar1 solunum bdlgesinde giivenli
limitlerde tutacak kapasitede bir ¢gekime sahip olacaktir.

- Kaynak bolgesinden ¢ekilen hava giivenli bir yere birakilacaktir.

- Bu kisimlarda ¢alisma ortamina birakilan hava temiz olacaktir.

- Havalandirma sisteminin yetersiz olmas1 veya giris ¢ikislari engelleme gibi
fiziksel sartlar nedeniyle uygulanamamasi durumlarinda kisisel koruyucu ekipman
kullanilacaktir.

Tehlike: Calisma yapilan Ortamda Bulunan Parlayici Maddelerin Alev Almasi

- Genel olarak kaynak islemi yapilacagi zaman kaynak yapilacak pargca,
giivenli bir bolgeye gotiiriilerek orada yapilacaktir. Kaynak yapilacak parganin
tasinamaz nitelikte olmasi durumunda ortamda bulunan alevlenir maddeler
ortamdan uzaklastirilmalidir.

- Kaynak yapilacak parca ve yanma tehlikesi tasiyan maddelerin tasinamaz
nitelikte olmasi1 durumunda kaynakta olusan 1s1, kivilcim ve ciiruflarin yanma
tehlikesi tasiyan maddelere temasi gerekli paravan, yanmaz ortii vb. kullanarak
engellenecektir.

- Kaynak islemi yapilacak alaninin yakinlarinda veya bitisigindeki bolgede
alevlenir maddeler varsa, kaynak islemi yapilan boélgede olusan kivileim, ciiruf vb.
1s1 kaynaklarinin bu bolgelere ulasmasini engelleyecek tedbirler alinacaktir.

- Boya uygulamas: yapilan alanlarda veya kaynak islemi yapilacak ortamda
bulunan atmosferdeki yanict madde konsantrasyonu tehlike tasiyorsa kaynak islemi
yapilmayacaktir.

- Kaynak yapilan alanlarin yakininda amacina uygun ve kullanima hazir
sekilde yangin sondiiriicii ekipman bulundurulacaktir.

- Alevlenir ve kolay alevlenir maddeler tasiyan veya tagimis olan kap, varil,
bidon vb. konteynerler kaynak yapilan bolgeden uzaklastirilacaktir.

- Bakimi yapilacak boru tesisatinin i¢i bosaltilacak, baglant1 flenclerinden

cikarilacak ve temizlendikten sonra kaynak islemi yapilacaktir.
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4.2.4.2. Kaldirma, tasima yiikleme isleri

Gemi insa sanayinde kaldirma ve tagima islerinin yapildigi ve beraberinde risk
olusturan ¢alisma konular1 sunlardir:

- Genel olarak tersanede saclarin, bloklarin vb. agir metal pargalarinin
kaldirilmas1 ve tasinmasinda vingler (agirlikli olarak rayli ving) kullanilmaktadir.

- Gemi insa sanayinde ving kullanim alan1 disinda kalan sac, boru, profil vb.
blok alt parcalar1 forklift vasitasiyla taginmaktadir.
Vinglerle Calisma:

Tehlike: Kaldirilan Malzemenin yada Ekipmanin Carpmasi/Carpigmast

- Vinglerde yiklerin kaldirilmalari, indirilmeleri veya tasinmalari,
yetistirilmis manevracilar tarafindan verilecek el ve kol isaretlerine gore
yapilacaktir. Ozellikle ambar ve tank gibi etrafi kapali olan ve ving operatorii
tarafindan kaldirilacak parganin goriilemedigi durumlarda sesli iletisim araglari
saglanacaktir.

- Bir kaldirma makinasinda birden ¢ok is¢i gorevli bulundugu hallerde,
kaldirma makinasi operatorii, baglayici, sapanci veya diger gorevlilerden yalniz
birinden isaret alacak ve isaret¢i, operator tarafindan kolayca goriilebilecek yerlerde
duracaktir. Operator, her kim tarafindan verilirse verilsin, her dur isaretini daima
yerine getirecektir.

- Yikler dik olarak kaldirilacaktir. Bunlarin egik olarak kaldirilmasinin
zorunlu oldugu hallerde manevralar, sorumlu bir elemanin gozetiminde yapilacak
ve yiik sallanmalarina kars1 gerekli tedbirler ( yardimer halat vb.) alinacaktir.

- Vinglerin yiiksiiz hareket ettirilmeleri gerektiginde, istif¢i veya sapancilar,
isaret¢iye hareket isaretini vermeden once, denk veya sapan halatlarimi kancalara
uygun bir sekilde takacaklar ve operatorler de kancalari, yeter bir yiikseklikte
tutacaklardir.

- Operatorler, kaldirma makinelerinde bir yiik asili bulundugu siirece
makinelerinin basindan ayrilmayacaklardir.

- Acik havada calisan vinglerin kabinleri kapali olacak ve bunlarin operatore
en genis goriis alanini saglayacak sekilde yukar1 kaldirilabilen siirgiilii pencereleri
bulunacaktir.

- Operatdrden baska kimselerin vinci kullanmasina izin verilmeyecektir.
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- Acik havada ray tstiinde ¢alisan vinglerde, riizgarin etkisi hesaplanacak ve
bunlarda takozlama, baglama yapilacak ve silirgli giivenlikli fren tertibati

bulunacaktir.

- Vincin veya kaldirilan yiikiin hareketi esnasinda g¢alisanlart uyarmak i¢in
operator, sesi agikca isitilebilen zil, can ve benzerleriyle isaret verecek ve bunlar

hareket halinde devamli olarak calacaktir.

- Ray {istiinde c¢alisan vinglerde, vincin ve ving arabasinin {izerinde gidip
geldikleri raylarin her iki basinda ve en az tekerleklerin yar1 ¢ap1 yiiksekliginde
takozlar bulunacak, ko&priilli ve asma vinglerin, kopri ve ving arabasi

tekerleklerinde, uygun el, kol ve ayak koruyucular1 bulunacaktir.

- Tek rayl1 vinglerin gectikleri yollar, serbest tutulacak ve bu yollar, ¢izgilerle
acikea belirtilecektir.

- Koprii ayakli gezer vinglerin gectigi yol boyu ve raylarin her iki tarafi
stirekli olarak serbest tutulacak ve buralar en az 75 santimetre eninde olacaktir.

- Ay yiikii kaldirmak igin, iki rayli vincin birlikte ¢alistirilmasi halinde, her
iki ving operatdriine, yalniz bir isaret¢i tarafindan kumanda verilecek ve vinglerin
hareketlerinde ahengi saglayacak 6zel tedbirler alinacaktir.

- Yiiklerin, vinglerle asili olarak taginmasinda gorevlendirilen isaret¢i veya
is¢iler, yiiklerinin 6niinde gidecek, ray makaslarini kontrol edecek ve yiiklerin bir
kimseye veya herhangi bir engele carpmayacak bir yiikseklikte taginmasini
saglayacaklardir.

- Motorlu vinglerle yiik kaldirilirken veya ving yer degistirirken sesli ve 151kl
uyarma yapilacak ve bunlarin gece c¢alismalarinda farlar1 ve arkalarinda stop
lambalar1 yakilacak ve kabinler uygun sekilde aydinlatilacaktir.

Tehlike: Vingten Malzeme veya Yiikiin Diismesi

- Vinglerin ¢elik halat uglari, tambur i¢ine saglam bir sekilde baglanacak ve
halat {izerindeki kaldirma kancalar1 en asagi seviyede olduklarinda, tambur
iizerinde en az iki tam devir yapacak boyda halat sarili kalmig bulunacaktir.

- Elektrikle calisan vinglerde, belirtilen iist ve alt noktalar gecildiginde,
elektrik akimini otomatik olarak kesecek ve tamburun hareketini otomatik tekilde

frenleyecek bir tertibat bulunacaktir.
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- Vingler, kabul edilen en agir yiikiin en az 1,5 katini, etkili ve giivenli bir
sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek giicte olacak ve bunlarin bu yilike dayanikli
ve yeterli ylik frenleri bulunacaktir.

- Vingler calismaya baslamadan 6nce, operatorleri tarafindan kontrol edilecek
ve celik halatlar, zincirler, kancalar, sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik
durdurucular, yetkili teknik bir eleman tarafindan ii¢ ayda bir biitiiniiyle kontrol
edilecek ve bir kontrol belgesi diizenlenerek isyerindeki 06zel dosyasinda
saklanacaktir.

- Vinglerde yiklerin kaldirilmalari, indirilmeleri veya tasinmalari,
yetistirilmis manevracilar tarafindan verilecek el ve kol isaretlerine gore
yapilacaktir. Tasinacak yiikiin uygun yerlestirilmediginden emin olunmadigi
miiddetce yiik kaldirilmayacaktir.

- Bir kaldirma makinasinda birden ¢ok is¢i goérevli bulundugu hallerde,
kaldirma makinas1 operatorii, baglayici, sapanci veya diger gorevlilerden yalniz
birinden isaret alacak ve isaretgi, operator tarafindan kolayca goriilebilecek yerlerde
duracaktir. Operator, her kim tarafindan verilirse verilsin, her dur isaretini daima
yerine getirecektir.

- Ving operatorleri, elektrikli miknatislarla tasmman pargalari ve benzeri
tehlikeli ytkleri, ¢alisanlar {izerinden geg¢irmeyeceklerdir. Bu gibi yiikler
tasinmadan Once, operator tarafindan sesli bir sinyal verilecek ve is¢iler tehlikeli
bolgeden ayrilincaya kadar, kaldirma ve tagima isleri durdurulacaktir.

- Operatorler, vinglerde bir yiik asili bulundugu siirece makinalarinin
basindan ayrilmayacaklardir.

- Hareket halindeki ving kabinleri i¢cinde veya ving arabalari tizerinde, yalniz
gorevli kimseler bulunacaktir.

- Vincin veya kaldirilan yiikiin hareketi esnasinda ¢alisanlart uyarmak igin
operator, sesi agik¢a isitilebilen zil, ¢can ve benzerleriyle isaret verecek ve bunlar
hareket halinde devamli olarak calacaktir.

- Vinglerde meydana gelen herhangi bir aksaklik halinde, yiikleri
bulunduklar1 durumda tutabilecek giicte frenler bulunacaktir.

- Yiiklerin kaldirilmasinda kullanilan zincirlerde, diigiim ve biikiim

olmayacak, sert ve kesici koseli yiikler kaldirilirken, koselerle zincirler arasi, uygun
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yastiklarla beslenecek ve kirilan bir kaldirma veya baglama zinciri, telle
baglanmayacak veya civatalarla tutturulmayacaktir.

- Vinglerin yiikk kancalari; demir,dovme,celik veya benzeri uygun
malzemeden yapilmis olacak, yiiklerin kurtulup diismelerini Onlemek igin,
bunlardan giivenlik mandal1 veya uygun gilivenlik tertibati bulunacaktir.

- Celik halatlarin glivenlik kat sayis1 6 dan asag1 olmayacak ve halatlarin ek
yerleri, halkalari, baslik ve baglantilar1 halatlarin kaldiracagi en agir yiike dayanikli
olacaktir.

- Ving lizerine tasima kapasitesi yazilacak ve bundan daha agir yiik
tasinmasina izin verilmeyecektir. Bumu a¢1 yaparak hareket eden vinglerin operator
kabinine veya kontrol panosu yanina, degisik ¢alisma agilarinda kullanilmasi
durumunda da maksimum yiikii gosteren levhalar veya isaretler bulunacaktir.

- Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve yapis1 dikkate alinarak, kaldirilacak
yiikke, kavrama noktalarina, baglanti elemanlarina ve atmosfer sartlarina uygun
secilecektir. Kaldirmada kullanilan baglanti1 elemanlar1 kullanimdan sonra
sokiilmiiyorsa, bunlarin 6zellikleri hakkinda kullanicilarin bilgi sahibi olmasi igin
belirgin bir sekilde isaretlenmis olacaktir.

- Kaldirma aksesuarlar1 bozulmayacak veya hasar gormeyecek sekilde
muhafaza edilecektir.

Forklift ile Calisma:

Tehlike: Taginan Malzemenin Diismesi veya Devrilmesi

- Forkliftin iizerine maximum yiik tasima kapasitesi yazilacak ve bundan daha
agir yiik tasinmasina izin verilmeyecektir.

- Ehliyetli operatéorden baska kimselerin forklifti kullanmasina ve forklifte
binmesine miisaade edilmeyecektir.

- Forkliftin ¢atallarina yiiklenen yiikler, dengeli bir bi¢cimde konulacaktir.
Gerektigi taktirde bu yiikler baglanacaktir.

- Yik asili durumda iken, yiikiin altina herhangi bir kimsenin girmesine
miisaade edilmemelidir.

- Forkliftler kabul edilen en agir yiikiin en az 1,5 katini, etkili ve gilivenli bir
sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek giigte olacak ve bunlarin bu yiike dayanikli

ve yeterli yiik frenleri bulunacaktir.
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- Forkliftler her ¢alismaya baslamadan once, operatorleri tarafindan kontrol
edilecek ve yetkili teknik bir eleman tarafindan ii¢ ayda bir biitiiniiyle kontrol
edilecek ve bir kontrol belgesi diizenlenerek isyerindeki 6zel dosyasinda
saklanacaktir.

Tehlike: Forkliftin Carpmasi

- Karanlik yerlerde yada geceleri kullanildiginda forklitin 6n ve arka 1siklari
yakilacaktir.

- Forkliftte dikiz aynalar1 ve geri vites sesli/isikl1 ikaz sistemi olacaktir.

- Operatorden baska kimselerin forklifti kullanmasina ve forklifte binmesine
miisaade edilmeyecektir.

- Tasmman yiikk bir isaret¢i bir is¢i tarafindan yoOnlendirildigi takdirde,
isaret¢inin komutlarina uyacaktir.

- Forklift calisma alani, gdrevli olmayan is¢ilerin bulunmasini 6nleyecek
sekilde diizenlenecektir.

- Uzun (boru vb.) ve biiyiik(goriis alanin1 kapatan) olan malzemeler taginmasi
sirasinda kaldirma aracina baska bir is¢i nezaret edecektir.

- Forklift ile yapilan calisma tamamlandiginda, forklift catallar1 yere
indirilmeli ve makine stop ettirilmelidir.
Tehlike: Forkliftin Devrilmesi

- Forkliftin lizerine maximum yiik tasima kapasitesi yazilacak ve bundan daha
agir yiik tasinmasina izin verilmeyecektir.

- Foklift devrilmeyecek yapida olacak veya forkliftte operatoriin ezilmesini

engelleyecek yapida kabin olacaktir.

4.2.4.3 Yiiksekte yapilan isler

Gemi ingsa sanayinde yiiksekte yapilan ve beraberinde ¢esitli tehlikeler
tastyan ¢aligma sekilleri sunlardir:

- Boya, taglama, raspa vb. islemler yapmak amaciyla tekne veya bloklara
kurulan iskele iizerinde yapilan ¢aligmalar.

- Montaj, platformlar arasinda inip ¢ikma, tamirat, bakim vb. amagclarla
kullanilan merdivende yapilan ¢aligmalar.

- Tekne veya ylizer havuzlarda yapilan calismalar.
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- Gemi bordasinda boyama, raspa vb. islemler yapmak amaciyla teleskobik
mobil ving {izerinde yapilan ¢aligsmalar.

Iskelede Calisma:

Tehlike: Malzeme Diismesi

- Iskelelere malzeme diismesini 6nleyici nitelikte eteklik yapilacaktir.

- Iskeleden malzeme ve ekipman asag1 atilmayacak, bu malzemeler uygun
araglar (kaldirma araglari, halat vb.) vasitasiyla veya is¢iler tarafindan
taginarak asag indirilecektir.

Tehlike: Diisme

- Iskelelere diismelere karsi yeterli saglamlikta korkuluk yapilacaktir. Bu
korkuluklarda en az; bir trabzan ve orta seviyede ara korkuluk bulunacaktir.

- 3 metreden daha fazla yliksek olan yerlerde ve isin dogasi geregi baska
korunma dnlemlerinin alinamadig1 diisme riski olusturan ¢alisma yerlerinde yapilan
caligmalarda emniyet kemeri kullanilacaktir. Emniyet kemerinin halati saglam bir
yere baglanacaktir.

- Iskelelerde calisma yapilan kisimlarda en az 2 adet kalas kullanilacak ve bu
kalaslar uygun sekilde ( ucu kancali kalaslar) iskelelere sabitlenecektir.

Tehlike: Elektrik Carpmasi ve Diisme

- Iskele olabilecek elektrik kacaklar ve statik elektrige karsi topraklanacaktir.
Tehlike: Iskelenin Devrilmesi, Yikilmasi

- Kurulan iskeleler kendiliginden hareket etmeyecek ve ¢okmeyecek sekilde
tasarlanmig, yapilmis olacak ve bakimli bulundurulacaktir. Bu yonde iskeleler
saga/sola sallanmayacak sekilde yeteri kadar capraz borularla takviye edilecek ve
caligma yapilan kisimdan ayrilmayacak sekilde baglanacaktir.

- Iskele alt baslarmin kurulu bulundugu zemine batmamas icin, bu kisimlar
plaklar ( metal, ahsap) iizerine oturtulacaktir.

- Iskeleler uzman bir kisi gdzetiminde; kurulacak, kullanilmaya baslamadan
once, belirli araliklarla, {izerinde degisiklik yapildiginda belli bir siire
kullanilmadiginda, kotli hava sartlart veya saglamliint ve dayanakligini
etkileyebilecek diger kosullara maruz kaldiginda, uzman bir kisi tarafindan kontrol
edilecek ve sokiilecektir.

- Tekerlekli seyyar iskelelerde, iskelenin kendiliginden hareketini 6nleyecek

nitelikte iskelenin tekerlek kisimlarina fren tertibati takilacaktir.
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Merdivende Calisma:

Tehlike: Diisme

- Kullanilan seyyar merdivenlerin kendiliginden hareket etmemesi igin,
gerekli dnlemler alinacak (kaymaz pabug vb.) ve bu tiir calismalar seyyar merdiven
sabitlendikten sonra yada bagka bir personel merdiveni desteklerken yapilacaktir.

- Isyerinde kullanilan seyyar merdivenler yapilan ise uygun, yeterli
saglamlikta
olacak ve deforme olmus, kusurlu( basamaklari eksik vb.) seyyar merdivenler
kullanilmayacaktir.

- 3 metreden daha fazla yliksek olan yerlerde ve isin dogasi geregi baska
korunma &nlemlerinin alinamadigi diisme riski olugturan ¢aligma yerlerinde yapilan
caligmalarda emniyet kemeri kullanilacaktir.

- lIsyerinde bulunan sabit merdiven basamaklari kaymaz malzeme ile
kaplanacak ve gerekli hallerde merdivenlere dinlenme platformlari yapilacaktir.

- Sabit merdivenlere diigmelere kars1 yeterli saglamlikta korkuluk
yapilacaktir. Bu korkuluklarda en az; bir trabzan ve orta seviyede ara korkuluk
bulunacaktir.

Tehlike: Elektrik Carpmasi
- Elektrik tevzi tablolart ve elektrik ark kaynagi yapilan yerlerin yakininda
metal seyyar merdiven kullanilarak ¢alisilmayacaktir.

Tekne veya Havuzda Calisma:

Tehlike: Malzeme Diismesi

- Tekne ve havuzun bosluga acilan kenarlarina ( giiverte kenarlari, ambar
agizlari, havuz kenarlar1 vb.) malzeme diismesini Onleyici nitelikte eteklik
yapilacaktir.

- Tekne {lizerinde bulunan menhol, tank girisleri vb. agikliklar malzeme
diismesini onleyecek sekilde kapatilacaktir.

- Tekne veya havuzlardan asagi malzeme veya ekipman atilmayacak bu
maddeler
uygun araglar ( kaldirma aracglari, halat vb.) vasitasiyla veya isciler tarafindan
taginarak asagi indirilecektir.

Tehlike: Diisme
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- Tekne ve havuzun bosluga agilan kenarlarina (giiverte kenarlari, ambar
agizlari, havuz kenarlar1 vb.) diismelere karst yeterli saglamlikta korkuluk
yapilacaktir. Bu korkuluklarda en az; bir trabzan ve orta seviyede ara korkuluk
bulunacaktir.

- Tekne iizerinde bulunan menhol, tank girisleri vb. acgikliklar etrafina
diismelere kars1 yeterli saglamlikta korkuluk yapilacaktir.

Teleskobik Vincte Calisma:
Tehlike: Diisme

- Iscinin iizerinde calistig1 platforma diismelere karsi yeterli saglamlikta
korkuluk yapilacaktir. Bu korkuluklarda en az; bir tirabzan ve orta seviyede ara
korkuluk bulunacaktir.

- Gegme (teleskopik) platform tipli kaldirict vinglerde, ¢alisma platformunu
tastyan ge¢me bumun {ist kisminin birdenbire inmesini engelleyecek otomatik
stirglilii veya benzeri uygun tertibat bulunacak

- Gegme (teleskopik) platform tipli kaldirici, platformunda is¢i bulunur halde
hareket etmesi gerekli hallerde platformlar yere yakin tutulacaktir.

- 3 metreden daha fazla yiiksek olan yerlerde ve yapilan is geregince basingl
ekipman (raspa, su jeti vb.) ve elektrikli alet/ekipman kullanilmasini gerektiren

durumlarda is¢iler emniyet kemeri kullanacaktir.

4.2.4.4. Kapah ve tehlikeli atmosfer iceren diger alanlarda calisma

Kapali ve Tehlikeli Atmosfer Iceren Diger Alanlara Giris:

Tehlike: Kapali ve Tehlikeli Atmosfer Igeren Alanlara Egitimsiz is¢inin Girmesi

- Yukarida tanimlanan alanlara girecek iscilere alana girmeden once asagida
belirtilen konularda egitim verilecektir:
a. Bu alanlarin 6zellikleri,
b. Bu alanlarda ¢alisilirken karsilasabilecekleri tehlikeler,
c. Bu alanlarda maruz kaldiklar1 tehlikeler sonucu saglik durumlarindaki ilk
belirtile,
d. bu alanlarda ¢alisilirken kullanilmasi gereken kisisel koruyucu ekipmanlar.

- Yukarida belirtilen alanlardan asagida belirtilen durumlarda ¢ikmasi
gerektigi ile ilgili iscilere egitim verilecektir:

a. Isverenin veya sorumlu kisinin tahliye emrinde,
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b. Tahliye isaretinde, alarm vb. ,
c. Kisi tehlikede oldugunu algiladig1 zaman.

Kapali ve Tehlikeli Atmosfer iceren Diger Alanlarda Calisma:

Tehlike: Oksijen Konsantrasyonun Solunum Degerlerinin Diginda Olmasi

- Isveren asagida belirtilen yerlere isci girmeden &nce, bu yerlerin uzman bir
kisi tarafindan gorsel olarak arastirildigi ve icerde bulunan atmosferin oksijen
miktarinin saptanmasi testlerin gergeklestirildiginden emin olacaktir:
a. Yeni boyanmis yerler,
b. Kolay alevlenir ve alevlenir gaz veya sivilar i¢eren/igermis alanlar ve bu alan
bitisiginde bulunan diger alanlar,
c. Toksit, zararli, agindirict sivi, gaz veya katilar iceren i¢ermis alanlar ve bu alan
bitisiginde bulunan diger alanlar,
d. Buharla temizlenmis alanlar ve bu alan bitisiginde bulunan diger alanlar,
e. Oksijen azlig1 yaratabilecek maddeler veya artiklarini tasiyan veya tasimis
alanlar.

<

- Eger girilecek alandaki oksijen miktar1 az ise, bu alan “ isciler i¢in giivenli
degil ”, oksijen miktarinin fazlaligi tespit edilmis ise “is¢iler i¢in gilivenli degil- 1s1l
islem icin giivenli degil” seklinde saglik ve giivenlik isaretleriyle bu alanlar
isaretlenecektir. Iscilerin bu alanlara girmesi yasaklanacaktir. Oksijen
konsantrasyonun az ve ¢ok oldugu alanlarda oksijen seviyesinin %19,5 {izerinde ve
%22 altinda olmasi saglanincaya kadar havalandirma yapilacaktir. Oksijen miktari
yukarida belirtilen konsantrasyona saglandiginda isaret levhalar1 kaldirilabilir.

- Isci, girecegi alandaki atmosferde oksijen konsantrasyonu giivenli aralikta
degilse belirtilen alanlara girmeyecektir. Bu alanlara girme islemi sadece asagidaki
sartlar saglandigi takdirde havalandirma ekipmanini yerlestirmek ve acil kurtarma
islemlerinin gerceklestirilmesi i¢in girebilir:

a. Alanda bulunan oksijen konsantrasyonu siirekli olarak gézlemleniyorsa,
b. Temiz hava destekli solunum sistemi ve diger kisisel koruyucu ekipman
saglanmigsa.
Tehlike: Alevlenir Madde Konsantrasyonun Tehlikeli Seviyede Olmasi
- Isveren kolay alevlenir ve alevlenir gaz ve sivilar iceren/igermis alanlar ve

bu alan bitisiginde bulunan diger alanlarin:
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a. Uzman kisi tarafindan gorsel olarak kolay alevlenir ve alevlenir sivilar varligimin
saptanmasi amaciyla incelendiginden,

b. Uzman kisi tarafindan kolay alevlenir ve alevlenir gazlarin konsantrasyonun
saptanmasi amactyla test yapildigindan, emin olmalidir.

- Girilecek alanda bulunan buhar ve gazlarin konsantrasyonu diisiik patlama
limitinin (LEL) %210’nuna esit veya lizerinde olmasi durumunda, bu alanlar “
is¢iler i¢in giivenli degil - 1s1l islem icin giivenli degil ” seklinde isaretlenecektir.
Gazlarin konsantrasyonu diisiikk patlama limitinin (LEL) %10’nunun altinda
oluncaya kadar bu alanlarda havalandirma yapilacaktir. Buhar ve gazlarin
konsantrasyonu bu araliga indirgendiginde yukarida belirtilen ikaz isaretleri
kaldirilabilir.

- Isci girecegi alandaki atmosferde buhar ve gazlarin konsantrasyonu diisiik
patlama limitinin(LEL) %10’nuna esit veya iizerinde olmasi durumunda bu
boliime girmeyecektir. Bu alanlara girme islemi sadece asagidaki sartlar saglandigi
takdirde havalandirma ekipmanini yerlestirmek ve acil kurtarma islemlerinin
gerceklestirilmesi i¢in girebilir:

a. Alanda tutusturma kaynagi yoksa,
b. Alanda bulunan atmosfer siirekli olarak gézlemleniyorsa,
c. Alanda bulunan atmosferdeki gaz ve buhar konsantrasyonu {iist patlama limiti
(UEL)ne esit veya iizerinde ise,
d. Temiz hava destekli solunum sistemi ve diger kisisel koruyucu ekipman
saglanmigsa.
Tehlike: Toksit, Zararli ve Asindirict Madde Konsantrasyonunun Tehlikeli
Seviyede Olmasi

- Isveren toksit, zararl ve agindiric1 gaz, sivi ve katilar iceren/icermis alanlar
ve bu alan bitisiginde bulunan diger alanlarin:
a. Uzman kisi tarafindan gorsel olarak toksit, zararli ve asindirici maddelerin ve
kalintilarinin varliginin saptanmasi amaciyla test yapildigi,
b. Uzman kisi tarafindan toksit, zararli ve asindirict maddelerin alan igerisinde
bulunan atmosferdeki konsantrasyonun saptanmasi amaciyla test yapildigindan,
emin olmalidir.

- Girilecek alanda bulunan maddelerin konsantrasyonu miisaade edilen

maruziyet degerleri (PEL) asarsa, bu alanlar “ is¢iler i¢in giivenli degil ”seklinde
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isaretlenecektir. Alanda bulunan maddelerin konsantrasyonu PEL degerlerine
ulagincaya kadar bu alanlarda havalandirma yapilacaktir. Konsantrasyon PEL
siirlarina ulasinca belirtilen ikaz isaretleri kaldirilabilir.

- Isci girecegi alandaki atmosferde bulunan toksit, zararli ve asindirict madde
konsantrasyonu PEL’de degilse bu alana girmeyecektir. Bu alanlara girme islemi
sadece asagidaki sartlar saglandigi takdirde havalandirma ekipmanini yerlestirmek
ve acil kurtarma iglemlerinin gergeklestirilmesi i¢in girebilir:

a. Alanda bulunan atmosfer siirekli olarak gézlemleniyorsa..
b. Temiz hava destekli solunum sistemi ve diger kisisel koruyucu ekipman

saglanmissa.

4.2.4.5. Yiizey hazirlama

Gemi insaa sanayinde ylizey hazirlama isleri yapilan ve beraberinde risk
olusturabilecek ¢alisma konular1 sunlardir:

- Saclarn su jeti kullanilarak temizlenmesi,

- Saclarin raspa yapilarak boyamaya hazir hale getirilmesi,

- Boyama,

- Saclarda kaynak sonrasi yapilan ¢apak alma,

Su Jeti ile Calisma:

Tehlike: Suyun viicuda Temas Etmesi

- Su jeti islemleri sirasinda personel alt list yagmurluk ve ¢izme giymeli,
lastik eldiven ve etrafi kapali gozliik takmalidir.
Tehlike: Basin¢li Ekipmanin Carpmasi

- Basinghi su hortumlar1 devreye alinmadan 6nce carpmaya karsi hortum
baslig1 muhafaza altina alinacaktir.

- Tesisatta kullanilan hortumlar ve baglantilar saglam, sizdirmaz, kagirmaz
nitelikte olacaktir. Su jeti yapilirken basinca uygun hortum kullanilacak ve
tabancanin cinsi se¢ilmelidir. Tabanca bagliklar1 ve tetik diizenleri ise baglamadan
once kontrol edilmelidir.

- Hortumlar birbirlerine irtibatlandirilirken baglanti disleri temiz olmali ve
ters dis kaptirmadan baglantilar yapilmalidir.

- Su jeti tabanca tetigi hi¢bir sekilde baglanmamalidir. Calisma esnasindaki

kisa siireli dinlenmelerde tabanca calisir halde birakilmamalidir.

60



Tehlike: Elektrik Carpmast

- Su jeti ile temizleme islemi elektrik tablolar, elektrik kablolar1 ve her tiirlii
elektrikli ekipman uzaginda olacak veya suyun elektrik yiikli ekipmana ulagmasi
engellenecektir.

Raspa:
Tehlike: Raspada Kullanilan Maddelerin Viicuda Temas Etmesi

- Raspa islemi yapan is¢iler ve bu ortama maruz kalan isciler (silo sorumlusu)
temiz hava hortumlu baslik, bilek, bel ve paca kisimlari biizgiilii kiyafet
giyeceklerdir.

- Raspa tozlarin1 temizleme isi yapan isciler temiz hava hortumlu baslik
kullanacaklar veya raspada kullanilan tozun ortam havasina karigmasi engellenecek
ve bu sekilde ¢alisan is¢iler filtreli toz maskesi ve eldiven kullanacaklardir.

- Raspa islemi miimkiin oldugu takdirde (kiiciik pargalarin raspalanmasi vb.)
kapal1 alanlar igerisinde yapilacak. Raspa yapilmadan once is¢iler uyarilacak ve
gorevli olan isgiler haricinde diger iscilerin raspa tozuna maruziyeti
engellenecektir.

Tehlike: Elektrik Carpmasi

- Raspa isleminde kullanilan borular, is¢iyi statik elektrik soklarindan
koruyacak nitelikte olacaktir.

- Raspa islemi sirasinda kullanilan aydinlatma tesisat1 ex-proof nitelikte ve
kiiclik gerilim kullanilacaktir.

Tehlike: Basingli Ekipman Carpmasi

- Tesisatta kullanilan hortumlar ve baglantilar saglam, sizdirmaz, kagirmaz
nitelikte olacaktir.

- Borular metal kaplinlerle birlestirilecek ve bu kaplinler asinmalarinin
engellenmesi amactyla borularin dig kismindan tutturulacaktir.

- Kullanilan nozul, boruya kendiliginden kurtulmasini engelleyecek sekilde
borunun iist kismindan metal kaplinlerle tutturulacaktir.

- Raspa amaciyla kullanilan biitiin boru ve ekipmanlar sik sik kontrol edilecek
ve problemler giderilmeden raspa islemine baslanmayacaktir.

- Kullanilan nozulda raspa tozunun akisini kesecek nitelikte uzaktan kumanda

sistemi bulunacak yada raspa silosu ile raspa islemi yapan is¢i arasinda
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mekanik/sesli haberlesme sistemi kurulacaktir. Silo basinda raspa yapan is¢inin
isteklerini yerine getiren is¢i hazir halde bulunacaktir.

Boyama:

Tehlike: Toksit ve Zararli Madde Solunumu

- Kapal1 alanlarda (kompartman, depolama tank, balast tank vb.) ve teknenin
diger agikta bulunan ancak hava kosullar1 ve diger fiziksel kosullar nedeniyle iyi
havalandirilamayan yerlerde; tabanca boyaciligi sirasinda olusan ortama stirekli
maruz Kalan is¢iler temiz hava beslemeli maske kullanacaktir. Bu maskeler is¢inin
basini1 tamamen kapatacak ve ortamin havasinda bulunan boya partikiilleri ile olan
irtibat1 kesecek sekilde olacaktir.

- Firca ve rulo gibi aletler yardimiyla yapilan boyama islerinde ve acik
alanlarda iyi havalandirmanin saglandig1 yerlerde; ¢alisan is¢iler ( boya karistirma
is¢ileri vb.) , temiz hava beslemeli maske veya gaz/buhar ve partikiil filtreli
maskesi kullanacaktir. Filtreli maske kullanan isciler, kullandiklar1 boyanin yiiz
kismina temas etmemesi, yliziin agikta kalan kisimlarinda koruyucu krem
kullanilacaktir.

- Boya islemi tamamlandiktan sonra yapilacak olan iskele, ortii kaldirma vb.
islemleri oncesinde ortamda bulunan kuru boya tozlarimin tekrar ortam havasina
karigmamasi i¢in gerekli tedbirler(islatma vb.) alinmalidir.

- Boya yapilacak ve boya kutu/kovalarinin bulundugu ortam giivenlik seridi
ile ¢evrilmeli ve boyaci, kontroldr, boya yardimcist vb. kisiler haricinde kimsenin
bu alana girmesine miisaade edilmemelidir.

Tehlike: Ortamda Bulunan Yanict Maddelerin Tutusmast

- Icerisinde alevlenir maddeler tasiyan boyalarn kullanildigi alanlarda
kullanilan havalandirma tertibati ortamda bulunan alevlenir solvent buhar
konstrasyonunun diisiik patlama limitinin (LEL) %10 nun altinda kalmasini
saglayacak yeterlilikte olacaktir.

- Uzman kisi tarafindan g¢alisma sirasinda ortamda bulunan yanici solvent
buharinin konsantrasyonu diisiik patlama limitinin (LEL) %10 nun altinda olup
olmadig1 kontrol edilmelidir.

- Caligma sirasinda bulunan yanici solvent buharinin konsantrasyonu diisiik

patlama limitinin (LEL) %10’una veya {istiine ¢iktig1 takdirde ¢alisma durdurulacak
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ve calisma alan1 tahliye edilecek olup, yukarida belirtilen emniyet sinirlar
yakalanan kadar ¢aligma yapilmayacaktir.

- Boya islemi tamamlandiktan sonra ortam gas-free oluncaya kadar
havalandirma islemine devam edilmeli ve havalandirma kapatildiktan 10 dak sonra
tekrar 6l¢lim yapilmalidir.

- Boya yapilan ortamdan uzaklastirilan tehlikeli havanin bir tutusturma
kaynagindan uzak olmasi i¢in gerekli onlemler alinmalidir. Atilan buharlarin
geminin, havuzun vb. bagka bir kisminda toplanmadig ile ilgili gerekli 6l¢iimler
yapilmalidir.

- Boya yapilan ortamda kullanilan biitiin motor ve kontrol ekipman1 ex-proof
olmalidir. Fanlar ve tasinabilir havalandirma borular1 demir igermez nitelikte
olacaktir.

- Biitiin motorlu ve elektrikli ekipman topraklanmis olacaktir.

- Kivileim ¢ikarmayan boya kutulari, tabancalar ve el aletleri kullanilmalidir.

- Fir¢a ve rulolarin metal kisimlar1 izole edilmelidir.

- Ortamda kullanilan aydinlatmalar ex-proof yapida olmalidir. Kiiciik gerilim
kullanilmalidir.

- Calisma ortamina uzanan biitlin aydinlatma ve gili¢ kablolar1 kontrol
edilmeli, izolenin saglamligindan emin olunacak.

- Viicudun boyaya maruz kalabilecek biitiin kisimlar1 kisisel koruyucularla
korunacaktir. Ayakkabilar kivileim ¢ikarmaz nitelikte olacak, eldiven statik
elektrige kars1 kaucuk nitelikte olacak ve elbise pamuktan imal edilmis olacaktir.

- Acik alevlerle bu kisimlara girilmesi, yaklasilmasi ve kivileim c¢ikaran
ekipman kullanilmasi yasaktir.

- Solvent bidonlar1 demir olmayan ylizeyler iizerine konulacak ve madde
aktarimi sirasinda pota ile bidon arasinda metalik baglant1 saglanacaktir.

- Boya tabancalari, boya potalar1 topraklanacaktir.

- Kullanima hazir halde yangin sondiirme ekipmani bulundurulmalidir.

- Boya yapilan ortam yakininda kullanilacak boya miktarindan fazla boya
bulundurulmamalidir.

Taslama:
Tehlike: Ortama Capak Dagilmasi.
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- Seyyar taglama cihazlariin tag aparatlarinda koruyucu bulunacaktir. Bu
koruyucunun taglama agzi1 180 dereceden fazla olmayacaktir.

- Zimpara taglar1 ¢alistirilmaya baglamadan 6nce kontrol edilecek ve tlizerinde
catlak vb. hasar olan taslar kullanilmayacaktir.

- Taglama sirasinda siperligi olan kask veya uygun gozliik kullanilacaktir.
Tehlike: Ortamda Alevlenir Maddelerin Bulunmasi

- Parlayici, patlayict gaz, sivi ve maddelerin yaninda taslama isi
yapilmayacak olup, yapilmasinin zorunlu oldugu hallerde uygun bariyer ( yanmaz

ortii) vb. kullanilarak olusan kivilcim vb. bu ortamlara ulasmasi engellenecektir.

4.2.4.6. Depolama

Gemi insa sanayinde depolama yapilan ve beraberinde risk olusturabilecek
calisma konulari sunlardir:

- Kesme ve kaynak islemlerinde yanici gaz olarak kullanilan LPG ve
Asetilenin basingh tiip ve tanklarda depolanmasi,

- Kesme ve kaynak islemlerinde yakici gaz olarak kullanilan oksijenin
basingli tiip ve tanklarda depolanmasi,

- Boya, tiner gibi parlayici ve patlayici kimyasallarin depolanmasi.

Alevlenir Gaz Iceren Kaplarin (LPG/Asetilen) Depolamasi

Tehlike: Ortama Dagilan Gazlarin Alev Almasi

- Bos ve dolu tipler ayr1 yerlerde depolanacaktir. Vana ve emniyet
stibaplarinin i¢inde gazlarin birikmesini Onleyecek sekilde havalandirma delikleri
olan bir koruyucu baglig1 bulunacaktir.

- Tipler ayr1 bina veya bdlmelerde depolanacak ve depolandigi yerlerin
uygun havalandirma tertibat1 olacaktir.

- Parlayic1 maddelerin depolanacag: yerlere kivilcim ¢ikaran (cakmak, sigara
vb.) maddelerin kullanilmayacaktir.

- Tiiplerin depolandigi ve tankin bulundugu yerlerin etrafinda kaynak, kesme
gibi 1s1l islem yapilmayacak ve bu kisimlarda baska 1s1 kaynaklar
bulundurulmayacaktir.

- LPG/Asetilen depolanan alanlarin yakininda oksijen depolanmayacaktir.

- Depolanan kismin yakinlarinda etkili olacak tipte ve yeterli sayida yangin

sondirme cihazlari bulundurulacaktir.
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- Igerisinde LPG bulunan yeriistii depolarinda uzaktan kumandali yangin
sondiirme tesisatt bulunacaktir.

- LPG tanklarmin etrafi uygun sekilde gevrilecek ve gorevli olmayan
personelin bu bdliime girmesine izin verilmeyecektir.

- Isyerinde bulunan LPG tanklar1 asagida Cizelge 4.3’e uygun bir sekilde
konumlandirilacaktir.

Cizelge 4.3: Tankin meskun yerlerden, komsu araziden ve kara yollarindan olan

uzakligi.
Kabin Hacmi Yeriistii Deposu Kaplarin Birbirinden Uzaklig1
(m°) (m) (m)
0-0,5 3 0
0,5-3 3 1
3-10 7,5 1
10-120 15 1,5
120-250 20 1,5
250-600 22,5 Kapin ¢apinin %4’
600-1200 25 Kapin ¢apinin %4’
1200-5000 30 Kapm ¢apinin 2’1
5000-10000 40 Kapin ¢apinin %4’

Tehlike: Basingli Kaplarda Fiziksel Basing Artisi Nedeniyle Patlama

- Tiipler ve tanklar; kaldirma araglari, tasit glizergdhi gibi ¢arpma, devrilme
ve lizerine malzeme diisme tehlikesi bulunan alanlardan uzakta depolanacaktir.

- Tiiplerin devrilmesine veya yuvarlanmasma karst zincir vb. baglayicilar
kullanarak gerekli tedbirler alinacaktir.

- Icerisinde LPG bulunan yeriistii depolarinda belirli bir basing degisiminde
otomatik agilip kapanan bir basing valf bulunacaktir
Tehlike: Ortamda Bulunan Is1 Kaynaklari Nedeniyle Patlamasi

- Dolu tiipler sicaklik degismelerine, giinesin dik 1sinlarina, radyasyon 1sisina,
soguga ve neme karsi korunmus olacaktir.

- Tiiplerin depolandigi ve tankin bulundugu yerlerin etrafinda 1sil islem
yapilmayacak ve bu kisimlarda bagska 1s1 kaynaklar1 bulundurulmayacaktir.

- Icerisinde LPG bulunan yeriistii depolarinda belirli bir basing degisiminde
otomatik agilip kapanan bir basing valf bulunacaktir.

Oksijen Depolamasi
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Tehlike: Ortama Dagilan Gazlarin Tutusmasi

- Bos ve dolu tiipler ayr1 yerlerde depolanacaktir. Vana ve emniyet
siibaplarinin i¢inde gazlarin birikmesini onleyecek sekilde havalandirma delikleri
olan bir koruyucu baslig1 bulunacaktir.

- Tiipler ayr1 bina veya bolmelerde depolanacak ve depolandigi yerlerin
uygun havalandirma tertibati olacaktir.

- Parlayic1 maddelerin depolanacag: yerlere kivilcim ¢ikaran (cakmak, sigara
vb.) maddelerin kullanilmayacaktir.

- Tiplerin depolandigi ve tankin bulundugu yerlerin etrafinda kaynak, kesme
gibi 1s1l islemler yapilmayacak ve ayrica bu kisimlarda kazan gibi baska sabit 1s1
kaynaklar1 bulundurulmayacaktir.

- Oksijen depolanan alanlarin yakininda LPG/Asetilen kaplan
depolanmayacak veya benzeri yanici madde (6zellikle yag gibi organik maddeler)
bulunmayacaktir.

- Oksijen depolart gilivenlik bariyerleri ( tel vb.) ¢evrilecek ve bu kisma
gorevli olmayan personel girisine izin verilmeyecektir.

- Depolanan kismin yakinlarinda etkili olacak tipte ve yeterli sayida yangin
sondiirme cihazlar1 bulundurulacaktir.

- Isyerinde bulunan O, tanklar1 asagida bulunan mesafelere uygun bir sekilde

konumlandirilacaktir.
Cizelge 4.4: O, tanklar1 mesafeleri.
Oksijen Miktari Meskun Kara ve Birbirlerinden

(Kg) Binalardan (m) demiryollarindan (m) (m)

1 4 2 0

5 8 4 1

10 10 5 1

50 25 13 3

100 35 18 4

500 75 38 8

1000 100 50 10
5000 250 125 25
10000 350 175 35
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Tehlike: Basingli Kaplarda Fiziksel Basing Artisi Nedeniyle Patlama

- Tiipler ve tanklar; kaldirma araglari, tasit glizergahi gibi ¢arpma, devrilme
ve lizerine malzeme diisme tehlikesi bulunan alanlardan uzakta depolanacaktir.

- Tiiplerin devrilmesine veya yuvarlanmasina kars1 tedbirler alinacaktir.

- Icerisinde oksijen bulunan yeriistii depolarinda belirli bir basing degisiminde
otomatik agilip kapanan bir basing valf bulunacaktir.
Tehlike: Ortamda Bulunan Is1 Kaynaklari Nedeniyle Patlamasi

- Dolu tiipler sicaklik degismelerine, giinesin dik 1sinlarina, radyasyon 1sisina,
soguga ve neme karsi korunmus olacaktir.

- Tiiplerin depolandigi ve tankin bulundugu yerlerin etrafinda 1sil islem
yapilmayacak ve bu kisimlarda bagka 1s1 kaynaklar1 bulundurulmayacaktir.

- Igerisinde Oksijen bulunan yeriisti depolarinda belirli bir basing
degisiminde otomatik agilip kapanan bir basing valf bulunacaktir

Bovya vb. kimyasallarin depolamasi

Tehlike: Kazara Yayilan Dagilan Alevlenir Gaz ve Buharlarin Tutusmasi

- Alevlenebilir maddeler iceren bidon, varil, tenekeler konan depolar, atese
dayanikli maddelerden yapilmis olacak, tabanlari akacak sivilari sizdirmayacak
nitelikte olacak ve en az 10 santimetre ylikseklikte bir eteklikle g¢evrilecek ve
akacak sivilari, disarida bulunan ve kanalizasyona bagli olmayan bir toplama
cukuruna gotiirecek bir akint1 borusu ile donatilacaktir.

- Depolanan kaplarin kapaklar sikica kapatilacaktir.

- Gaz, buhar ve s1v1 karisimlari tehlike yaratabilecek maddeler birbirinden
tecrit edilmis boliimlerde saklanacaktir.

- Gorevli olmayan kisilerin depoya girmesine miisaade edilmeyecektir.

-Bu maddelerin depolandig1 yerlerin, hemen girisine ve fark edilebilir
kisimlarina kivileim ¢ikaran(¢akmak, sigara vb.)maddelerin kullaniminin yasak
oldugunu belirtir saglik ve giivenlik isaretleri uygulanacak ve bu tiir maddelerin
kullanilmadig ile ilgili isyerinde gerekli kontroller yapilacaktir.

- Kullanilan aydinlatma tertibati ve elektrik motorlar1 ex-proof nitelikte
olacaktir.

- Zemin iletken nitelikte olmayacaktir.

- Depolanan maddelerin malzeme giivenlik bilgi formlar1 gbéz Oniinde

bulundurularak depolanan maddelerin 6zelligine gore etkili olacak tipte ortamda
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yangin ¢ikmasi durumunda kullanilmak iizere yeterli sayida yangin sondiirme
cihazlar1 bulundurulacaktir. Bu cihazlar ve bunlara yardimei tesis ve techizat daima
isler bir halde olacaktir. Cihazlarin isyerindeki tertip ve tanzimi, icabinda kolayca
kullanilmasini miimkiin kilacak sekilde yapilacaktir.

- Depolanan malzemelerin giivenlik bilgi formlar1 géz Oniine alinarak, bu
malzemeler belirtilen glivenlik 1sida depolanacaktir.

- Alevlenir kimyasallarin konuldugu depolar miimkiinse tek katli olacak;
duvarlart yanmaz maddeden, tavanlari hafif ve yanmaz malzemeden dig yan
cephelerine bakan pencereler ince kirilmaz camli olacak ve patlamalarda biiyiik
parcalar halinde havaya firlamayacak malzemeden yapilmis olacaktir

- Depoda igeride bulunan kimyasallarin 6zellikleri g6z Oniinde
bulundurularak havalandirma sistemi tesis edilecek. Isyerinde bulunan uzman kisi
tarafindan veya tesis edilecek sabit dl¢clim aletleri ile depo atmosferinde bulunan
parlayict madde konsatrasyonu 0l¢iilecektir.

- Depo atmosferinde bulunan parlayici buhar ve gazlarin konsantrasyonu (bu
maddeler dokiilme veya sizinti nedeniyle olabilir), kimyasalin diisiik patlama
limitinin %10’ nun iizerinde olmast durumunda depoya is¢i girisine izin
verilmeyecektir. Ancak asagidaki sartlar saglandigi takdirde kurtarma, ek
havalandirma sisteminin tesisi ve dokiilen maddelerin temizlenmesi amaciyla
depoya isci girebilir.

e Tutusturma kaynagi yok,

e Ortam izleniyor,

e Ust patlama limitine agilmissa,

o Kigsisel koruyucular saglanmaissa,

- Igerisinde parlayici kimyasal maddeler ihtiva eden kaplarin {izerine, ihtiva
ettigi maddenin tehlikesi isaretlenecektir.

Tehlike: Dagilan Yayilan Toksit, Zararli ve Asindirict Ortamin Solunmasi

- Toksit zararli ve asindirict kimyasallar i¢eren bidon, varil, tenekeler konan
depolar, atese dayanikli maddelerden yapilmis olacak, tabanlar1 akacak sivilari
sizdirmayacak nitelikte olacak ve en az 10 santimetre yiikseklikte bir eteklikle
cevrilecek ve akacak sivilari, disarida bulunan ve kanalizasyona bagli olmayan bir

toplama c¢ukuruna gétiirecek bir akint1 borusu ile donatilacaktir.

68



- Gaz, buhar ve s1v1 karisimlan tehlike yaratabilecek maddeler birbirinden
tecrit edilmis boliimlerde saklanacaktir.

- Igerisinde parlayici kimyasal maddeler ihtiva eden kaplarin {izerine, ihtiva
ettigi maddenin tehlikesi (Toksit, zararli ve agindirict ) isaretlenecektir.

- Depoda calisan is¢iler goz ve ellerini korumak amaciyla uygun kisisel
koruyucular kullanacaktir.

- Depoda kazara sivi temasi halinde is¢inin zararli Kimyasallardan
kurtulabilmesi i¢in hazir halde akarsu bulundurulacaktir.

- Depolanan kaplarin kapaklar sikica kapatilacaktir.

- Depoda iceride bulunan kimyasallarin Ozellikleri géz Oniinde
bulundurularak
havalandirma sistemi tesis edilecek. Isyerinde bulunan uzman kisi tarafindan veya
tesis edilecek sabit Ol¢clim aletleri ile depo atmosferinde bulunan maddelerin
konsantrasyonu 6lgiilecek.

- Depo atmosferinde bulunan toksit zararli ve asindirict buhar ve gazlarin
konsantrasyonu (bu maddeler dokiilme veya sizint1 nedeniyle olabilir), kimyasalin
kabul edilebilir maruziyet degerinin (PEL) {izerinde olmas1 durumunda depoya isci
girisine izin verilmeyecektir. Ancak asagidaki sartlar saglandig: takdirde kurtarma,
ek havalandirma sisteminin tesisi ve dokiilen maddelerin temizlenmesi amaciyla

depoya is¢i girebilir.

4.2.4.7. Atolye ve ortam

Gemi insa sanayinde atdlyelerde yapilan ve beraberinde risk olusturabilecek
calisma konular1 sunlardir:
- Metal pargalara sekil verme amaciyla torna tezgahinda ¢alisma,
- Metal saclarda istenilen boyutlara getirme ve istenilen parcalari elde etme
amaciyla CNC tezgahinda caligsma,
- Metal pargalara uygun egimleri vermek amaciyla silindir preste calisma,
- Kullanilan ahsap malzemelere istenilen sekli vermek amaciyla serit testerede
calisma,
- Kullanilan ahgap malzemelere istenilen sekli vermek amaciyla planya tezgahinda

caligsma,
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- Kullanilan ahsap malzemelere istenilen sekli vermek amaciyla daire testere
calisma,

Torna Tezgdhinda Calisma

Tehlike: Firlayan Talaglarin Cilde Temasi

- Torna tezgahlarinin operasyon noktalari, uygun sekil ve nitelikte koruyucu
i¢ine alinacaktir.

- Torna tezgdhinda calisan is¢i talas firlamalarina karsi koruyucu gozliikk
kullanacaktir.

- Gegit ve ara yollara bakan tezgahlarda talag firlamalarma karsi gerekli
tedbirler alinacaktir.
Tehlike: Is¢inin Operasyon Noktasina El ile Temas1

- Torna tezgahinda talas kaldiran takimlar, baglamalar ve islenen parcalar,
tezgah calisirken sokiiliip takilmayacak, ayar yapilmayacak ve gevsetilmeyecektir.

- Torna tezgahlarinin operasyon noktalari, uygun sekil ve nitelikte koruyucu
icine alinacaktir.

- Iscilerin torna tezgahinda ¢alisirken kullandiklari elbiseler bol, sarkintili ve
genis olmayacak ve is¢inin donen parcalara kontrolsiiz temasinit engelleyecek
sekilde olacaktir.

Tehlike: Elektrik Carpmast

- Torna makinesinin gerilim altinda olmayan kisimlarinin (govde)
topraklamalar1 yapilacaktir. Topraklama devresi, diisiik direngli iletkenden kolay
muayene edilebilecek sekilde yapilmis ve baglandigi cihazin izolesinde meydana
gelecek en biiyiik kacagi (kisa devre) iletecek kapasitede olacak ve topraklama
tesisat1, uygun bir sekilde korunacak veya devrede, gerektiginde o cithazi devreden
cikaracak, uygun bir devre kesme tertibat1 bulunacaktir.

- Torna tezgéhi tlizerinde kullanilan aydinlatma lambalarinda kiigiik gerilim
kullanilacaktir.

CNC Tezgahinda Calisma

Tehlike: Ortamda Olusan Zararli Gaz ve Dumanlarin Solunumu

- Kesme islemi sirasinda olusan zararli gaz ve dumanlar kurulacak lokal bir
havalandirma sistemi ile igyeri ortamina dagilmadan olustugu bolgeye en yakin
yerden ¢ekilerek isyeri ortamindan uzaklagtirilacaktir.

Tehlike: Ortamda Olusan Zararlh Isinlar
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- Kesme islemi sirasinda olusan zararli 1silarin operatére zarar vermemesi
icin, operator Ozel filtreli camlara sahip gozliik kullanacaktir.

- Kesme islemi sirasinda olusan zararli isinlarin ortamda calisan diger
iscilere zarar vermemesi i¢in bu kisimda olusan =zararli 1sinlarin  gegisini
engelleyecek paravana vb. engelleyici bariyerler kullanilacaktir.

Silindir Preste Calisma

Tehlike: Elin Silindirler Arasinda Kalmasi

- Isyerinde sac sekillendirmek igin kullanilan sac kivirma makinelerinin
(silindir mak) is verme agizlarina sabit veya ayarlanabilir uygun bir koruyucu

konacak veya bunlarda ¢ift el kumanda tertibati bulunacaktir.

Tehlike: Elektrik Carpmasi

- Tezgahin gerilim altinda olmayan kisimlarinin (gbévde) topraklamalar
yapilacaktir. Topraklama devresi, diisiikk direncli iletkenden kolay muayene
edilebilecek sekilde yapilmis ve baglandigi cihazin izolesinde meydana gelecek en
bliylik kacag: (kisa devre) iletecek kapasitede olacak ve topraklama tesisati, uygun
bir sekilde korunacak veya devrede, gerektiginde o cihazi devreden c¢ikaracak,
uygun bir devre kesme tertibati bulunacaktir.

Serit Testerede

Tehlike: Elin Serit Testereye Temas Etmesi

- Serit testerenin alt ve {ist kasnak arasinda kalan kisimlar1 uygun nitelik ve
saglamlikta menteseli kapaklarla ortiilecek, alt ve list kasnaklar da, yandan ve
istten tamamen Ortiilecek sekilde koruyucu icine alinacak ve kesme yerinde,
kapagin alt kismi, kesilecek par¢anin kalinligina gore ayarlanabilir sekilde
olacaktir.

- Herhangi bir sikisma halinde, serit testere durmus olsa dahi, tezgahin
motoru durdurulmadan el siiriilmeyecek,

- Serit testere etrafinda toplanan ahsap pargalar, uygun aparatlar kullanilarak
bigaktan uzaklastirilacaktir.
Tehlike: Serit Testerenin Ekipmandan Firlamasi

- Serit testereler daima gergin tutulacak sekilde, kasnakla veya bir germe

tertibati ile ayarlanabilecektir.
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- Serit testerelerde catlak goriildiigii anda tezgah durdurulacak ve gatlak
testereler bir daha kullanilmayacaktir.

- Serit testere ve bigki makineleri testerelerin baglantilari en az ayda bir
muayene ve kontrol edilecektir.

Tehlike: Elektrik Carpmast

- Tezgahmn gerilim altinda olmayan kisimlarimin (govde) topraklamalari
yapilacaktir. Topraklama devresi, diisikk direngli iletkenden kolay muayene
edilebilecek sekilde yapilmis ve baglandig1 cihazin izolesinde meydana gelecek en
biiyiik kacagi (kisa devre) iletecek kapasitede olacak ve topraklama tesisati, uygun
bir sekilde korunacak veya devrede, gerektiginde o cihazi devreden cikaracak,
uygun bir devre kesme tertibati1 bulunacaktir.

Tehlike: Ortamda Bulunan Organik Tozlarin Tutusmasi

- Ortamda olusan organik tozlar uygun bir aspirasyon sistemi ile ortama
dagilamadan uygun sekilde toplanacaktir.

- Makinelerin kurulu bulundugu ortamda bulunan aydinlatma tesisati,
elektrik motor ve jeneratorleri toz gegirmez etans tipten olacak veya devamli olarak
temiz hava basilan tecritli hiicrelerde bulundurulacaktir.

- Bu kisimda kullanilan sigortalar tehlikeli ortamin disinda kurulacaktir.
Buna olanak bulunmayan hallerde sigortalar toz ge¢irmez etans kutular iginde
bulunacak ve bu kutular ancak akim kesildikten sonra acilabilecek ve bu gibi
kutular lizerinde, bu hususu belirten uyarma levha veya yazilar bulundurulacaktir.

- Serit testerenin bulundugu boéliimde acik alevle 1sinma yapilmasina, sigara
vb. kullanilmasina izin verilmeyecektir. Ayrica her an kullanima hazir vaziyette
yangin sondiirme tiipleri bulundurulacaktir.

Planva ile Calisma

Tehlike: Elin Planya Bigagina Temas Etmesi

- Bicak merdanesinin iizerine, enine ve yiiksekligine ayarlanabilen 0Ozel
koruyucular konacak ve bicaklar, tabla altinda tehlikeli oldugu hallerde de, bigak
merdanesi uygun sekilde korunacaktir.

- Planya tezgahlarinda pargalarin son kisimlari islenirken uzun sapl iticiler
kullanilacaktir. Otomatik iticileri bulunan planya tezgahlarinda, geri tepme emniyet
mandallar1 bulunacak ve bunlar da uygun koruyucu i¢ine alinacaktir.

Tehlike: Elektrik Carpmasi
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- Tezgahmn gerilim altinda olmayan kisimlarimin (govde) topraklamalari
yapilacaktir. Topraklama devresi, diisiik direngli iletkenden kolay muayene
edilebilecek sekilde yapilmis ve baglandigi cihazin izolesinde meydana gelecek en
bliylik kacag: (kisa devre) iletecek kapasitede olacak ve topraklama tesisati, uygun
bir sekilde korunacak veya devrede, gerektiginde o cihazi devreden g¢ikaracak,
uygun bir devre kesme tertibati bulunacaktir.

Tehlike: Ortamda Bulunan Organik Tozlarin Tutugsmasi

- Ortamda olusan organik tozlar uygun bir aspirasyon sistemi ile ortama
dagilamadan uygun sekilde toplanacaktir.

- Makinelerin kurulu bulundugu ortamda bulunan aydinlatma tesisati,
elektrik motor ve jeneratorleri toz gecirmez etans tipten olacak veya devamli olarak
temiz hava basilan tecritli hiicrelerde bulundurulacaktir.

- Bu kisimda kullanilan sigortalar tehlikeli ortamin disinda kurulacaktir.
Buna olanak bulunmayan hallerde sigortalar toz gegirmez etans kutular icinde
bulunacak ve bu kutular ancak akim kesildikten sonra acilabilecek ve bu gibi
kutular iizerinde, bu hususu belirten uyarma levha veya yazilar bulundurulacaktir.

- Planya tezgahinin bulundugu boliimde agik alevle i1sinma yapilmasina,
sigara vb. kullanilmasina izin verilmeyecektir. Ayrica her an kullanima hazir
vaziyette yangin sondiirme tlipleri bulundurulacaktir.

Daire Testere Calisma:

Tehlike: Elin Daire Testereye Temast

- Daire testerenin iistii ve etrafi, mafsalli ve kesilecek par¢anin dokunmasi ile
acilabilen bir koruyucu ile Ortiilecek ve testerenin tabla altindaki kismida
korunacaktir.

- Uzun pargalarin kesildigi tezgahlarda, sikismayr onlemek icin, ayirict bir
bicak veya kama bulunacak ve el ile ig verilen tezgahlarda, kisa parcalar1 veya
kesilmesi biten uzun parcalar1 itmek i¢in, kayar takozlar bulundurulacak ve
bunlarin kullanilmasi1 saglanacaktir.

Genel Saha Calismalari

Tehlike: Isyeri Ortamindaki Atik ve Ekipmanlarin Diizensiz Olmasi
- Isyerinde bulunan biitiin merdiven, iskele, gecit ve diger calisma
platformlar1 {izerinde kullanimi1 dis1 olan alet, ingaat malzemeleri, is ekipmani ile

elektrot parcalari, sac pargalar1 vb ingaat artiklar1 bulunmayacaktir.
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- Gaz boru ve elektrik kablolar1 isgilerin gegtigi gegit vb. kisimlarda
yiiksekten veya bu platformlarin altindan gecirilecektir. Bunun saglanamadigi
durumlarda {izerlerine takilmayr ve darbelere maruz kalmayr engelleyecek
korucu(sac levha vb.) konulacaktir.

- Tekne, havuz ve kizak gibi biitiin ¢alisma platformlar1 insaat i¢i kullanilmis
maddelerin ariklarindan uzaklastirilacak ve wuzaklastirllan maddeler tehlike
olusturmayacak sekilde uygu bir yerde toplanacaktir.

- Kayma tehlikesi olan gecit, merdiven ve diger ¢alisma alanlarinda kaymaya
kars1 tedbirler alinacaktir. Kaygan zemin olusturan yag vb. maddeler derhal
temizlenecektir.

- Acil ¢ikis ve gecisine izin verilmis kullanilan biitiin giris ve ¢ikislarda
engeller bulunmayacak.

- Alarm tertibati ve yangin sondiirme ekipmani etrafinda iscilerin bunlara
ulagmasini zorlastiran engeller bulunmayacaktir.

- Igerisinde daha once yag, tiner ve boya gibi alevlenir toksit asindiric1 vb.
kimyasal tasimis kutu, varil gibi kaplar calisma ortamindan uzaklastirilacak ve
giivenlik tedbirleri alindiktan sonra ayr1 bir yerde depolanacaktir

-Iscilerin kullandig1 ve/veya araglarla malzeme tasimada kullanilan yollar,
kullanic1 sayisina ve isyerinde yapilan isin 6zelligine uygun boyutlarda olacaktir.
Malzeme taginan yollarda yayalar i¢in yeterli glivenlik mesafesi birakilacaktir.

-Calisma mahallerinde yapilan is ile makine ve malzeme goz Oniine alinarak,
is¢ilerin korunmasi amaciyla araglarin gecis yollar1 agikea isaretlenecektir.

Tehlike: Yetersiz Aydinlatma

- Fiziksel durumunu veya atmosferik sartlar nedeniyle (gece) yeterli
aydinlatmanin saglanamadig: giris ¢ikislar, is¢ilerin ¢alisma alanlarinda kullandig:
gecitler, araliklar, kapali alanlar gibi boliimlerde yeterli aydinlatma saglanmadan
calisma yapilamayacaktir.

- Isveren iscilerin karanlik olan veya yeterli aydinlatmaya sahip olmayan
kisimlara girmelerine izin vermeyecektir. Bu kisimlarda aydinlatma i¢in agik alev,
cakmak ve gaz alevi kullanilmayacaktir.

- Calisma mahalleri ve gecis yollarindaki aydinlatma sistemleri, ¢alisanlar

icin kaza riski olusturmayacak tiirde olacak ve uygun sekilde yerlestirilecektir.
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- Aydinlatma sistemindeki herhangi bir arizanin c¢alisanlar igin risk
olusturabilecegi yerlerde acil ve yeterli aydinlatmay1 saglayacak yedek aydinlatma
sistemi bulunacaktir.

Tehlike: Isyerinde Yangin Cikmasi

- Yangin tehlikesine karsi etkili ve yeterli sondiirme malzemesi ile bu
malzemenin kullanilmasini 6grenmis personel veya ekipler, ¢alisma siiresince
isyerlerinde hazir bulundurulacaktir.

- Isyerlerinde yanginin sondiiriilebilmesi igin yeterli miktar ve basingta su
bulundurulacaktir. Genel sebekeden basingh su saglanamadigi hallerde, yeterli suyu
verecek depolar veya havuzlar yapilacak ve bunlardan veya akarsulardan suyu
cekecek motorlu pompa ve boru tesisat yapilmis olacak veya seyyar motopomplar
bulundurulacaktir.

- Isyerlerinde suyu ¢ekecek motorlu pompa ve boru tesisati ile motopomplar
her an 1yi isler halde bulundurulacaktir. Motopomplar en az 6 ayda bir defa kontrol
edilecek ve kontrol tarihleri motopompun {iizerine yazilacaktir. Motopomplarla
giinde bir defa, bes dakika su ile isletme deneyi yapilacaktir.

- Isyerlerindeki yangin musluklari, kolay erisilir uygun yerlerde tesis edilecek
ve soguk havalarda suyun donmasim1 Onlemek icin, tesisat gerekli sekilde
korunacaktir. Yangin musluklari, sik sik agilip akitilarak borularda ve tesislerde
tortularin birikmesi 6nlenecektir.

- Isyerlerinin uygun yerlerinde yeterli miktarda yangin hortumu
bulundurulacak, yangin hortumlari, yangin musluklari ve diger yangin sondiirme
tertibatinin baglantilar1 (rekor ve vanalari) mahalli itfaiye normlarma uygun
olacaktir. Lastik olmayan hortumlar, her kullanistan sonra bosaltilip kurutularak
kontrol edilecektir. Lastikli hortumlar en geg¢ {i¢ ayda bir kontrol edilecektir. Yirtik,
delik ve baglantilar1 bozuk hortumlar kullanilmayacaktir.

- lsyerlerinde yangm baslangiglarinda kullamilmak iizere, otomatik
puskiirtiiciiler bulunan yerler de dahil, seyyar yangin sondiirme cihazlar
bulundurulacaktir. Bu cihazlar, igyerinde ¢ikabilecek yanginlarin ¢esidine ve
yapilan isin 6zelligi ile igyerlerindeki maddelerin cinsine etkili nitelikte olacaktir.
Yangin sondiirme cihazlari, goriiniir ve erisilir yerlere konulacak ve dnlerinde engel

bulundurulmayacaktir.

75



- Isyerlerinde yeteri kadar, otomatik calisan veya el ile hareket ettirilen alarm
tertibat1 bulundurulacaktir. Otomatik alarm tertibatinin diigmeleri, iy1 goriilebilir ve
erisilebilir bir yere ve 6zellikle imdat ¢ikis yollart {izerine konulacaktir. Yangin
alarm sesleri, igsyerinde bulunabilecek diger biitiin sesli cihaz veya tertibattan ayri
bir perdede ve isyerinin her tarafindan kolayca duyulabilecek giigte olacaktir.
Yangin ve alarm tesisleri isyerinin aydinlatma ve kuvvet sebekesinden ayri bir
kaynaktan beslenecektir.

- Isyerlerinde 6 ayda bir alarm ve tahliye denemeleri yapilacak, bu denemeler,
yetkili ve tecriibeli bir sef, isyeri bekgileri ve yeteri kadar yardimcilardan kurulu bir
ekibin gozetimi altinda yapilacak ve isyeri yangin planina uygun olarak
tertiplenecektir.

- Ozel itfaiye teskilat: bulunmayan isyerlerinde, bekgiler ile calisanlar
arasindan yeteri kadar yardimcilar secilerek bir yangin sondiirme ekibi kurulacak
ve bu ekip personeline, yangin halinde yapacaklar1 gorevler gosterilecek ve yangina
kars1 savunma egitimi yapilacak, ayrica hangi sondiirme cihaz ve aletlerinin, hangi
cesit yangina karsi kullanilacag: da dgretilecektir.

- Isyerlerindeki parlayici, patlayici, yanici ve benzeri atiklar, toplattirilacak,
igsyerinde veya isyerinden uzaklastirilarak zararsiz hale getirilecek veya yok
edilecektir.

Tehlike: Giirtiltiilii Ortamda Calisma

Maruziyet sinir degerleri: LEX, 8h = 87 dB (A) ve ppeak =200 u Pai

En yiiksek maruziyet etkin degerleri: LEX, 8h = 85 dB (A) ve ppeak = 140 n Paii
En diisiik maruziyet etkin degerleri: LEX, 8h = 80 dB (A) ve ppeak = 112 p Paiii

- lIsveren, iscilerin maruz kaldig1 giiriiltii diizeyini degerlendirecek ve
gerekiyor ise mevcut kosullara, 6zellikle de dlciilecek olan giiriiltiiniin 6zelliklerine,
maruziyet siiresine ve ¢evresel faktorlere uygun yontemler ve aygitlar kullanarak
bir is¢inin kisisel maruziyetini gosterecek sekilde giiriiltii 6l¢limii yapacaktir.

- Isveren, isyerindeki giiriiltii diizeyi, iscilere fiziksel ve fizyolojik zarar
vermeyecek yasal sinirlarin altinda bile olsa giiriiltiiniin rahatsiz edici 6zelligi
nedeniyle psikolojik etkilerinden korunmak i¢in giiriiltiiyli miimkiin oldugunca
azaltacak onlemleri almak zorundadir.

- En yiiksek maruziyet etkin degerlerinin asildiginin tespiti halinde, isveren,

ozellikle asagida belirtilen Onlemleri de dikkate alarak, giiriiltiiye maruziyeti
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azaltmak icin teknik ve/veya organizasyona yonelik bir 6nlem programi olusturacak
ve uygulayacaktir:

a. Giiriiltiiye maruziyetin daha az oldugu baska ¢alisma yontemleri segmek,

b. Yapilan isi goz oniinde bulundurarak, miimkiin olan en diisiik diizeyde giiriiltii
yayan uygun is ekipmanini segmek,

c. Isyerinin ve calisilan yerlerin tasarimi ve diizenlenmesi,

d. Iscilere, is ekipmanim giiriiltiiye en az maruz kalacaklar1 dogru ve giivenli bir
sekilde kullanmalar i¢in, gerekli bilgiyi ve egitimi vermek,

e. Giriiltiiyii teknik yollarla azaltmak i¢in; Hava yoluyla yayilan giirtiltiiyii,
perdeleme, kapatma, giiriiltii emici ortiilerle ve benzeri yontemlerle azaltmak,

f. Yapidan kaynaklanan giirtiltiiyii, yalitim ve benzeri yontemlerle azaltmak,

g. Isyeri, calisma sistemleri ve is ekipmanlar1 i¢in uygun bakim programlarmin
uygulanmasi,

h. Giiriiltiiyli azaltacak bir ig organizasyonu ile; Maruziyet siiresini ve giriiltii
diizeyini smirlamak ve yeterli dinlenme aralari verilerek c¢aligsma siirelerinin
diizenlenmesi,

- Iscilerin en yiiksek maruziyet etkin degerlerinin iizerinde giiriiltii yayan
makineler ve bulundugu bolgeler, belirgin bir sekilde isaretlenecek, buralarda
kisisel koruyucu malzemeleri kullanmanin zorunlu oldugu sekil ve isaretlerle
gosterilecektir. Bu bolgelere kisisel koruyucu kullanmadan girilmesine ve
calisilmasina izin verilmeyecektir.

- Asagida belirtilen kosullarda, is¢ilere, kisiye tam olarak uyan kulak
koruyuculari verilecek ve bu koruyucular is¢iler tarafindan kullanilacaktir:
a. Giuriilti maruziyeti en diisiik maruziyet etkin degerleri astiginda, isveren kulak
koruyuculari saglayarak iscilerin kullanimina hazir halde bulunduracaktir,
b. Giiriiltii maruziyeti en yiiksek maruziyet etkin degerlerine ulagtiginda ya da bu
degerleri astiginda, kulak koruyucular1 kullanilacaktir,
c. Kulak koruyucular1 isitme ile ilgili riski ortadan kaldiracak veya en aza indirecek
bir bi¢imde segilecektir.

- Tiim Onlemlerin alinmasina ragmen, maruziyet sinir degerlerinin asildiginin
tespit edildigi durumlarda, isveren;

a) Maruziyeti, maruziyet sinir degerlerinin altina indirmek tizere gerekli olani

derhal yapacak,
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b) Maruziyet sinir degerlerinin asilmasi nedenlerini belirleyecek ve

¢) Bunun tekrarin1 6nlemek amaciyla, koruma ve énlemeye yonelik tedbirleri
alacaktir.

Tehlike: Titresimli Ortamda Calisma

Maruziyet sinir degerleri ve maruziyet etkin degerleri:

a) El — kol titresimi i¢in;

1) Sekiz saatlik ¢aligma siiresi i¢in giinliik maruziyet sinir degeri 5 m/s2,

2) Sekiz saatlik ¢aligma siiresi i¢in gilinliik maruziyet etkin degeri 2,5 m/s2.

b) Biitiin viicut titresimi igin;

1) Sekiz saatlik ¢aligma stiresi i¢in giinliik maruziyet sinir degeri 1,15 m/s2,

2) Sekiz saatlik ¢aligma siiresi i¢in gilinliik maruziyet etkin degeri 0,5 m/s2,
olacaktir.

- Iscilerin maruz kaldig1 mekanik titresim diizeyini degerlendirecek ve
gerekiyorsa Olgecektir.

- Maruziyet etkin degerlerinin asildiginin tespit edilmesi halinde, isveren,
mekanik titresime ve yol actigr risklere maruziyeti en aza indirmek i¢in 6zellikle
asagidaki hususlar1 dikkate alarak teknik ve organizasyon onlemleri ile ilgili
program yapacak ve uygulayacaktir;

a) Mekanik titresime maruziyeti azaltan baska ¢alisma yontemleri,

b) Yapilacak is dikkate alinarak miimkiin olan en az titresim olusturacak uygun
ergonomik tasarim ve uygun is ekipmani se¢imi,

c¢) Titresimin zarar verme riskini azaltmak i¢in, biitiin viicut titresimini etkili bir
bigcimde azaltan oturma yerleri ve el-kol sistemine aktarilan titresimi azaltan el
tutma yerleri ve benzeri yardimci donanim saglanmast,

d) Isyeri, isyeri sistemleri ve is ekipmanlari igin uygun bakim programlari,

e) Isyerlerinin ve galisma yerlerinin tasarimi ve diizeni,

f) Iscilere, mekanik titresime maruz kalmayi en aza indirecek sekilde is ekipmanini
dogru ve giivenli bir bigimde kullanmalar1 i¢in uygun bilgi, egitim ve talimat
verilmesi,

g) Maruziyet siiresi ve siddetinin sinirlanmasi,

h) Yeterli dinlenme siirelerini kapsayan uygun ¢aligma programa,

1) Maruz kalan isciyi soguktan ve nemden koruyacak giysi saglanmasi.
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- Isciler, hicbir durumda maruziyet sinir degerlerini asan titresime maruz
kalmayacaklardir. Bu Yonetmelik geregi alinan dnlemlere ragmen maruziyet sinir
degeri asilmis ise, isveren, maruziyeti sinir degerin altina indirecek Onlemleri
derhal alacaktir. Maruziyet sinir degerinin asilmasinin nedenleri belirlenecek ve
siir degerin yeniden asilmasini 6nlemek i¢in gerekli koruma ve onleme tedbirleri
aliacaktir.

Sosyal Tesisler

Tehlike: Tuvalet Sayis1 ve Temizligi Yetersiz

- Calisma yerlerine, dinlenme odalarina, soyunma yerlerine, dus ve yikanma
yerlerine yakin yerlerde yeterli sayida tuvalet ve lavabo bulunacaktir. Tuvalet ve
lavabolar erkek ve kadin is¢iler i¢in ayr1 ayr1 olacaktir. Giinde en az bir kere iyice
yikanacak, her kullanmadan sonra temiz bir halde bulundurulmasi saglanacak,
kokular sthhi usullere uygun bir sekilde giderilmis olacaktir.
Tehlike: Banyolarin Sayisi ve Temizligi Yetersiz

- Isyerinde bulunan dus tesisleri is¢ilerin rahatca yikanabilecekleri genislikte,
yeterli sayida ve uygun hijyenik kosullarda olacaktir. Duslarda sicak ve soguk akar
su bulunacaktir. Duslar, normal temizlik ve bakim disinda, her 15 giinde bir, iyice

yikanip temizlenecek ve dezenfekte edilecektir.

4.3 Is Giivenligi Analizinin Uygulanmasi

Tersane uygulayacagimiz olan is giivenligi analizinde oncelikle tersane bu konuda
tecriibeli 4 kisilik bir ekip olusturuldu. Bu ekip ISG Koordinatérii, ISG Formeni,
Saha Miihendisi ve Calisan temsilcisinden olusmaktadir.

Isyerinde yapilan isler tespit edilmis ve alt gdrevlere ayrilmistir. Ayrica bu gorevler
yapilirken kullanilan is ekipmanlart da tespit edilmistir. Cizelge 4.5’de boltimler,

gorevler ve kullanilan is ekipmanlarin listesi bulunmaktadir.
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Cizelge 4.5: Yapilan isler ve kullanilan is ekipmanlari.

Yapilan Isler Kullanilan is Ekipmanlari
Depolama e Ving
e Sac Bosaltma ve e Forklift

Tasima
Sac Kesimi
e Sac Kesimi
e Sac Ayiklama

e Sac Tasima

On Imalat
e Presleme
e Kaynak

e Delik A¢gma(Cugul
Ag¢ma)
e Biikme Islemi
e Taslama
e Tasimma
Panel Montaj ve Kaynak
e Punta Kaynak
e Taglama
e Kaynak(Gazalt1 ve
Tozaltr)
e Tasimma
Blok Montaj
e Punta Kaynak
e Kaynak
e Taslama

e Tasima

1 adet Sulu CNC
Ving
Forklift

Pres

Kaynak Makinesi(Tozalt1, Gazalti, Elektrik Ark

Kaynagi)
Biikme Makinesi
Taslama Makinesi

Forklift ve Ving

Kaynak Makinesi(Tozalti, Gazalti, Elektrik Ark

Kaynagi)
Blok montaj1 i¢in Jigler

Taslama Makinesi

Ving, Calaskal, Kirko, Forklift

Ving
Gazalt1 Kaynag1 Makinesi

80



Blok Kaynak e Kaynak Makinesi

e Donat1 e Oksigaz kaynagi

e Kaynak e Taslama Makinesi

e Kablo Yolu e Tavlama Makinesi

e Kesim Isleri e Ving, Calaskal, Kirko, Forklift
e Taglama

e Izalasyon
e Tasima
e Tavlama Islemi
e Boru Baglantilar
Blok Raspa e Raspa Makinesi
e Raspa

e Raspa Temizlik

Blok Boya e Boya Pompasi
e Boya Islemi

Kizak Montaj e Kaynak Makinesi
e Kaynak e Boya Pompasi
e Kismi Raspa, Boya e Raspa Makinesi
e Donati e Elektrik Ekipman
e Elektrik e Taslama Makinesi
e Tagslama e Tavlama Makinesi
e Tavlama e Ving
e Tasimma

Denize indirme e Ving
e Denize Indirme e Denize Indirme Ekipmani

Gorevlerin ve boliimlerin tespitinden sonra is yerinde son 7 yilda meydana gelen is
kazalar1 incelenmis ve alinmasi gereken Onlemler niteligin gerekli olan tehlikeli
caligmalar tespit edilmistir. Ayrica tersanelerde meydana gelen 6limlii is kazalar

incelenmis 6liimiine neden olan noksan hususular tespit edilmistir.

Is giivenligi analizi forumu hazirlanarak sahada calismalara baslanilmistir.

Hazirlanan is glivenligi formunu Sekil 4.3’de gérmek miimkiindiir.
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. Firma [smi: Sayfa No: |
Is Glivenligi [zaiim: Tarih:
Analizi Telefon:
Yapilan is Potansiyel Tehlikeler Alinmasi Gereken Onlemler
Hazirlayan: Sorumlu: Onaylayan:

Mot:

Sekil 4.3 : Is giivenligi analizi formu.

Her boliimde incelemeler yaparken yapilan ¢alismalar ele alinmis ve tehlikeleri

tespit edildikten sonra riskleri degerlendirilmistir. Kabul edilebilir risk seviyesinde

olanlar i¢in Is giivenligi formu olusturulmamistir. Tersanede yapilan biitiin gérevler

bu sekilde ele alinmis olup tehlike ve riskleri tespit edilmistir.

Riskler tespit edildikten sonra gerekeli Onlemler hazirlanmis ve uygulamaya

konulmustur. Bu Onlemler tezimde ‘4.2.4. Tehlikeleri Belirlemesi ve Alinmasi

Gerekli Onlemler’ altin da belirtilmistir.
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5. SONUC VE ONERILER

Yapilan tez caligmasinda tersaneler is sagligi ve giivenligi yoniinden incelenmis ve
bir takim veriler elde edilmistir. Oncelikle tersanelerde meydan gelen is kazalari ele
alinmistir. Ikinci olarak teze konu olan tersanede yillara gore is kazalar1 incelenmis
ve bu is kazalarin olus nedenleri, kazaya maruz kalan kisin yas araligini, kazanin
meydana geldigi zaman dilimini, kazazedenin zarar géren uzuvlarini ve kazanin
hangi aylarda yogun olarak meydana geldigi incelendi. Sonrasinda is giivenligi
analizinin tersanelerde uygulana bilinirligi incelendi. Akabinde tersane kullanilan is
ekipmanlar tespit edildi. Tezin temelini olusturan tersanelerde mevcut yapilan isler
incelenerek yapilan islerin tehlikeleri tespit edildi. Tespit edilen bu tehlikelere

istinaden alinmasi gereken giivenlik 6nlemleri belirtildi.

Yillara gore tersanelerde meydana gelen is kazalari incelendigin tersanelerde is
yogunlugunun artmasiyla beraber 6liimlii is kazalarinda ciddi artiglar tespit edildi.
Bu notada belirtilmesi gereken husus tersanelerde bu konuda yeteri kadar
hassasiyet gosterilmediginden is yogunlugunu paralel olarak 6liimlii is kazasinin da
artip azaldigidir.2008 yillinda zirveye ulasan gemi insa sektérii ayni yilin ikinci
yarisi itibariyle sipariglerinde ciddi diistisle beraber is kazalarinda da ciddi azalma
gozlenmektedir. Bu azalisin iki neden bulunmaktadir. Bunlarda biri dogrudan gemi
siparigleri ile iliski olupi ikinci 2008 yili itibariyle olaylarin medyaya yansimasi
sonucunda gemi insa sektorii Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi tarafinda teftis
programina alinmis sonra ki yillar ¢ikan 6331 sayili Is Saglhig ve Giivenligi Kanunu

ile beraber tersaneler ciddi yaptirimlara tabi tutuldu.

Tersanelerde meydan gelen 6liimlii is kazalari incelendigin yiiksekten diisme ve
patlama sonucunda hayatin1 kaybeden calisan sayisi en fazladir. Bunlar elektrik
carpmasi ve cisim diismesi sonrasi hayatin1 kaybeden ¢alisanlar dikkat cekmektedir.

Bu belirtilen nedenler ¢ok basit ISG énlemleri ile engellenebilecek niteliktedir.

Tezime konu olan tersanede meydan gelen is kazalar1 2007-2013 yillar1 arasinda
incelenmistir. Oncelikle tezime konu olan tersane bu tarihler arasinda ISG agisindan
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degisim ve doniisiim donemi olarak nitelendirmek miimkiindiir. 2007 yilinda
tersanede meydana gelen is kazasi sayis1 550 iken 2008 yilinda 108 ve 2009 yilina
gelindiginde 29 is kazasima diistiigii goriilmektedir. Bu siiregte 2007 iSG konusunda
hicbir iligi ve alakalar1 olmayan tersane yonetimi 6zellikle 2007 yilinda meydan
gelen Oltimli is kazalar sonrasinda bu konuda gerekli maddi ve manevi destegi
vererek bu saymin 2008 yil1 itibariyle 108 is kazasina diistiigii goriilmektedir. Bu
say1 bir sonra ki yil tersanede ISG kiiltiiriin oturmasi ile de beraber 29 is kazasma
kadar diismiistiir. 2008-2014 yillar1 aras1 tersanede higbir 6liimlii is kazas1 meydana

gelmemistir.

Teze konu olan tersanede 2009-2013 yillar1 arast meydana gelen is kazalar
incelendiginde is kazalar1 neticesinde yaklasik %45 oraninda ellerde yaralanmalar
oldugu, yaklasik %25 oraninda ayakta yaralanmalar oldugu tespit edilmistir. Buda
yapilan isin niteligi olarak sik sik el ve ayaklarin kullanilmasindan dolayr yogun

olarak is kazasilarin el ve ayaklarin zarar gordiigii tespit edilmistir.

Is kazalarin meydana geldigi zaman dilimi acisindan incelendiginde 6zellikle sabah
saatlerinde yogun olarak meydana geldigi dikkat ¢ekmistir. Bunun baslica nedenleri
yeteri kadar dinlenmemeleri ya da tersane bdlgesine yakin bir bolgede

oturmadiklarindan dolay1 uzun sabah yolculuklar1 6n plan ¢ikmaktadir.

Is kazasma maruz kalan calisanlarmn yas araliklarina bakildiginda 6zellikle 26-32

yaslarinda kisilerin daha yogun olarak is kazasina maruz kaldig tespit edilmistir.

Meydana gelen is kazalarinin aylara gore incelendiginde o6zellikle mevsim
gecislerinde is kazasi sayilarinin artig1 dikkat cekmektedir. Bu burada ki en 6nemli
etken hava sicakliginda ki degisimdir. Bu durum c¢alisanlar iizerinde calisma

konforu agisindan olumsuz etkilere neden oldugu goriilmiistiir.

2009-2013 yillar1 arasinda meydan gelen is kazalarinin nedenleri incelendiginde is
kazalariin meydan gelmesinde en Onemli nedenlerden biri istenmeyen insan
davranislaridir. Dikkatsizlik, yorgunluk, aldirmazlik, anlama giicliigii, 6fke, kavga
etme gibi davraniglar istenmeyen insan davranisi olarak degerlendirilmektedir. Bu
tiir nedenler calisan kaynakli nedenler olup isveren tarafindan 6nlem alinmasi en

zor konudur.

84



Yapilan literatiir taramasinda tersanelerde bugiine kadar is giivenligi analizi
yontemi kullanilarak yapilmis herhangi bir risk degerlendirmesi bulunmamaktadir.
Yapilan bu tez calismasi ile gemi inga sektorii i¢in is giivenligi analizinin
uygulanabilirligi ispatlanmis bulunmaktadir. Tersanelerde mevcut risklerin tespiti
icin uygun bir ydntem oldugu ve sadece ISG yoniinden degil ayrica tersane

organizasyonu ve isleyisi hakkinda isyerine katki saglamaktadir.

Tersane uygulanacak olan is giivenligi analizi Oncesi tersanelerde yapilan isler ve
kullanilan is ekipmanlar1 incelendi ve tehlikeleri tespit edildi. Bu tehlikelerin
tespitinde tersanelerde yapilan biitiin isler dikkate alinarak 6liimlii, uzuv kayiph ve
ciddi yaralanmalara neden olabilecek isler incelerek tehlikeleri tespit edilerek gerek
onlemler belirtildi. Bu tez ¢aligmasi bu yoniiyle tersanelere rehber olma niteligi de

tasimaktadir.

Sonug olarak iilkemizin beseri sermayesi olan calisanlar bu iilkenin vazge¢ilmez
pargasidir. Ulkenin en &nemli sektdrlerinden olan gemi insa sektorii de ¢alisan
basar1 ve calisan giivenligi noktasinda gerekli 6nlem ve tedbirleri almak zorundadir.
Higbir neden bir ¢alisanin 6lmesini agiklayamaz. Mevcut geregi isveren ¢ok ciddi
yiikiimliik ve sorumluluk verilmistir. Ozellikle tersanelerin isin niteligi geregi biitiin
tehlikeleri ve riskleri yok etme veya onleme gibi bir sanslarin olmadigini zaman
zaman ifade etmektedirler. Yalmiz higbir is sektorii yoktur ki ISG acisinda tehlike ve
riskleri ortadan kaldiramasm. Bu agidan bakildiginda teze konu olan tersane en
biiyilk ve giizel Ornektir. Sadece bu konuda tersane yonetimin hassasiyetinin
artmas1 tersanelerinde meydana gelecek olan is kazasi sayilarinda ciddi azalisa

neden olacaktir.

Daha giiclii ve daha saglam adimlarla ilerlemek isteyen bir gemi insa sektorii
kesinlikle bu ilerlemeyi ¢alisanlar1 ile yapacaktir. Calisanlarin degerini bilen bir

sektorde attig1 her bir adimi1 daha saglam ve gii¢lii atacaktir.
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