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ONSOz
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BATI MUZiGi UFLEMELI CALGI ICRACILARININ GALGILARINDA
KARSILASTIGI BAKIM-ONARIM ODAKLI SORUNLARIN TESPITi VE GOZUM
ONERILERI

OZET

Bu tezin amaci, Turkiye’deki Bati Muzigi Gflemeli calgi icracilarinin calgilarinda
karsilastiklari bakim-onarim odakli sorunlari tespit etmek ve bu sorunlara yonelik
¢6zim onerileri sunmaktir. S6z konusu sorunlarin tespitine yonelik olarak cesitli
senfoni orkestralari, Devlet Opera ve Balesi Orkestralari, Turk Silahli Kuvvetlerine
bagl Askeri Bandolar, egitim fakllteleri, konservatuvarlar ve kent orkestralarinda
gorev yapan doksan Bati Muzigi Uflemeli galgi icracisinin yer aldigi bir ¢alisma
grubundan yararlanilmistir.

Veriler, galisma grubundaki icracilara uygulanan yari yapilandiriimis gérisme formu
araciligiyla toplanmistir.  Gorisme formundaki sorular dért baslk altinda
yapilandiriimistir: (i) icracilarin calgi bakim-onarimina yénelik farkindalik ve bilgi
dizeyleri (i) Calgilarinin teknik 6zellikleri ile ilgili bilgi dizeyleri (iii) Bakim-onarim
odakli sorunlar (iv) Bakim aksakliklarinin ¢algi, icraci ve icra Uzerinde yarattigi
sorunlar.

Toplanan veriler agirlikli olarak nitel yontemle analiz edilmis ancak gerekli
noktalarda temel dizeyde nicel analizlerde yapilmistir. Arastirmanin sonuglari,
katihmcilarin cevaplarinin énemli diuzeyde ortusme sergileyerek alanla ilgili belli
basli sorunlar Gzerinde yodunlastigini gostermektedir. Buna gore, icracilarin bayuk
¢ogunlugu calgilarinin bakim-onarimi ile ilgili akademik nitelikli ders almamis ve
bakim-onarim  konusundaki bilgilerini icra 6gretmenlerinden edinmiglerdir.
Katilimcilarin, ¢algi bakimina yonelik hazirlanmig mevcut yazili veya gorsel
materyalleri yeterli bulmadiklari saptanmigtir.

icracilarin galgilarini olusturan parcalarin isimlerini tam olarak bilmedigi veya farkli
sekilde adlandirdidi; calgilarinin  dretiminde kullanilan hammadde o6zellikleri
konusunda bilgi eksikliklerinin oldugu tespit edilmistir. Bunlarin yani sira, yine birgok
icracinin calgilarinda olusan arizalari kendilerinin gidermeye calistigi; calgilarin
bakim-onariminda farkl bakim malzemeleri kullandigi ve farkh rutinlerde calgilarina
bakim yaptigi/yaptirdigi bulgulanmistir. Katilimcilarin tima dizenli galgi bakiminin
icraya olumlu katki sagladigini belirtmistir. icracilarin gogunlugu galgilarinda bakim
aksakliklari sonucunda arizalar olustugunu belirtmistir. Ornegin, kamigh Uflemeli
galgi icracilarinin en g¢ok perdelerin takilmasi, guderilerin yapigsmasi/su toplamasi
sorunlarini yasadidi; bakir tflemeli galgi icracilarinin ise en ¢ok piston/ventil/kulis
takilmasi sorunlarini yasadigi gorialmustr.

Ayrica icracilarin tamaminin c¢algilarini uzun sure kullanmadiklari zamanlarda
kutusunda; kisa sureli aralarda ise buyuk bolumunun kutusunda veya sehpasinda
muhafaza ettikleri saptanmistir. Diger yandan icracilarin yaklasik tgte birinin g¢algi
kaynakli saglik sorunu yasadigi tespit edilmigtir.

Tespit edilen sorunlarin giderilmesine yodnelik olarak bazi Oneriler sunulmustur.
Muzik egitimi kurumlarinda s6z konusu cgalgilarin bakim-onarimina yonelik dersler
konulmasi; c¢algl bakim onarim bélimlerinin agilarak istihdam edilecek yeni uzman
egditmenlerle 6grenci yetistiriimesi; Turkge yazili ve gorsel kaynaklarin hazirlanmasi,
atolye calismalari ile icracilarin bakim-onarim konusundaki bilgilerinin arttiriimasi
gibi o6nerilerde bulunulmustur. Ayrica, Bati Mizigi kamish ve bakir Uflemeli
calgilarinin gunluk, haftalik, aylik ve yillik periyotlarda yapilmasi Onerilen bakim-
onarim iglemleri ayrintili olarak agiklanmigtir.
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MAINTENANCE AND REPAIR ORIENTED PROBLEMS OF WESTERN WIND
INSTRUMENT PLAYERS AND SOLUTION PROPOSALS

SUMMARY

The aim of this thesis is to find out the maintenance and repair oriented problems
met by Western Music wind instruments players in Turkey and propose solutions for
them. To that end, a research group of ninety players of wind instruments from
symphony orchestras, State Opera and Bale Orchestra, military bands affiliated to
the Turkish Military Forces, education faculties, conservatory and Kent orchestras
were exploited.

Data was collected through a semi-structured interview form applied to the research
group. The gquestions in the form were grouped under four headings: (1) Players’
awareness and level of knowledge about instrument maintenance and repair. (i)
Players’ level of knowledge on technical features of their instruments. (i)
Maintenance and repair oriented problems. (iv) Problems in the instruments and
players caused by irregular maintenance and repair.

The data collected has been analyzed using mostly qualitative descriptive method,;
however quantitative method has been used where necessary. The results show
that the research groups’ answers have overlapped on highly similar points to great
extent. Most of the subjects did not take academic courses on instrument
maintenance and repair in the past and gained their knowledge from their music
instructors. It is seen that they do not find the current written and visual materials on
maintenance and repair adequate. Most of the subjects do not know the names of
the parts of their instruments correctly and they have deficient knowledge about the
raw material from which the instruments are made. In addition to these, most of the
subjects declared that they try to repair the instruments on their own when
necessary. They use different materials for the repair and the maintenance routines
they follow are different. They admitted that regular maintenance and repair
contribute the performance and lack of these leads to technical problems. In case of
irregular maintenance, for example, some technical problems occur for the
woodwind or brass instruments such as the key position, stucking the instrument
pads or pistons/valves/backstage parts. It was observed that the subjects keep their
instruments during the moments they do not play in instrument cases and stands
mostly. About one third of the subjects admitted that they suffered from instrument
originated health problems.

In order to solve the problems cited by the subjects some suggestions have been
put forward. It is thought that it would be beneficial for students to arrange more
academic courses in the educational institutions. Furthermore, opening of new
maintenance and repair programs, training new students and specialists in higher
education and preparing new written and visual sources in Turkish for wood and
brass instruments will contribute to the solutions. In addition, daily, weekly, monthly
and annually maintenance schedules to be followed were explained in detail.

1. Western wind instruments 2. Brass instruments 3. Woodwind instruments 4. Wind
Instruments technical specifications 5. Instrument maintenance and repair.
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1. GIRIS

Muzik insanla birlikte var olmus, gelisimini sirdlirmis ve gunumize gelene kadar
bircok yeniligi de beraberinde getirmistir. insan baslangicta yalnizca ses c¢ikartmak
icin kendi bedenini kullandidi gibi, dogadan elde ettigi bir takim kemik, boynuz, deniz
kabugu, bambu, adag¢ dallari vb. malzemelerden de faydalanmistir. Sesin ortaya
¢cikartilmasi ve bu sesin insanlar tarafindan kendi amaclari dogrultusunda
yonlendirmesi, muzigin ilk g¢aglardan itibaren sosyal yasantimizda var olmasini

saglamistir.

Ik miizik aletinin hangisi oldugu ile ilgili farkli gérisler bulunmasina ragmen, yapilan
arkeolojik kazilarda bulunan en eski ¢algilarin kemik ve boynuzdan yapilmis Gflemeli
calgilar oldugu soylenilebilmektedir (Onuk, 2019). Misir firavunu Tutankamon’un
mezarindan ¢ikartilan gimis ve bronz trompetler, yaklasik olarak 3000 yil
oncesinde de degerli madenlerin ¢algi yapiminda kullanildigina dair bilgiler
sunmaktadir (Sabir, 2012).

Eski ¢aglardan ginumuze kadar gelisen Gflemeli galgilar, en buytuk déndsimlerini
18. yuzyilda sanayi devrimi ile gerceklestirmistir. Bu devrim, insan ve hayvan gucu
sayesinde olusturulan uretim biciminden, makine gucinin egemen oldugu Uretim
tarzina gegis olarak gorilmektedir. ilk olarak ingiltere’de dokuma sektériinde ortaya
¢ikan bu olusum, sonradan diger tim alanlara yayllmistir. Makinelesme ile birlikte

uretimlerin sekli, hizi ve miktarlari da artmistir (Yediyildiz, akt. Kigukkalay 1997).

18. ve 19. yuzyilda tim Avrupa’da yaganan kultirel ve endustriyel devrim ile birlikte,
Uflemeli calgilarin Uretiimesinde de gelismeler yasanmistir. Blylk senfoni
orkestralari icin bestelenen eserlerin, daha genis aralikli ve daha canli tonaliteye
sahip calgilar tarafindan icra edilmesi gerekliligi, calgi yapimcilarini tamamen yeni
calgilar yaratma c¢abasina ydnlendirmisti. Bakir Uflemeli calgilara piston
mekanizmasinin, kamigh Uflemeli c¢algilara da ton delikleri ve perde
mekanizmalarinin eklenmesi ile birlikte Uflemeli c¢algilarinin  mekanik yapisi
glinimuzdeki halini almaya baslamisti. Modern Uflemeli ¢algilar teknolojisi ve
sanatinin ¢ogu 19. ylzyilda ve 20. ylzyilin baslarinda Avrupa'da gelistirilmistir.
Ozellikle konservatuvarlarin kurulmasiyla birlikte 6§retmenler ile mizisyenler isbirligi
yapma, fikir aligverisinde bulunma firsati bulmuslar ve modern galgilarin
uretiimesindeki en blyuk gu¢ olmuglardir. Avrupa’da donemin birgok calgi

yapimcisinin ayni zamanda iyi bir mizisyen olmasi, sanat ve g¢algi Gretiminin birlikte



ilerlemesine neden olmustur. Ayrica calgl Uretim fabrikalarini kuran Kisilerin
genellikle birka¢ nesildir mizik ile ugrasan ailelerden olmasi, Uflemeli c¢algilarin
geligtiriimesinde &nemli olan bircok bilginin sonraki nesillere aktarilmasini
saglamigtir (“ABCP”, 2022).

Zaman igerisinde icracilar tarafindan kullanilan galgilarin arizalanmasi ile bakim-
onarim ihtiyaci da ortaya c¢ikmaya baglamistir. ilk zamanlarda calgi dretim
fabrikalarinca yapilan calgilarin onarim iglemleri, Gretilen galgi sayisinin artmasi ve
baska Ulkelere satis yapilmasi gibi nedenlerle, farkli bolgelerde ¢algi bakim-onarim
atolyelerinin kurulmasi ihtiyacini dogurmustur. Calgi Uretim fabrikalarinda g¢alismis
kisiler veya el aletlerine yatkinligi olan calgi icracilari tarafindan kurulan birgok
atolyede, usta-cirak iliskisi ile ylratulen calgl bakim-onarim faaliyetleri, ginimuzde
Amerika basta olmak Uzere diger bazi Ulkelerde akademik egitimi de verilir hale

gelmistir.

Degdisen ve gelisen dunya ile birlikte calgilar da Uretiminden, dagitima, bakim-
onarima, AR-GE calismalarina kadar ¢ok bulyuk bir sektére dénusmustur. Calgilar
evden okula, sokaktan orkestra salonlarina kadar yasamin oldugu her yerde

karsimiza ¢ikar hale gelmigtir.

1.1. Tirkiye’de Galgi Bakim-Onarim

Ulkemizde, gegmis donemlerde usta-girak olarak ydritilen galgi yapim ve onarimi
mesledinin tam olarak ne zaman basladigi bilinmemekle birlikte,  Anadolu
cografyasindaki calgi yapim ve onarimi ile ilgili ilk bilgilere Osmanli Devleti
zamanindaki kaynaklarda rastlanmaktadir.
Osmanli déneminde saray meskhanesinde kullanilan ¢algilar Silahtaraga ya da Darlissaade
agasi tarafindan satin alinmis ve disaridaki ustalara tamir ettiriimistir. Fatih Sultan Mehmet
déneminde, sarayda Sirmerd adinda bir udi ile ishak adinda bir kanuninin bulundugu da
elimizdeki bilgiler arasindadir. Rebiytlahir 932/Ocak 1526 tarihli bir ehl-i hiref defterinde (TSM
Arsivi D. 9306/3) cemaat-i saztirasdn (calgi yapimcilari) arasinda Il. Mehmed (Fatih)
zamaninda saraya alinmis 12 akge yevmiyeli tanburaci Muslihiddin adinda bir musikici
kayithidir. Bu kayit Fatih déneminde sarayda gindelikli sazende ve calgl yapimcilari
bulundugunu géstermektedir (Pekin, akt. Alaskan 2013, s. 177).
Sultan Il. Mahmut zamaninda 1826 yilinda kapatilan Mehterhane’nin yerine tegkiline
karar verilen bandonun basina istanbul’da yasayan yabanci halktan Fransiz Mr.
Manguel getiriimis, daha sonra onun ¢ok basarili olamayacadl anlasilinca, o
zamanlarda Bati Miizigi konusunda iyi seviyede olan italya’dan Maestro Giuseeppe

Donizetti 1828 yilinda istanbul’a davet edilmistir. Donizetti ile Musika-i Humayun



adiyla saray konservatuvari kurulmustur. Daha sonra italya’dan getirtilen yeni bando

calgilar1 da egitimlerde kullaniimaya baslanmistir (Gazimihal, 2019).

O ddénemde Istanbul'daki eski mehter borularini yapan ustalarin yaptigi galgilar ile
Avrupa’da piston mekanizmasinin bulunmasi ile birlikte Uretilen calgilar arasinda
blaylk farklar olusmaya baslamis, bununla birlikte s6z konusu calgilarin onarim

ihtiyaclari da ortaya gikmistir.

Ayni dénemde Musika-i Humayun'da bakir calgilar calan Mehmet Bey ve Aziz Bey
galgl tamiri konusuna ¢ok merak salmislardir. Daha becerikli olan Mehmet Bey
1895'te istanbul'a gelen Hell isimli Alman galgi yapimcisindan belirli bir Gcret
karsihdi bilmedigi seyleri 6grenmeye calismis ve bdylece ilk modern c¢algi
tamirciliginin temelleri memleketimizde atilmaya baslamistir. Zamanla bilgi ve
becerileri ile butin ordunun bando ¢algilarinin onarimini yapan Mehmet Bey yanina
birkag cirak alsa da en galiskan 6grencileri Ristii ve Omer arkadaslar olmustur.
Mehmet ve Aziz Beylerin vefatindan sonra agctiklar yolda Riistii ve Omer arkadaslar

ustalikla ilerlemislerdir (Gazimihal, 2019).

Sonraki yillarda Uflemeli calgilarin bakim-onarim islerinin el yetenegi olan muzisyen

kisiler tarafindan usta-cgirak iligkisi icerisinde devam ettigi distnilmektedir.

Cumhuriyet doneminde gerceklestirilen ¢algl bakim-onarim faaliyetleri, 1936 yilinda
Ankara Devlet Konservatuvarinda ¢algl yapim atdlyesinin kurulmasi ile akademik bir
huviyet kazanmis ve ilerleyen surecgte piyano ve yayli calgilar yapimi Uzerine
mezunlar vermistir. Uflemeli galgilarin bakim-onarimina yonelik calismalar 1957
yilindan sonra Ankara Devlet Konservatuvar klarnet bélumu mezunlarindan Hasan
Kale’'nin, Uflemeli c¢algilar onarimini Almanya’da &drenmesi ile baslamistir.
Konservatuvara o6gretim Uyesi olarak atanan Hasan Kale, yanina asistan olarak
aldigi Mehmed Durusoy’'u da Uflemeli calgilarin bakim-onarimi konusunda
yetistirmistir (Agin, akt. Tetik Isik ve Uslu, 2012).

Ankara Devlet Konservatuvarina tflemeli galgilarin bakim-onarimina yonelik olarak
ilk 6grenciler 1977 yilinda lise duzeyinde alinmig ve 1980’li yillarin ortalarina kadar

birkag donem mezun veren bdlim daha sonra kapatiimigtir.

Glnumulzde ise Musika-i Humayun'un devami olan Bando Astsubay Meslek
Yuksekokulu ilk kez 1986 yilinda galgi bakim-onarimi bransinda 6grenciler alarak
1990 yilindan itibaren Uflemeli galgilar teknisyeni olarak mezunlar vermigtir. Halen
uflemeli calgilar bakim-onarimi alanindaki egitim, Bando Astsubay Meslek Yuksek
Okulu Muadurlaga Calgi Bakim Onarim Bolimi blnyesinde doért dénem olarak

verilmeye devam etmektedir.



Diger ylksekogretim ve ortadgretim seviyesi egitim kurumlarinda calgl yapim ve
onarimi kapsamindaki egitim ogretim faaliyetlerinin, Klasik Bati Muzigi ile Tark

Muzigi yayh ve mizrapli galgilarina yonelik olarak ylrutuldugu gézlemlenmistir.

1.2. Problem Durumu

Yapilan literatlr taramasinda, bugine kadar Uflemeli galgilar konusundaki birgok
akademik calismanin belli bir ¢algr veya c¢algi grubu ile onun icra tekniklerinin ve
tarihgesinin incelenmesi gcercevesinde yapildigi goriimustar. Ayrica galgilarin bakim-
onarimina yonelik kullanilan kaynaklarin birgogunun yabanci dilde ve sayica kisitli

oldugu tespit edilmistir.

Bati Mizigi uflemeli cgalgi icracilarinin calgilarinda karsilastiklari bakim-onarim
odakli sorunlarin tespit edildigi ve ¢dézUm o&nerilerinin ortaya konuldugu, calgilarin
teknik ozelliklerinin ayrintih olarak agiklandigi, bakim islemlerinin neden ve nasil
yapilacaginin belirtildigi Turkce calismalarin bulunmadigi gézlemlenmistir. Bu durum
ise bakim prosedurlerinin tam anlamiyla uygulanmamasinin, calgilar ve bakim-
onarimi ile ilgili ortak bir dil/literatir birliginin olusmamasinin temel nedeni olarak

gO6ralmustar.

Bu baglamdan hareketle, arastirmanin ana problem cimlesi, “Bati Mizigi Gflemeli
¢algi icracilarinin cgalgilarinda karsilastiklari bakim-onarim odakh sorunlar ve bu

sorunlara getirilebilecek ¢ézim onerileri nelerdir?” olarak belirlenmigtir.

1.3. Alt Problemler

Arastirmanin ana problem clmlesinin ¢ézimlenebilmesi igcin asagida belirtilen alt
problemler geligtirilmigtir.

1. icracilarin bakim-onarim konusundaki farkindalik ve bilgi diizeyleri nasildir?

2. icracilarin galgilarinin teknik dzellikleri ile ilgili bilgi diizeyleri ne seviyededir?

3. icracilarin galgilarinda karsilagti§yi bakim-onarim odakli sorunlar nelerdir?

4. Calgilardaki bakim aksakliklarinin ¢algi, icraci ve icra tUzerinde yarattiyi sorunlar

nelerdir?

1.4. Aragtirmanin Amaci

Bu arastirmada, Turkiye’de bulunan Bati Muzigi Uflemeli c¢algi icracilarinin

calgilarinda karsilastiklari bakim-onarim odakli sorunlarin tespit edilmesi ve elde



edilen bulgular dogrultusunda ortaya ¢ikan sorunlarin giderilmesine yoénelik ¢6zim
Onerilerinin sunulmasi amaglanmaktadir. Tezin ikincil amacini Gflemeli galgilarin
cesitleri, Uretim materyalleri, c¢algilari olusturan pargalar ve teknik o6zellikleri ile

¢algilarin bakim-onarim iglemlerinin ayrintili olarak agiklanmasi olusturmaktadir.

1.5. Aragtirmanin Onemi

Arastirma, Bati Muzigi Uflemeli calgilarini ¢alan icracilarin karsilagtiklari bakim-
onarim odakh sorunlarin tespit edildigi ve bu sorunlara iliskin ¢dézim O6nerilerinin
sunuldugu literatirdeki ilk tez olmasi bakimindan énem kazanmaktadir. Bu tez ile
Bati Muzigi tflemeli galgilarina yonelik olarak, teknik 6zelliklerden galgiyr olusturan
parcalara ve bakim iglemlerine kadar genis bir yelpazede kapsamli bilgiler sunulmus
olacaktir. Ozellikle arastirmada sunulacak bakim énerileri ile icracilarin calgilarina
yapacaklari kisisel bakimlari daha ayrintili 6grenebilmesi, dolayisiyla ileride

karsilasabilecekleri blylk sorunlarin da 6nine gecgilmesi saglanmis olacaktir.

Bu arastirma; Uflemeli calgi icracilari, ¢algi Ureticileri/saticilari ile bakim-onarim
teknisyenleri arasinda calgilarin teknik ozellikleri ve bakim-onarimi g¢ercevesinde
ortak bir dil ve farkindalik olusturmayl hedeflemesi acgisindan da &énem arz

etmektedir.

1.6. Varsayimlar/Sayiltilar

o Segilen yOntemlerin, arastirmada belirlenen amaca ve konuya uygun oldugu
varsayllmaktadir.

e Arastirmaya katilan doksan calgi icracisinin (6rneklem), Turkiye'deki Bati Mizigi
uflemeli galgi icracisi evrenini temsil ettigi varsayiimaktadir.

e Arastirmadan elde edinilen bilgilerin glvenilir ve gegerli oldugu varsayiimaktadir.

e Geligtirilen bakim onerilerinin, ilgili calgilar icin énemli ve uygulanabilir oldugu

varsayllmaktadir.

1.7. Sinirhihiklar

Bu tez,

o Senfoni Orkestralari, Devlet Opera ve Balesi Orkestralari, Turk Silahli
Kuvvetlerine bagl Askeri Bandolar, Egitim Fakulteleri, Konservatuvarlar ve Kent
Orkestralarinda goérev yapan doksan Bati Muizigi Uflemeli c¢algl icracisi

katihmciyla,



o Kamigli tUflemeli ¢galgilardan flUt, klarnet, saksafon, obua ve fagot ¢algi aileleriyle,
o Bakir Gflemeli galgilardan trompet, korno, trombon ve tuba ¢algi aileleriyle,

e Calgl bakim-onariminda karsilagilabilecek teknik sorunlarla,

¢ Arastirmada kullanilan modelle,

o Yilksek lisans tezi icin ayrilabilen slire ve arastirmacinin saglayabildigi maddi

imkanlarla sinirhdir.

1.8. ilgili Aragtirmalar

Arastirma konusu kapsaminda yapilan literatir taramasinda yurt icinde galismayi
kapsayici bir kaynak bulunamamigtir. Calgi bakim-onarimina yénelik ¢alismalarin

genel olarak yayli ve telli galgilarin yapimi-onarimi konusunda yapildigi gérulmustur.

Bali (2019) tarafindan Kirikkale Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisiinde yapilan
“Uflemeli Calgilar igerikli Lisansistii Tezlerin incelenmesi” adh yiiksek lisans
tezinde, Turk ve Bati Muzigi uflemeli galgilari konusunda yapilan iki yuz yirmi yedi
lisansustu tez incelemistir. Bati Muzigi Gflemeli ¢algilari 6zelinde hazirlanan yluz otuz
dokuz tezin galgi tarihi, ¢algi egitimi, calgi teknigi, ¢calgi metodu ve eser incelemesi

konusunda yapildigi saptanmistir.

Ustiin (2020) tarafindan yapilan “Turkiye'de Uflemeli Calgilar Alaninda Yazilmis
Lisansistli Tezlerin incelenmesi” adli ¢alismada, Tirkiye'de 1991-2019 tarihleri
arasinda Uflemeli galgilar alaninda yazilan iki yiz otuz tez incelenmistir. Arastirma
sonucunda, uflemeli cgalgilar alaninda yazilmis olan tezlerin eser inceleme,
yorumculuk, egitim, tarihsel inceleme, program gelistirme kapsaminda yapildidi ve
en ¢ok eser inceleme konusunun c¢alisildig1 saptanmigtir. Bununla birlikte ¢algilarin

bakim-onarimi konusunda herhangi bir galismanin yapiimadigi goraimugtar.

Bati Mazigi Uflemeli calgilarinin bakim-onarimi konusunda Ulkemizde yapilan en

yakin baglantili calismalar agagida belirtiimigtir.

Akbulut vd. (2010) tarafindan Gazi Universitesi Egitim Fakiiltesinde yapilan
“Anadolu Guzel Sanatlar Liseleri mizik édretmenlerine gére calgi bakim onarim
bilgisi dersinin gerekliligi” adli galismada, dort farkl ilde bulunan Anadolu Guzel
Sanatlar Lisesinde calgi dersine giren kirk iki muizik 6gretmenine calgl bakim,
koruma ve onarim bilgilerini belilemek amaciyla anket uygulanmistir. Anket
sonucunda Orneklem grubunun yaklagsik %60'nin yeteri kadar c¢algisini koruma,
bakim ve onarim bilgisine sahip olmadigi goértlmustir. Ayrica mizik 6gretmenleri ve
mizik o6gretmeni adaylarinin bu konudaki ihtiyag ve sikintilarini gidermeyi

amaglayan onerilerde bulunulmustur.



Kalender (2001) tarafindan Uludag Universitesi Egitim Fakiltesinde yapilan “Calgi
Yapim, Bakim ve Onarimi” adli calismada, calgilarin ses 6zelliklerini kaybetmemesi
ve uzun Omurld olmalar igin gunluk, aylhk ve genel bakimlarinin yapiimasi

prensiplere baglanmistir.

Bati Mazigi Gflemeli ¢algilarinin bakim-onarimina yonelik olarak yurt diginda Lathan
(1955) tarafindan Boston Universitesinde yapilan “Techniques for the Care and
Repair of Band and Orchestral Instruments” adli tezde, tim orkestra ve bando
calgilarinin bakim-onarimi ile ilgili pratik ve faydali bilgiler verilmesi amaclanmistir.
Calisma, ogretmenlerin ve Ozellikle muzik egitimi 6grencilerinin, her bir calginin
isimlendirmesi ve mekanik 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olabilecekleri bir referans

olarak hazirlanmistir.






2. KAVRAMSAL CERCEVE

Bati Mizigi Gflemeli galgilar ailesi, tarihsel sire¢ icerisinde gecirdigi birgok gelisim
ve dedisimden sonra farkh 6zelliklere sahip ¢algilarin ortaya ¢ikmasi ile gesitliligini
de arttirmistir. Bu zaman diliminde c¢algilar, yapisi ve Uflenis bigimi bakimindan
birbirleri ile olan farkhliklarindan dolayr kamigl ve bakir Gflemeli ¢algilar olmak Gzere
iki ana gruba ayrilmistir. Asagida kamigli ve bakir Uflemeli calgilarin, teknik

Ozellikleri ve genel bakim ilkeleri agiklanmistir.

2.1. Bati Miizigi Uflemeli Galgilar ve Teknik Ozellikleri

2.1.1. Kamigh uflemeli ¢algilar

Kamigli tflemeli galgilar kendi icerisinde tek kamisl, cift kamisli ve agizlikh calgilar
olarak g alt gruba ayriimistir. Calgilarda, govde Uzerine acilmis deliklerin perdeler
vasitaslyla agilip kapanmasi sonucu farkli seslerin Uretiimesi saglanmaktadir. Tezde,
agizlikh calgilardan flut ailesi galgilari, tek kamigh Gflemeli galgilardan klarnet ve
saksafon ailesi galgilari ile ¢ift kamigh Uflemeli galgilardan obua ve fagot ailesi

calgilarinin teknik ozellikleri ayrintili olarak agiklanmistir.

2.1.1.1. Flut ailesi ve teknik ozellikleri

Flat, Alman c¢algi yapimcisi Theobald Boehm’in 1832'de icat ettigi mekanizma ile
birlikte ylzyillar igerisinde gecirdigi ¢esitli yapisal degisim ve gelisim slreclerinden
sonra gunumuzdeki halini almigtir. Gunumaz flut ailesi galgilari, pikolo flGt, flut, alto
flit ve bas flitten olusmaktadir (Say, 2005). Flat ailesi calgilari Sekil 2.1°de

gOsterilmistir.
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Sekil 2.1 Flut ailesi ¢algilari (pikolo flGt, flit, alto flit, bas flit) (“Yamaha”, 2022).



Flit; Ek C'de ingilizce ve Tirkge olarak ayrintili gosterildigi gibi agizlik, gdvde ve

kuyruk olmak Uzere U¢ ana pargadan olugsmaktadir.

Ana pargalarin Uretim malzemesi olarak genellikle piring, nikel, gimus, altin, platin
ve bunlarin alagimlarindan olusan metal elementler kullaniimakla birlikte, grenadilla
ahsap da kullaniimaktadir. Kullanilan metal ve ahsap malzemelerin her biri farkli ses
Ozellikleri Uretmekle birlikte, kaliteli malzemeler calginin karakterini belirlemede

onemli bir rol oynamaktadir.

Standart bir flitte on alti adet delik bulunmakta ve bu delikler perdelerin altinda
bulunan guderiler vasitasiyla kapatiimaktadir. Flutler yapim o&zellikleri ve icra
tekniklerine bagli olarak farkh cesitlerde Uretilebilmektedir. Tamamen icraci
tercinlerine bagh olarak degisen bu teknik ozelliklerden 6nemli olanlar asagida

sunulmustur.

1. Perde mekanizmasi acgik ve kapali olan (open holes or closed holes) flitler Sekil
2.2'de gosterilmigtir. Kapali perde flitler yeni baslayan icracilar tarafindan daha ¢cok
tercih edilmekte, acik perdeli flitler ise deliklerin daha dizglin kapatilmasi gerektigi
icin genellikle profesyonel icracilar tarafindan tercih edilmektedir. Agik perdeli
flutlerde icraci parmak uclarindaki hava titregsimlerini dogrudan hissedebildiginden,
sesin ince nuanslarini kontrol edebilmekte ve parmakla kaydirma gibi tekniklerin

uygulanmasi saglanmaktadir.

Sekil 2.2 Agik ve kapali perdeli flit mekanizmalari (“Sankyo”, 2022).

2. Si ve do kuyruk (B or C footjoint) flitler Sekil 2.3’te gdsterilmistir. Si kuyruk flitler,
do kuyruk flutlere gére daha uzun ve bir perde eklenmis olarak Uretilmektedir. Si
kuyruk ile yarim ses daha pes ses elde edildiginden flit icin yazilmis tim
partisyonlar eksiksiz olarak ¢alinabilmektedir. Si kuyruk, genellikle 6gdrenci

seviyesinin tzerindeki flitler igin yapiimaktadir.
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Sekil 2.3 Si ve do kuyruk flutler (“Sankyo”, 2022).

3. Bagimsiz veya bagimli sol perdeleri (offset or inline G keys) Sekil 2.4’te
gOsterilmistir. Bu 6zellik herhangi bir ton farkligi yaratmamakla birlikte tamamen flut
icracilarinin tercihine baglidir. Bagimli sol perdeleri diger perdeler ile ayni hizada bir
mil Gzerine monte edilmektedir. Bagimsiz sol perdeleri ise diger perdelerden biraz
daha 6nde ve ayri bir mil Gzerinde monte edilmistir. Bagimsiz sol perdeleri dzellikle

parmaklari kisa olan icracilar i¢cin daha rahat sol el pozisyonunu saglamaktadir.

Sekil 2.4 Bagimsiz veya bagimli sol perdeleri (“Sankyo”, 2022).

4. Sekil 2.5'te gosterilen bélinmis mi mekanizmasi (split E mechanism) ile Gst mi
sesi Uflendiginde sol perdesinin hareketi ikiye bélinerek alt perdenin kapanmasi
saglanmakta, boylelikle daha rahat ve net bir ses elde edilmektedir. Ayni zamanda
ucuncu oktav mi ve la sesleri arasindaki gegis daha seri hale gelmektedir. Mi
mekanizmasi yalnizca badimsiz sol perdesi 6zelligi olan flutlerde bulunmaktadir
(“Azumi”, 2022).
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Sekil 2.5 Bolinmus mi mekanizmasi (“Sankyo”, 2022).
2.1.1.2. Klarnet ailesi ve teknik 6zellikleri

Klarnet, chalumlau (salimo) isimli ilkel bigimli ve tek oktav ses alanina sahip bir
calgi iken Alman calgi yapimcisi Johann Christoph Denner tarafindan 1690 yilinda
gelistirilerek iki oktav genigliginde ses alanina sahip yarim seslerle ¢alinabilen bir

calgi haline getirilmistir (Mimaroglu, 1999).

Johann Christoph Denner ilk sekiz perdeli klarneti icat ettikten sonra, lvan Mdller
perde sayisini on Uge ¢ikarmistir. Boehm flitin icat edilmesi ile birlikte, E. Klose ve
L.A. Buffet tarafindan Boehm sistem, klarnete uyarlanmig ve c¢algi, gunimuizde

kullandigimiz modern klarnete donustirtimustur (Melhem, 2016).

Klarnet ailesi icadindan bugline kadar ¢ok fazla tirde uretiimesine ragmen gunimuz
orkestra ve bandolarinda en ¢ok mi bemol, si bemol/la, alto, bas, kontrbas gibi
cesitleri kullanilmaktadir. Sekil 2.6’da gunumuUz klarnet ailesi galgilari gosterilmigtir.
Dinyada en ¢ok si bemol klarnet kullanilirken, Glkemizde 6zellikle Tlrk MUzigi igin

sol klarnet tercih edilmektedir.
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Sekil 2.6 Klarnet ailesi ¢algilar (mi bemol, si bemol, alto, bas, kontrbas klarnet)
(“the-clarnets.net”, 2022).
Klarnet; bek, baril, Gst gbvde, alt gévde ve kalak olmak Uzere bes ana parcadan
olusmaktadir. Klarnet parcalari, Ek C'de Ingilizce ve Tirkce olarak ayrintili

gOsterilmistir.

Ana pargalarin (bek hari¢) Uretim malzemesi olarak bir¢cok imalatgi firma grenadilla
ahgabi tercih etmekle birlikte, 6zellikle 6grenci model klarnetlerde ABS (akrilonitril
buitadien stiren) plastik turevi kullaniimaktadir. Ayni zamanda metalden yapilan
klarnetler de bulunmaktadir. Standart bir si bemol klarnette on yedi adet delik
bulunmakta ve bu delikler perdelerin altinda bulunan guderiler vasitasiyla

kapatiimaktadir.

Klarnet perde ve mekanizmalarinin yapiminda hammadde olarak nikel, gimus,
piring ve bunlarin gesitli alagimlari kullaniimaktadir. S6z konusu pargalar ince bir
katman seklinde nikel, gimus ve altin kaplama yapilmaktadir. Genel olarak perde ve

mekanizmalari gumus kaplama yapilmis klarnetler tercih edilmektedir.

Beklerinin imal edilmesinde genel olarak ahsap, kemik/fildisi, sert kauguk (ebonit),
plastik, cam/kristal, seramik ve metal gibi malzemeler kullaniimaktadir (Smith, 2009).
GlUnumuzde en ¢ok kullanimi kolay, saglam, nem ile sicaklik etkilerine dayanikh ve

ucuz olan sert kauguktan yapiimis klarnet bekleri tercih edilmektedir. Bilezik
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Uretiminde ise gesitli metaller ile deri, kauguk ve ip gibi malzemeler kullaniimaktadir.

Klarnetler ginimizde en ¢ok Sekil 2.7°’de gdsterildigi gibi Boehm (Fransiz) ve
Oehler (Alman) olmak Uzere iki ¢esit perde sistemine goére Uretiimektedir. Her iki
sistem tlrl de benzer gérinmekle birlikte kiglik parmak tuslarinda belirgin farklar
g0ze carpmaktadir. Ayrica bekte, barilde, kalakta, perde diziliminde, perde
mekanizmalarinda ve goévde deliklerinde klglk farklar bulunmaktadir. Boehm
Sistem klarnetler diinya genelinde daha yaygin olarak kullanilirken, Oehler sistem

klarnetler daha ¢ok Almanya ve Avusturya gibi Ulkelerde tercih edilmektedir.

Sekil 2.7 Boehm ve Oehler sistem klarnet (“the-clarinets.net”,2022).
2.1.1.3. Obua ailesi ve teknik ozellikleri

Gecgmisi ¢cok daha eski zamanlara dayanan obuanin atasi; shalmey ya da shawm
adiyla bilinen ve Uzerinde parmak delikleri olan perdesiz bir kamish c¢algidir
(Sensbdz, 2008).

1654 yilinda Jean Hottetere ve Michel Philidor tarafindan icat edildigi dusunulen
obua, 18. yuzyilda Avrupa’da gelistirimeye baslamis ve 19. ylzyilda Guillaume
Triebert, Joseph Sellner, Apollon Barret, Theobold Boehm gibi ¢algi yapimcilarinin
katkilariyla modern bir c¢algi haline getirilmistir (Say, 2005). Gindmiz modern
obuasi ¢ift yaprakli kamigla galinan, Ustten alta dodru konik bicimde genigleyen,

Uzerinde birgok perde ve mekanizmasi bulunan bir galgi haline gelmistir.

Obua ailesi icadindan bugtiine kadar ¢ok fazla tirde Uretiimesine ragmen, ginimuz
orkestra ve bandolarinda en ¢ok Sekil 2.8’de gosterildidi gibi pikolo obua (musette),
obua (oboe), obua d’Amore (oboe d’Amore), korangle (cor anglais), bas obua (bas

oboe) gibi gesitleri kullaniimaktadir.
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Sekil 2.8 Obua ailesi galgilar (pikolo obua, obua, obua d’Amore, korangle, bas
obua) (“Marigaux”, 2022).
Obua; Ust gdvde, alt govde ve kalak olmak Uzere (¢ ana pargadan olusmaktadir.

Obuayi olusturan parcalar, Ek C'de ingilizce ve Tiirkge olarak ayrintili gésterilmistir.

Ana parcalarin Uretim malzemesi olarak simsir, gul agaci, akgaagac ve abanoz gibi
agaclar kullaniimis olsa da glinimuzde en ¢ok grenadilla ahsabi tercih etmektedir.
Baslangi¢ seviyesi obualar ise plastik tlrevi ve regineden uretilmektedir. Standart bir
obuada yirmi U¢ adet delik bulunmakta ve bu delikler perdelerin altinda bulunan

mantar veya deriden yapilmis guderiler vasitasiyla kapatiimaktadir.

Obua perde ve mekanizmalarinin yapiminda hammadde olarak Alman gimusu
(bakir, nikel, ¢inko karigimi), piring, nikel, gimus ve bunlarin gesitli alagimlar
kullaniimaktadir. S6z konusu pargalar ince bir katman seklinde nikel, gimus ve altin

kaplama yapilmaktadir. Genellikle gimuis kaplama yapilmis obualar tercih
edilmektedir.

Obualar, Alman ve Fransiz stili olmak Uzere iki turde Uretiimesine ragmen dinya
genelinde Fransiz stili standart olarak kabul gérmustir. Bu obualar, oktav tuslarinin
calisma sekline bagh olarak Sekil 2.9'da gosterildigi gibi yari otomatik ve tam
otomatik olarak iki farkl sistemde uretiimektedir. icraci tercihlerinin 6n plana ciktig

iki sistemden yari otomatik olani, yeni baslayan 6grenciler tarafindan daha cok
tercih edilmektedir.
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Sekil 2.9 Yari otomatik ve tam otomatik obua (“Yamaha”, 2022).
2.1.1.4. Fagot ailesi ve teknik 6zellikleri

Gunumuzuan cift kamish UGflemeli calgilarin 6nclst, 16. ylzyilda yaygin olarak
kullanilan shawm ailesinden ¢ift kamisli bombardo veya bombarde olarak da bilinen,
sert ses veren, konik delige sahip uzun ve duz bir ahsap borudan olusan bas
pommerdir. Fagot, pommere ek olarak, esas dulcian olarak bilinen calgidan
gelistiriimistir. Pommerden farkli olarak, dulcian gunumuz fagotunun gizmesine
benzer sekilde, iki bitisik hava kanali olan uzun bir cift delikli tahtadan olusmaktadir.
Dulciandan ginimudzin doért bolimli fagotuna gecgis ancak 17. yulzyilin ikinci
yarisinda tamamlansa da, 18. ve 19. yuzyllda da surekli geligtirilmigtir. Calgi
yapimcilari Carl Almenrader ve 1831'de ortak sirketlerini kuran Johann Adam
Heckel, dinya capinda neredeyse tim fagot ve fagot Ureticileri tarafindan hala
kullanilan Heckel sistemi ile fagotun yapiminda devrim yaratmislardir (“Heckel”,
2022). 19. yuzyilin sonlarinda, Fransiz galgi yapim sirketi Buffet-Crampon, daha dar
delikli ve farkli bir parmak sistemi kullanan bir fagot lGretmeye basladiginda, bir ¢esit

fagot ayriigi ortaya ¢cikmistir (Jacobson, 2022).

Gunumuzde fagot Alman (heckel) ve Fransiz (buffet) olmak Uzere iki cesitte
uretilmektedir. iki cesit arasinda ana pargalar ve perdelerde degisiklikler
gorilmektedir. Dunya genelinde Alman sistemi fagotlar tercih edilmektedir. Fagotun
boyu 134 cm olmakla birlikte toplam boru uzunlugu 254 cm’dir. Boru ¢api 4 mm olan
en kiguk es borusunun ucundan, 39 mm olan kalak ucuna kadar konik sekilde
buyumektedir (Aktalay, 2010). Alman (heckel) ve Fransiz (buffet) sistem olarak iki

turde Uretilen fagotlar Sekil 2.10°da gosterilmigtir.
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Sekil 2.10 Fransiz ve Alman sistem fagot (“Buffet Crampon”, 2022), (“Heckel”,
2022).
Fagot ailesi icadindan bugline kadar farkl turlerde Uretilmesine ragmen, ginimuz
orkestra ve bandolarinda en ¢ok Sekil 2.11’de g0sterildigi gibi fagot ve kontrfagot

cesitleri kullaniimaktadir.

é

Sekil 2.11 Fagot ailesi ¢algilari (fagot ve kontrfagot) (“Heckel”, 2022).
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Fagot; es borusu, tenor/kanat eklemi, ¢cizme, bas eklemi ve kalak olmak Uzere bes
ana pargadan olugmaktadir. Fagotu olusturan pargalar Ek C’de ingilizce ve Tirkge

olarak ayrintili gésterilmigtir.

Ana pargalarin Uretim malzemesi olarak (es borusu hari¢) abanoz, grenadilla gibi
agaclar ve plastik tdrevleri kullanilsa da gunimizde en c¢ok akgaagag¢ tercih

edilmektedir.

Fagotta ortalama 22-28 perde bulunmakta ve delikler perdelerin altinda bulunan
deriden vyapilmis guderiler vasitasiyla kapatilmaktadir. Fagot perde ve
mekanizmalari piring, nikel, gumus ve bunlarin ¢esitli alasimlarindan yapilmakta ve

ince bir katman halinde nikel-gimus veya gumus kaplanmaktadir.

Es borusu ise c¢alginin tonunu etkileyen 6énemli parcalardan biridir. Calgi imal eden
firmalar, fagotta elde edilmek istenilen sesin 0Ozelligine gére cesitli uzunluk ve
kalinliklarda 0, 1, 2, 3 ve 4 olarak numaralandirilan es borularini Uretmektedir. Es
borulari piring, Alman gumusu, gumus, nikel, altin ve platin gibi ¢esitli metal ve

alasimlarindan yapilmaktadir.

2.1.1.5. Saksafon ailesi ve teknik ozellikleri

Saksafonlar, her ne kadar metal malzemeden yapilmis olsa da melodi ¢algisi olma
ozelligiyle, kamigh Uflemeliler ailesine dahil edilmis, tek kamish bir ¢algidir. Saksafon
ailesinde yer alan tim calgilar, 1841 yilinda Briiksel'de ¢algi yapimcisi Adolphe Sax
tarafindan icat edilmis ve 1846 yilinda Fransa’da s6z konusu c¢algilarin patenti
alinmistir. Saksafon ailesinde sopranino, soprano, alto, tenor, bariton, bas ve
kontrbas olmak Uzere yedi gesit calgi bulunmasina ragmen, glinimuiz orkestra ve
bandolarinda en ¢ok soprano, alto, tenor ve bariton saksafon cesitleri

kullaniimaktadir (Say, 2005). Saksafon ailesi ¢algilari Sekil 2.12°de gosterilmistir.
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Sekil 2.12 Saksafon ailesi galgilari (sopranino, soprano, alto, tenor, bariton, bas ve
kontrbas saksafon) (“Selmer”, 2022).

Saksafon; bek, deveboynu, gévde, dirsek (sopranino, soprano hari¢) ve kalak olmak

Uzere bes ana pargadan olusmaktadir. Saksafonu olusturan pargalar Ek C’'de

ingilizce ve Tirkge olarak ayrintili gosterilmigtir.

Ana pargalarin ve perdelerin Uretim malzemesi olarak en ¢ok bakir ve g¢inko
alasimindan elde edilen piring kullaniimaktadir. Gimus, bakir, ¢inko, nikel, kalay gibi

element alagimlari da kullanilarak dretilen galgilar bulunmaktadir.

Tdm pargalar oksitlenmeyi 6nlemek ve parlak bir goériinim saglamak igin ince bir
katman seklinde, genellikle seffaf lake (metal vernigi) ile kaplanmaktadir.
Gunumuzde cgesitli renklerde lake kaplama yapilmis galgilar oldugu gibi altin, gimus
ve nikel kaplama yapilmis veya hi¢ kaplama yapilmamis saksafonlar da

bulunmaktadir. Farkli tirde kaplama yapilmis saksafonlar Sekil 2.13'te gdsterilmigtir.
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Sekil 2.13 Farkli kaplama yapilmis saksafonlar (“Selmer”, 2022).

Standart bir saksafonda yirmi bes delik bulunmakta ve bu delikler perdelerin altinda
bulunan guderiler vasitasiyla kapatiimaktadir. Gulderiler karton, kege, deri ve
rezonatdér olmak Uzere dort pargadan olugsmaktadir. Saksafonlarda elde edilmek
istenen sesin niteligine gore Sekil 2.14’te gosterildigi gibi farkli 6zelliklere sahip

rezonatorli ve rezonatdrsuz guderiler kullaniimaktadir.

9000000

Sekil 2.14 Saksafon guderisi gesitleri (“Musiccenter”, 2022).

Saksafon bekleri ginimizde en ¢ok Sekil 2.15’te gosterildigi gibi sert kaucuk ve
piring gibi metal alagimlardan imal edilmektedir. Metal beklere altin ve gumis
kaplama yapilmaktadir. Ayrica klarnet beklerinin yapiminda da kullanildigi gibi
plastik, ahsap, seramik ve kristal gibi malzemelerden vyapilan bekler de
bulunmaktadir. Bilezik tUretiminde gesitli metaller, deri, kauguk ve ip gibi malzemeler

B
i

Sekil 2.15 Kauguk ve metal bek (“Vandoren”, 2022).

kullaniimaktadir.

20



2.1.2. Bakir uflemeli galgilar

Bakir tflemeli galgilar agizlikla ¢alinan, piring alasimdan imal edilmis calgilar olarak
nitelendiriimektedir. Calisma prensiplerinin farkliliklarina gbére kendi igerisinde
pistonlu, ventilli ve kulisli olarak tg¢ gruba ayriimigtir. Tezde bakir tflemeli ¢algilar
olusturan trompet, korno, trombon ve tuba ailesi galgilari ve teknik 6zellikleri ayrintili

olarak agiklanmistir.

2.1.2.1. Trompet ailesi ve teknik ozellikleri

ilk trompeti kimin caldigi ya da neye benzedigi kesin olarak bilinmemekle birlikte,
trompetin bazi bdceklerce i¢i oyulmus ada¢ dallarindan, calicilarin seslerini uzak
mesafelere iletebilmek amaciyla yapildigi distnilmektedir. Var olan en ilkel
trompetler ise M.O. 1353'te vefat ettigi distnilen Misir Krali Tutankamon’un

mezarinda bulunan bir giimis ve bir bronz calgidir (Sabir, 2012).

Modern trompetin tarihsel gelisim surecinde c¢ok o6nemli iki olay yasanmistir:
Bunlardan birincisi 1600’lu yillarda trompetin Klasik Bati Mizigine kabul edilmesi,
ikincisi ise 1815’te pistonun icadi olmustur. Piston mekanizmasi sistemi Bohemya’da
yasamis Rusyali bir kornocu olan Ferdinand Koélbel tarafindan icat edilmistir. Bu
gelismeden sonra birgok ¢esit piston denemesi yapilmis olmasina ragmen, higbiri
glinimuzde hala kullaniimaya devam edilen ventil ve piston sistemi kadar basaril
olamamistir. Ventil sistemi patenti 1835 yilinda Joseph Riedl| ve Josef Kail tarafindan
Viyana'da alinmig ve gunumuizde Almanlar tarafindan sahiplenilmistir. Patenti 1838
yiinda Paris'te Frangois Périnet tarafindan alinan piston sistemi ise dinya

genelinde daha yaygin olarak kullaniimaktadir (Akyol, 2014).

Piston sisteminde, piston dugmelerine basilarak pistonun yukari asagi hareket
etmesi sonucu elde edilen sesler, ventil sisteminde ventile basilarak valfin saga sola
dénmesi sonucu elde edilmektedir. Sekil 2.16’da pistonlu ve ventilli trompet

gOosterilmistir.
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Sekil 2.16 Pistonlu ve ventilli trompet (“B&S”, 2022).

Trompette birinci pozisyon olarak adlandiran ve higbir pistona basiimadan cikan
sesler ile pistonlara farkli sekilde basilarak cikan sesler, pistonun toplam yedi

kombini ile eksiksiz bir kromatik dizilim elde ediimesini saglamaktadir (Ustiin, 2020).

Trompet ailesi piccolo trompet, do trompet, si bemol trompet, si bemol bas trompet,
si bemol kornet ve si bemol fligelhorndan olusmaktadir (Kenan, akt. Yurtcan 2005).
Gulnumuzde en ¢ok kullanilan aile tyeleri Sekil 2.17°de gdsterilen si bemol trompet,

si bemol kornet ve si bemol bagaluddar.

A

1)

Sekil 2.17 Trompet ailesi galgilari (trompet, kornet ve bugull) (“Yamaha”, 2022).

Trompet; agizlik, agizlik ana boru, tumbalar, pistonlar, piston mekanizmasi ve kalak
olmak (izere alti ana pargadan olugsmaktadir. Trompet pargalari, Ek C’de ingilizce ve

Turkge olarak ayrintili gosterilmigtir.

CGalgiyi olusturan pargalarin neredeyse tamami, en yaygin piring tirG olan genel

olarak %70 bakir ve %30 ¢inko karigimindan elde edilen sari piringten imal
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edilmektedir. Bununla birlikte altin, gimus, nikel, bakir, ¢inko ve kalay gibi c¢esitli
elementlerin belirli oranda karistirilmasi ile elde edilen alasimlar da Uretimde

kullaniimaktadir.

Piring alasimdan imal edilen trompetlerin dis ylzeyi, oksitlenmeyi énlemek icin
genellikle seffaf veya c¢esitli renk tonlarinda lake adi verilen metal cilasi ile ince
katman seklinde kaplanmaktadir. Ayrica altin, guimus kaplama yapilan veya higbir

kaplama yapilmadan dogal gériinimunde Uretilen trompetler de bulunmaktadir.

Pistonlar ise monel adi verilen bakir, nikel ve farkli birkag metalin eklenmesi ile
olusan alasimdan, paslanmaz celikten ve nikel kaplamadan yapilmaktadir. Trompet

pistonu olusturan parcgalar Sekil 2.18'de gosterilmistir.

Piston Diigmesi @f Valve Button

Piston Diigme Kegesi ° Valve Button Felt

Piston Ust Kapagl——@—Top Valve Cap
s

Piston Kegesi Valve Felt

Piston Diregi

Valve Stem

Piston Yayi

Valve Spring

Piston Tirnagi

Valve Guide

Piston Deligi

Valve Port

Piston Piston

Sekil 2.18 Trompet piston parcalar (“Wikimedia”, 2022).

Agizliklar, genel olarak piring veya gumisten imal edilmekte ve Sekil 2.19'da
gosterildigi gibi altin  veya gumus kaplama yapilmaktadir. Son zamanlarda
paslanmaz gelik ve titanyum gibi metallerden de yapilan agizliklar kullaniimaktadir.
Trompet icracilar kisisel tercihlerine gére uretmek istedigi belirli tinilar icin farkl

Ozelliklerde birkag ¢esit agizlik kullanabilmektedir.
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Sekil 2.19 Altin ve gimus kaplama trompet agizhgi (“Denis Wick”, 2022).
2.1.2.2. Korno ailesi ve teknik ozellikleri

Kornonun kokenin, ilkel ¢aglarda avcilarin haberlesme amaciyla ses ¢ikarmak icin
ufledikleri hayvan boynuzlarina dayandigi disiinilmektedir. ilerleyen zamanlarda
boynuza benzetilen metal borular mizik icin de kullanilmistir. Fransa’da 1650’li
yillarda icat edilen gember bicimindeki av kornosu (cor de chasse) modern kornonun
ilk 6rnegi olarak gorulmektedir. Dodal korno olarak adlandirilan galgida, hicbir delik
veya perde yokken, 1814’'te Stolzel'in piston sistemini eklemesi ile kromatik gamin
tum derecelerini eksiksiz elde edebilen bir ¢algi haline gelmigtir. Daha sonra Fransiz
ve Alman c¢algl yapimcilarinin g¢esitli katkilari ile ¢algi daha da gelistiriimistir. Uzun
sure iki pistonlu olarak kullanilan galgi, 19. yuzyllin sonunda Almanya’da calgi
yapimcisi Fritz Kruspe ve Friedrich Gumbert’in yegeni Gewandhoudas tarafindan ilk
defa fa/si bemol ¢ift korno olarak Uretilmigtir. Kornodaki piston sistemi, 20. yuzyilin

ortalarindan itibaren yerini valf sistemine birakmigtir (Hosses, 2006).

Gunumuzde farkli tonlari bulunan kornolar, genel olarak tekli korno (single horn),
cGiftli korno (double horn) ve Ug¢li korno (triple horn) olarak adlandirilan G¢ tiirde
Uretiimektedir. icracilarin biiyiik cogunlugu Sekil 2.20’de gdsterilen fa/si bemol giftli

kornoyu tercih etmektedir.
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Sekil 2.20 Fa/si bemol ciftli korno (“Gebr. Alexander”, 2022).

Korno; agizlik, agizlik ana boru, tumbalar, ventiller/valfler, valf mekanizmasi ve kalak
olmak Uzere alti ana parcadan olusmaktadir. Kornoyu olusturan parcalar Ek C'de

ingilizce ve Turkce olarak ayrintili gésterilmistir.

CGalgi, genel olarak sari piring, altin piring ve nikel-gimis alasimlardan
yapilmaktadir. Diger bakir Uflemeli g¢algilarin kalaklarindan farkl olarak kornolarin
kalaklari tasima kolayligi saglamasi igin cikarilabilir kalak veya vidali kalak olarak
adlandirilan gekilde de Uretiimektedir. Kornolarin  birgogunun dis yuzeyi,
oksitlenmeyi onlemek igin genellikle lake adi verilen cila ile ince katman seklinde

kaplanmaktadir. Ayrica gimus veya altin kaplama yapilmaktadir.

Sari piring veya nikel gimis alasimlardan yapilan korno valfleri, ventillere
basildiginda 90 derecelik a¢i ile saga sola donmekte ve degisen hava yonu ile
birlikte farkli sesler elde edilmektedir. Korno valfi Sekil 2.21’de gosterilmistir. Bakir
Uflemeli calgilarin birgogunda pistonlar ve ventiller sag el parmaklari ile hareket
ettirilirken, kornoda icraci tam tersi sekilde sol elin isaret, orta ve yuziuk parmaklari
(bazi galgilarda bagparmak) ile ventillere basmakta ve sag elini kalak igerisine
yerlestirmektedir.
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Sekil 2.21 Korno valfi (“The Wagner Tuba”, 2022).

Agizliklarin yapiminda son zamanlarda paslanmaz celik ve titanyum gibi metaller
kullanilsa da, genel olarak piring veya gimuisten imal edilen, gimis veya altin
kaplama yapilmis agizliklar tercih edilmektedir. Sekil 2.22'de gdsterildigi gibi korno

agizhklari diger bakir tflemeli ¢algilardan farkli olarak huni bi¢ciminde Uretilmektedir.
}

Sekil 2.22 Korno agizhigi (“Denis Wick”, 2022).

ﬁ)

21T

2.1.2.3. Trombon ailesi ve teknik ozellikleri

Calgl yapimcilari 14. ylzyilda iki tlp icerisinde ileri geri hareket ederek farkli
seslerin elde edilmesini sadlayan surgult trompeti icat ettikten sonra, 15. ylzyilda
Avrupa’da sakbut adiyla bilinen, trompete gére daha buyik ebatlardaki trombonu
gelistirmiglerdir. 16. yuzyilda trombonun si bemol sakbut, mi bemol alto trombon ve
bas trombon olarak Ug¢ gesidi Uretilmis, 17. ylzyilda kontrbas trombon da aileye
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katilmistir. 18. yuzyilda valf mekanizmasinin icadiyla birlikte pistonlu trombonlar da
kullaniimaya baglanmistir. 19. ylzyilda Alman trombonlari ginimuazdeki gibi ¢capi ve
kalagi genis kavisli sekilde Uretilirken, Fransa ve Amerika’da daha kigik capli
trombonlar Uretilmistir. Zaman igerisinde Amerikali icracilar tarafindan da genis ¢apli
Alman trombonlarinin tercih edilmesi ile birlikte, 20. yuzyilda Amerikan tarzi

trombonlar gelismis ve diinyada standart hale gelmistir (Ozer, 2008).

Trombon ailesi; soprano trombon, alto trombon, tenor trombon, bas trombon,
kontrbas trombon ve pistonlu trombondan olusmaktadir. Gunumuz icracilari

tarafindan en ¢ok Sekil 2.23'te gosterilen tenor ve bas trombonlar kullaniimaktadir.

Sekil 2.23 Tenor ve bas trombon (“Bach”, 2022).

Trombon; agizlik, i¢c ve dis kulis, kalak, ton ayar tumbasi ve borulari olmak Uzere
dért ana parcadan olusmaktadir. Trombonu olusturan parcalar, Ek C’de ingilizce ve

Tlrkce olarak ayrintili gdsterilmigtir.

Kalak yapiminda genel olarak % 70 bakir ile % 30 ¢inko bilesimlerinden olusan sari
piring tercih edilmekle birlikte, % 85 bakir ile % 15 ¢inko bilesimlerinden olusan altin
(pembe) piring ve % 90 bakir ile % 10 ginko bilesimlerinden olusan kirmizi piringte
kullaniimaktadir. Sekil 2.24'te farkh piring alagimlardan yapilmis kalaklar
gOsterilmistir. Kalaklar genellikle seffaf lake vernik ile kaplanmaktadir. Ayrica az
saylda da olsa gumus ve altin kaplama yapilan trombonlarda bulunmaktadir.
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Sekil 2.24 Farkl alagimlardaki pirin¢ kalaklar (“Thomann”, 2022).

Trombon i¢ ve dis kulisleri ortalama 70 cm uzunlugunda ve ¢ok ince (0,25 mm
kalinhginda) iki borudan yapilmaktadir. Dis kulis genel olarak piring alasimlardan
imal edilmekte ve dis ylizeyi lake cila, altin ve giimiis kaplama yapilmaktadir. i¢ kulis
ise nikel gimusten imal edilmekte ve krom kaplama yapilmaktadir. Dis kulis ile i¢
kulis arasindaki bogluk ortalama 0,1 mm oldugundan borularin dizgun bir sekilde
kaymasi igin, dort borunun tamamen duz ve paralel olmasi gerekmektedir. Diger
bakir Gflemeli galgilarda piston/ventilin farkli kombinleri ile Uretilen kromatik ses
dizilimi, trombonda Sekil 2.25'te gosterildigi gibi kulisin kaydiriimasi ile olugsan yedi

farkl pozisyonla elde edilmektedir.

N

Sekil 2.25 Trombon kulis pozisyonlari (“Yamaha”, 2022).

Trombon agizliklari; piring, gumads, paslanmaz celik, titanyum veya plastikten
yapiimaktadir. Genel olarak piring alagsimdan yapilan, gimis veya altin kaplama
agizhklar tercih edilmektedir.

2.1.2.4. Tuba ailesi ve teknik ozellikleri

Roma trompetinden érnek alinarak, 1791 yilinda Paris’te pirin¢g alagsimdan yapilan
ve uzerinde herhangi bir valf veya tus olmayan tuba curvanin, modern tubanin
oncuslU oldugu dusundlmektedir. 17. ylzyilda ortaya cikan fildisi veya boynuzdan
yapilmis fincan seklinde agizliga sahip, alti delikli ve konik gévdesi olan ahsap c¢algi

serpentte tuba ailesinin akrabasi olarak goriilmektedir. irlandali Joseph

28



Halliday’e, 1810’da Royal Kent Bugle adi verilen alti tusu ve 15 cm genisliginde bir
kalag! olan borazan icin patent verilmis ve sonra fagota benzeyen bakirdan imal
edilmis agizlikh ¢algl ophicleide icat edilmistir. 1829 yilinda, W. Riedl ophicleide
Uzerine valfler ekleyerek bombardon adli galgiy Gretmistir. 1835’te Johann Moritz ve
tromboncu Wilhelm Wieprecht'e Berlin’de bas tuba icin Prusya patentinin veriimesi
ile birlikte modern tuba ortaya ¢ikmistir. Daha sonra Adolphe Sax tarafindan 1843’te
saxhorn olarak bilinen piringten imal edilmis valfli calgi grubu icin patent alinmistir.
19. yuzyillin ikinci yarisindan itibaren Alman orkestralarinda yaygin olarak
benimsenen bas tuba yavas yavas cesitli orkestralarda da goérilmeye baslanmistir

(“Vienna Symphonic Library”, 2022).

Bakir Gflemeli calgilarin en kalin seslerine sahip ve icadindan bugine kadar ¢ok
cesitli sekillerde Uretilen tuba ailesi calgilari, Sekil 2.26’da goésterildigi gibi tubadan

baska bariton, kiiglik bas (euphonium) ve suzafon gibi ¢calgilardan olusmaktadir.

Sekil 2.26 Tuba ailesi galgilari (bariton, kligik bas, tuba, suzafon) (“Yamaha”,
2022).
Tuba ailesindeki calgilar farkli boyutlarda imal edilmekle birlikte genel olarak agizlik,
agizhik ana boru, pistonlar, piston mekanizmasi, tumbalar, gévde borulari ve kalak
olmak Uzere yedi ana pargcadan olugsmaktadir. Tubayi olusturan parcgalar, Ek C'de

ingilizce ve Tiirkge olarak ayrintili gdsterilmistir.

Tubalar, birbirinden farkh ¢ gesit piston/valf sistemi ile imal edilmektedir. Birinci
piston sisteminde, piston mekanizmasi kalak ve gdvde borularina paralel olarak
yapilirken, pistonlar yukari agag! dikey olarak calismakta ve kalak icracinin sag
tarafina bakmaktadir. ikinci piston sisteminde, piston mekanizmasi calginin 6n

tarafinda kalak ve gévde borularina dik olarak yapilirken, pistonlar yukari asagi
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dikey olarak calismakta ve kalak icracinin sol tarafina bakmaktadir. Uglincii valf
sisteminde ise, valf mekanizmasi ¢alginin 6n tarafinda kalak ve gévde borularina dik
olarak yaplilirken, valfler saga sola dénerek ¢alismakta ve kalak icracinin sol tarafina

bakmaktadir. En yaygin olarak doért pistonlu/valfli tubalar kullaniimaktadir.

Tuba ailesi standart galgilarinin yapiminda diger bakir tGflemeli galgilarda oldugu gibi
genel hammadde olarak bakir ve ginkonun farkli oranda karigimindan olugsan sari
piring, altin piring ve kirmizi piring kullaniimaktadir. Bakir, ¢inko ve nikel igeren
gumus piring de calgilarin Gretiminde kullaniimaktadir. Cesitli piring alagimlardan
imal edilen tuba ailesi galgilarinin ylzeyi dis etkenlerden korunmak igin, genellikle

seffaf lake veya glimdus ile ince katman seklinde kaplanmaktadir.

Daha fazla korozyona maruz kalan pistonlar ve parcgalari genellikle tamamen nikel
gumusunden, paslanmaz celikten, monel adindaki esas olarak nikel bakir karisimina
eklenmis az miktarda demir, manganez, karbon ve silikon igeren alagsimdan imal
edilmekte ve krom veya nikel ile kaplanabilmektedir. Pistonlu sistemde (retilen
tubalarin pistonlari, trompet ailesi galgilarindaki piston sistemi ile esas olarak ayni
sekilde calismakta ve benzer parcalardan olusmaktadir. Farkli olarak boyutlari
blyldikce pistonlari da biylyen tuba ailesi galgilarinda yaylar pistonlarin alt
kisminda yer almaktadir. Valf sistemi ile Uretilen tubalar ise korno ailesi ¢algilarinda

oldugu gibi benzer ¢alisma esaslarina sahiptir.

Tuba ailesi galgilarinda agizliklar, calgilarin boyutlari ile dogru orantih olarak
baylimekte ve diger bakir Uflemeli galgilarda oldugu gibi genel olarak piring veya
glimusten imal edilmektedir. Agizliklar altin veya gimdas ile ince bir katman seklinde
kaplanmaktadir. Son zamanlarda paslanmaz c¢elik ve titanyum gibi metallerden de

yapilan agizliklar kullaniimaktadir.

2.2. Bati Miizigi Uflemeli Galgilarin Genel Bakimi

Bati Muzigi Uflemeli calgilarinin ilk gunkl performansini kaybetmeden uzun yillar
kullanilabilmesi i¢cin uygun sekilde bakim islemlerinin yapilmasi gerekmektedir.
icracilar tarafindan calgilar galinmaya baslamadan énce yapilacak kisisel temizlik ile

calgida olusabilecek bir takim aksakliklarin da 6nine gegilebilecektir.

Herhangi bir calgi calinmadan veya temizlenmeden &nce ellerde olusabilecek
mikroplarin ¢algiya gegmesine engel olmak maksadiyla ellerin sabun ve suyla

yikanmasinin uygun olacagi degerlendiriimektedir.

CG Conn (1942), calgilarin icrasinda sakiz ¢ignemenin, sekerli iceceklerin ve tutin

partikillerinin Uflemeyi engelleyerek akustik performansi olumsuz etkileyecegini
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belirtmistir. Benzer olumsuzluklarin énidne gecgebilmek igin icracilarin galgilarini
¢almadan o6nce tatin mamullerini igmemesi, 6zellikle sekerli seyler tiketmemesi,

tlketti ise dislerini firgalanmasi ve su icmesi gerekmektedir.

Bati Muzigi Uflemeli galgilarinin bakim iglemleri, galgilarin yapisal 6zellikleri g6z
onlnde bulundurularak, kamigh Gflemeli ve bakir Gflemeli galgilar olarak iki kisimda
ele ahinmigtir. Bakim iglemleri c¢alglyl olusturan parcalarin dodru sekilde
birlestiriimesi, temizlenmesi, yaglanmasi ve uygun sekilde muhafaza edilmesi gibi

doért asamada agiklanmistir.
2.2.1. Kamigh tflemeli galgilarin genel bakimi

2.2.1.1. Galgiy1 olusturan pargalarin birlestiriimesi

Kamigli tflemeli galgilari olusturan pargalarin dogru sekilde birlestiriimesi, galgilarin
icra edilmesi sirasinda parmak pozisyonlarinin perde ve deliklere uygun sekilde
konumlandiriimasini; ayrica c¢alglyl olusturan parcalar Uzerindeki perde ve

mekanizma hareketlerinin birbirlerine tam olarak aktariimasini saglayacaktir.

Klarnet, obua, fagot ve saksafon gibi calgilarin eklemlerinde kolayca bozulabilen
hassas kopru perdeleri bulunmaktadir. Pargalarin birlestiriimesi sirasinda her zaman
kopri perdesinin Ust pargasi kaldiriimali ve perde mekanizmalarinin bikilmemesine
dikkat edilmelidir. Képri mekanizmasinin birlesim noktasindaki mantar/kegelerin
zarar gérmemesi saglanmalidir. Calgilari olusturan pargalar birlestirilirken, perde ve
mekanizmalarin  bulunmadidi yerlerden tutulmali, &zellikle saksafon kalaktan
tutularak kaldirilmalidir. Calgilar kalaktan baslayarak beke/kamisa dogru asagidan

yukariya birlegtiriimeli, tersi sekilde de ayriimalidir (West, 2016).

Eklem yerlerinde mantar veya ip bulunan c¢algl pargalarinin, saga sola gevrilerek
yavasga uygulanacak kuvvetle dikkatli bir sekilde birlestiriimesi ile mantarlarin
deforme olmasi ve perdelerin blikulmesi gibi olusabilecek birtakim arizalarin da

onlne gegilmis olunacaktir.

2.2.1.2. Galginin temizlenmesi

Kamigh Gflemeli ¢algilarin temizleme iglemleri; ¢algi igcinde olusan nemin gideriimesi,
calgi dig yuzeyinde meydana gelen parmak izlerinin silinmesi ve perdeler arasinda

olusan kirin alinmasi asamalarinda ele alinmistir.

Calgiy1 temiz tutmak ve belirli bir notanin “guruldamasina” neden olan tek bir
delikteki su birikmesini dnlemek icin, ¢algi icerisinde olusan nem ve su birikintileri

her icradan sonra ve uzun sireli icralarda aralikl olarak ¢algi i¢ temizleme bezi ile
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silinmelidir. Nemlenen temizleme bezi calgi icerisinde birakilmamalidir. Calgilar
Uzerinde mekanizmayl asindirici  etkisi olan gumus cilalar kesinlikle
kullaniimamalidir (West, 2016).

Calgilarin dis yuzeyi her kullanimdan sonra yumusak parlatma bezi ile silinmelidir.
Klarnet ve saksafonlarda kullanilan bekler ve flit agizhdr ayda bir veya Kirli
gérinddgunde yumusak bir firca ile firgalanarak ilik suyla yikanmalidir. Yapisan
guderilere talk pudrasi uygulanarak tozun tim guderi ylzeyine yapismasi igin
perdeler birkag defa acilip kapatiimaldir. Calgilar kullanilmadigi zamanlarda i¢
boliumunun temiz kalmasi ve guderilerin korunmasi amaciyla istege bagh olarak

calgi icine guderi koruyucu takilmalidir (Bailey, 1995).

Perde ve mekanizmalarinin arasinda olusan Kkirlerin temizleme c¢ubugu ve bez
yardimiyla gerek goruldikge temizlenmesi ile olusabilecek daha buyik sorunlarin da

onune gegilmis olunacaktir.

2.2.1.3. Galginin yaglanmasi

Calgi Uzerindeki hareketli parcalarin birlesim yerindeki mil ve vidalar, paslanmayi
onlemek icin kuguk bir damla olacak sekilde yilda iki veya u¢ defa perde yagi ile
yaglanmalidir (West, 2016). Bailey (1995), ayni yaglama isleminin kullanim sikligina

gore degismekle birlikte ortalama ayda bir kez yapilmasi gerektigini belirtmistir.

Klarnet gibi ahsap calgilarin gévde iclerine sesin iyilesmesine yardimci oldugu ve
tukurdk olusumunu engelledigi icin yaklasik 6 ayda bir hafif bir sondaj yagi
uygulanmalidir. Yagin ahgsabin igine girmesine izin verilmeli, tamamen emilirse ikinci
ve {glincl bir yaglama yapiimalidir (Bailey, 1995). ipli i¢ temizleme bezine birkag
damla yag damlatiimali, yagin parlakhgini kuru gizgiler olmadan gérene kadar bez
delikten gegirilmelidir. Calgi bir gece boyunca kutusunda bekletildikten sonra fazla
yaglar silinmelidir. Calgilarin perdelerine uygulanan yag ile gdévdesine uygulanan
sondaj yagi birbirinden tamamen farkli Grinler oldugu icin karistinimamalidir (West,
2016).

CGalgilari olugturan ana pargalarin birlesim yerlerindeki mantarlar, fagot es borusu
mantari ve saksafon deveboynu mantari uygun krem ile yaglanmahdir. FlGt gibi

calgilarin metal birlesim yerleri yaglanmamalidir (West, 2016).

2.2.1.4. Calginin muhafaza edilmesi

Kamigh Uflemeli galgilar 6zellikle ahsap govdeli galgilar asiri sicaga veya soguga
maruz birakilmamalidir. Yaz sicaginda, kig sogugunda asiri sicaklik veya nemin

oldugu bir odada ya da arabada birakiimamalidir. Soduk bir ahsap calginin
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¢atlamamasi i¢in dogrudan sicak hava tflenmemeli, 6ncelikle oda sicakliginda veya

vucuda yakin tutularak galginin isinmasi saglanmalidir (West, 2016).

Calgilar, 6zel tasarlanmis kutusunda muhafaza edilmeli, perdelerin oldugu boéliumun
Uzerine gelecek sekilde yatiriimamalidir. Bek ve aksesuarlar kutu igerisindeki
yerinde gerekirse ayri bir bolimde muhafaza edilmelidir. Calgiya zarar
verebileceginden diger malzemeler (metronom, metot, vb.) ¢alginin oldugu boélimde
muhafaza edilmemelidir (CG Conn, 1942).

2.2.2. Bakir iiflemeli galgilarin genel bakimi

2.2.2.1. Galgiy1 olusturan pargalarin birlestiriimesi

Bakir tflemeli galgilar kamigh Gflemeli ¢algilara gore birbirine birlestiriimesi gereken
¢ok fazla parcadan olusmamakla birlikte, agizlik giris borusuna takilan agizlik
vasitasiyla Uflenerek calinmaktadir. Agizigin sikismasi gibi arizalara engel olmak
icin agizhk nazikce cevrilerek giris borusuna takilmali, agiziga avug ici ile
vurulmamahdir. Trombon gibi kulis ve gdvdesi vidali bilezik ile birbirine baglanan
calgilarin birlestiriimesinde pargalarin zarar gérmemesi icin ¢ok hassas olunmasi

gerekmektedir.

2.2.2.2. Galginin temizlenmesi

Bakir tflemeli galgilarin temizleme islemleri galgi icinde olusan nemin giderilmesi,
¢algi dis yluzeyinde meydana gelen parmak izlerinin silinmesi ve ¢alginin yikanmasi

asamalarinda ele alinmistir.

Nikel, gumus, celik, demir ve benzeri bilesenlerden imal edilen bakir UGflemeli
calgilarin, tikurik ile etkilesiminde oksitlenme meydana gelebileceginden kuru
tutulmasi ¢cok énemlidir (CG Conn, 1942).

Calgi icerisinde olusan su, tim pistonlar hareket ettirilerek agizliktan tflenecek hava
ile musluklardan digsariya atilmalidir. Agizlik c¢ikartilarak icerisindeki nem silinerek
alinmalidir. Parlatma bezi ile galgi Uzerinde olusan parmak izleri silinmelidir. GimuUs
kaplama calgilarin parlatilmasi i¢gin gimus cilasi kullanilirken, tzerinde vernik olan
calgilarda kaplamaya zarar verebilecegi igin gumus cilasi kullanilmamalidir
(Wagner ve Fedderly, 2017).

Calgilara ayda bir kez banyo yaptirilmahdir. Tim pistonlar, tumbalar ve alt kapaklar
tekrar birlestirmede yardimci olacagindan sirasiyla gikartilarak bir havlu uzerine
yerlestiriimelidir. Valfli galgilarda valfler gikartimamaldir. Tumbalar ile gévde, ihk

sabunlu su ve spiral firgalar yardimiyla yikanarak durulanmalidir. Pistonlar ile piston
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yataklar firga, temizleme ¢ubugu ve bez yardimiyla silinerek temizlenmelidir. Calgi
Uzerindeki kaplama zarar gOrebileceginden pargalar uzun sUre suda
birakilmamalidir. Valfli galgilarda valfler c¢ikartiimadan ve kulisli galgilarda daha
hassas davranilarak benzer sekilde yikama islemleri yapiimalidir (Gagne, 1992)

Agizliklar ayda bir kez 1lik sabunlu su ile firgalanarak yikanmalidir (Bailey, 1995).

2.2.2.3. Calginin yaglanmasi

Piston ve valfler uygun petrol bazli, gida endistrisi bazli veya sentetik yaglar ile
yaglanmalidir. Pistonlari dodru sirada tutmak igin her seferinde bir piston
clkartiimalidir. Piston Ust kapagi sokulerek piston yukari dogru kaldiriimali, tay
birakmayan bir bezle silindikten sonra birka¢c damla yag damlatiimaldir. Yagin esit
bir sekilde vyayllmasi icin piston dondurllerek yatagina takilmalidir. Piston
yatagindaki kilavuz ile piston Uzerindeki tirnak ayni hizaya getirildikten sonra piston
ust kapag! kapatiimalidir. Pistonlar haftada bir kez gerektiginde daha sik olarak
yaglanmalidir. Déner valflerin yaglanmasinda, valfler icin ince valf yagi, yataklar ve
baglantilar icin daha kalin yag kullanilmalidir. Valf tumbalari cekilerek, tumba
icerisine birkag damla yag konulmal ve calgi asagi dogru yatirilarak tumba yerine
takimalidir. Bu ydntem, tumba gresinin valf yagiyla karismasini ve valfleri
yavaslatmasini 6nlemektedir. Doner valfler haftada bir kez gerektijinde daha sik
olarak yaglanmahdir. Valf kapagi c¢ikartilarak kalin yag ile yatak plakasinin ortasina
bir veya iki damla yag damlatiimali ve ventile birka¢ defa basilarak yagin dagiimasi
saglanmalidir. Valf kapaklari haftada bir veya iki kez gevirerek hareket ettiriimeli ve
yatak ayda en az bir kez yaglanmalidir. Valf baglantilari ayda bir gerektiginde daha

sik olarak bir veya iki damla kalin yag ile yaglanmalidir (Wagner ve Fedderly, 2017).

Trombon kulislerinin silindikten sonra hafta bir veya gerektiginde daha sik birkag
damla yag ile yaglanmasinin ayrica tim bakir Gflemeli ¢algilardaki tumbalarin ayda
bir defa krem/yag ile yaglanmasinin olusabilecek daha bulyuk sorunlarin 6nline

gecebilecegi degerlendiriimektedir.

2.2.2.4. Galginin muhafaza edilmesi

Bakir Gflemeli ¢algilar, kamigh Uflemeli galgilar kadar i1siya duyarli olmasa da agsiri
sicak veya soguga maruz kalmamalidir. Calgilar, kutusu agikken odaya
yerlestirilerek calginin oda sicakligina dénmesi sadlanmali veya nazikge 1lik hava
uflenmelidir (Wagner ve Fedderly, 2017).

Calgilar, calgi formuna goére Ozel tasarlanmisg kutusunda muhafaza edilmeli,

pistonlarin/valflerin oldugu boélimin Uzerine gelecek sekilde yatirilmamalidir. Agizhik
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ve aksesuarlar kutu icerisindeki yerinde gerekirse ayri bir bélimde muhafaza
edilmelidir. Calgiya zarar verebileceginden diger malzemeler (metronom, metot, vb.)
¢alginin  oldugu bdlimde muhafaza edilmemeli, susturucu kalakta takih
birakilmamalidir (CG Conn, 1942).
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3. YONTEM

3.1. Arastirmanin Deseni

Bu arasgtirma, betimsel modelin/desenin kullanildigi bir nitel aragtirmadir. Ancak
gerekli noktalarda temel dizeyde nicel analizlerde yapilmigtir. Betimsel ¢alismalar
olgular ile ilgili sistemli ve duzenli bilgiler elde etmeye yarar. Betimleyici bir
arastirmada herhangi bir iligkinin varligi ya da yoklugu arastirilir. Orneklemden yola
cikarak evren hakkinda genis bir bilgi elde edilir. Yeni hipotezlerin formile edilmesi
kolaylasir (Arslanoglu, 2012). Bu analiz bi¢imi olgunun nigin o6yle oldugunu,
iliskilerin ne sebeple kuruldugunu belirlememize yardimci olmaz, bunun yerine
olgularda neyin oldugunu, nelerin neler ile birlikte olduklarini bildirir. Betimsel
arastirmalarin sonuglari, yuzde (%) cizelgeleri ve grafikler ile gdsterilir. Betimsel
analizin arastirmacilarin galismak istedikleri farkli olgu ve olaylar ile ilgili bilgileri
toplamalarinda siklikla basvurduklari bir yontem oldugu belirlenmistir (Blyukoztirk,
Cakmak, Akgun, Karadeniz ve Demirel, 2008; Arslanoglu, 2012).

Betimsel analiz, arastirmalardan elde edilen bulgularin 6zetlenerek ve yorumlanarak
okuyucuya sunuldugu, yapilan goérisme ve go6zlemlerden elde edilen verilerin
carpicihdini artirmak amaciyla sik sik dogrudan alintilara yer verildigi nitel veri analiz
tirlerinden biridir (Ozdemir, 2010).

Yukarida verilen bilgilere dayali olarak aragtirmanin bulgulari, arastirmanin alt
amaglari dogrultusunda katilimcilarin goérisme formunda belirtikleri sorulara

verdikleri cevaplardan alintilar yapilarak sunulmustur.

3.2. Evren ve Orneklem

Arastirmanin evrenini, Turkiye’de Klasik Bati Muzidi Gflemeli calgilarini g¢alan
icracilar olusturmaktadir. S6z konusu evreni temsil edecek “ulagilabilir rneklem” ise

aktif olarak galgiy kullanan profesyonel icracilardir.

Tezin arastirma grubunda, Turkiye’de bulunan Senfoni Orkestralari, Devlet Opera ve
Balesi Orkestralari, Turk Silahli Kuvvetlerine bagl Askeri Bandolar, Egitim
Fakdilteleri, Konservatuvarlar ve Kent Orkestralarinda gdrev yapan toplam doksan

Bati Muzigi Uflemeli ¢algi icracisi yer almaktadir.

Asagida galisma grubuna ait demografik bilgilere yer verilmistir.
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3.2.1. Arastirmaya katilan Bati Miizigi galgi icracilarina ait demografik bilgiler

Asagida gorisme formunun ilk boélimande belirtilen arastirma grubuna ait

demografik bilgilere yer verilmistir.

Arastirmaya katilan icracilarin mezun oldugu okul durumu Sekil 3.1’de gosterilmistir.

m Konservatuvar

m Muzik ve Sahne Sanatlari
Fakdltesi

m Glzel Sanatlar Fakiltesi
Egitim Fakdiltesi

m Bando Okullari

m Glizel Sanatlar Lisesi

® Hukuk Fakultesi

Sekil 3.1 Calgi icracilarinin mezun oldugu okul dagihmi.

Sekil 3.1’de goéruldaglu Gzere; arastirmaya katilan 90 Klasik Bati Mizigi calgi
icracisinin 40’1 (%44,44) konservatuvar, 2’si (%2,22) mizik ve sahne sanatlari
fakultesi, 9'u (%10) gluzel sanatlar fakultesi, 9'u (%10) egitim fakultesi, 25’i (%27,77)
bando okullari, 4'U (%4,44) glzel sanatlar lisesi ve 1’i (%1,11) hukuk fakiltesi

mezunudur.

Arastirmaya katilan icracilarin en son mezun oldugu program durumu Sekil 3.2’de
gOsterilmistir.
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Hlise

=MYO

= Lisans

m Yiksek Lisans

m Sanatta Yeterlilik

= Doktora

Sekil 3.2 Calgi icracilarinin en son mezun oldugu program dagilimi.

Sekil 3.2°de; arastirmaya katilan ¢algi icracilarinin 8’inin (%8,88) lise, 5’inin (%5,55)
meslek yluksekokulu, 43’Undn (%47,77) lisans, 21’inin (%23,33) ylksek lisans, 8'inin
(%8,88) sanatta yeterlilik, 5’'inin (%5,55) doktora programlarini bitirdikleri

gOrilmektedir.

Arastirmaya katilan icracilarin mesleki deneyim durumu Sekil 3.3’'te gosterilmistir.

m1-5vyil
m6-10 yil
=11-15 yil

=16 yil ve Gzeri

Sekil 3.3 Calgi icracilarinin mesleki deneyim dagilimi.

39



Sekil 3.3'te goruldugu gibi; arastirmaya katilan galgi icracilarinin 6’s1 (%6,66) 1-5
yillik, 12’si (%13,33) 6-10 yillik, 14’0 (%15,55) 11-15 yillik, 58’i (%64,44) ise 16 yil ve

uzeri mesleki deneyime sahiptir.

Arastirmaya katilan icracilarin galgi durumu Sekil 3.4’te gosterilmistir.

m Flit

m Klarnet
Obua

= Fagot

u Saksafon
Trompet

= Korno

B Trombon

mTuba

Sekil 3.4 icracilarin galgilarina gére dagilimi.

Sekil 3.4’te; arastirmaya katilanlarin 10’'unun (%11,11) flat, 10’'unun (%11,11)
klarnet, 10'unun (%11,11) obua, 10'unun (%11,11) fagot, 10'unun (%11,11)
saksafon, 10’unun (%11,11) trompet, 10’unun (%11,11) korno, 10’unun (%11,11)

trombon, 10'unun (%11,11) tuba ailesi galgilarini icra ettikleri gérilmektedir.

3.3. Veri Toplama Araglari

Veriler; katihmcilara uygulanan yari yapilandiriimig goérigsme formu araciligiyla
toplanmigtir. Ekiz (2017, s. 63) yari yapilandiriimis gorusme teknigini “Arastirmaci
gbrisme sorularini dnceden hazirlar; ancak goériisme sirasinda arastirilan kisilere
kismi esneklik saglayarak olusturulan sorularin yeniden duzenlenmesine,
tartisiimasina izin verir. Bu tdr bir gérismede, arastirilan Kigilerin de arastirma
Uzerine kontrolleri s6z konusudur.” olarak agiklamistir. Yari yapilandiriimis gorisme

formu araciligiyla toplanan veriler karsilastirilarak yorumlanmistir.

Goérugme formu icin hazirlanan sorularin gecerliligi icin Bati Muzigi Gflemeli calgi
icracisi olan iki muzik bilimleri ve bir muzik egitimi uzmaninin goruslerine
basvurulmustur. Bu dogrultuda gerekli diizenlemeler yapilarak, gérigsme formunun

son hali verilmigtir. Gérigsme formu yoénergesi hazirlanmig; ydnergede, yapilan
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¢alisma ve bdélum icerikleri hakkindaki kisa bilgilerin yani sira formun nasil

cevaplanacagi ve arastirmacinin iletisim bilgileri belirtilmigtir.

Ek B’de sunulan gérisme formunda, 9 adet ¢oktan se¢gmeli, 12 adet agik uclu olmak
lizere toplam 21 soru bulunmaktadir. iki bélimden olugan gériisme formunun ilk
boélumunde kisisel demografik bilgiler, ikinci bolumde ise galgi bakim-onarim odakl

sorunlarin tespitine ydnelik sorulara yer verilmigtir.

Arastirma grubu, Turkiye’nin cesitli bolgelerinde yasayan ve calisan doksan Bati
Muzigi Gflemeli galgi icracisindan olusmaktadir. Gorisme formu, arastirma grubuna
ylz ylze veya internet araciligiyla uygulanmistir. Arastirma grubu icerisinde dokuz
ana calgi ailesinden onar kisi segilerek c¢algi gruplari arasinda homojen bir dagilim
saglanmistir. Arastirma grubuna uygulanan goérisme formu Ankara Muzik ve Guzel
Sanatlar Universitesi Etik Kurulunun denetiminden gegirilmistir. Alinan etik onay

belgesi Ek A'da sunulmustur.

3.4. Verilerin Analiz Edilmesi

Gorusme formlari ile toplanan verilerin blyldk béluminin analizinde, frekans (f) ve
yuzde (%) analizlerinden vyararlaniimig ve olusturulan cizelgeler agiklanarak

yorumlanmistir.

Bazi acik uglu sorulardan elde edilen verilerin betimsel analizinde arastirmaya
katilanlarin bakis acilarini yansitmak amaciyla icracilarin gorisme formundaki
sorulara verdikleri cevaplar katilimci kodu verilerek birebir alinmistir. Kamisli
uflemeli galgi icra eden elli katihmci K1’den K50’ye kadar, bakir Gflemeli galgi icra

eden kirk katilimci ise B1’den B40’a kadar kodlanmistir.
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4. BULGULAR

Bu bolimde, gorigsme formunun ikinci kisminda yer verilen ve icracilarin
calgilarinda karsilastigi bakim-onarim odakli on yedi soruya ydnelik cevaplardan
elde edilen bulgulara yer verilmistir. Gérisme formundaki sorulara verilen cevaplarin

analizi;

1. icracilarin galgi bakim-onarimina yénelik farkindalik ve bilgi diizeyleri,
2. Calgilarinin teknik 6zellikleri ile ilgili bilgi dizeyleri,

3. Bakim-onarim odakli sorunlari,

4. Bakim aksakliklarinin ¢algi, icraci ve icra Uzerinde yarattigi sorunlar,

olmak Uzere dort duzeyde aciklanmigtir. Hatirlatma ve inceleme kolayligi saglamasi

amaciyla goérisme formundaki ilgili sorulara asagida tekrar yer verilmistir.
4.1. icracilarin Bakim-Onarim Konusundaki Farkindalik ve Bilgi Diizeylerine
iligkin Bulgular

Bu kisimda, katilimcilarin gérisme formunun ikinci bdélimdndeki ilk U¢ soruya

verdikleri cevaplara dair bulgular paylasilacaktir.

Soru-1. Calginizin bakimi ile ilgili sahip oldugunuz bilgilerin kaynaklari nelerdir?

() Calgi Ogretmeni () Calgl Kullanma Kilavuzu
() Arkadaslar () Bakim Onarim Kitaplari
( ) Internet ( ) Diger [Belirtiniz] .........

Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.1’de gosterilmigtir.
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Cizelge 4.1 icracilarin galgi bakimi ile ilgili sahip olduklari bilgi kaynaklarinin

dagihmu.
Bilgi Kaynaklari f %
Calgi 6gretmeni 58 64,44
Calgi kullanma kilavuzu 2 2,22
Arkadaslar 4 4,44
Bakim onarim kitaplari 3 3,33
internet 14 15,55
Calgi tamir teknisyeni 5 5,55
Kendi tecriibeleri 4 4.44
Toplam 90 100

Cizelge 4.1 incelendiginde, katilimcilarin 58’inin (%64,44) calgilarinin bakimi ile ilgili
bilgilerini ¢alg! 6gretmeninden, 2’sinin (%2,22) calgi kullanma kilavuzundan, 4’Unin
(%4,44) arkadaslarindan, 3’Gnin (%3,33) bakim-onarim kitaplarindan, 14’GnUn
(%15,55) internetten, 5’inin (%5,55) ¢algi tamir teknisyenlerinden ve 4’Gndn (%4,44)
kendi tecribeleri ile 6drendigi gorilmektedir. Bu bulgular isiginda, arastirmaya
katilan 58 (%64,44) icraci gibi buyuk bir ¢ogunlugun, calgisinin bakimi ile ilgili
bilgilerini ¢algi 6dretmeninden edindigi gorulirken, yalnizca 5 (%5,55) icracinin
calgilarin  bakim-onarimi  konusunda uzmanlasmig Kkisiler olan c¢algl tamir

teknisyenlerinden bilgi edinmeleri gdze ¢carpmaktadir.

Soru-2. Egitim hayatinizda ¢alginizin bakim ve onarimina yonelik herhangi bir ders

aldiniz m1? Cevabiniz evet ise nerede, ne zaman ve kimden aldiniz?
() Evet [Belirtiniz] ( ) Hayrr
Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.2’de gosterilmigtir.

Gizelge 4.2 icracilarin egitim hayatinda galgi bakim-onarimina yonelik ders alma

durumu.
Ders Alma Durumu f %
Evet 24 26,66
Hayir 66 73,33
Toplam 90 100

Cizelge 4.2’de goéruldugu uzere, katihmcilarin 66’s1 (%73,33) egitim hayatinda calgi
bakim-onarimi ile ilgili herhangi bir ders almamis, 24’lU (%26,66) ise ders almigtir.

Ders alan katihmcilarin cevaplari incelendiginde; 12’sinin  (%50) calgi
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o6gretmeninden, diger 12’sinin (%50) ise Hacettepe Devlet Konservatuvari ve Bando
Okullarinda bulunan ¢algi bakim-onarim 6gretmenlerinden ders aldig1 gorulmustar.
Tam bulgular degerlendirildiginde, icracilarin yalnizca 12’sinin (%13,33) calgl bakim-
onarim konusundaki egitmenlerden akademik anlamda ders aldigi, kalan 78’inin

(o} ISe ders ailmaaigl goruimustur.
(%86,66) ise ders almadigi gériilmusti

Soru-3. Ulkemizde galgi bakimina yénelik hazirlanmig yazih veya gérsel
materyallerin  yeterli oldugunu dusiniyor musunuz? Cevabiniz hayir ise

beklentileriniz nelerdir?
() Evet () Hayir [Belirtiniz]
Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagihmi Cizelge 4.3'te

gosterilmistir.

Cizelge 4.3 Ulkemizde galgi bakimina yénelik hazirlanmis yazili veya gorsel
materyallerin yeterlilik durumu.

icraci Cevabi f %
Yeterli 11 12,22
Yeterli degil 79 87,77
Toplam 90 100

Cizelge 4.3 incelendiginde, katilimcilarin 11'inin (%12,22) ulkemizde calgi bakim-
onarimina yonelik hazirlanmig yazili veya gorsel materyalleri yeterli buldugu,
79’unun (%87,77) yeterli bulmadigi goérilmektedir. Materyalleri yeterli bulmayan 79
katihmcinin cevaplari incelendiginde, 54’Gnun (%68,35) alaninda uzman Kisiler
tarafindan c¢algi bakim-onarimina yonelik Turkge kitap, brosir, video gibi yazili ve
gorsel kaynaklarin hazirlanarak ilgili mizik kurumlarina dagitiimasi; 25’inin (%31,64)
ise tim mazik egitimi kurumlarinca ¢algi bakim-onarim dersinin mufredata dahil
edilerek yine alaninda uzman egitmenler tarafindan uygulamali ders verilmesi

beklentilerinin oldugu goérulmektedir.

4.2. icracilanin Galgilarinin Teknik Ozellikleri ile ilgili Bilgi Diizeylerine iligkin

Bulgular

Bu kisimda, katimcilarin gérisme formunun ikinci boliminde belirtilen dérdinci
ve besinci sorulara verdikleri cevaplara dair bulgular paylagilacaktir.
Soru-4. Calginizi olusturan parcalarin isimlerini mimkun oldugunca detayl yazabilir

misiniz?
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Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge 4.4’te

gOsterilmistir.

Cizelge 4.4 icracilarin galgilarini olusturan parca isimlerine dair bilgi durumu.

Bilme Durumu f %
Evet 90 100
Hayir 0 0
Toplam 20 100

Cizelge 4.4'ten takip edilecegi gibi katilimcilarin tumuindn (%100) calgilarini
olusturan ana pargalarin isimlerini bildigi gortlmektedir. Katilimcilarin soruya
verdikleri cevaplar ayrintih incelendiginde; c¢algilari olusturan ana parcalarin
isimlerinin tim icracilar tarafindan bilindigi fakat diger kiigik pargalarin isimlerinin
bircok icraci tarafindan bilinmedigi ayrica ayni galgi grubunda olsa dahi icracilarin
calglyr olusturan parcgalari farkli sekilde adlandirdigi goérilmektedir. Bu durum
galgilari olusturan parcalar 6zelinde tam bir kavram birligi olmadiginin gostergesi

olarak degerlendiriimektedir.

Soru-5. Calginizin dretiminde kullanilan hammaddelerin  6zelliklerini mimkin

oldugunca detayl yazabilir misiniz?

Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge 4.5'te

gOsterilmistir.

Gizelge 4.5 icracilarin galgilarinin tretiminde kullanilan hammadde 6zelliklerine dair

bilgi durumu.
Bilme Durumu f %
Evet 45 50
Hayir 45 50
Toplam 90 100

Cizelge 4.5 incelendiginde, katilimcilarin 45’inin (%50) calgilarinda kullanilan
hammadde O6zelliklerini ana pargalar 6zelinde bildigi, 45’inin (%50) ise bilmedigi

gOrilmektedir.

Calgilarinda kullanilan hammadde 6zelliklerini ana pargalar 6zelinde bilen 45
katilimcinin soruya verdikleri cevaplar ayrintili incelendiginde; 43 icracinin (%95,55)
tim parcalarin hammadde 6zelliklerini ayrintili olarak bilmedigi, yalnizca 2 icracinin

bildigi (%4,44) gérulmustur. Katilimcilardan K3, “Obuanin ana parcgalari (govdeler ve
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kalak) abanoz adacindan, perdeler Uzerine gumus kaplama yapilmis piringten,
vidalar gelikten, eklem yerleri mantardan, glderileri mantar ve garotex malzemeden
yapilmistir’; K13, “Fagot ana pargalari akgaagactan yapilarak Gzeri verniklenir. Metal
perde ve mekanizmalar piringten yapilarak Gzeri gimis kaplanir. Guderiler su
gecirmeyen sentetik malzemeden yapilirken eklem yerlerine dayanikl ip sarilir. Es

borusu gimisten imal edilir” seklinde ayrintili cevaplar vermigtir.

Bakir Uflemeli galgi icracilarindan 14’Gndn “bakir”, saksafon calgi icracilarindan

5’inin ise “metal” gibi genel adlandirmalari géze ¢arpmaktadir.

Calgida sesin Uretiminden bakim prensiplerine kadar birgok hususu etkileyen
hammadde o6zelliklerinin, arastirmaya katilan 90 icracinin yalnizca 2’si (%2,22)

tarafindan ayrintili olarak bilinmesinin buylk bir eksiklik oldugu disinilmektedir.

4.3. icracilarin Galgilarinda Karsilagtigi Bakim-Onarim Odakli Sorunlara iligkin

Bulgular
Bu kisimda, katihmcilarin gérisme formunun ikinci bélumundeki altinci sorudan
onuncu soruya kadar olan sorulara verdikleri cevaplara dair bulgular paylasilacaktir.
Soru-6. Calginizda olusan arizalari kendiniz gidermeye calisir misiniz?
() Evet ( ) Hayir
Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.6’da gosterilmigtir.

Cizelge 4.6 icracilarin galgilarinda olusan arizalari kendilerinin gidermeye calisma

durumu.
icraci Cevabi f %
Evet 65 72,22
Hayir 25 27,77
Toplam 90 100

Cizelge 4.6'da goruldugu uzere, katilimcilarin 65'i (%72,22) calgilarinda olugan
arizalari kendi gidermeye c¢alisirken, 25i (%27,77) arizalara mudahale
etmemektedir. Bu bulgular 1s1§inda, icracilarin blytk bir cogunlugunun calgisinda
olusan arizalari kendisinin gidermeye calistigi gorilmektedir. Bu durumun ¢algi
bakim-onarim konusundaki uzman teknik personele ulasma sikintisindan

kaynaklandigi distnulmektedir.
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Soru-7. Calgi bakim malzemelerindeki yenilikleri takip eder misiniz?
() Evet ( ) Hayir
Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.7’de gosterilmigtir.

Cizelge 4.7 icracilarin galgi bakim malzemelerindeki yenilikleri takip etme durumu.

icraci Cevabi f %
Evet 40 44,44
Hayir 50 55,55
Toplam 90 100

Cizelge 4.7 incelendiginde, katimcilarin 401 (%44,44) c¢algi bakim
malzemelerindeki yenilikleri takip ederken, 50’si (%55,55) bakim malzemelerindeki
yenilikleri takip etmemektedir. Bu bulgular i1siginda, g¢alisma grubuna dahil edilen
icracilarin yarisindan fazlasinin calgi bakim malzemelerindeki yenilikleri takip
etmedigi gorulmektedir. Gelisen teknoloji ile birlikte Ozellikle icraya olumlu katki
saglamak igin her gegen gun farkli 6zelliklere sahip sekilde Uretimi yapilan bakim
malzemelerinin icracilar tarafindan takip edilmemesinin buyuk bir eksiklik oldugu

dusunulmektedir.
Soru-8. Ne tur galgl bakim malzemeleri kullaniyorsunuz?
Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge 4.8

ve Cizelge 4.9'da gosterilmistir.

Cizelge 4.8 Kamisgh tUflemeli ¢algi icracilarinin kullandigi bakim malzemeleri

durumu.
Bakim Malzemesi f %
Yag, temizlik bezi 21 42
Yag, i¢-dis temizlik bezi ve firgasi, parlatici, tornavida 29 58
Toplam 50 100

Cizelge 4.8'de goruldugu Uzere, arastirmaya katilan 50 kamish Uflemeli calgi
icracisinin 21’i (%42) c¢algilarinda yag ve temizlik bezi kullanirken, 29'u (%58) yag,
ic-dis temizlik bezi ve firgcasi, parlatici, tornavida gibi malzemeleri kullanmaktadir. Bu
bulgulardan hareketle icracilarin yarisindan fazlasinin g¢algisinin bakiminda yag, ic-

dis temizlik bezi ve firgasi, parlatici ve tornavida gibi malzemeleri kullandigi
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dolayisiyla daha ayrintihh bakim  yapma imké&nina sahip  olduklari

degerlendirilmektedir.

Cizelge 4.9 Bakir Gflemeli ¢algi icracilarinin kullandi§i bakim malzemeleri durumu.

Bakim Malzemesi f %
Yag, temizlik bezi 14 35
Yag, temizlik bezi, firga 11 27,5
Yag, temizlik bezi, firga, parlatici, su 15 37,5
Toplam 40 100

Cizelge 4.9'da goéruldugu uzere, arastirmaya katilan 40 bakir Uflemeli calgi
icracisinin 14’0 (%35) calgilarinda yag ve temizlik bezi kullanirken, 11’i (%27,5) yag,
temizlik bezi ve firca, 15’i (%37,5) ise yag, temizlik bezi, fir¢ca, parlatici ve su gibi
bakim malzemelerini kullanmaktadir. Bu bulgular 1s1§inda, icracilarin 15’inin (%37,5)
galgilarini  belirli  periyotlarda yikayarak daha ayrintih  bakim  yaptigi

deg@erlendirilmektedir.
Soru-9. Calginizin rutin bakimini hangi siklikla yapiyorsunuz?
Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.10’da gosterilmigtir.

Gizelge 4.10 icracilarin rutin galgi bakimi yapma durumu.

Bakim Sikhgi f %
Her giin 24 26,66
Haftada bir 25 27,77
Ayda bir 12 13,33
3 ayda bir 7 7,77
6 ayda bir 4 4,44
Yilda bir 12 13,33
Yapmiyorum 6 6,66
Toplam 90 100

Cizelge 4.10'da gorilduglu Uzere, arastirmaya katilan icracilarin 24’0 (%26,66)
calgilarinin rutin bakimini her gun, 25'i (%27,77) haftada bir, 12’si (%13,33) ayda bir,
7’si (%7,77) 3 ayda bir, 4’0 (%4,44) 6 ayda bir, 12’si (%13,33) yilda bir yaparken, 6
(%6,66) icraci calgilarina rutin bakim yapmamaktadir. Bu bulgulardan hareketle
calisma grubu icerisinde yer alan 49 (%58) icracinin her gin ya da haftada bir kez

¢algisina rutin bakim yaptigi gértlmektedir.
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Soru-10. Sizce calginizin ideal bakim periyotlari nelerdir? Bu periyotlara

uydugunuzu dusindyor musunuz?

Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.11°de gosterilmistir.

Cizelge 4.11 icracilara gére ideal bakim periyotlari durumu.

Bakim Periyotu f %
Her giin 10 11,11
Haftada bir 16 17,77
Ayda bir 4 4,44
3 ayda bir 7 7,77
6 ayda bir 4 4,44
Yilda bir 16 17,77
Her giin, haftada bir, ayda bir 30 33,33
Periyodik bakima ihtiyag duymuyorum 3 3,33
Toplam 90 100

Cizelge 4.11 incelendiginde, katiimcilarin 10'una (%11,11) goére ideal bakim
periyotlari her gun, 16’sina (%17,77) goére haftada bir, 4’Une (%4,44) gére ayda bir,
7’sine (%7,77) gore 3 ayda bir, 4’Une (%4,44) gbre 6 ayda bir, 16’sina (%17,77) gore
yilda bir, 30’una (%33,33) gore her gun, haftalik ve ayda bir bakim yapiimasidir. 3
katilimci (%3,33) periyodik bakima ihtiyagc duymamaktadir. Arastirma grubunun
gorusme formunda belirttikleri cevaplar ayrintili olarak incelendiginde; ideal bakim
periyodu “her gun” cevabini veren 10 icracinin 3’Gnun (%30) bakim periyoduna
uydugu, 7’sinin (%70) uymadigi, “haftada bir’ cevabini veren 16 icracinin 4’Gnin
(%25) bakim periyoduna uydugu, 12’sinin (%75) uymadigi, “ayda bir’ cevabini
veren 4 icracinin 1’inin (%25) bakim periyoduna uydugu, 3’Gndn (%75) uymadigi, “3
ayda bir” cevabini veren 7 icracinin 3’Unln (%42,85) bakim periyoduna uydudu,
4°Undn (%57,15) uymadigi, “6 ayda bir” cevabini veren 4 icracinin 4’Gnun (%100) de
uymadigi, “yilda bir” cevabini veren 16 icracinin 5’inin (%31,25) bakim periyoduna
uydugu, 11’inin (%68,75) uymadigi, “her gun, haftada bir, ayda bir” cevabini veren
30 icracinin 11’inin (%36,66) bakim periyoduna uydugu, 19’unun (%63,33) uymadigi
gorulmektedir. Aragtirmaya katilarak ideal bakim periyotlari ilgili soruya cevap veren
87 icracinin 27’sinin (%31,03) belirttigi bakim periyotlarina uydugu, 60’inin (%68,97)

belirttigi bakim periyoduna uymadigi gorulmektedir.
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Bu bulgular 1s1ginda, arastirmaya katilan icracilarin yaklasik Ggte birlik kisminin
verdigi ideal bakim periyodu “her giin, haftada bir, ayda bir” cevabi gdéze ¢arpmakla
birlikte icracilarin bakim periyotlari konusunda tam bir fikir birliginde olmadiklari
dugunulmektedir. Ayrica 87 icracinin buylk kisminin belirttigi ideal bakim

periyoduna uymadigi gériimektedir.

4.4. Galgilardaki Bakim Aksakliklarinin Galg, icraci ve icra Uzerinde Yarattig

Sorunlara iligkin Bulgular

Bu kisimda, katilimcilarin gérisme formunun ikinci bélimuandeki on birinci sorudan
on vyedinci soruya kadar olan sorulara verdikleri cevaplara dair bulgular

paylasilacaktir.

Soru-11. Bakimin aksatiimasi neticesinde galginizda arizalar olustu mu? Cevabiniz

evet ise lutfen belirtiniz.
() Evet [Belirtiniz] ( ) Hayrr
Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.12’de gosterilmistir.

Gizelge 4.12 icracilarin bakim aksakliklari sonucunda galgilarinda olusan ariza

durumu.
Ariza Olusma Durumu f %
Evet 61 67,77
Hayir 29 32,22
Toplam 90 100

Cizelge 4.12’de gorlldugu uzere, katilimcilarin 621’'inin (%67,77) galgisinda bakim
aksakliklari neticesinde ariza olusurken, 29unun (%32,22) calgisinda ariza
olusmamistir. Calgisinda bakim aksakliklari sonucunda ariza olusan 61 katilimcinin
verdigi cevaplar incelendiginde, kamigh Uflemeli ¢algilarindan 14 icracinin (%22,95)
“Guderi Yapismasi ve Hava Kagirmasi”, 16 icracinin (%26,22) “Perde
Mekanizmalarinin Yavas Calismasi” sorunlarini yasadigi, bakir Gflemeli ¢algilardan
9 icracinin (%14,75) “Oksitlenme ve Kararma”, 22 icracinin (%36,06) “Piston/Kulis
Takilmasi veya Yavaslamasi” sorunlarini yasadigi gorilmektedir. Tim bu bulgular
Isiginda; calgisinda bakim aksakliklari neticesinde ariza olusan 61 icracinin
galgilarinin bakimini dogru sekilde ve rutin olarak yapmasi ile olusabilecek arizalari

en aza indirebilecedi degerlendiriimektedir.
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Soru-12. Duzenli c¢algi bakiminin icraya nasil katkida bulundugunu

dusunudyorsunuz?

Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.13’te gosterilmigtir.

Cizelge 4.13 Duzenli ¢algi bakiminin icraya sagladigi katki durumu.

icraci Cevabi f %
Katkisi olur 90 100
Katkisi olmaz 0 0
Toplam 90 100

Cizelge 4.13 incelendiginde arastirmaya katilan icracilarin tamami (%100) duzenli
galgl bakiminin icrayr olumlu etkiledigini belirtmistir. Ayni katihmcilarin cevaplari
dogrultusunda hazirlanmis olan Cizelge 4.10'daki “icracilarin Rutin Calgi Bakimi
Yapma Durumu”na bakildiginda ¢algi bakiminin icrayi olumlu etkiledigini belirten 90
icracinin farkli bakim rutinlerini uyguladigi ya da hi¢ uygulamadigi, ayrica ideal
bakim periyotlari ile ilgili 10. soruya cevap veren 87 icracinin 27’sinin (%31,03)
belirttigi bakim periyotlarina uydugu, 60’inin (%68,97) belirttigi bakim periyoduna
uymadigi gorilmustur. Tim bu bulgular degerlendirildiginde, ¢algilara diuzenli bakim
yapmanin icraya olumlu katki sagladigini belirten 90 icracinin, farkli rutinlerde bakim

yaptigi veya hi¢ yapmagi goérilmektedir.

Soru-13. Calginizi icra sirasinda verilen kisa sureli aralarda nasil muhafaza

edersiniz?

Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.14’te gosterilmigtir.

Gizelge 4.14 icracilarin kisa sureli aralarda galgisini muhafaza etme durumu.

Muhafaza Yeri f %
Kutusunda 27 30
Calgi sehpasinda 41 45,55
Sandalye lizerinde 14 15,55
Diiz zemin lizerinde 8 8,88
Toplam 90 100

Cizelge 4.14’te goéruldugu Uzere katihmcilarin 27’si (%30) calgilarini kisa surel
aralarda kutusunda, 41'i (%45,55) calgi sehpasinda, 14’0 (%15,55) sandalye
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Uzerinde, 8'i (%8,88) diz zemin Uzerinde muhafaza etmektedir. Bu bulgular
Isiginda, 68 icracinin  (%75,55) c¢algillarint  dis etkenlerden korumak ve
yasanabilecek kazalara engel olmak icin kutusunda veya c¢algl sehpasinda
muhafaza ettikleri goérlilmektedir. 22 icracinin (%24,44) ise c¢algilarini sandalye
uzerinde ve Ozellikle tuba ailesi calgi icracilarinin diz zemin Uzerinde muhafaza
ettikleri dolaylyla yasanabilecek kazalari ve dig etkenlerin yaratabilecegdi

olumsuzluklari 6n géremedikleri degerlendiriimektedir.

Soru-14. Calginizi icra etkinlikleri disinda uzun sureli kullanmadiginiz zamanlarda

nerede ve nasil muhafaza edersiniz?
Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.15'te gosterilmistir.

Gizelge 4.15 icracilarin galgisini uzun siire kullanmadi§i zamanlarda muhafaza
etme durumu.

Muhafaza Yeri/Sekli f %
Kutusunda 36 40
Kutusunda, oda sicakliginda 36 40
Kutusunda, oda sicakliginda bakimi yapilmig halde 18 20
Toplam 90 100

Cizelge 4.15'te goruldugu uUzere katilimcilarin 36’s1 (%40) calgilarini uzun sure
kullanmadi§i zamanlarda kutusunda, 36’si (%40) kutusunda ve oda sicakliginda,
18 (%20) kutusunda, oda sicakhginda ve bakimi yapilmis halde muhafaza
etmektedir. Bu bulgulardan hareketle icracilarin tamaminin (%100) ortak bir bilingle
calgilarini  uzun sdre kullanmadi§i zamanlarda kutusunda muhafaza ettigi
gorilirken, 54 (%60) icracinin ayni zamanda sicaklik farkhliklarini géz énane aldig,
18 (%20) icracinin ise hem sicaklik farkliliklarini géz éntine aldigr hem de ¢algisinin
bakimini yaparak kutusunda muhafaza ettigi saptanmigtir. Gérisme formunda
belirtilen cevaplar ayrintih olarak incelendiginde; galgilarin muhafaza edilmesi
konusunda genel olarak kamigli Uflemeli g¢algl icracilarinin bakir Gflemeli ¢algi
icracilarina gére daha fazla sicaklik farkhliklarini géz 6ndne aldiklari ve bakim

islemlerini yaptiklari gorulmektedir.
Soru-15. Calginizda bakim odakl yasadiginiz en sik sorun ya da sorunlar nelerdir?

Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.16’da gosterilmigtir.

53



Cizelge 4.16 icracilarin galgilarinda en sik yasadigi bakim odakli sorunlar durumu.

icraci Cevabi f %
Perdelerin takilmasi 21 23,33
Guderilerin yapismasi/su toplamasi 19 21,11
Piston/ventil/kulis takilmasi 32 35,55
Yedek parga ihtiyacinin kargilanamamasi 5 5,55
Teknik personele ulagsamama 4 4,44
Sorun yagamadim 9 10
Toplam 90 100

Cizelge 4.16'da goruldugu Uzere katihmcilarin 21'i (%23,33) perdelerin takilmasi,
19’u (%21,11) guderilerin yapigsmasi/su toplamasi, 32’si (%35,55) piston/ventil/kulis
takilimasi, 5’i (%5,55) yedek parga ihtiyacinin karsilanamamasi, 4'U (%4,44) teknik
personele ulasamama sorunlarini yasamaktadir. 9 katilimcinin (%10) bakim odakl
sorun yasamadigi gorilmektedir. Bu bulgular 1siginda; kamigh Gflemeli calgi
icracilarinin en c¢ok perdelerin takilmasi, guderilerin yapismasi/su toplamasi
sorunlarini yasadidi, bakir tflemeli galgi icracilarinin ise en ¢ok piston/ventil/kulis
takilmasi sorunlarini yasadigi gorulmektedir. Belirtilen tim sorunlarin icracilar
tarafindan tam olarak yapilmayan dogru ve rutin bakim islemleri neticesinde ortaya

ciktigr digsunulmektedir.

Soru-16. Calginiz kaynakh herhangi bir gegici veya kalici saglik sorunu (dudakta

ucuk, elde yara, dksurik vb. ) yasadiniz mi? Belirtiniz.

Arastirmaya katilan icracilarin bu soruya verdikleri cevaplarin dagilimi Cizelge

4.17°de gosterilmigstir.

Gizelge 4.17 icracilarin galgi kaynakl gegici veya kalici saglik sorunu yasama

durumu.
icraci Cevabi f %
Saglik sorunu yagsamadim 55 61,11
Dudakta uguk ve agiz yarasi 32 35,55
Elde yara 3 3,33
Toplam 90 100

Cizelge 4.17 incelendiginde katihmcilarin 55’inin (%61,11) gegcici veya kalici saglik
sorunu yasamadigi, 32’sinin (%35,55) dudakta uguk ve adiz yarasi, 3'inin (%3,33)
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elde yara sikintisi yasadigi gorilmektedir. Ozellikle 32 icracinin agizlik ve bek
bakimini tam olarak yapmamasindan ve calgilarin paylasimli olarak kullanimdan

kaynakli dudakta uguk ve agiz yarasi sorunu yasadigi distintlmektedir.
Soru-17. Yukarida belirttiklerinize eklemek istediginiz hususlar varsa lutfen yaziniz.

Arastirmaya katilan 90 katilimcidan 81'i (%90) gérisme formundaki bu soruya

herhangi bir cevap yapmazken, 9 katilimci (%10) asagdidaki hususlari belirtmigtir.

B2 “Turkiye'de calgi bakim ve onarimi alaninda bdlimler aciimasini ve

yayginlasmasini ¢ok isterim.”

B4 “Ulkemizde calgl bakimiyla alakali ¢ok bilgin kisiler var. Bunu daha fazla kisiye
¢lkarmak ve Ozellikle bir konuda uzmanlar yetistirmek gerekiyor. Fuar ya da c¢esitli
organizasyonlarla bakim yapan ve icra eden Kigiler daha sik bir araya gelmeliyiz.

Ozellikle gen¢ miizisyenler bu konuda daha da caresiz kalabiliyorlar.”

B8 “Sistem icraci odakl ¢alismaktadir. Halbuki icracinin isini yapmasi i¢in bakimli bir
calgliya ve bakim-onarimi yapacak Kkalifiye teknisyene ihtiyac vardir. Lise ve
Universite duzeyinde bakim-onarim konusuna gerekli agirlik verildigi takdirde her

seyin daha bilin¢li ve profesyonelce olacagini distintiiyorum.”

B25 “Calgi bakimi, ¢alginin &mrind uzatan, ayrica galginin sonoritesine de dolayli
olarak etki eden 6nemli bir faktordir. Klguk yastan itibaren galgi bakimi konusunda
ogrenci, ilk 6nce 6gretmeni daha sonra (varsa) calgl bakim-onarim teknisyeni
tarafindan bilin¢glendiriimelidir. Calgi bakim-onarimi konusunda “masterclass’lar

yapilmali, egitimler dizenlenmelidir.”

B32 “Calgl bakimi sanat icrasi kadar 6nemlidir. Bu konuda genis kapsamli metot ve
kitaplarin yazilmasi ¢ok édnemlidir. Ayrica calgi derslerinde bakima ydnelik derslerin

konunun uzmanlari tarafindan verilmesi yararl olacaktir.”
B39 “Yeni baglayanlar igin mutlaka bakim ile ilgili dokimanlarin olmasi gereklidir.”

K13 “Calgi bakimi konusunda yetkili kisilerin ve bu konuda egitim veren kurumlarin

sayisinin artmasi gerektigini dusunuyorum.”

K38 “Ozellikle (flemeli galgilarda hijyen daha ©n plana gikmaktadir. Temizlik ve
sterilizasyon konusunda egitimcilere egitim verilerek 06grencilere aktariimasi

saglanmalidir.”

K40 “Calgi bakim-onarim konusunda, muzik okullarinda daha iyi bir egitim

verilmesini isterim.”
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5. DEGERLENDIRME

Arastirma verilerinin analizi ile ortaya gikan bulgular “icracilarin Bakim-Onarim
Konusundaki Farkindalik ve Bilgi Dizeylerine iliskin Degerlendirme”, “icracilarin
Calgilarinin Teknik Ozellikleri ile ilgili Bilgi Diizeylerine iligkin Degerlendirme”,
“lcracilarin - Calgilarinda Karsilastigi  Bakim-Onarim Odakli  Sorunlara iligkin
Degerlendirme” ve “Calgilardaki Bakim Aksakliklarinin Calgi, icraci ve icra Uzerinde
Yaratti§i Sorunlara iliskin Degerlendirme” olmak (izere dért baslik altinda asagida

degerlendirilmigtir.

5.1. icracilarin Bakim-Onarim Konusundaki Farkindalik ve Bilgi Diizeylerine

iligkin Degerlendirme

Arastirmaya katilan doksan Bati Mizigi tflemeli ¢algi icracisinin galgilarinin bakimi
ile ilgili sahip oldugu bilgilerin kaynaklarina bakildiginda, yaklasik Ugte ikisinin
calgisinin bakimi ile ilgili bilgilerini galgi 6gretmeninden edindikleri; diger icracilarin
ise calgl kullanma kilavuzundan, arkadaglarindan, bakim-onarim kitaplarindan,
internetten, calgi tamir teknisyenlerinden ve kendi tecrubeleri ile o6gdrendikleri
saptanmistir. Yine ayni icracilarin blyuk c¢ogunlugunun calgl bakim-onarimina

yonelik akademik anlamda ders almadigi goraimuagtar.

icracilarin sahip oldugu calgi bakim-onarimina yénelik bilgileri biyiik élgiide icra
o6gretmenlerinden edinmelerinin  ve akademik anlamda ¢algi bakim-onarimina
yonelik ders almamalarinin nedeni, muzik egitimi aldiklar kurumlardaki uzman
egitmen ve atdlye eksikligi ile c¢algi bakim-onarim dersinin mufredata danhil
edilmemesidir. Bati Mazigi Gflemeli ¢algilarinin bakim-onarimi konusundaki uzman
egitmen ve atdlye eksigi g6z 6nune alindiginda, muizik egitimi kurumlarindaki
odrencilerin g¢algilarin icra edilmesi konusunda ilk bilgilerini veren 6gretmenlerin ayni
zamanda ¢algi bakim-onarimi konusunda da Ogrencilerini yetistirmesi gerekliligi
ortaya ¢ikmistir. Bu nedenle Ozellikle egitim kurumlarindaki icra 6gretmenlerinin
bakim-onarim konusunu c¢algi icra etmenin bir pargasi olarak gorerek ilk gunden

itibaren egitim programlarina dahil etmesinin 6nemli oldugu dusunulmustar.

Calgl bakim-onarimina yénelik hazirlanmis yazili veya gorsel materyallerin yeterlilik
durumuna bakildiginda, icracilarin buyuk c¢ogunlugunun materyalleri yeterli
bulmadigi goriimugtir. Materyalleri yeterli bulmayan icracilarin, ¢algr bakim-onarim

konusundaki uzman kisilerce hazirlanmig Turkge kitap, brosur, video gibi yazili ve
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gorsel kaynaklarin olmamasi ve egitim kurumlarinda c¢algl bakim-onarim dersinin
uygulamali olarak verilmemesi nedeniyle calgilarinin bakim-onarimi konusunda

sorunlar yasadidi anlagiimaktadir.

5.2. icracilarin Galgilarinin Teknik Ozellikleri ile ilgili Bilgi Diizeylerine iliskin

Degerlendirme

Arastirmaya katilan icracilarin calgilarini olusturan pargalarin isimlerine dair bilgi
durumuna bakildiginda, icracilarin timinin ana parcgalari bildikleri fakat ana
parcalar haricindeki diger kucglk parcalarin isimlerinin birgok icraci tarafindan
bilinmedigi ayrica ayni c¢algl grubunda olsa dahi icracilarin calgiyr olusturan
parcalari farkh sekilde adlandirdi§i dolayisiyla belirttikleri kadar parca isimlerine
hakim olmadiklari saptanmistir. Bu durum icracilar arasinda calgilari olusturan
parcalar Uzerinde tam bir kavram birligi olmadiginin gdstergesi olarak kabul

edilmigtir.

Yine ayni icracilarin c¢algilarinda kullanilan hammadde O6zelliklerine dair bilgi
durumuna bakildiginda, yarisinin galgilarinda kullanilan hammadde 6zelliklerini ana
pargalar 6zelinde bildikleri, diger yarisinin ise hammadde 6zelliklerini bilmedikleri
saptanmistir. Ayrica c¢algilarin ana pargalari haricindeki diger pargalarin hammadde
Ozelliklerinin icracilarin tamamina yakini tarafindan bilinmedigi tespit edilmigtir.
Ozellikle hammadde dzellikleri gdz 6niinde bulundurulmadan yapilacak yanhs bakim

islemlerinin galgilara zarar verebilecegi degerlendirilmistir.

5.3. icracilarin Galgilarinda Karsilastigi Bakim-Onarim Odakli Sorunlara iligkin

Degerlendirme

icracilarin galgilarinda olusan arizalari kendilerinin gidermeye calisma durumuna
bakildiginda, Ugcte ikisinden fazlasinin arizalari kendisinin gidermeye calistigi
saptanmistir. Calgi bakim-onarim alaninda yetismis teknik personelin az olmasi ve
var olan teknik personele her an ulasilamamasi gibi nedenlerle icracilarin
calgilarinda olusan arizalar gidermek igin midahale etmek durumunda kaldiklar
dusundlmastar. Bununla birlikte c¢algilarda olusan arizalarin, bir kisim icracilar
tarafindan bilingsiz sekilde yapilan mudahaleler nedeniyle daha buyldk sorunlar

haline gelebildigi de gozlemlenmigtir.

Calgi bakim malzemelerindeki yenilikleri takip etme durumuna bakildiginda,
icracilarin yarisindan fazlasinin yenilikleri takip etmedigi saptanmistir. Ozellikle yeni

gelistirilen c¢algi bakim malzemelerinin icracilar tarafindan takip edilmemesi
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calgilarin icrasi ve bakim islemleri konusunda yasanan sorunlarin bir nedeni olarak

gOralmustar.

Arastirmaya katilan calgi icracilarinin kullandigi bakim malzemelerine bakildiginda,
kamigh Uflemeli calgi icracilarinin yarisindan fazlasinin yag, ig-dis temizlik bezi,
firgca, parlatici, tornavida gibi malzemeleri kullandigi ve ayrintili bakim yapma
imké&nina sahip oldugu, kalanlarin ise yalnizca yag ve temizlik bezi kullandigi
saptanmistir. Bakir tflemeli ¢algi icracilarinin ise Ggte birinin yag, temizlik bezi, firca,
parlatici, su gibi bakim malzemelerini kullandidi ve ayrintili bakim yapma imkanina
sahip oldugu, kalanlarinin ise yalnizca yag, temizlik bezi ve firca kullandigi

gorulmastar.

Bailey (1995), kamisli Uflemeli calgilarin bakimi icin genel olarak parlatma bezi,
perde yagi, mantar yagi (flit harig), govde i¢c yagi (ahsap govdeli galgilar igin), talk
pudrasi, glderi koruyucu, i¢c temizleme bezi (flit igin temizleme gubugu) ve guderi
koruyucu gibi malzemelerin kullanildigini, bakir tflemeli ¢algilar icin ise piston/valf
yagi, tumba kremi, helezon temizlik fircasi, agizlik firgasi, parlatma bezi ayrica
trombon igin kulis temizleme ¢ubugu, bezi ve kulis kremi gibi bakim malzemelerinin
kullanildigini belirtmistir. Bailey (1995)’in belirttigi bakim malzemeleri ile arastirmaya
katilan icracilarin kullandi§i bakim malzemelerinin genel olarak o6rtlstigu

gOralmustar.

icracilarin rutin ¢algi bakimi yapma durumuna bakildiginda, yaklasik dértte birinin
¢algilarinin rutin bakimini her gin, dortte birinin haftada bir, geriye kalanlarin ise
daha uzun periyotlarda yaptigi veya hi¢ yapmadidi saptanmistir. Calgi bakimini her
gln yapan icracilarin, ayda bir ve daha uzun rutinlerde bakim yapan veya hi¢

yapmayan icracilara gore calgilarinda daha az sorunlar yasadigi gézlemlenmisgtir.

icracilarin  galgilarinin ideal bakim periyotlarina dair géruslerine bakildiginda,
icracilarin Ugte birine gore her gun, haftalik ve ayda bir bakim yapilmasi gerektigi;
kalan icracilara gore ise her gun, haftada bir, ayda bir, 3 ayda bir, 6 ayda bir, yilda bir
bakim vyapilmasi gerektigi veya periyodik bakima ihtiyag duyulmadiginin
dislnildiga gortlmistdr. icracilarin ideal bakim periyotlari konusunda tam bir fikir
birliginde olmadiklari gozlemlenmigtir. Kendilerine gore ideal bakim periyotlarini
belirten icracilarin yaklasik Ucte ikisinin belirttikleri bakim periyotlarina uymadigi
saptanmigtir. icracilarin kendi belirttikleri ideal calgi bakim periyotlarina dahi

uymamasi galgilarda yasanan sorunlarin temel nedeni olarak disunaimustar.

Calisir (1967), Bati Mizigi Gflemeli galgilarinin bakim periyotlarini ginlik, haftalik ve
genel bakim olarak ayirmistir. Ayrica Wagner ve Fedderly (2017) bakir UGflemeli
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calgilarin bakim iglemlerinin gunluk, haftalik, aylik ve yillik periyotlarda yapilimasi
gerektigini belirtmistir. Calisir (1967) ile Wagner ve Fedderly (2017)’in belirttigi
bakim periyotlari ile arastirmaya katilan icracilarin belirttigi bakim periyotlarinin

kismen értustugu goéraimustar.

5.4. Galgilardaki Bakim Aksakliklarinin Calgu, icraci ve icra Uzerinde Yarattig

Sorunlara iligkin Degerlendirme

icracilarin bakim aksakliklari sonucunda calgilarinda olusan ariza durumuna
bakildiginda, yaklasik Gcte ikisinin ¢algisinda bakim aksakliklari neticesinde ariza
olustugu saptanmistir. Kamush Uflemeli c¢algi icracilarinin bakim aksakliklari
sonucunda calgilarinda en ¢ok guderi yapismasi ve hava kagirmasi ile perde
mekanizmalarinin yavas calismasi arizalarini yasadigi, bakir Uflemeli c¢algi
icracilarinin ise en ¢ok piston/kulis takilmasi veya yavaslamasi sorunlarini yasadigi
tespit edilmistir. S6z konusu sorunlarin daha ¢ok, calgilarina dogru ve rutin bakim

islemleri yapmayan icracilar tarafindan yasandigi belirlenmistir.

Duzenli ¢algl bakiminin icraya sagladigi katki durumuna bakildiginda, arastirmaya
katilan icracilarin tamaminin dizenli c¢algi bakiminin icrayr olumlu etkiledigi
goérislinde oldugu saptanmistir. Bununla birlikte, ayni icracilarin c¢algilarinin
bakimini farkh rutinlerde yaptigdi ya da hi¢ yapmadigi, ayrica Ugte ikisi gibi blyuk bir
oranda icracinin belirttikleri ideal bakim periyotlarina uymadigi gorulmustar.
Aragstirmaya katilan icracilarin uygun periyotlarda calgilarina bakim yapmamasi

¢algilarda olusan sorunlarin en buyik nedeni olarak géralmustdr.

icracilarin galgisini uzun siire kullanmadi§i zamanlarda muhafaza etme durumuna
bakildiginda, tamaminin ortak bir bilingle galgilarini kutusunda muhafaza ettikleri
saptanmistir. Ozellikle kamish Uflemeli c¢algi icracilarinin sicaklik farkhliklarini
dikkate aldiklari ve cgalgilarin bakim iglemlerini yaparak muhafaza ettikleri

gorulmustar.

icracilarin kisa sireli aralarda galgisini muhafaza etme aligkanliklarina bakildiginda
ise dortte ugunun calgilarini disg etkenlerden korumak ve yasanabilecek kazalara
engel olmak igin kutusunda veya galgl sehpasinda muhafaza ettikleri saptanmistir.
Diger icracilarin ise calgilarin uygun sekilde muhafaza edilmesi konusuna ¢ok dikkat

etmedigi degerlendirilmigtir.

icracilarin calgilarinda en sik yasadi§i bakim odakli sorunlara bakildiginda, kamigli

uflemeli galgi icracilarinin en ¢ok perdelerin takilmasi ve guderilerin yapismasi/su
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toplamasi, bakir Gflemeli ¢algilarin ise en ¢ok piston/ventil/kulis takilmasi sorunlarini

yasadi§i gézlemlenmistir.

Wagner ve Fedderly (2017) genel olarak bakir tflemeli galgilarda olusan arizalari,
sikismis agizlik, tumba ve piston kapaklari, calismayan piston/valfler, eskimis kece
ve mantarlar, kirik veya ozelligini kaybetmig yaylar, kopmus veya kirilmis baglanti
parcalari ve c¢algl Uzerinde olusan ezikler olarak belirtmistir. West (2016) kamigli
uflemeli calgilarda olusan arizalari genel olarak gevseyen vida ve miller, kirik veya
Ozelligini kaybetmis yaylar, yirtilan veya yapisan gulderiler, kopan veya yipranan

perde ayar mantarlari, gevseyen eklem mantarlari olarak belirtmistir.

Arastirmaya katilan icracilarin calgilarinda yasadigi sorunlarin Wagner ve Fedderly

(2017) ile West (2016)’in belirttigi sorunlar ile benzer oldugu gorilmustur.

icracilarin galgi kaynakli gecici veya kalici saglik sorunu yasama durumuna
bakildiginda, Ugte birinden fazlasinin dudakta ucuk ve agiz yarasi ile elde yara
sikintisi yasadiklari gorilmuistir. Dudakta uguk ve agiz yarasinin nedeninin,
galgilarin agizla temas eden bek ve agizlik gibi pargalarinin uygun sekilde
bakimlarinin yapilmamasi ve sz konusu parcalarin paylasimli olarak baska icracilar

tarafindan da kullaniimasindan kaynaklandigi disunuimektedir.

Ozsoy Kérner ve Kérner (2020) “Bakir ve Yayli Calgilarin Bakteri Kolonizasyonuna
Yoénelik Cézumler” konusundaki calismasinda dizenli ve dogru sekilde bakimi
yapillmayan cgalgilarda muzisyen saghgini olumsuz olarak etkileyebilecek birgok
bakterinin olusabilecegini tespit etmis ve buna yoOnelik ¢6zim O6nerilerinde

bulunmustur.

Arastirmaya katilan icracilarin gérigsme formundaki sorulara ilave ettikleri hususlara
bakildiginda, c¢algl bakim-onarim bdlimlerinin agilarak yayginlastiriimasi, muzik
editimi kurumlarinin her kademesinde c¢algi bakim-onarim konusuna agirhk
verilmesi, galgilarin bakimi konusunda 6gretici icracilara egitim verilerek 6grencilere
aktariimasinin saglanmasi, cesitli organizasyonlar ile galgi bakimi konusundaki
uzman Kigiler ile icracilarin bir araya getirilmesi ve calgi bakim-onarimina yonelik
dokimanlarin hazirlanmasi beklentilerinin oldugu saptanmigtir. Bu baglamdan
hareketle ulkemizde c¢algr bakim-onarim konusunda yasanan sorunlarinin

¢6zumune yonelik akademik destegin yeterli olmadigi anlasiimaktadir.
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6. SONUG VE ONERILER

Bu bolumde, arastirma verilerinin analizi ile ortaya ¢ikan bulgularin degerlendiriimesi
ile ortaya clkan sonucglara ve elde edilen sonuglar dogrultusunda hazirlanan

Onerilere yer verilmistir.

6.1. Sonug¢

Bu tezde, Bati Muzigi tflemeli galgi icracilarinin galgilarinda karsilastiklari bakim-
onarim odakh sorunlarin tespit edilmesi ve ortaya c¢ikan sorunlarin gideriimesine
yonelik ¢b6zum Onerilerinin sunulmasi amaclanmistir. Arastirmaya katilan Bati Muzigi
icracilarinin galgilarinin bakim-onarimi konusunda yasadiklari sorunlarin tespit
edilmesi icin, 21 sorudan olusan yari yapilandirilmis gériisme formu hazirlanmistir.
Gorisme formu, Tirkiye’de bulunan Senfoni Orkestralari, Devlet Opera ve Balesi
Orkestralari, Turk Silahli Kuvvetlerine bagli Askeri Bandolar, Konservatuvarlar, Kent
Orkestralari gibi gesitli kurum-kuruluglarda gérev yapan toplam doksan Bati Mizigi
uflemeli galgi icracisina yuz yuze veya internet araciligiyla uygulanmigtir. Gériisme
formlari ile toplanan veriler, frekans (f) ve ylizde (%) degerlerinden yararlanilarak
analiz edilmigtir. Elde edilen bulgular ile yapilan degerlendirmeler neticesinde

asagida belirtilen sonuglara ulagiimistir:

e Arastirmaya katilan icracilarin calgilarinda bakim-onarim odakl birgok sorun

yasadigi gorulmastir.

e Katilimcilarin birgogunun calgilarinin  bakim-onarima ydnelik bilgilerini calgi
ogretmenlerinden edindikleri, egitim hayati boyunca akademik anlamda bakim-
onarima yonelik olarak ders almadigi gorulmugtir. Bu durumun muzik egitimi
kurumlarindaki uzman egitmen ve atolye eksigi ile galgi bakim-onarimi dersinin

mufredata dahil edilmemesinden kaynaklandigi distinulmustar.

e Gerek calgilarin bakim-onarimi konusundaki yazih ve gorsel materyallerin
eksikligi, gerekse hali hazirda bulunan kisitli materyallerin yabanci dilde olmasi
nedeniyle, katihmcilarin calgilarinin  bakim-onarim iglemlerini tam olarak

yapamadiklari ve bu nedenle sorunlar yasadiklari sonucuna varilmigtir.

e Arastirmaya katilan tim icracilarin galgilarini olusturan ana pargalarin isimlerini
bildikleri ancak daha kiglk pargalarin birgok icraci tarafindan bilinmedigi ve farkh

sekilde adlandirdigi gortlmastir. Calgilar olusturan pargalar (zerinde tam bir
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adlandirma birliginin  olmamasi, yedek parga temininden bakim-onarim
islemlerine kadar birgok konuda yasanan veya yasanmasi muhtemel sorunlarin

nedenini olusturmaktadir.

icracilarin tamamina yakininin galgilarinda kullanilan hammadde &zelliklerini
ayrintili olarak bilmedigi saptanmistir. Bu durum yanlis bakim iglemleri sonucu
calgilarda meydana gelebilecek daha blylk sorunlarin da nedeni olarak

go6rilmustar.

Arastirmaya katilan icracilarin her an teknik personele ulasilamamasi nedeniyle
calgilarina buyuk oranda kendileri midahale ederek arizalari gidermeye
calistiklari goriimustir. Bu durumun, sinirli deneyime sahip icracilar tarafindan
yapilan mudahaleler neticesinde, zaman zaman daha buylk sorunlara da yol

actigi gézlemlenmisgtir.

icracilarin bir bélimiiniin calgi bakim malzemelerindeki yenilikleri takip etmedigi
tespit edilmigtir. Bu durum ise c¢algilarin icrasi ve bakim islemleri konusunda

yasanan sorunlarin nedenlerinden biri olarak gorilmastir.

Arastirmaya katilan icracilarinin ayni ¢algi grubunda olsa dahi galgilarinda farkli
bakim malzemeleri kullandiklari ve bakim islemlerinin icracilarin bir kismi
tarafindan ayrintili yapilirken, digerleri tarafindan daha yutzeysel yapildigi tespit
edilmistir. Bu durum ise calgilarin icrasinda yasanan bakim-onarim kaynakl

sorunlarin bir nedeni olarak gérulmastur.

Daha sik rutinlerde bakim yapan icracilarin daha uzun sureli rutinlerde bakim
yapan veya hi¢c yapmayan icracilara gore calgilarinda daha az sorunlar

yasadiklari sonucuna variimistir.

Aragtirmaya katilan icracilarinin galgilarinin ideal bakim periyotlari konusunda
tam bir fikir birliginde olmadiklari bununla birlikte birgogunun belirtikleri bakim
periyotlarina uymadiklar tespit edilmistir. icracilarin tamaminin diizenli galgi
bakiminin icraya olumlu katki sagladigini belirttikleri halde bircogunun calgilarinin
bakim aksakliklari nedeniyle sorunlar yasadi§i gorilmistir. Icracilarin
¢algilarinda yasadiklari birgok sorunun gerekli 6zen gosterilerek dogru ve rutin

sekilde yapilmayan bakim islemleri nedeniyle ortaya ¢iktigi sonucuna variimistir.

icracilarin tamami, calgilarini uzun siire kullanmadi§i zamanlarda kutusunda
muhafaza etmektedir. Ancak icra esnasinda verilen kisa sureli aralarda bazi

icracilarin calgilarin muhafazasi konusuna vyeterli 6zeni gdstermedigi tespit
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edilmistir. Bu durum ise &zellikle galgilarda kazalar nedeniyle olusan sorunlarin

en buyuk nedeni olarak gorulmektedir.

Kamigli Uflemeli galgi icracilarinin en sik perdelerin takilmasi ve guderilerin
yapismasi/su toplamasi, bakir Gflemeli galgi icracilarinin ise piston/ventil/kulis
takilmasi sorunlari yasadigi gérilmistir. icracilarin yasadigi sorunlarin temel

nedeni ise dogru, eksiksiz ve rutin olarak yapiimayan bakim iglemleridir.

icracilarin bir bdliminin dudakta uguk ve adiz yarasi gibi saglik sorunlari
yasadigi, bu durumun Ozellikle bek ve agizlik gibi parcalarin bakim islemlerinin
uygun sekilde yapilmamasi ve baska icracilarla ortak olarak kullaniimasindan

kaynaklandigi sonucuna varilmistir.

Arastirmaya katilan icracilarin bir béliminin 6zellikle mizik egitimi kurumlarinda
calgl bakim-onarim konusunda egitim verilmesi ve ¢algi bakim-onarimina yonelik
dokumanlarin hazirlanmasi yonunde beklentilerinin oldugu gorulmustur. Bu
durum ise calgl bakim-onarim konusundaki akademik destegin yeterli

olmadiginin géstergesi olarak kabul edilmigtir.

6.2. Oneriler

Aragtirmadan elde edilen sonuglar dogrultusunda, Bati Muzigi uflemeli cgalgi

icracilarinin calgl bakim-onarim egitimi ve calgilarinin bakim-onarimi konusunda

yasadiklari ve yasanmasi muhtemel sorunlarin ¢éziimine yoénelik olarak sunulan

Oneriler iki baslk altinda asagida belirtilmigtir.

6.2.1. Calgi bakim-onarim egitimine yonelik 6neriler

Mizik egitimi kurumlarinca, Bati Mizigi uflemeli galgilarin bakim-onarimina
yonelik olarak uretilen son teknoloji alet ve makineler ile donatiimig yeni atolyeler
acllabilir.

Uflemeli galgilarin bakim-onarim ihtiyacinin karsilanmasi maksadiyla niversite
dizeyinde calgi bakim-onarim bdlimleri agilarak, istihdam edilecek alaninda
uzmanlasmis 6gretim gorevlilerince 6grencilerin yetistiriimesi saglanabilir.
Ozellikle galgi egitimi verilen kurumlarda gérevli egitmenlere sertifika programlari
ile calgilarinin bakim-onarimi konusunda uygulamali egitimler verilebilir.

Uflemeli galg! egitimi verilen kurumlarin belirli diizeylerinde ¢algi bakim-onarim

dersi zorunlu ders olarak egitim programlarina danhil edilebilir.
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Calgl bakim-onarim konusunda uzmanlasmis Kigilerce yapilacak atdlye
calismalari ile c¢algl icracilarinin ¢algilarinin  bakim-onarimi konusundaki
farkindaliklari arttirilabilir.

Muzik egitimi kurumlari  O6nculugunde ¢algi bakim-onarim konusunda
uzmanlasmis kisiler tarafindan Turkge kitap, brosur, video gibi yazili ve gorsel
kaynaklar hazirlanarak, tim c¢algi icracilarinin erisimine sunulabilir.

Calgl bakim-onarimi konusundaki egitmenlerin yurtdisindaki fuar, seminer ve
fabrika gezisi gibi cesitli faaliyetlere katilimi ile bilgi beceri seviyesinin arttiriimasi
saglanabilir.

Calgilarinin bakim-onarimi baglaminda yalnizca Bati Muzigi Gflemeli galgilarinin
bakim-onarimina yénelik olarak yapilan bu ¢alisma diger calgi topluluklari igin de

ayrintili olarak yapilarak gelistirilebilir.

6.2.2. Calgilarinin bakim-onarimina yonelik 6neriler

Bati Mazigi Uflemeli galgilarinin bakim-onarim onerileri, Gflemeli calgilar genel

bakim-onarim o6nerileri, kamigh Gflemeli galgilar bakim-onarim &nerileri ve bakir

Uflemeli galgilar bakim bakim-onarim énerileri olarak (¢ baslik altinda sunulmustur.

6.2.2.1. Uflemeli galgilar genel bakim-onarim onerileri

Her icraci calgilarini icra etmeye baslamadan &nce ellerini olusabilecegi
dusunulen kir ve terin calgiya gecmesini 6nlemek icin su ve sabun ile yikamalidir.
icracilar tarafindan g¢alisma éncesinde tiiketilen yiyecek ve iceceklerin artiklari,
calgilarin agizlik/bek ve i¢ kisimlarina yapisarak bir katman olusturmakta ve bu
galgilarin icrasinda sorunlar yaratmaktadir. Bu nedenle icracilar agizda artik
birakacak yiyecek ve sekerli icecekleri tiketmemeli, tiketti ise dislerini firgalamali
veya agzini su ile gargara yapmalidir.

Calgilar kisisel esyalar gibi disunllerek bagka kimselerle paylagiimamali,
paylasimh kullanilmak zorunda ise agizlik ve bek gibi pargalar kigsiye ozel
olmaldir.

Calgilar monte edilirken &zenli olunmali, &zellikle kamigh Gflemeli calgilar
perdelerin Uzerinde baski uygulamadan perdelerin bulunmadigi yerlerden
tutularak birlestiriimelidir.

Cok soguk veya cok sicak ortamlarda calgilar birakilimamalidir. Calgilar dogrudan
gunes i1s1dindan ve asiri sicakliga neden olabilecek isiticilardan uzak tutulmahdir.
Sicaklik farkliliklari g6z dniine alinarak calgilarin oda sicakliginda kullaniimasina

O0zen gosterilmelidir. Soguk ortamda 6zellikle ahsap kamigli Gflemeli galgilarin
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catlamasini 6nlemek ve galgilarin mekanik fonksiyonlarinin uygun sekilde
¢alismasini sadlamak icin calgillara sicak nefes Uflenmeli gerekli ise ellerle
vucuda sarilarak normal oda sicakligina gelmesi saglanmahdir.

e Calgilar icra edilmedigi zamanlarda toz ve kire maruz kalmamasi, mekanizma
Uzerindeki yaglarin kurumamasi ve olusabilecek kazalarin 6nine gegilmesi
maksadiyla orijinal kutusunda muhafaza edilmelidir. Kutu kulplarinin,
menteselerinin, kilitlerin ve fermuarlarin diizgin c¢alistigindan emin olunmalidir.

e Calgillar kutusu icerisindeki 06zel tasarlanmis yerine tam oturacak sekilde
birakilmali, ¢algilarin Gzerine nota, metot vb. aksesuarlar konulmamaldir. Ayrica
galgi bakiminda kullanilan bezler ¢algi ile ayni yerde bulundurulmamalidir.

e GUmUs kaplama yapilmis calgilarin kutularina kararmasinin geciktiriimesi icin
kararma Onleyici seritler konulmalidir.

e Calgilarin arizalanmasi durumunda 6zellikle sinirli deneyime sahip icracilar
tarafindan yapilan onarimlar, héalihazirda olusan arizayr daha da

kétllestireceginden midahale ediimemelidir.

6.2.2.2. Kamigh iiflemeli calgilar bakim-onarim onerileri

Kamigli Uflemeli galgilar igin yapilmasi Onerilen bakim-onarim iglemleri gunlik,

haftalik, aylik ve yillik periyotlarda asagida sunulmustur.

Gunluk bakim (Her kullanimdan sonra)

e Calgilar olusturan ana pargalar herhangi bir baskiya maruz birakmadan dogru
sekilde ayrilmalidir.

e Flut ailesi galgilarinin agizhk, ana gévde ve kuyruk boélumlerinin iginde olusan
nem, Sekil 6.1’de gosterildigi gibi temizleme gubugu (harbi) ucuna takilan tiy
birakmayan pamuklu veya mikro fiber bez yardimiyla silinerek temizlenmelidir.
Bez, cubugun etrafina higbir yeri agik kalmayacak sekilde sarilmali ve gubuk
sarildigi yonde doéndurllerek pargalar icerisindeki nem giderilmelidir. Metalden
yaplimig temizleme g¢ubuklari ¢alginin i¢ ylzeyini cizilebildiginden ahsap veya

plastikten yapilmis temizleme gubuklari tercih edilmelidir.
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Sekil 6.1 Flut agizlik iginin silinmesi.

e Klarnet, obua, fagot ve saksafon ailesi c¢algilarinin i¢ ylzeyinde olusan nem,
calgilar icin 6zel olarak Uretilmis ucunda kuguk agirlik bulunan bir ip pargasina
tutturulmus bez (swap) yardimiyla Sekil 6.2°de gosterildigi gibi iki (¢ defa silinerek

alinmalidir.

Sekil 6.2 Klarnet gévde iginin silinmesi.

e Kamiglar temiz bir bez veya kagit mendil vasitasiyla dikkatli bir sekilde silinerek
kurutulmali ve saklama kabinda muhafaza edilmelidir. Bek ve bilezikte olusan
nem, temiz bir bez vasitasiyla silinerek alinmalidir.

e Guderiler nemlendiyse, Sekil 6.3'te gosterildigi gibi guderi ve ton delikleri
arasindaki bosluklara ¢esitli markalarca uretilen temizlik kagidi veya sigara kagidi
yerlestirimeli ve tusa birkag kez hafifce basilarak kagidin nemi almasi

saglanmalidir.
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Sekil 6.3 Klarnet guderi neminin alinmasi.

e Calgilarin dig ylzeyi ve perdelerinde olusan nem ve parmak izleri, Sekil 6.4’te
gOsterildigi gibi Uretim materyali ile kaplama cinsine uygun (ahsap, nikel, gimus
vb.) tly birakmayan yumusak temizleme bezleri ile ¢ok fazla baski uygulamadan
ve bezin perdelerin altinda bulunan yaylara takiimamasina 6zen gdsterilerek
silinmelidir. Calgilarin bu asamadaki bakim islemlerinde herhangi bir parlatici

veya baska bir temizleyici kullanilmamahdir.

Sekil 6.4 Flit gdvdesinin silinmesi.

Haftalik bakim

e GUnlik bakimda belirtilen bakim iglemlerinden sonra calgilarin perde
mekanizmalarinin aralarinda, flitin tfleme deliginin i¢ kismi ile dudak desteginin
alt kisimlarinda, saksafon deveboynu oktav perdesi ile fagot es borusu deliginde
olusan toz ve kir tabakasi, Sekil 6.5'te gosterildigi gibi ton deligi temizleyici veya

pamuklu ¢ubuk ile silinerek temizlenmelidir.
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Sekil 6.5 FIut Gfleme deliginin silinmesi.

e Calgl disg yuzeyinde ton deligi temizleyici veya pamuklu gubukla ulagilamayan
yerler, Sekil 6.6’da gosterildigi gibi bir tarafi konik diger tarafi supurge seklinde

olan temizlik firgasi ile silinmelidir.

Sekil 6.6 Obua perde aralarinin silinmesi.

o Sekil 6.7°de gosterildigi gibi flit parcalarinin birbirine baglandidi eklemler ile
saksafon deveboynunun goévdeye baglandigi yer, dig ylzey temizliginde
kullanilan bez ile silinerek temizlenmelidir. Bu kisimlara krem ve yag

surdlmemelidir.

Sekil 6.7 Flut eklem yerinin silinmesi.
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Calgilarin birlesim yerlerinde bulunan eklem mantarlari temiz bir bez ile silinmeli
ve Sekil 6.8'de gosterildigi gibi uygun mantar kremi sirulerek pargalarin rahat

birlesmesi saglanmalidir.

Sekil 6.8 Obua eklem mantarlarina krem surilmesi.

Aylik bakim

Gunluk ve haftalik bakim islemlerinden sonra kamigl tflemeli galgilarin perde ve
mekanizmalarinin babalar ile baglantisini saglayan gévdeye paralel vida ve miller
goézle elle kontrol edilerek, gevseyenler Sekil 6.9'da gdsterildigi gibi uygun bir
tornavida ile yeterince sikilmalidir. Cok fazla sikilan vida ve millerin perdelerin
¢alismasinda aksakliklara neden olabilecedi unutulmamalidir. Calgilarin perde ve
mekanizmalarin Uzerinde goévdeye dik olarak duran ve perdelerin birbiriyle

uyumlu ¢alismasini saglayan ayar vidalarina dokunulmamalidir.

Sekil 6.9 Gevseyen flit perde vidasinin sikilmasi.

Vida ve miller, perde mekanizmalarinin birbiriyle dogrudan temas etmeden
sorunsuz bir sekilde hareket etmesi, paslanma ve korozyonun &nlenmesi
amaciyla Sekil 6.10'da gdosterildigi gibi baglanti noktalarindan ¢algi i¢cin uygun

perde yagi (key oil) ile az miktarda yaglanmalidir. Her perde yaglama isleminden
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sonra birka¢ defa hareket ettirilerek yagin dagilmasi saglanmalidir. Fazla gelen

yag bez, ton deligi temizleyici veya pamuklu ¢ubukla silinerek temizlenmelidir.

Sekil 6.10 Klarnet perde mekanizmalarinin yaglanmasi.

e Klarnet bekleri ve fagot es borularinda bulunan mantar kisimlarin Uzeri bir bant
yardimiyla su girmeyecek sekilde sariimalidir. Bekler ve es borulari soguk su ile
Islatildiktan sonra sivi sabun, bez ve firga yardimiyla Sekil 6.11’de gosterildigi
gibi kopurtulerek temizlenmelidir. Ardindan bol su ile durulanarak, temiz bir bez
ile kurulanmali ve mantar kisimlardaki bant cikartiimalidir. Ebonit ve plastik

beklere zarar verdiginden suyun sicak olmamasina 6zen gdsterilmelidir.

Sekil 6.11 Saksafon bekinin yilkanmasi.

e Flut agizlik mantari ve yansitici plaka kontrol edilerek temizleme gubugunun arka
kisminda bulunan referans halkasi Gfleme deliginin tam ortasina getirilerek Sekil
6.12’'de gosterildigi gibi ayarlanmalidir. Halka Gfleme deliginin sagindaysa, agdizlik
vidasi tam ortaya gelinceye kadar sikilmalidir. Halka tfleme deliginin solundaysa,
agizlik vidasi az bir miktar gevsetilerek tfleme deligi yoninde ileriye dogru itilmeli

ve halka tam ortaya geldikten sonra tekrar agizlik vidasi sikiimaldir.
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Sekil 6.12 FIUt yansitici plaka ayarinin yapilmasi.

e GuUmus kaplama calgilarin ana parga ve perde mekanizmalarinda olusan renk
degisimleri ve kararmalar igerisinde gimus cilasi olan bezler ile ¢ok fazla baski

uygulamadan silinerek temizlenmelidir.

Yillik bakim

o Kamigh uflemeli calgilarin gunluk, haftalik ve aylik olarak yapiimasi gereken
bakim-onarim iglemleri icracilar tarafindan eksiksiz olarak yapilsa da kullanim
sikhgina bagh olarak yilda en az bir veya iki defa dezenfektan sollsyonlar, hava
kompresorleri, ultrasonik temizleme makineleri vb. alet ve makineler kullanilarak
uzman teknik personel tarafindan bakim ve gerekliyse onarim islemleri
yapilmalidir.

e Bu asamada cgalgilar Uzerindeki perde ve mekanizmalari Sekil 6.13’te gosterildigi
gibi tamamiyla sokulerek, icraci tarafindan ulasilamayan vyerler tek tek

temizlenmelidir.

Sekil 6.13 Tum parcalari sokllmus saksafon.

e Kararmig gimuis perde mekanizmalari cilali bezler ve parlaticilar vasitasiyla
parlatiimali, flit agizhgr ve saksafon deveboynu gibi pargalar su ve sabun ile

yikanarak ayrintili temizlenmelidir.
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o Klarnet, obua, flit gibi ahsap calgilarin ana pargalarinin i¢ kisimlarina galgilari
besleyerek catlamalarini 6nlemek ve nem olusumunu azaltmak igin cesitli
firmalarca Uretilmis sondaj yagi uygulanmahdir.

e Ozelligini kaybetmis glderi, mantar, kege vb. yenisi ile degistirilerek perdelerin

ayarlari yapilmahdir.

6.2.2.3. Bakir uflemeli galgilar bakim-onarim onerileri

Bakir Uflemeli calgilar igin yapilmasi Onerilen bakim-onarim islemleri gunlik,
haftalik, aylik ve yillik periyotlarda mekanizma c¢alisma farkliliklari da géz 6nine

alinarak asagida sunulmustur.

Gunluk bakim (Her kullanimdan sonra)

o Calgi icerisindeki tikurik ve nem agizliktan kuvvetli sekilde tflenen hava ile ayni
zamanda piston/valfler hareket ettirerek basili tutulan musluklardan
bosaltiimalidir.

o Piston/valf tumbalari ilgili piston/ventile basilarak (1. piston tumbasi igin 1.
pistona basiimasi gibi) Sekil 6.14’'te gosterildigi gibi cikartiimali ve tumbalar

icerindeki tukuruk bosaltildiktan sonra ayni yerine takiimalidir.

Sekil 6.14 Trompet tumbalarinin gikartiimasi.

e Pistonlu calgilarin piston st kapaklari 1. pistondan baglayarak saat yonindn
tersine gevrilerek cikartiimal ve pistona Sekil 6.15°te gosterildigi gibi 2-3 damla
yag damlatilarak, pistonlar yataga (pistonlarin girdigi yer) takilmali ve piston
kapaklari saat yoninde sikilmalidir. Pistonlara birka¢ defa basilarak yagin piston

ve piston yatagina dagiimasi saglanmalidir.
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Sekil 6.15 Pistonlarin yaglanmasi.

o Valfli galgilarin valf Ust kapaklari 1. valften baglayarak saat yonunin tersine
cevrilerek cikartiimali ve Sekil 6.16’da gosterildigi gibi 1-2 damla valf yagi

damlatilarak, kapaklar saat ydninde c¢evrilerek yerine takilmaldir.

Sekil 6.16 Valfin yaglanmasi.

e Valf yatagi ile durdurma kolu arasina Sekil 6.17'de gosterildigi gibi 1-2 damla
yatak yagi damlatiimali ve ventillere birka¢ defa basilarak yagin dagiimasi

saglanmalidir.

Sekil 6.17 Valf yatagi ile durdurma kolunun yaglanmasi.
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e \Ventil ile valf arasinda baglantiyi saglayan pargalar kol yagi ile sekilde Sekil

6.18’de gosterildigi gibi birer damla yaglanmalidir.

Sekil 6.18 Ventil pargalarinin yaglanmasi.

e Tumbalar ilgili ventile basilarak sirasiyla gikartiimali ve Sekil 6.19'da gosterildigi

gibi tumbalarin girdigi borulardan valflere 2-3 damla yag damlatiimalidir.

Sekil 6.19 Valflerin borulardan yaglanmasi.

e Kulisli galgilarin dig kulis i¢ kisimlari ucu agikta kalmayacak sekilde bez sarilan
temizleme cubugu ile Sekil 6.20’de gdsterildigi gibi silinerek temizlenmelidir.

Sekil 6.20 Kulis iginin silinmesi.
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e ic kulisin dig yiizeyi yumusak bir bez yardimiyla silinerek temizlenmelidir. i¢
kulisin u¢ kismina (yaklasik 10 cm uzunlugundaki kulisin daha genis olan
bolimu) icraci tercihine gore kulis yadi veya kulis kremi surllerek i¢ kulis dig
kulise takilmali ve yag/kremin dagilmasi igin birkag defa hareket ettiriimelidir.

e Calgl dis ylzeyinde Ozellikle ellerin temas ettigi yerlerde terleme ve tukurik
nedeniyle olusan lekeler dis ylzey kaplamasina uygun yumusak bir bezle

(pamuklu veya mikrofiber) silinerek temizlenmelidir.
Haftalik bakim

e Calgilarin sokulebilen piston, tumba, kapak, kulis vb. pargalari Sekil 6.21'de

gOsterildigi gibi ¢ikartilmahdir.

Sekil 6.21 Tim parcgalari sokilmis trompet.

e Tumbalarinin i¢ kisimlari ve tumbalarin girdigi borular ucu acikta kalmayacak
sekilde bez sarilan temizleme gubugu ile Sekil 6.22°de gosterildigi gibi silinerek

temizlenmelidir.

Sekil 6.22 Tumba ve borularinin silinmesi.

e Dis kisimlari yumusak bez ile temizlenen tumbalar Sekil 6.23’te gosterildigi gibi

krem surllerek takilmali ve tumbalar yerlerinde birka¢ defa ileri geri hareket
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ettirilerek yagd tabakasinin yayiimasi saglanmahdir. Trompet ailesi ¢algilarinin 1

ve 3’Uncu piston tumbasina 1-2 damla piston yagi uygulanmalidir.

Sekil 6.23 Tumbalarin kremlenmesi.

e Pistonlar, valfler ve kulisler gunlik bakim boélimunde belirtildigi gibi yaglanarak
takiimalidir.

e Calgilarin dis ylzeyinde olusan lekeler temizleme bezleri, pamukiu gubuk ve ton
deligi temizleyicilerine slrilecek kaplama cinsine uygun sollsyonlar vasitasiyla
daha ayrintili olarak temizlenmelidir.

¢ |k suya sivi sabun konularak hazirlanan ¢ozelti kdpurtulerek agizligin dis ylzeyi
yumusak bir suinger/bez ile ici Sekil 6.24’'te gosterildigi gibi agizlik temizleme

firgasi ile surtllerek temizlenmeli ve bol su ile durulanmalidir.

Sekil 6.24 Agizligin yikanmasi.

Aylik bakim

o Haftallk bakim bdoliminde belirtildigi gibi calgilarin sokilebilen piston, tumba,
kapak, kulis vb. pargalari ¢ikartiimalidir.

e Calgilarin girebilecegi buyuklikteki bir kivete 1hk su ve sabun konularak
hazirlanan c¢ozelti igerisine tim pargalar (pistonlar harig) konulmahdir. Sekil
6.25'te gosterildigi gibi galgilarin ici yumusak tel firgalar ile surtilerek, dis ylzeyi
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ise yumusak stinger/bez ile kopurtulerek silinmelidir. Daha sonra tium pargalar

temiz su ile durulanmali ve yumusak bez ile kurulanmaldir.

Sekil 6.25 Trompetin yikanmasi.

o Pistonlu calgilarin piston yataklari temizleme ¢ubuguna takilmis bez yardimiyla
Sekil 6.26’da gosterildigi gibi ileri geri surterek silinmelidir. Pistonlar ise sirasiyla

temiz yumusak bez ile silinerek temizlenmelidir.

Sekil 6.26 Piston yataklarinin silinmesi.

o Pistonlarin, valflerin, kulislerin ve tumbalarin yaglama islemleri gunlik ve haftalik
bakimda belirtildigi gibi yapiimalidir. Piston/valf kapaklarinin vidali i¢ kismina bir
damla piston/valf yagi damlatilarak takiimalidir.

Yillik bakim

o Bakir uflemeli calgilarin gunlik, haftalik ve aylik bakim islemleri eksiksiz olarak
yapilsa da kullanim sikligina gére yilda en az bir veya iki defa uzman teknik
personel tarafindan bakim ve gerekliyse onarim iglemleri yapiimalidir.

e Bu asamada tamamen sokilen bakir Gflemeli ¢algilarin tim pargalarina kullanimi
uzmanlik isteyen dezenfektan sollisyonlar, ultrasonik temizleme makineleri, hava
kompresorleri gibi bir takim malzeme ve makineler ile dezenfeksiyon ve bakim

islemleri yapilmalidir.
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o Piston yayi, kecesi ve tirnagi ile musluk yayl ve mantari gibi zaman igerisinde
Ozelligini kaybetmesi muhtemel yedek parcalar kontrol edilerek vyenisi ile
degistirilmelidir.

e icracilar tarafindan sokilmesi mimkiin olmayan valfler Sekil 6.27’de gosterildigi

gibi tamamen sokulerek temizlenmeli ve yaglanmalidir.

Sekil 6.27 Tum pargalari sokilmus korno.

e Kararmig gumus kaplama calgilarin dis ylzeyi cesitli parlaticilar ile parlatiimalidir.

Uflemeli calgi icracilari belirtilen bakim-onarim o&nerilerini aksatmadan ve dogru
sekilde uyguladiklari takdirde calgilar ilk glnki performansinda uzun vyillarca
kullanilabilecektir. Bakim islemleri eksiksiz yapilan calgilarda tim parcalar mekanik
fonksiyonlarini tam olarak yerine getirecek, calgilarin kullanim émurleri artacak, ilk
glinkd degerini koruyacak, bakim-onarim masraflari azalacak, temiz galgilar ¢alisma

sevkini arttiracak ve icracilar kendi saghgini koruyacaktir.
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( ) Calgi Ogretmeni () Calgi Kullanma Kilavuzu
() Arkadaslar () Bakim Onarim Kitaplari
() internet () Diger [Belirtiniz] ........c.cccovininnnns

. Egitim hayatinizda ¢alginizin bakim ve onarimina yonelik herhangi bir ders
aldiniz mi? Cevabiniz evet ise nerede, ne zaman ve kimden aldiniz?
() Evet [Belirtiniz] () Hayir

. Ulkemizde ¢algi bakimina yénelik hazirlanmis yazii veya gorsel
materyallerin yeterli oldugunu dusiiniyor musunuz? Cevabiniz hayir ise
beklentileriniz nelerdir?

() Evet () Hayir [Belirtiniz]

. Calginizi olusturan pargalarin isimlerini mumkiin oldugunca detayl

yazabilir misiniz?

. Galgimizin uretiminde kullanilan hammaddelerin 6zelliklerini miimkiin

oldugunca detaylh yazabilir misiniz?

. Galginizda olusan arizalar kendiniz gidermeye ¢aligir misiniz?
() Evet () Hayrr

. Calgi bakim malzemelerindeki yenilikleri takip eder misiniz?
() Evet () Hayrr

. Ne tiir galgi bakim malzemeleri kullaniyorsunuz?

10. Sizce calginizin ideal bakim periyotlari nelerdir? Bu periyotlara

uydugunuzu diisiinilyor musunuz?
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11. Bakimin aksatilmasi neticesinde c¢alginizda arizalar olustu mu? Cevabiniz
evet ise liitfen belirtiniz.
() Evet [Belirtiniz] () Hayrr

12. Duizenli galgl bakiminin icraya nasil katkida bulundugunu

diisiiniyorsunuz?

13. Calgimizi icra sirasinda verilen kisa sureli aralarda nasil muhafaza
edersiniz?

14. Galginizi icra etkinlikleri disinda uzun siireli kullanmadiginiz zamanlarda

nerede ve nasil muhafaza edersiniz?

16. Calginiz kaynakh herhangi bir gegici veya kalici saglik sorunu (dudakta

ucuk, elde yara, oksuriik vb.) yagsadiniz mi? Belirtiniz.
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EK C Sekiller

Head joint Main tube Foot joint

G# key F# connection
A key (for E mechanism) plate

C key Bb key D# key c# key Low C key

Lip plate Ice lever Roller key
(A% D trill lever
Head screw :
E mechanism arm
D# trill
lever

1
1
1
1
1
;
1
i+ D¥lever
1
1
1
1
1
1
'
1

D trill key

D# trill key Briccialdi key

Sekil C. 1 Fliitii olusturan pargalar (ingilizce) (“Yamaha”, 2022).
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Agizlik Ana Gévde Kuyruk
La Solz Faz:Baglanti
Perdesi Perdesi Plakasi
Do Sis Sol Fa: Fa Mi Re Re: Do: Do
Perdesi Perdesi | Perdesi Perdesi Perdesi Perdesi| Perdesi| Perdesi Perdesi  Perdesi
- - , 7 N7 SN |\ (@)Y W7 N\ R
ﬂ(y S8\ L\ o A !
| — R i -
1 —— i I/ bﬁ Q
1 = ] 1
' 1 1
1 ] 1
Dudak Destegi : Sol: Las {1 | Do
Agizlik Vidas : Tusu Tusu  ReTril R
1 Mi Tusu i+ 1 Rez
: Mekanizma ReTril | 1Tusu
: Kolu Tusu : s
1 1
1 .
1
1
1

Re Tril

Perdesi Perdesi Perdesi
Re: Tril Siv
Perdesi Perdesi

Sekil C. 2 FIitl olusturan pargalar (Turkge) (“Yamaha”, 2022).
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E:/Bs trill pad

¥
connection
C#Bt pad T
| T side E/B; pad | thumP ring
BIce ey ey side B key side Ft pad
B/F: pad ;
s g 2 side C key
i~ third-ring pad
Fi#/Ct key second-ring pad
E/B key : : o pae
- first-ring pad side B, pad
S— pad side C pad
\ . -‘: - v “
—— < S “ ol > .
e " o ‘ ' S s 3 \' -
- v —4 b
. A pad
F#Ct pad ALEs key Sy
FIC key BIE key ? second ring As key
AuBs pad third ring E/B lever E/B: trill key HESLHng
F/Ct lever FIC lever
CiGt key

Sekil C. 3 Klarneti olusturan pargalar (ingilizce) (Biba, 2006).
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Mi b /Si b Tril Giiderisi

Baglanti

Do#/Si# Giiderisi

Yan Si b /Mi b Giderisi Bagparmak YizOY

Yan Fa# Tusu

. . . Yan Fa# Guderisi
Yan Mi b/Sib Tusu Yan Si b Tusu

Si/Fa# Guiderisi Yan Do Tusu
Fa#/Do# Tusu 3. Yuzik Guderisi -
Mi/Si Tusu 2. Yuzuk Guderisi L
FalDo Giderisi 1. Yiiziik Giderisi -2 b Guderisi B
Mi/Si Giiderisi Yan Si b Giiderisi
i umsu\‘ /Yan Do Giiderisi

y 3 \ o3 m—
7% SR
N La Giderisi
La Tugu
Lab Tugu

Fa#/Do# Guderisi La b/Mib Tugu / 3. Yuzik

SilFa# Tugu

2. Yiiziik
WS} Tusu Mi b/Si b Tril Tusu 1. Yaziik
Fa#Do% Tugu Fa/Do Tugu

Fa/Do Tugu
La b/Sib Giiderisi

Do#/Sok Tugu

Sekil C. 4 Klarneti olusturan pargalar (Turkge) (Biba, 2006).
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Bell Lower section

Upper section

Reed

C key
Ci# key

Eb keyﬁ D key

F key

E key

Left F key
Left Eb key
Low Bb key

Low B key

G key

G# key

A key

B key Tube

Second octave key

Third octave key

First octave key

Sekil C. 5 Obuayi olusturan pargalar (ingilizce) (“Yamaha”, 2022).
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Kalak

Alt Govde

Ust Gévde Kamig

Do Tugu
Doz Tugu

Mib Tusu
l .

Fa
Re “$Y i

Sol El Fa Tugu
Sol El Mib Tugu

Kalin Sib Tusu
Kalin Si Tugu

Faz

Perdesi|Perdesi Perdesi

So| Perdesi  Si
Perdesi Perdesi
Sol: 2. Oktav Tugu

Kamig Tiipii

Tusu

3. Oktav Tusu

1. Oktav Tugu

Sekil C. 6 Obuayi olusturan parcalar (Turkce) (“Yamaha”, 2022).
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Bell Ring

Bocal (Crook)

Bass (Long)
Joint

Tenor (Wing)
Joint

LowC
LowB
LowB b

High D
High C

High E
E Hole
High E b
D Hole
C Hole
Low D#
Low C#

CuTrill
Hand Rest

B Hole
A Hole
Bb Alternate

Low G
Low F
F#

Double (Boot) Joint

Protector Cap

Sekil C. 7 Fagotu olusturan pargalar (ingilizce) (“Fox”, 2022).
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Bas Eklemi

Tenor/Kanat
Eklemi

Ust Mi Tusu
Mi Deligi

Ust Mib Tusu
Re Deligi

Do Deligi

Alt Re# Tusu
Alt Do Tusu

Si b Alternatif Tusu
Alt Sol Tusu

Alt Fa Tusu
FazTusu

Lab Tusu

Kalak Halkasi

Kalak

Alt Do Tusu

Alt Si Tusu
Alt Sib Tusu

Ust Re Tusu
Ust Do Tusu

Ses Kisma Tusu
Alt Re Tusu

Sib Tusu
Alt Mi Tusu
Alt Faz Tusu
Lap Tusu

Koruyucu Kapak

Sekil C. 8 Fagotu olusturan pargalar (Turkge) (“Fox”, 2022).

98



Ligature

Mouthpiece
Neck cork
Upper octave vent

| Left hand palm keys |

hap F key

Top D# key

Top D key
Left hand table keys Ringed octave mechanism
$ Gt lever ) Lyre screw

Low B lever Low C# lever [ 4.— Top F# key

Low Bb lever Lower octave vent

op E key

Front F key

Octave thumb key \f ) /
4 4 B key

St hay \/ y{lm’ﬁm paim keys
Side Bb key ,}i ‘ A key touchpiece
\_ A key

G key touchpiece

G key

[ 4
F# key l

— Left hand table keys

Gi# key

Bell

F key and touchpiece

BeEy Iever\': ] ““ " { Top E lever
E key and touchpiece [ ' / {

Side C lever

Top Fi# lever

Side F# key
D key and touchpiece

Low Bb key

Low B/ Bb key guard
Low Eb / D# key Low B key
Eowiiey Low C# key
Body / Bow brace
Bow
AN D
Low C key 3

‘ 5 al

Low C key guard —-"‘_% 7

Sekil C. 9 Saksafonu olusturan pargalar (ingilizce) (“Trevor James”, 2022).
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Bilezik

Bek

Deveboynu Mantari
Ust Oktav Deligi

Sol Avug igi Perdeleri

Gﬁﬂst Fa Tusu
i Ust Rez Tugu
Ust Re Tugu

Sol Serge Parmak Tuglari

7\ Solz Tugu

— Ust Oktav Perdesi

Masa Vidasi

Kansi ) " Kalin Doz Tugu Ust Faz Perdesi
Tusu AV
Kalin Si b Alt Oktav Deligi
Tugu Ust Mi Perdesi
N [ On Fa Perdesi
oltav Tu§u ” ﬁ Si Perdesi
’//I !
Yin Do Rerdesi \/” / ] SibPerdesi___ 50| Avug igi Perdeleri
Yan Sib Perdesi 1‘-?1 I La Tusu
\i j La Perdesi
7 - Sol Tugu
. ey £ Sol Perdesi
FaiPardes! ,I Sol Serge Parmak Tuslari
e /] Solz Perdesi
Kalak
Fa Perdesi
Yan Sib Tusu st T
st Mi Tusu
Mi Perdesi
Ust Faz Tusu Ll

Yan Faz Tugu Kalin Si b Perdesi
Kalin Si/Si b
Perde Korumasi

Kalin Si Perdesi

Re Perdesi

Kalin Do Tugu

Kalin Doz Perdesi

Govde/Dirsek

Baglantisi Dirsek

Kalin Do Perdesi -

Kalin Do _’-—‘—% 7y
Perde Korumasi -

Sekil C. 10 Saksafonu olusturan pargalar (Turkge) (“Trevor James”, 2022).
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Second

First Piston Thjrd
Piston Valve piston
Valve Valve

Lead Pipe .
Mouthpiece 4 \ / Finger Hook
Receiver

L L9 O ) — - 2

P P '.'.— = = =

f D, < Al EAI A — ' ‘

_U = - — - e O T =
b |

JL) & € ’ L /—T )

- ' 4 — A

Main Slide |

Mouthpiece - | L‘

First Slide / LR I \ /

First Trigger \/ Third Trigger Water Keys
Valve Casings Third Slide

Second Slide

Sekil C. 11 Trompeti olusturan pargalar (ingilizce) (“Yamaha Music London”, 2022).
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2. Piston

1. Piston 3. Piston
Agizlik
Ang Boru \ / Parmak Destegi Kalak
Agizlik Girig
Borusu G2 €2 €2 .
Lﬂ ' ’ | B : ﬁ — 2 ‘ R— & = . = " - - v- '."‘—
L ) L H N ) _ Ton Ayar
X I  Tumbasi
Agizlik e - - ¥y 9
1. Piston ‘ \ /
1. Piston Tumba 3. Piston
Tumbasi Parmak Destegi Tumba Halkasi Musluklar
. Piston 3. Piston
2. Piston Kapaklari Tumbasi
Tumbasi

Sekil C. 12 Trompeti olusturan parcalar (Tlrkge) (*Yamaha Music London”, 2022).
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Fourth lever

Mouthpiece (for switching }
I between F and B”)
o First lever

Second lever

Leadpipe Third lever

First rotary /&, o=

valve 7/
r; .
Main slide ’ s

Third slide

Fourth rotary valve
Third rotary valve
Second rotary valve

Bell

Sekil C. 13 Kornoyu olusturan pargalar (ingilizce) (“Yamaha”, 2022).
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Agizhk
4. Ventil

&

-

Agizlik Ana
Borusu

1. Ventil

2. Ventil
3. Ventil

1. Tumba

Ton Ayar
Tumbasi

Fa Tumbast o
2. Tumba \y
1. Tumba

Kalak

Sekil C. 14 Kornoyu olusturan pargalar (Turkce) (“Yamaha”, 2022).
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Tuning slide

F attachment
F lever

Bell tube
/ / Bell

F rotary valve © -
Mouthpiece

Water key

Slide lock

Outer slide tube
*Containing inner slide tube
Ferrule

Sekil C. 15 Trombonu olusturan pargalar (ingilizce) (“Yamaha”, 2022).
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ﬁTon Ayar Tumbasi

Fa Borusu
Fa Ventili

Kalak Borusu
/ / Kalak

Kulis Kilidi Musluk

Kulis Istinadi

Dis ve I Kulis
Kulis Dayanag

Sekil C. 16 Trombonu olusturan pargalar (Turkce) (“Yamaha”, 2022).
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Main tuning slide(main tuning slide) Mouthpiece Bell
Second Fourth

Lever Lever
First Third
Lever Lever
V- —
Fifth tube v Third Slide
) Second Slide
= Fourth Slide
Third tub: 4
ird tube 7 X - First Slide
First tube 3 1
= ~
] Fourth tube
‘ b
y ’/
7 V= AR S = 4 Second tube
Water key g & ) K2
_ d TN e G = —
%
Ao T oS
Fourth Second
Rotary valve Rotary valve
Third First
Rotary valve Rotary valve

Sekil C. 17 Tubayi olusturan parcalar (ingilizce) (“Yamaha”, 2022).
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Ton Ayar

Tumbasi . 1 Agizlik Kalak
" Ventil 9. Ventil P
Ventil | Ventil N~
5.U Boru 2. Valf Tumbasi
= 4. Valf Tumbasi
3. U Boru - 1. Valf Tumbasi
1. U Boru ! e
| | | ‘ - 4. U Boru
Musluk o 4 ;e, )¢ /0; 5 - 21 Bt

4, Valf 2. Valf
3. Valf 1. Valf

Sekil C. 18 Tubayi olusturan pargalar (Turkge) (“Yamaha”, 2022).
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