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MAGAZA CEPHELERINDE KULLANILAN CEPHE MALZEMELERININ DETAY
GOZUMLERINE YONELIK ANALiZi

OZET

Verimli magaza cepheleri Uretebilmek icin tasarim ve yapim sulreglerinde birgok
faktoériin gbézden gegciriimesi gerekmektedir. Magazanin dis cephe tasarimini
olusturan bilegenlerin tasarimi ve kullanilan malzemeler magazay: cekici kilarken
dis etkenlerin etkisiyle olusabilecek hasarlara da karsi koyabilmelidir.

Calismanin birinci béliminde; magaza dis goriniminde cephe tasariminin énemi,
magdaza cephelerinde olusan malzeme hasar olusumunda etken olan sebepler
tartisiilmis, galismanin amaci, kapsami ve yontemi ile ilgili bilgiler verilmistir.

ikinci bolimde; cephe kavrami, cephenin iglevi, tasarim kriterleri ve meteorolojik,
mekanik, kimyasal ve biyolojik olarak siniflandirilan cepheleri etkileyen faktdrlerin
cephe tasariminda ve malzeme segiminde dnemi agiklanmistir.

Uclincii boliimde; magaza dis cephesini olusturan bilesenler, vitrin ve vitrin teshir
alani, giris kapisi, logo ve tabela, vitrin ve dis cephe aydinlatmasi, dis duvar,
gllgelik, sacak ve guvenlik sistemleri olarak siniflandiriimis ve bu bilesenlerin
cephedeki 6nemleri Gzerinde durulmustur.

Doérdinct bolimde; magaza cephelerinde sikga kullanilan cam, metal, ahsap
seramik malzemelerin kullanildigi hasarli cephe uygulamalari secilmis ve bu
malzemelerde ve bu malzemeleri baglayici olarak kullanilan malzemeler olan parca
ve gerecglerde olusan hasarlarin analizi yapilmistir. Hasar analizi kapsaminda
malzemelerde olusan hasarlar ve olusma nedenleri belirlenmis ve bu hasarlara
¢6zUm Onerileri getirilerek sorunun ¢6zUmU amaglanmigtir.  Getirilen ¢dzim
Onerilerinin malzemede aranan Ozellikler olarak belirlenen ‘saglamlik, ekonomik
olma, fonksiyonuna uygun olma ve 6ncelikli 6zellik olan estetik olma’ &zelliklerini
saglayabilirligi agisindan degerlendirilmistir.

Besinci bdlimde; magaza cephelerinde hasar olusum nedenlerinin magdaza
ornekleri analizi sonucunda, tasarim hatalarindan ve yanlis malzeme seciminden,
uygulama ve iscilik hatalarindan, bakim, koruma ve temizlik eksikliginden kaynakl
oldugu sonucuna variimistir.

XV



XVi



ANALYSIS FOR DETAIL SOLUTIONS FOR FACADE MATERIALS USED ON
STOREFRONTS

SUMMARY

One should go through and over many factors in designing and building processes
in order to be able to create efficient storefronts (facades). Design of components
incorporated in exterior storefront and materials used to this end should not only
render a store attractive but also resist against any damages likely to arise from
external factors.

In first chapter of this study; we discussed importance of front design in store outer
apperance and reasons which play a part in occurrence of materials damages on
storefronts and clarified objective, scope and method of the study.

In second chapter of this study; we explained front concept, function of fronts,
design criteria and importance of factors, classified as meteorological, mechanical,
chemical and biological factors and likely to have an impact on fronts, in front
designs and material choices.

In third chapter of this study; we classified components of exterior storefront as
showcase and showcasing exhibition area, entrance door, logo and signage,
showcase and exterior front lighting, outer wall, awning, eaves layout and security
systems and discussed importance of such components for storefront.

In fourth chapter of this study; we chose damaged front applications involving glass,
metal, wooden, seramic materials, which are in widespread use on storefronts, and
conducted analyses on such materials as well as on pieces and fittings used to
fasten and fix such materials. Under scope of damage analysis, we identified
damages suffered by such materials as well as reasons for occurrence of such
damages, with an eye to solving the problem with solutions recommended for such
damages. We discussed recommendations provided for solutions on the score of
such features as ‘endurance, affordability, fithess-for-function (functionality) and
aesthetics’ set as features required for materials.

In fifth chapter of this study; as a result of store-examples-analysis made as to
reasons for occurrence of damage on storefronts, we concluded that such damages
are caused by faulty designing and improper material choice, application and
workmanship faults as well as from inadequate upkeep, preservation and
housekeeping activities.
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1. GIRIS

Magazalar pazarlama faaliyetlerinin en son noktasidir. Cesitli asamalardan gegerek
musterilere sunulmaya hazir hale gelen Urin ve hizmetler, magazalarda son
kullanici ile bulusurlar, fakat magazalar Griin ve hizmetlerin musterilerle bulustugu
yerler olmaktan ¢ok daha 6te bir anlam tasirlar. Magazacilik; musterilere keyifli,
eglenceli, gereksinmelerinin karsilanacagi ve onlari tatmin edecek bir ortamin

yaratiimasidir. Bunun igin yaratici, dinamik ve ¢ok yonlu bir galisma gerektirir [1].

Magaza tasariminda; magazaya hangi sosyoekonomik katmandan, hangi yas
grubuna ait, hangi degerleri tasiyan insanlarin gelecedi, magazadaki Urunleri

kimlerin kullanacagi, yani hedef kitlesinin kim olacagi ¢ok dnemlidir.

Boyle bir tliketim ortaminda magazalar, tlketicileri ¢cekmek ve satin almaya
yonlendirmek icin farkhlagmak zorundadirlar. Gunimuzin ig dinyasinda yoneticiler
Urdnlerini pazarlamak ve rakiplerinden tamamen farkli ve tek olabilmek igin etkili bir

ic ve dis magaza atmosferi yaratmaya ¢alismaktadirlar [2].

Urin ve hizmetlerin musteriye sunulmasinda; magazanin yeri, cephesi, vitrini,
mallarin yerlesimi, i¢ teshirler, dekorasyon, acilis ve kapanis saatlerinin uygunlugu,
ariin ve hizmetlerin zamaninda hazir bulundurulmasi, fiyatlarin uygunlugu, Grinler
hakkinda dogru ve eksiksiz bilginin saglanmasi, tim aligveris boyunca dogru
hizmetin sunulmasi, satis sonrasi hizmetlerin eksiksiz uygulanmasi hep 6nemle

Uzerinde durulmasi gereken konulardir [1].

Magaza atmosferi olusturulurken hem magazanin icinde hem de disinda birgok
faktoriin gézden gecirilmesi gereklidir. Magazanin kurulus yeri, mimari yapisi, disl,
on cephesi, kullanilan malzemeler, renkler, giris, vitrin, logo ve tabela gibi
magazanin dis gorinUimuni olusturan unsurlar imaj olusumunu etkilemekte ve
tlketiciyi magazanin igine ¢eken, ilk intibayi yaratan ve tiketime yonelten en énemli
faktorleri olusturmaktadir. Bu faktorlerin ¢ekici hale gelmesinde yaratici tasarimlarin

onemi incelenmeye deder bir konudur.

Magazalarin cephesinde kimi zaman abartili, kimi zaman da sade malzemeler
kullanilir. Kugskusuz kullanilacak olan bu abartili veya sade malzemeler, magazanin

artn hizmet 6zelligi, kimligi, magazanin seckinligi vb. dikkate alinarak belirlenir.



Magazanin dis cephesi magazay! cekici kilmali ve musteriyi iceri ¢ekecek seckin

Ozellikte olmahdir [2].

1.1 Sorunun Onemi

Binalarin yapiminda amag; glvenlik, saglik, konfor kosullari agisindan kullanicilarin
gereksinmelerini karsilayan yasanabilir bir yapma c¢evre yapmaktir. Bu amaca
yonelik, dis cephe kullanici 6zelliklerine ve eylemlerine uygun goérsel gereksinmeleri
karsilarken, i¢ ve dis mekan arasindaki fiziksel ve mekanik gegislerin kontroliinii de

saglamalidir.

Magaza dis goériniminde ve vitrin dizenlemesinde tasarim blylk ©énem
tasimaktadir. Magazalarin kurulumundaki amag satis olmasi sebebiyle, misteri ile
ilk temasin kuruldugu magaza dis cephesi gorsel gereksinmeleri saglarken, magaza
cephesinin cepheyi olusturan duvar, vitrin, giris, tabela ve logo ile birlikte bir cephe

icin gerekli tim islevsel (fiziksel ve mekanik) gereksinmeleri karsilamasi gerekir.

Magaza mekanini olusturan alt sistemlerin bir elemani olan magaza dis cephesi,

yap1 malzemelerinin olusturdugu bilesenlerin bir araya getirilmesi ile olusturulur.

Magaza cephelerinde hasar olusumuna neden olan bir¢cok etken olmasi ile birlikte,
glinimizde magazalar arasinda yasanan yiksek rekabet magaza tasariminda
gorsel tasanin on planda tutulmasina ve diger gereksinmelerin g6z ardi edilmesine
sebebiyet vermekte ve cephelerde hasar olusumuyla karsi karsiya kalinmasi
kaginilmaz bir durum almaktadir. Kullanilan malzemelerin émiuirlerini doldurarak
bozulmasi normal kabul edilebilir, ancak siire dolmadan malzemede olusan hasarlar

bir problem oldugunu ortaya koymaktadir.

Magaza cephelerindeki malzeme bozulmalarina etken olabilecek sebepler asagida

Ozetlenmistir.

1.1.1 Malzeme bilgisi ve teknik uygulama detayina yonelik kaynak yetersizligi

GunUmiz teknolojik kosullarinda her gin yeni yapi malzemeleri piyasaya
cikarilmakta, tasarimcinin  ve kullanicinin  begenisine sunulmaktadir.  Uriin
yelpazesinin ¢esitliligi tasarim konusunda avantajlar saglarken, malzeme
Ozelliklerinin  ve davraniglarint veren doékimanlarin ulasilabilir olmasini da
gerektirmektedir. Malzemenin s6z konusu cephede uygulanabilirligi; tasarimcinin ve
kullanicinin beg@enisi yaninda, islevsel fonksiyonlarini yerine getirebiliyor olmasini
gerektirmekte ve bodylece sonradan olusabilecek hasarlari dnlemek adina atilacak

onemli bir adimi olusturmaktadir. OlasI malzeme hasarlarinin engellenebilmesi igin,



tasarim asamasinda s6z konusu yapi malzemesinin fiziksel, kimyasal, mekanik ve
teknolojik  6zelliklerinin  bilinmesi ve malzemenin o magdaza cephesinde

uygulanabilecek 6zellikte ve nitelikte olup olmadigi iyi analiz edilmelidir.

Yapi malzemesinin 6zelliklerine uygun olarak uygulama tekniginin Gretimci ya da
saglayici firma tarafindan hazirlanmis olmasi ve uygulama sirasinda gerekli
danismanlik hizmetini dogru ve eksiksiz verebilmesi, yapi malzemesinin cephede
dogru uygulanabilirligini saglamak acgisindan &énemlidir. Malzemenin cephe
uygulamasinda yanlis detaylandiriimasi, malzemenin vaktinden énce yipranmasina

ve kullanilan yardimci ve diger malzemelerin de zarar gérmesine neden olacaktir.

1.1.2 Atodlye diizeyinde imalat

Yapi malzemelerinin Uretilmesi fabrikasyon ya da klgiuk atdlyelerde 6zel Uretim
seklinde olabilmektedir. Fabrikasyon olmasi durumunda; malzeme piyasada gerekli
testlerden geg¢mis, hazir ve bitmis olarak tasarimcinin bedenisine sunulmaktadir.
Atolye duzeyinde Uretimde ise; malzemenin sekilsel, boyutsal, renksel ve dokusal
Ozellikleri tasarimci tarafindan belirlenir, gene tasarimci tarafindan uretimci firma
bulunur ve olusturulan detaya gére malzeme imalata girer. imalatgi firmanin,
tasarimci isteklerini olustururken, teknik olarak bu isteklerin uygunlugunu dogru
degerlendirebilecek ve alternatifler sunabilecek yeterli teknik bilgiye ve donanima
sahip olmasi, malzemenin istenen gorsel Ozellikleri saglarken iglevsel
gereksinmeleri saglayabilmesinde ¢ok énemli bir rol oynamaktadir. Ayrica Uretimin
yapilacag tesisin Uretim kosullari, tesisin kalifiye eleman barindirmasi bu asamada
blylk énem tasir. Fabrikasyon yapi malzemelerinin Uretimi fabrika kosullarinda ve
belli standartlar dahilinde, gerekli testlerden ge¢mis ve standartlari saglayacak
sekilde olmakta, ancak 6zel Uretim malzemeler tek ya da birka¢ sefere yodnelik
olarak Uretildiginden kaliteye yonelik daha fazla risk tagsimaktadir. Atélye diizeyinde
Uretimde malzemenin hazirlandidi atdlye sartlarinin ve teknik donanimin yetersizligi,
galisanlarin malzeme hakkinda yetersiz bilgi ve egitime sahip olmasi hatali detay
¢6zimine ve Uretimine sebep verebilmektedir. Oysaki fabrika sartlarinda yapilan
Uretimlerde c¢esitli deneylerden, testlerden ge¢mis hazir malzeme tasarimcinin

bedenisine sunulmaktadir.

1.1.3 Kalifiye isci eksigi

Gerek yapr malzemesinin Uretimi asamasinda, gerekse uygulama alaninda
malzemenin uygulama asamasinda editimli ve deneyimli eleman calistirmak
malzeme dretiminin ve uygulamanin sorunsuz olma olasiligini arttirmakla birlikte,

ileride olusabilecek olasi cephe hasarlarini da azaltacaktir.



1.1.4 Uygulama igin 6ngoriilen zamanin yetersiz olusu

Magaza dekorasyon uygulamalari genellikle yaz, kis, ilkbahar ve sonbahar sezon
baslangiglarindan kisa bir stire 6nce yapiimaktadir. Magazanin dekorasyon amagli
kapali kaldigi giinlerde satis yapilamadigindan kapali ginler magazacilar tarafindan
maddi kayip olarak gorilmektedir. Bu yluzdendir ki lUlkemizde dekorasyon igin
ongorilen zaman, maddi kayiplar géz 6niinde tutularak ¢ok kisithdir. Kisith zaman
atdlye ve santiye ortamindaki imalatin hizli olmasi, imalatin hizli olmasi ise hatali ve

kalitesiz imalata yapilan davettir.

1.1.5 Biitge yetersizligi ve rekabet

Magazalarin yillik bltge planlamalarinda yenileme ve bakim c¢alismalari igin
ayrilacak biitceler de belirlenmektedir. Ozellikle son yillarda yasanan kiresel
ekonomik kriz ile birlikte artan rekabet, magaza metrekaresi basina dlsen
dekorasyon maliyetlerinin dismesine neden olmus, dolayisiyla iscilik ve malzeme
kalitesindeki duslUsler kaginilmaz bir durum almistir. Piyasa kosullarinda olusan
rekabet ortaminda firmalar is kapasitelerini artirabilmek ve kar marjlarini
yukseltebilmek icin kullanilan malzemelere es deder olabilecek, ancak daha disik
kalitede malzemeler Ureterek ya da ithal ederek piyasa kosullarina uyum saglamaya
calismaktadirlar. Dolayisiyla malzemeden beklenen 6zelliklerin saglanmasinda bir

miktar 6diin vermekle birlikte, olusabilecek hasarlar da kabul edilmektedir.

1.1.6 Sik yenileme geregi

Magaza atmosferinin olusturulmasinda kullanilan tasarimlar, zaman igerisinde
gorsel gecerliligini yitirmekte ya da birbirine benzeyen magazalarin sayisinin artmasi
nedeniyle 6zgunligini kaybetmektedir. Tipki bir moda, bir akim gibi. iste o zaman,
magaza atmosferinin yeniden icinde yasanilan zamanin stiline uygun olarak
yenilenmesi gerekir [2]. Bu sebeple magazalarin sik yenilenme ihtiyacina karsin,
secilen malzemelerin uzun yillar yipranmadan ilk glinkt 6zelligini korumasi géz ardi

edilebilmektedir.

1.1.7 Yaptinmlarin yetersizligi

Sozlesme yapilmadan ilerleyen isler, yapilan sozlesmelerde de is taniminin yanlis
ve eksik yapilmasli, igvereni koruyucu maddelerin eksikligi ve yaptirimlarin

yetersizligi kalitesiz ve eksik is teslimine sebep olabilmektedir.



1.2 Amag¢

Bu galismada, cadde ve aligveris merkezlerinde konumlanmis giyim magazalarinin
cephelerinde sik kullanilan cam, seramik, ahsap, metal kaplama malzemelerinde ve
bu malzemeleri baglayici olarak kullanilan malzemelerde olusan hasarlar,
uygulanmis érnekler tzerinden incelenerek tanimlanmis, hasar nedenleri belirlenmis

ve hasara yonelik ¢ézimlerin 6énerilmesi amacglanmistir.

1.3 Kapsam, Sinirlamalar ve Yontem

Bu tez calismasinda, magaza mekanini olusturan elemanlardan cephe elemani ele
alinmistir. Genel olarak, cephe kavrami ve tasarim kriterleri Uzerinde kisaca
durularak, cepheleri etkileyen faktérler siniflandiriimis, bu faktérlerin cephenin
sekillenmesinde ve cephe malzemelerinin segiminde ne denli blyUk bir rol oynadigi

ve malzeme- faktor etkilesimi tGzerinde 6nemle durulmustur.

Magaza cephelerini olusturan bilesenler siniflandiriimis ve bu bilesenlerin cephede
oynadigi gorsel ve islevsel rolleri agiklanarak, cadde ve aligveris merkezlerinde
konumlanmis bes érnek magazanin cephelerinde olusan hasarlarin ve sorunlarin

analizi mekan dl¢edinde incelenmigtir.

Belirlenen hasar analiz yontemi, hasarli ya da sorunlu bilesen ve malzeme
belirlenerek, malzemenin cephedeki uygulama sekli cizimlerle desteklenerek
anlatiimig ve olusan hasarin tanimi yapilmistir. Olusan hasarin iligkili oldugu
faktorler ve muhtemel nedenleri belirlenmis, olusan hasara ¢ézim Onerileri getirilmis
ve ¢dzum Onerilerinin ‘fonksiyonu yerine getirme, ekonomik olma, saglam olma’ ve
oncelikli Ozellik olarak belirlenen ‘estetik olma’ 6zelligi acisindan uygunlugu
irdelenmistir. Hasar olusumu ve o6nlemi, incelenen her bir érnek igin hazirlanan

gizimlere ek olarak hazirlanan cgizelgelerle desteklenerek anlatiimistir.

Calisma kapsaminda, incelenen malzemeler magaza cephelerinde en ¢ok kullanilan
cam, seramik, ahsap, metal cephe kaplama malzemeleri ve bu malzemeleri
baglayici yardimci malzemeler ile sinirlandiriimis ve bu malzemelerin hasarl oldugu

cepheler secilerek analizleri yapilmistir.






2. CEPHE KAVRAMI VE CEPHELERIi ETKILEYEN FAKTORLER

Bu bdélimde cephe tanimi, cepheleri etkileyen faktérler ve cephenin iglevleri

Uzerinde durulmustur.

2.1 Cephe Kavrami

insan var oldugundan beri yasadigi mekani olusturma girisimlerinde bulunmus,
dolayisiyla kendisine barinacadi ve korunacagi yap! olusturma ihtiyaci hissetmistir.
insanin ilk yasadigi, cevre sartlarindan korundugu ve barindigi yerler magaralar
olarak kabul edilir. Dogal magaranin kurgusu insanin karsilastigi, algiladigi ve icinde
yasadigi ilk mekan kurgusudur. insanlar barinaklarini ilk zamanlarda dogada
buldugu malzemeleri kullanarak olusturmustur. Onceleri ajac¢ dallarini bir araya
getirmigler, daha sonra diger malzemeleri kullanarak soduktan korunma, igeriye 1s1k
alma, yagmur suyunu uzaklastirma gibi farkl ihtiyaclara da cevap aramiglardir. Bu
baglamda yapi! eylemi en genis anlamda bir sinirlama ve yalitim iglemi olarak

tanimlanabilir.

Mimarligin ortaya gikmasinda koruyucu dig duvarlar olarak cephelerin mi ic mekan
kurgusunu yansitan planlarin mi ya da &rti olarak ¢atinin mi dnce yapimis
oldugunu sorgulanabilir. Barinma ve korunma ihtiyacinin giderilmesi nedeniyle yapi
kavraminin ortaya c¢iktigini agiklarsak, planlardan énce cephe ve ¢atinin yapildigini

soyleyebiliriz [3].
Cephe acgiklamalarina Hasol’ un Mimarlk S6zIigu’ nde su sekilde yer verilmigtir.
1. Bir binanin yltzeylerinden her biri; 6zellikle 6n yiz.

2. Bina ylzune dik dogrultuda sonsuzdan bakilan goérinus, goérinas (resmi) [4].

2.2 Bina Cephelerini Etkileyen Faktorler

Bu boélimde bina cephelerini etkileyen mekanik, biyolojik, meteorolojik ve kimyasal

faktorler incelenmistir.



2.2.1 Bina cephelerini etkileyen mekanik faktorler

Bina cephelerini etkileyen mekanik faktorler; deprem ve mekanik asinmalar olarak

asagida iki grupta incelemisgtir.

2.2.1.1 Deprem

Bir depremden sonra o bolgede yapilan incelemelerde genel olarak yapilardaki

hasarin ¢ok degisik nedenlerden olustugu gorilmektedir. Bunlar:

Statik ivmeden meydana gelen hasarlar. Ornek; ¢ok rijit yapilarin zemin ivmelerinin

maksimuma dayanmasi halinde olusan hasarlar,

Farkl temel oturmalarindan olusan hasarlar. Ornek; temel zeminini gevsek olmasi
halinde deprem esnasinda yapinin agirh§i altinda farklh oturmalardan olusan

hasarlar,

Yapisal titresimlerden ileri gelen hasarlar. Ornek; Biitiin esnek yapilarin deprem
sirasinda zemin hareketlerinden farkli titresim yapmalarindan dolayr deprem
ivmelerinin Uzerinde ivmelere maruz kaldigindan &tlri olusan hasarlar, diye

siralanabilir.

Zeminin sertligi bina salinimlarini da etkiler. Sert zeminin hakim periyodu kisa
oldugu icin bu zemine periyodu uzun olan esnek yapilar yapilmaldir. Hakim

periyodu uzun olan yumusgak zemin Uzerine ise kisa periyotlu rijit yapilar uygundur.

Ahsap, celik ve betonarme iskelet yapilar tagsima fonksiyonlarini yerine getirdikleri
gibi, buylk deformasyon aldiklari halde yikilmayan yapilardir. Yigma yapilar ise
gevrek yapilardir. Bunlarin blylk deformasyon kabiliyeti olmadigi igin aniden

kirilarak yikilrlar.
Yigma yapllar:

Gevrek yapi duvarlarinda yatay dogrultularda kesme kuvvetleri olusur. Bu kuvvet
duvarin kesme dayanimini asarsa duvarda diyagonel (45 derece) c¢atlaklar olusur.
Cephede yigma duvarlarda bosluk dolululuk oraninin uygun olmasi gereklidir. Bu
da, ‘Bir duvar boyunca plandaki bosluklarin uzunluklar toplami tiim duvar

uzunlugunun % 40’1n1 asamaz seklinde belirtilmistir’.

Bu kurala uyularak bina duvarlarinda pencere ve kapi bosluklarinin yerleri de ¢ok iyi
saptanmalidir. Bu sekilde bir boslugun bina kosesine uzakligi 1. ve 2. derece
deprem bdlgelerinde en az 1,5 m, 3. ve 4. derece deprem bdlgelerinde en az 1 m
olmalidir. Bu uzunluklar bina yuksekliginin 7,5 m’ den fazla oldugu durumlarda

uyulacak boyutlardir. Eger bina yuksekligi 7,5 m’ den az ise bu duvar pargasinin



uzunlugu 1 ve 2. derece deprem bdlgelerinde 1 m, 3. ve 4. derece deprem

bdlgelerinde 0,8 m’ ye kadar indirilebilir. Bu bosluklarin maksimum boyutu 3 m* dir.

Yigma yapilarda tasiyici duvar 1. derece deprem bdlgesinde maksimum 5,5 m
digerlerinde ise 7 m' dir. Bu duvarlar en az bu mesafelerde kendilerine dik
duvarlarda desteklenmelidir. Bu dik kesen duvarin kalinhgi en az 1 tugla olmalidir.
Duvarin betonarme ayaklarla boliinmesi durumunda bu ayaklar arasi mesafe 4 m,
duvarin uzunlugu en fazla 15 m olmalidir. Désemenin oturdugu betonarme hatilin

yuksekligi en az 20 cm ve duvar genisliginde olmalidir.
Betonarme yapllar:

Betonarme yapilarda dolgu duvarlar mimkin oldugunca ince yapilmalidir. Yapi
plani kompakt olmalidir. Bu sekilde deprem kuvvetlerinin tasiyicilara aktariimasi

daha kolaydir. Bu dolgu duvarlarinin ytksekligi 3 m ‘ yi gectigi taktirde ara hatili

yapiimalidir.

Yapida burulma momentlerinin hasarlarini minimuma indirmek icin yapi agirlik
merkezi ile rijitik merkezini mumkun oldugunca birbiri Gzerine bindirmeliyiz. Bu
mesafe ne kadar blylkse, yapinin rijitlik merkezi Gzerinde savrulmasi o kadar fazla

olmaktadir.

2.2.1.2 Mekanik aginmalar

Vurma, carpma, surtinme sonucu cephelerde mekanik yolla meydana gelen

hasarlardir. Kum, toz ve su olarak incelenebilir.
Kum ve toz:

Burada buylk etken rizgar ve onun sirikledigi asindirici tanelerdir. Mekanik
asinimlara neden olan kum gibi maddelerin asindirma orani rizgar hizi ile
orantihdir. Kuvvetli rizgar ile savrulan kum tanecikleri bina ylizeylerine carpmakta,
ylzeyleri asindirmakta, belli yerlere yigiimaktadirlar. Kumun hasari sirtinme ile

meydan gelmektedir.

Gorandr bir duman olsun veya olmasin kum ve toz kalorifer ocagi gibi yerlerden
nesrolurlar. Genellikle parcaciklar yergekiminin etkisiyle diisecek kadar buyuktirler.
KUl, ocagin bacasindan gazlarla birlikte kacarsa da, birazi da geride kalir. Bazi kul
parcaciklari havada asili kalacak kadar iyi bolinur. Duman partikllleri gibi, kum ve

tozda da nesrolunduklari kaynagin yakininda birikime egilimi vardir.



Su:

Bir diger hasar nedeni suyun beraberinde sirikledigi daneli malzemelerin
asindirmasidir. Siddetli rizgar ile yagan yagmur suyunun ylizeye temasi daha sert
ve duvar igcine yayillmasi (penetrasyonu) daha hizlidir. Suyun diger bir yagis sekli

olan dolu yagislari da garpma sonucu asindirma etkisi yapmaktadir.

2.2.2 Bina cephelerini etkileyen biyolojik faktorler

Bina cephelerini etkileyen biyolojik faktérler, canl varliklar ve bitkiler olarak

siniflandiriimigtir.

2.2.2.1 Canh varhliklar

Kuslarin bina cephelerine verdikleri hasarlar degisik sekilde olmaktadir. En bulylk
sorun digkilari ile yuzeyleri kirletmeleridir. Bu da binalarin belli bdlgelerinde
(sacaklar, kornigler, denizlikler) pisliklerin birikmesine ve kimyasal olarak cephelerin

tahrip olmasina neden olmaktadir. Ozellikle tarihi yapilarda bu durum gériilmektedir.

2.2.2.2 Bitkiler

Cok karsilasilan cephe bozulma nedenlerinden biridir. Ugusan polenlerle ya da toz
toprakla savrulan bitki tohumlari cephelerde kendilerine yer bulmakta ve buralarda
gelismektedirler. Bir binanin katlari arasindan ¢ikan incir agaci, ya da ébeklenmis
otlar yabanci olunmayan manzaralardir. Tarihi yapilarda agaclar tarafindan értilmas
catilar, tamamiyla ot blrimis cepheler goérilmektedir. Bu cepheler ¢odu kimse

tarafindan glzel bulunsa da yapiya buyuk zarari vardir [5].

2.2.3 Bina cephelerini etkileyen meteorolojik faktorler

Atmosferdeki oksijen, azot, karbondioksit ve bol miktarda su buhari giinesten aldigi
enerjiyle atmosfer olaylarinin olusmasina neden olur. Bu olaylar kendilerini yagis
(kar, yagmur, dolu), sis, rizgar ve sicaklik degisiklikleri olarak gosterir. Binalarin tim
dis yluzeyleri bu olaylardan ¢ok ya da az etkilenir [6]. Bu bélimde; yagislar, sicaklik,

glines radyasyonu (isinimi) ve riizgar, hava hareketleri ayri ayri ele alinmistir.

2.2.3.1 Yagisglar

Yagislar (kar, yagmur, dolu) meteorolojik faktérlerden biridir. Yagislarla degisik
bicimlerde karsilasilir (kar, yagmur, dolu). Her birinin bina kabuguna fiziksel ve
mekanik etkileri degisiktir. Ozellikle karin mekanik etkisi sonucu bina catilarinin
bicimlenmesi degisiklik gostermektedir. Bol yagmur yagisi ve oOzellikle kar yagisi

alan bolgelerde ve Ulkelerde y6resel mimariyi dogurmustur.
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Bol kar yagisi alan bdlgelerde sicakligin uzun sire distk olmasindan dolayi yagan
kar uzun bir sure erimez ve bulundugu zemine kendi agirhgini iletir. Catiyr dik
yapmaktaki amag¢ kari yagdigi gibi c¢atidan uzaklastirmak ve bodylece cati

konstriksiyonuna verecegi ylkten kurtulmaktir.

Yagmurun cephelere etkisi 1slaklik olarak ortaya g¢ikar. Su korunmayi gerektiren
etmenlerin basta gelenidir. Suyun etkisi ile kati, sivi ve gaz halleri olmak Uzere (¢

degisik sekilde karsilasilir. Eritme ve tasima eylemlerinin oldugu her yerde su vardir.

Kuruma ve sisme olaylari da suya baglidir. Don olayinin nedeni sudur. Siva, boya
kabarmalari ve kaplamalarin dokulmelerinin blytk kisminin nedenleri suya bagh

olaylardir.

Ahsap gibi organik maddelerin calismasi ile mantar ve bakterilerin onu tahrip

etmelerinde su s6z konusudur.

Cesitli maddeler su tarafindan eritilir ve stirtiklenerek duvardan yere indirilir. Kilcallik
s6z konusu oldugunda su, yercekimine karsi duvarda yukselebilir. Tim
ciceklenmelerin nedeni sudur. Suyun yayillmasi (penetrasyon) cesitli nedenlerle

hizlanir. Ornegin riizgar basinci.

Su metal kisimlari havanin oksijeni ile korozyona ugratir. Su, kilcal bosluklarda
suratle yayilabilir. Sicakhgin sifir derecenin altina dismesi kilcal kanallarda suyun
donmasina neden olur. Sivalardaki kilcal rétre catlaklarindan pratik olarak
kaginilamaz. Bu catlaklar sisme kuruma degisimleri ile aktif hale gelirler. Gozle
goOrilemeyen bu catlaklarda su hizla yayilir. Nemli siva sismeye baslar ve bdylece
catlak kenarlari birbirine degerek catlaklar kapanir. Olusan basing sonucu c¢atlak

kenarlari tozlasir. Kuruma ve sisme olaylari devam ettikce catlak buydr.

Don nedeni ile olusan hasarlar da bilinmektedir. Su az veya ¢ok gecirimsiz bir
tabakanin arkasina biriktigi zaman don olmasi halinde buz olugsmasi ile gegirimsiz

tabaka pargalanmakta veya dokulmektedir [5].

Sis ve benzeri atmosfer olaylarinda havaya karisan kirleticiler ve zehirli gazlar suyla
birleserek binalarin dis kabuklarinda (¢ati ve dis duvarlarinda) zararli etkilere neden
olurlar. Bu da yapisal tasarimda o6zellikle malzeme segimi acisindan g6z 6nine

alinmasi gereken 6nemli bir konudur [6].
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2.2.3.2 Sicakhik

Yapilari gevreleyen atmosferdeki enerjinin dogal kaynagi glinestir. Mevsim ve gece-
glndiz degisimlerinde bu enerji dizeyi farklihk goésterir. Bu enerji diizeyi binanin
glnese karsi acisal konumuna, binanin yénine ve bulundugu codrafi enleme
baglidir. Sicaklik degisimleri, yapi, yapi elemani ve yapi malzemesi Uzerinde
hacimsel ve boysal uzama ve kisalmalara neden olmaktadir. Bu olgu, malzemeleri
olusturan atomlarin sicaklik artmasi karsisinda yaptigi 1sil titresimlerin
blylimesinden kaynaklanir ve 6nlenemeyecek boyutta bir fiziksel olaydir. Isil
genlesme ve blyumenin yapisal tasarimda g6z onine alinmasi hem bina hem yapi
elemani élgceginde gereklidir. Ornegdin, plastik ve cinko yatay dereler genlesecek ve

blzllecek sekilde tasarlanmalidir [6].

2.2.3.3 Glines radyasyonu

Gunes isinlarinda bulunan mor 6tesi (UV), kizil 6tesi (IR) gibi 1sinlar bina cepheleri
Uzerinde gbzle goérulir hasarlara neden olurlar. Mor 6tesi 1sinlar malzemenin rengini
acar. Bu sorun daha ¢ok organik pigmentlerin kullanildigi boyalarda goraldr.
inorganik pigmentlerden olusan boyalarda renk bozulmasi daha uzun siirede
meydana gelir. Ayni zamanda mor &tesi 1sIn, malzemelerin bilnyesinde tahribata
neden olur. Ornek olarak stropor gdsterilebilir. Giines altinda uzun siire kalan

stropor tozlasarak dokuldr.

Kizil 6tesi diye isimlendirdigimiz 1sinin 1sitma etkisi yuksektir. Isinan cisimler
genlegir. Sicakligin artmasi veya azalmasi her tur malzemenin genlesme ve
bizlulmesine neden olur. Bu higbir sekilde durdurulabilecek bir olay degildir. Ancak

zararsiz veya az etkili (etkisiz) hale getirilebilir.

Diletasyon (genlesme) olayl yapilarda ve konstriiksiyonda makro o6lcekte kontrol
edilebilir. Dis ylzey malzemesi glinesin mor 6tesi ve kizil étesi isinlarindan zarar

gérmemelidir [5].

Mor o6tesi 1sinlar, kisa dalga boylu ve ylksek frekansli olduklari igin kinetik enerijileri
yuksek ve girginlikleri fazladir. Yapr malzemelerinin 6zellikle organik olanlarinda
dnemli ayrisma ve c¢o6zilmelere neden olur. Ornegin seliloz esasl dogal
malzemelerde selllozu bozarak karbonu ayristirmakta, rengin kararmasina,
ylUzeysel parcalanmalara ve mekanik mukavemetlerin dismesine neden olmaktadir.
Bu etki taglarda ayrisabilir pigmentlerin renk degistirmesine; dis cephe boyalarinda
boyanin baglayici kismini olusturan film yapici maddeyi ayristirarak boyanin
eskimesine ve renklerinin bozulmasina, malzemenin catlamasina ve ¢ézllmesine;

perde ve gunegliklerin renklerinin solmasina, eskiyip pargalanmalarina neden
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olmaktadir. Uretim sirasinda mor étesi i1sinlarina kargi dayanikhiligin arttirilmasi igin
bu tir malzemelerin bilesenlerine UV stabilizatérleri denen katki maddeleri
katiimaktadir. Bdylece sentetk ya da yapay malzemelerin dayanikligi

arttirilmaktadir.

Kizil 6tesi isinlar 1si1 enerjisi tasiyan isinlardir. Atmosferin alt seviyelerinde ve
yansidigl yuzeylerde ortamin sicakligini ylkseltir. Bina yilizeyine dogrudan ve
yansiyarak gelen kizil 6tesi isinlar, ayni etkiyi yapi dis kabugunu olusturan
malzemelerde gdsterir. Bunun dogal sonucu olarak da yapi dis kabugunun sicakhgi

artar ve kabuk genlesir.

Binalarin ve bina dis kabugunun bu isinlarin etkileri altinda genlesmelerini
saglayacak konstriksiyon detaylari gelistiriimelidir. Degisik yapi elemanlari,
bilesenleri ve malzemeleri de asiri genlesip parcalanmamalari igin yine belli

boylarda yapilmali ve 6zellikle genlesme derzleriyle parcalanmalidir [6].

2.2.3.4 Rizgar, hava hareketleri

Rizgarin en zayif etkilerinden biri yagmurla birlikte oldugunda, suyun duvara
temasinin ve i¢ ylzeylere iletiimesini hizlandirmasidir. Yagmur suyu ruzgarin
etkisiyle sert bir sekilde ylzeye carpar ve kilcal kanallarda riizgarin basinci ile daha

kolay ilerler. Sonugta suyun malzemeye verdigi hasarlarla kargi kargiya kalinir.

Ruzgarin diger bir etkisi de mekanik sekilde olmaktadir. Kuvvetli esen ruzgar
camlari kirmakta, kiremitleri kaldiripp savurmakta, bacalari devirmektedir.
Beraberinde surlkledigi kum benzeri malzemelerle mekanik asindirma etkisi
yapmaktadir. Ayrica ruzgar kirlenmeye de yardimci olur ve genelde Kirliligi
kaynaktan alarak dagitan bir faktor olarak bilinir. Bu, kirlenmenin kaynagin
yakinlarinda yogunlagsmasini azaltirsa da, kirlenmenin 80 km kadar civara taginmasi
olasiligi vardir. Bu durum herhangi bir bélge distnulirken Uzerinde kirletici bir
kaynak yoksa kirlenmeden bagimsiz olacagi anlamini tasimadigini belirtmek igin

onemlidir.

Goraluyor ki rizgar, yalnizca toz, duman, kum vb. cisimleri yayarak bunlarin yapi
ylUzeylerinin girintili, kuytu kdselerinde birikmesine, uyguladidi basing ile ylzeye
herhangi bir yoldan gelen suyun cesitli catlaklardan iceri girmesi ve ylzeyin
asinmasi sonucu dokulen pargaciklarin suriklenmesine neden olmaz, ayni
zamanda teorik olarak yerytzine disey olarak inmesi gereken yagmura yatay hiz
bileseni kazandirarak yapi ylzeylerine ¢arpmasini saglar. Bu ¢arpan yagmur suyu
sahip oldugu kinetik enerji ile gesitli delik ve c¢atlaklardan iceri girerek hem duvarin

Islanmasina, hem de c¢atlaklarin blylimesine neden olur. Yagmur suyunun duvara
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penetrasyonu duvar bunyesinde cesitli kimyasal ve fiziksel olaylara neden olur ve
sonugta duvar hasar gorur. Ayrica kirlenmis bir atmosferin sonucu olarak ylzeyde
birikmis olan kati partikillerle de kimyasal reaksiyona girerek, zaten bu tir
maddelerle belirli bir miktar tozlanmig olan yuzeyin iyice kirlenmesine yol acar.
Oyleyse yap! tasariminda hakim riizgarlarin yén, sirat ve degisiklikleri dikkate
alinmahdir. Hakim riizgar nedeniyle yilin uzun bir siresince, yapinin yalnizca belirli
bir ylzeyinin yagmura maruz kaldigi hallerde, bu ve diger ylzeyler igin malzeme

secimi ve cephe striktiri 6nem kazanir.

Yapilarin yerlesimi hakim rlizgar dogrultusuna dik ise, yapi ylzeyleri gelen riizgarin
tumunu alirlar. O halde bir yapi riizgar yonu ile 45 derecelik bir agi yapabiliyorsa,

ruzgarin etkisi % 50 oraninda azalacak demektir.

2.2.4 Bina cephelerini etkileyen kimyasal faktorler

Atmosferik kirlenmenin tahrip edici etkileri yagmur suyuyla birlestigi zaman genis bir
alana yayilir ve yapilarin ylizey malzemeleri Uzerinde korozyon, erozyon ve
ayrismaya neden olur. Ayrica, kirlenmis atmosferin icinde tasidigi cesitli zararl
gazlar ve toz, kum vb. kati partikiller rizgarin da yardimiyla yap! yuzeylerinde

birikip pis bir tabaka olustururlar.

2.2.4.1 Gazlar

Normal olarak havada en ¢ok nitrojen, oksijen, argon, su buhari ve karbon dioksit
bulunur. Neon, kripton, helyum, ksenon, hidrojen ise ¢ok az miktarda bulunur.
Bunlarin bazilari suyla birlesince korozif hale gelir. Ornegin serbest karbon dioksit
suyla birlesince zayif bir asit olan karbonik asit olusur. Genel kosullar iginde
havanin bilesenleri atmosferik kirlenmenin nedeni olamazlar. Diger maddeler
ornegin kuklrt oksit, klor ve flor bilesenleri ve tuzlar (denizin tuzu) kirlenmis
atmosferin bilesenlerini olustururlar. Batin bunlar yagmurun suyunu korozif hale
getirirler. Havanin esas bilesenleri dislnulecek olursa, ¢ok kirlenmis bir atmosferde
dahi kirleticilerin miktarinin orani dusiik kalir. Oyle ki havanin ana bilesenlerinin
Olclisi g/m® oldugu halde atmosferik kirleticiler mg/m?® ile 6lgilir. Buna ragmen
kirleticilerin glcl suyla birlestii zaman kestirilemez. Bugln 6zellikle buylk
kentlerimizde gorulen hava kirliliginin nedenleri genelde; konutlarin dizensizligi, alt
yapini yoklugu ve vyetersizligi, kentlesmenin plansiz, programsiz, kontrolsiz
gelismesi, endustri birimlerinin yerlesim bdlgeleriyle neredeyse i¢ ice girmesi, yesil
alan ve agaclandirma sisteminin noksanligi, kisaca sagliksiz kentlesmeye baghdir

ve bu nedenler su basliklar altinda incelenebilir.
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-Konutlarin bacalarindan yayilan kikurtl, hidrokarbonlu bilesikler, is ve dumanlar,
-Fabrika ve is yerlerinin saldigi mineral toz, kukurtli ve azotlu inorganik kirleticiler,
-Cesitli ulasim araclarinin yaydigi kakartlt, karbonlu gaz atiklari,

-Kent icindeki karayollari santiyeleri, bakimsiz yol ve benzeri alanlarin yaydiklari kati

partikdller,

-Kentin altyapi noksanligina bagl olarak topragi kirleten organik artiklar ve bunlarin

tasidigr mikroorganizmalar.
Duman:

Duman kusurlu yanmanin gérinebilir Grinididr. Dumandaki partikiller gok ufaktir ve
gaz gibi davranirlar. Duman eninde sonunda havayla iyice karisir ve zor segilir hale
gelir. Komur buylk oranda karbon ihtiva eder. Tamamlanmamis yanmasindan
bolinmus partiklller artar, karbon veya karbonifer halde sistigi zaman siyah
gériinur. ilaveten, kémir ayni zamanda katran kapl hidrokarbonlar icerir ve
partikillerin yapisma guctne eklenerek isli, kurumlu tabakalar olusturma egilimi
gOsterir. Bu baglamda evle ilgili duman, enduistriyel dumandan daha katranhdir.
Taneciklerin havada asili kalmaya tahammiuil suresi yaklasik iki ginddr. Bunlar hava
akimiyla suruklenirler ve bazen kaynaktan ¢ok Oteye giderler ve havayla birlikte
pencere agiklarindan, c¢atlak ve deliklerden yapilara girerler. Gaz molekilleri i¢
hacimlerin kapali ylzeylerine sigrarlar, devamli bombardiman ederler, duman
partikulleri adeziv niteliklerinden oturtd kalirlar. Bu kirin birikmesi igin uygun bir
nedendir. Duman partikilleri adeziv niteliklerinden 6tlrl ylizeyde yapisip kalirlar ve
sonucta isli tabakalar olustururlar. Goérlinisli bozmalarina ilaveten, isli tabakalar
higroskopiktirler ve oldukga bliylik miktarda su tutma kapasitesine sahiptirler. isin
analizi gostermistir ki, siyahlasmaya neden olan katranli maddeler ve karbonata

ilaveten is ayni zamanda serbest asitleri ve eriyebilir tuzlar tasir.
Kukart dioksit:

Kikuart dioksit havadaki sulflrik asitte bulunur. Ayni zamanda kukurt dioksit, kok
kémurl, maden kémiird, fueloil gibi yakacaklarin yanmasi sonucu da olusur. Kikurt
dioksitin korozif eylemi vardir. Kendisi suda erir sulflirik asidin olusumuna baghdir.
Kukurt dioksitin birazi hava tarafindan kaldirilir ve bulutla sollisyon yaparak yagmur

suyu halinde yuzeye gelir.

Atmosfere atilan kikdrt dioksitin yalnizca 1/5" i yagmur ile yere duser, diger 1/5
denize karngir, kalan 3/5 ise binalardaki suda, toprakta, bitkilerde erir. Kikurt

dioksitin atmosferde kalis sliresi 12 saatten daha azdir.
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Karbon monoksit:

Petrol Urlnlerinin yanmasiyla olusur, ézellikle motorlu tasitlarin ¢ok oldugu islek
caddelerde yogunlugu ylUksektir. Dizel motorlardan bir duman ¢ikar ve bu yaglh bir
blnyeye sahiptir. Karbon monoksit yapi ylzeylerinde birikir ve temizlenmesi gli¢
siyah lekeler olusturur. Genelde karbon monoksit insan sagligindan ¢ok yapi
malzemeleri i¢in zararlidir.

Hava kirliligi:

Hava kirliligi cephe ylzeylerinin kirlenmesinde iki yolla etkin olur. Birincisi, kirlenmis
atmosferin icinde tasidigi cesitli zararli gazlar ve toz, kum vb. kati partikillerin
rizgarin da yardimiyla yapi yuzeylerinde birikip pis bir tabaka olusturmasi, ikincisi
ise, yagmurun Kkatkisi ile higroskopik tabakalarin kimyasal niteliklerinden &tirG
korozif hale gelmesidir. Higroskopik tabakalar yagmur suyuyla islandiklari veya
nemlendikleri zaman kirlenmis atmosferden kiikirt dioksit absorbe ederler. Absorbe
edilen kukirt dioksit dnce silfit asit sonra sulfurik asit haline dénisur ve kururken
yogdunlagir. Sdlfurik asidin ylzeyde akarak veya ylzey malzemesi tarafindan
absorbe edilerek etkiledigi yuzeylerde sulfatlar, klorirler ve diger bazi maddeler
olusur ki bunlar birgok malzemenin bozulmasina neden olurlar. Bu bilesimler ayni
zamanda gugcllu elektrolitler olusturarak genelde metallerin ve 6zellikle demirli

metallerin korozyonunu hizlandirirlar.
Endustriyel faktoérler:

Genellikle gesitli yakacaklarin yanmasi kirlenmenin ana kaynadi gibi kabul edilse de,
boya partikilleri ve solvent kokulari, kimyasal ¢alismalar sonucu ¢ikan gazlar, kikurt
dioksit, kukurtlenmis hidrojen, karbon bisllfit, nitrojen oksit, vb., kum ve tozun
endustriyel islemler sonucunda buyuk miktarlarda dagilmasi gibi 6zellikle endustriyel

kaynaklar bolgesel kirlenmeye 6nemli dl¢iide yardimci olurlar [5].

2.3 Cephenin islevi ve Tasarim Kriterleri

Olusturulan mekani g¢evreleyen dis yulzeylerinin ¢ikis nedeni fiziksel anlamda dis
ortam sartlar olan dogal etkilerden (yagmur, soguk, riizgar vb.) ve tehlikelerden
(hayvan, disman vb.) korunmaktir. Bina dis ylzeylerinin fiziksel islevleri kisaca su
sekilde siralanabilir: aydinlatma, havalandirma, nemden korunma, 1s1 ve soguktan
korunma, yalitim, rizgardan koruma, parlamadan koruma, goérsel koruma, gorsel
iletisim, seffaflik, guvenlik, mekanik zarari dnleme, sesten koruma, yangindan

koruma, enerji kazanma.
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Dis ylzeyin tasarimi ve yapimi, gérinas, kullanilabilirlik, uzun dmdarli olma ve enerji
tiketimi bakimindan duyarli, dizenli ve konforlu i¢ mekan olusumunda etkili
dzellikler tasir. insan i¢ ortam kosullarini iyilestirmek ve konforlu yasam siirmek igin
dis ylzeyi slrekli degistirir. Uzerine birakilan bosluklarin bulyiklikleri, yapisal
katmanlagsmasinda kullanilan malzemeler, kalinlik ve nitelik, en iyi performans

Ozelliklerini saglayana kadar degistirilir [3].
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3. MAGAZA CEPHESI VE MAGAZA CEPHESINIi OLUSTURAN BILESENLER

Bu bdlim, magaza dis cephesinde tasarimin énemi ve magaza cephe bilesenleri,
magaza cephesinde malzeme ve cadde ve aligveris merkezi magazalarinda

tasarimi etkileyen etmenler konu bagliklari altinda incelenmistir.

3.1 Magaza Dis Goriiniimiinde Tasarimin Onemi

Tasarim ginumuzde oldukga sik kullanilan, etkileyici bir s6zcuktur. Batun sanatlarin
temelinde bir tasarim olgusu bulunmaktadir. Tasarim, en genel tanimiyla herhangi
bir seyi zihinde bigimlendirmedir. Bu genel tanimi pek ¢ok acgidan (endustriyel
tasarim, reklam tasarim, grafik tasarim vs.) olabilecegi gibi mimari acgidan da ele
almak miamkindir. Parakendecilikte mimari tasarim c¢ok cgesitli etkinlikleri arzu
edilen bigcimde sirdirebilmek ve dolayisiyla tlketiciler Gzerinde pozitif etkiler

olusturabilmek i¢cin magazalar agisindan son derece dnemli bir kavramdir.

Bir tasarimci, daha ilgi ¢ekici ve kendine 6zgl bir gorinim elde edebilmek icin
tasarim unsurlarini cesitli sekillerde degerlendirir. Ornegin bilingli olarak farkl
tasarim unsurlarini, bir veya daha fazla kimlik unsuru ile birlikte yan yana tasarimin
asimetrisi kullanilabilir. Unsurlarin bir arada kullaniimasina bagka 6rnek de
eklektisizmdir (secmecilik). Bu yaklasimla farkh donem ve stillere ait tasarimlarin

karisimiyla 6zgin binalar, mekanlar vb. yaratilabilir.

Magaza atmosferinin olusturulmasinda kullanilan tasarimlar zaman igerisinde
gecerliligini yitirebilir ya da birbirine benzeyen magazalarin sayisinin artmasi
nedeniyle 6zglnltgini kaybedebilir. Tipki bir moda, bir akim gibi. iste o zaman
kimligin, atmosferin, yeniden icinde yasanilan zamanin stiline uygun olarak

yenilenmesi gerekir [2].

Magaza cephesi, magazanin verdigi hizmeti cephede kullanilan malzemeler, vitrin
ve vitrin teshir alani, logo kullanimi, giris kapisi, dis duvar ile hep birlikte olusturur.
Tasarimi yapilirken tek basina magaza dis duvari ya da vitrini olarak ele
alinmamalidir ve bir bitln olarak tasarlanmalidir. Magaza cephe 6n gérinimadnun
gOrevi, imaj olusturmak, insanlari o0 magazada tiketime tesvik etmek ve gérsel

anlamda zihinlerde kalicihgi saglamaktir [7].
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Dis gérinim asagidaki imgeler hakkinda bilgi sunmali,
- BUyUkluk,

- Sureklilik ve kurumsallik,

- Komsgularindan ayrimi,

- Yaplilan satisin ve musterinin niteligi,

- Magaza karakteri,

- Bolgesel ve toplumsal karakteri [8].

Digerleri arasinda fark edilme 6zelligi yaratan en 6nemli faktér, yenilik ve 6zgunlik
(orjinallik) olarak gortlebilir. insanlar daha dnceden hi¢ gériilmemis, yeni olan her
seyi fark etme egilimindedir. Kisacasi farkli olan her sey dikkat cekicidir. Buna ¢ok
glzel bir drnek olarak Louis Vuitton magazasini verebiliriz. Paris Champs Elysees’
de Louis Vuitton magazasinin disi, 151. yil kutlamalari i¢in iki dev Louis Vuitton
canta ile kaplandi (900 m? ylizey, 11 m yukseklik ve 3 boyutlu kulplar). Son derece

yaratici, dikkat ¢ekici magaza mimarisi ile hemen fark ediliyor [2].

3.2 Magaza Cephesini Olusturan Bilesenler

Cadde magazasinda olsun, aligveris merkezlerindeki genis koridorlar tstlindeki
magazalarda olsun, ilk etkiyi yaratan magaza dis dizaynidir. Dis cephe mimari
dizayninin amaci, dikkati cekmek, satilan UrininU gdstermek, satis alanini
disaridan gdrulebilirligini saglamaktir. Olusturulan konseptte dis cephedeki tabela,
vitrin, giris, kapali duvar alanlari hepsi birlikte disindlir ve cephe konseptine dahil
edilir [9].

3.2.1 Magaza dis duvari

Duvarlar, ortamlari ya da mekanlari birbirinden ayiran, disey ya da diseye yakin
yap! elemanlaridir. Duvarlarin genelde, tasima, ayirma, isil yalitma, ses yalitma, su
nem ve yangindan korunma gibi temel islevleri vardir. Duvar tek katmandan
olusacagl gibi bircok katmandan olusabilir. Duvarin analitik bir bigcimde
incelenmesini saglamak, duvari G¢ ayri bélumde ele alip incelemekle olanaklidir.

Duvar katmanlari kaplama, ¢ekirdek (gévde), kaplama seklinde ifade edilebilir [6].

Magaza dis duvari dis mekanla i¢ mekan arasindaki gegisi saglamakla birlikte, bir
dis duvardan beklenen fiziksel ve mekanik gereksinmeleri karsilarken, magaza dis

goérinimu o6nemi dolayisiyla goérsel gereksinmeleri de Kkarsilamasi 0Onemle
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beklenmektedir. Bu noktada kullanilan dis duvar kaplama malzemesine énemli bir

rol diismektedir.

Bu g¢alismada magdaza cephesini olusturan disey opak alanlar duvar bileseni olarak
kabul edilmis, magdaza dis mekaninda kalan kaplama dis kaplama, i¢ mekandaki
kaplama i¢ kaplama olarak adlnadiriimistir. Hasar analizi yapilan cephe uygulama
orneklerinde, dis duvarda dis kaplama malzemelerinde olusan hasarlar incelenmis,

diger katmanlar kapsam disi birakilmistir (Bkz. bélim 4, magaza 6rnegdi 1, 2 ve 3).

3.2.2 Magaza vitrin ve vitrin teghir alani

Vitrin; bir magazanin, bir is yerinin sergileme bolimudir. Satilan mal Uretilen hizmet,
alicinin begenisine vitrin araciligi ile sunulur. Magaza vitrinlerinin plan ve goérinus
olarak tasariminda, dikkate alinmasi zorunlu olan noktalar vardir. Asagida sayilan

niteliklerin gerceklestiriimesine ¢alisiimalidir.
-Vitrin, magazanin reklamini en iyi bigimde yapacak goérinim ve nitelikte olmalidir,

-Sergilenen esyayl kolay, rahat ve guzel goOsterebilmek icin gerekli kosullari

tasimaldir,

-Sokaktan ve veya pasajdan magazaya giris 6zendirici, kolaylastirici, bigimde

olmalidir,

-Yeterli ve iyi bir bicimde aydinlatiimis olmalidir,

-Glnes, yagmur, rizgar vb. dogal dis etkilere dayanikli olmahdir,
-Tozlanma ve buharlanma yapmamalidir.

Bu galismada vitrin bileseni ile ilgili olarak; magaza cephe 6rnegi 5’ te magaza
vitrinini  olusturan pargalardan biri olan vitrin dodrama malzemesinde olusan
malzeme hasarlari (Bkz. bolim 4, magaza 6rnegi 5), magdaza cephe 6rnegdi 2’ de
vitrin teshir Urlinlerinde olusan malzeme hasarlari analizi yapiimistir (Bkz. bolim 4,
magaza 6rnegdi 2). Ayrica vitrin dogramasi ile ilgili olarak, magaza cephe 6rnegi 4’
te vitrin dogramasi—duvar birlesimlerinde olusan sorunun ve kullanilan baglayici

malzemede olusan hasarin analizi yapilmistir (Bkz. bélim 4, magaza ornegi 4).

3.2.3 Magaza girisi ve kapisi

Vitrin ve magaza girisi musteriyi igeri girmeye 6zendirmelidir. Kapi genisligi ve vitrin
blyukligune dengeli ve uyumlu bir ¢6zim bulunmahdir. Magaza giris cephelerinde
magdaza sirkilasyonu ve cephenin i¢g-dis mekanda olusuna gére kullanilan kapi tlra

ve malzemesi 6nem tasimaktadir. Bu c¢alismada analizi yapillan magaza
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orneklerinde magaza giris kapisi ile ilgili olarak hasar ya da soruna

rastlanmadigindan, bu bilesene ydnelik hasar analizi yapiimamistir.

3.2.4 Golgelik

Vitrin ve girisin yagmur, kar, dolu ve rizgar etkileriyle gelen yagmur, kar ve dolu
sularindan korunmasi, vitrin satis Urlnlerinde glinesin zararl isinlarinin yol actigi
solma etkilerini ortadan kaldirmak amaciyla magaza cephelerinde 6zellikle bati

cephelerinde 6nerilmesi gereken bilesenlerden biridir.

Hasar analizi yapilan magaza cephe 6rnedi 2° de sonradan cepheye golgelik
entegrasyonu ile vitrin teshir Urlinlerinde olusan hasarin engellenmesi konusuna

deginilmistir (Bkz. bélim 4, magaza 6rnegi 2).

3.2.5 Giivenlik bariyerleri

Vitrin ve 6n cephede guvenligi saglayan bir 6nlem de demir parmaklik, demir panijur,
akordeon parmaklik ve benzeri koruma araglarina bagvurmaktir. Otomatik panijur,
parmaklik, kepenk gibi korunma araclari vitrin ve én cephe ile birlikte dusundlmelidir.
Teknik ve estetik uyum saglamak, koruyucu elemanin vitrinle birlikte tasarimina
baglidir. Koruyucu elemanlardan yoksun vitrin yapildiktan sonra eklenmek istenen
demir parmaklik, panjur, kepenk gibi elemanlar uyumsuzluk yaratabilir, ¢6zimU gig¢

problemler gikarabilir.

Calisma kapsaminda analizi yapilan magaza cephe uygulamalarinda kullanilan
glvenlik bariyerleri kaplama malzemelerinde hasara rastlanmamis, doayisiyla bu

bilesenin analizi yapiimamistir.

3.2.6 Tabela ve logo

Magaza cephesi isikli veya 1siksiz tabela ve benzeri yazilar, reklam elemanlari ile
bir bitiin olusturmahdir. Tabela misteriyi etkilemenin diger bir yoludur. lyi
tasarlanmis bir logo ya da tabela kurumun reklamini iyi yapar, kurum kimligini iyi
yansitir ve dis cephe sunumunu zenginlestirir. ideal olarak dis cephe tabelalar yeri,
satilan GrGn tarand, ismi acgiklayici olmalidir. Zincir magazalarin grafik tasarimcilar
tarafindan olusturulmus, logo ve tabela dizaynlari vardir ki bu da onlari taninir kilan
Ozelliklerden biridir. Kicik magazalar da ise logo ve tabela tasarimlari grafik
dizaynirlar tarafindan ya da konsept mimari tarafindan yapilabilmektedir [9]. Magaza
cephesinde kimligi ortaya koyan ©onemli bilesenlerden biri olmakla birlikte
olusumunda kullanilan malzemeler cephede kullanildigi yere gore buylik dnem tasir.

Vitrin icinde ya da sacgak altinda kullanildigi durumlarda dis ¢evre sartlarindan daha
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az etkilenecek, cephede su, isi, riizgar gibi meteorolojik faktérlere dogrudan maruz

kaldiginda ise secilen malzemeler dig mekana uyum saglamahdir.

Calisma kapsaminda analizi yapilan magaza cephe uygulamalarinda kullanilan logo
ve tabelalarda malzeme hasar ile karsilasiimamis ve dolayisiyla madaza cephe

analiz 6rneklerinde bu bilesenin analizi yapiimamistir.

3.2.7 Aydinlatma

Magaza cephelerinde glndiz oldugu kadar gece gorinimi de 6nemlidir.
Magazanin gece de algilanabilmesi, cephesinde yapilan aydinlatma tasarimlari ile
daha da etkili hale gelmektedir. Vitrin ve teshir Grlnlerinin de gece gorinebiliyor
olmasi magaza reklami ve imaji acgisindan ayrica 6nemlidir. Cephe tasarimi
yapilirken cephenin gundiz etkisi ile birlikte gece etkisi de dusinulmis olmalidir.
Vitrinin istenileni vermesi, olumlu ve yeterli aydinlatiimasina baglidir. Aydinlatma igin
degisik olanaklar vardir. En olumlu ve en ekonomik aydinlatma, dogal aydinlatmadir.
GUn 1511 magazanin ve Vvitrini aydinlatiimasinda, olanaklar 6lglsinde bol
kullaniimahdir. Vitrin tasariminda gin 1sigini engelleyici, buna karsilik yapay

aydinlatmay! gerektirici ¢dzimden kaginiimalidir.

Calismada hasar analizi yapilan magaza 6rneklerinde aydinlatma Urdnleri ile ilgili

bir hasar ile karsilasiimadigindan bu bilesenin analizi yapilmamigtir.

Aydinlatmanin vitrin icinde vitrin Grunlerini aydinlatma gorevi, vitrin diginda kullanimi
ile cepheyi aydinlatici goérevleri vardir. Aydinlatma Urind segiminde dnemli olan
kriter Urlnleri ve kullanimina goére cepheyi dogru aydinlatacak Urlind segmenin

yaninda dis ve i¢ mekana uygun standartlardaki aydinlatma trlnlerini segmektir.

3.3 Magaza Cephelerinde Malzeme

Magazanin dis cephesi magazayi ¢ekici kilmali ve musteriyi iceri gekecek 6zellikte
olmalidir. Magazalarin cephelerinde kimi zaman sade kimi zaman abartil
malzemeler kullanilir. Magaza cephesini olusturan tim bilesenlerde kullanilacak
olan bu abartil veya sade malzemeler, magazanin Urin hizmet 6zelligi, kimligi,
magdazanin seckinligi vb. dikkate alinarak belirlenir [2]. Malzeme seg¢imini yaparken
malzemenin o cephede en iyi performans oOzelliklerini saglayabilirligi; uzun yillar ilk
ginkd Ozelligini  koruyarak goérsel ve fonksiyonel gorevini sirdurebilirligini,

ekonomikligi ve saglamligini koruyabilirligi iyi analiz edilmelidir.
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3.4 Cadde ve Aligveris Merkezi Magazalarinda Cephe Tasarimini Etkileyen

Faktorler

Cadde ve aligveris merkezi magazalarinda cephe tasarimini etkileyen faktérler, bina
yénetmelikleri, iginde bulundugu binaya uygunluk, kullanici istekleri, bitce ve
koruma giderleri, tasarimci istekleri ve estetik kaygilar, olusturulan i mekana
uygunluk, magaza turine uygunluk, alt ve Ust sistemlerin getirdigi sinirlamalar

olarak siniflandiriimistir.

3.4.1 Bina yonetmelikleri ve iginde bulundugu binaya uygunluk

Magazanin bulundugu binanin varsa yonetmelikleri tasarimda sinirlama ve kosullar
getirmektedir. Cadde magazalari alisveris yapilabilecek caddeler Ustline kurulu
binalarin bir ya da birka¢ katini kapsayan magazalardir. Genelde mevcut bir bina
vardir ve olusturulan ic mekan ve dis cephe konsepti bina cephesine uygulanir. Bazi
durumlarda magazanin bulundugu bina yonetmelikleri bazen kullanilacak kaplama
malzemelerinde, bazen de sagak, panjur vb. bilesenlerde tasarim ve malzeme
sinirlamalari getirmektedir. Ozellikle tarihi binalarda dis cephe goérinimindeki

batinligun bozulmamasi istenmektedir.

AVM magazalarinda ise AVM yo6netmeligini olusturdugu dekorasyon sartnamesi
vardir. Bu sartnamelerde vitrin dogramalarinda kullanilabilecek malzemeler, logo
yerleri ve malzemeleri, vitrin, magdaza ici aydinlatmalar ve i¢c mekan mekanik, elektrik

uygulama projeleri sartnamelerini kapsamaktadir.

Bazi aligveris merkezlerinde logo malzemesi ve yeri, vitrin cam ve dograma

malzemesi, kap! malzemesi ve kapi turl gibi sinirlamalar ¢ok belirgin ve yaptiricidir.

3.4.2 Kullanici istekleri

Mimari ve yapisal tasarimda o binada yasayacak olan kullanicinin isteklerini de
tasarimcinin bir tasarim verisi olarak g6z O6nline almasi dogal bir davranistir.
Genelde mimarlik meslegiyle dogrudan iliskili olmadigi icgin, kullanicinin istekleri
daha c¢ok bitirme malzemelerinin renk ve doku o6zellikleriyle ilgili olabilir. Bazi
kullanicilarin istekleri yapi konstriksiyonu ve yapi fizigi ilkeleriyle bagdasmayabilir.
Baska bir deyisle; kullanici mimardan gercgeklestiriimesi olanaksiz isteklerde de
bulunabilir. Burada, tasarimcini gorevi, kullaniciyl bu temel ilkeler dogrultusunda

aydinlatmak ve ona, olabilecek seg¢enekleri sunmaktir [6].

Magaza tasariminda bir diger husus; magazaya hangi sosyoekonomik katmandan,

hangi yas grubuna ait, hangi degerleri tagiyan insanlarin gelecegi, magazadaki
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artnleri kimlerin kullanacagi, yani hedef kitlesinin kim olacagi ¢cok énemlidir. Magaza

dis ve i¢ atmosferinin olusturulmasinda kullanici kitlesi biytk énem tagir.

3.4.3 Biitce ve koruma giderleri

Bina cephesini olustururken elbette estetik ile ilgili endiseli olmaliyiz, ancak cephe
icin ayrilan butce ve koruma giderleri icinde kalmak zorundayiz. Cepheyi tasarlarken
biltce icinde kalmak ve daha sonrasinda cepheyi korumak igin yapilacak harcamalar

tasarim asamasinda blyutk énem tasimaktadir [7].
3.4.4 Tasarimci istekleri ve estetik kaygilar

Cephe malzemeleri ve cephe tasarimi, bir magazanin kalitesini, imajini ve kimligini
yansitan en 6nemli faktorlerden biridir. Disaridaki insanlarin ilgisini cekerek onlari
magazaya yoneltmek, magazanin niteligi hakkinda fikir edinmelerini saglamak dis

cephe tasariminin nasil oldugu ile yakindan ilgilidir.

Magaza cephesi ile verilmek istenen imaj, cephede kullanilan malzeme ve yapilan
tasarimla dogru orantilidir, ancak tasarim yapilirken malzemelerin birbirine butlinsel
olarak uygunlugu o&nemlidir. Aksi takdirde cephe birbiri ile uyumu olmayan
malzemelerin sadece birlesimi ve kotu bir cephe drnegdi olmaktan daha ileri gidemez.
Tasarimcinin tasarim agamasinda istenen imajla dogru orantili cephe tasarimi
yaptigi 6nemle irdelenmelidir. Madazalarda satisin dnemli oldugunu dusinursek,

musteriyi ilk anda igeriye ¢eken cephe tasarimidir.

Gorselligin ¢ok 6nemli oldugu magaza cephelerinde cepheyi olusturan bilesenlerin
kolay temizlenebilir olmasi, segilen malzeme ve detaylarin temizlige uygun olmasi
ve cephe tasarimi agsamasinda temizligini kolay yapilabilmesi icin gerekli alt yapi
hazirliklarinin -~ yapilmis olmasi gerekir. Cephenin ilk gunkld etkileyicilikte
gOrunebilmesi icin temizliginin sik yapilabiliyor olmasi gerekir. Temizligi yapiimamis

bir cephe istendigi kadar iyi bir tasarim olsun, imaji kéti yonde etkilemektedir.

3.4.5 Olusturulan i¢c mekana uygunluk

Magaza dis cephe tasarimi misterinin kafasinda magaza kimligini ve imajini
olusturan ilk alan oldugundan, i¢ dekorasyonun da bu imaji tamamlamasi gerekir.
Mdasterinin magazaya cekilmesi cephede kullanilan malzemelerin, vitrin dizayninin,
girisin, tabelanin olusturdugu batinsel tasarim ile olduguna gore, ic mekanda ayni

tasarim dilini yansitmalidir.
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3.4.6 Magaza tiiriine uygunluk
Magazada yapilan satis tlrlinin cephenin sekillenmesinde énemi vardir.

Ne yazik ki, cam duvarlar satigin dismanidir, ¢inkl i1sik kontroll yapilamadigindan
hemen hemen cama karsi sergileme imkansizdir. Cam koruma giderlerine etki eden
onemli bir malzeme faktortdir. Bununla birlikte cam sevilen bir malzemedir, fakat
cam olacak yerlerin iyi secilmesi gerekmektedir. Gln 1s1g1 aydinlatmayi destekler ve
monotonlugu dagitir. Cam duvarlar; restaurantlar, is yerleri ve ¢alisan alanlari igin
uygundur. Sadece iki ¢esit satis mekani cam kaplanabilir; bunlar da satisin dekoratif
deger tasidigi, stok alanina gerek olmayan satis alanlari, mesela salonlar gibi

atmosfer ve imaj satan satis gesitleri gibidir. [8].

3.4.7 Alt sistemlerin getirdigi sinirlamalar

Magaza cephesi mekan Olceginde ele alindidindan alt sistemlerin getirdigi

sinirlamalar tasarim kriteri olarak kabul edilmistir.

Magazanin bulundugu binaya iliskin kolon kiris sistemi, cephe ylksekligi, tavan
yuksekligi, binadaki mevcut Isitma sogutma sistemi gibi etkenler tasarimin

sekillenmesinde rol oynamaktadir.

3.4.8 Ust sistemlerin getirdigi sinirlamalar

Ust sistemlerin getirdigi sinirlamalar, bélim 2' de ‘bina cephelerini etkileyen
faktorler adi altinda ‘meteorolojik, mekanik, biyolojik, kimyasal’ olmak Uzere
siniflandiriimig ve bu faktérlerin cephenin tasariminda ve cephe malzeme segiminde
oynadigi rol detayli olarak incelenmistir. Konunun genis olmasi ve bir dnceki

bdlimde incelenmis olmasi dolayisiyla bu bdlim kapsaminda incelenmemistir.
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4. MAGAZA CEPHE ORNEKLERI VE ANALIZI

Magaza dis cephesi gorsel gereksinmeleri saglarken, cepheyi olusturan duvar,
vitrin, girig, tabela ve logo ile birlikte bir cephe igin gerekli tim islevsel (fiziksel ve
mekanik) gereksinmeleri karsilamasi gerekir. Ancak genel olarak magazalarda
gorsel gereksinmeler saglanirken, magaza cephesinin cevresel faktorler
karsisindaki dayanimi g6z ardi edilebilmektedir. Cephede kullanilan malzeme ve
yapilan tasarimda, cevresel faktorlerin g6z ardi edilmesi ile birlikte cephede

kullanilan malzemelerde olugsacak bozulmalar kaginilmaz olmaktadir.

Bu bélimde magaza cephelerinde sik¢a kullanilan cam, metal, ahsap, seramik ve
bu malzemeleri baglayici olarak kullanilan malzemeler olan parca ve gereglerde
olusan hasarlarin analizi yapilmistir. Bu malzemelerin en az birinin kullanildigi
madaza cephe oOrnekleri secilmis, malzemelerde olusan hasarlar ve olusma
nedenleri belirlenmis ve bu hasarlara ¢6zim onerileri getirilerek sorunun ¢dézimu

amagclanmigtir.

Olusturulan analiz yénteminde, her bir magaza cephe uygulamasi icin magaza ve
cephe tanimi yapilmig, hasarli malzemenin mevcut uygulama sekli ¢izimlerle
desteklenerek anlatiimigtir. Her bir uygulama 6rnegi igin, magaza 6rnegi analizinin
icinde yer verilen hasar belirleme akis ¢izelgesi, hasar 6nlem akis ¢izelgesi ve
malzeme—hasar ve hasarin etkilendigi faktér arasinda iliskilerin kuruldugu cizelgeler

hazirlanmistir.

4.1 Ornek 1: Alisveris Merkezi Magazasi Dis Cephe Hasar Analizi

Bu calisma o6rneginde dis mekana acilan cephede, dis duvar bileseninin dis
kaplama malzemelerinde olusan hasarlarin analizi yapiimistir. Magaza dis cephesini
olusturan diger bilesenler g¢alismada belirtiimis, ancak hasar tespit edilmediginden

kapsam disi birakilmislardir.

4.1.1 Ornek 1’in tanimlanmasi

S0z konusu magaza, konumlandigi aligsveris merkezinde 2 kat, toplam 5000 m?

alani kaplamaktadir. Magaza hakkinda bilgi Cizelge 4.1’ de incelenebilir.
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Cizelge 4.1 : Magaza hakkinda bilgi.

Magaza hakkinda bilgi

Bulundugu yere gore tipi (cadde/AVM) | AVM

Sattigi Urln turGne gore tipi Giyim magazasi

Olgegi Blylk olcekli

Bulundugu binanin yapim sistemi Betonarme iskelet sistem

ic ve dis mekana acilmak lizere 2 cephesi vardir. ic mekana acilan cephesi analiz
kapsami disinda birakilmistir. Dis mekana acilan cephe uzunlugu 26 m ve yuksekligi
13 m olup, toplam 338 m? dis cephe alanina sahiptir. Magaza dis cephesi hakkinda

kapsamli bilgi Cizelge 4.2’ de incelenebilir.

4.1.2 Magaza dis cephesini olusturan bilesenler

Magaza cephe dizayninda dis duvar alani ile birlikte vitrin, giris kapisi, sagak, cephe

aydinlatmasi ve logo bilesenlerinin tima kullaniimistir.

Cizelge 4.2 : Magaza cephesi hakkinda genel bilgi.

Magaza cephesi hakkinda genel bilgi

Cephenin baktigi mekan(dis/ic mekan) Dis ve i¢ mekan

Cephe uygulama sistemi Giydirme sistem

Magaza cephe bilesenleri Dis duvar, vitrin, giris kapisi, logo,
aydinlatma, sagak

Magaza dis cephe alani 338 m?

Magaza dis cephe vitrin alani 75 m?

Magaza dis cephe giris alani 13 m?

Dis cephe duvar alani 250 m?

Analizi yapilan bilesen Dis duvar

4.1.3 Dig duvar bileseni ve malzemeleri

Dis duvar bileseni; dis duvar kaplamasi, gévde ve i¢ kaplama olarak 3 katmandan
olusmaktadir. Kullanilan dis kaplama malzemeleri, 6zel imalat cam blok, paslanmaz

celik 6rgu ve dogal tas kaplamadir.

Kullanilan kaplama malzemeleri ve miktarlari, yardimci malzemeler, pargalar ve
gerecler Cizelge 4.3° te gorilmektedir. Olusan hasar, 6zel imalat cam blok,
paslanmaz celik 6rgili malzemelerde tespit edilmistir. Cepheleri etkileyen faktorler,

malzeme ve hasar iligkisini gérmek icin Cizelge 4.4 incelenebilir.
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Cizelge 4.3 : Dis duvar kaplama olusumunda kullanilan malzemeler.

Dis duvar dis kaplama malzemeleri ve dis cephede kullanim miktari

Ozel imalat cam blok 100 m?
Paslanmaz ¢elik 6rgli malzeme 96 m?
Dogal tas malzeme 60 m?

Dis duvar kaplamasi olusumunda kullanilan yardimci malzemeler

Demir profil ve galvanize sac levha

Dis duvar kaplamasi olusumunda kullanilan pargalar ve geregler

Kaynak, vida, silikon macun

4.1.4 Ozel imalat cam blok

istenen boyutlari saglayacak sekilde tasarimci tarafindan tasarlanip ve fabrika
ortaminda presleme ydntemiyle bigimlendirilip, Gretilen cam blok malzemenin arka i¢
ylzeyine ayna sirri uygulamasi yapilmis ve ayna ylzeyine aynay! korumak Uzere
koruyucu boya uygulanarak gumuis renkli cam blok Uretimi tamamlanmistir (Bkz.
Sekil 4.1).

Sekil 4.1 : Cam blok 6n ve arka yuzey gorunumda.
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Gizelge 4.4 : Ornek 1: Cepheleri etkileyen faktérler-malzeme ve hasar iligkisi.

.\/

Mekanik Faktorler

Kimyasal Faktorler

Olusan Hasarlar

Cepheleri Etkileyen Faktorler l

N

Meteorolojik Faktorler
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Biyolojik Faktorler

s N’ L P
\ \ \ I". I"- I‘. \
Korozyon \ Deformasyon \ Ayna Sirmi Bozulmasi | \ Cepheden Diisme
T T \} T T~
Paslanmaz Celik Hasir ‘ Ozel imalat Cam Blok ‘

s

N

Tas Kaplama

L

‘ Duvar Kaplama Malzemeleri
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4.1.4.1 Cam blogun cephede uygulama sekli

Ozel imalat cam blogun cepheye montaji 4 agsamada gerceklestirilmistir.
e 1.asama

Fabrikada farkli boyutlarda Uretilen 6zel imalat dékme cam bloklarin arka ig
ylzeyine ayna sirri uygulanmis ve ayna sirrina koruyuculuk saglayabilmek amaci ile
Ustline sellloz icerikli koruyucu boya surtlmustir. Sekil 4.2’ de 6zel imalat cam blok

imalat ¢izim érnegi incelenebilir.

400 ] | 150

400

ayna sirri uygulanan
arka i¢ yuzey

ddkme cam 6n goriinlis dokme cam kesit

Sekil 4.2 : D6kme cam blok imalat ¢izim 6rnegi.

e 2.asama

Arka i¢c ylzeyi boyanmis cam bloklar galvanize edilmis 1 mm kalinligindaki
bukulmds saclar icine, camin ayna ve boya uygulanmayan arka alin bdlgesi
boyunca silikon macun ile yapistiriimigtir (Bkz Sekil 4.3). Sac ile cam blok arasinda
kalan yan bosluklarin su gecirimsizligi silikon macun ile saglanmaya calisiimis,
ancak silikon macunun dizgln uygulanamamasi ve zaman icinde dis c¢evre
sartlarina kargi direngsiz kalarak bozulmasi sebebi ile suyun cam malzemenin arka

i¢c yuzeyine ulasmasi engellenememigtir.

; 1 mm kalinhginda

_ galvanize sac levha

o

cam blok |

Sekil 4.3 : D6kme cam blogun galvanize sac kutu igine yapistiriimasi.
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e 3.asama

Sac kutular igine yerlestirilen cesitli ebatlardaki cam bloklar 3 mm kalinhdinda
galvanize edilmis saca arkadan vidalanarak 120*180 ve 120*120 ve 20*180 cm

boyutlarinda cam blok moddilleri olusturulmustur ( Bkz. Sekil 4.4 ve Sekil 4.5).

galvanize sac levha &
montaj noktalar \

cam blok

1 mm kalinliginda
galvanize sac kutu

3 mm kalinliginda
galvanize edilmis
sac levha

Sekil 4.4 : Cam bloklarin galvanize edilmis sac levhaya montaiji.

120 20 120

180
120

Sekil 4.5 : Cesitli ebatlarda cam blok ile olusturulmus modiller.
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e 4. asama

Olusturulan modiller santiye ortaminda hazirlanmis ¢elik profil konstriiksiyon Ustiine

vidalanarak montaji tamamlanmistir (Bkz. Sekil 4.6).

1 mm
kalinhginda
galvanize 2
edilmis sac &
kutular icine
yapistinlarak
yerlestirilen ozel

P

dokiim cam
bloklar
3 mm kahnhginda
4 galvanize edilmig sac
L] [180*80*3
(5
0.
o ?&?
3
betonarme 3
L7 )s| Kirig ¢
&
Esg

Sekil 4.6 : Cam blok modiillerin ¢elik konstriiksiyon Ustline montaju.
4.1.4.2 Cam blok malzemede olusan hasar tanimi

Olusan hasar, cam blokta ayni sirrinin bozulmasi ve cam bloklarin cepheden
dismesi olarak tanimlanmistir. Sekli 4.7’ de 2009 yilinda ve Sekil 4.8’ de 2010

yilinda c¢ekilen fotograflarda cam blokta olusan hasarlar gorilmektedir. Cam blok
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malzemede olusan hasarlar, hasara yol agan nedenler ve hasar degerlendirrmesi

icin Cizelge 4.5 incelenebilir.

Sekil 4.7 : Ayna sirri bozulmasi sonucu cam blok gorinumui.

"

P NVPRRE A PR AP
< !P’ W= V"‘H‘ NP PR !' _r
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Sekil 4.8 : Cam blok kaplamada digme sonucu ortaya ¢ikan goruntu.
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Cizelge 4.5 :
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4.1.4.3 Hasar nedenleri

Cam blogun arka i¢ yuzeyine ayna sirrinin korunabilmesi i¢in selllozik boya
uygulamasi yapilmistir, ancak selllozik boya atmosfer sartlarina karsi koruyucu
Ozellik saglayamamistir. Arka ylzeyin su, nem ve yogusma gibi meteorolojik
faktorlere karsi korunaksiz kalmasi ayna i¢ ylzeyinde buylk capli bozulmalara

sebep olmustur.
e Cam blokta olusan ayna sirri bozulmasi muhtemel nedenleri

- Cam blok dis ve arka i¢ yluzey arasindaki buhar basinglari farki ile olusan

yogusmanin ayna sirrini bozmasi,

- Cam bloklar ile galvaniz sa¢ arasindaki derz dolgu macunlarindan sizan suyun

ayna sirrini bozmasi olarak belirlenmigtir.

Cam blok dis ve arka i¢ ylzey arasindaki buhar basinglar farki ile olusan

yogusmanin ayna sirrini bozmasi:

Kis kosullarinda genellikle i¢ mekan dis mekandan daha sicak oldugu igin ortam
havasi daha fazla su buhari tutar ve bunun sonucunda i¢ mekanda disa gore daha
yuksek su buhari basinci olusur. Bu basing farki nedeniyle i¢c ortamdan dis ortama
dogru bir buhar akimi meydana gelir [6]. YlUzeyin soduk olmasi ve camin buharin
gegisine izin vermeyisi gaz halindeki suyun i¢ ylzeye c¢arparak damlaciklar, yani
yogusma olusturmasi s6z konusu olmaktadir. Olusan yodusmanin uzun sire i¢
yuzeyde kalmasi aynanin su ile temasina, dolayisiyla sirrin bozulmasina meydan
vermektedir. Ozel imalat cam blok dis yizeyi ile i¢ ylizeyi arasinda farkli buhar
basinglari olusumunun kesilememesi malzemede fiziksel bozulmaya neden
olmustur. Olusturulan detayda buhar dengeleyici ya da buhar olusumunu engelleyici

onlem alinmasi gerekmektedir.

Cam bloklar ile galvaniz sac arasindaki derz dolgu macunlarindan sizan suyun ayna

sirrint bozmasi:

Cam blok malzemenin galvanize sac igine silikon macun ile yapistiriimasi ve yan
kenarlarda olusan derz bosluklarinin silikon macun ile doldurulmasi suyun camin
arka i¢ ylzeyindeki ayna sirrina zaman iginde ulagsmasini engelleyememistir. Silikon
bazli macunlar prefabrike yapim sistemiyle Uretilen yapilarin degisik elemanlarinin
ya da bilesenlerinin yerlerine takilmasi ve eklenmesi sirasinda araliklarin su ve hava
gecirimsiz hale getirilmesi i¢in kullanilir. Silikon bazli macun yapistirma malzemesi
degil, derz dolgu malzemesidir. [6] Zamanla mukavemetini ve 6zelligini kaybeder,

omdarleri maksimum 2 ile 4 yil arasindadir.

36



¢ Cam bloklarin cepheden diismesine yol agan muhtemel nedenler

- Cam bloklarin galvanize saca silikon macun ile yapistiriimis olmasi,

- Cam, galvanize sac ve silikon macunun isil genlesme kat sayilarinin farkli olusu.
Cam bloklarin galvanize saca silikon ile yapistirilmis olmasi:

Cam bloklarin galvaniz sac igine silikon ile yapistirlmis olmasi hatali bir

uygulamadir. Silikon yapistirici degil, bir dolgu malzemesidir.
Cam, galvanize sac ve silikon macunun isil genlesme kat sayilarinin farkl olusu:

Sicaklik degisimleri, yapi, yapi elemani ve yapli malzemesi lzerinde hacimsel ve
boysal uzama ve kisalmalara neden olmaktadir. Bu olgu malzemeleri olusturan
atomlarin sicaklik artmasi karsisinda yaptidi isil titresimlerin blylUmesinden
kaynaklanir ve onlenemeyecek nitelikte fiziksel bir olaydir. Isil genlesme ve
blydmenin yapisal tasarimda géz 6nidne alinmasi hem bina hem de yapi elamani
Olcedinde gereklidir. Binalarda kullanilan yapi malzemelerinde &zellikle birbirine
yakin genlesme katsayilarina sahip malzemelerin bir arada kullaniimamasi halinde

o6nemli sorunlar ortaya ¢ikmaktadir [6].

4.1.4.4 Olusan hasarlarin degerlendirilmesi

Cam tuglada istenen renksel 6zellik cam arkasina uygulanan ayna sirri ile
saglanmigtir, ancak malzemenin imalat dizeyinde detaylandirmasi yapilirken, dig
cephede kullanilacak malzemenin meteorolojik faktorler karsisinda dayanimi g6z
ardi edilmis ve malzemede fiziksel etkiler kargisinda fiziksel bozulmalar meydana
gelmigtir. Ayna sirrinin suya, neme ve yogusmaya karsi fiziksel dayaniminin ¢ok
disuk olma 06zelligi ve malzemenin cephede uygulama detaylarinda suya karsi
alinmayan detaylar karsisinda malzemenin bozulmasi kag¢inilmaz olmustur.
Malzemenin mevcut imalat detay! ile montaj detaylarinda yapilacak revizyon, su,
nem ve yogusma etkilerine karsi yeterli énlem saglayamayacaktir. Ayna sirrinin
bozulmasina o6nlem olarak, cephede kullanilan mevcut uygulama detaylarini
degistirmeden malzemenin su etkisine karsi fiziksel dayanimini arttirmak igin
malzeme imalat detayini degistirerek ¢ézim onerileri getirilmesi uygun bulunmustur.
Cepheden diismeleri engelleyebilmek icin ise, cam tuglanin galvanize sac kutuya
montaj detayinda revizyon yapilarak ¢ézim oOnerisi getirilmigtir. C6zim onerileri ve

¢6zum Onerilerinin beklenen 6zellikleri saglayabilirligi Cizelge 4.6’ da incelenebilir.
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Gizelge 4.6 : Ornek 1: Hasar dnlem akig gizelesi.
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*Oncelikli Ozellik Oldugu igin Saglanma Sarti Vardir.
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4.1.4.5 Co6ziim onerileri
Ayna siri bozulmasina karsi getirilen ¢6zim 6nerileri:

Hava tabakali cam teknolojisinin kullaniimasi, cam duvar tuglasi teknigi, dékuilen

cam blogun dékilmesi sirasinda renklendirilmesi olarak getirilmistir.
Cepheden dismeye karsi getirilen ¢6zim Onerisi:

Galvanize edilmis sac kutu ile cam blogun birbirine tirnakli montaji olarak
belirlenmistir. 1 mm galvaniz kutu igine oturtulan cam blogun, 3 mm galvanize sa¢

kutuya montaji ise; birbirine gegme sistem olarak distnulmastir.
e Hava tabakali cam teknolojisinin kullaniimasi

Asagida ¢6zim Onerilerini agiklayici bilgi verilmistir.

Hava tabakali cam Uretimi (Isicam):

Hava tabakali camlar, cam ylUzeylerden 1si kaybini 6nlemek amaciyla Uretilmektedir.
Isi kaybini 6nlemek amaciyla Uretilen hava tabakali camlar, aralarinda hareketsiz
hava bulunan iki adet (bazi hallerde ¢ adet) camin kenar kisimlarinin dis hava ile
baglantisinin kesilmesi yoluyla olusturulurlar. Ancak, iki cam levha arasinda bulunan
havanin nemi ya Uretim sirasinda 6nlenir, ya da iki cam levhanin arasina konan
metal veya plastik bir profilin igine yerlestirien nem alici maddelerle engellenir.

Bdylece iki cam arasindaki havanin nemi alinarak yogusma olasiligi kaldirilir.
- Isicam (Plastik macun ve profillerle olusturulanlar)

Bu tlr hava tabakali camlar genelde esit kalinlikta iki cam levha arasinda belirli
araliklar birakilarak, kenar kisimlarda ise iki cam arasi mesafeyi belirleyen plastik ya
da aliminyum profil ile elastik macun kullanilarak Uretilmektedir. Profil icine nem

emici malzeme konmaktadir [10] (Bkz. Sekil 4.9).

dolgu
(buthyl)
£las tik dolgu
(Thiokol]

Sekil 4.9 : Isicam plastik macun ve profillerle olusturulanlar [10].
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- Isicam (Metal profillerle olusturulanlar)

Bu tir hava tabakali camlar kursun, paslanmaz celik gibi malzemelerden metal
profillerle olusturulurlar. iki cam ya da (ic cam levha arasindaki aralik kutu profil ile
saglandiktan sonra camlari bir gergeve gibi saran bir U profili ile sistemin butinliga
saglanir. igteki havanin nemi profil icine yerlestirilen nem emici ile saglanir. i¢ kisma

distan hava girisi elastik macun ile engellenir (Bkz. Sekil 4.10).
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Sekil 4.10 : Isicam metal profillerle olusturulanlar [10].

- Ist cam(Camin cama kaynaklanmasi ile olugturulanlar)

Bu sistemde iki cam levha butin gevresi boyunca camin cama kaynaklanmasi
yoluyla butunlestirilir. Bunun igin ya camlarin arasinda istenen bir aralik kalacak
sekilde her iki cama profil verilerek birbirlerine kaynaklanir, ya da ayni aralik kalacak
sekilde camlardan sadece birisi profillendirilerek birbirine kaynaklanir. Her iki camin
kenarlarinin  profillendirildigi  sistem Gado adiyla tek camin kenarlarini
profillendirildigi sistem Tege adiyla patentlidir. Bu sekilde kaynaklanan camlarda
diger sistemlerdeki gibi nem emici malzeme ya da metal profillere ve elastik

macunlara gerek kalmamaktadir [10] (Bkz. Sekil 4.11).

Gado Tege

Sekil 4.11 : Camin cama kaynaklanmasi ile olusturulan is1 cam [10].
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e Cam duvar tuglasi teknigi

Cam malzeme 1sik gegirmesi nedeniyle 1sik geciren yapli malzemesi Uretiminde
kullanilan bir malzemedir. Bu amagla duvar orllebilecek sekilde 6zel olarak
sekillendirilen bu tir cam bloklara cam duvar tuglasi ya da kisaca cam tugla adi
verilir. Cam duvar tuglalari presleme yéntemi ile sekillendirilen iki adet yarim cam
tuglanin  kenarlarinin  sicakta eritilerek birbirlerine yapistirimasi ile elde
edilmektedirler (Bkz. Sekil 4.12). Arada bulunan hapsedilmis kuru havanin varligi
sayesinde iyi bir 1sI tutucu olan cam duvar tuglalarinin degisik bigcim ve boyutta
olanlari vardir. Bu gesitliligin yani sira, ¢ok degisik desenler de yapilmak suretiyle

farkli 1s1k gecirgenliklerine sahip olan cam tuglalar elde edilmektedir.

Sekil 4.12 : Cam tugla yapistirma teknigi [10].

o Dokulen cam blogun doéklilmesi sirasinda renklendiriimesi

Cam malzeme istendiginde renkli olarak da Uretilebilir. Renklendirme birbirinden
farkli yontemlerle gerceklestirilebilir. Birinci ve en yaygin yontem, cam eriyigi icine
bu eriyigi renklendirecek olan degisik renk vericiler katilmasidir. Bdylece camin

tamami renklendirilmis olur.

Camin renklendiriimesinde uygulanan ikinci yontem, camin esit kalinlikta bir renkli

cam ile kaplanmasidir.

Camin renklendiriimesinde uygulanan Uglncl yéntem ise, camin emaye boya ile
boyanip firnlanmasidir. Bu ydntemde seramik sirri niteligindeki emaye boya belli bir
yéntemle cam Uzerine kaplandiktan sonra firina konur ve 550-600 derece sicaklikta

Isitilir. Boylece goériuntl géstermeyen bir boya tabakasi cama tespit edilmis olur [10].
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Cam blogun galvaniz sac kutuya montaj detayi degistirilerek, sac kutuya alttan ve
Ustten tirnak detayi yapilmasi ile cam blogun diismesi engellenebilecektir (Bkz. Sekil
4.13).

400 | 40
o lirnak o tirnak

400

ayna sirr uygulanan |
arka ig yuzey

tirnak o tirnak
150

dokme cam 6n gorlinls dokme cam kesit

Sekil 4.13 : Galvanize edilmis sac kutu ile cam blogun birbirine tirnaklin montaiji.

4.1.4.6 GCoziim onerilerinin segilmesi

C6zUm o6nerisi olarak, ayna sirri bozulmasina karsi, i1sicam (plastik macun ve
profillerle olusturulanlar), cam tugla yapistirma teknigi ve camin renklendiriimesi
secilmis, cam bloklarin cepheden dismesine karsi ise, detay revizyonu Onerisi

secilmigtir.
Isicam(plastik macun ve profillerle olusturulanlar ):

Bu uygulama igin birinci yéntem; cam blok malzemenin arka alini ile 4 mm cam
levha arasina 9 mm mesafe birakilarak, kenar kisimlarda iki cam arasi 9 mm iginde
nem emici malzeme olan aliminyum profil ile elastik macun kullanarak hava tabakali
cam tekniginin kullaniimasidir. Isi cam tekniginin cam blogun arka ylizeyinde
uygulanmasi malzemenin kalinh@ini artirmaktadir. Uygulama igin ikinci yontem, isi
cam tekniginin cam blogun ayna uygulanmis arka i¢ yluzeyinde uygulanmasidir
(Bkz. Sekil 4.14 ve 4.15). Bu durumda cam blogun gériinen kalinhigi sabit kalacaktir.
Her iki yontemde de, camin arka i¢ ylzeyinin dis hava ile olan baglantisi
kesilecektir. ki cam levha arasindaki havanin nemi plastik ya da metal profil igine
konulan nem emici ile alinacaktir. Boylelikle yogusma ortadan kalkacak ve yagmur,

kar suyunun sirlanmig ylzeye erismesi engellenecektir.
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elastik dolgu
alm. profil
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nem alici -~
4 mm cam L

dékme cam 6n goriiniis dokme cam kesit

Sekil 4.14 : Cam bloga plastik macun ve profillerle 1si cam uygulamasi.

Sekil 4.15 : Cam blok malzemenin i¢ ylizeyinde i1si cam uygulanmis (solda) ve

uygulanmamis mevcut cephedeki durum (sagda).

Cam tugla yapistirma teknigi:

Diger bir yontem cam blok ile ayni kalitede diz cam blogun birbirlerine sicakta
kaynatiimasi yontemidir. Bu yontemle aradaki hava kuru kalacak ve suyun i¢ yuzeye
girmesi engellenebilecek, arka i¢ ylzeyin kirlenmesi 6nlenecek, ancak ayna yuzey
Isitma iglemi sirasinda bozulacak, malzeme mevcut kalinh@r artacaktir (Bkz. Sekil
4.16).
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Sekil 4.16 : Cam tugla yapistirma teknigi ile camin cama yapistiriimasi.

Camin renklendirilmesi:

Cam eriyigi icine katilan belli oranlardaki malzemeler ile camin tamaminin
renklendiriimesi  mimkindidr.  Ancak istenen ayna effekti boya ile

verilemeyeceginden, sadece gri renkli cam blok gériinimu saglanabilecektir.

4.1.4.7 Malzemeden beklenen 6zellikler ve ¢6ziim oOnerileri ile saglanabilirligi

Bu bélimde, malzemeden beklenen 6zellikler olarak belirlenen ‘saglamlik, ekonomik
olma, duslUk maliyetli olma ve oOncelikli 6zellik olan belirlenen estetik olma’

Ozelliklerinin ¢dzUm dnerileri ile saglanabilirligi irdelenmigtir.
Isi cam tekniginin kullanildidi durumda;

Cam blok arka i¢ ylzeyine uygulanmasi durumunda malzeme kalinhgi
degismeyecektir. Cam blok arka alnina uygulama durumunda ise araya konulacak
profil ve ikinci cam kalinhgi kadar cam blok malzeme kalinligi artacaktir. Her iki
yoéntemde de ayna sirrinin bozulmasina sebep olan yogusma ve su problemi
¢6zUImUs olacak ve istenen ayna efekti gériinimuinden taviz verilmemis olacaktir.
Ancak, her iki durumda da cam blok birim maliyeti % 20 oraninda artacaktir. Yilda
yaklasik 30-40 adet hasarli cam blogun cepheden sdkiilerek ya da diisme sonucu
yenisi ile degistirildigini ve cephedeki bloklarin % 90’ inin hasarl oldugunu
disundldagiande, ilk yatirrm maliyetinin zaman iginde olusacak bakim-onarim

maliyetine oranla 6nemsenmeyecek boyutta olacagi gorilmektedir.
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Camin blogun Uretimi asamasinda renklendiriimesi islemi;

En ucuz birim maliyetli olan, saglam, fonksiyonuna uygun, ancak ayna sirrinin

sagladigi cam blok gérinimini saglayamayacak yéntemdir.
Cam tugla uygulamasi;

iki camin isitilarak birbirine yapistiriimasi, cam blok arkasina gelecek olan diger cam
blok malzeme ile malzeme kalinhiginin artiracaktir. Yapistirma igslemi sirasinda agiga
cikan 1s1 ise ayna sirrini bozacaktir. Bu durumda hem istenen ayna effekti elde
edilememis olacak, hem malzeme kalinhgi artmis olacak, hem de birim maliyet iki
katina c¢ikacaktir. Bu yontemin tek avantaji cam tugla arka igi ylzeyine suyun

ulasmayacak olmasi ve kirlenme etkisine maruz kalmayacak olmasidir.

Bu uygulama o&rnedinde, malzemeden beklenen oOzellikler olarak belirlenen
saglamlik, ekonomik olma, disuk maliyetli olma ve dncelikli 6zellik olan estetik olma
Ozelligini saglayan ¢ozim oOnerisi, sir bozulmasina karsi, Isi cam teknidinin
kullanildigi imalat sekli, cepheden dismelere karsi ise, cam blok-galvaniz kutu

tirnakh montaj sekli oldugu sonucuna varilmigtir.

4.1.5 Paslanmaz gelik 6rgii malzeme

Kullanilan paslanmaz c¢elik 6rgii malzeme; 316 tip paslanmaz cubuk ve tellerin
orulmesiyle olusturulmusg, % 5 transparanlik saglayan, eni 3 m ya da 6 m ile sinirli
olup, tasarimin gerektirdigi uzunlukta uUretilebilir esnekligi saglayan, yurtdisindan
ithal edilmis dekoratif bir malzemedir (Bkz. Sekil 4.17). Malzemenin teknik 6zellikleri
Sekil 4.18 de incelenebilir.

Malzemenin cepheye montajinda 304 tip paslanmaz c¢elik bitirme pargalari
kullanilmistir. 316 ve 304 tip paslanmaz c¢elikler metalurjik olarak ostenitik

paslanmaz gelikler grubuna girmektedirler.

Ostenitik paslanmaz celikler mimari de en ¢ok kullanilan cesittir. Bunun nedeni
icerdikleri nikel miktarinin yiksek olusu ve bu nedenle de korozyona karsi diger
paslanmaz cgeliklere karsi daha mukavemetli olmalaridir. Mimaride en ¢ok kullanilan
tipleri 304 icerdigi nikel ve krom oranina gore (8-18 diye adlandirilir) ve 316 (10-16
diye de adlandirilir [11].
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Sekil 4.17 : Paslanmaz ¢elik 6rgli malzeme gorinima.

: Paslanmaz celik

Materyal
Aclk alan %5
Tel capi : kablo: 2 mm, cubuk:1,5 mm
Kablo araligi 17,5 mm
Tel 6rgl arahigi 1,5 mm
14,5 mm

Kalinhk
Maksimum ag genisligi : 6 m

Standart ag genigligi  :3m
Onerilen standart

montaj detayi : Mekanik montaj

Sekil 4.18 : Paslanmaz gelik 6rgu teknik 6zellikleri [12].
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4.1.5.1 Paslanamaz c¢elik 6rgii malzeme cephede uygulama sekli
Paslanmaz ¢elik 6rgli malzeme montaji cephede 3 asamada yapilmistir.
e 1.asama: Paslanmaz c¢elik 6rgli malzemenin atélyede birlestiriimesi.

316 tip paslanmaz celik hasir malzeme istenen tasarim olgllerinde atélyede fiber
kesme tasi ile kesilmis ve malzemenin gerilebilmesi icin arkasina 400%400*2
boyutlarinda, 304 tip paslanmaz ¢elik kutu profilden konstriiksiyon olusturulmus ve
atolye sartlarinda olusturulan karkas ile paslanmaz celik 6rgi malzeme kaynak
yontemi ile birlestirilmistir (Bkz. Sekil 4.19). 304 ve 316 tip paslanmaz celikler

kaynaklanma &zellikleri gelistiriimis malzemelerdir [11].

atblyede hazirlanan paslanmaz
celik 40*40*2 kutu profil karkas

|<_ 2 parga birbirine kaynak
yontemi ile birlestirilmistir

paslanmaz celik
orgu malzeme

Sekil 4.19 : Paslanmaz celik 6rgli malzemenin paslanmaz karkas Ustiine montaji.

e 2.asama

Santiyede olusturulan ve cephenin tim pargalarini tasiyici c¢elik konstriiksiyon
Uzerine yapilan ilave demir konstriksiyon ile paslanmaz ¢elik karkasa sabitlenmis
paslanmaz celik 6rgu icin egimli montaj ylzeyi olusturulmustur (Bkz. Sekil 4.20).
Ayni zamanda olusturulan egimli ylzey magaza vitrinlerine sacak gorevi

gOrmektedir.
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I it i " 40*40*2 demir kutu
i ' profil konstriiksiyon

il L

Sekil 4.20 : Paslanmaz celik drgu malzeme igin egimli yizey hazirlanmasi.

e 3.asama

Atdlye sartlarinda kesilen ve paslanmaz c¢elik karkas igcine alinan paslanmaz celik
orgu malzeme santiye de hazirlanmis ylzey lzerine TIG kaynagi ile sabitlenmis ve
koruyucu gaz olarak argon gazi kullaniimistir. Paslanmaz ¢elik 6rgi moduiller arasi
ve bitis parcalari 304 tip paslanmaz celik lama ve kosebentler ile saglanmis ve
kaynak yontemi ile sabitlenmistir (Bkz. Sekil 4.21).

20%20%*5 paslanmaz
gelik kbgebent

° | 20*20"5 paslanmaz
| gelik kosebent

paslanmaz celik orgii

Sekil 4.21 : Paslanmaz celik 6rgu malzemenin egdimli konstriksiyon Ustiine montaji.
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4.1.5.2 Paslanmaz ¢elik malzemede olusan hasar tanimi

Malzemede deformasyon ve korozyon olmak lzere iki adet hasar gézlenmistir. Sekil
4.22’ de malzemedeki deformasyon, Sekil 4.23’ te malzemede olugan korozyon
gorilebilir. Paslanmaz gelik 6rgli malzemede olusan hasarlar, hasara yol agan

nedenler ve hasar degerlendiriimesi Cizelge 4.5’ te verilmisti (Bkz. sayfa 35).

Sekil 4.23 : Paslanmaz ¢elik 6rgu, bitis lama ve késebentlerinde olusan korozyon.
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4.1.5.3 Muhtemel hasar nedenleri

e Sekilsel deformasyon nedenleri

- Isi etkisi ve kaynakli birlesim ile olusan deformasyon
e Korozyona yol agan nedenler

- Gerilme catlagi paslanmasi,

- Atolye sartlarindan kaynaklanan korozyon,

- Kristal yapi icindeki paslanma tlra,

- Denize, trafige yakinlik ile olusan korozyon.

e Sekilsel deformasyon nedenleri

- Isi etkisi ve kaynakli birlesim ile olusan deformasyon.

Kati malzemelerin uzantisi ile bir dogrultudaki genlesmeleri uzama adini alir. Isi
degerinin dusmesi ile bu uzama yerini kisalmaya terk eder. Bu olayin ana nedeni isi
degisimleri ile farkh titresime ugrayan atomlarin birbirleri ile arasindaki mesafeleri
degisimidir.

Isisal deformasyon olayinin malzemenin mekanik deformasyonlari ile yakin iliskisi
vardir. Genlesme ve buzllmeler malzemede i¢ gerilmeler meydana getirerek
mekanik mukavemetini etkileyecek ve bu nedenle malzeme deformasyona ve
pargcalanmaya ugrayabilecektir. Bu nedenle olusan gerilmelerin giderilmesi igin
malzemedeki 1sisal deformasyonlari 6nceden saptamak ve bu deformasyonlara

olanak saglayici, genlesme ve kisalma igin gerekli paylarin birakilmasi gerekir.

Isisal genlesme, malzemede hasil olan i¢ gerilmeler, 1sI degisim hizi ve
malzemelerin isi iletkenlik degeri ile ilgilidir. Uzamaya elverigli plastik ve metal gibi

sunek malzemeler yalnizca bikulme gdésterirler [13].

316 tip paslanmaz celik 6rgid malzeme kalinhdr 2 ve 1,5 mm tel ve gubuklarin
orulmesiyle olusturulmus bir malzemedir. Isi ve sicaklik farklarinda malzemede
olusan uzama ve kisalmalarin absorbe edilebilmesi icin mekanik baglantilar ile
montajinin yapilmasi uygundur. Oysaki uygulamada malzeme arkasina bir karkas
olusturulmus ve malzeme karkasa kaynak ile sabitlenmistir. iki malzemenin birbirine
kaynak ile birlestirilmis olmasi rijit bir baglanti saglamis, gerilmelerin olusturdugu
calismalara kargi gelememesine ve dolayisiyla malzemede kalici deformasyona yol
acmistir. Malzemenin gerektirdigi uygulama detaylarinin uygulanmamis olmasi bu
deformasyonun muhtemel sebebi olup, doénlsi olmayan, bakim ve onarim

calismalariyla diizeltilemeyecek hasara sebep olmustur.
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e Korozyona yol agan nedenler
- Gerilme catlagi paslanmasi:

Gerilmeli korozyon, korozif ortamda bulunan korozyona duyarli malzemelerde
cekme gerilmesi etkisiyle catlak olusmasi ve ilerlemesi seklinde meydana gelen bir
olaydir [14].

Bu paslarima c¢esidi ismini kristal yapi icinde olusan c¢atlaklardan almaktadir. Bu
catlaklarin olusmasi igin genel olarak (¢ kosulun bir arada etkili olmasi

gerekmektedir.

Yizeyde c¢ekme gerilimleri, 6zel etki yapan bir ortamin varligi, kullanilan

malzemenin gerilme ¢atlagi paslanmasina egimi olmasi.

Bu nedenlerle olusan geriime catlagi paslanmasina yapisal sekillendirme ve

malzeme segimi ile engel olunabilir.

316 tip paslanmaz c¢elik o6rgl ylzeyinde olusan paslanmalarin muhtemel
sebeplerinden biri malzemede olusan isisal gerilmeler ile kristalize yapida olugan

catlaklar olarak degerlendirilebilir.
- Atolye sartlarindan kaynaklanan korozyon:

304 ve 316 tip paslanmaz celik malzemelerde atdlyede yapilan islemler asamasinda
malzemeye vyapisan karbonlu celik tozlar, 6zellikle 316 tip paslanmaz &érgu
malzemenin kablo ve tel aralarina giren demir tozlarinin temizliginin dizgin
yapilmamis olmasi, yapisan karbon c¢eligi tozlarinin paslanmasina neden olmasi
muhtemeldir. Malzeme Uzerine yapisan toz ve kirlerin pasif tabakanin

olusmamasina, sonug olarak malzemede paslanmaya sebebiyet vermistir.
- Kristal yap! icinde olugsan korozyon:

Kritik durumlardaki kromkarbidler tanecik kenarlarinda ayristigi zaman bu kristalin
yapi igindeki (kristaller arasi) paslanma olusur. Cevrede bu yoldan kromda azalma
olustugundan pasifize etme etkisi kaybolur. Kristaller arasi paslanmanin
Onlenebilmesi icin karbon miktarinin % 0.07 ile sinirlandinimasi ya da alasima
titanyum ve niyobyum ilavesi gereklidir. 321, 316Ti, 316L kristaller arasi paslanmaya

dayanikli malzemeler olarak nitelendirilebilir [11].

Ozellikle 304 (18/8) tipi gibi bazi ostenitik celikler 427 derece ile 871 derece
arasinda sitildiklari veya bu sicakliklar arasindan gecgerken veya bekletildigi
takdirde krom karblre dénlsur. Bu sartlar altinda paslanmaz ¢elige korozyona

mukavemet sertligini veren kromu tesirsiz hale gelmis olur [14].
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Kullanilan bitis pargalari (paslanmaz gelik lama ve kdsebentler) 304 tip paslanmaz
celiktir. Malzeme korozif atmosferle temasa gegince krom miktarinin disik oldugu
sinirlari boyunca korozyona ugrama ihtimali ylUksektir. Kaynak sirasinda isinin

yukselmesine engel olacak dnlemlerin alinmis olmasi gerekir.
- Denize, trafige yakinlik etkisiyle olusan korozyon:

Tuzlu suya olan uzaklik bir diger parametredir. Binanin tuzlu suya 1,6 -16 km arasi
uzaklikta olmasi duslk korozyon ihtimali gosterir, ancak diger korozyon sebepleri

varken korozyonu tetikleyici etken olarak alinabilir.

Uygulama vyizeyinin trafie yakinligi sodyum klorir ve kalsiyum klorlr etkileri
nedeniyle korozyon sebepleri arasina alinabilir. Bu tuzlarin yodunlugu, trafik
yogunlugu ya da rizgar yonu ile ilgilidir. Dolayisiyla binanin yol kenarinda olmasinin
bu tuzlarin etkisine maruz kalmasina sebep olmustur. Onlem olarak paslanmaz
ylUzeylerin rutin olarak temizlenmesi gerekir. Paslanmaz hasir malzemenin duz bir
satih olusturan bir malzeme olmamasini da disunursek bu tuzlardan arinmasi igin

temizliginin sik yapilmasi gerekmektedir.

Yagmur paslanmaz ylzeyinde temizlige neden oldugu igin istenen bir durumdur.
istanbul’'un nem seviyesinin yilksek olmasi ve yogun sis yasanmasi ile, havadaki
partikilleri celik ylzeyine tagsimasi nedeniyle performans Uzerinde olumsuz etkiler
gOstermis olma olasiligi da yuksektir. 304 tipler icinde bulundugu paslanmaya karsi
cok mukavemetli sayllamayacak tiplerdir, bu nedenle kirsal ya da yogun Kirlilik ve
deniz etkilerinin gérilmedigi bdlgeler icin ideal ¢bézimi olustururlar. Hava Kirliligi
oraninin yuksek boyutlarda oldugu ya da deniz suyuna ¢ok yakin bélgelerde daha

mukavemetli 316 tipi paslanmaz c¢elikler dnerilmektedir.

Kir birikimini arttiracak detaylardan kacginilmahdir. Kir birikimini arttiran yatay
konturlarin kullanimi zamanla yagmur etkisi az ve temizlemenin yapilamadigi

ylzeylerde zamanla paslanmaya yol acabilir [11].

4.1.5.4 Olusan hasarlarin degerlendirilmesi

304 ve 316 tip paslanmaz celiklerde ve diger paslanmaz celiklerde gorulduga gibi
kullanim émrinde istenilen degerlere ulasabilmek igin, ¢evre sartlarina uygun tip
secimi, dogru detaylandirma, duzenli bakim ve temizlik unsurlarinin yerine
getiriimesi gereklidir. Paslanmaz celiklerde uygun cevre sartlari saglandiginda

paslanma iglemi de gergeklesmez.
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Goruldigu gibi 304 tip paslanmaz celik, kentsel ve deniz bdlgesinde diz, kir
tutamayacak detaylar ile ¢6zuldigl ve duzenli temizlikleri yapildigi taktirde ¢evre

sartlarina uyum gosterir ve paslanmazlar.

316 tip paslanmaz celikler ise kentsel ve deniz bdlgesinde uygun mukavemeti

gOsterebilen celiklerdir.

Her iki paslanmaz turl icin de uygun atdlye sartlari, dogru detaylandirma, dogru
islemlerin uygulanmasi ve dizenli temizlik ile paslanma sorunu ortadan
kaldirilabilirdi. Cephenin bu asamadan sonra paslanma oraninin azaltiimasi igin
gerekli bakim onarim galismalari; paslanan bélgelerin 6zel kimyasallarla temizliginin
yapilmasi ve cephenin rutin olarak temizlenmesi ile olabilecektir. Korozyona ugrayan
parcalarin degistiriimesi diger bir yéntem olarak kabul edilmesine karsin,
birlesimlerin kaynakli olmasi sebebi ile bakim onarimi zorlastiracak ve bakim onarim
maliyetini beklenenin Ustline getirecektir. C6zim Onerilerinin ve ¢ézim Onerilerinin

beklenen 6zellikleri saglayabilirligi Cizelge 4.6’ da verilmisti (Bkz. sayfa 38).

4.1.5.5 G6zum Onerileri

Isisal deformasyona karsi olusturulan ¢6zim Onerileri ve alinabilecek dnlemler;

montaj detayinin degistiriimesi olarak belirlenmistir.

Levha halindeki malzemeler buyuk boyutlarda kullanildiklarinda daha fazla
genlesirler. Bununla beraber hareketli elemanlarla veya elastik yapistiricilarla
yapilan tespit islemi sonucu sorun ¢ézimlenebilir. Levhalar birbirine kaynak ve
percin gibi elemanlarla baglanmamali ve sabit ¢ergeve sistemlerine gidilmemelidir
[13].

Kaynakli birlesim rijit oldugundan ve metalde isiI karsisinda c¢alisan bir malzeme
oldugundan isI karsisinda metalde meydana gelen uzama ve kisalmalarin mekanik

baglanti ile absorbe edilecegi dustnilmektedir.

Paslanmaz celik 6rgl levhanin olusturulan karkasa hareketli mesnet detayi ile
¢6zimu 1s1 degisimlerinde malzemenin galismasina olanak saglayacak ve sekilsel
deformasyon engellenmis olacaktir. Sekil 4.24’ te malzemenin sicaklik degisimleri
karsisinda maruz kaldig1 kuvvetler gosterilmis ve bu kuvvetler karsisinda malzeme
deformasyonu engelleyici hareketli mesnet Onerisi karsisinda malzeme davranisi

gorulmektedir.
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gunes don-soguk

ylksek IsI (basing) - smak-basgn; soﬁuk-gek;ne

| onlemolarak | |
disik 1sI (gekme) + hareketli mesnet

Sekil 4.24 : Sicaklik degisimi-olugan kuvvetler, 6nlem olarak hareketli mesnet [13].

Paslanmaz celigin yogun olarak kullanildigi bir cephede tim birlesimlerin kaynak ile
birlestiriimis olmasi zarar goéren pargalarin degisimine elvermemektedir. Montaj

sistemi, degisim ve bakima olanak saglayacak bi¢cimde tasarlanmalidir.

Korozyona karsi olusturulan ¢6zim O&nerileri ve alinabilecek oOnlemler; asagida

siralanmistir.
Gerilme c¢atlagi paslanmasina karsi 6nlem:

Malzemede olusan gerilmelerin hareketli mesnet detay! ile absorbe edilebilmesi ve
paslanmaz o6rgl malzemenin ylzeyinin sik temizlenmesi ¢6zim Onerisi olarak

sunulmustur.
Atodlye sartlarindan kaynaklanan korozyona karsi énlem:

Atdlyede yapilan kesim islemleri sirasinda ileride paslanmaya neden olacak cgelik
kirintilarinin  kesilme kenarlarinda malzemeye yapismasini dnlemek amaciyla
paslanmaz celikten imal edilmis 6zel tezgahlar (takimlar) kullaniimasi gerekir. Buna
karsilik tabii ki bu tezgahlar tGzerinde normal karbon ¢elik imalatlari yapilmamasina

Ozellikle dikkat edilmelidir.

Paslanmaz c¢elik cephe kaplamalarinin ¢ogunlugu monte edilecekleri santiyelere
plastik film kapli olarak nakledilirler. Bu tabaka meydana gelecek ¢izilmelere, montaj
Oncesi ve sonrasl bu malzemelerin Gzerinde harg kalintilari bulunmasini ya da farkli
metal talaglarinin temasini engeller. Film tabakasi bina santiyesinin tamamlanmasi
ya da performans bozulmalarina yol agacak sartlarin ortadan kalkmasindan sonra
cikartilir [11].
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Kristal yap! icinde olusan korozyona karsi énlem:

Kaynak sirasinda i1sinin ylkselmesine engel olacak, sogutma onlemlerinin alinmis

olmasi gerekir.
Denize, trafige yakinlik etkisiyle olusan korozyona karsi énlem:
Duzenli temizlik ve bakim yapilmasi olarak belirlenmistir.

Paslanmaz celiklerin rutin olarak temizlenmesinde fayda vardir. Tasarim sirasinda
temizlik ve bakim plani hazirlanmasinda yarar vardir. Pek ¢ok teknikle ve kolay
bicimde temizlenebilirler. Ayrica diger yapi malzemeleri gibi yodun temizleme
sikliklarinda herhangi bir asinma s6z konusu olmaz. Ylzey purizlGliginin ve

yagmur suyunun etkisi en iyi sekilde kullanilarak tasarim yapiimalidir.

Cevre sartlari ve paslanmaz ylzey icin belirlenen ylzey bitisi dizenli temizlik
sikhigini belirler. Yagmurun dogal yikama etkisinin yilda bir iki kere temizlik ile ilave
takviyesinde yarar vardir. YUksek sicaklik ve nhemin bulundugu ya da yogun Kirliligin
yasandigl yerlerde ise paslanmaz cgelik kabudun korozyona karsi korunmasi ve

estetik performansinin devami agisindan 3 ya da 4 kez uygulanmasi gerekir.

Bina tasarim sirasinda yapi kabugunun temizlik sekli ve sikligi belirlenerek, tasarim

bu yonde geligtiriimelidir (6rnegin, cephe temizlik asansérlerinin tasarimi) [11].

4.1.5.6 Malzemeden beklenen 6zellikler ve ¢6ziim dnerileri ile saglanabilirligi

Paslanmaz 6rgi malzemenin cepheye montaj detayinin degistiriimesi cephe
goriniminde o6nemli bir degisiklik getirmeyeceginden malzemeden beklenen
oncelikli 6zellik olan estetik gorinimU degdistirmeyecektir. Hareketli mesnet detayi
detayl ile paslanmaz 6rgi malzeme cephe bitgesini % 10 arttiracak, sl
degisimlerinde malzeme calismasina imkan vererek deformasyon engellenecek ve
estetik gérinimn surekliligi saglanacaktir. Malzeme montaj detayinin degistiriimesi

ile fonksiyona uygun ve saglam bir ¢6ziim sunulmus olacaktir.

Kaynakli montaj detayinin hareketli mesnet detayina cevrilmesi ile hem kalici
sekilsel deformasyon engellenmis olacak, hem de malzeme estetik gériinimiinde
negatif etken yaratan gerilmelerin sebep oldudu korozyon olusumu engellenerek

estetik sureklilik saglanabilecektir.

Dizenli dogru bakim ve temizlik ile cephede korozyon olusumu en aza indirgenerek
estetik gérinimun suarekliligi saglanabilecektir. Korozyon sonucu olusan malzeme
israflar ve yenisi ile degistirildigi distnuldiginde bakim onarim igin ayrilacak olan

bitce 6nemsenmeyecek boyuttadir.
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4.2 Ornek 2: Alisveris Merkezi Magazasi Dis Cephe Hasar Analizi

Bu calisma d6rneginde dis mekana agilan cephede dis duvar bilesenin olusumunda
kullanilan malzemelerde ve vitrin teghir Urlnlerinde olusan hasarlarin analizi
yapilmistir. Magaza dis cephesini olusturan diger bilesenler ¢alismada belirtiimis,
ancak hasar tespit edilmediginden kapsam digi birakilmislardir. Magaza mevcut dis

cephe 6n gorinimua Sekil 4.25’ te gortlmektedir.

FRE S = = =

Sekil 4.25 : Magaza dis cephe goérinimda.
4.2.1 Ornek 2’ nin tanimlanmasi

S6z konusu magaza aligveris merkezinde avlu mekanina dis cephesi olan giyim

magazalarindan bir tanesidir. Magaza hakkinda bilgi icin Cizelge 4.7 incelenebilir.
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Cizelge 4.7 : Magaza hakkinda bilgi.

Magaza hakkinda genel bilgi

Bulundugu yere gore tipi(cadde/AVM) | AVM

Sattigi Grin tdrine gore tipi Giyim magazasi

Olgegi Kugk olcekli

Kat sayisi 2

Magaza alani 300 m?

Bulundugu binanin yapim sistemi Betonarme iskelet sistem

Cephe genisligi 6 m, yiksekligi 10 m olup, toplam 60 m? dis cephe alanina sahiptir.
Magaza dig cephesi ile ilgili bilgi Cizelge 4.8 incelenebilir.

4.2.2 Magaza dis cephesini olusturan bilesenler

Magaza cephesi, dig duvar bileseni ile birlikte vitrin, giris kapisi, logo ve daha
sonradan ihtiyag dahilinde eklenen gdlgelikten olusmaktadir. Hasar analizi yapilan
bilesen dig duvardir. Ayrica vitrin teghir Grunlerinde olugan hasar golgelik ihtiyacini

dogurdugundan gélgelik-vitrin bileseni iligkisi analiz kapsamina alinmistir.

4.2.3 Dis duvar ve golgelik bileseni

Dis duvar bileseni; dis duvar kaplamasi, gévde ve i¢ kaplama olarak 3 katmandan
olusmaktadir. Cepheyi etkileyen faktérlere bagl olarak olusan hasarlardan ilki, dis
kaplama malzemesinde tespit edilmistir, ikincisi ise cephede gdlgelik bilesenin
eksikligi sonucunda vitrin teshir Urlinlerinde tespit edilen hasardir. Golgelik bilesenin
daha sonradan cepheye entegre edilmesi ile vitrin Urlnlerinde olusan hasarlar
engellenmistir. Cepheyi etkileyen faktorler-hasar-malzeme iliskisi igin Cizelge 4.9

incelenebilir.

Cizelge 4.8 : Magaza cephesi hakkinda bilgi.

Magaza cephesi hakkinda genel bilgi

Cephenin baktigi mekan(dis/ic mekan) | Dis mekan

Cephe uygulama sistemi Giydirme sistem

Magaza cephe bilesenleri Dig duvar, vitrin, girig kapisi, logo, golgelik
Magaza dis cephe alani 110 m?

Magaza dis cephe vitrin ve giris alani 60 m?

Dis cephe duvar alani 50 m?

Analizi yapilan bilesen Dis duvar, golgelik ve vitrin
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Gizelge 4.9 : Ornek 2: Cepheyi etkileyen faktorler-malzeme ve hasar iligkisi.

L

Meteorolojik
Faktorler

|

Cepheleri Etkileyen Faktorler

|

o
b P

’ Biyolojik Faktorler ‘

|/

Kimyasal Faktorier

L

Mekanik Faktorler

A : /Kirnima Catlarna Yoy S /] o i f {
Olugan Hasarlar / —7>~ [ | Dogal Kirlenme | | Korozif Kirlenme ~— Korozyon |
§ Solma Sisme, Bizlime ] Cepheden Diigme |/ | g 7 Y
Py AT A T~ S %
Kumas, Den | l Su Kontrasi ‘ Granit Seramik Demir Kutu Profil
<™ TN T~ P

Hasarli Malzemeler ‘
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4.2.4 Dis duvar kaplama malzemeleri ve vitrin teshir uriinleri

Dis duvarda olusan hasar, dis kaplama malzemesi olarak kullaniimis granit
seramikte, su kontrasinda ve demir konstriksiyonda tespit edilmigtir. Vitrin
bileseninde olusan hasar vitrin teshir Grlinlerinde, yani kumas ve deri Urlnlerde
meydana gelmistir. Dis duvar dis kaplama olusumunda kullanilan malzemeler ve

vitrin teshir trlnleri icin Cizelge 4.10 incelenebilir.

Cizelge 4.10 : Dis kaplamada kullanilan malzemeler ve vitrin teshir Grtnleri.

Dis duvar kaplama malzemesi ve kullanim miktari

Granit seramik 50 m?

Dis duvar kaplama yardimci malzemeleri ve kullanim alani

Su kontrasi 50 m?

Demir kutu profil 150 m

Parcalar ve gerecler

Silikon macun, ahsap vidasi, kaynak, boya

Vitrin teshir Grunleri

Kumas ve deriden olusan giyim egyalari

4.2.5 Granit seramik, su kontrasi, demir profil ve vitrin teshir Griinleri tanimi

Bu bdlimde, kullanilan granit seramik, su kontrasi ve demir profil ve vitrin teshir

ardnleri ile ilgili genel bilgi verilmistir.
Seramik:

Seramik, anorganik endistriyel hammaddelerin belirli  oranda karistirilip

sekillendirildikten sonra pisirilerek sertlesmesi suretiyle elde edilen malzemedir [15].

Diger seramik tlrlerine gére daha dayanikli, su emme kapasitesi ¢cok daha dusuktar.
Ylzeyinin su gecirimsiz bir tabaka ‘sir’ ile kaplanmis olmasi dis mekanda da
rahatlikla kullanilabilirligini saglamaktadir. Renk, desen, dekor gibi karoya estetik
deger katan unsurlar bu sir tabakasina tatbik edilir. U tabakanin fiziksel dayanimi
Ozellikle asinmaya dayanimi karonun fonksiyonellik ve estetikliginin devamliligi icin

onemlidir [16].

Bu magaza cephe uygulamasinda 40*60 boyutlarindaki gri renkte, kumlu
goranimll, mat ve ylzeyi purizli granit seramik, magaza tim cephesinde kaplama
malzemesi olarak uygulanmigtir. Uzun kenari yere paralel olacak sekilde ve

sasirtmali olarak cephe ylizeyine kaplanmistir.
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Su kontrasi(kontraplak) :

Su kontrasi denilen panel; bircok ahsap kaplama katmanlarindan, belirli bir basing
ve birlestirme maddesi ile olusturulan paneldir. Esneme, kabarma, bikilme ya da
¢atlama gibi durumlari keresteye gore daha az yasandigindan, kullanim alani genis
bir alana yayillmistir. Kullanilan ahsap sert veya yumusak olabilir. imalatinda birden
fazla katman kullanilir, ¢ok iyi mekanik dayaniklihga sahip olmasina karsin hafif olan
bir malzemedir. Katman sayisi genelde tek sayi olacak sekilde dizenlenir.
Katmanlar birbirine dik olacak sekilde yapistirilir bu sekilde dayanikhlik saglanir, Ust
Uste gelenlerin lif yonleri birbirine dik olacak sekilde yerlestirilir. Ylzeylerin ayni
ydnde olmasi gerektiginden dolayi paneller tek sayidaki katmanlardan olusur. istege
gére kullanim vyerleri igin normal yapinin disinda degisik tarzda kontraplaklar

uretilebilir.

Merkez ya da gekirdek kaplama katmani kereste veya yongadan olusturulabilir ve

toplam kalinligi en az 16 mm veya daha fazla 76 mm olabilir.

Genel olarak, kontrplakta iki sinif mevcuttur, ayri standartlar kapsaminda: (a) ingaat
ve sanayi, ve (b) parke ve dekoratif. Her iki dis ylzey film, boya, kagit ve
polipropilen katmanlarla ©zel olarak kaplanabilmektedir. Iinsaat ve sanayi
kontraplaklari geleneksel yumusak ahsaptan vyapilir. Ancak, mevcut standart
kullanimda sert ahsaplar kullanimda daha fazla kalite saglamaktadir. Her iki yuzey
film, boya, kagit ve polipropilen katmanlarla 6zel olarak kaplanabilmektedir bu

sebeple dis yizey kaplamalarinda da dekoratif sebeplerle kullaniimaktadir [17].

Bu magaza érneginde, sert agagtan yapiimis insaat ve sanayi kontraplagi granit

seramik arkasina, granit seramige yapistirici ylizey saglama amaciyla kullaniimistir.
Demir profil:

40*60 boyutunda et kalinhigi 2 mm olan kutu profiller birbirine kaynaklanarak ve bina
tastyict  sistemine tasitilarak cephe kaplamasina tasiyici  konstruksiyon
olusturulmustur. Demir profiller piyasada farkl boyut ve kesitlerde bulunabilmektedir.

Boru kesitli olanlar, dolu kesitli olanlar ve kutu kesitli olanlar gibi.

Halk arasinda demirin korozyonuna paslanma adi verilir. Metallerin korozyonu iginde
en énemli ve tehlikeli boyutta olani demirin korozyonudur. Uretim kolayliklari ve

dusuk maliyet bir cok yerde ¢elik ve demir kullanimini yayginlastirmistir.

Demir ve c¢elik genellikle; oksijen ve suyun bulundugu her ortamda korozyona ugrar.

Korozyonun hizi, ortam kosullarina gére degisir. Ornegin, su iginde suyun hizi ya da
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asitligiyle, metalin hareketiyle sicaklkta yada havalanmadaki artigla, bazi

bakterilerin veya baska etkili bir takim faktorlerin varhdiyla artis gosterir.

Batin metal yapilar dodal ¢evrede belli derecelerde korozyona ugrar. Tung, piring,
paslanmaz gelik , ¢inko ve aliminyum koruma olmaksizin uzun sire dayanacaklari
umulan kullanim kosullari altinda ¢ok yavas korozyona ugrarlar. Demirin ve ¢eligin
yapisal korozyonu, metal gerektigi élclide korunmazsa hizla ilerler. Demir ve c¢eligin
bu korozif hassasiyeti 6nemli bir ilgi odagidir. Clinkl uygun maliyetleri ve fiziksel

Ozellikleri gézonine alindiginda ¢ok blyutk miktarlar kullaniimaktadir.
Vitrin teshir Grtnleri:

Vitrin teshir Grlnleri, satis amagh vitrin iginde sergilenen Urlnlerdir. Magazanin giyim
magazasi olmasi dolayisiyla sergilen Urlnler, kumas ve deri malzemeden

olusmaktadir.

4.2.5.1 Granit seramik mevcut uygulama sekli

Granit seramik cephede 3 asamada uygulanmistir. Sekil 4.26° da cephe uygulama

sistemi agsamalariyla gorilmektedir.
e 1.asama

Cephe kaplamasini tasiyici konstriksiyon 40*60*2 mm boyutlarindaki demir kutu
profillerin kaynak yéntemiyle birbirlerine birlestiriimesi ve betonarme iskelet sisteme
tasitilmasiyla olusturulmustur. Bu asamada konstriksiyon ile ilgili en dnemli nokta,
diseyden sapmamis olmasi ve tasima goérevini madaza omrlyle es zamanli
surdurebilmesidir. Hazirlanan demir konstriksiyonun kaynak birlesim noktalarindaki
kaynak fazlaliklari temizlenmis ve korozyon engelleyici kimyasal malzeme ile

boyanarak korumaya alinmistir.
e 2.asama

Bu asamada 125250 cm boyutlarindaki su kontrasi hazirlanan tasiyici

konstriksiyon Uzerine vidalanarak kaplanmistir.
e 3.asama

Bu asamada, 40*60 cm boyutlarindaki granit seramik malzeme, su kontrasi Uzerine
silikon macun ile aralarina 6 mm derz boslugu birakilarak, uzun kenari yere paralel
ve sasirtmali olacak sekilde yapistirimig, derzler silikon macun ile doldurularak

seramik malzemenin uygulama iglemi tamamlanmigtir.

61



b.a kolon-demir

konstruksiyon

birlegimi

o4

b.a kaeken

40"60"2 demir
profil yatay
baglant

€] eleman

40*60*2
demir
kutu
profil

b.a kolon

40*60"2 demir
kutu profil

Sekil 4.26 : Granit seramik ugulama sitemi.
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4.2.5.2 Cepede olusan hasar tanimi

Cephede olusan hasarlar; granit seramiklerin c¢atlamasi, kirilmasi, cepheden
dismesi, su kontrasinin sismesi, granit seramiklerde goérilen korozif ve dogal
kirlenme ve vitrin teshir Grlnlerinde olusan solma olarak tanimlanmigtir. Hasar

tanimi ve nedenleri i¢in, hasar belirleme akis gizelgesi, Cizelge 4.11 incelenebilir.

4.2.5.3 Hasar nedenleri

Seramik ve su kontrasinin isi degisimleri karsisinda genlesme katsayisi farkhligi, su
karsisindaki sisme ve blzilme deger farkliliklari, seramiklerin silikon macun ile
yapistirilmis olmasi; seramik malzemenin, ¢atlayip kirilmasi ve cepheden dismesi
olarak karsimiza cikmaktadir. Sekil 4.27° de seramiklerde olusan catlama
gorulmektedir. Demir konstruksiyonun kaynak sonrasi temizlik bakim eksigi; korozif
kirlenme, seramik ylzeyin dizenli temizliginin yapilmamasi; dogal kirlenme,
ultraviole sinlar (mor 6tesi isinlar); vitrin Grunlerinde solma olarak kargimiza

cikmaktadir.

Sekil 4.27 : Seramikte olusan ¢atlamalar.
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Cizelge 4.11 : Ornek 2: Hasar belirleme akig gizelgesi.
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e IsI hareketleri etkisi ile olusan kirilma ve c¢atlamalar (seramik ve su kontrasi

arasindaki i1sil genlegsme katsayisi farki)

Dis ortamda, atmosfer sicakligindan farkh olarak, radyasyon etkisi gorilir. Yaz
glnlerinde, direkt ve yaygin radyasyon ile, duvar yizeyinin renk ve dokusuna bagli
olarak ylizeyde atmosfer sicakhidinin Uzerinde bir sicaklik derecesi olusur. Kis
mevsiminde, Ozellikle gece saatlerinde ise, yine radyasyon etkisi ile ylzeyin
niteliklerine bagli olarak, atmosfer sicakliindan daha dusuk bir sicakhk ylzeyde

meydana gelir.

Yizeyin en sicak ve en az sicak dénemlerindeki fark, yapinin bitliniinde, isil
genlesmesine bagli olarak uzama ve kisalmalar yapar. Bu fiziksel olayin yapilar igin
tehlikeli sonuglar vermemesi igin, diletasyon derzleri yapilmaktadir. Yapi butininin
hareketinden bagimsiz olarak bu etki dis kaplama malzemeleri arasinda ve ayni
yap! elemaninda beraber kullanilan farkh 1sil genlesme katsayisina sahip

malzemelerde ayrilmalar seklinde hasar olusur [18].

Uygulamada su kontrasi Ustlne yapistirilan seramikler arasina isil genlesmeye
karsin 6 mm derz boslugu birakilmig, ancak su kontrasi demir konstriiksiyon tzerine
vidalanirken ek yerlerinde ahsap esasli kompozit malzemenin 1sil genlesmesine
karsin énlem alinmamistir. Hem su kontrasi ek yerlerinde birakilmayan genlesme
derzi, hem de isil genlesme katsayilari farkli olan su kontrasi ve seramigin birbirine
yapistiriimis olmasi 1si karsisinda iki malzemenin farkli davranmasina ve sonucunda
kirilgan bir malzeme olan seramigin ¢atlamasina ve su kontrasi ylizeyden ayrilarak

dismesine neden olmustur.
e Su kontrasinin su ve nem karsisinda sisme ve bizilmesi ile olusan hasar

Su kontras! suya karsi dodal ahsaba goére daha ustlin 6zellikli Gretilmis, kompozit
ahsap bir malzemedir. Su kontrasi uygulama asamasinda cephe o&lgilerine uymak
icin kesilmis, catlayan seramik derzlerinden giren su ile kompozit ahsabin kesilen
ara kesitlerinden malzeme blinyesine su almistir. Sekil 4.28’ de su kontrasi seramik
derz iligkisi ¢izimi gorulmektedir. Ahsap blunyesine giren durgun su zamanla ahsap
esasli malzemenin gsismesine, kurudugunda ise blzilmesine neden olacagl ve
seramik malzemenin suya karsi davranigsinin ahsaptan farkli oldugu géz o6nine
alindiginda sert ve bunyesine su almayan seramik malzemenin catlamasi ve
kirllmasi kacinilmazdir. Seramik altina kaplanan su kontrasi ve seramigin farkli
¢alisma prensipleri, su kontrasinin galismasi ile rijit olan seramikte olusan baski,
seramigin kirilmasina ve cepheden ayrilarak dismesine neden olmustur. Tasarim

asamasinda, yanlis malzeme sec¢imi ile olusan hasar; basit olarak goériimekle

65



birlikte, kazalara sebep olabilecek boyutlardadir. Olasi maddi hasar yaninda insan
saghgini tehdit edici boyutunun Onemi ile magaza cephesi uygulayici firma
tarafindan yenilenmigtir. Tim seramikler sékilmis ve taban olarak kullanilan su
kontrasi kaldirilarak ilave demir konstriiksiyon takviyesi ile seramikler direk olarak
demir konstriksiyon Ustline yapistirilarak 2. kez cephede hatali uygulama

yapimistir.

su kontrasi
birlegim noktasi

derz (6 mm}

demir kutu profil
(400%600"12)

su kontrasi 18 mm}

seramik (40760}

Sekil 4.28 : Granit seramik—su kontrasi iligkisi.

e Seramiklerin su kontrasina silikon ile yapistiriimasi

Seramiklerin su kontrasina yapistiriimasi silikon macun ile saglanmistir. Silikon
yapistirma malzemesi dedil, bir derz dolgu malzemesidir. Prefabrike yapim
sistemiyle Uretilen yapilarin dedisik elemanlarinin ya da bilesenlerinin yerlerine
takilmasi ve eklenmesi sirasinda araliklarin su ve hava gecirimsiz hale getiriimesi
icin kullanilirlar. Kimyasal yapisi polisiloksan olup tek bilesenli elastik bir macundur.
Nem ile katilagsma 6zelligine sahiptir. Genlesme derzlerinde, perde duvar panelleri
arasinda, cam metal birlesimlerinde, aliminyum ya da ahsap dogramalarin oturdugu
yerdeki bogsluklarin doldurulmasinda kullanilir [6]. Ancak silikon macunlarin dis ¢evre
kosullarina kargi mukavemeti maksimum 2-4 yil sirmektedir. Ozellikle su ve giines

etkisi ile karsi kargiya kalan cephelerde kullaniimasi énerilmemektedir.

Seramik malzemede gorilen dogal kirlenme; seramikler Gzerindeki olusan lekeler
bakim ve temizligin dogru yapilmadigini ya da yetersiz yapildigini géstermektedir.

Secilen seramik malzemenin yizeyinin purizli olusu, cephenin ylizeyinde Kkir
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tutuculugu arttirmaktadir. Vitrin dogramasinin cephe ile birlesim noktalarinda
olusturulan yatay seramik ylzeylerde biriken kir, yagmurun da etkisi ile cephe
yluzeyinden akmakta ve ylzeyde kirli su izlerine neden olmaktadir. Sekil 4.29' da

kirlenmis cephe yuzeyi gorulmektedir.

Sekil 4.29 : Seramik ylizeyinde olusan dogal kirlenme.

Korozif kirlenme ise; dzellikle en alt kotlardaki demir konstriiksiyonun paslanmasi ile
seramik Uzerinde pas lekeleri olugmugtur. Bu durum demirin korozyona ugradigini,
sebep olarak da, imalati yapilan demir konstriiksiyonun kaynak ve kesim isi bittikten
ve korozyon o&nleyici madde slrilmeden &nce Ustinde biriken tozlarin, demir
tozlarinin yeterli temizlenemediginin ya da korozyon oOnleyici maddenin dizgin
uygulanmadiginin goéstergesidir. Sekil 4.30° da cephede olusan korozif kirlenme

gorilebilir.

Sekil 4.30 : Searmikte olusan korozif kirlenme.
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Vitrin GUrdnlerinde olusan solma ile ilgili olarak ise; guliney-bati cephesi glnes
Isinlarinin en yogun etkiledigi ve uzun sureli kaldigi cephe olmasi sebebiyle glines

Isinlarindan ¢ok etkilenir.

Cepheleri etkileyen sinlardan, radyasyon (isinim); inorganik malzemelerde
bozulmalara sebep olmakla birlikte, malzemenin rengi ve dokusunu etkiler. Bu
Isinlarin kisa dalga boyunda olup goézle gérilmeyenleri mordtesi(ultraviole) isinlar
diye adlandirilirlar.Ultraviole 1sinlar, ylksek enerji tasiyan dalga cinsi olup
malzemenin i¢ yapisina kadar etki eder ve malzemede bozulmalar olur. Organik
malzemeler, plastik, ahsap, organik pigment katiimis malzemeyi etkiler. Orn:

¢atlama ve renk bozulmalari [19].

Bu 1sinlarin etkisiyle, kumas olan vitrin Grtnlerinde zamanla renkte solma olmustur.
Vitrin satis drunlerinin gunes 1sinlarindan zarar gérmemesi, 6gdle ve aksam
saatlerinde yogun isinimdan korunmak igin énlem alma amach gdlgelik uygulamasi

daha sonradan magaza cephesine entegre edilmistir.

4.2.5.4 Olusan hasarlarin degerlendirilmesi

Hasar tespiti sonucunda cephe uygulama sistem detayinin hatali oldugu sonucuna
variimistir. Malzemeden beklenen &6zellikler saglam, distik maliyetli, fonksiyonuna
uygun oncelikli 6zellik olan, estetik olmasidir. Cephenin mevcut uygulamasinda
seramiklerin kirilmasi ve cepheden dusmesi ile goruldugu gibi saglamlik ilkesine
uyulamamistir. Cephede olusan seramik hasarlarinin magaza bitiminden 4-5 ay
sonra bagladigi dusunulurse, hasarli seramiklerin yerine yeniden seramik
uygulamasi yapiimasi ile artan bakim onarim c¢alismalari ile malzeme ekonomik
olma ozelligini vyitirmistir. Malzemeden beklenen 6zelliklerin sirdurilebilmesi
onemlidir, yapilan yanhs uygulama sistemi ile malzemede aranan fonksiyonuna
uygunluk, estetik, saglamlik ve diuslik maliyet ilk basta saglanabilmis olsa da
surdirdlememistir. Co6zim oOnerilerinin ve ¢6zim o6nerilerinin beklenen o6zellikleri

saglayabilirligi Cizelge 4.12’ de incelenebilir.

4.2.5.5 C6ziim onerileri

Hasar degerlendiriimesi béliminde dedinildigi gibi olusturulan cephe uygulama
sistemi hatalidir. Seramik malzemede olusan kirilma, catlama ve cepheden
dismelere dnlem olarak cephe uygulama sisteminin degistiriimesi 6nerilmektedir.
Seramik malzemenin dis cephede uygulanmasina 3 farkli mekanik cephe uygulama
Onerisi getirilmigtir. D6rdincu 6neri geleneksel sistem olan tugla duvara yapistirma

teknigidir.
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e Seramik kaplamanin cepheden disme ve c¢atlamalarina karsi dnerilen seramik

cephe uygulama sistemleri asagida verilmistir.
- Klipsli sistem,
- Gizli sistem,
- Konstriksiyona yapistirma sistem,
- Yapistirma sistem.
- Klipsli sistem uygulama sekli:

Aliminyum profiller, granit seramik akslarina gére, disey konumda, paslanmaz
percinlerle sabit ve kayici mesnet olusturur bigimde L braketler araciligi ile yapiya
sabitlenir. Granit seramiklerin firin boyali paslanmaz celik klipsler, derz elemani ve
fitil kullanilarak 4-8 mm araliklarla digsey profillere montaji yapilir. Sekil 4.31’ de

klipsli sistem uygulama sekli gértlmektedir [20].

L] - [~ L braket
| W ’I/’ diizey profil
o™i
1 ) 1elY
el |
i
3, | g "ﬁ
o |
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Sekil 4.31 : Klipsli sistem uygulama sekli [20].

-Gizli sistem uygulama sekli:

Tastyici aluminyum profillerin diisey dogrultuda 1 m’ ye kadar aks araliginda, L
braketler aracili§i ile binaya montaji yapilir. Granit seramik arka yuzeyine kanallar
acilir ve granit seramik arkasindaki kanal akslarina gore yatay aski profillerinin
disey profillere montaji yapilir. Arkasindaki kanallara kanca tespit edilmis granit
seramiklerin yatay aski profillerine montaji yapilarak sistem tamamlanir. Sekil 4.32’

de gizli sistem uygulama sekli gorilmektedir [20].
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Hasarll Malzeme

Coézim Onerileri

Malzemeden Beklenen
Ozellikler ve

Gozim Onerileri lle
Saglanabilifigi

*Estetik
Saglamiik
Dlsik Maliyet
Fonksiyonuna Uyguniluk

Gizelge 4.12 : Ornek 2: Hasar 6nlem akis gizelgesi.
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~ o~

Demir Kutu Profil

N

Seramik Cephe Uygulama Sisteminin Degistiriimesi

L

Kumasg, Den
Vitrin Urlinleri

Y ./

Demir Konstriiksiyon
Zemin lligkisi Detayinin

Gadlgelik Entegre
Edilmesi

Degistiriimesi
N . Konstruksiyona Demir Konstriksiyonu
Dizenli, Klipsli Sistem Seramik | | Gizli Sistem Seramik Yapigtirma Duvara Yapistirma | | ZeminleTemasinin
Temizlik ve Bakim Caphe Uygulamasi Cephe Uygulamasi Seramik Cephe Sistem Kesiimesi
Uygulamasi
~L7 ~L” o e N s ~
*Estetik *Estetik *Estetik *Estetik *Estetik *Estetik *Estetik
Saglam Saglam Saglam Saglam Sadlam Sagdlam Saglam
Ekonomik Ekonomik Ekonomik Ekonomik %10 Daha Maliyetli Ekonomik Ekonomik
Fonksiyonuna Uygun | |Fonksiyonuna Uygun || Fonksiyonuna Uygun | |[Fonksiyonuna Uygun | | Fonksiyonuna Uygun Fonksiyonuna Uygun Fonksiyonuna Uygun

*Oncelikli Ozellik Oldugu Igin Sadlanma Sarti Vardr.
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Sekil 4.32 : Gizli sistem uygulama sekli [20].

-Konstriiksiyona yapistirma sistem:

Aliminyum T profiller, granit seramik akslarina goére, disey konumda, paslanmaz
percinlerle sabit ve kayici mesnet olusturur bicimde L braketler araciligi ile yapiya
sabitlenir. Granit seramiklerin poliiretan esasli yapistiricilarla, disey profillere 4 mm
derz aralidi ile tespiti yapilarak, sistem sonlandirilir. Sekil 4.33" te konstriksiyona

yapistirma sistem uygulama sekli gorilmektedir [20].

Sekil 4.33 : Konstriksiyona yapistirma sistem uygulama sekli [20].
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-Yapistirma sistem:

Cimento esasli purizli ve dizleminde sivanmis duvar yizeyine granit seramik 6zel
yapistiricisi ile granit seramikler yapistirilir. Birakilan derz araliklarina granit seramik
icin Uretilmis derz dolgu malzemesi 24-48 saat sonra uygulanarak sistem
sonlandiriir. Sekil 4.34’ te konstriksiyona yapistirma sistem uygulama sekili

gOrulmektedir [20].

Sekil 4.34 : Yapistirma sistem uygulama sekli [20].

e Seramik kaplamada olusan dogal kirlenmeye kargi 6nlem

Diger cephe giydirme bilesenleri ile ayni paralelliktedir. Késelerde ve cephe
ylzeyinde malzemenin yiklerden zarar gérmemesi icin 6zel 6nlemler alinmalidir.
Seramik kaplamanin temizligi; dizenli olarak ek yerlerinin ve derz dolgularinin
silinmesi ve tUm seramik yilzeyinin temiz su ile yikanmasi saglanmalidir. Eger
gerekliyse yumusak sabun kullanilabilir. Asitli ve asindirici madde temizlik igin

kullaniimamaldir [21].
e Seramik kaplamada olusan korozif kirlenmeye karsi 6nlem

Demir Uzerine uygulanan surme korozyon Onleyici malzemenin surdlmemig alan
kalmayacak sekilde uygulamasinin yapilmis olmasi gok dnemlidir. Ayrica bu kotta
demir profilin zemin kotu ile temasta olmasi su ile temasina ve demirin zamanla
korozyona ugramasina neden olmaktadir. Yukarida oOnerilen seramik cephe

uygulama sistemleri, paslanma sorununu ortadan kaldirmakla birlikte, sadece
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paslanma sorununa yoénelik bir ¢béziim getirmek durumunda; demirin zemin kotu ile

iliskisinin kesilmesi ile problem en aza indirgenebilecektir (Bkz. Sekil 4.35).

—
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Sekil 4.35 : Onerilen demir konstriiksiyon-zemin iligkisi.

e Vtirin Urlnlerinin glinesten zarar gérmesine kargsi getirilen oneri

Vitrin Gstline golgelik eklenmesi ile hem vitrin caminda olusan kamasma azaltilacak,

hem de vitrin GrGnlerinin glines Isinlarindan zarar gérmesi engellenebilecektir.

4.2.5.6 Malzemeden beklenen 6zellikler ve ¢6ziim onerileri ile saglanabilirligi

Malzemeden beklenen 6zellikler saglam, disik maliyetli, fonksiyonuna uygun ve
oncelikli 6zellik olan, estetik olmasidir. Onerilen Klipsli, gizli, konstriksiyona
yapistirma seramik cephe uygulama sistemlerinin her biri uygulama kolayhgd: yani
sira ucuz, saglam, fonksiyona uygun ¢ézim getirmektedir. Cephede gobrsel olarak

farklilik da getirmediginden beklenen estetik 6zelli§i de saglayabilmektedirler.

Cephenin kiraciya AVM tarafindan tesliminde kolon ve Kkirigler arasi cephe
tasariminda esnekligin saglanabilmesi i¢in duvar ordlmemistir. Yapistirma sistemin
uygulanabilmesi i¢in duvar yuzeyi gerekmektedir. Cephe tasariminda sagir alanlara

duvar 6rulmesi, hem imalat suresini uzatacak hem de ilave maliyet getirecektir.
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4.3 Ornek 3: Cadde Magazasi Dis Cephe Hasar Analizi

Bu uygulama drneginde magaza dis cephesinde, duvar ve sacak bilesenlerinde
olusan hasarlarin analizi yapilmigtir. Diger cephe bilesenleri ¢calismada belirtiimis
ancak, hasar tespit edilmediginden kapsam disi birakilmiglardir. Magaza dis

cephesi Sekil 4.36’ da gorulmektedir.

*

Sekil 4.36 : Magaza dis cephe gorinimu.

4.3.1 Ornek 3’ iin tanimlanmasi

Ornek olarak incelenen magaza, ¢ok kiigiik metrajli satig alanina sahip giyim
markalarindan birine ait cadde magdazalarindan biridir. Toplam 10 m? satis alani
olup; 3 m dis cephe uzunlugu, 2,5 m dis cephe yuksekligi ile toplam 7,5 m* dis
cephe alanina sahiptir. Magaza ve cephesi hakkinda bilgi icin Cizelge 4.13

incelenebilir.

4.3.2 Magaza dis cephesini olusturan bilesenler

Magaza cephesi, dig duvar, giris kapisl, vitrin ve sagak bilesenlerinden
olusmaktadir. Hasar olusumu gérilen ve analizi yapilan bilesenler sagak ve dis

duvar bilesenleridir.

4.3.3 Dis duvar ve sacak bileseni

Dis duvar bileseni; dis duvar kaplamasi, gévde ve i¢ kaplama olarak 3 katmandan,
sacak bileseni ise tasiyici gévde ve kaplama olarak 2 katmandan olugsmaktadir.
Cepheyi etkileyen meteorolojik faktorlere bagl olarak olusan hasarlardan ilki duvar
dis kaplama malzemesinde, ikincisi ise; sagak kaplama malzemelerinde tespit

edilmigtir.
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Cizelge 4.13 : Magaza ve cephesi hakkinda bilgi.

Magaza hakkinda genel bilgi

Bulundugu yere gore tipi (cadde/AVM) Cadde magazasi

Sattigi Urdn turine goére Giyim magazasi

Olgegi Kugk olcekli

Magaza alani 10 m?

Bulundugu binanin yapim sistemi Betonarme iskelet sistem

Magaza cephesi hakkinda genel bilgi

Cephenin baktigi mekan(dis /i ¢ mekan) Dis mekan

Cephe uygulama sistemi Giydirme sistem

Magaza cephe bilesenleri Dis duvar, ,vitrin, giris kapisl, logo,
aydinlatma, sagak

Magaza dis cephe alani 7,5m?

Magaza dis cephe vitrin alani 1 m?

Magaza dis cephe giris alani 3 m?

Dis cephe duvar alani 3,5m?

Analizi yapilan bilesenler Dis duvar ve sagak

4.3.4 Dis duvar kaplama ve sagak kaplama malzemeleri

Dis duvarda ve sacakta olusan hasar, dis kaplama malzemesi olarak kullaniimis
OSB (yonlendirilmis yonga levha)’' de, olusan diger hasar sacgak alt ylizeyinde OSB’
den sonra ikincil kaplama olarak kullanilan aynada olusmustur. Cephe duvar
kaplama ve sacak malzeme bilgisi icin Cizelgel 4.14, cepheyi etkileyen faktorler-

malzeme ve hasar iliskisi icin Cizelge 4.15 incelenebilir.

Cizelge 4.14 : Duvar ve sagak kaplama malzeme bilgisi.

Dis duvar kaplama malzemesi ve kullanim miktari

OSB(yonlendirilmis yonga levha) 3,5m?
Yardimci diger malzemeler Demir kutu profil
Parcalar ve gerecler Silikon macun, ahsap vidasi,

kaynak, boya, koruyucu vernik
Sacak kaplama malzemesi ve kullanim miktari

OSB(y6nlendirilmis yonga levha) 3 m?

Ayna 2m?

Yardimci diger malzemeler Demir kutu profil

Parcalar ve gerecler Silikon macun, ahsap vidasi,

kaynak, boya, koruyucu vernik

75



Cizelge 4.15 : Ornek 3: Cepheleri etkileyen faktérler-malzeme ve hasar iligkisi.
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4.3.5 OSB ve ayna tanimi
e OSB (yonlendirilmis yonga levha):

OSB panel aga¢ yongalarinin suya dayanikl recgine ile sicaklik ve basing altinda
yapistiriilmasi ile Uretilen striktirel mihendislik Grini ahsap levha panellerdir.
Yaygin olarak catilarda, duvarlarda ve yerlerde tabakalar halinde ev ve ticari yapi
insaatlarinda kullanilir. Yongalarin yonlendirilerek yayllmasi ve yodnlendirilen her
katmanin birbirine paralel ve yonga yoénlerinin dik olmasi ile ¢ekme ve egilme
mukavemeti ylksek paneller Uretilir. Yonga en boy oraninin (bir yonga boyutunun
kalinhgina boélinmesi ile) en az 3 olmasi ile Uretilen panelden iyi mukavemet

saglayan panel Uretimi saglanir.

Uzun ve ince lifler her katmanda birbirine paralel fakat birbirine dik yénde
hizalanarak katmanlar olusturulmasi ile OSB’ ye essiz karakteristikte bir malzeme

olma 6zelligini verir ve mihendislik alaninda farkh kullanimlara olanak saglar [17].
Turk Standartlan Enstitisu’ ne gére OSB’nin tanimi:

Esas itibariye badlayici (tutkal) ile birlikte ahsap liflerinden (sekli 6nceden
belirlenmig, kalinhdr 2 mm den daha az ve uzunlugu 50 mm den daha fazla olan
odun pargasl) yaygin olarak yapilan ¢ok tabakali levhadir. Dis tabakalardaki lifler,
levhanin uzunluk veya genigligine paralel olarak siralanmistir. icteki tabaka veya
tabakalardaki lifler, genellikle dis tabakalarin liflerine dik ag¢i yapacak sekilde

rastgele ydnlendirilebilir, sekillendirilebilir veya siralandirilabilir.
Levhalarin Siniflandiriimasi:
Doért levha tipi, asagida goruldigu gibi farkh siniflara ayrilir.

- OSB/1 Kuru sartlarda kullanilan, yik taslyici olmayan levhalar ve genel amagli

levhalar ve kapali ortamlarda kullanilan levhalar.

- OSB/2 Kuru sartlarda yik tasiyici olarak kullanilan levhalar.

- OSB/3 Nemli sartlarda yik tastyici olarak kullanilan levhalar.

- OSB/4 Nemli sartlarda kullanilan ve asiri yik tasiyabilen levhalardir. [22]
Bu uygulama 6érneginde OSB/3 tipi levha kullaniimistir.

e Ayna

Ayna, genellikle cam levhalarin bir yazl ince bir gimus tabakasi ile sirlanarak elde
edilir. Bazen gimus yerine aliminyum, altin, hatta platin dahi kullanilir. Aynalar; diz,

kUresel ve parabolik diye ¢esitli gruplara ayrilirlar.
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Bu cephe uygulama 6rneginde kullanilan ayna 4 mm cam Uuzerine gimus tabakasi

uygulanarak elde edilmistir.

4.3.6 OSB ve aynanin cephede uygulama sekli
e 1.asama

40*60*2 boyutlarindaki profiller bina cephesine ankraj edilerek ve birbirine
kaynaklanarak cephe kaplama malzemesi OSB igin tasiyici konstriksiyon
olusturulmustur. 244*122 cm ebatlarinda, 18 mm kalinhginda OSB/3 sinifindaki
OSB levhalar cephe olgllerine goére santiyede kesilerek, demir tasiyici
konstriksiyon Uzerine vidalanarak cephe kaplama isi tamamlanmistir (Bkz. Sekil
4.37).

e 2. asama

Atdlyede tek pargca olarak hazirlanan sacak icin atdlyedeki ilk islem 40*60*2
boyutlarindaki kutu profillerin 18 mm kalinhdindaki levhadan kesilen OSB ile

kaplanmasi olmustur (Bkz. Sekil 4.38).
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Sekil 4.37 : OSB duvar kaplama malzemesi cephe uygulama sekli.
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Sekil 4.38 : Kutu profillerin OSB ile kaplanmasi.

Olusturulan OSB kapli tasici profillerde birakilan kanallara18 mm kalinhgindaki OSB
levhalar gegirilerek, OSB kapli tasiyicilar arasi OSB levha ile gegilmis ve sagagin
atdlye asamasindaki imalati tamamlanmistir. Santiyeye tek parga olarak getirilen
sacak, cephede hazirlanan konstriksiyona kaynaklanarak monte edilmistir (Bkz.
Sekil 4.39).

duwvar

'."1‘. osb levha

-_ll'n: osb levha

40*60"2
ldemir kutu
._lilu;: osb levha profl
i in_- osb levha P
Tlosb
kapalk

=
C nosb kaph
demir pofil

Sekil 4.39 : Sacak gorinim.

80



Sacak-bina duvari birlesimi ise OSB ile kaplanmistir. Sekil 4.40 ve Sekil 4.42° de

sacak-duvar birlesim detayi incelenebilir.

duvar sacak duvar birlegimi
_~"osb kaplama

A A 7l
///1. : _-/,4/ /
s o s Iy
g 4 osb // osh 7
- L lér.' y
1 L Lig
\ osb kaplh
tasiyici profil
osb duvar
kaplamasi
duvar

konstriksiyonu

Sekil 4.40 : Sagak-bina duvari birlesimi.

Son olarak sagak alt ylizeyine OSB kapli profiller arasindaki OSB ylzeyler OSB
citalarla bolinerek aralarina 4 mm kalinhdindaki ayna yapistirilarak sacgak
uygulamasi tamamlanmistir. Ayna kaplamasi icin Sekil 4.41 ve Sekil 4.42

incelenebilir.

%

osb ¢ita \osb kapl tasiyici

Sekil 4.41 : Sacak alt ylzeyi ayna kaph alanlar.
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sacak duvar birlesimi
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Sekil 4.42 : Sagak-bina mevcut birlesim detay.

4.3.6.1 Olusan hasarlar ve nedenleri

Olusan hasarlar, sacak ve duvar kaplamasi olarak kullanilan OSB’ nin kararmasi,
OSPB’ nin renk degistirmesi ve ayna sirrinin bozulmasi olarak tanimlanmistir. Hasar

tanimi ve nedenleri i¢in, hasar belirleme akis gizelgesi, Cizelge 4.16 incelenebilir.

e Sacak ve duvar kaplamasi olarak kullanilan OSB’ nin kararmasina yol agan

nedenler

OSB yuzeyine surilen koruyucu vernik ile ylizeyden ahsabin blinyesine su girisi
engellenmis ve rlzgar etkisiyle cepheye carpan yagmur ve kar sularinin dogrudan
ylzeyden kayabilmesi saglanmig, ayrica sagak bileseni ile cephenin sudan
etkilenmesi en aza indirgenmis, ancak sacgak ile apartman cephe duvari birlesim
detayinin Sekil 4.42° de goéraldigu gibi dogru ¢ézilmemis olmasi cepheye c¢arpan
suyun duvar ile sagak arasindan yol bularak OSB duvar kaplamasi icine ve OSB
kapli sacak binyesine girisine neden olmaktadir. Ahsap esasli kompozit bir
malzeme olan OSB’ nin bunyesinde duragan olarak kalan su zamanla ahgabin

kararmasina ve ¢uriimesine Sekil 4.43’ te géruldugu gibi neden olmaktadir.
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Magaza ve Cephe Tanimi

Hasarli Bilegen

Hasarh Katman

Hasarlar

Hasara Yol Agan Nedenler

Olugan Hasarlann
Degderlendirimesi

Gizelge 4.16 : Ornek 3: Hasar belirleme akis gizelgesi.
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e OSB’nin renk degistirmesine yol agcan nedenler

Gunes 1sinimi (radyasyonu) etkisi ile ahsap esasli malzemede zamanla renk

degisimi olmustur.

Gulnesten gelen gorunur isinlarin kisa dalga boyuna sahip isinlarin mor, uzun dalga
boyuna sahip 1sinlar kirmizi rengi vermektedir. Bu isinlarin daha kisa dalga boyunda
olup go6zle goérinmeyenleri mordtesi (ultraviole-UV), kirmizi renktekinden daha
blylk dalga boyuna sahip olanlari ise kizil 6tesi (infrared-IR) isinlar diye adlandirilir.
Glnesten gelen bu isinlar goérundr 1sinlardan daha farkli 6zelliklere ve etkilere
sahiptir. UV isinlar, kisa dalga boylu ve yuksek frekansh olduklari igin kinetik
enerjiler yliksek ve girginlikleri fazladir. UV 1sinlar yapr malzemelerinin &zellikle

organik olanlarinda dnemli ayrisma ve ¢dzilmelere neden olur [6].

Gunes radyasyonunun isisal etkisiyle ahsap malzemenin i¢ yapisinda bazi kimyasal
degisimler, ayrisma c¢ozulmeler meydana gelmektedir. Mordétesi isinlarin meydana
getirdigi parcaciklar ahsabin atom yapisini bozmakta, eskime, oksidasyon sonucu
yanma ve kararmaya sebep olmaktadir. Ylzeyden 2-3 mm derinlige kadar
etkileyebilen mordtesi isinlar bu kisimda yer alan molekilleri par¢calamakta, selliloz
esasli dogal malzemelerde sellilozu bozarak karbonu ayristirmakta, rengin
kararmasina, ylzeysel pargalanmalara ve mekanik mukavemetlerin dismesine
neden olmaktadir [23], [6]. Sekil 4.44° te OSB’ de olusan renk degisimi
karsilastirilabilmektedir.
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Sekil 4.44 : OSB’ de zamanla olusan renk degisikligi.

e Ayna sirrinin bozulmasina yol agan nedenler

Aynaya Ozellik veren sir, suya ve neme karsl dayanikl bir malzeme degildir. Dig
hava sartlarina dogrudan maruz birakilmamalidir. Cézllen mevcut detayda sagak
Ustinden akan su sacgak alnindan sacak altina dogru yol bularak ayna arkasindaki

sir tabakasina ulasmakta ve ayna sirrini bozmaktadir.
4.3.6.2 Olusan hasarlarin degerlendirilmesi

Tasarim asamasinda secilen ahsap esasli kompozit malzeme olan OSB;
muahendislik Grinld, normal ahsaba goére suya ve neme daha dayanikli bir
malzemedir. Yagmur ve kar sularinin cephede sacgak ile kismen engellenmis olmasi,
OSB yuzeyinin suya karsi yalitimli olugsu ve Ustline uygulanan vernik ile kayganhgin
arttinlmis olmasi, cephenin suya kargi korunmasini saglamigtir. Ancak, malzemenin
ahsap esasli bir malzeme oldugu duisunulerek sacak-duvar birlesim ve bitis
detaylarinda eksik c¢ozumler ile hem sacak altindaki aynaya suyun erigimi
engellenememis, hem de OSB ara kesitlerinden OSB bunyesine suyun girigi
engellenememistir. Duvar-sagak birlesiminde suyu uzaklastirici dere detayi, sagak
bitis detayinda suyun sacak alt ylzeyine akisini engelleyici oluk detayi eksik
bulunmustur. C6zUm Onerilerinin  ve ¢bzUm Onerilerinin - beklenen 6zellikleri

saglayabilirligi Cizelge 4.17’ de incelenebilir.
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Cizelge 4.17 : Ornek 3: Hasar 6nlem akis gizelgesi.

Hasarh Malzeme

CSB

Hasanar

NE

OSB'nin Karamas

CSB'de Renk
Degigimi

Ayna Simmin Bozulmasi

Cozim Gnerilen

Bina Duvan-Sacgak

Komuyucu Boya

Sacak Cevresi Cluk

Malzemeden Beklenen Gzellikler ve
Cozim Gnerilen lle Safjlanabilifigi

Birlegimi Dere Detayl Uygulamasi Detay! Cozimi
Cozimi
Estetik Estetik Estetik Dedil
Saflam Saglam Safjlam
%5 Daha Maliyetli %5 Daha Maliyetl %5 Daha Malivetli
Fonksiyonuna Uygun Fonksiyvonuna Uygun Fonksiyvonuna Uygun

*Estetik

Saglamik

Ekonomik.

Fonksiyonuna Uygunluk

*Gneelikli Gzellik Cldugu lgin Saglanma Sarh Vardir.
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4.3.6.3 Coziim onerileri

Duvar kaplamasini ve sagagi suyun etkilerinden koruma amagh ¢6zim Onerileri

asagida aciklanmistir.
e Duvar-sagak birlesiminde suyu uzaklastirici dere detayi olusturulmasi

e Sacak bitis detayinda suyun sacak alt ylzeyine akisini ve OSB biinyesine su

girisini engelleyici oluk detay olusturulmasi
o Duvar-sagak birlesiminde suyu uzaklastirici dere detayi olusturulmasi

Onerilen detay ile bina yiizeyinden ve dogrudan gelen yagmur, kar, dolu sulari
duvar-sagcak birlesiminde olusturan dere ile uzaklastirilacak ve suyun birlesim
noktalarindan yol bularak kaplama i¢ine sizmasi engellenmis olacaktir (Bkz.Sekil
4.45).

I ~ bina duvari
I -

su | [~/ birlesmeyi
U koruma
/ SE
Yy a7
v’ H A
[ su yalitim
su gegirimsizligi M malzemesi

yuksek malzeme

genlesme igin
|serbest uc - I w seviye
farki

“|osb levha

Sekil 4.45 : Sacak-duvar birlesiminde dere detay!.

e Sacak bitis detayinda suyun sagak alt ylizeyine akisini ve OSB blinyesine su

girisini engelleyici detay olusturulmasi

Sacak bitis noktasi boyunca sagaga oluk detayi entegre edilmesi sagak ylizeyinden

akan suyun oluk icinde toplanarak uzaklastiriimasini saglarken, hem sagak alnindan
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OSB bilnyesine suyun girisi engellenmis olacak hem de suyun sacgak alt ylzeyine

donusu ve dolayisiyla aynaya erisimini engellenecektir (Bkz. sekil 4.46).

su gegirimsizligi
ylksek malzeme

a5\ V®
osb levha

su yahtim
malzemesi |

Sekil 4.46 : Sacak bitis detay.

4.3.6.4 Malzemeden beklenen 6zellikler ve ¢o6ziim Onerileri ile saglanabilirligi

Cepheden ve cephedeki malzemelerden beklenen dzellikler saglam, distik maliyetli,

fonksiyonuna uygun ve éncelikli 6zellik olan, estetik olmasidir.

Onerilen dere detay! ile malzemede olusan hasarlar engellenerek malzemenin
estetik dederini surdurulebilirligi saglanacaktir. Ayrica dere detayinin entegre
edilmesi ile sagak dis goriniminde estetigi etkileyen o6nemli bir degisiklik
olmayacaktir. Onerilen detay, komplike olmayan ve maliyeti sadece sacak
imalatinda % 5 artiran, ucuz, saglam ve fonksiyona uygun bir detaydir. Cephe

gorsel gérinumu bozmadigindan istenen estetik 6zelligi de saglayabilmektedir.

Sacak alinlarina oluk detayr entegre edilmesi ile OSB ve aynanin fonksiyonel
surdurdlebilirligi saglanmis olacak, ancak cephe sagak gorinimi bozulacagindan,
aranan oncelikli 6zellik olan estetik degeri saglayamayacagindan ¢6zum Onerisi
olarak segilmemistir. Diger yandan oluk detayi entegre edilmesi sagak maliyetini % 5

oraninda artiracak, saglam ve sagak fonksiyona uygun bir ¢ézim onerisidir.
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4.4 Ornek 4: Alisveris Merkezi Magazasi i¢ Mekan Cephe Hasar Analizi

Bu uygulama o6rnedinde magaza cephesinin AVM koridoruna cephe olan giris
cephesinde paslanmaz c¢elik vitrin dogramasi ile AVM tarafindan yapimi
gerceklestirilen magazalar arasi boéllcu prekast kolon birlesim noktalarinda olusan

sorunun ve hasarin analizi yapiimigtir.

4.4.1 Ornek 4’iin tanimlanmasi

So6z konusu magaza buyulk bir aligveris merkezinde i¢c mekana cephesi olan giyim

magazalarindan biridir. Sekil 4.47’ de magaza cephesi gértilmektedir.

Sekil 4.47 : Magaza cephe goérinimui.

Toplam 200 m? alani kapsayan satis alani ve AVM ana koridoruna agilan tek
cephesi mevcuttur. Cephe uzunlugu 6 m, yuksekligi 3 m olup, toplam 18 m? cephe
alanina sahiptir. Magaza ve cephesi hakkinda kapsamli bilgi Cizelge 4.18 de

incelenebilir.

4.4.2 Magaza cephesini olusturan bilesenler

Magaza cephesinin i¢ mekana komsu olmasi sebebiyle dig hava sartlarina uygunluk
malzeme sec¢iminde ve detaylandirma asamasinda aranmamistir. Tasarimi
etkileyen en onemli kriter aligveris merkezinin cephe tasarim yonetmelikleri ve
gorsel gereksinmelerdir. Cephe tasarim ydnetmeligi; logo malzemesi ve cephedeki
konumu, kullanilacak cephe dograma malzemesi, magaza sinirlari, girigin niteligi

gibi sinirlandirmalar icermektedir. Bu sinirlar ile birlikte mimarin ve musterinin
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istekleri dogrultusunda tasarlanan cephe, magdazanin dar ve tek cepheli olusu da
g6z o6nlnde bulunduruldugunda vitrin ve giris bilesenlerinden olusturulmustur.
Magaza vitrin ylizeyi, paslanmaz ¢elik malzemeden dograma ve 5+5 lamine edilmis

camdan, giris kapisi ise 10 mm temperli camdan olusturulmustur.

Cephede hasar ile iliskili bilesenler; magaza vitrini, AVM tarafindan yapimi saglanan

AVM'’ ye ait magazalar arasi bolticu kolonlardir.

Cizelge 4.18 : Magaza ve cephesi hakkinda bilgi.

Magaza hakkinda genel bilgi

Bulundugu yere gore tipi (cadde/AVM) AIVM

Sattigi Grdn tartne gore tipi Giyim magazasi

Olgegi Kiiclk dlgekli

Magaza alani 200 m?

Bulundugu binanin yapim sistemi Betonarme iskelet sistem

Magaza cephesi genel bilgi

Cephenin baktigi mekan(dis/ic mekan) ic mekan

Magaza cephe bilesenleri Vitrin, giris kapisi

Magaza cephe alani 18 m?

Magaza cephe vitrin alani 12 m?

Maga cephe giris alani 6 m?

Analizi yapilan bilesenler Magaza vitrini, AVM tarafindan

yapimi saglanan AVM’ ye ait
magazalar arasi bolicu kolonlar

4.4.3 Magazalar arasi boliicii kolon ve magaza alin bileseni

Ahgveris merkezi tarafindan, magazalarin bulundugu koridorlarda magazalari
birbirinden ayirmak icin magazalar arasina prekast panellerle kaplanmis sahte
kolonlar olusturulmustur. Magaza cephesi i¢in ayrilan alan diginda kolonlarla birlikte
cephe bitlinliguni saglamak Uzere prekast malzemeden, cephe tavan sinirinda
alinlar olusturulmustur. Boylelikle magaza cephesi yan kenarlarda kolonlar ile
magaza cephe Ust bitis sinirinda ise prekast alinlarla sinirlandirilarak, komsu
magdazalardan ayrilmasi saglanmis ve alisveris merkezi koridor cephelerinde

butinlik saglanmistir.
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4.4.4 Vitrin dogramasi, magazalar arasi boliicii kolon ve cephe iist alin

uygulama sekli

Magaza cephesi icin ayrilan sinir igindeki vitrin ve giris kapisi bilesenleri kiraci
tarafindan AVM cephe tasarim ydnetmeligine bagh kalmak kosulu ile tasarlanarak
uygulamasi yapilmistir. Magaza sinirlari disinda kalan prekast kolon ve alin
bilesenlerinin uygulamasi ise AVM tarafindan yapilmistir. Prekast kolon ve alin
kaplamalari igin tasiyici konstriiksiyon olusturularak, prekast levhalarin montaiji
yapilmis ve magaza cephe siniri olusturulmustur. Zeminde AVM koridoru doseme
kaplama malzemesi, kolon kaplama bitislerinde ve Ust alin kaplama bitiglerinde
dograma montaji icin demir kutu profilden olusturulmus cerceve, dograma montaj

yerini belirlemistir.

Atoélyede hazirlanan paslanmaz celik dograma, santiyede demir kutu profille
hazirlanmis demir cerceveye vidalanarak montaji yapildiktan sonra, 5+5 lamine
vitrin cami ve 10 mm temperli ¢ift kanat cam kapi montaji yapilarak cephe

uygulamasi sonlandiriimigtir.

4.4.4.1 Olusan hasarin tanimi

Bu uygulama d&rneginde ilk olarak, hasar olusumunda rol oynayan bilesenlerin
olusturdugu sorun tanimlanmis ve olusan soruna ¢6zim olarak kullanilan
malzemede olusan hasar tanimi yapilmigtir. Olusan sorun ve hasar, vitrin
dogramasi ile kolon kaplamasinin birbiri ile drtismemesi sorunu ve sonucunda,
¢6zum olarak uygulanan silikon macunun zamanla bozularak goérsel etkiyi bozmasi
olarak tanimlanmistir. Cepheleri etkileyen faktérler, malzeme ve hasar arasindaki
iliski Cizelge 4.19' da, cephede olusan sorun, hasar tanimi, nedenleri ve

degerlendiriimesi Cizelge 4.20° de gorilmektedir.
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Gizelge 4.19 : Ornek 4: Cepheleri etkileyen faktérler-malzeme ve hasar iligkisi.

Cepheleri Etkileyen Faktdrier

7 U’ sl N>
[
Mekanik Faktorier Biyolojik Faktorler Kimyasal Faktorler Meteorolojik Faktorler
|
Olusan Hasarlar / Kirlenme Mukavemetini
| Kaybetme /
'/’-'\'\ /T\

Silikon Macun

™ -

Hasarli Malzeme
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Gizelge 4.20 : Ornek 4: Hasar belirleme akig gizelgesi.

EAVM Tarafindan Yapilan Magaza
Komsu Cephe Bilesenleri

'\\ A £ " ™ e
Magaza Magazalar Arasi Ayinci
Alinlan_ | Kolonlar

"

N o
[ AVM Madgazalarini
! Alin Pargalan ‘ Ayirici Kolon Parcalan
d IR, s N o
Demir Profil ‘ Prekast ‘ Demir Profi Prekast
Konstruksiyon Kaplama Konstruksiyon Kaplama

47

Diseyden Sapma

Soruna ve Hasara

Yol Acan Nedenler
o ‘ Boyutsal Uyusmazlik

Olusan
Hasarlar

=
S

Magaza
ve Cephe Tanimi

Sorunu Olusturan
Bilesenler

Cephedeki Sorun

|Iki Malzemenin f
| Birlesim Detayinda [
| Birbiri lle Ortigmemesi |

I II

|}

Iki Malzemenin Birlesim
Detayinda Birbiri ile
Ortiismemesi Sonucunda
Kullanilan Silikon Macun

T

| Silikon Macunun |
| Bozulmasi /

Duvar-Duvar Birlesim
Detay| Hatasi
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4.4.4.2 Hasar nedenleri

Uygulama asamasinda aligveris merkezi kolon ve alin kaplamalari magaza vitrin
dograma montajindan énce yapilmistir. Normal sartlarda kolon ve alin kaplamasi ile
vitrin dogramasinin bitis detayinda birbiri ile értsmesi gerekirken cephede dograma
boyunca prekast kaplama ve dograma arasinda bosluklar kalmistir. Estetik
goérinimi bozan bu sorun genelde duvar-duvar ve duvar-tavan iligkilerinde

rastlanan bir sorundur.

Bu oOrnekte duvar-duvar iligkisini kuran bilesenler vitrin dogramasi ile AVM kolon
kaplamasidir. Duvar-tavan iligskisini kuran bilesenler ise, AVM alini ile vitrin

dogramasidir.

Prekast kaplama ile dogramanin ortismemesi, alt kotlarda 2,5-3 cm’ ye varan, Ust
kotta 1,5 cm’ ye varan bosluk olusturmaktadir. iki malzemenin birbiri ile
ortismemesine birinci sebep; prekast kaplamada ya da kaplama alt
konstriksiyonun imalat sirasinda diseyden sapmis olmasi, ikincisi ise;

konstriksiyon ya da kaplamanin boyutsal dl¢t uyusmazligidir.
¢ Duseyden sapma ile olusan entegrasyon sorunu:

Santiyede vyapilan dlzenli imalat kontrolleri ile diseyden sapma en aza
indirgenebilir, ancak pratikte engel olmak mumkin degildir. Yapilan kontrollerde
yaklasik 3 m yuksekligindeki cephede kolon kaplamasinda 1-1.5 cm digeyden
sapma oldugu tespit edilmigtir. Sekil 4.48° de dograma ile kolon kaplamasi

arasindaki diseyden sapma gorulmektedir.
e Boyutsal uyusmazliktan kaynaklanan entegrasyon sorunu:

Projeye uygun milimetrik olarak hazirlanan cephe panelleri, uygulama yerine
getirildigi vakit takilacagi yerdeki boyutsal hatalar nedeniyle iyi oturtulamamakta,
entegre edilememektedir veyahut projeye uygun olarak yapimi tasarlanmis tasiyici
sisteme, baska yerde boyutlari hatali olarak Uretilmis panellerin entegrasyonu
esnhasinda yine bu boyutsal uyusmazlik nedeniyle problemler olusmaktadir [24].
Dograma ile kolon kaplamasi arasinda 1.5 cm’ ye varan dliseyden sapma mevcut
olmakla birlikte, 1.5 cm’ ye varan boyutsal uyusmazlik s6z konusudur. Boyutsal

uyusmazlik ve diseyden sapma icin Sekil 4.49 incelenebilir.
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Sekil 4.48 : Dograma ile kolon kaplamasi arasindaki diiseyden sapma.

._\
LY

5+5 lamine
vitrin‘cami’
| )
QI. r = S AN
bosluk . paslanmaz
dograma

prekast panel
son pargasi

Sekil 4.49 : Boyutsal uyusmazlik ve diiseyden sapma ile olusan bosluk.

Duseyden sapma ile ve boyutsal uyusmazliktan kaynaklanan sorununun giderilmesi
icin, dograma ile prekast kaplama birlesiminde kalan bosluklar silikon macun ile
doldurulmus, ancak silikon macun zamanla bozulmus ve kirlenmistir. Silikon
macunun bozulmadan mukavemetini sirdirmesi maksimum 2-4 yil olmakla birlikte,
silikon macun ile getirilen ¢ézimler zamanla hem fonksiyonelligini kaybetmekte hem
de estetik gérinimuU bozmaktadir. Sekil 4.50' de silikon macunun iki yil sonraki

gOranimu goérulmektedir.
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Sekil 4.50 : AVM kolonu-dograma birlesimi silikon macun uygulanmis gorinimai.

4.4.4.3 Olusan hasarin degerlendirilmesi

Dograma ile kolon arasinda kalan bosluklar AVM prekast kaplamasinda diseyden
sapma oldugunu gostermektedir. Duseyden sapmanin engellenmesi kolay
olmamakla birlikte, en aza indirgeyebilmek icin, ¢cok duzenli olarak imalatlarin
dizlem kontrollerinin yapilmasi gerekmektedir, ancak genellikle hizli imalat
koordinasyonsuzluk, standart digi imalat, kalifiye isci eksigi gibi negatif etkenler ile
imalatlarda diseyden sapma, kalitesiz imalat gibi sonuglar dogmaktadir. Boyutsal
uyusmazlik is siralamasinda ya da kaplama o6lglisinde hata oldugunu
gOstermektedir. Olusan sorunun giderilmesi icin kullanilan silikon macun bu
uygulama dogdru ¢6zimu saglayan malzeme degildir, dolayisiyla duvar-duvar
birlesim detay hatasi vardir. Olusan hasarlarin degerlendiriimesi sonucunda getirilen

¢6zUm dnerileri Cizelge 4.21’ de goérilmektedir.
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Cizelge 4.21 : Ornek 4: Hasar 6nlem akis gizelgesi.

Paslanmaz
Celik Dograma

Sorunu Olusturan Parca ve : ‘ Prekast ‘ Silikon Macun

Hasarll Malzemeler Kaplama

g o \.J,/'
Kaplama ve Dogramanin Birdegim
Detayinda Birbiri lle Ortiisememesi ve
Sonucunda Kullanilan Silikon
Macunun Zamanla Bozulmasi

1

Cephedeki Sorun ve Hasar

Montaj Siralamasinin Degistirilmesi:
Prekast Kaplamalarin Madaza Cephe
Vitrin Dograma Montajindan
SonraYapiimasi

Ayni Renk ve Dokuda Uretilen
Gézim Onerileri Prekast Malzemeden Profil
Cergeve Entegre Edilmesi

N N
Malzemeden Beklenen Estetik *Estetik
Ozeliikler ve Gozim Segem Saglam
i = iy %5 Maliyetli Ekonomik
Onerileri lle Saglanabilirigi Fonksiyonuna Uygun

Fonksiyonuna Uygun

“Estetik
Saglamlik
Disuk Maliyet

Fonksiyonuna Uygunluk

*Oncelikli Ozellik Oldugu Igin Saglanma Sarti Vardir.
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4.4.4.4 Cozim onerileri

Gecis profili ile kalan bosluklarin kapatiimasi ve prekast kolon kaplama son

parcasinin dogramadan sonra montaji olarak iki farkli ¢ézim dénerisi getirilmistir.
o Gegis profili ile bosluklarin kapatilmasi

Dograma ile prekast kaplama birlesimlerine prekast malzeme ile ayni dokuda ve
renkte gecis profili imal ederek, cephe yan ve Ust birlesimlerinde kalan bosluklari

gegcis profili ile kapatmaktir (Bkz. Sekil 4.51).

prekast panel

son pargasi
\ prekast
malzemeden
yapilmis profil
/
" paslanmaz
"dograma
5+5 lamine
vitrin cami
B e \ profil ~_paslanmaz
dograma

\ prekast panel
“son pargasi

Sekil 4.51 : Dograma-AVM prekast kaplamasi 6lgl sorunun gegis profili ile cézimda.

e Prekast kaplama son parcasinin dogramadan sonra montaiji

Prekast kaplamanin dograma ile birlesmesi gereken parcasinin dograma
montajindan sonra 6lgu alinarak yerine montajinin yapilmasi, konstriksiyondan ve

kaplama malzemesinden kaynakl élgt sorunlarini ortadan kaldiracaktir.
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4.4.4.5 Cepheden beklenen ozellikler ve ¢d6zim oOnerileri ile saglanabilirligi

Silikon macun ile bosluklarin kapatiimasi dusuk maliyetli ancak estetik olmayan bir
¢6zumddr. Zamanla macunun mukavemetini yitirerek bozulmasi ile silikon hem
fonksiyonunu yitirmekte hem de estetik goriinim daha da bozularak kalitesiz bir

gOrinidm olugmaktadir.

Bosluklara uygun gecis profili Uretilerek entegre edilmesi yontemi, silikon ile
yapilacak ¢6zimden daha estetik, ancak % 5 maliyetli arttiracaktir. Profilin dograma
boyunca cepecevre birlesim noktalarina uygulanmasi tim bosluklari kapatacak,

hatalari ortadan kaldiracak, cephe émru ile es sureli bir ¢éziim olacaktir.

Prekast kaplamanin dograma ile birlesen parcalarinin sonradan Uretiimesi ekonomik
olarak fazla bir yuk getirmeyecek; estetik, saglam ve fonksiyonuna uygun bir ¢6zim
olmakla birlikte, stre olarak sinirlandiricidir. AVM icindeki her bir magazanin cephe
montajinin bitirilmesinin sonra, odlgulerin yerinden alinarak imalat yapilmasi ek sire

getircektir.

4.5 Ornek 5: Alisveris Merkezi Magazasi ig Mekan Cephe Hasar Analizi

Bu calisma Ornedinde aligveris merkezi i¢ mekanina bakan cephenin, vitrin
dogramasinda olugsan hasarin analizi yapilmigtir. Vitrin disinda cephede kullanilan
bilesenler calismada belirtiimis, ancak hasar tespit edilmediginden kapsam disi

birakiimiglardir. Sekil 4.52" de analizi yapilan magaza cephesi gorulmektedir.

Sekil 4.52 : Magaza cephe gorunimd.

99



4.5.1 Ornek 5’ in tanimlanmasi

S6z konusu magaza alisveris merkezi igcinde konumlanmis zincir magaza
markalarindan biridir. Toplam 2 katta giyim olmak Uzere, 300 m? alani

kaplamaktadir.

4.5.2 Magaza dis cephesini olusturan bilesenler

Magaza dis cephe dizayninda vitrin bileseni ile birlikte, giris kapisi ve logo
bilesenleri kullaniimistir. Sekil 4.52’ de gorildigu Gzere magaza cephesi igin ayrilan
tim alan, giris haricinde tasarimci tarafindan vitrin alani olarak degerlendirilmistir.

Magaza ve cephesi hakkinda daha kapsamli bilgi icin Cizelgel 4.22 incelenebilir.

Cizelge 4.22 : MaJaza ve cephesi hakkinda bilgi.

Magaza hakkinda genel bilgi

Bulundugu yere gore tipi (cadde/AVM) AVM

Sattigi Grdn tartne gore Giyim magazasi

Olgegi Kicik dlgekli

Magaza alani 300 m?

Bulundugu binanin yapim sistemi Betonarme iskelet sistem

Magaza cephesi genel bilgi

Cephenin baktigi mekan(dis/ic mekan) ic mekan

Magaza cephe bilesenleri Vitrin, giris kapisi, logo,
Magaza cephe alani 30 m?

Magaza cephe vitrin alani 27 m?

Mag@aza cephe girig alani 3 m?

Hasar analizi yapilan bilesen Vitrin

4.5.3 Vitrin bileseni ve malzemeleri

Vitrin bileseni vitrin dogramasi ve camindan olugsmaktadir. Dograma elemani cesitli
kesitlerde demir malzemeden, vitrin cami 5+5 lamine camdan olusturulmustur.
Olusan hasar demir dogramada tespit edilmistir. 5+5 lamine camda herhangi bir
hasar tespit ediimemis ve hasara etken olmamasi dolayisiyla kapsam disi
birakilmistir. Cizelge 4.23’ te vitrin bileseninin olusumunda kullanilan malzemeler
incelenebilir. Bu cephe uygulamasinda hasarli malzeme ve etkilendigi faktor

arasinda iliski Cizelge 4.24’ te gortlmektedir.
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Cizelge 4.23 : Vitrin bileseninde kullanilan malzeme bilgisi.

Vitrin dograma malzemeleri :

Demir sac, dolu ve bos kesitli demir kutu profil

Vitrin cami:

5+5 lamine cam

Parga ve gerecler:

Kaynak, vida

4.5.4 Kullanilan demir malzeme tanimi

Metaller gesitli yontemlerle cubuk, profil, boru, levha halinde sekillendirilebilirler [25].
Bu 6rnekte kullanilan demir malzeme 2 mm kalinliginda demir levhadan kesme sac,
5x30, 5x10 mm boyutlarinda demir lama, 620 ¢apinda demir gubuk, 40x40 mm,
30x30 mm gibi boyutlarda dolu demir malzemeden olusturulmustur. Sekil 4.53’ te

dograma alt ve Ust baza ¢izimi kullanilan malzeme isimleri ile birlikte incelenebilir.

favan 40x40x2 demir kutu profi

20x30 demir kutu profil

G | demir sac(2 mm)

zemin

Sekil 4.53 : Vitrin dogramasi alt-tst baza uygulamasi.
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Gizelge 4.24 : Ornek 5: Cepheleri etkileyen faktérler-malzeme ve hasar iligkisi.

~ P
|~

Cepheleri Etkileyen Fakttrler

B

]

Biyolojik Faktorler

Meteorolojik Faktorler

Olusan Hasarlar
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Mekanik Faktorler
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Demir Saclar
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Hasarl Malzeme




4.5.4.1 Demir dogramanin cephede uygulama sekli

Demir dogramalari projesine gore santiyede ya da atélyede yaptirmak mamkindir
[26]. Cesitli boyut ve cesitte demir malzeme atdlyede kesilerek, birbirine istenen
detayda kaynaklanmistir. Birkag pargca halinde imal edilmis dodrama santiyede
birbirine kaynak yoéntemi ile birlestirilerek demir dograma imalati tamamlanmistir.
Hazirlanan demir dograma ylzeyine ve ara kesitlerine korozyon onleyici bir 6nlem

alinmamistir.

4.5.4.2 Demir dogramada olusan hasar tanimi

Aliminyum gibi diger metallere gore demir dogramanin korunmasi bakim sartlari
¢ok daha zordur [25]. Alisveris merkezi i¢ mekaninda kullanilan demir dogramada
olusan hasar korozyon olarak tanimlanmistir. Sekil 4.54° te demir dograma alt
bazasinda olusan korozyon gorulmektedir. Demir malzemede olusan hasarlar,
hasara yol acan nedenler ve degerlendiriimesi hasar akis gizelgesinde incelenebilir
(Bkz. Cizelge 4.25).

Sekil 4.54 : Demir dograma alt bazasinda olusan korozyon.

4.5.4.3 Demir dogramada hasara yol agan nedenler

Korozyon, metallerin ortam ile kimyasal veya elektrokimyasal reaksiyonu sonucu
malzeme 6zelliklerinin olumsuz yonde etkilenmesidir. Demir hava ile temas ettiginde
dayaniksizdir ve en ¢ok rastlanan oksijen korozyonu demir ve celikte olugsmaktadir
[23].

Yizeysel tabakalar (pas), lekeler ve c¢ukurcuklar (karincalanma-gillenme) ve
derinlemesine olmak Uzere cesitli sekillerde gorulen korozyon havanin etkisi veya iki

metalin birbirine degmesi sonucu olabilmektedir. Hava oksidasyonu ile meydana
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gelen korozyon etkisinde demir dayaniksiz bir durum gdésterir. Kendi kendine olugsan
korozyonda bir malzeme ylzeyinin farkli dokuda olmasi, ayni ylzeyde ddévme,
haddeleme veya kaynak gibi farkli islemlerin bulunmasi veya yuzeyde farkli
havalandirmaya maruz yerlerin varligi gibi noktalar énem kazanir. Oksijenin etkili
oldugu yerler yarik, gukur ve gézenekli noktalara gére daha asal bir konum alirlar.
Dolayisiyla kutup farklilasmasi ortaya c¢ikar ve iyi havalandirimamis yerler anot

halini alir ve korozyon baslar [25].

Bu uygulama 6rnedinde dogramanin olusumu, tim pargalarin birbirine kaynak
yontemi ile birlestiriimesi ile saglanmistir. Dolayisiyla kaynak tasarimi buyidk énem
tasimaktadir. Kaynak tasariminin dogru yapilmamis olmasi, aralik korozyonuna
neden olabilmektedir. Aralik korozyonu c¢ok dar bodlgelere korozyon sivisinin
girmesiyle olusur. Her asamada olmasi gereken temizlik, koruma ve bakim
islemlerini dizgln gerceklestirimemis olmasi ve kaynak tasarimimin dogru
yapilmamig olmasi, korozyon olusumunu baslatici sebeplerdir.Kaynakli tasarimlarda

yapilan kaynak sekilleri Sekil 4.55’ te incelenebilir.

Bu magaza o6rnedi icin belirlenen muhtemel korozyon nedenleri asagida

gOrulmektedir.

- Yuzey temizligi ve korumasi yapilmadan demir pargalarin birbirine kaynaklanmig

olmasi.
- DUzenli bakim ve temizlik unsurlarinin yerine getiriimemis olmasi.

- Kaynak tasariminin yetersiz kalmasi.

tek tarafli kaynak bindirme kaynag-tek tarafli

¢ift tarafli kaynak bindirme kaynagi-¢ift tarafl

NS -SNETAINNNSN

Sekil 4.55 : Kaynakli tasarimlarda kaynak sekilleri [14].

4.5.4.4 Olusan hasarin degerlendirilmesi

Her asamadaki temizlik, bakim ve koruma onlemleri eksigi ile kaynak tasariminin
hatali olmasi ya da eksik kalmasi olarak degerlendirilmistir. C6zim Onerilerinin ve

¢6zim onerilerinin beklenen 6zellikleri saglayabilirligi icin Cizelge 4.26 incelenebilir.
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Magaza ve Cephe Tanimi

Hasarli Bilesen

Hasarl Parga

Olugan Hasarlar

Hasara Yol Acan Nedenler

Olusan Hasarin Degerlendirmesi

Gizelge 4.25 : Ornek 5: Hasar belirleme akig gizelgesi.

Yuzey Temizlidi Yapilmadan
Kaynak isleminin Yapiimasi

Yizey Korumasinin

g Mekana Cephesi Olan
AVM Magazasi

1

Magaza Cephe Bilesenler

‘ Vitrin ‘ Girig Kapisi Sacak ‘
‘ Vitrin Dogramasi \” ! Vitrin Cami
o

5 g 5

™ oo ™

o | o ©

3 2|3 3

Y o -, _,/ ol
Demir S i

SIS, ‘ ‘ Kaynak, Vida ‘ 5+5 Lamine ‘

Cam

Dolu-Bos Demir Profil

e
]
|

| Korozyon |

Diizenli Bakim,
Onarim, Temizlik EKsigi

Yapimamis Olmasi Kaynak Tasanmi

(Koruyucu Boya, vs.)

Detay Hatas| ve Duzenli
Bakim, Onanm ve
Temizlik Eksigi
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Cozum Onerisi

Malzemeden Beklenen Ozelikler ve
Cozim Onerileri ile Saglanabilirigi

*Estetik
Saglamiik
Dusglk Maliyet

Fonksiyonuna Uyguniuk

*Oncelikli Ozellik Oldugu igin Saglanma Sart Vardir.

Cizelge 4.26 : Ornek 5: Hasar 6nlem akis gizelgesi.

KaynakTasanminin
Dogru Yapiimasi

Vemik,

Koruma Yapilmasi

Demir Ylzeyin Kir, Pas, Yag, Bosluk,
Gozenek, Delikten Mekanik, Kimyasal,
Elektro-Mekanik Islemlerle Arindinlarak
Koruma Yapilmasi

., rd
Yagli Boya lle

Cila lle '
Koruma Yapilimasi

KaynakTasanminin
Dogru Yapiimasi

*Estetik
Saglam
Ekonomik
Fonksiyonuna Uygun
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4.5.4.5 Coziim onerileri

Metal ylzeyini kaplama veya ortme suretiyle koruma yapilmasi korozyondan
koruma yontemlerinden en c¢ok uygulananidir. Bu yéntemde korunacak metal
yuzeyleri oksit, silikat, metalik veya organik esasl (yag, bitim, plastik ve yagl boya)
kaplamalardan olusturulan bir koruyucu 6rti ile kaplanmaktadir.Kaplanacak
malzemenin once kir, pas, yag, delik, gdzenek ve bosluklardan arindiriimasi igin
mekanik, kimyasal ve elektro-kimyasal temizleme iglemine tutulmasi
gerekir.Mekanik temizlemede ege, firga, kum veya cesitli tozlar, kimyasal
temizlemede sodyum hidroksit, benzin, benzol, fosforik asit, sulflirik ve nitrik asit
eriyikleri elektro-kimyasal temizlemede ise elektrik akimi yardimi ile istenilen sonug
alinir [13].

Yagli boya ile koruma yapilmasi: Pigmentleri metal oksitler, tabaka yapicilar ise
sentetik veya selllozik esasli plastiklerdir. Selllozik boyalar ¢abuk kuruyan (1-12

saat) metal ve ahgaba kolaylikla uygulanan dayanikl turlerdir.

Vernik ve cila ile koruma yapilmasi: Buharlasarak sertlesen, saydam ve renksiz
sivilardir. Pigmentleri yoktur. Tabaka yapan bezir, gam reginasi, ispirto, kauguk,
sellak, gomalak, vinil, alkit, silikon ve polyester gibi cesitli dogal veya plastik
recinalardir. Eriticinin buharlasmasi ile tabakalasma meydana gelir. Metal igin

uygulanabilir malzemelerdir [25].

4.5.4.6 Malzemeden beklenen 6zellikler ve ¢d6zim oOnerileri ile saglanabilirligi

Bu uygulama d&rneginde 6nerilen ¢dzim Onerilerinin dogru uygulanmasi halinde
demir malzemede olusacak korozyon engellenebilecektir. Pargalarin kaynak
isleminden dnce temizliginin ve korumalarinin yapilmasi sadece 6zenli bir calismayi
gerektirmektedir. Malzemeden beklenen goérinim demirin ham géruntlsuddr.
Demire yagh boya uygulamasi ile malzemeden beklenen oncelikli 6zellik olan
‘estetik’ saglanamayacaktir. Vernik ya da cila uygulamasi ise, istenen malzeme
goruntisini ¢ok degistirmeyeceginden daha uygundur. Her iki durumda da cephe
maliyetine ilave olarak koruma giderleri eklenecek, malzeme cephedeki
fonksiyonunu ve saglamligini devam ettirecektir. Kaynak isleminin aralik
paslanmasina meydan vermeyecek sekilde tasarlanmasi ve dizenli bakim ve
temizlik ile de demirin korozyonu engellenerek, estetik, fonksiyon, saglamlik
Ozelliklerinin surdurdlebilirligi saglanacaktir. Maliyete eklenen koruma ve duzenli
bakim-temizlik maliyetleri bir slire sonra cephenin degistiriimesi gerekliliginde

olusacak maliyetle kiyaslandiginda yok denecek kadar azdir.

107



108



5. SONUGLAR

Tasarim, insan cevre kosullari, gelenek ve ekonomik etkenlere bagli olarak,
toplumsal bir disunus ile tasarimcinin kendisinde var olan fonksiyonel ¢6zim
yetenegi, striktlr bilgisi, malzeme kullanma teknigi ve estetik yaklasimi sonucu

belirlenir.

Tasarimcinin bu sonucu ortaya koyan c¢alismalari, projelendirme ve uygulama
olarak iki asamada gerceklesir. Bir tasarimda aranilan &zellikleri genelde
tanimlayacak olursak, bunlar amacina uygun olmasi, saglamligi, estetik deger

tasimasi ve ekonomikligi olmak tzere dért maddede 6zetlenebilir [13].

Magazacilikta mimari tasarim, ¢ok gesitli etkinlikleri arzu edilen bigimde
surdlrebilmek ve dolayisiyla tuketiciler Uzerinde pozitif etkiler olusturabilmek igin

magazalar agisindan son derece 6nemli bir kavramdir.

GUnUmizin is dlnyasinda ydneticiler uUrlnlerini pazarlamak ve rakiplerinden
tamamen farkli ve tek olabilmek igin etkili bir magaza atmosferi yaratmaya
calismaktadirlar. Kuskusuz magazanin disi, mimari yapisi, giris, vitrin tiketiciyi
magazanin igine ¢eken ve tiketime yonelten en énemli faktorlerdir [2]. Bu asamada
mimarin goérevi magazanin uzun yillar ilk ginkli estetik, saglam, ekonomik ve
fonksiyonel olma o6zelliklerini sadlamasidir. Ancak, bu c¢ok yonli bir calismayi
gerektirmektedir. Madaza cephelerinde gorselligin dn planda tutulmasi, cephe igin
dogru malzeme sec¢imini ve o malzemeye iliskin dogru teknik uygulama detayini

bazi durumlarda ikinci plana birakmaktadir.

Malzeme teknik uygulama detayina yonelik kaynak yetersizligi, atélye diuzeyinde
imalat, kalifiye is¢i eksigi, uygulama igin 6n gorulen zamanin yetersiz olusu, bltce
yetersizligi ve yaptirimlarin yetersizligi gibi faktorlerin bir araya gelmesi ile cephede

kullanilan malzemelerde hasar olusumu kaginilmazdir.

Cadde ve aligveris merkezlerinde konumlanmis magazalarin cephelerinde yapilan

analiz sonucunda kullanilan cephe malzemelerinde olusan hasarlara yol agan
faktorler yukaridaki faktorlerin bir ya da birkaginin bir araya gelmesi ile
-tasarim hatalarindan ve yanlis malzeme sec¢iminden kaynakli hasar olusumunu,

-uygulama ve iscilik hatalarindan kaynaklanan hasar olusumunu,
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kullanim asamasinda ise;

-bakim, onarim eksikligi ya da hatalari ve kétu kullanimdan kaynakli ,
-kullanici kaynakh

hasar olusumunu olusturmaktadir.

Kullanici kaynakli olusan hasarlar tez kapsamina dahil edilmediginden asagida

aciklamasina yer verilmemistir.
- Tasarim hatalarindan ve yanlis malzeme segiminden kaynakli hasarlar:

Malzemeler atmosferik ve iklimsel etkiler, suyun varldi ile 1slanma-kuruma-donma
olaylari, toprak-zemin suyu, bécek, mantar ve bakteri etkisi, elektrolitik etki, asitlerin
etkisi, dogal afet ve deprem etkisi gibi fiziksel, kimyasal, biyolojik ve mekanik
etkenlerle karsi karsiyadirlar. Malzeme secimi, malzemenin fiziksel, kimyasal,
mekanik ve g¢esitli olaylar karsisinda gosterecedi davraniglarin bilinmesini
gerektirmektedir. Malzeme 06zelliklerinin bilinmiyor olmasi, malzemenin o cephede
dogru detay ile uygulanabilirligini saglamamakta ve cephede olusacak malzeme
hasarlari kaginilmaz olmaktadir. Malzeme Uretiminde yapilan bir hata ya da tasarim
hatasi veya kotu bir uygulama sonucu cgesitli bozulmalar bas gosterir. Bitin bu
sorunlarin ¢ézimine malzeme igyapisinin c¢esitli etkenler karsisinda gdsterecedi

davraniglarin irdelenmesi ile yaklasiimahdir.

Magaza cephelerinde, estetik degerler kargilanirken dogru malzemenin dogru
cephede, dogru detaylar ile uygulanmasi cephede olusacak malzeme hasarlarini en

aza indirgeyecektir.
- Uygulama ve iscilik hatalarindan kaynaklanan hasarlar:

Uygulama ve iscilik hatalarindan kaynaklanan hasarlar ya uygun detayin yerine
yanlis tatbik edilmesi ya da yanlis detaylandirmadan ortaya cikmakta oldugu

gOralmastir.

Magaza dekorasyonlari igin verilen zamanin kisitli olusu ile olusan hizli imalat ve
sonucunda olusan kalitesiz imalati getirmektedir. Bunun yaninda kalifiye isci eksigi,
bltce yetersizligi, teknik uygulama detay yetersizligi gibi faktorlerin de bir araya
gelmesi ile uygulama ve iscilik haytalarindan kaynakli hasar olusumuna rastlandigi

analizi yapilan cephe 6rneklerinde de goriimektedir.
- Bakim, koruma, temizlik eksikliginden kaynaklanan hasarlar:

Kullanim asamasinda ortaya ¢ikan, bakim onarim, temizlik eksikligi ya da hatalari ile

olusan hasarlardir.
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Magaza cephesinin migsteri gézinde ilk intibayl yaratan ve misterinin igeriye
girmesinde etkili olan ve tuketime ydnelten en 6nemli faktdrlerden biri olmasi
dolayisiyla, ilk guUnkl goérindmund, fonksiyonunu ve saglamhgini korumasi
onemlidir. Bunun saglanabilmesi i¢in dizenli olarak bakim ve temizliginin dogru
sekilde yapilmasi gerekmekle birlikte, cephenin sirdurilebilirligi agisindan énem
tasimaktadir. Aksi takdirde bakim, onarim ve dizenli temizlik eksigi ile cephede
olusacak, giderilmesi mumkiin olmayan hasarlar olusmaktadir. Cephenin bakim
onarimi i¢in ayrilacak butce, yenilenme geredinin olusmasi ile olusacak butceye
oranla ¢ok dusik oldugu dusinllerek, hem magaza prestijinin negatif yonde
etkilenmesini 6nlemek, hem de ileride olusacak buylk masraflari 6nlemek adina

onemlidir.
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