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Bu ¢alismada Van ili giimiis islemeciliginde kullanilan savat teknigi ile iiretilen takilar, Van Miizesi’nde
bulunan giimiis Griinler, iiriinlerin yapim teknikleri, gegmisteki ve giiniimiizdeki durumu arastirilmastir.
Glmiis islemeciliginde kullanilan araglar, Van’da yapilan savat tekniginin yapim asamalari, iiretilen
iiriinlerin 6zellikleri belirlenmistir.

Van ilindeki giimiis {irlinlerde savat teknigi yogun olarak uygulanmaktadir. Savat islemeciliginde, Van
Kalesi, Akdamar Kilisesi, Van Kedisi, Van Lalesi figiirleri ile Urartularin tanrilari olan Kral Haldi’nin
simgesi “Aslan” ve barig tanrilar1 “Teiseba”nin boga simgesi motif olarak kullanilmaktadar.

Gilintimiizde savat teknigiyle kolye, kolye ucu, bilezik, kiipe gibi giyim aksesuarlari tiretilmektedir. Urartu
donemi takilarinda kullanilan dokim, kabartma ve kazima teknikleri takilarin tretiminde
kullanilmaktadir.

Arastirma kapsaminda, atolye ve sehir merkezinde bulunan magazalarda c¢ekilen 120 {iriin arasinda 53
adet driiniin ve ayrica Van Miizesinde incelenen 35 adet giyim aksesuarinin fotograflart ¢ekilerek bilgi
formlari olusturulmustur.

Taki iretimi yapan kisilerin &zelliklerini belirlemek igin hazirlanan goriisme formu 50 kisiye
uygulanmistir. Elde edilen veriler dogrultusunda: Van’da ustalarm biiyiikk bir ¢ogunlugu erkektir ve
ustalarin ¢ogunlugu 26-30 yas araligindadir. Biiyiik bir kismi lise mezunu olan ustalar, ge¢imlerini altin-
gumiis islemeciligi, serbest ¢caligma gibi olanaklarla saglamaktadirlar.

Ustalar, tasarimlarinda herhangi bir bilgisayar programu kullanmadan, daha 6nce yapilmis Uriinlerden

esinlenerek olusturduklari tasarimlarinda bitkisel, hayvansal, geometrik, sembolik motifleri, ekme ve
stirme savat teknikleriyle uygulamaktadirlar.

Aralik 2012, 227 sayfa

Anahtar Kelimeler: Savat, giimiis islemeciligi, glimiis taki
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In this study, jewellery produced with niello technique in the Van, silver ornaments from the Museum of
Van and the production techniques of today and past have been examined. The tools used in silver
embroidery, the applying stages of niello have been determined.

Van Castle, Akdamar Church, Van Cat, Van Tulip figures, lion symbol of King Haldi and bull symbol
of king Teiseba are used in jewellery as a symbol for niello.

Today, Necklaces, pendants, bracelets, earrings are produced with niello technique. Casting, embossing
and engraving techniques are used in jewellery producing.

Within this research, Information forms have been prepared for elected 53 of 120 items in workshops and
stores. 35 Pieces of clothing accessories photographs were analyzed at the Van Museum.

Interview form has been applied to the 50 silver masters, to determine their characteristics. It is identified
that big part of jewellery masters are men, they are between 26-30 years old. The biggest part of masters
are graduated from high school, they provide living by jewellery making and free working and they have
green card insurance.

Masters don’t use any computer software. They create their models by inspiring ancient time. They
implement plant, geometric, animal and symbolic motifs in their design with planting and riding niello
technique.
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1. GIRIS

Toplumlarin baglangigta gilinliik yasantilarini stirdiirmek icin irettigi ve daha sonra
dinin etkisi, korunma icgiidiisti, orf, adet, gelenek ve gorenek gibi cesitli kiiltiir
Ogelerinden beslenerek gelisen, bugilin el sanati olarak nitelendirilen iriinler ortaya

cikmustir.

El sanati {iriinleri, toplumlarin ekonomik ve sosyal yasamlari, inang bigimleri, kiiltiir
degerleri hakkinda bilgi ve belge saglamaktadir. Uretilen her el sanat1 iiriinii, ait oldugu
yorede belli bir nitelige sahiptir ve ait oldugu toplumun gelenekleri ve inanislari
kapsaminda dinsel ya da simgesel bir gorevi yerine getirmekte ve gelecek kusaklara

kulturel aktarimda bulunmaktadir.

Gecgmisi giiniimiize tagiyan el sanati iiriinlerinde; lif, toprak, aga¢, cam, maden gibi

hammaddeler kullanilmaktadir.

Insanoglu baslangicta hammadde olarak kolay sekillendirilebilen bir madde olan ahsabi,
daha sonra da tas ve topraktan yararlanmistir. Dovme ya da dokiim teknikleri
kullanilarak istenilen sekli alabilen bir madde olan madenin kesfi ile beraber s6z konusu
maddelere alternatif olarak, hayatinin hemen her alaninda madeni kullanmaya
baslamistir (Basak 2008). Madeni eserler, ait olduklar1 devrin karakteristik form,

stisleme ve teknik 6zellikleri hakkinda bilgi sahibi olmamizi saglar.

Albenisi yiiksek bir maden olan altin, ilk fark edilen madenlerin arasinda olmasina
karsin, erken donemlerden itibaren alet ve taki yapiminda kullanilan bakir, metaliirjinin
ilk dali olarak kabul edilmektedir. Madenin 1sitilinca kolay islenebildigi, hatta ateste
uzun siire bekletildiginde eridigi, soguyunca da yeniden katilastiginin fark edilmesi,
metaliirjideki en onemli bulus olmustur. Kalkolitik Cag’la beraber, basta bakir olmak
tizere madenler isletilerek silis esyasindan savunma silahlarina kadar tiim alanlarda
kullanilmistir. Neolitikten Kalkolitige kadar en ¢ok talep edilen bakir, Kalkolitigin
sonlarina dogru, yavas yavag yerini daha az kirilgan olan arsenikli bakir, altin, glimiis,

bronz ve demire birakmistir (Basak 2008).



Bir soy metal olan glimiis de altin gibi ideal islenebilme 6zelligine sahiptir. Giimiisiin
maden kayasindan ayristirilmasi yontemi M.O. 3000 yili baslarinda zengin giimiis
yataklarina sahip olan Anadolu’da bulunmus ve buradan yayilmistir. Anadolu’da altin
ve giimiisten yapilmis eserlerin yogun olarak ortaya ¢ikmasi, M.O. 1800-1500 yillari
arasina rastlamaktadir. Dolayisiyla en eski altin ve glimiis takilarin Orta Tung Cagina ait
oldugu ve Alacahdyiik mezarlarinda ortaya ¢ikarildigi bilinmektedir (Altan ve Savasgin
2000).

Maden islerinin tarihinin, ¢ok eskilere dayandigi bilinmektedir. Anadolu insaninin gerek
tarih Oncesi, gerek tarih ¢aglarinda degisik sekillerde ve amagclarla siis esyasi ve takilar

kullanildig1 yapilan arkeolojik kazilarla saptanmistir (Eruz 1993).

Yapilan bu arkeolojik kazilar sonucunda Urartu kralliginin maden isleme konusunda

oncii oldugu ortaya ¢ikmaktadir.

M.O. 7-9. yiizyillar arasinda (Orta Demir Cag) Dogu Anadolu’da egemenlik kurmus
olan Urartu Krallig1 On Asya’nin en 6nemli devletlerinden biriydi. Geg Hitit, Lidya ve
Friglerle gagdas olan bu uygarlik aym zamanda eski On Asya diinyasinin en biiyiik
madenci krallig1 olarak bilinmektedir. Dogu Anadolu Boélgesi’nde zengin olarak
bulunan giimiis, kursun, demir ve Ozellikle bakir madeni yataklar1 ilk kez Urartular

doneminde biiylik oranda isletilmistir (Ayaz 2006).

Madeni oldukc¢a basariyla isleyen Urartu sanatinda demir, tung, bakir ve altindan
yapilmis takilar bulunmaktadir. Bu takilar arasinda bilezik, kiipe, gerdanlik, igne, fibula,
halka yiiziik, boncuk gibi takilar yer almaktadir. Urartular tak: kiltiiri kadin erkek

ayrimi olmaksizin kullanilmiglardir. Urartu takilar1 zengin siisleme 6geleri icermektedir.

Van golii havzasi ve ¢evresinde kurulan Urartu maden islemeciligi sayesinde el sanatlari
ve buna bagl olarak da taki sanati oldukca ilerlemistir. Yapilan arkeolojik kazilar
sonucunda Urartu mezarlarinda ¢esitli takilar bulunmustur. Urartularin maden
sanatindaki bu basarilar1 giiniimiize kadar gelmis ve giiniimiiz Van taki sanatinin

temelini olusturmaktadir.



Van ili cografi konumu nedeniyle gecmiste bircok uygarliga ev sahipligi yapmistir. Bu
nedenle ev sahipligi yaptig1 uygarliklarin yasam bi¢imini yansitan el sanatlari tiriinlerine
sahip c¢ikan Van ilinde el sanatlar ¢esitlilik gostermektedir. Corap oriiciiliigii, hali kilim
dokumaciligi ve gimiis islemecili§i en O©nemli el sanatlarindandir. Giimis
islemeciliginde savathi glmiis takilar halen yorede yapilmakta ve yasatilmaya

calisilmaktadir.

Van ilinde giinlimiizde yapilan taki tasarimlarina bakildiginda Urartu motif ve
figiirlerinden yogun bir sekilde etkilenildigi goriilmektedir. Urartu sanati etkisinde

kalarak iiretilen Van ili giimiis takilari ilde simgeleserek yoresel bir 6zellik kazanmustir.

Van ili merkezinde yapilan aragtirmada, ge¢cmiste Van ilinde glimils islemeciliginde
savat teknigi ve telkari tekniginin yogun olarak kullanildigi bunlarin yam sira diger
maden isleme tekniklerinin de seyrek de olsa uygulandigi, Van ili merkezinde ve Van
miizesinde yapilan aragtirmada gozlenmistir. Geleneksel takilarda, Urartular doneminde
kullanilan altin takilar giiniimiizde terk edilmistir. Geleneksel tekniklerden olan savat
teknigi ile giimiis taki yapimi devam etse de telkari tekniginin artik uygulanmadigi da

goriilmektedir.

Van ilinde yapilan takilar, ilin O6zelliklerini tasimasi, yore halkinin kiiltiiriini ve
ekonomik durumunu tanitmasina ragmen bu konuda yapilan ¢alismalarin azlig1 dikkat
cekmektedir. Bu nedenle Van ilinde iiretilen takilarin gecmisteki ve giiniimiizdeki
durumunun ayrintili olarak incelenmesi, iiretilen {irlinlerin bazi 06zelliklerinin

belirlenmesi 6nem tagimaktadir.

El sanatlarinin giinlimiizde yasadigi gerilemeden el sanati niteligindeki takilar1 da
etkilenmistir. Ancak Tiirkiye’de savat tekniginin halen uygulandig1 yaklasik dort ilden
biri olan Van ilinde, savatli giimiis takilarin yorede yapimina devam edilmesi ve
yasatilmasina yonelik ¢abalar karsisinda el sanatlarina katki saglamak amaci bu yorenin

se¢ilmesinde 6nemli bir etken olmustur.

Van ili ve ¢evresinin cografya ve savunma bakimindan énemli bir konumu oldugu i¢in

cok eski donemlerden beri burasi yerlesim alani olarak kullanilmistir. Cesitli arkeolojik



arastirmalar sonucunda Yenitas Cagi'ndan, Kalkolitik Cag'da ve Tun¢ Cagi'nin
baslarinda bu ydreye yerlesme oldugu ancak, Van Urartular zamaninda (M.O. 900-600)
onem kazanmistir. O zaman adi “Tusba” olan Van sehri yaklasik 300 yil Urartu

Devletine baskentlik yapmustir (Erzen 1986).

Van ili, Dogu Anadolu Bolgesinin Yukari Murat- Van boliimiindeki Van Golu kapali
havzasindadir. Kuzeyde Agri, Dogubayazit, Diyadin ve Hamur ilgeleri; batida Van Goli
ile Agri’'nin Patnos; Bitlis’in Adilcevaz, Tatvan ve Hizan ilgeleri; giineyde Siirt’in
Pervari; Hakkari’nin Beytiigsebap, merkez ve Yiiksekova ilgeleriyle c¢evrilidir.
Dogusunda ise, Iran smir1 yer alir. 11, 19.069 km? yiizol¢iimii ile Tiirkiye topraklarinin

% 2,5 ‘ini olusturur (Anonim 1993).

Van ili, Dogu Anadolu Boélgesi'nin volkanik daglarla kapli bir kesiminde yer alir.
Tiirkiye'nin en biiyiik golii olan bu bolimii Van ilinde kalan Van G6li, bu daglik
bolgenin ortasinda yiiksek daglarla ¢evrelenmis bir ¢okiintii g6lii durumundadir (Talay
1996).

Van ili genellikle yiiksek ve ¢ok engebeli bir cografyaya sahiptir. En al¢ak kesimleri
batidaki Van Go6lii kiyilariyla, glineydeki Catak ilgesinin sinirlari i¢inde yer alan Baton
suyu vadisidir. En yliksek kesimleri, Van G6li’niin glineyinde yiikselen Artos Dag1 ve
ilin kuzey kesiminde yer alan Aladag ve Tendiirek Dagi’dir. Van G6li’niin dogusunda
da yliksek daglara rastlanir. Bunlardan biri Van kentinin hemen gerisinde yiikselen Erek
Dagr’dir. Daha dogudaki Mengene Dag1 3400 m’yi asar. Iran smir iistiinde de, kimi
yerde kesintili olmakla birlikte, 3000 m’yi asan ¢ok sayida doruk vardir. Van Go6lii’niin
dogusuyla, Iran smir1 arasinda kalan bu daglar, dalgali, yiiksek yaylalarla birbirinden
ayrilir, buralarda yer yer ova benzeri ¢cukur alanlara da rastlanir. Van ilinde kislar sert
ve siirekli kara iklimi egemendir. Ortada biiyiik bir gdliin bulunmasi, yer yer daglar
arasina kisilmis ovalarla yer sekillerinin ¢ok degisik olmasi, kislarin komsu illere gore
daha yumusak ge¢mesine yol a¢maktadir. Yiiksek yerlerde iklim sertlesmektedir
(Gonen 2008 ).
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Sekil 1.2 Van sehir fotografi (Anonim 2011)

Van ilinin biiylik bir kesiminde dogal bitki ortiisiinli, yazin kuruyan bozkir bitkileri
olusturmaktadir ve yer yer g6l cevresi disinda agagtan yoksundur. Vadi yamaclarinda,
akarsu boylarinda kii¢iik ormanciklar bulunmaktadir. Orman kalintilarina Van G6li’niin
giineyinde, dagmik batakliklar halinde rastlanmaktadir. Goliin ¢evresindeki Tatvan-

Resadiye civarindaki daglar bir tarafa birakilacak olursa, bolgede orman kalintilar1 ve



orman bozuntusundan olusan batakliklar vardir. Orman parcaciklar halinde goriilmekte,

bat1 ve giineybatida genis alan kaplamaktadirlar.

Il yagis acisindan, i¢ ve Giineydogu Anadolu’nun karasal iklimi ve Akdeniz iklimi
arasinda bir gecis iklimine sahiptir. Kis ve sonbahar da zaman zaman yagisl olan
mevsimlerdir. Yagislar, Van Goli ve yakin g¢evresini i¢ine alan ¢ukur yerlerde, golii
cevreleyen yiiksek yerlerinkine gore azdir. Yillik yagis yiikselti, yon ve goliin etkilerine
gore degisiklik gostermektedir (Anonim 1967).

Van Golii ¢cevresi sanayi bakimindan gelismemistir. Sanayide istihdam edilen isgiicliniin
bir kism1 dokuma alaninda calismaktadir. Van ilindeki belli basli sanayi kuruluslar
arasinda; Ercis Seker Fabrikasi, Van Siit Fabrikasi, Van Et, Van Cimento Fabrikas1 yer
almaktadir. Van ilinin ekonomisinde tarimdan sonra en onemli alan ticarettir. Kent,
ticari acidan tarihi bir gegmise sahiptir ve sehir merkez c¢evredeki kdylerin pazarlari
konumundadir. Ticarete konu olan mallarin biiyiik bir kismin1 hayvancilik ve gida
sektorli olusturmaktadir. Cevredeki kirsal alanlardan getirilerek satilanlar; tahillar,
kavun, fasulye, elma, ceviz gibi tarla iirlinleri, canli hayvan ve yiin gibi hayvansal

tirtinlerdir. Bugday disariya gonderilen en 6nemli tarim {iriiniidiir (Anonim 1967).

Van ilinde metalik madenlerden olan demir, Miikis ve Caldiran yoresinde
¢ikartilmaktadir. Ilde elde edilen sanayi hammaddelerinin en &nemlisi sodadir. Van
Goliinde biiylik soda rezervleri bulunmaktadir. Van’in Baskale, Bordere-Porazalan,
Kirbali ve Belliyurt yorelerinde kiikiirt yataklart bulunmaktadir. Ildeki en 6nemli enerji
hammaddesi ise komiirdiir. Ercig’in Zilan vadisi yoresinde zengin komiir yataklari
bulunmaktadir. Ilde ayrica krom, madenkdmiirii, sodyum tuzu, perlit, demir, bakir,

kursun, amyant, kiikiirt, ¢inko gibi madenler bulunmaktadir (Anonim 1982).

Van ilinin ge¢im kaynaklari incelendiginde, glimiis islemeciliginin ge¢im kaynaklari
arasinda oldugu goriilmiistiir. Van el sanatlar1 yoniinden zengin bir il oldugu i¢in, yore
insan1 el sanatlarindan kazang elde edebilmektedir. Hali-kilim dokumacilig1 Van ilinde
giimiis islemeciligi kadar 6nemli ve gelir getiren bir el sanatidir. Bunlarin diginda, Van

yoresi corap oriiciiliigii de Van’da kaybolmaya yiiz tutmus ancak Van Is Gelistirme



Merkezi tarafindan yliriitilen AB projeleri ile Vanli kadimnlar tarafindan yeniden
canlandirilmaya calisiimaktadir. Uzerlik yapimi ve oyacilik da ilde var olan diger el

sanatlarindandir.

Ilde cesitli AB projeleriyle savat islemeciligi yeniden canlandirilmaya calisilmaktadir.
Van Valiligi’'nin ve Milli Egitim Bakanliginin, Van ticaret odasinin birlikte yiiriittiikleri
AB projesinde goniillii olan Van halkina savat islemeciligi, proje kapsaminda kurulan
atdlyede Ogretilmeye calisiimaktadir. Bunlarm disinda Van Is Gelistirme Merkezi
(ISGEM) tarafindan vyiiriitiilen bir baska AB projesi kapsaminda savat atdlyesi

kurularak, savat egitimi verilmektedir.

Van ilinde yapilan takilar, ilin O6zelliklerini tagimasi, yore halkinin kiiltiiriinii ve
ekonomik durumunu tanitmasi bakiminda da Onemlidir. Van ilinde, yoresel olarak
yapilan giimiis islemeciligi ve iirlinlerin arastirilmasi, bu iriinlerin yozlagmasini,
kaybolmasini 6nlemek ve teknik 6zelliklerinin arastirilip incelenmesi ve belgelenmesi
Oonem tasimaktadir. Yorede giimiis islemeciliginde kullanilan teknik ve desenlerde
Urartularin etkisi goriilmektedir. Tarihte biiyiik bir iz birakan Urartu kralliginin maden
sanatinin dogmasina ve gelismesine yonelik katkilar1 sonucu ortaya ¢ikan Urartu taki
sanatinin ve giinlimiiz savat islemeciliginin tanitilmasi ve gelecek kusaklara aktarilmasi

agisindan bu ¢alisma 6nem tasimaktadir.

Van ilinde yapilan takilarla ilgili yapilmis olan arastirmalarin azligi bu konunun
arastirma konusu olarak secilmesinde etkili olmustur. Bu nedenle Van giimiis
islemeciliginin gegmisteki ve giinlimiizdeki durumunun belirlenmesi, iiretilen iiriinlerin
baz1 Ozelliklerinin saptanmasi 6nem kazanmistir. Yapilacak bu calisma, konuyla
ilgilenenler i¢in yazili bir kaynak olmasi ve daha sonra yapilacak c¢aligmalara 151k

tutmasi agisindan 6nemlidir.

Geleneksel olarak yapilan Van ili glimiis takilarinin ve Van il miizesindeki {riinlerin
arastirtlmasi, bu takilarin iretim sekillerini, hammadde, arag-gereg-, teknik, form ve
desen Ozelliklerini; yapilan iirlin ¢esitlerini, kullanim yerlerini incelemek; bunun yani
sira taki tasarimi ve iiretimi yapan kisilerin ¢alisma kosullarini ortaya koymak, saglik,

sosyal ve ekonomik durumlarini belirlemek; yorede yapilan takilarin giinlimiizdeki



durumunu tespit etmek, tanitmak, aktarmak ve bunlardan yararlanmak ac¢isindan

Onemlidir.

Insanligin higbir donemde vazgegemedigi takilar, gecmisten giiniimiize geldigi gibi,
giinimiizden de gelecege aktarilmasi yapilacak olan arastirmalarla miimkiindiir. Bu
amagla bu aragtirma ge¢misten gliniimiize ve gelecege aktarilmasinda katki saglayacagi

distiniilmektedir.

Van ilinde geg¢misten giliniimiize kullanilan taki cesitleri tespit edilmis, bu takilar
kullanim yerlerine gore siniflandirilmistir. Bu takilarda kullanilan hammaddeler, arag-

gerecler, teknikler, motifler ve kompozisyon 6zellikleri belirlenmistir.

Ozel giinlerde (diigiin, nisan, siinnet, bayram gibi) kullanilan takilarla giinliik yasantida
kullanilan takilar saptanacak ve ge¢miste iiretilen takilarla glinlimiizde iiretilen takilarin

karsilastirilmasi yapilmistir.

Van miizesinde bulunan Urartu takilar1 ve etnik takilar incelenmis, bu takilarin
hammadde, teknik, ara¢ ve desen o6zelliklileri saptanmistir. Van ili taki sanatinda Urartu

kralliginin etkisi incelenmis ve Urartu taki sanat1 hakkinda da bilgi verilmistir.

Tiirkiye’de altin ve glimiisten yapilan geleneksel taki iiretiminde Van ilinin 6nemi

arastirilmastir.



2. KAYNAK OZETLERi VE KURAMSAL TEMELLER

2.1 Kaynak Ozetleri

Ozbag1 (1989) tezinde, Ankara’da bulunan geleneksel giimiis kadm takilarini
incelemistir. Ankara ilinde ve Ankara Etnografya miizesinde bulunanl151 adet giimiis
kadin takisini incelemis ve bunlarin Ozelliklerini bilgi formlarinda agiklamistir.
Caligmada takinin tanimi yapilmis, takilar kullanim alanlarina gore smiflandirilmas,
giimiis takilarda kullanilan ara¢ geregler, taki yapim teknikleri olarak savat, mihlama,
telkari, oyma, dokiim, mine, graniil, kazzima ve kabartma teknikleri agiklanmis ve
takilarda kullanilan motifler hakkinda da bilgi verilmistir. Ayrica arastirma kapsaminda
hazirlanan anket formunda kirk kisiye ulasilmig ve bu kisilerin egitim, kiiltiir, sanat,

ekonomik ve demografik 6zellikleri gibi bir¢ok alanda bilgilere yer verilmistir.

Yildirrm (1989) calismasinda, Adilcevaz ve Patnos Urartu mezarlarindaki bilimsel
kazilar sonucunda ortaya ¢ikan igneleri konu almistir. Kitapta Urartu igneleri hakkinda
genel bilgiler verilmis ve igne baslarinda kullamilan figilirler simiflandirilarak
aciklanmistir. Kitabin son bdliimiinde ise Urartu igneleri bir katalog halinde

resimlenerek gerekli agiklamalar yapilmistir.

Ulusman (1991) Anadolu Medeniyetleri Miizesi Urartu Donemi Maden Takilar tizerine
yaptig1 c¢alismada; Urartu medeniyetinin tarihgesi, cografi konumu ve toplumsal
yapisina genel olarak deginmistir. Urartu sanat alanlarimi agiklayarak Urartu taki
sanatinda kullanilan madenler, kullanilan teknikler ve motif 6zellikleri hakkinda bilgi
vermistir. Calismasinin ikinci boliimiinde Anadolu medeniyetleri miizesinde bulunan
Urartu madeni takilarindan kemerler, adak levhalari, pektoraller(dosliik), bilezikler,
kiipeler, ytiziikler, kolyeler, bagl igneler ve fibulalalar hakkinda ayrintili bilgiler vermis
ve bunlan fotograflarla aciklamistir. Ayrica takilarla ilgili uygulama Ornekleri de

bulunmaktadir.

Cilingiroglu (1997) kitabinda Urartu tarih ve sanati hakkinda bilgi vermistir. Calismada
Urartu maden sanati hakkinda bilgi vererek, kullanilan madenleri agiklamis ve bu

madenlerle yapilan kaplarin, takilarin, levhalarin, sadaklarin (okdanliklar), kalkanlarin



ve migferlerin Ozelliklerini agiklamig, bu eserlerde kullanilan motif ve tekniklerden

bahsetmistir.

Demirpolat (1997) yiiksek lisans tezinde Van ili hakkinda tarihi bilgilere yer vermistir.
Calismada, Van ilinin adin1 nereden aldigi, Urartular donemi, Selguklular donemi ve
Osmanlilar donemindeki Van hakkinda bilgilere yer verilmistir. Ayrica Van ilinin
jeopolitik konumu hakkinda bilgi verilerek ilin sahip oldugu ilgeler ve tarihgeleri de
aciklanmistir. Calismada ayrica Van ili igerisindeki inang farkliliklar1 hakkinda bilgiler

verilmektedir.

Ulger (1997) tezinde Ankara ili Beypazari Ilgesi kuyumcularmin iirettikleri giimiis
bilezikleri inceleyerek, Beypazari ilgesinin tarihsel gelisimi, cografi ve kiiltiirel yapist
hakkinda kisa bilgiler verilmistir. Takilar hakkinda genel bilgiler verilmis, taki
yapiminda kullanilan arag-gerecler, uygulanan teknikler ac¢iklanmistir. Calismada
ayrica, Ankara Ili Beypazar Ilgesinde giiniimiizde iiretilen giimiis kadim takilarindan
tespit edilen ornekler, tek tek ele alinarak boyut, bi¢cim, kullanilan malzeme, teknik,
renk, konu ve kompozisyon 6zelliklerini iceren gozlem formlari, fotograf ve ¢izimlerle

tanitilmaya calisilmistir.

Bingol (1999) calismasinda Anadolu Medeniyetleri Miizesindeki Urartu, Roma, Frig,
Lidya takilarindan olusan bir katalog hazirlamistir. Takilar bas takilari, boyun takilar, el
- kol takilari, giysi takilari, 6lii takilart seklinde siniflandirilmis ve toplamda 244 adet
takinin ait oldugu donemleri, kompozisyon ozellikleri takilarda kullanilan madenler

hazirlanan bilgi formlarinda agiklanmistir.

Kayabas1 (2001) makalesinde, Trabzon ili geleneksel el sanatlar lirtinlerinden biri olan,
telkari, hasir oriiciiliik, kazazlik teknigi ve savat teknigi ile yapilan glimiis esyalari
incelemistir. Makalede Trabzon ili giimiis islemeciligi hakkinda bilgiler verilmis olup

iretim ve pazarlama konusundaki sorunlara deginilmistir.

Arat Ozkul (2004) tezinde, Kiitahya ili ve ilgelerindeki savatli giimiis takilar:
inceleyerek, takinin tanimi, tarihgesi, taki siisleme ve birlestirme tekniklerini, takilarda

kullanilan ara¢ gerecgleri aciklamistir. Ayrica, savat tekniginin tanimi yapilarak bu
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teknigin uygulandigi yerlerin nereler oldugu ve Kiitahya iline savatin nasil geldigi
hakkinda bilgiler verilmistir. Calisma kapsaminda 29 adet savat iirliniin ¢izelgelerini
hazirlayarak, bu riinlerin 6zelliklerini bilgi formlar1 seklinde diizenlemis ve konuya
Oneriler getirmistir. Kiitahya ilinde bulunan savath takilarin, ildeki yoresel 6zeliklerini

ve ile 0zgii olarak kullanilan motifleri ayrintili olarak agiklamistir.

Tiire (2004) tak: ve siis taglarinda bulunan semboller tizerine yaptig1 ¢alismada, takilara
yiiklenen sembolik anlamlar hakkinda bilgiler vererek, taki yapiminda kullanilan
malzemeler ve bunlarin simgesel anlamlari, takilardaki insan simgeleri, takilardaki
astrolojik simgeler, burclar; bitkisel, hayvansal ve geometrik simgeler ile siis taslar1 ve

bu taglarin simgesel anlamlar1 hakkinda bilgi vermistir.

Ghadim (2007) doktora tezinde, Urartu savas aletlerinin bezemesinde kullanilan figiirler
ve bu figiirlerin uygulanmasinda kullanilan teknikleri incelenmistir. Calismada,
arkeolojik kazilar sonucu ele gecen eserlerin siniflandirilmasini buluntularin ele gectigi
bolgelere gore yapilmistir. Daha sonra eserlerin islevleri, tipleri, yapim ozellikleri,
tizerlerinde yer alan kompozisyonlar ve motifleri inceleyerek, Urartularla cagdas

kiiltiirlerin 6rneklerinin karsilastirmasini yapmaistir.

Sagnak-Arslantas (2007) yiiksek lisans tezinde, Van yoresi geleneksel bas siislemelerini
ve giysileri siisleyen takilar hakkinda bilgi vermistir. Calismada, basliklar, tepelikler,
kofi, bas stislemelerinde kullanilan takilari i¢in gozlem formu hazirlanmistir. Bu gézlem
formlarindaki 6rnekler kompozisyon 6zellikleri agisindan incelenmistir. Van ydresinde
kullanilan bagliklarin kullanim yerini ve amacini, takilarin ve geleneksel giysilerin
ozelliklerini aciklayarak savat teknigi ile tretilen tepelikleri fotograflayarak bilgi
formlarinda bunlarla ilgili agiklamalarda bulunmustur. Van ilinin tarihgesi, cografi

yapisina ve el sanatlarina deginilmistir.

Bagak (2008) makalesinde, tas Cagi’ndan tung Cagi’na Anadolu’da maden sanatinin
gelisimi hakkinda bilgi vermektedir. Makalede maden sanatini, neolitik ¢ag, kalkolitik
cag, tung ¢ag olarak donemler halinde incelemis ve yapilan arkeolojik kazilarda bu

donemler ait madeni eserleri fotograflariyla birlikte sunarak agiklamalarda bulunmustur.
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Erkan-Biiyiikyazic1 (2008) calismasinda, Trabzon ilindeki kazazlik, telkari ve hasir
oriiciiliigii konularinda incelemeler yapmistir. Erkan doktora tezinde, kuyumculuk
hakkinda genel bilgiler vermis ve Trabzon ilindeki telkari teknigini ge¢misten
giinimiize kadar olan siirecini agiklayarak, telkari tekniginin ve kazazlik tekniginin
yapim asamalarini, bu tekniklerde kullanilan malzeme ve motif 6zellikleri hakkinda
bilgi verilmistir. Ayrica Trabzon ili altin islemeciligi ve hasir oriictiligii hakkinda
bilgiler verilmis, 100 adet giimiis, altin isleme iirlinlerini ve 6zelliklerini fotograflayarak

bilgi formlar1 olusturmus ve yeni tasarimlar yapmistir.

Kose (2008) calismasinda, Dogu Anadolu Bolgesi’nin cografi 6zellikleri, maden
yataklar1 ve madencilik faaliyetleri, Urartu madenciligi hakkinda arastirma yapmustir.
Arastirmada, Urartu madeni eserleri, Urartu sanati, Urartu inanglar1 ve taki kiltiirii,
Urartu bilezikler ve pazibentleri tizerindeki desenler hakkinda ayrintili bilgiler verilmis
olup arkeolojik kazilar sonucu elde edilen bilezikleri ve pazibentleri fotograflayarak,

bunlar hakkinda bilgiler vermistir.

Ertugrul-Kamiloglu (2009) doktora ¢alismasinda, Mardin ilindeki giimiis islemeciligini
gecmisten gilinlimiize kadar olan siirecte ayrintili bir sekilde agiklayarak giimiis
islemeciligi hakkinda genel bilgiler vermis ve giimiis islemeciliginde telkari taki yapim
asamalarini, teknikte kullanilan malzeme ve motif bilgileri hakkinda bilgi verilmistir.
Mardin ilinde telkari teknigiyle yapilan glimiis iirlinler giyim aksesuar1 ve ev aksesuari
seklinde smiflandirarak, iirlinlerin 6zelliklerini ve kullanim alanlarini fotograflarla
aciklamistir. Calisma kapsaminda 112 adet telkari {iriiniin bilgi formlarin1 hazirlayarak,
bu {riinlerin Ozelliklerini bilgi formali seklinde diizenlemis ve konuya Oneriler

getirmistir.

Ergiirer (2009) c¢alismasinda, Urartu kemerleri iizerindeki insan tasvirleri incelemis,
kemerler hakkinda bilgi vermistir. Urartu tarihi ve sanatina, kemerlerin yapimina,
kemerler iizerinde goriilen insan tasvirlerini incelemistir. Katalog bdliimiinde
kemerlerin Ozellikleri ve ¢izimlerine yer verdigi bir katalog hazirlamistir. Katalogda
kemerler iizerinde kag tiir insan tasviri ile karsilagildigini; bu tasvirlerle Urartu askeri

yapilanmasini agiklamaya ¢aligarak Urartu sanati hakkinda aciklamalar yapmustir.
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Tarhan (2009) tez c¢alismasinda, Urartu Kralligi’nin maden iiretim ve kullanimina
yonelik gelistirdigi politikalari, metal hammaddenin cevher kaynagindan ¢ikarilip bir
eser haline gelinceye kadar gegirdigi asamalar1 teknik ve teknolojik yonden inceleyerek,

Urartu eserlerinin tiretim teknikleri {izerinde durulmustur.

Alparslan (2009) doktora calismasinda, Erzurum ve Oltu’da; Oltu Tas1 Islemeciligi
teknikleri ile iiretilen {iriinleri ve Oltu Tas1 Islemeciliginin giiniimiizdeki durumunu
arastirmistir.  Uriinlerin yapiminda uygulanan iiretim ve siisleme tekniklerini, bu
tekniklerin yapim asamalarini, iirlinlerin yapiminda kullanilan araglar ve 6zelliklerini,
iiretilen iiriinleri ve 6zelliklerini, Oltu Tas1 Islemeciligi ile ugrasan bireylerin 6zellikleri
hakkinda bilgi vermistir. Oltu Tas1 tespih iiretiminin asamalarini belirlemis ve
fotograflar1 ile beraber agiklamistir. Caligma kapsaminda 100 adet telkari {iriiniin bilgi
formlarin1 hazirlayarak, bu iriinlerin 6zelliklerini bilgi formali seklinde diizenlemis ve

konuya Oneriler getirmistir.

Dogan (2010) c¢aligmasinda, Ankara ili Anadolu Medeniyetleri Miize’sinde bulunan
Tung Cagi takilarin incelemistir. Calisma kapsaminda, taki cesitleri, kullanilan
malzemeler, iiretim teknikleri, form, boyut, kompozisyon ozellikleri, takilarin ait
olduklar1 donemler ve bulunduklar1 yoreler hakkinda bilgi verilmistir. Takinin tanima,
Anadolu’da takmin tarihsel gelisim siireci, taki yapiminda kullanilan arag-gerecler,
sisleme teknikleri hakkinda bilgiler verilmis olup, diinya miizelerindeki taki

orneklerinin Anadolu Medeniyetleri Miizesindeki 6rneklerle benzerlikleri incelenmistir.

Firat (2010) tez ¢aligmasinda, Mardin ilinin tarihsel gelisimi, cografi 6zelligi, tarihi
yapilar1 ve 6zellikleri; el sanatlar1 ve kuyumculuk sanati ile ilgili bilgilere yer vermistir.
Takinin toplum yasamindaki yeri, taki secimini etkileyen faktorler, taki gesitleri,
kuyumculukta kullanilan madenler, kuyumculukta kullanilan teknikler, telkarinin
tanimi, tarihi gelisimi ve telkaride uygulanan siisleme teknikleri hakkinda bilgiler

verilmistir.
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2.2 Kuramsal Temeller

2.2.1 Madenciligin Tarihgesi

Madencilik Anadolu'dan baslayip diger bolgelere yayilmistir. Anadolu, madenlerin
coklugu ve ¢esitliliginden dolayr madencilikle birlikte metal isleme sanatinin en eski

orneklerinin de goriildiigii bir belgedir (Kiiglikerman 1994).

Yerlesik diizene gecen insan, giinlimiizden 12 bin y1l 6nce dogada buldugu bakirt soguk
sekilde doverek bigim vermistir. Anadolu'nun madencilikle tanismasi ve bu madenleri
kullanmaya baglamasinin ilk 6rnekleri Diyarbakir Ergani yakinindaki- Hallan Cemi ve
Cayonii tepelerinde olmustur. Hallan Cemi'de M.O. 9500-8700 déneminde Neolitik
tabakalar arasinda malahit cevher parcaciklari, Cayonii tepesinde (M.O 8200-8000)
bakirdan yapilmis 113 adet boncuk, biz parcalari, kiigiik igneler, ufak kiirecikler ve
aletler bulunmustur. Daha sonralar1 bakira 1s1 verilerek kolayca sekillenmesinin

saglanmasi insanligin yasaminda bir devrim olmustur (Kartalkanat 2007).

Dokiim sanatt madenciligin gelismesinde bir doniim noktasi olmustur. Anadolu’da
madenciligin gelismesi Kalkolitik Cag(Maden Ve Tas) M:0O 5000-3000, Eski Tung Cagi
(M.O 3000-2000), Orta Tung Cagi M.O 2000-1550, Yeni Tung Cag1 M.O 1550-1200,
Demir Cag11200-5500lmak {izere bes donem icinde gergeklestigi belirtilmektedir.
(Kiigiikerman 1994).

Kalkolitik ¢agla birlikte, bakir islenen en 6nemli maden olmustur. Bu ¢agda Anadolu
halki bakir1 dokiim yoluyla isleme teknigini 6grenmistir. Bunu kanitlayan buluntular

Mersin-Yiimiiktepe kazilarinda ortaya ¢ikmistir (Kaptan 1990).

Insanoglunun, ilk kesfedip isledigi madenlerden biri olan bakir, sertlestirildiginde
kirilgan 6zelligine sahip olmasinin yan sira, eritildiginde gazlanip kabarciklandigindan
dokiim eserlerin imalatinda pek tercih edilmediginden, Ge¢ Kalkolitigin sonlarinda,
yerini daha az kirillgan olan arsenikli bakir, altin, giimiis, bronz ve demire birakmistir.
Kalkolitik Donemin sonlarina dogru ise bakirin yavas yavas ikinci planda kaldigi,
bunun yerine daha saglam ve gosterisli olan kursun ve giimiisiin, daha sonrada altinin,

siis esya yapiminin disinda kullanildig1 goriilmistiir (Basak 2008).
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M.O. 3000-1200 arasindaki Tung ¢ag: ile birlikte tasin kullanimi son bulmus ve bakir
ile kalay karigtirilarak tung elde edilmistir. Bu doneme adini veren tung, onceleri bakir
ve arsenik, sonra da bakir ve kalaym belirli oranlarda karigtirilmasi ile bulunmustur.
Tung¢ madeni ¢ok sert oldugu i¢in doviilerek ya da eritilerek dokiim teknigi olmak iizere
metalurji alaninda 6nemli gelismeler yasanmistir. Tung tiretimiyle seri iiretime gegilen
bu donemde dokiim, tavlama, kaynak, kaplama gibi tekniklerde biiylik basarilar
kaydedilmistir. Tun¢ Cagi’nda sadece bronz kullanilmamis basta altin, glimiis, bakir ve
elektrum olmak tizere bir¢ok madenin islenmesi de ¢ok iyi 6grenilmistir. Anadolu’nun
degisik yorelerinde ve ¢ogunlugu mezarlara 6lii hediyesi olarak birakilmis durumda ele
gecen zengin maden buluntulari, yerlesim alanlarinda ortaya c¢ikarilan madenden
yapilmis eserler, Tun¢ Caginda, Anadolu cografyasinda yasayan halklarin “maden
sanatinda” erismis olduklar1 diizeye taniklik eden en somut verileri olusturmaktadir

(Sevin 2003, Basak 2008).

Teknik yonden genellikle bakir, kursun, altin, giimiis, tung (bakir-kalay) kullanilarak
yapilan ve bi¢cimlendirme teknikleri agisindan cok ileri diizeyde olduklar1 anlasilan
carpict Ornekler bugiin miizelerde bulunmaktadir. Bu donemin maden ve dokiim
ustaliginin en giizel 6rnekleri Alacahoyiik, Truva, Horoztepe (Tokat-Erbaa), Eskiyapar
(Corum), Mahmatlar (Amasya), Elmal1 Semaytik’te bulunmustur (Kii¢iikerman 1994).

Eski Tun¢ Cagi’ndaki Anadolu uygarliklariin eristii diizeyi en iyi Tung Cagi II.
Donemine ait Alacahdyiik “Prens Mezarlar1” ile Troia’nm ikinci katinda (M.O. IIL
binin ikinci yaris1) bulunan soy madenlerden yapilmis buluntular goéstermektedir.
Alacahgyiik’teki mezarlarda giin yiiziine ¢ikarilan buluntular arasinda ¢ok sayida altin
ile bir glimiis-altin alasim1 olan elektron’dan yapilmis esyanin bulunmus olmasi, bu
donemde altinin erken donemlerdeki gibi sadece siis esyas: yapiminda degil, dinsel
torenlerde ve gilindelik hayatta kullanilan nesnelerin yapiminda kullanildigim
gostermektedir. Troia’nin II. katinda ele gecen yapitlarda kullanilan ¢alma, kabartma,
ajur, kakma, telkari, graniille ve kaplama gibi bezeme ve yapim teknikleri, cok basarili
bir sekilde uygulanmistir. Troia II’ ye ait altin siis esyasi, Anadolulu kuyumcularin
telkari teknigini ustalikla uyguladiklarini kanitlamaktadir. Son derece karmagik ve

geliskin dovme ve dokiim teknikleriyle iiretilmis olan bu eserler, Anadolu’daki maden
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ustalarmin M.O. III. bininin ikinci yaris1 iginde sanatlarmin dorugunda olduklarma

isaret etmektedirler (Basak 2008).

Urartu kralligma Medler tarafindan son verildikten sonra; sirasiyla Persler,
Mekadonyalilar, Sasaniler, Romalilar, Bizanshlar, Van Bolgesi'nde egemenlik
kurmuslardir. 1071 Malazgirt zaferinden sonra bu yore Tirklerin eline ge¢mistir. Bu
donemde; Aklatsahlilar, Selguklular, ilhanlilar, Karakoyunlular, Akkoyunlular ve
Safeviler bolgede etkin olmuslardir (Oztuna 1996).

Selcuk maden isleri, 6teden beri biiyiik bir {in kazanmis ve biitiin islam diinyasmnin en
iyl nitelikte eserleri olarak kabul edilmistir. Orta Asya Tiirk kavimlerinin maden
eserlerinde uyguladiklar1 teknikler, bazi yeniliklerle kullanilmistir. Ancak, Selguklular
devrinde maden sanatina getirilen dnemli yenilik bezeme sanatinda da olmustur. Eski
geleneklerin yani sira yeni bir kompozisyon bi¢imi ortaya ¢ikmustir. Stilize edilmis
insan ya da hayvan figiirlii stislemelere Kaf1 yaz1 6rnekleri katilarak zenginlestirilmistir.
Boylece, Selguk maden isciligi sanati klasik bir tarz halinden kendine 6zgii kurallarini
bulmustur ve desenler alcak rdlyef karakteri kazanmistir. Bazen dokiim teknikleriyle
plastik figiirler de kullanilmistir. Giimiis karigtirilarak izabe edilmis bu tung ornekler
arasina kiiciik madalyonlar i¢inde kanatli sfenksler ve insan figiirleri de bulunmaktadir.
Selguklular devrinde maden sanatinin merkezi Horasan ve Herat’tir.  XI-XII.
yiizyillarda bu kentlerde, sanat degeri yoniinden son derece onemli eserler meydana
getirilmistir. Ornegin, 1163’de Herat'da yapildigi kabul edilen ve bugiin Leningrad
Hermitage miizesinde bulunan bir tun¢ bakra¢c bu devrin en iinlii ve basarili
orneklerindendir. Bakracin yiizeyindeki desenler savatlanmis giimiis levhalardan ibaret
bir dekorla islenmistir. XIII. yy. da ise, maden sanatinin merkezi Musul olmustur.
Burada yapilan eserler, uygulanan savat teknigi ve bezemeleri bakimindan onemli

ozellikler gosterirler (Yavuz 1980).

Selguklularla birlikte oldukca parlak bir donem geciren Tiirk maden sanati, Osmanlilar
doneminde de devam etmistir. Dinsel yapilarda ve giinliik yasantida kullanilmak {izere,
cesitli madenlerden pek ¢ok eser meydana getirilmistir. Anadolu'daki Sivas, Konya,
Erzurum, Van, Diyarbakir, Tokat gibi merkezlerden sonra, maden is¢iligi Bursa ve

Edirne'de gelismis en dnemli merkez ise Istanbul olmustur. Istanbul, XVI. ve XVII.
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yiizyillarda gelistirdigi bu koldaki tniini XVIIL. yy ve XIX. yiizyillarda giimiis
iscilikleriyle devam ettirmistir (Yavuz 1980).

Osmanlilarin Anadolu’da yeni bir gii¢ olarak ortaya ¢ikisi ile Tiirk maden sanatinda
tamamen farkli bir donem baglamistir. Politik gelismeler ve degisimlerin yaninda
kazanilan topraklarla zenginlesen malzemenin de biiyiik katkist olmustur. 15, 16 ve 17.
yiizyillar, maden sanatinda “Klasik donem” olarak adlandirilir. 15. Yiizyil erken donem
ise, yeni form ve yapim tekniklerinin kullanilmistir. Balkanlar’in alinmasiyla zengin

glimiis yataklarinin ele gegirilmesi ve bu malzemenin kullanim1 artmistir.

16. yiizyilda, glimiisiin yan1 sira bakir yapitlarda da silislemeye rastlanmaktadir. Bu
malzeme ile yapilmis 6rneklerde, kademeli olarak kivrik dal ve yapraklarin iizerinde
lotus ile palmetler yer alir. 16. yiizy1l baglarina tarihlenen bakir iizerine kazima
teknigindeki tencerede (Topkap:r Sarayr Miizesi) bakir {irlinlerin carpict teknik
goriinimlerinden biriyle, zeminin yatay ¢izgilerle doldurulmasiyla karsilagilmaktadir

(Y1lmaz 2000).

16. yiizyll sonu ve 17. yiizyill basindan kalan eserlerin cogunlugu ise giimiistendir.
Masrapa, ibrik, stlirahi gibi Onciiliigiinii madeni esyanin yaptigi Ornekler ortaya
cikmistir. Bir yandan da erken donemin siisleme anlayist siirmektedir. Osmanli
doneminde yeni ve degisik bir form olan buhurdanlar, asagi dogru genisleyen ayak,
kulp ve kiiresel gévdeden olusur. Kubbemsi gévde kapagi, buhurun yayilmasi i¢in delik
is1 denen teknikle iiretilmistir. 17. yilizy1l boyunca da yalin ¢izgilerle elde edilen rumi
ve palmetlerle siislenmistir. 16. yilizyilda ornekleri goriilen yiiksek mihrap samdanlari,
17. ylizyilda da sevilen bir form olmustur. Bir baska samdan tipi ise, yine 16. yiizyilda
gorlilen ama 17. yiizyilda ¢ok popiiler olan “Lale samdanlar1”dir. Lale samdanlarin ¢ok

kollu olan 6rnekleri de bulunmaktadir (Yilmaz 2000).

17. ylizyilda ozellikle glimiis esya iizerinde zengin siislemelere rastlanmaktadir. Tezhip
siislemesi benzeri kivrik dal, hatayi rozet ve yapraklardan olusan bir kompozisyonla
doldurulmus dilimli madalyonlar, semseler, dizi ¢igek ve yapraklardan olusan serit

stisler, bu zenginligi yaratan 6zelliklerdir (Y1ilmaz 2000).
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Kumas, c¢ini, tezhip, isleme ve ahsabin olusturdugu klasik Osmanli siisleme sanati
icinde, maden sanatinda farkli bir durum hemen dikkati ¢ekmektedir. Osmanli siisleme

sanat1 i¢inde natiiralist slisleme, 18. ylizyilda geligsmistir.

18. ylizy1l iginde servi, lale, nar gibi natiiralist motifler de siislemeye girmeye
baslamistir. 18. ve 19. yiizyillarda ¢ok sik goriilen bir siisleme teknigi de altin yaldizdir.
Bu siisleme tarzi, “Tombak” olarak adlandirilmaktadir. Bu siisleme, bakir ya da piring
lizerine civa oksitle yapilan altin kaplama bi¢imidir. Altin, civa oksitle karistirilarak
bakir ya da piring iizerine siiriiliir. Isitilan altin, yilizey iizerine ge¢irilmis olur. Teknik
giicliklerine ve yapimi sirasindaki zehirleyici Ozelligine ragmen, altindan ayirt
edilemeyisi nedeniyle zengin sinifin tombak yapitlara ¢ok ragbet ettigi anlagilmaktadir.
Bu tiir siisleme, yeni giren formlarla birlikte 19. yiizyill boyunca siirmiistiir. 19.
yiizyillarda klasigin yan1 sira, yeni formlar da denenmistir. Ugayakls tepsili buhurdanlar,
bakir {izerine tombak isleri, siislemenin tiimiiyle degistigini gosteren Orneklerdir

(Y1lmaz 2000).

Osmanli Devleti Dénemi’nde dokiimiin yani sira ddvme ve oyma tekniklerinin metal
islerinde uygulandig1 goriilmektedir. Kabartma, ¢atma, kazima, oyma (delik isi, ajur),
kakma, helezonlu vidalama, altin yaldiz kaplama (tombak), savatlama, mine, zincir isi,
telkari (filigre) gibi metal isi tekniklerinin zengin ¢esitleri ve farkli uygulama bigimleri

bulunmaktadir (Barigta 1998).

19. ylizyildan kalan ¢ok sayida metal esya Onceki ylizyillarda kullanilan tekniklerin
uygulandigini ancak altin yaldizli bakir (tombak), kabartma (repousse), savatlama, mine
ve telkarinin yani sira giinliik gereksinimleri karsilayan bakir isi tekniklerinin agirlik
kazandigim1 gostermektedir. 19. yiizyillda téren esyasindan ote giinliik ihtiyact
karsilamak amaciyla yapilan, bakir islerinde, Onceki yiizyillardaki tekniklerin
stiregeldigi, dokiim ve dovme teknigi ile yapilan kaplarda, artistik formlar sergilendigi

gorilmektedir (Barista 1998).

Giliniimiizde Tiirkiye’de Van, Mardin, Trabzon, Ankara- Beypazari, Erzurum, Sivas,

Eskisehir, Bolu-Diizce ve Antep’te glimiis islemeciligi yapilmaktadir.
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2.2.2 Maden isleme teknikleri ve birlestirme

2.2.2.1 Maden isleme teknikleri

Maden isleme teknikleri dokiim ve dovme olmak iizere iki grupta incelenmektedir.

Dovme teknigi, metaliirjik kesiflere bagli olarak gelismektedir. Tavlamanin, yani
madeni 1sitarak yumusatip, islenir hale getirmenin kesfedilmesinden sonra, biiylik
boyutlu bakir parcalarinin da doviilerek islenmesi miimkiin olmustur. Bu teknikte,
yumusamasi i¢in 1sitilan metal, hemen soguk suya daldirilarak 1lik hale getirilir. Ani
soguma ile metal %25 daha yumusak bir yapiya gelmekte ve doviildiikce sertlesip tekrar
isitilmaktadir. Dovme tekniginin gelismesinde biiylik bir asama olan, tiim bu islemler
biitiiniine “tavlama” denir. Tavlama odun veya odun komdiirii atesinde acgik ocaklar

tizerinde gergeklestirilmektedir (Erginsoy 1978).

Bu tiir iiretimde “cokertme” ve “yiikseltme” olmak iizere iki temel teknik kullanilmaktadir.
Bu iki teknikte dovme usulii ile ¢alismak i¢in sert saglam bir kiitiik, bu kiitiige saplanacak
cesitli bigim ve boylarda orsler, son olarak da madeni dovecek farkli tiirde g¢ekicler
gerekmektedir.. Madenci kiitiigii kalin bir agacin gévdesinden elde edilir. Kiitiigiin tizerinde
degisik boy ve derinlikte, yuvarlak ¢okertme ¢ukuru ve kenar kisimlarinda da bir ¢okertme
olugu bulunmaktadir (Erginsoy 1978).

Bu teknikte, doviilerek istenilen iirlin olusturulduktan sonra, iizerine islenmesi arzulanan
siislemeye bagli olarak oyuk ¢izgi, vurma veya ¢okertme tekniklerinden uygun olani

veya olanlar1 kullanilmaktadir (Ghamid 2007).

Ici Dolu (Masif) Dékiim (Balmumu Teknigi): I¢ci dolu dokiim teknigi ilk baslarda tas ve
kilden hazirlanmis st tarafi acgik kaliplardan yapilmistir. Ayrica kaba dokiilecek
nesnenin sekli, kolay sekle sokulabilen balmumundan hazirlanir. Hazirlanan balmumu
taslagi, alttan ve lstten birer delik birakilmak suretiyle kil ile kaplanir. Kil kuruduktan
sonra ateste daglanarak hem ¢camurun pismesi hem de balmumunun eriyerek disariya
akmas1 saglanir. Bosalan balmumunun yerine eritilen maden dokiilerek istenilen sekil

olusturulmus olur. Kalip i¢inde donan maden kil kalip kirilarak ¢ikartilir (Merhav1991,
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Bilgi vd. 2004). Zamanla bu teknik gelistirilerek, tek parga kalip yerine iki veya daha
cok pargali kaliplar kullanilmaya baslanmistir. Bu sayede her seferinde kaliplart kirip
bastan yapmak zorunda kalmadan bir¢ok kez kullanmak miimkiin olmustur (Kayaoglu
1984).

Cekirdek olarak adlandirilabilecek hazirlanmig bir i¢ kalip ve aralarinda bosluk kalacak
sekilde hazirlanmis ikinci ve daha biiyiik bir kalip arasina dokiim yapilmasi teknigidir
(Kayaoglu 1984, Merhav 1991). Bu teknikte bir onceki teknige nazaran sarfiyat soz
konusu degildir ve daha hafif tiriinler elde edilir. Bu durum bu teknigi daha cazip hale

getirmistir.

2.2.2.2 Maden birlestirme teknikleri

Maden birlestirme tekniklerinden en 6nemli olani per¢inlemedir. Perg¢inlemede bronz ya
da demir ¢iviler kullanilir. Per¢in ¢ivilerinin girecegi delikler, ucu sivri ¢elik ya da
bronz kalemler kullanilarak acilir. Delikler ayrica dokiim esnasinda da olusturulabilir.
Birlestirme icin her iki parcaya, parcalar yerlestirildiginde ayni1 yonde iist liste gelecek
sekilde delikler acilir. Birlestirmede kullanilacak perg¢in c¢ivileri dogrudan dokiimle
tiretilebilecegi gibi, yuvarlak kesitli ince bir metalden kesilen ¢ubuklarin 6rs tizerindeki
deliklere yerlestirilip ¢eki¢lenmeleriyle de bir ucu mantar seklinde c¢iviler tiretilebilir.
Elde edilen per¢in ¢ivileri hafif tavlandiktan sonra birbirine tutturulan pargalarin
deliklerinden gegirilir ve ¢ivilerin islenmemis uglarinin ¢ekiglenmesiyle bu alandaki
metal ileri dogru itilerek yayilir. Boylelikle her iki metal parca percinle birlestirilmis

olur (Erginsoy 1978).

Urartu maden isciliginde; kazanlarin agiz kenarlar1 disinda yer alan siren, boga ve halka
seklindeki eklentileri; kalkanlarin konik gdvdelerinin arkasinda yer alan tutamaklari,
sadaklarin agiz ve dip kisimlarinda bulunan asma halkalari, kandillerin sap kisimlari,
metal testi ve bakraglarin kulplar1 gibi bircok esere ait islevsel elecmanin ana govdeye

birlestirilmesinde percin tekniginin kullanilmis oldugu goriilmektedir (Tarhan 2009).

Metali birlestirmede kullanilan bir bagka birlestirme yontemi ise lehimlemedir. Bu

teknigin esas 6gesi olan lehim, erime noktasi diisiik olan metal ya da metal alasimindan
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meydana gelir. Birlestirilecek pargalarin kenarlar1 yan yana getirilerek, ek yeri tizerine
erimis lehim siiriiliir; sonra bu kisim atese tutularak, lehimin iyice sivilasip ekin igine
akmas1 ve kendini eserin madeniyle alasimlayarak iki kenarin birlestirilmesi saglanir.
Lehim olarak kullanilan madenin erime noktasinin, eser metalinin erime noktasindan
daha diisiik olmasi zorunludur. Aksi halde ek yeri atese tutuldugunda, lehimle birlikte
eserin metali de eriyebilir. Lehimler yumusak ve kati olmak iizere ikiye ayrilirlar.
Kursun-kalay karisimi bir alasim olan yumusak Iehimin erime noktasi oldukca diisiiktiir.
Yumusak lehimle birlestirilen madenler, lehim islemi sonrasi tavlanamazlar. Ikinci tiir
olan kat1 lehimler ise bakir ve bronz eserlerde kullanilabilen bir lehim tiiriidiir. Kati
lehimler esas itibariyle yine bakir ve bronzdan hazirlanmalarina karsin, ek katkilar
katilarak erime noktasi s6z konusu metallerden daha diisiik bir alasim elde edilir. Bu
yapt bronzdan meydana geldiginde alasimin kalay orami artirilarak erime noktasi
diigtiriilir. Lehimin bakirdan imal edildigi durumlarda ise katki olarak kursun
kullanilarak bakirin erime noktasit olan 1085 °C seviyesinin altina inilir. Yumusak
lehimlere kiyasla daha yiiksek 1sida eriyen kati lehimler ¢cok daha saglam olur ve eser
rahatca tavlanip ¢ekiglenebilir. Urartu’da birlestirme islemlerinde kati lehimin tercih

edildigi onemli bir eser grubunu sadaklar olusturur (Tarhan 2009).

Metali Birlestirmede kullanilan bir baska birlestirme yontemi ise kaynaktir. Kaynak
yapilacak eser, minimal derecede isitilir ve Tlzerine dokiilecek metalle eritilerek

birlestirme gerceklestirilir (Basak 2008).

Kaynak, maden parcalarinin ¢ok yiiksek 1s1 veya basing kullanilarak birlestirme seklidir.
Soguk basing ile kaynak, sicak basing ile kaynak ve fiizyon kaynak olmak iizere ii¢
cesidi bulunmaktadir. Soguk basing ile kaynak yalnizca ¢ok ince altin levhalara
uygulanan (varak), altin varaklarin birlesecek kenarlar1 {ist iiste bindirilerek tizerleri
cekiglenir, ancak bu kaynak sekli zamanla agilabilecegi i¢in saglam degildir (Eruz
1993). Sicak basing ile kaynak, bakir tun¢ ve piring madenlerine uygulanmaz. Bu
kaynak sekli sicak halde iken g¢ekiclenebilen demir veya ¢elik madenine uygulanabilir.
Bu islem yapilirken demir 1350 C 1sida ve macun kivaminda olmalidir. Demir
pargalarinin birlesecek olan kenarlar1 ¢ekiclenirken birbirine kenetlenerek birlesmesi
saglanir (Erginsoy 1978). Fizyon kaynak yakin c¢agda bulunmus bir birlestirme

teknigidir. Bu usulde ¢ok yiiksek verilen asetilen alevi elektrik sulesi, birlesmesi
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istenilen kenarlarin lizerine tutularak o kisimdaki madenin eriyip birbirinin i¢ine akmast

ve boylece kenarlarin birlesmesi saglanir (Eruz 1993 ve Kamiloglu 2009).

2.2.3 Maden siisleme teknikleri

2.2.3.1 Kazima, ¢calma teknigi

Kazima tekniginde, farkli kalinlikta uglara sahip g¢elik kalemlerin ¢ekicle veya avugla
desen iizerinde veya desen olusturmak {izere itilmesiyle yilizeyde kazimalar olusur. Buna

kazima teknigi denir.

Metal eserleri derin ¢izgilerle siisleme, Tung Cag’inin baslarindan itibaren kullanilan bir
teknik olmasina ragmen bu donemde bakir ya da bronz aletler kullanildigindan, bronz
eserler lizerinde gergek kazima tekniginin izlerine rastlanmaz. Bu teknigin tam
anlamiyla uygulanmasi, ancak M.O. bin icinde celik kalemlerin kullanilmaya
baslamasiyla miimkiin olmustur. Benzer bir durum Urartu yayilim sahasi i¢inde sz
konusu olmustur. Kazima teknigi ile bronz siisleme sanati, ancak kralligin kurulusuyla
beraber yayginlagsmis ve siislemenin yani sira bu teknik kullanilarak eserler {izerine adak

yazitlar1 da iglenmistir (Tarhan 2009).

Calma, kazimadan farkli olarak ucu-kiit ¢elik kalemlere hafif bir ¢ekicle vurularak
yapilmaktadir. 3mm. ile 12 mm. arasinda degisen ¢alma kalemlerinin u¢ kisimlari,
madenin kesilmemesi i¢in hafif yuvarlatilmis olarak imal edilmektedir. islenen maden
altin, glimilis ya da bakirsa, bronz kalemler de kullanilabilmektedir. Usta, kalemi sol
elinin bas ve isaret parmaklar1 arasinda, geriye dogru hafif meyilli duracak sekilde tutar,
diger parmaklarin1 da kalemin ylizeyine dayayip destek yapar. Geriye dogru egimli
tutulan kalemin ucu, hafif ¢eki¢ darbeleriyle madenin i¢ine girer ve her darbede madeni
yanlara dogru iterek kendine bir yol acar. Kalemin ug¢ kismi, her ¢eki¢ darbesinde, actig
yivin zemininde hafif bir iz birakir ve istenilen desen bu yivlere yon verilerek elde
edilir. Kullanilan kalemin ucu kiit ve yuvarlak oldugundan yivin i¢indeki metali kesip
cikarmaz. Calma ile desenlerin olusturuldugu maden tabakasi inceyse ve tahta, zift veya

kursun gibi olduk¢a yumusak bir destek ilizerinde c¢alisiliyorsa; madenin iizerine agilan
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yivler, tabakanin tersinden de belli olur. Ancak sert bir Ors lizerinde calisiliyorsa, bu
esnada maden kenarlara itilir ve islem sonunda bu fazlaliklar kazinarak alinmaktadir

(Tarhan 2009).

Savat tekniginin ilk asamasi kazima teknigidir. Teknikte, ¢elik kalemlerle kazinan

yiizeyde ¢izgilerin igleri savat gamuruyla doldurulmaktadir.

2.2.3.2 Kabartma teknigi

Bu teknikte 6zel kabartma aletleri ve ¢eki¢ kullanilir. Kabartma tekniginin bir diger adi
da Reprousse teknigidir. Kabartma(Reprousse) tekniginde levha iizerine islenecek olan
desenler degisik uclu, desenli kalemlerle veya istenilen desenin kalib1 yapilarak, 1sitilan
levha tizerine ¢ekicle icten vurularak desenin dis yiiziine pozitiflerinin ¢ikmasi saglanir.
Kabartma tekniginde figiirlerin dis yiize ¢ikmasini kolaylastirmak amaciyla levha,
yumusak bir zemin iizerine yerlestirilir. Daha sonra dista olusan kabartma figiirlerin,

sivri uglu celik kalemlerle konturlar belirlenir.

Urartu doneminde yapilan kalkan, migfer, sadaka ve rozetlerde kabartma(Repousse)

teknigi kullanilmastir.

Van ilinde yapilan savathh giimils takilarinda kabartma tekniginin kullanildigi
goriilmektedir. Kabartma tekniginin en yogun kullanildigi {irtinler ise tepeliklerdir.

Tepelikler disinda kemerlerde ve diger takilarda da kullanildig1 gortilmiistiir.

2.2.3.3 Graniilasyon teknigi

Cesitli yontemlerle hazirlanmis altin veya giimiis taneciklerinin taki yiizeylerine bir
kompozisyon olusturacak sekilde yan yana lehimlenmesiyle elde edilen siislemeye

“graniilasyon” denir (Erginsoy 1978, Savas¢in-Tiire 1986).

Bu teknikte, yapilacak olan takinin iizerinde yer alan kiirecikler, ayn tiirdeki metalin

eritilip soguk suya dokiilmesiyle elde edilir. Daha sonra bu kiirecikler boyutlarina gore
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gruplandirilarak, yiizeyde kiire olusturulmak istenen kompozisyona gore lehimle bir

araya getirilir.

Urartular doneminde fibulalarda yogun olarak kullanilan graniilasyon teknigi
giinimiizde tepeliklerde, kolyelerde, kemer tokalar1 ve bilezik gibi takilarda

kullanilmistir.

2.2.3.4 Telkari teknigi

Telkari altin ve giimiis tellerin, belli bir diizende yan yana getirilerek kaynaklanmasiyla

yapilmaktadir (S6zen 1983).

Ince giimiis ya da altin tellerin kivrilarak, sarilarak ya da oriilerek cesitli desenler
olusturacak sekilde diizenlenmesiyle birlikte ya da metal bir zemin {izerine
lehimlenmesi ile elde edilen ince goriiniimlii dantele benzeyen telkari, filigre olarak da
anilmaktadir, FiligreLatince filium (iplik) ve granium (bugday) sozciiklerinin

birlesmesinden olugmaktadir (Bingdl 1999, Kéroglu 2004, Ertugrul 2009).

Urartu kuyumcular altin veya giimiis tel pargalarin1 halkalar ya da burgular halinde
kivirarak kiipe ya da kolye yapiminda kullandiklar1 gibi, tellerden miicevher siisleme
alaninda da faydalanmislardir. Kuyumculukta “telkari” olarak bilinen yontemle
ozellikle altin eserlerin yiizeyi altin tellerin desenler olusturacak sekilde egilip biikiiliip

lehimlenmesiyle 6zenle siislenmistir (Tiire ve Savas¢in 1986).

Osmanli dénemi 19. Yiizyil savath glimiis takilara bakildiginda, telkari tekniginin de
savatli takilarla birlikte uygulandig1 sayisiz iirlin bulunmaktadir. Savat tekniginin ve
telkari tekniginin birlikte kullanildig: tiriinler grubunda tepelikler, kiipeler, bilezikler ve

kemerler gibi ¢esitli takilar bulunmaktadir.
Gilinlimiizde telkari tekniginin en yogun olarak yapildigi yer Mardin ili Midyat il¢esidir.

Yore ekonomisine ve turizmine biiylik katki saglayan telkari teknigi, Mardin ili disinda

Ankara-Beypazari ve Trabzon il merkezinde de ustalikla yapilmaktadir.
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2.2.3.5 Mihlama teknigi

Kuyumculuk tekniginde mihlamacilik, kiymetli ve yar1 kiymetli taglarin, kolye, bilezik,
yiiziik, kiipe gibi takilarda oOnceden belirlenen bosluklara g¢esitli yontemlerle

yerlestirilmesi islemidir.

Bu teknikte, mihlanacak olan kiymetli veya yar1 kiymetli tasin yerlestirilecegi yuva,
giimiis veya altin iizerinde hazirlanir. Yuva mihlanacak tastan biraz daha kiiciik boyutta
hazirlanir. Yuva kiiciik olarak hazirlandiginda tasa gore ayarlanabilir ve tagin saglam
bir sekilde yuvaya oturmasi saglanmis olur. Hazirlanacak olan yuvanin sekli, yuvaya
yerlestirilecek olan tasin sekli ile aym1 olmalidir. Yuva agilirken etrafinda tirnaklar
acilir ve tas yuvaya yerlestirildiginde bu tirnaklar, yuvaya yerlestirilen tasi tutmalar1 igin
yukari dogru kivrilir. Boylece agilan tirnaklar tagi sarmalayarak, tasin yuvaya saglam bir

sekilde yerlesmesini saglamis olur.

2.2.3.6 Savat teknigi

Savat teknigi giimiis slisleme tekniklerinden birisidir. Savat tekniginin bir diger ad1 ise
“Niello”dur. Savat Arapga “siyah” anlamina gelen “esvad” veya “sev’ad” sézciigiinden
gelir. Gecmiste “sevad” olarak bilinirdi, giiniimiizde ise savat olarak dile
getirilmektedir. Savat kelimesinin sozlilk anlami ise siyah, kara, karanliktir (Erginsoy

1978, Kusoglu 1999).

Niello, derince oyulmus yiizeylere doldurulan ve c¢esitli icerikli boyalarla yapilan
uygulamalar ve desenin metal {izerine c¢izilmis konturlarini veya zeminini oyularak
yapilan, delme isi ise nesnenin bir linitesini veya biitiiniinii kaplayan siyah renkli

soliisyonlarla kaplama yapilan bir tekniktir (Barista 1998).

Savat Sanatinin Anayurdu Kafkasya Bolgesi, Dagistan’dir. Savat teknigi, maden
islemeciliginde biiyiik basari gosteren Urartulardan Osmanli’ya kadar ustalikla icra

edilmistir. Osmanlilar doneminde yayginlagan savat teknigi gliniimiize kadar gelmistir.
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Savat teknigi Islam maden sanatinda genis 6lciide kullanilmis olup &zellikle
Tiirkmenistan, Iran, Kafkasya ve Dogu Anadolu’ya ait giimiis eserler iizerinde de bu

teknige sik sik rastlanmaktadir (Ozbagi 1989).

Ozellikle Kafkasya’nin Dagistan bolgesinde yapilan kama, bigak, kilig ve silah
kabzalarinda savat isciligi oldukca yogun bir sekilde ve biiylik bir ustalikla
yapilmaktadir (Sekil 2.1).

Sekil 2.1 Kafkas savat isleri

Savat teknigi bir kalemkarlik sanatidir. Ince uglu celik kalemlerle desenlendirme yapalir.
Savat teknigi gecmiste altin {izerine de uygulanmistir. Ancak giiniimiizde sadece glimiis
lizerine uygulanmaktadir. Van, Eskisehir, Sivas, Diizce illeri giiniimiizde savat

islemeciliginin yapildig: illerdir.

Ortalama olarak dort 6l¢ii bakir, dort 6l¢ii kursun, bir 6l¢ii glimiis ve kiikiirt ile karisim
hazirlanir. Glimiis, bakir, kursun ve kiikiirt karistminin 750 derecelik 1s1da eritilmesiyle
savat camuru elde edilir. Elde edilen kaynar durumdaki karigtmin, kiikiirt dolu bir
cukura bosaltilarak sogumasi saglanir. Soguyan savat karigim tizerindeki kiikiirtten ve
icerigindeki ciiruflardan arindirilmak i¢in ikinci kez potada eritilir. Yeniden yakilan
savat karisim siddelere bosaltilir ve sogumasi saglanir. Soguyan savat karisim kirilarak
bir havanda toz haline gelinceye kadar doviiliir. Bu asamadan sonra savat tekniginin
uygulanmasi i¢in {i¢ ayr1 yontem vardir. Bunlar, ekme savat, siirme savat ve kabartma
savat teknikleridir. Savat tekniginin uygulanmasinda, plaka halindeki giimiis iizerine,

belirlenen desenler cizilir. Cizilen desenler, iizerinden ince uglu ¢elik kalemlerle
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kanallar acilir. Kanallar {lizerine savat, istenen yontemle eritilerek uygulanir. Glimiis
yiizey daha sonra asite atilir, parlatma ve cilalama islemlerinden sonra islem

tamamlanmis olur (Sekil 2.2).

Sekil 2.2 Savat gamurunun hazirlanmasi ve uygulama asamalar1

Ekme savat tekniginde, giimiis plaka onceden 1sitilir. Havanda doviilerek toz haline
getirilen savat, giimiis plaka iizerine agilan kanallara, iki parmak arasina alinarak tuz
gibi serpilerek uygulanir. Giimiis yiizey tekrar 1sitilarak savatin erimesi saglanir. Agilan

kanallar {izerine serpilen savat, erime sirasinda bu kanallar1 doldururken diiz yiizeyde
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kalan savat eriyerek yok olmaktadir. Tesfiye ve cilalama isleminden sonra savat teknigi

tamamlanmis olur.

Stirme savat tekniginde ise, havanda doviilerek toz haline getirilen savat, arapzamki ile
sulandirilarak ¢amur haline getirilir. Glimiis plaka 1sitilir ve plaka {izerine ¢izilen
desenler tizerinden, ¢elik kalemlerle kanallar agilir. Agilan bu kanallara ¢gamur halindeki
savat, slirme ya da sivama seklinde siiriiliir. Boylelikle agilan kanallar savat camuru ile
doldurulmus olur. Soguyarak kuruyan savat yiizey, kece cilas1 ve parlatma isleminden

sonra tamamlanmis olur.

Kabartma savat tekniginde ise, giimils plaka iizerine acilan kanallara, havanda
doviilerek toz haline getirilen savat, siirme veya ekme savat teknigi ile uygulanir.
Sogumaya birakilir. Giimiis yiizey lizerinde savatli olan yiizeylere ikinci kez, yeniden
savat siirliliir ve sogumaya birakilir. Aymi yiizeye ikinci kez savat uygulandiginda,

savatli kisimlarda kabartmalarin oldugu goriiliir. Buna kabartma savat denir.

Savat teknigi giiniimiizde yaygin olarak kullanilan bir teknik degildir. Van ilinde bu
teknik siirdiiriilmeye ¢alisiimaktadir. Van ili giimiis islemeciliginde Urartu desenlerinin
kullanildig1 goriilmektedir. Savat tekniginin Van ilinde yayginlagmasini, bolgenin
maden yataklar1 bakimindan zengin olmasi etkilemistir. Dogu Anadolu bolgesinde
Diyarbakir’da bakir, Giimiishane’de glimiis ve demirin de Van Goliiniin gilineyindeki

daglik bolgelerden ¢ikarilmasi bu sanatin uygulanmasi i¢in elverisli ortami saglamistir.

Savat tekniginin uygulandigi en 6nemli illerden biri olan Van ilinde kullanilan motifler
oldukea ¢esitlidir. Van ili savat islemeciliginde motif olarak, ilin simgeleri haline gelen
Van Kalesi, Akdamar Kilisesi, Hosap Kalesi, Van kedisi, Van lalesi gibi figiirler
kullanilir. Urartu kralliginin etkisinde olarak da, Urartularin en 6nemli tanrilari olan
Kral Haldi’nin simgesi “Aslan” ve barig tanrilar1 olan “Teigseba”nin simgesi olan boga
simgesi Van takilarinda kullanilmaktadir. Ayrica Urartu maden silisleme sanatinda
kullanilan bezemeler ve Akdamar kalesi duvarlarinda bulunana bitkisel, hayvansal ve

geometrik motifler de takilarda yogun olarak kullanilmaktadir.
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Giliniimiizde savat teknigi ile kolye, kolye ucu, bilezik, kiipe, gerdanlik gibi her tiirlii
giyim aksesuari Uretilmektedir (Sekil 2.3).

Sekil 2.3 Van’da yapilan savat {iriin 6rnekleri

Van’da, savatli muskaliklar, hamayiler, gerdanliklar, sa¢ tokalari, sa¢ baglari, tepelikler,
bilezikler, yiiziikkler ve kemerler vazgegilmez takilardir. Osmanli déneminde biitiin
saraylarda, hanlarda ve zengin kesimin evlerinde bulunan savath giimiis siis esyalar1 ile
erkeklerin kullandiklar: tiitiin tabakalar1 ve enfiyelikler de Van’da iiretilmistir (Tiire ve

Savascin 2000).

Savat islemeciligi Osmanli Déneminde neredeyse en ileri donemini yasamistir. 19.yy
Savat islemeciligi ile sigara tabakalari, hangerler gibi aksesuarlarda manzara resmi
calisilmigtir. Ayrica Osmanli doneminde savat teknigi ile yapilan kemerler ve kemer
tokalar1 da bulunmaktadir. Bu kemerler zengin teknik ve usta iscilikleriyle dikkat
cekmektedir. Kimi kemerler savat teknigiyle iiretilirken kimileri de savat ve telkari

teknigi ile tretilmistir. Kemerlerde ve kemer tokalarinda ayrica, mihlama teknigi,
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kabartma teknigi, dokiim teknigi ve ajur teknigi gibi teknikler de goriilmektedir (Sekil
2.4).

Sekil 2.4 Osmanli donemi savath giimiis kemer (19. ytlizyil) 6rnekleri

Van ilindeki ekonomik yoksunluklar, ulasimin yeterince kolay olmamasi ve terdr
olaylar1 nedeniyle turizmin kisitli olmas1 gibi sebeplerden dolay1 bu sanat gliniimiizde
yeterince uygulanmamaktadir. Geleneksel bir sanat olmasi sebebiyle, yok olmasini

onlemek adina ¢esitli kurslar ve projelerle devamlilig1 saglanmaya calisiimaktadir.

2.2.5 Giimiis islemeciliginde kullanilan temel hammaddeler

Madencilik, madenlerin kesfedilip, kendilerine has 6zelliklerinin anlasilmast ve buna

bagli olarak maden isleme tekniklerinin ortaya ¢ikmasiyla gelismistir.
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Van ilinin bulundugu Dogu Anadolu Bolgesi maden yataklari agisindan oldukga
zengindir. ilin maden yataklarina yakin olusu savat camurunun hazirlanmasinda
kullanilan giimiis, bakir, kiiklirt, boraks gibi madenlerin elde edilmesini
kolaylastirmaktadir. Gegmiste savat islemeciliginin hem altin hem de gilimiis lizerine
yapilmistir. Ancak giiniimiizde sadece giimiis lizerine yapilmaktadir. Bu madenlere
yakinlik, savatli giimiis islemeciliginin ylizyillardan beri yapilmasini saglamaktadir.
Gilimiishane'de kursun-¢inko-bakir, Keban'da kursun-¢inko, Siirt Madenkdy'de bakirli
pirit, Potiirge ve Celikhan’da bakir, Malatya, Erzincan Kopdagi, Hakkari ve Elazig
Guleman'da 6nemli krom yataklar1 bulunmaktadir. Savath giimiis islemeciliginde Bakar,

kiikdirt, glimiis, boraks kullanilmaktadir.
2.2.5.1 Giimiis

Islenebilir parlak beyaz bir metaldir. Ayar1 binlik sistemde ifade edilmektedir. Is1 ve
elektrik iletkenidir. Saf altindan biraz daha sert ve altindan sonra en iyi islenebilir
metaldir. Genellikle alasimlar1 kullanilmaktadir. Isik spektrumunda bulunan tiim 1sinlart
homojen sekilde yansittigi i¢in beyaz goriiniimliidiir. Taki yapiminda en fazla kullanilan
madenler arasinda yer alan glimiis, saf olarak kullanildig1 gibi, yapilan takinin 6zelligine

gdre baz1 degersiz madenler {izerine kaplama olarak da kullanilmaktadir (Ulger 1997).

Glimiis (Ag)erime noktast 960°C olan bir metaldir. Glimiis de altin gibi yumusak bir
maden oldugundan sogukken de doviilerek sekillendirilebilir. Gri ve parlak renkli
giimiis dogada hem dogal maden hem de cevher olarak mevcuttur. ilk kullanilan giimiis
dogal glimiis olmustur. Tipki altin gibi bu maddenin de dogal hali, ya dere
yataklarindaki birikinti alanlarindan toplanir ya da ender olarak kayaliklar i¢indeki
damarlardan elde edilir. Dogal giimiis dogada ¢ok az miktarda mevcut oldugundan,
altindan daha geg bir tarihte fark edildigi tahmin edilmektedir. Cevher halde de bulunan
glimiisiin elde edildigi baslica cevherler galen ve giimiis klortirlerdir. Bir kursun-kiikiirt
bilesimi olan, parlak ve madenimsi goriiniimlii galen cevherinin i¢inde hem giimiis hem
de kursun madenleri bulunur ve dogal olarak giimiis madenciligi kursunla dogrudan

ilintilidir (Erginsoy 1978).
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Savat camurunun hazirlanmasi sirasinda erime potasina konan glimiis, potadaki bakir
eridikten sonra eklenir. Elde edilecek 150 gr savat camuru i¢in potaya konan
giimiismiktari4grdir. Savat alasima ne kadar ¢ok giimiis eklenirse o kadar kaliteli savat

elde edilir. Savatin rengi daha siyah olur ve bu da istenen bir durumdur.

Gilinliimiizde savat islemeciligi, 925 ayar glimiis {izerine yapilmaktadir. Savat
islemeciligi 950 veya 1000 ayar giimiis lizerine de yapilabilmektedir. Ancak 925 ayar
giimiis daha sert oldugu i¢in, glimiis iizerindeki savatin zamanla dokiilmesini

engellemektedir. Bu nedenle 925 ayar glimiis tercih edilmektedir.

2.2.5.2 Bakir

Bakir (Cu)ergime noktast 1083°C, kaynama noktast 2300°C olan bir metaldir. Bakir
dogada tek basina nabit halde veya baska maddelerle, 6zellikle de kiikiirtle birlikte
cevher halde bulunur. ilk kesfedilen ve islenen nabit bakir parcalarina dere yataklarinda
veya bakir cevherlerinin asinmis iist tabakalarinda rastlanilir. Bakir okside olan bir
madendir. Dogal bakir pargalarinin yiizeyi okside oldugundan, rengi morumsu bir

yesildir (Erginsoy 1978).

Bakir dogada bulundugu islenmemis haliyle kullanildig: gibi cevherden ayristirilarak da
kullanilabilir. Ayrica bakir arsenik veya kalayla birlikte alasim metal olarak da
kullanilabilir. Saf bakir kendi basina ¢ok saglam degildir. Bakir diger madenlerle
birlikte karistirilarak kullanildiginda daha sert ve saglam olur. Bakir kalay ve arsenik
gibi alasimlarla kullandiginda dokiim ve dovme islemi ic¢in elverigli bir hale gelir

( Ozbal 2005).

Savath giimiis islemeciliginde kullanilan bakir, 6nemli madenler arasinda gelmektedir.
150 gr savat camuru i¢in yaklasik olarak 80gr bakir kullanilmaktadir. Bakir savat
camurunun hazirlanmasinda kullanilan madenler arasinda en zor eriyen madendir. Bu
yiizden de potaya ilk sirada konarak eritilir. Savat ¢gamuru hazirlanmasinda bakir olmasi
gerektiginden daha fazla miktarda karisima eklenirse, elde edilecek savat daha kizil

olur.
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2.2.5.3 Kiikiirt

Kiikiirt savat rengine siyahlik veren madendir. Savat amalgam igerisine konan tiim
metaller kiikiirte dokiildiigiinde, bu metallerin oksit haline gelmesini ve metallerin

icerigine isleyerek onlari sikilastirict 6zelligi bulunmaktadir (Ozen 2012).

Savat camurunun hazirlanmasinda kullanilan kiikiirt, kaynar haldeki savat amalgamin
sogutulmasi icin kullanilir. Onceden kazinan bir cukur igine pamuklu bir bez iizerinde
dokiilen kiikiirt kaynar haldeki savatla birlikte ¢ukur i¢inde yanarak alasimi kiitle
halinde sogumasini saglamaktadir. Kiikiirt iginde soguyan savat amalgam, tizerindeki
kiikiirtten ve igerigindeki ciiruf parcalarindan arindirilmak igin bir kez daha yakilir ve

siddeye dokiliir.

2.2.5.4 Kursun

Kursun (Pb)dogada daha ¢ok gilimiisle, bazen de bakir ve ¢inko ile birlikte bulunur.
Mavimsi gri renkli ve kolayca tirnakla ¢izilebilen bir metaldir. Erime noktas1 327°C’dir.
En cok elde edilen sekli kursun siilfiir olan, galen’dir. Her tiirlii metalle birlesebilen
kursun madencilikte daha ¢ok kalayla birlikte lehim yapiminda ve madenlerin
saflagtirilmasinda kullanilir. Ayrica bronza katilarak dokiim esnasinda alasima akicilik

kazandirilir (Tarhan 2009).

Savat camurunun hazirlanmasinda kullanilan kursunun miktar1 80 gramdir. Kursun,
savat ¢camuru hazirlanmasinda kullanilan madenler arasinda potada en hizli eriyen

maden oldugu i¢in, eritme potasina en son konmaktadir.

2.2.5.5 Boraks

Boraks, savat camuru hazirlama esnasinda potada eriyen metallere ara sira, az miktarda
atilarak metallerin daha hizli1 erimesine katki saglamakta ve eriyik icindeki ciiruflari
lizerine toplamaktadir. Erimekte olan savat amalgamin i¢ine atilan boraks, savatin
yiizeye yayilmasini saglar. Ayrica ekme savat yapilirken de glimiis ylizey lizerindeki

savata siiriilerek, savatin yaumusayip daha hizli erimesine katki saglamaktadir.
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3. MATERYAL VE YONTEM

3.1 Materyal

Arastirmanin materyalini olusturmak, gozlem ve incelemelerde bulunmak i¢in 2010,

2011 ve 2012 yillarinda belirli araliklarda Van iline gidilmistir.

Aragtirmanin materyalini, Van il miizesindeki iiriinler ile glinlimiizde tretilen {irtinler,
Van ilinde iiretilen takilar, taki yapim teknikleri, taki konusunda yayinlanmis yazili

kaynaklar ve kaynak kisilerden elde edilen bilgiler olusturmaktadir.

flde bulunan taki gesitlerinin saptanmasi ve smiflandirilmasi, yorede taki yapimiyla
ugrasan kisilerin ozellikleri, egitim durumlari, ¢alisma ortamlari, ekonomik durumlari
ve taki yapimiyla ilgili bilgiler i¢cin gelistirilen, taki yapimi ile ugrasan elli kisiye
uygulanan goériisme formu arastirmanin  materyalini  olusturmaktadir. Verilerin

degerlendirilmesinde, birden fazla segenek isaretlendigi i¢in toplamlari verilmemistir.

Van miizesi etnografik eserler kisminda bulunan glimiis takilar arasinda, 35 adet
fotografin bilgi formlar1 hazirlanmigtir. Bu fotograflarin, 5 adedi kemer, bir adedi
bileklik, 1 adet kostekli saat, 4 adet niishalik, 2 adet kolye, bir tanesi Urartu donemine
ait olan 7 adet bilezik, iki tanesi Urartu donemine ait olan 4 adet kiipe ve 11 adet tepelik

yapilan aragtirma kapsaminda incelenmistir.

Van il merkezinde yapilan aragtirmada, on dort tanesi savat teknigi ile yapilan on yedi
adet kolye ucu, on adet kolye, yedi adet bilezik, alt1 adet bileklik, bes adedi savat teknigi
ile yapilan yedi adet yiiziik, alt1 adedi savat teknigi ile yapilan yedi adet kiipe ve bir adet
kiipe-yiiziik takimi olmak tizere toplamda 53 adet iiriin incelenmis olup bunlara iligkin

bilgiler, bilgi formunda verilmistir.

Aragtirmada gozlem ve goriisme formu yardimiyla elde edilen bilgiler, yorede bulunan
eski ve yeni takilar, bu takilarin yapim asamalarmin (yapiminda kullanilan
hammaddeler, kullanilan arag-gerecler, yapim teknikleri ve iiretilen iiriinler) video kaydi

ve renkli fotograflardan olusan veri ve bilgiler arastirmanin materyalini olugturmaktadir.
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3.2 Yontem

3.2.1 Van ilinin tarihsel gelisimi

Van ilinin tarihsel gelisimi ile ilgili yazili ve gorsel kaynaklar taranmigstir. Van ilinde
tretilen glimiis takilarin tarihi ve giinlimiizdeki durumu kaynak kisilerle yapilan

karsilikli goriismeler sonucunda elde edilen bilgilerle tespit edilmistir.

Arastirmada tarihi irilinlere ulasabilmek i¢in Kiiltiir Bakanligi Miizeler Genel
Miidiirligiinden gerekli izinler alinarak Van Miizesinde Bulunan takilar iizerinde

incelemeler yapilmistir ve iiriinlerin fotograflar ¢ekilerek kiinye bilgileri alinmistir.

3.2.2 Kullanilan araclar ve gerecler

Taki yapan kisilerle karsilikli goriismeler sonucunda kullanilan tiim arag gerecler
belirlenmis olup isimleri tespit edilmistir. Taki yapiminin hazirlik asamasinda, yapim
sirasinda ve sonrasinda kullanilan her aracin 6zellikleri ayr1 ayri incelenmis olup

fotograflar1 gekilerek tespit edilmistir.

3.2.3 Takilarin yapim teknikleri ve agsmalari

Yapilandirilmis goriisme formu ile ustalarla yapilan c¢alismalarla ve atdlyelerdeki
gozlemlerle taki yapiminda kullanilan savatlama, mihlama tekniklerinin her biri ayrintili
olarak bizzat aragtirmaci tarafindan incelenmis olup ve fotograflar1 cekilerek tespit

edilmistir.

Taki yapiminda kullanilan yardimer gereclerde (kaynak, degisik amagclarla kullanilan

stvilar, vb.) tespit edilerek belirlenmistir.

Arastirmada savat ¢gamurunun hazirlanmasi agsamalarinin (eritme ocaginin hazirlanmasi,
bakir, glimiis ve kursunun eritilmesi siireci, savat alasimin hazirlanmasi, alagimin kiikiirt
cukuruna dokiilerek savatin elde edilmesi, savatin c¢ukurdan c¢ikarilip ikinci kez

yakilmas1 ve siddeye dokiilmesi, savatin sogumasi ve kullanim teknigine gore
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hazirlanmasi) video kaydi yapilmis ve fotograflanmistir. Savat camurunun iiretim
teknigine gore hazirlanmasi, giimiis levhaya ince uclu kalemlerle desenin c¢izilmesi,
savatin desene siiriilmesi ve son islemleri fotograflanmistir. Savat tekniginin uygulama

basamaklari fotograflanarak tek tek aciklanmistir.

3.2.4 Uriinlerin ozellikleri

Her bir teknikle iiretilen takilar; bilezik, kolye (gerdanlik), kiipe, yiiziik, kemer ve
tokalari, iirlin ¢esidine gore siniflandirilarak o6zellikleri (boyut, form, motif, desen,
kompozisyon) iiretenlerin bilgilerine de basvurularak tespit edilmistir. Ayrica bizzat

arastirmaci tarafindan cekilen fotograflar ve goriintii kayitlarindan da yararlanilmastir.

Savat teknigiyle iiretilen takilar arasinda, bilezikler, bileklikler, kolyeler, kolye uglari,
kiipeler, yiiziikler, gerdanliklar, kemerler, kemer tokalar1 ve tepelikler gibi iiriin ¢esitleri
incelenmistir. Her {irtin kendi kullanim amacina goére siralandirilmis olup, iriinlerin

boyutlar1, motif 6zellikleri, kompozisyonlari tespit edilmistir.

Gilintimiizde, Van ilinde mihlama teknigiyle de iiretilen takilar da bulunmaktadir. Urartu
etkileri goriilen bu takilar bileklik, bilezik, kolye ucu, kiipe gibi iirlin ¢esitleri de

incelenmis olup bu tirlinlere yonelik bilgi formlar1 hazirlanmistir.

Arastirma kapsaminda, atdlye ve sehir merkezinde bulunan magazalarda ¢ekilen 120
iirlin arasinda 53 adet iirlinlin bilgi formlar1 hazirlanmistir. Ayrica Van Miizesinde
incelenen 35 adet giyim aksesuarinin da fotograflari ¢ekilerek bilgi formlari

olusturulmustur. Bu bilgi formlar eklerde sunulmustur.

Van miizesindeki takilarin hangi doneme ait olduklari, envanter bilgileri géz Oniine
alinarak belirlenmistir. Bu iiriinlerin hammadde, teknik, ara¢ ve desen oOzelliklileri

saptanmistir.

Van ilinde iiretilen takilarda genellikle ilin simgesi olan Ahtamar kalesi motifi, Van
kedisi motifi, Van lalesi motif ve Urartu krallarinin simgesi olan aslan ve boga motifleri

kullanilmaktadir. Giimiis trtinler genellikle giyim aksesuari olarak tiretilmektedir. Van
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ilinde ge¢miste iiretilen iriinlerde savat tekniginin yani sira telkari teknigi, dokiim
teknigi, mihlama teknigi, giiverse teknigi gibi farkli tekniklerin kullanildigi ancak
giinlimiizde teknik kullanimi savat teknigi, mihlama teknigi, dokiim teknigi ile sinirh

kalmistir. Telkari teknigi ile tiretilen iirlinlere rastlanilmamustir.

Uriinler kiiciik formlu, kolye, kolye ucu, yiiziik, kiipe, bilezik seklinde iiretilmektedir.
Gegmiste iretilen kemer, tepelik, gerdanlik tirii biiylk formlu {rtinlere

rastlanilmamustir.

Urartu donemi takilari incelendiginde, teknik olarak dovme—tavlama teknigi, dokiim

teknigi, kabartma teknigi ve kazima tekniginin yogun olarak kullanildig1 gorilmistiir.

Van ilinde iretilen takilarda da dokiim teknigi ve kazima teknigi en yogunluklu olarak

kullanilan tekniklerdir.

Urartu donemindeki takilar, levhalar ve diger madeni eserler incelendiginde, bu
eserlerdeki desenlendirmede, ana 6gelerin detaylandirilmasinda kazima tekniginin ve
kabartma tekniginin kullanildig1 goriilmiistiir. Van ilinde savat tekniginin uygulamasi
islemi de ¢elik kalemlerle kazinarak yapilmaktadir. Savat teknigiyle tiretilen iriinlerdeki
desenlerin detaylandirilmasi isleminde deyine celik kalemlerle tirtik ve tarama denilen

kazimalarla desen detaylandirilmaktadir.

Urartu donemi eserlerde kullanilan desenler genellikle, Urartu tanrilari ve savas
sahneleri kullanilmistir. Van ilinde {iretilen takilarda da Urartularin en énemli iki tanrisi

olan Kral Haldi ve baris tanrisi olan Teiseba’nin figiirleri yogun olarak kullanilmigtir.

3.2.5 Tak iiretimi yapan ve taki ile ugrasanlarin ézellikleri

Taki tiretimi yapan ve taki ile ugrasanlarin 6zelliklerini (demografik 6zellikleri, ¢alisma
ortamlari, ¢alisma kosullar1 vb.) belirlemek igin arastirmaci tarafindan hazirlanan
gorisme formu 50 kisiye uygulanmistir. Elde edilen veriler uygun istatistiksel

yontemler kullanilarak degerlendirilmistir.

37



4. ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA
4.1 Van Ilinin Tarihsel Gelisimi

Van ili, 3713 kilometre kare alaniyla Tiirkiye'nin en biiylik gdlii olan Van Golii’niin
dogusunda yer almaktadir. Van ili, 37°43 ve 39° kuzey enlemleri ile 42°.40 ve 44°.30
dogu boylamlarinda yer alir. Yiizélgiimii 19.069 km? dir. Tirkiye’nin kapladigi alanin
% 2,5°ni olusturur. Ilin kuzeyinde; Agr1, Dogu Beyazit, Diyadin, Hamur, batisinda Van
golii ile Agr1 Patnos, Bitlis’in Adilcevaz ilgesi, dogusunda Iran, Giineyinde Hakkari ve

Siirt bulunmaktadir (Demirpolat 1997).

Ilin, adin1 nerden aldig1 ve kaynagmin ne oldugu konusunda tam olarak bir bilgi
olmamasina ragmen konuyla ilgili baz1 goriisler bulunmaktadir. Bu goriislerden birisi
Evliya Celebi’ye aittir. Buna gore; Van isminin Biiyiik iskender’in Van Kalesi’ndeki

“Vank” adli bir mabedden kaynaklandigi belirtilmektedir (Temelkural 1993).

Bir bagka rivayete goére Van, pek eski bir sehir oldugu ig¢in Asur Melikesi “Mesnure Sah
Meryem (Semiramis) (M.O XIX. Yiizyill) tarafindan kendi ismine izafeten
“Sahmerimekerol” veya “Sahmiramkert” ismi verilmis, sonralari iranlilar zamaninda
sehre “Van” isminde bir vali biiylik hizmetler yaptigindan “Van” ismini koyduklari

bildirilmistir (Demirpolat 1997).

Urartu yazitlarina bakildiginda ise Van ilinin ismi “Tugpa” olarak gegmektedir. Van’in
Tusba ismini Urartu tanrist olan “Tuuspuae”dan aldigt ve Van’in bilinen eski
isimlerinin; Tuspa, Thospia, Biani, Wiaina, Artemia, Semiramocerta, Vana ve

Vasburagen oldugu belirtilmektedir (Tuglac1 1985).

Van sehri M.O. 2000 yillarinda Dogu Anadolu yaylasina yayilan ve dilleri Tiirkge'ye
benzeyen Hurriler'in merkezi bdolgesi olmustur. Huri Mitani devletinin Hititler
tarafindan yikilmasi sonucu Nairi (Asurlular) ve Urartular tarih sahnesinde yerlerini

almiglardir. Urartular Van golii ve gevresinde biiyiik bir krallik kurmuslardir. Urartular
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sanat, dokumacilik, sulama, bagcilik, bahgecilik ve mimari alanlarda ¢ok ileri
durumdaydilar. Bugiin Urartular doneminden kalan eserler Van Kalesi giineyinde

bulunan eski Van sehri biitiin ihtisamiyla ayaktadir (Honnigman 1970).

Van ve cevresinin cografya ve savunma bakimindan 6nemli bir konumu oldugu i¢in ¢ok
eski donemlerden beri burasi yerlesim alani1 olmustur. Cesitli arkeolojik arastirmalar
sonucunda Yenitas Cagi'ndan, Kalkolitik Cag'da ve Tun¢ Cagi'nin baslarinda bu yoreye
yerlesme oldugu kesinlik kazanmistir. Ancak Van, Urartular zamaninda (M:O 900-600)
Oonem kazanmistir. O zaman adi1 Tuspa olan Van sehri yaklasik 300 yil Urartu devletine
baskentlik yapmustir. 1. Sardur Tuspa'nin 6ziinii teskil eden Van Kalesi'i kurmustur.
Van adi Urartu'ca “Biane” adinin zamanla “Viane”, daha sonra Van'a doniismesinden

olusmustur (Erzen1986).

M.O 4000°den itibaren dogu Anadolu bdlgesine, Kafkasya iizerinden Huriler tarafindan
gdgler olmustur. Hurilerin, M.O 2000°li yillardan itibaren Van Goliinden baglayarak
Kizilirmak ve Yesilirmak’in Karadeniz’e dokiildiigli yerlere kadar uzanan bir bolgeye
hakim olmuslardir. M.O XIII. Yiizyilda Huriler, siyasi otoritesinin zayiflamasiyla
beyliklere bolinmiistiir. Asur beylikleri bu durumdan yararlanarak, hakimiyet altina
almak istemistir. Van golii ¢evresinden Bati iran’a kadar olan bdlgede Nairiler,
Urartular ve Asurlular arasinda hakimiyet miicadelesi baslamistir. Urartu ve Asur
miicadelesi M.O IX. Yiizyilin ortalarma kadar siirmiistiir. Ancak Asurlular daglik olan
bolgelerde hakimiyet kurmakta zorlandigi i¢in bu bdlgede Urartu Devleti kurulmustur
(M.O 900-600) (Demirpolat 1997).

Urartu krali Ispuini ve daha sonra oglu Menua ile birlikte yiiriittiikleri ortak kralliklart
doneminde Hubuskia iilkesi Urartu Kralliginin denetimi altina girmistir. Hubuskia
iilkesi, onemli cografi konumunun yanmi sira, sahip oldugu zengin maden yataklari
acisindan da hem Assur, hem de Urartu Krallig1 i¢in 6nem tagimaktadir (Belli 1983).
Nairi - Hubuskia olarak tanimlanan Van Goli’niin giineyindeki daglik bolge, oldukga
zengin maden yataklarina sahiptir. Bu alan, Nairi Konfederasyonundan birlesip ve daha
sonra merkezi ydnetime gecen Urartu Kralliginm M.O. 9. yiizyilin ortalarinda Van

Ovasi’nda kurulup gelismesinde etkili olmustur (Belli 1983).
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M.O 508’de Medler Van yoresine egemen oldular. Medler de M.O 508’de Persler
tarafindan yikilmistir (Demirpolat 1997).

Anadolu’ya yayilmaya baslayan Persler de Makedonyal1 iskender tarafindan yenilince
Van Iskender’in eline ge¢mistir. Ancak Iskenderin 6liimiiyle ¢ikan taht kavgalarinda

Van, M.O 301°de kurulan Selokid Devletine bagland.

M.O 66 yilinda Van, Romalilarin eline ge¢mistir. M.S 200 yillarma kadar Partlar ve
Bizanslilar arasinda el degistirip durmustur. M.S II. Yiizyildan VII. Yiizyila kadar
Sasani idaresinde kamis ve bolgeye 625 yilinda Hazar Tiirkleri gelmistir. Daha sonra,
bu bolgede agirligini kuran Romalilarla Partlar arasinda Van, siirekli el degistirdi

(Demirpolat 1997).

Emeviler doneminde Van, Arap hakimiyetinde, Ermeni valiler tarafindan yonetildi.

Abbasiler doneminde I.Sambad devletin basina gegmistir daha sonra Bizansin bolgeye
seferler yapmasi sonucu Van Bizans’a baglandi. 1021 yilinda Bizans’a Tiirkmenler

gelmeye bagladi.

Tugrul Bey 1064 yilinda Anadolu seferine ¢ikarak Van ve Ercis yoresini, 1065 yilinda
ise Alparslan Van ve gevresini ele gegirmistir. Malazgirt zaferinden sonra Anadolu’ya
ilk Tiirk akinlar1 Van bolgesinden baglamistir. Cagri Bey 1081 yilinda, yeni bir yerlesim
yeri bulmak i¢in Van bolgesine gelmistir ve boylece Tiirkler biiyiik kitleler halinde
Anadolu’ya yerlesmeye baglamistir (Akgora 1994).

Alparslan’in éliimiinden sonra Van yoresinin yonetimi Kutbettin Ismail ve Sékmen El-
Kutbiye’ye ikta olarak verilmis ve Ahlat merkez olarak “Sokmenli Devleti”

kurulmustur.

Selguklulardan sonra Van bolgesi Ilhanhlar’n ve daha sonra Karakoyunlular’in

yOnetimine gegmistir.
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Van bolgesi, XVI. yiizyilin ilk yarisinda, Yavuz Sultan Selim’in Caldiran Seferiyle

gecici olarak Osmanli Devletinin egemenligine girmistir.

1548’de Kanuni Sultan Siileyman Iran’a Sefere ¢ikt1 ve 1555 Amasya Anlasmasiyla

Van’1 tekrar ele gecgirmistir.

XIX.ylizyildan itibaren Van bir yerlesim sehri olmustur. 1888 yilinda farkli gégmen
topluluklar bolgeye yerlesmislerdir. Sehrin ilk ticaret meclisi 1861 yilinda kuruldu
(Demirpolat 1997).

Cumbhuriyetle birlikte Van, uzun yillar bahgeli konutlariyla kirsal goriinimiini
korumustur. 1965 yilinda niifusu 32 bin idi. 1970 yilinda Iran demir yolunun

acilmasiyla bolgede gelismeler bas gostermistir.

2011 yilindaki niifus sayiminda Van ilinin niifusu, 1.022.532 olarak belirlenmistir (Oz
2012). Ekim ve Kasim 2011 tarihlerinde Van ilinde iki biiylik yikici deprem meydana

gelmis ve ¢ok sayida can kaybina neden olmustur.

4.2 Van Ili Giimiis Islemeciligi Tarihsel Gelisimi ve Giiniimiizdeki Durumu

Van ili ve gevresinin jeopolitik bakimindan énemli bir konumu oldugu igin ¢ok eski
donemlerden beri burasi yerlesim alani olmustur. Yapilan ¢esitli arkeolojik arastirmalar
sonucunda Yenitas Cagi’nda, Kalkolitik Cag'da ve Tun¢ Cagi'nin baslarinda bu yoreye
farkli uygarliklar yerlesmistir. Ancak bu uygarliklar arasinda Van bolgesinde en uzun
siireli yerlesme saglayan uygarlik Urartular olmustur. Yaklasik olarak 300 yil boyunca

bu bolgede genisleyerek varligini siirdiiren Urartular dénemi, en parlak donemdir.

Urartular, bulunduklart cografyadaki zengin maden yataklar1 sayesinde maden
islemeciliginde ileri bir diizeye ulasmislardir. Birbirinden farkli tiirde ve giizellikte

madeni eserler arasinda takilar en basta gelmektedir.

Altin, glimilis veya tungtan yapilmis ve uclar1 aslan, boga veya yilanbaslar ile

tamamlanan bilezikler, Urartu’da bol miktarda ele gegen takilar arasindadir
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(Cilingiroglu 1997). En yaygin taki tiirii olarak kullanilan bilezikler resmi olarak
yiiksek siniflar tarafindan kullanilmis ve saray atdlyelerindeki uzman kuyumcularca
iretilmislerdir. Hiyerarsiyle baglantili bu tiirlerin esin kaynagi Asurlular olmustur

(Sevin 2005).

o - 7 A
g . & 7 ALY

e . e

Sekil 4.1 Urartu bilezik (Van Miizesi)

Urartularda takilar toplumun birgok tiyesi tarafindan kullanilmistir. Takilar ve tanrilara
adak olarak sunulan siis esyalari Oldiikkten sonra mezarlara da birakilmistir. Taki
kullaniminda cinsiyet ayrimi1 yoktur ve toplumsal statiiyii belirleyen dnemli bir gosterge
olusturmustur. Bu takilar, 6rnegin igne ve fibulalar nazarlik ve koruyucu amacla

kullanilmistir (Sevin 2005).

Sekil 4.2 Urartu kolye (Van Miizesi)
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Erzincan - Erzurum - Bayburt - Kagizman -Coruh Vadisi, Bing6l - Tunceli - Elazig -
Maden— Malatya, Bitlis — Siirt- Erzincan - Erzurum - Bayburt - Kagizman ve Coruh

Urartu maden endiistrisi i¢in 6nemli olan bolgelerdir.

Urartu Kralligi’nda bronzun yani sira, ergitilen bakira genellikle % 20oraninda ¢inko
katilarak piring elde edilmistir. Elde edilen piring ile yapilan esyalar dovme teknigi ile
stislenmistir. Maden Tetkik ve Arastirma Enstitlisii tarafindan yapilan arastirmalar
sonucunda, Dogu Anadolu Bolgesi’nde zengin ¢inko yataklariin varligl saptanmistir.
Dogu Anadolu’daki ¢inko yataklari, Dogu Karadeniz Bolgesi ve Van GoOli’niin
Gilineybatisinda bulunmaktadir (Belli 2003).

Urartular egemenligine aldigi her yeni kralligin, beyligin, dini inanglarini, giinlik
yasantilarini, sanatlarini ve kiiltiirlerini diglamadan, oldugu gibi kabul etmistir. Bu
kiiltiirlerin etkisinde kalarak kendilerinin kiiltlirel, sanatsal ve mimari gibi alanlarda

etkilemesine izin vermistir.

Oldiikten sonraki yasama inanan Urartular, mezarlarmi ev gibi dosemislerdir. Mezar
iclerinde aile bireylerinin ortak kullandiklar1 esyalara rastlanmistir. Mezar diizeni ve
demirbaglarla ilgili ailenin sosyal sinifi, donemi ve kiiltiiriine iliskin izler verirken
kisisel esyalar da sahiplerinin cinsiyetlerinden, meslek 6zellikleri gibi pek cok bilgi
igerir. Bunlar 6liiniin yasarken kullandig1 esyalardir. Bu esyalar ¢ogunlukla takilar, giysi
malzemesi ve silahlardan olusur. Mezarlarda dikkat ¢ceken diger bir buluntu grubu da
ignelerdir. Insanlar ¢ogunlukla giysili ya da sarili gomiildiikleri igin mezarlarda gok

sayida igneler bulunmustur (Cevik 2000).

Van gol havzasinda Karagiindiiz, Ernis (Unseli), Yoncatepe ve Hakkari’de yapilan
arkeolojik kazilarda en erken demir eserlere rastlanmistir. M.O 2. binyilin son
yiizyillar1 i¢ine ait olan bu eserler mezarlara armagan olarak birakilan ve dovme
teknigiyle yapilan, diinyanin en eski demir buluntularidir. Bu buluntular arasinda
hangerler ve bicak gibi silah ve aletlerin yani sira en ilging olanlar1 kadin ve erkekler
tarafindan kullanilan demir siisii esyalar1 arasinda bilezikler, yiiziikler, siis igneleri ve
halhallar c¢ogunluktadir. Yiiziiklerin disinda bulunan ignelerin bas kisimlarindaki

deliklerden boncuk ve muska gibi sarkintilar asilmaktadir. Urartular bakir ve kalay:
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belirli oranlarda birlestirerek tung elde etmislerdir. Bazen daha farkli renkler ve etkiler

yaratabilmek i¢in tunca ¢inko eklenmis, boylelikle de piring iiretilmistir.

Urartular tuncu hem dokiim hem de dovme olarak iki teknikle isleyebiliyorlardi.
Kalelerde sarayin emrinde calisan biiylik atolyeler vardi. Bu atolyelerde dokiim
teknikleri oldukca gelismisti. Ozellikle “Cine Perude” denilen teknikle igi bos
heykelcikler {iretilebilmistir. Bu teknikle, Once dokiimii yapilacak figiiriin
balmumundan bir modeli yapilip, sonra bunun iizeri hassas bir bi¢imde kil ile
kaplanarak kalip olusturulmustur. Daha sonra bu kalip 1sitilarak i¢teki balmumu eritilip
disar1 akitilmustir. I¢i bosaltilmis olan kalip hazir duruma getirilince, igine potalardan
egritilmis tung dokilipve beklemeye birakilmaktadir. Tung soguduktan sonra kalip
kirthiyor ve altindan da istenilen heykel olusmaktadir. Bu teknikle her tiirlii tanr1 insan
ve hayvan heykelleri, iki- iicayakli samdanlar, ¢ingiraklar, siis igneleri, ¢ok siislii tahtlar,
boga baslariyla bezenmis kazanlar ve aslan baglariyla giiclendirilmis kalkanlar

yapilabilmistir (Belli 1998a).

Tung atdlyelerinde dovmecilik de ¢ok gelismis bir alandi. Tung ¢ekicle birkag
milimetreye kadar incelterek ya da yuvarlak bir tel haline getirilerek ondan istenilen
bilezikler, pazibentler, canaklar, testiler, at kosum takimlari, migferler gibi her tiirli

esya Uretilmekteydi. Bunlardan bir boliimii de kabartma bezemeli olarak iiretmekteydi.

Sekil 4.3 Urartu tung eserleri (Van Miizesi)

Urartu tung eserler arasinda kemerlerin 6zel bir yeri bulunmaktadir. Anadolu’da madeni

kemerlerin kullanimi M.O 2. binyilin baslarina degin uzanmaktadir. Asurca yazilmis
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Kiiltepe mektuplarina gore kemer, diigiin i¢in damada kaympederi tarafindan verilen
onemli bir armaganlar arasindadir. Bununla birlikte Urartular kemeri ancak M.O 8.
ylizyilin baslarindan itibaren taninmaya basladilar. Urartu Kralliginda kemer biiyiik
olasilikla yiiksek siifli kisglerce birer riitbe simgesi olarak tasinmaktaydi. Kemerlerin
ayn1 zamanda simgesel bir koruyucu olduguna inanilmaktaydi. Kemerler ayni zamanda

tanrilara sunulan adaklard: (Belli 1998a).

Resmi devlet atdlyelerinde tiretilmis olan kemerler, genellikle tungtandi, az da olsa
giimiisten olanlar1 da vardi. Kiilgeden koparilip, ¢ekigle doviilerek inceltilen metal,
haddelenerek oncelikle 1-2 mm kalinlikta bir serit haline getiriliyordu. Kemer bu ince
serit levhadan kesilerek ¢ikariliyordu. Uzerleri daima kabartma ve kazima teknikleriyle
yapilmis, cesitli tanri, insan, hayvan, karisik mahluk ve tiirlii motiflerle siislenmistir.
Madeni levhanin siislenmesi esnasinda simetri ekseni esasina titizlikle uyulmustur. Bu
eksen uzun kemerleri ortadan ikiye boler ve figiirler daima buradan saga ve sola dogru
hareket eder durumda gosteriyordu. Kemerlerin ¢ogunda motifler, donuk ve yinelenen

bir kompozisyon semasina bagli kalarak yapilmistir (Belli 1998b).

Urartu kralligimin bulundugu Van bdlgesinin maden yataklar1 bakimindan zengin
olmasi, uygarliklar tarafindan bu bolgeye sahip olma arzusunu yaratmistir. Bu yiizden
de bolgede siirekli egemenlik savaslari bas gostermistir. Urartularin yikilmasindan
sonra, bolgeye hakim olan diger devletlerde maden isleme sanati, Urartular kadar ileri
bir noktaya gidememistir. Van bolgesinin Osmanli Devleti egemenligi altina
girmesinden sonra, bdlgede yasayan Ermeni ve Kafkas ustalar sayesinde glimiis isleme

sanat1 devam etmistir (Belli 2003).

Van Miizesinde bulunan Etnografik eserlerden, kayitlara gore 19. Yiizyll Osmanlh
donemi savath giimils esyalara bakildiginda, glimiis isleme sanatindaki ustaliklar goze
carpmaktadir. Ozelikle Osmanli dénemi giimiis esyalarda, sigaraliklarda uygulanan
savat teknigi ile ayrintili manzara resimleri, yoresel motifler gibi detaylarin savat teknigi

ile ustalikla icra edildigi gozlenmistir (Sekil 4.4).
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Sekil 4.4 Osmanli Donemi savatli sigaraliklar (19. yy Van Miizesi)

Osmanli devleti doneminde kuyumculuk sanati olduk¢a gelismistir. Padisahlarin bu
sanata dnem vermesiyle, kurulan sanat atdlyelerinde hem padisahlara hem de sultanlara
yapilan takilar benzersiz giizellik tasimaktadir. Osmanli donem takilarina bakildiginda
stisleme tekniklerinin oldukga gelistigi goriilmektedir. Ustalikla icra edilen teknikler bir
birleriyle biitiinlestirilmis ve takilarda teknik ve silisleme agisindan ileri bir noktaya
ulagilmistir. Van Etnografya Miizesindeki glimiis 9-a bakildiginda savat tekniginin
oldukca agirlikli olarak kullanilmistir. Ancak kimi takilarda savat tekniginin yani sira
telkari tekniginin de savatla birlikte ustalikla kullanilmistir. Van ilinde yapilan glimiis
esyalara bakildiginda teknik olarak savat ve telkari disinda bir¢ok teknigin kullanildigi
goriilmektedir. Bu teknikler arasinda kabartma teknigi, mine teknigi, ajur teknigi gibi
bir¢ok teknik bir arada kullanilmistir.

Sekil 4.5 Osmanli Donemi savath giimiis kemer tokasi (19.yy)

19. yiizyilda kuyumculuk sanatina 6nem verilmesiyle birgok nakkas at6lyesi kurularak
bu kuyumculuk sanatinin ilerlemesi saglanmistir. Ermeni ve Dagistanli ustalarinin savat
ve telkari gibi bir¢ok kuyumculuk tekniginde ileri olmalar1t bu sanatin ilerleyip
gelismesine olanak saglamigtir. Ancak ve Osmanli Devleti igerisinde ¢ikan

ayaklanmalar nedeniyle olusan kaos ortami ve bu ustalarin zaman ic¢inde Olmeleri
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kuyumculuk tekniklerindeki gelismeleri durma noktasina getirmistir. Zaman igerisinde

icra edilen sanatlar durma noktasina gelmistir.

Van ilinde yapilan savath giimiis islemeciligine bakildiginda, o dénemdeki ustalarin
yasamlarini yitirmeleri bu sanatin ilerlemesini ve Ogretilmesini engellemistir. Kalan
ustalar sanatlarin1 paylagsmaktan kaginmistir. Bu yiizden de savat g¢amurunun
hazirlanmasinda birden c¢ok Olgii birimi bulunmaktadir. O donemde yasanan bu
gerilemeler giiniimiizde de varligini siirdiirmiis ve neredeyse bu sanati yapilmaz hale
gelmigtir. Osmanli devleti doneminde Van il merkezinde bulunan 120 adet atdlye

giinlimiizde yerini yaklasik olarak 6 adet kiigiik atolyeye birakmustir.

Gilinitimiizde neredeyse durma noktasina gelen Van ili savat islemeciligi, Van sehir
merkezinde varligini siirdiirmeye calismaktadir. Savat teknigiyle uygulanan glimiis
eserlere bakildiginda eski iiriinlerdeki kadar cesitlilik ve ince iscilik bulunmamaktadir.
Gliniimiizde ilin turizminin de kisithi olmasi sebebiyle bu savat isiyle yapilan iiriinler
daha ¢ok hediyelik niteligindeki tiriinlerdir. Yapilan gézlemler sonucunda savat isiyle
yapilan iiriinler arasinda savatl bilezikler, kolyeler, kolye uglari, kiipe gibi takilar daha

yogun olarak c¢alisilmaktadir.

Van Belediyesi ve Van Valiliginin savat uygulama tekniginin gelisimini saglamak ve
yapimini devam ettirmek icin ¢esitli Avrupa birligi proje ¢aligmalar1 bulunmaktadir. Bu
projeler hala devam etmektedir. Proje kapsaminda goniilliik esasina bagl olarak bu
sanat1 6grenmek isteyen kisilere egitim verilmekte ve eger bu kisiler egitim sonunda

kendi atdlyelerine sahip olmak isterlerse de ekonomik yonden desteklenmektedir.

Anadolu Sigorta ve Van ISGEM (Van Is Gelistirme Merkezi) isbirligiyle, kaybolmaya
yiiz tutmus mesleklere olan ilgiyi artirmak lizere 2010 yilinda, ‘Bir Usta Bin Usta
Projesi’ni baslatarak, Van’in ‘Savath Giimiis Isciligini devam ettirecek 20 usta
yetistirilirmistir. Bu kurslardan, 8’1 kadin 12’si erkek 20 kursiyer yararlanmistir. 2006
yilinda Van ISGEM (Van Is Gelistirme Merkezi) “Kuyumculuk ve Savath Giimiis
Islemeciligi Uretim Atélyesi” isimli projeyle yeni ustalar yetistirmis ve ustalarin kendi

atolyelerini kurmalari i¢in kredi destegi saglanmustir.
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Van Ticaret Borsast (VATBO) ile Mesleki Egitim Van Hizmet Meslekleri Egitim
Merkezi'nin (MEKSA) ortaklasa organize ettikleri ve Avrupa Birligi (AB) fonlarindan
desteklenen 'Giimiis Isletmeciligi Egitim Atdlyesi' isimli bir baska projede, egitim alan

18 kursiyerden, 6 tanesi aldiklar1 tesvik kredisiyle kendilerine ait savat atdlyesi agmustir.

Van ilinin biiylik sehir merkezlerine uzak olmasi, ekonominin yeterince gelismemis
olmasi sebebiyle turizmindeki gerilemeler ilde glimiis islemeciligini olumsuz yonde

etkilemistir.

4.3 Van Savat islemeciliginde Kullamlan Hammaddeler

Savat islemeciliginde kullanilan hammaddeler glimiis, bakir ve kursundur. Ustalar savat
islemeciliginde 925 ayar glimiis kullandiklarini belirtmislerdir. Savat ustalari, savat
camurunun hazirlanmasinda kullanilacak hammadde miktarinin degistirmekte ve
neredeyse her ustanin kendisine ait bir 6l¢iisii bulunmaktadir. 80 gr bakir- 80 gr kursun

ve 4 gr giimiis savat alasimin hazirlanmasinda kullanilan 6l¢iilerden birisidir.
4.3.1 Giimiis

Van ili giimiis islemeciliginde 925 ayar giimiis kullanilmaktadir. Savat alasimin
hazirlanmasi i¢in kullanilan glimiis gr olarak, ustalarin kendi Olgiilerine bagli olarak
farkli miktarlarda hazirlanmaktadir. Savat alagim i¢in kullanilabilecek en iyi giimiis, 950
ayar glimiistlir. Giimiisiin savat alagima gereginden fazla konmasi alagimin rengini daha
siyah gostermektedir. Savat amalgamin kaliteli olani ise daha parlak ve gri- siyah

renginde olanidr.
4.3.2 Bakir

Van ili glimiis islemecilifinde bakir savat amalgamin hazirlanmasi asamasinda
kullanilmaktadir. Bakir erime potasinda en zor eriyen hammadde oldugu i¢in erime
potasina ilk 6nce konulmaktadir. Erime potasina konacak olan bakirin orani, gereginden
fazla konuldugunda savatin rengi kizila donmektedir. Bu nedenle belirli oOlgiiler

dahilinde konulmasi gerekir.

48


http://www.haberler.com/van/
http://www.haberler.com/van/
http://www.haberler.com/avrupa/
http://www.haberler.com/gumus/

4.3.3 Kursun

Van ili glimis islemeciliginde kursun savat amalgamin hazirlanmast agamasinda
kullanilmaktadir. Kursun en erken eriyen hammadde oldugu i¢in erime potasina en son
konur. Erime potasina konacak olan kursunun orani, gereginden fazla konuldugunda
savatin rengi daha siyaha donmektedir ve zamanla savatin dokiilmesine neden

olmaktadir. Bu nedenle belirli 6l¢iiler dahilinde konulmasi gerekmektedir.

4.3.4 Kiikiirt

Savat islemeciliginde kullanilan kiikiirt, sicak olan savat amalgamin sogutulmasi
asamasinda kullanilir. Bir ¢ukur kazinir ve i¢ine pamuklu bir bez icinde lkg kadar
kiikiirt dokiiliir. Ergitilen savat amalgam, kazinan ¢ukura dokiiliir. Kiikiirt sayesinde,
stvi olan savat camuru kiikiirtle birlikte yanarak kati bir hal alir ve iizerindeki
cliruflardan arinmasi saglanmis olur. Ge¢gmiste savat camurunun hazirlanmasi sirasinda,
eriyen amalgam ic¢ine bir miktar kiikiirt atilirdi ancak kiikiirttiin eridiginde saglik
acisindan elverigli olmamasi sebebiyle karisima erime sirasinda boraks atilmaktadir.

Kiikiirt sadece sicak olan amalgamin ¢ukura dokiilmesi sirasinda kullanilmaktadir.

4.4 Kullanilan Araglar

4.4.1 Kil testere

Kil Testere, giimiis, bakir, piring vb. metal levhalarin kesiminde, levhalar iizerinde delik
151 (ajur) tekniginin uygulanmasinda kullanilan kesici bir alettir. Testere kolu ve testere
lamasi olmak tiizere iki parcadan meydana gelir (Sekil 4.6). Testere kili 6zel
sertlestirilmis ¢eliklerden iiretilir. Testere kili metal kalinligina ve istenen hassasiyete

gore segilir.
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Sekil 4.6 Kil testere

4.4.2 Egeler

Metal tizerindeki piiriizleri gidermek, metalin kesimi sonucu ylizeyde kenarlarda olusan
kalintilar1 gidermek, daha piiriizsiiz bir yiizey elde etmek igin ve metali istenilen
oOl¢iilere getirip istenilen formu vermeye yardimci olan aletlerdir. Savatlama igleminden
sonra glimis yiizeyindeki fazla savatlarin giderilmesinde de egeleme islemi yapilir.

Kullanim amacina gore gesitli ebatlari bulunmaktadir (Sekil 4.7).

Sekil 4.7 Egeler

4.4.3 Penseler ve kargaburunlar

Bir telin veya bir levhanin tutulmasi, c¢ekilmesi, egilmesi, biikiilmesi, sikilmasi gibi
islemler i¢in pense ve kargaburunlar kullanilir. Savat islemeciliginde hemen hemen her

asamada kullanilmaktadirlar. Farkli biiyiikliikte olanlari da mevcuttur (Sekil 4.8).
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Sekil 4.8 Penseler ve kargaburunlar

4.4.4 Antep makasi

Metal levhalarin, tellerin kesilmesinde, kaynak yapilacak parcalarin hazirlanmasinda

kullanilir (Antep makasi).

-

Sekil 4.9 Antep makast

4.4.5 Cekigler ve tokmaklar

Cekigler, sert ve kalin olan metallerin diizeltilmesinde kullanilirlar. Ustalarin yapacagi
islemlere gore farkli boyutlart mevcuttur. Savat islemeciliginde kullanilan ¢ekigler,
mengeneye sikistirilan giimiis levha iizerine desenleri ¢izmek icin, celik kalemler
cekicle itilerek, kontrollii bir sekilde yiizeyde dolagmasi saglanir. Tokmaklar ise levha
tizerinde iz birakmamak, metali ezmemek icin daha hassas uygulamalarda kullanilir

(Sekil 4.10).
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Sekil 4.10 Cekicler ve tokmaklar

4.4.6 Ince uclu el kalemleri

Metaller iizerinde yapilan c¢izim, desenlendirme, siisleme, kakma vs. isciliklerin
yapilmasinda kullanilan sap ve ¢elikten degisik uclar1 olan sivri u¢lu, ¢ubuk seklindeki

araglardir. Kalemlerin ahsap sap kisimlari avug icine oturacak sekilde yapilir (Kusoglu
2006) (Sekil 4.11).

Sekil 4.11 Ince uglu el kalemleri

4.4.7 Malafa ve yiiziik olcii aletleri

Savat islemeciliginde c¢elik kalemler olduk¢ca Onemlidir. Savat ustalar1 giimiis levha
tizerine desenlendirme ve kazima islemlerini celik kalemler yardimiyla yapar. Ustalar
desenlerine ve ihtiyaglarina gore c¢esitli biiyiikliikteki ve incelikteki kalemlerini

kendileri yapabilmektedirler (Sekil 4.12).
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Malafalar, konik bi¢iminde yapilan diizeltme aparatlaridir. Metal ve ahsaptan olanlari
vardir. Malafalar iizerine genellikle silindirik parcalar sikistirilarak diizeltilir ve
sekillendirilir. Ince ugtan takilan parga geriye dogru gekildiginde koniklikten dolay1
sikisir. Diizeltme ve tesfiye islemi rahatlikla yapilabilir (Ozer vd. 2004).

Yiiziik 6l¢ii aletleri, biiyilikten kiictie dogru siralanmig her bir halkanin numarasi vardir.

Parmaga gore yiiziiklerin dlciileri bu sayede kolaylikla alinabilmektedir.

Sekil 4.12 Malafa(tahta, metal) ve yiiziik 6lgii aleti

4.4.8 Mengeneler

Mengeneler yapilacak olan firiiniin, kolay islenebilmesi ve sekillendirilebilmesi igin
iriinii tutmaya yarayan aletlerdir. El mengenesi ve tezgdh mengenesi olmak savat
ustalar tarafindan daha ¢ok tercih edilmektedir. Mengenelerin bir hareketli bir de sabit
parcalar1 bulunur. Uzerindeki vida yardimiyla iiriinlerin sabitleyip sikistirarak
baglamada yardimci olur. Savat yapilacak {irlinler mengeneye sikistirarak kolayca

desenlendirme ve kazima iglemleri yapilabilmektedir (Sekil 4.13).

Sekil 4.13 El ve tezgah mengenesi
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4.4.9 Cila makinesi

Glimiis objelerin parlamast amaciyla kullanilan ucu kece kapli doner alettir. Savat
tekniginde, giimiis levhanin savatlanmasindan sonra parlatma makinesinde parlatilarak
yiizeyde kalan fazla savatlarin giderilmesinde ve giimiisiin parlatilmasinda kullanilir

(Sekil 4.14).

Sekil 4.14 Cila makinesi

4.4.10 Mikrometre

Kiigiik nesneleri ve kiiciik sekillerin lglilmesinde kullanilan bir alettir. Kuyumculukta

ise, Glimiis ve altin tel kalinliklarini 6lgmede kullanilir (Sekil 4.15).

N
0-25X0.01mm

Sekil 4.15 Mikrometre

4.4.11 Amyant levha

Amyant yiiksek 1siya dayanikli tastir. Asbestten yapilmistir. Istya dayanikli olmasi
sebebiyle, tavlama ve kaynak islemleri bu levha tizerinde yapilir (Sekil 4.16).
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Sekil 4.16 Amyant levha

4.4.12 Zampara kagidi

Zimpara kagidi, savat islemine gecilmeden oOnce gilimils yiizeyi zimparalamada
kullanilir. Boylece ylizeydeki parlakligi gidererek ¢elik kalemlerin ylizeyde dolagsmasi
esnasinda kaymalarini onler (Sekil 4.17).

Sekil 4.17 Zimpara kagidi

4.4.13 Cift (Pens)

Celik malzemeden yapilmis, ucu sivri, metalleri sekillendirmek, tel bilkkmek, parcalar
tutmak ve kaynak yapmada kullanilan Cift (pens) kullanilmaktadir. Van ilinde yapilan
giimiis takilarda, mihlamacilik tekniginde, dogal taslarin zedelenmeden tutulmasina ve

yuvaya yerlestirilmesinde kullanilir (Sekil 4.18).
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Sekil 4.18 Cift (Pens)

4.4.14 Fircalar

Kaynak yapimu sirasinda ortaya ¢ikan, oksitli yiizeyin temizlenmesinde kullanilir. Savat
teknigi uygulanmasindan sonra yiizeyde olusan savat fazlaliklarin gidermek ve savatin

asitten ¢ikarildiktan sonra yiizeyinin temizlenmesinde kullanilir (Sekil 4.19).

Sekil 4.19 Firgalar

4.4.15 Kuyumcu frezesi

Kuyumculukta delme, kesme, biikkme, sekillendirme, temizleme ve cilalama gibi
islemlerin yapilabilmesine imkén saglayan makinelerdir. Ozellikle ajur isi tekniginde kil
testereyi metal plakaya gecirebilmek icin delik agmada kullamilir. islemler frezelerin
madenlerine yapilacak ise uygun matkap ucu baglanarak gergeklestirilir. Kuyumcu
frezesi motor, spiral, plasemen ve pedal olmak iizere dort kisimdan meydana gelir (Ozer

vd. 2004) ( Ertugrul 2009) (Sekil 4.19).
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Sekil 4.20 Kuyumcu frezesi

4.4.16 Hestek Takinm

Kuyumeculukta astar halindeki levhalarin, farkli biiyiikliikte ve sekillerdeki zimbalarin
yuvalarina yerlestirilmesiyle sekillendirme islemi yapilir. Zimbalarin yuvalarina
yerlestirilen levhalar, zimbalarla doviilerek, oval, kare, liggen ve yuvarlak seklinde
sekillendirilir. Bu islemlere hestekleme islemi denir. Savat islemeciliginde ozellikle

kolye uglar1 hesteklenerek sekillendirilmektedir (Sekil 4.21).

Sekil 4.21 Hestek takimi

4.4.17 Eritme potasi

Eritme potasi, icerisinde madenlerin eritildigi, yiiksek 1s1ya dayanikli granit, seramik ve
metalden {retilen kaplardir. Savat islemeciliginde, savat amalgamin eritilmesinde

kullanilan potalar farkli boylardadir. Eritilen metallerin sicakligindan etkilenmezler

(Sekil 4.22).

Sekil 4.22 Eritme potast
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4.4.18 Sidde

Ocaklarda eritilen metallerin yar1 mamul haline getirilmesi icin igerisine dokiilen celik
ya da pik kaliplardir. Cubuk ve plaka seklinde sideler bulunmaktadir (Vitiello 1995,
Ozer vd. 2004).

Savat islemeciliginde siddeler savat amalgamin g¢ubuk haline getirilmesi icin de
kullanilir. Ekme savat yapmak i¢in, cubuk halindeki savat havanda doviilerek toz haline

getirilerek kullanilir (Sekil 4.23).

Sekil 4.23 Sidde

4.5 Van ili Giimiis islemeciligi Yapim Teknigi

Van ili giimiis islemeciliginde yogun olarak savat teknigi uygulanmaktadir. Gegmiste
telkari teknigi, mine teknigi, mihlama teknigi, dokiim teknigi gibi tekniklerin de

kullanildig1 goriilmiistiir.

Glimiis stisleme tekniklerinden birisi de savatlama teknigidir. Savat tekniginin diger bir

adi da “Niello”dur.

Savat, kelimesinin asli olan “sevad” zamanla savat olarak sdylenmeye baslamistir.
Kelime anlami siyah, kara, karanliktir. Bir kalemkarlik sanati olan savat isi iki 6nemli

asamada gelisir. Kalem isi, savatin hazirlanmasi ve giimiise uygulanmasidir (Kusoglu
1999).
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Giliniimiizde pek kullanilmamakla birlikte saf giimiis, bakir, kursun ve kiikiirtten olusan
madeni siyah goriiniimlii bir karisimin graviir ¢izgileri igine toz olarak konup, ergitip
tesfiye edilerek elde edilen emayeye benzeyen, siyah metal birlesigi ile yapilan bir

siisleme sanatidir ( Yilmaz 1994).

Anayurdu Dagistan Bolgesi olan Savat iglemeciligi, Urartu Kralligina kadar
gitmektedir. Maden isleme sanatinda usta olan Urartular, bakir, giimiis ve altini
basariyla islemislerdir. Urartu kralliinin maden yoniinden zengin olan illere yakin
olmasi sebebiyle ilde savat madenlerinin elde edilmesi kolay olmustur. Osmanl
doneminde de yogun bir sekilde savat islemeciligi yapilmistir. 19. Yiizyil Osmanli savat
islemelerine tugralar, sigaraliklar, hangerler, kiliclar, mutfak esyalari, hamaylilar,
kolyeler, sigara agizliklari, kalemler, kirbaclar, silah kabzalari gibi bir¢ok {iriinde
rastlanmaktadir. Ozellikle Osmanli dénemi sigara tabakalarinda ayrmtili olarak manzara

resimleri savat teknigiyle uygulanmistir.

Osmanli doneminde uygulanan savat islerinin Dagistanli ustalar ile ermeni ustalardan
Ogrenildigi diisiiniilmektedir. Zira savat isi Kafkas kamalarinda, kiliclarinda yogun

olarak islenmektedir ve giiniimiizde de varligin1 korumaktadir (Ozen 2012).

Van’da birinci diinya savasi oncesi 120 savat atolyesinin ¢alistig1 bilinmektedir. Savat
teknigiyle yapilmis Osmanli tugra ve armalari, cami resimleri, Istanbul manzaralar1 gibi
degisik kompozisyonlarla siislenen, 19. yy. Van yapimi glimiis sigara kutular1 bunun
giizel 6rnekleridir. Diyarbakir, Bitlis, Erzincan, Sivas, Trabzon, Samsun ve Kula gibi

merkezlere de yayilmistir (Tiire ve Savas¢in 2000).

Anadolu’da 6zellikle Van, Sivas, Bolu-Diizce ve Eskisehir savat tekniginin uygulandigi

merkezlerdir.

Savat islemeciligi giliniimiizde Van ilinde hala siirdiiriilmeye calisilmaktadir. Van
valiliginin Avrupa birligi projeleri kapsaminda yeniden savat atdlyeleri kurulmus ve
savata teknigini uygulamayr o6gretmek icin egitimler verilmistir. Bu kapsamda acgilan

atdlyelerin sayis1 oldukca azdir. Ayrica Van Is Gelistirme Merkezinin yiiriittiigii bir
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baska Avrupa Birligi Projesi Kapsaminda, Savat teknigini uygulamak isteyen kisilere

kurulan bir atdlyede egitim verilmekte ve uygulamalar yapilmaktadir.

Giliniimiizde savat sadece gilimiis ylizey lizerine uygulanmakta iken ge¢miste altin
lizerine de savat islemeciligi yapilmistir. Ancak maalesef bu orneklerden giliniimiize
kalabilmis olanlar1 yoktur. (Ozen 2012) tarafindan bildirildigine gore, altin iizerine
uygulanan savat ¢amurunun hazirlanmasinda, kullanilan madenlerin gram cinsinden
Olclisii, glimiis lizerine uygulanan savat madenleriyle ayn1 miktardadir. Aralarindaki tek
fark ise sudur: giimiis lizerine uygulanan savat madenleri arasinda bakir, glimiis, kursun
ve kikiirt bulunurken; altin {izerine uygulanan savat camurunun hazirlanmasinda altin,
bakir, kursun ve kiikiirt bunmaktadir. Madenlerin gram cinsinden oranlart aynidir,
giimiis lizerine uygulanan amalgamda, ka¢ gram gilimiis kullanilmissa, altin {izerine
uygulanacak amalgamda da ayni gramda altin potada eritilerek kullanilmistir. Ciinkii
altinin altinla karisabilmesi i¢in, igeriginde altin olmalidir. Aksi halde, kursun ve bakir

altinla tam olarak karismamaktadir.

Savat camurunun hazirlanmasinda kullanilan glimiis, kursun, bakir madenlerinin gram
cinsinden oranlar1 olduk¢a farkli olmaktadir. Nerdeyse her ustanin kendisine 06zgii
olgiileri bulunmaktadir. Ancak yapilan goriismeler sirasinda, savat ustasi, sanatci 1.
Sami Ozen kendisinin denedigi birkag adet dlgiiniin oldugunu bunlardan en uygununun
ise 80 gr bakir- 80 gr kursun ve 4 gr giimiis oldugunu belirtmistir. Bunlarin disinda da
uygulanabilecek oranlar sunlardir: 40 gr bakir, 3 gr giimiis, 70 gr kursun; bir bagka oran
ise, 16 gr bakir, 25 gr glimii, 110 gr kursundur. Savat amalgam hazirlanirken, amalgam
icine konan giimiis gr cinsinden fazla olabilir. Glimiisiin fazla konmas1 savatin daha
siyah olmasini saglar, siyahlik daha da artar ve daha koyu bir savat ortaya cikar. Kristal
halde, gri-siyah olan bir savat kaliteli savat olarak kabul edilir. Karisima bakirin fazla

konmasi ise, savatin kizila doniik bir renk almasina sebep olmaktadir.

Glimiis lizerine kullanilacak savat amalgam malzemelerinin oranlar1 degisebildigi gibi,
giimiis ylizey de ayar olarak farklilik gosterebilir. Savat islemeciligi igin
kullanilabilecek en iyi glimiis 950 gr glimiistiir. Gilinlimiizde kullanilan glimiigler 925
ayar glimistiir, bunlarin disinda istege bagl olarak 1000 ayar giimiis de kullanilabilir.

Ancak glimiis plakalarinin ayar1 degistikce, savat ¢amurunun hazirlanmasinda
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kullanilan madenlerin oranlar1 da degismektedir. Gilinlimiizde yaygin olarak kullanilan
savat gamuru hazirlama dlgiileri: 80 gr bakir, 4 gr giimiis, 80 gr kursundur. Bu 6lgiilerde
hazirlanan amalgam ancak 925 ayar iizerine uygulanabilecek bir orandir. Eger 1000
ayar glimiis ile bir iirlin ¢caligmak istersek, bu oranlar1 degistirmemiz gerekir. Burada 4
gr giimiis yerine 6 gram giimiis kullanilmas1 daha uygundur. Ciinkii 1000 ayar giimiis
daha yumusak bir plakadir. Ancak savat ¢amurunun hazirlanmasinda birbirleriyle
karistirilan alagimlar sert bir yiizey olusturmaktadir. Karisimda birkag metal birbirleriyle
karistig1 i¢in malzemeler geliklesir. Bu sekildeki sert bir alasim yumusak bir yiizeye
uygulandiginda, desen iizerindeki savat alasimin dokiilmesi ve dagilmasi olasilig
artmaktadir. O yilizden de savat alasimin genellikle sert ylizeylere uygulanmasi tercih
edilir. Ayrica glimiis ylizey desenlendirme asamasinda da, yumusak oldugu icin
kolaylikla yamulup biikiilebilir. Bu da yapilan isin kalitesini diisiirmektedir (Ozen
2012).

4.6 Van ilindeki Savath Giimiis Takilarin Yapim Asamalari

4.6.1 Savat camurunun hazirlanmasi

Savat ¢camurunun hazirlanmasi uzun ve yorucu bir islemdir. Camurun hazirlanmasinda
kullanilan madenlerin eridikten sonra kiikiirt c¢ukuruna dokiilmesi ve kiikiirdiin
zehirleyici etkisinden dolay1 agik havada yapilmaktadir. Gegmiste savat iglerine olan
ilginin fazla olmasi sebebiyle savat camuru hazirlama islemleri yilda bir iki kez
yapilmistir. Gegmiste kullanilan yontemlerle gliniimiizde uygulanan yontemler arasinda

benzerlikler bulunmaktadir.

Gecmiste savat ¢gamurunun hazirlanmasi asamalar1 su sekilde yapilmakta idi: oncelikle
savat amalgamin hazirlanacagi eritme ocagi hazirlanir. Ocak icindeki ates, yanmaya
kars1 dayanikli olan mese komiirii ile yakilmistir. Eritme potast mese komiirlii ateste
sitilarak metallerin eritilmesi saglanmistir. Ocak i¢indeki atesi harli tutmak i¢in el
koriigli kullanilarak atesin sonmesi engellenmis ve atesin harli tutulmasi saglanmistir.
Savat camurunun hazirlanmasinda kullanilan bakir, glimiis, kursun ve kiikiirt
erdiklerinde zehirli bir alasim olduklar1 i¢in, savat alagimin agik havada hazirlanmistir.

Bunun i¢in 6nce bir ¢ukur kazilarak, ¢ukurun i¢ine pamuklu bir bez konmus ve ici
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kiikiirtle doldurulmustur. Eritilmis savat amalgam bu ¢ukurun i¢ine dokiilerek sogumasi
beklenmistir. Pamuklu bez de kaynar amalgam sayesinde yanmakta ve bdylece savat
karisimin topraga karismasi engellenmistir. Oncelikle bakir, en geg eriyen metal oldugu
i¢cin eritme potasina oncelikli olarak konulmus ve erime noktasina erisene kadar diger
metaller potaya konmadan isitilmistir. Bakirdan sonra pota igine giimiis konularak ve
eriyene kadar bekletilmistir. Kursun ¢ok c¢abuk eridigi i¢in potaya en son konulmustur.
Bu karisima yarim ¢ay kasigir kadar boraks ve biraz da kiikiirt eklenmistir. Boylece
karistm  eridiginde  olusan  ciiruf pargalar1  kolaylikla savat amalgamdan
ayristirilabilmistir. Boraks ayrica metallerin erimesini hizlandirma 6zelligine sahiptir.
Savat amalgam tam olarak akigskan bir hal aldiginda eritme potasi, daha Once ici
kiikiirtle dolu olan ¢ukura gdtiiriilerek, amalgam karistirilmak suretiyle g¢ukura
dokiilmiistiir. Cukura dokiilen savat amalgam kiikiirdii ve bez parcasini tutusturmak
suretiyle bir slire yanar halde kalmistir. Bu siirecte ¢ukurun basinda beklememek
gerekmektedir zira zehirlenme olasiligr oldukg¢a yiiksektir. Sonmiis olan ¢ukurdan
karisim ¢ikarilarak savat pargalari ayristirilir ve yeniden eritme potasina konarak
tizerindeki kiikiirt ve cliruf pargalarindan ayristirilmast saglanmistir. Yeniden eritilen
savat amalgam akiskan hale gelene kadar, mese komiiriiyle yanan ocaktan alinarak
siddeye dokiiliir. Siddeden alinan savat eritme yontemiyle kullanilacaksa ¢ubuk halde
birakilmistir ancak serpme yontemiyle kullanilacaksa tun¢ havanda iyicene toz haline
gelerek doviilmiistiir. Toz savat daha sonra arap zamkiyla sulandirilarak serpme savat

teknigine hazir hale getirilerek kullanilmistir (Ozen 2012).

Gegmiste bu sekilde elde edilen savat amalgam giiniimiizde de hemen hemen ayni
yontemlerle elde edilmektedir. Savat amalgam zehirli oldugu i¢in mutlaka acik havada
yapilmalidir. Savat ustalariyla yapilan goériismelerde elde edilen bilgiye gore gecmiste
savat ustalar1 en fazla 55 yasina kadar yasayabilmislerdir. Bu yiizden de savat ¢amuru
hazirlama kosullarinin 1yi olmasi ve mutlaka acik havada yapilmasi gerekmektedir.
Gilinlimiizde savat ustalari, savat camurunu hazirlarken, bir defada neredeyse bir yillik
kullanima yetecek kadar camur hazirlamaktadirlar. I¢inde bulundugumuz cagm
teknoloji cag1 olmasi sebebiyle savat amalgam komiir ocaklari yerine elektrikli eritme
ocaklarinda eritilmektedir. Ancak zaman zaman geg¢miste kullanilan mese komdiirii

yerine giiniimiizde odun komiirii de kullanilmaktadar.
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Kis sartlarinin agir yasandigi Van ilinde savat camurunun hazirlanmasi genellikle bahar
ve yaz aylarinda, acik havada yapilmaktadir. Bu nedenle ustalar savat ¢amuru

hazirlarken, en az bir yil yetecek kadar savat hazirladiklarini belirtmislerdir.

Savat camurunun hazirlanmasinda kullanilan madenler, bakir, giimiis, kursun, kiikiirt ve
borakstir. Bu caligmada elde edilen savat camurunda 80gr bakir, 4 gr glimiis ve 80 gr
kursun kullanilmistir. Bu 6dlgiilerde yapilan bir karisimdan yaklasik olarak 150 gr savat
elde edilmektedir. Karisimda kullanilan boraks metallerin eritilmesini kolaylastirmada
kullanilir. Kiikiirt ise ag¢ilan ¢ukura, bir bez i¢inde dokiilerek eritilen savatin sénmesini
ve ic¢indeki ciiruflardan ayristirilmasini kolaylagtirmaktadir. Ayrica ¢ukura dokiilen
savat soguduktan sonra bir kez daha yakilmaktadir. fkinci kez yakilan savat icindeki

kiikiirdiin erimesiyle daha gdzeneksiz hale gelir.

Sekil 4.24 Savat eldesini saglayan biitiin madenler

Bakir, en ge¢ eriyen maden olmasi sebebiyle eritme potasinin ic¢ine ilk olarak
konulmaktadir (Sekil 4.25). Eritme ocaginda erimeye baglayana kadar yalniz basina
1sitilmaktadir. Erimenin kolaylagsmasi ve hizlanmasi i¢in ara ara bakirin i¢ine boraks

atilmaktadir.
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Sekil 4.25 Eritme potasina ham alasimin konmasi

Eritme islemine baslamadan Once eritme ocagmin hazirlanmasi gerekmektedir.
Gilinlimiizde eritme ocaklar1 yerine, elektrikli eritme potast kullanilmaktadir. Ancak her
usta eritme potasina sahip degildir veya kimi ustalar, fiziksel sartlar1 ocaklar i¢in daha
elverisli oldugundan potalar yerine, geleneksel bir yontem oldugu igin ocaklar
hazirlamay1 tercih etmektedir. Eritme ocaklarinda mese komiirii veya odun komiirii
kullanilmaktadir. Ates yakildiktan sonra, atesin siirekli harli durmasi gerekmektedir. Bu
da el koriigii ile saglanmaktadir. Ates yandiktan sonra eritme potasi atese konur ve

madenler eritilmeye baslanir (Sekil 4.26).

Sekil 4.26 Eritme ocaginin hazirlanmasi

Pota atese konulup el koriigiiyle ates siirekli harli tutuldugunda, potadaki bakir erimeye
baslar. Bir siire ates {lizerinde duran bakir eridikten sonra icine diger metaller
atilmaktadir. Bakirdan sonra en geg eriyen metal glimiistiir. Bu yiizden de giimiis ikinci
sirada potaya atilir(Sekil 4.27). Eger metaller biraz geg erirlerse, erime hizini artirmak

icin potaya az miktarda, parmak ucuyla boraks parcalar1 atilir ve bu sayede erime
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hizinin artirilmasi saglanir. Gilimiisiin hemen ardindan, ¢ok ¢abuk eriyen kursun potaya

atilmaktadir.

Sekil 4.27 Potaya alagimlarin atilmasi

Metaller pota icinde erimeye basladiklart zaman, karisim zaman zaman demir bir
cubukla karistirilarak kontrol edilir. Boylece karisim i¢indeki boraksin eriyip erimedigi,
amalgamin yeterince eriyip erimedigi ve savatin kalitesi kontrol edilir (Sekil 4.28).

Ayrica bu sayede pota igerisindeki ciiruflar bir miktar alinmis olur.

Sekil 4.28 Demir gubukla savatin karistirilmasi

Demir bir ¢ubukla yapilan kontroller sonucunda karigimin yeterince eridiginde, ates
tizerindeki pota uzun sapl bir pense ile ¢ukura dogru tasmnir. Pota kiikiirt dolu ¢ukura
bosaltilmadan 6nce mutlaka karistirilarak ¢ukura dokiilmelidir. Ciinkii metaller potaya
belli bir sirada konulmustur. Eridiklerinde ise kendi 0zgiil agirliklarini muhafaza
etmektedirler, birbirlerine tam olarak karigmamaktadirlar. Bu yiizden ¢ukura

dokiiliirken, karistirmak suretiyle dokiilmelidir.
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Sekil 4.29 Potadaki alasimin Kiikiirt gukuruna dokiilmesi ve yakilmasi

Cukurun yanmasi sirasinda, zehirlenmelere neden olacagi i¢in kesinlikle cukurun
basinda beklenmemelidir. Savat amalgam dokiildiikten sonra ¢ukur kendi kendisine
sonmektedir. Kiikiirt i¢ine dokiilen karisim biitiin kiikiirdii yaktiktan sonra sonme

asamasina kendiliginden ge¢gmektedir.
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Sekil 4.30 Atesin yanmasi ve kiikiirtiin Sénmesi

Cukur tizerindeki duman tamamen kaybolduktan sonra, cukur demir bir ¢ubukla
karistirtlarak tamamen soniip sonmedigi kontrol edilir. Boylece cukur i¢indeki savat da

kontrol edilmis olur (Sekil 4.30).

Sekil 4.31 Savat ¢ukuru

Eritme potasi igerisinde kaynar halde bulunan amalgam kiikiirt dolu ¢ukurda sénmeye
baslayarak icindeki savat, kitle halinde donar. Uzun sapl1 bir pense ile ¢ukur i¢gindeki
savat alinir. Bu asamada savatin bir kez daha ocakta eritilmesi gerekmektedir. Ikinci kez
eritilen savat {izerindeki kiikiirt ve ciiruf pargalarindan arindirmak i¢in bir kez daha
eritilir. Eger savat amalgam sadece bir kez kiikiirt ile yakilirsa, kiikiirdiin sadece bir
kismu erir, savatin renginde istenilen siyahliga hi¢bir zaman ulasilmaz, savatin renginde
grilikler olur. Amalgam ikinci kez eritildikten sonra siddeye dokiilerek sogumasi
beklenir.
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Sekil 4.32 Savatin ikinci kez yakilmasi ve siddeye dokiilmesi

Siddeye dokiilen savat, donduktan sonra savat tekniklerini uygulamak iizere
kullanilabilir. Siddede donan savat, gri-siyah ve son derece gozeneksiz, kaliteli bir

savattir.

Sekil 4.33 Elde edilen savat

Siddeden alinan savat, uygulanacak siisleme teknigine gore iki sekilde kullanilabilir.
Eger ekme savat yapilacaksa siddeden alinan savat kiiciik parcalar halinde kirilarak,

tung bir havana konur ve orada doviilerek toz haline getirilir (Sekil 4.34). Daha sonra
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elekten veya bir tiilbentten gegcirilir. Toz halindeki savat arap zamki ile ¢amur haline
getirilir. Arap zamkinin yerine ayva cekirdegi de kullanilabilir. Birka¢ ayva ¢ekirdegi
bir bardak igerisine konur, iizerine biraz su eklenir ve birkac¢ giin dolapta bekletilir.
Bekleme esnasinda ayva g¢ekirdegi jolemsi bir hal alir. Bu asamadan sonra arap zamki

yerine de kullanilabilir.

Sekil 4.34 Savatin ezilerek hazirlanmasi

Cukur iizerinde dumanlarin tamamen kaybolmasi, ¢ukur icerisindeki biitiin kiikiirtlerin
yandigini ve savatin dondugunu gosterir. Metal bir masa ile ¢ukur icindeki savat alinir
ve yeniden eritilmek i¢in ocakta yakilir. Diger yandan ¢ukuru tam olarak sondiirmek ve
icerisindeki savat pargalarini ayristirabilmek i¢in, ¢ukura ici dolana kadar soguk su
dokiiliir. Boylece cukur tamamen soner ve igerisindeki ciiruftan savat parcalar
ayristirilabilir. Buradan alinan savat pargalari tekrar potada eritilerek geri doniisiimii

saglanmis olur (Sekil 4.35).
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Sekil 4.35 Cukur i¢gindeki savat

4.6.2 Savatin giimiis levha iizerine uygulama asamalari

Savat uygulanacak giimiis ylizey oncelikle ince zimpara ile zzimparalanir. Boylece desen
giimiis yiizeye ¢izilebilir ve oyma esnasinda ¢elik kalemlerin kaymasi Onlenir. Desen
giimiis yiizey iizerine ¢izildikten sonra ¢elik kalemlerle oyma islemine baslanir. Uzerine
desen ¢izilecek glimiis esya mengeneye sikistirilarak desenlendirme iglemi yapilir. Buna
kalem isi denir. Boylece yiizeyde olusabilecek kaymalar ve yamulmalar dnlenmis olur
ve desenlendirme islemi daha kolay yapilir. Kiigiik tokmaklar ve cekiglerle celik
kalemlere vurularak, desen tlizerinde kazimalar yapilir. Bu vurmalar esnasinda mengene
tizerindeki yliziigiin sekli bozulabilir. Bu nedenle, desenlendirme iglemi bittikten sonra,

glimiis yiiziikk el mengenesinde diizeltilir ve savatlama asamasina gegilir (Sekil 4.36).
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Sekil 4. 36 Giimiis yiizeyde ¢elik kalemlerle desenin ¢izilmesi ve oyulmasi iglemleri
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Desenin glimiis tizerine ¢izilmesi ve kalem islerinin yapilmasindan sonra iiriine, savat
teknikleri uygulanmaktadir. Savat tekniginin ii¢ adet uygulama yontemi vardir. Bunlar;

siirme savat, ekme savat ve kabartma savattir.

4.6.2.1 Siirme Savat

Bu teknikte savat uygulanacak yiizeye ¢elik kalemlerle desenler ¢izilir. Siirme savat
tekniginin, iki farkli uygulanis sekli vardir. Birinci yontem, savat amalgam siddeye
dokiiliir ve gubuk halde dondurulur. Giimiis yiizey 1sitilir, savat ¢ubuklar 1s1yla eritilerek
giimiis ylizeyi kaplamasi saglanir. Boylece giimiis ylizey savata bulanmis olur (Sekil 4.

37).

Sekil 4.37 Cubuk haldeki savatin ylizeye uygulanmasi

Ikinci yontemde ise savat, kirtlip toz haline getirilerek bir havanda doviiliir. Toz
halindeki savat arap zamkiyla veya ayva ¢ekirdeginin bir bardak igerisinde {izerine su
konarak bekletilmesiyle elde edilen jolemsi siviyla, sulandirilip ¢amur haline getirilir.
Camur halindeki savat 1sitilmig glimiis ylizeye, boraks siiriilerek sabitlenir. Yiizey, alttan
ve lstten iyice 1sitilarak toz ¢amur halindeki savatin eriyip biitiin yiizeye dagilmasi

saglanir (Sekil 4.38).
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Sekil 4.38 Toz haldeki savatin yilizeye uygulanmast

Sicak olan giimiis yiizey asite atilir. Biitlin yiizeyi siyahla kaplanan giimiis esya, ege ile
tefsiye edilir ve cilalama makinesinde cilalanir. Bdylece desensiz olan kisimlar,
cilalama makinesinde temizlenirken savat ¢amuru celik kalemlerle oyulan desenli
yiizeylere sabitlenmis olur. Cilalama isleminden sonra kege uglu parlatma makinesinde

yeniden parlatilarak son islemi yapilmis olur (Sekil 4.39).
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Sekil 4.39 Savatl yiiziigiin asite atilmasi ve parlatma islemleri
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4.6.2.2 Ekme savat

Bu teknige sivama savat da denir. Ekme savat, savatin havanda doviilerek toz haline
getirilip, glimiis ylizeye kuru olarak, tuz gibi serpilmesi suretiyle yapilir. Toz halindeki
savat, parmak arasina alinabilmesi i¢in bir yere biraz dokiiliir. Diger yandan yiiziik
atesle 1sitilir ve 1sian yiizeye toz savat serpilir. Bu islem biitiin yiizeye uygulanir. Buna

ekme savat denir.

Oncelikle giimiis yiizey alttan 1sitilir. Desenin oldugu bosluklara toz savat serpilir ve
bosluklar doldurulur. Glimiis yiizey atese tutularak toz savatin bosluklar icerisinde

erimesi saglanir (Sekil 4.40).

Sekil 4.40 Ekme savat teknigi
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Sicak olan giimiis ylizey asite atilir. Biitlin ylizeyi siyahla kaplayan savat ege ile tesfiye
edilir ve cilalanir. Boylece desensiz olan kisimlar, cilalama makinesinde temizlenirken
savat camuru desenli yiizeylere sabitlenmis olur. Cilalama isleminden sonra kege uclu

parlatma makinesinde yeniden parlatilarak son islemi yapilmis olur (Sekil 4.41).

Sekil 4.41 Yiiziigiin asite batirilmasi ve parlatma islemi

4.6.2.3 Kabartma savat

Kabartma savat teknigi giinlimiizde uygulama alan1 yok denecek kadar azdir. Yapilan
incelemeler sonucunda bu teknikle yapilmis sadece bir adet kemer tokasma Diizce’de 1.
Sami Ozen’in yaptif1 savat iiriinler arasinda rastlanmistir. Bu teknikte giimiis yiizeye
desen c¢izildikten sonra siirme savat veya ekme savat teknigiyle savatlama yapilir. ikinci
asamasinda ise sadece desenin oldugu kisimlara yeniden savat siiriiliir. Boylece desenli

kisimlara iki kat savat siiriilerek, desenli kisimlar daha kabartili goriiniir.
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Sekil 4.42 Kabartma savat teknigi ile yapilmis kemer tokasi

4.6.3 Savatl giimiis yiizeylerde el kalemi ¢aligmalar1

Savath {irlinlerin siislenmesinde derin kalem ve el kalemi caligmalariyla siislemeler
yapilmaktadir. Savathi ylizeyde derin kalem ve el kalemi c¢aligmalari, parlatma
isleminden sonra savat esyaya istenirse derin kalem veya el kalemi teknigi ile
desenlendirme islemi yapilarak, yilizeydeki desen daha belirgin ve kabarik durmasi
saglanabilir. Bu islemlere kalem isi denir. El kalemiyle kenarlara yapilan taramalara ise
tirtik denir. Bu kalem iglerinden sonra yiizey yeniden egelenip tesfiye edilir ve bir kez

daha cilalanarak savatlama isi sona erdirilir (Sekil 4. 43).
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Sekil 4.43 ince uclu kalemlerle yilizeyde tarama ve tirtik yapilmasi

4.7 Van Ili Savath Giimiis Uriinlerin Ozellikleri ve Uriin Cesitleri

Van ilinde yapilan {riin ¢esitleri genellikle giyim aksesuarlaridir. Giyim aksesuarlari
kapsaminda bilezikler, bileklikler, kolyeler, yiiziikler, kiipeler ve yogunluklu olarak
kolye uglar1 gibi iiriinler iiretilmektedir. Uriinlerin motif ozellikleri incelendiginde
genellikle birbirine benzer motiflerin kullanildig1 gériilmektedir. Bu motifler genellikle
Van ilinin simgesi olan Van kedisi, Van kalesi, Van golii, Akdamar Kalesi ve gegmiste
Van ilinin baskentlik yaptig1 Urartularin iki 6nemli tanrilar1 Kral Haldi ve baris tanrisi

Teiseba’nin simgeleri goriilmektedir. Bunlarin disinda bitkisel ve geometrik motiflerin
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de yogun olarak kullanildig1 goriilmiistiir. Takilarda hayvansal motif olarak da
Rumilerin ve Urartu krallarinin simgesi olan aslan ve boga motiflerinin kullanildig:

gorilmiistiir.

Ilde yapilan arastirmada, yapilan iiriin cesitliliginin az oldugu belirlenmistir. Pazarlama
ve maliyet sorunlarindan dolay {iriin ¢esitliligi kisitlidir. Turizm olanaklariin ve sehir
ekonomisinin kisith olmasi sebebiyle ortaya cikan pazarlama sorunlari daha fazla
maliyet ve el emegi gerektiren iiriinlerin yapilmasi 6niinde bir engel teskil etmektedir.
Uretilen takilarda kemer, tepelik, sigaralik gibi gecmiste ¢okca iiretilen, ince isgilik
gerektiren iirtinlerin tiretilmedigi gézlenmistir. Ayrica savatli glimiis triinler arasinda

sadece takilar tiretilmekte dekoratif amagli liretilen ev aksesuarlarina rastlanilmamustir.

Van ilinde savatli glimiis {iriinler disinda mihlama ve mine teknigiyle iiretilen iiriinler de
giiniimiiz taki c¢esitleri arasindadir. Bu takilarda kullanilan motifler de yine savath
tirtinler grubundaki gibi Van ilinin tarihi ve kiiltiirel kimligini yansitan simgelerdir.
Ayrica bu takilarda glimiis lizerine kimi zaman altin kimi zaman da altin suyuna

batirilmis giimiis kullanilmaktadir.

Savath takilarin yapiminda 925 ayar giimiis kullanilmaktadir. Genellikle stirme savat
teknigi kullanilmaktadir. Savatli giimiis takilarla birlikte dogal taslar da kullanilarak

farkli bir tarz olusturusmaya ¢aligilmistir.

Savath glimiis takilara bakildiginda savat teknigi kimi takilarda tek basina kullanilmig
olsa da kimi takilarda da diger taki siisleme teknikleriyle birlikte siislenmektedir. Bu da
savatli takilarda yenilik arayiglarinin oldugunu gostermektedir. Savat teknigiyle yapilan

uiriinlerde kullanilan desenlerin genellikle sade oldugu, ayrintili olmadig1 goriilmiistiir.

Savat teknigiyle kolye ucu, kolyeler, bilezikler, bileklik, ytiziik, takim, kiipe gibi liriinler
yapilmaktadir.
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4.7.1 Uretilen iiriin cesitleri

Kolye Ug¢lan

Kolye ucu Van ilinde en ¢ok iiretilen ve talep edilen {iirlinler arasindan gelir. Kolye
uclar biiytliklii kiigiiklii olmak tizere farkli boyutlarda ve formlarda hem savat hem de
mihlama teknigi gibi farkli tekniklerde iiretilmektedir. Kolye uglarinda yogunluklu
olarak Van ilinin simgesi olan motifler kullanilmaktadir. Bunlarin disinda geometrik ve

stilize motifler de kullanilmaktadir.

Mihlama teknigi ile iiretilen kolyelerde giimiisiin yani sira, altin etkisi yaratmak igin,
altin suyuna batirilmis giimiis de kullanilmaktadir. Bu sarartilmis giimiisler beyaz
gimiis ile birlikte kullanilarak Van ilinde {iretilen takilarin kendilerini giiniin

beklentileri dogrultusunda giincellediklerini gostermektedir.

Sekil 4.44 Van’da yapilan giimiis kolye uglar

81



Kolyeler

Van ilinde iretilen kolyeler genellikle orgii zincir {izerinde, sarkan model olarak
calisiimaktadir. Kolyelerde kompozisyon, genellikle bir odak noktasi yaratilarak
olusturulmaktadir. Van ilinin simgesi olan ve ya geometrik ya da stilize bir motif,
kenarlarina gore daha biiylik formlu olarak kolyenin odak noktasi olarak, merkeze
yerlestirilir. ~ Zincirin boyuna yakin kisimlarina ise, kol diigmesi formunda ve
bliytikliiglinde, dorder adet savat isi veya dokiim isi olan stilize desenli giimisler zincir

lizerine yerlestirilir.

Van’da iiretilen kolyelerde dogal taslar siislemede kullanilmaktadir. Bu tiir kolyelerde

genellikle savat glimiisler arasina dogal taslar yerlestirilir.

Sekil 4.45 Van’da yapilan giimiis kolyeler

Bilezik

Van ilinde {iretilen bilezikler genellikle tek parga ve yuvarlak formlu olarak
uretilmektedirler. Bilezikler genellikle, savat ile iiretilenler ve mihlama teknigi ile
tiretilenler olmak tizere iki gruptadir. Bileziklerde Van ilinin simgesi olan, Van lalesi,
Van Kedisi, Urartu Krallar1 ve Van Goli’niin sekli gibi motiflerin yani sira geometrik

motifler de kullanilmaktadir (Sekil 4.46).

82



Sekil 4.46 Van’da yapilan giimiis bilezikler

Bileklik

Van ilinde iiretilen bileklikler savat teknigi ve mihlama teknigi ile tiretilmektedir. Savat
teknigi ile tretilen bileklikler, kolye formunda zincir {izerine parca savat islerinin
yerlestirilmesi seklindedir.  Bilekligin merkezine, savat teknigi ile g¢alisilan, Van
simgesi olan motiflerden biri zincir lizerine yerlestirilir. Daha kiiciik formu, savath

glimisler ise zincir lizerine bogumlar olusturacak sekilde yerlestirilir (Sekil 4.47).

Mihlama teknigi ile iiretilen bileklikler ise, parca parca olan giimiis levhalarin halkalarla
birlestirilmesiyle olusturulmustur. Bu bileklikler iizerinde kalipla tiretilen Urartu

simgeleri yogunlukta ¢alisilmaktadir.

Sekil 4.47 Van’da yapilan giimiis bileklik
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Takim ( kolye ucu, kiipe, yiiziik)

Sekil 4.48 Van’da yapilan giimiis takim

Takim olarak tiretilen aksesuarlar, kolye ucu, kiipe yiiziik gibi pargalarin ayni teknik ve
malzemeyle liretilen pargalarin, ayr1 ayr1 ¢alisilarak bir araya getirilmesiyle olusur. Van

ilinde takim seklinde tiretilen tirlinler genellikle mihlama teknigi ile iiretilen triinlerdir.

Yiiziikk

Van ilinde savat teknigi ile diretilen yiiziikler genellikle bitkisel motifli olarak
calisilmaktadir. Mihlama teknigi ile tretilen yiiziikler de ise bitkisel ve hayvansal

motifler daha yogun olarak kullanilmaktadir.

Sekil 4.49 Van’da yapilan giimiis ytiziikler
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Kiipe

Van ilinde savath giimiis kiipelerde genellikle bitkisel motif kullanilmaktadir. Motifte,
Van lalesinin agik, kapali ve karsidan goriiniisii sembolize edilmistir. Kiipe olarak,
mihlama teknigiyle iiretilen kiipeler de ilgi gérmektedir. Bu kiipelerde kullanilan
motifler ise yine Van ilinin simgeleridir. Kiipelerde savat ve mihlama tekniginin yani

sira ajur teknigi, mine teknigi, mum teknigi gibi bircok teknik kullanilmaktadir.

Sekil 4.50 Van’da yapilan giimiis kiipeler

4.7.2 Van miizesinde bulunan iiriinlerin 6zellikleri

Van miizesinde incelenen {iiriinlerde genellikle, savat teknigi goriilmektedir. Savat
tekniginin yani sira telkari tekniginin de yogun olarak kullanildig1 hatta bazi takilarda
telkari tekniginin savat teknigi ile birlikte uygulandigi belirlenmistir. Mihlama teknigi,
mine teknigi, kabartma teknigi, dokiim teknigi ve ajur teknigi gibi teknikler de
kullanilmistir. Miizede bulunan {iriin ¢esitleri arasinda, kemerler bileklikler, bilezikler,

niishaliklar, kolyeler, bilezikler, kiipeler ve tepeliklerin oldugu goriilmiistiir.
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Kiipe Tepelik

Kemer Kemer

Sekil 4.51 Van miizesinde bulunan tirtinler

4.8 Giimiis islemeciligi fle Ugrasanlarin Ozellikleri

Van ilinde giimiis islemeciligi ile ugrasan ustalara goriisme formu uygulanmistir.
Uygulanan goriisme formu ile ustalarin, demografik ozellikleri, giimiis islemeciligi,
calisma ortami, glimiis Uriinler ticareti ve saglik sorunlarina iligkin veriler elde

edilmistir.

4.8.1 Ustalarin demografik ozelliklerine iliskin bilgiler

Van ilinde glimiis islemeciligi ile ugrasan ustalarin cinsiyetlerine iligkin bilgiler ¢izelge

4.1°de verilmistir.
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Cizelge 4.1 Ustalarin cinsiyetleri

SECENEKLER f %
Kadin 5 10
Erkek 40 90
Toplam 50 100

Cizelge 4.1 incelendiginde geleneksel taki tasarimi yapan kisilerin %10°u kadin, %
90’min erkek oldugu goriilmektedir. Bu sonuca gore taki tasarimi isiyle ugrasan

bireylerin ¢cogunlugunu erkekler olusturmaktadir.

Yapilan goriisme formuna katilan bayanlar, savat teknigini 6grenmek istediklerini, buna

yonelik egitim aldiklarini, tiretime doniik atdlyelerde ¢calismadiklarini belirtmislerdir.

Biiyiikyazict (2008), “Trabzon ilinde altin ve giimiis islemeciligi isimli ¢aligmasinda

giimiis islemeciligi ile ugrasan bireylerin % 90,6’sinin erkek oldugunu bildirmektedir.
Ertugrul’un (2009) “Mardin ili giimiis islemeciligi ve ydrede yapilan {iriinlerin bazi
ozellikleri” isimli ¢aligmasinda glimiis islemeciligi ile ugrasan bireylerin % 92’sinin

erkek oldugunu bildirmektedir.

Arastirmada elde edilen degerler, Ertugrul (2009) ve Biiyiikyazici’nin (2008)

arastirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir.

Goriisme formu uygulanan bireylerin yas durumu belirlenmis ve c¢izelge 4.2°de

verilmistir.

87



Cizelge 4.2 Arastirmaya katilan bireylerin yas durumu

SECENEKLER f %
25yas ve alt1 10 20
26-30 aras1 20 40
31-35 aras1 5 10
3640 aras1 5 10
41-45aras1 5 10
46 ve istii 5 10
Toplam 50 100

Cizelge 4.2°de goriildiigii gibi, taki tasarimiyla ugrasanlarin%20’si 25yas ve alti,
%40°126-30 yas, %10’u 31-35yas %10’u 36-40 yas, %10’041-45 yas, %10’u 46 yas ve
iistli grubundandir. Buna gore taki tasarimiyla ugrasan bireylerin ¢ogunlugu 26-30 yas

arasindadir.

Biiyiikyazict (2008) ¢alismasinda, ustalarin % 37.7’sinin 31-35 yas, % 18.9’unun 36—
40 yas arasinda oldugunu; Ertugrul’un (2009) calismasinda giimiis islemeciligi ile
ugrasan bireylerin yas dagilimlarinin % 41.3’liniin 21-30 yas arasinda, %26.6 31-40 yas
arasinda oldugunu bildirmektedir. Bu degerler calismada elde edilen sonuglarla

benzerlik gostermektedir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin egitim durumunu gosteren sayisal dagilim cizelge

4.3’te verilmistir.
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Cizelge 4.3 Kisilerin egitim durumu

SECENEKLER £ %

Tlkokul 14 28
Ortaokul 10 20
Lise 18 36
Universite 2 4

Okur-yazar degil 6 12
Toplam 50 100

Cizelge 4.3 incelendiginde, taki tasarim1 yapan kisilerin %28’1 ilkokul, %20’si ortaokul,
%36’s1 lise, %4’1 lniversite mezunu iken, %12’si ise Okuryazar degildir. Buna gore

kisilerin biiytik bir cogunlugu lise mezunudur.

Biiyiikyazic1  (2008) c¢alismasinda, Trabzon’da altin ve giimiis islemeciligi ile
ugrasanlarin % 39.6’simin ilkogretim % 35.8’inin lise mezunu; Ertugrul (2009)
calismasinda, Mardin’de glimiis islemeciligi ile ugrasan bireylerin % 25.3’iiniin lise ve

dengi okul, %22.7’ sinin ortaokul mezunu oldugunu bildirmektedir.

Bu verilere gore Mardin ve Van ilindeki giimiis ustalarinin ¢ogunlugu lise mezunu
iken, Trabzon ilindeki glimiis ustalarinin biiyiik ¢ogunlugu ilkogretim mezunu oldugu

goriilmiistiir.

Gorlisme formu uygulanan kisilerin gecim kaynagini gosteren sayisal dagilim ¢izelge

4.4’te verilmistir.
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Cizelge 4.4 Kisilerin ge¢im kaynagi

SECENEKLER f %
Tarim ve Hayvancilik 15 30
Memur 3 6
Esnaf 5 10
Altin-glimiis islemeciligi 8 16
Ucretli 10 20
Seyyar saticilik 8 16
Toplam 50 100

Cizelge 4.4 incelendiginde, ailelerin gecim kaynagi % 30°u tarim ve hayvancilikla
ugrasarak, %6’s1 memur olarak, %10’u esnaf olarak, %16°s1 altin-giimiis islemeciligi
yaparken, % 20’si iicretli ¢calismakta ve % 16°s1 seyyar saticilik yaparak gegimlerini

saglamaktadir.

Biiytikyazic1 (2008) ¢alismasinda, Trabzon’da altin ve giimiis islemeciligi ile
ugrasanlarin ge¢cim kaynaginin, %88.7’sinin altin ve giimils islemeciligi oldugunu
belirtirken, Ertugrul (2009) c¢alismasinda, Mardin’de glimiis islemeciligi ile ugrasan
bireylerin gecim kaynagmin, %70.7 oraninda giimis islemeciligi oldugunu

bildirmektedir.

Bu degerler ¢alismada elde edilen sonuglarla benzerlik géstermemekte, Van’da ailelerin
% 30°u tarim ve hayvancilikla ugrasarak ge¢imlerini sagladiklar1 goriilmektedir. Altin

ve giimiis islemeciligi ile ge¢imini saglayan ailelerin orani ise % 16’dir.

Goriisme formu uygulanan kisilerin sosyal giivence durumunu gosteren sayisal dagilim

cizelge 4.5’te verilmistir.
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Cizelge 4.5 Kisilerin sosyal glivence durumu

f %
SECENEKLER
Yesil Kart 20 40
SSK
10 20
3 6
Emekli Sandig1
Sosyal giivencesi Yok
17 34
Toplam
50 | 100

Cizelge 4.5 incelendiginde, kisilerin % 66’s1 sosyal giivenceye tabii iken, %34’
herhangi bir sosyal giivenceye tabii degildir. Sosyal giivenceye tabii olan kisilerin
%401 Yesil Kart, % 20’si SSK, % 6’s1 Emekli Sandigina tabiidir. Bu verilere gore

ustalarin % 66’sinin sosyal giivencesi bulunmaktadir.

Biiyiikyazic1 (2008) c¢alismasinda, Trabzon’da altin ve giimiis islemeciligi ile
ugrasanlarin ustalarin %73.6 sinin sosyal giivencesi oldugu, %26.4’niin ise herhangi bir
sosyal giivencesi olmadigini; Ertugrul’un (2009) c¢alismasinda, Mardin’de giimiis
islemeciligi ile wugrasan bireylerin %81.3’linlin sosyal giivencelerinin oldugu,

%18.7’sinin sosyal glivencesinin olmadigini bildirmektedir.

Bu arastirmada elde edilen degerler, Biiyiikkyazici’nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)

aragtirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir.

4.8.2 Ustalarin giimiis islemeciligine ait bilgileri

Goriisme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciligini nasil 6grendiklerini gosteren

sayisal dagilim ¢izelge 4.6’da verilmistir.
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Cizelge 4.6 Kisilerin glimiis islemeciligini nasil 6grendikleri

SECENEKLER f %
Aile meslegi 8 16
Kendi ¢abalarimla 2 4

Taki tasarimi yiiksekokul - -

mezunu
Kurslardan 25 50
Bir ustanin yaninda ¢irak olarak | 15 30
Toplam 50 100

Cizelge 4.6’nin incelenmesinden giimis islemeciligi yapan kisilerin, %16’s1 aile
meslegi oldugu icin, %4’ kendi ¢abalariyla, %25’1i katildiklar1 kurslardan, %30’u
calistiklar1 is yerlerinden, ustanin yaninda ¢irak olarak glimiis islemeciligi yapmayi
ogrenmislerdir. Giimiis islemeciligi, taki tasarimi yiiksekokul mezunu olan herhangi bir

kisi bulunmamaktadir.

Biiyiikyazict (2008) c¢alismasinda, Trabzon’daki altin ve glimiis islemecilerinin,
Ertugrul (2009) ¢alismasinda, Mardin’de giimiis islemeciligi ile ugrasan bireylerin bu

151 bir ustadan 6grendiklerini bildirmektedirler.

Bu arastirmada elde edilen degerler, Biiylikyazicr’'nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)
aragtirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir. Van’daki ustalarin mesleklerini
%350 oraninda kurslardan 6grendiklerini belirtmislerdir. Bu sonucun sebebi olarak da
Van’da siireklilik gosteren AB projelerinin oldugu, yapilan arastirmalar sonucunda

gorilmektedir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciliginde bir giinde kag saat

calistiklarin1 gosteren sayisal dagilim ¢izelge 4.7’ de verilmistir.
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Cizelge 4.7 Kisilerin giimiis islemeciliginde bir glinde kag saat ¢alistiklar

SECENEKLER f %
2-4 saat
5-7 saat 40
20
8 saat ve daha fazlasi 60
30
Toplam 50 100

Cizelge 4.7 incelendiginde, giimiis islemeciligi ile ugrasan kisiler, bir %60°1 bir giinde 8

saat ve lizeri ¢alisirken, % 40’1 bir giinde 5-7 saat arasinda ¢aligmaktadir.

Bu sonuca gore glimiis islemeciliginin zaman ve emek gerektiren bir is oldugu

goriilmektedir.

Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’de giimiis isleme Ustalarinin bir gilinde
%350.7’sinin 8 saatten fazla ¢alistiklarini bildirmektedir.

Bu arastirmada elde edilen deger ile Ertugrul’un (2009) arastirmasinda elde edilen

degerle birbirlerine yakinlik gostermektedir

Goriisme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciligi meslegini segme nedenlerini

gosteren sayisal dagilim ¢izelge 4.8°de verilmistir.
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Cizelge 4.8 Kisilerin giimiis islemeciligi meslegini se¢gme nedenleri

f %
SECENEKLER
Aile meslegi olmasi 16
8
22 44
Glimis iglemeciligi meslegine
duyulan ilgi
Yoreye 6zgii geleneksel bir el sanati 15 30
olmast
Gelirinin yiiksek olmasi 5 10
Toplam 50 100

Cizelge 4.8 incelendiginde goriisme formu uygulanan kisilerin, %44’ giimiis
islemeciligi meslegini, meslege duyduklar ilgilerinden dolay1 tercih ederken, %30’u
meslegi, yoresel bir el sanati oldugu igin segtiklerini belirtirken %16’s1 aile meslegi
oldugu i¢in,%10’u ise meslegi geliri yiiksek oldugu i¢in tercih etmistir. Buna gore
goriisme formu uygulanan kisilerin biiyiik ¢cogunlugu bu meslege ilgi duyan kisilerden

olusmaktadir.

Biiyiikyazict (2008) calismasinda, Trabzon’daki altin ve giimiis islemecilerinin bu isi
yapma nedenlerinin %73.6 oraniyla meslege duyduklart ilgi oldugunu belirtirken,
Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’de giimiis islemeciligi ile ugrasan bireylerin
bu meslegi segme nedenleri olarak, %73.6 oraniyla meslekten beklenen ekonomik gelir

oldugunu belirtmektedir.

Bu arastirmada elde edilen deger ile Biiyiikyazici’nin (2008) aragtirmasinda elde edilen
deger yakinhik gosterirken, Ertugrul’un (2009) arastirmasindaki degerden farklilik

gostermektedir.

Gorlisme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciligi mesleginin sagladigi gelirden

memnun olma durumlarin1 gosteren sayisal dagilim cizelge 4.9°da verilmistir.
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Cizelge 4.9 Kisilerin giimiis islemeciligi mesleginin sagladigi gelirden memnun olma

durumlari
SECENEKLER f %
Evet 5 10
Hayir 45 90
Toplam 50 | 100

Cizelge 4.9 incelendiginde, giimiis isleme meslegi ile ugrasan kisilerin %90’1 meslegin
sagladig1 gelirden memnun degilken, kisilerin % 10’u meslekten edindikleri gelirden

memnun olduklarini belirtmislerdir.

Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’de giimiis islemeciligi ile ugrasan bireyler

meslekten edindikleri gelirden %56 oraninda memnun olmadiklarini bildirmektedirler.

Bu arastirmada elde edilen deger ile Ertugrul’un (2009) arastirmasinda elde edilen deger
birbirine yakinlik gostermektedir. Van’daki ustalar da edindikleri gelirden memnun

olmadiklarini bildirmektedirler.

Goriisme formu uygulanan kisilerin gegmiste iiretilen glimiis iirlinlerin teknik ve iiriin
cesidi bakimindan giiniimiizde iretilen iirlinlere goére durumu hakkindaki goriisleri

gosteren sayisal dagilim ¢izelge 4.10°da verilmistir.
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Cizelge 4.10 Kisilerin giiniimiizde iiretilen iiriinlerin durumu hakkindaki goriisleri

SECENEKLER f %

Gegmiste teknik ve {iriin ¢esidi bakimindan 48 96
daha iyi tiriinler tiretilmekteydi

Gegmisle giliniimiiz arasinda bir fark 2 4
bulunmamaktadir

Giliniimiiz iiretiminin ge¢misten daha iyi - -
olduguna inaniyorum

Toplam 50 100

Cizelge 4.10 incelendiginde, Van ilindeki giimiis isleme ustalari, ge¢cmiste tiretilen
giimiig Uriinlerin teknik ve {riin ¢esidi bakimindan daha iyi iiriinler oldugunu %96

oraninda inanmaktadirlar.

Goriisme formu uygulanan kisilerin giimiis islemeciligi mesleginin gelecegiyle ilgili

goriislerini gosteren sayisal dagilim cizelge 4.11°de verilmistir.

Cizelge 4.11 Kisilerin giimiis isleme mesleginin gelecegiyle ilgili goriisleri

SECENEKLER f %
Daha 1y1 durumda olacagina inaniyorum 22 40
Bu diizeyde kalir 7 14

Yeterli ilgi ve destek olmazsa kaybolur 21 42
Toplam 50 | 100

Cizelge 4.11 incelendiginde, goriisme formu uygulanan kisilerin %401 glimiis isleme
mesleginin gelecekte daha iyi bir durumda olacagina inanmakta, %42’si yeterli ilgi ve
destek olmazsa meslegin kaybolacagina inanirken, %14’ giimils isleme mesleginin

gelecekte bu diizeyde kalacagina inanmaktadir. Buna gore goriisme formu uygulanan
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kisilerin ¢ogunlugu %40’1 gliimiis isleme mesleginin gelecekte daha iyi bir durumda

olacagina inanmaktadir.

Biiylikyazic1 (2008) c¢alismasinda, Trabzon’daki altin ve giimiis islemecilerinin
meslegin gelecegi ile 1ilgili olarak 9%69.8 oraninda daha iyi durumda olacagina

inandiklarini belirtmektedir.

Bu arastirmada elde edilen deger ile Biiylikyazici’nin (2008) arastirmasinda elde edilen
deger yakinlik gostermektedir. Trabzon’daki ve Van’daki ustalar meslegin geleceginin

daha iyi olacagina inanmaktadirlar.

Gortigme formu uygulanan kisilerin giimiis islemeciliginde ka¢ ayar glimiis

kullandiklarin1 gdsteren sayisal dagilim ¢izelge 4.12°de verilmistir.

Cizelge 4.12 Kisilerin glimiis islemeciliginde kag ayar glimiis kullandiklar

SECENEKLER f %
925 Ayar 50 100
950 Ayar - -
975 Ayar - -
1000 Ayar - -
Toplam 50 100

Cizelge 4.12 incelendiginde, goriisme formu uygulanan kisilerin %100°4 925 ayar
giimiis kullanmaktadir. 950 ayar, 975 ayar ve 1000 ayar giimiis kullanan kimse

bulunmamaktadir.

Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’de giimiis islemeciligi ile ugrasan bireylerin
%52.0°s1 950 ayar, %44.0°1 975 ayar, %4.0°1i 925 ayar glimiis kullanmaktadir.

Bu arastirmada elde edilen deger ile Ertugrul’un (2009) arastirmasinda elde edilen deger
farklilik gostermektedir. Van’daki ustalar sadece 925 ayar giimiis kullanmakta iken

Mardinli ustalar sadece %4.0 oraninda 925 ayar giimiis kullanmaktadir.
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Goritisme formu uygulanan kisilerin giimiis islemeciliginde kullandiklar1 teknikleri

gosteren sayisal dagilim gizelge 4.13’de verilmistir.

Cizelge 4.13 Kisilerin glimiis islemeciliginde kullandiklar1 teknikler

SECENEKLER ; %
0
Savat 50 100
Dokiim 15 20
Mihlama 30 60
Telkari 7 14

Cizelge 4.13 incelendiginde, goriisme formu uygulanan kisilerin %100’i savat teknigi,
%20’si dokiim teknigi ve %60’1 mihlama teknigini kullanmaktadir. Van ilinde

giintimiizde telkari teknigi kullanilmamaktadir.

Van ili Tiirkiye’de savat yapilan 6nemli yerlerden yerden birisidir. Bu nedenle yorede

savat islemeciligi oldukca yogun sekilde yapilmaktadir.

Goriisme formu uygulanan kisilerin giimiis islemeciliginde kullandiklar1 motifleri

gosteren sayisal dagilim ¢izelge 4.14’de verilmistir.

Cizelge 4.14 Kisilerin tasarimlarinda kullandiklari motifler

SECENEKLER f %
Bitkisel 13 26
Hayvansal 12 24
Geometrik 5 10
Sembolik 9 18
Hepsi 11 22
Toplam 50 100
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Cizelge 4.14 incelendiginde, goriisme formu uygulanan kisilerin %26’s1 takilarinda
bitkisel, % 24’i hayvansal, % 18’1 sembolik motifleri, % 10’u geometrik motifleri

kullanirken % 22’si biitiin motif ¢esitlerini kullanmaktadir.

Biiyiikyazict (2008) calismasinda, Trabzon’da iiretilen takilarda ustalar, %84.9
oraninda bitkisel motif kullanildigini belirtmektedir. Ertugrul’un (2009) calismasinda,

Mardin’de iiretilen giimiis liriinlerde ustalarin %42.6’°s1 bitkisel motifler kullanmaktadir.

Bu aragtirmada elde edilen degerler, Biiylikyazici’nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)
arastirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir. Trabzon, Mardin ve Van ilinde

tiretilen takilarda yogunluklu olarak bitkisel motif kullanildig1 goriilmektedir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin taki tasarimlarini yaparken herhangi bir bilgisayar
programi kullanip kullanmadiklarim1  gosteren sayisal dagilim c¢izelge 4.15°de

verilmistir.

Cizelge 4.15 Kisilerin herhangi bir bilgisayar programi kullanma durumlari

f %
SECENEKLER
Evet - -
Hayir 50 | 100
Toplam 50 | 100

Cizelge 4.15 incelendiginde, Van ilinde giimiis isleme ustalar1 tasarimlarini yaparken

herhangi bir bilgisayar programi kullanmamaktadir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin taki tasarimlarini nasil yaptigini gdsteren sayisal

dagilim ¢izelge 4.16°da verilmistir.
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Cizelge 4.16 Kisilerin taki tasarimlarini nasil yaptigi

f %
SECENEKLER
Taki1 tasarimlarini kendileri yaparak 20
10
19 38
Eski takilardan esinlenerek
Tasarimciya ¢izdirerek
9 18
Kitap, dergi, katalog vb.
yararlanarak
) 8 16
Internetten yararlanarak
4 8
Talep dogrultusunda, siparis lizerine
calisarak
Toplam
50 100

Cizelge 4.16 incelendiginde, goriisme formuna katilan kisilerin %39’1 eski takilardan
esinlenerek tasarimlarint yapiyorken, %20’si taki tasarimlarini kendileri yapmakia,
%18’1 tasarimlarinda kitap, dergi, katalog vb. yararlanmakta, %16’sinda internetten
yararlanarak tasarimlarini yapmakta, %8’i gelen talepler dogrultusunda tasarim

yapmakta ve %6°s1 tasarimlarini bir tasarimciya ¢izdirerek yapmaktadir.

Bu sonuca gore goriisme formuna katilan kisilerin biiyiik bir kismi Van ilindeki
geleneksel takilardan esinlenerek tasarim yapmaktadir. Bu sonuca gore, Van ilinde

bulunan takilarin biiyiik bir kismi geleneksel 6zelliklidir.

Biiytikyazic1  (2008) c¢alismasinda, Trabzon’da taki {reten ustalar {riinlerinde
kullandiklar1 motif ve desenlerin kaynaginin % 41.5 oraninda ustanin yaraticiligi, %17.0
oraninda dogadan esinlenilerek olusturuldugunu belirtirken; Ertugrul’un (2009)
calismasinda, Ustalarin %70.7°si Mardin’de iiretilen giimiis iiriinlerin model tasarimini

kendilerinin yaptiklarini, %49.3’1 eski takilardan yararlandiklarini belirtmislerdir.
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Bu arastirmada elde edilen degerler, Biiyiikyazici (2008) ve Ertugrul’un (2009)
calismasindaki degerlerden farklidir. Van’daki ustalarin % 32’si lrettikleri {irlinlerin

tasarimlarini eski takilardan esinlenerek iirettiklerini belirtmislerdir.

Goriisme formu uygulanan kisilerin tasarimlarinda kullandiklart motif ve desenlerin

kaynagini gosteren sayisal dagilim gizelge 4.17°de verilmistir.

Cizelge 4.17 Kisilerin tasarimlarinda kullandiklar1 motif ve desenlerin kaynagi

f %
SECENEKLER
Dogadan esinlenerek 20
10
20 | 40
Daha once yapilmis bir {iriinden
esinlenerek
5 10
Kaynak kitaplardan desen ve motif
secerek
15 | 30
Tamamen dogaclama ve yetenek
dogrultusunda

Cizelge 4.17 incelendiginde, kirslerin glimiis islemeciliginde kullandiklart motif ve
desenlerin kaynaginin, %40 oranla daha once yapilmis bir iiriinden esinlendigini,
kisilerin %30’u herhangi bir kaynaktan esinlenmeden, tamamen dogaclama ve kendi
yetenekleri dogrultusunda motifler kullandiklarini, kisilerin %20°si dogadan esinlenerek
motif ve desen kullandiklarini, goriisme formuna katilan kisilerin %10’u da kaynak

kitaplardan desen ve motif segerek tasarimlarini olusturduklarini belirtmisleridir.

Biiytikyazici (2008) ¢alismasinda, Trabzon’da taki lireten ustalar, kullandiklart motif
ve desenlerin kaynaginin % 41.5 oraninda ustanin yaraticilifina dayali olarak gelistigini

belirtmislerdir.
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Bu aragtirmada elde edilen deger, Biiylikyazici (2008) calismasindaki degerlerden
farklidir. Van’daki ustalar kullandiklart motif ve desenlerin kaynaginin daha oOnce

yapilmig Uriinler oldugunu belirtmislerdir.

Van ili savath giimiis islemeciligi Urartu etkisinde kaldig1 i¢in ve Van ilinin sembolik
motifler yoniinden zengin olmasi bakimindan desen ve motif se¢imi biiylik Olciide
Urartu kralligt ve Van ilinin sembolleri olan desenlerden olugsmustur. Bu nedenle
goriisme formuna katilan kisiler, desen ve motif se¢iminde %40°lik bir oranla daha dnce

yapilmig bir iirlinden esinlendiklerini belirtmislerdir.

Gortigme formu uygulanan kisilerin giimiis islemeciliginde kullandiklar1 savat

camurunu nasil hazirladiklarini gosteren sayisal dagilim cizelge 4.18’de verilmistir.

Cizelge 4.18 Kisilerin savat gamurunu nasil hazirladiklar

f %
SECENEKLER

Evet, kendim hazirliyorum 100

50
Hayir, hazirlamiyorum, temin
ediyorum
50 100
Toplam

Cizelge 4.18 incelendiginde, goriisme formuna katilan kisilerin tamami, savat gamurunu

kendilerinin hazirladiklarini belirtmislerdir.

Savat islemeciliginin Van ilinde icra edilen bir sanat olmasi nedeniyle, ustalarin savat

camuru hazirlamak ile ilgili sorunlar1 olmadig1 goriilmiistiir.

Gorlisgme formu uygulanan kisilerin hangi savat teknigini kullandiklarini gosteren

sayisal dagilim cizelge 4.19°da verilmistir.
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Cizelge 4.19 Kisilerin hangi savat teknigini kullandiklar1

f %
SECENEKLER
Ekme Savat 10
5
Siirme Savat 30 60
Kabartma Savat
15 30
Ekme Savat ve Stiirme Savat

Cizelge 4.19 incelendiginde, Van ili savat ustalari, %60 oranla siirme teknigini
uyguladiklarmi belirtmislerdir. Ekme savat teknigini kullanan ustalar %10 oraninda
olsalar da, ekme savat ve siirme Savat tekniginin her ikisini kullanan ustalarin orani
%30’dur.

Bu sonuca gore Van ili savat tekniginde, siirme savat yontemi diger yontemlere gore

daha yogun olarak kullanilmaktadir. Kabartma savat teknigi ise hi¢ kullanilmamaktadir.

4.8.3 Ustalarin calisma ortamlarina iliskin bilgiler

Gorlisme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciligini nerede yaptiklarini gosteren

sayisal dagilim ¢izelge 4.20°de verilmistir.

Cizelge 4.20 Kisilerin giimiis islemeciligini nerede yaptiklari

f %
SECENEKLER
Evde -
50 100
Atolyede
Hem eve hem de atdlyede
50 100
Toplam

Bu sonuca goére goriisme formuna katilan kisilerin tamami, giimiis islemeciligini

atolyelerinden bagka bir ortamda yapmamaktadirlar.
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Biiyiikyazic1 (2008) calismasinda, Trabzon’da altin ve gilimiis islemeciligi yapan
ustalarin %84.9’unun ve Ertugrul (2009) calismasinda, Mardin’deki giimiis ustalarinin

% 89.3’1i iirlinlerini atdlyelerde yaptiklarini belirtmislerdir.

Bu aragtirmada elde edilen degerler, Biiylikyazici’nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)
aragtirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir. Van’daki ustalarin tamami,

giimiis islemeciligini atdlyelerinde yaptiklarini belirtmislerdir.

Goriisme formu uygulanan kisilerin  gilimiis islemeciligini  yaptiklar1  ortamin

uygunlugunu gosteren sayisal dagilim ¢izelge 4.21°de verilmistir.

Cizelge 4.21 Kisilerin glimiis islemeciligini yaptiklari ortamin uygunlugunu

SECENEKLER
Aydmlatma | Havalandirma Temizlik
f % f % f %
48 64 45 90 41 82

Uygun
Kismen uygun 5 10 9 18
2 4
Uygun degil

Cizelge 4.21 incelendiginde, goriisme formuna katilan kisilerin ¢aligma ortamlarina dair
verdikleri bilgiler dogrultusunda atdlyelerinde, % 64 aydinlatma, %90 havalandirma, %

82 oranla temizlik konusunda elverigli bir ortamin oldugu goriilmektedir.

Biiytikyazict (2008) c¢aligmasinda, Trabzon’da altin ve giimiis islemeciligi yapan
ustalarin aydinlatma, havalandirma bakimindan memnun olduklarin1 ve sadece temizlik
bakimindan atdlyelerinin 11.3 oraninda, kismen uygun oldugunu; Ertugrul’un (2009)
caligmasinda, Mardin’deki glimiis ustalarinin calisma ortamlarindan genel olarak
memnun olduklarini, ancak %14.6 oraninda calisilan ortamda havalandirma sorunu

oldugunu belirtmislerdir.
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Bu arastirmada elde edilen degerler, Biiyiikkyazict’'nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)
arastirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir. Van’daki ustalar da ¢aligmalarini

atolyelerinde yapmaktadirlar.

4.8.4 Ustalarin saghk durumlarina ait bilgiler

Goriisme formu uygulanan kisilerin herhangi bir fizyolojik engelinin olup olmadigini

gosteren sayisal dagilim ¢izelge 4.22°de verilmistir.

Cizelge 4.22 Kisilerin herhangi bir fizyolojik engelinin olup olmadig1

f %
SECENEKLER
Evet -
50 100
Hayir
50 100
Toplam

Cizelge 4.22 incelendiginde, goriisme formuna katilan kisilerin tamaminda herhangi bir

fizyolojik engelin olmadig1 goriilmektedir.

Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’deki giimiis ustalarinin %68.0’inin herhangi

bir fiziksel engelin olmadigini belirtmistir.

Bu arastirmada elde edilen degerle Ertugrul’un (2009) ¢alismasindaki degerler birbirine
benzerlik gostermektedir. Van’daki ustalarin da herhangi bir fizyolojik engel

bulunmamaktadir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciligi ile birlikte siirekli olarak
herhangi bir saglik sorununun olusup olusmadigini gosteren sayisal dagilim ¢izelge

4.23°de verilmistir.
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Cizelge 4.23 Giimiis islemeciligi ile ugrasanlarin herhangi bir saglik sorununun olup

olmadig1
f %
SECENEKLER
Evet 20
10
40 80
Hayir
50 100
Toplam

Cizelge 4.23 incelendiginde, giimiis islemeciligi ile ugrasan kisilerin, herhangi bir
rahatsizliklarinin olmadig1 % 80 oranla goriilmektedir. Goriisme formuna katilan kisiler

% 20 oranla bazi1 hastaliklarinin oldugunu belirtmistir.

Biiyiikyazici (2008) Trabzon’da altin ve glimiis islemeciligi ile ugrasanlarin, %92.5’inin
siirekli bir rahatsizligi olmadigini bildirmektedir. Ertugrul’un (2009) calismasinda,
Mardin’deki giimiis ustalarinin %84.0°1 siirekli bir saglik probleminin bulunmadig:

belirtmektedir. Bu degerler arastirmadaki degerlere yakindir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciligi ile birlikte olusan saglik

sorununu gosteren sayisal dagilim cizelge 4.24’te verilmistir.

Cizelge 4.24 Kisilerin glimiis islemeciligi ile birlikte olusan saglik sorununu

f %

SECENEKLER
G6z bozuklugu 60

30

10 20

Durus bozuklugu
5 10

Parmaklarda rahatsizlik
23 46
Zehirlenme
7 14
Yaniklar
18 36
Solunum yolu rahatsizlig1
2 4
Alerji
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Cizelge 4.24 incelendiginde, glmiis islemeciliginin sebep oldugu diisiiniilen
rahatsizliklarin basinda % 60 oranla géz bozukluklart oldugu goriilmektedir. Bu orani
%46 oraninda zehirlenme, % 36 oraninda ise solunum yolu rahatsizligi, % 20 oraninda
durus bozukluklari, %14 yaniklar, % 10 oraninda parmaklarda rahatsizliklar ve%4

oraninda alerjik rahatsizliklar takip etmektedir.

Elde edilen bu veriler dogrultusunda géz bozukluklarinin giimiis islemeciliginde olasi

bir rahatsizlik olabilecegi goriilmektedir.

Biiyiikyazict (2008) Trabzon’da altin ve glimiis islemeciligi ile ugrasanlarin, meslegin
sebep oldugu diisiiniilen rahatsizliklarin basinda %96.2 oraninda goéz bozuklugu
oldugunu bildirmektedir. Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’deki giimiis
ustalarinin sirt agrisi, boyun agrisi ve bel agrisinin oldugunu belirtmektedir. Bu degerler
arastirmadaki degerlere yakin iken Ertugrul’un (2009) calismasindaki verilerden
farklidir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciliginde karsilastiklar is kazalarini

gosteren sayisal dagilim gizelge 4.25°te verilmistir.

Cizelge 4.25 Kisilerin glimiis islemeciliginde karsilagtiklar is kazalari

SECENEKLER f %
25 50
Kesikler
Yaniklar ( kimyasallar ve ates) 13 26
Yangin 4
2
10 20
Arac kazalar
Toplam 50 100

Cizelge 4.25 incelendiginde, giimiis islemeciligi ile ugrasan kisilerin, karsilastiklart i
kazalarinda %50 oraninda kesikler, % 20 oraninda ara¢ kazalari, % 13 oraninda

kimyasallar ve ates kaynakli olusan yaniklar olarak goriilmektedir.
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Veriler dogrultusunda karsilasilan is kazalarinda, giimiis isleme esnasinda olusan

kesikler en sik karsilasilan is kazasi oldugu goriillmektedir.

Biiyiikyazic1 (2008) Trabzon’da altin ve giimiis islemeciligi ile ugrasanlarin, meslekte
olusan kazalarin basinda kesikler ve ara¢ kazalarmmin oldugunu bildirmektedir. Bu

degerler arastirmadaki degerlere yakindir.

4.8.5 Ustalarin giimiis iiriin ticaretine iliskin bilgileri

Gortigme formu uygulanan kisilerin meslegin gelisimiyle ilgili diisiincelerini gdsteren

sayisal dagilim ¢izelge 4.26°da verilmistir.

Cizelge 4.26 Kisilerin meslegin gelisimiyle ilgili diislinceleri

SECENEKLER f %
20 40
Devlet yardimiyla kurslar yayginlagmali
Universitelerde taki prog. agilarak egitim 20
etkinlikleri yayginlagsmali 10
22
Basin-yayin yoluyla tanitim etkinlikleri 11
yayginlagsmali
3 6
Bu sekilde devam etmeli
6 12
Farkli malzeme ve tasarimlar iiretilmeli
Toplam 50 100

Cizelge 4.26 incelendiginde, goriisme formuna katilan kisilerin %401 taki
tasarimciliginin - gelisimini ~ slirdiirebilmesi  i¢cin  devlet yardimiyla kurslarin
yayginlagmasi gerektigini diisiiniirken, %20’si iiniversitelerde taki programi acilarak
egitim etkinliklerinin yaymlagmasmi, %22’si basin-yayin yoluyla tanitim
etkinliklerinin yayginlasmasini, %6’s1 tasarimciligin bu sekilde devam etmesi
gerektigini, %12’si farkli malzeme ve tasarimlar {iretilerek tasarimciligin gelisimini

stirdiirebilecegini belirtmistir.
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Bu sonuca gore goriigme formuna katilan kisilerin biiyiik bir kism1 taki tasarimciliginin
gelisimini stirdiirebilmesi i¢in devlet yardimiyla kurslarin yayginlagsmasi gerektigi

gorisiindedir.

Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’deki giimiis ustalarinin giimiis islemeciliginin
daha iyi olmasi i¢in,%14.7 oraninda pazarlama ve tanitim yapilmasi ile meslege standart
getirilmesi  gibi Oneri  getirdiklerini bildirmektedir. Bu degerler, arastirmadaki

degerlerden farklidir.

Gorlisme formu uygulanan kisilerin iiriinlerinin satig ve tanitimiyla ilgili olan yurt i¢i ve

yurtdis1 fuarlara katilip katilmadigin1 gosteren sayisal dagilim ¢izelge 27°de verilmistir.

Cizelge 4.27 Kisilerin iiriinlerinin satis ve tanitimiyla ilgili olan yurt i¢i ve yurtdisi
fuarlara katilip katilmadig

SECENEKLER f %

25 50
Sadece yurt i¢i fuarlara katiliyorum

Sadece yurt dis1 fuarlara katiliyorum -

10
Hem yurt i¢i hem de yurtdis1 fuarlara 5
katiliyorum
20 40
Hayir, higbirisine katilmiyorum
Toplam 50 100

Cizelge 4.27 incelendiginde, goriisme formuna katilan kisilerin %40°1 hicbir fuar
etkinligine katilmazken, kisilerin %50°si ekonomik imkanlarin yetersizligi ve yabanci
dil yetersizliginden dolay1 sadece yurt igindeki fuarlara katildiklarini, %10’u ise hem
yurt iginde hem de yurtdisinda fuarlara katildiklarini belirtmislerdir.

Goriisme formu uygulanan kisilerin {iriinlerinin satig, tanittm ve reklamini nasil

yaptiklarini gosteren sayisal dagilim cizelge 28’de verilmistir.
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Cizelge 4.28 Kisilerin iirlinlerinin satig, tanitim ve reklamini nasil yaptiklari

SECENEKLER f %
45 90

Magazada pazarlayarak
Toptan olarak il disina pazarlama ; 10
20

Sadece iiretim yapip, magazalara vererek 10
35 70
Online ve magazada pazarlayarak

15 30

Tatil yorelerinde satarak
3 6

Yurtdisina satarak

Cizelge 4.28 incelendiginde, goriigme formuna katilan kisilerin %90’1 takilarini
magazalarinda pazarlayarak, %70’1t magazada pazarlamanin yam sira internet
ortaminda da satig ve reklam faaliyetlerini gerceklestirmekte, %30’u ise tatil yorelerinde
stant acarak ve magazalara pazarlayarak satis gerceklestirmekte ve kisilerin % 6’s1

yurtdisina iiriin satis1 gergeklestirdiklerini belirtmislerdir.

Biiyiikyazici (2008) Trabzon’da altin ve giimiis islemeciligi ile ugrasanlarin, iiriinlerinin
satiy ve pazarlamasinda % 83.0 oraninda siparis ilizerine iiretim yapildigini; Ertugrul
(2009) calismasinda, Mardin’deki giimiis ustalarinin giimiis tirtinlerini, %58.7 oranla

kendilerinin magazalarda pazarladiklarimi bildirmektedir.

Bu aragtirmada elde edilen degerler, Biiylikyazici’'nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)

aragtirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin kisiye 6zel lriin yapma durumlarini gdsteren

sayisal dagilim cizelge 4.29°da verilmistir.
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Cizelge 4.29 Kisilerin kisiye 6zel iiriin yapma durumlari

SECENEKLER f %
50 100
Evet
Hayir -
100
Toplam 50

Bu sonuca gore gorlisme formuna katilan kisilerin tamami kisiye oOzel {iriin

yapmaktadir.

Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’deki giimiis ustalarinin da %66.7 oraninda
kisiye Ozel iiriin yaptiklarini belirtmistir. Bu aragtirmadan elde edilen degerler

Ertugrul’un (2009) calismasinda degerlerle benzerdir.

Gortisgme formu uygulanan kisilerin glimiis islemeciliginde kullanilan giimiisiin
kalitesinin iirlin pazarlamasina etkisini gosteren sayisal dagilim ¢izelge 4.30’da

verilmigtir.

Cizelge 4.30 Kisilerin glimiis islemeciliginde kullandiklar1 glimiisiin kalitesinin iiriin
pazarlamasina etkisi

f %
SECENEKLER
Evet 43 86
Hayir 7 14
Toplam 50 | 100

Cizelge 4.30 incelendiginde, giimiis islemeciliginde kullanilan glimiisiin kalitesinin iiriin

pazarlamasina etki etmektedir.
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Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’de giimiis islemeciligi ile ugrasan bireylerin
%86.7’s1 giimiis islemeciliginde kullandiklar1 glimiisiin kalitesinin iirlin pazarlamasina

etkisinin olduguna inanmaktadir.

Her iki arastirmada da ustalarin ¢gogunlugu giimiis islemeciliginde kullanilan giimiisiin

kalitesinin iiriin pazarlamasina etki ettigini diislinmektedir.

Goriisme formu uygulanan kisilerin hammadde temininde yasadiklar1 sorunlar1 gosteren

sayisal dagilim cizelge 4.31°de verilmistir.

Cizelge 4.31 Kisilerin hammadde temininde yasadiklari sorunlar

SECENEKLER f %

Fiyat 14 28

Ulasim 24 44

Araci kurum 6 12

Istenilen nitelikte hammaddenin 4 8
bulunmamasi

Diger 2 4

Cizelge 4.31 incelendiginde, gorlisme formu uygulanan kisilerin %44’ ithammadde
temin ederken, hammaddenin ulagimi ile ilgili sorun yasamakta, %28’i fiyat ile ilgili
sorun yasamakta, %12’si arac1 kurumlardan dolay1 sorunlarla karsilagsmakta ve kisilerin
% 8’1 ise istenilen nitelikte hammadde bulamama gibi sorunlar bulunmaktadir. Bu
sonuca gore hammadde karsilamada yasanilan en biiyiik sorun, ulasim sorunudur. Bu
duruma sebep olarak, hammaddenin ilde iiretilmesi yerine Istanbul’dan temin edilmesi

olarak diisiiniilebilir.

Biiylikyazict (2008) c¢alismasinda, Trabzon’daki altin ve glimiis islemecilerinin
hammadde temin ederken, ustalarin %45.3’i herhangi bir sorunla karsilagilmadigini,

%?22.6’s1 ise fiyatin yiiksek oldugunu, belirtmektedir.
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Bu aragtirmada elde edilen degerle Biiylikyazici’nin (2008) arastirmasinda elde edilen
deger birbirinden farklidir. Van’daki ustalar hammadde temin ederken, hammaddenin

ulagimu ile ilgili sorun yagamaktadir.

Goriisme formu uygulanan kisilerin trettikleri taki c¢esitlerini gosteren sayisal dagilim

cizelge 4.32°de verilmistir.

Cizelge 4.32 Kisilerin tirettikleri taki ¢esitlerini gosteren sayisal dagilim

SECENEKLER f %
Kolye ucu 50 100
Kiipe 7 14
Bileklik- bilezik 20 35
Kemer 1 2
Kolye gerdanlik 35 70
Bros 1 2
Yiiziik 10 20
Hepsi 45 95

Cizelge 4.32 incelendiginde, gorlisme formu uygulanan kisilerin tamami kolye ucu, %
70’ikolye gerdanlik iiretimine, % 45’1 neredeyse biitiin taki ¢esitlerini, %35°1 bileklik ve
bilezik tiretimini, %2’si bros ve kemer taki ¢esitlerinde takilar1 daha ¢ok tiretmektedir.
Buna gore goriisme formu uygulanan kisilerin biiylik bir kism1 kolye ucu, kolye ve

gerdanlik taki Giretimi yapmaktadir.

Biiyiikyazici (2008) calismasinda, Trabzon’da % 47.2 oraninda hasir 6rgiiden olusan
hasir takim (bilezik, gerdanlik, kiipe ve ylizilkk ) {rilinlerinin tercih edildigini

belirtmektedir. Ertugrul’un (2009) calismasinda, Mardin’de iiretilen gimiis giyim
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aksesuar1 irlin gesitlerinin, %100 oraninda kolye, yaka ignesi, kiipe, tespih, yiiziik,

bileklikten olustugunu belirtmektedir.

Bu aragtirmada elde edilen degerler, Biiylikyazici’nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)

arastirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir.

Gortisme formu uygulanan kisilerin trettikleri giimiis TUriinlere yonelik arsiv

caligsmalarini gosteren sayisal dagilim ¢izelge 4.33’te verilmistir.

Cizelge 4.33 Kisilerin iirettikleri giimiis liriinlere yonelik arsiv ¢aligmalari

SECENEKLER f %

Uriinler fotograflanarak arsivlenmektedir 15 15

Uriinlerin tasarim ¢izimleriyle arsiv 7 14

olusturulmaktadir

Orijinal tirlinlerden iiretilen numunelerden 8 16
arsiv olusturulmaktadir

Arsivleme yapilmiyor 7 14

Hepsi 26

13
Toplam 50 100

Cizelge 4.33 incelendiginde, goriisme formuna katilan kisilerin %25°1 tirlinlerini
fotograflayarak arsivlemektedir, %14’i drlinlerin tasarim ¢izimleriyle arsiv
olusturmaktadir,%16’s1 ~ Orijinal  {irlinlerden  iretilen  numunelerden  arsiv
olusturmaktadir, TUreticilerin % 26’s1 segeneklerde belirtilen biitiin arsivleme
yontemlerini  kullanirken %14’ i1se herhangi bir arsivlemenin yapilmadigini

belirtmistir.

Biiyiikyazic1 (2008) calismasinda, Trabzon’da taki iireten ustalar %43.4 oraninda
arsivleme yapmadiklarini belirtirken, Ertugrul’un (2009) caligmasinda, Ustalarin
%61.3’i  Mardin’de iretilen giimiis {irtinlerin arsiv c¢alismasmi  yaptiklarini

belirtmiglerdir.
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Bu arastirmada elde edilen degerler, Biiyiikkyazict’'nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)
arastirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir. Van’daki ustalar trettikleri

tirlinleri farkli yontemlerle arsivlediklerini belirtmiglerdir.

Goriisme formu uygulanan kisilerin taki {iretimindeki hangi kisimlar1 yaptiklarini

gosteren sayisal dagilim gizelge 4.34’de verilmistir.

Cizelge 4.34 Kisilerin taki tasarimlarindaki hangi kisimlar yaptiklart

f %
SECENEKLER
Tiim pargalar1 kendim tiiretiyorum 60
30
9 18
Bazi pargalar1 kendim {iretiyorum
2 4
Tilim parcalar1 fason iiretiyorum
9 18
Bazi pargalari fason iiretiyorum
Toplam
50 100

Cizelge 4.34 incelendiginde, kisiler giimiis islemeciliginde iirettikleri takilarin tiim
parcalarmi % 60 oranla kendileri {iiretirken, % 18 oranla bazi pargalar1 kendileri
iiretirken bazi pargalarini da fason iiretmekte ve % 4 oranla da tlim pargalarini fason

tirettiklerini belirtmislerdir.

Bu verilere gore, Van ilindeki giimiis islemeciler biiyiikk oranda, tasarimlarinin tiim

parcalarini kendileri tiretmektedir.

Biiyiikyazict (2008) c¢alismasinda, Trabzon’da taki iireten ustalar, % 81.1 oraninda

tirtinlerin tiim pargalarini kendilerinin iirettigini belirtmislerdir.

Bu arastirmada elde edilen degerler, Biiyiikyazici’nin (2008) ve Ertugrul’un (2009)
arastirmalarindaki degerlere benzerlik gostermektedir. Van’daki ustalar da iirettikleri

takilarin tiim pargalarini % 60 oranla kendileri tiretmektedir.
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5. SONUC

Tarihin ilk devirlerinde ortaya ¢ikan takilar, baglangicta korunma ihtiyacindan dolay1
kullanilmis, ancak zamanla kiiltiirleri aktarma, toplumda kisiyi tanimlama, dini inanglari
temsil etme gibi sembolik anlamlar tasimstir. 11k taki kullanimi, insanligin heniiz
yerlesik yasama ge¢cmedigi paleolitik donemde avcilik ve korunma amagh tilsimlar

niteliginde kullanilmistir.

Madenin bulunup islenmesinden sonra takilarda farkli bir donem baslamistir. Madenin
kesfi ile birlikte dogada bulunan maddelere alternatif olarak, hayatin hemen her
alaninda maden kullanilmaya basglanmistir. Madenin 1sitilinca kolay islenmesi, ateste
uzun siire bekletildiginde erimesi, sogudugunda da yeniden katilagmasi, madenin
isletilerek savunma silahlarindan siis esyalarmma kadar tiim alanlarda kullanilmasini

saglamistir.

Neolitik cagdan Kalkolitik caga kadar olan siirecte yeni madenler kesfedilmis ve bakirin
yan1 sira altin, giimiis, bronz ve demir de yogun olarak kullanilmistir. Uretilen bu
madeni eserler, ait olduklar1 devrin karakteristik form, siisleme ve teknik 6zellikleri

hakkinda bilgi vermektedir.

Anadolu'da yasamis olan tiim uygarliklar kendi dini, sanatsal ve kiiltlirel anlayislaria
gore birbirlerinden farkli takilar yaratmislardir. Anadolu'da yasamis olan Hititler,
Urartular, Frigyalilar, Iyonyalilar, Lidyalilar, Romalilar, Bizanshlar, Sel¢uklular ve

Osmanlilar, kendilerine 6zgii taki stillerini gelistirmistir.

Madeni olduk¢a basariyla isleyen Urartu sanatinda demir, tung, bakir ve altindan
yapilmis takilar bulunmaktadir. Bu takilar arasinda bilezik, kiipe, gerdanlik, igne, fibula,
halka yiiziik, boncuk gibi takilar yer almaktadir. Urartularda taki kiiltiirii kadin erkek
ayrimi olmaksizin kullanilmiglardir. Urartu takilar1 zengin siisleme 6geleri icermektedir.
Urartularin maden sanatindaki bu basarilar1 giinlimiize kadar gelmis ve giiniimiiz Van

taki sanatinin temelini olusturmustur.
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Van ilinde giinlimiizde yapilan taki tasarimlarma bakildiginda Urartu motif ve
figlirlerinden yogun bir sekilde etkilenildigini goriilmektedir. Urartu sanati etkisinde
kalarak tiretilen Van ili glimiis takilar1 ilde simgeleserek yoresel bir 6zellik kazanmistir.

Urartular doneminde ustalikla icra edilen

Van ili merkezinde yapilan arastirmada, ge¢miste Van ilinde glimiis islemeciliginde
savat teknigi ve telkari tekniginin yogun olarak kullanildigi bunlarin yani sira diger
maden isleme tekniklerinin seyrek de olsa uygulandigi, Van ili merkezinde ve Van
miizesinde yapilan aragtirmada gozlenmistir. Geleneksel takilarda, Urartular doneminde
kullanilan altin takilar ginimiizde tiretilmemektedir. Geleneksel tekniklerden olan savat

teknigi ile glimiis tak1 yapimi devam etse de telkari teknigi artik uygulanmamaktadir.

Van’da bulunan savat ustalar1 sanatlarim1 ve savat ¢amuru eldesinde kullandiklari
yontemleri paylagmaktan kacinmistir. Bu ylizden de savath giimiis islemeciligine
ilerlemesini ve Ogretilmesi engellendigi gibi savat ¢amurunun hazirlanmasinda da

birden ¢ok Ol¢ii birimi ortaya ¢ikmuistir.

Gilinlimiizde neredeyse durma noktasina gelen Van ili savat islemeciligi, Van sehir
merkezinde varligmi siirdiirmeye calismaktadir. Savat teknigiyle uygulanan glimiis
eserlere bakildiginda, pazarlama sorunu, ekonomik yoksunluklar gibi sebeplerden
dolayr eski iriinlerdeki kadar ¢esitlilik ve ince iscilik goriilememektedir. Van’da
turizminin de kisith olmasi sebebiyle bu savat isiyle yapilan iiriinler daha ¢ok hediyelik

niteligindeki Uriinlerdir.

Tiim bu yoksunluklara ragmen Van’da geleneksel olarak yasatilmaya calisilan savat
islemeciliginin varligini stirdiirebilmesi i¢in, ilde c¢esitli kurumlar tarafindan Avrupa

Birligi destek projeleri yiiriitiilerek bu sanatin devami saglanmaya c¢aligilmaktadir.

Savat camurunun hazirlanmasinda kullanilan madenler, bakir, glimiis, kursun, kiikiirt ve
borakstir. Giiniimiizde yaygin olarak kullanilan savat camuru hazirlama olgiileri: 80 gr
bakir, 4 gr giimiis, 80 gr kursundur. Bu 6lgililerde hazirlanan amalgam ancak 925 ayar

lizerine uygulanmaktadir.
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Savat uygulanacak glimiis ylizey oncelikle ince zimpara ile zzimparalanmaktadir. Desen
giimiis ylizey lizerine ¢izildikten sonra ¢elik kalemlerle oyma islemine baglanmaktadir.
Desenlendirilen giimiis esya mengeneye sikistirilarak desenlendirme yani kalem isleri

yapilmaktadir.

Desenin glimiis iizerine ¢izilmesi ve kalem islerinin yapilmasindan sonra iiriine, savat
teknikleri uygulanmaktadir. Savat tekniginin siirme savat, ekme savat ve kabartma gibi

li¢ ¢esit uygulama yontemi bulunmaktadir.

Van il savat islemeciliginde kullanilan motifler, genellikle Van ilinin simgesi olan Van
kedisi, Van kalesi, Van golii, Akdamar kalesi ve gegmiste Van ilinin bagkentlik yaptigi
Urartularin iki 6nemli tanrilart kral Haldi ve baris tanrist Teiseba’nin simgeleri oldugu

gOriilmiistir.

Van miizesinde incelenen iiriinlerde savat tekniginin yani sira telkdri tekniginin de
yogun olarak kullanildig1 hatta bazi takilarda telkari tekniginin savat teknigi ile birlikte
uygulandigi belirlenmistir. Miizede bulunan {iriin ¢esitleri arasinda, kemerler bileklikler,
bilezikler, niishaliklar, kolyeler, bilezikler, kiipeler ve tepeliklerin oldugu goriilmiistiir.
Bu iirlinlerin 19. Yiizyll Osmanli Devri savat iscilikleri oldugu miize calisanlar

tarafindan belirtilmistir.

Van’da ustalarin biliyiik bir ¢ogunlugunun erkek oldugu ve ustalarin en fazla ugrasan
bireylerin ¢ogunlugu 26-30 yas araliginda oldugu tespit edilmistir. Ustalarin biiyiik bir
cogunlugunun lise mezunu oldugu, ge¢imlerini Altin-gliimiis islemeciligi, serbest
calisma gibi olanaklarla saglamakta ve ustalarin biiyiilk kismi yesil kart sosyal

giivencesinden faydalanmaktadirlar.

Savat isleme meslegini daha c¢ok ilde yiiriitilen AB projeleri kapsaminda ytiriitiilen
kurslar sayesinde Ogrendikleri, bir giinliik c¢alisma siirelerinin 5-7 saat arasinda
oldugunu ve meslegin sagladigr gelirden memnun olmadiklar1 halde ¢ogunlugu bu

meslege duydugu ilgiden dolay1 bu isi yaptiklarini belirtmislerdir.
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Van ilindeki giimiis isleme ustalari, gegmiste iiretilen giimiis iiriinlerin teknik ve iirlin
cesidi bakimindan glinlimiizde iiretilen iiriinlerden daha iyi oldugunu, ancak yapilacak
katkilar, tanitim, egitim ve projeler gibi desteklerle, giimiis isleme mesleginin gelecekte

daha iyi bir durumda olacagina inanmaktadirlar.

Van ilindeki giimiis isleme ustalari, savat teknigi yaparken 925 ayar glimis
kullanmaktadir. Ustalar, savat islemede herhangi bir bilgisayar programi kullanmadan,
Van ilini temsil eden ve daha once yapilmis iiriinlerden esinlenerek, olusturduklari
tasarimlarinda bitkisel, hayvansal, geometrik, sembolik motifleri, ekme Savat ve slirme

savat tekniklerini kullanarak uyguladiklarini belirtmislerdir.

Van’daki ustalar da ¢alisma atolyelerinde uygulama yaptiklarin1 ve atdlyelerinin de
aydinlatma, havalandirma ve temizlik bakimindan elverisli bir ortamin oldugunu

belirtmislerdir.

Ustalarin herhangi bir fizyolojik engelinin ve saglik sorununun olmadigini ancak giimiis
islemeciligi ile birlikte ¢ogunlukla goéz bozukluklarimin oldugu goriilmiistiir. Ustalar
uygulama esnasinda, karsilastiklar1 is kazalarinin biiylik oranda kesikler oldugunu

belirtmislerdir.

Ustalar ekonomik imkanlarin yetersizligi ve yabanci dil yetersizliginden dolayr yurtdist
fuarlara katilmadiklarini, sadece yurt i¢cindeki fuarlara katildiklarini, iirlinlerinin satis,
tanitim ve reklamini magazada pazarlayarak yaptiklarini, talep durumunda kisiye 6zel
iirtin yaptiklarini ve trettikleri takilarin tiim parcalari da kendilerinin irettiklerini ve
ayrica, Urettikleri giimiis {rlinlerini arsivlediklerini belirtmislerdir. Yapilan {iriin
cesitleri ise kolye ucu, kolye gerdanlik iiretimine, bileklik ve bilezik, bros oldugunu
belirtmislerdir. Ustalar hammadde temin ederken, Van’in cografik konumundan dolay1

ulagim ile ilgili sorun yasadiklarini belirtmislerdir.

Ustalarin Van’da savat ve glimiis islemeciliginin daha iyi olmasi i¢in neler diisiindiikleri
soruldugunda, Van ve cevresinde bulunan madenlerin devlet yardimiyla islenme ve
kullanma olanaklarinin 1yilestirilmesi gerektigini, Van ili turizm olanaklarinin

cogaltilmas1 gerektigini, proje ve destek olanaklarmin arttirilmasi gerektigi, egitim
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olanaklarinin arttirilmas1 gerektigi, bilgisayar kullanimiin yayginlagmasi ve taki
tasariminin bilgisayar destekli olmasi gerektigi, yorede gecmiste kullanilan savat
teknikleri disindaki tekniklerin de takilarda kullanilmasi gerektigi, ilin ekonomik
olanaklarmin iyilestirilmesi ve ¢esitli tanitim ve reklamlarla pazarlama olanaklarinin

arttirtlmasi gerektigini belirtmislerdir.

Van’da giimiis islemeciliginin daha iyi olanaklara sahip olmasi i¢in, oncelikle yasayan
ustalarin bilgilerini paylagsmalar1 ve yeni ¢iraklar yetistirmeleri, bu sanatin taninmasi,

sevilmesi ve gelismesi bakimindan onemlidir.

Bolgedeki ekonomik olanaklarin yetersiz olmasi bdlge halkinin farkli gelir arayislarina
yonelmesine sebep olmaktadir. Halkin alim giiciiniin zayif olmas1 ve turizmin ilde kisith
olmast gibi nedenlerden dolayr glimiis islemeciligine olan talep azdir. Satis
olanaklarinin yetersiz olmasi sebebiyle ustalar iiriin ¢esitliligi olusturmamaktadirlar.
Turizm etkinlikleri ve kiiltiirel etkinliklerin 6zendirilmesi, yurt i¢i ve yurt dis1 fuarlara

katilimin 6zendirilmesi bu sanatin devamlilig1 agisindan 6nem tasimaktadir.

Ustalarin geleneksel nitelikleri bozmadan, teknoloji kullanarak tasarimlarinmi bilgisayar
ortaminda yapmalari, yeni tasarimlar liretebilmeleri, Tiirkiye’de ve diinyada var olan
tasarim ve iretim olanaklarindan haberdar olup kendilerini gelistirmeleri bu meslegin

devamlilig1 i¢in oldukga onemlidir.

Yore halkinin el sanatlari ve glimiis islemeciligi hakkinda bilgilendirilmesi,
0zendirilmesi, sahip olduklar1 degerlerin farkinda olarak bu sanatlar1 6grenmeleri,
Ogretmeleri ve gelecek kusaklari aktarmalarimin Oneminin kavranmasi bu sanatin

gelecek kusaklara aktarilmasi acisindan 6nemlidir.
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EKLER

EK 1: Bilgi Formlar1

EK 2: Goriisme Formu
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EK 1 BILGI FORMU 1

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

«
.
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g "
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: Kolye Ucu

: Mihlama teknigi, dokiim teknigi
: Giyim aksesuari

: Guimiis levha, dogal tas

: 3 cm (cap)

: Bitkisel motif

:Kolye ucu daire formundadir. Dairenin ortasi
bombelidir. Kenarlarina simetrik olarak dort adet
dogal tas yerlestirilmistir. Her iki dogal tasin
ortasina, sarartilmis giimiis ile yapilmis Van lalesi
yerlestirilmistir. Kolye ucunun ortasinda bir adet
orta biiylikliikte, dogal tas bulunmaktadir. Tasin
etrafi ise bir daireyle ¢evrelenmistir.

:Tusba Glimiis /Teyyiiphan Zorba
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EK 1 BILGI FORMU 2

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Kullanim Ozelligi
Kullanilan Materyal:
Uriin Boyutlar

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye Ucu

: Mihlama teknigi, dokiim teknigi
: Giyim aksesuari

: Glimiis levha, dogal tas

: 4,5 cm (en)- 5,5cm (boy)

: Bitkisel motif ve hayvansal motif

:Gimiis levha su damlast seklinde kesilmistir.
Kolye wucuna bombe sekli verilmistir. Kolye
ucunun kenarlar1 dogal taslarla ¢cevrelenmistir. Orta
kisimda, odak noktasi olarak Urartu Aslani
yerlestirilmis ve her iki kenarinda van lalesi
yerlestirilmistir. Bir adet Van lalesi ise kolyenin
tepe noktasina ters olarak yerlestirilmistir. Bitkisel
ve hayvansal figiirler beyaz glimiis iizerine sari
gimis 1ile cahsilmistir. Beyaz glimiiste ise
karartmalar mevcuttur.

:Tusba Glimiis /Teyyiiphan Zorba
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EK 1 BILGI FORMU 3

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Ajur teknigi, mihlama teknigi
: Giyim aksesuari

: Glimis levha, dogal tas

: 3cm (cap)

: Bitkisel motif

:Kolye ucu daire formunda iiretilmistir. Daire
bombelidir.  Kolyenin orta kisminda bir adet
ziimriit dogal taslar kolyenin merkezine, mihlama
teknigiyle yerlestirilmistir. Orta kisimdaki tasin
cevresi, daha kiigiik olan baska renkli dogal taslar
yine mihlama teknigiyle ¢evrelemistir. Dairenin
kenarlart Ahtamar Kalesinde bulunan duvar
motifleri, ajur teknigiyle sarartilmig giimiis tizerine
caligilmistir.

:Urartu Giimiisciiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 4

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari
: Guimiis levha

: 2.5 cm (cap)

: Bitkisel motif

:Kolye ucu daire formunda {iretilmistir. Dairenin
kenarlar1 ¢igek formlu olarak kesilmistir. Ortasi
bombelidir. Desen olarak Van ilinin bir bagka
simgesi olan Van lalesinin daha kii¢lik formlu sekli
calistimistir. Desen bir adet kivrimli lale ve
yanlarinda iki adet ¢icek ile yaprak modelli
iiretilmistir. Desenin kenarlar1 kazinarak buralara
savat ig1 yapilmistir. Savat teknigi kenar konturu
seklinde goriinmektedir. Yiizeyde derin kalemlerle
yapilan herhangi bir uygulama bulunmamaktadir.

:Urartu Glimiisciiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 5

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Guimiis levha

:2.cm (en) - 4 cm (boy)
: Bitkisel motif

: Kolye ucu dikdortgen formunda iiretilmistir. Alt
kenarlar1 tirtikli  kesilmistir. Desen olarak Van
ilinin bir baska simgesi olan Van lalesi
calisilmistir. Desenin alt kisminda bir adet biiyiik
boy c¢igek calisilmis ve cicegin arkasindan da yeni
filizlenmekte olan lale motifi ¢alisilmistir. Desenin
kenarlar1 kazinarak buralara savat isi yapilmistir.
Savat  teknigi  kenar  konturu  seklinde
gorinmektedir. Alt yiizeyde ve en iist noktada
derin kalemler ¢izgi seklinde uygulanmistir.

:Ahtamara Glimiis
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EK 1 BILGI FORMU 6

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha

: 1,5 cm (en) - 3 cm (boy)
: Hayvansal motif

:Kolye ucu su damlas1 formunda iiretilmistir. Su
Damlas1 formu ile deniz, nitelemek istenmistir.
Desen olarak Van ilinin 6nemli bir yeri olan Van
Goliindeki baliklar ¢alisilmistir. Baliklar asagi ve
yukart  dogru  ylizer halde betimlenmeye
calisilmistir. Desenlendirmede siisleme teknigi
olarak savat isi kullanilmistir. Yiizeyde uygulanan
derin kalem isleri bulunmamaktadir. Savat
teknigiyle baliklarin yiizlerinde ifadeler
olusturulmaya calisilmistir. Kuyruk kisimlar1 daha
yogun savatlanarak belirgin hale getirilmeye
caligilmistir.

:Tusba Glimiis /Teyyiiphan Zorba
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EK 1 BILGI FORMU 7

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi, mihlama teknigi
: Giyim aksesuari

: Glimiis levha

: 2,5 cm (en) — 3,5 cm (boy)

: Bitkisel motif

:Kolye ucu su damlast formundadir ve bombeli
iiretilmistir. Glimiis levhanin iist kisminda bir adet
dogal tas mihlama teknigiyle, tirnakli olarak
yerlestirilmistir. Bitkisel motif kullanilmistir. Cigek
motifi yarim formlu olarak kolyenin alt ug
noktasia yerlestirilmistir. Levhanin orta kismina
yaprak motifi yerlestirilmistir. Kolye ucunda desen
kenarlar1 savat isleminden sonra ince uglu celik
kalemlerle tirtik islemi yapilarak desene kontorler
cizilmis ve desen daha belirgin hale getirilmistir.
Ayrica bu tirtiklarla ylizeyde dekoratif bir goriiniim
elde edilmeye ¢alisilmistir.

:Urartu Glimiis/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 8

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi, mihlama teknigi
: Giyim aksesuari

: Guimiis levha

: 5 cm (ytikseklik)

: Bitkisel motif

: Kolye ucu paralel formunda tiretilmigtir. Glimiis
levhanin orta kisminda bir adet dogal tag mihlama
teknigiyle yerlestirilmistir. Savat teknigi ve
mihlama teknigi birlikte kullanilmistir. Bitkisel
motif olarak dal helezonlar
kullanilmistir. Helezonlar ortadaki dogal tasin
etrafinda sarmalanmistir. Kolye ucunda desenler

savat teknigi ile calisilmistir.

kivrimlart  ve

:Yakup Giimiis- Tas /Yakup Bozdogan
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EK 1 BILGI FORMU 9

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari
: Glimiis levha

: 3,5 cm (boy)

: Bitkisel motif

: Kolye ucu su damlas1 formundadir ve bombelidir.
Bitkisel motif kullanilmistir. Cigek motifi glimiis
levhanin sag ve sol kenarlarina agilmis olarak
yerlestirilmistir. Yaprak motifleri levhanin orta
kismina yerlestirilmistir. Kolye ucunda desen
kenarlar1 savat isleminden sonra ince uglu ¢elik
kalemlerle tirtik islemi yapilarak desene kontorler
cizilmis ve desen daha belirgin hale getirilmistir.
Ayrica bu tirtiklarla ylizeyde dekoratif bir goriiniim
elde edilmeye caligilmistir.

:Urartu Giimiisciiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 10

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1

: Guimiis levha

: 4 cm (genislik) 2cm (boy)
: Bitkisel motif

:Bombeli olan kolye wucunda, bitkisel motif
kullanilmistir. Cigek motifi kolyenin u¢ kismindan
asag1 sarkacak sekilde tasarlanmistir. Ters agan
Van lalesi sembolize edilmistir. Motifin her iki
yanina yaprak motifi yerlestirilmistir. Motifin dig
kenarlarinda, ince wug¢lu kalemlerle tirtiklar
yapilmistir. Boylece desen kontorlerle belirgin ve
kabarik gosterilmeye c¢alisilmigtir. Ayrica yaprak
motifinin u¢ kisimlarma da ince uglu g¢elik
kalemlerle ince ¢izgiler yapilarak motife damarlar
cizilmistir.

:Urartu Glimiisciiliik/ Erhan Celik

139



EK 1 BILGI FORMU 11

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Gluimiis levha

4 cm (en) - 4 cm (boy)
: Bitkisel motif

:Kolye ucunda bitkisel motif kullanilmistir. Cigek
motifi kolyenin sol kenarma yerlestirilerek,
kolyenin orta kismina dal seklinde acilan ¢igek
formunda  yerlestirilmistir.  Giimiis  levhanin
kenarlarinda yuvarlak formlu, damla seklinde savat
isleme yapilmistir. Damla motifleri bordiir
seklindedir. Cicek deseninde yaprak motifleri savat
dolguludur. Kolye ucunun yiizeyi, ince uglu savat
kalemlerle tirtik islemi yapilarak desenin daha
belirgin olmasi saglanmistir.

:Margazit Giimiis Galerisi/Asli Ozkdse
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EK 1 BILGI FORMU 12

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Giimiis levha

::5¢cm (en) - 5 cm (boy)

: Bitkisel motif, hayvansal motif

:Kolye ucu Van ilinin biitiin sembollerini
icermektedir. Biiyiik formlu Van kedisi, kedinin
govde kisminda Van g6liiniin haritadaki goriinlimii
ve haritanin hemen iizerinde ise Van lalesi
bulunmaktadir. Savat teknigi biitlin bu motiflerde
kontur seklinde wuygulanmistir. Savatsiz olan
giimlis ylizeyde derin kalemlerle ince tirtiklar
yapilmistir. Van goliiniin igerisinde ise daha yogun
derin kalem g¢alismasi1 yapilmustir.

:Ahtamara Giimiis Tak1 Antik
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EK 1 BILGI FORMU 13

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Gluimiis levha

:3cm (en) - 3 cm (boy)
: Bitkisel motif

:Kolye ucu su damlas1 seklinde iiretilmistir. Savat
teknigi uygulanmistir. Desen olarak Van lalesinin
vazo igerisinde agmis hali ¢alisilmistir. Desenin
tamami savat teknigi ile doldurulmustur, kontur
seklinde degildir. Desenin disinda kalan kisim ise,
ince uglu kalemlerle baklava dilimi seklinde
cizgilerle siislenmistir.

:Zen Glimiis Tak1
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EK 1 BILGI FORMU 14

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari
: Guimiis levha
12,5 cm (gap1)

: Bitkisel motif

: Kolye ucu daire formunda tiretilmistir. Dairenin
kenarlar1  tirtikli  olarak  kesilmistir.  Ortasi
bombelidir. Desen olarak Van lalesi ¢alisilmistir.
Desen, tepe kisimda bir adet agmis lale ve
yanlarinda iki adet gonca lale seklinde ve alt kismi1
ise yaprak modellidir. Savat teknigi ile ciceklerin
tas yapraklar1 ve yesil yapraklarin alt ve {st
noktalart  doldurulmus orta kismi ise bos
birakilarak buralara derin kalem c¢alismasi
yapilarak  desene  estetik  bir  gOriinim
kazandirilmaya calhisilmistir.  Yiizeyde derin
kalemlerle yapilan herhangi bir uygulama
bulunmamaktadir.

:Zen Glimiis Taki
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EK 1 BILGI FORMU 15

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler
Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi, dokim teknigi

: Giyim aksesuar1

: Guimiis levha

:5 cm (gapi)

: Bitkisel motif, Hayvansal motif

:Kolye wucu dort yaprakli yonca formunda
dretilmistir. Yonca yapragi giimiis levha iizerinde
savat teknigi ile konturlar seklinde c¢izilerek
belirgin hale getirilmistir. Yapraklarin iglerinde
savat teknigi ile dokular islenmistir. Yonca
yapraklari, savat teknigi ile ¢izilen bir ¢izgi ve
cizginin her iki yanmdaki kesik ¢izgilerle
birbirinden ayristirilarak belirgin hale getirilmistir.
Kolye ucunun tam ortasinda, Urartu krallig
tanrilarindan biri olan Teiseba’nin simgesi olan
oglak motifi  bulunmaktadir. Oglak motifi
sarartilmis glimiis levhadan kalipla kabartma
teknigi ile yapilmistir. Kolyenin alt kisminda, sekiz
adet zincir sarkitilarak estetik bir goriiniim
saglanmaya calisilmistir.

:Ahtamara Glimiis Tak1 Antik
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EK 1 BILGI FORMU 16

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ucu

: Savat teknigi, dokim teknigi
: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha

:5 cm (gap1)

: Bitkisel motif

:Kolye ucu yuvarlak formlu iiretilmistir. Yuvarlak
formda kesilen giimiis levhanin iizerinde, iki yana
dal  seklinde  acilmis  yaprak  motifleri
bulunmaktadir. Savat teknigi kontur seklinde
uygulanarak yapraklar belirgin hale getirilmistir.
Her iki yaprak motifi, ortaya savat teknigi ile
cizilen bir ¢izgiyle ayrilmistir. Giimiis levhanin iki
yanma yerlestirilen dal motifleri, kabartma
seklindeki lale motifiyle birlesmistir. Ci¢ek dallar
lale motifine ait goriinmektedir. Lale motifi,
sarartilmis giimiis levhadan kalipla kabartma
teknigi ile yapilmistir. Kolyenin alt kisminda, sekiz
adet zincir sarkitilarak estetik bir gOriinim
saglanmaya calisilmigtir.

:Ahtamara Glimiis Tak1 Antik
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EK 1 BILGI FORMU 17

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye ocu

: Savat teknigi, mihlama teknigi
: Giyim aksesuari

: Glimiis levha

:7 cm (en)- 2,5 cm (boy)

: Bitkisel motif

:Kolye ucu, alt1 adet giimiis levhanin lale motifi
seklinde bir araya getirilmesiyle olusturulmustur.
Lale motifi ile Van lalesinin agilmis hali sembolize
edilmistir. Lale ¢iceginin ortasindaki tac¢ yaprakta,
cicegin kus bakist goriinlimii, savat teknigiyle
desenlendirilmistir. Ciceginin ta¢ yapraklarina iki
farkli renkte dogal tas oturtulmustur.

:Margazit Giimiis Galerisi/Asli Ozkdse
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EK 1 BILGI FORMU 18

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye

: Savat teknigi, mihlama teknigi

: Giyim aksesuar1

: Giimts levha, dogal tas

: 60 cm (boy) / 2cm (en) 2,5 cm (boy) (motif)
: Bitkisel motif

:Kolye ucu su damlast formunda {iretilmistir.
Glimiis levhanin alt kisminda bir adet dogal tas
mihlama teknigiyle, tirnakli olarak yerlestirilmistir.
Bitkisel motif olarak Van lalesi kullanilmistir. Van
lalesi motifi levhanin u¢ kismindan asagi dogru
acilmis olarak yerlestirilmistir. Boylelikle ters agan
Van lalesi simgelenmektedir. Desende Van lalesi
savat teknigi ile calisilmistir. Lalenin tag¢ yapraklari
aralikli olarak ince uglu c¢elik kalemlerle tirtiklar
yapilmistir. Levhanin desen disinda kalan yiizeyi
de uclu ¢elik kalemlerle tirtiklar yapilarak dokulu
hale getirilmistir. Kolyenin alt kismindan zincirler
sarkitilmistir.

:Atasoy Giimiis
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EK 1 BILGI FORMU 19

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1

: Giimtis levha

: 60 cm (boy) 1,5 cm (gap)
: Bitkisel motif

:Kolyede savat teknigi ve kalipla kabartma teknigi
uygulanmistir. Kolyede Osmanli tugrasi savat
teknigi ile calistlmigtir. Tugralar ii¢ adettir, bir
tanesi diger ikisine gor daha biiylik formludur ve
kolyenin orta kismina yerlestirilerek odak noktasi
olarak tasarlanmistir. Kol diigmesi biiytikliigiindeki
diger iki savatli Osmanl tugralari ise kolyenin her
iki tarafina, zincir iizerinde bogum olusturacak
sekilde yerlestirilmistir. Kolyede iki adet ters
acmis olan Van lalesi motifi de bulunmaktadir.
Laleler kolyede, orta kisimdaki savatli Osmanl
tugrasinin alt ve Ust kisimlarina, zincir iizerinde
yerlestirilmistir. Boylece kolyedeki zincirin iizerine
yerlestirilen glimiis islemelerle zincirde bogumlar
yaratilarak farkli bir goriiniim elde edilmeye
caligilmastir.

:Van ISGEM atdlyesi
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EK 1 BILGI FORMU 20

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler
Kompozisyon

Kaynak

: Kolye

: Savat teknigi, dokiim teknigi

: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha, dogal tas

: 60 cm (boy) - 2 cm x 2 cm (kare)

: Bitkisel motif

: Kolyede savat teknigi ve kalipla kabartma teknigi
uygulanmistir. Kolyenin orta kisminda, baklava
dilimi formunda savat teknigi ile calisilmis glimiis
levha bulunmaktadir. Levhanin yiizeyi bitkisel ve
hayvansal motifler birlikte kullanilarak savat
teknigi ile siislenmistir. Kolyede iki adet ters agmis
olan Van lalesi motifi de bulunmaktadir. Lale
desenlerinde kalipla kabartma teknigi
uygulanmistir.  Laleler kolyede, orta kisimdaki
savatli glimiis levhanin alt ve iist kisimlarina, zincir
tizerine yerlestirilmistir. Boylece kolyedeki zincirin
lizerine yerlestirilen giimiis islemelerle zincirde
bogumlar yaratilarak farkli bir gorliinim elde
edilmeye calisiimistir. Kolye zincirinin her iki
tarafina, yine savat teknigi ile ¢alisilmis oval
formlu, Rumi desenli levhalar yerlestirilmistir. Bu
sayede sira halindeki zincirlerin toplu ve estetik
durmasi saglanmustir.

:Van ISGEM atdlyesi
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EK 1 BILGI FORMU 21

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha, dogal tas
: 55 cm (boy)

: Bitkisel motif

:Kolye 7 adet glimiis levhanin yonca seklinde
kesilmesiyle olusturulmustur. Yonca bicimli
giimiis levhalarin iizerinde alti yaprakli ¢igek
motifi savat teknigiyle siislenmistir. Yedi adet
giimiis levhanin bir tanesi daha biiyilk formlu
olarak calisilmis olup kolyenin orta kismina
yerlestirilmistir. Kolyenin her iki yanina iiger adet
ve daha kiiciik formlu, cigek desenli gilimiis
levhalar yerlestirilmistir. Giimiis levhalarin arasina
mavi renkli dogal taslar, zincir {izerine
yerlestirilmistir. Cigek motiflerinin yapraklar uclari
savat iglemeciligi ile slislenmistir. Cigek motifinin
disindaki diiz ylizey ise ince uglu celik kalemlerle,
seyrek halde tirtik islemi yapilmistir.

:Yakup Glimiis Tas/ Yakup Bozdogan
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EK 1 BILGI FORMU 22

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha, dogal tas
:1,5cm x 1,5 cm (kare)
: Geometrik motif

:Kolye bes adet giimiis levhanin baklava dilimi
seklinde kesilmesiyle olusturulmustur. Baklava
dilimi seklindeki giimiis levhalarin her biri, biitiin
yiizeyi kaplayacak sekilde dort adet kiiciik formlu
baklava dilimleriyle desenlendirilmistir. Baklava
dilimlerinin igleri savat ¢camuru ile doldurulmustur.
Her bir levha dogal taslarin  arasma
yerlestirilmistir. Dogal tasli boncuklar arasinda
boru seklinde bijuteri halkalar1 da bulunmaktadir.

:Yakup Glimiis Tas/ Yakup Bozdogan
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EK 1 BILGI FORMU 23

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha, dogal tas

: 1,5 cm (en) - 3 cm (boy ) (motif)
: Bitkisel ve hayvansal motif

:Kolye yaprak formunda iiretilmistir. Ug adet
yaprak motifi kullanilmistir. Yapraklarin dis
kisimlar1 savat teknigiyle belirgin hale getirilmistir.
En ortadaki yapragin i¢ kisminda ug¢makta olan
martt figliri bulunmaktadir. Mart1 figiiriiyle Van
goliiniin iizerinde ucan martilar temsil edilmistir.
Marti figiliriiniin i¢ kisimlari, figiirii daha belirgin
hale getirmek i¢in savat dolguludur. Kenarlarda
kullanilan diger iki yaprak formu ise, orta
kisimdaki martidan daha kii¢iik boyutludur.
Ebatlart1 1,5 cm x7 mm’dir. Kolyedeki yaprak
figiirleri dogal taslarin arasina belirli bir mesafede
dizilmistir.

:Ahtamara Glimiis Tak1 Antik
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EK 1 BILGI FORMU 24

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar

Siislemede Kullanilan Motif/ler
Kompozisyon

Kaynak

: Kolye
: Savat teknigi
: Giyim aksesuari

: Glimiis levha, dogal tas

: 60 cm (boy) - 2 cm x 2 cm (Kkare)

: Hayvansal motif

: Kolye, bir adet 3 x 3 cm seklinde kare formlu, 6
adet damla seklinde 7 mm x lcm boyutlarinda
kiigiik glimiis pargalarin iki sira zincir iizerinde
birlesmesiyle olusturulmustur. Biitlin  pargalar
iizerinde savat teknigi uygulanmistir. Desen olarak
ise, kare seklindeki glmiis parcada, Van
kilimlerinde sik¢a kullanilan eli belinde motifi
kullanilmistir. Motifin i¢i savat ile doldurulmustur.
Desenin disinda kalan yiizeyde kalem isleri
bulunmamaktadir. Kii¢liik olan glimiis parcalarda
ise ¢icek motifi uygulanmistir. Kiigiik parcalarda
cicek desenin disinda kalan yiizey kismina savat
uygulanmistir. Boylece ¢igek deseni gilimiis
renginde kalirken ylizey, savat ile siyah kalmistir
ve desen daha belirgin bir gériiniim kazanmaistir.
:Ahtamara Glimiis Tak1 Antik

153



EK 1 BILGI FORMU 25

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler
Kompozisyon

Kaynak

: Kolye
: Savat teknigi, mihlama teknigi
: Giyim aksesuari

: Glimiis levha, dogal tas
:53 cm (boy) /1,5 cm (en) - 2 cm (boy) (motif)
: Bitkisel motif

:Kolye on bir adet su damlast formlu glimiis
levhadan olusmaktadir. Giimiis levhalar birbirlerine
halkalarla sabitlenmistir. Ortadaki ii¢ adet glimiis
levha diger parcalara gore daha biiyiik formlu
iretilmistir. Uglara dogru gidildikge su damlasi
seklindeki ~ giimiis  levha  boyut  olarak
kiiciilmektedir. Su damlasi seklindeki glimiis
levhanin bir kenarinda tirtiklar vardir. Bu tirtiklarin
izerinde  dogal taglar mine  teknigiyle
yerlestirilmistir. Giimiis pargalar iizerinde desen
olarak, Van lalesi savat teknigi ile calisilmistir.
Desenin disinda kalan kisimlar ince wuglu
kalemlerle, derin kalem i¢i yapilarak desen daha
belirgin ve kabarik hale getirilmeye ¢alisilmistir.
:Atasoy Giimiis
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EK 1 BILGI FORMU 26

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Kullanim Ozelligi
Kullanilan Materyal:
Uriin Boyutlar

Sislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha, dogal tas

: 50 cm (boy) /1 cm (en) - 2 cm (boy) (motif)
: Bitkisel motif

:Kolyede desen olarak Van lalesi calisilmistir. Lale
motifi oval kesilmis giimiis levha {izerine savat
teknigi ile c¢alisilmistir. Levhalarin kenarinda
savatlar nokta halinde calisilarak, ince bir bezeme
etkisi yaratilmistir. Levhalarin yiizeyinde herhangi
bir derin kalem calismasi bulunmamaktadir. Bes
adet savat islemeli, lale desenli giimiis levhalar,
renkli dogal taglarin arasin belli bir diizende
dizilerek kolye haline getirilmislerdir.

:Margazit Giimiis Galerisi/Asli Ozkdse
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EK 1 BILGI FORMU 27

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kolye

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha, dogal tas

: 50 cm (boy) /1cm (en) - 2 cm (boy) (motif)
: Bitkisel motif

:Kolyede desen olarak Van lalesi ¢alisilmistir. Lale
motifi dikdortgen kesilmis, bes adet giimiis levha
lizerine savat teknigi ile calisilmistir. Levhalarin
yiizeyinde herhangi bir derin kalem c¢aligmasi
yapilmamistir. Bes adet savat igslemeli, lale desenli
giimiis levhalar, renkli dogal taglarin arasin belli bir
diizende dizilerek kolye haline getirilmislerdir.
Dikdortgen levhalarin alt kisminda bir adet dogal
tas sallandirilmistir. Tasin {ist kismina savat
teknigiyle islenmis, lale canagi yerlestirilerek,
tomurcuk lale etkisi yaratilmak istenmistir.

Urartu Savathh Giimiis islemeciligi/ Sadullah
Ozmen
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EK 1 BILGI FORMU 28

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Bilezik

: Mihlama teknigi, dokiim teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha, dogal taslar

:2,5cm (en) - 18cm (gevre)

: Hayvansal, geometrik ve sembolik motifler

:Bilezik yuvarlak formda tretilmistir. Her bilege
rahatlikla olabilecek sekilde, kilitsiz olarak
iiretilmistir. ~ Uzerinde  sarartilmis  giimiisle
Urartularin en biiyiik tanris1 Haldi’nin simgesi olan
aslan motifi yerlestirilmistir. Kenarina ise yine
sarartilmis giimiisle yapilmis geometrik motiflerle
Urartu aslanini ortalayacak sekilde yerlestirilmistir.
Geometrik motifin siviri uglarindan itibaren, alth
ve Ustii olarak dogal taglarla mihlama yapilmistir.

:Urartu Giimiisciiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 29

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

:Bilezik

:Mihlama teknigi, dokiim teknigi
:Giyim aksesuari

:Glimiis levha, dogal taslar

:2,5cm (en) - 18cm (gevre)
:Geometrik motifler, sembolik motifler

‘Bilezik yuvarlak formda iiretilmistir. Her bilege
rahatlikla olabilecek sekilde, kilitsiz olarak
iiretilmistir.  Uzerinde  sarartilmis  giimiisle
Akdamar  kilisesinin  duvarlarinda  bulunan
geometrik motif yerlestirilmistir. Motifler asagi ve
yukar1 yonlii olarak birbirlerine zit bir sekilde
giimiis ylizeye yerlestirilmistir. Her motifin
arasinda iki adet ve sira halinde dogal taslar
mihlama teknigi ile yerlestirilmistir.

:Urartu Glimiisciiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 30

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

:Bilezik

:Mihlama teknigi, ajur teknigi
:Giyim aksesuari

:Glimiis levha, dogal taslar
:2,5cm (en) - 18cm (gevre)
‘Hayvansal ve stilize motifler

:Bilezik yuvarlak formda ve Kkilitsiz olarak
iiretilmistir. Uzerinde sarartilmis giimiisle stilize
edilmis hayvan motifi yer almaktadir. Bilezikteki
stilize hayvan motifinin sadece bas kismi stilize
edilmistir.  Bilezigin  orta  kismma, orta
biiyiikliikteki renkli dogal tas mine teknigi ile
yerlestirilmistir. Kenarlarina da yeniden daha
kiiclik boyutlu dogal taslar yerlestirilerek mihlama
yapilmustir.

:Urartu Glimiisciiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 31

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

:Bilezik

:Mihlama teknigi, dokiim teknigi
:Giyim aksesuari

:Glimiis levha, dogal taslar
:2,5cm (en) - 18cm (gevre)
:Bitkisel motifler

:Bilezik  yuvarlak formda, Kilitsiz  olarak
iiretilmistir. Uzerinde sarartilmis giimiisle bitkisel
motif mihlama teknigi ile uygulanmistir. Bilezigin
odak noktasi kenarlari sar1 giimiisle kapli dogal bir
tas ile olusturulmustur. Dogal tasin kenarlarina
stilize yaprak motifi yerlestirilmistir. Yaprak
motifinin u¢ kisimlaria iki adet dogal tas, daha
kiicik formda mihlama teknigi kullanilarak
yerlestirilmistir.

:Urartu Glimiisciiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 32

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

:Bilezik

:Savat teknigi

:Giyim aksesuari

:Giumis levha

:3¢cm (en) - 18cm (¢evre)
:Hayvansal ve sembolik motifler

:Bilezik  yuvarlak formda, Kilitsiz  olarak
dretilmistir. Savat teknigi ile tiretilmistir. Bilezikte
kogboynuzu ve eli belinde motifi siisleme amaclh
kullanilmistir. Kogboynuzu ve eli belinde motifinin
cevresine yaprak motifiyle bordiirler yapilmistir.
Desenlerin tamami savath degildir. Desenlerin
kenarlar1 kontur seklinde savat isi yapilmistir.
Desenlendirmenin oldugu kisimlarda, desenin daha
belirgin olmasi i¢in graviir kalemlerle desen daha
belirgin hale getirilmistir.

:Atasoy Giimiis
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EK 1 BILGI FORMU 33

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

:Bilezik

:Savat teknigi

:Giyim aksesuari

:Giumis levha

1,5cm (en) - 18cm (gevre)
:Bitkisel motifler

:Bilezik  yuvarlak formda, Kilitsiz  olarak
tiretilmistir. Her bilege uyabilecek bir dlgilidedir.
Savat teknigi ile liretilmistir. Bilezikte ¢icek motifi,
birbirini takip eden sira halinde kullanilmistir.
Savat teknigi, ¢igek desenin kenarlarinda kontorler
olusturacak sekilde uygulanmistir. Cigegin tag
yapraklarmin  i¢  kisimlart  derin  kalemlerle
islenerek yapraklar daha boyutlu gosterilmeye
caligilmistir.

:Tusba Glimiis/ Teyyiiphan Zorba
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EK 1 BILGI FORMU 34

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

:Bilezik

:Savat teknigi

:Giyim aksesuari

:Glimiis levha

:4,5 cm (en) - 18cm (gevre)
:Bitkisel motif

:Bilezik  yuvarlak  formda, kilitsiz  olarak
dretilmistir. Savat teknigi ile tretilmistir. Bilezikte
motif olarak bitkisel motif kullanilmistir. Van
lalesinin ~ dallanmast sembolize  edilmeye
calisilmistir. Savat teknigi ¢icegin tag yapraklarina
kontur seklinde uygulanmistir. Cicegin tag
yapraklariin igerisi derin kalemlerle siislenmistir.
Bilezigin desen disinda kalan biitiin yiizeyi derin
kalemlerle tirtiklar yapilarak siislenmistir. Boylece
desen daha kabarik ve hareketli goOsterilmeye
caligilmistir.

:Atasoy Giimiis
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EK 1 BILGI FORMU 35

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Bileklik

. Savat teknigi

: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha

:14 cm (boy) - 1cm (motif gap)
: Bitkisel motif

:Bileklik bes adet oval formlu giimiis levhadan
yapilmistir. Glimiis levhalarin bir tanesi kolyenin
orta kismia yerlestirilmistir. Kolyenin ortasina
yerlestirilmis olan giimiis levhada rumiler savat
teknigi ile calistlmigtir.  Tirtiklama  islemi
yapilmamistir. Dort adet kiiciik boylu glimiis levha
bilekligin her iki yanmna iki adet olmak {izere
giimiis zincir {izerine yerlestirilmistir. Yanlarda
bulunan giimiis levhalara yatay c¢izgiler, savat
teknigiyle calisgilmistir. Bilekligin klips kismina bir
adet oval levha ikiye ayrilarak yerlestirilmistir.

:Van ISGEM Atélyesi
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EK 1 BILGI FORMU 36

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Bileklik

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha

: 14 cm (boy) - 1cm (motif gap)
: Bitkisel motif

:Bileklik bes adet giimiis levhadan yapilmistir.
Glimiis levhalarin bir tanesi biiyiik formlu olarak
kolyenin orta kismina yerlestirilmigtir. Biiyiik
formlu olan giimiis levhada Van lalesi savat teknigi
ile calisilmistir. Tirtiklama islemi yapilmamaistir.
Dort adet kiiciik boylu glimiis levha bilekligin her
iki yanma iki adet olmak {izere glimiis zincir
iizerine yerlestirilmistir. Kiiciik boyutlu glimiis
levhalarda ac¢ilmis c¢icek formlu desen savat
teknigiyle ¢alisilmistir.

:Van ISGEM Atélyesi
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EK 1 BILGI FORMU 37

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Bileklik

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Guimiis levha

: 14 cm (boy) - 1,5¢cm (motif gap)
: Bitkisel motif

:Bileklik bes adet giimiis levhadan yapilmistir.
Gilimiis levhalarin bir tanesi daha biiylik formda ve
yaprak motifi seklindedir. Biiyiikk formlu olan
giimiis levhada cicek motifi savat teknigi ile
calisiimistir. Dort adet kiigiik boylu glimiis levha
bilekligin her iki yanina, ikiser adet olmak iizere
giimlis zincir {izerine yerlestirilmistir. Kiigiik
boyutlu giimiis levhalarda ac¢ilmis cicek formlu
desen savat teknigiyle calisilmistir.

:Van ISGEM Atélyesi
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EK 1 BILGI FORMU 38

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Bileklik

: Savat teknigi, mihlama teknigi

: Giyim aksesuari

: Guimiis levha

: 14 cm (boy) — 1,5 cm (motif gap)
: Bitkisel motif

:Bileklikte savat teknigi mihlama teknigi ile
birlikte kullanilmistir. Bilekligin orta kismina bir
adet biiyiik formlu dogal tas mihlama teknigi ile
stislenerek zincir iizerine yerlestirilmistir. Dogal
tasin her iki tarafina iki adet savat teknigi bitkisel
formlu olarak zincir {lizerine yerlestirilmistir. Savat
teknigi desenin disinda kalan yilizeye uygulanarak
zeminde siyahliklar olusmustur. Boylece desen
cizgileri giimiis renginde kalarak belirgin hale
getirilmistir.

:Van ISGEM Atdlyesi
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EK 1 BILGI FORMU 39

Uriin Cesidi : Bileklik

Uretim Teknigi : Mihlama teknigi, dokiim teknigi
Kullanim Ozelligi : Giyim aksesuar1

Kullanilan Materyal: : Giimiig levha, dogal tas

Uriin Boyutlar : 14 cm (boy) — 1cm x 1,5 cm (Kkare)

Siislemede Kullanilan Motif : Hayvansal motif

Kompozisyon :Giimiis levha dikdortgen seklinde kesilmistir. On bir adet
1.5cm boyutundaki kare parcalara alt ve iist kenarlarina
takilan halkalarla birbirlerine sabitlenmistir. Her bir
karenin iist tarafinda bir adet dogal tas ve al tarafina dort
adet mine yapilmis giimiis pullar bulunmaktadir. Bu
pullarla dogal tas ortalanmistir. Her bir karenin alt
tarafina Van’in simgesi olan Van Lalesi, bir baska Urartu
tanlis1 olan Teiseba’nin simgesi boga motifi ve Van’in
haritadaki goriintiisii bir sira halinde yan yana dizilmistir.
Bilekligin kilit kism1 Van lalesi seklinde tasarlanmustir.

Kaynak :Urartu Guimiis¢iiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 40

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Bileklik

: Mihlama teknigi, dokiim teknigi

: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha, dogal tas

: 14 cm (boy) - 1em (motif ¢ap)

: Bitkisel motif ve hayvansal motif

:Cicek formunda kesilen glimiis levhanin
kenarlarina delikler agilarak, kiiciik halkalarla
levhalar birbirine baglanmistir. Her bir ¢igegin tag
yapragma dogal taslar mihlama teknigi ile
yerlestirilmistir. Her bir ¢igcek motifinin ortasina
Urartu tanris1 Teigseba’nin simgesi olan boga motifi
mihlama teknigi ile yerlestirilmistir.

:Urartu Gilimiisciiliik/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 41

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kiipe

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1

: Guimiis levha

:1,5cm (en) - 3 cm (boy ) (motif)
: Bitkisel ve hayvansal motif

:Kiipe yaprak formundadir. Yapraklarin dis
kisimlar1 savat teknigiyle belirgin hale getirilmistir.
Yapragin i¢ kisminda u¢gmakta olan mart1 figlirii
bulunmaktadir. Mart1 figiliriyle Van gdliiniin
iizerinde ug¢an martilar temsil edilmistir. Boylelikle
Van goli de simgelenmis olmaktadir. Marti
figiirliniin i¢ kisimlar1 savat dolguludur.

:Ahtamara Glimiis Tak1/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 42

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kiipe

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha

:1,5cm (en) - 2 cm (boy )
: Bitkisel motif

:Kiipe oval formludur. Uzerinde savat teknigi ile
cicek motifi ¢alisilmistir. Glimiis levha {izerinde
herhangi bir derin kalem caligmasi
bulunmamaktadir. Cigek motifiyle Van lalesinin
acilmis hali sembolize edilmistir. Kiipenin klips
kismi giliverse teknigi ile ¢alisilmistir. Damla
seklindeki giimiis levha, kiipe iizerine halka ile
tutturulmustur.

:Urartu Savathh Giimiis islemeciligi/ Sadullah
Ozmen
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EK 1 BILGI FORMU 43

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kiipe

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1

: Giimiis levha

:1,5cm (en) - 2cm (boy )
: Bitkisel motif

:Kiipe yaprak formundadir. Uzerinde savat teknigi
ile lale motifi calisilmistir. Van lalesinin ters
acilmis hali sembolize edilmistir. Kiipenin klips
kism1 giiverse teknigi ile c¢alistlmistir. Damla
seklindeki giimiis levha, kiipe tizerine halka ile
tutturulmustur.

:Urartu Savath Giimiis islemeciligi/ Sadullah
Ozmen
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EK 1 BILGI FORMU 44

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kiipe

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Glimiis levha

: 1,5 cm (en) - 2 cm (boy ) (motif)
: Bitkisel motif

:Kiipe yaprak formundadir. Uzerinde savat teknigi
ile lale motifi calisilmistir. Van lalesinin ters
acilmis hali sembolize edilmistir. Kiipenin klips
kismi giliverse teknigi ile ¢alisilmistir. Damla
seklindeki giimiis levha, kiipe iizerine halka ile
tutturulmustur.

:Urartu Savathh Giimiis islemeciligi/ Sadullah
Ozmen
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EK 1 BILGI FORMU 45

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kiipe

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha, dogal tas

: 1cm (en) - 2 cm (boy ) (motif)
: Bitkisel motif

:Kiipededesen olarak Van lalesi c¢alisilmistir. Lale
motifi dikdortgen kesilmis, gilimiis levha iizerinde,
bir dalda iki tomurcuk lale seklinde savat teknigi
ile calisilmistir. Levhalarin yiizeyinde herhangi bir
derin  kalem  c¢alismasi  bulunmamaktadir.
Dikdortgen levhalarin alt kisminda bir adet dogal
tas sallandirtlmistir. Tasmm  iist kismina lale
ciceginin ¢anag glimiisten yapilarak, tomurcuk lale
etkisi yaratilmistir.

:Urartu Savathh Giimiis islemeciligi/ Sadullah
Ozmen
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EK 1 BILGI FORMU 46

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kiipe

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1

: Giimtis levha

: 1cm (en) - 2 cm (boy )
: Bitkisel motif

:Kolyede desen olarak Van lalesi calisilmistir. Lale
motifi oval kesilmis giimiis levha iizerine savat
teknigi ile calisilmigtir. Levhalarin  kenarinda
savatlar nokta halinde calisilarak, ince bir bezeme
etkisi yaratilmistir. Levhalarin ylizeyinde herhangi
bir derin kalem c¢alismast bulunmamaktadir.
Kiipenin  klips kismu  giliverse  teknigi ile
calisilmistir. Damla seklindeki giimiis levha, kiipe
iizerine halka ile tutturulmustur.

. Urartu Savathh Gilimiis islemeciligi/ Hayrullah
Arvas

175



EK 1 BILGI FORMU 47

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlart

Siislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Kiipe

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari

: Giimiis levha

: 1cm (en) - 5¢cm (boy )
: Bitkisel motif

:Kolyede desen olarak rumi motifi ¢alisilmistir.
Rumi motifi glimiis levha lizerine savat teknigi ile
calistlmistir. Levhalarin yiizeyinde herhangi bir
derin kalem c¢aligmasi bulunmamaktadir. Kiipenin
klips kismi giiverse teknigi ile ¢alisilmistir. Damla
seklindeki giimiis levha, kiipe iizerine halka ile
tutturulmustur.

:Urartu Savatli Giimiis islemeciligi/ Hayrullah
Arvas
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EK 1 BILGI FORMU 48

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Yiiziik ve kiipe

: Ajur teknigi, mihlama teknigi
: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha, dogal tas

: 1,5 cm (cap)

: Bitkisel motif

:Yiiziik ve kiipeler daire formundadir. Daireler
bombelidir.  Yiizik ve Kiipelerin orta kismina
dogal taslarla, cigek seklinde yerlestirilmistir. Bu
taslarin yerlestirilmesinde mine teknigi
kullanilmigtir.  Dairenin ~ kenarlari ~ Ahtamar
Kalesinde bulunan duvar motifleri, ajur teknigiyle
sarartilmig glimiis lizerine ¢aligilmistir.

:Urartu Glimiis/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 49

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Yiziuk

: Mihlama teknigi, dokiim teknigi
: Giyim aksesuar1

: Glimis levha, dogal tas

: 1,8 cm (ic cap1)

: Bitkisel ve hayvansal motif

:Yiiziigiin orta kisminda bir adet dogal tas
bulunmaktadir. Yiiziik iskeletinin yan kisimlarinda
haritadaki ~ goriinimii ~ mihlama
teknigiyle, yiiziiglin kenarlarina yerlestirilmistir.
Yiiziigiin sol kenarina, bir bagska Urartu Tanrisi
olan Teigseba’nin simgesi olan boga motifi, yiizigi
ortalayacak  sekilde  yerlestirilmistir.  Boga
motifinin alti kismima ise iki adet cigek motifi
yerlestirilmistir.

Van ilinin

:Urartu Glimiis/ Erhan Celik
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EK 1 BILGI FORMU 50

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Yiziuk

: Savat teknigi

: Giyim aksesuari
: Glimiis levha

: 1.8 cm (i¢ ¢ap)

: Bitkisel motif

:Yiziik tlizerinde savat teknigi ile lale motifi
calisilmistir. Van lalesinin karsidan goriildiigi hali
sembolize edilmistir. Lale motifinin kenarinda
savat teknigiyle ylizeyde aralikli olarak ince, kiigiik
oyuklar yapilmistir.

: Tusba Glimiis/ Teyyiiphan Zorba
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EK 1 BILGI FORMU 51

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Yiziuk

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1
. Giimiis levha

: 1.8 cm (i¢ ¢ap)

: Bitkisel motif

:Yiiziik kare formundadir. Yiiziik lizerinde savat
teknigi ile lale motifi ¢alisilmistir. Van lalesinin
acilmis hali, kus bakisi goriinlimii ile sembolize
edilmistir. Lale ¢igeginin kenarlarinda kontur
seklinde ince kalemlerle tirtik islemi yapilmistir.

:Tusba Glimiis/ Teyyiiphan Zorba
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EK 1 BILGI FORMU 52

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Yiziuk

: Savat teknigi

: Giyim aksesuar1
: Glimiis levha

: 1.8 cm (i¢ ¢ap)

: Bitkisel motif

:Yiizlik yaprak formundadir. Yiiziik iizerinde savat
teknigi ile lale motifi ¢alisilmistir. Van lalesinin
acilmis hali, kus bakisi goriinlimii ile sembolize
edilmistir. Lale ¢iceginin kenarlarinda ince
kalemlerle tirtik islemi yapilmastir.

: Yakup Giimiis Tas/ Yakup Bozdogan
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EK 1 BILGI FORMU 53

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar1

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Yiziuk

: Savat teknigi, mithlama teknigi
: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha

: 1.8 cm (i¢ ¢ap)

: Bitkisel motif

:Yiizlik yuvarlak formludur. Yiiziik lizerinde savat
teknigi ile yaprak motifi calisgilmistir. Yaprak
motifinin kenarlarinda ince kalemlerle tirtik iglemi
yapilmistir.  Yiiziikte yuvarlak formlu iki adet
dogal tas ve bir adet yuvarlak formlu savat giimiis
levha yanyana olacak sekilde dizilmistir.

: Yakup Giimiis Tas/ Yakup Bozdogan
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EK 1 BILGI FORMU 54

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi

Kullanim Ozelligi

Kullanilan Materyal:

Uriin Boyutlar

Stislemede Kullanilan Motif/ler

Kompozisyon

Kaynak

: Yiziuk

: Savat teknigi, mithlama teknigi
: Giyim aksesuar1

: Glimiis levha

: 1.8 cm (i¢ ¢ap)

: Bitkisel motif

:Yiizikk, baklava dilimi seklindedir. Yiizik
lizerinde savat teknigi ile yarim sekilde, ¢igek
motifi calisilmistir. Cigek motifinin kenarlarinda
ince kalemlerle tirtik islemi yapilmistir. Yiziikte
savatli glimiis kenarina ii¢ adet, farkli renklerde
dogal taslar mihlama teknigi ile yerlestirilmistir.

: Yakup Giimiis Tas/ Yakup Bozdogan
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EK 1 BILGI FORMU 54

Uriin Cesidi : Tepelik

Uretim Teknigi : Telkari teknigi

Envanter No :13.4.71

Cag : Osmanl1 Devri 19. ylizyil

Uriin Boyutlart : 13cm (capi)

Miizeye Gelis Tarihi :20.12.1971

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Tepelik, diiz, yirmi paftadan meydan gelmistir. Ikisinin

ucu kirilmistir. Telkari isciligi ile yapilmistir. Orta kisim
yildiz, g¢evresinde bir sira kiigiik bir sira biiyilk damla
motifleri yer almaktadir. Paftalar tizerinde eskenar dortgen
ve damla motifleri yer almaktadir. Arka yiizde birkag yere
lehim  yapilmigtir.  Ortada ise mecidiye lehimi
bulunmaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 55

Uriin Cesidi - Tepelik

Uretim Teknigi : Savat teknigi

Envanter No :28.2.74

Cag : Osmanl1 Devri 19. ylizy1l

Uriin Boyutlar : 13cm (¢ap)

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon ‘Tepelik, telkari teknigi ile yapilmistir. 16 paftadan

olugmustur, paftalarin {izerinde iki sira bir mavi bir
kirmizi kas bulunmakta olup bunlardan dort tanesi
dismiistiir. Paftalarin ortasinda, iizerinde bir kirmiz1 kas
bulunan yarim kiire seklinde bir parga yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 56

Uriin Cesidi : Tepelik

Uretim Teknigi : Savat teknigi

Envanter No :3.1.73

Cag : Osmanli1 Devri 19. ylizyil

Uriin Boyutlart : 16.5¢cm (capr)

Miizeye Gelis Sekli :Satin alma

Kompozisyon : Uglann kivrilmig alt kollu tepelik, ortasindaki daire

seklindeki glimiis pargastyla birlestirilmistir. Daire
seklindeki giimiis parcanin ortasinda boru seklinde bir
parca ¢ikartilmistir, ortadan perginlenmistir. Uglart kivrik
olan kollarin uglarinda sallamal1 zincir vs. takmak igin
delik bulunmaktadir. Kollarin iizerinde ise savat teknigiyle
yapilmis ¢igekli dal motifi yer almaktadir.

186



EK 1 BILGI FORMU 57

Uriin Cesidi ‘Tepelik

Uretim Teknigi : Savat Teknigi

Envanter No :10.1.75

Cagi : Osmanli Devri 19. yiizyil

Uriin Boyutlar :2.1cm (en) - 9.5 cm (uz)

Miizeye Gelis Tarihi :19.2.1975

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Tepelikte, ili¢ lama ortadan perginlenerek alt kol

olusturulmustur. Kollarin ucunda ikiser delik, ilizerinde ise
savat teknigiyle yapilmis ¢icekli dal motifi yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 58

Uriin Cesidi - Tepelik

Uretim Teknigi : Savat teknigi

Envanter No :3.1.73

Cagi : Osmanli Devri 19. ylizyil

Uriin Boyutlar : 16.5cm (gap1)

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Uglart kivrilmis alt kollu tepelik ortasindaki daire

seklindeki glimiis pargasiyla birlestirilmistir. Daire
seklindeki giimiis parcanin ortasinda boru seklinde bir
parga ¢ikartilmigtir, ortadan perginlenmistir. Yuvarlak olan
parcada damla seklinde glimiis parcalarla kabartmalar
bulunmaktadir. Ugclar1 kivrik olan kollarin uglarinda
sallamali zincir vs. takmak i¢in delik bulunmaktadir.
Kollarin {izerinde ise savat teknigiyle yapilmis cicekli dal
motifi yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 59

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Envanter No

Cagi

Uriin Boyutlart
Miizeye Gelis Sekli

Kompozisyon

: Tepelik

: Savat teknigi

:3.1.73

: Osmanli Devri 19. ylizy1l
: 16cm (¢ap)

: Satin alma

:U¢lart kivrilmig altt kollu tepelik, ortasindaki daire
seklindeki glimiis pargasiyla birlestirilmistir. Daire
seklindeki giimiis parcanin ortasinda boru seklinde bir
parca c¢ikartilmistir, ortadan percinlenmistir. Yuvarlak olan
parcada damla seklinde glimiis parcalarla kabartmalar
bulunmaktadir. Uglar1 kivrik olan kollarin uglarinda
sallamali zincir vs. takmak i¢in delik bulunmaktadir.
Kollarin tizerinde ise savat teknigiyle yapilmis ¢icekli dal
motifi yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 60

Uriin Cesidi : Tepelik - Bakir

Uretim Teknigi : Savat teknigi

Envanter No :5.10.84

Cag : Osmanli Devri 19. ylizy1l

Uriin Boyutlart : 12 cm (en) 16.8cm (boy)

Miizeye Gelis Tarihi :26.12.1984

Miizeye Gelis Sekli :Satin alma

Kompozisyon :Yarim daire seklindedir, {lizeri mavi, yesil ve kirmizi

boncuk ile nohut seklinde siislemeler mevcuttur.
Kenarinda ise yuvarlak halhallar yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 61

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Envanter No

Cagi

Miizeye Gelis Tarihi
Uriin Boyutlart
Miizeye Gelis Sekli

Kompozisyon

: Tepelik

: Savat teknigi

:53.1.78

: Osmanl1 Devri 19. ylizy1l
:23.9.1975

: 16¢cm (gapr)

: Satin alma

:Tepelik yarim daire sekline olup, Savat iglemeli telkari
parcalar lizerinde mavi, lacivert, kirmizi kaglar
bulunmaktadir. Ortada kenarlar1 dilimli daire seklinde
bulunan parganin {izerinde de yuvarlak, mavi, kirmizi,
lacivert kaglar ve kenarindaki silindir seklinde mercan
boncuklar arasinda iki adet eski sar1 para sallanarak yer
almaktadir. Yarim daire seklindeki parcanin kenarinda
kirmizi mercan boncuklar ve aralarindaki halkalarda ise
tugralar sallanarak bulunmaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 62

Uriin Cesidi - Tepelik

Uretim Teknigi : Savat teknigi

Envanter No :1.9.81

Cag : Osmanli Devri 19. ylizy1l

Miizeye Gelis Tarihi :5.6.1981

Uriin Boyutlar : 13.5 cm (uzunluk) 7.9cm (yiikseklik)

Miizeye Gelis Sekli : Satin Alma

Kompozisyon :Tepelik yelpaze sekline olup, uglart girintili ¢ikintilidir.

Yelpaze lizeri dil motiflerinden olusmus olup iizeri telkari
islemelidir.  Uzerinde mavi ve kirmiz1 kaslar
bulunmaktadir. Alt kisminda giil seklinde bir kisim vardir.
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EK 1 BILGI FORMU 63

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Envanter No

Cagi

Miizeye Gelis Tarihi
Uriin Boyutlar
Miizeye Gelis Sekli

Kompozisyon

: Tepelik

: Kabartma teknigi

:9.1.72

: Osmanl1 Devri 19. ylizy1l
:22.11.1972

: 15 cm (gap1) 5¢cm (yiikseklik)
: Satin alma

:Tepeligin orta kism1 bombeli olup iizerinde giil motifleri
yer almaktadir. Etrafi giil ve dal motifleri ile
cevrelenmistir. Bu tepeligin alt ve iist kisimlarinda damla
motifleri yer almaktadir. Tepeligin kenarlarinda halkalar
vardir. Bu halkalarin u¢larina bakir sallanmalar takilmustir.
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EK 1 BILGI FORMU 64

Uriin Cesidi : Tepelik

Uretim Teknigi : Kabartma teknigi

Envanter No :8.2.75

Cag : Osmanl1 Devri 19. ylizy1l

Miizeye Gelis Tarihi :5.6.1981

Uriin Boyutlar : 15 cm (gap1)

Miizeye Gelis Tarihi :11.2.1975

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Tepelik daire seklindedir. Uzerinde ii¢ sira kabartma hilal

motifi vardir. Tepesindeki ise yarimkiire ¢ikintinin kenari
yine hilal motifi iizerinde ¢icek seklinde rozet yer
almaktadir. Kenarlarindaki halkalarda iigerli sallamalar
mevcut olup bunlardan iki tanesi kopuktur. Altin suyuna
batirilmis olan tepeligin bir kenarinda kiigiik bir c¢atlak
bulunmaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 65

Uriin Cesidi - Kiipe

Envanter No :50.4.75

Cag : Osmanl1 Devri 19. ylizyil

Miizeye Gelis Tarihi :20.12.1971

Uriin Boyutlart . 4cm (¢ap)

Miizeye Gelis Tarihi :13.8.1975

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Yarim daire seklinde, birisinin iki tarafi da mavi,

digerinin biri mavi oObiiri kirmizi iki kas vardir.
Kenarlarindaki halkalarda sallamalar yer almaktadir.
Birinin ¢engel kismi kirilmistir.
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EK 1 BILGI FORMU 66

Uriin Cesidi : Kiipe

Uretim Teknigi : Telkari teknigi

Envanter No :13.8.71

Cagi : Osmanli Devri 19. ylizyil

Miizeye Gelis Tarihi :20.12.1971

Uriin Boyutlar : 13 cm (yiikseklik)

Miizeye Gelis Tarihi :11.2.1975

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Kiire bigimli, {izeri telkari is¢iligi ile stislenmistir. Yukari

dogru kiire seklini kaybetmektedir. Uste bulunan bir
halkadan kulaga takilacak kisim yapilmistir. Kiirenin
gevresindeki sallamalarin  ucunda yaprak motifleri
bulunmaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 67

Uriin Cesidi : Altin Kiipe

Uretim Teknigi : Dévme teknigi

Envanter No :10.48.78

Cag1 : Urartu Devri M.O 7.yy

Uriin Boyutlart : 4.2 cm (uzunluk )

Miizeye Gelis Tarihi :11.2.1975

Kompozisyon :Dovme teknigi ile yapilan yuvarlak kesitli kiipelerin

uclar1 diiz kesilmistir. Bu tiir kiipelerin bir kisminin
govdesi sade yapilirken, bir kisminin govdesi yatay
cizgilerle kabartilmistir.
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EK 1 BILGI FORMU 68

Uriin Cesidi : Sandal Bigimli altin kiipe

Uretim Teknigi : Dovme teknigi

Envanter No :2.2.78

Cag : Urartu Devri M.O 8-7.yy

Uriin Boyutlar : 2.3 cm (yiikseklik)

Kompozisyon :Dovme teknigi ile yapilan kiipelerin  uglar diiz

kesilmistir. Bu tiir kiipelerin bir kisminin govdesi sade
yapilirken, bir kisminin govdesi yatay ¢izgilerle
kabartilmistir. Kiipe altin levhadan i¢i bos olarak
yapilmugtir.
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EK 1 BILGI FORMU 69

Uriin Cesidi - Bilezik

Uretim Teknigi : Savat teknigi

Envanter No :5.4.85

Cagi : Osmanli Devri 19. ylizyil

Uriin Boyutlar - 5.6cm (gap1)

Miizeye Gelis Tarihi :4.9.1981

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Bilezik, kalin, ignesi saglam, iki parcadan olusmustur.

Her parg¢a iizerinde savat isleme ile islenmis dikdortgenler
mevcuttur. Bu dikdortgenlerin iglerindeki giil motifi de
savat islemelidir.
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EK 1 BILGI FORMU 70

Uriin Cesidi - Bilezik

Uretim Teknigi : Graniilasyon ve mihlama teknigi

Envanter No :18.12. 75

Cag : Osmanli1 Devri 19. ylizyil

Uriin Boyutlar :¢ap1 19.5 cm

Miizeye Gelis Tarihi :5.6.1981

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Bilezik iki plaka mentese ile birlestirilmek suretiyle

olusturulmustur.  Ortada  kabartma c¢icek  deseni
bulunmaktadir. Ayrica bilezik {lizerinde nokta bezeme
mevcuttur.

EK 1 BILGI FORMU 71
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Uriin Cesidi : Bilezik

Uretim Teknigi : Graniilasyon teknigi

Envanter No :1.12.81

Cag : Osmanl1 Devri 19. ylizyil

Uriin Boyutlar : 6,5 cm (cap1)

Miizeye Gelis Tarihi :5.6.1981

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Bilezik, iki plaka mentese ile birlestirilmek suretiyle

olusturulmustur. Uzerinde giil motifleri bulunmaktadir.
Ayricabilezigin iizerinde nokta bezeme mevcuttur. Pimi
bulunmamaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 72

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Envanter No

Cagi

Uriin Boyutlar
Miizeye Gelis Tarihi

Kompozisyon

: Bakar Bilezik

: Grantilasyon teknigi

1 22.7.75

: Osmanli1 Devri 19. ylizyil
. 7cm (cap1) 6¢m (en)

: 16.4.1975

: Serit seklinde, enli, iki adet par¢a pimle birbirine
tutturulmustur. Pimlerden biri ile bilezigin kenarinda
zincir ve bu zincire baglh daire seklinde sallamalar
bulunmaktadir. Bilezigin Tlizeri ¢ember seklinde tel
kabartmalarla kare panolara ayrilmistir. Panolarin
kosesinde iki mavi iki kirmizi kas bulunmaktadir. Ortada
¢emberlerden olusan daire i¢inde iic mavi dort kirmizi
kastan olusan c¢icek motifi ve koselerde bitisik tiger
¢ember yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 73

Uriin Cesidi - Bilezik

Uretim Teknigi : Kabartma ve graniilasyon teknigi

Envanter No :22.6.75

Cag : Osmanli1 Devri 19. ylizyil

Uriin Boyutlar : 6,6 cm (¢ap1) 3cm (en)

Miizeye Gelis Tarihi :14.4.1975

Kompozisyon :Serit  seklinde, enli, iki parga pimle birbirine

tutturulmustur. Pimlerden birinin ucundaki ve bilezigin
kenarindaki halka arasinda, lizerinde bes adet yaprak
seklinde sallama bulunan zincir bulunmaktadir. Uzerinde
nokta kabartmali yarimkiire seklinde cikintilar yer
almaktadir. Bir kenarinda karsilikli iki sira mavi kas
(dorder adet) yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 74

Uriin Cesidi - Bilezik

Uretim Teknigi : Graniilasyon teknigi

Envanter No :5.3.81

Cag : Osmanli1 Devri 19. ylizyil

Uriin Boyutlar 6.3 cm (cap1)

Miizeye Gelis Tarihi :4.9.1981

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Bilezigin iizeri ili¢ sira nokta kabartmalidir ve orta

kisimlara yuvarlak giiller yapilmustir. igne iizerinde nokta
cikintilarla giil motifi islenmistir. Bilezigin baglant1 ignesi
saglamdir.
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EK 1 BILGI FORMU 75

Uriin Cesidi . Altin baslh bronz bilezik

Uretim Teknigi : Dokiim teknigi

Envanter No 12177

Cag : M.O 8.yiizyilm ilk yaris1

Uriin Boyutlart : 8.8 cm (cap)

Kompozisyon :Aslan basl olan bilezigin bas kismi gdvdenin bir devami

seklindedir. Kum kaliplarla dokiim yapildiktan sonra, ince
uclu el aletleriyle aslanin kafa ayrintilari islenmistir. Aslan
bagslar1 zamanla stilize edildikleri i¢in panter, ejder ya da
yilan basina benzetilmektedir.
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EK 1 BILGI FORMU 76

Uriin Cesidi : Nushalik

Uretim Teknigi : Mihlama teknigi

Envanter No :13.1.71

Cag : Osmanl1 Devri 19.yy

Uriin Boyutlar :6.5cm (uzunluk)

Miizeye Gelis Tarihi :5.6.1981

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon . Silindirik kutu iizerinde {ii¢ biyilik, iki kiiclik kas

bulunmaktadir. Kaslarin yanlarinda halkalar seklinde teller
bulunmaktadir. Kutunun iki ucu bombeli olup, bir tarafi
cekilerek acilmaktadir. Alt tarafta bes halkaya bagh
sallanmalar yer almaktadir. Sallanmalarin iizerindeki
daireler pul halindedir. Bu sallanmalar kutunun {ist
tarafina zincir ile tutturulmustur.
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EK 1 BILGI FORMU 77

Uriin Cesidi : Nushalik

Uretim Teknigi : Telkari ve mihlama teknigi

Envanter No :1.5.81

Cag : Osmanl1 Devri 19.yy

Uriin Boyutlar : 7.8 cm (uzunluk)

Miizeye Gelis Tarihi :5.6.1981

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Zincir kismu para sallamali, Uistte kalp seklinde sar1 dort

adet pul sallama bulunmaktadir. Uggen kismin kenarlari
islemeli ve bir kenar1 kiriktir. Uzerinde bes adet biiyiik,
kabarik, ortasinda kirmizi bir kas bulunmaktadir. Alt
kisminda bir adet sallama vardir. Arka yiizde bir adet tugra
vardir.
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EK 1 BILGI FORMU 78

Uriin Cesidi :Nushalik

Uretim Teknigi ‘Telkari ve graniilasyon teknigi

Envanter No :1.6.81

Cagi :Osmanl1 Devri 19.yy

Uriin Boyutlar : 5.2 cm (liggen kismi uzunluk )

Miizeye Gelis Tarihi :5.6.1981

Miizeye Gelis Sekli :Satin alma

Kompozisyon Zincir kismi pul sallamali, iicgen kismi kiiciik ve fi¢

kenarinda boncuk ¢ukuru vardir. Fakat boncuklar
diismiistiir. Ortasinda kirmizi bir kas bulunmaktadir. Ust
kismin bir kismi kiriktir. Alt kisimda ii¢ parga sallama
mevcuttur.
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EK 1 BILGI FORMU 79

Uriin Cesidi : Nushalik

Uretim Teknigi : Telkari ve mihlama teknigi

Envanter No :3.2.78

Cagi : Osmanli Devri 19.yy

Uriin Boyutlar : 40 cm (uzunluk)

Miizeye Gelis Tarihi :9.21.1978

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Ucgen seklindeki sallamanin iizerinde nokta seklinde

cikintilar, ortasinda kirmizi kaslt ¢icek motifi, zincirlerin
kenarlarinda kirmizi boncuklar, altta kiire seklinde beyaz
bir boncuk bulunmaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 80

Uriin Cesidi : Kolye

Uretim Teknigi : Kabartma teknigi

Envanter No :1.2.81

Cagi : Osmanli Devri 19.yy

Uriin Boyutlar : Uzunluk 29.5 cm

Miizeye Gelis Tarihi :5.6.1981

Miizeye Gelis Sekli : Satin Alma

Kompozisyon : Kirmiz1 bir bez iizerine dikilmis 32 adet dikdortgen levha

bulunmaktadir ve bu dikdortgenden asagi dogru 29 adet
sallantilt zincirler bulunmaktadir. Sallamalarin {izerinde
tugrali pareler vardir. Dikdortgen kismindan sallamaya
geciste birer kirmizi boncuk bulunmaktadir. Sallamalarin
tam orta kisminda alt alta iki mavi boncukla kiiciik
sallamal1 yuvarlak vardir ve tizerleri siyah renklidir. Siyah
tizeri ¢arp1 motifi yapilmis, ¢arpt motifinin ortasinda mavi
kiiciik kas vardir. Bunlardan bir tanesi diismiistiir.
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EK 1 BILGI FORMU 81

Uriin Cesidi : Giimiis kolye

Uretim Teknigi : Kabartma teknigi

Cagi : Osmanli Devri 19.yy

Envanter No :2.1.77

Uriin Boyutlari : 31 cm (uzunluk) 3,5cm (capi)

Miizeye Gelis Tarihi :20.4.1977

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :Daire seklinde ortasi konik ¢ikintili, kenarlarda bir sira

nokta ve c¢ig¢ek seklinde kabartilar vardir. Alt tarafinda
iizeri iizim salkimi seklinde bezeli bes adet sallama yeri
mevecuttur fakat sallamalar diismiistiir. Ust tarafinda
boyuna gegirmek i¢in bir zincir yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 82

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Envanter No

Cagi

Uriin Boyutlar
Miizeye Gelis Tarihi
Miizeye Gelis Sekli
Kompozisyon

: Kostek
: Savat teknigi

:52.2.75

: Osmanli Devri 19.yy

: 24 cm (uzunluk)

:19.9.19751

: Satin alma

:Kenarlar1 bogumlu iiggen parganin tepesinde birbirine
geemis iki halka bir yliziinde tugra, Van ve 84 yazisi,
diger yliziinde ise cami yazis1 bulunmaktadir. Alt tarafinda
oynar bir par¢aya on adet zincir takilmistir. Zincirlerin
ikinci ugtaki kismina koni seklinde, uglarinda spiral
parcalar bulunan sallamalar mevcuttur. Zincirlerin
uglarinda yine kenarlar1 bogumlu parganin bir yiiziinde
cami resmi diger yiiziinde tugra ve Van 84 yazisi yer
bulunmaktadir. Alt kisimda zincirler ve uclarinda
sallamalar yer almaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 83

Uriin Cesidi - Bilezik

Uretim Teknigi : Mihlama teknigi

Envanter No :13.4.71

Cagi : Osmanli Devri 19.yy

Uriin Boyutlar : En2.6cm uz 17.5cm

Miizeye Gelis Tarihi :19.2.1975

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon . Telkari islemeli ve kenarlarinda ¢ikintilar bulunan bes

adet yuvarlak madalyon, pimlerle birbirine tutturularak
olusturulmustur. Aralarda ikiser adet mavi kas, ortadaki
dairesel panoda miinasebe ile cami-masallah-cami yazilar
islenmistir.
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EK 1 BILGI FORMU 84

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Envanter No

Cagi

Uriin Boyutlar
Miizeye Gelis Tarihi
Miizeye Gelis Sekli

Kompozisyon

. Glimiis kemer

: Mihlama teknigi, kabartma teknigi, graniilasyon teknigi
:16.3.76

: Osmanli Devri 19.yy

:85¢cm

:16.3.1976

: Satin alma

: Daire seklindeki tokanin tizerinde dordii kirmizi ikisi
yesil kas olmak iizere toplamda alti adet kas
bulunmaktadir. Bu kaglardan bir tanesi diismiistir.
Kaslarin aralar1 telkari islemeli, ortasinda da fizeri
kabartma bezeli yarim kiire seklinde bir bombe yer
almaktadir. Tokanin iki yaninda yine yarimkiire seklinde
parcalar bulunmaktadir. Kemer kisminda ise, tizerleri
kabartma c¢icek motifleriyle bezeli on iic adet daire
seklinde, on dort adet de kum saati seklindeki parcalarin
bir kayis iizerine gecirilmesinden olusmustur. Daire
seklindeki pargalardan birinin yarist kirtlmagtir.
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EK 1 BILGI FORMU 85

Uriin Cesidi - Kemer

Uretim Teknigi : Savat teknigi

Envanter No 1 22.4.75

Cagi : Osmanli Devri 19.yy

Uriin Boyutlar : 1,5cm x3cm (kare)-84 cm (boy)

Miizeye Gelis Tarihi :16.4.1974

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon :On bir pargadan olusan kemerin iizeri kenarlar1 bogumlu

ve savat islemelidir. Parcalarin birbirlerine eklenme
yerlerinde kenarlar1 nokta bezeli, lizerinde iki adet damla
motifi bulunan oval pargalar ftiger halka ile birbirlerine
tutturulmustur. Zincirle baglh kiiciik bir kama tokalari
tutturmaya yaramaktadir.
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EK 1 BILGI FORMU 86

Uriin Cesidi

Uretim Teknigi
Envanter No

Cagi

Uriin Boyutlar
Miizeye Gelis Tarihi
Miizeye Gelis Sekli

Kompozisyon

: Kemer

:Telkari teknigi- savat teknigi
:5.7.81

: Osmanli Devri 19.yy

: 92 cm (‘uzunluk)

:4.9.1981

: Satin alma

: Savat kemer on alt1 paftadan olusmustur. Toka kismi
buket seklinde olup telkari isciligi ile yapilmistir.
Paftalarin iizeri savat isleme yapilmistir. Paftalar bir biitlin
halinde, arka kisimlar1 yesil bir deriye gecirilmistir.
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EK 1 BILGI FORMU 87

Uriin Cesidi : Kemer

Uretim Teknigi : Telkari teknigi

Envanter No :7.1.91

Cagi : Osmanli Devri 19.yy

Uriin Boyutlar : 90cm ( uzunluk)

Miizeye Gelis Tarihi :15.12.1981

Miizeye Gelis Sekli : Satin alma

Kompozisyon . Tokast buket seklinde olup ortasinda kiigiik bir ¢igek

motifi yapilmistir. ki uzun zincir arasina elli iki adet
dikdortgen giimiis parca telkari isleme yapilmstir.
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EK 1 BILGI FORMU 88

Uriin Cesidi
Uretim Teknigi
Envanter No

Cagi

Uriin Boyutlart
Miizeye Gelis Tarihi
Miizeye Gelis Sekli

Kompozisyon

: Kemer tokasi

: Telkari teknigi, mihlama teknigi
:18.30.75

: Osmanl Devri 19.yy

: 9 cm (en) -13 cm (‘uzunluk)
:14.4.1975

: Satin alma

:Kanat bi¢ciminde iki parcanin birisi halkali digeri ¢cengelli,
kivrimlt  kirmizi  zemin iizerindeki telkari islemenin
arasinda mavi kaslar yer almaktadir. Ortada bir sira mavi
kastan olusan damla motifi ilizerinde birisinde kirmizi
digerinde siyah kas yer almaktadir. ki kanat arasindaki
yarim kubbe cikintinin tepesinde yuvarlak bir ¢ikinti yer
almakta ve alt kisimlarinda ise enli birer parga
bulunmaktadir.
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Ek 2 Goriisme Formu

VAN GUMUS ISLEMECILIiGI

1. Cinsiyet Bayan () Erkek ()

2. Yas

3. Ogrenim Durumu: okur-yazar degil Universite
fkogretim onlisans
Lise yiiksek lisans

4. Ailenin ge¢im kaynagi nedir?

( )Tarim ( )Altin — glimiis islemeciligi
( )Memur ( )Ucretli
( )Esnaf ( )Diger

5. Sosyal gilivenceniz var mi?

Evet () Kurum..........oooiiiiiiin, Hayir ()

6. Giimiis islemeciligini nasil 6grendiniz?
Aile meslegi
Kendim cabalarimla
Taki tasarimi yliksekokul mezunu
Kurslardan

Bir ustanin yaninda c¢irak olarak
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7. Gilinde yaklagik kag saat glimiis islemeciligi yapiyorsunuz?
() 2-4 saat
( ) 5-7 saat

( ) 8 saat ve daha fazlasi

8. Bu meslegi segme nedeniniz nedir?
( ) Aile meslegi olmast
( ) Gliimiis islemeciligine duyulan ilgi
( ) Yoreye 6zgii geleneksel bir el sanati olmasi

( ) Gelirinin yiiksek olmasi

9. Giimiis islemeciliginin sagladigi gelirden memnun musunuz?

Evet () Hayir ()

10. Giimiis  islemeciliginin  glinlimiizde durumuyla ge¢misteki  durumunu

kiyaslandiginda sektore iliskin goriisleriniz nelerdir?

Teknik Uriin ¢esidi

( ) Gegmiste daha iyiydi ( )Gegmiste daha iyiydi

( ) Bir fark bulunmamaktadir () bir fark bulunmamaktadir

( )Giinlimiiz gegmisten daha iyi ( )Giintimiiz gegmisten daha iyi
( )Diger ................ ()Diger................
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11. Bu meslegin gelecegi ile ilgili diisiinceleriniz nelerdir?
( )Daha iyi durumda olacasina inantyorum
( )Bu diizeyde kalir

( )Yeterli ilgi ve destek olmazsa kaybolur

12. Genellikle kag¢ ayar giimiis kullantyorsunuz?
( )925 ayar ( )950 ayar

( )975 ayar ( )100 ayar

13. Glimiisii islemeciliginde kullandiginiz teknikler nelerdir?
( ) Savat ( ) Dokiim

( ) Mihlama () Telkari

14. Yapilan iiriinlerde daha ¢ok hangi motifler kullanilmaktadir?
( )Bitkisel motifler
( )Hayvansal motifler
( )Geometrik motifler
( )Sembolik motifler

( )Hepsi

15. Tak1 tasarimlarini yaparken herhangi bir bilgisayar programi kullaniyor

musunuz?
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Evet () Hayir (1)

16. Taki tasarimlarinizi nasil yapiyorsunuz?
( )Ozgiin tasarimlarimizi yaratryoruz
( )Eski takilardan esinlenerek
( ) Tasarimciya ¢izdirerek
( )Kitap, dergi, katalog vb. yararlaniyoruz
( )internetten yararlanarak

( )Sparis tlizerine ¢alistyoruz

17. Kullanilan motif ve desenlerin kaynagi nedir?

( )Dogadan esinlenerek
( )Daha 6nce yapilmis bir iirlinden esinlenerek
( )Kaynak kitaplardan desen ve motif secerek

( )Tamamen dogaglama ve yetenegim dogrultusunda

18. Savat camurunu nasil hazirliyorsunuz?
( )Kendim hazirliyorum
( )Kendim hazirlamiyorum, temin ediyorum
19. Hangi savat teknigini kullaniyorsunuz?
( )Ekme Savat

( )Siirme Savat
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( )Kabartma Savat

( )Ekme Savat ve Siirme Savat

20. Glimiis islemeciligini nerde yapiyorsunuz?
( ) Evde ( ) atdlyede

( ) Hem eve hem de atolyede

21. Calisma ortaminiz altin ve glimiis islemeciligi yapmaya uyguyn mu?

Aydinlatma Havalandirma Temizlik

22. Herhangi bir fizyolojik engeliniz varmi?

Evet () Hayir ()

23. Herhangi bir saglik sorununuz varmi?
Evet () Hayir ()

24. Gimiis islemeciligini yapmaktan dolayr viicudunuzda herhangi bir saglik

problemi hissediyor musunuz?
Evet () Hayir ()
25. Cevabiniz evet ise ne tiir bir saglik probleminiz var?
( )G6z bozuklugu ( ) Durus bozuklugu ( )Parmaklarda

rahatsizlik
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( )Zehirlenme Yaniklar ( )solunum yollari rahatsizlig1

( )Alerji

26. Glimiis islemeciliginde en fazla goriilen is kazalar1 nelrdir?
( )Kazalar
( )Kesikler
( )Yaniklar (kimyasallar ve ates)
( )Yangin

( )Arag kazalar

27. Giimiis isleme mesleginin gelisimiyle ilgili diisiinceleriniz nelerdir?
( )Devlet yardimiyla kurslar yayginlasmali
( )Universitelerde taki prog. agilarak egitim etkinlikleri yaygimlasmali
( )Basin-yayin yoluyla tanitim etkinlikleri yayginlagmali
( )Bu sekilde devam etmeli

( )Farkli malzeme ve tasarimlar iiretilmeli

28. Uriinlerinizin satis ve tanittmiyla ilgili olan yurt i¢i ve yurtdisi fuarlara katiliyor

musunuz?

( )Sadece yurt i¢i fuarlara katiliyorum

( )Sadece yurt dis1 fuarlara katiliyorum
( )Hem yurt i¢i hem de yurtdis1 fuarlara katiliyorum

( )Hayur, higbirisine katilmiyorum
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29. Uriinlerinizin satis, tanitim ve reklamini nasil yapryorsunuz?
( )Magazada pazarlayarak
( )Toptan olarak il disina pazarlama
( )Sadece iiretim yapip, magazalara vererek
( )Online ve magazada pazarlayarak
( )Tatil yorelerinde satarak

( )Yurtdisina satarak

30. Kisiye 6zel {iriin yaptyor musunuz?

Evet () Hayir ()

31. Glimiis islemeciliginde kullandiginiz glimiisiin kalitesi {irliniin pazarlanmasinda

etkili oluyor mu?

Evet () Hayir ()
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