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1.GIRIS ve AMAC

Ategli silahla meydana gelen yaralama ve ozellikle 6liim olaylarinda  Adli
Tip agisindan en Snemli sorunlardan biri atig mesafesinin tayinidir. Olayin tarz ve
orjinin belirlenebilmesi icin neredeyse biitiin olgularda mahkemece tibbi agidan atig
mesafesinin belirlenmesi istenmektedir.

Gerek uzun namlulu gerekse kisa namlulu yivli setli silahlann tiimiinde atig
mesafesinde barutun yanma iriinlerinin gidebildigi en uzak mesafe yakin atig olarak
kabul edilmektc bu mesafenin diginda yapilan atiglar ise uzak atis olarak
nitelendirilmektedir.

Av tiifeklerinde ise tek kiirevi ve tek silindirik kursun disinda sagma
tanelerinin kullamldigi durumlarda barutun yanma driinlerinin gidebildigi en uzak
mesafenin disinda da sagmalarin hedef iizerinde gosterdikleri dagilima gore atig
mesafesi tayini metrik olarak yapilabilmektedir.

Bu g¢alismada son yillarda kullamm olduk¢a yayginlasan pompali av
tifeklerinin  belli bir modeli ile ¢esitli captaki sagmalar kullamlarak cesitli
mesafelerden hedefe atiglar yapilmas: ve sagma tanelerinin dagihimu ile atis mesafesi
arasindaki iligkinin aragtinilmas: amaglanmigtir.



2.GENEL BILGILER
2.1. TARIHCE

Atesli silahlann geligmesini incelemeden 6nce barutun tarihgesine bakmak
yerinde olur.

Cinlilerin 10.yiizyildan- 6nceki yillarda giihercile esash barut kullanciklan
Prof.J.K Partington tarafindan bildirilmekte ise de 12.yiizyilda Ispanya’da Miisliiman
Endiiliislerin kolayca tutugabilen tozlarla ufrastify g6z 6niine almcifinda bu tozlarin
Kuzey Afrika iizerinden Miisliiman tiiccarlar tarafindan Cin’e gétiiriildikleri goriisi
agir basmaktadir. Cin’de barut ile ilgili ilk yazmh belgeye bu tarihten sonra
rastlanmaktacdir. Dogu Hindistan Sirketi tarafindan 1776 yilinda eski Sanskritge
yaalarin gevrilmesi ile barut’un Hindistan’da begyiiz yildir bilindigi ortaya ¢ilamgtir.
Tiim bu tarigmalara ragmen barut’un 6nce kimler tarafindan bulundugu ve hangi
amagla kullamldif1 tam olarak netlik kazanmamigtir(1,3,14,26).

Karabarut ;biitiin barut ve patlayict maddelerin en eskisidir. flk olarak
Araplar ve Cinliler tarafindan kullamldifn ve buradan Avrupa’ya gegtiBi
sdylenmektedir. Barut olarak kullaniimasindan gok 6nce , bunu olugturan maddeler
biliniyordu, Fakat ilk olarak 1285 tarihinde karabarut , barut olarak askeri alanda
kullanilmaya baglanmstir. Avrupa’da bunu ilk tetkik eden Berthold Schwartz adinda
bir rahip olmustur. Bu rahibin yasadifi 14.yiizy1l’da top’un kesfedildigi teyit ediliyor.
16.yiizy1lda kullamm yaygin hale gelmigtir. Karabarut 5 asir kadar uzun bir zaman
bashica patlayic1 madde olarak kullamidi. 18.yiizy1l’1n sonlarinda karabarutun etkisini
arirmak igin careler arandh. Komir kiikiirt ve giihergile’den olusan kansima
potasyum klorat , baryum nitrat gibi maddeler katilmaya baslandi. Fakat top’un
gelisimine ayak uyduramadi. Bagka barut arayislarnin bagka bir nedeni de yandigi
zaman fazla duman ve yanma artifi meydana getirmesidir(21,37).

Harrison’un belirttigine gére 1864°de Prusya ordusunda yiizbag1 E.Schultze
dumansiz barutu av tiifeklerinde ilk defa baganh bir sekilde kullanmgtir. Ancak
kabul edilen genel goriige gore dumansiz barut ilk kez 1884 yilinda Fransiz Vieille
tarafindan kullamlmmgtir. Alfred Nobel bundan iig y1l sonra %40 nitrogliserin , %60
nitroseliléz  birlesimi  ile “Balistite” adi verilen dumansiz barutu icat
etmistir(1,14,21,37).

Dumansiz barutun tek bazhi ve ¢ift bazh cesitleri vardir. Tek bazhda
nitroseliiléz , ¢ift bazhida nitroseliiléz ve nitrogliserin temel maddeleri
olusturmaktadir. Kara baruta gére yamnca daha az duman ve yanma artign meydana
getirmesi ve daha giiclii olugu nedeni tercih sebebi olmustur(14,21,26,37).

Atesli silahlarda atesleme, 14.yiizyilda el topu ile baslarmgtir. Bunun
geligtirilmesi ile olugturulan kibritle ategleme sistemi 1450 yilinda kullaniimaya



baglamug , daha somralan tekerlekli(carkh) atesleme sistemleri kullamlmugtir,
1835°de Samuel Colt ilk revolverin patentini almigtir. Oldukca hantal ve kullamssiz

olan bu model 1850°den sonra kullamigh hale getirilmistir. 1884 yilinda ilk makineli
tiifek , 1892°de ise ilk otomatik tabanca imal edilmistir(3,14,26,37).

Atesli silahlarda ilk mermi , 1575 yilinda mermi gekirdegi ve yeterli olgiide
barut iceren bir kagit paket geklinde kullanlmugtir. Ategleme sistemlerinin
gelismelerine paralel olarak 1807 yiinda vurma sistemi , 1814 yilinda garpma
kapsiilit , 1836 yilinda mermi kovammn arkasinda bulunan kapsiile inenin
carpmasiyla atesleme yapan mermi , 1845 yilinda gevresel vuruglu mermi
kullanmlmgtir. 1858°de Morse’un gelistirmis oldugn merkezi vuruslu mermiler bugiin
modern silahlarda standart olarak kullamlmaktadir(1,3,26,31,37).

Ik atesli silahlarda yivsiz namlu kullamldigz ve bunlarda kiiresel kurgun
bir mermi ateglenebildigi bilinmektedir. Namludaki en biiyiik gelisme , namlu igine
yiv ve setlerin agilmas: ile olmustur. 1450 ile 1500 yillann arasinda ilk kez Almanya
ve Avusturya ’dan ¢ikarak yayildign goriilmiigtiir. Yaygin olarak kullanisi yillar sonra
gergeklesmis ve sekilleri geliserek giinimiizdeki halini almistir. Merminin kendi
ckseninde doniisii. namlu uzunlugundan bagimsiz olarak uzun mesafelerde dahi
mermiye etkinlik kazandirnustir. Namludaki yiv ve setlerin doniis yonii , baz
silahlarda soldan safa bazlarinda ise sagdan sola dogrudur(3,25,29,35).

Ik balistik galigmalarina 1800°li yillanin ortalarinda rastlanmaktadir. Bu
yillarda silah aynmi uygulamalan yapitoms ve bunu takriben 1900°%i yillarda balistik
bilimi , mermi gekirdekleri ve mermi kovanlarimn bir silaba baglanabilecegi veya
belirli bir silahtan atilmg olabilecegini ortaya koyacak bir noktaya gelmigtir.
Balistik,yiizythmizin baslarinda gercek bilim dabi halini almigtir. 1925 yilinda
Newyork’ta mermi kovani ayriminda mukayese mikroskobu kullanilmustir. i1k defa
uygulanan bu yontem halen standart bir yontem olarak kullamlmaktadir(1,3,26,27).

2.2.BALISTIK TiPLERI
2.2.1.J¢ Balistik(internal Balistik)

Tetigin ¢ekildigi andan mermi gekirdeginin namlu ucundan gikigina kadar
gecen siiredeki  olaylarla ilgilenir. Kullanilmmg mermi gekirdekleri ve kovam inceler.
Ayrica kapsiil , kapsiil ateslemesi , barut , barutun yanmast , basing , yivlerin sayisi ,
hazne , namlu boyutlan1 ve ilk hiz bu béliimde incelenir.

2.2.2.D1y Balistik(Eksternal Balistik)

Mermi ¢ekirdeginin namlu ucundan giktiktan sonra hedefe carpincaya kadar
gegen siirede havanin direnci , gravitasyonun etkisi ve merminin kararhilifn gibi
konulan inceler.



2.2.3. Terminal Balistik

Mermi gekirdeginin hedefe garptiktan sonra , duruncaya kadar delme giici ,
enerjisini garptif yiizeye iletmesi gibi etkileri inceler.

2.2.4.Yara Balistigi

Terminal balistiin bir kolu olup insan ve hayvanlarda atesli silahlarla
meydana getirilen yaralarla ilgilidir.

2.2.5.Adli Balistik

Adli olaylardan intikal eden atesli silahlarin , mermilerin ve kovanlann
incelenmesi , atig yapilan silahin tespitini saglar,sagmalann ve atig artiklarimin
dagihmindan attg mesafesi tayini yapar(3,26,37).

2.3.BALISTIGIN FiZIK KAVRAMLARI

Balistigin klasik fizikte yer alan tiim hareketli cisimler igin gegerli genel
kavramlan ile birlikte 6zel konu ve kavramlan bulunmaktadir. Genel kavramlar
icinde hiz , kinetik enerji , gravitasyon , hava direnci , dinamiBin temel prensipleri
ve momentum yer abr. Balistik katsayis1 , kalibre , yiv ve set incelemesi ise dzel
kavram ve konulandir.

2.3.1.Genel Kavramlar

Hiz(V):Birim zamandaki yer defistirmedir. Vektorel bityiikliktiir. Hizin
yoniinii ve bityikligini ifade eder. ilk hiz ve son hiz sz konusu olabilecegi gibi
herhangi bir noktadaki , hizz da belirtebilir. Birim uluslararas: birim sisteminde (SI)
metre/saniye(m/s) , Anglo Sakson birim sisteminde foot/saniye(ft/s) ‘dir.

Kinetik Enerji(Ek):Hareketinden dolay1 sahip oldufu enerjidir. Terminal
balistik igin 6nem kazanmaktadir. Birimi uluslararasi birim sisteminde Joule , Anglo
Sakson birim sisteminde Foot-pound’dur.

Gravitasyon(G):Yerin ¢ekim kuvvetidir. Mermi ¢ekirdeginin namluyu terk
ettii anda baglar ve onu yere dogru geker. Mermi gekirdeginin yoriingesi bir egri
seklini alir. Bu eBrinin yere gére egimi kisa mesafeler icin gok azdir. Daha uzak
mesafelerde efri belirgin hale gelir.

Hava’mn direnci :Havanin icinde harcket eden mermiye hareketinin zt
yéniinde bir direng kuvveti uygulanir. Bu kuvvetin biiyikliigi ;

F=K xAx W



ifadesi ile bulunur. Burada ;
F:Hava direnci kuvveti,

K:Mermi gekirdeginin bigimine , kiitlesine ve i¢inde bulundugu havamn
ozkiitlesine bagh katsay,

A:Merminin hareket dogrultusuna dik olan kesiti,
V:Merminin hiz’dir(30).
2.3.2.0zel Kavram ve Konular

Balistik katsay: : Mermi cekirdeginin hava direncine kargt hizim devam
ettirme yetenegi olarak tammlanir. Katsayinin biyiikligi merminin etkinligini
gosterir. Balistik katsay: ;

C=M/nx d?

ifadesi ile hesaplamir. Burada ;
C:Balistik katsay1 ,

M:Mermi ¢ekirdeginin kiitlesi ,
d:Mermi gekirdeginin ¢ap1 ,
n:Sekil faktorii *diir.

Hava direnci ve gravitasyon etkisini 6rnek verecek olursak , 22 kalibre
gevresel vuruglu 40 grain ‘lik bir tiifek mermisi namlu gikiginda 1335 ft/s’lik bir hiza
sahipken , 100 yarda sonra hiza 1045 fi/s ‘ye diiser. Bu %22 oraminda azalma
demektir. Balistik katsayr daha biiyiik olan bagka bir mermi bu mesafede hzindan
daha az kaybedecektir(3,34,37).

Yiv ve Setlerin incelenmesi: Yivli, setli ategli silahlarda pamlunun dip
kismindan ucuna kadar olan bdliimiiniin i¢ yiizeyinde birbirine paralel ve spiral
sekilde uzanan setler bulunur. Setler arasinda kalan gukur kisimlara “piv”denir.Bu
olusum mermi ¢ekirdeginin uzun ekseni etrafinda donmesini saglayarak kararh bir
hareket yapmasim dolayistyla mermi menzilinin artip daha etkin olmasin1 saglar. Yiv
ve setlerin sayilarn 2 ile 20 arasindadir. En sik rastlanan yiv ve set sayisi 6 olamidir,



Kalibre(Cap):Karsihkhi iki set arasindaki uzakliktir. (Ingiltere ve
Amerika’da ing ’in desimal kesri olarak (22 kalibre=0,22in¢ ,38 kalibre=0,38 ing
gibi) , Avrupa’da ise mm cinsinden 6l¢iisiidiir(7.65 mm,9mm gibi)(1,3,13,26).

2.4 ATESLI SILAHLAR ve AVTﬁFEGﬂVﬂV YAPISI

Atesli silah igin genel olarak , fisck yataginda bulunan dolu fisegin
ateslenmesi ile birlikte olusan yiiksek gaz basinci ile figegi namlu igerisinden hedefe
dofru hizla firlatan alet denilebilir. Kisa namlulu silahlar elde ateslenirken , uzun
namlulu harp tiifekleri omuz veya yere , av tiifekleri elde veya omuza yerlestirilerek
kullanlr,

Genellikle bir ategli silah namlu , ategleyici mekanizma (igne , horoz , tetik),
figek yatad1 , kabza ve sarjérden olugur.

Atesli silahlarin calisma sekli genellikle birbirine benzer. Atesli silah
doldurulur , tetik ¢ekildiginde ateslenir. Kurma iglemi irca yaymmn sikistinlarak
atesleme iBnesi veya horozun geriye gekilmesiyle yapilir. Geriye gekilen ategleme
ignesini bu pozisyonda tutan pim , tetigin ¢ekilmesiyle atesleme ignesini ve irca
yayim serbest birakir. Figek tablasindaki kapsiile ¢arpan atesleme ignesi , kapsiiliin
ateglenmesini saglar. Meydana gelen kivilcim , kivilcim deliginden baruta ulasir ve
barutu ategler Barut tutusarak hizla yanar. Bu , sicak gazlann olugmasina , ¢ok
yitksek bir basing altinda sikigmasina neden olur. Sikisan gazlarin basinci optimum
degere ulagtifinda , mermi ¢ekirdegini kovandan ayirir ve disari hizla iter(14,19,37).

Namlu ucundan gikan mermi gekirdeginin o andaki hiza “namiu ¢ikis hizi”
olarak ifade edilir. Bu hiz barut miktarina , yapisina , mermi cekirdeginin (av
tiifeklerinde tapanminda) uygunluk derecesine , barutun yanma kalitesine baghidir.
Namludan mermi cekirdegi ile birlikte alev , sicak gazlar , is , yanmamg veya
kismen yanmug barut partikiilleri , kapsiilden kaynaklanan metal artiklan ,gdmleksiz
mermi ¢ekirdegi kullamildifi durumlarda kiigiik kursun pargalan , gémiekli mermi
cekirdeklerinde gémlekten kopan kiigiik pargalar ,(av tiifeklerinde)tapalar da gikar.
Uretici firmalar silahin etkisini artirmak amaciyla atesleme sistemleri, kalibreleri ,
namlu boylar1 , mermileri farkli olan ategli silahlar iiretmektedir(1,11,31,38).

_ Atesli silahlarin simflandinimas: yapilirken genelde namlu boylan dikkate
almir. Namlu boyu ategli silahlarin ayriminda 6nemli bir kriter olmakla beraber
namlunun yiv ve set tagimasi , ategli silahun galigma sistemi ve kullanma sekli de
dikkate almir, Yurdumuzda konunun uzmanlan tarafindan yapillan smmflandirmada
temel kriter olarak namlu boyu segilmistir. Bu simflandirma agafidaki sekildedir.

A. Uzun Namlufu Atesli Silahlar
a. Savag Silahlar:
b. Av Tiifekleri
-Yivsiz av tiifekleri



-Yivli av tiifekleri

B. Kisa Namlulu Ategli silahlar
a. Toplu Tabancalar
b. Otomatik Tabancalar
c. Makineli Tabancalar(1,8,20,2¢

2.4.1. YiVSIiZ AV TOFEKLERI

Cesitli kara avalifinda ve yarismalarda kullamilan, sagma veya tek kursun
atabilen , namlusu yivsiz atesli silahlardir. Genellikle yivsiz av tiifegi kiiciik kara
hayvanlarmin avlanmasina yoneliktir. Bununla birlikte bu silahlarin cinai amagla
kullanimlan oldukea yaygindir. 1992 yilinda iilkemizde diretime gegen yivsiz pompalt
av tiifekleri ev veya i yerlerinde savunma amagh olarak da kullamlmaktadir. Av
tiifekleri, iizerinde bulunan namlu sayisma gore isim almaktadir. Toplumda yaygin
olarak tek namlulu av tiifeklerine tekli , ¢ift namlulu av tifeklerine ¢ifie
denilmektedir. Cesitli tipleri vardir(12,13,14,20,23,24,26,32,33,37).

Tiirkiye’de 1991 yilinda Tiirk Standartlan Enstitiisii tarafindan diizenlenmis
olan TS 870 iiretici firmalarn ihtiyaglarim karsilayacak dizeyde degildir. TSE
yetkilileri bu nedenle yeni diizenleme ¢aligmalan yapmaktadir. Uygulamada olan bu
standart kapsamindaki namlu gaplarina gére av tifekleri namlu caplarina gore
10,12,14,16,20,24,28,32,410 kalibre ve 9 mm olmak iizere on , miisabaka igin
kullamlanlar da “skeet” ve “trap” olmak fizere iki smftir. Yivsiz av tiifeklerinin
tiplerine gore simflandinlmasi1 ise namlularna gore yapilmakta ve bunlar da bir
namlulu , iki namlulu ve degistirilebilir namlulu olmak iizere ii¢ tipe ayrilmaktadir.

Tiirlerine gore :
A. Bir Namlulu Av Tiifekleri
a. Bir Atigh Kirma Av Tiifegi

Namlusu kubuzdaki mafsal etrafinda kivrilarak doldurulan, bir fisek atan ve
atildiktan sonra yeniden doldurulmasi gereken av tiifekleridir.

b. Bir Atigh Siirgiilii Av Tiifegi

Kurma tertibat: ileri geri hareket ettirilerek yeniden doldurulan av tifegidir.
¢. Figek Hazneli Otomatik Doldurmali Av Tiifegi

Fisek ateslendikten sonra bos fisepi kendi kendine disari atan ve

haznesindeki dolu fisegi namluya siiren aym zamanda kendiliginden kurulan av
tiifegidir.



d. Fisek Hazneli Pompahi Doldurmah Av Tiifegi
'El ’l'(undaglmn (pompa) ileri geri hareket ettirilmesi ile bog fisegi disan atan
ve haznedeki dolu fiseBi namluya siiren ve aym zamanda kendiliginden kurulan av
tiifegidir. - .
B. iki Namlulu Av Tifekleri
a. Yan yana Iki Namlulu Kirma Av Tiifegi

Namlular1 yan yana olan , kubuzundaki mafsal etrafinda kinlarak kurulan
av tiiffegidir.

a.a. Agik Horozlu yan yana Iki Namtulu Kirma Av Tifegi

Namlulart yan yana olan , kubuzundaki mafsal etrafinda kinlarak
doldurulan ve agik horozlan elle doldurulan av tiifegidir.

a.b. Gizli Horozlu Yanyana Iki Namlulu Kirma Av Tifegi

Namlulari yanyana olan , kubuzundaki mafsal etrafinda kinlarak
doldurulan ve kendiliginden kurulan av tifegidir.

b. Yanyana Iki Namlulu Siirgiili Av Tifegi

Namtlulan yanyana olan ve siirgiisii ileri geri hareket ettirilerek doldurulup
bosaltilan ve aymi zamanda kurulan av tiifegidir.

c. Ust Uste Iki Namlulu Kirma Av Tiifegi

Namlular1 st iiste olan ve kubuzundaki mafsal etrafinda kinlarak
doldurulan ve aym: zamanda kurulan av tiifegidir.

C.Otomatik Atigh Av Tifegi

Haznesinde birden fazla figek olan ve tetik basii tutuldugu siirece arka
arkaya atan av tifegidir(33,35).



Tirk Standartlar: Enstitiisiintin belirledigi standart bir av tifegi asagidaki
kisimlardan olusur. :

1.Namlu ;

Fisek igirideki barutun ateglenerek patlamasi sonucu hasil olan gaz basinci
ile hiz alan sagmalant veya tek kursunu hedefe yonelten gelikten yapilmms bir
elemandr.

Namlu uzunlugu , fisek yatag: bagindan namlu ag1zina kadar olan uzakliktir.

Namlu capr , fisek vatafimn Oniindeki konik kismun bittigi ve namlu
silindirinin bagladif kesitin i¢ gapidir.

Sok (namlunun ug kismindaki daralma ) namlunun ug¢ kisminda , i¢ ¢apinin
kiigtilmesi sonucu meydana gelen kesit daralmasidir.

Namlu bashg: (kep) . namlu ucuna vidalama yontemiyle yerlestirilen |,
aksesuar 6zelligi olan kisim .

2 Birlestirme Konisi ;
Namlunun silindir bi¢imli kismin , fisek yatagina baglayan konik kisimdur.
3.Fisek Yatag ;

Namlunun bas tarafinda igine fisek siiriilen kisimdir. Namlu iginden daha
genistir. Namlu fisek yatagimin birlestirme konisine kadar olan uzaklik namlu
ozelligine gbre 65 mm’den 89 mm ’ye kadar olabilir(10).

4 Fisek Haznesi (sarjor) ;Av tifeginin namlu harig icine birden fazla fisck
alan kisimdir.

5.Kundak ;Namiu ve kubuza yataklik eden , namludaki fisek ateslendigi
zaman meydana gelen geri tepmeyi omuza ileten ahsap , plastik vb.. maddelerden
yapiimus pargasidir.(Kundak basinci denilen optimum basing yivsiz av tiifeklerinde
3,5 - 5,5 ton/ing? , yivli av tiifeklerinde 20 ton/ing? dir.

6.El Kundag1 ;Namluyu yéneltmek maksad ile elle tutmaya yarayan ahsap
veya 1s1 iletmeyen plastik vb.. pargadir.

7.Kubuz ;Namlu ve el kundag ile kundak arasinda bulunan bir taraftan
kuyruk vasitastyla kundaga tespit edilen , diger taraftan kilit sistemi ile namluya
baglanan ve i¢inde emniyet tertibati , horoz , tetik ve baska sistemler bulunan metal
pargadr.
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8.Tetik ;Kubuz gbvdesinin altinda kdprii ile korunan ve parmakla gekildigi
zaman , daha Once kurulmug olan agik veya gizli horozun ignesini diigirmeyi
saglayan metalik pargadir.

9. Koprii ;Tetifi arzu edilmeyen dis temas ve tesirden koruyan metal ,
boynuz ve benzeri malzemeden yapilmig parcadir.

10.Kilit Tertibati ;Namluyu kubuza ve el kundagim1 namluya tespit etmeye
yarayan bir tertibattir.

11.Horoz ;Kurulduktan sonra tetigin diigiiriilmesi sonucu ucundaki igne ile
kapsiile vurarak ateslenmesini saglayan parcadir.

12.1gne ;Kapsiiliin patlamasim saglayan gelik pargadir.

13.Cakmak ;Horozun kurulmasin: saglayan ve tetik g¢ekildiginde horozun
diismesini temin eden bir tertibattir,

14 Emniyet Tertibat1 ;Dolu tiifegin istenmedikge patlamasina engel olan ve
atig yapmadan 6nce atesleme tertibatinin serbest birakilabilmesi igin Otomatik veya el
ile kumanda edilebilen tertibattir.

15.Tirnak ;Fisegi fisek yatagindan ¢ikaran pargadir.

16.0tomatik Tirnak(Enjektor) ;Bir yay vasitastyla bos kovam , fisek
yatagindan Otomatik olarak disan firlatan tirnaktir.

17 Namlu Seridi ;Namlu istii ve namlular arasinda bulunan serittir.

18.Arpacik ;Namlunun veya namlu seridinin 6n ucunda bulunan ve nisan
almaya yarayan bir ¢ikintidir.

19.Nisan Hatti ;Kubuzla namlunun birlestigi yerin iist kenar ortas ile
arpacik tepe noktasindan gegen dogrudur.
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2.4.1.1. Namlu Capinin Belirlenmesi

Yivsiz av tiifeginin mucidi olan Ingilizler yivli ile yivsiz tifekleri birbirinden
ayirabilmek igin bir agirhk birimi olan Libre’yi kursuna gore ayarlayip 12,16,20 gibi
bir numaralar sistemi ortaya cikarmmslardir. Buna onlar Gauge diyorlar. Bizde ise
kalibre olarak kullanilmaktadir.

Bir av tifeginin kalibresi, yogunlugu 11,43 g/cm® olan kursunun 15
C(derece) ‘de 453,6 gramindan esit biiylikliikte yapilan kiirelerin sayis1 olup ,bu sayz
namlunun anma oOlgiisiinii ifade eder ve kiirelerin her birinin ¢ap1 , o sayida
kalibredeki tiifegin i¢ ¢apina esittir. Ornek olarak ;453,6 gram kursundan 12 adet esit
caph kiire ¢ikanldiginda kalibre sayist 12 dir.453.6 gramlik s6z konusu kursun
kiitlesinden esit caph 16 kiire gikanldiginda kalibre sayisi 16 olur.

12 kalibrelik namlunun i¢ ¢gap 18.20 mm’dir. Kalibre ile ¢gapt mm olarak
degeri arasinda asagidaki bagintt vardir.

d=(75792/ N)*?

Burada ;

N : Kalibre ,

d:Namlu gap1 (mm)’dir(1,11,13,14,25,37).

Tablo 1. Namlu Uzunluklar, i¢ caplan ve Toleranslar

Tiifegin Namlu Namlu
Kalibresi Uzunlugu(mm) ic Gap(mm) Tolerans(mm)
10 610-670 19,3 0,7
12 700-860* 18,2 0,7
14 610-760 17,2 0,7
16 550-760 16,8 0,56
20 550-760 15,7 0,5
24 550-700 14,7 0,5
28 550-700 13,8 0,5
32 550-700 12,7 0,5
410 550-700 10,2 0,5
9mm 550-700 8,5 0,5

*Yalmz trap ,skeet tiifekleri i¢in (TS.890/1991'den alinmmgtir.)

Giiniimiizde en popiiler namlu (bore) g¢aplan 12,16 ve 20 kalibredir.
Bunlardan 6zellikle 12 kalibre tiifekler , daha ziyade agir avlar ile 6rdek ve kaz avlan
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icin makbul olsa da memleketimizde gok ragbet goren bir kalibre oldugundan hemen
her tiirlii avda kullamlmaktadir. -

Diger yandan , daha az tepen , daha hafif ve en 6nemlisi de daha siratli
omuzlanabilen 20 kalibre tiifekler ugar avlarda kullanilmaktadir.16 kalibre namlular
daha ziyade talim (drilling) amacgh kullamimakta .Bir zamanlar , 1ssiz Afrika
steplerinde ve Ingiltere sazliklaninda sikga gériillen 10 kalibre tiifekler ise bugiin
artitk pek c¢ok iilkede yasaklanmis durumdadir. Bu tiifekler Amerika Birlesik
Devletleri’nde hindi ve kaz avlaninda kullamlmaktadir. Dier yandan son yillarda
geligtirilen 12 kalibrelik “ magnum “ve “ siiper magnum ~ tiifekler , bu biyiik 10
kalibre tiifeklerin yerini almaya baglamugtir. 28 kalibre ile .410 kalibre tiifekler
daha cok Amerika ve bazi Giiney Avrupa Ulkeleri’nde ok biiyiik kuslarin avlarinda
kullaniimaktadir(5,6,10,22,33).

Bugiin giincelligini koruyan bu tiifek kalibreleri kisaca Ozetlenirse
Tablo.2’de oldugu gibidir(10,33).

Tablo 2. Giincelligini Koruyan Kalibre Cesitleri

1. 10 Kalibre(Gauge)

2. 12 Kalibre (Gauge)

3. 16 Kalibre (Gauge)

4. 20 Kalibre (Gauge)

5. 28 Kalibre (Gauge)

6. 0.410 Kalibre(Kalibre)
( Sankurt 1996'dan alinmigtir.)

2.4.1.2. Namlu Fisek Yataklari’mn Onemi

Figsek yatagi av figeginin girdigi namlunun en genis ve en saglam
kismudir. Kural olarak , atilacak fisek uzunlugunun namlu figek yatagina uygun
olmasi gerckmektedir.

Kullammda dort tip fisek yatagi ve fisek uzunlugu vardir.(Tablo 3)

Tablo 3. Namlu figek Yatagi ve Av Figegi Boyutlar

Avrupa{mm) A.B.D.(inch)
65 2.% (Normal)
70 2.% (Kisa-Magnum)
76 3 (Magnum)
89 3.% (Siiper Magnum)

(Sarikurt 1996'dan alinmugtir.)
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Tablo 3’teki 89 mm figek yatag: 10 kalibre tiifeklerde kullanildin gibi son
yillarda 12 kalibre tiifeklerde de bu Siiper-Magnum figek yataklari kullamlmaya
baglamigtir. Buna 6rnek olarak Massberg Firmasi’nin oldukga ragbet géren Ulti-
Mag/835 Model pompal: tiifegini gosterebiliriz.

Her tiifegin namlusunda , tiifegin kalibresi ve fisek yatagi bildirilmistir.
Ornek olarak ; bir av tiifeginin namlusunda 12/70 ibaresi varsa bu namlusu 12
kalibre ve fisek yatags 70 mm demektir. Bu tiifekte 65 mm ve 70 mm fisekler
kullamlabilir. Eger 12/76 ise bu tiifek 65 mm , 70 mm ve 76 mm figekleri atabilir.

Sekil 2: Namlu Fisek Yatag
1.Namlu figek yatagi
2.Namlu birlestirme konisi
3.Namlu

65,70,76 ve 89 mm’lik fisek uzunluklar1 , bu fiseklerin bos ve agik
durumdaki kovanlan igin ifade edilir. Bu bos kovanlar doldurulup da , agizlar
yildiz kivirma ile kapatildiginda , bu kivirma paylan nedeni ile boylaninda bir
kisalma otur. Ornek olarak ; bos durumda iken 12/70°lik bir tifek fisek yatagina
girmeyen bir 76 mm lik kovan agiz1 kapandigi zaman bu figek yatagina rahathikla
oturur. Burada dikkat edilmesi gerekir zira drnekteki tiifegin fisek yatagr boyu 70
mm dir. Béyle bir durum yanlighkla tetik diigiiriildiigiinde sekilde gorillen namlu
ile fisek yatagim birlestiren ve gittikge de daralan konik namlu kisom bu Srnek’deki
76 mm lik figegin tamamen agilmasina izin vermeyecek ve dolayisiyla da , rahat bir
sekilde ¢ikmasi gercken kege veya plastik tapa , kovan agzina tikamip kalacaktir,
Kovan iginde sikigsan yiiksek basinghi gaz silah ve atict igin biiyiik bir tchlike arz
edecektir(33).

2.4.1.3. Sok ve Sagma Dagilinuna Etkisi

Sok , yivsiz av tiifeklerinde , sagmalarin daha yiiksek bir namlu ¢ikig
hiziyla ve daha toplu bir formasyonda gonderilerek , uzak mesafelerde de isabetli
ve tesirli bir vurug yapilabilmesi igin olugturulmug , bir namlu daraltma sistemidir.
Bu daraltma sekli namlu boyunca olabilecegi gibi sadece namlu ucunda da olabilir.

Ulkemizde ve Diinya‘da en ¢ok kullanilan sok deBerleri asagidaki sekilde
gosterilmektedir.
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Tablo 4..Sok Deger Tablosu - -
SEMBOL ILE YAZI ILE ISABET | DERECESI

SOK(CHOKE) YUZDESI
1. STANDART SOKLAR
F TAM/FUL (FULL) %70 h
M YARIM( HALF/MODIFIED) %60 YA
IC CEYREK(QUARTER/IMPROVED %55 Ya
CYLINDER)
2. OZEL SOKLAR
XF EXSTRA FULL(EXTRA FULL) %75 K
IM UC GEYREK(IMPROVED %865 %
MODIFIED)
3. SOKSUZ/AGIK NAMLU
C SILINDIR/KAVAL(CYLINDER) | %45 CYL.

(Sankurt 1996'dan alinmistir.)

Tablo 4'teki sok degerlerinin  belirlenmesi su esasa dayanmaktadir. 7
numara (2,5 mm ¢apinda) sagma igeren av tifegi ile, diisey olarak yerlestirilen , 76
cm gapindaki daire seklindeki bir nisangaha (hedefe) 35 metreden yapilan bes atis
neticesinde ortalama olarak bu hedefe isabet eden sagma adedinin, atilan fisek
igerisindeki sagma adedine oran1 , bu namlunun sok degerini belirler. Ornegin ;
Figekte 100 adet sagma oldugunu varsayalim. Bu deney sonucunda , séz konusu
hedefe 70 adet sagma isabet kaydediyorsa , bu demektir ki isabet oram %70 ve
namlu da tam , yani full soktur. Ancak , riizgar , yagis , atis ve nisan hatalan , barut ,
tapa ve sagma kalitesi gibi etkenler nedeniyle , bu tip deneyler saglikh sonug
almmasim  engellemektedir. Bu nedenle av tiifeklerinin  namlu lizerinde ve
kullamm kataloglannda imal4tg1 firmalar tarafindan bildirilmis olan sok degeri
birimlerinin dikkate alinmasi gerekir.

Son yillarda popiilaritesini gittikge kazanmaya baslams olan MOBIL ,
(MOBILE/ACCU/POLY) tabir edilen birtakim namlu ucu ekleme sok tertibatlan
vardir. Avcirya degigik atig alternatifleri sunan bu soklar , 6zl bir anahtar vasitas
ile namlu ucu igine girecek bir sekilde namluya adapte edilmektedir. Bu tip mobil
soklar tabloda belirtilen standart ve 6zel sok degerlerinde imal edilmektedir.

Ayrica diger bir mobil sok tertibati olan MOBIL-TUP(MOBILE-TUBE)
ise , yine namlu ucuna , fakat bu sefer , namlu disinda kalacak gekilde , namluya
adapte edilmektedir. Bu tip mobil soklarda standartlara uygun olarak imal
edilmektedir. Burada dikkat edilmesi gercken husus Mobil ekleme sok tertibatlan ,

sadece bu tip cklemelere uygun olarak  diizenlenmis namlulara  adapte
edilebilmekte oldugudur(33).

Degisik sok degerlerine haiz tiifeklerin ve mobil tip sok tertibatinin segimi
avlanma ve atig tercihine gére  yapilmaktadir. Ornegin ;yakin mesafelerde ki
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bildircin ve  benzeri  kiigiik kus avlarinda ise soksuz olan silindir yani kaval
namlular tercih edilir. Bunun nedeni sagma grupmanlarninin daha diisiik bir gikis
hiziyla ve daha genis bir dagihmla av1 , rahathikla ve hirpalamadan vurabilmesini
saglamaktir(10).

Teorik olarak silindirik namluda sok yoktur. Ancak pratikte Greticiler
gercek silindirik namlularda , sagmalar diizensiz olarak dagildiklarindan ve
bosluklar icerdiginden bu namlulara belli derecelerde sok vermektedir.0.0076-0.012
cm’ lik bir daraltmanin eklenmesi ile sagmalann toplu gidisi daha yogun ve diizgiin
olmaktadir(1,11,36).

Brenneke ,Gualandi ve Sabot tiirii tek kiiresel kursunlar(slug) silindir namlu
ile atilirlar. Boylece tek kursunun gerek namlunun sok kisminda yapabilecegi bir de
formasyon rizikosunun , gerekse sok degeriyle olugabilecek bir balistik bozulmanin
oniine gecilmis olur ve de dolayisiyla etkili ve isabetli bir vurug gerceklestirilir(10).

Cift Namlulu Yivsiz Av Tifeklerinde Sok Yapimlari:

Genel olarak yan yana iki namlulu (side-by-side) ve birbirinden farkl: st
tste iki namlulu(over-and-under) av tiifeklerinde iki sok degerini ihtiva eden
namlular kullamlmaktadir.Her ne kadar , 6zel yapim baz1 yan yana namlultu ve iist
iiste namlulu av tiifeklerinin her iki namlusu aym sok degerine haiz olmus olsa da
genel olarak durum farkhidir.

Genel Sok Degerleri :
-(Sag. 2-Sol. '4)
-(Sag. %4-Sol. %2 )
-(Sag. %4 -Sol. % )
Ozel Sok Degerleri :
-(Sag.'s - Sol. '1)

Sekil 3: Yan Yana Namlulu Av Tifeklerinde Namlu Ucuna Onden Bakig

1.Sag Namlu

2.Sol Namlu

Goriildiigi gibi yan yana Namlulu Av Tifekleri’nde (gifte) sol namlu sok
degeri , sagdakine nazaran daha fazlacir(10,11,23,25,33).
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Gene!-Sok Degerleri :
-(Alt. % - Ust. '1,)
-(Alt. % -Ust. %4 )
-(Alt. %-Ust. 1)
-(Alt, Y% -Ust. %5 )
Ozel Sok Degerleri :
-(Alt.'s, - Ust. '1)

-( Alt. Cyl.- Ust. Cyl.)

Sekil 4: Ust Uste Namlulu Av Tiifeklerinde Namlu Ucu Onden Bakis

1.Ust Namlu

2.Alt Namlu

Goriildigi gibi iist diste namlulu av tiifeklerinde ise , fist namlu sok degerleri
alttakine nazaran daha fazladir.

Bu birbirinden farkli sok degerleri ibtiva eden ¢ift namlulu tifekler , aym
avlaklarda rastlanabilecek degisik tiirden avlanin daha isabetli ve etkili bir bicimde
vurulmasim saglamak igin iiretilmektedir(33).

Sagmalarin dagilimin etkileyen en 6nemli faktorler ; atig mesafesi , namlu
uzunlugu ve sok degerleridir. Sagmalar soklandinlmug namluda , daraltiimig kisimda
gecerken sagmalann dis kisimlarina igeriye dogru bir ivme kazandirir. Béylelikle
sagmalar namlu agzindan uzaklasirken bityiik mesafeler boyunca toplu halde kalirlar.
Sok degeri ne kadar biiyiikse sagma dagilimi o kadar azdir(19,39).

Diinya da kriminal amagla yaygin olarak kullamlan av tiifekleri arasinda
kesik namlulu 12 kalibre tek kirma , 12 kalibre Browning Otomatik besli av tiifegi .
12 kalibre Mossberg soklu av tiifegi , Mossberg mekanizmal av tiifegi 20 numara
Winchester model 12 , kesik namtulu av tiifegi ve Savage pompali degigken soklu av
tifekleri sayilabilir(13,14).

Hedef sagma tanelerinin dagihim |, atis mesafesinin tayini y6niinden
incelenirken ana dagihimdan kayma gosteren namlu iginde deforme olmug “kagak™
sagmalar dikkate alinmamalidir(11).

Sacma tanelerinin hedef fizerindeki dagilimlann: aragtirmak icin deneysel
caligmalar yapilmig ve bunlar matematiksel olarak formiile edilmistir(4,27,28).

Degisik kisiler tarafindan yapilan ¢aligmalardaki dagilim tablolan asagida
verilmigtir.
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Tablo 5. Fattch’e Gore Sok Derecelendirilmesi

SOK SAGMA ISABET YUZDESI
Tam(full)sok 65-75
Yanm(modified)sok 55-685
Ceyrek(mproved cylinder)sok 45-55
Silindirik namiu 35-45
Skeet 30-35

Tablo 6. Di Maio’ya Gore Sok Derecelendirilmesi

$OK SACMA ISABET YUZDESI
Tam(full)sok 85-75
Yarim{modified)sok 45-55
Geyrek(improved cylinder)sok 35-45
Silindirik namiu 25-35

Tablo 7. Hirch’e Gore Sok Derecelendirilmesi

SOK SAGMA ISABET YUZDESI
Tam(full)sok 70

Ug ceyrek/improved modified ) sok 65
'Yarnim(haif)sok 60
Ceyrek(modified)sok 55

Improved Cylindir 50

Silindirik namiu(true cylindir , no choke) 30-40

Goriildigi gibi av tiifegi namtusunun sok derecelerine verilen isimler ve bu
soklardaki dagihimun yiizdeleri degisiklik gostermektedir.

Hedef tizerindeki sagma dagiliminda sok derecesi ve mesafesinin etkisini
gosteren baz listeler agagida gésterilmistir(39).
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Tablo 8. Berg’e Gore ;(deperler cm olarak vcrilmistin).

Mesafe Tam $ok Yarim $ok Geyrek Sok | Silindirik $ok

914 23 31 41 46
1371 33 46 61 71
1828 48 61 81 97
2285 61 79 104 122
2742 79 97 127 147
3198 97 117 152 173
3656 117 140 178 203
4113 137 163

4570 163 188

5027 188 216

5484 216 244

Bu ¢alismada 6 numara sertlestirilmis sagma (kursun) kullamilmstir.

Tablo 9. Parickh’e Gore;(degerler cm olarak verilmigtir).

Mesafe Tam $ok Yarim $ok Silindirik Namlu
914 22.9 30.5 48.3
1828 406 50.8 81.3
2742 66.0 81.3 111.8
3656 101.6 116.8 144.8

Tablo 10. Hirch’e Gore;(degerler cm olarak verilmigtir).

Mesafe Tam $ok Yanm Sok Silindirik Namlu
457 7.6 12.7 20.3
914 22.9 30.5 50.8
1371 30.5 406 60.0
1828 38.1 51.0 76.2

Goriildiigii gibi av tiifegi ile yapilan atiglarda sagma tanelerinin hedef
iizerindeki dagilim alammin biyikliginde atis mesafesi ve sok derecesi etkili
olmaktadir. Hedef iizerindeki sagma dagilim alanimi etkileyen bagka Onemli
faktorlerde vardir. Bunlar arasinda sagma tanelerinin biiyiikiiigii , namlu boyu , tapa
yapsi ilk akla gelenlerdir.

Coltu ve arkadaglarimin 12 kalibre av tiifekleri ile 6 metre mesafeden farkh
namlu boylan ve farkh biyiikliikte sagma tancleri ile yaptiklan galismamn somu;lan
asagidadir(Tablo 11).
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Tablo 11. 12 Kalit:c Av Tiifekleri {le Yapilan daki Degerler

Namlu boyu ve 8 no S no 1no Sevrotin 8mm
soku sacma sacma sacma caph
76 cmv'lik silindir}  20,4cm 12,8cm 12,5cm 10,2cm

76 cm'lik sokiu 18,8cm 11,0cm 8,5cm 7.5cm

55 cm'lik sokiu 34,2cm 27.7cm 24.8cm 12,6cm

Uner ve arkadaslanmin  tapa yapis1 ve sok derecesinin hedef iizerindeki
sagma dafithmina etkilerini aragtirdiklan ¢alismalarina gore ;

Tablo 12. 5m mesafeden 16 kalibre av tiifekleri ile 2 numara kursun sagma
taneleri iceren kece tapali ve plastik tip tapah MKE marka av tifekleri
kullanitarak yapidan atislarda sacma tanelerinin dagilim alanlan.

Tapa cinsi Tam gok Yarim gok Silindirik
Plastik tiip tapa 11,4cm 14,2cm 19cm
Kece tapa 12,3cm 15,4cm - 22 1cm

Tablo 13. 16 kalibre av tiifegi ile yapilan atiglarda sagma taneleri dagilim
alamnin mesafe , sok derecesi ve sagma tanelerinin biiyiikligii ile degisimi.

Sagma 5m mesafe 1,5 m mesafe
numarasi Tam gok | Yanm sok Tam $ok Yarim gok
2 11,4cm 14,2cm 3cm 9,2cm
8 16cm 18,8cm 3,5cm S5cm

Tablo 14. 12 kalibre av tiffeBi ile yapilan atiglarda sagma taneleri dagilim
alammin_mesafe , sok derecesi ve sagma tanelerinin biyiikligi ile deBigimi(39).

Sacma 5 m mesafe 1,5 m mesafe
numarasi Tamgok | Yanm sok | Tam sok Yanm ok

1 12,7cm 21cm 2,4cm 3,2cm

10 16,1cm 31,3cm 3,5cm 4,9cm

Hangi kalibrede olursa olsun aym goka sahip tifekler  aym sagma
dagalimint (oran olarak) olugturmaktadir.35 metreden yapilacak atista 12 yada 20
kalibre bir full soklu namludan gikan sagmalarin  %65-70°i 76mm ¢apindaki daire
seklindeki hedefin igine isabet eder. Tek fark , 12 kalibredeki fisegin daha fazla
sagma icerdiginden , aym alana diigen sagma sayis1 daha fazla olacaktir. Dolayistyla
namlu uzuntugu , sok , sagma biiyikligi ve mesafeler aym oldugu siirece farklt
¢aplara sahip silahla yapilan atiglar aym sagma dagilimin gosterecektir(.4 10 kalibre
tiifekler buna dahil degildir)(1,11).
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2.4.2. Yivli Av Tafekleri

Namilu i¢inde yiv ve sct bulunduran av tiifekleridir. Biiyiik kara avciliginda
veya drilling (talim) amach kullaniimaktadir. Tek namlulu olabildikleri gibi 2 ve 3
namiulu olanlan da bulunmaktadir. Baza 2 namlulu olanlardan biri , 3 namlulu
olanlardan ikisi yivsiz namlu olabilmektedir,6rnegin ; yivsiz olan 12 kalibre
namlusunda 12 kalibre av fisegi , yivli olan 22 kalibre dier namtuda 22 kalibre
fisekler atabilmektedir. Genellikle 6zel istek {izerine imal edilirler. Literatiir
taramalarinda yivli av tiffeklerinin atabildigi mermi cesitlerinden bazilan 222 Rem.
,223 Rem.,22-50 Rem. , 243 Win. , 284 Win. , 257 Roberts , 7 mm-08 Rem. , 308
Win. , 358 Win. , 270 Win,, 30-06 Spry. , 7 mm Rem. Magnum ,5,6x50Rem.
Magnum, 6,5x65,375H. Magnum , 458 Win. Magnum , 416Rigb’dir.

Tiirkiye’de yivli av tiifegi iiretimi yapilmamaktadir. I¢ piyasada pek
bulunmamaktadir. Yurt diginda iiretici firmalardan bazilan ;Browning , Winchester ,
Ruger , Blaster , Sauer’dir.
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2.5. AV FISEKLERI

Av figekleri silindir bigimli olup boylan genellikle 6 ile 8 cm arasindadhr.
Dastan goriilen kismm plastik yada kartondan yapilmug , ug kismu iceri kivrilmig yada
disk seklinde plastik yada karton bir kapakla (pul) kapatilmug bir govde (kovan) ile
taban kenarlan ¢ikintih piring bir diplikten olugur. Bu diplik , fisegin ileri giderek
fisek yatafina diigmesini engeller. Dipligin taban kisouna tabla denir. Tablamn
ortasinda  kapsil  bulunur. Bu  kapsil patlayic  bir  kangim
icerir(1,11,13,18,19,23,25,31).

Av figeklerinde piring dipligin gévde uzantisina gére , uzun piring diplikli ,
orta ve kisa diplikli olarak ¢ gesit goriiliir. Bu uzunlugun figegin hacmi ya da
dayamkhhg) tizerinde etkisi yoktur. Su anda iiretilmekte olan av fiseklerinin piring
va da piring plakal: gelik diplikleri vardir. Metal dipligi olmayan tamamu plastik olan
figeklerin yapilmasi miimkindiir. Winchester’e gore sikisunlms plastik geperler |
metal diplik olmadan ateslenebilecek kadar dayamklidir. Fakat tavsiye
edilmemektedir(11).

Figegin tabla kismina bakarak iretici firmayi ve aym zamanda yapildif
ilkeyi tammlamak miimkiindiir. Son zamanlarda tablasiz figsekler gérillmektedir. Bu
fisegin tamam yanabilir maddedendir ve bu nedenle kullamldiktan sonra  geriye
bos fisek birakmaz,

Av fiseklerinde hatah veya bozuk kapsiil nedeniyle ates almama veya geg
ates alma gibi sorunlar gérilir. Bozuk bir kapsiil fisegi calismaz hale getirir.
Giiniimiizde kapsiilde patlayici madde olarak bityiikk gogunlukta antimon , kursun ve
baryumun bilesikleri kullamhir. Boxer ve Berdan tiirii kapsiilleri en ¢ok kullanilan
kapsiillerdir(15,16,31).

Figegin i¢ kasminda ise kapsiiliin 6niinde karton , plastik ya da kegeden
yapimus tapa , tapamn dniinde sagma taneleri veya tek parca kursun (kiiresel ya da
silindirik) bulunur.

Say: ve numaralar ireticiden Gireticiye , figegin el yapum ve modifiye olup
olmamasina bagh olarak gok farkhiliklar gosterir. Genellikle plaka seklinde
dumansiz barut kullanilir. Fabrikasyon olmayan av tiifeklerinde sagmalar arsinda
¢ivi , tag ve metal parcalar da bulunabilir. Malayan yanmada’sinda terdristlerin
yapuifn gibi , civata , somun gibi metaller de kullanilabilir(1,23,25,31,32).

Yurdumuzda T.S.E.’nin belirlemis oldufu standartlara gbre 12,16,18, ve
20 kalibre igin boyu 6,5 ve 7,0 cm’lik figekler Giretilmeltedir. Aynica yurtdisindan 7,6
ve 8,9 cm av fisekleri gelmektedir. Belirtilen figek boylart ateslenerek agilan
figeklerin Slgtisiidiir. Acilmamg yada ateglenmemis bir fisek s6ylenen rakamlardan
yaklagik olarak 0,6 cm ile 1,27 cm arasinda deBigen bir kisalikta olabilir.0.410



23

kalibrelik av fisegi 14 g sagma iceren 6,35 cm uzunlufunda veya 21 g sagma igere
7,62 cm uzunlugunda fiseklerden olusur. -

Magnum av figekleri de 7 cm ve 7.62 cm uzunlugundadir. Daha biiyiik
olmamalarina gére %20 daha fazla sagma igerirler(1,11,14,36).

Sagma numaralan baz firmalar tarafindan 3.% -1.% -7.% gibi ¢l seri
numaralt yapildiklan gorilliir. Burada son numara sagma biyiikliigiini , ortadaki
numara figekteki sagmalann tamaminin ons olarak agirhifini ve ilk numarada “dram
esdegerini”(1dram=1,77g) belirtir. Av figeklerinde karabarut kullamldig: gfinlerde
kullamian karabarutun afirh$:  dram cinsinden gosterilerek  fisegin giici
belirtilmekteydi. Modern dumansiz barutlar , dram egdeferine gére derecelendirilir.
Bu figekte bulunan barutun , sagmalann yaklagstk olarak aym sayida dram
agirhigindaki karabarutla aym hizda atacags anlamina gelir. Bu dram egdegerinin ,
av figeklerinde bulunan dumansiz barut miktar ile baglantiss yoktur, Dolays: ile
aym aguhk ve biyiklikte sagma doldurulmug av figekleri , dumansiz barut
miktarlay1 farkh olsa da aymi dram esdegerine sahip olabilirler. Av tiifeklerinde
kullani]an fisekjerde sagmalann namlu gikis hizlan 243-300 m/s arasinda degisir.

Pul
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Amerika Birlesik Devletleri'nde av fisegi ireten 3 biiyik firma vardar.
Remington -Peters , Winchester -Western ve Federal. 1960°a  kadar figek govdesi
kagittan yapiliyordu.

1960°da Remington SP figepi piyasaya siirdii. Preslenerek sekil verilen
eritilmig asbest benzeri bir maddeden yapiliyordu. Bu polictilen bir govde , piring
kaplama celik bir diplik ve buna birlegik olmayan bir taban tapasindan olusuyordu.
Remington 1972°de skeet ve trap atislan icin plastikten yapilmug olan RXP fisegini
piyasaya stirdii. Bunun figek govdesinin devamu olan bir biitiin halinde dip tapas:
vardir,

Ekspres fisekleri plastik SP govdeli ve uzun piring dipliklidir. Ekspres
kiiciik sagma tanesi iceren figeklerde , sagmalar beyaz bir plastik muhafaza igine
paketlenmistir.

Sure -Shot figekler plastik P gdvdeli ve kisa piring dipliklidir. Sagmalann
dagilmas: igin bir ek tabaka igeren , 8 numara sagma ile doldurulmus 6z¢l 12 kalibre
Scatter Load fisekleri harig tiim fiseklerde , plastik tilp tapalar knllaniimaktadr.-

Winchester -Western:Winchester 1964°te iki tip plastik fisegi piyasaya
cikardi. Birinin govdesi olukluydu. Bu fisek daha sonra piyasadan kaldinid.
Digerlerinde ise plastik govde , cnjeksiyon dokim ve kalipla sekillendirme
yontemlerinin kombinasyonu ile firetilmisgti.

Bu sirket tarafindan piyasaya siiriilen figekier , Super-X , Upland ve AA
Plus adlan altinda satilmaktadir. Tiimii kiiresel barut ile doldurulmistur. Tek parga ,
sikistiriimus  plastik  govdelidir. Figeklerin timii gévdenin ug kismumn  igeri
kavnimast suretiyle kapatlmustir. Av figeklerinin gogunda plastik tiip tapalar
kullanilmaktadir.

Super-X fisekleri uzun piring diplikli , barut distii kapali , karma dolgu
tapali ve plastik sagma muhafazahidir. Super Double -X figeklerinde , sagmalarin
korunmas: igin sagmalanin arasina ilave edilen granmiiller plastik dolgn
kullamimaktadir.

Upland figekleri , kisa piring diplikli , barut iistii kupa tapali karma dolgu
tapah ve plastik sagma muhafazalidir.

AA Plus fisekleri sadece skeet ve trap atiglan icindir. Kisa piring
dipliklidir. Tek parga plastik tapalan vardir. Karton govdeli skeet ve trap fisekleri de

Federal sirketi , plastik govdelere 1965°te gegti. Halen av fisekleri plastik
govdeli olmakla beraber , bastica av figegi iireticilerinin bazilan hala karton govdeli
sckilde tiretilmeye devam etmektedir. Aslinda baz skeet ve trap atictlann bu karton
figek govdelerini tercih etmektedirler. Bu fiseklerde yassi tip barut kullaniimaktadir.
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1961°de Federal , av figeklerinde renkli kodiamaya gegti. Su anda Federal
av figeklerinden 12 kalibre kurmiz1 , 20 kalibre san ve 16 kalibre olanlan mor
renklidir. Remington ve Winchester’in 20 kalibresi sandir. Bu renkli kodlama
sistemi , silahlarda yanhyg fisek kullanimim onlemek  igin olusturulmustur.20 kalibre
figegin, 12 kalibrede kullammi gok tehlikeli olabilir.20 kalibre figek yerlestirildiginde
agaB: kayarak namluya girer. Arkasindan 12 kalibre fisek siiriildiiZiinde ve silah
ateslendiginde , 20 katibreli figefinde namluda patlamasina yol agar.

Federal 10,12,20 kalibre Magnum av fisekleri de firetmektedir. Magnum
terimi yiiksek namtua ¢ikis iz ile birlikte daha bityitk bir figegi belirtir. Magnum av
figeginden bahsedildiginde , bu kismen gergegi yansitir. Magnum av fisegi daha uzun
olabilir yada olamaz. Ancak yitksek bir hiza sahip degildir. Daha fazla sagma igerir.
{lave sagmalar daha agir barut ile kombine edilmistir ve boylelikle standart hizlara
ulagabilmesi saglanmigtir,

Tasarimndan dolay1 geleneksel av figeklerinin  bir gok defektleri  vardir.
Atesleme esnasinda yanmakta olan baruttan c¢ikan gazlann bazilan , barut dstit ve
dolgu tapalarim asarak sagmalara ulasabilirler. Bu sicak gazlar dipte bulunan
sagmalann kiigiik kiimecikler halinde kaynagmasina yol acabilirler. Sagma taneleri
namludan gegerken , toplu halde bulunan sagmalann dis kisminda bulunanlar
dogrudan namluyla temas ederler ve diizlesirler .Bunun nedeni basing ve
friksiyondur. Sagmalar namludan giktiktiklan  sirada sadece merkezde bulunanlar ,
yuvarfak ve saglam durumdadir. Bu saglam sagmalar hedefe dogru giderlerken ,
hasara uframis sagmalar ve birbirine kaynasmig sagma kiimeleri degisik agilarda
sapma gosterirler,

Iyi bir atig yaprlamamasinin bir nedeni de tist tapadir(pul).Bunun namludan
gikis esnasinda atis dogrultusunun digina kaydif varsayiimaktadir. Ancak bu her
zaman gerceklesmemekte ve st tapa atis dogrultusu icerisine diigerck atig
doZrultusunu kesintiye ugfratabilmektedir.

Bu defcktlerin agilmasi amacryla figek iiretici firmalar birgok yenilikler
getirmislerdir. Av figegi tasanmindaki ilk biiyiik degisiklik , iist tapanin ¢tkartilmast
ve yuvarlak kiviim uygulanmas) olmustur. Buna “piecrimp” denilir. Bu prosediir
fisegin plastik kismimn egit pargalara katlanip ige bitkillmesi surctiyle agikligin
kapatiimas: seklinde uygulanmgtir. Béylelikle tist tapaya gerek kalmamgtir,

Ikinci yenilik Winchester’in “kupa” tapalan piyasaya sokmasi olmustur. Bu
cukur yiizii barut ile temasta olan barut iistii kupa tapadir. Barut tutugtujunda ortaya
cikan gaz tapamin dudakianni disan dogru iterek govdenin i¢ ¢eperine dogru gaz
gegirmez bir Ortii olugturmaktadir. Baz av tiifegi fiseklerinde iki adet kupa tapa
vardhr. Ikinci tapa , taban tapadir. Bu tapa alevin baruta ulasabilmesi, igin ortadan
delinmigtir. Bu kupa tapa dyle etkili olmugtur ki , aym balistik performansinin elde
edilmesi igin gerekli barutun azaltiimasina olanak vermigtir,
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1962°de Winchester sagmalan koruyan plastik sagma muhafazasim piyasaya .
stirmiigtiir. Bu sagmalar , saran dik agih bir plastik seritten ibarettir. Bu muhafaza ,
sagmalar namludan gegerken meydana gelen ezici tipteki hasan elimine etmektedir.
Bu tip sagma muhafazasi , sagmalann namludan sapmasim engelleyerek , av
fiseginin atiy yogunlufunu artirmaktadir. Plistik sagma mubafazalan Winchester av
figeklerinin ¢ofunda kullaniimaktadir(1,11).

Degisik Tipte Av Figekleri:

a. Piring Av Figekleri;

Bu tip fiscklerin son iireticisi Remington olup 1957 yilinda iiretimi
kesmigtir.

b. Winchester Isaret Fisekleri ;

Winchester 1965 yilinda sadece 12 kalibre olarak piyasaya siiriilmiigtiir.12
kalibre isaret figekleri , skeet ve trap aticilannn kullanmas: amaciyla yapilmistir. Bu
figek . kisa yuvarlak bir aliiminyum kapsiil igermektedir. Isaretleyici iceren kapsiil ,
«dolgu tapalannin iizerinde , sagmalarin arasina yerlestiritmigtir. Ateslendiginde ,
fisek, san beyaz bir alev seklinde parlamaktadir.

¢. Remington Modi Pac ;

1960’11 yillann sonlarinda iiretilen bu fisekte yuvarlak kiviimhi  SP titp
kullamimaktayd(11).

Av figekierinde kullanilan sagmalar geneltikle 3 tiptir.

a. Saf kursundan yapilan yumusak yada damla sagmalar

b. Sertlestirilmis sagmalar , bunlar antimon ilave edilerek sertlestirilmis
kursundan yapilmaktadir.

¢. Kaplama sagmalar , atesleme esnasinda uygun aerodinamik yapilanm
korumalann ve daha iyi isabet saglanmasi igin bir bakir yada nikel tabaka ile
kaplanmaktadir. Western -Winchester bu sagmalarla doldurulmus figekleri “Lubaloy
sagmalan” ticari adi altinda satmaktadr.

Bazi bolgelerde gbgmen kus avinda kullanilan sagmalan yasaklayici son
resmi diizenlemelerden dolayr ¢elik sagma denilen dérdiincii bir sagma tipi
tiretilmektedir. Bu sagmalar , yumugak gelikten iiretilmektedir. Celik sagmalar aym
bityiiklikteki kursun sagmalardan daha hafiftir ve bu nedenle atis mesafeleri daha
kisadir(1,11).

Tablo 15. Celik Sagma Cesitleri
No 6 5 4 3 2 1 BB IBBB| T
Capi(ing)) 11} 12| 13| 14| 15| .16] .18] 18| 20 | .22
(mm)} 2.79]3.0513.30 | 3.56 | 3.81 | 4.06 | 4.57 } 4.83 | 5.08 | 5.59

-




Sagmalar genel olarak iki kategoriye ayrilmaktadir.
1.Kus sagmast denilen kiiciik sagmalar

2.Sevrotin denilen iri sagmalar

Kus sagmasi :En kiigiik kug sagmasi olan 12 numara sagmamn ¢ap 1,27
mm , en bilyligii olan BB sagmamin ¢apt 4,57 mm ‘dir.BB sagmalar haval
tiifeklerde kullamlan bakir kaplamal gelik BB ‘ler ile kangtinlmamalidir. Havals
tiffek BB’lerinin ¢cap1 4,44 mm’dir.Degisik kus sagmas: bitytikliiklerinin ons basina

¢ap, kiitle ve sagma sayilani Tablo 16°da gérillmektedir(1,11).

Tablo 16. Standart Sacma ve Kiitleleri

No Gap{mm) Kiitle(mg) Sag¢ma sayisr*
12 1,27 11 2385
11 1,52 19 1750
10 1,77 32 870
9 2 49 585
8,5 2.1 57 485
8 2.2 69 410
7.5 24 81 350
6 2.7 126 225
5 3 167 170
4 33 210 135
2 3,8 315 90
BB 4,5 567 50

*.1 ons(28g) kiitlesindeki kursundan yapilmis sagma sayist

Iri sagma taneleri ;

Remington -Peters ,Winchester -Western ve Federal sirketleri 12, 16 ve 20
kalibre , 13 degisik fisek Gretmektedir. Simith -Wesson , 1970 baglarinda kisa bir
siire igin bu tiir av fiseklerini iiretmigtir.

Iri taneli sagmalar , 4 pumara (6mm) ile 000 numara (9 mm)arasinda

degisen 7 farkh biyiiklitkte firetilmektedir. Tablo.17 (1,11).

Tablo 17. Iri Sagma Olcii ve Kitleleri

No Gap(mm) Kiitle{mg)
4 6 1330
3 6.3 1520
2 6.8 1910
1 76 2590
0 8.1 3130
00 8.3 3490
000 9.1 4410
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Wimchestern -Western , 1963 yilinda iri sagma taneli av figeklerini , beyaz
graniiler polietilen dolgn maddesi icine yerlestirilmig iri sagma taneleri ile
doldurmaya baslach. Bu dolgu maddesi atesleme esnasinda sagmalar igin bir yashk
gorevi gorerek sagmalarm distorsiyonunu azaltir. Sagma ve dolgn maddesi , plastik
sagma muhafazasi igine yerlestirilmistir. Fisegin agz bir kavnm ile kapatiimistir. $u
an ki Winchester marka figeklerde dolgu maddesi , plastik sagma muhafazas1 , dolgn
tapasi ve iist tapa bulunmaktadar.

Remington 1967 ‘de , iri sagma taneli figeklerini , siyah , graniiler malzeme
icerisine yerlestirilmis iri tane sagmalan ile doldurulurken , Ocak 1978 ‘de ,
Winchester’inkiler gibi beyaz polietilen dolgu icerisinde piyasaya vermeye bagladi.
Su anda Remington -Peters iri sagma taneli fisekleri , beyaz polipropilen dolgu
maddesi ve barut iizerine yerlegtirilen bir plastik "H" tapas: icermektedir. Her iki
ucundan kivrilmis oldugundan, dolgu tapasimin iist ele§i uzayarak ikinci bir gaz
tikact olusturur.

Fedaral’in sagma taneli figekleri -, - standart bir kiviim ile
kapatilmamiglardir. Bunlann yerine , gelencksel dolgu tapasi ve ince plastikten
sagma iistii disk benzeri tapa bulunmaktadir. Federal’in iri sagma taneleri igeren
figekleri , dolgu tapas: olarak karma ya da mantardan bir tapa igerir. Mantar tapa
barutun tizerini drter. Federal’in iri sagma tanesi igeren figekleri , plastikten disk
seklinde bir sagma iistd tapa ile kapatlmistir. Bu tapa atesleme esnasinda
pargalanmaz ve hedefte ya da viicutta intakt bir sekilde bulunabilir. Ancak test
atislann , mantar tapalarin parcalandifn ve mantar parcalarmin  ciltte izler
olugturabilecegini ortaya koymustur. Bu tasarim ,arabada taginan bir silahta aracin
durup kalkmasi esnasinda ii sagma taneleri Jkwnm vyerini agtlmaya
zorlayabileceginden bazi polis orgiitler tarafindan tercih edilmektedir, Kivrim
yerinin agilmasi ile graniiler dolgu maddesi disan gikabilir ve bu da tutukluga yol
agabilir. Ozel olarak 1smarlandiginda Federal figckleri beyaz dolgulu olarak
alinabilir ki bu dolgn maddesi genel clarak polipropilendir(1,11).

Graniiler dolgu , atesleme sirasinda  hedefe dogru sagmalara eglik ederek
hedefte barut iizerine benzer izlere yol agabilir. Dolguya bagh izler , polietilen
graniillerin biiyiiklilk ve sekillerine bagh olarak genisten diizensize , kiigiikten
diizenliye degismektedir. Winchester figeklerindeki beyaz dolgunun sekli her yit
degismektedir(11,25).

Eski fisekler , hedefte diizensiz izler olugturan biiyilk kaba graniiller
icermektedir. Bunlar , bann 6zcl durumlardaki barut izleri ile kangtinimamalidir.
Daha yeni figekler barut izleri ile aym izler olugturan ince beyaz graniiller
icermektedir. Daha onceleri 12 kalibre iri sagma tanecli Remington figeklerinde
kullanilan siyah dolgu g¢ok ince idi ve baruta benzer izler olugturuyordu. Dolgu
siyah oldugundan dikkatli olunmadify taktirde yanliglikla barut iz olarak kabul
edilebilir. Remington 20 kalibre iri sagma taneli fisekler , seffaf olusundan dolay1
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her zaman beyaz dolgu ile doldurulmustur. Su anda tiim Remington iti sagma taneli
figekleri ince graniilli beyaz materyal ile doldurulmaktadir. Bunlann olusturdufu ..
izler gbrece , genig ve ditzensizdir(1,11).

Av Tiifeklerinde Kullamlan Tek Kursunlar :

Bunlari genel olarak tek kiiresel kursunlar ve tek silindirik kursunlar
olarak iki kasimda inceleyebiliriz. Tek kilresel kursunlar , ¢aplan yaklagik olarak
atildiklan tifegin namlu capina esit kiiresel kursunlardir. Bunlann tim tek
kursunlar gibi soklu namlularda kullamlmas: sakincalidir.

Piyasa da yaygin olarak {ig tip av tiifegi silindirik kursunu vardir. European
Brenneke , Amerikan Foster ve Sabot kursun(l,11).

Brenncke kursunu 1898 °‘de Almanya ‘da geligtirilmigtir. Kaideye
vidalanarak tutturulmus tapal: sivri bir ucu vardir. Kurgunun yiizeyinde yaklasik 12
koseli oluk bulunmaktadir. Tapa dahil nominal kiitle 12 kalibrede 31 g , 16
kalibrede 27 g , 20 kalibrede 23 g *dir. Tapamn sarsintiy1 azalttii ve daha iyi isabet-
sagladif iddia edilmektedir. Belirtilen namiu ¢ikig hizlan 12 kalibrede 485 m/s ile
20 kalibrede 460m/s arasinda defismektedir. Kurgunlarin agrliklan , dreticilerin
bulunduklan dlkelere gore gok farkhiliklar gosterebilir.

Foster kurgunlari gelencksel Amerikan av tiifegi kursunlandir. Uzun , i¢
bitkkey bir kaide ile birlikte yuvarlak uglu yumugak kursundan mermi cekirdegi
seklindedir ve yiizeyini boliimlere aywran 12-15 kaseli , sarmal seklinde oluklan
vardir. Foster kursunlart  10,12,16,20 ve 0.410 kalibre olarak tretilmektedir. Cap
olarak kursunlar esittir.En dar goktan daha kagiiktiir. Ategleme esnasinda kursuniar
genisler ve namluyu doldurur. Kursun kiitleli geleneksel olarak 12 kalibrede 28g ,
16 kalibrede 22g , 20 kalibrede 17 g, ve 0,410 kalibrede 5,6 g’dir.Daha agir 12 ve 20
kalibre kursunlar bulunabilir. 1982 *den itibaren Winchester ,Remington, ve Federal
¢okikk uclu av tifegi kursunlan iiretilmektedir. Federal’in iirettigi kursunlarn
kaidesinde ki boglukta , ategleme esnasinda tapanin bogluga girmesini engelleyen bir
plastik tikag vardir.

Kursunlarin yiizeyindeki oluklann amaci , kursun namluyn terk ederken
kursunun uzun ekseni etrafinda dénmesini saglamakur. Ba donme hareketi afir ug
ve bas kaide arasinda yaratilan genge ile birlikte , solid oluksuz ¢ekirdekierde elde
edilemeyecek bir isabet elde edilmesini saglar.

Sabot kurgunlann Amerika Birlesik Devletleri'nde Simith -Wesson
tarafindan piyasaya sokulmugtur. Beyaz plastik bir tikact olan bos kaide ile birlikte
bir kum saati seklindedir. iki yilksek yogunlukta polictilen plastik yandan olugan
sabot igerisine kursun yerlestirilmigtir. Sabot igine yerlestirilen kursunun ¢apt 12
kalibreye uygundur. Ategleme esnasinda , ,igine yerlestirilmis kursun ile birlikte
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Sabot namlu igerisine tek parca halinde girer. Sabot namlu ile temas ederken , kurgun
namlu ile temas etmez. Namlu ucundan ¢ikagta Sabot ayrilarak dager.

Sabot kursunlarin polis versiyonlan yalnizca silindirik ya da modifiye soku
olan silahlarda ateglenmek iizere yapiimighr, Daha biiyik soku olan silahlarda
ategleme kursunu kum saati gibi olan kismindan kopmalara neden olabilir. Daba
yumusak kursundan yapilmus olan sivil kursunlar herhangi bir soka sahip silahlarla
ateglencbilir. Sabot kursunian Kaliforniya Balistik Arastirmalar  Endistrileri
tarafindan iiretilmektedir(1,11).

Di Maio’ya g6re fapalar 4 tiptir. Birincisi figek kovammn tabamnda
bulunan taban fapasidir. Baruttan bos kalan kismu doldurur. Bu tapa atesleme
sirasinda disan atilmaz. Barut dstii tapa , barut ve dolgu tapast arasinda yer
almaktachr. Barut {istil tapa disk seklinde bir kartondur. Gaz gecisini dnler ve
barutun dolgu tapalanndaki yag ile kirlenmesini engeller. Dolgu tapalan , barut isti
tapalar ile sagmalar arasinda yer alir. Dolgu tapalan gan sagmalann arkasinda
tutarak , av tiifegi ateslendiginde namlu i¢ kismun: tikar. Ayrica figek ile gaz akim
arasinda yastik gbrevi gbrerek , sagmalarin deforme olmalanna , kaynagmalarina ve
erimelerine engel olur. Dolgu tapalan yaglanmug olduklarindan kaygandirlar ve
icinden gegirilirken namlunun i¢ kismim temizlerler. Av figeginin agz ince bir disk
ile kapatilmugtir. Bu da fist tapadir. Fisek agzi bu tapamn iizerinde , i¢e dogru
kivnlmustir. Bu tapanin dzerinde  genellikle sagmalarin numarast  yazilidir,
Sa¢malan figegin icerisinde tutarlar(1,11,25,31).

Geleneksel dolgu tapalan kece ya da kangk driinlerden
yapimaktadir.1963’te Remington “power piston”’u (plastik tiip tapa) piyasaya
siirtilmiigtiir. Power piston kapatic1 olarak bir kupa tapa gorevi goren tek pargadan
olusan bir plastik parcadir. Aynica fisegin yatak igerisinde esnek bir sekilde
firlatdmas: igin bir merkez olugturur. Sagmalanin namlunun i¢ kismma
siirtinmelerini engeller. Plastik tiip tapa , sagma istii tapa , dolgu tapa ve sagma
muhafazasi gereksinimlerini ortadan kaldrir. Pléstik tiip tapa icerisindeki sagmalar
6ne dogru hareket ederek , hiz kazanirken , polietilen yap sayesinde namlu geperi ile
temas1 engellenir. Sagmalann bulundugu kisim boyunca , plastik tip tapada 2,3,
yada 4 adet yirtmag vardir. Bu yirtmaglar geperi 2,3 yada 4 boliime (tag yapraklar )
boler. Sagmalar igeren tapa kismu namiudan gikarken , hava basinct tag yapraklar
tizerine etki ederek , onlan: geriye dogru bastirip sagmalanin serbest kalmasim saglar.
Bundan sonra tapa hemen diigerek ayrlr.

Plastik tiip tapa tiirii plastik tapalar artik belli bagh av tiifegi wireticilerinin
tamam tarafindan iiretilmektedir. Azda olsa farkli bir yaklasim , Federal Sirketi’nin
tapa ekleridir. Bu girket 1968 yilinda Tripler-Plus tapa siitununu piyasaya stirmilgtiir.
Bu , tiimii plastik montajdir ve sok emici olarak iglev gbren bir plastik situn(pillar)
ile birlikte gaz gecigini engelleyici barut iistii tapadan olugmaktadir. Atesleme
esnasinda siitun ¢dkerck geri tepme yastii olusturur ve sok olugumunn azaltir. Bu
montaj , plastik tapadan ayn plastik bir sagma muhafazas: ile kombine edilmigtir,



31

Trap ve Skeet figeklerinde orta kismu ¢Bkebilen plastik tiip tapaya benzer tamam
plastikten tapa kullamlmaktadir(1,11).

2.6. POMPALI AV TUFEKLERI

Miikerrer atesli tek namlulu tiifeklerde el kundagimin (pompa) ileri geri
hareket ettirilmesi sonucu , kurma pargasim galistirarak bog kovam disan atan ,
yerine yenisini siiren ,ignenin kurulmasim saglayan ve namluyu kilitleyen tertibath
av tiifekleridir.

Bu tip tifeklerde figek haznesi (sarjor) namlu altina paralel olarak
yerlestirilmig bir boru olabilecegi gibi iist iiste fiseklerin yerlestirilmesini saglayan
sarjor kutulan olanlar da bulunmaktadir. Bu tiir teknik 6zelliklerde her firmamn
kendine ait bir modeli vardir. Baz1 pompali av tiifeklerinde bosg kovan kubuzun alt
kismindan atilirken bir kisminda ise saf yamindan atilmaktadir. Fisek hanelerine 4
ile 8 adet arasinda degisen figek yerlestirilebilmektedir. Namlu ¢aplan genellikle 12
kalibre olmakta , namlu uzunluklan 36 ile 76 c¢m arasinda degismektedir. Soklu
olarak imal edilebildikleri gibi tercihe bagh olarak ilave mobil veya nadiren tiip sok
kullaniimaktadir.

Pompali av tiifeklerinin bazilaninda tabanca tipi kabza bulunmaktadir.
Ayrnica katlanabilir kundak (dipcik)h: olanlarina da rastlanmaktadir(10,33).
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2.7. ATESLI SILAH ATIS ARTIKLART

Atesli silahin tetik diigiiriildiikten sonra meydana gelen artiklardir. Ategli
silahla meydana gelen yaralama veya 6liim olaylarinda olayin orjini ve olug sekli
hakkinda bilgi verir. Bu artiklar sunlardir ;

Alev: Silah ateglendifi zaman namlu ucundan, barutun yanmasi sonucu
meydana gelen, esas olarak ileri derecede 1sinarak akkor hale gelmis gaz olan alev
gtkar. Bu alev sekil itibariyle bir koniyi andirir. Alevin ulasabilecegi uzaklik silahin
ve merminin &zelliklerine gére degigmekle birlikte 5-10 cm arasi olarak kabul edilir.
Alev cilde ulagabilirse, silahin namiu ucunun cilde yakinhgina bagh olarak 1. veya 2.
Derece yamklar olusturabilir. Giysili bolgelere isabet ettiginde buralarda yamik
gorilebilir,

Is: Yanan barutun olusturdugu duman ,namlu iginden gegerek disant cikar.
Ulasabildigi yerlerde kendisini is olarak belli eder. Bu isin rengi , yanarak dumani
olusturan barutun cinsine gére degisir. Kara barutta is siyah , beyaz barutta ise
yesilimsidir. Kara barut kullanilarak yapilan atiglarda is , beyaz barut kullanilarak
yapilan atiglara oranla daha uzaklara kadar ulasir. Is, 2.5-25 cm arasinda hedef
tizerinde ,diger ince yapili partikiillerle birlikte"gigek"seklinde bir goériiniim verebilir.
Namlu vzunlugu 15cm'i gegen silahlarda "gigek" goriiniimii bozuktur. 25cm'den daha
uzun namluya sahip silahlarda iyice zayiflar,dagilir.

Barut Taneleri: Silah ateglendiginde kovandaki barutun hepsi yanmaz.
Bunun, olayin ¢ok kisa bir anda olmasi, barutun eski, nemli olmasi gibi nedenleri
vardir. Yanmamis yada kismen yannug barut pargacikian , barut gazimin basinciyla
hizla namlu agzindan digan firlarlar. Yeteri kadar yakinda cilt veya elbise varsa
bunlara saplanirlar. Kisa namlu silahlar yaklagik 40-50cm mesafede hedef iizerinde
kiimelesme gosterilebildikleri goériilmiigtiir.

Gazlar : Barutun yanmasindan olusan gazlar arasinda ¢ok énemli bir yeri
vardir. Bitigik atiglarda deri altinda dokulara giren karbonmonoksit kandaki
hemoglobinle karboksihemoglobin, kastaki myosinle karboksimyoglobin olugturur.
Bunlar 6zellikle kaslarda yara izi gevresindeki dokularda parlak kumizi renk
olustururiar. Baz tip silahlarda bu olugum, bitisik atis disinda, 30 cm'e kadar olan
uzakliklarda yapilan atislarda da goriilebilir.

Kirler: Silah ateslendifi zaman , mermi ¢ekirdegi, namludan setlere
strtiimerek gegerken, yiv ve set aralarinda, bulunabilmesi miimkiin olan yag, pas ve
isi de lizerine alir. Bunlar, mermi gekirdegi hedefe ulaginca giris deliginin etrafinda
koyu gri-siyah aras1 renkte iz birakirlar. Buna "silinti halkas1” denir. Silinti halkas:,
ilk birkag atigtan sonra, artik namlu, iginden gecen mermi g¢ekirdekleri ile
temizlendigi i¢in olugmamaktadur.

Metaller : Onemli atesli silah artiklanndan olan metaller, mermi gekirdegi
ile namlu i¢ yiizeyinin siirtinmesi ile kopan metal parcaciklari , mermi gekirdegi ve .
kovan yiizeyinden gelen metal buharlant ile kapsiildeki metallerin buhariarindan
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olugsmaktadir. Metal buharlan ,diger artiklarda oldugu gibi birgok faktdre bagh
olmakla beraber 2m civarina kadar ulagabilmektedir.

2.7.1. Ategli Silah Artiklarinin Hedef Uzerinde Olugmasin: Etkileyen
Faktorler:

Yapilan aragtirmalar sonucu bir silah ateglendigi zaman hedef tizerinde
biraktif artiklan etkileyen gesitli faktorler oldugu gorilmiistiir. Bunlar:

1-Atig uzaklign
2-Namlu uzunlugu
3-Barutun yanma hiz1
4~-Barutun tipi (Disk,yuvarlak,..)
5-Silahin ¢apt
6-Namlu hedef agis1
7-Hedefin yapisi
8-kapsiiliin tipi,biiyiikltigi
9-Barutun agrlig
10-Silahin tipi
11-Ortamun fiziksel durumu (Riizgar,nem,sicaklik) (3,11,20,25,37).

2.8. ATESLI SILAHLARDA ATIS MESAFESI TAYINI

Atis mesafelerini, silahin namlu ucunun hedefe olan uzakhigina goére iig
boliimde inceliyoruz (7,9,20,37).

1- Bitisik Atig
2- Yakindan (Kisa Mesafeden) Atig
3- Uzak Mesafeden Atig

2.8.1. Bitisik Atsg :

Silahin namlu ucunun hedefe olan uzakhifinin 0-2 cm oldugu atiglara bitigik
atis denir. Bitigik atig1 tam temas(sifir mesafe) ve temasa yakin (2cm'ye kadar)olmak
tizere iki kisimda inceleyecegiz. Tam temas atigta cilt yada elbise {izerinde mermi
giris deligi etrafinda barut izine rastlanmaz. Namlu ucu cilde gok siky bastirilmigsa
mermi giris deligi etrafinda namlu agzimn "istampa gibi" izi bulunur. Biitiin
belirtiler cilt altinda goriliir. Ancak namlu ucu cilde tam bitigik degilse mermi girig
deligi etrafinda yamk ,is, barut kakmas: goriiliir. Bitigik atiglarda elbise lizerindeki
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kursun giris deligi y1ldizvari,hagvari bazen de gizgi seklinde olabilir. Ciltte ise hemen
altinda kemik bulunan bdlgelerdeki mermi giris deligi yidizvari, narcahidir. Bitisik
atislarda yara gok yumusak dokular harig, daima yarayr meydana getiren merminin
capindan bhyiiktir. Bitisik atista en Snemli bulgular cilt altinda meydana gelir.
Namludan hizla gikan mermi ¢ekirdegi cildi ve altindaki dokulan delerek geger. Bu
sirada agilan delikten igeri giren gaz,alev,is,barut taneleri vs. Cildin altina dolar. Gaz
basinct sonucu olarak cilt alti dokusu agagiya, cilt ise yukariya dogru kabanr. Bu
genigleyen bolgeyi alev yakaris ve duman siyaha boyar. Bitigik atista meydana
gelen(ister tam temas,ister temasa yakin) bu kabarmaya"Hofmann Maden Cukuru"
denir.

Bitisik atiglarda meydana gelen lezyonun siddeti iki faktore baglichr:

a-Kullanilan silahin cinsi kinetik enerjisi

b-Atigin yapildig viicut bolgesi

Kinetik enerjisi yiiksek silahlarla igi siv1 dolu organlara(kalp,mesane,mide)
ve beyin gibi yumusak organlan banndiran kapah bélgelere bitisik atis
yapilirsa,enerji"kursunlarda su tazyiki"denilen olay sonucu bu maddelere geger ve
bulunduklan muhafazay: pargalar. Silah kisa namlulu ve kinetik enerjisi diigiik ise su
tazyiki olay1 gérillmez fakat harabiyet gok olur.

2.8.2. Yakindan (Kisa Mesafeden) Ang:

Barutun yanmasindan meydana gelen duman ,is,yanik ve barut tanelerinin
ciltte yada elbise tizerinde kalabildigi mesafeden yapilan atiglara yakindan atis denir.
Kisa namlulu silahlarda 2 ile 40 cm aras1 ,uzun namlulu silahlarda ise 2 ile 100 cm
aras1 yakindan atig olarak kabul edilmistir.

Yakindan atista cilt Gizerinde gériilebilen belirtiler sunlardar:

a-Mermi girig deligi

b-llk 2-3 atis igin giris deligi etrafinda mermi iizerindeki kir ve yagdan
meydana gelmis silinti halkas

c-Merminin cildi delmesi sirasinda meydana gelen,parsémen plagindan
ibaret olan vurma halkasi

d-Namludan ¢ikan alevin yaktig yanik saha
e-Namludan gelen is ve dumanin kirlettigi esmer bolge

f-Is sahasmmn igine ve digina dagilmms bulunan namludan yanmadan ¢ikan
barut taneleri. Buna"barut kakmasi” denir.

Kurgun giris deliginin etrafinda bulunan yamik,is ve barut tanelerinin
olusturdugu sckle "tatuaj” denir. is sahas: tatuajin en dig kismdir. Yakin atiglarda
atig elbiseye denk gelmigse barutun yanma iiriinlerine ciltte degil elbisede rastlanz.
Ancak elbise gok ince ise bu tiriinler cilde kadar ulagabilirler(2,9,23,25,37). .
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2.8.3. Uzaktan Atig:

Atig yapildifinda barutun yanmasindan meydana gelen elemanlann cilt
iizerinde kalamayacagi mesafeden yapilan atiglara uzaktan atig denir. Bu da
kullamlan silahin namlusuna gére ikiye ayrlir:

a-Kisa namiulu silahlarla yapilan atislarda 40 cm'den 6tesi
b-Uzun namlulu silahlarla yapilan atislarda 70-100 cm'den 6tesi
2.8.4. Av Tifegi Atiglarinda Aty Mesafesi Tayini

a- Bitisik atig: Yara biiyiik,harabiyet coktur. Tapa yara iginde bulunur. Yara
basta ve boyunda ise biiyiik bir gikig deligi yada tamamen harabiyet vardir. Atig agiz
i¢ine yapildiginda biitiin bag patlayabilir.

b- 30 cm'e kadar atg; Tapa yine yara igindedir. Is ve tatuaj goktur. Yara
kenan turtikhidar.

¢~ 95 cm'e kadar atrg: Sagma taneleri tek bir mermi imis gibi giderler. Tapa
hala yara icindedir. Giris deligi etrafindaki dokularda karbon monoksit bulunur.

d- 95-450 cm aras1 atig (orta mesafe) : Artik tek bir yaradan, giderek
yayllmaya baslayan sagmalarin meydana getirdigi yaralara gegis baslamistir. Bu
yaralann getirdigi seklin ¢apr gok kabaca"ing olarak toplam g¢ap, yarda olarak atis
mesafesine esittir” kurali ile bulunabilir. Artik is gériilemez. Tatuaj ¢ok az yada
yoktur. Tapa 180 cm'e kadar yara igindedir. Seyrek olarak 6 m'ye kadar gittigi
gorilmiistiir.

e- 450 cm'den sonrasi: Sagmalarin yayilmas: biiytimiistiir. 7-10 m civarinda
merkezi delik goriintiisi  kaybolmustur. Daha uzak mesafelerde sagmalarin
giriskenligi azalmaya baslar. Is ve tatuaj yoktur. Yarada tapa yoktur. 27 m'den sonra
direkt etki ile 8liim seyrek goriitiir(1,17,23,25,37).
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3.MATERYAL ve METCD

Amag dogrultusunda kullanilan pompali av tifegi, fisekler, atig poligonu ve
hedefin 6zellikleri soyledir:

1. Pompali Av Tifeginin Ozellikleri ;
1.1. Tifegin tipi : HuBsan marka yerli pompali av tifegi (Resim 2).
1.2. Namlu : 12/76 Magnum,
1.2.1. Namlu uzunlugu: 52cm,
1.2.2. Sok: Silindirik.
1.2.3. Figek yataga: 76cm.,

2. Figekler: Makine Kimya Endiistrisi Kurumu, Av Fisek San.
imalat1 (TS.1889)

2.1. Sagma gaplari: 2mm, 3.5mm, 5mm ve 8mm olmak lizere dort  gesit,
2.2. Figek uzunlugu: 70cm.
3. Atig poligonu: Siikrii Balc1 Polis Egitim Merkezi Atig Poligonu,
3.1. Poligonun boyutlar: (30x10)m

3.2. Ortammn fiziksel durumu: Agik hava, ortalama 18 °C sicaklik, hafif
riizgarh, normal basing(~1atmosfer).

4. Hedefin yapisi: (2x2)m ebadinda ahsaptan yapilmus gergeve igine
yerlestirilmis muhtelif ebatta bez ve ambalaj kagitlar,

Materyalimizde 6zellikleri belirtilen pompal: av tiifegi ile 2mm , 3.5mm, 5m
ve 8mm’lik sagmalar iceren fisekler kullanarak 0.7m, 0.8m, 0.9m, 1m, 2m, 3m, 5m,
10m, 15m, 20m ve 25m uzakliklardan hedefe dik olarak atiglar yapilmis, yatay ve
diisey dogrultuda en uzak sagmalar arasindaki uzakliklar dlgiilerek hedefieki sagma
dagihmlan belirlenmigtir,

Her iki dogrultuda en uzak sagmalar arasindaki mesafe Slgiliirken, sagma
gruplarindan anormal ayrilma gosteren sagma tanesi girisleri dikkate alinmamgtir,

Elde edilen degerlerin istatistiksel olarak anlamh olup olmadigim Oneway
Anova yOntemi ve post-hoc(coklu kargilagtirma) Tukey-HSD testi ile belirledikten
sonra mesafe ile sagmalar arasindaki uzaklik degigkenlerinin Pearson Korelasyon
Katsayis1 belitlenmig , daha sonra her bir sagma tipi igin Linear Regresyon Modeli
olusturulmustur,
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4. BULGULAR

Bu galismada pompah av tiifegi ile 4 ayn cbatta sagma kullanarak 11 ayn
mesafeden hedefe dik olarak atiglar yapilmig,sagmalarin hedefteki dagilinu yatay ve
diisey dogrultuda dlciilmiistiir.

2mm g¢apinda sagmalar i¢eren fisckler kullanildiginda gesitli mesafelerden
yapilan atiglarda elde edilen degerleri Tablo 17°de goriildiigi gibidir.

3,5mm ¢apinda sagmalar igeren figekler kullamldiginda cesitli mesafelerden
yapilan atiglarda elde edilen degerleri Tablo 18°de goriildiigii gibidir.

Smm ¢apinda sagmalar igeren figekler kullanildiginda gesitli mesafelerden
yapilan atislarda elde edilen degerleri Tablo 19°da goriildiigii gibidir.

8mm capinda sagmalar iceren figekler kullanildifinda gesitli mesafelerden
vapilan atislarda elde edilen degerleri Tablo 20°de goriildiigii gibidir.

Elde edilen degerlerin istatistiksel agidan ele alindifinda Pearsan
Korelasyon Modeli ile yatay, diisey ve ortalama olglimler igin 2, 3.5 ve Smm
sagmalarla yapilan atiglarda r=0.99, p=0.000 bulunmugtur. 8mm sagmalarla yapilan
atiglarda yatay ve ortalama dlgiimler igin r=0.99, diisey 6lgiimler igin r=0.97 olup
p=0.000'car.(11 ayr1 mesafeden 5 ayn atig igin n=55 alinmugtir.)

y= a + bx denkleminde kullamimak iizere Linear Regresyon Modeli

kullamlarak yatay,diisey ve ortalama &lgiimler igin elde edilen sabit katsayilar Tablo
21'de gosterildigi gibidir.

y=a+bx

y: atig mesafesi(metre),
a,b: sabit katsayilar,

x: yatay veya diigey dogrultuda en uzak sagmalar arasindaki mesafe
veya bunlarin ortalamasi (milimetre).
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Tablo 21 : Linear Regresyon Modeli ile Atis Mesafesini

Tayininde kullanilan Sabit Katsayilar

Sagma {Dogrultu
capi a b
D 0,5087 0,02
2mm Y 0,5638 0,0197
o 0,5336 0,0199
D 0,5539 0,0237
3,5mm Y 0,5275 0,0243
0 0,5296 0,024
D 0,7036 0,0256
5mm Y 0,6264 0,0259
0 0,638 0,0258
D -0,1519 0,0588
8mm Y -0,1122 0,0586
o -0,258 0,0597

D: diisey, Y: yatay, O: ortalama.
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5. TARTISMA

Atesli silahlarla meydana gelen yaralama ve o6lim olaylarinda atig
mesafesinin tayini olayin meydana gelis sekli ve orjinin tayini agisindan gok bityik
onem tagimaktadir. Ozellikle gorgii sahidinin olmadify , sahitlerin farkh ifadeler
verdigi veya verilen ifadelerle diger bulgular arasmda uygunluk bulunmadifs
durumlarda atis mesafesi tayininin 6nemi daha da artmaktadr.

Yivli silahlar veya av tiifeklerinde tek kiirevi ve tek silindirik kursunlann
kullanildign durumlarda barutun yanma iriinlerinin ve "av fiseklerrinde” tapanin
gidebildigi mesafelerin digindaki uzakliklarin mietrik olarak belirlenebilmesi
miimkiin degildir. Nitekim bu sgckilde atiglar sadece "uzak atig" olarak
nitelendirilebilmektedir. Sagma tanelerinin  kullamldigs av tifegi atiglarinda ise
sagmalann hedefteki dagilim ile atig mesafesi arasinda iligki kurulabilmekte ve bu
yolla atis mesafesi tayini yapilabilmektedir(1,3,9,12,20,23).

Av tiifegi ile yapilan bir atigta tiffegin tipi, namlu vzunlugu ,namlu ¢apt ,
soklu olup olmadigs , fisek tipi , fisekte kullanilan barutun cins ve miktar1 sagmalarin
cinsi ve biyiikliigi , atig yapilan ortamin fiziksel sartlan gibi bir ¢ok degiskenin
sagmalanin hedefteki dagilimim etkileyecegi bir gercektir. Bu durumda sagma
dagilimina gére atis mesafesi tayininin kesin olarak yapilabilmesi i¢in bahsedilen
degiskenlerin egitlendigi sartlarda deneme atiglarinin yapiimasi: gereklidir. Ancak bu
sekildeki bir atig mesafesi tayininin ne kadar gii¢ , masrafli ve cogu kez imkansiz
oldugu da agiktir. Kaldi ki ¢ok 6zel durumlar disindaki bir ¢ok olayda olayin
niteligini ve orjini belirlemek igin atis mesafesinin milimetrik bir bigimde tayini de
gerekmemektedir.

Caligmanuzda son zamanlarda yaralama ve oldiirme olaylaninda siklikla
kullamlan pompal1 av tiifeklerinin bir modeli kullamilmig ,deneme atislan i¢in en sik
kullamlan caplardaki sagmalar segilmigtir. Av tiifeginde barutun yanma iriinlerinin
hedef iizerinde kiimelesme gosterebildikleri en uzak mesafe olan ilk Imetre
caliymamizin amaci1 diginda olmakla beraber sagmalarin hangi mesafeden sonra
dagimaya bagladiklarimin aragtinlmasi amaciyla atislara 0.7m'den baglanmugtir.
Tablo 17,18,19 ve 20'de gériildiigi gibi pratikte kullamlabilecek nitelikteki bir
dagilimin bir metreden sonra bagladigiilk bir metrelik mesafede sagmalarin
dagilmadan toplu olarak gittikleri saptanmug olup bu bulgumuz klasik literatiir
bilgileri ile uyumludur(3,14,20,37).

Ik bir metreden sonra Tablo 17,18,19 ve 20'de gorildiigi gibi mesafe
arttikga yatay ve diigey dogrultudaki sagma dagilimlan da diizenli olarak artmaya
baslanus ve kiigiik ¢aptaki sagmalarda daha fazla dagilim olmustur. Kiigiik captaki
sagmalarin fisek icindeki adedi fazla oldugundan toplam kinetik enetji her bir sagma
tanesine boliindiigiinde her bir sagma tanesinin enerjisi az olmakta ve zit ydnde
havanin direnci ile kargilagtiginda hiz1 azalip ,fazla dagihim gostermektedir.

Cesitli sagma biiyiiklikleri ile ¢egitli mesafelerden yapilan atiglardaki
sagmalarn  dagilim arasinda istatistiksel olarak anlamliblk olup olmadig:
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arastinldifinda yiiksek derecede anlamlilik oldugu (p=0.000) saptannmugtir. Bunun
iizerine gegitli sagma biiyiikliiklerine gére tespit edilen dagilimlarda atis mesafesinin
tayininde bir formiil kullamlabilmesi amacryla her bir sagma biiyiikliigii igin gerekli
olacak sabit degerler tespit edilmistir.(Tablo 21). Buradan; y=a+b. x

(y:atis mesafesi(metre) , abisabit katsayilar , x:yataydiiscy dogrultuda en uzak
sagmalar arasindaki mesafe veya bunlarin ortalamasi(milimetre))  formiilii
kullamilarak atis mesafesi tayin edilebilir. Ancak biz formiil kullaniimadan sadece
elde edilen tablolar yardimiyla da atis mesafesinin tayin edilebilecegini diigliniiyoruz .
Burada unutulmamasi gereken tek nokta elde edilen degerlerin higbir zaman kesin
atis mesafesi olamayacag1 sadece tahmini atig mesafesi olabilecegidir.

Caligmamizda elde edilen dlgiim degerleri metot béliiminde de belirtildigi
gibi hedefe dik olarak yapilan atiglara aittir. Hedefe dar bir agi ile yapilan atislarda
sagma dagiliminin dairesellikten uzaklagip oval bir sekil alacag ve atig yoniindeki en
uzak sagmalar arasindaki mesafenin artacagl géz 6niine alindiinda bu tiir atislarda
atis voniine dikey dogrultudaki uzaklifin 6lgtilmesi dogru olacaktir.

Sagmalann bir béliimiiniin hedefe isabet edip diger boliimiiniin isabet
etmedigi durumlarda hedefteki gaplardan herhangi biri olgiilebiliyorsa bu yéntem
yine kullamlabilir. Ancak sagmalann biiviik boliimiiniin boga gittigi durumlarda
yanlgi ihtimali ¢ok artacagi igin kullamlmamasi gerektigi kanaatindeviz. Yine bu
yontem sagmalar ile hedefin arasina her hangi bir engelin girdigi durumlarda da
kullamlmamalidir. Ciinkii bdyle bir durumda "bilardo topu etkisi” ile anormal bir
dagilim meydana gelecektir(9).

Hedefteki en uzak sagmalann arasindaki mesafe olciiliirken genel dagilinu
goz Oniine alinarak, genel dagilimdan asin sapma gosteren "kagak"sagmalann goz
6niine alinmamas gerekir. Aksi halde kabul edilebilir yamlgt paylanindan ¢ok daha
biiyiik yamlgilar ortaya gikacaktir.

Elbette ki en ideal olan bu ¢aligmanin biitiin sagma boylarim1 kapsayacak
sekilde devam ettirilmesidir. Caligmamizda kullandigimiz sagma boylarinin digindaki
bir sagma biyilkligi ile karsilasildigi durumlarda bir iist ve bir alt tablo birlikte
degerlendirilmek suretiyle makul bir yamlg: pay ile vaklasik atis mesafesi tayin
edilebilir. Ancak tifegin niteliklerinin &zellikle de namlu ¢apr ve uzunlugunun
degistigi durumlarda aym tablolarin kullamiminin dogru olmayacag agiktir.
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6. SONUC ve OZET

Bu galiymada 12 kalibre ,52cm. namlu uzunlulugunda ,soksuz, HuBsan
marka pompah av tifegi ile cesitli biyiklikte sagmalar kullamlarak gesitli
mesafelerden atiglar yapilmig ve sagmalann dagilimindan atis mesafesi  tayini
amaglanmstir,

2mm , 3.5mm , Smm ve 8mm'lik sagmalar kullanilarak 0.7m , 0.8m . 0.9m ,
Im,2m,3m, 5m, 10m, 15m, 20m ve 25m mesafelerden hedefe 5'er adet dikey
atig yapilarak . dagilan sagmalarin diisey ve yatay dogrultudaki en uzak mesafeleri
Olgiilmiis ve tablolar hazirlanmustir. Ayrica bulunan degerlerle ilgili istatistiksel
¢aligma yapilmis,bulunan degerlerin istatistiksel agidan ¢ok yiiksek diizeyde anlamli
oldugu saptannus ve y= a + b.x Lineer Regresyon Denkleminde kullamlmak iizere
her bir sagma tipi icin @ ve b sabit degerleri tespit edilerek ,tablo seklinde
sunulmustur.

Ayni namlu uzunlugu ve namlu ¢apindaki tiifekler ile aym tiir figeklerin soz
konusu oldugu durumlarda gerek denklem gerekse direkt olarak tablolan kullanmak
suretiyle atiy mesafesi tayininin kabul edilebilir simrlardaki yanilg: pay: ile tahmin
edilebilecegi . tifek cap1 ve namlu boyu aym kalmak sartiyla kullandigimiz sagma
biiyukliiklerine yakin biiyiikliiklerdeki sagmalarla yapilan autislar igin ise fikir
edinilebilecegi sonucuna vanlmgtir.
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SUMMARY

In present study , shots from different ranges were fired using a non-choked
shotgun (Hugsan) of caliber 12 with a bore length of 52 cms and peliets of various
size. The aim of the study is range determination from the distribution of the pellets.

Using pellets of 2, 3.5, 5 and 8 mm size 5 shots were fired from distances:
0.7.0.8,0.9, 1, 2, 3, 5. 10, 15, 20 and 25 m. The longest distance between the pellets
in vertical and horizontal direction was measured and tables were set up. Statistical
evaluation of the data revealed a high singnificant correlation for each pellet type, the
constant values of a and b were calculated to be used in the linear regression
equation y=a+b.x.

As a conclusion, the linear regression equation as well as table data may
allow range determination within acceptable ranges of error for the same length and
diameter of bore and same cartridge type. Under the same conditions they may also
provide information in the case of pellets of comparable size.
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EK : Sagma Dagilimlanna Ait Ornek Resimler.
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Resim 7 (mesafe Sm,sagma ¢apt 2mmy)

Resim 8 (mesafe 10m,sagma-cag 2mm)
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Resim 10 (mesafe 20m, sagma capt 2mm)
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Resim 12 (mesafe 70cm,sagma capr 3.5mm)
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Resim 14 (mesafe 90cm,sa¢cma gapt 3.5mm)
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Resim 17 (mesafe 3m,sa¢gma ¢apt 3.5mm)
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Resim 18 (mesafe Sm,sacma ¢apr 3.5mm)



Resim 20 (mesafe 15m,sagma capt 3.5mm)
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Resim 22 (mesafe 25m,sagma ¢apt 3.5mm)



i

TRt iy
f

Resim 24 (mesafe 80cm,sagma capt Smm)
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Resim 27 (mesafe 2m,sa¢cma ¢apt Smm)
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Resim 29 (mesafe Sm,sagma ¢apt Smm)

Resim 30 (mesafe 10m,sa¢cma ¢apt 5mm)



Resim 32 (mesafe 20m,sagma ¢apt Smm)
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Resim 34 (mesafe 70cm,sacma ¢apt 8mny)
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Resim 36 (mesafe 90cm,sacma capr 8mmy)
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Resim 38 (mesafe 2m,sagma ¢apt 8mm)



Resim 39 (mesafe 3m,sacma ¢apt 8mmy)
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40 (mesafe Sm,sagma capr 8mm)
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Resim 42 (mesafe 15m,sacma ¢capi 8mmy)
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Resim 43 (mesafe 20m,sagma capt 8mm)

Resim 44 (mesafe 25m,sagma ¢apt 8mm)



