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OZET

PERDE OLARAK KULLANILAN DOKUMA KUMASLARIN SECILMIS DAYANIM
VE ESTETIK PERFORMANS OZELLIKLERININ ARASTIRILMASI

Nida DOGDU

Tekstil Miihendisligi Anabilim Dali
Yiiksek Lisans Tezi
Danisman: Dr. Ogr. Uyesi Umut BILEN

Ev tekstili Tiirkiye’de tekstil tiretiminin ve thracatinin en 6nemli kalemlerinden biridir. Perdelik
kumaslar ev tekstili sektoriinde oldukga genis bir paya sahiptir. Tiiketicilerin perdelik
kumaslardan beklentisi hem estetik olarak hos goriinmesi ve kullanim Omriiniim uzun
olmasidir. Bundan dolayr bu kumaslar i¢in en 6nemli iki parametre dayaniklilik ve estetik
olmasidir. Perdelik kumaslardan beklenen en 6nemli estetik 6zellik dokiimliliktiir. Kumaslarin
esnekligi ve agirligt bu o6zelligin kazandirilmasinda etkilidir. Bunun yaninda burusmazlik
ozelligi de perdelik kumaslar icin 6nem tasir. Ancak, bunlarin yaninda tiiketici yiiksek dayanim
performansi da beklemektedir. Kumas mukavemeti, kumaslarin kullanim sirasinda gosterdigi
performans ve dayanikliliginin belirlenmesinde énemli bir unsurdur. Bu ¢aligmada perdelik
olarak kullanilan, farkli elyaf tiplerindeki kumaslarin dokiimliiliik, mukavemet ve burusma
ozellikleri arastirilmstir.

Anahtar Kelimeler: Perde kumas, Dokiimliiliik, Burusmazlik, Kopma mukavemeti, Yirtilma

mukavemeti



ABSTRACT

INVESTIGATION OF SELECTED STRENGTH AND AESTHETIC
PERFORMANCE PROPERTIES OF WOVEN FABRICS USED AS CURTAIN

Nida DOGDU

Department of Textile Engineering
MSc. Thesis
Supervisor: Dr. Ogr. Uyesi Umut BILEN

Home textile is one of the most important items of textile production and export in Turkey.
Curtain fabrics have a large share in the home textile industry. The expectation of consumers
from curtain fabrics is that they look aesthetically pleasing and have a long service life.
Therefore, the two most important parameters for these fabrics are durability and aesthetics.
The most important aesthetic feature expected from curtain fabrics is drapeability. The
flexibility and weight of fabrics are effective in gaining this feature. In addition, crease
racovery propetes is also important for drapability of fabrics. However, besides these, the
consumer expects high endurance performance. Fabric strength is an important factor in
determining the performance and durability of fabrics during use. In this study, drapability,
strength and wrinkling properties of fabrics of different fiber types used as curtains were

investigated.

Keywords: Curtain fabric, Drapability, Crease recovery, Tensile strength, Tear strength
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1. GIRIS

Giliniimiiz tliketicisinin kullandig1 iiriinlerden beklentileri incelendiginde yiiksek
dayanim performansinin yaninda goze hos gelmesi ve iyi bir tutum saglamasi siralanmaktadir.
Perdelik olarak kullanilan kumaslardan mukavemetli olmasina ek olarak beklenen en onemli
ozellik doktmliliiktiir. Dokiimliiliik tirtiniin hem estetik olarak hos goriinmesini saglarken
kumasm dokunsal (tutum) oOzelliklerinin en Onemli gostergelerinden biridir. Iyi bir
doktimliiliikteki perdelik kumas iyi bir tutum ve dolayisiyla iyi bir gérsel konfor saglayacaktir.
Kumaslarin esnekligi ve agirligi dokiimliiliik 6zelligin  kazandirilmasinda etkili olan

parametrelerdir. Bunun yaninda burusmama 6zelligi perdelik kumaglar i¢in 6nemlidir.

Perdelik kumaglarin dayanikliligi elyaf tipine, boya tipine ve calisma kosullarina
baglidir. Perdelik kumaslar son yillarda farkli lifler kullanilarak ¢esitli kumas tipleri
dokunmaktadir. ilk yillarda perdelik kumaslar i¢in pamuk elyafi kullanilmaktaydi; bu
kumaslarin, pamuk elyafi rutubetten ¢abuk etkilendigi ve kirisma 6zelliginden dolay1 ¢abuk
yiprandigi goriilmiistiir. (Anonim, 2010-2022). Ev dekorasyonunda en ¢ok kullanilan kumaslar,

pamuk, viskon, liyosel, keten, nylon, polyester ile bunlarin birlesimleridir.

Bu ¢alismanin amaci; piyasada kullanilan farkli tipteki segilmis perdelik kumaslarin
goriinim ve dayanim performans: acgisindan incelenmesidir. Literatiir incelendiginde,
dosemelik kumagslar hakkinda ¢alismalara rastlanmis ancak perdelik kumaslarla ilgili ¢ok az
caligmaya rastlanmistir. Kaynaklar 1siginda piyasada kullanilan perdelik kumaglar
incelendiginde pamuk, keten ve viskon, tencel gibi yapay seliilozik lifler ve bunlarin polyester
ile karisimlariyla karsilagilmaktadir. Hangi tip kumaslarin tiiketici isteklerini tatmin edici
dogrultuda davranis gosterdigi hakkinda genel bir inceleme yapmak amaciyla kumaslar
gruplandirilmis ve performanslari degerlendirilmistir. Calismada birinci grup olarak %100
keten ve cesitli oranlardaki keten/liyosel, keten/liyosel/pamuk karisimlari, ikinci grup olarak
cesitli oranlardaki keten/polyester/pamuk karigimlari, iigiincii grup olarak gesitli oranlardaki
keten/polyester/viskon/pamuk karigimlart kumaslar kullanilmistir. Kumasglara dayanim
performansin1 degerlendirmek ilizere kopma ve yirtilma mukavemeti, goriinim ve tutum
acisindan degerlendirmek iizere dokiimliiliikk ve burugmazlik testleri uygulanmis ve gruplar

kendi i¢inde beklenen kalite ve performans 6zellikleri agisindan birbiriyle karsilastirilmistir.



2. LITERATUR OZETI

2.1 Cahsmada Kullanilan Lif Ozellikleri ile Tlgili Cahsmalar

Keten, dogal bir elyaftir. Keten bitkisinin saplarindan iiretilir. Ad1 Arapga “kutan”dan
gelen bu elyaf, rutubetli ve serin iklimlerde yetisir. Tohum i¢in yetistirildiginde bezir yag1 elde
edilir. Lifleri kullanilacaksa, bitki kdrpeyken kesilir. Her bitki sapinda ortalama bin tane keten
sap elyafi vardir. Keten sapinin % 25 i elyaf olarak ise yarar. Keten bitkisi elyaf haline gelinceye
kadar {i¢ islemden gegirilir; ciiriitiiliir, doviiliir ve egrilir. iplik haline gelince dokunur. Cok
dayanikli olmas1 ve esnememesi nedeniyle désemelik olarak da kullanilan keten, toz ¢ekmez
ve kendini birakmaz (salmaz). Glineste rengi solmaz. Duvara asildiginda ses ve 1st yalitimi
saglar. Yumusak, emici ve tiilylenmeyen dokusuyla banyo ve mutfakta idealdir. Havadar ve
rahat oldugu igin yatak ortiisii olarak kullanildiginda cilde tazelik ve ferahlik hissi verir.
Pamuktan ii¢ kat daha saglam ve parlaktir. Parlakligi yiliziinden yansima Ozelligi tasir,

serinleticidir (Anonim, 2021).

Muhtesem bir parlaklik ve ferahlik hissi gibi benzersiz 6zelliklerinin yani sira; keten
cok hijyeniktir ve kullaniciya memnuniyet verir. Ayrica keten lifinin ¢esitli yapisal ve islevsel
Ozelliklerini elde etmek ve maliyetleri azaltmak i¢in diger uyumlu dogal ve sentetik lifler ile
harmanlanir. Bu sayede dogal, konforlu ve ayni zamanda sik kumaslara yonelik moda trendi ile
keten ve keten karisimli kumaglarin tinii artmis ve prestij kazanmiglardir. Bu nedenle ketenin
tiretimini hem de kullanimini gelistirmek igin, keten ve keten karigimlarinin essiz niteliklerinin

kullanicilar arasinda bilincini arttirmak gereklidir (Bozaci ve Korlii, 2006).

Perdelik kumaslarda viskon ve polyester lifleri, pamuk lifinden daha hijyenik 6zellik
gosterdiginden tercih edilmektedir. Keten lifi tiiysiiz ve piiriizsiiz oldugundan yiizeyi diizgiin
ve parlaktir bundan dolay1 kirlenmemektedir. Kumas sert bir tutum gosterdiginden kirigma
ozelligi gostermektedir. Sicak su, giines 15181 ve deterjandan etkilenmemektedir. Kirigmay1
onlemek ig¢in reginelerle isleme alinmaktadir ve sanforize edilmezse kumasta c¢ekme

goriilmektedir (Anonim, 2010-2022).



Viskon pamuga benzer 6zellikler tasimakla beraber pamuk lifinden bircok yonden daha
iistlin 6zelliklere sahiptir. Viskon, pamuga oranla daha estetik ve daha konforludur. Viskon ve
pamuk birarada kullanildiginda dékiimliiliikk 6zelligi daha yiiksektir. Tencel lifi ise hem daha
mukavemetli hem daha yumusak tutum vermektedir. Perdelik kumaslar sik sik yitkanmadigi

i¢in viskon karigimli kumaslar tercih edilmektedir (Swicofil, 2005).

Viskon lifleri emicidir, rahattir, nefes alabilir ve hijyenik bir elyaftir oldugunu
sOylemistir. Keten kumasglar yiiksek nem emilimine sahip, iyi bir sogutma etkisine sahip ve
yiiksek nem emme kapasitesine sahiptir oldugunu arastirmistir. Keten kumas yiliksek nem
cekme, yirtilma, termal 6zellikleri ile pamuklu kumasa iyi bir alternatiftir oldugunu bildirmistir.
Viskon lifi 1s1l konfor agisindan iyi olmasina ragmen boncuklanma, aginma ve yirtilma sorunlari
mevcuttu oldugunu sdéylemistir. Calisma sonucunda, yirtilma mukavemeti arttirmak i¢in tencel
lif oraninin %50-75 aras1 kullanilmasinin daha iyi sonug¢ verecegini ileri siirmiistiir. Sonug
olarak, yatak {irlinleri i¢in keten lifi tercih edilmesi bir¢ok avantaj saglayacagi ancak keten
kullanildiginda kirigiklik dnleyici ve boncuklanma dnleyici kimyasallar kullanilmas1 gerektigi

belirtilmistir (Bilen,2022).

Liyosel lifi, dogal ve yapay liflere gore ¢esitli avantajlara sahiptir. Tencel, liyosel lifinin
ticari ismidir ve ilk olarak 1992 yilinda biiyiik bir rayon lifi iireticisi olan “Courtaulds Fibres”
firmasi tarafindan iiretilmeye baglamistir. %100 seliilozdan olusan liyosel lifi eriyikten ¢ekim
yontemiyle tretilir. Liyosel lifinin molekiiler yapist pamugunkiyle aynidir, normal viskon

lifinden oldukga farklidir (Giinaydin, 2009).
Polimer zinciri pamuktan daha kisa ama viskondan daha uzundur (Diindar, 2008).

Liyosel lifinin elde edilmesinde kullanilan organik ¢6ziiciiniin yaklasik %99'unun geri
doniistimii miimkiin oldugundan ve herhangi bir asit veya alkaliye ihtiya¢ duymadan pihtilasma
banyosunda kullanilan tek madde su oldugundan, liyosel lifi toksikolojik ve dermatolojik
acidan zararsiz kabul edilebilir (Ménner, Bozdogan, Morley, Ozgelik, Nostro ve Ridi, 2011-
2010-2003).

Elyafin iiretim prosesi sirasinda elyaf ekseni yoniinde molekiiler yonelim oldukga
yiiksek oldugundan, kristallesme derecesi %90'in iizerindedir; bu nedenle, diger rejenere
seliiloz lifleri ile karsilastirildiginda liyoselin mukavemet degeri oldukca yiiksektir (Alp,
Yildirim, Lou ve Ménner, 2008-2005-2010-2011).



Kilig ve Okur ¢aligmalarinda tencel, pamuk ve modal karisimli iplikler incelenmis ve
tencel/pamuk karisiminin daha iyi mekanik 6zelliklere sahip oldugunu belirtmislerdir (Kili¢ ve
Okur, 2011).

Basit ve arkadaslari, tencel ve tencel karisimli kumaslarin mekanik ve termal
ozelliklerini arastirmistir. Caligmalarinda tencel lifi modal, viskon ve bambu lifleri ile
karistirilmis (50/50 oraninda) ve sonuglar %100 pamuk kumasinkiler ile karsilagtirilmistir.
Sonug olarak; tencel/modal karigimli kumasin, incelenen tiim karisimlarin daha yiiksek
mekanik (gerilme ve yirtilma mukavemeti, boncuklanma ve asinma direnci) ve konfor
ozelliklerini (nem yOnetimi, termal direng ve hava gegirgenligi) gosterdigi bulunmustur (Basit,

Latif, Ashraf, Rehman, Igbal, Maqsood, Jabbar ve Baig, 2019).

Behera ¢alismasinda, keten ve keten karisimli kumaslarin konfor ve tutum ozelliklerini
incelemistir. Diisiik yiikler altinda agartilmis keten kumaslar agartilmis pamuklu kumaslardan
daha fazla uzama 6zelligi vermistir. Keten kumas en yiiksek sertli degerini verirken, ketenin
viskonla karistirilmasi kumas sertligini diistirmiistiir. %100 keten kumaslar en yiiksek gerilme

viskozun eklenmesi, egilme rijitligini azaltmistir (Behera, 2007).

Bilen, keten liflerinin yatak triinlerinde kullanimi arastirdigi ¢alismada, keten, farkli
oranlardaki pamuk/keten, viskon/keten ve liyosel/keten liflerinden dokunmus 4/1 saten
kumaglarin konfor 6zelliklerini arastirmistir. Tiim kumaslarda %100 pamuk ¢6zgii kullanilmis
ve kumaslar atki ipligini karigim oranina gére gruplandirilmistir. Birinci grup tek lif cinsinden
kumaslari, ikinci grup 80/20 atki karisimli kumaslar, tiglincii grup ise 50/50 atki karigiml
kumaslar1 igermektedir. Calisma sonucunda, tiim oranlardaki viskon/keten ve liyosel/keten
dokiimliiliik saglayacagini gostermistir. Ancak %80 liyosel/ %20 keten atki karisimli kumas en
yiiksek sekil alabilirlik ve uzayabilirlik degerini vermistir. Sonug olarak bu orandaki kumasin
yatak trlinlerinde kullanilmak amaciyla en iyi tutum ozelliklerini verecegi ifade edilmistir

(Bilen,2019).



Bilir ve Sardag’'in ¢aligma sonuglar1, pamuk / liyosel karigimli ipliklerde liyosel oranlari
arttikca kumaslarin maksimum kuvvet ve uzama degerlerinin maksimum kuvvette arttigini
gostermistir. Ancak dokuma kumaglarin yirtilma kuvveti, asinma direnci ve dokiimliiliik
Ozelliklerinde istatistiksel olarak anlamli farkliliklar elde edilebilmesi i¢in karigimdaki liyosel
yiizdelerinin %50 veya %75'in lizerine ¢ikarilmasi gerektigi goriilmistiir (Bilir ve Sardag,
2019). Liyosel/pamuk karisimli ipliklerin fiziksel 6zelliklerini 6lgen birgok ¢alisma, karigiml
ipliklerin liyosel yiizdelerinin artmasiyla kopma yiikii, kopma uzamasi ve kopma isi

degerlerinin arttigin1 gostermistir (Bilir ve Sardag, 2019).

Perde olarak dokunan kumaslarda ev, hastahanelerde, okullarda, otellerde ve ofis
ortamlarinda kullanilmaktadir. Perdelik kumaslardan asil beklenen dokiimliiliikk ve burusma
ozelliklerine dikkat etmektedir. Kumaslarin eski haline donmesi (rezilyans) burusma acisindan
onemli bir 6zelliktir. Dokuma kumaglarda bezayagi ve dimi, saten ve rib dokuma kumaslarina
gore; siki dokunmus kumasglar gevsek dokunmus kumaslara gore daha az burugmaktadir.
Kumaglarin burugma agisindan iki faktor etkilemektedir bunlardan biri lif digeri iplik
elastikiyetidir (Sungur, 2020). Burusma problemini en aza indirmek ig¢in burusma 6zelligi en
kolay eski haline gelebilen lif olarak poliyester lifi vb. sentetik liflerle kullanilabilmektedir
(Arik, 2015).

Polyester lifi asinma dayanimi ve elastikiyeti yiiksektir. Dokiimliiliigii de oldukga
yiiksektir. Dosemelik kumaglarda, perdeliklerde tercih edilmektedir. Kolay yanmaz,
kimyasallara, neme ve bakterilere kars1 dayanikli olabilmektedir. Kolay temizlenmektedir.
Deforme olmamaktadir. Kolay burusmamaktadir. Nem tutma 6zellikleri diisiik oldugundan
statik elektriklenmesi yliksek olmaktadir. Viskon lifi yiiksek hacimlidir, statik elektriklenme
ozelligi olduk¢a diisliktiir. Viskon polyesterle beraber kullanildiginda farkli boyanma
ozellikleri ve farkli efektler olusturmaktadir (Anonim, 2010-2022).

Yapilan ¢alismada, tencel lifinin mukavemet degerleri pamuga gore daha yiiksek ¢iinkii
tencel lifinin kristalin amorf oran1 daha yiiksektir. Tencel lifinin burusma agis1 yliksek ¢cikmistir
nedeni ise mikro fibrillerdir. Kumas ne kadar yumusaksa o kadar ¢abuk eski haline donmektedir

(Lavate, Burji ve Patil,2016).



2.2 Dokiimliiliik, Kopma, Yirtilma, Burusma Testleriyle Ilgili Tekstil Alaninda Yapilan

Onceki Calismalar

Ug farkli atk sikligy, ii¢ farkli iplik numarasi ve ii¢ farkli 6rgii yapisi deneyinde %100
ipliklerden tiretilen dokuma kumaslarin siklik, gramaj, kalinlik, dokiimliiliik kat sayisi, egilme
dayanimi, asinma dayanimi, kopma mukavemeti testleri yapilmistir. Yapilana denemede
dokiimliiliik 6zelliklerini atki sikligi, orgii tipi, atki iplik numaralart dokiimliliik yizdelerini
etkilemektedir. Atki sikligr arttikga kumasta asinma dayanim o6zelligi artmaktadir. Atki sikligi
arttikca dokiimliiliik kat sayis1 da artmaktadir ve boylece kumas daha rijit bir hal almaktadir.
Kullanilan orgii tipi (bezayagi) dokiimliiliik kat sayisini oldukca etkilemektedir. Kumas
kalinligr dokiimliiliik kat sayisini fazla etkilememektedir ve kumas gramaji dokiimliiliik

ozelligini az 6l¢iide etkilemektedir (Sungur, 2020).

Sekerden ve Celik (2010) ¢alismalarinda, iki farkli atki ipligi, yedi farkli doku tipi ve
dort fakli atkr sikligi dokunmus kumaslarla ilgili denemeler yapmislardir. Calismanin amaci,
kumas 6zellikleriyle beraber doku 6zellikleri arasindaki iliski kurulmasidir. Kumasta dokuma
tipi bezayag1 ve dimi yapilar1 se¢ilmistir. Atki siklig1 arttikca hava gegirgenligi azalmistir,
kopma mukavemeti artmistir, iplik numarasi kalinlagtik¢a stirtiinme direnci azalmistir, siklik
arttikca kumasta c¢ekme azalmistir. Kumasta elastan kullanirsa dokiimliilik ve kopma

mukavemeti 6zellikleri i¢cin onemli 6l¢iide etkiledigini ortaya konmustur.

Farkli yapilarda polyester ipliklerinden dokunmus perdelik kumaslarin kopma
dayanimi, asinma dayanimi, hava gecirgenligi 6zellikleri i¢in ¢esitli testler yapilmistir. Tiim
numunelerde 300/192 denye %100 polyester ¢cozgil ipligi ve yedi farkli 6zellikte atki ipligi
kullanilarak dokutulmustur. 200 tur biikiimli polyester ipligin atki mukavemetleri diisiik
cikmugtir. Polyester ipliklerle dokutulan kumaslarin kopma mukavavemeti en iyi sonucu

vermistir (Ceven ve Giirada, 2017).

Scelzo ve arkadaslari, iki farkli numaradaki (65,7 tex, 16,4 tex) ring ve open-end
ipliklerinden {iretilen pamuklu bezayagi kumaslarda, yirtilma mukavemetlerini tek yirtmali dil
yontemine gore Olgmiisler ve ring ipliklerinden iiretilen kumaglarin yirtilma mukavemetlerini
open-end ipliklerinden iiretilen kumaglarin yirtilma mukavemetlerinden daha yiiksek olarak
bulmuslardir. Yine ayni arastirmacilar pamuklu bezayagi kumaslarda kumaslarinin iiretildigi
iplikler inceldikge, yirtilma mukavemetinin azaldigimi belirtmislerdir (Scelzo, Backer ve
Boyce, 1994).



Tekstil endiistrisinde pres terbiye islemlerinde regine, kirisiksiz kumas ve giysiler
tiretmek i¢in kullanilmigtir. Pres apre maddesi regine kumaslarin kirisma direncini arttirmistir
ve pamugun ¢ekme mukavemetini degistirmemistir. Bambu, tencel ve viskon kumaslarda
re¢ine maddesi kullanilarak yapilan deneylerde kumaslarin ¢ekme mukavemetlerini
degistirmemis sadece kirisikligini iyilestirmek i¢in yapilmistir. Materyal olarak %2100 tencel,
viskon, pamuk ve bambu lifleriyle kumaslar dokunmustur. Viskon kumasin burusma degerleri
diger kumaslara daha {istiin performans gostermistir. Kumaslara yapilan regine apre
islemlerinde kiirleme sicakligiyla viskon, tencel ve bambu kumaslarda kirisiklik giderme
islemleri iyi sonu¢ vermistir. Pamuk lifinden dokunan kumas ise az kirisik giderme 6zelligi

gostermistir. En iyi sonugta tencel lifinden elde edilmistir (Thaseen,2014).

Burusmazlik, kumas belli bir basinca maruz kaldiktan sonra tekrar eski haline
donebilirse bu kumas burugmayan bir kumastir. Kumas sikligi ne kadar fazla olursa o kadar
burugma egilimi az olur ayrica bir kumasin iplik biikiimii ve elastikiyeti ne kadar fazlaysa

kumas o kadar burusmaz bir 6zellige sahiptir (Unal, 2018).

Bezayagi kumaslar dimi, saten 6rgii tiirlerine gore yirtilma direnci diisiiktiir. Dimi, saten

kumaglar bezayagina gore daha geg¢ yirtildigini ¢alismalarinda belirtmistir (Taylor, 1999).

Dokiimli kumasglar i¢in %25-50 arasi oldukga dokiimlii olup %75 iizerinde ise daha sert

bir kumas oldugunu tespit etmistir (Goktepe, 2011).

Jeong ve Phillips ¢alismalarinda, dort farkl orgilide ( bezayagi, 2/2 dimi, 3/3 dimi, 4/4
dimi) dokunmus, farkli sikliklarda, gramajlarda sekiz ¢esit kumas tizerinde, kumasin yapisal (
orgii tiirti, kivrim, ortme faktorii ) ve mekanik (kayma rijiditesi, egilme rijiditesi) 6zelliklerinin
dokiimliiliigii iizerinde olan etkilerini incelemislerdir. Mekanik 6zelliklerinin 6l¢timii i¢in KES-
F sistemi kullanilmistir. Kumagin 6rtme faktorii egilme rijitligini etkiledigi i¢in dokiimliiliik
tizerinde de ¢ok genis bir etkisinin oldugu goriilmiis, dokiimliiliiglin 6rtme faktorii arttikca

azaldig1 tespit edilmistir (Jeong ve Phillips, 1998).

Dokiimliiliik , kumasglarin estetigini ve fonksiyonelligini etkileyen 6nemli faktorlerden
biridir. Genel olarak, dokiimliiliik, bir kumas dis kuvvetlerin etkisi olmadan sarktiginda ortaya

¢ikan bir kumas kivrimi olusumu olgusu olarak tanimlanir.



Temel olarak kumas dokiimliiliigl, bagimsiz bir kumas 6zelligi degildir. Kumasin
yapist, iplik tipi, lif icerigi gibi parametrelerine ve ayrica terbiye islemlerine baglidir (Lojen ve

Jevénik, 2007).

Orgii tiirii dokiimliiliik iizerinde etkisi oldukca fazladir bundan dolay1 dimi kumaslar,
bezayagi kumagina gore daha dokiimlii durmustur. Burusmazlik belli bir basinca maruz
kaldiktan sonra eski haline geriye donebiliyorsa bu kumas burusmaz bir kumastir. Kumas
siklig1, iplik biikiimii, elastikiyeti ne kadar fazla olursa olsun burusma egilimi az olur yani

kumas burusmaz bir kumastir (Sungur, 2020).

Burugmazlik, kumas belli basinca maruz birakildiginda tekrar eski haline donebilme
yetenegidir. Katlanan kumas izlerden ne kadar ¢abuk kurtulabiliyorsa kumas o kadar burusmaz

oldugunu ileri siirmiistiir (Fidan, Korkmaz ve Kaynak, 2020).

Kumag numunelerin ¢ozgii yontindeki ve atki yoniindeki kopma mukavemeti degerleri
incelendiginde kaplama malzemesinin kopma mukavemetini diigiirmiistir. Kumas ne sik
yapiya sahip olursa o kadar kopma mukavemeti de yiiksek olmustur. Kaplama malzemesi
olarak kullanilan akrilik kimyasalin oran1 arttik¢a kopma mukavemetinde diisiis yasanmistir.
Iplik sikligin yiiksek olan ¢6zgii yoniindeki kopma mukavemeti degerleri, sikligin diisiik oldugu
atki yoniindeki kopma mukavemeti degerleri kaplama sonucunda ¢ozgii yoniindeki kopma

mukavemeti degerleri daha fazla diisiis gostermistir (Aydemir, 2013).

Jeong ve Phillips ¢alismalarinda, dort farkli orgiide (bezayagi, 2/2 dimi, 3/3 dimi, 4/4
dimi) dokunmus, farkli sikliklarda, gramajlarda sekiz ¢esit kumas iizerinde, kumasin yapisal
(Orgii tiird, kivrim, ortme faktorii) ve mekanik (kayma rijiditesi, egilme rijiditesi) 6zelliklerinin
dokiimliiliigii tizerinde olan etkilerini incelemislerdir. Mekanik 6zelliklerinin 6l¢timii i¢in KES-
F sistemi kullanilmigtir. Kumagin 6rtme faktorii egilme rijitligini etkiledigi i¢in dokiimliiliik
tizerinde de ¢ok genis bir etkisinin oldugu goriilmiis, dokiimliiliiglin 6rtme faktorii arttikca
azaldig: tespit edilmistir. Egilme rijitligi ile dokiimliiliik arasinda da ters bir korelasyon oldugu
gozlenmistir. Bununla beraber benzer 6rtme faktoriine sahip fakat farkli dokuma orgiilerinde
olan kumaslarin da dokiimliiliikte farklilik gosterdiklerini gézlemlemislerdir. Bunun nedenini
de orgii yapisinin iplik etkilesimleri ve kumasin ilgili kayma 6zellikleri {izerine etkisi olarak

aciklamiglardir (Jeong ve Phillips, 1998).



Stor perdelik kumaglar polyester kumaslar tizerine UV dayanimi yliksek olan akrilik
kaplamalar yapilarak kumaslar {izerine denemeler yapilmistir. %100 polyester ipliklerinden
yapilmis olup dort farkli bezayag: tiirevi dokuma kumasa ti¢ farkli akrilik oranina sahip
kaplama yapilarak stor perde yapilmistir. Akrilik oram1 kopma mukavemetini distrdigi
gozlenmistir. Kumas yapilari siki olan kumaslar daha yiiksek kopma mukavemetine ve daha
yiiksek su gecirmezlik &zelliklerine sahiptir. Akrilik orani yiikseldik¢e hava gecirgenligi ve
kopma mukavemeti degerleri daha fazla diisiis géstermistir (Aydemir ve Demirylirek, 2014).



3. MATERYAL VE YONTEM

Bu tez calismast;

- Perde olarak kullanilan dokuma kumaslarin kopma mukavemetinin incelenmesi
- Perde olarak kullanilan dokuma kumasglarin yirtilma mukavemetinin incelenmesi
- Perde olarak kullanilan dokuma kumaslarin dokiimliiliik testinin incelenmesi

- Perde olarak kullanilan dokuma kumaslarin burusma testinin incelenmesi

olmak tizere 4 adimdan olusmustur.

3.1  Materyal

Tiim denemelerde ¢esitli 6zellikte kumas yapilari L1, Viskon, Co, Liyosel ve Pes birlikte
farkli orgii yapilariyla bezayagi ve dimi olmak iizere farkli sikliklarda, gramajlarda, farkl
blikiimlerde ve karisimlarda dokuma kumaslar kullanilmistir. Kumaslarin hepsi armiirli
dokuma makinesiyle dokunmustur. Kumaslarin yumusakligi i¢in apre verilmistir. Kumaslar
%41 keten, %37 polyester, %19 viskon, %3 pamuk (A9), % 22 keten, %23 polyester, %3
viskon, %52 pamuk (Al12), %34 keten %66 liyosel (A3), %100 keten (Al), %54 keten %46
liyosel (A2) pad batch boyama, %39 keten, %36 polyester, %17 viskon, %8 pamuk (A10), %25
keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuk (A11), %1 keten %44 pamuk,%55 polyester
(A7), %11 keten, %63 liyosel,%26 pamuktan (A4) ht boyama ve son olarak %55 keten, %13
polyester, %3 viskon, %29 pamuk (A8), %25 keten, %50 pamuk,%25 polyester (A5) ve %16
keten, %68 pamuk, %16 polyester (A6) kumaslar iplik boyama yontemleriyle boyanmustir.

Haspel boyama makinesi sentetik ve karismli kumaglart boyamada en iyi olandir.

1.grup kumaslar %100 keten; %54 keten %46 liyosel; %34 keten %66 liyosel; %11
keten, %63 liyosel,%26 pamuktan olusmaktadir.

2.grup kumaslar %25 keten, %50 pamuk,%25 polyester; %16 keten, %68 pamuk, %16
polyester; %1 keten %44 pamuk,%>55 polyesterden olugsmaktadir.
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3.grup kumaslar %55 keten, %13 polyester, %3 viskon, %29 pamuk; %41 keten, %37
polyester, %19 viskon, %3 pamuk; %39 keten, %36 polyester, %17 viskon, %8 pamuk; %25
keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuk; % 22 keten, %23 polyester, %3 viskon, %52

pamuktan olugmaktadir.

Calismada farkli karigimlarda kumaslar kullanilmigtir. Temel olarak perdelik olarak
kullanilan kumaslar keten , pamuk , viskon, liyosel liflerinin ve polyester karistirilmis halleri
mevcuttur. Kumaslar bezayagi ve dimi oOrgii yapilarinda dokuma kumaslar yapilmistir.
Kumasglar ALMODO ALTUNLAR TEKSTIL SAN. VE TIC. A.S.’den temin edilmistir.
Cizelge 3.1°de kumaglarin kisaltmalart verilmistir. Cizelge 3.2°de kumaslarin teknik 6zellikleri

verilmistir.

Cizelge 3.1. Denemelerde perde olarak dokunan kumaslarin kullanilan kumaslarin kisaltmalari

Lif Cinsi Kisaltma
Polyester Pes
Pamuk Co
Keten L1
Viskon Vi
Liyosel Cly
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Cizelge 3.2. Denemelerde perde olarak dokunan kumaslarin kullanilan kumaslarin 6zellikleri

Kumas P Atk Cozgii Atk Cozgii R Atk I .
Gruplar If(uonéﬁs Karisim (_)I_l;g:l Karisim Karisim Numarasi Numarasi B(ltl/l::]l)m Sikhig: g:z;g}i ((Bt;_%?za;
Oranlar1 p Oranlari Oranlar1 (Ne) (Ne) (Tel/lcm) 8 g
(Tellcm)
Al %100 LI  Bezayagi %100 LI %2100 LI 15\1 15\1 0 20 24 195
%54 LI L o o
A2 %46 CLY Dimi %2100 LI %100 CLY 15\1 30\1 970 t\m 24 42 185
1.Grup % 34 LI L o o 640 t\m
A3 966 CLY Dimi %2100 LI %100 CLY 16\1 20\1 7900\m 22 46 250
%11 LI A %70 CO
A4 %63 CLY Dimi %100 CLY 23\1 20\1 790 t\m 25 52 215
%30 LI
%26 CO
%25 LI %100CO %100 CO
A5 % 50 CO Dimi %50 PES %50 PES 24\1 24\1 790 t\m 26 36 170
%25 PES %50 LI %50 LI
%16 LI %100 CO %100 CO
2Gru A6 % 68 CO  Bezayagi %50 PES %50 PES 40\1 24\1 1140 t\m 28 41 135
Srup %16 PES %50 LI %50 LI
%1 LI %100 CO %100 CO
0, 0,
A7 %44CO Bezayam L00PES %I00PES 44 241 1140tm 28 40 130
%50 PES %50 PES
%55 PES
%50 LI %50 LI
%55 LI %70 CO
% 13 PES - %2100 LI %30 LI 450 t\m
A8 %3 VI Bezayagi %100 PES %80 VI 14\1 16\1 640 \m 13 15 120
%29 CO %20 PES
%41 LI
% 37 PES o %2100 LI %67 PES 900 t\m
A9 %19 VI Bezayagi 9100 CO %33 VI 30\1 28\2 600 t\m 20 20 170
%3 CO
%39 LI
% 36 PES - %2100 LI %67 PES
3.Grup Al10 %17 VI Bezayagi %100 CO %33 VI 15\1 28\2 600 t\m 20 20 185
%8 CO
%25 LI %100 CO
% 42 PES o %2100 LI %67 PES 900 t\m
All %21 VI Bezayagi 65 PES %33 VI 30\1 28\2 600 t\m 20 20 165
%12 CO %35 VI
%22 LI %50PES
% 23 PES .o %50 LI
Al12 %3 VI Dimi %100 CO %80 VI 30\2 16\1 600 t\m 16 18 145
%52 CO %20 PES
3.2 Yontem

Kumaglar dayanim ve estetik performansi agisindan degerlendirilmistir. Dayanim
performansi i¢in; Kopma mukavemeti TS EN ISO 13934 ya ve yirtilma mukavemeti ISO 13937
ye gore Denge Kimya ve Tekstil San. Tic. Ltd. S$ti. ‘in laboratuvarinda yapilmistir. Estetik
performans: degerlendirmeleri i¢in dokiimliiliiliik (Cusick Dékiimliilik Olger Cihazi) ve
burusma agisi testi Corlu Mithendislik Fakiiltesi Tekstil Mithendisligi fiziksel testler uygulama

laboratuvarinda yapilmistir.

Dokiimliiliik testi tekstil kumaslarinda dokiimliiliik tayini TS 9693 standardina gore, TS
390 EN 22313, (1996), Tekstil kumaslar-Yatay olarak katlanmis kumasta katin agilmasinin kat

diizelme agisinin dlgiilmesi yolu ile tayini standartlar1 kullanilarak yapilmaistir.
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Yapilan bazi deneylerde piercing ortme faktoriin etkisini sonuglarda goérmek igin
yirtilma mukavemeti, dokiimliiliik ve burusmazlik testleriyle beraber bulgular ve tartigma
kismimda degerlendirilmistir. Kumaslarin Piercing ortme faktorii formiilii Sekil 3.1°de

verilmistir.

L. ncazgﬁxﬁ'fex I B nﬂmiv'Tex
coOZgit — 10 atk; — 10

k(ﬁzgt"; X katkf
28

kF = k + kﬂﬂci -

Oz git

Sekil 3.1. Kumaslarin Piercing 6rtme faktorii formiilii (Marks ve Robinson, 1973)

3.3 Perde Olarak Dokunan Kumaslarin Kopma Mukavemetinin Incelenmesi

Kopma mukavemeti TS EN I1SO 13934 standardina gore yapilmistir. Kumasglarda
kopma mukavemetinin dl¢iimiinde, biri sabit biri hareketli iki cene arasina yerlestirilen kumasa
gittik¢e artan bir kuvvet uygulanmistir. Deney esnasinda cihazda ¢ene mesafesi 200 mm olarak
ayarlanmistir. Bu kuvvetle beraber kumasta bir miktar uzama goriilmiis ve belli bir noktadan

sonra herhangi bir kuvvet degerinde kumas kopmustur.

Deney calismasinda 10*20 cm boyutlarinda atki ve ¢6zgii olmak {izere 3’er adet numune
yapilmigtir. 3000 N degeriyle 6n gerilme degerleriyle gergeklestirilmistir. On gerilme ile deney
pargast yerlestirildiginde cihazin kuvvet gostergesi deneye baslamadan oOnce sifirlanmistir.
Sabit alt ¢ene ve hareketli list cene arasina yerlestirilen kumas i¢in gekme hiz1 100 mm/s olarak
uygulanmigtir. Deney pargasinda kopma meydana geldiginde en biiyiikk kuvvet N kayit
yapilmistir. Cozgi ve atki dogrultusundaki numunelerin gruplar halinde aritmetik ortalamalar:

alarak sonuca ulasilmistir. Kopma testi sekil 3.2’de verilmistir.
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Sekil 3.2. Kopma mukavemetinde kullanilan cihaz ( Orijinal )

3.4  Perde Olarak Dokunan Kumaslarin Yirtilma Mukavemetinin incelenmesi

Kumaglarin numunesi 100*63 c¢cm hazirlanmigtir. Elmater test cihaziyla 1ISO 13937
standardina gore yapilmistir. Kumasi1 3 farkli yonden 3’ er adet atki ve ¢ozgii olmak iizere
Kesilmistir. Hazirlanan numuneler siyah sikistirma vidasina yerlestirilmistir. Cihazin sol
tarafinda bulunan el ile hareket ettirilen bigak kullanilarak numunenin iizerinden 6n kesim
yapilmistir. Bigagin hareketi mekanik durudurucuyla durdurulmustur. Durma pozisyonunda
ulasildiginda bigak kolu serbest birakilmistir. Bigak kolu {izerinde ki yay yardimi ile serbest
pozisyonuna geri doniilmiistiir. Cihazin {izerinde iki yanda buluan pendulum serbest birakma
tuslarinin herhangi birine basildiginda segilen penduluma goére maksimum yirtma giicli ekranda

goriintiilenmistir. Test islemleri sonunda atki ve ¢6zgii olmak iizere ortalamalari alinmustir.
Yirtilma mukavemeti kumas tizerinde
A=8-Hafif
B-=16 -Orta
C=32-Agir

D=64 Extra Agir
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Yirtilma testi Sekil 3.3’de verilmistir.

Sekil 3.3. Yirtilma mukavemetinde kullanilan cihaz ( Orijinal )

3.5  Perde Olarak Dokunan Kumaslarin Dékiimliiliik Testinin incelenmesi

Dokiimliiliik tayini TS 9693 standardina gore yapilmistir. Kumas dokiimliiliigii Cusick
dokiimliiliik 6lger cihazi ile Slglilmiistiir. Dokiimliiliik testinde aydinger kagidi 36 cm ¢apinda
kesilip 72 adet hazirlanmistir. Numunenin boyutu 36 cm atki ve ¢6zgii olmak {izere kumasin
farkli yerlerinden numune almmustir. Once kumasi dokiimliiliik cihazina yerlestirildi,
makinenin 15181 agip hazirlanmis olan aydinger kagitlara kumagin kagida gélgesi disiiriilerek
cizildi. Cizime baslamadan 6nce ilk kagidin agirlig: tartilmis daha sonra islem bittikten sonra
cizilen golgeyi keserek agirligr tartilir sonug olarak son agirligiyla yiizle garpip ilk agirliga

bolerek dokiimliiliik kat sayis1 bulundu.

Kumag dokiimliiliigii Cusick dokiimliiliik 6lger ile 6lgiilmektedir. Kumas dokiimliiliik
cihazinda 6nce kumas yerlestirilir, 15181n yansimasiyla kumasin golgesi kagit tizerine diistiriiliir
ve son olarak kagidin ¢izilmeden 6nce kagidin kiitlesi tartilmis olup sonrasinda ¢izildikten
sonra kiitlesi tartilir son kiitlesi ¢arp1 yliz bolii ilk kiitlesine bdlerek dokiimliiliik kat sayisi

bulunmustur (Cusick, 1965). Dokiimliilik testi sekil 3.4’de verilmistir.
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L —
Sekil 3.4. Dokiimliiliik Testinde kullanilan cihaz ( Orijinal )

3.6. Perde Olarak Dokunan Kumaslari Burusma Testinin incelenmesi

Deney numunesi i¢in 4 cm / 1,5 cm olmak iizere 3’er adet atki ve ¢ozgili olmak iizere
farkl1 yerlerinden numune hazirlanmistir. Deney i¢in 5 dk numuneyi basinca maruz birakilmig

daha sonra serbest birakilip geri doniisiim agisi testiyle Olgiilerek tespit edilmistir.

Standarda gore uygun boyutlarda kesilen kumas numunesi oncelikle uzun kenarindan
katlanilmis ve standartta belirtilen yiik bir siire uygulanmistir. Sonrasinda yiik altindan alinan
kumas numunesinin burusma geri doniisiim agisi test aparati yardimiyla dl¢iilmiistiir. Burugma

acist testi sekil 3.5°te verilmistir.

Sekil 3. 5. Burusma test cihazi ( Orijinal )
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4. BULGULAR VE TARTISMA
4.1  Perde Olarak Dokunan Kumaslarin Fiziksel Testlerin Sonug¢lar:

4.1.1 Kopma Mukavemeti Testinin Sonuglari

Kumas gruplar i¢indeki kumas tipleri yakin gramajlarda se¢ilmistir. Se¢ilmis kumas
testlerini lif tiplerindeki degisim esas alinarak yapilmistir. Kumaslar gruplandirilarak her grup
icindeki kumaslarin secilmis mukavemet ve goriiniimii etkiyen performans o&zellikleri
histogram metodu yardimiyla karsilagtirilmistir. Tiim kopma mukavemeti i¢in en uygun kumas
(A2) %54 keten, %36 liyosel olan kumasi secebiliriz ¢linkii hem atki yoniinden hem ¢6zgii
yoniinden en dayaniklidir. Kopma mukavemeti i¢in degerlendirildiginde %54 keten ve %46
liyoselden olusan (A2) ve %34 keten ve %46 liyoselden olusan (A3) kumaslar1 atki ve ¢ozgii
yoniinden hemen hemen sonuglari yakindir ancak %34 keten ve %46 liyoselden olusan kumasgin
¢cozgii siklig1 %54 keten ve %46 liyoselden olusan kumasin atki sikligr yiiksekligi sebebiyle
%34 keten ve %46 liyoselden olusan kumasin ¢6zgii kopma mukavemeti yiliksek olup, %54
keten ve %46 liyoselden olusan kumasin atki mukavemeti yiiksek olmasindan kaynaklidir.
Cizelge 4.1’ de 1. grup kumaslarin kopma mukavemeti ve kopma uzamasinin sonuglari

verilmistir.

Cizelge 4.1. Kopma mukavemeti sonuglari

Kopma Kopma

0 0
Klu'l(i;ug v K_ll_lim?s Mukavemeti (N) /6 CV Uzamasi( %) 6 CV
3 P Atki Cozgii Atki Cozgii Atk Cozgii Atki Cozgii
Al %100 LI 1182 1304 0,1 011 18 19 0,12 1
%54 LI
A2 %46 1943 1869 0,08 0,13 15 20 0,6 0,04
CLY
%34 LI
A3 %66 1560 1950 0,05 0,03 18 22 0,04 0,03
CLY
%11 LI
%63
Ad CLY 860 2976 0,04 0,02 11 27 0,06 0,04
%26 CO

17



l.grup kumaslarin kopma mukavemeti sonuglari sekil 4.1°de verilmistir. 1.grup

kumaglarin kopma uzamasi (%) sonuglari sekil 4.2°de verilmistir.

Kopma Mukavemeti Test Sonuclan 3500 Kopma Mukvemeti Test Sonuglar

2500
3000

()
=]
=
=

2500

—
Ln
f=]
=

2000

1000 1500

Kopma Mukavemeti
Degerleri
Kopma Mukavemeti
Degerleri

1000
500

500

0

Al A2 A3 A4 0

AN 18 1043 1560 850 o Al A - -
meozel () 1304 1863 1350 276
Kumas Kodu Kumas Kodu

Sekil 4.1. Kopma mukavemetinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilagtiriimasi

- Kopma Uzamas: Test Sonuclar “ Kopma Uzamas: Test Sonuclan
s
= 20 o
:t':n 18 Tlll 7%
A 3
" u
a 14 a 20
E 12 ;
a

g o g 5
= B g
g 6 3 10
g n
g 4 £
Q z o 5

0 R Q_

Al A2 A3 A 0 BN
w ATKI (%) 18 15 18 1 Al A2 A3 A4
K Kod m(0z6l () 15 20 22 7
umas Kodu
} Kumas Kodu

Sekil 4.2. Kopma uzamasinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi

1.gruptaki kumaslarin kopma mukavemeti sonuglari (Sekil 4.1) incelendiginde
karisimlarda liyosel kullanimi kumaslarin hem kopma uzamasi hem de mukavemetlerini
arttirdig1 gozlenmistir. Liyosel orani artik¢a atki yoniinde mukavemet diiserken ¢6zgii yoniinde
artmistir. Kumaglarin atki ipligi %100 keten, ¢ozgii ipligi %100 liyoseldir. Keten mukavemetli
bir liftir ve kendinden {iretilen kumaslardan da yliksek mukavemet beklenir. Ancak keten
kirillgan ve {iretimi zor bir liftir. Liyosel lifi yapay seliilozik lifleri arsinda yiiksek kristalin
bolgeye sahip olmasi nedeniyle daha yiikksek mukavemet gostermektedir (Lavate, Burji ve
Patil,2016).
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Sonuglar (¢izelge 4 .1) incelendiginde %100 Keten lifinden tiretilmis (Al) kumasinin
atki ve ¢ozgli mukavemet sonucunun %54 Keten/ %46 Liyosel karigimli (A2) kumasin
mukavemetinden diisiik oldugu goriilmiistiir. %34 keten ve %46 liyoselden olusan (A3) nolu
kumasin liyosel orani; %54 keten, %46 liyoselden olusan (A2) nolu kumasa gore daha
yiiksektir. Ancak ¢ozgii yoniinde %34 keten ve %46 liyoselden olusan (A3) nolu kumasta
mukavemet artarken, atki yoniinde diismiistiir. Bunun nedeni kumaslarin atkisinda keten iplik,

¢Ozgiisiinii liyosel iplik kullanilmasiyla agiklanabilir.

%11 keten, %63 liyosel, %26 pamuktan olusan (A4) kumasin mukavemeti
incelendiginde, %26 oraninda Pamuk lifi kullanimi1 kumagin atki mukavemetini 1. gruptaki
diger ii¢ tiple gore belirgin oranda diisiirmiistiir. C6zgli mukavemeti ise 1. grup kumasglar i¢inde
en yiiksek degeri vermistir (2976 N). Bu kumasin ¢ozgiisii %100 liyosel olup %70 CO %30 LI
karisimidir. Atkida kullanilan pamuk lifi mukavemeti diisiirmiistiir. Atki kopma uzamasi %11

orantyla en diisiik seviyede oldugu goriilmektedir (Cizelge 4 .1.).

Liyosel/pamuk karisimli ipliklerin fiziksel 6zelliklerini 6l¢en bir¢ok c¢alisma, karisiml
ipliklerin liyosel yiizdelerinin artmasiyla kopma yiikii, kopma uzamasi (%) ve kopma isi

degerlerinin arttigin1 gostermistir (Bilir ve Sardag, 2019).

Bu ¢alismadaki 1. grup kumaslarinin sonuglar1 da liyosel kullaniminin mukavemet ve
uzama oranini arttirdigini gostermistir. Benzer olarak, Lavate, Burji ve Patil ‘in yaptigi
caligmada tencel’ in mukavemet degerleri pamuga gore yiiksek ¢ikmustir (Lavate, Burji ve
Patil,2016). Basit ve arkadaslari, tencel ve tencel karisimli kumaslarin mekanik ve termal
Ozelliklerini arastirdiklar1 ¢alismada tencel/ modal karisimi kumaslarin gerilme ozellikleri

pamuk kumasinkine gore yiiksek ¢ikmustir.

Liyosel lifi, dogal ve diger rejenere seliilozik liflerden daha fazla kristalin bolge ve daha
yiiksek oryantasyon derecesine sahip oldugundan, mukavemet degerleri pamuk liflerinden daha
yiiksektir (Schuster, Suchomel, Ménner, Abu-Rous, Firgo, 2006).

Cozgli sikligr (52 tel/cm) arttikca ¢Ozgli yoniinde kopma mukavemeti ve kopma
uzamasinda en yiiksek %11 keten, %63 liyosel,%26 pamuk (A4) olan kumasin ¢iinkii ¢6zgii
ipliginde %100 liyosel kullanildigindan en yliksek deger elde edilmis oldugu goriilmektedir.
Atk sikliginda (22 tel/cm) %34 keten %66 liyosel (A3) olan ve atki siklig1 (20 tel/cm) %100
ketenden olusan (A1) kumasin atkisinda %100 keten kullanilmig oldugundan atki yoniinde

kopma uzamasinda en yiiksek deger elde edildigi goriilmektedir.

19



Cozgli kopma mukavemetinde ise %11 keten, %63 liyosel,%26 pamuk (A4) olan
kumasin ¢ozgiisiinde %100 liyosel kullanildigi i¢in ¢6zgli kopma mukavemetini arttirmis olup
en yiiksek deger olan (2976N) ; atki kopma mukavemetinde atki ipliginde %100 keten
kullanilmis olup en yiiksek deger (1943 N), %54 keten %46 liyosel (A2) olan kumasin degeri
en yiiksek ¢ikmistir.

Bu c¢alismada, 1. grup kumas sonuglart incelendiginde, ozellikle ¢ozgiide kullanilan
%100 liyosel lifinin oraninin artmasinin mukavemet ve kopma uzamasi yiizdesini arttirdigi
goriilmektedir. Sonuglar yapilan ¢alismalarla paralellik gostermektedir. Cizelge 4.2” de 2. grup

kumaglarin kopma mukavemeti ve kopma uzamasinin sonuglari verilmistir.

Cizelge 4.2. Kopma mukavemeti sonuglari

Kopma

2Grup Kumas Mukavemeti % CV Uz;(.ﬁggf(a% eV
Kumaslar  Tipi (N)
Atk Cozgii Atki  Cozgii Atki Cozgii Atki Cozgii
%25 LI
A5 %50CO 828 1144 0,01 0,05 26 28 0,06 0,07
%25PES
%16 LI
A6 %68 CO 607 967 0,12 0,07 11 18 0,14 0,3
%16PES
%1 LI
A7 %44 CO 542 766 0,04 0,03 14 20 0,28 01
%55PES

2.grup kumaslarin kopma mukavemeti sonuglar1 sekil 4.3’de verilmistir.

00 Kopma Mukvemeti Test Sonuclan

Kopma Mukavemeti Test Sonuclar

400
800
=700
600
500
400
300
200
100
0

—
Fa
=
=

1000

Degerleri

800

600

Kopma Mukavemeti
Degerleri
Kopma Mukavemeti

400

200

0

A5
w0260 [ 1144

BATHIN) B2

Kumas Kodu

Kumas Kodu

Sekil 4.3. Kopma mukavemetinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi
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2.grup kumaslarin kopma uzamasi (%) sonuglar1 sekil 4.4’de verilmistir.

Kopma Uzamas: Test Sonuclan Kopma Uzamasi Test Sonuclar

Kopma Uzamas: Degerleri
Kopma Uzamasi Degerleri

M 25
uATK %) % 11 14 A4
m (76l (&) 38 18 20

Kumas Kodu

Kumas Kodu

Sekil 4.4. Kopma uzamasinin atki ve ¢ozgii yoniinden karsilastirilmast

2. grup kumaslarda keten/ pamuk/ polyester karisimli kumaslar kullanilmistir. Keten
oranini diigiiriip polyester oranin artis1 %1 keten, %44 pamuk, %55 polyester olan (A7) kopma
mukavemetinin diistirmistiir. Polyester lifi de mukavemeti yiiksek bir liftir (Anonim,2010-
2022) ancak, %25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5) kumasin atki ve ¢6zgli kopma
mukavemetinin ve kopma uzamasinin en yiiksek degeri verdigi goriilmektedir. Bu kumas dimi
diger iki tip bez ayagi olmasina ragmen kopma mukavemetinin yiiksek ¢ikmasi hem keten
oranin yliksekligine hem de iplik numaralarin daha kalin ve gramajinin daha yiiksek olmasina

baglanabilir. Cozgii sikligr arttikga mukavemet ve kopma uzamasini arttirmastir.

Iplik numaras: inceldikge kopma mukavemeti degerleri diigmiistiir. %25 keten, %50
pamuk, %25 polyester olan kumasin (A5) kumasin kopma mukavemeti iplik numaras: atki ve
¢Ozgii numarasi 24 Ne’dir, iplik numaralarin daha kalin olmasindan kaynaklidir. Keten oran
arttikga ve gramaj artikca kopma mukavemetinin en iyiden en kotiiye dogru siralanmasi %25
keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5) kumasin, %16 keten, %68 pamuk, %16 polyester
olan (A6) ve %1 keten, %44 pamuk, %55 polyester olan (A7) seklinde siralanmasi sonug bu
sekilde ¢cikmustir.

Cozgii ve atki kopma mukavemeti (1144 N;828 N) en yiiksek ¢ikan %25 keten, %50
pamuk, %25 polyester (A5) olan kumastir ¢linkii ¢ozgii ipligi ve atki ipligi olarak %25 keten,
%350 pamuk, %25 polyester kullanilmistir.
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Atki ve ¢ozgii uzama oraninda %25 keten, %50 pamuk, %25 polyester (A5) olan

kumasin atki ve ¢ozgii ipligi i¢in %100 pamuk ve %50 polyester, %50 keten kullanilmis olup

2.grup kumaglarda en yiiksek deger elde edilmistir.

Kopma uzamasi degerleri ise %25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5)
kumasin, %1 keten, %44 pamuk, %55 polyester olan (A7) ve %16 keten, %68 pamuk, %16

polyester olan (A6) kumasi seklinde siralanmistir. Cizelge 4.3’de 3.grup kumaslarin kopma

mukavemeti ve kopma uzamasinin sonuglar1 verilmistir.

Cizelge 4.3. Kopma mukavemeti sonuglari

3.Grup
Kumagslar

Kumas Mu

Tipi

Kopma
kavemeti (N) Uzamasi( %)

Kopma

% CV % CV

Atk

Cozgii Atk Cozgii Atki  Cozgii Atk Cozgii

A8

%55 LI
%13
PES

%3 VI

%29C0O

706

583 0,08 0,09 20 11 0,06 0

A9

%41 LI
%37
PES

%19 VI

%3 CO

1528

1775 0,06 001 13 34 0,07 0

Al10

%39 LI
%36
PES

%17 VI

%8 CO

1267

1656 0,07 0,06 16 19 0,06 0,03

All

%25 LI
%42
PES

%21 VI
%12
CO

804

1720 0,12 002 11 30 0 0,03

Al2

%22 LI
%23
PES

%3 VI
%52
CO

233

803 0,07 0,02 12 28 0,06 0,03
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3.grup kumaglarin kopma mukavemeti sonuglari sekil 4.5°de verilmistir.
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Sekil 4.5. Kopma mukavemetinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilagtirilmasi

3.grup kumaglarin kopma uzamasi (%) sonuglari sekil 4.6’da verilmistir.

- Kopma Uzamas: Test Sonuclan " Kopma Uzamas Test Sonuglar:
E
“:t‘“ . % 3
A x g
]
% o 5
g 7
a i 0
N E
E 0 4 15
=]
§. 5 8 10
g 0 I !g- 3
A3 AO Al 0 i
AT W 13 16 1 12 ALD ALl
mozel (e 11 En 19 30 3
Kumas Kodu Kumas Kodu

Sekil 4.6. Kopma uzamasinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi

%41 keten, %37 polyester, %19 viskon, %3 pamuk olan (A9) kumasin atki ve ¢ozgii
kopma mukavemetlerinin sonuglari 3. grup i¢in en iyi kumagtir. Bur da goriilmektedir ki keten

kullanim (%41) oranda olmas1 kumasta en iyi kopma mukavemeti degerine ulasilmistir.
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%55keten, %13polyester, %3 viskon, %29 pamuk olan (A8) kumasi orgii tiiri
bakiminda bezayagi yapisina sahip, %41 keten, %37 polyester, %19 viskon, %3 pamuk olan
(A9), %39 keten, %36 polyester, %17 viskon, %8 pamuk olan (A10) ve %25 keten, %42
polyester, %21 viskon, %12 pamuk olan (All) kumaslar1 bezayagi ayrica %22 keten, %23
polyester, %3 viskon, %52 pamuk olan (A12) kumasi dimi 6rgii yapilarina sahiptir o da kopma

mukavemetini etkileyen bir faktordiir.

%22 keten, %23 polyester, %3 viskon, %52 pamuk olan (A12) kumasin ¢6zgii ipligine

viskon oranin artmasiyla beraber ¢6zgii ve atki kopma mukavemetinde diisiis gézlenmistir.

%22 keten, %23 polyester, %3 viskon, %52 pamuk olan (A12) kumasinda gorildigii
tizere keten kullaniminin azaltilip sadece pamugun kullanim oranin artmasiyla kopma
mukavemetinin en ko6tii sonucuna ulasilmistir. 3.grup kumaslarin kopma mukavemeti

sonuclarin gramajlar {izerinde dogrudan etkisi gézlemlenmemistir.

Kopma mukavemetini siralayacak olursak en iyiden en kotiiye dogru %41 keten, %37
polyester, %19 viskon, %3 pamuk olan (A9) kumasin, %39 keten, %36 polyester, %17 viskon,
%8 pamuk olan (A10) kumasin, %25 keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuk olan
(Al1l1), %55 keten, ,%13 polyester, %3 viskon, %29 pamuk olan (A8) kumasin ve %22 keten,
%23 polyester, %3 viskon, %52 pamuk olan (A12) kumas seklinde ¢ikmistir. Bu ¢aligmada
esitliklerin olusturulmasinda kullanilan bagimsiz degiskenler, atki-¢ozgii sikliklar1 ve iplik
numarasi, bagiml degiskenler ise atki ve ¢ozgii kopma mukavemetleri oldugu goriilmiistiir. Lif
ozelliginden gordugi terbiye islemlerine kadar bir¢ok parametreden etkilenen kopma

mukavemeti gibi bir degisken i¢in 6nemli bir sonugtur.

Kopma mukavemeti sonuglari degerlendirildiginde genel olarak en iyi %41 keten, %37
polyester, %19 viskon, %3 pamuk olan (A9) kumasin ¢dzgii ipliginin %67 polyester ve %33

viskon olan ipliklerden oldugu goriilmiistiir.
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4.1.2 Yirtilma Mukavemeti Testinin Sonugclari

Dokuma kumaslarin yirtilma mukavemetleri ile ilgili calismalar yapilmistir. Kumaslarin
kullanim yerlerine bagli olmakla birlikte, genellikle tiim kumaglar i¢in yiiksek yirtilma
mukavemeti tercih edilmistir. Yirtilma mukavemetinin; lif 6zellikleri, iplik 6zellikleri, kumas
ozellikleri ve kimyasal islemler gibi bir¢ok faktdre bagli oldugu i¢in kontrol edilebilmesinin
oldukca zor oldugu tespit edilmistir. Cizelge 4.4’de 1.grup kumaslarin yirtilma mukavemeti

sonuclar1 verilmistir.

Cizelge 4.4. Yirtilma mukavemeti sonuglari

1.Grup Kumas Ywrtilma Mukavemeti (N) % CV
Kumaslar  Tipi Atk Cozgii Atki  Cozgii
Al %7100 LI 47 45 0,06 0,2
%54 LI
A2 %46 33 32 0,03 0,04
CLY
%34 LI
A3 %66 35 34 0,02 0,03
CLY
%11 LI
%63
Ad cLY 16 16 0,07 0,06
%26 CO

Cizelge 4.5’de 1. grup kumaglarin Piercing 6rtme faktorii sonuglart verilmistir.

Cizelge 4.5. Piercing ortme faktorii sonuglari

Kumas K K

Kodu (Cozgi)  (Atk) K(F)
Al 14 13 20
A2 19 14 24
A3 25 13 26
Ad 26 12 27

1.grup kumaslarin yirtilma mukavemeti sonuglari sekil 4.7°de verilmistir.
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Yirtilma Mukavemeti Test Sonuclar: Yirtilma Mukavemeti Test Sonuglan

Yirtilma Test Degerleri
L
L= ]
Yirtilma Test Degerleri

A Ad 0 e
w ATKI {N) 47 33 35 16 Al A2 A3 Ad
mizGl N) 45 32 34 16

Kumas Kodu Kumas Kodu

Sekil 4.7. Yirtilma mukavemetinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi

Yirtilma mukavemeti, iplik geometrisi, kumas geometrisi, liflerin gevsemesi ve
siirtinme  6zellikler gibi faktorlerden etkilenmistir. Ipliklerin hareketi siki yapilarda
siirlandirilabilir ve diisiik yirtilma ile sonuglanmistir. Gevsek ve agik yapilar ipliklerin hareket
etmesine izin verir ve birlikte gruplandirilir, boylece yiiksek bir yirtilma mukavemeti elde
edilmistir. Bu iplik gruplarina sahip tasarimlarda yirtilma mukavemeti yiiksek c¢ikmistir
(Skelton,1980).

Kumaslarda keten orani arttik¢a atki ve ¢dzgii yoniinde yirtilma mukavemeti artmistir.
Bu kumaslarda atki ve ¢6zgili yoniinden en ¢ok %100 keten olan (Al) kumasi atki ve ¢6zgii
yoniinden en ¢ok atki ve ¢ozgii iplikleri %100 keten olunca arttig1 goriilmuistiir. Sonra %34
keten %66 liyosel olan (A3), %54 keten, %46 liyosel olan (A2) ve %11 keten, %63 liyosel,

%26 pamuk olan (A4) kumasin yirtilma mukavemeti bu sekilde siralanmistir.

Ortme faktorii de arttikga yirtilma mukavemetinde diismektedir. Iplik numaralarin daha
kalin ve ortme faktoriin degeri ne kadar diisiikkse yirtilma mukavemetini dogru orantili bir
sekilde arttig1 goriilmektedir. %100 ketenden olusan (A1) kumasin atki ve ¢ozgli yirtilma
mukavemeti degeri (47 N; 45 N) en yiiksek ¢ikmistir. Sonug olarak aslinda liyosel olan kumasin
mukavemeti yiiksek beklenilir ancak bizim elde ettigimiz verilere gore %100 keten olan A1l
kumas yirt:lma mukavemeti atki ve ¢dzgii yoniinden yiiksek ¢ikmistir. iplik numaralarin daha
kalin oldugundan diger kumaglara gore %100 keten olan (Al) kumasin atki ve ¢ozgii iplik

numarasi 15Ne olup yirtilma mukavemeti etkilemistir.
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%100 keten olan (Al) kumasin orgiisii bezayagi, %54 keten, %46 liyosel olan (A2),
%34 keten, %66 liyosel olan (A3) kumasin, %11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk olan (A4)
kumaglarin 6rgii yapisi ise dimi’dir. %100 keten (Al) kumasin atki ve ¢6zgii iplik orant %100
keten, %54 keten, %46 liyosel olan (A2) ve %34 keten, %66 liyosel olan (A3) kumasin atki
iplik oran1 %100 keten, ¢6zgii iplik oran1 %100 liyoseldir. %11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk
olan (A4) kumasin atk1 iplik oran1 %70 pamuk %30 keten, ¢6zgii iplik orant %100 liyosel bu

sekilde sonuglanmistir. Cizelge 4.6’da 2. grup kumaslarin yirtilma mukavemeti sonuglari

verilmistir.

Cizelge 4.6. Yirtilma mukavemeti sonuglari

Yirtilma Mukavemeti
2.Grup Kumas (N) % CV

Kumaslar Tipi

Atka Cozgii Atki Cozgii

%25 LI
A5 %50 CO 15 20 0,11 0,08
%25 PES

%16 LI
A6 %68 CO 7 8 0,16 0,11
%16 PES

%1 LI
AT %44 CO 13 15 0,07 0,04
%55 PES

Cizelge 4.7’ de 2.grup kumaslarin piercing ortme faktorii sonuglart verilmistir.

Cizelge 4.7. Piercing ortme faktorii sonuglari

Kumas Kodu K (Cozgi) K (Atkn) K (F)

AS 18 13 23
A6 20 11 23
A7 20 11 23

2. grup kumaglarin yirtilma mukavemeti sonuglari sekil 4.8”de verilmistir.
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Sekil 4.8. Yirtilma mukavemetinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi

%25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5) kumasin atki ve ¢ozgii yoniinden
yirtilma mukavemetinin sonucu 2. grup icin en iyi kumastir. Ortme faktorii de arttikca yirtilma
mukavemetinde diisiis gozlenmistir ancak bur da 3 kumasinda 6rtme faktorii ayni ¢iktigi
gbzlenmistir. Sonug olarak 2. grup igin drtme faktdrii tek basina etki etmemektedir. Iplik
numaralart daha kalin ve gramaji ne kadar yiiksek olursa yirtilma mukavemetini dogru orantili

bir sekilde arttig1 gortilmektedir.

Orgii tiirii olarak da ipliklerin grup olusturmalarinimn egilimli oldugu dimi &rgiilerin
bezayag1 kumaslardan %25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5) dimi yapisina sahip

kumasin daha yiiksek yirtilma mukavemetine sahip olduklar1 gézlenmistir.

Biitiin kumaglarda %25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5), %16 keten, %68
pamuk, %16 polyester (A6) ve %1 keten, %44 pamuk, %55 polyester olan (A7) kumasin (%100
pamuk, %50 polyester ve %50 keten karigimi) atki ve ¢ozgii iplik oranlari ayni 6zellik
goriilmektedir. Iplik numarasi kalinlastikca mukavemetiyle dogru orantili olarak mukavemeti

tizerinde artis etkisi oldugu gozlemlenmistir.

Yirtilma mukavemetini siralayacak olursak en iyiden en kotiiye dogru %25 keten, %50
pamuk, %25 polyester olan (A5), %1 keten, %44 pamuk, %55 polyester olan (A7), %16 keten,
%68 pamuk, %16 polyester (A6) kumasin seklindedir. Bu g¢alismada esitliklerin
olusturulmasinda kullanilan bagimsiz degiskenler, atki-¢cozgii sikliklar1 ve iplik numarasi,

bagimli degiskenler ise atki ve ¢ozgii yirtilma mukavemetleridir.
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Lif ozelliginden gordiigli terbiye islemlerine kadar bir¢ok parametreden etkilenen
yirtilma mukavemeti gibi bir degisken i¢in 6nemli bir sonugtur. Yirtilma mukavemeti sonuglari
degerlendirildiginde genel olarak, atki ve ¢ozgii sikligi artisinin yirtilma mukavemetini

diistirdligii gorilmiistiir.

Orgii tiiriine bakildiginda, ipliklerin grup olusturmalarmin egilimli oldugu dimi
orgiilerin bezayagi kumaslardan daha yiiksek yirtilma mukavemetine sahip olduklari

gbzlenmistir. Cizelge 4.8’de 3. grup kumaslarin yirtilma mukavemeti sonuglar1 verilmistir.

Cizelge 4.8. Yirtilma mukavemeti sonuglari

3.Grup Kumas Yirtilma Mukavemeti % CV

m: (N)
Kumaslar — Tipt =00 Cozgii Atki Cozgii
%55 LI

%13 PES
A8 %3 VI 30 27 0,13 0,03
%29 CO
%41 LI
%37 PES
A9 %19 VI 26 24 0,3 0,2
%3 CO
%39 LI
%36 PES
Al0 %17 VI 23 8 0,13 0,21
%8 CO
%25 LI
%42 PES
All %21 V| 21 10 0,04 0,6
%12 CO
%22 LI
%23 PES
Al2 %3 VI 3 3,5 0,18 0,21

%52 CO

Cizelge 4.9’ da 3.grup kumaslarin piercing ortme faktorii sonuglart verilmistir.
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Cizelge 4.9. Piercing 6rtme faktorii sonuglari

Kumas Kodu K (Cozgii) K (Atki) K (F)

A8 9 8 14
A9 13 9 18
Al0 13 13 20
All 13 9 18
Al2 11 10 17

3. grup kumaslarin yirtilma mukavemeti sonuglar1 sekil 4.9°da verilmistir.
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Sekil 4.9. Yirtilma mukavemetinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi

Dokuma kumaslarin yirtilma mukavemetleri ile ilgili caligmalar yapildi. Kumaglarin
kullanim yerlerine bagli olmakla birlikte, genellikle tiim kumaslar i¢in yiiksek yirtilma

mukavemeti tercih edilmistir.

Yirtilma mukavemetinin; lif 6zellikleri, iplik 6zellikleri, kumas 6zellikleri gibi birgok
faktore bagli oldugu i¢in kontrol edilebilmesinin olduk¢a zor oldugu tespit edilmistir. Keten
mukavemetli bir lif oldugundan kumaslardan da yiiksek mukavemet beklenir (Lavate, Burji ve
Patil,2016).

%55 keten, %13 polyester, %3 viskon, %29 pamuk olan (A8) kumasin yirtilma
mukavemetinin sonucu 3. grup i¢in en iyi kumastir. Bur da goriilmektedir ki keten kullanim (%

55) oranda olmas1 kumasta en iyi yirtilma mukavemeti degerine ulagilmistir.

%55 keten, %13 polyester, %3 viskon, %29 pamuk olan (A8) kumasi oOrgii tiirii

bakiminda bezayagi yapisina sahiptir o da yirtilma mukavemetini etkileyen bir faktordiir.
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Iplik numaras1 kalinlastikca ve drtme faktorii azaldik¢a yirtilma mukavemeti dogru

orantil1 olarak yirtilma mukavemeti lizerinde artig etkisi oldugu gozlemlenmistir.

%55 keten, %13 polyester, %3 viskon, %29 pamuk olan (A8) atki iplik numarasi1 14 Ne
ve ¢Ozgli iplik numarast 16 Ne’dir. 3.grup kumaslarin yirtilma mukavemeti sonuglarin

gramajlar tizerinde dogrudan etkisi gdzlemlenmemistir.

%55 keten, %13 polyester, %3 viskon, %29 pamuk olan (A8) kumasi atki ipligin orani
%100 keten ve polyester liflerinden, ¢6zgii iplikleri %70 pamuk, %30 keten; %80 viskon, %20
polyester; %100 polyester lifleri kullanilmistir. %41 keten, %37 polyester, %19 viskon, %3
pamuk olan (A9) ve %39 keten, %36 polyester, %17 viskon, %8 pamuk olan (A10) kumasin
iplik oranlar atki iplik oranlar1 %100 pamuk ve keten lifleri kullanilmustir, ¢6zgii iplik oranlar

%67 polyester, %33 viskon lifleri kullanilmistir.

%25 keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuk olan (A1l) kumasin iplik karigim
oranlar1 atki iplik oranlar1 %100 pamuk ve keten karisim oranlari verilmistir ve ¢ozgii iplik
oranlar1 %67 polyester ve %33 viskon karigimlari verilmistir. %22 keten, %23 polyester, %3
viskon, %52 pamuk olan (A12) kumas atk1 iplik oran1 %100 pamuk lifinden, ¢6zgii iplik orani
%50 polyester, %50 keten; %80 viskon, %20 polyester lifi kullaniimistir.

Yirtilma mukavemetini siralayacak olursak en iyiden en kotiiye dogru %55 keten, %13
polyester, %3 viskon, %29 pamuk olan (A8), %41 keten, %37 polyester, %19 viskon, %3
pamuk olan (A9), %39 keten, %36 polyester, %17 viskon, %8 pamuk olan (A10), %25 keten,
%42 polyester, %21 viskon, %12 pamuk olan (A11) ve %22 keten, %23 polyester, %3 viskon,
%52 pamuk olan (A12) kumas seklindedir.

Bu ¢alismada esitliklerin olusturulmasinda kullanilan bagimsiz degiskenler, atki-¢c6zgi
sikliklar1 ve iplik numarasi, bagimli degiskenler ise atki ve ¢ozgii yirtilma mukavemetleridir.
Lif ozelliginden gordiigii terbiye islemlerine kadar bir¢ok parametreden etkilenen yirtilma

mukavemeti gibi bir degisken i¢in 6nemli bir sonugtur.
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4.2  Perde Olarak Dokunan Kumaslarin Estetik Ozelliklerinin Testleri
4.2.1 Dokiimliiliik Testlerinin Sonuclar:

Cizelge 4.10° da 1.grup kumaslarin dokiimliiliik testlerin sonuglari verilmistir.

Cizelge 4.100. Dokiimliiliik testi sonuglari

1.Grup Kumas Ddkiimliiliikk Sonuclari (%) % CV
Kumagslar  Tipi Atk Cozgii Atk Cozgii
Al %2100 LI 28 30 0,02 0,01
%54 LI
A2 %46 44 41 0,06 0,13
CLY
%34 LI
A3 %66 45 47 0,04 0,06
CLY
%211 LI
%63
A4 CLY 15 17 0,06 0,03
%26 CO

Cizelge 4.11°de 1. grup kumaslarin Piercing 6rtme faktorii sonuglart verilmistir.

Cizelge 4.11. Piercing 6rtme faktorii sonuglari

Kumas K K

Kodu (Cozgi)  (Atki) K (F)
Al 14 13 20
A2 19 14 24
A3 25 13 26
A4 26 12 27

1. grup kumaslarin dokiimliiliik testi sonuglari sekil 4.10°da verilmistir.
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Sekil 4.10. Dokiimliiliik testinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmast

Kumas dokiimliiliigli, goriinim ve tutum iizerindeki etkisi nedeniyle de
Oonemli bir 6zelliktir. Bir¢ok ¢calismada kumasin mekanik 6zellikleri ile dokiim arasindaki iliski
arastirilmistir. Sonug¢ olarak, kumasin drapesinin Oncelikle kumasin egilme ve kesme
ozelliklerine bagli oldugu ve bu 6zelliklerin azalmasmin drapeyi arttirdigi 6ne siiriilmiistiir
(Cusick 1965; Hu ve Chan 1998; Kuijpers 2007; Okur ve Cihan 2002; Sungur 2020; Tokmak,
Berkalp ve Gersak 2010).

%100 keten olan (Al) kumasin orgiisii bezayagi, %54 keten, %46 liyosel olan (A2),
%34 keten, %66 liyosel olan (A3), %11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk olan (A4) kumaslarin

orgii yapisi ise dimi’dir.

%2100 keten olan (A1) kumasin atki ve ¢6zgii iplik oran1 %100 keten, %46 liyosel olan
(A2) ve %34 keten, %66 liyosel olan (A3) kumasin atki iplik oran1 %100 keten, ¢ozgii iplik
orant %100 liyoseldir. %11 keten, %63 liyosel, % 26 pamuk olan (A4) kumasin atki iplik orani
%70 pamuk %30 keten, ¢ozgii iplik oran1 %100 liyosel bu sekilde yapilmistir.

Dokiimliilik kumag sertligi ile iliskilidir. Diisiik bir dokiimliilik katsayis1 degeri,
kolayca deforme olan bir kumas ile tanimlanir. Cok sert kumaslar yiizde 100'e yakin bir dokiim
katsayisina sahipken, yumusak kumaslar ylizde 0'a yakindir. Cusick 1965 metodu ile yapilan
calismada, katsay1 degerleri, gevsek dokuma kumaslar icin yiizde 30'dan, siki dokumalara sahip
sert kumaslar i¢in yiizde 90'a kadar degisim gostermistir ( Frydrych, Dziworska ve Cies'lin'ska,
2000).
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Bir¢ok calismada keten kumaslarin seliilozik liflerle (viskon ve liyosel) karistirilmast

sertligi yani egilme rijitligini diistirmistiir ( Behera, 2007, Bilen,2019 ).

1. grup kumas sonuglari incelendiginde, %11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk olan (A4)
kodlu kumas en yiiksek dokiimliiliikk 6zelligi gostermistir. Degerle incelendiginde %11 keten,
%63 liyosel, %26 pamuk olan kumasin iyi dokiimlilik 6zelligi verdigi diger ii¢ tip de ise
liyosel oran1 %50'nin iizerine ¢iktiginda dokiimliiliikte iyilesme oldugu goriilmiistiir. Bununla
birlikte, %34 Keten/ %66 Liyosel karisimli (A3) kumas da %1 keten, %44 pamuk, %55

polyester olan (A4) nolu kumasa ¢ok yakin ve iyi bir dokiimliilikk 6zelligi vermektedir.

Ortme faktori de bu durumda dokiimliilik iizerinde pek etkisi oldugu
distiniilmemektedir ¢ilinkii dokiimliiliikk 6rtme faktorii azaldikga dokiimliiliik artmaktadir ancak
test sonuglarinda bu sekilde sonuglara varilmamistir. Dokiimlii kumaslar i¢in %25-50 arasi
olduk¢a dokiimlii olup %75 iizerinde ise daha sert bir kumas oldugunu tespit edilmistir
(Goktepe, 2011). Buna gore 1. gruptaki tiim kumaslar iyi bir dokiimliiliik gosterecektir. Cizelge

4.12° de 2.grup kumaslarin doktimliiliik testlerin sonuglari verilmistir.

Cizelge 4.12. Dokiimliiliik testi sonuglari

Dokiimliiliik Sonuc¢lar:

0
(%) % CV

2.Grup Kumas

Kumaslar —Tipi— ) Cézgii Atk Cézgii

%25 LI
%50
A5 CO 22 21 0,07 0,04
%25
PES
%16 LI
%68
A6 CO 30 25 0,06 0,07
%16
PES
%1 LI
%44
A7 CO 25 24 0,04 0,1
%55
PES
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Cizelge 4.13° de 2.grup kumaslarin piercing 6rtme faktorii sonuglar: verilmistir.

Cizelge 4.13. Piercing 6rtme faktorii sonuglar

Kumas Kodu K (Cozgi) K (Atk) K (F)
A5 18 13 23
A6 20 11 23
A7 20 11 23

2. grup kumaglarin dokiimliiliik testi sonuglart sekil 4.11°de verilmistir.

Dikiimliiliik Testi Sonuclar: - Dikiimliiliik Testi Sonuglar
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Sekil 4.11. Dokiimliilitk mukavemetinin atki ve ¢ozgii yoniinden karsilagtirilmasi

Kumag dokiimliiligl, goriinim ve tutum iizerindeki etkisi nedeniyle de onemli bir
Ozelliktir. Bir¢cok c¢alismada kumasin mekanik ozellikleri ile dokiimliiliik arasindaki iliski
arastirilmistir. Sonug¢ olarak, kumasin drapesinin Oncelikle kumasin egilme ve kesme
ozelliklerine bagli oldugu ve bu 6zelliklerin azalmasinin drapeyi arttirdigi one siirtilmiistiir

(Sungur, 2020).

2. grup kumaslar incelendiginde %1 keten, %44 pamuk, %55 polyester olan (A7) nolu
kumasin (%1 Keten/ % 44 Pamuk / %55 PES), %1’lik keten oraniyla diger 2 tipten ayrildigi
goriilmektedir. Polyester oraninin artmasi , keten oraninin azalmasi kumasin dékiimliiliigiin
diger iki tipe gore yiiksek oranda degistirmemistir. Tiim kumaslar % 50’nin altinda dékiimliiliik

orani vermistir. Sonuglar pamuk orani artiginin dokiimliiliigii azalttigina isaret etmektedir.
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Ortme faktorii arttikca dokiimliiliik degeri de azalmaktadir ancak 2.grup icinse drtme

faktoriin etkisi goriillmemistir.

%25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5) nolu kumas en yiiksek
degerleri vermekle birlikte kumaslarin atki ve ¢ozgiideki dokiimliiliik katsayisi degisim
orant %10 ile %15 arasinda degismektedir. %25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5)
nolu kumasin dimi ve gramajmin digerlerinden yiiksek (170 gr/m2) olmasina ragmen
dokiimliilik degerleri tizerinde goze ¢arpan bir degisim gostermektedir. %25 keten, %50
pamuk, %25 polyester olan (A5) kumasin ¢6zgii sikligi (36) ve atki siklig1 (26) ¢ikmustir.

Biitiin kumaglarda %25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5), %16 keten, %68
pamuk, %16 polyester olan (A6) ve %1 keten, %44 pamuk, %55 polyester olan (A7) kumasin
(%100 pamuk, %50 polyester ve %50 keten karisimi) atki ve ¢6zgii iplik oranlar1 ayn1 6zellik
goriilmektedir. %25 keten, %50 pamuk, %25 polyester olan (A5) atki ve ¢6zgii iplik numarasi
24 Ne’ dir. Iplik numarasi kalinlastikca dokiimliiliik degisim kat sayisinda dogru orantili olarak

artmaktadir. Cizelge 4.14° de 3. grup kumaslarin dokiimliiliik testlerin sonuglar1 verilmistir.

Cizelge 4.14. Dokiimliiliik testi sonuglari

3.Grup Kumas Ddokiimliiliik Sonuglar: (%) % CV
Kumaslar Tipi Atki Cozgii Atk Cozgii
%55 LI
0,
as PSS 20 21 0,04 0,09

%29 CO

%41 LI
%37 PES
A9 %19 VI 33 34 0,04 0,03
%3 CO
%39 LI
%36 PES
Al0 %17 VI 39 39 0,04 0,06
%8 CO
%25 LI
%42 PES
All %21 VI 34 33 0,05 0,07
%12 CO
%22 LI
%23 PES
Al2 %3 VI 20 21 0,05 0,08

%52 CO
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Cizelge 4.15° de 3.grup kumaglarin piercing 6rtme faktorii sonuglar: verilmistir.

Cizelge 4.15. Piercing 6rtme faktorii sonuglari

Kumas Kodu K (Cozgii) K (Atky) K (F)

A8 9 8 14
A9 13 9 18
Al0 13 13 20
All 13 9 18
Al2 11 10 17

3. grup kumaslarin dokiimliiliik testi sonuglari sekil 4.12°de verilmistir.

Dikiimliiliik Testi Sonuglar: . Dékiimliiliik Testi Sonuclar:
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Sekil 4.12. Dokiimliiliik testinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi

Kumag dokiimliiligl, goriinim ve tutum iizerindeki etkisi nedeniyle de onemli bir
Ozelliktir. Birgok calismada kumasin mekanik Ozellikleri ile dokiim arasindaki iliski
arastirilmistir. Sonug¢ olarak, kumasin drapesinin Oncelikle kumasin egilme ve kesme
ozelliklerine bagli oldugu ve bu 6zelliklerin azalmasinin drapeyi arttirdigi one siiriilmiistiir

(Sungur, 2020).
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Yumusak dolayisiyla daha kolay sekil alan bir kumasin dokiimliiliik katsayisinin daha
diisiik, az dokiimli bir kumasin dokiimliiliik katsayisinin ise daha yiiksek olacagi agiktir.
Dokiimliiliik katsayisinin %25 ile %50 arasinda olmasinin dokiimlii bir kumasi ifade ettigi,
ancak %75’1n iizerinde bir degere ulasilmasi durumunda bunun rijit ve az dokiimlii bir kumasi

ifade ettigi belirtilmektedir (Goktepe 2011).

%39 keten, %36 polyester, %17 viskon, % 8 pamuktan olan (A10), %41 keten, %37
polyester, %19 viskon, %3 pamuktan olan (A9) ve %25 keten, %42 polyester, %21 viskon,
%12 pamuktan olusan (All) kumaslari %25-%50 arasinda oldugu i¢in dokiimli bir kumastir
ancak %55 keten, %13 polyester, %3 viskon, %29 pamuktan olan (A8) ve %22 keten, %23
polyester, %3 viskon, %52 pamuktan olan (A12) kumaslar1 %25-%50 altinda kaldigi i¢in

oldukga dokiimlii kumas tiiriine girer.

Siklik arttikga dokiimliilik oraninda artma gozlenmemistir. 3.grup igin en iyi
dokiimliiliik 6zelligini gosteren kumaslar %55 keten, %13 polyester, %3 viskon, %29 pamuktan
olan (A8) ve %22 keten, %23 polyester, %3 viskon, %52 pamuktan olan (A12) kumaslardir

clinkii 6rtme faktorii azaldik¢a dokiimliiliik degeri arttig1 gézlenmistir.

Siralama yapacak olursak %55 keten, %13 polyester, %3 viskon, %29 pamuktan olan
(A8), %22 keten, %23 polyester, %3 viskon, %52 pamuktan olan (Al2), %41 keten, %37
polyester, %19 viskon, %3 pamuktan olan (A9), %25 keten, %42 polyester, %21 viskon, %12
pamuktan olusan (A11), %39 keten, %36 polyester, %17 viskon, % 8 pamuktan olan (A10)

dokiimliiliik siralamasi bu sekildedir.
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4.2.2 Burusmazhk Testinin Sonug¢lari

Cizelge 4.16° da 1. grup kumaslarin burusmazlik testlerin sonuglari verilmistir.

Cizelge 4.16. Burusmazlik testi sonuglari

1.Grup Kumas

Burusmazlhik Agisi (°)

% CV

Kumaslar  Tipi Atkl

Cozgii

Atk Cozgii

%100

Al LI

168 167

0,004 0,015

%54 LI
A2 %46
CLY

173 172

0,013 0,012

%34 LI
A3 %66
CLY

166 167

0,01 0,006

%11 LI
%63
A4 CLY
%26
CO

170 172

0,009 0,006

Cizelge 4.17°de 1. grup kumaslarin Piercing 6rtme faktorii sonuglart verilmistir.

Cizelge 4.17. Piercing 6rtme faktorii sonuglari

Kumas K K
Kodu (Cozgii)) (Atky) K(F)
Al 14 13 20
A2 19 14 24
A3 25 13 26
A4 26 12 27

1. grup kumaslarin burugmazlik testlerinin sonuglar1 sekil 4.13’de verilmistir.
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Sekil 4.13. Burusmazlik testlerinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi

Kumays siklig1 ve iplik biikiimii ne kadar fazla olursa burugma egilimi o kadar az olur ve

boylelikle burusukluk ¢abuk ortadan kalkar.

Ortme faktorii burusmazlik degerleri iizerinde etkisi goriilmemistir. %100 keten olan
(Al) kumasin orgiisii bezayagi, %54 keten, %46 liyosel olan (A2) kumasin, %34 keten, %66
liyoselden (A3), %11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk olan (A4) kumaslarin 6rgii yapisi ise
dimi’dir. %100 keten olan (A1) kumasin atki ve ¢6zgii iplik oran1 %100 keten, %54 keten, %46
liyosel olan (A2) ve %34 keten, %66 liyoselden (A3) kumasin atki iplik oran1 %100 keten,
¢ozgii iplik oran1 %100 liyoseldir. %11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk olan (A4) kumasin atki
iplik oran1 %70 pamuk %30 keten, ¢6zgii iplik oran1 %100 liyosel bu sekilde yapilmistir.

Siralama yapacak olursak %54 keten, %46 liyosel (A2), %11 keten,%63 liyosel, %26
pamuk (A4), %100 keten (A1), %34 keten, %66 liyosel (A3) siralama yapacak olursak %54
keten, %46 liyosel olan (A2) kumasin 1.grup igin en iyi sonucu vermektedir. Keten lifleri ince
ve yumusak fakat dayanikliligi zayiftir. Ayrica elastikiyeti disiiktiir. O nedenle
kolayca burusurlar. Keten orani arttik¢a burusmazlik dayanimi azalmistir. Liyosel kumasi ¢ok
hizli kirisan bir kumas tiirtidiir ancak hizli bir sekilde diizelme gostermistir. %54 keten, %46

liyosel olan A2 (970 t/m) kumasin biikiimii en fazla olmas1 burusmazlig: etkilemistir.

Sonuglara gore, iplik numarasi, biikiimii, mukavemeti ve diizgiinsiizliigli kumas
burusma acisina etki etmistir. Atki ve ¢0zgii ipliklerinin biikiimleri, mukavemetleri ve
diizgiinsiizliikleri arttikca kumas burusma mukavemeti azalmigtir. Cizelge 4.18’de 2. grup

kumaslarin burusmazlik testlerin sonuglar1 verilmistir.
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Cizelge 4.18. Burusmazlik testi sonuglari

2.Grup Kumas Burusmazhk Agisi (°) % CV

Kumaslar  Tipi Atki Cozgii Atki Cozgii

%25 LI
%50
A5 CO 164 166 0,016 0,006
%25
PES

%16 LI
%68
A6 CO 167 169 0,006 0,011
%16
PES

%1 LI
%44
AT CO 170 172 0,005 0,008
%55
PES

Cizelge 4.19° de 2.grup kumaslarin piercing 6rtme faktorii sonuglar: verilmistir.

Cizelge 4.19. Piercing 6rtme faktdrii sonuglari

Kumas Kodu K (Cozgii) K (Atk)) K (F)

A5 18 13 23
A6 20 11 23
A7 20 11 23

2. grup kumaslarin burusmazlik testlerinin sonuglar1 sekil 4.14°de verilmistir.
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Sekil 4.14. Burusmazlik testlerinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilastirilmasi

%16 keten, %68 pamuk, %16 polyesterden olusan (A6) ve %1 keten, %44 pamuk, %55
polyesterden olusan (A7) kumaslarin iplik numarasi atki 40 Ne ve ¢ozgii iplik numaras1 24
Ne’dir. %25 keten, %50 pamuk, %25 polyesterden olusan (A5) kumas 6rgiisii dimi, %16 keten,
%68 pamuk, %16 polyesterden olusan (A6) ve %1 keten, %44 pamuk, %55 polyesterden olusan

(A7) kumaslarin orgiisii bezayagidir.

Ortme faktorii burusma agisi iizerinde pek etki gdstermemistir ¢iinkii 6rtme faktdrii ayni
degerde sonuglar ¢ikmistir. Polyester lifi de mukavemeti yiiksektir (Anonim,2010-2022).
Burusma egilimi diisiik bir liftir. Pes lif oranin artmasiyla burugmazlik agis1 arasindaki baglanti
dogru orantili sekilde artmaktadir. ve %1 keten, %44 pamuk, %55 polyesterden olusan (A7),
%16 keten, %68 pamuk, %16 polyesterden olusan (A6) ve %25 keten, %50 pamuk, %25
polyesterden olusan (A5) 2.grup kumaslarin burugmazlik agisinin en yiiksekten en diisiige
dogru siralanmigtir. Cizelge 4.20°de 3. grup kumaslarin burusmazlik testilerin sonuglart

verilmistir.
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Cizelge 4.20. Burusmazlik testi sonuglari

3.Grup Kumas Burusmazlik Acisi (°)

% CV

Kumaslar  Tipi Atk Cozgii

Atk

Cozgii

%55 LI
%13 PES
A8 %3 VI 170 172

%29 CO

0,01

0,02

%41 LI
%37 PES
A9 %19 VI 162 164

%3 CO

0,02

0,004

%39 LI
%36 PES
Al10 %17 VI 169 170

%8 CO

0,008

0,007

%25 LI
%42 PES
All %21 VI 171 173

%12 CO

0,006

0,004

%22 LI
%23 PES
Al2 %3 VI 172 172

%52 CO

0,009

0,012

Cizelge 4.21° de 3.grup kumaglarin piercing 6rtme faktorii sonuglar: verilmistir.

Cizelge 4.21. Piercing 6rtme faktorii sonuglari

Kuma K K
Kod uS (Cozgii)) (Atky) K(F)
A8 9 8 14
A9 13 9 18
Al10 13 13 20
All 13 9 18
Al2 11 10 17

3. grup kumaglarin burusmazlik testlerinin sonuglar1 sekil 4.15’de verilmistir.
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Sekil 4.15. Burusmazlik testlerinin atki ve ¢6zgii yoniinden karsilagtirilmasi

%25 keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuk (All) kumasin iplik karisim
oranlar atki iplik oranlar1 %100 pamuk ve keten karigim oranlari verilmistir ve ¢ozgii iplik

oranlar1 %67 polyester ve %33 viskon karisimlari verilmistir.

Ortme faktorii burusmazlhik degerlerin sonuglarinda pek etki gdstermemistir. %25
keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuktan olusan (A11) kumaslarin atki (20 tel/cm) ve
¢ozgli sikligt (20 tel/cm)’dir. Siklik arttikga dokiimlilik oraninda artmis oldugu
gozlemlenmistir. Sonuglara gore, iplik numarasi, biikiimii, mukavemeti ve diizgiinsiizligii

kumas burusma agisina etki etmektedir.

Viskon, seliiloz esasli oldugu igin elastikiyeti disiiktiir ve ¢abuk kirisir. %25 keten, %42
polyester, %21 viskon, %12 pamuktan olusan (A11) ve %22 keten,%?23 polyester, %3 viskon,
%52 pamuktan olusan (Al2) kumasin 3.grup en iyi burusmazlik degerine ulagmistir. Viskon
orani diistiikk¢e ve polyester lifi de mukavemeti yiiksektir ayrica polyester lifi burugsma egilimi
diisiik bir liftir. Burusmazlik en yiiksek %22 keten,%23 polyester, %3 viskon, %52 pamuktan
olusan (A12) kumasinda elde edilmistir.

Siralayacak olursak %25 keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuktan olusan
(A1l1), 22 keten,%23 polyester, %3 viskon, %52 pamuktan olusan (Al2), %55 keten, %13
polyester, %3 viskon, %29 pamuktan olusan (A8), %39 keten, %36 polyester, %17 viskon, %8
pamuktan olusan (A10) ve %41 keten, %37 polyester, %19 viskon, %3 pamuktan olusan (A9)
seklinde siralanmustir. %25 keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuktan olusan (Al11)’de
¢oOzgii yoniinde burusmazlik daha iyiyken %22 keten,%23 polyester, %3 viskon, %52 pamuktan
olusan (A12) kumasin atki ve ¢6zgii yoniinde ayni degere sahiptir.
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Cozgii ipliklerine viskon karistirildigi i¢in %22 keten,%23 polyester, %3 viskon, %52
pamuktan olusan (Al2)’de %25 keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuktan olusan
(Al1l) kumasina gore diisiik ¢ikmustir. %25 keten, %42 polyester, %21 viskon, %12 pamuktan

olusan (A11l) kumasin ¢6zgiisiine polyester, keten, viskon karistirilmustir.
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5. SONUCLAR VE ONERILER

Perde olarak dokunan kumaslardan beklenen en 6nemli gorsel ve tutum oOzelligi
dokiimliiliktir. Kumaslarin esnekligi ve agirligi bu 6zelligin kazandirilmasinda etkilidir.
Bunun yaninda burugsmama 6zelligi perdelik kumaslar i¢in 6nemlidir. Ancak, bunlarin yaninda
tilkketici yiiksek dayanim performansi da beklemektedir. Bu tezin amaci segilmis liflerden
iiretilmis kumaslarda hem tutum ve gorsel agidan hem de dayanim agisindan en 1yi performansi
saglayacak kumaglar1 aragtirmaktir. Bu amagla kumaslara dokiimliiliik testi, kopma
mukavemeti testi, yirtilma mukavemeti testi ve son olarak burusmaya karsi katlama agisi testi
uygulanmistir. Kumaglar lif tiplerine gore 3 grup halinde siralanmigtir. Degerlendirme

histogram metodu kullanarak yapilmstir.

Tim kumas gruplart burusmazlik dayanimi agisindan incelendiginde, 1. gruptaki
cozgiisiinde liyosel kullanilan %354 keten %36 liyosel oranindaki kumasin burugmazlik
degerleri (173°;172°) olup iyi bir performans gostermistir. ikinci grup kumaslarda PES oranin
artist ile burugma direnci arasinda lineer bir iliski goriilmiistiir. 3. grup kumaglarda ise viskon
oraninin diismesi ve pamuk oraninin artist burusma direncini iyilestirmistir. Viskondan elde
edilen kumaslar ¢abuk burusur ve kirik olusturup, itii ile agilmasi zordur (Anonim, 2016).
Ancak yine de tim gruplarin sonuglart incelendiginde degerler birbirine yakin olup degerler
arasindaki fark %9 civaridadir. Ortme faktdrii de burusmazlik agindan ¢ok énemli bir etki
gostermemistir. %54 keten, %46 liyosel olan kumasin (970 t/m) biikiimii en fazla olmasi
burusmazligr etkilemistir. Kumas sikligi, iplik biikiimii ve elyaf elastikiyeti ne kadar fazla
olursa burusma egilimi o kadar az olur ve boylelikle burusukluk ¢abuk ortadan kalkar (Anonim,
2022). Sonuglara gore, iplik numarasi, bitkiimii, mukavemeti ve diizgiinsiizliigii kumas burusma

agisina etki etmektedir.

Keten lifleri dayanimi sert ve ylksektir. Ayrica elastikiyeti diisiiktiir bu yiizden
kolayca burusurlar. Keten orani arttikga burusmazlik dayanimi azalmistir. Liyosel kumasi ¢ok
hizli kirigan bir kumas tiirtidiir ancak hizli bir sekilde diizelme gosterir (Anonim, 2020). Bu
calismada da paralel olarak yiiksek oranda liyosel lifi kullanimi burusma direnci iizerinde

olumlu yonde etki etmistir.
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Dokiimlii kumasglar i¢in %25-50 arasi oldukga dokiimlii olup %75 iizerinde ise daha sert
bir kumas oldugunu tespit edilmistir (Goktepe, 2011). Kumaslarin dokiimliilik sonuglari
incelendiginde, en yiiksek % 63 oraninda liyosel lifi iceren %11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk

olan kumas atki ve ¢6zgii yoniinde en iyi dokiimliiligii vermektedir.

Ayrica burusma dayanimi da c¢aligma degerleri ig¢inde yiiksek skalada (~ 170%) yer
almaktadir. Dolayisiyla gorsel agidan kumaslar i¢inde “%11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk”
oran1 perdelik kumaslar igin iyi bir se¢im olacaktir. Bir¢ok c¢alismada keten kumaslarin
seliilozik liflerle (viskon ve liyosel) karistirilmasi sertligi yani egilme rijitligini diigirmiistiir

......

sonuglari da yapilan ¢aligsmalar paralellik gostermektedir.

Ortme faktérii ile dokiimliiliik sonuclarn iizerinde lineer bir iliski gdzlenmemistir.
Dokuma kumaslarla yapilan ¢aligmada kumasin 6rtme faktorii egilme rijitligini etkiledigi i¢in
dokiimliiliik iizerinde de ¢ok genis bir etkisinin oldugu goriilmiis, dokiimliligiin 6rtme faktorii
arttikga azaldigi tespit edilmistir (Jeong ve Phillips, 1998). Bu calismadaki test sonuglari bu
sonuglarla paralellik géstermemistir. Bu yiizden ortme faktorti ile dokiimlilik sonuglar

arasindaki iliski tutarh degildir.

Tiim kumaglarin kopma mukavemeti sonuglari incelendiginde; %11 keten, %63 liyosel,
%26 pamuk orani olan kumasi ¢6zgii yoniinde en iyi performansi gostermistir. Yiiksek ¢cozgii
siklig1 nedeniyle bu kumas (52 tel/cm) ¢ozgii kopma mukavemeti yoniinden (2976 N) en
dayaniklidir. 1 grupta c¢ozgiide liyosel kullanilmistir. Atki yoniinde mukavemetler
incelendiginde bu kumasta pamuk yerine, keten oranindaki artisin (%54 keten, %36 liyosel)
atk1 mukavemetini arttirdigi gozlenmistir. Ek olarak bu kumasin atki siklig1 en yiiksektir (24

tel/cm) ve atki kopma mukavemeti yoniinden en dayaniklidir (1943 N).

Yirtilma mukavemeti, iplik geometrisi, kumas geometrisi, liflerin gevsemesi ve
stirtinme 6zellikler gibi faktorlerden etkilenir. Kumas yapist i¢inde iplikler ne kadar fazla
gruplaniyorsa yirtilma mukavemeti o kadar yiiksektir. Ipliklerin hareketi siki yapilarda
siirlandirilabilir ve diisiik yirtilma ile sonuglanir. Gevsek ve agik yapilar ipliklerin hareket
etmesine izin verir ve birlikte gruplandirilir, boylece yliksek bir yirtilma mukavemeti elde edilir.

Bu iplik gruplarina sahip tasarimlarda yirtilma mukavemeti yiiksektir (Skelton,1980).

Yapisal ag¢idan yani Orgii yapist agisindan sonuglar beklentimize uymamistir, ¢linkii

dimi kumaglar bezayagina gore daha yirtilmaya mukavemetli ¢ikmustir.
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Yirtilma mukavemeti iplik numarasi iligkilidir. Scelzo ve arkadaslari, pamuklu bezayagi
kumaslarda kumaslarmin tretildigi iplikler inceldik¢e, yirtilma mukavemetinin azaldigini
belirtmislerdir (Scelzo, Backer ve Boyce, 1994). Bu ¢alismada da 6rtme faktorii azaldikga ve
iplik numarasi kalinlagtik¢a yirtilma mukavemeti degerleri artmistir. Kumaslarda keten orani
arttik¢a atki ve ¢ozgii yoniinde yirtilma mukavemeti artmistir. Tiim kumaslar i¢inde 1. gruptaki
%100 keten kumasin atki ve ¢6zgii yoniinden yliksek degeri verdigi goriilmiistiir. Bu sonug,

calismada kullanilan keten ipligin numarasinin en kalin iplik olmasi ile iliskilidir (Cizelge 3.2).

Bu ¢alismada, kumaslarin sonuglari incelendiginde, 6zellikle ¢6zgiide kullanilan %100
liyosel lifinin oraninin artmasinin mukavemet ve uzama yilizdesini arttirdigi goriilmektedir.
%11 keten, %63 liyosel, %26 pamuk olan kumasin kopma mukavemeti i¢in ¢dzgii yoniindeki
degeri en yliksektir. Keten mukavemetli bir liftir ve kendinden iiretilen kumaslardan da yiiksek

mukavemet beklenir. Ancak keten kirilgan ve iretimi zor bir liftir.

Sonuglar incelendiginde; kopma mukavemeti, dokiimliliik ve burusma agisindan
performans saglayacak kumas se¢iminde ¢ozgii ipliginde %100 liyosel lifi atkida ise keten ve
keten karisimlari kullanilmasi 6nerilir. Tencel (liyosel) ve karisimlarinin mekanik 6zelliklerinin
incelendigi bircok c¢alismada tencel kullaniminin daha iyi mekanik (kopma ve yirtilma
mukavemeti) 6zellikler sagladigi ileri stiriilmektedir (Kili¢ ve Okur, 2011, Basit, Latif, Ashraf,
Rehman, Igbal, Magsood, Jabbar ve Baig, 2019). Bu ¢alismada kullanilan kumaslarin sonuglari
da yapilan caligmalara benzerlik gostermektedir. Ancak, %100 keten ipligi numarasindaki
farklilik nedeniyle bu ¢alismada yirtilma mukavemeti agisindan %100 keten daha dayanikli
cikmistir. Bu tez calismasinda, secilmis perdelik kumaslar kendi i¢inde ii¢ gruba ayrilarak
gorsel acidan 6nemli olan dokiimliilik ve burugsma derecesi, mukavemet agisindan da kopma
ve yirtilma mukavemeti incelenmistir. Perdelik kumaslar giysiler gibi ¢ok yonlii kuvvetlere
maruz kalmaz. Kullanimi sirasinda mukavemet 6nemli olsa da gorsellik ve tutum daha fazla
one c¢ikmaktadir. Bu calismadaki kumaglar referans alimarak kumas se¢imi igin bir

degerlendirme yapildiginda, 1. gruptaki kumaslar en 1yi 6zellikleri saglamistir.

Gorsel ve mekanik 6zellikler acisindan kumaslarda %60-70 oranlarinda liyosel, %40-
%30 oranlarinda keten kullanimi, ¢6zgii ipligi i¢in liyosel, atki icin keten ve keten karigimi

kullanima1 tercih edilebilir.

48



Ek olarak, atki ve ¢ozgii sikliklar yiiksek, 6rgii yapisi dimi, gramaji ortalama 185 g/m2
secilmesi kopma, yirtilma gibi dayanim performansi agisindan hem de gorsel ve tutum
Ozelliklerinde 6nemli rol oynayan dokiimliiliik ve burugmazlik dayanimi agisindan iyi bir

kumas eldesine olanak vermektedir.

Keten lifi ile ¢alisildiginda iplik numarasinin istenen seviyelere ¢ekilmemesi bir sorun
olusturmaktadir. Bundan sonraki ¢aligmalarda, tiim kumaslarin yapisal parametreleri ayni
tutularak, lif oranlarindaki degisimin istenen Ozellikler iizerindeki etkisinin incelenmesi

oOnerilir.
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