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OZET

Dogal lifler siirdiiriilebilirlik ve ekolojik tekstiller kapsaminda 6nemli bir yere
sahiptir. Ancak dogal lif iiretiminde kullanilan fazla miktarda su ve kimyasal tarim
ilaglarinin ¢evre ve insan sagligina olan etkileri tartisilmaktadir. Olusan sorunlara karsi
yeni alternatifler tiretilmektedir. Son dénemlerde yeniden deger kazanan kenevir lifi bu
yaklasima bir 6rnektir ve ¢alismanin ana unsurunu olusturmaktadir. Yapilan incelemeler
sonucunda kenevir lifinin kullaniminin tekstil tasarim agisindan yetersiz oldugu tespit
edilmistir. Bu baglamda, kenevir ve kenevir karisimlarimin tekstil endiistrisinde
kullanim alanini genigleterek katma deger kazandirilmasi ve bir farkindalik yaratilmasi

hedeflenmistir.

Tez c¢alismasi1 kapsaminda birinci boliimde; kenevir bitkisi, kenevir lifi ele
alinmis, ge¢misten giiniimiize kenevir ve kenevir karisimlarindan olusan tekstil iirtinleri
arastirilmistir.  Farkli  disiplinlerde tasarimlar yapan tasarimcilarin  ¢alismalari
incelenmistir. Ikinci boliimde tasarimec1 bakis acisiyla farkli kenevir iplikleri ve

teknikler kullanarak 6zgiin dokuma kumas tasarimlar1 yapilmastir.

Tasarim siirecinin  baglangicinda temin edilen iplikler ile 6n numune
calismalar1 yapilarak farkli dokuma yapilar1 ve iplik kombinasyonlar1 ile kumas
yiizeyinde hacimli goriiniimler elde edilmeye calistimistir.  On numune calismalar
tasarimlarin ¢ikis noktasini olusturmustur. Tasarimlarda dokuma ve dogal boyama
kombinasyonlar1 ile hacimli dokuma kumas yiizeyleri elde edilmistir. Dort kumas
tasariminin iplikleri boyanmugtir. Iki tasarimda ise ¢apraz boyama (cross-dyeing) islemi
uygulanmistir. Dogal boyamalar 6n mordanlama yontemine gore zerdegal, adagayi, nar,
ceviz kabugu ve kok boya kullanilarak yapilmistir. Son olarak, endiistriyel liretim
siirecinde karsilagilabilecek sorunlari gorebilmek i¢in secilen ii¢ tasarim otomatik
numune dokuma tezgidhinda yeniden dokunmustur. Bu tez caligmasi kapsaminda
gecmiste kullanilan ve gelecekte kullaniminin artacagi 6n goriilen kenevir lifine katma

deger kazandirilmas1 amaglanmistir.

Anahtar Kelimeler: Kenevir, Dokuma Kumas, Siirdiiriilebilirlik, Ekolojik Tasarim,

Eko Tekstil, Dogal Boyama, Yenilik¢i Yaklasimlar, Ozgiin Yiizey Tasarimlari



ABSTRACT

Natural fibres have an important place within the scope of sustainability and
ecological textiles. However, the effects of excessive amounts of water and chemical
pesticides used in natural fibre production on the environment and human health are
discussed. New alternatives are generated against the problems that arise. Hemp fibre,
which has recently gained value again, is an example of this approach and constitutes
the main subject of the study. As a result of the investigations, it was determined that
the use of hemp fibre is insufficient in terms of textile design. In this context, it is aimed
to create added value and raise awareness by expanding the usage area of hemp and its
blends in the textile industry.

Within the scope of the thesis study, in the first chapter; hemp plant and hemp
fibre were discussed, and textile products consisting of hemp and hemp blends from
past to present were investigated. The works of designers in various disciplines are
analysed. In the second part, original woven fabric designs were made using different

hemp yarns and techniques from the perspective of the designer.

At the beginning of the design process, preliminary studies were carried out with
supplied yarns and voluminous appearances were attempted to be created on the fabric
surface with different weaving structures and yarn combinations. Preliminary studies
constituted the starting point of the designs. In the designs, voluminous woven fabric
surfaces were obtained by combining weaving and natural dyeing. The yarns of four
fabric designs were dyed. In two designs, cross-dyeing process was applied. Natural
dyeings were made using turmeric, sage, pomegranate, walnut shell, and madder
according to the pre-mordanting method. Finally, the three selected designs were
rewoven on an automatic sample loom to see the problems that may be encountered in
the industrial production process. Within the scope of this thesis study, it is aimed to
gain added value to hemp fibre, which has been used in the past and is expected to

increase its use in the future.

Keywords: Hemp, Woven Fabric, Sustainability, Ecological Design, Eco Textile,

Natural Dyeing, Innovative Approaches, Original Surface Designs
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GIRIS

Stirdiiriilebilirlik ve ekolojik tekstiller, ¢evre sorunlarina yonelik farkindaligin
artmasi1 nedeniyle tekstil endiistrisi i¢cin dnemli bir yere sahiptir. Tekstil endiistrisinin
hammaddeden itibaren iiriin elde edilmesine kadar gegen siirecin ¢evre kirliligine olan
etkileri tartisilmaktadir. Bu baglamda hem ¢evre hem de insan saglig1 i¢cin 6nemli olan
dogal lif kullanim1 6n plana ¢ikmaktadir. Dogal liflerin biyobozunur olusu ¢evre igin
onemli olmaktadir. Ancak dogal liflerin yetistirilme asamasinda kullanilan fazla
miktarda su ve kimyasal tarim ilaclarinin ¢evreye olumsuz etkileri tartisilmaktadir.
Yenilik¢i hammadde arayislarinin bilindigi gilintimiizde, degeri yeniden anlasilmaya

baslayan kenevirin, gelecek i¢in iyi bir hammadde olabilecegi 6n goriilmektedir.

Kenevir tarihte; tekstil, saglik, gida, vb. gibi alanlarda kullanilmis olup en eski
ve temel bitkilerden birisidir. Bir donem kenevir bitkisinin yetistiriciligi azalmis ve
durma noktasina gelmistir. Son donemlerde kenevirin yetistiriciliginin kontrollii ve izne
tabi tutularak yapilabilmesi gibi gelismeler ile {iretiminin yeniden artacagr On
goriilmektedir. Giiniimiizde kenevir, genis kullanim alani ve olumlu gevre 6zellikleri

nedeniyle bir¢ok iirlinde hammadde olabilir.

Kenevir lifinin igeriginde bulunan kimyasal bilesenler life sert bir tutum
vermektedir. Kenevir lifi diger lifler ile karigtirillarak hem yumusak bir tutum
kazandirilmakta hem de maliyet diisiiriilmektedir. Yapilan arastirmalar sonucunda
tekstil tasarim acisindan kenevir lifinin kullaniminin yetersiz oldugu tespit edilmistir.
Bu tez kapsaminda, kenevir ve kenevir karisimlarimin farkli teknikler ile tekstil
tasariminda kullanilmasi {lizerine deneysel bir calisma yapilarak {riine katma deger

kazandirmak ve farkindalik yaratmak hedeflenmistir.

Birinci boliimde kenevir bitkisi aragtirilmistir. Kenevir bitkisi, kenevir lifi,
kenevir lifinin elde edilis asamalari, kenevirin kullanim alanlar1 gibi basliklar altinda
incelenmistir. Hem geleneksel tekstiller hem de gliniimiiz tekstil markalar1 ve yenilikgi,
deneysel ¢aligmalar aragtirilmistir. Tasarimlarda kullanilmak {izere Tiirkiye’de iiretim

yapan tekstil firmalarindan kenevir ve kenevir karisimli iplikler temin edilmistir.



Tezin ikinci boliimiinde ise tasarimlarin ilham kaynagini olusturacak hikaye
panosu olusturularak tasarimlarin ¢ikis noktast belirlenmistir. On numuneler ile
deneysel dokuma kumaslar olusturulmustur. Farkli dokuma yapilart ve iplik
kombinasyonlar1 ile kumas yilizeyinde hacimli goriiniimler elde edilmesi amaglanmistir.
Bu asamada hem iplik ozellikleri hem de dokuma kumas yapisi 6zellikleri iizerine
denemeler yapilmistir. Bu agamadan sonra kenevir ve pamuk karigimli iplikler dogal
boyar maddeler ile boyanmistir. Dogal boyamalar 6n mordanlama yontemine gore
zerdecal, adacayi, nar, ceviz kabugu ve kok boya kullanilarak yapilmigtir. Dogal boya
ile renklendirilen iplikler ile n numune olarak dokunan kumasglar birlestirilip, alt1 adet
dokuma kumas tasarimi olusturulmustur. Tasarimlarda hacimli goriiniimler elde
edilmistir. Dort kumas tasariminin ipligi boyanmis ve iki tasarim ise ¢apraz boyama
(cross- dyeing) islemi uygulanarak renklendirilmistir. Son olarak, {i¢ tasarim otomatik

dokuma tezgahinda dokunmustur.



1. BOLUM

KENEVIR BITKiSi VE KULLANIM ALANLARI



1. BOLUM

KENEVIR BITKiSi VE KULLANIM ALANLARI

1.1. Kenevir Bitkisi

Kenevir bitkisi gegmisten giliniimiize kadar kiiltiirii yapildigi bilinen en eski
bitkilerden biridir. Kendir olarak da bilinen kenevir birgok iilkede ve farkli

iklimlerde yetistirilebilmektedir. Sekil 1’de kenevir bitkisi goriilmektedir.

Sekil 1- Kenevir Bitkisi

(https://pixabay.com/tr/photos/kenevir-cannabis-sativa-do%c4%9fa-mahsul-4354392/)

Kenevir bitkisinin yetistigi bolgenin iklim 6zelliklerine bakildiginda, 1lik iklim
kusagindan subtropik iklim kusagina kadar yetistirilebildigi bilinmektedir. Tiirkiye’de
ise genellikle nemli ve yagish olan Karadeniz bolgesinde iyi yetisebilse de sulama ve

giibreleme ile kurak bélgelerimizde de yetisebilmektedir (Yazicioglu, 1999: 252-258).

Kisa donem bitkisi olan kenevir, yillik bir bitkidir ve bliylime mevsimi Nisan
ortasindan Eyliil ortasina kadardir (Sponner, vd., 2005: 178-179). Kenevir, kazik
koklere ve otsu bir govdeye sahiptir. Bitkinin boyu 6 m’ye kadar ¢ikabilir. Govdesinin
kalinlig1 4 mm ile 6 cm arasinda degismektedir. Lif 6zellikleri agisindan en iyi gévde

kalinlig1 0. 5-2 cm’dir. Bitkinin yapraklarinin kenarlar1 tirtikli, parcali ve palmatlhdir.



Yaprak bitkinin gévdesine diigiim noktasindan tek bir sapla tutturulmustur. Lif, bitkinin
govdesinden ve yagi tohumdan elde edilir. Tohumlar1 ¢erez ve kus yemi olarak da
kullanilmaktadir (Yazicioglu, 1999: 252- 254). Kenevir bitkisinin  tohumu,
“Anadolu’da ‘gedene’ adiyla da bilinmektedir” (Gizlenci, vd., 2019: 14). Sekil 2 (a-

b)’de kenevirin tohumu ve kenevir sakinin iizerinde lifler goriilmektedir.

Sekil 2- Kenevir Tohumlar1 (a), Kenevir Saki ve Uzerindeki Lifler (b)

(https://www.hepsiburada.com/agro-bazaar-kendir-tohumu-kenevir-tohumu-500-gr-pm-
HBCO0000052L.2C;https://tr.wikipedia.org/wiki/Ye%C5%9Fil_kompozitler#/media/Dos
ya:Hanfstengel.jpg)

Kenevir bitkisinin tanimi1 1753 yilinda Isve¢’li botanik¢i ve taksonomist Carl
Linnaeus tarafindan Cannabaceae familyasi ve Cannabis cinsi igerisinde bilimsel olarak
tanimlanmistir (Fidan, Karaismailoglu, 2020: 6). Bitkinin familyasi, cinsi ve tiiri su

sekilde belirtilmistir:

“Cannabinaceae familyasinin Cannabis cinsinin, Cannabis sativa L. tiliriidiir.
Kenevirin sistematik olarak su varyeteleri vardir: Cannabis sativa varyete
vulgaris (kiiltiirli yapilan kenevir), Cannabis sativa varyete indica Lam. ( hint
keneviri), Cannabis sativa subvaryete gigantica (dev ciisseli kenevir), Cannabis

sativa varyete ruderalis (yabani kenevir)” (Yazicioglu,1999: 253).



Endiistriyel oneme sahip ve lif iiretimi i¢inde kullanilan cinsi Cannabis
sativa’dir. Cannabis indica tiirli ise narkotik 6zelliginden dolay1 iiretimi tiim diinyada
yasaklanmistir (Gedik, Aving ve Yavas, 2010: 39). Bu tez ¢alismasinin konusu olan tiir

ise lifi i¢in yetistirilen Cannabis sativa’ dir.

Sekil 3’de Cannabis Sativa, Cannabis indica ve Cannabis rudelis tiirleri
goriilmektedir. Bu tiirlerin birbirinden farkli goriiniimleri vardir. Cannabis sativa daha
uzun, daha ince ve dall1 bir gériinlime sahip olup, Cannabis indica ise Cannabis sativa’
ya gore daha kisa, daha yogun bir yapidadir. Cannabis rudelis ise i¢lerinde en kisa, ince

yaptya sahiptir.

INDICA

Sekil 3- Kenevirin Farkli Tiirleri

(https://www.cannabisplace.com.au/learn/hemp-vs-marijuana)

Cannabis sativa'nin yaprak  saplari belirgindir,  yaprak yapisini  olusturan
yaprak¢iklar zayif ve narindir ve Cannabis indica Cannabis sativa'ya gore daha
genis bir yaprak yapisina sahiptir (Namli, Isikalan ve Akbas, 2020: 33). Sekil 4°de
bu iki tiirlin yaprak yapis1 goriilmektedir.



Sativa Cannabis Leaf Indica Cannabis Leaf

Sekil 4 - Cannabis Sativa ve Cannabis Indica Tiirlerinin Yapraklari

(https://anb.today/cannabis-sativa-vs-cannabis-indica-science-or-folklore/)

Kenevir bitkisinin dioik ve monoik karakterli iki ¢esidi vardir. Dioik ¢esitli
kenevir bitkisinde disi ve erkek cicekler ayr1 ayr bitkilerde bulunurken, monoik ¢esitli
kenevir bitkisinde aymi1 bitki de disi ve erkek cicekler bulunmaktadir. Tohum
halinleyken disi ve erkek cinsiyetleri bilinmemektedir. Bitki c¢iceklendikten sonra
cinsiyetleri belli olmaktadir. Ekilen tohumlarin % 30- 35 orani ile erkek bitki ve % 65-
70 orani ile disi bitki olusmaktadir (Westerhuis, 2016: 12; Aytag, 2018: 9; Naml,
Isikalan ve Akbas, 2020: 34).

Disi ve erkek kenevir bitkisinin olgunlasma donemleri ve goriinlimlerinde
farkliliklar oldugu bilinmektedir. Erkek kenevir bitkisi ¢igeklenme doneminden sonra
yaklagik 100-110 giin icinde, disi kenevir bitkisi ise erkek kenevir bitkisinin
olgunlagmasindan sonra yaklasik olarak dort, bes hafta sonra istenilen olgunluga
ulagsmaktadir. Disi bitkiler sik yaprakli ve dalli bir yapiya sahiptir. Erkek bitkiler ise disi
bitkiye gore az yaprakli ve az dallanan bir yapiya sahip oldugu bilinmektedir.
(Kolsarict, 2018: 36-41). Sekil 5’de disi ve erkek kenevir bitkisinin goriintiisii

goriilmektedir.
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Erkek Bitkl

Sekil 5- Disi ve Erkek Kenevir Bitkisi Goriintiisii (Kaya, Oner, 2020: 110)

Disi kenevir bitkisinin govdesi erkek kenevir bitkisinin govdesine gore daha
kalin bir yapist vardir. Fakat erkek kenevir bitkisi yiiksek kaliteli liflere sahiptir. Bu
nedenle erkek kenevir lifi i¢in kullanimi tercih edilmektedir (Namli, Isikalan ve Akbas,
2020: 33).

Kenevir bitkisinde yer alan ana bilesenler “ THC ((-) — A°-trans- (6aR, 10a")
tetrahidrokannabinol) ya da A* THC), CBD (kannabidiol), CBN (kannabinol), THCV
(tetrahidrokannabivarin), CBG (kannabigerol), CBC (kannabikromen)’ dir” (Kiling,
Ozdemir ve Keskin, 2020: 166). Kenevir bitkisinin iceriginde THC oranlar1 % 1- % 20
arasinda degisim gostermektedir. Endiistriyel tip kenevirde, Avrupa i¢in %0.2, Kanada
icin %0.3 oranda THC miktar1 bulunmaktadir (Ulas, 2018: 19; ; Gizlenci, vd. , 2019: 4-
5; Onay, Bozhan ve Kiling, 2020: 304; Kaya, Oner, 2020: 109). THC igeriginin yiiksek
kenevir bitkisi tibbi amaclh kullanima uygunken, CBD igeriginin yiiksek olan kenevir
bitkisi lif tipi kenevir olarak tekstil ve gida endiistrisinde kullanimi1 uygun oldugu
bilinmektedir (Kiling, Ozdemir ve Keskin, 2020: 166-167). Ayrica kenevir tarimmin
gelisimi ve yayginlagmasi i¢in yapilan 1slah c¢aligmalarinda THC orani disiik, lif ve

tohum yoOniinden ise verimli kenevir ¢esitlerinin gelistirilmesi devam etmektedir (Gore,
Kurt, 2021: 146).

Kenevir lifi yapisi selilloz, hemiseliiloz, lignin ve pektin maddelerinden
olusturmaktadir. Bu kimyasal bilesenler kenevirin igeriginde; % 74 seliiloz, % 18

hemiseliiloz, % 4 lignin ve % 1 pektin oraninda bulunmaktadir (Gedik, Aving, Yavas,



2010: 42). Lignin maddesi, topragin yilizeyinden yukariya uzayan bitkilerin toprak
izerinde ayakta kalmasini saglamaktadir. Bu madde life sert bir tutum kazandirmaktadir

(Onay, Bozhan ve Kiling, 2020: 307).

Kenevir bitkisi yetisme kosullar1 bakimindan ortalama 14-27 °C sicakliklarda
biiyiiyebilmekte ve -5 °C ve altinda zarar gorebilmektedir. Toprak yapisi bakimindan
pH degeri 5.8- 7.5 olan, zengin aliiviyale ve iyi drene olmus topraklara sahip olmasi
gerekmektedir. Ayrica 1yi giin 1s18ina ve neme ihtiya¢ duymaktadir (Ekinci, Basbag ve
Yasar, 2020: 48-51). Ilk alt1 hafta boyunca yagislar bitkinin yetismesi i¢in &nemli
olmakla birlikte tohumlarin ¢imlenmesi i¢in bol miktarda neme ihtiyact vardir (Small,
Marcus, 2002: 312; Basbag, Ekinci, 2020: 66-67). Hizli biiyiliyebilen bir bitki olan
kenevirin fosfor, potasyum ve azotlu giibrelerin bitkinin yetistirilme asamalarinda

kullanimi faydali oldugu bilinmektedir ( Merfield, 1999: 11; Basbag, Ekinci, 2020: 67).

Kenevir bitkisi yabanci otlarla miicadele edebilmektedir. Hizl1 biiyliyebilme
Ozelligi ve zararh tesirlere karsi direngli yapisi ile pestisit, fungusit ve herbisit gibi
uygulamalara ihtiya¢ duymamaktadir. Bu sebeple bitkinin ekim siklig1 ve tohum miktari
onemli olmaktadir. Ekim sikligt nadir yapildiginda yabanci otlarla miicadele
edememektedir. Bu nedenle ekim siklig1 ve tohum miktarlari, istenilen lif ve tohum
verimliligine gore degisiklik gostermektedir. Ekim aralig: lifi i¢in 15-25 cm, tohumu
icin 30-40 cm olmasi tavsiye edilir. Yapilan ekim araliginin ve tohum miktari iretilecek
lif i¢in daha uzun ince ve daha fazla tohum elde edilmesini saglamaktadir (Aytag, Ayan
ve Arslanoglu, 2017: 29; Kolsarici, 2018: 39; Aytag, 2019: 228; Bagbag, Ekinci, 2020:
65) .

1.2. Kenevir Lifi

Sak liflerinin genel Ozellikleri lifler kabuk kisminda lif hiicreleri ile birlikte
bulunur. Birlikte bulunan liflere ‘lif hiizmeleri’ denilmektedir. Sakin uzunlugu boyunca
yerlesen lif hiizmeleri bitkiye destekleyici ve esneklik gibi 6zellikler kazandirmaktadir
(Yazicioglu, 1999: 202). Kenevir lifi, keten, jiit, sisal gibi sak liflerindendir. Kenevir

bitkisinin sak kismindan (gévdesinden) lif elde edilmektedir.
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Kenevir bitkisinin sakinda primer floem, sekonder floem ve ksilem olarak ii¢
farkli 1if hiicresi vardir. Bu lif hiicreleri arasinda lif kalitesi farki vardir. Lif
hiicrelerinden en Kkaliteli ve degerli olan1 primer floem liflerdir (Onay, Bozhan ve
Kiling, 2020: 307-308). Kenevir lifinin uzunlugu 90 cm- 210 cm arasinda degisebilir ve
lifin inceligi 18-50 mikron arasinda olmaktadir (Karahan, Mangut, 2006: 87).

Erkek kenevir ve disi kenevir bitkilerinin govdelerindeki lif orami ve lif
veriminde farkliliklar gostermektedir. Karsilastirma yapildiginda erkek kenevir
govdesindeki lif hiizmelerinin disi kenevir govdesine goére daha kiiciik oldugu
goriilmektedir. Bu sebeple erkek kenevir bitkisinin gévdesinde lif oran1 yiiksek ve daha
ince lif elde edilebilmektedir. Ayrica disi kenevirin govdesi daha kalin ve lif verimi
erkek kenevir govdesine gore daha fazladir (Yazicioglu, 1999: 261). Erkek kenevir
bitkisi lif iiretimi i¢in daha uygunken, disi kenevirin ise tohum iiretimi i¢in uygun

oldugu bilinmektedir.

Kenevir liflerinin 6zellikleri soyle siralanabilir; dayanikli, 20° C* de % 65 bagil
nem oraninda % 12, % 95 bagil nemde % 30 nem ¢eker, boncuklanma (pilling) ve
statik elektriklenme sorunlar1 yoktur. Bu bilgilere ek olarak anti bakteriyel 6zelligi, UV
koruma ve anti-alerjik gibi onemli Ozelliklere sahip olmasi sayesinde kullanilan
iiriinlere katma deger kazandirmaktadir (Karahan, Mangut, 2006: 87; Kaya, Oner, 2020:
111; Gore, Kurt, 2021: 152).

1.2.1. Kenevirden Lif Elde Etme Asamalari

Kenevir lifleri diger sak lifleri gibi (keten, jiit, sisal) hasat yapildiktan sonra
havuzlama islemi ile odunsu govdeden ayrilmaktadir. Kenevir bitkisine lif elde etme
asamalar1 sirayla; hasat yapma, havuzlama, lif soyma, taraklama ve lifleri elde etme

olarak siralanabilmektedir.

Kenevir bitkisi belirli olgunluga ulastiktan sonra hasat islemi gerceklesmektedir.
Bu asamada farkli zamanlarda olgunlasan kenevir erkek ve disi bitkilerinin hasat

zamanlari iirlin verimliligi agisindan (lifi ve tohumu) farklilik gostermektedir.
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Kenevir hasadi el ve makina ile yapilabilmektedir. Disi bitkiler tozlasmadan 20-
35 giin ve erkek bitkiler 5-10 giin sonra olgunlastigi bilinmektedir. Kenevirin
olgunlagmas1 yapraklarinin alt kisimdan yukariya dogru dokiilmesi ve gdvdesinin

sararmaya baglamasi ile anlagilmaktadir (Yazicioglu, 1999: 263-265).

Kenevirin hasadi ii¢ farklt amaca gore, farkli donemlerde yapilmaktadir. Bu
yontemlerden birincisi Unye-Fatsa yontemi olarak bilinmektedir. Bu hasatlama ydntemi
ile iyi kalite lif ve iyi kalite tohum elde etmek i¢in yapilmaktadir. Erkek kenevir
bitkilerinin ¢igekleri olgunlastigi zaman sadece erkek kenevir hasat edilir. Daha sonra
disi kenevir bitkisinin ¢igekleri olgunlastigi zaman disi kenevir hasat edilmektedir. Bu
yontem ile tarlaya iki kere girilerek hasat yapilmaktadir. Ikincisi Kastamonu
yontemidir. Bu yontem ile iyi kalite lif elde edilmektedir. Ciceklerin tozlagsmasindan
sonra erkek kenevir bitkisinin olgunluguna gore disi ve erkek kenevir bitkileri birlikte
hasat edilmektedir. Uciincii yontem ise Giimiishacikdy yontemi olarak bilinmektedir.
Bu yontem ile iyi kalitede tohum elde edilmektedir. Bu yontem ile disi bitkilerin
tohumlar1 olgunlastigi zaman disi ve erkek bitkiler birlikte hasat edilir (Yazicioglu,

1999: 265; Kolsarici, 2018: 41).

Sekil 6’da kenevir hasati, saplarin tarlada kuruma islemi goriilmektedir. Hasati
yapilan saklarin igerigindeki su miktart % 15’in altina diistiigiinde kurutma islemi

bitmektedir (Gedik, 2012: 5).

Sekil 6 -Kenevir Hasat1 ve Saplarm Kuruma Islemi

(Baykal, Kavut ve Saltik Ibis, 2019: 5;  https://www.rizeninsesi.net/haber-samsun-da-
kenevir-hasadi-bereketi-174740-haberi)
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Kenevir hasadindan sonra kenevirin saplarinda bulunan odunsu kisimlarin
uzaklagtirilarak lif elde edilmesi asamasina gecilmektedir. Sak liflerinin elde edilmesi
i¢in uygulanan iki yontem vardir. Bunlar; mekanik yontem ve havuzlama yontemidir.
Mekanik yontem uygulanirken bir ¢ift yivli silindir kullanilir. Silindir ¢alisirken, saklar
dik bir sekilde eksene konulur ve basindan sonuna kadar saklar ezilir. Sakin odunsu
kismi1 dokiiliir ve kabuk serit olarak ¢ikartilir. Bu yontem ile kimyasal yapisinda
bulunan maddeler tamamen giderilmedigi i¢in lifler sert bir yapiya sahip olur. Bu
nedenle havuzlama yontemi ile devam edilebilmektedir. Gerek kalmazsa ise taraklama
asamasina gecilmektedir. Havuzlama ise iki yontem kullanarak gergeklestirilir.
Mikroorganizma yardimi ile havuzlama ve kimyasal maddeler ile havuzlamadir.
Mikroorganizma ile havuzlama isleminde farkli yontemler kullanilmaktadir. Bu
yontemler; ¢igde, durgun suda, akarsuda ve 1lik veya sicak suda havuzlamadir. Bu
yontemlerde mantar ve bakteriler yardimi ile pektini, ve diger maddeleri
ayristirmaktadir. Kenevir saklar1 demetler halinde havuzlama islemi gergeklestirilir. Bu
asamada havuzlama islem siiresi onemlidir (Yazicioglu, 1999: 203-266). Suda
havuzlama islemlerinde kullanilan su miktarinin fazlaligi ve ¢evre kirliligine etkileri

tartisilmaktir. Bu nedenle havuzlama siirecinde enzimlerin kullanimi 6nerilmektedir.

Yiiksek miktarda tath su gereksinimi ve atik su kirliligi potansiyeli nedeniyle,
suda havuzlama yontemi ¢evresel olarak zorlayici bir siire¢ olabilir. Enzimler, dogal
mikrobiyal havuzlama isleminin daha az su kullanarak kontrollii bir sekilde yapilmasini
sagladigindan ¢evresel agidan daha kabul edilebilir bir siire¢ sunma potansiyeline
sahiptir (Jenkins, Calfe, 2019: 3).

Fazla havuzlama yapilan saklarda kotonizasyon islemi baslamaktadir. Sak
tizerinden kabugu siyrilirken parcalaniyorsa kotonizasyon islemi baslamistir. Kenevir
gibi uzun lifler pamuk gibi kisa liflere doniistirmek ve kisa stapel lifler ile birlikte
karistirabilmek i¢in de bu isleme tabi tutulabilmektedir (Yazicioglu, 1999: 205; Gedik,
Aving ve Yavas, 2010: 45; Jenkins, Calfe, 2019: 5).

Havuzlama isleminden sonra lif soyma islemi yapilir. Saklar bir siire kurutulur.

El veya makine yardimiyla lif soyma islemine gegilir. El ile soyma islemi, havuzlama
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islemi yapilan kenevir bitkisine uygulanir. Makine ile lif soyma islemi havuzlama
yapilan ve yapilmayan kenevir saplarina uygulanmaktadir. Soyulan lifler ayn1 yone
serilir ve doviiliir. Kaba bir tarak yardimiyla el ile tarama islemi gergeklestirilmektedir.

(Yazicioglu, 1999: 266-269; Gizlenci vd., 2019: 25-26).

Kenevir liflerinden iplik elde etme asamalarinda kuru veya yas egirme islemleri
uygulanmaktadir. Kuru egirme islemi ile daha kaba ve kalin iplikler, yas egirme

isleminde ise ince iplikler elde edilebilmektedir (Jenkins, Calfe, 2019: 3).

1.3. Kenevirin Tarihcesi

Tarihsel olarak, kenevir bitkisi farkli iklimlerde yetisebilmesi nedeniyle
bircok kitaya yayilmistir. Bircok kaynak, kenevir bitkisinin Avrupa tilkelerinde
ekilmeye bagslanmadan 6nce Cin ve Hindistan gibi Asya iilkelerinde yetistirildigini
belirtmektedir. Bu bitki ge¢mis yillarda tekstil, gida, saglik gibi ¢esitli alanlarda

kullanilmistir.

Kenevir bitkisinin yaklasik olarak M.O. 8000 yillarinda yetistirildigi
bilinmektedir. Tarihsel olarak bakildiginda Asya kitasindan tiim diinyaya yayilarak
farkli iklim kusaklarma adapte olmustur. Bu bitki Cin’de M.O. 6500 yillarinda
yetistirilmeye baslanmistir ve tip alaninda kullanilmistir. M.O. 2700 yillarinda tekstil,
saglik, gida gibi alanlarda kullanilmas1 i¢in Afrika, Orta Dogu ve Asya’da
yetistirilmistir. Asya ve Misir’a, oradan da MO 1000 ile 2000 arasinda Avrupa’ya
yayllmistir ve M.S 500 yillarinda kullanimi yayginlasmistir. Anadolu’da M.O 1500
yillarda yetistirilmistir (Small, Marcus, 2002: 284; Orta Anadolu Ajansi, 2019: 4;
Gizlenci, vd., 2019: 2; Onay, Bozhan ve Kiling, 2020: 302).

Kenevir ekimi Cin'den Asya iilkelerine yayilmistir. Dini bir amaca hizmet
ettigi Hindistan’da benimsenmistir. Hindistan’da bulunan Ellora magaralarinda
kullanilan sivanin igerisinde kenevir bitkisine dair bulgular tespit edilmistir.
Aragtirmacilar, 12 numarali magaradan alinan numune sivay1 incelemislerdir ve kenevir
bitkisine dair kalintilar tespit edilmistir. Kenevir bitkisinin dayanikli olusu, yalitim

ozelligi, atese karsi dayanimi, sesi % 90 absorbe edebilme 6zelligi, haserelere karsi
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dayanikli olmasi ve nemi absorbe edebilme gibi O6zelliklerinden dolayr kullanildigt
bilinmektedir. Kenevirin bu o6zelliklerinin FEllora magaralarinda bulunan sanat
eserlerinin  korunmasi agisindan Onemli oldugu belirtilmistir (Bursali, 2016:
https://arkeofili.com/hindistandaki-antik-magaralari-hint-kenevirinden-yapilan-siva-
korumus/; Sing,, Mamania ve Shinde, 2018: 314-315).

Kenevir tarihsel olarak su sekilde yayilmaya devam etmistir. 1545'te Gliney
Amerika'ya, Sili'ye ve Kuzey'e getirilmistir (Small, Marcus, 2002: 284). 1700’li
yillarda Ingiltere ve diger deniz asiri iilkelerde kaba bez, halat, kordon yapiminda
kullanilmistir (Onay, Bozhan ve Kiling, 2020: 302). Macaristan tarihinde ilk kez
kenevirden 12. ylizyilda, Karpat Havzasi’na Macar yerlesiminden sonra bahsedilmistir.
1198'de Esztergom giimriik tarifesinde kenevir ve keten de dahil olmak iizere ¢ok

sayida bitki siralanmistir (Sponner, vd., 2005: 176).

Kenevir en eski tekstil liflerinden birisidir. Giinimiize ulasan kenevir kumas
kalintisinin 6 bin yil 6ncesine kadar uzandigi ve (Small, Marcus, 2002: 284) en eski
kagit parcasinin %100 Cin kenevir parsomeni oldugu bilinmektedir (Orta Anadolu
Ajansi, 2019: 4). Ayrica kenevirin 20. yilizyilda otomotiv sektoriinde kullanilmig
ornekleri mevcuttur. Tarihsel siiregte Henry Ford tarafindan yapilan kenevirden araba
tasarimi Ornek olarak verilebilir. Giinlimiiz otomobil {ireticilerinden 6nce Gnemini
anlaylp tasarladigi otomobilin tasariminda, bazi bilesenlerinde kenevir lifi ile
sertlestirilmis regine kullanilmistir (Small, Marcus, 2002: 299). Sekil 7°de Henry Ford

tarafindan kenevir malzemesi kullanilarak yapilan otomobil goriilmektedir.
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Sekil 7- Henry Ford Kenevirden Yapilan Otomobil

(www.haberturk.com/yerli-otomobil-kenevirden-yapilamaz-mi-2298940-ekonomi/ )

Kenevir tarihte 6nemli bir kullanima sahipken, teknolojik gelismeler ve
hukuki yasa ile bir diislis yasamaya baslamistir. 19. yiizyilin baglarinda Asya ve Cin’de
jut gibi alternatif liflerin daha ucuz maliyetlere elde edilmesi bu siireci etkilemistir.
Pamuk lifinin islenmesini kolaylastiracak teknolojik gelismeler ile daha ince lif elde
edilebilmistir. 20. yiizyilda gelisen petrokimya endiistrisinin yiikselisi ve sentetik liflerin
gelismesi kenevir lifinin gerilemesine sebep olmustur. Teknolojik gelismeler etkili
oldugu kadar hukuki yasalar kenevirin gerilemesine neden olmustur. Amerika Birlesik
Devletleri tarafindan ¢ikarilan 1937 yilinda Esrar Vergi Yasasi kenevirin iiretiminin geri
plana atmis olup gelismesini engellemistir (Merfield, 1999: 4; Kurtuldu, E. Ismal,
2019: 698; Onay, Bozhan ve Kiling, 2020: 302).

Cin kenevir tiretiminde 6nemli bir yere sahiptir. Diinyada kenevir liretiminin
%40’1m1 gergeklestirmektedir. Giiney Amerika’nin 6nde gelen fiireticisi ise Sili,

Avrupa’nin ise Fransa’dir (Orta Anadolu Kalkinma Ajansi, 2019: 9).

Tiirkler kenevire ‘kendir’ kenevirden yapilan ipliklere ise ‘kinnab’ demislerdir
(Baser, 1992: 53; Ulas, 2018: 29). Kenevir ge¢misten giiniimiize kadar iilkemizin
birgok ilinde yetistirilebilmistir. Osmanli déoneminden Cumbhuriyetin ilk dénemlerine

kadar yetistirildigi bilinmektedir.



16

“Osmanli Devleti’nde kendir Tersane-i Amire agisindan 6nemli bir iiriindiir. Bu
yiizden de Aydin, Ordu, Samsun ve Trabzon’un yan1 sira donanmanin ip, halat, urgan
ve yelken igin kendir ihtiyaci ozellikle de Kastamonu ve Izmir g¢evresinden
karsilanmistir.” (Ceylan, 2021: 199- 214). Osmanli Devleti’nde ve Cumhuriyet’in ilk
donemlerinde Aydin, Trabzon, [zmir, Canik, Ordu ve Kastamonu kenevir tireticiliginde

onemli yerler olmustur (Akpinar, Nizamoglu, 2019: 1228).

Kenevir lizerine Tiirkiye’de ilk yatirimi olma 6zelligi ile Kastamonu’da Taskopri
Kendir Fabrikasi ismi ile kurulmustur. 9 Nisan 1947 tarihinde Siimerbank iplik Dokuma
Fabrikalarina bagl kurulus olarak agilmistir. Fabrika yilda 4000 ton gubuk kenevir
isleme kapasitesine sahip olarak insa edilmistir. Fakat fabrikanin satin alabildigi miktar
1946-1949 yillar1 arasinda ortalama 1600 ile 2200 ton’dur. Fabrika zarar etmeye
baslayinca 1949 yilinda havuzlama-soyma tesisini faaliyetini durdurmay: kararlastirmis
ve bu karar1 1951 yilinda yiiriirliige koyabilmistir. Yerine kenevirden sicim ve kanavige
dokuma tesisinin 1949 yilinda insasimna baslayip, 1952 yilinda isletmeye acilmistir.
Fabrika kenevirden daha ucuz olan jiit ithal ederek iiretimine devam etmistir. 1995
yilinda Tekel Isletmesi Miidiirliigiine gegen fabrika, Tekel Jiit Ipligi Fabrikas1 olarak
Hindistan ve Banglades’ten temin edilen jiitii isleyerek faaliyette kalmistir. Son olarak

2004 yilinda 6zellestirilerek kapatilmistir (Yurtoglu, Egilmez, 2017: 1204-1215)

Yakin dénemde durma noktasina gelen kenevir iiretimi, 2016 yilinda resmi
gazetede yaymlanan yonetmelikle birlikte 19 ilde kontrollii liretimi yasallagtirilmistir.
Endiistriyel amacla 1if, tohum, sap ve benzeri amaglara uygun izne tabi tutuldugu
belirtilmistir. Bu iller; Amasya, Antalya, Bartin, Burdur, Corum, Izmir, Karabiik,
Kastamonu, Kayseri, Kiitahya, Malatya, Ordu, Rize, Samsun, Sinop, Tokat, Usak,
Yozgat ve Zonguldak’tir (Resmi Gazete, 2016:
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2016/09/20160929-3.htm). Sekil 8’de
Tiirkiye’de kontrollii kenevir iiretimi yapabilen 19 il goriilmektedir. Tiirkiye’de yasal
olarak {iiretim yapan illere Sivas eklenmistir. Sivas iline 2021 iiretim yilindan itibaren
lifi, tohum ve sap1 i¢in ekim izni verilmistir (2021, http://www.sivas.gov.tr/sivas-
endustriyel-kenevir-yetistiriciligi-iznini-aldi). Endiistriyel kenevirin gelismesi igin

onemli bir adim ise, 9 Ocak 2019 tarihinde gergeklestirilen “Cumhurbaskanligi
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Hiikiimet Sisteminde Yerel Yonetimler Sempozyumunda” gerceklesmistir (Baser,
Bozoglu, 2020: 129). Son ¢ikan kanuna gore resmi gazetede belirtilen sartlara uygun
ttbbr1  amacghi  kenevir  Uretimi  yapilabilecektir  (Resmi  Gazete, 2023:
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2023/04/20230405-1.htm;

2023, https://www.haberturk.com/tibbi-amacli-kenevir-uretimi-yapilacak-3580120-
ekonomi).

TURKIYE’DE KENEVIR TARIMI
19 iLDE YAPILIYOR

*

ZONGULDAK

A ) :

MALATYA
KAYSERI | YOZGAT

ALUHABER

wawtrthaber o 1@ W TRTHABER

Sekil 8- Tiirkiye’de Kontrollii Kenevir Uretim Yapabilen 19 il

(https://interaktif.trthaber.com/2019/kenevir/)

Ondokuz Mayis Universitesi tarafindan 1slah edilen ‘Narl1” ve Karadeniz Tarimsal
Arastirma Enstitiisii tarafindan 1slah edilen ‘Vezir’ isimli iki yerli ve milli tohum Tarim
ve Orman Bakanligina bagli Tohumluk Kontrol ve Sertifikasyon Miidiirliigiine yapilan

bagvuru sonucunda 2021 yilinda tescil edilmistir. Bu calisma Tiirkiye Bilimsel ve
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Teknolojik Arastirma Kurumu (TUBITAK) tarafindan desteklenmistir. Narli lif ve
tekstil sanayisi i¢in, Vezir gida ve kimya sanayisi i¢in kullanimi ile 6n plana ¢iktigi
belirtilmistir. Endistriyel anlamda farkli sektorlerde kullanilabilen bu iki tohum
igeriginde az oranda THC maddesi bulundurmaktadir (2021,
https://www.bloomberght.com/turkiye-nin-kenevir-tohumlari-vezir-ve-narli-  2284086;
https://www.tarimorman.gov.tr/BUGEM/TTSM/Belgeler/Duyuru%?20Belgeleri/2021/D
uyuru%20Belgeler/Mart%20Ay%C4%B1%20Toplant%C4%B1/2021_Kenevir_Narl%

C4%B1_ Vezir_Tescil%20Raporu_arial.docx).

1.4. Kenevirin Kullanim Alanlari

Kenevir genis kullanim alanimna sahip bir bitkidir. Bitkinin sapindan,
tohumundan, yapraklarindan ve ¢igeginden yararlanilarak  bircok alanda
kullanilabilmektedir. Kullanim alanlari; tekstil, saglik, gida, ingaat, kagit, otomotiv vb.
siralanabilmektedir. Tablo 1°de endiistriyel kenevirin kullanim alanlar1 goriilmektedir.
Ayrica bu bitki: biyopolimer, biyoplastik ve biyodizel gibi alanlarda da kullanilmaktadir
(Ulas, 2018: 93).


https://www.tarimorman.gov.tr/BUGEM/TTSM/Belgeler/Duyuru%20Belgeleri/2021/Duyuru%20Belgeler/Mart%20Ay%C4%B1%20Toplant%C4%B1/2021_Kenevir_Narl%C4%B1_Vezir_Tescil%20Raporu_arial.docx
https://www.tarimorman.gov.tr/BUGEM/TTSM/Belgeler/Duyuru%20Belgeleri/2021/Duyuru%20Belgeler/Mart%20Ay%C4%B1%20Toplant%C4%B1/2021_Kenevir_Narl%C4%B1_Vezir_Tescil%20Raporu_arial.docx
https://www.tarimorman.gov.tr/BUGEM/TTSM/Belgeler/Duyuru%20Belgeleri/2021/Duyuru%20Belgeler/Mart%20Ay%C4%B1%20Toplant%C4%B1/2021_Kenevir_Narl%C4%B1_Vezir_Tescil%20Raporu_arial.docx
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Tablol- Endiistriyel Kenevirin Modern Kullanim Alanlari

(http://biokenevir.com/uygulama-alanlari.html)

KENEVIR TOHUMY

MENEVIR MEYVES! NENEVIR wUSPESI]

GIDALAR
Ehmek
Tahadun
D

Kahivaltilh Gevrok
Protein Tozu

Lifler sapindan cikarildiktan sonra bitkinin sap kisimlar1 yakacak olarak
degerlendirilebilmektedir (Yazicioglu, 1999: 252). Bitkinin sapindan lif elde edilip
tekstil endiistrisinde kullanilmaktadir. Tohumunda yag elde edilebilmektedir. Ayrica
bitkinin atiklart dahil driine doniisebilmektedir. Sekil 9’da kenevirden elde edilen

iriinlerin bir kismi goriilmektedir.
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Sekil 9- Kenevirin Kullanildig: Bazi Uriinler

(http://biokenevir.com/uygulama-alanlari.html/)

Son zamanlarda kenevir kullanimindaki artisin ¢esitli alanlarda iiretim yapan
tasarimcilar1 da etkiledigi gozlemlenmistir. Tasarimcilardan biri, Layer markasinin
kurucusu ve kreatif direktorii Benjamin Hubert’ dir. Preslenmis kenevirden yapilan ses
yalitm panel tasarimi 2015 yilinda tretilmistir. Sekil 10 (a)’da ses yalitim tasarimi

goriilmektedir (https://layerdesign.com/project/scale/#top-page).

Werner Aisslinger, Moroso ve BASF Acrodur isbirligi ile gelistirilen ve
tasarlanan kenevir sandalyeler Sekil 10 (b)’de goriilmektedir. Tasarlanan sandalyelerin
tiretiminde ise kenevir lifleri ekolojik yapistiricilar ile 1s1 altinda kaliplanarak

olusturuldugu belirtilmistir (https://www.aisslinger.de/hemp-chair/).

Yasmin Bawa tarafindan tasarlanan kenevir saksi tasarimlari Sekil 10 (c)’de
goriilmektedir. Tasarimc1 bu calismasinda kenevir kire¢ ve yapistirici malzemelerin
birlesimi ile olusturdugu heykelsi formlara benzer {iriinler tasarlamaktadir

(https://www.yasminbawa.com/about/).


https://www.aisslinger.de/hemp-chair/Erişim
https://www.yasminbawa.com/about/Erişim%2017.03.2023
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Sekil 10- (a) Ses Yalitim Paneli, (b) Kenevir Sandalye, (¢) Kenevir Saks1

(https://layerdesign.com/project/scale/#top-page; https://www.aisslinger.de/hemp-chair/,

yasminbawa.com/)
1.4.1. Kenevir Lifi Kullanilan Geleneksel Tiirk Dokumalari

Kendir olarak da bilinen kenevir lifinin, geleneksel dokuma kumaslarimizda
kullanildig1 bilinmektedir. Ulkemizin her bdlgesinde tarim ve hayvancilik dnemli gecim
kaynaklaridir. Bu nedenle her bdlgenin iklim sartlarina gore tekstil iriinlerinde
kullanilan lifler degismektedir. Kenevir lifi 6zellikle Karadeniz bolgemizin yagish
iklimi ile lif bitkisi olarak yetistirilmektedir. Gegmiste bu bolgede yasayan insanlar
kenevir lifininden yaptiklart iplikler ile dokuma kumaglar tiretmislerdir. Bu bolgede
tiretilmis unutulmaya yiiz tutmus geleneksel el sanatlarimiz yapilan akademik inceleme

ve arastirmalar ile glinlimiize aktarilmistir.

Kenevir bitkisinin yetistigi iklim bitkinin kullanilacagi alani etkilemektedir.
Kenevir bitkisi yagisli ve nemli bolgelerde yetistiginde daha ince ve iyi kalitede lif
verimi verdigi bilinmektedir. Ulkemizin yagishi ve nemli bdlgesi olan Karadeniz
bolgesinde yetistirilen kenevir bitkisinden iyi kalitede lifler elde edilmekte ve tekstil

urtinlerinde kullanilabilmektedir.

Karadeniz boélgesinin sahil seridini kapsayan bolgelerinde yetisen kenevir
bitkisinin diger kenevir bitkilerinden farkli oldugu gériilmektedir. Ozellikle kenevir
bitkisinin yetigmesi i¢in en uygun yer Rize’dir. Bu bdlgenin iklim &zelliklerinden dolayi
bitkinin liflerini sertlestirmedigi ve nisastalandirmadigi bilinmektedir. Bu sayede
kenevir lifinden daha ince iplik elde edilmektedir (Saatgioglu, 2016: 94; Yormaz, 2018:
128).
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Karadeniz bolgesinde ¢ok cesitli kenevir ve kenevir karisimli geleneksel dokuma
kumaslar iiretilmistir. Uretilen geleneksel kumaslarin il ve isimleri sdyle verilmistir;
“Rize’de, “Feretiko” (Rize bezi), Trabzon’da “Trabzon keteni” (Trabzon bezi),
Salpazari ilgesinde “Tevek™ denilen bez dokuma, Giresun Sebinkarahisar’da “Tamzara
dokumasi1”, Tirebolu’da “Tirebolu bezi” adi1 verilmektedir” (Selguk, 2020: 236). Sekil
11 (a) ve (b)’de Keziban Selcuk tarafindan tez kapsaminda erisilen geleneksel
kumaslarimiz gorilmektedir. Sekil 11 (a)’da Trabzon yoresininin Tevek dokumasi
goriilmektedir. Yiicel Kaya koleksiyonundan oldugu belirtilen bu kumas ¢ozgii ve atkisi
kenevirden oldugu ve diiz bez dokuma oldugu belirtilmistir. Tevek dokumalari i¢ giyim
ve pantolon yapiminda kullanilmaktadir (Selguk, 2020: 602). Sekil 11 (b)’de Giresun
yoresinin Tirebolu bezi dokumasi goriilmektedir. Halk Egitim Merkezi Miidiirii Omer
Hamzaoglu koleksiyonuna ait oldugu belirtilen bu kumasin ¢6zgii ve atkisinin kenevir

ve 1/1 bezayagi dokuma oldugu belirtilmistir (Selguk, 2020: 511).

Sekil 11- (a) Tevek Dokuma, (b) Tirebolu Bezi, (Selguk, 2020: 512, 603)

Rize bezi (feretiko), ahsap kamc¢ili el dokuma tezgahlart kullanilarak
dokunmaktadir. Bu tezgdhlar iki c¢ergeveye sahiptir ve bezayagi dokuma
yapilabilmektedir. Rize bezi dokuma orgiisii bezayagidir. Tekli ve ciftli ajur teknikleri
kullanilmaktadir.  Dokumalarda kullanilan desenler; bitkisel desenler, geometrik
desenler, kaydirmali desenler, hayvan desenleri ve karisik motifler olarak

siralanabilmektedir. Kumas yiizeyinde desen olusturma islemi dokuyucu tarafindan el
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ile yapilmaktadir ( MEB, 2013: 3- 26). Sekil 12’de Rize bezi tekli ve ¢ifli ajur teknigi

goriilmektedir.

Sekil 12- Rize Bezi, (a) Tekli Ajur, (b) Ciftli Ajur (MEB, 2013: 21-22)

Bu kumagin kullanim alanlari; “Yumusak ve dogal bir yapiya sahip olan Rize
Bezi, cilde temasinda (kendir lifinin yapisi nedeniyle) cilde bir zarar vermemesinden
dolayt; gomlek, i¢ camasiri, yelek, pijama ve cesitli ev tekstil iiriinlerinin yapiminda
kullanilmaktadir” (Saatgioglu, 2012: 54). Rize bezi (Feretiko)’ne 2005 tarihinden
gecerli Cografi Isaret Tescil Belgesi verilmistir. Geleneksel kumasmmizin patenti
alinmustir (https://ci.turkpatent.gov.tr/Files/GeographicalSigns/98.pdf). Sekil 13’de Rize

bezi (feretiko) dokuma kumas ornekleri gortilmektedir.

Sekil 13- Rize Bezi Ornekleri (MEB, 2013: 28, 34)

Karadeniz bolgesinde Trabzon ilinde kenevir iplik kullanarak dokunan geleneksel
kumagsin ismi Trabzon Keten’i veya Ketan olarak ge¢mektedir. Sekil 14’de Ketan
dokuma kumas 6rnegi goriilmektedir. Bu kumas hakkinda bilgiler su sekilde verilmistir;
“dokuyan kisi Asiye Bilgin ve kaynak kisi Elif Biilbiil olarak belirtilmistir. Trabzon ili,
Vakfikebir ilgesi, Hamzali Koyii niifusuna kayithi 1897 yilinda dokunmus, 121 yillik
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Ketan kumasin atki ve ¢ozgii ipligi kenevirden ve bordo ¢izgileri pamuktan olup

dokuma 6rgiisti bezayagidir” (Aydin, 2019: 613).

Sekil 14- Ketan Dokuma (Aydin, 2019: 613)

Kenevir geleneksel el sanatlarimizda kullanilmistir. Bitlis yoresinde iiretilen ve
‘Bitlis Harikleri’ olarak bilinen ayakkabilar geg¢misten giiniimiize kadar ulagmistir.

Gegmiste yore halkinin kullanilan Harikler giiniimiizde unutulmaya yiiz tutmustur.

Bu ayakkabilarm yapinmi i1 Merkezinde il Kiiltiir Miidiirliigiiniin biinyesinde
acilan kurslar ile devam etmektedir (http://bitlis.gov.tr/el-sanatlari). El isgiligi ile
yapilan ayakkabilarin {retiminin en az dort veya bes giin siirmekte oldugu
belirtilmektedir (Giizel, Oskay, 2017: 275; Sokmen, Balkanal 2018: 387). Bu
ayakkabilarin yapimi su sekildedir;

Bitlis harikleri iki ana par¢adan olusmakta olup, ‘list orgiisii’ ve ‘alt taban’
olarak isimlendirilmektedir. Ust oérgiisiinde keci kili ve yiin iplik kullanilirken, alt
tabanindan kenevir (kendir) kullanilmaktadir. Bu iki par¢a ayr1 ayri ¢alisilir ve birbirine
dikilerek birlestirilir. Ayaktan c¢ikmamasi iginde bagcik eklenmektedir. Istege bagl
desen yapilmaktadir (Sokmen, Balkanal, 2018: 387).

Sekil 15°de iki farkli harik tiirleri goriilmektedir. Bunlar; Mutki Harigi ve
Hizan Harigi’dir. Mutki hariginin {ist kisminda ke¢i kilininda oriiliir ve ayakkabinin alti
kisminda ise kenevir kullanilmaktadir. Bu harikde kullanilan ip daha kalindir. Hizan

hariginde ise iist kisim yilinden oriiliir ve ayakkabinin alt kisimda kenevir kullanilir.
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Hizan hariginin dikiminde daha ince ip kullanildig1 bilinmektedir (S6kmen, Balkanal,
2018: 388).

Fotograf 1d. Hizan Harigi

Sekil 15- Harik Cesitleri (Sokmen, Balkanal, 2018: 388)

1.4.2. Kenevir Lifinin Tekstil Endiistrisinde Kullanimi

Giliniimiizde yeniden deger kazanan kenevir lifinin, ¢evre i¢in 6nemi anlasildik¢a
kullanimi artmaya baglamistir. Kenevir lifinin, ip, sicim, halat ve urgan diginda giyim,
ev tekstili, aksesuar ve ayakkabi gibi iiriin gruplarinda kullanimi genislemistir. Son
donemde birgok iilkede kenevir iirlinler tireten markalar kurulmaya baglanmistir. Ayrica
sirdiiriilebilirlik  bakis agistyla yola ¢ikan markalar da keneviri {iriinlerinde
kullanmislardir. Kenevir lifi kumaslarda % 100 oraninda kullanildig: gibi diger lifler ile
karigim halde de kullanilmaktadir. Tablo 2’de kenevir ile iiretim yapan bazi tekstil

marka ve firmalarinin isimleri ile hangi alanda {iretim yaptiklarinin bilgileri verilmistir.
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Tablo 2- Endiistriyel Kenevir ile Uretim Yapan Tekstil Marka ve Firmalarinin isimleri

Marka Adi Urettigi Uriin Ulke Erisim
Afends Kadin- Erkek Giysi | Avustralya afends.com
ve Aksesuar
B Label Kadin -  Erkek | Hindistan blabel.in
Giyim, Aksesuar
Braintree Kadin- Erkek Giysi, | Avusturalya braintreehempclothing.com.au
Aksesuar ve Canta
Fortiko Kumas, Giyim ,Ev | Tirkiye fortiko.com.tr
Tekstili, Aksesuar,
Saghk  Uriinleri,
Kamp Malzemeleri
Hanf Natur Yiyecek, Kozmetik, | Almanya hanf-grosshandel.de
Tekstil (Canta ve
Ciizdan, Aksesuar)
Haptich Path Kadin- Erkek Giysi | Israil hapticpath.com
Hempest Kadin-Erkek Giysi | ABD hempest.com

ve I¢ Giyim, Viicut
Bakimi, Canta ve
Clizdan,

Aksesuar,Ayakkabi
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Hemptique

Iplik, Kumas,
Kadin-Erkek Giyim,
Ayakkabi, Canta,
Aksesuar ve Ev
Tekstili

ABD

hemptique.com

Hemp Bouquet

Ev Tekstili, Kilim,

Aksesuar

Tirkiye

hempbouquet.com

Hemp&Company

Kadin-Erkek Giysi,

Aksesuar

Kanada

hempandcompany.com

Hemp Fabric Lab

Giysilik- Ev Tekstili
Kumas ve iplik

Hindistan

hempfabriclab.com

Hemp Fortex

Dokuma-Orme
Kumas, iplik, Giysi

ve Aksesuar

Cin

hempfortex.com

Hemp Key

Ayakkabi,  Canta,

Ciizdan

Tiirkiye

hempkey.com.tr

He-Po

Canta, Yastik,
Sapka,Stirdiirtilebilir

Uriinler

Tiirkiye

he-po.com

Jungmaven

Kadin-Erkek Giysi,
I¢ Giyim ve Spor
Giyim,  Aksesuar,
Ev Tekstili

ABD

jungmaven.com
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Lanius Kadmn Giyim, | Almanya lanius.com
Aksesuar,Ayakkabi
Marmara Hemp Lif Fransa marmarahemp.com
NFC GMBH Nettle | Lif Almanya nettle-fibre-company.com
Fibre Company
Nomads Hemp | Kadin- Erkek Giysi | Kanada nomadshempwear.com
Wear
/Aksesuar
Onno Kadin-Erkek Tisért | ABD onno.com
Opera Campi Orme- Dokuma | italya operacampi.com
Kumas, Kadin-
ErkekGiysi,
Aksesuar
Patagonia Kadin ve Erkek | ABD patagonia.com
Giysi, Aksesuar
Rawganique Iplik, Giysi, | ABD rawganique.com

Aksesuar, Ayakkabi
ve Canta Ev
Tekstili, Kilim
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Recreator Kadin-Erkek ve | ABD recreator.org
Unisex Giysi,
Aksesuar
Stemp Kadin-Erkek ABD ve Nepal stempnyc.com
Giyimi, Aksesuar
Superego Sapka ve Tisgort ABD superegoworld.com
Sweet Skins Hemp | Kadin-Cocuk Giysi, | ABD sweetskins.com
Ic Giyim, Aksesuar
ve Canta
Wama Underwear Erkek-Kadin Ic | Cin wamaunderwear.com

Giyim

Tiirkiye’de tiretim yapan Hemp Bouquet markasi ev tekstili, kilim, halat ve

aksesuar tiretmektedir. Sekil 16’da Hemp Bouquet markasinin Kastamonu’da iirettigi

halatlar goriilmektedir. Bu gorsel geleneksel iiretime iyi bir 6rnek olarak verilebilir.

Ayn1 markanin irettigi diger iiriinler Sekil 17°de goriilmektedir. Kilim tasarimi Secil

Ozelmas, masa takim Istanbul dokuma stiidyosu ve kiipe tasarimi ise Ezgi Dikdere

tarafindan yapilmistir (https://hempbouquet.com/).
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Sekil 16- Hemp Bouquet Markas1 Kenevir Halatlari

(https://hempbouquet.com/collections/handmade-ropes/products/handspun-rope-2-mm-

t0-900-mm-diameter)

Sekil 17- Hemp Bouquet Markas1 Kilim, Masa Takim1 ve Kiipe Uriinleri

(https://hempbouquet.com/)
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Giyim markalarinin kadin, erkek ve cocuk giysi iiretimlerinde kenevir ve
kenevir karigimli kumaslari tercih ettigi goriilmektedir. Kenevir kumaglardan giysiler

ireten markalara 6rnek olarak Haptic Path markasi verilebilir.

Sekil 18 (a-b)’de Haptic Path markasi tarafindan tasarlanan % 100 kenevirden
tiretilen pantolon ve bluz tasarimlar1 goériilmektedir (https://hapticpath.com/women/;
https://hapticpath.com/men/).

Sekil 18- Haptich Path Markas1 (a) % 100 Kenevir Bluz, (b) Pantolon Uriinleri

(https://hapticpath.com/women/; https://hapticpath.com/men/)

Ev tekstili, giyim iriinlerinde kullanilan kenevirden, dayanimi yiiksek
olmasindan dolay1r ayakkabi ve ¢anta da tretildigi bilinmektedir. Sekil 19 (a-b)’de
HempKey® markasinin ayakkabi ve ¢antalar1 goriilmektedir. “2019 yilinda Tolga
Kaska tarafinda kurulmus olan HempKey®, Tiirkiye’nin ilk kenevir ayakkabi, ¢anta,

clizdan gibi cesitli trinleri iireten markasidir”

(https://hempkey.com.tr/pages/hakkimizda /).
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Sekil 19- Hemp Key Markasinin (a) Ayakkabi, (b)Canta Uriinleri

(https://hempkey.com.tr/hemp-boots-ayakkabi; https://hempkey.com.tr/special-hemp-
bag-kenevir-canta)

Sekil 20°de dogal boya sanat¢is1 Liz Spencer tarafindan Jungmaven markasi igin
tasarlanan kenevir yapragi ile olusturulmus eko baskili tisort tasarimlar1 goriilmektedir.
Kaliforniya’da yetistirilen kenevir yapraklarini kullanarak tisort yiizeyine eko baski
teknigi ile desenlendirme yapilmistir  (2019,https://jungmaven.com/blogs/field-

notes/cannabis-leaf-tees-by-the-dogwood-dyer).

Sekil 20- Jungmaven Markasinin Kenevir Yapragi ile Eko Baskil1 Tisortleri

(https://jungmaven.com/blogs/field-notes/cannabis-leaf-tees-by-the-dogwood-dyer)
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Fransa’da Premier Vision Paris 5 -7 Temmuz 2022 tarihleri arasinda
gerceklesen fuara katilim saglanarak kenevir lifi ile tekstil {riinleri tireten firmalarin
stantlar1 incelenmistir. Fuarda ziyaret edilen firmalar; Hemp Fortex, Reel Linen by
Kingdom, European Flax/ Linen, Kipas Mensucat A.S’dir. Kenevir kumaslarin sert ve
kaba bir goriiniime sahip oldugu diislincesinin aksine bu firmalarin tirettigi kumaslarin
ince yapili ve yumusak tutuma sahip olduklart gézlemlenmistir. Sekil 21 (a-b)’de Hemp

Fortex markasinin kenevir ve kenevir karisimli dokuma kumas 6rnekleri goriilmektedir.

Hemp Fortex, 1999 wyilinda kurulmustur. Sirdiiriilebilir ve ¢evre dostu
tekstillerin liiks ve kaliteli olabilecegi fikriyle ortaya ¢ikmustir. Uriinlerinde yenilik,
performans ve kalite prensibi ile iretim yapmaktadir

(https://www.hempfortex.com/pages/about).

Sekil 21- Hemp Fortex (a)%100 Kenevir, (b) %55 Kenevir-%45 Tencel Kumaslari

(https://www.hempfortex.com/collections/woven-textiles-hemp/products/pure-hemp-
light-weight-muslin-fabric-in-280cm-for-hometextileshe104h;
https://www.hempfortex.com/products/hemp-tencel-light-weight-plain-fabric-
h168e002y? pos=1& sid=3a749f3a6& ss=r)

Opera Campi markas1 2017 yilinda italya Parma’da kurulmustur. Geleneksel

yontemleri yenilik¢i tasarimlar ile biitiinlestirerek dokuma/orme kenevir kumas tasarimi
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ve tretimi yapildigi belirtilmektedir. Ayrica bu marka kenevir kumastan giysi, aksesuar
tasarim ve iretimi yapmaktadir. Siirdiiriilebilirlik ile bilimi birlestiren marka kenevir
kumasa yeni bir boyut kazandirmaktadir. Opera Campi markasi tarafindan tasarlanan ve
iiretilen Herotex, diinyanin ilk esnek kenevir kumasi olma 6zelligine sahip olup patentli
bir {irlindiir. Kumasin igeriginde; % 92 kenevir, % 4 elastan ve % 4 poliesterden
olusmaktadir. Kumas nefes alabilen, hafif, ter emici, giysilerde koku ve bakteri
olusumunu Onleyici yapidadir. 2021 yilinda Herotex kumasin gelismis versiyonu
Herotex™ 2 sunulmustur. Diger bir ornek ise % 100 boyasiz kenevirden Zero
Sweater’dir. Markanin bir diger 6rnegi olan Lanapa® ise merinos yiini ile kaliteli
kenevir ipliginin birlesiminden olusmaktadir (https://operacampi.com/) Sekil. 22’de

Opera Campi iiriinleri goriilmektedir.

Sekil 22- Opera Campi Uriinleri

(https://operacampi.com/)
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1.5. Tekstil Tasariminda Yenilik¢i Yaklasim Ornekleri

Tekstil tasariminda yenilik¢i yaklagimlar kapsaminda, kumas yiizeyine hacimli
etkiler tizerine calismalar yapilagelmektedir. Hacimli goriinlimler sayesinde tekstil
yiizeylerine gorsel acidan zengin bir goriiniim kazandirilabilmektedir. Bu zengin gorsel
etkiyi tasarimcilar hacimli, kabarik, kirisik, rolyef etkili ve {i¢ boyutlu olarak

tanimlamaktadirlar.

Tekstil tasariminda kumas yiizeylerinde hacimli etkiler farkli teknikler ve
malzemelerle kazandirilabilmektedir. Bu sayede dokuma ve Orme yapilarinda gorsel
acidan zengin goriintiiler olusturulabilmektedir. Kumas yapisi, malzeme ve malzeme-

yapt birlikte kullanilarak hacimli etkiler elde edilmesi miimkiindiir.

Tez kapsaminda, kenevir ve kenevir karigimlarinin farkli teknikler uygulanarak
tekstil tasariminda kullanilmasi i¢in aragtirmalar yapilmistir. Yeniden deger kazanan
kenevir lifinin gorsel agidan zenginlesmesi hedeflenmistir. Bu nedenle tasarimlarda
hacimli etkili gériiniimler iizerine odaklanilmistir. Dokuma teknigi, hammadde ve bitim

islemleri ile olusturulabilecek hacimli yiizeyler 6rneklendirilmistir.

Hacimli, hareketli kumas yiizeyleri; dokuma kumas yapilari, iplik 6zellikleri,
boyama yontemleri, bitim islemleri ile olusturulabilmektedir. Bu teknikler birlikte
uygulanarak kumas yiizeyinde hacim etkisi olusturulabilmektedir. Ornegin; dokuma
kumas yapisi ile iplik 6zelliklerinin birlesimi ile hacimli etkiler olusturulabilmektedir.

Bu ornekler yapilan akademik calismalar ve diger calismalarda goriilmektedir.

Sekil 23°de degisen yiizlii ¢ift katli bir yap1 olarak dokunan bu kumasta kabarik,
hacimli, parlak etkiler elde edilmistir. Cozgii ipligi olarak ipek, atki ipligi olarak ise
retro-reflektif iplik ve krep ipek kullanilmistir. Kumasin farkl iplikler ve farkl orgiiler
ile dokunmasi hacim etkisi vermistir. Kumas 10 dakika 100 °C’de kaynatilmistir. Retro-
reflektif iplik termoplasttik yapisina bagl olarak, krep ipek iplik ise yliksek biikiimlii
olmasi sebebiyle kumasin enini yar1 yartya ¢ekmistir. Kumas ¢ozgii yoniinde ¢izgili

desenlidir (Yasar, 2014: 97-98).
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Sekil 23- Degisen Yiizli Cift Katli Dokuma Kumas, Neslihan Yasar, (Yasar, 2014: 101)

Sekil 24 (a)’da pamuk ve yiin karigimlart kullanilan ¢ift kat yapili dokuma
kumasta burusuk goériinim elde edilmistir. Kumasin igeriginde bulunan yiin yikama
sonrasinda kegelesmistir. Pamuk olan kisimlar ise burusmustur Sekil 24 (b)’de ipek,
keten, elastik iplik kullanilan ¢ift kat yapili dokuma kumas goriilmektedir. Kumastaki
burusuk goriiniim elastik iplik ile saglanmistir. Elastik iplik ile dokunan alan eski haline

donmiis, bu yiizden elastik olmayan kisimlar burusmus bir goriiniim kazanmistir.
(Shenton, 2014: 185).

Sekil 24- Cift Kat Yapili Dokuma Kumas Pamuk-Yiin Karigimli (2), Cift Kat Yapili
Dokuma Kumas, Ipek, Keten ve Elastik Iplik (b), (Shenton, 2014: 185)
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Sekil 25°de deneysel bir dokuma kumas ¢alismasi goriilmektedir. Cozgii ipligi
olarak 3 poliester 68/2, 1 niiveli pamuk/elastan Ne 10 ve atki ipligi olarak da 24x
[tekstiire poliester 270 denye +pamuk 8/1], 1 metalik iplik, 24 x keten 16/1
kullanilmistir. Pilise teknigi denenirken elastik iplikler pilise ¢6zgiisii olarak islevini
gerceklestirmistir. Ayrica tek katlh ve ¢ift katli yapt ve farkli boylarda pilise
denemeleriyle {li¢ boyutlu etkiler elde edilebilecegi goriilmiistiir. Cift katli yapi, tek katli
yapt ve dolgu atki yapilar bir arada kullanilarak kumas yiizeyinde hacimli etki
verilmistir (Halageli, 2009: 110-111).

Sekil 25- Cift katli yap, tek katli yap1, Dolgu Atkili Yap1 Deneysel Dokuma Kumas,
Havva Halageli (Halageli, 2009: 110)

Sekil 26 (a-b)’de goriilen dokuma kumas g¢alismasinda, ¢ozgiide 150 denye
poliester iplik, atkida 300 denye poliester iplik, 300 denye ¢eken poliester iplik ile
birlikte 4 Nm mikro poliester sonil iplik kullanilmistir. Isil islem Oncesi rolyef etkisi
gozlemlenmemektedir. Isil  islem sonrasinda kumasta diizenli rolyef etki
gozlemlenmistir. Atki ipliginde kullanilan 300 denye poliester ipligin de etkisi ile torba
yapili kisimlarin yiiksek rolyef etkilere ulastigi gozlemlendigi belirtilmistir (Kurtuldu,
2017: 179).
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Sekil 26- Is1l Islem Gormemis (a), Gormiis Kumasin (b) Gériintiisii Jakar Teknigi, Elif
Kurtuldu (Kurtuldu, 2017: 180)

Sekil 27°de bir giysi tasarim ¢alismasi goriilmektedir. Kumasin ¢ozgii ve atki
ipliginde 27/ 2 Nm bambu ve 31/ 2 Nm yiin iplikler kullanilarak bolgesel kegelestirme
yapilmis ve kumas giysi formuna dontstirilmiistir (Acar, 2010: 133-138). Kumas
yizeyinde ylinlin kecelesme etkisiyle rolyef ve hareketli goriinlimler olustugu

goriilmektedir.

Sekil 27- Sedef Acar Tarafindan Yapilan Giysi Tasarim1 (Acar, 2010: 138)
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Boyama yontemlerinden shibori teknigi ile kumas ylizeyine hacimli, {i¢ boyutlu
etkiler verebilmektedir. “Shibori; sdzctigii Japon dilinde biikkmek, sikistirmak anlamina
gelmektedir. Kumas yiizeyine sikistirma, bilkme, ilmikleme, katlama, pililime, gibi
rezerve teknikleri kullanilarak uygulanan ii¢ boyutlu kumas desenlendirme islemidir”
(Batur, 2011: 62). Dokuma ve shibori tekniklerini birlestirerek 6zgiin yeni bir teknigi
olusturan Catharine Ellis’in gelistirdigi dokuma-shibori teknigi farkli tekniklerin

birlesimi ile yenilik¢i yiizey tasarimlari i¢in iyi bir 6rnek olusturmaktadir.

Catharine Ellis 1990’1 yillarin basinda bu teknigi gelistirmistir. Geleneksel
Japon shibori tekniginde kumas boyama asamasindan once dikis, baglama, katlama,
sikistirma gibi yontemler kullanilmaktadir. Bundan ilham alan Ellis, dokuma shibori ile
dokuma sirasinda dikis ipliklerini kumasa yerlestirereck dokumaktadir. Bu asamada ek
atki veya ¢ozgii ipligi kullanarak yiizeyde desen olusturmaktadir. Sonra bu iplikler
sikistirtlip boyama islemi gerceklestirilmektedir
(https://www.ellistextiles.com/woven_shibori/). Sekil 28’de Catharine Ellis’in

gelistirdigi dokuma- shibori teknigi ¢aligmasinin agsamalar1 goriilmektedir.

Sekil 28- Catharine Ellis Dokuma Shibori Teknigi Caligmasi

(https://www.ellistextiles.com/woven_shibori/ )

Glinlimiizde siirdiiriilebilir ve ekolojik yaklagimlar tekstil tasarim agisindan
yenilik¢i yaklasim olarak degerlendirebilir. Bu baglamda iriinlerde kullanilan
hammaddelerin siirdiirebilir olmasi 6nem kazanmaktadir. Son donemlerde yeniden
deger kazan kenevir lifi yenilik¢i hammadde olarak degerlendirebilmektedir. Ayrica
stirdiiriilebilir ve ekolojik yonii ile 6n plana ¢ikmaktadir. Bu g¢alisma kapsaminda

kenevir ve kenevir karigimlariin tekstil endiistrisinde kullanim alanini1 genisleterek
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katma deger kazandirmak ve bir farkindalik yaratmak hedeflenmistir. Bu baglamda

kenevir ve kenevir karisimli lifler kullanarak yapilan ¢aligmalar incelenmistir.

Sekil 29’da tek katli dokuma kumas yapili kenevir ve kenevir karigimli
dokuma kumas tasarimlart goriilmektedir. Dokuma kumaslarda, ¢ozgii ipligi olarak %
100 kenevir ipligi, atki ipliginde ise kenevir ve pamuk kullanilmigtir. Pamuk ve kenevir
ipligi belli oranlarda kullanilarak kenevir-pamuk karisimli kumaslar elde edilmistir.
Ham halde elde edilen iplikleri beyazlatmak i¢in hidrojen peroksit(H,05) kullanilmistir.
Kumaglar1 renklendirmek i¢in dogal boyama yontemi tercih edilmistir (Giilen Aksoy,
2022: 101-118).

Sekil 29- Kenevir ve Kenevir — Pamuk Karigimli Tek Katli Dokuma Kumas
Tasarimlari, Leyla Aksoy Giilen (A. Giilen, 2022: 111, 113, 118)

Sekil 30°da kenevir karisimli dokuma kumas tasarimi goriilmektedir. Kumasin
igeriginde; dogal lifler ve kenevir-pamuk karigimli iplik kullanilmistir. Tek kathi
dokuma kumas yapist ve tansiyon farki teknigi ile dokunmustur. Kumas yiizeyinde

hacimli bir goriiniim elde edilmistir.
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Sekil 30- Kenevir Karigimli Dokuma Kumas Tasarimi, Merve Soybas (10. Athib

Dokuma Kumas Tasarim Yarigmasi: 2021)
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1. BOLUM

DENEYSEL CALISMALAR

2.1. Materyal ve Yontem

2.1.1. Calismanin Amaci ve Prensipleri

Glinlimiizde siirdiriilebilirlik kavrami tekstil sektorii i¢in Snemli bir yere
sahiptir. Bu baglamda dogal lif kullanimi 6n plana ¢ikmaktadir. Ancak dogal lif
tiretiminde kullanilan fazla miktarda su ve kimyasal tarim ilaglarinin ¢evre ve insan
sagligina olan etkileri tartisilmaktadir. Olusan bu sorunlara karsi yeni alternatifler
tiretilmektedir. Eski donemlerde kullanilan ve bir donem yasaklandigi bilinen kenevir
lifi, yeniden deger kazanarak bu yaklasima bir 6rnek olusturmaktadir. Giiniimiizde
tekstil sektorlinde kenevir lifinin kullaniminin ¢ok yaygin olmadig: bilinmektedir. Bu
tez kapsaminda, gelecek yillarda tekstil sektoriinde iiretilen {irtinlerde kenevir lifinin
kullaniminin yayginlasmasi ig¢in tasarimci bakis acgistyla kenevir ve kenevir karisimli

ipliklerden deneysel tasarim ¢aligmalar1 yapilmasi amaglanmustir.

Kenevir lifinin tekstil sektoriinde kullanimi igin farkli iplikler ve dokuma

teknikleri kombinasyonu ile yenilik¢i tasarimlar yapilmistir.
2.1.2. Proje Uygulama Siireci ve Yontemi

Bu c¢alisma kapsaminda tekstil sektoriinde, kenevir ve kenevir karigiml iplik
ve kumas arastirmasi yapilmistir. Yapilan 6n arastirmalarda, tasarimlarda kullanilmak
tizere Tiirkiye’de iiretim yapan firmalardan kenevir ve kenevir karigimli iplikler temin

edilmistir.

Birinci boliimde kenevir ve kenevir karigimlart ile yapilan c¢alismalar
incelenmistir. Incelenen calismalar sonucunda, gorsel agidan zengin yiizeylere sahip
kenevir ve kenevir karisimli tekstil tasarimlari yapilmasi konusunda caligilmasinin

yararli olacagi goriilmiistiir. Proje uygulama siirecinde, farkli teknikler kullanarak
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yiizeyler tasarlanmasi amaglanmigtir. Bu deneysel yiizey tasarimlarinda dokuma ve

dogal boyama teknikleri uygulanmistir.

Ham halde temin edilen kenevir ve kenevir karigimli iplikler ile 6n numune
dokuma c¢alismalar1 yapilmistir. Deneysel numune dokuma kumas calismalarinda,
yiizeyi hareketlendirme ve hacimli etkiler olusturulmasi hedeflenmistir. Dokuma teknigi
olarak armiir, dokuma kumas yapisi olarak tek katli, atki lansesi, ¢ift kat, ¢ift katli yiizey
degistiren dokuma teknigi ve pilise uygulanmistir. Bu 6n numunelerde, elastan iplik
kullanilarak hareketli ve hacimli yilizeyler elde edilmistir. Pilise yapisi olusturmak igin
ise tek levent kullanilmasi nedeniyle kumas dokunduktan ve tezgahtan ¢iktiktan sonra el

ile miidahale edilerek yiizeyde pilise goriiniim elde edilmistir.

Dogal boyama teknigi iki yontem ile uygulanmistir. Birincisinde, kenevir ve
pamuk karigimli iplikler dogal boyar maddeler ile boyanmustir. Ikinci ydntemde ise
kenevir ve kenevir karigimli iplik ile dokunmus kumaslar ¢capraz boyama (cross dyeing)

yontemi ile dogal boyar maddeler ile boyanmustir.

Dokuma ve boyama islemleri birlestirilerek alti dokuma kumas tasarimi
yapilmistir. Bu tasarimlarin iginden {i¢ tanesi segilerek otomatik numune dokuma
tezgdhinda tekrardan tretilmistir. Bu asamada ayrica endiistriyel iiretim sirasinda

cikabilecek sorunlar tespit edilmistir.
2.1.3. Temay Belirleyen Esin Kaynaklar:

Gegmiste birgok alanda kullanilan kenevirin, bir donem yasaklanmasi ile
kullaniminin azaldigi bilinmektedir. Birgok alanda kullanimi1 ile avantajlart olan
kenevir, gilinlimiizde tekrardan deger kazanmaya baglamistir. Bu nedenle gelecekte
kullaniminin artacagi 6n goriilmektedir. Projenin konusu olan kenevir deneysel kumas
tasarimlarinin ana kaynagini olusturmaktadir. Sirdiiriilebilirlik ve ekolojik kavramlar
is1ginda yapilan deneysel dokuma kumas tasarimlarinda kenevir, kenevir pamuk
karisimli iplikler, Tencel™ ve elastan iplikler kullanilmistir. Koleksiyonun renk paleti

dogal boyar maddeler ile olusturulmustur. Az sayida renk kullanimi ve agirlikli olarak
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ham goriinlimiin tercih edilmesi ise az su kullanilmasi i¢in bilingli olarak tercih

edilmistir. Sekil 31°de “Timeless Hemp” hikaye panosu goriilmektedir.

Gelecegin liflerinden biri olacagi diisiiniilen kenevir lifi, tasarim fikrinin ¢ikig
noktasini olusturmaktadir. Gegmis ve gelecek kavraminin, kenevirin tarihsel yolculugu
ile birlesmesi, kenevirin zamansiz oldugunu hissettirmistir. Bu perspektifte “Timeless
Hemp” koleksiyonu gecmis ve gelecegin zamansiz ¢izgilerinden ilham almistir.
Koleksiyonda c¢izgiler, hacimli formlar ile kumaslara doku kazandirilmistir. Cizgi

formlar: gecmisi, hareketli formlar ise gelecegi temsil etmektedir.



TIMELESS HEMP

Sekil 31- Hikaye Panosu, Merve Soybas, 2023
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2.1.4. Calismada Kullanilan Makine, Cihaz, Alet ve Malzemeler

Masaiistii armiirlii dokuma tezgahi (16 gerceveli)
Otomatik numune dokuma tezgahi (18 gergeveli)

( Markasi : CCI Tech numune dokuma makinasi)
Iki adet celik tencere
Hassas terazi
250 mL ve 1000 mL 6l¢iim kaplar1
Dogalgazli ocak

2.1.5. Cahsmada Kullanilan iplikler
% 78 pamuk- % 22 kenevir — Ne: 7.5
% 45 org. pamuk- % 55 kenevir - Ne: 11/1
% 80 pamuk -% 20 kenevir — Ne: 8/1
% 85 pamuk- % 15 kenevir- Ne: 12
% 100 kenevir — Nm: 9.6/1 Kasarli
% 87 Poliester- % 13 Elastan — Ne: 15.5 (300 Denye/140 Flam/156 Dt)
(Dt ipligin igerinde kullanilan elastan)
% 100 Tencel ™ - Ne: 12

2.1.6. Calismada Kullanilan Dogal Boyar Maddeler ve Mordanlar

Zerdegal

Adagay1
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. Nar

. Ceviz Kabugu

. Kok Boya (rubiatinctorum)

. Sap (potasyum aliiminyum stilfat)
. Demir II Stilfat

. Bakar 1I Siilfat

2.2. Deneysel Numune Dokuma Kumas Calismalar:

Deneysel numune dokuma kumas c¢aligmalarinda, dokuma teknigi, ¢ozgii
ipligi, tahar plan1 ve tarak numarasi sabit tutulmustur. Cozgii ipligi olarak % 78 pamuk/
% 22 kenevir, Ne: 7.5 kullanilmigtir. Armiirlii dokuma teknigi, masaiistii armiirlii
dokuma tezgahinda 16 gerceve ile dokunmustur. 16’11 sira tahar plani yapilmistir. Tarak
numarasi 70°dir. Atk iplikleri; % 78 pamuk/ % 22 kenevir- Ne: 7.5, % 87 Poliester- %
13 Elastan — Ne: 15.5, % 100 kenevir Nm: 9.6/1, % 100 Tencel ™ Ne: 12, ve % 100
kenevir lifi kullamlmistir. Her bir deneysel numune dokuma kumas tasariminda atki

iplikleri degismektedir. Cozgii ve atki iplikleri ¢ift kat uygulanmustir.

Deneysel numune dokuma kumas denemelerinde, tek katli, atki lansesi, ¢ift
kat, ¢ift kath yiizey degistiren, pilise dokuma yapilar1 ile deneysel dokuma kumaslar

olusturulmustur.

Tasarimlarda yenilikgi ve gorsel olarak zengin dokular elde edilmesi
hedeflendigi i¢in kumas yiizeyinin hareketlendirilmesine ve hacimli dokular

kazandirilmasina ¢alisilmistir.

Bu amagla ve bir sonraki asama i¢in uygun dokuma tekniklerinin segilebilmesi
igin farkli tutum gosteren kenevir, kenevir karisimlari, Tencel ™, elastan iplikler

kullanilarak kumas yiizeyine farkli goriintimler ve tutumlar kazandirilmstir.
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2.2.1. Deneysel Numune Dokuma Kumas Uygulamalari

Bu asamada hareketli kumas yapist ve hacimli doku goriiniimlerine
odaklanilmistir. Dokuma teknik, yapi ve ipliklerin birbirleriyle olan kombinasyonlarinin

yiizeyde olusturacag: etkiler gézlemlenmistir.

Sekil 32°de tek katli dokuma yapisi goriilmektedir. Bezayagi Orgiisii
kullanilmigtir. Atk ipliginde; % 78 pamuk- % 22 Kenevir — Ne: 7.5, % 100 Tencel ™-
Ne: 12, % 87 Poliester- % 13 Elastan — Ne: 15.5, ve % 100 kenevir lifi kullanilmigtir.
Atk ve ¢ozgii iplikleri iki kat uygulanmistir. Kenevir lifi ve elastan iplige el ile biikiim
verilmistir. Yeni olusturulan iplik, atki ipligi olarak atilmistir. Kenevir lifinin kumas
yiizeyinde bulundugu bolgelerde hacimli bir etki olugmustur. Sekil 33’de kumasa
dokuma isleminden sonra sicak su ile yapilan ¢ektirme iglemi goriilmektedir. Bu
asamada 100 °C kaynatilan suyun igerisine daldirma-¢ikartma islemi ve su ile yikama
yapilmistir. Kumas oda sicakliginda kurutulmustur. Elastan ipligin oldugu bolgelerde
¢cekme gergeklestigi goriilmektedir. Sicak su ile gektirme islemi sonrasi kumas eninin

20 cm’den 15 cm’e diistiigii belirlenmistir.

Sekil 32- Tek Katli Hacimli Kumas Cektirme islemi Oncesi



50

Sekil 33- Tek Katli Hacimli Kumas Cektirme islemi Sonrasi

Sekil 34’de tek kath dokuma yapist goriilmektedir. Bezayagi Orgiisii
kullanilmigtir. Atka ipliginde; % 78 pamuk- % 22 Kenevir — Ne: 7.5 ve % 100 kenevir
lifi kullanilmigtir. Kenevir lifi atkida kullanilarak yiizeyde hacimli bir goriinim elde

edilmistir.

Sekil 34- Tek Katli Hacimli Kumas

Sekil 35°de atki lanse yapi uygulamali kumas goriilmektedir. Zemin orgiisii
bezayagi kullanilmistir. Atk ipliginde; % 78 pamuk- % 22 Kenevir — Ne: 7.5, % 100
Tencel ™ -Ne: 12, % 87 Poliester- % 13 Elastan — Ne: 15.5 kullanilmistir. Elastan



o1

ipligi atki lanse ipligi olarak olarak kullanilmistir. Kumas ylizeyinde pilise etkisi

verilerek hacimli bir goriiniim elde edilmistir.

Sekil 35- Atki Lanseli Yap1 Uygulamali Hacimli Kumag

Sekil 36°da atki lanse yapi uygulamali kumas goriillmektedir. Zemin orgiisii
bezayagi kullanilmistir. Atk ipliginde; % 78 pamuk- % 22 Kenevir — Ne: 7.5, % 100
Tencel ™- Ne: 12, % 87 Poliester- % 13 Elastan — Ne: 15.5, kullanilmistir. Elastan
ipligi, atki lanse ipligi olarak kullanilmigtir. Kumas yiizeyinde zikzak hareketini vermis

olup hacimli bir goriiniim elde edilmistir.
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Sekil 36- Atki Lanseli Yap1 Uygulamali Hacimli Kumasg

Sekil 37°de tek kat ve ¢ift kat ylizey degistiren yapilar bir arada kullanilmustir.
Zemin Orgiisii bezayagi kullanilmistir. Atki ipliginde; % 78 pamuk- % 22 kenevir-
Ne: 7.5 ve % 87 Poliester- % 13 Elastan - Ne: 15.5 kullanilmistir. Kumasin ¢ift kat
yiizey degistiren dokuma yapist kullanildigi bolimde, atki ipligi olarak bir kenevir-
pamuk karisimli iplik ve bir elastan iplik ile dokunmustur. Elastan iplik kumas yiizeyine
hacim etkisi vermistir. Tek kath ve ¢ift kathh kumas yapilarinin elastan iplikten

etkilenerek ¢ektigi ve hacimli bir goriiniim aldigi gozlemlenmistir.
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Sekil 37- Tek Kat ve Cift Kat Yiizey Degistiren Hacimli Kumas

Sekil 38°de tek kat ve ¢ift kat dokuma kumas yapilari bir arada kullanilmustir.
Zemin Orgiisii olarak bezayagi kullanilmistir. Atki ipliginde; % 78 pamuk- % 22
kenevir - Ne: 7.5, % 100 kenevir- Nm: 9.6/1 kasarl1 ve % 87 Poliester- % 13 Elastan -
Ne: 15.5 kullanilmistir. Kumasta ¢ift kat uygulandigi boliimde, atki ipligi bir kenevir
iplik ve bir elastan iplik ile dokunmustur. Kumas dokuma tezgahinda ¢iktiktan sonra
elastan ipligin kumas ylizeyine hareket kazandirmadig: tespit edilmistir. Sekil 39°da
kumasin sicak su ile c¢ektirme islemi yapildig1 goriilmektedir. Bu asamada 100 °C
kaynatilan suyun igerisine daldirma-gikartma islemi ve su ile yikama yapilmis, kumas
oda sicakliginda kurutulmustur. Elastan ipligin oldugu bdlgelerde c¢ekme islemi
gerceklesmistir. Sicak su ile ¢ektirme islemi dncesinde 22 cm olan kumas eni daralarak

11 cm’e diismiistiir.
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kil 38- Tek Kat ve Cift Kat Kumas Cektirme Oncesi

Se

Sekil 39- Tek Kat ve Cift Kat Kumas Cektirme Sonrast
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Sekil 40- Pilise Teknigi Uygulamali Kumas Cektirme Oncesi,

Sekil 40 ve sekil 41°de pilise teknigi uygulamali kumas 6rnegi goriilmektedir.
Zemin Orgiisii bezayagi kullanilmistir. Atki ipliginde; % 78 pamuk-% 22 kenevir - Ne:
7.5 ve % 100 kenevir - Nm: 9.6/1 kasarli ipligi kullanilmistir. Pilise dokuma teknigi ¢ift
levent kullanilarak dokunmaktadir. Deneysel numune dokuma kumas ¢alismasinda tek
levent kullanilarak pilise teknigi uygulanmistir. Kumas dokuma isleminden sonra el ile
pilise iplikleri g¢ekilerek ylizeyde pilise etkisi verilmistir. Sekil 40°da goriilen dokuma
sonrast kumas boyu 8 cm’dir. Sekil 41°de goriilen kumasta el yardimiyla pilise iplikleri

¢ektirme islemi uygulandiktan sonra kumas boyu 4 cm’e diigmiistiir.

Sekil 41- Pilise Teknigi Uygulamali Kumas Cektirme Sonrast
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2.3. Dogal Boyama Calismalari
Iplik
% 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5 iplik kullanilmistir.

Dogal Boyar Madde

Dogal boyar madde olarak; zerdecal, adacayi, nar, ceviz kabugu ve kok

boya kullanilmustir.
Mordanlar ve Mordanlama Yontemi

Boyamalar, mordan maddeleri olarak 3 g/L sap (potasyum aliiminyum siilfat),
demir II siilfat ve bakir II siilfat (goztas1) kullanarak ve 6n mordanlama yontemine gore

yapilmustir.
Dogal Boyar maddelerin Kullanim Sekli

Dogal boyar maddeler; 10 g/L ceviz kabugu, 20 g/L zerdecal, 30 g/L nar ve
adacay olarak dziitleme ydntemiyle hazirlanmustir. Oziitleme islemi 100 °C de 1 saat
kaynatarak yapilmis ve renkli boya ¢ozeltisi daha sonra siiziilmiistiir. Oziitlemeden

sonra eksilen ¢ozelti hacimleri suyla tamamlanmustir.
Dogal Boyamalar

Boyamalar 6n mordanlama yontemine gore 1/30 banyo oranina gore
yapilmistir. Oziitlenmis boyar madde ile iplikler 100 °C de 1 saat kaynatilmustir.
Boyanan iplikler, boyama isleminden sonra yikanmis ve oda sicakliginda

kurutulmustur.

Tablo 3°de % 78 pamuk/ % 22 kenevir Ne: 7.5 numara karisimli ipliklere
yapilan dogal boyama regeteleri ve renk numuneleri goriilmektedir. Sirasiyla; zerdegal
sap ile sar1, adacay1 sap ile agik sar1, adagayr demir siilfat ile yesil-gri tonu, nar demir
stlfat II ile gri, ceviz kabugu bakir siilfat II ile bakir tonlu kahverengi, ceviz kabugu

demir siilfat II ile kahverengi elde edilmistir.



Tablo 3- Dogal Boyama Receteleri ve Renk Ornekleri

Deneme Boyar Mordan ve Miktari Elde Edilen Renk
Madde
Miktari
Zerdegal 20 g/L 3 g/L sap
Adagay1 30 g/L 3 g/L sap
Adagay1 30 g/L 3 g/L bakar II siilfat
Adacay1 30 g/L 3 g/L demir Il siilfat
Nar 30 g/L 3 g/L demir Il siilfat
Kok Boya 10 g/L 3 g/L sap
Ceviz 20 g/L 3 g/L demir 1T siilfat

Kabugu
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2.4. Dokuma Kumas Tasarimlari

Dokuma kumas tasarimlarinda; tiim tasarimlarda armiir teknigi kullanilmigtir.
Tek katl, atki lansesi, ¢ift katili, ¢ift kat yiizey degistiren ve pilise yapisi uygulanmistir.
Alt1 tasarimda zemin Orgiisii bezayagi kullanilmistir. Tasarimlarda dokuma kumaslarin
¢ozgli ipligi, tahar plani, tarak numarasi ve kumas eni ayni tutulmustur. Cozgii ipligi %
78 pamuk/ % 22 kenevir, Ne: 7.5, tarak numarasi 70, tahar plan1 16’11 sira tahar ve
kumas eni 40 cm olarak uygulanmigtir. Atk ipliklerinde ise % 78 pamuk/ % 22
kenevir, Ne: 7.5, % 100 kenevir Nm: 9.6/1, % 100 Tencel ™- Ne: 12, % 87 Poliester-
% 13 Elastan - Ne: 15.5, % 45 organik pamuk- % 55 kenevir — Ne: 11/1, % 80 pamuk-
% 20 kenevir Ne: 8/1 ve % 85 pamuk- % 15 Ne: 12 kenevir kullanilmistir. Her bir
tasariminda atki iplikleri degismektedir. Tiim tasarimlarda kullanilan atki ve ¢ozgii
iplikleri iki kat olarak kullanilmistir. Deneysel numune dokuma kumaslarda belirlenen
yapt ve teknikler tasarimlarin ¢ikis noktasini olusturmustur. Tasarim asamasinda dogal

boyar maddeler ile boyanan iplikler, dokuma kumas yapilari ile birlestirilmistir.

Tablo 4’de ipliklerin tutum &zellikleri goriilmektedir. Pamuk-kenevir karisimli
ipliklerin yumusak bir tutuma ve mat bir goriinime, kenevir ipligin sert bir tutuma ve
mat bir gorlinlime, Tencel ™ ipligin yumusak bir tutuma ve parlak bir goriiniime ve
elastan ipligin ise esnetildikten sonra tekrardan ilk haline donebilme 6zelligine sahip
oldugu gozlenmistir. Her bir tutum ve farklilik dokuma kumas yiizeylerinde degisik

etkiler yaratmistir.

Tablo 4- Tasarimlarda Kullamlan Ipliklerin Tutum Ozellikleri

Iplik Cinsi Ipligin Tutumu

% 78 pamuk- % 22 kenevir - Ne: 7.5 Yumusak, Mat

% 45 organik pamuk- % 55 kenevir - Ne : 11/1 | Yumusak, Mat
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% 80 pamuk -% 20 kenevir — Ne : 8/1 Yumusak, Mat

% 85 pamuk- % 15 kenevir — Ne: 12 Yumusak, Mat

% 100 kenevir - Nm: 9.6/1 Kasarli Sert, Yar1 Parlak

% 87 Poliester- % 13 Elastan - Ne: 15.5 Esnek, Yaylanabilen

(300 Denye/140 Flam/156 Dt)

% 100 Tencel ™ - Ne: 12 Yumusak, Parlak

Dokuma kumas tasarimlart {i¢ gruba ayrilmistir. Birinci grup, Tasarim 1 ve
Tasarmm 2 atki lanse yapili dokuma kumaslardan olusmaktadir. kinci grup, Tasarim 3
ve Tasarim 4 ¢ift kat ve tek kat kumas yapilarinin bir arada oldugu kumaglardan
olusmaktadir. Ugiincii grup, Tasarim 5 ve Tasarim 6 ise pilise yapismnin uygulandig

dokuma kumaslardan olusmaktadir.
2.4.1. Atki Lanse Yapili Dokuma Kumaslar

Tasarim 1 ve Tasarim 2 atki lanse yapisi ile kumas yiizeyine hacim etkisi
verilmesi amaglanmistir.  Atki lanse ipligi % 87 Poliester- % 13 Elastan - Ne: 15.5
kullanilmistir. Elastan ipligin ¢ekme 6zelligi ile kumas yiizeyinde hacim etkisi verilmesi
amaclanmistir. Farkli tutumlarda kullanilan atki ipliklerinin yiizeye farkl etkiler verdigi

gbzlemlenmistir.

Tablo 5°de Tasarim 1’in teknik ¢oziimlemesi ve agiklamasi goriilmektedir.
Sekil 36°da goriilen deneysel numune dokuma kumas uygulamasi ¢ikis noktasi olarak

belirlenmistir. Numune kumasta daha sik atilan atki lanse ipligi, Tasarim 1°de
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azaltilmistir. Atki ipligi elastan iplik kullanilarak kumas ylizeyinde zikzak etkili hacimli
bir gorinim kazandirilmigtir. Sekil 42 ve 43’de dogal boyar madde ile renklendirilen

iplikler ile ¢izgi deseni olusturulmustur.

Sekil 42°de Tasarim 1’in dokuma tezgdhindan g¢ikarildiktan sonraki hali
goriilmektedir. Kumas eni 40 cm olarak dokunan Tasarim 1, dokuma asamasindan sonra
19 cm’ye diigmiistiir. Sekil 43’de Tasarim 1’in 100 °C kaynar su ile ¢ektirme islemi
yapilmis hali goriilmektedir. Bu asamada 100 °C kaynatilan suyun igerisine daldirma-
cikartma islemi ve su ile yikama yapilmistir. Kumas oda sicakliginda kurutulduktan
sonra 15 cm’e ¢ekmistir. Bu asamadan sonra elastan daha fazla ¢ektigi i¢in kumas
yiizeyinde daha fazla zikzak formunda hacimli bir goriinim elde edilmistir. %100
kenevir ipligi ile dokunmus bolgelerin sekil almasinin diger kenevir-pamuk karigim

ipliklerine gore daha zor oldugu goriilmiistiir.

Tablo 6’da Tasarim 2’nin teknik ¢dziimlemesi ve agiklamasi goriilmektedir.
Sekil 35°de goriilen deneysel numune dokuma kumas uygulamasi ¢ikis noktasi olarak
belirlenmigtir. Numune kumasta daha sik atilan atki lanse ipligi, Tasarim 2’de
azaltilmistir. Atk ipligi elastan iplik kullanilarak kumas ylizeyinde hacimli bir goriiniim
kazandirilmigtir. Sekil 44 ve 45°de dogal boyar madde ile renklendirilen iplikler ile

olusturulmus ¢izgi deseni goriilmektedir.

Sekil 44’de Tasarim 2’in dokuma tezgdhindan ¢ikarildiktan sonraki hali
goriilmektedir. Kumas eni 40 cm olarak dokunan Tasarim 2, dokuma asamasindan sonra
18,5 cm’ye ¢ekmistir. Sekil 45’de Tasarim 2’in 100 °C kaynamis su ile ¢ektirme islemi
yapilmig hali goriilmektedir. Bu asamada 100 °C kaynatilan suyun igerisine daldirma-
cikartma islemi ve su ile yitkama yapilmistir. Kumas oda sicakliginda kurutulduktan
sonra eni 15 cm’ye ¢ekmistir. Bu asamadan sonra kumas ylizeyinde elastan daha fazla
cektigi icin daha hacimli bir goriinim elde edilmistir. % 100 kenevir ipligi ile
dokunmus bolgelerin sekil almasinin diger kenevir-pamuk ipliklerine gore daha zor

oldugu goriilmektedir.



Tablo 5- Tasarim 1 Teknik Cozlimler ve Agiklamalari
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Tasarim 1

Dokuma Teknigi: Armiir el dokumasi
Dokuma Yapist: Atk lansesi

Tahar plani : Sira tahar

Cerceve sayisi: 16

Tarak numarasi: 70

Cozgii ipligi: % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne:
7.5

Atk ipligi : % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne:
7.5,

% 100 kenevir Nm: 9.6/1 kasarli,

% 87 poliester- %13 elastan - Ne:
15.5 (300 denye /140 flam/156 Dt )

Adagayi, kok boya, ceviz kabugu ile dogal boyali
% 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5

Teknik aciklama: Atki lansesi atilacagi
kisimlarda elastan iplik kullanilmigtir, Kumag

yiizeyinde hacimli bir goriintii elde edilmistir.

Not: Atk ve ¢ozgi iplikleri iki kat kullanilmugtir.

Tahar

Plam

Armir Plam
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Merve Soybas, 2023

Sicak Su ile Cektirme Oncesi,

2

Kumas Tasarimi 1

Sekil 42-



Sekil 43- Kumas Tasarimi 1, Sicak Su ile Cektirme Sonrasi, Merve Soybas, 2023
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Tablo 6- Tasarim 2 Teknik Cozlimler ve Agiklamalari
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Tasarim 2

Dokuma Teknigi: Armiir el dokumast
Dokuma Yapisi: Atki lansesi

Tahar Plami: Sira tahar

Cerceve Sayisi: 16

Tarak Numarasi: 70

Cozgii Ipligi: % 78 pamuk/ % 22 kenevir Ne:
7.5

Atk Ipligi : % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne:
7.5

% 100 kenevir Nm: 9.6/1 kasarli

% 87 poliester- %13 elastan - Ne:
15.5 (300 denye /140 flam/156 Dt )

% 100 Tencel Ne: 12,

Adagayi, nar, ceviz kabugu ile dogal

boyal1 % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5

Teknik agiklama: Atki lansesi atilacagi
kisimlarda elastan iplik kullanilmigtir. Kumasg

yiizeyinde hacimli bir goriintii elde edilmistir.

Not: Atki ve ¢ozgii iplikleri iki kat
kullanilmastir.

Tahar Plam

Armir Plani
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Sekil 44- Kumas Tasarimi 2, Sicak Su ile Cektirme Oncesi, Merve Soybas, 2023



Sekil 45- Kumas Tasarimi 2, Sicak Su ile Cektirme Sonrasi,

Merve Soybas, 2023
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2.4. 2. Tek Kat ve Cift Kat Yapili Dokuma Kumaslar ile Capraz Boyama

Tasarim 3 ve Tasarim 4 tek kat ve cift kat yapilarinin bir arada oldugu
kumaslardan olusmaktadir. Tasarim 3 ve 4 ham dokuma yapildiktan sonra capraz
boyama ile renklendirilmistir. Tablo 3’de verilen dogal boyama regeteleri ve renk
ornekleri birebir uygulanmistir. Cift kat dokuma boélgelerinde ikinci kat elastan iplik
kullanilmistir. Dokuma isleminden sonra elastan iplik c¢ekme o6zelligini tam
gOstermemistir. Capraz boya asamasinda sicak su etkisi ile temas edildikten sonra
Tasarim 3 ve 4’de ¢ekme oldugu gozlemlenmistir. Elastan ipligin ¢ekme 6zelligi ile
kumas ylizeyinde hacim etkisi verilmesi amaclanmistir. Farkli tutumlarda kullanilan
atki ipliklerinin yiizeye farkli etkiler verildigi gozlemlenmistir. Capraz boyama ile

farkli boya alim1 gerceklestigi tespit edilmistir.

Tablo 7’de Tasarim 3’iin teknik ¢Oziimlemesi ve ag¢iklamasi verilmektedir.
Sekil 37°de goriilen deneysel numune dokuma kumas uygulamasi ¢ikis noktasi olarak
belirlenmistir. Tek kat dokuma kismi iki kat daha artirnnllmistir. Cift kat yilizey degistiren
yap1 ile dokunmustur. Elastan iplik kullanilarak kumas yiizeyinde hacimli bir goriiniim
kazandirilmigtir. Tasarim 3’de ceviz kabugu ile dogal boyama yontemi kullanilarak
capraz boyama (Cross-dyeing) islemi uygulanmistir. Sekil 46’da kumasin dokuma
tezgahindan ciktiktan sonraki hali goriilmektedir. Kumas eni 40 cm olarak dokunmus
olup sonrasinda 27 cm’e ¢ektigi belirlenmistir. Sekil 47°de kumasin dogal boyama
sonrasindaki goriintiisii goriilmektedir. Dogal boyamadan sonra kumas eninin kisalarak
15 cm’e diigmiistiir. Boyama islemi sonrasi kumas ylizeyinde hacimli bir goriiniim

olusmustur.

Sekil 46°de goriilen Tasarim 3, farkli atki iplikleri ile ham halde dokunmustur.
Capraz boyama teknigi ile boyamadan sonra farkli renk alimlarinin gergeklestigi
gozlenmistir. Ac¢ik ve koyu tonlar ile ¢izgi deseni elde edilmistir. En koyu rengi alan

ipliklerden agiga dogru;

% 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5 > % 100 Tencel Ne: 12 > % 100 kenevir
Nm: 9.6/1 kasarli > % 87 poliester- % 13 elastan - Ne: 15.5 (300 denye /140 flam/156
Dt) olarak siralanabilir.
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Tablo 8’de Tasarim 4’lin teknik ¢oziimlemesi ve acgiklamasi goriilmektedir.
Sekil 38°de goriilen deneysel numune dokuma kumas uygulamasi ¢ikis noktasi olarak
belirlenmistir. Tek kat ve ¢ift kat yap1 bir arada kullanilmistir. Elastan iplik kullanilarak
kumas ylizeyinde hacimli bir goriiniim kazandirilmistir. Tasarim 4’de adagayi ile dogal
boyama yontemi kullanilarak ¢apraz boyama yapilmistir. Sekil 48°de kumasin dokuma
tezgdhindan ¢iktiktan sonraki hali goriilmektedir. Kumas eni 40 cm dokunmus ve
dokuma sonrasi 39 cm’e ¢ektigi Ol¢lilmistiir. Sekil 49°da dogal boyama sonrasi
goriintlisti goriilmektedir. Dogal boyama islemi sonrasi kumas eni kisalmis ve 15 cm
olarak oOl¢lilmiistiir. Boyama islemi sonrasi kumasta hacimli bir goriinim olusmustur.

Cift kat dokunan boliimde zikzak etkili hacimli bir goriiniim elde edilmistir.

Sekil 48°de goriilen Tasarim 4, farkl atki iplikleri ile ham halde dokunmustur.
Capraz boyama teknigi ile boyandiktan sonra farkli renk alimlari gerceklestirdigi
gozlenmistir. A¢ik ve koyu tonlar ile ¢izgi deseni elde edilmistir. En koyu rengi alan

ipliklerden agiga dogru;

% 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5 > 9% 100 Tencel Ne: 12 > 9% 100 kenevir
Nm: 9.6/1 kasarl1 > % 87 poliester- %13 elastan - Ne: 15.5 (300 denye /140 flam/156

Dt) olarak siralanabilir.



Tablo 7- Tasarim 3 Teknik Coziimler ve Agiklamalari
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Tasarim 3

Dokuma Teknigi: Armiir el dokumast

Dokuma Yapisi: Tek kat ve ¢ift kat yiizey degistiren

Tahar Plam: Sira tahar

Cerceve Sayisi: 16

Tarak Numarasi: 70

Cozgii Ipligi: % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5

Atki Ipligi : % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5
% 100 kenevir Nm: 9.6/1 kasarli

% 87 poliester- % 13 elastan - Ne: 15.5
(300 denye /140 flam/156 Dt )

% 100 Tencel Ne: 12

Boyama Teknigi: Ceviz kabugu ile ¢apraz boyama

(cross dyeing)

Teknik agiklama: Cift kat yiizey degistiren dokuma
teknigi ile atki atma siras1 bir zemin, bir elastan iplik
atilarak dokunmustur. Kumas yiizeyinde hacimli bir

goriintli elde edilmistir.

Not: Atk ve ¢ozgi iplikleri iki kat kullanilmugtr.

Tahar Plam

Plam




Sekil 46- Kumas Tasarimi 3, Dogal Boyama Oncesi, Merve Soybas, 2023
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Sekil 47- Kumas Tasarimi 3, Dogal Boyama Sonrasi, Merve Soybas, 2023



Tablo 8- Tasarim 4 Teknik Coziimler ve Agiklamalari
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Tasarim 4

Dokuma Teknigi: Armiir el dokumast
Dokuma Yapisi: Cift kat ve tek kat
Tahar Plam : Sira tahar

Cerceve Sayisi: 16

Tarak Numarasi: 70

Cozgii Ipligi: % 78 pamuk / % 22 kenevir
Ne: 7.5

Atk Ipligi: % 78 pamuk / % 22 kenevir
Ne: 7.5

% 87 poliester- % 13 elastan -
Ne: 15.5 (300 denye /140 flam/156 Dt )

% 100 kenevir Nm: 9.6/1

kasarli

Boyama Teknigi: Adagay1 ile c¢apraz
boyama (cross dyeing)

Teknik aciklama: Cift kat dokuma teknigi
ile atki atma sirasi bir zemin, bir elastan
iplik  atilarak  dokunmustur.  Kumasg
yiizeyinde hacimli bir gorinti elde
edilmistir. Not: Atk ve ¢ozgl iplikleri iki
kat kullanilmigtir.

Tahar

Planm

Planm1




Sekil 48- Kumas Tasarimi 4, Dogal Boyama Oncesi, Merve Soybas, 2023

73




74

‘" ...l, o O
.._,...okxs“n Likp¥”
A
L A sehaimes
W
| o | IOl
, ll!(...&f . 4\? .4.- §
ol R
N:mum\.. Y

b 2y
\.astp:..%‘ n\,.n..n.v £

PR
Ees

" 7
£

VLT G : \..,
T ek

'
.

P R o4y
a3 NS S

e ety PR

e RN v o n.;.ﬂ -
I !-n(lr..,.rw/u..\. ‘ ’ : et o8 PR AL S

-

- . St ® A :
dxd s %‘h.&ﬂuv” e P o \tnlt, \\..‘M&vwfr l&n’s \fr\.l Ty

s : i & . 7 Inta ) W
2 El o -

-

Sekil 49- Kumasg Tasarimi 4, Dogal Boyama Sonrasi, Merve Soybas, 2023
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2.4. 3. Pilise Yapis1 Uygulamasi

Tasarim 5 ve Tasarim 6’da pilise yapist uygulanmistir. Pilise ile kumasa hacim
etkisi verilmesi amaclanmistir. Zemin 6rgiisii bezayagi kullanilmistir. Pilise yapisi ¢ift
levent kullanilarak dokunmaktadir. Tasarim 5 ve 6’da tek levent {izerinden dokunan
pilise dokumalar goriilmektedir. Dokuma isleminden sonra pilise iplikleri el yardimiyla

cekilip sikistirilmgtir.

Tablo 9°da Tasarim 5’in teknik c¢oziimlemesi ve agiklamasi goriilmektedir.
Sekil 40°da goriilen deneysel numune dokuma kumas uygulamasi ¢ikis noktasi olarak
belirlenmistir. Sekil 50 (a-b)’de kumas dokuma asamasindan sonraki 6n ve arka yiizii
goriilmektedir. Kumas boyu 50 cm olarak dokunmustur. Sekil 51°de pilise iplikleri el ile
cekildikten sonra kumas boyu 25 cm’ye diismiistiir. Pilise ipliklerinin farkli tutumda
iplikler olmas1 sayesinde farkli gorsel etkinin olustugu gozlemlenmistir. Pilise ipligi
olarak % 100 kenevir ipliginin yilizeyde dalgali bir goriinim etkisi yarattigi

gozlemlenmistir.

Tablo 10°da Tasarim 6’nin teknik ¢oziimlemesi ve agiklamasi goriilmektedir.
Sekil 40’ da goriilen deneysel numune dokuma kumas uygulamasi ¢ikis noktasi olarak
belirlenmistir. Sekil 52 (a-b)’de kumas dokuma asamasindan sonraki 6n ve arka yiizii
goriilmektedir. Kumas boyu 50 cm olarak dokunmustur. Sekil 53’de pilise iplikleri el ile
cekildikten sonra kumas boyu 25 cm’ye diismiistiir. Tasarim 5°te oldugu gibi pilise
ipligi olarak % 100 kenevir ipliginin yiizeyde dalgali bir goriinlim etkisi yarattigi

gozlemlenmistir



Tablo 9- Tasarim 5 Teknik Coziimler ve Agiklamalar
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Tasarim 5

Dokuma Teknigi: Armiir el dokumasi
Dokuma Yapast: Pilise

Tahar Plam : Sira tahar

Cerceve Sayisi: 16

Tarak Numarasi: 70

Cozgii Ipligi: % 78 pamuk / % 22 kenevir
Ne: 7.5

Atk ipligi: % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne:
7.5

% 100 kenevir Nm: 9.6/1 kasarli

Adagayi, nar, ceviz kabugu ile dogal boyali
% 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5

Teknik aciklama: Pilise dokuma yapisi tek
levent kullanilarak uygulanmigtir. Kumas
dokuma tezgahindan g¢iktiktan sonra pilise
iplikleri el ile iplikle sikistirilmigtir. Kumas
ylizeyinde hacimli bir goriintii  elde

edilmisgtir.

Not: Atki ve ¢ozgli iplikleri iki kat
kullanilmastir.

Tahar

Plam

Armiir Plam

SRR |
]xi
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Sekil 50- Kumas Tasarimi 5, On Yiizii () , Arka Yiizii (b), Merve Soybas, 2023

Sekil 51- Kumas Tasarimi 5, Kumas El ile Cektirme Islemi Sonrasi, Merve Soybas,
2023



Tablo 10- Tasarim 6 Teknik Coziimler ve Agiklamalari

Tasarim 6

Dokuma Teknigi: Armiir el dokumast
Dokuma Yapast: Pilise

Tahar Plami: Sira tahar

Cerceve Sayisi: 16

Tarak Numarasi: 70

Cozgii Ipligi: % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne:
7.5

Atk Ipligi: % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5,

% 100 kenevir Nm: 9.6/1 kasarl
% 55 kenevir / % 45 Organik Pamuk Ne: 11/1

% 80 pamuk / % 20 pamuk Ne: 8/1
% 85 pamuk / % 15 kenevir Ne: 12

Adagayi, kok boya, ceviz kabugu ile
dogal boyal1 % 78 pamuk / % 22 kenevir Ne: 7.5

Teknik aciklama: Pilise dokuma yapist tek
levent kullanilarak uygulanmistir. Kumas dokuma
tezgdhindan ciktiktan sonra el ile pilise iplikleri
sikistirtlmigtir.  Kumas yiizeyinde hacimli bir

goriintii elde edilmistir.

Not: Atk ve ¢ozgii iplikleri iki kat kullanilmistir.

Tahar

Plam

Armiir Plam

m .18 | m : ::
s
R
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Sekil 52- Kumas Tasarimi 6, On Yiizii (a), Arka Yiizii (b), Merve Soybas, 2023

Sekil 53- Kumas Tasarimi 6, Kumas El ile Cektirme Islemi Sonrasi, Merve Soybas,
2023
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2.5. Otomatik Numune Dokuma Tezgahinda Denemeler

Dokuma kumas tasarimlarindan; Tasarim 1, Tasarim 4 ve Tasarim 5 se¢ilmis
ve otomatik numune dokuma tezgahinda iiretilmistir. Bu asamada endiistriyel liretim
sirasinda yasanabilecek sorunlar gozlemlenmistir. Otomatik numune dokuma tezgahi 18
cerceve dokuma kapasitesindedir. Dokuma tezgahinin maksimum kumas dokuma eni 45
cm’dir. Bu sebeple kumas eni 45 cm olarak tim dokuma kumas uygulamalarinda sabit
tutulmustur. Tablo 5, 8 ve 9’da belirtilen teknik ¢oziimleme ve agiklamalar
dogrultusunda otomatik dokuma tezgdhinda iiretim yapilmistir. Otomatik numune
dokuma tezgahinda atki ipligi sayisi alt1 iplige kadar imkan vermektedir. Bu nedenle

Tasarim 1°de yeni renk diizenlemesi yapilmistir.

Sekil 54’ te Tasarim 1’in otomatik numune dokuma tezgdhinda dokunmus hali
goriilmektedir. Tablo 5°de ise teknik ¢6ziimlemesi ve agiklamasi verilmistir. Sekil 54’te
Tasarim 1’in atki ipligi, yedi iplikten alt1 iplige diisiiriilmiistiir. Dokuma asamasinda atki
ipliginde kullanilan kenevir-pamuk karisgiml iplik, kenevir ipligi ve elastan iplikleri
birbirlerinden farkli tutumlara sahiptir. Bu ylizden kumas dokunurken rapier atki
ipliklerini almakta zorlanmustir. Ozellikle atki ipligi olarak; %100 kenevir ipligi ve

elastan ipligini almakta zorlandigi gézlenmistir.

Sekil 54’de kumasin dokuma sonrasi hali goriilmektedir. Kumasin eni 45 cm
ve boyu 40 cm olarak dokunmustur. Ancak, tezgahtan ¢iktiktan sonra 24 cm en, 38 cm
boy olarak 6l¢iilmiistiir. Sekil 55’de ise kumasin sicak su ile ¢ektirme islemi yapildiktan
sonraki hali goriilmektedir. Bu asamada dokunan kumas 100 °C kaynatilan suyun
icerisine daldirma-¢ikartma islemi yapilmis ve su ile yikanmistir. Kumas oda
sicakliginda kurutulduktan sonra eni 17 cm’ye ¢ekmistir. Kumas boyu ise 38 cm olarak

Olgiilmiistiir.
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Sekil 54- Tasarim 1, Otomatik Dokuma Makinasinda Dokunan Kumas,
2023

Merve Soybas,
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Sekil 55- Tasarim 1, Otomatik Dokuma Makinasinda Dokunan Kumas, Cektirme
Islemi, Merve Soybas, 2023
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Sekil 56°da Tasarim 4’iin otomatik numune dokuma tezgahinda dokunmus hali
goriilmektedir. Tablo 8’de teknik ¢ozliimlemesi ve agiklamasi verilmistir. Dokuma
asamasinda atki ipliginde kullanilan kenevir-pamuk karisimli iplik, kenevir ipligi ve
elastan iplikleri birbirlerinden farkli tutumlara sahiptir. Bu ylizden kumas dokunurken

rapier atki ipliklerini almakta zorlanmistir.

Sekil 56’da kumasin dokuma sonrasi hali goriilmektedir Kumasin eni 45 cm ve
boyu 90 cm olarak dokunmustur. Ancak, tezgahtan ¢iktiktan sonra ise eni 42 cm, boyu

86 cm Ol¢iilmiistiir. Bu agsamada boyama iglemi yapilmamastir.

Sekil 57°de goriildigii gibi dokunan kumas 100 °C kaynatilan suyun igerisine
daldirma-¢ikartma islemi yapilmig ve su ile yikanmigtir. Kumas oda sicakliginda

kurutulduktan sonra eni 19 cm’e ve boyu 43 cm’e ¢ekmistir.



Sekil 56- Tasarim 4, Otomatik Dokuma Makinasinda Dokunan Kumas,
2023

84

Merve Soybas,
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Sekil 57- Tasarim 4, Otomatik Dokuma Makinasinda Dokunan Kumas, Cektirme Iglemi
Sonrasi, Merve Soybas, 2023
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Sekil 58’de Tasarim 5’in otomatik numune dokuma tezgahinda dokunmus hali
goriilmektedir. Tablo 9’da teknik ¢Oziimlemesi ve agiklamasi verilmistir. Dokuma
asamasinda atki ipliginde kullanilan kenevir-pamuk karisimli iplik ve kenevir ipligi
birbirlerinden farkli tutumlara sahiptir. Kumas dokuma tezgahindan ¢iktiktan sonra eni
45 cm ve boyu 156 cm Olciilmiistiir. Kumas tek levent ¢6zgii sistemi ile dokunmus olup
pilise iplikleri el ile ¢ekilerek pilise sekli verilmistir ve Sekil 59°da goriilmektedir. Pilise
iplikleri ¢ekildikten sonra kumas boyunun 56 cm’e ve eninin 44 cm’e c¢ektigi

Olciilmistiir.
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Sekil 58- Tasarim 5, Otomatik Dokuma Makinasinda Dokunan Kumas, Merve Soybas,
2023
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Sekil 59- Tasarim 5, Otomatik Dokuma Makinasinda Dokunan Kumas, Pilise Iplikleri
Cekilmis Hali, Merve Soybas, 2023
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SONUC

Son donemlerde iiretim ve tiikketimin artmast doganin dengesini bozmaktadir.
Hayatimizin tiim alanlarinda duymaya bagladigimiz stirdiiriilebilir  yontemler
gelismektedir. Bu faaliyetlerin hizla devam ettigi sektorlerden biri olan tekstil i¢in
stirdiiriilebilirlik ve ekolojik tekstil kavramlar1 6n plana ¢ikmistir. Tekstil sektoriinde
kullanilan hammadde tercihleri 6nemli bir yere sahiptir. Dogal lifler biyobozunur,
stirdiiriilebilir ve ekolojik olarak degerlendirilse de yetistirme asamasinda kullanilan
fazla miktarda su ve tarim ilaglar1 ¢evre i¢in sorun olusturmaktadir. Bu sebeple tekstil
sektorli icin yenilik¢i hammadde arayiglart devam etmektedir. Yenilik¢i bir lif olan

kenevir bu yaklasima ornektir.

Bu c¢alismanin konusu olan kenevir lifi, son donemlerde yeniden deger
kazanmigtir. Tezin birinci bdliimiinde kenevir bitkisi ve kullanim alanlar1 hakkinda bilgi
verilmistir. Kenevir bitkisinin tohumundan, yapragina ve sapina kadar farkli alanlarda
kullanildigr gdzlemlenmistir. Ayrica giiniimiizde tasarim faaliyetlerini siirdiiren
tasarimcilarin yaptiklar1 calismalarda hammadde olarak kullandiklar1 gozlemlenmis ve
caligmalarindan Ornekler verilmistir. Calisma kapsaminda kenevir lifi ve tekstilde
kullanim alanlar1 incelenmistir. Gegmiste kullanilan kenevir, iilkemizin Karadeniz
bolgesinin geleneksel dokuma kumaslarindan Bitlis yoresinin geleneksel ayakkabilarina
kadar kullanilmistir. Giinlimiizde ise deger kazanmasiyla bir¢ok yenilik¢i markanin
ilgisini ¢cekmistir. Birgok iilkede ticari liretim yapan tekstil markalarinin kenevir lifini
kullandig1 gozlemlenmistir. Glinlimiizde kenevirle ilgili liretim yapan markalarin
internet sayfalarinda kenevirden yaptiklar1 tekstil iirlinleri incelenmistir. Ayrica
Fransa’da Premier Vision Paris 5-7 Temmuz 2022 tarihlerinde yapilan fuara katilim
saglanmigtir. Fuarda Hemp Fortex, Reel Linen by Kingdom, European Flax/ Linen,
Kipas Mensucat A.S firmalarin stantlarini incelenmistir. Kenevir lifi ve kenevir
karisimli liflerden elde edilen kumaslarin yumusak tutuma sahip olduklar1 goriilmiistiir.
Ancak diger lif gruplar1 gibi farkli ve zengin ylizey tasarimlarina sahip olmadiklari
gozlenmistir. Kenevir lifi kullanarak yapilan tekstil tasarimi ¢alismalarinin ¢ok yeterli

olmadig1 sonucuna varilmis ve bu baglamda tezin ikinci béliimiinde Denizli, istanbul,
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Adana ve Kayseri’den temin edilen kenevir ve kenevir karisgimi ipliklerle deneysel

dokuma ylizey tasarimlar1 yapilmaistir.

Deneysel calisma boliimii iki asamada gerceklestirilmistir. Birinci agsamada 6n
numune olarak dokuma kumaslar elde edilmistir. Bu asamada farkli tutumlara sahip
olan ipliklerin farkli dokuma vyapilar1 ile birlesiminden deneysel yiizeyler elde
edilmistir. Ikinci asamada ise 6n numunelerden segilen yiizeyler ile alt1 adet dokuma
kumas tasarimi yapilmistir. Dokuma kumaslarda az renk kullanimi ve ham goriintiiler
on plana ¢ikarilmistir. Cevre i¢in daha ekolojik oldugu diisiiniilen dogal boyama teknigi
ile kumag tasarimlari renklendirilmistir. Tasarimlarda az renk kullanimi sayesinde
boyama asamalarmin azaltilmas1 hedeflenmistir. 1ki kumasin tasariminda capraz
boyama (cross-dyeing) yontemi ile kumas renklendirilmistir. Diger kumas
tasarimlarinda ise Once iplikler dogal boyama ile renklendirilmis sonra dokuma
yaptlmistir. Dokuma kumas yiizeylerinde hacimli bir goriiniim elde edebilmek igin
farkli teknik ve iplik kombinasyonlar1 yapilmistir. Dort dokuma tasariminda elastan
iplik ozelligi ile kumas yiizeyinde hacimli bir etki olusturulmustur. Dokuma islemi
sonunda sicak su ile temas eden elastan iplik sayesinde kumas yiizeyindeki hacimli
goriiniimiin daha da artirdig1 tespit edilmistir. Farkli tutumlara sahip olan ipliklerin
kumas yilizeyine farkli goériiniimler sagladig: tespit edilmistir. Elastan ipligin ytliksek
elastikiyet 6zelligi kumas yiizeyini hacimlendirmistir. Tasarim 5 ve Tasarim 6’da pilise
teknigi uygulanarak, el ile pilise iplikleri ¢ekildikten sonra % 100 kenevir ipligi ile
dokunan kumas yiizeyinde dalgalanmalar olusmustur. Kenevir ve pamuk karigimli
ipliklerin kolay sekil alabildigi gézlemlenmistir. Farkli yapilarda ipliklerin bir dokuma
kumas yilizeyinde kullaniminin dokuyu zenginlestirdigi ve farklilagtirdigi sonucuna

varilmistir.

Kumasg tasarimlarindan ii¢ adedi se¢ilip otomatik numune dokuma tezgahinda
ayni teknik ve iplikler ile dokunmustur. Bu asamada endiistriyel liretim siirecinde
karsilagilabilecek sorunlarin tespit edilmesi amaglanmistir. Calismanin bu asamasinda
farkl1 yapiya sahip ipliklerin rapier atki sisteminde iplik aliminda zorlandigi tespit
edilmistir. Ancak dokuma makinesi kullanilacak iplik sistemleri i¢in uyumlu oldugunda

bu sorunun ¢oziilecegi 6n goriilmektedir.



91

Yeniden deger kazanan kenevir lifinin islenebilmesi ve endiistrilesmesinin
belirli bir zaman alacagi 6n goriilmektedir. Ancak, kenevirin tekstil ve farkli sektorlerde
onemi anlasildik¢a gelecekte kullamiminin artacagi diisiilmektedir. Kenevir sadece

tekstil sektorii icin degil diger sektdrler icin dnemli bir hammaddedir.

Tasarimcilarin kenevir lifi ile yaptiklari caligmalarin sayilarinin artmasi ile
farkindalik yaratilacag diisiiniilmektedir. Bu amacla yapilan tez ¢aligmasinin kenevir
lifi ile yapilacak yeni tekstil tasarimi c¢aligmalarina fayda saglayacagi ve daha bagka

calismalarin yapilacagi 6n goriilmektedir.
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