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1. GENEL BIiLGILER
1.1. Giris

Insanlar yasamlar1 boyunca ihtiyaglarin1 karsilayabilmek adma gesitli esyalardan
faydalanmiglardir. Bunlardan bir tanesi de giinliikk yasantinin vazgegilmez
parcalarindan biri olan mobilyalardir. Mobilyalar, hemen hemen her alanda insanlara
kolaylik saglamak adina ¢esitli malzemelerden yapilan, kullanisli, estetik ve konforlu
malzemelerdir. Bu 6zellikleri sayesinde zamanla talebi artmis ve bir sektor halini

almustir [1].

Mobilya’ya olan talep nedeni ile insanlar bu sektorii biiyiik bir kazang alani olarak,
tilkeler ise ihracatta biiylik bir kar alani olarak gérmiislerdir. Bu dogrultuda biiyiik

cogunlugunun orta ve kiiciik 6lgekli, atdlye tipli isletmeler ile fabrikalar kurulmustur.

Baslangicta makine agirlikli iretimlerin olmadigi yillarda bu isletmelerde, basit aletler
ve el ig¢iligi ile tiretim yapilirken, 18. ve 19. yiizyillarda sanayi inklabinin da getirmis
oldugu degisim ile mobilya sektorii de biiyiik bir degisim igerisine girmistir. Oyle Ki
bu sektorde kullanilan basit el aletleri, yerini makinelere birakmaya baslamistir.
Boylece; tahta malzemeleri kesen, onlara bi¢cim veren, zimparalayarak
pliriissiizlestiren, kesici ve delici makineler iiretilmistir. Bu makineler, zamanla
teknolojinin de gelismesi ile tiretimde rekabet, artis ve ¢esitlilik saglamistir. Ancak bu
teknolojik gelisim her ne kadar faydalar olsa da calisanlarin maruz kalabilecegi
riskleri de beraberinde getirerek olumsuz yanlar1 oldugunu da gozler oniine sermistir
[2]. Clnki; her ne kadar makineler bircok farkli islemi yapsalar bile mobilya
sektorlinde ¢ogu islem kalifiye is¢ilige baglidir. Kalifiye is¢iligin 6n planda tutuldugu
bu isletmelerde kullanilan makinelerin sahip oldugu kesici ve delici 6zellikleri, tasarim
ve is gilivenligi acisindan yetersiz olmalar1 potansiyel riskleri de beraberinde
getirmistir. Bu nedenle; is giivenligi ve is¢i sagligi 6n plana ¢ikmaktadir [3]. Dlinya
tizerindeki ve gelismekte olan iilkelere bakildiginda is sagligi ve gilivenligi alaninda
yapilan caligmalarin, potansiyel kazalara sebep olabilecek etkenlerin azaltilabilecegini

gostermektedir [4].



Bu tez kapsaminda Kars ilinde faaliyet gosteren bir mobilya atdlyesinde kullanilan
makineler Fine Kinney risk analiz metodu ile degerlendirilerek c¢ikan risk
degerlendirme skorlarindan yiiksek degere sahip olanlar i¢in; gerekli onlemler alinarak
en aza indirilebilmesi ya da miimkiinse ortadan kaldirilmasi ve Is Saghgi ve

Gilivenliginin 6neminin kavranmasina katki saglamis olacaktir.

1.2 is Saghg ve Giivenligi Hakkinda Genel Bilgiler
1.2.1. is Saghg ve Giivenligi Kavram

Is saghig1 ve giivenligi; calisma hayatinda calisanlarin giivenliklerinin saglanmasi,
calismanin kesintiye ugramadan devam edebilmesi ve verimin artirilabilmesi i¢in

yapilan teknik ve bilimsel ¢aligmalar biitlintidiir.
1.2.2. is Saghg ve Giivenliginin Onemi ve Amaci

Teknolojinin giin gegtikce gelismesiyle birlikte is hayatina bir¢ok makine girmeye
baslamistir. Bunun neticesinde ise is kazasi oraninda artiglar meydana gelmistir.Bu
sorunun ¢oziimiinde ise yine teknolojiden faydalanilma asamasinda gerekli 6nlemlerin
yerine getirilmedigi ya da Onlemlerin yeterli diizeyde olmadig:1 goriilmektedir.Bu
nedenle is hayatinda ¢alisanin en temel hakki olan ¢alisma giivenligi tehtid altinda
kalmistir.Calisanin i sagligi ve giivenligini saglamak,¢calisanin kargsilagabilecegi
tehlikeleri 6nlemek, ¢alisanin bedensel ve ruhsal sagligini korumak isverenin en temel

gorevi ve borcudur. Bu asamada is saglig1 ve giivenligi kavrami 6n plana ¢ikmaktadir

[5].

Is saghg ve giivenliginin amaci; kazanin meydana gelmeden once tespit edilerek
cikabilecek olumsuz durumlart ortadan kaldirmk veye en az diizeye indirmektir.Bu

bakimdan hem c¢alisan i¢in hem de isveren agisindan 6nem arz etmektedir.



1.2.3. Tehlike ve Risk Kavrami

Tehlike; zarara sebebiyet verme potansiyeli ya da kotu bir sonuca yol agabilecek
durum olarak tanimlanmaktadir. Tehlike teknik olarak is veriminde diisiise, insan
sagliginda olumsuz durumlara ve isin ya da kisinin itibar kaybetmesine neden olabilir.
Bu nedenle tehlike kaynaklarinin tespit edilmesi ve gerekli 6nlemlerin alinmasini
blyik 6nem tasimaktadir. Tehlikelerin tespiti yapilirken dikkat edilmesi gereken
husus; tehlikenin biiylik ya da kiiclik 6l¢ekli olmas1 durumunda ayirt etmeden hepsi
icin gerekli tedbirlerin alinmasidir. Risk ise; bu tehlikelerin ortaya ¢ikabilme
ihtimalidir. Risk tehlikeye bagimli olarak zararin ortaya c¢ikip c¢ikmayacagini
belirtmektedir. Tehlikeden kaynakli 6liim, yaralanma gibi zararli durumlarin meydana

gelebilme ihtimalidir [1].

Tablol. 1: Tehlike ve Risk Kavramlarinin Orneklenmesi

TEHLIKE RiSK

Merdiven korkuluklarinin bulunmamasi | Yiiksekten diisme potansiyeli var.

Acikta kirik  elektrik  kablolarinin | Elektrik ¢arpmasi olabilir.

bulunmasi
Yangin ¢ikabilir.

Havalandirma sisteminin bulunmamasi | Solunum yolu hastaliklarina sebep olur.

1.2.4. Is Kazas1 Kavram ve Istatistikleri

Turk Dil Kurumuna gore kaza; beklenilmeyen bir anda istem dis1 bir sekilde meydana
gelerek nesne, ara¢ veya bir kimsenin zarara ugramasi olarak tanimlanmaktadir.
Isyerlerinde kazalarin olusmasinda iiretim yapilan ekipmanlar, iiretimin nasil bir
yontemle yapildigi, iiretimin yapildigi ortamin kosullari, iretim yapan elemanin kisisel
durumu gibi birgok faktor rol oynamaktadir. Siralanan faktorler dikkate alindiginda is
kazalarina neden olan faktorler iki ana baslikta toplanabilir. Bunlar; kazaya neden olan

durum ve davranislardir [6].



Tablol. 2: is Kazalarinin Nedenleri [6]

IS KAZALARINA NEDEN OLAN
DURUMLAR

IS KAZALARINA NEDEN
OLAN
DAVRANISLAR

Makine ve tezgahlarin koruyucularinin

bulunmamast

Dalgin ve dikkatsiz calismak

Topraklamas1 yapilmamis aletler

Ise uygun aletleri kullanmamak

Sagliksiz ¢evre kosullari

Bilingsiz bir sekilde is yapmak

Tehlikeli yukseklikte istiflemelerin

yapilmasi

Hizl1 bir sekilde ¢alismak

Kapatilmamis bosluklar

Koruyucu ekipmanlari

kullanmamak

Gerekli cevre ve makine kontrollerin

yapilmamis olmasi

Makine koruyucularini ¢ikarmak

Tablol. 3: 2012-2021 Aras1 Ulkemizdeki Is Kazas: Istatistikleri [7]

IS KAZASI OLUM VAKA

YILLAR SAYISI SAYISI
2012 74.871 744

2013 191.389 1.360

2014 221.366 1.626

2015 241.547 1.252

2016 286.068 1.405

2017 359.653 1.633

2018 430.985 1.541

2019 422.463 1.147

2020 384.262 1.231

2021 511.084 1.382
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1.3. Mobilya Sektorii Hakkinda Genel Bilgiler

Mobilya, insanlarin giinliik oturma, dinlenme, yemek yeme vb. gibi gereksinimlerini
konforlu ve giivenli bir sekilde karsilayabilmek amaci ile kullanilan iglevsel esyalarin
biitiinii olarak tanimlanmaktadir [8]. Tiirk Dil Kurumu (TDK) sozliigiine gore ise
mobilya, “Oturulan, yemek yenilen, ¢alisilan, yatilan yerlerin dosenmesine yarayan
tasinabilir esyaya verilen genel ad, mdble” olarak tanimlanmaktadir [9]. Turk
Standartlar Enstitiisii (TSE) tanimina gore ise mobilya, biiyiik cogunlugunun masif, lif
ve yongali ahsap malzemelerden yapilan, oturma, yemek yeme, calisma vb. gibi
yasamsal faaliyetlerin yapilmasma yardimei olan sabit ya da tasinabilir esyalar

bltundadar [10].

1.3.1. Turkiyede Mobilya Sektori

Turkiyede mobilya endustrisi, blylk oranda geleneksel yontemler ile Gretim yapan,
kiiciik olgekli isletmelerden olugmaktadir. Ancak son yillarda orta ve biiyiik 6lcekte
uretim yapan firmalar da kurulmaktadir. Bu isletmeler pazar ve ham maddeye bagl
olarak belirli bolgelerde toplanmislardir. Sektor igerisindeki iiretim paylarina
bakildiginda istanbul, Ankara, Bursa (Inegél), Kayseri, Izmir ve Adana gibi sehirlerde
yogunlasmaktadirlar. Istanbulda, mobiya isletmeleri biiyiik oranda Ikitelli Organize
Sanayi bolgesinde bulunan Masko ile Umraniye’de bulunan mobilya sanayi sitesi
Modoko’dur. Ankara ise mobilya Uretimi igin her zaman biyik 6neme sahip bir
olmustur. 1960’11 yillarda Marangozlar Odas1 dnciiliigiinde kurulan ve bugiin 5000 m?
bir alana sahip Siteler bolgesi bu alanda faaliyet gostermektedir. Siteler bolgesinde
10.000 Gzerinde, insan guci agirlikli ¢alisan kiigiik isletmeler bulunmaktadir. Ham
madde agisinda biiyiik ormanlik alanlara sahip oldugu i¢in Bursa (Iinegdl) da bu alanda
gelisme gosteren dinamik bir kenttir. Istihdam agisindan bakildiginda Ankaradan
sonra ikinci sirada yer almaktadir. Thracat acisindan bakildiginda ise Istanbul ve
Kayseriden sonra iigiincii sirada yer almakatadir. Kayserinin mobilya sektoriindeki
yiikselisi ise daha cok kanepe, koltuk ve yatakla baglamistir. TOBB ve TUIK verilerine

gore Kayseri sektor icerisindeki en blylk firmalar1 igerisinde barindirmaktadir.
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Bunlardan Yaklagik 400 tanesi seri iiretim yaparak ihracatin biiyiik ¢ogunlugunu
saglamaktadir. TUIK verilerine gére firma bast 11,5 kisilik istihdam ile Tiirkiye
oraninin iizerinde istihdam saglamaktadir. 2012 yilinda 355 milyon dolarlik ihracati
ile lilke thracatinin % 18,7 ’sini gerceklestirmesi bakimindan sektdr icerisinde merkez
konumundadir. izmir ele alindiginda ise 2,66 kisi istihdam diizeyi ile sektdr igerisinde

besinci sirada yer almakta ve genelikle kii¢iik 6lgekli isletmeleri barindirmaktadir[11].

Mobilya sektoriinde talep, yapilan yeni konut ve gelir artisina paralel bir seyir
izlemektedir. Bu nedenle mobilya sektorii ekonomik dalgalanmalardan ¢ok cabuk
etkilenmektedir. Tiirkiye’de 2001 yilindan itibaren dis ticarette bir artis yasanmaya
baslanmig ve i¢ pazardaki ekonomik nedenler ve daralmalar nedeni ile ihracata
yonelme tercih olmaktan ¢ikarak zorundalik haline gelmistir. Tiirkiyenin mobilya
thracatt 2001 yilindal92 milyon dolar iken, 2020 yilina gelindiginde bu rakamin
pandemi kosullarindan etkilenmeyerek artis gosterip 3 milyar 422 milyon dolara

ulagsmustir[11].

1.3.2. Mobilya Sektériinde Kullanilan Uriinlerin Simiflandirilmasi

Insan yasaminda énemli bir yere sahip mobilyalar, iiriin gesitliligi ve smiflandiriimasi
bakimindan biiyiikk bir ¢esitlilige sahiptir. Mobilyalar kullanim yerleri,
konumlandirilma sekilleri ve {iretiminde kullanilan malzemelerin sekline gore

smiflandirilirlar. Bu siniflandirma Tablo 1.4°de gosterilmistir. [10].



Tablol. 4: Mobilya Uriinlerinin Siiflandirilmasi ve Tanimlanmasi [10]

Mobilyalarin Siniflandirilmasi Mobilyalarin Tanimlanmasi

Kullanim yerine gore I¢c mekan - Dis mekan

Yer diizleminde konumlandirilma

sekline gore Hareketli - Sabit

Metal-Ahsap—Plastik-Mermer-Tas
) Cam - Birden fazla malzemenin
Uretildigi malzeme trtine gore biitiinlesmesi ile olugsmus kompozit

mobilyalar

Bu tabloya ek olarak mobilyalar; kullanim amacina, yapisina, tarzina, yiizey islemine

gore de siiflandirilmasi yapilmaktadir. Bu baglamda mobilyalar;
» Kentsel mobilyalar
» Enduistriyel mobilyalar
» Klasik mobilyalar
» Modern mobilyalar
» Fonksiyonel mobilyalar
» Moduler mobilyalar
» Cografi bolge tarzina gére mobilyalar
» Lamine mobilyalar
» Montaj durumuna gére mobilyalar
» Kullanim mekanlarina gére mobilyalar

seklinde siniflandirma yapilmaktadir [10].
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1.3.3. Mobilya Atélyelerinde Yapilan islemler

Bu boliimde bir mobilya atolyesinde gergeklestirilen iglemler ana hatlari ile tanitimi

yapilarak, mobilyalarin ne gibi islemlerden gectigi hakkinda bilgiler verilmektedir.

Mobilya atdlyelerinde gergeklestirilen islemler su sekilde siralanmaktadir:

>

Yiizey zimparalama islemi: Is parcas1 yiizeyinde islem yapilmasina hazir hale
getirme islemidir.

Kaplama islemi: Malzemenin ¢ita, serit ve sentetik kenar ve yiizey bantlar1 ile
estetik goriiniim kazandirma islemidir.

Yiizey islemleri: Malzemenin astarlanmasi, boya ile renklendirilmesi; cila ve
vernikleme islemleridir.

Tutkallama islemi: Levha yiizey, kenar ve koselerinin presleyerek kaplama
ve saglam bir birlestirme yapmak i¢in kullanilan islemdir.

Montaj islemleri: Gerekli asamalardan gecerek hazirlanan is pargalarinin
gerekli tasarima gore birlestirilme islemidir.

Profillendirme ve sekillendirme islemleri: Malzemenin ylzeyine ve
kenarlarina freze makinesi yardimiyla kanal, agma, siis ve oyma islemleri
yapilir.Parcalar kaliplar yardimi ile tek tek freze makinesi ile sekillendirme
islemidir.

Yiizey ve kenar delgi islemleri: Mobilya birlestirme montaji i¢in gerekli yuva
ve deliklerin agilmasidir.

Tornalama islemleri: Silindirik, konik ya da yuvarlak is pargalarinin iiretimi
i¢in yapilan islemlerdir. Bu kisimda kesiciler degil de is parcast donmektedir.
Burada kesici donen parga tlizerinde islem yapar.

Frezeleme islemleri: Diiz ya da kavisli yiizeylerin, kanallarin imal edilmesi
amaci ile kesici takimlarla talag kaldirma islemidir.

Delgi islemleri: Genellikle oyma, kanal agma, mentese yeri agma, budak
cikarma, yama yapma gibi islemlerdir. Islemler yatay ya da dikey delme

makineleri yardimi ile yapilir.



Kumas doseme ve yiiz kaplama islemleri: Montaj islemleri tamamlandiktan
sonra mobilya iizerinde en son yapilan kaplama islemidir.

Parca kesim listelerinin hazirlanmasi: Yapilan tasarim dogrultusunda
parcalar 6lcimlendirilerek ¢izimlerinin hazirlandigi asamadir.

Kalibrasyon islemi: islenen malzemenin kalmligmin biitiin her yerinde ayn1
olmasinin saglanmasi islemidir.

Parcalarin kesilme islemleri: Uygun tasarim Olgiimlere pargalarin hazir
edilmesidir.

Kenar masiflerinin yapistirilmasi: Sunta ya da mdf gibi malzeme
kenarlarinin agag ¢ita ya da serit bantlar yardimui ile kapatilma islemidir.
Mobilyaya iist yiizey islemlerinin uygulanmasi: Levha kenarlarinin ve masif
malzemelerin renklendirilmesi, dolgu vernigi ¢ekilmesi, zimparalanmasi vb.
gibi iglemler ile malzemedeki sorunlarin ve eksikliklerin incelenip, diizeltildigi
asamadir.

Ambalajlama: Ortaya ¢ikan driiniin  kalite kontroliiniin  yapilarak
ambalajlanmasidir.

Depolama: Ambalajlanmis iiriinlerin depo kismina sevk edilmektedir.

1.3.4. Mobilya Sektoriinde Is Saghg ve Giivenligi

Mobilya sektdriinde iiriin ¢esitliligi bakimindan ve insanlarin is, ev veya diger yasam

alanlar1 i¢in hizmet verdigi icin stirekli bir gelisim ve doniisiim i¢indedir. Bu gelisim

neticesinde basta kesici ve delici makineler olmak lzere girdlt, kimyasal madde, toz

gibi birgok tehlikeyle karsi karsiya kalmaktadirlar.Bu nedenle de is saghgi ve

giivenligi mobilya sektorii igin biiylik 6neme sahiptir [12].

Bu sektordeki isletmeler, genel olarak kiigik dlgekli ve insan emegi ile Giretim yapan

isletmelerdir. 6331 sayili Is Saghg1 ve Giivenligi Kanununa gére mobilya sektori,

tehlikeli sinifta yer almaktadir ancak, tamamlayict islemler olan mobilyalarin

boyanmasi, cila ya da vernik yapilmasi gibi islemler ise cok tehlikeli sinifta yer
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almaktadir. Mobilya sektorii i¢cin nace kodlar1 ve tehlike siniflart Tablo 1.5 de

verilmektedir [8].

Tablol. 5 : Mobilya Sektrii isyeri Tehlike Smiflar Listesi [8]

ISYERI TEHLIKE SINIFLARI LISTESI
NACE TEHLIKE
KODLARI NACE KODU TANIMI SINIEI
31 Mobilya imalati Tehlikeli
31.0 Mobilya imalati Tehlikeli
31.01. Biiro ve magaza mobilyalari Tehlikeli
Kapal1 alanlar i¢in (dolap, kiirsii, sira, bliro o
_ Tehlikeli
31.01.01. sandalyeleri ve koltuklart)
Laboratuvarlar ve teknik burolar igin (teknik ¢izim o
Tehlikeli
31.01.02. masalari, geker ocaklar)
31.01.03. Magazalar i¢in (vitrin, raf, gekmece) Tehlikeli
31.01.04. Buro mobilya iskeletleri imalati Tehlikeli
31.02. Mutfak mobilyalari Tehlikeli
31.02.01. Mutfak mobilyalar1 imalati Tehlikeli
31.03. Yatak imalati Tehlikeli
Yatak imalati(yatak destekleri, kaucuk sisme yatak o
: Tehlikeli
31.03.01. harig)
31.03.02. Yatak desteklerinin imalati(yay, celik tel agi, karyola) | Tehlikeli
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Tablo 1.5 (devam)

31.09 Diger mobilyalarin imalati Tehlike sinifi

31.09.01. | Tamamlayici islemler(boya, cila, vernik) Cok Tehlikeli

31.09.02. | Sandalye ve koltuklarin dosenmesi Tehlikeli

31.09.03. | Ev aletler igin dolap ve sehpalarin imalati Tehlikeli
Yatak odasi, yemek odasi, banyo dolabi, vestiyer vb. o

31.09.04. Tehlikeli
imalati

31.09.05. | Iskeletlerin imalati(sandalye, koltuk vb.) Tehlikeli
Park ve bah¢e mobilyalarinin imalati(bank, masa, o

31.09.06. Tehlikeli
tabure vb.)

31.09.07. | Sandalye, koltuk, kanepe vb. imalati Tehlikeli

31.09.08. | Plastik mobilyalarin imal edilmesi Tehlikeli

Mobilya sektorii maden, insaat, nakliyat ve metal sektorlerinden sonra is kazasi olmasi
bakimindan besinci sirada yer almaktadir. Yapilan arastirmalar neticesinde is
kazalarinin % 80’inin ¢alisan kusurlarinda kaynaklandigi belirtilse bile, is kazalarinin

as1l nedenlerinden birisi de kazaya neden olabilecek faktorler igin yeterli tedbilerin

alinmamasi ve dzenin gosterilmemesidir [8]. Ote yandan mobilya sektoriyle ilgili

calismalara bakildinda ise is kazasi ve meslek hastaligina neden olan en onemli
etkenlerin; kullanilan makineler, ekipmanlar ve ham maddeler oldugu belirtilmektedir.

Bu nedenle mobilya sektoriinde 15 sagligi ve giivenliginin saglanip is kazalarinin en

aza indirilebilmesi i¢in risk degerlendirme ¢alismalar1 biiyiikk 6nem tagimaktadir.

1.4. Risk Degerlendirmesi Hakkinda Genel Bilgiler

1.4.1. Risk Degerlendirmesi ve Amaci

Is saglig1 ve giivenligi disiplininin temelinde risk degerlendirmesi yer almaktadir.Risk
degerlendirmesini tanimlayacak olursak her an meydana gelebilecek potansiyel

tehlikelerden basta c¢alisan olmak {izere isyerini ve isvereni olumsuz sartlardan
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koruyan  sistemli  caligmalar  biitlinli  olarak  tanimlanmaktadir.  Risk
degerlerlendirmesinde temel amag; olumsuz bir duruma sebep olan ya da olumsuzluga
sebep olabilecek durumlar1 tespit ederek, bunlarin risk etmenlerini tanimlayip

etkilerini azaltmak ya da ortadan kaldirmaktir [5].

Bu amag¢ dogrultusunda 29 Aralik 2012 tarihli Resmi Gazetede 28512 sayili Risk
Degerlendirme Yonetmeligi ¢ikarilarak igverene risk degerlendirmesi yapma ya da

yaptirma sorumlulugu ytiklenmistir.

1.4.2. Risk Degerlendirmesi Asamalari

Risk degerlendirmesi yapilirken belirli bir siire¢ izlenilmelidir. Bu stirecleri ele alacak

olursak;

Bir risk degerlendirmesi yapilirken ilk adim bir risk degerlendirme ekibi kurmaktir.

Bu ekip;

Isveren veya vekili
Is glivenligi uzmam ve isyeri hekimi

Isyerindeki ¢alisanlarin temsilcisi

YV V VYV V

Isyerindeki tiim birimleri temsil edecek diizeydeki bilgi birikimine sahip

calisanlardan olugmaktadir.

Risk degerlendirmesinde ikinci adim ise; isyerinde yapilan ¢alismalarin tehlike ve risk
durumlarmin tespit edilmesidir. Ornegin; koltuk désemesi yapan bir ustanin kullandig
zimba ¢akma makinesi bir tehlikedir ve bu makineyi kullandigi an tehlike baslar. Bu
makineyi kullanma esnasinda ise zimbanin goziine sicrama veya eline ¢cakma riski
bulunmaktadir. Ornekte belirtildigi gibi yapilan her islemde bulunan tehlikeler ve

ortaya cikabilecek riskler ikinci adimda tek tek belirlenmelidir.
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Risk degerlendirmesinde iiciincii adima gecildiginde ise; tespit edilen bu tehlike ve
risk faktdrleri i¢in uygun risk analiz metodu belirlenir ve risk analizi uygulanir. TUm

bu asamalar sonrasi dordiincii ve son adima gegilir.

Risk degerlendirmesinin dordiincii ve son adiminda artik tespit edilen riskler
seviyelerine gore en yiksek riskten en diisiik riske gore siralanir. Ardinan bu riskleri
Onleyici veya seviyesini disiiriicti tedbirler uygulanir. Boylece risklerin sebebiyet
verebilecegi durumlar is saglig1r ve giivenligi agisindan uygun bir hale getirilir.
Isyerinde adimlari siralanan bu risk degerlendirme siireci belirli periyotlarla tekrarlanir

[14].

1.4.3. Risk Degerlendirmesinin Tekrarlanma Sikhg:

Risk degerlendirmesinin is sagligi ve giivenligi risk degerlendirme yoOnetmeligi

uyarinca Tablo 1.6 ’da belirtildigi siklikta yenilenerek giincellenmesi gerekmektedir.

Tablol. 6 : Risk Degerlendirmesinin Tekrarlanma Siklig1

] TEKRAR ARALIGI
TEHLIKE SINIFI
(y1lda bir)
Gok Tehlikeli 2
Tehlikeli 4
Az Tehlikeli 6

Tablo 1.6 ’da belirtilen tarihler bir isletmenin tehlike sinifina gore hangi aralikta risk
analizinin yeniden yapilacagini gostermektedir. Eger bu siireler i¢inde isletmeye yeni
makineler ya da yeni bir is tiirii eklenir ise yapilan risk analizine ekleme yapilir.
Bunlarin tespiti i¢in ise firma is sagligi ve giivenligi uzmani tarafindan ayda bir defa
ziyaret edilmelidir. Bu ziyaret siiresi ise tehlike siniflarina gore ve ¢aligan kisi sayisina

gore belirlenmektedir. Ornegin 20 kisinin calistig1 tehlikeli smiftaki bir isyeri icin is
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giivenligi uzmaninin hizmet siiresi 400 dakika’dir. Tehlike smifi ve aylik kisi basi

hizmet siiresi Tablo 1.7’ de belirtilmistir.

Tablol. 7: Aylik Kisi Bas1 Hizmet Suresi

. KiSi BASI HIZMET
TEHLIKE SINIFI . .
SURESI(AYLIK/DK)
Cok Tehlikeli 40
Tehlikeli 20
Az Tehlikeli 10

1.4.4. Risk Degerlendirme Metodlar:

Is saghgi ve giivenligini saglayabilmek adina oldukca ©6nem arz eden risk
degerlendirmesi igin bir¢ok farkli metod bulunmaktadir. Bu bolimde, risk
degerlendirme metodlarin ka¢ ana kisima ayrildigt ve en ¢ok kullanilan yontemler

aciklanmustir.

Risk degerlendirme metodlari, degerlendirmeyi gerceklestirecek olan uzman kisinin
sezgileri, tecriibesi ve neden-sonug iligkisi kurarak muhakeme yaparak kullandigi
kalitatif (nitel) yontem, sayisal yontemlere basvurarak tehlikeyi meydana getirebilecek
olayin ihtimalini,meydana gelme sikligini , ortaya ¢iktiginda neden olabilecegi etkiyi
sayisal verilerle ortaya koyan kantitatif(nicel) yontem ve son olarak da hem nicelik
hem de nitelik yoniinden degerlendirme yapan karma metod olarak {i¢ ana kisma

ayrilmaktadir [15].
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Tablol. 8: Risk Degerlendirme Metodlarinin Siniflandirilmasi [16]

NITEL(KALITATIF) NICEL(KANTITATIF) KARMA RiSK

RISK RISK DEGERLENDIRME

DEGERLENDIRMESI DEGERLENDIRMESI METODLARI

METODLARI METODLARI

> On Tehlike Analizi | » Matris Yontemi » Fine-Kinney Metodu
(PHA) > Hata Tirleri ve Etki

» Ne Olursa Ne Olur? Analizi (FMEA)
(What if?) » Hata Agact Analizi

» Birincil Risk Analizi Yontemi (FTA)
(PRA) » Olay Agact Analizi

» Risk Puanlama Metodu

> Tehlike ve Isletilebilirlik
Analizi
(HAZOP)

» SWOT Analizi

Is Emniyet Analizi (JSA)

» Check-List Ydntemi

Yontemi

A\

Yontemi (ETA)

» Sebep Sonug¢ Analizi
(Balik Kilg1g)

» Ridley Metodu

Check-list YOontemi

Uretim yapilirken kullanilan ekipmanlarin; kontrol formlar1 olusturularak aksayan

durumlarin tespitinin yapilmasi ve gerekli dnerilerin sunulmasi esasina dayanir [16].

Tehlike ve Isletilebilirlik Analiz Yontemi (HAZOP)

Bir Uretim isleminde, sisteme dahil olan tiim girdi ve ¢iktilarin uzmanlasmis bir ekip

tarafindan incelenerek birtakim tehlikelerin belirlenip, uzaklastirilmas1 esasina

dayanan bir yontemdir. Bu yontem ¢ogunlukla kimya sektorii igin kullanilan ve beyin

firtinasinin ¢ok sik tercih edildigi bir metoddur [16].

Hata Turleri ve Etki Analizi Yontemi (FMEA)

Uretim sisteminin biitiiniinii ya da bir kismin inceleyerek, meydana gelebilecek

herhangi bir aksakligin sistemde ne tiir etkileri olabilecegini belirleyen bir yontemdir.
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Basit bir uygulama sunmast nedeni ile otomotiv, kimya vb. sektorlerde
kullaniimaktadir [16].

Hata Agaci Analizi Yontemi (FTA)

Cok ince ayrintilarin degerlendirilmesini esas alan bir yontemdir. Bu yontemde, en ug
noktadaki bir olayin meydana gelip gelmemesini detaylariyla birlikte inceler. Bu
yontem ucak sanayisinde ve nukleer reaktor sistemleri i¢in kullanilmaktadir. Amaci
aninda miidahale edilemeyecek ve meydana gelmesi ile biiyiik etkiler meydana

getirecek olaylarin, 6nceden detayl bir sekilde incelenerek tedbirler alinmasidir [16].
Fine-Kinney Metodu

Fine kinney metodunda frekans degeri, siddet ve olasilik gibi etkenlere ek olarak ilave
edilerek risk analizinin daha detayl bir sekilde yapilmasi esasina dayanmaktadir. Bu
risk degerlendirme metodunda ¢alisan, ¢alistig1 ortam ve ¢alisma esnasindaki herhangi
bir alanda meydana gelmesi muhtemel tehlike ve risk kaynaklarmin Onceden

belirlenerek gerekli 6nlemlerin alinmasi esasina dayanmaktadir [15].
RP=0xS$SxF

> Olasilik (O)-Thtimal (I): Tehlike kaynagina bagh olarak potansiyel bir riskin
ortaya cikabilme ihtimali olarak tanimlanmaktadir. Sayisal degeri 0,2 - 10

arasinda degismektedir (Tablo 1.9).
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Tablol. 9: Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Olasilik Degerleri [15]

Olasilik Degerleri Zararmn Ortaya Cikabilme Thtimali
0,2 Beklenmez

0,5 Beklenmez ama mumkin

1 Miimkiin ama diisiik

3 Olasi durum

6 Yuksek/oldukga mimkin

10 Kesin beklenir

» Frekans(F):

Zamanla tehlikeye maruz kalabilme sikligi  olarak

tanimlanmaktadir. Sayisal degeri 0,5-10 arasinda degismektedir (Tablo1.10).

Tablol. 10: Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Frekans Degerleri [15]

Deger Aciklama Kategori

0,5 Cok nadir Yilda bir ya da daha az

1 Oldukga nadir Yilda bir ya da birkag kez

2 Nadir Ayda bir ya da birkag kez

3 Ara sira Haftada bir ya da birkag
kez

6 Siklikla Gun icinde bir veya
birkag kez

10 Sarekli Surekli ya da saat
diliminde birden fazla

» Siddet(S): Meydana gelebilecek tehlikenin olasiligina bagl olarak ¢evrede ve

calisanlarda

biraktigi  zarardir.  Sayisal olarak  0-100  arasinda

degismektedir.(Tablo 1.11).
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Tablol. 11: Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Siddet Degerleri [15]

Siddetin Degeri Zarar Verme Etkisi

1 Ucuz atlama, ramak kala

3 Kicuk hasar, yaralanma

7 Onemli hasar, is giinii kayipli yaralanma
15 Kalict hasar, yaralanma, malulliik

40 Olumli kazalar

100 Birden fazla 61im ve cevresel felaket

Bu degerler neticesinde ortaya cikan risk skoru dikkate alinarak gerekli risk
degerlendirmesi yapilir. Yapilan bu ¢alisma sonucunda isletmelerde diizenleyici ve
onleyici faaliyetlerin (DOF) &ncelik sirasmi ve degerlendirme sonuglarini ortaya

cikarmaktadir. (Tablo 1.12).

Tablol. 12: Risk Skor Degerleri ve DOF Agiklamasi [14]

Risk Derece Smifi Risk Skoru DOF

Belirlenen riskleri diiglirmek igin hemen faaliyetler
baglatilmalidsr.

Bu riskler igin acil onlem alinmali ve bu Gnlemler
Esasli risk 200 <RS <400

Onemli risk 70 <RS <200
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5x5 L Matris Metodu

Kisith zamanda bir risk degerlendirme gergeklestirilecek ise bagvurulan metoddur. Bu
teknigin uygulanmasinin kolay olmasi ve risk degerlendirme ekibi sayisinin yeterli
olmadig igyerlerinde kullanilabilir olmasi, siklikla tercih edilme nedenlerindendir.
Burada olasilik ve siddet degerlerinin ¢arpilmasi ile risk puani elde edilir [15].

RP=0xS$

Tablol. 13 : Risk Degerlendirme Kriterleri [15]

Olasihk Derecelendirme Siddet Derecelendirme

Cok ciddi(5) Olum, Sirekli is | Hemen hemen | Cogu durumda
goérememezlik kesin (5) olabilir.

Ciddi(4) Uzun sureli tedavi; | Cok muhtemel (4) | Kararli bir durum
uzuv kaybi, meslek olmamakla birlikte
hastalig, kalict etki olacaktir.

Orta(3) Hafif  yaralanma, | Muhtemel- Ara sira olabilir.
yatarak tedavi beklenir (3)

Hafif(2) Is giinii kayb1 az, | Azmuhtemel (2) | Olmas1 beklenmez
kalict  etki  yok, ancak muhtemeldir.
ayakta tedavi

Cok hafif(1) Is saati kaybi yok, | Ender (1) Olmas1 beklenmez.
ilk yardim gerektirir
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Tablol. 14: Risk Derecesi= Olasilik X Siddet Puanlamasi [14]

Ox$
3 (Orta . .
OLASILIK |1 (Cok Hafif)| 2 (Hafif) Derece) 4 (Ciddi) 5 Cok Ciddi)
1 (Cok
Kiiciik)
-~ Orta Orta
2 (Kiigiik) 3 10
3 (Orta Orta Orta
Derece) 9 12
4 (Yiiksek) Orta Orta
8 12
5 (Cok Orta
Yiiksek) 10

Tablol. 15: Risk Puani Sonuglarina Gore Yapilmasi Gereken Eylemler [14]

Sonug Eylem

Belirlenen risk kabul edilebilir bir seviyeye dugirilinceye kadar ig
baglatilmamali eger devam eden bir faaliyet varsa derhal durdurulmalidsr.
Gergeklestirilen faaliyetlere ragmen riski diigirmek mimkin olmuyorsa,

faaliyet engellenmelidir.

Belirlenen risk azaltilincaya kadar i§ baglatilmamali eger devam eden bir
Onemli Riskler faaliyet varsa derhal durdurulmalidir. Risk igin devam etmesi ile ilgiliyse
(15,16,20) acil 6nlem alinmals ve bu dnlemler sonucunda faaliyetin devamina karar

verilmelidir
Rkl Belirlenen riskler: diigirmek igin faaliyetler baglatilmalidir. Bu faaliyetler
(89.10.12) yapilacak plana gore gergeklegtirilmelidir.

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak igin kontrol prosesleri planlamaya ve
gergeklestirilecek faaliyetlerin kayitlaring saklamaya gerek olmayabilir.

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak igin kontrol prosesleri planlamaya ve
gergeklestirilecek faaliyetlerin kayitlarini saklamaya gerek olmayabilir.
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Fine Kinney ve Matris metodu ¢ikan risk skoru degerleri neticesinde sirasiyla;

Ortadan kaldirmak
Yerine koyma
Mihendislik kontrolleri
Yonetimsel uygulamalar

vV V V V V

Kisisel koruyucu donanim kullanma

Seklinde risk kontrol basamaklar1 uygulanir. Bu basamaklarda ilk adim olan tehlikeyi
ortadan kaldirmak tamamen miimkiin degildir ancak burada temel amag; tehlikeye en
az seviyeye indirebilmektir. Dogal olarak bu siirecte miihendislik hizmetlerinden
yararlanilarak gerekli teknik gereksinimler karsilanir. Bu asamadayir gerekli
yonetimsel uygulamalar (kontrol, egitim vb.) takip eder. Bu basamaklarda ani ve
Onlenmesinin zorlastigi durumlar ile karsilasilabileceginden dolay1 kisisel koruyucu
donanimlar (KKD) kullanilmali ve koruyucu donanim kiiltiirii ¢alisanlara

asitlanmalidir.

1.5. Literatiir Taramasi

Ates (2018), Antalya ilinde mobilya endiistriside faaliyet gosteren bir isletmede is
sagligi ve giivenligini saglamak amaci ile Fine kinney risk analiz metodunu
uygulamastir. Bu uygulamay1 yaparken oncelikli olarak makineler ile ilgili énceden
yapilmis olan calismalar1 referans alarak, makineleri is kazasina sebebiyet veren
makineleri 6nem derecesine gore ¢oktan aza dogru bir siralama yapilmistir. Ardindan
calismanin bir diger agsamasinda; makinelerin gerekli kisisel koruyucu donanimlarin
isletmede mevcudiyet durumuna ve bulunan KKD’lerin ¢alisanlar tarafindan kullanim
durumlar1 tespit edilmistir. Yapilan bu ¢aligmalar neticesinde; kabul edilemez risklerin
tamaminin kabul edilebilir risk diizeyine indirilmesi, orta diizeydeki risklerin % 76
oraninda azaltilmasi ve genel firma diizeyi is kazalarinin ise % 57 oraninda azaltilmasi
saglanmistir. Fine Kinney metodu ile tespit edilen bu riskler ve alinan tedbirler

neticesinde; calianlarin psikolojileri ve motivasyonunda iyilesmeler saglanarak is
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veriminde % 12, 7 * lik bir artma oldugu gézlenmistir. Bu gézlem neticesinde hem risk
analiz metodu hem de is saglig1 ve giivenliginin 6nemi firma tarafindan kavranarak

gereken 6zenin gosterilmesi saglanmustir [1].

Gili (2017), Bingol ili merkezde yer alan mobilya isletmelerindeki galisanlarin Ocak
ve Haziran donemlerinde 50 ¢alisan iizerinde bir anket calismasi gergeklestirmistir.
Calismada amac; mobilya isletmelerinde meydana gelen is kazalarinin nedenlerine
inmek, calisanlarin is giivenligi alanindaki biling ve egitim diizeylerini 6lgmek ve
meydana gelen kazalar1 en az seviyeye indirebilmek amaglanmaktadir. Bu amacla elde
edilen verilere gore; sektoriin zor ve tehlikeli omasi ve toplum yapist nedeni ile, hig
kadin c¢alisant bulunmadigi, c¢alisanlarin 25-45 yas araliginda oldugu, sektor
calisanlarinin yarisinin ortadgretim(lise) ve bir kisminin ise uzaktan egitimlerini
bitirdikleri, giinlilk calisma saatlerinin 9-10 bandinda oldugu, yogunluga goére bu
saatlerin artt181, sektdrde % 56 ‘lik bir dilimin 7 yillik bir is tecriibesine sahip oldugu,
sektdre ragbetin ig kosullar1 nedeni ile az oldugu, ¢alisanlarin yarisindan fazlasinin is
saglig1 ve giivenligi egitimi almadiklari, egitim alanlarin ise sadece yaptiklari ise gore
sinirl bir egitim aldiklar1 ve bunun da yeterli olmadigi, ilk yardim egitimi alanlarin
cok az ve egitimlerin tekrar edilmedigi, isletmenin ISG temsilcisi olmadig, egitim
alanlarin ISG ‘ye bakis agilarmin olumlu oldugu ve gerekli onlemler ile ise
bagladiklari, egitim almayanlarin ise tedbirlere daha 6n yargi ile baktiklar1 ve ihmal
ettikleri 6grenilmistir. Yapilan anket neticesinde ISG egitimlerinin belli periyotlar ile
tekrarlanmasi gerektigi ve bu egitimler neticesinde ¢alisanlarin 6zellikle makine, toz,
giiriiltii ve kimyasal kaynakli is glivenligini tehlikeye atacak olan etmenlere kars1 daha
temkinli ve gerekli énlemi alarak ¢aligmalar1 gerektigi ve ISG ‘nin 6nem arz ettigi

sonucuna hem isveren hem de galigsanlar tarafindan varilmistir [2].

Ulusoy ve arkadasglar1 (2018), mobilya endiistrisinde faaliyet gosteren makinelerden
kaynakli is kazalarinin 6nlemenin bilim ve teknoloji ile olacagini belirtmektedirler.
Bilim ve teknolojinin yonlendirdigi dogrultuda makinelerin ve yasa yapicilarin kaza
risklerini tamamen ortadan kaldiracak yasal tedbirler getirmeleri, bunlar
denetlemeleri, makine tedarik¢ilerinin ise; insan yapisina uygun makine ve makine

koruyucular iiretmeleri gerektigi belirtilmektedir. Yapilan calisma neticesinde ise;
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bundan sonraki caligmalarin analiz {izerine yapilmasi, makine koruyucularinin
gelisimi icin katki saglamalari, calisan bireylerin ISG egitimleri ve calistiklari

makineler ile ilgili gerekli bilgileri 6gretme amaci gliderek yapilmalar gerektigi
belirtilmektedir [3].

Kayalica (2020), mobilya sektoriinde faaliyet vermekte olan firmalarin saha
denetimleri, kaza tutanaklari, ¢alisan goriisleri dikkate alinarak Fine Kinney risk analiz
metodunu Izmir ilinde 15 farkli firmada galisan 60 katilimer ile goriiserek 15 soruluk
bir anket ¢alismasi1 yapmustir. Anket sonuglarina gore is kazalarina % 50 makinelerin,
% 30 elektrigin, % 15 elle tagimanin ve % 5 tagima araglarinin neden oldugunu; meslek
hastaliklarina ise % 45 eklem ve boyun agrilarinin, % 30 giiriiltiiniin, % 15 tozun ve
% 10 kimyasallarin neden oldugu belirtilmektedir. Bu dogrultuda ¢alismada ayr1 ayri
basliklar altinda makine, elektrik, elle tasima, tagima araclar1 ve meslek hastaliklari

i¢in ¢0zlim Onerileri sunulmaktadir. Bu Onerileri su sekilde siralanacak olursa;

» Makineler periyodik bakim ve kontrolleri yapilmalidir.

» Makine acil durum butonlar1 bulunmalidir.

A\

Makine kullanabilecek bilgi ve diizey saglandiktan sonra ¢alismalara
baglanilmalidir.

Makine koruyucu donanimlarinin mutlaka eksiksiz bulundurulmalidir.

Elektrik korumasi i¢in gerekli topraklama ve onarim ¢aligmalar1 yapilmalidir.
Dogru durus ve kaldirma metodlar1 hakkinda calisanlara egitim verilmelidir.

Tasima araclari i¢in gerkli operatdrliik belgesi ve egitimleri alinmalidir.

YV V V VYV V

Ortam toz, giiriiltii ve kimyasala maruziyet ol¢iimleri yapilmali ve ise uygun
sekilde dizayn edilmelidir.

> s igin gerekli KKD ‘lar mutlaka kullanilmali ve gerekli kullanim hassasiyetinin
saglanmasi1 amaci ile egitimler verilmelidir.

> ISG kiiltiiriinii ve dnemi artirmak igin sik tekrarlar ile egitimler verilmelidir.

Bu o6nlemler neticesinde kaza oranlariin diisecegi ve is veriminin artis gosterecegi

belirlenmektedir [4].
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Eser (2019) , yapmis oldugu calismada daha onceden isletme yetkililerinin ISG
algilarinin nasil olduguna dair bir ¢alisma olmadigim1 fark ederek bu konu {izerine
isverenlerin ISG konusundaki algilarmi ve uyumlarini belirleyebilmek adina
Tiirkiye’de mobilya alaninda séz sahibi olan Istanbul, Ankara, Bursa, Kayseri ve
Gaziantep illerini segerek toplamda 150 igveren ile yliz ylize anket uygulanarak
bilgisayar ortaminda analiz edilmistir. Calisma neticesinde ise; isverenlerin ISG
konusunda biiyiik onem verdikleri ancak calisanlarin ISG kural ve tedbirlerine
uymamalar1 nedeni ile istenen sonucu alamadiklar1 belirtilmektedir. Istenen sonucun
alinmas i¢gin ise; ISG egitiminin ailede baslayarak, televizyon ve telefon gibi Kitle
iletisim araglarinda uygulama ve kamu spotu calismalar ile bilgilendirme ve

farkindalik yapilmasi gerektigi onerilmektedir [17].

Ayna (2018), 3T risk analiz metodunu orta ve kiigiik 6lgekli bir mobilya isletmesi igin
kullanmigtir. 3T risk analiz metodunu kullanma nedeni ise; uygulama agisindan
kolaylik saglamasi ve isletmenin boliim boliim degerlendirmesine olanak saglamasi
olarak belirtilmektedir. Makinelerin ve el aletlerinin degerlendirmeye almak amaci ile
kap1 liretim, dekorasyon, panel tiretim, kaplama, demirhane, boyahane, kompresor
odast gibi boliimleri ele alarak H modiil ad: altinda incelenmistir. Inceleme sonucunda
genellikle makine eksiklikleri, bakim ve onarim yetersizlikleri, makine yanlis
konumlandirilmast ve temizlik eksiklikleri, olagan dis1 gelisen bir kaza i¢in yeterli
tedbirlerin bulunmamasi, makine koruyucu donanimlarmin bulunmamas: gibi
eksiklikler ve kazaya neden olabilecek tehlikeler tespit edilmistir. Bu tespitler

sonucunda su onlemler belirlenmistir:

» Makine acil durum tertibatinin bulundurulmasi gerekmektedir.

» Makine aksamlarinda bulunan eksiklik ya da kusurlarin onarilmas1 gerekmektedir.

» Makine koruyucu ekipmanlarinin eksik olmasi durumunda calisilmamasi ve
isveren tarafindan temin edilmesi gerekmektedir.

» Makine elektrik baglantilarinin onarilmasi ve makine topraklamalarinin yapilmasi

ve rutin araliklarla kontrol edlmesi gerektigi belirtilmektedir.
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Yapilan bu tespitler ve alinan tedbirler neticesinde % 66,5 olan H modiil giiven
endeksinin, % 91,2 ‘ye yiikseltilerek bir iyilestirilme saglanildigi goriilmektedir. Bu
tyilestirmenin caliganlar tarafindan da goriilmesi neticesinde bireylerin is saglig1 ve
giivenliginin onemini daha iyi kavradiklar1 ve ISG Kkiiltiiriiniin olusmas1 agisindan

Onem arz ettigi belirtilmektedir [18].

Demirci (2018), Ege Universitesinde kullanilan makine, ekipman ve hammaddenin is
saglig1 ve giivenligi yoniinden uygunlugunu tespit etmek amaci ile ¢alisma yapmaistir.
Calismada makinelerin birgogunun eski oldugu, koruyucu donanimlariin olmadigi,
calisanlarin KKD kullanmadigini, ¢aligma ortaminda korunma &nlemlerinin
almmadigim ve ¢alisanlarin ISG kiiltiiriiniin oturmadig tespitlerini belirlemistir. Bu
tespitler neticesinde; ISG egitimlerinin daha kiigiik yasta verilmesi gerektigi,
makinelerin  kullanilabilir diizeyde bir gilincellige sahip olmas1 gerektigini,
makinelerde gerekli koruyucu donanimlarin bulundurulmasi ve g¢alisma ortaminda

gerekli emniyet ¢alismalarinin olmasi ¢gikarimi yapilmistir [19].

Aslan (2019), mobilya tiretimi yapan bir isletmede gerceklesen kazalar, yaralanmalar
ve yapilan is glivenligi calismalarinin tespitini yapmistir. Ardindan bu isletmeye Fine-
Kinney risk analiz metodunu uygulayarak, belirledigi tehlikelerin risk siniflarini ve
isletme eksiklerini tespit etmistir. Elde ettigi bu veriler neticesinde isletmenin, gerekli
0zeni ve analizin gerektirdigi ihtiyaclar1 yapmasi neticesinde isletmenin is giivenligi
acisindan daha da giivenli bir hal alacagini ve isletme performansinin daha avantajh
bir hale gelecegini belirtmektedir. Isletmede is giivenligi kiiltiiriiniin oturtulmas: ve
15in gilivenilirligi saglanmas1 amactyla bir proje gelistirilmesi gerektigini de belirtmistir
[20].
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2. MATERYAL VE YONTEM
2.1. Calisma Alam Tanitim

Is saghig1 ve giivenliginin incelenmesi amaciyla segmis oldugum Fine-Kinney risk
analiz metodu secilerek Kars organize sanayi bélgesinde mobilya Uretimi konusunda

faaliyet yiiriiten X firmasinda inceleme yapilmaistir.

X firmasi, Kars organize sanayi bolgesinde 20 yila askin bir siiredir 1000 m? ve tizeri
bir alanda faaliyet yuriten bir isletmedir. Sanayi bolgesinde iiretim at6lyesi, Kars
merkezde pazarlama ofisi ve montaj ekibi olmak iizere ii¢ ana boliime ayrilarak tiretim,
pazarlama ve montaj hizmetleri sunmaktadir. Gerek Kars ve ilgeleri olmak {izere
bir¢ok farkli il ve ilgeye hizmet vermektedir. Ayrica kesim makineleri ve ¢alistirdigi
eleman sayis1 bakimindan diger mobilya atdlyelerinden biiytiktiir. Durum bdyle olunca
bir¢cok kiiclik mobilya isletmesi kesim, montaj ve iiretim faaliyetlerini X firmasi
aracilifiyla gerceklestirip sadece eve montaj kismini kendileri istlenmektedirler.
Eleman dagilimina bakildiginda ise merkez pazarlama ofisinde 5, montaj ekibinde 3
ve sanayideki iiretim atdlyesinde ise 7 kisi olmak lizere toplam 15 kisi istthdam
edilmektedir. Bu sayilar {iretimin durumuna gore belirli zaman dilimlerinde ek destek

elemanlar1 alinarak artirilabilmektedir.

Calisma faaliyetlerine bakildiginda ise; genellikle ev ve ofislerde kullanilan masa,
mutfak ve banyo dolaplari, kap1 tasarimlar1 ve 6zel tasarim mobilyalarin iiretim ve

montaj islemlerini gergeklestirmektedir.
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Resim 2. 1: Risk Degerlendirmesi Yapilan X Firmasi

2.2. Calisma Alaninda Kullanilan Makineler
Bu boliimde atdlyede kullanilan makineler agiklanmistir.

Ebatlama makinesi: Isletmede kesim amagl bircok makine bulunmaktadir ama isin
verimliligi, malzeme ve zaman tasarrufu agisindan her makinenin kesim amaci
farklilik olusturmaktadir. Bu noktada ebatlama makinesinin bir bilgisayar ve kesim
eleman1 yardimu ile girilen 6l¢iim degerleri baz alinarak kesim yapan ve genellikle seri
kesim gerektiren islemlerde kullanilan bir makinedir. Makinen en biiyiik avantaji da
malzemeyi keserken kiriksiz, fazla giic ya da destek elemam kullanmadan islem
yapilabilmesidir. Resim2.2°de belirtildigi lizere bilgisayar, parca koyma tablasi ve

kesim havuzu olmak iizere li¢ ana kisimdan olusmaktadir.
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Resim 2. 2: Ebatlama Makinesi

Kenar Bantlama Makinesi: Kesilip, montaji yapilarak birlestirilen mobilyalarin
kaplamalar1 kesildigi i¢in kahverengi ¢iplak sunta kismi gériinmektedir. Bu da ¢irkin
bir giirlintii olusturdugu i¢in bu kisimlarin kaplama malzemesi ile bantlanarak bu
cirkin goriintiiniin kapanmasina saglamaktadir. Bu noktada eski usul olarak tabir
edilen bant-isi-iitii tiglemesi ile ufak isler pratik bir sekilde gerceklestirilse de seri ve
bliyiik islerin yapilmasi ancak bir kenar bantlama makinesi ile yapilabilmektedir. Bu
noktada bir elemanin makineye parcayr vermesi ve diger elemanin da pargayi
bantlamadan sonra teslim almasi ile bantlama islemini gerceklestirmeye yarayan
makinedir. Kenar bantlamaya ihtiya¢ duyulan parca 6rnegi ve makine Resim 2.3°de

belirtilmektedir.
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Resim 2. 3: Kenar Bantlama Makinesi

Cizici Kesim Makinesi(Yatar Daire Testere): Yatar daire testere; plastik, sunta,
ahsap gibi malzemelerin gonyeli kesim, boy kisaltma, i¢ bosaltma, acili kesim ve
capraz kesimleri gergeklestirmek i¢in kullanilir. Kesme islemi ise kayar tablaya sahip
ylizeyine par¢a mengene yardimi ile sabitlenip, ustanin ileri ve geri hareket ettirmesi

ile gerceklesir. Resim 2.4 ’te belirtilmektedir.

Resim 2. 4: Cizici Kesim Makinesi (Yatar Daire Testere)

Coklu Delik Delme (Minifix) Makinesi: Ev, ofis gibi alanlarda kullanilan dolaplarin
mentese yerleri, kilit yerleri ve kapak ag-kapa i¢in kullanilan frenleme sistemlerinin

pargaya sabitlenmesi i¢in gereken delme islemlerini gerceklestirir. Resim 2.5’de ¢oklu
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delik delme makinesinin farkli agilardan goriiniinmii ve ig parcasi uygulama 6rnegi

belirtilmektedir.

Resim 2. 5: Coklu Delik Delme Makinesi ve Is Pargas1 Ornegi

Bas Kesme Makinesi: Mobilya ve kapilarin tag ¢italari, kapak ¢italar1 ve genisligi en
fazla 15 cm olan ince ahsap pargalarin diiz bir sekilde kesimi i¢in kullanilir. Resim 2.6

da belirtilmektedir.
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Resim 2. 6: Bas Kesme Makinesi

Kap1 Kasas1 Gonye Makinesi: Burada amag¢ kapi cercevesinin diiz gelen bas
kisimlarin1 45° lik bir ac1 ile kesip, deliklerini delerek tutkallama ve vida montajina
hazir hale getirmektir. Resim 2.7’ de gonye makinesi ve is par¢ast uygulama Ornegi

belirtilmektedir.

Resim 2. 7: Kap1 Kasas1 Gonye Makinesi ve Is Pargas1 Ornegi
32



Kol ve Kilit Delme Makinesi: Kapilar i¢in kullanilan bir makinedir. Kapi tizerinde

delerek yerlestirilen aksesuarlarin yerlerini agmaya yarar. Siklikla kol ve kilit montaji

icin kullanilir. Resim 2.8’ de makine, Resim 2.9°da ise is pargasi uygulama Ornegi

belirtilmektedir.

Resim 2. 8: Kol Kilit Delme Makinesi
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Resim 2. 9: Kol ve Kilit Kism1 Delinmis Is Parcas1 Ornegi

Ac¢il Bas Kesme Makinesi: Acili bas kesme makinesi, mobilya siislemesinde
kullanilan ¢ita, ta¢ ve siliplirgelik malzemelerine ag1 verme ve kesme islemleri i¢in
kullanilir. Genellikle dar ve kiiclik parcalarin kesiminde kullanilmaktadir. Resim

2.10’da makine belirtilmektedir.

Resim 2. 10: Agili Bag Kesme Makinesi
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Zimba ve Civi Cakma Makinesi: Mobilya malzemelerin birlesim noktalarini, dolap

arkaliklarint ve kumaglari ahgaba tutturulmasini saglamaktadir. Resim 2.11°de

sirastyla emniyeti olan ve olmayan makine olarak detaylandirilarak iki farkli ¢esidi

belirtilmektedir.

Resim 2. 11: Civi ve Zimba Cakma Makinesi

El Daire Testeresi (Sunta Kesme): Genellikle levhalari tagima yapmadan,
bulunduklar1 yerde pratik sekilde kesmeyi saglar. Ayrica kapi ve benzeri ek
aksesuarlara sahip, makineye oturmayacak malzemeleri kesmeye yarar. Resim 2.12°de

belirtilmektedir.

Resim 2. 12: El Daire Testeresi (Sunta Kesme)
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Motorlu Oyma Testeresi (Dekopaj) : Motorlu oyma testeresi, ahsap malzeme
tzerinde dairesel ya da kavisli sekil vermek i¢in kullanilir. Daha ¢ok tagima yapmamak

ve inge malzemeleri kesmek i¢in kullanim1 uygundur. Resim 2.13’de belirtilmektedir.

Resim 2. 13: Motorlu Oyma Testeresi (Dekopaj)

Yoriingeli Zimpara: Yoriingeli zzimpara makinesi, malzeme yiizeyini zimparalamak
icin kullanilir. Boylece yiizeydeki izler silinir ve ¢apaklar diizeltilmis olur. Resim
2.14°de belirtilmektedir.

Resim 2. 14: Yoriingeli Zimpara Makinesi

Matkap: Montaja hazir hale gelen pargalarin birlestirilmesi i¢in kullanilmaktadir.
Resim 2.15°de belirtilmektedir.
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Resim 2. 15: Matkap Makinesi

Kaynak Makinesi: Firmada kullanilan metal malzemelerin tamirati i¢in ya da yapilan
mobilyalarda kullanilan metal pargalarin birlestirilmesi i¢in kullanilmaktadir. Resim

2.16°da belirtilmektedir.

Resim 2. 16: Kaynak Makinesi

Spiral ve Sabit Taslama Makinesi: Kesme, zimparalama, parlatma, taglama yapmak
icin kullanilmaktadir. Firmada yapilan tamirat islerinde siklikla kullanilmakatadir.

Sekil 2.17°de belirtilmektedir.
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Resim 2. 17: Spiral Makinesi

Kompresor: Isletmedeki bazi makinelerin basing yardimi ile calismasini

saglamaktadir. Sekil 2.18’de belirtilmektedir.

Resim 2. 18: Kompresor

Forklift: Forklift yardimi ile digsardan gelen malzemelerin is sahasina taginmasi

saglanmaktadir. Sekil 2.19 ‘da belirtilmektedir.
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Resim 2. 19: Forklift

2.3. Risk Degerlendirme Siireci

Bu boliimde risk analizi yapilmadan 6nce ne gibi asamalardan ge¢ildigi hakinda bilgi

verilmigtir.

Bilgi Paylasimi: Risk degerlendirme siirecine baslamadan once firma yetkilisi ve
personeller ile is yeri hakkinda gerekli bilgiler, yapilan islemler, risk analiz siirecinin

ilerleyisi hakkinda karsilikl bilgi alig-verisi yapilarak gerekli eksiklikler giderilmistir.

Tehlikelerin Belirlenmesi ve Hazirhklarin Yapilmasi: Risk degerlendirmesinin
yapilabilmesi i¢in gerekli olan bilgiler firmaya talepte bulunularak temin edilmistir.
Ardindan risk degerlendirilmesinin diizgiin bir sekilde ilerleyebilmesi i¢in is giivenligi
uzmani, firma yetkilisi ve kidemli bir ¢alisan temsilcisinden olusan bir analiz takimi

olusturulmustur.

Risk Degerlendirmesi Asamalari: Risk degerlendirilmesi Sekil 1.3 ’de gosterilen

risk yonetim semasindaki adimlar takip edilerek gerceklestirilmistir.
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Sekil 1. 3: Risk Yonetim Semast

Planlama: Risk degerlendirmesinin uygulanabilmesi i¢in isyerindeki genel ¢aligma
isleyisi goz Oniine alinarak olusturulan risk analiz takimi ile birlikte bir planlama

yapilir.

Siiflandirma: Calisanlarin faaliyet yiiriittiigli alanlar ayr1 ayr1 siniflandirilarak etkin
bir analiz yapilmas1 amaglanir. Ornegin bir mobilya atdlyesinde iiretim, depolama,

montaj, yiikleme gibi bir¢ok ayr1 alan siniflandirilmasi yapilir.

Bilgi ve Veri Toplama: Calisanlarin yiriittiigh faaliyetler, tekrarlanma durumlari,
kimlerin bu islemleri yaptig1, yapilan is esnasinda kullanilan ekipmanlar, ne tiir
egitimlerin verildigi, firmanin yasal mevzuatlar dogrultusunda ne gibi caligmalar

yaptig1 gibi birgok unsur dikkate alinarak is ve is yeri hakkinda bilgi edinilir.

Tehlikeleri Tammmlama: Yiiriitiilmekte olan isin ne tiir tehlikelere sebebiyet verecegi,
eger bir tehlike varsa bu tehlikelerin kaynaginin ne oldugu, kimleri etkiledigi, ne

siklikla meydana geldigi gibi unsurlar hakkinda bilgiler toplanir.
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Risk Analizi: Tehlikelerin meydana gelmesiyle birlikte ne tiir risklerinin olacagi,
cevreye verebilecegi zarari, siklik oraninin, meydana gelme ihtimalini, kimlerin
etkilenebilecegini, hangi bolimde meydana gelebilecegini, Oncelikle miidahale
gerektiren tehlikeleri, bu tehlikelerin ortaya ¢ikmamasi ve engellenebilmesi igin

gerekli tedbirlerin belirlenmesi gibi unsurlar risk analizi ile saglanir.

Risk Degerlendirmesi: Risk analizi neticesinde elde edilen verilerin risk oranlar
hesaplanir. Ardindan hangi risklerin oncelikli olup olmadigi belirlenerek bir yol

haritas1 olusturulur. Boylece is saglig1 ve giivenligi amacina ulastirilmis olur.

2.4. Risk Analiz Metodu

Bu bolumde secilen Fine-Kinney risk analiz metodunun 6zellikleri, bu metodun
kullandig1 parametreler, metodun nasil uygulandigi, diger metodlara gore dstin ve

eksik yonleri ve se¢ilme nedeni agiklanmustir.

2.4.1. Fine-Kinney Risk Analiz Metodu

Risk analiz uygulamalari i¢in yaygin olarak kullanilan bu metod Kaliforniya Donanma
Merkezi i¢in ‘Tehliklelerin Kontrolii Igin Matematiksel Degerlendirmeleri’ ad1 altinta
1971 yilinda gelistirirlmistir. 1976 yilinda bu merkezde uygulamaya gegilmis ve
‘Emniyet Yonetimi Igin Pratik Risk Analizi’ adi altinda ilk kez yaymlanmustir.
Giiniinmiiz risk analiz literatiiriine ise ‘Fine-Kinney Risk Analiz Metodu’ olarak

gecmistir [15].

2.4.2. Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Parametreleri

Fine Kinney risk analiz metodu kullanilirken birtakim parametreler kullanilmakatadir.

Bunlar;
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Olasilik/Ihtimal (O/I): Tehlike kaynagina bagli olarak potansiyel bir riskin ortaya
cikabilme ihtimali olarak tanimlanmaktadir. Sayisal degeri 0,2-10 arasinda

degismektedir(Tablo 2. 1).

Tablo 2. 1: Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Olasilik Degerleri [15]

Olasilik Degerleri Zararm Ortaya Cikabilme Thtimali
0,2 Beklenmez

0,5 Beklenmez ama mumkin

1 Miimkiin ama diisiik

3 Olasi durum

6 Y uksek/oldukga mimkin

10 Kesin beklenir

Siddet(S): Meydana gelebilecek tehlikenin olasiligina bagli olarak ¢evrede ve
calisanlarda biraktig1 zarardir. Sayisal olarak 0-100 arasinda degismektedir.(Tablo
2.2).

Tablo 2. 2: Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Siddet Degerleri [15]

Siddetin Degeri Zarar Verme Etkisi

1 Ucuz atlama, ramak kala

3 Kicuk hasar, yaralanma

7 Onemli hasar, is giinii kayipli yaralanma
15 Kalict hasar, yaralanma, malullik

40 Oliimlii kazalar

100 Birden fazla 61im ve cevresel felaket

42



Frekans(F): Zamanla tehlikeye maruz kalabilme siklig1 olarak tanimlanmaktadir.
Sayisal degeri 0,5-10 arasinda degigsmektedir(Tablo2.3).

Tablo 2. 3: Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Frekans Degerleri [15]

Deger Aciklama Kategori

0,5 Cok nadir Yilda bir ya da daha az

1 Oldukga nadir Yilda bir ya da birkag kez

2 Nadir Ayda bir ya da birkac kez

3 Ara sira Haftada bir ya da birkag
kez

6 Siklikla Gun iginde bir veya
birkac kez

10 Surekli Surekli ya da saat
diliminde birden fazla

Risk Skoru (RS): Bu degerler neticesinde ortaya ¢ikan risk skoru dikkate alinarak
gerekli risk degerlendirmesi yapilir. Yapilan bu calisma sonucunda isletmelerde
diizenleyici ve Onleyici faaliyetlerin (DOF) oncelik sirasini ve degerlendirme

sonuglarini ortaya ¢ikarmaktadir.(Tablo 2.4).
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Tablo 2. 4: Risk Skor Degerleri ve DOF Agiklamasi [15]

Risk Derece Smifi Risk Skoru DOF

Belirlenen riskleri diiglirmek igin hemen faaliyetler
baglatilmalidyr.

Onemli risk 70 <RS <200

Bu riskler igin acil onlem alinmali ve bu Snlemler

Esasli risk 200 <RS <400

2.4.3. Fine-Kinney Risk Analiz Metodunun Uygulanmasi

» Olasilik, siddet ve frekans degerleri tespit edilir.

Y

Tespit edilen bu parametreler carpilarak risk derece sinifi bulunur.

» Ardindan bu risk derece sinifina gore ¢alisanda biraktigi etki ne derecede oldugu
tespit edilir. Eger uzun siireli bir i kayb1, 61iim riski, uzuv kaybi vb. gibi potansiyel
risklere neden oluyor ise; bu faaliyetin 6ne ¢ekilerek midahale edilmelidir.

» Tolerans edilemez riskten baslanarak risk skor degerleri biiyiikten kiigiige dogru
stralanir.

» Siralama yapildiktan sonra yasal mevzuatlar ve igyeri kosullari, dikkate alinarak
onleme, dizenleme, iyilestirme faaliyetleri yapilarak, tespit edilen riskler en aza
indirilir.

» Tum bu faaliyetlerden sonra denetim ve gdzetimler belirli periyotlarla gézden

gecirilerek is giivenligi devamli kontrol altinda tutulur. Yapilan risk analizi tehlike

sinifina gore; az tehlikelide 6 yilda bir, tehlikelide 4 yilda bir ve ¢ok tehlikelide 2
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yilda bir tekrarlanmaktadir. Bu siireler icerisinde isyerinde herhangi bir degisiklik
olursa bu degisikliklere gore risk analizi giincellenir.

Is giivenliginin devam arz etmesi igin risk analizine ek olarak is giivenligi
uzmanlar kisi bas1 hizmet siirelerine gore; az tehlikelide 10 dk, tehlikelide 20 dk
ve cok tehlikelide ise 40 dk olarak aylik olarak belirlenen siirelerde isyerini ziyaret

ederek gerekli egitimleri verip, glincellenen durumlarin takibini yaparlar.

2.4.4. Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Ustiin ve Eksik Yonleri

Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Ustiin Yonleri

VvV V.V V V V V V V VY

Matematiksel verilerle ifade edilmesi

Parametrelerinin basit ve anlasilir olmast

Siralama yapmasi ve belirli bir diizen olusturmasi

Onceligin hangi ise verilmesi konusunda yol gostermesi

Egitim verme, bilgilendirme ve uygulamaya gecme konusunda pratik olmas1

Bazi riskleri kabul edilebilir secerek gerekli islere dncelik vermesi

Onlemler siralayabilmesi

Isverene isin devamliligikonusunda maliyet ve zaman tasarrufu sunmasi
Calisanlar harekete gecirebilmesi

Uygulama bakimindan benzer olan metodlara gore risklerin gerceklesme sikligini

(F) da hesaba dahil etmektedir.

Fine-Kinney Risk Analiz Metodu Eksik Yonleri

vV V. V V V VY

Veri bulma konusunda belli standartlar1 yoktur.

Uygulanabilmesi i¢in belirli bir maliyetinin olmasi

Uygulayan kisilerin is hakkinda belli bir tecriibesinin olmas1 gereklidir.

Olasilik, siddet, frekans gibi parametrelerinin yoruma agik olmasi

Uygulamaya gecilmeyip, gerekli tedbirler alinmadikga etkisisizdir.

Oznel bir risk analizi sunmaktadir. Uygulayan kisinin bilgi birirkimine ve bakis

acisina gore degiskenlik arz etmektedir.
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» Daha fazla 6n hazirliga ve veriye gereksinim duyulmaktadir.

2.4.5. Fine-Kinney Risk Analiz Metodunun Secilme Nedeni

Bu boélimde fine-kinney ile yapilmis literatiir ¢alismalarini, uygulama yapan is
giivenligi uzmanlarinin gorisleri ve sahsi goriisiim ele alinarak Fine-Kinney risk

analiz metodunun se¢ilme nedeni agiklanmistir.

Fine-Kinney risk analiz metodu, kullanimi basit ve eger varsa isyerinde tutulan
istatistiklerden faydalanma imkani veren bir yontemdir. Tipki Matris yonteminde
oldugu gibi risklerin olusma ihtimaline ve etkilerine puansal degerler vererek riskleri
puanlama mantigina dayanir. Matris yonteminden fark: ise; risklerin gergeklesme

sikligini da hesaba katmasidir.

Her tiirlii isyeri i¢in kullanilabilen bu yontem, matris yontemine oranla daha fazla 6n
hazirlik yapmak gerekir ancak daha etkin sonuglar sunan bir yontemdir. Uygulama
acisindan bircok avantaji olmasi nedeniyle tecriibesiz veya orta tecriibedeki is
giivenligi uzmanlari tarafindan sikca tercih edilmektedir. Bu nedenle Fine-Kinney

metodu kullanilmas1 uygun goriilmiistiir.
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3. BULGULAR

Mobilya iiretim faaliyetlerinde is kazalarinin meydena gelme olasilig1 yiiksek alanlari
makinelerdir. Bu alanlarda calisanlar genel olarak makinelerin kesici ve delici
pargalardan olusmasi nedeniyle siklikla kiiciik, orta ve biiyiik 6l¢ekli kazalara maruz
kalmaktadirlar. Bu nedenle X firmasinda bulunan makinelerin ortaya g¢ikarabilecegi
potansiyel tehlikelerin belirlenmesi amaciyla saha analizleri yapilarak tehlikelerin

tespiti yapilmustir.

3.1. Makinelerin incelenmesi Sonucu Elde Edilen Bulgular

Bu béliimde; firmada bulunan makineler ayr1 ayri incelenerek 6ne ¢ikan tehlikeler ve
ilerleyen siireclerde ortaya cikabilecek potansiyel tehlikeler incelenerek tespit

edilmistir.
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Tablo 3. 1: Ebatlama Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet | Tehlikeler
Turd

»  Biiyiik levhalarin kesiminden dolay1 bigak
dislerinin kirilmasi veya kesiciligini
yitirebilmesi

Ortama yayilan tozlar

Gurultu

Firlayan capaklar

Kesimi yapilan biiyiik parcalar

Calisan kiginin durus yanlighgt

Tabla iizerinde atik parcalarin birikmesi
Parcanin tablaya diizgiin bir sekilde
yerlastirilmemesi

Budakli, yipranmig ve catlak malzemeler ile

YVVVYVYVYYVYVYY

A\

caligma yapilmasi

» Makineyi kullanabilecek tecriibeye ve bilgiye
sahip olunmamasi

»  Makinenin zorlanmasi

»  Uzerinde isaret ve uyarici levhalarm
bulunmamast

»  Makine fis ve prizlerinin uygun olmamasi

»  Cihazi kullanan elemanin fiziksel ve ruhsal
durumunun uygun olmamasi

»  Makinenin ¢aligma sahasinda malzemelerin
olmasi

»  Kumanda panosunun kii¢lik ve dar bir alanda
konumlandirilmasi

»  Makinenin govde topraklamasinin
yapilmamasi

»  Elektrik baglantilarinin agikta olmasi

»  Makine sensorlerinin bulunmamast ya da
eksik olmas1

»  Arizali agma-kapama anahtari kullanilmasi

»  Gozliik, eldiven, maske vb. kisisel koruyucu
donanimlarin kullanilmamast

»  Calisma ortamina uygun kiyafetin tercih
edilmemesi

»  Makine bakim ve kontrollerinin belirli
araliklar ile yapilmamasi

»  Cihaz fisteyken bakim yapilmasi, ekipman
degistirilmesi ve gerekli ayarlarin yapilmasi

»  Acil durum butonunun bulunmamasi veya
¢aligmamast

> Makine terazili bir sekilde
konumlandirilmamasi ve yere sabitlenmemesi
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Tablo 3. 2: Kenar Bantlama Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1

Faaliyet
Turd

T
b {11111
" 11

Tehlikeler

YV V VYV

\4

Guralta

Yapistirma esnasinda kullanilan
kimyasala maruz kalma (PVC bant
kullanilir ve yapistirma esnasinda
digoksin maddesi agiga ¢ikar.
Hipertansiyon, bas agrisi, kisirlik yapar.)
Istya maruz kalma

Kenar bantlamas1 yapilan biiyiik parcalar
Calisan kiginin durus yanlishigi

Parcanin tablaya diizgiin bir sekilde
yerlastirilmemesi sonucu geri tepmesi
Makineyi elle besleme esnasinda asir1 giig
kullanimi ve zorlama

Makineyi kullanabilecek tecriibeye ve
bilgiye sahip olmama

Makine ¢alisma sahasinda malzemelerin
olmast

Kumanda panosunun kiigik ve dar bir
alanda olmast

Makine topraklamasinin yapilmamasi
Elektrik baglantilarinin agikta olmasi
Makine sensorlerinin bulunmamasi ya da
eksik olmasi

Is pargasini tutan vakumlarin ¢alismamasi
Gozliik, eldiven, maske vb. kisisel
koruyucu donanimlarmn kullanilmamasi
Uygun is kiyafetinin se¢ilmemesi

Makine bakim ve kontrollerinin belirli
araliklar ile yapilmamasi

Makine terazili bir sekilde
konumlandirilmamast

Makinenin zemine sabitlenmemesi
Ustiinde uyaric1 levha ve isaretlerin
bulunmamast

Makine fig ve prizlerinin uygun olmamasi
Cihaz kullanan kisinin fiziksel ve ruhsal
olarak uygun olmamasi

Elektrik baglantisini kesmeden bakim ve
onarim islemlerinin yapilmasi
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Tablo 3. 3: Yatar Daire Testere (Cizici) Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1

Faaliyet
Turd

Tehlikeler

YVVVVVYVYY Y V V

\4

Yiksek devirde dénen daire testeresi
Kisa ve dar pargalarin kesilmesi

Bigak koruyucularinin bulunmamasi ya
da eksik olmasi

Ortama yayilan tozlar

Guralta

Firlayan ¢apaklar

Caligan kisinin durus yanlislhigi

Tabla {izerinde atik pargalarin birikmesi
Cihazin kesme esnasinda zorlanmasi

Is pargasmi tablaya tam olarak
sabitlenmemesi

Makine yeterli devrini almadan kesmenin
yapilmast

Makineyi kullanabilecek tecriibeye ve
bilgiye sahip olmamak

Kesicinin eski, kirik ya da ise uygun
olmamasi

Parga kesilirken asir1 glic uygulayarak
sikistirmak

Biiyiik parcalarin tek bir kisi tarafindan
kesilmesi

Ise uygun olmayan kiyafetlerin tercih
edilmesi

Makine ¢alisma sahasinda malzemelerin
bulunmast

Makine topraklamasinin yapilmamast
Elektrik baglantilarinin agikta olmast
Makine sensorlerinin bulunmamasi ya da
eksik olmasi

Gozlik, eldiven, maske vb. kisisel
koruyucu donanimlarin kullanilmamasi
Makine bakim ve kontrollerinin belirli
araliklar ile yapilmamasi

Makine terazili bir sekilde
konumlandirilmamasi

Makine etrafinda diisebilecek pargalarin
istiflenmesi ve makine cevre dizeninin
dogru bir sekilde yapilmamasi

Ustiinde isaret ve uyaric1 levhalarimin
bulunmamast

Makine fis ve prizlerinin uygun
konumlandirilmamast

Cihaz kullannmmin uygun bir kisi
tarafindan yapilmamasi
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Tablo 3. 4: Coklu Delik Delme(Minifix) Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1

Faaliyet
Turd

Tehlikeler

YV VV VY

Ustiinde isaret ve uyarict levhalarin
bulunmamasi

Koruyucu donanimlarm kullanilmamast
Keskinligi azalmis ve asir1 kullanim
kaynakli uglarin degistirilmemesi
Calisma alaninin temiz ve bos olmamast
Makine fis ve prizlerinin uygun
olmamas1

Cihaz kullanan kiginin fiziksel ve ruhsal
acidan uygun olmamasi

Cihaz kullanan kisinin bilgi ve tecriibe
eksikligi

Ac-kapa butonunun dogru
konumlandirilmamasi

Cihazin belirli periyotlarla bakimlarinin
yapilmamasi

Cihazin elektrik baglantisinin
kesilmeden bakim ve onarim yapilmast
Acil agma-kapama butonunun olmamasi
veya calismamasi

Makinein sabitlenmemesi ve terazili bir
sekilde konumlandirilmamasi

Makine topraklamasinin bulunmamast
Ortama yayilan tozlar

Guraltd

Firlayan gapaklar
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Tablo 3. 5: Bas Kesme ve A¢ili Bas Kesme Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1

Faaliyet
Turd

Tehlikeler

»  Yiksek devirde donen daire testeresi

» Daire testere baglanti  kontrollerinin
yapilmamast

» Daire testeresinin yanlis takilmasi(Doniis
yonuniin tersine)

»  Kisa ve dar parcalarin kesilmesi

» Bigak koruyucularinin bulunmamasi ya da
eksik olmasi

> Islem esnasinda elin bigagin altma koyulmas:
veya elin bigagn altindan gegirilerek ¢aligsma

» Bigagi kaldiran yay veya pistonlarin etkisiz
kalmast

»  Acgma kapama diigmesinin sik sik bozulmasi
ve c¢alisanin diigme sistemini iptal ederek
makineyi dogrudan gii¢ kaynagina baglamasi

»  Bigak ve mil kontrollerinin yapilmamasi

» Metal ya da kalin pargalarin kesmeye
zorlanmast

»  Ortama yayilan tozlar

»  Glralta

»  Firlayan gapaklar

»  Calisan kisinin durus yanlislig:

»  Tabla lizerinde atik parcalarin birikmesi

» Makine yeterli devrini almadan kesmeye
calismak

» Makineyi kullanabilecek tecrubeye ve
bilgiye sahip olmama

» Kesicinin eski, kirik ya da ise uygun
olmamast

»  Buylk boyuttaki malzemelerin kesimi

»  Yanlis kiyafetlerin giyilmesi

» Makine c¢alisma sahasinda malzemelerin
olmast

»  Makine topraklamasinin yapilmamasi

»  Elektrik baglantilarinin agikta olmasi

»  Gozlik, eldiven, maske vb. kisisel koruyucu
donanimlarin kullanilmamast

» Makine bakim ve Kkontrollerinin belirli
araliklar ile yapilmamasi

» Makine terazili bir sekilde
konumlandirilmamast
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Tablo 3. 6: Kap1 Kasas1 Gonye Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1

Faaliyet
Turd

Tehlikeler

Y

YV VVYVYY

Ustiinde isaret ve uyarici levhalarin
bulunmamasi

Koruyucu donanimlarm kullanilmamast
Keskinligi azalmig ve asir1 kullanim
kaynakli uglarin degistirilmemesi
Hasarl1 delme aksesuarlarmin
kullanilmast

Calisma alaninin temiz ve bos olmamasi
Makine figs ve prizlerinin uygun
olmamasi

Cihaz kullanan kisinin fiziksel ve ruhsal
acidan uygun olmamasi

Cihaz kullanan kisinin bilgi ve tecriibe

eksikligi

Ag-kapa butonunun dogru
konumlandirilmamasi

Cihazin belirli periyotlarla bakimlarinin
yapilmamasi

Cihazin elektrik baglantisisnin

kesilmeden bakim ve onarim yapilmast
Acil agma-kapama butonunun olmamast
veya ¢aligmamasi

Makinenin sabitlenmemesi ve terazili bir
sekilde konumlandirilmamast

Titresime kars1 6nlem alinmamasi
Makine topraklamasinin bulunmamast
Ortama yayilan tozlar

Guralta

Firlayan gapaklar
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Tablo 3. 7: Kol Kilit Delme Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1

Faaliyet
Turd

Tehlikeler

Ustiinde isaret ve uyarict levhalarin
bulunmamasi

Koruyucu donanimlarm kullanilmamast
Keskinligi azalmig ve asir1 kullanim
kaynakli uglarin degistirilmemesi
Hasarl1 delme aksesuarlarimin
kullanilmasi

Caligma alaninin temiz ve bog olmamast
Makine fis ve prizlerinin uygun
olmamasi

Cihaz kullanan kiginin fiziksel ve ruhsal
acidan uygun olmamasi

Cihaz kullanan kisinin bilgi ve tecriibe
eksikligi

Ac-kapa butonunun dogru
konumlandirilmamasi

Cihazn belirli periyotlarla bakimlarinin
yapilmamasi

Cihazin elektrik baglantisisnin
kesilmeden bakim ve onarim yapilmast
Acil start-stop butonunun olmamasi veya
caligmamasi

Makinenin sabitlenmemesi ve terazili bir
sekilde konumlandirilmamasi

Titresime kars1 dnlem alinmamasi
Makine topraklamasinin bulunmamasi
Ortama yayilan tozlar

Guralti

Firlayan capaklar

54




Tablo 3. 8: Zimba ve Civi Cakma Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet Tehlikeler
Turd

Tutus yanlishigt

Yaglama yapilmamasi

Tetik emniyetinin devre dis1
olmasi

Gozluk ve eldiven
kullanilmamasi

Bakim esnasinda kompresor ile
ilisiginin kesilmemesi

/2
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Tablo 3. 9: El Daire Testeresindeki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet
Turd

Tehlikeler

VVVYVYYVYYVY A\

A\

Yiksek devirde donen daire testeresi

Daire testere baglantt  kontrollerinin
yapilmamasi

Daire testeresinin yanlis takilmasi

Kisa ve dar pargalarin kesilmesi

Bigak koruyuculariin bulunmamasi ya da
eksik olmasi

Metal ya da kalin pargalarin kesmeye
zorlanmasi

Ortama yayilan tozlar

Guriltd ve Titresim

Firlayan capaklar

Calisan kisinin durus yanlighigt

Makine yeterli devrini almadan kesmeye
caligmak

Makineyi kullanabilecek tecrlibeye ve
bilgiye sahip olmamak

Kesicinin eski, kirik ya da ise uygun
olmamasi

Referans gizgisi ¢izilmeden kesim
yapilmasi

Kalin ve ahsap dist malzemelerin kesilmesi
Parganin sabitlenmeden kesilmesi

Elektrik kablosunun kesim alani1 disinda
konumlandirtlmamast

Kesilen parcadaki yabanci cisimlerin
bulunmasi

(¢ivi, metal aksesuar vb.)

Yanlis kiyafetlerin giyilmesi

Elektrik baglantilarinin agikta olmasi
Gozliik, eldiven, maske vb. kisisel
koruyucu donanimlarin kullanilmamasi
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Tablo 3. 10: Motorlu Oyma Testeresindeki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet
Turd

Tehlikeler

VVVVYVYVYYVVYYVYYVY

Y Y

vV V

Y V V

Kesici bigagin eski ya da egri olmasi

Kalin malzemelerin kesimi

Ahsap dig1 malzemelerin kesilmesi
Ortama yayilan tozlar

Gurultd

Titresim

Firlayan gapaklar

Calisan kisinin durus yanlighigt

Makineyi kullanabilecek tecriibeye ve
bilgiye sahip olmama

Referans ¢izgisi ¢izilmeden kesim
yapilmasi

Kalin ve ahsap dis1 malzeme kasimi
Parganin sabitlenmeden kesilmesi

Kesilen parcadaki yabanci cisimlerin
bulunmasi

(civi, metal aksesuar vb.)

Yanlis kiyafetlerin giyilmesi

Elektrik baglantilarinin agikta olmasi
Gozliik, eldiven, maske vb. kisisel
koruyucu donanimlarin kullanilmamasi
Bicak  baglanti  noktalarinin  rutin
kontrollerinin yapilmamasi

Elektrik kablosunun kesim alant disinda
konumlandirilmamasi
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Tablo 3. 11: Yoriingeli Zimpara Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet | Tehlikeler
Turd

Gurdltd

Titregim

Ortama yayilan tozlar

Parganin sabitlenmemesi

Parca yiizeyindeki yabanci cisimler
Calisanin durusundaki yanliglik
Elektrik

Gozliik, eldiven, maske vb. kisisel
koruyucu donanimlarin kullanilmamasi

VVVVVYYVYVY

Tablo 3. 12: Matkaptaki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet | Tehlikeler
Turd

Delici ucun sikigtirtlmasi
Elektrik

Grultd

YV V V VY

Gozlik ve eldiven kullanilmamasi
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Tablo 3. 13: Kaynak Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet Tehlikeler
Turd

Kaynak kivilcimlari

Kaynak dumani

Gerekli koruyucu donanimlarin
kullanilmamasi

Makine sase ve kaynak ucu

baglantilarinin kirik ve agikta olmasi,
Elektrik

Tablo 3. 14: Spiral Makinesindeki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet | Tehlikeler

Tard

Y

YV V. V V V

Dairesel kesme tas1

Kesme tasi koruyucularinin eksik ya da
cikartilmig olmasi

Krvileim ¢ikmasi

Guralta

Elektrik

Calisanin yanlis durusta bulunmasi

Terazili bir sekilde makinenin
konumlandirilmasi
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Tablo 3. 15: Kompresordeki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet
Turd

Tehlikeler

Isaret ve etiketinin olmamasi

Caligir durumdaki manometre(basidlger)
ve emniyet subabinin(basing degerinin
giivenligini saglar) kontrol edilmemesi
Yetkisiz kisilerin kullanmasi veya
calistirmast

Kompresoru uzaktan durduracak
mekanizmanin bulunmamasi
Kompresorin uygun alana
konumlandirilmamasi

Bakimlarin yetkisiz personelce yapilmast
Acil kapama sisteminin olmamast

Oynar kaplamali pargalarinin ¢ikarilmasi,
onarilmamasi

Basing ayar regiilatorlerinin(belirlenmis
bir 6zelligi koruyan cihaz) degerlerinin
distiriilmesi

» Hortumlarmin patlak veya arizali olmasi
» Kopresor yaninda uygun yangin
sondiiriiciiniin bulunmamasi

Tablo 3. 16: Forkliftteki Tehlikeler

Makine Ad1 Faaliyet
Turd

Tehlikeler

»  Forklift kontol ve bakimlarinin
yapilmadan ise baglanilmasi

»  Genel periyodik bakimlarinin aksatilmasi
veya yapilmamast

» Kapasiteyi asacak durumda yiikleme
yapilmasi

» Hizl bir sekilde kullanilmasi ve aceleci
davranilmasi

»  Forklift kullanan personelin gerekli
egitimi almamis olmas1 ve belgelerinin
bulunmamasi

> Istiflemenin uygun bir sekilde
yapilmamasi

» Uyarici levhalarin ve ses sistemlerinin
bulunmamasi
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Yapilan incelemeler neticesinde; atdlyede tliretim i¢in kullanilan makinelerde ortak

tehlike kaynaklarmin oldugu tespit edilmistir. Bu tehlike kaynaklarini 6zetleyecek

olursak;

>

>

>

Gerekli uyarici ve isaret levhalariin bulunmamasi
Koruyucu donanimlarin kullanilmamasi veya ihmal edilmesi
Makinelerin elektrik aksamlari

Cihazlar1 kullanacak fiziksel ve ruhsal durumun g6z ardi edilerek caligsma

yapilmast
Cihazlarin rutin kullaniminin disina ¢ikilarak ve zorlayarak kullanilmast

Makineyi yonlendiren tus takimlarinin ve makine aksamlarinin bakimima gerekli

6zenin gosterilmemesi

Bakimlarin gerekli kurallar dogrultusunda yapilmamasi

Seklinde siralamak miimkiindiir.

3.2. Risk Degerlendirme Metodunun Uygulanmasi Sonucu Elde Edilen Bulgular

Bu bolumde makinelerde tespit edilen tehlikelerin, hangi risklere neden olabilecegi ve

Fine-Kinney metodunun olasilik, siddet ve frekans parametreleri bulunarak, risk skor

degerleri hesaplanmistir. Ardindan tehlikenin 6ncelik durumu ve dnlenebilmesi icin

neler yapilmasi gerektigi, risk analiz toblosuna gore daha ayrintili bir sekilde yazilarak

gerekli dnlemler belirtilmistir.
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Tablo 3. 17: Mobilya Atdlyesindeki Makinelere Risk Analizinin Uygulanmasi

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Tanimi Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag
Genel Kesici bicaklarin | Is parcasindan | Firma ¢alisanlari
Uretim | rutin biyik olcekli | ve ziyaretciler
Sahasi kontrollerinin talaglari  goze
yapilmamasi ve | firlatmasi,
zamaninda kesilen parcay1
degistirilmemesi | geri itmeye
zorlamasi,
Yaralanma
Olasihk | Siddet Frekans Risk Risk Termin
Skoru Derece Suresi
(OxSxF) | Simifi
10 3 3 90 Onemli Is
Risk(Riski | Stresince
diisiir)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Makinenin yaptigi ¢alisma sikligina gore haftada bir ve
ayda bir olmak kosulu ile makine bigaklari
degistirilmelidir. Boylece kesim yapilirken par¢adan
cikan talas miktari, makinenin pargay1 geriye dogru itme
kuvveti ve ¢alisanin parcaya uygulayacagi kuvvet miktari
azaltilmis olacaktir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Tanimi Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag
Genel Toz Meslek Firma c¢alisanlari

Uretim | 6lciimlerinin | hastaliklarina ve ziyaretciler
Sahasi yapilmamas1 | sebep olur.(
Astim, kronik
bronsit vb.)

Olasihk | Siddet Frekans Risk

3 15 10

Alinmasi Gereken Onlemler

5 Kasim 2013 yilinda yiiriirliige giren 28812 sayili
yonetmelik hiikiimleri geregince isverene diisen
sorumluluklar; gerekli toz 6l¢iimlerini yapmali, is
sahasinin gerekli havalandirilma islemlerini saglamali
ve is alanina toz emme sistemi temin ederek firma
icinde biriken tozlar1 disariya aktarmalidir. Bu tedbirler
tozu sifir noktasina indiremedigi i¢in ¢alisana diisen
sorumluluk ise toz maskesi kullanmak ve belirli
araliklar ile tozlu ortamdan uzaklasmaktir. Boylece toz
maruziyeti en az seviyeye disiiriilmiis olacaktir. Tozla
mucadele yonetmeligi EK-1"de kisisel solunabilir odun
tozu maruziyet sinir degeri 5 miligramg/m?, toplam toz
maruziyet degeri ise 15mg/m? * tiir.

Termin
Suresi

Is
Sdresince
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Tanimi Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag
Genel Elektrik Kalp durmasi, | Firma ¢alisanlar
Uretim | akimina kas spazmi, i¢ | ve ziyaretgiler
Sahasi maruz organlarda
kalma, hasar,
elektrik biling  kaybu,
carpmasi yaniklar, 6lim
Olasihk | Siddet Frekans Risk Termin
Suresi

6 40 2 Is
Sdresince

Alinmasi Gereken Onlemler
Tali panolara ( ana dagitim panosu ¢ikisina baglanmig

ve her makinede ayr1 ayr1 bulunan daha kiigiik e e 0@
boyutlardaki dagitim panolari) insan hayatini d
korumaya yonelik 30 mA kacak akim rolesi

takilmalidir. l |
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

3 15 10

Almmasi1 Gereken Onlemler

Faaliyet | Tehlike Risk Tanim1 | Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag
Genel Calisma Gurultiye Firma ¢alisanlar1
Uretim | ortaminin | bagh  isitme | ve ziyaretgiler
Sahasi guraltali | kayba, stres ve
olmasi bas agrist
nedeniyle
psikolojik
rahatsizliklar
Olasihk | Siddet Frekans Risk Termin

28 Temmuz 2013 yilinda ytirtirliige giren 28721
say1l1 yonetmelik hiikiimleri geregince isverene
diisen sorumluluklar; gerekli giiriiltii l¢timlerini
yaparak, ortam giiriiltii maruziyet degerlerinin
tespit etmelidir. Bu yonetmelik geregince haftalik
maruziyet degeri 87 db’ 1i asmamalidir. ( Insan
yapist geregi 0 db isitme esigi, 120 db ise aci
esigidir. Eger bir kisi 85 db ve {listii bir giiriiltiiye
strekli maruz kalirsa kulakta hasar olusur.) Bu
tedbirlere ek olarak calisana diisen sorumluluk ise;
kulaklik kullanmak ve belirli araliklar ile graltali
ortamdan uzaklagsmaktir. Boylece giiriiltii
maruziyeti en az seviyeye diisliriilmiis olacaktir.

Suresi

Is
Sdresince
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Tanimi Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag
Genel Makinelerin | Acil durdurma | Firma ¢alisanlar1
Uretim | acil durdurma | gerektiren anlarda | ve ziyaretgiler
Sahasit diigmelerinin | panige neden
uygun yerde | olmasi, miidahale
olamasi, edilememesi, uzuv
bozuk olmasi | kayiplar1 ve 6lim
veya hic
olmamasi
Olasihk | Siddet Frekans Risk Risk Termin
Skoru Derece Saresi
(OxSxF) | Simifi
3 40 2 240 Esasli Risk | Is
(Acil Siresince
onlem
alinmali)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Makinelerde calismalarda aniden beklenmedik durumlar
ortaya ¢ikabilmektedir. Bu nedenle tiim makinelerde acil
durdurma butonlar1 bulunmalidir. Burada dikkat edilmesi
gereken husus, diigmeyi giinliik olarak kontrol ederek ve
gerekli bakimlar yapilarak daima aktif halde
bulundurulmasidir. Diger dikkat gerektiren bir husus ise;
makinenin biyiikligidiir. Ciinkii baz1 makineler oldukca
uzun oldugu i¢in miidahalede gecikme olmamasi i¢in bu
butonun makinenin belirli noktalarina konumlandirilmasi
onem arz etmektedir.

e
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Tanimi | Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag
Genel Makine Takilip Firma c¢alisanlari
Uretim | ¢aligma sahas1 | diisme, ve ziyaretciler
Sahasi ve tablasi yaralanma
iizerinde atik
malzemelerin
birikmesi
Olasihk | Siddet Frekans Risk Risk Derece | Termin
Skoru Simifi Suresi
(OxSxF)
3 15 6 270 Esasli Risk | Is
(Acil 6nlem | Suresince
alinmali)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Makinelerde calisma yapilirken kesilen pargalarin
belirli alanlarda toplanmamasi neticesinde makinenin
kesim tablasi ve ¢alisanin durdugu alanda bir aln
darlig1 ve ise engel durumlar ortaya ¢cikmaktadir. Bu
durumlarin olugsmamasi i¢i makinelerin ¢evresi ve
tabla kismi temizligine 6nem verilmelidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu
Faaliye | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
t Alam | Kaynag Tanim
Genel Makinelerde | Uzuv Firma c¢alisanlari
Uretim | isaret ve kaybi, ve ziyaretciler
Sahas1t | uyarici yaralanma
levhalarin , 61Um
bulunmamas
1
Olasih | Siddet Frekans | Risk Risk Derece Termin
k Skoru | Smifi Suresi
(OxSxF
)
3 40 2 240 Esash Risk(Acil | Is Siiresince
Onlem alinmali)
Ahnmasi Gereken Onlemler

Makinelerde caligsma yapilirken uyarici isaret
ve levhalarin bulunmasi is esnasinda dalginlik
ve tedbirsizliklere neden olan davraniglari
ortadan kaldiracagi i¢in oldukca 6nemlidir Bu
nedenle her makinede, ¢alisanin gorebilecegi
yazi1 ve levhalar asilmali, acil durumlarda
yapilmasi gerekenler belirtilmelidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliye | Tehlike Risk Tamimi | Maruz Kalan Kisiler
t Alam | Kaynagi
Genel Koruyucu Uzuv kaybi, | Firma ¢alisanlari
Uretim | donanimlarin | yaralanma, ve ziyaretciler
Sahast | kullanilmama | meslek
st hastalig1,6li
m
Olasih | Siddet Frekans Risk Risk Derece | Termin
k Skoru | Smifi Suresi
(OxSxF
)
3 40 2 240 Esaslt Is Siiresince
Risk(Acil
onlem
alinmali)

Almmasi Gereken Onlemler

Makine ile ¢alismaya baslamadan 6nce koruyucu
baslik, alt1 kaymayan ayakkabi, gozliik ve kulaklik
takilarak is siiresince maruz kalinacak dis
etkenlerin maruziyeti en az seviyeye indirilmelidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tammi
Genel Makine Uzuv kaybi, | Firma ¢alisanlari
Uretim | fislerinin | yaralanma, | ve ziyaretgiler
Sahast | ve 6liim,yangin
prizlerinin
uygun
olmamasi
Olasihik | Siddet Frekans Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Suresi
(OxSxF)
3 40 1 120 Onemli Risk Is Siiresince
(Riskleri
diisiir)

Alinmasi Gereken Onlemler

Makine fisleri, kablolar1 ve prizleri stirekli
kontrol edilmeli, eger varsa kirik fisler ve
kablolar degistirilmelidir. Makine prizleri
talasin dokiildigii kisimlara
konumlandirilmamali ve kapakli prizler
kullanilmalhidir. Béylece cikabilecek herhangi
bir kivilcim sonucu yangin riski 6nlenmis
olacaktir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tanim
Genel Cihazin Uzuv Firma ¢alisanlar1
Uretim | kullaniminda | kayb, ve ziyaretciler
Sahas1 | fiziksel  ve | yaralanma,
ruhsal olim
durumun
uygun
olmamasi
Olasihik | Siddet Frekans Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Suresi
(OxSxF)
3 40 3 360 Esasli Risk Is Siiresince
(Acil 6nlem
alinmal1)

Alnmasi1 Gereken Onlemler

Makine ile ise baglamadan Once ¢alisanin {istiine
diisen sorumluluklar; alkollii olmamaya, ilag
kullanimi1 sonras1 hemen makinede ¢alisma
yapmamaya, ise baglamadan 6nce 1sinma
hareketleri yapmaya, agir malzemeleri tek basina
kaldirip makinede islem yapmamaya, agir
malzemeler i¢in kaldirma ekipmanlarini
kullanmaya, is esnasinda hizli ve aceleci
davranmamaya dzen gostermelidir. Isverene
diisen sorumluluklar ise; 4857 sayili is kanunu
geregince 4 saat ve alt1 galigmalarda 15 dk, 4 ve
7,5 saat aras1 30 dk, 7,5 ve usti saatlerde 1 saat
mola hakki vermeli ve bu molalar1 artirarak
calisanini 1§ verimini uzun vadede artirmalidir.
Diger calisanlara diisen sorumluluklar ise;
mutlaka ekip sorumlusu ile iletisime gegilmeli
ve bir uyarici gibi ¢alisan arkadasi uyarma
yoluna giderek riskin en aza indirilmesi
saglamalidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynagi | Tammm
Genel Calisma Uzuv Firma c¢alisanlari
Uretim | ortamma | kaybu, ve ziyaretciler
Sahasi | uygun yaralanma,
kiyafetin | 6lim
olmamasi
Olasihik | Siddet Frekans Risk Risk Derece Termin Suresi
Skoru Sinifi
(OxSxF)
3 40 2 240 Esasli Risk Is Siiresince
(Acil 6nlem
alinmal1)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Calisana diisen sorumluluklar; ise uygun
kiyafetler giymeli, kiyafet viicuda oturmali ve
bol olmamali, sarkan ya da normal aksesuarlar
is esnasinda kullanilmamalidir. Isverene
diisen sorumluluklar ise; gerekli is elbiselerini
saglamali ve kontrollerine dikkat etmelidir.
Burada dikkat edilecek bir diger husus ise;
caligsanin bu elbise ile rahat ¢alismasidir. Eger
calisanin ergonomisi agisindan rahatsiz edici
bir kiyafet ise; igveren calisanlara gore ayri
ayr1 bu konuyu ele alarak uygun kiyafetler
belirlemelidir.

A

ONCE
IS GUVENLIGI

SARKAN KRAVAT,

GENIS PACA ve
BOL ETEKLiI ONLUK
GIYMEYINIZ
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tammi
Genel Cihazin Uzuv Firma ¢alisanlar1
Uretim | zorlanmas: | kaybx, Ve ziyaretgiler
Sahasi yaralanma,
Olim
Olasihik | Siddet Frekans Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Suresi
(OxSxF)
3 40 3 360 Esasli Risk Is Siiresince
(Acil 6nlem
alinmali)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Cihazin kesemeyecegi kalinlikta ya da tiirde

malzemelerin cihazda kesilmemesi, cihazin is G%(‘,'ESUG;

kendi ilerleme hizinda kesim yaptirilmasi ve ;

cihaz kullanim1 &ncesi gerekli personele YETKILi OLMADIGIN
egitimler verilmeli, gerekli pratigi saglamasi MAKINA ve ALETLERI
icin tecriibeli bir personelden yardim almasi KULLANMA
saglanmalidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tammi
Genel Cihaz Uzuv kaybi, | Firma ¢alisanlar1
Uretim | aksamlarmin | yaralanma, | ve ziyaretgiler
Sahast | bozuk olmas1 | 6lum
Olasihk | Siddet Frekans Risk Risk Derece | Termin
Skoru Sinifi Suaresi
(OxSxF)
3 40 2 240 Esasli Risk Is Siiresince
(Acil 6nlem
alinmal1)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Cihazlarin sensor ve ag-kapa butonlari gibi onemli
aksamlar1 toz nedeniyle bozulmaya oldukca
yatkindir. Bu nedenle; makinelerin haftalik ve
aylik bakimlar1 aksatilmadan yaptirilmalidir.
Onemli makine aksamlarmnin yedekleri daima
isveren tarafinda hazir bulundurulmalidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu
Faaliy | Tehlike Kaynag1 | Risk Tammmm | Maruz Kalan Kisiler
et
Alam
Genel | Makinelerin sabit | Uzuv kaybi, | Firma ¢alisanlar
Uretim | ve diiz bir sekilde | yaralanma,0l | ve ziyaretgiler
Sahasi | konumlandirilma | Um

masi
Olasih | Siddet Frekans Risk Risk Derece | Termin
k Skoru | Smifi Suresi
(OxSx
F)
3 40 1 120 Onemli Risk | Is
(Hemen Sdresinc
faaliyete e
baslanmalidir.
)

Ahnmasi Gereken Onlemler

Makine ile ¢alismalarda istemsiz hareket vb. durumlar
ile karsilasmamak i¢in zemine beton atilmali, demir
kaziklar betona gomiilmeli ve makine ayaklari bu
demirlere sabitlenerek makinenein diiz ve hareketsiz
olmasi1 saglanmalidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tanim
Genel Govde Elektrik Firma c¢alisanlari
Uretim | topraklamasinin | ¢arpmasi, | Ve ziyaretgiler
Sahast | yapilmamasi yaralanma
Olasihik | Siddet Frekans | Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Suresi
(OxSxF)
3 40 2 240 Esasli Risk Is
(Acil 6nlem Suresince
alimmalidir.)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Makinenin yetkili kisi tarafindan gévde
topraklamasi yapilmalidir. 6331 sayil1 Is Saghgi ve
Giivenligi Yonetmeligi EK-4 madde 22°de bu
durum zorunlu kilinmistir. Caligma gerilimi 42
voltun Gzerinde ise makinelere gerekli topraklama
tertibati ¢ekilmelidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler

Alani Kaynag Tammi

Genel Emniyet subabi | Yangin, | Firma calisanlar

Uretim | ve patlama | ve ziyaretciler

Sahasit | manometrenin

kontrol
edilmemesi
Olasihik | Siddet Frekans | Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Suresi
(OxSxF)

3 40 1 120 Onemli Risk Is
(Hemen Siresince
faaliyete
baglanmalidir.)

Alnmasi1 Gereken Onlemler

Kompresoriin patlama riskine karsi basing
kontroliinii yapan giivenlik tertibatina ihtiyag
duyulmaktadir. Bu nedenle kompresorin
bakimlarinin ve emniyet aksamlarinin yetkili
uzmanlar tarafindan yapilarak ¢aligmaya uygun
oldugunu kontrol etmeleri gerekmektedir. Ayrica
manometreler kalibrasyonlu test manometresi ile
siirekli test edilerek manometre lizerine isletme
basinci isaretlenmelidir. Manometre uzaktan
goriinecek biiyiikliikte olmali ve manometre
basing kadrani isletme kapasitesinin iki kati
biiyiikliikte olmalidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Kaynag1 | Risk Maruz Kalan Kisiler

Alani Tanimi

Genel Uzaktan Yangin, | Firma ¢alisanlar

Uretim | durdurma patlama | ve ziyaretgiler

Sahasi mekanizmasinin

ve acil kapatma
sisteminin
olmamasi
Olasihk | Siddet Frekans | Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Saresi
(OxSxF)

3 40 1 120 Onemli Risk Is
(Hemen Siresince
faaliyete
baglanmalidir.)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Tehlikeli ve ani gelisen durumlar nedeniyle
kompresdriin uzaktan durdurma mekanizmasina ve
acil kapatma sistemine ihtiya¢ duyulmaktadir.
Mutlaka uzaktan kumandali kontrol mekanizmalar1
bulundurulmalidir.

A\

KOMPRESORLERI

TEHLIKE ANINDA UZAKTAN
DURDURMA NOKTASINDAN

DURDUR
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliye | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler

t Alam | Kaynag Tanim

Genel Kompresor Yangin, Firma c¢alisanlari

Uretim | alammin uygun | patlama | ve ziyaretciler

Sahast | olmamasi

Olasih | Siddet Frekans | Risk Risk Derece Termin

k Skoru | Simfi Suresi

(OxSxF
)

3 40 1 120 Onemli Risk Is
(Hemen Sdresince
faaliyete
baslanmalidir.)

Alinmasi Gereken Onlemler

Kompresorler i¢in isletmelerde kompresor
dairesinin yapilmasi is giivenligi i¢in oldukca
onem teskil eder. Bu durum kompresdriin
saglikli, uzun omiirlii ve sorunsuz bir sekilde
caligmasi i¢in gereklidir. Bu alan olusturulurken
kompresor etrafinda yaklasik 1 m bosluk
birakilmasi ve bu odanin miimkiin oldugunca
baca gazlarindan ve dis ortamda bulunan kirli
havadan, tozdan arindirilmasi 6nemlidir.
Herhangi bir yangin riskine kars1 yangin sensorii
bulunmali ve elektrikli baglantilarin sik sik
kontrolleri yapilmalidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tammi
Genel Kompresor Yangin, | Firma ¢alisanlar
Uretim | periyodik patlama | ve ziyaretciler
Sahasi | kontrollerinin
yapilmamast
Olasihk | Siddet Frekans | Risk Risk Derece Termin
Skoru Simifi Suresi
(OxSxF)
3 40 1 120 Onemli Risk Is Siiresince
(Hemen faaliyete
baglanmalidir.)

Alinmasi Gereken Onlemler

Kompresorler bir isletmede surekli olarak
faaliyet gosteren makineler oldugu i¢in
bakimlar1 aksatilmadan siirekli yapilmalidir.
Burada dikkat edilecek birkac husus
bulunmaktadir. ik olarak; kompresdriin
bakimina baslamadan 6nce an salterden biitiin
enerji kesilmeli, ¢alisir durumdayken kesinlikle
aksamlari ¢ikarilmamali ve kompresoriin
icindeki tiim basingli havanin bosalmasi
beklenmelidir. Tkinci olarak ise; giinliik ve
haftalik olarak bakim yapilmalidir.

Giinliik bakim Onerileri;

Yag seviyesi kontrol edilmeli, gerekiyorsa yag
eklenmeli ve eger siirekli yag eksiltme durumu
varsa makinenin uzmanlar tarafindan bozuk
oldugu aksamlar1 tamir edilmelidir.

Haftalik bakim Onerileri ise;

Yag deposunda biriken su bosaltilmali, toz
filtreleri, baglant1 noktalari, vanalari, hortumlari
ve zemin baglantilari kontrol edilmelidir.
Bdylece meydana gelebilecek patlama ve
yangin gibi risklerin 6nlenmesi ya da en az
seviyeye indirilmesi saglanmis olur.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tammi
Genel Forklift Yaralanma | Firma calisanlar
Uretim | yardimi  ile | Olim ve ziyaretciler
Sahas1 | yukleme-
bosaltma
islemleri
Olasihk | Siddet Frekans Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Suresi
(OxSxF)
3 40 3 360 Esasli Risk Is
(acil 6nlem Siresince
alinmalidir.)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Forklift’in yiikleme yapilmadan 6nce kontrolleri
yapilmalidir.

Haftalik olarak periyodik yag, zincir, lastik ve
kaldirma mekanizma bakimlar1 yapilmalidir.
Forklift’in kaldirma kapasitesine dikkat edilmeli
ve yiikleme sinir1 asilmadan ¢alisilmalidir.
Yapilan is 6nemsenmeli, ¢evre kontrolii
yapilmali ve aceleci davranilmadan islem
gergeklestirilmelidir.

Operator belgesi bulunan caliganlar
kullanmalidir.

Devamli farkli kisiler yerine, kullanma kabiliyeti
yiiksek bir kisinin forklift ile calisma yapmasi is
saglig1 agisindan daha uygundur.

Istiflemenin uygun olmasi ve yiiklemeyi yapan
personele zarar vermeyecek sekilde yapilmalidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliye | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
t Alam | Kaynag Tammi
Genel Makine Yaralanma | Firma c¢aligsanlari

Uretim | koruyucularini

ve ziyaretciler
Sahast | n ¢ikarilmasi Olim

Olasihik | Siddet Frekans Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Saresi
(OxSxF
)
3 15 3 135 Onemli Risk Is
(Hemen faaliyete | Suresince
baglanmalidir.)

Alinmasi Gereken Onlemler

Makinelerde is giivenliginin saglanmasi amaci ile
kesici aksamlarin iizeri koruyucu aksesuarlar
yerlestirilir. Bu koruyucular elin direkt olarak
bigakla temasini kesmeyi amaglar. Ancak ¢alisma
esnasinda bu koruyucularin ¢ikarilmasi, kirtlmast
gibi durumlarla kars1 karsiya kalmasi sonucu
amacini tam olarak gerceklestirmiyor. Bu
nedenle; koruyucularin igsveren tarafindan
yedeklerinin temin edilmesi ve makine tzerinde
olup olmadig1 ¢alisma 6ncesi kontrol edilmelidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tanimi
Genel Bas kesme | Yaralanma, | Firma ¢alisanlar

Uretim | makinesi ile | Uzuv kayb: | ve ziyaretciler
Sahasi calismak
Olasihk | Siddet Frekans Risk
Skoru
(OxSxF)

Termin
Siresi

Is
Siresince

Alinmasi Gereken Onlemler

Bag kesme makinesi diger iiretim makinelerine oranla daha
kiiciik ama sik kullanilan bir makinedir. Makinenin kesici
bicagmin el ile arasindaki mesafe ¢ok kisa oldugu icin her
an kesilmeye acik bir durumdadir. Bu nedenle bag kesme
makinesinde ¢alisma yapan kiginin aceleci olmamasi ve
tecriibeli olmasi gerekmektedir.

Makine bir kesici bigak ve bu bigagi indiren piston ya da
yaylardan olusmaktadir. Bu piston ve yaylar siirekli
calistiklart i¢in ¢ok ¢abuk ozelliklerini kaybediyorlar. Bu
nedenle aylik olarak degistirilmeli ve kesim esnasinda ne
kadar yeni olurlarsa olsunlar el bigagin altindan
gecirilmemelidir. Makine kullanilirken talaslar i¢in gozliik,
toz i¢in ise toz torbast ve maske kullanmak is sagligi icin
onemlidir. Makinede parca kesimi yapilirken, olasi bir
diisme olmamasi i¢in bir elin makineyi tutmasi gerekir.
Boylece makineyi havada tutan yay veya pistonlarin devre
dist kalmas: halinde makine bicagt asagi diismemis
olacaktir.

Makine siperlikleri bakim sonrasi tekrar takilmali ve bu
koruyucular olmadan makinede ¢aligma yapilmamalidir.
Islem sonras1 makineye hava tutularak temizlenmelidir.
Makine bigaginin haftalik olarak degisimi yapilmalidir.
Makinede bazen metal ya da kalinlig1 yikksek malzemelerde
kesilmeye zorlanmaktadir. Makine ince ve dar parcalar igin
uygun oldugu i¢in, metal ve kalin pargalar kesilmemelidir.
Makine ¢alisma esnasinda bicaga dolasan genislikte
kiyafetler yerine bilegi tam saran ve sarkmayan kiyafetler
tercih edilmelidir.

Bigak doniis yonii, asagiya dogru olacak sekilde olmasina
dikkat edilmelidir. Makine kapasitesi dahilinde ( 6l¢l ve
boyut) malzeme islenmelidir. Makine terazili bir sekilde
konumlanmalidir.

83



Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike
Alani Kaynag

Risk Maruz Kalan Kisiler
Tanim

Genel Zimba  ve
Uretim | ¢ivi cakma
Sahasi | makinesi ile
calismak

Yaralanma, | Firma calisanlar
Uzuv kaybi | ve ziyaretgiler

Olasihik | Siddet

Frekans Risk
Skoru
(OxSxF)

Termin
Siresi

10

Is Siiresince

Alnmasi1 Gereken Onlemler

kullanilmalidir.

tamir edilmelidir.

edilmemelidir.

Malzemeye ¢ivi ya da zimba ¢akarken tutus
sekli cok dnemlidir. Ozellikle ¢ivi gakma
esnasinda hafif bir yatay sekilde tutmak, givinin
ylizeye siirterek ters sekilde sicramasina neden
olur. Bu da ¢alisanin yiiziine ya da gdziine
dogrudan sigramasi demektir. Yani kullanim
esnasinda yiiz siperligi veya gozlik

Makine ¢ivi veya zimba sikistirmasi yapmamasi
icin sik sik yaglamasi yapilmalidir.

Sikistirma olmasi halinde, hava baglantisi
kesilmeli ve yiuzin tersi yonunde tutularak

Emniyeti olan makineler tercih edilmeli ve
emniyetleri seriligini bozdugu i¢in iptal
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tanim
Genel Spiral Yaralanma, | Firma ¢alisanlari

Uretim | makinesi ile | Uzuv kayb1 | ve ziyaretgiler
Sahasi calismak

Olasihk | Siddet Frekans Risk Risk Derece Termin
Skoru Smifi Suresi
(OxSxF)

3 15 3 135 Onemli Risk Is
(Hemen Sdresince
faaliyete
baslanmalidir.)

Alinmas1 Gereken Onlemler

Tasin ve zimparanin tam bitmesi beklenmeden
degistirilmeli ve her ¢calisma Oncesi asinma ya da
kirtlma durumu kontrol edilmelidir.

Dairesel kesme tas1 baglanti kontrolleri
yapilmalidir.

Besleme kablosunun yipranmis kisimlari
onarilmali ve asindirici tasa uzak bir
konumlandirma yapilmalidir.

Koruyucu gozlik, siper ve eldiven
kullanilmalidir.

Makineye ya da parcaya uygun dik bir konumda
calisiimalidir.

Makine sabitlemesi ve terazisi yapilarak gezme
yapmas1 Onlenmelidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler
Alani Kaynag Tanim
Genel Kaynak Yangin, | Firma ¢alisanlar
Uretim Meslek | ve ziyaretgiler
Sahasit hastalig1
Olasihik | Siddet Frekans | Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Suresi
(OxSxF)
3 15 3 135 Onemli Risk Is
(Hemen faaliyete | Siresince
baglanmalidir.)

Almmasi1 Gereken Onlemler

Kaynak yapilirken g6z ve cildin etkilenmemesi
icin mazke ve gozliik kullanilmalidir. Kaynak
makinesi, kablolar1 ve topraklama baglantilari
rutin bakimlar1 yapilmalidir.

Etrafina kivilcim yaydigi i¢in ani bir patlama ya
da yangin riski olusmamasi i¢in ayr1 bir kaynak
alan1 secilmeli ya da kaynak kontrollii bir alanda
yapilmalidir.

Yayilan gaz i¢in (karbonmonoksit,
karbondioksit, nitrojen ve ozon) bir gekme
sistemi temin edilerek gazin alana yayilmasi
onlenmelidir.
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Tablo 3.17 (devam)

Fine-Kinney Risk Analiz Tablosu

(Hemen faaliyete
baglanmalidir.)

Faaliyet | Tehlike Risk Maruz Kalan Kisiler

Alam Kaynag Tanimi

Genel Seyyar Yaralanma, | Firma c¢alisanlari

Uretim | kesim Uzuv ve ziyaretciler

Sahast | makineleri | kayb,

ile calismak

Olasihk | Siddet Frekans Risk Risk Derece Termin
Skoru Sinifi Saresi
(OxSxF)

3 15 3 135 Onemli Risk Is Siiresince

Alnmasi1 Gereken Onlemler

Bigagin keskin olmasina dikkat edilmelidir.
Kesme yavas yapilmali ve bigak
sikistirilmamalidir.
Kesim oOncesi referans alinacak bir ¢izgi
cizilmelidir.
Bicak koruyucusu elle tutulmali ve kesim
esnasinda ahgaba baski yapmasi 6nlenmelidir.
Gozliik ve toz maskesi kullanilmalidir.

Bilegi saran elbiseler giyilmelidir.
Makine kablosu hareketi engellemeyecek ve
kesilmeyecek sekilde konumlandirilmalidir.
Kalinlig1 az ve ahgap malzemeler kesilmelidir.
Parca kesilmeden dnce sabitlenmelidir.

Parca ve makine kontrol edilerek ige
baslanmalidir.
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4. SONUCLAR VE TARTISMA

Bu calismada, uygulama yapilmasi amaciyla se¢ilmis olan X firmasinda risk analizi
yapilmis ve tretimin gergeklestigi sahadaki makinelere Fine-Kinney risk analiz
metodu secilerek potansiyel risklerin tespiti yapilmistir. Yapilan ¢alismada; is saglhigi
ve giivenligi acisindan gerekli olan onlemler belirlenmistir. Calisma neticesinde ve
uygulanan risk analizi sonucunda; isletmenin genel durumu hakkinda bulgular elde

edilmistir.

Bu bulgulara gore; firmada bu zamana kadar 6liimciil bir kazanin veya ciddi bir meslek
hastaliginin olmadigi; ancak makine c¢aligsmalari neticesinde kii¢iik yaralanmalarin
meydana geldigi tespit edilmigtir. Bu durum is giivenligi agisindan onem arz

etmektedir.

6331 sayili kanun geregi yapilan yasal diizenlemeler ¢ercevesinde agsagidaki sonuglara

ulagtlmistir:

Buna gore; isletme Ortak Saglik Gilivenlik Birimi(OSGB) hizmetlerini biinyesine
katarak is giivenligi uzmani ve is hekimi bulundurmakta, ¢alisan temsilcileri segerek
gerekli egitim ve bilgilendirme islemlerini yapmakta, KKD(gozliik, baret, maske,
ayakkab1 vb.) temin etme, kullandirmaya 6zendirme ve Oneminin vurgulanmasi
acisindan gerekli egitimlerin verildiginin tespiti yapilmistir. Mevzuat geregi biinyesine
kattig1 OSGB yetkilileri yardimi ile periyodik analizler ve egitimlerin yapildig: tespit
edilmistir. Ayrica forklift kullanan kisinin operatorliik belgesi ve ehliyetinin
bulundugu da tespit edilmistir. Isletmede toz, giiriilti ve aydmlatma gibi
parametrelerin  Ol¢imleri yapilmadigi i¢in; bu konularda gerekli tespitler

yapilamamustir.

Yine risk analizine baslanmadan 6nce tiim makineler teker teker detayl bir sekilde
incelenerek gerekli tehlikeler tespit edilmistir. Bu tehlikeler, Fine-Kinney risk analiz
metodu uygulamasi ile degerlendirilerek gerekli ‘risk degerlendirmesi’ yapilmis ve
risk analiz tablosu eklenmistir. Bu tabloda risklerin 6nem derecesi ve yapilmasi

gerekenler belirtilmistir.
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X isletmesinde yapilan risk analizi uygulamasi neticesinde; tabloda belirtilen risklere
oOnerilen risk kontrol tedbirlerinin uygulanmasi neticesinde X isletmesinde yapilmakta
olan faaliyetlerin sebep oldugu riskler kalkmis ya da en az seviyeye indirilmis

olacaktir.

Burada dikkat edilmesi gereken asil dnemli husus; risk analiz uygulamasinin devamli
tekrar etmesi, gerekli gincellemelerin ve 0Onerilen risk kontrol tedbirlerinin
aksatilmadan uygulanmasi olacaktir. Ciinkii; risk analiz uygulamasinin hi¢ bitmeyecek

bir ¢calisma oldugu asla unutulmamali ve goz ardi edilmemelidir.

Bir diger husus ise; bu ¢aligma neticesinde makinelerden kaynaklanan birgok tehlike
tespit edilmistir. Bu tespitler arasinda; c¢alisanlarin yanlis durusta bulunarak
calismalari, koruyucu donamim kullanmamalari, makine aksamlar1 eksik ya da
bozukken calisma yapmalari, makine bakimlarin1 eksik ya da yeterli siklikta
yapmamalar1, makine koruyucu siperlerinin eksik ya da ¢ikartilmis olarak ¢aligmalari,
yogun toza ve yiiksek giiriiltiiye maruz kaldiklar1 belirtilmistir. Bu sorunlar dikkate
alindiginda, mobilya sektdriinde olusacak kazalar1 dnlemek ve is sagligi ve giivenligini

saglamak amaciyla su islemler yapilmalidir:

» Makineler periyodik bakim ve kontrolleri yapilmalidir.

» Makine acil durum butonlar1 bulunmalidir.

A\

Makine kullanabilecek bilgi ve diizey saglandiktan sonra ¢alismalara
baslanilmalidir.

Makine koruyucu donanimlarinin mutlaka eksiksiz bulundurulmalidir.
Elektrik korumasi i¢in gerekli topraklama ve onarim ¢aligsmalart yapilmalidir.
Dogru durus ve kaldirma metotlar1 hakkinda ¢alisanlara egitim verilmelidir.

Tasima araglari i¢in gerekli operatdrliik belgesi ve egitimleri alinmalidir.

vV V V V V

Ortam; toz, giiriiltii ve kimyasala maruziyet 6l¢iimleri yapilmali ve ise uygun
sekilde dizayn edilmelidir.

> Is icin gerekli KKD ‘lar mutlaka kullanilmali ve gerekli kullanim
hassasiyetinin saglanmasi amaci ile egitimler verilmelidir.

> ISG Kkiiltiiriinii ve énemi artirmak igin sik tekrarlar ile egitimler verilmelidir.
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Firma hakkinda is giivenligi agisindan genel kanaat; isletmede is saglig1 ve giivenligine
O6nem noktasinda hem isveren hem de ¢alisanlar biiyiik yol kat etmis durumdadir.
Gerekli dis yardimlar alinmakta ve eksikler giderilmektedir. Ancak; gerek isin
yogunlugu gerekse de ise yeni yeni uygulamalar eklenmesi nedeniyle is saglhigi ve
giivenliginin ufak ayrintilar1 g6z ardi edilmektedir. Nedir bu ufak ayrintilar; yangina
sebebiyet verecek talas, kirik ve acik elektrik aksamlari, yangin tiiplerinin dogru
konumlandirilmamis olmasi, makine bigaklarinin degisiminin ertelenmesi, kapali
alanin yeterli diizeyde havalandirma islemlerinin yapilmamasi, c¢alisanlarin is
giivenligini devamli hatirlayabilmeleri i¢in levha ve isaret gibi uyaricilarin

bulunmamasi gibi kiigiik ama etkili risklerin goz ardi edilmesidir.

Bu noktada caligsma neticesinde Onerilecek husus; igsverenin sadece is gilivenligine
bakacak ve firmaya gerekli is giivenligi kiiltiiriinii yerlestirecek bir teknik elemanin
bulunmasinin ve Fine-Kinney metodunun bdliim bdliim ayrintili bir sekilde

uygulanmasinin ige biiyiik avantaji olacaktir.
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