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1.GIRIS

Stslenme ve glizel goriinme istegi, ilk ¢aglardan beri insanlarin 6nemsedigi bir
olgudur. Takilar, insanlarin begenilme, sosyal statiiyii gosterme, sevme-sevilme gibi
duygu ve disiincelerini yansitan somut triinler olarak maddi kalturin 6nemli bir

pargasidir.

[k caglarda insanlar siislenmek i¢in hayvan kemiklerini, taslar1 ve agaclar1 kullanirken
daha sonralart maden is¢iliginin baslamasi ile beraber tung, altin ve giimiis gibi degerli

madenler kullanilarak tliretime baglamiglardir.

“Taka, bir bedenle ya da giysilerle bulustugunda anlamini bulan, kendini ifade edebilen

bir siis esyasidir. Bedende var olamadiginda sadece bir obje ya da heykelcik olarak

algilanan miicevherin yegane fonksiyonu bedeni siislemektir’ (Ozdemir, 2010, s. 9).

“Toplumlara ait olan takilar, icinde bulundugu dénemin taki kullanma gelenegi ile
ilgili bilgi vermenin yani sira toplumun biitiin teknik 6zellikleri, mimari yaklasimlari,
ekonomik Olgiitleri ve sanat tavirlarini ortaya ¢ikarmaktadir. Yani takilar, toplumlarin
yasam diizeylerini, felsefelerini ve tekniklerini yalin bir bicimde agiklayan objelerdir”

(Demirtas, 1996, s. 41).

Insanlik tarihinin ilk dénemlerinde ortaya ¢ikan maden sanati gergevesinde yapilan
eserler ilk zamanlar da ihtiyaglar1 karsilama amagli olurken daha sonraki dénemlerde
estetik kaygiyla giizellige giizellik katmak amacli olmustur. Giimiis ve altin is¢iligi
alaninda da estetik kayginin ve emegin 6n planda oldugu ¢ok degerli Uriinler

verilmistir (Ozdemir, 2010, s. 2).

Arastirmada, Eskisehir ili Metin Altay kuyumculuk atdlyesinde yapilan cebe 6rme
konu olarak se¢ilmistir. El sanatlar1 kapsamina giren ve bugiin kaybolma tehlikesi ile
kars1 karsiya kalan bu sanat dalinin tanitiminin yapilmasi ve siirdiiriilebilmesi i¢in bu

konu incelenmistir.



1.1. Problem Durumu

Insanlarin ihtiyaglarni karsilamak amaci ile ortaya cikan el sanatlari, bulundugu
toplumun yasayis 6zelliklerine ve doga kosullarina uygun gelismeler gostererek belirli
bir kiiltiirtin 6zelliklerini yansitir hale gelmistir. El sanatlar1 tarihi ve turistik deger
tagimasi1 geleneksel oOzellikler bulundurmasi kisinin zevk, duygu, diisiince ve
yaraticiligini yansitmasi agisindan Onemli bir kiiltiir 6gesi 6zelligi tasimaktadir

(Ozdemir, 2004, s. 1).

Caglar boyunca taki insanoglunun vazgegemedigi tutkusu olmustur. Insanlar takiyz,
biylsel amaclarla, prestij vasitasi olarak bazen de sadece siislenmek amaci ile

kullanmisglardir.

Ik ¢aglarda insanlar taslardan kemiklerden hayvan dislerinden yaptiklar1 takilari
dogaya kars1 kendilerini koruyacag: inanci ile takmislardir. Daha sonra cilali tas ve

tung doneminden sonra degerli taslarda ilave olarak kullanilmaya baglanmistir.

Gegmisten gliniimiize taki insanoglunun bir tutkusu olmustur. Giintimiizde uygar insan
kendine 6zen ve saygi gostermektedir. Bu nedenle giyimine 6zen gosterirken

giyiminin tamamlayicisi olarak da taki ve aksesuarlara 6nem vermektedir.

Cok cesitli malzemelerden yapilan takilar géze hos goériinmenin yani sira mevki
belirtisi, viicut sagligin1 koruma, medeni hali simgeleme gibi pek ¢ok amac i¢in

kullanilmistir ve hala kullanilmaktadir.

En degerli madeninden, deniz kabuguna kadar ¢esitli malzemelerin kullanildig:

geleneksel takilarda glimiis ve altin malzeme olarak oldukga sik kullanilmistir.

Tirk el sanatlar1 igerisinde 6nemli bir yeri olan kullanilan malzeme, teknik ve
siislemeleri ile dikkat ¢eken takilar Tiirk insaninin zevkini, estetigini, inanglarini ve

duygularini yansittigi en gilizel 6rneklerdir.

“Taki iriinleri, ortaya ¢iktiklar toplumun, yapisal 6zellikleri hakkinda saptamalar

yapilmasina yardimci olur. Takinin formu, malzemesi ve tlretim sekli toplumun



sosyokiiltiirel ve ekonomik agidan hangi noktada oldugunun gostergesidir” (Demirtas,

1996, s. 5).

Insanligin dogusundan giiniimiize, kullanim nesneleri kapsaminda yer alan taki
irlinleri, konumlari ve islevleri agisindan sanat tarihi arastirmalarinda énemli bir yer
tutmus ve tasarima yonelik caligmalarda, tasidiklari bazi ozellikler ile arastirma
konusu olmustur. Cesitli medeniyetlerin yerlesim yeri olmus degisik kiiltiirleri
blinyesinde barindirmistir. Eskisehir ilinin Sivrihisar ilgesi de bu 6zellikler yoniinden

Onem tasimaktadir.

Yoreye 6zgli zengin tarih ayn1 zamanda ¢ok sayida efsane de yaratmistir. Bu kiiltiirel

miras, dogal olarak taki kiiltlirtine de yansimistir.

Anadolu da hemen her yorede geleneksel hale gelmis olan takilar birbirinden farkl
teknik ve malzemelerle iiretilmektedir. Ornegin Beypazar ilgesi ve Mardin ilinde
telkari teknigi ile giimiis takilar 6n planda iken, Trabzon ve Urfa illerinde telkari
teknigi daha ¢ok altin ile Uretilmektedir. Kastamonu-Tosya ilgesinde ise kist1 takisi,

vb. takilar tretilmektedir.

Eskisehir iline 6zgili Sivrihisar cebesi de yoresel ve geleneksel Tiirk takilarindandir.
Yorede yapilan takilar iscilik, tasarim ve kullanilan teknikler yoniinden 6nemli
olmakla birlikte yore halki disinda fazla bilinmemekte ve az sayida iiretilmektedir.
Sivrihisar 6rme cebe iireten ustalarda zamanla azinlikta kalmis, yok olmaya yiiz tutmus

olan Sivrihisar 6rme cebesini tanitan fazla bir arastirma yapilmamustir.

Bu nedenle ¢alismada Eskisehir ili Sivrihisar ilgesinde {iiretilen cebe 6rme takilar
arastirma konusu olarak ele alinmis, Sivrihisar cebe Orme sanatinin yapiminda
kullanilan hammadde, ara¢ ve gereg, yapim ve siisleme teknikleri ile birlikte iiretim
analizi yapilmistir. Cebe yapim ustas1 Metin Altay atdlyesinden elde edilen taki
ornekleri fotograflanarak gozlem formlari ile belgelenmistir. Renk, bi¢im, motif,
kullanilan teknikler yoniinden incelenmistir. Ayrica, giinlimiizde bu sanat1 icra eden
en onemli ustalardan olan Metin Altay’in sanatin1 ve 0rme cebe sanatina katkilar

hakkinda bilgi verilmistir.



1.2. Aragtirmanin Amaci

Bu aragtirmanin amaci; Cebe iirlinlerin tasarlanmasi, yapim asamasi, kullanilan
teknikler, iiretilen takilar ve cebe iizerine kullanilan motiflerin incelenmesi ve yagsayan
degerlerimizden biri olan cebe 6rme ustast Metin Altay’in cebe sanatina ve sanat

egitimine katkilarini arastirmaktir.

Bu caligmanin genel amaci dogrultusunda asagidaki alt amaglara yonelik sorulara
cevap aranmistir.

e Orme cebede kullanilan hammadde ve dzelligi nelerdir?

e Orme cebede kullanilan arag ve geregler nelerdir?

e Orme cebenin yapim asamalari nelerdir?

e Orme cebe teknigi ile iiretilen takilar ve aksesuar nelerdir?

¢ Devlet sanatgisi; Metin Altay’in cebe 0rme sanatina yaptigi katkilar nelerdir?

1.3. Arastirmanin Onemi

El sanatlar1 i¢inde yer alan 6rme cebe sanati en eski geleneksel sanatlarimizdandir.
Tiirk el sanatlar igerisinde 6nemli bir yere sahip olan cebe, kaybolmaya yiiz tutmus

el sanatlarindandir.

El sanatlarmin kiiltiiriimiiziin bir parcasi olmasi, sanat iriinlerine farkli anlamlar
yiiklemektedir. Birincisi, el sanatlarinin kiiltiirel mirasimiz olmasi nedeniyle gelecek
nesillere de aktarilmasinin zorunlu olmasi, ikincisi de el sanatlarinin koleksiyon degeri
tasiyor olmasidir. Bu 6zellik el sanatlarma ayn1 zamanda yiiksek ekonomik degerler

kazandirmaktadir.

Bilimsel bir bakis agisi ile cebe iizerinde yapilan caligmalar ve kullanilan tekniklerinin
arastirilmasimin unutulmaya yiiz tutmus bu teknigin ayni zamanda giin yiiziine
cikarilmasinda ¢ok biiyiik katki saglayacaktir. Ayrica drme cebe sanati ile tiretilen
takilarin lizerinde yer alan teknik ve motiflerde onemli kiiltiir 6gesi O6zelligi
tasimaktadir. Yorelerin temelinde yer alan motiflerin Oriilen cebeler iizerinde taki
olarak islenmesi o yoOrenin kiiltiirliniin tanitilmasinda oncii olarak goriilmektedir.

Sadece hediyelik esya olarak adlandirip gectigimiz bu orgii tekniginin aslinda bir
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kiiltiiri  giiniimiize yansittig1 incelemeler neticesinde goriilmektedir. Bu kiiltiir
Ogesinin giiniimiizde iiniversitelerde, okullarda ve egitim merkezlerinde dgretilmesi
aslinda gegmise ait olan bir kiiltiiriin gliniimiize tasinmasi demektir. Bu kulturin
giinlimiize tasinmasi amaglarimizin basinda gelmektedir. Bugilin bu teknigi sadece
birka¢ usta yapmaktadir. Bu amacin en 6nemli temsilcilerin basinda gelen Kiiltiir
Bakanligi Devlet Sanatgist Metin Altay bu kiiltiirii en iyi sekilde yasatmaya devam
etmektedir. Odunpazar1 Halk Egitim Merkezi ve Aksam Sanat Okulu’nda Usta
Ogretici olarak calisarak birgok Ogrenciye Sivrihisar 6rme cebesinin yapimini

Ogretmistir.

Bu calisma, cebe 6rme sanatinda ¢ok sayida eser vermis ve bu alanda Ogrenci
yetistirmis olan Metin Altay’in cebe 6rme sanatina ve sanat egitimine katkilarinm

ortaya koymasi anlaminda 6nem tagimaktadir.
1.4.Varsayimlar

Bu arastirmada konu ile ilgili yazili kaynaklardan, Sivrihisar cebe islemeciligi yapan
kuyumculuk atdlyesi ve bu atdlyede yapilan cebe tiriin 6rneklerinden elde edilen
veriler, aragtirmanin amacglarina hizmet edecek nicelik ve niteliktedir. Arastirma
stiresince kuyumculuk atélyesinde bulunan cebe tiriinleri yapan usta Metin Altay’dan
saglanan bilgiler ve cebe Orme ilriinler {lizerinde yapilan incelemeler gercegi

yansitmaktadir.

1.5. Smirhliklar

Arastirma Eskisehir il merkezinde, Metin Altay Kuyumculuk atdlyesinde bulunan
cebe O0rme {irlinler ile Devlet sanat¢is1 Metin Altay’in bu sanata katkilari ile sinirhidir.

Ayrica kullanilan bilgi formlar1 ve arastirma tez siiresi ile sinirhdir.

1.6. Tlgili Arastirmalar

Aral (2017), “Malatya 11 Merkezinde Bulunan Madeni Takilar” adli doktora tezinde,
tespit edilen ve incelenen madeni takilarin teknik 6zellikleri; malzeme ve siisleme

oOzelliklerinin analiz edilmistir. Malatya’da iiretim yapan Hoshanli bilezik atdlyesinin,



calismalarinin yerinde izlenmis ve kaydedilmistir. Tespit edilen madeni takilarin
genel- detay fotograflamasi ve Ol¢iimleri yapilarak bilgi formlar1 hazirlanmistir.
Malatya madeni takilarmin yapiminda kullanilan malzemeler, yapim teknikleri,
siisleme motif ve desen 6zellikleri incelenmistir. Elde edilen bilgiler ve veriler genel
dokiim tablosuna islenmistir. Tablodan elde edilen veriler; analiz, sonuglar ve
degerlendirmeler olarak tez metnine aktarilmigtir. Tez calismasi ile Malatya’da

kuyumculuk sektoriiniin gegmisi detayli olarak incelenmistir.

Biiyiikyazic1 (2008), “Trabzon ilinde Altin ve Giimiis Islemeciligi” adli doktora
tezinde, maden kuyumculugunun tarihi gelisimi, kullanilan malzeme, siisleme
teknikleri, taki ¢esitleri hakkinda bilgi vermistir. Trabzon ilinde takilarin(hasir, telkari,
kazaz )yapim tekniklerini, tiriinlerin 6zelliklerini incelemistir.100 adet altin ve giimiis
tiriinii inceleyerek gozlem formlar: ile belgelendirmistir. Yeni tasarimlar yapmistir.
Arastirmada Hasir takilarda Altindan 310-320 mikron 22 ayar, gimiisten ise 310-320
mikron 925 ayar tellerin orgiide kullanildig1 ifade edilmistir. Hasir 6rme takilarin toka
kisminda kalem isi, telkari, ajur, tas m thlama, tiim yiizeyi kaplayan taslarin
yerlestirilmesi, hasir gibi tekniklerin ve bitkisel motiflerin kullanildigini ifade etmistir.
Hasir orgii teknigi ile bilezik, gerdanlik, kiipe, yiiziik, kolye ucu takilar yapildiginm
belirtmistir. Telkari takilarin tamamina yakiniin giimiisten iiretildigini, bu takilarda
da bitkisel motiflerin yogun olarak kullanildigini, Telkéri teknigi ile yapilmis takilar
arasinda en ¢ok hasir orgii tokalarin yapimi, kemerler ve 6zellikle kemer tokalarinin
yapimi, kolye uglari, yaka igneleri, yiiziik, kiipe gibi takilarin tiretildigi belirtilmistir.
Kazazlikta en onemli taki ¢esidini kolyelerin olusturdugunu kiipe ve bilezik, yaka

ignesi, kol diigmesi yapilan taki ¢esitleri arasinda oldugu belirtilmistir.

Er (2012), “Van Ilinde Uretilen Takilarin Baz1 Ozellikleri” adli doktora tezinde, Van
ili giimiis islemeciliginde kullanilan savat teknigi ile iiretilen takilar, Van Miizesi’nde
bulunan giimiis triinler, Uriinlerin yapim teknikleri, ge¢cmisteki ve giiniimiizdeki
durumu aragtirilmistir. Glimiis islemeciliginde kullanilan araglar, Van’da yapilan savat
tekniginin yapim agamalari, tiretilen {irlinlerin 6zellikleri belirlenmistir. Van ilindeki
giimiis lirtinlerde savat teknigi yogun olarak uygulanmaktadir. Savat islemeciliginde,
Van Kalesi, Akdamar Kilisesi, Van Kedisi, Van Lalesi figiirleri ile Urartularin

tanrilar1 olan Kral Haldi’nin simgesi “Aslan” ve baris tanrilar1 “Teisebanin boga



simgesi motif olarak kullanilmaktadir. Giiniimiizde savat teknigiyle kolye, kolye ucu,
bilezik, kiipe gibi giyim aksesuarlar1 tiretilmektedir. Urartu donemi takilarinda
kullanilan dokiim, kabartma ve kazima teknikleri takilarin iretiminde

kullanilmaktadir.

Erkaplan (2000), “Eskisehir il Merkezinde Liiletasindan Uretilen Tak1 Ornekleri ve
Yeni Tasarimlar” konulu yiiksek lisans tezinde; Liile tasinin Ozelliklerinin
belgelenmesini, elde edilen 6rneklerden esinlenerek yeni tasarimlar yapilmasi ve
uygulanmasii amaglamistir. Eskisehir ili hakkinda genel bir bilgi vermistir. Liile
taginin ¢ikarilmasi, islenmesi, lile tasindan yapilan takilarda kullanilan yapim ve
stisleme teknikleri hakkinda bilgi vermis, liile tag1 bros yapim agamalarini incelemistir.
Arastirma kapsaminda 45 adet taki Ornegini tiirlerine gore siniflandirilarak
incelemistir. Buna gore 6rneklerden 11 adedi kiipe, 6 adedi kolye, 17 adedi bros ve 11
adedinin de bilezik oldugunu belirlemistir. Siislemede kazima, kabartma, freze ile
stisleme teknikleri kullanilarak motiflerin ylizeye uygulandigini ve siislemelerde
bitkisel bezemenin tercih edildigini belirtmistir. Yorede takilarda goriilen motifler eski
orneklerde yer alanlarin benzerleri olup yeni model iiretiminin yapilmadig1 ifade
edilmistir. Giiniimiizde liile tas1 ustalarinin azalmakta oldugu, bir siire sonra liile
tasinin ilkel yontemlerle c¢ikarilamayacagint ve bu sanatin kaybolacagi inancim

tasimalarimin endise verici oldugunu belirtmistir.

Isci (2010), “Geleneksel Urfa Altin Kadm Takilarmin Ozellikleri, Kiiltiiriimiizdeki
Yeri Ve Uretici Gériisleri “konulu yiiksek lisans tezinde; Sanlrfa il merkezinde yer
alan geleneksel altin kadin takilarin 6zellikleri aragtirilmistir. Takilarin 6nemi, tarihi,
iiretilen triinlerin Ozellikleri ve geleneksel takilardan esinlenerek tasarlanan takilar
belirlenmistir. Ayrica geleneksel altin kadin takilar1 incelenmis fotograflanmis ve bu
takilarla ilgili Ozellikler hazirlanan bilgi formlarinda sunulmustur. Sanlwrfa il
merkezinde altin islemeciligi yapan ustalara uygulanan anket sonucunda elde edilen
bilgiler degerlendirilip, ustalarin demografik O6zellikleri, calisma kosullari, saglik

sorunlari, takilarin 6zellikleri belirlenmistir.

Ozdemir (2010), “Beypazar1 Telkari islemeciligi ve Taki Orneklerinin Incelemesi”

konulu yiiksek lisans tezinde, Arastirma kapsaminda 50 calisan i¢in anket formu



uygulanmistir. Belirlenen 10 tireticiden, telkari teknigi ile yapilmis {iriinlerden secilen
50 adet taki i¢in bilgi formu diizenlenmistir. Bilgi formlar1 ve anket formlari
tathlastirilarak agiklanmis, sonuclar say1 ve yiizde olarak ortaya konulmustur. Ayrica
telkari teknigi ile yapilan bir {iriiniin yapim asamalari; tel ¢ekimi, model hazirlama,
sekil verme, birlestirme, kaynak, agartma ve parlatma, ayrintili olarak analiz edilip,
fotograflarla sunulmustur. Telkari islemeciliginin usta — c¢irak iligkisi igerisinde
Ogrenildigi ve bu sekilde de devam ettirilmeye calisildigini ancak giintimiizde egitimli
yeni neslin bu alana ilgisiz kalmasindan dolay1 eleman sikintisinin ortaya ¢iktigini
gostermektedir. Isletmelerin iiriin tasarimlarini taki kataloglari ve internet araciligiyla
elde ettikleri, bu ylizden de farkli tasarimlara ihtiya¢ duyduklari, iriinlerini
pazarlamakta zorlandiklari, emeklerinin deger karsiligini alamadiklari ve telkari
iriinlerin seri liretimi i¢in dokiim teknigini kullandiklar1 saptanmistir. Bu bulgular

1s1¢1nda ¢oziim Onerileri sunulmustur.

Ulgen (1997), “Ankara ili Beypazari Ilgesi Kuyumculugunda Giiniimiizde Uretilen
Giimiis Bilezik Ornekleri ve Yeni Tasarimlar” konulu tezinde, Beypazar
kuyumcularinin iirettikleri glimiis bilezik drneklerinin incelenmesi ve bu drneklerden
yola cikarak, yeni tasarimlar hazirlayarak uygulanmasini amaclamistir. Ydrede
yapilan 55 adet bilezigi, bi¢im, malzeme, teknik, renk ve secilen konular agisindan
incelemistir. Bu arastirma sonucunda 55 adet bilezikten 45 adet bilezigin serit
bi¢iminde iiretildigi, yorede glimiis bileziklerin ¢ogunlugunun klips ile kapatilmakta
ve telkari teknigi kullanilarak yapildigini tespit etmistir. Giimiis bileziklerin
cogunlugunda bitkisel bezemelerden giil, iiziim, badem, figiirlii bezemelerden; kus,
nesneli bezemelerden; makas, cubuk, mekik, geometrik bezemelerden, baklava, kilim,
s modeli gibi motiflerin tercih edildigini belirtmistir. Bileziklerin stislemelerinde

kirmizi, mavi, yesil minelerin kullanildig1 belirtilmistir.



2. KAVRAMSAL CERCEVE

Bu boliimde Eskisehir Sivrihisar ilgesi hakkinda genel bilgi, takinin tanimi hakkinda
genel bilgi, hammaddeler altin ve giimiis hakkinda genel Bilgi, cebe yapiminda

kullanilan teknikler hakkinda bilgi verilmistir.
2.1. Eskisehir Sivrihisar Ilcesi Hakkinda Genel Bilgi

Sivrihisar karasal bir iklime sahiptir. Topraklar bozkirlarla kaph, insanhgin
Anadolu’daki tarihinin ilk giinlerinden itibaren Onemli yerlesim ve ticaret
merkezlerinden biri olmus. Hititlerden baslayarak, Frig, Bizans, Anadolu Selcuklulari
ve Osmanh kalttrlerinin pek ¢ok izi ve amsi bu topraklarda hala yasiyor. Friglerden
Kibele tapinagi, Bizans doéneminin 6nemli yapilarindan Kizil Kilise, Selcuklu
doneminden basta Ulu cami olmak Uzere pek ¢ok cami ve killiye ve hala korunan
orijinal Sivrihisar evleri bu tarihi eserlerden birkagidir. Sivrihisar, kaphcalarindan
magaralarina sayisiz ilging 6zelliginin yani sira, altin madeni rezervi agisindan da

Tiirkiye nin 6nde gelen beldelerindendir (Isik, 2010, s.6).

Sivrihisar Eskisehir’e 98 km uzakliktadir. Tlge topraklar1 deniz seviyesinden 1701m
yiiksekliktedir. En énemli daglari ilgenin kendi adi ile anilan Sivrihisar daglaridir. ilce
merkezinin 9 km dogusunda baglayan Sivrihisar daglar1 kaymaz Bucagina kadar
devam eder. Bu daglar iizerinde Caldig1 (1690 m), Arayit dagi (1320 m), Boztepe
(1400 m), Biiyeliktepe (1670 m) 6nemli yiiksek yerlerdir (Isik, 2010, s.6).

Resim 2.1. Sivrihisar ilgesinden genel goriiniim
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Resim 2.2. Eskisehir ilge haritas: (Internet 1)

2.1.1.Eskisehir Sivrihisar ilcesinin tarihcesi

Sivrihisar'in antik dogu, bat1 ve giiney yollarinin bir kavsak noktasinda bulunmasi ve
savunulmast kolay bir mevkie sahip olmasi bakimindan tarihte biiyilk Onem
kazanmustir( Isik, 2010, s. 7).

Kalkolitik Cag’a tarihlenen bu resim sadece Sivrihisar yoresinde degil, simdilik
Orta Anadolu’da bilinen ilk ve tek ornek olmasi bakimindan 6nemlidir.
Arkeolojik arastirmalar Sivrihisar yoresinin Tung ¢aglari boyunca yogun olarak
iskan edildigini gosterir. Bolge, Demir Cagi’nin giiglii krallig1 Frigler’in de ana
yerlesim sahasidir. Sivrihisar daglarinin kayalik yamaclarinda Frig yerlesmesi
ve kaya anitlarina ait giizel 6rnekler vardir. Frig krali Midas tarafindan kurulan
Pessinus (Ballihisar) kenti buradadir. Donemin iinlii Pers Kral Yolu ilge sinirlari
icinde Pessinus’tan geger. Roma ve Bizans doneminde ticari ve askeri dnemini
korur. Ilce merkezinin kuzeybatisindaki kale ve eteklerindeki yerlesmenin bu
donemdeki adi Spaleia‘dir. Sivrihisar, 1074 yilinda Sel¢uklularin hakimiyeti
altina girer. Bu donemde Karahisar adin1 alan ilgede bir imar hamlesi baslar,
birgok camii, medrese, hamam gibi yapilar insa edilir Anadolu Selcuklu
Devleti’nin 1308’de yikilmasindan sonra Ilhanlilarin kontroliine giren bélge, bu
devletin Anadolu’da etkisinin azalmasiyla bagimsizliklarini ilan eden Tiirkmen
beyliklerinden, merkezi Kiitahya’da olan Germiyan ogullar1 beyligi sinirlar
icinde kalmistir. Sultan 1. Murad zamaninda Ankara vilayetinin merkez
sancagina bagl bir kazadir. 1912 Yilinda Eskisehir’e baglanir. 1. Diinya
Savasi’ndan sonra Yunan iggaline ugrayan ilce topraklari, 20 Eylil 1921 de
isgalden kurtulmustur (Internet 2).

2.2. Taki Hakkinda Genel Bilgi

Bu boéliimde takinin tanima, takinin tarihsel gelisimi hakkinda bilgilere yer

verilmistir.
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2.2.1.Takinin tanimi

“Taki, malzeme, teknik ve estetigin biitlinlestigi hem siisleme, hem de fonksiyonel
olarak kullanilan aksesuarlardir” (Biiyiikyazici, 2008, s. 535). “Taki takmak
kelimesinden gelmektedir. Miicevher veya ziynet esyasi olarak adlandirdigimiz
takilar, insanlarin stislenmek ve dini inanglar1 dogrultusunda taktiklari ¢esitli maden,
tag, doga {lirlinleri ve buna benzer malzemelerden ¢esitli bicimlerde yapilmis olan siis

esyalaridir” (Ozbagi, 1993, s. 13).

Siis, siislenme ve taki kullanma; ilk ¢aglarda belirli inanglara bagl olarak veya ¢esitli
ihtiyaglar1 karsilamak amaciyla ortaya ¢ikmis ve gelenekselleserek giliniimiize kadar
gelmistir. Kiigiik topluluklar halinde yasayan kabilelerin kendi gelenek ve gorenekleri
dogrultusunda; 6nce bulunduklar1 ve yasadiklari cografi yoreden derlenen dogal
malzemelerle tasarladiklar1 takilar, geleneklerle de biitiinlesip, sembolik anlamlar

kazanarak giiniimiize kadar ulasmistir (Buyiikyazici, 2008, s. 1).

Gecmiste, insanlar; etraflarinda bulduklar tag, kemik, sedef, cam ve dogada bulunan
bir¢cok materyali siis olarak kullanmiglardir. Altin ve giimiis madenlerinin kesfinden

sonra onlar1 bir takim aletlerle sekillendirerek taki haline getirmislerdir.

Toplumlara ait olan takilar, sadece o donemin taki kullanma gelenegi ile ilgili bilgi
vermez. Takinin olusmasi, sosyo-kiltirel ve psikolojik yaklasimlar bir kenara
birakilip, form, iscilik, teknolojik agidan incelenirse o toplumun biitiin teknik
ozellikleri, mimari yaklasimlari, ekonomik olgiitleri ve sanat tavirlari ortaya ¢ikar.
Yani takilar, toplumlarin yasam diizeylerini, felsefelerini ve tekniklerini yalin bir

bi¢cimde agiklayan objelerdir (Demirtas, 1996, s. 41).

“Anadolu’daki ustalar, sanatkarlar bir yandan kendilerinden onceki kiiltiir mirasina
sahip ¢ikarken, ayn1 zamanda da yeni goglerle Anadolu’ya gelen degisik uygarliklarin
getirdikleri teknik ve tsluplart da oziimlemislerdir, ancak Anadolu’nun 6zgiin
karakteri de korunmustur” (Savasgin, 1985, s. 11). Savascinin belirttigi gibi binlerce
yil dncesinden baslayip, yasadigimiz giine kadar takilar ele alinip incelendiginde, her
cagin tasarim yoniinden kendine has Ozellikler sunmasma karsin, kuyumcularin

caligma yontemlerinde ve aletlerinde pek farkliliklar olmadig1 anlasilmaktadir.
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Giiniimiizde takilar genel anlamda siis amacli kullanilmaktadir. Insanlar 6zellikle de
kadinlar genelde dis goriiniislerine 6nem vermekte ve giydikleri giysilere gore yiiziik,
kolye, kiipe, bilezik segmektedirler. Aslinda takilarin, giyimin tamamlayicisi oldugu
bilinmektedir. Giyimde siklik siiphesiz tercih edilen her bir par¢anin birbiriyle uyum
saglamasiyla olusmaktadir. Bu nedenle giysiler kadar onlar1 tamamlayan takilar da bir
hayli 6nem tagimaktadir. Takilar kisiler hakkinda 6n bilgilerde verebilmekte, kiginin
kullandig1 takinin renginden, desen ya da seklinden o kisinin zevki veya kisisel

Ozellikleri anlasilabilmektedir.

2.2.2. Takinin Tarihgesi

Takilarin ilk kez ne zaman ve ne amagla kullanildig1 hakkinda kesin bir bilgi
olmamakla birlikte, gegmisinin insanlik tarihi kadar eski oldugu ve doga - inang iliskisi

sonucu olustugu tahmin edilmektedir.

Insanlarin yazili belgeler birakmadan yasadiklar tarih 6ncesi ¢aglarin en eskisi
olan Paleolitik Cagda, magara yasantisi i¢cinde olan insan, dogada bulunan
kemik, hayvan disleri, deniz ve kara hayvanlarinin kabuklari, ¢esitli taslari
toplayip kolye sekline doniistiirerek ilk takiyr ortaya koymustur. Insanlik
tarihinde ilk iiretime gecilen Neolitik Cagda, dogadan toplanan malzeme ile
yapilan kolyelerde, siirtinmeye uygun olan yiizeyleri parlatilmistir. En eski diiz
halka bilezikler de siirtiilerek parlatilmistir. Boylece gilinlimiizden yaklasik on
bin yil 6nce, ilk kuyumculuk calismalar1 baslamistir denilebilir. Kalkolitik
Cagda tasin yani sira maden insan hayatina girer. Ik Tung Caginda madencilige
dayali yasam baslamistir (Demirtas, 1996, s. 35).

Anadolu topraklarinda Neolitik ¢aga ait, Diyarbakir yakinlarindaki Cayonii, Konya
yakinlarinda olan Catalhdyiik yerlesim alanlarinda yapilan kazilarda, ¢esitli esyalarin
yani sira tas, kemik, dis ve yumusakca kabuklarindan yapilmis olan kolye, bilezik gibi
takilar da ¢ikartilmistir (Koroglu, 2004, s.15).

Bat1 Anadolu’da kurulmus olan Lidya uygarliginin kuyumculuguna en giizel
ornekler, Karun hazinelerine aittir. Giiniimiizde Usak Miizesinde sergilenen bu
eserler arasindaki bilezikler, gerdanliklar, broslardaki siisleme tekniklerinin
mukemmellikleri etkileyicidir. Mineleme, telkéri, granllasyon tekniklerinin
dikkat cektigi eserlerde hayvan baglari, giines ve ay motifleri yaygin olarak
kullanilmistir. Dogu ve bat1 kiiltiiriinli kaynastiran Helen Uygarlig1 doneminde
takilar da heykel gibi tasarlanmistir. Bu donemde telkéri, granilasyon, kabartma
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teknikleri {istiin beceriyle kullanilmistir. Ozellikle taglar, altindan yapilan defne
ve mese yapraklariyla siislenmistir (Atasay, 2004, s. 12).

Roma donemi kuyumculugunda, tas kullanimi ile birlikte kakma teknigi Romalilar,

hayvan basi motifleri Bizans sanatinda ise en temel sembollerinden birisi hag motifi

kullanilmistir Balik, kus, glivercin, tavus kusu gibi hayvan figurleri 6limsuzlik, kutsal

ruh, cennet gibi kavramlar1 yer almistir (Atasay, 2004, s. 14).

Selguklu Dénemine gelindiginde; (11-14.ylizy1l) takilarinin ¢ok az1 giiniimiize kadar

ulagmistir. Bunun nedeni, ¢ok tanrili dinlerden tek tanrili dinlere gecis, oliilerin takilar:

ile mezara gdmiilme geleneginin ortadan kalkmis olmasidir (Demirtas, 1996, s. 15).

Zengin kiiltiir mirasina sahip olan Anadolu’da Sel¢uklular ve Osmanli Dénemi
taki sanatlari; cok cesitli evrelerden gegerek giliniimiize kadar gelmistir. Bu
gelenek Osmanlilar zamaninda doruga ulagsmistir. Osmanli Devletinin ihtisamin1
gosteren gdz kamastiran miicevherler padisah ve yakin g¢evresi tarafindan
kullanilmistir. Saraym begenisi takida yoOnlendirici bir unsur olarak kendini
gostermistir. Fatih Sultan Mehmet’in Istanbul’u fethetmesiyle beraber taki
kullanim1 Osmanli Devletinde yaygin hale gelmistir. Acer’e gore bu yaygin
kullanimla birlikte Osmanli miicevherlerinin iiretiminde; Bizans, Iran, Hint, Rus
ve Avrupa kaltarlerinin izlerinin tasinmasi ve zengin bir kiiltiirel miras oldugu
goriilmektedir. Osmanli padisahlarinin = kuyumculuga destek olduklar
belirtilmektedir. Yavuz Sultan Selim ve Kanuni Sultan Siileyman Trabzon’ da
heniiz sehzade iken kuyumculuk 6grenmislerdir. Osmanli doneminde en ¢ok bas
stistine 6nem vermislerdir. diadem, broslar, kemerler, bilezik ve yiiziiklerde
Osmanli kadinlar1 tarafindan tercih edilen taki malzemeleridir (Acer, 2010, s.
391- 393).

Osmanli déoneminde maden is¢iligi, bir sanat teskilati olarak islevini siirdiiren
saray icin calisan sanatkarlar, Topkap1 Sarayi’nda ehl-i hiref adi altinda bir
faaliyetlerini yiirtitmiislerdir. Calisanlarin en kalabalik grubunu nakkaslar,
zergerler, kemha dokuyucular: teskil etmektedir. Ehl-1 hiref mensuplar1 sarayin
maaglt ¢calisanlar1 olup, Topkap1 Saray: arsivinde caligmalarina ait bir¢ok defter
bulunmaktadir. Zergeran (kuyumecular), Simkesan ve Zerduzan(giimiis ve altin
tel ile isleme yapanlar), Zernisani (maden {izerine altin kakmacilar), Kuftegeran
(maden tizerine altin-glimiis veya bagka bir malzeme ile bezeme yapan),
Zihgirci(ok atarken parmaga takilan yiiziik yapicisi) maden islemeciligi ile ilgili
caligmalar1 tanimlamaktadir (Bayat, 1997, s. 53-63).

Anadolu’da takilarin el emegiyle yaratilan eserler olmasi, onlar1 ustalarin duygu,

diisiince ve ruhuyla biitlinlestirmektir. El sanat1 sozle ifade edilenden daha zengin bir

anlam tagimaktadir. Hizla tiretilen teknoloji ve zevklerin siirekli degismesine karsin

Anadolu takilar1 cagdas sanat anlayigina uygun olarak varligini devam ettirmektedir.
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Arastirma Eskisehir ilindeki Metin Altay atdlyesindeki tiretilen 6rme cebe iiriin
orneklerinden olugmaktadir. Arastirmaya Ekim 2017 tarihinde baglanmistir. Arastirma
verileri kiitliphanelerde yapilan literatiir taramasi, alan arastirmasi, internet

ortamindaki bilgi ve verilere ulasilarak yapilmistir. Ayrica Metin Altay atolyesindedir.

2.3. Hammaddeler Altin ve Giimiis Hakkinda Genel Bilgi

Sivrihisar cebe yapiminda ge¢miste agirlikli olarak giimiis kullanilirken giiniimiizde

malzeme olarak altinda kullanilmaktadir.

Metin Altay at6lyesinde ihtiya¢ duyulan altin veya giimiisler Istanbul’un kapali ¢ars:
kuyumculardan temin edilmektedir. Temin edilen altin ve giimiisiin hurda seklinde
alinmaktadir. Hurda alman giimiis veya altin gilincel kur fiyatina gore satin

alinmaktadir.

2.3.1. Altin

Altin metali bakir, giimiis ve meteor demiri ile birlikte cilali tag devrinden bu yana
bilinen metallerdendir. M.O. 4000 yilindan itibaren Misirhilarin ve M.O. 3000
yillarinda Siimerlerin Mezopotamya’da altin iireterek kullandiklarma dair kesin
bulgular vardir. Altinin fiziksel, kimyasal ve metalik 6zelliklerinin islenmeye, dis

etkilere kars1 dayanikliliga ¢ok elverisli olmast onun ilk ¢aglardan giliniimiize kadar

kuyumculukta kullanilan metaller arasinda ilk sirada yerini almasmi saglamistir
(Tezcan, 2007, s. 3).

Resim 2.3. Saf altinin gériiniimii (Internet 3)
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Altin periyodik cetvelde Au sembolii ile gosterilen, atom numarasi 79, kiitle agirlig
197 olan 19,3gr/cm3gibiyliksekbiryogunlugasahip, yumusak, parlak ve sar1 renkli agir
bir elementtir. Altin 1064°C ergimeye baslar ve 2856°C kaynamasi sicakligina ulasir.
Admi Latince Aurum’dan (isildayan parlayan) kelimesinden almaktadir. Asitlere
karsida yanikligi, dogada serbest halde bulunabilmesi ve kolay islenebilmesi gibi
oOzellikleri nedeniyle altinin san oglunun ilk ¢aglardan beri ilgisini ¢ekmis v’e en
kiymetli metaller arasinda yerini almistir.

Altin kolay kolay tepkimeye girmeyen c¢ok kararli bir elementtir. Hava ve su
temasindan etkilenmez. Bundan dolayr hicbir zaman paslanmaz, kararmaz ve
donuklagsmaz.  Saf haldeyken olduk¢a yumusaktir, kolayca doviilerek
bicimlendirilebilir, tel ve levha haline getirilebilir. Altinin kimya alanindaki safligi
yuzde ile mucevher endustrisindeki safligi ise karat terimleriyle ifade edilmektedir.
Buna gore 24 ayar altin %100 saf altini, 22 ayar ise %91,6 saf altin1 gostermekte, 18
ayar altin %75, 14 ayar altin ise %58,5 oraninda altin igermektedir. Altina farkli
metallerin ilave edilmesi ile farkli renkte alasimlar elde edilmektedir. Ornegin;
giimiisiin ilavesi yesil, nikel ve platin ilavesi beyaz, ¢inko ilavesi sar1 ve bakir ilavesi
de miktarina gore saridan kirmiziya kadar degisen renkler kazandirmaktadir. %100 saf
altin dogada bulunmayip, en saf altin binde 999,9 safliktadir (internet 4).

2.3.2. Giimiis

Resim 2.4. Saf giimiisiin goriiniimii (Internet 5)

“Tarihin 5000 yi1l 6ncesinden itibaren insanligin tanidig1 glimiis, gri beyaz renkte,

yumusak, 1s1y1 ve akimi son derece iyi ileten, islemesi kolay olan soy metaldir “ (Ayter,
1996, s. 64).

Glimiis kolay islenebilen, okside olmayan degerli bir madendir. Beyaz renkte, parlak,
yumusak olan glimiis, saf altindan biraz daha sert ve altindan sonra en 1yi islenebilir

metaldir. Genellikle alagimlart kullanilmaktadir. Taki yapiminda en fazla kullanilan

15



madenler arasinda yer alan glimiis, saf olarak kullanildig1 gibi, yapilan takinin
ozelligine gore bazi degersiz mamul ilizerine kaplama olarak da kullanilmaktadir.
Gilimiisiin ince yapraklar haline getirilerek baska bir madde {izerine kaplanmasi teknigi
cok eskidir. Bunun disinda kimyasal eriyikleriyle giimiis kaplamalarda yapilmistir

(Ulgen, 1994, 5.12).

2.4. Cebe Ahinhik Yapiminda Kullanilan Teknikler Hakkinda Genel Bilgi

Metin Altay atdlyesinde, cebe sanatinda alinlik yapiminda farkli stisleme teknikleri
kullanilmaktadir. Kullanilan teknikler, telkari teknigi, kil testereyle kesme teknigi, tas
mihlama teknigi, elmas gdmme mihlama teknigi (alaturka teknigi), savat teknigi,

noktalama teknigi, dokiim teknigi

Telkari teknigi

Altin, glimiis ve bakir gibi yumusak metallerin tellerini, bir kompozisyon meydana
getirecek sekilde kivirarak birbirine veya bir metal ylzeyine kaynak yapma sanatina
“Telkari” adi verilmektedir. Telkari i¢in 65 mikron kalinligindaki giimiis veya altin

teller kullanilmaktadir (Ozdemir, 2010, s. 25).

Kil testereyle kesme teknigi

Taki yapiminda astar altin veya giimiis (izerinde ¢izim yapilan desenler ve motiflere

gore sekillerin ortaya ¢ikmasini saglamak icin kil testereyle kesilen bir tekniktir.

Tas mihlama teknigi

Kuyumculukta bu sanat dalinda kiymetli veya kiymetsiz taslarin degisik teknikler
kullanilarak yiiziik, kiipe, bros vs. iizerine takilmasi demektir ( MEB, 2006, s. 16).

Tas mihlama teknigi tice ayrilir, gdmme, sivalama isciligi, tirnakli tas is¢iligi ve tas

yuva kalibiyla tas bezeme isciligidir.

Elmas gdmme mihlama teknigi (alaturka mihlama)
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Elmas mihlanacak alan, altina gore giimiis oyma is¢iligi daha rahat oldugundan elmas
altin giimiis madenine mihlama is¢iligi yapilmaktadir. Elmas taginin kesimi {igiincii
boyutu oldugundan dolay tasin alt sivri kismi aymi sekil uygulanarak kalem ve fisiir

ile oyularak gémme isi ve foya lama yapilmaktadir.

Alaturka mihlama elmas islemi i¢in yapilir. Yapilacak islem i¢in tasin genisligi kadar
yuva agilir. Yuvaya foya denilen kursun alagimi levhadan ¢ekilmis folyo konulup
Uzerine elmas yerlestirilip etrafi sivama denilen islemle kapatilir. Tesviye ve cila
islemi disinda mihlama bitmistir. Elmas alt1 diiz, iistii fasetal1 bir tastir. Foya isleminde
elmasin fasetali kismi foya levhasi {lizerine bastirilir ve bu islemde elmasin fasetalar
foyanin iizerine sekillendirilmis olur. Foya yuvaya yerlestirilince elmas, yiiziigtin
istiine mihlandig1 zaman daha parlak goriintli saglamaktadir. Faseta pirlantada yiizey

ismidir. Turklere has bir yontemdir ( MEB, 2006, s. 16).

Savat teknigi

Kokeni Arapca glimiis is¢iliginde ait renkleri olusturmak i¢in ¢ukur olan bolimlere

uygulanan kursun, bakir ve kiikiirt karisimindan olusan malzemedir.

Savat camuru kursun, giimiis, bakir, kiikiirt karisimindan olusmaktadir. Oncelikle
Olctlere uygun olarak giimiis ve bakir bir pota igerisinde ocakta eritilmektedir. Bu
eriyigin igerisine 6nce kursun sonra kiikiirt ilave edilerek iyice karistirilir. Bu isleme
kiikirt yedirme denilmektedir. Iyice karisip siyah bir renk alan bu karisim bir madeni
kaba bosaltilarak sogumaya terk edilir. lyice soguyan karigim bulundugu kaptan
kirilarak ¢ikarilir. Parcalar bir havanda toz haline gelene kadar dévulir, elekten
gecirilerek un haline getirilir. Savat yapilacagi zaman un haline getirilen toza tinkal
(boraks) karistirilarak camur elde edilir. Bu ¢amur savat yapilacak yere surdlir, buna
“stirme savat” denir. Oyuk yerlere toz haline getirilen savat maddesi ekilir ise buna
“ekme savat” denir. Ekme veya siirme savat doldurulmus giimiis atese tutulur, savat
camuru oyuga iyice yayilir ve biitliin oyuklar savat ile kaplanir. Atesten indirilip
sogumaya birakilir ve ege ile tesviyelenip cilalanarak hazir hale getirilir ( Ozdemir,
Dudas, 2013, s. 6).

17



Noktalama teknigi

Gravlr aletiyle (Frezeyle) ve top basuglariyla kiiciik cukurlar acarak noktalama ve

stisleme teknigidir.

Kazma teknigi (kalem isciligi)

Celik kalem ile duz ve cift kath plakalara istedigimiz motifleri oyarak ve ya kazarak

ayna motifini islemektir

Geleneksel desenler giimiis lizerine metal kalemle ¢izilir. Desenler herhangi bir desen
kalib1 veya ¢izimi olmadan yillarin tecriibesine sahip ustalarca mitkemmel bir sekilde

cizilir.

El ile kullanilan metal kalemler ustalar tarafindan yapilir (Ozdemir, Dudas, 2013, s.

10).
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3. YONTEM

Aragtirmanin bu boliimiinde yiiriitiilmesi planlanan ¢alismanin hangi yol ve yontemler

ile gerceklestirilecegine iliskin bilgiler verilmistir.

3.1. Arastirmanin Modeli

Arastirma Eskisehir ilindeki Metin Altay atdlyesindeki iiretilen 6rme cebe iiriin
orneklerinden olusmaktadir. Aragtirmaya Ekim 2017 tarihinde baslanmistir. Aragtirma
verileri kiitliphanelerde yapilan literatiir taramasi, alan aragtirmasi, internet
ortamindaki bilgi ve verilere ulasilarak yapilmistir. Ayrica Metin Altay atolyesindeki
calismalarla ve ustadan elde edilen bilgilerden olusturulmaktadir. Bu arastirma model,

zaman ve metot yoniinden incelendiginde betimsel bir arastirmadir.

3.2. Evren ve Orneklem

Arastirmanin evrenini, giiniimiizde bitmek iizere ya da kaybolmaya yiiz tutmus olan el

sanatlar1 ¢er¢evesinde tiretilen cebe {irtinler ve yapim asamalarini olusturmaktadir.

Arastirmanin Orneklemi ise, Metin Altay Kuyumculuk atolyesinde iiretilen orgii
teknikleri ile yapilmis cebe triinleri olusturmaktadir. Bir adet cebe 6rme yapimi

gozlenmistir. Ayrica 30 adet iirlin ¢esidi gozlem formlari ile tanitilmistir.

3.3. Verilerin Toplamasi

Aragtirmada veri toplama araglarini gelistirmek tizere 2017-2018 yillarinda Sivrihisar
ilgesi Metin Altay kuyumculuk atdlyesinde gozlem yapilmistir. Konu ile ilgili literatiir
taramasi yapilmistir. Goriisme sorular1 hazirlanarak devlet sanatgisi cebe ustast Metin
Altay’dan bilgiler alinmistir. Arastirmada 30 adet 6rme cebe iiriin fotograflanmis ve

bilgi formlarina bilgiler yazilarak kayit edilmistir.

Amaglar dogrultusunda 6rme cebe yapiminda kullanilan ara¢ ve geregler, 6rme cebe
yapim asamasi, (tel altin ve ya glimiis yapim asamasi, 6orme cebe iizerinde kullanilan

alinliklarin yapim asamasi), yorede yapilan gozlem ve incelemeler konuyla ilgili
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kaynaklardan yararlanarak olusturulmustur. Arastirmada atolyedeki c¢aligmalarin

tamamu tiim detaylartyla fotograflanmis ilgili konu bagliklar1 altinda gosterilmistir.

3.4. Verilerin Analizi

Arastirma Eskisehir ili Sivrihisar Ilgesinde yapilmakta olan cebe &rme sanatini
incelemek ve bu sanat dalini siirdiiren nadir ustalardan Metin Altay’in bu sanata
katkilarin1 ortaya ¢ikarmak amaciyla yapilan alan arastirmasi sonucunda, bilgiler 5

baslik altinda toplanarak diizenlenmistir.

Cebe 6rmede kullanilan hammadde ve 6zellikleri, kullanilan ara¢ ve gerecler, liriin
yapim asamalari, tirtin ¢esitleri kuyumculuk atdlyesinde yapilan incelemeler, g6zlem

formlarina kayit edilen 30 adet iiriin 6rnegi ile olusturulmustur.

Arastirmada Metin Altay ustanin cebe 6rme sanat1 konusundaki bilgileri ile bu sanata
katkilarini ortaya ¢ikarmak amaciyla hazirlanan goriisme formu uygulanmistir. Ek.1
kisminda Metin Altay’la yapilan goriisme formu, EK.2 kisminda ise 30 adet cebe (rln

g0zlem formlar1 EK.3 kisminda arastirmacinin yaptigi tiriin formu sunulmustur.
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4. BULGURLAR VE YORUMLAR

Orgii cebe

Resim 4.1. Sivrihisar cebe tanitim

Bu bolimde Sivrihisar cebesi yapiminda kullanilan arag ve geregler, Sivrihisar
cebesinin yapim agamalari, cebe alinligin yapim agamasi, cebe kilidi ve cebe anahtarin
yapim asamasi, Sivrihisar 6rme cebe ustas1t Metin Altay’in cebe sanatina katkilar1 yer

almaktadir.

4.1. Sivrihisar Cebesi Yapiminda Kullanilan Arac ve Gerecler

4.1.1. Cebe yapiminda kullanilan araglar

Sivrihisar cebe yapiminda kullanilan araglar el aletleri, diger araglar ve makineler

baslig1 altinda ii¢ grup altinda incelenmistir.

El Aletleri

Sis: Ucu sivri ¢elik vb. malzemeden yapilmis, cebe 6rmek i¢in kullanilan el aletidir

Resim 4.2. Sis
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Cift: Cebe 6rme yapiminda altin ve giimis tellerle olusturulan ilmekleri tutup
cekmeye, ilmekleri diizeltmeye, ilmekleri yerine oturtarak ezilmesini saglamaya

yarayan, licgen ve sivri uglu araglardir. Cimbiza benzeyen, pargalari, ¢cok kiiclik ve

degerli taglari, kaynaklar1 tutmaya yarayan gelikten yapilan araglardir (Ozer, vd.
2004).

Resim 4.3. Cimbiz

Makaslar: Tel ve astar1 kesmek i¢in kullanilan kesici el aletidir. Antep makas ise
tellerin, halkalarin ve astar makasmin yanasmadigi yerlerin el ile kesilmesi
islemlerinde tel ve astar kesiminde kullanilir. Kaynak makasi, Levha, kaynak vb.

malzemenin makasla kesilmesi isleminde kaynaga uygun makas segilir.

Resim 4.5. Antep makasi
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Resim 4.6. Kaynak makasi

Penseler: Cebe iiretim agamasinda kullanilan yardimci aletlerdir. Pargalarin tutulmasi,

blkilmesi ve diizeltilmesi ve kesilmesi gibi islemlerde kullanilan el takimlaridir.

Resim 4.7. Penseler

Kalem: Celik el kalemleridir. Takilarin tizerine desen atabilmek i¢in kullanilan ve ug
bigimleri ¢esitli sekil ve 6l¢iide bi¢imlendirilmis ¢elikten imal edilmis kesicilerdir. Ug
acilarma gore segilerek taki tizerine degisik olgiilerde cizgiler ¢izilir (Megep, 2006, s.

4). Cebe yapiminda astar {izerine desen kazimak i¢in kullanilir.
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Resim 4.8. Kalem

Kil testere: Testere kili takilmak tizere U seklinde bir gévde ve tahta saptan olusur.
Ayarlanabilir testere kolunda, U seklindeki kisim daraltilarak kirilan killar tekrar
kullanilabilir. Metal {izerine ¢izilen seklin kesilerek bosaltilmasini saglar. Testere kili
0zel sertlestirilmis ¢eliklerden tretilir. Cok sert olursa ¢abuk kirilir. Yumusak olursa
korelir. Kesim sirasinda ¢apaklar dislerin arasina girer, kesimi zorlastirir bu yilizden
kayganlik saglayan balmumu kullanilir. Testere kili metal kalinligmna ve istenen

hassasiyete gore secilmektedir. (Vitiello, 1995, s. 110).

Calisma yaparken testere kilinin ¢ok gevsek veya gergin olmamasi gerekmektedir.
Cebe yapiminda giimiis ve altin astarlarin istenilen sekilde kesilmesi igin

kullanilmaktadir.

Resim 4.9. Kil testere

Kumpas: Malzemenin uzunlugu, i¢ ve dis derinliklerini, kalinligin1 ve biiyiikligiini
Olcmek i¢in kullanilan el aletidir. Bu alet ile agilarin dogrulugu ve paralellikler kontrol
edilebilmektedir. 1/10 mm uzunlugundaki oOl¢timler siirme kolu {izerindeki

numaralandirma sisteminden okunabilmektedir.
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Resim 4.10. Kumpas

Kurek: Artan altin ve glimiis cevherlerinin tozunun toplanmasinda kullanilan el
aletidir.

Resim 4.11. Kirek

Fir¢a: Bir araya getirilerek bir sapa tutturulmus killardan ya da kila benzer baska
tellerden olusturulmustur. Genellikle taki pargalarinin ve takinin tamamlanmasindan
sonra {lizerinde kaynaklama sirasinda olusan oksit tabakasi, siilfiirik asitte

yumusatildiktan sonra madenin yiizeyi tel fir¢alarla temizlenir.

Resim 4.12. Firgalar
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Cekic: Malzemelerin doviilmesinde ve sekil verilmesinde kullanilan el aleti

Resim 4.13. Cekik

Ege: Uzerindeki kesici disler yardim ile parcanin istenilen 6l¢ ve bicime getirilmesine,
yiizeyleri diizeltmeye yarayan el aletidir. Cebe yapiminda iiriiniin kenarlarinda olusan

puriizleri temizlemek i¢in kullanilir.

Resim 4.14. Ege

El kaynak makinesi( Saloma): Uygulanacak 1s1l iglemlere gore metalleri ve alasimlari
birlestirmek, i¢in bir alettir. Altin veya glimiis kaynagi i¢in kullanilan ufak kaynak

makinesidir.

Diger isimleri iifle¢ ve hamlagtir. Kuyumculukta en 6nemli aragtir. Kaynak yapilirken
1sitmak amaciyla kullanilmaktadir. Bir benzin deposu, bir korik ve bir de baslik

kismindan ibarettir (Kusoglu, 1994, S. 86).
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Resim 4.15. El kaynak makinesi

Diger araclar

Amyant: Is1 yalittimina sahip, lizerinde 1s1l islemler yapmaya yarayan maddedir.
Amyantin 1s1 yalitimi 6zelligi tezgahi sicakliktan korurken, 1s1l isleme tabi tutulan
metalin de sicakliginin korunmasini saglar. Kagit ve tag amyant olmak iizere iki ¢esidi
bulunur. Genellikle ebadi 15x25 cm dir. Giiniimiizde amyantin yani sira ates tuglasi

veya seramik kaynak stantlar1 kullanilmaktadir (internet 6).

Resim 4.16. Seramik ve Tag Amyant (Kaynak Stand1) (internet 7)

Seramik pota: cebe 6rmede altin ve glimiis cevherin eritilmesinde kullanilmaktadir.
Madeni eritmek i¢in kullanilan kaplardir. Kuvarstan yapilirlar ve 1s1ya
dayaniklidirlar. Is1y1 tutma 6zelliginden dolayr madeni eritmede gilinliimiizde bile en

ideal malzemedir (Oztiirk, 2012, s. 56).
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Resim 4.17. Seramik pota

Tel derece: Ocaklarda eritilen metallerin yart mamul haline getirilmesi i¢in igerisine
dokiilen celik ya da pik kaliplardir. Eritilmis olan giimiis veya altin cevherin tel

¢ekimine uygun, tel halinde dokiilebilmesine yarayan kaliptir.

Resim 4.18. Tel derece

Astar derece: Astar derecedir ve iki parcay1 birlestiren lizerinde demir mengenesi olan
aragtir. Bu el aleti genelde demir den yapilmaktadir. I¢ine dékiilecek madenin
buytikliigiine gore boylar1 degismektedir. Eritilmis olan glimiis veya altin cevherin

astar plakaya uygun olarak dokiilebilmesine yarayan kaliptir.

D

Resim 4.19. Astar derece
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Robot c¢ift: Agirlik merkezi olan bir ayak ve yayl ¢ifti sikistiracak vidasi tizerinde
bulunmaktadir. Cift ¢elik yaydan olur atese dayaniklidir. Elle tutulamayan veya sabit

durmasi istenilen {irliniin tutulmasi i¢in kullanilan el alettir.

Resim 4.20. Robot cift

Tor tel: Altin ve giimiisiin daha ¢abuk 1sinmasi i¢in gelikten 6rgii teldir.

Resim 4.21. Tor tel (internet 8)

Napillik (aga¢ takoz): Testere, tefsiye ve mihlama yapmaya yarayan dayanaktir. Bu
aparat tezgah masasina oyuk yerine sikica giren ahsaptir. Sigara paketi biiyiikliigiinde

tic kismu sivri kalin bir parcadir.

Resim 4.22. Napillik
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Yikama kiiveti (st kaliby): Uriiniin {istiinde herhangi bir pislik kaldiysa

temizlenmesinde kullanilan deterjan-su karigimini bulundugu kaptir.

Resim 4.23. Yikama kiiveti

Tav potasi: Uriiniin tavlanmasinda kullanilan atese dayanakli potadir. Bu iiriin

paslanmaz celikten atese dayanikli mamuldiir.

Resim 4.24. Tav potasi

Mengene: Dokiminin celik ya da demirden imal edilen bir aractir. Karsilikli iki
yanaga sahip doner ve yivli ¢ivi bigiminde bir kolla ¢alisan bir alettir. Kesme, delme,
biikme, 6rme gibi islemlerde pargayi sabit bir sekilde tutmasinda yaramaktadir. Ayrica

iriinii sabitlemek icin kullanilan aragtir.
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Resim 4.25. Mengene

Kalip: Bronz ve piringten yapilmis kalip modelleridir. Ayni tiriinden ¢izimi yapilarak

tirtiniin cogalmasini saglamaktadir.

Resim 4.26. Kalip

Hassas terazi: Yiksek hassasiyet derecesine sahip olan hassas terazi, bir¢ok laboratuar

alaninda tercih edilmekte ve ¢ok biiyiik kolaylik saglamaktadir.

Kuyumculugun hammaddeleri altin, platin, paladyum gibi soy madenler ile elmas,
ziimriit, yakut gibi ¢cok degerli taslardir. Bunlarin gram-santim durumlar tespit
edilmeden (tartilmadan) herhangi bir isleme baslanmaz. Ciinkii madenler ve taslar
isleme safhalarindan gegerken kayiplara ugrar, bu kayiplara ’fire’’ denir.
Miicevher yapilirken “’fire’” kayiplar fiyatina yansitilir, her asamada isin tartimi
tekrar tekrar yapilip kaydedilir. Her sathada tart1 derecelerini bilme zorunlulugu
vardir. Tart1 aletlere son derece hassastir. 1gr. agirligin binde birini tespit eden
elektronik aletlerle ¢alisilir. Hazirlanan miicevherin lizerine mihlanan pirlanta ve
diger taslar farkli boylarda oldugundan toplam bulunarak saglikli fiyat
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¢ikarilabilmesi i¢in her birinin agirliginin bilinmesi gereklidir (Ayter, 1996, s.
101).

Resim 4.27. Hassas terzi ( tarti)

Makineler

Astar ve tel silindir makinesi: Uzerinde dénen merdaneler yardimu ile tel ve astarlari
istenilen inglige getiren ve sekillendiren araglardir (Arli 1989: 12). Eritilip kaliba
alinmig altin ve giimiis cevherin istenilen mikronda inceltilmesine yarayan silindir
makinedir.

Telleri istenilen incelige getirmek i¢in kullanilir. Diiz ve oluklu olmak tizere iki tipi
bulunur. Oluklu silindirlerin tizerinde karsilikli olarak daire kesitli, ¢esitli caplarda,

gittikge kiigiilen veya biiyiiyen oluklar bulunmaktadir (Vitiello, 1995, s. 89).

Resim 4.28. Astar ve tel silindir makinesi

Cila motoru: Uriiniin polisaj ve parlatma isine yarayan elektrikle calisan bir makinedir.

Cila motorunda kil firga, tel firca ve bez fir¢a sekilleri kullanilmaktadir.
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Resim 4.29. Cila motoru

Tas motoru: Uretim esnasinda korelen veya kirilan el aletlerinin ucunun sivriltilmesi

icin kullanilan taglama aletidir. Bu makinenin sadece bir adet bileyleme tas1 vardir.

Resim 4.30. Tas motoru

Ultrasonik ytkama: Uriinlerin iizerinde kalan kir, yag ve pisligin titresimiyle yikamaya
yarayan makinedir. Bu makinin haznesinde su ve deterjan mamullerini bulundurarak

altin ve giimiis tirtinlerin temizlenmesi saglanmaktadir.

Resim 4.31. Ultrasonik yikama
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Yaldiz kaplama makinesi: Uriiniin altin, giimiis veya pembe altin kaplanmasi icin

kullanilan makinedir

Resim 4.32.Yaldiz kaplama makinesi

Hidrozon kaynak makinesi: Ates giicii yetmedigi zaman kullanilan kaynak

makinesidir.

Resim 4.33. Hidrozon kaynak makinesi

Buhar makinesi (istim): Uriiniin buhar ile temizlenmesi i¢in kullanilan makinedir.

Resim 4.34. Buhar makinesi (istim)

Ctkrik: Silindir makinesinde inceltilmis olan (en fazla 105 mikron) telin istenilen 45-

50 mikrona indirmek i¢in kullanilan, insan giiciiyle ¢alisan aletidir.
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Resim 4.35. Cikrik

Haddeler: Silindir makinesinden gegen telleri daha da inceltmek amaciyla kullanilir.
Celik bir levha tizerindeki degisik boyutlardaki bir dizi delikten ibarettir. Deliklerin
bir tarafi genis bir tarafi dardir. Tel, genis taraftan verilerek dar taraftan bir pens

yardimiyla ¢ekilmektedir (Vitiello, 1995, s. 60).

Resim 4.36. Hadde

Plaka hadde: Cikriga giremeyecek kisalikta olan tellerin ince ¢ekimi igin kullanilan
hadde

Resim 4.37. Plaka hadde
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Fir¢a motoru: Uriinlerin temizlenmesi igin kullanilan makine

E——

Resim 4.38. Fir¢a motoru

4.1.2. Cebe yapiminda kullanilan gerecler

Kaynak: 2 ayr1 parga metalin birlestirilmesidir. Islem yapilacak metalin kendi cins ve

ayarinda yumusatilmig halidir.

Resim 4.39. 925 ayar giimiis kaynak, 14 ayar altin kaynak

Alloy: Altinin 6zelliklerini kayip etmeden ayar diisiirme ve renk degistirmek igin
kullanilan maden karigimlaridir. Bu metal karigimi (piring, bakir, bronz ve piretin ve
paladyon) ayar diisiirmeye ve yiikseltmek i¢in kullanilir. Bu madde, sar1, yesil, kirmizi
ve beyaz olmak tlizere dort ana renklerde bulunmaktadir. Altin veya glimiisiin rengini

degistirmek i¢in kullanilan bir maddedir.

Resim 4.40. Alloy
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Teller: Orme cebe 6rmesinde kullanilan altin ve/veya giimiis tellerdir. Orme cebede
50-55 mikron olacak sekilde cebe 6rmeye hazir 925 ayar giimiis tel kullanilir. 45-50

mikron olacak sekilde cebe 6rmeye hazir 22 ayar altin tel kullanilmaktadir.

Resim 4.41. a) Altin tel b) Giimiis tel

Altin tozu: ege ve testereden ¢ikan altin ve glimiisten ¢ikan toz zerreciklerdir.

Resim 4.42. Altin tozu

Tenekerler: Ug cesitte bulunmaktadir. Kati teneker: Altin ve giimiis isciliginde
kaynagin ytiriimesi i¢in kullanilan kimyasal geregtir. Siv1 teneker: Hassas kaynaklar
icin kullanilan kat1 tenekerin hazir siv1 tiretilmis halidir. Toz teneker: Altin ve glimiis

eritilirken i¢inde ki pislik ve tozlar1 atmasi i¢in kullanilan hazir toz tenekerdir.

Resim 4.43. Kati1 teneker, s1v1 teneker, toz teneker

Bal mumu: Telin kayganligini arttirmak i¢in kullanilan malzemedir.
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Resim 4.44. Bal mumu

Sulfirik asit: Islem gérmiis {iriiniin rengini uygun hale getirmek i¢in kullanilan

kimyasal maddedir

Resim 4.45. Siilfirik asit

Sanayi tipi tilp: Islemler sirasinda ihtiya¢ duyulan ates igin kullanilan aragti
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Resim 4.46. Sanayi tipi tiip

Gomalak: Yapistirici ozelligi olan agac reginesidir. 1ki ¢esitte bulunmaktadir.
Sivilastirilmis gomalak ve toz gomalak, ayni 6zelliklere sahip olan gomalaklar altin ve

gumdsiin yapim asamalarina gore kullanilan gomalak ¢esitleri degise bilmektedir.

Resim 4.47. Toz gomalak

Rokela tahtasi: Uzerine kalem ve tesviye edilecek altin ve giimiisiin 1sitilarak
yapistirmaya yarayan edevattir. Kalem atarken iirliniin sabitlenebilmesi i¢in kullanilan

malzemedir.

Resim 4.48. Rokela tahtasi

Altin yildiz: Uriinleri altin kaplamak i¢in kullanilan i¢inde hacim olarak 0.5 gr altin

bulunan si1v1 kimyasal maddedir bu {iriin yaldiz makinesinde kullanilmaktadir.

39



Resim 4.49. Altin yildiz:

4.2. Sivrihisar Cebesi

Cebe kelimesi; eski Tirkcede “yarik”, Mogolcada ‘“cebe”, Latince’de” lorica”,
Arapgada “dir”‘,” le’me”, Fars¢ada “zirith”, “cevsen”, Ortagag Avrupasi’nda “armour”
kelimeleriyle ifade edilmistir. Savaslarda diismanin saldir1 silahlarinin darbelerine
kars1 korunmak amaciyla kullanilan hayati bolgeler basta olmak iizere viicudun zarar
gormesini engelleyen en 6nemli savunma silahlarindan biridir. (internet 9)

Orme Zirhlar ise, Metal halkalarm ag bigiminde birbirine baglanmastyla yapiliyordu.
flk defa Kelt soylulari tarafindan giyilmis olmakla birlikte (m.5. 400) Romalilarca
kullanilmaya baslanmasiyla yaygin hale gelmis ve XVIL. yiizyila kadar kullanilmustir.
Orme zithlara Romalilarda “loricaserta”, Araplarda “zerd” (uzunlarina “sabiga”, kisa
zithlara “betra”, Tiirklerde “kiibe/kiipe yarik” adi veriliyordu. Ortadogu ve Iran’da
sicak iklim oOzelliklerine uygun olmasi ve esnekligi dolayistyla Romalilardan
Ogrenilen elbise tarzindaki 6rme zirh en fazla tercih edilen tiir olmustur. Bu zirhlar
ayrica 15-20 kg. agirliklartyla diger zirhlara gore daha rahat hareket imkani veriyordu.
Genellikle siivariler tarafindan kullailan zirhlarm ¢ogu Bizans ve Iran yapmmuydi.
Orme zirh1 tamamlamak iizere yine 6rme demirden tozluk ve ¢izmeler giyilirdi. Eger
zith kisa kollu ise omuzdan bilege kadar uzanan kolluklar bulunurdu. Biitiin bu
techizat basi koruyan migferle birlikte savaggmin gozleri disinda her yerini orttiigti
belirtilmektedir (internet 10).

Resim 4.50. Sivrihisar 6rme cebe bileklik 350 y1l 6nceye ait (Metin Altay koleksiyonu)

Yorenin adiyla anilan Sivrihisar 6rme cebesi denilen bilezigi yapan ustalardan Metin

Altay gelenegin son ustalardan biridir. Sivrihisar 6rme cebesinin temelini de Trabzon
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bilezikleri gibi tel olusturmaktadir. Gec¢miste agirlikli olarak 22 ayar altin
kullanilirken, simdilerde malzeme olarak 925 ayar glimiis ve 14 ayar atin da
kullanilmaktadir. Sivrihisar cebesi, ince, tel tel altinlarin ve glimiislerin orgii gibi
oriilmesiyle yapilmis ince ve genis bir bileziktir. Sivrihisar cebesi, bilezigin yani sira,

kolye, kiipe ve yiiziik olarak da islenebilmektedir.

Sivrihisar O6rme cebesi, geleneksel iiretim tekniklerine bagli kalinarak halen

giinlimiizde el is¢iligiyle yapilmaktadir.

Cebeler, 22 ayar altin 6rme ve 925 ayar glimiis ve 14 ayar altinla 6rme teknigiyle
uretilmektedir. Cebenin en 6nemli 6zelligi 45-50 mikron inceliginde 17-19 cm altin ve
50-55 mikron inceliginde 17-19 cm giimiis teller kullanilarak cebe tezgahta
ortilmesidir. Trabzon hasirina gore telleri mikron olarak daha kalin olan Sivrihisar
cebesi, 22 ayar altin kullanilarak hazirlanmaktadir. Orme cebe sanatinin son
ustalarindan Metin Altay el isciligiyle ordiikleri tirlinleriyle, bu sanati ge¢cmisten

giiniimiize tasimaktadir. lyi bir cebeyi 6rmek ortalama 15-16 saati bulmaktadir.

Cebe ustas1 Metin Altay; Sivrihisar ilgesinde eskilerden cebe ustalarinin cebelerini
satmak i¢in ‘‘Her gelinin kolunda cebe olmalidir.”” diyerek ve halk bu s6zii bir adet
olarak kabullenerek, bu kiiltiirii halen devam ettirmektedirler. Her Sivrihisarli gelinin
kolunda Sivrihisar cebesi olmalidir. Eger bir gelinin kolunda cebe olmazsa, kendini o

evin gelini olarak gérmezmis seklinde belirtmektedir.

4.3. Sivrihisar Cebesinin Yapim Asamalari

Sivrihisar cebesinin yapimi; Altin veya giimiis telin elde edilmesi, cebenin 6rillmesi,

alinlik yapim ve kilit olmak tizere 4 asamadan olugmaktadir.

4.3.1. Altin veya giimiis telin yapim asamalari

Sivrihisar cebesinin ilk yapim asamasi altin veya giimiis tel elde etmektir. Ilk olarak

hurda giimiis ve altinlar seramik pota icerisinde toplanmaktadir.
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Resim 4.2. Seramik pota i¢inde hurda giimiis

Hurda giimiis veya altinlarina teneker dokerek tavlama islemiyle eritmektedir.
Eritilmis glimiisii maden astar derece (kalip) i¢ine dokiiliir. Soguduktan sonra giimiis

veya altin kaliptan ¢ikartilmaktadir.

Resim 4.3. Hurda giimiislerin teneker dokerek eritilmesi

Resim 4.4. Eritilen giimiigiin astar derece i¢ine dokiilmesi
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Resim 4.5. Eritilmis giimiisiin kaliptan ¢ikarilmasi

Glimiis veya altin sogumasi i¢in suyun i¢inde bekletilmektedir.

Resim 4.6. Kaliptan ¢ikarilan glimiigiin sogumasi i¢in suda bekletilmesi

Kaliptan ¢ikarilan giimiis veya altin, sogumasi i¢in suda beklettikten sonra tel silindir

makinesinde inceltilmektedir.
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Resim 4.56. Sudan ¢ikarilan giimiisiin tel silindir makinesinden gegirilmesi

Glimiis ve altin madenleri, silindir makinesinde inceldikce uzamaktadir. Tel

silindirden ge¢ip ve uzadiktan sonra yumusamasi i¢in tiip atesle tavlanmaktadir.

Resim 4.57. Tel silindir makinesinde inceltilip ve uzatilan tel

Tel, Isittiktan sonra sogumaya birakilmakta ve haddeden ge¢mesi i¢in balmumuyla

yaglanmaktadir.
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Resim 4.58. Telin bal mumuyla yaglanmasi

Haddeden daha kolay ge¢mesi igin ege ile telin ucunu inceltilir.100 mikrodan gecen

haddeden gecene kadar telin her iki taraf ucunundu inceltilmesi gerekmektedir.

\\

Resim 4.59. Giimiis telin uglarii ege ile inceltilmesi

Tel, 100 mikron haddeden gegirilir. Haddenin 105°le baslayan numarasindan en kiigiik
numarasina kadar tel gegiril irmektedir. 100,95 numaradan gecene kadar inceltmeye
devam edilmektedir.
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Resim 4.60. a) Telin plaka haddeden gegirilmesi. b) Sira numaralariyla dizilen hadde

100,95 numarali haddeden geg¢irdikten sonra 90,85 numarali haddeden girilmektedir.

Resim 4.61. Cikrikla ve haddeyle tel incelme agsamasi

Telin kopmamas1 icin sirayla inceltmesi gerekmektedir. 100,95 numarali haddeden
sonra, sirayla 90,85 80,75, 70,65 60,55 ve en son 50 mikrondan ge¢irilmektedir. Cebe
islemi i¢in 50 mikrondan ince olmamalidir. Inceltilmis tel 50 numarali haddeden iki

kere gecirilmektedir.
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Resim 4.62. Tel beser mikron haddelerde inceltiliyor.

Haddeden gecen tel sertlesir. Bu nedenle islem yapilacak olan telin yumusatilmasi
gerekir. Onun i¢in teller tekrardan sarilir. Yumusamasi i¢in tavlama islemi
yapilmaktadir. Teller ince oldugu i¢in eriyebilir onun i¢in ¢ok dikkat edilmesi

gerekmektedir. Tavlama igleminden sonra sogumaya birakilmaktadir.

Resim 4.63. inceltilen giimis telin tavlanmasi

Tel soguduktan sonra, beyazlamasi igin stlfuir asitte bekletilmektedir.

47



Resim 4.64. Glumiis telin aside atilmadan 6nceki hali

Telin asitte bekletilmesinin sebebi oksidini almaktir. Eger asit sicaksa iki dakika ve

eger soguk asit kullaniliyorsa on dakika bekletmek gerekmektedir.

Resim 4.66. Tel giimiigiin asitten ¢giktiktan sonraki hali
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Resim 4.67. Tel giimiigiin asitten ¢ikartildiktan sonra suda durulanmasi

Teli duruladiktan sonra sulu tel firca ile parlatilir. Bu islemin sebebi telin mat

goruniminden ¢ikarilmasidir.

Resim 4.68. Giimiis telin firga motoruyla temizlenmesi ve parlattiriimasi
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Resim 4.69. Glimiis telin isleme hazir hali

4.3.2. Cebenin oriilme agsamalari

Cebe 0rmesi i¢in en dnemli malzemeler cebe tezgah, sis, tel, ates, kaynak, ¢ift, kaynak

makasi, yan kesici pens, kati tenekerdir.

Cebe yapiminda altin tel kullandigimizda telin kalinligi 45-50 mikron ve giimiis tel
kullandigimizda telin kalinlig1 50-55 mikron olmalidir. Giimiis tel ve ya altin tel cebe
tezgahinda oriilmektedir. Cebe 6rmesinde kullanilan tezgah dort seritten olugsmaktadir.
Cebeyi Orerken tezgahin seritlerini elde siki tutmak dnemlidir. Cebe orgiisiinde eger

kilavuz diizgiin baglanirsa cebe daha diizgiin olarak ortaya ¢ikmaktadir.

Bir 6rme cebe kolye i¢in riilen cebenin uzunlugu 40 cm ve bir 6rme cebe bileklik icin
ortilen cebenin uzunlugu 20 cm olmaktadir. Cebe Orgiisii standarttir. Sadece degisen
sey orgli sikilaginca cebe oOrglisii daralmakta ve tam tersi orgii genisleyince orgiide

genis olmaktadir.

Cebe 6rme islemi bittikten sonra cebeye tavlama islemi yapilmaktadir. Daha sonra
cebenin beyazlanmasit i¢in asidin i¢inde bekletip, sonrada suyun icinde
bekletilmektedir. Sonraki islemde ise cebe, firca motoruyla temizlenip ve

parlatilmaktadir. Cebeyi parlattiktan sonra buhar basincinda tutarak bir kuru bezle
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kurulanmaktadir. Cebe isleminde en 6nemli kisimlardan biri cebenin titiilenmesidir.
Cebe ustas1 Metin Altay bu islemin kendisi yapmay1 tercih etmektedir. Bu islemi
yapma sebebi cebe orme elde orildigi i¢in 6rgi bukilebilir ve bu bikulmeyi
duizeltmek amaciyla bu islem gergeklestirilir. Utii yapimindan sonra 6rgii kendini daha
giizel gostermektedir. Cebeyi titiiliime islemi yapildiktan sonra cebenin {izerinde farkli
tekniklerle iiretilen alinlik, kilit ve kaynak yapilmaktadir. Son islem olarak cila

yapilarak giizel bir goriintii alinmasi saglanmaktadir.
Asagida cebe 6rme asamalari fotograflarla gosterilerek verilmistir.

Cebe yapmak i¢in oncelikle cebe tezgahinin seritleri cebe drmek i¢in ayarlanir.

Resim 4.70. Cebe tezgahi

Cebe tezgahin ayarladiktan sonra fotografta goriindiigii gibi seritler elde tutulur ve biz
yardimiyla ve glimiis tel ve altin telle beraber 6rmeye baglanir. Cebe 6rmesinde
kilavuzun baslanmasi ¢ok Onemlidir. Eger kilavuz dogru baslanirsa orgli diizgiin

cikmaktadir.
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Resim 4.71. Cebe 6rgiisiiniin baglama kilavuzu

Orgii asagidaki fotograftaki gibi ilerlemesi gerekir.

Resim 4.72. Cebe tezgdhinda 6rnek cebe orgiisii
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Resim 4.73. Metin Altay’in 6grencisi Samira AFZOONKHIAVI

Fotografta gosterildigi gibi tel bittiginde, teli makasla kesmek gerekmektedir. Dikkat
edilmesi gereken sey kesilecek tel ve kaynak yapilacak nokta, 6rgiide seridin arkasinda

olmasidir. Orgii tamamladiktan sonra 6rme cebe, cebe tezgahindan ¢ikartilmaktadir.

Resim 4.74. Cebe 6rmesinde tel kaynatmasi

Cebeyi 6riip ve seritten ¢ikardiktan sonra tavlama asamasina gegilir. Orgii cebe (Resim
4.80). de goriildiigii gibi tavlanmaktadir. Tavladiktan sonra cebe sogumaya

birakilmaktadir. Ardindan beyazlamasi i¢in asitte bekletilmektedir.
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Resim 4.75. Cebe 6rgiisiiniin tavlamasi

Cebe asitte bekletip, asitten ¢ikarttiktan sonra suda durulanmaktadir. Daha sonra

firca motoruyla temizlenerek ve mat goriiniimden ¢ikartilmaktadir.

Resim 4.76. Cebe 6rgiisiiniin suda durulanmasi ve firga motorunda temizlenmesi

Orme cebe firga motoruyla temizlendikten sonra buhar basincinda parlatilmaktadir.

Son asama olarak ise oriilen cebe temiz ve kuru bezle kurulanmaktadir.
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Resim 4.77. Orme cebenin buhar makinesinde parlamasi ve bezle kurulanmasi

Islem tamamlandiktan sonra, drme cebenin iizerine farkli tekniklerle hazirlanan
alinlik ve kilit yapilmaktadir. Bu sekilde cebe 6rme tamamlanarak kullanima hazir

hale gelmektedir.

Resim 4.78. Orme cebenin bitmis hali

4.3.3. Cebe alinhigin yapim asamasi

Bu béliimde anlatilan alinlik yapiminin agamasi noktalama teknigiyle anlatilmistir.
Cebe 6rme tizerinde farkli desenlerle ve tekniklerle yapilan alinligin ilk islemi seramik

pota i¢cinde hurda giimiisleri veya altinlarin toplanmasidir.
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Resim 4.79. Seramik pota i¢inde hurda giimiis veastar derece (kalip)

Hurda giimiis veya altinlar tavlama islemiyle toz teneker dokerek eritilmektedir.

Resim 4.80. Teneker dokerek, seramik pota i¢inde eritilen hurda giimisler

Eritilmis glimiisii veya altin (maden) astar derece (kalip) i¢ine dokiilmektedir.
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Resim 4.81. Eritilen giimiisiin kalip igine dokiilmesi

Glimiis veya altin astar kalibin i¢inden ¢ikarilir.

Resim 4.82. Kalibin iginden ¢ikarilan giimiis plaka

Glimiis veya altin sogumasi i¢in suyun i¢inde bekletilmektedir.
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Resim 4.83. Suda bekletilen giimiis plaka

Kaliptan ¢ikarilan giimiis veya altin soguduktan sonra silindir makinesinde
inceltilmektedir

Resim 4.84. Astar silindir makinesi
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Resim 4.85. Astar silindir makinesinde islem goriilmiis plaka glimiis

Glimiigiin veya altinin inceligi 0.55 mikron olmalidir

Resim 4.86. Plaka giimiisiin inceliginin 6lgmesi

Glimiigiin ve ya altinin yumusamasi i¢in tekrar tavlama islemi yapilmaktadir. Glimiis

veya altinin renginin kizarmasi gerekmektedir.
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Resim 4.87. Plaka giimiisiin tavlama islemi

Glimiis tekrar tavlama islemiyle yumusatilmakta ve pens basarak diizeltilmektedir.

Resim 4.88. Plaka giimiisiin pensiyle diizetilmesi

Yuvarlak bir alinlik yapilacagi zaman altin veya giimiis plakalar tizerinde Pergeliye

cizgi atilmaktadir.
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Resim 4.89. Gumiis plakaya pergel ¢izgi atilmasi

Cizilen yuvarlak desen kil testereyle kesilmektedir.

Resim 4.90. Testere yardimiyla desenin ¢ikarilmasi

Ege ile testere teknigiyle kesilen plakanin etrafindaki piriizsiizler, siirterek

temizlenmektedir.
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Resim 4.91. Ege ile piiriizsiizlerin temizlenmesi

Graviir aletiyle kesilen giimiisiin veya altinin {lizerinde desenler ¢izilir. Yapilacak
modele gore lizerine baska giimiis veya altin metalinden testereyle desenler ¢izip,

keserek iki par¢a kaynak yapilmaktadir.

Resim 4.92. Graviir aletiyle, noktalarin koyulmasi (Nokta teknigi)
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Resim 4.93. a) Desenin bitmis hali b)Ornek alinlik

4.3.4. Cebe kilit yapim asamasi

Sivrihisar cebe liretiminin son agsamasi kilit yapimidir. Kilit yapiminda tas yuva teknigi

ve kazma teknigi kullanilmaktadir.

Bu ¢aligmada kazima teknigi ile yapilan kilidin asamalar1 anlatilmaktadir. Bu teknik
cebe yapiminda kullanilan en eski tekniklerden biridir. Kazma teknigini giiniimiizde

de halen sevilen kilit modellerindendir.

Kazma teknigi ile siis kilit yapimi igin, ilk asamalardan biri, hurda giimiis veya hurda

altin1 eriterek plaka yapimidir.

Hurda altin veya giimiisler eritildikten sonra astar dereceye dokullr astar haline
gelmesidir, sonra astar silindir makinesinde istenilen mikrona getirilmesidir. Sonraki
asama; resimde goriildiigii gibi atlin veya glimiis plakay: tavlayarak yumusatilmasidir.
Yumusayan plakaya pensi basarak diizlestiriliyor, plaka diizlestirildikten sonra,
beyazlamasi i¢in ve oksidini atmasi icin stilfiirik asitte birkag¢ dakika bekleterek, suda

durulamasidir.
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Resim 4.94. Altin plakanin tavlayarak diizlesmesi ve beyazlamasi

Bu islem bittikten sonra hazir kalip desenlerinden, istenilen deseni segmektir. Hazir
kalip desenlerini 6rgliniin lizerine tutarak Ol¢iisii ayarlanmaktadir. Cikarilacak desenin
Olciistinii ayarlandiktan sonra hazir kalip deseni plakanin {izerine tutularak, gereken

uzunlukta altin veya giimiis plaka ince makasi ile kesilmektedir.

Resim 4.95. Altin plakanin siis kilit yapimi plakanin 6l¢iisii ve kesilmesi

Kesilen plaka yumusamasi i¢in tekrar tavlanarak ve asitte bekleyerek, durulamaktadir.
Yumusayan plakanin iizerine hazir kalip desenini yerlestirerek pensi araci ile

tutulmaktadir.
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Resim 4.96. Kesilen plakanin diizlesmesi ve beyazlamasi

Deseni plakanin iizerine gecirmesi i¢in eski yontemlerden biri kullanilmaktadir.
Deseni plaka Uzerinde aktarmak icin, mumu yakarak, pensi ile tutulan plaka ve
deseni, mumun Gzerine tutulmasidir. Mumdan ¢ikan is plakay1 siyah bir renge
boyamaktadir. Hazir kalip desenini plakanin {izerinden alinarak ve bu sekilde desen

plaka iizerine aktarmis olmaktadir.

Resim 4.97. Mum isiyle altin plakanin tizerinde desen aktarma

Plakanin iizerine deseni aktardiktan sonra, plaka pens ile tutularak sivilastiriimisg

gomalakla plakanin her tarafi kaplan iliyor. Her tarafi sivilagtirillmis gomalak ile
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kaplanmis olan plaka yanan mumun iizerine tutulmaktadir. Atese maruz kalan plaka

alev alip ve sonra kendinden soner. Kopyalanmis olan desen testere ile ¢ikariliyor.

Resim 4.98. Mum isiyle aktarilan desenin sabitlestirilmesi

Orme cebe siis kilit yapmak icin, 6rgiiniin her iki tarafi icin siis kilide ihtiya¢ vardur.
Bu sebeple testere ile iki adet siis kilit ¢gikarilmaktadir. Testere ile ¢ikarilan her iki adet
stis kilit plakanin tizerinde kalem isciligiyle (kazma teknigi) motifler ¢izmektir. Bu
islemi yapmak i¢in kesilen plakanin sabit olmasi gerekmektedir. Tahtta rokelanin iist
kismint resimde goriilldiigii gibi kaynak makinesi (saloma) ile isitiliyor veya

tavlaniyor. Ve gomalak( yapistirici 6zelligi olan agag reginesi)’in i¢ine batiriliyor.

Resim 4.99. Tahta rokalay1 1sitip ve gomalaga batirilmasi
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Gomalaga batirilan tahta rokala tekrar tavlanir, gomalaklar eridikten hemen sonra,
sicaga dayanikli bir diizey Ustlinde, dizilen ve kesilen plakalarin iistiine bastirarak

plakalar tahta rokalanin lizerinde sabitlemis olmaktadir.

Resim 4.100. Altin siis plaka kilidimizi tahta rokalanin tizerine aktarilmasi

Altin siis kilidini, gomalakla tahta rokalaya sabitledikten sonra tizerinde ¢elik kalem

ile istenilen motifler kazma teknigiyle kazanmaktadir.

Resim 4.101. Kalem is¢iligiyle kazma teknigi

Orme cebenin, siis kism1 hazirlandiktan sonra kilit kisminin hazirlanmas: gerek; Kilit
kismin1 yapmak i¢in altin veya giimiis plakalar siis kilit dlciilerine gore kil testere ile

kesilerek tek tek tavlaniyor. Tavlanmis olan plakalar Once asitte beyazlatilarak sonra
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suda durulanmasidir. Usta bu asamada kendi ismini damgaliyor. Resimde goriildigi

gibi Kesilen pargalara kaynak yapilmaktadir.

Resim 4.102. Kaynatarak pargalarin birlesmesi

Kaynak yapilmis olan iki adet plaka pargalari, resimde gordiigii gibi kaynatilarak
birlestirilmektedir. Birlesen parca asitte bekletilip ve suda durulaniyor. Fazla olan

kisimlar ince makas araciligiyla kesilmektedir. Kil testere ile kiigiik parcalara

kesilmektedir.

Resim 4.103. Kaynatilan ve birlesen parcalarin kiigiik pargalara boliinmesi

Fotografta goriildiigii gibi kesilen kii¢lik pargalarini, kaynatilan iki parganin ortasina
yerlestirilmesidir. 4 adet kiiglik parcalar, ¢apraz halde her tarafa kaynatilarak

birlesiyorlar (orijinal cebe kilit yapiminda 4 adet kii¢iik parca kullanilmaktadir, ancak
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giiniimiizde 5 adet kiigiik parca olarak da yapilmaktadir). Parcalar yerlestirildikten

sonra, pargalarin mesafelerinin ayarlamasina dikkat etmek gerekmektedir.

/

Resim 4.104. Kesilen kiigiik pargalarin yerlestirilmesi

Resimde goriildiigii gibi hazirlanilan ve kazma teknigi ile yapilan siis kilit kismuni,

kaynatilarak ana kilit merkeziyle birlestiriliyor.

Resim 4.105. Siis kilit ve kilidin kaynatarak birlesmesi

Stis kilit kismin1 tamamen hazirladiktan sonra, siis kilit oriilen cebeye kaynatiliyor.
Fotografta gorildiigli lizere orgl siis kilidin i¢ine yerlestiriliyor, kaynak yaparak
birlestiriliyor. Siis kilit orgiiyle birlestirildikten sonra, Orgl tamamen tavlaniyor ve

asitte bekletilip durulaniyor.
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Resim 4.106. Orme cebeyle siis kilidin birlesmesi

Orgii cebesini ve siis kilidini birlestirdikten sonra; sira anahtar yapimma geliyor,
fotografta gortldigi gibi altin veya glimiis telini goz karariyla keserek, ince makas
aractyla ortadan U seklinde kivrilmasidir. Kesilen altin veya giimiis tel (anahtar) diiz

bir demir tzerinde cekicle dévuluyor.

Resim 4.107. Anahtar yapimi

Orgii cebe ve siis kilit kismi1 kaynatildiktan sonra altin veya giimiis kiiciik kare bir
plaka kesiliyor ve kilidin (fotografta goriildiigii gibi) kenarindan kesilerek plaka
yerlestirilip kaynatiliyor. Bu islemin sebebi, anahtarin o kisimda kilitlenmesi i¢in

yapilmaktadir.

70



Resim 4.108. Kilit yapimi

Kiiciik kare plakayi, kilit kismina kaynattiktan sonra {iriin tavlanip ve asit iginde

bekletilip durulaniyor.

Resim 4.109. Tavlama islemi ve asitte beklenmesi

Anahtar cebenin kilit kismmin iginden gegirilerek, bu isin yapilmasmin nedeni

anahtarin kilitten ge¢ip geg¢medigini test etmektir. Anahtari kilitten gegirilip

uzunluguna gore kesilmektedir.
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Resim 4.110. Anahtar 0l¢iisiiniin alinmasi

Altin veya glimis telinden ¢ok kiglk bir parca kesiliyor. Demir diiz bir diizeyin
tzerinde ¢ekikle dovulliyor ve sonra eritiliyor. Eriyen parga minicik bir top haline

geliyor. Hazirlanan anahtar ve anahtar topu kaynatilarak birlesiyor.

Resim 4.111. Anahtar topunun hazirlanmasi ve kaynatilmasi

Tiim parcalar birlestikten sonra orgli cebesine son bir tavlama islemi yapiliyor.

Beyazlamasi ve oksidini atmasi i¢in asitte bekletilip suda durulaniyor.

Cebe durulandiktan sonra firga motoruyla cebenin {izerinde kalan piiriizler temizlenip

ve parlatiliyor. En son asamada cebe buhar makinesinde buhar basincina tutulmasi ve
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cila verilmesidir. Cebe temiz bir bezle kurutulup bdylece islem tamamlanryor. Orgii

cebesi bileklik veya kolye halinde hazirlanmis oluyor.

Resim 4.112. Orme cebinin beyazlatilmasi ve parlattiriimas:

Resim 4.113. Orme cebenin son hali (bileklik)

4.4, Sivrihisar Orme Cebe Sanatinda Metin Altay’in Katkilari

1960 yilinda Eskisehir gifteler ilgesinde dogan Metin Altay, 1972 yilinda kuyumculuk
atolyesinde girak olarak baslamistir.1976-1977 yillarinda ulusal bir firmada gemicilik
isleriyle ugrasmis daha sonra kendi meslegine ydnelmis Istanbul kapali carsida

kuyumculuk meslegini stirdiirmiistiir.

1988 yilinda memleketi olan Eskisehir donmiistiir.
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1988 yilinda ilk kuyumculuk ustast (Vahdettin Yonler) ile ortak imalat diikkani

kumuslardir. 1991 senesine kadar beraber ¢alismislardir.

1991 yilinda bilezik imalatgis1 (Faruk Ozen) ile ortak olarak bilezik tretimine

baslamiglardir.

1995 yilinda kendi tamir atdlyesini kurmus olan Metin Altay, 2007 yilinda cebeyi en
iyi 6ren Kamil Sezer ustaya 0gretmesi icin ricada bulunmustur, ancak kendisine * 2
kilo has altin getir 6gretirim” diye bir cevap vermistir. Kendi atdlyesini kurmus olan
Metin Altay 2011 yilina kadar (Faruk Ozen) ile bilezik iiretiminde ortakligim

stirdiirmiistiir.

2009 tarihinde cebe Ormeyi kendi cabalariyla 6grenmistir. 2011 yilinda kendi
atolyesini kapatarak eski ustast Vahdettin Yonleriyle birlikte iran Tebriz tahran

sehirlerinde 18 ayar altin taki liretiminde baslamistir.

1.5 sene Iranda, Tebriz ve Tahran sehirlerinde 18 ayar taki iiretiminde ¢aligmis. Iranda
yasadig siirecte franlilarin cebeye sahip ¢ikmasindan gekinerek, Sivrihisar cebesinin

hi¢ 6rmemistir.

2013 yilinda metin Altay iran dan dan Eskisehir’e donmiistiir, tekrar kendi atdlyesini

acarak meslegine devam etmistir.

Kendisi her y1l istanbul ve Antalya’da ki kuyumculuk fuarlarini takip ederek yoresel

cebe yapimini gelistirmistir.

2016 yilinda Eskisehir kiiltiir midiirligii tesvikiyle Ankara Kiiltiir Miidiirliigline
miiracaatta bulunarak Sivrihisar cebe tanitim kartin1 alarak devlet sanatgisi unvanini
kazanmistir. Su anda bu sanat dalinda Tirkiye de ilk devlet sanat¢i tanitim karti

hakkini kazanan tek kisi olarak tanimlanmustir.

2015 yilinda Atasay firmasinin standinda cebeyi gelistirerek kendi tasarladigi erkek

kravatini sergilemistir.
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2017 yilinda ilk altin eller festivaline Istanbul da taksimde katilmustir.

2018 yilinda Eskisehir Kiltir Merkezinde 30 a yakin kursiyere ders vermistir. Ancak
devletin maddi olarak destegi olmadigindan kurslara son vermistir. Bu siireg
sonucunda kendi atdlyesinde, 6rme cebe sanatini kendi ¢ocuklarina ogreterek bu

meslegi devam ettirmektedir.

Cebe ustas1 Metin Altay 45 yildir kuyumculuk isinde ¢calismaktadir ve bugun halen bu

151 cocuklariyla devam etmektedir.

Usta yillar igerisinde Sivrihisar cebesini gelistirerek cebeyi degisik modeller ve
kaplama teknikleriyle sunmaya baslamistir. Metin Altay orgiiyii sik1 ve genis Orerek
degisik modeller 6rmiistiir. 2015 yilinda cebe teknigiyle tanistiktan sonra lizerinde gok
caligarak kendini ve orgii tekniklerini gelistirerek cebeyi degisik modeller ve kaplama

teknikleriyle sunmaya baslamistir.

Sivrihisar cebesi gecmiste gelencksel olarak yalnizca kadin bilezigi olarak
yapiliyorken usta erkekler i¢inde bileklik tasarlamis ve satisa sunmustur. Usta cebeyi
sadece bileklikle degil bir set olarak da (kolye, kiipe, bileklik ve yiiziik) olarak

tasarlayip, tiretmektedir.

Atolyede iretim yapilirken Kiltur Bakanliginin somut olmayan kultirel miras
igerisinde, yok olmaya yiiz tutmus olan geleneksel meslekler iginde olan cebe ustasi
olarak, devlet tarafindan Kiiltiir Bakanligi Sanatgist unvanimi alarak gelenegin
temsilcisi ve aktarict olarak ilan edilmistir. Halen Kiiltiir Bakanligi’nin her tiirlii
tamtim fuar ve faaliyetlerinde altinda gérev yaparken Eskisehir Halk Egitim, Iskur ve
derneklerde orgii kurslart vermeye devam etmeye isteklidir ve bunun i¢in devlet

destegine ihtiya¢ duymaktadir.
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5. SONUC VE ONERILER

5.1. Sonug

Bu arastirmada Eskisehir ilinde {iretilen, Sivrihisar 6rme cebesinin bugilinkii durumu

arastirilmastir.

Takilar ¢ok uzun yillardan bugiine kadar yasanan uygarliklarin kiiltlir birikimlerini
gunimize ulastiran tarihi bir belgedir. Insanligm dogusundan giiniimiize kadar,

kullanilan takilar bir¢ok aragtirmaya konu olmustur.

Takular, tarih boyunca insanlar arasi etkilesim araci, kiiltiirel degerlerin ve yasam
tarzlarmin tasiyicisi, yasam dekorunun bir 6gesi ve sosyal bir mesaj niteligi

tasimuslardir.
Eskisehir Sivrihisar cebesi, bolgede iiretilen, yoreye 6zgii bir sanattir.

Sivrihisar 6rme cebesi 50-55 mikron kalinhigindaki tellerin cebe tezgah iizerinde
Ortlmesidir. Cebe orgisunun kilit kisminin geometrik motiflerle, geleneksel
motiflerle, taslarla, kalem isciligiyle yapilan alinliklarin takilmasindan olusan bir
bilezik tiirtidiir. Cebenin Oriilmesi ¢ok zahmetli ve kuvvet isteyen bir istir ve bu
nedenle genelde kadinlar tarafindan tercih edilmemektedir. Sivrihisar cebe Ormesi

genelde erkek ustalar tarafindan yapilmaktadir.

Sivrihisar cebenin orijinali 22 ayar altin kullanilarak yapilmasidir. Ancak ekonomik
acidan cebenin maliyetinin daha ucuz olmasi ve tercih edilmesi sebebiyle 925 ayar

giimiis ve 14 ayar altin kullanilarak da iiretilmeye baglanmustir.

Giliniimiizde kalan son 6rme cebe ustalarindan Metin Altay lrettigi cebe takilarin

cogunlugunu yore halkina ve baska sehirlerde pazarlamaktadir.

Usta Metin Altay yaptigi takilarin tasarimlarini kendisi olustururken, miisterilerinden

gelen istekleri goz 6niinde bulundurmaktadir.
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Metin Altay’in atdlyesinde gézlem formlar ile incelenen 30 adet {irline bakildiginda
Sivrihisar cebesiyle yapilan drilinlerin bazilarim1 modernize ederek {irettigi

gorinmektedir.

5.2.0neriler

Bu kiiltiirel mirasin tanitim ve gelisimi az sayida kalan ustalar tarafindan
yapilmaktadir. Bu sanata gereken onem verilmedigi i¢in; Eskisehir Sivrihisar cebe
takilariin diinyaya agilmasi ve kiiltiirel bir miras olarak giinlimiize gelmesi i¢in ¢esitli

projeler ile desteklenmeli ve kalifiye eleman sikintisi bir an evvel ¢oziilmelidir.

Unutulmaya yiiz tutmus birgok el sanati1 gibi Eskisehir Sivrihisar cebesi takilarinin da
tanitilmasi ve gelistirmesi i¢in devlet destegi gereklidir. Ayrica biiyiik taki firmalari ile

ortak calismalar yapilmali, tiniversitelerde ilgili boliimlerinde egitim verilmelidir.

Bu o6nerilerin yani sira kiltir midirliigii tarafindan Sivrihisar 6rme cebenin

Eskisehir’e ait oldugunun cografi isaret tescil belgesinin alinmasi gerekmektedir.
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EK.1. Metin Altay’in Goriisme Formu

1) ADI ve SOYADI?

Metin Altay

2) DOGUM TARIHI?

21.03.1960 Cifteler — Eskisehir

3) ADRES ve ILETISIM BILGILERI

Tasbasi Kuyumcular Carsis1 Asma Kat No: 49/66 ESKISEHIR 05.369.889.070
metin.Altay .9070@hotmail.com

4) EGITIM BILGILERI?

Mustafa Kemal Lisesi Eskisehir- Lise 2 terk.

5) IS DENEYIMLERINIZ?
Kisa bir donem baba meslegi olan kuru sistem elbise temizleme,

Kuyumculuk imalat ¢iraklik (baslangi¢c 1972)
6) DAHA ONCE KI ISLERINIZDEN NEDEN AYRILDINIZ?

Babamin saglik sorunlarimi goriince ve kullandigr kimyasal maddeleri tanimaya
baslayinca baba meslegim olan kuru sistem elbise temizleme is kolundan ayrilmaya

karar verdim.

7) ALDIGINIZ SERTIFIKALAR VEYA KATILDIGINIZ KURSLAR NELERDIR

Crraklik, Kalfalik ve Ustalik belgelerimi yeterli kurumlardan is hayatim boyunca

edindim.
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Kapalicars1 — Istanbul’da uzun yillar degerli atdlyelerde Kalfa ve Usta olarak calistim.

Eskisehir’in donemin en biiyiik atlyesinin Bag Ustas1 olarak 60 kisilik ekip yonetimi
yaptim.

Eskisehir’de ki basarilarimdan sonar calistigim firmanin fran’a agmis oldugu atélyenin

calisanlarina egitim vermek icin 1,5 yil iran’da calistim.

Son dénemde kendi ydremin el sanat1 olan Sivrihisar Orgii Cebe imalat ve satisina

yonelik bir atdlye isletiyorum.
8) REFANS BILGILERINiZ NELERDIR

Istanbul’da yer alan bir¢ok kuyumcu ve atdlyede bilinirlik. (Reklam olmamasi igin

diikkan bilgilerini yazmiyorum)

Yazili, gérsel medyada bircok demec ve roportaj.

9) NEDEN SIVRIHISAR CEBE SANATINA YONELDINIZ

Meslegimin 30. Yillarina geldigimde Sivrihisar Orgii Cebe sanatmin yok olmaya
basladigina sahit oldum. Yastik altinda tutulan ve 6lmeye yliz tutmus bu sanatin bircok
kitleye hitap edecegini ilk gordiiglim an anlamistim. Arastirmaci kisiligim ve igimde
duran haylaz ¢ocuk bu sanata yonelmemi, tim o6grenmis oldugum kuyumculuk

bilgisiyle boyle giizel bir sanatin yok olmamasini sdyledigi i¢in bu ise goniil koydum.

10) SIVRIHISAR ORGU CEBE SANATINI NASIL OGRENDINiZ

Zamanin en 1yi ustalar1 bu sanati yastik altinda tutmak i¢in ¢ok ¢aba sarf ediyorlardi,
benim gibi hevesli olan zanaatkarlar onlara bagvurdugunda ise yaklasik 2 kilogram has
altin talep ediyorlardi. Bu teklifi duydugum an basimdan vurulmusa dondiim. Sanatin
bir sekilde gizlenmesi ve degerinin sadece bilen kisilere saklanmasi yetistirilme
tarzima, Orf ve adetlerime ters oldugu i¢in yaydan firlamis bir ok misali kendimi
atdlyeme kapattim ve hig¢ bir destek olmadan zorlu bir siire¢ sonucu bu sanati en az
ustalar kadar icra edebilir bir hale geldim ve 6grenemeyecegimi iddia eden herkesi tek

tek yaniltim.
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11) KENDI KENDINIZE OGRENMENIZ ZOR OLMADI MI? BU SANATI NE
KADAR ZAMAN DA OGRENDINiZ BIRAZ ANLATABILIR MISINiz

Benim i¢in isin zor kismi sanatin iginde gizlenmis olan piif noktalar1 ve sirlardi. Bu
sirlart ¢6zmem yaklasik 2-3 ayimi aldi. Bununla birlikte ¢alistigim atélyenin bos
zamanlarinda bu sanati ¢6zmek i¢in ugrastyordum lakin elimde uygun el aletleri
olmadigi i¢in evde ¢alismam ¢ok zor oluyordu ve etkili olmuyordu. Tabi ki genis bir
ailem oldugu icin aileme bakmak ve ge¢imimi saglamak zorundaydim bunun yaninda
aile hayatimdan da uzaklagmamaya ¢aba sarf ediyordum. Sanatin bu noktaya
gelebilmesi icin yaklasik 2-3 yil kendi calistigim atolyede ve dostlarimin ¢alistirdigi

atolyelerde bos zaman buldukga ¢alismaya devam ettim.

12) KUYUMCULUK MESGLEGININI KAC YILDIR YAPIYORSUNUZ?
SIVRIHISAR ORME CEBE SANATINI NE KADAR YILDIR YAPIYORSUNUZ

Bildiginiz gibi kuyumculuk meslegimde ki 44. Yilimi gectigimiz aylarda sizin de
katildigmiz giizel bir yemekle kutladim. Bununla birlikte onlimiizdeki aylar i¢inde
Sivrihisar Orme Cebe sanatinda 12.y1limi bitirip 13.y1lima baslayacagimdan dolay: da

gururluyum.

13) NE KADAR SUREDIR DEVLET SANATCISI KIMLIGNIZ VAR

Uzun ¢alismalar, bagvurular ve toplantilar sonucunda TC. Kiiltiir Bakanlig tarafindan
Mayis 2016’da Devlet Sanatcist unvanini almaya hak kazandim. (Referans No:

YB2015-0057)

14) SIVRIHISAR ORME CEBE SANATINDA HEDEFLERINIZ NELERDIR

Sivrihisar’in cebesi ¢alismak i¢in gergekten oldukga genis bir yelpaze sunuyor aslinda
sanat¢tya. Taki grubunda kullanilabilecek bircok degerli metal ile calisabilir olmasi
ise ayr1 bir avantaj. Iyi bir ustanin elinden ¢ikan iscilik ve degerli metallerin albenisi
ile goze hitap eden ¢ok zarif bir zanaat. Caligmalarimin ilk yillarinda hayalini
kurdugum cebenin erkek kreasyonunu gectigimiz yillarda degisik kilit modelleriyle

tamamlamay1 basardim. Bununla birlikte yine hayalini kurmus oldugum ilerledikce
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genisleyen cebe oOrgiisiinii yaklasik 9 yillik calisma sonucunda tamamladim ve
Sivrihisar Orme Cebe ile kravat imal etmeyi basardim. Bundan sonraki en biiyiik hayal
ve hedefim ise, benim gibi 6lmeye yiiz tutmus bu sanat1 yeniden canlandirmak isteyen

insanlara egitim vermek ve yaptigim takilar1 halkin begenisine sunmaktir.

15) SIVRIHSAR ORME CEBE SANATINA KATKILARINIZ NELERDIR

Oncelikle cebe drmek igin gelistirmis oldugum sabit tezgah, cebe 6rme hizinda bir
c1gir act1 desem yalan olmaz. Sabit bir tezgah ile 6rmek elle 6rmek arasinda tabiri
caizse daglar kadar fark var. Bunun yaninda bu sanata sabit tezgahi entegre edebilmis
olmam bu sanata merak duyan ev hanimlarini ve hatta bedensel engelli genglerimizi

bile bu ise kazandirabilmeme yardimci oldu.

16) SANATINIZI ICRA EDERKEN ONUNUZE CIKAN ENGELLER ve
PROBLEMLER NELERDIR

Bu meslek her seyden 6nce maddi giice dayali bir meslek. Ham madde ve gerekli
kimyasallarin toplanmast ve kullanilabilmesi i¢in bir takim yasal prosediirler
bulunmakta. Tabi ki her engeli astiktan sonra ufak capta bir atdlye sahibi olmaniz
islemleri disa bagimli olmadan yapabilmeniz i¢in ¢ok 6nemli. Bunlarin disinda az 6nce
bahsetmis oldugum gibi sabit bir tezgaha ihtiyaciniz var ki bu tezgahlari isteyen tiim
kursiyerlerime temin etmekteyim ve sanatimi gizlemiyorum. Tezgahiniz olmadigi
takdirde benim gibi bir usta dahi olsaniz Orgiiniiz istediginiz kivamda ¢ikmama
thtimali var bu da en 6nemli problem olan hayal kirikligina yol agmakta. Ama isinin
ehli bir 6gretici ve uygun el aletlerine sahip olmaniz durumunda su an yasaya

bileyeceginiz bir problem yok.

17) SIZCE SIVRIHISAR ORME CEBE SANATININ DIGER SANATLARDAN
FARKLARI NELERDIR

Her seyden Once cebe sanati her asamasi elde yapilan mesakkatli bir zanaattir.
Orgiisiinden, {itiisiine, drme bittikten sonra kilit tasarim ve uygulamasina kadar gegen
stire¢ miithis bir titizlikle ve dogru adimlarla yapilmasi gerekir. Dingin bir kafayla cebe

ormeye basladiginizda kilidi kafanizda tasarlamaya baslarsiniz, o an ki sakinliginiz
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veya Ofkeniz el hareketlerinize yansir bu da orgiiniin kalitesini etkiler. Gevsek
orerseniz de sert ve siki Orerseniz de cebe kendini tam anlamiyla ifade edemez.
Kuyumculukta iiretilen birgcok iiriin hazir kaliplarla yapildigi i¢in bu tarz riskleri
yoktur, risk isin i¢ine girmedigi zaman ise ustalik, el isciligi ve sanat bana gore ¢ok

yoktur.

18) SANAT CAMIASINDAN ve EGITIM CAMIASINDAN BEKLENTILERINiZ
NELERDIR

Sanat diinyasi i¢in diisiincem; bu zanaat1 ne kadar ¢ok kisi, ne kadar ¢ok marifetli el
orerse ve ne kadar ¢ok hayal giiciiyle birlesirse o kadar basarili ve goze hitap eden bir
sanat ortaya c¢ikar. Herkese hitap edecek insanin ruhu oksayacak kalitede bir orgii
ormek zor bir zanaattir. Ger¢ekten kusursuz bir 6rgii herkesin takdirini ve begenisini
kazanir, en ufak bir hata goze batar ve begeniyi azaltir. Egitim camiasindan laf agacak
olursak sayet Devletin ilgili birimlerinin bu sanat ile yeterince ilgilenmediklerine sahit
oldum ben. Halbuki diinyanin bagka u¢larindan beni bulan yabanci miisterilerim ise el
sanatina agirt onem veriyor. Sosyal yasantisi daha rahat olan ve belli bir hayat kalitesini
garanti edebilmis iilkelerde el sanatina asir1 bir ilgi var. Yeni usta yetistirmek ise ¢ok
zor, ben bir¢ok kuruma bagvurdum ders vermek i¢in, ya uygun kalitede 6grenci yok
ya da at6lye yok denildi her zaman. Boyle bir sanatin benimle beraber yok olmamasi

icin en son kendi evlatlarima 6gretme karar1 aldim.

19) SIVRIHISAR ORME CEBE SANATINI iICRA EDEBILMEK ICIN GEREKEN
OZELLIKLER NELERDIR

Bu sanatin 3 unsur bir araya geldigi zaman hayata gegecegine inantyoruz.

1. Isinin ehli iyi bir ustanin gdzetiminde olmak.
2. Kiymetli metaller ile ¢aligildigi i¢in yeterli maddi giiciin olmasi.

3. Devlet erkdninin yardimu ile yurt dis1 pazarlara agilip daha ¢ok pazara ulagmak.

Zira is sakin ve huzurlu oldugunuz zaman hayata gecer. Sikinti ile {iretilen iiriin ancak

gelisi giizel bir sanat olur ve begenilmez boyle olunca da talep olmaz.

20) SANATINIZI SINIRLAYAN UNSURLAR VAR MIDIR
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Yeterli kapasitede bir atdlye her zaman sikintilardandir. Sonrasinda iiretim igin
sermaye ve yeni pazarlar bulmak i¢in tek bagima ¢aba sarf etmem beni en ¢ok yoran,
sanatima ayiracak vakit bulamadigim i¢in engelleyen ve bakis agimi korelterek

sanatimi sinirlayan unsurlardandir.

21) SiZi SINIRLAYAN UNSURLAR NELERDIR?

Bu meslegin, sanatin 6lmemesi i¢in ben tek basima cabalarken, Devlet’in ilgili
birimlerinin benimle hi¢ ilgilenmemesi tanitim agisindan higbir girisimin olmamasi
kendi kendime Eskisehir Ticaret Odasindan bolgesel kimlik ¢ikartmaya ¢abalamamin
yant sira ders vermek icin ¢irpinirken uygun bir atdlye olmadigr i¢in benim atdlye

ayarlamam gerektiginin séylenmesi gibi durumlari siralayabiliriz.

22) GUNUMUZDE Ki TEKNOLOJININ GELMIS OLDUGU NOKTANIN
CEBEYE KATKILARI VAR MIDIR? VARSA NELERDIR

Teknolojinin giiniimiizde geldigi nokta tabi ki sanata bir¢ok yenilik ve bakis agist
getirmistir. Gerek ham maddenin hizli ve uygun bir bigimde iiretilmesi, kaynaklarin
¢ogalmast ve madenin yumusakliginin istenilen hale getirilebilmesi gerekse alet
edevat ve tezgahin istenilen sekilde pratik ve hizl bir sekilde iiretilebilmesi cebe 6rme

sanatina cok yardimc1 olmaktadir.

23) GELENEKSEL CEBE ICIN DUSUNCELERINiZ NELERDIR

Geleneksel cebeye cok biiyiik degisiklikler ve oynamalar yapilmadan alisilmis sekilde
iiretilmeye devam edilmesinde fayda goriiyorum. Sonug olarak atalarimizin zevki olan

cebenin aslin1 da korumamiz kiiltiiriimiiziin devami igin 6nemli bir unsur bence.

24) METIN ALTAY’IN SIVRIHISAR ORME CEBE SANATINA KATKILARI
NELERDIR? SiZIN ICIN GELENEKSEL CEBEYE YENI BIR SOLUK
GETIRMISTIR DIYEBILIR MiYiz
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Oncelikle bu sorunuz igin size tesekkiir ederim. Tabi ki geleneksel cebe ile yaptigim
calismalar sonucunda yeni bir bakis agisi ve vizyon getirdigimi diigiiniiyorum. Bunun
en somut delili olarak size, sizin de bu siirecte gordiigiiniliz gibi bir¢ok kurs talebi yeni
siparis isteklerini gosterebilirim. Bunun yaninda elimde ki imkénlar ve bilgi
birikimlerim sayesinde degerli metale farkli renk ve modeller verdigim dogrudur.
(Elmas kilitli set modelini tezgdha ¢ikartir) Gormiis oldugunuz bu cebeye benim
vizyonum sayesinde elmas taglar eklemeyi becerdik ve tabi ki yiiziik ve kiipeleri de

kendi imkanlarimla lireterek tam bir set haline soktum.

25) CEBE SANATINA VERDIGINiZ BU DESTEKLER ve KATKILAR HALK
TARAFINDAN NASIL KARSILANDI

Tabi ki hicbir degisim kolay olmamustir. Ik basta cebeye getirdigim yeni bakis agisi
ve tasarimlarimla eski ustalardan birkag tepki aldim. Ama halkin artik sadece ham altin
ve el is¢iligi istemedigini giizel bir iscilige degerli taslar ekleyerek hem goriiniisii hem
de durusunu degistirmem halktan cok talep gordii. Her dénem insanlarin zevk ve

begenilerinin degistigini gdz oniinde bulundurmak zorundayiz.

26) METIN ALTAY CEBE ATOLYESINDE KAC KiSi CALISTYORSUNUZ

Oncelikle halk egitimin katkistyla yetistirdigim kursiyerlerle devam etmek istedim
ama istedigim verimi alamadim. Sonrasinda kuyumculuk isine asina olan evlatlarimi
meslege sahip ¢ikmalari igin tesvik ettim su an ise sizi de sayarsak (gultimser) 5-6

kisilik bir ekiple ¢aligmaya devam ediyoruz diyebiliriz.
27) SU ANA KADAR KAC OGRENCI, KURSUYER YETISTIRDINiZ

Meslek hayatim boyunca 40’1 agkin ¢irak, kalfa ve usta yetistirdim. Son 10 yil i¢inde
ise cebeye goniil vermis yaklasik 20 kursiyer egittim. Bunlarin yaninda sayisini
unuttugum kadar ¢ok 6zel ders veren hocalar egittim bunlar Tirkiye’nin birgok
sehrinden bu sanat1 6grenmek i¢in atdlyeme kadar tesrif ettiler. Bundan sonrasi iginse
en bliylik arzum cebe sanatina goniil vermis nice basarili ustalar yetistirmek, kendi
ustalarimin yaptig1 gibi bu sanat1 gizlemeyi higbir zaman diisiinmedim ve kendimle

beraber mezara gotiirmeyi diisiinmiiyorum.
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28) OGRENCILERINIZDEN BEKLENTILERINiZ NELERDIR

Ogrencilerimden tek istedigim benim bu sanati icra ederken edinmis oldugum prensibi
korumalar1 ve hevesli olan her kisiye sanatlarini gizlemden Ogretmek igin
cabalamalaridir. Oncelikle kendi iilkemin sonrasinda tiim diinyanin kuyumcu
vitrinlerine bu 06zel isi tasimlari ve benim geldigim noktan g¢ok daha ileriye

gotirmeleridir.

29) BU GUZEL SOHBETE HEM SiVIL BiR VATANDAS OLAN METIN ALTAY
OLARAK HEM DE OLMEYE YUZ TUTMUS SiVRIHISAR ORME SANATCISI
METIN ALTAY OLARAK EKLEMEK ISTEDIGINiZ BIR SEY VAR MI

Sanatin spor gibi tlkiiler arasi bir giice sahip olduguna inaniyorum, sanatin giiciinii
birlestirici bir unsur olarak kullanip yeni ve bilmedigimiz kiiltiirleri bildigimiz bir
kiiltiirel mirasla birlestirip harmanlayarak yeni bir tasarim ve vizyon getirmek
istiyorum. Nice medeniyet ve kiiltiirlerin yasanmis oldugu bu nadide toprakta nice
giizel ve basarili tasarimlar ve isler yaratabilecegimize inaniyorum. Bu sdylesiyi
okuyan herkesten tek ricam, geleneksel yok olmaya yiliz tutmus sanatlara yonelmeleri

ve kendi kultirlerini unutmamalaridir.

*k*k

Bu glizel sohbet icin ben Metin Altay ve Metin Altay Cebe Atdlyesi adina size ¢ok
tesekkiir eder bundan sonra nice giizel yok olmaya yiiz tutmus el sanatlarim

arastirmanizi dilerim.

Sivrihisar Cebe
Ustasi, 2018

Metin ALTAY
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Ek-2.GozlemFormlari

CEBE ORNEKLERI

Ornek no:01

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 22 ayar altin, atom tas

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, telkari, tas mithlama

Kullanmlan motif ve desenler: Cicek
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:02

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 22ayar altin, Pirlanta

Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, tas mihlama

Kullanilan motif ve desenler: Yonca yapragi
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EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:03

inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullamilan malzeme: 22 ayar altin,

Yapim ve suisleme teknigi: Orme cebe, kazma kalem isciligi

Kullanilan motif ve desenler: Bugday basak modeli
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EK-2. GOZLEM FORMLARI

CEBE ORNEKLERI

Ornek no:04

Inceleme tarihi: 2018

Uriin gesidi: Takim set (kolye, kiipe, yuizik, bileklik)

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 22 ayar altin

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, tel iizerinde elmas, kalem isciligi, ajor
1s¢iligi, kil testereyle oyma teknigi, tas is¢iligi

Kullanmilan motif ve desenler: Geometrik desen
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EK-2. GOZLEM FORMLARI

CEBE ORNEKLERI

Ornek no:05

inceleme tarihi: 2018

Uriin gesidi: Takim set ( kolye, bileklik)

Kaynak Kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis, ay tas

Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, tas kullanimi, oyma isciligi, tas mthlama
teknigi

Kullanmilan motif ve desenler: Geleneksel motif
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:06

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Takim set (kolye, kiipe, yiiziik, bileklik)
Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, bombe teknigi

Kullamilan motif ve desenler: Beyzi
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

St , YR m

Ornek no:07

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 22 ayar altin, elmas

Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, elmas tas mihlama teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Kelebek
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:08

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis

Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, testere oyma teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Arapca hat
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:09

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis, bronz

Yapim ve suisleme teknigi: Orme cebe, testere oyma teknigi, bronz kaplama teknigi

Kullanmilan motif ve desenler: Arapca harfi
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 10

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Takim set ( kolye, kiipe, yuziik, bileklik)
Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme:22 ayar altin,

Yapim ve siisleme teknigi: Omre cebe, kazma kalem isciligi

Kullamilan motif ve desenler: Bugday basagi
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 11

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Erkek kravat

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis

Yapim ve siisleme teknigi: Omre cebe, kazma kalem isciligi

Kullanilan motif ve desenler: Yildiz motifi
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 12

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Takim set (kolye, kiipe, yiiziik, bileklik)
Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullamilan malzeme: 22 ayar altin,

Yapim ve stisleme teknigi: Orme cebe, bombeli teknigi

Kullamilan motif ve desenler: Bombeli beyzi
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 13

inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullamilan malzeme: 925 ayar giimiis, yakut, firuze
Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, telkari, tas teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Kalkan motifi
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:14

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis, inci, atom tas, oksit

Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, kil testereyle kesme teknigi ve tas isciligi,
oksitleme teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Yuvarlak cicek
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 15

inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak Kkisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullamilan malzeme: 925 ayar giimiis, yakut tas

Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, testere oyma teknigi, tas yuva teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Geometrik desen
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EK-2 GOZLEM FORMLARI

CEBE ORNEKLERI

Ornek no:16

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak Kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis, deri, sentetik tas

Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, deri is¢iligi, tas yuva desen besleme teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Modern lale motifi
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:17

inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullamilan malzeme: 925 ayar giimiis

Yapim ve suisleme teknigi: Orme cebe, dokim teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Osmanli devlet armasi
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:18

Inceleme tarihi: 2018

Uriin gesidi: Takim set ( kolye, bileklik)

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis, 22 ayar altin kaplamali glimiis, yakut, ziimriit
Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, ajor teknigi, tas mihlama teknigi

Kullamilan motif ve desenler: Yaprak motifleri

108



EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:19

inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak Kkisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullamilan malzeme: 925 ayar giimiis

Yapim ve susleme teknigi: Orme cebe, telkari teknigi, testereyle oyma teknigi

Kullamilan motif ve desenler: Geometrik motif, Arapga harfi
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EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:20

inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Takim set ( kolye, bileklik)
Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullamilan malzeme: 22 yar altin

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, kazma kalem isciligi, testere kesme isciligi

Kullamilan motif ve desenler: Bugday basagi, yaprak motifleri
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EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:21

Inceleme tarihi: 2018

Uriin gesidi: Takim set (kolye, kiipe, yuizik, bileklik)

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullamilan malzeme: 925 ayar giimiis

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, kazma kalem isciligi, testere kesme isciligi

Kullanilan motif ve desenler: Bugday basagi, yaprak motifleri
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:22

inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak Kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis, okside

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, testere kesme isciligi
, oksitleme isciligi

Kullanilan motif ve desenler: Hitit giines motifi
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EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 23

inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis, bronz, ziimrUt

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, testere kesme isciligi, tas yuva teknigi
, oksitleme isciligi, tas mihlama is¢iligi

Kullanilan motif ve desenler: Osmanli motifi
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EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 24

Inceleme tarihi:2018

Uriin cesidi: Yiizik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, bombeli teknigi, testere kesme teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Kare
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 25

Inceleme tarihi:2018

Uriin gesidi: Kiipe

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme:22 ayar altin, elmas

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, elmas mihlama tas teknigi ( gdmme tas)

Kullanilan motif ve desenler: Yarim kelebek
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EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 26

Inceleme tarihi:2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis, yakut, atom tag

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, testere kesme teknigi, telkari teknigi, tas
mihlama teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Geometrik desen

116



EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no:27

Inceleme tarihi:2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis, bronz, atom tas

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, testere teknigi, noktalama isciligi, cift kat
teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Osmanli motifi
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EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 28

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar giimiis, kursun ve benzeri

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, cift kat testere teknigi, savat isciligi

Kullanilan motif ve desenler: Osmanli motifi
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EK-2.GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 29

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Yizik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar gimts, atom tas

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, tas yuva teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Sirali
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EK-2. GOZLEM FORMLARI
CEBE ORNEKLERI

Ornek no: 30

Inceleme tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Metin Altay

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme:22 ayar altin, atom tas

Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, testere oyma teknigi, tas yuva teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Osmanli tugrasi
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Ek-3. Aragtirmacinin Yaptigi Ornek Urlin
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Yapim tarihi: 2018

Uriin cesidi: Bileklik

Kaynak kisi: Samira Afzoonkhiavi

Yore: Sivrihisar

Uretim yeri: Eskisehir

Kullanilan malzeme: 925 ayar glimiis, 22 ayar altin kaplama
Yapim ve siisleme teknigi: Orme cebe, oyma kazma teknigi

Kullanilan motif ve desenler: Bugday basagi
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Kisisel Bilgiler

OZGECMIS

Soyadi, Adi :Afzoonkhiavi, Samira

Uyrugu : fran

Dogum tarihi ve yeri : 21.09.1984, Meshkinshahr

Medeni hali :Bekéar

Telefon : 0.553.327.37.03

E-mail : samiraafzoun@gmail.com

Egitim

Derece Egitim Birimi Mezuniyet tarihi
Yuksek lisans  El sanatlar1 6grencisi Devam ediyor
Lisans El sanatlar 2012

Lise Matematik 2002

Is Deneyimi

Yil Yer Gorev
Siginmacilara Eskisehir Terciiman
Gogmelere

Dayanigma

Dernegi

Yabanc Dil

Turkce — Cok iyi
Azerice — Cok iyi
Ingilizce — Orta

Yaynlar

Hobiler

El iscilikleri, resim, mizik.
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