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OZET

TARIM ISLETMELERINDE KULLANILAN BiTKi KORUMA ALET ve
MAKINELERININ TEKNIiK OZELLIKLERI ve UYGULAMA SORUNLARININ
BELIRLENMESI

Unal URKMEZ
Canakkale Onsekiz Mart Universitesi
Fen Bilimleri Enstitiisii
Tarim Makineleri Anabilim Dal1 Yiiksek Lisans Tezi
Danisman: Dog. Dr. Sakine OZPINAR
17/04/2013

Bu calisma Canakkale ili ve ilgelerindeki tarimsal isletmelerin tarimsal yapi,
mekanizasyon diizeyi ve bu isletmelerde kullanilmakta olan ilaglama makinelerinin genel
durumunu ortaya koymak amaciyla yiritilmistir. Bu amagla ildeki toplam 102 kdyiin
570 adet tarimsal isletmesinde anket ¢alismasi yiriitilmiis ve gerekli bilgiler toplanarak

degerlendirilmistir.

Ele alinmig tarimsal isletmelerde en fazla iiretim alanina sahip bugday, biber ve
domates bitkisi oldugu belirlenmistir. Tarimsal isletmelerin hemen hepsinde farkli
biiyiikliikklerde traktor bulundugu ve belli basl tarim is makinesi olarak kulakli pulluk,
kiiltivator, ekim makinesi ve kuyruk milinden hareketli ilaglama makineleri oldugu tespit
edilmistir. Tlaglama makinesi olarak sirt piilverizatdrii, sirt atomizorii, kuyruk milinden
hareketli tarla ve bahge piilverizatorii ile yardimei hava akimli bahge piilverizatorii oldugu
saptanmustir. Isletme basina diisen toplam ilaglama makinesi sayisinin 1,60 adet ve sadece
kuyruk milinden hareketli ilaglama makinelerinin sayisinin ise 0,84 adet oldugu tespit
edilmistir.  Kuyruk milinden hareketli piilverizatorlerin biiyiikk ¢ogunlugunu tarla
piilverizatorleri olustururken, diger kalan kismimi ise yardimecr hava akimli bahge

piilverizatori ile normal bahge piilverizatorlerinin olusturdugu saptanmistir.

Isletmelerdeki ilaglama makinelerinde en ¢ok karsilasilan sorunlarn basinda

puskiirtme memelerinde meydana gelen tikanmalar oldugu belirlenmistir. Bunu piiskiirtme



g¢ubugunun sag-sol dengesinin bozulmasi izlemistir. Ayrica piiskiirtme memelerinde
goriilen s1izma ve akmalarin 6nemli sorunlar arasinda yer aldig1 saptanmistir. Diger taraftan
ilaglama islemi sirasinda ilag siiriiklenmesinin 6nemli diizeyde gorildigii ve bunun

genelde arazi engebelerinden ileri geldigi belirlenmistir.

Anahtar sozciikler: Canakkale, tarimsal yap1, tarimsal mekanizasyon diizeyi, piilverizator.
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ABSTRACT

DETERMINATION OF APPLICATION PROBLEMS AND TECHNICAL
PROPERTIES OF PLANT PROTECTION MACHINES USED ON THE FARMS

Unal URKMEZ
Canakkale Onsekiz Mart University

Graduate School of Natural and Applied Sciences
Master of Science Thesis in Agricultural Mechanization
Supervisor : Assoc. Prof. Dr. Sakine OZPINAR
17/04/2013

This study was conducted in the center of Canakkale and its districts to determine
agricultural holdings mechanization level, agricultural structure and especially general
status of spraying machines used in the agricultural holdings. On this purpose a survey
carried out in 102 villages and 570 agricultural holdings and necessary datas evaluated.

In the evaulation it was determined wheat, pepper, tomato are the crops which have
the widest production area. It was determined almost all the holdings have tractor. Also
plough, cultivator, sowing machine, power take off driven sprayer are the common
agricultural machines.

Knapsack sprayer, backpack sprayer, power take off driven field sprayer, power take
off driven orchard sprayer and air assisted orchard sprayer was determined as the type of
spraying machines. The number of total spraying machine was found 1,60 per holding
while the number of power take off driven sprayer was 0,84. The most used sprayer was
found as power take off driven field sprayer, and the other type respectively was air
assisted orchard sprayer and power take off driven orchard sprayer.

The most encountered problems of sprayers were determined as firstly nozzle
clogging, secondly balance disorder of the boom and thirdly leakage of nozzles. The
number of the sprayer which had no problem were found in moderate level. Also it was
determined during spraying, holdings encounter drift and it’s resulted from the roughness
of fields.

Keywords: Canakkale, agricultural mechanization level, agricultural structure, sprayer
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BOLUM 1
GIRIS

Antik c¢aglardan bu yana avcilik ve toplama yontemleri insanoglunun hayatlarini
devam ettirebilmek amaciyla kullandiklar1 en basit yontemler olarak bilinmektedir. Ancak
giinlimiizde artan diinya niifusu géz onlinde bulunduruldugunda bu yontemlerin yeterli
olamayacag1 bir gergektir. Dogadan ve dogadaki bu iirinlerden daha etkin bir sekilde
faydalanabilmek amaciyla tarimsal tiretimin kullanilmasi bir zorunluluk halini almaktadir.

Tarim diinyada hizla artis gosteren diinya niifusunu g¢evrede bulunan toprak ve su
gibi kaynaklarin kullanimiyla yeterli derecede beslemesi, birim alandan daha fazla iiriin
aliabilmesi, ihtiyac fazlasi olan tarimsal iiriinlerin ticari olarak degerlendirilmesi yoluyla
bireysel ve lilkesel ekonominin canlandirmasi agisindan insan hayatinda son derece 6nemli
bir yere sahiptir. Bu nedenle tarimin {iilkelerin ekonomilerine katkisi kiiglimsenmeyecek
derecede biiyiiktiir. Uretilen iiriinlerin gida, tekstil, enerji alanlarinda kullanilmas1 ve bu
sektorlerde hammadde olarak degerlendirilmesi ile ilgili alanlarda istihdam
olusturmaktadir. Bu da milli ekonomiye ve milli gelire dnemli destekler saglamaktadir.
Onemli bir tarim potansiyeline sahip Tiirkiye’de, milli gelirin sektdrlere gore dagilimia
bakildiginda tarim sektoriiniin payr zaman ig¢inde azalis gostermekte ve yillar itibariyle
1970°de %37,3 iken 1990°da %17,5 ve 2000 yilinda ise %14,1’e 2008 yilinda da %8,5’e
kadar diismektedir. Milli gelirdeki payin oransal azalisina karsin mutlak deger olarak
tarimsal milli gelir artist meydana gelmektedir (Anonim, 2010). Tirkiye genelindeki
tarimsal iretimin milli gelir icindeki payr cografi bolgelere gore farkliliklar
gostermektedir. Bu bolgeler igerisinde Marmara bolgesi iklim ozellikleri ve toprak
yapistyla tarim kolunda 6nemli bir hammadde kaynagi saglayan bir bolgedir. Bdlgenin
giney kisminda yer alan ve genellikle iliman iklim 6zelligi tasiyan ve tarim dirtinleri
cesitliligi bakimindan zengin bir dokuya sahip TR 22 boélgesi olan Balikesir-Canakkale
illerindeki tarimin bolge ekonomisine sagladigi katki 6nemli bir yer tutmaktadir. Balikesir-
Canakkale illerinin iklim ve toprak yapisinin tarima elverisli olmas1 milli gelir igerisindeki
tarimin katkisini artirmaktadir ve bolgenin tarimdan saglanan gelirin %20’sini olusturarak
tilke ortalamasi {izerinde bir degere sahip olmasinda 6nemli bir rol oynamaktadir (Anonim,
2012a). Ulke genelinde oldugu gibi ildeki niifusun sanayi ve hizmet sektdriinde
yogunlagmasi, tarimdan saglanan gelirin azalmasina neden olmaktadir. TR 22 bdlgesi

genelinde tarimdan saglanan gelirin %25,3’ten %20,1’lere kadar azaldig1 goriilmektedir.
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1.1. Ulkemizdeki Tarimsal Uretim Alanlari

Yiiz ol¢limii yaklasik 781 bin km? olan iilkemizin énemli bir kismini tarim alanlar
olusturmaktadir. 2011 yil1 verilerine gore tlilkemizde 38 247 bin hektar toplam tarim alani
bulunmaktadir. Bu alanlarin yaklasik 23 630 bin hektar1 islenen tarim arazisi olustururken,
bu miktarin 4 017 bin hektarin1 nadas alanlari olusturmaktadir. Geri kalan 14 617 bin
hektarlik kism1 gayir ve mera arazileri olusturmaktadir. Ulke genelindeki tarim bdlgeleri
incelendiginde en fazla tarim alanina sahip bolge Orta Anadolu olup, yaklasik 3 788 bin
hektar alan kapsamaktadir (TUIK, 2011). Bu bolgeyi sirasiyla 3 372 hektar ile Bati
Anadolu Bolgesi, 3 029 bin hektar ile Giiney Dogu Anadolu Bdolgesi, 2 768 bin hektar ile
Ege Bolgesi, 2 388 bin hektar ile Akdeniz Bolgesi, 2 059 bin hektar ile Bati Karadeniz
Bolgesi, 1 573 bin hektar ile Bat1 Marmara Bolgesi, 1 333 bin hektar ile Dogu Marmara
Bolgesi, 1 287 bin hektar ile Kuzey Dogu Anadolu Bolgesi, 1 262 bin ha ile Orta Dogu
Anadolu Bolgesi, 700 bin hektar ile Dogu Karadeniz Bolgesi izlemektedir (Cizelge 1.1.).

Cizelge 1.1. Ulkemizde islenen tarim alanlarmin bolgelere gore dagilimi

Bolge Islenen alan (hektar) Oran (%)
Bat1 Marmara 1572 851 6,67
Ege 2767710 11,76
Dogu Marmara 1333049 5,67
Bat1 Anadolu 3371172 14,30
Akdeniz 2 387 068 10,14
Orta Anadolu 3788076 16,08
Bat1 Karadeniz 2059 018 8,74
Dogu Karadeniz 699 471 2,97
Kuzey Dogu Anadolu 1286 519 5,46
Orta Dogu Anadolu 1261 526 5,35
Giiney Dogu Anadolu 3028 962 12,85
Toplam 23 555 422 100,00

Ulkedeki toplam tarim alanlarinin %6,67’sm1 olusturan Bati Marmara Bélgesinde
yer alan Canakkale ilindeki toplam tarim alanlarin ancak 262 380 hektarinda aktif olarak
tarim yapilmaktadir. Ilin bdlge tarim potansiyeline saglamis oldugu katki bdlge sinirlar
igerisinde yer alan Balikesir, Tekirdag, Edirne illerinden sonra gelmekte olup %16,68

diizeyindedir.
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Bu islenen alanlarda niifusa yetecek miktarda, halk sagligin1 tehdit etmeyecek ve
kalitesini, besin degerini uzun siire muhafaza edecek iiriinler yetistirmek tarimin ne derece
dogru yapildigi ile dogru orantilidir. Mevcut tarim alanlarinin artmadigi diisiiniiliirse daha
fazla tarimsal iiriin elde etmek i¢in birim alandan maksimum verim almak gerekmektedir.
Tarimda verimlilik faktoriinii arttirmak igin ¢iftgilere tarimsal bilinglendirme ¢aligmalari
yapmak, tarimda islah c¢alismalari yapmak, bitkiyi hastalik, zararli, yabanci ot gibi
durumlara karsi koruyan bitki koruma tekniklerini dogru sekilde uygulamak, sulama
tekniklerini ve kalitesini arttirmak ve tarimsal mekanizasyonu basarili bir sekilde
uygulamak gerekmektedir.

Tarimsal tiretim diger sanayi sektorlerinden farkli olarak toprak, su, riizgar, sicaklik
ve benzeri gibi doga olaylari ile i¢ ige olmasi sebebiyle hastalik ve zararlilarla devamli
olarak kars1 karstyadir. Ornegin domates zararlis1 olan domates giivesi (tuta absoluta) son
birka¢ yil iginde ¢ikmis ve Canakkale ilinin Batak Ovasi domates iiretim alanlarinda
onemli zararlar meydana getirmistir (Anonim, 2012b). Tarimsal iretimde meydana gelen
bu tiir zararlar1 6nlemek veya etkisini azaltmak i¢in ancak bitki koruma yontemleriyle
miimkiin olabilmektedir. Bu yontemler sirasiyla mekanik yontemler, fiziksel yontemler,
biyolojik yontemler, kiiltiirel yontemler ve biitiin bu yontemlerin yetmedigi durumda son
care olarak basvurulan kimyasal yontemlerdir. Zararli ve hastaliklarla genis alanlarda en
hizli ve en iyi sekilde miicadele edebilmek igin bitki koruma islemlerinde mekanizasyona
ihtiya¢c duyulmaktadir. Bitki koruma mekanizasyonunda kullanilan makineler igerisinde
pulverizatorler, tozlayicilar, mikrograniile uygulayicilari, toprak enjektorleri, fumigasyon
cadirlar1, sisleyiciler, ilaglama ugak ve helikopterleri en ¢ok bilinen ve kullanilan

makinelerdendir (Yagcioglu, 1993).

1.2. Ulkemizdeki Tarim Is Makinelerinin Varhg

Ulkemizde tarmmsal iiretimde tarrm is makinelerinin kullanimi yaygm olup, iiriin
kalitesi tizerine bitki koruma makinelerinin 6nemli bir etkisi bulunmaktadir. Tarimsal
tiretimde kullanilan tarim is makinelerinin 2008 yili verilerine gore varligi Cizelge 1.2
(Anonim, 2008a) ve traktor basina diisen tarim ig makinelerinin sayilar ise Cizelge 1.3’te
verilmistir. Cizelge 1.2 incelendiginde, iilke genelinde romorklar hari¢ sayisal olarak en
fazla kulakli pullugun bulundugu goriilmektedir. Temel bitkisel iiretimde ve ayrica klasik
tiretim sistemlerinde kullanimi zorunlu olan diger kiiltivatér, ekim makinesi ve giibre

dagitma makinesi gibi makineler kulakli pullugu izlemektedir. Uriiniin korunmasi ve
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kalitesini artiric1 6zelligine sahip olan kuyruk milinden hareketli piilverizatorlerin iilke
genelindeki varligi 255 bin adet civarindadir (Cizelge 1.2). Cizelge 1.2 incelendiginde
kuyruk milinden hareketli ilaglama makinelerinin tarim alet ve makineleri igerisindeki
varligi bakimindan altinci sirada yer aldigi ve makine parkinin 6nemli bir kismini
olusturdugu goriilmektedir. Tarimsal bolgelerdeki tarim is makineleri igerisindeki kuyruk
milinden hareketli piilverizatorlerin oranina bakildiginda ise %10,40 oraniyla Bat1 Anadolu
Bolgesi 6n siralarda yer almaktadir. Bu bolgeyi yogun tarimin yapildigi Akdeniz Bolgesi
%9,10 oraniyla izlemektedir.

Tarimsal tiretimde kiiltiirel islemlerin daha etkin bir sekilde yapilmasinda tarimsal
mekanizasyon Oneminin oldugu bilinmektedir. Tarimda makinenin yogun kullanimina
bagli olarak traktor basina diisen tarim is makinesi sayisini da artirmaktadir. Ancak
iilkemizde traktér basina diisen tarim is makinesinin durumu tarimin sistemlerinin
cesitliligine baghdir. Dolayisiyla Cizelge 1.3°de tilkemizdeki tarim bolgelerine gore traktor
basina diisen tarim is makinelerinin sayilar1 verilmistir (Anonim, 2008a). Ulke genelindeki
durum incelendiginde, traktor basina en fazla kulakli pullugun distiigii, bunu kiiltiivator ve
ekim makinesinin izledigi goriilmektedir. Diger taraftan traktor basina diisen piilverizator
sayisina baktigimizda bu saymin ¢ok daha az oldugu ve her traktdre bir piilverizatoriin
diismedigi goriilmektedir. Bolgeler bazinda bakildiginda ise traktdr bagina diisen
piilverizatér oran1 en fazla Bati Anadolu Bolgesinde olmakta ve her 100 traktore 41
piilverizator diismektedir. Canakkale ilinin bulundugu Bati Marmara bolgesi ise Tiirkiye
ortalamasinin biraz istiinde olup, 100 traktor basina 23 piilverizatoriin distigi
saptanmistir. Cizelge 1.2 ve 1.3 incelendiginde tarim bolgeleri arasinda traktér ve

piilverizator  arasindaki  iliski  bolgeler  arasinda  farkliliklar ~ gostermistir.
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Cizelge 1.2. Tarimsal iiretimde kullanilan bazi tarim is makinelerinin tarim bolgelerine gore sayisal varligr (adet)

Tarim bolgeleri Kulakli  Kiiltivator ~ Diskaro ~ Toprak Ekim Giibre  Piilveriza  Romork Diger Oran
pulluk frezesi makinesi  dagitma tor* (%)**
toplam makinesi

[stanbul 8 080 2 326 855 145 3511 3797 1389 8 320 6 801 3,30
Bati Marmara 135 872 69 240 30 597 2010 72 591 51.310 32053 119 672 66 565 5,56
Ege 216 938 56 818 60 747 10 627 61 447 63 874 47 612 206 651 107 177 6,41
Dogu Marmara 101 905 22 166 21035 8 089 20 113 27 963 28 182 109 112 46 129 7,29
Bat1 Anadolu 80 700 36 659 14 504 4 450 66 345 53732 43933 101 019 29 332 10,40
Akdeniz 111 538 59 995 26 491 5909 30 426 42 738 34 298 121 208 57 671 9,10
Orta Anadolu 109 496 69 940 16 722 1443 53 264 54 739 37 295 121 117 27 264 8,87
Bat1 Karadeniz 126 885 66 893 14 400 3064 20 363 15 338 18 993 130 397 41 854 4,01
Dogu Karadeniz 5107 1557 162 174 158 122 16 5658 1511 0,01
Kuzeydogu 28 430 8 510 6 235 330 2972 6 595 605 32708 13772 0,60
Ortadogu Anadolu 21 895 16 565 3225 248 4761 5072 3464 24 845 8498 4,71
Giineydogu 39 445 40 545 3575 1115 21074 16 119 7742 45 682 21722 12,2
Tiirkiye 986 291 451214 198 548 37 604 357045 341399 255582 1026389 428296 6,99

*: Kuyruk milinden hareketli piilverizatorler.

**: Toplam alet-makine parkindaki piilverizator orani.
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Cizelge 1.3. Ulkemizdeki tarim bolgelerindeki traktdr basina diisen tarim is makinelerinin oranlar (%)

Tarim bolgeleri Kulakli  Kiiltivatér ~ Diskaro Toprak Ekim Santrifiij glibre  Piilverizator* Romork
pulluk frezesi makinesi  dagitma makinesi
[stanbul 0,29 0,08 0,03 0,01 0,14 0,14 0,05 0,30
Bati Marmara 0,99 0,51 0,22 0,01 0,53 0,37 0,23 0,87
Ege 0,80 0,21 0,22 0,04 0,23 0,23 0,17 0,76
Dogu Marmara 0,71 0,15 0,15 0,06 0,14 0,20 0,20 0,76
Bat1 Anadolu 0,75 0,34 0,13 0,04 0,61 0,50 0,41 0,93
Akdeniz 0,66 0,35 0,16 0,03 0,18 0,25 0,2 0,71
Orta Anadolu 0,90 0,58 0,14 0,01 0,44 0,45 0,31 1,00
Bat1 Karadeniz 0,72 0,38 0,08 0,02 0,12 0,09 0,11 0,74
Dogu Karadeniz 0,65 0,20 0,02 0,02 0,02 0,02 0,00 0,72
Kuzeydogu Anadolu 0,69 0,21 0,15 0,01 0,07 0,16 0,01 0,79
Ortadogu Anadolu 0,56 0,43 0,08 0,01 0,12 0,13 0,09 0,64
Giineydogu Anadolu 0,47 0,49 0,04 0,01 0,25 0,19 0,09 0,55
Tiirkiye 0,74 0,34 0,15 0,01 0,27 0,26 0,19 0,77

*: Kuyruk milinden hareketli piilverizatorler.
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Bitkisel iiretimde iriiniin korunmasi amaciyla kullanilmakta olan bitki koruma
makineleri traktér kuyruk milinden hareketli piilverizatorler oldugu gibi atomizor, sirt
pulverizatorii gibi alet ve makinelerde kullanilmaktadir. Bunun yani sira havadan yapilan
tarimsal miicadele uygulamalarinda tarim ugagi ve benzeri uygulamalardan da bitki
korumak amaciyla yararlanilmaktadir. Cizelge 1.4’de yaklagik olarak iicer yil ara tarimsal
miicadelede kullanilan alet ve makinelerin sayisal olarak durumu verilmistir (Anonim,

2011a).

Cizelge 1.4. Tarimsal miicadele kullanilan alet ve makinelerin varlig

Alet-makine Yillara gore ilaglama makinelerinin sayilari (adet)

1998 2000 2003 2006 2009 2011
Tarim ugagi 54 49 57 60 33 22
St 555647 572661 580927 586685 588556 597 460
pllverizatori
Pilverizator* 202 101 216525 229497 245311 264421 291 505
Atomizor 98623 98924 103812 103125 105036 113 641

*: Kuyruk milinden hareketli piilverizatorler

Cizelge 1.4’de yillara gore tarim ucag haricinde diger biitlin bitki koruma alet ve
makinelerinin arttigin1 gormekteyiz. Tarim ugaklarma gerek asirt ilag siiriiklenmesine
sebep olmasindan dolay1 gerekse diger tarimsal miicadele makinelerinin is basarilarinin
artmasindan dolayr eski ragbet olmadign goriilmektedir. Ozellikle kuyruk milinden
hareketli piilverizatorlerin diger tarim is makinelerine gére daha fazla artig gostermesi
ilaclama islemlerinin traktor-bitki koruma makinesi kombinasyonu ile yapildigini,
islemlerin daha kisa siirede ve verimli bir sekilde bitirilmesinin amaglandigini

gostermektedir.

1.3. Ulkemizde Tarimsal fla¢ Tiiketimi

Cok zengin bir bitki c¢esidine sahip olan iilkemizde ekonomik 6neme sahip kiiltiir
bitkisi sayis1 da oldukca fazladir. Ulkemizdeki bu kiiltiir bitkilerinde ekonomik zarar
sebebi olarak goriilen 528 adet hastalik etmeni, zararli, yabanci ot tespit edilmistir. Bu

etmenlerle miicadele ithmal edildiginde kiiltiir bitkilerinde kayip %35’lere kadar ¢ikmakta
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bu kaybin kiiltiir bitkisinin tliriine, zararlimin tiirline, iklim durumuna ve zararh

yogunluguna gore %100’lere kadar ¢ikabildigi goriilmektedir. (Anonim, 2011b).

Uriinlerini bu tiir zararlardan korumak igin iireticiler kimyasal savasima siklikla
basvurmaktadirlar. Ulkemizde kullanilan tarim ila¢ miktarlar1 yillara gére siirekli artis
gostermistir. Tirkiye’de etkili madde miktar1 esas alinarak hesaplanan tarim ilaci
tilketiminin yaklasik son otuz yildaki degisimleri Cizelge 1.5°te verilmistir. Cizelgel.5
incelendiginde 1979 yilindan 2007 yilina kadar gegen zamanda yaklasik olarak ilag
kulaniom miktarinin {i¢ kat artifi goriilmektedir. Ancak ¢izelge sunulan ilag tiiketim
miktarlar zararli canli gruplarina gore bakildiginda artan ve azalan miktarlarda bir degisim
oldugu fark edilmektedir. Urkan (2012)’nin bildirdigine gore yapilan tarimsal iiretim

sistemlerine ve iirlin desenlerine gore bu degisimin oldugu ifade edilmektedir.

Cizelge 1.5. Ulkemizde zararli gruplarina gore tarimsal ilag tiiketim miktarlari

Tarimsal ilag Yillara gore ilag kullanim miktari (ton)

1979 1987 1994 1996 2002 2006 2007

insektisitler 2288 3303 2065 3027 2251 3406 7301
Akarisitler 203 240 192 223 297 219 315
Yaglar 1595 2147 2147 2871 2428 2144 2447
Fumigant ve 316 322 531 1077 1559 2650 3031
nematisitler

Rodentisit ve 5.6 21 25 3.3 1.8 67 110
mollusisitler

Fungisitler 1537 2612 2201 2951 1964 4432 4945
Herbisitler 2452 3495 3903 3644 3697 5400 4638
Toplam 8396 12112 10872 13797 12199 18258 22681

Tarim ilac1 tiiketiminde lilkemizde bu artisin goriilmesine karsin tarim ilact kullanimi
gelismis iilkelerin kullanim seviyesinden asagidadir. Ulkemizde tiiketilen aktif madde
miktar1 0,59 kg/ha olarak bulunmustur. Avrupa iilkelerini iilkemizle kiyasladigimizda
Hollanda’da ve Yunanistan’da bu oran iilkemizden yaklasik olarak 19 kat, Italya’da 13 kat,
[rlanda’da 11 kat daha fazladir (Tiryaki ve ark., 2010).
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1.4. Tlaclama Makineleri ve Calisma Uniteleri

1.4.1. Piilverizatorler
Etkili madde siv1 bir tastyici icinde damlalar halinde hedefe gonderiliyorsa bu isi
yapan tarimsal savas makinesine piilverizator adi verilmektedir (Zeren ve Bayat, 1995).

Bir piilverizatdrde bulunan temel parcalar asagida verilmistir.

Ilag deposu: Sivi ilacin igerisinde bulundugu organdir. Depo kapagi, siizgeg, filtre,
enjektor borusu, bosaltma nipeli, conta, civata, somun ve benzeri pargalardan
olusmaktadir. Ayrica icerisinde karistirict1 organ bulunmaktadir. 15-20 litre sivi tagima
kapasitesine sahip sirt piilverizatorleri, hacmi 200-800 litre olan asilir ve ¢ekilir tipte
olabilen tarla piilverizatorleri ve 3000 litre ve istiine kadar ¢ikabilen bahge ve yardimci
hava akimli bahge piilverizatorleri kullanimda karsilasabilecegimiz depo hacmine sahip
plilverizatorlerdir. Ticari uygulamalarda bunlardan c¢ok daha biiyiik hacimli depolari
gérmek miimkiindiir.

Pompa: Kuyruk milinde iiretilen mekanik enerjiyi basing enerjisine gevirerek siviy1
hedefe ileten organdir.

Hava deposu: Sivi akiginda zaman zaman meydana gelebilecek kesiklikleri
engellemek amaciyla kullanilir.

Stizge¢: Toz ve kat1 zerreciklerin girmesini ve tikanmaya sebep olmalarini 6nlemek
amaciyla meme ve piiskiirtme borusu gibi organlarinin 6niine takilan organdir.

Regiilator: Ilaglama islemi sirasinda basinci siirekli aymi degerde kalmasi ilaglamanin
homojen olmasi agisindan son derece Onemlidir. Saglanan basincin istenilen degerde
kalmasini saglayan organ da regiilatordiir.

Manometre: Piilverizatorlerde basincin dogru ve hassas bir sekilde ayarlanmasinin
yine ilaglama etkinligine énemli etkisi vardir. Manometreler piilverizatorlerde uygulanan
basincin izlenebilmesi ve kontrol edilebilmesi i¢in kullanilmaktadir.

Piiskiirtme memesi: Belli araliklarla piiskiirtme ¢ubugunun iizerinde bulunan ilacin
hiizme seklinde digariya ¢iktig1 organdir. Piiskiirtiicii memeler degisik tipte malzemelerden
olusabilmektedir. Seramik, paslanmaz ¢elik, piring, naylon, plastik vb. malzemelerden
olusan meme tipleri vardir (Ergiil ve ark, 2003).

Piiskiirtme ¢ubugu: Ozellikle kuyruk milinden hareketli tarla piilverizatorlerinde
bulunan iizerinde plskiirtiicii memelerin bulundugu organdir.

Tastyict hortum ve borular: Sivi ilacin igerisinden gegirerek memelere dogru

iletildigi borulardir.



BOLUM 1 - GiRiS Unal URKMEZ

Ag¢ma ve kapama vanalari: Bumdaki sivi akigini istenilen tarafa yonlendirilmesinde
ya da kapatilmasinda kullanilan organdir.

Piilverizatorler; tarla piilverizatorleri, yardimer hava akiml tarla ve yardimci hava
akimli bahge piilverizatorleri, santrifiij piilverizator, hava akiml santrifiij piilverizator ve

termik piilverizator olarak siniflandirilabilirler. (Zeren ve Bayat, 1995).

Depo kapagi ——

Sekil 1.1. Bir tarla piilverizatoriiniin sematik gosterimi (Atcioglu, 2006).

Sekil 1.2. Yardimcr hava akimli bahge piilverizatorii. 1.Depo, 2. Pompa, 3.Piiskiirtme

memesi, 4.Pervane, 5.Pervane kafesi.
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flaglama isleminin basarili bir sekilde tamamlanabilmesi i¢in atilan ilacin dozajinmn
iyi bir sekilde ayarlanmasi ve ilag i¢in dogru zamanin se¢ilmesi biiyiikk 6nem tasimaktadir.
Bunun yaninda dekara atilan ilag miktari, piiskiirtilen damlanin ¢api, damlanin bitki
tizerindeki kaplama orani ve penetrasyonu gibi damla 6zellikleri ve riizgar, sicaklik, nem
gibi iklim faktorleri de ilaglamanin basarist agisindan 6nem arz etmektedir. Aksi takdirde
ilaglama istenilen diizeyde basariya ulagmayacaktir. Basariyr onleyen iklim ozellikleri

yaninda ilaglama makinesinden kaynaklanan sorunlar da bulunmaktadir.

1.5. Bitki Korumada Karsilasilan Temel Sorunlar

Tarimsal iiretimde, kullanilan iiriiniin korunmasi ic¢in yapilan bitki koruma
uygulamalarinin iyi bir biyolojik etki yaratmasi beklenmektedir. Ancak, bazen uygulama
alanlar1 ve uygulama kosullar1 ve bazen de ilaglama makinelerinin teknik 6zelliklerinden
ileri gelen sorunlardan dolay1 ilag kayiplar1 olusmaktadir. ilag kaybma ve homojen

olmayan ila¢ dagilimina neden olan bazi temel sorunlar agsagida verilmistir.

1.5.1. ilag siiriiklenmesi

llaglama isleminde uygulanan tiim sivi miktarmin istenilen hedefe ulastiriimasi
pratikte pek miimkiin olmamaktadir. Piiskiirtiilen sivi ilag damlaciklar1 ya havada asili
kalip buharlagsmaya ugramakta ya da istenmeyen bolgelere siiriiklenmektedir. Siiriiklenme,
ilaglama isleminin etkinligini azaltmakta dolayisiyla ikinci bir ilaglamaya gerek
duyulmakta ya da sorun tam olarak ¢oziilememektedir. Bu da hem maddi hem de zamansal

kayiplara yol agmaktadir.

1.5.2. Tarla kosullarinin sebep oldugu sorunlar

Tarla kosullar1 her zaman kaliteli bir ilaglama yapilmasina izin vermemektedir.
Tarladaki egim, tarlanin engebeli olmasi, ¢ukur ve tiimseklerin fazlaligi ilag dagilim
diizgiinliigiine etki etmekte istenmeyen sonuglara sebep olabilmektedir. Ozellikle kuyruk
milinden hareketli tarla piilverizatorlerinde bulunan piiskiirtme c¢ubugu bu arazi
engebelerinden etkilenip salinim hareketi yapmakta ve ilagclamanin homojen bir sekilde

yapilmasi zorlagmaktadir.
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1.5.3. ilaclama makinesinde goriilen teknik sorunlar

Ilaclama makineleri birebir gevre ve siiriicii becerisi ile etki icerisinde oldugundan
zamanla makinede sorunlar ve is kabiliyetini yitirme gibi durumlar ortaya ¢ikabilmektedir.
Depoda ve piiskiirtme memelerinde goriilen asinmalar, piiskiirtme memelerinde meydana
gelen tikanmalar, piiskiirtme borularinda meydana gelen catlama ve kirilmalar, piiskiirtme
¢ubugunda meydana gelen kirilma, esnekligin kaybedilmesi, tarla tiimsek ve ¢ukurlarindan
kaynaklanan asir1 yaylanma sebebiyle paralelligin kaybolmasi ve pompanin basing
ayarinin bozulmasi gibi sorunlar siklikla karsilasilan sorunlardandir.

Bu calisma Canakkale ili ve il¢elerindeki tarimsal isletmelerde bir anket ¢alismasiyla
yiritilmiistiir. Anket kapsaminda tarimsal isletmelerin genel 6zelliklerini, tarimsal tiretim
bilgilerini, tarimsal mekanizasyon diizeyini belirleyecek sekilde bilgilere yer verilmistir.
Ozellikle isletmelerde kullanilan bitki koruma makineleri varhigi tespit edilmesi
amaglanmis ve bu makinelerde goriilen sorunlarin belirlenmesi ele alinmistir. Ozellikle
ilaglama islemini etkileyen ilag siiriiklenmesi gibi diger ¢evresel faktorlerden kaynaklanan

pestisit kayiplari tespit edilmistir.
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BOLUM 2
ONCEKI CALISMALAR

Diinya’da ve ililkemizde tarimsal savas makinelerinin yapisal 6zellikleri, kullanima,
bu makinelerde bulunan sorunlarin tespiti ve ¢dziimii, uygulamada karsilasilan sorunlarin
belirlenmesi ve ¢oziimii lizerine pek ¢ok caligma yapilmistir. Ayrica tarimsal isletmelerin
mekanizasyon durumlar1 ve kullanilan alet-makine sorunlar1 tizerine oldukga ¢ok sayida
anket calismas1 yapilmstir. Ilgili calismalar incelenmis ve bunlarla ilgili bilgiler asagida
tarih sirasina gore verilmistir.

Bayat ve ark. (1992), turunggil agaclarini ilaglamada kullanilan bazi
plilverizatorlerin bahge kosullarindaki etkinliginin saptanmast amaciyla yaptiklar
calismada klasik tip yardimci hava akimli, piiskiirtme tabancali, elektrostatik yiiklemeli
yardimc1 hava akimli bahge piilverizatorlerini kullanmiglardir. Beyaz sinek zararlisinin
kontroliiniin amaglandigi c¢alismada agac tizerindeki kalinti miktar1 ve karsilagilan ilag
kayiplarinin belirlenmesinde iz maddesi ve fluorometrik yontemden yararlanmiglardir.
Biyolojik etkinlik degerlerinin saptanmasinda ise gercek ila¢ olan yazlik beyaz yag
kullanmiglardir. Calisma sonucunda ilacin yaprak iizerinde kalma oraninin ¢ok fazla
olmadigin1 tespit etmislerdir. Yaprak tiizerinde en fazla kalinti birakan uygulamanin
puskiirtme tabancali piilverizatorle (%43) yapilan uygulama oldugunu belirlemislerdir.
Tespitlerine gore diger uygulamalar yaprak tizerinde daha az kalint1 biraktiklari, biyolojik
etkinlik degerlendirmesinde hava akimli yontemlerin piiskiirtme tabancasina benzer
sonuclar verdigi belirtilmistir.

Dursun ve ark. (2000), Tiirkiye’de tiretilen konik hiizmeli baz1 meme plakalarinda
delik cap1 ve diizglinliigiiniin belirlenmesi isimli ¢alismasinda iilkemizdeki dort farkl
tiretici firmanin trettigi meme plakalarindaki delik ¢aplart ve delik kenar diizgiinliiklerini
belirlemisler, plakalarin verdi ve hacimsel sivi dagilim diizgiinliiklerini de 6lgmiislerdir.
Verdi 6l¢iimlerinde piiskiirtme siiresini 60 saniye olarak belirlemis, 6 ve 8 bar basincta
Ol¢iimler yapmislardir. Arastirma sonuglarinda plaka deliklerinin diizglin olmadigin1 ve
tam bir dairesellik gostermedigini belirlemislerdir. Ayni grup plakalarin caplarinda
farkliliklar tespit etmislerdir. Olgiilen ortalama delik ¢aplar1 ile firmanin ¢ap degerleri
arasinda farkliliklar oldugunu belirlemislerdir. Verdi ve hacimsel sivi dagilimi {izerine
tespitleri plaka deliklerinin diizgiinliigiiniin ve delik ¢ap1 farkliliklarinin verdi ve hacimsel

sivt dagilimlarinda degisimlere neden oldugu seklindedir.
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Celen (2001), tarimsal ilag uygulamalarinda karsilasilan ilag¢ siiriiklenmeleri iizerine
yaptig1 calismada damlalarin riizgarlarla tasindigi mesafeleri incelemistir. Denemeleri
0,95, 2,2 ve 2,55 metre/saniye gibi ii¢ farkl riizgar hizinda yapmistir. Sonug olarak hedefte
elde edilen ortalama hacimsel damla ¢capini 265 um olarak tespit etmislerdir. Arastirma
sonucunda biiylik damlalarin ¢ok fazla uzaga gidemedigini, kiigiik damlalarin
yogunlugunun fazla oldugu durumlarda ise ilag siiriiklenmesinin arttigin1 tespit etmislerdir.
Uygulama giinlerindeki sicakliklar da dikkate aldiklarinda ¢ogu kii¢iik damlanin da
stiriiklenme mesafesi iginde buharlasmaya maruz kaldigini bildirmislerdir.

Ozpmar (2001), Marmara bdlgesinin tarimsal mekanizasyon o6zelliklerinin
belirlenmesi amaciyla yaptiklari ¢alismada 1985-1998 yili arasindaki verileri
degerlendirmis, 1985 yilindan 1998 yilina dogru gidildikce mekanizasyon diizeyinde artig
oldugunu tespit etmislerdir. 1998 yilinda Marmara bolgesinde birim alan basia diisen
traktor giliciinii 2,88 kW/ha, traktor sayisini1 75,67 traktdr/1000 ha ve bir adet traktor basina
diisen ekili alan1 13,22 ha/traktér olarak belirlemis bu oranlarin Tiirkiye ortalamasinin
tizerinde oldugunu tespit etmislerdir. Canakkale ilinin ekili arazi varligi bakimindan 242
562 ha ile altinc1 sirada yer aldigin1 ve bu alanlar {izerinde kullanilan traktor varliginin 19
566 adet oldugunu ifade etmislerdir. Piilverizator ile ilgili incelemede Canakkale ilinde
traktor basmma 1985 yilinda 0,04, 1998 yilinda ise 0,18 piilverizator diistiigiini
bildirmislerdir.

Ergiil ve Dursun (2003), konik hiizmeli memelerde goriilen asmnmalarin ilag
verdisine ve ila¢ dagilim paternine olan etkisini arastirmiglardir. Denemede asindirma
stvist olarak %]1°‘lik bakir oksikloriir siispansiyonu kullanmiglardir. Kullanilan i¢i bos
konik hiizmeli memeleri plastik, paslanmaz c¢elik ve seramik malzemeden imal
edilenlerden se¢mislerdir. Arastirma sonuglarinda 200 saatlik bir asindirma isleminden
sonra plastik memedeki verdi artisin1 %10,5, paslanmaz ¢elik memedeki verdi artigin1 %
10,9, seramik memedeki verdi artisin1 ise %1,47 olarak tespit etmislerdir. Seramik
memedeki verdi artisinin paslanmaz c¢elik ve plastik memeye gore ¢ok daha diisiik
oldugunu belirtmiglerdir. Kullanilan meme 6mrii tespitlerinde paslanmaz c¢elik ve plastik
memenin dmiirlerinin %10 verdi artisina ulastig1 an olan 190 saat oldugunu ancak seramik
meme %10 verdi artisina ulagamadigi i¢cin seramik meme Omriinlin belirlenemedigini
bildirmislerdir.

Celen ve ark. (2008), piilverizator ilerleme hizi degisiminin baglarda kalint1 ve damla
dagilimi tizerine etkisini belirlemek amaciyla yaptiklari calismada, 2,1-4,9-7,7 km/h

ilerleme hizin1 ve basing degeri olarak 6 bar’it kullanmislardir. Sonugta elde ettikleri
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verilere gore ilerleme hizi arttikga tespit ettikleri kalinti miktarinda diislis goriilmiistiir ve
kalinti daha genis alana yayilmistir. Bitkilerin iist kisimlarinda genellikle daha az kalintt
miktarlar tespit edilirken, daha yogun yaprak orani bulunan orta ve alt kisimlarda bu
degerlerin arttigini tespit etmislerdir. Ayrica hiz arttik¢a sivi damlaciklarinin daha uzak
mesafelere tasindigini belirtmislerdir. Basing ile ilgili tespitlerinde ise basing artisinda
kalint1 miktarlarinin yiikseldigini ve siiriikklenmenin arttigini gérmiislerdir.

Cigek ve Ozpimar (2007), Gonen ilgesindeki celtik isletmelerinin tarimsal yapisi ve
mekanizasyon durumu iizerine bir ¢alisma yapmiglardir. Bu ¢alismada ortalama isletme
biiyiikliigiinii 8,1 hektar olarak tespit etmislerdir. Isletmelerin %98’inin traktdr sahibi
oldugunu tespit ettikleri yorede bir traktore diisen alanin 8,28 hektar oldugunu ve traktor
basina diisen tarim makinesi sayisinin 4,78 adet oldugunu tespit etmislerdir. Calismada
ilaglama makinesine sahip isletmelerin sayisinin 24 adet ve traktor basina diisen ilaglama
makinesi sayisinin 0,13 adet oldugunu belirtmislerdir. Ayrica isletmelerin sadece
%13.11’inin ilaglama makinesine sahip oldugunu da ifade etmislerdir.

Demir ve Celen (2006), Tekirdag ilindeki tarimsal isletmelerin mekanizasyon
durumunu, pilverizator ~ kullanom  durumunu, kullanilan  pilverizator — tipleri,
pulverizatorlerde goriilen sorunlarin tespiti, bu sorunlarin ¢dziimiine yonelik bakim,
onarim, temizlik uygulama oranlarini ve satin alma servis ve benzeri ihtiyaglari belirlemek
amactyla bir anket calismasi yapmislardir. Calismanin neticesinde isletmelerde en kiigiik
arazi biyikliginiin 20 da en biiyiikk arazi biyiikligiiniin ise 4000 da oldugunu
belirlemiglerdir. Bunlardan en biiylik oranin %47,15 ile 101-250 da arasinda oldugunu
tespit etmislerdir. Isletmelerdeki mekanizasyon durumu tespiti sonucunda 501 adet traktor,
621 adet kiiltivator ve 519 adet tarla piilverizatorii belirlemislerdir. Piilverizatorlerin traktor
sayilarina orani (piilverizator/traktor) 1,036 olarak belirlenmistir. Bulunan piilverizator
tiplerinin %72,28’ inin tarla piilverizatorii oldugu, %7,93” iiniin ise bahge piilverizatorii
oldugunu tespit etmislerdir. Piilverizator liretim yili sorgulamasinda ise piilverizatorlerin
%64 gibi bir oraninin 10 yas ve altinda oldugunu bulmuslar, %35’ ini 5 yas altinda,
%3’{iniin ise 21 ve iistii yaslarda oldugunu tespit etmislerdir. Isletmelerin piilverizator
tamir, bakim, onarim gibi durumlarint incelediklerinde iireticilerin %11’ inin ilaglama
memelerini siirekli kontrol ettikleri ve herhangi bir aksaklik, diizensizlik durumunda
memeleri degistirdiklerini bildirmislerdir. Ureticilerin %73 {iniin makineyi is bittikten
sonra temizledigini ve %59 unun tamir islerini kendi atdlyelerinde yaptiklarii tespit

etmislerdir. Tlaglama memelerinin %28’inde tikaniklik, depolarin %65’inde sizma olmasi
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ve %23’tnlin dis kisminda deformasyon bulunmasi sorun olarak tespit ettikleri
bulgulardandir.

Demir ve Oztiirk (2009), Mersin ilinin Erdemli ilgesinde seracilikta kullanilan
plulverizatorlerin durumlarin1 ve mevcut sorunlarini saptamak amaciyla bir anket ¢alismasi
yirlitmiislerdir. Ziyaret ettikleri 76 adet sera isletmesinde toplam 212 adet piilverizator
bulundugu ve bunlarin 74 adet’inin tarla piilverizator, 69 adet’inin bahge piilverizatori, 10
adetinin atomizor ve 59 adetinin ise sirtta tasinir mekanik ve motorlu piilverizatorler
oldugu belirtilmistir. Isletmelerde belirlenen piilverizatérlerin %70’inin 10 yas ve altinda
oldugunu ve 5 yas altinda olan piilverizatér oraninin ise %46 olarak bulundugunu ifade
etmislerdir. Sera isletmelerinde ila¢ depolarinin 300 litre ile 1000 litre arasinda olugunu ve
% 31 oran ile en fazla 400 litrelik depolarm bulundugunu bildirmislerdir. Isletmelerin
plilverizator satin almaya karar verirken sirasiyla en cok isletmenin piilverizatore
ihtiyacinin  olup olmadigr (%35), Piilverizatoriin - kullaniminin ~ kolayligr  (%21),
pulverizatoriin giic ve kapasitesi (%17), Piilverizatoriin fiyati ve kalitesi (%13), diger
isletmelerin Onerileri (%11) gibi faktorleri goz oniinde bulundurduklarini bildirmislerdir.
Piilverizator bakim durumlarimi incelediklerinde isletmelerin %30’unun bakim klavuzun’u
okuyarak bakim uyguladiklarini, %62’sinin piilverizatorlerini ilaglama igsleminden sonra
yikadiklarmmi ayrica isletmelerin  %44’tiniin tamir islemlerini kendi imkéanlariyla
yaptiklarini ifade etmislerdir.

Kogtiirk ve Avcioglu (2007), Tirkiye’de bolgelere ve illere gore tarimsal
mekanizasyon diizeyini belirlemek amaciyla yaptigr calismada 2000 yili sonrasi verileri
kullanip Tiirkiye ve ilerindeki tarimsal mekanizasyon 6zelliklerini karsilastirmali olarak
incelemislerdir. Incelemeler sonucunda bdlgeler arasinda biiyiik farkliliklar oldugunu tespit
etmislerdir. Iller arasinda 2004 yil1 itibariyle, birim islenen alana diisen traktor giiciiniin
0,09-10,01 kW/hektar, 1000 hektar islenen alana diisen traktér sayisinin 2,1-246,6
traktor/1000 hektar ve bir traktore diisen ekipman sayisinin 2,4-17,8 araliginda degistiginin
tespit etmislerdir.

Ozdemir ve ark. (2007), Tiirkiye’deki piilverizatorlerde kullanilan pistonlu ve piston-
membranli pompalarin karakteristik 6zelliklerini belirlemek amacgh bir ¢aligma yapmaislar,
bu calisma kapsaminda piilverizatdr pompalarina deney raporlarinda verilen teknik
verilerden yararlanmislardir. Calisma neticesinde 3 pistonlu pompalarda ortalama agirligi
92 kg, 6 pistonlu pompanin agirliginin 41 kg oldugunu tespit etmislerdir. Ayrica 3, 4 ve 5
piston-membranli pompalarin ortalama agirliklarini sirasiyla 15, 26, 40 ve 36 kg olarak

bulmuslardir. Pompa silindirlerinin yapiminda en ¢ok kullanilan malzemenin %50 ile pik
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dokiim, pistonlarin yapiminda ise en ¢ok kullanilan malzemenin %89 ile aliiminyum
dokiim oldugunu tespit etmislerdir. Caligmada biitlin pompalarin ¢alisma devrini 300
dakikadan 540 dakikaya arttirdiklarinda ortalama verdinin arttigini tespit etmislerdir.
Verim degerlerine baktiklarinda toplam verim degerlerinin, 3 pistonlu pompada % 65 ile %
68 arasinda oldugunu, 6 pistonlu pompanin ise veriminin %66 oldugunu bulmuslardir.
Piston-membranli pompalarin incelenmesinde toplam verim degerlerinin %54 ile %75
arasinda degistigini gozlemlemislerdir.

Gartwaite (2002), Ingiltere’de piilverizator uygulamalar1 iizerine yaptig1 anket
calismasinda 402 adet isletmede 472 adet pililverizator tespit etmistir. Anket uygulanan
isletmelerin %84 tinde 1 adet, %15’inde ise 2 adet piilverizatdr oldugunu belirlemistir. Bu
piilverizatorlerin farkl tiplerde oldugu ve %39’unun asilir tip, %33 liniin kendi yliriir tip,
%28’inin ise cekilir tip piilverizatdrlerden olustugunu ifade etmislerdir. Isletmelerde tespit
edilen piilverizatorlerin biiyiik ¢ogunlugunun geng piilverizatorlerden olustugu ve %
40’min 5 yasin altinda %80’inin ise 10 yas ve altinda oldugunu bildirmislerdir. Ayrica is
genislikleri ve depo hacimlerine bakildiginda piilverizatorlerin is basarilarini yiiksek olarak
bulmuslar, piilverizatorlerin %77’sinin 13 metreden daha fazla boom uzunluguna,
depolarda ise %86’sinin 800 litreden daha fazla hacme sahip oldugunu ifade etmislerdir.

Unal ve Sacilik (2007), Kastamonu ili tarimsal isletmelerinde tarimsal yapi ve
mekanizasyon 6zelliklerini belirlemek amaciyla yaptiklar ¢alismada 19 ilgede tireticilerle
351 kisiyle goriismiistiir. Calismada Kastamonu ilinde traktdr basina diisen ekipman
sayisint 4,79, traktdr basina diisen tarim alanim1 9,7 ha, isletme basina diisen traktor
sayisini ise 0,59 olarak belirlemislerdir. Anket yaptiklart igletmelerde toplam 1029 alet ve
makine belirlenmis, bunlarin 34 tanesinin tarla piilverizatorii oldugu tespit edilmistir.
Traktor basina diigen tarla piilverizatorii sayisini ise 0,16 olarak bulmuslardir.

Ic6z (2010), tarim makineleri sektdriinde servis hizmeti ve c¢iftcinin makine
alimindaki Oncelikleri ¢alismasinda, giiniimiizde servis hizmeti veren isletmelerin
varliliginin gegmise oranla daha iyi bir durumda olduklarini ifade etmistir. Kiiciik boyutlu
isletmelerin yetkili servis hizmetlerine pek Onem vermediklerini, biiylik boyutlu
isletmelerin ise yetkili servis hizmetlerini 6nemsedigini belirtmistir. Buna karsin yetkili
servis hizmetlerinden kiiciik boyutlu isletmelerin memnun oldugunu, biiyiik isletmelerin
ise hizmetleri pek begenmediklerini tespit etmislerdir. Ayrica ¢ift¢ilerin herhangi bir
makine arizalanmasit durumunda daha ¢ok sahip olduklar1 makinenin firmasimi ve firma
yetkili servisini ziyaret ettiklerini, yedek parca satin alma tercihlerini ise ucuzluktan dolay:

piyasadan temin etmekten yana kullandiklarini bildirmislerdir.
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Tobi ve ark. (2011), Sanliurfa ilindeki ilaglama uygulamalarinin kullanim etkinligini
belirlemek amaciyla yaptiklari anket c¢alismasinda 110 adet diretici ile yiiz yiize
goriismislerdir. Sonugta goriistiikleri 110 adet tarimsal 72 adet kuyruk milinden tahrikli
piilverizatdr oldugunu tespit edilmistir. Incelenen isletmelerde toplam 102 adet traktor
oldugunu bildirilmistir ve traktor basina diisen kuyruk milinden tahrikli piilverizator
sayisin1 0.705 olarak bulunmustur. Isletmelerde piilverizator dzelliklerini incelediklerinde
isletmelerin en ¢ok %356 oran ile 400 litrelik depolari, piiskiirtme ¢ubugu uzunlugunda ise
%53 oran ile 12 metre’lik plskiirtme c¢ubuklart tercih ettiklerini belirlemislerdir.
Isletmelerde bulunan piilverizatdrlerin bilyiik ¢ogunlugunun %47 ile 6-10 yas araliginda
oldugunu, diger yas grup oranlarinin ise %22’sinin 1-5 yas, %25’inin 11-15 yas, %6’sinin

15 yas ve iistiinde oldugunu belirlemislerdir.
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BOLUM 3
MATERYAL VE YONTEM

Calisma 2011-2013 yillarinda Canakkale merkez ve ilgelerinde tarimsal iiretim
yapan isletmelerde yiiritilmistir. Toplam 993.300 hektar yiiz6l¢iimiine sahip olan
Canakkale ilinin %54’ orman ve fundalik alani, %34’0 ise islenebilir tarim arazisidir.
Islenebilir tarim arazilerinin toplam alan1 330.337 hektar olup, ildeki toplam alanlarinin %
34’linii olusturmaktadir (Cizelge 3.1). Tarla ve bahge tarim1 yapilan bu alanlarin biiyiik bir
kismi egimli arazilerden olusmaktadir (Anonim, 2007). ilin denize kiy1 olan alanlarinda
Akdeniz ikilimi etkisini sirdiiriirken, i¢ kesimlerinde ise karasal iklim ozelligi
goriilmektedir. 11 genelinde yazlar1 kuru ve sicak olup, ortalama sicaklik 24,1 °C iken,
kiglar1 ise soguk ve yagislt olup, ortalama sicaklik 7 °C civarindadir. Yillik ortalama
sicaklik 14.9 °C olan ilin en diisiik sicakligt nadiren 0 °C altina diiserken, en yiiksek
sicaklik ise 40 °C iizerine ¢ikmaktadir. Yillik ortalama oransal nem % 70 civarinda iken,
yazlar1 bu nem oran1 %60’lara kadar diigmektedir. Yillik ortalama yagis miktar1 594,6 mm
civarinda olan ilde tarim kuru ve sulu olarak yapilmaktadir. Toplam tarimsal iiretim
alanlarin yaklasik %23’linde sulu tarim yapilirken, geriye kalan biiyiik bir kisminda ise
kuru tarim yapilmaktadir (Anonim, 2008b). Sulu tarim alanlarinda sebze yetistiriciligi ilk
sirada yer almakta olup, ana iiriin konumunda ise domates iiretimi olduk¢a yaygindir. Kuru
tarim alanlarinda ise tahil yetistiriciligi ilk sirada yer almaktadir ve en yaygin sekilde
tretimi yapilan triin ise bugdaydir (Cizelge 3.2). Diger taraftan islenebilir tarim
alanlarinda bahge bitkilerinin de yaygin bir sekilde iiretimi yapilmakta ve ilin 6nemli
tiretim tarimsal potansiyelleri icerisinde yer almaktadir. Bahce bitkileri arasinda tiretim
alanlar1 bakimindan en genis tiretim alanlar1 bakimindan zeytin ilk sirada yer alirken, elma,
seftali ve benzeri tirtinler de diger 6nemli bahge bitkileri arasinda yer almaktadir (Cizelge
3.2).
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Cizelge 3.1. Canakkale ilinin toprak varlig1 ve arazi dagilimi (Anonim 2011c)

Toprak varligi ve dagilimi Alan Oran (%)
Islenebilir 330 337 34,00
Cayir-mera 22 065 2,24
Ormanlik ve fundalik 533 936 53,75
Yerlesim alanlari, tarima elverissiz arazi ve 106 962 10,76
Toplam 993 300 100,00

Cizelge 3.2. Canakkale ilindeki islenebilir arazinin iiretim dallar1 bakimindan dagilimi

(Anonim, 2011c)

Islenebilir arazi dagilimi Alan (hektar) Oran (%)
Tarla alant* 265 902 80,49
Zeytin 30 351 9,19
Sebze 19 154 5,80
Meyve 9753 2,95

Bag 5177 1,57
Toplam 330 337 100,00

*: Nadas alanlar1 dahildir.

Canakkale ilinde merkez ilge ile birlikte toplam 12 ilge yer almaktadir. Bu ilgelerde
yer alan toplam koy sayisi ise 586 adet (Cizelge 3.4) olup, il¢elerdeki dagilimi Sekil 3.1°de
gosterilmistir. ilgelerdeki farkli cografi ve iklim &zellikleri nedeniyle farkli biiyiikliikte
tarimsal isletmeler ve farkli cesitlerde iiriin desenleri bulunmaktadir (Cizelge 3.3 ve 3.5).
Isletmelerin sahip olduklar1 arazi biiyiikliikleri ve isletme basmna diisen arazi miktarlari
Cizelge 3.3’de verilmistir (Anonim, 2012a). Cizelge 3.3 incelendiginde, ii¢ farkli
biiyiikliikte aile isletmelerine gore bir oranlama yapilmis olup bu aile isletmeleri 0-10, 10-
20, 20-50 dekar araliginda arazilere sahip olan kiiciik aile isletmeleri, 50-100 ve 100-200
dekar araliginda araziye sahip olan orta biiyiikliikteki aile isletmeleri ve 200 dekardan daha
fazla araziye sahip olan biiyiik aile isletmeleridir. Cizelgede ayrica 50 dekar ve daha az
araziye sahip olan kiicilik aile isletmelerinin tiim isletmeler arasinda %66,3’liik oran ile en

onemli paya sahip oldugu goriilmektedir. Orta biiyiikliikteki aile igletmelerinin orani ise
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diisiik olup %31,7°dir. Diger taraftan biiylik aile isletmelerinin oran1 oldukc¢a diisiik olup,

tiim igletme biiyiikliiklerinin %2 ’sini olusturmaktadir.

Cizelge 3.3. Tarimsal isletmelerin sahip olduklari arazi biiytikliikleri

Isletmenin Isletmenin Isletme Tim Toplam Birim
durumu bliytikligi sayist isletmeye  araziye orant isletmeye
(dekar) (adet) orant (%) (%) diisen arazi
(dekar)
0-10 6 709
Kiigiik aile
10-20 4 867 66,3 33,0 32,3
isletmeleri
20-50 22078
) ) 31,7 55,0 112,9
igletmeleri 100-200 4 899
Biiytik aile
. . >200 976 2,0 12,0 409,6
isletmeleri
Toplam 50 720 65,12
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Cizelge 3.4. Canakkale ili bitkisel iiretim alanlari, tarimsal isletme sayisi ve yetistirilen ana iiriinler (Anonim, 2011c)

Ilgeler Toplam koy Anket Oran Tarimsal Anket yapilan Oran (%) Toplam ekili- Oran (%)
sayisi yapslallan koy %) isletme sayis1  isletme Sayisi dikili alan
(adet yis1 (adet) (adet) (hektar)
(adet)

Merkez 53 12 22,64 4 535 64 11,23 24 301 7,4
Ayvacik 65 10 15,38 4 057 45 7,89 33102 10
Bayramig 75 10 13,33 6 082 49 8,60 31553 9,6
Biga 112 14 12,50 10 523 105 18,42 60 141 18,2
Can 66 9 13,64 4294 39 6,84 26 490 8
Eceabat 12 6 50,00 1164 41 7,19 18 500 5,6
Ezine 49 9 18,37 4 663 38 6,67 26 881 8,1
Gelibolu 28 8 28,57 4578 46 8,07 39732 12
Lapseki 42 9 21,43 4 533 53 9,30 36 020 10,9
Yenice 75 13 17,33 5448 77 13,51 28 206 8,5
Gokgeada 9 1 11,11 581 8 1,40 3350 1
Bozcaada 1 1 100,00 262 5 0,88 2061 0,6

Toplam/Ort. 587 102/8,5 17,38 50720 570 100,00 330 337 100,00
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Sekil 3.1. Canakkale ili ve il¢elerinde anket ¢aligmasinin yapildigi kdylerin dagilima.
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Cizelge 3.5. Canakkale ili ve ilgelerinde yetistirilen baglica iiriinler

Ilgeler Yetistirilen baslica {irlinler

Merkez Bugday, arpa, zeytin, domates, misir, seftali
Ayvacik Bugday, zeytin, domates, taze fasulye
Bayrami¢  Bugday, arpa, elma, seftali, bag, domates
Biga Bugday, arpa, yulaf, ¢eltik, domates
Bozcaada  Bugday, bag, zeytin, sebze

Can Bugday, arpa, yulaf, fig, sebze

Eceabat Bugday, aycicegi, domates, bag

Ezine Zeytin, bugday, sebze

Gelibolu Bugday, arpa, yulaf aygicegi

Gokgeada  Zeytin, bag, yem bitkileri

Lapseki Bugday, kiraz, seftali, elma, sebze

Yenice Bugday, domates, ¢ilek

Calisma Canakkale ili ve ilcelerindeki tarimsal isletmelerdeki tarimsal yapi ve
tarimsal mekanizasyon diizeyini ortaya cikaracak sekilde bir anket calismasi yapilarak
yiuritilmistir. Anket kapsaminda 06zellikle tarimsal {iretimde kullanilan ilaglama
makinelerinin genel 6zelliklerinin ve kullanimdan ileri gelen sorunlarinin belirlenmesi
amaclanmistir. Oncellikle anket calismasinin yiiriitiilecegi ilgeler ve ilgelerde yer alan
kdylerin se¢imi Canakkale Gida, Tarim ve Hayvancilik il Miidiirliigii’niin verilerinden
yararlanarak yapilmistir. Daha sonra Canakkale Gida, Tarirm ve Hayvancilik 1l
Miidiirligii’niin ¢iftei kayit sisteminden yola ¢ikarak 2011-2013 sezonunda tarimla ugragan
ireticiler tespit edilmistir. Tespit edilmis olan bu iireticilerin ilgeler ve ilgelerde yer alan
koylerdeki dagilimi dikkate alinmistir. Ayrica Secilen koylerin muhtarlariyla bir 6n
goriisme yapilarak koylere ait genel mekanizasyon durumlarinin yanmi sira hangi
isletmelerde ilaglama yapilip yapilmadigi saptanmistir. Buna ilaveten ziyaret edilen
tireticilerin sahip olduklari arazilerin farkli bityiiklik ve kosullarda olmasi nedeniyle yoreyi
karakterize edebilecek sekilde tercih yapilmistir. Bu kriterle dikkate alinarak Canakkale ili
ve ilgelerinde toplam 102 adet koyde anket ¢alismasi yapilmis ve her kdyde ortalama 8,5
kisi ile gortsilmistiir (Cizelge 3.4.). Uygulanmis anketler énceden Canakkale Onsekiz

Mart Universitesi Tarim Makineleri Boliimii'nde hazirlanmis ve 31 adet soruya yer
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verilmigtir. Hazirlanmis olan sorularin kapsaminda {ireticilerden asagida verilen konu
basliklarinda bilgiler alinmistir.

-Ureticinin yer aldig1 kdyiin toplam tarimsal iiretim alani, niifusu, toplam parsel

(tarla) sayis1 ve toplam traktor sayisi

-Ureticinin genel egitim durumu,

- Ureticinin aile niifus varhig1 ve tarimda calisan aile niifusu,

- Ureticinin iirettigi {iriinler ve iiretim alanlar, {iretim miktari,

-Ureticinin tarimsal iiretim siirdiigii alanlarin miilkiyet ve kullanim durumu,

-Ureticinin sahip oldugu tarim arazisinin sulu ve kuru olma durumu,

-Ureticinin ihtiyac1 olan traktdr ve tarim is makinelerinin edinilme sekli (satin

alma, kiralama, komsudan, vb.),

-Ureticinin sahip oldugu traktér, alet-makine varligi ve bunlarin kapasitesi, yasi

ve yillik kullanim siireleri,

-Ureticinin sahip oldugu tarim is makinelerinin tarim iretim islemlerinde

kullanim durumu,

-Ureticinin traktdr satin aliminda tercih sebepleri, traktdriin yillik kullanim siiresi,

yakit-yag tliketimleri,

-Mevcut ilaglama makineleri ve bunlarin marka ve modelleri,

-Makinelerin satin alma yontemleri,

-llaglama makinelerinin is kapasitesi (is genisligi, meme sayisi, depo hacmi),

- Tlaglama makinelerinin yillik calisma siiresi,

- llaclama makinelerinin kullanildig: tiretim dallari,

- llaglama makinelerinin bakim ve kullanim durumlari,

- llaclama makinelerinin servis hizmetleri,

- Ilaglama makinelerinin secim ve satin aliminda iireticileri etkileyen faktérler,

-Mevcut ilaglama makinelerinin kullanimi sirasinda siklikla karsilan sorunlari,

- Tlaglama makinelerinin uygulama sonras1 sagladig1 biyolojik etkinlik durumu,

- [laglama makinelerinin ile ilaglama sirasinda meteorolojik anlamda karsilasilan

temel faktorler,

-Elde olmayan makinelerin elde edilis bigimleri,

-llaglamada yontem tercihleri, ilaglamay1 etkileyen faktorler gibi sorular
ireticilere yoneltilmistir. Ayrica sahip olunan diger makineler ile ilgili bilgiler de alinmaya

calisilmistir. Ureticiler bu sorularin yam sira miisait olan iireticilerin izinleri dahilinde
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sahip olduklari ilaglama makinesi bulunduklari yerlerde incelenmis sorunlar ve 6zellikleri
tespit edilmeye c¢alisilmistir. Bu kapsamda ilaglama makinesinin verdi kontrolii,
makinedeki yipranmalar, malzeme tipleri, depoda, piiskiirtme memesinde goriilebilecek
asinmalarin ve sizmalarin var olup olmadig: gibi faktorler incelenmistir. Biitlin bu sorular
sonucunda Canakkale ili ve il¢elerinde tarimsal savas mekanizasyon diizeyi ve tarimsal
savas mekanizasyonunda goriilen sorunlar saptanmis ve bu sorunlara Canakkale yoresinin
iklim, arazi ve mekanizasyon kosullar1 da géz Oniinde bulundurularak ¢6ziim Onerileri

getirilmeye ¢alisilmustir.
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BOLUM 4

ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA

Bu boéliimde elde ettigimiz bulgular diizenledigimiz anket formunun {iretici bilgileri
icerikli sorularindan elde edilen cevaplara gore ele alimmistir. Anket kapsaminda
Canakkale ve ilgelerinde toplam 102 koye gidilmis ve 570 adet tarimsal isletme ziyaret
edilmistir. Ziyaret edilen tarimsal isletmelerin sahipleri ile yiiz yiize goriisiilerek anket
formlarina gerekli bilgiler kayit edilmistir. Bu boliimde ziyaret edilen ireticilere iliskin
genel bilgiler, tiretim deseni, iiriin verimleri, arazi kullanim durumlari, traktor varligi ve
isletmelerdeki kullanim etkinligi, kullanilan ilaglama makinelerinde goriilen temel teknik
ozelliklere iliskin bilgi ve sorunlar, 6zellikle kullanimdan ileri gelen sorunlar ile birim

alana uygulanmakta olan tarim ilag miktar1 degerlendirmeye alinmustir.

4.1. Genel Bilgiler

Anket kapsaminda ele alinmis kdy sayisi, bu kdylerde anket yapilan isletme sayist,
isletmelerdeki iireticilerin yas ve egitim durumu, aile niifus varligi ile aile niifusunun
tarimda g¢alisma durumu Cizelge 4.1’de ve calisma kapsaminda ele alinmig tarimsal
isletmelerdeki aile niifus varhg ise Cizelge 4.2°de verilmistir.

Incelenen isletmelerdeki iireticilerin genel yas ortalamasimin 45 oldugu ve ancak bu
yas smirinin ilgeler bazinda degistigi saptanmistir (Cizelge 4.1). En kiigiik yas
ortalamasinin 42 yil (Lapseki) ve en biiyiik yas grubunun ise 62 yil (Bozcaada) oldugu

belirlenmistir.
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Cizelge 4.1. Calisma kapsaminda ele alinmis tarimsal isletmelerin ilgelere gore dagilimi ve bu isletmelerdeki iireticilerin genel durumu

Ozellikleri Merkez Ayvacik Bayramig Biga Bozcaada Can Eceabat
Anket yapilan

Koy sayisi (adet) 12 10 10 14 1 9 6

Isletme sayis1 (adet) 64 45 49 105 5 39 41

Anket yapilan tireticilerin

Yas1 46,94+9,78  49,76+9,77 42,90+11,52  43,40+10,01 62,00+8,97  47,23+8,09 47,71x11,25
Egitim durumu (%)

Okur-yazar degil - - - - - 2,56 2,44
flkokul 57,81 71,11 48,98 59,05 60,00 56,41 58,54
Ortaokul 25,00 28,89 16,33 29,52 20,00 20,51 14,63
Lise 10,94 0,00 18,37 9,52 20,00 17,95 17,07
Yiiksekokul 6,25 0,00 16,33 1,90 0,00 2,56 7,32
Anket yapilan isletmelerin

Aile niifusu (kisi/isletme) 3,56+£1,21  3,244+0,93 3,7120,96  3,76+1,07 2,80+1,10 4,18+1,21 3,54+1,14
Erkek 1,28+ 0,55 1,11+0,32 1,51+0,62 1,30+0,54 1,40 +0,89 1,23+0,54 2,34+1,02
Kadm 0,75+ 0,53 0,51+ 0,59 0,96+ 0,45 0,95+0,71 0,60 +0,55 0,54+0,55 1,39+0,59
Tarimda caligan -niifus (adet) 2,03+0,78 1,62+ 0,68 2,47+0,84 2,25+1,00 2,00+1,22 1,77+£071 0,95+0,71
Tarimda ¢alisan niifus orani (%) 57,02 50,00 66,48 60,00 71,42 42,33 66,21
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Cizelge 4.1’in devamu,

Cizelge 4.1. Calisma kapsaminda ele alinmis tarimsal isletmelerin ilgelere gore dagilimi ve bu isletmelerdeki tireticilerin genel durumu

Ozellikleri Ezine Gelibolu Gokgeada Lapseki Yenice Genel
Anket yapilan

Koy sayisi (adet) 9 8 1 9 13 102
Isletme sayis1 (adet) 38 46 8 53 77 570

Yasi 47,02+10,04 44,65+8,83 47,87+ 9,52 42,09+14,23 44,19+8,62 45,44+10,60
Anket yapilan iireticilerin

Egitim durumu (%)

OkKur-yazar degil - - - 1,89 - 0,53
flkokul 50,00 63,04 62,5 47,17 70,13 58,95
Ortaokul 15,79 30,43 25,00 18,87 24,68 23,51
Lise 23,68 2,17 12,50 22,64 5,19 11,93
Yiiksekokul 10,53 4,35 0,00 9,43 0,00 5,09
Anket yapilan isletmelerin

Aile niifusu (kisi/isletme) 3,79+1,02 3,72+1,00 3,50+0,76 3,83+1,04 3,88+0,93 3,72+1,07
Tarimda calisan aile niifusu 1,82+0,73 2,00+1,03 2,25+1,16 2,51+1,09 1,90+0,81 2,09+0,93
(adet)

Erkek 1,24+0,54 1,37+0,57 1,50+0,76 1,62+0,68 1,16+0,38 1,32+0,56
Kadin 0,58+0,55 0,63+0,68 0,75+0,70 0,89+0,74 0,74+0,75 0,78+0,66
Tarimda ¢alisan niifus orami 47,92 53,80 64,29 65,53 48,96 56,37

(%)
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Incelenen tarmmsal isletmelerdeki isletme sahiplerinin genellikle orta yas grubunu temsil
ettigi ve genc kisilerin tarim ile ugragmadig izlenimi vermistir. Canakkale ilinde goriilen
bu durumun genellikle iilkemizin diger tarim bolgelerinde de benzer oldugu saptanmistir
(Ozpmar ve Isik, 1997). Arastiricilar benzer bir anket ¢alismasi ile Sanlrfa-Harran
ovasinda yiriittiikleri ¢alismada benzer sonuglar elde etmisler ve tarimla ugrasan kisilerin
ortalama yas grubunun 40 dolayinda oldugu ifade etmislerdir. Diger taraftan diinyada da
benzer c¢alismalar yapilmis ve yapilan ¢alismalarda ireticilerin teknik donanimlar
kullanimu ilgili bilgiler ¢alisilmis ve bu iireticilerin yas durumlar1 saptanmistir (Matthews,
2007). Arastirict Asya, Avrupa ve Afrika kitalarini yer alan yaklasik 26 farkli iilkede
yirtitmiis oldugu bir ¢alismada, treticilerin bitki koruma makinesi kullanim bilgisi ve
makine ile birlikte kullanilan pestisitlerin kullanimdaki etkilerini ele almistir. Calisma bir
tiretici anketi ile devam etmis ve ireticilerle yliz yiize gorisiilerek gerekli bilgilerin
alindig1 belirtilmistir. Bu ¢alisma sonucunda goriisiilen iireticilerin ortalama yag grubunun
40-49 yil arasinda degistigi vurgulanmistir. Bu c¢alismada da elde edilen bu verilerin,
yaptigimiz calisma ile benzerlik tasidigi ve tarimla ugrasan yas grubunun genellikle orta

yas1 temsil ettigi goriilmiistiir.

4.1.1. Egitim durumu

Anket yapilan igletmelerdeki kisilerin genellikle okur-yazar oldugu, ancak yiiksek
okul mezunu sayisinin olduk¢a diisiik oldugu saptanmistir (Cizelge 4.1). Cizelge 4.1.°de
goriildiigii iizere ¢alisgma kapsaminda goriisiilen toplam 570 adet iireticinin %0,53{iniin
okur-yazar olmadigi, %58,95’inin ilkokul mezunu oldugu, %23,51’inin ortaokul,
%11,93’{iniin lise ve %5,09’unun ise yiiksek okul mezunu oldugu belirlenmistir. Benzer
caligmalarin yapildigi Sanliurfa-Harran ovasinda pamuk iiretimi yapan isletmelerin
tarimsal yapi Ozelliklerini belirlemek amaciyla yiiriitillen bir g¢alismada, treticilerin
okuryazarlik oraninin %73 olarak tespit edildigi belirtilmistir (Ozpinar ve Isik, 1997).
Gliciiyen (2007) ise Manisa il sinirlar igerisindeki bag iireticileri ile yaptigir caligmada
okur-yazar oranini %100 ve yiiksekokul mezunu oranini ise %40 dolayinda oldugunu ifade
etmistir. Canakkale ili {iireticilerinin egitim durumunun Sanlurfa ili ireticilerine gore
egitim bakimidan daha iyi seviyelerde oldugu, ancak Manisa ilindeki iireticilere gore
egitim seviyesinin ise diisiik oldugu goriilmektedir. Tarimda teknolojinin dogru ve yerinde
kullanimi {lizerine egitim durumunun 6nemli bir katkisi oldugu diisiiniildiigiinde, goriisiilen
ireticilerin bu anlamda iyi bir durumda oldugu sdylenebilir. Ancak, mevcut teknolojinin

tarimda daha etkin kullanimi bakimindan yiiksek okul mezunu kisilerin daha etkin
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olabilecegi diisiiniildiigiinde ise, anket yapilan kisilerin bu oran bakimindan diisiik kaldigi
tespit edilmistir. Ayrica Cizelge 4.1 incelendiginde, iireticilerin biiyiikk bir boliimiiniin
ilkokul mezunu oldugu ve herhangi bir egitim kurumunda tarimsal {lretim amacl
bilgilendirmeye sahip olmadiklar1 tespit edilmistir. Genelde bu egitim seviyesine sahip
ireticilerin ¢evreden gorme ve geleneksel aligkanlik halini almis tekniklerle tarimsal
islemleri yiiriittiikleri belirlenmistir. Ayrica anket sonuglarinda anlasildigi lizere tarimsal
tiretimle ugrasan kisilerin yas ortalamasinin 45 yil (Cizelge 4.1) ve biiyiik ¢ogunlugunun
ilkokul mezunu olmasi nedeniyle tarimsal yayim ve benzeri egitim g¢alismalar1 ile gerekli
bilginin aktarilmasinin zor oldugu sdylenebilir. Bu konuda kdylere gotiiriilecek tarimsal
yayimlarin dreticilerin egitim seviyesine hitap etmesi ve anlayabilecekleri diizeyde

yazilmis olmasi 6nem kazanmaktadir.

4.1.2. Calismann yiiriitiildiigii isletmelerdeki aile niifusunun durumu

Arastirmaya alinan tarimsal isletmelerde aile niifus yapisinin genel durumu Cizelge
4.1°de verilmistir. Cizelge 4.1 incelendiginde, ele alinan tiim isletmelerde yer alan
treticilerin aile niifusundaki kisi sayisinin ortalama 3,72 kisi olup, ele alinmig tiim
ailelerdeki bu kisi sayisinin 2-7 kisi arasinda degistigi belirlenmistir.
Cizelge 4,2°de isletmelerdeki ailelerin genel durumu ilgelere gore ayri ayri verilmistir.
Ureticilerin aile niifusunda kag kisi oldugu sorulugunda ise en fazla aile niifusunun %70,88
ile orani ile 3-4 kisi oldugu saptanmistir. Ancak ailedeki bu niifusunun tiimiiniin tarima
katkida bulunmadigi, ailedeki niifusun ortalama yarisinin katkisinin  bulundugu
belirlenmistir. Aile niifusunun tarima sagladigi katkisi soruldugunda ise ele alinmis
isletmelerin ortalama kisi sayisinin 2,09 adet oldugu ve bu saymin igletmelere gore 1-7 kisi
arasinda degistigi tespit edilmistir. Tarimsal isletmelerde bulunan ailedeki kisilerin tarima
katki oranina bakildiginda ise biiylik bir ¢ogunlugunun tarimla ugrastigi ve bu oranin
%56,37 oldugu bulunmustur. Erkek olarak aile i¢inde tarimda ¢alisan kisi sayisi ortalama
1,32 kisi iken, bayan olarak c¢alisan kisi sayisinin ortalamasi ise 0,78 kisi olarak
bulunmustur. Giicliyen (2007), Manisa ilinde bagcilik tarimi ile ugrasan isletmelerde
yaptig1 ¢alismaya gore isletme basina diisen kisi sayisini 1,76 oldugunu belirtmistir. Ancak
ayni ¢alismada isletme basina calisan kisi saymin genellikle bir oldugu ifade edilmis ve
inceledigi isletmelerin %46’sinda bir kisinin ¢alistigt da vurgulanmistir. Diger bir
calismada isletme basina diisen kisi sayisinin ortalama 4,7 oldugu, bunun 3,4’iiniin erkek,
1,3’iiniin kadm iireticilerden olustugu belirtilmistir (Ozpinar ve Isik, 1997). Ayrica toplam

aile niifusunun yaklasik yarisinin (%49,5) tarimsal tretime katki sagladiklar1 da ifade
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edilmistir. Ayn1 bolgede 2002 yilinda yapilan bir ¢aligmada isletmelerde ortalama calisan
kisi sayisinin 3,9, ¢alisan oraninin ise %70,19 oldugu belirtilmistir. Ayrica isletmelerde
calisan kisi sayisinin yaklasik 1,4’i bayan ve yaklasik 1,6’sinin erkek calisan oldugu
belirtilmistir (Ozpmar, 2002). Gegen bu 10 yillik zaman siirecinde ayn1 bdlgede
isletmelerde calisan is¢i sayisinda ve oraninda azalmalar oldugu ve bu azalmanin daha ¢ok
bayan is¢i oraninda oldugu goriilmektedir. Ayn1 bolgede mekanizasyon diizeyi artiginin
dolayisiyla tarimda daha az isgiliciine ihtiya¢ duyulmasinin ve ayni bolgedeki diger is
sektorlerinin gelisiminin bu sonuca sebep oldugu disiiniilebilir. Tarimda g¢alisan niifus
oraninda Canakkale isletmelerinin Sanliurfa iline gore ¢ok daha az tarimda calisan kisi
sayisina sahip oldugu goriilmektedir, Manisa ilinde yapilan ¢aligmada ise tarimda g¢alisan
kisi sayis1 hem Sanlurfa hem Canakkale illerinden daha az niifus ortalamasina sahip
cikmistir. Tarimsal isletmelerde tarima katki saglayan niifusun Tiirkiye ortalamasinin 2,65
kisi (Anonim, 2011d) oldugu gbz 6niine bulunduruldugunda hem Canakkale ilinin hem
Manisa ilinin tarimda calisan kisi sayis1 ortalamasinda Tiirkiye ortalamasindan daha az
oldugu goriilmektedir. Bu durumu Canakkale ve Manisa illerinde sanayi, turizm, hizmet
sektorli gibi tarim dist calisma alanlarinin iilke ortalamasindan fazla olmasina
baglayabiliriz. Diger taraftan anket calismasi yiiriitiilen tarimsal isletmelerin aile niifus
varligindaki farkliliklar Cizelge 4.2°de verilmistir. Cizelge 4.2 incelendiginde, anket
yiriitiilen isletmelerdeki ailelerin biiyiik bir kisminin (%70,88) niifus sayisinin 3-4 arasinda
degistigi belirlenmistir. Bu aile yapisini ise sirasiyla %16,14 ile 5-6 kisilik aile niifusu,
%11,40 ile 1-2 kisilik aile niifusu, %1,58 ile 7-8 kisilik aile niifusu izlemistir.

Cizelge 4.2. Calisma kapsaminda ele alinmis tarimsal isletmelerdeki aile niifus varligi

Ozellik Aile niifus simif aralig1 (kisi sayisi1)
Aile niifus araliklar 1-2 3-4 56 7-8 Toplam
Isletme/iiretici sayis1 (adet) 65 404 92 9 570
Isletme/iiretici orani (%) 11,40 70,88 16,14 1,58 100,00

4.2. Tarimsal Isletmelerdeki Uriin Deseni

Calismanin yiiriitildiigii Canakkale ili ve ilgelerinde genellikle tarla tarimi ve bahge
tariminin bir arada yapildig1 bilinmektedir. Canakkale ili ve ilgelerinde yer alan tarimsal
isletmelerde yapilan anket c¢alismasi sonucunda iirlin deseni ve bu iirlinlerin iiretim

alanlarmin dagilimi Cizelge 4.3 ve 4.4’de ve liretim kollar1 bakimindan iirlinlerin dagilimi
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ise Cizelge 4.5°de verilmistir. Cizelge 4.3’de tarla tarimi ve bahge tarimi kapsaminda
tiretimi yapilan tiim {riinleri iireten iiretici sayis1 ve toplam goriisiilen iireticiler i¢indeki
dagilimlar1 yer almaktadir. Cizelge 4.3 incelendiginde, tarla tariminda iiretim alanlar
bakimindan basta bugday yer alirken, bahg¢e tariminda ise zeytinin yer aldigi
goriilmektedir. Kuru tarim alanlarinda ana iiriin konumunda olan bugday iiretiminden
sonra genellikle arpa, yulaf, aycicegi, fig ve benzeri iriinlerin yetistirildigi saptanmistir.
Sulu tarim alanlarinda ise sebze iiriinleri iiretim alam1 bakimindan ilk sirada yer alirken,
misir ve geltik gibi lriinlerin ise yaygin olarak iiretimi yapildigi belirlenmistir. Sebze
tirtinlerinden basta biber {iretim alanlar1 gelmektedir ve bunu sirasiyla domates, fasulye,
kavun, brokoli, karnabahar, marul, karpuz, ¢ilek, bakla gibi iriinler izlemistir. Tarla
bitkilerinde ise suluda yetistirilen basta misir ve bunu sirasiyla geltik, pamuk, yonca,
izlemistir (Cizelge 4.3). Bahge bitkilerinde ise genellikle kuru tarim alanlarinda yetistirilen
zeytinden sonra bag, elma, seftali, kiraz, kayisi, erik, armut, Trabzon hurmasi, nektarin gibi
tiriinlerin 6nemli oranlarda yetistirildigi ve bu iriinlerin Canakkale, Lapseki, Gelibolu,
Bayramig, Eceabat, Gokceada, Bozcaada ilgelerinde yogunlagma gosterdigi ve sulu tarim

alanlarinda tiretimi gerceklestirildigi belirlenmistir.

Cizelge 4.3. Anketin yiiriitiildigii tarimsal isletmelerdeki iireticilerin yetistirdigi iiriinlerin

dagilimlari

Uriin cinsi ~ Uretici sayis1 ~ Uriin cinsi ~ Uretici sayist ~ Uriin cinsi ~ Uretici sayis1

(adet) (%) (adet) (%) (adet) (%)
Bugday 307 53,86 Yulaf 57 10,00 Karpuz 14 2,46
Biber 185 32,46 Elma 50 9,12 Cilek 12 211
Domates 183 32,11 Fasulye 41 7,19 Kayisi 11 1,93
Misir 139 24,39 Aygigegi 41 7,19 Pamuk 10 1,75
Zeytin 107 18,77 Kavun 27 474 Yonca 8 1,40
Celtik 82 14,39 Erik 22 3,86
Seftali 82 14,39 Bag 19 3,33
Arpa 82 14,39 Fig 17 2,98
Kiraz 57 10,00 Bakla 15 2,63

Cizelge 4.3’de goriildiigii izere anket yapilan toplam 570 adet isletmede bir veya

birden fazla iiriiniin yetistirildigi goriilmektedir. Ozellikle sulu tarim alanlarinda hem tarla
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ve hem de bahge bitkileri yetistiriciliginin bir arada yuritildigi tespit edilmis ve bu
sekildeki tiretimin iiriin ¢esitliligi kattig1 da tespit edilmistir.

Anket caligmasi ylriitiilen toplam isletme sayis1 dikkate alindiginda, iireticilerin biiylik
¢ogunlugunda bugday tiretimi yapildigi belirlenmis ve bugday tiretimi yapan treticilerin
toplam {ireticiler igindeki paymin %53,86 oldugu tespit edilmistir (Cizelge 4,3). Cizelge
4,3 incelendiginde, bugdaydan sonra sirasiyla sebze tariminda %32,46 ile biber ve %32,11
orantyla domatesin izledigi goriilmektedir. Tarla tarimi iirlinii olan misir1 yetistiren isletme
varhigl oranin ise %24,39 oldugu ve bunu %14,39 ile celtigin ve yine %14,39 ile arpa
tiretim alanlar1 izlemistir. Yulaf (%10.00), fasulye (%7.19), aygigegi (%7,19), kavun
(%4,74), fig (%2,98), bakla (%2,63), karpuz (%2,46), cilek (%2,11), pamuk (%]1,75),
yonca (%1.40) ve diger (%1.00) tiriinleri yetistiren isletme sayisi oranlari ise % 1 ve
altinda kaldigi tespit edilmistir (Cizelge 4.3).

Bahge bitkileri iriinleri arasinda yer alan zeytin tarimi yapan isletme sayisinin 107
adet oldugu ve toplam goriisiilen isletmelerin %18,77’sini olusturdugu tespit edilmistir.
Ayrica zeytin Uretimi bolgede genel olarak kuru tarim alanlarinda yapilmakta olup, bu
alanlarda kiiltiirel iglemlerin mekanizasyon uygulamalar ile yapilmasi bakimindan elverisli
olmadigr tespit edilmistir. Zeytin liretimini takiben 6zellikle sulu alanlarda yetistiriciligi
yapilan seftali (%14,39), kiraz (%10,00), elma (%9,12), erik (%3,86), bag (%3,33) ve
kayis1 (%1,93) gibi tirtinler izlemektedir.

Goriisiilen isletmelerde yetistiriciligi belirlenen bitkilerin tretim alanlarinin farkl
bliytikliiklerde oldugu tespit edilmis olup, bazi bitkilerin diger bitkilere oranla daha fazla
yetistirilme alanina sahip oldugu gériilmiistiir. Uretimi yapilan iiriinlerin alan dagilimlart
Cizelge 4.4’te verilmistir. Anket kapsaminda goriisiilen tiim {ireticilerin igledikleri toplam
arazi buytkligi 68 434 dekar olarak bulunmustur. Bu alan i¢inde en fazla paya sahip
tirliniin 35,22°1ik alan orani ile bugday oldugu belirlenmistir. Bugday1 izleyen ikinci olarak
en fazla iretim alanina sahip iiriin %15,08’lik alan orani ile yine bir tarla bitkisi olan
celtiktir. Celtik alanlarimi %7,28lik alan orami ile musir alanlari izlemektedir. Cizelge
4.4’te goriildiigii lizere Ureticilerin en fazla {iretimini yaptiklar ilk ii¢ iiriiniin tarla bitkisi
oldugu goriilmektedir. 1k ii¢ sirada yer alan bugday, celtik ve musir bitkilerinden sonra en
fazla alana sahip bitki %6,65 oranla zeytindir. Sebze tariminda yer alan domates %6,04’liik
alan orani ile, biber ise %5,39’luk alan orani ile zeytini izlemektedirler. Bugday, misir,
celtik, zeytin gibi trilinlerin {iretim alanlarinin yiiksek olmasini, iiriinlerin bolgenin iklim ve
toprak yapisina kolayca uyum saglamalarina ve adaptasyon yeteneklerinin yiiksek

olmasma baglayabiliriz. Uretim alan oram yiiksek olan ¢eltik, domates, biber gibi
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iriinlerde de yogun yetistirilme sebeplerini {ireticilerin {irliinlerin yetistiriciligini konusunda
bilgi ve tecriibe sahibi olmalari ayrica bu iriinlerin yetistirildikleri bolgede ki iklim
Ozelliklerine kolaylikla adapte olmalar1 ve dekara verimlerinin iyi olmasina baglayabiliriz.
Diger iiriinlerin ekildigi alanlarin oranlar1 da Cizelge 4.4’te gosterilmistir. Cizelge 4.4
incelendiginde isletmelerin sahip oldugu alanlarda tarla bitkilerinin %73,86’lik oranla ilk
sirada oldugu tespit edilmistir. Sebze ekili alanlar tiim tretim alaninin %12,58ini
olusturarak ikinci sirada yer almaktadirlar. Sebze iiretim alanini sirasiyla meyve arazileri
(%6,91), Zeytin arazisi (%6,65), Bag arazisi (%0,42) takip etmektedir. Cizelge 4,3’deki
tiretici sayilar1 siralamasi ile Cizelge 4.4°deki iriinlerin alan bakimindan dagilimi
kiyaslandiginda siralamalarin degistigi gozlemlenmektedir. Cizelge 4.3’de ¢eltik, musir,
arpa, aygicegi gibi tarla bitkilerinin tiretici sayilar1 siralamasinda gerilerde iken, Cizelge
4.4’deki ekim alanlar1 siralamasinda yukarilara ¢iktigi bununla birlikte biber, domates,
seftali, kiraz gibi bahge ve sebze lriinlerinin iiretici siralamasinda yukarilardayken alan
siralamasinda gerilerde oldugu gozlemlenmistir. Buradan igletme basma diisen tarla
tirlinlerinin alanlarinin isletme basina diisen sebze iiriinleri ve bahge bitkileri alanlarindan
fazla oldugu anlasilmaktadir. Tarla bitkilerinin ekim, bakim, toprak isleme, hasat gibi
islemlerinin diger {irlinlere gore daha kolay olmasi, kuruda yetistirilebilme kolayligi, satin
alma ve kiralanmasiin daha ucuz olmasi sebebiyle iiretici basina daha fazla tarla arazisi

diismekte bu sebeple ¢izelgelerdeki siralamalarda degisikler meydana gelmektedir.
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Cizelge 4.4. Tarimsal isletmelerde yetistirilen baslica iriinlerin tarim kollar1 igerisindeki

dagilim durumu

Uriin cinsi Uriinlerin iiretim kollar1 ~ Uriinleri toplam iiretim
i¢indeki varligi alanlar i¢indeki
dagilimlar
Alan (dekar) (%) (%)
Bugday 24 103 47,69 35,22
Celtik 10 318 20,41 15,08
Misir 4981 9,85 7,28
Arpa 3704 7,33 5,41
Aycicegi 2 853 5,64 4,17
Yulaf 2 043 4,04 2,99
Kanola 917 1,81 1,34
Fasulye 419 0,83 0,61
Bakla 327 0,65 0,48
Fig 316 0,63 0,46
Pamuk 265 0,52 0,39
Nohut 200 0,40 0,29
Yonca 98 0,19 0,14
Toplam tarla bitkileri iiretim alan 50 544 100,00 73,86
Biber 3690 42,87 5,39
Domates 4134 48,03 6,04
Kavun 276 3,21 0,40
Roka 120 1,39 0,18
Diger (karamba, karnabahar v.b.) 388 451 0,57
Toplam sebze bitkileri tiretim alani 8 608 100,00 12,58
Seftali 2171 23,39 3,17
Elma 1176 12,67 1,72
Kiraz 569 6,13 0,83
Erik 293 3,16 0,43
Bag 285 3,07 0,42
Nektarin 130 1,40 0,19
Kayisi 109 1,17 0,16
Zeytin 4 549 49,01 6,65
Bahge bitkileri toplami 9282 100,00 13,56
Genel Toplam 68 434 100,00 100,00
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Anket caligmasi kapsaminda incelenmis olan isletmelerde mevcut arazi varliginin
tiretim kollar1 bakimindan dagilimi Cizelge 4.5’de verilmistir. Ayrica ¢izelgedeki bu
veriler ilin toplam bitkisel tiretim alanlari ile olan karsilastirilmas: da sunulmustur. Cizelge
4.5 incelendiginde, elde edilen verilere gore isletmelerin sahip oldugu bitkisel tiretim
alanlarinin biiyiik bir kisminda (%73,86) tarla triinlerinin yetistirildigi goriillmektedir.
Bunu %12,58’lik tiretim pay1 ile sebze liretim alanlart izlemistir. Meyve iiretim alanlar ise
toplam tiretim alanlar1 i¢indeki pay: ise %6,92 iken, zeytinliklerin {iretildigi alanlarin ise
%6,65 oldugu saptanmistir. Ancak anket ¢alismasi sirasinda belirlenmis bu oranlar, birim
ilce basina anket uygulama yogunluguna bagli olarak {riinlerim iiretim alanlar
dagiliminin, il genel verileri ile karsilastirdiginda farkliklar olustugu goriilmektedir
(Cizelge 4.5). Ozellikle ilin giiney ilgelerinde kuru tarim ve engebeli arazilerde zeytinlikler
daha cok yaygin iiretim alanlarina sahip iken, ilin karasal iklim o6zelligindeki ic
bolgelerinde yer alan ilgelerinde ise daha c¢ok tarla tarimi {iriinii olan tahillarin yaygin

oldugu saptanmistir.

Cizelge 4.5. Anketin yiiriitildigi isletmelerdeki {iiretim kollarmin {retim alanlar

bakimindan dagilimi ve ilin genel verileri i¢cindeki durumu

Uretim kolu Ildeki toplam Anket yapilan Ilin toplam iiretim
iretim alani isletmelerdeki toplam alani/anket yapilan
tiretim alani toplam alan

(hektar) (%) (hektar) (%) (%)
Tarla 265902* 80,49 5054,4 73,86 1,79
Zeytin 30 351 9,19 454.9 6,65 1,50
Sebze 19 154 5,80 860,8 12,58 4,49
Meyve 14 930 4,52 473,3 6,92 3,17
Toplam 330337 100,00 6 843,3 100,00 2,07

*. Nadas alanlar1 dahildir.

Uretim alanlar1 dikkate alindiginda elde edilen veriler Canakkale Gida, Tarim ve
Hayvancilik Midirligi (Anonim, 2007) verileriyle benzerlik gostermektedir. Cizelge 4.5
incelendiginde siralamanin hemen hemen aymi oldugu siralamadaki tek farkin zeytin

tiretim alanlarinda oldugu goriilmektedir.
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4.3. Tarimsal Isletmelerin Parsel Biiyiikliiklerine Gore Uriin Dagilimlar

Anket kapsaminda incelenen isletmelerde 2011 yili iiretim desenine gore iiretilen
trlinlerin parsel biiyiikliigiine gore degisimleri Cizelge 4.6’da verilmistir. Cizelge 4.6
incelendiginde, isletme biyiiklik smirlar1 Giicliyen (2007)’¢ gore diizenlenmis ve
yetistirilen tiriinlerin dagilimlar1 gosterilmistir. Cizelge 4.5°de yer verilen {iriinler, Cizelge
4.3°de gosterildigi tizere ele alinmis isletmelerde iiretilen belli basli iiriinlerin dagilimlart
ele alinmstir. En ¢ok {iretim yogunluguna sahip olan bugday iiretiminde ireticilerin en
fazla (%43,97) 2-4,9 hektarlik alanda bugday iretimi yaptiklari Cizelge 4.6’da
goriilmektedir. Diger iriinlere baktigimizda, iiriinlerin biiyliik ¢ogunlugunun toplam alan
biiyiikliigiiniin 2-4,9 hektar arasinda yogunlastigi goriilmektedir. Biber (%37,84), domates
(%32,24), zeytin (%36,45), seftali (%37,80), arpa (%45,12), yulaf (%50,88), elma
(%42,31), bag (%47,37), pamuk (%70), iireticilerin toplamda 2-4,9 hektarlik alanda {iretim
yaptiklar iiriinlerdendir. Cizelge 4.6’da 1-1,9 hektarlik alanda toplam {iiretimi yapilan
tirtinlerin sirasiyla musir (dreticilerin %37,31’sinin), fasulye ( %46,34), kavun (%44,44),
erik (%40,91), fig (%47,06), bakla (%33,33), kayis1 (%45,45), yonca (%75,00) oldugu
tespit edilmistir. 0,5-0,9 hektarlik alanda tiretim yogunluguna sahip iirtinler kiraz (%38,60),
karpuz (%50,00), cilek (%50,00) olarak bulunurken, 5-9,9 hektarlik iiretim alani
yogunluguna sahip tiriin ise %43,90 ile celtik ve 10-14,9 hektarlik alanda yogunlasan iiriin
%22,50 ile aycicegi olarak tespit edilmistir. Bu sonugclar ile birlikte igletmelerde ki iiriin
basina liretim alaninin genellikle 2-4,9 hektar araliginda oldugu, celtik ve ayciceginin alan
olarak fazla iiretim alan ortalamasina sahip trilinler oldugu, kiraz, karpuz, cilek gibi

iriinlerin kiiciik tiretim alanlarinda yogunlastig1 gortilmektedir.
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Cizelge 4.6. Ele alinmis tarimsal isletmelerdeki parsel biiyiikliikklerine gore iiriinlerin dagilimi

<0,5 0,5-0,9 1-1,9 2-49 5-9,9 10-14,9 > 15
Isletme sayis1 ve oranlari

Uriinler  (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%)  (adet) (%)

Bugday 5 1,63 9 2,93 35 11,40 135 43,97 66 21,50 32 10,42 25 8,14
Biber 14 7,57 30 16,22 64 34,59 70 37,84 2 1,08 3 1,62 2 1,08
Domates 24 13,11 36 19,67 46 25,14 59 32,24 13 7,10 4 2,19 1 0,55
Maisir 1 0,75 14 10,45 50 37,31 45 33,58 14 10,45 5 3,73 5 3,73
Zeytin 6 5,61 14 13,08 17 15,89 39 36,45 17 15,89 12 11,21 2 1,87
Celtik 0 0,00 2 2,44 10 12,20 17 20,73 36 43,90 1 1,22 16 19,51
Seftali 2 2,44 12 14,63 23 28,05 31 37,80 14 17,07 0 0,00 0 0,00
Arpa 0 0,00 7 8,54 13 15,85 37 45,12 14 17,07 9 10,98 2 2,44
Kiraz 9 15,79 22 38,60 15 26,32 11 19,30 0 0,00 0 0,00 0 0,00
Yulaf 2 3,51 6 10,53 5 8,77 29 50,88 13 22,81 1 1,75 1 1,75
Elma 4 7,69 10 19,23 11 21,15 22 42,31 5 9,62 0 0,00 0 0,00
Fasulye 7 17,07 10 24,39 19 46,34 5 12,20 0 0,00 0 0,00 0 0,00
Aygigegi 0 0,00 10,00 8 20,00 8 20,00 7 17,50 9 22,50 4 10,00
Kavun 3 11,11 29,63 12 44,44 4 14,81 0 0,00 0 0,00 0 0,00
Erik 6 27,27 13,64 9 40,91 4 18,18 0 0,00 0 0,00 0 0,00
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Cizelge 4.6. 'nin devami

<0,5 0,5-0,9 1-1,9 2-4,9 5-9,9 10-14,9 >15
Isletme biiyiikliikleri (hektar)
(adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%)  (adet) (%)
Bag 8 42,11 2 10,53 0 0,00 9 47,37 0 0,00 0 0,00 0 0,00
Fig 0 0,00 2 11,76 8 47,06 7 41,18 0 0,00 0 0,00 0 0,00
Bakla 3 20,00 1 6,67 5 33,33 4 26,67 2 13,33 0 0,00 0 0,00
Karpuz 1 7,14 7 50,00 6 42,86 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00
Cilek 2 16,67 6 50,00 4 33,33 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00
Kayisi 4 36,36 0 0,00 5 45,45 2 18,18 0 0,00 0 0,00 0 0,00
Pamuk 0 0,00 2 20,00 0 00,0 7 70,00 1 10 0 0,00 0 0,00
Yonca 0 0,00 2 25,00 6 75 0 0,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00
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4.4. Tarimsal Isletmelerde Yetistirilen Uriinlerin Birim Alandaki Verimleri

Calismanin yiirtitiildigi 2011-2013 tarimsal {iretim yilinda ele alinmis ve anket
uygulanmis isletmelerdeki iirinlerin birim alan basma olan verimleri sorulmus ve elde
edilen veriler iiriin cinsinde Cizelge 4,7°de verilmistir. Anket calismasina katilan
isletmelerde Ozellikle tarla bitkilerinde bildirilen verimlerin Tiirkiye ortalamasindan
yiikksek oldugu goriilmektedir. Tarla bitkilerinde Tiirkiye verim ortalamasindan yiiksek
olan iiriinler bugday, arpa, yulaf, bakla, fasulye, aycicegi olarak tespit edilmistir (TUIK,
2011). Sebze iiretiminde domates, karpuz, meyve iiretiminde ise basta elma olmak iizere
kayisi, seftali, kiraz, bag, zeytin, ¢ilek Tiirkiye ortalamasindan yiiksek c¢iktig1 tespit
edilmistir (FAO, 2010). Tespit edilen dekara iirlin verimlerinin yiiksek ¢ikmasi {irtinlerin
iklim isteklerine gore yetistirildigi, tarimin bilingli bir sekilde yapildigini ortaya
koymaktadir. Ureticiler daha yiiksek ve kaliteli bir verim amaciyla kaliteli fide ve tohum
sectiklerini, toprak isleme, ekim, sulama, glibreleme, ilaglama, hasat gibi islemleri uygun
teknik ve dogru zamanda yapmaya 6zen gosterdiklerini belirtmeleri yiiksek verimin

sebebini ortaya ¢ikarmaktadir.

Cizelge 4.7. Incelenen tarimsal isletmelerde yetistirilen bazi iiriinlerin birim alandaki

verimleri
Uriin Verim Uriin Verim Uriin Verim
(kg/da) (kg/da) (kg/da)
Bugday 399 £70 Aygicegi 292474 Zeytin 081+481
Biber 2311+£660 Kavun 28001302  Seftali 34474732
Domates 7376£1696  Fig 582+133 Kiraz 20001060
Misir 4374+1522 Bakla 281+35 Elma 3529+1757
Celtik 707+128 Karpuz 3558+1327 Erik 1650+669
Arpa 368+87 Cilek 3875+245 Bag 1734+551
Yulaf 355+81 Pamuk 402+88 Kayist 13824435
Fasulye 12124546 Yonca 2800+1180
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4.5. Tarimsal Isletmelerde Kimyasal fla¢ Kullanim Durumlari

Anket ¢alismasinin yiiriitiildiigli tarimsal igletmelerde genellikle tarimsal miicadele
amacli ila¢ kullanimimin yaygin oldugu tespit edilmistir. Kuru tarim alanlarinda iiretimi
yapilan tahil ve benzeri {irlinlerin ilaglanmasinda genellikle herbisit kullanimi daha yaygin
iken, sulu tarim alanlarinda ise herbisit uygulamasi ile birlikte insektisit kullaniminin da
yaygin oldugu saptanmustir. Uriin bazinda isletmelere tarimsal miicadele ilac1 kullanip
kullanmadig1 ve kullanan isletmelerin birim alan basma ne kadar ila¢ kullandiklari
soruldugunda; Cizelge 4.8, 4.19, 4.10 ve 4.11°deki sonuglara ulagilmistir. Cizelge 4.8 ve
Cizelge 4.10°da goriildiigi tizere, tarla ve bahge {irlinlerinde ila¢ kullanim orani yiiksek
cikmigtir. Bugday iiretimi yapan isletme sahipleri ile yapilan goriisme sonucunda
tireticilerin %99,02’sinin ilaglama yaptiklar1 ve geri kalan ¢ok diisiik kismi ise arazi engebe
ozelliginden dolay1 ilaglama yapamadiklarini ifade etmislerdir. Bugday tariminda yapilan
bu ilaglamanin genellikle yabanci ot kontrolii amaciyla yapildigi ve diger zararli etmenler
icin genellikle ilag kullanilmadigi belirlenmistir. Diger {iriinlere bakildiginda ilaglama
oranlar1 biber, musir, ¢eltik, yulaf, kavun, fig, bakla, karpuz, pamuk %100 olarak bulunmus
ve tim isletmelerin ilaglama yaptiklar1 belirlenmistir. Diger iiriinlerde ilaglama oranlari
domates %98,91, arpa %97,56, fasulye %97,56, aycicegi %97,50, ¢ilek %83,33, yonca
%75,00 olarak belirlenmistir.
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Cizelge 4.8. Tarimsal isletmelerde tarla {irlinlerinde ilaglama oranlari

Uriin Toplam iiretici Ilaglama yapan Ilaglama yapan iiretici
sayis1 (adet) iiretici sayisi (adet) sayisinin orani (%)
Bugday 307 304 99,02
Biber 185 185 100,00
Domates 183 181 98,91
Misir 139 139 100,00
Celtik 82 82 100,00
Arpa 82 80 97,56
Yulaf 57 57 100,00
Fasulye 41 40 97,56
Aycicegi 40 39 97,50
Kavun 27 27 100,00
Fig 17 17 100,00
Bakla 15 15 100,00
Karpuz 14 14 100,00
Cilek 12 10 83,33
Pamuk 10 10 100,00
Yonca 8 6 75,00

Isletmelerin dekar basina kullandiklari ila¢ miktarlari {iretilen {iriine, {iriinde goriilen
hasatlik ve zarar oranina ve isletme sahibinin hassasiyetine gore degisiklik gostermektedir.
Her bir iirline 6zel dekara ilag kullanim miktarlar1 Cizelge 4.9’da verilmistir. Cizelge 4.9
incelendiginde, bugday iiretimi yapan isletmelerin %64,73’nlin birim alan basma ilag
kullanim miktarinin 40-59 litre/dekar arasinda degistigi saptanmustir. Bugday iireticilerinin
%27,80’lik kismi ise dekara 20-39 litre ilag kullandiklarin1 bildirmislerdir. Cizelge 4.9’da
gorildiigii iizere bugday iiretiminde birim alan basina kullanilan ilag miktarinin kullanim

sinirlarinin  olduk¢a genis olmasinin nedeninin 6zellikle {irliniin kuruda ve suluda

yetisilmesiyle ilgili oldugu bilgisi edinilmistir. Ayrica, bazi ireticilerin ila¢ kullanim
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miktarmin ekonomik kosullara bagladigi ve ekonomik giicii yettigi dl¢tide ilaglama yaptigi
ifade edilmistir. Bugday tretimi ile ilgili yapilan ¢aligmalarda bugdayin ilaglama araliginin
genis oldugu bir ilaglamada dekara 20-60 litre arasi ila¢ kullanilabilecegi belirtilmistir
(Anonim, 2012c). iki ayri ilaglama yapildig1 diisiiniiliirse bu araligin 40-120 litre’ye
cikmasi olasidir. Cizelge 4.9 incelendiginde isletmelerin irlinlerin biiylik cogunlugunda
dekara 40 ile 59 litre araliginda ila¢ attiklar1 tespit edilmistir. Bu iiriinlerin bugday, biber,
misir, arpa, fasulye, aycicegi, bakla, ¢ilek, pamuk ve yonca oldugu belirlenmistir. Celtik,
kavun, karpuz iiriinlerinde igletmelerin biiyiik ¢ogunlugunun dekara 60-79 litre araliginda
ila¢ kullandiklar1 tespit edilmistir. Yulaf ve fig iriinlerinde ise isletmelerin biiylik

cogunlugunun 20-39 litre/dekar araliginda ila¢ kullandiklar1 belirlenmistir. Domatese

Cizelge 4.9. Ele alinmis isletmelerdeki {iiretilen tarla fiirlinlerinde birim alan basina

kullanilan ila¢ miktar1

Uriin Birim alan basina kullanilan tarim ilaci kullanim sinurlar1 (litre/dekar)
0-19 20-39 40-59 60-79 80-99  >100 Toplam
(%)
Bugday 1,24 27,80 64,73 5,39 0,41 0,00 100.00
Biber 1,36 6,80 3946 31,29 16,33 4,76 100,00
Domates 1,38 2,06 20,00 17,24 2483 3448 100.00
Misir 0,87 16,52 6522 13,04 4,34 0,00 100.00
Celtik 0,00 8,12 22,97 31,08 18,92 22,98 100.00
Arpa 0,00 38,75 53,75 7,50 0,00 0,00 100.00
Yulaf 0,00 47,27 4545 3,64 1,82 1,82 100.00
Fasulye 0,00 0,00 3500 1500 25,00 25,00 100.00
Aygicegi 0,00 25,64 64,10 10,26 0,00 0,00 100.00
Kavun 0,00 3,70 22,22 3333 11,11 29,63 100.00
Fig 5,98 52,94 41,18 0,00 0,00 0,00 100.00
Bakla 0,00 37,50 62,50 0,00 0,00 0,00 100.00
Karpuz 14,29 2857 7,14 42,86 7,14 0,00 100.00
Cilek 0,00 0,00 63,64 36,36 0,00 0,00 100.00
Pamuk 0,00 20,00 70,00 10,00 0,00 0,00 100.00
Yonca 20,00 30,00 50,00 0,00 0,00 0,00 100.00
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ise treticiler tarafindan diger lriinlere gore daha fazla miktarlarda ilag atilmis olup
domates {ireticilerin %34,48’1 bir iiretim sezonunda dekara 100 litreden daha fazla ilag
attiklarini belirtmislerdir.

Bahge bitkilerinde ilaglama durumuna baktigimizda meyve yetistiriciligi yapan
isletmelerin bagcilikla ilgilenen ii¢ isletme hari¢ ¢alismada biitiin isletmelerin ilagclama
yaptiklari tespit edilmistir. Bahge bitkilerinde her bir iiriine 6zgii hastalik, zararli, yabanci
ot gibi olumsuz unsurlarin goriilmesi isletmeler i¢in ilaglama islemini vazgecilmez hale
getirmistir. Ureticiligi 6zellikle Bozcaada ilgesinde yapilan bag yetistiriciliginin
isletmelerin hassas tarim uygulamalarimi takip ederek organik tarim yaptiklarini
belirttiklerinden dolay1 isletmelerin %15,79’u (Cizelge 4.10) ilaglama yapmadiklarin
bildirmislerdir.

Cizelge 4.10. Tarimsal isletmelerde bahge iirlinlerinde ilaglama oranlar

Uriin Toplam firetici Ilaclama yapan iiretici [laclama yapan liretici
sayisi (adet) say1s1 (adet) Saylsmllz):;il?(l(l)z)icindeki

Zeytin 107 106 100

Seftali 82 82 100

Kiraz 57 57 100

Elma 52 52 100

Erik 22 29 100

bee 19 16 84,21

Kayisi 11 11 100

Bahcge bitkilerinde dekara atilan ilag miktarlarinda ilaglama miktarlarinda biiyiik
degisiklikler oldugu belirlenmistir. Ila¢ kullanim miktarlar1 Cizelge 4.11°de verildigi
gibidir. Cizelge 4.11°de goriildiigii lizere ireticilerin en yogun ila¢ miktart araliklarinin
zeytin, erik, bag ilaglamasinda 500-999 L/da araliginda, seftali; kiraz, elma ve kayisi
ilaclamasinda ise 1000-1999 L/da araliginda oldugu tespit edilmis, iireticiler arasinda ilag
kullanim miktarlarinda biiyiik farkliliklar oldugu belirlenmistir. Hastalik, zararli ve yabanci
ota maruz kalan arazilerde ilag¢ kullanim miktarlarmin arttig1 tespit edilmistir. Ilag kullanim

miktarlarinin az oldugu arazilerde iireticiler sorun teskil edecek hastalik, zararli, yabanci ot

45



Boliim 4- ARASTIRMA BULGULARI ve TARTISMA Unal URKMEZ

ile ya cok az karsilasildigini ya da hi¢ karsilasilmadigim bildirmislerdir. Ureticiler ilag
kullaniminin gerekmedigi durumlarda az da olsa 6nlem amagli olarak ilaglama yaptiklarini

bildirmislerdir.

Cizelge 4.11. Ele alinmis isletmelerdeki bahge iiriinlerinde birim alan basina kullanilan ilag

miktarinin bazi sinir degerlerdeki tiikketim oranlar1 (%)

Uriin cinsi  Birim alan basia kullanilan tarim ilac1 kullanim siirlari (litre/dekar)

<100 100499 500-999 1000-1999 2000-2999 =>3000

%
Zeytin 0,00 3,77 59,43 35,85 0,94 0,00
Seftali 0,00 12,20 29,27 50,00 3,66 4,88
Kiraz 0,00 8,77 40,35 43,86 7,01 0,00
Elma 0,00 3,85 17,31 48,08 17,31 13,46
Erik 0,00 0,00 63,64 36,37 0,00 0,00
Bag 0,00 12,50 68,75 18,75 0,00 0,00
Kayisi 0,00 18,18 18,18 63,64 0,00 0,00

4.6. Tarimsal Isletmelerdeki Traktor Varhg

Ele alinmis isletmelerde traktor kullanimina iliskin sorulan sorular kapsaminda genel
olarak isletmelerdeki traktor varligi, bu traktorlerin markasi, modeli, gilic kapasitesi ve
yillik kullanim siireleri gibi bilgiler alinmistir. Bu bilgilerin degerlendirilmesi yapilmig ve
elde edilen sonuclar Cizelge 4.12, 4,13 4.14, 4.15, 4.16 ve 4.17°de sunulmustur. Anket
yapilan tiim tarimsal isletmelerdeki traktorlerin varligi Stimer ve ark. (2008)’ nin belirttigi
giic araliklarina ve yas araliklarina gore Cizelge 4.13 ve 4.15’de verilmistir. Anket
caligmasinin yiiriitiildiigi isletmelerin biiyilk ¢ogunlugunda traktdr tespit edilmistir.
Isletmelerde farkli sayilarda traktdrler oldugu belirlenmistir (Cizelge 4.12). Cizelge 4.12
incelendiginde 570 adet tarimsal isletmenin sadece 20 adet’inde traktor bulunmadigi
goriilmektedir. Traktor sahibi olan isletmelerde toplam 632 adet traktor oldugu belirlenmis
ve baz1 isletmelerde birden fazla traktér bulundugu tespit edilmistir. Isletmelerin %85,96
gibi biiylik bir ¢ogunlugunun bir adet traktore sahip olduklar1 belirlenirken, iki adet
traktore sahip olan igletme orant %7,37, ii¢ adet traktore sahip olan isletmelerin oran1 %
2,46 ve dort adet traktore sahip olan isletmelerin tiim isletmelere orani ise %0,70 olarak

bulunmustur.
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Cizelge 4.12. Isletmelerin sahip olduklari traktdr sayilari ve dagilimi

Traktor sayisi Isletme sayilar1 ve oranlari Toplam traktor sayisi
(adet) (adet) (%) (adet)

0 20 3,91 0
1 490 85,96 490
2 42 7,37 84
3 14 2,46 42
4 4 0,70 16

Toplam 570 100.00 632

Benzer bir calismada Aybek ve Hursitoglu (2002), Kahramanmaras yoresinde
bulunan isletmelerin %88’inde bir traktor, %11’inde iki traktér ve %]1’inde {i¢ traktor
bulundugunu bildirmislerdir. Benzer baska bir ¢alismada isletmelerin %91,7’sinin bir adet
traktdre, %8,3 adet’inin iki adet traktdre sahip oldugu bildirilmistir (Unal, 2006). Sonug
olarak calismalar birbirleriyle benzerlik gostermekte ve inlenen isletmelerin biiyiik
cogunlugunun bir adet traktore sahip oldugu goriilmektedir. Isletmelerin birim iiriinleri
yetistirme alanlarinin genellikle 2-4,9 hektar araliginda oldugu disiiliirse, isletmeler
traktore gereksinim duymakla birlikte bir adet traktdr biitlin tarimsal islemlerin yerine
getirilmesinde yeterli olmaktadir.

Anket yapilmis tarimsal isletmelerde sahip olunan traktorlerin gii¢ dagiliminda
farkliliklar oldugu belirlenmis ve bu farkliliklar Cizelge 4.13’de verilmistir. Tarimsal
isletmelerde 25 kW ve altindaki gii¢ araliginda traktér varligina rastlanmadigi
belirlenmistir (Cizelge 4.13). En fazla traktoriin varhigi 35-45 kW giic araliginda
bulundugu ve toplam incelenmis olan isletmelerdeki traktorlerin %58,70’ini olusturdugu
belirlenmistir. Bu gii¢ araligini %24,53 ile 25-35 kW ve %9,34 ile 55-65 kW gii¢ araliklar
izlemistir. Ancak 75 kW ve {izeri olan traktorlerin varligi ise toplam traktor varligi igindeki
pay1 oldukea diisiik olup, %0,63 diizeyindedir. En fazla traktor varliginin tespit edildigi 35-
45 kW gii¢ araligindaki sonuclarin Siimer ve ark. (2008)’nin Canakkale ili i¢in bulduklar
sonuclara benzerlik gosterdigi belirlenmistir. Siimer ve ark. (2008)’lar1 il diizeyinde
yaptiklar1 ¢alismada piyasada kullanilmakta olan traktorleri ve belli gili¢ araliklarina

siiflandirmis ve en fazla traktor varligint %42,98 oraniyla 35-45 kW gii¢ araliginda tespit
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ettiklerini ifade etmiglerdir. Anket ¢alismalarinin verdigi sonuglara gore elde edilen bu giic
araliginin ozellikle parsel biyiikliikleri ve tiriin deseni (Cizelge 4.6) ile ilgili oldugu
sOylenebilir. Cok pargali arazi 6zelligine sahip olan Canakkale ilinde, parsel biiytikliikler
genellikle kiigiik gii¢ traktorlerin ¢alismasimna daha uygun ozellikte olmasi da bunun bir

diger sebebidir.

Cizelge 4.13. Anket yapilan tarimsal igletmelerdeki traktorlerin giic araliklarmma gore

durumu
Giig aralig (kW) Traktor sayisi (adet) Orani (%)
<15 0 0
15-25 0 0
25-35 155 24,53
3545 371 58,70
45-55 34 5,38
55-65 59 9,34
65-75 9 1,42
>75 4 0,63
Toplam 632 100

Diger taraftan Cizelge 4.14’de ise mevcut traktorlerin Siimer ve ark (2008)’nin
vermis oldugu yas araliklarina gore varligt ve dagilimi verilmistir. Cizelge 4.14
incelendiginde, genel olarak isletmelerdeki traktorlerin farkli yas gruplarina ait oldugu
goriilmektedir. Traktorlerin en fazla ait oldugu yas grubunun %27,53 ile 5 yas ve alt1
oldugu tespit edilmistir. Bu yas araligini sirastyla 6-10 yas (%17,56), 11-15 yas (%15,19),
16-20 yas (%14,72), 31 yas ve Ustii (%10,44), 21-25 yas (%7,75) ve son olarak ta 26-30
yas (%6,80) araligi izlemistir. Traktorlerin 15 yas lstii olanlarin ekonomik Omiirlerini
tamamladiklart g6z Onilinde bulundurulursa (Tezer ve Sabanci, 1997) isletmelerde tespit
edilen traktorlerin %39,72’sinin ekonomik omriinii tamamladig1 ve yash traktor siifinda
yer aldig1 belirlenmistir. Traktorlerin %10,44 {inlin en yasli grup olan 31 yas ve iistiinde
oldugu ve bu traktorlerin teknik ve ekonomik kayiplara yol agmasinin yaninda ¢evreye ve

can gilivenligine karsi da tehditler olusturdugu sdylenebilir. Bu yas grubu ve iistii
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traktorlerin ekonomik Omriinii tamamlamis diger traktorlerin hurdaya c¢ikarilmasinin
gerekli oldugu soylenebilir. Diger taraftan Siimer ve ark.(2008) atifta bulundugu
caligmalarin (Dinger, 1976;Hunt, 1983; Sabanci ve Ozgﬁven, 1988: ASAE, 1995; FAO,
1990) verilerine gore traktor ekonomik Omriiniin 10-12 yil arasinda degistigi ifade
edilmistir. Bu yas araligi dikkate alindiginda; isletmelerdeki ekonomik verimliligini
kaybeden ya da kaybetmek iizere olan traktorleri belirlemek istedigimizde, 11-15 yas
araliginda olan traktorler bu gruba dahil olacak ve isletmelerin sahip oldugu ekonomik
Omriinii  tamamlamig traktorlerin  oraninda yaklasik olarak %15,19’luk bir artis

saglayacaktir.

Cizelge 4.14. Ele alinmis tarimsal isletmelerde mevcut traktorlerin yas araliklar

Traktor yas araligi Traktor sayisi (adet) Orani (%)
<5 174 27,53
6-10 111 17,56
11-15 96 15,19
16-20 93 14,72
21-25 49 7,75
26-30 43 6,80
>31 66 10,44
Toplam 632 100,00

Ele alinmis tarimsal isletmelerin sahip olduklar: traktorlerin markalarina gore sayisal
varligi ve dagilimi, ortalama gii¢ biiylikliikleri ve yaslar1 Cizelge 4.15°de verilmistir.
Isletmelerin sahip oldugu mevcut traktdrlerin %38,77 oraniyla en fazla olarak New
Holland traktorleri olustururken, bunu %26,42 ile Massey Ferguson markasinin izledigi
saptanmistir. John Deere, Tlimosan ve Same gibi traktdr markalarinin ise toplam traktor
varlig1 igerisindeki oranlari sirasiyla %7,59, %4,27 ve %3,16 olarak tespit edilmistir
(Cizelge 4.15). Diger traktor markalarinin ise toplam traktor markalari icerindeki oranin ise
%2 ve altinda kaldiklar1 belirlenmistir. Incelenmis olan tarimsal isletmelerdeki traktor

marka varliginin Stimer ve ark.(2008) tarafindan yapilmis calismaya benzerlik sagladig:
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Cizelge 4.15. Ele alinmis tarimsal isletmelerde mevcut traktorlerin genel durumu

Traktor markasi Traktor sayisi Toplam traktor Traktor Yas1 (yil)
(adet) sayisina orani (%) ortalama gii¢
(kW)

New Holland 245 38,77 40,58+3,67 14,15+8,81
Massey Ferguson 167 26,42 39,1649,87 13,46+10,47
John Deere 48 7,59 46,45+8,94 15,90+12,66
Timosan 27 4,27 57,45+10,44 6,00+5,46
Same 20 3,16 45,11+£9,44 7,10+4,33
Steyr 15 2,37 46,735,006 16,53+6,31
Ford 14 2,22 39,15+8,62 26,79+9,26
Leyland 13 2,06 30,98+2,35 34,38+3,59
Valtra 11 1,74 59,66+5,78 4,64+2,06
Basak 11 1,74 51,18+8,84 3,91+2,30
Case 10 1,58 54,81+9.31 3,60+3,89
LS 11 1,74 37,28+3,72 7,36+7,86
Isbora 8 1,27 33,09+3,12 27,63+4,00
Universal 7 1,11 37,8246,61  21,42+13,90
Diger 25 3,96 38,63+9,44 18,48+13,73
Toplam 632 100,00 41,85+9,00 14,08+10,61

tespit edilmistir. Arastiricilarin Canakkale ilinde galerilerde bulunan kullanilmis
traktorler lizerinde yaptiklar: ¢calismada tespit ettikleri markalarin oranlarini sirasiyla Tiirk
Fiat (%26,61), Massey Ferguson (%17,84), New Holland (%9,65), John Deere (%8,48),
Steyr (%6,73), Basak (%5,56), Ford (%5,26) olarak belirlemislerdir. isletmelerde en fazla
tercih edilme oranina sahip olan marka traktorlerin Canakkale ili genelinde servis aginin
yaygin oldugu disiiniiliirse traktor markalarindaki varligin genellikle bolgedeki servis
olanaklari ile orantil1 olarak gelisme gosterdigini soylemek miimkiindiir.

Diger taraftan traktdor markasina bakilmaksizin ortalama traktdr giic biiyiikliigliniin
ise 41,85 kW oldugu ancak, en biiyiik giic biiylikligiinin ise 59,66 kW ile Valtra

traktorlere ait oldugu saptanmustir. Isletmelerde mevcut traktorlerin  giic aralif
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dagilimlarinin verildigi Cizelge 4.13’e gore 35-45 kW (%58,70) arasinda traktor sayisinin
yiikksek oldugu goriilmektedir. Bu giic araligi %24,53 orani ile 25-35 kW gii¢ araligt
izlemistir.

Isletmelerin sahip oldugu traktorlerin yaslarina baktigimizda, calismada ortalama
traktor yas1 14,08 yil olarak tespit edilmis ve ekonomik Omriinii tamamlamak {izere olan
bir traktor profili ortaya ¢ikmustir. Isletmelerde ortalama yasi1 en fazla olan marka Leyland
(34,38) traktorler olup, bu markayr sirasiyla Isbora (27,63), Ford (26,79), Universal
(21,42), Steyr (16,53), John Deere (15,90) izlemistir (Cizelge 4.15). Diger taraftan x
traktor yas ortalamasi altinda yer alan markalar da tespit edilmistir. Bu markalarin Case
(3,60), Basak (3,91), Valtra (4,64), Tiimosan (6,00), Same (7,10), LS (7,36), Massey
Ferguson (13,46), New Holland (14,15) oldugu belirlenmistir. Isletmelerdeki markalardan
Leyland, Steyr, Isbora, Ford ve benzeri markalarm eski markalar olmasi ve yeni
modellerinin tiretilmemesinden dolay:r bu markalar isletmelerin ellerinde uzun siireden beri
bulunan veya ikinci el olarak temin edilen traktor markalaridir. Bu sebeple bu markalar yas
ortalamasi en yiiksek olan traktér markalaridir. Basak, Same, Case, Valtra, LS, Tiimosan
gibi markalar isletmeler tarafindan Canakkale piyasasina yeni giren traktor marklart
olduklarindan ve son zamanlarda giiven vermeye baglayan traktorler olmaya
basladiklarindan dolay1 yas bakimindan daha geng olduklar1 belirlenmistir. New Holland,
Massey Ferguson, John Deere gibi markalar ise Canakkale traktér piyasasinda uzun
zamandan beri yer alan ve hala piyasada satig, yedek parca bayi, servis hizmeti bakimimdan
onde gelen markalarin basinda gelmeleri nedeniyle daha yaygin olarak kullanilmaktadirlar.

Anketin yiiritildigi tarimsal isletmelerde, isletme basina diisen traktdr sayisinin
1,11 adet oldugu belirlenmistir (Cizelge 4.16). Ilgelerdeki isletme basmna diisen traktdr
sayilarina bakildiginda, bu oranm 0,80 ile 1,25 adet arasinda degistigi belirlenmistir
(Cizelge 4.16). Ilgeler bazinda incelenecek olursa, Bozcaada (0,80) ve Bayramic (0,98)
ilgeleri hari¢ diger tiim ilgelerin isletmelerinde traktor sayisinin ortalamasi 1,00 adet ve
tizerinde saptanmistir. Cizelge 4.16°da isletme basina en fazla traktor sayisinin Lapseki
ilgesinde oldugu belirlenmistir. Ayrica isletme basina diisen traktoér sayisinin yiliksek
oldugu diger ilgeler Merkez, Lapseki, Ezine, Gelibolu olarak tespit edilmistir. Tarla ve
bah¢e tariminin birlikte yapildigi belirlenen bu ilgelerde isletmelerin tarimsal islemlerin

yogunlugundan dolay1 en azindan bir traktore gereksinin duyduklarini, bunun yaninda
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Cizelge 4.16. Isletmelerin traktor varligi ve traktdr gosterge degerleri
Tlgeler Toplam  Traktor  Hektar/  Traktdr/  Traktor/gilic Yillik
tiretici sayi1sl traktor  isletme ortalama
sayisl (adet) traktor
(adet) kullanim
siiresi (saat)
Merkez 64 74 11,16 1,16 43,57£10,40  1214+823
Ayvacik 45 45 5,84 1,00 38,39+9,21 939+369
Bayramig 49 48 4,55 0,98 36,89+9,45 711£535
Biga 105 122 18,87 1,16 43,88+10,04 971+914
Bozcaada 5 4 1,96 0,80 40,08+8,81 150+67
Can 39 38 9,97 0,97 45,53+7,72 403+283
Eceabat 41 44 8,25 1,07 42,11+9,97 680+433
Ezine 38 47 14,23 1,24 44,58+12,54  1109+£716
Gelibolu 46 49 14,27 1,07 40,35+7,46 1051+863
Gokgeada 8 8 9,12 1,00 37,28+3,45 769+666
Lapseki 53 66 8,12 1,25 39,71£8,00 737+446
Yenice 77 80 4,09 1,04 41,76+7,72 8234235
Genel 570 632 11,61 1,11 41,79+8,99 873+664

farkli Uirtinlerde farkli tarimsal iglemlerin ayn1 zamana denk gelmesinden dolay1 ikinci bir

traktorii edinme yoluna gittiklerini belirtmislerdir.

Durgut ve Arin (2005) Tekirdag, Edirne, Kirklareli illerinde bagcilikla ugrasan

isletmelerin mekanizasyon diizeyini belirlemek amaciyla yaptig1 calismada, isletme basina

0,82 adet traktor tespit ettiklerini belirtmislerdir. Benzer bir ¢aligmanin yapildigi

Kahramanmaras ilinde isletme basina traktor sayisi 1,13 adet oldugu bildirilmistir (Aybek

ve Hursitoglu, 2002). Anket yapilan igletmelerdeki isletme basina diisen traktor sayisinin

Trakya bolgesinden fazla, Kahramanmaras bolgesine yakin degerde oldugu tespit
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edilmigtir. Bir {ilkenin veya boélgenin tarimsal mekanizasyonunu belirleyen faktorlerin
sayist olduk¢a fazladir. Bununla beraber bunlardan en ¢ok kullanilanlari; toplam tarim
alan1 basma diisen traktor giicii, traktdr basima diisen tarim alani, 1000 hektarlik tarim
alanina diisen traktdr sayisi, traktor basina diisen tarim alet ve makine sayilaridir
(Kadayifgilar ve ark.,1990; Yavuzcan, 1994). Yiiriitilen arastirmada isletmelerin sahip
oldugu toplam tiretim alan1 66 159 dekar (Cizelge 4.4) oldugu goz 6niinde bulundurulursa,
1 adet traktor basina 11,61 hektarlik alan dismektedir. 2010 yili Canakkale tarim il
verilerine gore Canakkale ilindeki traktor basina diisen islenen alan 13,2 hektar oldugu
belirtilmistir (Anonim, 2010). Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK, 2011) verilerine gore
Tiirkiye genelinde traktor basma diisen islenen alanin 21 hektar olarak ifade edilmistir.
Benzer bir ¢calismanin yiiriitiildiigii Bursa ilinde traktor basina diisen islenen tarim alaninin
1997 yilinda 12,68 hektar oldugu, 2001 yilinda ise bu rakamin 11,34’¢ geriledigi ifade
edilmistir (Istk ve ark., 2003). Calismaya katilan isletmelerde tespit edilen birim alana
diisen traktor oraninin Canakkale ili genel verilerindeki orandan yaklasik %10-20 oraninda
fazla oldugu, Marmara ilinden ise yaklasik %20 oraninda az oldugu tespit edilmistir.
Tiirkiye ortalama birim tarim alanina diisen traktor sayisinin ise ¢alismamizdaki orandan
¢ok daha diisiik oldugu tespit edilmistir. Tarimsal mekanizasyon diizeyini birim alan bagina
diisen traktor miktar1 agisindan degerlendirdigimizde, yiiriitiilen ¢aligmalarda igletmelerin
mekanizasyon diizeyinin Marmara bolgesinden diisiik olmakla birlikte yakin degerlerde
oldugunu, Tiirkiye genel ortalamasindan ise yiiksek seviyelerde oldugunu belirtebiliriz.
Isletmelerin kiigiik arazi yapilarina sahip olmalar1 ve Canakkale ilinin iklim ve toprak
ozeliklerinin tarla ve bahge tarimini bir arada yiiriitiilmesine olanak saglamasi sebebiyle
isletmeler farkli tiplerde traktorlere gereksinim duymakta ve her bir isletmenin traktor
sahibi olma istegi sebebiyle isletmelerdeki alan bagma traktor sayisi Tirkiye
ortalamasindan fazla ¢ikmaktadir. Sonu¢ olarak isletmelerdeki traktor sayisinin

isletmelerin tarimsal iiretim iglemleri agisindan yeterli seviyede oldugunu sdyleyebiliriz.

4.7. Tarimsal Islemlere Gore Traktor Kullanim Siireleri

Tarimsal iiretimde mekanizasyon islemleri tarimsal tiretimin énemli bir boliimiinii
olusturmaktadir. Tarim traktorleri; tretimin tiim safthalarinda gilice ihtiyag duyan tarim
makine ve aletlerine gerekli olan ¢eki giicii, hidrolik, dondiirme gibi kuvvetleri saglayan
makinelerdir. Traktorler tarimsal islemlerin hemen hepsinde baska diger tarimsal alet ve

makinelerle birlikte ¢alismaktadir. Dolayisiyla tarimsal islemlerin en fazla kullanilan
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unsurlaridirlar. Tarimsal isletmeler traktorleri iiretimin degisik sathalarinda ve degisik
tarimsal iglemlerde kullanmaktadirlar. Cizelge 4.17°de traktorlerin kullanim alanlar1 ve
gegen sireler verilmistir. Cizelge 4.17°de goriilecegi tizere incelenen isletmelerde
kullanilan traktorlerin yillik ortalama traktor ¢alisma siiresinin 877,90 saat oldugu tespit
edilmistir. Isletmelerdeki traktdrlerin yil iginde tarimsal islemlerde kullanim siireleri
belirlenmis ve Cizelge 4.17°de sunulmustur. Anket yapilan isletmelere tarimsal islemlerde
bir liretim sezonu i¢inde traktdr kullaniminda hangi islem i¢in ne kadar zaman harcadiklari
sorulmustur. Buna gore isletmelerin traktorlerini en yogun olarak toprak isleme ve tohum
yatagi hazirlama amaciyla kullandiklar1 ve bunu sirastyla iiriin tagima, hasat, ilaglama,
ekim-dikim, sulama ve giibreleme islemlerinin takip ettigi belirlenmistir (Cizelge 4.17).
Traktoriin yil i¢cinde en fazla toprak isleme ve tohum yatagi hazirliginda kullanildigi ve
toplam kullanim siiresinin %21.42’sini olusturdugu belirlenmistir. Bunu %18,77 ve
%18,52 ile sirasiyla iiriin tasima ve hasat islemleri izlemistir. EKim-dikim, giibreleme ve
caplama gibi islemlerin ise toplam yillik kullanim siiresi i¢indeki orani ise %6,63—7,82

arasinda degistigi tespit edilmistir.

Cizelge 4.17. lsletmelerde yillik traktdr kullanim siirelerinin tarimmsal iglemlere gdre

dagilimi
Tarimsal islemler Yillik kullanim Yillik kullanim siiresi
saati/traktor-isletme icindeki orani1 (%)

Toprak isleme ve tohum yatag: hazirlig 188,05 21,42
Ekim-dikim 68,65 7,82
Gilibreleme 68,30 7,78
Capalama 58,20 6,63
Ilaclama 98,85 11,26
Sulama 68,48 7,80

Hasat 162,59 18,52

Uriin tasima 164,78 18,77
Toplam/isletme 877,90 100,00

Cizelge 4.17°de goriildiigl lizere anketin yiiriitiildigli Canakkale ili ve ilgelerinde tarimin
geleneksel toprak isleme uygulamalari ile yapilmasi toprak isleme uygulamalarindaki

traktor kullanim siiresini artirmistir. Diger taraftan, tiriiniin tiretim noktasindan depolama
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veya tiikketim noktasina kadar olan taginma islemleri de traktor ile yapilmasi nedeniyle
traktoriin isletmelerdeki tagimada kullanim siiresini artirmigtir. Buna ilaveten, bolgede
tarimda mekanizasyon kullanimi geleneksel iiretim teknigine gore yiiriitiilmesinden
(Ozpinar, 2001; Ozpinar, 2002) dolay: genellikle yetistirilen iiriinlerin hasadinin traktdrden
tahrikli hasat makineleri ile yapilmasi nedeniyle traktoriin hasat islemlerinde kullanim
stiresini arttirmistir. Canakkale ilinde yapilan benzer bir caligmada tarimsal islemlerde
traktoriin yillik en fazla toprak isleme (%29,6) i¢in kullanildig: bildirilmistir. Trakt6riin
yogun olarak kullanildig1 islemler sirasiyla iiriin tasima (%18,6), giibreleme (%16.,4),
ekim-dikim islemleri (%10,1), ¢apalama islemleri (%8,5), sulama islemleri (%5,9) ve en
son olarak bitki koruma islemleri (%4,8) izledigi bildirilmistir (Ozpmar, 2002). Aym
bolgeye hitap eden iki farkli en yogun olarak traktoriin kullanildigr ilk iki tarimsal islemin
toprak isleme ve tohum yatagi hazirligi ve {iriin tasima isleminin oldugu goriilmektedir.
Bitki koruma iglemine baktigimizda traktoriin bir yilda 2011 yilinda 2002 yilina gore
ilaglama islemleri icin daha fazla calistigi goriilmektedir. Bu farkliligi, 2011 yilinda
Canakkale ilindeki isletme basina 0,82 (Cizelge 4.18). kuyruk milinden hareketli ilaglama
makinesi diismesi ve 2002 yilindaki ¢alisma da isletme basina sadece 0,42 adet kuyruk
milinden hareketli ilaglama makinesi diismesi ile agiklayabiliriz. Hemen hemen tiim
isletmelerin 2011 yilinda kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesine sahip olmasi
isletmeleri en ufak gereksinimde bile kendi makinelerini ilaglama islemlerinde kullanmaya
tesvik etmektedir.

Tespit edilen toplam 877,90 saatlik ¢alismanin hepsi isletmelerin kendi arazilerinde
olmadigt ve bazi isletmelerin traktorlerini farkli isletmelerin kullanimina sundugu
belirlenmistir (Sekil 4.1). Sekil 4.1 incelendiginde tespit edilen bu toplam siirenin 815,30
saati isletmelerin kendi arazilerinde ancak geri kalan 57,12 saati ise baska isletmelerin
arazilerinde tcret karsiligi kullanildigr goriilmektedir. Traktor kullanim siiresinin biiyiik
cogunlugunun isletmelerin kendi isletmesinde gerceklesmesinin sebebi tarimda
mekanizasyon artis1 ve ¢ogu isletmede en azindan bir traktoriin bulunmasi olarak ifade

edilebilir.
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™ Kendi isletmesinde

Baska isletmelerde

Sekil 4.1. Isletmelerde kullanilan traktdrlerin kendi isletmelerinde ve baska

isletmelerde kullanilma orani (saat).

Benzer bir ¢alismanin yiiriitiildiigi Kahramanmaras ilinde tespit edilen traktorlerin
ortalama yillik ¢alisma siireleri 450 saat olarak bulunmustur (Aybek ve Hursitoglu, 2002).

Bu oranin ¢alismamizda tespit edilen orandan ¢ok diisiik oldugu goriilmektedir.

4.8. Tarim Is Makinelerinin Varhg

Tarimsal isletmeler tarimsal iiretim islemlerini hizlandirmak ve kolaylastirmak
amaciyla gerekli tiim tarimsal alet ve makineleri isletme parkinda bulundurmak
durumundadirlar. Gerekli alet ve makineleri satin alma giicii yetmedigi durumlarda
isletmeler 6diing alma ya da kiralama yoluna gidebilmektedirler. Bu tarimsal alet ve
makineler isletmelerin tiretimini yaptiklar1 iirliniin cinsine, iretim alanmimn bilyiikliigiine
gore degismektedirler. Anket ¢aligmasini yiiriittiigiimiiz isletmelerde yaklasik olarak 4622
adet tarimsal alet ve makine tespit edilmistir (Cizelge 4.18). Ziyaret edilen isletmelerde en
¢ok sahip olunan tarimsal alet ve makinenin %12,31’lik oran ile kulakli pulluk oldugu
tespit edilmistir. Kulakli pullugun isletme basina diisen ortalamasinin 1,00 adet oldugu
tespit edilmis ve isletmelerin hemen hemen hepsinin kulakli pulluk sahibi oldugu
belirlenmistir. Kulakli pullugu sirasiyla %11,40‘lik oran ile rémork, kuyruk milinden
hareketli piilverizator (%10,64), sirtta kullanilan ilaglama makineleri (%9,61), disli tirmik
(%8,74), glibre dagitma makinesi (%7,27), kiiltivator (%6,32), ¢izel (%5,28) ve digerleri
takip etmistir. Traktor basina diisen tarimsal makine oranlari da yine ayni siralamaya sahip

oldugu Cizelge 4.18” de goriilmektedir. Cizelge 4.18’de goriildiigi iizere 10 adet traktore 9
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Cizelge 4.18. Isletmelerde tespit edilen tarim alet ve makinelerin varlig
Makine cinsi Sayisi Oran Makine/traktor Makine/isletme
(adet) (%)

Kulakli pulluk 569 12,31 0,90 1,00
Roémork 527 11,40 0,83 0,92
Kuyruk milinden hareketli 479 10,42 0,76 0,84
pllverizator

Sirtta ilaglama makinesi 434 9,44 0,69 0,76
Disli tirmuk 404 8,74 0,64 0,71
Giibre dagitma makinesi 336 7,27 0,53 0,59
Kiiltivator 292 6,32 0,46 0,51
Cizel 244 5,28 0,39 0,43
Diskaro 232 5,02 0,37 0,41
Dipkazan 162 3,50 0,26 0,28
Tahil ekim makinesi 112 2,42 0,18 0,20
Ara ¢apa makinesi 117 2,53 0,19 0,21
Rototiller 103 2,23 0,16 0,18
Tamburlu ot bigme makinesi 70 1,51 0,11 0,12
Freze 69 1,49 0,11 0,12
Diskli tirmik 62 1,34 0,10 0,11
Ot tirmigt 58 1,25 0,09 0,10
Zeytin silkme makinesi 58 1,25 0,09 0,10
Pnomatik ekim makinesi 39 0,84 0,06 0,07
Su tankeri 51 1,10 0,08 0,09
Yayl tirmik 32 0,69 0,05 0,06
Rotavator 28 0,61 0,04 0,05
Misir/pamuk ekim makinesi 29 0,63 0,05 0,05
Makasli ot bigme makinesi 31 0,67 0,05 0,05
Kombikiirim 24 0,52 0,04 0,04
Misir silaj makinesi 13 0,28 0,02 0,02
Balya makinesi 7 0,15 0,01 0,01
Orak makinesi 6 0,13 0,01 0,01
Diger 11 0,24 0,02 0,02
Toplam 4622 100,00 7,31 8,11
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adet kulakli pulluk diismektedir. Diger tiim makinelerin bu oranm altinda oldugu
goriilmektedir. Traktor bagina diisen kuyruk milinden hareketli piilverizator sayist da 0,78
olarak tespit edilmistir. Benzer bir c¢alisma Malatya ilinde kayisi iireticiligi yapan
isletmelerde yapilmistir. Bu g¢alismada traktor basina diisen makinelere baktigimizda en
fazla orana kulakli pullugun (0,94) sahip oldugu belirtilmistir. Bunu takip eden tarimsal
alet ve makineler sirasiyla kiiltivator (0,76), giibre dagitma makinesi (0,74), romork (0,70)
olarak tespit edilmistir. Bahge ve tarla piilverizatorlerinin ise 0,38’lik oran ile bu
makinelerden sonra geldigi belirtilmistir. Traktor basina diisen tiim tarimsal alet ve
makinelerin sayis1 4,16 oldugu bildirilmistir (Atay, 2003). Kahramanmaras il’ inin tarimsal
mekanizasyon diizeyini belirlemek amaciyla yapilan bir ¢aligmada, isletmelerde 241 adet
traktdr bulundugu, traktor basina 4,74 adet tarimsal alet ve makine diistiigii, bireysel
incelendiginde traktdr basina en fazla kulakli pulluk ( 0,94) tespit edildigi, bunu sirasiyla
kiiltivator (0,92), romork (0,66), tapan (0,51), pamuk ekim makinesi (0,36), diskaro (0,35),
giibre dagitma makinesi (0,34), piilverizator (0,24), ¢izel (0,20) ve benzeri aletlerin izledigi
bildirilmistir (Aybek ve Hursitoglu, 2002). Canakkale ilinde 2002 yilinda tarimsal
mekanizasyon diizeyini belirlemek amaciyla yapilan calismada traktdr basmna en fazla
diisen tarimsal aletin diger ¢alismalardaki gibi kulakli pulluk oldugu ve bu oranin 1,64
oldugu belirtilmistir. Ayn1 calismada romork (0,94) ve disli tirmik (0,70) oran1 yiiksek olan
ilk {ic alet ve makine icinde oldugu bildirilmistir (Ozpinar, 2002). Calismalara goz
attigimizda her dort calismada kulakli pullugun en fazla tespit edilen alet oldugu
gorilmektedir. Canakkale ilinde yapilan her iki ¢calismada kulakli pulluk sayist belirlenen
traktor sayisina yakin miktarda ya da fazla oldugu tespit edilmistir. Toprak islemenin
bahce ve tarla tariminin vazgecilmesi olmasit ve kulakli pullugun da birincil toprak isleme
aleti olmasi sebebiyle hemen her isletme kulakli pulluk sahibi olmak istemektedir.
Canakkale ilinde yapilan ¢aligmalarda bulunan traktor basina diisen tarimsal alet ve makine
sayisinin diger iki ¢calismadan fazla olmasi Canakkale ilinde bahge ve tarla tariminin bir
arada yapilmasindan kaynaklanmaktadir. Ureticiler yogun tarimsal iiretimlerinden dolay1
gerekli alet ve makinelere istedigi zamanda ulasmak istemektedirler dolayisiyla bu
makineleri satin alma yoluna gitmektedirler.

Tarimsal isletmelerin genellikle alet ve makinelerden birer adet satin aldiklari,
bununla beraber isletmelerin bazi makinelerden iki veya {i¢ adet sahip olduklar
belirlenmistir (Cizelge 4.19). Cizelge 4.19. incelendiginde tarimsal alet ve makinelerden
sadece bir adet’e sahip olan isletmelerin ¢ogunlukta oldugu ve bu oranin makine tiplerine

PR

gore %85,77 ile %100 arasinda degistigi goriilmektedir. Kulakli pulluk sahibi olan
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isletmelerin %85,77 sinin 1 adet kulakli pulluga, %13,86’siin 2 ve 3 adet kulakli pulluga
ve 9%0,37’sinin 4 adet ve iistii kulakli pulluga sahip oldugu goriilmektedir. Ikinci en fazla
sahip olunan alet olan romork’un isletmelerin biiylik ¢ogunlugunda (%93.,55) 1 adet
bulundugu, % 6,45’inde ise 2 ve 3 adet romork bulundugu tespit edilmistir. Bir adetten
fazla bulundurulan diger makinelere baktigimizda disli tirmikta 2 ve 3 adet bulundurma
oran1 %3,25, giibre dagitma makinesinde 2 ve 3 adet bulundurma orami %5,88,
kiltiivatorde 2 ve 3 adet bulunduran isletmelerin oran1 %4,88, c¢izel’de 2 ve 3 adet
bulunduran isletmelerin oran1 %7,92 olarak bulunmustur. Diskaro’ ya bakildiginda yine
isletmelerin biiyiik ¢ogunlugunun 1 adet diskaroya sahip oldugu, 2 ve 3 adet diskaroya
sahip isletmelerin oraninin %4,80 oldugu tespit edilmistir. Dipkazan, tahil ekim makinesi,
freze, tamburlu ot bigme makinesi, makasli ot bigme makinesi gibi aletlerin isletmelerin
cok kiigiik bir miktarinda 2 ve 3 adet bulundugu geriye kalan tiim tarimsal makinelerde ise

isletmelerin o aletlerden sadece 1 adetine sahip olduklar1 ¢izelge 4.19 da goriilmektedir.
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Cizelge 4.19. Isletme basina diisen tarim alet ve makineleri
Sayisal aralik ve oranlari (adet ve %)
Makine cinsi
2-3 >4
Sayi (adet) Oran(%) Sayi(adet) Oran(%) Say1 Oran(%)
(adet)

Kulaklr pulluk 464 85,77 75 13,86 2 0,37
Roémork 479 93,55 33 6,45 0 0,00
Disli tirmik 387 96,75 13 3,25 0 0,00
Giibre dagitma mak. 272 94,12 17 5,88 0 0,00
Kiiltivator 273 95,12 14 4,88 0 0,00
Cizel 221 92,08 19 7,92 0 0,00
Diskaro 218 95,20 11 4,80 0 0,00
Dipkazan 160 98,77 2 1,23 0 0,00
Tahil ekim mak. 110 99,10 1 0,90 0 0,00
Ara ¢apa mak. 117 100,00 0 0,00 0 0,00
Toprak frezesi 67 97,10 2 2,90 0 0,00
Rototiller 103 100,00 0 0,00 0 0,00
Tamburlu ot bigme

makinesi 66 97,06 2 2,94 0 0,00
Diskli tirmik 62 100,00 0 0,00 0 0,00
Ot tirmigt 58 100,00 0 0,00 0 0,00
Zeytin silkme makinesi 58 100,00 0 0,00 0 0,00
Pnomatik ekim makinesi 39 100,00 0 0,00 0 0,00
Su tankeri 23 100,00 0 0,00 0 0,00
Yayli tirmik 32 100,00 0 0,00 0 0,00
Rotavator 28 100,00 0 0,00 0 0,00
Misir/pamuk ekim

makinesi 39 100,00 0 0,00 0 0,00
Makasli ot bigme makinesi 29 96,67 1 3,33 0 0,00
Kombikiiriim 24 100,00 0 0,00 0 0,00
Misir silaj makinesi 13 100,00 0 0,00 0 0,00
Orak makinesi 6 100,00 0 0,00 0 0,00
Balya makinesi 7 100,00 0 0,00 0 0,00
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4.9. Kullanilan ilaclama Makinelerinin Varhg

Anket yiiriitillen ilgelerdeki isletmelerin sahip oldugu ilaglama makine gesitlerinin
sirt atomizori, sirt piilverizatorii, kuyruk milinden hareketli tarla piilverizatorii, kuyruk
milinden hareketli bahge piilverizatorii, yardimci hava akimli bahge piilverizatorii oldugu
tespit edilmistir (Cizelge 4.20). Cizelge 4.20 incelendiginde, 570 adet tarim isletmesinde
toplam 913 adet ilaglama makinesi bulundugu, bu makinelerin 479 adet’inin kuyruk
milinden hareket alan ilaglama makineleri oldugu, 434 adet’inin ise sirt atomizorii ve sirt
piilverizatorii oldugu goriilmektedir. Isletme basina diisen ilaglama makine sayilar
incelendiginde, isletme basmna diisen toplam ilaglama makinesi sayisi 1,60 adet olarak
bulunmustur. Kuyruk milinden hareketli ilaglama makinelerinin isletme basma diisen
sayis1 ise 0,84 adet olarak saptanmustir. ilgeler bazinda degerlendirildiginde kuyruk
milinden hareketli ilaglama makinelerinin isletme basina diisen sayisi 0,64 ile 1,13
arasinda degistigi Cizelge 4.20°de goriilmektedir. Isletme basma diisen kuyruk milinden
hareketli ilaglama makinesi sayisi en ¢ok Gokgeada (1,13) tespit edilmis olup bunu
sirastyla 1,08’lik oran ile Lapseki ilgesi izlemistir. Merkez, Ayvacik, Bayramig, Biga,
Bozcaada, Eceabat, Ezine, Gelibolu ilgelerinin genel orana ¢ok yakin degerde olup 0,80 ile
0,90 arasinda degisen degerlerde bulunduklar tespit edilmistir. Isletme basmna diisen en
diisiik kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesi sayisi ise 0,67 ile Can ve 0,64 ile

Yenice olarak belirlenmistir.
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Cizelge 4.20. Anketin yuritiildigi isletmelerde tespit edilen ilaglama makinesi tipleri ve bunlarin varligi

Ilgeler Sirt atomizorii Sirt piilverizatorii ~ Kuyruk milinden  Kuyruk milinden Yardime1 hava Kuyruk milinden Tiim ilaglama
hareketli tarla Hareketli bah¢e akimli bahge hareketli ilaglama :nallqnelf finin
e e piilverizatorii e . - oplatmi
piilverizatorii piilverizatorii makinelerinin
toplami1
Makine/ . . Makine/ Makine/ Makine/ Makine/
Savi Savi Makine avi Makine/  gay, ' Say1 . Say1 . Sayi .
Y . Y /isletm Y isletme isletme isletme isletme isletme
(adet) isletme  (adet) (adet) (adet) (adet) (adet) (adet)

orani orant orant orani orani
Merkez 22 0,34 34 0,53 41 0,64 5 0,08 8 0,13 54 0,84 110 1,72
Ayvacik 12 0,27 12 0,27 32 0,71 2 0,04 6 0,13 40 0,89 64 1,42
Bayramig 20 0,41 25 0,51 8 0,16 16 0,33 20 0,41 44 0,90 89 1,82
Biga 42 0,40 39 0,37 85 0,81 0 0,00 0 0,00 85 0,81 166 1,58
Bozcaada 2 0,40 2 0,40 3 0,60 1 0,20 0 0,00 4 0,80 8 1,60
Can 14 0,36 17 0,44 26 0,67 0 0,00 0 0,00 26 0,67 57 1,46
Eceabat 10 0,24 9 0,22 21 0,51 4 0,10 11 0,27 36 0,88 55 1,34
Ezine 16 0,42 17 0,45 30 0,79 1 0,03 2 0,05 33 0,87 66 1,74
Gelibolu 19 0,41 24 0,52 35 0,76 4 0,09 3 0,07 42 0,85 85 1,85
Gokgeada 3 0,38 3 0,38 3 0,38 2 0,25 4 0,50 9 1,13 15 1,88
Lapseki 18 0,34 16 0,30 17 0,32 13 0,25 27 0,51 57 1,08 91 1,72
Yenice 30 0,39 28 0,36 49 0,64 0 0,00 0 0,00 49 0,64 107 1,39
Toplam 208 0,36 226 0,40 350 0,61 48 0,08 81 0,14 479 0,84 913 1,60

*: Sirtta taginir ilaglama makineleri dahildir.
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Anket kapsaminda ziyaret edilen isletmelerde kuyruk milinden hareketli ilaglama
makinelerinin kullanildiklar1 alanlara gore dagilimlari Sekil 4.2°de gosterilmistir. Sekil
4.2°de goruldigi tzere, isletmelerde tespit edilen kuyruk milinden hareketli ilaglama
makinelerinin  %73,07’sinin tarla pilverizatorii, %10,02’sinin bahge piilverizatori,
%16,91’inin ise yardimci hava akimli bahge piilverizatorii oldugu tespit edilmistir. Mevcut
ilaglama makineleri igerisinde en yogun kullanilan ilaglama makinesi tipinin tarla
piilverizatorii oldugu tespit edilmis olup, bunun &zellikle bélgede tarla tariminin yaygin
olmasiin bir sonucu oldugu sdylenebilir. Diger taraftan {ireticilerin sahip olduklar tarla
piilverizatoriiniin ayn1 zamanda tabanca tinitesiyle birlikte bahge tariminda kullandiklar1 da
dikkate alindiginda hem tarla hem bahge tarimu ile ilgilenen igletmeler tarla piilverizatorii
satin almay1 tercih etmektedir, bu da elde edilen sonuclar1 dogrular 6zelliktedir. Buna
ilaveten lreticilerin ekonomik yapilar1 da iki farkli 6zellikteki piilverizator yerine sadece
bir adet piilverizatdre sahip olmay1 zorunlu hale getirdigi de sOylenebilir. Mersin ilinin
Erdemli ilgesindeki seracilik tariminin yapildigi isletmelerde benzer bir calisma
yuriitiilmiis ve bu isletmelerde kullanilmakta olan ilaglama makineleri tespit edilmistir
(Demir ve Oztiirk, 2009). Tespit ettikleri toplam kuyruk milinden hareket alan ilaglama
makineleri igindeki tarla piilverizatoriiniin oranini %48,37 oldugu bildirilmistir. Diger
taraftan bahce piilverizatorlerinin orani ise %45,10 oldugu ve bunu %6,53 ile yardimci
hava akimli bahge piilverizatorii izlemistir. Ayrica, anket yiirtitiilen igletmelerin her birinde

en az bir adet ilaglama makinesi oldugu ifade edilmistir.

PR R

%16,91 : B KMH Tarla piilverizatorii

%10, B KMH Bahge piilverizatorii

.~ KMH. Yardimc1 hava akiml1 bahge
piilverizatorii

Sekil 4.2. Isletmelerde kullanilmakta olan kuyruk milinden hareketli ilaglama

makinelerinin tiplerine gore dagilimi (%).
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Bire bir gidilerek goriisiilen isletmelerin ilaglama makinelerine sahip olma durumu
ise Sekil 4.3’de sunulmustur. Sekil 4.3’de goriildiigli lizere ziyaret edilen isletmelerin
%76,32 gibi biiyiik bir boliimii bir adet kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesine,
%3,86’lik boliimiiniin iki adet kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesine sahip
oldugu, %19,82’lik bolimiin ise kuyruk milinden hareketli herhangi bir ilaglama
makinesine sahip olmadigi tespit edilmistir. Bu sonuglara bakildiginda, isletmelerin
ilaglama makinesine sahip olma diizeylerinin yiiksek oldugu ve isletmelerin biiyiik
¢ogunlugunun bir adet ilaglama makinesini yeterli buldugu goriilmektedir. Kuyruk
milinden hareketli ilaglama makinesine sahip olmayan isletmeler ise kiigiik alanlarda
tiretim yaptiklarindan dolayr bu makineleri satin almayr tercih etmedikleri, gerekli
ilaglamalar1 sahip olduklar1 sirt piilverizatorii ve sirt atomizorii gibi aletler ile yaptiklari
saptanmigtir. Ureticilerin bir kismi ise yilda sadece bir ya da iki kez kuyruk milinden
hareketli ilaglama makinesine ihtiyact oldugunu bu ylizden gerekli zamanlarda ilaglama
makinelerini kullanmak amaciyla kiralama, Odiing alma gibi yollara bagvurduklari

belirlenmistir.

B Bir adet ilaglama makinesine sahip

919,82 :
‘ isletme

# iki adet ilaclama makinesine sahip
isletme sayisi

= llaglama makinesi olmayan isletme
sayisl

Sekil 4.3. Isletmelerin kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesine sahip olma durumu
(%).

4.10. laglama Makinesi Edinme Yontemleri

Tarimsal isletmelerde, arazi ve bina girdisinden sonra en yliksek girdiye sahip
faktoriin tarim is makineleri oldugu bilinmektedir. Anket kapsaminda birebir goriisiilen
tireticilerin sahip oldugu ilaglama makinelerinin sahip olma kosullar1 soruldugunda Cizelge

4.21 verilen sonuglar elde edilmistir. Cizelge 4.21 incelendiginde {ireticilerin ilaglama
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makinelerini satin alirken, pesin, vadeli ve kredili olmak iizere 3 farkli yOntemi
kullandiklar1 goriilmektedir. Isletmelerde bulunan ilaglama makinelerinin %58,04 gibi
biiyiik ¢ogunlugunun pesin olarak %21,09’unun kredi ile, %20,88’inin ise vadeli olarak
satin alindig tespit edilmistir. Tekirdag ilinde anket yiiriitiilen isletmelerin %55’inin pesin,
%27’sinin vadeli, %15’inin kredili alis verisi tercih ettigini bildirmistir (Demir ve Celen,
2005). Erdemli ilgesindeki sera isletmelerinin %601 pesin, %27’si vadeli, %13’i kredi
destegi ile ilaglama makinelerini satin aldiklar1 belirtilmistir (Demir ve Oztiirk, 2009). Her
lic calismada da goriildigi tizere isletmeler ¢ogunlukla pesin aligverisi tercih
etmektedirler. Tekirdag ili ve Mersinin Erdemli ilgesinde ikinci olarak vadeli aligverisin
yogun oldugu belirtilirken Canakkale ilindeki ¢alismada kredili ve vadeli alisverisin
birbirlerine ¢ok yakin degerlerde oldugu goriilmektedir. Canakkale ilindeki ¢alismaya
katilan isletmelerin 2010 ve 2011 yilinda devletin ilaclama makineleri i¢in sagladigi kredi
desteklerini artirmasi diger ¢alismalara gore bu oranin daha yiiksek olmasiin sebebi

olabilir.

Cizelge 4.21. Isletmelerin ilaglama makinelerini temin etme kosullart

Ilaclama Pesin Vadeli Kredi Toplam

Say1 Oran Sayr  Oran  Say1 Oran  Say1 Oran
(adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%)

Tarla 212 60,57 75 21,43 63 18,00 350 100
plulverizatori
Bahge 27 56,25 12 25,00 9 2,81 48 100
piilverizatori
Yardimci hava 39 48,15 13 16,05 29 35,80 81 100
akiml1 bahge
pllverizatori
Toplam 278 58,04 100 20,88 101 21,09 479 100
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4.11. Mevcut Ilaclama Makinelerinin Durumu

4.11.1. laclama makinelerinin genel dzellikleri

Canakkale 1ili ve ilgelerinde yiiriitilen bu ¢alismada incelenmis olan tarim
isletmelerinde mevcut olan ilaglama makinelerinin ¢esitli markalardan olustugu
belirlenmistir (Cizelge 4.22). Cizelge 4.22 incelendiginde basta Taral, Ontar, Onallar ve
Holsan gibi markalar yer almak iizere toplam on alti1 farkli marka tespit edilmistir. Cizelge
4.22°de goriildiigi tizere isletmelerin en ¢ok Taral marka ilaglama makinesini tercih ettigi
tespit edilmistir. Tespit edilen ilaglama makinelerinin %48,85’1 Taral marka ilaglama
makineleridir. Bu markay1 sirastyla %18,16’lik oran ile Ontar markas1, %9,39°luk oran ile
Onallar markasi, %7,52°1ik oran ile Holsan markasi, %4,38’lik oran ile Arslanlar markast,
%3,97’lik oran ile Zirmak markasi, %1,67’lik oran ile Agrotek markas1 ve %1,46’lik oran
ile Oru¢ markasi izlemektedir. Diger markalar ise ilaclama makineleri parkinin %4,59’unu
olusturmaktadir. Tekirdag ilinde ve Mersin ili Erdemli ilgelerinde yapilan benzer
caligmalarda da Taral markasinin en fazla kullanilan marka oldugu belirtilmistir (Demir ve
Oztiirk, 2009; Demir ve Celen, 2005). Bu kapsamda Taral markasinin iilke piyasasinda
hakim konumda oldugu acik bir sekilde goriilmektedir. Anket yiiriittiiglimiiz isletmelerde
degisik yas gruplarinda kuyruk milinden hareketli ilaglama makineleri tespit edilmistir
(Cizelge 4.22). Cizelge 4.22 incelendiginde isletmelerde tespit edilen ilaclama
makinelerinin %37,79 oranla 1 ile 5 yas arasinda yogunlastifi goriilmektedir. Bunu
sirastyla %31,73 ile 6-10 yas araliginin, %20,88 ile 11-15 yag araliginin, %6,21 ile 16-20
yas araliginin ve %4,37 gibi az bir oranla da en yasl ilaclama makineleri sinifinda olan 20
yas ve iistiiniin izledigi goriilmektedir. Isletmelerde tespit edilen ilaglama makinelerinin
%69,52 gibi biiyiik bir ¢ogunlugunu 10 yas ve altinda oldugu goriilmekte ve bu da bize
tireticilerin yeni makinelere yoneldigini, ilaglama makinelerini belli bir yas siirma kadar

kullandiktan sonra yenileme yoluna gittigi fikrini vermektedir.
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Cizelge 4.22. Isletmelerde kullanilmakta olan ilaglama makinelerinin markalar1 ve yas durumu

Marka Yas araliklart (y1l)
1-5 6-10 11-15 16-20 >20 Genel

Say1 Oran Say1 Oran Say1 Oran Say1 Oran Say1 Oran Sayt  Oran (%)

(adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet)
Taral 51 21,79 88 37,61 65 27,78 14 5,98 16 6,84 234 48,85
Ontar 52 10,86 26 5,98 8 1,84 0 0,00 1 0,23 87 18,16
Onallar 18 3,76 10 2,30 12 2,76 5 1,15 0 0,00 45 9,39
Holsan 21 58,33 7 19,44 3 8,33 4 11,11 1 2,78 36 7,52
Arslanlar 18 85,71 3 14,29 0 0,00 0 0,00 0 0,00 21 4,38
Zirmak 8 42,11 7 36,84 4 21,05 0 0,00 0 0,00 19 3,97
Agrotek 3 37,50 4 50,00 1 12,50 0 0,00 0 0,00 8 1,67
Orug 1 14,29 0 0,00 6 85,71 0 0,00 0 0,00 7 1,46
Diger 9 40,91 7 31,82 1 4,55 4 18,18 1 4,55 22 4,59
Toplam 181 37,79 152 31,73 100 20,88 27 6,21 19 4,37 479 100,00
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Konuyla ilgili yapilan diger ¢aligmalar incelendiginde yas araliklarinin yaptigimiz
calismayla benzerlik gosterdigini gormekteyiz (Tobi ve ark., 2011). Tobi ve ark. (2011)
Sanlurfa ilinde yaptigi calismada tarim isletmelerinde tespit edilen ilaglama makinelerinin
%69 unun 10 yas ve altinda oldugunu, ilaglama makinelerinde en yogun yas araliginin ise
%47 ile 6-10 araliginda yer aldigim bildirmislerdir. Demir ve Oztiirk (2009) tarafindan
yapilan bir diger aragtirmada 10 yas ve altinda olan ilaglama makinelerinin oranimi %70
olarak bildirmislerdir. Ingiltere’de yapilan benzer bir calismada anket yiiriitiilen
isletmelerin %61’inin 10 yas ve altinda ilaglama makinesi kullandiklar1 ve isletmelerin
%1’lik gibi kiicik bir bolimiin ise 20 yas ve istiindeki ilaglama makinelerini

kullandiklarini bildirilmistir (Garthwaite, 2004).

4.11.2 ilaclama makinelerinin teknik 6zellikleri

Ziyaret edilen tarim isletmelerinde tespit edilen ilaglama makinelerinin isletmedeki
tiriin deseni ve benzeri 6zelliklere gore farkli marka ve teknik 6zelliklere sahip olduklar
belirlenmistir. Kullanilan ilaglama makinelerinin teknik 6zelliklerinin belirlenmesinde
makinenin ila¢g deposunun kapasitesi, makinenin is konumundaki toplam is genisligi,
makine lizerindeki mevcut piiskiirtme memesi sayilari, depo ve piiskiirtme memelerinin

malzeme yapist gibi dzellikleri incelenmistir.

4.11.2.1 Ilaglama makinelerinin depo dzellikleri

Isletmelerde tespit edilen depo hacimleri sirasiyla 400 litre, 600 litre, 800 litre, 1000
litre, 1100 litre, 1200 litre, 1500 litre, 2000 litre seklinde oldugu saptanmistir (Cizelge
4.23). Cizelge 4.23 incelendiginde isletmelerde en fazla 400 litre hacimli deponun
bulundugu, tiim ilaglama makinelerinin depolar1 arasinda %356,16’sinin 400 litre depo
hacmi oldugu goriilmektedir. 400 litrelik depoyu sirasiyla 1000 litrelik depo (%15,03), 600
litrelik depo (%14,20), 800 litrelik depo (%7,52), 1200 litrelik depo (%2,92), 1100 litrelik
depo (%1,46), 2000 litrelik depo (%1,46) ve 1500 litrelik depo (%1,25) izlemektedir.
Isletmelerde kiigiik hacimli depolarin biiyiik hacimli depolara gére daha fazla tercih
edildigi tespit edilmistir. Isletmelerin iiretim alanlarmin kiigiik ve pargali olmasi sebebiyle
isletmeler kiigiik hacimli depolarin ilaglama islemleri i¢in yeterli oldugunu diisiinmekte ve
kiiciik hacimli depolara yonelmektedir. En ¢ok tercih edilen 269 adet 400 litrelik deponun
251 adetinin tarla piilverizatoriinde bulundugu biiyiik hacimli depolarin biiyiik bolimiiniin
de bahge piilverizatoriinde ve yardimcr hava akimli bahge piilverizatoriinde oldugu tespit

edilmistir (Cizelge, 4.23). Tarla piilverizatorlerinde 400 litre ve yardimci hava akimli
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piillverizatorlerde 1000 litre depo kapasiteli piilverizatorlerin  yaygin  kullanildig:

goriilmektedir. Diger taraftan Ozellikle tarla piilverizatorlerinde yaygm olarak
kullanilmakta olan 400 litrelik depo hacmi kapasitesinin Cizelge 4.13’de belirlenen traktor
gii¢ kapasiteleri ile dogrusal bir iliski gdstermistir. Isletmelerin sahip olduklar1 makineleri

en uygun depo hacimlerine gore segmeye calistiklar1 ve bu depo hacimlerinin traktorlerin

Cizelge 4.23. Isletmelerdeki ilaglama makinelerinin tiplerine gore sahip olduklar1 depo

hacimleri
Depo Piilverizator tipleri Genel
hacmi
(litre) Tarla Bahge Yardimei1 hava Bahge Toplam

plilverizatorii plilverizatorii akiml1 bahge piilverizatorii

piilverizator toplam

Sayt  Oran  Say1 Oran (%) Saytr Oran Say1 Oran Say1  Oran

(adet) (%) (adet) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%)
400 251 71,71 9 18,75 9 11,11 18 1395 269 56,16
600 65 18,57 1 2,08 2 2,47 3 2,33 68 14,20
800 32 9,14 3 6,25 1 1,23 4 3,10 36 7,52
1000 2 0,57 30 62,50 40 49,38 70 54,26 72 15,03
1100 0 0,00 3 6,25 4 4,94 7 5,43 7 1,46
1200 0 0,00 2 4,17 12 14,81 14 10,85 14 2,92
1500 0 0,00 0 0,00 6 7,41 6 4,65 6 1,25
2000 0 0,00 0 0,00 7 8,64 7 5,43 7 1,46
Toplam 350 100,00 48 100,00 81 100,00 129 100,00 479 100,00

35-45 kW ile orta gii¢ biiyiikliigiine sahip olmalarindan kaynaklandigi soylenilebilir.
Ayrica tarla ilaglamasinda 400 litre, bahge ilaglamasinda ise 1000 litre depo kapasitesi,
Canakkale ilindeki kiigiik ve orta boy isletmelerin kullanimina uygun niteliktedir.

Isletmelerdeki ilaglama makinelerinin depo ile ilgili bir diger énemli dzelligi de
deponun yapilmis oldugu malzemedir. Giiniimiizde piyasada asinmaya karsi dayanikli
plastik depolar, polyester ve polietilen gibi depolar yaygin bir sekilde kullanilmaktadir.
Ancak incelenmis olan tarim isletmelerindeki ilaglama makinelerinde polietilen ve plastik

olmak tizere iki farkli malzeme tespit edilmistir (Sekil 4.4). Sekil 4.4. incelendiginde
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isletmelerde bulunan kuyruk milinden hareketli ilaglama makinelerinin %82,29’u plastik
malzemeden olusan depo, %17,71’inin ise polietilen malzemeden olusan depolar sahip
oldugu goriilmektedir. Depo hacimleri ve depo malzeme 6zelligi ile ilgili benzer ¢alismalar
yapilmis ve elde ettifimiz sonuglara yakin sonuglar elde edilmistir (Demir ve Oztiirk,
2009). Mersin ili Erdemli ilgesindeki sera isletmelerinde yiiriitiilen bu ¢alismada ziyaret
edilen isletmelerde en fazla tercih edilen depo hacminin %31’lik oran ile 400 litrelik depo
hacmi oldugunu bildirmislerdir. Ayrica isletmelerdeki piilverizatorlerin %90’ 1mnin plastik
depolardan olustugunu ifade etmislerdir (Demir ve Oztiirk, 2009). Tekirdag ilinde yapilan
benzer bir ¢calismada benzer sonuglar elde edilmistir (Demir ve Celen, 2006 ). 400 litrelik
depolu makine kullanim oran1 %69,7 olarak tespit ettikleri ancak 1000 litre ve tizerindeki

depo hacmine sahip ilaglama makinesi bulunmadigini ifade etmislerdir.

. Plastik

# Polietilen

Sekil 4.4. Isletmelerdeki ilaglama makinelerinin sahip olduklar1 depo malzemesi &zellikleri

ve bunlarin dagilimi.

Anket yiiriitiilen isletmelerde bulunan ilaglama makinelerine ait depo hacimleri
farkliliklar gosterdigi belirlenmistir (Cizelge 4.24). Isletmeler de en ¢ok kullanilan Taral
markasina bakildiginda, en ¢ok tercih edilen depo hacminin %71,37 ile 400 litrelik depo
hacmi oldugu saptanmustir (Cizelge 4.24). Diger markalar incelendiginde, Ontar, Onallar

ve Oru¢ markalarinda 400 litre, Holsan markasinda 400 litre ve 1000 litrelik depo
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hacimleri, Arslanlar ve Zirmak markalarinda 1000 litrelik depo hacimleri diger depo

hacimlerine gore daha fazla tercih edildigi belirlenmistir (Cizelge 4.24).

Cizelge 4.24. Isletmelerde mevcut ilaglama makinelerinin markalarma gére depo hacmi

kapasiteleri

Marka Depo hacmi (litre) Sayist (adet) Oran (%)
Taral 400 167 71,37
Taral 600 27 11,54
Taral 800 10 4,27
Taral 1000 25 10,68
Taral 1200 3 1,28
Taral 1500 2 0,85
Taral toplam 234 48,85
Ontar 400 40 46,51
Ontar 600 25 29,07
Ontar 800 16 18,60
Ontar 1000 5 5,81
Ontar toplam 86 17,95
Onallar 400 33 73,33
Onallar 600 4 8,89
Onallar 800 2 4,44
Onallar 1000 6 13,33
Onallar toplam 45 9,39
Holsan 400 8 22,22
Holsan 600 3 8,33
Holsan 1000 9 25,00
Holsan 1100 3 8,33
Holsan 1200 4 11,11
Holsan 1500 4 11,11
Holsan 2000 5 13,89
Holsan toplam 36 7,52
Arslanlar 600 2 9,52
Arslanlar 800 2 9,52
Arslanlar 1000 14 66,67
Arslanlar 1200 1 4,76
Arslanlar 2000 2 9,52
Arslanlar toplam 21 4,38
Zirmak 600 1 5,26
Zirmak 800 2 10,53
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Cizelge 4.24 ’iin devami

Cizelge 4.24. Isletmelerde mevcut ilaglama makinelerinin markalarma gére depo hacmi

kapasiteleri
Zirmak 1000 7 36,84
Zirmak 1100 4 21,05
Zirmak 1200 5 26,32
Zirmak toplam 19 3,97
Agrotek 400 1 12,50
Agrotek 600 4 50,00
Agrotek 800 3 37,50
Agrotek toplam 8 1,67
Orug 400 6 85,71
Orug 600 1 14,29
Orug toplam 7 1,46
Diger 400 14 60,87
Diger 600 1 4,35
Diger 800 2 8,70
Diger 1000 5 21,74
Diger 1200 1 4,35
Diger toplam 23 4,80

4.11.2.2. Ilaclama makinelerinin is genislikleri

[laglama isleminde arzu edilen basariya ulasilabilmesi; piiskiirtiilen s1v1 ilacin hedefe
istenilen miktarda ulagabilmesine baglidir. Bu amagla ilaglama makinesinin teknik
Ozelliklerinin {iriin desenine uygun yapida olmasi 6nem kazanmaktadir. Tarla bitkileri
yetistiriciligi yapilan bir arazide ilaglama islemi piiskiirtme borulari {izerinde bulunan
memeler tarafindan yapilirken, bahge bitkileri yetistirilen bir arazide ilaglama islemi
tabanca yardimiyla ya da bir fan etrafinda dizili bulunan piiskiirtme memeleri tarafindan
yapilmaktadir. Ilaglamanin basarisinin sivi ilacin hedefe ulasmasi ile baglantili oldugu
diigiiniiliirse, ilaglama makinelerinin ilaci piiskiirtme uzakligi ve piiskiirtiillen alan
genigliginin istenilen degerlerde olmasi1 gerekmektedir. Bu ozellik ilaglama makinelerinin
is genisligi olarak adlandirilmakta ve ilaglama makinesinin uygulama yerine gore
degisiklik gostermektedir. Yapilan caligmada isletmelerdeki piilverizatorlerin 6 ile 24
metre arasinda degisen is genisliklerine sahip olduklari tespit edilmistir (Sekil 4.5). Sekil
4.5. incelendiginde, isletmelerde tespit edilen is genisliklerinden en yogun olarak bulunan
15 genisligi %46,97 oranla 8 metre is genisligi oldugu goriilmektedir. Bu is genisliginin
tim ilaglama makinelerinde biiylikk oranda olmasinin sebebi 0Ozellikle tarla
piilverizatorlerinin sayisinin diger kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesi tiplerine

gore daha fazla olmasi ve 8 metre is genisliginin tarla piilverizatorlerinin %58,57°1ik gibi
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onemli bir boliimiinii olusturmasi olarak degerlendirilebilir. Isletmelerdeki ilaglama
makinelerinde 8 metre is genisligini sirasiyla 16 metre is genisligi (%15,45), 12 metre is
genisligi (%14,20), 10 metre is genisligi (%13,78), 15 metre is genisligi (%3,55), 6 metre
is genisligi (%2,99), 14 metre is genisligi (%2,71), 20 metre is genisligi (%0,42) ve 24
metre is genisligi (%0,21) izledigi tespit edilmistir. Ozellikle tarla piilverizatorlerine goz
attigimizda 8 ve 10 metre i genisligine sahip piilverizatorlerin genellikle 400 ve 600
litrelik depo hacmine sahip olan piilverizatorler oldugu belirlenmistir. Bu baglamda daha
bliyiik depoya sahip olan piilverizatorlerin daha fazla is genisliginin bulunmasi so6z
konusudur. Benzer bir calismada Tekirdag ilindeki isletmelerde bulunan ilaglama
makinelerinde 8 metre is genisligine sahip olan kuyruk milinden hareketli ilaglama
makinelerinin tim kuyruk milinden hareketli ilaglama makinelerinin %17’sini olugturdugu
bildirilmistir (Demir ve Celen, 2005). Diger taraftan 12 metre is genisliginin tiim kuyruk
milinden hareketli ilaglama makinelerinin %57’sini olusturdugu ve en fazla 12 metre is
genigligine sahip ilaglama makinelerinin oldugu belirtilmistir (Demir ve Celen, 2005).
Ayni amaglt Sanlurfa ilinde yapilan bir diger calismada anket yliriitiilen isletmelerde en
fazla %53 oran ile 12 metre is genisligine sahip piilverizatorlerin bulundugu, bunu sirasiyla
%33 ile 8 metre, %10 oran ile 10 metre ve son olarak da %4’lik oran ile 12 metre ve Usti

is genisligine sahip piilverizatorlerin izledigi belirtilmistir (Tobi ve ark.,2011)
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Sekil 4.5. Isletmelerde mevcut tiim ilaglama makinelerinde is genislikleri.

Tarla piilverizatorlerinde is genisligi piskiirtme memelerinin {izerinde bulundugu

piskiirtme ¢ubugunun uzunluguna gore degisirken, bahge piilverizatorlerinde ve yardimci
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hava akimli bahge piilverizatorlerinde ise ilacin piiskiirtiildiigii uzaklik, is genisligi olarak
adlandirilmaktadir. Calismanin yiritildigi isletmelerde piilverizator tipine gore tespit
edilen is genislikleri Sekil 4,6, 4,7, 4,8’ de gosterilmistir. Tarla plilverizatorlerinde tespit
edilen is genisliklerinde en ¢ok 8 metre is genisligine sahip piilverizatorle karsilagilmistir
(%58,57). Bunu sirasiyla 12 metre (%]15,14), 10 metre (%12,86), 16 metre (%6,29), 6
metre (%3,71), 14 metre (%2,86), 15 ve 20 metre (%0,29) is genislikleri izlemistir.
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60 -
50 -
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1 y 2
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58,57
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Sekil 4.6. Isletmelerdeki tarla piilverizatorlerinde belirlenen is genislikleri.

Bahge piilverizatorlerinde is genisliklerine goz attigimizda (Sekil 4.7), 15 metre is
genisligine sahip bahge piilverizatorlerinin (%33,33) cogunlukta oldugu goriilmektedir.
Tarla piilverizatorlerinde c¢ogunlugu olusturan 8 metre 15 genisliginin bahge
ptilverizatorlerinde sadece %16,67°lik orana sahip oldugu ve bahge piilverizatorlerinin
%83,33’linlin 8 metre is genisliginden fazla oldugu tespit edilmistir. Bahce ilaglamasinda
hedef bitkilerin aga¢ formunda olmasi piiskiirtiilen ilacin aga¢ tacinin dis ve i¢ olmak {izere
tim kisimlarina ulagsmak zorunda olmasi ve piiskiirtiilen ilacin asagidan yukar1 dogru
yer¢ekimini yenmek zorunda olmasi sebebiyle piilverizatorlere ek yardimer hava saglayan
sistemler kullanilmaktadir. Bahge piilverizatorlerinde bu yardimer hava akimi radyal ve

aksiyal tip fanlar tarafindan saglanmaktadir (Zeren ve Bayat, 1995).
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Sekil 4.7. Isletmelerdeki bahge piilverizatorlerinde belirlenen is genislikleri

Ziyaret ettigimiz isletmelerde tespit edilen 81 adet yardimci hava akimli bahce
piilverizatoriinde ilacin piiskiirtiildiigii mesafenin bir baska deyisle is genisliginin diger tip
piilverizatorlerine gore daha fazla oldugu tespit edilmistir (Sekil 4.8). Isletmelerdeki
yardimc1 hava akimli bahge piilverizatorlerinin biiyiik cogunlugunun (%50,62) 16 metre is
genisligine sahip oldugu, bunu sirasiyla 10 metre is genisligine sahip yardime1 hava akiml
bahge piilverizatorleri (%19,75), 8 metre is genisligine sahip yardimci hava akimli bahge
piilverizatorler (%18,52), 12 metre is genisligine sahip yardimci hava akimli bahce
ptilverizatorleri (%6,17) ve az oranlarda tespit edilen 20 metre is genisligine sahip
yardimc1 hava akimli piilverizatorler (%1,23) ve 24 metre 1§ genisligine sahip yardimci

hava akiml piilverizatorler (%1,23) izledigi Sekil 4.8’de goriilmektedir.
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Sekil 4.8. Isletmelerdeki yardimci hava akimli bahge piilverizatorlerinde belitlenen is

genislikleri

4.11.2.3. Ilaclama makinelerinin piiskiirtme meme sayilar

Ilaglama makinelerinde is genisligine etki eden en 6nemli faktdrlerden birisi de
puskiirtme memeleridir. Bir tarla piilverizatériinde sabit araliklarla piiskiirtme borular1
tizerine dizilmis piiskiirtme memelerinin sayisinin fazla olmasi is genisliginin fazla olmasi
anlamina gelmektedir. Bahge piilverizatorlerinde tabanca kullanimi dolayisiyla ilaglama is
genisligi meme sayisi ile dogru orantili olmamakla birlikte yardime1r hava akimli bahge
piilverizatorlerde fan iizerine dizili olan piiskiirtme meme sayisinin fazla olmasi birim
alana daha fazla alana ilacin yayilmasini saglamaktadir. Anket yiiriitilen isletmelerde
caligmanin yiriitildigi isletmelerde degisik meme sayisina sahip piilverizatorler tespit
edilmistir (Sekil 4.9). Sekil 4.9’da goriilecegi tlizere piilverizatorlerin sahip oldugu
pliskiirtme memeleri sayilar1 12 ile 32 adet meme araliginda degismekte olup, en ¢ok 16
adet piiskiirtme memesine sahip olan piilverizatorler bulunmaktadir. 16 adet piiskiirtme
memesine sahip piilverizatorlerin tiim piilverizatorler igindeki oran1 %44,26 olarak tespit
edilmistir. 14, 20 ve 24 adet meme sayisina sahip olan piilverizatorler sirasiyla %11,48,
%11,90, %11,27°lik oranlara sahiptir. Ayrica Ozellikle bahge piilverizatorlerinde
kullanilmakta olan tabanca kullanimi da yaygin olup, bu oran %10,02 olarak tespit
edilmistir ( Sekil 4.9).
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Sekil 4.9. Isletmelerde bulunan piilverizatorlerde bulunan piiskiirtme memesi sayilar

Isletmelerde kullanilan piilverizatorlerin markalarina gore piiskiirtme memesi sayilari
Cizelge 4.25°de verilmistir. En yogun kullanim1 olan Taral markasi incelendiginde, en ¢cok
16 adet piiskiirtme memesi sayisina sahip piilverizatorlerin bulundugu tespit edilmistir.
Ontar ve Onallar markalarinda da Taral markasma benzer sekilde 16 adet piiskiirtme
memesi olan piilverizatorler yogunluktadir. Bu li¢ markanin ve diger markalarin piiskiirtme

memesi say1 dagilimlari Cizelge 4.25’de verildigi gibidir.
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Cizelge 4.25. Isletmelerde bulunan ilaglama makinelerinin markalara gore tespit edilen

puiskiirtme memesi sayilari

Marka Meme sayis1 Ayni marka i¢indeki durumu  Genel
(adet)
Sayi(adet) Oran(%) Oran (%)
Taral Tabanca 19 8,12 3,97
Taral 12 8 3,42 1,67
Taral 14 14 5,98 2,92
Taral 16 132 56,41 30,34
Taral 18 5 2,14 1,15
Taral 20 39 16,67 8,97
Taral 24 17 7,26 3,91
Taral toplam 234 100,00 48,85
Ontar Tabanca 8 9,20 1,67
Ontar 14 4 4,60 0,84
Ontar 16 32 36,78 6,68
Ontar 20 10 11,49 2,09
Ontar 24 12 13,79 2,51
Ontar 28 1 1,15 0,21
Ontar 30 7 8,05 1,46
Ontar 32 13 14,94 2,71
Ontar toplam 87 100,00 18,16
Onallar Tabanca 2 4,44 0,42
Onallar 12 11,11 1,04
Onallar 14 4 8,89 0,84
Onallar 16 23 51,11 4,80
Onallar 24 10 22,22 2,09
Onallar 32 1 2,22 0,21
Onallar toplam 45 100,00 9,39
Holsan Tabanca 6 16,67 1,25
Holsan 12 1 2,78 0,21
Holsan 14 14 38,89 8,12
Holsan 16 11 30,56 2,30
Holsan 20 2 5,56 0,42
Holsan 24 2 5,56 0,42
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Cizelge 4.25in devami

Cizelge 4.25. Isletmelerde bulunan ilaglama makinelerinin markalara gore tespit edilen

plskiirtme memesi sayilari

Marka Meme sayisi Ayni marka i¢indeki ~ Genel

(adet) durumu

Sayi(adet)  Oran(%)  Oran(%)

Holsan toplam 36 100,00 7,52
Arslanlar Tabanca 4 19,05 0,84
Arslanlar 12 2 9,52 0,42
Arslanlar 14 12 57,14 2,51
Arslanlar 20 2 9,52 0,42
Arslanlar 28 1 4,76 0,21
Arslanlar toplam 21 100,00 4,38
Zirmak Tabanca 4 21,05 0,84
Zirmak 12 3 15,79 0,63
Zirmak 14 6 31,58 1,25
Zirmak 16 4 21,05 0,84
Zirmak 20 2 10,53 0,42
Zirmak toplam 19 100,00 3,97
Orug 20 2 28,57 0,42
Orug 24 5 71,43 1,04
Orug toplam 7 100,00 1,46
Agrotek 16 1 12,50 0,21
Agrotek 24 1 12,50 0,21
Agrotek 30 3 37,50 0,63
Agrotek 32 3 37,50 0,63
Agrotek toplam 8 100,00 1,67
Diger Tabanca 5 22,73 1,04
Diger 14 1 4,55 0,21
Diger 16 9 40,91 1,88
Diger 24 7 31,82 1,46
Diger Toplam 22 100,00 4,59
Toplam 479 100,00
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4.11.2.4. Tlaclama makinelerinde piiskiirtme memesi ézellikleri

Isletmelerde kullanilmakta olan ilaglama makineleri iizerinde konik ve yelpaze
hiizmeli olmak {izere iki farkli tip meme tespit edilmistir. Isletmelerde bulunan ilaglama
makinelerinin %71,40’inda konik hiizmeli ve %28,60’inda yelpaze hiizmeli meme oldugu
saptanmigtir. Tekirdag ilinde yapilan benzeri bir ¢alismada elde edilen oranlar ¢aligmada
elde ettigimiz sonuglara benzerlik gostermektedir (Demir ve Celen, 2006). Bu ¢alismada
arastiricilar ilaglama makinelerinin %67’sinde konik hiizmeli piiskiirtme memesi oldugunu

tespit etmiglerdir.

4.12. Tlaclama Makinelerinin Bakim ve Servis Olanaklari

Ilaglama makineleri, yillik kullanim yogunluguna, kullanan kisinin tecriibe, dikkat ve
hassasiyetine, kullanilan arazilerin yapisina, kullanilan ilaglarin kimyasal igeriklerine ve
giines, toz, riizgar, yagmur gibi dis etkenlere maruz kalip kalmamasina gore farkli kullanim
omiirlerine sahiptirler. Ilaclama makinesinin biitin bu etmenlerden olumsuz olarak
etkilenmesi durumunda makine émrii ve kullanim kalitesi azalmaktadir. Bu da isletmenin
ekonomik yapist agisindan istenmeyen ve kaginilmasi gereken bir durumdur. Bu yiizden
isletmelerin sahip olduklari makinelerden uzun yillar yararlanabilmesi i¢in tim bu olumsuz
etmenlerden kagimmmasi, makinelerin tamir ve bakim durumlarina 6zen gostermesi
gerekmektedir.

flaglama makinelerinde bakimi; makineyi ise hazirlama bakimi, is sonrasi bakim,
mevsimlik bakim olarak farkl1 {ic dSnemde yapilmaktadir. Ise hazirlama bakimi tamamen
kalibrasyon ve parca kontrollerinden olusmaktadir. Bunun i¢in biitiin parcalarin yerinde
olup olmadig1 kontrol edilmeli, filtreler ve memelerin ¢alisma durumlar1 kontrol edilmeli
sizint1 veya tikanma gibi durumlarda degistirme veya tamir yoluna gidilmelidir. Emniyet
diizenleri ve yag, yakit kontrolleri de unutulmamas: gereken bakimlardandir. Is sonrasi
bakim kimyasal ilaca maruz kalan makinenin temizlenmesi durumudur. Memeler, filtreler,
makinenin dis bolimii ve depo i¢i temizlenmesi gereken en 6nemli béliimlerdendir. Aksi
takdirde makine zarar gorecegi gibi bir sonraki ilaglama da hedef bitkilerimiz de bir 6nceki
ilag kalintisindan etkilenebilirler. Mevsimlik bakim ise kontrol, tamir, par¢a ayirma ve
yineleme yapmak suretiyle gelecek is donemi i¢in makineyi hazirlamaktir. Anket yiiriitiilen
isletmelerin bakimin gerekliligini kabul ettikleri belirlenmis fakat Sekil 4.10’da gorildiigi
tizere ilaglama makinelerini gerektigi gibi bakimina dikkat etmedikleri tespit edilmistir.
Isletmelerin sadece %16,91°1 ilaglama makinelerini her kullanimdan sonra bakima tabi

tuttuklarini belirtmislerdir. Isletmelerin biiyiik cogunlugu (%52,19) 4-5 ay gibi uzun zaman

80



Boliim 4- ARASTIRMA BULGULARI ve TARTISMA Unal URKMEZ

arayla bakim yaptiklarini belirtirken, ilaglama makinelerini iki ayda bir bakima aldiklarini
belirtenlerin orani1 %23,59, her ay bakima soktuklarini belirten isletmelerin orani ise %7,31
olarak belirlenmistir. Isletmelerin sadece %22,55’inin kullanim kitabindaki bakim
kurallarina uygun olarak ilaglama makinelerini bakima almakta, geri kalan %78,45 gibi
biiyiik bir ¢cogunlugu ise kendi bildikleri ve ¢evreden duyma tekniklerle bakim yaptiklari

belirlenmistir.

# HKS
= 2AB

s H U ZA
S

~ 0616,91

%52,19

HKS: Her kullanimdan sonra, AB: Ayda bir, 2 AB: Iki-iic ay, UZA: Uzun zaman arayla.

Sekil.4.10. Isletmelerin piilverizator bakim araliklarmin oransal dagilimu.

Bakim uygulamalarinda ilaglama makinesinin temizlenmesi, piiskiirtme memelerinde
herhangi bir tikanma veya aksaklik olup olmadiginin kontrol edilerek varsa bu sorunlarin
giderilmesi, mafsal noktalarinda gerekli yaglamalarin yapilmasi en ¢ok uygulanan
yontemlerdir. Isletmelerin %99,37 gibi tamamina yakin bir boliimii bakim esnasinda
ilaglama makinelerini yikarken, %85,80°1 ise piuskiirtme memelerinde tikanik ve
caliymama gibi durumlart gidermekte %57,41°i ise mafsal noktalarinda yaglama
yapmaktadir. Bakim esnasinda isletmeler ellerinde bulunan aletlerle bakim yaparlarken
bakimi daha tedbirli ve hassas bir sekilde yapmaya 6zen gosterip 6zel malzeme kullanan
isletmelerin oran1 ise sadece %12,53 tiir. Ilaclama makineleri bakimi acgisindan tek
sevindirici durum isletmelerin 6zellikle yabanci ot ilaglamalarindan sonra olmak tizere her
ilaglamadan sonra makinelerini yikamay: ihmal etmemeleridir. Isletmelerin %80,61°1 her
ilaglama sonras1 makinelerini yikadiklarii belirtmistir. Isletmeler sahip olduklari ilaglama
makinelerini ilaglama isleminden sonra ve bakim esnasinda sadece su, sirkeli su, karbonatl

su ve camasir suyu ile yikadiklarini belirtmislerdir (Sekil 4.11). Sekil 4.11. incelendiginde
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isletmelerin yikama isleminde genellikle sadece su kullanimini (%66,60) tercih ettikleri
goriilmektedir. Yikama isleminde ¢amasir suyu kullanimi orami %21,50 olarak tespit
edilmis olup en fazla yikama amaciyla kullanilan temizleme materyali oldugu
belirlenmistir. Isletmelerin ayrica sirkeli su (%6,68) ve karbonatli su (%5,22) kullanimima
basvurduklar da tespit edilmistir. Sadece su ile yikama harici yapilan diger uygulamalarin
hangi tip piilverizatorlerde uygulandigina bakildiginda ise bahge ve yardimci hava akimli
bahge piilverizatorlerinde uygulanan yikama islemlerinde su harici malzemelerin yikama
amaciyla tarla piilverizatorlerine kiyasla daha fazla kullanildig: tespit edilmistir. Boylece
bahge ve yardimci hava akimli bahge piilverizatorlerinde ¢amasir suyu, sirke ve karbonat
kullanma orant %50,39, tarla piilverizatorlerinde ise bu oran sadece %27,43 olarak
bulunmustur. Bahge ilaglamasinda kullanilan piilverizatorlerin  galisma prensibinden
kaynaklanan ilacin tekrar makine ve depo tstiine gelebilme ihtimali, tarla ilaglamasinda
kullanilan piilverizatorlerde ise ilaci direk bitkiye ve yere dogru uygulanmasindan dolay1
bdyle bir ihtimalin olmamasi, makine sahiplerini bahge piilverizatorlerini yikama amaciyla

baska malzeme kullanilmasi oranini artirmistir.
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Sekil.4.11. Isletmelerin ilaglama makineleri yikamada kullandiklari malzemeler ve

kullanim oranlari

Isletmelerdeki bakimi ihmal edilen ilaglama makinelerinde de bu eksiklikten
kaynaklanan sorunlar tespit edilmistir. Isletmelerin bakim konusunda hassas davranmamas1
ilaglama makinelerini biiyiik risk altina sokabilecegi ve kullanim siiresinde azalmalara
sebep olabilecegi gibi, ayn1 zamanda ilaglamanin istenilen kalitede yapilmasi da yapilmasi

da zorlasacaktir. Canakkale ilinde 2001-2002 yillarinda yapilan benzer bir calismada
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isletmelerin %56’sinin bakim uygulamalarinda kullanim kitabindaki kurallara uymadigi,
bakim islemlerini uygularken ise %44’linlin sadece su ile temizleme yoluna gittiklerini,
%2’sinin sadece mafsal noktalarimi yaglamak ile yetindigini, %25’inin ilaglama
makinelerindeki memelerde tikaniklik durumunu kontrol ettiklerini belirtmistir (Ozpnar,
2002). Calismada Canakkale ilindeki isletmelerin bakim uygulamalarinda kullanim
kitabin1 okuma orani distiigii ancak bakim islemlerinde yapilan islemlerin arttig
gozlemlenmektedir. Buradan isletmelerin ilk yil kullanim kitabina baktiklar1 fakat daha
sonraki bakimlarda, Ogrendikleri ve etraftan duyduklar1 sekilde bakim islemlerini
gerceklestirdikleri diisiiniilebilir.

Tamir, bakim ve diizenli kontrollerde servis konusunda igletmelerin genel anlamda
firmalarin servis hizmetlerinden memnun olduklar1 tespit edilmistir. Tim isletmelerin
%72,44’1 sahip olduklar1 ilaglama makinelerinin servis hizmetlerinin memnun olduklarini
dile getirirken, isletmelerin %27,56’s1 servis hizmetinden memnun olmadiklarini
belirtmislerdir (Sekil 4.12.). Canakkale ilinde 2002 yilinda yapilan ¢alismada, isletmelerin
%84 gibi biiyiik bir ¢ogunlugun firmalarin servis ve yedek par¢a hizmetinden memnun
olmadiklar1 belirtilmistir (Ozpinar, 2002). iki calisma arasinda yedek parg¢a ve servis
hizmetlerinden memnuniyet farki géze ¢arpmaktadir. Calismamizda tespit edilen servis ve
yedek parga memnuniyeti oransal olarak yaklagik %56 oraninda artig gostermistir.
Isletmelerin tespiti ile Canakkale’de artan firma bayi sayisi sebebiyle firmalar arasi
rekabet, servis hizmetinin daha kaliteli bir hale gelmesine sebep olmustur. Bu faktor de

isletmelerin firmalarin servis hizmetlerinden memnun olma oranin1 arttirmaktadir.

# Memnun
i Degil

Sekil.4.12. Isletmelerin ilaglama makineleri servis olanaklarindan memnuniyet

durumlarinin dagilima.
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4.13. Tlaglama Makinelerinin Tercih Edilmesinde Etkili Faktorler

Isletmeler ilaglama makinesi almaya karar verirken baz1 faktorleri degerlendirmek
durumundadirlar. Isletmelere ilaglama makinesi gerekli olup olmadigi, gerekli ise ilaglama
makinesinin satin alinmasinin m1 yoksa kiralanmasimin m1 daha ekonomik olacagi, satin
alimacak ilaglama makinesinin biiyiikligiiniin ve kapasitesinin ne olacagi gibi sorular
ilaglama makinesini edinme durumlarinda karar1 etkileyecek sorulardir. Anket
yiriittiiglimiiz isletmeler neden ilaglama makinesi satin almak istedikleri sorusuna, tarimsal
islemleri zamaninda yapmak, sahip olduklar1 arazinin biiyiik olmasi, satin alinmak istenilen
markanin servis ve bakim hizmetlerinin kaliteli olmasi, komsu ya da bir baska tanidigin
tavsiyesi ve kredi imkanlar1 gibi ¢esitli cevaplardan birini veya birden fazlasin
vermislerdir. Ilaglama makinesi tercih edilmesinde gerekli faktorlerin isletmeler tarafindan
belirtilme oranlar1 Cizelge 4.26.°da gosterildigi gibidir. Isletmelerin hangi sebeplerle
makine satin alma kararlarinda basi ¢eken faktor isletmelerin tarimsal islemleri zamaninda
yapma arzusudur ve isletmelerin %71,19’u bu faktorii se¢cmistir. Arazinin biiyiik olmasi
toplam isletmelerin %57,20’si tarafindan sec¢ilmistir. Sirasiyla servis, tamir ve bakim
kolaylig1 %47,81, komsu tavsiyesi %38,20, fiyat uygunlugu %29,85 ve en son olarak da
kredi kullaniminin avantajlart (%12,94) izlemektedir. Sonuglar degerlendirildiginde
isletmelerde arazi ve zaman gibi tarimsal faktorlerin makine edinmeyi gerekli kildig1 ve

diger faktorlere gore ¢ok daha fazla etkili oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.26. Isletmelerin ilaglama makinesi satin alirken dikkat ettikleri faktorler

Makine satin alma kararinda etkili faktorler Sayi1 (adet) Oran (%)
Isleri zamaninda yapabilmek 341 71,19
Arazinin biiyiik olmas1 274 57,20
Servis tamir-bakim kolayligi 229 47,81
Komsu tavsiyesi 183 38,20
Fiyat uygunlugu 143 29,85
Kredi imkanlari 62 12,94

Isletmeler ilaglama makinesi satin almaya karar verdikten sonra hangi tip model ve
marka makineyi se¢eceklerine karar vermek icin baz1 faktorleri gézden gecirmektedirler.
Isletmelerin ilaglama makinelerinde etkilendikleri faktdrler Cizelge 4.27°de verilmistir.

Cizelge 4.27’e gore isletmelerin ilaglama makinelerinde olmasini istedikleri birinci 6zellik
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makinenin saglam ve dayanikli olmasidir. Isletmelerin yaklasik %72,44°ii saglamlik ve
dayaniklilik faktoriinii dikkate aldiklarmi bildirmislerdir. Isletmeler tarafindan dikkate
alinan ikinci faktor %51,57°1ik oran ile satin alinacak ilaglama makinesinin ne kadar depo
kapasitesine sahip olacagidir. Isletmeler gereginden fazla biiyiik ya da kiiciik depo
kapasitesine sahip ilaglama makinesini almak istememekte kendi arazileri igin en uygun
depo kapasitesine gore tercih yapmaktadir. Tarimsal islemlerin en kritik zamanlarda
kesintiye ugratabilecek bir durum olan ilaglama makinesi arizalari, isletmeler i¢in biiyiik
risk tasimaktadirlar bundan dolayi ilaglama makinelerinin tamir ve bakim kolayligina sahip
olmasi tgiincii (%47,81), markanin yedek parga bulma kolayligi (%37,79) ise dordiincii
olarak en c¢ok dikkat edilen faktorlerdir. Diger faktdrler de sirasiyla kredi kullanimi
uygunlugu (%22,13), satin alma fiyatinin uygun olmasi (%14,61) ve ilaglama makinesinin
rengidir (%2,09). Ayni il’de yapilan benzer bir ¢alisma’da isletmeler satin alinacak
ilaglama makinelerini tercihinde %89’luk bir oranla tarimsal islemleri zamaninda
yapabilmek oldugunu ve %11’inin ise arazi biiylikligliniin en 6nemli faktor oldugunu
bildirmislerdir. Ayrica ayni ¢alismada isletmelerin %34’ ilaglama makinelerini satin alma
esnasinda tamir ve bakim kolayligin1 en 6nemli faktor olarak gordiiklerini, %30’unun
yedek par¢a bulma kolayligina gore makine tercihini yaptiklarini, % 18’inin ilaglama
makinesinin kullanim kolayligmin olmasini tercih ettiklerini bildirmislerdir.(Ozpmnar,
2002).

Cizelge 4.27. Isletmelerin satin alacaklari ilaglama makinesini secerken dikkat ettikleri

faktorler
Makine se¢iminde etkili faktorler Say1 (adet) Oran (%)
Saglamlik ve dayaniklilik faktorti 347 72,44
Depo kapasitesi 247 51,57
Tamir ve bakim kolaylig1 229 47,81
Yedek parca bulma kolaylig: 181 37,79
Kredi imkan1 saglanmasi 106 22,13
Fiyat uygunlugu 70 14,61
Rengine gore 10 2,09
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4.14. Tlaclama Makinelerinde Tespit Edilen Sorunlar

flaclama islemlerinin basariyla tamamlanabilmesi icin en dnemli faktor ilaglama
makinesinin dogrudan veya dolayli yoldan etkileyen sorunlarin sifira indirilmesidir. Ancak
isletmelerin  ilaglama makinelerini uzun siire kullanmalari, servis olanaklarim
kullanmamalari, temizlik, bakim, tamir ve benzeri islemlerini ihmal etmeleri ya da
geciktirmelerinden kaynaklanan bir takim sorunlar ilaglama makinelerinde olusmakta ve
ilaglama isleminin basarisini etkilemektedir. Anket yiiriittigimiiz isletmelerde tespit edilen
sorunlar Cizelge 4.28’de gosterildigi gibidir. Cizelge 4.28’de goriilecegi lizere ilaglama
makinelerinde herhangi bir sorun tespit edilmeyen makine orani ¢ok diisiikk olup bu oran
%17,75 olarak bulunmustur. Isletmelerde ki tiim ilaclama makinelerinin %82,25’inde en
azindan bir sorun olustugu, tamir edilerek bu sorunun Oniine gecildigi veya hala bu
sorunun devam ettigi tespit edilmistir. ilaglama makinelerinde en fazla goriilen sorunlarimn
puskiirtme memelerinde oldugu saptanmis olup, tikanma, akma ve sizma gibi problemlerin
bast cektigi goriilmiistiir. Isletmelerdeki ilaglama makinelerinin %50,94’{iniin piiskiirtme
memelerinde tikanikliklarin meydana geldigi goriiliirken, %25,47‘sinde memelerde siklikla
akma ve sizmalar oldugu ve %10,02’sinde piiskiirtme memelerinde bulunan contalarin
yirtildigr tespit edilmistir. Piskiirtme memelerinde goriilen tikaniklik akma ve sizma
problemleri kullanilan kimyasal ilacin asindirma etkisinden dolay1 ve depoya doldurulan
suyun temiz olmayip icerisinde bulunan materyallerden kaynaklanmaktadir. Ayrica bu
materyaller piiskiirtme memelerinde asindirma etkisi yapmakta, asindirilan piiskiirtme
memelerinin verdilerinde de diizensizlikler meydana gelmektedir. Ergiil ve Dursun (2003),
yaptiklar1 ¢alismada 150 saat yapay asindirmaya ve 200 saat dogal asindirmaya maruz
biraktiklar farkli malzemeden olusan konik hiizmeli memelerde %1,43 ile %29,9 arasinda
degisen oranlarda verdi artis1 saptadiklarini bildirmislerdir. Ilaclama makinelerinde goriilen
bir diger énemli sorun ozellikle tarla piilverizatorlerinde bulunan piiskiirtme ¢ubugunun
sag ve sol dengesinin sabit tutulamamasidir. Bu sorunun isletmelerdeki ilaglama
makinelerinin %26,30’unda goriilmektedir, ancak bu oranin disikligi tim ilaglama
makineleri arasinda hesaplanmis olmasidir. Piiskiirtme c¢ubuguna sahip olan tarla
piilverizatorlerinin %36,00’sinda bu sorun bulunmaktadir. Piiskiirtme ¢ubugu ile ilgili bir
diger sorun ise piiskiirtme cubugunda goriilen kirilmalardir. Piiskiirtme ¢ubuguna sahip
tarla pilverizatorlerinin %22,57’sinde en az bir kez kirilma meydana geldigi tespit
edilmistir. Arazideki c¢ukur ve tiimseklerden kaynaklanan sallanma hareketleri bu
kirilmalara sebep olabildigi gibi kullanicilarin dikkatsizliklerinden kaynaklanan, agag¢ ve

tas ve benzeri gibi bir materyale ¢arpilmasi da piiskiirtme ¢ubugunda kirilmalara sebep
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olabilmektedir. Ilaglama makinelerinde sorunlarin meydana geldigi diger bir parca da
kirllma ve asinmalarin goriildiigii ilag deposudur. Isletmelerin ilaglama makinelerinin
%22,13’linde depolarinda kirilma, asinma ve renk atma gibi sorunlar belirlenmistir.
Sistemdeki gereken basingli sivi ihtiyacini karsilayan ve 6nemli organlardan biri olan
pompa’da da bir takim sorunlar tespit edilmistir. Isletmelerdeki ilaglama makinelerinin
pompalarinin %16,08’inde sizma problemi, %11,06’sinda sogukta donma problemi ve
%6,89 unda ise dayaniksizlik ve kisa siirede bozulma sorunu tespit edilmistir. Isletmelerin
bildirdigi son sorun giinesin conta ve benzeri malzemeleri eritmesidir. ilaglama
makinelerinin %6,47’sinde bu sorun tespit edilmistir. Ayn1 amagli ve ayni ilde yapilan bir
calismada isletmelerdeki ilaglama makinelerinin piiskiirtme memelerinin %40’ 1inda
asmmalar gorildigli %25’inde meme filtrelerinin pashi ve deforme durumda oldugu,
%12’sinde meme girdap plakalarinin sorunlu oldugu bildirilmistir. Ilaclama makinelerinin
%30’unda pompanin i¢indeki suyu bosaltilmadigindan pompa patlama sorunlar1 yasandigi,
%21’inde piiskiirtme ¢ubugunda kirilmalarin oldugu ve %9’unda ilag deposunun g¢abuk
yiprandig1 tespit edilmistir. Ayrica ayni ¢alismada isletmelerin sahip olduklari makinelerin
calismayan ya da iyi okumanin olmadigi basing gostergesine sahip olduklar bildirilmistir
(Ozpmar, 2002). Sekil 4.13, 4.14, 4.15’te piilverizatdrlerin baz1 parcalarinda karsilasilan

sorunlar goriilmektedir.
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Cizelge 4.28. Isletmelerin siklikla ilaglama makinelerinde karsilastiklar: teknik sorunlarin durumu

Sorunlar Ilaglama makinesi tipi

Tarla Bahge Yardimct hava  Toplam bahge tipi Toplam ilaglama makinesi
akimli bahge tipi  ilaglama makinesi

ilaglama makinesi

Say1 Oran Say1 Oran Say1 Oran Say1 Oran Say1 Oran

(adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%) (adet) (%)
Depo malzemesinin ¢gabuk 70 20,00 18 37,50 18 22,22 36 36,43 106 22,13
kirilmasi ve renk atmasi
Piiskiirtme ¢ubugundaki 126 36,00 0 0,00 0 0,00 0 0,00 126 26,30
sag-sol denge bozuklugu
Piiskiirtme ¢ubugunun 79 2257 0 0,00 0 0,00 0 0,00 79 16,49
cabuk kirilmasi
Piiskiirtme memelerinde 40 11,43 6 12,50 2 2,47 8 6,21 48 10,02
conta yirtilmasi
Piiskiirtme memelerinde 84 24,00 11 22,92 27 33,33 38 29,46 122 25,47
sizma ve akma olmasi
Piskiirtme memelerinde 199 56,86 20 41,67 25 30,86 45 34,88 244 50,94
siklikla tikanikliklar
Conta vb. malzemelerin 24 6,86 3 6,25 4 4,94 7 5,43 31 6,47
giineste erimesi
Pompanin sogukta 41 11,71 6 12,50 6 7,41 12 9,30 53 11,06
donmasi
Pompanin sizma yapmasi 54 15,43 8 16,67 15 18,52 23 19,13 77 16,08
Pompanin kisa stirede 25 7,14 3 6,25 5 6,17 8 6,21 33 6,89
bozulmasi

Herhangi bir sorun yok 44 12,57 8 16,67 21 25,93 39 30,23 85 17,75




Boliim 4- ARASTIRMA BULGULARI ve TARTISMA Unal URKMEZ

m L i

Sekil.4.14. Pompa govdesinde goriilen kirilma.

89



Boliim 4- ARASTIRMA BULGULARI ve TARTISMA Unal URKMEZ

Sekil.4.15. Piiskiirtme memesinde ilagli sivinin contada ve pliskiirtme memesi basligindaki

etkisi.

4.14.1. Tlaclama makinelerinde sorun olusumuna etki eden faktérler

4.14.1.1. Bakim ve tamir durumlarina gore sorun varhgi

Ziyaret edilen isletmelerin bakim ve tamir durumlarina ¢ok fazla 6nem gostermedigi
sekil 4.10°da gosterilmistir. Isletmelerin %69,10 gibi biiyiik bir boliimii 2-3 aydan daha
fazla siirede ilaglama makinelerine bakim yaptiklarini belirtmis ve isletmelerin sadece
%23,59’unun her kullanimindan sonra bakima basvurduklar tespit edilmistir. ilaglama
makinelerinde meydana gelebilecek sorunlarin Onlenmesi i¢in makinelerin  kisa
periyodlarla bakima alinmasi ve ariza durumunda tamirinin geciktirilmemesi
gerekmektedir. Isletmelerde bakim araliklarina gore incelenen ilaglama makinelerinde
tespit edilen sorunlarin goriilme oranlar1 Cizelge 4.29°da gosterilmistir. Cizelge 4.29.
incelendiginde tespit edilen sorunlarin en c¢ok bakimi uzun zaman arayla yapilan
makinelerde goriildiigii ve her kullanimdan sonra bakim yapan igletmelerde ki ilaglama

makinelerinde goriilen ariza ve sorun oranlarinin daha diisiik oldugu goriilmektedir. Tiim

90



Boliim 4- ARASTIRMA BULGULARI ve TARTISMA Unal URKMEZ

tespit edilen sorunlar incelendiginde depo malzemesinin ¢abuk kirilmasi ve renk atmasi,
puskiirtme memelerinde conta yirtilmasi, piiskiirtme memelerinde goriilen tikanikliklar,
pompanin kisa siirede bozulmasi, conta ve benzeri malzemelerin giineste erimesi,
puskiirtme memelerinde goriilen sizma ve akmalarin goériilmesi sorunlarinin birebir bakim
araliklarinin azalmasi ile arttig1 goriilmektedir. Pliskiirtme ¢ubugunda goriilen kirilma sag
sol dengesizligi gibi arazi faktorlerine ve pompanin sogukta donmasi gibi iklim faktoriine
bagli olan sorunlarin bakim araliklarina gore sorun varligi ¢cok az degisiklik gosterse de
yine bu sorunlarda da bakimi ihmal edilen makinelerin hassas oldugu goze ¢arpmaktadir.
Tim bu oranlar dikkate alindiginda ilaglama makinelerinin bakimlarinin zamaninda ve

eksiksiz yapilmasinin énemi bir kez daha 6n plana ¢ikmaktadir.
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Cizelge 4.29. Bakim araliklarina gore ilaglama makinelerinde goriilen sorunlar

Sorunlar Bakim araliklarina gore sorunlarin goriilme oranlari (%)
Her kullanim sonrasi Her ay 2-3 ayda bir Uzun zaman arayla

Depo malzemesinin ¢abuk kirilmasi ve renk atmasi 15,04 20,00 23,46 26,25
Piiskiirtme ¢ubugundaki sag-sol denge bozuklugu 12,35 11,54 32,79 44,20
Piiskiirtme ¢ubugunun ¢abuk kirilmasi 20,99 38,46 21,31 25,41
Piiskiirtme memelerinde conta yirtilmast 7,08 8,57 11,11 11,67
Puskiirtme memelerinde sizma ve akma olmasi 21,24 25,71 30,86 26,67
Piiskiirtme memelerinde siklikla tikanikliklar goriilmesi 44 25 48,57 50,62 57,50
Conta vb. malzemelerin giineste erimesi 3,54 571 12,35 6,67
Pompanin sogukta donmast 9,73 8,57 11,11 12,50
Pompanin sizma yapmasi 11,50 20,00 19,75 17,08
Pompanin kisa siirede bozulmasi 5,31 571 7,41 7,92
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4.15. Tlaclama Makinelerinin Basarisim Etkileyen Dis Faktorler

flaclama islemlerinin basariyla tamamlanabilmesi makinelerde gériilen sorunlarla
ilgili oldugu kadar, dis faktorlerle de ilgilidir. Dis faktorleri makinelerle birebir etki
icerisinde olan iklim faktdrleri ve cevre faktorleri olarak siniflandirilabilir. Ilaglama
basarisi lizerinde olumsuz etki olusturan iklim faktorleri giines, riizgar, hava sicakligr iken

cevresel faktorler ise tiimsek, ¢ukur ve egimlerdir.

4.15.1. Ilag siiriiklenmesi

Iklim faktérlerinden riizgar piiskiirtiilen ilag damlaciklarini tasiyarak hedef alandan
uzaklagtirmaktadir. Bu Onemli sorun ilaglama teriminde siirliklenme (drift) olarak
tanimlanmaktadir. Amerika Birlesik Devletleri Cevre Koruma Orgiiti (EPA),
siiriklenmeyi; ‘tarim ilact damlaciklarinin uygulama sirasinda ya da sonrasinda hedef
alandan hedef disina dogru, fiziksel hareketi olarak tanimlamistir. Siiriiklenmeye etki eden
faktorler damla biiyiikligi, kimyasal formiilasyonun tipi, makine meme yiiksekligi,
buharlagma, uygulama yontemi, hava ve iklim kosullari, makine ilerleme hiz1 ve operator
becerisi olarak siralanabilir. Siiriiklenme’ den kaginmak amaciyla biiyiikk ¢apli damla
olusturan memeleri tercih etmek, yiiksek ¢alisma basincindan kaginmak, miimkiinse riizgar
hizinin 16kmh™ “den asagida oldugu havalarda ilaglama yapmak, etkili riizgar yniiniin
ilaclama alanlarma dogru olmadigr zamanlarda ilagclama yapmak ve gerekli durumlarda
depo igine siirliklenmeyi Onleyici katki maddeleri eklemek gerekmektedir (Urkan. 2012).

Isletmelerde siiriiklenme ile ilgili baz1 tespitler yapilmis olup bu veriler Sekil 4.16’da
verilmistir. Sekil 4.16’da goriilecegi lizere ziyaret edilen isletmelerin %65,43 gibi biiyiik
cogunlugunun ilaglama esnasinda ila¢ damlaciklarinin siirliiklenerek baska alanlara
gittigine sahit oldugu belirlenmistir. Ilaglamalarin zaman zaman siiriiklenme goren
isletmelerin oran1 %23.,4 iken siiriikklenme gérmeyen isletmelerin orani ise ¢ok diisiik olup
%11,16 olarak belirlenmistir. Canakkale ilinin iklim 6zellikleri sebebiyle riizgarli gecen
giin sayist tim yil boyunca olduk¢a fazladir. Bu faktor isletmelerin siiriiklenme ile
karsilama sikligim dogrular niteliktedir. Isletmeler ilag siiriiklenmesinin olumsuz etkisinin
bilincinde olup ilag siiriiklenmesinden kaginabilmek amaciyla ilaglama isleminde 6zellikle
zamanllik ve cevre faktorlerini etkili kullanmak istemektedirler. Isletmelerin %93,86’s1
rizgar faktoriinii géz Onilinde bulundurarak ilaglama yaptiklarini belirtirken geri kalan
kisim zamanin kisitlt olmas1 nedeniyle ¢cogu zaman riizgari ihmal ettiklerini belirtmislerdir.

Sicaklik konusunda ise isletmelerin %78,42’si ¢ok sicak havalarda ilaglama yapmadiklarini
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belirtmiglerdir. Ayrica isletmelerin biiyilkk ¢ogunlugunun sabah (%66,84) ve aksam
(%56,49) vakitlerini ilaglamada tercih ettikleri tespit edilmistir.

B Evet
| | """ I Bazen
0011,16

“ Hay1r

Sekil.4.16. Isletmelerin ilaglamalarda siiriikklenme ile karsilasma oranlari(%).

Sekil.4.17. ilag siiriiklenmesi.

4.15.2. Arazide goriilen sekil bozukluklar

Ilaglama isleminin basarisin1 etkileyen dis faktorlerden birisi de arazi icerisinde
goriilen tiimsek veya cukurlardir. ilaglama makinesi arazide bulunan engebe, ¢ukur ve
timseklerden dolayr kirilma, ¢atlama seklinde fiziksel olarak etkilenecegi gibi ilaglama

isleminin homojenliginin ve basarisinin olumsuz olarak etkilenmesi de s6z konusudur.
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Ozellikle tarla piilverizatdrlerinde piiskiirtme ¢ubuklar1 tiimsek veya cukurlardan salinim
hareketi yapmalar1 sebebiyle etkilenerek, kirilma, g¢atlama ve dengesinin bozulmasi
sorunuyla kars1 karsiya kalmaktadir. Ilaglama homojenliginin bozulmasi da yine tarla
piilverizatdrlerinde tiimsek veya ¢ukurlarin olumsuz etkilerindendir. Isletmelerin %75,99°u
ilaclama isleminin arazilerinde ki engebelerden olumsuz olarak etkilendigini
bildirmislerdir (Sekil 4.18). Tlaglama makinesi tipine gore isletmelerin verdigi cevaplarda
engebelerin en ¢ok etkiledigi ilaglama makinesi tipinin %83,71 ile tarla piilverizatori
oldugu tarla piilverizatoriinii sirasiyla %76,54 ile yardimc1 hava akimli bahge piilverizatorii
ve %18,75 ile bahge piilverizatorii izledigi tespit edilmistir. Engebelerin isletmelere gore
ilaglama islemini olumsuz sekilde etkiledigi goriilmektedir. Tarla piilverizatorlerinde
olumsuz etkilenmenin daha fazla bildirilmesinin arazideki engebelerin piiskiirtme
cubuguna olan etkisinden kaynakladigi ve bahge piilverizatorlerinde bu oranin daha az

olmasinin sebebini ise ilaglamada genellikle tabanca kullanimi olarak acgiklayabiliriz.

100 +
83,71 76,54 75,99
_ 80 -
S 60 -
% 40 |
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Tarla piilverizatorii Bahge Yardimci hava Toplam
pllverizatorii akimli bahge
ptilverizatorii
Piilverizator tipi

Sekil 4.18. Arazide goriilen engebelerin ilaglama makinelerinin tipine gore ilaglama

islemini etkileme oran1 (%).
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BOLUM 5
SONUC VE ONERILER

Canakkale ili ve ilgelerindeki 102 adet kdyde bulunan tarimsal isletmelerde
yiiriitiilen anket sonucunda tarimsal isletmelerde tarla ve bahge tariminin birlikte yapildig
goriilmiistiir. Basta %53,86’lik yetistirme orani ile bugday olmak iizere biber (%32,46),
domates (%32,11), musir (%24,39) ve zeytin (%18,77) isletmeler tarafindan en c¢ok
yetistirilen trlinler olarak belirlenmislerdir. Yetistirildigi belirlenen 23 farkli iiriiniin 10
tanesinin en ¢ok karsilagilan iiretim alan aralifinin 2-4,9 hektar oldugu tespit edilmistir.
Isletmelerin  %96,49’unda traktor oldugu tespit edilmistir. Isletmelerin biiyiik
cogunlugunun (%85,96) bir adet traktdre sahip oldugu belirlenmistir. Ayrica isletmelerin
%7,37’sinde iki adet, %2,46’sinda ii¢ adet ve %0,70’inde 4 adet traktér oldugu tespit
edilmistir. Isletmelerin tarim is makineleri igerisinde en ¢ok kulakli pulluga sahip oldugu
isletme basina 1,00 kulakli pulluk diistiigii tespit edilmistir. Kulakli pullugu sirasiyla
isletme basina 0,92 orami bulunan romork, isletme basma 0,84’liikk orani olan kuyruk
milinden hareketli piilverizatorler ve disli tirmik (0,71) izledigi belirlenmistir.

Isletmelerin tarimsal iiretimde karsilastiklari hastalik, zararli ve yabanci ot’lara
kars1 siklikla kimyasal savasim ile miicadele ettikleri belirlenmistir. Bu amagla igletmelerin
sahip oldugu tarimsal miicadele makinelerinin sirt piilverizatori, sirt atomizorii, Kuyruk
milinden hareketli tarla piilverizatorii, kuyruk milinden hareketli bahge piilverizatorii ve
yartdmc1 hava akimli bahge piilverizatorii oldugu tespit edilmistir. Kuyruk milinden
hareketli ilaglama makinelerinin tarimsal savasimda daha sik kullanildig: sirt piilverizator
ve sirt atomizorlerinin daha ¢ok kiiciik alanlarda tercih edildigi belirlenmistir. Isletmelerde
bir adet kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesine sahip olanlarin orani1 %76,32, iKi
adet kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesine sahip olanlarin oranit %3,86 iken,
herhangi bir kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesine sahip olmayan isletmelerin
oran1 %19,82 olarak tespit edilmistir. Isletmelerdeki ilaglama makinelerinin iiriin desenine
gore degiskenlik gosterdigi ve ilaglama makinelerinin %73,07’sinin tarla piilverizatorii,
%16,91’inin yardimct hava akimli bahge piilverizatorii, %10,02°sinin bahge piilverizatorii
oldugu tespit edilmistir. Isletmelerdeki kuyruk milinden hareketli ilaglama makinelerinin
969,52 gibi biiyiik cogunlugunun 10 yas ve altinda oldugu belirlenmistir.

Isletmelerdeki kuyruk milinden hareketli ilaglama makinelerine bakildiginda en
fazla 400 litrelik deponun (%56,16) kullanildigi ve depolarin biiyiikk bir boliimiiniin
plastikten (%82,29) yapildig1 belirlenmistir.  Kuyruk milinden hareketli ilaglama

96



BOLUM 5-SONUC ve ONERILER Unal URKMEZ

makinelerinde en ¢ok karsilasilan is genisliginin sekiz metre (%46,97) ve meme sayisinin
da 16 adet (%44,26) oldugu belirlenmistir.

Isletmelerin ilaglama makineleri satin almaya karar verirlerken en ¢ok tarimsal
islemleri zamaninda yapabilme faktoriini (%71,19), ikinci olarak da arazi biyikligi
faktoriinii (%57,20) goz oniinde bulundurduklar tespit edilmistir. [lagclama makinelerinin
servis ve bakim durumlarina goz attigimizda isletmelerin %52,19’unun 4-5 ay gibi uzun
stirelerde ilaglama makinelerine bakim yaptiklar1 goriiliirken isletmelerin  sadece
%16,91’inin her kullanimdan sonra makinelerine bakim yaptiklar1 tespit edilmistir.
Isletmelerin  %72,44’iiniin markalarin  servis olanaklarndan memnun olduklari
belirlenmistir.

Anket ylriitiilen isletmelerde belirlenen kuyruk milinden hareketli ilaglama
makinelerinde sorun olarak en c¢ok %50,94 ile piiskiirtme memelerinde goriilen
tikanmalarla karsilasildigi, bunu %26,30 ile piiskiirtme ¢ubugunda gerceklesen sag-sol
denge bozuklugunun ve %26,30 ile piiskiirtme memelerinde goriilen sizma ve akmalarin
izledigi tespit edilmistir.

Canakkale ili merkezi ve ilgelerindeki kdylerde bulunan tarimsal isletmelerde
biiyiilk ¢ogunlugunda kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesi tespit edilmesi
isletmelerin kimyasal miicadeleye 6nem verdiklerini gostermektedir. Ancak isletmelerin
sahip olduklar arazi biiytikliiklerini g6z oniinde bulundurarak isletmeye kuyruk milinden
hareketli ilaglama makinesinin satin alinmasinin gerekli olup olmadigini kararini vermeleri
oncelikli tespit edilmesi gereken unsurdur. Ilaclama makinesi satin almaya karar veren
isletmenin yetistirdigi iiriin desenine, arazi tipi ve bliyiikliigline gore satin alacagi ilaglama
makinelerin teknik ozelliklerini belirlemesi gerekmektedir. Ayrica isletmelerin sahibi
olduklart ilaglama makinelerinin gerekli bakim ve tamirlerini ihmal etmemeleri 6nemlidir.
Ilaglama makinelerinde tespit edilen sorunlar 6zellikle isletmelerin ilaglama makinelerinin
tamir ve bakimlarini ihmal etmelerinden kaynaklandig: sdylenebilir. Isletmelerin ilk olarak
ilaglama Oncesi ve sonrasinda ilaglama makinelerinin kalibrasyon ve temizligine dikkat
etmeleri, tamir ve bakim siirelerini kisaltmalari gerekmektedir. Bakimi yapilmayan

ilaglama makineleri is bagarisini etkileyecegi gibi ilaglamanin maliyetini de arttiracaktir.

97



KAYNAKLAR
Anonim, 2007. Kaynak: Canakkale Gida Tarim ve Hayvancilik il Miidiirliigi.

Anonim, 2008a. (04.01.2013). http://.zmo.org.tr/resimler/ekler/2e1b435e5e53888 ek.pdf.
Anonim, 2008b. http://www.canakkale-tarim.gov.tr/tarimsal yapi.

Anonim, 2010. “Ekonomik Sosyal Géstergeler 1950-2000” TUIK, Ankara.

Anonim, 2011a. (21.12.2012). http://www.tuik.gov.tr/VeriBilgi.do?alt_id=49.

Anonim, 2011b. (01.01.2013). http://www.ezinetarim.gov.tr/misir/misir_hastaliklari.html
Anonim, 2011c. Kaynak: Canakkale Gida, Tarim ve Hayvancilik Il Miidiirliigii, 2011.
Anonim, 2011d. 27.12.2012. http://www.tuik.gov.tr/VeriBilgi.do?alt_id=44

Anonim, 2012a. (26 12 2012). http://www.tuik.gov.tr/VeriBilgi.do?alt_id=56.

Anonim, 2012b. http://www.tarimtiirk.com.tr/yeni/index.php/makaleler/bitkiselm/item/68.
Anonim, 2012c ., http://hayrabolutb.org.tr/media/ziraat/Bugday-Tarimi.pdf.

ASAE., 1995. Agricultural Machinery Management Data ASAE D47 Standarts, St.Joseph
MI.

Atcioglu T., 2006. Yerli yapim bir tarla piilverizatoriine elektronik kontrol sisteminin
uygulanmasi ve etkinliginin saptanmasi (Yiiksek lisans tezi). Cukurova Universitesi.

Tirkiye.

Atay S., Malatya Ilinin Tarmmsal Yap1 ve Mekanizasyon Ozelliklerinin Belirlenmesi.

(Yiiksek Lisans Tezi). C.U. Adana Tiirkiye.

Aybek A, Hursitoglu C., 2002. Kahramanmaras Yoresi Tarim Isletmelerinin
Mekanizasyon Ozellikleri ve Bu Ozellikler Arasi1 Iliskiler. KSU Fen ve Miih.
Derg., 5(2) s:105-113.

Bayat A., Zeren, Y. ve Ulusoy, M.R., 1992. Turunggil Agaclarimi {laglamada Kullanilan
Baz1 Piilverizatorlerin Bahge Kosullarindaki Etkinliginin Saptanmasi. Tarimsal

Mekanizasyon 14. Ulusal Kongresi. 14-16 Ekim Samsun.

98



Celen 1., 2001. Tarmmsal ilag Uygulamalarinda Karsilasilan Ila¢ Siiriiklenmesi Tarimsal

Mekanizasyon 20. Ulusal Kongresi 13- 15 Eyliil. Sanliurfa.

Celen LH., Arin R. and Durgut M.R., 2008. The Effect of the Airblast Sprayer on the
Chemical Distribution in Vineyard. Pakistan Journal of Biological Sciences, 11(11).
P:1472-1476

Cigek, G., Ozpmar, S., 2007. Génen Ilgesinde ( Balikesir ) Celtik Isletmelerinin Tarimsal
Yapisi ve Mekanizasyon Durumu. Tarimsal Mekanizasyon 24.Ulusal Kongresi, 5-

6 Eyliil, 2007, Kahramanmaras.

Demir C., Celen.H. 1.,2006 Tekirdag Ilinde Tarimsal Isletmelerdeki Piilverizatdrlerin
Durumu ve Sorunlar1 Uzerine Bir Arastirma. Ankara U. Zir Fak. Tarim Bilimleri

Derg. 12(1) s:23/28.

Demir B. ve Oztiirk B., 2009. Mersin Erdemli ilgesindeki Sera Isletmelerinde kullanilan

piilverizatorlerin durumu ve sorunlari. Alinteri Zir. Bil. Derg. 17(B) s:1-6.

Dinger, H., 1976. Makine Isletmelerinde Makine Kullanim Masraflari. Tiirkiye Zirai

Donatim Kurumu, Mesleki Yayinlari, Ankara.

Durgut M.R. ve Arin S., 2005. Trakya yoresi bagcilikta mekanizasyon diizeyi ve sorunlari.
Tekirdag Ziraat Fakiiltesi Dergisi., 2(3) s: 287-297.

Dursun E., Karahan, Y. ve Cilingir, I., 2000. Ulkemizde Uretilen Meme Plakalarinda Delik
Cap1 ve Diizgiinliigiiniin Belirlenmesi. A.U. Zir. Fak. Tar. Bil. Derg., 6(4) s: 135-
140. Ankara.

Ergiil 1. ve Dursun E., 2003. Konik Hiizmeli Memelerde Asinmanin Verdi ve ilag Dagilim
Paternine Etkileri. Tarimsal Mekanizasyon 22.Ulusal Kongresi 8-10 Eyliil, Aydin

FAO, 1990. Agricultural engineering in development: Selection of mechanisation inputs.

FAO Agricultural Services bulletin: 84 Roma, Italy
FAO., 2010. (17.12.2012). http://www.fao.org/index_en.htm.

Garthwaite D., 2002. A Survey of Current Farm Sprayer Practices in The United Kingdom.

Pesticide Usage Survey Team. Central Science Laboratary. Sand Hutton York.

99



Giicliyen A., 2007. Manisa ili ve Cevresinde Bagcilikta Mekanizasyon Durumlari,
Sorunlar1 ve Iyi Tarim Uygulamalarina Yénelik Coziim Onerileri (Yiiksek lisans

tezi). Ege Universitesi, Izmir, Tiirkiye.

Hunt, D.R., 1983. Farm Power and Machinery Management. 8th Edition lowa State
Universty Pres. AMOS 10.

Istk E., Giiler T. ve Ayhan A., 2003. Bursa Iline Iliskin Mekanizasyon Diizeyinin
Belirlenmesine Yénelik Bir Calisma. Ulud. Univ. Zir. Fak. Derg., 17 (2) s:125-
136.

Icoz 1., 2010. Tarim Makineleri Sektoriinde Servis Hizmeti ve Cift¢cinin Makine
Alimindaki Oncelikleri. Tarimsal Mekanizasyon 26. Ulusal Kongresi 22-23 Eyliil,
Hatay S:140-146

Kadayifeilar S., Oztirk R. ve Acar A., 1990. Tarimsal mekanizasyon derecesinin

degerlendirilmesi. Tarum makineleri bilimi ve teknigi derg., 2(1): 1-4, Ankara.

Kogtiirk D. ve Avcioglu O. A., 2007. Tiirkiye’de Bolgelere ve Illere Gore Tarimsal
Mekanizasyon Diizeyini Belirlenmesi. Tarimsal Mekanizasyon 24.Ulusal

Kongresi, 5-6 Eyliil, 2007, Kahramanmaras.

Matthews G.A., 2007. Attitudes and Behaviours Regarding Use Of Crop Protection
Products- A Survey of More Than 8500 Small in 26 Countries. Crop protection
27(2008) p:834-846.

Ozdemir, Y,G., Dursun, E., Tiirkoglu, M., Unsal, Y. ve Serim, A.T., 2007. Tiirkiye’deki
Piilverizatorlerde Kullanilan Pistonlu ve Piston-Membranli  Pompalarin
Karakteristik Ozellikleri. Tarimsal Mekanizasyon 24. Ulusal Kongresi, 5-6 Eyliil,

Kahramanmaras.

Ozpmar S. ve Isik A., 1997. Sanlurfa—Harran Ovasinda Pamuk Ureten Isletmelerin
Tarimsal Yap1 Ozellikleri. C.U.Z.F Dergisi 12 (1). s:141-150.

Ozpmar S., 2001. Marmara Bolgesinin Tarimsal Mekanizasyon Ozelliklerinin
Belirlenmesi. Tarimsal Mekanizasyon 20. Ulusal kongresi 13-15 Eyliil Sanliurfa.

S:41-46.

100



Ozpmar S., 2002. A Research on Determination of Agricultural Structure and
Mechanisation Charecteristics of Farms in Canakkale Province. International
Congress on Mechanization and Energy in Agriculture. Oct. 15-17 Kusadasi.
p:436-441.

Sabanct A. ve Ozgiiven F., 1988. Tarimsal mekanizasyon isletmeciligi. C.U. Ziraat
Fakiiltesi Ders Kitabi, No 67, Adana.

Siimer S.K., Say M.S., Ozpinar S., 2008. Canakkale Ilinde Kullanilmis Traktor Fiyatlarinin
Degerlendirilmesi. N.K.U. Zir. Fak.Derg., 5(3): 253-266.

Tiryaki O., Canhilal R., Stimer H., 2010. Tarim ilact kullanimi ve riskleri. Erciyes
Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii Dergisi. 26(2) s: 154-169

Tezer E. ve Sabanci A., 1997. Tarimsal Mekanizasyon 1. C.U. Zir . Fak. Genel Yaymn no
44 Adana.

Tobi 1., Saglam R., Kup F., Sahin H., Bozdogan A.M., Piskin B. ve Saglam C., 2011.
Determination of Accuracy Level of Agricultural Spraying Application In

Sanlurfa/ Turkey. African journal of agricultural research, 6 (28) p: 6064-6072.
TUIK., 2011. http://www.tuik.gov.tr/

Urkan E., 2012. Farkli Tip Memelerle Bag ilaglamasinda Piilverizatdr Performansmin ve

Siiriiklenmenin Belirlenmesi. (Doktora Tezi). Ege Universitesi, Tiirkiye

Unal H. G., 2006. Kastamonu’da pancar iireticilerinin mekanizasyon durumlari ve tarimsal
uygulamalarin belirlenmesi tizerine bir arastirma Tarim bilimleri dergisi, 2006

13(1) s: 9-16.

Unal H. G. ve Sacilik K., 2007. Kastamonu ili Tarimsal Isletmelerinin Tarimsal Yap1 ve
Mekanizasyon Ozellikleri. Tarimsal Mekanizasyon 24. Ulusal Kongresi, 5-6 Eyliil,

2007, Kahramanmaras.

Yagcioglu A., 1993. Bitki Koruma Makineleri Ege Universitesi Ziraat Fakiiltesi Yaynlar1.
Yayimn No: 518

Yavuzcan., G.,1994. Tarimsal Elektrifikasyon (5. Bask1). A.U. Ziraat Fakiiltesi Yayinlari
1342, Ankara

101



Zeren Y ve Bayat A., 1995 Tarimsal Savas Mekanizasyonu. C.U. Ziraat Fakiiltesi. Genel
Yayin No:108 Ders Kitaplar1 Yayin No:27, Adana, s:50

102



CIZELGELER Sayfa No

Cizelge 1.1. Ulkemizde islenen tarim alanlarmin bélgelere gore dagilimi ............o.cve...... 2

Cizelge 1.2 Tarimsal iretimde kullanilan bazi tarim is makinelerinin tarim

DOIZEIETING ZOTE VATTISL . ..viiviiiiiicie st 5

Cizelge 1.3. Ulkemizdeki tarim bolgelerindeki traktdr basina diisen tarmm is

makinelerinin oranlart...........c.ccoccciiiiiiiii 6
Cizelge 1.4. Tarimsal miicadele kullanilan alet ve makinelerin varligt.........c.ccoccecveienennn. 7
Cizelge 1.5. Ulkemizde zararli gruplarina gore tarimsal ilag tiiketim miktarlari ............... 8
Cizelge 3.1. Canakkale ilinin toprak varlig1 ve arazi dagilimi ..........occooeveiiiiiciiiiiens 20

Cizelge 3.2. Canakkale ilindeki islenebilir arazinin iiretim dalli bakimindan

L4741 11011 TP PR TR RUPRRURPPROS 20
Cizelge 3.3. Tarimsal isletmelerin sahip olduklari arazi biiyGklikleri ...........cccoceviinennn, 21

Cizelge 3.4. Canakkale ili bitkisel iiretim alanlari, tarimsal isletme sayisi ve

yetistirilen ana GITNLET ........ooviiiiiii e 22
Cizelge.3.5. Canakkale ili ve ilgelerinde yetistirilen baslica
1014810 1<) P 24

Cizelge 4.1. Calisma kapsaminda ele alinmis tarimsal isletmelerin il¢elere gore dagilimi ve

bu isletmelerdeki iireticilerin genel durumu.................c e, 28

Cizelge 4.2. Calisma kapsaminda ele alinmis tarimsal isletmelerdeki aile niifus

VATTIZL o 32

Cizelge 4.3. Anketin yiiriitiildiigi tarimsal isletmelerdeki iireticilerin yetistirdigi tirtinlerin
daGUIMIATL. ... 33
Cizelge 4.4. Tarimsal isletmelerde yetistirilen baslica iirlinlerin tarim kollar1 igerisindeki

dagilim dUTUMU. ... e 36

Cizelge 4.5. Anketin yiritildigi isletmelerdeki iiretim kollarimin {iretim alanlar

bakimindan dagilimi ve ilin genel verileri igindeki durumu.................ooo, 37

Cizelge 4.6. Ele alinmig tarimsal isletmelerdeki parsel biiyiikliiklerine gore

Urinlerin dailimI .....ooviiii 39



Cizelge 4.7. Incelenen tarimsal isletmelerde yetistirilen bazi iiriinlerin birim alandaki

LS 51011 (55 BT 41

Cizelge 4.8. Tarimsal isletmelerde iiretilen tarla iirlinlerinin ilaglama durumu ................. 43

Cizelge 4.9. Ele alinmis isletmelerdeki {iretilen tarla triinlerinde birim alan basina

kullanilan 1lag mMIKEart. ... ... o e, 44
Cizelge 4.10. Tarimsal isletmelerde tiretilen bahge tirtinlerinin ilaglama durumu ............ 45

Cizelge 4.11. Ele alinmis isletmelerdeki bahge {irlinlerinde birim alan basina

kullanilan ila¢ miktarinin bazi sinir degerlerdeki tiikketim oranlart (96)........cccooevvvivvrnnnnne. 46
Cizelge 4.12. Isletmelerin sahip olduklar1 traktdr sayilart ve dagilimi...........cccocevevcecnnnen, 47

Cizelge 4.13. Anket yapilan tarimsal isletmelerdeki traktorlerin gii¢ araliklarina gore

Cizelge 4.14. Ele alinmis tarimsal isletmelerde mevcut traktorlerin yas araliklari ............ 49

Cizelge 4.15. Ele alinmis tarimsal isletmelerde mevcut traktorlerin  genel

Cizelge 4.16. Isletmelerin traktor varligi ve traktdr gosterge degerleri..........oocviirriirennnnn, 52

Cizelge 4.17. Isletmelerde yillik traktdr kullanim siirelerinin tarimsal islemlere gore

(0T TV 0 PP 54
Cizelge 4.18. Isletmelerde tespit edilen tarim alet ve makinelerin varligi .............c........... 57
Cizelge 4.19. Isletme basina diisen tarim alet ve Makineleri...........ccccoeevvviicvcreiieccnnnn, 60

Cizelge 4.20. Anketin yiritildigi isletmelerde tespit edilen ilaglama makinesi tipleri ve

bunlarin Varlil. .. ... 62
Cizelge 4.21. Isletmelerin ilaglama makinelerini temin etme kosullart .............c..c.cceu..... 65

Cizelge 4.22. Isletmelerde tespit edilen ilaglama makinelerinin markalar1 ve yas

AUIUMIU 67

Cizelge 4.23. Isletmelerdeki ilaglama makinelerinin tiplerine gore sahip olduklar1 depo

JoF: 1o 1101 (< o DU 69

Cizelge 4.24. Isletmelerde mevcut ilaglama makinelerinin markalarina goére depo hacim

2012 1S3 171 (<) o 71



Cizelge 4.25. Isletmelerde bulunan ilaglama makinelerinin markalara gére tespit

edilen plisklirtme Memesi SAYIATT.........cviiiiiiiiiiiei e .18

Cizelge 4.26. Isletmelerin ilaglama makinesi satin alirken dikkat ettikleri

2] 0 4 (< SO 84

Cizelge 4.27. Isletmelerin satin alacaklari ilaglama makinesini secerken dikkat ettikleri

1104 [ SO 85

Cizelge 4.28. Isletmelerin siklikla ilaglama makinelerinde karsilastiklar teknik sorunlarmn



SEKILLER Sayfa No
Sekil 1.1. Bir tarla piilverizatoriinlin sematik gosterimi..........ooovvviiiiiiiiiiiiineeniinns 10
Sekil 1.2. Yardimci hava akimli bahge piilverizatorii............coooevviiiiiiiii i, 10
Sekil 3.1. Canakkale ili ve ilgelerinde anket ¢caligmasinin yapildigi kdylerin dagilimi....... 23

Sekil 4.1. Isletmelerde kullanilan traktdrlerin kendi isletmelerinde ve baska isletmelerde
kullanilma orant (SAAt)........c.eierit it 56

Sekil 4.2. Isletmelerde kullanilmakta olan kuyruk milinden hareketli ilaglama
makinelerinin tiplerine gore dagilimi .............ooiiiiiiiiiii e 63

Sekil 4.3. Isletmelerin kuyruk milinden hareketli ilaglama makinesine sahiplik

AUIUMIATT. .. e 64
Sekil 4.4. Isletmelerdeki ilaglama makinelerinin depo malzemeleri............................ 70
Sekil 4.5. Isletmelerdeki biitiin ilaglama makinelerinde belirlenen is genislikleri............ 73
Sekil 4.6. Isletmelerdeki tarla piilverizatdrlerinde belirlenen is genislikleri...................74
Sekil 4.7. Isletmelerdeki bahge piilverizatorlerinde belirlenen is genislikleri................ 75

Sekil 4.8. Isletmelerdeki yardimci hava akimli bahge piilverizatorlerinde belitlenen is
GENISHIKLOII. ...t e e 76

Sekil 4.9. Isletmelerde bulunan piilverizatorlerde bulunan piiskiirtme memesi sayilari.....77

Sekil 4.10. Isletmelerin piilverizatdr bakim araliklart...................c.coooeiiieiiiiininn.., 81
Sekil 4.11. Isletmelerin ilaglama makineleri yikamada kullandiklar1 malzemeler........... 82
Sekil 4.12. laglama makineleri servis olanaklarindan memnuniyet durumlari............... 83
Sekil 4.13. Ilaglama makinesi deposunda kirilmadan kaynaklanan ilagh su sizintisi........ 89
Sekil 4.14. Pompa govdesinde goriilen kirtlma..............oo &9
Sekil 4.15. Piskiirtme memesinde ilagl sivinin conta ve pliskiirtme memesi basligindaki
0G5 P 90
Sekil 4.16. Isletmelerin ilaglamalarda siiriiklenme ile karsilasma oranlart.................... 94
Sekil 4.17. Tlag SUITKIENMESI. . .. ... v, 94

Sekil 4.18. Arazide goriilen engebelerin ilaglama makinelerinde tipine gore ilaclama
1slemini etkileme orant (90).......oriiirii e 95



OZGECMIS

KiSISEL BiLGILER:
Adi1 Soyadi: Unal URKMEZ

Dogum Yeri: Saruhanli- Manisa

Dogum tarihi: 05.04.1985

EGITIM DURUMU:

Lisans Ogrenimi: Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Ziraat Fakiiltesi Tarim Makineleri

Bolimii

Yiiksek Lisans Ogrenimi: Canakkale Onsekiz Mart Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii Tarim

Makineleri Ana Bilim Dali

Bildigi Yabanei Diller: Ingilizce

ILETiSiM: unalurkmez@comu.edu.tr



