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Pamugun Tirkiye ve Suriye ekonomisinde aldig: stratejik yer 6nemli oldugundan
dolayi, her iki iilkede yetistirilen pamuk liflerinin 6zellikleri arasindaki farkliliklar ve iplik
kalitesine nasil etki edecegi tartisilacak bir konudur. Bu amaci gergeklestirmek igin Suriye ve
Tiirkiye’den 2005/2006 sezonunda elde edilen farkli pamuk cesitleri kullanilmistir.

Calismada oncelikle pamuk ile ilgili genel bilgiler verilmistir. Literatiirde diinya,
Tiirkiye ve Suriye’deki pamuk durumu arastirilmistir. Ayrica pamuk siniflandirilmasi ve
ozellikleri tanitilmisgtir.

Suriye’den temin edilen numuneler: 12XX derece, 12M derece, 33M derece, 52M
derece ve 71 derecedir. Bu numuneler ile Tiirkiye’den temin edilen numuneler: Cukurova
bolgesinden; Adana pamugu ve SG-125, Ege bolgesinden; Karmen ve Nazilli 84, ve GAP
bolgesinden ise; Sanliurfa ekstra pamuk karsilastirildiginda lif gerilme 6zellikleri, kisa elyaf
indeksi, uzunluk ¢ok farkliliklar bulunmamistir. Ancak renk, temizlik ve neps agisindan
onemli farklilik goriilmiistiir. Tiirk pamugu, neps agisindan daha iyi durumda oldugu Suriye
pamugunun ise daha temiz ve daha parlak oldugu goriilmiistiir. Ege pamugu (Karmen) ve
Suriye pamugu (12M derece) en yiiksek iplik yapilabilirlik indeksi (SCI) degerine sahip
oldugu saptanmigtir. GAP pamugu bu acidan iyi durumda bulunmustur. Suriye
pamuklarindan ii¢ farkli karisim yapilarak ring egirme sistemiyle Ne24/1 ve Ne30/1 6rme
kadre iplikleri elde edilmistir. Elde edilen iplikler ile Ege pamugundan ayni numara ve ayn1
egirme sistemiyle elde edilen iplikler ile karsilastirilmistir.

Ne24/1 ipliklerinde Ege pamugundan egrilmis ipliklerin diizglinsiizliigii ve i¢indeki
hatalar1 incelendiginde Suriye pamuklarindan egrilmis ipliklere goére daha iyi durumda
oldugu bulunmustur. Ancak mukavemet ve uzama acisindan 6zellikle 24/1 ipliklerinde
Suriye pamuklarindan egrilmis iplikler Ege pamuk ipligine gore daha iyi durumda oldugu
tespit edilmistir.

Pamuk lif 6zelliklerini iyilestirmek amaciyla ve bununla elde edilecek ipligin teknik
ozelliklerinin daha iyi olmasi istenirse bu tip arastirmalarin devam etmesi gerekmektedir.

Anahtar Kelimeler: Egirme, Lif 6zellikleri, karde iplik
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On reference to the strategical importance of cotton and its role in the Syrian and
Turkish economy, the differences between the cotton fiber properties and its impact on the
yarn quality is an issue to be argued. To perform this objectives this study had been done, in
which different cotton varieties taken from the season 2005/2006 in both countries.

In this study and after general information about cotton were given, its position in
the world, Syria an Turkey was studied. In addation the cotton fibers classification and their
properties were defined.

The Syrian samples were: 12XX degree, 12M degree, 33M degree, 52M degree and
71 degree. While the Turkish samples were: from Chukurova region; SG-125 and Adana
cotton, from Ege region; Karmen and Nazilli 84 and from GAP region; Shanliurfa extra
cotton. When the samples were compared the cotton fiber tensile properties, short fiber index
and length were not high significantly different. But in the other properties like, color,
cleanness and neps significant differences were found; in term of neps the Turkish cotton
was found better than the Syrian. But the Syrian cotton was found cleaner and brighter.
Concerning the spinning consistancy index SCI, the highest values were found in Karmen
and 12M degree. GAP cotton relatively gave the same result.

Three different mixtures were made from the Syrian cotton varieties. By using the
ring spinning system Ne24/1 and Ne30/1 knitted carded yarns were produced. These yarns
were compared with yarns have the same count produced from Ege region cotton by the
same spinnig system. For both count, yarns evenness and imperfections of Ege region cotton
were better than those obtained from the Syrian cotton. But the properties of strength an
elongation were found better in the Syrian yarns specially in 24/1 yarns.

The continuation of such researches is important to improve the cotton fiber properties and
this will participate in obtaining yarns with better technical properties.

Key Words: Spinning, fiber properties, carded yarn
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1. GIRIS Khalil ALHALABI

1. GIRiS

Pamuk insanoglunun yiizyillar 6nce tanismis oldugu ve eskiden beri tekstil
alaninda kullanmakta oldugu bitkisel hammaddelerden birisidir.

Diinyada pamugun 6nemi her gecen giin daha artmaktadir. Genelde ekonomik
bliylime ile pamuk tiiketimi arasinda pozitif bir iliski vardir.

Diinyada yetistirilmekte olan pamuklarin yaklasik % (80-85 )Gossypium
Hirsitum’a dahil pamuklardir. En kaliteli liflerin elde edildigi G. Barbadense L. Tiirii
yetistirilmek i¢in 6zel kosullar gereklidir. Ancak Tiirkiye ve Suriye’de firetilen
pamuklarin ¢cogunlugu G. Hirsitum L. tiirli pamuklardan olugsmaktadir. Pamuk Suriye
tarim sektoriiniin en 6nemli Uriindiir. Suriye ise 2003/2004 sezonunda %?2,6’lik pay1
ile diinya pamuk dis satimi {ilkelerde dnemli bir yer almistir. 2003 yilinda iiretilen
pamuk miktart 725,000 civarinda iken 2004 yilinda yaklagik 206,000 hektar dikilerek
tretilen miktar 830,000 tona yiikselmistir. (Syrian Arab Republic: Export
Development Constraints and Options, 2000)

Pamuk iiretiminin yaklasik yaris1 gelismekte olan tekstil sektoriinde
kullanilmaktadir.

Tirkiye ekonomisinde 6nemli bir yere sahip bulunan pamugun Tirkiye’de
yogun olarak Tretildigi bolgeler Ege, Cukurova, Giiney Dogu Anadolu ve
Antalya’dir. 2003/04 sezonunda 1980/81 sezonuna gore pamuk verimi %92 oraninda
artirarak pamuk veriminde diinyanin 6nde gelen iilkeleri arasinda olmustur. Pamuk
veriminde saglanan gelismeler ve GAP bolgesinin pamuk tarimina agilmasi,
Tiirkiye’nin pamuk iiretiminin, 6zellikle son yillarda artmasina neden olmustur.

Tiirkiye lif pamuk tiiketimi iplik, dokuma ve konfeksiyon sektorlerinde
meydana gelen gelismelere ve niifus artisina paralel olarak artmaktadir. 1990’11
yillardan itibaren tekstil ve konfeksiyon sanayisindeki hizli gelisme sonucu Tiirkiye
tiretimi tiikketimini karsilayamaz hale gelmistir. Tiiketimdeki bu artisa bagl olarak lif
pamuk ithalat1 yaklasik bes kat artmgtir. (Oziidogru, 2004)

Suriye ve Tiirkiye’de tiretilen pamugun verim ve lif teknolojik 6zelliklerinde,
iklim, toprak, ¢esit ve tohum, bakim, hasat sekli ve zaman, ¢ir¢irlama, depolama, vb.

nedenlerle az ya da ¢ok farkliliklar olugsmaktadir. Birbirinden ¢ok farkli 6zelliklere
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sahip pamuk liflerinin birlikte islenmesi, iplik yapimi, dokuma sanayisinde,
randiman ve kalite diisiikliiklerine neden olmaktadir. Bu nedenle, lif pamuklarin,
iplik yapiminda ve buna bagli olarak dokuma sanayisinde randiman ve kalite
diistikliiklerini 6nleyebilecek sekilde, bazi degerlere gore siniflandirilmasi zorunluluk
arz etmektedir. Ancak Suriye’de siniflandirma islemleri eksperler tarafindan gozle
yapilirken pamugun sadece uzunluguna, rengine ve temizligine gore
siiflandirilmaktadir. Diger parametrelere ise hi¢ dnem verilmemektedir. Bu nedenle
siiflandirma islemlerinden elde edilen pamuk dereceleri pamugun gergek kalite
Ozelliklerini yansitmamaktadir. Buna gore smiflandirma islemlerinden elde edilen
pamuk dereceleri iplik kalitesi hakkinda fikir vermemektedir. Baska bir deyisle
ekstra pamuktan egrilmis ipligin kalitesi yiliksek olmayabilir.

Suriye ve Tiirkiye’nin farkli bolgelerinde yetistirilen pamuk liflerinin biitiin
kalite karakterleri gbz Oniine alindiginda hem smiflandirma islemleri daha dogru bir
sekilde yapilmasi, hem de pamuk liflerinin 6zellikleri arasindaki énemli farklardan
rahatlikla bahsedilebilmesi diisiiniilmektedir. Literatiirde ayni kosullar altinda her iki
pamuktan belli numarada bir iplik egrilirse pamuk lif 6zelliklerinin iplik kalitesine
nasil etki edecegi incelenebilir.

Calismada Tiirkiye’nin farkli bolgelerine ait pamuklardan olan Ege, GAP ve
Cukurova ile Suriye’de yetistirilen pamuklarin lif 6zellikleri karsilastirilmasi, her iki
tilkeden elde edilen pamuklarin egrilerek iplik haline getirilmesi ve olusan ipliklerin

kalite 6zelliklerinin karsilastirilmasi hedeflenmistir.

1.1. Calismanin Amaci

Pamuk, yiiksek katma deger yaratmasindan dolayr tarim sektoriinde, 6nemli
bir hammadde olmasindan dolay1 da sanayi sektorii i¢in stratejik bir iirlin ve yarattigi
istthdam olanaklar1 ile de Tirkiye ve Suriye ekonomisinde Onemli bir yer
almaktadir.

Bu ¢aligmada Tiirkiye ve Suriye’de yetistirilen pamuk liflerinin arasindaki
onemli farklardan bahsedilecektir.

Literatiirde Suriye ve Tirkiye’den temin edilen pamuk balyalar1 egrilmeye
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calisilacaktir. Egirme islemi i¢in bolgenin isletmelerinden faydalanilacaktir. Egirme
islemi tamamlandiginda elde edilen ipliklerin kalite karakteristikleri karsilagtirilmaya

caligilarak pamuk 6zelliklerinin iplik kalitesine nasil etki edecegi incelenecektir .

1.2. Tezin Organizasyonu

Birinci {iinitede c¢alismaya giris yapildiktan sonra tez ile ilgili 6nceki
caligmalar ikinci {linitede incelenmistir. Ayrica pamuga ait genel bilgiler; pamugun
tiirleri ve tarithgesi gibi {igiincii tinitede arastirilmistir.

Diinya, Suriye ve Tiirkiye pamuk durumu; iretimdeki gelismeler, tlkeler
itibariyle pamugun 6nemli {ireticisi, Suriye sanayisinde pamugun 6nemi, her iilkede
pamugun yetistirildigi bolgeler ve tescil edilen ¢esitler gibi konular dordiincii tinitede
arastirilmastir.

Besinci linitede pamukta standardizasyonun onemi, Suriye ve Tirkiye’de
siniflandirma islemlerinin nasil yapildig1 incelenmistir.

Pamuk liflerinin yapisi, kimyasal ve fiziksel ozellikler; incelik, uzunluk,
mukavemet, gerilme Ozellikleri, lif temizligi, sertlidi ve neps altinct iinitede
bahsedilmistir.

Pamuk lif kalite karakterleri ipligin kalitesine etki eder. Ring egirme
sisteminde pamuk liflerinin 6zellikleri ile iplik kalite karakterleri arasindaki iliski
yedinci tinitede bahsedilmistir.

Calismada her iilkeden temin edilen materyal, egirme ile ilgili bilgiler ve
testlerde kullanilan cihazlar sekizinci iinitede anlatilmistir.

Pamuk ve iplik i¢in aragtirmanin bulgulari dokuzuncu {iinitede verilmistir.
Ayrica numuneler arasindaki fark istatistiksel olarak bu tinitede degerlendirilmistir.

Son {initede ise, arastirmanin sonucu, genel degerlendirmesi ve daha sonraki

caligmalar i¢in baz1 oneriler verilmistir.
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2. ONCEKI CALISMALAR

1. Garawain (1971) makalesinde; degisik cesitler igerisinde iplik diizglinligi
ya da kesit diizeninin, biiylik 6lciide, lif inceligi, olgunlugu, kisa lif igerigi ve lif
uzunluk tUniformitesi tarafindan belirlendigini agiklamasi; ince lifli pamuklardan,
daha yiiksek tiniformiteli ve daha az kisa lif igeren pamuklar kadar diizgiin ipliklerin
yapilabilecegini belirtmistir.

2. Karagiiven, R.(1995), lif 6zellikleri ile iplik 6zellikleri arasindaki iliskiyi
inceledigi aragtirmasinda, uzunluk, incelik, mukavemet, elastikiyet ve yabanct madde
miktart gibi lif 6zelliklerinin iplik 6zelliklerini etkiledigini belirtmistir. Arastirmada,
lif inceldik¢e, aynm1 numaradaki ipliklerin mukavemetlerinin olumlu yonde
etkilendigi; ince liflerden iiretilmis ipliklerin tamaminda, neps adedi ile
diizgilinsiizlik varyasyonunun diisiik oldugu tespit edilmistir. Ayn1 zamanda lif
uzunlugunun artisiyla orantili olarak, iplik mukavemetinin de arttig1 tespit edilmistir.

3. Gemici, R., (1999); pamugun iplik yapilabilirligini etkileyen, olciilebilen
baslica o6zellikleri ve iplik¢ilik agamasinda liflerin durumu {izerine bir arastirma .
Gemici Kahramanmaras ve g¢evresinden elde edilen pamuklarin teknik 6zelliklerini
ve bu degerlerin mekanik islem sonrasi degisimini belirledigi calismasinda; lif
parametrelerinin 6zellikle tarakta tarama isleminden sonra diistiiglinii ve kisa lif
miktarinin arttigini saptamigtir.

4. Goktepe, F. ve Goktepe, O. (2000), 1998/1999 yili Tiirk pamuklarini,
fiziksel ozellikleri, iplik egirme istikrar indeksi ve neps bakimindan inceledikleri
arastirmalarinda, Uster istatistiklerine gore diinya pamuklari arasinda %25’lik dilime
girdiklerini tespit etmislerdir. Iplik egirme istikrar indeksi bakimindan ise en iyi
degerlerin Ege ve Hatay pamuklarinda oldugunu, Cukurova ve GAP pamuklarinin
cok daha disiik degerlerde oldugunu, neps bakimindan bdlgeler Ege, Hatay,
Cukurova ve GAP seklinde en temizden en kirliye dogru siralandigini saptamislardir.

5. Hasan, A. (2001); pamugun teknik 6zelliklerinin iplik ve kumas iiretimine
etkisi bir arastirma. Suriye’deki Lazkiye egirme sirketinde bir pamuk dereceye ait
teknik 6zellikleri ile ¢ir¢ir fabrikasi arasindaki iliski incelenmistir. Hasan’in yaptigi

calismada, farkli c¢ir¢ir fabrikalardan alman belli pamuk derecesine ait lif
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ozelliklerinin farkli oldugu saptanmustir.

6. Iridag,Y., (2001), nepsin olusumu ve énlemi konulu makalesinde; karde
ipliklerdeki nepslerin %60’a yakininin hammadde kaynakli oldugunu ve Uster
diizgiinsiizlik cihazinin neps olarak smiflandirdigi iplik hatalarinin %43-%63’linlin
dokiintiiler, %22-%39’unun kisa kalin yerler ve sadece %14-18’inin fibriler nepsler
oldugunu belirtmistir.

7. Sahin, B., (2001); Tirk pamuklarimin kalite 6zellikleri ve iplik egirme
limitinin tespitine yonelik teorik yaklasim. Sahin’in yaptig1 ¢alismada Cukurova
bolgesinde yaygin olarak ekilen Cukurova 1518 tiiriiniin 6zellikleri diger pamuklara
gore daha diisiik kaliteye sahip oldugu saptanmistir. Ayn1 zamanda SCI acisindan
Cukurova pamuklariin GAP ve Ege’ye gore daha diisiik performans sergiledikleri
goriilmiistiir. Tiirk pamuklarindan egrilebilecek en ince iplik numarasi (egirme limiti)
da belirlenmeye ¢alisiimistir.

8. Ozgen,B.,(2002); Ege pamugundan ve Ege pamuguna cesitli oranlarda
katilan giineydogu Anadolu pamugundan yapilan ipliklerin kalite yoOniinden
karsilastirilmasi.bu ¢alismada Ege pamugunun GAP pamugundan lif fiziksel
ozellikleri bakimindan cok farkli olmadigi goriilmiistiir. Ancak yabanci madde
miktart ve parlaklik yoniinden Ege pamugunun g¢ok daha iyi durumda oldugu
saptanmistir. Bununla birlikte iplik yapilabilirlik indeksi degerlerine bakildiginda
Ege pamugundan daha da kaliteli iplik yapilabilecegi goriilmektedir.

9. Ozbek, N. ve Digerleri, (2003), Tarimsal Arastirmalar Genel Miidiirliigii
2003 Yili Calisma Raporu. Bu ¢aligmada her ti¢ bolge (GAP, Cukurova, Ege ) tiim lif
ozellikleri agisindan degerlendirildiginde Ege ve GAP pamuklarinin Cukurova
Bolgesi pamuklarina gore daha iyi durumda olduklar1 saptanmistir. Ayni sekilde, Ege
ve Cukurova bolgesi pamuklarinda lif inceligi, GAP bolgesi pamuklarinda yabanci

madde ve yapiskanlik problemlerinin bulundugu saptanmaistir.
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3. PAMUK iLE iLGIiLi GENEL BiLGILER

Pamuk, Malvaceae familyasinin Gossypium cinsine bagli baz tiirlerden elde

edilen liftir. Pamukta gelisim donemleri asagidaki sekil 3.1°de belirtilmistir.

olgunlagrmig dénemi

koza olusturma ddnerni

termel gelizme donemi

gimlenme

ekimden sonra gln

Sekil 3.1. Pamukta Gelisim Donemleri (Mart, 2005).

Diinyada iiretilmekte olan kiiltiir pamuklar1 genel olarak, icerdikleri haploid
kromozom sayisina gore, Herbacea ve Hirsuta olmak iizere iki grup ve dort tiir
altinda toplanmaktadir. Eski ve yeni diinya pamuklariin tiirlerine ait bazi bilgiler

asagidaki cizelge3.1’de verilmistir.
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Cizelge 3.1. Eski ve Yeni Diinya Pamuklarinin Tiirlerine Ait Baz1 Bilgiler. (Nemr ve

Sabuh, 1995).

Eski Diinya Pamuklan Yeni Diinya Pamuklar
Asya Afrika Meksika Peru
Gossypium Gossypium | Gossypium | Gossypium
Arboreum L. | Herbaceum Hirsutum | Barbadense
Pamuklar L. Pamuklan L. L.
Pamuklarn | Pamuklan
Gliney ve Afrika, Gliney Orta Giliney
Tiriin Ana Giliney Dogu Dogu ve Amerika Amerika
Vatani Asya Giliney Asya (Meksika) (Peru)
Asya Gliney Afrika, Asya | Diinyanin Kuzey
ve Gliney Giliney Dogu, | Pek Cok Afrika,
Yayildig1 Yerler | Dogu Ulkeleri Gliney Ulkeleri Gliney
Ulkeleri Amerika,
Orta Asya
koza | Agirhigi 2,5-4,5 2,5-4,5 3,5-10.,5 3,5-4,5
(2)
Lif 28-32 20-28 28-40 27-66
Uzunlugu
(mm)

G. Arboreum L. Ve G. Herbaceum L.’a ait olanlarin {iretimleri son derece
azalmistir. Ciinkii bu turlarin lifleri kisa ve kalindir. G. Barbadense ¢esitlerinin ekim
alam1 da yetismelerinde 06zel kosullar istemeleri nedei ile belli bolgelerde
tiretilebilmektedir. Bu nedenlerle, halen diinyada yetistirilmekte olan pamuklarin

yaklasik % 80-85’i Gossypium Hirsutunm’a dahil pamuklardir (Ozgen, 2002).

Pamugun Tarihgesi:

Insanoglunun pamugu ilk defa ne zaman kullanmaya ve tarimimi yapmaya
Ancak yapilan bircok filogenetik
Eski

basladig1 kesin olarak bilinmemektedir.
incelemelere gore,pamugun Hindistan’dan geldigi tahmin edilmektedir.
arkeolojik kazilardan c¢ikarilan birka¢ kiiclik kumas parcasi iizerinde yiiriitiilen
tahminlerden ibarettir. Hindistan’in indus vadisinde Sind Eyaletinin Mohenjodaro
yoresindeki kazilardan c¢ikarillan ii¢ kiiciik kumas pargasini inceleyen Gulati ve
Turner, bunlarin G. Arboreum tiirii pamuklardan yapildigin1 ve M.O. 3000 yillarina

ait olabilecegini ileri stirmiislerdir.
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Baz1 arastiricilar ise pamugun menseini pamuk sozciigiine gore tahmin
etmektedirler.Ger¢i pamugun karsiligi olan Ingilizce cotton, Fransizca Coton
kelimelerinin Arapga Katn veya Kutn kelimelerinden alindig1 bilinmektedir.Fakat bu
sOzciikler pamugun mensei hakkinda bir agiklik degil, tersine karigiklik
getirmektedirler. Ciinkii Ingiltere’de 16. yiizyilda yiinlii kumaslara dahi cotton adi
verildigi bir gercektir. Ote yandan Incil’de yazili bulunan EVCCOC sozciigiiniin
keten veya pamuk olabilecegini sdyleyenlerde vardir. Tiirklerin kuraklik nedeni ile
Cin Tirkistan’ma gog¢ etmelerinden sonra pamuk iiretimini ve sanayini buralarda
devam ettirdikleri kabul edilmektedir. Pamugun Biiyiikk Iskender zamaninda
(M.0.330) Dogu Akdeniz’in Greko-Romen bédlgelerine gotiiriilmiis olabilecegini
tahmin edilmektedir.

Genel kaniya gore pamugun mensei, Hindistandir. 1. ylizyillda buradan
doguya dogru; Iran, Irak ve Anadolu’ya daha sonra ise Suriye, Misir ve Etiyopya’ya,
kuzeye dogru ise Tiirklerin ana yurdu Tiirkistan ve Afganistan’a yayillmistir. 4.
yiizyilda Tirkistan’da pamuk tariminin olduk¢a gelismis oldugu bilinmektedir.
(Iscan ve Digerleri, 2002)

Anadolu’da pamuk ve endiistrisi, Selcuk ve Osmanl Tiirkleri yonetimlerinde
gelismeye basglamistir. Daha 11. yiizyilda Anadolu’da pamuklu dokumalarin
yapiminda oldukga ileri adimlar atildigin1 14. yiizyildan bu yana ise gelismenin ¢ok
hizlandigin1 ve hemen hemen bir endiistri haline geldigini sdylenebilir. 13. yiizyilda
Anadolu’dan gecen Marco Polo, Tiirklerin pamuk yetistirdiklerini ve bundan elde
ettikleri ipliklerle kumas dokuduklarini bildirmektedir. (Koseli, 2001)

Yeni diinya pamuklarinin mengei giiney Amerika’da antilerden Peru’ya ve
Meksika’dan Brezilya’ya kadar olan alanlardir. Bu alanlarda Amerika’nin kesfinden
oncede yerlilerin pamuk iiretimi yaptiklar1 bilinmektedir. Peru’da yapilan arkeolojik
aragtirmalarda, M. O. 2500 yil 6ncesine ait oldugu ileri siiriilen pamuk paca

bulundugu belirtilmistir. (Ozgen, 2002)
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4. DUNYA PAMUK DURUMU

Diinya pamuk ekim alanlarindaki gelismeler incelendiginde, diinya pamuk
ekim alanlarinin dalgali bir seyir izledigi ancak 1980 yilindan bu yana onemli bir
gelisme olmadig: goriilmektedir. Yapilan trend analizleri sonucu, diinya pamuk ekim
alanlarinda 1980/81 ve 2001/02 sezonlar1 arasinda 22 yillik donemde yillik ortalama
% 0,01 oraninda bir artis oldugu hesaplanmistir. Ancak, 2001/02 sezonu hari¢ son
bes yilda diinya pamuk ekim alanlarinda bir gerileme ortaya ¢iktig1 goriilmektedir.

Teknolojik gelismeler, artan biling, bilgi ve tecriibe diizeyi nedeniyle ekim
alanlarindaki artistan bagimsiz olarak da iiretimde artis gézlenmektedir. 1980-2001
yillar1 arasinda 22 yillik donemde yapilan trend analizi sonucu diinya pamuk
tiretiminin yillik ortalama % 1.4 oraninda arttig1 ortaya ¢ikmistir. 2001/02 sezonunda
diinya pamuk iiretimi, 21.5 milyon tonluk rekor bir seviyeye ulagsmigtir. 2002/03
sezonunda gerileyen pamuk iiretimi, 2003/04 sezonunda 20.4 milyon tona

yiikselmistir.

Cizelge 4.1. Diinya Pamuk Dikim Alani, Uretim ve Verimindeki Gelismeler (Isin ve
Digerleri, 2004).

Dikim Alam
Yillar (000 Ha) Uretim (000 Ton) | Verim (Kg/Ha)
(000 HA Ha)
1994/95 32.149 18.781 588
1995/96 35.821 20.357 567
1996/97 34.110 19.613 576
1997/98 33.748 20.044 590
1998/99 32.958 18.707 563
1999/00 31.814 18.869 581
2000/01 31.595 19.251 576
2001/02 33.910 21.528 624
2002/03 30.020 19.142 638
2003/04 32.125 20.420 635

Diinya verimindeki degisimler incelendiginde son yillarda 6nemli bir ilerleme
kaydedilmedigi goriilmektedir. Ulkeler arasinda verimde dikkate deger farklar

mevcuttur. Diinya pamuk verimi 2002/03 sezonunda 638 kg/ha’lik rekor bir seviyeye
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ulagmustir.

2002/03 sezonu dikkate alindiginda, diinya pamuk ekim alanlarinin
%65,0’inin, 2003/04 sezonu dikkate alindiginda ise % 66.0’min Hindistan, ABD, Cin
ve Pakistan’da bulundugu goriilmektedir. Diinya pamuk ekim alanlar1 ig¢inde en
bliyiik pay Hindistan’a aittir. 2002/03 sezonu itibari ile Hindistan % 25.2’lik payla ile
ilk sirada yer almakta, bu iilkeyi sirasi ile % 16.8’°lik pay1 ile USA ve %13.9’luk pay1
ile Cin ve % 9.1’lik pay1 ile Pakistan izlemektedir. Tiirkiye % 2.4’liik pay: ile yedinci

sirada yer almigken Suriye ise % 0,62°lik pay1 ile on dordiincii sirada yer almistir.

Cizelge 4.2. Diinya Pamuk Dikim Alani I¢inde Ulkelerin Paylar1 (%) (Isin ve
Digerleri, 2004).

Ulkeler 1980/ | 1985 119999(1/ 1995/ 22%%(;/ 2001/ 2002/ | 2003/
1981 | /1986 1 1996 ) 2002 | 2003 | 2004

Hindistan 2326 | 22.98 | 22.42 |25.30(27.14 |26.03 | 25.22 | 24.89
ABD 1590 | 12.63 | 14.31 | 18.08 [ 16.72 | 16.68 | 16.75 | 15.12
Cin 14.63 | 15.68 | 16.84 | 15.14 | 12.76 | 14.38 | 13.92 | 15.90
Pakistan 6.27 7.21 8.02 837 | 931 | 932 | 9.05 | 945
Ozbekistan 5.58 6.07 5.51 418 | 456 | 433 | 473 | 4.34
Brezilya 891 | 10.14 | 5.84 266 | 275 | 222 | 246 | 3.21
Tiirkiye 2.00 2.01 1.93 207 | 2.07 | 2.04 | 2.40 | 2.18
Avustralya 0.25 0.54 0.81 085 | 1.62 | 1.20 | 0.70 | 0.58
Yunanistan 0.42 0.64 0.81 1.24 | 1.28 | 1.22 | 1.19 1.15
Zimbabwe 0.40 0.59 0.82 074 | 1.23 | 1.08 | 1.09 1.03
Benin 0.84 1.03 1.91 270 | 1.22 | 045 | 1.33 1.01
Burkina Faso 0.07 0.25 0.37 0.79 | 1.07 | 1.14 | 1.35 1.29
Maisir 0.22 0.29 0.50 045 | 0.87 | 1.06 | 1.04 | 0.70
Suriye 0.41 0.52 0.47 0.57 | 0.85 | 0.77 | 0.62 | 0.63
Arjantin 1.55 1.38 1.26 0.83 | 0.69 | 094 | 049 | 0.79
Tacikistan 0.77 036 | 0.77 | 0.77 | 090 | 0.89
Diger 15.30 | 14.20 | 15.40 |14.70 | 13.30 | 14.60 | 14.97 | 15.05

Pamuk iiretiminde 6nde gelen 6 iilke sirasiyla, Cin, ABD, Hindistan,
Pakistan, Ozbekistan ve Tiirkiye’dir. Bu iilkeler diinyadaki pamugun %75’ini

uretmektedir.

Tahminlere Gore; Pamuk iiretiminde en biiytlik pay1 alan 15 iilkeden Brezilya
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haric 14 iilkede tiretimde azalma goriilmiistiir.
Asagidaki sekil 4.1°te diinya pamuk iiretiminde 6nde gelen iilkeler ve tiretim

miktarlar1 (milyon ton) belirtilmistir.

milyon ton
o Y

5,50 |
5,00 |
| 4,50
4,00
3,50
‘ 3,00 1
12,50
12,00 |
1,50
1,00
0,50

B g oms

| Gin ABD Hindistan Pakistan Ozbekistan Turkiye Diger
\_ W 2001/2002 B2002/2003

Sekil 4.1. Diinya Pamuk Uretiminde Onde Gelen Ulkeler ve Uretim Miktarlari
(milyon ton) (Oziidogru, 2004).

Ulkeler itibariyle pamuk dis satim1 incelendiginde, 2002/03 sezonu dikkate
alindiginda, diinya pamuk dis sattminin % 41.5’ini gerceklestiren ABD’nin ilk siray1
aldigi, ABD’yi smrast ile % 9.2’lik payr ile Ozbekistan’m, % 5°hik pay ile
Avustralya’nin izledigi goriilmektedir. Tirkiye, 198011 yillara kadar onemli bir
pamuk dis satimcist lilke iken yurti¢i pamuk talebinin hizla artmasina bagl olarak,
thracati hizla azalmistir. Suriye ise 2003/2004 sezonunda %?2,6’lik pay1 ile diinya
pamuk dis satimi {ilkelerde énemli bir yer almistir. Ulkelerin diinya pamuk dis satimi

icindeki paylar1 (%) asagida verilmistir.

11



4. DUNYA PAMUK DURUMU Khalil ALHALABI

Cizelge 4.3. Ulkelerin Diinya Pamuk Dis Satimi Igindeki Paylar1 (%) (Oziidogru,

2004).

1980/ | 1985/ | 1990/ | 1995/ | 2000/ | 2001/ | 2002/ | 2003/
Ulkeler 1981 | 1986 | 1991 | 1996 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004
ABD 2923 | 953 | 334 | 27.86 | 25.73 | 2992 | 39.35 | 41.49
Ozbekistan 15.67 | 14.06 | 11.65 | 12.24 | 9.21
Tiirkmenistan 19.85 | 1524 | 6.44 3.6 2.14 2.09 1.10 1.71
Tacikistan 2.25 1.93 1.96 | 2.12 | 2.10
Avustralya 1.2 5.69 | 648 | 5.14 | 12.64 | 10.37 | 832 | 4.98
Yunanistan 0.29 0.36 1.69 | 4.58 448 4.5 4.16 | 3.08
Suriye 1.61 2.23 1.79 1.87 4.24 2.91 1.89 | 2.57
Benin 0.18 0.49 1.14 | 2.25 2.36 2.21 222 | 1.77
Brezilya 0.48 1.74 | 3.29 | 0.37 2.29 2.45 1.51 | 3.32
Mali 0.79 1.34 | 224 | 2.53 2.2 2.86 | 2.53 | 4.09
Pakistan 7.41 1528 | 5.35 5.2 2.02 1.64 | 0.76 | 0.55
Burkina Faso 0.5 0.91 1.44 | 0.93 1.85 1.86 | 2.35 | 2.78
Cin 0.02 | 13.59 | 3.98 | 0.08 1.76 1.64 | 2.50 | 0.51
Zimbabwe 1.25 1.76 | 0.75 0.48 1.67 1.68 1.03 1.41
Misir 3.67 33 0.35 0.32 1.32 1.64 | 250 | 1.73
Diger 29.07 | 22.82 [ 22.83 | 19.72 | 15.75 | 16.72 | 15.42 | 18.68

Onemli iiretici iilkelerden olan Meksika ve Tiirkiye'nin 19801i yillarda dis
alimlar1 yok denecek kadar az iken, son yilarda en biiyiik dis alimci lilke konumunda
olmalar1 dikkat ¢ekicidir.

Ulkeler itibariyle pamuk dis alimi incelendiginde, 2003/04 sezonu dikkate
alindiginda, diinya pamuk dis aliminin yaklasik %43’iiniin Cin, Endonezya, Meksika
ve Tirkiye tarafindan yapildig1 goriilmektedir. 2001/02 sezonu dikkate alindiginda
ise Tiirkiye’nin % 10.3’liik pay1 ile diinya pamuk dis aliminda ilk siraya yerlestigi
goriilmektedir. 2003/04°’de en fazla dis alim yapan {ilkeler Cin, Endonezya,
Meksika, Ttirkiye ve Rusya’dir.

Ulkelerin Diinya Pamuk Dis Alimindaki Paylari (%) asagida verilmistir.

12
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Cizelge 4.4. Ulkelerin Diinya Pamuk Dis Alimindaki Paylar1 (%) (Oziidogru, 2004).

1980/ | 1985/ {1990/9| 1995/ | 2000/ | 2001/ | 2002/ | 2003/

Ulkeler 1981 | 1986 | 1991 | 1996 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004
Cin 1697 | 0 | 9.19 | 1142 091 | 1.68 | 10.63 | 25.58
Endonezya 233 | 321 | 621 | 803 | 10.02 | 899 | 759 | 6.50
Meksika 0 0 | 082 | 26 | 721 | 683 | 659 | 499
Tiirkiye 0 034 | 088 | 1.93 | 673 | 9.86 | 7.59 | 622
Rusya 0 0 0 | 3.01 | 656 | 48 | 471 | 429
Tayland 189 | 3.74 | 678 | 579 | 601 | 723 | 622 | 5.26
Hindistan 0 0 0 | 0.16 | 599 | 657 | 634 | 2.77
Kore Cum. 729 | 781 | 856 | 624 | 534 | 583 | 493 | 401
ftalya 424 | 552 | 644 | 599 | 527 | 476 | 3.95 | 3.11
Japonya 153 | 13.73 | 12.14 | 5.68 | 422 | 3.73 | 331 | 2.32
Tayvan 47 | 871 | 686 | 5.19 | 42 | 468 | 395 | 2.78
Banglades 099 | 1.05 | 1.53 | 1.81 | 337 | 3.61 | 634 | 422
Brezilya 004 | 1.13 | 207 | 661 | 23 | 23 | 0.06 | 0.04
Hong Kong 336 | 502 | 427 | 289 | 2 172 | 1.67 | 0.62
Pakistan 002 | 002 | 0 | 047 | 178 | 46 | 296 | 553
Polonya 362 | 334 | 1.82 | 14 | 1.09 1 091 | 0.71
ABD 0.13 | 0.15 | 002 | 1.53 | 005 | 0.08 | 020 | 0.15
Diger 2443 | 30.07 | 1929 | 18.62 | 15.66 | 12.03 | 22.06 | 20.90

4.1. Suriye’de Durum

Pamuk, Suriye tarim sektoriiniin en Onemli iirliniidiir. Suriye’de yilda
ortalama 1 milyon ton pamuk tiretilmektedir. Pamuk iiretim sezonunda 300 bin kisi
caligmaktadir. Suriye, pamukta hektar basina iiretimde (2001 yilinda hektar basina
3.9 ton iiretim gergeklestirerek) diinya ortalamasini yakalamistir. Pamuk {iretimi 260
bin hektar alanda yapilmaktadir. Pamugun birgok ¢esidi iiretilen Suriye’de yiiksek
kalite pamuk iiretimi de yapilmaktadir. Pamuk iiretiminin yaklasik yaris1 gelismekte
olan tekstil sektoriinde kullanilmaktadir. Suriye toplam ihracatinda ikinci sirada olan
pamuga dayal: tekstil sanayi toplam ihracatin yaklasik % 6’sin1 olugturmaktadir.

Uretim degeri ve sagladig: istihdam géz 6niinde bulunduruldugunda tekstil
sanayi Suriye’de onemli sanayi kollarindandir. Tekstil ve pamuk ipligi (konfeksiyon
fabrikalarinda ¢alisanlar harig) iiretiminde yilda ortalama 26 bin kisi ¢alismaktadir.

Yilda ortalama 23 bin ton {iretilen pamuklu kumasin % 42’si 6zel firmalar

tarafindan iiretilmektedir. Iplik egirme iiretiminde genelde devlete ait isletmelerin

13
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daha fazla pay1 varken miiteakip stlire¢lerde 6zel sektdr firmalarinin iiretim payi
fazladir. Suriye’de tekstil sanayinde iiretilen iriinler ve miktarlar1 ¢izelge 4.5’de

verilmektedir;

Cizelge 4.5. Suriye Tekstil Sanayi Uretimi (S. A. R.,Central Bureau of Statistics,

2003).
Uriin Ad1 Miktar 2001 2000
Pamuk Ipligi ton 2192 2091
Dokuma Tekstili ton 2744 2364
Tekstil Iplikleri ton 397 446
Ipek Ipligi ton 2 3
Pamuk Tekstili ton 25067 21559
Yiin Tekstili ton 7244 6481
Sentetik Tekstil ton 21463 20364
Ipek Tekstili ton 25 10
I¢ Giyim Par¢a.000 6277 6556
Hazir Giyim Parca.000 48317 35116
Triko Par¢a.000 14441 14725
Hali m”.000 1982 1705
Corap Diizine.O0O 6312 4410
Battaniye Par¢a.000 425 429
Yatak Carsafi Par¢ca.000 1808 1599
Havlu Par¢a.000 3762 3823

Suriye’nin pamuktan yapilan giyim esyasi ihracati artmaktadir. Uretilen
tekstil {rtinlerinin yaklagik % 20°’si ihra¢ edilmektedir. Pazar payir agisindan
degerlendirildiginde kamu sektoriine gore 6zel sektoriin paymin 20 kat fazla oldugu
tahmin edilmektedir.

Suriye Tekstil Sanayisinin Giiglii Yonlert;

a- Istikrarli hammadde tedariki,

b- Ucuz isgiicii,

c- Yeterli karayolu nakliye ag1 ve sosyal istikrar olarak siralanabilir.

Tekstil Sanayisinin Zayif Yonleri ise;

a. Verimsiz ¢aligsma uygulamalari,

b. Kisitlayici fiyatlandirma sistemi,

c. Zayif kredi kosullari,

d. Sinirl finansman kaynaklari,

14
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e. Yiiksek vergi yiikii ve bilgisizlik olarak siralanabilir.

Cizelge 4.6’da 1995 ile 2004 aras1 yillara gore Suriye’de pamuk ekim alanlari

(hektar), tahmin edilen {iretim (ton) ve verimlilik degisimi (kg/ hektar) verilmistir. Ek

olarak cizelgede cir¢irlamaya teslim edilen pamuk, cir¢irlamadan ¢ikan pamuk

liflerinin miktar1 (ton) pamuk liflerinin verimliligi ve ¢ir¢ir orani (%) da verilmistir.

Cizelge 4.6. 1995 Ile 2004 Aras1 Pamugun Yetistirme ve Uretim Durumu (S. A. C.,
Tarim ve Tarimsal Islah Bakanligi, Tarimsal Islemler Miidiirliigii 2004).

. Cirgirlamadan
Ekim Tahmm . Clrglrlamaya elde edilen .Pam.ul.< Cirgirlama
edilen | Verim | teslim edilen ey liflerinin
Yillar | alanlart | .. . pamuk liflerin TS orani
iretim | (kg/ha) miktar . verimliligi
(Hektar) miktari (%)
(ton) (ton) (ton) (kg/ ha)
1995 | 204339 | 600100 | 2937 556863 189862 929 34,08
1996 | 219500 | 760000 | 3462 729930 242306 1104 33,28
1997 | 250600 | 1047280 | 4180 1012101 333535 1331 32,93
1998 | 274585 | 1017799 | 3706 982996 328087 1195 33,44
1999 | 243836 | 926096 | 3798 891235 306217 1259 34,29
2000 | 270290 | 1081888 | 4003 1046541 345000 1277 32,97
2001 | 257063 | 1009826 | 3928 974971 320329 1246 32,85
2002 | 199773 | 802178 | 4015 713867 234577 1174 32,92
2003 | 210854 | 850022 | 4031 794593 263214 1248 33,05
2004 | 234183 | 1029144 | 4395 1004234 Cirgirlamada - -

Pamuk giiney ve sahil bolge disinda Suriye’nin hemen hemen her yerinde

ekilebilir. Haseke, Deyr Al-Zor, Rakka, Halep, Idlep Ve Gap Ovasinda genis

alanlarda yetistirilir.

Asagidaki ¢izelgede 2002 yilinda sehirlere ve diger yetistirme alanlarina gore

pamuk ekilen alanlar, tahmin edilen liretim ve verimlilik degisimi verilmistir.

15
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Cizelge 4.7. 2002 Yilinda illere Gore Suriye Pamuklar Ile Ilgili Ekim Alanlari,,
Uretim ve Verimlilik (S. A. C.Tarim ve Tarimsal Islah
Bakanligi,Pamuk Sempozyumu, 2003).

e Tahg?eriifl‘lmen Ekilen Alanlar Verimlilik
(Ton) (Hektar) (Kg/ hektar)

Homs 957 378 2532
Hama 12220 2801 4363
Gap ovasi 49350 11903 4146
Idlep 16936 3277 5168
Halep 143248 36721 3901
Rakka 166428 48551 3428
Deyr Al- Zor 75801 22587 3356
Haseke 337238 73555 4585
Toplam 802178 199773 4015
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Sekil 4.2. Pamugun Yetistirildigi Sehirler Suriye Haritasinda Belirtilmistir.
http://www.maps-of-the-world.com/mappages/Syria_map.htm
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2004 -2005 sezonunun bagindan 31/3/2005 tarihine kadar Suriye’de
circirlamaya teslim edilen kiitlii pamuk 1023031 ton iken, gecen sezon ayni tarihe
kadar c¢irgirlamaya gelen 807208 tondur. Ancak cir¢irlanan gergek miktar 716069
tondur ve sonu¢ olarak 1225740 balya elde edilerek 251557 ton pamuk lifleri
tretilmistir.

Cirgirlama  islemleri  Suriye’de  pamugun yetistirildigi her yerde

yapilmaktadir. Ancak en ¢ok Halep’te yapilmaktadir.

4.2. Suriye’de Tescil Edilen Pamuk Cesitleri

Suriye’de pamuk ekim alanlarinda son yillarda 6nemli bir degisiklik
olmamasia karsin, lif veriminde c¢ok biiylik artiglar olmustur. 1970°li yillardan
itibaren ekilis alanlarinda Onemsiz bir artis oldugu halde, lif iiretiminde yiizde
275’1k bir artig gerceklesmistir. Yine de Suriye’de 1970’11 yillardan giiniimiize kadar
lif veriminde, yaklasik yiizde 275’lik bir artis meydana gelmistir. (Nemr ve Sabuh,
1995). Bu artisin nedeni, yogun tarimsal 1slah calismalari, yeni gesitlerin iireticiye
ulastirilmasi (6zellikle 1991 yilindan itibaren), ve yetistirme tekniginin daha bilingli
olarak uygulanmasi ile saglanmaistir.

Suriye’de tescil edilen pamuk cesitleri gecmisten giliniimiize kadar sdyle

siralanabilir:

4.2.1. Yetistirilen Eski Cesitleri

1. Yerli Pamuk:
- Kozalar1 olgunlasinca ag¢ilmaz.
- Elyafinin elde edilmesi zordur.
- Elde edilen elyaf 20-25 mm uzunlukta.
- Cirgir randiman diistiktiir % (25-30)
2. Lunstar :

Olgunlugu gec¢ oldugu i¢in 1955 yilinda yerine Coker ¢esidi gelmistir.
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3. Acala:
- Lifleri uzundur.
- Olgunlugu gectir.
- 1948 yilina kadar yetistirilmistir.
4. Datsun:
- Yagmur sulartyla sulanan alanlar uygundur.
- Verimliligi disiiktiir.
5. Coker 100:
- 1955 ile 1964 arasi yetistirilmistir.
- Solgun hastalig1 kars1 dayanikli degildir.
6. Caroline Queen:
- 1964 ile 1973 aras1 yetistirilmistir. Ancak Solgun hastaligi karsi
dayanikli olmadig1 i¢in yetistirilmesi iptal edilmistir.
7. Halep 1:
- 1974 ile 1981 arast yetistirilmistir
- Verimliligi 1yidir.
- Cirgir randiman yiiksektir (% 38 den daha fazladir)
- Lif uzunlugu 27-30 mm
8. Halep 40:
- Halep 40 ana vatani Amerika olan Galas Gl ile Halep 1’in
caprazlanmasiyla elde edilmistir.
- 1981°den 2005 sezonunun sonuna kadar yetistirilmistir.
- Halep 1 ¢esidinden :
a- Daha verimlidir
b- Uretimi % 6 daha fazladir
c- Hastaliklara kars1 dayaniklidir
d- Lif mukavemeti daha fazladir

e- Cir¢ir randimani % 3 daha fazladir.
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4.2.2. Yetistirilen Yeni Cesitler

1. Halep 33/1:
- 1991 yilindan itibaren en ¢ok Homs hama sehrinde yetistirilmeye
baslanmustir,
- Halep 40 ¢esidinden:
a. Solgun hastaligina kars1 daha dayaniklidir
b. Lif uzunlugu daha fazladir
c. Daha ince liflere sahiptir
d. Lif mukavemeti daha fazladir
2. Rakka 5:
- 1992 yilindan itibaren Rakka sehrinde yetistirilmeye baslanmistir,
- Solgun hastaligina kars1 dayaniklidir,
- Olgunlugu erkendir (150 giin dikildikten sonra mahsuliin % 75’1 elde
edilir),
3. Deyr Al- Zor 22:
- 1992 yilindan itibaren Deyr Al- Zor sehrinde yetistirilmeye
baglanmistir,
- Olgunlugu erkendir,
- Cir¢irlama randimani yiiksektir,
- Teknolojik 6zellikleri iyidir,
4. Halep 90:
- Haseke ve Halep sehrinde yetistirilen Halep 40 ¢esidinden yerine
2001 yilindan itibaren yetistirilmeye baglanmistir.
- Verimliligi ytiksektir,
- Teknolojik 6zellikleri iyidir,
Asagidaki sekil Suriye’de tescil edilen pamuk cesitlerinin baslangic ve bitis

yillarii gosteriyor.

19



4. DUNYA PAMUK DURUMU Khalil ALHALABI

2005 2005 2005 2005 2005
2005 T T T 1

2002
1999 001
1996
1993

1950
1991 1892 1992
1957

-

lgg‘;‘ Tz

1978 1981

1975 e

1972 o974

1969

1966 T-H64— |

1963 1 o5

1960

1957 -

1954 T1955 T T T T T
o o = o by Te) o
= £ g2 I B £ 3 i
P ] = [in] o i i i}
g g f oz B g o3y ¢

5 a

Sekil 4.3. Suriye’de Ekilen Pamuk Tiirlerinin Yillara Gére Dagilimi (S. A. C.,Tarim
ve Tarimsal Islah Bakanlig1, Tarimsal Islemler Miidiirliigii 2004).

Suriye’de 1994 ile 1998 arasindaki pamugun yeni ¢esitlerine ait denemelerin

sonuglar1 agagidaki ¢izelgede gosterilmistir:

Cizelge 4.8. 1994 Ile 1998 Arasindaki Pamugun Yeni Cesitlerine Ait Denemelerin
Sonuglari (S. A. C.,Tarim ve Tarimsal Islah Bakanligi, Tarimsal Islemler

Midiirliigii 2004).
Cegsitler
Ozellikler Halep | Halep Deyr Al- | Halep
a0 | 331 |RaKKaS | oo m 90

Kozanin Agirhigi (g) 6,5 6,8 6,3 5.8 6
Cir¢ir Randimani (%) 39,91 38,97 38.90 40,85 38,31
Lif Uzunlugu (Ing) 1,106 1,203 1,105 1,15 1,155
Lif Inceligi (Mikroner) 4,90 4,48 4,79 4,7 4,39
Mukavemet
(Pressley indeksi) 8,99 9,56 8,85 8,60 9,07
Uzunluk Uniformitesi (%) 52,9 57 53 55,8 53
Lif Uzamasi (%) 5,7 5,2 5,8 5,6 5,4
Olgunluk Orani (%) 78,86 80,7 77,0 76,7 83,31
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4.3. Tiirkiye’de Pamuk Durumu

Yiiksek katma deger yaratmasi nedeniyle tarim sektorii, Onemli bir
hammadde olmas1 nedeniyle de sanayi sektorii igin stratejik bir iirlin olan ve yarattig1
istihdam olanaklar1 da ile Tiirkiye ekonomisinde onemli bir yere sahip bulunan
pamugun Tirkiye’de yogun olarak iiretildigi 4 bolge vardir. Bunlar; Ege, Cukurova,
Giliney Dogu Anadolu ve Antalya’dir.

Bu bolgeler sekil 4.4°de gortildiigi gibi Tiirkiye haritasinda belirtilmistir.

E Pamuk yetistirilen bolgeler

O Pamuk yetistiriimeye aday bdlgeler

Sekil 4.4. Tiirkiye’de Pamugun Yetistirildigi Bolgeler (Yakartepe, Z. ve Yakartepe,
M., 2004).

4.3.1. Tiirkiye’de Pamuk Uretimi

Tiirkiye’de pamuk tariminda asil gelisme Cumhuriyet donemi ile baslamistir.
Bu donemde 1924 yilinda Adana, 1934 yilinda Nazilli Pamuk Arastirma Enstitiileri
kurulmus ve bu kuruluslarin idaresi ile ilgili 1926 yilinda 867 sayili kanun ile 2903
dayili pamuk 1slah kanunu, 1934’de 2582 sayili 1slah edilmis pamuk tohumu
iiretilmesi ile ilgili kanunlar ¢ikartilmistir. (Iscan ve Digerleri, 2002)

1989 ve 2003 yillar1 arasinda, Tiirkiye pamuk ekim alanlarindaki gelismeler

incelendiginde, baz1 yillarda 6nemli oranda artis olmasina ragmen, yillar itibartyla
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ekim alanlarinda dikkate deger bir gelisme kaydedilmedigi gézlenmektedir. Tiirkiye

pamuk ekim alani, iiretim ve verimindeki gelismeler ¢izelge 4.9°de verilmistir.

Cizelge 4.9. Tiirkiye Pamuk Ekim Alani, Uretim ve Verimindeki Gelismeler (Isin ve
Digerleri, 2004).

. Uretim Verim

Yillar E';'(‘)':)‘i‘_‘ll:“‘ 000 Ton Kg/ha
(000 Ton) (Kg/Ha)

1989/90 725 617 851
1990/91 641 655 1.021
1991/92 599 561 938
1992/93 638 574 900
1993/94 568 602 1.061
1994/95 581 628 1.080
1995/96 757 851 1.125
1996/97 750 802 1.069
1997/98 719 838 1.165
1998/99 757 882 1.166
1999/00 719 791 1.100
2000/01 654 880 1345
2001/02 693 922 1.330
2002/03 695 964 1388
2003/04 630 899 1428

Pamuk ekim alanlarinda az da olsa ortaya ¢ikan artisin temel nedeni, bir
kalkinma ve sulama projesi ile olan Giineydogu Anadolu Projesi ile Giineydogu
Anadolu Bolgesinde sulanabilen alanlarda pamuk tariminin baglamasi ve 1994/1995
yilindan itibaren bolgede pamuk iiretiminin hizla artmaya baglamasidir.

Genel olarak, 199011 yillarin ikinci yarisinda Tiirkiye pamuk ekim
alanlarinda dikkate deger bir artis gozlenmemektedir. 2000 yilindan itibaren ise
pamuk ekim alanlarinda azalma ortaya ¢iktig1r goriilmektedir. Tiirkiye’de Bolgeler

Itibariyla Pamuk Ekim Alanlar1 (000Ha) cizelge 4.10°de verilmistir.
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Cizelge 4.10. Tiirkiye’de Bolgeler Itibartyla Pamuk Ekim Alanlar1 (000Ha) (Isin ve
Digerleri, 2004).

Yillar Ege Bolgesi Cukurova Giineydogu Antalya
1980/81 218 369 51 35
1981/82 215 351 53 35
1982/83 198 307 54 36
1983/84 209 288 71 37
1984/85 263 360 91 46
1985/86 223 302 93 41
1986/87 216 234 94 44
1987/88 226 218 103 38
1988/89 269 311 122 39
1989/90 267 275 142 41
1990/91 258 211 140 32
1991/92 263 184 130 22
1992/93 261 218 136 23
1993/94 237 161 150 20
1994/95 237 169 160 16
1995/96 266 254 206 30
1996/97 266 220 236 28
1997/98 264 172 267 17
1998/99 252 175 313 17
1999/00 246 122 332 19
2000/01 208 116 317 13
2001/02 235 151 300 11
2002/03 224 141 321 9
2003/04 212 126 284 8

Bu gelismenin en biiyiik nedeni, Cukurova ve Antalya bolgelerinde 1995/96
sezonundan itibaren pamuk ekim alanlarinin azalmasi ve Ege bolgesinde de dikkate
deger bir artis ortaya ¢ikmamasidir. GAP ile 6nemli oranda arazi pamuk iiretimine
acilirken, diger taraftan Cukurova ve Antalya’da bazi yorelerde pamuk tiretiminden
vazgecilmesi global olarak Tiirkiye’de pamuk ekim alanlarinda 6nemli oranda bir
gelisme kaydedilmesini engellemistir. Ancak, pamuk veriminde saglanan gelismeler
ve GAP bolgesinin pamuk tarimima acilmasi, Tiirkiye’nin pamuk {iretiminin,
Ozellikle son yillarda artmasina neden olmustur.

Tirkiye pamuk tretim ve ekim alanlarindaki bolgelerin payr sekil 4.5°de

verilmistir.
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Gukurova Antalya
22% 1%

Giineydogu

Ege
45%

32%

‘EI Ege B Cukurova OAntalya O Giineydogu ‘

Sekil 4.5. Tiirkiye Pamuk Uretim ve Ekim Alanlarindaki Bélgelerin  Pay1
(Karademir ve Digerleri, 2004).

1980 ve 2003 yillar1 arasinda, Tirkiye pamuk verimindeki gelismeler
incelendiginde, yillar itibartyla pamuk veriminin hizla arttig1 goriilmektedir. Tiirkiye
bugiin pamuk veriminde diinyanin 6nde gelen iilkeleri arasindadir. 2003/04
sezonunda 1980/81 sezonuna gore pamuk verimi %92 oraninda artmistir. Tiirkiye’de
bolgeler itibartyla pamuk tiretimi (000 ton) ve verimi (kg/ha) cizelge 4.11°de

verilmistir.
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Cizelge 4.11. Tiirkiye’de Bélgeler itibartyla Pamuk Uretimi (000 Ton) ve Verimi
(Kg/Ha) (Isin ve Digerleri, 2004).

Ege Bolgesi Cukurova Giineydogu Antalya

Yillar | Uretim | Verim | Uretim | Verim | Uretim | Verim | Uretim | Verim
000 ton | Kg/ha | 000 ton | Kg/ha | 000 ton | Kg/ha | 000 ton| Kg/ha
1980/81 185 851 253 687 26 504 36 1,039
1981/82 200 932 220 628 31 573 37 1,065

1982/83 178 901 243 792 32 598 35 984
1983/84 202 965 234 813 46 652 40 1,074
1984/85 216 819 261 723 66 722 38 839
1985/86 199 892 210 696 66 707 43 1,033
1986/87 209 966 204 871 70 742 40 914
1987/88 224 993 185 848 92 890 36 926
1988/89 305 1135 219 704 85 695 42 1,078
1989/90 255 957 188 682 130 914 44 1,084
1990/91 285 1102 190 900 142 1,014 38 1,192
1991/92 263 997 161 877 115 888 22 1,021
1992/93 260 996 193 886 95 703 25 1,108
1993/94 272 1149 152 945 153 1,018 25 1,257

1994/95 265 1118 180 1,062 164 1,029 20 1,231
1995/96 308 1156 284 1,119 225 1,091 34 1,140
1996/97 278 1044 231 1,054 260 1,103 32 1,125
1997/98 307 1166 201 1,173 309 1,159 20 1,176
1998/99 285 1133 191 1,097 385 1,229 20 1,189
1999/00 303 1230 139 1,141 329 989 21 1,109
2000/01 286 1375 153 1,315 427 1,346 14 1,108
2001/02 290 1142 206 1,428 411 1,415 14 1,072
2002/03 305 1359 212 1,506 435 1,356 12 1,366
2003/04 268 1265 196 1,559 421 1,484 14 1,705

4.3.2. Tiirkiye’de Pamuk Tiiketimi

Tiirkiye lif pamuk tiiketimi iplik, dokuma ve konfeksiyon sektorlerinde
meydana gelen gelismelere ve niifus artisina paralel olarak artmaktadir. 1990’11
yillardan itibaren tekstil ve konfeksiyon sanayisindeki hizli gelisme sonucu Tiirkiye
tiretimi tiikketimini karsilayamaz hale gelmistir. Tiiketimdeki bu artisa bagl olarak lif
pamuk ithalati yaklasik bes kat artmistir. (Oziidogru, 2004) Lif pamuk arz ve
kullanim projeksiyonlar sekil 4.6’de verilmistir. Projeksiyon 2001-2009 doéneminde
yulik yurt i¢ci pamuk kullaniommin 1200°den 1520 bin tona yiikselecegini

gostermektedir.
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Sekil 4.6. Lif Pamuk Arz ve Kullanim Projeksiyonlar1 (Akyil, 2000).

1999/2000-2003/2004 Donemi Tiirkiye’nin iilkeler itibariyla pamuk dis
alimindaki gelismeler incelendiginde, 2003/04 sezonunda. ABD’den olan dis alim
317 bin ton olarak gergeklesmistir. S6z konusu sezonda Tiirkiye pamuk dis aliminin
yaklasik % 61’1 ABD’den yapilmistir. Tiirkiye’nin ABD’den sonra en fazla pamuk
disalim yaptig iilke ise Yunanistan’dir. ABD ve Yunanistan disinda en fazla pamuk
disalimi yaptig1 iilkelerin basinda Suriye ve Tiirkmenistan gelmektedir. Tiirkiye’nin
Azerbaycan ve Ozbekistan’da 6nemli pamuk tedarikgilerindendir. Tiirkiye nin
tilkeler itibariyle pamuk dig alimindaki gelismeler ve pamuk dis aliminin iilkelere

gore dagilimi (%) ¢izelge 4.12°de verilmistir
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Cizelge 4.12. Tiirkiye’nin Ulkeler Itibariyla Pamuk Dis Alimindaki Gelismeler ve
Pamuk Dis Aliminm Ulkelere Gére Dagilimi (%) (Isin ve Digerleri,

2004).
) 1999/00 2000/01 2001/02 2002/03 2003/04
ULKELER Bin o Bin o, Bin o, Bin o, Bin o,
ton ton ton ton ton
A.B.D 187 35,6 | 125| 32,8 | 327 | 52,3 314 | 63,6 |317| 61,3
Yunanistan 133 253 | 76 | 199 167 | 26,6 77 15,6 | 83 | 16,1
Suriye 43 8,2 39 | 10,1 46 7,3 29 5.8 35 6,9

Tiirkmenistan 39 75 | 37 | 9.8 37 5.9 25 50 | 23| 4,5
Azerbaycan 12 2,4 8 2,0 15 23 8 1,7 6 1,2

Misir 12 2.4 8 2,1 6 1,0 6 1,2 5 1,0
Ozbekistan 33 64 | 15| 40 9 1,4 4 0,7 4 0,6
Tacikistan 7 1,1 3 0,5 3 0,4 2 0,4 3 0,5
Digerleri 59 11,3 | 72 | 18,9 16 2,6 29 59 | 41 | 8,0
TOPLAM 525 |100,0 (383 |100,0| 626 |100,0( 494 |100,0(517|100,0

4.3.3. Tiirkiye’de Tescil Edilen Pamuk Cesitleri

Pamuk 1slah c¢alismalari, esas olarak Nazilli Pamuk Arastirma Enstitiisi,
Cukurova, Akdeniz, Giineydogu Anadolu, Akg¢akale Ve Kahramanmaras Tarimsal
Arastirma Enstitiileri ile Ziraat Fakiiltelerinde yiiriitilmektedir. Ayrica, baz1 6zel
tohum sirketleri tarafindan da pamuk iizerinde ¢aligmalar yapilarak, tohum iiretimi ve
pazarlama faaliyetleri devam etmektedir. Tiirkiye’de 2004 yilinin sezonuna kadar

tescil edilen pamuk ¢esidi sayis1 ve kurumu asagida verilmistir:

Cizelge 4.13. Tirkiye’de 2004 Yilinin Sezonuna Kadar Tescil Edilen Pamuk Cesidi
Sayist ve Kurumu (Isin ve Digerleri, 2004).

Kurulus Cesit sayisi
Nazilli Pamuk Arastirma Enstitiisti 24
Kamu Arastirma Cukurova Pamuk Arastirma Enst‘itﬁsﬁ 6
Kuruluslars K. Maras Pamuk Arastirma Enstitiisii 2
Akdeniz Pamuk Arastirma Enstitiisii 1
Glineydogu Pamuk Arastirma Enstitiisii 1
Ozel Sektor Kuruluslar 24
Universiteler 1
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Tescil ettirilen pamuk ¢esitleri cizelge 4.14’de verilmistir:

Cizelge 4.14. Tiirkiye’de Tescil Ettirilen Pamuk Cesitleri (Isin ve Digerleri, 2004).

Sira No | Cesit Ad1 Tescil Tarihi | Cesit Kurulus Sahibi
1 Acala 1086 1959 Nazilli P.A.E.

2 Maydos Yerlisi (kisa lifli) | 1964 Nazilli P.A.E.

3 Coker 100 A/2 16.05.1964 Nazilli P.A.E.

4 Deltapine 15/21 16.05.1964 Cukurova T.AE.

5 Sealand 542 (uzun lifli) 1965 Nazilli P.A.E.

6 Carolina Queen 17.04.1968 Cukurova T.AE.

7 Nazilli 66- 100 28.04.1975 Nazilli P.A.E.

8 Delcerro (uzun lifli) 17.06.1977 Nazilli P.A.E.

9 Ege 69 (uzun lifli) 17.06.1977 Nazilli P.A.E.

10 Adana 967/10 13.05.1977 Cukurova T.AE.

11 Sayar 3 14 21.04.1980 Cukurova T.AE.

12 Cukurova 151 8 04.11.1982 Cukurova T.AE.

13 Nazilli 84 20.04.1984 Nazilli P.A.E.

14 Gossypolsiiz 86 (glandsiz) | 28.04.1986 Ege Un. Ziraat Fakiiltesi
15 Nazilli 87 21.04.1987 Nazilli P.A.E.

16 Nazilli M-503 15.05.1992 Nazilli P.A.E.

17 Nazilli M-39 15.05.1992 Nazilli P.A.E.

18 Ersan 92 15.05.1992 K. Maras T.A.E.

19 Marag92 15.05.1992 K. Maras T.A.E.

20 Stoneville 453 12.04.1995 Tekfen Tar.Ur.Pz.
21 Nazilli 143 14.05.1998 Nazilli P.A.E.

22 Nazilli 84-S 14.05.1998 Nazilli P.A.E.

23 Nazilli M-342 14.05.1998 Nazilli P.A.E.v

24 Adana 98 14.05.1998 Cukurova T.A.E.

25 CunS2 28.04.1999 Akdeniz T.AE.

26 SG125 28.04.1999 Ozbugday A.S.

27 SG404 28.04.1999 Ozbugday A.S.

28 SG501 28.04.1999 Ozbugday A.S.

29 SG 1001 28.04.1999 Ozbugday A.S.

30 DP 20 28.04.1999 Tiirk Deltapine A.S.
31 DP 50 28.04.1999 Tiirk Deltapine A.S.
32 DP 5409 28.04.1999 Tiirk Deltapine A.S.
33 DP 5614 28.04.1999 Tiirk Deltapine A.S.
34 DP 5690 28.04.1999 Tiirk Deltapine A.S.
35 Deltaopal 28.04.1999 Tiirk Deltapine A.S.
36 Nata 28.04.1999 May Cukonar A.S.
37 Lachata 28.04.1999 May Cukonar A.S.
38 Sahin 2000 25.04.2001 Nazilli P.A.E.

39 Aydin 110 (uzun lifli) 25.04.2001 Nazilli P.A.E.
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40 Carmen 25.04.2001 Aventis Tar. Tic.(Bayer)
41 DP 388 25.04.2001 Tiirk Deltapine A.S.
42 DP5111 25.04.2001 Tiirk Deltapine A.S.
43 Etna (uzun lifli) 25.04.2001 Toros Giibre ve Kimya E.A.S.
44 Europa (uzun lifli) 25.04.2001 Toros Giibre ve Kimya E.A.S.
45 Sivon (uzun lifli) 25.04.2001 Toros Glibre ve Kimya E.A.S.
46 Fksi 911 06.05.2002 Nazilli P.A.E.
47 Ozbek 142 06.05.2002 Nazilli P.AE.
48 Giirelbey 06.05.2002 Nazilli P.A.E.
49 Gossypolsiiz Nazilli 06.05.2002 Nazilli P.A.E.
(glandsiz)
50 Dicle 2002 06.05.2002 Giineydogu T.AE.
51 Deltapine 565 06.05.2002 Tiirk Deltapine A.S.
52 Sure Grow 747 06.05.2002 Ozbugday A.S.
53 Teks 06.05.2002 Ozbugday A.S.
54 Nazilli 954 01.05.2003 Nazilli P.AE.
55 Nazilli 342 01.05.2003 Nazilli P.A.E.
56 Nazilli 303 01.05.2003 Nazilli P.A.E.
57 Nazilli 663 01.05.2003 Nazilli P.A.E.
58 Sure Grow 96 01.05.2003 Tiirk Deltapine A.S.
59 Golda (Penta) 01.05.2003 Ozbugday A.S.
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5.DUNYA, SURIYE VE TURKIYE’DE PAMUKTA STANDARDIiZASYON

Ekonomik fayda saglamak {izere, pamuk iiriiniiniin 6zelliklerinin, teknik
esaslara dayali olarak, objektif olgiilere gore dnceden belirleyen, belli sinirlar icinde
simiflandiran ve belli tolerans i¢inde derecelendirilmesinin Ongdren sistemi
bicimleyen esaslar olarak tanimlanabilir.

Uretilen pamugun verim ve lif teknolojik 6zelliklerinde, iklim, toprak, cesit
ve tohum, bakim, hasat sekli ve zamani, ¢ir¢irlama, depolama, vb. nedenlerle az ya
da c¢ok farkliliklar olusmaktadir. Bu farkliliklar, degisik ekim alanlarinda oldugu gibi,
ayni ekim alanlarinda, aymi tarlanin iginde, ayni c¢esitte ve hatta ayni bitki {izerinde
olabilmektedir. Birbirinden ¢ok farkli ozelliklere sahip pamuk liflerinin birlikte
islenmesi, iplik yapimi, dokuma sanayisinde, randiman ve kalite diistikliiklerine
neden olmaktadir. Bu nedenle, lif pamuklarin, iplik yapiminda ve buna bagli olarak
dokuma sanayiside randiman ve kalite diisiikliiklerini onleyebilecek sekilde, bazi
degerlere gore siniflandirilmasi, baska bir deyisle standardize edilmesi zorunluluk
arz etmektedir.

Pamuk eskiden hararlar i¢inde piyasaya sunuluyor, alicilar {retilen iilkeye
gore degerini takdir ediyordu. Tekstil endiistrisinin gelismesiyle bu yontem yetersiz
kald1 ve kalitelerine gore satilmaya basladi. Derecesi tayin edilerek ilk tescil islemi
1800 yilinda Liverpool Borsasinda oldu.

Amerika Birlesik Devletleri’nde 1814 senesinden itibaren pamuklarin devlet
eksperleri tarafindan kontrolii mecburi oldu. 1874’de Newyork standartlarinin
Birlesik Devletler icin esas alinmasi kararlastirildi. 1923 yilinda biitiin dis satislarin
standartlara uygun olmasi zorunlu kilindi. Daha sonra Avrupa borsalariyla yapilan
goriismeler sonucunda, Amerikan upland pamuk standartlarinin "{iniversal standart"

oldugu kabul edildi. (Camli, 2000)

5.1. Suriye’de Pamuk Simiflandirma Islemleri

Ciftcilerden alinan pamuk, cir¢irlamadan once eksperler tarafindan goz ile

siniflandirilir. Cirgirlanmis pamuk Halep’teki pamuk ¢irgirlama ve pazarlama genel
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organizasyonu tarafindan tekrar siniflandirilarak pamuk dereceleri elde edilir.

Cirgirlanmis ve siiflandirilmis pamuk balyalar haline getirildiginde gruplara ayrilir

ve her grup (200-250) balyadan olusur. Ona irsaliye denir. Bir irsaliye i¢inde bulunan

pamuk derecesi aynidir. Esas olarak pamuk derecesi lif uzunlugu, pamuk temizligi ve

rengi ile baglidir.Unutulmamalidir ki; Suriye pamugunun biitiinii testereli ¢irgir (saw-

gin) pamugudur. Suriye’de bulunan pamuk dereceleri asagidaki ¢izelge 5.1°de

verilmistir.

Cizelge 5.1. Suriye’de Bulunan Pamuk Dereceleri (S.A.C., Sanayi Bakanlig1, Uretim

Kontrol Miidiirliigii).
Lif Uzunlugu

Pamuk
Derecesi 15' 14' 13' 12' 11' 1 in¢ 15,

—in —in —in —in —in —in

327 TR TR ] T | TR 167
Ekstra | 11XXXX | 12XXXX | 13XXXX | 14XXXX | 15XXXX | 16XXXX | 17XXXX
]la}jftra' 1IXXX | 12XXX | I13XXX | 14XXX | 15XXX | 16XXX | 17XXX
Sifir-

11XX 12XX 13XX 14XX 15XX 16XX 17XX
ekstra
f/‘fr lox 12X 13X 14X 15X 16X 17X
Sifir 11 12 13 14 15 16 17
?}fr 1M 12M 13M 14M 15M 16M 17M
Bir - 21 22 23 24 25 26 27
sifir
Bir+1/4 | 2IM 22M 23M 24M 25M 26M 27M
Bir 3] 32 33 34 35 36 37
Bir— 1/4 | 3IM 30M 33M 34M 35M 36M 37M
iki — bir 41 ) 43 44 45 46 47
iki+1/4 | 4IM 42M 43M 44M 45M 46M 47TM
iki 51 52 53 54 55 56 67
iki—1/4 | 5IM 50M 53M 54M 55M 56M 57M
Uc — iki 61 62 63 64 65 66 67
Uc+ 1/4 | 6IM 62M 63M 64M 65M 66M 67M
Uc 71 72 73 74 75 76 77
Ue— % 71IM 72M 73M 74M 75M 76M 77M

Her balyanin iizerine yazilan rakam ic¢indeki pamugun hangi dereceye ait

oldugunu gosterir. Rakamlarin nasil okunacagini asagidaki drneklerle anlasilabilir:
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Rakamin ilk kismi (birler basamagi) lif uzunluguna isaret eder cizelgede

gorildiigi gibi ilk kisim bir ile yedi arasinda degisir:

1 demek; lif uzunlugu I%ing
. .o 4

2 demek; lif uzunlugu 13—2m§
. .. 3.

3 demek; lif uzunlugu 13—2an
. L2,

4 demek; lif uzunlugu limg

5 demek; lif uzunlugu I%ing
6 demek; lif uzunlugu 1 ing
. .15,

7 demek; lif uzunlugu Emg‘

rakamin diger kismi ise, pamuk temizligi ve renginin hakkinda fikir verir.

Ornek: Balyanin iizerine 45M yazilirsa; icindeki lif uzunlugu I%ing ve
pamuk derecesi (Iki + 1/4) diisiiktiir.

Eger 13XXXX yazilirsa; balyanin i¢indeki lif uzunlugu I%ing‘ve derecesi

(ekstra) yliksektir. Bagka bir deyisle; en yiiksek derecede beyaz renk ve parlaklik
gosterir ve yabancit maddesi yok denecek kadar az, ¢ir¢irlama hatasi bulunmayan

kusursuz pamuklardir.

5.2. Tiirkiye’de Pamuk Simiflandirma islemleri

Diinyada pamuk ile ilgili gelismeler olurken Tiirkiye’de biiyiik bir kitleyi
ilgilendiren ve ekonomiye agirligint koyan pamuga iliskin diizenlemeler yapmak
kac¢inilmaz oldu.

Ozellikle 1950 yilindan sonra pamugun ihrag iiriinleri arasinda da girerek

onem kazanmasi, Pamuk Standardizasyonu konusundaki ¢aligmalar1 hizlandirmistir.
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1952 yilinda, Tiirkiye’de pamuk konusunda ilgili kurumlarin isbirligi ve katilimi ile
Tirk lif pamuk standartlar1 olusturulmustur. 5.8.1953 tarihli ve 4/1283 sayili
Bakanlar Kurulu Karari ile yiiriirliige konulan Pamuklarin Kontroliine Dair Tiiziiglin
7 nci maddesinde yazili kisa elyafli (yerli), orta elyafli (upland) ve uzun elyafl
pamuk gruplarinin sinif ve tipleri asagidaki gibi tespit edilmis ve adlandirilmistir:
(D1s Ticaret Miisesarligi, 2001)

a. Kisa Elyafli (Yerli) Pamuklar

b. Orta Elyafl1 (Upland) Pamuklar

c. Uzun Elyafli Pamuklar

Tiirkiye’de yetistirilen orta lifli pamuklarinin siniflandirilmasi ve kontrolii
Di1s Ticaret Miistesarligi, Di1s Ticaret Standardizasyon Genel Miidiirliigli tarafindan
yapilmaktadir. Buna gore, Tiirk lif pamuklar1 derece yoniinden siniflandirilmakta
olup, bu simiflandirmada pamugun rengi, igerdigi yabanci madde miktar1 ve
hazirlama durumu dikkate alinmakta, liflerin iplik yapimi ile ilgili 6nemli &teki
ozellikleri (uzunluk, incelik, yeknesaklik vb) dikkate alinmamaktadir. Kontrol sondaj
yontemi uyarinca yapilmaktadir. Sondaj yonteminde bir parti (en ¢ok 200 balya)
icinden ylizde 2 oraninda balya kontrol edilmektedir. Bu kadar az balyanin kontrol
edilmesi ile bir partinin siniflandirmanin tekstil endiistrisinde bir¢ok sorun yaratacagi
tartisilmaz bir gergektir.(Aky1l,2000)

Ancak Tiirk Standartlar1 Enstitlisii tarafindan yayimlanmis olan TS. 4102
(pamuk orta elyafli)) ’ya gore; pamuklar, cir¢irlanma sekillerine gore gruplara,
renklerine, lif inceliklerine, lif mukavemetlerine, lif uzunlugu birérnekligi ve yabanci

madde oranina gore siniflara ayrilirlar. (TS 4192)

5.2.1. Circirlanma Sekillerine Gore Gruplar

Testereli Circir (Saw-Gin) Pamugu , Toplu Cir¢ir (Roller-Gin) Pamugu
Olmak iizere iki gruba ayrilir.

Saw-gin: Testere silindirleri yardimi ile ¢igidinden ayrilan lifin, fir¢a silindiri
veya hava sayesinde testere dislerinden ayrilmasi esasina dayali olarak calisan ve

roller-gin oranla ¢ok daha yiiksek bir teknolojiye sahip olan makinelerdir. Bu
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makinelerden elde edilen lif pamuklar saw-gin pamuklari olarak adlandirilir.
Roller-gin: Biri sabit, digeri hareketli iki adet bicak yardimi ile ¢igidinden

ayrilan lifin, deri, kauguk ve benzeri maddeler ile kapl silindir seklinde doner toplar

(roller) tarafindan yakalanmasi esasina dayali olarak c¢alisan makinelerdir. Bu

makinelerden elde edilen lif pamuklar roller-gin pamuklari olarak adlandirilir.

5.2.2. Smiflar

5.2.2.1. Uzunluklarmma Gore Siniflar

Pamuklarin lif uzunluklarina (stapel) gore baslica siniflar1 ve bunlara ait

uzunluklar asagidaki ¢izelgede verilmistir.

Cizelge 5.2. Pamuklarin Lif Uzunluklarina (Stapel) Gore Boylar1 (TS 4192)

LIF UZUNLUKLARI
mm Ing Kod no
<20,6 Yy 24
21,4 13/16 26
222 7/8 28
23,0 29/32 29
23,8 15/16 30
24.6 31/32 31
254 1 32
26,2 11/32 33
27,0 11/16 34
27.8 13/32 35
28.6 11/8 36
29.4 15/32 37
30,2 13/16 38
31,0 17/32 39
31,8 1% 40
32,6 19/32 41
334 15/16 42
34.2 111/32 43
34.9 13/8 44
35,7 113/32 45
36,5 17/16 46
374 115/32 47
38,1 1% 48
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5.2.2.2. Renge Gore Simiflar

Renk: Yansitma (Rd) pamuk numunesinin parlaklik veya matligim1 ifade
ederse, ve Sarilik (+b) pamuk numunesindeki sar1 renk pigmenti derecesini ifade
ederse; Renk ise; pamugun 15181 yansitma (Rd) ve sarilik (+b) durumunu ifade eder .

Pamuk Siif ve Dereceleri: Diinyada yogun olarak Gossypium Hirsutum
tiiriine giren cesitler yetistirilir. Uretici 54 iilkenin 49’unda 336 cesit orta elyafli
pamuk ekiliyor. Universal standartlar da bu tiir pamuklar i¢in yapilmustir. Tiirkiye’de

de bu pamuklar ekilir. Universal standartlar 8 sinifa ayrilirken: (Camli, 2000)

Smifin Adi Sembolii
1-White (Beyaz) w

2- Plus (Beyaz +) P

3- Light Gray (Hafif Gr1) LtG

4- Gray (Gri) G

5- Light Spotted (Hafif Benekli)  LtSp

6- Spotted (Benekli) Sp
7-Tinged (Hafif Renkli) Tg

8- Yellow Stained (Sari-Lekeli)  YS
Tiirk standartlarinda ise, orta elyafli pamuklar renklerine gore baslica siniflar

ve bunlarin altindaki dereceleri Cizelge 5.3’de verilmistir.
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Cizelge 5.3. Tiirk Standartlarinda Pamuklarin Renklerine Goére Sinif ve Dereceleri

(TS 4192)
Stif Derece (Tip) HVI Renk Kodu = - v
Toplu ¢irgir pamugu Testereli ¢ir¢ir pamugu
Beyaz (B) Standart Ekstra 11(11-1,11-2,11-3,11-4) 11 (11-1,11-2,11-3,11-4)
Standart 1 21 (21-1,21-2,21-3,21-4) 21(21-1,21-2,21-3,21-4)
Standart 2 31(31-1,31-2,31-3,31-4) 31 (31-1.31-2,31-3,31-4)
Standart 3 41 (41-1,41-2,41-3,41-4) 41 (41-1,41-2,41-3,41-4)
Standart 4 51(51-1,51-2,51-3,51-4) 51(51-1,51-2.51-3,51-4)
Standart 5 61 (61-1.61-2,61-3,61-4) 61 (61-1,61-2,61-3,61-4)
Standart 6 71-81 (71-1,71-2,71-3,71-4)
(81-1.81-2.81-3,81-4)
Standart 1(HB) 32 12
Hafif Standart 2(HB| 42 22
Benekli Standart 3(HB) 52 32
(HB) Standart 4(HB) 62 42
Standart 5 (HB) 72 52
Benekli Standart 1(BEN) 33 13
(BEN) Standart 2(BEN) 43 23
Standart 3(BEN) 53 33
Standart 4(BEN) 63 43
Standart 5 73 53
(BEN)
Renkli (R) Renkli 1 24 24
Renkli 2 34 34
Renkli 3 44 44
Renkli 4 54 54
Sar1 lekeli Standart 1 25 25
Standart 2 35 35

Roller-gin ve saw-gin’de hazirlanmis pamuklarin siniflart ve tipleri
bakimindan (renkli siif disinda) fark yoktur.

Cizelge 5.3’de gecen orta elyafli (upland) grubuna dahil pamuklarin siniflart
ile bu siniflara ait tiplerin adlar1 ve tanimlari:

Beyaz Sinifi: Tipin dogal rengini ihtiva eden parlaklik ve canlilikta lekesizdir
(beneksiz). Bu sinifa giren tipler asagida verilmistir;

- Standart Ekstra: En yliksek derecede beyaz renk ve parlaklik gosterir ve
yabanci maddesi yok denecek kadar az, c¢ir¢irlama hatasi bulunmayan kusursuz
pamuklardir.

- Standart 1: Ekstra sinifina girmeyen parlak beyaz renkte, yabanci maddesi

ekstradan biraz fazla, hasere tahribat1 ve ¢ir¢irlama hatas1 bulunmayan pamuklardir.
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- Standart 2: Standart 1’e nazaran biraz matlagsmis renkte, yabanct maddesi
biraz fazla, rengi kahverengiye doniismiis, hasere tahribat1 bulunmayan ve ¢irgirlama
hatasi1 en az olan pamuklardir.

- Standart 3: Standart 2’ye nazaran biraz daha matlagmis, agik gri renkte,
yabanct maddesi standart 2’den fazla ve siyahlagmis, c¢ir¢irlama hatasi ve hasere
tahribati az olan pamuklardir.

- Standart 4: Standart 3’e nazaran daha fazla matlagmis, biraz daha grilesmis,
yabanci maddesi standart 3’den fazla ve siyahlagsmis, ¢ircirlama hatasi ve hasere
tahribat1 olan, yeteri kadar olgunlagsmamis pamuklari da ihtiva eden ve benekli kabul
edilmeyecek kadar lekeleri bulunandir.

- Standart 5: Standart 4’e nazaran rengi daha da matlasmis ve grilesmis,
yabanci maddesi standart 4’e gore biraz daha fazla, hafif benekli sinifina girmeyecek
derecede lekeleri bulunan pamuklardir.

Hafif Benekli Sinifi: Beyaz simiftaki her tipteki pamuklarin, yagmur, toplama
ve depolama sartlarindan dolay1 beneklenmis olanidir. Bu sinifa giren tipler;

- Standart 1: Beyaz standart 1 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolayi hafif beneklenmis olanidir.

- Standart 2: Beyaz standart 2 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay1 benek durumu ve biiyiikliikleri standart 1’den biraz fazla olanidir.

- Standart 3: Beyaz standart 3 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay1 benek durumu ve biiyiikliikleri standart 2’den biraz fazla olanidir.

- Standart 4: Beyaz standart 4 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay1 benek durumu ve biiyiikliikleri standart 3’den biraz fazla olanidir.

- Standart 5: Beyaz standart 5 pamugun yagmur, toplama ve depolama
sartlarindan dolay1 benek durumu ve biiyiikliikleri standart 4’den biraz fazla olanidir.

Renkli Sinifi: Yagmur ve kiragi yemis veya asir1 rutubetli olarak toplanmas,
depolarda uzun siire ve kotii sartlarda muhafaza edilmesi sonucunda fermantasyona
ugramis kiitlii pamuklarin ¢ir¢irlanmasi neticesinde ¢ok hafif kahverengi, hafif
kahverengi, kahverengi ve koyu kahverengiye donlismiis pamuklardir. Bu sinifa
giren tipler;

- Renkli 1: Kiragi, don etkisi ve fermantasyon nedeniyle rengi ¢ok hafif
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kahverengiye doniisen pamuklardir.

- Renkli 2: Kiragi, don etkisi ve fermantasyon nedeniyle rengi hafif
kahverengiye dontisendir.

- Renkli 3: Kiragi, don etkisi ve fermantasyon nedeniyle rengi kahverengiye
doniisen pamuklardir.

- Renkli 4: Kiragi, don etkisi ve fermantasyon nedeniyle rengi koyu
kahverengiye doniisen pamuklardir.

Tip Dis1 Smifi: Beyaz, hafif benekli ve renkli simmifina girmeyen yabanci
maddesi (toprak dahil) fazla, yag bulasmis, preseli pamuk balyalarinin yangin ve su
baskinina maruz kalmis, ¢igitle beraber asagi diisen pamuklarin islenmesinden
meydana gelen pamuklardir. Bu sinifin altindaki tipler;

- Tip Dis1 (Oziirlii) : Fazla miktarda yabanci madde ve toprak bulunan kiitlii
pamuklarin ¢irgirlanmalariyla elde edilenler ile ¢irgirlama esnasinda top baslarinda
biriken yagl ve kopuk liflerden olusanlardir.

- Tip Dist (Kusbasi) : Circirlama esnasinda cigitle beraber asagi diisen
pamuklarin islenmesi neticesinde elde edilendir.

- Tip Dis1 (Avaryali) : Preseli pamuk balyalarinin yangin ve su baskinina
maruz kalmasi sonucu ortaya ¢ikan pamuklardir.

Pamuk renk tayininde en ¢ok kullanilan Nickerson Hunter cotton
colorimeterdir. Bu alet renk farklilifin1 Glgen elektronik esasa dayali bir alettir.
Aletin 6zel diyagramlart ile ¢ok kisa siire i¢inde pamugun rengi tayin
edilebilmektedir. Sekil 5.1°te goriildiigii gibi Rd % ve +b skalasindan Rd% pamugun
renginin agiklik ve koyulugunu (yansima %), +b skalasi1 ise renk tonunun yogunluk

durumu (sarilik derecesini) gostermektedir.
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Sekil 5.1. Colorimetrik Diyagrami (Steadman, 1997).
Aletin 6zel olglim yerine yerlestirilen bu skalada isaretlenen Rd % ve +b

degerleri pamugun renk ve tonunu belirlemektedir. Alette okunan % Rd degerleri

diistiikge renk ve ton bozulmaktadir. Olgiilen colorimetrik degerler kotlama sistemine
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gore de, ayrica ifade edilebilmektedir. Kotlandirilan parlaklik dereceleri 0-9 arasinda
degismekte ve 9 en koyu renkli pamugu, 0 ise en parlaklik renkli pamugu ifade
etmektedir. Sarilik derecesinde benzer sekilde 0-9 arasinda degismekte olup 9’a

dogru yaklastikca sarilik derecesi artmaktadir.

5.2.2.3. Lif Mukavemetine Gore Siniflar

Pamuklar lif mukavemetine gore Cizelge 5.4’deki gibi simiflandirilir.

Cizelge 5.4. Pamuklarin Lif Mukavemetine Gore Gruplari (TS 4192).

Mukavemet HVI 6l¢iimii (g/tex)
Cok kuvvetli 31 ve tizeri
Kuvvetli 29-30

Orta 26-28

Zayif 24-25

Cok Zayif 23 ve alt

5.2.2.4. Lif inceligine Gore Simiflar

Pamuklar lif inceligine gore Cizelge 5.5°deki gibi smiflandirilir. Lif inceligi

ile pamuk kalitesi ve pazar degeri arasindaki iligki Sekil 5.2°de verilmistir.

Cizelge 5.5. Pamuklarin Lif Inceligine Gére Smuflari (TS 4192).

Siniflar Mikroner Kalite grubu
Cok ince 3.4’ten daha az Diisiik

Ince 3.5-3.6 Standard
Orta 3.7-4.2 Yiiksek
Kaba 4.3-4.9 Standard
Cok kaba 5.0’ten daha fazla  |Diislik
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3.4 mic 3.53,6 3.74.2 mic 4,349 5,0 mic
ve alt mic yiiksek mic ve iizeri
gok ince kalite cok
kaha

standart grup

diigiik kalite

Sekil 5.2. Lif Inceligi ile Pamuk Kalitesi ve Pazar Degeri Arasindaki Iliski (TS 4192).

5.2.2.5. Lif Uzunlugu Birornekligine (Yeknesakhgi) Gore Simiflar

Lif Uzunlugu: uzunluklarina gore siralanmuis liflerin, uzun taraftaki %50’sinin
uzunluklarinin ortalamasi tarif edilirse, Lif Uzunlugunun Birdrnekligi ise biitiin
liflerin ortalama uzunlugunun lif uzunluguna yiizdesi ile ifade edilir. Pamuklar lif

uzunlugunun birdrnekligine gore Cizelge 5.6’deki gibi siniflandirilir.

Cizelge 5.6. Pamuklarin Lif Uzunlugu Birérnekligine Gore Siniflart (TS 4192).

Smiflar Lif uzunlugu birornekligi (%)
Cok yiiksek 85<

Yiiksek 83-85

Orta 80-82

Az 77-79

Cok az <77

5.2.2.6. Yaprak Ve Yabanci Madde Miktarina Gore Simiflar

Pamuklar yaprak ve yabanci madde miktarina gore Cizelge 5.7°deki gibi
siiflandirilir. HVI yabanci madde (gepel) dl¢limii ile yaprak siniflari birebir ayn

olmamakla birlikte aralarinda Cizelge 5.7’da belirtildigi sekilde korelasyon vardir.
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Cizelge 5.7. Pamuklarin Yaprak ve Yabanct Madde Miktarina Gore Siniflart (TS

4192).
Siniflar Yabanci madde (% alan) Kod no
Standart 1 0,12 1
Standart 2 0,20 2
Standart 3 0,33 3
Standart 4 0,50 4
Standart 5 0,68 5
Standart 6 0,92 6
Standart 7 1,21 7
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6. PAMUK LIFLERININ YAPISI VE OZELLIKLERI

6.1. Pamuk Liflerin Anatomik Yapisi

Geligsmesini tamamlamis olan pamuk lifleri % 18 sodyum hidroksit ile
sisirilip Kongo kirmizisinda boyanir ve ondan sonra mikroskop altinda incelenecek

olursa; distan i¢ce dogru su tabakalardan olustuklar1 goriiliir;

) - K- Kitikial we Mumlu Tabaka D- Sekander Geperin Ust Kati
___ Mt eksen P- Primer Ceper L- Limen
[ee- =777 S- Sekonder Ceper

a- Katikal ve Murnlu Tabaka
b- Primer Ceper

- Sekonder Ceper

L- Lamen

Sekil 6.1. Pamuk Lifinde Distan Ice Dogru Tabakalarm Sematik Gériiniisii (Grover
and Hamby, 1960; Harmancioglu ve Yazicioglu, 1979).

Liflerin Mikroskobik Goriiniisleri:

- Liflerin Uzunlamasina Gorliniisleri: Olgunlasmis liflerde pamuk lifini
karakterize eden biikliimler pamuk varyetesinin 6zelligine gore az veya ¢ok sayida
kivrim meydana gelmis olur. Halbuki olgunlagsmasini tamamlamamis liflerde
biikliimler tam olarak meydana gelmedikleri gibi bu lifler mikroskop altinda seffaf,
yasst birer serit halinde goriiliirler. Bunlarda goriilen biikliim sekilleri ile normal
pamuk lifleri karakterize edilemezler.

- Liflerin Enine Kesitleri: Asagidaki sekilde goriildiigii gibi olgun pamuk
liflerinin enine kesitleri, fasulye veya bobrek sekline yakindir. Fakat biitlin liflerin

enine kesitleri buna tamamiyla benzemez, bu sekiller liflerin olgunluk derecelerine
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bagli olarak oldukca farkli olup, bir kismi daireye yakin, bir kismi elips, bir kisminin
ise daha diiz olduklar1 mikroskopla yapilan inceleme sonunda kolaylikla anlasilabilir.

Pamuk liflerinin uzunluguna ve enine kesitleri goriintisii sekil6.2’de gdsterilmistir.
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Sekil 6.2. Pamuk Liflerinin Uzunluguna ve Enine Kesitleri Goriiniisii (Grover and
Hamby, 1960).

Sekil 6.2°de:

I- %18’lik NaOH eriyigi ile muamele edilmeyen ve tesadiifi olarak secilen
pamuk lifleri.

II- NaOH eriyigi ile muamele edilmis olan olgunlagsmamus lifler.

III- NaOH eriyigi ile muamele edilmis olan olgunlagmus lifler.

6.1.1. Pamuk Liflerinde Olgunluk Onemi Ve Olgunluk Saptamasi

Olgun olmayan bir pamuk partisi daha yumusak tutumlu, parlak goriiniislii
fakat fazla neps iceren ve mukavemeti az olan bir partidir. Bu lifler iplik yapimi
sirasinda kopar, neps olusturur ve goriiniimii olumsuz yonde etkiler. Diizgiinsiiz

boyanmaya yol acar. Bu nedenlerle bir partide olgunlasmamais lif oraninin miimkiin
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oldugu kadar diistik olmasi istenir.

Bir pamuk partisinin olgun olup olmadigim1 saptayabilmek icin ¢esitli
metotlar vardir. Asagida mikroskobik yardimiyla pamuk liflerinin olgunlugunun
tespit etmesini bahis edilecektir.

Bu metotlarda %18’lik ile sisirilmis pamuk lifleri mikroskop yardimiyla
incelenir. Liflerin teker teker lif ve ¢eper kalinliklar1 dlgiilerek “ceper kalinligi/lif
kalinlig1” oran1 hesaplanir. Bu iki kalinlik arasindaki oran;

0.5 olursa, lifler tamamen olgun

0.5-0.25 arasinda olursa olgun,

0.25-0.125 arasinda olursa az olgun,

0.125 ve daha agagi olursa, o lifler olii lif olarak vasiflandirilir.

Genel olarak, bir pamuk partisinin olgunluk derecesinin belirtmek i¢in o
numuneden en az 300 lifin olgunlugunun 6lciilmesi gerekir. Eger numunede olgun
liflerin orani;

%84 den fazla ise bu lifler ¢ok olgun

%77-84 arasinda ise bu lifler olgun

%68-76 arasinda ise bu lifler orta derecede olgun

%60-76 arasinda ise bu lifler az olgun

%60’dan az ise bu liflerde olgunlasma dikkate alinmayacak kadar diisiik
demektir. (Harmancioglu ve Yazicioglu, 1979)

Ancak Ingiltere standartlar1 enstitiisii tarafindan gelistirilen testte lifler ii¢
grup altinda toplanir:

Normal lifler: Kivrimsiz, koni seklinde ve lif boyunca liimen goriilmez veya
bu lifler her yerinde liimene sahip degildir. Bu liflerde toplam ceper kalinligi, lif
kalinliginin 1/2’sinden daha fazladir.

Olii lifler: Ceper kalmhig lif kalinliginin 1/5’inden az veya 1/5°e esit olan
liflerdir.

Ince Ceperli lifler: Normal ve 6lii lifler disinda kalan liflerdir.

200 lif bu sekilde teker teker incelenir. Buradan olgunluk orani (M ):
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== 07 (6.1)

formiilii ile hesaplanir
Buradan: N =Normal lif (%)
D = Olii lif (%) dir.
Formiilden goriildiigii gibi M =0,2-1,2 arasinda degisir.
ASTM’e (American Society for Testing and Materials)’e gore olgunluk
yiizdesini ifade eden PM asagidaki formiilden hesaplanabilir; (Bona, 1994)
PM = olgunlasmis lifler(normal lifler)/olgunlasmamis lifler(6lii ve ince
ceperli lifler)
= Lif ¢eper kesit alan1 / ¢evresi lif cevresiye esit olan dairenin alan1 ~ (6.2)
=1 tamamen, kat1 olan lifler i¢in
=0,6 civarinda, olgun lifler i¢in
=0,2-0,3 arasinda ise, olgun olmayan lifler i¢in.
Kalinlik derecesinin ortalamasi ile olgunluk oram1 M arasindaki iliski

sOyledir; (Savilla, 1999)

6.2. Pamuk Liflerinin Kimyasal Ve Fiziksel Ozellikleri

6.2.1. Pamuk Liflerinin Kimyasal Ozellikleri

Pamuklu tekstil endiistrisi pamuk liflerinin kalitesini saptarken yalniz fiziksel
ozelliklerini gz onilinde tutmaktadir. Bununla beraber lif kalitesi {lizerine kimyasal
yapmnin da biiylik rolii olduguna sliphe yoktur. Pamuk liflerinin biinyesinde
selillozdan bagka; su, azotlu maddeler, mineral maddeler, seker, pektin ve renk
maddeleri mevcuttur. Olgun pamuk lifinin kimyasal bilesimi cizelge 6.1°de

verilmistir.
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Cizelge 6.1. Pamuk Elyafinin Bilesimi (Senel, 1980).

Pamuk elyafinin bilesimi % agirlik Ortalama En Az En Cok
Seliiloz 94,0 88,0 96,0
Protein (N 6,25) 1,3 1,1 1,9
Pektin maddesi 1,2 0,7 1,2
Mum (alkol ve organik asitler) 0,6 0,4 1,0
Kiil maddesi 1,2 0,7 1,6
Sekerli maddeler 0,3 - -
Pigment Eseri - -
Diger ( B,, B, Vitaminleri, Sidrik, Malik asit, 14 i i
biotin v.b.) maddeler ’

Toplam 100 - -

Pamuga 1s1, giines 15181in, nem, kimyasal maddelerinin vb. etkisi asagida
Ozetilmistir;
Pamuga Is1 Etkisi: Pamuk kuru halde bozunmaksizin 150 C°’ye kadar

wsitilabilir. Isitma siiresi uzatildiginda renk giderek kahverengine doner. Bu nedenle

kurutma makinelerinde temperatiirii 93 C° ’nin iistiine ¢ikartilmaz.

Glines Isigmin Etkisi: Glines 1s18ina uzun siire maruz kalan pamukta,
oksiseliilloz miktar1 artacagindan yipranma goriiliir. Isik etkisine dogrudan maruz
kalan pamuklu mamuller mukavemet ve saglamliklarindan Onemli derecede
kaybederler.

Pamuga Su Etkisi: Normal kosullar altinda soguk veya sicak suyun pamuk lif
ve mamulleri tizerine etkisi yoktur. Uzun zaman kaynamaya tabi tutulan pamuklarin
dogru ceken boyalari (direkt boyalar) absorbe etme yeteneklerini yiikseltmekte buna
karsilik bazik boyalar1 tutma yetenegini azaltmaktadir. (Harmancioglu ve Yazicioglu,
1979)

Nem Miktari: Seliillozun da dayanikliligi absorbe edilen neme baglidir.
Normal sartlarda (20 C° ve %65 bagil nem) pamuk, %6-8 nem absorbe eder, %100
rutubetle ise, pamuk %25-27 nem absorbe eder. Bagil nemlilik oranina gore,
pamukta su absorpsiyonu arttik¢a lifin dayaniklilig: artar.

Mikroorganizmalarin Etkisi: Pamuk bazi mantar ve bakteri tiirleri tarafindan

tahrip edilir. Ornegin; kiif bakterileri pamugu yer. Kiiflenmis pamukta 6zel bir koku
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(kiif) vardir. Yer yer lekeler meydana gelir. Ozellikle depolarda saklanacak veya
nemli ve sicak ortamda islenecek pamuk, bu tiir mikroorganizmalar1 6ldiiren
bakirnaftalat gibi maddelerle doyurulmalidir.

Cozciilerin Etkisi: Pamugu tamam ile ¢6zen birkag ¢oziicii vardir. Normal
coziiciilere kars1 ¢cok dayaniklidir. Bakir komplekslerinde ve %70°lik H,SO, de ¢ok
ince sekilde dagilir.

Oksidan ve Rediiktan Maddelerin Etkisi: Oksidan maddelerin etkisi, bunlarin
tabiatina, derisikliine, temperatiire ve etki siiresine baglidir. Bu tip maddeleri
genellikle agartma islemleri esnasinda kullanilir. Sulandirilmis CaCl, ¢ozeltisi ve
javel suyu gibi ¢ozeltiler pamugun dogal rengini agartmak icin kullanilir. Fakat bu
cozeltiler havada ve giines 15181 etkisinde pamuk seliilozunu oksiseliiloz haline
gegirirler. Ayni sekilde oksijenli su, Na,O,,Fe,Cu,Mn gibi katalizorlerin etkisi ile
pamuk iplik ve dokumalar1 oksiseliilloza c¢evirir. Pamuk genellikle indirgen
maddelerden (Na,S gibi) etkilenmez. Na,S ’nin derisik c¢ozeltisi pamugun
merserize olmasini saglar. Formaldehit ¢ozeltisi pamuk ve mamullerini su ge¢irmez
hale getirir.

Madensel Tuzlarin Etkisi: Pamuk ve pamuklar madensel tuzlarindan ve

bunlarin kaynayan ¢ozeltilerinden etkilenmezler. Asitli tuzlarin etkileri zayif asitler
gibidir. AICI, ,MgCl,,ZnCl, 110 C° nin iistiinde etki ederler. ZnCl, seliilozu eritir.
Bazik tuzlari, pamuk absorbe eder ve bilesimi bozabilir. Mordanlamada, bazik
tozlarin seliiloza etkisinden faydalanilir; az amonyaklisi, seliilozik fibrilleri eritir. Bu
cozelti asitlendirilirse jel seklinde seliiloz ¢oker (bakir ipegi).

Pamuga Asitlerin Etkisi: Seliiloz asitlerle kaynatildigi zaman hidrolize ugrar
ve glikoz verir. Ilimh sartlarda ve diisiik temperatiirlerde asit etkisi ile hidroseliiloz
meydana gelir. Bu elyafin incelip kopmasina neden olur. Soguk derisik H,SO,,
selliloz hidrat olusturarak seliillozu ¢ozer. Soguk seyreltik asitler seliiloza etki etmez.
Nitrik asit, seliilozu uzun siirede once oksiseliiloza ylikseltger, sonra oksalik aside
parcalar. HNO, pamuk icinde kurursa ciiriitiir. Kisa bir siire derisik HNO, aside
daldirilan seliilozik materyal biraz c¢eker (kisalir) fakat gerilme direnci ve boyar

maddelerle ilgilisi artar.
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Pamuga Alkalilerin Etkisi: Sodyum karbonat gibi orta kuvvetteki alkaliler
gerek distik, gerekse yiiksek temperatiirlerde havasiz ortamda pamuga etki etmezler.
Ortamda oksijen varsa giderek oksiseliilloz meydana gelir, ve elyaf parcalanir.

Seliiloz %13’liik NaOH c¢ozeltisine batirildiginda yeni bir kristal sebeksi
tesekkiil etmeye baglar. Konsantrasyon %19’a geldiginde sebeke tesekkiilii
tamamlanir. Seliiloz molekiillerinin bu yeni diizeni, alkali notrallestirilerek
uzaklagtiktan sonra da bozulmaz. Bu diizen yapay ipek ve merserize pamukta da
goriiliir. Bu diizendeki selilloza selilloz I adi verilir. (Karakas, H. 2003).
Merserizasyon islemi ilk defa 1851 yilinda John Mercer Tarafindan Yapilmistir.
Merserize edilmis pamuk lifleri mikroskop altinda incelenirse; uzunluguna silindirlik
bir hal aldig1, kivrimlarin kismen ortadan kalktig1 goriiliir. Enine kesit ise yuvarlakca
bir hal alir. Sisen elyafin dolayisila pamuklu iplik veya kumasin 6zelliklerinde bazi
degisikler olur. Merserize edilmis olan pamuk iplikleri parlaklik kazandiklar1 gibi,

mukavemetleri ve bazi boyalara kars1 afiniteleri de artar.

6.2.2. Pamuk Liflerin Fiziksel Ozellikleri
6.2.2.1. incelik

Lif inceligi, temel bir 6zelliktir ve lifin nerelerde kullanilabilecegini belirler.
Giysi yapiminda kullanilan liflerin inceligi nadiren 15 dtex’in altindadir. (Taylor,
1999). Bir ipligin inceligi arttikca kesitindeki lif sayis1 da artar. Kesitteki ortalama lif
say1s1 yiiksek ise, daha diizgiin bir iplik egrilebilecegi bilinmektedir.

Ac¢ma, temizleme ve tarak islemlerinde ince liflere zarar vermeden diisiik
hizlarla islenmesi gerekir. Belli bir noktaya kadar lifler iplik biinyesinde biikiilebilir
ancak bu noktadan sonra biikiilmezler. Bu noktaya egirme limiti denir. (Savilla,
1999) bagka bir deyisle egirme limiti ipligin hangi incelige kadar egrilebilecegini
ifade eder. iplik kesitinde bulunmasi gereken lif sayisinda egirme limiti asagida
verilen formiille hesaplanabilir.

tex,

iplik
n, —— (6.3)
tex,
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Burada n,iplik kesitindeki lif sayisini temsil etmektedir. Asagida iplik

kesitinde bulunmas1 gereken liflerin minimum limiti verilmistir; (Klein, W., 1998)

Pamuk ipliklerinde: ring iplik: kadre 75 lif
Penye 33 lif
Rotor iplik 100 1if
Sentetik lif ipliklerde Ring iplik: kadre 50 lif
Rotor iplik 100 1if

Yukarida verilen formiil lif uzunlugu, siirtinme katsayist vb gibi egirme
limitine etki eden diger parametreleri icermemektedir

Incelik saptamak amaciyla kalite kontrol laboratuarlarinda yaygin olarak
pamuk demet halinde test edilir. Bunu gerceklestirmek i¢in c¢esitli cihazlar vardir.
Ancak ¢aligma prensibi basit ve kisa siirede sonug elde edildiginden dolay1 mikroner
cthazi en ¢ok kullanilir.

Mikroner’in Calisma Prensibi: Belli bir hacim iginde yerlestirilen belli miktar kiime
lif icinden belli basingta hava gecirmeye dayanmaktadir.

Belli bir agirlikta olan lif yiginindan gecen hava akiminin orani liflerin yiizey
derincine baghdir. Hava akimina kars1 gelen direng ince liflerde kaba liflere gore
daha fazladir.

Hava akim metodunda (mikroner metodu) Kozeny’in formiiliinden

faydalanir;

AP K#n.S*m’.L®.
F (.A.L m)

(6.4)

formiilde:
K : Sekil faktorii. Lifler arasindaki bosluklarin sekli ve biiyiikliigii ile baglhidir
7 : hava yogunlugu

S : liflerin spesifik alan ortalamasi
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m : liflerin toplam agirlig1
: liflerin yogunlugu
L , A : liflerin bulundugu hiicrenin uzunlugu ve kesit alani
AP sabit birakilarak liflerin spesifik alani (.S ) hesaplanabilir. Elde edilen

(S ) olgunluk derecesi ve lif inceligi ile baglhdir.

6.2.2.2. Uzunluk

Pamuk liflerinde uzunluk kalitsal bir 6zelliktir. Bu belirli bir dereceye kadar
cevre sartlarinin etkisiyle degisiklikler gosterebilir. Lif uzunlugu pamugum tekstil
endiistrisinde hangi amacla kullanilacagi hakkinda bir fikir verir. Genelde asagidaki
faktorler yiiztinden uzun lifler kisa liflere gore daha fazla tercih edilir.

- Uzun liflerin islenmesi daha kolaydir.

- Uzun lifler kullanildiginda ipligin belli bir uzunluktaki lif uclar1 az
olugundan dolay1 daha diizgiin iplikler elde edilebilir.

- Belli bir biikim seviyesinde uzun liflerden {iretilen iplikler daha
mukavemetlidir. Alternatif olarak belli mukavemete sahip uzun liflerden bir iplik
yapmak icin kisa liflere gore daha az biikiim seviyesi gereklidir. Ve sonug olarak
elde edilen iplik daha yumusaktir. Bundan baska iplik iiretimi esnasinda uzunluk
dokiintiilerin miktarina etki eder.

4-5 mm uzunluktaki lifler proses esnasinda dokiintiiler olarak kaybolacaktir.

12-15 mmuzunluktaki lifler iplik mukavemetini etkilemez, sadece ipligin
dolgunlugunu etkiler.

15 mm’den daha uzun liflerden faydalanilabilir. (Klein,1998)

Efektif Uzunluk: Demet i¢indeki uzun lifleri temsil eden uzunluga efektif
uzunluk denir. Bu uzunluga gore ¢ekim tertibatinda silindirler arasindaki mesafe

ayarlanir. Efektif uzunluk lif diyagram yardimiyla saptanabilir.
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Sekil 6.3. Efektif Uzunlugun Saptanmasi (Lawrence, 2003).

00 1/2 04

(A) noktasindan yatay eksenine paralel olan bir ¢izgi ¢izerek ( AB ) egrisini
( P ) noktasinda kesecektir.

(P ) noktasindan dikeyi indirilerek ( P ) noktasi elde edilir.

OK 1/4 OP

( K) noktasindan dikey ¢ikilir ve bu da egrisini ( K ) noktasinda keser.

Daha sonra (KK )uzunlugunun yari noktasi bulunur ().

(S) noktasindan yatay eksenine ikinci bir paralel daha cizilir ve bu paralel
egrisini (R ) noktasinda keser bu noktadan bir dikey daha indirilerek (R ) noktasi
elde edilir.

Bu defa (OR )uzunlugunun 4’4 olan (OL) uzunlugu saptanir ve (L)
noktasinda ( LL ) uzunlugu bulunur.

Elde edilen ( LL ) efektif uzunluga denir.

Kisa lifler ylizdesi: efektif uzunlugunun yarisindan daha kisa olan liflerin yiizdesini

teskil eder bunlarin % ifadesi ( RB )’den hesap edilir; (Savilla, 1999)

Kisa elyaf orani 100 (6.5)

RB
05

52



6. PAMUK LIFLERININ YAPISI VE OZELLIKLERI Khalil ALHALABI

Fibrograf ve Fibrogram Analizi: Fibrograf lif demeti arasindan gecen elektrik
1siklarinin  yogunluk derecelerinden faydalanarak pamuk numunesinin olusturan
liflerin uzunluk dagilislarini resmetmege yaramaktadir. Olgme prosesinin ilk kismi
numunenin uygun bir sekilde hazirlanmasidir. Bunun i¢in numune hazirlayic
gerekir. Bu cthaz monte edilmis olabilir veya ayridir. Her ikisinde de liflerin
homojen sekilde bir taraga gecirilmesi saglanmaktadir. Numune hazirlayan cihaza
fibrosampler ad1 verilmistir. Fibrosamplere ait donebilen fir¢a vasitasiyla tesadiifi bir
yerden tutulan pamuk lifleri delikli silindir i¢inden cekilerek bir tarak {izerine
yerlestirilir. Taraga gecirilen lifler daha sonra paralel hale getirilir ve tutulmayan
liflerin uzaklastirilmamalar1 amaciyla taranir. Bu sekilde hazirlanmis numune tarak
Ol¢tim bashgina yerlestirilir. Taraktaki lif demeti fibrograf 15181ina maruz birakilirsa,
arasindan gecen 1siklarin yogunluk derecesi kullanilarak belli bir mesafeye uzatilan
liflerin sayist belirlenebilir ve sonug olarak fibrogram elde edilir. Fibrogram, ¢ekim
prosesini etkileyen lif uzunluklarinin bir kismin1 grafik olarak temsil eder. Cekim

bolgesinde olusan fibrogram sekil 6.4’de gosterilmistir.

L

~
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Sekil 6.4. Cekim Bolgesinde Olusan Fibrogram (Lawrence, 2003).
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Fibrogram Analizi:

Mishi Tekrar
(Elyaf Yizdesi)

Lif Uzunlugu (ing)

Sekil 6.5. Fibrogram (Lawrence, 2003)

%2,5 ve %50 span uzunluk saptanir. Eger dijital fibrografla bulunan %2,5
span length ;

1,0 in¢ veya daha diisiikse kisa lifler

1 - 1,14 ing arasi ise orta uzunlukta liflerdir.

1,15 — 1,29 in¢ arasi ise uzun liflerdir.

1,29 in¢ ve daha uzun ise ¢ok uzun lifler olarak nitelendirilirler.

Bu degerlerden tliniformite oran1 hesaplanir:

%50 span uzunluk

Uniformite orani 100 (6.6)

%2,5 span uzunluk
burada elde edilen degerler;

%40,9 — ve asagi ise tiniformite ¢ok dustiktiir

%41 — 42,9 ise lUniformite diisiiktiir
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%43 — 44 ise tiniformite orta

%45 — 46,8 ise liniformite 1y1

%47 ve yukari ise tUniformite fevkalade 1iyi olarak isimlendirilir
(Harmancioglu ve Yazicioglu, 1979). Fibrogramdan {iniformite indeksi de
hesaplanabilir;

Cok kisa lifler kars1 fibrograf hassas degildir. Pratikte lif u¢larindan 0.15 ing
(3.81 mm) mesafe birakilarak bu mesafeden itibaren lifler fibrografla taranir. Sekil

12.10°da baslama noktasindan ( 4) egriye bir teget ¢izilerek X ve Y eksenini (M)

ve (P) noktasinda kesecektir. (OM )uzunluguna ortalama uzunluk denir (mean

length ML). (OP )'nin ortasindan (Q)’dan egriye bir teget daha cizilerek X

eksenini (R ) noktasinda keser. (OR ) uzunluguna iist yar1 ortalama uzunluk denir
(Upper Half Mean Length UHML ).
Ortalama uzunlugunun {ist yar1 ortalama uzunluga boliinmesi ile iiniformite

indeksi elde edilir;

Uniformite indeksi= (ML /UHML ) 100% 6.7)

Ayn1 zamanda elde edilen %2.5 ve %50 span uzunluk degerlerinden Preysch

formiilii kullanilarak kisa elyaf oran1 ( SFC% ) de hesaplanabilir;

SFC%=39,4 13 (%2,5spanuzunluk) 4,6 (%50spanuzuniuk) (6.8)

6.2.2.3. Mukavemet

Pamuk liflerinde uzunluk ve incelikle beraber aranan ezelliklerden biri de
mukavemettir. Saglam iplik saglam pamuk liflerinden yapilacagi i¢in mukavemet
tekstilde en ¢ok aranan bir 6zelliktir. Mukavim olan hammaddeler endiistri tarafindan
daima tercih edilir. Tekstil liflerinin mukavemeti en az 6 CN /tex ’tir.

Genellikle mukavemet ortalamalar1 yiiksek olan pamuk liflerinden imal edilen

iplikler saglam olurlar. Fakat unutulmamalidir ki bir ipligin mukavemeti higbir
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zaman kendini olusturan tek liflerin mukavemet toplamina esit degildir.
Kesikli 1if iplikler liflerin mukavemetinden %25 ile %75 arasinda
faydalanilarak biikiimle tek viicut halinde bir arada tutulurlar. Bu smirin normali

%30-50 arasidir. (Klein, 1998)

1. Pressley Cihaziyla Mukavemetin Saptanmasi:

Pamuk liflerin aletin ¢eneleri arasinda yerlestirilir ve iyice sikistirilir.
Disariya tasan lif uglart 6zel bir bigcakla ¢ene dibinden kesilir. Sonra c¢eneler aletin
0zel yuvasma yerlestirilir. Kol yardimi ile agirlik hareket ettirilir ve boylece lif
demetine gittikce artan bir agirlik yikletilmis olur. Bu agirlikla lif demetinin
kopmast saglanir. Kopma aninda duran agirlik gostergesinden kopma (pounds)
olarak okunur. Denemede 10-20 pound degerleri disindaki kopartmalar dikkate

alinmaz. Her kopartma sonunda lif demetinin agirlig1 hassas terazide tartilir ve (mg)
olarak kaydedilir. Pound olarak kopmanin mg olarak agirliga bdliinmesi ile pressley

index (Pl ) elde edilir.

Pl pound olarak kopma / mg olarak demet agirligi (6.9)

Lif mukavemeti ( gf / tex ) oloarak istenirse asagidaki formiil kullanilir;

M(g/tex) PI 536 (6.10)

2. Stelometer cihaziyla Mukavemetin Saptanmasi:

Stelometer mukavemetin saptanmasinda kullanilan egik tip bir cihazdir.
Cihazda kopma ve % wuzama Olgme kisimlart bulunur. Boylece yalniz demet
mukavemeti degil, ayn1 zamanda kopma anindaki % uzamasi da 6lger.

Gerilim kolu hareket ettirilerek ¢ene aralarina sikistirilmis olan lif demetleri gerilir

ve kopma aninda agirlik (kg ) olarak okunur. Ceneler agilir ve lifler hassas terazide

(mg) olarak tartilir.
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Stelometer indeksi ( S/ ) asagidaki formiille hesaplanabilir;
SI = kopma kuvveti (kg ) / lif demetinin agirlig1 (mg). (6.11)

Lif mukavemeti ( gf / tex ) olarak istenirse asagidaki formiille hesaplanabilir;

M(gf /tex) SI 150. (6.12)

Pamukta su absorbsiyonu arttik¢a lif dayanikliligr artar. %66 bagil nemle lif
dayanikliligr %120’ye kadar ulasabilir. Ancak bagil nem miktar1 daha fazla olursa
dayaniklilik hemen hemen sabit kalacaktir. (Sarhran, U, A, ve Digerleri, 1964)

6.2.2.4. Lif Gerilme Ozellikleri

Pamuk liflerinin gerilme o6zelliklerinin bir balya fiyat1 saptanmasinda
oynadig1 rol diger parametrelere gore, 6rnegin; lif uzunlugu, inceligi ve rengi gibi
Oonem agisindan daha azdir. Ancak iplik ve kumas kalitesine 6nemli bir sekilde etki

eder (Harmancioglu ve Yazicioglu, 1979) .Pamuk liflerinin gerilme gerinim egrisi

sekil 6.6’da verilmistir.

(p/6) awgpeab yipsads

-
gerinim (%)

Sekil 6.6. Pamuk Liflerinin Gerilme Gerinim Egrisi (Hockenberger, 2004).
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Pamuk i¢in kopma-uzama egrisi uzama eksenine dogru hafifce konkavdir ve
belirgin bir akma noktas1 gozlenmez. Genel olarak ince pamuk lifleri daha yiiksek
dayanima ve ilk modiile sahiptirler.

Pamugun uzamasi (5 -10)% arasinda degisir ve incelikten bagimsizdir.

6.2.2.5. Lif Sertligi

Sertlik tanimiyla kastedilen lifin egilmeye kars1 gosterdigi direngtir.
Lif sertligi fazla olursa iplik olusurken lifler biikiilmeye karsi yiliksek direng
gosterdiginden dolay: tiiylii iplik elde edilecektir. Buna karsin yeterli derecede sert
olmayan liflerde ise, proses esnasinda liflerin eski bicimlerine donme yetenegi
olmadig1 i¢in meydana gelen bicim bozulmasi yiiziinden neps olusmaktadir. Lif
sertligi lifin olusturdugu madde ve lifin inceligi ile uzunlugu arasindaki iliskiye
baghidir. Aym1 yapida olan liflerde sertlik, kisa olanlarda uzun olanlara gore daha
fazladir.

Sertlik orani (lif uzunlugu/lif ¢ap1) ipligin olusumu esnasinda meydana gelen
lif migrasiyonu 6nemli rol almaktadir. Sert olan lifler iplik c¢ekirdeginden kabuk

kismina dogru hareket ederken esnek lifler ise, iplik merkezine dogru hareket ederler.

6.2.2.6. Lif Temizligi

Pamuk liflerinde bulunan ¢esitli yabanct maddeler dort grup altinda
toplanabilir (klein,1998)

1. Bitkisel Olanlar:

- Kabuklarin kiicilik pagalari

- Yapragin kirik parcalari

- Tohum kirik parcalari

- Sapin kirik parcalari

- Odun kirik parcalar

2. Mineral Materyal:

- Toprak
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- Kum

- Nakliye esnasinda toplanan kdmiir tozu

- Nakliye esnasinda toplanan maden cevheri

3. Baska Yabanci Maddeleri:

- Metal kirik parcalari

- Garnitiir kirik pargalari

- Paketleme ve tasimada kullanilan materyalin dokiintiileri (genelde
polimer materyal)

4. Lif Kuarik Parcalart:

Proses asamalarinda olusan tozun en biiyiik yiizdesi lif kirik parcalarinin
olustugu tozdur. Pamuk liflerindeki yabanci maddeler yiiziinden proses esnasinda
tehlikeli sorunlar ¢ikabilir:

Metal parcalar garnitiirlere zarar verebilir. Iplik yapisinda polimer materyal
yiiziinden iplikten beklenen Ozellikler degisebilir. Bitkisel materyal de ise, ¢ekim
prosesinde rahatsizlik artarken egirmede iplik kopuslar1 da arar. Asagidaki degerlere
gore liflerin kirlenme dereceleri verilmistir (klein,1998)

%1.2’e ¢ok temiz

%1.2 —2.0 temiz

% 2 —4 orta

%4 - 7 kirli

%7 ve %7’den daha fazla ¢ok kirli.

6.2.2.7. Toz

Toz kiiciik ve mikroskobik ¢esitli maddelerden olusmaktadir. Bu maddeler
asilmis pargacik olarak gazlarda ve lavaboda bulunarak uzun mesafelere taginabilir.
Pamugun test metotlarinin uluslar aras1 kurulu (international Committee for Cotton

Testing Methods) tarafindan toz asagidaki gruplara ayrilmistir.
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Cizelge 6.2. Pamuk Liflerinde Bulunan Tozun Siniflandirilmasi (Klein,1998).

Grup Pargacik hacmi ( +m )
dokiinti 500’den fazla

Toz 50 -500

Mikro toz 15-50

Nefesle birlikte bulunan toz 15’ten daha az

Tozun neden oldugu sorunlar

Sorunlar soyle 6zetlenebilir:

- Calisana etki eder: hem g6z alerjisi, hem de solunum sistemine zarar
Verir.

- Cevresel sorunlar: toz dibe ¢okerek, makinelerin parcalarina etki eder.
Bundan bagka klima cihazlarina etki eder ve sonug¢ olarak proses asamalarinda
gerekli olan standart atmosferi bozacaktir.

- Elde edilen mamullerin iizerine etki eder: kalite olumsuz bir sekilde
etkilenecektir.

- Makinelere etki eder: makine ayarlar1 biriken toz nedeniyle
bozuldugundan dolayr mamuliin Kkalitesi etkilenecektir. iplik kopusu ve
diizglinsiizligli de artacaktir ve ayni zamanda makinelerin kendi parcalar1 zarar

gorebilir

6.2.2.8. Neps

Nep; pamukta toplu igne basi biiyiikliigiinde veya daha kiiciik olan ve beyaz
noktalar halinde goriilen lif diigiimciigi. (TS 4102)
Pamuk liflerinde bulunan neps asagidaki ¢izelgede goriildiigii gibi dort sinifa

ayrilmstir.
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Cizelge 6.3. Pamuk Liflerinde Bulunan Neps Tiirleri (Lawrence, 2003).

Smif Kisaltma Aciklama
Gevsek lifler nepslelrl Uzunlukta 1 mm’den fazla ve bir grup
(knops) veya acilabilen L .
liflerden olusan kirigikliktir.
nepsler (loose fibre neps)
Diigiim seklindeki nepsler Tek veya kii¢iik bfr grup llﬂc?rden saglam bir
K sekilde olusan diiglim (1mm’den daha kisa) ve
(knot fibre neps) e
bu diiglim agilmaz.
Dokiintiiniin nepsleri (trash Kiigiik bir grup liflerden bir kirigiklik meydana
neps). sentetik liflerde T gelirken, ¢ekirdeginde bulunan yaprak, sap
bulunmaz kirk pargalarindan olusan nepslerdir.
Kiicgiik bir grup liflerden bir karigiklik
Kabuk nepsleri (husk neps) u meydana gelirken, ¢ekirdegindeki bulunan
sadece pamukta bulunur. tohum kabugunun kirk parcalarindan olusan
nepsler.

Uster cihaza takilabilen (inspection stop) cihazi yardimiyla pamukta bulunan

neps tiirlerini asagida sekil 6.7°de gosterilmistir.

%

40

30

222,

TveH Bilinmeyen

Neps Tiirleri

Sekil 6.7. Pamukta Bulunan Neps Tiirleri (%) (Lawrence, 2003).

Neps Olusumu:

Tek lif veya liflerden bir grup gevsek bir sekilde iki yiizey arasinda

tutuldugunda, ayn1 veya farkli yonde donebilen iki silindir, yada bir silindir sabit ve

digeri hareketli arasindan gecerse, lifler ile iki yiizey arasinda meydana gelen

stirtiinme nedeniyle lif sarilarak bir kirigiklik (diigiim) olusur. Bu tiir nepsler 6nlemek

icin makinenin elemanlar1 arasindaki bulunan mesafeler ayarlanmalidir ve sonug
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olarak lif kontrol altinda kalmaktadir.

Nepslerin olusturdugu ikinci sebep ise, proses esnasinda meydana gelen lif
kopusudur. Lifler gerildiginden dolay: elastik enerjisine sahip olacaklardir. Bir lif
koptugu zaman gerilim birden serbest kalarak kopusun oldugu yerdeki uglari sarar ve
bu noktadan itibaren neps olusmaya baslar. Bu tiir nepsleri 6nlemek i¢in makinelerin
parcalarinin hizlar1 ayarlanmalidir. Pamuk liflerinin proses asamalarinda gosterdigi

tipik neps egilimi sekil 6.8’de verilmistir.

parcaciklariy

140 -
]

120 -+
100 -+

'
B0 4

penye iplile
Seridi

Sekil 6.8. Pamuk Liflerinin Proses Asamalarinda Gosterdigi Tipik Neps Egilimi
(Lawrence, 2003).

L nepsler diisilk artmayr gosterirken, K nepsler ise, agma ve mekanik
temizleme islemlerinde 6nemli artiy meydana getirmistir. Ancak tarakta L ve K
nepslerin miktariin diisiisii agiktir. T nepsleri siirekli bir diislis gosterirken 6zellikle
tarakta, H nepsleri ise hemen hemen sabittir.

Neps sayisini  saptamak amaciyla en c¢ok (Zellweger USTER Inc.,
knoxville/SUA) tarafindan icat edilen USTER AFIS-N (Advanced Fiber Information

System for Neps) kullanilir. Bu cihaz; 500 mg ’lik bir pamuk numunesi besleme
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silindiri ve besleme tablas1 arasindan gecerken a¢ma silindir yardimiyla agilarak
neps, dokiintii ve toz liflerden ayrilir. Hava emisi vasitasiyla dokiintii ve toz
parcaciklar uzaklastirilir. Kalan lifler ve neps bir kanaldan ¢ikip optik bir hassastan

gecirilerek neps hacmi ve sayisi saptanir.
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7. LIF OZELLIKLERI iLE iPLIK OZELLIKLERI ARASINDAKI ILiSKi

Lif kalite karakterleri ipligin kalitesine etki eder. Ancak bazilar iplik
kalitesine yiiksek derecede etki eder. Bu parametreler egirme sistemine gére onem

sirasina gore siralanmustir:

Cizelge 7.1. Egirme Sistemine Goére Onem Agisindan Lif Karakterlerinin
Siralanmasi (Zellweger Uster, 1991).

Siralama | Ring egirme sistemi OE- Rotor egirme sistemi
1 Uzunluk ve uzunluk tiniformitesi Mukavemet
2 Mukavemet Incelik
3 Incelik Uzunluk ve uzunluk iiniformitesi
4 Diger parametreler Temizlik

7.1. Lif Uzunlugu ile Ring Iplik Ozellikleri Arasindaki Iliski
7.1.1. Lif Uzunlugu ile iplik Diizgiinsiizliigii Arasindaki iliski

Ham pamugun en 6nemli karakterlerinden biri lif uzunlugudur; Ciinkii egirme
prosesinde kullanilan makineler, o6zellikle ¢ekim tertibati agisindan verimli bir
sekilde calismak icin kullanilacak lifler uzunluk agisindan sadece dar bir aralik
kapsamaktadir. Sekil 7.1 yardimiyla lif uzunlugu iplik diizgiinsiizliigline nasil etki
edecegei gosterilmitir.

Uster istatistik degerlerine gore aynit numarada olan karde ve penye pamuklu

ipliklere ait diizgiinsiizliik degerleri %CV asagida verilmistir:
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- karde efirme sis.  penye sis. ile
dUzZQUnsHZl0n 1o oarimis ipik  egrilmig iplik
(CV¥m%) | L<118" L<118"
o} ster
18l istatistiklerine
16 (1989)ait %50
14 |- ) dederler
12} %
1ol SERN
ar :
6 E \
41 -
2 R iplik numarasi
25 80 Nm
40 125 40 125 tex

Sekil 7.1. Uster Istatistik Degerlerine Gére Ayn1 Numarada Olan Karde ve Penye
Pamuklu Ipliklere Ait Diizgiinsiizliik Degerleri %CV (Zellweger Uster,
1991).

Sekilde penye islemlerinde kisa elyaf uzaklastirildigindan dolay1 elde edilen
iplik diizgiinsiizliik degeri karde ipliklere gore daha azdir. Demek ki; kisa elyaf orani

direk olarak iplik kalite karakterlerine olumsuz bir sekilde etki eder.

7.1.2. Lif Uzunlugu ile iplikte Bulunan Hatalar Sayisimin Iliskisi

asagida ayni1 numarada (Ne 30) pamuktan egrilmis penye ve karde iplik farkl
hassasiyet derecelerde (kalin yerler sayisi, ince yerler sayisi, 10007 ’de bulunan neps
sayis1) inceledigi zaman, penye iplikteki hatalar sayis1i karde iplige goére azdir.
Demek ki kisa elyaf, iplikteki hatalar sayisina olumsuz bir sekilde etki eder.

Asagidaki sonuglar yardimiyla bu gergek anlasilabilir.
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Cizelge 7.2. Lif Uzunlugu Ile iplikte Bulunan Hatalar Sayisinin Alakasi (Zellweger
Uster, 1991).

Hassasiyet | Hatalar Tipi
Ince Yerler Kalin Yerler Neps
Karde Penye Karde Penye Karde Penye
Sistemiyle | Sistemiyle | Sistemiyle | Sistemiyle | Sistemiyle | Sistemiyle
Egrilmis | Egrilmis | Egrilmis | Egrilmis | Egrilmis | Egrilmis
Iplik Iplik Iplik Iplik Iplik Iplik
-30% 4161 1068
-40% 762 66
-50% 54 2
-60% 1 0
+35% 1959 267
+50% 526 29
+70% 85 6
+100% 6 2
+140% 2487 294
+200% 681 73
+280% 162 17
+400% 29 4

7.1.3. Lif Uzunlugu ile iplik Gerilim Ozellikleri Arasindaki iliski

Iplik kopusunun neden olabilecegi iki sebep vardir:

Ipligin iizerine gelen yiikiin tesiri ile iplik icerisindeki lifler birbiri iizerinden
kayar veya birbirinden kopar.

Kayma meydana geldiginde; lif uzunlugu, lif uzunluk varyasyonu
(iinifomite), iplik biikkimi ve liflerin yiizey yapist ¢ok Onemlidir. Ring iplik
icerisindeki lifler ¢ekirdege dogru derece derece daha az siklikta sarilmaktadir. Bu
bakimdan ring iplikleri tabaka seklinde bir biikiime sahiptir denilebilir. Burada
onemli olan bir lifin sarabilecegi mesafedir (overlap mesafesi). Bu mesafe uzun
olursa veya lif uzunlugu ve uzunluk tiniformitesi arttikca liflerin birbiri {izerinden
kolayca kaymayacaktir. Bagka bir deyisle iplik kopusu zordur. Bunun tersine iplik
icerisindeki lifler kisa olursa kayma olasilig1 fazla olacaktir ve iplik kopusu kolayca
meydana gelebilir. Sonug olarak diisiik biikiimlii ipliklerde 1if uzunlugu ve uzunluk
varyasyonu Onemlidir. Ancak yiiksek biikiimlii ipliklerde ise liflerin kopusu

sonucunda iplik kopusu olur. Burada 6nemli olan lif mukavemetidir. Ring ve rotor
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egirme sisteminde lif uzunlugu ve lif uzunluk tiniformitesinin iplik kopma kuvvetine

ne kadar etkisi oldugu sekil 7.2°de verilmistir.

ring ipliklerde rotar ipliklerde
[Mag 26, 23 tex) [Meg 26, 23 tex)
uzunluk dniformitesi 20% mukavernet 24 % uzunluk Oniformitesil? %

uzunlul{ 22%

uzunluk 12%

bilinmeyen
12%

rrikroner

mukavermet 14%

20% \ hilihmeyen 13%

dikinti oran 3% '
" uzamaB% dikintd oran B%

uzZarmsa 5%

mikroner 15% renkfyansitma 5%

renk fransitma G%

Sekil 7.2. Rotor ve Ring Egirme Sistemiyle Elde Edilen Iplik Kopma
Mukavemetine Etki Eden Lif Karakterleri (Zellweger Uster, 1991).

Lif Uzunlugu Ile Iplik Tiyliiliigii Arasindaki Iliski ise, énemlidir. Uzun

liflerden egrilmis ipligin tiiyliiligii kisa liflerden egrilmis olana gore daha azdir.
7.2. Lif Inceligi ile Ring iplik Ozellikleri Arasindaki fliski
7.2.1. Lif inceligi ile iplik Diizgiinsiizliigii Arasindaki liski

Ideal diizgiinsiizliik birka¢c arastirmaci tarafindan bahsedilerek bazi
matematiksel formiiller ortaya ¢ikarilmistir. Mardindale ve Huberty’in pamuk ve
sentetik liflerden egrilmis iplikler icin buldugu sonuglar soyledir;

Bir iplik kesitindeki liflerin kesit alanlar1 ayn1 kabul edilirse;

n : iplik kesitindeki liflerin sayisinin ortalamast;

T, : lif inceligi( zex );

T : serit veya iplik numarasi (tex )
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Olmak tizeri;
ey e 100 T,
Iplik ideal diizgiinsiizligi CV,, (%)=——= 100,/— 7,1)
Jn T
: N 80 Ty
Lineer diizgiinsiizlik U, (%) — 80,/— (7,2)
Jn T

Ayni numarada ve aynt ham maddeden iki iplik yapilirsa; ince liflerden
yapilan iplik diizgilinsiizliik degeri kalin liflerden yapilan iplik diizgiinsiizliik degerine
gore daha azdir. Ciinki iplik kesitindeki liflerin sayis1 daha fazla olacaktir.

Her zaman hesaplanan aktiiel diizgiinsiizliigiin degeri(CV, ), 1ideal
diizgiinsiizliigiin degerinden (CV,, ) daha fazladir. (CV,,,)'in ile (CV,, 6 )e

boliinmesiyle diizgiinsiizliik indeksi (/ ) bulunur; ( Martindale, J.G.,1945)

7.2.2. Lif Inceligi le iplik Gerilim Ozellikleri Arasindaki Iliski

Daha olgun ve ince liflerden elde edilen ipligin kopma kuvveti yiiksektir.
Ancak gercekte lif mikroner degerinin iplik goriinlisiine olan etkisi iplik
mukavemetine olan etkisinden daha fazladir.

Bilindigi gibi mikroner degeri lif kesit alan1 ve sekonder ¢eper kalinlig: ile
baglantilidir. Ayn1 zamanda sekonder c¢eper kalinligr lifin ne kadar boya absorbe
edecegini belirler. Boyle ham pamukta farkli incelikte bulunan lifler, egrildigi zaman
elde edilecek iplikler ve sonu¢ olarak dokunacak kumas boyandigi zaman renk

farklilig1 meydana gelebilir.

7.3. Lif Temizligi ile iplikteki Hatalar Sayis1 Arasindaki Iliski

Genellikle, ring egirme sistemiyle kaliteli bir iplik iiretmek i¢cin ham materyal
temizligi egirme prosesine ciddi bir etkisi yoktur . ¢iinkii egirme esnasinda bulunan

temizlik noktalari, tarak tesiri ve siiphesiz olarak ¢alisabilen bilezik ve kopca egirme
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sistemi yardimiyla toz, dokiintii, tohum kabuk kirik parcaciklari yiiziinden ¢ikabilen
sorunlar engellenir. Ancak yiiksek tiretim hiziyla pamugun temizlik derecesi proses

esnasinda 6nemli bir yer almaktadir.

7.4. Lif Mukavemeti Ile Iplik Gerilim Ozellikleri

Pamuk lifinin kopma kuvveti ve uzamasi ile iplik kopma mukavemeti ve
uzamasi arasinda direk ve dogrusal bir iligki vardir. Burada pamuk lifinin kopma
kuvvetinin degeri iplik kopma kuvvetinin degerinden daha yiiksektir. Ciinkii iplik
kopma kuvvetinin testinde iplik icerisindeki bazi lifler birbiri lizerinden kolaylikla
kopmadan kayacaktir. Bir testten edilmis sonug¢ sOyledir; iki farkli egirme sisteminde
(rotor, ring) farkli numaralarda tiretilen ipliklerin kopma kuvvetine bakilirsa, yliksek
gerilim kuvveti olan liflerden egrilmis iplikler daha fazladir. Ayni zamanda lif
uzamasinin degeri az olursa elde edilecek ipligin kopma uzamasinin degerleri de az
olur. (Texas Tech,1982). Ozet olarak ring egirme sisteminde pamuk liflerinin kalite
ozellikleri ile iplik kalite 6zelliklerinin iligkisi ii¢ seviyeye (¢ok Onemli, dnemli,

zayi1f) boliinerek ¢izelge 7.3’ de gosterilmistir.
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Cizelge 7.3. Ring Egirme Sisteminde Pamuk Liflerinin Kalite Karakterleri ile Iplik
Karakterlerinin Iliskisi (Zellweger Uster, 1991).

IplikKkalite Karakterleri
Iplikteki
Lif Ozellikleri | Diizgiinsizlik | Hatalar | npyyemey | Kopma -
%CV (ince,kalin (of I tex) Uzamas1 | Tuylilik
" yerler ve %
neps)
Lif Uzunlugu . Cok Cok Cok .
Cok Onemli . . . Onemli
(mm) Onemli Onemli Onemli
Lif Inceligi . . . . .
Onemli Onemli Onemli Onemli Onemli
Mic
-Neps sayisi
-Dokiintiiorani
. Cok
-Mikrotoz orani Zayif } Zayif Zayif Zayif
Onemli
-Lif Kirik
parcaciklari
Kopma
. Cok
mukavemeti Zayif Zayif . Zayif Zayif
Onemli
gf / tex
Lif uzamasi % Cok
Zayif Zayif Zayif . Zayif
Onemli
Lif rengi ve
Zayif Zayif Zayif Zayif Zayif
yansitmasi
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8. MATERYAL VE METOD
8.1. Materyal

(Calismada kullanilan materyal ¢izelge 8.1’de verilmistir.

Burada, ¢alismada kullanilan pamuk ve iplik 6rnekleri Suriye ve Tiirkiye’den
elde edilmelerine gore ayrilmistir. Cizelgeden Suriye’den alinan iplik 6rnekleri igin
tc farkli karisim gosterilmistir. Bu iic karisgim iki tip Tiirkiye kaynakli Ege
pamuklarindan elde edilen ipliklerle ayr1 ayr1 verilmistir. Pamuk 6rnekleri Siiriye ve
Tiirkiye’den beser beser cesit olarak alinmistir.

Test baslamadan once gerekli olan; test edilecek numunelerin kondisyonu

(conditioning) ve kullanilacak test cihazinin kalibrasyonu (calibration)

Standart hava kosullari; bagil nem %65 2 ve sicaklik 20 2 C°olmasi
gerekir. Bu standart kosullarda test edilecek pamuk numuneleri ve iplikler 24 saat

birakilarak kondisyon yapilmistir.

Cizelge 8.1. Calismada Kullanilan Materyal

MATERYAL SURIYE TURKIYE
12 XX Derece Ege Karmen
Bolgesi
PAMUK 12 M Derece Nazilli 84
33 M Derece Cukurova | Adana Pamugu
52 M Derece Bolgesi SG-125
71 Derece GAP S.urfa ekstra
Bolgesi pamuk
Birinci 12M Derece 12 Balya | Ne 24/1 Karde iplik
karisim [K1 (Ne24) adi
13XX Derece 7 Balya verilmistir.]
13M Derece 5 Balya o
Ikinci 12 Derece 12 Balya | Ne 24/1 Karde iplik EGE Pamugur}da'n Egrilmis
karigim 13XX Derece | 7 Balya [K2 (Ne24) ad: Ne 24/1 Karde. Ipl.lk.[Ege 24)
13 Dorece 5 Balya verilmistir.] ad1 verilmigtir]
Ugiincii 12 Derece 12 Balya | Ne 24/1 Karde iplik
karisim 13XX Derece 7 Balya [K3 (Ne24) adi
IPLIK 13X Derece 5 Ba]ya Verilmistir.]
Birinci 12M Derece 12 Balya | Ne 30/1 Karde iplik
karisim 13XX Derece 7 Balya [K1 (Ne30) ad1
13M Derece 5 Balya verilmistir. ]
Ikinci 12 Derece 12 Balya | Ne 30/1 Karde iplik EGE Pamugundan Egrilmis
karisim 13XX Derece 7 Balya [K2 (Ne30) adi Ne 30/1 Karde iplik [Ege (30)
13 Derece 5 Balya verilmistir. ] ad1 verilmistir]
Ugiincii 12 Derece 12 Balya | Ne 30/1 Karde iplik
karisim 13XX Derece | 7 Balya [K3 (Ne30) adi
13X Derece 5 Balya verilmistir. ]

71




8. MATERYAL VE METOD Khalil ALHALABI

8.2. Metot

Son yillarda liflerin 6zelliklerini saptamak amaciyla otomasyonu kullanan
cihazlar yayilmaktadir. Prensip olarak bir takim (grup) aletleri miisterek bilgisayarla
birbirine baglayarak lif numunesi tamamen karakterize edilebilmektedir. Lif
ozellikleri ile ilgili biitiin bilgiler bir rapor sekilde hazirlanabilir. Pamuk liflerinin
fiziksel 6zelliklerini test edebilmek i¢in bir takim aletler gelismis sekilde birlikte
toplanarak High-Volume Instruments (HVI) adi verilmistir. HVI yardimiyla her
balya i¢in test yapilabilir ve balyanin igindeki liflerin kalitesi sertifika seklinde
hazirlanir. HVI sonuglar;

1. Pamuk ticaretinde,
[sletmeye pamuk aliminda,
Harman hazirlama da,
Proses optimizasyonunda (ekartman ayari vb.),

Elyaf deposunun siniflandirilmasinda,

S

SCI (spinning consistency index- egirim tutarlilig: indeksi) vasitasiyla egirme
performansinin tahmininde kullanilir.

Sonuglara gore pamuk lifleri siniflandirilabilir.

Cizelge 8.2. HVI ile Elde Edilen Mukavemet Degerlerine Gére Pamuk Liflerinin
Siiflandirilmasi (Lawrence, 2003).

Mukavemet derecesi HVI ile mukavemet degeri (g/tex)
Cok saglam 30’dan fazla

Saglam 29-30

Oldukga saglam 26-28

Orta 24-25

Zayif 24’ten az
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Cizelge 8.3. HVI Ile Elde Edilen Uzunluk Uniformite Indeksi Degerlerine Géore
Pamuk Liflerinin Simiflandirilmasi (Lawrence, 2003).

Uniformite derecesi HVI uzunluk {iniformite indeksi (%)
Cok yiiksek 85’ten fazla

Yiiksek 83-85

Orta 80-82

Diisiik 77-79

Cok diisiik 77’den az

HVI’nin diger degerlendirme kriterleri EK-2"de verilmistir. Zellweger Uster
Instruction Manual, 1995)

HVI lifin yedi parametresi 6lgiilebilir; Lif uzunlugu, mukavemeti, uzamas,
inceligi (mikroner), rengi ve uzunluk tiniformitesi. Ayn1 zamanda lifler i¢indeki
dokiintii orani tespit edilebilir. Bu parametreler; pamugun egirme performansinda
bilinen varyasyonlarin %@86’simn1 kapsamaktadir. Renk ve dokiintii orani (trash
content) optik sekilde tayin edilir. Ornegin: yansima ve sarilik yiizdesi kullanilarak,
USDA renk smiflarina gore, lif rengi tespit edilebilir. Dokiintii oran1 tespitinde ise
video kamera kullanilarak numunede bulunan dokiintii pacacik sayisi Olciilebilir.
Mikroner degeri hava akim metoduyla hesaplanabilir. Diger parametreleri tespit
etmek amaciyla fibrograf cihazi kullanilir. Ancak test yapilmadan once
fiprosamplerle demet halinde bir numune hazirlanmalidir. Sonra demet i¢inden gecgen
151k yogunluguna gore lif uzunlugu ve uzunluk iiniformitesi 6nceki anlatildigi gibi
tayin edilir. Bu 6l¢iimlerden sonra lif demeti iki kiskag¢ arasina yerlestirilir. Hareketli
olan geri c¢ekilirken belli bir noktada kopma meydana gelir. Kopma kuvveti
yardimiyla Pressley veya Stelometre indeksi hesaplanabilir. HVI sisteminden elde
edilen sonugclar grafik olarak da ifade edilebilir (fibrogram, kuvvet-uzama egrisi).

Calismada Kullanilacak test cihazi sekil 8.1 gosterilmistir;
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. Renk Saptanmasinda
L Inculigiil Eullandan Unite

Lif Gerime Ozelliklerinin, Lif
Uzunlugunun ve Uzonluk
Uniformitesinin Saptanmasinda

Eullanilan Unite

Sekil 8.1. Uster HVI 900

Cihazn iyi bir sekilde ¢alisacagini1 ve sonug olarak daha emin sonuglar elde
edebilmek amaciyla cihazin ayarlanmasi gerekmektedir. Uzunluk ve mukavemet
kalibrasyonunun sonuglar1 EK-1 *de verilmistir.

HVI test cihazinda kullanilan kisaltmalarin agiklamast:

Identifier: test yapilmasini talep eden firma veya test yapanin kimligi.

I.D: Numunenin kimligi; lot numarasi gibi.

SCI : Spinning consistency index (iplik yapilabilirlik indeksi).

SCI : 1if parametreleri arasindaki iliskiyi ifade ederken egirme performansi
hakkinda fikir verir ve asagidaki formiilden faydalanarak hesaplanabilir:

SCI 412,77 29 Muk 9,32 Mic 49,28 Len, 48 U.I 0,65 Rd (8.1)

(Zellweger Uster Instruction Manual,1995)

Mic : Micronair ( lif inceligi).
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Str : Strength ( mukavemet ( gf /tex)).
Len, (mm): Upper Half Mean Length (UHML) (iist yar1 ortalama uzunluk:

siniflandiricinin stapelline karsilik gelir. Fibrogramdan tespit edilebilir).

Len, (mm): Mean Length (ML) (ortalama uzunluk).

Uniformity index U./.= Len,/ Len,

Uniformity Ratio U .R. (Unifomitesi orani) = (%50 span length ~ 100) / (%2,5
span length).

S.F.I.(%) Short Fiber Content(Kisa Elyaf Indeksi). 12,7 mm’ den kisa elyaf
%.

E'1g (%) Elongation: elyafin uzayabilme yiizdesi.

T : Trash (gepel ve bitki pargaciklart yogunluguna gore degerlendirme).

Area: Pamuktaki ¢epel miktarinin kapladig: alan.

CG : Colour Grade (Renk derecesi standart tip derecelendirmeleri).

Rd : Reflectance degree (Isik yansitma: pamugun parlaklik derecesini ifade
eder. Bu deger ylikseldik¢e, pamugun degeri artar).

b : Nikerson-Hunter sarilik/renk olgusu degeri.

8.2.1. Egirme Prosesinde Kullamlan Makinelerin Teknik Ozellikleri

Calismada ti¢ farkli karisim yapilarak her karisimdan karde egirme sistemiyle
Ne30/1 ve Ne24/1 iplikler elde edilmistir. Kullanilan pamuk dereceleri 2005-2006
sezonunda elde edilmistir.

Egirme prosesinde kullanilacak pamuk lifleri tespit edildikten sonra
Suriye’deki bulunan Hama pamuk iplikleri sirketinde her karisimdan karde egirme
sistemiyle Ne24/1 ve Ne30/1 iplikleri elde edilmistir.

Egirme prosesinde kullanilan makinelerin teknik ozellikleri ve ona ait

gereken ayarlar asagida agiklanacaktir:
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1. Harman-Halla¢g Makineleri

Model: FA 016 Cin’de 1997 yilinda tiretilmistir.

Balya agicinin hareket edebildigi yatay olarak maksimum mesafe 21,9 m

Acilacak balyalardan olusan ¢izginin uzunlugu 20,5 m (¢izgide 26 balya
bulunmaktadir).

- Balya agict balyadan elyaf topaklarimin alinmasi ve sevk edilmesi tek
yonlii yolucu tertibathdir.

- Harman-Halla¢ boliimiinde, pamuktaki yabanci renkler uzaklagtirilmak

amaciyla Isvigre’de iiretilmis olan Jossi Makinesi kullanilir.

2. Tarak Makinesi

Makinenin Teknik Ozellikleri:

- Model: FA 203 Kingdao Textile Machinery Works, 1997 Cin’de
tretilmistir.

- Biiyiik tambur hiz1 513 d/dak

- Brizor hiz1 1047 d / dak

- Doffer hiz1 41 d /dak

- Sapka hiz1 250 mm / dak

- Dofferden ¢ikan serit h1z1167 m/dak

- Giinde (22 saat) tarak makinesinin iiretim kapasitesi 966 kg / giin
- Tarak garnitiir telleri: QCC AC2525 01550
- Telef miktar1 %6

- Taraktan ¢ikan serit numarasi Ne 0,135

- Tarak makinesine gereken ayarlar sekil 8.2°de verilmistir:
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3. Cer Makinesi
Makinenin Teknik Ozellikleri:
- Model: HARA D 800, Japonya’da 1993 yilinda tiretilmistir.
- Makine boyutlari: 2,49 1 1.76 m
- Makinenin agirligi1 2000 kg
-Cekim sisteminin sekli 5/4 (dort silindirin {izerinde bes silindir
bulunmaktadir)
- Cekim miktar1 4 ile 14 arasindadir.
- Calismada ¢ekim miktar 8.8
- Cerden maksimum ¢ikis hiz1 800 m / dak
- Calismada ¢ikis hiz1 500 m/ dak
- Makinenin tiretim kapasitesi 283,5 kg /saat
- Cerden c¢ikan serit numarasi Ne 0,150
-Doblaj 8
- Ug ¢ekim bolgesi vardir:
On gekim bolgesi L, 35 mm
Orta ¢cekim bolgesi L, 33 mm

Arka ¢ekim bolgesiL, 41 mm

4. Fitil Makinesi

Makinenin Teknik Ozellikleri:

Model: Marzolli FTS Italya’da 2005 yilinda iiretilmistir.
- Bir makinede ig sayis1 112

- Flyerler arasindaki mesafe 260mm

- Flyerin maksimum hiz1 1500 d / dak

- Calismada 1100 d/dak

- Toplam ¢ekim 4 - 20 .

- Calismada ¢ekim miktar1 7

- Serit numarasi Ne 0,4 - Ne 3,5

- Calismada elde edilen serit numarasi Ne 0,95
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-Biikiim miktar1 17 ile 96 ¢/m (0,44 ile 2,45 t/in¢ ) arasindadir

- Calismada biikiim miktar1 49 ¢/ m
-Cekim sisteminin sekli 3/3 (li¢ silindirin lizerinde ti¢ silindir vardir)
- Iki gekim bélgesi vardir:

On ¢ekim 49 mm

Arka ¢cekim 70 mm

5. Egirme Makinesi

Makinenin Teknik Ozellikleri:

-Model: A 512 Cin’de 1968 yilinda tiretilmistir.

-Makinedeki ¢ekim tertibati Almanya’da 1978 yilinda yapilmis olan Suessen
cekim tertibatiyla degistirilmigtir.

-Makineye ait asagidaki diyagram ve c¢ekim degistirme tablosu yardimiyla

toplam ¢ekim miktar1 hesaplanir:

Sekil 8.3. Egirme Makinesinde Kullanilan Cekim Tertibati1 (Suessen Wst Technical
Information, 1978).

HZ 56 E 40 G 126
D 44 F 20 Pinion 16
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Ne 30/1 i¢in toplam ¢ekim 31,69
Ne24/1 toplam ¢ekim 25,52

NW 41 segilir.
NW 38 segilir.

-Ekartman ayarlar sekil 8.4’de verilmistir:

0= 18 dahl ()

=16 dabl (~kp)

516 dabl (~kp)
i

il

Sekil 8.4. Cekim Tertibatinda Ekartman Ayarlar1 (Suessen Wst Technical

Information, 1978).

Maksimum Arka Ile i 155
On Silindir Ayar1 mm
Maksimum Ayar1 mm A 210
Minimum Ayar1 mm e 55
Minimum Maksimum
Arka Kisim v 31 110
On Kisim h 45 124
Baski Degerleri Silindir Baskinin Diisiik | Baskinin Yiiksek
(kp) Degerleri Degerleri
1 10 13
2 10 12
3 10 13
Ust Silindirlerin Silindir Cap1 tip
Caplar1 (mm ) ve 1 28 DSN-5-KA
Tipleri 2 23,8 (24,8) HSL-RA
3 28 HSL-A
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Calismada:
v =31 mm ve h =45 mm

Silindirlerin tistiindeki bask1 10 kp
Silindirlerin ¢aplari: D, 28mm D, 238mm D, 28mm

-Biikiim miktar1 hesaplamak icin asagidaki diyagram, biikiim degistirme

tablosu ve formiil yardimiyla hesaplanabilir:

Sekil 8.5. Egirme Makinesinde Hareket Tasima Mekanizmas1 (A 512- SM
Operation Manual, China 1968).

74

Bikiim 730860 ————¢
Z1.23.Z5

/m 8.2)

(Calismada biikiim degistirme tablosundan:
Ne 30/1 i¢in :

Z4/Z3 76/58
Z1 30

Z5 40 segilerek formiilden biikiim miktari:
T 798,01 800 t/m (20,27 t/ing)
Ne 24/1 i¢in:
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Z4/Z3 76/58
Z1 30

Z5 45 segilerek formiilden biikiim miktar1 : 7 709,4 ¢/m (18,02¢/ing)

- Kopcanin tipi: Reiners + Fiirst R+F- No 1
- Kopganin numarasi: SO — No 60 C1f

Kopganin numarasi: Gram cinsinden bin kopcanin agirhigina kopcanin

numarasi denir.

[gin maksimum hiz1: 12400 d / dak
Calismada gercek hiz1 9680 d / dak
Bilezik ¢ap1 45 mm

Bilezik tipi flans 1

Iplik numaras1 Ne 30/1 ve Ne 24/1

Suriye pamuklartyla egrilmis iplikler SANKO fabrikasinda 2005-2006

sezonunda elde edilen Ege pamugu ile egrilmis Ne 30/1 ve Ne 24/1 6rme iplikleri

karsilastirilacaktir.

SANKO’dan temin edilen iplik numunelerindeki biikiim miktari:
SANKO Ne24/1 ipliginde biikiim miktar1 725 t/m = 18,43 t/ing
SANKO Ne30/1 ipliginde biikiim miktar1 818 t/m = 20,79 t/ing

Iplik diizgiinsiizligii (%CV,) veya (%U ), iplikteki hatalar ve tiiyliiliik

tespitinde USTER TESTER 4 cihaz1 kullanilmistir.
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Sekil 8.6. Uster Tester 4

Iplik fiziksel ve mekanik oOzelliklerinin (mukavemet, uzama yiizdesi)

tespitinde ise, USTER TENSORAPID 3 cihaz1 kullanilmistr.
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Sekil 8.7. Uster Tensorapid 3

8.2.2. F Testi (ikiden Fazla Ornek Ortalamanin Testi)

Belirli bir anlamlik seviyesinde birbirinden bagimsiz ikiden fazla kiitle
ortalamasi arasindaki farkin 6nemli olup olmadigina karar verme islemine varyans
analizi ad1 verilir. Normal dagilim 6zelligi gosteren ve ana varyanslari esit oldugu
kabul edilen bir ana kiitlede yapilan degisik Orneklemeler arasindaki farkin

ornekleme hatasindan kaynaklandigi ve bu hatanin kabul edilebilecegi, H,

hipotezinde ileri siiriiliir. Bunun karsin olan A, hipotezi esit degil sekilde kurulur.

Hipotezler:
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H()I}] }2 }k

- - (8.3)
H1:X1 Xz Xk

Alternatif hipotezde goriildiigii lizere, en az iki ortalamanin farkli olmasi

durumunda sifir hipotezi reddedilir. Ikiden fazla &rnek ortalamanin testinden

faydalanmak i¢in gerekli olan varyanslarin hesaplanmasinda asagidaki cizelge

dikkate alinmaktadir. Cizelgede bir ana kiitlede & sayida yapilan 6rneklemeler igin

ornek ortalamasi (}), ornek sayis1 (7n) ve ornek standart sapma (s ) parametreleri

verilmektedir.

Parametre/

Ornek No

Ornek

Ortalamasi

(X)

Ornek Sayis1
(n)

Ornek Standart

Sapma (s)

Cizelgede gosterilmeye c¢alisan bir ana kiitlede yapilan 6rnek parametreleri

verildiginde F testi araciligi ile standart degisken haline doniistiiriilmesi i¢in iki

varyans degerinin bulunmasi gereklidir:

1. Ornek toplam varyansin bulunmast ( ,» ) toplam drnek sapmalarin kareleri

toplamindan hareketle 6rnek varyanslarin toplamini su sekilde bulmak miimkiindiir.

Tim Orneklerin sapmalarimin kareleri toplaminin, her bir Ornegin serbestlik

derecelerinin toplamina boliinmesiyle toplam 6rnek varyans bulunur. Toplam 6rnek

varyans:

_(n

I)Sf (n,

2
w

) (n,
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ile hesap edilir. Eger tiim 6rnek hacimlerin toplamini N ile gosterilirse;

) ,2=(n1 Ds; (n, Ds; ... (n, 1)s; (8.5)
w N k

2. Ornekler arasindaki varyanslarin toplamu:

cizelgeden ortalamalarin ortalamasi (?) su sekilde hesaplanabilir:

X =4 (8.6)

? ’den yararlanarak her bir drneklemedeki ortalamalar arasindaki farklarin kareleri

toplami su sekilde hesap edilir:

n X, Xn 8.7)

Ornek ortalamalar arasindaki varyans ise her bir rnek grubu arasindaki sapmalarin

serbestlik derecesi (k£ 1)’e boliinmesi ile elde edilir:

k - == 2
Cp= mX, XA (k1) (8.8)

- Ve - yardimiyla F degeri asagidaki formiille hesaplanabilir: (Aktas, S. ve

Mahalleli, D., )

F=_./_, (8.9)

Karar asamasinda hesaplanan F degeri tablo degerinden kiiciik oldugu

durumda sifir hipotezi kabul edilir, aksi halde / hipotezi reddedilir.
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9. ARASTIRMA BULGULARI

9.1. Pamuk Numuneleri

Suriye ve Tiirkiye’den temin edilen pamuk numuneleri ¢izelgede 15 (onbis)
cesit test uygulanmustir. HVI cihazindan alinan bu sonuglar cizelge 9.1°de
Ozetlenmistir. Test sonuglarinin cihaz ¢ikisindan elde edilen degerleri EK-3’den EK-

18’¢ kadar verilmistir. Burada bu sonuglarin ortalama degerleri alinmistir.
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Cizelge 9.1. Suriye ve Tiirkiye’den Temin Edilen Pamuk Numunelerin Ozet Olarak Test Sonuglari

Suriye Pamugu Tiirkiye Pamugu
. . Suriye Suriye Suriye Ege Pamugu Cukurova Pamugu GAR
. Suriye Suriye R A A Pamugu
Lif Birinci IKinci Uciincii
A Ekstra | Sifir Simf S. URFA
Ozellikleri Simf Simif Siif
Pamuk Pamuk Pamuk Pamuk Pamuk Ekstra
(12XX) | @2M) | a3 | (s2m (71) | Karmen | Nazilligg | SC-125 | Adana | Pamuk
Pamugu

Parlaklik
]?gece“ 79.35 78.25 76,72 72,69 69,76 68,17 65,29 68,76 70,49 74,79
Sarilik b 9,91 9,97 9,28 7,73 7,60 7,75 5,63 7,82 8,74 10,15
Renk
Derecesi CG 11-4 11-4 21-4 412 51-3 51-3 61-1 51-3 41-4 222
Cepelli Alani 0,49 0,77 0,38 1,89 2,76 4,53 1,67 2,14 3,12 1,61
Cepel Sayisi 153 222 257 360 526 615 435 467 411 351
Lif Inceligi
A‘ﬁcnce 18l 4,16 4,05 4,63 4,03 3.85 4,85 3,70 427 4,83 4,98
Ust Yar1
Ortalama
Uzunluk 28.47 29,01 28.21 28,81 29,22 28,8 29,22 28,05 28,22 29.49
Len,(mm)
Ortalama
Uzunluk 23,48 24,25 23,38 23,6 24,16 24 4 24.65 23,73 23,94 24,86
Len, (mm)

RVINOTNI VINILLSVYIYV ‘6

IdVIVHTV 1YL
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Cizelge 9.1.’in devami

Lif Suriye Pamugu Tiirkiye Pamugu
Ozellikleri . . Suriye Suriye Suriye Ege Pamugu Cukurova Pamugu GAP
Suriye Suriye Birinci Ikinci Uciincii Pamugu
Ekstra Sifir Simf S Simif S. URFA
mif Sinif
Pamuk Pamuk Pamuk Pamuk Pamuk Ekstra
(12XX) | (2M) | 330 . (71) | Karmen | Naziligs | SG12 P‘:‘;f‘;‘gu Pamuk
Uniformite
Indeksi 82.5 83.6 82,9 81,9 82.7 84,5 84,3 84.6 84.8 84,3
U.IL
Mukavemet
(gf /tex) 31,56 32,57 34,16 31,12 28.8 36,09 30,47 27,92 31,36 34,52
Uzama % 4.4 4.4 49 4.5 4.6 3,8 47 6,2 49 45
Kisa Elyaf
Indeksi % 4.8 3,7 5 5,5 4,8 3,2 3.4 472 3,1 3,5
iplik
Yapulabilirlik |5 ¢ 152,4 144.6 136,6 1337 152,4 146 133.6 140,9 1513
Indeksi
SCi
Neps
(cnt/ g) 346 241 280 300 362 119 99 199 213 175
Tohum
Kabugu
Nepsleri 47 34 74 54 62 25 19 52 60 33
SCN
(cnt/g)

RVINOTNI VINILLSVYIYV ‘6

IdVIVHTV 1YL
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Cizelge 9.1°e bakildiginda ytiksek ve 1iyi kaliteli olarak smiflandirilan Suriye
Pamugu (12XX derece ve 12M derece) ile Tiirkiye’nin en kaliteli pamugu (Ege
pamugu; Nazilli 84 ve Karmen) Uster kriterlerine gore karsilastirilarak elde edilen

sonuclar ¢izelge 9.2°de verilmistir.

Cizelge 9.2. Suriye ve Tiirkiye’'nin en Kaliteli Pamuk Ozelliklerinin Karsilastiriimasi

Suriye Pamugu Ege Pamugu
e A5 1ae . Suriye Ekstra Suriye Sifir
Lif Ozellikleri Pamuk Simif Pamuk Karmen Nazilli 84
(12XX) derece (12M) derece
Parlaklik
Derecesi Parlak Parlak Orta Parlak Orta Parlak
Rd
Sarihik b Hafif Sarn Hafif Sarn Beyaz Beyaz
Cepelli Alani Cok Az Cepelli | Cok Az Cepelli Cok Cepelli Cok Cepelli
Lif Inceligi Orta Incelik Orta Incelik Orta Incelik Ince
Mic
Ust Yari
Ortalama Orta Uzunluk Orta Uzunluk Orta Uzunluk Orta Uzunluk
Uzunluk
Len,(mm)
Uniformite . . . .
Indeksi Iyi Iyi Iyi Iyi
Ul
Mukavemet Cok Kuvvetli Cok Kuvvetli Cok Kuvvetli Cok Kuvvetli
(gf /tex)
Uzama % Cok Zayif Cok Zay1f Cok Zayif Cok Zayif
Kisa Elyaf Cok lyi Cok lyi Cok lyi Cok lyi
Indeksi % Y Y Y Y
E\Iepts/ ) Neps bakimimdan Ege pamugu daha iyi durumda oldougu bulunmustur.
cnt/ g
Iplik
Yapilabilirlik Iplik Yapilabilirlik Indeksi SCI agisindan 12Mderece ve Karmen en iyi
Indeksi durumda oldugu bulunmustur.
SCi

En iyi sonu¢ alinan pamuk tipi saptamak amaciyla asagidaki ¢izelge 9.3

yardimiyla faydalanabilir.
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Cizelge 9.3. En Iyi Sonu¢ Aliman Pamuk Tipi

Lif Ozellikleri HVI Standartlan HVI En Iyi Sonuc¢ Alinan
Sonuglar Pamuk Tipi

Parlaklik Derecesi 70-80 (Parlak) 79,35 12 XX derece
Rd
Sarihik b 4-8 (Beyaz) 5,63 Nazilli 84

0,5-0,8 0,49 12XX derece

1 0,

Cepelli Alanm % (Cok Az Cepelli)
Lif Inceligi 3,0-3,9 (ince) 3,70 Nazilli 84
Mic
Ust Yar1 Ortalama Orta Uzunluk 29,22 Nazilli 84
Uzunluk
Len, (mm)
Uniformite indeksi 83-85 (lyi) 84,5 Karmen
U.l
Mukavemet 30’dan Fazla 32,57 12M derece
(gf /tex) (Cok Kuvvetli)

5,0 ve Daha Az | 4,7 Nazilli 84
Uzama % (Cok Zayf)
Kisa Elyaf indeksi 5,0-6,0 (Cok Tyi) | 3,2 Karmen
%
Neps - 99 Nazilli 84
(cnt/g)
Iplik Yapilabilirlik 152,4 12M derece ve Karmen
Indeksi -
SCi

Bunun disindan bazi numuneler iyi bir durumda bulunmustur;

Parlaklik acisindan 33M derece, 52M derece ve GAP pamugu parlaklik sinifa
girmektedir. Lif inceligi degerine gore 71 derece ince sinifa girmektedir. Uzunluk
acisindan ise; S. URFA Ekstra Pamugu en uzun oldugu saptanmustir. Uniformite
indeksine bakildiginda ise Adana pamugu en yiiksek degere sahip oldugu
bulunmustur.

Egirme prosesinde Farkli karigimlarda kullanilan Suriye pamugunun test
EK-19’den EK-24’¢ verilmistir. Cizelge 9.4’de karisimlarda kullanilan

sonuglar1

pamuk test sonuglar1 6zet olarak verilmstir.
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Cizelge 9.4. Ug Farkli Karisimlarda Ozet Olarak Kullanilan Pamuklarin Test Sonuglar

BIRINCI KARISIMA AT TEST SONUCLARI

Neps SCN(H Lif s _ .
P Neés ) hleligi Ortalama Ust Yan Umform}te Mukavemet Uzama Kisa Parlak]ll.( Sarilik Renk . olgunluk
Uzunluk Ortalama Indeksi Derecesi Derecesi i i i
Derece Elyaf Cepelli | ylizdesi
Uzunluk ] Yiizdesi alani
0, 0, 0,
(entlg) | centlg) | (Mic) Len, (mm) | Len,(mm) | U.lL (gf/texy| % % Rd b CG M %)
12M 227 20 4,17 23,74 28,47 83,4 24,81 4,0 5,1 80,66 9,26 11-2 0,30 83,89
13XX 289 59 4,43 25,72 30,53 84,2 35,13 3,7 4,5 79,66 7,58 31-1 0,47 90,34
13M 248 41 4,54 23,96 28,60 83,8 34,66 4,8 5,1 80,28 8,7 21-1 0,65 85,64
IKINCI KARISIMA AIT TEST SONUCLARI
Derece | Neps SCN(H) Lif Ortalama Ust Yari Uniformite | Mukavemet | Uzama Kisa Parlaklik | Sarilik Renk olgunluk
Neps Ineligi Uzunluk Ortalama Indeksi Elyaf | Derecesi Derecesi | yiizdesi
Uzunluk Yiizdesi Cepelli
Len,(mm) | Len,(mm) | U.I. (gf /tex)| " % Rd b cG alam | (M %)
(ent/ g) | (ent/ g) | (Mic)
12 163 22 4,63 25,42 29,99 84,8 33,43 8,9 52 79,82 8,98 21-1 0,99 | 84,32
13XX | 289 59 4,43 25,72 30,53 84,2 35,13 3,7 4,5 79,66 7,58 31-1 0,47 | 90,34
13 271 49 4,68 22,98 28,15 81,6 26,90 7,9 8,7 79,53 8,25 21-2 0,92 | 86,36
UCUNCU KARISIMA AIT TEST SONUCLARI
Derece | Neps SCN(H) Lif Ortalama Ust Yari Uniformite | Mukavemet | Uzama Kisa Parlaklik | Sarilik Renk olgunluk
Neps Ineligi Uzunluk Ortalama Indeksi Elyaf | Derecesi Derecesi | yiizdesi
Uzunluk Yiizdesi Cepelli
Len,(mm) | Len,(mm) | U.IL (gf ltex) | % % | Rd b | cG | | M%)
(cent/ gy | (ent/ g) | (Mic)
12 163 22 4,63 25,42 29,99 84,8 33,43 8,9 5,2 79,82 8,98 21-1 0,99 | 84,32
13XX | 289 59 4,43 25,72 30,53 84,2 35,13 3,7 4,5 79,66 7,58 31-1 0,47 | 90,34
13X | 298 70 4,36 23,54 28,63 82,2 28,53 9,0 7,9 77,48 8,92 31-3 0,91 86,06
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9. ARASTIRMA BULGULARI Khalil ALHALABI

9.1.1. F Test Sonuglari

Suriye pamuk lif 6zellikleri ile Tirkye pamuk lif 6zelliklerinin istatistiksel
olarak belli bir anlamlilik seviyesinde (—~ %I, %5 ) arasindaki farkin 6nemli
oldugunu saptamak amaciyla F Testi kullanilmistir. Hesaplanan F degeri F
tablosundan bulunan degerden daha biiyiik oldugu icin H hipotezi reddedilerek

numuneler arasindaki farkin 6nemli oldugu sdylenebilir. Numunelere ait F test

sonuglar1 ¢izelge 9.5’da verilmistir:

Cizelge 9.5. Suriye ve Tiirkiye’den Temin Edilen Pamuklarin F Test Sonuglari

F Tablosundaki Deger
Lif Ozellikleri Hesaple}nap F 0.01¢¢ 1,3 k) F°’°5</c LN B Karar
Degeri
0,01 9,99 F0305v9,90;
Rd 559,35
b 123,37
Cepelli Alam 112,76
Cepel Sayist 123,69
Ortalama
Uzunluk 5,03
Len, (mm)
Ust Yan
Ortalama
Uzunluk 3,66
Len,(mm) %
Uniformite o
indeksi 9.14 reddedilerek
Ul ’ 272 205 numuneler
Muk — ’ ’ arasindaki fark
u a/vtemet 22,12 onemli oldugu
(gf /tex) sdylenebilir
Uzama % 37,14
Kisa Elyaf
Indeksi % 6,92
Lif Inceligi
(Mic) 5,49
Neps &
(cnt/ g) 75
Iplik
Yapilabilirlik
Indeksi 8,06
SCI
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9.1.2. Uster Istatistiklerine Gore Degerlendirmenin Sonucu

EK-25"da Uster istatistikleri (2001) nomogrramlar seklinde verilmistir.(Uster
Technologies AG, 2003 ) Bu nomogramlarin yardimiyla numunelerin test sonuglari

degerlendirilerek ¢izelge 9.6’de gdsterilmistir.

Cizelge 9.6. Uster Istatistiklerine Gore Pamuk Numunelerin Degerlendirmesi

Tiirkiye Pamugu
Suriye Pamugu Cukurova GAP
Ege Pamugu
Lif Pamugu Pamugu
i
Ozellikleri <
5 © wn S 5 < o
12 |2 |2 |=| 8| |9 |£%| 2£%
Sle e8|~ 5| 5 ¢ |ZE|=Es
- o 2 % <L | pHA
Mic %50 | %25 | %75 | %25 | %25 | %75 %S5 %50 | %75 %95
Cepelli
Al %350 | %75 | %75 | %95 | %95 | %95 | %95 | %95 | %95 %95
ant
b %350 | %50 | %50 | %5 | %5 %S5 %S5 %S5 %25 %75
Rd %S | %25 | %25 | %75 | %95 | %95 | %95 | %95 | %95 %50
Mukavemet | %5 | %5 | %5 | %25 | %50 | %S5 %25 | %50 %S5 %S5
Ul %350 | %25 | %50 | %50 | %50 | %25 | %25 | %25 %S5 %25
Neps %75 | %25 | %50 | %50 | %75 | %S5 %5 %25 | %25 %25

Cizelgeye bakildiginda lif inceligi Mic degerine gore Nazilli 84 %5’lik,
12XX derece %50°lik, 12M derece %25’lik, Karmen ve Adana pamugu %75’lik,
GAP pamugu %095’lik dilime girmektedir. Cepelli alani acisindan Tiirkiye
bolgelerinden temin edilen numuneler, 52 M derece ve 71 derece %95°lik dilime
girmektedir. Ancak 12XX derece %50’lik dilime girmektedir. Sarilik agisindan
Suriye’nin kaliteli pamugu 12XX derece ve 12M derece) %50’lik dilime girerken;
Ege pamugu ve SG-125 %5’lik dilime girmektedir. En sar1 pamuk sahip olan (GAP)
1se %95’lik dilime girmektedir. Parlaklik derecesi ( Rd ) degerine gore 12XX derece
%S35’lik dilime girerek en iyi durumda oldugu sdylenebilir. Ancak Tiirk pamugunun

cogu %95°lik dilime girmektedir. Mukavemet agisindan Suriye kaliteli pamugu,
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Karmen, Adanan pamugu ve GAP pamugu %5’lik dilime girmektedir. Uniformite
Indeksi (U.I.) degerine gore Tiirk pamugunun ¢ogu ve 12M derece %25’lik dilime
girerek diger pamuklardan daha iyi durumda oldugu anlasilmistir. Ancak neps

acisindan Ege pamugu %5°lik dilime girdigi i¢in en kaliteli oldugu sdylenebilir.

9.2. iplik

Calismanin bu boliimiinde pamuk ipligi numunelerinin tespit edilen kalite
degerleri verilmistir. Suriye pamugundan elde edilen iplikler Suriye’deki tekstil
isletmelerinde, Tiirkiye kaynakli (Ege) pamuklarda elde edilen iplikler ise Cukurova
bolgesinde egrilmistir. Bu sonuglarda egirme teknolojisinin etkilerinin sonuglari
etkilemedigi kabul edilmistir. 24/1 ve 30/1 karde iplik numuneleri kalite 6zellikler
Suriye ve Tiirkiye iplikleri karsilastirilmistir. Cizelge 9.7 24/1, cizelge 9.8 ise 30/1
iplik kalite degerlerini vermektedir. Bu testlerin orijinal sonucglari EK-26’den

EK-41’e kadar gosterilmistir.
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Cizelge 9.7. 100% Pamuk, Ring Egirme Sistemiyle (Karde iplik) Egrilmis Olan Ne 24/1 Orme Ipliklerinin Test Sonuglar

Iplik Cinsi

Pamuklardan Uretilen Ipliklerin Kalite Ozellikleri

%U

%CV,

- %50

Ince

+50%
Kalin

+200%
Neps

Tiiyliiliik
H

RKM
(Kgf .Nm)

RKM
%CV

%E

24/1 Ege
Pamuk

SANKO

24/1

14,3

94

133

1,5

17,2

7,5

5,5

23,6

24/1
Suriye
Pamuk

Karigim 1

24/1

14,9

217

126

8,4

17,29

5,89

6,2

23,4

24/1
Suriye
Pamuk

Karigim 2

24/1

11,6

14,7

106

119

7,5

18,83

5,87

23,9

24/1
Suriye
Pamuk

Karisim 3

24/1

12,8

16,2

39

305

172

8,1

18,22

5,47

5,37

23,9

RIVINOTNI VINILLSVYIYV ‘6
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Cizelge 9.8. 100% Pamuk, Ring Egirme Sistemiyle (Karde Iplik) Egrilmis Olan Ne 30/1 Orme Iplikleri

Pamuklardan Uretilen Ipliklerin Kalite Ozellikleri

- %50 +50% +200% | Tiiyliilik RKM RKM

Iplik Cinsi N %U %CV, )
PR ¢ ° ’ ince Kalin Neps H (Kgf .Nm) | %CV

%E

30/1 Ege
Pamuk

30/1 11,6 14,7 5 97 264 7,3 16,4 9,0
SANKO

4,7

29,8

30/1
Suriye
Pamuk 30/1 12,2 15,4 13 176 254 8,2 15,54 10,94

Karigim 1

4,86

30,3

30/1
Suriye
Pamuk 30/1 14,2 17,8 104 481 390 7,3 18,95 7,77

Karigim 2

5,92

30,1

30/1
Suriye
Pamuk 30/1 12,5 15,9 21 210 333 7,2 16,15 6,3

Karisim 3

5,47

30,2

RIVINOTNI VINILLSVYIYV ‘6
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Khalil ALHALABI

Elde edilen sonuglara goére Ne30/1

ipliklerinde birinci karisim ipligi

[KI1(Ne30)] diger karisim ipliklerine gore daha iy1 durumda bulunmustur. Ne24/1

ipliklerinde ise ikinci karigim ipligi [K2(Ne24)] diger karisim ipliklere gore daha
kaliteli bulunmustur. O iplikler [K1(Ne30) ve K2(Ne24)] ile Ege pamugundan

egrilmis iplikler [Ege(Ne30) ve Ege(Ne24)] karsilastirildiginda elde edilen sonuglar

cizelgede verilmistir.

Cizelge 9.9. Suriye Pamugundan Egrilmis En Kaliteli iplikler Ile Ege Pamugundan

Egrilmis Ipliklerin Mukayese Sonuglari

Ne30/1 iplikleri Ne24/1 iplikleri
Iplik En iyi sonug Ege ]siélnluygl
5zellikleri .
ozellikler1 K1 (Ne30) | Ege (Ne30) almatlin ;pllk K2 (Ne24) (Ne24) alinan iplik
P tipi
%CVn Daha fazla Daha az Ege (Ne30) Daha fazla Dahaaz | Ege (Ne24)
- %50
. Daha fazla Daha az Ege (Ne30) Daha fazla Dahaaz | Ege (Ne24)
Ince yerler
+50%
Daha fazla Daha az Ege (Ne30) Daha fazla Dahaaz | Ege (Ne24)

Kalin yerler
+200% Daha

Daha az Daha fazla K1 (Ne30) Daha az K2 (Ne24)
Neps fazla
Tiylilik Birbirine

Daha fazla Daha az Ege (Ne30) Daha fazla Daha az

H esit
RKM Daha

Daha az Ege (Ne30) Daha fazla Daha az K2 (Ne24)
(Kgf.Nm) mukavemetli
%E Daha fazla Daha az K1 (Ne30) Daha fazla Daha az K2 (Ne24)

9.2.1. F Test Sonuclari

Suriye ve Tiirkiye Pamuklarindan Elde Edilen Ipliklerin F Test Sonuglari

cizelge 9.10°da verilmistir.
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Cizelge 9.10. Suriye ve Tiirkiye Pamuklarindan Elde Edilen Ipliklerin F Test

Sonuglari
| Ne 24/1 iplikleri el Tablosundaid
iplik Kalite prcen - ceet
Parametreleri Hesaplanan F Hesaplanan F 0.05c 1, n 1)
Degeri Degeri Foos,.
Diizgiinsiizliik
%CV, 15,27 130,2
0
630 3,91 71,39
Ince yerler
+50%
Kalin yerler 16,6 121,58
+200%
Neps 6,99 22,39 2,87
Tavdk 22,36 53,79
RKM (CN/tex) 3,38 9,77
Uzama % E 24,1 36,21

Karar Verme:

Ne 24/1 ve Ne 30/1 ipliklerinde hesaplanan F Degerleri F Tablosundaki

Degerden daha biiylik oldugundan dolayr 0,05 anlamlilik seviyesinde

H,

reddedilerek Ne 24/1 iplikleri arasindaki fark ve Ne 30/1 iplikleri arasindaki fark
onemli oldugu sdylenebilir.
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9.2.2. Uster Istatistiklerine Gore Degerlendirmenin Sonucu

Ipliklerin Test Sonuglar1 Uster Istatistiklerine Gére Degerlendirmesi: EK
25°da Uster istatistikleri (2001) nomogrramlarin yardimiyla sonuglar ¢izelge 9.11 ve

9.12°da degerlendirilmistir.

Cizelge 9.11. Uster Istatistiklerine Gore Ne24/1 Ipliklerinin Test Sonuglarmimn

Degerlendirilmesi
Iplik Kalite Ne 24/1 Iplikleri
Parametreleri K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
RKM 0 V) 0 0
(CN / tex) %25 %25 %25 %25
Uzama % E %350 %350 %75 %75
Kopma kuvveti 0 0 N o
F(CN) %50 %5 %5 %50
Diizgiinsiizliik
%CV, %350 %350 %75 %25
T“y;}ﬂ“k %95 %75 %95 %75
0
30 %25 %25 %75 %5
Ince yerler
0,
£50% %50 %25 %75 %25
Kalin yerler
0
200% %25 %25 %25 %25
Neps

Cizelge 9.11°dan goriildiigii gibi; diizgiinsiizliik, neps, mukavemet ve kalin
yerler +%50 degerlerine gére Ege pamugundan egrilmis iplik %25°lik dilime girerek
diger ipliklere gore 6zellikle diizgiinsiizliik agisindan daha 1yi durumda bulunmustur.

Suriye ipliklerinde ise, ikinci karisim ipligi en iyi durumda bulunmustur.
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Cizelge 9.12.  Uster Istatistiklerine Gdére Ne30/1 Ipliklerinin Test Sonuglarmin

Degerlendirilmesi
Iplik Kalite Ne 30/1 Iplikleri
Parametreleri K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
RKM 0, 0 0, 0,
(CN / tex) %75 %25 %50 %50
Uzama % E %95 %50 %75 %95
Kopma kuvveti o o o o
F(CN) %95 %5 %95 %50
Diizgiinsiizliik
%CV %50 %95 %50 %25
T“y[gﬂ“k %95 %95 %95 %95
0
| 7630 %25 %95 %50 %S5
Ince yerler
£50% %25 %75 %50 %S
Kalin yerler
200% %50 %75 %50 %50
Neps

Cizelge 9.12°dan goriildiigli gibi; Ege pamugundan egrilmis iplik
diizgiinstizlik degerine gore %25’°lik dilime, ince ve kalin yerler degerlerine gore
%S35’lik dilime, neps degerine gore %50’lik dilime girerek diger ipliklerden daha iyi

durumda bulunmustur.
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10. SONUCLAR
10.1. Lif Ozellikleri

Bu arastirmanin ilk kisminda pamuk ile ilgili genel bilgiler verilmistir. {lave
olarak Suriye, Tirkiye ve diinyadaki pamuk durumu da anlatilmistir. Ayn1 zamanda
pamugun kimyasal ve fiziksel Ozelliklerinden detayli olarak bahsedilmistir.
Aragtirmada Suriye’den temin edilen numuneler: 12 XX, 12M, 33 M, 52M ve 71°dir.
Tiirkiye pamuklar ise:

GAP pamugundan; Sanlurfa ekstra pamuk, Cukurova bolgesinden; Adana
pamugu ve SG- 125, Ege bolgesinden; Karmen ve Nazilli 84 tiir.

Arastirma materyalini olusturan Suriye ve Tiirkiye pamuklarinin fiziksel
ozellikleri (renk derecesi, sarilik degerleri, ¢epelli alani, ¢epel sayisi, lif inceligi,
uzunlugu, iniformite indeksi, mukavemeti, uzamasi, kisa elyaf indeksi, iplik
yapilabilirlik indeksi, neps ve tohum kabugu nepsleri) Ol¢iilmiistiir. Daha sonra
Suriye pamuklarindan ti¢ farkli karisim yapilarak her karisimdan Suriye’deki Hama
Pamuk iplikleri Sirketi’nde ring egirme sistemiyle Ne 24/1 ve Ne 30/1 karde 6rme
iplikleri elde edilmistir. Bu iplikler SANKO fabrikasinda Ege pamuklarindan aym
egirme sistemiyle ve ayn1t numarada egrilmis iplikler ile karsilastirilmistir.

Elde edilen sonuglar asagida 6zet olarak belirtilmistir.

1. Parlaklik derecesi (RD): Suriye pamuklart Tiirkiye pamuklarindan (GAP
Pamugu hari¢ ) daha parlakliktir. Suriye pamuklarinda derece diistiikkge parlaklik
degerleri azalir. Ege pamuklarinda ise parlaklik derecesi  diisiiktir. HVI
degerlendirme kriterlerine gore Karmen pamugunda parlaklik derecesi (68,17),
Nazilli 84’te (65,29) ve SG-125’te (68,76) saptanarak orta parlaklik sinifina
girmektedir. Suriye pamuklarinda ise, Suriye ekstra pamuk 12XX, sifir sinif pamuk
12M, birinci siif pamuk 33M ve ikinci sinif pamuk 52M parlak sinifina girmektedir.
12XX derece en yiiksek degere (79,35) sahip oldugu saptanmastir.

2. Sarilik degerleri Suriye pamugunda (12XX, 12M, 33M) Ege ve Cukurova
pamuklarindaki degerlerden daha yiiksektir. Ancak GAP pamugunda (Sanliurfa
ekstra pamuk) sarilik degeri (10,15) en yiiksek bulunmustur. HVI degerlendirme
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kriterlerine gore 12XX, 12M, 33M, GAP ve Adana pamuklar1 hafif sar1 sinifina
girmektedir. Digerleri ise beyaz sinifina girmektedir.

3. 12XX ve 12M dereceye ait renk derecesi( CG ) bakimindan beyaz standart
ekstra  (11-4), Ege pamugu (Karmen) ve Cukurova pamugu (SG-125) ise beyaz
standart 4 (51-3) olarak tespit edilmistir. Ancak GAP pamugu hafif benekli standart 2
(22-2) olarak tespit edilmistir.

4. Suriye pamugunda derece diistiikce ¢epelli alan1 degerleri ve ¢epel sayisi
artar. 12XX derecede ¢epelli alan1 %0,49, (71) derecede ise %2,76 olarak tespit
edilmistir. Bu bakimindan ¢epelli alan degerleri Adana pamugunda 9%3,12
Karmen’de %4,53 en yiiksek oldugu saptanmistir. Nazilli 84 ile Sanlurfa ekstra
pamugu bu acidan farklilik gostermemistir. Tiim bu veriler gbz Oniine alindiginda
Cukurova bolgesinde diger bolgelere gore daha dikkatsiz hasat ve ¢ir¢irlamanin
sonucunda ortaya ¢ikmaktadir.

5. Lif incelik degerleri Tiirk standartlarina gore 12XX derece lif inceligi
4,16 Mic, 12M derecede ise 4,05 Mic ve Nazilli 84’te 3,70 Mic saptanarak orta
incelik ve yiiksek kaliteli pamuk smifina girmektedir. Ancak GAP pamugunda lif
inceligi 4,98 Mic ve Cukurova pamugunda (Adana pamugu) lif inceligi 4,83
Mic saptanarak kaba pamuk ve standart kalite grubuna girmektedir. En ince pamuk
Nazilli 84 olarak saptanmustir (3,70 Mic).

6. Ust yar1 ortalama uzunluga bakildiginda Ege pamuklarinda; Karmen’de lif
uzunlugu 28,8 mm ve Nazilli 84’te ise 29,22 mm ile Suriye pamuklari; 52M ve 71
arasinda farklilik bulunmamistir. Ancak GAP pamugunda lif uzunlugu 29,49
mm saptanmistir. Suriye ve Tiirkiye pamuklart HVI degerlendirme kriterlerine gore
orta elyaf olarak siniflandirilmaktadir.

7. Tiirkiye pamugu tiniformite indeksi Suriye pamuklarindan daha yiiksektir.
Tiirk standartlarina ve HVI degerlendirme kriterlerine gore Tiirkiye pamugu yiiksek
sinifa girmektedir. Suriye pamuklari ise (12M derece hari¢) orta sinifa girmektedir.
12M derecede iiniformite indeksi %83,6 saptanarak yiiksek sinifa girmektedir.

8. Mukavemet degerlerine bakildiginda Suriye pamuklar1 (72 derece haric) ile
Tiirkiye pamuklar1 (SG-125 harig) arasinda biiyiik farklilik bulunmamistir ve HVI

degerlendirme kriterlerine gore c¢ok kuvvetli smifa girmektedir. Karmen’de lif
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mukavemeti 36,09 gf /texsaptanarak en yiiksek deger bulunmustur ve SG-125
pamugunda lif mukavemeti 27,92 gf /fex bulunarak orta kuvvetli pamuklar sinifina
girmektedir.

9. Suriye pamuklar ile Tiirkiye pamuklar: arasindaki uzama agisindan 6nemli
farkliliklar géstermemektedir ve HVI degerlendirme kriterlerine gére (SG-125 harig)
cok zayif sinifina girmektedir. SG-125 pamugunda lif uzamasi1% 6,2 saptanarak orta
siifa girmektedir.

10. Suriye pamuklar1 ile Tiirkiye pamuklart kisa elyaf indeksi acisindan
onemli bir farklilik bulunmamistir ve HVI degerlendirme kriterlerine gore gok iyi
sinifina girmektedir. En diistik degerler Ege pamugunda saptanmistir. (Karmen’de
%3,2, Nazilli84’te %3,49. SG-125 pamugunda da deger diisiiktiir (%3,1).

11. Iplik yapilabilirlik indeksi bakimindan Ege pamugu diger pamuklara gore
daha yiiksek degerlere sahiptir. Karmen’de 1524, Nazilli 84’te 146. Suriye
pamuklarinda ise 12M derece yliksek degere sahiptir (152,4) ayn1 zamanda GAP
pamugunda iplik yapilabilirlik indeksi iyidir (151,3). Ancak Suriye ikinci, ligiincii
sinif pamuklar (52M, 71) ve Cukurova pamuklarinda iplik yapilabilirlik indeksi en
disiiktiir. SG-125 pamugu ile 71 derece pamugu arasinda higbir farklilik
bulunmamastir.

12. Ege pamuklarinda neps sayist diger pamuklarina gore ¢ok azdir ve genel
olarak Tirkiye pamuklar1 Suriye pamuklarindan bu agisindan daha kalitelidir.Nazilli

84 pamugunda neps sayist 99 cnt/g ve Karmen’de 119 cnt/ g saptanmistir. Suriye
ekstra pamugunda ise (12XX derece) 346 cnt/gve 12M derecede 241
cnt/ g bulunmustur. Tiirkiye’de Ege pamugu diger bolgelere gore daha diisiik neps

ve tohum kabugu nepsleri (SCN ) sayisina sahip oldugu tespit edilerek Cukurova
pamuklarinda en yiksek SCN sayist bulunmustur. Genel olarak Suriye

pamuklarinda SCN sayisinin daha fazla oldugu saptanmustir.
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10.2. iplik Ozellikleri

Ne 24/1 iplikleri:

1. Ege pamugundan elde edilen iplik diizgiinsiizlik degeri %14,3 olarak
saptanarak ii¢ farkli karisgtmdan egrilmis ipliklerin diizgiinsiizliik degerlerine gore
daha az bulunmustur. Birinci ile ikinci karisimdan egrilmis iplikler diizgiinsiizliik
degerleri arasinda 6nemli bir farklik bulunmamistir. Ancak {i¢ karisimdan iiretilen

iplik diizgilinsiizlik degeri %CV, = %16,2 elde edilerek iplik diizglinsiizligii en

yiiksek olarak saptanmistir.

2. Iplikteki hatalara bakildiginda; Ege pamugundan elde edilen iplikteki ince
yerler sayist (-%50) digerlere gore daha az bulunmustur. Ug¢ karisimdan iiretilen
iplikteki ince yerler sayis1 39 saptanarak iplik en fazla ince yerler sayisina sahip
oldugu gosterilmistir. Kalin yerler sayisina (+%50) bakildiginda ise, yeniden Ege
pamugundan egrilmis iplikteki kalin yerler sayis1 94 bulunarak iplik digerlere gore en
az saytya sahip oldugu saptanmistir. En yiiksek deger {i¢ karisim ipliginde (305) elde
edilmistir. Neps (+%200) agisindan ise, Ege pamugundan egrilmis iplik ile birinci ve
ikinci karisim iplikleri arasinda 6nemli farkliliklar bulunmamistir. Neps sayisinin
ikinci karisim ipliginde (119) en diisiik oldugu saptanmistir. Ege pamuk ipliginde ise
(133) bulunmustur. Ancak {i¢ karisim ipliginde neps sayisinin 172 en yliksek deger
oldugu tespit edilmistir.

3. Tuyliliik degerlendirmesinde Ege pamuk ipligi ile ikinci karisim ipligi
arasinda higbir farklilik bulunmamistir ve diger ipliklere goére daha az tiiyliilik
degerine sahiptir. Ege pamuk ipliginde tiyliilik degeri (7,5) ile en diisiik degeri
birinci karisim ipliginde ise (8,4) ile en yliksek degerler olarak belirlenmistir.

4. Iplik gerilme dzellikleri (fiziksel ve mekanik dzellikler) :

i. Ug farkli karistmdan egrilmis ipliklerde spesifik mukavemet degerleri Ege
pamuk ipligin spesifik mukavemetinden daha yiiksektir. Ege pamuk ipliginde RKM
degeri 17,2 Kgf .Nm saptanmustir. Ikinci karisim ipliginde ise RKM degeri 18,8
Kgf .Nm ile en yiiksek deger olarak bulunmustur.
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ii. Uzama degerleri agisindan Ege pamuk ipligi ile iiglincii karisgim ipligi
arasinda onemli bir farklilik bulunmamistir. Birinci karisim ipliginde uzama degeri
%6,2 olarak saptanmis ve en yiiksek deger olarak tespit edilmistir.

Ne30/1 Iplikleri:

1. Ege pamugundan egrilmis iplik diizgilinsiizliik degeri ipliklere gére daha az
oldugu bulunmustur. Ege pamuk ipliginde %CV, degeri %14,7 olarak saptanmuigstir.

Ikinci karisim ipliginde ise diizgiinsiizliik degeri %17,8 olarak saptanarak en yiiksek
deger oldugu elde edilmistir.

2. Iplikteki ince yerler sayisi (-%50) agisindan yeniden Ege pamuk ipliginde
en az (5) oldugu bulunmustur. ikinci karisim ipliginde ise (104) ile en yiiksek deger
elde edilmistir. iplikte bulunan kalin yerler sayisina (+%50) bakildiginda; Ege pamuk
ipligi ile ¢ farkli karisim iplikleri arasindaki farkligin ¢ok Onemli oldugu
saptanmistir. Ege pamuk ipliginde kalin yerler sayist 97 olarak saptanirken ikinci
karisim ipliginde ise 481 bulunarak en yliksek deger oldugu elde edilmistir. Birinci
karisim ipligi ile Ege pamuk ipligi neps (+%200) acisindan 6nemli bir farklilik
bulunmamaistir. Ancak ikinci ve tigiincii karisim ipliklerinde degerler daha yiiksektir.
Ikinci karisim ipliginde neps sayis1 390 olarak saptanmustir.

3. Elde edilen ipliklerde en fazla tiiyliiliikk degeri birinci karisim ipliginde
tespit edilmistir (8,2). Ancak diger iplikler arasinda O6nemli farkliliklar
bulunmamastir.

4. Iplik gerilme dzellikleri:

i. Elde edilen spesifik mukavemet degerlerine RKM bakildiginda ikinci
karisim ipligi digerlere gore daha yiiksek RKM degerine (18,9 Kgf .Nm) sahip
oldugu saptanmistir. Ege pamuk ipliginin ile {i¢iincii karisim ipliginin RKM degerleri
arasinda Onemli bir farklihk bulunmamistir. Ancak birinci karisim ipliginin
RKM degeri (15,5 Kgf .Nm ) ile en diisiik oldugu tespit edilmistir.

ii. Ug farkli karisim ipliklerinde iplik uzamas1 Ege pamuk ipliginin uzamasina
gore daha fazla saptanmistir. Ikinci karisim ipliginde uzama (%5,9) ile en yiiksek
deger oldugu bulunmustur.

Sonug olarak iplik inceldik¢e diizgiinsiizliigli ve i¢indeki hatalar daha fazla
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oldugu saptanmistir. Bununla birlikte Ne24/1 ve Ne30/1 ipliklerinde Ege
pamugundan egrilmis ipliklerin diizgiinliigi ve icindeki hatalar1 Suriye
pamuklarindan egrilmis ipliklere gore daha iyi durumda oldugu saptanmistir. Bunun
en Onemli sebebi karigimlarda kullanilan pamuklarin neps sayis1t Ege pamugunda
bulunan neps sayisina gore c¢ok fazladir. Bununla birlikte egirme prosesinde
kullanilan tarak makinesinin elemanlarina iyi bakim yapilmali ve arasindaki ayarlar
dikkatli bir sekilde se¢ilmelidir.

Ne24/1 ipliklerinde Suriye pamuklarindan egrilmis tigiincii karigim ipligi en
diisiik kaliteye sahip oldugu bulunmustur. Burada dikkat edilmesi gereken; iicilincii
karisimda kullanilan pamuk dereceleri digerlerine gore yiiksek olmasina ragmen iplik
kalitesi diisiik bulunmustur. Demek ki smiflandirma islemleri esnasinda biiyiik

yanlislik meydana gelebilir. Ornegin; iigiincii karigimdaki 13XX derecede uzunluk
acisindan lif uzunlugu iiclincii sinifa girilmelidir (I%ing = 27,78 mm). Ancak elde

edilen lif uzunlugu (30,53 mm ) birinci sinifa ait oldugu saptanmastir.

Ayrica pamuk smiflandirilirken biitiin 1if 6zellikleri (renk derecesi, sarilik
degerleri, cepelli alani, cepel sayisi, lif inceligi, uzunlugu, iiniformite indeksi,
mukavemeti, uzamasi, kisa elyaf indeksi, iplik yapilabilirlik indeksi, neps ve tohum
kabugu nepsleri) géz oniine alinmasi gerekir.

Ne30/1 ipliklerinde ise, Suriye pamuklarindan egrilmis ikinci karisgim ipligi
en diisiik kaliteye sahip oldugu bulunmustur. Ancak mukavemet ve uzama agisindan
ozellikle 24/1 ipliklerinde Suriye pamuklarindan egrilmis iplikler Ege pamuk ipligine

gore daha 1yi durumda oldugu tespit edilmistir.

10.3. Oneriler

Suriye’de pamuk lif 6zellikleri modern test cihazlariyla ¢irgir fabrikalarinda
circirlamadan  6nce ve sonra Olciilmelidir. Elde edilecek test sonuclari HVI
degerlendirme kriterlerine gore siniflandirilabilir. Suriye standartlarinda pamuk
siniflandirmas: ile ilgili hi¢ bir sey yoktur. Literatiirde iplik kalite karakterleri

mukayese yapmak amaciyla Suriye ve Tiirkiye pamugu tek bir fabrikada iplik haline
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getirilmelidir. Cilinkii  daha emin sonuglar elde edilebilmek icin lif islenmesi
esnasinda ayni makineler kullanilmalidir ve ona ait ayarlar ayn1 olmasi lazimdir.
Ancak iplik egrilebilmek i¢in Suriye’den Tiirkiye’ye pamugun biiylik miktarinin
getirmesi zorluklarindan biridir. Bu yiizden Suriye pamuklarindan elde edilen iplikler
Suriye’deki Hama Pamuk Iplikleri Genel Sirketi’nden iiretilmistir ve Ege
pamugundan elde edilen iplikler SANKO’da {iretilmistir. Tabi ki belli bir hata
seviyesinde ipliklerin test sonuglari karsilastirilabilir.

Suriye’de her sezonda bir egirme fabrikasina ait yiiksek dereceli pamuk
miktart sinirli ve ekonomik faktor 6nemli oldugundan dolayi, pamuk karisim olarak
kullanilir. Eger tek ve yliksek dereceli pamuk kullanilirsa mutlaka iplik kalitesi

olumlu bir sekilde etkilenecektir.
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EK-1 Uzunluk/Mukavemet HVI 900 Kalibrasyonun Sonuglar

parametreler Standart degerler ortalama Tolerans sonug

k.Lp. u.Lp. f k.Lp. u.Lp. f k.Lp. u.Lp. f k.Lp. u.Lp. f
Cihaz Cihaz Cihaz
Incelik (mikroner) 4,23 4,35 - - - - - - - teste teste teste
hazir hazir hazir
Cihaz Cihaz Cihaz
uzunluk ( mm ) 24,714 29,337 4,623 25,406 29,077 3,671 1,000 1,000 1,00 teste teste teste
hazir hazir hazir
Uniformite (%) Cihaz Cihaz Cihaz
80,1 84,0 3,9 80,1 84,5 4,4 1,5 1,5 2,5 teste teste teste
hazir hazir hazir
Cihaz Cihaz Cihaz
Mukavemet teste teste teste
(of /tex) 23,8 33,7 9,9 24,8 34,4 9,6 1,0 1,0 1,5 har har hamr

Not:

k.L.p: Kisa lifli pamuk

u.l.p: uzun lifli pamuk

f: iki deger arasindaki fark




EK-2 HVI Degerlendirme Kriterleri

Lif inceligi ( Mic)

deger sinif
3,0 ¢ok ince
3,0-3,9 ince
4,0-49 orta
50-59 kaba
6,0 ve listi cok kaba
Lif Uzamas1 %
deger sinif
5,0 cokzayif
5,0-5,8 zayif
59-6,7 orta
6,8—-7,6 yiiksek
7,6 ve Ustii cok yiiksek

Kisa Elyaf Indeksi %

deger sinif
5,0-6,0 cok iyi
6,1-7,9 iyi
8,1-9,9 orta
10,0 ve ustii kotii
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Cepelli Alan1 %

deger sinif
0,0-0,4 cepelsiz
0,5-0,8 cok az ¢epelli
09-1,1 az cepelli
1,2-1,5 cepelli
1,6 ve lizeri cok cepelli
parlaklik Rd
deger sinif
40 - 55 mat
55-65 mat¢a
65-70 orta parlaklik
70 — 80 parlak
80 - 85 ekstra parlak
sariik b
deger sinif
4-8 beyaz
8-10,5 hafif sar1
11-13 sar1
13-18 cok sar1
Uniformitg Indeksi
U.l
deger sinif
77 ve alti cok diisiik
77-79 diistik
80-82 orta
83-85 iyi
85’den tistii cok 1yi
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EK-3 Renk/ Cepel Ve Bitki Parcaciklarinin Test Sonuc¢lar1 /GAP Pamugu

Parlaklik Sarilik Renk
Cepelli | Pargacik
Numune Test Derecesi Derecesi
Alanm Sayis1
Rd b CcG
1 75,00 10,30 22-2 1,48 365
2 72,60 9,70 32-2 1,68 449
3 75,60 10,50 22-1 1,12 304
4 74,90 10,40 22-2 1,41 289
5 75,40 10,20 22-2 1,45 327
6 76,40 10,10 21-3 1,28 334
7 73,60 9,80 32-1 2,20 385
S. URFA
8 73,60 10,00 32-1 2,13 352
Ekstra
9 75,00 10,40 22-2 1,79 378
Pamuk
10 75,80 10,10 22-2 1,56 331
Ortalama 74,79 10,15 22-2 1,61 351
Standart
Sapmasi 1,17 0,26 0,35 46
(S)
Varyasyon
Katsayisi 1,57 2,60 21,61 13
(CV%)
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EK-4 Renk/ Cepel Ve Bitki Parcaciklarimin Test Sonuc¢lari /Cukurova Pamugu

Parlaklik | Sarlik Renk .
Numune Test Derecesi Derecesi C:llf; eilh Pg;g;gk
Rd b CcG
1 70,30 9,00 41-4 3,76 421
2 70,40 9,10 42-2 3,86 420
3 71,10 8,80 41-4 2,75 431
4 70,00 9,00 42-2 2,94 367
5 70,40 8,50 41-4 3,54 375
6 69,70 8,80 41-4 3,09 389
Piial?gau 7 71,30 7,80 41-4 2,82 358
8 70,70 8,80 41-4 291 492
9 70,60 8,90 41-4 2,83 445
10 70,40 8,70 41-4 2,67 413
Ortalama 70,49 874 41-4 2,86 419
(S) 0,47 0,2 0,15 52
(CV%) 0,67 23 5,35 12
1 64,70 8,20 51-4 2,67 591
2 66,90 6,60 51-2 2,10 492
3 68,90 7,90 51-3 2,04 500
4 71,50 7,60 41-2 2,30 416
5 67,90 7,30 51-2 2,25 449
6 71,40 8,20 41-4 1,56 383
SG-125 7 68,90 7,70 51-3 2,72 487
8 69,10 7,80 51-3 1,83 452
9 69,00 8,10 51-3 2,02 477
10 69,30 8,80 41-4 1,94 418
Ortalama 68,76 7,82 51-3 2,14 467
(S) 1,99 0,59 0.36 58
(CV%) 2,89 7,57 16,17 12

118




EK-5 Renk/ Cepel Ve Bitki Parcaciklarinin Test Sonuc¢lar: / Ege Pamugu

Parlaklik Sarilik Renk .
Numune Test Derecesi Derecesi %fﬂ eth Pg;gyeigk
Rd b CcG
1 67,70 8,20 51-3 5,31 552
2 68,10 7,10 51-2 4,58 566
3 68,50 7,60 51-3 3,84 619
4 66,30 7,80 51-4 5,41 697
5 68,40 8,30 51-3 4,52 596
6 68,10 6,80 51-2 3,82 610
Karmen 7 68,30 8,20 51-3 5,32 665
8 68,90 8,50 51-3 4,25 580
9 70,40 6,50 51-1 3,34 544
10 67,00 8,50 51-3 4,94 725
Ortalama 68,17 7,75 51-3 4,53 615
(S) 1,09 0,73 0,72 62
(CV%) 1,61 9,37 15,86 10
1 65,90 4,30 61-2 1,49 436
2 64,20 5,20 61-2 2,22 477
3 65,40 5,80 61-1 1,48 470
4 64,40 6,10 61-1 1,40 376
5 65,80 6,10 61-1 1,63 446
6 66,00 5,50 61-1 1,85 454
Nazilli 84 7 65,10 6,00 61-1 1,31 420
8 66,90 6,20 61-1 1,77 447
9 62,90 5,60 61-2 1,59 416
10 66,10 5,50 61-1 1,95 409
Ortalama 65,29 5,63 61-1 1,67 435
(S) 1,15 0,57 0,28 30
(CV%) 1,75 10,12 16,74 7
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EK-6 Renk/ Cepel Ve Bitki Parcaciklarinin Test Sonug¢lari/ Suriye Pamugu

Parlaklik )
Numune Test Derecesi Sarlbhk Dgzrélési CAeFelh Pargacik
Rd cG ani Sayisi
1 79,60 10,40 11-3 0,53 181
2 79,40 9,90 11-4 0,55 133
3 79,50 10,10 11-3 0,40 151
4 79,50 10,10 11-3 0,43 135
5 49,40 10,20 11-3 0,60 180
Suriye 6 79,40 9,90 11-4 0,45 118
Eﬁi 7 79,40 9,70 11-4 0,45 172
(12XX) 8 79,40 9,70 11-4 0,45 152
9 78,80 9,40 21-3 0,48 178
10 79,10 9,70 11-4 0,52 128
Ortalama | 79,35 9,91 11-4 0,49 153
(S) 0,23 0,30 0,06 24
(CV%) 0,29 2,99 12,40 16
1 7820 9,70 21-3 0,89 237
2 7750 9,70 21-3 0,93 247
3 7870 10,20 11-4 0,70 196
4 7840 10,10 11-4 0,92 234
5 7790 9,80 21-3 0,92 266
Suriye 6 7800 9,80 21-3 0,64 223
Sifir Siif
Pamuk 7 7860 10,10 11-4 0,64 197
(12M) 8 7890 10,40 11-3 0,61 218
9 7790 9,80 21-3 0,78 215
10 7840 10,10 11-4 0,71 183
Ortalama 7825 9,97 11-4 0,77 222
(S) 0,43 0,24 0,13 25
(CV%) 0,55 2,41 16,84 11
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Parlaklik Sarilik Renk
Numune Test Derecesi Derecesi Cepell Pargacik
Iy ; cG Alani Sayisi

1 77,00 9,50 21-4 0,75 254
2 77,20 9,30 21-4 0,91 245
3 77,10 9,40 21-4 0,98 244
4 76,50 9,20 31-3 0,89 250
Suriye 5 76,50 9,10 31-3 0,84 271
Birinci 6 76,60 9,10 31-3 1,03 273
Sinif 7 76,80 8,90 31-3 0,74 284
Pamuk 8 77,20 9,50 21-4 0,79 211
(33M) 9 76,404 9,80 21-4 0,95 267
10 75,90 9,00 31-3 0,97 272
Ortalama 76,72 9,28 21-4 0,88 257

(S) 0,42 0,27 0,10 21

(CV%) 0,55 2,95 11,45 8
1 72,70 7,60 41-2 1,78 357
2 72,10 7,40 41-2 1,83 410
3 72,40 8,50 41-3 2,52 381
4 73,60 7,90 41-1 1,95 341
Suriye 5 73,60 7,80 41-1 2,01 386
Ikinci 6 72,80 7,30 41-2 2,28 338
Sinif 7 73,30 7,80 41-2 1,62 352
Pamuk 8 73,00 7,80 41-2 1,53 332
(52M) 9 72,80 7,60 41-2 1,63 339
10 73,30 7,60 41-2 1,79 366
Ortalama 72,96 7,73 41-2 1,89 360

(S) 0,50 0,33 0,31 25

(CV%) 0,68 4,27 16,35 7
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Parlakhk Sarilik Renk . Cepelli | Parcacik
Numune Test Derecesi b Derecesi Alani i Sayist
Rd cG
1 6980 7,80 51-3 3,02 548
2 6940 7,20 51-1 2,57 630
3 7020 7,70 51-3 2,70 497
4 6970 7,60 51-3 3,12 536
5 6930 7,60 51-3 2,52 545
Suriye Ugiincii 6 6950 7,60 51-3 2,96 488
Sinif Pamuk 7 7040 7,80 51-3 2,47 537
(71) 8 6950 7,80 51-3 2,67 528
9 6920 7,10 51-1 3,50 484
10 7060 7,80 51-3 2,05 468
Ortalama 6976 7,60 51-3 2,76 526
(S) 0,48 0,25 0,41 46
(CV%) 0,69 3,34 14,7 9
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EK-7 incelik Test Sonuclar1 / GAP Pamugu

Lif Inceligi Numunenin
Numune Test Mic g Agirhig (2f)
1 4,85 9,78
2 491 8,55
3 4,95 9,15
4 5,08 8,54
5 5,05 8,71
6 4,82 9,70
S. UfggnAml;:(kstra 7 5.05 013
8 4,99 9,61
9 4,83 9,34
10 5,25 8,63
Ortalama 4,98 9,11
S) 0,13 0,49
(CV%) 2,71 5,34
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EK-8 incelik Test Sonuclari / Cukurova Pamugu

Lif Inceligi Numunenin
Numune Test Vi Agirha (of)

1 4,91 8,99

2 4,75 8,80

3 4,63 8,95

4 4,83 9,20

5 4,81 9,34

6 4,81 8,80

Adana Pamugu 7 4,82 9,06
8 4,80 9,21

9 5,01 8,74

10 4,93 9,07

Ortalama 4,83 9,02

(S) 0,10 0,20

(CV%) 2,15 221

1 4,39 9,11
2 4,17 11,12
3 4,51 10,69

4 4,14 10,45

5 4,10 9,40

6 4,42 9,87

SG-125 7 3,84 8,90
8 4,49 9,39

9 4,44 9,58

10 4,20 9,59

Ortalama 4,27 9,81

(S) 0,22 0,72

(CV%) 5,04 7,34
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EK-9 incelik Test Sonuclari1 / Ege Pamugu

Lif Inceligi Numunenin
Numune Test Vi Agirha (of)

1 4,69 10,99
2 4,87 10,06

3 5,05 9,28
4 4,92 10,59

5 4,93 9,44

6 4,96 9,39
Karmen 7 4,78 10,27
8 4,58 11,47
9 4,90 10,56

10 4,85 9,98
Ortalama 4,85 10,20

(S) 0,14 0,72

(CV%) 2,83 7,06
1 3,67 10,17

2 3,59 9,05

3 3,42 8,63

4 3,87 9,03

5 3,58 9,01

6 3,96 8,96

Nazilli 84 7 3,83 10,11
8 3,79 9,91

9 3,50 10,51

10 3,82 9,56

Ortalama 3,70 9,49

(S) 0,18 0,64

(CV%) 4,78 6,78
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EK-10 Incelik Test Sonuclari / Suriye Pamugu

Lif Inceligi Numunenin
Numune Test Vi Agirhig (of)

1 4,20 9,08

2 4,15 8,89

3 4,16 8,78

4 4,10 9,79

5 4,10 9,10

Suriye Ekstra 6 4,19 9,08
Pamuk 7 4,19 9,01
(12XX) 8 4,19 8,56
9 4,17 8,54

10 4,18 8,70

Ortalama 4,16 8,95

(S) 0,04 0,36

(CV%) 0,88 4,05

1 4,18 8,65

2 4,10 9,67
3 4,07 10,47

4 4,18 8,63

5 3,26 8,99

Suriye Sifir 6 4,21 9,03
Simif Pamuk 7 4,19 9,17
(12M) 8 4,13 9,20

9 4,08 9,85
10 4,12 10,79

Ortalama 4,05 9,44

(S) 0,28 0,74

(CV%) 6,97 7,80
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Lif Inceligi Numunenin
Numune Test oL
Mic Agirhigi (gf)

1 4,60 8,85

2 4,62 9,09
3 4,59 10,85
4 4,57 10,00

5 4,61 9,23

Suriye Birinci
6 4,68 9,08
Sinif Pamuk
7 4,68 9,29
(33M)

8 4,58 8,65

9 4,65 8,83

10 4,68 9,28

Ortalama 4,63 9,31

(S) 0,04 0,65

(CV%) 0,94 7,01

1 4,09 8,92

2 3,89 10,08

3 3,99 9,37

4 4,03 8,94

5 4,05 8,85

Suriye Ikinci 6 3,94 9,86
Simif Pamuk 7 4,09 9,06
(52M) 8 3,94 9,07

9 4,12 8,52

10 4,12 9,31

Ortalama 4,03 9,20

(S) 0,08 0,47

(CV%) 2,05 5,15
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Lif Inceligi Numunenin Agirhig
Numune Test
Mic (gf)
1 3,77 10,15
2 3,75 9,94
3 3,90 9,73
4 3,81 9,72
5 3,91 8,70
Suriye Ugiincii 6 3,87 9,78
Sinif Pamuk 7 3,84 9,22
(71) 8 3,84 9,20
9 3,88 9,24
10 3,89 9,65
Ortalama 3,85 9,53
(S) 0,05 0,43
(CV%) 1,43 4,54
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6¢Cl

EK-11 Uzunluk, Mukavemet,

Uzunluk Uniformitesi, Uzama ve iplik Yapilabilirlik Indeksi Test Sonuclar1 / Cukurova

Pamugu
Numune Test %r;ﬁii?ﬁ? gli;lfl?;; Ulilrilf?erll(lgite Mukavemet | Uzama . I{fl;sz?f . Yapllllzlﬁ'(li.rlik
Len, (mm) Uzunluk - (gf /tex) % Indeksi Indeksi

Len, (mm) % SCI
1 24,48 28,46 86,0 30,56 5,1 2,7 144,1
2 23,23 28,00 83,0 30,67 53 4,8 130,5
3 24,26 28,61 84,8 30,53 5,8 1,4 141,6
4 24,74 28,68 86,3 33,01 4,6 1,9 153,4
5 24,03 28,07 85,6 31,14 4,9 3,0 1439
6 23,83 28,51 83,6 31,48 5,0 3,7 135,7
Adana Pamugu 7 25,06 29,35 85,4 30,30 4,9 3,0 143,5
8 22,93 27,34 83,9 30,74 4,8 3,7 133,4
9 22,56 26,78 84,2 30,93 4,5 5,1 132,3
10 24,22 28,39 85,3 34,14 4,1 2,1 150,6
Ortalama 23,94 28,22 84,8 31,36 4,9 3,1 140,9

(S) 0,80 0,72 1,1 1,24 0,5 1,2 7,76

(CV%) 85,34 65,17 1,3 3,96 9,3 38,3 5,5




0¢l

Ortalama Ust Yar . Iplik
Uniformite Kisa Elyaf
uzunluk Ortalama ) . Mukavemet Uzama ) Yapilabilirlik
Numune Test Indeksi Indeksi .
Uzunluk _ (gf /tex) % Indeksi
U.l. % .
Len, (mm) Len, (mm) SCI
1 25,32 30,11 84,1 3110 6,4 34 140,7
2 24,17 28,59 84,5 26,60 7,2 4,4 130,1
3 22,75 26,79 84,9 26,47 5,7 2,1 126,3
4 23,17 27,32 84,8 29,50 6,2 3,0 140,8
5 24,57 28,59 85,9 30,44 6,5 3,2 149,3
6 22,80 27,47 83,0 28,63 6,4 5,7 127,2
SG-125 7 23,45 27,68 84,7 26,71 5,9 3,8 134,0
8 22,28 26,85 83,0 27,00 6,0 6,9 119,1
9 22,77 27,68 82,3 25,87 6,2 7,4 114,5
10 26,01 29,37 88,6 26,92 5,5 1,6 153,5
Ortalama 23,73 28,05 84,6 27,92 6,2 4,2 133,6
(S) 1,24 1,09 1,8 1,85 0,5 1,9 12,6
(CV%) 2,1 6,62 7,8 46,8 9,4




I€l

EK-12 Uzunluk, Mukavemet, Uzunluk Uniformitesi, Uzama ve iplik Yapilabilirlik Indeksi Test Sonuclar1 / GAP Pamugu

Ust Yari ) fplik
Ortalama Uniformite Kisa Elyaf
Ortalama . ' Mukavemet Uzama , _ Yapulabilirlik
Numune Test uzunluk Indeksi Indeksi ,
Uzunluk ' (gf /tex) % Indeksi
Len, (mm) Ul % :
Len, (mm) SCI
1 24,88 29,53 84,3 30,29 4,1 2,3 140,6
2 25,25 29,26 86,3 35,35 4,0 3,5 162,3
3 24,36 29,07 83,8 31,07 4,5 4,6 136,7
4 24,97 29,16 85,6 37,84 4,7 2,8 165,8
5 25,61 30,69 83,5 38,28 4,5 3,5 160,6
S. URFA 6 24,97 29,73 84,0 31,36 4,5 2,6 143,9
Ekstra 7 25,23 30,33 83,2 35,61 4,5 4,2 149,6
Pamuk 8 25,24 29,87 84,5 35,22 5,0 4,1 154,3
9 22,80 27,80 82,0 35,52 4.4 5,1 141,6
10 25,31 29,46 85,9 34,63 4.4 2,0 157,5
Ortalama 24,86 29,49 84,3 34,52 4,5 3,5 151,3
(S) 0,8 0,78 1,3 2,76 0,3 1,0 10,2
(CV%) 1,6 7,98 6,2 29,8 6,8
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EK-13 Uzunluk, Mukavemet, Uzunluk Uniformitesi, Uzama ve iplik Yapilabilirlik Indeksi Test Sonugclar: / Ege Pamugu

Ust Yari . )
Ortalama Uniformite Kisa Elyaf | Iplik Yapilabilirlik
Ortalama ) ‘ Mukavemet Uzama . .
Numune Test uzunluk Indeksi Indeksi Indeksi
Uzunluk ' (gf /tex) % .
Len, (mm) Ul % SCI
Len, (mm)
1 24,70 29,33 84,2 33,90 3,6 3,9 146,9
2 25,70 29,90 85,9 33,48 3,6 2,0 153,6
3 24,46 28,67 85,3 36,69 3,9 2,0 156,2
4 24,43 29,31 83,3 38,15 3,7 0,1 151,9
5 25,32 29,45 86,0 34,86 4,0 2,2 156,8
6 24,52 29,25 83,8 36,70 3,7 3,0 150,8
7 22,50 27,34 82,3 36,98 3.4 3,2 142,5
8 24,34 28,60 85,1 32,39 4,0 3.4 147,3
9 23,72 28,05 84,6 41,30 3,9 3,5 167,7
Karmen
10 24,31 28,93 84,0 36,47 3.8 2,9 150,7
Ortalama 24,40 28,88 84,5 36,09 3,8 3,2 1524
(S) 0,86 0,75 1,2 2,58 0,2 1,2 6,9
(CV%) 1,4 7,15 5,0 37,2 4,5




eel

Ust Yart ) iplik
Ortalama Uniformite Kisa Elyaf
Ortalama . ' Mukavemet Uzama , _ Yapilabilirlik
Numune Test uzunluk Indeksi Indeksi )
Uzunluk _ (gf /tex) % Indeksi
Len, (mm) U.l % .
Len, (mm) SCI
1 24,69 28,79 85,8 32,80 4,6 2,1 158,8
2 25,53 29,64 86,1 29,80 4,8 2,6 161,5
3 24,80 29,65 83,7 29,61 4,6 2,7 143,1
4 24,80 29,45 84,2 28,79 5,1 3,9 138,0
5 24,60 28,94 85,0 30,29 5,0 3,6 148,7
6 24,37 29,10 83,6 31,57 4,8 3.8 143,5
Nazilli 84 7 23,69 28,57 82,9 28,71 4,1 4,3 130,5
8 24,59 29,49 83,4 29,89 4,6 3,1 139,7
9 24,09 28,76 83,8 31,49 5,0 4,3 144.9
10 25,33 29,86 84,8 31,74 4,8 4,0 151,7
Ortalama 24,65 29,22 84,3 30,47 4,7 3.4 146,0
(S) 0,54 0,45 1,1 1,36 0,3 0,8 9,5
(CV%) 1,3 4,48 6,2 22,3 6,5




vel

EK-14 Uzunluk, Mukavemet, Uzunluk Uniformitesi, Uzama ve Iplik Yapilabilirlik indeksi Test Sonuclar1 / Suriye Pamugu

Ust Yari . plik
Ortalama Uniformite Kisa Elyaf
Ortalama . , Mukavemet Uzama , _ Yapilabilirlik
Numune Test uzunluk Indeksi Indeksi ,
Uzunluk ' (gf /tex) % Indeksi
Len, (mm) Ul % .
Len, (mm) SCI
1 23,55 28,22 83,4 31,30 4,2 4,2 145,7
2 23,99 28,65 83,7 31,02 4,6 4,2 147,5
3 22,61 27,62 81,9 32,54 4,4 5,8 141,3
4 23,61 28,59 82,6 30,49 4,5 4,6 141,1
5 23,84 28,63 83,3 30,95 4,8 3,6 145,8
Suriye
6 23,22 28,62 81,1 31,93 4,4 6,0 137,3
Ekstra
7 23,14 28,16 82,2 30,48 4,4 6,0 137,5
Pamuk
8 23,54 28,48 82,6 32,26 4,4 4,4 145,2
(12XX)
9 23,61 28,90 81,7 30,97 4,1 4,8 136,3
10 23,72 28,84 82,2 33,70 4,6 4,7 148,0
Ortalama 23,48 28,47 82,5 31,56 4,4 4,8 142,6
(S) 0,40 0,38 0,8 1,03 0,2 0,8 6,4
(CV%) 1,0 3,27 4,2 17,3 4,5




Gel

Ust Yari

Ortalama Uniformite Kisa Elyaf | Iplik Yapilabilirlik
Ortalama . Mukavemet Uzama . .
Numune Test uzunluk Indeksi Indeksi Indeksi
Uzunluk _ (gf /tex) % .
Len, (mm) Ul % SCI
Len, (mm)
1 25,19 29,42 85,6 33,28 4,5 3,1 163,6
2 23,87 28,84 82,8 33,32 4,6 3,7 149,5
3 24,19 29,23 82,8 32,95 4,0 4,2 150,2
4 23,93 28,52 83,9 31,16 4,7 4,1 147,7
5 23,60 28,20 83,7 33,23 4,6 3,6 160,4
Suriye Sifir

6 25,06 30,00 83,5 32,51 4,6 4,1 152,1

Siif
7 24,44 29,07 84,1 31,81 4,6 3,3 151,7

Pamuk
8 23,40 28,23 82,9 31,47 4,2 3,4 144,1

(12M)
9 24,38 28,98 84,1 33,52 3,9 3,7 157,0
10 24,41 29,58 82,5 32,47 4,4 4,0 147,4
Ortalama 24,25 29,01 83,6 32,57 4,4 3,7 152,4

(S) 0,58 0,58 0,9 0,84 0,3 0,4 62
(CV%) 1,1 2,58 6,0 10,1 4
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Ust Yart ) iplik
Ortalama Uniformite Kisa Elyaf
Ortalama _ . Mukavemet Uzama _ Yapilabilirlik
Numune Test uzunluk Indeksi Indeksi )
Uzunluk _ (gf /tex) % Indeksi
Len, (mm) Ul % .
Len, (mm) SCI
1 23,35 28,00 83,4 34,39 4,8 4,2 148.,9
2 23,11 28,12 82,2 33,73 4,9 5.4 1414
3 22,66 27,46 82,5 34,34 4,7 6,1 143,5
4 23,31 28,21 82,6 34,07 4,7 4,2 144,5
Suriye 5 23,75 28,56 83,2 34,46 5,3 3,9 148,8
Birinci 6 23,04 27,72 83,1 33,61 4,7 58 143,6
Simif 7 23,90 28,71 83,2 34,14 5,7 4,6 147,7
Pamuk 8 23,17 28,38 81,6 33,37 5,0 6,2 138,3
(33M) 9 24,24 29,18 83,1 36,11 5,0 4,5 153,8
10 23,29 27,72 84,0 33,38 4,6 5,3 135,3
Ortalama 23,38 28,21 82,9 34,16 4,9 5,0 144,6
(S) 0,46 0,52 0,7 0,80 0,3 0,8 5,5
(CV%) 0,8 2,33 6,6 16,8 3,8




LET

Ust Yari ) Iplik
Ortalama Uniformite Kisa Elyaf
Ortalama _ . Mukavemet Uzama _ Yapilabilirlik
Numune Test uzunluk Indeksi Indeksi )
Uzunluk _ (gf /tex) % Indeksi
Len, (mm) Ul % .
Len, (mm) SCI
1 23,75 28,63 83,0 28,71 4,5 5,0 133,6
2 23,87 28,97 82,4 30,24 4,7 4,3 137,3
3 24,04 29,12 82,6 30,04 4.4 5,7 137,3
4 23,67 29,03 81,5 31,07 4,7 5,7 135,2
5 23,31 28,75 81,1 29,68 4,6 5,5 128,5
Suriye
, 6 22,66 28,01 80,9 30,62 4.9 7,0 129,4
Ikinci Siif
7 23,08 28,19 81,9 30,95 4,3 6,3 134,4
Pamuk
8 23,85 29,42 81,1 33,35 4,1 5,9 141,1
(52M)
9 23,87 28,93 82,5 32,04 4.4 5,3 141,3
10 23,91 29,05 82,3 34,47 4,2 4,3 147,9
Ortalama 23,60 28,81 81,9 31,12 4,5 5,5 136,6
(S) 0,44 0,43 0,7 1,74 0,2 0,8 58
(CV%) 0,9 5,58 5,4 15,1 4,3
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Ust Yari ) Iplik
Ortalama Uniformite Kisa Elyaf
Ortalama _ . Mukavemet Uzama _ Yapilabilirlik
Numune Test uzunluk Indeksi Indeksi )
Uzunluk _ (gf /tex) % Indeksi
Len, (mm) Ul % .
Len, (mm) SCI
1 24,08 29,07 82,8 27,73 4,6 4.8 131,8
2 24,57 29,30 83,8 30,08 4,3 34 143,8
3 24,35 29,58 82,3 30,81 4,5 4,5 1384
4 24,17 29,47 82,0 27,84 4,9 5,1 128,6
Suriye 5 23,66 28,97 81,7 26,68 4,7 5,5 121,6
Ucgiincii 6 24,08 29,33 82,1 27,25 4,5 5,0 126,4
Sinif 7 24,23 29,37 82,5 28,50 4,6 4,3 132,9
Pamuk 8 23,06 27,85 82,8 31,24 4,3 5,0 138,8
(71) 9 25,12 30,15 83,3 30,52 4.4 4,6 142,9
10 24,25 29,14 83,2 27,36 4,9 52 132,2
Ortalama 24,16 29,22 82,7 28,80 4,6 4,8 133,7
(S) 0,54 0,58 0,7 1,69 0,2 0,6 7,2
(CV%) 0,8 5,87 4,5 124 5.4




EK-15 Neps Test Sonug¢lari / Cukurova Pamugu

Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig Nepsleri SCN
(2 (cnt/g) (cnt/g)

1 0,490 259 55
2 0,470 181 51
3 0,480 227 88
4 0,430 177 44
5 0,420 198 55
6 0,480 256 75
P‘zﬂg‘u 7 0,520 146 40
8 0,470 274 62
9 0,440 161 45
10 0,440 252 89
Ortalama 213 60
(S) 46 18

(CV%) 21,6 29,5

Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig Nepsleri SCN
(8 (cnt/g) (cnt/g)

1 0,410 266 100
2 0,550 242 69
3 0,520 206 50
4 0,470 168 34
5 0,450 140 24
6 0,450 173 44
SG-125 7 0,480 265 69
8 0,420 181 45
9 0,450 178 49
10 0,420 169 31
Ortalama 199 52
(S) 44 22

(CV%) 22,2 43,7
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EK-16 Neps Test Sonuclar1 / Ege Pamugu

Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig (ent/g) Nepsleri SCN
(2 (cnt/g)
1 0,490 139 39
2 0,440 114 27
3 0,510 129 41
4 0,480 75 6
5 0,400 98 20
6 0,460 96 13
Karmen 7 0,420 110 31
8 0,420 95 19
9 0,400 170 35
10 0,420 164 17
Ortalama 119 25
(S) 31 12
(CV%) 26,1 47,0
Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig (cent) g) Nepsleri SCN
(2 (cnt/g)
1 0,440 107 30
2 0,470 55 6
3 0,440 84 7
4 0,430 123 16
5 0,450 67 2
6 0,430 128 23
Nazilli 84 7 0,440 73 18
8 0,430 100 23
9 0,420 114 26
10 0,440 143 41
Ortalama 99 19
(S) 29 12
(CV%) 29,0 62,5
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EK-17 Neps Test Sonuclar1 / GAP Pamugu

Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig Nepsleri SCN
(8) (cnt/ g) (cnt/g)
1 0,460 150 26
2 0,460 180 30
3 0,440 168 36
4 0,460 178 46
5 0,440 168 18
S. URFA 6 0,440 189 34
Ekstra Pamuk 7 0,420 121 21
8 0440 182 45
9 0,450 167 31
10 0,460 250 43
Ortalama 175 33
(S) 33 10
(CV%) 18,6 29,5
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EK-18 Neps Test Sonuglari / Suriye Pamugu

Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig (ent/g) Nepsleri SCN
(2 (cnt/g)

1 0,540 320 39

2 0,450 335 60
3 0,430 376 51

4 0,430 341 42
5 0,470 359 41

Suriye Ekstra 6 0,485 319 39
Pamuk 7 0,510 336 64
(12XX) 8 0,505 447 63
9 0,490 302 35

10 0,460 328 32

Ortalama 346 47

(S) 41,3 16

(CV%) 11,9 33,5

Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig Nepsleri SCN
(2 (cnt/g) (cnt/g)

1 0,510 251 41

2 0,410 220 32

3 0,440 216 32

4 0,510 216 29

5 0,490 300 35

Suriye Sifir 6 0,475 240 27
Sinmif Pamuk 7 0,500 230 30
(12M) 8 0,495 235 38
9 0,470 250 40

10 0,450 252 35

Ortalama 241 34

(S) 24.8 4.9

(CV%) 10,3 14,5
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Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig Nepsleri SCN
(2 (cnt/g) (cnt/g)

1 0,540 267 54
2 0,430 253 53
3 0,460 246 93

4 0,420 288 100
5 0,520 248 69
Suriye Birinci 6 0,500 265 78
Sinif Pamuk 7 0,475 297 62
(33M) 8 0,450 306 65
9 0,510 270 81
10 0,525 260 85
Ortalama 280 74

(S) 30 16,1

(CV%) 10,7 21,8

Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirhig Nepsleri SCN
) (cnt/g) (cntlg)

1 0,480 310 60
2 0,450 351 51
3 0,430 293 60
4 0,510 276 51
5 0,420 269 48
Suriye Ikinci 6 0,460 314 50
Sinmif Pamuk 7 0,475 291 49
(52M) 8 0,500 298 51
9 0,510 309 61
10 0,465 287 62
Ortalama 300 54

(S) 233 5,8

(CV%) 7,8 10,8
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Numune Neps Tohum Kabugu
Numune Test Agirlig Nepsleri SCN
(2) (cnt/g) (cnt/g)

1 460 393 74

2 440 325 66

3 470 404 64

4 470 362 47

5 510 325 59

Suriye Ugiincii 6 490 350 55
Sinif Pamuk 7 480 372 70
(71) 8 515 374 69
9 440 351 51

10 465 363 64

Ortalama 362 62

(S) 25,8 8,7

(CV%) 7,1 14,1
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EK-19 12M Dereceye Ait Test Sonuclari

AFIS-N yardimiyla pamukta bulunan neps sayis1 tespit edilmistir:

Numune Neps Neps SCN SCN
Test
agirhigi (g) (Fm) (cnt!g) (Fm) (cnt!g)
1 0,520 750 260 1447 31
2 0,570 769 204 1825 14
3 0,530 585 200 1425 9
4 0,590 764 249 1665 25
5 0,510 727 220 1500 20
Ortalama 739 227 1572 20
Standart 34 27 170 9
sapmast (§S)
Varyasyon
katsayis1 4,6 11,8 10,8 43,9
%CV

Lif inceligi Uster Cihaziyla Tespit Edilmistir:

Test Lif inceligi ( Mic) Numune agirhigi (g)

4,14 9,80

4,21 9,41

4,19 9,66

4,19 9,59

4,11 9,77

Ortalama 4,17 9,65
Standart sapmasi (S) 0,04 0,16
Varyasyon katsayisi 0,99 1.62

%CV
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Ust Yar1 Ortalama Uzunluk (UHML), Uniformite indeksi, Lif Uzamas1 %, Lif
Mukavemeti ( gf / tex) Ve Kisa Elyaf indeksi % Uster Cihaziyla Hesaplanmstir:

Ortalama Ust Yar Uniformite Kisa
Test — Ortalama indekei Mukavemet | Uzama Elyaf
Uzunluk . (gf /tex) % Yiizdesi
Len, (mm) U.l
Len, (mm) %
1 22,36 27,38 81,7 22,4 4,5 6,7
2 24,34 29,05 83,8 25,61 3.8 4,2
3 23,87 28,9 82,6 25,15 3,7 5,6
4 23,92 28,29 84,6 25,15 3.9 4,4
5 24,23 28,75 84,3 25,76 4,1 4,7
Ortalama 23,74 28,47 83,4 24,81 4,0 5,1
S 0,8 0,68 1,2 1,38 0,3 1,0
%CV 34 2,4 1,5 5,56 8,4 19,8
Uster Cihaziyla Renk Testi:
Parlaklik Sarilik Renk Derecesi
Test Derecesi Cepelli Alam
Rd b CG
1 81,20 9 11-2 0,68
2 81,40 9,30 11-1 0,74
3 80,40 9,60 11-4 0,75
4 80,20 9,30 11-2 0,90
5 80,10 9,10 11-2 0,92
Ortalama 80,66 9,26 11-2 0,80
S 0,6 0,23 0,11
%CV 0,74 2,49 13,27
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Numuneye (12M) Ait Mikroner Ve Olgunluk Test Sonuclari:

Lif inceligi olgunluk orani olgunluk LD
Test yiizdesi
(Mic) M) M %) (miltex)
1 4,35 0,82 74,68 197,6
2 4,03 1,06 90,48 144,5
3 4,54 0,79 72,67 215,8
4 4,37 0,91 81,23 181,9
5 4,38 0,91 81,35 182,6
6 4,29 0,99 86,79 165,2
7 4,24 0,95 83,61 169,3
8 4,11 1,16 97,20 136,9
9 4,17 0,93 81,76 169,5
10 4,10 1,04 89,15 150,6
Ortalama 4,26 0,96 83,89 171.,4
S 0,16 0,11 7,34 242
%CV 3,7 12 8,7 14
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EK-20 13XX Dereceye Ait Test Sonuclari

AFIS-N Yardimiyla Pamukta Bulunan Neps Sayis1 Tespit Edilmistir:

Test Numune Neps Neps SCN SCN
agirthgi (g) | (Fm) (cnt/ g) (Fm) (cnt/g)
1 0,460 783 318 1383 53
2 0,490 928 285 1513 92
3 0,510 774 318 1222 65
4 0,550 754 248 1361 48
0,490 779 277 1404 38
Ortalama 804 289 1377 59
(S) 70 30 104 21
%CV 8,8 10,3 7,6 35,1

Lif Inceligi Uster Cihaziyla Tespit Edilmistir:

Lif inceligi Numune agirligi
Test

(Mic) (g)

1 4,49 9,18
2 4,45 10,13

3 4,41 9,41
4 4,39 10,14

5 4,42 9,75
Ortalama 443 9,72
Standart sapmasi (S) 0,04 0,43

Varyasyon katsayist 0.9 44

%CV
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Ust Yar1 Ortalama Uzunluk (UHML), Uniformite indeksi, Lif Uzamas1 %, Lif
Mukavemeti ( gf / tex) Ve Kisa Elyaf indeksi % Uster Cihaziyla Hesaplanmstir:

Ust Yar1 | _ Kisa
Ortalama Uniformite
Ortalama . Mukavemet | Uzama | Elyaf
Test uzunluk Indeksi
Uzunluk . (gf /tex) % Yiizdesi
Len, (mm) U.l
Len, (mm) %
1 25,93 30,57 84,8 36,62 3,3 4,5
2 25,13 29,86 84,2 33,51 4,0 4.8
3 26,55 31,69 83,8 35,86 3,9 4,0
4 25,46 30,16 84,4 34,15 3,6 4,0
5 25,52 30,38 84,0 35,53 3,7 5,0
Ortalama 25,72 30,53 84,2 35,13 3,7 4,5
S 0,55 0,70 0,4 1,27 0,3 0,5
%CV 2,1 2,3 0,5 3,62 7,3 10,4
Uster Cihaziyla Renk Testi:
Parlaklik Sarilik Renk Derecesi
Test ) Cepelli Alanm
Derecesi Rd b CcG
1 79,80 7,7 31-1 0,42
2 79,30 7,5 31-1 0,58
3 79,30 7,7 31-1 0,42
4 80,0 7,5 31-1 0,46
5 79,90 7,5 31-1 0,45
Ortalama 79,66 7,58 31-1 0,47
S 0,34 0,11 0,07
%CV 0,42 1,45 14,20
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Numuneye (13XX) Ait Mikroner Ve Olgunluk Test Sonuclar1t WIRA Cihaziyla

Elde Edilmistir:
Test Lifinceligi | olgunluk orani olgunluk LD
(Mic) M) yiizdesi (M %) (miltex)

1 4,26 0,91 80,62 177,1

2 4,32 0,87 78,42 185.,9

3 4,73 0,84 76,95 215,6

4 4,51 1,19 99,07 145,7

5 4,44 1,20 100 141,1

6 4,33 1,17 97,49 140,2

7 4,55 0,89 80,28 195,4

8 4,51 1,15 97,1 150,8

9 4,46 1,19 99,1 148,1

10 4,30 1,11 94,37 146,4

Ortalama 4,44 1,05 90,34 164,7
S 0,14 0,15 9,87 26,8
%CV 3,2 14 10,9 16
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EK-21 13M Dereceye Ait Test Sonuclari

AFIS-N Yardimiyla Pamukta Bulunan Neps Sayis1 Tespit Edilmistir:

Numune Neps Neps SCN SCN
fest agirhigi (g) (Fm) (cnt/ g) (Fm) (cnt/g)
1 0,470 829 234 1535 53
2 0,570 849 288 1598 54
3 0,470 738 243 1400 30
4 0,550 784 216 1578 33
5 0,550 769 258 1370 36
Ortalama 794 248 1496 41
(S) 45 27 105 11
%CV 5,7 10,9 7,0 27,7

Lif inceligi Uster Cihaziyla Tespit Edilmistir:

Lif inceligi Numune agirligi
Test

(Mic) (g)

1 4,53 9,57

2 4,55 8,99

3 4,57 9,85

4 4,57 10,81
5 4,46 10,10
Ortalama 4,54 9,86
Standart sapmasi (S) 0,05 0,67
Varyasyon katsayist Lol 6,50

%CV
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Ust Yar1 Ortalama Uzunluk (UHML), Uniformite indeksi, Lif Uzamas1 %, Lif
Mukavemeti ( gf / tex) Ve Kisa Elyaf indeksi % Uster Cihaziyla Hesaplanmstir:

Ortalama | UstYart | Uniformite | Mukavemet | Uzama Kisa
uzunluk | Ortalama Indeksi Elyat
Test Uzunluk Yiizdesi
Len,(mm) | Len,(mm) Ul (gf /tex) % o
1 23,55 28,12 83,8 34,71 4,8 5,4
2 23,55 28,42 82,8 33,65 5,0 4,7
3 25,06 29,12 86,1 35,09 4,9 3,6
4 23,26 28,07 82,9 35,08 4,7 6,2
5 24,38 29,27 83,3 34,70 4,5 5,5
Ortalama 23,96 28,60 83,8 34,66 4,8 5,1
S 0,74 0,56 1,3 0,59 0,2 1,0
%CV 3 0,2 1,6 1,71 4,6 19,4
Uster Cihaziyla Renk Testi:
Parlaklik Sarilik Renk Derecesi
Test Derecesi Cepelli Alam
Rd b CG
1 80,80 8,50 21-1 0,66
2 81,30 8,80 11-2 0,46
3 80,60 8,90 11-2 0,64
4 79,70 8,70 21-1 0,67
5 79,0 8,60 21-2 0,80
Ortalama 80,28 8,7 21-1 0,65
S 0,92 0,16 0,12
%CV 1,15 1,82 18,82
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Numuneye (13M) Ait Mikroner Ve Olgunluk Test Sonuclarit WIRA Cihaziyla

Elde Edilmistir:
Lif inceligi olgunluk orani olgunluk LD
Test yiizdesi
(Mic) M) M %) (miltex)
1 4,99 1,06 90,5 1423
2 4,35 0,99 86,38 169
3 4,36 1,2 100 143
4 4,25 1,1 93,94 149,3
5 4,54 0,79 72,67 215,8
6 4,61 0,86 78,31 204,1
7 4,73 0,84 76,95 215,6
8 4,55 0,89 80,28 195,4
9 4,46 1,19 99,07 148,1
10 4,45 0,87 78,32 194
Ortalama 4,53 0,98 85,64 177,7
S 0,21 0,15 9,8 30
%CV 4,7 15 11 17
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EK-22 12 Dereceye Ait Test Sonug¢lar:

AFIS-N Yardimiyla Pamukta Bulunan Neps Sayis1 Tespit Edilmistir:

Numune Neps Neps SCN SCN
fest agirhigi (g) (Fm) (cnt/ g) (Fm) (cnt/g)
1 0,510 780 122 1489 22
2 0,470 735 179 1410 28
3 0,530 732 198 1358 23
4 0,490 793 145 1892 18
5 0,520 740 171 1665 19
Ortalama 756 163 1563 22
(S) 28 30 218 4
%CV 3.8 18,3 13,9 17,9

Lif Inceligi Uster Cihaziyla Tespit Edilmistir:

Lif inceligi Numune agirligi
Test

(Mic) (g)

1 4,69 9,47

2 4,73 9,64

3 4,57 9,16
4 4,61 10,54

5 4,57 9,78
Ortalama 4,63 9,72
Standart sapma (.S') 0,07 0,51
Varyasyon katsayist 157 5.29

%CV
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Ust Yar1 Ortalama Uzunluk (UHML), Uniformite indeksi, Lif Uzamas1 %, Lif
Mukavemeti ( gf / tex) Ve Kisa Elyaf indeksi % Uster Cihaziyla Hesaplanmstir:

Ortalama | UstYart | Uniformite | Mukavemet | Uzama | Kisa
uzunluk | Ortalama Indeksi Elyaf
fest Uzunluk Yiizdesi
Len,(mm) | Len,(mm) U.l (gf /tex) % %
1 25,69 30,58 84,0 33,00 9,0 5,3
2 25,94 30,63 84,7 34,19 9,0 5,7
3 25,42 29,90 85,0 32,95 9,0 5,0
4 24,51 29,15 84,1 31,44 8,7 5,0
5 25,56 29,71 86,0 35,59 8,6 4,9
Ortalama 25,42 29,99 84,8 33,43 8,9 52
S 0,55 0,62 0,8 1,55 0,2 0,33
%CV 2,15 2,08 1,0 4,64 2,0 6,3
Uster Cihaziyla Renk Testi:
Parlaklik Sarilik Renk Derecesi
Test Derecesi Cepelli Alam
Rd b CG
1 80,20 9,10 11-2 0,95
2 78,80 8,90 21-2 1,11
3 80,00 9,00 21-1 1,01
4 80,10 8,90 21-1 0,93
5 80,30 8,90 11-2 0,90
6 79,50 9,10 21-1 1,01
Ortalama 79,82 8,98 21-1 0,99
S 0,57 0,10 0,08
%CV 0,72 1,09 7,64
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Numuneye (12) Ait Mikroner Ve Olgunluk Test Sonuclari WIRA Cihaziyla

Elde Edilmistir:
s e olgunluk
Test Lif 1n(':e11g1 olgunluk oranm yiizdesi LD
(Mic) M) (M %) (miltex)
1 4,72 0,88 78,32 209,90
2 4,55 0,99 87,46 177,31
3 4,60 0,93 82,52 191,61
4 4,55 0,89 80,28 195,40
5 4,50 1,01 88,74 172,00
6 4,66 1,01 88,40 179,65
7 4,61 0,86 78,31 204,10
8 4,61 1,02 88,46 157,80
9 4,69 1 87,52 183,08
10 4,58 0,94 83,16 188,45
Ortalama 4,61 0,95 84,32 185,93
S 0,07 0,06 43 15,42
%CV 1,5 6,3 5,0 8,3
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EK-23 13 Dereceye Ait Test Sonug¢lar:

AFIS-N Yardimiyla Pamukta Bulunan Neps Sayis1 Tespit Edilmistir:

Numune Neps Neps SCN SCN
fest agirhigi (g) (Fm) (cnt/ g) (Fm) (cnt/g)
1 0,560 771 255 1493 34
2 0,500 837 276 1377 42
3 0,530 781 291 1372 68
4 0,480 763 244 1454 35
5 0,470 862 287 1478 66
Ortalama 803 271 1435 49
(S) 44 20 57 17
%CV 55 7,5 4,0 34,1

Lif Inceligi Uster Cihaziyla Tespit Edilmistir:

Lif inceligi Numune agirligi
Test
(Mic) (g)
1 4,66 10,46
2 4,72 9,98
3 4,69 9,34
4 4,66 9,89
5 4,68 9,34
Ortalama 4,68 9,78
Standart sapma(.S') 0,02 0,47
Varyasyon katsayist 0.53 477

%CV
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Ust Yar1 Ortalama Uzunluk (UHML), Uniformite indeksi, Lif Uzamas1 %, Lif
Mukavemeti ( gf / tex) Ve Kisa Elyaf indeksi % Uster Cihaziyla Hesaplanmstir:

Ortalama | UstYart | Uniformite | Mukavemet | Uzama Kisa
uzunluk | Ortalama Indeksi Elyat
Test Uzunluk Yiizdesi

Len,(mm) | Len,(mm) Ul (gf /tex) % o

1 23,78 28,78 82,6 27,27 8,4 9,0

2 22,67 2791 81,2 27,13 8,3 8,6

3 22,16 27,47 80,7 25,33 7,2 8,5

4 23,05 28,20 81,7 28,05 8,0 8,7

5 23,22 28,42 81,7 26,72 7,6 8,9

Ortalama 22,98 28,15 81,6 26,90 7,9 8,7

S 0,61 0,50 0,7 1,0 0,5 0,21

%CV 2,64 1,77 0,9 3,72 6,1 2.4

Uster Cihaziyla Renk Testi:
Parlaklik Sarilik Renk Derecesi
Test Derecesi Cepelli Alam
Rd b CG

1 79,00 7,70 31-1 0,90
2 79,20 8,40 21-2 0,90
3 80,10 8,40 21-1 0,95
4 80,30 8,20 21-2 0,91
5 79,90 8,70 21-1 0,92
6 78,70 8,10 31-1 0,93
Ortalama 79,53 8,25 21-2 0,92
S 0,65 0,34 0,02
%CV 0,82 4,11 2,11
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Numuneye (13) Ait Mikroner Ve Olgunluk Test Sonuclari WIRA Cihaziyla

Elde Edilmistir:
s e olgunluk
Test Lif 1n(':e11g1 olgunluk oranm yiizdesi LD
(Mic) M) (M %) (miltex)
1 4,69 0,98 86,22 186,81
2 4,72 0,88 78,32 209,9
3 4,80 0,96 85,30 196,98
4 4,56 1,03 90,03 170,94
5 4,60 0,93 82,52 191,61
6 4,57 0,95 84,12 185,89
7 4,70 1,03 89,92 178,27
8 4,66 1,01 88,4 179,65
9 4,69 1,05 91,30 174,35
10 4,55 0,99 87,46 177,31
Ortalama 4,65 0,98 86,36 185,17
S ,08 0,003 3,96 11,64
%CV 1,8 0,28 4,6 6,3
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EK-24 13X Dereceye Ait Test Sonuclar:

AFIS-N Yardimiyla Pamukta Bulunan Neps Sayis1 Tespit Edilmistir:

Numune Neps Neps SCN SCN
fest agirhigi (g) (Fm) (cnt/ g) (Fm) (cnt/g)
1 0,520 839 289 1464 57
2 0,500 849 386 1506 80
3 0,580 846 268 1497 68
4 0,490 851 256 1501 65
5 0,530 879 290 1429 79
Ortalama 853 298 1479 70
(S) 15 51 33 10
%CV 1,8 17,2 2,2 13,9

Lif Inceligi Uster Cihaziyla Tespit Edilmistir:

Lif inceligi Numune agirligi
Test

(Mic) (g)

1 4,20 9,18
2 4,90 10,89

3 4,19 9,39

4 4,16 8,85

5 4,34 9,17
Ortalama 4,36 9,50
Standart sapmasi (S) 0,31 0,80
Varyasyon katsayist 713 8,45

%CV
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Ust Yar1 Ortalama Uzunluk (UHML), Uniformite indeksi, Lif Uzamas1 %, Lif
Mukavemeti ( gf / tex) Ve Kisa Elyaf indeksi % Uster Cihaziyla Hesaplanmstir:

Ortalama | UstYart | Uniformite | Mukavemet | Uzama | Kisa
uzunluk | Ortalama Indeksi Elyaf
fest Uzunluk Yiizdesi

Len,(mm) | Len,(mm) U.l (gf /tex) % %

1 23,22 28,52 81,4 28,12 8,4 7,6

2 23,78 28,63 83,1 27,98 9,4 8,1

3 23,91 28,61 83,6 29,91 9,1 7,7

4 23,38 28,56 81,8 28,43 9,4 7,9

5 23,40 28,84 81,2 28,21 8,6 8,0

Ortalama 23,54 28,63 82,2 28,53 9,0 7,9

S 0,29 0,12 1,1 0,79 0,5 0,21

%CV 1,24 0,43 1,3 2,77 54 2,7

Uster Cihaziyla Renk Testi:
Parlaklik Sarilik Renk Derecesi
Test Derecesi Cepelli Alani
Rd b CG

1 77,00 8,90 31-3 0,90
2 77,60 9,00 21-4 0,90
3 76,30 8,40 31-2 0,92
4 77,90 9,30 21-4 0,91
5 77,80 9,30 21-4 0,96
6 78,30 8,60 21-2 0,90
Ortalama 77,48 8,92 31-3 0,91
S 0,72 0,37 0,02
%CV 0,93 4,10 2,56
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Numuneye (13X) Ait Mikroner Ve Olgunluk Test Sonuclar1 WIRA Cihaziyla

Elde Edilmistir:
Lif inceligi olgunluk orani olgunluk LD
Test yiizdesi
(Mic) (M) (M %) (miltex)
1 4,36 0,95 84,12 174,27
2 4,35 0,99 86,38 169
3 4,25 1,1 93,94 149,3
4 4,33 1,12 95,14 150,8
5 4,43 0,76 70,32 216,1
6 4,50 1,01 88,74 172
7 4,32 0,97 85,29 169,8
8 4,39 1,1 94,07 155,7
9 4,38 0,91 81,35 182,6
10 4,37 0,91 81,23 181,9
Ortalama 4,37 0,98 86,06 172,15
S 0,07 0,11 7,55 19,44
%CV 1,5 11 8,8 11
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EK-25 2001 Uster Istatistikleri (Nomogramlarr)
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HVI Micronaire

HVI Indice Micronaire
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HVI Rapport d'uniformité (HVI)

HVI Uniformity Index (HVI)
HVI Gleichférmigkeit (HVI)
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HVI Ténacité du faisceau de fibres

HVI Bundle Strength (HVI)
HVI Blndelfestigkeit (HVI)
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HVI Reflectance

HVI Réflectance
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HVI Degree of yellowness

HVI Indice de jaunissement
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EK-26 Ne 24/1 ipliklerin %CV, Degerleri

Test K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
1 14,58 14,90 15,05 14,35
2 14,95 14,80 18,72 14,30
3 14,82 14,55 18,35 14,18
4 14,80 14,68 15,36 14,17
5 14,97 14,86 15,41 13,97
6 15,12 14,81 15,63 14,09
7 15,12 14,83 15,55 14,19
8 15,15 14,87 15,32 14,65
9 14,92 14,53 15,95 14,31
10 14,95 14,56 16,36 14,37
Ortalama 14,94 14,74 16,17 14,26
(S) 0,17 0,14 1,3 0,18

(CV%) 1,1 1,0 8 1,3
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EK-27 Ne 24/1 ipliklerine Ait Ince Yerler(- %50 ) Degerleri

Test K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
1 0,0 5,0 7,5 15,0
2 2,5 7,5 137,5 0,0
3 5,0 5,0 140,0 0,0
4 2,5 15,0 2,5 5,0
5 2,5 10,0 5,0 0,0
6 2,5 0,0 2,5 0,0
7 10,0 7,5 15,0 0,0
8 5,0 10,0 5,0 5,0
9 3.9 10,0 30,5 5,0
10 3,7 7,5 48,5 2,5
Ortalama 3.8 7.8 394 33
(S) 2,65 4,0 54,4 4,7
(CV%) 69,7 51,5 138,1 145,3
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EK-28 Ne 24/1 ipliklerine Ait Kalin Yerler (+%50) Degerleri

Test K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
1 165,0 90,0 180,0 100,0
2 247,5 92,5 612,5 127,5
3 227,5 95,0 540,0 85,0
4 202,5 120,0 215,0 72,5
5 217,5 102,5 230,0 75,0
6 227,5 82,5 267,5 62,5
7 212,5 127,5 227,5 85,0
8 235,0 127,5 170,0 127,5
9 215,8 110,0 300 112,5
10 218,1 110,0 310,5 95,0
Ortalama 216,9 105,8 305,3 94,3
(S) 22,14 15,9 150,8 22,6
(CV%) 10,2 15,0 49 24,0
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EK-29 Ne 24/1 ipliklerine Ait Neps (+%200) Degerleri

Test K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
1 70,0 97,5 150,0 142,5
2 167,5 90,0 157,5 175,0
3 147,5 90,0 182,5 135,0
4 135,0 110,0 160,0 125,0
5 132,5 71,5 180,0 105,0
6 132,5 77,5 185,0 80,0
7 97,5 175,0 197,5 135,0
8 125,0 167,6 165,0 172,5
9 124 142,5 170,5 130,0
10 127,4 162,5 174,0 132,5
Ortalama 125,9 119,0 172,2 133,3
(S) 26,5 38,9 14,5 28,1
(CV%) 21 32,7 8,4 21,1
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EK-30 Ne 24/1 ipliklerine Ait Tiiyliiliik Degerleri

Test K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
1 8,38 7,81 9,27 7,58
2 8,25 7,60 8,00 7,85
3 8,29 7,51 7,79 7,67
4 8,18 7,46 7,73 7,36
5 8,31 7,42 7,84 7,20
6 8,73 7,45 7,93 7,12
7 8,71 7,85 8,33 7,01
8 8,29 7,53 8,24 7,86
9 8,08 7,45 8,00 7,42
10 8,35 7,28 8,28 7,43
Ortalama 8,36 7,54 8,14 7,45
(S) 0,21 0,18 0,45 0,29
(CV%) 2,5 2,3 5,5 3.9
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EK-31 Ne 24/1 ipliklere Ait Kopma Mukavemet Degerleri ( gf )

Test K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
1 487,7 549,1 495,6 417,8
2 421,3 560,3 469,2 418,1
3 439,3 434,0 457,9 4277
4 433,1 429,8 445,6 4544
5 390,4 461,9 4533 4242
6 456,9 462,9 464.4 434,1
7 452,5 458.,0 418,5 4547
8 430,4 471,0 453,4 4499
9 4248 387.,5 412,6 395,5
10 426,9 438,8 432,6 415.,9
Ortalama 436,3 465,3 450,3 429,2
(S) 25,7 52,9 24,6 19,2
(CV%) 5,89 11,36 5,47 4,48
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EK-32 Ne 24/1 ipliklere Ait Kopma Uzamasi Degerleri %

Test K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
1 6,91 5,96 5,57 5,63
2 6,20 6,15 5,38 5,57
3 6,33 5,83 5,75 5,56
4 6,26 5,57 5,19 5,76
5 5,82 5,83 5,12 5,63
6 6,46 5,89 5,57 5,89
7 6,01 5,89 5,25 5,50
8 6,21 6,15 5,57 5,95
9 5,95 5,69 5,12 5,12
10 6,01 5,77 5,18 5,76
Ortalama 6,22 5,87 5,37 5,63
(S) 0,31 0,18 0,23 0,23
(CV%) 5,01 3,10 4,26 4,15
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EK-33 Ne 24/1 ipliklere Ait Spesifik Mukavemet Degerleri RKM (Kgf.Nm)

Test K1 (Ne24) K2 (Ne24) K3 (Ne24) Ege (Ne24)
1 19,32 22,22 20,06 16,69
2 16,69 22,67 18,98 16,71
3 17,41 17,56 18,53 17,09
4 17,16 17,39 18,03 18,16
5 15,47 18,69 18,34 16,95
6 18,10 18,73 18,79 17,34
7 17,93 18,53 16,94 18,17
8 17,05 19,06 18,35 17,98
9 16,83 15,68 16,70 15,80
10 16,91 17,76 17,51 16,62
Ortalama 17,29 22,67 18,22 17,15
(S) 1,02 2,14 1,00 0,77
(CV%) 5,89 11,36 5,47 4,48
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EK-34 Ne 30/1 ipliklere Ait %CV, Degerleri

Test K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
1 15,77 18,43 15,93 14,93
2 15,93 18,20 16,23 14,92
3 15,27 18,44 16,10 14,90
4 15,22 18,23 15,98 14,76
5 15,19 17,99 16,37 14,61
6 15,33 17,78 15,81 14,55
7 15,20 17,44 15,64 14,69
8 15,27 16,42 15,63 14,76
9 15,31 17,60 15,67 14,69
10 15,50 18,17 15,61 14,43
Ortalama 15,40 17,87 15,90 14,72
(S) 0,26 0,61 0,27 0,17

(CV%) 1,7 3.4 1,7 1,1
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EK-35 Ne 30/1 ipliklere Ait ince Yerler(- %50 ) Degerleri

Test K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
1 30,0 142,5 37,5 5,0
2 32,5 110,0 12,5 10,0
3 7,5 142,5 12,5 0,0
4 7,5 120,0 25,0 7,5
5 5,0 107,5 37,5 2,5
6 5,0 100,0 22,5 2,5
7 5,0 62,5 22,5 7,5
8 10,0 45,0 7,5 2,5
9 11,5 105,0 22,5 2,5
10 14,0 102,5 5,0 5,0
Ortalama 12,8 103,8 20,5 4,5
(S) 10,2 30,7 11,3 3,1
(CV%) 79,4 29,6 55,1 68,3
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EK-36 Ne 30/1 Ipliklere Ait Kahn Yerler (+%50) Degerleri

Test K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
1 175,0 545,0 217,5 95,0
2 235,0 572,5 167,5 107,5
3 195,0 555,0 212,5 117,5
4 140,0 542,5 250,0 115,0
5 160,0 507,5 235,0 80,0
6 207,5 420,0 202,5 102,5
7 157,5 397,5 187,5 95,0
8 140,0 307,5 182,5 100,0
9 172,0 500,0 257,5 90,0
10 181,0 461,5 187,5 65,0
Ortalama 176,3 480,9 210,0 96,8
(S) 29,9 84,3 30,1 15,9
(CV%) 17,0 17,5 14,4 16,4
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EK-37 Ne 30/1 ipliklere Ait Neps (+%200) Degerleri

Test K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
1 290,0 437,5 357,5 307,5
2 362,5 470,0 302,5 272,5
3 195,0 392,5 332,5 335,0
4 265,0 372,5 305,0 252.5
5 220,0 370,0 320,0 210,0
6 270,0 352,0 407,5 260,0
7 187,5 410,0 315,0 212,5
8 245,0 317,5 335,0 290,0
9 250,0 400,0 285,0 262,5
10 259,0 380,5 367,5 235,0
Ortalama 2544 390,3 332,8 263,8
(S) 50,1 42,9 36,3 39,8
(CV%) 19,7 11,0 10,9 15,1
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EK-38 Ne 30/1 ipliklere Ait Tiiyliiliik Degerleri

Test K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
1 7,78 7,42 7,45 7,39
2 8,06 7,34 7,49 7,32
3 8,13 7,41 7,23 7,42
4 8,18 7,28 7,28 7,15
5 8,28 7,22 7,10 7,07
6 8,16 7,20 7,36 6,96
7 8,33 7,23 6,99 7,15
8 8,62 6,92 6,91 7,63
9 5,18 7,15 6,94 7,41
10 8,23 7,35 6,91 7,07
Ortalama 8,19 7,25 7,17 7,26
(S) 0,21 0,15 0,23 0,21
(CV%) 2,6 2,1 3,2 2,9
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EK-39 Ne 30/1 ipliklere Ait Kopma Mukavemet Degerleri ( gf)

Test K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
1 2492 358,6 352,7 380,5
2 303,0 3449 299.3 335,0
3 298,8 370,1 3233 348.,0
4 306,0 357,1 337,5 325,1
5 353,7 368,3 300,5 341,6
6 313,2 385,8 3133 319,6
7 344.8 394,7 329.9 348,1
8 256,6 3330 3144 265,7
9 287,7 369,7 299,1 270,7
10 315,7 346,3 289,6 309,5
Ortalama 302,9 371,8 315,9 3244
(S) 33,1 28,9 19,9 35,4
(CV%) 10,94 7,77 6,30 10,90
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EK-40 Ne 30/1 ipliklere Ait Kopma Uzamasi Degerleri %

Test K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
1 4,29 5,89 5,83 5,57
2 4,94 5,89 5,32 5,32
3 4,80 5,83 5,57 5,06
4 4,68 5,76 5,51 5,06
5 5,19 5,89 5,51 5,25
6 5,19 5,95 5,38 5,25
7 5,32 6,15 5,25 5,13
8 4,29 5,76 5,26 4,36
9 4,74 5,76 5,51 4,42
10 5,20 6,27 5,57 4,87
Ortalama 4,86 5,92 5,47 5,03
(S) 0,37 0,17 0,18 0,39
(CV%) 7,63 2,89 3,22 7,67
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EK-41 Ne 30/1 ipliklere Ait Spesifik Mukavemet Degerleri RKM (Kgf.Nm)

Test K1 (Ne30) K2 (Ne30) K3 (Ne30) Ege (Ne30)
1 12,79 18,28 18,,03 19,20
2 15,54 17,57 15,30 16,90
3 15,33 18,86 16,53 17,56
4 15,70 18,20 17,25 16,40
5 18,14 18,77 15,36 17,24
6 16,07 19,66 16,02 16,12
7 17,69 20,11 16,87 17,56
8 13,16 16,97 16,07 13,40
9 14,76 18,84 15,29 13,66
10 16,20 22,23 14,81 15,62
Ortalama 15,54 18,95 16,15 16,37
(S) 1,70 1,47 1,02 1,78
(CV%) 10,94 7,77 6,30 10,90
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