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0. GIRIS

Diinya'da yonga levhanin endiistriyel bakimdan iiretimi-
nin bagladigi 1941 yilindan itibaren, yonga levha endﬁstfisi
hizli bir gelisme gdstermigtir. 1978 yilinda Diinya toplam
yonga levha iliretim miktarinin, 1956 yilindaki miktarina orani
55/1, yalniz Avrupa kitasinda ayni yillardaki yonga levha

firetim miktarlari arasindaki oran da 32/1 olmusgtur.

Yonga levha iliretiminin hi1izli gelisimi yalnizca gelig-
mis lilkelerde olmamig, az geligmis iilkelerde de bu endiistri
kolu biiylimiis ve geligmigtir. Az geligmis iilkelerde 1978 de
tiretilen yonga levha miktar:i, 1956 da {iretilen miktarin 60

kati olmustur (NEUMAN 1970, s.2; FAO 1981, s.234).

Diinya toplam 1if levha ve kontrplak iliretiminin gelisme
hizi yonga levha liretiminin g&sterdigi gelisme hizindan nisbi
olarak daha diigiiktiir. 1978 yilindaki kontrplak {iretimi, 1956
yi1lindaki kontrplak {iretiminin ancak 3,5 kati kadardir. Ayni
yi1llar ig¢in 1if levha {iretimindeki artig da kontrplak lireti-
mine benzerlik gdstermektedir (NEUMAN 1970, s.2; FAO 1981,
§.224).

Diinya genelindeki geligmelere benzer bigimde Tiirkiye'-
de de son yillarda yonga levha endiistrisi hizli bir geligme
gdstermigtir. Tiirkiye'de 1965 yilinda 20 000 m3 olan yonga
levha (GOKER 1978, s.106) iiretimi 1978 yilinda 45 000 3



ulasmigtir (FAO 1981, s.234). Yonga levha iiretiminde en hizli
geligme Birinci Beg Yillik Kalkinma Plani d8neminde olmasina
kargsin, sonraki plan d8nemlerinde de diger levha endiistrile-

rine g8re liretim artisi nisbi olarak daha fazladair.

Tiirkiye'de niifus artisi, niifusun yapisi, milli gelir
artisi, zevk ve aligkanliklarin degismesi yonga levhaya tale-

bin siirekli artabilecegini g8steren olgulardir.

Giiniimiize kadarki bu endiistri kolunun biiyiime ve gelig-
mesi, gelecekteki odun hammaddesi arz-talep iliskileri, odun
hammaddesi talebinin ormanciligimiz ilizerinde ne tiir etkileri

oldugunun arastirilmasini gerektirmektedir.
Arastirmamiz sekiz b8liimden olusmaktadir.

Giris bSliimiini izleyen birinci bdliimde, yonga levha

endiistrisine iligkin literatiir 8zetine yer verilmigtir.

Ikinci b8liim, arastirma ydntemi ve teknigine iliskin

bilgileri icermektedir.

Uciincii bS8liimde, Diinya'da yonga levha endiistrisinin ge-
ligsimi ve Diinya yonga levha {iretim, dis ticareti ve tiiketimi

ile ilgili bilgilere deginilmistir.

Dérdiincii bdliimde, Tiirkiye'de yonga levha endiistristi

kuruluslarinin 8zellikleri tanitilmistir.

Besinci bdliimde, Tiirkiye'de yonga levha dretim ve tii-

ketim iligskileri incelenmistir.

Altinci b8liimde, yine Tiirkiye'de yonga levha endiistri-
sinin odun hammaddesi talebi ve saglanmasi yollari {izerinde

durulmus ve degisik saflama yollarina iliskin bilgilere yer



verilmigtir.

Yedinci bdliimde, iilkemizde yonga levha endiistrisinin

genel nitelikteki sorunlari yer almigtir.

Son bdliimde ise, {ilkemiz yonga levha endlistrisinin ge-
nel nitelikteki sorunlarinma iligkin 8nlem ve Onerilerde bulu-

nulmustur.



1.0, LITERATOR OZET!

Yonga levha yapim teknifi ve bu endiistri koluna ilig-
kin arastlrﬁa ve incélemeler 8nceleri Orta Avrupa'da, daha
sonralari da biitiin Diinya'da cok yiiksek sayilara ulasmistair.
Ozellikle yonga levha yapim teknigi ile ilgili arastirmalar
gecmiste ve gliniimiizde artan sayilarla siirmektedir. Konumuzla
ilgili olan yerli ve yabanci literatiirden bazilarina kisaca

deginecegiz.

KLAUDITZ (1966), "Entwicklung der Herstellung, der
Eigenschaften, der Produktion und des Verbrauches von Spanp-
latten" adli caligmasinda 1942-1965 yillari arasinda yonga
levha {iretim teknigindeki geligmeleri, yonga levhanin teknik

ve ekonomik konumunu belirlemistir.

HOCHLI (1957), Isvigre'de artik odunlarin degerlendi-
rilmesi ile yuvarlak odun acifinin kapatilmasi, Isvicre 1if
ve yonga levha endiistrisinin yapisi, iliretimi ve {irtinlerinin
6zellikleri ve her iki endiistrinin talep ettifi odun hammad-

desi konusunu arastirmistir.

NEUMANN (1970), Az geligmis {ilkelerdeki yonga levha
endiistrilerinin iliretim ve yonga levha kullanim olanaklarini
arastirmistir, Bu arastirmasinda yonga levhanin diretimi, tek-
nigi, hammadde sorunu, yapistirici maddeleri, endiistrinin

ekonomik analizini, kullanim alanlarini ve tiiketimini ve Diin-



yva'nin gcegitli bdlgelerindeki az geligsmis tilkelerde endiistri-

nin geligimini ele almistar.

BAUER (1973), Bati Almanya'da yonga levha ve kontrpalk
endlistrisinin gelisimini ve talep ettigi odun hammaddesi mik-
tarlarini inceledigi yapitinda, her iki endiistri kolunu kul-
landig1 odun hammaddesinden dis ticaret hacmine kadar biitiin
y6nleriyle ele almigtir. Ayrica Bati Almanya disinda kalan
geligmis lilkelerin iiretimleri, dis alim ve dis satimlari, ki-

i basina diigsen tiiketim miktarlarini incelemisgtir.

FO (1976) ‘nun, "Proceedings of The World Consultation
on Wood-Based Panels" adli yayininda, 1975 yilinda Yeni Del-
hi'de toplanan 3. Diinya Odun Levha Endiistri Kongresi'nin or-
taya koydugu sonuglar agiklanmigtir. Bu yapitta difer odun
k8kenli levha iiriinleri yaninda yonga levhanin da gelecekteki
gelisimi,vgelismis tilkelerde tiiketimin daha fazla oldugu ve
giin gectik¢e bunun artacagi, benzer egilimin az gelismig Ul-
keler igcin de s8z konusu oldugu belirtilmektedir. Levha {iriin-
leri i¢in gerekli odun hammaddesinin en uygun kargsilanma yol-

lari tartigilmaktadir.

ALBIN (1978), "Die Bedeutung technischer Kriterien fiir
die Planung von Betrieben der mechanischen Holzindustrie in
Entwicklungslidndern" adli yapitinda yonga levha endiistrisine
iliskin b&limiinde (s.72-82), yonga levhanin iiretimi, yonga
levha {iretiminin gelismis ve az geligsmis {ilkelere dagilimi
yonga levha iliretiminin 8zellikleri, yani hammadde, yapistiri-
cilar vb. yonga levha endiistrisinin ekonomik galismasi icin
gereken Szellikler ve az geligmig lilkelere yapilacak endiistri

transferi ile ilgili 8neriler konusunda bilgiler verilmistir.

1978 yilinda Avrupa Yonga Levha Ureticileri Federasyo-
nunun (FESYP) diizenledigi Uluslararasi Yonga Levha Simpozyumu

bildirilerini iceren "Spanplatten Heute und Morgen" adli ya-



pitta yer alan bildiriler beg grupta toplanmaktadir. Bunlara
Yonga levha yapimi ve 8zellikleri, mobilya yapiminda kullani-
l1s1, ingaat sektdriinde kullanilisi, yapigstiricilari ve pa-
zardaki gelisim egilimleri konularini kapsamaktadir. Anilan
konularda 8zellikle geligmis {ilkelerdeki son geligsmeler ig-

lenmektedir.

DEPPE ve ERNST (1982), "Taschenbuch der Spanplatten
technik'" adli caligmalarinda odun hammaddesinden bagliyarak
iretimin tiim asamalarini derinlemesine incelemislerdir. Ozel
yonga levha yapimi, yilizey islemleri, kullanim teknikleri ve
insaatta kullanimi konularina da yer verilmigtir. BSylece
yonga levha konusunda yapilan bilimsel arastirmalardan, pra-

tikte calisanlarin da yararlanmalarini amaclamislardir.

Diger levha i{iriinleriyle birlikte veya yalnizca yonga
levhaya 1liskin yayinlara iilkemizden de 8rnek vermek miimkiin-

dir.

OKTEM (1971), Yonga levha yapiminda kullanilan odunun
8zellikleri, kabuklu odunun yonga levha endiistrisinde hammad-
de olarak kullanilabilme olanaklari ve kabuklu odun kullanil-
mas1i halinde yonga levhanin 8zellikleri iizerine etkilerini
incelemigtir., O yi1llarda gdzlenen, gelecekte yonga levha ya-
piminda daha c¢ok miktarda kabuklu odun gerekebilecegi diigiin-

cesiyle bu soruna yanit aramistir,.

OKTEM (1974), 1960 yilindan itibaren yonga levhanin
ingaatta kullanilmaya bagslandigini, bu alanda kullanilanlarin
8zel standartlari oldugunu ve 8zelliklerini belirtmektedir,

Bati Avrupa'da bu konudaki geligsmeleri kaydetmigtir.

GOKER (1978), "Tirkiye'de Kontrplak, Kontrtabla ve
Yonga Levhalari Sanayii, Geligme Olanaklari, Bu Malzemelerin

Teknolojik Ozellikleri Hakkinda Arastirmalar'" adli calismasi



ile genel amaglar icin {iretilmekte olan yonga levhanin da di-
ger levhalar gibi mevcut teknolojik 6zelliklerini arastirmis-
tir. Teknolojik 8zellikleri yaninda {ilkemizde kurulusunu,

kullanilan odun hammaddelerini ve {iretim tekniklerini kapsam-

11 gekilde incelemisgtir.

TEKE (1978), 1if ve yonga levha endiistrilerinin IV.
Bes Y1llik Kalkinma Plani dbnemindeki gelismelerini ve kulla-
nacaklari odun miktar:i ile liretimi yapilacak olan yakacak odun
miktari arasindaki iliskileri tartismaktadir. Ozellikle yonga
levha endiistrisinin Orman Bakanliginin olumlu gériigii alinmak-
si1zin tegsvik tedbirlerinden yararlanmasina elestiri getirmek-

tedir.

OKTEM (1979), "Orman Giili Odunundan Yonga Levha Yapil-
mas1 Uzerine Aragtirmalar" adli calismasinda, orman giili odu-
nunun yonga levha {iretiminde hammadde olarak kullanilabilece-
gini kanitlamigstir. Ilaveten orman giili odunundan yapilan
yonga levha'nin fiziksel ve mekanik Szelliklerinin iyi oldu-
gunu, ayri kosullarda iiretilen kavak ve cam odunundan yapi-

lanlara gbre daha iistiin 6zellikler gdsterdigini saptamigtir.

GUMUSKAYA (1983), lic baglik altinda topladii inceleme-
sinde Diinya'da yonga levha i{iretimi ve tiiketimi hakkinda bilgi-
ler vermekte, Tlirkiye'deki yonga levha iiretiminin gelisimini
ele almakta ve Bzellikle Tiirkiye'deki fabrikalarin diisiik ka-

pasite kullanim orani ile gcalistiklarini vurgulamaktadir.

GOKER, KANTAY, KURTOGLU (1983), Kamu'ya ait fabrika-
larda {iretilen ii¢ tabakali ve okal tipi muhtelif kalinliklar-
daki yonga levhalarin teknolojik Szelliklerinin standartlara

uygunlugunu incelemiglerdir.

Bunlarin yanisira OZEN (1976, 1980), YILDIRIM (1970,
1971), GUNAY (1973), OTTEKIN (1975), BOZKURT-GOKER (1982) ya-

yinlarinda yonga levhaya iliskin konulara deginmiglerdir.



2.0. ARASTIRMA MATERYALI VE YONTEM

Arastirmamizda {ilkemizde bulunan yonga levha endiistri
kuruluslarinin her birinden elde edilen bilgilerden yola ¢i1-
kilarak, bu endlistri kolunun yapisinin belirlenmesi, gliniimiiz-
de ve gelecekte gdsterecefi gelismelerin ortaya konmasi amac-

lanmistir.

Arastirma konusu olan yonga levha endiistri kurulusla-
rinin, belli bir b8lgeye dagilanlari ele alinmayip tiim iilke

diizeyinde varolanlar iizerinde durulmustur.

Ayrica, tek tek yonga levha endiistri kuruluglarindan
saglanan bilgiler yaninda, kurulus halinde bulunan Yonga Lev-
ha Sanayicileri Dernegi, Istanbul Ticaret Odasi, Tiirkiye Si-
nai Kalkinma Bankasi, yonga levha ticareti yapan ticarethane-
ler, en 8nemli odun {ireticisi konumunda olan Orman Genel Mii-
diirliigi gibi kurum ve bireylerden bu endiistri kuruluslari ile
ilgili gerekli bilgiler elde edilmigtir. Bunun yanisira galig-
malarimiza yardimeci olacak yerli ve yabanci kaynaklardan ve
sayisal belgelerden elde edilen bilgilerden de yararlanilmisg,

yeni cizelgeler geligtirilmistir.

Yonga levha endiistri kuruluglarindan gerekli bilgile-
rin saglanmasi amaci ile ayrica bir anket diizenlenmistir. Bu
anketin hazirlanmasi icin ilk kez 1978 yilinda istanbul'da

iki yonga levha fabrikasi ziyaret edilmis ve ydneticiler ile



ylizylize gdriisme yapilmistir. Bu gdriismelerden elde edilen iz-
lenimlerden de yararlanilarak, yonga levha endiistri kurulug-
lari ybneticileri ile yiizylize yapilacak gdriigmelerde, ydnel-
tilecek sorular saptanmigtir. Bu saptanan sorulara gdre son

bicimini alan soru kagitlari cogaltilmistir.

Ote yandan ziyaret edilecek yonga levha kuruluslarinin
adresleri ise, Orman Genel Miidlirliigii (OGM) Pazarlama ve Ure-
tim Dairesi Bagskanligi kayitlari halen kurulus agsamasinda
olan Yonga Levha Sanayicileri Dernegi ve yonga levha endiistri
kolu iizerinde yapilan c¢aligsmalardan saglanmigtir. Bu saglanan
adresler iginde, ¢alisir durumda olmiyan ve kurulus gallsma—
larinin ilk asamalarinda bulunan yonga levha endiistri kurulus-
lari ziyaret disi tutulmustur. Kuruluslar ziyaret edilmeden
8nce, ydneticilere ziyaretin amaci, yazismalar ve telefon gd-
riismeleri ile bildirilmis ve kendilerinden randevu alinmis=
tir. B8ylece yiizylize gdriigsmelerde daha iyi bir ortamin saf-

lanmasi gerceklegtirilmigstir.

1979-1983 yillarinda 8zellikle yaz aylarinda iilkemizde
var oldugu saptanan 20 yonga levha endiistri kuruluguna gidi-
lerek ydneticilerle yiizylize gdriigiliip hazirlanan soru kagit-

lari1 cevaplandirilmistir,

Yonga levha endiistri kuruluslari y8neticileri ile yiiz-
yiize goriisiilerek soru kagitlarinin doldurulmasinin tercih

edilmesi nedenleri su sekilde siralanabilir:

- Ziyaret edilmesi diigiinlilen tiim yonga levha endiistri
kuruluslarina gidilebilme olanafinin bulunmasi ve ySneticile-
re y8neltilen sorulara verilen yanitlarin, yazigsma vb. diger

yollardan daha saflikli olmasidir.

- Y8neticilerle yilizylize gdriigsme ve soru kafitlarinin

yvanitlanmasi sirasinda iyi bir ortamin olusturulabilmesidir.



- Soru kagitlarinda varolan sorularin yanitlanmasina
ilaveten, ydneticilerin yonga levha endiistrisine iligkin ay~-
rintili dislincelerinin saptanarak not edilmesi kolayligi bu-~

lunmaktadzir.

- Yonga levha endiistri kuruluglarinin ziyareti sira-
sinda kurulusun {iretim sekli, odun hammaddesi miktari ve ce~-
sidi hakkinda bilgi edinilmesi yaninda, birbirleriyle karsi-

lagstirilabilme olanagi bulunmaktadir.

Yonga levha endiistri kuruluglari ydneticileri ile ya-
pilan ylizylize gbriisme ve hazirlanan soru kagitlarinda bulunan
sorulara alinan yanitlardan yonga levha endiistri kuruluslari-
nin kurulus yeri, biiyiikliigli, kullandiklari odun hammaddesi
cegsitleri ve diger ilging 6zellikleri belirlenmeye caligil-

migtir.

Yonga levha endiistri kuruluslari yoneticileri ile yiiz-
ylize yapilan gdriismelerde ydneltilen sorulara alinacak yanit-
larin subjektif olmasini 8nlemek amaciyla, sorularin sekline
ve diizenlenmesine dikkat edilmigtir. KOPZFLEISCH'e gdre orman
lirtini isleyen kuruluslarin y8neticileri ile yapilan yiizyilize
g8riismelerde 1 1/2 saatlik slire (WAGNER 1977, s.9) uygun bu-
lunmaktadir. Yonga levha endiistri kuruluslari ydneticileri

ile yapilan gdriismelerde bu siire dikkate alinmistir.

Yine soru kagitlarinda bulumnan sorularin (Ek 1) y&ne-
ticiler tarafindan kolaylikla yanitlanabilmesi icin kisa ve
anlasilir olmasina Gzen gdsterilmigtir. Sayisal degerlere
iliskin bazi bilgilerin alinmasinda bu degerlerin tahmini
olabilecegi bagtan kabul edilmistir. Gegmis yillara ait kesin
degerlerin alinabilmesi zaten olanaksi1z olmasina karsin o
yillara ait ortalama degerlerin elde edilmesi, geleécek yilla-

ra iliskin degferlendirmeler icin 8nemli oldufu disiiniilmiistiir.
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Yonga levha endiistri kuruluslari ydneticileri ile ya-
pilan ylizyilize gdriismelerden sonra, ziyaret edilen tilim yonga
levha kurulugslarinda, yonga levha iliretiminin yapildigi makina
- techizat b&liimii, odun hammaddesinin depolandigi alanlar,
lirlin depolari gezilmis, odun hammaddesi alimi izlenmistir. Bu
gezi ve izlenimler daha sonra soru kagitlarinin gerekli bog-

luklarina kayit edilmigtir.

Ayrica, yonga levha endiistri kuruluslarinin bulundugu
yéredeki ve yonga levha endiistrisi ile en yogun iliski icinde
olan Orman Genel Miidiirliigii'niin tasra Srgiiti Orman BSlge Mii-
diirligii, Devlet Orman Igsletme Midiirliikleri ydnetici ve teknik
elemanlari ile yapilan gﬁrﬁsmelerle.Szelliklé‘bu endiistri ko-
lunun odun hammaddesi kullanimi hususunda edinilen bilgiler
toplanmis, ayni kuruluslarin yazili kaynaklarindan yararlanil-

mistir.

Bitiin bu sayilanlara karsin, soru kagitlarinda bulunan
tiim sorulara yanit alma islemi, bazi 8zel kesim yonga levha
kuruluslarinda gergeklestigi halde bazilarinda miimkiin olmamig-
tir. Bundan yirmi yi1l 8nceki, kiiclik ve gercek kisi miilkiyetin-
de olan 8zel kesim kereste endiistrisi kuruluglarina ait bilgi-
lerin toplanmasinda rastlanan gliclik ve hatta imkansizlik
(GULEN 1965, s.36) bazi ydnleriyle, Srnefin odun hammaddesinin
kaynaginin kesin ve yaklasik degerlerle bilinmesi gibi bilgi-
lerin saglanmasi yonga levha endiistri kurulugslari icin de gii-
nimlizde gegerliligini korumaktadir. Fakat, yonga levha endiis-
tri kuruluslari miilkiyetinin anonim gsirket seklinde olmasinin
bilgi edinilmesinde sagladigi bazi kolayliklarin da belirtil-

mesi yerinde olur.



3.0. DONYA’DA YONGA LEVHA ENDUSTRiSI

Yonga levha endiistrisinin Tiirkiye'deki geligiminin in-
celenmesinden dnce ayni endiistri kolunun Diinya'daki geligimi-
nin taninmasinda ve incelenmesinde yarar vardir. Bu b&limde
Diinya yonga levha endiistrisinin geligimi yaninda iiretimi, ti-

careti ve tiiketimi konularina da deginilecektir.

3.1. DUNYA'DA YONGA LEVHA ENDUSTRISININ GELISiMi

Avrupa'da odun yongalarinin cesitli yapistiricilarla
karistirilip preslenmesi suretiyle levha liretilmesi ilk kez

1920 1i yillarda gdrilmiistiir (FAHRNI 1957, s.25).

Yonga levhanin ilk endiistriyel iiretimi 1941 yilinda
Almanya'da Torfit-Werken A.G. firmasi tarafindan Bremen Heme-
lingen'de baslatilmistir. Ayni yillarda yonga levha yapim
teknigi, kullanilan agac malzeme ve sentetik recineler iize-
rinde de arastirmalar yapilmistir. Sentetik regcinelerin ilire-
tim tekniklerinin gelismesi, 6zellikle Ure Formaldehit reci-
nesinin ucuz fiatlarla {iretilmesi ve diisiik sicaklikta presle-
me olanaginin gerceklestirilmesi nedeniyle yonga levha ic¢in
gelecegin iyi olacagi daha o yillarda gdriilmiistiir. Bunun iize-
rine 1942 yilinda ikinci yonga levha tesisi, Almanya'da
Wiedenbriick'te kayin isleyen kontrplak fabrikasinin artikla-

rini degerlendirmek ig¢in faaliyete gegmigtir (XLAUDITZ 1955,

- 12 -
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s.406; HOCHLI 1970, s.63).

Ilk kez F., Fahrni, 1943 yilinda yonga levha fabrikas-
yonunun esaslarini ve teknik $zelliklerini bir yayini ile bi-
limsel olarak agiklamis; 1943-1944 yillarinda iki fabrika
kurmug, daha sonra mukavemetli, 8zgiil agirligi 0,6 gr/cm3
olan ve orta tabakasinda daha biiyiik boyutlu yongalarin bulun-
dugu hafif {ic tabakali yonga levha yapim teknigini gelistir-
migtir. Iyi kalitede, orta 8zgiil agirlikta yonga levha yapi-
minin gerceklegtirilmesi, ileriki yillarda degisik tipteki
yonga levhalarin yapilabileceginin belirtisi olmustur. Nite-
kim 1946 yilinda, teknik bakimdan cok gelismis ve Szel maki-
nalara sahip Keller Co. A.G. Firmasi Isvigre'nin Klingau ken-
tinde Novapan markasiyla ii¢c tabakali yonga levha iiretmistir.
Bu, yonga levha endiistrisi icin 6nemli asamalardan birini
olusturmustur. Bbylece, 1946-1948 yi1llari modern yonga levha
fabrikalarlnln kurulug yillarini olusturmustur (KLAUDITZ
1966, s.3-4).

Bu endiistri kolunun ilk olarak Orta Avrupa lilkelerinde
dogmas1i ve gelismesinin nedeni, II. Diinya Savasinin bu iilke-
lerde yaptigi tahribatin sonucu, diger yapir malzemelerinde ol-
dugu gibi kereste kullaniminda da tasarruf sajlanmasi ve ke-
reste yerine daha ucuz, kullanimi ve boyutlari daha uygun bir
vapl malzemesi olarak yeni bir malzemenin ikame edilmesi is-
tegidir. Ayrica, calismasinin olmamasi ve boyutlarinin elve-
rigliligi gibi nedenler, yonga levhanin mobilya yapiminda ve
insaat sektSriinde kullanim olanaklarini arttirmistir (GOKER
1978, s.72).

Diger Avrupa lilkeleri Srnegin Belcika, Fransa, Ingil-
tere, Italya, Hollanda, Gekoslavakya ile ABD ve Japonya'da
1949 yilindan itibaren yonga levha firetimini gerceklestirmig-
lerdir (FISCHBEIN 1957, s.45-47).



3.2. DUNYA'DA YONGA LEVHA URETiM, DIS TICARET VE TUKETIM
ILISKILERL

Bu kesimde Diinya yonga levha iiretimi, tiiketimi ve ti-
caretinin rejiyonlar itibariyle durumu genel olarak incelen-

migtir.

3,21, Bretim

Diinya yonga levha iiretiminin, ylizde olarak biyiik kismi
geligmis {ilkelerde gerceklestirilmistir (Gizelge I). Az ge-
lismis tilkelerde gérgeklestifilen iretim miktari ise diisiik-
tir. Bu miktar 1960 yilinda Z 2,5 iken, 1980 yilinda ancak
Z 5,6'"ya yikselmigtir. FAO'nun tahminlerine gdre, 1984 yilin-
da, az geligmisg {ilkelerin yonga levha {iretimlerinin toplami-
nin, Diinya yonga levha {iretimi toplami icerisindeki payir 7 8,4
olacaktir (ALBIN 1978, s.72). Bu durum yakin gelecekte, bu #il-
kelerin yonga levha liretimlerinin artacagini fakat Diinya'daki
toplam iliretim igerisindeki payinin diisiik kalacagini gdstermek-

tedir.

Yonga levha {iretiminin artis g&sterdigi yillardan biri
olarak 1969 yili temel alindiginda, iiretimin miktar olarak az
oldugu rejiyonlarda 1980 yilindaki liretim artis ylizdesi daha
yliksek olmugtur. Gergekten ilk {ic sirayi % 258 1lik bir artis-—
la Giney Amerika, 7Z 232 ile Asya, Z 210 ile Afrika almakta-
dir. Diger rejiyonlardaki artigslar ise Z 119-7 173 arasinda
degigmektedir. Ote yandan {ilkelerin gelismislik diizeyi baki-
mindan {iretim artis ylizdelerine bakildizinda, az gélismis iit-
kelerde Z 276 lik artis olmasina karsilik, gelismig iilkelerde
Z 177 lik bir artis vardir (FAO 1980, s.241-242). Endiistriyel
geligimini tamamlayamamis iilkeler, genc bir endiistri kolu ol-
mas1 nedeniyle, yonga levha endiistrisindeki gelismeleri hemen
izleyememis, ancak daha sonra endlistri transferi yoluyla ge-

rekli tesisleri kurmuslardir. Bu iilkelerde 1960'li yillardan
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basliyarak 1970 1i yillarin basina kadarki ddnemde yonga lev-
ha endiistrisi gerek ekonomik gerekse teknik agidan ¢ok hizli

bir gelisme g&stermigtir.

Cizelge 1

Diinya Yonga Levha Uretimi (1000 m3)
Tabella 1 3
Weltproduktion von Spanplatten (1000 m™)
Merkezi
.. . . Planla ..
Gelismis Az Geligmisg kel Diinya
.Ulkeler Ulkeler Lé;;é§. Toplami
Indiistrie- Entwicklung-— . Weltweite
Y1llar Lander Lander Mit Summ
Jahre an nae Zentrale umme
Planung
Miktar Miktar Miktar Miktar
yA A pA %
Menge Menge Menge Menge
1960 2 559 | 83.3 70 | 2.5 436 | 14.2 3 072 | 100
1965 7 080 | 76.8 244 | 2.6 | 1 899 | 20.6 9 223 | 100
1970 14 689 | 76.8 638 | 3.1 | 3843 | 20.1 | 19 170 | 100
1975 22 311 | 73,0 | 1 216 | 4.0 | 7 068 | 23.0 | 30 595 | 100
1980 20 342 | 72,7 | 2 253 | 5.6 | 8 735 | 21.7 | 40 330 | 100

Kaynak: 1- Yearbook of Forest Products. FAO 1975, 1980.

2~ Proceedings of the World Consultation on Wood Based Panels.
FAO 1976, Brussels.

Gizelge 2'de gdriilecegi iizere, 1971 yilinda Diinya nii-

fusunun yaklasik 1/9'unu Avrupa olusturmakta fakat, Diinya'da-
ki toplam yonga levha ilretiminin yaridan fazlasini gercekleg-—
tirerek ilk sirada yer almaktadir.

5.5.C.B.

Onu Kuzey Amerika ve

izlemektedir.

Yine Gizelge 2'den bu ii¢ bdlgede kigi bagina diisen
yonga levha miktarinin diger b6lgelerdeki miktardan daha yik-

sek olacagi sonucu c¢ikmaktadir.
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Yonga levhanin kesfedildigi, endiistrisinin en hizla
gelisme g8sterdigi ve en cgok {iretimin yapildigi Avrupa icin
2000 yilina kadar, yapilan projeksiyonlara gére, endiistri
odunu ve artik odunlara olacak taleb gittikge artacaktir (Se-
kil 1). FAO/ECE'nin yaptigi projeksiyonda odun iiriinleri ve

odun cgesitleri ii¢ grup altinda toplanmistir:

Sekil 1. Avrupa Icin 1949/51 Yilindan 2000 Yilina Kadar Odun
ve Odun Uriinlerine Olan Talep Tahmini

Abbildung 1. Gutactlich geschatzter Nachfrage an Holzprodukten
in Europa in den Jahren 1949/51 bis 2000
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Kaynak: FAO/ECE "Euoropean Timber Trends and Prospects 1950
to 2000" supplement 3 to Volume XXIX of the" Timber
Bulletin for Europe," Geneva 1977.

Grup I: Kereste, Kontrplak ve Levhalar (G8vde odunun

islenmesi) .



Grup II: Kagit, Karton, Seliiloz, Lif ve Yonga Levha

(Endiistri ve Artik odun kullanma).

Grup III: Maden diregi, Telgraf diregi, diger yuvarlak

odun ve yakacak odun.

Grup I deki iiriinlere olan talebin, tiim odun ihtiyacis
icinde dengeli bir yilikselig g8sterecegi, grup III deki {iriin-
lere olan talebin ise gittikgce azalan bir seyir gdsterecefi
tahmin edilmektedir. Bu projeksiyon, ekonomideki ve niifustaki
gelismeler agisindan en olumlu ve en olumsuz haller g&zdniine
alinarak hazirlapmigtir. Grup II de yer alan kagit, seliiloz
ve lif-yonga levhalara olan talebin birbirlerine paralel bir

gsekilde en hizli geligme g8sterecegi saptanmigtir.

3.22. Dig Ticaret

Diinyanin pekg¢ok iilkesi arasinda, birbirine uzaklik ya
da yakinlik farki gdzetilmeksizin, orman iirlinleri ticareti

vapirlagelmektedir.

Yonga levhanin dis ticareti, bu endiistri kolunun geli-
simine bagli olarak, diger orman liriinleri (kereste) ve odundan
mamul {irinlerin (kontrplak) dis ticaretine gSre g¢ok yenidir.
Giniimlizde de Giiney Amerika, Okyanusya, Afrika gibi bazi reji-
yonlarda yonga levha dig ticareti kiiclik degerlerle gerceklesg-
mektedir. Yonga levha dig ticaretinin en yogun olarak varol-
dugu rejiyon, bu iirlinlin ilk olarak iliretildigi yer olan Avru-
pa'dir. Burada, disalim ve digssatim ayni agirlikta Oneme sa-

hiptir.

Diinya'da 1970-1980 yillari arasinda, Yearbook of Forest
Products 1980'den yararlanilarak yaptifimiz hesaplamaya gdre
yonga levha dig ticaretindeki geligim asagidaki Gizelge 3'de

verilmigtir.



Gizelge 3
_ Diinya Yonga Levha Dissatim ve Disaliminin
Ulkelerin Gelismislik Diizeyine G6re Dagilimi

Tabella 3
Die Welt Ausfuhr und Einfuhr von Spanplatten in
den Entwicklungs—und Industrielandern

Disalim Digsatim
Einfuhr Ausfuhr
1970 1980 1970 1980
% % A %
Gelismis Ulkeler
- Industrielander 98 93.8 98.7 98.6
Az Gelismis filkeler
Entwicklungslander 2 4.2 1.3 1.4
100 100 100 100

Kaynak: Yearbook of Forest Products. FAO, 1980.

Cizelge 3'den anlasilacagi gibi, 1970 de disalim faa-
liyetinin % 98'i gelismis ililkelerde meydana gelirken ancak
Z 2 si azgelismis ililkelerde gdze cgarpmaktadir. 1980 de ise
durumun genelinde biiyiik bir degigiklik yoktur. Dikkati ceken
husus, azgelismig tilkelerin % 4,2 ye varan disalimi 1970 e

nazaran katlanarak artmigtir.

Digssatimda ise duruma egemen olan geligmig iilkelerdir.
1970 ve 1980 yillarinda dissatima katilma oranlari hemen he-

men sabit kalmaktadir.

Yonga levha dis ticareti, kontrplak disg ticareti gibi,
birbirine cok uzak rejiyonlar ya da {ilkeler arasinda yogun
olarak yapilmamaktadir. Yonga levha dig ticaret akimlarinin
biiyiik bdliimiinlin ayni rejiyon iginde kaldigi Cizelge 4'de gi&-

riilebilir.
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Cizelge 4 3
Yonga Levha Dig Ticaret Akimi (1000 m™)
Tabella 4 3
Haupthandelsstroéme fiir Spanplatten (1000 m™)
1967 1972
Rejiyon
Region Miktar 7 Miktar g
Menge ? Menge )
Bati Avrupa'dan Bati Avrupa'ya 965 79.0 2278 80.5
Dogu Avrupa'dan Bati Avrupa'ya 132 10.9 181 6.4
Bat1i Avrupa'dan Dogu Avrupa'ya 37 3.0 120 4.3
S.S5.C.B.'den Dogu Avrupa'ya 58 4.8 118 4,2
Kuzey Amerika'dan Kuzey Amerika'ya 3 0.3 94 3.3
Dogu Avrupa'dan Dogu Avrupa'ya 25 2.0 38 1.3
TOPLAM 1220 100.0 2829 | 100.0

Kaynak: ALBIN 1978, S.73.

Birbirine sinir komsusu olan i{ilkelerin, Szellikle Av-
rupa Ekonomik Toplulugu (AET) i{ilkelerinin kendi aralarinda ve
diger tilkelerle, bir baska topluluk olan Avrupa Serbest Tica-
ret BSlgesi (EFTA) ililkelerinde yonga levha dig ticareti daha
fazladir (ALBIN 1978, s.72).

Yonga levha dis ticaretinin en yogun oldugu Avrupa'da
baz1 iilkelerin 1980 yi1li digsatim ve disalimlarini ortaya

koymak amaciyla Cizelge 5 diizenlenmistir.

Cizelge 5 den izlenecegi gibi AET iilkelerinin digsatim
ve digsalim toplami, o yilki toplam yonga levha liretim mikta-
rinin sirasiyla % 19,7 ve % 27,4'tidiir. Bu da AET iilkeleri
toplulugunun digaliminin, dissatimlarindan % 7,7 kadar fazla

oldugunu gdstermektedir.
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Cizelge 5

1980 Yil1 Yonga Levha Uretim ve Dis Ticareti (1000 m3)
Tabella 5 . 3
Produktion Und Handel Von Spanplatten Im Jahr 1980 (1000 m™)
lkeler {retim Dissatim Disalim
Lander Produktion Ausfuhr Einfuhr
AET
Bati almanya 6262 660 971
Fransa 2166 372 386
Bel¢ika-Lux. 1665 1164 111
Italya 1700 20 483
Hollanda 75 62 520
Ingiltere 613 247 1280
Danimarka 317 41 135
Irlanda 48 4 66
Ispanya 1330 281
Yunanistan 289 5
Toplam 14465 (% 100) | 2856 (% 19.7) | 3966 (% 27.4)
EFTA
Avusturya 1309 675 27
Isveg 1193 464 50
Finlandiya 809 | 374 2
Isvicre 613 247 84
Portekiz 427 80 -
Norveg 354 62 79
4705 (% 100) 1902 (7% 40.4) 242 (% 5.1)

Kaynak: Yearbook of Forest Products. FAOQ, 1980.

Diger bir topluluk olan EFTA {ilkelerinde yonga levha
dis ticareti ise daha degisik karakter g&stermektedir. Bunlar
c¢ogunlukla orman varlifi agisindan zengin olan {ilkelerdir.
Uretimlerinin yariya yakin kismi digsatima gitmekte, digsalim

yoluyla aldiklari ise {iretimlerinin 7 5 gibi az miktardadar.



Bu durumda, sz konusu {ilkelerin digsatimci {ilkeler oldugu

sbylenebilir.

Ayrica Avrupa ililkelerine digalim ve digsatim y&niinden
bakildiginda, basta gelen dis satimci {ilkeler: Bel¢ika, Lux-
emburg, Ispanya, Avusturya, Isvec, Finlandiya, Isvigre ve
Portekiz'dir. Disalim fazlalifi olanlar ise basta Ingiltere
olmak {izere Bati Almanya, Hollanda, italya, Fransa, Danimarka
ve Irlanda gibi tilkelerdir. Bazi {ilkeler ise, Srmegin Batiy
Almanya, Fransa, Norveg¢ gibileri birbirine yakin degerlerle
digsalim-digsatim faaliyetlerinde bulunmaktadir. Digsalim faz-
laligi olan Ingiltere ve Hollanda'nin hammaddece fakir olma-
lari nedeniyle, bu itilkelerin ge¢miste oldugu gibi gelecekte

de ayni konumda kalacaklari sdylenebilir.

Dogu Bloku ilkeleri, Avrupa yonga levha dis ticaretin-
de cok biiyiik bir paya sahip olmasa da, blok ici devletler
arasinda ve diger lilkelerle yonga levha dis ticareti yapmak-
tadir. S.S.C.B., dogu bloku {ilkeleri iginde 1980 yilindaki
4,6 milyon m3 iretim ve 267 (bin) m3 yonga levha dig satimi
ile basta gelmektedir. S.S.C.B.'nin 1976-1980 yillarini kap-
sayan ekonomik plan ddneminin sonuna gelmesi nedeniyle, yal-
niz 1980 yi1lini g6z Oniine aldigimizda Dogu Blogu idlkeleri
icinde §.S.C.B. den sonra en giiclii digsatimcy {ilkenin Romanya
oldugu gdriilir. Ayni y1l icin digsalimin en fazla gerceklesti-
gi tilkeler de D.Almanya, Polonya, GCekoslavakya seklinde sira-

lanabilir (Cizelge 6).

Dogu Bloguna dahil {ilkelerde yonga levha {iretimi, Bati
Avrupa illkelerinin {iretimlerine kiyasla miktar olarak hem da-
ha azdir hem de iliretilen yonga levhalarin kaliteleri diisiktiir
(BAUER 1973, s.204). Bu nedenle, basta S.S.C.B. olmak iizere
anilan diger lilkeler, beg yillik ekonomik planlarinda bu en-
diistri kolu igin gereken yatirimlari yapmaya karar verip uy-

gulamaya geg¢miglerdir. Yeni yatirimlarla yonga levha iireti-
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minde uluslararasi standartlara ulasmayi, dizgiin ylizeyli ve
kaliteli mamuller {iretmeyi hedeflemektedirler (MAYDELL 1977,
s.1376; GUZERA 1978, s.1319). Bdylece Diinya yonga levha tica-

retinde daha etkin konuma gelmeyi amaclamaktadirlar.

. Cizelge 6 3
Dogu Blogu Ulkelerinin Yonga Levha Uretim ve Ticaretleri (1000 m”)

Tabella 6
Produktion und Handel in Osteuropa%§chen Staaten
Von Spanplatten (1000 m™)

) Uretim Disalim Dissatim
Ulkeler Produktion Einfuhr Ausfuhr
Lander
1975 ] 1980 | 1975 | 1980 | 1975 | 1980
S.S C.B. 3994 | 4675 - - 274 267
Polonya 692 | 1087 203 169 25 5
Dogu Almanya 624 735 246 180 - -
Romanya 756 992 - -~ 306 230
Cekoslavakya 344 592 118 73 6 1
Yugoslavya 413 812 71 12 26 41
Bulgaristan 249 327 2 - 10 21
Macaristan 215 263 44 51 22 9

Kaynak: Yearbook of Forest Products. FAO, 1980.

3.23. Tiiketim

Istatistiklerde dogrudan yonga levha tiiketimine ilig-
kin bilgiler mevcut bulunmamaktadir. Bu nedenle tiiketim he-
saplanmasinda Tiiketim = Uretim + Digalim - Digsatim formiili
kullanilmistir,., Buna gdre bulunan miktarlar esas alinarak

yonga levha tiiketimi incelenmigtir.

Bilindigi gibi, bireylerin tiikettigi odun kdkenli lev-
ha irtinleri, diger mallarda oldugu gibi bireylerin bulundugu
rejiyondaki kigi basina diisen Gayri Safi Milli Hasila ile ba-

gimlidir. Levha {irlinlerinden kontrplak, 1if levha ve yonga
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levha tiiketimi, Gayri Safi Milli Hasilanin yiiksek olduju re-
jiyonlarda az oldugu rejiyonlara gdre daha fazladir. Nitekim,
Kuzey Amerika kontrplak ve 1if levha, Avrupa ise yonga levha
tiiketiminde en basta gelmektedir., 1971 yili icin verilen kesin
rakamlarda oldugu gibi, 1981 yili i¢in yapilan tahminlerde de

bu durum aynidir (Cizelge 7).

Cizelge 7
1971 ve 1981 Yillarinda Her Bin Kiginin Tikettigi
Odun Kokenli Levha Uriinleri

Tabella 7
Verbrauch von Holz-Werkstoffen pro Tausend
Einwohner in Jahren 1971-1981

K%§i Bagina Kontrplak Yonga Levha Lif Levha
Diisen GSMH
by Sperrholz Spanplatten | Faserplatten
Rejiyonlar Pro Person 3 3
Regionen (ABD $) (m™) (m™) (m™)
1971 |1981(X)| 1971 1981(X) 1971 |1981(X)| 1971 {1981(X)
Kuzey Amerika | 4850 {. 6483 | 90 142 |21 62 35 38
Avrupa 2100 | 3093 | 14 22 (30 72 9 10
. Japonya 1990 | 3310 | 70 115 5 23 10 12
S.S.C.B. 1880 | 3117 |10 18 9 28 5 11
Asya 162 217 0.3 0.1 0.5 0.2 0.5
Giiney Amerika 540 735 4 9 2 7 2 2
Afrika 210 283 1 0.4 2 0.3 1
Okyanusya 2680 | 3653 | 14 17 |13 50 13 14

Kaynak: Proceedings of the World Consultation on Wood-Based.
Panels, FAO 1976, S.62-62, Brussels.

(X): Tahmini degerler.

Tiiketilen yonga levha miktari; o rejiyonlarda gercek-
legtirilen {iretim miktarlarinda oldugu gibi, iretimin yliksek
oldugu rejiyonlarda yiliksek, az oldugu rejiyonlarda ise az
(Gizelge 8). Zira yonga levha dis ticareti faaliyeti bu para-

lelligi bozacak kadar biiylik degildir.
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Cizelge 8
Rejiyonlardaki Yonga Levha Tiiketim Oranlari
Tabella 8
Prozentuale Aufgliederung des Verbrauch von Spanplatten in Regionen
. Tikketim Orani
Rﬁjlyonlar Verbrauch
egionen g
Afrika 1.17
Kuzey ve Orta Amerika 20.29
Gliney Amerika 2,26
Asya 4,66
Avrupa 59.09
Okanusya 1.64
S.S.C.B. 10.89
Toplam 100
Gelismis Ulkeler 93.93
Az Gelismis Ulkeler 6.07

Kaynak: Yearbook of Forest Products.
FAO, 1980.

Ote yandan tiiketimin gelisme efilimlerine bakildiginda
1979'e gdre 1974 yilinda ve 1974'e gdre de 1980 yilinda reji-
yonlardaki yonga levha tiliketiminin nisbi artislari farkli de-
gerler almaktadir. Ornegin Giiney Amerika'da ilk periyodda
Z 113,2 1ik ve ikinci periyodda % 42,7 1lik bir artig gdrilir-
ken, S.S.C.B. de % 80,3 ve Z 32 lik bir artis gdstermistir.
1974-1980 periyodunda en yiliksek nisbi tiketim artisi Asya ve
Afrika rejiyonlarinda gerceklegmigtir (Gizelge 9).

Yonga levha tiiketiminin bazi Avrupa iilkeleri itibariy-~

le gdzden gecirilmesi amaciyla Gizelge 10 diizenlenmistir.
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Cizelge 9

Yonga Levha Tiiketimi ve artisi

Tabella 9

Verbrauch bzw. Zunahme des Verbrauchs von Spanplatten nach jahren

Rejiyonlar
Regionen

Diinya Toplami
Afrika

Kuzey-Orta Amerika
Giiney Amerika

Asya

Avrupa

Okyanusya

S.S.C.B.

Gelismis Ulkeler
Az Gelismis Ulkeler

Miktar (1000 m>)

Artis (%)
Menge Zunahme
1970 | 1974 | 1980 | 1970-1974 | 1974-1980

19142 | 31487 | 40465 64.5 28.4
180 273 477 51.6 74.7
3521 | 6185 | 8211 75.6 32.8
302 644 919 113.2 42,7
609 997 | 1887 63.7 89.2
12365 | 19502 | 23911 57.7 22.6
316 553 | . 665 75.0 20.2
1849 | 3333 | 4408 80.3 32.0
18459 | 30239 | 38007 63.8 25.6
683 1248 2458 82.8 96.9

Kaynak: Yearbook of Forest Products. FAO, 1980.

Gizelge 10'un izlenmesinden gdriilecefi {izere Bati Al-

manya kisi basina tiiketim y8niinden Avrupa ililkeleri icinde en

dnde gelmektedir.

Endiistrilesmis {ilkelerde gdriilen ekonomik durgunluk-

lar, diger sektdrlerde oldugu gibi, ormancilik ve orman {irin-

leri endiistrisini de etkilemektedir.

Ozellikle insaat sektd-

riinde gdriilen durgunlugun etkisi, ormancilik ve orman iriinle-

ri endiistrisi ile yakin ilgisi nedeniyle, bu sektdrde de his-

sedilmektedir. Diinya ekonomik durgunlugunun, az geligsmis Ul-

kelerde orman ve orman iriinleri ve tiiketimleri {izerindeki

kilerinin sayisal olarak aciklanmasi istatistik verilerin

tersizligi nedeniyle olanaksizdir. Ancak bir Srnek olmasi

itibariyle endiistrilesmis bir iilke olan Isvicre igin 1973

et-

ye~
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1974 enerji krizi ile baslayan 1975 ekonomik durgunlugunun
ormancilik ve orman iirtinleri endiistrisi {izerindeki etkileri
incelendiginde, diger orman iiriinlerinde oldugu gibi, yonga
levha tiiketiminde de bu ddnemde azalma saptanmistir (BITTIG,
1978, s.301). Yedi yillik periyod igcinde 1975 yili Isvigre'-~
nin kereste ve yonga levha tiiketiminin, en az oldufu yildir
(Gizelge 11). Konjonktiirlin yikselmeye baslamasi ile tiiketim

de artmistir.

. Gizelge 10
1971 Yilinda Bazi Ulkelerde Bin Kiginin Tiikettigi Yonga Levha Miktara
Tabella 10
Verbrauch von Spanplatten in den verschiedenen Landern im jahre 1971
{ilkeler | Miktar (m) | Ulkeler | Miktar (m>)
Lander Menge Ldnder Menge
Bati Almanya 42.3 Belgika 30.9
Norveg 38.6 Isvec 29.0
isvicre 38.4 Fransa 18.7
Finlandiya 35.3 Italya 13.6
Dinamarka 33.7 Ispanya 10.0
Avusturya 31.7 ingiltere 9.5
S.S.C.B. 11*

Kaynak: Bauer 1973, Maydell 1976.
(*): 1972,

Ote yandan, yonga levha tiketiminin durumu zamana bag-
l1 olarak diger levha tiirleri olan 1if levha ve kontrplak ti-
ketimi ile karsilagstirildiginda, 1963'de Avrupa'da yonga lev-
ha tiketim degerleri, birbirine.yakln iken, bu yildan sonra
yonga levha lehine bir gelisme kaydedilmistir. LIf levha ve :
kontrplak tiiketim trendi diizgiin bir yilikselis gdsterirken,
yonga levha tiiketim trendindeki yiikselis hizli olmugtur (Se-
kil 2).
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Cizelge 11 .
isvicre'de 1970'den 1977'ye Kadar Kereste ve Yonga Levha Tiiketim Indeksi
Tabella 11

Verbrauch von Schnittholz und Spanplatten in
der Schweiz von 1970 bis 1977

{irtinler 1970 | 1971 | 1972 | 1973 | 1974 | 1975 | 1976 | 1977
Kereste 100 | 111 | 116 | 115 99 77 89 | 115
Tiikketimi

Yonga Levha 100 | 103 | 120 | 136 | 128 99 109 | 113
Tiiketimi

Kaynak: Bittag 1978.

Sekil 2. Avrupa'da 1950-1980 Yillari Arasindaki Levha Uriinle-
ri Talebinin Geligimi

Abbildung 2. Nachfrage Entwicklung an plattenprodukten in
Europa in den Jahren 1950-1980

Milyon
m3
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3 _—a
,/
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25 L
; Yonga | )% 685
20 —/ levha
15
7
! " o [if tevha
if levha | $%14,7
5 /{—// _____
Kontrplak| p%16,8
o=
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Kaynak: Stegmann 1977, s.863.

Buna gbre yonga levha tiiketimi, 1980 yi1li levha iriin-

leri tiiketiminin 2/3 iinli olusturmaktadair.
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4,0, TORKIYE'DE YONGA LEVHA ENDUSTRIST KURULUSLARININ
OZELLIKLER?

Yonga levha endiistrisinin yapisinin belirlenebilmesi
icin, bu endiistri kolunun llkemizdeki geligsiminin, birimleri
olan yonga levha fabrikalarinin miilkiyet bicimleri, ka-
pasiteleri, endiistrinin isglici durumu ve fabrikalarin kurulus

yerlerinin incelenmesi yararli olacaktir.

4.1. TURKIYE'DE YONGA LEVHA ENDUSTRISININ GELIiSiMi

Tiirkiye'de uygulanan ekonomi politaka geregi, diger
endlistri kollarinda oldufu gibi, yonga levha endiistrisinde de
bazi kolayliklar saglandifi s8ylenebilir. Yonga levha iireti-
mi, ilk kez 1954 yilinin son aylarinda istanbul Kartal'da
"SUNTA" Tahta Sanayi T.A.S.'nin fabrikasinda baslamistir.
Diinya'da yonga levha endiistrisinin gelisimi kisminda deginil-
digi lizere, bu yillar Almanya ve Isvigre gibi i{ilkelerin di-

sinda da yonga levha lretiminin basladigi yillardar.

Yonga levha endiistrisi, 1963 de bagslayan planli kal-
kinma donemlerinde daha hizli bir gelisim gbstermistir (DPT
1977, s.16). Ikinci yonga levha fabrikasi, yine Istanbul Hal-~-
kali'da Birinci Bes Yillik Kalkinma Planinin son yili olan
1967 yi1linda Modern Kontrplak Fabrikasi adini tagiyan bir ku-

tulusa ilave edilerek faaliyete gecgmistir. Ikinci Bes Yillik
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Kalkinma Planinda, yonga levha {iretiminin parke ile birlikte
son yi1llarda Snemli geligmeler gdsterdifi ve bu gelismenin

devam edecegi belirtilmistir (DPT 1967, s.398). Bu plan ddne-
minde, tesvik tedbirlerinin sonucu olarak 1971 yilinda Bursa-
Inegtl'de "istas", Isparta'da "Orma" ve 1972 yilinda Kastamo-

nu'da "Yongapan" fabrikalari kurulmustur.

U¢iincli Bes Yillik Kalkinma Planinda, yonga levha ve
mobilya tiretiminin, orman {irlinleri isleme sanayii icinde
agirlikli bir yeri vardir. Bu planda, uzun ddnem (1972-1995)
gelisme hedefleri i¢inde Diinya orman {irinleri sanayiinde daha
diiglik kaliteli hammadde islenmesi y®niindeki gelismeye paralel
olarak, bu sektSrde en hizli artigsin yonga levha firetiminde
olmasi beklenmektedir, denilmektedir. Ayrica yine bu planda,
1987 lerden sonra mobilya sanayiinin agirlik kazanmasi ve
levha {iretiminin de hizli gelismesiyle bu sektdrde ileri iil-
kelere benzer bir iliretim bilegiminin olusmasi beklenmektedir,
denilerek yonga levha {iretiminin artisi Ongdriilmektedir (DPT
1973, s.345-346).

Ote yandan bu planda yer alan yonga levhanin insaat,
dekorasyon ve mobilya liretiminde, kerestenin yanisira kontr-
plak ve 1if levhayi da artan bir éekilde ikame ederek agirlik
kazanmas1 ve ayrica hammaddenin daha ileri asamada islenerek
dissatim yapilmasi ilkesi gercevesinde bu ddnemde mobilya ve
yonga levha gibi bazi yeni mallarin dissatimda yer almasi o
beklenmektedir (DPT 1973, s.346-352), ifadesi ile yonga levha
talebinin artacagi yargisindan yola ¢ikilmaktadir. Ayrica
toplam ®zel kesim yatirimlarinda yonga levhanin tek basina
Z 40 oranina ulasacagi tahmini, 8zel kesime bu konuda daha
fazla agirlik verildigini de gbstermektedir. Bu dSnemde 3
6zel, 2 de kamu kesimine ait yonga levha fabrikasi isletmeye
acilmistir. BBylece 1977 yi1li sonunda Tirkiye'de 8'i 8zel ve
2'si kamu kesimine ait olmak {izere 10 yonga levha fabrikas:i

kurulugsu mevcuttur.
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Yine 1975-1976-1977 yillarinda, Sanayi ve Teknoloji
Bakanligi'nca 48'i 8zel, 2'si kamu kesimine ait olmak fizere
toplam 50 adet tesvik belgesi verilmis olup, bunlarin IV. Bes
Y1lli1k Plan ddneminde igletmeye acilacagi varsayilmistir
(TEKE 1978, s.22). III. Bes Yillik Planda yonga levha ve mo-
bilya iiretiminde olumlu bir hizlanma gerceklesmis ve Szel ke-
simin yapacagi yatirimlar DOrdiincii Plan d6nemine kaymis bu-
lunmaktadir (DPT 1979, s.511-512) ki, bu hususa IV. Bes Yil-

11k Kalkinma Planinda da deginilmistir,

IV. Bes Yillik Kalkinma Plani hedefleri icinde yer
alan, mobilya kurulu kapasitesinin ileri teknolojiye uygun
nitelige kavusturmak ve bu sanayii dalinin, basta yonga levha
olmak iizere, difer darbogazlarini da gidermek suretiyle yakin
bir gelecekte dis mobilya pazarlarina yerlesme gerceklesmis
olacaktir, ifadesiyle dissatim icin ITI. Kalkinma Planinda
mobilya ve yonga levha diigiinlilmiisken, burada 8ncelikle mobil-

ya digssatimi amaglanmistir (DPT 1979, s.512).

Bu planin, orman sanayiine iligskin ilkeler ve politi-
kalar kisminda, kamu kesiminin, Orman Kooperatiflerinin ve
Halk Sirketlerinin de orman sanayii kurumlar:i kurmalarinin
desteklenmesi Ongdriilmektedir (DPT 1979, s.515). Bdylece di-
ger planli dSnemlerden farkli olarak, dolayli da olsa kiiciik
tasarruf sahiplerinin de orman {irinleri endiistrisi tesisleri

kurmalari Szendirilmisgtir.

Kamu girigsimciligi ile kurulan yonga levha fabrikala-
ri, esas itibariyle kereste ve kontrplak fabrikalarinin ar-
tiklarinin degerlendirilmesi ve mobilya endiistrisi ile ingaat
sektdriinlin talep ettigi yonga levhanin liretimi amaciyla kurul-
mugslardir. Ozel sektdriin yonga levha endiistrisine ySnelmesin-
deki temel amac ise mobilya endiistrisine malzeme saflamaktir.
Gercekten, Szel sektdr fabrikalarindan 16'sinda yaptigimiz

anket sonucglarina gdre bunlarin tamaminin mobilya endiistrisi-
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nin yonga levha ihtiyacini karsilamaya y8nelik olduklari ve
bunlardan 11'nin insaat sektdriine de malzeme saZlamak icin ku-
rulduklar:i saptanmistir. iki 8zel sektdr fabrikasi da, mobil-
ya yapimi ve ingaat sektdrii ile birlikte karoseri, ambalaj,
vagon yapiml vb. gibi diger kullanim alanlarina, yonga levha

vermek diigiincesiyle kurulmuslardair.

Gdriiliyor ki, ad1i gecen planlarda, orman {iiriinleri en-
diistrisi ig¢inde yonga levha endiistrisi 8nemli ve 8zel bir yer
almaktadir. 1982 yilinda Tiirkiye'de kamu kesimine, kooperatif
sirketlerine, 8zel kesime ait ve bazilari yakin gelecekte
liretime baslamak {izere olan 29 adet yonga leﬁha fabrikasa

vardir.

4.2, MULKIYET BICIMLERI

Tirkiye'de diger orman {lirlinleri endiistrisinde oldugu
gibi, yonga levha endilistrisinde de kamu ve 8zel kesim kuru-
luglari faaliyette bulunmaktadir. Bu endiistri kolundaki ilk
tesis daha Once de deginildigi gibi, 8zel sektdr tarafindan
kurulmus ve yaklasik yirmi y1l sonra kamu kesimi de bu sahada

faaliyet gOstermeye baslamistar,.

1982 yilinda Tiirkiye'de mevcut bulunan 29 yonga levha
fabrikasindan ddrt adedi kamu kesimine aittir. Bunlardan ha-
len iicii caligir durumda olup biri de kurulus asamasindadir.
Bu alanda faaliyet g&steren kamu kuruluslari Orman Uriinleri
Sanayii Kurumu (ORUS) ile Makina Kimya Endiistrisi Kurumu
(M.K.E.K.) dur.

Ozel sektdrin bigcki, kontrplak, kaplama levha, v.b.
orman {iriinleri endiistrisindeki hakimiyeti, yonga levha endiis-

trisinde de gdrilmektedir (Resim 1).
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Resim 1. Ozel Sektdre Ait Bir Yonga Levha Fabrikasindan Gorii-
niis ("Sunta" Kartal).

Bild 1. Ein Beispiel von privaten Spanplattenwerken ("Sunta"
Kartal).

(Photo: A.EKIZOGLU)

Ancak, 8zel kesime ait olan yonga levha fabrikalarinin
biiyiik kismi (24 adedi) "Sermaye Sirketleri" grubu icine giren
Anonim Sirketler tarafindan kurulmugtur. Bunun baslica nedeni
yvonga levha endiistrisinin hem uzun vadeli olusu hem de biiyiik
sermayeyi gerektirmesidir. Bu nedenledir ki, yonga levha en-
diistrisi kuruluslari anonim éirketler seklinde ®rgilitlenerek
gereken sermayeyi saflamaya c¢aligsmislardir. Ayrica anonim
sirketlerin "tahvil" c¢ikarma yolu ile uzun vadeli borclanma
ve sermaye arttirimi olanaklarinin bulunmasi, bu sahada ano-

nim girketlerin kurulmasina diger bir nedendir.

Yonga levha sahasinda faaliyet g8steren Anonim Sirket-
lerin bazilari (Setas, Devrektas, istas) halka acik Anonim

Sirketler seklinde olup, ortak sayilari 4 bine kadar ulasmak-
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tadir. Ancak bunlarin bir kisminda "Istas" Srneginde gdriildii-
gli gibi, baslangicta ortak sayisi yiliksek iken, sonradan bazi
ortaklarin paylarini satmalari nedeniyle ortak sayilari aza-
labilmektedir. Biiyik sayida ortagi olmayan yonga levha endiis-
trisi alaninda faaliyet gbsteren difer anonim sirketler ise,
Tirkiye'de mevcut anonim ortakliklarin biiyiik gcogunlugunda go-
riildiigii gibi, sorumluluk esasini bertaraf etmeye yarayan

"aile ortakligi" gdriiniimii i¢indedir (IMREGUN 1979, s.255).

1969 tarihli 1163 sayili kooperatif yasasinin 70.
maddesine dayanilarak kurulmus olan "K8y Kalkinma ve Dijer
Tarimsal Amac¢li Kooperatifler Birligi" yine anilan yasanin
ayni maddesi uyarinca bu endiistri kolunda faaliyete gec¢mig-
tir*, Yaklasik 30 kooperatif ve toplam 5000-6000 tiyeden olu-
san kooperatifler birliginin yonga levha endiistrisi alaninda
faaliyet gdsteren tek Brnegini Giresun'da KOYROBIR olustur-
maktadir. 1163 sayili kooperatifler kanununun, kooperatifler,
kooperatif birlikleri, kooperatif merkez birlikleri ve Tiirki-
ye Milli Kooperatif Birligine belli kosullarin yerine geti-
rilmesi halinde sagladigi muafliklara karsin, kooperatiflerin
bu endiistri kolundaki faaliyetleri azdir. Bunda kooperatifle-
rin egitim, y8netim, finansman vb. gibi sorunlarinin etkili

oldugu s8ylenebilir.

4,3. KAPASITELERI

Az geligmig i{ilkelerde genel olarak 1) tiiketimin azli-
g1, 2) tasima giderlerinin yliksekligi, 3) yonga levha dis ti-
caretinin c¢ok Bnem kazanmamislifi gibi nedenler, fabrika ka-
pasitelerinin diisiik olarak tayininde etkendir (NEUMANN 1970,
$.208-210).

#1163 Sayili Kooperatifler Yasasi (Kabul Tarihi: 24.4.1969,
Yayin Tarihi: 10.5.1969).
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Bu tesbitin dogrulugu {ilkemizde bulunan yonga levha
fabrikalarinin biiyiik ¢oZunlugunun kapasiteleri 100-200 m3/gﬁn
olusu ile de belirmektedir. Yonga levha endiistrisi alaninda
bugiin en geligsmis lilkelerden biri olan Bati Almanya'da 15-20
y11l ®nce yani 1964-1970 yillara arasindaki optimal kapasite
diizeyi bizim buglinkii diizeyimize benzemekte idi (Gizelge 12).
ilkemizde yakin yillarda kurulan fabrikalarin kapasiteleri
8nceki yi1llarda kurulanlara g8re daha yiiksek oldugu'halde,
1978 yilinda B.Almanya'da optimal kapasite olarak kabul edi-
len 400 m3/gﬁn kapasiteden ¢ok geridedir (ALBIN 1978, s.75).

Cizelge 12
Tiirkiye'deki Yonga Levha Fabrikalarinin Normal Kapasiteleri
Tabella 12
Normale Kapasitaten der Spanplattenwerke in der Tiirkei
Ada =100 Ada 100-200 Ada 200+
Name m3/giin Name m~/giin Name m>/giin
1~ Bolu 50 1- M.K.E.K. 120 1- Sumas 240
(Ortis) 92— Bilgihan 120 | 2- Sunta 285
2- Ayancik |= 80 3- Samedoglu 120 | 3- Cisan 305
(Oriis)
3_ Enerel 80 4 Vezirképrﬁ 150 4~ Yongapan 360
(Oriis)
4 Gentas 85 5- Orma 450
5- Masstas 153
5= Yapta %0 | 6- Diizsan 160
6— Istas 100 7- Setas 160
8- Suntasan 160
9~ Yontas 160
10- Kdykobir 167
11- S.F.C. 170
12— Cumhursan 170
13- Devrektas 180
14~ Diizbag 180
15—~ Tever 180
16~ Yetsun 180
17- Yongasan 200
18- Yonsan 200

Kaynak: 0.G.M. Pazarlama ve Uretim Dairesi Baskanligi Kayitlara.



Yukarida deginilen nedenlere ilaveten ayrica, yonga
levha fabrikalarinin kapasiteleri ile yatirim miktari arasin-
da da siki bir iliski bulunmaktadir. Gercekten yatirim tutari
arttikca, kapasite de artmaktadir. Yapilan hesaplara gbre,
kiiclik kapasiteli fabrikalarda beher m3 liretim i¢cin gereken
yatirim miktari daha fazla olmaktadir. Bu durumu asagidaki

sekilden acikca izlemek miimkiindiir (Sekil 3).

Sekil 3. Yonga Levha Uretiminde Yatirim~Kapasite Iliskisi

Abbildung 3. Zusammenhang zwischen Investition und Kapasitat
(n3) eines Werkes
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Kaynak: Proceedings of the Consultation on Wood Based Panels,
FAO 1976, s.358, Yeni Delhi.

Yine yonga levha fabrikalarinda kapasite, {iretimi ya-
prlan yonga levhanin kalinligina gére de degismektedir. Bu
konuda yaptigimiz tespite gdre, Brnegin 4 mm ile 40 mm kalin-
liktaki yatay yonga levha iireten "Masstas" yonga levha fabri-
kasinda, 30 mm kalinliginda yonga levha firetimi yapildiginda,
glinltik kapasite 120 m3/gﬁn iken, 6 mm kalinliginda yonga levha
firetimi yapildiginda ise giinliik kapasite 80 m3/gﬁn dolayinda~

dir.



Ote yandan {ilkemizdeki yonga levha fabrikalarinin ka-
pasite kullanim oranlarini belirleyebilmek amaciyla bazi fab-
rikalara ait saflanabilen fiili kapasite degerleri ile normal
kapasite degerlerinin kargilastirilabilmesi miimkiindiir (Cizel-
ge 12-13). Ancak, bu kargilastirmaya esas olan degerler yonga
levha endiistrisindeki kapasite kullanim oraninin kesin ola-

rak gdstermeye yeterli olmamaktadir,

Cizelge 13
Tiirkiye'de Bazi Yonga Levha Fabrikalarinin Fiili Kapasiteleri(¥*)
‘ Tabella 13 .
Effektive Kapasitat der verschiedenen Spanplattenwerke in der Tiirkei
Ada 0-100 Ada 100-200 Ady 200+
Name m3/giin Name m3/giin Name m3/giin
Bolu 50 Bilgihan 100 Sunta 210
(Ortis) Masstas 120
Enerel 60 | Rsykobir 120
Ayancik 80
(Oriis) Yongapan 120
istas 90 Cisan 140
Setas 100 S.F.C. 150
Yonsan 150
Gentas 60
Devrektas 160
Diizsan 140
Tever 160
Orma 200

(*) Anket yapildigi anda verilen degerlerdir.

Zira, yonga levha fabrikalarindaki normal kapasiteler
ile fiili kapasiteler arasindaki iligskiler tizerinde c¢cegitli
etkenlerin rolii bulunmaktadir. Bu etkenlerin baglicalarini
enerji kesintisi, odun hammaddesi ve yapistirici madde temi-
nindeki glicliikler, yedek parca bulunamamasi gibi nedenler

olusturmaktadir. Enerji kesintisi, hem kamu hem de 8zel kesim



fabrikalarini etkilerken, odun hammadesi teminindeki gii¢liik
yalniz 8zel kesim fabrikalarini etkilemektedir. Yedek parca
sorunu da, disalimin yapilmasindaki biirokratik gligliikler yii-
ziinden, kamu kesimi fabrikalarinin kapasitelerini olumsuz

y8nde etkilemektedir.

4.4, tscglict

Yonga levha fabrikalarindaki isgilici, 8teki endiistri
kuruluglarinda oldugu gibi, biri karar-denetim, digeri {iretim
(uygulama) olmak tizere iki farkli diizeydeki personelden olus-

maktadir.

Karar—denetim diizeyinde kapital sahipleri, miidiirler,
sefler, memurlar; iiretim (uygulama) diizeyinde ise teknisyen-

ler, ustabasilar, igsciler bulunmaktadir (AKAT 1980, s.533).

Anket yaptigimiz 16 6zel kesim yonga levha fabrikasin-
dan ¢ok ortakl: ve kooperatif sirketlere ait olanlarinda, ka-
rar—denetim diizeyinde bulunan birey sayisi az ortakli olanla-
ra gbre daha fazladir. Yonga levha fabrikalarindaki karar-de-
netim diizeyinde bulunan miidirler, éefler ve memurlarin sayisi
kesin sayilarla saptanamamlstlr. Clinkld cok kisa zaman aralik-
lari ile sefler, mildiirler degistigi ve entegre nitelikteki
tesislerde karar-denetim diizeyindeki personelden yalnizca
yonga levha ile ilgilenenler ayirt edilmedigi ig¢in yaklasik
degerler saptanmistir (Cizelge 14). YOnetici elemanlarin bii-
yik bir kismi (%Z 70) hissedar durumunda olup difgerleri ise
profesyonel ydnetici niteligindedir. Callsan teknik elemanlar
ise ¢cogunlukla elektrik, makina, kimya, orman ve orman en-
diistri miihendislerinden olugmaktadir. Bunlar arasinda yer
alan ve sayilari 8-12 arasinda degigsen orman miihendislerinin
toplam 7 8zel kesim yonga levha fabrikasinda galistig1r sap-

tanmistir. Orman Endiistri milthendislerinin ise cogunlukla kamu



kesimine ait yonga levha fabrikalarinda gérev aldiklari gé-

rilmiigtiir.

Cizelge 14 .
Tiirkiye'de Yonga Levha Endiistrisindeki Isgiicii Durumu
Tabella 14
Arbeitskraefte in Spanplattenindustrie in der Tiirkei
Yonetici Eleman
Karar-Denetim | Teknik Eleman 415 | 2 10.1
Diizeyi Biiro Personeli
(Memurlar)
Uretim Diizeyi | Vasifli Isci 750 | % 18.4
(Uygulama) Vasifsiz Isci 2917 } Z 71.5
TOPLAM : 4082 | % 100

Ayrica anket yaptigimiz 16 adet Szel kesim yonga levha
fabrikalarindan 7 sinin bagli olduklari firmalarin merkezleri
istanbul'da bulunmakta olup, bu genel merkezlerde cesitli
meslek gruplarindan 5-10 adet gefler, miidiirler, memurlar da

istihdam edilmektedir.

Cizelge 14 den gbdriilebilecegi iizere, isciler fabrikada
bulunan tiim calisinlarin % 90'ni1 olugturmaktadir. Iscilerin
gogunlugu vasifsiz iggilerdir. Fabrikada bulunan vasifli is-
giler de belli bir egitim gdrmemis, ancak 8nce vasifsiz isgi
olarak ¢aligmaya bagsladiklari fabrikalarda zamanla bazi bil-
gi ve tecriibe kazanmis olan igcilerdir. Yeni kurulan fabrika-
larin vasifli iscileri ise, mevcut fabrikalardan daha iyi {ic-

ret ve sosyal haklar verilmek suretiyle saglanmaktaduwyr.

Yonga levha endiistrisinde caligan isciler; diger orman
islerinde ve kereste endiistrisi iscileri gibi devamli ve ge-

¢ici is¢i niteliginde olmayip, yalnizca devamli isgi niteli-
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gindedirler. Ancak, iscilerin devamli olma nitelikleri fabri-
kalarda hammadde yetersizliginin ve 8nemli arizalarin iretimi
biiyiik 6l¢ciide aksatmasi, konjonktiire bagli olarak iiretim mik-
tarlarinin azalmasi ve is¢ci sayisini etkileyecek modernlegme
gibi durumlar disinda defismemektedir. Isgilerin tamami erkek

isci olup, 30-40 yags grubunda bulunmaktadair.

Yonga levha fabrikalari genellikle 8'er saatlik iki
veya {i¢ vardiya geklinde calismaktadirlar. fscilerin calig-—

tiklari vardiyalar periyodik olarak degismektedir.

Yonga levha fabrikalarinin istihdam olanaklari iizerin-
de, fabrikanin teknik gelismislik diizeyi, kapasite ve bulun-

dugu yer gibi etkenler etkili olmaktadir (Cizelge 15).

. Gizelge 15 .
Yonga Levha Endiistrisinde Islendirme Yatirim Iliskisi (Bati Afrika-Asya)
Tabella 15

Zusammenhange zwischen Investition und Arbeitplatz
in der Spanplattenindustrie

Bison Firmasi | Fahrni Firmasi
N (1976) (1976)
OGELER (Bat1 Afrika) (Asya)
(a) (b) (a) (b)
Kapasite (m2/y1l) 5400 | 40000 6750 | 40000
Is¢i Sayisi (3 vardiya) 135 75 120 120
Teknik ve Biiro Personeli 32 46 47 68
Yatirim Tutar: (MIO.DM.) 5 19 | 6,825 24,5
Bir Kisilik Istihdam Ig¢in
Yatirim Miktari (1000 DM) 65 268 78,5 227

Kaynak: ALBIN 1978, S.79.

Cizelge 15 de (a) siitunu igglici yogun kiigiik kapasiteli,
(b) siitunu ise orta biiylikliikteki fabrikalarin degisik Szellik-

lerini gdstermektedir. Burada gdriildiigli gibi kiiciik kapasiteli



yonga levha fabrikalari bazi hallerde daha fazla sayida isci-
ye istihdam olanagi saglamaktadir. Dolayisi ile ayni fabrika-
larda bir kigiyi istihdam edebilmek ic¢in daha az yatirim ge-
rekmektedir. Yine g®riilebilecegi gibi kapasitenin artmasiyle
calisan ig¢i sayisi da buna paralel olarak artmayip azalabil-
mektedir. Bu genel degerlendirmeye dayanilarak denilebilir

ki, iilkemizde bulunan yonga levha fabrikalarinin cofu orta

derecede kapasitede olduklarindan bir kigsiye istihdam olana-
g1 saglamak icin gereken yatirim tutari igglicii yogun olan kii-
¢iik kapasiteli yonga levha fabrikalarina g8re daha fazla ol-

maktadir.

4.5. KURULUS YERLERI

0zel kesim ve kamu kesimine ait yonga levha fabrikala-
rinin kurulus yerleri, Harita I de g8sterilmistir. Ozellikle
kamu kesimine ait kereste fabrikalarinin yoBun olarak bulun-
dugu Karadeniz Bélgesi, Bzel ve kamu kesimi yonga levha fab-

rikalarinin da yogun oldugu bSlgedir (Gizelge 16).

Yalnizca Dogu Anadolu B8lgesinde yonga levha fabrikasai
bulunmamaktadir., Diger bSlgelerde bulunan yonga levha fabri-
kalarinin toplami ise, yaklagsik olarak Karadeniz Bblgesinde
bulunan fabrika sayisi kadardir. Ayrica, Tesvik belgesi olan
ve arsa alimi v.b. girisimlerde bulunan firmalarin da yegle-
dikleri b8lge yine Gizelge 16 da goriildigii gibi Karadeniz ve

Marmara Bolgesidir.

Genel olarak yonga levha fabrikalarinin kurulus mev-
kileri, il ve ilce merkezlerine 5-10 km uzaklikta bulunmakta-
dir. Bu fabrikalarin €ofunlugu kentler arasi karayolu lzerin-
debulunmaktadir; kiyi kesiminde bulunanlar ise hem karayolu

hem de deniz yolu ulagsimindan yararlanmacak konumdadir.



Cizelge 16
Yonga Levha Fabrikalarinin Bélgelere Dagilimi

Tabella 16
Regionale Verteilung der Spanplattenwerke

Cografi Bolgeler Tesvik Belgesi

Coograpische | Tabrila Sop | Olantar
Pioneere Status"
Karadeniz Bdlgesi 14 10
Marmara Bolgesi 5 13
Ege Bolgesi 4 5
Akdeniz Bbdlgesi 3 4
T¢ Anadolu Bslgesi 2 4
Dogu Anadolu Bélgesi - -
G.Dogu Anadolu Bolgesi 1 1
Toplam 29 37

Fabrikalarin yverlesim merkezlerinden uzakta kurulu ol-
masi, tzerinde bulunduklari arazi parcasinin elverigli biyilk-
liikte ve uygun fiyatta olmasi ileride fabrika alaninin genig-
lemesi y8niinden kolayliklar saglamaktadir. Gercekten yonga
levha fabrikalarinda, gerek ekonomik gerekse teknik nedenler-—
le belirli biylikliikte odun depolamak igin yer gerekmektedir.
Bu fabrikalarda cok miktarda odun hammaddesi kullanilmasi ve
hammadde bulunamamasi yiiziinden iliretimin aksamamasi icin fiat-
larin diigiik oldugu zamanlarda satin alma igsleminin yapilmas:
gibi etkenler, odun deposunun biiylik olmasini zorunlu kilmak-

tadir (DEPPE ve ERNST 1982, s.85).

Dogal olarak makina ve techizatin bulundufu binalar
ile diger hizmet binalari ve liretilen mamul Urinin saklandig:
depolar belirli bir arazi parcasini gerektirmektedir. Yonga
levha fabrikalarindan sadece 12 sinin fabrika alaninin biyilik-

1iigii saptanabilmistir (Cizelge 17).
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Gizelge 17
Yonga Levha Fabrikalarindan 12 Adedinin Kurulus Alanlari
Tabella 17
Betriebsgelande von zwolf Spanplattenwerken
Fabrika Sayisi Alani (1000 m2)
Zahl der Werke | Betriebsgelande (1000 m2)
3 10- 50
5 50-100
2 100-150
2 150-

Cizelge 17 de gdriildiigii gibi 50 000-100 000 m2 lik

alan, en ¢ok gbriilen fabrika alan biiyiikliiglidiir. Entegre olan
tesislerde ortak kullanim alanlari birbirine girmis durumda
oldugundan, yalnizca yonga levha ile ilgili iiretim birimleri-

ne diisen alan belirlenememektedir.

Bircok alanda oldugu gibi yonga levha endiistrisine
arazi saglamasi acisindan da devletin etkinligi vardir. Tiir-
kiye'de 1976 yilinda baslayan organize sanayii bdlgesi uygu~
lamasi, yonga levha endiistrisine de arazi saglamistir. Orne-
gin Manisa'da bulunan "Yonsan" ile Eskigehir'de "Suntasan"
yonga levha fabrikalari organize sanayii b&lgesi'nde bulun-
maktadir. Organize sanayii bdlgelerinde amac; ciplak arazi
parcalarini alt yapiya kavusturarak, imalat sanayii girisim-—

cilerine yerlegsme alani saglanmasidir (YAVUZ 1981, s.2).

Bir orman {irlinleri endiistri tesisi i¢in yer seciminde
etkili olan dogal, iktisadi ve iktisat disi faktdrler (GULEN
1970, s.236) yonga levha fabrikalarinin yer seciminde de et-
kili olmaktadir. Ancak, Szellikle iktisadi faktdrler ile ik-
tisat disi faktdrler bu endiistri kolundaki yer secimini bir-

birine karismis bir sekilde etkilemektedir.
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Birinci Bes Yillik Kalkinma Planinin (1963-1967) uygu-
lamaya konulmasi ile baslayan Szendirme 6nlemleri yonga levha
endiistrisinin kurulus yerleri segiminde Bnemli bir etken ol-

mustur.

Bu Szendirme 8nlemlerinde, kalkinmada Sncelikli ydre-
ler diger ydrelere kiyasla uygulamada bazi ayricaliklar da

saglanmistir.

1978 yi1li basina kadar Tirkiye'de 23 {i kalkinmada 8n-
celikli y8relerde 24 i diger y8relerde olmak {izere, toplam 47
6zel kurulusa, 2 si kalkinma Oncelikli y8rede olmak {izere 3
kamu kurulusuna yonga levha fabrikasi kurmak icin Tegvik Bel-

gesi verilmistir (Cizelge 18).

. Cizelge 18
Ozel Sektore Verilen Tesvik Belgesinin Yillara Gore Dagilimi

Tabella 18
Jahrliche Verteilung von "Pioneere Status"
Bescheinigungen der privaten Sektor

Yoreler
Yillar Regionen
Jahre Kalkinmada Oncelikli Digerleri
Entwicklungsbevorzugte Andere
1975 1 2
1976 13 12
1977 9 11
Toplam 23 25

Kaynak: Teke 1978, S.28.

1978 i¢inde ve izleyen yillarda Tesvik Belgesi verme
uygulamas1i devam etmig olup 1982 yi1li ortalarina kadar 65
firma yonga levha endiistrisi alaninda tesvik belgesi almistir
(GUMUSKAYA 1983, s.76). 1983 yili baslarina dogru, 1978 yili-

na kadar tesvik belgesi almis firmalardan 10 adedinin insaat



halinde veya iiretime gecmis oldufu saptanmigstir. Kamu kesimi-
ne ait fabrika insaat halindedir ve yakin bir gelecekte is-
letmeye acilacaktir. Difer tesvik belgesi alan yonga levha
endilistrisi kuruluglarinin ise hi¢bir faaliyetine rastlanama-
mistir. Kamu kurulusu olan yonga levha fabrikalarindan halen
c¢alisir durumdakiler kurulus yeri agisindan, daha 8nce var-
olan kereste fabrikalarinin artik 6dun1ar1n1 degerlendirmek
amaciyle, onlara bagimli olmuslardir. Insaat halinde olan
MKEK entegre tesislerinde oldugu gibi, gene artik odunlarai

degerlendirme istefi nedeniyle ayni bagimlilik gdriilmektedir.

Yonga levha fabrikalarinin yer se¢iminde yukarida da
deginildigi {izere, tegvik belgesi vermek yoluyla yer secimi-
nin saptanmasi hususu etkili oldugu gibi, bu tesvik belgele-
rinin verilmesindebazi iktisadi faktdrler yaninda, iktisat
disi faktSrlerden olan sosyal ve siyasal fakt8rler de etken

olmuslardair.

Harita 1 Qe 2 inin karsilastirilmasindan, verimli or-
man alanlari ile gerek kurulmus olan gerekse tesvik belgesi
alan kuruluslarin konumlari gdsterilmektedir. Burada goériile-
bilecegi gibi; faaliyette olan yonga levha fabrikalarinin
Marmara, Ege ve Akdeniz b8lgelerinde olanlari, biiyiik tiiketim
merkezleri olan Istanbul, fzmir, Bursa, Adanaan cok uzak
degillerdir. Gene caligsir durumda olan yonga levha fabrikala-
rinin bazilari (8zellikle Karadeniz Bdlgesindekiler) odun ham-
maddesince zengin olan y8relerde bulunmaktadir. Tiirkiye'de
kara yolu tasimaciliginin geligsmigligi, diger biiyiik tiiketim
merkezleri olan Ankara, Kayseri, Erzurum gibi kentlere mamul

yonga levha tasimacilifini kolaylastirmaktadir.

Bdylece yonga levha fabrikalarinin cesitli etkenlerle
belirlenen kurulus yerlerinin, bazilarinin pazara bazilarinin

ise odun hammaddesine y8nelik konumda olduklari sdylenebilir.



Orman f{irtinleri endiistrisi kuruluslarinin y8nlendiril-
mesi ve dolayisiyle kurulus yerlerinin uygun sekilde secilme-
si bakimindan 1978 yilinda orman {iriinlerinin kooperatiflerce
sanayide degerlendirilmesinin, yurt icinde ve yurt disinda
pazarlanmasinin Devletce desteklenecegi ilkesi benimsenmig-
tir, Bununla ilintili olarak 24 adet entegre sanayinin, Orman
Bakanlifi ve Orman K8y Kooperatifleri ile birlikte igletilmesi,
kooperatifler ve gcalisanlar gerekli bilince eristikten sonra
tesislerin tilimliniin kooperatiflere devredilmesi tésarlanmls—
tir, ORKOP projeleri olarak adlandirilan bu projelerin tama-
mina yakin kisminda kereste fabrikalari temel alinmigs, keres-
te ile birlikte diger orman iirlinleri endiistrisi ve 10 adedin-
de de yonga levha fabrikasi, yongalama tesisleri kurulmas:i
diigiiniilmiistiir. Ancak siyasi iktidardaki degisiklikler ve fi-
nansman ydniinden ORKOY ve kooperatifleri yetersizligi nede-
niyle, 1981 y1linda ORKOP projelerinden sadece 7 sinin ORUS
Genel Midirligiine dpvredilerek yatirimlarin siirdiriilmesine
karar verilmigstir. Yatirimi siiren ORKOP projelerinin (Kalkim
ve Fethiye Orman Ur. End. Tesisleri) 2 sinde, yonga levha
fabrikalari kereste fabrikalari ile entegre halde bulunmakta-

dir.



5,0, TORKIYE'DE YONGA LEVHA ORETIM VE TOUKETIM ILISKILER]

Tiirkiye'de yonga levha endiistrisi gelisiminin tam ola-
rak anlasilabilmesi, yonga levha iiretim kapasitesi ile {ireti-
minin ve bu {irliniin tiiketiminin nasi1l gerceklestiginin bilin-
mesini de gerektirmektedir. Iste bu b8liimde yonga levha {ire-
timi ve tiiketimi ile ticareti konulari ayri basliklar altinda

igslenerek konuya daha da ac¢iklik kazandirmaya calisilmistir.

5.1. YONGA LEVHA URETIMI

Tiirkiye'de yonga levha, {iretimine en son baslanan lev-
ha tiirdi olmasina karsin, daha 8nce de deginildigi gibi kapa-
site ve liretim bakimindan en hizli artisi gdstermis bulunmak-

tadair.

Gercekten, 1971 yilinda yonga levha fabrikasi sayisi
4 iken, Gzellikle 1975 yilindan itibaren 1983 de bu sayi 29'a
ulagmistir (Cizelge 19). Tirkiye'deki yonga levha {iretim ka-
pasitesi ise, fabrikalarin kurulus kapasitelerinden giderek
hesaplandaiginda 1971 yilinda 159.000 m3/y11, 1983 yilinda
1,250,410 m3/y11d1r. Gizelge 20 den izlenebilecegi gibi 12
y1llik zaman diliminde en yiiksek kapasite artiginin goriildiigi
vil 1979 yilidir.

Ancak, lilkemizdeki toplam yonga levha iiretim kapasite-
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si ile gerceklegen toplam i{iretim miktarlari arasinda fark
bulunmakta olup, daha Bnce kapasite konusu incelenirken be-

lirtildigi gibi, tamamina ulasilamadigai bir gercektir.

Cizelge 19
Tiirkiye'de Yonga Levha Fabrika Sayisi ve Uretim Kapasiteleri (1971-1983)
. Tabella 19
Zahl und die Kapasitat von Spanplattenwerke in der Tiirkei
Yillik
K UreFlm . Yallar Arasi Artis
. apasitesi R
Yillar | Fabrika Sayisa . Produktionszunahme
Jahrliche , .
Jahre Zahl der Werke - zwischen jahren
Produktions 3
Ka i (m)
pasitat
(m3)
1971 4 159 300
97 200
1972 5 256 500
1973 5 256 500
1974 5 256 500
129 600
1975 9 386 100
13 500
1976 10 399 600
65 200
1977 12 464 800
113 400
1978 15 578 200
129 600
1979 18 : 707 800
144 900
1980 20 852700
138 510
1981 23 991 210
143 100
1982 26 1 134 310
116 100
1983 29 1 250 410

Kaynak: Anket Bulgularindan ve 0.G.M. Uretim ve Pazarlama Dai-
resi Baskanligi kayitlarindan yararlanilarak tarafi-
mizdan diizenlenmistir.

Ulkemizde gercgeklegsen yonga levha iliretim miktarina
iliskin degerler degisik kaynaklarda farkliliklar g8stermek-
tedir. Nitekim bu durum Gizelge 20 ve 21 den izlenebilmekte-

dir.
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‘Qizelge"QO
Tiirkiye'de Yonga Levha Uretimi (1977-1983)
Tabella 20
Die Produktion von Spanplatten in der Tiirkei (1977-1983)
' y 5.B.Y.K.P.0.I.K.R."na
T.S.K.B.'na Gore(1) Gore(2)
Yillar Kapasite Kapasite
Jahre Miktar Kullanim Miktar Kullanim
Menge Orani Menge Orani
(1000 m3) | Auslastungsgrad | (1000 m3) Auslastungsgrad
(%) (%)
1977 340.0 89 200.5 35
1978 415.0 85 411.6 56
1979 440.0 80 433.5 53
1980 353.0 52 438.6 49
1981 410.0 50 660.5 63
1982 400.0 42 620.0 59
1983% 380.0 47

Kaynak: 1- Karatop 1984, S.4.
2- 5. Bes Yillik Kalkinma Plani O.I.K. Raporu S.27.
*; Tahmini,

Diger taraftan anket calismalarimiz sirasinda da yonga
levha iliretim miktarina iliskin randimanlarla ifade edilebilen

saglikli bilgi elde edilememistir.

filkemizde yonga levha {iretimi, diger odun kdkenli lev-
ha iriinlerinin diretimleri ile kargilagtirildiginda, 1970 yi-
1ina kadar kontrplak liretiminden daha az; 1if levha iiretimin-
den ise bazi yillar az bazi yillar fazla olmustur (DPT 1972,
s.83).

(1) Tiirkiye Sinai Kalkinma Bankasi A.S.
(2) 5.Bes Y1llik Kalkinma Plana O0zel ihtisas Komisyonu Raporu.
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Cizelge 21 ) .
Tiirkiye'de Yonga Levha, Kontrplak ve Lif Levha Uretimi (1970-1981)
Tabella 21

Die Produktion von Spanplatten, Sperrholz und
Faserplatten in der Tiirkei (1970-1981)

Uretim (1000 m3)
Yillar Produktion (1000 m3)
Jahre Yonga Levha | Kontrplak Lif Levha
Spanplatten | Sperrholz | Faserplatten

1970 89 38 38
1971 94 41 38
1972 119 38 39
1973 139 39 . 40
1974 177 38 43
1975 240 40 45
1976 292 45 53
1977 339 50 63
1978 415 53 65
1979 425 45 70
1980 425 45 70
1981 330 35 70

Kaynak: Yearbook of Forest Products. FAO, 1981.

1970 yi1lindan itibaren ise yonga levha iiretim miktari
hem kontrplak, hem de 1lif levha iliretim miktarindan yiiksek de-
gerdedir (Gizelge 21). 1981 yilinda kontrplak {liretim miktarz
1970 yi1lindaki diizeyini korurken ayni yillar ig¢in 1if levha
iretim miktari iki kat, yonga levha {iretim miktari ise 4 kat

artrs gostermistir.

ilkemizdeki yonga levha {liretim miktari ile ekonomik
iligkilerde bulundugumuz bazi Avrupa ve Asya {ilkelerindeki
miktarlar karsilagtirilacak olursa, bircgok {ilkeye nazaran
Tiirkiye'nin yonga levha {iretiminde &n siralarda yer aldiga
gbriilmektedir (Gizelge 22).
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. Cizg;ge 22
Bazi Ulkelerdeki Yonga Levha Uretim ve Tiiketim Miktari (1981)

Tabella 22
Die Produktion und Verbrauch von Spanplatten
der verschieden Lander (1981)

tilkeler ﬁreti@ Tiikketim
Lander Produktion | Verbrauch
(1000 m3) | (1000 m3)
Avusturya 1 156 607
Belgika 1 610 692
Bulgaristan 321 300
Finlandiya 707 - 367
Fransa 2 289 2 351
D.Almanya 701 881
F.Almanya 5 741 5 961
Yunanistan 298 283
Macaristan 235 318
italya 2 200 2 569
Hollanda 66 501
Norve¢ 386 421
Polonya 1 029 141
Romanya 895 739
Ispanya 1 300 977
Tsvec 1 094 774
Yugoslavya 789 740
Iran 126 161
Irak 2 6
Israil 57 54
Japonya 1141 1 151
Kore 67 46
Liibnan 12 17
Pakistan 40 41
Suriye 9 9
Tiirkiye 330 330%

Kaynak: Yeérbook forest Products, FAO,
1981.

* Digsatim degeri bulunmamaktadir.
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5.2. YONGA LEVHA TUKETIM MIKTARI VE KULLANMA YERLERI

Ulkemizde {iretilen yonga levha miktari belirlendikten
sonra, bu {iirlinlin ne kadarinin tiiketildiginin bilinmesi yarar-
11 olacaktir. Yonga levha, dogrudan dogruya tiiketiciye ulas-
madan Once, ara mali kullanan imalathane, atdlye ve fabrika-
larda islenmekte, daha sonra kullanicilara gecmektedir. Bu
nedenle yonga levha kullaniminin nerelerdeée oldugunun incelen-
mesi uygun g8rlilmiigtiir. Bunun icin 8nce tiiketim miktari sonra

da kullanma yerleri {izerinde durulacaktir.

5.21. Tiiketim

Tiirkiye'de niifus artisi, yaklasik olarak yilda bir
milyon dolayindadir. Niifus artisinin yaninda, niifusun yas
gruplari iginde 20-45 yas grubu yiiksek oranda (%Z 32) temsil
edilmekte ve her niifus sayiminda bu yas grubunun orani art-
maktadir (DIE 1983, s.44).

Nifus artisi ile dogrudan dogruya yonga levha talebi-
nin iligkisi oldugu gibi, evlenme yasinin, ayri ev kurma is-
teginin de 20-45 yas gruplarr i¢inde bulunmasi iligkiyi daha

da yogunlagtirmaktadir,

Yonga levha talebine etki eden faktdrlerden biri de
gelirdeki artiglardir. Tirkiye'de milli gelir, niifus artisi-
nin gdsterdigi geli§imin tersine gerilemektedir. Nitekim,
1979 yilindan itibaren niifus artisi devam ederken, ABD dola-
rina gdre hesaplandiginda kisi basina diigsen G.S.M.H. gerile-
mistir (ULAGAY 1983, s.5). Uygulanan degisik ekonomi politi—'
kalarin ve sosyal yapidaki degigsikliklerin yonga levha tiike-
timi lizerindeki etkilerinin nasi1il olacagi kestirilemiyecegin-
den Oniimiizdeki yillarda yonga levha tiiketim egiliminin ne se-

kilde bir seyir izleyeceginin saptanmasini gliclestirmektedir.
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Yonga levha tiiketimi {izerinde biiyiik etkisi olan niifus
ve milli gelir artisinin yaninda, moda etkisinin, yeni {iiriin
olmasinin, hayat standardinin yiikseligi vb. gibi faktdrler de
etkili olmaktadir. Iste biitiin bunlarin etkisi ile gerceklesen
yonga levha tiketimi Tiiketim=Uretim+Digalim-Digsatim formiili

ile hesaplanarak Cizelge 23 de gbsterilmigtir.

Gizelge 23
Tiirkiye'de Yonga Levha Tiiketimi (1970-1983)
Tabella 23
Verbrauch von Spanplatten in der Tiirkei (1970-1983)
. Tiiketim/Uretim
Yillar Uretim Dissatim Titkketim % Orani
Jahre Produktion Ausfuhr Verbrauch Verbrauchéfroduktion

1970 89000 - 89000 100.0
1971 94000 1000 93000 98.9
1972 119000 - 119000 100.0
1973 139000 2000 137000 98.5
1974 177000 3000 174000 98.3
1975 240000 - 240000 100.0
1976 292000 - 292000 100.0
1977 339000 - 339000 100.0
1978 415000 - 415000 100.0
1979 425000 - 425000 100.0
1980% 425000 125 424914 99.9
1981 410000 41986 368014 89.7
1982 400000 124 399876 99.9
1983 380000 4467 375533 98.8

Kaynak: 1- Yearbook of Forest Products, FAO, 1981,
2— Karatop, 1984,
* Adi gegen yilda yapilan 39 m3'lﬁk disalim degerlendirilmistir.

Cizelge 23 den gdriildiigi gibi yonga levha tiiketimi ba-

z1 yillar azalmakla birlikte genel olarak artmistir. Yonga



- 54 -

levha tiiketim miktarini olusturan 8gelerden digsalim yok dene-
cek diizeyde olup digsatim da 1981l yili disinda c¢ok kiigiik de-
gerlerle gergeklegmistir. Dolayisi ile {ilkemizde yonga levha
tiketimi, {iretimin 7 100'e yakin kismini olusturmaktadir.
Yonga levha tiiketiminin en yliksek oldugu yi1l ise 1979 yilai-

dir.

Ayrica yonga levha {liretiminde stok miktari, tiiketim
miktaflnln belirlenmesini etkileyecek kadar yiiksek miktarda
olmamaktadir. Ciinkii stoklarin artmasi ile igsletme sermayesi
artmakta ve {iretilen {iriiniin depolanmasi icin bﬁyﬁk hacimli
depolara ihtiya¢ duyulmaktadir. Biiylik hacimli depolarin yapi-
m1 ise sabit yatirim giderlerinin artmasina neden olmaktadair.
Isletme sermayesinin yliksek olusu ve yatirim giderlerinin
artmasida yonga levha {ireticisinin karini olumsuz ydnde etki-

lemektedir.

Bir baska ydnden yonga levha tiliketimine baktigimizda,
tilkemizde kigi basina yonga levha tiiketim mikfarl,da toplam
yonga levha tiiketimine paralel olarak seyretmektedir. FAO'nun
degerlerine dayanilarak tarafimizca hesaplanan 1000 kisinin
yaptigi tiiketim miktari Cizelge 24 de gdsterilmistir. Burada
gdrildiigi gibi 1000 kiginin tiikettifi yonga levha 1980 yilina
kadar devamli artis gdstermistir. 1980 yilindan itibaren nii-
fus artisi devam ettigi halde iliretimde ®nemli artislar olma-
digindan 1000 kiginin tlikettigi yonga levha miktarinda azalis

sozkonusudur.

Diger yandan Tiirkiye'de yonga levha ile diger odun kd-
kenli levha {irtinleri tiiketimleri karsilastirildiginda, lUretim~-
lerine benzer sekilde yonga levha tiiketimi bagta gelmektedir.
liretilen odun kdkenli levha {irtinlerinin herbirinin tamamina
yakin kisminin tiiketildigi kabul edildiginde, 1972 yilinda
yonga levha tiketimi, anilan levha {irtinlerinin toplami icinde
Z 48 oraninda temsil edilmekte iken, 1982 yilinda Z 89 ora-
nina yikselmistir (5. Bes Yillik Kalkinma Plani O0.1.K.R.,
s.36).



Gizelge 24
Tiirkiye'de Kisi Basina Diisen Yonga Levha Tiiketiminin Ya1llara Dagilimi
Tabella 24

Verteilung des Sanplattenverbrauchs einer
Person nach jahren in der Tiirkei

Toplam ;

Y111 Tiiketim 1000 Kigiye Diisen Tiiketim
\;llar Total Verbrauch pro 1000 Person

alre | verbrauch (m3)

(m3)

1970 89000 2.64

1975 - 240000 5.95

11980 425000 9.50

1981 368014 8.04

1983 375533 7.86

lkemizde tiketilen yonga levha miktari ekonomik ilig-
kilerde buiundugumuz bazi Asya ve Avrupa ﬁlkelerinih yonga
levha tiiketimleri ile kiyaslandiginda, Asya iilkeleri arasin-
da Tiirkiye'nin yonga levha tiiketiminde {iretimde oldufu gibi
yine Japonya'dan sonra ikinci oldugu gdriilmektedir (Cizelge
22).

Avrupa'da ayrica komsumuz olan Bulgaristan ve Yunanis-
tan'a kiyasla daha fazla yonga levha tiiketimi {ilkemizde ger-
ceklesmistir. Yine Macaristan, Portekiz gibi bazi iilkeler ile
yakin degerlerde, Polonya'dan ise daha yiiksek miktarda yonga

levha tiiketmis oldugumuz Cizelge 22 den izlenebilir.

5.22. Kullanma Yerleri

Yonga levha kullanim yerleri geligmig tilkeleri de kap-
siyacak sekilde ele alindiginda bunlarin bagslicalarini mobil-

ya endiistrisi, insaat sektdrii, endistri alani, kirsal kesim,



gemi ingaati, ambalaj endiistrisi ve diger alanlar olugturmak-
tadir (NEUMANN 1970, s.228). Kugsku yok, bu endiistrinin gelig-
mesine paralel olarak kullanim alanlari Szellikle geligmis

ilkelerde daha da artmaktadir.

Tiirkiye'de FAO istatistiklerine dayanilarak verilen
bilgilerde 1978 yilindaki yonga levha kullanim alani dagili-

mi;

Mobilya Endiistrisinde 7 75
insaat Sektdriinde Z 24

Diger kullanim yerleri Z 1 seklindedir (HARMANCI ve
ISIN 1978, s.37). Kullanim alaninin en biiylik b8liimiinlin mobil-
va endilistrisinde oldugu hemen gdriilebilir. Cok ayrintili ve
daha saglikll degerlere varabilmek ve kullanim alanlarindaki
geligsmeleri izleyebilmek i¢in en kiiciik isleme birimine kadar
yonga levha kullaniminin izlenmesi gerekmektedir. Ancak Tir-
kiye'de Genel Sanayii sayiminin yaplmlndaki gliclikler gbzdnii-
ne alinirsa kisa d8nemde yonga levha isleyen kuruluslarin bu
bakimdan kapsamli bir gekilde ortaya ¢ikarilmasi kolaylikla

miimkiin olamamaktadir.

flkemizde bulunan yonga levha fabrikalarinin bazilari
irettikleri yonga levhalarin bir kismini diger nihai {irtinleri
igin kullanmaktadir. Bunlara Ornek olarak Inegdl'deki istas
fabrikasi ile Isparta'daki Orma ve Bolu'daki ORUS fabrikalari
verilebilir. Bunlardan Istas yonga levhalari mobilya imalin-
de, Isparta ve Bolu'dakiler ise kapi yapiminda kullanmaktadir-
lar. Uretime yeni gececek olan ve Ankara'da bulunan M.K.E.XK,'-
nun fabrikasi, yonga levhayi kamu kuruluslarinin ambalaj ih-

tiyacini kargsilamak i¢in kullanacaktir.

Yonga levha fabrikalarinin biiyiik bir kismi, lirettikle~

ri yonga levhalari, kendileri kullanmayip cesitli pazarlama
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kanallari ile degisik kullanim glanlarina ulastirmaktadirlar.

Biitiin bu fabrikalar digsinda odun yongalarindan iliretim
yvapan ancak, lirettigi yongayir sadece levha imalinde degil,
daha baska {irtinlerin ana maddesi olarak kullanan ve Mengen'-
de kurulu bulunan Gentas fabrikasindan da s&z etmek gerekir.
Bu fabrika yongalanmis oduna presleme yolu ile cesitli sekil-

ler verebilen tesistir.

ilkemizdeki yonga levhanin belli bagli kullanim alan-

lari asagida kisaca incelenecektir.

5.221., Mobilya Endiistrisi

Gelismig {ilkelerden Bati Almanya'da yapilan bir aras-
tirmaya gOre mobilya endiistrisinde kullanilan hammaddeler
icerisinde agac malzeme 7 44 gibi yiiksek bir orana sahiptir.

Bu oranin da % 11,3 i yonga levhaya, % 10,6 s1 kaplama levha-
ya, % 10 keresteye, %Z 7 si yari mamul maddelere, Z 2,5 1 1lif
levhaya, %Z 2,5 i kontrplaga diismektedir (KURTOGLU 1984, s.204).
Yonga levhanin kullanim miktari, {iretilen mobilyanin kaplama
mobilya ve masif iskeletli mobilya olmasina g8re degismekte,
kaplama mobilyalarda yonga levha kullanim orani c¢ok yiliksel-

mektedir.

Tlirkiye'de mobilya iiretimi, 1975-1980 yillari arasinda
genel olarak %Z 8 ile Z 13 oraninda art1$ géstermistir. Yalniz
1979 yilinda 1978 yilina kiyasla Z 5 oraninda azalma géril-
mektedir (Gizelge 25).

Mobilya tiiketiminin artmasindaki etkenler; milli gelir
artisi, nilifus artisi, evienme sayisi, refah artisi, moda ge-
lisimi ve mobilya yenileme egilimleri olarak siralanmaktadir
(DESIYAB 1981, s.19).
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Cizelge 25
Tiirkiye'de Mobilya Uretimi ve Talebi (1000 Adet)

Tabella 25
Die Produktion und Nachfrage der Msbel in der Tiirkei

Yillar Uretim Talep Y11lak Artis %
Jahre | Produktion | Nachfrage | Jahrliche Zunahme
1975 910 910 -

1976 980 980 8

1977 1078 1073 10

1978 1214 1213 13

1979 1150 1150 -5

1980 1253 1250 9

Kaynak: Igeme 1981.

ilkemiz niifusunun sayim yillarina gdre kent ve kirsal
kesimde yasayanlarin sayisina bakildiginda kentlerde yasayan
niifus sayisi devamli artis gdstermektedir (Gizelge 26). Bu
durum tilkemizde hizli bir kentlegsme olgusunu g&stermektedir.
Hizli kentlesmenin ise, mobilya tiiketimini arttirici y8nde

etkili oldugu bilinmektedir.

1975 yilinda Tiirkiye'deki mobilya talebi 910 bin (adet)
iken bu sayi tahmin edilen dissatimla birlikte toplam talebin
1985 yilinda 1708 bin adet olacagi varsayilmaktadir. Bu da
1985 yilindaki talebin 1975'e gbre 7 87 artacagi anlamina
gelmektedir (KURTOGLU 1984, s.203). Yonga levha, uygun fiata
ve diiz satihlar olugturmasi nedeniyle diger iriinlere g&re mo-

bilya endiistrisinde daha biiyiik oranda kullanilmaktadir.

Planli ddnemin baslamasiyla birlikte endiistri transfe-
ri yoluyla Tiirkiye'deki mobilya endiistrisine yeni makina ve
techizatla birlikte yeni {iretim teknikleri gelmistir. Bu ne-~

denle, son yillarda {ilkemizde modern mobilya endiistrisi kuru-
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Gizelge 26
Tiirkiye'de Niifusun Dagilimi (Milyon)

Tabella 26
Struktur der Bevilkerungzahl in der Tiirkei (Mio)

Yillar Kenﬁgel 7 Kirsal g Toplam
Jahre In Stadten Landbewohner Summe
1965 10.8 34.4 20.5 65.6 31.3
1970 13.6 38.5 21.9 61.5 35.6
1975 16.8 41.8 23.4 58.2 40.3
1980 19.6 43.9 25.0 56.1 44,7

Kaynak: DIE 1983, S.34.

luslarinin sayisi artmistir (KURTOGLU 1984, s.208). Bu modermn
mobilya kuruluslarinda otomatik makinalarla kiitle liretimi ya-
pilmakta ve bunlarin yi1llik kapasiteleri yaklasik olarak 2000
adet ila 100 000 adet arasinda defismektedir (DESIYAB 1981,
s.9).

Yonga levha niteligi bakimindan, mobilya endiistrisinde
otomatik makinalarda verimli bir sekilde kullanima uygun diis-
mektedir. Bu durum, mobilya endiistrisindeki geligmeler ve
kullanimdaki artigsa paralel olarak yonga levha kullanimi ora-

nini da arttiracaktir,

5.222., insaat Sektdri

Tiirkiye'de yonga levhanin mobilya endiistrisinden sonra
en ¢ok kullanildigi alan insaat sektdriidiir. Insaat sektdriin-
de, yonga levhanin en ¢ok kullanildigi alan ise konut yapimi-

dir.

Ulkemizde konut biriminde kullanilan agac malzemeye

8zellikle yonga levha miktarina iliskin bir arastirma bulun-
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mamaktadir. Dolayisiyla konut birimi ig¢in gereken yonga lev-
ha miktari bilinmemektedir. Ancak, yonga levhanin gegitli ya-
pi tiplerinin hangi b8liimlerinde kullanildigi hakkinda bilgi-
ler vardir. Bu bilgilerden yonga levhanin binalarin i¢ kisim-
larindaki bdlmelerin, kapi, duvar levhalari ve sabit dolapla-
rin yapiminda 8zellikle konser, sinema ve tiyatro salonlarin-
da duvar kaplama levhasi olarak kullanilmakta oldugu anlagil-

maktadir (BOZKURT ve GOKER 1981, s.271).

Her ne kadar iilkemizde konut yapiminda ne miktar yonga
levha kullanildigi bilinmemekte ise de, genel olarak insaat
sekt8riindeki ve bu arada konut yapimindaki geligmelere bakil-
diginda yonga levha kullaniminin yogunlugu hakkinda bir fikir
edinmek miimkiin olabilecektir. Gercekten Tiirkiye'de 1973 yi-
lindaki toplam insaat sayisi 100 kabul edildiginde, bu say1
1974 yi1linda 85, 1975 yilinda 91, 1979 yilinda 102 ve 1980
yilinda ise 81 olmustur. Buna paralel olarak toplam insaat
alani (m2) da 1973 yilinda 100 iken 1974 yilinda 83, 1975 yi-
linda 95, 1979 yilinda 139 ve 1980 yilinda 116 olmustur (DIE
1981, 1982, s.250-284). Ote yandan, konut ingaati, difer yapi
ingaatlara gibi 1973-1974 yillarinda enerji dar bogazi nedeni
ile durgunluk géstermistir. Bu yillardan sonra genelde devam-
lr artig g8stermis ve bu artig 1980 yilina kadar siirmistiir.
Ayni geligsme ticari yapilarda da gdriilmektedir. Ticari yapi-
larda 1973 yi1lina gore 1980 yilanda Z 106 11k bir artis ol-
mustur (DIiE 1981, s.252; DIE 1983, s.286-289).

Ayrica, biliyiik kentlerde yasayanlarin belirli bir bolii-
mi de gecekondu tipi konutlarda barinmaktadir. GSzlemlerimize
gbre Szellikle ormanca fakir olan biiylik kent ¢evrelerindeki
gecekondularin yapiminda yogun bir gekilde yonga levha kulla-

nilmaktadir.

Konutlarda kullanilan agac malzeme ve bu afa¢ malzeme

iginde yonga levhanin payi konusunda bir fikir verebilmek icin



geligmig bir tilke olan Bati Almanya 8rnek alimmistir. Bu il-
kede tek daireli evlerde kullanilan kereste ve levha {iriinle-
rinin (m3) toplami, iki daireden olusan evlerde kullanilan
miktarin iki kati, apartman tipi konutlarin beher dairesi

igin kullanilan miktarin 5 kati oldufu saptanmistir.

Ayni konutlarda yonga levha kullanim miktari da degis-
mektedir. §8yle ki, kullanilan kereste ve levha iliriinleri top-
lami icinde yonga levhanin payi tek daireli evlerde 7% 2,42
iki daireden olusan evlerde %Z 1,51 ve apartman tipi konutla-
rin beher dairesinde 7 3,19 oranlardadir. Burada goériildigi
gibi, en yliksek oranda yonga levha apartman tipi konutlarda

kullanilmaktadir (MANTEL wve SCHNEIDER 1967, s.107-113).

Ileri iilkelerde insaat faaliyetinin cesitli alanlarin-
da kullanilmak ilizere yonga levha liretilmektedir. Kullanilan
yonga levhalarda direng, k&tli ses gecirme, rutubete, bScekle-
re ve yangina kargi dayaniklilik gibi Szellikleri istenmekte-
dir (FESYP 1979, s.l44). Gelecekte Tiirkiye'de de ayni amag;

larla yonga levha talebi yaratilmasi s8z konusu olabilir.

Diger bir konut tipi olan prefabrik konut tipi Tirki-
ye'de 8zel ve kamu kesimince {iretilmektedir. Prefabrik konut
tipinde agac malzeme ve yonga levha kullanimina 8rnek olarak
yine Bati Almanya'daki durumu ele alirsak, 100 m2 prefabrik
konutlarda 16 m3—40 m3 e kadar varan agac¢ malzeme kullanil-
maktadir. Bu agac malzeme ig¢inde yonga levha miktari, yapi
tipine gdre degismekle birlikte 7Z 0,5 oranindan 7 58 oranina
kadar degisen miktarlarda kullanilmaktadir (MANTEL ve

SCHNEIDER 1967, s.204).

5.223, Diger Kullanim Yerleri

Ulkemizde mobilya endiistrisi ve ingsaat sektdrli disinda

kalan kullanim alanlarinin tiikettigi yonga levha miktari 7 1



oranindan fazladir. Bu cesit kullanim yerleri arasinda tele-
vizyon ve radyo kabini, beton kalibi, ambalaj malzemesi, oto-
mobil yapimi, vagon yapimi, gemi yapimi gibi yerler bulunmak-
tadir. Ayrica biliyiik kentlerde vitrin yapiminda, ticaret mer-
kezlerinde raf yapiminda genis 8lciide yonga levha kullanil-

maktadir.

Tiirkiye'de ¢cok gelismig vagon sanayii olmadigindan,
vagon yapiminda yonga levha biiyiik miktarda kullanilmamakta~
dir. Gemi igi dekorasyonunda gerek, Istanbul gehir ig¢i vapur
igletmesinin gemilerinde, gerekse limanlar arasi1i sefer yapan
gemilerde genis 8lgiide yonga levhadan yararlanildigi gbzlen-
migtir. istanbul'da 8~10 kadar televizyon ve radyo kabini ya-
pan iliretim birimleri wvardir. Bunlar diger levha lirinleri ile
birlikte kaplamali yonga levhayi degerlendirmektedir. Beton
kalibi olarak yonga levhadan yararlanilmasi glinimlizde Tirki-
ye'de heniiz s8z konusu degildir. Ayni sekilde ambalaj malze-

mesi olarak kullanimina da baslanmamistir.

5.3. YONGA LEVHA TICARETI

Uretilen yonga levhanin yurt icinde kullanicilara
ulastirilmasi ve ic¢c talebin karsilandiktan sonra artan liretim
fazlasinin dis pazarlara satilmasi {ilkemiz i¢in istenen amac-
lardan biridir. Bu nedenle yonga levhanin {ilkemiz icindeki
siiriim kosullari ve dig ticaretteki konumunun belirlenmesi ge-

regi uygun ve yararli gorilmiigtiir.

5.31. YONGA LEVHA I¢ TICARETI

Tiirkiye'de iliretilen yonga levhanin tamamina yakin kis-
minin, bazi yillar yapilan az miktardaki dis satim g&z Oniine

alinmazsa ic pazarda tiiketildigi sdylenebilir., 1982 ve 1983



yirllarinda iliretilen miktarlar sirasiyla 400 bin m3 ve 380 bin
m3 olmus bunlarin da, 380 bin m3 ve 350 bin m3 1ik b3limi ic
satislardan islem g8rmiistiir (KARATOP 1984, s.4). 1980 yilin-
dan sonraki yillarda, daha 6nceleri g8riilmeyen stok iiriin az

miktarda olsa da gdriilmeye baslamigtir.

Yonga levha ic¢ ticareti, 20 adet yonga levha fabrika-
sinda ymﬁ;gumz anket ve s8zlii gdriismeler sonunda elde edilen
bilgilere glre tanitim ve satin alan cevre, dafitim kanalla-
r1, teslim kosullari ve 8deme sekilleri basliklari altinda

asagida incelenmigtir.

5.311. Tanaitim ve Satin Alan Cevre

Yeni liretime gecen fabrika ydneticileri, iirtinlerinin
tanitimini tanidiklari gegitli meslek erbabi, bagli olduklar:
diger sirketler aracilifi v.b. gibi cegitli iletisim ydntem-
leriyle yapmaktadirlar. Anket yaptigimiz 20 yonga levha fab-
rikasinin higbiri basin, TRT ve mesleki dergilere iiriinlerini
tanitmak ve siirlimi arttirmak igin reklam verme geregini duy-
mamislardir. Ozellikle 1980 yilindan 8nce, yonga levha tale~-
binin yiiksek oldugu d8nemde tretici firmalar i¢in tanitim ge-

rekli gdriilmemigtir.

Tlirkiye'de yonga levhayi satin alan cevre, fabrikalara
yakin oldugu gibi uzak y8relerde de olabilmektedir. Fabrika-
larin kurulus yerleri seg¢iminde belli bir pazar bSlgesi diisii-
niilse de yeni kullanim alanlarinin acilmasi, kamuya ait fab-
rikalarin kamu ihtiyaclarini gidermeleri zorunlulugu v.b. du-
rumlar Sngdriilen pazar bdlgelerinin disina ¢ikilmasi durumunu
dogurmaktadir. Ornegin Ayancik yonga levha fabrikasi 1980
yi1lindan 8nceki dénemde Tiirkiye'nin en uzak y8relerine de yon-

ga levha satmaktadir.



5,312, Dagirtim Kanallara

iretici firmalar direttikleri yonga levhayi degisik

yvollarla kullanicilara ulagstirmaktadir. Firmalarin sahip ol-
duklari fabrikalarin tamaminda varolan pazarlama birimleri
yonga levha satisi yapmaktadir. Bundan bagka 8zel kesime ait
firmalardan 3'#{ araci pazarlama kurulusu, 7'si de kendi satis
magazalari ile yonga levha satisi yapmaktadir. Kamuya ait
fabrikalarin satiglari ise acik arttirmali satiglar ve tahsis
yoluyla olmakta, alicilar satin aldiklari mallari fabrikadan

teslim almaktadirlar.

0zel kesime ait olan yonga levha fabrikalarinda satis-
lar piyasadaki arz~talep iligkilerine g8re degigiklik gbster-
mektedir. Talebin cok arttifi d8nemlerde satislar dogrudan
dogruya fabrikadan yaprlmaktadir, Talebinvazaldlgl d6nemlerde
ise, fabrikadan dogrudan satigslar devam ettifi gibi, firma
sahiplerinin, 8rgitledikleri araci pazarlama kuruluslara,
kendi satis magazalari ve ayrica iliskili'olduklarl toptanci
ticaret isletmeleri araciligi ile de satigslar yapilmaktadir.
Bu sayilan kuruluslar firma ortaklarina ait olabilmekte ya da

bu ortaklar tarafindan y8netilmektedir.

Kamuya ait yonga levha fabrikalarindaki pazarlama faa-
liyetleri, acik arttirmali piyasa satislari, pazarlikla yapi-
lan satislar seklinde olmaktadair. 1978 yilinda ilk kez ORUS
Genel Miidiirliiglince, {iretilen diger iiriinlerle birlikte yonga
levhanin da Genel Miidirlige bagli satis mafazalarinda satil-

masini kararlastirdigi halde bu uygulama gerceklesmemistir.

5.313, Teslim Kosullari ve Odeme Sekilleri

1978-~1979 yillarinda c¢ofunlukla teslimi yapilan {iriin-
lerin satis sBzlegsmelerinin ¢ok Bnceden (3-5 ay) yapilmis ol-

dugu g6zlenmigtir. Kullanici bireyler, kuruluslar, satin al-
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diklari lriinleri kendilerince saglanan kamyon v.b. karayolu
tasima araclari ile fabrikadan teslim almiglardir. Bdylece,
yapilan satislarda tasima gideri alicilara ait olmaktadir. Bu
yi1llarda yapilan 8demeler de 6n Sdeme gseklinde yapilmis olup,

sati1lan mal daha sonra teslim edilmistir.

1980 yilindan sonraki dnemde ise satis sBzlesmesi ile
irin teslimi zamani arasinda fark olmayip, mal hemen teslim
edilmektedir. Odemeler de alicilar lehine olarak vadeli sa-
tigslar seklinde olabilmektedir., Vade siiresi taraflarin arala-
rindaki ticari iliskilere bagli olarak 3 ay ila 6 ay arasinda

degismektedir.

1984 y1l: baslarinda talebin azalmasi nedeniyle fiat-
‘lari1 diislirme y6niinde rekabet iyice hizlanmistir. Ayrica fir-
malar dag;tim kanallarini genisletmek zorunlulugunu hisset-
mektedir. Ancak kalitenin iyilestirilmesi y&niinden cok depgi-

gikligin olmadigi da gdzlenmistir.

5.32. Yonga Levha Dig Ticareti

Ulkemizde yonga levhanin dis ticaretimizdeki yeri yok
denecek diizeydedir. Diizenli bir sekilde disalim ve digsatim
gerceklegmemistir., Bes yi1llik kalkinma planlarinda yonga lev-
ha dis satimi ve ayrica yonga levhanin ara girdi mal olarak
kullanildigr mobilya digssatimi hedeflenmistir. Bu nedenle
yonga levha endilistrisi tegvik tedbirlerinden yararlandirilmis
oldugu gibi, 1984 yilina kadar yonga levhaya dis satislarinda
Z 20 oraninda vergi iadesi uygulanmigtir. Buna karsin, halen
devam etmekte olan Iran-Irak savasi nedeniyle Iran'in yonga
levha fabrikalarinda {iretim yapamamasi sonucu, 1981 yilinda bu
ilkeye yapilan yaklagik 42 bin m3'1ﬁk bir dis satimdan baska
biiylik miktarda digsatim yapilamamistir (Cizelge 27).
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Cizelge 27
Tiirkiye'nin Yonga Levha Dis Ticareti (1971-1983)
Tabella 27
Aussenhandel von Spanplatten der Tiirkei (1971-1983)
Gllar | T Binfunr

(mB) @ﬁ)

1971 1000 -

1973 2000 -

1974 3000 -

1980 125 39 B.Almanya

1981 41986 -

1982 124 -

1983 4467 -

Kaynak: 1- D.I.E, 1981.
2- Karalop 1984
Yonga levha digsatimi bakimindan nemli olan m3 fiati-
nin, ic¢c piyasadaki fiatiyla dissatim fiatinin karsilastiril-
mas: ilging bulunmaktadir. I¢ piyasada 1983 yilinda 19 mm 1ik
yonga levha fiati, talep azligi nedeniyle 29 000 TL/m3 ile
39 000 TI../m3 arasinda degismektedir. Durgunlugun olmamasi ha-
linde bu fiatlar daha yiiksek olabilirdi. Halbuki ayni yil ya-
pilan dissatimin 4400 m3 liik kisminin yarisi Eylil 1983 de
80 $ dolar (ABD) dan yapilmigtir. Bu da 15 Eyldil 1983 tarihin-
deki d8viz kurumna gdre 19 900 TL/m3 tutmaktadir. 1984 yil1
icinde dissatim vergi iade oranlarinin diismesi i¢ pazari daha

cekici hale getirecektir (KARATOP L984, s.5).

Genel olarak giiniimiizde yonga levha digsalimina gidilme-
si diisiintilmemektedir (5. BES YILLIK KALKINMA PLAN 0.fI.K.R.S,
51). Dis ticaret istatistiklerinde yalnizca 1980 yilinda c¢ok
az miktarda yonga levha digalimi yapildig:r gdriilmektedir (Gi-
zelge 27). 29.12.1983 tarihli yeni ithal y8netmeligine gidre

yonga levha disalimi serbest olan lirinler arasinda yer almak-



tadir. 1983 sonlarinda dis piyasalarda 1 m3 yonga levha fiat:i
110 FOB* $ (Dolar) (ABD) dir. Ayni tarihte bir Dolar ($) =
300 TL oldugundan 1 m3 yonga levha = 33 000 TL etmektedir
(KARATOP 1984, s.7).

Yukarida belirtildigi gibi yonga levha digsatim fiata
80 $ (Dolar), disalim fiati da 110 $ (Dolar) bulunmaktadir.
Bu iki fiat arasindaki fark kiicliimsenmiyecek degerdedir. Ayri-
ca yonga levhanin disalimi yapilmas:i halinde sigorta giderle-
rinin, gimriik ve istihsal vergilerinin eklenmesi ile anilan
fiatin ortalama 62 000 TL/m3 e yiikselecegi (KARATOP 1984,
8.7), bunun da i¢ piyasadaki yonga levha fiatlarinin cok iis-
tiinde oldugu icin bir disalim talebi yaratmayacafi s8ylenebi-

lir.

Diger yandan, yonga levha disalim ve dissatim fiatla-
rinin birbirine yakin olmalari halinde bile bu kez iilkemizde
iretilen yonga levhalar, liretim sartlarina ve standartlara
uymada noksanliklar g6stermekte (GOKER 1984, s.321), dolayi-
s1 ile kaliteleri diisik bulunmaktadir. Bu durum ise dissatimi

engelleyen diger ©Onemli bir nedendir.

*FOB satis biciminde satici sattigimali miisterinin istedigi
vere kadar gdtiirlir ve orada teslim eder,



6.0, TORKIYE'DE YONGA LEVHA ENDUSTRISININ ODUN HAMMADDEST
TALEBI VE SAGLANMASI YOLLARI

Yonga levha endiistrisinin gereksinim duydugu odun ham-
maddesinin karsilanmasi biiyik bir sorun olusturmaktadir. Bu
nedenle yonga levha endiistrisinin talep ettigi odun hammadde-
si ve 8zellikleri ile odun hammaddesi saglanma yollarini in-

celemek uygun olacaktir.

6.1. ODUN HAMMADDESI TALEB1 VE OZELLIKLERI

Yonga levha endiistrisinin iliretim yapabilmesi icin ge-
rekli olan ®nemli girdilerden biri odun hammaddesidir. Bu en-
diistrinin talep ettigi yi1llik odun miktarinin ve bunun genel
odun tiiketimi ig¢indekli payinin bilinmesi zorunlulugu bulun-—
maktadir. Ayrica, kullanilan odunun 8zelliklerinin ne oldugu-
nun saptanmasi gerekmektedir. Bu yiizden burada odun hammadde-
si talebi ve bu hammaddenin &zellikleri, iizerinde durulacak-

tir.

6.11. Odun Hammaddesi Talebi

Yonga levha endiistrisinde, odun hammaddesi talebi,
iretilen yonga levha miktarina bagimlidir. Uretim arttikca
odun hammaddesine talep artmaktadir. Uretim teknolojisindeki

gelisme ayni miktardaki odun hammaddesinden daha yiiksek ran-
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diman saglamayi miimkiin kilmakta ise de bu, talep edilen odun
hammaddesi miktarini fazlaca etkilememekte, simdilik {iriin

arttikgca odun hammadde talebi de artmaktadir.

Ulkemizde 1973 yilinda Orman Genel Miidiirligiiniin yapti-
g1 odun iiretimi yaklasik olarak 20 milyon m3 olup, 1982 yi-
linda tiretim tertibi ise 22 milyon m3 e yiikselmistir. Bu mik-
tari olugturan yapacak ve yakacak odundan, yakacak odun, y1l-
li1k iiretim bakimindan 1973-1982 ddnemi boyunca ayni diizeyde

kalmistir. Yapacak odun miktari ise 6 milyon m3

den yaklasik
8 milyon m3 dolaylarina yiikselmigtir (ORMAN BAKANLIGI GALIS-

MALARI 1980, s.44; GUNAY 1983, s.4).

Yukarida da degindigimiz big¢imde, 1973-1982 yillari
arasinda yonga levha yapiminda kullanilan odun miktari, yonga
levhanin {iretim artigsina kogsut olarak artmigtir. Cizelge 28
den de izlenecegi gibi, yonga levha endiistrisi, sdz konusu
dénemin basinda 0.G.M.'nin y1llik odun {iretimi toplaminin
Z 0,7 sini kullandigi halde 1982 yilinda bu oran % 2,3 e yilk-
selmigtir. 1976-1977-1978 yillarinda, odun iliretimi artis gbs-—
termedigi halde yonga levha endiistrisinin kullandiZi odun
miktarinin toplam odun {iretimi igcindeki payi ayni yillarda

Z 1,6 dan Z 2,4 e cirkmigtir.

Bu 2,4 lik pay gdriildigd gibi 0.G.M.'nin tirettipi top-
lam odun {iretimi i¢inde biiyiik bir oran degildir. Ancak yonga
levha endiistrisinin kullandigi odun miktari, anilan ddnemde
bazi yillar Srnegin 1979 ve 1980 yillarinda, bagslangic ola-
rak aldigimiz 1973 yilindaki miktarin 3 katini dahi asmis-

tir.

Bu durumda, yonga levha endiistrisinin kullandigi yi1l-
lik odun hammaddesi miktarindaki artisin, yi1llik odun iiretimi

artisindan fazla olduu anlasilmaktadir.
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_Gizelge 28
Tiirkiye'de Toplam Odun Uretimi ve Yonga Levha Endiistrisinin
Odun Kullanimi (1973-1982)

Tabella 28
Gesamtholzproduktion und Gesamtverarbeitung der
Spanpalttenindiistrie in der Tiirkei (1973-1982)

Yonga Levha Endiistrisi

Y1llik Spanplattenindustrie

"Odqp . Odun Kullanim Y1111k Odun
Yillar Uretimi . P . .

. Miktari Uretiminde

Jahre Jahrliche
. Menge des Payi %

Holzproduktion v bei In B £

(1000 m3) erarbeiteten p ezug au

Holzes(%*) die jahrliche

(1000 m3) Holzproduktion

1973 20446 176 0.7
1974 20865 225 1.1
1975 20434 305 1.5
1976 22598 371 1.6
1977 22287 431 1.9
1978 22201 527 2.4
1979 22289 539 2.4
1980 24050 539 2.4
1981 21287 419 1.9
1982 22132 508 2.3

Kaynak: 1- Orman Bakanligi Calismalari 1980, S.44.

2~ 0.G.M, Uretim ve Pazarlama Dairesi Baskanligi Ka-
yitlari,

3- Yearbook of Forestry Products, FAO, 1981.

* 1 m3 yonga levha = 1.27 m3 odun karsiligi alinmistir
(Goker 1978, S.75).

6.12. Odun Hammaddesinin Ozellikleri

Yonga levha fabrikalari, yurdumuz ormanlarinda dogal
olarak yetigen yayvan yaprakli ve ibreli agaclarin odunlari
ile 8zel kavakliklarda yetigtirilen kavaklardan elde edilen

odunu igleyebilmektedir.



Yaptigimiz inceleme ve arastirmalar sirasinda, Mani-
sa'da kurulu bulunan "Yonsan" fabrikasinin sadece ibreli agag
tlirlerinden kizil¢amin odununu igledigini saptamis bulunmak-

tayiz.

Bunun yaninda, sadece yayvan yaprakli agac¢ tiirleri
odununu kullanan yonga levha fabrikalari da bulunmaktadir.
Bunlara 8rnek olarak Istanbul'daki "Sunta" Gebze'deki "Tever"
ve Ankara'da kurulus asamasinda olan M.K.E.K. ait yonga levha
fabrikasi verilebilin. Anilan ilk iki yonga levha fabrikasin-
da kayin, kavak ve az miktarda kestane odunu kullanilmaktadir.
Sonuncu fabrikada ise entegre olduBu kontroplak fabrikasinin
degerlendirdigi kayin ve kavak odunu artiklarindan yararlana-

cagir diigiinlilmektedir.

Yine yonga levha fabrikalari odun hammaddesi bulmakta
glicliik cektigi hallerde orman afaci disinda, 8zellikle meyva
agaclarinin odunlarindan da yararlanabilmektedir. Buna &8rnek
olarak da Kastamonu'daki "Yongapan" fabrikasi g8sterilebilir.
Bu yonga levha fabrikasi orman agaclarinin odunlari disinda
meyva agaglarindan armut, elma vb.'nin odunlarini yonga levha

firetiminde kullanabilmektedir.

Ote yandan, yonga levha fabrikalarinda kullanilan odun
hammaddesini olusturan agac tiirlerinden hangilerinin en c¢ok
kullanildigina baktigimizda kayin odunu basta gelmektedir
(Sekil 4).

Sekil 4'de gdriilebilecegi gibi 20 adet yonga levha
fabrikasindan 19 adedinde diger yayvan yaprakli veya ibreli
agac tirleri odunlari ile birlikte kayin odunu kullanilmakta-
dir. Kayin odununu, diger yayvan yaprakli agac tiirii olan ka-
vak odunu ve ibrelilerden G8knar, Karacam, Saricam izlemekte-

dir.



Sekil 4., Tiirkiye'de Yonga Levha Fabrikalarinda Kullanilan
Agac¢ Tiirleri

Abbildung 4. Verarbeitete Holzarten in Spanplattenwerken in
der Tirkei

Agag Tiirleri (xx)
Holzarten
\l;'vc:::kt:kalar (x) Yapraklilar ibreliler
Laubholzer Nadelholzer
KnlKv{M |Ks| S |Kz|Ok|Gn| G %S(Cz L
1 @ L J
2 ele]e . ol @ °
3 . .
4 °
5 oo °
6 o e ® L]
7 e|o °
8 e|® °
9 o|e
10 o|eo
1 . °
12 |0
13 o
14 ole [ J
15 ejeje e|le|e P
16 o|ole
17 e
18 L]
19 .
20 ] .

(X) 1- Sunta, 2- Yontas, 3- Tever, 4- Gentas, 5- SFC, 6- Ene-
rel, 7- Masstas, 8- Yongapan, 9- Istag, 10~ Diizsan,
11- Cisan, 12- Setas, 13- Yonsan, l4- Orma, 15- Kdykobir,
16- Devrektag, 17- M,K.E.K., 18- Bolu (Oriis), 19- Vezir-
k8prii (Oriis), 20~ Ayancik (Oriis).

(XX) Kn = Kayin, Kv = Kavak, M = Mese, Ks = Kestane, S = S&-
giit, Kz = Kizilagac, Ok = Okaliptus, Gn = Giirgen, G =
Goknar, Cs, Ck = S ve Karagam, Gz = Kizilg¢am, L = Ladin



Yonga levha fabrikalarinda kullanilan agag tiirleri
odun miktarlarinin kesin degerlerle belirlenebilmesi hemen
hemen olanaksizdir; fabrika ydneticileri de tahmini dejerler

bildirmekte olup yiizde olarak ifade etmektedirler.

Yonga levha endiistrisinde degerlendirilen odun hammad-
desini dogrudan dogruya ormandan saglanan sanayi odunu, ka-
buklu, lif-yonga odunu ve odun igleyen diger endiistri kolla-
rinin artiklari olusturmaktadir. Yonga levha yapiminda, diger
odun isleyen endiistri kollari artiklarinin kullanilmasi da
6nemli bir yer tutmaktadir. Ornegin kereste fabrikalarinin
kapak tahtalari, g¢italar, kaplama levha fabrikalarinda olusan
kaplama artiklari, kontrplak fabrikalarindaki artan soyma
kaplama levhalari ve yararlanilmayan silindir kisimlar, kontr-
plaklarda yan ve u¢ kesme islemlerinden elde edilen artiklar,
marangoz atdlyelerinde artan artiklar yonga levha yapiminda

kullanilmaktadir (Resim 2).

Resim 2. Kereste Fabrikasi Artiklarindan Bir G8riiniig.

Bild 2. Abfille des Sigewerkes.
(Photo: A.EKIZOGLU)



Odun kullanan diger endiistri kollarinda, tomruk c¢apzi,
odunun kalitesi, boyut ve 1if uzunlugu gibi 6zellikler Snemli
oldugu halde yonga levha endiistrisinde daha az Snemlidir.
Odunun yoZunluunun 400 kg/m3 den az ve 700 kg/m3 den fazla
olmamasi yeterlidir (OKTEM 1971, s.5).

Diger ydnden yonga levha yapiminda kullanilacak odunun
pH degeri de 6nem kazanmaktadir. Asiditesi yiiksek olan odun-
lardan elde edilen yongalarin yapistiricilar {izerinde olumsuz
etkileri olmaktadir. Ayrica pH'si yiiksek olan yongalar ise
demir aksam {izerinde Szellikle eleklerde paslanma yapmakta-
dir. Bu nedenlerle megse, kestane, okaliptus gibi pH'si belir-
1i sinirlarin ilistiinde olan agaclarin yongalari tercih edilme-
mektedir. Bu endiistri kolu ic¢in pH bakimindan yumusak agac
tirleri uygun gelmektedir (BOZKURT ve GOKER. 1981, s.256).
Caplaryr 6-14 cm ve uzunluklari 1,0-1,5 m olan orman artikla~-
ri1, pH lari da uymasi halinde bu endiistri kolunda kullanila-
bilir. Daha kalin olan uzun odunlar ise yarilarak ve kesile-

rek degerlendirilmektedir (GOKER 1978, s.76).

Yine bilindigi gibi {ilkemizde odun hammaddesi igleyen
bir 8nemli endiistri kolu kagit endiistrisidir. Bu endiistri ko-
lunda ortaya cikan odun hammaddesi artiklarinin da, yonga
levha endiistrisinde tekrar hammadde olarak idiretime girdigi

gdriilmektedir (Resim 3).

Nitekim, Manisa'daki "Yonsan" yonga levha fabrikasi,
Dalaman kagit fabrikasinin odun artiklarini, Giresun'daki
"K8ykobir" yonga levha fabrikasi ise Aksu Kagit Fabrikasinin

artiklarin:r odun hammaddesi olarak kullanmaktadir.



Resim 3. Kagit Fabrikasinin Odun Artiklari ve Yarma Sanayi
Odunlarindan Bir G8riiniis.

Bild 3. Abfidlle einer Zellstofffabrik und Industrieh&lzer.
(Photo: A.EKIZOGLU)

6.2. ODUN HAMMADDESI SAGLANMA YOLLARI

Yonga levha fabrikalarinin isledigi odun hammaddesinin
biiytik bir b&liimli devlet ormanlarindan saglanmaktadir. Dijer
bir odun hammaddesi kaynagini da sahipli arazilerde yetiéti—
rilen orman agaclari ve orman afaclari disindaki agaclar

olugturmaktadir.

Bu b8liimde, yonga levha endiistri kuruluglarinin devlet
ormanlarindan odun hammaddesi saglanmasi yollari olarak;. kdy-
14 pazar satiglari, tahsisli satigslar, acik arttirmali satig-
lar ve usulsiiz kesimler {izerinde durulacaktir. Ayrica sahipli
arazilerden saglanan odun hammaddesi .ile odunun saglandigi

y8reler konusuna da deginilecektir.



6.21. K6ylii Pazar Satiglariyla Odun Hammaddesi Saglanmasi

K8yli pazar satiglari, 1956 tarih ve 6831 sayili Orman
Kanununun 34. maddesi gerefince devlet ormanlarindan orman
kdyliilerine taninmis olan faydalanma haklarindan biridir.
6831 sayili orman kanununun 34, maddesinin uygulamasi muhte-
1if tarihlerde ¢ikan yasalarla degistirilmis bulunmaktadir
(BZDONMEZ 1973, s.68). S5z konusu orman kanununun 34. maddesi
ile ilgili uygulama, halen 1982 ve 1983 yillarinda c¢ikartilan
2655 ve 2896 sayili yasalara gdre olmaktadir. Ancak, bu yasa-
larla ilgili uygulamalarin yeni olmasi ve heniiz tam bir otur-
musluga kavusmamis bulunmasi nedeniyle k8yli pazar satislari
ile ilgili incelemelerimiz 1975 yilinda cikartilan 1906 sayi-
11 yasanin diizenlemis olduBu 34. madde hiikiimleri cercevesinde
olécaktlr. S8zl edilen bu yasa ile kabul edilmis bulunan kdy-
14 pazar satiglari uygulamasi, yonga levha endiistrisinin ku-
rulus ve gelisiminin de yogunluk kazandigi d8nemi kapsamakta-
dir. Bu itibarla, aragstirmamizda incelenecek olan ddnem 1975
vyilinda cikan 1906 sayili yasa ile degisik 34. maddenin uygu-
landigi 1975 ile 1982 yillari arasidir. Bu dSnemde kdyliilere
verilen k8yli pazar satigi diye nitelenen odun hammaddesi
miktari ile kdyliiler ve kooperatiflerden yonga levha fabrika-—

larina odun hammaddesi gegisi ele alinacaktir,

6.211 K8ylilere ve Kooperatiflere Verilen Odun Hammaddesi

Miktaris

1906 sayili yasa ile, sinirlari iginde devlet ormani
bulunan k&6yliilere ve Orman K8ylerini Kalkindirma Kooperatif-
lerine kesip satis istif yerlerine tasidiklari, yonga levha
endlistrisi i¢in 8nemli olan yakacak odun ve sanayi odununun
Z 100'iine kadari istedikleri takdirde kendilerine maliyet be-
deli ile verilebilmektedir. Anilan yasanin uygulanmasina ge-
¢ildikten sonra k8yli pazar satisi olarak, Orman Genel Midir-

liglince verilen yakacak odun miktarinda dnceki yillara gbre



biiyiik bir artis olmustur. Ornegin 1969 yilindan 1974 yilina

kadarki ddnemde Orman Genel Miidiirliigi tarafindan pazar satisi
olarak kdyliilere verilen yakacak odun miktar:i 1,5 milyon ster
ile 2,5 milyon ster arasinda iken (ORMAN BAKANLIGI CALISMALA-
RI L976, s.53) 1975 ve 1976 yillarinda 3,1 milyon ster ve 6,4

milyon ster'e yilikselmistir (Cizelge 29).

Cizelge 29
Orman Genel Miidiirliigiince Yapilan Yakacak Odun Satislari (1975-1981)

Tabella 29
Brennholzverkauf der Generalforstdirektion (1975-1981)

Satig Usulleri
Verkaufsarten

Koyli Pazar

. Satislari . .
Jahre forstlichen rundp u
Dorfbewohner
Miktar . Miktar Miktar Miktar
Oran Oran Oran
Menge 7 Menge 7 Menge g Menge
(Ster) r (Ster) p (Ster) y (Ster)

1975 3247630 18 3172259 17 11833608 65 18253497
1976 2855256 12 6401904 30 12875408 58 22132568
1977 2307607 12 6170059 32 10983461 56 19461127
1978 2661076 14 5422000 27 11566462 59 19649538
1979 1434682 7 6370788 32 11745911 61 19551381
1980 5262257 25 4412262 21 11153842 64 20828361
1981 4471264 22 3588054 17 12110354 61 20169670

Kaynak: 1- Orman Bakanlig: Qali@malarl 1980.

2- OGM Pazarlama ve Uretim Dairesi Baskanlipi Kayitlari.

Yine 1975-1981 yillari arasinda k&yli pazar satisi
olarak verilen yakacak odunlarin, Orman Genel Miidiirliigiiniin
liretimini gergeklestirdigi ve sattigi yakacak odun genel top-
lami icindeki payinin 7% 32'ye kadar yiikseldigi gdriilmektedir
(Gizelge 29).



Ayni d8nemde orman k8yliilerine verilen zati yakacak
odun miktarinda artis gdriilmektedir. Ancak zati yakacak odun,
toplam yakacak odun miktari icinde biiylik bir payla temsil

edilmektedir.

1906 sayili yasa, orman k8yliilerine tanidigi haklardan
daha fazlasini Orman K8ylerini Kalkindirma Kooperatiflerine
tanimistir. Ornegin Orman K8ylerini Kalkindirma Kooperatifle-
rince kesilip, satig istif yerlerine tagsinan kerestelik tom-~-
ruklarin Z 25'ine kadari istedikleri takdirde, bu kooperatif-
lere satis istif yerlerinden maliyet bedeli ile arttirmasiz
olarak satilabilmesi hakki, orman k8yliilerine verilmemistir.

Bu durum, orman kdyliilerini kooperatif kurmaya Szendirmistir.

Ornegin, 1981 yilinda Artvin, Giresun ve Trabzon Orman
Bolge Basmiidiirliiklerinde Orman K8ylerini Kalkindirma Koopera-
tiflerinin kurulus yillarina bakildiginda; 7 46'sinin 1976
yilindan 8nce, % 54'iiniin ise 1977—1981 ddneminde kuruldugu

gériilir (ERYILMAZ 1982, s.88-89).

Orman K8ylerini Kalkindirma Kooperatiflerine 1906 sa-
y1li yasa geregi verilen orman {liriinlerinin miktarinda Cizelge
30 dan izlenebilecegi gibi, 1977-1980 yillari arasindaki ddrt
y1llik dSnemde, yapacak odunda 7 400'den fazla, yakacak odun

miktarinda da % 100'den fazla bir artis olmustur.

Diger yandan k8yli pazar satislari adiyla verilen ya-
kacak odun satiglari igcinde kooperatiflere verilen yakacak
odun miktarinda anilan d8nemde kooperatifler lehine bir ge-
lisme olmugtur. 1977 de yaklasik 1/17 oranindaki kooperatif-
lere verilen yakacak odun miktari 1980 yilinda 1/6 oranina

yiikselmigtir.
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Cizelge 30
Orman K6ylerini Kalkindirma Kooperatiflerine Satilan Odun Miktari
(1977-1980)

Tabella 30
Holzverkauf an Genossenschaften fiir Erhebung der Dérfer in Wald
(1977-1980)

Satilan Odun
Verkaufenen Holz
| Yapacak Yakacak
T1llar Industrieholz Brennholz
Jahre
Toplam
Miktar Miktar Summe
Me%ge % Menge % (m3)
(z3) (m3) (%)
1977 | 111 025 31 248 927 69 359 952
1978 283 059 45 345 988 55 629 047
1979 401 028 53 355 124 47 756 152
1980 564 752 52 508 370 48 1 073 122

Kaynak: OGM Pazarlama ve Uretim Dairesi Baskanligi Ka-
yitlara, '

* Bir Ster 0.7 m3 alinmistir.

6.212, K8yliilerden ve Kooperatiflerden Yonga Levha Fabrikala-

rina Odun Hammaddesi Gegisgi

Yasal hak sahibi orman kdyliileri ve kooperatifler, or-

mancillik &rgiitiinden elde ettikleri yakacak odunlari:

a) Kendileri pazarlamakta,
b) Onceden sdzlegme yaptifi muhrukatgilara satmakta,

c) Yéredeki odun alim-satimi yapan bireylere satmakta-

dir.

Bu anilan gruplardan 8zellikle o y8rede odun alim-sati-
mi yapan bireyler etkin konumdadirlar. Her yonga levha fabri-

kasinin odun gereksinmesinin biiyiik bir bdliimii o ySredeki odun
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alim satiminl yapan sayilari 5 ila 10 arasinda defisen birey-
ler tarafindan karsilandigi g8zlenmistir. Bu bireyler yasal
hak sahibi kdyliilerden ve kooperatiflerden satin aldiklari
odunlari kent merkezlérinde yakacak odun satan perakendeci
ticaret isletmelerine, kiiciik imalatg¢ilara ve yonga levha £fab-

rikalarina satmaktadirlar.

K8ylii pazar satislari adi altinda aldiklari odunlari
yonga levha fabrikalarinin tercih etmeleri, odun teslimatinin
kolay olmasi, biirokratik islemlerin azligi, nakliyat ile ug-
rasilmamasi, Sdemelerdeki esneklik, istenilen odun hammadde-

sinin secim olanagi gibi nedenler olusturmaktadir.

Fabrikalarin k8ylli pazar satiglari disinda odun ham-
maddesi teminine ydnelmeleri ancak, yeterli 8lglide odun ham-
maddesini bu yolla saglamada gilicliiklerle karsilasmalari ha-
linde s8z konusudur. Ozellikle, basta petrol olmak lizere di-
ger yakit maddelerinin fiat artislarina paralel olarak yaka-
cak odun fiyatlarai artmakﬁa ve kisa siirelerle dalgalanmakta-
dir. Bu durum odun alim satim1i yapan bireyleri yonga levha
fabrikalari disindakil. pazarlara ydneltmekte ve yonga levha
fabrikalari da yukarida belirtilen odun saglama glicliigi ile

ylizylize gelmektedir.

6.22. Tahsisli Satigslarla Odun Hammaddesi Saglanmasi

Yonga levha fabrikalarina Orman Genel Midirligiince,
tahsisli satislarla odun hammaddesi verilmektedir. Tahsisli
satislarin yapirlabilmesini saglayan yasal diizenlemeler 1956
tarih ve 6831 sayili Orman Kanunu'nun 30. maddesi uyarinca
pazarlikla yapilacak orman emvali satiglarina ait talimatna-

menin 1. maddesinin 15. bendinde yer almig bulunmaktadir#*.

%18.9.1957 tarih ve 4/9465 sayili 6831 sayili Orman Kanunu
geregince Pazarlikla Yapilacak Orman Emvali Satiglarina Ait
Talimatname.
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Bu yasal diizenlemeler geregince, 8zel kesime ait yonga
levha fabrikalari, ihtiyaglarinda kullanmak ilizere her yil
blitce tertibine alinan lif-yonga odunlarini tahsisen alabil-

mektedirler veya alabileceklerdir.

S6zii edilen lif-yonga odunu ile ilgili standart, "1351
nolu lif, yonga ve talag imalinde kullanilan odun" adiyla
26.4.1973 tarihinde Tiirk Standartlari Enstitiisii'mce kabul
edilmigtir. B6ylece, yakacak odun ve dzellikle pazar satisi
olarak kdéyliiye verilen odunun {iretilmesi sirasinda ilgili
standardin dikkatle g8z 8niinde tutulmasi suretiyle, kagit,
1if ve yonga levha endiistrisinde kullanilmaya elverisli odu-
nun, yakacak odun istiflerine karigmamasinin saflanmasi amag-

lanmistir (GUNAY 1973, s.l4).

Anilan standardin, Resmi Gazetede ilanindan bir yail
sonra yiirtirliife konulmasi TSE Teknik Kurulunca kararlastiril-
mlis olmasina ragmen, bunun miimkiin olmadigi anlagilmaktadair.
Nitekim, lif-yonga odunu diretimi ile ilgili ilk kayitlar,
1977 yilinda gerceklesen lif-yonga odununa iliskindir (ORMAN
BAKANLIGI GALISMALARI 1978, s.49). Daha 8nceki yillarda 1lif -
yonga odunu ilretimi tertiplere alinmis olmakla beraber, ger-
geklesen lif-yonga odunu itiretimi ile ilgili kayitlara rast-

lanmamaktadir (Gizelge 31).

Cizelgede de gdriilecegi gibi bes y1llik zaman dilimi
icinde en yliksek lif-yonga odunu {iretimi 1978 yilinda olmus-
tur. Bu y1l ayni zamanda yonga levha endliistrisinde kapasite
kullanim oraninin en ylksefe ulastigi yillardan biridir. An-
cak, 88zii edilen lif-yonga odununun yalnizca yonga levha en-
distrisinde kullanilmadiginin 1if, kagit endiistrisi ve diger

kullanim alanlarina da gittiginin belirtilmesi gerekmektedir.
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. Gizelge 31 N
Tiirkiye'de Yapacak Odun Uretimi ve Lif-Yonga Odun Uretimi (1977-1981)
Tabella 31
Produktion von Industrie, Faser—und Spanholz in der Tiirkei (1977-1981)
Lif-Yonga Odun Uretimi
Yapacak Odun Faser-Spanholz Produktion
Uretimi
Tillar Produktion von . P YaPaFak O§un
Jahre . Miktar Uretimindeki Payi
Industrieholz
(1000 m3) Menge Bezogen auf
(1000 m3) Industrieholz
(%)
1977 7215 171 2.3
1978 7776 263 3.4
1979 6933 146 2.1
1980 6714 164 2.4
1981 7178 179 2.5

Kaynak: OGM Pazarlama ve Uretim Dairesi Baskanliginin
7.7.1982 Tarihli Raporu.

Ote yandan, yonga levha endlistrisi kuruluslarina 1if -
yonga odunu tahsis edilmesi ve tahsis edilen miktarlara ilig~
kin saglanabilen OGM Pazarlama ve Uretim Dairesi Baskanlig:

Kayitlarina gdre Gizelge 32 diizenlenmistir.

Gizelgeden incelenecegi gibi 1977-1979 yillarinda tah-
sis edilen lif-yonga odunun miktari siirekli bir gelisme g&s-

termis 1979 yilindan sonra ise hizli bir artis kaydetmistir.

ibreli lif-yonga odun miktari 1976 yili disinda nicel

olarak yapraklilardan daima fazladir.

OGM tarafindan tahsis edilecek lif-yonga odun miktar-
lariy kendilerine tahsis yapilacak firma temsilcilerinin kendi
aralarinda diizenledikleri protokol ve dagitim listelerine gOGre
kagit lizerinde firmalarca paylasilmaktadir. Bundan sonra OGM

tarafindan hem firmalara, hem de lif-yonga odunu {iretecek Dev-
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let Orman Igletmelerine, olugsturulan dagitim listeleri ginde-

rilmektedir.

Cizelge 32
Yonga Levha Endiistrisine 0.G.M.'ce Yapilan Tahsis Miktari (1975-1981)
Tabella 32
Zugewiesene Holzmenge an Spanplattenindustrie von OGM (1975-1981)
Taltar Nadutholz | Lavthols Toplam
(Ster) (Ster)
1975 102 500 98 250 200 750
1976 116 700 159 850 276 550
1977 287 547 208 595 496 142
1978 272 350 225 950 498 300
1979 284 050 243 950 528 000
1980 | 508 000 | 267 000 775 000
1981 571 940 540 500 | 1 172 440

Kaynak: OGM Pazarlama ve Uretim Dairesi Bsk.
: kayitlarina gore tarafimizdan diizen—
lenmistir.

OGM'niin tahsis ettigi lif-yonga odunundan, muntazaman
yararlanan tek firma Istanbul'da kurulu bulunan "Sunta" fir-
masidir. Bir fikir vermesi bakimindan bu firmaya 1975-1982
yillari arasinda tahsis edilen lif-yonga odunu miktari Cizel-

ge 33 de gdriilmektedir.

Anilan firmaya yapilan lif-yonga odunu tahsis miktar:
1981 yilinda, 1975 yilindaki miktarin dért katini gegmekte-
dir. Ancak bu firmanin tahsisten aldigi lif-yonga odunu mik-

tarr 10 bin ila 16 bin ster arasinda degismektedir.

Ozel sektdr yonga levha fabrikalarinin ydneticileriyle
yapilan gdriismeler ve anketimize alinan yanitlardan, 1975-1981
yi1llari arasindaki ddnem icinde tahsis yoluyla Orman Genel Mi-

diirliigiinden saglanan lif-yonga odunu miktarinin, fabrikalarin



Cizelge 33
"Sunta" Firmasina Tahsisi Yapilan Odun Hammaddesi Miktari (1975-1981)
Tabella 33
Zugewiesene Holzmenge an Firma "Sunta" (1975-1981)
Yillar
Devlet Or. Jahre
Isletme Ada
Forstbetrieb (Ster)
Name
1975 1976 1977 1978 1979 1980 1981
Adapazari 2250 4800 4653 4200 9300 | 14500
Balikesir 2500
Bolu 2000 13463 3900 6035 5400
Bursa 1500 1000
Eskisgehir 1375 41040
Istanbul 4000 4250 1670 1500 1975
Zonguldak 4675 19666 16950 13500 | 11000
Toplam Miktar 10800 | 10800 | 42032 28220 | 30335 32875 | 42040

Kaynak: OGM Pazarlama ve Uretim Dairesi Baskanligi Kayitlari.

genel odun kullanimi igcindeki payinin ¢ok diisiik oldugu anla-
silmaktadir. Bu konuda kesin miktarlar fabrikalardan 8greni-
lemedigi gibi, Devlet Orman Isletmelerinden de saglanamamis-—
tir. Ancak, lif-yonga odunu tahsisini gergeklestirmekle g&-
revliendirilen Devlet Orman igletmelerinden bazilari sadece
yakacak odun gereksinmesini kargilayabildiklerini, lif-yonga
odunun tahsisi icin yeterli odun iiretemediklerini belirtmis-—

lerdir.

Bazi hallerde Devlet Orman Isletmeleri tahsis edilecek
odunlari hazirlasalar bile, bu odunlarin yonga levha fabrika-
lari tarafindan satin alinmadiklari gdzlenmektedir. Bunun ne-
denleri, odunun bazen uzak mesafelerde bulunmasi, bazi durum-
larda nakliyat glicliklerinin sz konusu olmasi, tasima igle-
rinin yaptirilabilmesi ic¢in odunun bulundugu ySredeki tasima-

crlik kooperatifleri ile olan olumsuz iliskiler, odun hammad-
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desi bedelinin yatirilmasindaki biirokratik igslemler ve yonga
levha fabrikalarinin istedigi 6zellikte odun hammaddesinin

her zaman bulunamamasidir.

S8zi{i edilen yonga levha fabrikalarina tahsis yolu ile
lif-yonga odunu verilmesine iligkin uygulama 31.1.1983 tari-
hinde Tarim ve Orman Bakanligi tarafindan durdurulmustur. Bu
tarihten itibaren yonga levha fabrikalari tahsisli satislarla
odun hammaddesi satin alamamigtir. Ancak, bu yeni durum da
Mayis 1984 yilina kadar devam etmis ve bu tarihten itibaren
yonga levha fabrikalari tekrar tahsisli satigslarla odun ham-

maddesi almaya baslamistir*,

Bu agiklamalardan da anlagilacafi lizere yonga levha
endlistri kuruluslari ihtiyag duyduklari odun hammaddesini

tahsis yolundan yararlanarak karsilayamamaktadir.

6.23. Acik Arttirmali Satislarla Odun Hammaddesi Saglanmaszi

Yonga levha fabrikalarinin gereksinme duyduklari odun
hammaddesini saglama yollarindan biri de, Orman Genel Miidiirlii-
glinin aci1k arttirmali satislaridir. 6831 sayrli Orman Kanunu-
nun 30. maddesi geregince devlet ormanlarindan elde edilen

firlinlerin piyasa satigslarinda acik arttirma esastir.

Ag¢1k arttirmali satiglarla yonga levha fabrikalarinin
odun hammaddesi saglamalari 1982 ve 1983 yillarindan sonra
yogunluk kazanmistir. Bundan 8nceki yillarda, yonga levha
fabrikalarinin acik arttirmali satislarla odun hammaddesi
saglama yoluna gitmedikleri, yaptigimiz anket sonucunda sap-
tanmistir. Yonga levha fabrikalarini bu yolla odun hammaddesi
saglamaya ySnelten nedenlerden ilki, 1982 yilinda 2655 sayila

yasa ile 6831 sayili Orman Kanununun 1975 tarih ve 1906 sayi-

*10.1.1983 tarih ve PU.4 KI-00/83 Sayili Tamim ve 2 Mayis 1984
tarih ve 828 sayili OGM Emri.
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11 kanunla degisik 34. maddesinin degistirilmesi sonucu koru
ormanlarindan iiretilecek odunlardan k8yli pazar satisi hakki-
nin kaldirilmasi, dolayisi ile yonga levha fabrikalarina kdy-
1ii pazar satislari yolu ile gidecek odun hammaddesi miktarin-
daki azalmadir. Diger bir neden de daha 8nce deginildigi gibi
1983 y1li baslarinda Orman Genel Midiirliigdi'niin yonga levha
fabrikalarina odun hammaddesi tahsis uygulamasini durdurmasi-

dir.

Anilan bu iki nedenden dolayi, yonga levha fabrikalar:
1983 yilinda, ayni yilin Afustos ayina kadarki siirede 237 314
ster lif-yonga odununu ac¢ik arttirmali satislarla satin almis-
lardir. Yine ayni silire igcinde, yonga levha fabrikalari acik
arttirmali satigslara konu olan lif-yonga odununu talep eden
mahrukatgilar ve kiiglik sanayi erbabi ile odun fiatlarinda re-
kabet edememeleri ve b&lgesel olarak yeterli odun hammaddesi
bulamamalari sonucu 46 315 m3 tomruk ve maden diregi satin al-

mak zorunda kalmiglardir (DEMIRTAS 1984, s.274-275).

Ginlimizde yonga levha fabrikalar:r acik arttirmali sa-

tislarla odun hammaddesi saglamaya devam etmektedir.

6.24., Sahipli Arazilerden Odun Hammaddesi Sajlanmasi

Yonga levha endiistrisinin odun hammaddesi saglama ko-
nusunda odun {ireticisi olarak Devlet Orman Igletmeleri digin-
da Szel arazi sahipleri ile de iliskisi wvardir. Tiirkiye'de
6zel arazi sahipleri odun idiretimi amaciyla yonga levha endiis-
trisinde de kullanilan tilirlerden kavak ve okaliptus afaclan-

dirmalari yapmaktadirlar.

1984 yilinda, teknik kontrolu Orman Genel Midiirliigilince
yapilan 75 000 ha.dzel arazi ilizerinde kavak plantasyonu mev-
cut olup, y1llik odun firetimi de 1,5 milyon m3 dolaylarinda

bulunmaktadir (OZKAHRAMAN 1984, s.77). Okaliptus agaclandirma



- 87 -

alanlari daha dar olup yaklasik 6300 ha. tutarindadir (MIRAB-
OGLU 1980, s.107-109). Yonga levha fabrikalari, esas amaglari
odun {iretmek olmayan meyva ve diger tarimsal {iretim ile ugra-
san lireticilerden bahge mahsulii denen orman agaclari diginda-
ki agaclarin gdvde ve dallarini da satin almaktadirlar. Ayri-
ca y1llik bitkilerden yararlanan yonga levha fabrikalari var-
dir. Nitekim Kastamonu'daki Yongapan firmasinda, kenevir bit-

kisinin yonga levha iliretiminde kullanildigi gdriilmiigtiir.

Yonga levha fabrikalarindan 20'sinde yapilan ankete
verilen yanitlardan 13 'iinde bazi hallerde % 50 yi asan degi-
sik oranlarda kavak odunu kullanilmaktadir. Yonga levha iire-
timinde kullanilan kavak odunu yukarida i{iretildigi belirtilen
1,5 milyon m3 kavak odununun, 100 000 m3 liik kismini
olusturmaktadir*. Ozellikle iilkemizde kuzey bati Karadeniz
yéresi ile Istanbul cevresindeki yonga levha fabrikalarinda
kavak odunu kullanim oraninin daha yiiksek oldugu sdylenebi-

lir.

Kendi ihtiyaci olan hammaddeyi kendi kaynaklarindan
karsilama cabasi yaygin degildir. Yonga levha kuruluslarindan
yalnizca Isparta'da bulunan ORMA firmasi kullandifi odun ham-
maddesinin bir b§liimiinii kargilamak amaciyla kavak agaclandir-
masina gitmigtir. Bu firma agaclandirma calismalarini kendine
ait ve baskalarindan kiralama suretiyle elde ettigi alanlarda
slirdirmektedir. Gereken fidanlar, firmanin fidanliginda iire-
tilmekte ve yetigtirilmekte, ayrica difer {ireticilere de fi-

dan satigi yapilmaktadair.

6.25. Usulsiiz Yollarla Odun Hammaddesi Saglanmasi

Yonga levha fabrikalarinda y8neticilik yapip sonradan
ayrilan bireylerle yapilan g8riismeler ve gdzlemler sonucu
yonga levha fabrikalarina usulsiiz yollarla odun hammaddesi

geldigi anlasilmaktadir. Bu fabrikalara usulsiiz kesimlerle

*Tirkiye Milli Kavak Komisyonu Raporu, s.4.



gidebilecek yakacak odunun devlet ormanlarindan iic sekilde
¢iktigi diiglintilebilir. Bunlardan birincisi, 1906 sayili yasa-
ya gbre Orman ve Orman K8ylerini Kalkindirma Kooperatiflerine
k6yldi pazar satislari adi altinda verilem yakacak odunlarin
iretimine ve tasinmasina ormancilik Srgiitiiniin hakim olamamasz
nedeniyle, bu hak sahiplerinin usiilsiiz yollarla sagladiklarzi
yakacak odunlari, diger orman {iriinleri endiistrisine oldugu
gibi yonga levha endiistrisi kuruluslarina da aktarabilmeleri-
dir. Anilan yakacak odunlar da tomruk ve direk Szelligindeki
bir kisim emvalden yapilmaktadir (GOKER 1984, s.319). Devlet
ormanlarindan usulsiiz kesimlerle odun hammaddesinin akisinin
ikinci bir sekli de dogrudan dogruya kacak kesimler ile olmak-
tadir. Uglinci bir yolda gbdzlemlerimize gbre yasal olarak kdy-
liilere verilen zati yakacak odunlarin bir kisminin yonga lev-

ha endiistri kurulugslarina gitmesidir.

Gercekten yonga levha fabrikalarinca odun hammaddesi-
nin biliyik Slgiide saglandifi sonbahar mevsimi, Szellikle yonga
levha fabrikalarinin yogun oldugu Bati Karadeniz BBlgesinde

zati yakacak odunun teslim alindigi zamana rastlamaktadir.

Usulsiiz yollarla odun hammaddesi saglandifinin kesin
oclarak saptanmasi miimkiin olmamakla beraber, bu konuda bazi
olaylar fikir verebilecek niteliktedir. Hergseyden 8nce be-
lirtmek gerekir ki, yonga levha fabrikalarina gelen odun ham-—
maddesi miktari, cinsi vb. kayitlara gecmedigi gibi bu konuda
bir denetim de s&z konusu degildir. Nitekim bu yiizden Diizce'-
de bulunan bir yonga levha fabrikasina gelen odun hammaddesi-
nin usulsiiz kesimlerle saglandigi konusunda 1979 yilinda ci1-
kan tartigmalar ve ormancilik Srgiitiinin tek bagsina gereken
kontrolli yapamamasi sonucu, fabrikaya gelen odun hammaddesi-
nin kontroliinlin jandarma tarafindan yapilmasi olayi, usulsiiz
kesimlerle odun hammaddesinin kullanildigina bir kanit olarak

g8sterilebilir.
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Bu konuda diger bir kanit da, usulsiiz kesim ve tasima
sugclarinin yogun oldufu dbnemlerde yonga levha fabrikalarinda

odun hammaddesi sikintisi cekilmediginin gdzlenmis olmasidir.

Yine ilkemizdeki usulsiiz kesimlere iliskin genel gﬁrﬁ—‘
niime bakildiginda, Orman Genel Miidiirliigiiniin hasat ettigi mik-
tarin gok {listiinde yakacak odun tiiketildigi ve tiiketilen yaka-
cak odunun bir kisminin da kacak olarak ormanlarimizdan c¢ika-
ri1ldigi bilinmektedir. Gergcekten 1977 yilinda Orman Genel Mii~
diirligiiniin 15 225 764 m3 yakacak odun {iretimine kargilik, ay-
n1 kurumun yaptifi anket sonuglarina gdre lilkemizde 27 375 000
m3 odunun yakildigi, dolayisi ile aradaki 12 149 236 w3 1lik
odunun yakacak odunun ormanlarimizdan kacak olarak kesilip
¢ikartildigi ifade edilmektedir (MIRABOGLU 1982, s.4). Anilan

bu kacak kesimlerle elde edilen odunun saptanamayan bir b&lii-

miiniin yonga levha fabrikalarina gittigi kestirilebilir.

6.26. Odun Hammaddesinin Saglandigi Ydreler

Odun Hammaddesinin saglandigi y8releri iki kisma ayir-
mak mimkiindiir. Bunlardan birincisi yakin cevre olarak adlan-
dirilabilir ki, bu gevre yonga levha fabrikasinin bulundugu
veya sinir komgusu oldugu Devlet Orman Isletmeleridir. Fabri-
kaya komsu olmayan igsletmeler ise uzak cevre olarak adlandiri-

labilir,

Inceleme yaptifimiz yonga levha fabrikalari odun temin
etme gekline gdre yakin ve uzak cevreden odun hammaddesi al-
maktadir. Ozel kesim yonga levha fabrikalari k8yli pazar sa-
tislari ve az miktarda da olsa tahsis yolu ile alabilecegi
hammaddeyi yakin gevreden tercih etmelerinin yaninda, usulsiiz
yollarla uzak gevreden gelen odunlari da satin alabilmektedir.
Kamu kurumlarina ait yonga levha fabrikalari ise temin ettik-
leri tomruklari tahsisle sagladiklari icin, bunlarin kullan-
diklari odun hammaddesinin geldigi ydreler kesin olarak bel-

lidir.
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Yaptigimiz anketlerden elde ettigimiz bulgulara gdre,
asagirdaki Sekil 5 diizenlenmistir.

Sekil 5. Yonga Levha Fabrikalarina Odun Hammaddesinin Geldigi
Y6reler

Abbildung 5. Lieferant Gebiet Vom Holz nach Spanplattenwerken

Geldigi Yoreler Yonga Levha Fabrikalari (x)

Lieferant Gebiet Spanplattenwerke
1{213[{415]6(7[8]9(10{11{12{13]14{15(16

W | OR. igLE'{MELERi oleole .

> |ODUN TUCCARI ejojeje| |o]o] |o .

& | TAHSISLI SATISLAR [e|e]|e s ol |e °

Z |KOY. PAZ. SATISLARI| e IR . olele

£ [UsuLsUz YOLLAR _[®[*[*[*]°® o|e|ele|e]e|e|e]e

W | OR. ISLETMELERI oo

7, | ODUN TUCCARI . . o [o]e

O | TAHSISLI SATISLAR |[e|e s o

3 KOY. PAZ. SATISLARI| e . o|e o Jo]e

3 | USULSUZ YOLLAR o|loje|o]e o/ olojojajo|/0]e]e

Sekil 5 den g8rildiigli gibi usulsiiz yollar disinda yon-
ga levha fabrikalarinin biiylik kismi gerek yakin, gerekse uzak
¢evreden gelen odun hammaddesini k8yli pazar satigslari yolu
ile saglamaktadir. Diger &nemli bir odun hammaddesi saglama
yolu da her iki g¢evrede bulunan odun tiiccarlarindan odun ham-
maddesi satin alinmasidir. Odun tiiccarlari, daha ziyade 8zel
kavakliklardan kavak odunu alimi yapan ve bu odunlari degisik
kullapim alanlarina satan kigilerdir. Yine Sekil 5 de gdriildii-
gi gibi yonga levha fabrikalari OGM'niin tahsisli satislarini

yakin gevreden almayl tercih etmektedir.

Ote yandan yine anket sonuclarina gbre, yonga levha

fabrikalarindan bir kisminin Szellikle k8yli pazar satislari

(X) 1~ Sunta, 2- Yontas, 3- Tever, 4- Gentas, 5~ SFC, 6- Enerel,
7—- Masstas, 8- Yongapan, 9- Istas, 10~ Diizsan, 11- Cisan,

12- Setag, 13- Yonsan, 14~ Orma, 15- Kbykobir, 16- Devrek-
tas.
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ile az miktarda da tahsisli satiglardan elde ettikleri odun-
lari oldukca uzak mesafelerdeki Devlet Orman Isletmelerinden
getirdikleri anlasilmaktadir. Gizelge 34'de bazi yonga levha
fabrikalarinin farkli yillarda, yaklasik deferlerle, hangi

uzakliktan odun hammaddesi sagladiklari gdriilmektedir.

Cizelgeden izlenecegi {izere sdzii edilen yonga levha
fabrikalarindan altisina 1-50 km, ddrdiine 151-200 km uzaklik-
lardan odun hammaddesi gelmektedir. "Sunta" yonga levha fab-
rikasi degisik uzakliklardan odun hammaddesi saglama yoluna
gitmektedir. Yine g¢izelgeden cikarilabilecek difer bir sonug,
yonga levha fabrikalarina gelen odun hammaddesinin yogun ola-

rak belli bir uzakliktan gelmedigidir.

Cizelge 34
Bazi Yonga Levha Fabrikalarina Odun Hammaddesinin Gelis Uzakliklari

Tabella 34

Entfernung von Rohholzstoff nach verschiedenen Spanplattenwerken
Orman Isletmelerinin Sayisi

Gelis-Uzakligs Forstbetriebszahl
Entfernung Bol
(Km) Orma | Yonsan | Enerel (Ogﬁg) Istas | Mastas | Sunta
1979 1979 1980 1981 1981 1981
1981
1- 50 1 1 - 2 1
51-100 - - 1 2 3

101-150 1 - - - 1 2 -

151-200 1 2 2 - - - 8

201-250 - 2 - - - -~ 4

251-300 - - - - - - 1

301-350 1 - 2 - 1 - -

351-400 - - - - - - 1

401-450 - - - - - - 1

501+ - - - - - - 2




7.0, YONGA LEVHA ENDUSTRISININ SORUNLARI

Ulkemizde yonga levha endiistrisi ile ilgili sorunlar:
pek cok grupta toplayabiliriz. Bunlardan birincisi, yonga
levha kuruluslari icin Onemli olan odun hammadesine iliskin
sorunlardir. DiZeri de odun hammaddesi ve ormancilik caligma-—
lari disinda kalan sorunlardir. Bunlar da su bagsliklar altin-
da ele alinacaktir: Katki maddelerine iliskin sorumlar, ener-
jiye iliskin sorunlar, finansmana iliskin sorunlar, dissatim

ve disalima i1iliskin sorunlar.

7.1. ODUN HAMMADDESINE ILISKIN SORUNLAR

Yonga levha endiistrisinin, odun hammadesine iligkin
sorunlari, hem endiistrinin kendisi ile hem de ormanciligimiz
ve ormanlarimiz ile dofrudan ilgilidir. S8zl edilen bu en-
diistri kolunun kullandigi odun hammaddesine iligskin sorunla-
ri, kdyli faydalanma haklarindan kaynaklanan sorunlar, odunun
kullanma yerlerinden dogan sorunlar, depolama ve gelme zama-—
nina iliskin sorunlar, tasimaciliga iliskin sorumnlar ve kurum-
lar arasi iligkilerden dogan sorunlar adi altinda toplayarak

incelemek uygun olacaktir.

7.11, K6yl Faydalanma Haklarindan Kaynaklanan Sorunlar

Daha ©nce belirtildigi gibi, yonga levha kuruluslari-

- 92 -
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nin odun hammaddesi saglanmasi yollarindan birisi k&yli pazar
satiglaridir. SOylii pazar satislarini diizenleyen 1956 tarih
ve 6831 sayili Orman Kanununun 34. maddesi 1975 yilainda 1906

say1li yasa ile degistirilmigtir.

1906 sayili yasa ile degisik 34 maddenin uygulandiga
ddnem, ormanlarin varligi {izerinde olumsuz etki yapmistzir.
Zira k8yli, ormandan yapacak odun elde etmekten g¢ok yakacak
odun elde etmeye ydnelmigtir., Bunun nedeni de yapacak odun
iretiminde takdir edilen isci icretlerinin diisik olusudur. Bu
diisiikliik yakacak odun elde edilmesinden dofan haklarin daha
fazla kazanc getirmesinden dogmaktadir. §$8yleki, 1981 yilinda
1 m~ yapacak odun iiretimi icin saptanan taban birim fiat:

190 TL* iken, hakedilen 1 ton yakacak odunun Istanbul'daki
bir yonga levha fabrikasina satis fiati 4000-5000 TL'yi bula-

bilmigtir.

Bu durum koylidiyli yapacak odun elde etmektense yakacak
odun elde etmeye Szendirmigtir. Kesilen agaclarin tomruk,
kaplamalik tomruk, tel diregi v.b. gibi kiymeti yiiksek olan
yapacak odun olabilecek kisimlarinin yakacak odun veya yarma

sanayii odunu olmasina neden olmustur (Resim 4).

Gergekten genel olarak uygulamada, herhangi bir b&lme-
de 100 m3 lik dikili damga yapilmasi halinde kesim sonunda
normal olarak yapraklilarda %Z 55 oraninda endiistriyel odun,

% 45 oraninda yakacak odun elde edilmesi gerekirken, yakacak

odun {iretiminin bu orandan daha yiiksek oldufu saptanmistir.

Ayrica koyliiyli bu tirli yapacak odun aleyhine tahrip-

kar iiretime cesaretlendiren diger faktSrler sunlar olabilir:

*Orman Uriinlerinin Uretim Igslerine Ait 161 Sayili Tebligz,
s.54.



Resim 4. K8yli Pazar Satislari Yolu ile Saglanan Odun Hammad-
desinden Bir Ornek.

Bild 4. Ein Beispiel des durch Markbedarf an forstlichen
Dorfbewohner beschaffenen Holzrohstoffes,

(Photo: A.EKizZOGLU)

a) 1975 yilindan 1980 yilina kadarki dénemde diger
devlet Orgiitlerinde oldugu gibi, ormancilik Brgiitiinde de tek-
nik elemanlar yapilan atamalarla sik sik yer defistirmisler-

dir.

b) Ulkemizde devlet ormanlari ile ilgili olarak diizen-
lenen amenajman planlarinda verilen eta igerisinde ne miktar-
da yakacak odun ¢ikacaginin belirtilmemesi nedeni ile bdlge
sefi dikili olarak yaptigi damga icerisindeki ne miktar yapa-

cak ve yakacak odun alacagini kestirememektedir.

Ancak 1982 yilinda c¢ikarilan 2655 sayili yasa ile orman

kdyliilerine ve orman kdylerini kalkindirma kooperatiflerine



yvalnizca baltalik ormanlardan yakacak odun verilmesi hak sa-
hibi k¥yliilerin ve kooperatiflerin aldiklari yakacak odun
miktarinda azalmaya neden olmustur. Bdylece yonga levha fab-
rikalarinin odun hammaddesi saglamalari yollarindan biri

onemli bicimde etkilenmistir.

Bu durum ormanlarin iizerindeki olumsuz etkilerin azal-
d1g1 hususuna bir g8sterge sayilabilir. Ancak, yeni olan bu
uygulamanin gercek etkisi zaman i¢cinde daha acik sekilde or-

tava g¢ikacaktir.

Yine orman k8yliilerinin ormandan faydalanmasini diizen-
leyen 6831 sayili orman kanununun 31. maddesine g&re kdyliile-
re zati ihtiyag¢ olarak verilen yakacak odunlar, hem yakacak
olarak kullanilmakta, hem de gdzlemlerinize gdre yonga levha
fabrikalarinda odun hammaddesi olarak degerlendirilmektedir.
Her ne kadar yasa hiikiimlerine gdre alinan zati yakacagin,
baskalarina satilmasi, kullanilacagi yerden digsariya ¢ikaril-

masi ve hibe edilmesi yasaksa da bu durum s8z konusudur.

Ornek olarak ele alinan Gerede Devlet Orman Isletme-
sindeki bir aragstirmada (ALIOGLU 1981, s.14-24), bu isletmede
1970-1980 yillari arasindaki toplam odun {liretiminin % 60'inin
kdyli zati yakacak odunu olarak degerlendirildigi garﬁlmekfe—
dir. Burada kdyliiler haklari olan zati yakacak odun ile ilgi-
1i Nakliye Tezkerelerini kesim Oncesinden almaktadir. Devlet
Orman Isletmesi zati ihtiyac disinda kalan ve kendi yapacagi
iiretimi yaptiktan_ sonra, geride kalan enkaz ve artiklarin
k6yliilerce yakacak odun yapilacagini kabul etmekte ve Ekim
veya Kasim aylarinda 15 giin siire ile kdyliilerin ormana girme-
sine izin vermektedir. S8z konusu araétlrmaya gdre, 145 kdy-—
den 17.814 adet hane mensubu, anilan siirede yakacak odunun,
ne kesim teknigine uygunlugu ve miktari, ne de kesilen odunun
zati yakacak olarak kullanilip kullanilmadiginin ormancilik

Brgiitiince resmi olarak kontrolu olanagi ortadan kalkmaktadir.
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Yani, bu kesim isinde k8ylii tamamen kendi insiyatifine bira-
kilmaktadir. Gerede Devlet Orman Isletmesinde yapilan ve res-
mi kayitlarda varolan kesim miktari, amenajman planinin ver-
digi artim miktarindan fazla olduguna gdre, bunun anlami ya
agag servetinde bir azalmanin meydana gelmis bulundugu ya da

hesaplarin yanlis ve eksik yapildigidar.

Gbzlemlerimize g8re Diizce, Devrek Devlet Orman Islet-
melerinde buna benzer uygulamalar mevcuttur. Diger devlet or-
man isletmelerinde de bu durumun olabilecei g8zden uzak tu-

tulamaz.

Burayan defin belirtilenlerin 1si1g1 altinda, gerek
k8yli pazar satiglari, gerekse zati yakacak odun adi altinda
kdyliilere ve kooperatiflere yakacak odun verilmesi uygulamasi
ormanlarin devamlilik ilkesini zedeler niteliktedir. Ote yan-
dan yonga levha kuruluslari ise, 1982 ylllﬁa degin koyliiler-—
den ve kooper;tiflerden odun hammaddesini karsilama kolayli-

gina sahipken, bu olanak anilan taribten sonra azalmistir.

7.12. Odunun Kullanma Yerlerinden Dogan Sorunlar

Yonga levha endiistrisi, diger odun igsleyen endiistri
kollarina gdre kullandigi odunun gerek tiirli, gerekse niteligi

nedeniyle, daha kanaatkardir.

Bununla beraber, yurdumuzda yonga levha endiistrisinin
kullandig1i odun ile yakacak odun ve kagit yapiminda kullani-
lan kagit odunu arasinda biliylik bir fark olmadigindan, yonga
levha endiistrisinin odun hammaddesi y&niinden en 8nemli rakip-

leri odunun yakacak olarak kullanimi ve kagit endilistrisidir.

S6z konusu rekabet yonga levha endiistrisinde odun ham-
maddesi temininde 8nemli bir sorun olusturmaktadir. Ulkemiz~-

de y11lik odun tiiketimi cegitli kaynaklarda farkli rakamlar
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halinde verilmektedir. Ornegin, Ormancilik Arastirma Enstitii-
siince 1979 yilinda yapilan bir aragtirma sonucunda 1979-1983
yillarinda yalnizca yakacak odun tiiketiminin ortalama yilda
30,6 milyon m3 oldugu saptanmistir (O.A.E. 1979, s.13). Hal-
buki ayni yillarda Orman Genel Miidiirliigii'niin kayitlarinda
yilda yaklasik olarak 14.0 milyon m3 dolaylarinda yakacak
odun, 7 milyon m3 dolaylarinda yapacak yani toplam 21 milyon

m3 odun lretildigi gdriilmektedir*.

Uzun dbnem ig¢in yapilan Ormancilik Ana Plani'nin Sn-~
gordiigli yakacak odunun yi1llik tiiketim miktari ise, 1982 yili
i¢in 8,3 milyon m3 dlir. Ayni plana gbre odunun yakacak olarak
daha az kullanimi amaclanmis ve 4.7 milyon m3 yvakacak odunun
endlistriye aktarilmasi Sngdriilmiistiir (ORMAN BAKANLIGI 1976,
s.88).

Yine lilkemizde, genel enerji tiiketimi iginde yakacak
odunun durumuna baktigimizda yakacak olarak kullanilan odunun
Snemi dnceki yillarda oldugu gibi giinlimiizde de devam etmekte~
dir. Birincil enerji kaynaklarinin tiiketimi icinde odun 1970
yilinda 7 19,75 oraninda iken, 1981 yilinda bu oran % 13,49
oranina dismiistiir (D.I.E. 1984, s.12-15). Bu oransal azalis,
odunun yakacak olarak tiiketilen miktarindaki azalmadan olma-

yip genel enerji tiiketiminin artigsindan kaynaklanmaktadir.

Daha 6nce belirtildisi gibi, odun isleyen tiim endiistri
ig¢inde, odun talebinin en ¢ok artacagi endiistri kolundan biri
de, yonga levha endiistrisinin odun hammaddesi y&niinde rakibi
olan kagit endiistrisidir. Orman Genel Miidiirliigii'niin 1977-1980
yillari arasinda her iki endiistri kolu i¢in yaptigi {liretim

miktari Gizelge 35 deki gibidir.

*0GM Pazarlama ve Uretim Dairesi Bagkanligi, 7.7.1982 Tarihli
Raporu.
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Cizelge 35 .
OGM'niin Kagit ve Lif-Yonga Odunu Uretimi (1977-1980)
Tabella 35
Holzproduktion von OGM fiir Papier-Faser—-und Spanplattenherstellung
Kagit Odunu | Lif-Yonga Odunu
%iiiif Papierholz Faser-spanholz
(m3) (m3)
1977 975 863 253 899
1978 986 885 184 494
1979 1 185 000 129 544
1980 1 362 400 163 983

Kaynak: 1- Orman Bakanligi Calismalari,
1978, 1980.

2- Giinay 1983.

Cizelge'de gdriildiigii gibi kagit odunu liretim miktari
1977 yilinda, lif-yonga odunu firetim miktarinin yaklagik 4
kati, 1980 yilinda ise 8 katina yiikselmistir. Onilimlizdeki yi1l-
larda da bu yikseklik devam edecektir. §8yleki: 1995 yilinda
kagit endiistrisinin talep ettigi odun miktarinin orman iliriin-
leri igleme sanayiinin tiimiiniin talep ettigi odun miktarina
yakin olacagi tahmin edilmektedir (ORMAN BAKANLIGI 1976,
s.87).

Bu durumda gerek yakacak odun tiiketimindeki, gerekse
kagit endiistrisindeki odun tiiketiminin gelecek yillarda da
artigina devam edecei g8zdniine alindifinda, yonga levha {lire-
timinde odun hammaddesi temini 8nemli bir etken olarak varli-

gin1 siirdiirecektir.

7.13. Depolamaya ve Gelme Zamanina Iliskin Sorunlar

Ulkemizde bulunan yonga levha fabrikalarina yasal yol-

larla devlet ormanlarindan gelen odun hammaddesinin kesim ig—
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lemlerinden hemen sonra gelmemesi odun hammaddesinin degerini
azaltmaktadir. Anilan odun hammaddesinin ara ve son depolarda
bekleme siireleri degisik olup bu siirelerin saptanmasi olanag:
bulunmamaktadir. Ancak 16 fabrika y8neticisinden alinan bil-
giye gBre, yonga levha fabrikalarina gelen odun hammaddesinin,
yaklagsik 3-6 ay arasinda degisen silirelerle ara ve son depo-

larda bekledigi anlasilmigtir.

Odun hammaddesi yonga levha fabrikalarina geldikten
sonra bu fabrikalara ait acik alanlarda bulunan odun depola-
rinda bekletilmektedir (Resim 5). Bu acik alanlardaki odun
depolarinda, odun hammaddesinin bekleme siireleri de degisgik-
likler g8stermektedir. Anilan fabrikalarin ddrtte birinde
alinan odunlarin 2 ila 3 ay siire bekletildigi, digerlerinde
ise bu siirelerde belirsizlik oldufu saptanmistir. S8z konusu
olan odun hammaddesi miktari ise 5 bir ton ila 70 bin ton
arasinda degisebildigi gibi, giinliik veya haftalik yonga levha

iretimine yetecek kadar da olabilmektedir,
- »

faafpid
'y

}
p - '

fy

- "”\i lA - -~ -l i . 3 :;’ _x »:.‘&
Resim 5. ?onga”Levha Fabrikasina Ait Odun Depoéuﬁdah"Bir GBri-
niis.

Bild 5. Holzlagerplatz fiir ein Spanplattenwerke.
(Photo: A.EKIZOGLU)
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Ayrica yonga levha fabrikalari depolarinda bulunan
odun hammaddesi miktarinin az veya ¢ok olmasini etkileyen
faktdrlerden biri de odun hammaddesinin fabrikalara gelme za-
manidir. Sekil 6 da gdriildiigii gibi yonga levha fabrikalarina
en yogun olarak Temmuz, ABustos, Eyliil ve Ekim aylarinda odun

hammaddesi gelmektedir.

Sekil 6. Odun Hammaddesinin Yonga Levha Fabrikalarina Gelme
Zamanzi.

Abbildung 6. Die Transportzeit des Rohholzstoffen nach
Spanplattenwerken.

Aylar Yonga levha fabrikalari (x)
Monate Spanplattenwerke
1{2]|3l4|5]6]7[8]9{10{1n[12{13[14{15{16/17|18]19]20

OCAK O|0[0|0|®0|0[0|0|0|0|0 ® (OO |0
RUBAT 0|0/0[0@®[0/0I0|0/0/00I0] @ |00 O
MART O 00 @O0 o ® O O
NISAN [e) @ @ O O
MAYIS O @ O @O0 @ [ ) '
HAZIRAN 90600 L 90000 | ©
TEMMUZ 9000 00 90606 e0 @ ©
AGUsTOS | 190000990 00 e0ee0 @ ©
EYLOL 00000000 6060000 0600 ©
EKIM 9900000 o 0000 00006 o
KASIM 9o ©0 o 000
ARALIK o)[e][e] 0/0/0|0|0 0|0

@ Yodun olarak geldigi aylar

O Gok az ve hig gelmedidi aylar

(X)1~ Yontas, 2- Sunta, 3- Yongapan, 4- Tever, 5- MKEK, 6- Gen-
tag, 7- SFC, 8- Bolu (Oriis), 9- Enerel, 10- Masstasg, 11-
Bilgihan, 12- Istas, 13- Diizsan, 14~ Cisan, 15- Setas, 16~
Yonsan, 17- Orma, 18- K8ykobir, 19- Vezirk&prii, 20- Devrek-
tas.

Karadeniz ve Marmara BSlgesinde bulunan yonga levha
fabrikalarina odun hammaddesi Temmuz ayindan Aralik ayi basi-
na kadar tasinabilmektedir. Ege bdlgesinde kalan fabrikalarda
ise bu siire daha uzun olup, Subat ayindan bagliyarak Ekim ayi
sonuna kadar devam etmektedir. Odun hammaddesinin gelme zama-

nina bagli olarak, yonga levha fabrikalarinda en cok odun
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hammaddesinin bulundufu mevsim genel olarak sonbahar olmakta-
dir. Bazi yonga levha fabrikalaranda bu durum sonbahar mevsi-
mi disinda olabilmektedir. Ornegin Simav'da bulunan Setas

Fabrikasinda en ¢ok odun hammaddesi, Kig baslangici olan Ara-
11k ayinda, Isparta'daki Orma fabrikasinda ise Yaz mevsiminde

bulunmaktadir.

Iste odun hammaddesinin yonga levha fabrikalarina be-
lirli zamanlarda gelmesi, bu fabrikalarin depolarinda iiretim-
lerini aksatmayacak kadar odun hammaddesi bulundurmaya zor-
lanmaktadir. Uretimi aksatmayacak kadar odun hammaddesinin
satin alinmasi, igsletme kredisi faizlerinin diisiik oldugu 1980
yilindan 8nceleri Bnemli bir sorun olusturmamigtir. Ayni d&-—
nemde uzun siire liretime yetecek kadar odun hammaddesi bulun-
durulabilmistir. Ancak 1980 yilindan itibaren, Szellikle faiz
oranlarinin serbest birakilmasi ve yﬁkseltilmesi yonga levha
fabrikalarinin isletme sermayesi yetersizligi ile karsilagma-
larina neden olmustur. Bu durum ise yonga levha fabrikalari-
nin belli mevsimlerde yogun olarak gelen odun hammaddesinin

stok etmelerini gliclestirmektedir.

7.14., Tasimaciliga Iliskin Sorunlar

Yonga levha endiistri kuruluslari icin odun hammaddesi
tasimaciligina iliskin sorunlar iki tiir nedenden olusmakta-
dir. Bunlardan biri, her mevsim odun hammaddesi tasimaciligi-
nin yapilamamasi, digeri de tasima giderinin odun hammaddesi
fiatinin olusmasindaki etkisidir, Her mevsim odun tasimacili-
ginin yapilamamasina &nceki bahislerde deginildigi icin bura-

da ikinci sorun {lizerinde durulacaktir.

Yonga levha fabrikalarinin kurulus yeri seciminde, odun
ireten kurulus olan ginimiizdeki adi ile Tarim, Orman ve K&y

Isleri Bakanliginin etkili olmamasi yaninda, diger etkilerle

- w; Qo
Yhksekogretim Kurulu
Dokiimantasyon Merkez{
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birlikte kurulus yeri seciminde bazen hammaddeye bazen de
yonga levha tiiketim yerlerine yakinlifa Szen gbsterilmistir.
Nitekim yonga levha fabrikalari kurulmasi ile ilgili olan
tesvik belgelerinde belirlenen yerler degisik ySrelerde bu~

lunmaktadir (Harita 1).

Yine yonga levha kurulugslarina gelen odun hammaddesi-
nin nerelerden geldiginin kesin olarak belirlenememesi, tasi-
ma uzakliklarinin ayrintili olarak incelenmesini giiglestir-
mektedir. Ancak Orman Genel Miidiirliigii tarafindan yonga levha
kuruluslarina tahsis ile verilmesi gereken lif-yonga odununun
nerelerden gelecegi belli oldugundan, odun hammaddesinin yon-
ga levha fabrikalarina tagsima uzakliklari hakkinda fikir ve-

rebilmek i¢in iki yola bagvurulmustur,

Bunlardan birincisi, tahsisli satislarla kendisine ve-
rilen lif-yonga odununu muntazam olarak alén istanbul, Kar-
tal'da bulunan "Sunta fabrikasina gelen tahsis ve kdyli pazar
satislari ile saglanan odun hamméddesinin 1981 y1li igin ta-
sinma uzakliginin yaklagik degerlerle belirlenmesidir. Bu
fabrika 1981 yilinda yaklagaik olarak tahsisli satigslardan 12
bin ster odun almistir. Aldigi odunlarin ond8rt Devlet Orman
Isletmesinden egit olarak geldigi kabul edilmigtir. Devlet
Orman Isletmeleri merkezlerinden anilan fabrikanin bulundugu

kente uzakliklari ortalama olarak 179 km.dir.

Yine bu fabrikaya ayni yi1l kdyli pazar satiglari ile-
saglanan odun hammaddesinin 7 10 oranina yakin kismi ortalama
170 km, %7 90 oranina yakin kismi 135 km uzakliktan gelmisg-
tir. Ayrica k8yli pazar satlslarl ile saglanan odun hammadde-
si bazi yillar Trakya ydresinden, bazi yillarda ise Bolu,
Zonguldak, Adapazari Orman Bdlge Miidiirliiklerinden yogun ola-

rak gelmektedir.

Tagima giderinin, odun hammaddesi fiati ig¢indeki payi-

nin ne oldugunu gdsterebilmek amaciyla bir &rnek vermek ya-
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rarli olacaktzir.

1983 yilinda ag¢ik arttirmaya esas olan muhammen satig
bedeli ibrelilerde 3000 (iigbin) TL/Ster dir (DEMIRTAS 1984,
§.270). Ayni yil ic¢cin O0.G.M.'niin Orman Uriinlerinin Uretim ig-
lerine ait 161—-A sayili Tebliginde &1l¢ii birimi ster olan or-
man emvalinin taban birim tasima fiati 363 TL olarak saptan-
mistair. Acik arttirmali satig yOntemiyle alinan ibreli odunun
bir sterinin 40 km uzakliktaki bir yere tasinmasinin maliye-
ti*, hic¢ arttirilmadan, satin alinmasi halindeki fiatinin
% 22,7 sini olusturmaktadir. Siliphesiz bu oranuzaklik ile dog-

ru orantili olarak daha da artacaktir.

Yonga levha fabrikalarina gelen odun hammaddesinin ta-
sima uzakliklarinin belirlenmesine iliskin ikinci yol ise,
tahsisle odun hammaddesi alacak olan tiim fabrikalarin odun
hammaddesi kaynagina olan uzakliklarinin séptanmasldlr. Bu
amacla OGM pazarlama ve liretim dairesinden alinan tahsis da-
gitim listelerinden ve karayollari haritasindaki mesafelerden

yararlanilarak Cizelge 36 diizenlenmigtir.

* Is Gliclugii(z)
Yol uzunlugu 40 km 56,0
Eski Tip Karayolu 15 km 15,0
Orman Yolu Kismi 20 km 72,0

143=T

ibreliler icin Tasima Birim Fiati=Taban Birim Fiatai (L1+T
Bir Ster odun tasima birim fiati =363(1+1,43)

=363+519=882 TI bulunur.

Diger Ig Giligliigli ylizdeleri alinmamigtir.
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Yonga Levha Fabrikalarina Odun Hammaddesi ve Tutkal Tagima Uzakligi

Tabella 36

Die Entfernung von Rohholz und Bindemittel nach Spanplattenwerken

Odun Hammaddesi Tutkal
. Rohstoffe Bindemittel
Isletme
Bolgeler | Fabrikalar | Sayisa Bolge Bolge
Regionen Werke Betrieb gi:?iig Ort.Uz. gﬁigiif Ort.Uz.
Zahl nung .Durchsch, nung Durchsch,
Entfernung Entfernung
(km) (km) (km) (km)
Yongapan 17 123 506
Cisan 12 119 420
S.F.C. 12 98 506
Karadeniz | Koéykobir 10 81 82 957 443
Masstas 74 200
Devrektas 46 347
Diizsan 3 35 163
Enerel 9 263 -
Sunta 14 179 -
Marmara Yapta 4 168 169 - 55
Tever 14 162 -
Istas 8 72 273
Yongasan 13 389 616
Yonsan 19 208 562
Ege 193 338
Sumas 8 104 488
Setas 4 71 485
Orma 24 160 603
Akdeniz 136 744
Samedoglu 10 113 885
Orta
Anadolu Suntasan 6 91 91 315 315
Giiney D. ..
Anadolu Diizbag 9 398 398 1139 1139
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Cizelge 36 dan goriildiigii gibi Karadeniz B8lgesindeki
fabrikalarin, tahsisle odun verecek olan Devlet Orman Islet-
meleri merkezlerine uzakligi 82 km.dir. Bu uzaklik Ege Bdlge-
sinde 193 km, Giliney Dogu Anadolu Bblgesinde ise 398 km.ye

yikselmektedir.

Buraya degin yapilan aciklamalar, yonga levha fabrika-
larina gelen veya gelecek olan odun hammaddesinin uzak mesa-
felerden geldigini gdstermektedir. Bu durum odun hammaddesinin
fabrikadaki fiatinin, tasima giderleri nedeniyle daha da yiik-
sek olmasina yol acmaktadir., Tasimacilifin ayrintili bir se-
kilde analizini yapmak konumuz disinda bulunmaktadir. Ancak
tasimaciliga iligkin sorunlara aciklik getirmek ve Szellikle
tasima uzakligi ile tagsima giderleri arasindaki iliskiyi or-

taya koymak amaciyla Gizelge 37 diizenlenmistir.

Ayrica, yonga levha fabrikalarinin Devlet Orman Igslet-
melerinden satin aldigi odunlarin tasinmasinda, tasimacilik
kooperatiflerinin tutumu da tasima giderinin artmasinda diger
bir nedendir. Tagsimacilik kooperatifleri i{iyeleri Devlet Orman
Isletmesince satilan odunlarin tasinmasini yalniz kendi iiye-
lerine ait kamyonlar ile yapilmasini istemektedir. Bazi hal-
lerde bu iliyeler, odun hammeddesini satin alan bireylerin sa-
hip oldugu veya bagska bir y8reden kiraladiklari kamyonlar ile,
bu odunlari tagsitmalarina engel olmaktadirlar. Bu durum ise
tek tarafli olarak tasima fiatinin belirlenmesine neden olmak-

tadir.

7.15. Kurumlar Arasi Iligkilerden DoZan Sorunlar

Ulkemizde gliniimiize kadar genel bir orman endiistrisi
plani yapilamamistir. Bu nedenle, orman iriinleri endiistrisi
kuruluglari clice igletmeler halinde kalmis, bSlgesel olarak
endlistrinin dagilimi dengesiz olmug, entegre halinde isleyen

kuruluslarin isletmeye acgilmasi gliclesmigtir (ERYILMAZ 1983,
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. Gizelge 37
Iki Bolgede Odun Hammaddesi ve Tutkal Tasima Gideri(*)
Tabella 37
Transportkosten von Rohholzstoff und Bindemittel in zwei Regionen
Odun Hammaddesi Tutkal
Rohstoffe Bindemittel
Bolgeler | Fabrikalar Tagima Tagima Tasima Tasima
Regionen Werke Uzaklig: Gideri Uzakligi Gideri
Transport | Transport | Transport | Transport
Entfernung Kosten Entfernung Kosten
(Km) (1 m3/TL) (Km) (1 Ton/TL)
Yongapan 123 840 506 6373
Cisan 119 816 420 5320
SFC 98 677 506 6373
Karadeniz | Koykobir 81 583 957 11898
Masstas 74 540 200 2625
Devrektas 46 369 347 4425
Diizsan 35 301 163 2171
Yongasan 389 2470 616 7721
. Yonsan 208 1361 562 7059
e
8 Sumas 104 724 488 6153
Setas 71 522 485 6116

(*) Karayollari Genel Miidiirliigii, 1981 Birim Fiat Listesi ve ayni Genel
Miidiirlilkge tasima giderinin bulunmasinda kullanilan

F=1,25 x k(0,0007 x M + 0,01) x DxY
formiiliine gdre bulunmustur.
s.139). Orman Uriinleri endistrisine iligskin envanter calisma-
s1, Tarim ve Orman Bakanliginca 1981 yili verilerine dayalx
olarak ayniyil gercgeklegstirilmigstir (TARIM VE ORMAN BAKANLIGI
1982, s.6). Bdyle bir calisma, orman {iriinleri endlistrisi plan-
lamas1 bakimindan ve dolayisi ile yonga levha endiistrisinin

gelisimine katki saglayabilecek bir girisimdir.

Giintimiize kadar yonga levha endiistri kuruluslari icin
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gereken izin, odun hammaddesi {ireten kurulus olan ormancilik
8rgiiti tarafindan verilmemis veya buna gerek g8riilmemistir.
Daha ®6nce de belirtildigi gibi yonga levha fabrikasi kurulma-
s1 icin 1978 yilina kadar 50 adet tegvik belgesi o zamanki
adiyla Sanayii ve Teknoloji Bakanligi tarafindan verilmistir.
Verilen tegvik belgesi toplami 1982 yili ortalarinda sayi
olarak 65 i bulmustur (GUMUSKAYA 1983, s.76). Tegvik belgele-
rinin veriliginde ormancilik Srgilitiiniin Bakanlik diizeyinde tem-
sil edildigi 12 Eylil 1980 yilindan ¥nce yani Orman Bakanli-
g1'"nin varoldugu zamanda bile Bakanligin olumlu gdriisii alin-
mamigtir. Ayni uygulamaya daha sonra DPT ye bagli Tesvik ve
Uygulama Dairesi tarafindan devam edilmigtir. Tesvik belgesi
verilirken ormanlarimizin verim glicli, lriin cinsi, tasima uzak-
liklari g6z Oniine alinmamigtir. Orman varligi bakimindan son
derece fakir olan Konya, Mardin, Ankara gibi kentlerde yonga
levha fabrikasi kurulmasi icin tegvik belgesi verilmistir

(Harita 1 ve 2).

Baz1 verilere gdre, 1983 yilinda da 8nceki yillarda gé-
riilen talep yetersizliginin devam etmesi, bu endiistri kolunda
yatirim egiliminin olmadigi ve talep yetersizliginin iki yil
daha devam edecegi diigiiniilerek Onilimlizdeki yillarda yeni yati-
rim beklenmemektedir (UOZAR ve BESKOK 1983, s.12). Buna kar-
sin 1984 yi1l1i Genel Tegvik Tablosunda sektdrdeki yatirimlarain
1984 yi1linda da tesvik edilecegi belirtilmektedir (KARATOP
1984, s.10).

Diger yandan 6831 sayili yasanin 18, maddesinde devlet
ormanlari ic¢inde veya d8rt km.ye kadar uzaklikta olan yerler-
de kurulacak her cesit fabrika Orman Bakanlifi'nin iznine
baglidir. 2896 sayili yasa ile bazi hiiklimleri degistirilen bu
maddenin yeni seklinde uzaklik belirtmeksizin nerede kurulur-
sa kurulsun her ¢esit orman iUriini igsleyen fabrikanin kurulma-
s1 Tarim ve Orman Bakanlifinin iznine babidir. BBylece yeni

yasa hiikmii geregince yeni yonga levha fabrikalarinin kurulusu,
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Tarim, Orman ve K8y Isleri Bakanliginin iznine baglidir. An-
cak ayni yasanin gegici 3. maddesine gdre yasanin yﬁfﬁrlﬁge
girdigi tarihten 8nce kurulmus olan fabrikalar kapsam disz:
kalmaktadir. Buna bagli olarak, Tegvik belgesi alip kurulusla
ilgili arsa alimi, kredi temini v.b. islemleri yani kurulusun
hazirlik asamasinda bulunanlarin ne gibi isleme tabi olacak-
lari1 yasada belirtilmemektedir. Bu durumda, giinilimiize kadar
yonga levha fabrikasi kurmak ig¢in tegsvik belgesi alan ve ana
kurulus safhalarinda bulunan firmalarin 2896 sayili yasanin
18. maddesinin getirdigi sinirlama disinda kalabilecekleri

sd8ylenebilir.

Bir baska sorun da, daha 8nce belirtildigi gibi, yonga
levha fabrikalarinin gereksinme duydugu odun hammaddesinin,
tahsis yolu ile Orman Genel Midiirliiglince saglanmasindan dog-
maktadir. 0.G.M. ile yonga levha endiistri kuruluslari temsil-
cileri arasinda her yil protokol yapllmaktédlr. Genellikle bu
protokollar geregince, 0.G.M.'ll saptanan miktar, kalite ve
fiatlérla, yonga levha fabrikalarina odun hammaddesi vermeyi
istlenmektedir. Ancak 1975-1982 yillari arasindaki uygulamada,
yonga levha fabrikalari, kullandiklari odun hammaddesinin g¢ok
az ya da yok denecek derecedeki kismini tahsis yolu ile kar-

stlamiglardir.

Diger yandan,yékacak odunun, il sinirlar: disina ¢iki~
s1 0o ilin valiliginin iznine baglidir. Bazi hallerde, yonga
levha fabrikalari odun hammaddesi bulmakta giliclik ¢cektikleri
sirada, o fabrikalarin bulundugu il digina yakacak odun ¢iki-
§1 yapilabilmektedir. Bu durum ise, odun hammaddesi {ireten
kurulusun, odun hammaddesinin kullanim alanlarina dagilimi

konusunda etkin konumda bulunmadigini g6stermektedir.
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7.2. YAPISTIRICI KATKI MADDELERINE ILISKIN SORUNLAR

Yonga levha iiretiminde, odun hammaddesinden bagka di-
ger Onemli girdi yapistirici maddelerdir. Bunlar Uireformalde-
hit, Fenolformaldehit ve Kazeyindir. Ulkemizde ise yonga lev-
ha fabrikalarinda fireformaldehit recinesinin % 45 1ik eriyi-
ginin kullanimi yaygindir. Anilan yapistirici maddelere katk:
olarak ¢cesitli maddeler Srnefin, Insektisitler, Fungusitler
ve yanginli dnleyici kimyasal maddeler, 8zellikle su gegirgen~-
ligini Onlemek icin Parafin emiilsiyon ilave edilmektedir (GO-
KER 1978, s.77).

Ulkemizde yonga levha endiistrisi ig¢in gereken tutkal,
iki ydniiyle sorun olmaktadir. Bunlardan birincisi tutkalain
% 45 oranindaki su ile uzak ydrelere tasinmasi, digeri de
tutkalin liretimi yerli olmakla beraber bazi hammaddeleri dig-
alim yolu ile saglandigindan, 8rnegin 1979 yili gibi baza
yillar bu disalim yapilamamakta, dolayisi ile tutkal fiati da

diger ililkelere gdre yiliksek olmaktadair.

Once tutkalin tasima giderinin yliksekligi i{izerinde
durmak gerekmektedir. Yonga levha iliretiminde kullanilan tut-
kal iIstanbul'da bulunan BASF, TURK HENKEL ve POLISAN firmala-
r1 tarafindan iliretilmekte ve Z 45 civarinda suyu iceren emiil-
siyon halinde satilmaktadir. Halbuki Avrupa iilkelerinde, tut-
kal kati halde satilmakta, yonga levha fabrikalari kendileri
tutkal ¢d8zeltisi hazirlamakta, dolayisi ile ¢8zeltideki su
icin tasima gideri Bdememektedir. Ulkemizde yonga levha ilire-
timinde kullanilan tutkal, iIstanbul ve Gebze'de bulunan 4
fabrika disinda {iretim merkezinden en az 163 km, ile en c¢ok
1139 km. arasinda degisen uzakliktaki diger fabrikalara ta-

sinmaktadir (Cizelge 36).

Bu tutkal tasima uzakliklari ve ona bagli olarak tut-

kal tasima giderleri, yonga levha fabrikalarini s&yle etkile-
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mektedir: Odun hammaddesine yakin olan y8relerde bulunan fab-
rikalar, odun hammaddesini daha ucuza tasitmalarina karsilik,
firetim merkezine uzak olmalari dolayisi ile tutkali daha pa-~
hali tagsitmaktadir. Her ne kadar yonga levha liretiminde, bir
m3 yonga levha liretimi i¢in 1000-1500 kg odun ve 100 kg tut-
kal kullanilmakta, yani tutkal daha az agirlikta ise de tut-
kalin pahali tasitilmasi, ormanlik bdlgelerde bulunan fabri-
kalarin odun hammaddesine yakin olmalari nedeni ile sahip ol-

duklari avantajin bir kismini azaltmaktadir.

Cizelge 37'de goriilebilecegi gibi odun hammaddesine
yakin olan Karadeniz BBlgesindeki yonga levha fabrikalarinin,
bir ster odunun taginmasi icin Sdeyecegi para, odunu daha
uzak ydrelerden tasima zorunda olan Ege Bdlgesindeki yonga
levha fabrikalari odun tasimasinda oldugu gibi, tutkal tagi-
masi icin de daha fazla para Bdemek zorundadlr. Tutkal tagi-
maciliginin en az fiatla yapilabilecegi bdlge Marmara Bilge-~

sidir.

Ulkemizde tutkal fiatinin yiksek olmasi da yonga levha
endlistrisi icin diger bir sorun olusturmaktadir. Bizde yonga
levha endiistrisinde kullanilan tutkalin fiati, Avrupa {ilkele-
rindeki fiatlarin iki katini bulmaktadir (5. BES YILLIK KAL-
KINMA PLANI O0.I.K.R. s.34). BASF firmasindan 1979-1983 yilla-

r1 icin saglanan tutkal fiatlari Gizelge 38'de gdriilmektedir.

Cizelge 38'den de anlagilacagi gibi tutkal fiatlarin-
daki artiglar diizgiin bir seyir gdstermektedir. Ancak 1981 yi-
lindan Onceki yillarda Gizelge 38 de belirtilen fiatlarda
tutkal bulmak her zaman kolay olmamistir. Tutkal yapiminda
kullanilan hammaddelerin diizgiin olarak disaliminin yapilmadi-
g1 1977-1978-1979 yillarinda tutkal fiatlari haftada bir yiik-
selme gdstermigtir. Anilan yillarda, gerekli tutkali saglaya-
madig1 i¢in liretimine ara vermek zorunda kalan yonga levha

fabrikalari bulunmaktadir.
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Gizelge 38
1979-1983 Yillarinda BASF Firmasinin Tutkal Fiatlara
Tabella 38
Bindemittelpreise von der Firma "BASF" in jahren 1979-1983
Y1llar Tutﬁ?l Fiatl
Jahre reis
(Kg/TL)
1979 24,5
1980 36.0
1981 44,0
1982 47.5
1983 61.0

Kaynak: BASF Firmasa ile 20 Ekim 1983
Tarihli Goriisme.

7.3. FINANSMANA ILISKIN SORUNLAR

Ulkemiz endiistrisinin genel gdriiniimi nasil ise, yonga
levha endiistrisi de ayni konumdadir. Devlet Planlama Teskila-
ti1, Tesvik ve Uygulama Dairesinin tesviki ve faiz oranlarinin
dislik olusu 1970-1980 ddneminde biitiin endiistriyi devamli ola-
rak dis kaynakli yatirimlara Szendirmigstir. Girigsimciler,
ani1lan ddnemde i¢ pazari ve i¢ pazardaki biiyiik karlari diigii-
nerek dis kaynakli kredilerden yararlanarak, {ilkemizde yati-—
rim faaliyetlerine girismigslerdir. Bu alinan dis kaynakli kre-
dilerin Odenmesinde, 1978 yi1li baslarina kadar kur garantisi
sistemi benimsenmistir. Bu tarihten sonra kur garantisi sis-
temi kaldirilmis, ancak ayni yillarda ig¢ talep yiiksek oldu-
gundan, fiatlarda yapilan arttirmalarla, kur farklarinin ig-
letmeler {izerindeki olumsuz etkisi ortadan kaldirilabilmig-
tir. Yine dis kaynakli kredilerden Odenmesini kolaylagtiran
diger bir husus yukarida deginildigi gibi ayni dbnemde diisiik
faizli kredilerin bulunabilmesidir. 1980 yilindan itibaren ic
talebin azalmasi ve daha sonra da faiz oranlarinin serbest

birakilmasi ile kur farklarinin 8denmesi, dis kaynakli kredi
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kullanan diger endiistriler gibi yonga levha endiistrisi ig¢in

sorun olmustur (HAZNEDAROGLU 183, s.7; ILKORUR 1985, s.2).

Bu sekilde kredi kullanan, Tilirkiye Sinai Kalkinma Ban-
kasi1 finansmani ve yine ayni bankanin araciligi ile kurulusu
gerceklesen yonga levha firmalari Devrektas, Istasg, Orma,

SFC, Sunta, Tever, Yonsan, Sumas, Yontas, Setas'dxir.

Yukarida adlari belirtilen firmalarin aldiklari dis
kaynakli kredileri geri Odemeleri giinlin d8viz kuru {izerinden
olmaktadir. Firmalar, aldiklari bu kredileri, alis tarihleri-
nin eski veya yeni olmasi durumunda da yine ayni parayi Jde-
mek zorundadir. Ancak, kurulusu eski olan firmalar, mali ya-
pilarinin yeni kuruluslara g8re daha giiclii olmasi nedeniyle

kredilerin geri Bdenmelerinde avantajli durumdadair.

Yonga levha firmalari 1984 yil: basiarlnda aktiflerini
kisa vadeli borglanmalar ile karsilamaktadir., Bu da isletme
sermayelerinin azalmasinin bir gﬁstergesi olmaktadir. Uzun
vadeli borg¢larini yani dis kaynakli kredileri Sdemelerinde de
daha fazla glicliiklerle kargsilasacafi tahmin edilmektedir (KA~
RATOP 1984, s.9).

7.4. ENERJIYE ILISKIN SORUNLAR

Ulkemizdeki yonga levha fabrikalarinin kapasite kulla~-
nim oranlarinin az olmasini etkileyen nedenlerden biri de
enerji sorunudur. Yonga levha liretiminde, enerji girdileri
olarak bir m3 yonga levha dretimi icin 60-70 kg Fuel 0il ve
160-180 kw elektrik enerjisi gerekmektedir (5. BES YILLIK
KALKINMA PLANI O.i.K.R., s.24),

Yonga levha endiistrisi kuruluslarini da ilgilendirmesi

acisindan lilkemizde enerji sektdriiniin durumuna baktigimizda,



- 113 -

planli yeterli 8lgilide ve nitelikte enerjiyi saglamakta yeter~
siz kaldigi gbzlenir. Ozellikle, tilkemizde basta elektrik
enerjisi olmak {izere, enerji sektdrii ekonomide darboggz yara-
tan bir sektdr olmustur. S$8yleki, elektrik enerjisi {iretimin-
deki artis hizi 1977 yilinda 7 12,5 iken, 1978 yilinda % 5,7
diigmiis ve bu diisiis 1980 yilina kadar devam etmis, ancak 1980
yilinda %Z 6,0 gibi bir orana yilikselebilmistir., 1974-1975 y1l-
larindan sonra politik istikrarsizliklar, giderek biiyliyen pet-
rol digsalimi giderleri ve diger pek cok etkenler nedeni ile
hizli bir gsekilde biiyliyen dis ticaret acif1 meydana gelmis-
tir. Bu dis ticaret aciklari da diizglin bir sekilde petrol dis-
alimi yapirlmasini nlemis, dolayisi ile yonga levha endiistri-
sinde de kullanilan Fuel 0il'in piyasaya arzini azaltmigtir.

Ayni durum elektrik enerjisi disaliminda da sz konusudur.

Bu deginilen genel enerji sorununa bagli olarak, elek-
trik enerjisinde meydana gelen kesintiler, yonga levha fabri-
kalarini kesinti siiresince etkilemekle kalmayip, daha uzun
siire liretimi aksatmaktadir. Ginkii sofuyan preslerin tekrar
i1sinmasi, kurutma firinlarinin islevlerini hemen gdrememesi

bu kesintilerin etkisini biiylitmektedir.

7.5. DISSATIM VE DISALIMA ILISKIN SORUNLAR

Yonga levha endiistrisi ile ilgili dis ticaret sorunla-
rini, biri bu endilistri koluna ait makine-techizat ve yedek
parca disalimi ile ilgili, digeri de yonga levha digsatimina

iliskin sorunlar seklinde ele alinacaktir.

Ticaret yaptigimiz baslica iilkelerin dis ticaret ista-
tistikleri ile Tiirkiye'nin dis ticaret istatistikleri kargsi-
lagtirildigr zaman arada bliyiik farklar wvar olup, 1970-1980
yillari arasinda dis ticaret kesiminin i¢ iktisadi konjonk-

tiire paralel olarak yasal sinirlari astifi godrilmiistiir. 1970
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devaliiasyon yi1li ve onu izleyen yillarda dis Sdeme gligliikle~-
ri, dis ticarette gayri resmi isleyisi daha da yaygin hale
getirmistir. Ayni yildan itibaren dig ticaret kayitlarinda
gdriinmeyen ya da dﬁsﬁk oranda gdriinen bircok malin Tiirkiye'ye
girdigi, ticarette bulunduBumuz {ilkelerin kayitlarinda yer
almakta ve daha yiiksek gdriinmektedir. Ozellikle 1979-1980
yillarinda {ilkemizin basta Bati Almanya olmak {izere disalimda
bulundugumuz iilkelerin bize olan digsatim degerleri, bizim

disalim rakamlarin {istiindedir (TOKDEMIR 1984, s.2).

iste bu belirtilen genel gd8riiniim, yonga levha endiis-
trisini de etkilemistir. Yonga levha fabrikalarini olusturan
yongalama makineleri, kurutma firinlari, tutkallama ve dozaj
makineleri, pres gibi b8liimleri bagska bir deyisle iilkemizde
iiretilemeyen yiiksek teknoloji gerektiren bslimlerinin disali-
mi, tesvik tedbiri alindiktan sonra disalim izniyle yapilmak-
tadir. Fabrikanin yapimi, bu konuda uzman firmalarca gercek-
lestirilmektedir. Bu uzman firmalar, Bati Almanya, Isvigre,
Finlandiya, Italya gibi iilkelerden gelen fabrika bdliimlerini
monte etmektedir. Araétlrmamlza konu olan 20 yonga levha £fab-
rikasinin tamamina yakin kisminda makinelerin bazen biiyiik,
bazen az bir b8liimiinlin Bati Almanya mali oldugu saptanmistir.
1970-1980 yi1llar: ara81nda yonga levha fabrikalarinin gerek-
sinme duydugu yedek parga, {iretimde kullandiklari kaplama ka-
gitlary ve hatta tutkal dlé alimlarinin bir kisminin gayri
resmi yoldan gelmis olabilecegi diisiinilebilir. Anilan d8nem-
de, bu neden ve diger nedenler yonga levha endiistrisinde ma-

liyetlerin saptanmasini gliclestirmektedir,

Diger bir sorunda kamu kesimine ait yeni bir fabrika
kurulmasi sirasinda gerekli olan makinelerin ve kurulu olan
fabrikalara gereken yedek parcalarin genellikle yurt disindan
getirilmesinden dogmaktadir. Gercekten, bu konudaki girisim-
lerde, makinelerin ve yedek parcanin sagflanmasinda gecikme-

ler 88z konusu oldugu gibi, ayrica yurt disindan makine ve
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yedek parca alinacagir zaman, kamu kurumlari asil satici fir-
malarla iligki kuramamaktadir; Ornefin, Oriis Genel Miudiirliigi
satin almak istedifi makine ve yedek parcalarin ilgili 6ze1;
liklerini tiirkce olarak hazirlayip, disalimi yapacak firmaya
vermekte ve istediklerini asil satici firmaya kendisi bizzat
iletememektedir. Bu ise tekliflerinin eksik bildirilmesine

neden olmaktadair.

Yine anilan makine ve yedek parca aksamlarinin gimriik-
lerden cekilmesinde glicliiklerle karsilasilmaktadir., Bu sayi-
lanlar ise zaman kaybina neden olmakta, kamu yatirimlarinin
zamaninda bitirilememesine ve {iretim yapan fabrikalarin ise

iretimlerinde biiylik aksamalara yol ag¢maktadir.

Gliniimiizde yonga levha digsatimi ile ilgili sorunlarxr
ise, tilkemiz digssatiminda karsgsilasilan bazi yapisal sinirlar
icinde yer almaktadir. Bu yapisal sinirlardan birincisi, son
yillarin uygulamalarinin da gdsterdigi gibi, dissatimin kur
degismélerine ve Bzellikle siibvansiyonlara karsi asiri duyar-
11 olmasidir. Uzun yillar disa kapali geligme g8steren ve
iretimi de buna gdre olugsmus bir ekonomide bu dogal bulunmak-
tadir. Bu yapisal 8zellik g&zdniine alinmaksizin, digsatimin
yapay desteklerle uzun ddnemli bir gelisme efilimi g8stermesi
miimkiin degildir. Digssatim konusunda diger bir yapisal sinir,
digssatim ile yurt i¢i talep arasindaki iligkidir. 1977 yilin-
dan beri uygulanmaya caligilan istikrar programi ddnemindeki
digsatim artisi, yurt ici talebin daraltildigi bir ortamda,

yvapay desteklerle zorlanarak saglanmistir.

Baz1 arastiricilarin da degindigi gibi, dissatim ar-
tislarinin temelde Uretim artigslarina bagli olacagir acgiktir.
Ulkemizdeki gibi bir ekonomide GSMH'nin yizde 50'si hizmetler
kesiminde {iretilen bu bagfimlilik daha da belirgindir. Hizmet-
ler kesimi iiretiminin digsatim olanagi bulunmamaktadir. Buna

g8re GSMH'nin yiizde 15'i oraninda dissatim yapilabilmesi icin,
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digsatimi yapilabilir {irlinlerimiz olan sinai ve tarimsal {ire-
timin yaklasik yilizde 30'a ulasan bir parcasi yurt disina sa-
tilmak zorundadir. Bu ise oldukca yiiksek bir orandir (BERKSOY
1984, s.30). Bu cizilen genel digsatim sorunlari ile yonga
levha digsatimi da karsi karsiya bulummaktadir. Nitekim bir
y1l (1981) disinda yonga levha digsatiminda diizgiin bir gelig-

me s8z konusu degildir.



8.0. YONGA LEVHA ENDUSTRISININ SORUNLARINA IL1SKIN UNLEM VE
ONERILER

Bundan Snceki bahislerde, yonga levha endiistri kuru-
luslarinin 8zellikleri, yonga levha {iretim ve tiiketim iligki-
leri, yonga levha endiistrisinin talep ettigi odun hammaddesi
ve saglanmasi yollari, yonga levha endiistrisinin sorunlari

kapsamli bir sekilde incelenmigtir.

Biitiin bu sayilanlar incelendikten sonra 8zellikle so-
runlara ySnelik bazi 8neriler {izerinde durmak kacinilmaz hale
gelmigtir. Iste bu bahiste yararli olacagina inandigimiz Sne-

rilere yer verilmigtir.

Kugkusuz yonga levha {iriinlinlin verimli bir sekilde {ire-
tilmesini engelleyen gegitli sorunlarin ¢&ziimii, odun hammad-
desine iligkin ve bu odun hammaddesini igleyen yonga levha
endiistri kuruluslarinin sorunlarinin c¢8ziimiine bagli bulunmak-
tadir. Ayrica bu sorunlar odun hammaddesini {ireten kurulus ve
kisiler ile yonga levha endiistrisi arasindaki iliskinin cag-

das bir diizeye cikarilmasi anlayisini da kapsamaktadair.

Bu nedenle aragtirmamizin sonunda elde edilen bulgular,
gbzlem ve gdriismelerden ¢ikan sonuglar ile giliniimiize kadar yon-
ga levha endiistrisine iligkin 8nlem ve 8neriler de g&z Oniline
alinarak, yonga levha endiistrisine iliskin 6nlem ve Oneriler

sorunlar b&liimiindeki basliklara paralel olarak ele alinacaktir.
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8.1. ODUN HAMMADDESINE ILISKIN ONLEM VE ONERILER

Odun hammaddesine iliskin sorunlarin ¢6ziimi konusunu
kB8ylii faydalanma haklarina, odunun kullanma yerlerine, depo-
lama ve gelme zamanina, tagimaciliga, kurumlar arasi iligki-
lere iligkin ¥nlem ve ®neriler basliklari adi altinda incele-

mek yararli olacaktir.

8.11. K8ylii Faydalanma Haklarina Iligskin Onlem ve Oneriler

Daha ®nce de belirtildigi gibi, 1982 yilinda g¢ikarilan
2655 sayili ve 1983 yilinda ¢ikarilan 2896 sayili yasalar ile
orman kdyliilerinin ve orman k8ylerini kalkindirma kooperatif-
lerinin alacaklari yakacak odun miktari sinirlandirilmigtir.
. Bu durum 1906 sayili yasanin uygulandigi 1975-1982 yillari
arasinda ormanlarin varligi {izerindeki olumsuz etkiyi biiyiik
oranda azaltacaktir. Ancak orman kdyleri niifusunda azalma ol-
miyacaginin ve kentlere gb¢c olayina karsin 72 08'lik bir niifus
| artisinin da gdz Oniine alinmasi gerekmektedir (O0.A.E. 1979,
§.12). Bu nedenle orman ic¢i ve bitigigi k&yliilerin, yukarida
belirtiler yasalar ile taninan haklara karsi gdsterebilecek~-
leri tepkiyi azaltmak amaci ile yakacak odun konusu devletge
ele alinmali, ikame maddeleri verilmeli ve uygun bir yerleg-

tirme politikasi izlenmelidir (8ZDONMEZ 1973, s.74-76).

Yine anilan yasalarda 8nem verilen Kooperatiflesme ca-
lismalarina agirlik verilmeli, bu kooperatiflerin iist birlik-
ler halinde Srglitlenmeleri saglanmali, kooperatifcgilik epiti-
mine Onem verilmeli, kooperatiflerin finansman ydniinden des-

teklenmesi ve denetimleri yapilmalidir.

Ote yandan, faydalanma haklarina iliskin uygulamanin
diizenli bir gekilde yiiriitilebilmesi amaciyla orman-kdy ilis-
kilerinde, k8yliilerle en siki iligskide bulunan ormanci teknik
elemanlarin gerek ugrag gerekse sik sik yer defigtirmeleri 8n-

lenmelidir.
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Yine bu amag¢la Amenajman planlari yapilirken en modern
alet, arac ve gereglerden yararlanilmali, her Orman Igletme
Midiirligliniin idare gayeleri bilimsel olarak saptanmalidir.
Hazirlanan amenajman planlarina gdre yapilan {iretim calisma-
larinda, herhangi bir bSlmeden ne miktarda endiistriyel odun

ve yakacak odun g¢ikacafi yaklasik olarak bilinebilmektedir.

Orman kd8yliilerine zati yakacak odun adi altinda veri-
len yakacak odunlari, bagskalarina satilmasinin ve kullanila-
cagi yerden digariya grkarilmasi 8nlenmelidir. Bunun i¢in &n-—
celikle, bu tiir olaylarin yogun oldugu Devlet Orman Igletme-
lerinde ilgili birimlerin daha etkin bir gekilde calismalaris
saglanmalidir. Yine Diizce, Gerede v.b. gibi Devlet Orman Isg-
letmelerinde gdriilen, kdyliilerin zati yakacak odunlarini ke-
sip ¢ikarmak icin kendi baslarina ormana girmelerine izin ve-
rilmemelidir. Bunun yerine yakacak odun ihtiyaclari ormancilik
orgiiti tarafindan karsilanmali, dolayisi ile ormanin tahriba-

t1 nlenmelidir.

8.12. Odunun Kullanma Yerlerine iIligkin Onlem ve Oneriler

Yonga levha endlistrisi kuruluglarinin ihtiyaci olan
odun hammaddesini saglamalarini zorlagtiran ve rakip olarak
nitelenen odunun yakacak olarak kullanilmasinin Snlenmesi ve
kagit endiistrisinin talep ettigi odunun temini ormancilik Sr-

giiti disinda diger kamu kurulugslarini da ilgilendirmektedir.

Ulkemizde yakacak odun sorununun ¢dziimii, genel enerji
sorununun c¢dziimline bagli bulunmaktadir. Bu nedenle, yakacak
odun sorunu ile ilgili Bnerilerin de bu genel enerji sorunu-
nun ¢Oziimiini ilgilendiren Snlemlerle birlikte ele alinmasini
gerektirmektedir. 1970 yilinda yakacak odun kullanimini azalt-
mak i¢in Snerilen, linyit kdmiirli rezervlerinin igletilmesi,
hidrolik kaynaklardan daha fazla yararlanilmasi, odun yakilma-

sinin daha verimli hale getirilmesi gibi dneriler gliniimiizde de
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gegerliligini korumaktadir (ISTANBULLU 1978, s.111-114).

1978-1979 yillarinda yeterli petrol digsaliminin yapi-
lamamasi nedeni ile odunun ¢ok miktarda yakacak olarak kulla-
nilmasi durumunun yinelenmemesi ve odun yerine diger yakit
maddeleri aranirken, tersi durumun gerceklegmemesi icin gere-

ken 8nlemlerin alinmasi gerekmektedir.

Orman Genel Miidirliigi tarafindan 1974 yilindan itiba-
ren 1982 yilina degin gergceklegtirilen yakacak odun iiretim
miktari yi1llik yakacak odun iiretim programlarinda belirlenen
miktarlari asmaktadir (TARIM ORMAN VE KOY ISLERI BAKANLIGI
1984, s.59~60). Bu olgunun ¥nlenmesi, yalnizca ormancilik &r-
glitlinin bu duruma kargi koymasi ile olanakli gdrinmemektedir.
Bu nedenle, enerji igleri ile ilgili diger kamu kurum ve ku-
ruluslarinin, 8rnegin Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanliginin,
Tarim, Orman ve K8yigsleri Bakanlifinin, Belediyelerin, Devlet
Planlama Teskilatinin da sorununa sahip ¢irkmalari gerekmekte-
dir., Diger taraftan 6zel sektdr orman endiistri kuruluslar:
sahipleri de yakacak odun sorununun dogrudan dojruya kendile-
rini ilgilendirmesi nedeni ile olusturduklari birlikler ve
dernekler aracilig: ile yakacak olarak kullanilan odun mikta-
rinin azaltilmasi y8niinden gayret sarfetmeli ve baski grubu

olusturmalidirlar.

Yukarida deginildigi gibi yonga levha endiistrisinin
Snemli gdriilen diger bir rakibi kagit endiistrisidir. Ancak
kagit endlistrisinin kullandigi odun miktarinda, azalmanin
saglanmasi, teknolojik gelismeler digsinda, yakacak olarak
kullanilan odun miktarinin azaltilmasi kadar kolay gdriinme-
mektedir. Glinkii kagit liretiminde girdi olarak kullanilan odun
hammaddesi yerine gegebilecek hammadde cesitleri ve miktarla-

ri sinirli bulunmaktadir.

Ulkemizde, kagitlik odun adi altinda {iretimine 1977
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yilinda baglanan odun cesidi, kagit endiistrisinde kullanilan
toplam odun miktarinin ¢ok kiiciik bir kismini olugturmaktadzir.
Geri kalan miktari ise tomruk, direk ve sanayi odunu gibi di-
ger orman {irlinleri ile doldurulmaktadir*. Bu nedenle Orman
Genel Mudiirliigii zaman ge¢irmeksizin kagitlik odun {iretimini
arttirmak zorundadir. Burada belirtilmesi gereken diger bir
husus kagit fabrikalarina tahsisli satiglarla diisiik fiatla
odun hammaddesi satiglarindan vazgecilmeli, fiatlar piyasa

fiatlari esas alinarak saptanmalidir.

Anirlan kagitlik odun {iretiminin arttirilmasi icin de,
bu odun gesidi {iretimine y8nelik ormancilik calismalarina hiz

verilmelidir.

Ayrica, Orman Genel Miidiirligiince liretimi programlanan
kagitlik odun {iretiminde, programlanan miktarin gerceklesti-

rilmesine ¢alisilmalidir.

8.13. Depolamaya ve Gelme Zamanina Iliskin Onlem ve Oneriler

Yonga levha fabrikalarinda kullanilan odunlarin ara ve
son depolarda bekletilmemesi igin lif-yonga odunu iiretiminin
biitlin bir yirla dagitilmasi, her mevsim yapirlan bu firetimden
elde edilen odunlarin taginabilmesi olanagini veren standart-
lara uygun orman yolu agini kurmak gerekmektedir. Tasinacak
bu lif-yonga odunlarinin taginacagi son depolarin yer secimin-
de yonga levha fabrikalarinin kolayca ulasilabilecegi yerler

olmasina dikkat edilmelidir.

Yine devlet orman isletmelerinde iiretilen ve depolana-
cak lif-yonga odunlarinin, miimkiin oldugu kadar uzun dSnemler
icinde ayni agac¢ tilirlerinden saglanmasina Snem verilmelidir.

Clinki yonga levha fabrikalarinda, farkli agag tiirleri odunla-

*18.1.1984 tarih ve 3781 sayili tamim.
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rinin {iretime girmesi yonga levha kalitesinde azalmalara ne-

den olmaktadwvr.

0zellikle Orman Genel Miidiirliigii, yonga levha fabrika-
larinin, piyasa durgunlugu, igletme sermayesi yetersizlipgi ve
yatirimlarla ilgili finansman sikintilari ile karsilastig:
ddnemlerde, odun hammaddesi bedellerinin tahsilinde Sdeme va-
delerinin uzatilmasi ve banka mektubu ile kargsilanacak gekil-
de 8nlem almalidir. Bdylece, odun hammaddesinin yofun olarak
satin alinmasi zorunda kalindigi zamanlarda, yonga levha fab-
rikalarinin g¢alisabilmesinde finansman bakimindan daha genis

serbestiyet kazanmalari saglanmis olacaktir.

Her yonga levha fabrikasinin deposunda bulunmasi gere-
ken en uygun odun hammaddesi miktarinin ve bu miktarin hangi
aga¢ tiirleri odunlarindan olusacagi, o fabrikanin iretim he-
deflerine bakilarak aragtirmalarla saptanmalidir. Buradan yo-
la ¢ikilarak, bu endiistri dalinin ihtiyaci olan odun hammad-
desi hakkinda ayrintili bilgi varolacagi icin, odun hammadde-
si tiretilirken de bu hususa gereken Onemin verilmesi zorunlu-

dur.

8.14. Tasimac1liga Iliskin Onlem ve Oneriler

Yonga levha iliretiminde en &nemli girdi olan odun ham-
maddesinin tasima giderini azaltabilecek 8nlem ve Sneriler su

sekilde siralanabilir:

a) Halen calisir durumda olan yonga levha fabrikalar:i
disinda kalan ve fakat ormanlik bdlgelere uzak ydrelerde ku-
rulug izni, tesvik belgesi alan yonga levha fabrikalarinin
kurulmasina Tarim, Orman ve K8yigleri Bakanliginca engel olu-

nulmalidir.,

b) Orman Genel Miidiirliigli tarafindan yonga levha kuru-
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luslarina tahsis edilen lif-yonga odunu dagitiminin, yalnizca
yonga levha kuruluslari temsilcilerinin kendi aralarinda yap-
mamalari, bu dagitimin yapilisinda Orman Genel Miidiirligi tem-
silcisi veya temsilcilerinin de bulunmasi gerekmektedir. Tah-
sisle odun dagitiminda Szellikle tagsima uzakliklari agisindan
en uygun ¢8ziim bulunulmasina caligilmalidir. Yine her yonga

levha fabrikasinin odun hammaddesi aldigi ydrelerin sik sik

degistirilmemesi hususuna da dikkat edilmelidir.

¢) Yonga levha endiistrisi i¢in Snemli olan 1if yonga
odunu liretimi biitlin bir yi1la dagitilmali, {iretilen bu idriiniin
her mevsim tasinmasina olanak verecek miktar ve standartta
yol agi kurulmalidir. Tagima giderini arttiran, odun hammad-
desinin yiikleme bogaltma igslemlerinin azaltilmasi ig¢in ara
depolarin devreden ¢irkarilmasi, son depolarin yer seciminde

dikkatli davranilmasi gerekmektedir.

¢) Tasima giderinin artmasina neden olan, tasimacilik
kooperatiflerinin tutumuna karsi, hem kooperatiflerin hem de
yonga levha fabrikalarinin menfaatlerini koruyacak sekilde
glinlin kogsullarinda gecerli olacak tagsima fiati, bilimsel ola-
rak saptanmalidir. Bu saptanan fiata uyulmasi icin, taraf ol-
masa da ormancilik Brgiitiiniin de etkili olmasina caligilmali-
dir. Clnkii liretilen liriin kendisi tarafindan iiretildigi gibi,

tasima izni de yine ayni 8rgiit tarafindan verilmektedir.

d) Yonga levha fabrikalari odun depolarinda, odun ham-~
maddesinin depolanmasinda da bazi hususlara dikkat edilmesi
gerekmektedir. Bunlar, odun hammaddesinin gerek ormanda ge-
rekse fabrika deposunda camur v.b. ile kirlenmesinin Snlen-
mesi, mantarlara ve yangina kargi korunmasi icin gereken 8n-
lemlerin alinmasi, fabrika odun deposunda tasima iglerinin
iyi bir sekilde yapilmasinin saglanmasi, odun rutubetini bel-
1i diizeyde tutacak istiflerin yapilmasi ve yeterli depo ala-

ninin bulunmasidir.
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8.15. Kuramlar Arasi Iliskilere Iliskin Onlem ve Oneriler

Yonga levha endiistrisi ile dogrudan iligkili olabile-
cek kurumlar arasindaki iligskilerin diizenlenmesi dolayisi
ile, bu endiistri kolunun en uygun kosullarda iliretimde buluna=
bilmesi ig¢in agagida siralanan Snlemlerin alinmasi yararli

olacaktir:

a) 1981 yilinda Tarim ve Orman Bakanlii tarafindan
yapilan orman {irinleri endiistrisine iliskin envanter galigsmasi-
na benzer calismalar periyodik olarak yinelenmelidir. Bdylece
zamana bagli olarak degisen, orman iiriinleri endiistrisinin ya-
pisina iligkin bilgiler bulunabilecektir. Diger ydnden toplu-
mun ormanlik alanlardan ve ormanlardan saflanabilen hizmet ve
irinlere olan ihtiyaclarinin bdlgesel olarak saptanmasi gerek-
mektedir. Bu iki y¥8nlii calisma sonucunda orman {iriinleri endiis-
trisi ile odun hammaddesi iligskilerinin iyildﬁzenlenmesi sag-
lanabilecektir. B8yle bir planlama icinde dogal olarak yonga
1evhakendﬁstrisinin, 8zellikle odun hammaddesi y&niinden gii¢—

liiklerle karsilasmasi ®nlenebilecektir.

b) Gerek yonga levha endiistrisi kuruluslari, gerek di-
ger orman iirlinleri endlistrisi kuruluglarinin kurulus izninin
verilmesinde 1984 yi1li bagslarina kadar Orman Bakanliginin gé-
riigsii alinmamistir. Bunun glinlimize kadarki sakincalari gdz
Oniine alinarak yapilacak b8lgesel planlara gbre nerede ne tiir
bir kurulugun isletmeye agilabilecegi saptanmali, kamu ve
6zel kesimin faaliyet alanlari belirlenmeli, odun hammaddesi
kullanan endiistrinin hammadde kaynaklarina ve pazara dayal:i
olarak planlanmasi ve kurulugslara gerekli kurulus izninin ve-
rilmesi yalnizca Tarim Orman ve Kdyigsleri BakanliZinca yapil-
malidir. Nitekim 1983 yilinda ¢ikan 2896 sayili yasada, nere-
de kurulursa kurulsun orman {iriinii isleyen her cesit fabrika-
nin kurulmasi Tarim Orman ve K8yisleri Bakanliginin iznine

baglidir, hiikmii bulunmaktadir. 1984 yi1li Genel Tegvik Tablo-
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sunda, yonga levha endiistrisi kolunun tegvik edilecegi belir-
tilmekle birlikte, yeni yonga levha fabrikasi kurulmasina
izin verilmemelidir. Yalnizca varolan yonga levha tesisleri-
nin teknolojik yenilenmesi, entegrasyon ydniinden ve yedek
parca ile ilgili ihtiyaclarinin giderilmesine y®dnelik faali-

yvette bulunulmasi gerekmektedir.

c) Orman Genel Miidiirliigii, yonga levha endiistri kuru-—
lugslarinin ihtiyaci olan lif-yonga odununu saglama y&niinden,
lif-yonga odunu iiretimini hizlandirmali, bu endiistri koluna
vermeyi iistlendigi odun hammaddesini hazirlamaya calismali-
dir. Diger ydnden kurulus halindeki Yonga Levha Sanayicileri
Dernegi de liyelerini, Orman Genel Miidiirliigiiniin vermeyi {ist-
lendigi odun hammaddesini almaya zorlamalidir. Yine ayni der-
negin 8zellikle odunun yakacak olarak kullanilmasinin azaltil-
masi amacina ydnelik girisimlerde bulunmasi, odunun endiistride

kullanilmasini arttirici etkinliklere katilmasi gerekmektedir.

¢) Orman Genel Miidiirliigii, Pazarlama ve Uretim Dairesi
Baskanliginda odun kullanim planlarina iligkin ayrintili bil-
gi bulunmali, bundan kullanim alanlarindaki ihtiyaglarin d&-
nemsel gelisimi saptanabilmelidir. BSylece, OGM'niin odun ham-
maddesi lUretiminde oldugu gibi, dagiliminda da etkin olmasa

olanagi artacaktir.

d) Yonga levha fabrikalarina gelen biitiin odun hammad-
desi ile ilgili gerekli belgelerin Srnefin nakliye tezkeresi,
satin alinan kisi ve kurumlarin adi, miistahsil fisi v.b. le-
rinin arsivlenmesi gerekmektedir. BSylece, ormancilik Srgiitii
tarafindan yonga levha fabrikalarinin da denetimlerinin ya-
pllmas1i olanag: saflanmis olacaktir. Yine anilan arsivleme
ile her yonga levha fabrikasinin ihtiyaci olan odun hammadde-
si ayrintili olarak bilinerek, buna gdre gereken kolaylikla-

rin saglanmasi yolumna gidilebilir.
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e) Yonga levha fabrikalarina usulsiiz yollarla gelebi-
lecek odun hammaddesinin azaltilmasi, Orman Genel Midiirliigi'-
niin her yi1l iiretim programina aldigir lif-yonga odununu, prog-
ramda belirlenen miktara yakin olarak iiretim yapmasi ve ani-
lan fabrikalarin odun taleplerinin kargilanmasi ile miimkiin-
diir. Dogal olarak yonga levha fabrikalari odun hammaddesi ih-
tiyaclarini temin ve fiat bakimindan kendilerini garantide
hissetmeleri halinde, zamani, fiati, miktari belli olmayan

odun hammaddesini almaya y8nelmeleri s8z konusu olamaz.

8.2, YAPISTIRICI KATKI MADDELERINE ILISKIN ONLEM VE ONERILER

Yonga levha iiretiminde maliyeti arttirici 8nemli bir
unsur olan yapistirici katki maddelerine iliskin Snlem ve

dneriler su bicimde siralanabilir:

a) Daha dnce de belirtildigi gibi {ilkemizde tutkal ka-
t1 olarak degil 7 45 oraninda suyu icerem emiilsiyon halinde
satilmaktadir. Bu ise tutkalin dayanikliligini etkiledigi gi-
bi, suyun taginmasini da gerektirmektedir. Bu nedenle yonga
levha fabrikalari kati tutkal satin alarak kendileri tutkal

¢6zeltisi hazirlayabilmelidir.

b) Tutkal hammaddesinin disaliminin yapilmasinda ak-
sakliklarin oldugu d6nemlerde yonga levha sanayicileri derne-
gi ve kamu kurumlari gerekli tutkali kendileri dis ililkelerden
sagliyabilmelidir. Bunun icin de, disalim vergilerinin azal-
tilmasi, gerekli kredinin bulunmasi, formalitelerin basitleg-
tirilmesi gibi ®nlemler alinmalidir. Yurt ic¢inde satisi yapi-
lan tutkal fiatlarinin, diinya tutkal fiatlarina yakin olmasi-

n1 sagliyacak sekilde gerekli diizenlemeler yapilmalaidir.

Ulkemizde yonga levha yapiminda kullanilan iireformalde-

hit reg¢inesinin kullanildigi daha &nce belirtilmigtir. Giinii-
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miizde ise anilan bu yapigtirici maddenin gevre sagligi aci-
sindan sakincalari ortaya ¢ikmig olup, Avrupa {ilkelerinde
onun yerine diger yapistirici madde kullanilmasi ydniinden ga-
lismalar yapilmaktadir. Bu nedenle, yurdumuzda {iretilen yonga
levhalarin ¢evre sagligina yaptigi olumsuz etkilerin derece-
sinin saptanmasina ydnelik aragtirmalarin yapilmasi uygun

olacaktir.

c¢) Giiniimiizde, yonga levha iiretiminde kullanilan tutka-
11 {ireten firmalarin Istanbul'da yogunlastig:r gdriilmektedir.
Bundan sonra kurulacak tutkal ilireten fabrikalarin, tutkal
kullanan ve kullanacak olan fabrikalar ile odun hammaddesi
kaynaklarina yakin olan yerlerde kurulmasina 8nem verilmeli-
dir. Bu da tutkal tagsima uzakliklarini azaltarak, gereksiz

tagima giderlerinin artmasinin Oniine gececektir.

8.3. FINANSMANA iLisKiN ONLEM VE ONERILER

Ulkemizde bulunan yonga levha tesislerinin yatirim tu-
tarlari toplami, 1983 yili cari fiatlari ile 80 milyar TL ci-
varinda oldugu tahmin edilmektedir (DEMIRTAS 1984, s.270). Bu
kadar biiyiik bir yatirimdan gerektigi sekilde yararlanilmasini

engelleyen etkenlerden biri de finmansman sorunudur.

GOKER (1984, s.320), DEMIRTAS (1984, s.275), OZCELEBT
(1984, s.303) gibi bazi yazarlar yonga levha endiistri kurulus-
larinin sermaye yogun bir yatirim dali oldugunu, bu nedenle
déviz kredisi kullanan bu tesislere kur garantisi verilmesi
gerektigini belirtmektedirler. Ancak orman iirtinleri endiistri-
si digsinda kalan diger endiistri kollari da ayni sorunla karsi
karsiya bulunmaktadir. Biitiin endiistri kollarina kur garantisi
verilmesi halinde, bu c¢ok biiyiik bir parasal kaynak tutmakta,
bunun da genel biitgeden kargsilanmasi olanagi giiclesmektedir.

Diger ydnden ise dig kaynakli kredilere kur garantisi veril-
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mesinin, Anayasanin egitlik ilkesine ters diigtiigli Sne siirtil-

mekte, buna kargi toplumsal muhalefet olugsmaktadir,

Bu anilan sakincalar nedeni ile yonga levha endiistri
kuruluglarinin kurulmasinda daha 8dnce verilen kur garantisi
sistemi uygulamasi, yeni kurulacak yonga levha kuruluslari
icin diiglinlilmemelidir. Giinlimiizde, ddviz kredisi kullanan yon-
ga levha kuruluslarlna,,aldlklari dis kredileri 8demelerinde
kur garantisi vermekten ziyade, piyasa durgunlugu ile kargi-
lastiklari, hammadde saglamalarinda gligliik cektikleri zaman-
larda v.b. diger nedenlerle {iretimlerinin aksadifi hallerde
aldiklari dis krediyi ddemeleri icin gerekli kredi verilme-

lidir.

Yonga levha fabrikalarinin daha yiiksek kapasite ile
calisabilmesini sagliyabilmek i¢in, yurt iginde ve diginda
genig Blgiide pazarlama arastirmasi yapmak, bu pazarlara iire-
tim yapabilmesi i¢in diigiik faiz oranlarinda kredi olanaklari-

ni gelistirmek yoluna gidilmelidir.

ilke olarak yonga levha firmalari tarafindan saglanan
her dig kaynakli krediye izin verilmemelidir. Ayrica bu dig
kaynakli kredilerde birbirine yakin ve uygun kosullar aranma-
11, bu kredilerin Sdenmesinde giiniimiizde karsilasilan sorun-

larla bir kez daha karsilasilmamasina 6zen gdsterilmelidir.

8.4. ENERJIYE ILISKIN ONLEM VE ONERILER

Yonga levha endiistri kuruluslarin diisiik kapasite ile
calisma nedenlerinden birinin de enerji yetersizlizi olduguna
daha 8nce deginilmigsti. Bu endiistri kolunu ilgilendiren ener-
ji sorununa iligkin 8nlem ve 6neriler asagidaki gibi sirala-

nabilir:
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a) Ozellikle, yonga levha fabrikalari icin 8nemli olan
elektrik enerjisi liretimindeki yi1llik artis hizi, genel olarak
endiistriyel gelismemize paralel ve endiistrinin talep ettigi

enerjiyi sagliyacak gsekilde olmalidir.

b) Yonga levha fabrikalari, elektrik kesintilerine kar-
51 kendi biinyelerinde elektrik enmerjisi iliretebilecek sekilde
gerekli makineleri bulundurma yoluna gitmelidir. Yime artik
odun ve talas gibi yakilabilen maddelerden elektrik enerjisi
elde edilmesi ve bundan elektrik kesintisi oldufu zamanlarda

yvararlanilmasi diigiinlilmelidir.

¢) Bu endistri kolunda gerekli olan diger bir enerji
kaynagi Fuel 0il olup, bu maddenin bulunamadigi zamanlarda
iretimin aksamamasi ic¢in yonga levha fabrikalarinin yeteri
kadar Fuel 0il'i depolama olanaklari saglamalari gerekmekte-

dir.

8.5. DISSATIM VE DISALIMA ILISKIN ONLEM VE ONERILER

Yonga levha digsatimi ile bu endiistri kolu igin gere-
ken makina-techizat digalimina iligkin giinlimlize kadar ortaya
¢ikan sorunlarin ¢Sziimiine iligkin yararli gérdiigiimiz Snlem ve

8nerileri gbyle siralamak miimkiindiir:

a) Yonga levha digsatiminin saflanmasi igcin herseyden
6nce dis pazarlarin ayrintili bir sekilde aragstirilmasi ge-
rekmektedir. Bu pazar arastirmasi, yonga levha {ireten kamu
kuruluslari ve Yonga Levha Sanayicileri Dermegi tarafindan
yvapilmalidir. Yine bu amagla, dig iilkelerde 8zellikle yonga
levha digssatiminin yapilabilecegi iilkelerde yonga levha sa-
tislarini organize edecek ve o iilkelerin piyasasini izleyebi-
lecek bilirolar kurulmalidir. Digsatimin yapilabilmesi icin ay-

rica liretilen yonga levha kalitesinin yilikseltilmesi ve kalite
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kontrolunun yapilmasi gerekmektedir.

b) Yonga levha endiistrisinde, yeni kurulan ve teknolo-
jikman yenilenen fabrikalara gereken makine-techizat ve yedek
parca disaliminin tek bir organizasyon altinda yapilabilmesi
sartlari lzerinde durulmalidir. Ayni organizasyondan yonga
levha iiretiminden kullanilan ve dis {ilkelerden saglanan diger
malzemelerin getirilmesi hususunda yararlanilmalidir. Bu ani-
lanlarin digsinda, yonga levha fabrikalarinda asinan ve eski-
yen makine-techizatin, yliksek teknoloji gerektirmeyen kisim-

larinin yurt icinde yapilmasi yoluna gidilmelidir.



OZET

Diinya'daki yonga levha endiistrisindeki gelismelere pa-
ralel olarak Tiirkiye'de de son yillarda yonga levha endiistri-
s1 hizli bir geligme gdstermigtir. Bu endiistri kolu, odunun
yapisini degistirmeden yakacak odun ve diigiik vasifli odun ce-
sitlerini degerlendirebilmekte oldugundan iilkemizde anilan bu
odun ¢egitlerine olan talep, giinlimliize kadar devamli olarak

artis gbstermigtir.

Yonga levhanin ilk endiistriyel {iretimi 1941 yilinda
Almanya'da Tortif-Werken A.G. Firmasi tarafindan Bremen
Hemelingen'de baglatilmistir. Sonraki yillar Szellikle 1946-
1948 yi1llari modern yonga levha fabrikalarinin kurulus yilla-
ri1 olmustur. Bu endiistri kolunun Avrupa {ilkelerinde dogmasi
ve geligsmesinin nedeni, II. Diinya Savasinin bu {ilkelerde yap-
ti1g1 tahribatin sonucu, diger yapir malzemelerinde oldugu gibi
kereste kullaniminda da tasarruf saglanmasi ve kereste yerine
ucuz, kullanimi ve boyutlari uygun bir yapi malzemesi olarak

yeni bir malzemenin ikame edilmesi istegidir.

Diinya yonga levha iiretiminin, yiizde olarak biiyiik bir
kismi geligmis lilkelerde gerceklegtirilmektedir. Az gelismis
ilkelerde iiretim miktar:i diisiik olmakla birlikte, bu iilkelerde
iretim artis hizi geligmig {ilkelerden daha yiiksek bulunmakta-
dir. Diinya yonga levha {iretiminin hang& rejyonlarda daha ¢ok

iretildigine bakildiginda, yine burada da Avrupa basta gelmek-
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tedir. Onu Kuzey Amerika ve S.5.C.B. izlemektedir. Ayni se-
kilde, yonga levha dis ticaretinin ve tiiketiminin en yoZun

oldugu rejyon yine Avrupa'dir.

Ulkemizde yonga levha {iretimi ilk kez 1954 yilinda Is-
tanbul’da Kartal'da "SUNTA" Tahta Sanayi T.A.S.'nin fabrika-

sinda baslamistir.

Beg Y11lik Kalkinma Planlarinda, orman {iriinleri en-
distrisi icinde yonga levha endiistrisi 8nemli ve 8zel bir yer
almaktadir. 1982 yilinda Tiirkiye'de kamu kesimine, kooperatif
sirketlerine, 8zel kesime ait bazilari yakin gelecekte iireti-
me baglamak lizere olan ve bazilarida liretimlerine ara vermis

olan 29 adet yonga levha fabrikasi vardzir.

Yonga levha fabrikalari ydneticileri ile yapilan anket,
gbzlem ve gdriisme sonuglarindan elde edilen bulgular arastir-
mamizda degerlendirilmigtir., Bunun yanisira, yerli ve yabanci

literatiirden, yazili belgelerden de yararlanilmistir.

Tiirkiye'de bulunan yonga levha endiistrisi kuruluslari-

nin Szelliklerini g8yle zetlemek miimkiindiir:

- Ulkemizde diger orman liriinleri endiistrisinde oldugu
gibi, yonga levha endilistrisinde de kamu ve 8zel kesim kurulug-
lar:1 faaliyette bulunmaktadir. Mevcut bulunan 29 adet yonga
levha fabrikasindan d5rt adedi kamu kesimine, geri kalanlar
bzel kesime aittir. Ozel kesime ait olan yonga levha fabrika-

lari Anonim Sirketler tarafindan kurulmus ve igletilmektedir.

- Ulkemizde bulunan yonga levha fabrikalarinin biiyiik
cogunlugunun kapasiteleri 100-200 m3/gﬁn arasinda degismekte-
dir. Yonga levha endiistrisi alaninda bugiin en geligsmis i{ilke-
lerden biri olan Bati Almanya'da 15-20 y1l Snce yani 1964-

1970 yi1llari arasindaki optimal kapasite diizeyi bizim buglinkii,
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diizeyimize benzemekte idi. Ayrica, lilkemiz yonga levha endiis-
tirisinde kapasite kullanim orani, enerji kesintisi, odun
hammaddesi, yapistirici madde ve yedek parga teminindeki glig-

liiklerden dolayi diigiik deBerlerle ifade edilmektedir.

- Yonga levha fabrikalarinda tiim caligsanlarin 7 90'in:
isciler olusturmaktadir. Bu iégilerin biiyiik ¢ogunlugu vasifsiz
igcilerdir. Yonga levha endiistri kuruluélarlnda calisan isci-
lerin bir baska 8zelligi de, diger orman iglerinde ve kereste
endlistrisinde galléan is¢ciler gibi devamli ve gegici is¢i ni-

teliginde olmayip, yalnizca devamli ig¢i olmalaridir.

- Ozellikle kamu kesimine ait olan kereste fabrikala-
rinin yogun olarak bulundugu Karadeniz BSlgesi, 8zel ve kamu
kesimi yonga levha fabrikalarinin da yogun oldugu bdlgedir.
Ad1 gecen fabrikalarin kuruldugu alan biylikliikleri, cogunluk-
la 50 000-100 000 m2 arasinda degismektedir (Cizelge 17). Bi-
rinci Bes Yillik Kalkinma Planinin uygulamaya konulmasi ile
bagslayan G6zendirme 8nlemleri yonga levha endiistrisinin kuru-
lus yerleri seciminde 8nemli bir etken olmugstur, {ilkemizde
kurulu bulunan yonga levha fabrikalarinin bazilarinin pazara,
bazilarinin ise odun hammaddesine y8nelik konumda olduklari

s8ylenebilir,

Tlirkiye'de yonga levha liretim ve tiliketim iliskilerini

asagidaki bicimde Bzetlemek miimkiindiir:

- Ulkemizde yonga levha, {iretimine en son baglanan
odun kdkenli 1levha tiirli olmasina karsin kapasite ve liretim
bakimindan en hizli artlél gﬁstermié bulunmaktadir. Kontrplak
firetimi 1970 yilina kadar yonga levha iiretiminden daha fazla,
1if levha tiretiminin ise yine yonga levha {iretiminden bazi
yillar az bazi yillar fazla oldugu gdrilmektedir. Halbuki
anilan yildan itibaren yonga levha liretimi basta gelmektedir.

Yonga levha tiretimi 1982 yilinda 400 bin m>, 1983 yilinda
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380 bin m3 dolaylarinda olmustur.

- Yonga levha tiiketimi bazi yillar azalmakla birlikte
genel olarak artmigtir. Tiiketim miktarini belirleyen Sgeler-
den dissatim (Gizelge 23) 1981 yili disinda cok kiiclik deger-
lerle gerceklegmistir. Dolayisi ile {ilkemizde yonga levha tii-
ketimi, tiretimin % 100'iine yakin kismini olusturmaktadir. Ki-
si basina yonga levha tiiketimine baktigimizda, 1000 kisinin
tikettigi yonga levha 1980 yilina kadar devamli artis gdster-
mis ve bu yilda 9,50 m3'e ulasmistir. Anilan yildan sonri
niifus artisi devam ettigi halde iiretimde 8nemli artigslar ol-
madi1g1i icin 1000 kigsinin tiikettifi yonga levha 1981 yilinda

8,04 m3, 1983 yilinda 7,86 m3 olmustur.

- Ulkemizde iiretilen yonga levhanin, en biiyiik bdlimi
mobilya endiistrisinde kullanilmaktadir. Yonga levhanin mobil-
ya endiistrisinden sonra en gok kulianlldlgl alan insaat sek-

torli olup, bu sektdrdeki kullanim yeri ise konut yapimidir.

- Genel olarak gilinlimlizde yonga levha digsalimina gidil-
mesi diigiinilmemektedir. Bes Yi1llik Kalkinma Planlarinda yonga
levha digsatimi ve ayrica yonga levhanin ara girdi mal olarak
kullanildig1i mobilya dissatim:i hedeflenmistir. Buna karsin,

1981 yi1l1 disinda biiyik miktarda dissatim yapilamamigtir.

Tiirkiye'de yonga levha endiistrisinin odun hammaddesi
talebi ve saglanmasi yollarini gu sekilde Szetlemek miimkiin-

dir:

- 1973-1982 yillari arasinda yonga levha yapiminda
kullanilan odun miktari, yonga levhanin iliretim artisina kosut
olarak artmistir. Gizelge 28'den de izlenecegi gibi, yonga
levha endiistrisi, s8z konusu d8nem baginda 0.G.M.'niin y1llik
odun {iretimi toplaminin Z 0,7'sini kullandigi halde 1982 yi-

linda bu oran Z 2,3'e ylikselmigtir.
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- Sekil 4 de gdriildiigd gibi 20 adet yonga levha fabri-
kasindan 19 adedide diger yayvan yaprakli veya ibreli agac
tiirleri odunlari ile birlikte kayin odunu kullanilmaktadair,
Kayin odununu, diger yayvan yaprakl:i agac tiiri olan kavak

odunu ve ibrelilerden g8knar, karacam, saricam izlemektedir.

- K38ylii pazar satiglari, 1956 tarih ve 6831 sayili Or-
man Kanununun 34. maddesi geregince devlet ormanlarindan or-
man k6y1ﬁ1erine taninmis olan faydalanma haklarindan biridir.
Yonga levha endiistri kuruluslarinin aldiklari odun hammadde-
sinin c¢ok biiyiik bir b8limiinii kSyld pazar satiglari yolu ile
gelen odun hammaddesi olusturmaktadir. Ozellikle 1975-1981
yillari arasinda k8ylii pazar satisi olarak verilen yakacak
odunun, Orman Genel Miidiirliigdi'nilin iretimini gerceklestirdigi
yakacak odun genel toplami ig¢indeki payinin 7 32 ye kadar
yiikseldigi goriilmektedir (Cizelge 29). Ayrica k8ylii pazar sa-
tislari adiyle verilen yakacak odun satigslari icinde orman
kdylerini kalkindirma kooperatiflerine verilem yakacak odun
miktarinda anilan ddnemde kooperatifler lehiné bir geligme ol-

mustur.

— Yasal hak sahibi k8yliiler ve kooperatifler ormancilik
drgilitinden elde ettikleri yakacak odunlarin biiyiik kismini y&-
relerinde bulunan ve odun alim-sataimi yapan bireylere satmak-
tadirlar. Yonga levha fabrikalari odun alim satimi yapan ve

sayilari 5 ila 10 arasinda defisen bireylerden saglamaktadair.

-~ Orman Genel Miidiirliigli tarafindan yonga levha endiistri
kuruluslarina tahsis edilen lif-yonga odunu miktari 1975 yi-
lindan itibaren devamli artis g8stermistir. Bu artig 8zellik-
le 1979 yi1lindan sonra daha hizli bir gekilde olmustur. Tah-
sis edilen lif-yonga odunu icindeki ibreli lif-yonga odunu
miktarinin (1976 yi1li harig¢) nicel olarak yapraklilardan dai-

ma fazla olmasi dikkat cekici bir 6zelliktir.
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- Acik arttirmalir satiglarla yonga levha fabrikalari-
nin odun hammaddesi saglamalari 1982 ve 1983 yillarindan son-
ra yogunluk kazanmistir. Yonga levha fabrikalari, bu tiirli
satin almalarda, lif-yonga odunu yaninda, tomruk ve maden di-

regi gibi orman liriinlerini de satin almak zorunda kalabilmek-

tedir.

- Yonga levha fabrikalarinda Devlet Orman Igletmeleri
disinda Szel arazi sahiplerinin tirettigi kavak ve okaliptus

odunlari da degerlendirilmektedir.

- Yonga levha fabrikalarinda y8neticilik yapip sonra-
dan ayrilan bireylerle yapilan gdriismeler ve gdzlemlerimiz
sonucu, adi gecen fabrikalara usulsiiz yollarla odun hammadde-

si geldigi s8ylenebilir.

- Arastirmamiza konu olan yonga levha fabrikalarinin
tiimii, odun temin etme sekline gdre yakin ve uzak cevreden odun
‘hammaddesi almaktadir. Bunlar kSylﬁ pazar satislari ve az mik-
tarda da olsa tahsis yolu ile alabilecgi hammaddeyi yakin cev-
reden tercih etmelerinin yaninda, usulsiiz yollarla uzak cev-
reden gélen cdunlari da satin alabilmektedir. Kamu kurumlari-—
na ait fabrikalarin temin ettikleri odun hammadesi tahsisle

saglandigi ig¢in, geldigi yBreler kesin olarak bellidir.

Yonga levha endiistrisine iliskin sorunlari asagidaki

bicimde Szetlemek miimkiindiir:

- Yonga levha endiistrisinin, odun hammaddesine iligkin
sorunlari, kdyli faydalanma haklarindan kaynaklanan sorunlar,
odunun kullanma yerlerinden dogan sorunlar, depolama ve gelme
zamanina iligskin sorunlar, tasimaciliga iliskin sorunlar ve
kurumlar arasi iliskilerden dogan sorunlar biciminde toplana-

bilir.
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- Gerek koyli pazar satislari, gerekse zati yakacak
odun adi altinda kdyliilere ve kooperatiflere yakacak odun ve-
rilmesi big¢imindeki uygulama ormanlarin devamlilik ilkesini
zedeler niteliktedir., Yonga levha endiistri kuruluslarinin 1982
vilina degin k8yliilerden ve kooperatiflerden odun hammaddesini
karsilamalari kolaylifi varken, bu olanak anilan tarihten

sonra azalmistair.

- Yonga levha endiistrisinin kullandigi odun ile yaka-
cak odun ve kagit odunu arasinda biiyiik bir fark olmadigindan,
yonga levha endiistrisinin odun hammaddesi ydniinden en Snemli
rakipleri, odunun yakacak olarak kullanilmasi ve kagit en-
diistrisidir. Gelecek ylliarda, gerek yakacak odun tiiketiminin,
gerekse kagit endiistrisindeki odun tiiketiminin artacagi gdz-
Oniine alindiginda, yonga levha {liretiminde odun hammaddesi te-

mini 8nemli bir etken olarak varligini siirdiirecektir.

-~ Ulkemizde bulunan yonga levha fabrikalarina yasal
yollarla devlet ormanlarindan elde edilen odun hammadeéinin
kesim islemlerdinden hemen sonra gelmemesi deferini azaltmakta-
dir. Yonga levha fabrikalarina gelen odun hammaddesinin, yak-
lagsik 3-6 ay arasinda degisen siirelerle ara ve son depolarda
bekledigi belirtilebilir. Yine odun hammadesi yonga levha fab-
rikalarindaki ac¢ik alanlarda bulunan odun depolarinda 2 ila

3 aylik siire ile beklemektedir.

Yonga levha fabrikalari depolarinda bulunan odun ham-
maddesi miktarinin az veya ¢ok olmasini etkileyen faktSrlerden
biri de odun hammaddesinin bu fabrikalara gelme zamanidair.
Sekil 6 da gdriildiigi gibi yonga levha fabrikalarina en yogun
olarak Temmuz, AZustos, Eyliil ve Ekim aylarinda odun hammad-

desi gelmektedir.

-~ Yonga levha fabrikalarina gelen ve gelecek olan odun

hammaddesi uzak mesafelerden tagsinmaktadir. Bu durum, odun
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hammaddesinin fabrikadaki fiatinin tasima giderleri nedeniyle
daha da yiksek olmasina yol acmaktadir. Cizelge 36 da g&riil-
diigii gibi Karadeniz Bdlgesindeki fabrikalara tahsisle odun
verecek olan Devlet Orman Igletmeleri merkezlerine uzakliga
82 km, Ege B8lgesinde 193km, Giliney Dogu Anadolu BSlgesinde
348 km.dir.

- Yonga levha fabrikalarina gidebilecek ve usulsiiz ke-
simlerle saglanan yakacak odunun devlet ormanlarindan ic se~
kilde c¢iktigir diislinlilebilir. Bunlardan birincisi orman kdylii-
lerine ve orman k8ylerini kalkindirma kooperatiflerine, k&ylii
pazar satislari adi altinda verilen yakacak odunlarin iireti-
mine ve tasinmasina ormancilik Srglitiiniin hakim olamamasi ne-
deniyle, bu hak sahiplerinin usulsiiz yollarla sagladiklar:
yakacak odunlari, dier orman iiriinleri endiistrisine oldugu
gibi yonga levha endiistrisi kuruluslarina aktarabilmeleridir.
Devlet ormanlarindan usulsiiz kesimlerle odun hammaddesinin
akisinin ikinci bir sekli de, dogrudan dogruya kacak kesimler
ile olmaktadir. Uclinci olarak da yasal olarak kdyliilere veri-
len zati yakacak odunlarin bir kismi, difer kullanim alanla-
rina oldugu gibi, yonga levha endiistri kuruluslarina gitmek-

tedir.

— Gilinlimlize kadar yonga levha fabrikalarinin kurulabil-
mesi i¢in gereken izin, odun hammaddesi iireten kurulug olan
ormancilik Srgilitii digindaki diger kuruluslar tarafindan ve-
rilmistir. Bundan dolayi orman varligi bakimindan son derece
fakir olan Mardin, Ankara v.b. kentlerde yonga levha fabrika-

s1 kurulmasi icin tesvik belgesi verilmesi yoluna gidilmistir.

- Ulkemizde yonga levha {iretiminde kullanilan tutkalin
tagsima ve disalimi sorun olmaktadir. Gercekten tutkalin % 45
oraninda su ile karistirilarak eriyik halinde bulunma zorunlu-
lugu 8zellikle uzak y8relere tasinmada dnemli sorunlar cikma-

sina neden olmaktadir. Bunun yanisira tutkal hammaddesinin
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temini de yillara g8re degisen disalim aksakliklarina baglz

olarak gliglikler dogurmaktadir.

- Yonga levha endiistri kurulugslarinin biylik ¢ofunlugu
dis kaynakl:i kredi almislardir. Bu aldiklari kredileri geri
6demeleri ise yurt ici yonga levha talebinin azalmasi sonucu,
yonga levha fabrikalari tarafindan alinan dis kaynakli kredi-

lerin 8denmesi sorun olmaktadir.

~ Genel enerji sorununa bagli olarak elektrik enerji-
sinde meydana gelen kesintiler yonga levha fabrikalarini ke-
sinti siliresince etkilemekle kalmayip, daha uzun siire ile iire-

timi aksatmasi s8z konusudur.

- Yonga levha endiistri kurulugslarinda, yeni bir fabri-
ka kurulmasi sirasinda gerekli olan makinalar ve kurulu olan
fabrikalara gereken yedek parcalar genellikle yurt disindan
getirilmektedir. Bu disalimlarda, makinalarin ve yedek parca-
larin saglanmasinda gecikmeler s8z konusu olmaktadir. Uriin
olarak yonga levhanin dissatiminda, Bes Yillik Kalkinma Plan-
larinda hedeflenen amac¢lara ulasilmamis, bazi yillar dissatim

gergeklegsmemigtir,

Buraya degin Szetlenén yonga levha endiistrisi sorunla-
rinin ¢8ziimiine iliskin yararli gdriilen Snlem ve Onerileri

asaglrdaki sekilde Szetlemek miimkiindiir:

- Orman i¢i ve bitisigi kdyliilerce 2655 ve 2896 sayili
yasalar ile taninan haklara karsi olugsabilecek tepkiyi azalt-
mak amaci ile yakacak odun konusu devlet¢ge ele alinmali ikame
maddeleri verilmeli ve devlet¢e uygun bir yerlestirme politi-

kasi izlenmelidir.

- Ulkemizde yakacak odun sorununun ¢Ozlimli, genel ener-

ji sorununun ¢dziimline bagli bulunmaktadir. Kagitlik odun iire-
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timinin arttirilmasi icin, bu odun cesidi {iretimine y8nelik

ormancilik calismalarina hiz verilmelidir.

- Yonga levha fabrikalarinda kullanilan odunlarin ara
ve son depolarda bekletilmemesi igin lif-yonga odunu iiretiminin
biitiin bir yila dagitilmasi ve her mevsim yapilan bu liretimden
elde edilen odunlarin tagsinabilmesi olanagini veren standart-

lara uygun orman yolu agini kurmak gerekmektedir.

- Ormanca zengin y8relere, uzak bulunan yerlerde kuru-
lus izni ve tegvik belgesi olan yonga levha fabrikalarinin
kurulmasina Tarim Orman ve K8yisleri Bakanlifinca engel olu-
nulmalidir. Tasima giderlerinin artmasina neden olan tasimaci-
11k kooperatiflerinin tutumuna karsi gereken 8nlemler alinma-

lidzir.

- Yonga levha fabrikalarina usulsﬁz'yollarla gelebile-
cek odun hammaddesinin azaltilmasi, Orman Genel Miidiirliigii'niin
her yi1l {iretim programina aldig:i lif-yonga odununun iiretmesi
ve anilan fabrikalarin odun taleplerini karsilamasi ile miim-—

kiindir.

- Orman tilirlinleri endiistrisine iliskin envanter calig-
malari periyodik olarak yinelenmelidir. Orman Genel Midiirliigi
Pazarlama ve Uretim Dairesi Baskanligi'nda odun kullanim
alanlarindaki ihtiyaclarin dSnemsel gelisimi belirlenebilme-

1idir.

- Yonga levha fabrikalari kat:i tutkal satin alarak ken-
dileri tutkal ¢6zeltisi hazirlayabilmelidir. Yurt igcinde sa-
tis1 yapilan tutkal fiatlarinin, diinya tutkal fiatlarina ya-
kin olmasini saflayacak sekilde gerekli diizenlemeler yapilma-

lidir.

- Yonga levha fabrikasi kurulmasi icin saglanan dis
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kaynakli kredilerde birbirine yakin ve uygun kosullar aranmal:
ve daha 6nce saglanmis kredilerin Sdenmesinde s8z konusu olan

sorunlarla kargsilasilmamasina Szen gdsterilmelidir.

- Ulkemiz yonga levha fabrikalarinda {iretim icin OSnem-
1i olan elektrik enerjisindeki yillik artis hizi, genel ola-
rak endiistriyel geligmemize paralel ve endiistrinin talep et-

tigi enerjiyi sagliyacak sekilde olmalidir.

- Yonga levha digsatiminin gerceklestirilebilmesi icin
herseyden Once dis pazarlarin ayrintil:i bir sekilde arasti-—
rilmasi gerekmektedir. Yonga levha fabrikalar:i igin gereken
makina, techizat ve yedek parca disaliminin tek bir organizas-

yon altinda yapilabilmesi gsartlari lizerinde durulmalidir.



ZUSAMMENFASSUNG

Im Jahre 1954 wurden zum ersten Mal in der Tiirkei in
der Fabrik von Firma "Sunta Tahta Sanayi T.A.S." Spanplatten
hergestellt. In 1982 gab es im Lande 29 Spanplattenwerke, die
zum staatlichen, geselschaftlichen und privaten Bereich

gehdren.

Die Eigenschaften der in der Tiirkei befindlichen

Spanplattenwerke sind wie folgt zusammenzufassen.

- Vier Spanplattenfabriken von gesamten 29 Werken sind
staatlich und der Rest gehdrt zum privaten Sektor.

- Die Kapazitit der meisten Spanplattenfabriken liegt
um 100-200 m3/proTag.

- Sowohl staatliche als auch private Spanplattenwerke

konzentrieren sich am Schwarzmeer Gebiet.

Die Beziehungen zwischen der Produktion und dem Ver-

brauch von Spanplatten wie folgt zusammenzufassen.

- Sperrholzproduktion bis 1970 lieght hBher als die
Spanplattenproduktion. Ab 1970 ist aber die Spanplattenproduk-
tion viel h8her als beide sowohl Faserplatten als auch Sperr-
holz. Die Menge der Spanplatten erh8ht sich damit in 1983 bis
auf 380 000 m>.

- Der Verbrauch von Spanplatten in der Tiirkei betridgt
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beinahe 100 % ihrer Produktion. Somit verbrauchten jedel0OO0O
Personen 9,5 m3 Spanplatten.

~ Heute wird mnicht in Betracht gezogen, dass Spanplatten
in die Tiirkei eingefiihrt werden sollten.

- Andererseits, obwohl es erwiinscht wiirde, die
tiirkischen Spanplatten ausgefiihrt wiirden, wurde die grosse

Ausfuhr in 1981 nicht verwirklicht.

Die Nachfrage und Beschaffungsmdglichkeiten des
Rohstoffholzes fiir die tiirkische Spanplattenindustrie sind:

wie unten zusammenzufassen.

- Spanplattenindustrie hat in 1973 von 0,7 7Z der gesam-
ten Holzproduktion von "OGM" (Gemeralforstdirektion der
Tiirkei) Gebrauch gemacht. Diese Quote erhob sich in 1982 auf
2,3 Z.

- Buchenholz mit anderen Laub-und Nadelhdzern wird in
neunzehn Spanplattenfabriken fiir die Herstellung verwendet.

- Der grésste Teil des Rohstoffholzes wird durch wald-
bduerliche Verkiufe besorgt. Somit betrdgt zwischen 1975-1981
das fiir die Herstellung genutzte und durch waldbiuerliche
Verkiufe beschaffene Brennholz 32 7 der gesamten Brennholz-
produktion von "OGM".

- Den grossen Teil des Holzbedarfs decken die Spanp-
lattenfabriken durch in ihrer NZhe befindlichen Personen,
deren Zahl meist um 5-10 lieght.

- Das fiir die Spanplattenindustrie bestimmte Faserholz
von "OGM" Produktion zeight sich ab 1975 stetige Zunahme.

- Nach 1973 haben Spanplattenwerke angefangen, durch
8ffentliche Versteigerungen das Rohstoffholz su besorgen.
Durch diese Verkidufe wurden sie aber gezwungen, neben Faser-
holz auch Schnittholz zu kaufen. ,

- Spanplattenwerke machen auch von Pappel, und Eucolyptus
hdlzern Gebrauch, die durch private Betriebe bepflanzt wurden.

- Est ist auch zu vermuten, dass die Spanplattenwerke

teils ihren Rohstoffbedarf durch Schwarzmarkt decken.
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Die Probleme der Spanplattenindustrie sind wie unten-

zusammenzufassen:

- Das Verfahren, das zwar darin besteht, durch sowohl
waldbiduerliche Verk#dufe als auch persdnlichen Brennholzbedraf
den forstlichen Dorfbewohnern und Genossenschaften im Wald das
Brennholz zu geben und dadurch, den Spanplattenwerken Vorteile
zu verschaffen, widerspricht andererseits dem Nachhaltsprinzip
der Forstbetriebe.

- Wenn man betrachtet, dass in den nichsten Jahren
beide sowohl Bremnholzverbrauch als auch die Rohstoffholz-
Nachfrage in der Papierindustrie merklich zunehmen werden,
wird damit die Beschaffung des Rohstoffes fiir die Spanplatten-—
industrie viel mehr an Bedeutung gewinnen.

- Das Rohstoffholz wartet zweimal 3-6 Monate lang auf
den Zwischen-und Hauptlagerstdtten, bevor es filir die Produk-
tion verwendet wird. Das Eintreffen des Holzes in den Fabriken
passiert in Juli, August, September und Oktober am meisten.

- Wie aus der Tabelle (Nr36) zu ersehen ist, die '
Entfernungen zwischen staatlichen Forstbetrieben, die das
Rohstoffholz besorgen und den Spanplattenwerken sind am
Schwarzmeergebiet 82 km, in der Hgeischen Zone 193 km und
Stidostanatolien 398 km.

- Die gesetzlichen Erlaubnisse fiir die Bauzulassung
der Spanplattenwerke wurden durch die Behdrden erteilt, die
ausserhalb der forstlichen Organisationen liegen. Dies ist
der Grund dafiir, dass die Entscheidungen fiir die Baustellen
nicht richtig getroffen wurden.

- Transport und Einfuhr von Bindemittel stellen ein
Problem fiir die Tiirkei dar.

- Die grosse Anzahl der Spanplattenwerken nahmen aus-
ausldndische Kredite. Weil die Zuriickzahlung nach heutigen
Devisenverhiltnissen erfolgt, bringt‘dies finanzielle
Schwierigkeiten fiir die Fabriken mit sich.

- Die Besorgung der Maschinen, Ger#dte und Ersatzteile
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fiir die Spanplattenindustrie miisste in vielen Fidllen von
Ausland her gemacht werden. Dabei werden auf grosse Hinder-

nisse gestossen.

Die obengenannte Problem betreffenden Masshahmen in

der Spanplattenindustrie sind wie folgt zusammenzufassen:

v - Das Brennholzproblem der Waldbiuer miisste durch den
Staat geldst werden. Dabeil sollte Ersatzstoffe fiir das Holz
gefunden werden. Dazu gehdrt auch eine entsprechende staat-
liche Siedlungspolitik fiir forstliche Dorfbewohner.

~ Die waldbauliche Massnahmen sollten getroffen werden,
die die Produktion des Rohstoffholzes fiir die Papierindustrie
steigern.

- Damit die Produktion des Faserspanholzes genug erfolgt
und gleichmidssig auf das ganze Jahr verteil; ist, miisste ein
jede Jahreszeit befahrbares Waldstrassennetz gebaut werden.

_ - Durch das Ministerium fiir Forst, und Landwirtshaft
sollte gehindert werden, die Erlaubnisse zu erteilen, die den
Bau der Spanplattenwerke an den Waldern fern gelegenen Orten
zu erm8glichen.

- Inventurarbeiten der Forstindustrie miisste periodisch
erneuert werden.

- Die erforderlichen gesetzlichen Bestimmungen sollten
mit dem Zweck in Kraft treten, damit die inldndischen und

auslindischen Bindemmittelpreise ndher liegen.
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EK - ANKET FORMU

No:
Tarih:

Firma Unvani:

Sermayesi:

Adresi:

Tic. Sic. No:

Sorugsturma Yapilanin GSrevi:

KURULUS VE KAPASITE

1- MULKIYET BigiMmi

Gercek kisgi:
Anonim ortaklik:
Kollektif ortaklik:
Limited ortaklik:
Komandit ortaklik:
Kooperatif:
Holding:

Kanmu:

2- KURULUS SERMAYEST
a) Yerli Sermaye
0z sermaye:
0zel banka kredisi:
Devlet kredisi:

b) Yabanci Sermaye

Proje kredileri:
0zel yabanci sermaye:
fsci ddvizleri ve igci gelirleri:

c) Sermaye arttirimil diigiinlilmekte midir?
3- FABRIKA SAHASININ BUYUKLUGU VE DEGERI:
4—- FABRIKA KURULUSU

Kurulug yila:

Ingaatin baslama tarihi:

ingaatin bitim tarihi:

Deneme agsamasi:
iretime baslama tarihi:

NOT: Anket calismasi Istanbul Universitesi Orman Fakiiltesi Ormancilik Po-
litikasi Kiirsiisii tarafindan yiiriitiilmekte olan bilimsel bir calismaya
done toplamak icin yapilmakta olup, toplanan bu bilgiler tamamen
gizli tutulacaktir. Genel degerlendirme yapilacaktir.
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5- KURULUS AMACI

Mobilya endiistrisine malzeme saglamak:
Insaat sektdriine malzeme saglamak:
Diger endiistrilere malzeme saglamak:

6—- KURULUS DURUMU

Bagimsiz:
Entegre:

a) Kendisi bir yan kurulus:
b) Yan kurulusu var:

7- KAPASITESH
Gergcek (tam) kapasitesi yi /m3:

Planlanan kapasitesi yil/m™ :
Ulagilabilen (£i1il1i) kapasitesi yll/m :

I1. HAMMADDE DURUMU

8- YILLIK ODUN HAMMADDESI GEREKSINIMI

Ibreli ...i.eievnneannan mg Ster
Yapraklyi ......v.0e240.. m~ Ster

9- ISLENEN AGAG TURLERI

a) ibreliler: G8knar
Cam
Ladin
Diger ibreliler

b) Yapraklilar: Kayin
Kavak
Krzilagag
Diger yapraklilar
Mesge
Okaliptiis

10- ODUN HAMMADDESI TEMIN EDILME SEKLI

Orman Bakanligi tahsisli satiglarzy:
Orman Genel Md. piyasa satislarzi:
K8yl pazar satiglari:

Fabrikanin 8zel ormani:

Ticcardan:

Diger satislar:
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11- ISLENEN ODUN HAMMADDESI GESITLERINDE DEGiSIKLIK

Yapilmada:
Yapirlduxy:

Nedenleri:

Odun hammaddesi arzina bagli zorunlu degisikiik:
Uretim teknolojisinde degigiklik:
Odun hammaddesi cegitlerinde fiat degisikligi:

12- ODUN HAMMADDESI TEMININDE KARSILASILAN GUCLUKLER
Tahsis Oncelikle endiistriler

Kagit ve seliiloz endiistrisi:
Lif-Levha endiistrisi:

Ingaat sektdriiniin gelisimi:

Ulagsim sorunu:

Yakacak odun sorunu:

iklim kosullarzi:

Odun hammaddesi teminini olumlu y&nde etkileyen faktdrler:

Iyi kalitede odun hammaddesi talep etmemesi:

Devletin bu endiistri kolunu desteklemesi:

Endiistri artifi odun hammaddesini deZerlendirmesi:

Ozel orman yetistiriciliginin gelismesi:

Kullanilan odun hammaddesini diger orman iirlinleri igsleyen
endiistrilerce talep edilmemesi:

13- ODUN HAMMADDESININ SAGLANDIGI YORELER
a) Yakin Cevre

Yakin cevre orman isletmelerinden:
Yakin gevre odun tiiccarlarindan:
Yakin cevre koyli pazar satislarindan:
Yakin cevre tahsisli satiglardan:

b) Uzak Cevre

Uzak cevre orman igsletmelerinden:
Uzak cevre odun tliccarlarindan:

Uzak gevre k6yli pazar satiglarindan:
Uzak cevre tahsisli satiglardan:

14- FABRIKAYA GELEN ODUN HAMMADDESI

Sanayi odunu:
Yapacak odunu:
Yakacak odunu:
Endiistri artiklarz
Bitki artiklar:
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15- SON -DORT YILLIK ODUN HAMMADDESI DEPOLAMA DURUMU

Fabrikaya gelen odun hammaddesi arzinin yiikseldigi mevsim
ve ay:

Odun hammaddesinin fabrikaya tagsinmadan Snce orman islet-—
melerinin ara ve son depolarinda bekleme siiresi:

1 Ay 3 Ay 6 Ay 1 Y1l
Fabrika deposunda bekleme siiresi:

Fabrikaya hi¢ odun hammaddesinin gelmedigi aylar:
Fabrika deposunda en ¢ok odun hammaddesinin bulundugu

mevsim:

16- FABRIKA DEPOSUNDA ORTALAMA OLARAK BULUNAN ODUN HAMMADDE-
SININ MIKTARI

e e s sssessvssssesecsess Ster

., | WA, |, ., T
17- YAPISTIRICI MADDELER
Kullanilan yapistirici maddelerin adlari:
Yapigstirici maddelerin temini:
Yurt ig¢inden:
Yurt disindan:

Kentler:

Yapirstirici maddelerin katilma orani:

III. ISGUCU-URETIM

18~ SON DORT YILLIK GCALISAN PERSONEL DURUMU

1975 1976 1977 1978 1981

Teknik eleman durumu hees  tees  eses  eeew  emen
Yéneticl eleman durumu cree  teee  eeve  sees  sses
Isci durumu: Vasifli isc¢i cree  enee  eese eese  eees

Vasi1fsiz iggi ceee  tres  esee  seee  eeee

Biitin y11 boyunca ¢aligan iggiler:
Yi1lin belli aylarinda caligan isciler:
Kurulustan itibaren calisan isgcgiler:

19- YONETICI OLARAK HISSEDAR VEYA MAL SAHIPLERI VAR MIDIR?

Vardir:
Yoktur:
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20- TOPLU SOZLESME SISTEMI VAR MIDIR?

Vardir:
Yoktur:

21~ ORTALAMA iI§¢i UCRETI NE KADARDIR?

Giin/Ucret:
Ay/UBcret:

22~ VASIFLI 1§GI SAYISI YETERLI MiDiIR?

Yeterlidir:
Degildir:

Vas1fli iggi eksikligi olan bdliimler:

Presde:

Yongalama bdliimiinde:

Makina ve techizat bakiminda:
Yardimci makinalarda:

23- URETIM KAPASITESININ SON DORT YILLIK SEYRI

1975
1976:
1977:
1978:

24~ 1979 YILI IGiIN BIRIM MALIYETI NASILDIR?

Odun hammaddesi giderleri
Diger hammadde giderleri
Amortisman giderleri
Isgilik giderleri

Enerji giderleri

Ulagim giderleri

Reklam giderleri

Diger giderler

25- URETIM SURECINDE KALITEYI YUKSELTMEK iICiN ISLEM YAPILIYOR
MU?

Hayair:
Evet:

Hangi agsamada yapiliyor:

26~ FABRIKADA TEKNOLOJIK BIR YENiLIiK YA DA YATIRIMLAR DUSUNU-
LUYOR MU?

Evet:
Hayir:
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Diigiiniiliiyorsa nedenleri

Uretim kapasitesinin arttirilmasy:

Varolan makina ve techizatin 8mriini doldurmug olmasui:
Teknolojik yeniliklere uyma zorunlulugu:

Uiriin cegsitlerini arttirma

Uriinlerin kullanma alanlarindaki yeni egilimler:

27- YONGA-LEVHA TALEBINDE DUSME BEKLENEBILIR MIi?

Hayir:
Evet:

Evetse ne yapmayi disiniiyorsunuz?

Depoda bekletmek icin {iretime devam edilir:
iretim yavaslatilir:
Uretim durdurulur:

IV. SATIS
28- URUNUN TANITILMASINDA HANGI YOLU IZLEDINIZz?

Gliinliik gazetelerle ilan vererek:
Mesleki dergilere ilan vererek:
TRT araciligi ile:

Diger yollarla:

29- URETIM ESNASINDA NEYE KARSTI KORUMA TEDBIRI ALIYORSUNUZ?

Suya ve rutubete karsi:
Yangina:
Mantar ve bdcek zararlilarina karswi:

30- URUNLERIN PAZARLAMASI HANGI YOLLARLA YAPILIYOR?

Kendi pazarlama birimimiz ile:
Arac1l pazarlama kuruluglari ile:
Kendi satis magazaniz ile:
Tahsisle:

Tansa magazalari araciligi ile:
Acik arttirmali satislarla:

31- TAHSISLE BAGLI OLDUGUNUZ FIRMA VAR MIDIR?
Hayir:
Evet:

Sayisi:

Onceden siparigle satis yapiyor musunuz?
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34-
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Hayir:
Evet:
Sayisi:

URUNUN DEPODA BEKLEME SURESI NEDIR?
3 glin .00, 7 glin ..... 1 Ay ..., 3 Ay ...
URUNUN PAZAR BULMASI KONUSUNDA SORUN VAR MIDIR?

Vardir:
Yoktur:

Varsa nelerdir?

Piyasanin durgunlugu:

Ihracatin gerceklesememesi:

Devletin bu endiistri kolundaki girigimleri:

Yonga-levha yerine kullanilan malzemelerinin {iretiminin
gelisimi: '

Digerleri:

TURETICININ ISTEKLERT VAR MIDIR?

Hayir:
Evet:

Kalitede:
Boyutlarda:
Cesitte:

DIGERLERI

35~

ODUN HAMMADDESI VE MAMUL MADDENIN TASINMAST
a) Odun hammaddesinin tasinmasi
Kara yolu ile:

Deniz yolu ile:
Demir yolu ile:

Hammadde i¢in ortalama birim tasima maliyeti ne kadar-

dir?

Kara yolu ile km/ster—mB:
Deniz yolu ile km/ster-m3:
Demir yolu ile km/ster-m3:

b) Urtiniin tasinmasi
Kara yolu ile:

Deniz yolu ile:
Demir yolu ile:
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Uriin i¢cin ortalama tagima birim tagima maliyeti ne ka-
dardir:

Kara yolu ile km/ster-m3:

Deniz yolu ile km/ster-m3:

Demir yolu ile km/ster-m3:

36- ODUN HAMMADDESI VE MAMUL MADDENiIN BiRiIM FIATININ SAPTAN~-
MASINDA GOZ ONUNDE BULUNDURULAN ETKENLER

Tiirkiye'deki enflasyon hizi:

Orman Bakanliginin iliretim ve fiyat politikasui:
Enerji bumnalimi (yakacak odumn sorunu):
Kullanim alanlarindaki yeni geligmeler:

37- URETIMINIZI SINIRLAYAN EN ONEMLI ETKENLER NELERDIR?

Hammadde yetersizligi:

Enerji sorunu

Toplu s8zlesme sistemindeki diizensizlik:

Hammadde depolama sorunlufu nedeniyle biiyiik sermaye ayril-
masi:

Makina ve yedek par¢a sorunu:

Satiglarin diizensizligi:

iggiicli eksikligi:

Orgilitler arasi igbirligi eksiklipi:

38- GELECEKTE YONGA-LEVHA ENDUSTRISININ GELISIMI HAKKINDA
DUSUNCELER NELERDIR?

39- UZUN VADELI PLANLAMA VE MALI HESAPLARLA YENI BiR YATIRIM-
DA BULUNMAK ISTERSENIZ

Yeni bir yonga-levha fabrikasi kurmak:

Bu fabrikada iliretim defigikligine gitmek:

Bu fabrikada ilave tesisler kurmak:

Yonga-levhanin son kullanimini yapan fabrika kurmak:

Yonga~-levha endiistrisi ile iligkili bir endiistriye yati-
rim yapmak:

VI. URETIM TEKNOLOJISi

40~ FABRIKANIN FIZIBILITE RAPORLARINI HAZIRLAYAN KURULUSLAR
HAKKINDA DUSUNCELERINIZ:
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41- FABRIKANIN ODUN HAMMADDESI DEPOSU SIZCE NASILDIR?

Yeterli:
Orta:
Yetersiz:

Odun hammaddesinin depoda istiflenmesi ve yongalama maki-
nalarina taginmasi nasil olmaktadir?

Iinsan giliciis
Vingle:
Zincirli ve bantli transportdrlerle:
42— ENERJI GEREKSINIMiI NASIL KARSILANMAKTADIR?
Fuel-~oil:
Kbmiir:
Odun artiklari:
Elektrik:

a) Ozel elektrik:
b) Genel elektrik gebekesinden:

43- YONGALAMA MAKINALARININ

Sayisi:
P 3,
Verim giici saat/m”:

44- KURUTMA FIRINLARINDA KULLANILAN YAKIT T{RU NEDiR?

45— URETIM ASAMASINDA BIR TIKANMA SUZ KONUSU MUDUR?

Hayir:
Evet:

Evetse 8nerileriniz:
46—~ YONGALARIN DOZE EDILMESI VE PRESLENMEST NASIL OLMAKTADIR?

Serilme sonsuz band halinde:
Serilme tabakalzi:

Pres 6zellikleri:

Pres sayisi:

Pres 1sisi:

Pres basinci siiresi:

Presten elde edilen {iriin cegidi:



- 164 -

47- MAKINA VE TECHIZATIN SATINALINDIGI FIRMALAR VE

48-

Yongalama makinalara

Yonga silolara

Kurutma firinlari

Tutkallama ve dozaj makinalari
Pres

Boyutlandirma makinalari

Ulkesi

ULKELER

Firmasi
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FABRIKAYI MONTE EDEN FIRMA VEYA FIiRMALAR

Firma adui:
Ulkesi:
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Yiksekogretim Kurulu
Doklimaniasyon Merk



