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OZET

Bu caliyjmada matbaacilik sektoriiniin yeni tamstigi1 dijital baski sisteminin
sektore etkileri arastirilmistir. Matbaacihk sektoriiniin genel durumu,
kullanilan sistemler, makineler ve uygulamalarin tanitildig1 bu calismada dijital
baski sistemleri ile geleneksel sistemlerin avantajli ve dezavantajii oldugu
uygulamalara deginilmistir. Dijital baski sistemlerinde kullanilan teknikler ve
bu tekniklerin kullanildigi dijital baski makineleri tamitilmistir. Ayrica bu
calismada, matbaacilik sektoriinde baskis1 gerceklestirilen, dergi, afis ve
brosiirii hem ofset baski makinesinde hem de dijital baski makinesinde basarak,
sonuc¢larin zaman, kalite ve maliyet bakimindan karsilastirilmasi da yapilmistir.
Geleneksel baski sistemlerinde baskisi gerceklestirilemeyen, sadece dijital baski

teknigiyle yapilabilen uygulamalara da bu calismada yer verilmistir.
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ABSTRACT

In this study , the effects of the digital print system, which the printing sector
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in offset printing machines; this study compares the outcomes of the magazines,
posters, brochures, which are printed in the sector of printing in terms of time,
quality and cost. At the traditional digital print systems, tapplications which
couldn’t be pressed, can only be made by the digital print technques, are

mentioned in this study.
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SIMGELER VE KISALTMALAR

Bu c¢alismada kullanilmis baz1 simgeler ve kisaltmalar, agiklamalar1 ile birlikte

asagida sunulmustur.

Simgeler Aciklama

RIP Gorintii isleme birimi

DPI 1 cm’deki nokta sayis1

CMYK Cyan, magenta, sar1 ve siyah renkler
USB Evrensel seri yolu

PC Kisisel bilgisayar

FSMA Baski bas1 maliyet sistemi

CtP Bilgisayardan kaliba sistemi



1. GIRIS

Insanlarin duygularini, diisiincelerini, kiiltiirlerini, yasantilarini, deneyimlerini ve
bilgilerini baska kusaklara aktarmak icin kullandiklar1 en 6nemli ara¢ yazi olmustur.
Yazi bulunmadan 6nce insanlar, sekil ve sembolleri kullanmislardir. Alfabe sistemi
ve yazinin bulunmasindan sonra da arttk daha diizenli bir bilgi aktarimi
gergceklesmeye baglamistir. Hatta yazinin icadi, medeniyetin baslangici olarak kabul

edilmistir.

Eski tarihlerde insanlar aktaracaklar1 bilgileri hayvan derisi ve aga¢ gibi
malzemelerin iizerine yazmaktaydi. Cinlilerin M.S. 105 yilinda kagidi bulmalariyla
tiretimi olduk¢a zahmetli ve pahali olan bu malzemelerin kullanimi azalmistir. Daha
kullanigli bir malzemenin kullanilmaya baslanmasiyla birlikte yazi1 ¢ogaltim isleri
hizlanmis ve bilginin dagilmasi da daha kolay olmustur. Bununla birlikte bir¢cok
bilginin oldugu kitaplar Cin’den Avrupa’ya, diinyanin bir ucundan 6teki ucuna kisa

siirede aktarilabilmistir.

Bilgi ve tecriibelerin artmasi, dolayisiyla yazim islemlerinin ¢ogalmasiyla birlikte el
yazimcilig1 bu gelismeler karsisinda yavas ve pahali kalmigtir. Cinlilerin buldugu ve
Gutenberg’in 1400’li yillarda gelistirdigi baski makinesinin icadi ile birlikte yazili
malzemelerin ¢ogaltim isleri artik daha kolay ve ucuz bir hale gelmis, bu gelismeler
ayn1 zamanda iletisim, reklam ve medya sektOriiniin de diinyada var olmaya
baslamasinda en etkili unsurlar olmustur. Hatta matbaanin icadi, Avrupa’daki
Ronesans ve reform hareketlerinin olgunlasip gelismesinde en 6nemli etkenlerden

birisi olmustur.

Gutenberg’in gelistirmis oldugu yiiksek baski sistemi uzun yillar diinyanin dort bir
yaninda kullanildi. Bu sistemde harfler tek tek bir ¢ergeveye yerlestiriliyor ve baski
kalibi  olusturuluyordu. Olduk¢a zahmetli olmasina ragmen baski kalibi

hazirlandiktan sonra ¢ok sayida baski yapilabiliyordu.

1900’11 yillarinda basinda bulunan ofset baski sistemi kisa bir siire sonra diinyada en



cok kullanilan baski sistemi olacakti. Bu sistemin en biiyiik avantaji kullanilan
kalibin maliyetinin diisiik olmast ve ¢ok kaliteli baski yapilabilmesiydi. Yaklasik
olarak 500 yil diinyada en ¢ok kullanilan baski sistemi olan yiiksek baski sistemi
arttk yerini bagka bir sisteme birakiyordu. Bu sistem degisikligi matbaacilik
sektoriini  derinden etkiledi. Bir yandan yenilikci matbaacilar olarak
adlandirdiklarimiz, kullandiklar1 sistemin yaninda ofset baski sistemlerini de
kullanmaya baglarken bir yandan da muhafazakar matbaacilar yeni sistemin gelip
gecici oldugunu diisiinerek ofset baski sistemi yatirrmi yapmadilar. Iste matbaacilik
sektoriiniin en biiylik doniim noktalarindan birisi de burada gerceklesti ve ofset baski
sistemi kullanan matbaalar kalite, maliyet ve zaman bakimindan diger matbaalarin

cok Oniine gegtiler.

Ofset baski sistemi, bilgisayarlarin insanlarin hayatina girmeye baslamasiyla birlikte
ikinci biiyiik devrimini yasadi ve daha once ¢ok zahmetli olan birgok asama,
bilgisayarlar kullanilarak yapilamaya baslandi. Bilgisayarlarin bu sistemlerde
kullanilmaya baslanmasi, otomasyon sistemlerinin gelistirilmesini de sagladi. Kalite,
zaman ve bunlara bagli olarak maliyet avantajlar1 eski sistemlere oranla ofset baski

sistemini bir adim daha 6ne tasidi.

Bilgisayarlagsma stireci ile birlikte basim sektorii cok hizli gelisen bir sistemi daha
tanidi. Dijital baski sistemi olarak adlandirilan bu baski teknigi, hicbir baski dncesi
maliyet gerektirmeden istenildigi kadar degisken baski yapma imkani sunuyordu. Ilk
ciktig1 yillarda, kalite, zaman ve maliyet bakimindan avantajlarinin az olmasina
ragmen kisa silirede bunlarin bircogu diger baski sistemlerinden daha avantajli hale

geldi.

Cok yeni bir sistem olmasina ragmen bu kadar kisa siirede bu kadar biiyiik gelisme
kaydedilen dijital baski sistemi acaba yakin gelecegin diinyadan en ¢ok kullanilan
bask1 sistemi mi olacak? Bu sorunun cevabin1 matbaacilar, grafik sanatlar sektorti,
gazeteler ve yayincilar siirekli merak etmektedir. Bu sorunun cevabini nispeten
almaya calistigimiz bu calisma bes boliimden olusmaktadir. Giris boliimiinde

calismanin geneli ile ilgili bir degerlendirme yapilmustir.



Ikinci boliimde; matbaaciligim tarihi gelisimi, matbaacilik sektoriinde yapilan

uygulamalar, baski siiregleri ve baski sistemleri ile ilgili genel bilgiler verilmistir.

Ucgiincii béliimde; dijital baski sisteminin tanimi yapilmus, dijital baski sistemlerinde
kullanilan teknolojiler, bu sisteme 0Ozgii birimler ve dijital baski makineleri

tanitilmastir.

Dordiincii boliimde; matbaacilik sektoriinde baskis1 gerceklestirilen ii¢ tane Ornek
uygulama olarak, dergi, afis ve brosiir baskilar1 hem ofset baski makinesi hem de
dijital baski makinesiyle basilarak karsilastirmalart yapilmistir. Karsilastirma, 1, 100,
500 ve 1000 baskiya gore, zaman, maliyet ve kalite kriterleri gdz Oniine alinarak

gerceklestirilmistir.

Sonug¢ ve degerlendirme isimli besinci boliimde ise Onceki boliimlerdeki bilgi ve
uygulamalar 1s181inda dijital baski sisteminin basim sektdriinlin neresinde oldugu ve

hangi uygulamalarda daha avantajli veya dezavantajli olduguna yer verilmistir.

Dijital baski sisteminin basim sektoriinde hizla yer almaya baslamasi, daha 6nce
yiiksek baski sisteminden ofset baskiya gecis siirecindeki tedirginliklerin benzerini
sektorde gostermesinde etkili olmustur. Yeni bir sistem yatirimi, biitiin sektorlerde
oldugu gibi matbaacilik sektoriinde de biiyiik sikintilar dogurmaktadir. Bu
sikintilarin en biiyligli ise yapilacak yatirimin iyi taninmamasidir. Bu calismada
matbaacilik sektoriiniin baz1 o6rnek uygulamalar ile bu sistemdeki avantaj ve

dezavantajlarin bir kismin1 gérmeleri hedeflenmistir.



2. MATBAA TEKNOLOJILERI VE MATBAACILIK SEKTORU iLE iLGILI
GENEL BIiLGILER

2.1. Matbaacihigin Tarihi Gelisimi

Insanlar tarih boyunca edindikleri bilgi ve deneyimleri kalict hale getirmek
istemislerdir. Tarih Oncesi ¢aglarda bu gereksinimin magara duvarlarina sekil ve
figlirler gizilerek giderildigi bilinmektedir. Eski Misir ve Stimer uygarliklarinda da
figiirlerin yerine simgeler kullanilmistir. Giinlimiiziin alfabe sistemine dayal1 cagdas
yazisina ise Finikelilerin M.O. 1500°lii yillarda gelistirdikleri ve 22 harften olusan
yazilar1 kaynaklik etmektedir. Yaziy1 olusturan bu simgeler tas, agac ve pismis
kilden yapilmis kaliplara aktarilmis ve bunlar zamanla bitki koklerinden, demir
cevheri ve manganez gibi madenlerden elde edilen ilkel boyalarla renklendirilerek
cogaltilmigtir. O donemlere ait ilk Orneklerden ancak pisirilerek dayanikli hale
getirilen kil yazi tabletleri zamanimiza kadar bozulmadan kalabilmistir. Ankara'daki
Anadolu Uygarliklar1 Miizesi’nde bulunan, M.O. 2000 y1l dncesine dayanan deger
bicilmez kil tabletler ve bloklar bunlara birer 6rnektir. Daha sonralar1 insanlar agag
kabuklar1 ve hayvan derilerinin iizerinde bu ¢aligmalar1 yaptiktan sonra papiriis ad1
verilen ve papiriis bitkisinin govdesinden elde edilen daha yumusak, esnek ve
yazmaya elverisli malzemeleri kullanmaya baslamiglardir. En son olarak giiniimiizde
de kullanilan kagit, M.S. 105 yilinda Cin’de iretilmistir. Kagidin bulundugu ilk
yillarda Cinliler keten, kenevir ve kendir gibi bitkilerin govdelerini doviip suyla
karistirdiktan sonra bir hamur haline getirip kurutarak kagidi iiretmekteydi. Kagida
baski yapabilmek icin o caglarda insanlar mermer ve diiz tas yiizeylerini
kullanmaktaydi. Bu diiz ylizeylere resim ve sekiller oyularak cukur hale
getiriliyordu. Olusan g¢ukurlara yosunlardan, hayvan tiiylerinden ve postlarindan
yumusak tamponlar yapilarak dolduruluyor ve son olarak bunlarin iizerine renkli
boyalar siiriilerek renkli baskiya hazir hale getiriliyordu. 6. ylizyilda Cinliler bu
sistemi biraz degistirerek basacak kisimlar yliksekte olacak sekilde mermer, tas veya
tahtayr oymuslar ve lizerine miirekkep siirerek silindir yardimiyla ve kol giiciiyle

baskiy1 gergeklestirmislerdir [1].



Bu gelismelerden sonra Cinliler 11. yiizyilda yiiksek baski makinesini trettiler. Bu
sistemde basilacak kisimlar yliksekte basilmayacak kisimlar ise algakta
bulunmaktaydi. Metni olusturan sekil ve harfler ayr1 olarak iiretiliyor, bu sekil ve
harfler, tekrar kullanilabilmesi agisindan dayanikli materyallerden yapiliyordu.
Cogaltma yapilacagi zaman bu harf ve sekiller istenildigi gibi bir araya getiriliyor,
regine ve mum gibi maddeler yardimiyla birbirlerine sabitleniyorlardi. Cogaltma
isleminin bitmesiyle birlikte bu harf ve sekiller, 1s1 yardimiyla tekrar kullanilmak
tizere ayristiriliyordu. Avrupa’da ise Marco Polo’nun Cin’de gordiigii ve biiytik bir
ciddiyetle inceledigi bu baski makineleriyle cogaltma isleri yapilmaktaydi. Buradaki
en bliylik sorun kaliplarin tahtadan olmasi ve ¢ok fazla baskiya dayanamamasiydi.

Ancak bu kaliplarla birkag sayfalik baskilar yapilabilmekteydi [2].

Kuyumcu ustasi olan Johannes Gutenberg 15. ylizyilda o zamana kadar gelistirilen
baski makineleri ve tekniklerinin eksiklerini incelemis ve ¢oziimler iiretmek igin
calismalar yapmustir. Cinlilerden ve Avrupa’daki gelismelerden faydalanarak
oncelikle dayaniksiz olan baski kaliplari iizerinde denemeler yapmustir. Bask1 kalibi
olarak kullanilan harfleri 6nce demirden tiretmis ve baski sirasinda demirin ¢ok sert
olmasindan dolay1 kagidi delmesiyle birlikte bu sefer daha yumusak bir metal
kullanmaya karar vermistir. Bu sefer yumusak bir metal olan kursunu kullanmis ve
bunun da baskiya dayanamadigini gozlemlemistir. Son olarak kursunun igine

antimuan ve tung koyarak dogru karisimi elde etmistir [1,2].

Baski teknolojisindeki gelismeler hizla devam etti. 15. Yiizyilda bakir levhalar
kullanilarak metal graviir teknigi gelistirildi. Yine 15. Yiizyilda duvar, tavan ve taban

stislemelerinde serigrafi kullanilmaya baslandi [3].

Gutenberg’in buluslari, zaman gectikce ayrintilarda siirekli olarak iyilestirilmigse de

genel ilkeleri 350 y1l boyunca ayni kaldi [4].

Eski bir baski sistemi olan, Litografi adi verilen tag baskiciligi ise 20. Yiizyilin
baslangicinda biiyiik bir devrimin kdkenini olusturacakti. Tas baskida kullanilan tas,

batakliklarin sertlesmesinden meydana gelmis bir nevi kalsiyum karbonattir. En



onemli 6zelligi, suyu ve yagi emici 6zellige sahip olmasidir. Litografik baski sistemi,
su ve yagin birbirine karigmamasi prensibi ile baski yapmaktadir. Diiz bir ylizey
tizerinde baski yapilacak alanlarin, yagli miirekkebi almasi ve baski yapmayacak

kisimlarin suyu almasiyla baski ger¢eklesmektedir [1].

1905 yilinca Amerikali W. Rubel ve Alman Caspar Hermann tarafindan bulunan
ofset baski sistemi; 1518a duyarli esnek ve ince metal kaliplarin, gerekli islemlerden
gecirilerek baski yapacak ve yapmayacak kisimlarinin ayristirilmasi, baski yapacak
kisimlarin miirekkebi, yapmayacak kisimlari ise suyu alacak sekilde hazirlanmasi ile
baskiy1 gergeklestirmektedir. Hazirlanan bu kaliplar silindir seklindeki kalip
merdanelerine sarilmak suretiyle baskiya hazirlanmaktadir. Kaliptaki miirekkepli
kisimlar kauguk silindire ve oradan da baski kazani ile kauguk kazani arasindan
gecen kagida aktarilmaktadir. Bu sistem, bilgisayarlarin basim sektoriine girmesiyle
birlikte ikinci devrimini yagamistir. Baski oncesi hazirligin bilgisayar ortaminda
yapilmasi ve otomasyon sistemlerinin gelismesi, ofset baskinin su anda diinyada en
cok kullanilan baski sistemi olmasinda biiyiik rol oynamistir. 20. yiizyilin sonlarinda
bilgisayar devriminin ger¢eklesmesiyle birlikte dijital baski sistemleri de matbaacilik
sektoriinde yerini almaya baslamistir. Dijital baski sistemlerinin ¢iktig1 ilk yillarda
ofset baski sistemine oranla daha pahali, kalitesiz ve yeterlilikleri az olmasina karsin,
teknolojinin bas dondiiriicti hizla ilerlemesi, dijital baski sistemlerinin de kisa siirede

biiyiik bir gelisme kaydetmesine neden olmustur [1,2].

2.2. Matbaacilik Sektoriine Genel Bir Bakis

Matbaacilik, basim sanayi icinde yer alan, insanlarin disiindiiklerini yazmak,
yazdiklarin1 ¢ogaltma ihtiyacindan dogan ihtiyaglarin karsilanmasi amaci ile ortaya

¢ikmis bir meslek dalidir [5].

Basim sanayi tirtinleri; tekstil sanayi tirtinleri gibi sirtimizi, gida sanayi tirtinleri gibi
karnimizi, kimya sanayi gibi sagligimizi, madeni esya sanayi {irlinleri gibi medeni
yasantimizi siirdiirmeye iliskin maddelerden ¢ok farkli olarak, tiim faaliyetlerimizin

kilit noktasi olan beynimizi beslemektedir. Bu 6nemli 6zelligi dolayisiyla basim



sanayisi iirlinleri, diger biitiin sanayi Uriinlerinin olusmasina da onciiliik etmektedir

[6].

Matbaa isletmelerine gbéz atacak olursak; miilkiyet acisindan matbaalar, kamu
matbaalari, 6zel matbaalar ve karma matbaalar olmak iizere tice ayrilirlar.
Biiyiikliiklerine gore matbaa isletmeleri, calistirdiklar1 is¢i sayisina, isletmenin
sermayesine ve makine giiciine gore kiigiik, orta ve biiyiik isletmeler olarak ii¢ grupta
incelenirler. Uretim araglarina gore ise, tipo isletmeleri, ofset isletmeleri, gazete
matbaalar, tifdruk isletmeleri, serigrafi isletmeleri, karma isletmeler ve dijital baski

merkezleri olarak gruplara ayrilabilir [7].

Sektorde yapilan isler gesitlendik¢e matbaalar da kendi aralarinda is boliimii yapmak
zorunda kaldilar ve branslastilar. Genel olarak inceledigimizde asagida siraladigimiz

tiirde igler yapan matbaalarin var oldugunu bilmekteyiz [5].

- Kartvizit, davetiye, fatura, fis, makbuz gibi islerin basildig1 kiigiik matbaalar,
- Kitap ve dergi basan matbaalar,

- Afis, brosiir ve tanitict yayin basan matbaalar,

- Pul, banknot ve kiymetli evrak basan matbaalar,

- Gazete ve magazin basan matbaalar,

- Ambalaj baskis1 yapan matbaalar,

- Manyetik kart basan matbaalar,

- Reklam ve tanitim tiriinleri basan matbaalar,

- Dijital bask1 merkezleri.

2.3. Basim Siirecinin Temel Asamalari

Genel olarak basim siireci; baski oncesi asamalar, baski ve baski sonrasi asamalar

olarak ti¢ grupta incelenmektedir.



2.3.1. Baski oncesi asamalar

Bir baski hazirlig1 oncelikle yaratici diisiincenin ortaya ¢ikmasiyla baslamaktadir.
Sonra sirastyla basilacak isin 6zelligine gore hazirlik yapilarak bir grafik tasarimiyla
mi1, yoksa bir renkli diyapozitif veya bir masaiistii yayincilik sistemiyle mi
hazirlanacagina karar verilmektedir. Yaraticilik ve kapsamli bilgi gerektiren grafik
hizmetleri, giiniimiizde biiylik oranda masaiistii yayincilik sisteminde grafik, resim ve
metin isleme programlar1 kullanarak matbaalarda veya reklam ajanslarinin
blinyesinde hazirlanmaktadir. Bask1 oncesi masaiistii yayincilik sisteminde muhtelif
grafik programlar, uygun bir PC veya Mac bilgisayar, resim taramak i¢in scanner ve
¢ikt1 almak i¢in de yazict kullanilmaktadir. Daha onceleri bu siiregler ayri birimler
tarafindan yapilmaktayken, giiniimiizde, bilgisayar ortamindan, dijital baski sistemi

ile dogrudan baskiya gegmek miimkiin olmaktadir [8].

Baski1 oncesi asamalar su sekilde siralanabilir;

-Siparis,

-Tasarim,

-Grafik calismalari,
-Film ¢alismalari,

-Kalip hazirlama.

2.3.2. Baski suireci

Baski oncesi ¢alismalar yapildiktan sonra, basilmasi diisiiniilen materyal, tipo, ofset,
flekso, tifdruk, web, dijital veya serigrafi tekniklerinden bir tanesiyle basilmakta ve
baski malzemesi iizerine aktarilmaktadir. Matbaacilik sektoriinde kullanilan bu baski
sistemlerinin her biri ¢ok farkli mekanik ve elektronik sistemlerle ¢alismaktadirlar.
Her biri kullandig1 kalip, teknik ve sistemle baskisini gergeklestirmektedir. Baski
sistemlerinin tanitildigi boliimlerde her bir baski sistemi i¢in basilacak malzemenin

nasil bir siiregten gectigi detayli olarak agiklanmigtir [8].



2.3.3. Baski sonrasi

Baski islemi biten malzemelerin son sekillerini almalari i¢in miicellit boliimiinden
gecmeleri  gerekmektedir. Bu asamada baskisi biten malzemeler kullaniciya
sunulacak hale getirilmektedir. Matbaacilik sektoriinde en ¢ok kullanilan baski
materyalinin kagit oldugunu diislinecek olursak hangi teknikle basilmis olursa olsun

genellikle ayni baski sonrast asamadan gegmektedir [1].

Matbaaciligin en ¢ok beden giicii harcandig1r baski sonrasi islemler, son yillarda
teknolojin geligsmesiyle birlikte degisiklige ugramustir. Artik makinelerin ¢ikis
tinitelerine baglanan ve entegre sekilde iiretim gerceklestiren makinelerin
gelistirilmesiyle birlikte baski sonras1 asamalarda insan giiciine eskisi kadar ihtiyac

duyulmamaktadir. Temel olarak baski1 sonrasi islemleri asagidaki gibidir [8].

- Bask istii islemler (perforaj, gofre)

- Baski koruma islemleri (vernikleme, laklama, laminasyon),
- Cilt ve kaplama islemleri (kapak takma),
- Baski iistii UV-Lak ve termolaklar,

- Selefon,

- Pilyaj,

- Harmanlama,

- Katlama, kivirma,

- Cilalama,

- Paketleme,

- Sevkiyat.

Bu islerin yaninda baski yapilan makineden kaliplarin sokiilmesi, makinenin
temizligi ve bundan sonra yapilacak baski i¢in tekrar kaliplarin takilmasi, kagitlarin
diizenlenmesi ve diger tiim hazirliklar da baski sonrast islemler arasinda

degerlendirilebilir [8].
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2.4. Baski Sistemleri

Matbaacilik sektoriinde kullanilan baslica baski sistemleri, yiiksek baski, ¢ukur

baski, serigrafi baski, ofset baski ve dijital baskidir.

2.4.1. Yiiksek baski sistemi

Baski tekniklerinin bilinen en eski 6rneklerine sahip tiirtidiir. Diger baski tekniklerine
oranla daha kolay anlasilabilir bir tekniktir. Patates baskisi, lastik kliseler ve
mihiirler gibi goriintiiniin olmasint istedigimiz yerler yiiksekte, istemedigimiz
yerlerde alcaktadir. Yiiksekte kalan yerler miirekkebi alir, kagida aktarir ve

dolayisiyla basilacak malzeme ile kalip siirekli temas halinde olur [3].

Yiiksek baski sisteminin mucidi Gutenberg olarak bilinse de bu teknik ¢ok dnceleri
Cin’de uygulanan geleneksel bir sistemdi. Cinliler baski yapmasi gereken yerlerin
yuksekte oldugu oyulmus agac¢ kaliplarla kumas {izerine baski yapmaktaydilar. Bu
sistemi 581 yilinda ahsap kalipli blok baski teknigi olarak sistematik hale
getirmiglerdir. Daha sonra Gutenberg’in yapmis oldugu yiiksek baski sistemini

kullanan makine ise bu sistemin benzeriydi [4].

Yiiksek baski sisteminin kullanildigi tekniklerde kendi aralarinda cesitlilik

gostermektedir. Bunlardan baslicalar tipo baski teknigi ve fleksodur.

Tipo Baski

Bu sistemde genellikle ¢inko, aliiminyum, bakir, plastik veya lastik gibi
malzemelerden olusan kaliplar kullanilmaktadir. Bu malzemelerle olusturulan
kaliplarda baski yapilacak alanlar yiiksektedir. Harf, say1 ve semboller i¢in hurufat
adinm verdigimiz kiigiik baski malzemeleri kullanildigir gibi resim, logo ve sekiller

icin de 6zel olarak hazirlanmis kliseler kullanilmaktadir [8].

Gliniimiizde kiigiik yerlesim yerlerinin birgogunda yerel gazeteler, davetiyeler,



11

faturalar, irsaliyeler ve bir¢ok Tiretilecek malzeme bu sistem kullanilarak

basilmaktadir [9].

Miirekkep

Miirekep Merdaneleri

%

Sekil 2.1. Tipo baski teknigi [10].

Tipo baski makinelerinde, kesim, varak yaldiz, gofre, perforaj, pilyaj gibi islerin

yaninda numarator kullanilabilmektedir [10].

Flekso Baski

Bu baski sisteminde de kullanilan kaliplarin baski yapacak alanlari yiiksektedir.
Kalip sistemindeki bu benzerlige karsin, baskinin olusum sekli farklidir. Flekso baski
tekniginde kullanilan kalip, dayanikli, esnek, plastik-polimer, malzemeden {iretilmis,

kabartma kaliplardir [1].
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Sekil 2.2. Flekso baski kalib1 [10].

Onceleri oldukga ilkel ve kalitesiz olan flekso baski teknigi, gelisen teknolojiyle
birlikte yeni kullanim alanlar1 ve yayginlhik kazanmstir. Ozellikle ambalaj sanayinde,
etiket, paket kagidi, aligveris torbalari, oluklu mukavva, plastik sise iistii etiketleme

gibi tirtinlerde flekso baski oldukea iyi sonuglar vermektedir [9].

2.4.2. Cukur baski sistemi

Tifdruk adi da verilen gukur baski teknigi aslinda 15. Yiizyildan beri bilinen ve
uygulanmakta olan baski-resim tekniklerinden, “graviir bask1” nin, 1900 yillarindan
baslayarak, bir baski makinesinin biinyesine tasinmasiyla gelistirilmis halidir.

Almancada “tif” terimi ¢ukur, “druck” terimi ise baski anlamindadir [1].

Cukur bask: sisteminde, basimi diisiiniilen yazi ve resimli ¢alisma i¢in hazirlanan
kalibin ¢ukurda kalan kisimlari kullanilir. Kagit yiizeyine, kalibin ¢ukurda kalan
kisimlarina miirekkep verilerek baski yapilir. Kalibin yiiksekte kalan kisimlar

temizlenerek miirekkepler kalibin yiizeyinden atilir [9].
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Baski Kazani

Kagit Cikis
Kagit Cikis

Siyirgag

‘/

Kalip Kazani

Miirekkep

p

Sekil 2.3. Cukur baski sistemi [10].

Tifdruk baskida bobin kagit kullanildig1 i¢in baski hizi oldukca yiiksektir. Tiraji
yiiksek olan baskilar i¢in kullanilirlar. Bunun nedeni hizli basmasinin yaninda kalip
hazirlik agamasinin olduk¢a zahmetli ve pahali olmasidir. Bunun yaninda bu baski
kaliplar1 milyonlarca baski yapabilmektedirler. Baski yapilan alanlar ¢ukurda oldugu
icin diger baski sistemlerinde kullanilan kaliplardan ¢ok daha uzun Omiirlii
olmaktadirlar. Genellikle ambalaj sektoriinde kullanilan tifdruk baski makineleri,
giiniimiizde flekso baski makinelerinin ¢ogalmasiyla birlikte azalmistir ama kaliplari
yuksek maliyette olmasina ragmen cok kaliteli baski yapildig1 i¢in prestijli bazi

dergilerin ve matbaalarin bu sistemi kullandig1 bilinmektedir [10].
2.4.3. Serigrafi baski teknigi
Diger baski tiirlerinden teknigi ile 6nemli Glglide ayrilan serigrafi baski teknigine

elek baski ad1 da verilmektedir. Bu baski sisteminde ipek ya da sentetik elyaftan

yapilmis bir elek, kalip iizerine gerilen baski sablonu kullanilmaktadir. ipek elek
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baski diye bilinen serigrafi baski teknigi, ilk kez ipegin vatani olan Cin’de
uygulanmistir.  Giiniimiizde el yapimi ya da paslanmaz ¢elikten imal edilmis
mekanik tezgahlarda uygulanan serigrafi baski tekniginde, ipek artik devre disi
kalmugtir [1].

Sekil 2.4. Serigrafi baski makinesi [10].

Serigrafi baski, sanatsal amachi kullanildig1 gibi degisik endiistri kollarinda
fonksiyonel amagli kullanilabilir. Kurumsal kimlik ¢aligmalarinin 6zellikle matbaaya
uygun olmayan flama, etiket, promosyon malzemeleri gibi uygulamalarinda, seramik
ve cam gibi malzemeler iizerinde, her tiirlii tekstil iirlinlinde, ambala;j {irlinlerinde ve

elektronik devrelerde sik¢a kullanilmaktadir [3].

Bu sistemde bir ¢erceveye gerilmis ipek iizerine emiilsiyon dokiilerek 1s18a hassas
duruma getirilir. Film 1518a hassas tabaka ile vakumlanarak pozlandirilir. Banyo
edilen emisyonda, 151k goren yerler sertlesir ve boyayi alta gecirmez, 151k gdrmeyen
yerler ise iizerine dokiilen boyay1 alta sizdirarak baskiy1 gergeklestirir. Bu sistemin

kullanildigr makinelerde kalip, gerceve lizerine gerilmis ipek oldugundan, ebat
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oldukca biiyiik olabilir. Ayrica dnceleri sadece elle yapilan serigrafi baski yontemi,
otomatik makinelerde yiiksek hizlara ulasmig ve hassas baski yapilabilir hale

gelmistir [10].

2.4.4. Ofset baski sistemi

Ofset baski sistemi birgok baski sisteminden sonra c¢ikmasina ragmen, kalip
maliyetlerinin diisiik olmas1 ve baski hizinin yiliksek olmasi nedeniyle diinyada en
cok kullanilan baski sistemi olmustur. Ofset baski sistemi su ile yagin birbirine
karigmamasi prensibiyle ¢aligmaktadir. Ofset baski sisteminin diger bir adi da diiz
baski sistemidir. Diiz baski denilmesinin sebebi de kalip tizerindeki basacak kisimlar
ile basmayacak kisimlarin ayni yiikseklikte olmasidir. Cesitli metallerden yapilmis
olan ofset baski kaliplarinin yiizeyi emaye adi verilen 1s1ga duyarli bir madde ile
kaplidir. Emaye adi verilen bu maddenin diger bir 6zelligi de miirekkebi tutucu,
suyu itici 6zellige sahip olmasidir. Bu emayenin birinci 6zelligi olan 1s18a hassaslik
boyutu, goriintiiniin olacagi alanlarin siyah, diger kisimlarin ise seffaf oldugu film ile
pozlandirilmasinda kullanilmaktadir. Film kalibin iizerine yerlestirilerek pozlandirma
makinesine konulur ve verilen 11k, filmin siyah olmayan alanlarma geger. Isin
olacag1 ve dolayisiyla filmin siyah oldugu alanlardaki emaye {izerine 151k ge¢mez.
Isigin gectigi alanlar bozulur, ge¢medigi alanlar ise sabit sekilde kalir. Cesitli
kimyasallarin kullanildig1 banyoda 151k gorerek bozulan emayeler kalibin {izerinden

atilir ve is olacak yerlerdeki emaye kalibin tizerinde kalir [2].

Tek seferde renkli basabilen bir ofset baski makinesi, basilacak her renk i¢in ayr1 bir
baski birimine sahiptir. Biitlin renkler; cyan mavisi, magenta kirmizisi, sar1 ve siyah
renklerden elde edilir. Ornegin, bir baski isinde CMYK renkleriyle birlikte bir de
spot renk kullaniliyorsa ve makine, bes renk iinitesine sahipse her miirekkep icin
farklt bir baski birimi kurulur. Daha sonra kagit art arda bu birimlerden gecer.
Makinede daha az renk {initesi varsa sirasiyla renkler tek tek basilir. Her bir renk
basildiktan sonra kagitlar tekrar asansore yiiklenir, kalip degistirilir ve miirekkep

eklenerek ayni kagida tekrar baski yapilir [11].
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Sekil 2.5. Ofset baski sistemi [2].

Baski sirasinda blanket adi verilen aktarict merdane kullanilmaktadir. Blanket biraz
esnek yapiya sahiptir ve kagida bastirildiginda esner. Blanket hem kagit hem de
kalipla temas halindedir. Kalip ise miirekkep ve su merdaneleriyle temas ederek is
olacak yerlere miirekkebi, is olmayacak yerlere suyu alir. Kalibin {izerindeki emayeli
alanlar miirekkebi almis olur ve miirekkepli yerler blankete aktarilir. Kalip ilizerinde
diiz olan goriintiilii kisimlardaki miirekkep blankete ters olarak geg¢mektedir.
Blanketteki ters goriintii ise baski kazani ile blanket kazan1 arasindan gegen kagida
diiz olarak ge¢mekte ve baski gerceklesmektedir. Ofset baski makineleri kendi
aralarinda kullandiklar1 kagitlara gore tabaka ofset baski makineleri ve bobin kagida

bask1 yapan web ofset baski makineleri olmak tizere ikiye ayrilmaktadir [11].

Tabaka ofset baski makineleri

Adindan da anlagilacagi gibi kesilmis tabaka kagitlara baski yapan ofset
makineleridir. 40 gr/m? kagittan 450 gr/m? kartona baski1 yapabilen tabaka ofset baski
makineleri ayni zamanda saatte 3000 ile 18000 arasinda tabakaya baski

yapabilmektedir. Bu makineler; kontrol masasi, kagit asansorii, kagit verme aparati,
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kalip kazani, kauguk kazani, baski kazani, nemlendirme iinitesi, miirekkep tinitesi,

istif asansorleri ve kumanda panelleri gibi boliimlerden olusmaktadir [2].

Tabaka ofset baski makineleri, ebatlarina gore kendi aralarinda gruplara
ayrilmaktadir. 46x64 cm den kiiciik makinelere kiiciik boy ofset makineleri
denilmektedir. Bu makinelerde el ilani, brosiir gibi kiiclik ebath igler basilmaktadir.
50x70 cm den biiyiik makineler, biiyiik boy ofset makineleri olarak anilmaktadir. Bu
iki grubun arasinda kalan ebatta ofset baski makineleri de vardir. Bu makinelere de
orta boy ofset baski makineleri denilmektedir. Orta boy ofset baski makinelerinde ara

ebatli isler basilmaktadir [3].

Cpan Magenta Yebow Back CMYK Renk Ayrim Filmleri CMYK K
s -. . y aliplart

GaM Y K

Cran Magensa Yellow Black
%50 i +

MY R

Cyan Magenas Yelow Black +
%10 '

CMY ok + ‘
Trikromi +
Tabaka Ofset Baskisi /"

CMYK Baski C+M+Yellow Baski  C+Magenta Baski Cyan Baski

Sekil 2.6. Tabaka ofset baski teknigi [9].

Renkli brosiir, kitap, afis, katalog, faaliyet raporu gibi cogaltim gerektiren
uygulamalarda genellikle tabaka ofset baski makineleri kullanilmaktadir. Bu baski
tekniginde kagidin bir yliziine bask1 yapilir, ardindan boyanin diger yilize bulagsmasini
engellemek i¢in boyanin kurumasi beklenir ve boya kuruduktan sonra arka yiize

bask1 yapilir. Tabaka ofset, tramlarin kii¢iikliigii ve siklig1 agisindan en yiiksek baski
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¢cOziinlirliigline sahip baski teknikleri arasinda yer almakta ve prestijli islerin

basiminda genellikle bu teknik kullanilmaktadir [9].

Marekkep Silindirleri

Su Gozeltisi

Baski Kazani

Sekil 2.7. Tabaka ofsetin ¢alisma prensibi [9].
Bu makinelerde baski 4 renk ile kisith degildir. Ozel renk ve lak uygulamalari
rahatlikla yapilabilmektedir. Bask: firesi de olduk¢a azdir ve baski sonunda kagit

tizerinde her tiirlii miicellit iglemi rahatga yapilabilmektedir [10].

Web ofset baski makineleri

Web ofset, 1950’1i yillarda, gazetelerin artan baski ve renk sayilarina yanit vermek,
gazete ve yliksek tirajli dergilerin g¢esitli reklam uygulamalar1 i¢in daha c¢ok tercih
edilir olmasin1 saglamak vb. etkenlerin baskis1 ile gerceklestirilen baski teknigidir.
Web ofset baski teknigi ilk kez ABD’deki tasra gazetelerinin baskisinda
kullanilmistir. Web ofset baski tekniginin hizli, kaliteli ve renkli baski yapabilme
olanagin1 kendi avantajlarina kullanma olanagina kavusan tasra gazeteleri, bu

avantaji biiyiik ulusal gazetelerin rekabetleri karsisinda ayakta kalabilmek iginde
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kullanmiglardir. Tabaka ofset baski makinelerinin tiim 6zelliklerine sahip olan web
ofset baski makineleri bobinden bobine baski yapabildikleri gibi, kagit c¢ikis
diizenegine eklenen katlama, kesme {niteleri ile gesitli boyut ve sayfa yapisindaki

formalar1 islemeye hazir halde iiretebilir konuma gelmislerdir [1].

Web ofset sistemi, ofset baski sisteminin gazete, dergi, kitap gibi yliksek tirajl isler
icin gelistirilmis seklidir. Onceleri sadece gazete baskilarinda kullanilan web ofset
makineleri, giiniimiizde tabaka ofset kalitesine ulasmislardir. Web ofsetin ilk baskiya
giris firesi ¢ok oldugu icin genellikle 10000 bask: iizerindeki isler igin
kullanilmaktadirlar. Dort renkli tabaka ofset makineleri en fazla saatte 20 bin baski
yapabilirken web ofsetler 80 bin baski yapabilmektedir. Rotatif ofset olarak ta
bilinen web ofset baski makineleri kagidin oniline ve arkasinda ayni anda baski

yapabilmektedir [2].

( Marekkep Silindirleri
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Sekil 2.8. Web ofset baski1 teknigi [9].

Mirekkep Silindirleri

Web ofset baski sisteminde en 6nde bobin standi bulunmaktadir. Makinenin
biiytlikliigiine ve tlinitesine bagl olarak ¢ok sayida bobinin takili oldugu bu béliimden

cikan kagitlar gergi iinitesinden gectikten sonra baski iinitesine girmektedir. Bu
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boliimde her renk arkali 6nlii basilir ve kagit, kurutucu boliimiine girer. Baski hizinin
yiiksek olusu ve kullanilan miirekkebin biraz daha akiskan olmasi sebebiyle bu
sistemde kurutucu kullanilmaktadir. Kagidin bu iiniteden sicak ¢ikmasi sebebiyle
icinden soguk su gecen merdanelerin arasindan gecerek kagit sogutulur ve buradan
katlama {initesine girer. Katlama {initesinin i¢inde kesim de yapilmaktadir. Bu
bolimde kagitlar, makinenin ebadina gore kesilmekte ve istenilen ebatta katlanarak

paketleme boliimiine ulagmaktadir [2].

Web ofset baski sisteminde bir¢ok asamanin entegre bigimde kendiliginden
gerceklesmesi nedeniyle is giicli maliyeti oldukca diisiiktiir. Bunun yaninda ¢ok hizli
baski yapilabilmesi nedeniyle birim basi baski maliyetleri de oldukc¢a azdir.

Kullanilan miirekkep ve diger kimyasallar da tabaka ofsete oranla daha ucuzdur [10].

2.4.5. Dijital baski sistemi

Bilgisayarlagsma siireci; diger sektorlerde oldugu gibi basim sanayinde daha biitiinsel
bir iiretim siirecinin yapilandirilmasina olanak saglamistir. Bu durum, klasik
anlamdaki tiim {retim asamalarinda bir biitiinlesmenim giderek giiclenmesi
sonucunu dogurmaktadir. Yeni teknolojiler, baski alaninda klasik yontemlere bir
secenek olusturma yolunda hizli gelismeler kaydedilmesine yol agmaktadir. Tiim bu
gelismelerin, baski teknigi alanina yansimasinin adimi ise dijital baski olarak
koyabiliriz. Geleneksel baski sistemleri yiiksek tirajli iiretim teknikleri haline
gelirken dijital baski ise az tirajli, ¢ok degiskenli ve giin igerisinde yenilenmesi
gereken, kisisel ihtiyaclara gore talep edildigi anda degisiklik yapilarak hazir
edilebilecek islerde kullanilan bir sistem olarak ortaya ¢ikmustir [1].
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Sekil 2.9. Dijital baski1 makinesi [12].

Bir masatistii renkli lazer yazici ile dakikada 5-6 tane renkli ¢ikti alinirken dijital
baski makineleri sayesinde baski hizi saatte on binlere ulasmistir. Bilgisayarda
hazirlanan tasarimin ¢iktisinin normal bir yazicidan alinmasinin en biiyiik fark:
hizidir. Bu sistem son yillarda grafik endiistrisi tarafindan biiyiik begeni gorerek
kullanilmaya baslandi. Ornek verecek olursak, tasarim yapilan brosiiriin baski onayi
miisteri tarafindan alindiktan sonra dijital baski sisteminde basim siireci baslayacaktir
ama geleneksel baski sistemlerinde iiretimi yapabilmek i¢in film ve kalip gibi baski
Oncesi liretim asamalarindan sonra baski gergeklesmektedir. Bu sirada baskinin nasil
cikacagi da tam anlamiyla bilinmemektedir. Iste dijital bask: sistemi herhangi bir
bask1 Oncesi iiretim gerektirmeksizin baskiy1 ¢ok kisa siirede gerceklestirmektedir.
Ik baskiyr gérme hizi oldukga yiiksek olan bu sistemde degisiklik yapilmast
istenildigi taktirde kisa siirede diizeltmeler yapilip tekrar baskiya gegilebilmektedir
ama geleneksel baski sistemlerinde film ve kalip {retildigi i¢cin bu miimkiin

olmamakta, yeni kalip ve film {iretimi yapilmasi gerekmektedir [1].
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3. DIJITAL BASKI SISTEMi

1938 yilinda diinyada bir devrim yaratan kopyalama teknolojisinin mucidi olarak da
bilinen Chester Carlson, 22 Ekim 1938 yilinda, New York’ta bulunan Astoria’daki
laboratuarinda “10-22-38 ASTORIA” yazili ilk xerografik goriintiiyli elde etti.
Bundan sonra dijital baskiya giden adimlar gittikge siklasti ve giliniimiizde bir¢ok
alanda bagvurdugumuz ve basim sanayinde vazgecilmez hale gelen yeni bir baski

sistemi dogdu [13].

Resim 3.1. {1k tipografik goriintilyii bulan Chester Carlson [13].

Dijital baski genel anlamda, renk ayrim sistemlerine 6zel bir kalip, film ya da kliseye
ihtiya¢ duyulmaksizin basilmak istenen isin renkli ya da renksiz direkt gonderilip
baskinin yapilabildigi sisteme verilen addir. Biitiin baski sistemlerinde oldugu gibi
dijital baskinin da ii¢ asamasi1 vardir. Bunlar baski Oncesi, baski ve baski sonrasi
islemlerdir. Dijital baskinin baski 6ncesi islemleri diger sistemlerde yapilanlarin
hemen aynisidir. Tabi bu siire¢ grafik tasarim ve bilgisayarda montaj ile bitmektedir.
Artik film ve kalip kullanilmiyor, banyo islemi, tarama ve deneme c¢ekimleri
yapilmiyor. Goriintii fotograf makinesinden bilgisayara, bilgisayardan direk baskiya

aktariliyor. Diisiik tirajli isler i¢in birim maliyetinin 6énemli bir oranini olusturan
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giderleri ortadan kaldirmasi, ofset baskiya kiyasla yiiksek fiyatl is basmasina ragmen
ekonomik acidan daha avantajli oldugu goriilmektedir. Ayrica zamandan sagladig:
kazang, aciliyeti olan islerde maliyetten de 6nemli bir avantaj olarak tercih sebebidir.
Dijital baski ilk ¢iktig1 yillarda yiiksek tramli islerde iyi sonu¢ vermemesine ragmen

her gegen giin kalite artmis ve bazi baskilarda ofset baskidan ileriye ge¢mistir [14].

3.1. Dijital Baskinin Tanimi

Her sey, hizla gelisen teknolojiye ayak uydurmaktadir. Yayincilik, masaiisti
yaymciliga gecis yaptigi gibi, baski da aynmi zamanda elektronikten etkilenerek
dijitallesmektedir. Dijital denince akla her noktay1 her seferinde bilgisayar koymali
mantig1 akla gelmelidir. Bundan yola cikarsak lazer yazicilar, nokta vuruslu

yazicilar, miirekkep ptiskiirtmeli yazicilar dijital baski yapmaktadirlar [10].

Geleneksel baski teknolojilerine karsit olarak dijital baski teknolojileri, sabit bir
goriintiilii bask1 kalibina ihtiya¢ duyulmayan ve temel olarak daha 6nce basilmis
degisik goriintiilerle de basarili sayfalar iireten baski teknolojileridir. Bu, bilgisayarda
bulunan bir dosyanin, dijital olmayan bir baski kalibina ihtiya¢ duyulmaksizin
goriintii isleyici vasitasiyla baski makinelerinde basabilmek anlamima gelmektedir

[15].

Son yillarda ¢ok sayida dijital baski makinesi, matbaacilik sektoriinde kullanilmaya
baslanmigtir. Dijital baski makineleri geleneksel baski sistemlerinin yapamadigi
bircok olanagi biinyesinde barindirmaktadir. Dijital baskiyr diger baski
sistemlerinden On plana ¢ikaran en 6nemli 6zellik olarak diisiik tirajh islerin diistik
maliyetle basilabilmesini gosterebiliriz. Bunun disinda dijital baski sistemleri
degisken veri {iretebildigi gibi kolay giincellenebilmesi, basma ve dagitma gibi

bir¢ok 6zelligi bulunmaktadir [16].

Dijital baski, baski makinelerinin bilgisayarlara baglanmasini miimkiin kilarak film
ve kaliplarin kullanimini ortadan kaldirir. Kisa vadeli ve diisiik tirajli basim islerinin

kalitesini yiikseltmeye ve basilacak isin igeriginde degisken veri yapisinin da
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bulunmasina imkan saglar [17].

Dijital baski makinelerinde ofset baski sistemindeki kalip pozlama isi yerine
bilgisayarda tasarimi yapilmis olan isi baski makinesine génderen ve bu isi ayni
zamanda baski makinesinin anlayacag: dile ¢eviren Gériintii Isleme Birimi (Raster
Image Processor) birimi bulunmaktadir. Dijital baski tekniginde ofset baski
sisteminde kullanilan is dncesi hazirlik agsamasi tamamiyla ortadan kaldirildig: icin
hem zaman, hem isgiicii maliyeti, hem de birim maliyeti yiikselten ara islemlerin

ortadan kalkmasi sonucunda diisiik tirajli islerde biiyiik tasarruf saglanmaktadir [18].

3.2. Dijital Baskida Kullamlan Temel Birimler

Biitiin baski sistemlerinde oldugu gibi dijital baski sisteminin de kendine o6zgii
birimleri bulunmaktadir. Bu birimler ayn1 zamanda dijital baski sisteminin diger

sistemlerden farklarini da ortaya koymaktadir.

3.2.1. Goriintii isleme birimi (RIP)

Raster Image Processer’in bas harflerinin kullanilmasiyla olusan RIP kelimesi dijital
baski sistemleri ile birlikte hayatimiza girdi. Bir yazilim ve donanimdan olusan bu
birim oldukc¢a yiiksek bir renk isleme kabiliyetine sahiptir. Bilgisayarda hazirlanan
tasarimin kagida aktarilmasi sirasinda dogru renk degerleri bu birim tarafindan
verilmektedir. Bilgisayarda kullanilan RGB renk sistemini baskida CMYK renklerine
¢evirme isini yapan RIP iinitesinde bu is i¢in 6zel olarak tasarlanmis donanim ve RIP
donanima bagli olarak c¢alisan yazilimlar mevcuttur. Kisacast bu birimin gorevi

tasarimi makinenin diline ¢evirmektir [19].
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Sekil 3.1. Goriintii isleme birimi (RIP {initesi) [20].

3.2.2. Dram iinitesi

Dijital baski makinelerinin bazilarinda bulunan dram tnitesi, elektrostatik kalip
olarak ta bilinmektedir. Bu iinite, sayfa diizeninde yer alan tiim &gelerin dogrudan
dogruya bilgisayar yoluyla yine dijital olarak pozlandirilma islemini saglamaktadir.
Dolayisiyla bu birime dijital kalip adin1 vermek hi¢ yanlis olmaz. Elektrostatik
kaliplar iizerinde defalarca silinip, iizerine yeniden kayit yaptirilabilmesini miimkiin
kilan, yiiksek oranda tutuculuk 6zelligi bulunan hydrophilic elekromanyetik dokular,
geleneksel baskinin tersine kalip maliyetini oldugu kadar bu iiretim igin gerekli

zamani da oldukca azaltmaktadir [1].
3.2.3. Baski kafasi ve noziiller
Miirekkep piiskiirtmeli sistemlerde biitiin renkleri elde etmek icin dort renk

kullanilmaktadir. Ayn1 zamanda bask1 kafalar1 kartus olarak ta bilinmektedir. Kimi

makinelerde ise dort rengin yani sira fazladan renkler de kullanilmaktadir. Her bir
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renk bu sistemde baski kafasi denilen miirekkep piiskiirtme tertibat1 ile baski
malzemesine aktarilmaktadir. Yatay eksende hareket eden baski kafalar1 miirekkep
olmasi gereken noktanin iizerinde iken haznesinde bulunan miirekkebi medyaya
piskiirtmek suretiyle islemini gerceklestirir. Bu baski kafalarinda bulunan delikli
tertibata ise noziil ad1 verilmektedir. Bunlarin genisligi ve ¢api, piiskiirtme sekline

gore degismektedir [21].

Sekil 3.2. Baski kafasi ve noziiller [21].

3.3. Dijital Baski Sisteminde s Siireci

Biitiin baski sistemlerinde oldugu gibi dijital baski ile iiretilecek malzeme baski
oncesi, baski ve baski sonrasi siireclerden gegmektedir. Biitiin baski sistemlerinde
baski siireci farkli olmaktadir. Baski 0ncesi ve baski sonrasi asamalar, kismen de olsa

diger sistemlere gore degisiklik gosterebilmektedir.

3.3.1. Dijital baskida baski 6ncesi

Bilgisayar tabanli tasarim ¢aligmalari ¢cogu zaman dijital baski makineleri ve ofset
baski makineleri i¢in aynidir. Ancak dijital baski makinelerinden en iyi sonuglarin
alimmas1 icin tasarimm bazi1 kisimlarinda degisiklik yapilmasi gerekmektedir.

Bunlardan bazilar1 agagidaki gibidir.
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Dijital baski sistemlerinde, ofset baskida oldugu gibi forma mantigiyla ¢calisma
yapilmamaktadir. Genellikle kiigiik ebattaki kagitlarin harmanli ¢ikistyla
sonuglar alinmaktadir. Harmanli halde ¢ikan kagitlar ya tel dikis veya iplik dikis
ile icerden sabitlenmek iizere ciltlenir, ya da sirttan tutkal siiriilerek kapak
takma islemi gerceklesir. Ciltleme olayi, diger baski sistemleriyle yapilan
baskilardan sonraki miicellit islemlerinden farkli oldugu i¢in tasarim asamasinda

ciltleme teknigine uygun ¢aligma yapilmalidir.

Trapping adin1 verdigimiz olay, st iiste yapilan baskilarda baskida istenmeyen
kenar bosluklarindan kaginmak igin grafiklerde yapilan degisikliklerdir. Ofset
baski sisteminde renklerin tek tek basilmasi sebebiyle bu problemlerle sikc¢a
karsilagilabilmektedir. Genellikle ayar1 diizgiin yapilmis bir dijital baski
makinelerinde bu problemle karsilasilmaz ama bu problemle karsilagilmasi
durumunda makinenin teknik servisinin ayart yapmasi gerekmektedir. Yeni
makinelerde ise gelismis bir goriintli isleme birimi kullanildig: i¢in makinedeki

baski marj ayarlar1 bu cihaz iizerinden yapilabilir.

Sekil 3.3. Trapping olay1 [11].

Zemin dolgular veya rengin zemin olarak basilan alanlari, ge¢miste dijital bask1
makineleri i¢in problem yaratmig genel bir tasarim 6gesidir ve problemler bir

Olcliye kadar bugiin de gegerlidir. Dijital baski cihazi miirekkebini basilacak



28

materyale yonlendirmek i¢in bir elektrik sarj1 kullanir. Baski alt1 malzemesi ve
ortamdaki degisimler nedeniyle sarjda baz1 degisiklikler olabilir. Bu istenmeyen
sarj degisimleri biliylik zeminli bolgelerde degisim yaratma egilimine sahip
olmaktadir. Bunun i¢in ya tasarimlarda biiyiik zeminlerden kaginilmali ya da

secilecek kagida 6zen gosterilmelidir.

- Degrade adi verilen renk gecisleri de dijital baskida problem ¢ikaran
uygulamalarin basinda gelmektedir. Bu uygulamalarda bir renkten digerine
yumusak gecis yerine ¢ikista birbirinden ayrilan ayr1 bantlar, basamaklasmalar
goriiliir. Bu problemin baslica kaynagi dpi diistikliigiidiir. Dijital baski sistemi,
ofset baski sisteminin ulasti1 dpi degerine ulasamadig1 i¢in bdyle problemlerle
karsilagilmaktadir. Her gegen giin dijital baskinin kalitesi arttigin1 g6z oniinde
bulunduracak olursak bu problemin de ortadan kalkacagi da ongoriilmektedir.
Yine de tasarim calismalarinda renk gecisleri kullaniliyorsa makinenin ¢ikis

¢Oziinlirliglnii bilmek ve buna gore tasarimi diizenlemek gerekmektedir.

- Siyah baskilarda goriiniimleri daha iyi hale getirmek icin CMY renklerini de
kullanmak gerekir. Dijital baski makinelerinde bildigimiz tizere CMYK renkleri
kullanilmaktadir. Teorikte CMY renklerinin karigiminin siyah rengi verdigi
bilinmekte ama bu ¢ogu zaman miimkiin olmamakta ve ayrica siyah
kullanilmaktadir. Bu islem siyah rengin daha parlak veya mat goriiniimii iginde

kullanilmaktadir [22].

3.3.2. Dijital baskida bask siireci

Dijital baski makinelerinde, kullanilan sisteme bagli olarak degisik baski siireci ile
bask1 yapilmaktadir. Bilgisayarda tasarimi yapilan ¢alisma, dijital baski makinesine
gonderilerek, rip iinitesinde makinenin diline ceviriler ve baski gergeklestirilir.
Herhangi bir kalip ve baski 6ncesi malzemenin kullanilmamasi kisa siirede baskiya

gecebilmeye imkan sunmaktadir [9].
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3.3.3. Dijital baskida baski sonrasi

Baski sonrast islemler genellikle biitiin baski sistemleri i¢in ayni siireci
kapsamaktadir. Genelde her tiirlii basili malzemenin baski sonrasinda lak, selefon,
bicak, gofre, kirim, katlama, harman, dikis ve cilt gibi degisik siiregleri gecirmesi

gerekir [9].

3.4. Dijital Baskida Kullanilan Teknolojiler

Temel olarak gilinlimiizde dijital baski sistemlerinde dort farkli teknoloji
kullanilmaktadir. Bunlar; dijital fotograf baski teknolojisi, boya siiblimasyon

teknolojisi, elektrofotografi ve miirekkep piiskiirtme teknolojileridir [20].

3.4.1. Dijital fotograf baski teknolojisi

Dijital dosyalarindan fotografik ¢ikislar almak isteyen fotografcilar, filmi negatif ya
da saydam bir ara siirecten gecirerek nihai ¢iktiya ulagsmak icin geleneksel biiyliteg
benzeri araglar kullanmak zorundaydi. Ancak 1994 yilinda dijital bir resim
dosyasindan bu ara siirece gerek duymadan direk baski yapabilen yeni bir tiir baski

cihaz1 gelistirildi [18].

Sekil 3.4. Dijital fotograf baski teknolojisi [20].
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Dijital fotograf bask1 teknolojisini kullanan makineler, ii¢ ana 1s1k rengi olan kirmizi,
yesil ve mavi renkte 1siklar1 kullanarak ya da 151k yayan diyotlarla geleneksel, 1518a
duyarli, 1slak ve kimyasal fotograf banyosunda yapilan isleme benzer, ¢ok yiiksek
¢Oziinilirliikte ve boyutta baski iiretir. Ayrica bu makinelerde farkli kagit besleme

boliimleri bulunur ve istenildigi zaman istenilen boyutta baski yapilabilir [20].

3.4.2. Boya siiblimasyon teknolojisi

Boya siiblimasyonu ile boya ihtiva eden tek bir kurdele, kagit genisligindeki 6zel bir
181 cihazt ile 1sitilir. Bu cihazin igerisinde, 1sindiginda bulundugu yerdeki miirekkebin
buharlagsmasini1 saglayan binlerce kii¢iik noktasi vardir. Gaz halindeki miirekkep
benekleri kagidin yiizeyi tarafindan emilir. Mavi, kirmizi, sar1 ve siyah rengin kagida
yerlesmesiyle son asamada renklerin tabakalastigi, diizgiin ve piiriizsiiz bir ¢ikis elde
edilir. Boya siiblimasyon cihazlart ¢ok yiiksek c¢Oziiniirlikte baski
gerceklestiremeseler de boyanin kagida tabaka halinde dagilmasi sebebiyle siirekli
tonda renk olusturabilirler [18].

Sekil 3.5. Boya siiblimasyon sistemi [20].
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Termal transfer boya yayilmasi olarak ta bilinen boya siiblimasyonu, yiiksek kalitede
fotograf ve dijital enstantane baskilari i¢in kullanilan bir teknolojidir. Boya
siiblimasyon teknolojilerini kullanan 6zel makineler tiretilmemekte, bazi dijital bask1
makinelerinde siiblime boyalar kullanilmaktadir. Bu sistem genellikle tekstil ve

promosyon lriinlerine uygulanmakta ve oldukga kaliteli sonuglar alinmaktadir [20].

3.4.3. Elektrofotografi

Xerografi adi da verilen elektrofotografi tekniginde toneri transfer kemerine
aktarmak icin elektriksel yiik kullanilmaktadir. Bu sistemde ilk olarak goriintii
fotoiletken malzeme iizerine aktarilir. Sonrasinda corona sarzi ya da corona teli
olarak adlandirilan bir mekanizma ile fotoiletkenin topladigi ve depoladigr yiiksek
voltaj serbest birakilir. Bu kisimda organik fotoiletken iizerinde lazerle ya da 1s1k
yayan diyot kiimesi araciligiyla 1518a maruz birakilarak goriintii olusturulur. Isiga
maruz kalan alanlarda goriintiisiiz imaj sekillenir. Bu goriintiisiiz imajin oldugu
yerler toneri toplar ve alt tabakaya iletir. Alt tabakanin hemen arkasinda corona teli
bulunur. Is1 ve basing sayesinde toner parcaciklari eriyerek kagit lizerine yapisir. Bu
adimla birlikte goriintiileme islemi sona erer. Bundan sonraki asamada fotoiletken
tizerinde kalan toner pargaciklari, toz ve yabanc1 maddeler temizlenir. Son olarak ta
fotoiletken tizerindeki goriintiisiiz imaj temizlenir ve bundan sonra yapilacak baskiya

hazir hale gelir [18].



32

Sekil 3.6. Elektrofotografi sistemi [20].

Xerografi olarak ta bilinen elektrofotografi tekniginin ismi, “xeros” kuruluk,
“graphos” resim i¢in kullanilan terimlerin bir araya getirilmesiyle olusturulmustur.
Bu sistem kuru toner kullanan tiim baski makinelerinde ve lazer yazicilarda
kullanilmaktadir. Elektrografi tekniginde kiigiik lazerler kullanilmaktadir. Bu lazerler
her renk icin ayri1 olarak 4 adet donen davul diizenegini elektrolizle yakmak icin
kullanilmaktadir. Dram adi verilen bu diizenek, elektriksel olarak, kuru tonerleri
yiikler. Goriintii ara katmandaki transfer kemerine, transfer kemerinden de kagida
gecer. Diger lazer yazicilarda ise goriintli ara katmana girmeden direk olarak kagida

gecmektedir [20].

3.4.4. Inkjet (miirekkep piiskiirtme) teknolojisi

Ink-Jet baski teknigi miirekkebi sistemli bir sekilde baski materyaline piiskiirterek
baski yapan bir baski teknigidir. Iki boyutlu bir diizlem baz alinarak gergeklestirilen
baskida diisey ve yatay eksenlerde iki hareketli durum mevcuttur. Bunlardan ilki
yatay eksende hareketli, baskiy1 gerceklestiren kartus sistemidir. ikinci hareketli

nokta ise baski yapildik¢a baski malzemesini ilerleten dairesel pabug sistemidir [21].
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Inkjet dijital baski makinelerinde iki tane sistem kullanilmaktadir. Bunlar termal

miirekkep pliskiirtme sistemi ve sivi miirekkep piiskiirtme sistemidir.

Termal miirekkep puskirtme sistemi

1981 yilinda Canon firmasmin gelistirdigi termal miirekkep piiskiirtme sisteminde
miirekkep 1sitilarak bir baloncuk olugmasi saglanir ve bu baloncuk belli biiytikliige

gelince basincin etkisiyle patlar ve ¢ikis noktasindan miirekkep atilir [20].

Murekkep Haznesi Baski Kafasi Beklemede
Rezistorler Isiniyor

Balon buytyor ve murekkep gikiyor

Orta

Balon ¢ékuyor, patliyor ve murekkep atiliyor

Baski Kafasi Beklemede
Yeniden dolduruluyor

1

Sekil 3.7. Termal miirekkep piiskiirtme sistemi [20].

Az sayidaki miirekkep, saniyenin milyonda {i¢ii gibi bir siirede 1000 dereceye kadar
1s1t1lir, kaynayan miirekkepte baloncuk olusur. Biitiin bunlar ¢ok kisa siirede olur. 1k

miirekkep pliskiirtme teknigi olmasina ragmen en ¢ok kullanilan sistemdir [21].
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S1vi miirekkep puskiirtme sistemi

Epson tarafindan gelistirilen piezoelectric sisteminde bir kristal plaka
kullanilmaktadir. Bu kristal plaka, gerilim ve esneme hareketi yaparak miirekkep
haznesindeki miirekkebin delikten atilmasimi saglar. Daha oOnce piezo sistemi
uygulanmaya baglanmig ama bu sistemde kullanilan kafalar biiyiikk oldugu icin
problemler yasanmistir. Epson firmasi baski kafalarini oldukga kiiciiltmiis ve bu

problem ortadan kalkmustir [20].

Marekkep Haznesi Baski Kafasi Beklemede

Maksimum Egilme

Geri Dénme
S
=3
[e]
-
“

Yeniden dolduruluyor

Baski Kafasi Beklemede

|

|

Sekil 3.8. Stvi miirekkep piiskiirtme sistemi [20].

Ayrica bu sistemde miirekkebin hazneden ¢ikma siddeti, sekli ve yayilmasi tamamen
kontrol altindadir. Bilindigi {izere miirekkebin 1sitilmaya ihtiyag duyuldugu
sistemlerde bir¢cok problem yasanmaktadir. Sivi miirekkep piiskiirtme sistemde
miirekkebin 1sitilmaya ihtiyag duyulmamasi sebebiyle bu problemler de
olmamaktadir [21].
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3.5. Dijital Baski Makineleri

Dort farkli temel teknolojinin kullanildig: dijital baski makineleri de kedi aralarinda
bircok kategoride incelenmektedir. Bu boliimde, matbaacilik sektoriinde kullanilan

baz1 dijital bask1 makineleri anlatilmistir.

3.5.1. Yazicilar

Giliniimlizde az sayida basacagimiz islerde diisiik maliyetle baski yapabilen
makinelere ragbet artmistir. Bu ihtiyaclar1 karsilamak iginde masaiistii yazicilar
hayatimiza girmistir. Masaiistii yazicilar bizim az sayida ve degisken basacagimiz
islerimizde kullanilmaktadir. Yazicilarin da gesitleri mevcuttur. Bunlarin bildigimiz

ornekleri; nokta vuruslu, lazer ve miirekkep ptiskiirtmeli yazicilardir [9].

Nokta vuruslu vazicilar

Nokta vuruslu yazicilar daktilolarda oldugu gibi belli karakter kiimelerini degil
basilacak biitiin goriintiileri noktalarlarla olusturmaktadir. Bunu mozaiklerin bir
araya getirilerek biitiiniin olusturulmasi gibi oldugunu sdyleyebiliriz. ilk yazict
modelleri olan nokta vuruslu yazicilar yavas baski yapmaktaydi. Bunun sebebi de
kagidin yazici icerisinde ilerlemesiydi. Nokta vuruslu yazici iireticileri bu makineleri
kenarlar1 delikli kagitlar1 kullanilabilecek sekilde diizenledi. Bir kayis veya zincir
sistemi ekleyerek bu sistemin kagidi tutup baskiya sokup oradan da ¢ikis noktasina
gotiirmesiyle birlikte nokta vuruslu yazicilar hizlandi. Glinlimiizde bu yazicilar,
kalitenin 6nemli olmadig1, ayn1 zamanda ucuz baski yapilabilecek, fatura ve irsaliye

gibi degisken baskilarda kullanilmaktadir [20].

Lazer yazicilar

Lazer yazicilarin ¢aligma prensibi fotokopi sistemine dayanmaktadir. Bu sistemde
fotoiletken bir medya (yani lizerinde karanlik kisimlarin elektrik yiikiinii izole ettigi

ve aydinlik kisimlarin elektrik ilettigi ortam) odaklar1 bir lazer demeti veya bir dizi



36

LED (Lazer 151k veren diyot) ile se¢ilen bolgeler bormardimana tabi tutulur. Bu da
dram (merdane) iizerinde bir sarj deseni olusturur. Bu sarj deseni zit sartla yliklenmis
kuru tonerle stivanmis bir merdane ile karsi karsiya getirildiginde goriintii kagida
aktarilma durumuna getirilmis olur. Lazer teknolojisinde karbon-demir alagimli
merdanelerde miirekkep olarak kullanilan demir tonerin manyetik olarak kontrol
edilmesi ve kagida aktarilmasini saglamaktadir. Son asamada yiiksek 1s1 ve basingla
goriintii kagitta sabitlenir. Matbaacilik sektoriinde yogun sekilde lazer yazicilarin
kullanildigin1 gérmekteyiz. Bu yazicilar genellikle matbaacilik sektoriinde tasarimi
yapilmis isin provasi i¢in kullanilmaktadir. Ayrica diisiik tirajli baski, kisa donemli
caligmalar, kurumlar i¢i basili iletisim amaciyla kullanildigini gérmekteyiz.
Dolayisiyla lazer yazicilar, matbaacilik sektoriinde kolayliklar saglamaktadir. Olasi
hatalarin prova baski ile Onlenerek zarara ugrama riskini neredeyse sifira

indirmektedir [14].

Sekil 3.9. Lazer yazici1 [23].

Miirekkep puskirtmeli vazicilar

Evlerde ve is yerlerinde siklikla kullanilan miirekkep piiskiirtmeli yazicilar, yiiksek
kalitede fotografik baskilar yapabilmelerine karsin, postscript belgeleri, vektorel

cizimleri, diyagram ve grafikleri kagida aktarmada lazer yazicilar kadar basarili
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degildir. Baski hiz1 daha yavas, baskilar1 suya ve 1s18a karsi hassastir [9].

Bu yazicilarda; miirekkebi sistemli bir sekilde kagida piiskiirterek baski yapmaktadir.
Miirekkep piiskiirtme tekniginde herhangi bir kalip veya master kullanilmaz. Bu
sistemde iki boyutlu bir diizlem temel alinir. Yatay eksende kartus sistemi baskiy1
gerceklestirir, diisey eksendeki harekette ise kagidin baski yapildik¢a ilerlemesi
saglanir [21].

Sekil 3.10. Miirekkep piiskiirtmeli masatistii yazici [21].

3.5.2. Uretim makineleri

Bu makineler yiiksek kapasiteli isler yapmasi ve donanimlarinin da buna gore
tasarlanmis olmas1 sebebiyle ofset baski makinelerine benzetilebilir. Lazer
yazicilarin dinamik baski kalibina ihtiyag duymadan kaliteli baski yapabilmesi
ozelligi ile ofset baski makinesinin siirat ve dayamiklilik imkanlarinin bir araya
getirilmesiyle olusturulmus sistemlerdir. Lazer baski makinesinde oldugu gibi dijital
bask1 makinelerini de olusturan elektronik goriintii, dinamik bir plakaya aktarilmakta
ve merdanenin her doniislinde yeni bir goriintii olusturulabilmektedir. Bazi tiirlerinde

ise ofset baski makinelerinde oldugu gibi olusturulan goriintii bir blanket araciligiyla
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anti statik miirekkep kullanilarak kagida aktarilmaktadir. Bu sistem, kuru tonerin

ihtiyact karsilamadig1 durumlarda kullanilan bir sistemdir [14].

Sekil 3.11. Dijital tiretim makinesi [24].

Baski aninda istenilen degisiklik yapilarak bu degisiklige gore baskinin devam
ettirilebildigi iiretim makineleri, kendi aralarinda siyah-beyaz, renkli, high —light ve
stirekli form makineleri olarak gruplara ayrilmaktadir. Temel olarak ayni sistemi
kullanan bu makinelerde, renk initeleri ve bastiklari medya gibi degisiklikler
olmaktadir [14].

3.5.3. Genis format dijital baski makineleri

Bu makineler de kullandiklar1 materyal ve sisteme bagli olarak, i¢ mekan baski

makineleri ve dis mekan baski makineleri olmak iizere iki grupta incelenmektedir.

Ic mekan baski makineleri

Bu makinelerin kullanim alanlar1 i¢ mekanlar oldugu i¢in maksimum 152 cm
genisliginde baski yapmaktadirlar. I¢c mekan makinelerinin hitap ettikleri mecra
geregince yiiksek c¢oziiniirliikte baski liretmeleri gerekmektedir. Bu yiizden baski

materyali ile temasinda kolay dagilmayan su bazli miirekkep veya kuru toner
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kullanilmaktadir. i¢ mekan baski makinelerinin yiiksek ¢oziiniirliige ulasmak icin
0zel baski materyali, 6zel miirekkep kullanmalar1 ve yiiksek ¢oziiniirliik geregi yavas

baski yapmalarindan dolay1 dis mekan baskiya gore maliyeti daha yiiksektir [21].

Sekil 3.12. HP 5000 PS2 i¢ mekan baski1 makinesi [21].

Dis mekan baski makineleri

Dis mekan baski makinelerinde diisiik ¢Oziintirliik kullanildigi i¢in i¢ mekan baski
makinelerine gore daha hizli baski yapilmaktadir. Tampon ve serigrafi baski
tekniginin yeterli sonu¢ vermedigi kimi baski islemlerinde de dis mekan baski
makineleri kullanilmaktadir. Bunun i¢in baski materyali ilerletme aparati yerine
yiriiyen bantli ve sert materyallerin lizerine baski yapabilen ink-jet sistemleri
gelistirilmistir. Bu sistemde agirlikli olarak foreks, fotoblok, suntalem gibi sert
diizgiin yiizeyli panellere direkt olarak baski yapilabilmektedir. Sistem sayesinde ¢ift
tarafli bant ya da kendinden yapigkanli baski materyalleri tercihi, maliyet ve

uygulama zamanindan tasarruf saglamaktadir [21].
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Sekil 3.13. Vutek 5330 dis mekan baski makinesi [21].

3.5.4. Dijital ofset baski makineleri

Diinya pazarlarinda sirketler, farklt miisterilerinin degisken ihtiyaglarina cevap
vermek ic¢in, entegre tesis olma egilimindedirler. Azalan kar marjlar1 ve artan
rekabet, gerek matbaalari, gerekse onlarin miisterilerini etkilemistir. Bu zorlu pazar
kosullarinda matbaalar, internet lizerinden kendilerine gonderilen verilerin en kisa
zamanda baskisint vermektedirler. Renk ayrimi, kalitesi artan ve kullanimi
kolaylasan tarayic1 ve onlarin programlartyla artik korkulu riiya olmaktan

¢ikmaktadirlar [6].

Dijital baski sistemlerinin matbaacilik sektoriine girmesi, belli bir tirajin altindaki
baskilar icin avantajlar saglamaktaydi. Ofset ile basilmasi uygun baski sayisi ile
dijital bask1 sisteminin avantajli oldugu baski sayist arasinda bir agik bulunmaktaydi.
Iste bu aci81 kapatmak igin ofset baski makinesi iireticileri de Direct Imaging olarak
bilinen bilgisayardan baskiya sistemlerini gelistirdiler. Bu sistemde de diger dijital
bask1 makinelerinde oldugu gibi bilgisayarda hazirlanan tasarim ve montaj makineye

gonderiliyor ve el degmeden bask1 gergeklestiriliyordu [6].

Bu makinelerin her bir renk iinitesinde kalip pozlandirma cihazi bulunmakta ve
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baskiya gegilecegi zaman bos kalip haznesinden kalibi alip, pozlandirip makineye
takmaktadir. Diislik tirajl isler igin lretilen bu makinelerde baski i¢in bir baski
kalibinin kullanilmasi, makine fiyatlarinin ¢ok yiiksek olmasi ve iizerindeki kalip
pozlandirma cihazlarinin sadece bu makine i¢in kullanilabiliyor olmasindan dolay1

2007 yilindan itibaren bu makinelerin tiretimi durdurulmustur.

Sekil 3.14. Heidelberg SM74 DI dijital ofset baski makinesi [10].

3.5.5. Dijital fotograf baski makinesi

Standart fotograf kagidina RGB renk biitiinliigli ile baski yapilabildiginden dijital
teknoloji ile ¢ok yliksek kalite avantaji bu makinelerde birlikte sunulmaktadir. Bu
makineler ¢ok kaliteli baski ihtiyaci olan yerlerde, miizelerde, arkadan 1s1kli magaza

ici uygulamalarda tercih edilmektedir [25].
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Sekil 3.15. Fujifilm dijital fotograf baski makinesi [20].

3.6. Dijital Baskimin Tercih Sebepleri

Dijital ile birlikte goriintiileme ve baski kurallar1 degismistir. Dijitallesme ile birlikte
renkler, resim {lizerinde oynama ve ¢ok zor olarak bilinen biitiin islemler ¢ok kolay
hale gelmistir. Dijital baski sistemleri oncelikle tasarimin hazirlanmasi ile birlikte
bunu kagit lzerinde gorebilme imkanmni saglamistir. Dijital baskinin tercih
edilmesinin baglica sebepleri maliyet, hiz, tutarlilik, depolama, genis ebatlar, sanatsal

kontrol, 6zgiirlikk- esneklik ve 6zel uygulamalardir [20].

3.6.1. Maliyet

Dijital baski makinelerinde film ve kalip gibi bir 6n iiretim asamasi gerekmedigi i¢in
diisiik tirajlarda birim maliyet geleneksel sistemlere gore oldukca diisiiktiir. Bu

durumda dijital baski, hem baski oncesi iiretim agamalarinda film, montaj ve kalip
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islemlerini ve bu islemler i¢in gerekli malzemelerin kullanimini devre dis1 birakarak,
hem de baski ayari i¢in fire kagit kullanimini gereksiz kilarak kagittan, malzemeden
ve zamandan 6nemli oranda tasarruf saglanmasina katkida bulunmustur. Ayica baski
oncesi, baski ve baski sonras1 asamalarda hemen biitiin islemler makine taratindan
yapildig1 i¢in is¢ilik maliyetinden de oldukga tasarruf saglanmaktadir. Bir¢ok dijital
baski makinesinin tek bir operatorii varken bu tek kisi, biitiin islemleri kendi basina

kolaylikla gerceklestirebilmektedir [1].

3.6.2. Hiz

Bir masaiistli renkli lazer yazicida dakikada 5-6 sayfa herhangi bir ¢ikti alinirken
dijital {iretim makinelerinde bu say1 saatte 12 bin civarina ¢ikmistir. Herhangi bir 6n
iiretim asamasi gerekmedigi i¢in tasarimin hazir olmasi durumunda sonucu da ayni

zamanda almaktayiz. Bu da bize ¢ok acil baskilarda biiyiik kolaylik saglamaktadir

9]

3.6.3. Tutarhhik

Dijital baski sisteminde kullanilacak ¢alismalar da dijital ortamda bulundugu i¢in bir
tutarlilik s6z konusudur. Bir c¢alisma yeniden basilacagi zaman dijital baski
sisteminde, bir dijital depolama biriminden medya tekrar ¢agirilir ve baskis1 yapilir.
Bu islem sonucunda ¢ikacak sonug ilk basilan ile aymi olacaktir. Diger baski
sistemlerinde film degisikligi, kalip degisikligi ve boya degisikligi gibi durumlar

meydana geldigi i¢in ayni baskiy1 yakalamak neredeyse miimkiin olmamaktadir [20].

3.6.4. Depolama

Dijital baskinin depolama avantajini iki tiirden ele alabiliriz. Bunlardan birincisi
kullanilacak medyalarin depolanmasidir. Dijital baski sisteminde kullanilacak
materyaller de dijital oldugu icin giiniimiizde ebatlar1 ¢ok biiyiik olan depolama
birimlerinde ve neredeyse hi¢ yer kaplamayan bu cihazlarin i¢inde saklanmaktadir.

Buradan dosyalar geri ¢agirilmak istendiginde ise ¢ok kolay bir sekilde dosyalarimizi
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bulabilmekteyiz. Dijital baskinin depolamadaki ikinci avantaji ise basilmig iiriiniin
depolanmasidir. Dijital baskida herhangi bir baski dncesi tiretim (film, kalip) asamasi
olmadig1 i¢in basilacak iriinler istenildigi kadar basilmaktadir. Diger baski
sistemlerinde birim bast maliyeti etkileyen en 6nemli unsurun film ve kalip gibi
malzemeler oldugu i¢in birim maliyeti diisiirmek adina ihtiyagtan daha fazla baski
yapildigim1  bilmekteyiz. Bu da fazla basilan {irlinlerin depolanma ihtiyacini
dogurmaktadir. Iste bu durumda dijital baski sistemi kullanan bir isletmenin,

herhangi bir depolama masrafi olmayacaktir [20].

3.6.5. Genis ebatlar

Dijital baski sistemlerinde bobinden bobine sonsuz uzunlukta, bobinden tabakaya,
50x70 ebat kagittan A4-A3 boyutuna ve metrelerce uzunluga kadar baski
yapilabilmektedir. Bu kadar ¢esitli medya ve ebada baski yapilabilmesi, dijital baski
pazarinin reklamcilik ve matbaa sektdriinde oldukca dnemli bir yere sahip olmasinin

en biiyiik sebeplerinde birisidir [26].

3.6.6. Sanatsal kontrol

Eger yaptiginiz calismanizi kendiniz basabiliyorsaniz her tiirlii renk ayartyla
oynayabilirsiniz. Tasarimi hazirlanmisg bir isi elimizin altindaki bir dijital baski
makinesine aninda gondererek sonucu gorebiliriz. Eger bu sonu¢ hosumuza
gitmediyse tekrar ayarlartyla oynayarak ¢iktimizi yeniden alabiliriz. Ama geleneksel
sistemlerde bu ayarlar her zaman miimkiin olamamakta ve baski Ornegi

alinamamaktadir [20].

3.6.7. Ozgiirliik ve esneklik

Dijital baskida kalip maliyeti olmadigi i¢in farkli tasarimlar {iretilebilmekte, bu
cesitlilik, tasarimcinin ve miisterinin ufuklarini genisletmektedir. Ornegin bir turizm
firmasi i¢in 5 bin adet brosiir basip, her bin adet brosiiriin kapak sayfalarinda farkl

yorelerin resimlerini kullanarak bu brosiirleri daha da 6zellestirmek olasidir. Buna
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benzer bir degisikligi ofset baski sisteminde yapmak istediginize, baski Oncesi
hazirlik maliyeti ¢ok artacak, her ayri degisiklik i¢in ayr1 film, montaj ve kalip
gerekecek, baski siiresi de uzayacaktir. Defalarca kalip ve film almak ve defalarca
ayr1 renklerin kaliplarmi takip s6kmek, emek, maliyet ve zaman ¢ok uzattigindan

boyle bir tasarimin yapilmasi akillica olmayacaktir [9].

3.6.8. Ozel uygulamalar

Sahte belge ve dokiiman iiretimini engellemek {izere ¢iplak gozle goriilemeyen,
ancak biyiitecle okunabilecek dijital bir yazi fontu olan “mikrotext” bu
uygulamalardan bir tanesidir. Bu uygulama dijital baski makinelerinin RIP iinitesine
ekleniyor ve dokiimanlarda kullanilabiliyor. Bagka baski sistemlerinde bu kadar
kiiciik fontla yazi yazmak miimkiin degil, ayrica sahte belge iiretenlerin goziinden
kagabilecegi cok kiiciik bir ayrinti olarak kullanilmaktadir. Bu uygulama ile 100
sayfalik bir kitabin igerigi, bir A4 kagida sigdirilabilmektedir [27].

Floresan yazi ad1 verilen teknoloji ile banknotlar lizerindeki kalpazanlara kars1 alinan
giivenlik Onlemlerinin benzerleri her tiirlii basili belgede kullanilabilmektedir. Bu
sistemde, banknotlarda kullanilan floresan miirekkebini kullanmadan yine floresan

15181 altinda goriilebilen floresan yazi kullanilmaktadir [28].
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4. DIJITAL BASKI SISTEMi VE OFSET BASKI SIiSTEMININ
KARSILASTIRILMASI

4.1. Uygulama ile flgili Genel Bilgiler

4.1.1. Uygulamanin konusu

Bu ¢alismada, matbaacilik sektoriinde baskist yapilan dergi, afis ve brosiiriin, ofset
bask1 makinesi ve dijital baski makinesi ile basarak 1, 100, 500 ve 1000 adet baskida

maliyet, kalite ve zaman ag¢isindan karsilastirilmalar1 hedeflenmistir.

Bu karsilagtirmada ofset baski sisteminin se¢ilmesinin sebebi giliniimiizde diinyada en
cok kullanilan baski sistemi olmast ve ¢ok degisik uygulamalarda
kullanilabilmesidir. Ayrica sistem olarak dijital baski sistemi ile baz1 ortak yonleri de

vardir.

4.1.2. Uygulamanin amaci

Matbaacilik sektoriiniin heniiz yeni tanistigi dijital baski sistemlerinin sektore
saglayacag katkilar1 arastirmak, bu sistemlerin avantajli ve dezavantajli oldugu
uygulamalari incelemek icin bu ¢alisma yapilmistir. Ayrica bu ¢alismada diger baski
sistemleri ile yapilamayan uygulamalara da yer verilerek dijital baski sistemlerinin

matbaacilik sektoriine sagladigi faydalarin tanitilmasi amaglanmistir.

4.1.3. Uygulamanin 6nemi

Bu c¢alisma, matbaacilik sektoriiniin yeni tanimaya basladig: dijital baski sistemleri
hakkinda literatiir bilgilerini igermesi ve uygulama bdliimiinde 6rnek caligsmalarin
incelenmesi agisindan sektore ve bilime katki saglamaktadir. Literatiir taramasinda

icerik acisindan benzer bir ¢alismaya rastlanmamustir.
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4.1.4. Uygulamanin yontemi

Bu c¢aligmada basili drilinler iizerinde ii¢ degisken hedef alinarak inceleme
yapilmistir. Basili {riinlerin maliyet ve zaman arastirmasinda niceliksel analiz

yontemi, kalite incelemesinde ise deney yontemi kullanilmistir.

Maliyet hesabi, asagidaki smirliliklar boliimiinde verilen degiskenlere gore
yapilirken, zaman hesabi, malzemenin grafik tasarim agamasindan kullanilacak hale
gelinceye kadarki siiresi gozetilerek yapilmistir. Kalite incelemesinde ise spektral
densitometre kullanilarak, baskilarin renk degeri, rengin parlakligi ve yogunluklari

tespit edilerek orijinal degerlere yakinliklarina gére degerlendirme yapilmustir.

4.1.5. Uygulamanin sitmirhilhiklar:

Bu uygulamada matbaacilik sektoriinde baskisi gergeklestirilen dergi, afis ve brosiir
baskilar1 6rneklem olarak ele alinmistir. Bu ii¢ uygulamanin; 1, 100, 500 ve 1000
adet baskis1 gergeklestirilerek maliyet, zaman ve kalite degiskenlerine gore

karsilastirilmalar1 yapilmastir.

Maliyet karsilastirllmasinda ofset baskida; kalip, boya, kagit, iscilik, kimyasal,
elektrik, miicellit ve amortisman giderleri ele alinirken, dijital baskida; FSMA {icreti,
kagit, iscilik, elektrik, miicellit ve amortisman giderlerine gore maliyet hesaplar

¢ikarilmistir.

Kalite incelemesinde, baskisi yapilan malzemedeki renk degeri, rengin yogunlugu ve
rengin parlakligr oOlciilerek, bu iic degere gore kullanilan sistemde ¢ikan sonucun
orijinal degere ne kadar yakin oldugu ortaya konulmustur.

4.1.6. Uygulamanin hipotezleri

Dijital baski sistemi; diisiik tirajh, kisiye 6zel ve hemen teslim gerektiren islerde

ofset baski sisteminden daha avantajlidir. Ayrica diger baski sistemlerinde
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yapilamayan bazi uygulamalar, dijital baski sisteminde gergeklestirilebilmektedir.

4.1.7. Uygulamada kullanilan terimler

Derqi

Tarihsel kokleri almanaklara dayanan dergicilik olgusu yazili basin alaninda oldukca
onemli bir yere sahiptir. Bunun en 6nemli nedenlerinden birisi gazete ile gorsel-
isitsel iletisim araclar1 arasindaki rekabettir. Olaylar1 gorsel-isitsel iletisim
araglarindan izleyen okurlar, daha ayrintili bilgi ve agiklamalar i¢in dergilere
yonlenmislerdir. Dergiler iceriksel oldugu kadar gorsel olarak ta okurlarin ilgisini
cekmektedir. Olaylar1 ayrintili bir bi¢imde ele alabilme 6zelligine sahip olan dergiler,
bu haberleri gorsel olarak ta siisleyebilmektedirler. Dergiler, kitapla gazete
arasindaki genis boslugu doldurmaktadir. Kitap uzun soluklu okumay1 gerektirmekte,
gazete ise hem kisa siirede hazirlanmakta hem de kisa siirede tiiketilmektedir. Oysa

dergi konular1 derinlemesine ele alabilmekte ve okura sunabilmektedir [29].

Basim sektoriinde en c¢ok baskist yapilan uygulamalardan birisi dergilerdir.
Genellikle forma mantiiyla basilan dergiler, cilt kalinliklarina gore tel dikis veya

kapak takma uygulamalar1 yapilmaktadir

Afis

Afis, kitlelere plastik sanatlar yoluyla mesaj veren ve tanitim sektoriiniin en giiglii
medyalar1 arasinda yer alan bir iletisim aracidir. Afig, gazete ilanlar1 gibi sadece
okuyucularma degil, genis kitlelere hitap edebilmektedir. Afisin, grafik sanatlarda
gerek estetik, gerekse insan davraniglarini etkilemesi agisindan toplumsal bir rolii de
vardir. Insanlarm girip ¢iktig1 yerlere, duvarlara, sokaklara, garlara, yol kenarlarina
asilan afigler giinliik yasantimiza girmis, ozellikle kentlerde, ¢evre diizenlemesine
gercek bir Uislup kazandirmistir. Afisin bir mesaj iletmesi, topluma sunulmus olmasi
ve birden fazla iiretilmesi gerekmektedir. Bu nedenle duvara yapistirilan her nesne

afis degildir. Giinlimiizde birgok etkinlik, 6nemli giinler, haftalar ve kamuoyu
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olusturma ¢alismalarinda ¢ok 6nemli bir yer tutan afisler genellikle A4 boyutundan

biiyiik ebatlarda basilmaktadir [30].

Brosiir

Bir malin ya da hizmetin iicret karsilifinda iletisim araglariyla insanlara
duyurulmasinin yollarindan bir tanesi de baski makineleriyle ¢cogaltilmak suretiyle
insanlara dagitilan ve kii¢lik boyutlarda basilan diisiik maliyette insanlara ulasilabilen
brostirlerdir. El ilan1 olarakta bilinen brosiirler giiniimiiziin en ¢ok kullanilan reklam
tirtinleri arasinda yer almaktadir. Genellikle A4 ebad1 ve daha kiigiik boyutlarda olan

brosiirler, katlanarak sayfalar olusturma mantigiyla tiretilmektedir [31].

Kalite

Amerikan Kalite Kontrol Dernegi (EOQC) tarafindan yapilan bir tanima gore kalite;

bir malin ya da hizmetin tiiketicinin isteklerine uygunluk derecesidir [32]

Bu calismada kalite kavrami, ofset baski1 sistemi ve dijital baski sistemlerinde baskisi
yapilan uygulamalarin renk degerleri tespit edilerek yapilan karsilastirmalar igin

kullantlmistir.

FSMA sistemi

Dijital baski makinesi iireticileri, baski basi maliyet sistemi adi verilen FSMA
sistemini siklikla kullanmaktadirlar. Bu sistemde dijital baski makinesi ile yapilan
her bir baski basina iicret alinmakta, bu ticrete mukabil olarak makinenin toneri,
elektrostatik kalibi, bakimi, tamiri ve is¢iligi karsilanmaktadir. Ayrica FSMA

anlagmasi stirecinde makineler garanti altina alinmaktadir.

Hue

360 derecelik bir renk katalogunu temsil etmektedir. 360 derecelik bu spektrumun
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her bir derecesi farkli bir rengi temsil etmektedir ve bu renk gegisleri gokkusaginda

gozlemledigimiz gibi olduk¢a yumusaktir.

Saturation

Rengin yogunlugu anlamina gelen saturation, spektral densitometre ile dl¢iilmekte ve

yilizde degeri ile ifade edilmektedir.

Brigthness

Rengin parlakligi anlamima gelen brigthness, ylizde degeri ile ifade edilmekte ve

spektral densitometre ile 6l¢lilmektedir.

4.1.8. Uygulamada kullanilan makineler ve 6l¢iim cihazlar

Derqi baskisi icin kullanilan ofset baski makinesi

Marka&Model :MAN Roland 700

Ebatlar :70x100 cm

Renk Unitesi :4 Renkli

Baski Hiz1 :Saatte 16000 bask1

Uretim Y1l :2010

Makinenin Fiyati :850000 Euro + %18 KDV = 1003000 Euro

2.106.300 TL (1 Euro ~ 2.1 TL)

Dergi baskisi, 64x90 kagida yapilacagi i¢in bu makine secilmistir.

Afis ve brosiir baskisi icin kullanilan ofset baski makinesi

Marka&Model :Man Roland 50
Ebatlar :36x53 cm
Renk Unitesi :4 Renkli
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Baski Hiz1 :Saatte 13 000 baski
Uretim Y1l :2010
Makinenin Fiyati : 450000 Euro + %18 KDV = 531 000 Euro

1.115.000 TL (1 Euro ~ 2.1 TL)

Afis ve brosiir baskilart A4 ebadindaki kagitlara yapildigi i¢in 36x53 cm baski

yapabilen ofset baski makinesi kullanilmustir.

Dergi, afis ve brosur baskisi icin kullanilan dijital baski makinesi

Marka&Model :Xerox DC 7002
Ebatlar : 320x488 mm.
Renk Unitesi ‘Renkli

Baski Hiz1 :7000 baski/saat
Uretim Y1l :2009
Makinenin Fiyati :300,000 TL

Makinenin Teknik Omrii :12 milyon baski

Dergi, afis ve brosiiriin rahatlikla basilabilecegi, gelismis bir baski teknigi ve renk

ozelliklerine sahip olan bu makine, biitiin uygulamalar i¢in kullanilmustir.

Kalite incelemesi icin kullanilan spektral densitometre

Renk oSlgiimleri yapabilen bu cihaz ile yapilan baskilarin renk degeri, renk yogunlugu
ve rengin parlakligi Ol¢iilmiistiir. Bu cihaz, biinyesinde bulunan densitometrik
ozelliklerle, renk yogunluk 6lgtimleri, nokta kazanci, baski kontrasligi 6l¢iimii, gri ve
renk balansi dl¢limii, trapping 6l¢iimii, ¢iftleme ve kayma 6l¢timii ve kalip 6l¢limiinii
yapmaktadir. Spektral o6zelliklerle, renk yogunluk Ol¢iimii ve renk dalga boyu
Olclimii yapmaktadir. USB kablo ile cihaz PC’ye baglanabilmekte ve Windows
uyumlu 6zel yazilim programi ile 6l¢im degerleri bilgisayara aktarilabilmektedir.
Baskisin1 yaptigimiz malzemelerde ¢ degisken {izerinde kalite incelemesi

yapilmistir. Hue boliimiinde rengin tiirii, saturation boliimiinde rengin yogunlugu ve
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brigthness boliimiinde ise rengin parlakhi§i tespit edilerek karsilastirmalar

yapilmigtir.

4.2. Uygulama ve Karsilastirmalar

4.2.1. Dergi uygulamasi

Gazi Universitesinin tatil dergisi olarak hazirladig1 16 sayfalik bu uygulamada biiyiik
ebat ofset baski makinesi ve dijital baski makinesi kullanilmigtir. Ofset baski
makinelerinde 64x90 cm kagida arkali 6nlii 16 sayfa yerlestirilerek baskis1 yapilmis
ve baski sonrasi katlamasi yapilarak tel dikis yapilmistir. Dijital baski sistemlerinde
baski ebatlarinin kiiciik olmasi sebebiyle 4 adet A3 kagida arkali onlii baski
yapilmistir. Dijital baski makineleri harmanli ¢ikis 6zelligine sahip oldugu i¢in baski

yapildiktan sonra katlanarak tel dikis yapilmustir.

Derqinin teknik 6zellikleri

Derginin Ad1 :Gazi Haber Tatil Dergisi
Derginin Ebatlar1 :21%x29,7 cm

Sayfa Sayisi :16 sayfa

Kapak :Kendinden kapakli
Renk Ozelligi :Tamami renkli (CMYK)
Kagit Tiru :135 gr/m? parlak kuse
Cilt Tiiri :Tel dikis

Derginin ofset baski makinesi ile basilmasi

Bu dergi A4 boyutunda oldugundan dolay1 en az fire i¢in 64x90 kagit kullanilmistir.
Bir adet 64x90 cm ebadinda kagittan bir tane dergi lretilmektedir. Uygulama
siirecinde, A4 boyutunda hazirlanmis sayfalar, kagit katlandiginda arka arkaya
gelecek sekilde 64x90 cm ebadinda kaliba pozlandirildi. Kalip tiretimi bilgisayardan

kaliba sistemi olan CtP makinesi ile yapildi. Bu makine herhangi bir 6n iiretim
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gerektirmeksizin hazirlanan tasarimi kaliba aktarmaktadir. Bu dergi uygulamasi igin
64x90 cm ebadinda 6n ve arka dort renkten toplamda 8 adet kalip temin edildi.
Uretilen kaliplar bu uygulamada o6ngérdiigiimiiz tirajda baskiyr kolaylikla
yapabilecek yeterlikteydiler.

Makinemiz dort renk tiiniteli oldugu i¢in 6n ylizlerin kaliplari makineye takildi,
kagitlar asansore yiiklendi, boya ve su hazneleri dolduruldu, genel ayarlar
yapildiktan sonra baskiya gegcildi. Baski bagladiktan sonra boya-su dengesinin

saglanmasi1 ve renklerin {ist {iste oturmasi i¢in 30 adet kagit fire olarak basildi.

Bu uygulamada 1, 100, 500 ve 1000 adet baski incelendigi i¢in biitiin islemler i¢in
dakika ve maliyet hesab1 ayr1 ayr1 yapildi. 1000 adet baski yapildiktan sonra makine
durduruldu ve mevcut kaliplar makineden c¢ikarilarak arka yiizlerin kaliplar
makineye takildi. Baskist yapilan kagitlarin tersi g¢evrilerek kagit asansoriine
yiiklendi ve baskiya gecildi. Arka ylizlerin baskisi i¢in de yaklasik 30 adet kagit fire
olarak atildi1 ve 1000 adet baskida makine durdurularak baski bitirildi.

Baskisi yapilan kagitlar katlama makinesine yiiklenerek ii¢ katlama yapildi. Derginin
ortasia tel dikis uygulamasi yapildiktan sonra ii¢ tarafi tiraglanmak iizere bigaga

gonderildi ve kesimi yapilan dergiler kullanima hazir hale geldi.

Maliyet hesabi

Bu uygulamada en az fire i¢in 64x90 cm ebadinda kagit ve kalip kullanilmistir.

64x90 ebadinda pozlandirilmig CtP kalibin fiyat1 13,5 TL dir.

Bu dergide 135 gr/m? parlak kuse kagit kullanilmigtir. 64x90 cm 135 gr/m? parlak
kuse 250 adet fiyat1 21,87 Euro’dur. 21,87 Euro = 46 TL. Bir adet 64x90 cm
ebadindaki kagidin fiyati ise 0,184 TL olur. (1 Euro ~ 2.1 TL)

Kuse kagitta, trikromi baskida biitlin renklerin toplam1 0,70 gr/m? boya harcanir. 1
Kg boya 7 Euro’dur. 7 Euro=14,7 TL 64x90 cm kagit 0,576 m? olur. Bir tabaka
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kagidin bir yiiziine harcanan boya yaklasik 0,4 gram, iki tarafina 0,8 gram toplamda

0,0118 TL’dir. (1 Euro ~ 2.1 TL)

Bu derginin iiretimi i¢in bir ofset baski ustasi ve bir ofset baski1 ¢irag ¢alistirilmastir.
Bir baski ustas1 1650 TL, cirak ise 820 lira aylik briit {icret ile ¢alismaktadir. Bu
ticretlerin i¢cinde SGK isveren pay1 da vardir. Toplamda 2470 TL maliyeti olan isgiler
ayda 200 saat ¢alistig1 diistintilerek saatlik maliyetleri 12,35 TL, dakikalik ticretleri
ise 0,205 TL dir.

Kullanilan makinenin fiyatt 2 106 300 TL’dir. Bu makineler i¢in bir teknik omiir
bicilememektedir. Amortisman hesabina gore bu makinenin 10 yilda kendini amorti
edecegi diistiniilmiistiir. Esit amortisman sistemine gore hesaplama yapilmistir. 10 yil
sonraki bu makinenin yaklasik fiyat1 300 000 TL olur. Tek vardiya calistigi
diisiiniilecek olursa ayda 200 saat, yilda 2400 saat, 10 yilda 24000 saat ¢alisir. Bu
stirecte maksimum baski hizi 16000 oldugu ve ortalama hizi 12000 olacagi
diisiiniilecek olursa 288 000 000 baski yaptiginda kendini amorti etmesi beklenir. Bu
hesaba gore bask1 bas1 amortisman maliyeti 0,0063 TL olur.

Dergi baskisinda kullanilan diger kimyasallar ise alkol, hazne suyu, fikser, sparagum
ve solventtir. Bu kimyasallarin biitlin baski siirecinde toplamda 5000 baskiya kadar 5

TL maliyeti vardir.

Elektrik maliyeti, makine ortalama 12000 hizda ¢alistig1 diisliniilecek olursa saatlik

yaklasik olarak 9 TL dakikalik 0,15 TL’dir.

Bu dergide kinim ve tel dikis yapilacaktir. Miicellit islemlerinin yaklasik fiyatlari

asagidaki tabloda baski sayilarina gore yazilmistir.

Asagidaki tabloda maliyetleri hesaplanirken ilk baskiya ge¢mek i¢in 30 adet fire

baski yapildig1 géz 6niinde bulundurulmustur.
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Cizelge 4.1. Ofset baski makinesi ile basilan dergi uygulamasimin maliyet tablosu

Dergi Uygulamas1 1 Baski 100 Baski 500 Baski 1000 Baski
Kalip Maliyeti 108 TL 108 TL 108 TL 108 TL
Boya Maliyeti 0,37 TL 155TL 6,27 TL 12,17 TL
Kagit 57TL 24,1 TL 97,7TL 189,7 TL
Iscilik 14,34 TL 15,16 TL 16,4 TL 18,45 TL
Kimyasallar 5TL 5TL 5TL 5TL
Elektrik 10,5TL 11,1 TL 12TL 135TL
Miicellit 0,1TL 10 TL 25TL 35TL
Amortisman 0,2TL 0,82 TL 3,34 TL 6,5TL
TOPLAM 14421 TL |175,75TL |273,71TL 388,32 TL
Zaman hesabt

Montaj Islemi én yiiz :10 dk.

Montajin CtP’ye ulasmas1 5 dk.

Kalip tiretimi :5 dk x 4 kalip = 20 dakika
Kalip takma 6n yiiz :10 dk.

Fire baski :5 dk.

On yiizde ilk baskiya ge¢me siiresi toplamda 50 dakikadur.

100 Baski 6n yiiz :50 dk.+2 dk.=52 dakika
500 Bask1 6n yiiz :50 dk.+5 dk.=55 dakika
1000 Baski1 6n yiiz :50 dk.+10 dk.=60 dakika

On yiiz baskis1 bittikten sonra arka yiiz baskisina ge¢ilmistir.
:15 dk.

: On baski yapilirken montaj yapildi.

Kalip sokme takma
Montaj Islemi arka yiiz
Montajin CtP’ye ulasmast @ 6n baski yapilirken arka montaj iletildi.
Kalip tiretimi : 0n baski yapilirken arka kaliplar tiretildi.
Fire baski :5 dk.

Arka yiizde ilk baskiya ge¢me siiresi toplamda 20 dakikadir.
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100 baski arka yiiz :20 dk.+2 dk.=22 dakika

500 baski arka yiiz :20 dk.+5 dk.=25 dakika

1000 bask1 arka yiiz :20 dk.+10 dk.=30 dakika

1 baski :50 dk.+20 dk.=70 dk + 2 dk. miicellit = 72 dk.
100 baski1 :52 dk.+22 dk. =74 dk + 15 dk. miicellit = 89 dk.
500 baski :55 dk.+25 dk. =80 dk. + 25 dk. miicellit = 105 dk.
1000 baski :60 dk.+30 dk. =90 dk. + 35 dk. miicellit = 125 dk.

Cizelge 4.2. Ofset baski makinesi ile basilan dergi uygulamasinin zaman ¢izegesi

Dergi Uygulamas1 1 Baski 100 Baska 500 Baski 1000 Bask

Ofset Baski Sistemi | 72 dk. 89 dk. 105 dk. 125 dk.

Derginin dijital baski makinesi ile basilmasi

A4 boyutunda iiretilen olan bu derginin dijital baski makinesinde basilmasi igin A3
ebadinda kagit kullanilmistir. Bunun nedeni, dijital baski makinesinin en fazla 32x48
cm ebadinda kagida baski yapabilmesidir. Baski yapilacak kagit ebadi ofset baski
makinesinde kullanilan kagittan degisik oldugu i¢in montaj islemi de farklh
olmaktadir. Bu uygulamada bir dergiyi olusturmak i¢in dort adet A3 ebadinda kagida

arkal1 onlii baski yapilmistir.

Makinenin iizerinde bulunan RIP {initesinde hazirlanmig sayfalar bir dergiyi
olusturacak sekilde otomatik olarak montajlanmaktadir. Makinenin kagit haznesine
kagitlar yiiklendikten sonra baskiya baslanmistir. Bu sistemde renk oturmasi ve
miirekkep-su dengesi gibi ayarlar olmadigi i¢in fire olmamaktadir. Makine her
seferinde kagidin arka ve On yiiziine ayn1 anda baski yapmakta ve siralanmig halde
bask1 gerceklesmektedir. Dolayisiyla tirajli baskilarda ilk baskidan hemen sonra
miicellit islemine gecilmekte ve ofset baskida oldugu gibi miicellit i¢in baskilarin

tamamen bitmesini beklemek gerekmemektedir.
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Maliyet hesabi

Kullanilan makine icin FSMA A4 maliyeti 0,4 cent (euro), A3 maliyeti 0,8 Cent
(Euro)’dur. (1 Euro ~ 2.1 TL) A3=16,8 Kurus. Arkali1 onlii baskilarda bu fiyatin iki

kat1 alinmastir.

Bu makinelerin ebatlar1 32x48 cm oldugu i¢in A3 kagitlara baski yapilmistir. A3
ebadinda 135 gr/m? parlak kuse kagidin 250’lik paketi 5,74 Euro’dur. 250 adet A3
kagit yaklasik 12 TL olur. Bir adet A3 kagidin fiyat1 5 Kurus, bir dergi i¢in 4 adet
kagit kullanilacagi icin bir derginin kagit maliyeti 20 Kurus olur. (1 euro ~ 2.1 TL)

Makinenin fiyat1 300.000 TL. Makinenin hurda fiyat1 20.000 TL. Makinenin bask1
omrii 12 milyon A4 baskidir. A4 baski basi amortisman maliyeti ise 300000-
20000=280000 TL. 280000/12000000=2,33 Kurustur. Bu fiyatlar arkali onlii ve
biiyiik ebatlarda katlanarak hesaplanmaktadir.

Bu makinede bir operator baski oncesi, baski ve baski sonrasi biitlin agamalari
gerceklestirebilmektedir. 950 TL briit iicretle calisan bu iscinin aylik 200 saat
calistigr diisiiniilecek olursa saatlik iicreti 4,75 TL, dakikalik iicreti ise yaklasik 8

Kurus’tur.

Bu makinenin elektrik sarfiyati, en yliksek hizda ¢alistig1 diisiiniilerek yaklasik

olarak saatte 60 kurustur.
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Cizelge 4.3. Dijital bask1 makinesi ile basilan dergi uygulamasinin maliyet tablosu

Dergi Uygulamasi ‘ 1 Baski 100 Baski ‘ 500 Baski 1000 Baski
Baski Maliyeti 1,34 TL 1344TL | 672TL 1344 TL
Kagit 0,2 TL 20 TL 100 TL 200 TL
Iscilik 0,56 TL 1,6 TL 4,24 TL 7TL
Elektrik 0,06 TL 0,12 TL 0,35 TL 0,63 TL
Miicellit 0,05 TL 5TL 15 TL 25 TL
Amortisman 0,18 TL 18 TL 90 TL 180 TL
TOPLAM 1,77 TL 1778TL [876,68 TL 1766,2 TL

Zaman hesabi

Tasarimin RIP’e ulagsmas1  :1 dk.
Otomatik Montaj :2 dk.
Baski hazirlik 3 dk.
[1k baskiya gegme siiresi toplamda 6 dakikadr.

1 baski :6 dk. + 1 dk. miicellit = 7 dakika

100 bask1 :6 dk.+6 dk.=12 dk. + 8 dk. miicellit = 20 dakika

500 bask1 :6 dk.+29 dk.= 35 dk. + 18 dk. miicellit = 53 dakika
1000 bask1 :6 dk.+57 dk.=63 dk. + 25 dk. miicellit = 88 dakika

Cizelge 4.4. Dijital bask1 makinesi ile basilan dergi uygulamasinin zaman gizegesi

100 Baski
20 dk.

500 Baska
53 dk.

1000 Baski
88 dk.

1 Baski

Dergi Uygulamasi

Dijital Baski Sistemi | 7 dk.



Dergi uygulamasinda baski sistemlerinin karsilastirilmasi

2.000 TL
1500 TL /
1.000 TL //
500 TL y
0TL —
1 Baski 100 Baski 500 Baski 1000 Baski
m— Dijital 1,77 177,8 876,68 1766,2
Ofset 144,21 175,75 273,71 388,32

Sekil 4.1. Dergi uygulamasinin baski maliyeti grafigi

Bu grafikte yaklagitk 100 baskida iki baski sisteminde ayni maliyette oldugu
goriilmektedir. Dijital baskida, herhangi bir 6n hazirlik maliyeti olmadig: igin 100

baskinin altindaki uygulamalarda daha ucuz ama daha yiiksek tirajlarda ise dijital

baskinin birim maliyetlerinin yiiksek oldugu da géze ¢carpmaktadir.

144,21

1,77

Ofset Baski

1,76 1,78

1 Baski

100 Baski

1,77

m Dijital Baski
1,75
0,55 - 0,39
500 Baski 1000 Baski

Birim Baski Maliyetleri (TL)

Sekil 4.2. Dergi uygulamasinin baski sistemlerine gore birim maliyetleri
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Yukaridaki sekilde, baski bagi maliyetleri gormekteyiz. Baski bagi maliyetlerin dijital
bask1 sisteminde genellikle ayni oldugunu, dijital bask: sisteminde ise baski sayisi

arttikca birim maliyetlerin giderek diistiiglinii gérmekteyiz.

140 |
120 /*
100 /./
. _
=< "
8 | ® >
40 —
20 -/T/
0 '
1 Baski 100 Baski 500 Baski 1000 Baski
== Dijital 7 20 53 88
== Ofset 72 89 105 125

Sekil 4.3. Dergi uygulamasinin zaman grafigi

Dijital baski sisteminde herhangi bir 6n hazirlik agsamasi olmadigi i¢in kisa siirede
baskiya gegcilebilmis, ofset baskida ise 6n hazirlik asamalar1 uzun zaman aldigindan
daha gec baskiya gecilebilmistir. Ofset baski makinesinin dijital baski makinesinden
daha hizli olmasi nedeniyle yukaridaki grafikte zaman cizgilerinin baski sayisi

arttik¢a birbirine yaklastig1 goriilmektedir.

Cizelge 4.5. Dergi uygulamasinin zaman ¢izegesi

Dergi Uygulamas1 1 Baski 100 Baska 500 Baski 1000 Baski
Ofset Baski Sistemi | 72 dk. 89 dk. 105 dk 125 dk
Dijital Baski Sistemi | 7 dk. 20 dk. 53 dk. 88 dk.

Yukaridaki cizelgede ilk baskiya ge¢me siirecinin dijital baski sisteminde oldukca
diisiik oldugu goriilmektedir. Bu durum, dijital baski sisteminin acil islerde tercih

edilebilir oldugunu ispat etmektedir. Dijital baski sisteminde baski sayisi arttikca
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siireninde neredeyse dogru orantida arttifini, ofset baski sisteminde ise baski
sayisinin artmasi ile siire artiginin dijitalden daha az oldugu, dolayisiyla baski sayisi

arttikca ofset baskinin dijitalden daha hizli baski yapacagi 6ngoriilmektedir.

Cizelge 4.6. Dergi uygulamasinin renk degerlerine gore kalite tablosu

Renk Yogunlugu Parlakhig
Orijinal 348° %66 %55
Ofset 10° %64 %54
Dijital 349° %78 %56

Ofset baski sisteminde orijinale gore renk degerlerinde bakildiginda 360 derecelik
renk kataloguna gore 22 derecelik farklilik vardir. Dijital baski sisteminde ise bu
farklilik sadece 1 derecedir. Renk yogunlugunda ofset baski sistemi %2’lik bir
farklilik gosterirken dijital baski sisteminde bu fark %12°dir. Parlaklig ise her iki
baski sisteminde %1 farklilik gostermektedir. Bu sonuglara goére dergi
uygulamasinda, dijital baski sisteminde gergek renk degerinin neredeyse aynisi
basilabilmekte, ofsette orijinalden biraz daha farkli bir renk basilabilmektedir. Renk
yogunluk degerinin ofset baski sisteminde orijinale ¢ok yakin oldugu, dijital baski
sistemindeki yogunlugun ise orijinalde %12 fazla oldugu goriilmektedir. Parlaklik
degerlerinin ise iki bask1 sisteminde %1 lik bir sapma ile gercege ¢ok yakin oldugu
goriilmektedir. Renk degerinin en onemli kriter oldugu bu degerlendirmede, dijital
baski sistemiyle yapilan uygulamanin orijinal degerlere daha yakin oldugu ortaya

cikmistir.

4.2.2. Afis Uygulamasi

Bu uygulamada A3 ebadinda renkli afis baskilar1 yapilmistir. Ofset baski sisteminde

bu afisin basilmasi i¢in 35x50 cm ebadinda makine kullanilmistir.

Afisin teknik Ozellikleri

Afisin Adi :Jeopark ve Jeoturizm Projesi
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Afisin Ebatlari :32x45 cm
Renk Ozelligi :Renkli (CMYK)
Kagit Tiirt :135 gr/m? mat kuse

Afisin ofset baski makinesi ile basilmasi

Hazir halde bilgisayarda bulunan tasarim, CtP birimine gonderildi. CtP biriminde bu
afisin renk ayrimi yapilarak dort adet kalip iiretildi. Bu kaliplar makineye takildi
boya ve miirekkep hazneleri dolduruldu, makinenin diger ayarlar1 yapilarak baskiya
hazirligi tamamlandi. Kagitlar asansére yiiklendi. Baskiya gecildikten sonra
miirekkep-su dengesi saglanana ve renkler {ist liste oturana olarak yaklasik olarak 30
tane fire basildi. Fire baskilar bittikten sonra gergek baskiya gecildi ve 1000 tane
baski yapildiktan sonra afisler miicellithaneye gonderilip dortkenarindan

tiraglandiktan sonra kullanima hazir hale geldi.

Maliyet hesabi

Bu uygulamada en az fire i¢in 36x53 cm ebadinda kalip kullanilmistir. 36x53 cm

ebadinda pozlandirilmig CtP kalibin fiyat1 5,5 TL dir.

Kuse kagitta, Trikromi baskida biitiin renklerin toplami 0,70 gr/m? boya harcanir. 1
Kg boya 7 Euro’dur. 7 Euro=14,7 TL (1 Euro ~ 2.1 TL). 29,7x42 cm kagit 0,125 m?
olur. Bir tabaka kagida harcanan boya yaklasik 0,09 gram = 0,0013 TL’dir. (1 Euro~
2.1TL)

Bu afiste 32x45 ebadindal35 gr/m? mat kuse kagit kullanilmistir. 32x45 cm 135
gr/m? parlak kuse 250 adet fiyat1 5,74 Euro’dur. 5,74 Euro = 12 TL bir adet kagit ise
0,048 TL’dir. (1 Euro~ 2.1 TL)

Bu afigin tiretimi igin bir ofset baski ustasi ve bir ofset baski ¢iragi ¢alistirilmustir. Bir
baski ustast 1650 TL, cirak ise 820 lira aylik briit iicret ile ¢alismaktadir. Bu
ticretlerin i¢inde SGK isveren pay1 da vardir. Toplamda 2470 TL maliyeti olan isciler
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ayda 200 saat calistig1 diisiinlilerek saatlik maliyetleri 12,35 TL, dakikalik ticretleri
ise 0,205 TL’dir.

Kullanilan makinenin fiyatt 1 115 000 TL’dir. Bu makineler i¢in bir teknik omiir
bicilememektedir. Amortisman hesabina gore bu makinenin 10 yilda kendini amorti
edecegi diisiiniilmiistiir. Esit amortisman sistemine gore hesaplama yapilmistir. 10 y1l
sonraki bu makinenin yaklasik fiyat1 250 000 TL olur. Tek vardiya giinde 8 saat
calistig1 diisliniilecek olursa ayda 200 saat, yilda 2400 saat, 10 yilda 24000 saat
caligir. Bu siirecte en yiiksek baski hiz1 13000 ortalama hiz 9000 oldugu diistiniilecek
olursa 216 000 000 baski yaptiginda kendini amorti etmesi beklenir. Bu hesaba gore
bask1 bag1 amortisman maliyeti 0,004 TL olur.

Afis baskisinda kullanilan diger kimyasallar ise alkol, hazne suyu, fikser, sparagum
ve solventtir. Bu kimyasallarin biitiin baski siirecinde toplamda 5000 baskiya kadar
ortalama 3 TL maliyeti vardir.

Elektrik maliyeti olarak saatlik yaklasik olarak 6 TL, dakikada 0,1 TL’dir.

Asagidaki tabloda maliyetler hesaplanirken ilk baskiya ge¢cmek i¢in 30 adet fire baski

yapildig1 g6z oniinde bulundurulmustur.

Miicellit isleminde yapilan uygulamalar biitiin matbaalarda hesaba katilamayacak

kadar maliyetsiz oldugu i¢in hesaplanmamastir.
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Cizelge 4.7. Ofset baski makinesi ile basilan afis uygulamasinin maliyet tablosu

Afis Uygulamasi 1 Baski ‘ 100 Baski 500 Baski 1000 Bask
Kalip Maliyeti 22 TL 22 TL 22TL 22 TL
Boya Maliyeti 0,04 TL 0,17 TL 0,49TL 1,34 TL
Kagit 1,48 TL 6,29 TL 2549 TL 49,49 TL
Iscilik 7,58 TL 8TL 8,61 TL 9,63 TL
Kimyasallar 3TL 3TL 3TL 3TL
Elektrik 3,7TL 39TL 42TL 4,7TL
Amortisman 0,01 TL 0,05TL 0,21 TL 0,41TL
TOPLAM 37,81 TL 43,41 TL 64 TL 90,57 TL

Zaman hesabi

Montaj islemi :5 dk.

Montajin CtP’ye Ulagmas1 :5 dk.

Kalip Uretimi :3 dk x 4 kalip = 12 dk.
Kalip takma islemi :10 dk.

Fire baski :5 dk.

[1k baskiya gegme siiresi toplamda 37 dakikadir.

1 Baski :37 dk.

100 Baski1 :37dk+2dk=39 dk.

500 Baski1 :37dk+5dk=42 dk.
1000 Bask1 :37dk+10dk=47 dk.

Cizelge 4.8. Ofset baski makinesi ile basilan afis uygulamasinin zaman gizegesi

Afis Uygulamasi 1 Baski 100 Baska 500 Baska 1000 Baski

Ofset Bask: Sistemi | 37 dk. 39 dk. 42 dk. 47 dk.
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Afisin dijital baski makinesi ile basilmasi

Bilgisayarda hazir halde bulunan tasarim dijital baski makinesinin bagli oldugu RIP
birimine aktarildi, kagitlar hazneye yiiklendi ve baslama komutuyla baski basladi.

Baski iglemi bittikten sonra afisler hazir hale geldi.

Maliyet hesabi

Kullanilan makine igin FSMA A4 maliyeti 0,4 cent (Euro), A3 maliyeti 0,8 cent
(euro)’dur. A3=16,8 kurus. (1 Euro~2,1 TL)

Bu uygulamada A3 kagitlara baski yapilmistir. 32x54 ebadinda 135 gr/m? parlak
kuse kagidin 250°lik paketi 5,74 Euro’dur. 250 adet A3 kagit yaklasik 12 TL olur.
Bir adet 32x45 cm ebadinda kagidin fiyati ise 4,8 Kurustur. (I Euro ~ 2,1 TL)

Makinenin fiyat1 300.000 TL. Makinenin hurda fiyat1 20.000 TL. Makinenin bask1
omrii 12 milyon A4 baskidir. A4 baski basi amortisman maliyeti ise 300000-
20000=280000 TL. 280000/12000000=2,33 Kurustur.

Bu makinede bir operator baski oncesi, baski ve baski sonrasi biitiin asamalari
gerceklestirebilmektedir. 950 TL briit {icretle calisan bu is¢inin aylik 200 saat
calistigr diisiiniilecek olursa saatlik ticreti 4,75 TL, dakikalik {icreti ise yaklasik 8

kurustur.

Bu makinenin elektrik sarfiyatr, en yiiksek hizda ¢alistigi diisiiniilerek yaklasik
olarak saatte 60 kurus, dakikada 1 kurustur.
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Cizelge 4.9. Dijital bask1 makinesi ile basilan afis uygulamasinin maliyet tablosu

Afis Uygulamas1 1 Baski 100 Baska ‘ 500 Baski 1000 Bask
Baski Maliyeti 0,17 TL 16,8 TL 84 TL 168 TL
Kagt 0,05 TL 48 TL 24 TL 48 TL
Iscilik 0,32 TL 0,48 TL 0,96 TL 1,68 TL
Elektrik 0,04 TL 0,06 0,12 TL 0,21 TL
Amortisman 0,02 TL 2,33 TL 11,65 TL 23,3TL
TOPLAM 06 TL 2447 TL 120,73 TL 241,19 TL

Zaman hesab:

Tasarimin RIP’e ulagsmas1  :1 dk.

Baski hazirlik siireci :3dk.

[1k baskiya gegme siiresi toplamda 4 dakikadr.

1 bask1 4 dk.

100 bask1 4 dk.+2 dk.=6 dk.
500 baski1 :4 dk.+8 dk.=12 dk.
1000 bask1 4 dk.+17 dk.=21 dk.

Cizelge 4.10. Dijital baski makinesi ile basilan afis uygulamasinin zaman ¢izegesi

Afis Uygulamasi 1 Baski 100 Baska 500 Baska 1000 Baski

Dijital Baski Sistemi | 4 dk. 6 dk. 12 dk. 21 dk.




Afis uygulamasinda baski sistemlerinin karsilastirilmasi

250 TL
200 TL //
150 TL //
100 TL /
50 TL —
/
0TL
1 Baski 100 Baski 500 Baski 1000 Baski
=— Dijital 0,6 24,47 120,73 241,19
Ofset 37,81 43,41 64 90,57

Sekil 4.4. Afis uygulamasinin baski maliyeti grafigi
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Afis uygulamasinda maliyetler karsilastirildiginda yaklasik 250 baskida ofset ve

dijital baski sistemlerinin ayn1 olduklar1 yukaridaki grafikte goriilmektedir. Bu tirajin

altinda dijital baski avantajliyken iistiindeki baskilarda ise ofset daha avantajli hale

geliyor.
Ofset Baski  m Dijital Baski
37,81
0,60
043 022 013 024 0,09 024
I o —
1 Baski 100 Baski 500 Baski 1000 Baski
Birim Baski Maliyetleri (TL)

Sekil 4.5. Afis uygulamasinin baski sistemlerine gore birim maliyetleri
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Yukaridaki tabloda baski basi maliyetleri gdérmekteyiz. ilk baskida dijital baski
sistemi, ofset baski sisteminden yaklasik 60 kati daha avantajliyken 100 baskida
dijital baskidaki birim maliyetin ofset baskinin yaris1 oldugu goriilmektedir. Yaklasik
250. baskida bu iki sisteminde birim baski maliyetlerinin birbiri ile ayn1 olduklar1 ve
bu sayidan sonra ofset baski1 sisteminin daha avantajli oldugu goze ¢arpmaktadir. 500
baskida birim baski maliyetinin dijital baski sisteminin ofset baskiya oranla

neredeyse 2 kati, 1000 baskida ise bu farkin yaklasik olarak 3 katina ¢iktigi da

gozlemlenmektedir.
> [
40 ————
—
S 30
.%
B J
o) 20 —
10 —
0 T/
1 Baski 100 Baski 500 Baski 1000 Baski
—e— Dijital a4 6 12 21
—— Ofset 37 39 42 47

Sekil 4.6. Afis uygulamasinin zaman grafigi

Baski oncesi hazirlik siireci, ofsetin ilk baskiya gecme siirecini uzattigi, makinenin

hiz1 nedeniyle baski sayisi arttikca ofsetin dijital baskiya yaklastigi goriilmektedir.

Cizelge 4.11. Afis uygulamasinin zaman ¢izegesi

Afis Uygulamasi 1 Baska 100 Baska 500 Baska 1000 Baski
Ofset Baski Sistemi | 37 dk. 39 dk. 42 dk. 47 dk.
Dijital Baski Sistemi | 4 dk. 6 dk. 12 dk. 21 dk.

Yukaridaki ¢izelgede de goriildiigii tizere tasarim hazirlandiktan 4 dakika sonra
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dijital baski sisteminde ilk baskiy1 alabilmekteyiz. Bu siire ofset baskida neredeyse 9
kat1 uzun siire almaktadir. Bu uygulamada 1000 baskida bile dijital baski sisteminin
ofset baski sisteminin yarisindan daha az stirede baski yapabildigi de goriilmektedir.
Yalniz baski sayis1 arttik¢a dijital baski makinesinde orantili olarak siirenin arttigi,
ofset baski sistemindeki bu artisin ise dijital baski sistemine gore daha diisii oldugu
da yukaridaki tabloda goziikmektedir. Dolayisiyla daha yiiksek tirajli islerde ofset

baski sisteminin daha kisa siirede baski yapacagi dngortilmektedir.

Cizelge 4.12. Afis uygulamasinin renk degerlerine gore kalite tablosu

Renk Yogunlugu Parlakhg
Orijinal 114° %47 %50
Ofset 157° %2100 %46
Dijital 155° %99 %39

Ofset baski sisteminde orijinale gore renk degerlerine bakildiginda 360 derecelik
renk kataloguna gore 43 derecelik farklilik vardir. Dijital baski sisteminde ise bu
farklilik 41 derecedir. Renk yogunlugunda ofset baski sistemi %53’liikk bir farklilik
gosterirken dijital baski sisteminde bu fark %52’dir. Parlakligi ise ofset baski
sisteminde %4, dijital baski sisteminde %11 farklilik gostermektedir. Parlaklik degeri
haricinde ofset baski sistemi ve dijital baski sisteminin bu uygulamada ¢ok yakin

degerleri verdigi goriilmektedir.

Yukaridaki tabloya gore iki baski sisteminde de neredeyse ayni renk degerleri ve
yogunlugu ile baski yapilmakta, parlaklik degerinde ise ofset baski sisteminin dijitale
oranla daha yakin bir deger verdigi goriilmektedir. Renk degerinin en énemli kriter
oldugu bu uygulamada iki baski sistemi ile neredeyse aymi degerlerde baski

yapilmistir.
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4.2.3. Brosiir uygulamasi

Bu calismada A4 boyutunda iki kirimli brosiir uygulamasi yapilmistir. Giinliik
hayatta gormeye alisik oldugumuz bu tiir brosiirler arkali 6nlii baski yapilarak iki
kere ice dogru katlandiginda alt1 sayfali bir ¢alisma haline gelmektedir. Bu brosiir A4
ebadinda oldugundan dolay1 en az fire ve ekonomi agisindan afis baskisinin yapildig
ofset baski makinesi ile basilmigtir. Dijital baskida da diger iki uygulamada

kullanilan dijital baski makinesi ile baski yapilmstir.

Brosiirin teknik 6zellikleri

Brosiiriin Ad1 :Gazi Universitesi Erasmus tanitim brosiirii
Brosiiriin Ebatlar1 A4 (21x29,7cm)

Renk Ozelligi :Renkli (CMYK)

Kagit Tiri :220 gr/m? parlak kuse

Baski Sonrasi :2 Kirimhi

Brosiiriin ofset baski makinesi ile basilmasi

Hazir halde bilgisayarda bulunan tasarim, CtP birimine gonderildi. Etek-makas
revolta ad1 verilen islemle, kaliptan tasarruf etmek i¢in baskinin 6n ve arka yiizii yan
yana montajlandi. CtP biriminde bu brosiiriin renk ayrimi yapilarak dort adet kalip
tiretildi. Bu kaliplar makineye takildi ve makinenin baskiya hazirligi tamamlandi.
Kagitlar asansore yiiklendi, boya ve su haznesi doldurularak kontrol edildi. Baskiya
gecildi. Yaklasik olarak ilk 30 baski, renklerin oturmasi ve miirekkep-su dengesinin
saglanmast icin fire olarak basildi. Basilmasi gereken sayinin yarist kadar baski
yapildi ¢iinkli brosiiriin 6n ve arkasi yan yana kaliba montajlannis ve kagida
basilmigti. Baski bittikten sonra kagitlar ters cevrilerek arkasina baski yapildi. Bu
islemden sonra baski tamamlandi. A3 ebadindaki bu baskilar yaridan kesildi ve

katlama isleminden sonra alt ve {istten tiraglanarak brosilirler hazir hale geldi.
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Maliyet hesabi

Bu uygulamada en az fire i¢in 36x53 cm ebadinda kalip kullanilmistir. 36x53 cm

ebadinda pozlandirilmig CtP kalibin fiyat1 5,5 TL dir.

Kuse kagitta, Trikromi baskida biitiin renklerin toplami 0,70 gr/m? boya harcanir. 1
Kg boya 7 Euro’dur. 7 Euro=14,7 TL. 29,7x42 cm kagit 0,125 m? olur. Bir tabaka
A3 kagida harcanan boya yaklasik 0,09 gram = 0,13 Kurustur. A4 kagida ise bunun
tam yaris1 yani 0,065 kurusa baski yapilir. (1 Euro ~ 2.1 TL).

Bu brosiirde A3 ebadindal35 gr/m? parlak kuse kagit kullanilmigtir. 29,7x42 cm 135
gr/m? parlak kuse 250 adet fiyat1 5,74 Euro’dur. 5,74 Euro = 12 TL. A4 ebadinda bir
adet kagidin fiyati ise 2,4 kurus olur. (1 Euro~2.1TL)

Bu afisin tiretimi igin bir ofset baski ustasi ve bir ofset baski1 ¢iragi ¢alistirtlmistir. Bir
baskr ustast 1650 TL, cirak ise 820 lira aylik briit ticret ile caligmaktadir. Bu
ticretlerin i¢inde SGK isveren pay1 da vardir. Toplamda 2470 TL maliyeti olan isgiler
ayda 200 saat calistig1 diisiiniilerek saatlik maliyetleri 12,35 TL, dakikalik iicretleri
ise 20,5 Kurustur.

Kullanilan makinenin fiyatt 1 115 000 TL’dir. Bu makineler i¢in bir teknik omiir
bicilememektedir. Amortisman hesabina gore bu makinenin 10 yilda kendini amorti
ettigi diisliniilmiistiir. Esit amortisman sistemine gore hesaplama yapilmistir. 10 y1l
sonraki bu makinenin yaklasik fiyat1 250 000 TL olur. Tek vardiya giinde 8 saat
calistig1 diisliniilecek olursa ayda 200 saat, yilda 2400 saat, 10 yilda 24000 saat
calisir. Bu siiregte en yiiksek baski hiz1 13000 ortalama hiz 9000 oldugu diisiiniilecek
olursa 216 000 000 baski yaptiginda kendini amorti etmesi beklenir. Bu hesaba gore

bask1 bagi amortisman maliyeti 0,4 Kurus olur.

Afis baskisinda kullanilan diger kimyasallar ise alkol, hazne suyu, fikser, sparagum
ve solvent kimyasallar1 kullanilmaktadir. Bu kimyasallarin biitiin baski siirecinde

toplamda 5000 baskiya kadar baski durdurulup tekrar baslatilacagi goz Oniine
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alinarak ortalama 4 TL maliyeti vardir.

Elektrik maliyeti olarak saatlik yaklagik olarak 6 TL, dakikada 10 kurustur.
Asagidaki tabloda maliyetleri hesaplanirken ilk baskiya gecmek i¢in 30 adet ve baski
durdurulup tekrar arka yiize baski yapildiginda da 30 adet fire baski yapildig1 goz

oniinde bulundurulmustur.

Cizelge 4.13. Ofset bask1 makinesi ile basilan brosiir uygulamasinin maliyet tablosu

Brosiir Uygulamas1 1 Baski 100 Baski 500 Baski ‘ 1000 Baski
Kalip Maliyeti 22 TL 22 TL 22TL 22 TL
Boya Maliyeti 0,04 TL 0,1TL 0,36 TL 0,69 TL
Kagit 1,46 TL 3,84 TL 13,44 TL 25,44 TL
Iscilik 9,63TL 10,03 TL 10,66 TL 11,68 TL
Kimyasallar 4TL 4TL 4TL 4TL
Elektrik 4,7TL 49TL 52TL 57TL
Amortisman 0,02 TL 0,06 TL 0,22 TL 0,42 TL
Miicellit 0,1TL 5TL 10 TL 15TL
TOPLAM 41,95TL 49,95 TL 65,88 TL 84,93 TL

Zaman hesabi

Montaj Islemi :5 dk.

Montajin CtP’ye ulasmas1 5 dk.

Kalip tiretimi :3 dk x 4 kalip = 12 dk.
Kalip takma siiresi :10 dk.

Fire baski :5 dk.

Arka baskiya gegme siiresi 5 dk.
Fire Baski :5 dk.
[lk baskiya gegme siiresi toplamda 47 dakikadir.
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1 Baski :47 dk. + 1 dk. miicellit = 48 dk.

100 Baski :47dk+2dk=49 dk. + 10 dk. miicellit = 59 dk.
500 Baski :47dk+5dk=52 dk. + 15 dk. miicellit = 67 dk.
1000 Bask1 :47dk+10dk=57 dk. + 20 dk. miicellit = 77 dk.

Cizelge 4.14. Ofset baski makinesi ile basilan brosiir uygulamasinin zaman ¢izegesi

Brosiir Uygulamas1 1 Baski 100 Baska 500 Baska 1000 Baski

Ofset Baski Sistemi | 48 dk. 59 dk. 67 dk. 77 dk.

Brosiiriin dijital baski makinesi ile basilmasi

Bilgisayarda hazir halde bulunan tasarim dijital baski makinesinin bagli oldugu RIP
birimine aktarildi. A4 kagitlar kagit haznesine yiiklendi ve baslatma komutuyla
birlikte kagitlara arkali onlii baski yapildi. Baski islemi bittikten sonra katlama
makinesine yiiklenerek ice dogru iki katlama yapildi. Ustten ve alttan tiraslanarak

brosiir hazir hale geldi.

Maliyet hesabi

Kullanilan makine i¢gin FSMA A4 maliyeti 0,4 cent (Euro), A4=8,4 kurus. Arkali-
onlii baskida bir brosiir maliyeti 16,8 kurustur. (1 Euro ~ 2,1 TL)

Bu uygulamada A4 kagitlara arkali 6nlii baski yapilmistir. A4 ebadinda 135 gr/m?
parlak kuse kagidin 250°1ik paketi 2,55 Euro’dur. 250 adet A4 kagit yaklasik 5,35 TL
olur. Bir adet A4 kagidin fiyat1 ise 2,14 kurustur. (1 Euro ~ 2,1 TL)

Makinenin fiyat1 300.000 TL. Makinenin hurda fiyat1 20.000 TL. Makinenin bask1
omrii 12 milyon A4 baskidir. A4 baski basi amortisman maliyeti ise 300000-

20000=280000 TL. 280000/12000000=2,33 Kurustur.

Bu makinede bir operator baski oncesi, baski ve baski sonrasi biitiin agamalari
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gerceklestirebilmektedir. 950 TL briit {icretle calisan bu is¢inin aylik 200 saat
calistigr diisiiniilecek olursa saatlik iicreti 4,75 TL, dakikalik iicreti ise yaklasik 8

kurustur.

Bu makinenin elektrik sarfiyati, en yliksek hizda g¢alistig1 diisiiniilerek yaklasik
olarak saatte 60 kurus, dakikada 1 kurustur.

Cizelge 4.15. Dijital baski makinesi ile basilan brosiir uygulamasinin maliyet tablosu

Brosiir Uygulamas1 1 Baski 100 Baska 500 Baska 1000 Baska
Baski Maliyeti 0,16 TL 16,8 TL 84 TL 168 TL
Kagt 0,02 TL 2,14 TL 10,7 TL 21,4TL
Iscilik 0,3TL 0,56 TL 1,52 TL 2,72 TL
Elektrik 0,04 TL 0,07 TL 0,19TL 0,34 TL
Amortisman 0,04 TL 4,66 TL 23,3TL 46,6 TL
Miicellit 0,08 TL 4TL 8TL 12 TL
TOPLAM 67,6 Kurus | 28,23 TL 127,71 TL 251,06 TL

Zaman hesabi

Tasarimin RIP’¢e ulagsmas1  :1 dk.
Baski1 hazirlik siireci 3 dk.
[1k baskiya gegme siiresi toplamda 4 dakikadir.

1 baski 4 dk. + 1 dk. micellit = 5 dk.
100 baski 4 dk.+3 dk.=7 dk. + 8 dk. miicellit = 15 dk.
500 bask1 4 dk.+15 dk.=19 dk. + 12 dk. mucellit = 31 dk.

1000 baski 4 dk.+30 dk.=34 dk. + 16 dk. miicellit = 50 dk.
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Cizelge 4.16. Dijital baski makinesi ile basilan brosiir uygulamasinin zaman ¢izegesi

100 Baski 500 Baski 1000 Baska

Brosiir Uygulamas1 1 Baski

Dijital Baski Sistemi | 5 dk. 15 dk. 31 dk. 50 dk.

Brosiir uygulamasinda baski sistemlerinin karsilastirilmasi

250 TL

200 TL 7

150 TL
/
/

100 TL
/

//
"
50 TL
0TL
1 Baski 100 Baski 500 Baski 1000 Baski
— Dijital 0,67 28,23 127,71 251,06
= Ofset 41,95 49,95 65,88 84,93

Sekil 4.7. Brosiir uygulamasinin baski maliyeti grafigi

Dijital baskida birim maliyet 6n planda oldugu i¢in basilan iiriin kadar gider oldugu,
ofset baskida ise baski dncesi hazirlik maliyeti oldugu i¢in ilk baskilarda dijital baski
sisteminin avantajli oldugu goézlemlenmektedir. Dijital ile ofsetin maliyetleri ise

yaklagik 250. baskida ayni1 olmaktadir.
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Ofset Baski  m Dijital Baski
41,95
0,68
050 0,28 0,13 026 0,08 0.25
I — —
1 Baski 100 Baski 500 Baski 1000 Baski
Birim Baski Maliyetleri (TL)

Sekil 4.8. Brosiir uygulamasinin baski sistemlerine gére birim maliyetleri

Birim maliyetlerin gosterildigi yukaridaki sekilde goriildiigii iizere ilk baski harig
dijital baski sabit bir fiyatta devam etmektedir. Ilk baskinin biraz daha fazla ¢ikmasi
ise makinenin kisa da olsa baski hazirlik siireci olmasidir. Ik baskida diger
uygulamalarda oldugu gibi ofset baskinin dijital baskiya oranla 100 kat1 kadar pahali
oldugunu, tiraj ylikseldik¢e aradaki farkin kapanarak ofsetin yaklasik olarak 250
baskida esitlenerek daha sonraki baskilarda ofset baski sisteminin daha avantajh

oldugu goriilmektedir.
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Sekil 4.9. Brosiir uygulamasinin zaman grafigi

Diger iki uygulamada oldugu gibi brosiir uygulamasinda da dijital baskinin baski

oncesi hazirlik siireci olmamasi nedeniyle kisa siirede baskiya gegebildigi ve bu

calismada ele alman en yiiksek tiraj olan 1000 baskida bile ofsetin dijitale

yetisemedigi, ama baski sayis1 arttik¢a aradaki farkin giderek kapandigi yukaridaki

grafikte goriilmektedir.

Cizelge 4.17. Brosiir uygulamasinin zaman ¢izegesi

Brosiir Uygulamas1 1 Baski 100 Baska 500 Baski 1000 Baski
Ofset Baski Sistemi | 48 dk. 59 dk. 67 dk. 77 dk.
Dijital Baski Sistemi | 5 dk. 15 dk. 31 dk. 50 dk.

Yukaridaki ¢izelgede afis uygulamasina benzer sonuglar gérmekteyiz. ilk baskiya

gegme siireci ofset baskida dijital baskinin 9 katindan fazladir. 1000 baskida bile

dijital baski bu uygulamada daha hizhidir. Aradaki zaman farki dijital baski

sisteminde sabit bir artis gosterirken, ofset baski sistemindeki bu artisin daha az

oldugu goriilmektedir. Bu ¢alismada ele alinmayan yiiksek tirajlarda ofset baski

sisteminin daha hizli oldugu 6ngoriilmektedir.




Cizelge 4.18. Brosiir uygulamasinin renk degerlerine gore kalite tablosu

Renk Yogunlugu Parlakhg
Orijinal 214° %93 %63
Ofset 208° %2100 %66
Dijital 211° %2100 %47
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Ofset baski sisteminde orijinale gore renk degerlerinde bakildiginda 360 derecelik
renk kataloguna gore 6 derecelik farklilik vardir. Dijital baski sisteminde ise bu
farklilik 3 derecedir. Renk yogunlugunda iki baski sisteminde de %7’lik farklilik
vardir. Parlaklig1 ise ofset baski sisteminde %3, dijital baski sisteminde %16 farklilik

gostermektedir.

Renk degerlerine gore dijital baski sisteminin ofset bask1 sistemine oranla az da olsa
daha yakin sonug verdigi, yogunlugun iki baski sisteminde ayni oldugu ve parlaklik
Ol¢iimiinde ise ofset baski sisteminin orijinale daha yakin oldugu goriilmektedir. En
onemli kriterin renk degeri oldugu bu incelemede dijital baski sisteminin orijinal

degere ofset baski sisteminden daha yakin oldugu goze ¢arpmaktadir.
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5. SONUC VE DEGERLENDIRME

Bu ¢alismada dergi, afis ve brosiir 6rnekleri, 1,100,500 ve 1000 adet, dijital ve ofset
baski sisteminde basilarak, maliyet, zaman ve kalite karsilagtirmalar1 yapilmistir.

Hipotezlerin dogrulugu arastirilmstir.

Dijital baski sistemlerinde baski Oncesinde maliyet gerektiren herhangi bir {iretim
olmadig1 icin sayisina dogru orantili olarak maliyette artmaktadir. Dergi
uygulamasinda birim baski maliyetlerinde ilk baskida dijital baskinin ofset baskiya
oranla ezici bir Ustlinliigli géze ¢arpmaktadir. Tek bir adet baskinin maliyeti ofset
baskida, dijital baskinin yiiz kati oldugu goriilmektedir. Bu durum ne kadar baski
yapilirsa yapilsin ofset baski sisteminde baski Oncesinde kalip tliretimi gerektigi
icindir. Belli bir maliyeti olan bu kalip, bask1 sayis1 arttik¢a birim maliyeti diisiiren
bir unsur olarak goze c¢arpmaktadir. Dijital baski sisteminde herhangi bir kalip
ihtiyacinin olmamasi, az sayida baski yapilacagi zaman dijital baski sisteminin
avantajini  ortaya ¢ikmaktadir. Birim maliyetleri inceledigimizde, dergi
uygulamasinda yiiz baskiya kadar dijital baski sisteminin birim baski maliyetlerinde

avantajli oldugu goriilmektedir.

Dergi uygulamasinda bu kirilma noktasindan sonra birim maliyetlerde ofset baski
sisteminin ¢ok daha avantajli oldugu ortaya c¢ikmistir. 500 baskida ofset baski
sisteminin dijital baski sisteminden 3 kat1 kadar ucuz oldugu, 1000 baski ise ofset
baski sisteminin dijital baski sisteminden 4,5 kat daha avantajli oldugu

goriilmektedir.

Afis uygulamasinin baski maliyetlerini inceledigimizde ilk baskida dijital baski
sisteminin yine ezici bir Ustiinliige sahip oldugu, kirilma noktasinin da dergi
uygulamasina oranla daha yiiksek bir baski sayisinda oldugu goze ¢arpmaktadir.
Yaklagik olarak 250 baskida iki baski sisteminin maliyetleri birbirine esit olmaktadir.
Bu tirajdan sonra ofset baski sisteminin avantaji giderek artmaktadir. Bunun sebebi
ise dergi uygulamasinda da oldugu gibi ofset baski sisteminde baski Oncesi

maliyetlerin yliksek olmasidir.
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Brosiir uygulamasindaki durum da afis uygulamasina benzerdir. ilk baskida dijital
baski sisteminin ofset baski sistemine oranla 61 kat ucuz oldugu, 100 baskida bu
oranin 2 katina diistiigii, yaklasik 250 baskida bu oranlart esitlendigi goriillmektedir.
Bu kirilma noktasindan sonra 500 baskida ofsetin dijitale ortanla 2 kat1 daha avantajh

oldugu ve 1000 baskida bu oranin 3 katina ¢iktig1 goriilmektedir.

Maliyetler karsilastirildiginda dergi uygulamasindaki rakamlarin afis ve brosiir
uygulamasindakilerden biraz daha farkli oldugu géze carpmaktadir. Bunun sebebi ise
cok sayfali islerde ofset baskida forma sisteminin uygulanmasi, dijital baski
sisteminin basamayacag1 biiylikliikte kagida baski yapmalar1 ve dolayisiyla daha
biiyiik kalip ve makine kullanmalaridir. Ofset baskida dergi uygulamasinda 8 sayfa
kagidin 6n tarafina, 8 sayfa da kagidin arka tarafina baski yapilmaktadir. Dolayisiyla
kagida iki sefer baski yapildiginda islem tamamlanmaktadir. Dijital baski sisteminde
bask1 yapilacak ebadin daha kiiciik olmasi sebebiyle 4 tane kagida arkali 6nlii baski
yapilmakta ve dolayisiyla islem sayisi daha fazla olmaktadir. Ofset baskida
makinenin ve kullanilan malzemenin biiyliik olmasi ilk baskida ¢ok daha fazla
maliyet getirirken, bu durum dijital baski ile birim maliyetlerin kirilma noktasin
diistirmektedir. Afis ve brosiir uygulamasinda yaklagik olarak 250 baskida baski
maliyetleri esitlenirken, dergi uygulamasinda kirilma noktast 100 baskida

ger¢eklesmektedir.

Yukaridaki veriler, hipotez boéliimiinde 6ngoriilen diisiik tirajh islerde dijital baski
sisteminin ofset baski sisteminden daha avantajli oldugunu ortaya koymaktadir.
Basilacak fiiriin ve sayfa sayisina bagli olarak degisen bu durum, genel olarak dijital

baski sisteminin diisiik tirajli baskilardaki avantajin1 degistirmemektedir.

[Ik baskiya gegme siirelerini inceledigimizde dijital baski sisteminin daha hizh
oldugu goze carpmaktadir. Dergi uygulamasinda ofset baski sisteminde ilk baski1 72
dakikada elde edilirken dijital baski sisteminde bu siire sadece 7 dakikadir. Birim
zamanlar, baski sayisi arttikga ofset baski sisteminde diismekte, dijital baski
sisteminde ise ayni1 seyirde devam etmektedir. 1000 baskida bile toplam siirede dijital

baski sisteminin daha hizli oldugu goéze c¢arpmaktadir. Ofset baski sisteminde
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baskidan o©nce kalip {iretilmesi, baskiya gecis siirecini uzatmaktadir. Dergi
uygulamasinda 6n ve arka 4 adet renkte toplamda 8 adet kalibin {iretilmesi, bunlarin
makineye takilip sokiilmesi ve miirekkep-su dengesi ile diger ayarlarin saglanmasi da

ofset baskinin dijitale gore ¢ok yavas olmasina neden olmaktadir.

Afis uygulamasinda ofset baski sisteminde ilk baskiya 37 dakikada gecilirken dijital
baski1 sisteminde bu siirenin 4 dakika oldugu goriilmektedir. Yukarida agikladigimiz
sebeplerden dolay1 dijital baski sistemi, ofset baski sistemine oranla daha hizli baski

yapmaktadir.

Brosiir uygulamasinda da yukaridaki uygulamalara yakin sonuglar goéziikmektedir.
Deneylerimizde uyguladigimiz baski tirajlarinin en fazlast olan 1000 baskida bile
ofset baski sistemi dijital baskidan daha yavas oldugu goriilmektedir. Dijital baski
sisteminde de sadece ilk baskiya geciste makinenin kendi hazirligi i¢in kisa bir siire
beklenmekte ve sonrasinda standart bir hiza ulasilarak baski devam etmektedir. Ofset

baskida bu siire¢ dijitale oranla ¢ok daha fazla zaman almaktadir.

Genel olarak zaman karsilastirmalarinda goziimiize ¢arpan 6nemli bir nokta vardir.
Ofset baski sisteminde ilk baskiya gegis siireci dijital baski sistemine oranla ¢ok daha
fazla olmasina karsin bunu takip eden siire¢te birim zaman, ¢ok daha hizh
azalmaktadir. Ik baskida ofset baski sistemi ve dijital baski sistemindeki siireler goz
Oniline alindiginda yaklasik 10 kat fark varken 100 baskida 4 kat, 500 baskida 2 kat
ve 1000 baskida bu farkin 1,5 kat oldugu goriilmektedir. Dolayisiyla baski sayisi
arttikga ofset baski makinesinin, dijital baski makinesine oranla daha hizli olmasi

sebebiyle fark kapanmaktadir.

Hipotez boliimiinde hemen teslim gerektiren islerde dijital baskinin daha avantajl
oldugu durumu bu uygulamada dogrulanmaktadir. Dijital baski sisteminde herhangi
bir baski oncesi hazirlik olmadigr i¢in kisa siirede ilk baskiya gecilebilmekte ve acil
islerde rahatlikla kullanilabilmektedir. Sadece hemen teslim gerektiren birkag
baskida degil, bu ¢aligmada yaptigimiz 1000 baskida bile biitiin uygulamalarda dijital

baski sisteminin daha hizli oldugu ortaya ¢ikmistir. Bu verilere gore hizli basilmasi
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gereken islerde dijital baski sisteminin kullanilmasi1 daha uygundur.

Baskis1 yapilan materyallerin spektral densitometre aleti ile renk degerleri
Olclilmiistiir. Bu Olctimler renk, yogunluk ve parlaklik degiskenlerine gore
yapilmistir. Orijinal halde bulun dokiimandan alinan renk degerleri ile baskisi

yapilan tirlinler karsilagtirilmigtir.

Dergi uygulamasinda dijital baskida orijinal renk degerinin neredeyse aynist elde
edilmistir, ofset baski sisteminde ise yaklasik olarak %16’lik farklilik goze
carpmaktadir. Yogunluk degerlerine bakildiginda ofset baskinin, dijitale oranla
orijinale daha yakin degerler verdigi ortaya ¢ikmistir. Dijital baskida ofset baski
sistemine oranla daha yogun bir sonug¢ elde edilmistir. Parlaklik degerleri ise ofset
baski sisteminde orijinalden %1 az, dijital baski sisteminde ise %1 fazla sonug

vermistir.

Afis uygulamasinda orijinal renk degerlerine en yakin sonucu dijital baski sisteminin
vermesine ragmen ofset baski sistemi ile ¢ok biliylik bir farklilik olmadig:
gozlemlenmistir. Yogunluk degerleri de iki sistemde neredeyse ayni sonucu
vermigstir. Parlaklik degerinde ise ofset baski sistemi %4’liik bir farklilik gosterirken,

dijital baski sisteminde bu rakam %11 olmustur.

Brosiir uygulamasinda orijinal renge en yakin degeri veren yine dijital baski sistemi
olmustur. Dijital baski sisteminde alinan sonug orijinale gore 3 derece iken ofsette bu
rakam 6 derecedir. Yogunluk degerleri iki baski sisteminde ayni sonu¢ vermistir.
Parlaklik degerleri de ofset baski sisteminde orijinale %3, dijital baski sisteminde

%16 farklilik gostermistir.

Renk olgtimleri yapilirken dergi uygulamasinda kirmizi, afis uygulamasinda yesil,
brosiir uygulamasinda ise maviye yakin bir renk secilmistir. Cok sayida ornekten,
cok noktadan alinan degerlerin ortalamasi alinarak bulunan bu degerler ile dijital ve
ofset baski sisteminin 3 ana renkten hangisinde daha basarili oldugu da incelenmistir.

Bu uygulamalarin hepsinde dijital baski sisteminin orijinal renk degerine en yakin
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sonucu vermesine ragmen, kirmiziya yakin bir 6rnek alinan dergi uygulamasinda
diger uygulamalara oranla daha basarili oldugu ortaya ¢ikmistir. Mavi ve yesil
renklerin incelendigi diger uygulamalarda ise birbirine yakin sonuglar ortaya

cikmustir.

Yogunluk ve parlaklik degerleri 6l¢iimiinde biitiin uygulamalarda ¢ok biiyiik farklilik
olmamasina ragmen ofset baski sisteminde alinan sonuglarin orijinale daha yakin

oldugu da goriilmektedir.

Genel olarak kalite incelememizde dijital baski sisteminin orijinal degerlere daha
yakin sonuglar verdigi, dolayisiyla renk degerlerinin 6n planda oldugu ¢aligmalarda
dijital baski sisteminin tercih edilmesinin daha dogru olacagi bu ¢alismada ortaya

¢cikmustr.

Bu uygulamalara ilave olarak Ek 4’te 6rnegi goriilen kisisellestirilmis ¢alisma, dijital
baski sisteminde yapilabilmektedir. Dijital baski sisteminde maliyetsiz bir kalip
kullanilmasi, her baskida degiskenlerin basilabilmesi, kisisellestirilmis baskilarin
yapilmasina olanak saglamaktadir. Dijital baski sisteminin tek baskida birim
maliyetinin ofset baski sistemine oranla ¢ok diisiik olmasi sebebiyle dokiimanlar
kisisellestirilebilmektedir. Kisisellestirme i¢in dijital baski sistemine entegre bir
program da eklenerek c¢ok daha kolay ve gelismis kisisellestirmeler
yapilabilmektedir. Giinlimiizde promosyon calismalarinda, davetiye ve fatura gibi
uygulamalarda kigisellestirme kullanilmaktadir. Her sayfasinda ismimizin yazil
oldugu takvim, kendi ismimizin ve bilgilerimizin oldugu kredi kart1 ekstresi, telefon

faturasi gibi uygulamalar da dijital baski sisteminde yapilabilmektedir.

Ayrica Ek 5’da Ornegi goriilen gilivenlik baskilar1 da dijital baski sisteminde
yapilabilmektedir. Tamamen dijital baski sisteminde yazilimlarla yapilabilen bu
giivenlik baskilari i¢in ek bir malzemeye ihtiya¢ duyulmamaktadir. Dolayisiyla baski
maliyetlerini de ¢ok etkilemeyen giivenlik baskilar1 bazi uygulamalarda dijital baski

sisteminin tercih edilirligini artirmaktadir.
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Sonug olarak dijital baski sisteminin, diisiik tirajli, kisiye ©zel, hemen teslim
gerektiren ve giivenlik unsurlari igeren uygulamalarda daha avantajli oldugu, ofset
baski sisteminin ise yliksek tirajli, degisken bulunmayan, teslim siiresi kisith

olmayan ve standart uygulamalarda daha avantajli oldugu gézlemlenmistir.
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Ek — 1 Dergi uygulamasinda ofset baski1 6rnegi
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Ek — 2 Dergi uygulamasinda dijital baski 6rnegi
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Ek — 4 Brosiir uygulamasinda dijital bask1 6rnegi
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Ek — 5 Giivenlik baskis1 6rnegi
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