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OZET

Gida tiiketimi biitiin diinyanin en onde gelen ihtiyaclar1 arasinda yer almaktadir.
Bireyler yasamlarini siirdiirebilmek ve saglikli yasamak i¢in beslenmelidirler. Daha
onceleri beslenme ihtiyaclarin1 karsilamak i¢in cesitli diikkanlar (manav, kasap,
bakkal vb.) gezerlerken giiniimiizde biitiin gida ihtiyaglar1 ve hatta daha fazlasi
siipermarket ve hipermarket adi verilen biiyiikk aligveris merkezlerinden
yapilmaktadir. Ureticilerin/firmalarin iiriinlerini yan yana dizdigi bu biiyiik alanda
birbirlerinden farklilagsmak ve rakiplerinden daha 6n plana ¢ikmak i¢in kullandiklar
en biiyiik silahlar1 lirlinlerin ambalajlaridir. Tiiketiciler ambalaj tasarimlari sayesinde

iriin hakkinda bilgi edinir ve ihtiyacini karsilarlar.

“Gorme Engelli Tiiketiciler I¢in Gida Ambalajlarinda Bilgilendirme Yontemi Olarak
Braille Alfabesinin Kullanimi” adli bu ¢aligmada korler i¢in saglik sektoriinden sonra
en biiylik ihtiya¢ olan gida aligverisinin gérme Oziirlii insanlara kolaylik saglayacak
sekilde nasil diizenlenebilecegi konusunda fikir sunulmustur. Bunun yaninda hak ve
esitlik miicadelesi veren korler igin, tiiketiciyi bilgilendirmek ve farklilik yaratmak
tizere hazirlanan ambalaj tasariminda korlere uygun diizenlemeler yapilmasi,
firmalarin tiiketici kitlelerine yenilerini eklemeleri, sosyal sorumluluk projesi olarak
halkla iligkilerini gii¢clendirmesi ve en 6nemlisi korlerin hayat miicadelelerine katkida

bulunabilecekleri anlatilmistir.

Arastirmanin sonunda ise korlerin rahat bir sekilde kullanabilecekleri ambalaj
tasarimlarina eklenti 6rnekleri sunulmustur. Bu 6rnekler sunulurken hem iireticiler

hem de kor tiiketiciler géz Oniine alinarak en makul yontem secilmistir.

Calismanin ilk boliimiinde engelli, gorme engelli ve gorme engellilerin yasadiklar
sorunlar incelenmektedir. Gerekli literatiirler taranmig, bilgi toplanmis uygun bir
sekilde aktarilmistir. ikinci béliimde ise korlerin en biiyiik iletisim araci olan braille
alfabesi, tarih i¢inde gelisimi ve yazim araglari detayli bir sekilde incelenmistir.
Ucgiincii béliimde pazarlama sektoriiniin en &nemli araglarindan biri olan ambalaj
incelenerek ambalaj tasariminin iglevleri ve gorevleri irdelenmistir. Son boliimde ise
gorme engellilerin de rahat kullanabilecekleri ambalaj tasarimlar1 6rnek olarak
eklenmistir.

Anahtar kelimeler: Gorme engelli, Kor, Sakat, Ambalaj Tasarimi, Etiket, Braille



ABSTRACT

It is possible to say that, food consumption is one of the most important needs in the
world. Induviduals have to satisfy their nutritional needs to maintain their lives and
for healty living also. In the past, people were going to shopping to the various shops
( for example; greengrocer, butcher, grocery...etc.) to satisfy their nutritional needs,
however, today, they can go to the supermarket or hypermarket to find whatever they
need as food even more. In these large areas, all products are located side by side on
the shelves by manufacturers. Also, they all want to be different and one step ahead
from other competitors. Because of these reasons, packaging design is the most
important weapon to compete. Consumers can get information about the products

and to satisfy their needs with the packaging designs.

In this study, is named “An informing method for food packaging design by using
Braille Alphabet for the visiully impaired consumers” many thoughts have been
presented about how satisfying the nutritional needs can be regulated for the blinds.
In addition, to regulate packaging designs for the blinds, who are struggle with the
social perception for their rights and equality, help the firms increase their consumer

portfolios and also help the blinds satisfy their needs easier.

At the end of the study, many packaging designs, that are regulated for the blinds, are
presented. While presenting these examples,the conditions of manufacturers and the

conditions of the blind are considered together then reasonable method was selected.

In the first part of the study, the problems of the disabled and visually impaired are
analyzed. Required literature are scanned, information is collected and transferred in
an appropriate manner. In the second part, the development and authoring tools in
history of Braille alphabet, that the largest communication tool for blind, were
examined in detail. In the third part, packaging design, that is one of the most
important tools of the marketing industry, is examined and the functions and duties
of the packaging design are discussed. In the last section, it has also been added as an

example, that the visually impaired people can use the convenient packaging designs.

Keywords: Visualy Impaired, Blind, Disabled, Packaging Design, Sticker, Braille
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ONSOZ

Pazarlama sektoriinlin en biiyiik silahlarindan biri olan ambalaj tasarimi,
firmalarin/markalarin tercih edilmesine yardimci olan, tiiketiciyle dogrudan iletisime
gegen, saglikli, hijyenik, dayanikli ve kisilerin duygularina hitap etme yoniiyle en 6n
sirada yer almaktadir. Ambalaj tasarimi esnasinda firmalar tiiketici istekleri
dogrultusunda hareket ederler. Bunun igin pazar arastirmasi yapilarak tiiketici
istekleri belirlenir ve yapilacak olan tasarim “estetik” ve “islevsellik” dlgiileri i¢cinde
tilketici isteklerine gdre planlanir ve uygulanir. Fakat burada bahsedilen tiiketici
“normal” diye adlandirilan tiiketicidir. Yani goren, topal olmayan, duyan ve

diistinebilen tiiketicidir.

Ulkemiz niifusunun %0.60°lik bir boliimii kor bireyler tarafindan olusmaktadir.
Korler yillar boyunca esitlik miicadelesi vermektedirler. Bu esitlik miicadelesi
sonucunda hak ve Ozgirliikler yavas yavas saglansa da halen tam olarak
sonuclanamamistir.  “Gérme Engelli  Tiiketiciler Icin  Gida Ambalajlarinda
Bilgilendirme Yontemi Olarak Braille Alfabesinin Kullanimi” adli bu yiiksek lisans
tezinde basta annem, babam ve teyzem olmak iizere biitiin korlerin hak ve esitlik
miicadelesine bir katki sunarak, korlerin yasamlar1 boyunca bagka bir insana muhtag
kalmadan yasamasi i¢in bir adim atilmaktadir. Planlanan bu ¢alisma korlerin toplum
yasami ic¢indeki yasamlarini biiyiik Olgiide etkilemeyecek olsa dahi bireysel
yasamlarinda biiylik kolaylik saglayacak ve gevresinde var olan “normal” insanlara

bagimliligini azaltacaktir.
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GIRIS

Insanoglu tarih boyunca, hayatin her alaninda edindigi bilgilerin biiyiik bir kismini
gorme duyusu sayesinde edinmektedir. Fakat korler bu duyudan yoksun olduklar
icin isitme ve dokunma duyularini mecburiyetten gelistirmis ve gérme duyusuyla
algilanabilecek biitiin bilgileri isitme ve dokunma yollartyla edinmeye ¢alismislardir.
Bu bilgi edinme sadece ve sadece dokunulan ve isitilen seyin dis hatlarindan ibarettir
yani eksiktir. Ornek olarak bir elmay1 géren bir insan baktiginda sekli, deseni, rengi
vb. gibi bilgileri bir andan algilayabilirken kor, elmay1 eline alip dokundugunda
sadece sekli ve dokusunu algilayabilmektedir. Renginden, deseninden ya da gorsel

olarak algilanabilecek her ayrintidan yoksun bir bilgi elde etmektedir.

Toplum tarafindan tarihin ilk anlarindan itibaren dislanan korler i¢in hayat oldukga
zor bir durumdadir. Bilingsiz ebeveynlerle baglayan hayat, eksik egitim sistemi,
sosyallesememe, is bulamama, bozuk ¢evre diizenlemeleri vb. gibi sorunlarla devam
etmektedir. iclerinden neredeyse yok denilebilecek kadar az olan bir boliimii bu tarz
engellerin Oniine gegerek mevcut diizene ayak uydurabilmekte ve yasamlarini

surdiirebilmektedir.

Korler hayatlarindaki olumsuzluklarin 6niine gegebilmek icin uzun yillar boyunca
yasal yollarla haklarin1 arayarak hayatlarin1 diizene sokmak i¢in ¢abalamislardir. Bu
cabalarin sonucu ¢ok yavas ve gec olsa da kismen saglanmistir. Fakat halen tek
baslarina bir birey olarak hayatlarini siirdiirememektedirler. Toplum ve bireysel
yasamlarinda ¢evrelerindeki “normal” insanlardan yardim almak zorundadirlar.

Bu c¢aligmanin amaci korleri bagimli olduklart “normal” (gdren) insanlardan
uzaklastirarak bireysel hayatlarinda bir nebze daha 6zgiir olmalarmi saglamaktir.
Calismanin igerigi olan gida ambalajlarinin {izerinde braille alfabesi kullanimi,
“normal” (gdren) insanlar i¢in ¢ok basit bir sey gibi goziikse de korler i¢in hayati bir

Oonem tagimaktadir.

Uriin hakkinda bilgi vermek, dayaniklilig: arttirmak, tiiketiciyi cezbetmek vb. gibi
gorevleri olan ambalaj tasarimlar1 sadece saglikli bireyler i¢in tasarlanan pazarlama
ogeleridir. Calismada ambalaj tasarimmin bilgi verme islevinin eksik kaldigi

vurgulanarak bu islevin daha genis kitlelere hitap etmesi gerektigine deginilmektedir.



Bu ¢alisma hazirlanirken yerli ve yabanci literatlir taramasi yapilmis ve Onemli
goriilen yerler diizenlenerek sunulmustur. Kaynaklarin eksik kaldig1 yerlerde korlerin
hak ve esitlik miicadelesine katkida bulunan korlerle birebir goriigmeler yapilarak

gergekten hangi noktalarin 6nemli oldugu saptanmis ve diizenlenmistir.



BOLUM I: TOPLUMDA ENGELLILIK TANIMI ve GORME
ENGELLILERIN TEMEL SORUNLARI

1.1.  Engellilik

Tiirkce Sozliik’te Sakat sozcigl, “(/) Viicudunda hasta veya eksik bir yani olan,
engelli, 6ziirlii (2) mecaz Bozuk veya eksik” anlamlarinda; Oziir sézciigii, “(1) Bir
kusurun hogs goriilmesini gerektiren sebep, mazeret (2) Bir kusurun, bir su¢un elde
olmadan yapildigini ileri siirme, mazeret (3) Sakatlik, bozukluk, eksiklik veya
elverigsizlik (4) Kusur, defo” anlamlarinda; Engel sozciigii ise, “(/) Bir seyin
gerceklesmesini onleyen sebep, mani, mahzur, miiskiil, piiriiz, mania, handikap (2)
Hemzemin gegitlerde kara yolu giivenligini saglamak i¢cin kullanilan a¢ilr kapanir
diizenek, bariyer (3) Herhangi bir yolu kapamak i¢in konulan nesne, bariyer (4)
Kara yollarimin kenarma yapilan korkuluk, bariyver (5) Engelli kosularda, her
yvarig¢inin tizerinden atlamasi gereken tahta diizenek, bariyer” (Tiirkge Sozliik, 2011,
s.2012, 1872, 800,) anlamlarinda kullanilmistir. Bu tanimlar disinda, “Uretim
Stirecinde Sakat Emegi” adli kitabinda Demircioglu sozlik aragtirmalarini
genigleterek; “Tiirk Dilinin Etimoloji Sozliigii'nde, “’sakat’; sukut (diisiis) tan
sakat(diisiik, ise yaramaz, elverissiz. Tiirk dilinde anlam degismesiyle, bir yani, bir

9% ¢

veri ¢alismayan kimse)” * Engel”;tr. Eng (sis, kabarcik, tiimsek) den gel ekiyle eng-
gel/engel (kok anlami; kabararak, tiimsekleserek bir eylemin oniine dikilme, akisi-
yiirtiyiigii durdurma. Anlam genislemesiyle: giicliik ¢ikarma, onleme)” anlamina
gelmektedir. Tietze’nin yazmis oldugu Tarihi ve Etimolojik Tiirkiye Tiirkcesi
Lugati’'nda ise “‘Engel’; Diigme iligi, tuzak, tutan sey” (Demircioglu, M. 2010, s.
8) seklinde yazmistir ve dogru olan kelimenin “sakat” oldugunu diisiinerek kitabinda

engelli yerine sakat sozctiglinli kullanmistir.

Gorildiigii lizere her bir kelimenin farkli anlamlart bulunmaktadir. Kelime

anlamlarinin disinda ‘engelli’, ‘sakat’, ‘0ziirlii’ kimselere denilmektedir.

Engelli Cocuklarda Iletisim ve Oyunun Onemi adli makalesinde Ulutasdemir; Diinya
Saglik Orgiitii’niin engelliligi 3 kategoriye ayirdigina deginmektedir. Ulutasdemir’e

gore;



“Diinya Saglk Orgiitii (WHO) Engelliligi 3 ayri kategoride ele almaktadir.

1. Yetersizlik (Impairment): Saglhk bakimindan psikolojik, fizyolojik ve anatomik
(fiziksel) yapt veya fonksiyonlardaki eksikligi ve anormalligi ifade eder.

2. Oziirliiliik (Disability): Bir aktiviteyi normal tarzda veya normal kabul edilen

suirlar i¢inde gergeklestirmekteki kisitlilik veya yetersizlik.

3. Engellilik (Handicap): Bir yetersizlik veya oziir nedeni ile yasa, cinsiyete, sosyal
ve kiiltiirel faktorlere bagh olarak kisiden beklenen rollerin kisitlanmast veya

yerine getirilmemesidir.” (Ulutagdemir, N. 2007, s.40)

Bagdag ise; Gorme Engelli Bireylerin Sosyallesme Siirecinde Verilen Miizik
Egitiminin, Miiziksel Motivasyon, Miiziksel Ilgi ve Miizik Yasantilarina Etkisi adh
tezinde, sakath@y; “Oziir- Engel, Bireyin yasadigi siirece yas, cinsiyet, sosyal ve
kiiltiirel faktorlere baglh olarak toplumda oynamasi gereken rolleri yetersizlik
yiiziinden yerine getirememesi durumudur, yani; birey belli bir zamanda, belli bir
durumda yapmasi istenenleri yetersizlik yiiziinden yapamazsa, yetersizlik Oziir-
Engele doniisiir. Oziir, bedensel, anliksal ya da davranistaki bir bozukluk ve
basaryn giiclestiren her tiir yetersizliktir.” (Bagdag, C. 2013, s.13) climleleriyle ifade
etmektedir. Buradan yola ¢ikildiginda sakat belli kosullardan dolay1 yapmas1 gereken
herhangi bir seyi yapamayan kisilerdir.

Alti Nokta’'min Sesi dergisinin Sorumlu Yazi Isleri Miidiirii Yilkiran, Ankara’da
yaptigimiz kisisel goriismede; okula gonderilmeyen/gidemeyen kizlarin da engelli
oldugunu sdylemistir. (Yilkiran, Y. 2015, kisisel gorlisme, Ankara) Dolayisiyla
engelli kelimesinin, engeli olan kimse gibi basit bir tanimla ¢ok biiylik bir kesime
hitap ettigini ve engelli kelimesinin akademik olarak kullanilmasinda bir sakinca

olmasa da durumun gerg¢ek anlamini sakat kelimesinin karsiladigini sdyleyebiliriz.

Engelli Haklar: ve Ayrimcilikla Miicadele kitabinda sakatin tanimi kanunda gectigi
gibi yapilmistir. Buna gore; “5378 sayili Kanun, bu sozciigii soyle tanimlamaktadir:
engelli, fiziksel, zihinsel, ruhsal ve duygusal yetilerinde cesitli diizeyde kayiplarindan
dolayr topluma diger bireyler ile birlikte esit kosullarda tam ve etkin katilimin
kisitlayan tutum ve ¢evre kosullarindan etkilenen bireydir.” (Karatas, K. ve digerleri

2014,s.12)



T.C. Aile ve Sosyal Politikalar Bakanligi’nin ¢ikarmis oldugu Bilgilendirme

Rehberi’nde ise ‘Oziirlii’ tanimi;
“Oziirlii; dogustan veya sonradan herhangi bir nedenle bedensel, zihinsel,
ruhsal, duygusal ve sosyal yeteneklerini cesitli derecelerde kaybetmesi
nedeniyle toplumsal yasama uyum saglama ve giinliik gereksinimlerini
karsilama giigliikleri olan, korunma, bakim, rehabilitasyon, danigsmanlik ve
destek  hizmetlerine ihtivac duyan kisidir. 2002 Tiirkive Oziirliiler
Arastirmasi’na gore niifusumuzun %12.29°u oziirliidiir.”  (Bilgilendirme
Rehberi s.1)

Sakatligin tanimimi yapmak olduk¢a zordur. Fakat yukaridaki tanimlardan yola

cikarak ‘Sakat’, viicut fonksiyonlarin1 kullanirken herhangi bir fiziksel ve zihinsel

kisitlama yasayan kimsedir ciimleleriyle yapilmaktadir.

Tiirkiye’de sakat oran1 agagidaki tablolarda incelenmektedir.

Cizelge 1: Tiirkiye’deki Genel Sakat Niifus Orani1 (Tiirkiye Istatistik Kurumu
[TUIK], 2002)
TOPLAM ERKEK KADIN
12,29 11,10 13,45

Yukarida ki ¢izelgede goriilmektedir ki; sakat orani kadinlarda, erkeklere oranla daha

fazladir.
Cizelge 2: Sakat Niifusun yasa gore dagilim oram (TUIK, 2002)

YAS TOPLAM ERKEK KADIN

0-9 4,15 4,69 3,56
10-19 4,63 4,98 4,28
20-29 7,30 7,59 7,04
30-39 11,44 10,43 12,42
40-49 18,07 15,15 21,08
50-59 27,67 22,56 32,67
60-69 26,96 31,60 42,02




70+

43,99

39,77

47,77

Bilinmeyen

11,68

6,30

14,17

Ustteki cizelgeden anlasilacagi {izere yas yilkseldikge sakat sayisinda artis

gozlemlenmektedir. Buradan, insanlarin sakatliga karsi1 daha bilingli olduklarini ve

bilimin ilerlemesiyle bazi durumlarda erken miidahaleyle sakatlifin ortadan

kalkabilecegini soylemek miimkiindiir.

Cizelge 3: Bolgelere gore sakat niifus oran1 (TUIK, 2002)

Bolge Toplam Erkek Kadin
Marmara 13,13 11,66 14,59
Ege 11,86 10,69 13,00
Akdeniz 12,16 11,15 13,15
I¢ Anadolu 12,52 10,78 14,23
Karadeniz 12,98 11,62 14,32
Dogu Anadolu 11,80 11,29 12,30
Giineydogu 9,90 9,86 9,94
Anadolu

Cizelge 4: Yerlesim yerine gore sakat niifus oran1 (TUIK, 2002)

Yerlesim Yeri Toplam Erkek Kadin
KENT 12,70 11,38 13,99
KIR 11,67 10,69 12,63

Tabloda, sakatlarin daha ¢ok kentlerde yasadigi goriilmektedir. Bunun sebebi, sakat

okullar1 ve sakat dernekleri gibi sakatlarin sosyal hayata adapte olmasi i¢in kurulan

kuruluslarin biiyiik ¢ogunlugunun kentlerde olmasidir.




Cizelge 5: Isgiicii durumuna gére sakat niifus (12 yas ve iizeri) oran1 (Tonkaz, V.E.

2009, 5.22)

ISGUCU 22,19 41,61 7,05
ISTIHDAM 19,6 36,98 6,06
iSsiz 2,59 4,64 0,99
ISGUCUNE DAHIL OLMAYAN | 77,81 58,15 92,94
NUFUS

Cizelge 6: Istihdam edilen sakat niifusun (12 yas ve iizeri) is durumuna gére dagilimi

(Tonkaz, V.E. 2009, s.22)

Kamu sektori 18.23 18.36 17,64
Ozel sektor 34,85 35,02 34,04
Isveren 3,09 3,58 0,73
Kendi hesabina 35,71 40,16 14,63
Ucretsiz aile is¢isi 8,11 2,87 32,96
Bilinmeyen 0.02 0,02 0

Cizelge 7: Sosyal giivenlik durumuna gore sakat niifus oran1 (TUIK, 2002)

Sosyal Giivenligi Olan 47,55 44,84 51,42

Sosyal Giivenligi Olmayan | 52,45 55,16 48,59

Cizelge 8: Sosyal giivenlikten yararlanma durumuna gére sakat niifus oran1 (TUIK,

2002)

Kendi Adina 4521 67,96 17,04

Bagimh 54,79 32,04 82,96




Cizelge 9: Sakat niifusun engel gruplarina gére dagilimi (Tonkaz, V.E. 2009, s.23)

Engel Durumu Toplam Erkek Kadin
Ortopedik 1,25 1,48 1,02
Gorme 0,60 0,70 0,50
Isitme 0,37 0,41 0,33
Dil ve Konusma 0,38 0,48 0,28
Zihinsel 0,48 0,58 0,38

Tonkaz’ in Gorme Engelli Insanlar Icin Sensér Kontrollii Seyahat Yardim Araci
Tasarimi ve Simiilasyon adli yiiksek lisans tezinden ve Tiirkiye Istatistik
Kurumu’ndan alinan ¢izelgeler 2002 yilina ait verilerdir. Bu tezde konusu geregi

niifusun %0,60°11k bir kesimine sahip olan gérme engelliler anlatilmaktadir.

1.2.  Gorme Engelli

Tiirkce Sozliik’e gore; ‘gorme engelli: “(1) sifat Gorme duyusu olmayan (kimse),
gormez, gozsiiz, kor, ama” olarak tanimlanirken; ‘kor’: “(1) sifat Gorme engelli (2)
keskinligi yeterli olmayan (3) Az aydinlik veren (4) Kétii (5) Arkast tikali olan veya
islek olmayan (6) Olgular: sezme ve kavrama yetisi, dikkati olmayan (7) Duyarlilig
yitirmig” anlamlarindadir; ‘ama’ ise : “(1) siyfat Gorme engelli” olarak

belirtilmistir.(Tiirkce Sozliik, 2011, 5.969,1501,110)

Engelliler Konfederasyonu Baskan1 i¢li ve Alt1 Nokta Kérler Dernegi Genel Baskani
Saglam, Ankara’da ayr1 ayr1 yaptigimiz goriismelerde dogru kelimenin, halk arasina
yaygin olarak kullanilan kor kelimesi oldugunu savunmaktadirlar. (Igli, T. / Saglam,
S. kisisel goriisme, 2015) Buradan yola ¢ikarak bu tezde gérme engelli yerine kor

kelimesi kullanilmaktadir.

Diinya’da toplam 285 milyon kor yasamaktadir. Bunlarin 39 milyonun tam/total, geri
kalaninin ise az goren kisilerdir. (Nergiz, H. 2013, s.3) Buradan anlasilmaktadir ki

yasayan korlerin ¢ok biiylik bir kismi1 az goren sinifa girmektedir.




Kor olan Halil Kdseler, Gorme Engelli Kime Denir? adli makalesinde korliigii tibbi
ve islevsel olmak iizere ikiye ayirmaktadir. Tibbi korliik, tibbin kor tanimi olan, her
tirlii diizeltmeye ragmen gormesi 20/200 feet den az olan kisilerdir. (Kdseler. H,
2012) Bu da demek oluyor ki; ameliyat, tedavi ya da her tirlii yardimer arag
kullanimina ragmen gozii goren bir insanin gordiigiinii 1/10 ve daha az bir mesafeden
goremeyen kisiler uluslararasi literatiirde kor olarak tanimlanmaktadir. islevsel
gorme ise bir korlin sahip oldugu gorme giiciiniin ve bu gorme giiciiyle
yapabildiklerinin taminmudir. Ornek olarak ayni oranda kér olan 2 kisinin gérme

duyusuyla yapabildigi farkli isler verilebilir.

Géren, Az Goren ve Gorme Engelli Cocuklar Icin (Bakilabilen ve Dokunulabilen
[lliistrasyonlu) Kitap Onerisi adl sanatta yeterlilik tezinde Kara, egitsel agidan korii;
duyu kaybindan c¢ok agir sekilde etkilenmis, yasami boyunca braille (kabartma)
alfabeye, sesli kitaplara ihtiya¢ duyan kimse seklinde agiklamistir. (Kara. C, 2011,
s.4)

Tiirk Standartlar1 Enstitlisi’niin yaptig1 kor tamumzi; “7iirk Standartlar: Enstitiisii ne
gore gorme oziirlii, goérme fonksiyonlarmmin tamamini veya tamamina yakinini

kaybetmis fiziki ozrii olan kisidir.” (Bagdag, C. 2013, s.15).

Gormek, ¢evrede var olan bir seyin ne oldugunu anlamak, bulundugu yer hakkinda
bilgi sahibi olmak ve gorsel uyarana verdigimiz gerekli tepkinin gelismesine baglh
Ogrenilmis bir siirectir (Bagdag, C. 2013, s.15) Buna gore kor; goriilenin ne oldugunu
anlayamayan, ¢evredeki nesnelerin bulundugu yerle ilgili bilgiye, gorsel uyarana

gerekli tepkileri veremeyen kisilerdir.

Yukaridaki agiklamaya ek olarak kor; “Gorme engelli, tek veya iki géziinde tam veya
kismi gorme kaybi veya bozuklugu olan kisidir. Gorme kaybi ile birlikte goz protezi
kullananlar, renk korliigii, gece korliigii (tavukkarasi) olanlar da bu gruba

girmektedir.” (Karatag ve digerleri, 2014, s.15) seklinde agiklamaktadir.

Yapilan bu tanimlamalar sonucunda korlerin aslinda gérme yetisi olmayan ya da
belli kriterler dogrultusunda az gorme yetisi olan insanlar oldugu anlasilmaktadir.

Tiirkiye’deki korlerin sayisi/orant asagidaki ¢izelgelerde belirtilmistir.



Cizelge 10: Yas grubuna gore kor niifus oran1 (Tonkaz, V.E. 2009, 5.23)

0-4 4,69 4,66 4,72
5-9 6,55 6,21 7,03
10-14 5,17 5,22 5,10
15-19 5,81 5,18 6,67
20-24 6,88 7,91 5,47
25-29 6,66 6,88 6,36
30-34 6,53 7,57 5,12
35-39 5,18 5,66 4,52
40-44 5,41 5,92 4,71
45-49 6,59 7,06 5,94
50-54 5,34 5,47 5,16
55-59 5,88 5,65 6,19
60-64 6,64 6,22 7,22
65-69 6,64 6,39 6,99
70-74 6,34 5,64 7,31
75+ 9,62 8,24 1,50
Bilinmeyen 0,08 0,13 0,00

Cizelge 11: Sakatligin ortaya ¢ikis zamanina gore kor niifus orani (Tonkaz, V.E.

2009, 5.24)
DOGUSTAN 20,41 20,46 20,35
SONRADAN 76,32 76,49 76,09

Bu tablodan da anlasilacagi gibi korlerin biiyiik bir ¢ogunlugu sonradan engelli
olmustur. Simdi ise engelli olmalarina sebep olan nedenleri ve oranlari

incelenecektir.
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Cizelge 12: Dogustan gelen sakatligin nedenine gore kor niifus oran1 (Tonkaz, V.E.

2009, s.24)
ENGELINNEDENI | TOPLAMJERKEK [KADIN |
Bilmiyor 51,91 52,63 50,92
Genetik veya kalitsal bozukluk 23,42 22,11 25,22
Dogum travmasi 4,75 5,66 3,5
Dogum sirasinda bebegin oksijensiz kalmasi 4,2 5,13 2,92
Kan uyusmazligi 5,38 4,72 6,29
Annenin hamileliginde ge¢irdigi hastaliklar 4,19 3,97 4,49
Annenin hamiligi sirasinda kullandig ilaglar 2,3 2,09 2,6
Annenin hamileliginde yetersiz/koti | 2,11 2,99 0,91
beslenmesi
Bilinmeyen 1,73 0,71 3,14

Cizelge 13: Sonradan olan sakatligin nedenine gore kor niifus oran1 (Tonkaz, V.E.

2009, s.24)

ENGELINNEDENT  [TOPLAMJERKEK [KADIV |
Kaza 25,45 33,95 13,75
Hastalik 47,38 41,53 55,43
[la¢ Kullanimi 1,01 0,86 1,21
Zehirlenme 0,24 0,41 0
Beslenme bozuklugu 0,45 0,6 0,24
Madde bagimliligi 0,28 0,34 0,19
Diger 7,58 7,02 8,35
Bilmiyor 15,55 13,77 18,01
Bilinmeyen 2,06 1,52 2,81

Yukaridaki ¢izelgeden anlasilacag: iizere sonradan kor olan insanlarin biiylik bir
cogunlugu gegcirdigi bir hastaliktan dolay1 kér olmaktadir. Behget, menenjit ve goz

tansiyonu gibi hastaliklar korliige yol agabilmektedirler.
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Cizelge 14: Sakatligin tiirline gore kor niifus oranit (Tonkaz, V.E. 2009, s.25)

Her iki goziinde hi¢ gdrmemesi 11,75 11,39 12,25
Bir g6ziin az, diger goziin hi¢ gdrmemesi 18,06 18,23 17,82
Her iki gbziinde az gérmesi 21,12 19,93 22,74
Bir goziin hi¢ gormemesi 27,92 30,23 24,77
Sasilik 10,4 8,78 12,61
Diger 6,06 6,85 4,98

Bilinmeyen 4,59 441 4,83

Cizelge 15: Kullanilan cihaz tiirline gore kor niifus orani (Tonkaz, V.E. 2009, s.25)

Goz protezi 7,79 9,09 6,10
Gozlik, lens 86,65 85,00 88,8
Diger 5,04 5,39 4,58

Cizelge 16: Tedavi olma durumuna gore kor niifus oran1 (Tonkaz, V.E. 2009, s.25)

Tedavi yapiliyor 20,3 19,86 20,91
Tedavi yapildi 37,01 39,49 33,6
Tedavi yapilmadi 38,6 37,07 40,7
Bilinmiyor 3,99 3,42 4,78

Yukarida verilen ¢izelgelerde goriildiigii iizere, kor bireylerin iilkemizdeki oran1 agik

bir sekilde sunulmustur. Sonraki maddede gérme engelli bireylerin karsilastiklar

sorunlar incelenecektir.
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1.3. Korlerin Toplum Yasam Icinde Karsilastiklar1 Sorunlar

“RAB Musa’ya soyle dedi: “Harun’a de ki, ‘Soyundan gelecek kusaklar boyunca
kusurlu olan hi¢ kimse yiyecek sunusu sunmak tizere Tanrisi’'na yaklasmasin.
Kusurlu olan, sunaga yaklasamaz: Kér, topal, yiizii arizali, organlarindan biri agirt
biiyiimiis, kolu veya ayagi kirik, kambur, ciice, gozii oziirlii, uyuz, yarasi kabuk
baglamis yada hadim. Kahin Harun’un soyundan bu kusurlara sahip hi¢ kimse RAB
icin yakilan sunuyu sunmak iizere sunaga yaklasamaz. Béyle bir adam Tanrisi’na
sunulan kutsal ve en kutsal yiyecekleri yiyebilir. Ancak perdeye ve sunaga
yaklasmayacaktir. Ciinkii kusurludur. Tapinagimi kirletmesin. Onlart kutsal kilan
RAB benim.” ” Musa Harun’la ogullarina ve biitiin Israil halkina bunlari anlattr.”

(Tevrat, 2011, s.124)

Kutsal kitaplardaki aksiyomatik Onermeler yani dogrulugu bilimsel olarak
kanitlanmasa bile dogru olarak kabul edilen onermeler, inanan insanlar iizerinde
degismeyecek yargilar olusturmaktadir. Ayetler ve dinsel Ogretiler nedeniyle
sakatlik, stirekli olarak degismeyen Onyargilarin isgali altindadir. Yukarida verilen
ornekte goriildiigli lizere Tevrat’tan baslayan bu asagilama ve asagilanmalara

kutsallik ytiklenmesi gecerlilikleri giiniimiize kadar siirmiistiir.

Her insan gibi korler de farkli farkli sorunlarla karsilagmaktadir. Yaptigim soylesiler
ve yliz ylize gorliismelerden ¢ikan sonuca gore sOyleyenebilir ki bu sorunlar genelde
hak/esitlik ayrimcilifindan ve azmlik grup olmanin verdigi dikkate alinmamadan
ortaya ¢ikmaktadir. Ornegin her saglikli birey gibi ¢alismak isterken is verenlerin,
sakat diye i vermemeleri ya da yolda yiirlirken korler i¢in her hangi bir uyari

sisteminin olmamasi ya da yeterli olmamasi vb. sorunlar.

Kendisi de kér olan Magdule Demircioglu , Uretim Siirecinde Sakat Emegi adl

kitabinda, yasayan/yasatilan is sorununu

“Tarih  boyunca iiretim siireglerine baktigimizda, sakat emegine ihtiyag
duyulmadigini gérmekteyiz. Giiniimiizde de genel olarak bu durum degismemistir. Is
pivasasinda bedensel sakatligi olanlar (kér, sagir, ortopedik vb.) iiretim siirecinden
dislanmaktadir. Ikincil ¢alisma yerlerinin (korumali isyerlerinin) rehabilitasyon
gorevi oldugunu ifade eden profesyoneller sadece %2 oraminda sakat isginin is
bulabildigini, genel is piyasasimin rekabet kosullarina ve verimliligine ayak

uydurabildigini belirtmektedir.” (Demircioglu. M, 2010, s.3)
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climleleriyle dile getirmektedir. Yapilan alintidan anlasilmaktadir ki her sakat gibi
korler de iiretim siirecinden dislanmakta ve bu yilizden hep ¢evresindeki insanlara

muhtag olarak yagamaktadir.

Is piyasasindan dislanma olayina, baska bir 6rnek olarak “senir olay1” olarak korler
literatiiriine adin1 kazimig bir durum anlatmaktadir. 2000 yilinda okullarin a¢ilmasina
kisa bir siire kala Senir Kasabasi’nda bir devlet lisesine felsefe grubu 6gretmeni
olarak bir kor atanmistir. Kasaba halki kor biri bizim ¢ocuklarimiza egitim veremez
diyerek imza kampanyas: baglatmis ve topladiklar1 imzalarla valilige
basvurmuslardir. Vali bu olaya sasirmis ve Ogretmene sahip c¢ikarak koyliileri
azarlamistir. Bu sert tutum karsisinda koyliiler vazgecerek hata yaptiklarini sdyleyip

oziir dilemislerdir.

Kérlerin yasadig1 giicliikler Gérme Engelli Insanlar Icin Sensér Kontrollii Seyahat
Yardim Araci Tasarimi ve Simiilasyonu adli yiliksek lisans tezine konu olmus ve

asagidaki ¢izelgeyle kor niifus oranina gore anlatilmistir.

Cizelge 17: Yasadig giigliiklere gore kor niifus orani (Tonkaz, V.E. 2009, s.26)

Kamuya acik alanlarda sesli uyari isaretleri ve | 35,06 35,97 33,83
cevre diizenlemelerinin yeterli olmamasi

Toplu tasima araclarina binmekte giicliik 34,70 38,28 38,28
Sosyal ve kiiltiirel etkinliklere katilamama 27,07 27,54 27,31
Evlilik yasaminin olumsuz etkilenmesi 16,10 16,46 15,61
Toplumun yardimci olmamasi 27,34 27,25 27,46
Devletin sagladig1 imkanlarin yetersiz olmast 51,58 51,88 51,18
Braille ve sesli yaymnlarin yeterli ve yaygm | 26,38 27,90 24,30
olmamasi

Engelliyle ilgili teknolojiye uygun aletlerin | 39,36 38,44 40,63
alinamamasi
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Yukaridaki ¢izelgede yasanan sorunlar kategorize edilmistir. Fakat sorunlar bu kadar
basit ve az degildir. Bu maddede korlerin yasadigi sorunlar 2 farkli agidan detayh
olarak incelenmektedir. Bunlardan ilki korlerin yasadigi sorunlar, digeri ise
toplumun tutumlaridir. Ana kaynak olarak M. Emin Demirci’nin Homeros tan Asik
Veysel’e Tarihte ve Toplumda Korler kitabt kullanilmis ve sik sik igerigine

bagvurulmustur.

Ik olarak kor bireylerin yasadigi sorunlara deginirken, sorunlari baskin gruptaki
onyargilar sonucunda azimnlik grup iiyelerinin hepsi ya da bazilarinin yasantilarinda
bir takim zorluklarla karilastig1 sdylenebilir. Bagkalar1 ve kendileri arasinda se¢im
yapilirken tercihin baskin grup iyelerinden yana kullanildigimi ve azinlik grup
iyelerinin ¢esitli hizmet, hak ve kolayliktan yoksun oldugunu séylemek miimkiindiir.

(Demirci, MLE. 2005,s.22)

Buradan da anlasilabilecegi gibi korler tipki diger sakatlar, siyahiler vb. gruplar gibi
azinlik grup olarak goriilmekte ve dolayisiyla azmlik gruplarin yasadigi

dezavantajlar hatta daha da fazlasin1 yasamaktadirlar.

Physical Disability — a psychological approarch (Fiziksel Engelli — psikolojik bir

yaklasim) adl1 kitapta korlerin diger azinlik gruplardan farkini 3 grupta incelenmistir;

1 — Diger azinlik gruplardan farkli olarak korliigiin oviiniilecek bir yani

yoktur.

2 — Azinlik gruplarinda karakteristik ozellikle nesilden nesile aktarimaktadwr
fakat korler icin durum béyle degildir. Genellikle ailede bir tanedir ve nesilden

nesile aktarilmaz.

3 — Diger azinlik gruplar icindeki bireyler psikolojik olarak biiyiik gruplarin
birer bireyi olurlar, bir takim seyler paylasirlar, ortak degerleri vardwr ve ortak
aktivitelere katilirlar. Ama korler genelde birey olarak izole edilmis ve grup
kimligine limitli bir statiiyle dahil olmuslardir. (Wright, B.A. 1960, s.19) Yukaridaki
alintidan anlasilacag lizere korler, diger azinlik gruplardan daha da azinlik hale
gelmistir ve bu ylizden kimlik sorununu da diger azinlik gruplarindan daha fazla

yasamaktadir.
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Azmlik grup iiyelerinin yasadigi kimlik sorunu, tizerinde durulmasi gereken dnemli
bir konudur. Haksiz muamele, yoksulluk, ayrimcilik ve mahrumiyet azinlik grup
tiyelerinin kurtulamadiklart ve hep yasadiklart sorunlar olmaktadir. Bu sorunlar

zamanla korler lizerinde beceriksiz ya da asagilik duygusu olusturmaktadir.

Her azinlik grup gibi korlerin de bir araya gelmesi, sosyallesmesi ve haklarinin
korunmasi gerekmektedir. Bu sebepten otiirii dernekler, 6zel egitim kurumlari,
vakiflar vb. kuruluslar kurulmustur. Bu kurumlar korlerin, kendileri gibi olan
insanlarinin  arasinda, toplumdan gelen olumsuz etkilerden uzak bir hayat
stirdiirdiikleri yerlerdir. Bu vesile ile bu azmlik gruplarn i¢in okullar, kiiltiir
merkezleri, rehabilitasyon merkezleri, dernekler ve vakiflar gibi kurumlar1 vardir. Bu
gibi kurum ve kuruluslar azinlig1 digartya tanitma, haklarina sahip ¢ikma ve azinlhig

toplama gibi yasamsal islevleri tistlenmektedir. (Demirci, M.E. 2005, s.30)

Yasanan baska bir sorun ise gorenlerin kor bireylerin diisiincelerine miidahale
etmeleri ve kendi diisiincelerini dogruymus gibi kabul ettirmeye c¢aligmalaridir.
Goren insanlar korleri tamimak yerine ge¢misten gelen tutumlar ve bu tutumlardan
olusan Onyargilara gore tanimlamaktadir. Goren insanlar, kor toplumunun i¢inde, o
topluma gore yetismis ve o toplumun fikirlerine gore davranan korler yerine, géren
insanlarin tutumlarma ve diislincelerine goére hareket eden korleri tercih
etmektedirler. Gorenlere gore korler ne demek ise, bir kore gore de kor o demek
olmalidir. Ornegin televizyonda gordiigiimiiz “meshur” (taminmig) kérlere
soruldugunda, korler karanlik bir diinyada yasamaktadir. Fakat durum bu sekilde
degildir. Cevremdeki korlere sordugumda aslinda diinyalarinin karanlik olmadigini,
gri oldugunu sdylemektedirler ve bireysel basarilari televizyona ¢ikan iinlii korlerden
daha fazla olmasma ragmen onlar yine evlerinde oturmakta ve gorenlerin

diistincelerini destekleyenler {inlerine iin katmaktadir.

Toplumumuzda sakatlar konusunda yasanan en biiylik sikint1 “hayir mekanizmasi”
dir. Bireyler bir engelli gordiiklerinde oOzellikle bir kor gordiiklerinde kendi
vicdanlarini rahatlatmak icin gidip yardim etmekte hatta daha da asagilayarak para
teklif etmektedir. Ama bu gibi durumlar ilerleyen zamanlarda olumsuz sonuglar
yaratmaktadir. Haywr mekanizmast acima igerdiginden, olumsuz durumlar

yaratabilmektedir. Siirekli yardim almaya alisan kisi giderek, siirekli bagka insanlara
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muhtag¢ yasayacaktir. Daha sonra ise kendini toplumdan giderek dislayip onurlu bir
insan olarak yasamaktan uzaklasacaktir. Yardim eden insanlarin hayir
mekanizmasinin bu olumsuz yonleriyle pek ilgilenmedikleri bir gergektir. Eger ki
yardim edilecekse insanlardan onurlarini ve gururlarini birakmalarini istenmeden

yardim gerekmektedir. (Demirci, M.E. 2005, 5.48)

Yukarida da anlatildigi tlizere hayir mekanizmas: saglikli bireylerin vicdani
sorumluluklari1  hafifletirken, hayir yapilan kimsenin kisiliginden ddiin
verdirmektedir. Bu yiizden engellilere ya da herhangi bir yoksuna yardim edilirken
gercekten ihtiyaci olup olmadigr arastirilmali ve ihtiyaci kadar yardim edilmelidir,
hatta miimkiinse yapilacak yardim eger maddi bir yardimsa, engellilerin haklarim
savunan, onlarin sosyallesmesine yardimda bulunan kurumlara yapilarak gercekten

ihtiyaci olan kisilere gitmesini takip etmek gerekmektedir.

Daha 6ncede bahsedildigi iizere eski donemlerden gelen tutumlar hala gecerliligini
korumaktadir ve bu inanislardan birisinin sonucu kor bireyleri Sliime tesvik
etmektedir. Cilinkii bu olay onlarin karanlik diinyasina son verecek ve aydinliga

kavusturacaktir.

Goren insanlar, korligiin mutsuzlugu ve caresizligi beraberinde getirdigine
inanmaktadirlar. Hatta Euripides gibi bir ¢ok yazar ve disiiniir, korler i¢in en
dogrusunun intihar etmek oldugunu diisinmektedir. Ayrica bu gibi diislincelerin
disinda korlerin melankolik ve kosullara ayak uyduramadigi diisiincesinin yaygin

oldugu bilinmektedir. (Demirci, M.E. 2005, s.48)

Hi¢ boyle olaylar yasamadigini belirten gérme engellilerin diislinceleri dikkate
alinmamakta hatta onlarin yiireklilik ve metanet 6rnegi oldugu diisiiniilmektedir.
Genel kanilar, korlerin gérmenin verdigi hazzi yasayamadigi igin siirekli bir bunalim
icinde oldugu diislincesindedir. Sadece olaganiistli bir kisilik yapisina sahip olan,
nadir bulunan korler bu duyguyu asmakta ve normal insan gibi yasayabilmektedir.
Bu ve bunun gibi sayisiz nedenlerden otiirii korler toplumun en ¢ok acidigi insan

grubu olmaktadir.

Aslinda kor olmanin getirdigi sorunlar, sadece organ eksikliginden kaynaklanan
sorunlardir. Demirci’ye gore; “Insanlar iizerinde yapilan deneylerde korlerin

vasadigr sorunlarin hi¢ birinin gorme duyusunun yoklugundan kaynaklanmadig
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saptanmigtir. Gérme yoklugu kolayca anlasilabilecegi gibi, insanda yalnizca bir
fonksiyon yetersizligine yol a¢maktadir. Korlerin yasadigr kisisel, toplumsal
sorunlarin timii bu yetersizligin giinliik yasamda yerine getirilmesi beklenen
karmasik iliskiler ve islevler icerisinde insanin éniine koydugu ya da koyulmasina
vol actigi engellerin bileskesi olarak ortaya ¢ikmaktadr.” (Demirci, M.E. 2005,
s.50)

Toplum yasaminda korleri diger bireylerden ayiran 6zellikler vardir. Bunlar Braille
alfabesi ve beyaz baston kullanmalari, gorsel uyaricilardan uzak yasamalari, arkadas
edinirken farkli yollar segmeleri, genellikle zay1f beyinli olduklart diisiincesi, okul ve
is ortaminda farkli ara¢ ve gere¢ kullanmalari, ayrimciliga ugramalar1 vb. gibi
ozelliklerdir. Engelliler Konfederasyonu Baskani Turhan Icli, Ankara’da yaptigimiz
kisisel gorligmede korlerin yasadigi en biylik sikintinin toplum paradigmalari
oldugunu sdylemektedir. Bu tutumlar degismedigi silirece korlerin yasadigi
sorunlarin degismeyecegini, bunun icin devletin belli ¢6ziim Onerileri {iretmesi

gerektigini vurgulamaktadir. (igli, T. kisisel goriisme, 2015)

Yukarida da incelendigi gibi korler yasamlart boyunca bir siirii giicliikle
karsilagmakta ve karsilasilan bu sorunlar gérme fonksiyonun olmamasindan daha
cok toplumun tutumlari, diisiinceleri ve bunlarin sonucu koydugu engellerden
kaynaklanmaktadir. Arastirmanin bu boliimiinde gérme engelli bireylerin yasadigi

sorunlarin ikincisi yani toplumun gérme engellilere kars1 tutumlari incelenecektir.

Herbert Rusalem; Coping with the Unseen Environment — An Introduction to
Vocational Rehabilitation of the Blind Person (Goriinmeyen Cevreyle Basa Cikma —
Koriin Mesleki Rehabilitasyonuna Giris) adli kitabinda, normal insanlarin belli bash
ozelliklerle tanimladigr kisileri, iizerlerinde biraktigi etkiye gore 3 smifta

toparlamistir;

1 - Fiziksel Yonler: Beyaz baston, rehber kopek, koyu renk gozlik, yiiz

ifadelerinden yoksunluk

2 - Sosyal Ozellikler: Normal egitim kurumlarmdan ayr1 okullar, endiistride

seyrek istihdam edilme, ekonomik olarak baskalarina bagimlilik

3 - Psikolojik Ozellikler: Ustiin dokunma algisi, keskin isitme, normalin

uzerinde bir hafiza.
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Yukarida siralanan bu yonler korlerin kisilik Ozelliklerini belirsiz hale getiren
basmakalip kanilar olarak kendini gostermekte, bu kimselerin garesiz, acinacak

insanlar oldugu seklindeki inanci giiclendirmektedir. (Rusalem, H. 1972, 5.50)

Yine Rusalem; kitabinda bagka bir ankete yer vermistir. Bu anket 1949 yilinda
toplam 1182 kisi lizerinde denenmistir. Ankete katilanlarin 600°i yetiskin geri kalani
ise iniversite 6grencisidir. Sorulan sorularda korlerle alakali tutumlar yer almaktadir.

Dogru olarak isaretlenen kanilardan bazilar1 asagida verilmistir.
1 — Kor olacagima 6lmeyi tercih ederim (% 10,5)

2 — Kisi kor oldugunda kendiliginden dokunma ve isitme duyusu gelisir

(%64,2)
3 — Calismadig1 halde korlere yasam boyu maas baglanmalidir (%36,4)
4 — Korliik en ciddi oziirdiir (%26,5)
5 —Koérliik ¢ogu durumda tanrinin islenmis bir suca verdigi cezadir (%7,3)

6 — Korlerin ¢ogu mutsuzdur ve siirekli olarak gorebilmek i¢in ¢irpinmaktadir

(%24,1)
7 — Korlerin ¢ogu diizenli bir iste ¢caligabilme yetenegine sahiptir (%88,4)

Arastirmada goren toplumun korleri algilayisinda birbirini tutmayan ifadeler
kullandigini, ancak korler hakkinda sanildigindan daha fazla bilgiye sahip oldugu

sonucunu ¢ikarmistir.” (Rusalem, H. 1972, 5.50)

Arastirmalar bu kadarla sinirl degildir. The Meaning of Blindness Attitudes Toward
Blindness and Blind People (Korliigiin Anlami Korliik ve Korlere Yonelik Tutumlar)
adl1 kitapta, gorenlerin korleri algilayis sekillerini on bes kategoride toplanmistir. Bu

kategorileri su sekilde siralayabiliriz:
“l - Acinacak ve sempati gosterilmesi gereken kimselerdir.
2 — Sefildirler.
3 — Karanlik bir diinyada yasarlar.
4 — Caresizdirler.

5 — Aptallardir.
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6 — Yararsizdwrlar.

7 — Dilencidirler.

8 — Aykart davranig gosterirler.

9 — Gorme eksikligi bir sekilde telafi edilmistir.

10 — Gegmiste isledikleri giinah nedeniyle kor edilmislerdir.
11 —Korkulur, kacilir ve reddedilir.

12 — Uyumsuzdurlar.

13 — Ahlaksiz ve kotiidiirler.

14 — Gérenlerden daha iistiindiirler.

15 — Gizemlidirler.” (Monbec, M.E. 1973, 5.25)

Yukaridaki arastirmalar gostermektedir ki, toplumun korleri algilayisi tutarsizdir.
Fakat buna ragmen varilan sonuglara bakildiginda genelinin olumsuz tutumlara sahip
oldugu anlasilmaktadir ve bu olumsuz tutumlar olumsuz sonuglar yaratmaktadir. Bu
olumsuz tutumlarin sebebi yukarida da bahsettigimiz ge¢misten gelen ve nesilden

nesile aktarilan ogretilerdir.

Amerikan Korler Federasyonu’nun eski baskanlarindan Jernigan, Blindness: New
Insights on Old Outlooks (Korliik: Eski Goriiniisleri Uzerine Yeni izlenimler) adh
konugsmasinda korliigiin, gorenler iizerinde yarattifi imaji 3 kategoride

incelemektedir.

1 — Caresizlik imaj1: Sakathigindan kaynakli yetersizlikten ziyade beceriksiz

olarak algilanma

2 — Anormallik imaj1: Sadece gérme kaybi degil, mental ve duygusal tutumda

da kay1 var olarak algilanma

3 — Kirik imaji: Onarillamayan, dengesiz ve uyumsuz gibi algilanma

(Jernigan, K. 1969)

Jernigan, Blindness: The Circle of Sophistry (Korliikk: Bilgiclik Cemberi) adl
konusmasinda ise somut ornekler vermis ve korlerin, gorenler tizerindeki algisini

anlatmstir.
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“Rekabet icin yetersiziz, bakima muhtaciz, meslek sahibi olmamiz zor eger yapilacak
is kolay degilse, ¢ok tekrarli olarak gerceklestirilemeyecekse, belli yardimlar
almadan c¢alismamiz kolay degildir. Cocuk yetistiremeyiz, bagimsiz gezemeyiz.
Kendi hayatimizi planlayamayiz. Aramizdan biri bir basar: elde ettiginde onun ¢ok
ozel bir zekasi, o6zel yetenekleri ve sira dist bir giicii vardir diye anlamlandiririz. Kor
olmamizin  bedeli diger duyularimizin sivrilip gelismesiyle o6denmistir. Biz
ozeliz/mucizeyiz, tartisma konusuyuz, merhamet objesiyiz. Bu diisiinceye gore soyle
soyleyebiliriz ki bizler normal insan degiliz. Yani giilen, aglayan, ¢aligan, oynayan,
basaran ve bagarisiz olan, uman ve hayal eden insan olamayiz Basit mantik ve ortak
algiya gore biz koriiz. Geleneksel bakis acgisi budur ve bunu degistirmek yerine
dogrudan kabul etmeliyiz. Bununla yiizlesmeli, tekili veya hayiflanmak yerine

kabullenilmeli ve bize verdikleri aciya ragmen minnet duymalyiz.” (Jernigan, K.

1984)

Jernigan’in sozlerinden de anlagilacagi gibi aslinda olmadiklar1 bir sekilde
algilanmakta ve sorgulamadan, arastirmadan konunun dogrulugu kabul edilmektedir.
Jernigan sozlerini su sekilde devam ettirmektedir. “Ortalama bir kor bir ¢cok goren
insanla esit sekilde rekabet edebilmektedir. Calismada, oynamada/¢almada, sug
islemede, ahlaksizlikta, diiriistliikte, tembellik ve yaraticilikta géren bir kimseyle esit
olarak boy olciisebilmekteyiz. Fakat buna ragmen hala bir ucakta nereye
oturacagimiz niye soyleniyor, digerleriyle esit sigortada oldugumuz inkar ediliyor ve
aile iginde bile bakima muhta¢ algilaniyoruz? Kisacast hala ¢ocuk gibi muamele

goriiyoruz.” (Jernigan, K. 1984)

Anlagildig tizere bu tutumlar korleri pek mutlu etmemektedir. Olmadiginiz biri gibi
davranilmasi, siirekli yardima muhtag bir tavirla yaklagilmasi, asagilanmak, itilmek,
diglanmak hatta ve hatta engellenmek kimsenin mutlu olacagi bir davranis degildir.
[letisimin %85°i gérmeye dayal1 bir yasamda iletisimden olduk¢a kopukken, iizerine
birde bu tutumlar ve davranislarla karsilagsmak yasanmasi zor bir hayat

olusturmaktadir.
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BOLUM II: DUNYAYI GORME ENGELLILERE ACAN, EN ONEMLI
ISLEVSEL ARAC BRAILLE ALFABESI

Bu bdliimde kendisi de kor olan bir ¢ocugun gelistirdigi ve bugiin diinyada biitiin

korlerin kullandig1 yazi olan Braille alfabesi tanitilacaktir.

Yilmaz Sanat¢ilart Okumak ya da Postmodern Séylesiler adli kitabinda “Yeni bir dil
demek, yeni bir diinya tasarimi demektir.” (Y1lmaz, M. 2009, s.97) diye bahsetmistir.
Buradan yola ¢ikarak ilk dnce yeni bir diinya tasarlayan Louis Braille’den bahsetmek

gerekmektedir.

1809 yilinda saglikli bir cocuk olarak diinyaya gelen Braille, 3 yasinda iken
babasinin is aletleriyle oynarken goéziiniin birine biz (tahta sapl ve sivri uglu delici
alet) saplamig ve bir goéziini kaybetmistir. Daha sonralar1 ise kor olan goziini
kaplayan mikrop diger goziine bulasmis ve diger goziinii de kaybetmesine sebep
olmustur. Braille’nin nasil kor olduguna deginen Davidson “Louis Braille
Gormezlerin Kitap Okumasini Saglayan Cocuk” adli kitabinda “Yavas yavas tezgaha
vaklasti. tezgahin tam ortasinda uzun bir deri pargast duruyordu. Derinin hemen
vaninda biz vardi. Bu, delik agmaya yarayan uzun, sivri uglu bir aletti. Louis bunu
vapmamast gerektigini biliyordu. Ama yine de yapti. Bizi aldi, deriyi delmeye
basladi. Deri kaygandi. Biz de éyle. Biz aniden kaydi, havaya firladi, Louis’in
goziine saplandi!” (Davidson, M. 2012, s.9-10) ifadelerini kullanarak dile

getirmektedir.

3 yasindan sonra goérme engelli olan Braille, ailesinin ileri goriisliiliigii sayesinde
sokaktaki diger korler gibi dilenci olmak yerine okumaya gonderilmis ve o okul

sayesinde de Braille alfabesini gelistirmistir.

Braille alfabesi aslinda Napolyon’un askerlerinden biri olan Charles Barbier
tarafindan askerlerin gece 1siksiz ve sessiz bir sekilde iletisime gegebilmesi icin

hazirlanmis olan “gece yazisi”nin diizenlenmis halidir.

Barbier’in gelistirdigi yazi askeriye tarafindan kullanighh bulunmamistir. Bunun
iizerine Barbier bu yaziy1 korler okulu yoneticilerine Onermistir fakat okul

yoneticileri ve 6gretmenler de bu yaziya karst durmuslardir. Louis, bu yazidan sans
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eseri haberdar olmustur ve bu yaziy1 bir umut olarak goriip nasil

yararlanabileceklerini diisiinmeye baslamistir.

Barbier’in gece yazist karmasik ve zor bir yazidir. Yazi 11 noktalik yer
kaplamaktadir. Bu ylizden harfleri parmakla okumak kolay degildir. Ciinkii bir harf
parmagin kapladigi alandan daha fazla yer kaplamakta ve okunurken parmak siirekli
olarak hareket ettirilmek zorundadir. Ayrica yazida harf yerine ses kullanilmistir. Bu
da okumanin yani sira anlamay1 da zorlastirmaktadir. Burada Louis’in fikri devreye
girmektedir. Alfabeyi sesler yerine harflere doniistiirlir ve nokta sayisini parmagin

bir kerede kolayca algilayabilecegi 6 noktaya diistiriir.

Braille, bu fikrini uygulamaya geg¢irdiginde 15 yasindadir. Cesitli denemelerden
sonra 6 noktanin 63 farkli kombinasyonuyla harfleri, rakamlar1 ve noktalama
isaretlerini elde etmistir. Fakat yazinsal kaynaklar sadece harf, say1 ve noktalama
isaretlerinden ibaret degildir ve Braille bunun farkindadir. Arastirmalarina ve
gelistirmelerine devam eden Braille, 1834 yilinda yani 26 yasinda iken miizik

notalar1 i¢in bir sisten daha gelistirmistir.
Braille alfabesinin gelisimi/olusumu Lunde s6yle anlatmistir;

Fransiz Louis Braille tarafindan 1821°de gelistirilen Braille sisteminde, Charles
Barbier’,n gelistirdigi “gece yazim” sistemini drnek almisti. Napolyon tarafindan
ordunun karanlikta sessiz haberlesmesine yardimci olmasi igin siparis edilen (ve
semafora da adapte edilen) gece yazi sistemi,altilik iki satirdan olusan on iki noktali
bir tablo kullanilmigti. Mukavva iistiine basili nokta kombinasyonlar1 harfleri temsil
ediyordu ve dokunarak okunuyordu. Fakat, geneli olusturan cahil denebilecek
egitimsiz askerler tarafindan zor O&grenildigine karar verilen sistem, iptal edildi.
Braille ise, her harfin kolaylikla ayirt edilebildigi, yalnizca alt1 nokta iistiine kurulu,
daha basit bir sistem olusturdu. Braille!nin sistemi gorme engelliler i¢in yazili

iletisimde temel bir ¢6ziim olmustur. (Lunde, P. 2013, 5.243)

Alfabenin gelisimi Davidson’a gore ; “Louis in aklina yeni ve ¢ok farkl bir diisiince
geldi. Bu fikir ¢cok basit goriiniiyordu. Yiizbasi Barbier’in gece-yazist sesler iizerine
temellendirilmisti. Ama Fransiz dilinde ¢ok fazla ses vardi. Bazen basit bir kelimeyi
vazmak i¢in neredeyse yiizlerce noktacik gerekiyordu. Bu noktaciklar, parmak ucuyla

hissedilemeyecek kadar ¢oktu. Ama ya noktacik sekilleri sesleri degil de alfabedeki
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harfleri simgeleselerdi? Fransizcada yalnizca yirmi alti harf vardi nasil olsal”

(Davidson, M. 2012, s.43-44)

Yukaridaki bilgilere dayanarak sdylenebilir ki; braille alfabesi, kor bir ¢ocugun
yillarca siiren ugrasi lizerine ortaya ¢ikmig bir alfabedir. Bu alfabe sayesinde bugiin

bir¢ok kor, egitimlerini saglamakta ve iletisime gecebilmektedir.

2.1. Braille Alfabesinin Tanimi ve Kullanim Yerleri

“Braille alfabesi, 1829 yiuinda kiiciik yasta gérme ozelligini yitirmis olan Louis
Braille tarafindan bulunmug ve 1918 yilinda kullanimi tiim diinyada kabul edilmistir.
Dokunarak okunabilen braille alfabesi parmak ucuyla hissedilebilecek biiyiikliikteki
alti kabartilmis noktadan olusan harfler sistemidir”. (Kara,C. 2011, s.19)
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Cizim 1: Braille alfabesi harf siralamasi ve olciileri

Louis’in yaratig1 braille alfabesinde her harf esit uzunlukta ve genisliktedir. Her bir
harfi olusturan kabartma noktalar dikey duran bir dikdortgenin igine yerlestirilmis
gorlinlimiindedir. Dikddrtgen igindeki noktalar, uzun olan dikey boliime alt alta 3,
kisa olan yatay boliime yan yana 2 siradan olusmaktadir. Noktalarin yerleri her
dikdortgende sabittir. Her bir nokta bir sayiyla isimlendirilmistir. Bu sayede yazma

ve okuma islemi daha kolaylagmaktadir.
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Demirci’ye gore, harflerin olusumunu ve dikdortgen igindeki yeri; “..once iist
tarafta yer alan bir, iki, dort ve bes numarali noktalar kabartilmistir. Séyle ki: A: 1,
B: 1-2, C: 1-4, D: 1-4-5, E: 1-5, F: 1-2-4, G: 1-2-4-5, H: 1-2-5, I: 2-4, J:2-4-5 bu
sekilde J harfine kadar harfler iiretildikten sonra ayni harflere bu kez ii¢ numarali
noktalar eklenerek alfabenin K harfinden T harfine kadar olan harfleri ortaya
¢tkartlmistir. Buna gore: K: 1-3, L: 1-2-3, M: 1-3-4, N: 1-3-4-5, O: 1-3-5, P: 1-2-3-
4, Q: 1-2-3-4-5, R: 1-2-3-5, S: 2-3-4, T: 2-3-4-5 alfabenin T harfine kadar olan
harfleri bu sekilde ortaya c¢iktiktan sonra basta belirttigimiz alfabenin temel
simgelerine bu kez altinci noktalar eklenerek geri kalan harfler ortaya c¢ikmistir.
Buna gore: U: 1-3-6, V: [-2-3-6, X: 1-3-4-6, Y: [-3-4-5-6, Z: 1-3-5-6.” (Demirci,
2005, s.395)

Alfabenin gelismesinden ortalama 100 y1l sonra braille alfabesi Tiirkiye’ye gelmistir.
Yukarida verilen harflerde goriildiigii iizere Tiirkge karakterler bulunmamaktadir.
Fakat buna da bir ¢6zliim lretilmistir ve var olan harflere altinci nokta eklenerek
Tiirkge karakterler gelistirilmistir. Ornegin C: 1-6, S: 1-4-6, G: 1-2-6 vb. gibi.
Toplam olarak olusturulan 63 farkli simge ile neredeyse biitiin dillerde diiz yazi
ihtiyac1 karsilanmig hatta bununla kalinmamis miizik, matematik, fen, bilgisayar

yazilimi gibi bir¢ok alanda kullanilarak korlerin ihtiyaci karsilanmaigtir.
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Cizim 2: Braille Alfabesi

Braille yazida, rakamlar i¢in ayr1 semboller yoktur. 3-4-5-6 noktalarinin
kabartmasindan olugan rakam isareti ara vermeden alfabedeki harf sembollerinin
basma konursa rakamlar yazilmis olur. Ornegin, rakam isareti olarak 3-4-5-6
noktalar kabartilir ve a harfinin sembolii olan birinci nokta ara vermeden yazilacak
olursa 1 sayisi, b harfinin sembolii olan 1 ve 2 noktalar ara vermeden yazilacak

olursa 2 sayis1 olur. (Centik, G. 2009, s.13)
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Braille Rakam Ornekleri
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Cizim 3: Braille Rakam Ornekleri

Braille alfabesi bir hiicre i¢ine yerlestirilen 6 noktanin, 63 farkli kullanimiyla elde
edilmektedir. Her harf i¢in kullanilan bir hiicre nedeniyle bir sayfaya smirli sayida
climle yazilabilmektedir. Bu gibi sorunlar icin alfabede kisaltmalar {iretilmistir.
Ornegin kisaltma sisteminde “a” harfi yani 1. nokta yazildiginda “ayni” anlamia
gelmektedir. Metinin normal bir metin ya da kisaltmali bir metin oldugu en basta
bildirilmistir ve bu sayede okuyan korler kafalar1 karigmadan kolaylikla

okumaktadir.

Braille alfabesi normal kagitlara yazilamamaktadir. Kabartma harflerin yazimi igin
kullanilan aletler sivri ug¢lu olduklarindan dolay1, kagitlarin kalin ve plastik
alasiminin yiliksek olmasi gerekmektedir. Genellikle daktilo ve tablette kullanilan
kagitlar 140 — 180 gr aras1 degisen kagitlardir. Gram ve kagidin i¢indeki plastik oran

arttik¢a harflerin kabartmasi belirginlesmekte ve silinmesini zorlagtirmaktadir.

Braille alfabesinin basimi ilk zamanlar oldukg¢a zordur. Kabartma kitaplar ilk olarak
piring levhalar kabartilarak ve kagitlara bastirilarak elde edilmistir. Fakat bu
yontemde yapilan hata, levhanin kullanilmaz hale gelmesine ve yeniden

hazirlanmasina neden olmaktadir. (Demirci, M.E. 2005, s.398)

Kitaplar onceleri sayfanin tek yiizeyine basilarak iiretilmekteydi. Daha sonralar

teknik ilerletilmis ve cift tarafli olarak basilmistir. Cift yonlii kabartma yontemi,
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ondeki yazilarin satir aralarinin genislemesiyle ve arka ylizeydeki yazilarin 6n
yiizeydeki satir aralarina denk gelmesiyle yapilmaktadir. Bu teknige interline adi
verilmistir. Daha sonra kagitta ¢cok bosluk oldugu fark edilmis ve yeni bir yontem
gelistirilmistir. Bu yeni yOntemde Onlii arkali harfler birbirinin arasina gelecek
sekilde tasarlanmistir. Boylelikle kagitta neredeyse hi¢c bos yer kalmamistir. Bu

teknige ise interpoint ad1 verilmistir.

Daha sonralarda teknik daha da ilerletilmistir. Artik levhalar el ile hazirlanmak
yerine ¢inko kabartma makinesi iiretilmistir. Bu makine sayesinde levha iiretimi ¢ok
kolaylasmis ve kabartma kitap iiretimi 6nemli Olgiide artmistir. Fakat buna ragmen
normal kitap iiretimiyle karsilagtirildiginda braille kitap iiretimi ¢ok sinirh sayida

uretilebilmektedir.

1970’lere gelindiginde kabartma basim, biiyiik bir teknolojik ilerleme kaydetmistir.
Bilgisayar yardimiyla bantlara kaydedilen yazi, kolaylikla braille baski makinelerine
aktarilmaktadir. Bu ilerlemeyle 1970’lerin basinda ABD’deki braille baski

merkezlerinin biiyilik bir kismu bilgisayarli baskiya ge¢mislerdir.

Kisisel bilgisayarlarin hayata girmesiyle braille yayinlar hizlanmistir. 1980’11 yillarda
bilgisayarlarin hayata dahil olmasiyla gazete, dergi, kitap gibi yaymnlar kabartma
olarak cogaltilmig hatta gelistirilen teknoloji sayesinde farkli hizlarda baski verebilen
yazicilar sayesinde kagidin 2 tarafina saniyede 800 karaktere kadar basabilen
makineler gelismistir. Bu makineler sayesinde korlerin ihtiyaglar1 biiyiik ol¢iide
giderilmistir. Fakat biitiin ilerlemelere ragmen biitiin diinyada kabartma yazili kaynak

iiretimi biiylik bir sorun olmaya devam etmektedir. (Demirci, M.E. 2005, 5.400)
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Gorsel 1: Kabartma Olarak Hazirlanmus Ingilizce Ders Kitabi 2/9

Yukarida belirtilen bazi sorunlarin disinda, braille alfabesinin en biiyilik
sorunlarindan biri okuma yavasligindan kaynaklanmaktadir. Her insanin kendisine
gore gelistirdigi bir okuma yoOntemi bulunmaktadir fakat iglerinde en yaygim ve
bilinen yontemi Demirci’ye gore; iki elin igaret parmaklarinin birlikte kullanilarak
okunmasidir. Parmaklar okumaya ayni anda baslar fakat satirin ortalarinda sag eli sol
elden ayrilarak sona kadar devam eder. Sol el ise bir alt satira gelerek sag elin satirt
bitirdikten sonra alt satir1 bulmasina yardime1 olur. Bu islem sayfa sonuna kadar bu

sekilde devam eder. (Demirci, M.E. 2005, 5.402)

Gorsel 2: Kabartma Yazi Okuyan Eller
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Yukarida da anlatildig1 gibi kor bir gencin buldugu yazi, bulundugu andan itibaren
korlere yazili iletisimi mimkiin kilmakla kalmamuis, egitim/6gretim igin kitaplar
iiretmede ve yazili bilgiyi korlere sunmada kullanilmigtir. Giinlimiizde braille
alfabesinin kullanim yerleri kisitli durumdadir. Bunlardan bazilar1 bugiine kadar
cevrilmis ve halen cevrilmekte olan kabartma kitaplar, bazi ila¢ firmalarinin

ambalajlari, devlet daireleri ve toplu kullanim alanlarindaki asansér diigmeleri
vb.’dir.

Gorsel 3: Braille Alfabeli ilag Kutusu Ornekleri

2.2.  Braille Alfabesinin Yazim Araclari

Kabartma yaz1 yazmak i¢in birden fazla yontem kullanilmaktadir. Bunlardan bazilari
daktilo, tablet ve teknolojinin gelismesiyle ¢ikmis ¢esitli kabartma yazicilardir. Bu
boliimiin alt bagliklarinda braille alfabesinin temel yazim araglar1 olan tablet ve

daktilo incelenmistir.

2.2.1. Tablet

Tablet; iistten ya da yandan birbirine tutusturulmus, acilip kapanabilen iki adet
levhadan olusmaktadir. Ustteki levha braille alfabesindeki her harf icin olusan
dikdortgen bosluklarla siralidir. Alttaki levhada ise her harfin olusmasi i¢in gerekli 6

noktanin delikleri siralanmistir. Alt levhadaki her 6 noktanin deligi st levhanin

30



dikdortgen deliklerine denk gelmektedir. Tablette yaz1 yazmak i¢in levhalar agilir ve
arasina kagit koyulup kapatilir. Araya sikistirilan kagida iist levhada bulunan
dikdortgen deliklerden tahta veya plastik sapli, ucu demir ve sivri olan tablet
kalemiyle bastirilarak harfler olusturulur. Fakat tablette yaz1 yazmak normal yazi
yazmak kadar kolay degildir. Tablete koyulan kagidin sag iist kdsesinden baglayarak
yaz1 sola dogru yazilmaktadir. Okumak icinse kabartilmis kagit tabletten ¢ikarilip
ters cevrilir ve soldan saga okunur. Kagit ters cevrildiginde harflerin diiz
okunabilmesi i¢in harfler ters yazilmaktadir. Ornegin b harfini yazmak i¢in normalde
1-2 yazilmasi gerekirken tablette 4-5 yazilmalidir ki kagit ters gevrildiginde b harfi

olarak okunabilsin.

Tablette yaz1 sagdan sola dogru yazilir. Tablet levhalari arasina sikistirilan kagit yazi
yazildiktan sonra tabletten ¢ikarilip ters cevrilir ve okuma iglemi latin alfabesi gibi

soldan saga dogru gerceklestirilir. (Centik, G. 2009, s.14)

Tablet hakkinda kitabinda detayl1 bir bilgi veren Demirci; “Kabartma yaziyi yazmak
lizere c¢esitli araglar gelistirilmistir. Bu araglarin en yaygini ve en yalin olani
kabartma yazi sablonu (tableti) ve kalemidir. Barbier gelistirdigi yazisinin
vazilabilmesi igin bir tablet ve kalemde gelistirmis ve noktalari asagiya dogru
kabarttiktan sonra kartonu ters c¢evirip, tersten okumay: kesfetmistir. Giiniimiizde
tabletler aliiminyum ya da baska hafif metallerden olabilecegi gibi plastikten de
vapilmaktadir. Bu tabletler acilip kapanabilen, arasina kagit sikigtirilan cilbent
benzeri bir geregtir. Bunlar iizerindeki satir sayisina veya her satirdaki harf sirasina
gore ¢ok c¢esitli boyutlarda diinyanmin pek ¢ok yerinde iiretilmektedir.” (Demirci,
2005, s.403-404) climleleriyle tableti ve ulasilabilirligini anlatmaktadir.
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Gorsel 4: A4 ve 4 Satir Tablet / Tablette yazan eller

Yukaridaki bilgilerden anlagilabilecegi gibi tabletle yazi yazmak normal yazi
yazmaktan daha zordur. Ilk basta tabletin yiizeyleri acilir ve arasma kagit sikistirilir.
Daha sonra tablet kalemi adi verilen sivri uglu bir kalemle sagdan sola ters olarak

yazilan yazi, tabletten ¢ikarilarak ters ¢evrilir ve soldan saga okunmaya baglanir.

2.2.2. Daktilo

Demirci, kitabinda daktiloyu; “Onceleri cesitli denemeler yapilmis olmasina karsin
ilk kabartma yazi makinesi 1892 yilinda Amerika’da Hull tarafindan gelistirilmistir.
Gelistirilen bu makine Picht tarafindan 1900°li yilarin basinda Almanya’da
gelistirilmistir. Gelistirilen bu makine, normal daktilo tekniginin benzeri olan yalniz
alti noktayr basan alti tusu bulunan bir makinedir. Bu yolla okumayla yazma
arasinda tabletin yarattigi farkliik ortadan kaldirilmistir. Bir simgenin biitiin
noktalart tek el hareketiyle basilabildigi icin yaziyi neredeyse normal daktilo hizinda
vazmak miimkiin olabilmektedir.” (Demirci, 2005, s.404) climleleriyle anlatmakta ve
daktilonun icadiyla okuma/yazma eyleminin hizlandigmi ve kolaylastigini

vurgulamaktadir.
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Gorsel 5: Alman ve Perkins Daktilo

Kabartma daktilo hakkinda pek kaynak bulunmamaktadir. Bulunan kaynaklarda ise
daktilo; 6 tuslu ve tek el hareketiyle bir harfin yazilabildigi bir arag olarak
tanimlanmaktadir. Fakat bilgiler dogru olmakla birlikte eksik bilgilerdir. Kabartma
daktilo lizerinde 6 adet harf tusu, 1 adet bosluk tusu, 1 adet alt satira gegme tusu ve 1
adette yanlis yazilmalara kars1 yapilmis 1 karakter geri alma tusu olmak {izere 9 adet

tus bulunmaktadir.

Bu bdliimde Braille alfabesi ve kullanim alanlar1 detayli olarak incelenmis, ayrica
Braille alfabesi yazmak i¢in kullanilan araclara deginilmis ve Braille alfabesinin
tarihsel ve teknolojik gelisimi aktarilmigtir. Ancak gilinlimiiz dijital teknolojisinde
ozellikle telefon iletisiminde ve bilgisayarlarda kullanilan konusan programlar
korlerin diinya ile olan iletisimini kolaylagtirmaktadir. Son donem akilli telefonlarin
(ios ve android) i¢inde yer alan konusma programlari herhangi ek bir iicret 6demeden
korlerinde teknolojik cihazlar kullanmasini kolaylastirmistir. Ayrica Jaws ve Nvda
isimli  yardimc1  programlar sayesinde bilgisayar ihtiyaglarini/eksiklerini
giderebilmektedirler.Tezin temel konusunu iceren Braille alfabesi ile ilisigi
olmadigindan bunlarla ilgili fazla detaya girilmemistir. Bir sonraki Boliimde ambalaj

tasarimi incelenecektir.
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BOLUM III: AMBALAJ TASARIMI

3.1. Ambalajin Tanim

Gilinlimiizde neredeyse satin aldigimiz her iirlinle karsimiza ¢ikan ambalaj, sozliikte
en basit tanimiyla “Esyayr sarmaya yarayan mukavva, kagit, tahta, plastik vb.
malzeme” (TDK, 2011, s112) olarak agiklanmistir. Bu tanim dogru olmakla birlikte
eksik ve yetersizdir. Clinkii ambalaj artik sadece iiriiniin sarildig: farkli malzemelerle
yapilan bir 6ge olmaktan ¢ikmistir. Asagida ambalajin bugiinkii islevlerini iistlenen

tanimlarla, gercek ya da daha yeterli bir tanim yapilacaktir.

Becer, Ambalaj Tasarimi kitabinda ambalaji, genel olarak iiriinii koruyan ve gesitli
malzemelerden olusan tastyicilari, bu tasiyicilarin bir arada toplandigi daha biiyiik
kutular1 ve bu kutular1 bir arada toplayan ve tek bir kutu haline getiren daha biiyiik
ebatl1 kutular kapsayan bir terim olarak anlatmaktadir. (Becer, E. 2014, s.15)

Ambalaj, sadece iirlinii koruyan bir ara¢ degildir. Ayn1 zamanda {irliniin dmriinii
uzatan, iireticinin maliyetini diisiiren, tiiketicinin alanin1 diizenleyen/azaltan, benzer
iiriinlerden kendini farkli kilan ve tiiketiciyle iletisime gecerek iiriinii sattiran, estetik

kaygilar1 olan bir tasarim 6gesidir.

Cagimiz geregi her {riin kendi cazibesini/farkini ortaya c¢ikararak kendi
pazarlamasini {istlenir. Bu durumda ambalaj devreye girer. Becer, Iletisim ve Grafik
Tasarim adli kitabinda ambalajin biiylik bir 6nem kazandigini ve reklami olmayan
iiriinlerin bile bir ambalaj icerisinde satisa sunuldugunu sdylemektedir. Bu nedenle
ambalaj Urlinii gosteren, bilgi veren, kaliteli ve c¢ekici olmali hatta iiriiniin kalitesi

ambalaj lizerinde acikga belirtilmelidir. (Becer, E. 2008, s.205)

Ambalaj, benzer iiriinlerden kendini ayirt ettirebilmelidir. Tasarimcilar bir ambalaji
tasarlamadan Once, mutlaka genis kapsamli bir arastirma yapmali ve benzer
iriinlerden daha farkli ve kullanigh {irtinler tasarlamalidir. Akgilin, Grafik Tasarim
dergisinde yayimlanan Ambalaj Diinyasi adli makalesinde tasarimcilarin diistiikleri
ortak hatay1 ele almistir. “Tasarimcilar bir ambalaj projesini ele aldiklarinda klasik
arastirmalarint yaparken, ilgili ambalajin Tiirkiye ve Diinya genelindeki orneklerini
topluyorlar. Burada siklikla yapilan hata, bir ambalajin benzerlerinin yapilmas ile

sonuglanan projeler. Bu konuda klasik yanit, “miisteri istedi”.....Bir ambalajin
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benzerini yapmak...bizi ilerletmez.” (Akgiin, C. 2014, s.60) Buradan anlasilacagi
tizere tasarimlar misteri istegiyle degil, satin alanin yani tiiketicinin isteklerine gore

tasarlanmalidir.

Ambalaj; giiniin teknolojilerini ve kiiltiirel algiyr yakalamak zorundadir. Vermek
istedigi mesaji donem algisina gore sunarak tiiketiciyi ¢ekmelidir. Eger bunu
yapamiyorsa, tasarimcilar tarafindan tekrar diizenlenerek satisa sunulmalidir. Grafik
Tasarim dergisinde yayinlanan Ambalajda Semiyotik adli makalede, ambalaja
uygulanan gdsterge bilimini (semiyotik) ele alinmistir ve diizgiin bir arastirma
yapilarak tiiketicinin tasarimcilara verdiginin daha iizerini tasarlamak gerektigini

savunulmustur. (Bati, U. 2014).

Yukarida verilen bilgiler disinda ambalaj; denetimden ge¢mis, saglikli ve hijyenik
anlamlarina da gelmektedir. Ambalaj Sanayicileri Dernegi Yonetim Kurulu Bagkani
Korkut, 2013 yilinda diizenlenen Ambalajin Ay Yildizlar: 6diil téreninde yaptig
konusmasinda ambalajin bu yoniinii ortaya koymaktadir. “Ticarette stratejik bir arag
olan ambalaj, kiiresel is yapma siirecinin en o6nemli unsurlarindan birisi.
Stirdiiriilebilir rekabetin de 6nemli unsurlarindan olan ambalaj, vaatleri olan ve
bunlart yerine getiren markalarin giysisi olarak énemli katkilar yapiyor. Hijyen ve
saglik agisindan insanlara verilen onemi kanmiti olarak ambalajli iiriinler ayni
zamanda izinli ve denetlenebilir olmanin da gostergesidir. Standartlara sahip ve
uygun olmanin ayni zamanda kayit altina alinmasinin da ¢ok énemli bir gercegidir

ambalaj.” (Korkut, S. 2013, 5.23)

Yukaridaki bilgilerde ambalajin tiiketici ile iligkisi anlatilmistir. Bu iligki farkli
yollarla ger¢eklesmektedir. Bu yollardan bir tanesi ise ambalajin malzemesidir.
Malzeme ¢esitleri, tliketici iizerinde farkli duygular uyandirmaktadir. Metal
ambalajlar dayaniklilik gostergesiyken, plastik ucuzluk gostergesidir. Agactan
yapilan ambalajlar ise dogallig1 sembolize etmektedir. (Atesoglu, I. 2003, 5.94)

Sonug olarak ambalaj; {irlini iiretildigi andan, tiiketiciyle bulusup tiiketilene kadar
gegen siirecte iiriiniin korunmasini ve nakliyesini saglayan, benzer {iriinlerden farkinm
ortaya c¢ikartan, sekil ya da diger tasarim Ogeleri sayesinde tiiketiciyle iletisime

gecen, pazarlama sektoriiniin merkezinde bulunan bir tasarim unsurudur.
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3.2. Ambalajin Tarihsel Gelisimi

Bu maddede yukarida tanimi1 yapilan ambalajin tarih i¢indeki gelisimi incelenecektir.
Ambalaj; insanoglunun avlanarak gecindigi Prehistorik ¢aglarda, insanlarin kendi
viicutlarin1 soguktan korumak ve avlandig yiyecekleri ilerleyen giinlerde/aciktiginda
yiyebilmek i¢in yaptigi, dogada bulunan malzemelerin basitge sekillendirmesiyle
dogmustur. Bu durumu Ucar, Ambalaj Tasarimimin Grafik Tasarim Igindeki Yeri ve
Tasarim Evrelerinin Incelenmesi adli sanatta yeterlilik tezinde M.O. 8000’lerde
insanlarin gelistirdigi tekniklerden biri olan sazdan 6rme giysilerin kullanilmaya
baslandigim1 ve bu teknik sayesinden ambalajin islevlerinden biri olan koruma
islevini, iirettikleri saz giysilerle karsilama yoluna gittiklerini ifade etmistir. (Ugar, T.

F. 1993, 5.2)

Koruma iglevini sadece kendi bedeni olarak degil ayn1 zamanda da yiyecek koruma
olarak da diisiinmiislerdir. Aydar, diger koruma islemleri i¢in kullanilan malzemeleri
Bir Uriin Olarak Ambalaj ile Tiiketici Odakli Pazarlamamin Ambalaj Tasarimi
Siirecindeki Belirleyiciliginin Incelenmesi adli tezinde ele almis ve korumaya
calistiklar1 {riinler icin aga¢ yapraklari, hayvan derileri ve Orme sepetler

kullandiklarini belirtmistir. (Aydar, C. 2010, s.7)

Insanoglu yasadig1 donemde kolayca ulasabilecegi dogal malzemeleri kullanarak ve
bunlar1 gelistirerek yeni malzemeler elde etmistir. Alkan, Kurumsal Kimligin
Ambalaj Tasarimina Etkileri adli tezinde ambalaj malzemelerinin nasil ve hangi
sirayla gelistigini gegmiste insanoglunun toprak, saz ve aga¢ yapraklarindan
gelistirdigi yontemleri gelistirerek sirasiyla cam, kagit, metal ve plastik olarak cesitli

malzemeler yarattigin1 sdylemektedir. (Alkan, I. 2009, s.69)

Yukaridaki bilgilerde ambalajin nasil ve ne amagla ortaya c¢iktig1 incelenmistir.
Kisaca ozetlenirse ambalaj, insanlarin nesneleri ya da kendilerini koruma amaciyla
rettikleri bir ¢esit Ortiidiir. Buradan sonra ambalajin gelisimi, malzemesine gore

incelenecektir.
a) CAM;

Cam ambalajin ge¢misi giiniimiizden 4.500 - 5.000 yil oncesine dayanmaktadir.
Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi'ne gore; “En eski ornekler, Babil’in Esnunna

kentinde bulunan cam ¢ubukla [vks. M.O. 2600], Miswr’da bulunan cam

36



boncuklardir [yks. M.O. 2500].” (Eczacibasi, S. Ve digerleri, 2008, s.258) On
Asya’da bulunan ve ilk baglarda sadece miicevher olarak kullanilan cam, saklama ve
tasimada bir ¢igir agmistir. Misirlilar cam kavanozu ilk bulan ve bu bulusu her cesit
iiriinii muhafaza etmekte kullanmiglardir. Daha sonralar1 gelisen rekabet piyasasiyla
bu 6nemli bir endiistri haline gelmistir. Cam yapimindaki en biiyiik gelismelerden
biri olan {ifleme g¢ubugu, Fenikeliler M.O. 300 yillarinda bularak seffaf {iretime
gecmiglerdir. (Kose, S. 2009, s.15) Bu teknik sayesinde renkli ve yuvarlatilmis
kaplar yapilmistir ve ilerleyen 1000 y1l igerisinde teknik Avrupa’ya yayilmistir.

Cam i¢in en biiyiik gelismelerden biri de 1889 yilinda bulunan “otomatik rotary sise
yapim makinesi” olmustur. Aydar’a (2009) gore, bu makine giinliikk 20.000 sise
iiretebilmektedir. (Aydar. C, 2010, s.9)

“Diinyada cam tiretiminin 120 milyon ton diizeyinde oldugu tahmin edilmektedir....
Bu iiretimin %45’ini cam ambalaj......olusturmaktadir.” (Vatan Ozgen. C. 2013,
s.103) Bu alintidan yola ¢ikarak soyleyenebilir ki ambalaj icin iiretilen cam

miktarinin tahminen 54.000 tondur.
b) KAGIT/KARTON/OLUKLU MUKAVVA

Diinyada en yaygin olarak kullanllan ambalaj malzemelerinden biri de
kagit/kartondur. Maliyeti diisiik, islevsel ve geri doniisiimii kolay olan kagidi Becer,
kitabinda; “Kartonlar, taze agag liflerinden ya da geri doniistiiriilmiis kagitlardan
tabaka formunda iiretilen kalin gramajli kagitlarin ortak adidir. Genel olarak 40-
120 gr/m’ araligindaki gramaja sahip idiriinler kagit, 120-400 gr/m’ arahgindaki
gramaja sahip tiriinler ise karton olarak adlandirilir.” (Becer. E, 2014, s.44)

seklinde tanimlamaistir.

Kagidin ilk kullanimi M.O. 200 yillarinda Cin’de iiretilen dut agacmnin kabuklarmin
kagit haline getirilmesiyle baslamistir. Daha sonraki yiizyillarda bu teknigin
gelismesi i¢in Cin destek ¢ikarak Avrupa’da kagit yapimi i¢in gerekli olan bilgiye ve
malzemeye kaynaklik etmistir. Kagit ancak 1310 yilinda Ingiltere’de kullamilmaya
baslayarak Avrupa’ya, 1690’da ise Amerika’ya ulagmistir. (Aydar, C. 2010, s.8)

Kagidin gelisme siirecinde iki biiyiik olay daha vardir. Bunlardan ilki 1844 yilinda
Ingiltere’de iiretilen kagit cantalardir. Popiilerliginin artmasiyla ilk olarak 1852’de

kagit canta makinesi iiretilmis ve 1905°te de iiretime gecilmistir. Ikinci biiyiik olay
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ise 1817 yilinda yine Ingiltere’de bulunan karton kutu olmustur. Sonrasinda daha da
gelistirilen karton kutu, 1850’de oluklu mukavva olarak iiretilmeye baglamistir.
Boylelikle daha hafif ve daha koruyucu bir hal alarak giiniimiize kadar birgok iiriinde

kullanilmaya devam etmistir.
c) METAL

Ik olarak eski ¢aglarda altin ve giimiis olarak karsimiza ¢ikan metal ambalaj, daha
sonralarda daha giiclii ve daha ucuz alagimlarla giiniimiize kadar gelerek bugiin

birgok {irlinlin ambalaj1 olarak kullanilmaktadir.

Metalin ambalaj olarak kullanimini saglayan ilk gelisme, altin ve giimiis yerine kalay
kullaniminin ortaya ¢ikmasi olmustur. Paslanmaz 6zelligi olan kalay, ayn1 zamanda
ekonomik oldugundan ve daha ucuz metallerin disina kaplanabildiginden daha da

ucuz olarak iiretilebilmektedir. (Aydar, C. 2010, s.9)

Kalay kapli demir kutular 14. yiizyilda Bavyera’da bulunmus fakat bu teknik 15.
yiizyila kadar bir sir olarak tutulmustur. Zamanla sir olmaktan vazgegilen bu teknik
Fransa’ya ve ardindan 1800’lerin baginda da ingiltere’ye yayilmustir. Daha sonralar
William Underwood’un teknigi ABD’ye gotiirmesiyle demir yerine ¢elik kullanmig

ve kutularin kalitesini arttirmistir.

18. Yiizyilin ikinci yarisinin ortalarinda metal ambalajin  zehirli oldugunun
sOylenmesinin ardindan gida {irlinlerinde metal ambalaj kullanilmasi azalmistir.
Metalin tekrar giivenli ve saglikli bir ambalaj olarak kullanima ge¢mesi 1810 yilinda
Peter Durand’in Britanya’da kesfedip patentini aldig1 kalaylamadir. Zamanla tekrar
gida ambalaji olarak kullanilmaya baslanan metal ambalaj, 1966 yilinda ABD’de ilk

baskili metal ambalaj olarak iiretime ge¢mistir.

Aliiminyumun kullaniminin artmasiyla gelisen metal ambalajda ilk aliiminyum
konserve kutu 1959°da iiretilmistir. 1890’da ise ilk dis macunu tiipii iretilmis ve

sikilabilir metal tiipler satisa sunulmustur.(Aydar, C. 2010, s.10)

Kendi doneminde yaygin bir alanda ambalaj olarak kullanilan metal, yerini yeni

bulus olan plastige birakarak {iriin yelpazesini daraltmistir.
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d) PLASTIK

19. yiizyilda icat edilen plastik, ambalaj malzemeleri arasindaki en yeni materyaldir.
[k plastik ambalajlar askeriyede savas zamanlarinda kullanilmistir. Plastigin énemli
bir ambalaj malzemesi olarak kullanimimi Kdse, Ambalaj Tasariminda Bildiri Olarak
[liistrasyonun Kullanimi adli yiiksek lisans tezinde; Almanya’da 1933 ve 1950
yillarinda iiretim siirecinin elden gegirilmesiyle kullanilabilir kopiigii bulmasi,
plastigin yaliim ve tampon malzemesi olarak gida ambalaji malzemesi olarak

sanayinin dnemli bir parcasi haline geldigine deginmistir. (Kose, S. 2009, s.17)

Gida ambalajlarinda 6nemli bir materyal haline gelen selofan 1930°da bulunmustur.
Fakat polietilen ve diger plastikler genis imkanlar1 vesilesiyle selofanin yerini

almislardir.

Plastik, petrokimya sanayinin dogusuyla gelismistir. Petrokimya; petroliin iglenerek
organik kimyasal {rilinler elde etme yonteminin genel adidir. Petrokimya 1920’li
yillarda artik gazlari kullanmak/doniistiirmek i¢in kurulmus bir sanayidir. Cok kisa
stirede biitlin diinyaya yayilmis ve genis iiriin yelpazesiyle biitiin sanayi ¢esitlerinin

online ge¢mistir.

2. Diinya Savasi’nda sentetik kauguk ve patlayict madde ihtiyacinin artmasi bu
sanayinin gelismesindeki baglica sebeptir. Savas i¢in iiretilen bu sanayi bugiin biitiin
diinyadaki kimya sanayiinde, iktisadi gelirin yarisindan fazlasim1 karsilamaktadir ve

giin gectikce daha da biiylimektedir.

Petrol sektorii hem diinya hem de Tiirkiye i¢in ekonomik olarak biiylik bir 6neme
sahiptir. Ulasimdan, ev i¢i tiiketim lriinlerine kadar biiylik bir iirlin yelpazesine
sahiptir. Petrol drlinleri aynt zamanda diinya enerji ihtiyacinin biiyiik bir
cogunlugunu karsilamaktadir. Petrokimya sanayi ambalaj, otomotiv, tekstil, insaat,

tarim, elektronik gibi birgok sektdre hizmet saglayan bir sanayi ¢esididir.

Yukarida verilen bilgiler dogrultusunda ambalajin tarihsel gelisimi, malzemelere
ayirarak incelenmistir. Bu inceleme asagida ¢izelge olarak yillara gore

yapilmaktadir.
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Cizelgel8 : Diinya’da Ambalaj Tasariminin Tarihsel Gelisimi (Sonsino, B. 1990,

s.170)

YIL KAGIT ve KAGIT URUNLERI CAM METAL PLASTIK

" Dokuma otlar, daha sonra yerlerini Kilden ¢élek ve islenmemis
M.0.8000 elbiselere birakti cam esya
M.O.1550 Palmiye yapraklari yiyecek Sise yapimi en 6nemli endustridir

e kirlenmesin diye kullanildi Misir'da

Dut agaci kabugunu siyirmak

M.0.200 Cinliler tarafindan gelistirildi
Yunan ve Parfiim icin sise kavanoz,

Roma Doénemi

Ahsap sandik, kutu, varil

topraktan semaver ve sise

Kagit yapimi Orta Dogu'ya ulasti,

750 buradan italya ve Almanya'ya.
868 Cinlilerde ilk baski 6rnekleri
1200 Kagit yapimi Ispanya'ya ulasti. Levhalastinimis demir Bavyera'da
Buradan Fransa ve ingiltere'ye gelistirildi.
1310'da gecti.
1500 Etiket (damga) sanati yaratildi.
Cuval genis alana yayildi.
1550 ik baskili paketleme,
Andreas Bernhard, Almanya
1700 Kagit yapimi Amerika'ya ulasti. Sampanya Dom Perignon
tarafindan icat edildi. Saglam bir
sise ve dar alana girecek mantar
tretildi.
1800 Jacob Schweppe Bristol'de cam El yapimi lehimli sag kaplar kuru
siselerde maden suyu imalatina yiyeceklerde kullanildi.
basladi. janet Keiller Punpee
genis agizli kavanozdan ilk defa
portakal marmelati satti.
1810 Peter Durand silindirik konteyniri
icat etti.
1810 ingiltere'de ilaggilar zehirlerin Aliminyum madeni maddelerle
mihtrlenmesiyle ilgili diizenleme yalitildi.
yaptilar.
1841 Kagit kutu kesilip elle burusturuldu. Acilir kapanir tipler boya tiiplerinde
1856'da vidali kap patentlendi. kullanildi.
1890 Baskili karton ortaya cikti. Ik stit sisesi cikti. Dis macunu icat edildi ve katlanir
Tag kep patetlendi,1892. Scotch wiski ihrag edilmeye acilip kapanir tiip kullanilmaya
basland!. bagland.
Coca Cola sisede uretildi.
1900 Karton biskivi ambalji teneke 1907'de ilk defa Mayonez siselendi. | Mason regelleri igin aliminyum
ambalajlarin yerini aldi. kapak yapildi.
Mc Kellogs tahil gevrekleri kutuda
uretildi.
1905 Dayanikli karton kulular Gretildi. Standart petrol icin ahsap ficilar
Lifli fig1 kutular peynir igin Gretildi. yerine gelik figilar tiretildi.
1900'lerin basinda Oxo markasi
kirmizi konteynira beyaz harflerle
baski yapti.
1909 Metal kelepceli sandiklari deniz Seliiloz asetat fotograflarda
asimacihiginda kullaniimaya bagladi., kullanilimak tizere Gretildi. i1k film
(iretme makinesi 1911'de isvicre'de
gelistirildi.
1913 Parfiim siseleri standart formlarin Life Savers Canoy Bar igin

disinda tretilmeye baslad.

Aleminyum kaplamali kagit ilk
olarak Amerika'da Uretildi.
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1924 ingiltere'de cam siit siseleri igin Amerika'da selofani Dupont
depozito uygulanmaya baslandi. icad etti.

PVC ticari urtnler igin kullanilabilir
1927 hale geldi. Bir ingiliz bulusu olan
Polyester Amerika'da Pupont
tarafindan satin alind.

1928 Amerika'da bebek mamasi
treticileri tirtinlerini cam kaplarda
satmaya basladi.

ICI Polietileni icad etti. Almanya
1933 Polyesterini diinyaya tanitti.
Dupont Nylonu buldu.

Teneke kutu DDT igin sikistiriimis Bir gesit Polyetilen, Mecaprine

1940 gazli spreylerde kullanildi. tabletlerinin ambalajinda kullanildi.

Sikilabilen esnek ambalajlar

1947 Stoppe kozmetik trtinleri igin
kullanildi.

1948 ik vakumlu plastik uygulamasi
Amerika'da dondurulmus hindi
etiicin kullanildi.

1950 Altiminyum ambalajlar yayginhk Dayanikli Polyetilen ingiltere ve
kazandi. Amerika'da Exxon Tarafindan
gelistirildi. Polykarbonat AlImanya'da
General Elektrik ve Bayer Tarafindan
gelistirildi.

1959 icecekler igin aliiminyum Polyetilen italya'da film olarak
ambalajlar tretildi. uretildi.

1960 ilk olarak agir yiik ambalajlari
icin LDPE kullanildi.

1973 Stretch ambalaj mutfakta
kullaniimak iizere isvicre'de
piyasaya surildi.

1977 Pet genis kullanim alanina kavustu.

1980 Pet sicak doldurulan trtnler igin de
kullanilinaya baslandi.

1983 Farkli malzemelerin st Uste
kullanildigr tasiyicilar artarak
yayginlik kazandi.

1984 Roche parfiim icin pet kulland.

1990 Yesil hareketin etkin olmaya Tiim plastik Grtinlerin dogada
baslamasiyla kagit kullanimi ve ¢oziilebilir olmasi icin calismalar
ozellikle yeniden kullanilabilen kagit yapildi ve tiim ambalajlarda bu
kullanimi yayginlik kazandi yonde 6nemli calismalar yapildi.

3.3. Diinya’da Ambalaj Tasariminin Yeri ve Onemi

Ambalaj tasarimi Tiirkiye’de oldugu kadar diinyada da biiytik bir 6neme sahiptir. Bu
onemi Fink, Ambalaj Uzerine adli makalesinde; “Bugiiniin en énemli sanat
eserlerinden biri olan paketlemenin gelisen toplumumuzun net bir yansimasini

sundugu soylenebilir.” (Fink, K. 1987, s.1) ifadesini kullanmustir.

Pazarlamanin artik sadece kaliteli {irlinle ilgili olmadigi, yeni {irlinlin gelistirilirken

marka, tasarim ve inovasyon (yenilesim/yenilik) yontemlerini de kapsadigi biitiin
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diinyada kabul edilmistir. Firmalar artik tasarimi stratejik olarak ele alarak, rekabet
ortaminda avantaj saglamak ic¢in kullanilmaktadir ve bu yiizden ambalaj tasarimi

hayati 6nem tagimaktadir.

Irmak, 1945 den Giiniimiize Tiirkiye’de Ambalaj Tasariminin Gelisme Dinamikleri
adli doktora tezinde Tiirkiye pazarina da girmis olan P&G firmasini incelerken
“..hem firma ici tasarim ekibi ile hem de firma dist tasarim ofisleri ile
calismaktadir. Global olarak 2001 yilinda 45 olan sirket ici tasarimci sayisint 2004
vilinda 150’ye ¢ikarmigtir....2007 yilinda ise 250 ye yaklasmistir.” (Irmak, O. 2011,
s.36) ciimleleriyle diinya ¢apinda biiyiik bir pazar payina sahip firmanin ambalaj i¢in
ne kadar biiyiikk yatinm yaptigin1 dile getirmistir. Arastirmasmin ilerleyen
boliimlerine tasarim ofisindeki kadrosunun biinyesine, profesyonel olarak tasarim
ofislerinde c¢alisan kisileri kazandirarak bu isi ne kadar ciddiye aldiklarini

aciklamaktadir.

Diinyada genis pazar payina sahip firmalar, tliketici goziliyle marka yaratarak basari
saglamaktadirlar. Bunun i¢im pazarlamayi, {irlinii ve tasarimi ayrilmaz bir biitiin
olarak ele almaktadirlar. Tasarim, firmalarin tasarim bdliimlerinin disinda bagkanlik
seviyesinde de ele alinmaktadir. Bu da ambalaj tasarimimin bir firma i¢in ne kadar

biiyiik bir 6nem tasidigini gostermektedir.

Daha onceleri iilkelere gore ambalaj tasarlayan firmalar bunun marka algisina ciddi
hasar verdigini fark ederek bu sistemi birakmig, bunun yerine iirline 6zel ve genel bir
ambalaj tasarimi sistemine gec¢mislerdir. Boylelikle Ambalaj tasariminin marka

izerindeki etkisi bir kere daha giiciinii ortaya ¢ikarmustir.

Ambalaj biitlin diinyada onem tasimakla birlikte bazi firmalar i¢in Onemsiz ve
atilacak dis paket olarak goriilmektedir. Gida Uriinlerinde Tiiketicinin Satin Alma
Egilimini Etkileyen Faktorler ve Ambalaj adli makalede ambalajlama teknolojisinin
iriin politikasinin bir pargast haline geldigini vurgulanmaktadir. Bu politika bazi
firmalar i¢in tiiketici kazanma acisindan biiylik 6nem tasirken bazi firmalar igin
gegerli degildir. Bu tarz firmalar i¢in ambalaj yirtilip atilan bir arag¢ olarak tarif
edilmektedir. Bu goriis yanlistir. Clinkii ambalaj malzemesi, bi¢imi, biiyiikligi,
saglamlig1, rengi ve grafik diizenlemeleri ile tiiketiciyi ¢ekecek ve satist arttiracak bir

unsurdur. (Oriicii, E. ve Tavsanc, S. 2001, s.4)

42



Diinyanin ambalaj sanayi pazarinim biiyiikliigii IGEME’nin (Ihracati1 Gelistirme Etiid
Merkezi) Ambalaj Sanayi brosiirinde “Diinya ambalaj sanayi pazart 450 milyar
dolar biiyiikliigiindedir ve her yil %3,5 oranminda biiyiiyerek 2014 yilinda 600 milyar
dolara ulasacagi tahmin edilmektedir. Pazarin %36’sin kagit-karton ambalaj,
%34 %inii  plastik ambalaj, &17’sini metal ambalaj, %10’ unu cam ambalaj

olusturmaktadir.” (Bektasoglu, S. 2011, s.11) ciimleleriyle aciklamaktadir.

Insan ihtiyaglarmin simirsiz olmas: iiretimin de sinirsiz olmasini gerektirir. Fakat
diinya tlizerindeki kaynaklar ne yazik ki sinirlidir. Bu noktada geri doniisiim yani

stirdiiriilebilirlik devreye girmektedir.

Ikinci Diinya Savasi sonrasinda yasanan kaynak sikintisi geri déniisiimiin dogmasina
vesile olmustur. Geri doniisiime Onem veren iilkeler pek ¢ok avantaja sahip
olmaktadir. Demir, celik, kaucuk, plastik, kagit, karton, metal vb. maddelerin geri
doniisiimleriyle hem ekonomik kazang saglanmakta, hem cevre kirliligini 6nlemekte,

hem de kaynak tiiketiminde kazang saglanmaktadir.

Ambalajin en biiylik 6zelliklerinden birisi de geri doniisebilir olmasidir. Kagit —
Karton — Oluklu Mukavva firiinler %100 geri dontisebilen iiriinlerdir. Kullanilip
atilan kagit iriinler, atik toplama {initelerinde toplanarak kategorilerine ayrilirlar.
Daha sonra ayrilan {irlinler preslenir ve pargalanirlar. Pargalanan bu {riinler
izerlerindeki yabanci maddelerinden ayrigtirilarak cam elyafiyla birlestirilir ve kagit
makinesinden gegirilerek gazete, karton ve mektup kagidi olarak geri doniisiime tabi

tutulurlar.

Cam ambalajlar ise %100 geri doniistiiriilebilen tek ambalaj cesididir. Ayrica
tilketicinin en uzun siire kullandig1 ambalaj ¢esidi olmasi1 da baska bir 6zelligidir.
Icindeki iiriin kullanilan cam ambalaj evlere uzunca siire saklama kabi gérevi
gormektedir. Kullanimi1 sonlanan atik cam ambalajlar ise eritilerek tekrar ambalaj

olarak iiretilmekte ve raflardaki yerlerini almaktadir.

Atik metallerin geri donilisiim oranmi giiniimiizde %65’lere ulagmistir. Toplanan
metaller preslenerek hurda balyalar: haline getirilir. Daha sonra bu balyalar eritilir ve
kalin dilimler halinde dokiiliir. Son olarak silindirle diizeltilen bu kalin dilimler

piyasaya, teneke kutular ve arag pargalar1 gibi farkl sekillerde satisa sunulur.
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Plastik ise geri doniisiimde olduk¢a oOnemlidir. Plastigin geri doniistiiriilmesi
hammadde ihtiyacin1 biiyiik oranda azaltmaktadir. Ayrica sifirdan iiretmek yerine

geri doniistiirmek ciddi oranda enerji tasarrufu saglamaktadir.

Ulkemizde her ne kadar geri doniisiim iizerine ¢aligmalar yapilsa da yeterli miktarda
atik toplanamamaktadir. Ulkemizdeki tiim atiklarin geri doniisiim orani ne yazik ki
%?7 civarindadir. Bu ufak oran i¢inde en biiylik pay ambalaj geri dontisiimlerinden

saglanmaktadir.

Tiirkiye’de 2010 yilina kadar %35’lerde olan geri doniisiim orani, 2012 yilinda
%A40’lara gelmis ve giiniimiizde ise ambalaj geri doniisiimiinde %61’e ulasarak
diinyada lider konumuna gelmistir. Geri doniisiime yollanan atik malzemelerin
%A43°lUnli  kagit-karton olustururken, %27’sini plastik, %12’sini cam ve %4’iini
metal olusturmaktadir. Geri kalan orami ise tekstil iirlinleri olusturmaktadir.
Ulkemizde bulunan ortalama 600 civarindaki ambalaj atigi toplama ve geri
doniistiirme merkezleri sayesinde yilda 2 milyonun iizerinde ambalaj atig1 geri

dontstiirilmektedir.

Ulkemizde yilda 800.000 ton ile 1.000.000 ton kagit, cam, metal, plastik atiklarin
toplanarak geri doniistiigli tahmin edilmektedir. Fakat plastik sektoriintin daginiklig
nedeniyle sdylenen rakamlar tahmini olarak verilebilmektedir. Evsel atiklar baz
alindigindan yilda toplam 2.850.000 ton cam, kagit, plastik ve metal satisa
sunulurken, bunlarin ancak %35°1 olan 995.000 tonu geri doniistiirilebilmektedir.
Bagsta belediyeler olmak iizere gesitli kurumlar tarafindan yapilan kampanyalarla
halk bilinglendirilmeye calisilmaktadir ve bilinglenen halk sayesinde geri doniisiim

orani artmaktadir. (Kirim. A, 2014)

Yukaridaki bilgilerle ambalajin diinyada ki 6nemi agiklanmaya caligilmigtir. Bu

bilgilere ek olarak agagidaki tabloyla diinyada ambalajin gelisimi aktarilmaktadir.
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(Stewart, B.2007, s. 170)
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Verilen bilgiler dogrultusunda ambalajin marka/firma ic¢in tasidigi Onem
kiigtimsenemeyecek kadar biiytiktiir. Yonetici katinda dahi giindeme alinan ambalaj

diinyada pazarlamanin merkezi durumuna gelmistir ve strateji bir 6nem tasimaktadir.

3.4. Tiirkiye’de Ambalaj Tasariminin Yeri ve Onemi

Bu baglikta ambalaj tasariminin Tiirkiye’deki yeri ve 6nemi iki ayr alt baslik altinda

altinda incelenecektir.
3.4.1. Cumhuriyet Oncesi

Cumhuriyet kurulmadan énce Osmanli Imparatorlugu, Tiirk sanatlarina olan ilgisi

sebebiyle Tiirk ambalaj tasariminin ge¢misine ilham vermistir.

Osmanli Imparatorlugu’nun kékeni Tiirk ve Islam kaynaklarma dayanmaktadir. 14.
yiizyilin ortalarindan 18. yiizyila kadar Osmanli Imparatorlugu Avrupa topraklarinda
genigleme katetmis fakat bu siirecte Bati’yla hic bir bilgi aligverisi
gerceklestirmemistir. Fakat 18. Yiizyilda Osmanli Imparatorlugu kendi icine

kapanikligin1 yitkmak zorunda kalmistir. (Kayhan, E. 2004, s.12)

Osmanli imparatorlugu kaybedilen savaslarla tanismaya ve bu kaybedilen savaslar
sonucunda toprak kaybetmeye baslamistir. Bunun en biiyilik sebeplerinden biri, 18.
Yiizy1l’da Batida baslayan Sanayi Devrimi’ne Osmanli Imparatorlugu’nun dini ve
askeri yapis1 nedeniyle sirtim1 dénmesidir. Osmanli Imparatorlugu icine kapanik
gegen donemi atlatmak, yenilgileri sonlandirmak, doneme uyum saglamak igin

“Batililasma Hareketi” ne ge¢cmistir.

Batililasma Hareketi, Osmanli Imparatorlugu’na sadece yonetim ve askeri katkida
bulunmamis ayni zamanda sanatsal gelismelere de dnderlik etmistir. Bunun en biiyiik

ornegi Ibrahim Miiteferrika’nin 1727 yilinda kurdugu matbaadir.

Tiirkiye’de matbaanin ge¢ kalmasi ¢ogu kaynakta yazdigi gibi dinsel sebeplerden
otirii degildir. Asil sebepler arasinda toplumun bu yonde bir talebinin olmamasi,
okur yazar kitlenin az olmasi ve dolayisiyla okumay1 bilen insanlarin az olmasi,
matbaa i¢in gereken bilginin ve alt yapinin olmamasi ve hattatligin yaygin bir meslek
olusu gelmektedir. Miiteferrika yasami boyunca toplam 17 kitap basmistir. Bu

kitaplarin ilki Vankulu SozIlugi’diir.
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Lale devri doneminde yapilan degisikliklerle Osmanli’da zevkler de degismeye
baglamigtir. Daha Onceleri dini ve sosyal amaglarla yapilan mimariler artik zevk ve
eglence i¢in yapilmaya baslanmistir. Eski mimarilerin aksine insanlar zevkleri i¢in

koskler ve bahgeler gibi degisik alanlar inga etmeye baslamislardir.

Donemde Islam’1in resim tasvir yasagi oldugu bilinmektedir. Fakat bu yasaga ragmen
saraylarda nakkaslar ve miisevvirler bulunmakta ve desteklenmektedir. Bu kisiler
resimli kitaplar, fetihnameler, sefernameler ve siber-iin-nebi diye bilinen
peygamberlerin hayatini resmetmislerdir. Bu bilgiler dogrultusunda sdylenebilir ki;

donemde sanata olan ilgi ve devlet tarafindan verilen destek oldukga fazladir.

Osmanli Devleti Batililasma Hareketi’nde Bati bilgisi i¢in Fransa’ya basvurmustur.
Kayhan’a gore , “Bati bilgi ve teknolojisinden yararlanmak isteyen Osmanli Devleti
oncelikle Fransa’ya basvurmug, oradan eleman almis, onlarin teknik bilgi ve
teknolojilerini iistiin  tutmustur. Osmanli donemine ait ambalajlarda bunun

yvansimalari agik olarak goriilmektedir.” (Kayhan, E. 2004, s.15)

Yabanc iireticiye iilkenin kapisinin agilmasiyla tiiketici, yabanc iiriinlerin albenili
ve cazibeli ambalajlariyla karsilasmistir. Durumu goren yerli {iretici ambalajin
oneminin farkina vararak iriinleri i¢in ambalaj kaygisina diismiistiir. Donemdeki
ambalajlar genellikle iizeri gosterisli resimlerle silislenmis ahsap ya da teneke
kutulardan olugmaktadir ve daha sonradan bu malzemelerin i¢ine karton eklenmistir.
Siseler zamanla kisilik kazanmis ve belli isimleri olan {irlinler dogmaya

baslamistir.(Kose, S. 2009)

Yukaridaki bilgilerden anlasilacagi ilizere ambalaj tasarimmin Tiirkiye’ye gelisi
“Batililasma Hareketi” ile baglamistir. Yurt digindaki iiriinlerin {ilke pazarina girmesi
ve ambalajin ¢ekiciligi sayesinde yabanci iirlinlin tercih edilmesi iilke genelinde
iireticileri kaygilandirmis ve cazibeli, estetik ve kisilik sahibi ambalajlar iiretilmesine

katkida bulunmustur.
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Gorsel 6: Cumhuriyet Oncesi Ambalaj Ornekleri (http://www.ambalaj.org.tr, Erisim
Tarihi: 27.07.2015)

Yukarida ki ambalaj Orneklerine bakildiginda iilkenin Bati kiiltiiriinii Fransa’da
aldig1 acikga goriilmektedir. Ambalaj iizerindeki {iriin adi hem Osmanlica hem de
Fransizca yazmaktadir. Bunun sebebi tasarimlarin Fransa tasarimlarindan 6rnek

alinarak yapilmasi ve bazilarinin Fransa’da yaptiriliyor olmasidir.

Grafik sanatmin giinliik uygulamalarda kullanilmaya baslamas ikinci Mesrutiyet’in
sagladipy  Ozgiirlik ortaminda gergeklesmistir. 1909 yilinda Ilanciik Kolektif
Sirketi’nin trettigi igler grafik sanatin giinliilk uygulamalarda kullanimina iligkin ilk
ciddi girisimdir. ilk basta Balkan Savasi, daha sonra ise Birinci Diinya Savasi
nedeniyle basin ilani iizerine yapilan ¢alismalar canliligini siirdiirememistir. Ferah
Tiyatrosu i¢in olusturulan afisler bilinen ilk sanatsal grafik uygulamalaridir.” (Kose,

S. 2009. 5.24)

Osmanli Imparatorlugu déneminde sanatla ve grafik ile alakali gelismeler yukarida
sunulmustur. Bu gelismelerin en 6nemlileri “Batililagsma Hareketi”nin baglamasi ve
1727 yilinda matbaanin kurulmasi olmustur. Bunlara ek olarak kuskusuz 6nemli bir
diger gelisme ise Osman Hamdi Bey’in 1883’te kurdugu ve 1910’a kadar
miidirliigiinii yaptig1 Sanayi-i Nefise Mektebi’dir. Bu donemden gilinlimiize ulasan
pek fazla ambalaj 6rnekleri bulunmamaktadir. Fakat Cumhuriyet’in Ilani’ndan sonra

sanatgilarin desteklenmesiyle 6zgiin ve kaliteli ambalajlar tiretilmistir.

3.4.2. Cumhuriyet Sonrasi

Osmanli Devleti’nin son bulmasi ve Tiirkiye Cumhuriyeti’nin kurulmasiyla (1923)

yonetim, askeri ve yasam standartlar1 olarak iilkede kokli bir degisim
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gerceklesmistir. Bu degisim sayesinde sanatsal ve bilimsel faaliyetler desteklenmis

ve gelismistir.

Cumhuriyet sonras1 yapilan harf inkilabi (1928) ile Latin harflerinin kullanilmaya
baslanmasi, Avrupa iiriinlerin ambalajlarinin daha anlagilir hale gelmesini saglamas,
yeni gelismeye baslayan geng¢ Tiirk sanayiinin {irlinlerinin benzer ambalajlar ile
piyasaya sunulmaya baglanmigtir. Bu yeni cumhuriyetin garfik tasarim alaninda da
atilm yapmasim saglamistir. Halkin Arap alfabeli Osmanlica’dan, Latin alfabesi
kullanan Tiirkce’ye adaptasyonu bu dénemin &nemli tasarimcilarindan olan Ihap
Hulusi, Kenan Temizhan, Atif Tuna ve Miinif Fehim’in yaptiklar1 grafik tasarim
iriinlerinin pay1 6nemlidir.

Cumhuriyet’in urulma zamanlart Avrupa’da Art Deco sanat akiminin yogun bir
sekilde yasandigi yillara den gelmektedir. Art Deco yapist geregi herhangi bir
konuya rahatlikla uygulanabilmektedir.

Art Deco’nun kendine 6zgii iisliibu Tiirk tasarimcilar etkilemis ve onlarin tasarladigi
iriinlerde bu etkiler goriilmiistiir. Art Deco’nun etkilerinin en yogun goriildiigii
ambalajlar kozmetik ambalajlaridir. Bu iriinlerin siislii ambalajlariyla halka
modernlik anlayis1 pekistirilmeye calisilmistir. Ayn1 donemde halka asilanmak
istenen bir bagka sey ise Atatiirk ve Atatilirk’iin devrimleridir. “Halka Cumhuriyet’i
ve Cumhuriyet’in  kurucusu Atatiirk’ii benimsetici, destekleyici bildirilerin
gonderildigi bir diger ara¢ da Tiirkiye’ye yurt disindan getirilen teneke ambalajli
tiriinlerdir denebilir. Nitekim o yillarda teneke ambalajli iiriinlerin biiyiik bir kismi
yurt disindan getirilmekteydi ve bu iiriinlerin ambalajlarinda Atatiirk’iin resimleri ile

Tiirk bayragindaki ay-yildiz ikilemesi goriilmekteydi.” (Kose, S. 2009, s.26)

Gorildiigii lizere ambalaj artik sadece koruyucu 6zelligi i¢in kullanilmaktan ¢ikip,
tilketiciyle iletisim icin kullanilmaya baslanmistir. Ambalajin bilingalt1 etkileme
giicliniin devlet yoneticileri tarafindan fark edilmesi, halkin yeni diizene

adaptasyonlarinda kullanilmaya baslanmistir.

Tiirkiye’de ambalaj tasarimindaki asil gelismeler 1945-1960 yillar1 arasinda
gorliilmeye baglanmistir. Bu donem ambalajli {riinlere gegis donemi olarak

adlandirmaktadir. (Irmak, O. 2011, s.221) O donemde ambalaj tasarimi saklama
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araci olarak goriilmekten yeni yeni kurtulmakta ve firmalar {irtinleri i¢in endiistriyel

yolla ambalaj liretimine yeni baglamaktadir.

Irmak, donemde Tiirkiye’deki ambalaj sanayinin 6ncii firmalar1 arasinda yer alan
Evyap ve Ulker igin 6nemli olanm iiretim kapasitesinin arttirilmak oldugunu
sdylemektedir. Uretimin ve paketlemenin elle yapildigi dénemde ambalajlar satisa
sunulan iiriinii saklama, koruma ve ©ne cikarma gorevini iistlenmistir. Ureten
firmanin logosunun goriiniir olarak sunulmasi bu donemde ortaya ¢ikmis ve

ambalajin gorevleri i¢inde yer almaya baslamistir. (Irmak, O. 2011, s.222)

Devlet, donemdeki sanayilesmenin onclisti olmustur. Bu tutum tasarim c¢aligsmalarina
da yansmmistir. Donemde ortaya ¢ikan logo ve ambalaj tasarimlarindaki estetik
kayginin sebebi, tiiketici isteginden c¢ok devletin konuya olan yogun ilgisi ve

gelismesi i¢in ayirdigi biitce olmustur.

sicaRrA

bAM.S UN Js"uz.t,uct

Nefis harman « Hafif icim = Liks ambalaj NEFIS HARMAN-HAFIF i CIM-LUKS AMBALAS
it LAY “LU <

Gorsel 7: Donemin ambalaj tasarimi ve reklamlar1 (Kose, S. 2011)

Yukaridaki bilgilerden anlagilacag iizere ambalaj, donemde yerel lireticilerden daha
cok devlet firmalar1 tarafindan kullanilmakta ve gelistirilmektedir. Cilinkii iilkeye
yeni giren bu tanim gerek pahaliligindan gerek ise teknolojik anlamdaki

yetersizlikten kiiciik iireticilerin rahatlikla ulasilabilirligi bir yenilik olmamustir.

1960-1980 arasindaki doneme gelindiginde yerli firmalarda hizli tiiketim iirlinlerine
yonelme baslamustir. Uriinlerin artmasi ambalaj ihtiyacim1 da ¢ogaltmistir. Fakat bu

ambalajlar, ambalaj tasarimlarindan daha ¢ok ambalajli {iriinleri arttirmistir. Irmak,
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tezinin icerigi geregi dénemin iki biiyiik firmas: olan Evyap ve Ulker’i ele alarak bu
firmalarin 6l¢ek anlaminda biiytidiigiinii fakat rekabet edecek rakip bulunmadigindan
dolayr ambalaj tasarimlarinda bir gelismeye basvurmadiklarii sdylemektedir.
Firmalarin iiriin sayisindaki artis dogal olarak ambalaj liretimini de arttirmistir. Bu
yeni tUrlinlerin yeni ambalajlart i¢in markalar serbest tasarimcilarla caligmaya
baglamiglar hatta zamanla kendi biinyelerinde tasarim ofisleri kurmaya
baglamiglardir. Ambalajda logo kullanimi, iirlin resimlemesi ve iriin 6zellikleri
donemde ambalaj tasariminin temel unsurlari olarak goriilmektedir. (Irmak, O. 2011,

5.222)

1940’lardan beri inigli ¢ikish bir kariyer yasayan ve Tiirkiye’ nin ilk reklam ajansinm
(Faal Reklam Ajansi) kuran Eli aciman 1965 yilina geldiginde ortaklarindan
ayrilarak Manajans’t kurmustur. Dostca ayrilan ortaklar zamanla misteri
portfoylerini gelistirerek gliniimiiziin en 6nemli reklam ajanslar1 haline gelmislerdir.
Doénemin 6nemli sloganlarindan olan “Kral bira, liikks bira” (Tuborg) Eli Aciman
tarafindan gelistirilmistir. (Wikipedia, Ozgiir Ansiklopedi)

1970’11 yillardaki ambalaj ¢esitliligi kisithidir. Donemde ¢ikolata, biskiivi gibi iiriinler
bakkal raflarinda teneke ya da metal kutularla satisa sunulmaktadir. (Koése, S. 2009)
Doénemin sonlarma dogru grafik tasarim adina bir yenilik gergeklesmistir. 1978
yilinda Grafikerler Meslek Kurulusu kurulmus ve grafik sanatcilarini tek bir ¢ati
altinda toplamistir. 1978’lerde Tiirkiye’de grafik sanatgisi ya da grafik tasarimcisi
gibi kavram ayrimi yoktur. Bunun sebebi miisterinin sanat¢iyr zanaat¢i olarak
gormesinden kaynaklanmaktadir. Grafiker kavrami ise piyasanin durumundan dolay1

kullanilan bir kavramdir. (Kayhan, E. 2004, s.91)

1960-1980 yillar1 arasinda yerli dreticiler, tiiketicilerin taleplerinden dolay1
yurtdisindan gelen fiiriinleri taklit etmeye baslamislardir. Hem iirlin olarak hem de
ambalaj olarak yapilan bu taklitler firmalar/iireticiler i¢in bir 6grenme siireci olarak
tanimlanmistir. Yine ayni yillar igerisinde baski teknikleri gelismis ve bu gelisim

ambalajlara fotografli ve renkli etiketler yapma firsat1 saglamaktadir.

1980- 1995 yillar1 arasindan ambalaj tasarimi iiriin ve marka gesitliliginden dogan
rekabet sayesinde gelismistir. Bu rekabetin iki biiyiik sebebi bulunmaktadir. Birincisi

yurtdisindan  serbestce gelen {rlinlerin  artmasi, ikincisi ise market ve
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siipermarketlerin yayginlagsmasidir. Artik iirlinler daha Oncelerde oldugu gibi
ambalaji bir koruma araci olarak kullanmak yerine diger firmalardan farklilasma

araci olarak da kullanmaya baslamiglardir.

Bu donemde ambalaj agisindan yasanan bir gelisme ise c¢evre lilkelerdeki gelisim
sayesinde yerli lreticiye agilan ihracat sansi olmustur. Rekabet kosullarinin
gelismesiyle ihracatta biiyiime yasanmaktadir. Bu biiyiime Evyap ve Ulker
firmalarindaki ambalaj tasarimi konusundaki ¢alismalar da ilerletmektedir. Ulkedeki
yeni kurulan tasarim ofisleri, grafik tasarimcilara is imkani saglamis ve ambalaj
tasarimmin gelismesine katkilar sunmustur. Evyap ve Ulker gibi dénemin &nemli
firmalar bu tasarim ofislerinden hizmet almig, ayn1 zamanda kendi biinyelerindeki
tasarimcilarla ¢aligmis, hatta bunlarla da yetinmeyip serbest tasarimcilarla ¢alisarak

ambalaj tasarimlarini gerceklestirmiglerdir. (Irmak, O. 2011, s.223)

Yukarida verilen bilgiler dogrultusunda ambalaj tasarimlar1 artik sadece {iriinii
korumak i¢in yapilan bir tasarim olmaktan c¢ikmistir. Artik ambalaj {irliniin
sunumunu da {stlenmistir. Bu sunumun farkina varan firmalar elle paketleme
yontemi yerine ambalaj konusunda hizmet veren reklam ajanslarinda hizmet satin
almislar ve farklilik yaratmaya ¢alismislardir.

1995 yilindan giiniimiize uzanan siiregte yerli {ireticiler kendilerini kiiresel bir
pazarda bulmuslardir. Bunun en biiyiik sebebi 1995 yilinda yapilan Glimriik Birligi
anlagsmasi olmustur. Bu anlasma sayesinde olusan rekabetle firmalar daha da
giiclenerek pazarlamay1 bir strateji haline getirmislerdir. Pazarlamanin son ve en
onemli ayag1 olan tiliketici, firmalar tarafindan fark edilip istekleri iizerine
arastirmalar yapilmaya baslanmistir. Bu arastirmalarla belirlenen sonuglar diizgiin bir
analizle gézden gecirilerek iiretilen {irlinler tiiketici istegine gore diizenlenmistir.
Tiiketicinin istegine gore diizenlenen ambalaj tasarimlari ambalajin ne sekilde
iretilmesi gerektigini belirlemis ve firmalar1 disaridan profesyonel destek almaya

sevk etmistir. Bu sayede alanda hizmet kalitesi ve gesitlilik artmigtir. (Irmak, O.

2011, s.224)

1995°den giiniimiize kadar gelen siirecte tiiketiciler artik bilinglenmistir. Uriin satin
alirken sadece ambalajin i¢indeki {irline degil aym1 zamanda ambalajin

kullanilabilirligine, tzerindeki bilgilere, markaya vb. ogelere bakarak almaya
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baglamiglardir. Bu vesileyle tiiketiciler iiriinlerini pazarlayabilmek i¢in tiiketicinin
ihtiyaclarma karsilik verebilecek ambalajlar iiretmeye ve {irlinlerin bu ambalajlarla

sergilemeye baslamiglardir.
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Yukarida verilen bilgilerden anlasilacag iizere Tiirkiye’de ambalaj tasarimi Avrupa
iilkelerine gore ¢ok gec gelismis bir sektordiir. Fakat sonunda Diinya’da oldugu gibi
markanin/firmanin tiiketiciyle iliskide bulunan, kendini sevdiren, benzerlerinden
farklilagtiran bir hal almistir. Giiniimiizde artik hig¢bir iiriin ambalaji olmadan

satilamamaktadir. Ciinkii ambalaj insanlar iizerinde giiven duygusu yaratmaktadir.

3.5. Ambalaj Tiirleri

Yukaridaki maddelerde tanimi, tarihsel gelisimi, yeri ve dnemi agiklanan ambalajin,
bu maddede tiirleri iki ana baslikta incelenecektir. Bu bagliklar sirasiyla

fonksiyonuna gdre ambalaj ve malzemesine gére ambalajdir.

3.5.1. Fonksiyonuna Gore Ambalaj

Yukarida anlatildigi iizere ambalaj; iiriinii dis etkenlerden koruyan, sekil veren,
nakliye esnasinda maliyeti diigliren bir 6gedir. Bu maddede ambalaj, fonksiyonlarina
gore basligr altinda birincil ambalaj, ikincil ambalaj ve nakliye ambalaj1 basliklarinda

incelenmektedir.

3.5.1.1 Birincil Ambalaj

Uriinle dogrudan temas eden ambalaj tiiriidiir. Uriiniin yapisina gore farkli sekillerde
olmaktadir. S1v1 bir iiriinde, {irliniin seklini belirlerken kat1 bir {iriinde, iiriiniin sekline

gore tretilmelidir.

Birincil ambalaj diger ambalajlara gore ¢ok daha onemlidir. Tiiketici ile dogrudan
iletisime gegerek markanm/firmanin ayirt edilmesini saglamaktadir. Bahattin,
Tiiketicinin Satin Alma Karari Uzerinde Ambalaj Renklerinin Onemi ve Grafik
Tasarim Ogrencilerinin Konu Uzerindeki Farkindahginin Olgiilmesi adli yiiksek
lisans tezinde, tliketicinin iirlinii algilamasinda birincil ambalajin sekli ve yapisinin

onemli bir rol oynadigini sdylemektedir. (Bahattin, H. 2013, s.6)

Birincil ambalajin bir baska 6zelligi de iiriiniin dis ortamlardan iliskisini kesen ilk
ambalaj olmasidir. Bu sayede iiriiniin disaridaki etkenlerden korunmasini saglamakta

ve raf Omriini uzatmaktadir.
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3.5.1.2. ikincil Ambalaj

Bu ambalaj tiirli, birincil ambalaji koruyan ve iriin kullanilirken agilip atilan
ambalajdir. Kolonya sisesinin disindaki kutu ve misir gevreklerinin tizerindeki kutu,
dis macunlarinin dig ambalaji, toplu satilan promosyonlu iiriinleri birlestiren ambalaj
ve 6’11 icecek kutulari/siselerini birlestiren ambalajlar ikincil ambalaj cesidine

Ornektir.

Ikincil ambalajin en biiyiik 6zelligi, hassas olan birincil ambalajin tasinma sirasinda
olast olumsuzluklardan korumaktir. Aydar’a gore; “..iriin cam sisedeyse nakliye
esnasinda sallanti sonucu birbiriyle carpma sonucu kayiplar olabilir. Ikincil ambalaj
sayesinde bu engellenmis olur. Ayrica satin alindiktan sonra tiiketicinin evine

tasinmasi swrasinda da korumaya devam eder.” (Aydar, C. 2010, s.14)

Ikincil ambalajin bir diger &zelligi ise iiriine, bagka bir nesnenin ya da iiriiniin
tutturulmasi/yapistirilmasidir. Bu yapistirma market raflarinda iiriiniin yaninda

verilen promosyon iirlinleri olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Diger bir 6zelligi ise ikincil ambalajin yapisindan kaynaklanmaktadir. Birincil
ambalaj1 i¢inde barindiran ikincil ambalaj, formu itibariyle birincil ambalajdan daha
genis ve daha biiyiik ylizeylere sahiptir. Bu sebeple birincil ambalaja yazilamayan
iriin  kullanma bilgileri gibi grafiksel diizenlemeler ikincil ambalaj tizerinde

kullanilmaktadir.

Kisaca sOylenebilir ki; ikincil ambalaj hassas birincil ambalajlar i¢in iiretilen, iiriin

kayb1 yasanmasini engelleyen, kullanima dair bilgiler i¢eren tasarim tirtiniidiir.

3.5.1.3. Nakliye Ambalaj1

Adindan da anlasilacagi iizere iirlinlin nakliye esnasinda olumsuz sartlardan
korunmasini saglayan, birincil ve ikincil ambalaji i¢inde barindiran biiyiik ebath
ambalajlardir. Birden fazla 6’11 igecek kutularinin kondugu karton kutular nakliye

ambalajlarina ornektir.

Bilindigi iizere ihracatin biiyiik bir ¢ogunlugu deniz yoluyla yapilmaktadir. Uriin
tilketiciyle bulusana kadar defalarca ara¢ degistirmekte ve farkli hava kosullarina

maruz kalmaktadir. Bu siire¢ i¢inde {irliniin zedelenme, kirilma, bozulma vb. gibi
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olumsuz olaylardan korunmasimi saglamak amaciyla iiretilmektedir. Ayrica ¢ok
sayidaki ayni iriini bir arada bulundurmasi nakliye esnasinda kayit islemlerini

kolaylastirmaktadir.

3.5.2. Malzemesine Gore Ambalaj

Cizelge 21:Baglica Materyal Se¢imleri (Stewart, B. 2007, s.61)

Stewart’in, Packaging Design adli kitabindan alinan ¢izelgede 6zetlenen bilgilerden
yola ¢ikarak her ambalaj farkli sekil ve 6zellikledir. Bu maddede her malzemenin

ozellikleri daha detayl olarak agiklanmaktadir.
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3.5.2.1. Kagit-Karton - Oluklu Mukavva Ambalaj

Kagit; glinlimiizde ambalaj malzemeleri i¢inde en genel kullanima sahip olandir.
Kullanildig: alanlar donmus gidalar, ilaglar, elektronik iirlinler, konfeksiyon iiriinleri,
kozmetik malzemeleri, ev gereksinimleri vb. sekilde siralanabilir. Kagit; hafif, ucuz,
kolay {iretilebilir, depolanabilir ve kolay baski yapilabilir bir malzeme olmasindan
dolayr sektoriin en ¢ok tercih edilen ambalaj malzemesi olmustur. “Karfon ve
mukavvadan yapilan ambalajlar, hemen her sanayinin tirtintiniin ambalajlanmasinda
kullanilmaktadir. Bu kullanis daha ¢ok kiiciik iinitelerin bir araya getirilerek biiyiik
paketler halinde satis merkezlerine gonderilmesinde, tasinmasinda olmaktadir.”

(Uraler, L.B. 2011, s.54)

Kagit ambalajin diger ambalaj cesitlerinden farkli baski alanidir. Kagit iizerine baski
kolay bir sekilde yapilabilmektedir ve malzemeye zarar gelmedigi siirece lizerindeki
baski saglam kalmaktadir. Kagit ambalaj tasarimi islevsel olgiide/sekilde olmalidir.
Saglamligin1  korumali ve iletisim kurabilmelidir. Ciinkii ancak bu sayede

pazarlamanin olumlu bir faktorii olur. (Aydar, C. 2009, s.15)

Kagit ambalajlar geri doniistiiriilebilir ve siirdiiriilebilir kaynaklardan elde edilmesi
sebebiyle ¢evreci bir goriintii sunarlar. Fakat kagit ambalajlar iiriinii her tiirlii olasi
tehlikeden koruyamazlar. Ornegin gaz ve nem gegirmemeleri miimkiin
olmamaktadir. Bu nedenle zamanla kagidi bir ¢ok farkli malzemeyle kaplama
yontemi gelismigtir. Bu yoOntemlerle yani selofan, lak, vernik gibi tekniklerle

pliriizsiiz ve diiz ylizeyler elde edilebilmektedir. (Becer, E. 2014, s.45)

2
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Gorsel 8: Kagit Ambalaj Ornekleri
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Tiirkiye’de kagit bazli ambalaj sanayi oldukca fazladir. IGEME nin yayimnladig

13

Ambalaj Sanayi brosiiriinde durum “ Kagit, karton ve oluklu mukavva iiriinleri,
ambalaj sanayindeki iiretimin %401 bu sektore aittir. Kagit, karton ve oluklu
mukavva tiriinleri sektoriin toplam iiretimi 1.9 milyon tonun iizerindedir.”
(Bektasoglu, S. 2011, s.3) sozleriyle kagit ambalajin sektor igindeki Onemini

aciklamaktadir.

3.5.2.2. Cam Ambalaj

Bir¢ok {iriin kategorisinde ambalaj olarak kullanilan cam, giliniimiizde istenilen
boyutta, sekilde ve renkte liretilebilmekte ve bu gorsel estetigi sayesinde ayirt edici
bir 6zellik tasimaktadir. Giiniimiizde parfiim, ilag, alkolsiiz ve alkollii igecekler, liiks
tilketim malzemeleri ve gida tirtinleri gibi genis bir iirlin yelpazesinde ambalaj olarak

tercih edilmektedir.

Cam, diger malzemelere gore tiiketici iizerinde dogal ve saglam duygusu
uyandirmaktadir. Becer’e gore; “Dogru malzemenin secimi, bir iiriiniin sunumunda
en onemli rolii oynar. Bir ambalaj malzemesi olarak cam, bir¢ok iiriin igin en
elverigli secim olmaktadir. Aynen karton gibi, plastikle bir arada kullanilabilen bir
ambalaj malzemesi olan cam, salt bir malzeme olarak ele alindiginda bile kalite,

giivenlik ve ayirt edicilik gibi olumlu mesajlar iletir.” (Becer, E. 2014, 5.43)

Tiirkiye’de yillik cam tiretimi 2.2 milyon ton civarindadir. Bu 2.2 milyon tonun 750

bin tonunun cam ambalaj sektdriine aittir. (Bektasoglu, S. 2011, s.3)

Cam ambalajin kalipla iretilmesi, ambalajin seklinde keskin doniislere izin
vermemektedir. Kaliba akitilarak tiretilmesinden dolay1 kalibin belirgin bir doniis
acisina sahip olmasi gerekmektedir. Fakat her seye ragmen cam, kabartmalara izin
verebilmesi nedeniyle gorsel estetik saglayarak tiiketiciyi kendine ¢ekmeyi

basarmaktadir.
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Gorsel 9: Cam Ambalaj Ornekleri

Plastik ve cam siirekli olarak rekabet halindedirler. Genelde iiretici maliyeti
diisiirmek i¢in cam ambalaj yerine plastik ambalaji1 tercih etmektedir. Fakat her iiriin
icin aym sey s6z konusu degildir. Ornegin ila¢ kutularinin sicak su ile dezenfekte
edilmesi gerekmektedir ya da fistik ezmesinin sicak olarak doldurulmasi
gerekmektedir. Boyle durumlarda plastik ambalaj sicaga dayanamayacagindan otiirii

mecburi olarak cam ambalaj kullanilmaktadir.

Cam ambalaj aym1 zamanda evlerde en uzun siire kullanilan ambalaj cesididir.
Tiiketiciler eger ki aralarinda ciddi bir fiyat farki yoksa, iirliniin cam ambalajlisin
almak isterler. Ciinkii {irlin bittiginde bosta kalan cam ambalaj, evdeki herhangi bir
iiriinlin ambalaj1 olarak kullanilmaya devam etmektedir. Biitiin evlerde gerekli

durumlarda kullanilmak {izere cam ambalajlar bulunmaktadir.

3.5.2.3. Metal Ambalaj

Metal ambalaj malzeme 6zelliginden Gtiirii sivi ve konserve gida {iriinlerinde tercih
edilmektedir. Malzeme olarak kolay islenebilmesinden ve rahat kaynak
yapilabilmesinden &tiirii  aliminyum ve teneke, en c¢ok tercih edilen metal
ambalajlardir. Uriinii darbelerden, 1siktan, nemden korudugu gibi iizerine bask1

yapilmaya da miisait bir malzemedir.

Metal ambalajlar malzemesine gore 4 kategoriye ayrilmistir. Bu kategoriler metal

tiipler, metal aerosoller, konserveler ve aliiminyumlardir. Metal tiipler genelde dis
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macunlari, tiras kopiikleri, yagli ve guaj boyalarda kullanilirken, metal aersoller sag
spreyi gibi i¢inde gaz barindiran {irlinlerde kullanilmaktadir. Konserveler, zuzun
saklama kosulu gerektiren iirlinlerde hava ve 1sik almamast i¢in tercih edilirken,
aliminyum ise ince bir malzeme oldugundan ¢ikolata, sigara ve son kullanma tarihi

kisa olan triinlerde kullanilmaktadir. (Uraler, L.B. 2011)

DUBLE{K®
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Gorsel 10: Metal Ambalaj Ornekleri

Gazi, nemi, 15181 gecirmeme, {irliniin raf dmriinii uzatma, kolay sekil alma, darbelere
ve yliksek 1s1ya dayanikli olma 6zelliklerinden 6tiirii gida ve gida dis1 ambalajlamada
kullanilan metal ambalajlarin tiretimi 319 bin ton civarindadir. Bektasoglu’na gore;

“...ambalaj sanayi iiretiminde %7 ’lik bir paya sahiptir.” (Bektasoglu, S. 2011, s.3)

3.5.2.4. Plastik Ambalaj

Gida muhafazasi bakimindan en uygun iirlin plastiktir. Sert ya da yumusak, saydam
ya da esnek olarak firetilebildigi gibi sivi, elyaf koplik, film ya da kati sekillerde

bulunup sonsuz sekilde ve renkte iiretilebilmektedir.

Fiziksel sebepleri nedeniyle ge¢ deforme olup, darbelere karsi dayaniklidir. Tercih
edilme sebeplerinden en 6nde geleni hafifligidir. Farkli malzemelerden iiretilen ayn1
ambalajlarla kiyaslandiginda ¢ok daha hafiftir. Bu da iiretici goziiyle bakildiginda

nakliye maliyetini diistirmektedir.

Ambalajlamada kullanilan plastik alasimlar ve bu alasimlarla hangi ambalajlar

iiretildigi incelenmistir. Bu incelemede 12 c¢esit plastik bulunmaktadir. Bunlar

61



yiiksek yogunluklu polietilen (HDPE), diisikk yogunluklu polietilen (LDPE),
polyester (PET), polistren (PS), polipropilen (PP), polivinilklorid (PVC),
acrylonitrilebutadinestyrene (ABS), polyoxymethylene (POM), akrilik, phenol,
naylon ve politiretan (PUR/PU)’dur. Yiiksek yogunluklu polietilen ile siit, deterjan,
temizlik tiriinleri, kozmetik iiriinleri gibi iiriinler ambalajlanmaktadir. Ucuz maliyetli
ve nemi engelleyicidir. Diisiik yogunluklu polietilen ise yumusaktir ve diigiik
maliyetlidir. Genelde poset, esnek sise ve koruyucu film olarak iiretilmektedir.
Polyester cama alternatif olarak tretilmistir. Su, asitli icecek, siv1 yag, sos vb. iiriin
ambalajlarinda kullanilmaktadir. Polisten; kopiik ¢ay bardagi, cd kapagi, hamburger
ambalajlar1 gibi ¢esitli ambalajlarda kullanilan plastik ¢esididir. Polipropilen sise ve
vidali kapak gibi cabuk egrilebilen bir malzemedir ve maliyeti diigiiktir. PVC
genellikle sise iiretiminde kullanilmaktadir fakat darbelere karsi giigsiizdiir. ABS ise
hafif, gii¢lii ve darbelere kars1 dayanikli bir malzemedir. POM gii¢lii, dayanikli ve
yar1 saydam bir malzemedir fakat maliyeti yiiksektir. Akrilik genellikle ortiicti kapak,
pompa vb. liriinlerde kullanilmaktadir. Yapist geregi ¢abuk c¢izilir ve toz ceker.
Phenol set, 1stya dayanikli bir malzemedir ve sise kapagi yapiminda
kullanilmaktadir. Naylon yiiziin iizerinde tirlinde kullanilan, ¢abuk biiziilebilen,
kabaran ve nem ¢eken bir alasimdir. Son olarak PUR/PU ise darbe emici 6zelligiyle

kullanilan bir malzemedir. (Becer, E. 2014)

Gorsel 11 : Plastik Ambalaj Ornekleri

Bir¢ok alanda kullanilan plastik ambalajin Tiirkiye’de ortalama tiretim miktar1 1,5

milyon tonun tizerindedir.
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3.6. Ambalaj Tasariminda Islevsellik

Ambalajin temel islevi Urlinlin tiretildigi andan tiiketiciye ulastigi zamana kadar
gecen siirede yani nakliyede, depoda, perakendecide iirlinlin zarar gérmesini
engellemek ve saglikli bigimde aktarmaktir. Uriiniin {ireticiden tiiketiciye giivenli bir
bicimde aktarilmasini saglayan ambalaj, ayn1 zamanda zamandan, is giliciinden ve

enerjiden tasarruf edilmesini saglamaktadir.

Yukarida verilen bilgiler ambalaj tasarimmnin genel islevleridir. Fakat modern
ambalajin islevleri bunlarla smirli degildir. Bu bdliimde ambalaj tasariminin islevleri

incelenmektedir.

3.6.1. Ambalaj Tasariminda Koruma Islevi

Ambalajin tarih dncesi ¢aglardan giiniimiize gelene kadar en 6nemli islevi koruma
islevidir. Bu o6zellik iriiniin ¢arpma, 1slanma, zedelenme gibi fiziki kosullardan

korudugu gibi iirliniin kalitesini de korumayi tistlenmistir.

Ambalajin koruma fonksiyonuna farkli bir agidan bakan Alkan, Kurumsal Kimligin
Ambalaj Tasarimina Etkileri adli yiiksek lisans tezinde ambalajin hirsizliklar
engelleme gibi bir islevinden bahsetmektedir. Ambalaj tasimadan, pazarlama
kanallarina gelene kadar hatta tiiketiciye satilana kadar {irlinlin ¢alinmasini

engellemektedir. (Alkan, 1. 2009, 5.66)

Bu bilgiler dogrultusunda sdylenebilir ki; ambalaj tasariminda koruma islevi, tirliniin
iiretildigi andan tiiketiciyle bulustugu zamana kadar iirlinii tiim olumsuz kosullardan

korumaktadir.

3.6.2. Ambalaj Tasariminda Satma Islevi

Pazarlamanin gelismesiyle birlikte rekabet ortami dogmustur. Bu olusan rekabet

ortaminda ambalaj bir gérev daha {istlenmistir, o da satma iglevidir.

Son zamanlarda ambalaj, kuvvetli bir pazarlama aract olmustur. Ambalaj tasarimai;
iiriindi, tiiketicilerin dikkatini ¢ekerek, {riinii kullanigh hale getirerek ve tirlinii
koruyarak sattirmaktadir. Ambalaj tasariminda kullanilan 6geler yani malzeme,

renk, sekil ve boyut, iirlintin kullanim bilgileri ve kullanilan teknoloji iirlinii 6n plana
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cikartarak satilmasini kolaylastirmaktadir. Baz: iiriinler konulduklari ambalajlarla
hafizalarda yer etmiglerdir, bu nedenle tiriiniin kendisini tastyan ambalaji nesnel bir
kisilik kazanmigtir. Bu nedenle “Coca Cola” orneginde oldugu gibi ambalajla iiriin

ayrilmaz bir biitiin olarak alginir. (Tan, E.T. 2013)

Sonu¢ olarak ambalaj tasarimi; tiiketicileri, Uirlinii almaya yonlendiren giiclii bir

aragtir.

3.6.3. Ambalaj Tasariminda Iletisim Islevi

Berger, Gorme Bi¢imleri adli kitabinda; “Yasadigimiz kentlerde hepimiz her giin
yiizlerce reklam imgesi goriiriiz. Karsimiza bu denli sik ¢ikan baska hi¢bir imge yok.
Tarihte baska highir toplum boylesine kalabalik bir imgeler yigini, boylesine yogun
bir mesaj yagmuru gérmemistir. Insan bu mesajlart aklinda tutabilir yada
unutabilir; ama gene de okumadan gormeden gelemez.” (Berger, J. 2010, s.129)
climlelerini kullanarak markalarin/firmalarin insanlarin akillarinda kalabilmek i¢in
her yolu denediklerini anlatmaktadir. Ambalaj tasarimi da markalarin insanlarla

iletisim kurmakta kullandiklar1 6nemli bir 6ge haline gelmistir.

Ambalaj tasarimi, iizerindeki Ogeler sayesinde tiiketiciyle iletisime girmektedir.
Ambalajin kaliteli olmasi tiiketici lizerinde liikks ve kaliteli algisini yaratirken,
rakipleriyle ayn1 goziiken ve maliyetten kacan firmalarin {iriinleri tiiketicide siradan
algis1 yaratilmaktadir.

Gilinlimiizde tiiketiciler iiriinlerin lizerindeki yazilar1 okuma konusunda ¢ok daha
bilingli bir hale gelmislerdir. Ambalaj tasariminin da bu konuya uygun olarak
iiretilmesi gerekmektedir. Uriiniin icindeki malzemeler, kullanim sekli, varsa eger
besin degerleri, iiriiniin son kullanma tarihi gibi tiiketiciyi bilin¢lendirme 6geleri

iriiniin satmasinda biiyiik bir rol tistlenmektedir.

Kisaca soyleyenebilir ki; ambalaj tasarimi, lizerindeki 6geler, benzer iiriinlerden

farki, formu, boyutu vb. gibi 6zellikleri vasitasiyla tiiketiciyle iletisime ge¢mektedir.

3.6.4. Ambalaj Tasariminda Kullamim Kolayhg Islevi

Uraler’e gore; “Kolaylik fonksiyonu; agma, kapama, depolama, rafa yerlestirme gibi

kolayliklar kapsamaktadir.” (Uraler, L.B. 2011, s.5)
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Tiiketiciler aligveris yaparlarken alacaklari iiriinii farkl1 markalarin yan yana dizilmis
aym {iriinleri arasindan se¢mektelerdir. Uriin segme islemi sirasinda tiiketiciyi
cezbeden Ozelliklerden birisi de, ambalaj tasariminda ki kolay kullanim islevidir.
Ambalajin kolay acilip kapanmasi, evde ne kadar yer kaplayacagi, ergonomikligi ve
hatta kullanildiktan sonra kapanabilip ilerleyen zamanda tekrar kullanilabilmesi
iiriinii 6n plana ¢ikaracak iglevlerden sadece birkag tanesidir. Bu ozellikler {iriiniin

tercihinde biiyiik bir 6nem saglamaktadir.

Yukarida verilen bilgilerden sonra, ambalaj tasarimi kolay kullanim islevi sayesinde

tiiketicinin dikkatini ¢ekmeli ve {irlinii tercih ettirebilmelidir.

3.7. Ambalaj Tasariminda Uygulanan Teknikler

Giliniimiizde bulunan biitiin tasarimlarda oldugu gibi tasarimcilar ise oturduklari
andan itibaren tasarim O6gelerine yogunlasmaktadir. Bu 6geler renk, form, striiktiir
(yap), tipografi vb. gibi 6gelerdir. Bu durum ambalaj tasarimi i¢in de gegerlidir.
Asagidaki alt basliklarda ambalaj tasariminin olusmasi i¢in uygulanan/kullanilan

teknikler sirasiyla incelenmektedir.

3.7.1. Ambalaj Tasariminda Striiktiir (Yapi)

Ambalaj tasariminda, tasarim unsurlari iki ana baslikta incelenmektedir. Bunlar
yapisal unsurlar ve grafik unsurlaridir. Becer, kitabinda grafik ve yapisal unsurlarin
asla birbirinden ayrilamayacagini savunmaktadir. Buna 6rnek olarak bir siit sisesinin

seklini bilmeden etiketinin yapilamayacagini sdylemektedir. (Becer, E. 2014, s. 106)

Insanlar diinyaya ait bilgilerin %85’ini gérme duyusuyla edinmektedirler. Buradan
yola cikildiginda insan ile iiriin arasindaki etkilesimin genel sorunu estetik algilama
ve gorsel bilisim sorunlart olmaktadir. Ambalajin malzemesi ve sekli belirlenirken
parasal ve teknik imkanlar dogrultusunda hareket edilmektedir. Fakat ambalajin
yapist en az diger unsurlar kadar 6nemlidir. Ciinkii tiiketici iizerine uyandirdig: etki
sayesinde iirlin satilmaktadir. Diiz, koseli, dikdortgen bir form tiiketicide erkeksi bir
alg1 yaratirken, oval ve yumusak hatlara sahip ambalajlar daha kadinst ve romantik

algis1 yaratmaktadir.
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Yapisal tasarimin gorevleri ¢ok fazladir. Bu tasarimlar hem grafik unsurlarinin
uyumuna uymali, hem de nakliye, tasima ve depolama gibi ortamlarda {iriinii dis
etkenlerden korumalidir. Tasarimcr iriiniin  yapisina en uygun malzemeyi
secebilecek diizeyde bilgili olmalidir. Ayrica malzemenin esnekligi ve hangi

formlarda iiretilebildigini hesaplamak da tasarimcinin gorevleri arasindadir.

Genel olarak bakildiginda yapisal unsurlar, benzer iriinlerin ayirt ettiren, kullanim
kolaylig1 saglayan, tirlinii koruyan ve diger tasarim Ogeleriyle uyum saglayan bir

unsur olmakla yiikiimliidiir.

3.7.2. Ambalaj Tasariminda Renk

Gorme duyusuna sahip her bireyin aligveris esnasinda ilk dikkatini ¢eken unsur

renktir. Diger unsurlar renk sayesinde ¢ekilen dikkatin sonucunda fark edilmektedir.

Bilindigi tlizere her rengin insanlar iizerinde uyandirdigi bir duygu vardir. Kirmizi;
giines, ask, saldirganlik, tutku gibi duygular uyandirirken, yesil; tazelik, dogallik,
gercekeilik, genglik gibi duygular uyandirmaktadir. Tasarimcilar bu konuda bilgi
sahibi olmali ve ambalaj tasarlarken ulasilmak istenen hedef kitlede uyandirilmak
istenen duyguya uygun renk secilip uygulanmalidir. Kose’ye gore; “Rengin dogru
kullanimi rafta diger iiriinlerden once fark edilme, tiiketicide begeni olusturacak
alimi hizlandirma, Jiriinii farkllastirarak sembollestirme gibi faydalar sagladigini
soylemek miimkiindiir.” (Kose, S. 2009. s.41) Alintidan anlasilacagi lizere ambalaj
tasariminda rengin dogru kullanimi1 markalar/firmalar i¢in dikkate alinmasi gereken

bir faktordir.

Ambalaj tasarimimin 6nemli bir eleman1 olan rengi kisaca su sozlerle anlatmak
miimkiindiir. Renk {iriinii/ambalaji 6n plana c¢ikarir ve taninmayr kolaylastirir.
Tiiketicinin ilgisini ¢eker. Onemli olan insanlarin genelinin ilgisini ¢eken renklerin
kullanilmasidir. Ayrica renk tiiketicideki yanilgilar1 engelleyerek mevcut kitlenin

devamliligin1 saglamaktadir.
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3.7.3. Ambalaj Tasariminda Tipografi

Ambalaj tasariminda tiiketiciye bilgi verme gorevini tipografi yada tipografik
diizenleme iistlenmektedir. Uriiniin ad1, markasi, son kullanma tarihi, kullanim sekli
vb. bilgiler tipografi sayesinde tiiketiciye aktarilmaktadir. Becer’e gore; “Yazi
karakteri secimi ile tipografik diizenleme ve layout, okunakliligi dogrudan etkiler.
Bir ambalaj iizerinde yer alan tipografi, iiriinii gérsel ve sozel olarak ifade eden en
onemli unsurdur.” (Becer, E. 2014, s. 127) Bu bilgiler dogrultusunda tipografinin

ambalaj tasariminin merkezi oldugunu sdylemek miimkiindiir.

Her insan gibi her yazi karakteri de farkli algilar yaratmaktadir. Bu sebeple her yazi
karakteri tiiketici lizerinde farkli algi yaratmaktadir. Tipografinin bu giicii marka
yaratmaktaki en biiyiik faktorler arasindadir. Genel olarak disiiniildiigiinde tirnaksiz
(serifsiz/sansserif) karakterler, dinamik gen¢ bir marka algis1 yaratirken, tirnakli
(serifli) karakterler otoriter, diiriist, klasik bir alg1 yaratmaktadir. Tasarime1 bunlari

bilmekle yiikiimlii ve marka/ambalaj i¢in en uygununu kullanmak zorundadir.

Ambalaj tasarrminda tipografi yerlesimi dnemli bir etkendir. On yiizey olarak bilinen
birincil kullanim alanmi ilk bakista markayr ve {iriin hakkinda bilinmesi gereken
bilgileri yansitmaktadir. Bu bilgiler markanin adi, logo, iiriiniin ne oldugu ve iirliniin
agirhgin bildiren bilgilerdir. Diger bir ylizey ise yan ylizeydir. Bu yiizeyde ise
driiniin  igerigi, kullanim sekli ve {retim yeri gibi bilgilendirme metinleri

bulunmaktadir.
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Gorsel 12: Birincil ve Yan Kullanim Alanlart

Yukarida verilen bilgiler dogrultusunda diyebiliriz ki; ambalaj tasariminda kullanilan
tipografi, marka tamitim1 yaptii gibi, iUriin hakkinda bilgi vermek igin
kullanilmaktadir. Ambalaj lizerinde diger gorsellerle birlikte bir albeni olusturmasi
amaclh kullanilan tipografi, ayn1 zamanda okunakli ve anlasilir olmasina dikkat
edilmelidir. Kullanilan ambalajin malzeme ¢esitliligine gére uygulanacak tipografi
teknik olarak farklilik gosterebilir. Bu nedenle masaiistii yayimcilik, renk ayrimi ve
baski tekniklerinin dogru ¢ozlimlenmesi, tipografinin ambalaj iizerinde anlagilir

olmasinda biiylik etkisi olacaktir.

3.7.4. Ambalaj Tasariminda Gérsel (illiistrasyon/Fotograf)

Ambalaj tasariminda dogru ve etkili kullanilan gorsel, ilgi arttiran, markay1 kalici
kilan ve siireklilik saglayan bir unsurdur. Gorsel imgeler uzun siire kullanilabildigi
ve akilda kaliciliklar1 sayesinde ambalaj tasariminin 6nemli yap: taglarindan biridir.
Gorsel imgenin tiiketiciyle dogrudan iletisim kurmasi ve bilgi vermesi nedeniyle
tasarimin ana hatlarin1 gorsel 6ge olusturmaktadir. (Becer, E. 2014, s.134) Demek
oluyor ki; gorseller ambalaj tasariminda kullanilan, tiiketiciyle sozsiiz iletisime gecen

grafik unsurdur.
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Ambalaj tasarirminda iki ¢esit gorsel kullanilmaktadir. Bunlar fotograf ve
illiistrasyon/resimlemedir. Ambalajda kullanilan illiistrasyonlar kimi zaman iiriiniin
gorlintlistinii yansitirken, kimi zaman da iirliinii ¢agristiracak bir goriintii olarak
kullanilmaktadir. Belli bir markanin benzerleri arasinda bir albeni yaratarak one
cikmasi bu tasarim unsurlarinin basarist 6nemli bir etkendir. Birgok ambalajda
fotografta yakalanamayacak gorsel etkiler illiistrasyonla yaratilabilir. Bu nedenle bir
cok ambalaj ilizerinde profesyonel illiistrasyon sanatgilari tarafindan grafik tasarim
ekibi tarafindan talep edilen kurgular 6zel olarak resimlenir. Hayal kahramanlari,
sevimli hayvanlar, olaganiistii doga manzaralari, muhtesem ziyafet goriintiileri,
iitopik kurgular, akigkanliklar (s1v1 vs.) ¢ekici renkler esliginde tiiketicide hayranlik
ve sahip olma istegi uyandiracaktir. Illiistrasyon 6zellikle ¢cocuk ve geng kitlenin
tilkettigi bircok iiriinden gida iirlinlerine kadar vazgecilmez bir kullanim alanina

sahiptir.

Nestie.

Géorsel 13: Illiistrasyonlu Ambalaj

Fotograf ise iirlinii daha inandirict bir bi¢imde algilatmaktadir. Fotograf, tamamen
kapal1 bir ambalajin igerigini tiiketiciye agiklamakta en iyi ¢6ziim yoludur. (Becer, E.
2014, s.135) Tabi ki fotograf, sadece {irlinii yansitmak icin kullanilmaz. Bazi

durumlarda {iriiniin agilamak istedigi duyguyu da yansitmaktadir.
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Gorsel 14: Fotografli Ambalaj

Uriin fotografi tek bir karede bir hikayeyi anlatabilmelidir. Duyguyu, rengi,
golgeleri, fonlar1 ve boyutu ayarlamak ig¢in bir iiriiniin basinda giinler gegirmek
gerekebilir. Uriin fotografi ¢ekebilmek igin bu alanda uzun yillar gereken deneyim
gerektirmektedir. Uriiniin fotografi ¢ekilmeden iiriiniin ne amacla kullanilacag
belirlenmelidir. Uriin katalogda kullanilmak icin mi fotograflanacak yoksa e-ticaret
sitesi i¢cin mi fotograflanacagi belirtilmelidir. Kullanilacak teknik ¢oziimlemeler
farkli olacaktir. Kisaca soOylenebilir ki {iriin ¢ekimlerinde ya da ambalaj iizerine
eklenecek fotograf cekimlerinde profesyonel bir fotograf sanatgisinin miidahalesi

gerekmektedir.

Genel olarak; ambalaj tasariminda kullanilan dogru gorsel sayesinde marka kimligini
somutlagtirmasi, Uriiniin sekli ya da aktarimak istenen duygu gibi Ozelliklerin
olusturulmas: saglanmaktadir. Bu sebeplerden otiirii ambalaj tasariminda gorsel

onemli 6gelerden biridir.
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BOLUM IV: GIDA AMBALAJINDA BRAILLE ALFABESI KULLANIMI
VE ORNEK UYGULAMALAR

Onceki boliimlerde gérme engelliler ve onlarm kullandigi yazi olan braille alfabesi
detayl bir sekilde anlatilmistir. Bu yazinin kullanim alanlar1 neredeyse yok denecek
kadar az boyuttadir. Halbuki iiretilen her bir {iriin/hizmet herkes tarafindan esit

sekilde algilanmali ve kullanilabilmelidir.

Diinyadaki en Onemli yasamsal ihtiyaglarda sagliktan sonra gelen beslenme
ihtiyacin1 gidermek icin genel olarak marketlere gidilmektedir. Market raflarinda
birbirinin hemen ayn1 6rnek ambalajlar yan yana dizilmis vaziyette bizlerin Oniine
sunulmaktadir. Kimi rengi sayesinde farkindalik yaratirken, kimi sekli sayesinde
farkindalik yaratmaktadir. Fakat bu tarz farkliliklar sadece ve sadece goren insanlar
icin gecerlidir. Kor bir bireyin aldigi {iriiniin ne oldugunu bilmesinin ya da iizerinde
yazanlarin ne oldugunu anlamasinin neredeyse imkani yoktur. Ciinkii tiretilen {irtinler
tamamen saglikli bireylerin algilayabilecegi sekilde tasarlanmistir. Yani kor bireyin
ihtiyaglar1 goz ardi edilmistir. Bir onceki bolimde bahsedildigi lizere ambalaj
tilketiciyle iletisime ge¢meli ve kendini/markasini tercih ettirebilmelidir.
Ambalajlarda yapilacak ufacik bir degisiklik ya da ekleme ile firmalar/markalar

kendi tiiketici sayilarina ekleme de yapabileceklerdir.

Ambalajlarin iizerinde ilk bakista dikkatimizi ¢eken ve bize bilgi veren ogeler
bellidir. Bunlar marka, iirlinlin ad1 ve ne oldugu, gorseli, agirliginin ne oldugu vb.
ozet bilgilerdir. Uriinii almaya karar veren tiiketici iiriinii eline alarak ikincil yiizeye
ve son kullanim tarihine bakarak tercihini degerlendirmektedir. Tipki normal diye
tabir ettigimiz saglikli insanlar gibi gorme engelliler de bir {iriinii ellerine
aldiklarinda goze ilk garpan bilgileri anlayabilmelidir. Ornegin bir gérme engelli bir
siit ambalajini eline aldiginda iiriiniin markasini, ne oldugunu, agirligini ve hatta son
kullanma tarihini bilebilmelidir.

Tiirkiye tarafindan da kabul edilmis olan Birlesmis Milletler Engelli Haklar:
Sozlesmesinin 9. Maddesi erisilebilirlik tizerinedir. Bu maddede sakatlarin higbir
ayrim gozetmeksizin her tiirli iiriin ve hizmete kolaylikla erigebilmeleri ve bunun

icin gerekli diizenleme yapilmasi yazmaktadir. Yine aymi sodzlesmenin 19.
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maddesinde ise konu bagimsiz yasama ve topluma dahil olma iizerinedir. Bu
maddede de sakatlarin kimseye bagimli olmadan yasamasi ve kendi ihtiyaglarim
kendileri gorebilmesi igin gerekli diizenlemelerin yapilmasini yazmaktadir. (BM

Engelli Haklar1 S6zlesmesi Erigim Tarihi:11.04.2015)

Bu boliimde korlerin hayati dnem tasiyan beslenme ihtiyacinda kimseye mubhtag
olmadan, bagimsiz olarak secim yapabilmeleri, daha da 6nemlisi, evlerine bir iiriin
aldiklarinda tiiriniin ne oldugunu ya da son kullanma tarihinin gecip ge¢medigini
ogrenmek i¢in birilerine muhtag kalmamalari i¢in ¢ézlim yolu iiretilmistir. Bu ¢6ziim
yolu mevcut olan ambalajlarin {izerine seffaf ve plastik 6zelligi fazla olan bir kagit
etiketin hazirlanmas1 ve yapistirilmasidir. Onceki boliimlerde anlatildign iizere,
braille alfabesi boyutu itibariyle bizim yazimizdan ¢ok biiyiiktiir ve bu nedenle fazla
yer kaplamaktadir. Bu sebeple etiketlerin iizerine marka, iirliniin adi, agirligt ve son
kullanma tarihleri yazilarak diriiniin birincil kullanim alani olan 6n yiizlerine
yapistirilmistir. Etiket malzemesi olarak ince asetat kagidi kullanilmis ve ambalajin

iizerine yapistirmak icin ise seffaf ¢ift tarafli bant kullanilmistir.

Korlerin tek baslarina aligveris yapmalari i¢in baglanan bu arastirmada, isin igine
girildikce, boyle bir problemin sadece bu diizenlemeyle c¢oziilemeyecegi
anlagilmistir. Bu diizenlemenin yaninda, aligveris merkezlerinin kendi iglerinde
korlere uygun diizenlemelere gitmesi gerektigi anlasilmistir. Ornegin yerlere halk
arasinda “kor yolu” diye adlandirilan tirtikli yollarin uygulanmasi, reyon baslarina
korlerin anlayabilecegi tabelalar konulmasi, raflardaki etiketlerin braille olarak
diizenlenmesi vb. gibi diizenlemeler yapilmalidir. Bu aragtirma/uygulama, korlerin
bireysel yasamlarina katki sunmanin bir adimidir. Giinlin birinde diger unsurlarla
birlestiginde korler de “normal” (goren) insanlar gibi tek baglarina ihtiyaglarini
karsilayabileceklerdir. Su an ki haliyle korler aldiklari iiriin hakkinda bilgi sahibi
olabilecek, kullanirken tarihinin gecip ge¢gmedigini anlayabilecek ve firma bilgileri

sayesinde se¢im sansina sahip olabileceklerdir.

Ambalaj lizerine braille alfabesi uygulamasinin etiket ile uygulanma fikri hem {iretici
hem de tiiketici diisiiniilerek kararlagtirilmistir. Cilinkii her ambalaj yapis1 geregi
izerine dogrudan braille alfabesi uygulamaya miisait degildir. Uygulanabilecekler de

ise stirekli kalip degistirmek gerekmektedir. Bu lireticiye maliyet acisindan fazla bir
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yiik olusturacaktir ve sonucunda da bu maliyet tiiketiciye yansiyacaktir. Bu sebeple
firmalarin/markalarin  biinyelerine ¢ok az miktarlarda katacaklar1 braille baski
makinalar1  ile  etiketler = hazirlanabilecek ve  ambalajlarin  {izerlerine

uygulanabilecektir.

4.1. Projede kullanilan ambalaj eklentilerinin ozellikleri:

Gida ambalajinda braille alfabesi kullamimi ve ornek wuygulamalar olarak
adlandirilan tezin 4. Boliimiiniin bagligi, ilgili 6rnekler igeren bir uygulama projesi
olarak kabul edilirse; farkli ambalaj cesitleri ve malzemeleri iizerinde braille
alfabesinin yazilabilecegi materyallerin sec¢ilmesi 6nem tasimaktadir. Bu malzemeler
belirlenirken ge¢gmis deneyimler, korlerle yapilan birebir goriigmeler, arastirmalar ve
firma maliyetleri géz 6nilinde bulundurulmustur. Bunun sonucunda ise ATM’lerde
bulunan kabartma etiket sisteminin korler i¢in en kullanigh ve firmalar i¢in en
maliyetsiz olduguna karar verilmistir. ATM’ler iizerinde uygulanan “3D” etiket
sistemi biitlin malzeme cinsleriyle uyum saglamakta ve aykiri durmamaktadir. Cok
farkl1 teknoloji ve malzemeye sahip olan ambalaj sanayinin bu tezde Onerilen
malzemelere maliyet ve gorsel olarak daha iyi alternatif olabilecek materyaller de

Onerebilecegi agikardir.

4.2. Projenin iiriin gorsel kimligine etkisi

Gida ambalajlarinda braille alfabesi kullanimi hesaplanirken, mevcut {iriinlerin
ambalaj tasarimlarmi etkilemeyecek ve korlerin en rahat sekilde ulasabilecekleri
yerler se¢ilmistir. Asagida ornek olarak verilen ambalajlarda braille etikete eklenen
birincil oncelikteki bilgiler genellikle, {irlinlerin 6n yiizleri olan birincil kullanim
alanlarmin en bos yerlerine yapistirilmistir. Bu sayede hem “normal” (gdren)
tilketiciler, hem de kor tiiketiciler {irliniin 6n yiiziinde yazan bilgileri kolaylikla

gorebilecek ve okuyabileceklerdir.

Braille alfabesi disa dogru kabaran noktaciklardan olugsmaktadir. Bu noktaciklar ister

istemez irlin gorseli ya da tipografisi iizerinde ¢ok minik gorsel kayiplar
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yasatabilmektedir. Bu sebeple etiket yerlestirilirken ufak puntolarla yazilmis olan

aciklamalarin (i¢indekileri, kullanim sekli vb.) iizerine yapistirilmamalidir.

Ayrica braille alfabesinde punto olmadigindan biitiin harfler esit biiytkliiktedir.
Biitiin alfabe korlerin tek parmakla rahatlikla okuyabilecekleri bir boyutta
iiretilmistir. Her bir harf i¢in (satir ve harf aralar1 hari¢) 6,5x4,5 mm’lik dikdortgen
bir alan gerekmektedir. Bu harf biiylikliigli standart bir fontta, ortalama 25-27
puntoya tekabiil etmektedir. Bu sebeple braille alfabeli etiketin i¢indeki bilgiler az
olmasina ragmen, gorenlerin kullandig1 Latin alfabesine gdre oldukca biiyiik bir yer
kaplamaktadir. Uzerindeki yazilara gére oldukga biiyiik bir yer kaplayan etiket igin
kullanilabilecek en uygun materyal seffaf, kalin ve bir yiizii yapigkanli bir kagit
kullanmaktir. Bu sayede {iretilen {iriinlerdeki gorsel kayip en az diizeyde olacak ve

tiim tiiketiciler i¢in kullanilabilir bir hal alacaktir.

4.3. Projenin maliyete etkisi

Asagidaki orneklerde hazirlanan braille etiketler seri iiretim olmadigi i¢in el ile
hazirlanmistir. Hazirlanirken kullanilan malzemeler seffaf asetat kagidi, braille tablet
ve cift tarafli seffaf banttir. Braille etiket iliretmenin ¢ok farkli yontemleri
bulunmaktadir. Bu yontemlerden bir tanesi ‘braille matbaa makina’ ile etiket
iretmektir. Bu makinalar A3 ve A4 boyutunda ve 130gr ile 170 gr arasindaki
kagitlara baski alabilmektedirler. Makinelerin fiyatlar1 baski hizi ve baski
cesitliligine gore 3.000 TL ile 80.000 TL arasinda degisiklik gostermektedir. Bu
makinelerin en iist diizeylerinde sadece yazi1 degil cesitli resim ve grafikler de braille

alfabesi noktalariyla kabartilabilmektedir.

Diger bir yontem ise klise hazirlayip presle basma yontemidir. Bu yontem diger
yonteme gore ¢ok daha diisiik maliyetli bir yontemdir. Ayrica diisik maliyetli
olmasina ragmen uygulama yelpazesi oldukca genistir. Bu yontemde ilk olarak
aliminyum ya da ¢inko bir kalip hazirlanir ve daha sonra bu kalip 3B (3 Boyutlu)
seffaf kagit diye adlandirilan kagitlara pres makinesi yardimiyla basilir. Pres
makinasindan c¢ikan kabartma kagitlar arkalarindaki etiket sokiilerek yapiskan
boliimii acilir ve ambalaja yapistirilir. Bu yontemde gereken 2 makine vardir.

Bunlardan bir tanesi klise makinasidir. Digeri ise pres makinasidir. Ortalama bir
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klise makinas1 5.000 ile 6.000 TL’na mal olmaktadir.. Pres makinasi ise 6zelliklerine

gore 3.000 ile 10.000 TL arasinda degismektedir.

Yukarida verilen bilgiler dogrultusunda firmalarin giiniimiiz rakamiyla ortalama
20.000 TL gibi bir maliyetle biinyelerine katacaklari makinalarla tiiketici sayilarim
arttirabilecekleri gibi oOnemli bir sosyal sorumluluk projesini de hayata
gecirebilecekleri géz ardi edilmemelidir.. Gida sektoriiniin biiylik firmalari i¢in ¢ok
az miktarlarla ¢oziilebilecek bu problem korlerin hayatlarinda ¢ok biiyiik bir sorunu

ortadan kaldiracak ve bireysel ozgiirliiklerine katkida bulunacaktir.

Asagida korler i¢in, gida ambalajlarinin {izerine braille alfabeli etiket uygulama

ornekleri-onerileri yer almaktadir.

75



4.4. Ornek Uygulamalar

Ornek 1)
Karton Kutu

Makarna

Ilk &rnek olarak verilen kutu makarna ambalajinda braille alfabeli etiket, iiriiniin
birincil ylizeyi olan 6n yiizeyinde sag alt koseye uygulanmistir. Etiket ilizerinde
korlerin ilk planda ihtiyag duyacaklari bilgiler olan; marka, iirliniin adi, agirhgr ve
son kullanma tarihi yazilidir. Etiketin konumu gorme engellilerin dogrudan/kolay
olarak erigimi diisiiniilerek On tarafa yerlestirilmistir. Géren insanlarin ambalajla olan
gorsel iletisiminde bir kayip yasamamasi ve etiketin uzun siireli olabilmesi i¢in seffaf
asetat malzeme kullamlmistir. Uriin {izerinde bu etiketin yapistirildigi yiizeyin
altinda kiigiikk yazilarin (igindekiler, kullanma talimati vs.) olmamasina dikkat
edilmistir. Boylece goren tiiketici kitlesinin ambalajda alabilecekleri tiim bilgi
detaylar1 korunmus olmaktadir. Maliyet yoniinden de firmaya yilik olusturmayacak
bu Oneri tersine firmanin sosyal sorumlulugu da ne derece énem verdigini yansitmasi

acisindan 6nemli bir katki yaratabilecektir.
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Ornek 2) Plastik Ketcap Kutusu

Ikinci &rnek olarak verilen plastik ketcap ambalajinin malzemesi PP (PoliPropilen)
dir. Ambalajin sekli dikeydir. Tutma ve sikma bolgesi ise elin rahat kavrayabilmesi
icin daha ince ve elips bir yapidadir. Ambalajin yapisi nedeniyle braille etiket iiriiniin
on yiizeyinde, sikma bolgesinin sol alt kismina yatay olarak uygulanmistir. Bu bolge
ayni zamanda ambalajin birincil kullanim alanidir. Bu sayede gorme engelli
kullanicilar ~ {irtinii  ellerine aldiklar1 anda braille etiketi dogrudan fark
edebileceklerdir. Ayrica braille etiket uygulanirken ambalaj tasariminda yer alan
grafiksel Ogelerin zarar gérmemesine dikkat edilmis ve bu sebeple seffaf asetat

kullanilmistir.
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Ornek 3) Gazl igecek Plastik Sise

Ucgiincii 6rnek olarak verilen gazli igecek sisesinin malzemesi PET yani Polietilen
teraftalattir. Ambalajin yapis1 dikey ve yuvarlaktir. Alt bolmesi diizgiin bigimde dik
durabilmesi i¢in ¢ikintilidir. Uriiniin bilgilendirme ve marka bilgisi ambalajin orta
kisminda bulunan piiriizsiiz alana etiket olarak firma tarafindan yerlestirilmistir.
Uriin i¢cin hazirlanan braille etiket ambalajin etiketinin yerlestirilme sekline gore
iriintin birincil kullanim alani olan marka bilgisinin altina gelecek sekilde yatay
olarak yerlestirilmistir. Bu sayede {iriin ele alindig1 anda etiketin {izerinde yazan
marka, irliniin agirlig, son kullanma tarihi bilgileri rahatlikla okunabilmektedir.
Gorsel acidan bir kayip yasanmamasi i¢in seffaf asetat kullanilmig ve herhangi bir

grafik tasarim dgesinin iizerine yerlestirilmemistir.
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Dérdiincii 6rnek olarak verilen ¢ikolata ambalajinin i¢ kismi folyo dis kismi kagittir.
Ambalajin formu malzemesinden dolay1 iirliniin formuyla aynidir. Ambalajin tizerine
uygulanan seffaf braille etiket, ambalajin birincil kullanim alanina, firmanin
etiketinin iizerinde yer alan {irlin isminin lizerine yatay olarak yerlestirilmistir.
Braille etiketin iizerinde korler i¢in ilk etapta bilinmesi gereken bilgiler yani marka,
iriiniin ad1, son kullanma tarihi ve {irlinlin agirligi yazmaktadir. Seffaf braille etiket
yerlestirilirken etiketin altinda ufak puntolu yazilarin bulunmamasina dikkat
edilmistir. Bu sayede hem goren tiiketiciler hem de kor tiiketiciler {iriin tizerinde ilk
bakista kendilerini ilgilendiren bilgileri dogrudan ve sorunsuz bir sekilde

algilayabileceklerdir.
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Ornek 5) TetraPak Siit kutusu 200 ml.

Besinci ornek olarak verilen 200 ml’lik siit ambalajinin malzemesi kompozit

ambalajdir yani iki yada daha fazla malzemenin birlestirilmesinden olusan

ambalajdir. Ambalaj uzun ince dikdortgen bir yapidadir. Birincil kullanim alaninda

ilk olarak algilanmasi gereken bilgiler yan alanlarinda ise detayli bilgilendirmeler

bulunmaktadir. Ambalajin yapisi nedeniyle seffaf braille etiket ambalajin birincil

kullanim alani olan 6n yiizeyine dikey olarak uygulanmistir. Goren tiiketicilerin

etiketin iizerinde bulunan bilgileri okumasina engel olmamak i¢in seffaf asetat

kullanilmistir. Seffaf etiketin lizerinde kor tiiketicilerin ilk bakista anlamalar1 gereken

bilgiler yani marka, tirlin adi, tirtiniin agirlig1 ve son kullanma tarihi yer almaktadir.
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Omek 6) TetraPak Siit kutusu 500

ml.

Altinc1 drnekte verilen 500 ml’lik siit ambalajinin malzemesi besinci drnekte verilen
ambalaj gibi kompozit ambalajdir. Uriiniin yapis1 dikey dikdortgen prizmadir. Seffaf
braille etiket {iriiniin birincil kullanim alani olan 6n yiizeyinin alt bdliimiine yatay
olarak yerlestirilmistir. Etiketin iizerinde korlerin ilk etapta ihtiya¢c duyacaklari
bilgiler yani marka adi, iriiniin adi, irliniin agirligi ve son kullanma tarihi yer
almaktadir. Etiket yerlestirilirken hem korlerin kolay erisimi hem de markanin gorsel
kimligi diisiiniilerek en uygun olarak segilen bdlgeye yerlestirilmistir. Kér olmayan
tilketicilerin gorsel kayip yasamamalari icin seffaf bir malzeme olan asetat

kullanilmistir. Asetat maliyet ve seri liretimde de avantaj saglayacak bir malzemedir.
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Ornek 7) TetraPak Siit kutusu 1000 ml.

Yedinci 6rnek olarak verilen 1000 ml’lik siit ambalajinin malzemesi kompozit
ambalajdir. Uriiniin formu dikey dikdértgen prizmadir. Braille alfabeli seffaf etiket
driintin  birincil kullanim alan1 olan 6n yiizeyinin alt boliimiine yatay olarak
yerlestirilmistir. Braille etiketin {lizerinde korlerin ilk olarak ihtiyag duyacaklari
bilgiler yer almaktadir. Bu bilgiler sirasiyla marka adi, iiriiniin adi, tiriiniin agirligi ve
son kullanma tarihidir. Etiketin konumu {iriiniin raflara dizilisi, korlerin dogrudan
erisimi ve ireticinin gorsel kimligi hesaplanarak belirlenmistir. Maliyet ve seri
iretimde de avantaji nedeniyle kullanilan asetat ayni zamanda kor olmayan
tiikketicilere gorsel kayip yasatmayacaktir. Ayrica kiiciik puntolu yazilarin {izerine

gelmemesine dikkat edilmistir.
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Ornek 8) TetraPak Meyva suyu kutusu

Sekizinci Ornekte yine kompozit malzeme kullanilan 1000 ml’lik meyve suyu
ambalajinda braille alfabeli etiket, iiriiniin birincil ylizeyi olan 6n yiizeyinde firmanin
kullandig1 gorselin iizerine uygulanmistir. Ambalajin sekizgen yapisi nedeniyle
etiket, iiriiniin ikincil kullanim alani diye adlandirilan yan bdlmesinin sonundan
baslayarak yatay olarak hi¢ bir yaziy1 engellemeyecek sekilde konumlandirilmistir.
Etiket {izerinde korlerin ilk planda ihtiya¢ duyacaklar1 bilgiler olan; marka, iirliniin
adi, agirhgr ve son kullanma tarihi yazilidir. Etiketin konumu gérme engellilerin
dogrudan/kolay olarak erisimi diisiiniilerek On tarafa yerlestirilmistir. Maliyet ve seri
iretimde de avantaji nedeniyle kullanilan asetat ayni zamanda kor olmayan
tiiketicilere gorsel kayip yasatmayacaktir. Uriin iizerinde bu etiketin yapistirildig
ylizeyin altinda kii¢iik yazilarin (igindekiler, kullanma talimati vs.) olmamasina
dikkat edilmistir. Boylece gorebilen tiiketici kitlesinin ambalajda alabilecekleri tiim

bilgi detaylar1 korunmusg olmaktadir.
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Ornek 9) Plastik Su Sisesi 500 ml.

.0 o
- G S

Dokuzuncu o6rnek olarak verilen 500 ml’lik su ambalajinin malzemesi PET tir.
Ambalajin yapisi dikey konidir ve elden kaymamasi igin girintilidir. Uriiniin {ist
boliimlerinde iireticinin {iriin i¢in hazirladigi gorsel kimlik etiketi yer almaktadir.
Braille alfabeli etiket firmanin hazirladigi etiketin {izerine yatay olarak
yerlestirilmistir. Braille etiketin iizerinden korlerin ilk olarak ihtiya¢ duyacaklar
bilgiler yer almaktadir. Etiketin konumu gorme engellilerin dogrudan/kolay olarak
erisimi diisliniilerek sisenin tutulacak yeri olan etiket boliimiine yerlestirilmistir.
Goren tiiketicilerin gorsel bir kayip yasamamasi i¢in kiiclik puntolu bilgilendirme
yazilarimin  {lizerine yerlestirilmemistir. Ayrica firmanin  gorsel  kimligini
engellememek icin seffaf asetat kullanilmistir. Bu malzeme hem seffaf olmasi hem

de braille alfabesini uzun siire iizerinde barindirmasi nedeniyle tercih edilmistir.
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Ornek 10) Makarna Ambalaji

OPP, CPP, OPP+CPP filmlerin genellikle lamine yapilarak kullanilan bobin veya
torba formunda iretilen genel amach ambalajlardir. Burada bu malzemeden iiretilen
makarna ambalajinda braille alfabeli etiket, iirlinlin birincil ylizeyi olan {ist
ylizeyinde sol koseye uygulanmistir. Etiket iizerinde korlerin ilk planda ihtiyag
duyacaklar bilgiler olan; marka, {iriiniin adi, agirli§1 ve son kullanma tarihi yazilidir.
Etiketin konumu goérme engellilerin dogrudan/kolay olarak erisimi ve ambalajin
kullanim kosullar diisiiniilerek iist tarafa sol kdseye yapiskanin bittigi noktaya yatay
olarak yerlestirilmistir. Gorebilen insanlarin ambalajla olan gorsel iletisiminde bir
kaylp yasamamasi icin seffaf asetat malzeme kullamlmistir. Uriin iizerinde bu
etiketin yapistirildig: yiizeyin altinda kiigiik yazilarin olmamasina dikkat edilmistir.
Boylece gorebilen tiiketici kitlesinin ambalajda alabilecekleri tiim bilgi detaylar

korunmus olmaktadir.
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Ornek 11) Aliiminyum Gazl Igecek Kutusu

Onbirinci 6rnek olarak verilen 250 mI’lik aliiminyum kutu icecek ambalaj1 silindir
formundadir. Seffaf braille alfabeli etiket, {iriiniin birincil yiizeyi olan 6n yilizeyinde
ortaya yatay uygulanmistir. Etiket iizerinde korlerin ilk anda ihtiya¢ duyacaklari
bilgiler olan; marka, {irlinlin adi, agirligr ve son kullanma tarihi yazihidir. Etiketin
konumu gérme engellilerin dogrudan erisimi diisiintilerek On tarafa yerlestirilmistir.
Etiketin biiylik ambalajin kiiclik olmas1 nedeniyle braille etiket, iiriiniin 6n yiizeyinde
sol simirdan baglayarak dikey olarak yapistirilmistir. Maliyet ve seri liretimde de
avantaji nedeniyle asetat malzeme kullanilmistir. Ayrica kiigiik puntolu yazilarin
tizerine gelmemesine dikkat edilmistir. Ambalaj iizerindeki illiistrasyon ve
tipografide gorsel bir kayip yasanmamistir. Uriin {izerinde bu etiketin yapistirildig
ylizeyin altinda kiiciik yazilarin olmamasina dikkat edilmistir. Boylece gorebilen

tiiketici kitlesinin ambalajda alabilecekleri tiim bilgi detaylar1 korunmus olmaktadir.
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Ornek 12) Plastik Yogurt Kutusu

Onikinci O6rnek olarak verilen 500 ml’lik yogurt ambalajinin malzemesi PP yani
PoliPropilendir. Ambalajin sekli yuvarlaktir ve iizerinde de ince plastikten bir kapak
vardir. Bu ambalajda seffaf braille etiket {iriiniin kapaginin iizerine yerlestirilmistir.
Braille etiketin {izerinde korlerin ilk etapta ihtiya¢ duyacaklar1 bilgiler olan marka,
iirlintin adz, irliniin agirligt ve son kullanma tarihi yer almaktadir. Etiketin konumu
korlerin dogrudan ulagimi, tirlinlin nakliyesi, raflardaki dizilimi ve markanin gorsel
kimligi diisliniilerek secilmistir. Maliyet ve seri tiretimde de avantaji nedeniyle
kullanilan asetat aym1 zamanda kor olmayan tliketicilere gorsel kayip
yasatmayacaktir. Bu sayede markanin gorsel kimliginde her hangi bir degisiklik

yapmasina gerek kalmamistir.
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Ornek 13) Plastik Yogurt

Kutusu

Oniigiincii 6rnek olarak verilen 1000 gr’lik yogurt ambalajinin malzemesi PP’dir.
Ambalajin yapis1 dikddrtgendir. Uzerinde daha ince ve seffaf plastikten bir kapak
bulunmaktadir. ~ Uriin i¢in hazirlanan seffaf braille etiket iiriiniin kapagina
yerlestirilmistir. Etiketin iizerinde korlerin ilk anda ihtiya¢ duyacaklar: bilgiler olan
marka, iirin adi, irlinlin agirligi ve son kullanma tarihi yer almaktadir. markanin
gorsel kimligini ve goren tiiketicinin ambalajla olan iletisimini engellememek icin
etikette seffaf asetat kullanilmistir. Bu malzeme hem braille alfabesini uzun siire
saglam tutabilmekte hem de gorsel bir kayip yasatmamaktadir. Etiketin konumu hem
korlerin dogrudan erisimi hem de markanin gorsel kimligi diisiiniilerek secilmistir.
Seffaf etiketin altinda her hangi bir gdrsel kayip yasanmamasi icin ufak puntolu

yazilar bulunmamasina dikkat edilmistir..
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Ornek 14) Karton Tavuk Bulyon Kutusu

Ondordiincli 6rnek olarak verilen kampanyali tavuk bulyon ambalajinin malzemesi
kartondur. Ambalajin sekli yatay ince dikdortgendir. Ambalajin seklinden dolay1
braille etiket ambalajin birincil kullanim alani olan 6n yiizeyinin ortasina yatay
olarak yerlestirilmistir. Etiketin konumu markanin gorsel kimligi géze alinarak ve
iirliintin kolay kullanim1 hesaplanarak segilmistir. Etiketin altinda goren tiiketicilerin
gorsel kayip yasamamasi i¢in ufak puntolu yazilarin olmamasina dikkat edilmistir.
Etiketin iizerinde korlerin ilk olarak ihtiya¢ duyacaklar1 bilgiler yer almaktadir. Bu
bilgiler sirastyla marka, {irlinlin ads, iiriiniin agirligr ve son kullanma tarihidir. Etiket
markanin gorsel kimligine zarar vermesin ve braille alfabesini uzun siire {izerinde

tastyabilsin diye asetattan yapilmistir.
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KAKAOLU FINDIK KRE

Omek 15) Cam Krema
Ambalaji

Onbesinci Ornek olan kakaolu findik kremasi ambalajinin malzemesi camdir.
Ambalajin yapis1 dikeydir. Kolay tutulabilmesi i¢in eni ince ve yuvarlaktir.
Ambalajin lizerinde markanin gorsel kimligini olusturan kagit etiket bulunmaktadir.
Uriin i¢in hazirlanan seffaf braille etiket {iriiniin birincil kullanim alani olan 6n
ylizeyine yatay olarak yerlestirilmistir. Etiketin iizerinde korlerin ilk planda ihtiyag
duyacaklar bilgiler yer almaktadir. Bu bilgiler marka, iiriiniin ads, iiriiniin agirlig ve
iriintin son kullanma tarihidir. Braille etiket yerlestirilirken altta ufak puntolu
bilgilendirme yazilarinin bulunmamasina dikkat edilmistir. Etiketin konumu hem
markanin gorsel kimligi hem de korlerin dogrudan ulasimi hesaba katilarak

belirlenmistir.
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Ornek 16) Plastik Yag Sisesi

Onaltinc1 6rnek olarak sunulan 1000 ml’lik yag ambalajinin malzemesi PET tir.
Uriiniin  sekli dikey ve yuvarlaktir. Ambalajin {izerinde hem kullanim
kolaylastiracak hem de markanin gorsel kimligini olusturan girintiler bulunmaktadir.
Ayrica Uriiniin  iizerinde markanin gorsel kimligini olusturan bir etiket
bulunmaktadir. Braille etiket {irliniin diizensiz ve girintili yapisindan dolay1 markanin
gorsel kimligini olusturan etiketin iizerine yatay olarak yerlestirilmistir. Braille
etiketin lizerinde korlerin ilk etapta ihtiya¢ duyacaklar: bilgiler yer almaktadir. Bu
bilgiler sirastyla marka, {irlinlin adi, {riiniin agirligi ve son kullanma tarihidir.
Etiketin konumu korlerin dogrudan erisimi diisiiniilerek belirlenmistir. Maliyet ve
seri Uretimde de avantaji nedeniyle Braille yazinin basilacagi malzeme asetattir.
Seffaf braille etiketin altinda ufak puntolu bilgilendirme yazilarinin bulunmamasina

dikkat edilmistir.
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Omek 17) Teneke Salca

Kutusu

Onyedinci 6rnek olarak verilen domates salgast ambalajinin malzemesi metaldir.
Uriiniin sekli dikey ve yuvarlaktir. Uriiniin yapist girintilidir. Uriin igin hazirlanan
seffaf braille etiket {iriinlin birincil kullanim alani olan 6n yiizeyinin alt boliimiine
yatay olarak uygulanmigtir. Korler i¢in hazirlanan braille etiketin {izerinde korlerin
ilk etapta ihtiya¢ duyacaklar: bilgiler yer almaktadir. Bu bilgiler marka, {irliniin adi,
iriintin agirligt ve son kullanma tarihi yer almaktadir. Markanin gorsel kimliginin
gorlilmesinde herhangi bir kayip yasanmamasi ayrica maliyet avantaji nedeniyle
kabartma yazilar i¢in seffaf asetat kullanilmistir. Bu sayede hem goren tiiketiciler
hem de gorme engelli tiiketiciler rahatlikla {riin hakkinda bilgi sahibi

olabileceklerdir.
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Ornek 18) Plastik Poset

Onsekizinci 6rnek olarak verilen ay ¢ekirdegi ambalajinin malzemesi Doypack ‘dir.
Ambalajin sekli dikey ve dikdortgendir. Ambalajin yapist kenarlardan koriikli ve
kagit kadar esnektir. Ambalajin  korik oOzelligi sayesinde iriin ayakta
durabilmektedir. Uriin i¢in hazirlanan seffaf braille etiket iiriiniin birincil kullanim
alan1 diye adlandirilan 6n yiizeyine ambalajin agilma noktasinin altina yatay olarak
yerlestirilmistir. Markanin gorsel kimliginde kayip yasanmamasi i¢in etiketin altinda
ufak puntolu bilgilendirme yazilarinin bulunmamasina dikkat edilmistir. Hazirlanan
braille etiket lizerinde korlerin ilk etapta ihtiya¢ duyacaklar1 bilgiler bulunmaktadir.
Bu bilgiler marka, iirliniin adi, lirliniin agirhigr ve son kullanma tarihidir. Braille
etiket icin kullanilan malzeme seffaf asetattir. Bu malzeme sayesinde hem marka
gorselinde bir kayip yasanmamakta hem de uygulanan braille alfabesi uzun siire ayni

canlilikta kalabilmektedir.
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Ornek 19) Teneke Kutu

On dokuzuncu 6rnek olarak verilen barbunya pilaki ambalajinin malzemesi metaldir.
Uriiniin sekli yatay ve yuvarlaktir. Uriiniin az gramajli olmas1 nedeniyle ambalaji
ufaktir. Hem bu sebepten hem de {iriiniin kullanim sekli nedeniyle hazirlanan braille
etiket iiriiniin birincil kullanim alan1 olan 6n ylizeyine yatay olarak uygulanmistir.
Maliyet ve seri liretimde de avantaji nedeniyle Braille kabartmasi igin asetat
kullanilmistir. Asetat markanin goérsel kimligine de zarar vermeyecektir. Hazirlanan
braille etikette korlerin ilk etapta ihtiyag duyacaklar bilgiler olan marka, iirlintin ad,
iriintin agirligi ve son kullanma tarihi yer almaktadir. Uygulanan braille etiketin

altinda ufak puntolu bilgilendirme yazilarinin bulunmamasina dikkat edilmistir.
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Ornek 20) Plastik Poset

Son 6rnek olarak verilen tost ekmegi ambalajinin malzemesi CPP, PE, BOPP, mikro
perfore OPP veya CPP’dir. Ambalajin yapisi dikey ve iiriin seklindedir. Uriin igin
hazirlanan braille etiket {riiniin 6n yiizeyi diye adlandirilan birincil kullanim
alaninda iiriin adinin tlizerine yerlestirilmistir. Etiket iizerinde korlerin ilk planda
ihtiya¢ duyacaklari bilgiler olan; marka, {iriiniin ad1, agirlig1 ve son kullanma tarihi
yazilidir. Goren insanlarin ambalajla olan gorsel iletisiminde bir kayip yasamamasi
ve etiketin ambalaj kullaniminda zarar gérmemesi icin seffaf asetat malzeme
kullanilmustir. Uriin {izerinde bu etiketin yapistirildig1 yiizeyin altinda kiiciik puntolu
bilgilendirme yazilarinin (i¢indekiler, kullanma talimat1 vs.) olmamasina dikkat
edilmistir. Boylece goren tiiketici kitlesinin ambalajda alabilecekleri tiim bilgi

detaylar1 korunmug olmaktadir.
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SONUC

Yapilan uygulamalar gostermektedir ki, firmalarin yapacaklart ¢ok diisiik
maliyetlerle korlerin de gida ambalajlar1 konusunda bilgi sahibi olmast miimkiindiir.
Yontem olarak sunulan ince asetat kagidi ve yapistirma yontemi olarak kullanilan iki
tarafli seffaf bant sadece bir drnektir. Istenildigi taktirde iireticiler tarafindan farkli
malzemeler se¢ilip uygulanabilir. Burada onemli olan konu etiketin iizerindeki
braille alfabesinin uzun siire ayn1 canlilikta kalabilmesidir. Dokunularak okunan yazi
zaman i¢inde silinebilme gibi bir risk tagimaktadir. Bu sebeple braille alfabesinin

uygulanacag yiizeyin plastik alagiminin fazla olmasi gerekmektedir.

Braille etikette yer alan bilgiler yiiz yiize goriisiilen korlerin istekleri dogrultusunda
belirlenmistir. Alfabenin yapisi ve ambalajlarin kullanim alani geregi, bir ambalajin
tizerindeki biitiin tipografik unsurlarin etikete yazilmasi miimkiin degildir. Bu
sebeple hem firma agisindan, hem de kor kullanicilar agisindan en temel ve gerekli
unsurlar etiketin {izerine yerlestirilmistir. Bu bilgiler markanmn adi, iirliniin adi,

iriiniin agirhig1 ve son kullanma tarihidir.

Tezin konusu geregi sadece gida ambalajlarina deginilmistir. Fakat hayat sadece gida
ambalajlarindan ibaret degildir. Insan igin iiretilen her bir iiriiniin/hizmetin herkes
tarafindan kullanilabilmesi gerekmektedir. Nasil ki, giiniimiizde iiretilen dokunmatik
telefonlar, gerektiginde tek bir ayarla sakatlarin kullanabilecekleri hale
getirilebiliyorsa ayni sekilde iiretilen biitiin {rlinlerin/hizmetlerin  ufak bir
diizenlemeyle sakatlarin kullanimina agilmas1 gerekmektedir. Ureticilerin bu konuda
daha dikkatli ve hassas davranmasi, hatta devletin bu konuda yasal diizenlemeler
cikararak iginde barindirdigi sakat insanlar1 yasama dahil etmesi anayasal bir

zorunluluktur.

Gecmis donemlerde kérler igin bazi iiriinler iiretilmistir. Ornegin bir beyaz esya
firmas1 ayn1 dénemde iirettigi bulasik makinasi ve ¢amasir makinasin istenildigi
taktirde korler i¢in kullanilabilir bir hale getirmekteydi fakat bu uygulama pek uzun

stirmedi. Bunun disinda Android ve IOS isletim sistemine sahip cep telefonlar1
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erigilebilirlik mentisiinden ayarlandig1 taktirde, isletim sisteminin i¢inde bulunan
konusma programi aktif hale gelmekte ve korlerin kullanabilecegi bir hal almaktadir.
Yine Apple firmasina ait kisisel bilgisayarlar ayn1 yontemle korlerin kullanimina
acilabilmektedir ya da Windows isletim sistemine ait kigisel bilgisayarlar ekstra
programlar satin alinarak konugma o6zelligi aktif hale getirilebilmekte ve korlerin

kullanimina agilabilmektedir.

Bu ve bunun gibi uygulamalar firmalar tarafindan pek tercih edilmemektedir. Cilinkii
bu tarz eklentiler firmalarin maliyetlerini arttirmaktadir ve bu maliyet artis1 firmalar
tarafindan pek sicak karsilanmamaktadir. Daha da Onemlisi korler, ireticiler
tarafindan 6nemsenmemektedir. Halbuki daha onceki basliklarda agiklandigi iizere
¢6ziim yollar1 firmalarin sandig1 kadar maliyetli degildir. Ustelik bu tarz maliyetleri
diistinmeden {iriin/hizmet saglayan firmalara bakildiginda, ayni iriinleri lreten

firmalara gore daha fazla tercih edildigi ve daha fazla satis yaptig1 goriilmektedir.

Gormenin hayati 6nem tasidig1 bir diizen i¢inde yagamaktayiz. Buna ragmen sadece
ve sadece olaylara kendi penceremizden bakmaktayiz. Gilin gectikge daha da
umursamaz bir hale geliyoruz. Bir tek ucu bizlere dokunan olaylar1 sorun olarak
adlandirmakta ve ¢0ziim olarak sunulan Oneriler ise sadece ami kurtarmak igin

gelistirilen fikirlerden ibaret kalmaktadir.

Ortada var olan sorunlar1 gérebilmek i¢in {izerinde diistinmek ya da sorunlarin iginde
yer almak sart degildir. Bu sorunlara ¢6ziim bulmak i¢in ise diploma sahibi olmak
veya aragtirma yapmak gerekmemektedir. Disartya adim attigimizda giinliik
yasantimiz1 gerceklestirirken onlarca sakat bireyle yan yana gelmekte, yasadiklar
sikintilar1 ve karsilagtiklart olumsuzluklar1 gormekteyiz. Yasadigimiz diinya gérmeye
hayati bir onem katmaktadir. Buna ragmen sadece gérmemiz istenilen ve kisa zaman
icinde unutacagimiz reklam imgelerinden ve mesaj bombardimanlarindan bagka bir
sey gormemekteyiz. Bdylesi bir diinyada yasarken hepimizin bildigi fakat
uygulamadigi tek seyi yapmamiz gerekmektedir. O da “Bakmak Degil Gérmek™..
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