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YUKSEK LiSANS TEZ OZETIi
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Birinci boliimde, seramigin endiistriyel boyutu, seramik endiistrisi ve seramik

karo endiistrisi hakkinda ayrintili bilgi verilmistir.

Ikinci béliimde baskinin tanimu, tarihgesi hakkinda genel bilgiler verilmistir.
Seramik sanat1 alaninda kullanilan baski teknikleri anlatilmistir. Seramik sektoriinde
karo yiizeyinde kullanilan inkjet baski teknolojisi ile birlikte, inkjet yontemi, seramik
karo sektoriinde inkjet kullanimi, tarihgesi ve calisma prensipleri tizerine bilgiler
verilmistir. Ayrica karo ve sofra esyasi triinleri lizerine inkjet baskilart anlatilmis,
tasarim, renk yonetimi, miirekkepler, efektler ve baski makineleri hakkinda detayli

bilgilere yer verilmistir.

Ugiincii  boliimde inkjet baski teknigi ile yapmis oldugum kisisel

uygulamalarla konunun anlasilmasi ve pekistirilmesi amaglanmistir.

Dordiincti bolimde tez caligmalari kapsaminda gergeklestirilen projelerin
¢ikis noktalari, sistemi ve amaglar1 belirtilmistir. Bunun yani1 sira tasarimcinin {iretim

unsurlar1 ve ink jet miirekkeplerinin seramik endiistrindeki etkileri yorumlanmistir.

Sonu¢ boliimiinde ise dijital baski teknolojisinin Seramik endiistrisindeKi
etkileri incelenmis ve bu teknolojinin iiretici, tasarimer Ve iiriin yonleri bakimindan

analizleri yapilmistir.

Anahtar Kelimeler: Seramik Karo, Baski Teknikleri, Dijital, Inkjet, Inkjet
Miirekkepleri



ABSTRACT

RESEARCH OF INKS USED IN INKJET DIGITAL PRINTING TECHNOLOGY
AND PERSONAL APPLICATIONS

CETIN DAVRAZ

Department of Ceramics

Usak University The Institute of Graduate Education, July 2024
Advisor: Dog. Sirin KOCAK OZESKIiCI

In the first part, detailed information is given about the industrial dimension

of ceramics, the ceramic industry and the ceramic tile industry.

In the second part, general information about the definition and history of
printing is given. Printing techniques used in the field of ceramic art are explained.
Information is given on the inkjet printing technology used on the tile surface in the
ceramic industry, the inkjet method, the use of inkjet in the ceramic tile industry, its
history and working principles. In addition, inkjet printing on tiles and tableware
products is explained, and detailed information about design, color management,
inks, effects and printing machines is included.

In the third part, it is aimed to understand and reinforce the subject with my

personal applications with the inkjet printing technigue.

In the fourth chapter, the starting points, system and objectives of the projects
carried out within the scope of the thesis studies are stated. In addition, the designer's
production elements and the effects of ink jet inks on the ceramic industry are

interpreted.

In conclusion chapter, the effects of digital printing technology in the ceramic
industry were examined and this technology was analyzed in terms of producer,

designer and product aspects.

Key Words: Ceramic Tile, Digital, Printing Techniques, Inkjet Printing, Inkjet Inks
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GIRIS

Binlerce yil oncesinde Anadolu’da baslayan ve farkli donemlerle birlikte
gelismeler icerisinde bugiine kadar ulasip devamlilik gosteren seramik tretimi,
sanayi inkilab1 ve akabinde sanayilesmenin baslamasi, makinelerin ve iiretimin
yaygin hale gelmesiyle sektor olarak seramikte kendine diisen payr almistir. Dekor
yapim yontemlerinin ve aplikasyon tekniklerinin hizli bicimde degismesi,
makinelerin devamli surette geliserek degisim gdstermesi, sektor agisindan oldukga
katki saglanmasina rol oynamistir. Yasanan teknolojik gelismeler endiistriyel agidan
yeni dekorlama tekniklerini getirmistir. Bu hizli gelisim cercevesinde var olan
yontemler ya gelisim gostermis ya da tamamiyla degismistir. Bu baglamda 20. yy’da
devlet destegini arkasina almasiyla seramikte endiistriyellesmeye baglanmistir.
2000’li willarda dijital ¢agin hizli ilerleyisi sayesinde teknolojik olarak yeni

uygulamalarin rotasyonu olumlu yonde etkilemistir.

Tasarim mantalitesinin yeni boyutlara evrilmesi sayesinde seri iiretimin de
gelisim gostermesi ilinti bir durum olusturmustur. Bu baglamda teknolojik gelismeler
sektorel olarak yeni uygulama tekniklerini beraberinde getirmistir. Seramik biinye
lizerine tasarim aktarimini dijital platformda gecis saglamasina olanak veren sistem
Inkjet baski teknolojisidir. Yiizeyin renklendirilip, olusturulan tasarimin biinyeye
uygulanmasi bu yeni sistem ile oldukc¢a seri ve yiiksek ¢oziintirliikklere ¢ikilmasina
imkan saglamis, gerceklik payesinde oldukg¢a basarili sonuglar alinmasina olanak
tanimistir. Cok gegmeden iilkemizdeki seramik iiretimi yapan tesislerde de inkjet
yontemi benimsenmis, {iretim sartlar1 ve {irlin portfolyolar1 bu sisteme goére entegre

edilmistir.

Inkjet baski sisteminin kullammiyla birlikte iiretim acisindan diizeltme
gerektiren durumlarla ilgili seri bir sekilde ¢6ziim odagina kavusmak ve durumun
yant sira iiretim acisindan da maliyet faktoriiniin olduk¢a azami 6lciilere ¢ekilmesi
inkjet baski teknolojisinin en biiyiilk avantajlarindan olmus ve sistemin tercih
edilmesinde 6nemli bir rol oynamistir. Seramik alaninin yani sira inkjet baski
teknolojisinin bir¢ok alanda da kullanimina rastlamak miimkiindiir. Metal, kumas,

ahsap, plastik, cam bu alanlardan birkacidir.



1. BOLUM: KAVRAMSAL CERCEVE
1.1. SERAMIK ENDUSTRISI

Sanayi Devrimi, insan ve hayvan giicline dayali {iretim seklinden, makine
giiciine bagli olarak gerceklesen iiretim sekline gecis siireci olup, tarihte diinyadaki

en 6nemli gelismelerden biri olarak yerini almstir.!

Endiistri devrimi dncesinde el emegine yardimci olacak arag ve gerecler yeterli
degildi. Artan giinlik ihtiyaglara cevap verebilecek bir {iretim yoktu.
Endiistriyellesme sonucunda iiretimi arttiracak tarim aletleri, ingsaat makinalari, yazi
makinasi ve yasantiy1 kolaylastiracak buzdolabi, ¢amasir makinasi vb. iretilmeye
baslanmistir. Bu nedenle, Endiistri Devrimi ile fabrikalarda gergeklesen seri imalat

sayesinde toplumda zenginligin artis1 saglanmustir.?

Ik olarak Sanayi devrimi iiretim ve 6zellikle iiretimin teknik boyutlarinda
yasanan gelismelerle birlikte 1750’lerde Ingiltere’ de baslamustir. Her gegen giin
teknolojik gelismelerde yasanan artis ile birlikte sanayi devriminin de etkisi 6nem
kazanm1§t1r.3Makineye dayal1 tiretime gegisle birlikte tiretimin sekli ve miktart da

artmlstlr.4

Seramik Endiistrisi 1730 yilinda Ingiltere’de dogan ¢émlekgi bir ailenin

cocugu olan Josiah Wedgwood ile baslamistir. Comlekgilige kiigiik yaslarda

! Sena Berktas, Renk Dimli Oraklibel, “Sanayi Devrimi ile Gelen Degisim: Is Boliimii ve
Yabancilagma”, Atlas Sosyal Bilimler Dergisi, Cilt 1, Say1 6, 2021, s. 2

2 Hande Kura, “Endiistriyel Seramik Tasariminda Bigim ve Uretim Yontemleri”, Sanatta Yeterlik Eser
Calismas1. Mimar Sinan Universitesi, 1989, s.13

® Ahmet Naim Cigekler, “Sanayi Devrimi Déneminde Ingiltere’de Calisma Kosullari: Charles Dickens
Romanlarindan Yansimalar”, Istanbul Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Calisma Ekonomisi
Bilim Daly, Yiiksek Lisans Tezi, Istanbul, 2010, s.4

* Mesut Kiigiikkalay, “Endiistri Devrimi ve Ekonomik Sonuglarmin Analizi”, Siileyman Demirel
Universitesi, iktisadi ve Idari Bilimler Fakiiltesi Dergisi, Cilt 2, Say1 2, 1997, s.52



baslayan Wedgwood atdlyesini kurduktan sonra seramigi bir kasaba zanaati

olmaktan ¢ikarmis ve endiistri iiriinii haline getirmistirs.

Resim 1.1: George Stubbs (1724-1806), Josiah Wedgwood un Portresi, 1780,
Earthenware Levha Uzerine Emaye Resim, Oval Cap 40.7 cm., Wedgwood Miizesi,
Stoke-on-Trent.

Kaynak: https:/tr.wikipedia.org/wiki/Josiah_ Wedgwood (Erigim tarihi: 08.07.2024)

Resim 1.2: Staffordshire’daki Wedgwood Miizesi’nin Oniinde Bulunan Yaklasik
2.5m. Yiksekligindeki Bronz Josiah Wedgwood Heykelinden Detay.

Kaynak: Ersoy Yilmaz, Josiah Wedgwood: Seramik Uretiminin ve Pazarlamasinin
Dontistimii, In6nii Universitesi Sanat ve Tasarim Dergisi, 2013, s.254

® Hande Kura, “a.g.e.”, s.16



Resim 1.3: Churchyard Seramik Fabrikasi

Kaynak: Ismet Yiiksel, “Wedgwood seramikleri ve iiretimi”, DEU, Giizel Sanatlar
Enstitiisii, Seramik Anasanat Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Izmir, 2011, s.32

Seramigin biinyesinde hem sanatsal platformda hem de endiistriyel platformda,
bicim iizerinde yenilik katma yeniden tasarlama, seri ve kaliteli sonuglara ulagma,
sekillendirme gibi gereksinimleri giincel teknolojideki gelismeleri blinyesine katarak
ilerlemektedir. Dolayisiyla seramik baski teknolojisinin istiindeki gesitlilik ve
yenilikler, farkli bir hareket katmaktadir. Teknoloji platformundaki gelisimler
seramik endiistrisinde de, seri sekilde devamlilik saglamakta ve bu gelisimler
endiistriyel a¢idan daha hatasiz bir bigimde {iriin kapasitesini daha kisa zamanda

artirmasina imkan saglamaktadir. Bu husus endiistri yoniinden olumlu bir neticedir.®

Seramik alan1 son on yil igerisinde biiyiik gelisimler gostermistir. Yer ve duvar

seramikleri, saglik gerecleri, refrakterler, mineler, ¢imentolar, 6zel camlar ve ileri

® Sibel Sevim, Duygu Kahraman, Giilgin Cavdar, “Gliniimiiz Seramik Endiistrisi ve Artistik
Yiizeylerde Kullanilan Bask1 Tekniklerinin Arastirilmasi ve Uygulanmas1”, Sanat ve Tasarim Dergisi,
cilt 4, say1: 4, 2013, 5.7



teknoloji seramikleri gibi genis bir alana yayilmistir ve 6nemli bir sanayi dali haline

gelmistir7 :

1.2. SERAMIK KARO ENDUSTRISI

Seramik, pismis toprak olarak tanimlanmaktadir. Camurun olusturulmasinda
kil, kuvars gibi inorganik malzemeler kullanilir. Kil sayesinde c¢amurun
sekillendirilebilme ve yogurulabilme 06zelligi saglanirken kuvars dayaniklilig
artirmaktadir. Olusturulan bu ¢camur sekil verildikten sonra dayaniklilik saglamasi

icin belli bir 1s1 diizeyinde pisirilmesidir®.

Metal ve alagimlar1 disinda kalan, inorganik sayilan tiim miihendislik
malzemeleri ve bunlarin {riinlerinden olusan her sey seramik olarak genis bir

cercevede tammlanmlstlrg.

Seramik Karo: Kil, renklendiriciler, ergiticiler, silis ve diger mineral
hammaddelerden yapilmaktadir. Genelde duvar, yer ve dis cephe kaplamasinda
kullanilan ince plaka olarak tanimlanmaktadir. Karolar, sirsiz (Unglazed), sirh
(Glazed) veya engob’lu olabilir; 1siktan etkilenmez ve yanmazlar. Pratik olarak
gecirgenligi olmayan camlastirilmis kaplama sir olarak adlandirilmaktadir. Engob ise
kil esasli gecirgen olabilen veya olmayan mat yilizeyli kaplamadir. Pismeden 6nce

sirlanma islemi tek pisirim seklinde tanimlanmaktadir. Cift Pisirim: ilk pismeden

" 1. Bayraktar, S. Ersaym, O. Y. Giilsoy, Z. Ekmek¢i, M. Can, “Temel Seramik ve Cam
Hammaddelerimizdeki (Feldispat, Kuvars ve Kaolin) Kalite Sorunlan ve Coziim Onerileri”, S.
Endiistriyel Hammaddeler Sempozyumu, 1999, s.22

8 Ziya Yekta Ozkan, “Seramik Karo Endiistrisinde Dijital Baski Teknolojisinin Renk, Desen,
Tasarimc1 Yoniinden Incelenmesi ve Omek Uygulama”, Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar
Enstitiisti, Yiiksek Lisans Tezi, Eskisehir, 2017, s.2

% Ates Arcasoy, “Seramik Teknolojisi”, istanbul: Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi
Seramik Anasanat Dali Yaymlar1 No: 2, 1983, s.1



sonra sirlanarak daha sonra tekrar pisirim yapilmasi ise c¢ift pisirim olarak

adlandiriimaktadir'®.

Seramik karolar, imalat yontemleri ve su emme oranlarinda gore asagidaki

siiflara ayrilmaktadir.

A. Imalat Metotlarina agisindan;

1. Kaliptan ¢ekme karolar

2. Toz halde preslenmis karolar

3. Dokiim karolar

B. Su Emmeye agisindan;

1. Su emmesi yiizde 3’e esit veya daha kiiciik olan karolar; Diisiik su emmeli

2. Su emmesi yiizde 3’ten biiyiik ylizde 10’a esit veya kiigiik olan karolar; Orta su

emmeli

3. Su emmesi ylizde 10’dan biiyiik olan karolar ise yiiksek su emmeli olarak

siniflandirilmastir.

Yapilan bu smiflandirmalar, mamullerin kullanis seklini belirlememektedir.

Karolarmn olusumunu ele almaktadir™.

Seramik karo, Ziya Yekta Ozkan’a gore, inorganik malzemelerle olusturulan
seramik yapimin farkli kalinlikta ve farkli sayidaki kenarlar ile olusturulan geometrik
plakasidir. Ham halde bulunan kuvars, kaolen, kiregtasi, feldspat, dolomit, mermer,
frit, bentonit, boraks, zirkon ve ¢inko gibi yardimci hammaddeler 6l¢iilii bir sekilde

kanigtirllir. Bu karisim toz haline getirilerek yiiksek basingta preslenir ve

1 Mehmet Ali Kafali, “Seramik Yer ve Duvar Kaplamalar1”, Tiirkiye Kalkinma Bankasi A.S.
Aragtirma Miidiirligt, 2005, s.3-4

" Mehmet Ali Kafali, “a.g.e.”, s.4-5



sekillendirilir. Sekillendirilen ince levhalar kurutulur ve istenilen teknik 6zellige gore

belirli dliide pisirilir'.

Seramik karolar kamu alanlari, ticari yapilar, i¢ mekan, dis cephe, dis mekan ve
sosyal yapilar basta olmak tizere birgok alanda kullanilmaktadir™. Seramik Karo
Endiistrisi diinyada ve Tiirkiye’de hizla gelismektedir. Tiirk ekonomisine katkis1 da

yiiksek orandadir®®,

2009 yilinda, Seramik Karo Endiistrisi ac¢isindan saglik geregleri i¢in %44,3 ve
karo iiretiminde %32,8 oraninda ihracat yapilmistir. Ulkemiz, karo iiretiminde Diinya

9.’luguna ve karo ihracatinda Diinya 4.’liigiine ulasmistir'>.

Tiirkiye’de seramik kaplama malzemelerinin iiretildigi iller Canakkale, Bilecik,
Eskisehir, Kiitahya, Usak, Izmir, Manisa, Aydin, Cankir1 ve Yozgat’tir. Tesislerin
%49,82’si Eskischir — Bilecik — Kiitahya bolgesindedir.™

Seramik kaplama malzemeleri tesislerinin;

* %14,61°1 Canakkale’de,

* %49,821 Kiitahya- Eskisehir-Bilecik bolgesinde,

* %28,61°1 Izmir- Aydin Usak- Manisa bdlgesinde,

* % 6,96’s1 Yozgat-Cankir1 bolgesinde kurulmuslardir.

Kurulus bakimindan agirlik, Kiitahya- Eskisehir-Bilecik bolgesinde bulunmaktadir."’

12 Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, 5.3
13 Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, s.22
14 Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, s.12

1> https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2013/01/20130125-35-1.pdf “Tiirkiye Seramik Sektérii
Strateji Belgesi ve Eylem Plan1 2012-2016.”, s.14 (Erisim tarihi 08.07.2024)

1 https://www.sanayi.gov.tr/plan-program-raporlar-ve-yayinlar/sektor-raporlari/mu2812011410
“Seramik Sektoér Raporu 2021”7, Sanayi Genel Midiirliigii, 2022, s.12 (Erisim tarihi 08.07.2024)


https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2013/01/20130125-35-1.pdf

6,96%

B Canakkale

W Bilecik-Eskisehir-Kitahya
m Usak-izmir-Manisa-Aydin
B Cankiri-Yozgat

Resim 1.4: Seramik Kaplama Malzemeleri Tesislerinin Bolgelere Gore Dagilimi

Kaynak: “Seramik Sektor Raporu 20217, Sanayi Genel Miidiirligi, 2022, s. 12

7 https://www.sbb.gov.tr/wp-content/uploads/2022/08/Onuncu-Kalkinma-Plani-Seramik-Calisma-
Grubu-Raporu.pdf “Onuncu kalkinma plani, Seramik Calisma Grubu Raporu”, 2015, s.29 (Erigim

tarihi 08.07.2024)



2. BOLUM: YONTEM
2.1. BASKI TANIMI VE TARIHCESI

Baski, farkli tekniklerle resimsel bir goriintiiniin ¢oklu olarak iiretilmesidir.
Herhangi bir yazinin, formun, gorselin baski tekniklerinden faydalanarak istenilen
adette ve tarzda, kopyasmin farkli bir yiizeye aktarilarak olusturulmasi manasina
gelmektedir.”® Baski ilk olarak antik caglarda ortaya ¢cikmisken, seramik iiretimi ve
baski yontemi uzun bir evveliyata sahip olmakla birlikte, donemimizde farkli
yontemlerle aplikasyonlarina rastlanmaktadir.™ Tarihsel dénem oncesinden itibaren
insanoglu kaya, boynuz, vb. mukavemeti yiiksek yiizeylere resimler uygulamislardir.
Ileri siiregte ise kiliclara, takilara siisler yapmislardir. Kagidin kesfi ile ise asil bask1
sanat1 gergeklesmistir. Kagit yiizeyine ilk baskinin ne zaman uygulandigi nihai
olarak bilinmemektedir. Fakat 15. yiizyil Avrupa’sinda 6zgiin baskiya oOnciilitk
saglayan sert ahsap ve demir, g¢elik plakalar temel baski kalip materyalleri olarak

kullanildigint gérmek miimkiindiir.?

Seramik boyanin bir yiizeyden digerine aktarilmig olan baskilara Girit (Minos)
ve Yunan (Miken) seramiklerinde rastlanilmaktadir.* Bazi arkeologlar agisindan bu

teknik, piiskiirtme yontemi ile dekorlanan seramiklere denk goriilmiistiir.?

Sonrasinda basit sablon teknigi ile ylizeylere desen aktarma islemini gelistiren
insanlik, {lizerine iz birakilmasinin miimkiin olmasindan dolay1 topragi baski

materyali olarak kullanmistir.?

8 eman Kalay, “Seramik Yiizeylerde Kullanilan Baski Teknikleri ve Uygulamalari”, Dokuz Eyliil
Universitesi Giizel Sanatlar Enstitiisii Seramik Anasanat Dal1 Yiiksek Lisans Tezi, [zmir, 2009, s.2

9 Aysel Giines, “Seramik Yiizeylerde Transfer Baski Tekniklerinin Arastirilmasi, Yeni Tasarim ve
Uygulamalar”, Dokuz Eyliil Universitesi Giizel Sanatlar Enstitiisii Geleneksel Tiirk Sanatlar1 Anasanat
Dali Yiiksek Lisans Tezi, {zmir, 2019, s.4

2 Esra Bacaksiz, “Ozgi'm Baski Tekniklerinin Incelenmesi”, Marmara Universitesi, Fen Bilimleri
Enstitiisii Matbaa Anabilim Dali Matbaa progranu Yiiksek Lisans Tezi, Istanbul, 2009, s.11

2 perihan San Aslan, “Seramik Yiizeylerde Monobaski Uygulamalar1”, Sanat ve Tasarim Dergisi, c.
0, say1. 18,2017, s. 170

%2 Leman Kalay, “a.g.e.”, s.4
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Camur yiizeyindeki ayak izleri ilk kez insanogluna belki de bir motifi, deseni,
resmi teksir etme fikri verirken, Hititlerin ve Asurlularmm mihirleri bu manada ilk

orneklerin olmasi niteliginde gosterilebilir.*

2.2. SERAMIK SANATI ALANINDA KULLANILAN BASKI TEKNIiKLERI

2.2.1. Seramik Camuru Uzerine Uygulanan Baski Teknikleri

2.2.1.1. Rolyef Baski

[k miihiir 6rnekleri insanoglunun yas camur iizerine parmaklarin1 basmas ile
bilingli veya bilingsiz bir sekilde meydana gelmistir. Dogal siingerin dokusundan

yararlanarak Minos ve Miken ¢omlekleri {izerinde renkli baskilar olusturmuslardir.

Baski kelimesinin sozliik terimi, ‘basmak’ anlamina karsilik gelmektedir.
Sanatcilardan bazilar1 seramigin kendine has yapisindan yararlanarak miihiirler
vasitastyla olusturulan kabartma yiizeyler meydana getirmislerdir. Bu kisilerden biri
de Bill Todd’dur. Todd rolyef baski tatbiklerinde, biskiivi pisirimi gerceklestirilmis
seramik miihiirler hazirlayip, yas ¢amur iistiine basim yapmaktadir. Rolyef baski,
baski islemi yapan kisi i¢in yliksekte kalan desenler ile yiizeyin {izerine baski
uygulamaktir. Uygulamaya ge¢cmeden evvel miihriin yiiksek kisimdaki ylizeylerine
silindir vasitasiyla bir kat oksit veya seramik boyalar siiriiliir. Baski i¢in yapilan
islem boyali boliim, kagitla ya da seramik biinye iizerine bastirilmak suretiyle
aktarildiginda gerceklestirilmis olur. Rolyef baskinin  miihiir baskiya ¢ok
benzemesinin yani sira uygulama metotlar1 ve kullanim alanlar1 acisindan
degisiklikler sunmaktadir. Rolyef baski pek ¢cok sanat¢i tarafindan kullanilmaktadir.

Bazi durumlarda kalip yoniiyle kullanim saglanacak yiizey el ile sekillendirmesi

2 Ezgi Hakan Verdu Martinez, “Giiniimiiz Seramik Sanatinda Gelistirilen Yeni Uygulamalar1 ile
Indirekt Transfer Baski Teknigi: Cikartma”, Yedi: Sanat, Tasarim ve Bilim Dergisi, Say1 8, 2012. s.
40

% Dizar Ercivan Zenciri, “Gérsel Sanatlar Ogretmeni Adaylarinda Ozgiin Baskinin Yaratic1 Diisiinme
Becerileri ve Oz-Yeterlilik Algis1 Uzerindeki Yansimasi”, Dokuz Eyliil Universitesi Egitim Bilimleri
Enstitiisii, Giizel Sanatlar Egitimi Anabilim Dali Resim-Is Ogretmenligi Programi Doktora Tezi,
I[zmir, 2008, s.6
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yapilirken bazen ise hazir gereclerden yararlanilabilmektedir. Sanatgilar bazen

kaliplarin hazirlanmasinda bilgisayar faktoriinden fayda saglamaktadlr.25

Resim 2.1: Paul Mason, "Prawn Clock Box”,1995.

Kaynak: Duygu Kahraman, “Seramik Yiizeyler Uzerinde Baski Tekniklerinin
Arastirilmasi ve Uygulanmas1”, Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii,
Seramik Anasanat Dali, Sanatta Yeterlilik Tezi, Eskisehir, 2012 s. 28

2.2.1.2 Linol Baski

Ingilizce’de linocut, linoleum block print, lino print, Fransizca’da linogravure,
Almanca’da linoschnitt ve Italyanca’da linografia isimleriyle anilan bu baski tiirii

tilkemizde linolyum veya linol baski olarak adlandirilmaktadir. Linol baski yapisinin

% Duygu Kahraman, “Seramik  Yiizeyler Uzerinde Baski Tekniklerinin  Arastirilmasi  ve
Uygulanmasi1”, Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Seramik Anasanat Dali, Sanatta
Yeterlilik Tezi, Eskisehir, 2012, s.27-30
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yumusak olmasindan dolayi kolaylikla oyulabilen, yiiksek kisimdaki yerlerde ise
merdane yardimi ile boyanmasinin ardindan renkli ve tek renk gogaltma imkéni
tantyan yiiksek kaliteli baski teknigidir.?® Bu bask: tekniginde ¢ok renkli baskilarin
olusturulmasinda aga¢ baskidaki gibi kaliplarin farkli renklerde ayri ayn
hazirlanmas1 gerekmektedir. Bu baskida deri sertliginde olan ¢amur yiizeyler
blinyesine miihiir baski gergeklestirilebilmektedir. Bu esnada biskiivi pisirimi
yapilmis olan seramik yapilar dstiine boya veya sir kullanimi ile baski
gerceklestirilebilmektedir. Cam levha iistiinde hazirlanan boya, baski silindiri
aracilifiyla yuvarlanarak renk linol kaliba gegirilir. Renklenen linoliin seramik biinye
istiine dikey basing uygulanmasiyla baskisi gergeklestirilir ve boylelikle resim

. 27
transferi tamamlanmis olur.

— ﬁ*\;‘\%

\
\S
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Resim 2.2: Juliette Goddard (UK), Linol Baskil1 Siirahi.

Kaynak: Aysel Giines, “Seramik Yiizeylerde Transfer Baski Tekniklerinin
Arastirilmasi, Yeni Tasarim ve Uygulamalar”, Dokuz Eyliil Universitesi Giizel
Sanatlar Enstitiisii Geleneksel Tiirk Sanatlar1 Anasanat Dal1 Yiksek Lisans Tezi,

[zmir, 2019, s.39

2.2.1.3 Yiiksek Baski

Baski1 tekniklerinin igerisinde en eskilerinden biri olan bu teknik istenmekte

olan gorlintiiniin baski uygulanacak diizlemde olusturulmasi amaciyla, diiz yiizeyli

% Serkan Demir, “Ozgiin Baski Resim Sanatinda Linol Baski”, Canakkale Onsekiz Mart Universitesi,
Sosyal Bilimler Enstitiisii, Resim Anasanat Dal1, Yiiksek Lisans Tezi, Canakkale, 2017, s. 92

2t Aysel Giines, “a.g.e.”, s.37-38
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bir malzemenin desene uygun olacak sekilde belli miktarda oyma, kazima veya
kesme nitelikleri ile yapilmasidir.”® Isim olarak yiiksek baski ad1, zeminden kesilerek
yiikseltilmis desenden alir. Baskinin uygulanacagi desen bolgeleri, yiiksek sekilde
birakilip, boyanmasi ile baski yapilmaktadir. Olusturulan dizaynlar, linolyum, camur,
agag, alci, stinger, kaucuk ve benzer sekilde bircok materyal {izerine uygulanmistir.
Tasarimlar, blok malzemenin {istiine ¢izilmis veya kopyalanmig ve biitiin negatif
yiizeyler (basim istenmeyen bolgeler) iskarpela, bigak vb. ekipmanlarla kesilmistir.
Yiiksek goriintii olarak isimlendirilen yiikseltilmis bolgeler, sir alti boyalar veya

astarla boyanip, camur yiizeyine dogrudan basilabilmektedir.?

Resim 2.3 : Lenny Goldenberg (Danimarka).

Kaynak: Leman Kalay, “Seramik Yiizeylerde Kullanilan Baski Teknikleri ve
Uygulamalar1”, DEU Giizel Sanatlar Enstitiisii Seramik Anasanat Dali YL Tezi,
[zmir, 2009, s.23

28 Aysel Gilines, “a.g.e.”, s.34

% Leman Kalay, “a.g.e.”, 5.19-20
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2.2.1.4. Graviir Baski (Cukur Baski)

Graviir metal bir plaka listiine asit veya ¢elik bir u¢la oyulan desenin, oyulan
bolgelerine miirekkep yedirilerek pres araciligiyla kagida uygulanmasi ile olusan

baski cesididir.*

Graviir yontemini ilk c¢agda mihiir yapimi i¢in Stimerler, miicevher
islemeciligi i¢in ise Misirlilar kullanmislardir. Para tasarimciligi i¢in Yunanlhlar ve
Lidyalilar tarafindan gelistirilen bu teknikle, Romalilar ve Etriiskler devrinde metal
ustalar1 gesitli ev geregleri, silah, taki vb. giimiis, altin ya da bronzdan meydana

getirilmis materyalleri sivri ekipmanlarla oyma islemi ile siislemislerdir.*

Graviir baskiyr Seramik yiizeyler iizerine uygulayabilmek icin, bakir veya
cinko gibi plaka materyaller kullanilir. Bu kaliplarin vasitasiyla boyanin yas ¢amur
tizerine transferi isteniyor ise, piiriizsiiz ve diizgiin bir yiizey olmasi gerekir. Bu
yiizeylere hazirlanan kalip plakalarin1 basarak graviir baski yapilabilir. Graviir
baskiy1r seramik yiizey iizerine aktarmanin baska bir yolu ise hazirlanan graviir
kalibin kagit lizerine basimu ile yapilir. Bu teknik ile hazirlanan desenin transfer
edildigi kagit, yas ¢amurun ylizeyine bastirilmasi yoluyla transfer gergeklestirilir.
Kéagitla uygulanan aktarim yonteminde ¢amurun iistiine uygulanan transferden farkl

olarak baski yapilacak yiizeyin diizgiinliigii 6nem arz etmez.

% Duygu Kahraman, “a.g.e.”, 5.20

3! Selma Sahin, “Ortadgretim Resim Derslerinde Baskiresim Tekniklerinin Ogretimi, Uygulamalarda
Karsilasilan Sorunlar ve Coziim Onerileri”, Gazi Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Resim
Anasanat Dali, Sanatta Yeterlik Tezi, Ankara, 2006 s.70
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Resim 2.4 : Graviir Baski Uygulanmis Vazo Caligsmasi (Giingor Giiner’den
alinmistir)

Kaynak: Duygu Kahraman, “Seramik Yiizeyler Uzerinde Bask1 Tekniklerinin
Aragstirilmasi ve Uygulanmast”, Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii,
Seramik Anasanat Dali, Sanatta Yeterlilik Tezi, Eskisehir, 2012, s.39

Nitekim istenildiginde hareketli ve 3 boyutlu yapilarin yiizeyinde graviir baski
teknigi uygulanabilir. Bu teknik ile ¢ukur yiliksek ya da kavisli yiizeylere aktarim
islemini saglamak miimkiindiir. Bu durum diger yonteme gore uygulama agisindan

sanat¢iya kolaylik saglamaktadir.

Porselen tizerinde graviir baskisini kullanan sanatc¢ilardan biri de Giingor
Giiner’dir. Kagit katkisi ise hazirlanan porselen ile form sekillendirilmesi yapilmasi
ardindan yiizey lizerine graviir baski gerceklestirilmistir. Gazete kagit lizerine graviir
baski yapilmis ve akabinde bu kagit vazonun {izerine sarilarak elle baski

uygulanmistir. (Bak. Res. 8)%

2.2.1.5. Diiz Baski Yontemleri

% Duygu Kahraman, “a.g.e.”, s.38
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2.2.1.5.1 Tasbaski (Litografi)

Cogunlukla “diiz baski” ismiyle baski literatiiriinde bulunan bu yontemde,
oncesinde tas kullanildigindan dolayr sanat lisaninda “Tas baski (Litografi)” olarak
adlandirilmistir. Kirectaginin iizerine farkli yagl materyallerle ¢izilmis sekilleri baski

yolu ile ¢ogaltma sanatina “Litografi” denilmektedir.*

Resim 2.5 : Kil Uzerine Litografi Baski Siireci

Kaynak: Sanver Ozgiiven, “Seramik Yiizeylerde Dijital Bask1 Uygulamalar1”,
Sanatta Yeterlik Sanat Calismas1 Raporu, Hacettepe Universitesi, Giizel Sanatlar
Enstitiist, 2017, s.44

Uygulamada yapilan birtakim degisiklikler ile seramik yiizeylere de litografi
teknigiyle baskilar yapilabilir. K&gidin iizerine uygulanan baski gibi standart
aplikasyonlarda, kullanilan boya orani ile seramik yiizeyler iizerinde kullanilan boya
miktarlar degisiklik gdstermektedir. Renk yogunlugu agisindan seramik baskidaki

yogunluk standart baskilara gore daha fazladir. Bu sebeple, seramik alanindaki

% Selma Sahin, “a.g.e.”, .92
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litografik baskida, seramik boyalarmin yerine, her bir renk igin litografik vernik

kullanilir.**

:
- J " g <
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Resim 2.6 : Seramik Uzerine Litografi

Kaynak: Levent Mercin, Aysun Erzincan, Nurcan Yildiz, Elif Erken, Demet Parlak,
Seda Akbak, Sena Ebeoglu, Melek Arslan, “Sofra Seramiklerinde Dekorlama
Teknikleri, Ink-Jet Dekorlama Teknigi Ile Diger Tekniklerin Birlikte Kullanimi”,
Inénii Universitesi, Sanat ve Tasarim Dergisi, cilt 11, say1 24, 2021, s.114

Uygulama agisindan Litografik baskidan gegirilmis dekal kagit tistiine, tercih
edilen seramik boyalar1 puskirtiiliir. Boyalar yalnizca vernikli ylizey istiinde

tutunma saglar. Kuruma islemi ardindan dekal kagit iizerine tekrardan baski

% Sanver Ozgiiven, “Seramik Yiizeylerde Dijital Baski Uygulamalar”, Sanatta Yeterlik Sanat
Caligmasi1 Raporu, Hacettepe Universitesi, Glizel Sanatlar Enstitiisii, 2017, s.44
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uygulanabilir ve farkli renklerin de piiskiirtiilmesi miimkiindiir. Bu yontem bir¢ok
kez yapilabilir, fakat ticari manada bakildiginda, en fazla dort renk

kullanilmaktadir.*®
2.2.1.5.2 Monobaski

Mono baski teknigi sanatsal iiretim ilerleyisinde yapit iizerinde farkli bir etki
kilan tekniklerden biridir.*® Tarihsel olarak bilinen en eski mono baskilar 17. yy
ortalarina kadar uzanir ve ilk uygulayan isim ise Italyan baski resimci Giovanni

Benedetto Castiglione olarak bilinmektedir.*”

Monotipi (tek tip) sozciigli, “mono” ve “tipi” sdzcliklerinin birlesiminden
olusmaktadir. Bu islem i¢in literatiirde Monoprint (tek seferlik baski) sozciigii de

kullanilmaktadir.®®

Resim 2.7 : Kagit ile Monobaski Uygulamasi (Jason Bige Burnett)

Kaynak: Perihan San Aslan, “Seramik Yiizeylerde Monobaski Uygulamalar1”, Sanat
ve Tasarim Dergisi cilt.0, say1, 18, 2017, s.178

® Levent Mercin, Aysun Erzincan, Nurcan Yildiz, Elif Erken, Demet Parlak, Seda Akbak, Sena
Ebeoglu, Melek Arslan, “Sofra Seramiklerindq_ Dekorlama Teknikleri, Ink-Jet Dekorlama Teknigi ile
Diger Tekniklerin Birlikte Kullanimi1”, Indnii Universitesi, Sanat ve Tasarim Dergisi, cilt 11, say1 24,
2021,s.114

% Duygu Kahraman, “a.g.e.”, s.46

87 Perihan San Aslan, “a.g.e.”, s.170

% Aysel Giines, “a.g.e.”, .83
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Seramikgiler i¢in vazgegilemez materyallerden biri halindeki alg1, seramik yiizeyler
iistiinde monobaski aplikasyonlarinda, su emme niteliginden 6tiirii kullanilan 6nemli
bir materyaldir. Al¢inin su emme niteli§inden yararlanabilmek i¢in boyalar sulu
kivamda hazirlanmalidir. Farkli pigment, sir ve astarlarla meydana getirilen boyalar,
deseni olusturmak amaciyla puar veya fir¢a ile alg1 plaka iistiine tatbik edilir.
Istendigi zaman alg1 plaka iistiindeki boya veya desen sivri uclu ekipman araciligiyla
sgrafitto benzeri kazima yontemleri kullanilarak alg1 plaka istiindeki goriintiilerin
etkisi belirginlestirilir. Bahsi gecen islemin bitiminde hazirlanan yas ¢amur plaka,
hassas bir sekilde baski uygulanarak al¢1 plakadaki desenin iistiine nakledilir. Algida

gergeklestirilen biitiin desenler ile uygulanan renkler camur diizleme aktarilir. (Bak.

Res. 12) **

Resim 2.8: Robert Engle, “Isimsiz Vazo”, 1968

Kaynak: https://www.themarksproject.org/marks/engle (Erisim Tarihi: 08.07.2024)

¥ Duygu Kahraman, “a.g.e.”, s.54
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Resim 2.9: Perihan San Aslan, 2015. Hatiralar Monobaski 6rnegi, 40x28x8 cm

Kaynak: Perihan San Aslan, “Seramik Yiizeylerde Monobaski1 Uygulamalari”,
Sanat ve Tasarim Dergisi cilt.0, sayi, 18, 2017, s.177

2.3. SERAMIK ENDUSTRIiSINDE KULLANILAN BASKI TEKNiKLERIi
2.3.1. Seramik Karo Uzerine Uygulanan Baski Teknikleri

2.3.1.1. Serigrafi (ipek Baski)

Serigrafi baski teknigi tarihsel olarak oldukga eskilere dayanmaktadir. Dizayn
edilen sablonlarin elek vasfindaki yilizeye yapistirilmasi, boya geciriminin oldugu
bolgelerin  kontrol edilebilirligiyle beraber bunlarin tercih edilen yiizeylere
basilabilme agisindan kolayliginin sezilebilmesi elek baski tekniginin temelini
olusturmaktadir. Bu teknik ile farkli kaynaklar igerisinde bin sene kadar evvelinde
bazi kiiltiirlerde Romalilar, Eski Misirlilar, Japonlar ve Cinlilerde duvar, yer, tavan,

comlekgilik ile dokuma siislemelerinde sablon kullanildigi bilinmektedir.*

* Muharrem Sozen, “Serigrafi Baski ile Basilan Porselen Cikartmasi ve Ipek Sikliginin Baski
Kalitesine Etkisinin Incelenmesi”, Marmara Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisii, Yiiksek Lisans
Tezi, Istanbul, 1993, 5.7
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Ipek Baski, Sablon baski ya da elek baski olarak amlan serigrafi, tekstil
sanayisinde, grafik sanatlarinda ve baski resim ¢alismalarinda siklikla kullanilan bir
bask1 c¢esididir. Goriintiiyli herhangi bir yiizeye aktarmada epeyce popiiler bir
yontemdir. Seramik sanat¢ilarinca da uygulama igin gerekli materyallere Kkolay
ulagilmasi ve giivenirligi nedeniyle yogun olarak kullanilan yontem olmustur. Bu
yontemde, elekten al¢1 plaka, dekal kagit ve pismis seramik yiizeye veya dogrudan
camur lstiine baski yapilabilir. Medyum ile karistirllmig, sir iistii boyalar ise
miirekkep yerine kullanilmaktadir. Gergin bir bi¢imde dik acili tahta bir gerceve
tizerine gerilmis, iyi nitelikteki bir elek dogrudan bir kagit {iizerine
yerlestirilmektedir. Baski miirekkebi, dokiilerek kaucuk bir siyirict (rakle) ile
cekilmektedir ve boylelikle miirekkep Obiir taraftaki kagit iizerine aktarilmaktadir.
Cogunlukla elekte kullanilan malzeme ipektir, (Amerikalilar bu teknige ipek baski
veya bazen serigrafi olarak nitelemektedirler) 6te yandan pamuk, naylon veya metal

aglarda kullanilabilir.**

Silecek

Miirekkep
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Resim 2.10: Serigrafi Baski Sistemi

Kaynak: Ahmet Akgiil, S. Cem Ozakhun, “Serigrafi Bask1 Sistemi Kullanilarak
Yapilan Dekal Baskida Dokuma Sikliginin Baski Kalitesine Etkisinin Belirlenmesi”,
[stanbul Ticaret Universitesi Fen Bilimleri Dergisi, cilt 10, say1 20, 2011, s. 145

1 Leman Kalay, “a.g.e.”, 5.66
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Serigrafi baski yonteminde miirekkebin belirli tazyik ve serilikle elegin agik
boliimlerinden baskialti materyalinin iizerine transferini saglayan kauguk ekipmana
rakle adi verilmektedir. Raklenin iki ¢esidi bulunmaktadir. Bunlardan biri silindirik
metal raklelerdir, bir digeri ise ¢ogunlukla grafik baskilarda kullanilan kauguk
raklelerdir. Kauguk raklelerin iiretimi dogal ya da sentetik kaucuklardan
yapilmaktadir; neoprene, poliiiretan, polyester ve vulkulan c¢esitleri bulunmaktadir.
Solvent ve su bazli miirekkepler i¢in kullanilanlar Poliliretan raklelerdir. Polyester
rakleler solvent bazli miirekkeplere pek dayaniklilig1 yoktur. Ucuz olmasindan dolay1
ilgi c¢eker. Vulkulan rakleler, belli oranda kaucuk esashidir. Agir solventli
miirekkeplere dayanikli yapisi vardir. Uretim agisindan kauguk rakleler cesitli
sertliklerde ve cesitli ag1z yapilarinda imal edilmektedirler.*? Rakle bicaginin sertligi,
shore cinsinden tanimlanir.*® Rakle sertlik bakimindan 40 ile 100 shore araliginda
degisiklik gostermektedir. Grafik baskilarinda g¢ogunlukla 70-75 shore rakleler
kullanilmaktadir. Rakle agiz bicimi ise bes farkli yapida bulunmaktadir;

M

Resim 2.11: Ragle-Siyirict Bigak Agiz Bigimleri

Kaynak: Ziya Yekta Ozkan, “Seramik Karo Endiistrisinde Dijital Baski
Teknolojisinin Renk, Desen, Tasarime1 Yoniinden Incelenmesi ve Ornek Uygulama”,
Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Yiiksek Lisans Tezi, Eskisehir,

2017,s.24

. Dik kenarl: rakle; kagit, karton vb. malzemeler i¢in

* Ahmet Akgiil, . Cem Ozakhun, “Serigrafi Baski Sistemi Kullamlarak Yapilan Dekal Baskida
Dokuma Sikligimin Baski Kalitesine Etkisinin Belirlenmesi”, Istanbul Ticaret Universitesi Fen
Bilimleri Dergisi, cilt 10, say1 20, 2011, s. 145

* Giilhan Biiytikpehlivan, “Bilgisayar Kontrollii Baski Sistemlerinin Kalite Faktorlerinin Tesbiti”,
Marmara Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii, Doktora Tezi, Matbaa Egitimi Anabilim Dal1, Istanbul,
2008
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J Kenarlar1 yuvarlatilmis rakle; fonksiyonel kullanimlar i¢in

° Bir kenar1 keskin rakle; seramik, cam, metal, porselen ve ahsap gibi

malzemeler igin

. V tipi rakle; ¢ogunlukla yar1 ve tam otomatik makinelerde daire ve

konik baski malzemeleri igin

. Kenarlar1 tam yuvarlatilmis rakle; tekstil kumaslar1 iizerine baski ve

bol miirekkep ihtiya¢ duyulan baskilar i¢in kullaniimaktadir.**

Resim 2.12: Serigrafi Baskida Kullanilan Aliiminyum Ragle-Siyirici

Kaynak: https://www.refsan.com.tr/aluminyum-ragle (Erisim tarihi 08.07.2024)

* Ahmet Akgiil, S. Cem Ozakhun, “a.g.e.”, s. 145-146
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Resim 2.13: Serigrafi Teknigi ile Uygulanmis Seramik Nihale Ornekleri

Kaynak: https://www.myros.com/cini-yuvarlak-serigrafi-nihale-167-mm (Erisim
tarihi 08.07.2024)

2.3.1.2. Rotocolor

Rotocolor, endiistride silikon tambur baski uygulamalarinin adi olup “laser
roll” olarak da isimlendirilir. *® Elek bezinin kullanimi yoluyla gerceklestirilen
baskilara nazaran bu sistem farkli bir teknik sunmaktadir. Elek bezi kullanimi ile
gerceklestirilen baskilarda hazir edilen boya pastalari elegin iistiine ya da igine katilir
ve bir rakle vasitasiyla kuvvet uygulanip karolarin iistiine desenler ¢ikartilir. Halbuki
bu sistemde uygulama, absorpsiyon yontemi ile yapilmaktadir. Bu sebeple
olusturulan boya pastalar1 miirekkep (ink) olarak adlandirilmaktadir. Silikon
araciligiyla olusturulan tambur baskilarda, dncesinde hazir hale getirilmis desenler,
elek bezi yerine kullanilan silikonlar {istliine bilgisayar araciligiyla lazer isinlar

kullanilarak yakma iglemi ile aktarimi saglanir. Boylelikle desenler silikonlar

4_? Kamuran Karaagag, “Seramikte Mekanik Baski Yontemleri”, Mimar Sinan Giizel Sanatlar
Universitesi, Sosyal Bilimler E_nstitiisii, Seramik ve Cam Tasarimi Anasanat Dali, Seramik Tasarim
Programi, Yiiksek Lisans Tezi, Istanbul, 2006, s. 58
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istinde minik delikler seklinde goriiliir. Bu bicimde hazir edilen silikon silindirler
vasitasiyla karolara desen uygulamasi yapilir. Bu uygulamada kullanilan silikonlar
islem yapilacak yilizeyin durumuna gore sert veya yumusak olacak sekilde degisiklik
gostermektedir. Rolyefik ylizeylere yapilacak islemde yumusak silikonlar, sert
yiizeylerde ise sert silikonlar kullanilir.*®

Gliniimiizde sektorel manada seramikte karo yiizeyine desen uygulamasinin
yerini rotocolor almistir. Ancak, elek baski ile iretimlerde mevcuttur. Karo
tiretiminde rotocolor hiz ve akabinde pratiklik kazandirmasiyla birlikte boya (pasta)
tiketimini de alt seviyelere indirgemistir. Elek baskida desen karonun ylizeyine
iistten bir mekanizma ile bastirilarak elde edilir. Rotocolor’un c¢alisma mantig
acisindan elek baskidan farki, deseni karo yiizeyine donerek birakmasidir.
Rotocolor’da kullanilan pastalar, pasta hazirlikta olusturularak hazir hale getirilir.
Pasta regetesinde kullanilan farkli boya, baz ve yaglar karo yiizeyinde deseni
olusturur. Sonrasinda pasta biinyesinde bulunan bu yaglar firin ortamindaki 1sinin
tesiri ile kaybolur. Rotocolor sekronize ve merkezmod olmak iizere iki sekilde
calismaktadir. Karo rotocolordan gectikten sonra iiretim sistemine gore koruyucu sir
ya da normal bir sirdan ge¢mesinin ardindan firina gitmek igin transfer araglarina
konulur. Isletmelerin bazilarinda iiretim siirekli sekilde olup sir uygulama

bantlarindan sonra karolar dogrudan firina aktariimaktadir.*’

*® Duygu Kahraman, “a.g.e.”, 5.73

*" Murat Seving, Cengiz Oksiiz, “Seramik Karo Uygulama Teknikleri 017, Dr. (h.c) ibrahim Bodur
Kaleseramik Egitim, Saglik ve Sosyal Yardim Vakfi Yayin No: 4, Ankara, 2013, 5.23
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Resim 2.14: Desenleme (Rotocolor)

Kaynak: Murat Seving, Cengiz Oksiiz, “Seramik Karo Uygulama Teknikleri 017,
Dr. (h.c) Ibrahim Bodur Kale Seramik Egitim, Saglik ve Sosyal Yardim Vakfi Yayin
No: 4, Ankara, 2013, 5.23

Siyirici bigaklar Rotocolorlar

/ \ / \ Seramik karo

Kontrol panelleri

Resim 2.15: Desenleme (Rotocolor) Temel Calisma Prensibi

Kaynak: Murat Seving, Cengiz Oksiiz, “Seramik Karo Uygulama Teknikleri 017,
Dr. (h.c) Ibrahim Bodur Kaleseramik Egitim, Saglik ve Sosyal Yardim Vakfi Yayin
No: 4, Ankara, 2013, 5.23
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Resim 5: Rotocolor Baski Makinesi Calisma Sistematigi

Kaynak: Kamur.a.ln Karaagac, “Seramikte Mekanik Baski Yontemleri”, Mimar Sinan
Glizel Sanatlar Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Seramik ve Cam Tasarimi
Anasanat Dal1, Seramik Tasarimi Programi, Yiiksek Lisans Tezi, Istanbul, 2006, s.

59

Resim 2.17: System Rotocolor Makinesine Ait Ekran Paneli AFD Seramik, 2023
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Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.18: System Rotocolor Makinesi Genel Goriiniim AFD Seramik, 2023

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

2.3.1.3. Dekal (Cikartma)

Desenin kagit ilizerine transfer islemine “dekal” adi verilmektedir. Dekal
teknigi, 6zel yapiskanli kagit tizerine desenin serigrafi teknigiyle seramik boyalarinin
basilmasidir. Serigrafi baski aplikasyonu ¢ogunlukla karo yiizeyi tarzi diiz yiizeyler
tistiine baski uygulamasi olup ¢ikartma islemi ile 3 boyutlu yapilar {izerine baski

imkani1 saglamaktadir.*

60’1 ve 70’li senelerde dekal baski yontemi ¢agdas seramik islerde bir hayli
poptilerlik kazanmistir. Seramik sanatgilari, fotografik goriintliyli dekal kagit istiine
sir iistli boyalar ile aktarima baslamiglardir. Endiistride ve seri iiretilen seramiklerde
ticari dekallerin kullanildig1 gibi kimi seramikgiler tarafindan kolaj malzemesi olarak

da kullanilmistir. Giinlimiizde de serigrafi seramik sanatcilari igerisinde kompleks

*® Kamuran Karaagag, “a.g.e.”, s. 51
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goriintlileri dekal, camur plaka ya da seramik iizerine aktarimda fazlasiyla

popiilerdir.*

Resim 2.19: Howard Kottler, 1972, Porselen, dekal, Seattle Sanat Miizesi.

Kaynak: Leman Kalay, “Seramik Yiizeylerde Kullamlan Baski Teknikleri ve
Uygulamalarr”, DEU Giizel Sanatlar Enstitiisii Seramik Anasanat Dal1 YL Tezi,
[zmir, 2009, s.18

Resim 2.20: S.Sibel Sevim,”Kuslar” 2011

Kaynak: Duygu Kahraman, “Seramik Yiizeyler Uzerinde Baski Tekniklerinin
Arastirilmas1 ve Uygulanmasi1”, Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii,
Seramik Anasanat Dali, Sanatta Yeterlilik Tezi, Eskisehir, 2012, s.115

* Leman Kalay, “a.g.e.”, s.17-18
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Serigrafi baski ile boya tabakasi istenilen renk tonu ve yogunlugun dekor
tizerinde olusmasina olanak tanir. Seramik baskida kullanilan kalip basit
malzemelerden de yapilabilir. Ancak, tespit edilen renkler 6nceden kontrol etmek
istenirse gelismis bir diizenege ihtiya¢ duyulacaktir. Gelismis bu diizenek ¢ikartma

(dekal) uygulamas: olarak adlandiriimaktadir.>

Endiistriyel seramik sanayisinde, fayans ve yer karosu gibi iirlinlerin
dekorasyonunda ve sofra esyalarinin siislenmesinde, c¢ikartma ile dekorasyon
vazgecilmez bir yontem olarak kabul edilmektedir. Bu ¢ikartmalar, baski islemine
uygun olmayan maddelerin bezenmesi ve etiketlenmesi i¢in yogun olarak kullanilir.
Ozellikle seramik endiistrisinde, dekorasyon ihtiyacinin yogun oldugu alanlar olan
sofra ve siis esyalarinda ¢ikartma yontemi sik¢a kullanilmaktadir. Bununla birlikte,
nadiren de olsa saglik geregleri ve karo iiretiminde de ¢ikartma yonteminin

uygulanabildigi goriilmektedir.”*
2.3.1.4. Dijital Baski (inkJet)

Dijital baski tekniklerinden biri de inkjet baskidir. Bilgisayar dosyasindan
dogrudan alinan datalarla baskili malzeme iiretebilmesine imkan taniyan bir baski
teknolojisidir.>> Avrupa’da son yillarda yogun bigimde tercih edilen bir uygulamadir.
Bu sistemde yiizeye aktarimi talep edilen desen inkjet makinelerine bagl bilgisayara
aktarilir ya da bilgisayarda dizayn edilir. Sonrasinda seramik yiizeyine deseni biitiin
renk ve tonlarimni dikkate alarak aktarir. Sayisiz renk ve tonlamalarin yiizeye transferi
isleminde oldukca basarili olan dijital bask: sistemi klasik diger tekniklerin dniine

gecmektedir.>

%0 Kamuran Karaagag, “a.g.e.”, s. 51-52

° Aysun Simsir Caliskan, Samed Ayhan Ozsoy, “Transfer Baski Teknigi Ornegi Cikartma (Dekal)
Yonteminin Giinlimiiz Seramik Sanatinda Uygulanmasi”, 6. Uluslararas1t Matbaa Teknolojileri
Sempozyumu, 2018, s.756-757

*2 Duygu Kahraman, “a.g.e.”, s.78

% Kamuran Karaagag, “a.g.e.”, s. 81
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Resim 2.21: Dijital Baski Makinasi, Usak Seramik, 2023
Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Dijital baski, konvansiyonel baski yontemindeki mekanik evreleri ekarte eder
ve sablon olusturma, ara makine ve film vb. ara evrelere ihtiyag duyulmaz. Bu
baskinin ofset baskiciliginda hizli bir sekilde 6nemi artmaktadir. Bu durumun nedeni
ise dijital baskinin, basim anmna kadar gerekli degisikliklerin ve diizeltmelerin asgari

maliyetle ve kurulum gerektirmeksizin gergeklestirilebilmesine izin vermesidir.>

2.4, SERAMIK SEKTORUNDE KARO YUZEYINDE KULLANILAN
INKJET BASKI TEKNOLOJISI

2.4.1. inkjet Yontemi

Baski teknikleri s6zii edildiginde endiistriyel seramik {retiminde dijital
teknoloji 6nemli Ol¢iide yer etmeye baslasa da seri {iretim yontemlerinde
vazgecilmeyen bazi teknikler mevcuttur. Teknolojik gelisimlerin katkisiyla bu

tekniklerde yenilikler edinilmistir. Inkjet de bunlardan birisidir.

> Duygu Kahraman, “a.g.e.”, s.78
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Inkjet basimi da bir dijital baski teknigidir. Bilgisayar vasitasiyla aktarilan
bilgilerden, baskili malzeme {iretilebilmesine olanak veren bir baski yontemidir.
Dizayn bilgisayar sayesinde makinaya gonderilir. Baski yapmak i¢in elverisli ana
renklerin faydalanildigi miirekkeplerin karo yiizeyine piiskiirtiilmesiyle desen

meydana gelmektedir.

Rotocolor baskist yontemindeki gibi bu teknoloji, film, sablon, ara makine, ya
da elek hazirlama gibi ara siirecler istemez. Dijital baskinin en miihim niteligi
degisiklilerin ve diizeltmelerin en azami maliyetle ve kurulum gerektirmeden baskiya
kadar gerekli revizyonlarin uygulanabilirligi miimkiindiir. Inkjet baski tekniginde
olusturulamayacak desen bulunmamaktadir. Coziintirliikk olarak oldukca yiiksek
kalitelere imkan veren bu yontemde, dogada gozlemlenebilen biitiin ayrintilar inkjet

baski teknigiyle uygulanabilir™.

2.4.2. Seramik Karo Sektoriinde inkjet Kullanimi ve Tarihcesi

Inkjet dijital baski makinelerinin sergilenmesi ilk defa 2000°li yillarda ispanya
Cevisama fuarinda gerceklestirilmistir. O dénemden bu doneme bir hayli seri
bicimde ilerleyis gostermis olan bu teknoloji gilinlimiiz iiretim randimanlig
bakimindan fabrikalarin tamamina yakinin ragbet gosterdigi bir metot olmustur.
Gilinlimiizde dijital baski makinelerin miirekkepleri, yazici basliklari, elektronik
parcalar1 vb. yan sanayisi de epeyce gelisme gostermistir. Gilinlimiizde artik karo
yilizeyine altin platin gibi dekor materyalleri ve reaktif materyallerin uygulamalari

yapilabilmekte iistelik astar ve sir aplikasyonlarindan séz edilebilmektedir™.

% Sibel Sevim, Duygu Kahraman, Giil¢in Cavdar, “a.g.e.”, s.5-7

*® Tuba Korkmaz, “Karo Uretiminde Kullamlan inkjet Teknolojisinin Seramik Sanatinda Alternatif
Bir Teknik Olarak Degerlendirilmesi”, 1dil Dergisi, Cilt 6, Say1 34, Volume 6, Issue 34, 2017, s.1869
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2.4.3. inkjet Cahsma Prensibi

Inkjet makineleri ¢alisma sekli yoniinden miirekkep piiskiirtmeli bir yazici
mantiginda caligmaktadir. Baski bagslhiklarindan ¢esitli renkteki miirekkeplerin
puskiirtiilmesi ve meydana gelen damlaciklarin istenilen c¢oziiniirlikteki deseni
ortaya c¢ikartmasina iligkin bir sistemdir. Sistemin 6geleri icerisinde desen, renk
verici 6geler, baski makinesi ve dekor tatbiki yapilan altlik bulunmaktadir. Dogru
sekildeki 1sida ve dogru orandaki vizkoziteye sahip iyi pigmentlerden meydana
gelmis miirekkep haznesinden ilerler, akabinde renk oranlarini ve grafigini bilgisayar
ortaminda olusturulmus degerler yoluyla karo yiizeyine aktarir. Gegisin bu esnasinda
yazict bagliklarinda gesitli pikolitrelerde miirekkep piiskiirtiilebilir. ‘Binary’ ve ‘Gray
Scale’ olarak ayrilan bu sistemde miirekkep tane oranlari belirlenir. Dizayna ve
isletme c¢alisma kosullarina gore dizaynin tercih edilen bu metotlardan biri ile
uygulamasi gerceklesir. Binary sisteminde tek tane oranindaki miirekkep dizayni
meydana getirirken, Gray Scale modunda farkli tane oranindaki miirekkepler diyazm
olusturur. Bu sebeple hassas kosullarda bulunan dizaynlarda genel itibariyle tercih
edilen miirekkep atis sekli Gray Scale sistemidir. Gray Scale sistemi makinelere gore
cesitlilik saglamakla birlikte genel olarak 3 veya 5 farkli tane oranma sahip

yapilandirmalar kullanilarak biinyesinde gesitleme saglar.”’

B ciidn N
Resim 2.22 : Binary (Sol) ve GS (Sag) Baski Goriintiileri
Kaynak: Aygiil Kafadar, “Seramik kaplama sanayinde desen teknolojileri ve

uygulamalar1”, YL Tezi, Dokuz Eyliil Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, izmir,
2012.s5. 70

 Tuba Korkmaz, “a.g.e.”, s. 1868
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Original Gray Scale x 8 “it Binary

Resim 2.23: Inkjet Baski Modu Farklari

Kaynak: Aygiil Kafadar, “Seramik kaplama sanayinde desen teknolojileri ve
uygulamalar1”, Yiiksek Lisans Tezi, Dokuz Eyliil Universitesi, Giizel Sanatlar
Enstitiisii, Izmir, 2012. s. 71

2.4.4. Seramik Endiistrisinde Inkjet Baski Tekniginin Kullanim
2.4.4.1. Karo Uzerine Inkjet Baski

Inkjet baskisi, 6zel seramik miirekkeplerinin ileri teknolojili baski kafalari
kullanilarak gerceklestirilen bir teknoloji olarak ortaya ¢ikmistir. Bu yontem, seramik
yiizeye herhangi bir temas olmaksizin desenin piiskiirtiilerek aktarilmasini miimkiin
kilar. Diger baski teknolojilerinden farkli en 6nemli 6zelligi ise seramik yiizey ile
dogrudan temasin olmamasidir. Teknoloji, miirekkep damlaciklarinin baski yiizeyine

ilk temas aninda olusan basing araciligiyla etkilesim kurmaktadir.®

Mirekkep, dekorlama makinesi ve ¢ikti yiizeyi inkjet sisteminin ii¢ ana
bilesenidir. Bu sistemin her bir ana yapisi, kendi iginde degerlendirilmeli ve
digerleriyle bagimsiz olarak ele alinmalidir. Ozellikle tekstil iiriinleri veya kagit
lizerine yapilan baskilama islemleri, karolara uygulanan baskilarla ayni temel
prensiplere dayanmaktadir. Miirekkep damlalari, dijital ortamda kontrol edilerek

yiizey lizerine tasimir. Bu tagima siirecinde, miirekkeplerin ylizey tarafindan hizla

% Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, s.54



35

absorbe edilmesine 6zel bir énem verilir. Inkjet dekorasyon prosesinin akis semasi
Resim 2.24’te gosterilmistir. Baski hizinin artirilabilmesi i¢in, daha fazla miirekkep
atan kafalar eklenir veya damlalarin olusturulma frekansi artirilir. Bu, sistemin daha
yiikksek verimlilikle ¢alismasini saglar. Bu baglamda, inkjet dekorasyon prosesi,
teknik detaylar1 ve kontrol mekanizmalarini igeren bir siire¢ akisini temsil

etmektedir.>®

Gériinti Dosya Renk tonu ve
tasanmi % Yikleme % yogunluk ayarlama

Dekorlanmis
karo Inkjet dekorlama

@)

Resim 2.24: Karo Yiizeyine Dijital Dekorlama Akig Semasi

Kaynak: Siileyman Onder Varisl, “Yer Karosu Seramik Sir Bilesimlerinin Dijital
Miirekkep Performansina Etkisi”, Yiiksek Lisans Tezi, Sakarya Universitesi, Fen
Bilimleri Enstitiisi, 2019, s.24

5 Siileyman Onder Varisli, “Yer Karosu Seramik Sir Bilesimlerinin Dijital Miirekkep Performansina
Etkisi”, Yiiksek Lisans Tezi, Sakarya Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisti, 2019, s.24
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Inkjet baski teknolojisinin seramik karo yiizeyine tercih edilen iiriinde
kullanim1 i¢in baski gergeklestirilecek desene uygun rdlyefli ham karo gosterimi
yapilmistir (Resim 2.25). Uretimi yapilacak desenin baski oncesinde bilgisayar
araciligiyla kontrolleri saglanir (Resim 2.26). Ardindan baski asamasinin hemen
oncesinde karo yiizeyi engop ve sirdan gegirilir (Resim 2.27). Akabinde karo inkjet
dijital bask1 makinesine giris yaparak karo yiizeyine baski olusturulur (Resim 2.28).
Dijital baski makinesinde desen ile ilgili tiretim bilgileri bu ekrandan takip edilir
(Resim 2.29). Dijital baskidan sonra seramik karo firina verilmeye hazirdir. Istenilen
siire ve sicaklikta karo pisirildikten sonra seramik karo mukavemet kazanip,

kullanima hazir hale gelir (Resim 2.30).

Resim 2.25: Rolyefli Ham Karo

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi



Resim 2.26: Baski1 Oncesi Desenin Ekran Goriintimii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 2.27: Rolyefli Engop ve Sirlanmig Karo

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.28: Tecno Ferrari Dijital Makine Bask1 Ani

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.29: Tecno Ferrari Dijital Makine Baski Sayfasi Detay

EEEFYRERTERY EF NERE
XUSB: 1112581 &
Durum: garen
Renkler: 1(44%) 2(76%) 3(70%) 4(5%) 5(0%) 6(0%)
A N e @
Gage 4 9 » &
BaskiKafalan @ 2. 81 4 8 6 7 8
XUSB Hafizasi 3% Binary Dot Pitch: 360 12 KHz
TOMETTERIR ‘
S| osvar | Emey | Empty |

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.30: Rolyefli Karonun Baskili Ham (Sag) ve Pismis (Sol) Halleri

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
2.4.4.2. Sofra Uriinleri Uzerine Inkjet Baski

Yiizey renklendirmesi olarak nitelendirilen inkjet baski teknolojisi, giiniimiizde
sofra iriinlerinin iiretiminde hizla yayginlagsmaktadir. Bu teknoloji, seri iiretim
stireclerinde hizl1 ve insan miidahalesine gerek kalmadan kullanilabilmektedir. Farkli
renklerin ve efektlerin ayni anda uygulanabilmesi, 6zellikle fotograf kalitesindeki
gorsellerin yiizeye uygulanabilirligi, dijital baskinin hem estetik hem de maliyet

acisindan tercih edilir kilimmugtir.

Resim 2.31: Porselen Tabak Uzerine Uygulanmis Inkjet Baski

Kaynak: Kerajet Plates https://www.youtube.com/watch?v=3FOMhSmp89w (Erisim
Tarihi 08.07.2024)


https://www.youtube.com/watch?v=3F0MhSmp89w
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Sofra esyalarinin iiretiminde kullanilan inkjet makineleri, seramik {iriinlerin
seri iretimi i¢in Ozel olarak gelistirilmistir. Bu teknolojinin seramik karo
makinelerinden ayiran en belirgin 6zelliklerden biri, makinede bulunan sensorler
sayesinde tabagin tam ortasina baski yapabilmesidir. Uretim bandina tabag
yerlestirseniz bile, sensorler tabagin dogru bir sekilde hizalanmasini saglar ve bu
sayede baskinin hassas bir sekilde uygulanmasini miimkiin kilar. Bu 6zellik, 6zellikle

sofra esyalar1 tiretiminde bu teknolojinin degerini ortaya koymaktadir.

Resim 2.32: Tabagin Inkjet Bask1 Makinesindeki Kafalardan Gegisi

Kaynak: Digital Solutions For Tableware By Kerajet
https://www.youtube.com/watch?v=NhLY3GYMXEo (Erisim Tarihi 08.07.2024)

Resim 2.33: Tabak Uzerine Inkjet Bask1

Kaynak: Tableware Digital Printing Becomes a Reality With KERAjet Plates
https://www.youtube.com/watch?v=MaG8Mf_FCzl (Erisim Tarihi 08.07.2024)


https://www.youtube.com/watch?v=MaG8Mf_FCzI
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Sofra esyalar1 iriinlerinde gerceklesen bir Onemli yenilik, dikey bask1
makinalariin kullanilmasidir. 2021 yilinda Tiirkiye'de ve diinya genelinde benzeri
olmayan bir teknolojik gelisme olarak 6ne cikan dikey baski makinasi, 6zellikle
dikey boyutlu formlarin baskisi i¢in kullanilmaktadir. Bu makina, Kerajet tarafindan

iiretilmis olup M7 adin1 tastyan 6zel bir baski kafasina sahiptir.*®

Resim 2.34: Sofra Egyasi Inkjet Baski Makinasi

Kaynak: Tableware Digital Printing Becomes a Reality With KERAjet Plates
https://www.youtube.com/watch?v=MaG8Mf_FCzl (Erisim Tarihi 08.07.2024)

Resim 2.35: Porselen Tabak Uzerine Inkjet Bask1

Kaynak: Kerajet Plates https://www.youtube.com/watch?v=3FOMhSmp89w (Erisim
Tarihi 08.07.2024)

% Giilgin Cavdar, “Seramik Dijital Baski Tekniginin Endiistriyel ve Sanatsal Yiizeylerde
Uygulanmasi1”, Usak Universitesi, Lisansiistii Egitim Enstitiisii, Seramik Ana Sanat Dali Seramik
Boliumi, 2022, s. 28,32


https://www.youtube.com/watch?v=MaG8Mf_FCzI
https://www.youtube.com/watch?v=3F0MhSmp89w
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Resim 2.36: Porselen Tabak Uzerine Inkjet Bask1

Kaynak: Kerajet Plates https://www.youtube.com/watch?v=3FOMhSmp89w (Erisim
Tarihi 08.07.2024)

2.4.5. inkjet Bask Sisteminde Seramik Yiizeyine Etki Eden Faktorler

2.4.5.1. Tasarim Hazirlama ve Coziiniirliik

Seramik endiistrisi alaninda iyi bir tirlin ¢iktis1 elde etmek ig¢in, tiriiniin egitimli,
yetenekli ve bilingli tasarimcilar tarafindan tiretilmis olmast son derece onemlidir.
2000'l yillardan itibaren Tiirkiye'de sektorde benimsenen bilgisayarlar ve yardimci
ekipmanlar, 6zellikle el is¢iligi gerektiren birgok siireci hizli, dogru, hassas ve kolay
hale getirerek tasarimcilarin yaratict yeteneklerini ve hayallerini seramik karolarin
yiizeyine aktarmalarini biiyiik 6l¢iide kolaylastirmistir. Kaliteli dijital desen tasarim
evresi, temel olarak dijital tasarimin temel prensiplerini anlama ve tasarim sirasinda
bu prensipleri etkin bir bicimde uygulama yetenegi gerektirir. Bir tasarimcinin
hayallerini seramik karolarin yiizeyine aktarabilmesi icin bilgisayar programlarina

hakim olmas1 biiyiik bir 5neme sahiptir.®*

o1 Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, s.77


https://www.youtube.com/watch?v=3F0MhSmp89w
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Bilgisayar destekli tasarim olusturmak i¢in Photoshop programi kullanilmistir.
Desenin ¢izimi paths (yollar) boliimiinde yapilmistir (Resim 2.37). Olusturulan
desenin path (yollar) bolimiindeki ¢izim detayr verilmistir (Resim 2.38). Cizim
tamamlandiktan sonra olusturulan dekor kanala aktarilmistir (Resim 2.39). Elde
edilen dekor caligmasinin ayrintisi gosterilmistir (Resim 2.40). Tamamlanan dekor
calismas1 Alternatif-1 (Resim 2.41) ve Alternatif-2 (Resim 2.42) olarak 2 farkli
sekilde renklendirmesi yapilmistir. Dekor calismasinda efekt boliimii olusturmak igin
pattern fill (desen dolgusu) araci tercih edilmis ve dolgu islemi yapilmistir (Resim
2.43). Pattern fill (desen dolgusu) etkisi istenilen bolgede secili alan olusturulmustur
(Resim 2.44). Desen iizerinde Secili alan disindaki yerlerdeki pattern fill (desen
dolgusu) ile olusturulan dokular silinip istenilen alan igin mask (maske)
olusturulmustur (Resim 2.45). Segili alan bolimiinden ¢ikilip, pattern fill (desen
dolgusu) ile meydana getirilen doku gosterilmistir (Resim 2.46). Desen iizerindeki
pattern fill (desen dolgusu) dokusu detay: verilmistir (Resim 2.47). Tamamlanmis
dekor Alternatif-1 galigmasinin ekran goriintiisic (Resim 2.48) ve desen ayrintisi
(Resim 2.49) sunulmustur. Tamamlanmis dekor Alternatif-2 c¢alismasinin ekran

goriintiisi (Resim 2.50) ve desen ayrintis1 (Resim 2.51) sunulmustur.

Resim 2.37: Paths (Yollar) Boliimiinde Desen Cizimi

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.38: Path (Yollar) Boliimiindeki Desen Cizim Ayrintist

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 2.39: Cizimi Tamamlanan Dekorun Kanala Aktarilmis Hali

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.40: Dekor Ciziminin Ayrintisi

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.41: Renklendirmesi Tamamlanmis Dekor Calismasi Alternatif 1

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.42: Renklendirmesi Tamamlanmis Dekor Calismas1 Alternatif 2

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 2.43: Pattern Fill (Desen Dolgusu) Kullanarak Efekt Alan1 Olusturma

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.44: Pattern Fill (Desen Dolgusu) Etkisi istenilen Bélge I¢in Secili Alan
Olusturma

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.45: Segili Alan Disindaki Yerlerin Silinmesi ve Mask (Maske) Olusturma

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.46: Secili Alan Boliimiiniin Birakilip, Pattern Fill (Desen Dolgusu) ile
Olusturulan Dokunun Goriiniimii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.47: Pattern Fill (Desen Dolgusu) Dokusu Detay

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.48: Tamamlanmis Dekor Calismas1 Alternatif 1

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 2.49: Tamamlanmis Dekor Calismas1 Alternatif 1 Detay

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 2.50: Tamamlanmis Dekor Calismas1 Alternatif 2

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 2.51: Tamamlanmis Dekor Calismas1 Alternatif 2 Detay

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Baski kafalar1 DPI ve ¢oziiniirliik (resolution) 6zellikleri agisindan farkliliklar
sunmaktadir. DPI, "drop per inch" ifadesinin kisaltmasidir ve inch basina diisen tram
sayisint tanimlamaktadir. Piksel kare bigimindeki gorintiiniin en kiigiik ogesidir.

Dijital goriintiiler, yan yana gelmis piksellerin bir araya gelmesiyle meydana gelir.
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Dijital goriintii, yatay ve dikey yonde bulunan piksel miktariyla tanimlanmaktadir.
Pikselin tek basina en ve boy degerleri bulunmamaktadir. Dikdortgen seklindeki bir
tek piksel 1*1 mm, 1*1 cm hatta 3*2 m bile olabilir. Aksi bir durum belirtilmedikce
piksellerin en ve boy orani birbirine esittir. Coziiniirlik kavrami ise, boyut
tanimlamalarinda ek olarak gerekli olan bir kavramdir. Kendi baslarina boyut sahibi

olmayan piksellere genellikle bir boyut degeri tanimlamak gerekir.

Ornek olarak pikselin boyutu 1 mm olarak belirlenmigse, her santimetrede 10
piksel yer alacaktir. Her piksel, hangi alana yerlestirilirse yerlestirilsin, sadece bir
renk degerine sahiptir. Tim kesme, yapistirma ve konumlandirma islemlerinin
biitlinli piksellere uygulanir. Noktasal goriintii dosyalari, vektorel goriinti
dosyalarindan farkhidir ¢linkii ¢oziiniirliikleri ve igerdikleri piksel sayilari biiyiik
oneme sahiptir. Dokiimandaki tiim islemler, piksellerin renkleri veya konumlarini
degistirmesiyle etki yapmaktadir. Islemlerin siiresi, islem yapilan piksellerin sayisi

ve islemin karmagikligina gore degiskenlik g('jsterir.62

10ppi (dpi) 20ppi (dpi) 100ppi (dpi)

L1 inch I 1 inch b

Resim 2.52: Piksel Ornegi

Kaynak: https://www.kotaman.com/dpi-pixel-tram-sikligi-cozunurluk-baski-
cozunurlugu-nedir/ (Erisim Tarihi 08.07.2024)

62 Aygiil Kafadar, “Seramik kaplama sanayinde desen teknolojileri ve uygulamalar1”, Yiiksek Lisans
Tezi, DEU, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Izmir, 2012. s. 62,63


https://www.kotaman.com/dpi-pixel-tram-sikligi-cozunurluk-baski-cozunurlugu-nedir/
https://www.kotaman.com/dpi-pixel-tram-sikligi-cozunurluk-baski-cozunurlugu-nedir/
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Bookmatch Tasarimlar

Tasarimda; "bookmatching" olarak adlandirilan bu uygulama, iki veya ikiden
fazla mermer, tas, ahsap, veya seramik yiizeyin Ozellikle acik bir kitap sayfasi
gorlintiisii yaratmak amaciyla bir araya getirilmesi anlamina gelir. Bu 6zel teknik,
yiizeylerin birbirlerine benzerlik gdsteren desenlerini yansitarak bir tiir ayna etkisi
olusturur. Bu eslestirme siireci sonucunda elde edilen tasarimlar ise "bookmatch"
olarak adlandirilir. Bu uygulama, estetik agidan dikkat cekici ve 6zgiin tasarimlarin
olusturulmasina imkan tanir. Bookmatch, malzemenin dogal desenlerinin ve
dokularmin daha belirgin hale gelmesini saglayarak tasarimin gorsel zenginligini
artirtr. Ayrica, bu teknik, yiizeyler arasindaki uyum ve simetriyi vurgulamaktadir.
Benzer bir bicimde, bookmatch desenleri, tipki bir kitabin ortasindaki iki sayfanin
birbirine miikemmel bir sekilde uyum sagladigi gibi, yilizeylerin karsilikli olarak
hizalandig1 ve birbirini tamamladig: estetik bir tasarim 6zelligini yansitmaktadir. Bu
tasarim, ardisik yiizeylerin birbiriyle simetrik bir iliski kurdugu ve gorsel olarak bir
cigek dirbiiniiniin optik etkisi yarattigi sofistike bir estetik deneyim sunar. Bol
miktarda hareketi olan giiglii damar yapisina sahip tasarimlar, bookmatch teknigi ile
estetik hale gelmektedir. Dogal tas, beton, ahsap ve mermer dokulu yenilikgi
seramikleriyle hem estetik hem de fonksiyonel mekanlar tasarlanmasina imkan

saglanir.
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Resim 2.53: Bookmatch Uygulamalari Karma Goriinim

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Ic ve dis mekanlarda olmak iizere oteller, ¢alisma alanlar1 ve 6zel yasam
alanlarinda kullanilmaktadir. Mutfak ve banyo gibi 1slak ortamlar, ¢alisma ve oturma

alanlar1 ve bahgelerin dizayninda da tercih edilen bir yontemdir.

Bookmatch teknigi ile lretilen desen carpict sekilde one c¢iktigi i¢in genel
olarak genis alanlarda tercih edilmektedir. Bookmatch teknigi ile olusturulan

tasarimlar agagida verilen alanlarda kullanilmaktadir:

. Magazalar ve alisveris merkezleri

. Dus ve kiivet ¢evresindeki zemin ve duvarlar
. Biiyiik mutfak adalarinin etrafi

. Yemek masalarinin ¢evresi

. Bar tistleri

. Somine gevresi

. TV arkasindaki duvarlar

. Otel resepsiyonlari, wellness ve spa mekanlari
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Bookmatch tekniginin kullanim amaclar:

. Ahenk: Giiniimiiz trendlerine uygun olarak, birbirini tamamlayan
yaratict desenler, mekanlarin dekorasyonunda essiz alternatifler sunarak

ortamlara 6zgiinliik katar.

. Boyut avantaji ve uygulama kolayhgi: 120x240 cm boyutundaki
Bookmatch seramikler, genis ebatlar1 sayesinde i¢ ve dis mekanlarda

uygulamada kolaylik sunar.

. Dogal goriiniim: Derz araliklarinin minimal oldugu tasarimlar,

mekanlarda dogal bir estetik sunarak ortamlara zarafet katmaktadir.

. Derinlik hissi: Yasam alanlarina derinlik katarak ayni zamanda zarif,

dogal, cagdas ve estetik bir goriiniim sunmaktadir.

. Farkh dokular: Farkli dokular1 (beton, mermer, tas, ahsap) estetik ve

dogallik saglayarak yasam alanlarina katabilir. ®

Ziyaret edilen seramik fabrikasinda bookmatch calismalar1 yapilmistir. Bu
calismalarda bookmatch tiriintin farkli sekillerde désenmesi sonucu olusan desenler
sunulmus (Resim 2.54) ve tasarimi olusturan birim parga gosterilmistir (Resim 2.55).
Sonrasinda karma desen motiflerinde tasarlanan bookmatch tasarimlarinin biitiinii ve
birim pargalar1 gosterilmistir (Resim 2.56-2.66). Son olarak uygulamasi yapilan

tasarimlarin karma goriiniimii sunulmustur.

% https://ngkutahyaseramik.com.tr/blog/ng-kutahya-seramikin-yasam-alanlarina-estetik-dokunusu-
bookmatch-
koleksiyonu#:~:text=%E2%80%9CBookmatch%E2%80%9D%20ne%20demek%3F,tasar%C4%B1m
lara%?20ise%20%E2%80%9Chookmatch%E2%80%9D%20deniyor. (Erisim Tarihi 08.07.2024)


https://ngkutahyaseramik.com.tr/blog/ng-kutahya-seramikin-yasam-alanlarina-estetik-dokunusu-bookmatch-koleksiyonu#:~:text=%E2%80%9CBookmatch%E2%80%9D%20ne%20demek%3F,tasar%C4%B1mlara%20ise%20%E2%80%9Cbookmatch%E2%80%9D%20deniyor
https://ngkutahyaseramik.com.tr/blog/ng-kutahya-seramikin-yasam-alanlarina-estetik-dokunusu-bookmatch-koleksiyonu#:~:text=%E2%80%9CBookmatch%E2%80%9D%20ne%20demek%3F,tasar%C4%B1mlara%20ise%20%E2%80%9Cbookmatch%E2%80%9D%20deniyor
https://ngkutahyaseramik.com.tr/blog/ng-kutahya-seramikin-yasam-alanlarina-estetik-dokunusu-bookmatch-koleksiyonu#:~:text=%E2%80%9CBookmatch%E2%80%9D%20ne%20demek%3F,tasar%C4%B1mlara%20ise%20%E2%80%9Cbookmatch%E2%80%9D%20deniyor
https://ngkutahyaseramik.com.tr/blog/ng-kutahya-seramikin-yasam-alanlarina-estetik-dokunusu-bookmatch-koleksiyonu#:~:text=%E2%80%9CBookmatch%E2%80%9D%20ne%20demek%3F,tasar%C4%B1mlara%20ise%20%E2%80%9Cbookmatch%E2%80%9D%20deniyor

55

Resim 2.54: Aym Bookmatch Uriiniin Farkli Birlestirilme Halleri

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.55: Bookmatch Biitiinii Olusturan 4 Parcadan 1 Adeti

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.56: Tasarim 1 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 1 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.57: Tasarim 2 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 2 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.58: Tasarim 3 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 3 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.59: Tasarim 4 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 4 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.60: Tasarim 5 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 5 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.61: Tasarim 6 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 6 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.62: Tasarim 7 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 7 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.63: Tasarim 8 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 8 Bookmatch Biitiintinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.64: Tasarim 9 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 9 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.65: Tasarim 10 Bookmatch Biitiinii (Sol), Tasarim 10 Bookmatch Biitiiniinii
Olusturan Parga (Sag)

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.66: Bookmatch Uygulamalari Karma Goriiniim

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
2.4.5.2. Renk Yonetimi

Renk yonetimi, dizayn, ciltleme ve fotograf c¢ekimi asamalarindaki biitiin
iiretim iglemlerinde goriintiileme, giris ve ¢ikis baski makine ve {initelerinde, baski
sistemlerinin uluslararasi standartlara gore kalibre edilmesi ve bu sayede orijinal
renklerin elde edildigi calisma, diizenleme ve kontrollerinin yapilmasi olarak
tanimlanmaktadir. * Seramik sektériinde de tercih edilen dijital baski ile renk
yonetim sistemi, dizayn asamasinda bilgisayar ekraninda amaglanan rengin deneme
baskis1 iizerinde ve iiretim agsamasinda baski makinesinde elde edilmesini saglar.

Sistemde, CMYK ve/veya farkli miirekkeplerle baski yapilan yiizeyde RGB olarak

% Hande Ozgilingir, “Renk Yonetim Sisteminde s Akis1 ve Kurulumunda Dikkat Edilecek Hususlar”,
Marmara Unv. Fen Bilimleri Enst. Matbaa Egitimi Anabilim Dal1 Yiiksek Lisans Tezi, Istanbul, 2006,
s. 14
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ekranda goriinen rengin karo iizerinde de ayn1 renk degerinin elde etmesini saglayan

sistemdir.

CMYK, baski asamasindaki Cyan, Magenta Yellow, Key (black) olarak bilinen
dort ana islem renginin kisaltmasi olarak kullanilmaktadir. Baski asamsinda mavi,
kirmizi, sar1 ve siyah renk iist iiste basilmaktadir. RGB formati 11k tabanli olup fi¢
temel renkten olusmaktadir. Pigment (boya) tabanli renk uzay1 olan CMYK' da ise

renk sayis1 dorttiir. Bunlar;

e Turkuaz-Cyan

e Galibarda (mor/siklamen) -Magenta
o Sari-Yellow

« Siyah -Key (black):®

C100%

C60%
M25%
Y30%

Y100%

M M100%

Resim 6: Ilgili Renk Yelpazesi

Kaynak: https://commons.wikimedia.org/wiki/File:CMYK _farbwuerfel.svg (Erisim
tarihi 08.07.2024)

% Bekir Karasu, Deniz Karabulut, Aytac Biger, Utku Can Varol, Zehra Emel Oytag, “Seramik
Sektoriinde Dijital Boya (Ink—Jet) Uygulamalar1”, EI-Cezeri Fen ve Miihendislik Dergisi, cilt. 6, say1.
3,2019,s.701
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Giliniimiizde seramik sektoriinde monitor, tarayici ve baski ¢iktisinin biitiinliigii
yalnizca renk yonetim sisteminde kullanilan aygitlarda sistemin iyi bir sekilde
oturtulmasi ile olanaklidir. Ureticiler pek ¢ok seramik karo tasarimini e-posta ortami
tizerinden ilgili kisiler ile paylasim saglamakta ve yorumlar neticesinde iriinii
bicimlendirmektedir. Genellikle bilgisayar ekraninda goriilen ile mevcut karo
arasinda olan renk uyumsuzluklarinin sebebi renk ydnetim sisteminin
gerceklestirilmediginden kaynaklanir. Bu nedenle iiretici kendi biinyesinde bir dlgiit

gelistirerek hatalar1 engelleyebilir®.
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Resim 2.68: 4 Renk Baski i¢in ECI 2002 CMYK Renk Evreni Ol¢iim Skalasi

Kaynak: Dogan Tutak, “Cmyk Renk Ayrim Sistemine Alternatif Sistemin
Gelistirilmesi”, Marmara Unv. Fen Bilimleri Enst. Matbaa Egitimi Anabilim Dali
Matbaa Egitimi Programi Doktora Tezi, Istanbul, 2013, s.44

8 Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, 5.107-108
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2.4.5.3. Icc Profil ve Icc Profil Olusturma

Renklerin  kontrol edildigi yontemlerde gesitli renk profil formatlar
kullanilmaktadir. Bu profiller, PostScript sozliikkleri, ICC renk profilleri ve
Photoshop tablolar1 olarak adlandirilabilir. ICC profilleri, en 6énemli ve en yaygin
kullanilanidir. Renk profili, iiretim siirecinin i¢inde bulunan cesitli cihazlarin
(6rnegin tarayicilar, monitdrler, ¢ikti cihazlari, baski sistemleri vb.) rengi algilama,
gosterme ve lretme yeteneklerini, kolorimetrik referans sistemine gore ifade eden bir
tanimlamadir. Bu, tiretim siirecinde kullanilan farkli cihazlarin, renklerin tutarliligini
ve dogrulugunu saglamak igin birbirleriyle uyumlu ¢alismalarini saglayan 6nemli bir
aractir. Ayn1 zamanda, baski hazirlik siirecindeki rengi etkileyebilecek islemleri de
g0z Oniinde bulundurur. ICC renk profili i¢inde, kaynak renk evreni ile hedef renk
evreni arasindaki iliskiyi tanimlamak i¢in matematiksel iglemlerde kullanilan farkli
araclar mevcuttur. Bu araglar arasinda matrisler, gradasyon egrileri ve tablolar gibi
cesitli alternatifler bulunur. Bu veriler, Color Management Modulii (CMM) kaynak
renk evrenini hedef renk evrenine doniistiirmek amaciyla kullanilir. ICC profilleri iki
temel tiirde bulunur. Bunlardan ilki PCS profil baglayici evren profilleridir. Bunlar,
insan goziiniin algilayabilecegi tiim renk evrenini tanimlayan ve doniisiimlerin
gerceklestirildigi temel evrenleri belirten profillerdir. CIELAB-D50, CIEXYZ ve
CIELAB-D65 profilleri bu cesit profillere drnek olarak sunulabilir. Ikinci ve en
onemlisi olan1 ise ICC renk profili, cihaz profilidir. Bu profil cihaz i¢in renk evreni
olarak nitelendirilmektedir. Kaynak renk evreni, ornegin tarayicida RGB, baskida
CMYK bi¢iminde ifade edilen renklerin, cthazdan bagimsiz olan CIE referans renk
evrenindeki konumunu belirtir. Renk doniisiimii, mevcut renklerin cihazin renk
profilindeki en uygun karsiliklarii bulmak i¢in kullanilir. Bu islem, 6rnegin LAB
degerlerinden baskida kullanilacak CMYK renk degerlerini tespit etmek amaciyla
ICC profilleri araciligiyla gergeklestirilir.
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Resim 2.69: CIELAB 1976 Renk Evren Modeli

Kaynak: Erdogan KOSE, Tiirkan SAHINBASKAN, “Renk Y6netiminde Kullanilan
Standart ICC Profillerinin Tiirkiye’de Olusturulmus Bazi Profiller ile
Karsilagtirilmasi”, Politeknik Dergisi, cilt.11, say1 4, 2008, s.367

Renk profilleri olustururken, cihazin 6zgilin 6zelliklerini igeren bir dosya ile
uygun bir referans dosyast gereklidir. Buradaki amaglanan durum; cihazin tarayici
veya cikig Ozelliklerini miimkiin oldugunca ayrintili bir sekilde belirleyerek
profillemektir. Renk profili, cihazin o andaki 6zelliklerini tanimlamaktadir. Cikis
veya tarama cihazlarinda degisiklik yapildiginda, yeni bir renk profili olusturmasi
gerekmektedir. Baski sistemlerine yonelik profil olusturulurken, dijital olarak
hazirlanan test skala dosyasi basilir ve ardindan Olgiiliir. Basilan test skalasinin
tizerindeki renklerin CMYK degerleri referans verilerini meydana getirir. Spektral
Olctimler, baski sonu elde edilen CIELAB degerleri ile, kullanilan baski makinesinin
karakteristik 6zelliklerini tanimlamak igin kullanilir. Olg¢iim sonuglarinda edinilen

veriler, hangi CMYK karisiminin baskida hangi rengi liretecegini gésterir.67

Renk yonetimli uygulamalar, goriintiilere ve diger renkli nesnelere belirli renk
profilleri atama esnekligi sunar. Profil atama islemi (Assign Profile), bir belgeye
farkli bir renk profili atandiginda, yalnizca goriintiideki renk degerlerini degistirir ve

gorselde belirli bir renk atar, ancak asil renk kanallarindaki verileri degistirmez.

o7 Erdogan Kose, Tiirkan Sahinbagkan, “Renk Yonetiminde Kullanilan Standart ICC Profillerinin
Tiirkiye’de Olusturulmus Bazi Profiller ile Karsilastirilmasi”, Politeknik Dergisi, cilt.11, say1 4, 2008,
5.366-367
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Ornegin, RGB belgesine farkli bir profil atandiginda, degisiklik sadece renk
degerlerinin, yeni profilin temsil ettigi renge gore yeniden yorumlanmasiyla ilgilidir.
Diger yandan, bir imaj1 profille doniistirme islemi (Convert Profile), RGB veya
CMYK renk degerlerinin sayisal olarak degismesini ve bu degisikligin renk

kanallarindaki verilere yansimasini ifade eder.®®

Tasarimcilarin, dijital baskiyr kullanacaklar1 yiizey malzemesine gore uygun
bir renk profili olusturmalar1 ¢ok onemlidir. Bu profil bilgisi, baskinin gergek
renklerini elde etmek igin temel bir aragtir. Seramik endiistrisinde dogru rengi elde
edebilmek igin sir gesitliligi, sirda kullanilan hammaddelerin bilesimi, pisirme
siireleri ve sicaklik degisimleri dikkate alinarak uygun profilin olusturulup,

kullanilmast gerekmektedir.69

Profil olusturma evreleri (Resim 2.70) ve (Resim 2.77) arasinda gorsel
orneklerle aciklanmustir.

llll — | R PROFILER

sEmzEEES

Resim 2.70: CMYK Formatindan Olusturulacak Profil Se¢im Alani

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

% Bruce Fraser, Chris Murphy, Fred Bunting, “Colour Management Second Edition”, Peachpit Press
Usa, 2004, 5.95

% Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, 5.92
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Resim 2.71: Skala Degerlerinin Girildigi Bolim

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

i cillazseq;ilnalall T F

Resim 7: i1 Cihaz Se¢imi ve Sayfa Yapist Alani

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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waChat800 Patches

------------

Resim 2.73: icc Profil I¢in Olusturulan Renk Skalas1

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 2.74: Hazirlanan Renk Skalasinin Farkli Sirlarda Basilmis Halleri

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.75: Baskisi Gergeklestirilmis Skalanin i1 Programiyla Esleme Ekrani

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 2.76: Profil i¢in Olusturulan Renk Skalasinin i1 Cihaziyla Esleme Islemi

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.77: CMYK Formatindaki icc Formatl Dosya Ikonu

Kaynak: Cetin DAVRAZ Yeniden Diizenleme

2.4.5.4. Miirekkepler, Efektler ve Dijital Makine Baski Bashklari

Miirekkep iiretim yontemleri, miirekkebin tiiriine ve 6zelliklerine bagl olarak
cesitlilik gosterebilmektedir. Uretim siiregleri, renklendirici maddenin tastyict sivi
icinde kimyasal sentez yoluyla olusturulmasi veya renklendirici maddenin ve tasiyici
stvinin mekanik olarak karigtirilmasi gibi cesitli asamalar1 igerebilir. Su bazh
miirekkeplerin iiretim siireci genellikle basit bir prosediir izler. Pigmentler, organik
veya inorganik kaynaklardan elde edilebilen renklendirici elemanlardir. Bu
pigmentler, tasiyici sivi ve katki maddeleri bir araya getirildikten sonra Ogiitme
islemine tabi tutulur. Bu iglem, pigment tanelerinin boyutunu 0,001-5 um araliginda
olan silispansiyon haline getirir. Bazi durumlarda, iireticiler pigmentlerin
ogiitiilmesinden sonra diger bilesenlerle karistirma islemi uygulayabilirler. Bu,
miirekkebin homojen bir yapiya sahip olmasini saglamak amaciyla tercih edilen bir
yontemdir. Bu asama, miirekkebin istenilen 6zelliklere ve standartlara uygunlugunu

saglamak icin Onemlidir. Miirekkep iiretimindeki bu siiregler, miirekkebin nihai
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ozelliklerini belirler ve endiistriyel uygulamalarda genis bir kullanim alan1 bulmasini

sag:;rlar.70

Dijital baski i¢in iiretilen mirekkepler, bes litrelik bidonlarda satilir ve her
rengin fiyatt1 bidon basina belirlenir. Miirekkeplerin depolanmasi ve tasinmasi
sirasinda  ¢okme ve aglomerasyon gibi sorunlardan kagmilmalidir. Ayrica,
performanslarini etkileyen faktorler arasinda hava ile temasin Onlenmesi, damla
olusumu, yayilma, penetrasyon ve kuruma gibi durumlarin kontrol altina alinmasi
gereklidir. Renk doygunlugu icin, katt madde yiiklii pigmentlerin kullanilmasiyla
birlikte sir veya govde arasinda yiiksek sicakliklarda reaksiyonlarin engellenmesi
onemlidir. Yillar siiren ¢aligsmalar, nihai rengin istenen diizeyde tutulabilmesi icin
pigment yiiklemelerinin artirilmas1 ve reaksiyonlarin kontrol altinda tutulmasi

. g - 71
lizerine yogunlagmustir.

% Giilsen Leyla Giingdr, “Seramik Karolarin Dekorasyonu I¢in Su Bazli inkjet Miirekkeplerinin
Gelistirilmesi”, Doktora Tezi, Anadolu Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisii, Seramik Miihendisligi
Anabilim Dali, Eskisehir, 2015, s.34

™ Michele Dondi, Magda Blosi, Davide Gardini, Chiara Zanelli, Paolo Zannini, “Ink Technology For
Digital Decoration of Ceramic Tiles”, CNR-ISTEC, Istituto di Scienza e Tecnologia dei Materiali
Ceramici, Faenza / Department of Chemical and Geological Sciences, University of Modena and
Reggio Emilia, Italy, 2009, s.3
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Resim 2.78: Kahverengi Miirekkep, Fritta, 2023

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Boya bilesenlerinin homojen bir sekilde durabilmesi igin belirli bir kullanim
Omiirleri bulunmaktadir. Sabit bir ortamda tutulmamalari, hava sartlarindaki
degisimler ve yiiksek sicakliklar gibi faktorler, boyanin ayrismasina neden olabilir.
Ayrismis boya kullanilamaz duruma gelir. Bu sebeple iiretilen boyalarin Lot
numaralarimin izlenmesi ve bu numaralara gore tiikketilmesi gereklidir. Lot numarasi,
ayn1 renkteki boyalarin iiretim tarihine gore gruplandirildigi partiyi belirtir. Boyalar,
liretim tarihinden itibaren en az dort en fazla alti ay i¢inde kullanilmalidir. Uretim
tarthi ge¢cmis boyalarin kullanilip kullanilmadigini belirlemek i¢in filtrasyon
isleminden gegirilmeleri gerekir. Filtrasyon isleminden gegemeyen bozulmus
boyalarin pigmentleri ve sivisi ayrismis olur, homojenlik kaybolur. Sadece pigment
icermeyen sivi kisim (¢Oziicli) makineye yiiklendiginde, istenilen renkler elde

edilemez ve makine pargalari tikanabilir.”

72 Giil¢in Cavdar, “a.g.e.”, s.53, 54
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Resim 2.79: CMYK Sistem Miirekkep Cesitleri, Fritta, 2023

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Seramik sektdriinde kullanilan baski malzemesi, bilylik bir 6neme sahiptir ve
bu nedenle miirekkep iireticileri, 6zel efektlere sahip miirekkeplerin gelistirilmesi
iizerine yogun bir ¢alisma yapmaktadir. Ancak bu 6zel miirekkepler, 6zel olarak
tasarlanmis baski kafalari kullanilarak basilabilmektedir. Her baski kafasi, 6zgiin
nitelikler ve avantajlara sahiptir. Dijital baski makinesi {ireticileri, miisterilerinin
sectikleri miirekkep tiirlerine uygun kafalar1 belirlemek amaciyla sik sik is birligi
yaparlar. Bu nedenle, iiretici firmalar arasinda siirekli bir iletisim ve bilgi paylagimi
gerceklesmektedir. Diinya genelinde, seramik endiistrisi i¢in baski kafasi iireten
bir¢ok firma bulunmaktadir, ancak her firma bu alanda iiretim yapmamaktadir. Xaar,
Seiko, Fuji Dimatix ve Toshiba gibi firmalar, seramik i¢in baski kafasi iiretiminde
one c¢ikan markalardir. Bununla birlikte, baski makineleri, miirekkep ve baski kafasi

konularinda faaliyet gosteren ve iiretim yapan birgok baska firma da mevcuttur.”

Giiniimiiz inkjet yazicilari, siirekli (continuous) ve Damla Uzerine Talep (DoD)
olmak {tizere iki ana baski sistemi kullanir. Siirekli inkjet (CIJ) sistemi, miirekkebin
siirekli akis halinde oldugu bir yontemdir. Elektrik yiiklii miirekkep damlaciklari,

piezoelektrik malzeme kullanilarak yazici kafasi nozullarindan firlatilir ve elektrik

7 Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, 5.55,56
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alanindan gegirilir, bu sayede damlalarin nereye diisecegi belirlenir. Elektrik yiikli
olmayan miirekkep damlalar ise geri doniistiiriilmeden 6nce bir oluga yonlendirilir.
DoD yontemi ise miirekkep damlalarini1 sadece gerektigi an basar, yani talep iizerine
caligir. Bu iki sistem, farkli baski teknolojilerine dayanir ve yaygin olarak kullanilir.
" Siirekli inkjet baski sisteminin en biiyiik istiinligii, miirekkep akisi yoniinden
tikanmalara kars1 dayanikli olmasidir. Bu sebeple, ¢ok c¢esitli malzemelerin farkl
dokularina, porozitelerine, boyutlarina ve sekillerine baski yapabilme esnekligi
sunar. Stirekli inkjet yazicilar, genellikle DoD teknolojisine gore maliyetli olabilir ve
fazla miirekkep tiiketebilirler. Diger yandan, DoD inkjet yazicilari, kontrol yazilimi
kullanarak istenen deseni olusturmak i¢in miirekkebi numune tizerine damla damla

birakma prensibini kullamr.”

A B

66666,

Resim 2.80: Siirekli Miirekkep Piiskiirtmeli (C1J) ve Talep Uzerine Damla
Miirekkep Piiskiirtmeli (DOD) Sistemleri

Kaynak: Shlomo Magdassi, “The Chemistry of Inkjet Inks”, World Scientific
Publishing, British Library Cataloguing in Publication Data, London, 2010, s.7

™ Davide Gardini, Michele Dondi, Anna Luisa Costa, Francesco Matteucci, Magda Blosi, Carmen
Galassi, Giovanni Baldi, Elenia Cinotti, “Nano-sized ceramic inks for drop-on-demand ink-jet
printing in quadrichromy”, Journal of Nanoscience And Nanotechnology, cilt. 8, say1. 4, 2008, s.1979

> Shlomo Magdassi, “The Chemistry of Inkjet Inks”, World Scientific Publishing, British Library
Cataloguing in Publication Data, London, 2010, s.5
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DoD inkjet baski damla olusturma diizenegine gore piezo inkjet ve 1s1l inkjet
olmak tizere iki farkli kategoriye ayrilabilir. ® Bu teknikte, damlaciklar yalnizca
ihtiya¢ duyuldugunda elektrik sinyali ile tetiklenerek, piezoelektrik malzeme ya da
wsitict araciligryla miirekkep buharlastirilarak 20-50 pm genisliginde bir nozuldan

gegirilir. 7

Basingl Akg

Damlacik Yikleme Cthazt

Geri Dongt
Ak ®
¢ ® Yiklenmig Saptirscs
Istenmeyen Damlalanin :
Toplandi®: Oluk

oplandiz: L.

: Madde Uzerine Baskilanacak

. Damlalar

Resim 2.81: Siirekli Miirekkep Piiskiirtmeli Bir Yazicinm (CIJ) Calisma Ilkelerinin
Sematik Gosterimi

Kaynak: B. Karasu, D. Karabulut, A. Biger, U. C. Varol, Z. E. Oytag¢ “Seramik
Sektoriinde Dijital Boya (Ink—Jet) Uygulamalar1”, EI-Cezeri, c. 6, say1. 3, 2019 5.695

Isil inkjet baski yontemi, baski islemi sirasinda mikroskobik rezistorlere
uygulanan elektrik akimi ile nozullarin arkasindaki sicakligin aniden 300°C'nin
tizerine ¢ikmasini saglar. Bu yiiksek sicaklik, rezistoriin etrafindaki miirekkebi
buharlastirir. Miirekkep hizla buharlasirken, igerisinde biiyiiyen hava kabarcigi,
nozul i¢indeki miirekkebi iterek damlanin olusturulmasina yardimci olur. Damlanin
numune istiine piiskiirtiilmesi ve kabarcigin yok olmasinin ardindan olusan hava
vakumu, yazici kafasinin ve nozulun i¢ine bir miktar daha miirekkep ceker. Yazici

kafasindaki her bir nozul es zamanli veya ayr1 ayr1 olarak ¢alisabilir.

"® Sirin Kogak Ozeskici, Celal Avcioglu, Melike Niikte, “Inkjet Dijital Bask1 Teknolojisi ile Deneysel

Seramik Karo Tasarimi ve Uygulamasi”, Dumlupimar Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi, 2019, s.
69

" Daehwan Jang, Dongjo Kim, Jooho Moon, “Influence of fluid physical properties on inkjet
printability”, Langmuir, Cilt 25, Say1 5, 2009, 5.2629
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Isitici
Isitici

Nozul Nozul

(a) (b)

Resim 2.82: Isil Inkjet Teknolojisinde Damla Olusumu, (A) Isitic1 Soguk Durumu ve
(B) Isitic1 Sicak Durumu

Kaynak: Sirin Kogak Ozeskici, Celal Avcioglu, Melike Niikte, “Inkjet Dijital Bask1
Teknolojisi ile Deneysel Seramik Karo Tasarimi ve Uygulamasi”, Dumlupinar
Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi, 2019, s. 70

Piezo inkjet baski teknolojisinde ise piezoelektrik kristallere uygulanan
gerilim, kristallerdeki domainleri yeniden yonlendirir. Bu sirada kristal bir boyutta
geniglerken diger boyutta daralir. Bu degisiklik, baski kafasi i¢inde bulunan
miirekkep havuzuna basing dalgalar1 uygulayarak miirekkebin nozuldan ¢ikmasini
saglar. Gerilim kesildiginde, piezoelektrik malzeme eski haline donerken, basing

sayesinde miirekkep haznesi yeniden dolar.

piezoelektrik malzeme <«

vibrasyon tabakasi M
o ?

filatilmis damla 4——— ‘

Resim 2.83: Piezo Kristallerin Gerilim Altinda Sekil Degistirme Ozelliginden
Faydalanilarak Miirekkep Haznesinin Sikistirilmasi Sonucu Damla Olusumu

Kaynak: Sirin Kogak Ozeskici, Celal Avcioglu, Melike Niikte, “Inkjet Dijital Baski
Teknolojisi ile Deneysel Seramik Karo Tasarimi ve Uygulamast”, Dumlupinar
Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi, 2019, s. 70
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Seramik sektoriinde kullanilan inkjet baski makinelerinin ¢ogu piezoelektrik
DoD sistemleriyle ¢alisir. Isil inkjet yazici kafalari, piezo inkjet yazici kafalarina
gore genellikle ucuz olsa da yiiksek sicaklik nedeniyle sik degistirilmeleri
gerekebilir. Isil inkjet baskinin en biiyiikk dezavantaji, yiiksek sicaklik gerektiren
islem nedeniyle miirekkep segeneklerinin sinirli olmasidir. Genellikle su bazli
miirekkepler tercih edilir, bu nedenle bu yontem endiistride sinirli bir kullanima
sahiptir. Piezo inkjet baski teknolojisi daha fazla miirekkep ¢esidi kullanilmasina izin
verir, ¢iinkii diisiik sicakliklarda ¢alisir. Su bazli, Yag bazli, solvent bazli, UV veya
LED ile kiirlenebilen ¢esitli miirekkepler kullanilabilir. Ayrica bu yOntem,
damlaciklarin boyutlarinin kontrol edilebildigi ve daha kiigiik damla boyutlarinin

olugturulabildigi yiiksek ¢oziiniirliikli baskilar saglayarak goriintii kalitesini artirir, ®
Mavi

Kizil Kahverengi Acik Mavi

Yogun Kahverengi Cam Ga6beqi

Siyah Turkuaz

Sari

Pembe Bal Sarisi

Altin Sarisi
Bej

Turuncu
Resim 2.84: Inkjet Teknolojisinde Kullanilan Miirekkep Cesitleri

Kaynak: Fritta Kasim 2022 dijital katalogu Cetin Davraz Yeniden Diizenleme

7 Sirin Kogak Ozeskici, Celal Avcioglu, Melike Niikte, “a.g.e.”, 5.69,70
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Beyaz Luster Model (Deep)
Mat Metalik Reaktif
Glossy Chisel Glue

Resim 2.85: Efekt Miirekkep Cesitleri

Kaynak: Fritta Kasim 2022 dijital katalogu Cetin Davraz Yeniden Diizenleme

Baski bagliklart piiskiirttiikleri miirekkebin gramajlarina gore dort gruba ayrilabilir.
Standart: 0-30gr/sqr-0-80 pl. (Toshiba, Xaar, Dimatix ve Seiko firmalar
tiretmektedir.)

Orta: 30-50gr/sqr-0-200 pl. (Toshiba CF1XL, Dimatix SG1024M, Xaar GS4, Seiko
1536, model kafalar)

Yiiksek: 50-150gr/sqr-0-240 pl. (New Dimatix Print basliklar 6rnek olarak
verilebilir.)

Cok Yiiksek: 250-1000gr/sqr-pl. (Gelistirilme asamasindadir.)”

" Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, s.56
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Inkjet Technologies
Drop-on-Demand (DOD)
Piezo (P1J Thermal (TIJ)}] Electrostatic ValveJet VideoJet

| TP Tone ot Jl K iien

. DoMino g Zimmer |

— O _

mml VVideojet Marsh B Domino C|

[~ gVideojet Printos|

| e ersamar
g Foxet |

— =

pr— ujinim Dimatix

mmm Kyocera

mmd HP Aprion, X2

p— Xaar

s TOshiba-tec
s P2nasonic
mmd  Seiko |l

mad KONIC2 Minolta
mmmm S2MsSung
X ErOX (Tektronix

s PicoJet

el  MicroFab E SO|UtIOﬂS

Resim 2.86: Inkjet Teknolojisinde Kullanilan Bask1 Kafas1 Ureten Firmalar

Kaynak: https://www.vcesolutions.com/wp-content/uploads/2014/09/Inkjet-
Printhead-Characteristics-Application-Requirements.pdf (Erisim tarihi: 08.07.2024)

Baski kafasi ireticileri, farkli miirekkeplere gore ¢esitli baski kafasi modelleri
gelistirmekte ve bu modellerin uyumlulugunu dijital baski makinesi ve seramik karo

tireticileriyle paylasmaktadir.

S

Seiko GS 508 Xaar 1001

Resim 2.87: Dijital Baski Makinelerinin Baski1 Kafalari

Kaynak: Aygiil Kafadar, “Seramik kaplama sanayinde desen teknolojileri ve
uygulamalar1”, Yiksek Lisans Tezi, Dokuz Eyliil Universitesi, Giizel Sanatlar
Enstitiisii, Izmir, 2012. s. 61
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Seramik endistrisinde kullanilan baski kafalarini treten baski makine firmalar

asagidaki cizelgede gésterilmistir.go

BASKI KAFAS| MODELI SERAMIK DIJITAL INKIET BASKI MAKINESI ORETICILERI
KERAJET [CRETAPRINT| INTESA | PROJECTA [TECNOFERRARI| HOPE DURST GAMMA 70 | DURST HD | DURST HDR| SYSTEM
XAAR G5 6 X X X X X X
XAAR G5 12 X X X X X X
XAAR GS 40 X X X X X X
XAAR 001 X
DIMATIX 5L 128 X
DIMATIX QS 30 X
DIMATIX QSR 40 X
DIMATIX SG 1024 X
DIMATIX 5G 1024M X X
DIMATIX SG 10245 X
DIMATIX SG1024L X
DIMATIX PQR-L X
TOSHIBA CF 1L X X
TOSHIBA CFXL X X
SEIKO GS 508 X
SEIKO RC 1536 X X X

Resim 2.88: Baski Kafalar1 Ureticileri ve Baski Makineleri Arasindaki Ortaklik

Kaynak: Ziya Yekta Ozkan, “Seramik Karo Endiistrisinde Dijital Bask1
Teknolojisinin Renk, Desen, Tasarimer Yoniinden Incelenmesi ve Ornek Uygulama”,
Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Yiiksek Lisans Tezi, Eskisehir,
2017, s.57

Resim 2.89: Dimatix SG1024 1C Basligi

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

8 Ziya Yekta Ozkan, “a.g.e.”, s.57
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Resim 2.90: Dimatix SG1024 1C Bashiginin Fiziksel Ozellikleri

126mm [4.96 in.]

Kaynak: Cetin DAVRAZ Yeniden Diizenleme

Resim 2.91: Dimatix SG1024 1C Basligi Nozul Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

81



82

Resim 2.92: Bagliklarin Dijital Makinede Konumlandirilmis Halleri
Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Fazla miirekkep atimi, kuruma siiresi, renk doygunlugu ve maliyetler gibi farkli
sorunlara neden olmaktadir. Uretim siireglerinde, miirekkep atim miktarinin uygun
bir sinira getirilmesi (linearizasyon) gerekmektedir. Bu simrlar, seramik sirin
ozelliklerine, kullanilan miirekkebin 6zelliklerine ve ¢alisma kosullarina bagli olarak
degisebilmektedir. Sorunlardan kag¢inmak ve iiretim siirecini istikrarli tutmak igin,
atilan miirekkep miktarin1 dengede tutmak onemlidir. Genel olarak, atilan toplam
miirekkep miktari, ortalama bir 50x50 cm karoya gore yaklasik %250 olmalidir. Dort
farkli miirekkep kullanildiginda ulasilabilecek maksimum miirekkep miktar1 ise
%400 olabilir, ancak desenin herhangi bir boliimii %400'{in iizerinde miirekkep
icermemelidir. Fazla miirekkep atimi, karolar iizerinde sirin etkisi nedeniyle karoyu
siyahlastirabilir ve sir yiizeyinde matlagsma veya kaynama gibi olumsuz sonuglara yol
acabilir. Bu nedenle, fazla miirekkep sorununu azaltmanin bir yolu, siyah alanlari
mirekkep dagilimi ile kontrol etmek ve gerektiginde siyah miirekkep kanalina

aktarmaktir.
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m..‘-rmw'w max_conc=400) ‘

Resim 2.93: Karo Yiizeyine Gramaji Fazla Uygulanmig Miirekkep

Kaynak: Giil¢in Cavdar, “Seramik Dijital Baski Tekniginin Endistriyel ve Sanatsal
Yiizeylerde Uygulanmasi”, Usak Universitesi, Lisansiistii Egitim Enstitiisii, Seramik
Ana Sanat Dali Seramik Bolimii, 2022, s. 50

Fazla atim miktarin1 azaltmak, yiiksek miirekkep miktarini her zaman daha iyi
bir sonu¢ vermeyecegi anlamina gelir, ¢linkii asir1 doygunluk, ylizeyde matlasmaya
neden olabilir. Bu nedenle, dikkatli bir miirekkep yOnetimi, {iretim siirecinde

istenmeyen sonuglarin 6nlenmesinde kritik bir rol oynar.81

X _.,’
52058

Resim 2.94: Fazla miirekkep Atimima Dayali Kaynama ve Matlagsma Sorunlari

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

81 Vicente Sanz Solana, “Inkjet Printing Technology For Ceramic Tile Decoration”, Instituto De
Tecnologia Ceramica, Qualicer, 2014, s.4
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Efektler, boyalardan sonra sikca tercih edilen bir diger malzemedir. Makine
kafasinda CMYK+ Efektl+ Efekt2 gibi renklerle birlikte kullanilan efektler,
genellikle diisiik gramajda uygulanir. Ancak, yiiksek sicaklikta pisirildikten sonra
yiizeyde goriinmez hale gelirler. Bu nedenle, efektlerin boyalardan daha yiiksek
gramajda uygulanmasi gerekebilir. Efektler i¢in kullanilan bask: kafalari, farkli
Ozelliklere sahiptir ve genellikle yogun gramaj atabilen kafa tipleri tercih edilir. 82
Ornegin, sirin ¢dkmesini saglayan Deep Ink efekti, tasarim, yapt ve malzeme
bileseninde miikkemmel bir biitiinliik olusturan dijital bir efekt olarak 6ne ¢ikar. Bu
efekt, metrekare basina ortalama 20 gram uygulamada kendini gdsterir. Ayrica, bu
efekt, yiiksek c¢oziintirliiklii dijital rolyefler olusturmayi kolaylastirarak deri, tas,
tekstil, ahsap, dekor ve ¢imento gibi malzemelerde ¢ok ger¢eke¢i goriintiilerin
tiretilmesine olanak tanir. Karo yiizeyinde net ve goriiniir bir efekt elde etmek igin
dogru makine kafasi se¢cimi ve dijital platformda hazirlanan imajlarin dogru
tasarlanmasi biiyiik onem tasir. Her efektin istenilen gramajda yiizeyde belirmesi i¢in
imajlarin 6zenle diizenlenmesi gerekmektedir. Ancak her efekt, ayni gramajda
kendini karo yiizeyinde gdstermeyebilir. Bu nedenle, her sir ve sicaklik i¢in farklh
gramajlarda denemeler yapilmasi Onerilir. Bu denemeler, istenen etkiyi elde etmek

ve optimum sonucu saglamak adina oldukca degerlidir.S?’

8 Giilgin Cavdar, “a.g.e.”, s.54

8 Giilgin Cavdar, Ismail Yardimci, “Seramik Sanatinda Lazer Baski Teknigi ve Cagdas
Uygulayicilar1”, International Journal Of Social, Humanities And Administrative Science, cilt 8, say1
48, 2022, 5.114
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Resim 2.95: Deepink Efekt Model 1

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.96: Deepink Efekt Model 1 Detay

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.97: Deepink Efekt Model 2

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.98: Deepink Efekt Model 2 Detay

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.99: Deepink Baski Makinesi

Kaynak: https://kerajet.com/en/ceramic-solutions/ (Erisim Tarihi 08.07.2024)

Efektler, firmalara bagl olarak isim degisikliklerine ugrayabilen ve kat1 madde
ile siviyr bir araya getiren malzemelerdir. Bu malzemeler, boyalar gibi ¢esitli
ozelliklere sahiptir ve kullanim sartlari, efektin 6zelliklerine bagli olarak degisiklik
gostermektedir. Ozellikle dijital bask1 alaninda dekorasyon unsuru olarak sikca tercih

edilen efektler, yiizeylere gesitli gorsel etkiler kazandirma amaci tasgimaktadir.®*

8 Giilgin Cavdar, “a.g.e.”, s.55
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Resim 2.100: Metalik Efekt Model 1

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.101: Metalik Efekt Model 1 Detay

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Dekorasyon modelleri giiniimiizde tamamen dijitallesmis durumdadir. Bu
dijital doniisiim, malzemelerin daha kolay depolanabilmesini saglamaktadir. Ayrica,
siirsiz dekorasyon olanaklart sunulmakta, genisletilmis ve diiz olmayan yiizeyler
iizerinde ¢esitli tasarim alternatifleri ortaya g¢ikmaktadir. Bu dijital dekorasyon
yaklagimi, Ozellikle ham fayanslar {izerinde meydana gelen mekanik stres
tehlikelerini azaltarak temassiz bir dekorasyon cesidi olusturmaktadir.®® Metalik,
mat, glossy (parlak), reaktif, liister, pearl (inci) efektleri diger kullanilan efekt

tiirlerinden bazilaridir.®®

* Reaktif miirekkep: Yiizeydeki sir1 agarak derinlik olugturmak i¢in bir itici malzeme

kullanir.

8 Giorgia Ferrari, Paolo Zannini, “Thermal Behavior of Vehicles and Digital Inks For Inkjet
Decoration Of Ceramic Tiles”, Thermochimica Acta, Dipartimento di Scienze Chimiche e
Geologiche, Universita degli Studi di Modena e Reggio Emilia, via Campi 103, 41125 Modena Italy,
July, 2016, s.42

® Giilgin Cavdar, “a.g.e.”, s.56
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* Mat miirekkep: Uygulandigi yiizeyde mat bir goriinim olusturan bir tiir

miirekkeptir. Bu miirekkep, sir ylizeyinde kullanildiginda mat bir 6zellik kazandirir.

 Parlak miirekkep: ylizeydeki sir tabakasina uygulandiginda belirgin bir parlama

veya parilt efekti saglayan bir tiir miirekkeptir.

» Beyaz miirekkep: Pistikten sonra basilan yerlerin beyazlagsmasini saglayan ozellige

sahiptir.®’

ESDA
A

ate » X

A‘

Resim 2.102: Metalik Efekt Model 2

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

8 Ayse Oykii Berberoglu, Ozgiir Ceylan, “Dijital Seramik Karo Yiizey Tasariminda Doga Dostu Bir
Yontem: Ekolojik Baski”, Sanat ve Tasarim Dergisi, say1 31, 2023, s.161,162
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Resim 2.103: Metalik Efekt Model 3

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.104: Metalik Efekt Model 3 Detay

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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Resim 2.105: Metalik Efekt Miirekkebin Karo Yiizeyine Kademeli olarak %10’luk
Atim Gosterimi

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi

Resim 2.106: Farkli Ebatlarda Hazirlanmis Cyan Ink Agirlikli CMYK Renk
Gamutlari

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf Arsivi
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2.4.5.5. Inkjet Dijital Baski Makineleri

Inkjet bask1 makineleri, bilgisayar tabanl1 tasarimlarin yiizeylere aktarilmasini
saglayan araclar olarak tanimlanir. Her bir baski makinesi, 6zgilin bir mikroislemci ve
yazilim konfiglirasyonuna sahiptir. Dijital baski makinelerinin siniflandirilmasinda
temel Kkriter, karakterlerin ve goriintiilerin basiminda kullanilan teknolojik
farkliliklardir ® Proses, tasarim laboratuvarinda baglar ve f{iriin deseni Adobe
Photoshop formatinda olusturulur. Renk olusturma siireci, diger teknolojilerden
farkl1 olarak tamamen tasarimcinin beceri ve estetik yetenegi ile belirlenir. Uriiniin
rengi, tonu ve desen netligi tasarimci tarafindan belirlenir. Olusturulan desen,
taginabilir bir depolama araciyla veya tasarimcinin bilgisayari lizerinden sistemle
baglant1 kurularak sisteme aktarilir. Sistem, enjeksiyonlu kafalar, hali bandi, gelismis
bir program yazilimi ve her kafaya ait miirekkep tankindan olusur. Temelde iiriin
desenleri, genellikle CMYK formatinda olusturulmaktadir; yani igerik olarak
CYAN+MAGENTA+YELLOW++KEY (siyah) olarak bilinen dort ana islem rengi
kullanilir. CMYK, baski islemlerinde kullanilan temel renklerin kisaltmasidir: (Cyan,
Magenta Yellow, Key (black). Bu renklerin kombinasyonuyla genis bir renk gami
elde edilir ve baski siirecinde kullanilir. Bu islemde CMYK renklerinin iist iiste

basilmasiyla meydana gelir.89

Seramik endiistirisinde kullanim1 olan bazi inkjet baski makinesi ireticilerinin
modelleri gorsellerde sunulmustur. Inkjet baski makinesi iireticilerinin bir ¢ok
modeli bulunmakla beraber gorsellerde temsili iirlinler sunulmustur. Gorseldeki
sunulan Kerajet’ in S7 modelidir. Bagimsiz harekete sahip 8 cikarilabilir baski

modiilii, 16 renk ¢ubugu ve ¢ok kafali teknolojisi bulunmaktadir. 400 dpi baski

8 Esra Gengkaya, “Mirekkep Piiskiirtmeli Baski Sistemlerinde Solvent Bazhi ve Uv Bazlh
Miirekkeplerin Tekstil ve Branda Uzerine Yapilan Baskilarda Goriintii Kalitesine Etkisi”, Marmara
Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii, Matbaa Egitim Anabilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Istanbul,
2011,s4

8 Aygiil Kafadar, “a.g.e.”, s. 61,62
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yapmaktadir %0 Ispanyol firmadir % (Resim 2.107). Tecno Ferrari’nin Vivajet

% https://kerajet.com/en/ceramic-solutions/ (Erisim tarihi 08.07.2024)

% https://kerajet.com/en/our-company/ (Erisim tarihi 08.07.2024)
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modeline ait dijital baski makinesinin 4 baski modiilii bulunmaktadir, 360 dpi baski
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yapilmaktadir, italyan firmadir® (Resim 2.108). Durst dijital baski makinesi Gamma

% https://www.tecnoferrari.it/en/azienda-tecnoferrari (Erisim tarihi 08.07.2024)


https://www.tecnoferrari.it/en/azienda-tecnoferrari

97

108 XD 4.0 modeli olan bu makinenin toplam agirlig1 5200 kg olup 8 renk ¢ubuguna
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sahiptir, 400 dpi bask1 kalitesi alinmaktadir. *® italyan firmadir *(Resim 2.109). EFI

% https://www.durst-group.com/en/Products (Erisim tarihi 08.07.2024)

% https://www.durst-group.com/en/Company (Erisim tarihi 08.07.2024)


https://www.durst-group.com/en/Products
https://www.durst-group.com/en/Company
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Cretaprint C4 modelli dijital baski makinesinden 360 dpi baski kalitesi alinmaktadir,
12 renk ¢ubugu bulunmaktadir®™ ABD’ li firmadir®(Resim 2.110). System Dijital
Baski Makinesi Creadigit modelinde 400 dpi’ a kadar baski kalitesi sunulurken, 12

Resim 2.107: Kerajet Dijital Baski
Makinesi

Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf
Arsivi

renk cubugu ve cok kafali teknolojisi
bulunmaktadir ¥ [talyan firmadir %
(Resim 2.111). Sacmi Dijital Baski
Makinesinin DHD1212 modelinde 12
renk ¢ubugu bulunmaktadir. 400 dpi’ a
kadar baski kalitesi sunulmaktadir *°

| italyan firmadir *®(Resim 2.112).

% https://www.allenceratiles.com/innovation-and-technology (Erisim tarihi 08.07.2024)
% https://www.efi.com/about-efi/ (Erisim tarihi 08.07.2024)

% https://www.systemceramics.com/en/ceramic-machines/decorations/creadigit (Erisim tarihi
08.07.2024)

% https://www.systemceramics.com/en/company/who

Resim 2.110: EFI Cretaprint Dijital

29 httpo-l/oor\mi ramlan_l IQ/(“nraminclTilnclnnr\nrot ‘ Baskl Maklnesi
100 Resim 2.10?\:/I IDi(grSt _Dijital Baski Kaynak:
aKinest | https://www.efi.com/products/inkjet-
Kaynak: Cetin DAVRAZ Fotograf printing-and-proofing/ceramic-

printers/efi-cretaprint-c4/overview/

Arsivi (Erisim tarihi 08.07.2024)


https://www.allenceratiles.com/innovation-and-technology
https://www.efi.com/about-efi/
https://www.systemceramics.com/en/ceramic-machines/decorations/creadigit
https://www.systemceramics.com/en/company/who-we-are
https://sacmi.com/en-US/Ceramics/Tiles/Decoration
https://sacmi.com/en-US/Corporate/About-Us
https://www.efi.com/products/inkjet-printing-and-proofing/ceramic-printers/efi-cretaprint-c4/overview/
https://www.efi.com/products/inkjet-printing-and-proofing/ceramic-printers/efi-cretaprint-c4/overview/
https://www.efi.com/products/inkjet-printing-and-proofing/ceramic-printers/efi-cretaprint-c4/overview/
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Resim 2.111: System Dijital Baski Resim 2.112: Sacmi Dijital Baski

Makinesi Makinesi
Kaynak: Kaynak:
https://sacmi.com/en- https://www.systemceramics.com/en/cer
US/Ceramics/Tiles/Decoration amic-machines/decorations/creadigit-
(Erisim tarihi 08.07.2024) infinity (Erisim tarihi 08.07.2024)
SERAMIK DIJITAL BASKI MAKINESI URETIMINE
FIRMA ADI FIRMA KURULUS YILI BASLADI&! YIL

KERAJET 1998 2005
DURST 1936 2005
EFI-CRETAPRINT 1989 2000
HOPE 1996 2008
INTESA-SACMI 1919 2010
TECNOFERRARI 1961 2010
SYSTEM 1969 2011

Resim 2.113: Seramik Dijital Bask1 Makinesi Ureten Firmalar

Kaynak: Ziya Yekta Ozkan, “Seramik Karo Endustrisinde Dijital Bask1
Teknolojisinin Renk, Desen, Tasarimei Yoniinden Incelenmesi ve Ornek Uygulama”,

Anadolu Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Yiiksek Lisans Tezi, Eskisehir,
2017, .58

Dijital baskir makinesinin kalitesini belirleyen temel unsurlar, kullanilan bask1
kafalar1 ve isletim sistemidir. Miirekkep piiskiirtmeli baski kafasinin sagladigi baski
kalitesi, piiskiirtilen damlalarin 6zelliklerine baghdir. Bu 6zellikler, damla hizi,

pliskiirtme yonii ve damla hacmi gibi faktorlere dayanmaktadlr.101

101 Amol Khalate, Robert Babuska, Gérard Scorletti, Robert Babuska “A Waveform Design Method
for a Piezo Inkjet Printhead Based on Robust Feedforward Control”, Journal of
Microelectromechanical Systems, 2012, s.1


https://www.systemceramics.com/en/ceramic-machines/decorations/creadigit-infinity
https://www.systemceramics.com/en/ceramic-machines/decorations/creadigit-infinity
https://www.systemceramics.com/en/ceramic-machines/decorations/creadigit-infinity
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Teknolojinin Avantajlar1 ve Dezavantajlari
Avantajlar:

e Cihazin c¢aligma prensibi, tasarimcinin desen alanini merkez alarak ve
karo sekline uygun (dikdortgen, kare, altigen vb.) "kenardan kenara"
hazirladigindan, diger teknolojilere kiyasla uygulayicilara essiz bir ¢alisma
yetenegi sunmaktadir.

e Desenin karo yiizeyine aktarilmasi sirasinda karolarla cihaz arasinda bir
temas olmamas1 ve desenin piiskiirtiilerek olusturulmasi, yiiksek ¢coziintirliiklii
derin rdlyef karolarin iiretilmesine olanak saglar.

e Uriin gelistirme siireci, giiniimiizde tasarim laboratuvarlarinda

gerceklestirildigi i¢in ¢ok pratik, hizli ve kolay yapilmaktadir.

e Uretim asamasmin da aym hizda olmasiyla birlikte, maliyet
muhasebesinde oOncelikli rol oynayan firin boslugu da azaltilabilir hale

gelecektir.

e Karonun makineyle dogrudan temasin olmamasi, iiretim siirecinde daha

az nitelikli hammadde kullanimina olanak tanir.

e Diger teknolojilere gore daha az personel ihtiyac1 gerektirmesi,

nihayetinde is giiciinde tasarruf saglamaktadir.

e Bu teknoloji, enerji ve kapasite agisindan diger alternatiflere gore
belirgin bir avantaj sunarak hizli bir ¢aligma yetenegine sahiptir. Ayrica,
liretim agamasinda "{irlin devreye alma" siireglerinde yasanan sikintilari dnler,
lojistik stireglere olumlu katki saglar ve miisteri odaklilik konusunda esneklik
sunarak ekonomik ve verimli bir ¢6zliim sunar. Minimum atik c¢ikist ile

cevreye saygili bir teknolojidir.
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e Esnek iiretim imkani sayesinde minimum "renk tonu" ile liretim yapma
imkani1 sunarak, iiretim siireglerinde karsilagilan temel zorluklari asmay1

amaclar.

o Diger biitiin teknolojilere gore son derecede estetik iriinler iretilir.

Tiiketiciye ¢esitli, daha sofistike iiriinler sunma olanagi saglar.

e Uretim sirasinda estetik egitimine sahip tasarimci personelin 6n plana

¢ikmasina saglar ve bu durum tasarim siirecinin disariya bagimliligini en aza

indirgemis olur. 102

Dezavantajlar:

e Giliniimiizdeki yatirnm maliyetleri oldukea yiiksektir, 6zellikle sistemlerin
biiyiik ol¢iide elektronik olmasi nedeniyle bakim ve onarim gerekliligi 6nem
kazanmaktadir. Bu teknolojiye yonelik egitim siireleri diisliniildiigiinde, ilgili
personelin temel bakimlar1 diizenli ve eksiksiz bir sekilde yapmast 6nemlidir.
Aksi halde, bakim ve onarim ihtiyaclar1 dis kaynaklara bagimli hale gelebilir

ve bu durum son derece yiiksek maliyetlerle sonuglanabilir.

e Eldeki iiretim siirecinde, nadir hatalar meydana gelir ancak bunlar
genellikle ¢ok azdir. Her bir baski kafasini olusturan yiizlerce enjektor
bulunmaktadir ve bu enjektdrler zaman zaman miirekkep veya ortam tozu
nedeniyle tikanabilir. Enjektorler tikandiginda, baski deseninde eksiklikler
veya baski yapilmamis bir ¢izgi hatasi olusabilir. Sonu¢ olarak, sistem
bulundugu ortamin tozdan arindirilmasi ve oda sicakliginin istikrarli bir

sekilde korunmasi gereklidir.lo3

102

Bekir Karasu, Deniz Karabulut, Ayta¢ Bicer, Utku Can Varol, Zehra Emel Oytag, “a.g.e.”, s. 702

103 Aygiil Kafadar, “a.g.e.”, s. 75
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3. BOLUM: BULGULAR VE TARTISMA

Tez igerigi i¢in yapilan bu calismalarda, CMYK baski ve efekt miirekkep ile
baskis1 gerceklestirilen c¢aligsmalarin Oncelikle Photoshop programi ile c¢izimleri
yapilmistir. Burada uygulanan yontemde kanallar yardimi ile desen uygulanacak
birimlere sablonlar olusturulmustur (Resim 3.1). Sablon islemi tamamlandiktan sonra
istenilen birimlere sablon yardimi ile secili alanlar olusturarak desen elde edebilmek
icin renklendirmeleri yapilmistir (Resim 3.2). Desene doku kazandirabilmek igin
brush (fir¢a) araci ile doku tasarlanmistir (Resim 3.3). Elde edilen brush (firga) araci
ile renklendirilmis bolimlere doku eklenmistir (Resim 3.4). Belirlenen desen
tizerinde sablon yardimiyla reaktif miirekkepli baski i¢in dekor olusturulmustur
(Resim 3.5). Tamamlanan CMYK + reaktif miirekkepli baski i¢in g¢aligmanin
gorselleri paylasilmistir (Resim 3.6). Tamamlanan CMYK miirekkepli baski i¢in
caligmanin gorselleri paylagilmistir (Resim 3.7). Benzer yontemler izlenerek CMYK
ve CMYK + reaktif miirekkep baski igin farkli caligmalar hazirlanmistir (Resim 3.8-
3.15). Akabinde tamamlanan projelerin baskilart gergeklestirilmistir ve konsept
olarak sunulmustur (Resim 3.16-3.25). Calismalari tamamlanan {rlinlerin yiizey

kaplama projeleri gergeklestirilmistir (Resim 3.26-3.35).
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(FELLLL N

Resim 3.1: Sablon Olusturma Bolimii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 3.2: Sablon Uzerinden Secili Alan ile Renklendirme Boliimii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 3.3: Doku Olusturma

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 3.4: Doku Ekleme

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 3.5: Tas Tarz1 Desen Uzerine Sablon ile Dekor Olusturma

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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L

Eskitme Dekor Proje 10 15,6% (RGB/) *

Exkitme Dekor Praje 1 ® 40,4% (RGB/

WEHANPENSNH NN

Resim 3.7: Tamamlanmis Dekor Calismasinin Goriiniimii ve Detay1

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Benzer yontemler izlenerek olusturulmus diger tasarimlar asagidaki gorsellerde

sunulmustur.

7
7
=
Vd

YHS velANENY

Sipen

Resim 3.8: Eskitme Dekor Proje 2 Ekran Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 3.9: Eskitme Efekt Dekor Proje 2 Ekran Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023



x

LR "R N

¥Hn

111

Resim 3.10: Eskitme Dekor Proje 3 Ekran Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Exkitme Efokt Dekor

Resim 3.11: Eskitme Efekt Dekor Proje 3 Ekran Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Resim 3.12: Eskitme Dekor Proje 4 Ekran Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 3.13: Eskitme Efekt Dekor Proje 4 Ekran Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023



Resim 3.14: Eskitme Dekor Proje 5 Ekran Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023

Resim 3.15: Eskitme Efekt Dekor Proje 5 Ekran Goriintiisii

Kaynak: Cetin DAVRAZ Uygulama Ekran Gorseli 2023
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Tamamlanmis ¢aligmalarin baski halleri asagida sunulmustur;

Resim 3.16: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmis “Eskitme Dekor Proje 17
Adl Karo Yiizey Tasarimi Baskisi

Fotograf: Cetin DAVRAZ
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Resim 3.17: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 1” Adl Karo Yiizey Tasarimi Baskisi

Fotograf: Cetin DAVRAZ
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Resim 3.18: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmis “Eskitme Dekor Proje 2”
Adli Karo Yiizey Tasarimi Baskisi

Fotograf: Cetin DAVRAZ

Resim 3.19: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 2” Adli Karo Yiizey Tasarimi Baskisi

Fotograf: Cetin DAVRAZ
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Resim 9: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Dekor Proje 3” Adli
Karo Yiizey Tasarimi Baskis1

Fotograf: Cetin DAVRAZ

Resim 3.21: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 3” Adli Karo Yiizey Tasarimi Baskisi

Fotograf: Cetin DAVRAZ
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Resim 3.22: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmis “Eskitme Dekor Proje 4”
Adli Karo Yiizey Tasarimi Baskisi

Fotograf: Cetin DAVRAZ

Resim 3.23: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 4” Adli Karo Yiizey Tasarimi Baskis1

Fotograf: Cetin DAVRAZ
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Resim 3.24: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmis “Eskitme Dekor Proje 5”
Adli Karo Yiizey Tasarimi Baskisi

Fotograf: Cetin DAVRAZ

Resim 3.25: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 5” Adli Karo Yiizey Tasarimi Baskisi

Fotograf: Cetin DAVRAZ
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Tamamlanmis ¢alismalarin  mekan giydirmeleri yapilarak, katalog halindeki

sunumlar1 asagidadir;

Eskitme Dekor Proje 1

60x120 cm Tasatim Detay

Resim 3.26: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmis “Eskitme Dekor Proje 17
Adl Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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Eskitme Efekt Dekor Proje 1

60x120 cm Tasatim Detay!

Resim 3.27: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmis “Eskitme Efekt
Dekor Proje 1” Adli Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ



121

Eskitme Dekor Proje 2

60x120 cm Tasatim Detay

Resim 3.28: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Dekor Proje 2”
Adl Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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Eskitme Efekt Dekor Proje 2

60x120 cm Tasatim Detay

Resim 3.29: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 2” Adli Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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Eskitme Dekor Proje 3

60x120 cm Tasatm Detay!

Resim 3.30: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlannmig “Eskitme Dekor Proje 3”
Adl Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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Eskitme Efekt Dekor Proje 3

60x120 cm Tasatm Detay!

Resim 3.31: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 3” Adli Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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Eskitme Dekor Proje 4

60x120 cm Tasatm Detay!

Resim 3.32: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlannmig “Eskitme Dekor Proje 4”
Adl Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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Eskitme Efekt Dekor Proje 4

60x120 cm Tasatim Detay!

Resim 3.33: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 4” Adli Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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Eskitme Dekor Proje 5

60x120 cm Tasatm Detay!

Resim 3.34: CMYK Miirekkep Sistemi ile Hazirlannmig “Eskitme Dekor Proje 5”
Adl Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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Eskitme Efekt Dekor Proje 5

60x120 cm Tasatm Detay!

Resim 3.35: CMYK ve Reaktif Miirekkep Sistemi ile Hazirlanmig “Eskitme Efekt
Dekor Proje 5” Adli Karo Yiizey Tasarimi

Tasarim: Cetin DAVRAZ
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4. BOLUM: YORUMLAR

Tez caligmalar1 kapsaminda gerceklestirilen projelerde, Selguklu motiflerindeki
geometrik birimlerden esinlenerek olusturulan tasarimlar, dekor biitiinliglini
koruyacak sekilde uygulanmistir. Stilize edilen geometrik formlar, eskitme dokularla
zenginlestirilmis ve giiniimiiz teknolojisinin sundugu inkjet dijital baski sistemiyle
entegre edilerek O6zgiin dekor tasarimlari olusturulmustur. Bu tasarimlar, renk ve
ahenk biitiinliiglinii koruma esasina dayali olarak gelistirilmis ve seramik karo
yiizeylerinde 3 boyut etkisi yaratmak amaciyla tamamlanmistir. Olusturulan
tasarimlarin baskilari, CMYK ve CMYK-+reaktif miirekkep sistemleri kullanilarak
gerceklestirilmistir. Dijital baski teknolojisi sayesinde, tasarimcilarin hayal ettigi her
seyin renk, doku ve desen olarak karo yiizeyine aktarilabiliyor olmasi, bu
teknolojinin seramik karo tasarimina katkisini gézler oniine sermektedir. Elektronik
aglar lizerinden elde edilen gorseller, taramalar, el yapimi resimler ve dokular gibi
cesitli kaynaklar desen tasariminda gorsel kaynak olarak kullanilabilmekte, bu da
tasarimin sinirlarin1  genisletmektedir. Tasarimciyr sinirlayan tek etken, calistig
isletmenin iiretim olanaklaridir. Baski teknolojileri ve bu teknolojilerin barindirdig:
teknikler gerek sanatsal seramik uygulamalarinda gerekse endiistriyel seramik karo
iretiminde vazge¢ilmez yontemlerdir. Seramik sektoriiniin fabrikalagtigi ilk yillarda
karo yiizeyine baski olanagi kisithyken, gorsel etki kullanilan sirin yiizeyde
olusturdugu rastlantisal efektlerle yakalanmaya calisilmigtir. Dijital baski
teknolojileri, tasarimcinin hayal giicii ile kullanicinin beklentisini Ortiistiirerek
neredeyse her desenin seramik karo yiizeyine uygulanabilmesi imkanini yaratmastir.
Seramik baski yontemleri, analog ¢agdan dijital caga hizli bir gegis yapmus, alternatif
bir yol olmaktan cikip gelecegi sekillendirecek sistemlerin temellerini olugturmustur.
Hem endiistriyel hem sanatsal alanda kullanilan inkjet dijital baski teknigi,
teknolojiyi, verimliligi, hiz1 ve kolay uygulanabilirligi ile bircok avantaji beraberinde
getirmistir. Inkjet baski sayesinde iiriin gesitliligide, diger baski tiirlerine gore énemli
bir gelisim gdstermistir. Ancak, iilkemizde inkjet dijital baski sistemi ile seramik
karo tliretimi yapan fabrikalarda yapilan projelerde, efekt miirekkep kullaniminin
CMYK sisteme gore ¢ok geride kaldigi gozlemlenmistir. Bunun en biiyiik nedeni,
maliyet unsurlar1 ve gii¢lii baski kafalarinin isletmelerde yeterince bulunmamasidir.

Son donemde gergeklestirilen fabrika ziyaretlerinde, efekt miirekkep kullaniminin
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onceki dénemlere gore azaldigi goriilmiistiir. Inkjet dijital baski sisteminde ayrica
elde edilemeyen renklerin CMYK sistemlerde kullanilamamasi bir dezavantaj olarak
goriilse de 6zel miirekkeplerle bu renklerin dolayli olarak elde edilebilmesi bu
dezavantaji bir nebze olsun kapatabilmektedir. Fabrikalar genelinde inkjet sistemin
daha c¢esitli kullanim alanlarma ulasabilmesi miimkiin olmakla birlikte, maliyet
unsurunun bu konunun gelisimi i¢in en biiyiikk etken oldugu sdylenebilir.
Gelistirilmis ve zenginlestirilmis bu yaklasimlar, seramik sektdriinde dijital baski
teknolojilerinin Onemini ve potansiyelini ortaya koymaktadir. Gelecekte bu

teknolojilerin daha da ilerlemesi ve yayginlasmasi beklenmektedir.
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5. BOLUM: SONUC

Endiistride liretim amaciyla kullanilan inkjet bask1 sistemleri, ¢esitli alanlarda
yaygin bir sekilde tercih edilmektedir. Bu tezde, inkjet baski sistemlerinin yaygin
kullanimina dair tespitler yapilmis ve bu alandaki bilinmeyen yonler ele alinmstir.
Tez calismas1 kapsaminda, seramik endiistrisindeki dijital baski teknolojisinin renk,
desen ve tasarim agilarindan incelenmesi amaciyla, seramik endiistrisinde uygulanan
biitin baski teknolojileri ele alinmaktadir. Dijital ve mekanik baski teknolojileri
siklikla kullanilan yontemler olarak karsilastirilmis ve liretim siiregleri ile desen
tasarimi1 agisindan analizleri gerceklestirilmistir. Bu calismada, sektérde yaygin
olarak kullanilan dijital ve mekanik bask1 teknolojilerinde desen hazirlik siirecleri ve
desen tasariminda kullanilan metotlar detayli bir sekilde incelenmis ve dijital baski
oncesi hazirlik adimlar1 gorsel Orneklerle desteklenmistir. Yapilan arastirmalar,
dijital baski teknolojisinin dncesinde kullanilan mekanik baski teknikleriyle iiretilen
seramik karolarin, tasarimlarin malzeme ve desen cesitliligi agisindan siirh
oldugunu ortaya koymustur. Bu calismada, rotatif ve serigrafi baski teknolojilerinin,
heniiz dijital baski teknolojisiyle gerceklestirilemeyen veya bu yeni teknolojiyle
maliyeti yliksek olan 6zel baski efektlerini, drnegin derin miirekkep (deep ink),
parlaklik (liister), metalik ve reaktif baski gibi Ozellikleri sorunsuz bir sekilde
yapabilme imkani sagladigi belirlenmistir. Bu 0zellikler, s6z konusu baski
yontemlerinin isletmelerde tercih edilmesinin nedenleri arasinda yer almaktadir.
Dijital baski teknolojisinin seramik tiretimindeki kullanimi, dogal kaynaklardan elde
edilen desenleri en gergekci bicimde seramik ylizeylere aktararak, tasarimin
Ozglnliigiinii ve dogalligin1 koruma olanagi sunmaktadir. Bu teknoloji, tas, mermer,
ahsap gibi cesitli malzemelerin desenlerini seramik karolara doniistiiriirken,
dokularin kaybina izin vermeden sonsuz bir yaraticilik alan1 saglamaktadir. Uretilen
seramik karolar, dogadan elde edilen gercek malzemelerle neredeyse ayirt edilemez
hale gelmistir. Dijital baski, mermerin veya ahsabin dogal yapisinda bulunan ancak
estetik anlayisla uyumsuz bazi dokulari, damarlar1 ve lekeleri ortadan kaldirarak veya
azaltarak, hatta degistirerek, insan begenisine daha uygun hale getirebilme imkani
sunmaktadir. Bu teknoloji, malzemenin dogal 6zelliklerini korurken, estetik

tercihlere daha fazla esneklik sunar. Mermer veya ahsabin dogal gelisiminden
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kaynaklanan ancak estetik anlayisa uymayan unsurlar, dijital baski ile 6zenle
diizenlenerek, kullanicilarin zevkine hitap eden seramik tasarimlarin ortaya
cikarilmasma imkan tanimaktadir. Grafik programlar1 ve baski teknolojilerindeki
gelismeler, tasarimcilara dogal unsurlara daha etkili miidahale imkan1 tanimistir. Bu
ilerlemeler sayesinde, sanatcilar ve tasarimcilar, 6zgiin eserlerini olustururken daha
fazla kontrol saglayarak dogal 6gelerle etkilesimde bulunabilirler. Bu tezde, seramik
endiistrisinde dijital bask1 teknolojisinin kullanim1 desen, renk ve tasarim agilarindan
incelenmis; miihendislik, malzeme bilimi ve ekonomi disiplinlerinin yani sira estetik
kaygilarin sektordeki Onemli unsurlardan biri olarak kabul edilmesi, yapilan
arastirmalar ve bulgularla desteklenmistir. Kaynaklardan elde edilen veriler seramik
sektoriinde baski teknolojilerinin ilerlemesi ile tasarimcinin roliiniin ve 6neminin
arttigin1 gostermektedir. Gelistirilen tasarimlar dijital ortama aktarilarak karolarin
yiizeylerine basilmis, bdylece dijital baski teknolojisinin endiistriyel ve sanatsal

alanlarda kullanim1 gézlemlenmis ve ¢alismalar katalog formatinda sunulmustur.

Tez calismasinin konuya ilgi duyan 6grencilere kaynak olusturacagi umulmaktadir.
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