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ONSOZ

Tarih boyunca bircok uygarliga ev sahipligi yapan Mardin, zengin kilttrel birikime

sahip olan ve bu kulturel zenginligi ile dunyaca taninan illerimizden biridir.

Bu arastirmada; gunimizde tikenmeye baslamis olan, Mardin ismiyle 6zdeslesen
Telkari altin islemeciliginin, obje ve taki ornekleri, teknik Ozellikleri, kullanilan arag

geregleri, motif ve kompozisyonlari ile kullanim alanlari anlatiimaya ¢ahisiimistir.

Arastirma kapsaminda, yaptigimiz tez ¢alismamiz sirasinda destegini esirgemeyen ve
blylk katkilari bulunan danisman hocam Prof. Dr. Recai KARAHANa, fikir ve onerileri ile
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maddi ve manevi destek olan degerli annem Asriye TELLI ve kardesim Firat Servan
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kaynak konusunda yardimci olan Mardin ihtisas Kitiiphanesinde gorev alan Proje gelistirme
Ofis Sorumlusu Mustafa AYDIiN’e, Mardin’de fotogtaf cekimlerinde katkisi olan degerli
arkadasim Ferhat DEMIR’e, Mardin Miizesinde gorevli Arkeolog Seyhmus TEKIN’e, atélye
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1.GIRIS
1.1. Konunun Tanimi ve Onemi

CGalismamizda konu olan “ Mardin Altin Telkari islemeciligi” olarak belirlenmis ve

Mardin merkezinde meydana getirilmis olan, altin telkari isciligi Urtnleri incelenmistir.

Mardin, gegmisten giiniimiize bircok kultire ev sahipligi yapmistir. Sureg icerisinde,
bu kilturlerin etkisiyle yorede bircok sanat alaninda énemli gelismeler olmustur. Bunlarin
icinde; El sanatlarinin énemli bir yeri vardir. Guniimuzde hala varhgini stirdiren; Bakircilik,
comlekgilik, semercilik, baski bayama, ahsap oymaciligi, telkari islemeciligi gibi sanat dallari,

bunu acikga ortaya koymaktadir.

Bu el sanatlarindan biri de; Mardin ismi ile 6zdeslesen telkari altin islemeciligidir. Tez
konumuzu da olusturan, bu sanat dalina, yorede diger sanat dallarina gore daha gok ragbet
edilmektedir. il merkezinde yapilan inceleme sonucunda; bu sanati yapanlarin sayisinin gok
azaldigi, telkari islemeciliginin orjinal yapim teknigine sadik kalinarak yapilmasindan ziyade
dokim tekniginin tercih edildigi ayrica Telkari is¢iliginde bundan 50 sene Oncesine kadar
malzeme olarak altin kullanilirken, giinimizde sosyo ekonomik yapinin etkisiyle maliyeti

daha dustk oldugu icin glimise yonelimin arttigini tespit ettik.

Mardin ili hakkinda genel bilgi vererek baslamis oldugumuz tez calismamiz da daha
sonra, maden sanatinin olusumu ve gelisiminin tarihsel sirecine deginilmistir. Maden
sanatinin yapim ve sisleme teknikleri maddeler halinde siralanmistir. Tez konumuz taki

sanatini da kapsadigi icin taki ve takinin tarihsel ge¢cmisi hakkinda da ilgi verilmistir.

Tezimizin konusunu olusturan ve maden sanati i¢inde orijinal bir yapim teknigi olan
Altin Telkari Islemeciliginin, taringesi ve Telkarinin kelime anlami hakkinda bilgi verilerek,

kullanilan hammaddeler ve yapim teknigi asamalariyla birlikte tanitilmistir.

Gecmisi 5000 yil Oncesine kadar uzanan, kokli bir el sanati Grini olan telkari
isciliginde altin kullanilirken, giinimuzde teknolojideki hizli gelismeler ve sosyo ekonomik
yapliyla beraber degisen taki zevklerinin de etkisiyle altina ilgi azalmis, gimise ragbet artmis,
altin daha az tercih edilir olmustur. Altin telkari isciliginde, orijinal yapim tekniginin
uygulandigi, sinirh sayida taki dGranleri Gretilmektedir. Glmas telkari isciliginin uygulandigi
uriin yelpazesi ( tepsi, pecetelik, tltin tabakasi, tepelik, bas takisi ( alinhk ), kemer, yaka

ignesi, kipe, kolye, bilezik gibi ) daha genis bir alana sahipken, altin telkari isciliginin



uygulandi§i, daha az uriin cesidi goze carpmaktadir. Bu trunler arasinda, kemer, kolye, kolye
ucu, bilezik, kipe, yizik, yaka ignesi (bros), sa¢ tokasi, sas susi (demboka) gibi taki
ornekleri mevcuttur.Tez konumuz kapsaminda, bu taki Uriinleri malzeme, form, tasarim ve
kompozisyon agisindan degerlendirme yapilmistir. Degerlendirme, katalog basligi altinda taki

urunleri gruplandirilarak tamamlanmistir.

Altin Telkari iscililiginde, onceleri daha ince isciligin kullanildigi ve geleneksel
motiflerin tercih edildigi gorulmustur. Altin Telkari Grtinlerinin giintimizdeki drneklerinde,
daha sade bir iscilik goze carparken, geleneksel form, motif ve desenin yaninda, modernize
edilerek kullanilan natdralist formlarin yaninda ve stilize edilmis bitkisel hayvansal ve

geometrik motiflerden olusan kompozisyonlarda uygulanmistir.



1.2. Metod ve Diizen

Mardin’de meydana getirilen altin telkari isciligi Grinlerinin arastiriimasini kapsayan bu
calismamizin ilk asamasinda tez konusu hakkinda kaynak ve doktmanlari arastirdik. Bu
asamada, Yuzincii Yil Universitesi Kitiiphanesi, Van il Halk Kiitiiphanesi, Mardin ihtisas
Kditlphanesi ve Mardin Muizesi’nde gerekli arastirmalar yapilarak, elde edilen veriler 1s1ginda

gerekli bilgiler derlenmistir.

Tezimizin ikinci kisminda ise Mardin il merkezinde gerekli arastirmalar yapilmis, il
merkezinde oturan Kisilerle, kendi koleksiyonlari olan altin telkari taki érnekleri hakkinda
gorismeler yapilmis, kuyumcular carsisinda ve atflyelerde arastirmalar yapilarak drettikleri

taki drneklerinin fotograflari ¢ekilerek trlnlerin ebatlari ahinmustir.

Cahismanin 6ziinii olusturan; Telkari altin islemeciliginde kullanilan malzeme, arag ve
gereg, yapim teknikleri, atolye calismalari gozlemlenerek Telkari islemeciliginin tiim

asamalari hakkinda ayrintil bir sekilde bilgi verilmeye ¢ahisiimistir.

Degerlendirme ve karsilastirma kisminda ise; yasatilmaya calisilan Mardin Telkari
Sanatinin, teknik, malzeme, motif ve sanatsal 6zellikleri hakkinda gerekli bilgiler sunulmus,
gunimiuzdeki durumu, yapilan ve yapilmasi gereken calismalar anlatilmistir. Yorede tretilen
altin telkari 6rnekleri ile gumis telkari Ornekleri arasinda karsilastirmalara gidilmis ve
Anadolu’nun bagka yorelerinde ayni 0Ozelliklerle meydana getirilen telkari (Grlinleriyle

karsilastirarak agiklamalar yapilmistir.

Son kisimda ise; konuyla ilgili bibliyografya, katalog, resim ve ¢izim listeleri ile
yorede meydana getirilen altin ve gumus telkari orneklerinin resimlerine yer verilmistir.
Burada drtnlerin kullanim alanlari, boyutlari, motifleri ve kompozisyon 0Ozellikleri tespit

edilmistir.



2. MARDIN iLI HAKKINDA GENEL BILGILER
2.1. MARDININ COGRAFI KONUMU VE iKLiMI

Guneydogu Anadolu bdlgesinin, dogru diger bir deyisle Dicle bélumiinde yer alan
Mardin’in yuizélciimii 12.760 km2'dir. *

Mardin, Midyat Esigi adi verilen dogu-bati dogrultulu dag kitlesinin, glineye bakan
yamaci Uzerinde kurulmus olup, 1150 m bir yukseltiye sahiptir. Bu durumuyla, Mardin
Diyarbakir havzasini, yukari El-Cezire diizliklerinden ayiran daghk kitlenin kolay gegilen bir

yerinde, savunmaya elverisli bir noktasinda yer almistir.?

Mardin’in ilceleri; Merkez, Dargecit, Derik, Kiziltepe, Mazidagi, Midyat, Nusaybin,
Omerli, Savur ve Yesilli’dir. Kuzeyden Diyarbakir ve Batman, kuzeydogudan Siirt, dogudan
Sirnak, batidan Sanhurfa illeri ile gevrilidir. Mardin ilinin topraklari guneyde kismen Irak,

daha ziyade Suriye sinirina dayanmaktadir. 3

il topraklarinin orta kisminda bulunan Mardin Esigi Mardin ilinin kuzey ve giiney
olmak Uzere iki morfolojik bdlgeye ayirmaktadir. Kuzeydeki daglik alanlar ile glineydeki
genis dizliikler. il topraklarinda en bilyiik pay, daglarin olup, diizlik akarsu ve vadilerin pay!

daha azdir.*

Guneydogu Anadolu bdlgesinin, Dicle ve Firat havzalarinda yer alan ilin toprak
yapisinda ¢ok cesitli yeryiizi sekillerine rastlamak mimkuindiir. ilin yeryiizii sekilleri, tigiincii
zaman da Toros kivrimlari olusurken ortaya ¢ikmistir. Olusum sirasinda, Hakkari yoresi ¢ok
genis bir kiitle halinde yukselmistir. il yerlesim alaninin, Dicle vadisinin batisinda kalan
kesimi bu kitlenin devamidir. Mardin daglar adiyla, anilan bu blyuk kdtle, il topraklarini

ortadan bolmekte ve Diyarbakir havzasi ile Suriye Colii arasinda bir esik olusturmaktadir.”

! Goyiing; “16.yy. Mardin Sancadi” , Ankara, 1991 s:1

2 Gimus; Mardin Kent Calismasit, istanbul Universitesi, Sosyal Blilimler Enstitiist, Felsefe Din Bilimleri Ana
Bilim Dali, Dinler Tarihi, ( Yayinlanmamis Yiksek Lisans Tezi ) Elaz1g, 2002, s: 4

® Tirk Ansiklopedisi, “ Mardin” Maddesi, Ankara, 1976, C.23 s: 290

* Guinal, Mardin’in iktisadi Cografyasi, Harran Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Cografya Ana Bilim
Dali, (' Yayinlanmamis Yiksek Lisans Tezi ), Sanlurfa, 1999, s: 9

5 Oztiirk; XX.yy’da Mardin Tarihi ve inan¢ Cografyasi, Firat Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Felsefe ve
Din Blimleri Ana Bilim Dali, Dinler Tarihi, ( Yayinlanmamis Yiksek Lisans Tezi ), Elaz1§, 1997 s: 2-3



Batida Karacadag volkaninin bir kismini icine alir. Kuzeyde Dicle irmagi ile kusatilan

il arazisi, doguda bu irmagin dtesine tasar.

Nuh’un, gemisiyle birlikte “’Tufan “’ dan korunmak Uzere sigindigi rivayet edilen
Cudi dagi da bu kisimda bulunur. Yiksekligi 2114 mdir.(Tirk Ansk.) Mardin il alaninin,
yaklasik % 52.6’si daglarla kaplidir. Pek yiiksek olmayan bu genis dag kiitlesi, il topraklarinin
ortasinda dogu-bati dogrultusunda uzanir. Genellikle kalker kaph olan bu daglar olusum
ozellikleri agisindan Toros Daglarina benzer. Yorede ara ara lavlardan olusan yukseltilere de

rastlamak mimkandir. ’

Diger 6nemli yikseltiler Mazidag! ( 1252 m. ), Dibek Dagi ( 1231 ), Karakas Dag! (
1408 m.) ve Akcadag ( 1426 m. ) daglaridir. ®

Mardin’in iginde yer aldigi bdlgenin iklimi tipik karasal karakterdedir. Ancak,
kuzeyde Guneydogu Toroslar’in varhgi ve Akdeniz’in saha Uzerindeki etkisi karasalligi bir
ol¢lde hafifletmistir. Kentte kislar sert soguk ve yagish gecer, yagislar yagmur ve kisa sireli
kar seklindedir. Yazlari sicak ve kurak gecen kentin, nisbi yiikseltisinin fazla olmasi, yazlarin
serin gegmesinde etkilidir. En yuksek sicaklik degerleri agustos ayinda, en disik sicaklik

degerleri ise ocak ayinda yasanmaktadir.’

Guneydogu Anadolu’da iklim sartlari, kontinental bir step ikliminin &zelliklerini
yansitir. En disuk sicaklik degerlerinin ve yagislarinin kis mevsiminde toplanmasi, buna
karsilik yaz mevsiminin ¢ok sicak ve kurak gecmesi, yagis konusundaki bazi yerel
farkliliklarina ragmen, ana cizgileriyle bolgede Akdeniz tipi bir yagis rejiminin varligini

ortaya koyar.

Bu duruma gore, yagis oranlarinin ve en dusik sicakhk derecelerinin kis mevsiminde
goraldugi, yaz mevsiminin ¢ok sicak ve kurak gectigi Mardin ilinde, kontinental bir step

ikliminin 6zellikleri hakim olmaktadir.*°

® Atalay; Tiirkiye Bolgesel Cografyasi, istanbul, 2006 s: 427
7 Oztiirk; a.g.e, 3

® Gunal; a.g.e, 10

° Gumiis; a.g.e, 4-5

0 Ginal; a.g.e, 11



Mardin ilinin iklimi Gzerinde, kuzeydeki yuksek daglar daha cok etkili olmaktadir.
Bolgede, kis doneminde olusan yiliksek basing alani, kis aylarinin soguk ge¢cmesine yol acar.
Bir yandan, guneydeki ¢ol ikliminin etkisi altinda bulunmasi, bir yandan kuzeydeki yiksek
daglarin, serin hava kitlelerinin bolgeye girisini engellemesi nedeniyle, ilin genelinde sicak

gecerken karasal ikliminin tipik 6zelligi gorulur. **

Mardin’in en yuksek noktasi olan Cudi daginin, genellikle kalker kaph yapih
oldugundan susuz ve ciplaktir. Eteklerinde mese agaclarindan olusan kiglk ormanciklara

rastlanir. *?

Mardin’in yeryizu sekillerinin en az agirhikli bélimiani % 22. 8 ile platolar
olusturmaktadir. Mardin daglarinin 6zellikle kalkerli kesimleri, hizli asinma sonucu platoya
donlstirmistir. Bu platolar, 700- 800 m. ylkselti kusaginda yer alir. Genelde kalkerli yapi
hakim oldugundan, bitki ortlsinden yoksundur. Ancak ovalara yakin kesimlerde yer yer

cayirhik alanlara rastlanir.

Kalkerli olan Mardin ilinin topraklarinda en onemli vadilerden biri Dicle vadisi;
Guneydogu Anadolu’nun Firat’tan sonraki en 6nemli vadisidir. Bélgede bulunan diger vadiler
ise; Firat’a actlan Habur Vadisi, Urfa il sinirin da Buylk dere Vadisi, Kiziltepe’de Gumus

cay! Vadisi Nusaybin yoresinde Caca Vadisi dikkati ceker.

Mardin’de bulunan iki énemli ova Cizre ve Silopi ovalaridir. Cok verimli bir alani
kapsayan bu ovalarda hakim olan iklim, Akdeniz iklimine benzer Ozellik tasir. Yazlari ¢ok
sicak ve kurak, kislari ise bol yagdisli ve ilimandir. Bu ovalarda sinirli 6lgide de olsa Dicle
irmagl ve Habur suyundan faydalanarak sulu tarim yapilir. Mardin Nusaybin ovalari

cogunlukla tarim ve baklagiller yetistirilir.

Mardin ilinin bitki ortist genel olarak step (bozkir)’dir. Bununla birlikte ilin
kuzeyinde bozuk bataklik ormanlar yer alir. Esigin giineyinde seyrek ve ciliz ot tirleri hakim
olan kuzeyindeki bozuk baltalik ormanlar; mese tirleri, bittim, disbudak, s6gut ve ¢inardan

olusur.

Y Tiirkiye’nin Turizm Degerleri, Ankara, 2002, s: 1950
2 Bztiirk; a.g.e, 4



Midyat Esiginin glineyindeki genis ovalarda; mercimek, pamuk, bugday ve arpa gibi
tarim drdnleri yetistirilmektedir. Esigin kuzeyinde durum degisir. Bu yorede, bagciligin blyuk

onem kazandi§ini gérmekteyiz. 3

Karstik arazilerin yaygin oldugu bu yorede, tarim ancak karstik cukurlarda ve
akarsularda yapilir. Yorede kuru tarim sistemi hakimdir. Bu nedenle tahil verimi ilkbaharda

diisen yagmurlara baglidir. Badem, mercimek tiziim tahil nemli triinler arasindadir. *

Derik, Nusaybin ve Savur ilgelerinde pamuk, findik ve zeytin gibi Grlnlerin yetismesi,
mikroklima 6zelligi yorede hikim surerken Akdeniz iklimi ve karasal iklimin ortak 6zelligine

sahiptir.'®

Mardin’de 6énemli maden yataklari bulunmasina ragmen, maden rezervi bakimindan
zengin bir il degildir. Bu madenler arasinda, tugla ve kiremidin hammaddesi olan asfaltit,
cimentonun hammaddesi olan kalker ve fosfat yer alir. Kalker, Mardin merkezinde, Nusaybin
ve Yesilli ilcelerinde, fosfat, Mardin’in merkezinde, Mazidag! ve Derik ilcelerinde, asfaltit,

Mardin’in ilgesi Kiziltepe’de cikariimaktadir.'®

Nusaybin’in Girmeli beldesinde, petrol damarlari ve dogal gaz azot ve potasla
karistirilan fosfat daha gok gubre sanayisinde kullanilir. Bunun yaninda; kimya, dis hekimligi,

cam, ipek Uretimi ve petro kimya sanayisinde fosfat kullanilabilmektedir.*’

¥ Ginal; a.g.e, 4 -5-6

4 Atalay; Tiirkiye’nin Bélgesel Cografyasi, istanbul, 2006, s:427

!5 Tiirkiye’nin Turizm Degerleri, Ankara, 2002, s: 1950

16 Ozgen, Turgay; illere Gére Tirkiye Maden Envanteri, Ankara, 1980, s: 434-435
' Gunal; a.g.e, 82-83



2.2.MARDIN ISMINiN TARIHCESI

Mardin isminin kokenine yonelik cesitli rivayetler vardir. Bir rivayete gore; cevrede
cok kale bulundugundan, yoreye Siryanice “ kaleler “ anlamina gelen “Marde” adi
verilmistir. *® Fars kaynaklarin da, “Marde “ adl bir kavimden geldigi ifade edilmektedir.
Ermenice “ Mardi “olarak gecen Mardin, adina ilk kez IV. Yuzyil Roma miuelliflerinden
Antakya’ll tarihgi Ammanianus Marcellinus’'un Amid- Nusaybin yolunun “ izala dag
Uzerinden, Maride (Mardin) ve Lorne kaleleri arasindan “ gectigi seklinde kayitlar

gérmekteyiz. ™

Mardin Kalesi, Kuslar yuvasi, Kartal yuvasi, Kartal kalesi, Eski kale kdyunde bunan
Kat’at Ul Mara Kalesi Deyrulzafaran Manastirinin kuzeydogusundaki Arur kalesi ve Erdemest

Kalesi bu adin verilmesine etken olmustur. 2°

Evliya Celebi Seyahatnamesinde Mardin’den bahsederken “Taht-1 Dara” yani Kal’a-i

Mardin bashigini kullanir. Bu terim, kaleler kenti ve ya diyari anlamina gelir. %

Ortacag basinda, Justinianus doneminin Unll yazari Procopius kenti, bir kale —kent

olarak Margdis diye aniyor. Daha sonraki Bizans yazarlarinda, kentin adi Mardes’tir. 22

Mardin hakkinda diger rivayetlere gore; J.A. Dupre ve J.Von Hammer, Marde
kelimesinin savasgi bir kavim olan Mardelerle ilgili oldugunu, Mardelerin iran

hiikiimdarlarindan Ardesir ( 226-241 ) tarafindan buraya yerlestirildiklerini anlatir. %

Islam kaynaklari igerisinde Mardin adi ilk kez, Ebu Yusuf’un ( 1.0. 792) Kitabu’l —
Harac’inda gegcmektedir. Muellif islam fethi oncesi el-Cezire topraklarinin Bizans ve
Sasaniler’e ait kisimlarini zikrederken; Mardin ile daglik kesimin ( Dara ve Tur Abdin’le
birlikte ) Bizanshilarin, Mardin’in hemen glineyinden baslayarak Sincar’a kadar uzanan

ovanin ise iranlilarin elinde oldugunu kaydeder. Daha sonra Belazuri’nin islam fethiyle ilgili

'8 Tarih Ansiklopedisi, “Mardin” Maddesi, C.6, Ankara, 2002, s: 320

19 Cevik; Ug Yiiz Yillik Bir Baskent: Mardin, 1.Uluslararasi Mardin Tarihi Sempozyumu Bildirileri, istanbul,
2006, s: 66

20 yasayan Tarih Mardin; Mardin Valiligi, 2005, s. 22

! Gumis; a.g.e, 10

22 Umar; Turkiye’de ki Tarihsel Adlar, istanbul, s: 547

2% Yasayan Tarih Mardin: a.g.e, 21



kayitlarda adi gegen Mardin, Tur- Abdin ve Dara ile beraber 19/ 640 senesinde iyaz b. Ganm
kumandasindaki islam ordusu tarafindan fethedilmistir. 2*

Vakidiye gore; ilin isminin kaynagi olarak iki rivayet bulunmaktadir. Bu rivayetlerden
birine gore, simdiki sehrin bulundugu dagin tepesinde ‘Din’ adh iranli bir zihidin yasadigi,
orada ibadetle mesgul oldugu ve zamanla s6hretinin Horasan ve diger dogu tlkelerine kadar
yayildigr ileri surtlmektedir. Bundan rahatsiz olan Bizans hikimdart Heraklus, bir
kumandanini buraya géndermis, bu kumandanda adi gecen sahsi éldirerek, buraya bir kale
insa ettirmistir. Bu kaleye halk arasinda Din 6ldi manasinda, Mate Din denilmistir. Bu

kelime, zamanla Mardin olarak kullaniimaya baslamistir.?

Bu bolgeye hikmeden, Pers kralinin “Mardin” adindaki ¢cocugu amansiz bir hastaliga
yakalanir. Uzun sure, hekimler hastaligina derman bulamazlar. Sonunda bazi hekimler,
cocugun saghgina kavusmasi igin hiikimdara bir 6neride bulunurlar. Oneri sudur;
Mardin’in sagligina kavusmasi icin etrafi acik yuksek bir dagin tepesinde, uzun siire yasamasl
gerekmektedir. Bu 6zelliklere uygun bir yer aranmaya baslanir. Ulkenin dért bir tarafinda
yapilan arastirmalar sonucunda, Mardin’deki dagin, (Kargalar Dagdi) en uygun yer olduguna
karar verilerek, hekimlerle birlikte buraya getirilir. Amansiz hastalia yakalanmis olan Pers
hikimdarinin Mardin adindaki ¢ocugu, bu dagin tepesinde yasamaya basladiktan sonra, ¢ok
gecmeden saghgina kavusur. Boylelikle burasi yerlesim alani olmaya baslar ve “Mardin”

adinin alir.8

Bir baska rivayete gore; Mardin’in adini su an bulundugu bélgeye yerlesen , “
Marde”adini tastyan kavimden geldigi ifade edilir. Stiryanice Mukaddes “Mara” kelimesinden
geldigi, Sasani komutanlarindan Mardius, bu sehri imar ettigi icin sehrin eski ismi yerine bu
komutanin isminin verildigi gibi cesitli rivayetler vardir.?’

Mardin’e “Marde” denildigi, eski Yunan Cografyacilari tarafindan da ifade
edilmektedir Yine Siryaniler, Mardin’de halk arasindaki telaffuzunun, Merdin oldugunu,

bununda Siiryani dilinde kale anlamina gelen Merdo’nun cogulu oldugunu bildirirler.?®

2 Cevik; a.g.e, 67

25 Oztiirk; a.g.e, 1

%6 Giines; Abdusselam Efendi’nin Mardin Tarihi, istanbul, 2007 s: 3
2" Tarih Ansiklopedisi, “ Mardin” maddesi, C: 6, Ankara, 2002, s: 320
2Goyiing; a.g.e, 6



7.yy’da Imparator Maoricius ( 1582- 602 ) devri tarihini yazan Theophilaktos
Simokattes’da ve ayni devir cografyacisi Georgius Cyprius, Ermenice kaynaklarda Merdin
Suryani kitaplarinda Merdo, Merdi, Merde, Marda ve Mardin olarak ge¢cmektedir. Selcuklular
Mardin’i fethedince; Bizanshlarin “Mardie” Araplarin “Maridin” ismi yerine “Mardin”

demislerdir.?

Tarihte Mardin i¢in kullanilan diger isimler ise; Erdobe. Tidu. Kartal Yuvasi, Kuslar

Yuvasi’dir. *°

29Ecza\mba§| Sanat Ansiklopedisi, “ Mardin” maddesi, C: 2, istanbul, 1997, s: 1174
%0y asayan Tarih Mardin, Mardin Valiligi, 2005 s: 22
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2.2.1.MARDIN TARIHI

Mardin’in ne zaman ve kimler tarafindan kuruldugu, kesin olarak bilinmiyorsa da,
kurulusu eski, yakin dogu tarihine goére Subariler zamanina kadar dayanmaktadir. M.O.
4500’de Kuzey Mezopotamya’da Zagros daglarina kadar, batida Habur ve Balih’e kadar
uzanan bolgede, Subariler adinda kabileler yasamakta idi. Subariler Mardin’e 80 km.
uzakhgindaki Ceylanpinar ve Rasulayn’in hemen gineyindeki, Tel Halef denen siteyi
kendilerine merkez yapip, tarihte ilk Ulkeyi kurduklari biliniyor. Subariler, tarihgiler
tarafindan On Asuriler olarak bilinmekte olup, Ulkelerine Subarto denilmekteydi. Alman
Arkeolog, Baron Max VVon Oppenheim ‘in, 1911- 1929 yillari arasinda yaptigi kazilardan elde
edilen sonuglara gore; Subarilerin Mezopotamya’ da (M.O. 4500- 3500) yasadiklarini, bu

tespite sebep olarak da Stimer ve Babil katlari arasinda buldugu kiremitleri gostermistir. 3

Subarilerden sonra Mardin ili, M.O. 2850 yillarinda 30 yil kadar Sumerlerin idaresi
altinda kalmistir. M.O. 2500 yillarinda Akad- Siimer Devletini maglup eden Babil Devleti,

Mardini egemenligi altina almistir.

Hammurabi, Babil ve Giiney Babil M.O. (1931- 1910) yillari arasinda stiren itibil
zamanina kadar yasamistir. itibihn hilkimdarhginin altinci yilinda, (M.O. 1925) Mardin’i

isgal eden Hititler, daha sonra Babili de topraklarina katmislardir.®

Yerylzinde tarimin dogdugu neolitik ve kalkolitik kiltlrlerin gelistigi “Bereketli
Hilal” olarak tabir edilen Mezopotamyanin, en Onemli yorelerden biri olan Mardin
cevresinin, yazih tarih kaynaklarinda ilk olarak Hitit Devrine ait bir Bogazkdy metninde
gorilen ve daha sonra 1. Adadnirari (M.O. 1305- 1274 ) ile oglu 1. Salmanasssar ( M.O.
1274- 1244 ) donemlerine dair, Asur kitabelerinde yer alan Kasiari / Kasyari bélgesinin bati

kesimlerini teskil ettigi, ginimizde genellikle kabul edilen bir husustur.

Arkeolojik verilere gore; gercek Mezopotamya geleneklerinin yasandi§i kuzeydeki en
uc bolge olan Mardin cevresi, Siimer ve Akad donemlerini miiteakip, M.0.3000 sonlarina
dogru iran’in batisindan gelerek, Mezopotamya’nin kuzeyinden daglik kesime yayilan bir
topluluk olan Hurrilerin eline gecmistir. Bazi Bolgelerde yogunlasip, sehir devletleri seklinde

orgutlenen bu topluluk, M.O. 1550°den itibaren yerini Mitannilere birakacak, dolayisiyla

1yasayan Tarih Mardin, Mardin Valiligi, 2005, s: 22-23
%20ztirk; a.g.e, 6
%*Yasayan Tarih Mardin; a.g.e, 24
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Mardin cevresi de bolgenin Asurlular tarafindan isgal edildigi M.O. 13.yy’in baslarina kadar
yaklasik iki yuz elli yil Mitanni hakimiyeti altinda kalacaktir. 3*

Bazi bilim adamlarina gore, Mitanni devletinin baskenti Vassukani sehri, Mardin ili

hudutlari icerisinde yer almaktadir.

M.O. 1200’lerde baslayan Ege gocleri sonucunda Hitit, Mitanni, Babil, devletleri
yikilinca, Mardin ve civarina Asurlular hakim olmuslardir. Mardin ve ¢evresi, tarih boyunca
bolgeye yapilan goc hareketlerinden ¢ok etkilenmistir. Ozellikle, M.O. 12.yy’da gerceklesen
Ege gogleri ve hemen ardindan M.O. 11.ve 10.yy’lar arasinda meydana gelen Arami gogleri,
Mardin ve cevresinin ekonomik, dini, etnik ve kiltirel yapisinda énemli degisimlere yol

acmistir.

Asurlularin, bélge tizerindeki hakimiyetinin zayiflamasindan sonra, M.O. 1400-1200
yillari arasinda Hurrilerin yikilmasiyla kurulan, Nairi Devletlerinden biri olan, Urartular bdlge

tizerindeki etkinliklerini arttirdilar ve Mardin’i topraklarina kattilar.

M.0.8.yy’In sonlarinda, Kafkaslar tizerinden Anadolu topraklarina giren Kimmer ve

Iskit kabileleri, Urartularin Mardin’deki egemenligine son vermiglerdir.37

Iskitlerden sonra Med (M.O. 625-550 ) ve Pers ( M.O. 550- 331 ) hakimiyetlerine
girmistir. Pers ordularini bozguna ugratan Makedonya krali Biiyik Iskender, M.O. 331’de
Perslerin bu yoredeki Ustunligine de son vermis, onun dliminden sonra komutanlarindan

Selevkos, Ege ve Marmara’dan doguda Hindistan’a dek uzanan genis bir egemenlik kurmus.
Mardin’ ve dogusundaki bolgeleri de tek bir yetke altinda toplamaya calismistir.®

M.O. 306’da Babil yerine Dicle kiyisindaki Selevkia’yi bagkent yapan, 1. Selevkos’tan
sonraki krallarda Mardin ve Hakkari bolgesini, ozellikle Partlarin akinlarina karsi elde

tutmuslardir. Mardin, bu dénemde ekonomik agidan gelismistir. Daha sonralari; Mardin’inde

#Cohce; Makalelerle Mardin, I. Tarih Cografya, istanbul, 2007, s: 3-4

**Memis; Akkadlar Cagi’ndan Asur imparatorlugu’nun Yikilisina Kadar Mardin ve Cevresi, 1.Uluslararasi
Mardin Tarihi Sempozyumu Bildirileri, istanbul, 2006, s:122

%Giimus; a.g.e, 7

Memis; a.g.e, 121

%8Cevik; a.g.m, 112
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icinde bulundugu bolge, Ermeni kralhgi, Selefkoslar ve Partlar arasinda siddetli bir

miicadeleye sahne oldu ve Mardin Partlarin elinde kaldr.*

Mardin ve ¢evresinde yasayan halk, M.S. 38 yilinda Hiristiyanhgi topluca benimseyen
ilk topluluk olarak bilinmektedir. Bu dénemde, Abgar adli beyin hakimiyetini benimseyen

Arami halki, daha sonra Siiryani kadim diye anilacaklardir. *°

Bblge 2.yy’da Roma, 4.yy’da Sasani hakimiyetine girdi. Dogu Roma
Imparatorlugunun kurulmasindan sonra, Sasani- Doju Roma miicadelesi bolge topraklari
tizerinde 6. yy’in sonuna kadar devam etmistir. (s:301 Adnan Gurbiiz) Bu yillarda Sdryani
Aramiler, Antakya’daki piskoposluklarini énce Amida’ya (Diyarbakir), sonra Nisibis’e

(Nusaybin) tasimislar ve dolayistyla bélge icinde Nisibis’in 6nemi giderek artmistir.**

Mardin, ikinci Halife Omer zamaninda, lyaz B. Ganel-Fihri komutasindaki Musliiman
Arap ordulan tarafindan, Hicri 19.yilda ( miladi 640 ) fethedilmistir.( s: 82 Abdurrahman
Acar ) M.S. 692’ de Emeviler’in hakimiyeti altina girmis. M.S. 824 de Mardin ve cevresi
Halife Memun zamaninda Abbasilere badlanmis ve islamiyet hizla yayilmistir. M.S.885-978
yillari arasinda, buralarda hukim stiren Hamdaniler’in kaleyi kesin olarak zaptedisleri 895
yilina rastlar. M.S. 990°da ancak, Musul’da tutunabilen Hamdaniler’in topraklarini birer birer

ele geciren Mervaniler, Mardin’i zaptederler.*?

Mardin’de Tiurklerin gortinmeleri, Buyik Selguklu Devleti ( 1040- 1157 )

zamanindadir.*® 1104°te Haclilar, Mardin’ igine alan bolgeyi yagmaladilar.**

1108’de Mardin Artukoglu topraklarina katilmistir. Béylece 12 yy’in baslangicindan
itibaren Mardin Artuklulari adiyla yaklasik ¢ asir stirecek ve sehre, tarihinin en parlak
devrini yasatacak olan siire¢ de baslamis olur.*® Mardin’i ele gecirmek isteyen Eyyubiler
1202’de Mardin’i kusatmislardir.

%5 Cohce ; a.g.e, 82

“OTiirkiye’nin Turizm Degerleri, Ankara, 2002, s: 1948

*'Sevim, Erdogan; Srlcuklu Devletleri Tarihi Siyaset Teskilat Kiiltiir, Tirk Tarih Kurumu, Ankara, 1995, s: 104
*2yasayan Tarih Mardin, Mardin Valiligi, 2005, s: 27

43 Keskin; Selcuklular Zamaninda Mardin, I.Uluslararasi Mardin Tarihi Sempozyumu Bildirileri, istanbul, 2005,
s: 361

* Sevim, Erdogan; a.g.e, 194

“Cevik; a.g.e. s: 65
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1231’de Mogollar yo6reyi yagmalamis, 1257°de Mardin Artuklulari, Mogol
egemenligini tanimistir.  Ardinda Memluklular ve Karakoyunlular bdlgeye hakim

olmuslardir.*®

Mardin, iki defa Timur’un istilasina ugramistir. ilk istila M.S. 1394 baslarinda, ikincisi
1402 yilinda olmustur. Timur’un bu seferlerinden sonra, 1409 yilinda Artuklu hukimdari
Melik Salih’in 6lmesiyle, Artuklu beyligi tarihe karismis ve Mardin bu tarihten sonra

Karakoyunlularin hakimiyetine girmistir.*’

Bolgeye, Karakoyunlu’lardan sonra Akkoyunlular egemenlik kurmus, ardindan
1508’de, Safevi Devleti Mardin ve cevresine egemen olmustur.*® Abdusselam Efendiye gore;

Mardin 1517°de Yavuz Sultan Selim zamaninda Osmanliya katilmis.*

Osmanli idaresine Diyarbakir eyaletinin bir sancak merkezi olarak gegen Mardin,
1517°den sonraki kayitlarda yine ayni eyalete bagh bir kaza merkezi olarak
gorinmektedir.18.yy’da Bagdat eyaletine baglanan Mardin, 19. yy’da bir ara Musul’a
baglanmis, 1845 ‘den itibaren yeniden Diyarbakir Eyaletinin bir sancak merkezi olmus,
1847°de devlet yeni bir idari yapilanmaya gitmistir. Bu yeni sistem, 1864-67 islahati ile
lagvedilince tekrar Diyarbakir Eyaletine baglanarak, Cumhuriyet devrine kadar bu konumunu

korumustur. *° 1923 yilinda Mardin il olmustur.™

*8Sahin, Tirk Tarih ve Kiiltiirti, Ankara, 1999, s: 55

" Gumiis; a.g.e. s: 9

“8 Tiirkiye’nin Turizm Degerleri, Ankara, 2002, s: 1950

49Yl'Jcesoy; Evrensel Tarih icinde Mardin; Abdusselam Efendi’nin Mardin Tarihi, I.Uluslararasi Mardin Tarihi
Sempozyumu Bildirileri, istanbul, 2006, s: 624

50 Maden; Olivier’e Gore Anadolu ( Birecik, Sanliurfa, Mardin, Nusaybin ) istanbul Universitesi, Sosyal
Bilimler Enstitiisii, Cografya Ana Bilim Dali, ( Yayinlanmamis Yilksek Lisans Tezi ) istanbul, 2001, s: 28

*! Tirkiye Tarihi Yerler Kilavuzu, Ankara, 1999, s: 481
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3. MADEN SANATININ TARIHSEL GELISIMI

El sanatlarinin kapsami ¢ok genis oldugu icin bilimsel ve gercek anlamda bir
siniflandirma yapmak oldukga zor bir istir. Genellikle yapilan arastirmalar incelendiginde
bitki ve hayvansal Urin isleri, agac isleri, toprak ve kil isleri, tas isleri, maden isleri, post ve

deri isleri gibi bir siniflandirmaya gidilmektedir.

Bilindigi lzere; El Sanatlari kapsamina giren maden islerinin tarihi cok eskidir.*
insanin madenleri islemeyi 6grenmesi, insanlik tarihinin en biiyik asamalarindan birini

olusturur.®®

Anadolu insani gerek tarih oncesi, gerek tarih c¢aglarinda degisik sekillerde ve
muhtemelen degisik amaclarla sus esyasi ve takilar kullandigi, yapilan arkeolojik kazilarla
saptanmistir. Yine yapilan kazilar gosteriyor ki; eskiden kullanilan takilar ve sls esyalari

altin, gims ve tun¢ gibi ginimuzde gegerliligini devam ettiren madenlerden yapilmaktaydi.

Madenler cok eski yillardan beri kullanilan materyallerdir. Gunlik kullanim “esyasi,
aksesuar ve taki olarak madenler insanlarin dikkatini ¢cekmis, yasaminda 6nemli bir yere sahip
olmustur. Bunda, en dnemli etken madenin dayanikli olusu, kolayca sekil verilebilir olusu,
verilen sekli muhafaza etmesi, donlsum &zelligine sahip olmasi ve onarim imkani
bulunmasidir. Bu 6zelliginden dolayr madenler; lif, toprak, aja¢ gibi materyallere oranla daha

iistiin tutulmuslardir.>*

Madenler; dogada ya dogrudan metalik halde veya cevher olarak bulunmaktadir.
Metalik halde bulunan madenlere “dogal madenler” icinde kimyasal bilesikler halinde
madenlerin bulundugu kayalara ise “cevher” denir. Ornegin; altin dogal bir madendir. Giimdis,
bakir ve demir hem dogal maden hem de cevher olarak bulunmaktadir. Kursun, kalay, ¢inko

ve civa ise ancak cevherden tasfiye yoluyla elde edilebilen madenlerdir. >

Madenle tanisma ve onlari kullanma yollari, Yakin ve Orta Dogu’da M.O. 7 binden

itibaren bilinmektedir.*® Turk maden isciligi Altay-Orhon Tiirklerine kadar dayanir.>’ islam

52 Sular; Mardin ili Midyat Telkari Giimiis isciligi Uzerine Bir Arastirma, Gazi Universitesi, Sosyal Bilimler
Enstitlst, El Sanatlar Egitimi Anabilim Dali, Ankara, 1998, s: 17

%% Kayaoglu; Bakircilik ( Tarihge, Teknikler ve Giiniimiizdeki Durumu ) 4. Ulusal El Sanatlari Sempozyumu
Bildirileri, istanbul, 1985, s: 185

* G.Sular; a.g.e.s: 17

%5 Bakir; Ortacag ve islam Diinyasinda Madencilik ve Maden Sanayi, Ankara, 2002 s: 41

%8 Eruz; Konusan Maden, istanbul, s: 15

" Sular; a.g.e, 17
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dinyasinin madenle tanismasi ise M.S. 7.yy’a rastlar. Bu donemden itibaren maden isciligi
merkezleri kurulmus ve gelisen tekniklerle iiretime hiz kazandiriimistir.®® Caglar boyunca

gerceklestirilen her metalurjik kesif, yeni bir maden sanatinin dogmasina neden olmustur.

Insanlik tarihinin en biyiik devrimlerinden birinin gergeklestigi ve giinimiiz kentsel
yasamin temellerinin atildigi “ Neolitik Cagda” da meydan gelen degisim ve gelismeler, insan

hayatini kolaylastiracak birgok yeniligi de beraberinde getirmistir.®

Hayatta kalmayi basarabilen en eski insan Griinii nesneler tas aletlerdir. insanoglu, en
azindan iki milyon yil boyunca, diinyanin hemen hemen her kdsesinde bu tas aletlerden yiiz
milyarlarcasini  Uretmistir. Aletler c¢ogunlukla, yontma ve tabaka tabaka parcalama
teknikleriyle yapiyorlardi. Uretim siireci, usta isciler tarafindan gerceklestiginde; yontma ve
ya vurma teknikleriyle bir alet kisa strede yapiliyor, birka¢ dakika ya da saat kadar kisa bir
stre iginde alet kullanima hazir hale getiriliyordu. Her tirli balta, keser, bicak ve kazma

tekniklerle imal ediliyordu.

Yaklasik, sekiz bin yil 6nce baslayan Neolitik Cag (Cilali Tas Devri), tasa istenilen
sekli vermek ve yuzeyini parlatmak i¢in yorucu gagalama ve taslama surecleriyle Uretilen
cilalanmis tas aletlerin yani sira tarimin baslamasina, hayvanlarin evcillestirilmesine ve

comlekgilige tanik olmustu. ©

Daginik ve toplumsal dayanismadan yoksun Neolitik Dénem &ncesi bireyleri, Gretimi
strdurmusler, hem de bir arada yasamanin sonucu olarak, sosyal minasebetlerinde de
ilerlemeler kaydetmislerdir. Urettikleri triinleri depolama ve saklama ihtiyaclarindan canak
comlek yapiminin yayginlastigi bu sireg, Kalkolitik Cag’da yasanacak gelismelerin de
hazirlayicisi olmustur. Bu donemde, yogun seramik dretiminin yaninda, sinirli sayida da olsa

madenlerin isletilerek, madenden esya urettikleri yapilan arastirmalar ortaya koymustur.

Neolitik Cagin sonlarina dogru, basta bakir olmak (zere madenlere olan talebin
artmasl, bu alandaki gelismelere ivme kazandirmistir. Altin, gimus ve kirmizi renkli dogal
bakir, Neolitik Cag insaninin dikkatini ¢eken ilk madenler olmustur. Baslangicta dere

yataklarindan, ya da kar, yagmur ve riizgarin asindirmasi sonucu yiizeye c¢ikan dogal maden

%8 Bodur; Tirk Maden Sanati, istanbul, 1987, s: 11

% Eruz; a.g.e, 15

60 Basak; Cahit Sitki Taranci Miizesinde Bulunan Tiirk islam Dénemine Ait Bir Grup Madeni Eser, Yizincii Y1l
Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Ana Bilim Dali, ( Yayinlanmamis Doktora Tezi ), Van, 2004, s: 13
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parcaciklari, henliz 6zellikleri bilinmediginden, tas, obsidyen, kemik, v.b. sert cisimler gibi

kullanildiklari tahmin edilmektedir.

Madenlerin, 1sitilinca kolay islenebilmeleri metalurjideki en 6nemli kesif olmustur. Bu
alandaki ilk 6nemli adim, tavlamanin kesfidir. Arkeolojik kazi sonuclari, tavlamanin ilk
olarak Anadolu’da, Neolitik Cag’da gercgeklestigini ortaya koymustur. Cayonu yerlesim
yerinde *“ Kafatasl Yapi “ olarak bilinen yerlesme yerinde, ele gegen bakir bir boncuk, erken
evrelerden itibaren madenlerin tavlandigini ve dévme tekniginin de bilindigini gostermistir.
Yine bu donemin Onemli yerlesme merkezlerinden olan Catalhdylik ve Suberde, yapilan
kazilarda akeramik bir seviyede dogal bakirdan dovilerek yapildiklari anlasilan ufak aletler
ve siis esyalarl bulunmustur. islenerek elde edilmis olan bu parcalar, simdilik bilinen en eski

madenlerdir.®?

Ge¢ Neolitigin bir devami olan Kalkolitik (bakir- tag) Cagda, Burdur’un yakinindaki
Hacilar yerlesmesinin 5.ci katinda, M.O. 5500 yillarinda ilk bakir aletler ortaya ¢ikmistir.
Maden aletlerin yaninda, tas aletlerin devam etmesinden 6tiiri Tag ve Maden Devri anlamina

gelen Khalkolitik Cag adini vermektedir. 3

Madenin kullaniimaya baslamasi ile insanlik icin yeni olanaklar ve gelismeler
saglanmis bulunmaktadir. Herkesin buylk ilgisini ceken bakiri elde edebilme karsiliginda
baska degerli maddeleri dokuma ve seramik gibi mamul esyayi degistirme istegi, ticareti
dogurmus ve insan topluluklari arasindaki bu aligveris istek listelerinin, envanter esyasinin
tespitini ve Kkarsilikli haberlesmeyi gerektirmistir. Bu nedenle semboller, resimli isaretler

bicimindeki “hieroglyph” yani “kutsal yazi “anlamina gelen yazi ortaya ¢ikmistir.

Tung Cagi ise Anadolu’ da 3000 yillarinda baslar. Bu c¢ag insani, tarimi
gelistirmelerinin yaninda iki 6nemli ugrasida yiksek seviyeye c¢ikarmistir. Bunlardan biri
ticaret, digeri de maden isciligidir. Degisen yasam kosullarina paralel olarak hayat
standartlarinin da yukseldigi Tun¢ Caginda insanlar, 6nceki caglarin tarim, dokumacilik,
comlekgilik v.b. buluslarina ek olarak, daha etkili silahlarin tretilmesine, kaliteli, saglam, ince

ve hafif kaplarla daha zarif sis esyalarinin yapilmasina olanak taniyan tuncu elde etme

62 0. Basak; a.g.e. s: 13
8% E.Akurgal; Anadolu Kiiltiir Tarihi, Ankara, 1998, s:8
% E. Akurgal; a.g.e. s. 11

17



basarisini gostermisler. Neolitik donemden beri kullanilan bakira, bir miktar kalay katarak

elde edilen bu alasim maden sanatinda bir devrim yaratmistir. %

Mezopotamyalilar da madenleri ¢ok 6nceden tanimislar ve bu madenleri sanayide
kullanmayi 6grenmislerdir. Onlar, 6nce bakiri, daha sonra da sirasiyla gimds, altin ve

kursunu bulmuslar ve kalayla bakiri karistirarak bronzu elde etmislerdir.

Mezopotamya’da ilerleme kaydeden maden endistrisinin basinda ise bakircilik
endustrisi yer aliyordu. Tel Agrap’taki tapinakta bulunmus, bakirdan ma’mul dort hayvanli bir
araba (guadriga) ve arabaci yontusu buglin Bagdat Devlet Mizesinde sergilenmektedir. (A.
Bakir s: 46) Sumer mitolojisinde ¢cok onemli bir yere sahip olan Gilgames destaninda,
Tanrica Istar Gilgames’e Askini kabul ettiji takdirde ona tekerlekleri altindan, oklari

glimusten bir araba yaptiracagini vaat etmektedir.®®

Hattiler zamaninda, Anadolu’da zinet esyasi olarak kullanilan baslica maden altin
oldugu gibi, bu esyalarla beraber diger ara¢ ve gere¢ imalinde de genis capta bakir ve
piringten yaralaniliyordu. Bu donemde Pirin¢ yapmak igin gereken bakirin, kismen de olsa

Alasya (Kibris)’ dan geldigi anlasiimaktadir.®’

M.O. 1.binin Anadolu’sunun ve eski On Asya dinyasinin en biyilk madenci toplumu
olarak karsimiza ¢ikan Urartularin, egemenlik sahasi iginde yapilan arkeolojik kazilarda,
cesitli madenlerden yapilmis cok sayida eser ortaya cikariimistir. Genellikle, demir, bakir,
altin ve glimis gibi madenlerden ve ya tunctan dretilen bu eserlerin sergiledikleri bu gesitlilik
ve Ustlin teknoloji, Urartu kralhidinin bir maden isleme ve (retme merkezi olabilecegi
yonlinde yorumlar yapilmasina, hatta daha da ileri gidilerek, Urartu Kralligi’nin Yakindogu
siyasetinde stz sahibi olabilmesini, Urartularin demir madenciligindeki basarisiyla ilintili

oldugu savlanmaktadir.®

Urartu Sanati icerisinde dnemli bir yeri olan metal isciliginden, glinimiize kadar bakir
ya da tung levhalardan, cakma teknigiyle yapilmis ve tzerlerinde ¢esitli savas sahnelerinin, av

sahnelerinin, fantastik yaratiklarin bulundugu kemerler, tungtan yapiimis olan adak levhalari,

% 0. Basak; a.g.e. s: 14
% A. Bakir; a.g.e. s:60
%7 Bakir; a.g.e. s: 46-47
% Basak; a.g.e. s: 16

18



demirden ve tungtan yapiimis olan silahlar ve bakir, demir, tung, elektron, gimis ve kemikten

yapilmis igneler ulasmistir. ®

Elimize gegen en eski Urartu eserleri; 1. Argisti ( 780-760 ) ve Il. Sardur’a ( 760- 730)
ait birer kalkanla birer migferden ibarettir.”® Urartular zamaninda, maden silah endustrisinin

onemli bir bolimuini kalkanlar olusturmustur.”

Demirin bu dénemde yaygin bir bigcimde kullanilmis olmasi, Urartularda madenciligin
ne kadar gelismis oldugunu gostermektedir.”” Toprakkale kazilarinda cikarilan kazan kuplari

ve bronz heykelciklerde bunu kanitlayan eserler arasindadir.”

M.O. 1200-1700 yillari arasinda Urartular ile birlikte Demir Cad Anadolu’suna
damgasini vuran bir baska uygarlikta Friglerdir. Kendilerine 6zgii bir sanati ortaya koyan

Frigler, bircok alanda oldugu gibi maden sanatina da farkli bir boyut getirmislerdir.”

Maden isciliginde yuksek bir dizeye ulasan Friglerin, Yayh cengelli igneler,

olaganistu glzellikte bronz taslar, tabaklar, kazanlar ile kemerler ortaya koymuslardir. &

Tarihte, ilk madeni parayi basarak, diinya medeniyetindeki yerini alan Lidyalilar, M.O.
I.binde maden sanatina 6nemli yenilikler getirmis bir uygarhktir. Bu yeniliklerden en

onemlisi, halk arasinda “sari bakir “ olarak adlandirilan bakir-ginko alasimi olan piring
alasiminin kesfidir. Rengi, altin gibi sar1 olan piring, dovme teknigi icin oldugu kadar dokim

icinde ¢ok uygun bir malzemedir.

Lydial’larin M.O. 7.yy’da Yakindogu’nun o6nde gelen devletleri arasina girme
basarisini géstermelerinin temelinde, bolgedeki altin madenlerin varli§i yatmaktadir. Bolgede

hi¢ taninmayan bu soylu maden, Lydiali’lari, zenginlestirip glglendirmistir. 7

Lydialilar’in, tanrilarin heykellerini yapmak icin Yunanlilara kilge halinde altin
sattiklari belirtilmektedir. O zamanlar bu altinlar, Tmolos ( Kizilca Musa dagi ) dagindan ve

Sart (Pactolos) 1rmagi yatagindan cikariliyordu. Sardes sehri, icinden gecen bu irmagin

69 Tas; Van El Sanatlari, Yiziincii Yil Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Sanat Tarihi Ana Bilim Dal, (
Yayinlanmamis Yiksek Lisans Tezi ) Van, 2005 s: 83

70 Akurgal; Anadolu Kiiltir Tarihi, Ankara, 1998 s: 249
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kumlari yikanilarak igindeki altin tanecikleri ayrilir sonra bunlar eritilerek kilge haline
getirilirdi. Onceleri Lidya krallarinin , daha sonrada Ahamenis Bilyiik Krallarinin hazineleri

bu altini kum torbalariyla dolar bosalird.

Hattiler doneminde demirin yaninda altin ve gimdis gibi madenlerden de cesitli
heykelcikler, gerdanhiklar ve sair ziynet esyalariyla turlu kaplar ve liks vazolar

yaptimaktaydi.

Hititler doneminde ise bu degerli madenlerden kiglk heykelcikler, kiymetli kaplar,
kalkanlar ve yaylar imal ediliyordu.”” Bu dénemde altin ve giimis, ince levhalar haline
getirilerek zerlerine sihir formalleri yaziliyordu. Hitit Hattusili ile Misir krali Il. Ramses

arasindaki Kades anlasmasinda guimiis bir levha tizerine yazilmistir.”®

Zengin Anadolu kiltarinin sekillendirilmesinde s6z ettigimiz bu uygarliklarin
haricinde, Ortacagd sonrasinda bu topraklarda yasamis olan medeniyetlerinde katkilari biytik
olmustur. Bunlarin disinda Roma imparatorlugu ve onun mirasgisi olan Bizans gelmektedir.
1123 yil gibi uzun bir sure tarih sahnesinde goérulen Bizanshlarin, mimarlk alanindaki
basarilar kadar kigcuk el sanatlari alaninda da ileri bir seviyeye ulastiklarini dini térenlerde
kullanmak tizere yapilmis olan kupalar ve cesitli kilise esyasi ve rolik mahfazalari samdan,
kandil gibi guinliik hayatta kullanilan esyada izleyebilmekteyiz. Bizansli maden sanatgisi, salt
eserleri sekillendirmekle yetinmemis, ayni zamanda onlari degisik teknikler kullanarak
stislemeyi de bilmistir.”” Roma ve Bizans doneminde Anadolu’da gelismis maden sanati

atolyelerinin bulundugunu, giiniimiize kadar gelen cok sayidaki eserden anliyoruz. &

Orta Asya’dan ispanya iclerine kadar genis bir alana yayilan islam dinyasinda
kullanilan baslica madenler altin, glimus, bakir, bir bakir-kalay alasimi olan bronz ve yine bir
bakir -cinko alasimi olan piringtir. Demir ve celik silah ve alet yapiminda, kursun lehim

alasimlarinda ve soy metallerin saflastiriimasinda, civa ise yaldizlamada kullanilmistir.®*

Islamiyet’in yayildi§i Yakin Dogu topraklari, bu madenlerin bol oldugu ve islendigi
bir kultir merkezi durumundaydi. Madeni Isitarak kullanmaya hazir hale getirme, diger

madenlerle alagimlar elde etme, cesitli tekniklerde eserler yaratma ve bunlari susleme, ilk

" A. Bakir; a.g.e. s: 64
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olarak Yakin Dogu topraklarinda denenmis ve gelistirilmistir. Yakin Dogu’da ilk kesfedilen
ve islenen madenlerden biri olan altin dogada yaygin olarak bulunur. Kesif tarihi nerede ise
insanlik tarihi ile es tutulabilecek altin, siis esyasi olarak karsimiza M.0.6000 den itibaren

cikmaya baslar &

Yumusak, sari renkli bu madeni tarihte ilk kez kullananlarin Siimerlerin oldugu

sanilmaktadir. &

Maden yataginin gectigi dere agizlarindan toplanan veya kayalar icindeki damarlardan
cikarilan altin, icinde bulunan diger maddelerden arindirildiktan sonra kullaniimaya hazir hale
gelir. Yumusak ve kolay islenebilen bir maden olan altin, soguk haldeyken de islenmeye
musaittir. Bu yatkinhgi yuzinden, dokim ve dovme teknikleri uygulanarak istenilen

formlarda pek ¢ok eserin yaratilmasinda ¢aglar boyunca kullanllmlgtlr.84

Yazili kaynaklar Turklerin ana yurdu Orta Asya’da ve Altaylarda zengin altin
yataklarinin bulundugunu bildirmektedir. Erken islam devrinde altin hem tas, ibrik, masrapa
gibi kullanim esyasi olarak hem de kipe, bilezik, gerdanlik gibi ziynet esyasi yapiminda bolca

kullaniimistir.

Soy metallerden bir digeri ise gumuistir. Dogada dogal olarak bulunur. Bir altin ve
giimis alasimi olan elektrum da dogal bir alasimdir. iginde %40 oraninda gumis

bulunmaktadir.

Tabiatta hem dogal, hem de cevher olarak bulunan gimis madeni, altin gibi dere
yataklarindan toplanir ve ya bazi kayalarin i¢inde damar halinde bulunur. Dogal giimis ¢ok az
miktarlarda mevcut oldugundan, altindan daha gec¢ bir tarinte fark edildigi tahmin
edilmektedir. Dogal giimusiin, M.O. IV.binin baslarindan itibaren Cinliler, Farslar ve Turkler

tarafindan siis esyalarinin yapiminda kullanildigi gériilmektedir.®®

Yumusak bir maden oldugundan soguk haldeyken de islenmefe miusait olmasi
kullanim kolayhigi yaratmistir. Gumis ayrica dogada cevher olarak da bulunmaktadir.

Bunlarin basinda gtimiis kloriir gelmektedir.

8 Eryz; Konusan Maden, istanbul, 1999, s: 13
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Eski ¢cag cografyacilarina gore; Yakin Dogu topraklarinda, Baktria ve Badensah
gumis madenleri bakimindan zengin bolgelerdir. Ayrica, Orta,Bati ve Kuzey Anadoluda
giimiis madeni ve cevherleri bakimindan énemli bir boélgedir. ilk gimiis tasfiyesinin yani
yabanci maddelerden arindirma isleminin, Anadolu’da yapildigi bilinmektedir. Marko Polo,
Ebul Fida ve ibn Havkal, Badensah’in giimis yataklarindan bahsetmektedirler. Yine bu
seyyahlar, Abbasi Halifelerinin Fars, Horasan ve Kirman bdlgelerinde zengin gimds
madenlerinin olduguna da deginirler. Butin bu yazili belgeler, Yakin Dogu topraklarinda

yogun altin ve giimiis tretiminin varhigini ispatlamaktadir.®’

Fakat, islam dininin degerli madenleri kullanmay! yasaklamasi, altin ve gimiis
kullanimini baski altina almis olsa bile, 12.yy ortalarina kadar bu tlrde eserler yapiimaya
devam etmistir. Yazili kaynaklarin soziine ettigi, altin ve gimis, ziynet ve kullanim
esyalarindan giinimuze kadar gelmis olanlari ¢cok azdir. Erken donem altin ve giimis eserlerin
pek cogunu yagmalar sirasinda kayboldugu, bir kisminin da ihtiyaci duyulan bir baska

maddeye yani paraya donistiirtildiigii bilinmektedir.®®

12.yy dan sonra altin ve glimus, sadece ziynet esyalari yapiminda,bronz ve piringten
eserlerin tizerine kakma tekniginin uygulanmasinda kullaniimaya baslanmistir. Birdenbire soy
metallerden uzaklasmanin asil sebebini, bu madenlerde baslayan kithga baglamak yerinde
olur. Fakat; yine de erken islam dénemi icinde Biiveyhilerin altin ve giimis eserleri énemli

yer tutmaktadir.

Bu madenleri, ve uygulama alanlarini yayildiklari bélgelerde, miras olarak bulan islam
maden sanatkarlari, M.S. 8.yy dan itibaren islam dinini kabul eden Orta Asyali Tiirk
sanatkarlarinin da etkisi altinda kalarak, eklektik bir Islam maden sanatinin gelismesini

saglamislardir.

Sasani devrinde iran da, iran’in kuzey dogusundaki bolgelerde, cesitli Tiirk boylarinin
yasadigl Harzem ve Turkistan da maden sanati oldukca ileri diizeydeydi. Maden yataklari
bakimindan zengin olan Altaylar’a kadar uzanan bolgelere yerlesen Turkler, blyuk bir
ustalikla madeni isleyerek orijinal 6rnekler yaratmislardir. Tarihi arastirma ve kazilar,
Neolitik devirden itibaren Orta Asya da maden sanatinin, ileri seviyede oldugunu ortaya
ctkarmistir. M.O. 4.yy’ da tarih sahnesine gikan ilk Turk toplulugu Hunlar, Orta Asya

kavimlerini politik oldugu kadar kulttrel agidan da bir birlik altinda toplamislardir. Ayrica,

¥ Bodur; a.g.e, 11
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bir ticaret yolu olan ipek yolunu da kontrolleri altina almislardir. Ordos, Noin Ula, Pazirik ve

gliney Sibirya boélgeleri, Hun buluntularinin yogunlastigi 6nemli bélgelerdir.

Altinin degisik alanlarda ne sekilde kullanildigini gostermesi bakimindan énemli bir

diger orneklere de Altay Kurganlarin da rastlanmaktadir. &

M.P.Griaznov ‘un 1927’ de Ursula Irmagi kiyisinda bulunan Sibe’de ortaya cikardig
bir baska kurganda bir lidere ait oldugu sanilan énemli bulgularla karsilasiimistir. Bunlarin en
onemlileri mumyalanmis cesetler, at kosum takimlari, giysilerde kullanilan sis esyalaridir.

Sislerin biiyiik cogunlugu, tahta tizerine ince altin kaplama ile yapilmistir.*

Eserlerin altinla kaplanmasi, Goktlrklerde devam etmistir. Orta Asya’ dan suzullp
gelen ve Uygurlarda tezyini sanatlar, Karahanli ve Gazneli’lerden Buyik Selcuklu ve
Anadolu Selcuklularina kadar uzanan baglantini habercisidir.Bu baglanti ile Anadolu
beyliklerinde devam ederek Osmanlilara kadar gelmis olan gelenek, Orta Asya da kurulmus

Tirk devletleri ile ayni zincirin halkasini olusturmustur.™

Orta ve Yakin Dogu’da, M.O. 7.binde bilinen madenin Orta Asya’da taninmasi,
Neolitik devre rastlamaktadir. islamiyet 6ncesi Tirk topluluklarina ait madeni eserler,
kurganlarda yapilan kazilar sonucu giin isigina ¢ikarilmistir. Bu eserler arasinda; kilig, kalkan,

kargl, mizrak ve temren bulunurdu.

Kiliglarin hayvan figurli kabzalari, altin levhalarla kaplanir ve kiymetli taslarla
stslenirdi. Bunlarin disinda kemer toklari, kayis uglari, kav mahfazalari, ok kutulari (sadak),

zirhlar, tolgalar, altin ve giimiis ile benzer madeni tabakalar, masrapalar, heykeller, yapilird:.*?

Mogolistan’in kuzeyinde Noin-Ula’da, 1924-25 yillarinda P.Kozlov tarafindan yapilan
kazilarda, M.O. L.yy’a ait buluntular elde edilmistir.

Soyguncular tarafindan soyulmus olan kurganin, sularla dolmasi sonucu igindeki
bircok esya curimistir. Kurganda 85 altin plaka, bronz, kaplar ve kemer tokalarina

rastlanmistir. %

¥ Eruz; a.g.e, 17-21

% viicel; islam Oncesi Tirk Sanati, istanbul, 2000, s: 18

' Eruz; a.g.e, 21

%2 Konak; Erzurum’da Kuyumculuk ve Sorunlari, Sosyal Bilimler Enstitiisi, Guizel Sanatlar Egitimi Ana Bilim
Dali, ( Yayinlanmamis Yiksek Lisans Tezi ), Erzurum, 2001, s: 4

% Konak; a.g.e, 8
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Hun sanat eserlerinin en énemli 6rneklerinin bulundugu Pazirik Kurganlari, M.O. 3-2
yy arasina tarihlendirilmektedir. Bu kurganlar 18. yy ortalarinda 1V. Ivan’dan kagan Ruslar
tarafindan yagmalanmistir.** Bu kurganlardaki Hun yasamini tanitan bulgular arasinda at
kosum takimlarinin, kiicik heykellerin ve kemerlerin ayri bir 6nemi vardir. Bunlar arasinda
atlarin basliklarina, eger takimlarina takilan sisler son derece dikkat cekicidir. Ayrica

madenden yapilmis esyalar, kurganlarda ok sayida bulunmustur.®®

Hunlar déneminde biylk gelisme gdsteren bronz endistrisini de unutmamak gerekir.
1920 yilinda Pekin’in kuzeyinde jehal eyaletinde bol miktarda Hun bronzlari ele gegirildi.
Acllan mezarlardan elbise stsleri, kusak tokalari, bu tokalara ait cerceve ve igneler, bronzdan
digme, inci, gerdanlik ve diger asma suslere ait buluntular tizerinde gorilen hayvan figurleri
Ozellikle at, kaplan, tasvirli eserler ¢ikarildi. Bu esyalar arasinda, hayvan micadelelerini

temsil eden bronz eserler 6nemli bir yer tutmaktadir.”

Hun maden endistrisinde kazanlar dnemli bir yer tutmaktadir. Minussink Mizesi’nde,
cok sayida huni biciminde ayakla hazirlanmis, bronz kazan bulunmaktadir. Bu tiir kazanlarin
benzerleri de Macaristan’da ele gegirilmistir. Bunlar ise, bir Gslup grubunu teskil ettikleri gibi,
ayni devirde imal edilmislerdir. Bu kazanlarin kalite ve isgilik bakimindan, Giiney Rusya’nin
havalisinde imal edilen kazanlardan daha gelismis olduklari anlagilmaktadir. Ayni zamanda,
bunlarin sekilleri uzamis, sislerinin tarzi da yenilenmistir. Bu kazanlarin tzerinde yer alan
stslemeler ise, kismen dokuma sanatindan, kismen de maden isciliinden etkilenerek

yapilmislardir.

Cin’in kuzeyinde seyahat eden seyyahlar, pazarlarda acgik olarak satilan bronzdan
yapiimis binlerce esere rastlamislardir. Daha ¢ok elbise slsleri ve ya at kosumlarina ait olan
bronz parcalar, 6zellikleri itibari ile Cin eserlerinden kolaylikla ayirt edilmekteydi. Hunlarin
Cin sanatindaki hatiralari olan bu eserlerin biylk bir kisminin Ordos bdlgesinde ele
ge¢cmesinden dolayr “ Ordos Bronzlari” adiyla taninmamalarina sebep olmustur. Ordos
bronzlarinin bir kisminda at guresi tasvirleri yer almaktadir. Cin kaynaklarinda, Kirgizlarin
her yil yetistikleri atlari gurestirdikleri ve bu misabakalar sonucunda birinci gelenlere
armaganlar verdikleri anlatilir. iste bu gelenek, o dénemin sanatkarlari tarafindan bronzdan
imal edilen esyalar tzerine de islenmekteydi. Ordos bdlgesinde ele gecen diger buluntular ise

sunlardi: Cakilar, kigik bicaklar, baltalar, kazmalar, hangerler, diskler, digmeler, at figurli

% Eruz; a.ge, 10
% Yiicel; a.g.e, 34
% Bakir; a.g.e, 56
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plakalar, igneler, aplike susleri, geyik, deve, koyun, ve keci resimleri, hayvan micadelesi

sahneleri.”’

9.yy’ a tarihlenen ve Erken islam Devri diye adlandirilan bu dénem sanatinin genel
ozelligi ise, cesitli kulturlerin tesiri altinda bir kimlik arayisinda olunmasidir. Bu doneme ait
maden sanati ile ilgili eserler sayilacak kadar azdir. Bu doneme ait, dévme ve dokim
tekniklerinde yapilmis olan madeni eserler tabaklar, testiler taslar, ibrikler, masrapalar,
vazolar, buhurdanlar, oguamiler, ( su kaplari ) madalyonlar ve ziynet esyalari seklinde tasnif

edilmektedir.®®

10.yy’ dan itibaren islam sanatina, Tirk etkilerinin girmeye baslamasi ile birlikte sanat
hayatinda bir canlanma goriilir.Erken islam déneminde cesitli uygarliklarin etkisinde
kalinmistir. Zamanla bu karmasik etkiler, kendi benligi olan bir Tiirk-islam sanatina
dontsmustir. 7.yy dan — 10.yy ortalarina kadar olan dénemin madeni eserleri sayilidir. Bu
ornekler arasinda bir 6nceki medeniyetlerin kopyalari oldugu gibi, islami karakter tastyan

yeni parcalarda bulunmaktadir.”

Erken islam dénemine ait olan tabak, testi ve taglarin yapiminda genellikle giimiis ve
tung madenleri kullanilmistir. Dovme ve dokim teknikleriyle imal edilen bu formlarin kalin
duvarh agir parcalar olduklari géze carpmaktadir. Bu déneme ait, eserlerin algcak yapilmis
olan rolyefleri, zeminin ¢okertilmesi metodu ile elde edilmis ve kabartmalarin tzeri kazima
teknigi ile islenmistir. Erken islam Sanati dénemine ait giimils tabaklar iizerinde, Orta Asya
kurgan bulgulari arasinda rastladigimiz bir susleme teknigi olan “Egri Kesim” tekniginden de

orneklere rastlamak mumkandiir.*%°

Abbasi Devri’ne ait Gzerinde Halife ve ya emirlerin portre, isim, unvan yahut da
bulunduklari sehirlerin isimlerini tasiyan gumis ve ya altindan mamul madalyonlara
rastlanmistir. Erken Islam devri eserleri tizerindeki stislemelerin teskil etti§i konulari, saray
hayati ile ilgili sahneler, kadin figurleri, hayvan figurleri gesitli motiflerin karisimiyla ele
edilen kompozisyon ve yazi figurleri olusturmaktadir. Uzerlerinde bu tarz stslemelere

rastladiimiz ziynet esyalari da bu donem maden eserlerine bir grup olusturmaktadir.

% Bakir; a.g.e, 57-58
% Konak; a.g.e, 20
“Eruz; a.ge, 21

100 K onak; a.g.e, 20
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Repousse filigre ve granile teknikleri ile stslenmis gerdanlik, bilezik, yuzik, kipe ve

samdanlik gibi altin ve giimiis ziynet esyalarina rastlamak mumkindiir.*

Osman Turan’in belirttigine gore, 12. yy’in ikinci yarisinda yani 1174 dolaylarinda,
Abbasi halifesi buylk paralar harcayarak Bagdat’in ortasindan gegen Dicle nehri lzerinde,
blyuk bir kdpru yaptirmis ve bu képriinin demir zincirini. Hani’de 1500 dinar altin édeyerek

satin almistir.**2

12.yy’in ikinci yarisindan sonra Anadolu’yu yurt edinmeye baslayan Selguklularin,
Anadolu’ya gelmeden 6nce, geldikleri cografya da gelismis madencilik faaliyetlerinin oldugu

bilinmektedir.'%

Selguklu devriyle birlikte, islam maden sanatinda bilyik bir gelismenin basladigina
tanik oluyoruz. Selcuklu sanatinin hemen her dalinda oldugu gibi, maden sanatinda da ¢ok

gelismis kap ve isleme teknikleri basaril bir sekilde uygulanmistir.%*

Selguklular, Anadolu’ya yerlestikten sonra, bir yandan faal durumda olan maden
ocaklarini isletmisler, diger yandan da yeni ocaklar bulma arayisina girismislerdir. Kaynaklar,
Anadolu Selcuklulari zamaninda basta bakir, glimus, demir ve boraks madeni olmak tizere
bircok madenin isletildiginden, bu madenlerden Uretilen esyalarin da ihra¢ edildiginden s6z
etmektedir. Gunumuzde oldugu gibi Ergani, Erzincan ve Kastamonu bu dénemde de 6nemli

bakir tiretim merkezleri arasinda yer almaktayd.'*

Selguklu, Beylikler ve Osmanli Devleti’nin erken doneminde bakir; askeri alandan ¢ok
sosyal alanda daha yaygin olarak kullaniimistir. Bakir, askeri alandaki savas malzemesinin
karsilanmasinda 6nem kazanmistir. Bu konuda erken donem Osmanli tarih yazarlari ayrintih
bilgi verirler. Bakirin, atesli silahlarda kullaniimasinin baslamasi, Fatih Sultan Mehmed’in,
Istanbul kusatmasi oncesinde dokiilen biiyilk toplarla baglamistir. Ozellikle, Fatih Sultan
Mehmed’in istanbul’u fethi sirasinda doktirmiis oldugu biiyilk bronz toplarin bakir ihtiyacini,
Kdire’de Uretilen bakirin karsiladigi anlasilmaktadir. Hoca Sadedin Efendi ve Mineccimbasi

Ahmed Dede’nin de yazdiklari gibi, Saruca adl ustanin o zamana kadar esi gorulmemis bir

101 Konak; a.g.e, 23

102 Bakir; Geg Ortacag’larda El-Cezire Bolgesinin Dokuma ve Madencilik Endiistrisindeki Kapasitesini
Yilkselten Faktérler, 1.Uluslararasi Mardin Tarihi Sempozyumu Bildirileri, istanbul, 2006, s: 104

102 Basak; a.g.e, 19

104 Giindag Kayaoglu; a.g.e, 185

105 Basak; a.g.e, 19
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top dokumi icgin, 300 kantar ( yaklasik olarak 16 900 kg.) bakir kullandigini g6z 6niine alacak

olursak, bakir tiiketiminin askeri alanda ulasti§ji boyutlar kolayca anlasilir.

12.yy’da bir yandan politik bélinmelerin artisi ve sayilari giderek ¢ogalan varhkl
ailelerin islam toplumu icinde daha 6nemli bir yer kazanmasina bagh olarak, Selcuklu
sanatkar ve zanaatkarlarinin da durumu degismeye baslar. Bu degisimde, ilk izlerini islamiyet
oncesi devirlerde buldugumuz, Ahilik teskilatinin Selguklu devrinde kdklenip yerlesmesinin
pay! ¢cok baydktir. Varlikl tuccar sinifinin olusmasi, kiltlr ve sanat hayatini olumlu bigimde
etkilemistir. 12.yy maden sanati ustalari, Sultan, Emir ve Beylerden baska, varlikli tliccar

aileleri icinde eserler yaratmislardir. %’

12. ve 13. yy. da baslica dort merkezde maden sanati gelisme gosterir. Horasan
bolgesi, Herat ve Nisapur; Mezopotamya-Irak bolgesi, Zengi doneminde Musul, Eyyubiler
devrinde Sam, Misir ve Yemen; Anadolu Selguklular devrinde Konya, Artuklu déneminde
Diyarbakir ve Mardin énemli maden yapim merkezleriydi. 13.yy’larda bitiin yakin doguda
Musul’lu maden isgileri revagtaydi. Musul ekoliiniin bilyiik teknik ilerlemeleri, iran’da maden

sanatiyla ugrasan ustalari etkilemistir.

Zengiler devrinde Mezopotamya, Eyyubiler devrinde de Suriye maden sanatinda ¢ok
ileri dizeye ulasmistir. Mezopotamya’da Mogol istilasina ( 1262 ) Suriye’de Memlik
hakimiyetine ( 1260 ) kadar Zengi ve Eyyubi doneminin en 6nemli maden merkezleri Musul
ve Sam olmustur.'® Selcuklularin Horasan’da gelisen parlak maden sanati, Zengilerle
XlllLyy. basinda Musul’a gecmis ve burada kakma tekniginin en ince eserleri meydana

gelmistir.'*

Anadolu Selguklularina bagh beyliklerin idaresindeki Anadolu’da, Arap Turk ve
13.yy’In ortasindan sonra Mogol gibi ¢esitli etnik gruplarin birbirine karisarak yasadigi ¢ok
karmasik bir kultir yapisi vardir. Bu sebeple Giiney Dogu Anadolu bélgesi eserleri, dzellikle
Artuklu madenlerinde Anadolu’ya has 6zellikler yaninda Suriye, Mezopotamya ve iran

etkileri gorulur.*

106 Belli: Tirk Bakircilik Sanatinin Gelisimi, istanbul, 1993, s: 16

97 Erginsoy; islam Maden Sanatinin Gelismesi, istanbul, 1978, s: 230
198 Erginsoy; a.g.e, 230

109 Aslanapa; Tirk Sanati, istanbul, 1999, s:335

110 Bodur; a.g.e, 33
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Agir maddelerden olusan, bir yerden digerine tasinmasi bir hayli gii¢ ve harcama
gerektiren, ayni zamanda taginmasi esnasinda guvenlik agisindan da bulyik riskler tasiyan
altin, gimdas, demir ve bakir gibi kilce halindeki madenlerin, en uygun islenme vyerleri
cikarildiklart  ocaklarla, para, kuyumculuk, demircilik ve bakircilik sektorlerinde
sekillendirme mekanlari ise, bu maden ocaklarinin yakinindaki sehirlerdeki atlye ve
fabrikalarda gerceklesmistir. Dolayisiyla, Eskicaglardan beri birer para Uretim fabrikasi
sifatiyla darphaneler, cogunlukla maden ocaklarina en yakin yerlere kurulmustur. Nitekim,
Artuklular, Mardin, Duneysir, Hisn Keyfa ve Amid sehirlerinde faaliyete gecirdikleri
darphaneleri, buralardaki maden ocaklarina en yakin yerlere kurmuslar ve baslica sikkeler de

buralarda kestirilmistir. ***

XI1I. yy’da maden sanatinin merkezi Musul olmakla beraber, Anadolu’da da Artuklu’
lar ve Selguklular’la Blyuk Selguklu maden sanatina dayanan bir gelisme olmustur. Artuklu
Maden sanatinda; Oyma, kakma, kabartma, savatlama ve emaye gibi cesitli tekniklerde birgok
maden islerinin yapildi§i kalan eserlerden anlasiimaktadir. Kandiller, samdanlar,
buhurdanhklar en ¢ok gorilen sekillerdir. Bunlardan tarihi bilinen en eski 0rnek,
Diyarbakir’da bulunup, istanbul Tirk ve islam Eserleri miizesine getirilen ucu kesik, siskin

koni biciminde 4 kuplu bir tung davuldur.*2

Tahminen, 1200 yillarindan kalmis olan bu eserde, kazima teknigi uygulanmistir.
Artuklular’dan kalma diger bir eser, Innsbruck Ferdinandeum’da bulunan iki kulplu bakir
le§endir. Turk islam sanatinda, pek az kullanilan bir teknik olan yedi renkli cloisonne emaye
stislemelidir. Anadolu’da Artuklular zamanindan kaldigi anlasilan bir maden isi, mezarhkta
bulunup, Dinaysir ( Kiziltepe ) de satin alinarak Diyarbakir mizesine getirilen, 12,5 cm
boyunda kiglk bir sfenkstir. Dort ayadi tUzerine oturan sfenks, t¢ dilimli taci ile Selguklu
tiplerini aynen tekrarlayan orgulu sagh bir insan basi tasimaktadir. Kivrilan kanatlari birer
ejder basi ile nihayetleniyor. Her halde bir buhurdanlik kapaginin sis figiirii olarak yapiimisti.
Ajurlu ve kakmali gévdeleri yirtici hayvan, at 6rdek ve ya kus figirleri bigiminde ¢ok gorulen
buhurdanhiklar, bazen kapakli yapilarak tizerine plastik bir figur yerlestiriyor, yahut saplari ve
ya ayaklari boyle figurlerle stsleniyordu. Diyarbakir’dan madeni sfenks de bdyle bir

buhurdanliktan kalmis olmalidir.**®

111 Bakir; a.g.m, 103
12 Aslanapa, a.g.e, 336
113 Aslanapa; a.g.m, 337

28



Selcuklu donemi maden sanatina ait eserler altin, gimis ve tungtan yapilmistir. Fakat,
altin ve gimus madenlerine nazaran tuncun daha ¢ok kullanildigi gozlenmektedir. 12.
ylizyilin sonlarina dogru piring alasimi da maden sanatinda kullanilmaya baslanmistir.*
Piring alasiminin Selcuklular devrinde genis olgiide kullanilmasi, Selcuklularin islam maden

sanatina getirdikleri en onemli yenilik olarak kabul edilmektedir.*®

Selguklular zamaninda Anadolu’da gumis ise, demirden daha blyuk bir 6nem
tastyordu. EI-Omeri’nin dedigi gibi, Keykubat tarafindan Ermeniler’den alinan L{’lie’deki
Gumissaray’da ve Bayburt’ta ( Glmdishane ), Amasya’ya bagh Gimus ( Glimushaci —koy )
ve Kiitahya havalisinde gimus madenleri vardi. Ayrica Orta Firat bolgesinde Malatya ve
Elazi§’daki gimis madenlerini de unutmamak gerekir. Bunlardan Kiyahya’da ki, gimus
madeninden biylk gelir elde edildigi ve buradan cikarilan gimisin cok kaliteli, Gretim
giderlerinin de dusik oldugu bildirilmektedir. Anlatilanlara gére; bu madenlerdeki Uretim
XIV. yuzyilin ilk yarisina kadar devam etmis, sonra da durdurulmustur. Bunlardan, sadece
GUmishane madeninin, Uretim faaliyetini, Osmanlilar doneminde de surdurdugi

anlasiimaktadir.™®

Kaynagini Orta Asya maden sanati ve istila ettigi uygarliklarin sanatindan alan
Selguklu maden sanati, malzemeleri, kap formlari, bezeme konulari ve kap tirleriyle zengin
bir repertuara sahiptir. Selguklu Doneminde, hem altin ve gimis hem de tung ve piring
yapitlardan Gretilmis, dovme dokum, kazima, ¢alma, kabartma, telkari, savat delik-isi, kakma

ve yaldiz gibi teknikler de ustalikla uygulanmistir.**’

Selcuklu cagdi Anadolu’sunda, madeni esya Uretim merkezinin Artuklu bélgesi,
yaratici okulunun da Musul okulu oldugu, Konya’nin da ikinci bir merkez oldugu
belirtilmektedir. Siirt-Madenkdy, Mus, Bitlis, Kastamonu-Kdure, Erzincan, Maden (Ergani),

Murgul, Erzurum ve Tokat ise dénemin 6nde gelen bakir isletme merkezleridir.**®

Konya, Mardin, Hasankeyf, Diyarbakir, Cizre, Siirt, Harput, Erzurum ve Erzincan

Anadolu’da gelismis maden sanati atolyelerinin basinda gelmektedir. Selguklu doneminde ise

14 Konak; a.g.e, 25

15 Kayaoglu; a.g.m, 185
116 Bakir; a.g.e, 133

117 Basak; a.g.e, 19

118 Basak; a.g.e, 20
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maden sanatinin merkezi Horasan olmustur. Kiguk Asya’yl ve Suriye’yi etkileyen

Selguklular, burada maden sanatini doruk noktasina ulastirmislardir.**

Anadolu Selguklu maden sanati, tipki mimaride oldugu gibi degisik bolgelerin ve
kiiltiirlerin etkilerini yansitan eklektik bir sanat anlayisi gosterir. Orta Asya, iran ve
Mezopotamya kokenli kompozisyonlarin yani sira, Eski Cag, Anadolu ve Bizans sanatindan

da yapilmistir.*?°

Anadolu Selguklularinin, XIII. ylzyil da bolgelerindeki hakim glclerini kaybetmeleri
ve parcalanmalari sonucu beylikler devri baslar. Politik ¢ekismelerle gegen bu devir, sanat
faaliyetleri acisindan durgun bir tablo gizer. Beylikler dénemi Selguklular ile Osmanlhlar

arasinda bir gegis devresini temin etmesi acisindan dnemlidir.*?

Beylikler devri, maden sanati konusundaki bilgimiz diger alanlarla kiyaslaninca ¢ok
kisith kalir. 14-15. ylzyillardan giinimize ulagmis pek az tarihli eser vardir. Cesitli
koleksiyonlarda ve miizelerde bulunan ve beylikler devrine ait olabilecedi kabul edilen eserler

ancak kiyaslamalarla degerlendirilebilir.

Beylikler devri, erken Osmanli maden sanatinin kokeninde yatan Selguklu maden

isciligine ait eserlerin ¢cogu piring, demir ve bronzlardir. Altin ve glimis ¢ok az islenmistir.

Legen, tas, tepsi, vazo, samdan, kalemdan, kandil, buhurdanlik, havan, ayna, kemer
tokasl, kapi tokmaklari gibi eserler Ustlin bir iscilik gostermektedir. Bu eserler kazima,
kabartma, yaldizlama, dovme, kakma ve emaye gibi ¢esitli maden isleme teknikleriyle zengin

bir sekilde islenmistir.

Islam maden sanatinda gok gelisen ve en makbul tekniklerden olan piring ve ya demir
tzerine altin glimas ve bakir kakma ile bezenen eserler zengin figir programlariyla biyik ilgi

cekmistir. 1%

Bilyiik Selguklu devletinin yikilmasiyla birlikte, islam maden sanatinda bir duraklama
ve gerileme goriilmektedir. Ancak, Osmanli imparatorlugu’nun Anadolu’ya ve Balkanlara
yayllmasiyla beraber, gerek Anadolu’da gerekse Balkanlara yayilmasiyla beraber, gerek

Anadolu’da gerekse Balkanlarda bakir madeni yataklarinin yogun olarak isletildigini ve

19 Arseven; Tiirk Sanati, 1984, s: 51-52
120 Basak; a.g.e, 20
12 Konak; a.g.e, 33
122 Konak; a.g.e, 33
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bunun sonucunda Osmanli devri madencilik ¢alismalarinin en ylksek diizeye ulastigini

goriyoruz.*?

Beylikler déneminde, Marmara bdélgesinin gliney dogusunda varhigini korumakta olan
Osmanlilar, giclerini arttirarak devletlerini kurmalariyla birlikte, bélgenin hakim giicl haline
gelmiglerdi. Beylikler déneminde durgunlasmis olmasina ragmen koklu bir sanat mirasinin
sahibi olan Osmanlilar, gigclerini sanat faaliyetleriyle de ispat etmisler ve sanatlarinin

zirvesine ulasmislardir.**

Anadolu Selguklu Devletinin fiilen ortadan kalkmasinin ardindan, Anadolu ve
Balkanlarda hizla yayilmaya baslayan Osmanli Devleti, madenlere ve maden bdlgelerine
kurulusundan itibaren ¢cok dnem vermis, ele gegirdikleri topraklardaki 6nemli maden ocaklari
da isletmigslerdir. Gerek Balkanlarda, gerekse Anadolu’da yogun olarak maden yataklarinin

isletilmesi, Osmanli maden sanatinin gelisiminde 6nemli rol oynamistir.*®

Selguklu donemine ait arastirmalar, birka¢ kiigik miicevher parcasi disinda altin ve
glmis metal nesnenin bu c¢evre ve donemde varligina isaret etmemektedir. Kalan bditln
parcgalarin, cogu bir celik 6rnek disinda tung ve piringtendir. Bu metal 6rnekleri, gesitlemeleri
olan ya dékme ya da dovme teknigiyle yapiimistir. Birinci grupta dékme teknikleri arasinda
yukseltme usulii ile yapilmis kabartmalar sayilabilirken, ikinci grupta “ Repousse “ ismi ile
bilinen kabartmalar, kalip degistirilerek yapilan kalipli kabartmalar, nesnenin yiizeyinde yer
alan yivleri doldurmada kullanilan altin ve gumis plakalar araciliiyla yapilan kakmalar

ornek olarak verilebilir.*?®

Osmanli’ya gelinceye kadar her turli maden ve susleme teknikleri denenmis, cesitli
formlar gelistirilmis, Osmanliya hazir-oturmus bir maden sanati miras kalmistir. Osmanli
devrinde maden sanati doruk noktasina ulasmistir. Balikesir, Bursa, Edirne’de maden sanati
gelismis ama en 6nemli merkez hic siiphesiz, istanbul olmustur. istanbul, 16. ve 17. yy.” da

bu alandaki hakl Gniinti 18. ve 19. yy. da ki giims isciligiyle devam ettirmistir.

Osmanli devrinde; Gumdus ve altin objeler Osmanh metal is¢iliginin doruk noktasidir.
Degisik bir teknik olan altinlama, genellikle Osmanli maden sanatinda bolca kullaniimistir.

Gumdasten sonra altinla kaplanmis bakir, en uygun malzeme olmustur. Kendisine miras kalan

128 Kayaoglu; a.g.m, 186

124 Bodur; a.g.e, 36

125 Basak; a.g.e, 20

126 Barista; Turk El Sanatlari; Ankara, 1988, s: 12
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bir sanati, bozmadan devam ettiren ve onu daha da incelige ulastiran Osmanl Sanatkari,
islenmesi ¢ok zor olan madeni adeta konusturmus, dantel gibi isleyerek harikalar

yaratmistir.'?’

14. ve 15.yy’larda Osmanli maden sanati, 6zellikle askeri esyada varlik gdstermistir.
Bu dénemden, silahlar, migferler, kalkanlar ve zirhlar disinda ¢ok az sayida madeni yapit
kalmistir. Glnimuze ulasan érneklerin ¢cogu bakir ve alasimlaridir. Osmanl déneminde tung
seyrek kullaniimis, genellikle piring ya da saf bakirdan parcalar Uretilmistir. Bunun baslica
nedeni, kalayin ithal mali olmasiydi. Disardan getirilen kalay, daha c¢ok bakir yiyecek

kaplarinin kaplanmasinda kullaniliyordu.*?®

16. yy’la birlikte Osmanli maden sanatinda cok parlak bir dénem baglar.
Imparatorlugun doruktaki déneminin sagdladi§i olanaklarla yapilan 16.yy. madeni parcalart ile,
Islam maden sanatinin en gérkemli érneklerini olusturur. Bu yiizyilda Osmanli maden sanati,

artik kendi benligini bulmus ve klasiklesecek 6rneklerini vermeye baslamistir.*?®

17.yy’in Osmanli maden eserleri, buyik 6lglde 16. yy. klasik tslubunu strdirtr. Bu
donemde, 6rgu frizleri, hayat agaci, alti kollu yildiz, balik, lale, simbul, karanfil, nar ve servi

orgeleri bakir, yapitlari bezeyen tipik kompozisyonlardir.

18. yy’la birlikte, Osmanli sanatina yepyeni 0zellikler girmistir. Bu ylzyila degin, bati
etkilerine uzak kalan Osmanli sanati, kendi binyesi icinde gelistirdigi bicimleri ve desenleri
olgunlastirmistir. Bu ylzyilda sanatin her dalinda oldugu gibi, maden sanatinda da Avrupa
begenisi baskin olmustur. 16. ve 17. yy’in Klasik Osmanlh bicimleri ve oOrgeleri yerini

Avrupa’dan ithal edilen Barok ve Rokoko bicimlere ve desenlere birakmistir.**

127 Bodur; a.g.e, 30

128 Erginsoy; “ Maden” Maddesi, Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, istanbul, 1997, s: 1146
12°Erginsoy; a.g.m, 1146

130 Erginsoy; a.g.m, 1147
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4. MADENI ESERLERIN YAPIM VE SUSLEME TEKNIKLERI

Madenlerin, cevherlerinden tasfiye edilmesi ve tavlamanin kesfi gibi metalurji
alanindaki gelismelere bagh olarak, dovme ve dokim gibi yeni teknikler icat edilmistir.
Madeni eserlerin yapiminda kullanilan tekniklerden, tornada cekme ile preste basma
teknikleri ise, yine teknolojik gelismelere bagl olarak daha ge¢ dénemlerde ortaya ¢ikmis
kesiflerdir. Son iki teknik bu alandaki talebin karsilanmasina yonelik olarak daha ¢ok sanat

degeri tasimayan yapitlarin seri imalatinda kullanilmistir.**

Islamiyet devrinde madeni eserlerin yapiminda da dévme ve dokiim olmak izere
baslica iki teknik kullaniimistir. Ugiincii usul olan * tornada sekillendirme * ( tornada ¢ekme )

daha cok seri imalatta uygulanmistir.

131 Basak; a.g.e, 33
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4.1. MADENI ESERLERIN YAPIM TEKNIKLERI

4.1.1.DOVME TEKNIGI: Dévme, dogdal madenlerin Yakin Dogu’da ilk kesfedilmesinden
itibaren kullanilan, en eski maden sanati teknigidir. M.O. 7000 ‘de Anadolu’da, ufak ve yassi
bicimlerdeki tabii-bakir parcalarindan, dévme teknigi uygulanarak igne, biz, kanca gibi aletler
ve bazi sis esyalari yapiliyordu. Dévme teknigi, metalurjik kesiflere bagh olarak

gelismistir.**

133

Erken devirlerde, sapsiz tas cekiclerle tas Orsler Ustinde ddvilerek

isleniyordu.

Madeni, potada eriterek ddkme yonteminin kesfi, bu alandaki gelismelere ivme
kazandirmistir. Tavlamanin, yani madeni isitarak kolay islenebilir hale getirmenin bulunmasi,
kalip haldeki madeni levhalarin dovilerek islenmesini de kolaylastirmistir. Ayni zamanda,

biytik boyutlu parcalardan istenilen bicimde eserlerin yapimi da olanakl kilinmistir.***

Dovme tekniginde, iki ana yontem uygulanmaktadir. Daire seklinde kesilmis tek parca
levhadan, dévme teknigi ile “cokertme” ve “yikseltme” yontemleri uygulanarak istenilen
sekil elde edilebilir. Eger dovme tekniginde ¢okertme yontemi uygulanacaksa bllyuk olmayan

kalin bir levha, yiikseltme kullanilacaksa biiyiik ve ince bir levha ile ise baslanir.**®

4.1.2. DOKUM TEKNIGI : Potada eritilen madenin, istenilen bicimde toprak, tas ve ya
demirden hazirlanmis kahplara dokilerek dondurulmasi, dékim tekniginin kolayhgidir.
Dovme tekniginde, sanatkar her pargay! tek tek cekicleyerek sekillendirmek zorundaydi ve bu
da bulyuk bir zaman kaybina neden oluyordu. Halbuki doékim tekniginde ¢ok sayida eser,
birden fazla kaliplara ayni anda dokulerek zamandan tasarruf ediliyordu. Kalkolitik ¢agdan
beri bilinen ve yiizyillar boyu gelisen gesitli tekniklerle ilerleyen dokiim usulleri, Tiirk-islam
maden sanatinda havan, mangal, buhurdan, ayna, samdan gibi eserlerin yapilmasinda tercih
edilmistir. Dokme tekniginde buyk eserler, genellikle birkac parca halinde dékulip sonradan

lehimle birlestirilmekteydi.™*

4.1.2.1. iCi DOLU ( MASIF ) DOKUM : Dokiimciliigiin teknik gelismeler gosteren cesitli

asamalari olmustur. Baslangicta dokim, tas, ve ya kilden hazirlanmis st agik kaliplara

132 Erginsoy; a.g.e, 18
33 Eruz; a.ge, 27
134 Basak; a.g.e, 33
135 Basak; a.g.e, 34
3 Eruz; a.g.e, 28-29
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yapilmistir. Tas kahibin 6zelligi sicak maden dokuldiginde catlamamasi ve kil kaliplarda
oldugu gibi her seferinde yeni bir kalip hazirlamay1 gerektirmemesi, dokim icin genellikle Kil

kaliplar tercih edilmistir.

Bakir alasimlarinin genellikle tuncun kesfinden sonra, dokim tekniginde hizli
gelismeler kaydedilmistir. Tung, doékum icin ¢ok elverisli bir madendir. Tung c¢aginin
baslarinda ( M.O. 3000 dolaylari ) iki ve ya ¢ok parcali, kapal kaliplara dékiim yapma usulii

icad edilmis, bu usul sayesinde ayni kaliplarin bircok kere kullanilmasi miimkiin olmustur.**’

ici dolu ( masif ) eserler hem agir, hem de ¢ok maden harcandii icin masrafli
olduklarindan, bu teknikle biylk boy eserler yapilabildigi halde, genellikle ufak boy eserler
yaptmistir.

4.1.2.2. ICi BOS DOKUM ( CiRE PERDUE BAL MUMU ) TEKNIGI :M.0. 3000 ‘nin
ikinci ceyreginde “ cire perdue “ denen diger bir dokiim teknigi icad edilmis, balmumunun
kullanildigi bu teknik ile ici bos ve ya ici dolu biylk ve ya kiglk olan en karmasik sekillerin

bile dékiimle yapilmasi miimkiin olmustur.**®

Klasik ¢agda, orjinal modelin kil ve ya tahtadan yapildigi, boylece ayni modelin cesitli
kereler kullanilabildigi, bir cire perdue usull gelistirilmistir. Orta Cagda da kullanilan bu

usulde, 6nce istenen bu modelin tzerine kilden ¢ok pargal kaliplar yapilir.

Dokim hangi teknikle yapilirsa yapilsin ¢cok biyuk eserler genellikle birka¢ parca halinde

dokiiliir ve sonra bu parcalar lehimle birlestirilir.**®

4.1.3.TORNADA CEKME :Comlekci carkinin, eksen etrafindaki donmesinden
faydalanilarak islak kile uygulanan yontem, yuvarlak madeni parcalara da uygulanmis ve
boylece yuvarlak govdeli, ici bos eserler yaratilmistir. M.O. 4000’den itibaren, madeni
eserlerin sekillendirilmesinde kullanilan tornada c¢ekme, islam maden sanatinda da

kullanilmistir.**°

Madeni eserler, tornada iki farkli yontemle sekillendirilebilir. Birinci yodntemde,
yapilmasi arzu edilen eserin seklinde hazirlanmis, tahta bir kalip torna tezgahina yerlestirilir

ve kalibin yapilacagi disk seklindeki madeni levha tavlanip, bu kabin (izerine orta yerinden

37 Erginsoy; a.g.e, 25
138 Erginsoy; a.g.e, 26
% Erginsoy; a.g.e, 27
140 Erginsoy; a.g.e, 29
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civi ile tutturulur. Sonra, torna tezgahi calistirilarak bir yandan kalibin hizla dénmesi
saglanirken, 6te yandan da uzun ve ucu madene zarar vermeyecek sekilde yuvarlatiimis celik
bir alet kullanilarak kaliba tutturulmus olan levhaya distan sarilir. Bir siire sonra, levha
kalibinin Uzerine donerek kalibin seklini alir. Bu metotla yapilan eserlerin dis tarafinda,
donmekte olan kahba civilenmis levhaya belli bir noktadan baski yapildidi icin konsantrik

daireler seklinde izler meydana gelir.***

ikinci yontemde ise; blogun igine, yapilacak kabin seklinde bir cukur oyulmak suretiyle
kahp, hazirlanir ve bu kalip torna tezgahina yerlestirilir. Kolay sekil alabilmesi igin madeni
levha tavlanarak, bu oyugun tzerine konulur, ardindan kenarlarindan civilerle tespit edilir.
Kalip dénmeye baslayinca gene uzun kollu ve oyugun seklini almasi saglanir. Bu yontemde

birinci yontemin aksine, eserlerin i¢ tarafinda konsantrik daireler olusur.

4.1.4. PRESTE BASMA TEKNIGI: Bu teknik, daha gok seri imalatta kullanilmaktadir.
Kullanilan en modern yontemdir. Pres adi verilen makinelere, yapilacak eserin celikten bir
kalibi baglanir. Makineye baglanan bu kalibin, blyik bir gicle altina yerlestirilmis olan

madeni levhaya vurulmasiyla eser ortaya cikarilmis olur. *2

! Basak; a.g.e, 39
142 Basak; a.g.e, 39
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4.2. MADENI ESERLERIN SUSLEME TEKNIKLERI

4.2.1. CALMA VE KAZIMA TEKNIGI: Altin, giimis, bakir, bronz ve piring eserlerin
lizerine, derin cizgiler yapilan siisleme teknigidir.** Bu cizgiler iki farkli teknik uygulanarak
acihir, calma denilen birinci teknikte ucu kit kalemle ve cekig ile, kazima denilen ikinci
teknikte ise ucu kesilen kalemler ve burin denilen tahta sapli keskin ve sivri uclu kazima aleti

kullantlhr.

Calma teknigi ile yivler agilirken, yivin igcindeki maden yerinden kesilip ¢ikariimaz,
yalnizca yivin iki tarafina itilir, yivin yan duvarlarina yigilan birikintiler sonra térpi ile yok

edilir.

Kazima tekniginde ise yivlerin icindeki madenin, ¢alma tekniginde oldugu gibi
yanlara itilmez, kesilerek disari atilir. islam maden sanatinda tek basina veya diger siisleme
teknigi ile birlikte kullanilan ¢alma ve kazima teknikleri her devirde ve bdlge de her gesit

maden Uizerinde biiyiik ustalikla uygulanmistir.**

Madeni eserler iizerinde, derin yivler acarak suisleme, M.O. 4000 sonlarina dogru
uygulanmaya baslanmistir. Ancak, bu donemde heniiz gelik icat edilmediginden, altin ve
gumis gibi yumusak madenlerin tzerine acilan yivler, calma usuliyle yapilmistir. Tung gibi
sert olan madenlerden yapilan eserlerinde madenin kesilerek cikartildigi gercek kazima
teknigi ile yapilan yivler, ancak M.O. 1.binin icinde celik aletlerin kullanilmasina gegildikten

sonra miimkiin olabilmistir.*®

4.2.2. KABARTMA :

Kabartma aletleri ve cekicler kullanarak yapilan suslemelerdir. Kabartmalar maden
tabakasina distan, yizeyden, icten, tersten, hem icten hem de distan cekiclemek suretiyle

yapilir. Desenlerin algak kabartma olmast isteniyorsa distan cekicleme yapilir.*®

3 Eruz; a.g.e, 31

44 Erginsoy; a.g.e, 33
145 Basak; a.g.e, 42
18 Eruz; a.ge, 31
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Desenlerin, yliksek kabartma olmasi isteniyorsa igten cekigleme tercih edilir. Her iki
kabartma tekniginde de esas amag¢, madenin desenleri Uzerinde 1sik ve goélge oyunlari
saglamaktir.**’

4.2.3. KALIPLAMA KABARTMA (STAMPA) TEKNIGI:

Anadolu kuyumculugunda, kabartma, cakma gibi degisik isimlerle anilan bu teknik,
Ozellikle halk takilarinda seri Uretimin saglanabilmesine yonelik yaygin bir sekilde
kullaniimaktadir. Kursuna ¢akma diye de adlandirilan bu teknigin uygulanmasi icin dnce bir
kalip gerekmektedir. Bu kalip kalin tun¢ ve ya demir bir ¢ubugun ucuna celik kalemler

yardimiyla oyulacagi gibi dokim yoluyla da elde edilebilir.

Kalipla kabartilmasi tasarlanan maden, levha haline getirilerek tavlanir. Bir kitik
tzerine yerlestirilmis kursun kilce tizerine bu levha yerlestirilerek, tzerine kalip oturtulur. Bu
kalip Uzerine ekli olan ( mustakil de olabilir) genis maden ¢ubuga ¢ekigle vurularak, kabartma

gerceklestirilir. Bu teknigin diger bir uygulanis sekliyse soyledir.**®

Bir eser (zerinde, ayni desenin tekrari isteniyorsa sanatkar her motifi ayri ayri
kabartma yoluna gitmez, bir kalip hazirlayip kullanir. Bir bronz aletin ucuna, desenin negatifi
celik aletlerle oyulur. Bu ug, tavlanmis madenin (izerine kabartma yapilacak yere konup,

cubugun arka ucunda kuvvetle cekic ile vurulup desenin pozitif olarak ¢ikmasi saglanir.**

Tas, bakrag, ibrik, vazo ve cezve gibi seri imalatlari yapilan eserlerin, agiz kenarlarini
stsleyen friz halindeki kabartmalar ile sini gibi genis yizeyli eserlerin sislemelerinde

genellikle bu teknik kullanilmistir.*>

4.2.4.DELIK iSi (AJUR) :

Madeni eserler (zerine ve kesici aletler kullanilarak, delikli desenlerin yapilmasi

teknigine delici “delik — isi” “kesme” veya “ajur” teknigi denir.®* Bu teknikte, desen

7 Erginsoy; a.g.e, 34
148 Konak; a.g.e, 76
“ Eruz; a.ge, 33

150 Basak; a.g.e, 43

%! Erginsoy; a.g.e, 37
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yapilirken maden tabakasi tizerinde gizilen desenin zemin kisimlari kesilerek cikarilir. Bazen
de zemin birakilir, desen ¢ikarilir. Daha sonra kesilen kenarlar, torpiilenerek diizeltilir.>? Ajur

Teknigini, Romahlar M.S. 11. yy’da ortaya koymuslardir. ( Yilma Savascin )

Orta Asya’da, Ordos bulgulari arasinda 6rneklerine rastlanmistir.’*® Yakin doguda;
delik isi teknigi, eski cagdan itibaren kullanilan bir tekniktir. Ancak, celik aletlerin
kullaniimasina gecilmeden 6nceki devirler de (tung ¢aginda ), bu teknik yalnizca altin ve
glmdis gibi yumusak madenlerin izerine uygulanabilmistir. Tun¢ caginda, tunc eserlerinin
Uzerinde gorllen delik isi suslemelerin hepsi dokium teknigi ile elde edilmistir. Ajur teknigi,
Selcuklu doneminde biyiik bir gelisme gostermistir.”** Ajur teknigi, Osmanh dénemi,

kuyumculuk 6rneklerinde de siklikla kullaniimistir.

Delik-is, ajurlama ve ya kesme diye adlandirilan bu teknige ait eserler, dokiim yoluyla
elde edilmelerinin yani sira, ikinci bir usulle parca kesmek suretiyle elde edilebilirler. Bu

usuliin gergeklestirilmesinde iki asama s6z konusudur.
1. Yuzeye desenin gecirilmesi
2. Desenin kesilmesi

1. Ajurlamak i¢in olusturulmus form (zerine desen, kalemle cizilebilecegi gibi, yine
ayni teknikle olusturulmus bir kalip levha tizerine sabitlestirilerek islem karartilabilir.

Islenen bolgedeki isin sabitlenmesiyle, levha ajurlanmaya hazir hale gelir.

2. Kesilerek g¢ikartilmasi tasarlanan alanda, matkap yardimiyla olusturulan deliklerden
kil testere gegirilerek, kesme islemine baslanir. Cikarilan kisimlar, isine gore farkhihk

gosterir. Bazi islerde, zemin bosaltilirken bazi islerde motifler bosaltilir.*>®

4.2.5.KAKMA :

Madeni eserlerin Gzerine agilan, yivlerin ve yuvalarin iclerine baska cins ve renkte

madenler kakma yontemidir. Dolgu yivlerinin igine tel, yuvalara ise ince varaklardan istenilen

152 Eruz; a.g.e, 33

158 Konak; a.g.e, 77
154 Erginsoy; a.g.e, 37
155 Konak; a.g.e, 78
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sekillerde kesilmis parcalar takilirdi. Bu teknikte esas olan eserin madeni ile kontrast

yapabilecek eseri, renklendirecek malzemelerin kullaniimasidir.**®

Kakilmak icin kullanilan madenler; genellikle bakir, altin ve gumustur. Bu madenler
tel ve ya varaklar halinde kakilirlar. Asil maden yizeyinde agilan yive ve ya yuvalara
yerlestirilen madenler ¢ekiclenerek, yerlesmeleri ve zeminlerin birlesmesi saglanir. Zeminle
birlesen kakmalar Gzerinde, kalem-isi ile isleme yapilabilir. Fakat, zeminde ylksek olarak

yapilan kabartmalarda bu islem uygulanmaz.™’

Madene maden kakarak siisleme teknigi, Yakin Dogu’da, Ur Kral mezarlarinda (
2600 dolaylarnt ) kakma teknigi ile stslenmis mizrak uglari ve baltalar bulunmustur.
Anadolu’da da Alacahdyiik kazilarindan ¢ikan, Hatti kiltiriine ait ( M.O. 2300-2100 ) boga
ve geyik bicimindeki tung¢ standartlarin Uzerinde, giimis ve ve ya elektrum kakmalar

gorilmektedir.**®

Sasanilerce, bilinen, basma ve kakma maden sanati, Mezopotamya tlkelerinde gelisti.

Daha sonra buradan Suriye ve Misira gegmistir.™

4.2.6.MADENI DEGERLI TAS RENKLIi CAM VE MINE iLE SUSLEME :

Madeni eserler, de@erli taslar, renkli cam ve mine dolgulariyla zenginlestirilmistir. Bu
maddeler, eser (izerine ¢okertilerek veya oyularak agilan yuvalar veya eser zeminine lehimle
tutturulmus, tel hiicreler igine doldurulurdu. Orta Asya eserlerinde gériilen, bu teknik islam
sanatinda az kullanilmis, fakat Osmanli déneminde oldukca ragbet gormiistiir.**® Bilinen en
erken mineli 6rnekler, Kibris’taki Kouklia’da M.O. 1200’e ait bir Miken mezarindan ¢ikan

yiiziklerdir.**

156 Arseven; a.g.e, 52

%7 Konak; a.g.e, 75

158 Erginsoy; a.g.e, 39

159 Arseven; a.g.e, 52

%0 Eruz; a.g.e, 33
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4.2.6.1.MINE :

Emay da denilen mine, toz cam ve maden oksidi karisimindan yapilir. Saydam, yari
saydam ya da opak camsi bir gériiniime sahip olan mine, degerli metal esyanin bezenmesinde

ve taki yapiminda kullanilir.

Mine iginde %50 oraninda ¢akmak tasi ve ya kum % 35 oraninda kirmizi kursun ve %
15 oraninda soda ve ya potas bulunan yumusak bir cam bilesimidir. Bu tozun igine, renk
vermesi i¢in bir miktar maden oksidi karistirarak, bilesim potada eritilir. Eritilen bu karisim,
10-15 cm. boyutlarinda tabakalar halinde dokilerek sogutulur. Karisim soguduktan sonra,
parcalar halinde dovilerek kaba bir toz haline getirilir. Bu toz iyice yikandiktan sonra, eserin
lzerindeki cloisonné ya da champlevé teknikleriyle sicaklik saglayan bir firinda firinlanir.
Yiksek 1sida eriyen cam madde, madene yapisarak parlak ve renkli mine dolguyu meydana

getirir.

Mine teknigi, kontrolll bir isiyr gerektirir. Clink{, minenin renk tonu, 1sinin derecesi
ve firinda birakildi§i sire ile ayarlanir. Antimuan ve uranyum sari; manganez mor; altin
kirmizi; platin gri; ¢inko beyaz; iridyum oksit ise minelerdeki renkleri olusturmak icin
kullanilan metal oksitlerdir. Mine igin tasiyici yuzey olarak genellikle altin, gimis ve bakir

kullanilir. 2
4.2.6.1.1.Bolmeli (Cloisonné) Mine :

Turkler tarafindan en ¢ok kullanilan mineli sisleme teknigidir. Bu teknikte; minenin
yapilacagi yizey once iyice temizlenir. Ardindan istenilen 6rgeyi olusturacak bicimde ince
metal bantlar yuzeye kaynaklanir. Bu yolla sinirlanan gozlere, toz mine doldurularak parca
firinlanir. Bu bantlar, motifleri olusturmalarinin yani sira firinlama esnasinda eriyen toz
minenin diger bdlmelere akisina da engel olur. Osmanli déneminde, bélmeli mine teknigi
uygulanmistir. Bu teknikte, minelenecek yiizey, siislemede kullanilacak motife gére madeni

bélmelere ayrilirdl. Béylece, meydana getirilen blmeler mine ile doldurulurdu. **3

162 Basak; a.g.e, 46
163 Arseven; a.g.e, 251
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4.2.6.2. Oyma ( Champlevé ) Mine :

Metal ylzeylerde oyma kalemiyle acilan yuvalara mine eriyigi dokilerek yapilir.
Degerli madenlerle, yuzeyin sinirli bir bolumunid bezemek amaciyla kullanilan bir

yontemdir.**

Champlevé mine teknigi islam maden sanatinda gériilmez. Champlevé mine teknigi
ile sisleme de, ya desenler, ya da zemin kismi c¢Okertilerek minelenecek yuvalar

olusturulur.'®®

Romalilar zamaninda da “oymali” ya da *“ cukur mine” tekniginde de isler yapilmistir.
Bu teknikte bakir plaka tzerinde diz ve ince tabakal bir cukur acilip igine ¢ok renkli mine
maddesi konularak eritilirdi. Bu teknik 12.ve 13. yy.’lar da Maas, Mosel ve Rein bolgelerinde
de uygulanmistir. Bundan baska, altin plaka (zerine, altin ya da glimus ince bir tel, istenilen
desen biciminde lehimlenir ve telin meydana getirdigi bolmeler arasina mine tozu konarak

eritilir. Bu teknik, 6zellikle Bizans sanatinda en giizel érneklerini vermistir.**®

4.2.6.3.Boyali Mine :

Avrupa’ da ortaya cikan teknik, XVI. yy’da Turkler tarafindan uygulanmaya
baslamistir. Metal (stine ©énce mine tabakasinin, ardindan da pisirildiginde mineyle

kaynasacak olan mine oksitlerinin stirilmesiyle ve firinlamasiyla elde edilir.

Islam maden sanatina, Bizans sanatindan gecmis olan teknigin bilinen en erken

ornekleri, M.0.1800 ler de Misir’da Seramik kaplarda ve takilarda goriilmektedir.*®’

1-3 yy.’larda Keltlerde, en zengin bi¢imde kullanildigi saptaniyor. Keltlerin
kullandiklari teknik, “ bolmeli mine “ dir. Bu minelerde kullanilan mine boyasi kirmizi

oldugundan bunlara “ Kan minesi “ de denir.'®®

164 Bdekan; “Mine” Maddesi, Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, istanbul, 1997, C.2, s: 1260
165 Basak; a.g.e, 46

188 Tyrani; Sanat Terimleri Sozliga, istanbul, 1998, s: 93

%7 Basak; a.g.e, 47

188 Turani; a.g.e, 92-93

42



Bu teknigin erken goruldugi diger bir merkez de Kibris’tir. 1952 yilinda burada
yapilan kazilarda, Kouklia’da ki Miken devrine ait bir mezardan ( M.O. 1200 ) izerinde

Cloisonné-mine siislemeler bulunan alti adet yiiziik bulunmustur.*®®

M.O. 4-5 yiizyillarda, Yunan takilarinda ve Roma heykellerinin gézlerinin yapiminda
mineden yararlanilmistir. Tarkler, istanbul’un alimisindan sonra bu sehirde karsilastiklari
gelismis mine tekniklerinden yaralanmislardir. Bu teknikte taki kutusu, nargile, bigak sapi,
saat kapagi, madalyon, kahve fincani gibi pek cok alanda sayisiz 6rnek vermislerdir. XIII. ve
XIV. yy’da, islam tlkelerinde cam istiine mine uygulamasi denenmis, ancak bir siire sonra

terk edilmistir.'"

14. yy’da zarif bir mine teknigi olan “ glimis eritme “ ya da “ derin kazima “ teknigi
ortaya ¢ikar. 15. yy.’da italya’da mine teknigiyle resim denenmistir. Bu, biiyik olgiide bir

plaka Uzerine, mine boyalari ile yaglhboya gibi resim yaptiktan sonra eritme esasina dayanir.

Bir plaka Uzerine resim, rolyef halinde islendikten sonra bunun tizerine sivama olarak
mine yapilirdi ki, burada rélyefin derinligine gore degisik renkler, koyu ve agik degerleri

halinde ortaya ¢ikardi.*"

Osmanli doneminde, cubuk, nargile kahve fincani, kutu gibi buttn liks esyalar mine
ile stislenirdi. En giizel mineler, istanbul’daki Darphane de yapilirdi. Vaktiyle pek biyik
ragbet godren bu sanat, sonralari Venedik mamullerinin rekabeti yizlinden ortadan

kalkmistir.'"?
4.2.7.KAPLAMA VE YALDIZLAMA : (TOMBAK)

Daha cok Bakir ve bakir alasimlari ile giimis eserlere uygulanan bir yontemdir.
Mekanik ve ya kimyasal yontemler uygulanarak, altin ve ya gimdis ile yapilmaktadir.

Kaplama, eserin tiim yiizeyine uygulandi§ji gibi lokalde uygulanabilmektedir. 3
4.2.7.1.MEKANIK KAPLAMA:

M.0.3000 de maden sanatinda kaplama teknigi de basariyla uygulanmistir. Bakir ve tung

yapitlar ya da tahta modeller, Gstlerine ¢ok ince altin ve giimis levhalar gekicglenerek ya da bir

16° Basak; a.g.e, 47

70 Bdekan; a.g.m, s: 1260
™ Tyrani; a.g.e, 93

72 Arseven; a.g.e, 251
7% Basak; a.g.e, 47
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yapistiricyla yapistirilarak kaplanabilirler. M.O. 2500’e ait Misir mezarlarinda, zar gibi ince
altin varaklar bulunmustur. Ayni dénemin mezar resimlerinde, varaklarin nasil dévildigu

gosterilmistir."

Ayni sekilde, Orta Asya’da M.O. 3.yy’da Tiirk kurganlarindaki eserler {izerinde de
kaplama ve yaldizlama teknikleri gorilmastir. Varak halinde kullanilan kaplama altinin, son
derece saf olmasi gerekir. Saflastiriimis altin, si§ ve kare kaliplara dokilir. Kaliptan,
soguduktan sonra alinan altin incelinceye kadar dévulur. Daha sonra, kare parcalar halinde
kesilen altin arasina, yine kare parca kagitlar konularak bir paket haline getirilir. Mermer bir
blok altina konan paket, 7 Kiloluk bir cekicle yarim saat dévilur. Kagitlarin boyuna gelen
altin levhalar, 4 kisma ayrilir ve aralarina kor bagirsaktan ince zarlar konularak, tekrar paket
haline getirilir. Bu sefer 4 kilo agirhgindaki bir cekicle 2 saat dévalar. Bu islem sonunda,
hemen hemen seffaf hale gelmis olan levhalar, yine 4 kare parcaya ayrilip aralarina kor
bagirsak zarlari konulur, 3 kiloluk bir cekicle 4 saat doviilir. incelerek daha da seffaflasan
varaklar, 10 santim biyukltgunde kesilerek, kitap sayfalari arasinda kullaniimaya hazir hale

gelmis olarak saklanir.*™
4.2.7.2.KIMYASAL YOLLA ALTIN KAPLAMA (YALDIZ):

Bir civa ve altin alasimi olan malgama tekniginde kaplama tarzidir. Civanin
kesfedilmesinden sonra gelisen yaldizlama teknigi ilk olarak Yunan ve Roma devrinden

kalma eserler tizerinde gorulmustr.

Turk islam maden sanatinda, bakir bronz ve giimis eserler lzerinde siklikla

kullaniimistir.*® Osmanli déneminde “ Tombak “ adini almistir.*’”

Altin tozu, civa icinde karistirilarak malgama elde edilir. Meydana gelen alasim, bir
mantar yardimi ile maddenin Uzerine surtlir eser daha sonra firinlanir. Firinlama sirasinda
civa ucar, altin eser yiizeyi ile kaynasarak yapisir. Ayni teknik kullanilarak, madeni eserler

tizerine giimiis kaplama yapilabilir. *®

Cin’de icat edildigi bilinen diger bir yaldizlama tekniginde ise bakir veya bronz eser,

once bir sure sicak sirke i¢inde birakilir, daha sonra civa suruldr, cival yiizeye altin varaklar

174 Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, istanbul, 1993, C:2, S: 1143
5 Eruz; a.ge, 33

78 Eruz; a.g.e, 35

77 Basak; a.g.e, 47

78 Eruz; a.g.e, 35
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yapistirthr. Eser firina verildiginde 1s1 etkisiyle civa buharlasir, altin varaklarda eserin

ylizeyine sikica yapisir. Bu sekilde saglam ve piiriizsiiz bir yiizey elde edilmis olur.*"

4.2.8. MURASSA :

“Degerli taslarla bezenmis olan” anlamina gelir. Metal esyanin yiizeyinde ¢okertilerek
ya da oyularak acilip, lehimlenmis telle cevrelenen yuvalara zimrit, yakut, elmas, lal,
zebercet, firuze, mercan, yesim gibi degerli tas ve renkli cam yerlestirilmesiyle yapilan
murassa tekniginin gecmisi, M.O. 3.bine kadar uzanmaktadir. Anadolu, Mezopotamya ve
Misir’da yapilan kazi ve arastirmalar, bu teknigin, Yakin Dogu topraklarinda M.O. 3.binden
itibaren kullanildigini gostermistir. Altin gagini XVI. yy.’dan sonra Osmanl maden sanatinda
yasayan murassa; yapitlarin Ustlinde, tas kakmalarin yani sira, kabartma ve kazima gibi

stisleme teknikleri de uygulanmistir.

Murassa tekniginde, “cloisonné” ve “champlevé” olmak Uzere baslica iki teknik
uygulanmaktadir. Champlevé de metal esyanin zeminini ¢okerterek ve ya oyarak yuvalar
hazirlanirken, cloisonné de eserin zeminine dokunulmayarak, taslarin oturtulacag yerlere

lehimle tutturulan tel hicrelerden Gsti agik yuvalar yapilir.

Islam maden sanatinda daha gok cloissoné teknigi uygulanmistir. Murassa teknigiyle
siislenmis sayisiz eseri, bugiin basta istanbul Topkapi, Tirk ve islam Eserleri olmak Uizere

Tirkiye’deki bircok miizede gormek miimkiindiir.*®

4.2.9. SAVATLAMA ( NIELLO ) TEKNIiGI: Madeni eserlerin iizerine agilan yivlere ve
yuvalara, baska cins ve renkte madenler yerine bir kikirt ve maden karisimi olan siyah
renkteki niello ( savat ) doldurularak da, eser Uzerinde renk kontrasti elde edilebilir. Bu
teknik, 6zellikle gimus eserlerin Gzerine uygulanir. Niello, belli oranlarda kukurt ile gimus

ve bakir; ve ya kukurt ile kursun ve bakir madenleri karistirilarak hazirlanir.

17° Basak; a.g.e, 48
180 Basak; a.g.e, 45
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Niello Latincede “siyah “ demek olan “ nigellus “ kelimesinden gelmektedir. islam
dinyasinda bu teknik i¢in kullanilan “ savat “ kelimesinin de, Arapca’da “ karatma” anlamina

gelen “ sevad ” ile bir ilgisi oldugu tahmin edilmektedir.*®*

Savat kelimesi Turkgede “ valak “anlamina gelir. Irmak ve nehirlerin gukur yerine denir.
Atlar ve hayvanlar gelip buradan su icerler. Ote yandan, savak kelimesi su haznelerinde

yapilip gesitli noktalara suyu dagitmaya yarayan ¢ukur kiictik bolmeleri anlatir.

Bu kelimenin suvarmak ( sulamak, su vermek ) teriminden gelmesi, savat kelimesinin de

icine sivi akitilan oyulmus kanal isciligi anlaminda olmasi muhtemeldir.*®2

Eski Turkce’de sevad-1 zam ( Mekke Sehri ), sevadii’l ayn ( g6z bebegi ) gibi anlamlarda

kullaniimaktadir.*®®

Savatin en ¢ok yayildig tlkeler; Turkistan, Dagistan, Azerbaycan ve Kafkasya’dir. Sirvan
savat isciligi ile Gn salmis bir sehirdi. Sirvan’dan sonra, Van ile Erzurum ve birka¢ Kafkasya
sehri gelir. Savat sanatl Irak’ta da yayilmisti; Bagdat yakinlarindaki Kutul-Amare sehrinde

meydana getirilen eserler, oldukga ince islenmis eserlerdir.

Turkiye’de (¢ savat turt vardir; Dlz savat, perdaz savat ya da tirtilli savat ve sikaf ( cukur
oyulmus suslemeli savat ) ‘dir. Sanatci savatlanacak nesne Ustiine, 6nce deseni gizer, sonra
siyah olarak gorinecek butln ¢izgileri celik kalemle oyar. Daha sonra, bu oyulmus kisimlar
eritilmis savatla doldurulur, kiguk kanallar icinde akan bu savat siyah renkteki deseni

olusturur.'®*

Islam maden sanatinda kullanilan niello’nun bilesiminde, genellikle dért dlgii kiikirt, bir
Olct bakir ve bir 6l¢i kursun bulunur. Bu karisima bazen bir 6l¢i de gimdas ilave edilir.
Potada eritilen bu siyah renkteki karisim, soguduktan donra havanda dévilerek toz haline
getirilir. Bu toz, madeni eserlerin Uzerine agilmis yivlere ve yuvalara doldurularak, eser algak
1sida firinlanir. Toz halindeki kikirt- maden karisimi firindaki 1si ile sivilasir. Yivlerin ve

cukurlarin icine yayilarak eserin zeminine sikica yapisir. Cok saglam bir dolgu olan niello

181 Erginsoy; a.g.e, 43

182 Arseven; a.g.e, 239-240
183 Tas; a.g.e, 84

184 Arseven; a.g.e, 239-240
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soguduktan sonra, eser bir deri parcasiyla; “Trablus topradi “ denen silisyomlu kil ve

zeytinyadi karisimi ile cilalanarak parlatilir.*®

4.2.10. KALEM iSi TEKNIGI: Tung ¢aginin bagindan ( M.O. 4000’in sonu ) itibaren,
madeni eserler tizerinde rastladiimiz cizgilerle olusturulan bu stsleme teknigine ait eserlere,
Islam maden sanati 6rneklerinde de tek basina ve diger tekniklerle birlikte kullaniimis olarak

rastlamaktayiz.

Kalem is tekniginde hazirlanmis madenin zemininde, celik kalemlerle yonga c¢ikarmak
yoluyla stsleme yapilir. Uclarn degisik sekillerde ve keskinliklerde ayarlanmis kalemler
Uzerinde iki sekilde kullanilir.

1.Yuvarlak bir sap ucuna yerlestirilmis olan kalemin sapi, el ayasina yerlestirilirken,
kalem bas parmak ile zeminde desteklenir. Parmak destedine kol ve bilek hakimiyeti de

eklenerek kalem, metal yiizeye batirilir ve yonga ¢ikarilr.

2. Bu kez metal ylzeye oturtulan kaleme c¢ekicle vurulmasi suretiyle, zeminde kanallar

acilmasi séz konusudur.*®

4.2.11. GUHERSE ( Granile ) : Altin ve giimiisten yapilan telkari ( filigre ) eserlerin
Uzerine, cogu zaman ufacik toplar, yassi pullar, veya konik pargaciklar lehimlenerek susleme
zenginlestirilir. Cesitli sekillerde hazirlanmis altin veya gumis taneciklerinin yan yana
lehimlenmesiyle elde edilen sislemeye *“ grandl teknigi “ denir. Granil susleme, diz bir

madeni zemin tizerine de yapilabilir.'®’

Ufak pullar, konik ve piramidal parcaciklar, ince bir levhaya repoussé aletlerin ucuyla
bastirilarak ¢ikartilir. Altin topguklar ise ¢ok basit bir usulle elde edilir. Kémir tozu tabakasi
Uzerine acilan ufacik cukurlarin igine serpilen altin kirintilari, sitilip eritildiklerinde,
kendiliklerinden kure seklini alirlar. Sonra bu topguklar boylarina gore ayrilarak istenen

yerlere lehimlenirler.*®

185 Erginsoy; a.g.e, 43
186 Konak; a.g.e, 79
%7 Eruz; a.ge, 33

188 Erginsoy; a.g.e, 39
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ilk 6rneklerine, M.O. 2560-2400 yillarina tarihlendirilen bulgular arasinda
Mezopotamya’da rastlanan bu teknigin, Stmerler tarafindan kullanilarak ticaret yoluyla
yayildigr saniimaktadir. Bu teknik, énce deniz yoluyla Dogu Akdeniz cevresi, Kibris ve Girit
adalarinda tanindiktan sonra, kara yoluyla Anadolu ve Kafkaslara da yayilmistir.
Guherselerin, fincan zarflari, kemer tokalari, at kosum takimlari, kipeler, yizik, bros, bilezik

vs. lizerine yerlestirilerek elde edilmis ok sayida taki 6rnegjine rastlamak miimkiindir.*®

Mardin altin telkari isciliginin uygulandigi taki érneklerinde, ( kipe, sa¢ susu, bros )
kullanilan glherseler stslemeyi daha da zenginlestirmistir.( Fot:1-2-3) Mardinli ustalar bu
klclk toplara *“ guherse “adini vermislerdir. ( Mehmet Zeki Kusoglu’nun Dlnkl Sanatimiz

Kultarimiz adh kitabinda giiverse olarak gegmektedir)

Gunumduzde ileri teknikler kullanarak, Gretilmesi kolay olan guherseler, Mardinli
ustalar tarafindan, aslina sadik kalinarak, hala eski yontemler uygulanarak olusturulmaktadir.
Haddeden gecirerek islenmeye hazir hale gelen altin tel ( meftul), helezon yay sekline
dondstarilir. ( Fot:4 ) Daha sonra bir agag parcgasi izerinde salimo ile 1sitilip eritildiklerinde,
kendiliginden kuire seklini alir. ( Fot:5-6 ) Elde edilen bu kiglk topguklar, farkli boylarda

elde edilerek istenen yerlere lehimlenirler.( Fot :7)

18 Konak; a.g.e, 82
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4.3.MADENI PARCALARI BIRLESTIRME YONTEMLERI

Tek parca madenden yapilmamis, ya da yapilmasi mimkin olmayan madeni eserler

ile bu eserleri olusturan parcalar, kaynak, lehim, vida ve percinle birlestirilir.
4.3.1.LEHIM:

Madeni parcalari birbirine yapistirmak icin eritilerek slrilen bir kalay kursun-
alasimidir.*® Telkari tekniginde kullanilan lehim, erime noktasi diisiik olan bir maden ya da
bir maden alasimidir. Arkeolojik kazilardan cikan eserler, , lehim tekniginin Yakin Dogu’da
M.O. 3000°den itibaren bilindigini ve ilk kesfedilen lehimlerin altin lehimleri olduklarini

gostermektedir.'**

Isi yardimiyla birlestirme teknigi olarak karsimiza cikan bu usulde, yiiksek isida
eritilen lehim alagiminin, birlestirilmesi dustinilen metal parcalarinin birlesme noktalarinda

yurutilmesi s6z konusudur. Sert ve yumusak lehim olmak (izere iki lehim cesidi vardir.
4.3.1.1.Yumusak Lehim :

430 C’nin altinda lehim baglantisinin gerceklestirilmesi s6z konusu olan yumusak
lehim ile yalnizca parcalarin birlestirilmesi tasarlanir. Zira bu tir bilesimlerde hassaslik stz
konusudur. Belli bir kuvvet tesirinde lehimlenmis parcalar kolayca ayrilirlar. Bu yiizden

yumusak lehimle birlestirilmis olan eserler, tavlanip doviilemezler.**

Kursun —kalay karisimi bir alasim olan yumusak lehimin erime noktasi ¢ok duisuktr.
Yumusak lehimle birlestirilen madenler tavlanamayacaklarindan, bu lehim yalnizca kalay
levhalarin ve ya kursun borularin birlestirilmesinde kullanilir. Yumusak lehim maden

sanatinda kullaniimaz.*®®
4.3.1.2. Sert Lehim :

Yumusak lehimlere nazaran daha yiiksek isida erimesi s6z konusu olan sert lehim, 595
C’den 1175 C’ye kadar erimesi sdz konusu olan lehimleme islemidir. Sert  lehim alasimi
olarak aluminyum, bakir, giimis, ¢inko, nikel, magnezyum, altin gibi metallerin alasimlari

kullanilir. Isitma islemi alev, indiitif, elektrik, direng ve ya erimis metal banyolari yardimiyla

190 Erginsoy; a.g.e, 39
91 Erginsoy; a.g.e, 29
192 Konak; a.g.e, 41
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yapilir.*** Yumusak lehimlere kiyasla, daha yiiksek isida eriyen kati lehimler cok saglam olur.

Kati lehim ile birlestirilmis eserler rahatca tavlanip cekiclenebilir.'%

Altin eserler icin lehim olarak altin-gimis ve ya altin- bakir alagimlari tercih edilir.
Saf altinin erime noktasi 1083 C’ dir. Altina %10 oraninda bakir ilave edilince, bu alasimin
erime noktasi 940 C’ye kadar duser. Altina katilan bakir orani %18’i gectiginde lehimin erime
noktasi tekrar yikselmeye baslar. Bu yuzden lehim alasimlari yapildiginda oranlara dikkat
edilir. GUmus eserler icin, gumis-bakir ve ya gimus-cinko alagimlarindan, bakir ve tung
eserlerde kalay orani yiiksek bir piring alasimi kullanilir. Demir lehimleri icin ise demir ve

bakir alasimlar kullanlir.*®

Lehim olarak kullanilacak madenin erime derecesinin, birlestirilecek eserin madenin
erime noktasindan disuk olmasi gerekir. Ayrica, yapilacak lehimin eserin rengiyle de uyum
icinde olmasina 06zen gosterilir. Lehimlerin istenen renklerde olabilmesi igin, lehim

alasimlarina daha baska madenlerde karistirarak kompozisyonlari degistirilebilir.*%’

Islam maden sanatinda bakra¢ ve kazan gibi eserlerden bazilarinin kulplari sislii
percin civileri ile gévdeye tutturulmustur. Bunun disinda emzik, kulp, ayak ve tutamak gibi ek

kisimlarin eserlere birlestirilmesi genellikle lehim kullaniimistir.*®
4.3.2. Pergin :

iki ve ya daha cok madeni levhayi civi ile birbirine birlestirme yontemidir. Pergin
civilerinin girecegdi delikler, ucu sivri bir aletle acilir ya da dokiimle elde edilirdi.*® Bir cesit
sabit baglayici olan percin, soguk ve ya sicak olarak delige sokulup doviilmesine gore “Sicak
ve ya Soguk Percin “ adini alir. Pergin yapiminda celik, bakir ve alagsimlari ile aliminyum ve
alasimlari kullantlir. Percin civilerinin bir ucu bas seklinde, oteki ucu ise parcalarin

birlestirilmesinde yine hafif alasimli percinler ve ya koruyucu boyali percinler kullanilir. 2°

Islam maden sanatinda, percin bakrag, kazan, gibi eserlerin oynak olan kulplarinin
govdeye takilmasinda, ve ya mangal gibi buyik boy eserlerin ayri parcalar halinde dokilen

kisimlarinin birlestirilmesinde kullaniimistir.

1%% Konak; a.g.e, 70
195 Erginsoy; a.g.e, 29
1% Basak; a.g.e, 40
Y97 Erginsoy; a.g.e, 30
1% Basak; a.g.e, 40
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4.3.3. Kaynak :

Maden parcalarini, cok ylksek Isi ve ya basing ( ¢ekicleme ) kullanarak birlestirme
teknigidir. Soguk basing ile kaynak, sicak basing ile kaynak ve flizyon- kaynak olmak Uzere,

uc ayri kaynak teknigi vardir.
4.3.3.1.Soguk-Basin¢ ile Kaynak:

Bu yontem, yalnizca cok ince altin levhalara (varaklara) uygulanabilir. Altin
varaklarin birlesecek kenarlari st Gste bindirilerek, tzerleri gekiclenir. Ancak, bu sekilde
birlestirilen kenarlar, biraz zorlama ve zamanla agilabileceklerinden giivenli bir yéntem

olmamakla birlikte, gercek bir kaynak da sayiimaz.®*
4.3.3.2. Sicak- Basing ile Kaynak :

Bakir, tung ve piring alasimlari gibi akkor durumda iken cekiclendiklerinde
gevreklesip dagilabilen madenlere uygulanamayan bu teknik, yalnizca sicak haldeyken de
cekiclenebilme 6zelligine sahip demir ve ya c¢elik madenine uygulanabilir. Demire sicak-
basing ile kaynak yapilmak istendiginde, demirin 1350 C isida ve macun kivaminda olmasi
gerekir. Demir, ya da c¢elik parcalarinin birlesecek olan kenarlari, cekiglenirken,
yuzeylerindeki kristaller ayrisir ve yeni kristaller olusur. Bu kristaller, ¢eki¢ darbelerinin

basinci ile birbirleriyle kaynasarak birlesmeyi saglar.?%
4.3.3.3.Fuzyon-Kaynak :

Yakin ¢agda icat edilmis bir birlestirme yontemidir. Bu teknikte, yiksek derecede Isi
verebilen asetilen alevi ve ya elektrik sulesi, birlestirilmek istenen kenarlarinin tzerine
tutularak, o kissmdaki madenlerin eriyip birbirinin icine akmasi saglanir. Bu yontem sadece

demir ve celik madenlere uygulanabilir.

Eski ve Orta Caglara ait madeni eserlerden yalnizca demirden olanlara sicak- basing ile
kaynak uygulanabilmis; diger madenlerden yapilan eserler percin ve ya lehim kullanarak

birlestirilmistir. islam maden sanatinda, bakrag ve kazan gibi eserlerden bazilarinin kulplari

201 Erginsoy; a.g.e, 29-30
202 Basak; a.g.e, 40-41
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stslu percin civileri ile govdeye tutturulmustur. Bunun disinda buttn birlesmeler, ayak, kulp,

emzik gibi kisimlarin eserlere takilmasi daima lehimle yapilmistir.%

203 Erginsoy; a.g.e, 31
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5. TAKI VE TAKI TARIHINE GENEL BAKIS

Takl, insanin i¢inde bulundugu topluluga, onun yasama bakis agisina ve disiince
bicimine 6zgui mesajlar vermis, stisleme egilimini de karsilayan simgesel bir obje olmustur.?*
Kullanim nesneleri bakimindan farklilik gosteren takilar, konumlari ve islevleri agisindan

etnik kaltarimizde her zaman 6nemli bir yere sahiptir.

Guzel gorinmek insanligin varolusundan beri stiregelen bir duygudur. Bu duygudan
kaynakli olarak insano§lu sevdigi, kendisine yakistirdigi bir nesneyi vicudunun cesitli
kisimlarinda kullanmaya 6zen gostermistir. Oyleki insanoglu yeryiiziinde daha kullanacaklari
esyaya sahip olmazken dogada bulduklari cesitli agac, tas ve deniz kabuklari, hayvan
kemikleri v.b. objelerden kendilerine sis esyasi yapmislardir. Daha sonra degisen ve gelisen
yasam sartlarina bagh olarak cesitliligi artan objelerle, sahip olduklarini birlestirerek temel
ihtiyaglarinin yani sira susleme ve glzel goérinme duygularindan yola ¢ikarak essiz
guizellikteki takilar ortaya ¢cikmistir.?®

Taki, susleme- form- malzeme Uclemesinin olusturdugu diizenin yani sira, gerekli teknik
olanaklari ve ustaligi kullanarak ortaya koyulan fonksiyonel kullanim esyasi olarak

tanimlanabilmektedir.?%

Taki kalttrtndn, anlatici bir 6zelligi de olmustur. Byl ve dinsel inanclarla viicudun tim
aciklarini taki ve taslarla kapatip kendisini nazardan korumak isteyen bir tasiyici, yalnizca
kendi ozellikleri dogrultusunda degil, yasadigi toplum diizeni, yapisi ve estetik anlayisi
hakkinda bilgi vermektedir.?®” Takilar sislenmenin disinda inanglara ve geleneklere bagli
kalarak da hazirlanmakta, bu amacla hazirlanmis takilar toplumun inanglarini yansitmasi

bakimindan kutsal sayilmaktadir. 2%

Takilar tarih boyunca insanlar arasinda etkilesim ve iletisimin bir araci olarak kltirel
degerlerin ve yasam tarzlarinin gostergesi, psisik ve fiziksel yatirimlarin nesnesi yasam
dekorunun bir 6gesi ve sosyal bir mesaj niteligi tasimislardir. Sézsuz iletisimin araci olarak
kabul edilen taki drlnleri, kulttrtn Gzerine yansidigi cesitliliklerinde ve tasarimda, tretimin

sekilleri ve kullanim bigimlerinde, toplumun mesajlarini verdigi gibi, onlari kullanan

204 H)zal; Takida Yeni Boyutlar, Yapi Dergisi, Yapi Kredi Yayinlari, Sayi: 18, istanbul, 1990 s: 9

205 Er: Gazi Universitesi, Egitim Bilimleri Enstitiisii, Dekoratif Uriinler Egitimi Bilim Dali, Ankara il
Merkezinde Pazarlanan Geleneksel Kege ve Kumas Takilarin Dekoratif incelenmesi, Yiiksek Lisans Tezi,
Ankara, 2007

206 Arkin; Ulusal El Sanatlari Bildirileri, Dokuz Eylul Universitesi, Giizel Sanatlar Yayinlari, izmir, 1984
27 Hzal; a.g.e. s: 9

208 zbagi; Bas Siislemelerinde Kullanilan Anadolu Takilari, Ankara, 1989 s: 1
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insanlarin kimliklerini de yansitir. Taki Grind insanlar arasinda bir koépri oldugu kadar

iletisimi durduran insanlari birbirinden ayiran bir engel olarak da karsimiza cikar.?

Ik cagdan beri ustalar ve sanatkarlar, degerli taglari metalleri ve diger malzemeleri takida
kullanmig, gorsel agidan ¢ok énemli olan bicim, form, fonksiyon gibi 6zellikleri sosyal teknik
ve sanatsal davranislari ile denetlemislerdir. Eski taki sanatcilarinin, iyi bir doga arastiricisi,
duygu ve sezgileriyle tanidiklari doga ile butinlesebilen, teknik fonksiyonel tasarim ve
yaraticilik konusunda en az ginimiz meslektaslari kadar yetenekleri olduklarini

gostermiglerdir.

Uygarlik tarihine baktigimiza toplumlarin taki Grlnlerine yikledikleri anlam ve taki
urintinden beklentileri, paralellik gosterse de kdltlrel sosyolojik farkhliklar geregince

ayrildiklari pek ¢ok nokta vardir.

Taki drlnleri ortaya ciktiklari toplumun yapisal o6zellikleri hakkinda saptamalar
yapilmasinda yardimci olur. Takinin formu, malzemesi ve Uretim sekli toplumun sosyo-

kiilturel ve ekonomik acidan hangi noktada oldugunun géstergesidir.?°

Tarihi gelisim iginde yaratilmis ve bugln bizlerin kiltiirel mirasi olan takilarin her biri
bilyik degerler tasir. insanlarin bu alanda verdikleri cabalar, tarih éncesinden giinimiize,
birbirini izleyen halkalarin meydana getirdigi zincir gibi uzayip gitmektedir. Tarihi sireg
incelendiginde, insanlarin 6zellikle de kadinlarin yasantisinda énemli olan takilar, maddi
acidan giiven kaynagi, estetik acidan ise miikemmel suis unsuru olmuslardir. Suslenmek, giizel

ve estetik goriinmek istegi, her insanda caglar boyunca stiregelmistir.?'

Binlerce yil 6ncesinden baslayip, yasadigimiz giine kadar takilar ele alinip incelendiginde,
her cagin dizayn yoniinde kendine has ozellikler sunmasina karsin, kuyumcularin calisma

yontemlerinde ve aletlerinde pek farklilik olmamistir.

insanlarin her zaman kendilerini siislemek icin icgiidiisel tutumlari olmustur. Yumusak

taslar hayvan disleri suslemeleri gibi bazi basit altin objelerin kokeni Tas Devri’ne kadar

209 Demirtas; Taki Kiiltiirii ve Tasarimi Uzerine Bir Arastirma, Y iksek Lisans Tezi, Dokuz Eyliil Universitesi,
Sosyal Bilimler Enstitiisi, izmir, 1996, s: 1

210 Ozbag; a.ge. s: 1

211 Yagmur; Atatiirk Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Heykel Ana Sanat Dali, Modern Sanatin Taki
Sanatina Yansimalari, Yuksek Lisans Tezi, Erzurum, 2007 s: 162
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dayanmaktadir. Ancak, altin ve gumisten miicevher yapimi ve bunlarin renkli taslarla
birlesimleri ilk olarak Bronz Devri’nin baslarinda gorilmektedir. Altin ve renkli taslarla
meydana gelen miicevher, eski Yakin Dogu’da M.O. 3000 yilindan ¢ok &énce cenaze

torenlerinde ender olarak gériilmektedir.?*?

Ilk buluntular giiniimiizden 30000 yil kadar énce (st Paleolitik Dénemde magara resimleri
kiclk kadin yontulari ve takilardir. Bu donemki takilar dogal bicimde kullanilan taslar, deniz
ve kara yumusakcalarinin kabuklari, kemik, boynuz ve fildisi gibi kolay islenebilir
malzemelerden dretilmislerdir, sonralari kazima ve strtme yolu ile geometrik desenlerle
stslenen takilar yapilmistir. BoOylece estetik ve dinsel kultlr( insanin dogal cevresi
olusturmustur. Yasadiklart her yenilik sanatsal yaraticiliklarini inanglarini korkularini
umutlarini ve sosyal statilerini etkileyici yonlendirici rol oynamistir. ilk yerlesik diizen,
hayvancilik ve tarim devresi ile birlikte Neolitik Uretim sirecidir. Diger 6zelligi ise

comlekeiligin yani sira kazima ve stirtme yolu ile parlatilan tas aletlerdir.?*®

Spiral sisli igneler, kolye bilezik gibi takilardan olusan bu buluntular, ic
Anadolu’dan etkilenen Ege Adalari kiltlrinid yansitmaktadir. Mezopotamya’da ilk kez
gozlenen sandal bicimli kiipeler yaklasik ayni zaman arahiginda Truva’da rastlanmistir. Bu
form Ay tanrigasina atfedilmistir. Ayni sandal bicimli kipeler, gunimizde de hala
kullaniimakta ve Anadolu gelenegini slrdirmektedir. Truvali sanatkarlar altin zincir

tekniginde de ustalik ve becerilerini kanitlamaktadir.?**

Altin, glimas, bronzdan dokum, fildisi kuvars gibi malzemelerden yontma teknikleri ile
yapiimis tanri ve tanriga figurleri de, dinsel sanatin kolye askilarindaki ¢rneklerdir. Fildisi
malzeme, takinin yani sira mobilya ve benzeri ahsap malzeme dekorasyonunda da

kullaniimak tizere islenmistir.?*®

Eskicagda altin ve gtimiis dayali maden isciliginin énemli dallarindan olan kuyumculuk
ve para endistrisi de biyik gelisme goéstermistir. Ornedin Stimerler yalnizca bronzu degil,
altini ve gimusl de gayet ustaca islemesini biliyorlardi. Ur kral mezarlarinda bulunan ikisi

gumisten birisi altindan kandillerden baska, som altindan ibrik ve kupalar, kiipe, yizik, ta¢

212 yagmur; a.g.e. s: 163

213 Tiire; Kuyumculugun Dogusu, Goldas Kiiltir Yayinlari, istanbul, 2000, s: 14
2% yagmur; a.g.e. s: 163

215 Tiire; a.g.e. s: 16
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gibi  ziynet esyalart Sumer kuyumculugunun biyldk ilerleme icinde oldugunu
gostermektedir.?'

Heredotos Babil kentini tanitirken altindan imal edilmis kuyumculuk harikasi bir ¢ok
esya hakkinda bilgi verir. Bir Asur kenti olan Mari’deki bir mezardan ¢ikarilan M.O. II. Binin
son iki yuz yilina ait micevherlerden, Asur kuyumcularinin bu alanda maharet sahibi
olduklarini gostermistir. Bugiin Tahran Mdzesi’nde Uzerlerinde hayvan ve masal

kahramanlari ve canavarlari islenmis iki altin gogiislik bulunmaktadir.?’

Fenikeliler dénemi Eskicag kuyumculuk endustrisinin en parlak devresini teskil
etmektedir. Baslangicta kuyumculuk islerinde baska uygarliklari 6rnek alan Fenike

kuyumculari zamanla kendi 6zelliklerini tastyan siis esyalari imal etmeye baslamislardir. %8

Urartular déneminde yuzikleri de@erli madenlerden imal edildigi gibi, bronzdan da
yapiliyordu. Bunlarin basit halka ya da bogumlu olmak (zere iki ¢esidi vardi. Bu devirde
kuyumcular bronzdan kupede imal ediyorlardi. Simdiye dek ele gegirilen iki ¢ift bronz

kiipeden biri yuvarlak firit boncuklu, 6teki ise, ince iki ucu ortaya dogru siskinlesen tiirdedir.

Yunan Devletlerin Arkaik cagdan glinimiize az sayida taki érnegi gelebilmistir. Ele
gecen orneklerden bir grubunu, dinyanin yedi harikasindan biri olan Artemis Tapinagi’nin
altinda bulunan tanricaya sunulmus olan takilar olusturmustur. Klasik ¢agda her sey en
mikemmel sekilde yapilmistir. Ayni mikemmellikte yapilan takilarda filigran ve mine teknigi
fazla, giiherse teknigi nadiren kullanilmistir. ilk defa bu cagda figurlii kiipeler ortaya ¢cikmis
ve moda olmustur. Altin takilarin kullanimi helenistik dénemde yanginlasmis, dénemin
carpici ve etkileyici Uslubu takilara yansimistir. Bu donemde moda olan bir 6zellik ise;
Herakles Dugumu adi verilen motif olmaktadir. Bu motif gliclin semboli olmus ve gug ile
zekay! ifade etmekte kullaniimistir. Ayrica yine bu dénemde kuyumculuga renk, yani sus
taslari da girmis, takilar, renkli taslarin, cam ve minelerin kullaniimasiyla pariltili bir géruniim
kazanmistir. Donemin yaygin takilari, uclari insan baslari boga, aslan gibi hayvanlarla biten

zincir kolyeler olmustur.?*®

Romalilar kuyumculuga iki yeni teknik de getirmislerdir. Bunlardan birincisi olan

oyma ve dovme tekniklerinin birlikte kullanildigi Ajur teknigi, M.S.11. Yizyilda ortaya

218 Bakir; a.g.e. s: 60
27 Bakir; a.g.e. s: 61
218 Bakir; a.g.e. s: 63
2% yagmur; a.g.e. s: 164
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cikmistir. ilk 6rnekleri basit ve kaba olan, ama kisa siirede gelistirip ince ve zevkli takilar
yapilan bu teknik, daha sonra Bizansllar tarafindan kullanilan telkari (filigre) tekniginin
temeli olmustur. ikinci teknik savat (niello) teknigi, birka¢ metalik sulfiirden olusan savat,
metal yuzeyine acilan kanallar (izerine doldurulup eritilmis ve parlak siyah bir dekorasyon
elde edilmistir. M.O. 15. Yizyilda ilk Ornekleri gorilmeye baglanan ve silahlarin
stislenmesinde kullanilan savat teknigini ilk uygulayan Romalilar olmustur. Ayrica M.S. 2.
Yiizyildan itibaren imparatorluk sikke ve madalyonlarinin kendileri veya bunlardan

esinlenmis parcalar, kolye, kiipe, bilezik, bros gibi takilarda kullaniimaya baslamistir.??°

Etrusk ve Grekler’ de altin veya tasa kazilmis mitolojik figurler ve portrelerle ssli
yuzikler sis esyasi olarak sanatsal cabalarla islenirken, birokrasinin agirlikta oldugu Roma
toplumunun diizeninde, muhir kazinmis tagh ytziklerin kullanimi, toplumun her tabakasinda
genis Olcude yayginlasmistir. Tasityan kisinin adi monogrami veya portresinin bulundugu
muhar yuziklerin kazindigi taslar, genellikle daha ince bir isgilikle yapilmislardir. Bas takilari
M.S. 2. Yuzyilla kadar kullanilmis zamanla oOnemlerini vyitirmislerdir. Bunlardan tag
diizenindeki takilar daha ¢ok Etrisk karakterlerindedir. Buna karsilik olarak daha az sayida
kullanilan altin diademler Helenistik etkiler gdstermektedir. Bu diademlerin bazilari figir
kabartmali alin bantlari seklindedir. Bileziklerde Helenistik etkilerin devami Herakles
Dugumi Motifi ve yilan sekilleriyle agikca gorulmustir. Ozgin Roma diizenlemeleri olarak
ajur teknigi ile islenmis ve renkli taslarla stislenmis bilezikler de yapilmistir. Bu dénemin en
sevilen kolye formlari Grek kokenli olmaktadir. Koza sarkagl kolyelerin yani sira, yer yer
ajur teknigi ile islenmis metal plakaciklar veya metal boncuklarda suslemeler de yapilmistir.
Helenistik donemde ortaya ¢ikan sade altin zincirler Roma déneminde de modadir. Yalniz
bunlarin uglari Helenistik drneklerdeki gibi hayvan ve gengeller kullaniimig, ayrica Romalilar

bu tiir kolyelere para, madalyon veya apoletlerden olusan sarkagclar takmislardir.?*

Erken Bizans Do6nemde, takilar, sade ve dekoratif formda iken Orta Bizans
Doneminde, blyuklikleri ve asiri gosterisli gortntuleri ile belirginlesmis, ayrica, bu donemde
dinsel amacla yapilmis takilar dikkati cekmektedir. Bizans’ta en sevilen taki kiipe olmus ve
genellikle aski, hilal tipleri tercih edilmistir. Gen¢ Bizans Doneminde ise,yine sade ve basit
takilar 6n plana ¢ikmistir. Cam bilezikler ise, ucuz oluslari nedeniyle halkin tercih ettigi
takilar arasinda yer almistir. Roma kuyumculugunun teknikleri, malzemeleri ve formlari,

Erken Bizans Donemindeki takilarda da kullaniimistir. Bizanshlar tim bu teknik ve

220 Savascin, Tire; Roma Takilari, Antika Dergisi, Misirh Yayinlari, Sayi: 14, istanbul, 1994, s: 14
22! savascin, Tire; a.g.e.s: 14
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malzemeleri Romalilarin goétiremedikleri yerlere tasimislar ve uygulamalarinda yardimci
olmuslardir.??

Turkler, Anadolu’ya yerlesmeden 6nce, Roma, Bizans gibi pek cok uygarliktan
etkilenerek kendilerine 0zgl takilar Gretmis ve bu takilara dinsel, kultirel ve yapisal
fonksiyonlar yuklemislerdir. Selcuklu dénemi takilarinin pek azinin ginimiize ulasmasinin
nedeni, ¢ok tanrili dinlerden tek tanrili dinlere geciste, 6lilerin takilar ile mezara gémilme
geleneginin ortadan kalkmasi olmustur. Bununla birlikte, ekonomik kriz dénemlerinde, hazine
dairesindeki kiymetli esyalarin, takilarin ve altinlarin satilmasi Anadolu’daki taki ve taki

tarihinin yazilamamasinda en énemli etken olmustur.

Osmanli imparatorlugu déneminde takilar degerli taslar ile bezenmis altinlardan
olusmustur. Hatta giysiler (zerine bile taslardan bezemeler yapilmis ve altin dugmeler
kullantlmistir.  Ozellikle ylzik ve kolye cok fazla kullanilmis yikselis déneminde
kuyumculuk sektdrti gayrimuslimin elinde oldugu igin, Urettikleri takilarda kendi kaltirlerine
gondermeler olmus, fakat becerilerinin milkemmel olmasi nedeniyle bu sektdrde giinimize

kadar gelen birikimin sahibi olmuslardir.??

222 Yagmur; a.g.e. s: 164
228 Tiire; a.g.e. s: 18
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6. TELKARI ( FILIGRAN- VAV iSi ) ISLEMECILiGI

Telkari Farsca, kar (kari ) ve tel kelimelerinden meydana gelmektedir. Latince’de bu
kelimenin karsihdi filigran’dir. Filim ( iplik ) ve granum ( bugday ) sozciklerinin

bilesimidir.?**

Telkari suisleme isciliginin M.O. 3000°den itibaren, Mezopotamya ve Misir’da, M.O.
2500 yilindan sonrada Anadolu’da uygulandigi, arkeolojik kazilarda meydana ¢ikan bu tiir
siislemeli eserlerden anlastimaktadir. ilk¢aglardan altin ve giimiis levhalarin tel tel seritler
halinde kesilerek, bunlarin tas veya tung bir ylizeyde yuvarlak teller yapildigi, tel yapimi igin
“delikten cekme” teknigi kullanildigi bilinmektedir.”® Ornegin ilk ca§ uygarliklarindan
Stimerler altin ve gimist gayet ustaca islemesini biliyorlardi. Ur kral mezarlarinda bulunan
ikisi gimusten birisi altindan kandillerden baska, som altindan ibrik ve kupalar, kipe, yizik,
tac gibi ziynet esyalari, Simer kuyumculugunun blyuk ilerleme iginde oldugunu gdsterir.
Stimer uygarliinda, kuyumcular daha M.O. 3000’lerde tel ve lehim yapabiliyorlar, incecik
zincirler, dovme ve telkari teknigiyle zarif takilar tretiyorlardi.?*® Dogus yeri Mezopotamya

olan Telkari sanati, Anadolu iizerinden Avrupa’ya yayilmistir.??’

Eskicag’da tel cesitli yontemlerle elde ediliyordu. En kolay yontem, altin ya da glimus
levhalardan kesilen ince seritleri, gekicle diizelterek blkerek yassi ya da yuvarlak kesitli teller
haline getirmekti. Uzun teller, yuvarlak levhadan sarmal seritler kesilerek elde edilmekteydi.
Altin tellerin uglari, Gt Gste bindirilip, ek yerleri ¢ekiclenerek de tel uzatilabiliyordu.
M.0.3000’in sonlarinda “delikten tek cekme” yontemi gelistirilmistir. Misir’da M.0.2000’e

ait, tastan tel cekme kaliplari bulunmustur.®?®

Telkari; Altin ve gumis telleri egip, bikerek desenler yapmaya ve bu tel motifleri
lehim kullanarak birbirine ve ya madeni bir zemin lzerine tutturmaya denir. Her telle yapilan

calisma telkari degildir. Trabzon hasir bilezikleri de telle yapilir fakat telkari degildir.

Telkari bir diger adi da Vav isidir. Bu uygulama Osmanlica’daki vav bigimindeki

harften dolay verilmistir. Ayrica isin yapiminda pargalar * ¢ift * (cimbiz gibi ucu daha ince

224 Sylar; a.g.e, 25

225 Onder; Antika ve Eski Eserler Kilavuzu, Ankara, 1998, s: 247
226 Bakir; a.g.e, 60

227 Konak; a.g.e, 73

228 Erginsoy; a.g.e, 38
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olan arac) ile bir araya getirildiginden * cift isi * denilmektedir.??® Telkari islemeli 6rneklerde,
Uc dolgu teknigi uygulanmaktadir. Vav isi tek vav ve cift vav, Tekerlek ve oval diiz olarak

iki formda islenen kahke bu teknikleri olusturan dolgu motifleridir.

Telkari teknigi ile yapilmasi planlanan driintin kullanim 6zelligi de dikkate alinarak
iskeleti olusturmasi ve i¢ kisminin daha ince gimis tellerin degisik sekillerde kivrilarak belli
kompozisyonlarda doldurulmasi, lehimlenmesi yan yana dizilmesi ve ya kullanim alanina

® Telkari zor bir sanat degildir; Ancak, telkari ustasinin, tel

gore form olusturulmasidir.?®
motifleri birlestirirken, cok dikkatli ve dzenli calismasi gerekir.”** Gumiis tellerle liks esya
yapmakta kullanilan bu iscilik, 6zellikle Ronesans devrinde Tirkler arasinda pek yayilmisti.
Bu usul ile sanatci isi agizliklar taslar, aynalar kil tablalari kiigik miicevher mahfazalari ve
tepsiler (fot:8) yapilir.®? Bunun yaninda sa¢ siisii, yaka ignesi ( bros ), kemer,( Fot: 9)
bilezik, (Fot:10) bileklik,(Fot:11) kolye ucu, kipe (Fot: 12) ve sa¢ tokasi (Fot:13) érnekleri bu

teknikle Gretilmis taki GrGnleri arasinda yer alir.

22% Kusoglu, Telkari Vav isi — Cift isi, ilgi Sanat Dergisi, 1986, s: 101-102
20 gylar; a.g.e, 26

231 Erginsoy; a.g.e; 37

282 Arseven; a.g.e, 240
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7. ALTIN TELKARIi ISLEMECILIGINDE KULLANILAN HAMMADDE ARAC
MALZEME VE TEKNIKLER

7.1.ALTIN TELKARI iSLEMECILIGINDE KULLANILAN HAMMADDELER
7.1.1.ALTIN

Altinin  simgesi: Au, atom agirhigr: 197,2 atom numarasi : 79, yogunlugu: 19,4
elektrik akimini iletmesi: % 65, 46 1siy iletmesi: % 53,2 ergime noktasi: 1063 kaynama
noktasi: 2800 olan kimyasal bir elementtir.?®®* Altinin kizil renk manasina gelen Al-ton ‘dan

geldigi soylenmektedir.**

Dogada yaygin olarak bulunan altin, Yakin Dogu’da ilk kesfedilen ve islenen
madenlerden biridir. Kesif tarihi kesinlikle bilinemeyen altinin, M.O. 5000 ve 6000’den

5

itibaren, ufak siis esyalarinda kullanildi§i tahmin edilmektedir.?®®> Yumusak sari renkli bu

madeni tarihte ilk kez kullananlarin Stimerlerin oldugu sanilmaktadir. 1.0. 700’ lerde altin

para, altini zenginlik olarak benimsetmistir.?*°

Bu dogal maden, dag irmaklarinin yataklarinda, allivyon birikintilerinin arasinda ufak
kilcelikler ya da kirintilar halinde bulunur. Sari rengi ve parlakhg nedeniyle kolay goze
carpan Altin, kuvars kayalarin icinde damar halinde de gorulir ve kayadan kirilarak
cikarilabilir®”  Aliivyonlu altin  cokellerin  bulundugu Akarsular; Eski Misir  ve
Mezopotamya’da baglica altin kaynaklarini olusturuyordu. Ege Denizi gevresi, bugiinkii iran

ve Cin’de bulunuyordu.?*®

Altin parlakligi ve rengi nedeniyle insanoglu tarafindan ilk olarak, fark edilen
metallerden biridir. Yumusak ve islenebilir olmasi karmasik islemlere tabi tutulmadan,
doviilerek sekil verilebilmesi, dogal altinin neolitik ve kalkolitik dénemdeki ©nemini

artmistir.?*°

2%% Hayat Ansiklopedisi, “Altin” Maddesi, C.1, istanbul, 1991, s: 157

2% sanat Ansiklopedisi, “Altin” Maddesi, C.1, istanbul, 1950, s: 54

2% Erginsoy; a.g.e, 8

2% Bakir; a.g.e, 24

237 Eczacibasl Sanat Ansiklopedisi, “Altin”Maddesi, C.2, istanbul, 1997, s: 1138
2%8 Ana Britannica, Genel Kiltiir Ansiklopedisi, C.2, istanbul, 2004, S: 513

2% Kaplan; Tiirkiye’de Kuyumculuk ve Altin, istanbul, 2003, s: 9
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Yumusak, kolay islenebilen ve sogukken cekiclenebilen altin, saf bir maden degildir.

icinde az oranlarda bulunan guimiis, bakir ve demir gibi diger madenlerden arindirilir.?*

Damar icindeki altini elde etmek icin, kaya parcalari 6nce topak seklinde ufalanir,
sonra bu topaklar dévilerek toz haline getirilir. Altin ve diger maddelerin karisimi olan bu
toz, siIg tablalarda cok yavas akan bir suyun altinda yikanir. Bunun sonucunda altin, diger
maddelere gore daha agir oldugundan dibe ¢oker, Uste ¢ikan diger maddeler ise suyla beraber
akip gider.

Metalik altin ihtiva eden cevherlerden altin elde etmek igin kullanilan baska bir
yontem ise, iginde altin bulunan kicik kuvars parcalarinin, 6gutme degirmenlerinde
oguttlerek hamur haline getirilmesidir. Buradaki Urtin, malgalama teknigi ile ayrilarak ¢ok
seyreltik sodyum siyaniir ¢ozeltisiyle islenir. Sodyum siyanur, altin ile reaksiyona girerek
kompleks bilesik meydana getirir. Kompleks bilesikteki altin, metalik ¢inko ile ¢okturulir. Bu
cokeltideki altin ve gimdis disindaki maddeler kal metodu ile alinir. ( Kal metodu: Maden

killelerini ateste eriterek icinde bulunan cesitli maddelerden ayirma islemi )***

Altin diger yabanci maddelerden ayristirma yontemlerden biri olan malgalama
yontemi Ortacagda kullanilan nemli bir yontemdi.?*> Bu yéntemde, icinde baska madenlerin
de bulundugu altin parcaciklari énce dovilerek toz haline getirilir. Bu toz, civa ile
karistirilarak deriden bir kasenin igine konur. Altin, civanin icinde ¢dzilerek ve atomlari civa
atomlari gibi baglarinin kopararak sivilasma 6zelligine sahip oldugu icin derhal civaya

karisarak bir malgama ( altin-civa karisimi ) olusturur.

Bundan sonra avug ile kasenin dzerine distan bastirilir. Kasenin igindekilerden,
yalnizca sivi haldeki malgama derinin gdzeneklerinden suzilerek geger. Altindan ayrilmasi
istenen diger madenler, derinin icinde kalir. Diger madenlerden bu sekilde ayrilmis olan altin-
civa karisimi, daha sonra 1sisal bir isleme tabi tutularak, altin ile civanin da birbirinden

ayrilmasi saglanir.

20 Erginsoy; a.g.e, 8
! Basak; a.g.e, 26
242 Bakir; a.g.e, 125
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Civa-altin karisimi bir potada isitildiginda, civa buharlasip ucar ve bdylece saf altin
ayriimis olur.**® Bu yéntem Ortacad da, zengin civa madenine sahip Miisliman ispanya’da

cok revagta idi.

Soy maden altini, icindeki diger madenlerden ayirarak saflastirma usullerinden biri de
Eskicag icinde kesfedilmis olan ve Ortacagda da kullaniimasina devam edilen “kupelasyon”
yani “altini 6zel bir potada kursunla birlikte eriterek ayirma” usuliidir. Icinde baska
madenlerde bulunan altin, stinger dokusunda 6zel bir potada kursun madeniyle karistirilarak
eritilir. Sonra bu erimis alagimin izerinden hava akimi gegirilir. Altin okside olmayan, kursun

ise oksijenle ¢ok kolay birlesen bir madendir.

Bu sebeple potadaki alasima (flenerek hava verilince, kursun derhal okside olur ve
altinin icinde bulunan diger kolay okside olan madenlerin oksidleri ile birleserek, clruf
olusturur. Bu clruf kismen potanin delikli duvari tarafindan absorblanir, kismen kopuk gibi
yuzeye ¢ikar. Curuf Gste ciktikca alinir; sonunda potanin dibinde saf altindan bir kilgenin
kaldigr gorulir. Eger, kupelasyon islemi sonunda potanin dibinde altin-giimis karisimi bir
kilge kalirsa, alasim halindeki iki soy madeni birbirinden ayirmak icin “tuz” veya “kukurt” ile

kupelasyon metodlari kullanilir.**

Altin yiksek 1s1 ve elektrik iletkenligi sayesinde, giinimuzde kuyumculuk sektoriiniin
disinda 6zellikle ileri teknolojinin kullanildigi endustrilerde kendine genis bir kullanim alani

bulmustur.?*®> Altin, cok ince levhalar haline getirilerek, yaldizlama ve discilikte kullanihr.

Ilkcaglarda altin 6zellikle Anadolu, Misir ve Orta Asya’da kullaniliyordu. Altini
isleyerek degerli eserler ortaya koyan insanoglu icin altin, tim zamanlarin vazgecilmez

madeni olmustur.?’

Islam oncesi dénemde, Arap Yarimadasi’nin cesitli bolgelerinde altin madenleri
bulunuyordu. Fakat, disariya ihra¢c edilmiyordu. Arap Yarimadasi’ndan Medyen ‘den

Yemen’e kadar ve bir dereceye kadar tlkenin merkezi kisimlarindaki altin yataklari belli bir

243 Konak; a.g.e, 89-90

244 Bakir; a.g.e, 125-126

245 Kaplan; a.g.e, 9

248 Hayat Ansiklopedisi, a.g.m, 157
7 Kaplan; a.g.e, 9
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oneme sahipti. Burasi bir tasfiye islemine ihtiya¢ gostermeyecek kadar saf altin madenlerine

sahipti. Bu altin madenleri Arabistan’da isletiliyordu.**®

Buglinkli Afganistan topraklarinda yer alan Kandahar sehrine bagli bir kasaba olan
Veyhend’in yakinindan Hindistanhlar tarafindan “Altin nehri” olarak adlandirilan Sind (
Sinderuz ) nehri gegcmekteydi. Bolge halki bu nehrin cikisinda yer alan bdlgelerde suyun

altinda kuyular kazarak altin ararlardi.?*°

Ortacagda Asya altini Kafkasya, Ural-Altay daglari, Tibet ve Turkistan ‘dan geliyordu.

Fergane, ilak, Selci, Usriisene ve Esbere illerinde altin madenleri vardi.

Cin sinirinda yer alan Kiymak denizindeki dev dalgalar bol miktarda altini sahile
srlklerdi. Burada yasayan Oguzlar belli bolgelerden, bu altinlarin biyiklerini suda yikamak,

klcUklerini de civa ile toplayarak altini elde etme yoluna giderlerdi

Islam fetihlerinden sonra Miisliimanlarin eline gegen veya onlarin etki alanlarina giren
diger énemli bir bolgede Afrika madenleri idi. Cok zengin altin yataklarina sahip bu bélge el-

Allaki vadisi, Nube ve Sufaletii’z- Zehep madenlerinden olusmaktaydi.>®

Islam dunyasi tarafindan yeni bir altin kaynagi olarak kesfedilen ve IX-XV.
Yizyillarda Akdeniz altin ticaretini besleyen Gana madenlerini de unutmamak gerekir.
Buradaki altinlar, calismalari gunimize kadar devan edem zenci kokenli maden isgileri
tarafindan gikariimaktaydi. islam diinyasinda zengin olan altin madenlerine sahip bir iilkede
Endilus idi. Elbire, Tudmil, Girnata, Furnecullis ve Lizbon sehirlerinde altin madenleri

vardi.?%

Kuyumculukta, ¢ogunlukta sari altinin degisik tonlarini elde etmek amaciyla giimas,
bakir ve ¢ok az miktarda da cinkoyla beyaz altin Gretmek icin ise nikel, bakir ve ginko ile
alasimlanir. Bu altin alasimlarinin rengi, glimis oraninin artmasina bagh olarak saridan
beyaza dogru degisir. Gimus orani % 70’i astiginda alasim beyaz olur. Altinin giimis ya da

bakirla alasimlari ise ayrica kuyumculukta kullanilir. Alasimlardaki altin miktari, ayar denen

248 Bakir; a.g.e, 105-106
4 Bakir; a.g.e, 115

250 Bakir; a.g.e, 117-118
51 Bakir; a.g.e, 123-124
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24 birim (izerinden hesaplanir. Ornegin; 12 ayar altin alasimda % 50 altin bulunur. 24 ayar

altin ise katisiksizdir.??

Bugln dinyanin en cok altin ¢ikarilan bolgesi Giiney Afrika’dir. Altin bakimindan en
zengin ilkelerin basinda Giiney Afrika’dan sonra da Kuzey Amerika’da gelir. Ozellikle,
Kaliforniya, Colorado, Alaska bugiin diinyanin sayih altin c¢ikarilan yerleridir. Son yillarda
Kanada’nin altin dretimi de olaganistl artmistir. Ayrica, Rusya, Meksika, Avustralya,

Japonya, Ghana, Filipinler ve ** Sovyetler Birligi’nde de énemli miktarda altin ¢ikarihr.>*

Turkiye’de; Antakya, Nigde, Balikesir, izmir ve Canakkale’de altin yataklari
bulunmaktadir.>®

252 Ana Britannica, “Altin” Maddesi, C.1, istanbul, 2004, s:513-514
258 Hayat Ansiklopedisi, a.g.m, 158

54 A’dan Z’ye Genel Bilgi Ansiklopedisi, istanbul, 1984, s: 70

2% sahin; Turkiye Cografyasi, Ankara, 2000, s: 277
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7.1.2. GUMUS

Atom numaras! 47 ve atom agirh§r Ag-107.88 olan kimyasal elementtir. M.0.3100
yillarinda Misirhlar tarafindan ve M.0.2500 yillarinda Cinliler ve Persler tarafindan

kullanildigi bilinmektedir.**®

Gri ve parlak beyaz renkte, dogada hem dogal maden hem de cevher olarak bulunur.
Dogal bir altin- gimis alasimi olan elektrum icinde de %40 oraninda gumis
bulunmaktadir.”>” Dogal giimiis cok az miktarlarda mevcut oldugundan, altindan daha geg bir
tarinte fark edildigi tahmin edilmektedir. Dogal giimiisiin, M.O. 4000 baslarindan itibaren
Cinliler, Farslar ve Turkler tarafindan sls esyalarinin yapiminda kullanildigi géralmektedir.
Cevher giimuse gelince, bir kursun- kikurt bilesimi olan parlak ve madenimsi gérianumli

galen cevherinin icinde hem giimiis hem de kursun madenleri bulunur. 2

Soguk haldeyken de islenebilen bir maden olan glimuslin, maden sanati icinde yaygin
bir kullanim alani bulunmaktadir. ilk giimiis tasfiyesinin Anadolu’da gergeklestigi tahmin

edilmektedir.

Beyaz renkte, parlak ve yumusak bir maden olan dogal gimdis, altin gibi dere

yataklarinda ve bazi kayalarin iginde damarlar halinde bulunur.

M.0.4000°den itibaren siis esyalarinin yapiminda kullanilmaya baslanan dogal
glmdisin, dogada ¢ok az bulunmasi, altina nazaran daha zor fark edilmis olmasi gibi bir takim

etmenler,onun ¢ok daha gec fark edilmesinde etkili olmustur. *°

Kolay islenen bir maden olan gimis, kuyumculukta ve endistride kullanilir. ( Fot:14)
Gumis az sicakhkta elektrigi en iyi ileten madendir. Cok ince levhalar haline gelebilir, tel

olabilir. Filigran teli adi verilen gims telin 2 km. uzunlugunun agirligi ancak 1 gr. gelir.

ilk caglardan beri, bilinen ve kullanilan bir madendir. Arkeolojik kazilardan
anlasildigina gore, ilk olarak gimis, para ve kap-kacak yapiminda kullaniimistir. Buda,

gumisin yumusak bir metal olmasi, ( altindan sert, bakirdan yumusak ) ileri gelmektedir

256 Konak; a.g.e, 90

7 Erginsoy; a.g.e, 10
2% Bakir; a.g.e, 30-31
?%° Basak; a..g.e, 27-28
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Gumdasun, 1s1g1 kirip yansitmasi ve parlak gorinimi nedeniyle, kuyumculukta altin gibi

olmasa da yinede bilyiik 6nem tasir. Altin ve platinden sonra en degerli madendir. 2*°

Gumis, batun madenlerin en beyazidir. Saf haldeyken ¢ok yumusaktir. Tirnakla bile
cizilebilir. Erimis haldeki sivi glimis, hava ile temas ederse oksijen alir. Sogudugu zamanda
bu oksijenin c¢ikisi yiziinden, ufak kabarciklar meydana gelir. Atmosfer basincinda oksijen
etkisiyle oksitlenmez. Havada eser halde kukdrtli hidrojen bulundugu igin yavas yavas
donuklasir ve kararir. Sicakta halojenler ve kukurtle birlesir. Sogukta nitrik asit etkisiyle

coziiniir, stlfirik asit etkisiyle ancak degisik ortamda ve sicakta asinir.?*

Taki, tepsi, tabak, tas ve ibrik gibi mutfak esyalarinin yapiminda tasiyici malzeme
olarak kullanilan gimis, ayni zamanda samdan ve tung aynalarin yapim ve yaldizlanmasinda,
bronz, piring ve bakirdan yapilan eserlerin ise kakma teknigi ile stslenmesin de
kullanilmistir.?®® Yunanhlar ve Romalilar altin ve gimis alasimindan sarap kadehleri

yapmislardir. 2%

Gumisun, bugin oldukca degisik Gretim alanlari vardir. Glmis para yapimi,
kuyumculukta glmdas sus takilari yapimi, gimus mutfak esyalarinda, akilerde, elektronik
endustrisi ve cerrahi bazi gereclerin yapimi bunlarin baslicalaridir. Ancak giimuisin en fazla

tiiketildigi saha fotograf banyosu sahasidir.?%

Gumds, filizlerinden cesitli usullerle elde edilir. Gumis, kursunla beraber bulundugu
icin bircok usullerle gimiis ve kursunun erime ve donma noktalarindan faydalanilir. Bugiin en

iyi usul “siyanurasyon” dur.

Cok ince kirillan gumds filizi, %04 sodyum siyanir eriyigi icinde yedi giin hava
akiminda birakilir. Sonra suzilerek yabanci cisimlerden bilesiklerden ayrilir. Bu eriyik

metalik giimsle islenerek ve ya eloktrolize edilerek giimiis elde edilir.?®

Orta Asya giimiis madenleri ve ya baska bir deyisle Sas giimiis madenleri ise, ilak,
Vahan, Esbere, Fergane, Usrisene, Leban, Kihek Dagi, Harluh, Kuran ve Yemkan gibi

biiyukli kiiciikli sehirlerde kaliyordu. islam dinyasinda gimiis tireten énemli bir bélge de

260 Doganay; Ekonomik Cografya, 1. Dogal Kaynaklar, istanbul, 2002, s: 243
%61 Sylar; a.g.e, 20

%62 Basak; ag.e, 28

263 A’dan Z’ye Genel Bilgi Ansiklopedisi, a.g.m, 1418

264 Doganay; a.g.e, 242

265 A’dan Z’ye Genel Bilgi Ansiklopedisi; a.g.m, 1418
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Giney Ispanya ve ya eski adiyla Tartessos bolgesiydi. Burasi Mislimanlar tarafindan
fethedilmeden Once sirasiyla, Fenikeliler, Kartacalilar ve Romalilar tarafindan ele gecirilmis
ve gimus madenleri uzun sure onlarca ¢ahstirilmisti. Endiilis Emevi devletinin kurulusundan
yikilisina kadar olan siire icerisinde ispanya’da giimiis Uretip, islam (ilkelerine ihra¢ eden

sehirler sunlardi: Elbire, Miirsiyye, Kurtuba, Fiirneciiliis, Ttdmir ve Ceyyan. 2%

Eskicagda, glimus yataklari yoniunden zengin olan bélgelerden biri olan Van Géli’niin
gliney ve glineydogusunda yer alan Urartu topraklari idi. Bu donemde, giimiis madeni daha
¢ok Yunanistan’ da bulunuyordu. En 6nemli maden ocaklari ise Sunion Burnu yakinlarinda ve

siteden 35 km. kadar uzaklikta bulunan Laurion daginda bulunuyordu.?’

XI- XIIl. yy’da Anadolu’da altin ve giimisten cesitli esyalar yapilmistir. Selguklu
sultani Artuk Aslanin Mardin, Duneyser ve Sokmanlilar kolunun inkirazindan sonra da Hisn
Keyfa ( Hasankeyf ) da basiimis giimus ve bakir sikkeleri 598/1201, 628/1230, 631/1233 ve
636/1241 tarihlerini tasir. Anadolu’da bulunan Gumushane ve Gumushacikdy’deki gimds

madenleri, Mogollar tarafindan 733/1332-1333 yilina kadar isletilmistir.2%®

Islamiyet devrinde Fars, Horasan ve Kirman bolgelerindeki galen cevherlerinden
giimis elde ediliyordu. Ancak, 11. yy’dan sonra islam diinyasinda giimis kithi§ durumunun
bas gosterdigi ve gimus eserlerden birgogunun, para basiimak tzere eritildigi bilinmektedir.
Tahminen 12. yy’dan itibaren gimds eserlerin azalmasinin baslica nedeni, dini baskilardan
cok gimis kithgr durumu ile ilgidir. 12.yy’in ortasindan sonra, giimis daha ¢ok ziynet
esyalarinin yapiminda, tun¢ ve piring eserlerin kakma teknigi ile slslenmesinde ve tung

aynalarin yaldizlanmasinda kullaniimis.

XIX. ylzyihin ortalarina kadar mevcut olan Osmanli topraklari, giimis madeni
acisindan oldukca zenginlige sahip olup, Uretim yapan 36 tane maden ocagindan 25 adedi

Anadolu topraklari iizerindedir.?®®

Dinya glmdus rezervlerini, tam olarak hesaplamak zordur. Cunki, yeryiziinde
volkanik ve kayac kitlelerinde bulundugu gibi, kursun — ¢inko — bakir ve diger bazi

metallerde de belli oranlarda giimis vardir. Ayrica, okyanus tabani yarik ve ¢anaklari ile bu

266 Bakir; a.g.e, 132

267 Bakir; a.g.e, 31

268 Aydin, Mardin’de Giimiis islemeciliginin ( Telkari ) Gelisimi ve Y®6re Ekonomisine Katkilari, 1.Ulusal
Mardin Tarihi Sempozyumu, istanbul, 2008, s: 869

2°Aydin; a.g.m, 870
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denizlerin kol denizleri olan érnegin; Kizildeniz, Umman denizi ve Ege denizi gibi denizlerin

tabanlarindaki ¢canaklarda gtimis madeni orani yiiksek, biylik camur havuzlari kesfedilmistir.

Dinyanin en buylk gimus rezervleri; Rusya’nin Ural Daglari, ABD‘nin Arizona ve
Colorado yataklari, Kanada’ da ve Meksika’da bulunmaktadir.?”® Turkiye’de ise Antakya,
Nigde, Balikesir, izmir ve Canakkale’de giimiis yataklari bulunmaktadir.””* Ayrica Murgul

ve Ergani fabrikalarinda elde edilen ham bakirdan, yilda 5 ton kadar giimiis cikarilir.?"

Doganay; a.g.e, 242-243
™! sahin; a.g.e, 277
2"2A’dan Z’ye Genel Bilgi Ansiklopedisi, “Giimis” Maddesi, 606

69



7.1. 3. BAKIR

Atom numarasi 29 ve atom agirhgi 63.54 olan bir elementtir.?”® Uygarhigin ilk
tanidigi ilk madenlerden biridir. Neolitik Donem yerlesmelerinden, Sanliurfa yakinindaki
Nevala Cori ile Diyarbakir’in Ergani ilcesine bagh Hilar kdyu yakinindaki Cayoni Tepesi
buluntulari, Anadolu’da M.O. 7.binde dogal bakir ve bakir minarellerine dayali bir

274

endistrinin  varliini ortaya koymustur.”’* Catalhdyik’te islenmis bakir  i.0.7. binin

ortalarindan hemen sonra ortaya ¢ikar.?”

Dogada bol miktarda bulunan bakirin, gerek tek basina, gerekse maden sanatinda
onemli yeri olan alasimlarindan tung ve piring ile birlikte genis bir kullanim alani bulmasi,
bakirin maden sanatindaki 6nemini arttirmistir. Bakirdan; tas, tepsi, samdan, buhurdan, ibrik,
masrapa, igne, biz, kanca, gibi gunlik yasamda kullanilan eserlerin haricinde, bilezik, yuzik

ve boncuk gibi cesitli siis esyalari da yapilmistir. 2’

Bakirda dogada hem dogal maden hem de cevher olarak bulunur. Dogal bakir dere
yataklarinda ya da bakir cevherlerinin asinmis (st katmanlarinda goralir. Bakir okside olan
bir madendir, yiizeyi zaman i¢inde morumsu yesil bir renk aldigindan altin gibi kolay goze
carpmaz. *’" Hava ile karsilastiginda bakirin rengi pembeden kirmiziya doéner. Hizla

esmerlesip matlasir ve bildigimiz kizil bakira donisur. 2

Metalurji, gercek anlamda bakirin eritilmesi ile baslamistir. Bundan dolayi bakirin
tarihi, metalurjinin tarihi olarak kabul edilebilir. Dinyada metalurji tarihinin basladigi ilk yer

Anadolu topraklaridir.?”

Cevherinden tasfiye edilmis ilk maden olan bakir, bakir-cevherlerinden tasfiye yoluyla

elde edilir.

2% Konak; a.g.e, 91

2% Basak; a.g.e, 28

25 y\ldinm; a.g.e, 7

27% Basak; a.g.e, 29

277 Eczacibasl Sanat Ansiklopedisi, a.g.m, 1139
8 Sular; a.g.e, 20

?"° Kayaoglu; a.g.e, 185
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Erken cagda dogal- bakirin yani sira tasfiye edilmis bakirinda kullaniimis oldugunu
gostermistir. Esin ve D. Melleart’a gore, ilk tasfiye Neolitik Cagda ve Anadolu’da
gerceklestirilmistir.®® ilk defa bakir-kalay alasimi Yakin Dogu’da i.0. 3000’in ikinci

ceyregindedir.?

Bakir madeninin cevherinden ayrilabilmesi i¢in minimum 800 C 1si1 verebilecek

kapali bir firin ayrismanin olmasi igin de odunun ( karbon ) yakit olarak kullaniimasi gerekir.

Ayristirma islemiyle direkt saf bakir elde edilmediginden, bakir ikinci bir isleme tabi
tutularak saflastirihir. Erimis halde olan maddenin Gzerine hava vermek suretiyle oksidasyon
saglanir. Hava uflendiginde, bakirin iginde bulunan diger madenler bakirdan énce okside
olarak yiizeye cikarlar. Yuzeye ¢ikan bu ciirufun potadan alinmasi sonucun da geriye saf bakir
kalr. Ancak, saflastirma esnasinda bakirin da okside olmamasi igin fazla havanin verilmemesi

gerekiyor.”®

Kolayca toz haline getirilebilir nitelikte olan bakir, Eskicagda sertlestirilmesi
yonteminin icadi ile maden endistrisinin blyuk ilerleme kaydetmesini saglamistir.
Anlatilanlara gore Eski Misirda hukim siren birinci hanedan devrinde, bakira yizde bir
bizmut kanistirihyordu. Daha sonralari ise bu madene yizde bir ve ya iki derecesinde arsenik
karistirtimaya baslanmistir. Madene yapilan bu islemler sonucunda bakir oksidi madende
kaliyordu. Bu iki karisim bakiri serlestirdigi gibi, kuvvetle gekicleme sayesinde daha ziyade
sertlestiriliyordu. Misirli sanatkarlar daha 6nce de belirtildigi gibi, bakiri yumusak celik
derecesinde sert bir duruma getirdikten sonra, bununla kalker taslarini kesmeye yarayan

testereler imal ediliyorlard.?®

Bakir cevherleri, yerkabugunda daha cok volkanik ve tortul kayaclarda bulunur.?®*
Uygarlik tarihinin bir dénemine adini veren Bakir, tahminen giniimizden 6000 yil 6nce (

M.0.4500 ) yararlanilan 6nemli bir madendir.

Dogal kimyasal etkilere dayanikli bir metaldir; Paslanmaz ve kolay asinmaz. Bakir;
altin ve giimiisten daha sert bir madendir.® Déviilebilir, kesilebilir, yiizeyi kazinabilir,
oyulabilir, kalinhgr milimetrenin yirmide birini bile bulmayan, 1s1§1 gegirecek kadar ince bir

280 Erginsoy; a.g.e, 11

2L y|ldinm; a.g.e, 7

%82 Basak; a.g.e, 29

283 Bakir; a.g.e, 44 -45

%84 Doganay; a.g.e, 161

285 Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, “Bakir” Maddesi, C.2, istanbul, 1997, s: 1139
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levha haline getirilebilir. Bakir cevheri metalinin, ¢cagdas sanayide genis bir kullanim alani
vardir. iletkenliginden dolayi elektrik, telefon ve telgraf tellerinin yapiminda kullanilir. Egilip

blkulduginden kolay kopmayan, ince tel halinde ¢ekilebilen bir metaldir.

Bir diger alasim olan Bronz, yaklasik %20 ile %30 oraninda kalay iceren bakir
alasimidir. Surtinme ve asinmaya karsi direncli, dokiimi kolay ve darbelerle uzun periyotlu
sesler ¢ikaran bir alasimdir. Bu 6zellikleri nedeniyle yizyillar boyunca kilise ¢cani yapimi ve

heykel yapimi sanatinda genis bir kullanim alani bulmustur.?®®

Ortacag’da bakir, basta sikke basimi olmak Uzere, silah, taki, cesitli esya ve kap- kacak
yapimi icin ¢ok biylk bir 6nem tasimaktaydi. Olduk¢a zengin bakir yataklarina sahip olan
Anadolu’da, artan tuketim ihtiyacina paralel olarak biylk bir bakir tretimi yapilmisti. Yazili
kaynaklar da bakir yataklarindan yapilan retimin cesitli metal esya yapiminda olaganusti bir
rol oynadidi konusunda énemli bilgiler vermektedir. Her ne kadar Bizans kaynaklari bize bu
konuda cok az bilgi veriyorsa da Ermeni, Siiryani, iran, Arap ve Tiirk yazili kaynaklarin da

Anadolu madencilik tarihinin aydinlatiimasinda ayrintili bilgiler vermektedir.*®’

Selguklu, Beylikler ve Osmanli Devleti’nin erken déneminde bakir, askeri, alandan
cok sosyal alanda daha yaygin olarak kullaniimistir. Osmanli tarih yazarlari, bakirin atesli
silahlarda kullanilmaya baglamasi, Fatih Sultan Mehmed’in istanbul kusatmasi 6ncesinde

dokiilen buyuk toplarla baslamistir.2%

Osmanli doneminde, Dogu Anadolu bélgesinde blyik sanat atOlyelerinde Gretilen
bakir, piring ve bronzdan yapilmis gesitli kap-kacak ve esya ile kilgelerin biytk bir kisminin,
cok eskiden beri Gnlu sanat atdlyelerinin bulundugu Kuzey Suriye kentlerine ihrag edildigidir.
Bu kentlerin basinda Mardin, Halep, Sam ve Musul’dur. Ozellikle 12.yy’in baslarindan
itibaren Artuklular déneminde bakir Gretimi yiksek bir seviyeye ciktigini, hem yazili
kaynaklar, hem de Tirkiye ve Avrupa’nin birgok miizesinde sergilenen degerli sanat eserleri

kanitlamaktadir.?%®

Islam diinyasinda demir madenine kiyasla bakir boldu. Yemen’in Ra’su Nukayl

Semare, Zimaru’l-Karn ve el-Beyza topraklari, Ermenistan’in Baciineys, Cibal’in Bamyan,

%88 Doganay, a.g.e, 162 — 163

287 Belli, Kayaoglu; a.g.e, 1

288 Belli, Kayaoglu; a.g.e, 16

289 Belli, Mardin’de Geleneksel Uretim Yapan Bakir ve Bronz Atélyeleri, 1.Uluslararasi Mardin Tarihi
Sempozyumu, istanbul, 2006, s: 186
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Horasan’in Nukan sehirleri, Kuhistan bdlgelerinde bakir madenleri vardi. Kafkaslar ve
Maveratnnehir bolgeleri de bakir madeni agisindan 6nemliydi. Bunlarin disinda bakir
Kibris’ta da vardi. Fakat, bugunki Diyarbakir ilimizde bulunan Ergani’de ki bakir ocaklari
daha da s6hret kazanmisti. Hiisamettin Timurtas, ilk defa basilan Artuklu sikkelerini buradan

satin alinan bakirdan bastirmistir.2%

Diinyada; Bakir cevheri rezervleri, Amerika, Afrika, Sili, Peru, Kanada, ispanya,
Avustralya’da bulunmaktadir.?®® Turkiye’deki en 6nemli bakir yataklari Artvin’in Murgul,
Diyarbakir’in Ergani ilcelerinde ve Erzincan’da bulunur.®®®> Maden Tetkik Arama Enstitiisti
tarafindan yapilan arastirmalara gore, Tlrkiye’de yalnizca bakir cevheri yataklarinin sayisinin

500°e yaklastigi tespit edilmistir.2%

2% Bakir; a.g.e, 143-144-145

! Doganay; a.g.e, 164 -165

2% Belli, Kayaoglu; a.g.e, 13 -14
2% Kayaoglu; a.g.m, 185
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7.2.ALTIN TELKARI ISLEMECILIGINDE KULLANILAN ARACLAR

Geleneksel el sanatlarimizdan olan telkari is¢iligi cok gelismis, pahali ve elde edilmesi
zor araglara ihtiyac gostermemektedir. Mardin’de yapilan arastirma da, telkari altin is¢iligin

de kullanilan araglar soyle saptanmistir.

7.2.1. METAL ERITMEDE KULLANILAN MALZEMELER
7.2.1.1. SALIMO:

Sivi gaz ile calisan bir alettir. Tavlama, eritme ve kaynak islerinde sicak basing

salimodan cikan alevle saglanir. 2**iki tip Salimo vardir:
1-Korukli Salimo
2- Havagazli ve ya tlip gazli Salimo

Koriklt Salimo, yizik, kipe gibi kiicuk parcalarda kullanilir. Depo, hortum ve basliktan
ibarettir. Depo icerisine, yarim fincan benzin konur, agzi kapandiktan sonra kérlige ayakla
basilarak, benzinle hava karisimi saglanmis olur. Baslik ucuna bir Kibrit alevi tutuldugunda,
salimodan cikan benzin alevi, kaynak kontrolli olarak ustaya yardimci olur. 1500-2000

derecelik enerji saglar.

Hava gazli ve tip gazl salimo, direk olarak plastik boruyla baglanir, ucunda baslik
bulunur ve kolay calismay! saglar.( Fot :15 ) Bu sekilde isitmada, daha c¢ok bagsliktan

2% ki cesit salimo bashgl mevcuttur. Biri hammaddeyi eritmek icin

yararlanma imkani vardir.
kullanthr ve kalin bir bashktir.( Fot:16) Digeri ise, telkari isciliginin suslemesine estetik form
katan ve ¢ok ince titiz bir calismayi gerektiren birlestirme islemi esnasinda kullanilan daha

ince bir baghktir.( Fot:17)

2% Konak; a.g.e, 50
2% Sular; a.g.e, 33
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7.2.1.2. POTA:

Altinin eritildigi bardak formunda kilden ya da topraktan yapilmis kaptir. Capi 10 cm.
olup 1 cm kalinliginda, 1500 derece isiya dayanikh olarak hazirlanmis bir kaptir. Ham altin
bu pota icinde eritilir. Ham altin pota iginde, 800 derece isiyla eritilir. ( Fot: 18 )

7.2.1.3. RIZEK (ALTIN CUBUK KALIPLARI) :

Celikten yapilmis bir aragtir. Plaka elde edilecek kalip, 11-12 cm. genisliginde plaka
elde edilebilecek sekilde yapilmistir. Vida yardimi ile iki parca sikica yanastirilarak, arada

kalan bosluga pota icerisinde eritilen altin dokilerek sogumaya birakilr.

Cubuk kaliplari da gelikten yapilmistir. 1-1.5 cm. genisliginde altin gubuk elde etmeye
yarar. Gumuis plaka kalibindan farkli olarak ara¢ tzerinde birkag tane oluk bulunmaktadir.
Eritilen altin, bu oluklara dokulerek, sogumaya birakilir. Soguduktan sonra gubuklar halinde
kaliptan cikarihr.>® ( Fot:19)

7.2.1.4. MASA:

Elle tutulamayacak kadar isisi yiikselmis olan metal ve ya eritme kaplarini tutmak igin
kullanilan bir alettir. Cesitli ebat ve 6zelliklerde karsimiza ¢ikan masalar bir ucu birlestirilmis
iki demir cubuk seklindedirler. " ( Fot: 20)

2% Sylar; a.g.e, 29
27 Konak; a.g.e, 50
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7.3. ALTININ TEL HALINE GETIRILMESINDE KULLANILAN ARAC VE
GERECLER:

7.3.1. ERITME SILINDIRI :

Dis cevresi, celikten yapilmis capi 50-60 cm. arasinda degisen yuksek Isidan

etkilenmemesi icin ici toprakla kaplanmis silindir seklinde bir aractir.

Alt kismindan tlp gaz baglantisi yapilmis, Ust silindir kapagdi atesin, oksijen alarak
yanmasini saglayacak nitelikte, 10-12 cm. capinda, bir aciklik birakilarak kapagin yan tarafina
kaldirilarak, acilip kapanma isini goren celik bir sap ilave edilmistir. Ham maddenin

eritilmesini saglar. ( Fot: 21)

7.3.2. INCELTME SILINDIRI :

Istenilen incelikte, altin tel elde etmek amaciyla kullanilan araclardir. Diiz ve oluklu
olmak Uzere iki cesidi bulunmaktadir. Oluklu silindirin (zerinde, daire Kkesitli gesitli
genisliklerde gittikge bilyuyen ve ya kigtlen oluklar bulunmaktadir. Kalin altin gubuk, bu
oluklardan sira ile gecirilerek haddeden gecebilecek incelige getirilir. Dz silindir izerinde,
oluklar bulunmaz. Altin plakayi, istenilen incelige getirmek icin kullanthr. Her iki silindirde,
iki demir parcanin yardimiyla birbirlerine baglanti saglamaktadir. Demir parcalarin Gzerinde
daire bicimli iki cark ve bunlarin donmesini saglayan bir kol bulunmaktadir. Bu kol
yardimiyla, carklarin hareketi saglanir. Bu hareket sonucunda iki silindir arasi actlir, istenilen
incelikte altin tel elde edilir.( Fot :22)

7.3.3. HADDE:

Kuyumculukta cok kullanilan bir alet olan hadde, 6zellikle altin telkari isgiliginin
olmazsa olmazidir. Silindirden gegirilen altin teller, telkari islemeciliginde kullaniimak
amaciyla daha da inceltilmek amaciyla farkli dlculerdeki haddelerden gecirilir. Bu islem
sayesinde altin tel istenilen incelige getirilir. Dokim demirden yapilan haddelerin farkli
Olctleri mevcuttur.100 mikron dan baslayip 25 mikrona kadar inebilen haddelerin tek bir
dizenekte toplandigr formlar oldugu gibi, Tek tek kullanilan hadde cesitleri de
bulunmaktadir. Haddelerin bir tarafi genis, bir tarafi dardir. Altin tel genis taraftan verilir dar

tarafindan cikarilir. Haddenin dar tarafindan gekilirken bir pense yardimiyla cekilerek islem
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kolaylastirilir. 200 mikrondan baslayip 95, 90, 85, 80, 75, 70, 65, 60, 55, 50 gibi 6lgUlerde
olan 25 ve 20 mikrona kadar inebilen hadde gesitleri mevcuttur. ( Fot: 23) Tek tek kullanilan
haddeler oldugu gibi genisten dara dogru kullanilan, celikten olusturulan bir diizenekte de yer
alan hadde cesidi vardir. ( Fot: 24)

7.3.4. KERPETENLER:

Altin telin, inceltilme islemi sirasinda haddelerden ¢ekilmesinde daha ¢ok kullanilan
aletlerdir. Oyuklu, disli, diiz, egik uclu gibi cesitleri biyik ve kiglk ebatlarda bulunmaktadir.
(Fot: 25)

7.3.5. MENGENE:

incelecek metalin kesme-igsleme vs. isleri icin., sabitlestirilmesinde kullanilan bir
aractir. iki yanagi dondiiriilen bir yivli ¢ivi yardimiyla acilip kapatilir. Metalin islenmesinde

kolaylik saglayan, ahsap ve metal 6rnekleri mevcuttur.( Fot: 26 )
7.3.6. MIKROMETRE :

Tel kalinhklarini 6lgmeye yarayan aractir. Kuyumculukta en onemli yeri alir.
Yapilacak ziynet esyasinin ilk 6lcimi mikrometre ile yapilir. Ona gore, seri imalata gegilir.
Istenilen dlgiiniin kalin ve ya ince olmasi parasal olarak isin maliyetini azaltir ve ya ¢ogaltir.

Olgiiniin tam yapilmas, isin kar oranini degistirir. ( Fot: 27 )

77



7.4ALTIN TELIN ISLENMESINDE ( Modele uygulanmasinda ) KULLANILAN
ARAC-GERECLER:

7.4.1. MAKAS:

Farkli boy ve ebatlarda olan, inceltilmis islenmeye hazir altin telin kesilmesinde
kullanthr. Telleri uygun uzunluklarda kesmeye tarayan, astar kesici, ug kesici, tel kesici, parca

kesici gibi degisik ¢esitleri bulunabilir.
7.4.2. KIL TESTERE:

Buyuk ve kugtk olarak kullanima gore farkli 6lctlerde bulunur. ( Fot : 28)
7.4.3. EGELER:

Metalin islenmesinde tesviye (diizeltme, sekillendirme ) isleminde kullanilan alettir.
Kullanilacagi alanlara gore, cesitli boyut ve formlarda egeler mevcuttur. Baliksirti, diz,

yuvarlak, ticgen, ince ve kalin ege gibi cesitleri mevcuttur. ( Fot :29)
7.4.4. PENSELER :

Kuyumculuk da, cok cesitleri vardir. Blyuk, kugik, koseli, karga burun denilen
cesitleri vardir. Pense ile blker, diuzeltir, kivirir. Her pensenin ayri bir diizeni vardir. ( Fot :
30)

7.4.5. FIRCALAR:
Altin telin islenmesi sirasinda amaca uygun gesitli fircalar gelistirilmistir. ( Fot : 31)
7.4.5.1. Mis (PIRINC) FIRCA :

Kaynaktan sonra, aside atilan metalin asit renginin giderilmesinde kullanilan, killar

piring tellerden olusturulmus firca cesididir.
7.4.5.2. POMZA FIRCASI (CADIR KUMASI IPLIGI):

Kalin sert kumas ipliklerinden 3cm. kalinhginda, cesitli caplarda, cila motoruna

takilarak kullanilan firga.
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Cila Firgasi: Pomza firgasina nazaran daha yumusak ipliklerden olusturulmus, yuvarlak 2,5-

3cm. kalinhginda ve cesitli caplarda cila motoruna takilarak kullanilan firca.
7.45.3. CILA FIRCASI :

Pomza firgasina nazaran daha yumusak ipliklerden olusturulmus, yuvarlak 2,5-3 cm.

kalinhginda ve cesitli caplarda cila motoruna takilarak kullanilan firca.
7.4.5.4 ORSLER:

Uzerinde madeni dévme, cokertme ve kabartma gibi islemler yapilan metal
duizeneklerdir. Kullanilan yer ve amagclarina gore farkh bigimlerde karsimiza cikarlar. 1.Kaide
orsii, 2.Deveboynu 6rs, 3.T-Ors, 4.Mengil 6rsii, 5.Emzik 6rsii, 6. Sakalli nay, 8. Ay kanari ors,
9. Kunderes ors, 10. L-6rs, 11. Korak &rs 2%( Fot :32)

7.455. CIFT:

Telkari dolgusu yapilirken, altin tellerin ve degerli taslarin zedelenmeden tutulmasini
saglamak amaciyla cimbiz seklinde tasarlanmis bir ¢esit kiglk masa. Farkli ebatlarda cift
cesitleri mevcuttur. Kaynak sirasinda farkli masa kullanilir, yayli ¢ift olarak adlandirilan ¢ift

ise, parcalari birlestirme islemi sirasinda kullanthr.( Fot:33)
7.4.5.6. MALAFA :

Yuzlk demiri de denilen, uca dogru daralan silindirik bir forma sahip dokim demir
cubuktur. Yuvarlak formlarinin yani sira koseli 6rnekleri de mevcuttur. Farkl formlarda olan
malafa cesitleri vardir. Yuvarlak, dikddrtgen, oval, kare ve numaralandirma malafasi gibi

cesitli formlarda tasarlanmis malafalar kullaniimaktadir. ( Fot:34 )
7.45.7. CEKICLER:

Madenin dovilmesi, ¢cokertilmesi ve yukseltilmesinde kullanilan ahsap sapli, maden,
boynuz ve ahsaptan imal edilmis Urdnlerdir. Kullanim ama¢ ve yerine goére form ve

ebatlarinda farkliliklar gosteren cekicler; 1. Cokertme cakici, 2. Diizeltme cekici 3. Yukseltme

2% Konak; a.g.e, 62
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cekici, 4. Percin cekici, 5. Tabla gekici 6. Perdah cekici, 7. Tokmak 8.Boynuz cekici 9.
Toplama cekic 10. Koltuk naresi, 11. Bogaz naresi gesitleri vardir.*® ( Fot :35)

7.5.KAYNAK YAPIMINDA KULLANILAN ARAC-GERECLER
7.5.1. AMYANT KAGIT :

Kaynak islemi amyant kagit Gzerinde yapilir. Yanmama 6zelligine sahip olan amyant
kagidin capi, uzunlugu 20 cm, kalinligi 1 cm élgisindedir. ( Fot: 36)

7.5.2. CELIK LEVHA (MISEBBEK ) :

Mardinli ustalarin deyimiyle misebbek, amyant kagidin Gzerinde kullanilan celik
levha, celik teller aralikli olarak birbirine alt ve Ustten yatay ve dikey gecirilerek olusturulmus
levhadir. Isiyl, kaynatilan metale iletebilme 6zelliginden dolayr amyant kagidin lzerinde
kullanihr. ( Fot: 37)

2% Konak; a.g.e, 66
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7.6.METAL TOP YAPIMINDA KULLANILAN ARAC-GEREC
7.6.1. HASTEK :

Uzerinde cesitli caplarda olusturulmus yuvalar bulunan, demirden dékim ile yapilmis
bir dizenektir. Altin toplarin yapiminda, daire seklinde yapilmis olan yuvaya konularak
zimbalanir ve altin topun yarisi elde edilir. Klpe, yizik ve ya bros islerinin bazi kisimlarinin

yapiminda da, bu takimdan yararlanilir. Hastek (i¢ kissmdan meydana gelir.
1-Hastek

2-Havsa

3-Yuvarlak Keski Zimba

Hastek, ©zel bir demir celik alasimdan yapilmistir. Bozulmamasi igin dikkatli
kullanilir. islem yapilacagi zaman, altin ve ya giimiis astardan istenilen élciide keski zimba ile
yuvarlak parca kesilir. Yapilacak isleme gore sekillendirilir.*® Farkli hastek cesitleri
bulunmaktadir. Su yolu hastek, yuvarlak hastek ve diizenek hastek gibi cesitleri mevcuttur. (
Fot: 38-39)

%0 sylar; a.g.e, 35
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7.7.ALTIN TELKARI ISLEMECILIGINDE KULLANILAN DIGER YARDIMCI
ARACLAR

7.7.1. TEZGAH:

Altin calismalarinin yapildigi dizenede genel olarak tezgah denir. Tezgah altin

ustasinin ayrilmaz bir parcasidir. Biitiin hiinerini bu tezgah tizerinde ortaya koyar.**

Tezgah, tahtadan yapilmis bir aragtir. Tezgah yaklasik 80 cm. yuksekliktedir. Tezgah,
bir kisilik ve dort kisilik olmak tzere iki ayri 6l¢tlerdedir. Bir kisilik olani 80x60 cm. olarak
yapilir. Ayaklari en az 10 cm2 olmalidir. Ciinkii; Uzerinde kuvvetli calisma yapilacagindan
saga sola oynamamasi gerekir. Eger, tezgah yerinde saglam durmuyor ise karsi tarafini duvara
dayayarak kullanihr. Tezgahin girgen agacindan ve ya es deger bir adactan yapildigr,

yumusak agactan yapilan tezgahin cabuk yiprandigi ustalar tarafindan belirtilmistir.
7.7.1.1. TEZGAHIN ON PERDESI:

Genelde deri kullanilmaktadir. Yumusak, kaliteli ve koyu renkli deri secilir. Dokilen
altin ve ya altin tozlarinin gériinmesi gerekir. Deri bulunmayan yerlerde es degerde koyu renk

ortu kullanilir. Clinkl kiymetli olan ve altin tozlarinin toplanarak tekrar kullaniimasi saglanir.
7.7.1.2. TEZGAH TAKOZU:

Takoz, altin ustasi icin énemli bir aractir. Bitin becerisini bunun Gzerinde kullanir.
Takozun, ege, testere, gibi alet darbelerine karsi dayanikli olmasi igin, sert tahtadan yapilmis

olmasi gerekir. Sanatkarin, yapacag is 6zelligine gore ters ve yiz takilarak kullanilabilir.
7.7.2. KIL TESTERE:

Kuyumculuk da, en c¢ok kullanilan araglardan biridir. Kesme islemi yapilir. Testere
koluna takilan kil testereler, degisik incelikte olur. 0/6, 0/5, 0/4, 0/3, 0/2, 0/1, 1 no, 2 no diye
numaralanmistir. Usta isini bitirince, alt kelebek vidasini agarak, asili olarak birakir. iki tarafi

kapal kalirsa, hassasiyetini kaybeder.

%01 sylar; a.g.e, 35
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7.7.3.MATKAPLAR:

Telkari altin isciliginde, kullanilan matkaplar farklidir. Bunlardan biri; delme
isleminde kullanilan basit bir gelik cubuk U(zerine, monte edilmis bir baslik ve onu
dondurmeye yarayan yay tertibatindan ibarettir. Elektrikli matkap, yardimci bazi farkli islerde

de kullantlr.
7.7.4.PERGEL:

Kiglk veya biyutk olanlari vardir. Kuyumculukta geometri ¢cok dnemlidir. Pergelle,

geometrik 6l¢uli ¢izim, desen ¢izimi gerceklestirilir.
7.7.5. GONYE:

Normal gelik bir alettir. Geometrik gizimler icin gereklidir. 90 dereceyi gosterir.
7.7.6. BORAKS KASESI:

Boraks, borik asitle bir oksidin birlesmesinden meydana gelen tuzlara denir. Soguk
suda biraz zor, sicak suda kolay ¢ozullr. Ayrica, Mardinli ustalarin dilinde tenekar adiyla
bilinir. Kuyumculukta kaynak yapmadan ¢nce kaynatilacak kisma, sulandirilmis olarak sulu
boya firgasi ile surullr ve kaynak islemi sonra yapilir. Boraks késesi tugladan pisirilmis derin
kil tablasi gorinimindedir. Usta, bir ké&se icinde boraks ile suyu birlestirir ve kaynatma
yapacagl parcalarin Uzerine slrer. Boraks kaynagin yurimesine yardimci olur. Boraks

strtilmeden kaynak yapiimaz.
7.7.7.KUMPAS:

Kumpasta, mikrometre gibi 6l¢t aletidir. En, boy, genislik, derinlik 6lgmeye yarar.
7.7.8. MIKNATIS:

Yardimcl bir aragtir. Kiymetli maden icindeki ege ve zimpara tozlarinin temizlenmesi

isleminde kullanilir.
7.7.9. CiZGi ALETI:

Ucu mandireli, kalem buytkluginde bir alettir. U¢ kismina bir ¢elik igne takilir ve bu

aletle astar tizerinde ¢izim islemi yapilr.
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7.7.10. OLUKLU DEMIR:

Oluklu demir ¢ok kullanilan bir alettir.. Oluklari gesitli dl¢tlerde olur. Usta, becerisini
kullanarak, pacalari ¢eki¢ yardimi ile parcalari oluklu demir tzerinde sekillendirir. Yarim,

yuvarlak ve koseli olarak iki kisimdan olusur.
7.7.11. OLUKLU RENDE:

Celikten yapilmis bir alettir. Egeleme isinden sonra temizleme isinde kullanilir. Ug
kose bir alettir. Koselerin her yiiziinde oluklari vardir.>*

%02 Sular; a.g.e, 41
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7.8. ALTIN TELKARI ISLEMECILIGI YAPIM TEKNIGI

Altin isciliginde en cok sabir gerektiren teknik, Telkari teknigidir. Altin madeni,
tasarlanan objeye donustinceye kadar belli asamalardan ve islemlerden gecirilir. Yaptigimiz
arastirmalar sonucunda; bu asamalari sdyle tespit ettik.

7.8.1. ALTININ ERITILMESI:

Disi celikten yapilmis, ici toprak kapli ve kapali bir silindire tip gaz baglantisi
yapilarak, icinin 100 santigrat dereceye kadar 1sitildigi, eritme ocaginda pota icerine konan
altinin madeninin erimesi saglanir. Erime islemi 10- 15 dakika surer. Altinin erime siresi
glmdusten daha uzun surer. Altin telkari islemeciliginde, kirmizi altin yumusakhgi sayesinde,
islenmeye daha elverislidir. Yesil altin ise sert oldugu icin, islenmeye elverisli degildir.
Kimizi altina katilan bakir alasim, altina yumusaklik katarak daha kolay islenmesini
saglamaktadir. ( Fot: 40-41)

7.8.2. ALTININ KALIPLARA DOKULMESI:

Pota icerisinde eritilen altin, altin cubuk elde edilmek Uzere kaliplara dokulir. Bu

kahplara Mardinli ustalarin deyimiyle Arapga Rizek adi verilir. ( Fot: 42-43))
7.8.3. TEL EZME VE CEKME ISLEMI:

Rizek kalibindan sogumus olarak ¢ikarilan altin gubuk, 6nce diiz silindirden gegirilir.
Dz silindirde ezme islemi yapilir.( Fot: 44-45 ) Daha sonra oluklu silindirden gegirilerek,
altin gubuk inceltilir. Istenilen incelige ve uzunluga gelinceye kadar, altin cubuk defalarca
oluklu silindirden gegirilir.( Fot: 46 ) Oluklu silindirin izerinde genisten dara dogru giderek
incelen oyuklar bulunmaktadir. Ornegin; 5 cm. uzunlugundaki altin cubuk, oluklu silindirden
gecirilerek, inceltilerek 4-5 m.’e kadar uzatilmaktadir. Kullanilan motifin inceligine gore;
altin ¢ubuk, 20 m. hatta 30 m. uzunluga varincaya kadar uzatilabilir. Oluklu silindirde, 120

mikrona kadar inceltme islemi yapilir.( Fot:47)

Oluklu silindirden gegirilen altin gubuk, altin tele dontsturdldikten sonra haddelerden
gegcirilir.(Fot:48-49) Haddelerden gecirmeden dnce altin teli yumusatmak amaciyla ‘tavlama *
islemi yapilir.( Fot:50) 5 cm. kalinligindaki altin ¢ubuk, oluklu silindirden gecirilerek ve bu
islem defalarca tekrarlanarak sonra 6 m. uzunlugunda altin tele donlsur. Altin tel, sirayla
farkli 6lgllerdeki haddelerden gegirilir. Genisken dara dogru, 120, 110, 0,90, 0,80, 0,60, 0,55,
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0,50, 0,45 derken 0,20 mikrona kadar inceltilir. Haddelerden gecirirken kolay gegirmek
amaciyla altin tel bal mumuna batirthr.( Fot:51-52 ) Haddeden gegirilerek islenmeye hazir
hale gelen altin tele © Meftul * denir.3%

7.8.4. MODEL HAZIRLAMA:

Yapilacak is 6nce kagit Gzerine cizilir. Eger fazla incelik gerektirmeyen sade bir sekil
islenecekse, yalnizca gizim yapilmasi yeterlidir. Canta, sekerlik, fincan zarfi gibi hacimli bir
calisma ise k&gt Uzerine yapilacak isin deseni detayli olarak cizilir. Daha sonra kagit kesilip

birlestirilerek isin sonucu goérilmeye cahisilir. Hatalar énce kagit tizerinde giderilir.

Telkari yapimi iki kisimdan olusur. Birincisi iskeletin hazirlanmasi, buna muntag

denir. ikincisi iskelet icerisine yani muntag icine uygun motiflerin yerlestirilmesidir.>*
7.8.5. ISKELETIN YAPILISI:

Herhangi bir (riin yapilacagi zaman calismaya iskelet yapimi ile baslanir. iskeleti
olusturan altin teller, yani islenmeye hazir meftul, yapilan tasarima gore istenilen uzunlukta
kesilir. (Fot:53-54) iskeletin yapiminda, 70-80-90 mikron kalinlijinda meftul (altin tel)
kullanilir. (Ornegin menekse motifi icin 0,65 mikron kullanilir) Cizilen model (izerinde
iskelet sekillendirilir. iskeletin tel kalinh§i yani cercevesi, ara motiflerin tel kahnhgmnin iki
kati olur.3® Kesilen altin tel 1sitilarak yumusatilir. Isitilan altin telin iizerine ayari dustiriilmiis
altin tozlarindan hazirlanan eriyikten siiriilir. iskelet bu eriyigin tzerine yerlestirilir. Salimo
yardimi ile isitilarak kaynak islemi yapilir. Kaynak isleminde sert lehim kullanilmaz. Sert

lehimle yapilan isin bozuldugu ¢ridigi ve onarllmaz hale geldigi belirtilmistir.
7.8.6.DOLGU MALZEMELERININ HAZIRLANMASI:

Yapilacak isin iskeletin tamamlandiktan sonra, sira igini doldurmaya gelmistir.
Bosluklar ince tellerle ciftlerin yardimi ile yapilan degisik sekillerle doldurulur. Dolguda 0,20,
0,23, 0,25, 0,27 mikron tel kullanilir.( Fot:55)

Telkari altin isciliginde bir Grtin, olustururken ana parcalarin birlestirilmesi ve

stslemede yardimci unsurlar kullaniimaktadir. Bunlardan en ¢ok gul, guherse ve kahkidir.

%08 Kusoglu; a.g.e, 103
%04 Kusooglu; a.g.e, 103
%05 Kusoglu; a.g.e, 103
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icine vav, kahki ve tekerlek motifi ile dolgu yapilir.(Fot:56) Doldurulan iskelet kaynak islemi
icin hazir hale gelir.(Fot:57)

7.8.7. BIRLESTIRME VE KAYNAK:

Telkari altin isleme teknigi ile yapilan Urlnler, ince tellerin ve ince parcgalarin
blkulerek birlestirilmesiyle olusturulmaktadir. Bu nedenle kaynak islemi buyik titizlik

gerektirmektedir.

Kaynak isleminde boraks, altin tozu ve su kullanilir. Kaynak yapilacak yere bu

karisimdan suriliir. Boraks siiriilmeden kaynak yapilmamaktadir.>*

Altin telkari isgiliginde
ozellikle birlestirme islemi cok 6zenli ve dikkatli bir iscilik gerektirdiginden bu islem
sirasinda, stislemenin zarar gérmemesi igin yumusak lehim kullanilir. Sert lehim siislemenin

estetik formuna zarar vereceginden uygulanmaz.

Ana iskelet hazirlanarak ici doldurulmus parcalar Uzerine kaynak tozu sdralir.(
Fot:58) Salimo yardimiyla, parcalarin izerine verilen 1si ile tellerin yapismasi saglanir.( Fot:
59 ) Kaynak yapmadan 6nce pargalarin dizgiin olmasina dikkat etmek gerekir. Parcalar
birlestirilirken, kaynak islemi sirasinda salimonun bashgi degistirilir. Birlestirme islemi

sirasinda daha ince bir baslik kullanilir. Tavlama islemi sirasinda farkl bashik kullanilir.

%06 Barista; a.g.e, 86
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7.8.8. AGARTMA ISLEMI:

Birlestirme isleminden sonra, son seklini almis olan pargalar gecirdikleri asamalardan
dolay! oksitlenir, kararir ve kirlenir. Bu sekilde piyasaya surilemeyecek Uriin, agartma
isleminden gegilir. Agartma islemi icin bir litre suyun icerisine, bir fincan nitrik asit dokuldr.
Agartilacak parga, bu karisimin icerisine konularak, bir kapta dogal rengini alincaya kadar
kaynatilir.(Fot:60)

Kaynatma islemi siresince, yapilan Urinler (zerinde olusan oksitlenme
giderilmektedir. Diger taraftan hazirlanan deterjanli su icerisinde, Urilinler firgalanarak
asitlerden arindirilir.(Fot:61) Mardin’de yaptigimiz arastirmalar sirasinda, bu islem igin 6zel
olarak tasarlanmis, modern araglarin kullanildigini tespit ettik. Elektrikle ¢alisan, bilye dolabi
adi verilen bu aracin icinde kicuk demir bilyeler bulunmaktadir. Demir bilyeler altinin dogal
parlak rengini almasini temizlenmesini saglamaktadir. ( Fot:62) Altini parlatmak icin tuz ruhu
kullaniimaktadir. Tuz ruhu disinda altin suyu ve siyanir de kullanilan diger maddeler

arasindadir. Altin suyu, ise altin objelerin rengini canlandirmak amaciyla kullanilir.

Deterjanh su ile yikanan drunler, yumusak ince telli firca ile firgalanir. Bol su ile
durularak testere talasi ile kurutulur ( Fot:63 ) ve talaslar temizlendikten sonra sert tel
fircalar ile yiizeyde meydana gelmis olan kaynak artiklarindan arindirilarak satisa sunulmaya
hazir hale getirilir.( Fot:64 )
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8. KATALOG

Ornek No: 1

Fotograf No: 65-66-67-68

Cizim No: 1-2-3

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye, bilezik ve kipeden olusan set
Inceleme Tarihi: 01. 04. 2009

Uretim Tarihi: Mart 2009

Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 50 cm.
Kolyenin Genigligi (cm): 1cm.

Kolyenin Agirhigi (gr.) : 40 gram
Bilezigin Uzunlugu( cm ): 4,35 cm.
Bilezigin Genisligi (cm) : 1cm

Bilezigin Agirligi (gr.) : 16, 37 gr.
Kipenin Uzunlugu (cm) : 4 cm.

Kupenin Genigligi (cm ) : 1 cm.

Kupenin Agirhgi (gr) : 7 gram
Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka, inci
Yapim Teknigi: Telkari

Kullanilan Bezeme:
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Geometrik Bezeme: Daire, kivrim, baklava dilimi
Bitkisel Bezeme: Badem

Kompozisyon: Kolye, bilezik ve kiipeden olusan set oldukca zarif ve estetik bir islemeden
olusmaktadir. Seti olusturan U¢ taki 6rnedinde de badem formu kullaniimistir. Dogadan
esinlenerek yapilan badem formu, iclerine yerlestirilen inci taneleri ve telkari dolgu
tekniklerinden oval kahkeler ile bezenmistir. Bademlerin iginde yer alan inciler altin

halkalardan olusan yuvalara yerlestirilmislerdir.

Setin kolyesi 40 cm. uzunlugunda olup, yedi tane badem formunda tasarlanmis
parcanin birlestirilmesiyle hazirlanmistir. Alti adet badem, altin halkalarla baglanti saglanarak
birlestirilmis, bademlerin iskeletlerine oval bir sekil verildiginden, baglanti sadece halkalarla
sinirh kalmamis kolyedeki orantiyr saglamak i¢in kiclk dikdortgen parcalar yerlestirilmis.
Kolyenin ortasindan sarkitilan tek badem ile kompozisyon tamamlanmis. Bademlerin iskeleti,
70 mikron inceliginde altin telden hazirlanarak, on iki adet kigik inci iskeletin i¢ kisimlarina
dizilmistir. Bademin ortasina da 25 mikron inceliginde altin tel olusturulan tek kahke, oval

olarak yerlestirilmistir. Bademlerin iskeleti, altin telden yayli bir sekilde gercevelendirilmis.

Setin bilezigi, 4, 35 cm. uzunluguna sahip, sekiz adet badem formunun (baklava
diliminin) birlestirilmesiyle hazirlanmistir. Bademler, c¢apraz olarak birlestirilmislerdir.
Birlesme yerlerinde, altin plaka Uzerine, 18 mikron inceliginde altin tel kullaniimistir.

Bilezigin zinciri, 7 cm. uzunlugunda ve 35 mikron inceliginde altin telden olusturulmustur.

Setin kupesi, setin bilezik ve kolyesi ile ayni formda tasarlanmis, yine badem bigiminde,
dis gerceve de 70 i¢ bezemede 35 mikron altin tel kullanilmistir. Kiipede kullanilan inci tanesi

on adettir. Kiipenin kulada takilan kisminda, vidalar kullaniimistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Sami Turgut
Dogum Tarihi : 1982
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Kuyumculuk

Adres: Sami Gold Kuyumcular Carsisi. 1. Cad. No: 366

Mardin
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Ornek No: 2

Fotograf No: 69-70-71

Cizim No: 4-5

Bulundugu Yer: Mardin

Tur: Kolye, kipeden olusan set
Inceleme Tarihi: 01. 04. 2009
Uretim Tarihi: Ocak 2009

Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 45cm.

Kolyenin Genigligi (cm): 2 cm.

Kolyenin Agirhgi (gr.) : 17,24 gr.

Kipenin Uzunlugu (cm) : 1.6.cm.

Kupenin Genigligi (cm) : 2cm.
Kipenin Agirhigi (gr) : 4 gr.
Yuzuk Capi (cm): 2 cm.
Yuzagun Eni (cm): 2cm

Yuzuk Agirhigr (gr.) : 3 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka, altin pul, yari degerli ( sentetik )

kirmizi yakut

Yapim Teknigi: Telkari
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Kullanilan Bezeme:

Geometrik Bezeme: Daire, licgen

Bitkisel Bezeme: Menekse, cicek

Sembolik Bezeme : Yirek

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Damla, yildiz

Kompozisyon: Kolye, kiipeden olusan setin modeli oldukca eski ve Mardin’de yillardir
uretilen orijinal taki modellerinden biridir. iki takida da ayni form kullaniimistir. Kolye ve
kipenin dis iskeletinde 80 mikron, i¢ iskeletinde ise 60 mikron inceliginde altin tel

kullaniimistir.

Menekse bicimli iskeletin ortasina yildiz motifi disa taskin olarak yerlestirilmistir. Yildiz
motifinin de ortasina kirmizi renkli sentetik yakut birakilmistir. Menekseler bes haneli
sekillendirilmis ve hanelerin disa donlk olan kenarlarina ylrek formu verilmistir. Setin
kolyesi, alti menekse motifinin birlestirilmesi ile olusturulmustur. Menekseler arasinda

baglanti saglayan, yassi halkalar ( setina ), kolyenin zincirinde de kullaniimis.

Setin, kolye ve kupesinin uclari damla seklinde pullarla sarkitilmis, menekse ve pullar
altin halkalar yardimiyla baglanti saglanmistir. Yizik ise tek bir menekseden hazirlanarak,
dis iskeletinin konturlari kalem isi teknigi kullanarak belirginlestirilmistir. i¢c bezemede
menekse ve yildizin i¢i, 30 mikron inceligindeki altin telden, telkari dolu teknigi olan cift

vavlarla bezenmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Ziiheyr Ozberk
Dogum Tarihi : 1978
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Mesleg@i: Altin telkari ustasi

Adres: Oromar kuyumcu Atélyesi Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 293 Mardin
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Ornek No: 3

Fotograf No: 72-73-74-75

Cizim No: 6-7-8

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye, bilezik ve kiipeden olusan set
Inceleme Tarihi: 02. 04. 2009

Uretim Tarihi: Ocak 2009

Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 34 cm.

Kolyenin Eni ( Tagh bolim) (cm): 3,5 cm.
Kolyenin Agirhigi (gr.): 24 gr.

Bilezigin Uzunlugu Capi (cm): 19, 5cm.
Bilezigin Eni (cm):1cm.

Bilezigin Agirlhigi (gr.): 19 gr.

Kudpenin Uzunlugu (cm) : 3cm.

Kdpenin Eni (cm): 1cm.

Kuapenin Agirhgi (gr): 4 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka, siyah akik, siyah boncuk
Yapim Teknigi: Telkari

Kullanilan Bezeme:

Geometrik Bezeme: Daire, oval, liggen
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Bitkisel Bezeme: Stilize edilmis papatya motifi, badem

Kompozisyon: Kolye, kiipe ve bilezikten olusan setin, bezemesinde agirlikli olarak siyah
akik tas ve siyah boncuklar kullaniimistir. Set, stilize edilmis menekse formunda
tasarlanmistir. Menekselerin ortasina yerlestirilen siyak akik taslar, oval formda hazirlanan
iskeletlere yerlestirilmistir. Kolyenin iskeleti, 70 mikron i¢ bezemesi 25 mikron inceliginde
altin telden hazirlanmistir. Cicegin haneleri, telkari dolgu tekniklerinden ¢ift vavlarla

bezenmistir.

35 ¢cm. uzunlugundaki kolyede, inceledigimiz diger setlerden farkli olarak zincir yerine
siyah boncuklar dizilmis, kolyenin eksenine de 24 cm c¢apindaki akik tas yer alir. Akik tas
arkasindan, iki yarim daire seklinde altin tel ile sabitlestirilmis. Tasin gevresi kiicik hanelerin
olusturdugu stilize cicek motifinin bezemesiyle hareketlendirilmeye c¢alisiimis. Menekse,
altin halkalardan olusan dokuz sira zincirle sarkitilmis zincirlerin uglarina takilan kicuk akik

taslarla kolyenin ucu sonlandiriimis.

Setin bilezigi ise, 3 c¢cm capinda alti meneksenin birlestirilmesi ile hazirlanmis.
Menekseler arasindaki baglanti, 1 cm uzunlugundaki badem seklinde hazirlanan iskeletlerle
saglanmis, Bademlerin ici, Telkari dolgu tekniklerinden, kahkeye oval bicim verilerek dolgu

yapilmis. Bilezigin klipsinde yassi altin halkalardan olusturulan zincir sarkitiimis.

Setin kipesi yine ayni form kullaniimis, kulaga takilan ¢engel yerine vidalar yer almis.
Kolyede oldugu gibi kipede de halkalardan olusan zincir ile tamamlanmis ve siyah renkli

kigik akik taslar ile sonlandiriimis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Murat Sandilag
Dogum Tarihi : 1968
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Kuyumcu

Adres: Oz Murat Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 346 Mardin
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Ornek No: 4

Fotograf No: 76-77-78-79

Cizim No: 9-10-11

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye, bilezik ve kiipeden olusan set
Inceleme Tarihi: 02. 04. 2009

Uretim Tarihi: Mart 2009

Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 45cm.
Kolyenin Eni ( Tagh bolim) (cm): 1,5 cm.
Kolyenin Agirhgi (gr.) : 147 gr.

Bilezigin Uzunlugu Capi (cm): 19 cm.
Bilezigin Eni (cm): 1,5cm.

Bilezigin Agirligi (gr.): 50 gr.

Kdpenin Uzunlugu (cm): 2,5 cm.
Klpenin Eni(cm): 1,5 cm.

Kapenin Agirhgi (gr) : 10 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka, inci ve kirmizi ametist tas
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Kullanilan Bezeme:

Geometrik Bezeme: Daire ve kivrim
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Bitkisel Bezeme: Stilize edilmis menekse ve yaprak motifi
Sembolik Bezeme : Yurek
Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Yildiz

Kompozisyon: Kolye bilezik ve kiipeden olusan set, stilize menekse, cicek yaprak motifleri
ile olusturulmus. Setin i¢ bezemesi telkari teknigi, dis iskeletinin konturlarinin
belirginlestirmek amaciyla kalem isi teknigi uygulanmis. Setin her (¢ taki érneginde de ayni
motifler kullanilmis. Kolyede stilize menekse, yaprak ve yiirek, bilezik drneginde menekse ve
yaprak kiipe de ise, sadece menekse motifi kullanarak takinin tasarimi hazirlanmis. Her (g
taki drneginde de 40 mikron inceliginde altin telden menekselerin iskeletli olusturulmus. i¢
bezemede ise 20 mikron inceliginde altin tel kullaniimis. Menekseler bes haneye bolinmis,
her haneye yirek formu verilmis. Menekselerin merkezine disa taskin bes kollu yildiz motifi
oturtulmus. Yildiz motifinin ortasina ametist kirmizi tas, etrafina da menekselerin her bir
hanesinin igine birer inci yerlestirilmistir. Kolye ve bilezikte ise, menekseler birlestirilirken
aralarina, baglanti halkalari ile yanlara dogru acilan yaprak motifleri islenmis. Yapraklarin
icine sagli ve sollu yonlerde ikiser inci birakilmis. Menekse ve yaprak motiflerinin ici, cift

vavla bezenmis, dis iskeleti ise kalem isi teknigi ile belirginlestirilmis.

Setin kolyesi 45 cm. uzunlugunda boynu gerdanlik gibi sararak, g6z kamastirici bir
kompozisyon hazirlanmis. Kolyenin iskeleti, alti menekse motifinin birlestirilmesi ile
olusturulmus, bes menekse motifi simetrik olarak ayni diizende yerlestirilmis. Menekseler,
yanlara dogru acilan natiralist yaprak motifleri ile birlestirilmis. Yapraklarin dallari ise, ice
dogru kivrilarak uclara ¢ daireden olusan baglanti halkalari ile sonlandiriimis. Her bir
meneksenin ucuna kiclk yirek motifleri ( icleri cift vavla dolgulu ) yerlestirilmis. Altinci
menekse motifi ise, kolyenin orta ekseninden asadi dogru alti halkadan olusan baglanti ile
sarkitilmis. Setin bilezigi, alti menekse ve yaprak motifinden, kiipesi ise iki adet menekseden

cengelli olarak hazirlanmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Ridvan Baday
Dogum Tarihi : 1984
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 334 Mardin

100



Ornek No: 5
Fotograf No: 80-81-82-83-84
Cizim No: 12-13-14

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye, bilezik ve kiipeden olusan set

Inceleme Tarihi: 02. 04. 2009
Uretim Tarihi: Haziran 2007
Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 40 cm.
Kolyenin Eni (cm): 3,5 cm.
Kolyenin Agirhgi (gr.) : 36 gr.
Bilezigin Uzunlugu Capi (cm): 21 cm.
Bilezigin Eni (cm): 3,5cm.
Bilezigin Agirligi (gr.): 38 gr.
Kudpenin Uzunlugu (cm) : 2 cm.
Klpenin Eni (cm):1cm.

Kuapenin Agirhgi (gr): 4,5 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka ve giherse ( hishas )
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Yapim Teknigi: Telkari

Kullanilan Bezeme:

Geometrik Bezeme: Kare, daire, zikzak, kirik cizgi, dikdortgen, altigen ve oval form
Bitkisel Bezeme: Kivrik dal

Dogadan Esinlenerek yapilan Bezeme : Yildiz

Kompozisyon:Kolye , bilezik ve kiipeden olusan set geometrik bir forma sahiptir. Kolye ve
bilezigin ortasinda altigen bir iskelet yer alir. iskeletin ici cift katl yildiz motifi ile
sekillendirilmis, kenarlari ise bir tarafi kare bigimli altin plaka ve telkari islemesi ile

olusturulan zikzakh bir gérinim verilen iskelet devam etmektedir.

40 cm uzunlugundaki kolyenin ortasina altigen bir iskelet yerlestirilmis. Bu iskeletin igine
iki katli, bes kollu yildiz motifi islenmis. Yildiz motifinin alt ve Ust kisimlarinda, kalan
bosluklara kivrik dal gorinimli ¢ift vav ve tekerlek ile dolgu yapilmis. Yildiz motifinin
ortasina giherse ( hishas ) birakilmis. Altigen form 75 mikron, i¢ bezemesi ise 25 mikron
inceliginde altin telden hazirlanmis. Altigen iskeletin sol ve sagina lger tane zikzak bicimli
altin plakalar geometrik olarak yerlestirilerek, kolyeye hareketlilik katmistir. Bu altin plakalar,
kilit sistemi ile birlestirilmis. Plakalar asimetrik olarak tasarlanmis, bazi plakalarin icleri
telkari dolgu tekniklerinden, c¢ift vavla bezenirken diger plakalar islenmemistir. Kolyenin

zinciri, oval iskeletlerin igine, altin teller burmali bir sekilde alinarak hazirlanmis.

Setin bilezigi de; Kolye ile ayni sekilde merkezinde altigen iskelet icinde ¢ift katli yildiz
motifi islenmis. i¢ bezemede uygulanan telkari ise, belirli bir diizende degil, daha 6zgir ve
daginik olarak islenmis. Bilezigin kenarlari ise dikdortgen plakalar, bazilari dolu bazilari ise
telkari islemeli olarak yerlestirilmis. Kolyede oldugu gibi zikzak verilmemis. Kiipe daha sade
bir gérinimde hazirlanmis. Dikddrtgen form asimetrik olarak diizenlenmis. Kulaga gengeller

yardimiyla takilan kiipenin baglanti yeri altin plaka ile noktalanmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Zeki Paslanmaz
Dogum Tarihi : 27.02.1976
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi: Kuyumcu

Adres: Cevher Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 241 Mardin
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Ornek No: 6

Fotograf No: 85-86-87-88-89

Cizim No: 15-16-17

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye, bilezik ve kiipeden olusan set
Inceleme Tarihi: 02. 04. 2009

Uretim Tarihi: Mart 2009

Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 45 cm.
Kolyenin Eni (cm): 1cm.

Kolyenin Agirhigi (gr.): 54 gr.

Bilezigin Uzunlugu Capi (cm): 19 cm.
Bilezigin Eni (cm):1cm.

Bilezigin Agirlhigi (gr.):19 gr.

Kudpenin Uzunlugu (cm) : 1 cm.
Kdpenin Eni (cm): 1cm.

Kuapenin Agirhgi (gr) : 4 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka, yesil tas
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Kare, yarim daire, oval
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Kompozisyon: Set, kolye bilezik ve kupeden olusturulmus. Kare bicimli yesil taslarin

cevresinde Telkari teknigi, bu parcalarin birlestirilmesinde ise kalem isi teknigi uygulanmis.

Kolye ve bilezik ayni formda hazirlanmis. Kolye yedi parcanin bilezik ise sekiz parganin
birlestirilmesi ile olusturulmus. Her iki taki 6rneginde de altin pullar ile birlestirilmeleri

saglanmis.

Kare bicimli yesil taslarin dort koselerine yarim ay formlu iskeletler yerlestirilmis. Bu
iskeletler 65 mikron inceliginde, i¢ bezemesinde ise 27 mikron altin tel kullaniimis.
Iskeletlerin ici, dolgu tekniklerinden kahke oval olarak islenmis. Her iki taki érneginde de gift

halkadan olusan zincir tercih edilmis.

Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Levent Ciftci
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1983
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Kuyumcu

Adres: Hilal Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 348 Mardin
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Ornek No: 7

Fotograf No: 90-91-92-93-94

Cizim No: 18-19-20

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye, bilezik, kiipe ve yiizikten olusan set
Inceleme Tarihi: 02. 04. 2009

Uretim Tarihi: Mayis 2009

Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 45cm.
Kolyenin Eni (cm): 1cm.

Kolyenin Agirhgi (gr.) : 21 gr.
Bilezigin Uzunlugu Capi (cm): 19 cm.
Bilezigin Eni (cm):1cm.

Bilezigin Agirligi (gr.): 20 gr.
Kudpenin Uzunlugu (cm) : 1 cm.
Kdpenin Eni(cm):1 cm.

Kuapenin Agirhgi (gr): 5gr.

Yuzugun Uzunlugu (cm) : 1 cm.
Yuzugun Eni (cm) : 1 cm.

Yuzagun Agirhgi (gr): 3,50 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka, kirmizi renkli sentetik yakut
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Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Kullanilan Bezeme:
Geometrik Bezeme: Kare, daire ve oval

Kompozisyon: Kolye, bilezik, kiipe ve yiziikten olusan set, geometrik bir tasarima sahiptir.
Seti olusturan dort taki Grtinde ayni form uygulanmis. Uzunlugu ve eni 1 cm 6l¢islnde, kare
olarak sekillendirilen iskeletin ortasina oval, sentetik kirmizi yakut yerlestirilmis. Karenin
dort kenarina, tasin cevresine Telkari dolgu tekniklerinden tekerlek dolgu motifi uygulanmis.
Kare parcalarin iskeleti 70 mikron, i¢ bezemesinde ise 20 mikron inceliginde altin tel
kullantimis.

Setin kolyesi, yedi parcanin birlestirilmesi ile 45 cm. uzunlugunda olup, parcalar oval
formlu altin plakalar ile birlestirilmis. Kolyenin zincirindeki halkalar, c¢ifter olarak
yerlestirilmis. Kolye ile ayni tasarima sahip olup, ayni sekilde dyedi parcanin altin plakalar
yardimi ile birlestirilerek hazirlanmis. Klipsinde kalem isi teknigi uygulanmis, Klipsin
glvenligini saglamak amaciyla zincirden yararlanilmis. Kiipe ve yuzugdin tasarimi ayni

parcanin sade bir formda uygulanmasiyla hazirlanmis.
Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Selim Ozberk

Dogum Yeri: Mardin

Ogrenimi: ilkokul mezunu

Meslegi: Telkari Atolyesi

Adres: Oromar Altin Telkari Atélyesi Kuyumcular Carsisi 1.Cad. N0:293 Kat:2 Mardin
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Ornek No: 8

Fotograf No: 95-96-97

Cizim No: 21-22

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye, bilezikten olusan set

Inceleme Tarihi: 02. 04. 2009

Uretim Tarihi: 2000

Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 40 cm.

Kolyenin Eni (cm): Kolyenin ortasi 2,5 cm. kenarlari 1,5 cm
Kolyenin Agirhigi (gr.) : 32,50 gr.

Bilezigin Uzunlugu Capi (cm): 19 cm.

Bilezigin Eni (cm):2cm.

Bilezigin Agirligi (gr.): 32 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka

Yapim Teknigi: Telkari

Kullanilan Bezeme:

Geometrik Bezeme: Daire, dikddrtgen, baklava dilimi ve kivrim

Kompozisyon: Kolye ve bilezikten olusan set; daire seklinde parcalarin birlestirmesi ile
hazirlanmis. 5 cm c¢apinda yuvarlak bir iskelete sahip olan parcalar, ortasi disa taskin ve
bombeli olarak tasarlanmis. Dairelerin ortasina yuvarlak altin plakalar yerlestirilmis. Seti
olusturan parcalar, baglanti halkalari ile birlestirilmis. Dis iskelet, 40 mikron i¢ iskelet ise, 20

mikron inceliginde altin telden hazirlanmis. Dairelerin ici, rizgar gull gérinimli hanelere
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bolinmus, bdylece tasarim hareketlilik kazanmis. Hanelerin ici, sagh sollu yanlara dogru
vavlarla, kivrik dal gorinimii verilerek bezeme tamamlanmis. i¢c bezemede 10 mikron

inceliginde altin tel kullaniimis.

Setin kolyesi, 40 cm uzunlugunda hazirlanmis. Kolye, farkli boyutlarda yedi dairenin
simetrik bir dizende birlestirilmesi ile olusturulmus. Kolyenin merkezine 5 cm ¢apindaki
daire birakilmis, yanlara dogru sag ve sol kenarlara ¢aplari giderek kigilen, 4 cm, 3 ¢cm, 2 cm
boyutlarinda daireler yerlestirilmis. Kolyenin zinciri, badem seklinde iskeletlerden

olusturulmus. Bademlerin ici, vavlarla dolgu yapilmis.

Setin bilezigi, alti adet ayri boyutlarda daireden hazirlanmis. Kolye ile ayni form ve
stisleme ile hazirlanan bilezigin daireleri halkalarla birlestirilmis. Bilezigin Klipsinde
dikdortgen ve oval formlu iskelet hazirlanmig, tggen bigimli iki kahke yerlestirilmis,

aralardaki bosluklar Telkari dolgu teknigi vavla bezenmis.
Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Suphi Gl

Dogum Yeri: Mardin

Ogrenimi: ilkokul mezunu

Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Gil Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 326  Mardin
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Ornek No: 9

Fotograf No: 98-99

Cizim No: 23

Bulundugu Yer: Oromar Kuyumcu Atdlyesi, Mardin
Taru: Kemer tokasl

Inceleme Tarihi: 11.01.2009

Uretim Tarihi: 09.01.2009
Boyutlari:

Uzunlugu (cm) : 96 cm.

Geniglik (cm): 4 cm

AQirhigi (gr.) : 300 gram

Kullanilan Materyal: Altin tel
Yapim Teknigi: Telkari

Kullanilan Bezeme:

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim
Bitkisel Bezeme: Cicek, yaprak motifi

Kompozisyon: Mardin’de 6zellikle duglnlerde gelinin beline takmasi icin, 06zel siparis
Uzerine Uretilen bu kemerin, sadece tokasi telkari isciligi ile islenmistir. 300 gr. agirliga, 96
cm. uzunluga sahip olan bu kemer de, yirmi yedi adet cumhuriyet altini kullaniimistir.
Altinlar, cift katli bir zincir ile gergevelenmis ve birbirine baglanmistir. Kemer tokasinin, dis
iskeletinde 80 mikron inceliginde altin tel kullanilmistir. Dis iskelette ¢ift cerceve
kullaniimistir. Cicek formunda tasarlanan cercevenin icinde 26 mikron inceliginde altin tel
kullaniimistir. Telkari dolgu tekniklerinden, tek vav ile yaprak motifini andiran bir tasarimla

dolgu yapilmistir.
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Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Ziiheyr Ozberk
Dogum Tarihi : 20.11.1978
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: Orta 6grenim mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Oromar Altin Telkari At6lyesi 1. Cad. No: 293

Kat:2 Mardin
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Ornek No: 10

Fotograf No: 100-101

Cizim No: 24

Bulundugu Yer: Baran ailesinin koleksiyonu, Mardin
Turu: Bilezik

Inceleme Tarihi: 05.11.2008

Uretim Tarihi: 1930’Iu yillarda tiretildigi tahmin ediliyor.
Boyutlari:

Uzunlugu: 18 cm.

Genisligi: 4 cm.

Agirhgi: 80 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, gliherse
Yapim Teknigi: Telkari

Bitkisel Bezeme: Kivrik dal

Geometrik Bezeme: Daire, kirik ¢izgi, dikdortgen, “S” motifi
Sembolik Bezeme: Yirek

Dogadan esinlenerek yapilan Bezeme: Yildiz

Kompozisyon: Baran ailesinin kendi koleksiyonu olan bilezik, tahminen yiiz yil 6nce
uretilmistir. Kompozisyondan da anlasilacagi gibi, oldukea titiz ve ince bir ¢alismanin drini
olan estetik bir forma sahip olan bu bilezik ve benzer 6rnekleri glnimuzde Uretilmiyor.
Bilezigin sahip oldugu form, kompozisyon ve motif bundan 100 yil Oncesine kadar
Diyarbakir, Urfa, Viransehir gibi illerde de Uretilmekteydi. Ayrica, Suriye, Halep, bélgesinde

de benzer bilezik gesitleri tiretilmekteydi. ince bir isciligin Griinii olan bu bilezikler genellikle
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siparis Uzerine 0zel olarak yaptiriliyordu. ~ Varlikh ailelerin talebi dogrultusunda evlienmek

tizere olan giftler icin 6zel olarak islenirdi.

Bilezik bes parcanin birlestirilmesi ile olusturulmustur. Pargalarin dis iskeletinde, 70
mikron inceliginde altin tel kullanilmistir. Ayni sekilde i¢ iskelet ve her parcanin icinde yer

alan yurek motiflerinde de 70 mikron altin tel kullaniimistir.

Bilezigin ana ekseninde simetrik olarak iki kalp motifi yerlestirilmis. Her iki kalbin
uclari kicuk bir parcayla birlestirilmis. Yureklerin etrafini ince bir bordir gevrelemektedir.
Bordirun ici tek vavla sislenmistir. Her iki yiregin tUzerinde yer alan ta¢ formu kalpleri
taclandirarak kompozisyonu daha da zenginlestirmistir. Taclarin icinde ¢ift vav dolgu teknigi
kullanilmistir. Taglarin uclarina da birer giiherse yerlestirilmistir. Yreklerin i¢i 0,6 mikron

inceliginde altin tel kullanarak, telkari dolgu teknigi olan kahki ve tek vav teknigi ile dolgu

yaptimis.

Kahkiler, kivrik dal motiflerini andiran bir Uslup ile uygulanmistir. Ydreklerin iceri
dogru kivrilan her iki uclarina iki giiherse birakilmistir. Yireklerin ortasina birakilan yildiz
motifi ile orta eksendeki kompozisyon tamamlanmistir. Ydreklerin disina ¢ift tarafhi olarak
vavlarla dolgu yapilarak sisleme tamamlanmistir.  Pargalar birbirlerine yildiz seklinde
pullarla baglanmistir. Alti sira halinde uzanan yildizlarda birbirine dort kigik halka ile
kenetlenerek geometrik bir kompozisyon olusturmuslardir. ( Fot: Bu baglanti parcalarina
Mardin’li ustalarin deyimiyle kisnis zinciri denir. Yildizlar birlestiren yuvarlak halkalar,
Kisnis baharatinin tanesine benzedigi icin bu adi vermislerdir. ( Cizim :) Bilezigin klipsi 160

mikron inceliginde stirgiist ise, 120 mikron inceligindedir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Sevgi Baran
Dogum Tarihi: 1945
Dogum Yeri: izmir
Ogrenimi: Lise mezunu
Mesleg@i: Ev hanimi

Adres: Sehidiye Mah. 51. Sok. No:1 Mardin
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Ornek No: 11

Fotograf No: 102-103-104

Bulundugu Yer: Baran ailesinin koleksiyonu, Mardin
Turd: Bilezik

Inceleme Tarihi: 05.11.2009

Uretim Tarihi: 1930’lu yillarda uretildigi tahmin ediliyor.
Boyutlari:

Ust Cap :18 cm.

Alt Cap : 16 cm.

Geniglik (cm) : 4,5 cm.

Agirhgi: 100 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, halka, gliherse
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, dikddrtgen, helezon

Bitkisel Bezeme: Cicek, menekse, kivrik dal, yaprak
Sembolik Bezeme : Yurek

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Yildiz

Kompozisyon: Bu bilezik 6rne§i de Baran ailesinin koleksiyonuna ait, aile yadigari olan
ornek yaklasik yiz yil 6nce Mardin de uretilmis. Diger 6rnek de oldugu gibi, inceledigimiz bu
ornekte 6zgln bir bilezik modeli. Guniimuzde bu drnege benzer trlnler ¢ok ince bir isgilik ve

el emegi istedigi icin maalesef Uretilmiyor.

Dokuz parcadan olusan bilezigin her bir parcasi dikdortgen ve silindirik bir formda

sekillendirilmis. Parcalarin kenarlari oval bir bigimde ve estetik bir tasarimda olusturulmus.
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Kompozisyona hakim olan ince ve muhtesem iscilik hemen fark edilmektedir. Stilize edilmis

bitkisel bezemenin hareketliligi kompozisyona canli bir ahenk katmistir.

Kompozisyonun merkezinde kivrik bir dal (zerinde, simetrik bir diizende bes
bolumlu iki cigek ( menekse ) motifi ve yapraklari islenmis. Menekse cigeklerinin ortasina
yildiz motifi yerlestirilmis. iskeletinde, 70 mikron inceliginde altin tel kullanilmis. Bitkisel
bezemeyi ince bir bordir cevrelemektedir. Bordirin ici tek vav teknigi ile helezonik bir
formda islenmis. Menekselerin icine ise; telkari dolgu tekniklerinden tekerlek doldurularak,
cicegin boltmleri belirginlestirilmistir. Menekselerin etrafi tek vav ve kahke teknigi
uygulanarak stisleme tamamlanmistir. Bilezigi olusturan pargalar, 80 mikron incelige sahip,

altin telden yapilan konik halka olarak adlandirilan halkalarla birlestirilmistir.

Bilezigin Klipsinde Mardin’e 06zgu halkali zincir kullaniimistir. Halkali zincirin
kullaniimasinin nedeni, bilezigin kilidinin emniyetini saglamaktir. Kilidin aniden agiimasina
karsi, 6nlem amach tasarlanmistir. Bilezigin Klipsinde, 70 mikron inceliginde altin tel
kullanilmis. Menteseleri ise 30 mikron altin telden olusturulmus, surgisu de 120 mikron
inceligindeki, Mardin’li ustalarin deyimiyle gemik telden yapilmistir. Kilidin tzerine kalin

astar gecirilmis.

Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Aziz Baran

Dogum Tarihi: 1944

Dogum Yeri: Mardin

Ogrenimi: Universite mezunu

Meslegi: Emekli

Adres: Sehidiye Mah. 51. Sok. No:1 Mardin
Katalog No: 12

Fotograf No: 105-106

Cizim No: 25
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Bulundugu Yer: Ferah Kuyumcusu, Mardin
Turd: Bilezik

Inceleme Tarihi: 12.01.2009

Uretim Tarihi: 05.07.2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 6,2 cm

Genislik (cm): 1,2 cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka,
AQirlik (gr) : 35,43 gr.

Yapim Teknigi: Telkari, dokim

Geometrik Bezeme: Zikzak, kirik ¢izgi, daire, kivrim, “s” motifi

Kompozisyon: Bilezigin kompozisyonu, astar Uzerine cerceve icinde telkari formunun
islenmesiyle hazirlanmistir. 6,2 cm. uzunlugunda ve 1, 2 cm. genisliginde hazirlanan altin
plakanin Gzerine, zikzaklardan olusan bir cerceve iginde telkari uygulanmistir. Astarin
Uzerindeki iskelet, 50 mikron inceliginde altin telden olusturulmus, cerceveyi meydana
getiren zikzaklar ise 30 mikron inceliginde altin tel kullanarak hazirlanmis. Cercevenin iginde
yer alan slislemede 25 mikron inceliginde altin tel kullaniimis, irili ufakli kahkiler “S” motifi

formunda susleme yapilmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Murat Turgut
Dogum Yeri :Mardin
Dogum Tarihi: 1973
Ogrenimi: Lise Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Ferah kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad

. No:350 Mardin

118



Ornek No : 13

Fotograf No: 107

Cizim No: 26

Bulundugu Yer: Mardin

Turu: Bilezik

Inceleme Tarihi: 01.05.2009

Uretim Tarihi: Ekim. 2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm) : 18 cm

En (cm): 2,5 cm

Agirhgi (gr.) : 55 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka ve glherse
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi

Geometrik Bezeme: Zikzak, kivrim, daire

Bitkisel Bezeme : Menekse, yaprak

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Kelebek, damla

Kompozisyon: Bilezigin iskeleti, yaprak motiflerinin simetrik bir diizende yerlestirilmeleri
ile hazirlanmistir. Yapraklar ayni zamanda damla motifini andirmaktadir. Bilezidin orta
ekseninde dort yaprak motifinin karsilikh olarak yerlestirilmeleri ile kelebek figuri
olusturulmus ve bilezige estetik bir form verilmistir. Yapraklarin birlestikleri noktalara kiiglk

papatyalar islenerek bilezigin kompozisyonu tamamlanmistir.

Yapraklarin iskeletinde 70 mikron i¢ dolgusunda 25 mikron mikron altin tel
kullaniimistir. Yapraklarin igi, Telkari dolgu tekniklerinden kahkeye oval bir form verilmesi

ile bezeme yapilmis. Papatyalarin ortasinda ve hanelerinde ise giiherseler ile dolgu yapilmis.
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Yapraklarin dis iskeletinin konturlari, kalem isi teknigi ile belirginlestirilmistir. Papatyalarin
alt kismi yuvarlak altin plakalarla sabitlestirilmis. Bilezigin klipsinde 40 mikron altin tel
kullantimis.

Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Sami Turgut
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1982
Ogrenimi: Lise Mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Sami Gold. Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 366 Mardin
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Ornek No : 14

Fotograf No: 108

Cizim No: 27

Bulundugu Yer: Mardin

Turu: Bilezik

Inceleme Tarihi: 02.05.2009

Uretim Tarihi: Aralik 2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 5,8 cm

Genislik (cm): Bilezigin bombeli kismi 3,5, cm kenar kismi: 2,5 cm.
Agirhgi (gr.) : 36 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel

Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Zikzak, kivrim, daire

Bitkisel Bezeme : Menekse, ¢icek, kivrik dal, yaprak

Kompozisyon: Bilezik ortasi bombeli bir formda tek parcadan olusmaktadir. Bilezigin dis
iskeleti 100 mikron i¢ bezemesi ise 20 mikron inceliginde altin telden olusturulmustur.
Bilezigin kompozisyonu, stilize edilmis ¢icek ve kivrik dal motiflerinden olusmaktadir.
Kompozisyonun merkezinde, bilezigin bombeli kisminda 8 haneli kuguk bir menekse, bu
menekseyi de icine alan daha biyik menekse motifi yer alir. Kenarlarinda kivrik dallar ve
yapraklar islenmistir. Bilezigin etrafi U¢ sira halinde zikzaklarla cercevelendirilmis. Menekse
ve yaprak motiflerinin igi, tek ve ¢ift vavlarla dolgu yapilarak kompozisyona estetik bir form

verilmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Ridvan Baday
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1984
Ogrenimi: Lise Mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 334 Mardin
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Ornek No :15

Fotograf No: 109-110

Cizim No: 28

Bulundugu Yer: Mardin

Turu: Bilezik

Inceleme Tarihi: 08.04.2009

Uretim Tarihi: Ocak. 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm) : 18 cm

Geniglik (cm): 3cm

Agirhgi (gr.): 40 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin top
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi

Geometrik Bezeme: Zikzak, kivrim, daire, yildiz
Bitkisel Bezeme : Cicek, menekse

Kompozisyon: Urfa akitmasi adi verilen bu bilezik modeli, Mardin ydresinde de
uretilmektedir. Bilezik modelinin ortasinda yer alan menekse motifinin sadece i¢ bezemesinde
Telkari teknigi uygulanmistir. Dis iskeletin ~ konturlari ise  kalem isi teknigi ile

belirginlestirilmistir.

Urfa Akitmasi olarak adlandirilan bilezik modeli, dort kiciuk halkanin Gzerine yildiz
biciminde plakalarin yerlestirilmesi ile hazirlanan bir bilezik modelidir. Birlestirilen bu kiigiik

parcalarin arasina kisnis adini verdikleri toplar birakilarak bilezigin modeli tamamlanir.

inceledigimiz bu bilezik modelinde, Urfa akitmasi olarak adlandirilan parcalar {ic serit

halinde birlestirilmis, ortasina da 10 cm ¢apinda bes haneli menekse motifi yerlestirilmis. Dis
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iskeleti 80 mikron i¢ bezemesi ise 20 mikron inceliginde altin telden hazirlanmistir. Cigegin
ortasinda kalem isi teknigi uygulanmistir. Meneksenin hanelerinin ici yanlar dogru agilan cift

vavlarla dolgu yapilarak,. hanelerin arasina yerlestirilen toplar ile susleme tamamlandiriimis.
Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Ridvan Baday

Dogum Yeri: Mardin

Dogum Tarihi: 1984

Ogrenimi: Lise Mezunu

Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No : 334 Mardin
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Ornek No : 16

Fotograf No: 111-112-113

Cizim No: 29-30

Bulundugu Yer: Mardin

Tura: Bilezik Klipsi

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: Subat 2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 22 cm

Geniglik (cm): 5 cm

Agirhgr (gr.): 77,75 gr.

Bilezik Klipsinin Uzunlugu (cm) : 6,6 cm
Bilezik Klipsinin Eni (cm) : 2,6 cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, gliherse
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Yildiz, kivrim, daire, dikdortgen, baklava dilimi

Kompozisyon: Urfa akitmasi olarak adlandirilan bilezik ti¢ ana parcadan hazirlanmis. Ug ana
parca ise sekiz sira yildiz motifinin dizilmesiyle hazirlanan bilezigin ana iskeletleri,
dikdortgen iki parca ile birlestirilmistir. Bilezigin klipsi ve birlestirme parcalarinda telkari
teknigi uygulanarak stsleme yapilmistir. Dikdortgen pargalarin ici, ters yonde cift vavlarla
bezeme yapilmis, bilezigin klipsi, ise astar Uzerine silindirik bir form verilerek, ortasina
baklava dilimi seklinde altin plaka yerlestirilmis. Klipsin ici vavlarla bezenmis vavlarin

Uzerine yildiz motifi serpistirilmis ve giiherseler ile bezeme tamamlanmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Murat Turgut
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1973
Ogrenimi: Lise Mezunu
Mesleg@i: Kuyumculuk

Adres: Ferah Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 350 Mardin

126



Ornek No : 17

Fotograf No: 114

Cizim No: 31

Bulundugu Yer: Mardin

Turu: Bilezik

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: 08.12.2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm) :6,2 cm

Geniglik (cm): 2 cm

Agirhgr (gr.) : 29 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, inci
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Zikzak, kivrim, daire

Kompozisyon: Bilezik 6,2 cm uzunlugundaki altin gergeve ile bigimlendirilmis, iki cerceve
arasina 25 adet iri inci taneleri yerlestirilerek bilezigin formu olusturulmus. Bilezigin iskeleti
50 mikron inceliginde altin telden olusturulmus, iskeleti saran kirik ¢izgi ve zikzaklar 30
mikrom altin telden hazirlanmis. Bilezigin kilidi ise 80 mikronluk altin telden yapilmis. Klips

sistemi halkalardan olusan zincirle bilezigin aniden agiimasina karsi saglamlastiriimis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Kagan Mungan
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1976
Ogrenimi: Lise Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Tath Dede Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad

. No: 208/D Mardin
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Ornek No: 18

Fotograf No: 115-116

Cizim No: 32

Bulundugu Yer: Oromar Kuyumcu Atélyesi, Mardin
Tura: Bilezik Klipsi

Inceleme Tarihi: 10.01.2009

Uretim Tarihi: 05.01.2009

Boyutlari:

Cap(cm):2 cm

Uzunlugu: 18,5 cm.

Genisligi (cm):1,2cm

Agirhigi (gr.) : 21,50 qgr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, inci
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi

Geometrik Bezeme: Baklava dilimi, daire, kivrim
Sembolik Bezeme : Yurek

Bitkisel Bezeme: Kivrik dal

Kompozisyon: Mardin’e 6zgu ¢ok eski bir model olan 21,50 gr. agirhgindaki bilezik yedi sira
incinin yan yana dizilmesi ile olusturulmustur. Kalin altin telden alti tane baklava dilimi
olusturulmustur. Bu baklava dilimlerinin arasina ki¢ik inci taneleri, yedi sira halinde belli bir
dizende dizilerek parcgalarin birbirine baglantisi saglanarak kompozisyon olusturulmustur.
Bilezigin, sadece Klipsi telkari teknigi ile islenmistir. Yurek seklinde tasarlanan klipsin dis
iskeletinde 80 mikron inceliginde altin tel kullaniimustir.
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Yuregin ici, 26 mikron inceligindeki altin tel ile, telkari dolgu tekniklerinden tek vav
uygulanarak kivrik dal motifini andiran bir tarzda dolgu yapilmis. ki kiigiik giiherse, yiirek

motifinin icine yerlestirilerek kompozisyon tamamlanmistir.

Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Selim Ozberk

Dogum Yeri: Mardin

Dogum Tarihi: 20.03.1964
Ogrenim Durumu: ilkokul mezunu
Meslegi: Telkari Ustasi

Adres: Oromar Altin Telkari Atélyesi. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 293 Kat: 2 Mardin
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Ornek No: 19

Fotograf No: 117

Cizim No: 33

Bulundugu Yer: Cevher Kuyumcusu, Mardin

Tura: Bilezik Klipsi

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: 13.06.2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm) : 24 cm

Geniglik (cm): 2cm

Agirhgi (gr.) : 65qgr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka, glherse, yassi halka ( setina)
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Zikzak, kivrim, daire, dikdortgen
Bitkisel Bezeme : Stilize cicek formu

Kompozisyon: Bilezik 22 adet c¢eyrek altinin, yassi halkalarla birlestirilmesi ile
olusturulmustur. Bilezigin klipsini olusturan 2,5 cm uzunlugundaki altin plaka Uzerinde
cerceve icine telkari uygulanmistir. Klipsin cergevesi stilize ¢icek yapragl biciminde
hazirlanmis. Cercevenin icinde, 20 mikron inceliginde, altin tel kullanarak, telkari dolgu
tekniklerinin hepsi stsleme de uygulanmistir. Cercevenin ortasina tam kahke, yanlarina yarim
kahkeler ve tekerlek dolgu teknikleri ile siisleme yapilmistir. Bilezigin aniden agilmasina

karsi, guvenlik amach altin halklardan olusan zincir baglantisi ile saglanmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Zeki Paslanmaz
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 27.02.1976
Ogrenimi: ilkokul Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Cevher kuyumculuk Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 241 Mardin
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Ornek No : 20

Fotograf No: 118-119

Cizim No: 34

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye klipsi

Inceleme Tarihi: 03.04.2009

Uretim Tarihi: Mart 2008

Boyutlari:

Kolyenin Uzunlugu (cm) : 10 cm

Kolyenin Genisligi (cm): 2 cm

Kolyenin Agirhigi (gr.) : 20 gr.

Kolye Klipsinin Uzunlugu (cm) : 4 cm

Kolye Klipsinin Eni (cm) : 2 cm.

Kolye Klipsinin Agirhgi (gr) : 4 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin plaka, glherse, inci
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim, dikdortgen ve ticgen
Sembolik Bezeme : Yurek

Kompozisyon: inceledigimiz bu kolye érneginin sadece klipsinde telkari teknigi kullaniimis.
Alti sira inciden olusan kolyenin incileri, kiglk altin borular yardimiyla birlestirilmis.
Dikdortgen bir formda hazirlanan borular, geometrik bir diizende Uggen bir dizayn ile

birlestirilmislerdir. Kolyenin klipsi iki ana iskeletten olusturulmus. inciler, klipse halkalar ile
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baglanmis. iskeletler yiirek seklinde tasalanmis, 50 mikron inceliginde altin telden
hazirlanmis. Yreklerin ortasina ve kolyenin kilit kismina birer tane giiherse yerlestirilmis. ic
bezeme de, 30 mikron inceliginde altin tel kullanilarak, yanlar dogru acilan tek vavlar ile

dogu yapilmis.

Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Sabahaddin Arasin
Dogum Yeri: Mardin

Dogum Tarihi:1975
Ogrenimi: ilkokul Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Arasin Kuyumcu Atdlyesi 1.Cad. Erdoba evi yani Mardin
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Ornek No: 21

Fotograf No: 120

Cizim No: 35

Bulundugu Yer: Arasin Kuyumcu Atolyesi, Mardin
TUrd: Sa¢ Tokasl

Inceleme Tarihi: 10.01.2009

Uretim Tarihi: 09.01.2009

Boyutlari:

Agirhgi :10 gr.

Uzunlugu (cm): 6 cm

Genislik (cm): 3 cm

Capi (cm): 6 cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme :Dikdortgen, daire, kivrim
Sembolik Bezeme : Yurek

Kompozisyon: Sa¢ tokasi 6 cm. uzunlugunda olup, dikdortgen bir formda tasarlanmistir.
Tokanin ana ekseninde (¢ adet biytk ylrek bulunmaktadir. Aralarina da simetrik bir diizende
iki Kkucuk ydrek vyerlestirilmistir. 6 cm. uzunluga sahip olanin tokanin genisligi de
3cm’dir. Tokanin dis iskeletinde 90 mikron inceliginde altin tel kullanilmistir. i¢ iskeleti
olusturan yiirek motiflerinde de 90 mikron inceliginde altin tel kullanilmistir. i¢ iskeletin
stislemesinde, 24 mikron inceliginde altin tel ile telkari dolgu tekniklerinden tekerlek, kahki,
tek vav ve ¢ift vav uygulanarak dolgu yapilmis. Kahkilere kivrimli bir form verilmesi,

kompozisyona hareketlilik katmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Selahaddin Arasin
Dogum Yeri : Mardin

Dogum Tarihi :1977
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Arasin Altin telkari atélyesi 1.Cad. Erdoba Arkasi Mardin
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Ornek No: 22

Fotograf No: 121-122-123

Cizim No: 36-37

Bulundugu Yer: Tatl Dede Kuyumcusu, Mardin

Turd: Tavus kusu motifli sag stst

Inceleme Tarih: 11.01.2009

Uretim Tarihi: 15.01.2008

Boyutlari:

Sag¢ Susunun Capi (cm): 7cm

Uzunlugu (cm): 7 cm.

Sag stsunin Agirhgi: 4,60 gr.

Sag Susunde Kullanilan Materyal: Altin tel, altin pul, altin zincir ve ceyrek altin
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi

Geometrik Bezeme: Daire, halka, kivrim

Bitkisel Bezeme: Yaprak

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme: Tavus kusu figirl

Kompozisyon: Sac¢ tokasi, tasarim olarak Tavus kusu motifinin stilize edilmesi ile
olusturulmus. Mardin bdlgesinde yasayan Yezidiler icin kutsal olan tavus kusu 6nemli ve
kutsal bir simgedir.®” Dogal olarak, bu énemli sembol sanat iriinlerine de yansimistir.
Tokanin iskeletinde 30 mikron inceliginde altin tel kullanilmstir. . iskeletin icinde ise 15
mikron inceliginde altin tel kullanilmistir.  Govdenin Ust kismi, belirgin olarak gz ve

kanattan olusur. Tavus kusunun g6z tekerlek teknigi ile islenmis, boynu tek vav ile dolgu

807 Tasgin; Yezidiler; Ankara, 2005, s: 20
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yapiimmistir. Kanadinda ise, kahki teknigi kivrimli bir formda uygulanmistir.  Goévdenin alt
bolumd ise alti haneye bélinerek kahki teknigi ile dolgu yapilarak, gévdenin altinda birlesen
yaprak seklindeki altin pullar kompozisyona hareketlilik kazandirmis, pullarin Gzeri kalem isi
teknigi ile islenmis. Halkalardan olusan zincir ve ucundaki altin ile kompozisyon
sonlandirilmistir. Tavus kusu motifi kicik ayrinti farklari disinda genellikle bu formda sag
tokalarina uygulanmaktadir. Bir diger Ornekte, daha sade bir formda tasarlanmis, kicuk
halkalardan olusan zincir ve ucundaki altin kullanilmamis, altin pullar yerine yesil akik tasi
sarkitilmistir. ( Fot:122 ) Sade formda yapilan sa¢ tokalarinda, bazen de inci tercih
edilmektedir.( Fot: 123)

Kaynak Kisi Kunyesi :
Adi Soyadi: Kagan Mungan
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 01.03.1976
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Telkari Ustasi

Adres : Tatli dede Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cadde No: 208/ D Mardin
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Ornek No :23

Fotograf No: 124

Cizim No: 38

Bulundugu Yer:Arasin Kuyumcu Atolyesi, Mardin
TUrd: Sag Stsu ( demboka )

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: 09. 02. 2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm):3cm

Geniglik (cm): 2cm

Agirhgr (gr.): 20qgr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin top, altin halka, mavi boncuk
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Silindirik form, daire, halka, kivrim
Bitkisel Bezeme :Cicek, menekse

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Damla

Kompozisyon: Sa¢ tokasi, Mardin’de kullanilan deyimiyle demboka orllen saglarin ucuna
sag stisii amach takilir. Sag siisi, iki ayri pargadan olusturulmus. ilk parca, menekse motifi

seklinde hazirlanmis, ikinci parca ise sa¢ stsuntn alt bolimina olusturmaktadir.

Altin iskelet silindirik bir formda, ayni zamanda damla formunu da andiran bir bigimde
tasarlanmis. Menekse ve damla motifi, kiicik bir halka ile birlestirilmis, halkanin her iki
yanina da kuglk toplar birakilmistir. Meneksenin iskeleti, 30 mikron inceliginde altin telden
olusturulmus, ortasina ise, mavi boncuk yerlestirilmis. Meneksenin iginde

ise 15 mikron inceliginde altin tel kullanarak dolgu yapiimis. Damlanin Uzerinde, kahke ve
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vav dolgu teknigi ile bezeme yapilmis. Bu bezemenin aralarina da kii¢iik toplar, baglant
halkalariyla sarkitilarak kompozisyona hareketlilik katmis ve G¢ boyutlu bir gérinim
kazandirmistir. Sag sustintn, saca takilmasini saglayan ¢engel 50 mikron inceligindeki altin

telden hazirlanmis.

Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Sabahaddin Arasin
Dogum Yeri: Mardin

Dogum Tarihi: 1977
Ogrenimi: ilkokul Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Arasin kuyumcu atolyesi, Erdoba Arkasi Yasl oglu pastanesi 1.Cad.  Mardin
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Ornek No: 24

Fotograf No: 125

Cizim No: 39

Bulundugu Yer: Selcuk Kuyumcusu, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 01.11.2008

Uretim Tarihi: 15.08.2008

Boyutlari:

Cap(cm):2cm.

Uzunluk (cm): 1,7cm

Genislik (cm): 1,5¢cm

Agirhigi (gr.) : 3,54¢r.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, giiherse, kirmizi renkli yakut
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Zikzak, kivrim, daire
Bitkisel Bezeme: Cicgek, yonca, kivrik dal, yaprak

Kompozisyon :Kipe, ¢ yaprakli yonca formunda tasarlanmis. Yoncalarin aralarina giiherse
taneleri yerlestirilmis. Yoncanin iskeletinde 70 mikron inceliginde altin tel kullaniimis, yakut
tasinin iskeletinde ayni incelikte altin tel kullanilmistir. Nar kirmizisi rengindeki yakut tasinin,
daha iyi yerlesmesi icin 30 mikron inceliginde altin tel ile halka ( Mardinli ustalarin deyimiyle
wust ) yapilarak tasin yeri saglamlastiriimis. Yoncanin igcinde 30 mikron inceliginde altin tel
kullanilarak, belirli bir eksende, tek vav dolgu teknigi ile dolgu yapilarak susleme

tamamlanmistir. Ktpenin ¢engeli, 80 mikron inceliginde altin telden olusturulmustur.

141



Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Metin Ezilmez
Dogum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi :1970
Ogrenimi: Lise Mezunu
Mesleg@i: Kuyumculuk

Adres: Selcuk Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 213 Mardin
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Ornek No: 25

Fotograf No: 126-127

Cizim No: 40

Bulundugu Yer:Selguk Kuyumcusu, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 01.11.2008

Uretim Tarihi: 08.05.2007

Boyutlari:

Capi(cm): 1,75 cm.

Uzunluk (cm): 1,75 cm

Genislik (cm): 1cm

Agdirlik (gr):3,50r.

Kullanilan Materyal: Altin tel, inci

Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Zikzak, kirik ¢izgi, daire
Bitkisel Bezeme: Armut formu, kivrik dal, yaprak

Kompozisyon: Kuipenin iskeleti armut bigiminde, 70 mikron inceliginde altin tel ile
hazirlanmis. Armut formunun igine yerlestirilen inci tanesinin yuvasi da 70 mikron
inceliginde altin telden olusturulmus. iskeletin ici, 30 mikron incelige sahip altin telden, gift
vav dolgu teknigi ile dolgu yapilmis. Kivrik dal motifini yansitan bir tarzda sisleme
yapilmistir. iskeletin kenarlari, 70 mikron inceliginde altin tel kullanarak, kivrimli bir formda

cevrelenmektedir. Kupenin gengelleri, 80 mikron inceliginde altin telden hazirlamistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Metin Ezilmez
Dogum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi : 1970
Ogrenimi: Lise Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Selcuk Kuyumcusu. Cumhuriyet Meydani No:355 Mardin
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Ornek No: 26

Fotograf No: 128

Cizim No: 41

Bulundugu Yer: Selcuk Kuyumcusu, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 08.11.2008

Uretim Tarihi: 01.06.2006

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 15 cm

Geniglik (cm): 1 cm

Agirhk (gr.) :3,50r.

Kullanilan Materyal: Altin tel, inci

Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim

Bitkisel Bezeme: Naturalist asma yapradl, stilize kivrik dal motifi

Kompozisyon: Kipe asma yapragi seklinde tasarlanarak hazirlanmis. Ydérede yetisen tzim,
Mardin’de hem mimari dokuda hem de el sanatlari Grtnlerinde bitkisel bezemenin
vazgecilmez motifleri arasinda yer almaktadir. Uziimin, islam ve Hiristiyan sanatinda
tanelerinden dolayr bolluk ve bereket simgesi olarak kullaniimasi, bu motifin stsleme
sanatindaki onemini arttirmistir. Uziim ve asma yapragdi motifi altin telkari isciliginde estetik

formlarda uygulanmaktadir.

Inceledigimiz Uriinuin iskeleti natiiralist asma yapragi formunda, 70 mikron inceliginde altin
tel kullanarak hazirlanmistir. Asma yapraginin igine yerlestirilen incinin, yuvasi da 70 mikro

inceliginde altin telden olusturulmus. 80 mikron incelige sahip altin telden kiipenin ¢engeli
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hazirlanmistir. iskeletin ici ise, 30 mikron incelijindeki altin telin, Telkari dolgu
tekniklerinden ¢ift vav teknigi uygulanarak stilize kivrik dal motifi ile  slsleme

nihayetlenmistir..

Kaynak Kisi Kunyesi:
Adi Soyadi: Metin Ezilmez
Dogum Yeri:Mardin
Dogum Tarihi :1970
Ogrenimi: Lise Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Selguk Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi 1. Cad. No: 213 Mardin
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Ornek No: 27

Fotograf No: 129-130

Cizim No: 42

Bulundugu Yer: Selcuk Kuyumcusu, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 06.11.2008

Uretim Tarihi:

Boyutlari:

Capi(cm):2cm.

Uzunluk (cm):1,5cm

Genislik (cm): 1.5cm

Agirlik (gr.) : 5,5 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, giiherse, kirmizi renkli yakut
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim, iggen
Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme: Glines

Kompozisyon: Kipeyi olusturan kompozisyon, ustasinin deyimiyle “Hitit Glinesi” olarak
adlandiriimis. Kupenin iskeleti, 70 mikron inceliginde altin tel kullanarak hazirlanmis.
Yakutun yerlestirildigi yuvanin cercevesinde de ayni incelikte tel kullaniimis. iskeletin ici, 30
mikron inceligindeki altin tel ile hazirlanmis. Siisleme icin, ¢ift vav tekniginde dolgu
yapilarak kompozisyona aga¢ dallari goriinimi verilmis. Cift vavlarin arasina yerlestirilen
glherseler suslemeye hareketlilik katmistir. Kipenin ¢engelle birlestigi bolum, ggen bir

motifle baglanti saglanmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Metin Ezilmez
Dogum Tarihi: 1970
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: Lise Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Selcuk Kuyumculuk Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 241 Mardin
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Ornek No: 28

Fotograf No: 131

Cizim No: 43

Bulundugu Yer: Cevher Kuyumcusu, Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 11.01.2009

Uretim Tarihi: 25.03.2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm) : 6 cm

Geniglik (cm): 2 cm

Agirhk (cm) : 10,5 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin pul, mavi boncuk
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Zikzak, Kirik ¢izgi, daire,
Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Stilize giines motifi, yarim ay

Kompozisyon: 6 cm uzunlugundaki kiipe, bes parcanin birlesmesi ile hazirlanmistir. iskeletin
hazirlanmasin da 40 mikron altin tel kullanilmis. Kdipenin ilk pargasi hilal bi¢ciminde olup,
kompozisyonun ekseninde bulunan daire formundaki parca stilize glines motifi olarak
sekillendirilmis, altin pullarla birlestirilmis. Ortadaki bu form, iki halka ile yine hilal
bicimindeki iki parcaya tutturulmus. Kipenin ucunda yer alan altinci parca altin pullarla
sarkitilmis. Hilal bigimindeki parcalar, 20 mikron inceligindeki altin tellerden hazirlanarak,
cift vav dolgu teknigi ile susleme yapiimis. Kiipenin ortasinda yer alan dairede ise, kirik ¢izgi
ve ¢ift vav dolgu teknigi uygulanmis. Butun parcalarin icine mavi boncuk yerlestirilmis.

Kdipenin ¢engeli, 80 mikron inceligindeki altin telden hazirlanmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Zeki Paslanmaz
Dogum Yeri :Mardin
Dogum Tarihi : 27.02.1959
Ogrenimi: ilkokul Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Cevher Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad

. No0:241 Mardin
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Ornek No: 29

Fotograf No: 132

Cizim No: 44

Bulundugu Yer: Arasin Kuyumcu Atolyesi, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 04.01. 2009

Uretim Tarihi: 15.12. 2008

Boyutlari:

Cap(cm):7cm.

Uzunlugu (cm) : 3,5cm

Genigligi (cm): 3,5cm

Agirligi (cm) : 5,5 gr

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin top, guherse
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim

Bitkisel Bezeme: Stilize ¢igek, menekse, kivrik dal
Sembolik Bezeme : Yurek

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme :Naturalist yildiz motifi

Kompozisyon: Bu kiipe modeli, Mardin’de Uretilen ¢ok eski kiipe modellerindendir. Bes
yaprakli stilize menekse ve lzerinde ise nattralist yildiz motifi calisiimis. Tam ortasina da top
yerlestirilmis. Meneksenin yapraklari yiirek seklinde olusturulmus. iskeletinde 60 mikron
inceliginde altin tel kullanilmistir. Meneksenin ve yildizin igini suslemek icin 24 mikron

incelige sahip altin telden sisleme yapilmis. Meneksenin icinde ¢ift vav, yildiz motifinin

151



icinde ise tek vav uygulanarak kompozisyon tamamlanmis. Kipenin cengeli 80 mikron
Olcustindeki altin telden yapilmis. Kipenin Klips sistemi, orijinal bir Kilit sistemine
uygulanarak hazirlanmis.  Bu tarz kilitli kiipeler alinan 6lciiye gore hazirlanir ve her kulak

deligine uymaz.

Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Selahaddin Arasin
Dogum Yeri : Mardin

Dogum Tarihi: 1975
Ogrenimi: Lise Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Arasin kuyumcu atélyesi 1.Cad. Erdoba yani Yaslh oglu Pastanesi arkasi ~ Mardin
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Ornek No: 30

Fotograf No: 133

Cizim No:45

Bulundugu Yer: Ferah Kuyumcusu, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 11.01.2009

Uretim Tarihi: Haziran 2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm):7 cm

Geniglik (cm): 1,8 cm

Agirhgr (gr.) : 11,75 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin top, baglanti halkalari, kirmizi tas
Yapim Teknigi: Telkari

Bitkisel Bezeme: Naturalist papatya motifi

Kompozisyon: Kipenin ana iskeleti, natralist iki papatya motifinin birlestirilmesi ile
sarkacli olarak hazirlanmis. Kipenin tst kismina kiglk bir papatya alt kisminda ise biyuk bir
papatya motifi yer alir. Papatyalar baglanti halkalari ile tutturulmus. Kugilk papatya on hane
blyuk papatya on iki haneden olusur. Papatyalarin gergevesi 65 mikron altin telden ig
bezemesi ise 25 mikron inceligindeki altin telden hazirlanmis. Kirmizi tas kipenin kulaga
takilan c¢engelinde, cigeklerin ortalarinda ve uglarinda simetrik bir diizende yerlestirilmistir.
Papatya hanelerinin ici, oval olarak bicimlendirilmis kahkeler ile dolgu yapiimis. Kipenin

uclari, altin toplar sarkitilarak kompozisyon sonlandiriimis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Murat Turgut
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 15.01.1973
Ogrenimi: Lise Mezunu
Meslegi: Telkari Kuyumcusu

Adres: Ferah Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 350 Mardin
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Ornek No: 31

Fotograf No: 134

Cizim No: 46

Bulundugu Yer: Ferah Kuyumcusu, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 11.01.2009

Uretim Tarihi: 12.06.2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm):1.9cm

Geniglik (cm): 1,5cm

Agirhgi (gr.) : 6, 75gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin pul
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Zikzak, kivrim, daire
Dogadan esinlenerek Yapilan Bezeme : Damla

Kompozisyon: Kupenin iskeleti oval formda tasarlanmis, 50 mikron inceliginde altin tel
kullanilmis. iskeletin ici telkari dolgu teknigi olan tek vavla dolgu yapilarak “S” motifi
olusturulmus. Kipenin ucu, dogadan esinlenerek yapilan damla motifi seklinde pullarla
sarkitilmis. Kipenin gevresini saran kivrimlar 35 mikron altin telden islenmistir. Kipenin

Klipsi orjinal bir formda yapilmis ¢engeli 70 mikron inceliginde altin telden olusturulmustur.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Murat Turgut
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 15.01.1973
Ogrenimi: Lise Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Ferah Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 350 Mardin
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Ornek No :32

Fotograf No: 135

Cizim No: 47

Bulundugu Yer: Cevher Kuyumcusu, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: 14.03.2007

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 10cm

Geniglik (cm): 2 cm

AQirhigi (gr.) : 14 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin pul, mavi boncuk
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Zikzak, kivrim, daire
Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Yarim ay

Kompozisyon: Kipenin kompozisyonu U¢ adet hilal formunun alt alta dizilmesiyle
hazirlanmistir. Kiglk halkalarla birlestirilerek, aralarina yassi pullar yerlestirilmistir. Her
hilalin Gzerine simetrik bir diizende mavi boncuklar birakilmistir. Kiipenin ¢engel ile baglanti
yerinde mavi boncuk ile sonlandiriimis. iskelet, 40 mikron inceliginde altin telden
hazirlanmis. iskeletin icinde ise 20 mikron incelijinde altin tel kullanarak, telkari dolgu

tekniklerinden basit bir formda zikzaklarla stisleme tamamlanmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Zeki Paslanmaz
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 27.02.1959
Ogrenimi: ilkokul Mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Cevher Kuyumculuk Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 241 Mardin
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Ornek No :33

Fotograf No: 136

Cizim No: 48

Bulundugu Yer: Arasin Telkari At6lyesi, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: 05.03.2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm):2cm

Geniglik (cm): 1,5cm

Agirhigi (gr.): 4qgr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, gliherse, mor renkli yakut
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Halka, kivrim

Bitkisel Bezeme : Stilize cicek, menekse, kivrik dal
Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Damla

Kompozisyon: Kiipe bes yaprakl cicek biciminde diizenlenmis, cicegin merkezine damla
seklindeki iskeletin icine mor renkli yakut tas yerlestirilmistir. Cigek yapraklarinin arasina
guherseler birakilmistir. Kipenin iskeleti 50 mikro inceliginde altin telden hazirlanmis,
menekse motifinin icindeki bezeme 24 mikron inceliginde altin tel kullanarak tek vav dolgu
teknigi ile hazirlanmistir. Kupenin ¢engeli, 80 mikron inceliginde altin  telden

olusturulmustur.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Selahaddin Arasin
Dogum Yeri: Mardin

Dogum Tarihi: 1977
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Arasin kuyumcu atodlyesi Erdoba Arkasi Yasl oglu pastanesi 1.Cad.  Mardin
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Ornek No: 34

Fotograf No: 137

Cizim No: 49

Bulundugu Yer: Cevher Kuyumcusu, Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: 22.10.2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 1,5cm

Agirhigi (gr.): 1.5¢r.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin zincir ve top, mavi boncuk
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, halka, kivrim ve yarim ay
Bitkisel Bezeme : Cigek, papatya

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme :istiridye kabugu

Kompozisyon: Kipe bes yaprakli papatya bigiminde hazirlanmis papatyanin hanelerine
yarim ay formu verilmis. Meneksenin ortasina mavi boncuk yerlestirilmis, meneksenin uglar
altin yassi pullarla sarkitilmistir. Menekse motifi, kiipenin ¢engeline altin zincirle baglantisi
saglanmis. Kipenin cengeli ile birlestigi yere kiclk istiridye kabugu motifi yerlestirilmis.
Kdipenin iskeleti 40 mikron inceliginde altin telden, iskeletin ici ise 20 mikron inceliginde

altin telden olusturulmus. Meneksenin ici, tek vav dolgu teknigi ile bezenmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Zeki Paslanmaz
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 27.02.1976
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Mesleg@i: Kuyumculuk

Adres: Cevher kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 241  Mardin

162



Ornek No: 35

Fotograf No: 138

Cizim No: 50

Bulundugu Yer: Cevher Kuyumcusu, Mardin
Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: 10.10.2008

Boyutlari:

Uzunluk (cm):3,5 cm

Geniglik (cm): 1,5cm

Agirhigi (gr.) : 7 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, altin zincir ve beyaz tas
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, halka, kivrim
Bitkisel Bezeme :Cicek, papatya

Kompozisyon: Sekiz yapraktan olusan, papatya biciminde hazirlanan kipenin, ¢engeliyle
baglantisi sagdan ve soldan iki zincir parcasi yardimiyla saglanmis. Cengelle birlestigi
noktaya beyaz tas yerlestirilmis. Ana iskeleti, bes haneli papatya goérinimli olusturulmus.
Cergeve 50 mikron inceliginde altin tel ve kalem is teknigi ile hazirlanmis, cicegin icine tek

vav teknigi ile dolgu yapilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Zeki Paslanmaz
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 27.02.1976
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Mesleg@i: Kuyumculuk

Adres: Cevher kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 241  Mardin
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Ornek No : 36

Fotograf No: 139

Cizim No: 51

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: Mayis 2009

Uretim Tarihi: Ajustos 2007

Boyutlari:

Uzunluk (cm) :2,30 cm

Geniglik (cm): 1,5cm

AgQirhigi (gr.) : 4 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka

Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim, (iggen, dikdortgen
Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme: Stilize edilmis Tavus kusu kanadi

Kompozisyon: Tavus kusu kanadinin stilize edilmesi ile hazirlanan kipenin formu modern ve
sade bir tasarim. Dis iskeletinde 90 mikron i¢ iskeletinde ise 25 mikron inceliginde altin tel
kullaniimistir. Kipenin ana iskeleti yedi haneden olusmaktadir. Haneler, kipenin kulaga
takilan kisminda tcgen bicimli altin plaka ile birlestirilmis. Hanelerin igleri ise, telkari dolgu

tekniklerinden tekerlek ile bezenmis. Kiipe, kulaga vidalar yardimiyla takilir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi : Behget Bayrug
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1969
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Mesleg@i: Kuyumculuk

Adres: Baris Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 322 Mardin
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Ornek No: 37

Fotograf No: 140

Cizim No: 52

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 31.04.2009

Uretim Tarihi: Mart 2006

Boyutlari:

Agirhgi: 3, 45 gr.

Uzunluk (cm): 4 cm

Eni (cm): 1cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin top, altin pul, mavi boncuk,
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim. “ S” motifi
Sembolik Bezeme: istiridye kabugu

Kompozisyon:Tek pargadan olusan kipenin, ana iskeleti daire formlu bicimlendirilmis. Dis
iskeletinde 80 mikron, i¢ bezemesinde 25 mikron inceliginde altin tel kullaniimis. Kipe
kulaga cengeller yardimiyla takilmakta, kiipenin ana iskeletinin ¢engelle baglanti yerlerinde
altin top ve istiridye kabugu formu kullanilimis. Daire bicimli iskeletin ortasina *“ S “ motifi
yerlestirilerek cevresi cift vavlarla dolgu yapilmis. Kupenin uclari mavi boncuk ve altin pullar
ile sarkitilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Behget Bayrug
Dogum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi :

Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi: Telkari Kuyumcusu

Adres: Baris Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi. 1. Cad. No: 322 Mardin
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Ornek No: 38

Fotograf No: 141

Cizim No: 53

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 31.04.2009

Uretim Tarihi: Nisan 2007

Boyutlari:

Agirhgi: 1,35 gr.

Uzunluk (cm): 3cm

Eni (cm): 1cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka mavi boncuk,
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim, oval form
Bitkisel Bezeme: Cicek, menekse

Sembolik Bezeme : Yarim ay

Kompozisyon: Tek parcadan olusan kipenin iskeleti, daire seklinde hazirlanmis. Daire igine
ikinci kicuk daire yerlestirilmis. Dairenin icine ve klpenin cengeli ile birlestigi noktaya
menekse bicimli iskelet hazirlanmis, iskeletin i¢ine mavi boncuk birakilmis. Ana iskelet 60, i¢
dolguda ise 25 mikron inceliginde altin tel kullanilmis. Dairenin icine ise, Telkari dolgu
tekniklerinden kahke, yarim ay seklinde yerlestirilmis. Kahkenin islendigi iskelet kipenin

cengeline halka yardimiyla birlestirilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Behget Bayrug
Dogum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi : 1969
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi: Telkari Kuyumcusu

Adres: Baris Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi. 1. Cad. No: 322 Mardin
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Ornek No :39

Fotograf No: 142

Cizim No: 54

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 02.05.2009
Uretim Tarihi: Ocak 2009
Boyutlari:

Uzunluk (cm):3cm

Geniglik (cm): 1,5cm

Agirhigi (gr.): 4qgr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Kivrim
Bitkisel Bezeme : Stilize kivrik dal
Sembolik Bezeme : Yurek

Kompozisyon: Tek parcadan olusturulan kipenin iskeletine kalp bicimi verilmis. Kalbin
kenarlari, kalem isi teknigi ile konturlari belirginlestirilmis kalbin iginde ise Telkari teknigi
uygulanmis. Dis cercevesinde 60 i¢c bezemesinde ise 25 mikron inceliginde altin tel
kullanarak, cift vavlarla dolgu yapilmis. Cift vavlar sagli ve sollu olarak yerlestirilmis.

Kdipenin ¢engeli kicuk bir kalp ile birlestirilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: ishak Kirllmaz
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1969
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Canlar Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: Mardin
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Ornek No :40

Fotograf No: 143

Cizim No: 55

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 02.05.2009

Uretim Tarihi: Ocak 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm):1,5cm

Geniglik (cm): 1 cm

Agirhgi (gr.): 5,28 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, giiherse ve yesil akik tas
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Kivrim, daire
Bitkisel Bezeme :Stilize Cicek, papatya

Kompozisyon: Tek parcadan hazirlanan kiipe, stilize papatya gértinumli bicimlendirilerek
ortasinda yer alan oval dairenin igine yesil akik tasi yerlestirilmis. Tasin etrafi yedi haneli
papatya seklinde cercevelenmis. Hanelerin arasina birer giiherse ( Mardinli Telkari ustalarinin
deyimiyle hishas ) birakilmis. Kipenin dis iskeleti 65 mikron, i¢ bezemesi ise 25 mikron
inceliginde altin tel kullanilmis. Papatyanin haneleri, oval kahkelerle islenmis. Kipenin dis

cercevesi kalem isi teknigi ile belirginlestirilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: ishak Kirllmaz
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1969
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Canlar Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi. 1.Cad. No: 276 Mardin
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Ornek No :41

Fotograf No: 144

Cizim No: 56

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 02.05.2009

Uretim Tarihi: Ocak 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 4 cm

Geniglik (cm): 2cm

Agirhgi (gr.) : 6,45qr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, altin top mavi boncuk
Yapim Teknigi: Telkari ve ¢cukurlama teknigi
Geometrik Bezeme: Kivrim, daire, yarim daire

Kompozisyon: inceledigimiz bu kilpe modeli, form olarak orijinal bir tasarim olup,
Mardin’de Uretilen 6zgun kipe modellerinden biridir. Kipe tek parca halinde, yarim daire
formunda bigimlendirilmis. Bu yarim daire formundaki i¢ iskelet ikinci bir yarim daire
seklindeki iskelete monte edilmistir. Kipenin ana iskeleti 110 mikron, i¢ bezeme ise 25
mikron inceliginde altin telden hazirlanmis. iskeletin ici uzun ve oval bigimli dért kahke ile
dolgu yapilmis. Kahkelerin eksenine ve kulaga takilan cengele mavi boncuk yerlestirilmis.
Hastek yardimiyla olusturulan cukurlama teknigi kullanarak hazirlanan toplar, kipenin

uclarina sarkitilarak kiipeye hareketlilik katmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Levent Ciftci
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1983
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Hilal Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 348 Mardin
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Ornek No :42

Fotograf No: 145

Cizim No: 57

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 02.05.2009

Uretim Tarihi: Subat 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm):3 cm

Geniglik (cm): 1,5 cm

Agirhgi (gr.) : 6qgr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, altin halka, mavi boncuk, inci ve kirmizi tas
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Kivrim, daire, zikzak
Bitkisel Bezeme: Cicek, menekse

Kompozisyon: iki parga halinde olusturulan kiipe, biri 2 cm capinda diger 5 cm gapinda iki
menekse motifinin birlestirilmesi ile hazirlanmistir. Menekseler daire bigimli altin plakalarin
Uzerine monte edilerek sabitlestirilmis. Halkalar yardimiyla menekseler birlestirilmis. Kiguk
menekse alti haneli ve ortasina mavi boncuk, biyik menekse ise sekiz haneli ortasina kirmizi
tas birakilarak olusturulmus. Telkari dolgu tekniklerinden tekerlek ile iskeletin icine menekse
goranumi verilmis. Menekselerin gevresi zikzaklarla gevrelenerek, uglarina inci ile kiguk

altin borular yerlestirilerek kiipenin formu tamamlanmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Ridvan Baday
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1984
Ogrenimi: Lise mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 334 Mardin
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Ornek No :43

Fotograf No: 146

Cizim No: 58

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 02.05.2009

Uretim Tarihi: Ocak 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 3,5 cm

Geniglik (cm): 1,5 cm

Agirhgi (gr.): 9 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, alti pul, beyaz tas

Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Kivrim, daire, yarim ay, oval ve silindirik form
Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme: istiridye kabugu

Kompozisyon: Tek parcadan olusan kilpenin iskeleti, baklava dilimi seklinde dortgen bir
form ile hazirlanmis. iskelet 90 mikron inceliginde altin telden bicimlenmis. iskeletin icine 25
mikron inceliginde hazirlanan altin telden iki uzun ve oval kahke yerlestirilmis. Kahkelerin
arasinda kalan bosluklara c¢ift vavlarla dolgu yapilmis. Kiipenin ¢engeli ile birlestigi noktaya
beyaz tas ve istiridye kabugu goriniminde altin plaka ile tamamlanmis. Kupenin uglari ise,
yarim ay formlu altin pullar ve beyaz taslar ile sarkitilarak sonlandiriimis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Ridvan Baday
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1984
Ogrenimi: Lise mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 334 Mardin
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Ornek No :44

Fotograf No: 147

Cizim No: 59

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 02.05.2009

Uretim Tarihi: Mart 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm):4 cm

Geniglik (cm): 2cm

Agirhgr (gr.): 9 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, alti pul, halka ve mavi boncuk
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Kivrim, daire, oval ve silindirik form
Bitkisel Bezeme : Lale ve stilize edilmis gul motifi

Kompozisyon: Kipenin kompozisyonu stilize edilmis lale ve gul motifi ile olusturulmustur.
Bu motifleri ici, Telkari dolgu teknigi olan tekerlek ve c¢ift vavlarla yapilan helezonik bezeme
ile girift bir kompozisyon olusturulmus. Kipenin iskeleti iki parcadan hazirlanmis ve parcalar
halklar yardimiyla birlestirilmis. Ana iskelet icin 55 mikron altin tel kullanilmis. ilk parca
ters lale gorinimlu, ikinci parca ise stilize gl motifi olarak bicimlendirilmis. Ters lalenin
ortasina mavi boncuk yerlestirilmis ve i¢ bezemesinde ise sagl ve sollu olarak ¢ift vavlar
islenmistir. Stilize gl motifinde ayni sekilde ters olarak yerlestirilmis. Gl motifinin st
kismina tag formu verilmis, ic iskeleti ise kivrik hanelere bdltnerek icleri 20 mikron
inceligindeki altin telden tekerlek ve ¢ift vavlar kullanarak i¢c bezeme yapilmis. Cicegin

ortasina birakilan mavi boncuk ile sisleme tamamlanmis. Kipenin uclari pullar ile sarkitiimis.
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Kaynak Kisi Kunyesi:
Adi Soyadi: Ridvan Baday
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1984
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumculuk Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 334 Mardin
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Ornek No :45

Fotograf No: 148

Cizim No: 60

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 02.05.2009

Uretim Tarihi: Mart 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 8 cm

Geniglik (cm): 4 cm

Agirhgi (gr.): 10 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, alti pul, halka
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Kivrim, daire, oval form
Bitkisel Bezeme : Lale ve yaprak

Sembolik Bezeme : Yurek

Kompozisyon: inceledigimiz bu kiipe 6rnegi de iki parcadan olusturulan kiipenin ilk parcasi
ters lale, ikinci pargasi yirek formunda hazirlanmis. Parcalar baglanti halkalari ile
birlestirilmis. Kupenin ¢engelinde, kiglk bir yirek motifi yerlestirilmis. Dis iskeletinde 90
mikron i¢ bezemesinde ise 30 mikron inceliginde altin telden hazirlanmis. Ters lalenin
merkezine oval uzun bir kahke birakilmis, her iki hanesine ¢ift vav ile dolgu yapiimis. Yirek
formunun i¢ bezemesi ise, merkezinde kalem isi teknigi ile islenmis ve bir daire icine alinarak
ters lale motifi yerlestirilmis. Cevresi ise, haneler halinde seyrek olarak sekillendirilmis,
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kahkeler ile dolgu yapilmis. Kipenin uglarina altin pullar sarkitiimis. Kipenin ana iskeletinin

cevresinde ve pullarin Uzerinde de kalem isi teknigi uygulanmis.
Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Bahattin Cam

Dogum Yeri: Mardin

Dogum Tarihi: 1981

Ogrenimi: Lise mezunu

Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Cam Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 376 Mardin

184



Ornek No :46

Fotograf No: 149

Cizim No: 61

Bulundugu Yer: Mardin

Tara: Kipe

Inceleme Tarihi: 02.05.2009

Uretim Tarihi: Subat 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm): 3 cm

Geniglik (cm): 1,5 cm

Agirhigi (gr.) : 5,60 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, giiherse ( hishas ), mor renkli ametist tas
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Kivrim

Bitkisel Bezeme : Stilize yonca, yaprak

Kompozisyon: Ug¢ yaprakli yonca goriinimli hazirlanan kiipenin iskeleti, 75 mikron
inceliginde altin telden olusturulmus. Yonca hanelerinin arasina giherse ( Mardin’li ustalari
deyimiyle hishas ) yerlestirilmis. Yoncanin ortasina mor renkli ametist tag birakilmis. Ametist
tasin yerlestigi yuva, 85 mikron inceliginde altin telden hazirlanmis. Kipenin i¢ stislemesi, 25
mikron inceliginde altin telden ¢ift vav dolgu teknigi uygulanarak yapilmis. Kulaga vidali

olarak takilan kismina, oval yaprak motifi islenmis ici yine ¢ift vavla dolgu yapiimis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Sabahaddin Arasin
Dogum Yeri: Mardin

Dogum Tarihi: 1977
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi: Telkari Ustasi

Adres: Arasin Altin Telkari Atolyesi Erdoba Evi Arkasi 1.Cad. No: 430 Mardin
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Ornek No: 47

Fotograf No: 150

Cizim No: 62

Bulundugu Yer: Arasin Telkari Atolyesi, Mardin
Turd: Kolye ucu

Inceleme Tarihi: 10.01.2009

Uretim Tarihi: 25.11.2008

Boyutlari:

Agirhgr: 1,5 gr.

Capi(cm):2cm

Eni (cm): 1cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, yesil renkli kolye ucu tasi
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim

Sembolik Bezeme: El, g6z

Kompozisyon: 70 mikron inceliginde altin tel kullanarak, el formuna sahip dis iskelet
olusturulmustur. Kolye ucu, 65 mikron inceliginde olup, kiglk bir halka ile kolye zincirine
baglanti saglamak amaciyla tutturulmustur. ElI formundaki iskeletin icinde, 25 mikron
inceligindeki altin tel kullanilmistir. Elin avu¢ kismini olusturan bélimde, telkari dolgu
tekniklerinden tek vav ile dolgu yapilmis. Elin merkezine yesil géz boncugu yerlestirilmistir.
Go6z boncugu altin plakadan olusan yuvaya monte edilmistir. Elin parmaklarini olusturan
bolumde ise; kahkeler basit bir formda yerlestirilerek dolgu yapiimis. Mardin’de halk arasinda
Hatice ananin eli olarak adlandiriimaktadir. El formunda tasarlanan bu kolye ucunun, nazara

karsi koruyucu 6zellik tasidigina inaniimaktadir.
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Ayrica Akpinarli’ ya gore, “Ankara ilinde Nazar ve ve Nazarliklar “ konulu yiiksek Lisans
Tezinde el ve elin parmaklarinin tehlikeli bakisa karsi bir koruma vazifesi gdérdigiinden
glmdisten yapilan ve Fatma ana eli ya da Meryem ana eli denilen el bigiminde nesnelerin
nazarhk olarak kullanildigi, bes parmagi agiimis el resminin nazara karsi bir korunma araci
olmasinin dunya Ustiinde ¢ok yaygin bir gelenek oldugunu ve hatta bu tir digmeler

yapildigini gézin kendisinin de “g6z”e karsi bir koruyucu silah olarak kullanildigini tespit

etmistir. >

Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Sabahaddin Arasin
Dogum Yeri : Mardin

Dogum Tarihi : 1977
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi: Telkari Ustasi

Adres: Arasin Altin Telkari Atolyesi Erdoba arkasi 1.Cadde No: 430 Mardin

%% Sular; a.g.e. s: 106
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Ornek No: 48

Fotograf No: 151

Cizim No: 63

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye ucu

Inceleme Tarihi: 10.01.2009

Uretim Tarihi: Ocak. 2008

Boyutlari:

AQirligi: 14 gr.

Cap Uzunluk(cm): 3,5cm

Eni (cm): 3cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, siyah ve beyaz tas
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Daire, kivrim, zikzak
Sembolik Bezeme: Yrek

Bitkisel Bezeme : Cigek, papatya

Kompozisyon: Ydrek seklinde hazirlanan kolyenin ana iskeleti 40 mikron, i¢ bezemesi ise
20 mikron inceliginde altin telden yapilmistir. i ice iki yirek yerlestirilerek kenarlari kalem
isi teknigi ile belirginlestirilmis. Kalbin ortasina yine yurek seklinde, kiigtik bir yuvanin igine
siyah tas yerlestirilmis. Tasin etrafi kalin bir ¢erceve sarmalamis, sekiz kiiglik beyaz tas ile
sabitlestirilmis. Beyaz taglar ayni zamanda cigek papatya gorinimi almustir. iskeletin ici,

vavlarla dolgulandiriimis, iskeletin dis gercevesini ise kivrimli ikinci bir cergeve sarmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Sami Turgut
Dogum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi : 1982
Ogrenimi: Lise mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Sami Gold Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cadde No: 366 Mardin
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Ornek No: 49

Fotograf No: 152

Cizim No: 64

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye ucu

Inceleme Tarihi: 10.01.2009

Uretim Tarihi: Mayis 2008

Boyutlari:

Agirhgi: 50 gr.

Cap Uzunluk(cm): 7 cm

Eni (cm): 7cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin top, inci, mavi boncuk, kirmizi renkli ametist tas
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi

Geometrik Bezeme: Daire, yarim ay, kivrim

Bitkisel Bezeme : Cicek, menekse ve yaprak

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Stilize tavus kusu kanadi
Sembolik Bezeme : Damla

Kompozisyon: inceledidimiz bu kolye ucu modeli, diger kolye uclarina gére form ve bezeme
acisindan daha estetik bir forma sahiptir. Stilize edilmis menekse motifi olarak
bicimlendirilen, kolye ucunun i¢ bezemesinde stilize edilmis tavus kusu kanadi islenerek

oldukga zarif bir kompozisyon olusturulmus.

Ana iskelete, 40 mikron inceliginde altin telden, kalem is teknig@i kullanilarak tirtikli bir

form verilmistir. Bu iskeletin ortasina 2 cm. capinda kirmizi ametist tas yerlestirilmistir. Tasin
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etrafini yuvarlak bir cerceve sarmis. Cergevenin ici ve tasin etrafini, damla seklinde haneler
bombeli ( disa taskin ) olarak bicimlendirilmis. Haneler, yaprak motifini de andirmaktadir.
Hanelerin etrafini on dokuz adet iri inci tanelerinden olusan bir gerceve sarmaktadir. incilerin
etrafi, tirtikhi bir gerceve ile sinirlandiriimis. Meneksenin, dis cercevesi ise alti tane yarim ay
formlu hane ile tamamlanmis. Hanelerin iskeleti, kalem isi tekniginde tirtikl olarak
hazirlanmis ve birlesme noktalarinda altin toplar kullanilmis. Her bir hanenin ortasina tger
tane simetrik bir diizende mavi boncuklar birakilmis. Meneksenin ici, stilize tavus kusu
kanadini andiran bezemelerle hareketlendirilmis. Kolyenin ortasinda yer alan bombeli kisim
ve hanelerin i¢i 20 mikron inceliginde altin telden ¢ift vavlarla dolgu yapilmis. Hanelerin dis
cercevelerinin arasina, icleri telkari ile islenmis c¢ift vav dolgulu stilize yaprak motifleri

yerlestirilerek kompozisyon sonlandiriimis.

Kaynak Kisi Kunyesi:
Adi Soyadi: Ridvan Baday
Dogdum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi : 1984
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cadde No: 334 Mardin
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Ornek No: 50

Fotograf No: 153

Cizim No: 65

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye ucu

Inceleme Tarihi: 01.05. 2009

Uretim Tarihi: Nisan 2009

Boyutlari:

Agirhigr: 11 gr.

Cap Uzunluk(cm): 3 cm

Eni (cm): 2cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka, yassi halka ve yesil renkli kok zumrit
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi

Geometrik Bezeme: Daire, yarim ay, kivrim ve oval form
Bitkisel Bezeme : Cicek, lale, menekse

Sembolik Bezeme : Damla

Kompozisyon: Kolye ucu olarak hazirlanan taki ornegi, iki parcadan olusturulmustur. Ust
parca naturalist ters lale motifi, alt parca ise stilize damla ve menekse motiflerinden olusan bir
kompozisyon hazirlanmis. Kolyenin zincire takilan kulpun icgine oval kahke yerlestirilmis.
Kolye ucunun iskeleti 40 mikron, i¢ bezemesi ise 25 mikron inceliginde altin telden islenmis.
Ana iskeletin gevresi kalem isi teknigi ile belirginlestirilmis. Nattralist lale motifinin ici, * S *
gortinumli kahke ile dolgu yapiimis. Stilize bir form ile hazirlanan damla motifi ve lale motifi

yass! halkalarla birlestirilmis. Damlanin ortasina yesil renkli, kok zimrlt yerlestirilmis.
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Damla motifinin etrafini, dokuz haneli stilize menekse motifi ¢evrelemektedir. Hanelerin ici,

cift vav dolgu teknigi ile bezenmistir.

Kaynak Kisi Kunyesi:
Adi Soyadi: Ridvan Baday
Dogum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi : 1984
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumculuk Kuyumcular Carsisi 1.Cadde No: 334 Mardin
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Ornek No: 51

Fotograf No: 154

Cizim No: 66

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye ucu

Inceleme Tarihi: 01.05. 2009

Uretim Tarihi: Aralik. 2008

Agirhigi: 10 gr.

Uzunluk(cm): 3 cm

Eni (cm): 2cm

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka ve giiherse
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim, dikddrtgen ve oval form
Sembolik Bezeme : Yirek

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Yildiz

Kompozisyon: Kolye ucu 06rneginin ana iskeleti dikdortgen olarak sekillendirilmis.
Dikddrtgen iskeletin her iki kenarini bordlr gevrelemektedir. Dort kdsesine kiglk daireler
birakilmis. iskeletin ana merkezine simetrik bir diizende iki yirek motifi yerlestirilmis.
Yureklerin icine ve disina karsilikh olarak guherseler birakilmis. Yireklerin ici ve etrafi ¢ift
vav dolgu teknigi ile bezenmis. Ydreklerin uclarinda yer alan giherselerin her iki yanina,

yildiz motifli altin plakalar yerlestirilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Ridvan Baday
Dogum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi : 1984
Ogrenimi: Lise mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Can Kuyumculuk Kuyumcular Carsisi 1.Cadde No: 334 Mardin
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Ornek No: 52

Fotograf No: 155

Cizim No: 67

Bulundugu Yer: Mardin

Turi: Kolye Ucu

Inceleme Tarihi: 11.01.2009

Uretim Tarihi: 01.08. 2008

Boyutlari:

Capi(cm):3cm

Uzunlugu: 3 cm.

Genisligi: 2 cm

Agirligi: 4.5 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin halka ve altin top
Kullanilan Tas: Rubin

Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim,

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme: Glines

Kompozisyon: Kolye ucu giines formu verilerek ana iskelet hazirlanmis. iskeletin ortasina
yerlestirilen rubin tas( Mardinli ustalarin kuyumculukta kullandiklari yari degerli tas )
yerlestirilmistir. Iskeletin boltimleri, adeta giinesi cevreleyen 1sik huzmesi gibi hare gorimii
vermektedir. 30 mikron inceliginde altin tel kullanilarak iskelet olusturulmus, iskeletin
merkezinde bulunan tasi saran gergevede ise 50 mikron inceliginde altin tel kullaniimistir.

Iskeletin bélumlerinde ise; kahke teknigi uygulanarak dolgu yapilmis. Kolyenin baglantisi
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icin halka ve altin top birakilmis. iskeletin alt kismina altin toplar sarkitilmis, toplar altin

halkalarla iskelete tutturulmus.

Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Kagan Mungan
Dogum Yeri : Mardin
Dogum Tarihi:1976
Ogrenimi: Lise mezunu
Meslegi: Telkari Ustasl

Adres: Tath dede kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cadde No: 208/D Mardin
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Ornek No: 53

Fotograf No: 156

Cizim No: 68

Bulundugu Yer: Cevher Kuyumcusu, Mardin
Turi: Kolye Ucu

Inceleme Tarihi: 09.01. 2009

Uretim Tarihi: 08.02.2007

Boyutlari:

Capi(cm):4cm.

Genisligi (cm): 2,70 cm

Agirhk (gr) : 6gr.

Tasin Agirhgr (gr) : 4 gr.

Kullanilan Materyal : Altin tel, altin plaka, altin halka, guherse, firuze tas
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim,

Bitkisel Bezeme: Cicek, menekse, kivrik dal, yaprak
Sembolik Bezeme : Yurek

Kompozisyon: Kolye ucu stilize edilmis sekiz yaprakli ¢icek biciminde hazirlanmis. iskeletin
ortasina firuze tas yerlestirilmis. Cicek formunun, altina kiigiik bir kalp birakilmis. iskeletin
ve tasin gercevesi 120 mikron inceliginde altin telden olusturulmus. Cicegin yapraklarinin ici,
kahkelerin kivrimli bir sekilde islenmesiyle dolgu yapilmis. Kahke disinda tekerlek dolgu
teknigide uygulanmis. Her yapragin icine giiherse taneleri birakilmis. Cicegin altinda yer alan
yurek motifi ile kolye ucu sonlandiriimis. Ydregin icine simetrik olarak kahke, tekerlek ve

glherseler yerlestirilerek susleme tamamlanmistir.
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Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Zeki Paslanmaz

Dogdum Tarihi: 27.02.1959

Dogum Yeri :Cevher Kuyumcusu, Mardin
Ogrenimi: ilkokul mezunu

Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Cevher Kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. No: 241 Mardin
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Ornek No: 54

Fotograf No: 157

Cizim No: 69

Bulundugu Yer: Mardin

Turi: Kolye Ucu

Inceleme Tarihi: 09.01. 2009

Uretim Tarihi: Subat 2009

Boyutlari:

Cap! Eni (cm): 5 cm

Uzunluk (cm) : 20 cm.

Agirhk (gr) : 11,75 gr.

Kullanilan Materyal : Altin tel, altin plaka, altin halka
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Daire, kivrim,

Bitkisel Bezeme: Cicek, menekse, kivrik dal

Kompozisyon: Tek pargadan olusan kolye ucu, U¢ siradan olusan stilize, cicek motifi
seklinde hazirlanmis. Cicegin ortasi, bos birakilarak c¢evresi kalem isi teknigi
cercevelendirilmis. Cigegin ana iskeleti, 50 mikron inceliginde altin telden hazirlanmus. ig

bezemesi, 25 mikron inceliginde ¢ift vav dolgu teknigi ile dolgu yapilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Bahattin Cam
Dogum Tarihi: 1981
Dogdum Yeri : Mardin
Ogrenimi : Lise Mezunu
Mesleg@i: Kuyumculuk

Adres : Cam Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi. 1. Cad. No: 376 Mardin
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Ornek No: 55

Fotograf No: 158

Cizim No: 70

Bulundugu Yer: Mardin

Turi: Kolye Ucu

Inceleme Tarihi: 09.01. 2009

Uretim Tarihi: Mart 2008

Boyutlari:

Capi Eni (cm): 2,50 cm

Uzunluk (cm) : 5,5cm.

Agirhk (gr): 10 gr.

Kullanilan Materyal : Altin tel, altin plaka, altin halka, giiherse ve beyaz tas
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Daire, kivrim ve zikzak
Bitkisel Bezeme: Cicek, menekse, kivrik dal

Kompozisyon: Tek parcadan olusan kolye ucu daire seklinde altin plaka (zerine on haneli
cicek motifi yerlestirilerek hazirlanmis. Cicegin ortasina beyaz tas birakilmis, etrafi ise iki
bordir cercevelenmektedir. Kalin dis cerceveden sonra zikzakli i¢ cerceve sarmaktadir.
Cicegdin hanelerinin ici kahkelerle dolgu yapilmis. Hanelerin kenarlari kalem is teknigi kalin
bir bordrle sekillendirilmis. Kolye ucunun zincire takilan kulpu, oval iskelet icine cift vavla

dolgu yapiimis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Sami Turgut
Dogum Tarihi: 1982
Dogdum Yeri : Mardin
Ogrenimi : Lise Mezunu
Mesleg@i: Kuyumculuk

Adres : Sami Gold Kuyumculuk. Kuyumcular Carsisi. 1. Cad. No: 366 Mardin
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Ornek No: 56

Fotograf No:159-160

Cizim No: 71-72

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Kolye Ucu ve kipe

Inceleme Tarihi: 09.01. 2009

Uretim Tarihi: Haziran. 2008

Boyutlari:

Kolye Ucunun Capi Eni (cm): 1,6 cm

Kolye Ucunun Agirhgi (gr) : 5, 35 gr.
Kupenin Capt Eni (cm) : 1,6 cm.

Kipenin Agirhigi (gr) : 6, 36 gr.

Kullanilan Materyal : Altin tel, altin plaka,gtherse ( hishas ), pembe sentetik yakut
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Daire, kivrim

Bitkisel Bezeme: Cicek, menekse

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Yildiz

Kompozisyon: Kolye ucu ve kiipe menekse gérunimli alti haneden olusturulmus. Ortasinda
pembe yakut yer alir. Yakut yildiz bicimli iskeletin icine yerlestirilmis, altin teller ile
sabitlestirilmis. Menekselerin iskeleti, 70 mikron i¢ bezemesinde ise 25 mikron inceliginde
altin tel kullanarak hazirlanmis. Menekse hanelerinin i¢i Telkari dolgu teknigi olan tekerlek
ile bezenmis. Hanelerin dis iskeletlerinin arasinada guherse yerlestirilmis. Kolye ucu,

kolyenin zincirine altin plaka ile takilir. Kiipe ise, kulaga ¢engeller araciligi ile takilir.
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Kaynak Kisi Kunyesi:

Adi Soyadi: Ziiheyr Ozberk
Dogum Tarihi: 20.11.1978
Dogdum Yeri : Mardin
Ogrenimi : Tlkokul Mezunu
Meslegi: Altin Telkari ustasi

Adres : Oromar Altin Telkari Atolyesi. Kuyumcular Carsisi 1. Cad. Kat : 2 No: 298
Mardin
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Ornek No : 57

Fotograf No: 161

Cizim No: 73

Bulundugu Yer: Selcuk Kuyumcusu, Mardin
Turd: Yaka ignesi ( Bros )

Inceleme Tarihi: 08.01.2009

Uretim Tarihi: 06.11.2007

Boyutlari:

Brosun Capi (cm) :4,5cm

Agirhigi (gr.): 5gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, halka, guherse, yakut
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire, kivrim

Bitkisel Bezeme :Stilize kivrik dal

Kompozisyon: Yaka ignesinin iskeleti 70 mikron inceliginde altin telden hazirlanmis,
iskeletin icine simetrik bir diizende ¢ tane pembe renkte yakut tas yerlestirilmistir. iskeletin
icini olusturan susleme, 24 mikron inceliginde altin tel den tek vav dolgu teknigi ile bezenmis.
Tek vavlarin i¢i guherselerle doldurulmus. Brosun st kismi, guherseden olusan tcgen bir
formla nihayetlendirilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Metin Ezilmez
Dogum Yeri: Mardin
Dogum Tarihi: 1973
Ogrenimi: Lise mezunu
Mesleg@i: Kuyumculuk

Adres: Selguk kuyumcusu Kuyumcular Carsisi 1.Cad. Mardin
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Ornek No: 58

Fotograf No: 162

Cizim No: 74

Bulundugu Yer: Oromar Kuyumcu Atoélyesi, Mardin
Turd: Yuzuk

Inceleme Tarihi: 12.01.2009

Uretim Tarihi: 26.10.2008

Boyutlari:

Capi(cm):1 cm.

Uzunluk (cm):1,5cm.

Geniglik (cm) : 1,5cm

Agdirlik (gr) : 4 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, inci
Yapim Teknigi: Telkari

Geometrik Bezeme: Daire ve kivrim

Bitkisel Bezeme: Cicek, menekse

Sembolik Bezeme : Yurek

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Yildiz

Kompozisyon: Yuzuk bes yaprakli menekse biciminde hazirlanmis, menekse formunun
lzerine de bes kollu kiguk bir yildiz yerlestirilmistir. Yildizin Gzerine 1 cm. ¢apinda inci
oturtulmus. Menekse motifinin iskeleti 50 mikron inceliginde altin telden olusturulmus, yildiz

motifinin iskeleti ise, 25 mikron inceliginde altin telden yapilmistir. Yizugin parmaga gecen
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halkasi ise, 80 mikron incelige sahip iki telden hazirlanmistir. Menekse ve yildizin igi ise, gift

vav dolu teknigi ile suslenmistir.
Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Ziiheyr Ozberk
Dogum Tarihi : 20.11.1978
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: ilk okul mezunu
Meslegi: Telkari ustasi

Adres: Oromar Altin Telkari Atélyesi 1. Cad. No: 293 Kat:2 Mardin
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Ornek No: 59

Fotograf No: 163

Cizim No:75

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Yuzuk

Inceleme Tarihi: 12.01.2009
Uretim Tarihi: Haziran. 2008
Boyutlari:

Uzunluk (cm):1,5cm.

Capi1 Geniglik (cm) : 2cm

Agirhk (gr) :5qr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Bitkisel Bezeme: Badem

Kompozisyon: Yizugin iskeleti, badem seklinde olusturulmus. Ana iskeletin iginde ikinci
bir badem formu vyerlestirilmis. Her iki bademin iskeleti, kalem isi teknigi ile
belirginlestirilmis. Bademlerin iskeletleri, 50 mikron i¢c bezeme ise 30 mikron inceligindeki
altin telden hazirlanmis. Bademlerin ici, cift vavla dolgu yapilmis. ikinci badem kalem isi
teknigi ile ikiye ayrilarak, c¢ift vavlar yanlara dogru, kivrik dallari gorinuiminde

yerlestirilmistir.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Sami Turgut
Dogum Tarihi : 1982
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: Lise mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Sami Gold. Kuyumcular Carsisi 1. Cad. No: 366 Mardin
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Ornek No: 60

Fotograf No: 164

Cizim No: 76

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Yizuk

Inceleme Tarihi: 12.04.2009

Uretim Tarihi: Mart 2009

Boyutlari:

Capt En(cm): 2,5 cm.

Agirhk (gr): 5,72 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka, yesil ametist tas
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Daire

Bitkisel Bezeme: Yaprak

Dogadan Esinlenerek Yapilan Bezeme : Damla
Sembolik Bezeme : Yildiz

Kompozisyon: Yzik, stilize yaprak ve damla motiflerinden olusturulmus. Yuzugun ortasina
yer alan yesil tasin etrafi, simetrik bir diizende karsilikli olarak, damla motifini andiran alti
yaprak ( dort buylk ve iki kucuk yaprak motifi ) yerlestirilmistir. Yapraklarin i¢i iki oval
kahke ile bezenerek susleme tamamlanmis. Tasin alt ve Ust kismina; tzerleri kalem isi teknigi
ile islenerek yildiz motifi olusturulmus toplar yer alir. Yapraklarin ve i¢ bezemedeki

kahkelerin etrafi kalem isi teknigi ile gerceve yapilmis. .Yuzugin parmaga takilan halkasi,
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balik sirti denilen teknikle olusturulmus. iki adet 105 mikron inceliginde altin telin

birlestirilmesi ile olusturulmus.
Kaynak Kisi Kiinyesi:

Adi Soyadi: Ziiheyr Ozberk
Dogum Tarihi : 20.11.1978
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi : Telkari ustasi

Adres: Oromar Kuyumcu Atdlyesi Kuyumcular Carsisi 1. Cad. No: 293 Kat: 2  Mardin
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Ornek No: 61

Fotograf No: 165

Cizim No: 77

Bulundugu Yer: Mardin

Turd: Yuzuk

Inceleme Tarihi: 12.01.2009
Uretim Tarihi: Subat 2008
Boyutlari :

Uzunluk (cm) : 3cm.

Cap Geniglik (cm) : 1,5cm
Agirhk (gr) : 4,96 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Daire, kivrim

Sembolik Bezeme : Tavus kusu kuyrugu

Kompozisyon: Yizigun iskeleti, tavus kusunun kuyrugunun stilize edilmesi ile hazirlanan

bir formdan olusturulmus. YUzigun ortasinda yer alan, dairenin ic¢i kalem isi teknigi ile

islenerek yelpaze gérunimu verilmis. Dairenin etrafi, stilize tavus kusu kanadini andiran

kivrik hanelerle cevrelenmis. Hanelerin icine ¢ift vavlarla dolgu yapiimis. Ana iskelet, 105 i¢

bezemede ise 35 mikron inceliginde altin telden olusturulmustur.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Levent Ciftci
Dogum Tarihi : 1983
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: Lise mezunu
Mesleg@i: Kuyumcu

Adres: Hilal Kuyumcusu. Kuyumcular Carsisi 1. Cad. No: 348 Mardin
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Ornek No: 62

Fotograf No: 166

Cizim No:78

Bulundugu Yer: Mardin

Tard: Yizuk

Inceleme Tarihi: 12.04.2009

Uretim Tarihi: Subat. 2009

Boyutlari:

Uzunluk (cm) : 3cm.

Geniglik (cm) : 1,5cm

AQirlik (gr): 4,27 gr.

Kullanilan Materyal: Altin tel, altin plaka
Yapim Teknigi: Telkari ve kalem isi
Geometrik Bezeme: Kivrim ve oval form
Bitkisel Bezeme: Badem, stilize gigek ve yaprak motifi

Kompozisyon: Bu yuzuk ornegi, stilize ¢igek motifi seklinde hazirlanmis. Uzun ve oval
olarak tasarlanan bu ylzik modeline, uzun formundan dolayr Mardin’li ustalar “ Mekik
Yuzuk” olarak adlandirirlar. Stilize edilmis cicegin ortasina kalem isi teknigi ile olusturulan
badem motifi yer alir. Bademin c¢evresi on haneli stilize ¢icek motifi yer alir. Cigegin
iskeletinin dis konturlari, kalem isi teknigi ile cercevelenmis. Dis iskelet 110 mikron, i¢
bezemede ise 35 mikron inceliginde altin tel kullaniimis. Yuzugin parmaga takilan halkasi,
yaprak motifi seklinde hazirlanmis. Yzigin her iki ucundaki hanede, kahke diger hanelerde

ise tek vav ile dolgu yapilmis.
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Kaynak Kisi Kiinyesi:
Adi Soyadi: Selim Ozberk
Dogum Tarihi : 1964
Dogum Yeri: Mardin
Ogrenimi: ilkokul mezunu
Meslegi: Telkari Ustasi

Adres: Oromar Kuyumcu Atolyesi. Kuyumcular Carsisi 1. Cad. No:293 Kat:2  Mardin
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9. DEGERLENDIRME
9.1.DEGERLENDIRME

Mardin, koklu kdltirel yapiya sahip olan bircok medeniyetin yasadigi, zengin

Ozellikleri blinyesinde tastyan bir ilimizdir.

Folklorik yonden zengin bir il olan Mardin, el sanatlari acisindan da zengin bir
ilimizdir. Telkari is¢iligi, bakircilik, comlekgilik, semercilik, ahsap oymaciligi, baski boyama,

kuyumculuk guniimizde yasayan el sanatlari olarak siralayabiliriz.

Bu el sanatlari iginde kuyumculuk sanati olan Telkarinin 6zel ve 6nemli bir yeri
vardir. Telkari altin islemeciligi; ginimize kadar 6nemini ve degerini kaybetmeden gelmistir.
Ancak, yuzyillardir varligini sirdtiren kuyumculuk sanati, teknolojinin gelismesi ile baslayan
fabrikasyonla beraber ciddi bir performans kaybina ugramistir. Maden ve kuyumculuk
sanatinin iginde yer alan altin telkari isciligi de ne yazik ki bu olumsuz durumdan

etkilenmistir.

Geleneksel olarak devam eden, usta ¢irak iliskisiyle strdurtlen altin telkari isciligi,
glnimiz de cirakhk geleneginin bozulmasiyla beraber atdlye ve sanatkar sayisinda dnemli
oranda dusls oldugu saptanmistir. Yirmi yil 6ncesine kadarda 50 at6lye ile Uretim yapilirken
simdilerde geleneksel telkari yapim teknigini aslina sadik kalarak ureten atélye sayisinin bese

kadar distugu tespit ettik.

Gecmiste telkari atolyelerinde geleneksel ve orijinal yapim teknikleri uygulanirken,
simdilerde bircok atdlyede daha az zaman ve daha az emek harcanan dokim teknigi

kullanarak taklit sayilan imitasyon Urinlerin piyasaya hakim oldugu saptadik.

Mardin’de, yaptigimiz arastirmalar sonucunda; Gulnumiz Mardin Telkari
islemeciginde, hammadde olarak daha ¢ok gumis kullaniimaktadir. Ancak, yakin zamana
kadar, hammadde olarak altinin glmise oranla daha fazla kullanildi§i goéralmustir.
Gunlimuzde halkin ahm glcltnin dismesi ve degisen taki zevklerinin etkisiyle, gimise
ragbet artmistir. Daha 0Onceleri, telkaride kullanilan altin tellerinin 0.6 mikron inceliginde
olup, ( 6rnek 10, 6rnek 11 ) oldukga zarif takilarin tretilirken, glinimizde yapilan telkari

calismalarinin ise; 0.20 ve 0.25 mikron inceliginde yapilmaktadir.
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Daha onceleri ince islikli telkari altin islemeciligi ile takilar yapilirken, ginimuzde
ekonomik kosullardan dolayi, daha ¢ok glmise ragbet edildigini ve dokime yonelik,

fabrikasyon calismalarina talebin arttigini saptadik.

Yapim ve sisleme teknikleri agisindan Mardin altin telkari isciliginde gec¢mis yillara
gore bir daralma oldugu tespit ettik. Bundan 100 hatta 60 yil 6ncesinde Uretilen altin telkari
orneklerinde, kompozisyon, form desen ve sisleme olarak kaliteli ayni zamanda ince bir

iscilik uygulanirken, ( 6rnek 10, 6rnek 11 ) simdilerde standart bir retim s6z konusudur.

Tez kapsaminda inceledigimiz altin Telkari islemeciligi; teknik agidan oldukca
zahmetli, uzun zaman alan oldukca 6zenli ve titiz bir ¢calisma gerektirir. Hammadde olarak
kullantlan altinin, degerli bir malzeme olmasi isleme sirasinda ézenli bir ¢alismay1 da zorunlu
kilmaktadir. Telkari yapimi igin eritilen hammadde eritme silindirinden gegirilir, istenilen
incelife getirmek icin farklh olgllerdeki haddelerden gecirilerek hazirlanir. Telkari taki
orneklerinin bezemelerinden de anlasilacagi gibi, adeta dantel gibi zarif bir sisleme yapmak
icin altin tellerin  mumkin oldugunca inceltilmesi gerekir. Altin telin islenmesini
kolaylastirmak ve altina yumusaklik katmak i¢in hammaddeye bakir karisim mutlaka eklenir.
Telkari isciliginde kullanilan hammadde, bakir karisimdan dolayr “kirmizi altin” olarak
adlandirihr. Haddelerden gegirilen ve istenilen incelige getirilen altin tel, yani “ muntag” ana
iskeletlerin, i¢c bezemesinde kullaniimaktadir. i¢ bezemede kullanilan dolgu motifi, vav ( tek
vav ve cift vav ), kahke ( oval ve yuvarlak kahke oldugu gibi farkh formlarda da

uygulanmaktadir ) ve tekerlek olarak adlandiriimaktadir.

Yiksek lisans tezini olusturan, katalog basligi altinda ele aldi§imiz érnekler de
Telkari teknigi ile beraber farkli tekniklerinde bir arada uygulandigini tespit ettik. 41 taki
orneginin, i¢ bezemesinde ve siisleme de telkari teknigi kullanilirken, ( Ornek 1, 6rnek 2,
ornek 3, 6rnek 8, drnek 9, ornek 10, 6rnek 11, 6rnek 12, 6rnek 14, 6rnek 16, 6rnek 17, 6érnek
19, 6rnek 20, 6rnek 21, drnek 23, 6rnek 24, 6rnek 25, drnek 26, drnek 27, drnek 28, drnek 29,
ornek 30, ornek 31, ornek 32, drnek 33, 34, 35, 36, 37, 38, 41,42,43,44, 46,47, 52,53,57,58,
59,) 20 taki drneginin, dis cercevelerin konturlarinin belirginlestirilmesinde( érnek 4, drnek 5,
ornek 7, 6rnek 13, drnek 15, 6rnek 18, 6rnek 22, 6rnek 39, drnek 40, 6rnek 45, 6rnek 48,
ornek 49, 6rnek 50, ornek 51, drnek 54, drnek 55, drnek 56, 6rnek 59, 6rnek 60, 6rnek 61 )
kalem isi tekniginden yararlanilir. Bazi taki 6rneklerinde ise birden gok teknigin bir arada
kullanildigint  gérmek mumkundir. Secgilen uygun teknikler ile takinin estetiklik ve

kullanishiik yonleri giiclendirilmeye calisilmistir. inceledigimiz 62 taki 6rneklerinden 42
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tanesinde sadece telkari teknigi kullanilirken, 20 ornekte telkari teknigi ve kalem isi

tekniginin bir arada uygulandigini tespit ettik.

Mardin’ de atélye ve kuyumcularda inceledigimiz altin telkari érneklerinde malzeme
olarak kirmizi altindan hazirlanan altin telin yaninda kullanilan yardimci, diger materyallerde
bezemeye cesitlilik katma amaciyla kullaniimaktadir. 16 6rnekte altindan hazirlanan giherse
( hishas), altin pul, altin top, altin plaka ( 6rnek 5, drnek 10, 6rnek 11, 6rnek 13, 6rnek 16,
ornek 19, drnek 20, 6rnek 24, 6rnek 27, drnek 29, drnek 33, drnek 40, 6rnek 51, 53, drnek 55,

Ornek 56 da) kullanilmis, bezemeye hareketlilik katan materyaller arasindadir.

Ayrica ametist ( mor tas, yakut olarak da anilir), akik, firuze, kok zumrit, sedef, turkuaz
gibi degerli ve yari degerli taslar, 13 6rnekte, (6rnek 2, 6rnek 3, 6rnek 27, 6rnek 33, drnek 35,
ornek 40, drnek 43, drnek 46, 6rnek 50, 53, 56, 57, 61de) Telkari teknigi ile birlikte kullanilan
materyaller arasindadir. 20 6rnekte, beyaz inci, cam, kristal, madeni ve plastik boncuklar
(6rnek 1, drnek 3, drnek 4, drnek 5, 6rnek 17, drnek 18, 6rnek 20, 6rnek 23, drnek 25, 6rnek
28, ornek 32, ornek 34, 6rnek 35, ornek 37, 6rnek 38, drnek 41, drnek 42, ornek 43, drnek 49,
ornek 58) kullanilan, Telkari taki Griinlerinin bezemesine zenginlik ve hareketlilik katan

malzemeler arasinda yer alir.

Altin telkari islemeciliginin uygulandigi taki drunleri, ziynet esyalari ve kadinlarin
kullanimina yonelik taki drtnleri bulunmaktadir. Kolye, bilezik, kipe ve yiizikten olusan
setler, kemer tokasi, kolye ucu, kolye ve bilezik klipsi, sa¢ tokasi, sa¢ stsu ( demboka ) ve
yuzik gibi stslenme amach Uretilen her turli takinin yaninda, talep dogrultusunda triinler
de retilmektedir. Yatirim amach taki Grlnleri telkari isciligi ile Uretilen 6rnekler arasinda

bulunmaktadir.

Gunlimuze kadar varligini surddren Telkari teknigi, sadece teknik olarak degil motif ve
kompozisyon agisindan da yuzlerce yildir uygulanmakta ve glinimizde hala varhigini devam
ettirmektedir. Yorede yapilan telkari altin islemeciligi orneklerinde; motif, desen ve
kompozisyon bakimindan genellikle belli kaliplari kullandiklarini tespit ettik.. Bu
kompozisyonlarin i¢ bezemesinde telkari dolgu teknikleri uygulayarak, belirli bir diizende,
sonsuzluk ve simetri esasina dayali girift islemeler 6n planda tutulmustur. Telkari isciliginde
kullanilan motifleri; Natiralist ve stilize bir form ile uygulanan bitkisel motifler, geometrik
sekiller, dogadan esinlenerek yapilan bezemeler ve sembolik bezemeler olarak gruplandirmak
mimkindar. Ornek 2, 4, 9, 10, 11, 13, 14, 15, 19, 22, 23, 24, 25, 29, 30, 33, 34, 35, 38, 39,
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40, 42, 44, 45, 46, 48, 49, 50, 54, 55, 56, 57, 59, 60, 62’de Stilize edilerek kullanilan bitkisel
motifler, i¢ bezemede yogunluk gostermektedir. Bu drneklerde, bitkisel bezemede genellikle;
Kivrik dal motifleri, menekse, gil, asma yapragi, armut, badem, lale, ters lale ve yaprak
motifleri agirlikh olarak kullaniimis. Tavus kusu, kuyrugu ve kanadi, ve kelebek figurleri de
stilize edilerek islenen hayvansal bezemeler arasinda yer alir. Ornek 2, 5, 10, 13,15, 16, 22,
23, 27, 28, 29, 31, 32, 33, 34, 36, 37, 38, 39, 43, 49, 51, 52, 56, 58, 60,61’de yildiz, glines,
hilal motifleri de dogadan esinlenerek islenen motiflerdir. Yirek ve damla motifleri ise,
sembolik bezeme olarak, 6rnek 5, 10, 18, 21, 22, 23, 29, 36, 45, 47, 49, 50, 54, 58, ve 61’de
islendigi gorilmektedir. Daire, kirik cizgi, zikzak, kare, dikdortgen, kivrim, silindirik ve oval

form gibi geometrik bezemelerin, érneklerin tamaminda uygulandigini saptadik

Suriye, Urfa, Diyarbakir bolgesinde uretilen ve *“ Urfa Akitmasi” olarak adlandirilan
bilezik ve kolye modeli Mardin yéresinde de tretilmektedir. Ornek 10, érnek 11, érnek 15,
ornek 16°da Urfa Akitmasi ve Telkari tekniginin bir arada uygulandigini gézlemledik. Her iki
teknigin  bir arada uygulanmasi, kompozisyona hareketlilik katarak, bezemeyi

zenginlestirmistir.

Gecmiste Gretilen Grlnlerde tas kullanilan 6rneklere pek rastlanmazken, yakin zamanda
uretilen Grlnlerde, deQerli, yari deQerli ve sentetik tas kullanimi da taki formunda
degisiklikler olmasina neden olmustur, yakut, firuze, damla tas, akik gibi taslarin etrafi telkari
dolgu tekniklerinden tek vav, cift vav, tekerlek, kahke ile dolgu yapilmaktadir. Eskiden
uretilen telkari taki 6rneklerinde, ( 6rnek 10, 6rnek 11) bitkisel ve geometrik bezemeler takida
ana iskelet formu icginde, dolgu kompozisyonda bitinlik saglanmistir. Yakin zamanda
uretilen taki Urtinlerinde ise, bitkisel ve geometrik motifler ana iskeleti olusturmus, iskeletin

ici basit bir formda telkari teknikleri ile dolgu yapilmistir.

Glnumizde uygulanan standart sekillerdeki bazi taki formlar incelendiginde,
stisleme ozellikleri agisindan ge¢miste dretilen Grtinlerin desen formundaki orjinallik bu taki
orneklerinde bozulmaya baslamistir. Ne yazik ki yakin zamanda Uretilen Griinlerde, orijinal
kompozisyon ve desen anlayisindan uzaklasan taki formunun hakim oldugu gozlemledik.
Bazi kuyumcu atélyelerinde yani ashina sadik kalarak Uretim yapan az sayidaki telkari
atdlyelerinde, geleneksel susleme anlayisinin hala devam ettigini gosteren taki modelleri de

mevcut oldugunu gorduk.
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Gunlmuzde; Mardin altin islemecigi ve calisanlarin sayisinda dusts gorulmis,
geleneksel formlarin ilgi gérmemesi nedeniyle tikenmeye baslamistir. Mardin mizesinde
sergilenen oldukca eski olan Telkari ornekleri; halen yapilmakta olan, telkari islemeciligi
modellerine zemin olusturmaktadir Bugiin teknolojik gelismeler ve imitasyon ¢alismalarin ilgi
gormesi sonucu geleneksel deQerler acisindan altin telkari islemeciligi olumsuz ydnde
etkilenmistir. Cagimizda gelisen bu teknolojik ilerlemeyle birlikte oldukca kolaylasan dokim
teknigi uygulamasi son yillarda Mardin’ de de yaygin olarak kullanilmaya baslanmistir.
Oldukca kolay ve daha az zaman alan bu teknik, uygulamalarda telkari dolgu tekniklerinin

koth bir taklidi oldugu igin tasarimlarinda bozukluklar saptadik.

Fakat ayni zamanda ¢ok az ustanin eski geleneklerini siirdirmek ve orjinal formlara
sadik kalmak adina geleneksel altin islemeciligini korumaya cahstiklari yaptigimiz
arastirmalar sonucunda tespit ettik. Yine yaptigimiz arastirmalar sonucunda; Mardin telkari
islemeciligi 50 yil dncesine kadar degisik sls esyasi taki ve ev esyasi alaninda kullanilirken,

gliniimuzde turistlerin talebine gore degisiklik gosterdigini gozlemledik.

Telkari sanatini yasatmak adina; Kdiglk esnaflar disinda yeterli olmasa da bazi
dernekler, kurduklari atolyelerde verdikleri Telkari islemeciligi kurslariyla katkida

bulunmaktadirlar.

223



9.2. KARSILASTIRMA

Taki, insanin icinde bulundugu topluluga, onun yasama bakis acisina ve disiince
bicimine 6zgui mesajlar vermis, stisleme egilimini de karsilayan simgesel bir obje olmustur.®
Kullanim nesneleri bakimindan farklilik gosteren takilar, konumlari ve islevleri agisindan

etnik kiltiirimiizde her zaman énemli bir yere sahiptir. **°

Uygarlik tarihine baktigimizda toplumlarin taki Grlinlerine yikledikleri anlam ve taki
Uriininden beklentileri, paralellik gosterse de kultirel sosyolojik farkliliklari geregince
ayrildiklari pek cok nokta vardir. Taki trtinleri ortaya ¢iktiklari toplumun 6zellikleri hakkinda
saptamalar yapilmasinda yardimci olur. Takinin formu malzemesi ve tretim sekli toplumun

sosyo kiltirel ve ekonomik agidan hangi noktada oldugunun gostergesidir. ***

Binlerce yil ©ncesinden baslayip yasadigimiz gine kadar, takilar ele alinip
incelendiginde her cagin dizayn yoénunden kendine has Ozellikler sunmasina Kkarsin
kuyumcularin calisma yontemlerinde ve aletlerinde pek farklilik olmamistir.®? Tez
kapsaminda inceledigimiz Mardin Altin Telkari islemeciligi bu anlamda binlerce yildir dzgiin

yapim teknigi ile gliniimtize kadar varligini stirdiiren kuyumculuk 6rneklerinden biridir.

Tez kapsaminda yapilan bu arastirmada Mardin ili ile Ozdeslesen Altin Telkari
Islemecililigi  incelenmistir. Giinimiizde sadece bes atdlyede altin telkari Gretimi
yapilmaktadir. Bu at6lyelerde ustalar tarafindan Uretilen Telkari taki 6rnekleri, yapim teknigi
bakimindan Anadolu’nun diger yorelerinde Uretilmeyen, 6zgin ve nadide 6zelliklere sahiptir.
Diger yorelerde yapim teknigi acisindan Telkari tekniginin taklidi olan dokim teknigi ile
uretilen takilarin piyasaya hakim oldugunu saptadik.

Dokiim teknigi ile Oretilen Telkari 6rneklerinde form, kompozisyon, tasarim ve sisleme

acisindan Mardin yoresinde Uretilen orijinal Telkari Grinleri taklit edilmeye calisiimistir.

Ayrintil olarak ele aldi§imiz Mardin Altin Telkari 6rneklerinin bazilarini katalog sirasi

g6z onunde tutularak, Mardin’ de Uretilen glimus Telkari ornekleri ve Anadolu’nun diger

%9 Hzal; a.g.e.s: 1
WErages:

311 Ozbagi; a.ge. s: 1

312 yagmur; a.g.e. s: 163
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yorelerinde dokim teknigi ile Uretilen taklit Telkari érnekleri ile malzeme, motif, bezeme ve
kompozisyon diizenlemesi gibi teknik ve estetik Ozellikleri agisindan benzerliklerine

drneklerle deginecek olursak;

Birbirlerine motif, bezeme ve kompozisyon dizenlemesi bakimindan benzerlik
gosteren drnek no 5 (Fot:8-83)’teki taki drnedi kolye ve bilezikteki, istanbul’da dékiim
teknigi ile Uretilerek Van yoresinde satisa sunulan (Fot:167) bilezik 6rnegi ile teknik agidan
dokim teknigi kullaniimis, kompozisyon ve tasarim olarak benzerlikler mevcuttur. Disa
taskin stilize menekse motifi kullanilmis, i¢ dolgu bezemesinde ise, 6rnek no 5’te belirli bir
diizende ¢ift vavlar ve tekerlek dolgu motifleri ile bezeme yapilmis, dékim teknigi ile yapilan
ornekte ise duizensiz olarak dolgu yapilmis. Karsilastirdigimiz her iki 6rnekte de bitkisel motif

kalem isi teknigi ile konturlar belirginlestirilmis.

9 numarali ornekte yer alan altin telkari kemer tokasi ornegi (Fot:98-99) altin
malzemeden, telkari teknigi uygulanarak hazirlanmis. Fotograf 9’da yer alan kemer érnegi ise
Mardin’de Telkari teknigi ile Gretilmis fakat malzeme olarak daha az maliyeti oldugu igin
gumis tercih edilmistir. Kompozisyon tasarim ve bezeme olarak altin kemer tokasi daha sade
bir islemeye sahipken gimis kemer Orneginde ise; stilize cicek ve yildiz motiflerinin
olusturdugu kompozisyon hakim, altin kemer 6rneginin sadece kemer tokasinda cift vav
telkari dolgu teknigi, gimis kemer 6rneginin tamaminda oval ve kivrik kahke dolgu teknigi

kullaniimis.

Ornek no 16°daki Urfa Akitmasi bilezik modelinin sadece klipsinde Telkari teknigi
kullanilmis.  (Fot:112-113) Urfa Akitmasi olarak bilinen bilezik modelinin baglanti
parcalarinda ve klipsinde telkari dolgu teknigi ¢ift vavlar simetrik bir diizende ve suisleme
sanatinin sonsuzluk esasina gore susleme yapilarak kompozisyon tamamlanmis. Dokim
teknigi ile Uretilen Van ydresinde satisa sunulan fotograf 169 nolu kolye 6rnegi ile teknik
farklilik gostermekte fakat kompozisyon olarak benzerlikler gostermektedir. Kolye 6rnegi de
Urfa Akitma teknigi olarak adlandirilan parcalarin baglantilari telkari teknigi ile saglanmis.
Baglanti parcalari altin plaka Gizerine sade bir formda ¢ift vavlar islenmis. 16’inci 6rnegimizde

uygulanan bezeme daha yogun ve ince iscilik ile olusturulmus.

Ornek no 12’de yer alan altin bilezik 6rnegimiz,(Fot:105-106. Ciz:25) Mardin’de (retilen

malzeme olarak farklilik gosteren gimis bilezik 6rnedi ile tasarim olarak benzerlikler
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gostermektedir. Altin bilezik 6rnegdimiz altin astar tzerine oval kahkeler belirli bir diizende
yerlestirilmis. Gumus bilezik 6rnegi ise yan yana dizilen yurek formlari karsilikli olarak

yerlestirilen kahkeler ile bezenerek dolgu yapilmis.

21’inci 6rnekte yer alan altin sag tokasi (Fot:120, Ciz: 35) fotograf 13’de yer alan ve yine
Mardin’de Uretilmis olan gumis sa¢ tokasi ile ayni yapim teknigi uygulanmis,  fakat
kompozisyon olarak farkliliklar géstermektedir. Altin toka 6rnegi tek parcadan hazirlanmis,
simetrik olarak yan yana dizilen irili ufakh yiirek formlarindan olusturulmus. i¢ dolgusu ise,
kivrik kahke ve tekerlek ile bezeme yapilmis. Glimus sag tokas! ise t¢ parcadan olusturulmus,
iki yirek motifinin ortasina zambak ¢icedi gérinimlu glincu parca yerlestirilmis. Kahke ve
¢cift vavlarle bezeme yapilmis giherseler ile stsleme zenginlestirilmis. Yureklerin uclarina

kigik yapraklar islenmis.

Ornek no 22’de yer alan sag siisii (demboka) 6rnedi (Fot:121-122-123 Ciz: 36-37) fotograf
2’de yer alan sa¢ sust Ornegi ile yapim teknigi ve form acisindan buylk benzerlikler
gostermektedir. Her iki érnekte Mardin’de Uretilmis, telkari teknigi uygulanmis tasarim olarak
dogadan esinlenerek yapilan stilize tavus kusu figrd kullanilmis. Altin telkari ile Gretilen
olan sag stisii 6rneginde kahke ve kalem is teknigi ile yapilan pullar yer alir. Glimus sag susu

orneginde ise, kahke ve giherseler kullaniimis.

32’inci Ornekte yer alan kiipe Ornegi (Fot:135, Ciz:47) fotograf 170’de ( Van
yoresinde bulunan) yer alan sarkacl kipe 6rnegi dokim teknigi ile yapilmis, sadece tasarim
olarak her iki Ornek benzerlik gostermektedir. Her iki Ornekte hilal bicimli ¢ parcanin
birlestirilmesi ile olusturulmus, Mardin dretimi kiipe Orneginin i¢ bezemesi zikzaklarla
islenmis, mavi boncuk yerlestirilerek, pullarla sarkitilmis, Van yoresi dokiim ornegi ise, ¢ift
vav ve tekerlek ile dolgu yapilmis, kiipenin ¢engele takilan kismi ters lale ile bigimlendirilmis,

kirmizi boncuk ve pullarla sarkitiimis.

Ornek no: 32°deki kolye ucu 6rnegi (Fot:135 Ciz:47) stilize menekse motifi bicimi
verilmis. Cicegin konturlari kale isi teknigi ile belirginlestirilmis, mavi boncuk kirmiz tas ve
incilerle bezeme yapilmis. Cift vavlar grift olarak simetrik diizende yerlestirilmis. Fotograf
171°de yer alan istanbul tiretimi kolye ucu ise bu formun kétii bir taklidi olarak dokiim teknigi
ile yapilmis. Alti haneli cigek bigimli bu kolye ucu drneginde, altin plakalar mavi boncuklar

ve kirmizi tas kullantimis.
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163 numaral ylzik érneginde (Fot:75, Ciz: 59) badem bicimli ana iskeletin igine
cift vav dolgu teknigi ile isleme yapilmis, kalem isi teknigi ile konturlar sinirlandiriimis.
Fotograf 172’de yer alan dokim teknigi ile yapiimis badem formlu yuzik drnegi ile benzerlik
gostermektedir. Her iki 6rnek yapim teknikleri acisindan farklilik gostermektedir. Fakat form

olarak ayni formun kullanildigi goriillmektedir. i¢ dolguda ¢ift vavlar kullaniimistir.
Calismaya dahil edilen Telkari ve Telkari taklidi dokim Ornekleri az sayida

oldugundan imkanlar dogrultusunda, bu konuda yapilan degerlendirmeler sinirli diizeyde

yaptmistir.
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10. SONUC

Mardin farkli dinden ve etnik gruptan insanlarin yuzyillardir beraber yasadigi
kaynastigi kokli bir sehirdir. Kiltirel anlamdaki bu cesitlilik, sanat Grunlerine de yansimis
Ozgun el sanati Grdnlerini ginimize kadar tasimistir. Yuksek lisans tez ¢alismamiza konu

olan, Mardin Altin Telkari isciligi bu el sanatlari arasinda nemlidir.

Yuksek lisans tezi olarak yaptigimiz bu ¢alisma da altin Telkari isiemeciligi ile Uretilen
62 ornek tanitilmistir. Bu drneklerin 8 tanesi kolye, bilezik, kiipe ve yizikte olusan set,1 adet
kolye ucu ve kiipeden olusan set, 1 tanesi sa¢ tokasi ve 2 tane sa¢ siisu ( demboka ), 1 kemer
tokasl, 1 yaka ignesi, 8 tane kolye ucu, 5 adet yuzik, 24 adet kipe, 7 adet bilezik, 3 adet
bilezik klipsi, 1 adet kolye klipsinden olugmaktadir.

Tanittigimiz bu Urlnlerin hepsinde hammadde olarak bakir alasimh kirmizi altin
kullaniimaktadir. Cahstigimiz 6rneklerin tamaminda ana malzemenin yaninda, yardimcl
malzeme olarak giherse ( hishas ), altin pul, altin top, altin plaka, baglanti halkasi ( wust ),
yassi halka ( setina )dan yararlaniimistir. Suslemeyi zenginlestirmek amaciyla, degerli ve yari
degerli taslar, firuze, kdk zumrit, kahverengi ve siyah renkli akik, kirmizi, mor ve pembe
renkli yakut, turkuaz, ve sedef 23 drnekte kullaniimis. Beyaz inci, 6 0rnekte, cam, Kkristal,
madeni ve plastik boncuklar ise 10 6rnegin bezemesinde kullanilan, altin telkari isciliginin
bezemesini tamamlayan yardimci materyaller arasindadir. Yoérede dretilen altin Telkari
isciligi orneklerinde, Telkari dolgu tekniklerinden tek vav, ¢ift vav, tekerlek ve kahke ile
slisleme yapilmaktadir. Tez kapsaminda ele aldigimiz érneklerin 10 tanesi Tek vav, 28

Ornekte ¢ift vav, 25 Ornekte kahke, 10 adet drnekte ise tekerlek dolgu motifi uygulanmistir.

Form olarak, nattralist ve stilize bitkisel motifler 36 6rnekte, sembolik bezemeler
18 odrnekte dogadan esinlenerek yapilan bezemeler 23 6rnekte uygulanmis. 15 drnekte ise,

gruplandirdigimiz bezemelerin bir arada kullanildigini tespit ettik.

Telkari altin islemeciligi, uzun emek ve zaman isteyen zor, ama ayni zamanda insani
blytleyen bir sanattir. Yoredeki geleneksel yapidan ve sanatsal giizellikten dolay dederini
yitirmeyen, sanatsal 6zelliginden dolayi da yerli ve yabanci turistlerin ilgisini ¢eken degerli el

sanatlarimizdan biridir.

Fakat yaptigimiz arastirmalar sonucunda Mardin Telkari altin islemeciliginin ne yazik

ki yavas yavas yok olma tehlikesi icinde oldugunu tespit ettik. Teknolojinin gelismesine
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paralel olarak baslayan makinelesme fabrikasyon, ekonomik bunalimlar bircok alani
etkiledigi gibi el sanatlarina da olumsuz yonde etki etmektedir. Maalesef; Bu olumsuz
etkilerden Mardin ili de nasibini almistir. Ancak; Bu olumsuz etkilere ragmen Mardin Telkari

islemeciligi, hala varliginin koruyan ender el sanatlarimizdan biridir.

Yoredeki bu essiz el sanati drneklerinin retiminin yaygin olarak tekrar saglanmasi
icin gerekli tedbirlerin alinmasi gerekmektedir. Bu konuda valilik, Universite ve diger egitim
kurumlarimiz ile 6zel kuruluslarin, kaybolmaya baslayan bu 6zgln el sanati hakkinda
aydinlatici ve tanitici bilgiler vererek, kurulacak atdlyelerde kalifiye eleman yetistiren kurslar
duzenlemesi, mezun olan kursiyerlere alanla ilgili istihdam saglanmasi ve ya 6zel olarak

calisacak olanlarin maddi destekle tesvik edilmesi gerekmektedir.

Uretilen bu el sanati Uriinlerinin, pazarlanmasi konusunda gerekli alt yapinin
hazirlanmasi, telkari sanatina olan ilgiyi arttiracaktir. Bu yonde yapilan calismalar, diinya

capinda taninmis Mardin Telkari islemeciliginin yasatiimasina imkan saglamis olacaktir.

Yuksek lisans tezi kapsamin da inceledigimiz bu calisma da amacimiz, ydrenin
geleneksel el sanatlarindan olan ve kaybolmaya yiiz tutmus Mardin Altin Telkari
islemeciliginin tanitilmasi, bu konuya arastirmacilarin dikkatinin ¢ekilmesi ve ayni zamanda

bu konuda calisacak olanlara da yardimci olmaktir.

Gecgmis degerlerimize sahip cikarak, bu kiltirel zenginligimizi gelecek kusaklara

tasimamiz dilegiyle...
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11.0ZET

El sanatlari batin halk sanatlari gibi, bir ulusun kulttrel kimliginin, en canli ve anlaml
belgeleridir. Bir ¢cok uygarhgin kilturleri yeni bir sentez icinde varliklarini strdirmuslerdir.
Bu anlamda, Anadolu’da ki el sanatlarinin kokleri ¢ok eskilere dayanmaktadir. Bu 6zellikte
olanlari daha anlamlidir ve arastirmaya deger katmaktadir. Tez kapsaminda inceledigimiz

Mardin Altin Telkari isciligi bu anlamda arastirmaya deger bir el sanati koludur.

“Mardin Altin Telkari islemeciligi” bashgi altinda yapmis oldugumuz bu c¢alismamizda,
tarihi sureg igerisinde Mardin’de yapilan ve hala yapilmakta olan geleneksel altin telkari
isciligi detayh bir sekilde incelenmeye ¢alisiimistir.

Cografi konum itibariyle 6nemli bir noktada yer alan Mardin, ylzyillar boyunca bir ¢ok
medeniyete ev sahipligi yapmistir. Bu medeniyetlerin de etkisiyle olusan kulttrel dokudaki
zenginlik el sanatlari alaninda da cesitliligi berberinde getirmistir. Telkari islemeciligi,
bakircilik, ahsap oymaciligi, c¢omlekgilik, baski boyama, semercilik gibi el sanatlar
glniimizde sinirh da olsa Uretim yapiimaktadir. Ginlimize kadar varligini surdiren bu el

sanatlari i¢inde altin telkari islemeciligi, maden ve taki sanati agisindan énemlidir.

Bu arastirmada Mardin altin Telkari islemeciligi kaybolmaya yiuz tutan, ézgln el
sanatlarimizin bir kolu olan, bu nedenle ele alinip incelenmesi gereken bir konu olarak tespit

ettik. Bu amagla “ Mardin Altin Telkari islemeciligi” tez konusunu segtik.

Tez kapsaminda, yaptigimiz 6n arastirmada Mardin il merkezinde, Uretilen altin telkari
Urtinu olan takilar ile ilgili herhangi bir ¢alisma yapilmamis olmasi, bu arastirmamizin konu

bashgini olusturmada etkili olmustur.

Arastirmanin tarihsel ve kavramsal cercevesi, kaynak taramalarindan elde edilen veriler

Isiginda derlenmistir.

Mardin il merkezinde Uretilen geleneksel, altin telkari Grlnlerinin malzeme, teknik,
motif, kompozisyon, bezeme, ve yardimci malzemelerin 6zelliklerini inceleyerek, Mardin il
merkezinde altin telkari taki Gretimi yapan atflye ve kuyumcu dikkanlarinda gerekli

arastirma ve gortismeleri yaparak bu alandaki gelismeleri tespit etmeye calistik.

Atblyelerde bu sanatla ugrasan ustalarin ¢alismalari gézlemledik, kendilerinden telkari

tekniginin yapim asamalari ve suslemede uygulanan incelikleri hakkinda bilgi edindik.
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Mardin il merkezinde yasayan ve altin telkari taki 6rneklerini kendi koleksiyonlarinda
muhafaza eden Kisilerle gorismeler yaparak, katalog calismasi icin gerekli fotograflar
cekilmistir. Bu gortsmeler sonucunda, tez calismasi kapsaminda toplam 90 taki 6rnegini
incelenmistir. Bu taki 6rneklerinden, kompozisyon, tasarim, form ve kullanilan materyaller
acisindan 6zgun olduklarini tespit etigimiz 62 o6rnegi, tez calismasina dahil ederek ve
tanitmaya calistik. Katalog ¢alismasi kapsaminda, 8 adet kolye, bilezik, ylziik ve kipeden
olusan set, 1 adet kolye ucu ve kupeden olusan set, 7 adet bilezik, 3 adet bilezik klipsi, 23
adet kiipe 5 adet yiizlk, 9 adet kolye ucu, 1 adet kolye klipsi, 1 adet kemer tokasi, 1 adet sa¢

tokasl, 2 adet sa¢ susl, 1 adet yaka ignesi ( bros ) 6rnegi incelenmistir.

Tanitmaya calistigimiz bu rlinlerde, Telkari teknigi tek basina uygulanmamis, bir ¢ok
ornekte kalem isi teknigi de uygulanmis. Farkh formlarla ( 6rnegin urfa akitmasi ) birlikte
uygulanan telkari tekniginde belli kompozisyon ve tasarimlara agirlik verilmis. inceledigimiz
orneklerin tamaminda, geometrik sekillerin olusturdugu bezemeler kullaniimis, natiralist ve
stilize bitkisel, hayvansal motiflerin olusturdugu kompozisyonlarin yani sira, dogadan

esinlenerek olusturulan ve sembolik motifler de i¢ bezemede uygulanmis.

Altin telkari isciligi ile Uretilen bu 6rneklerde, kompozisyon olarak siisleme sanatinin
sonsuzluk ilkesi esasina dayal bir sustileme anlayisinin hakim oldugunu gozlemledik. Belli
bir diizende ve simetri 6gesi 6n planda tutularak olusturulan tasarimlarda grift bezemeler

kompozisyona hareketlilik katmistir.

Mardin Altin Telkari isciligi konulu tez calismamizda amacimiz; maden, taki ve
kuyumculuk sanati agisindan Mardin altin Telkari isciligini tanitmak, kaybolmaya yiiz tutmus,
orijinal yapim teknigi ile 6zglin bir el sanati kolu olan telkariye dikkat gekmek ve bu konuda

yapilacak ¢alismalara yardimci olmaktir.
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12.SUMMARY

Handcraft like public arts that are most active and variable documentation of cultural
identity of nations. So that roets of handycraft begun long time ago in Anatolia. However,

Mardin Gold filigreed Art Handycraft is so variable art that is searched in my thesis.

Studies that are completed for Mardin Gold Filigreed working will inform people,

about tradational filigreed working Art and todays workshops with all details.

The Mardin was a landlord of many civilisation that were establish during history and
Mardin is so important that because of geographic situation like in history which reason to
establish many civilisation in district. These civilisation were contributed to incrasing of

cultural richness on district.

Filigreed working copperworking wooden art of sculpture, pottery ceramics, print
paste and making packsaddles have been producing in district even if these arts have limited

production. Gold filigreed working is one of most popular handicraft in district.

| try to determined all developments in a sector after complate necessarly

conversations and searchs by goldsmith and gold pruduction workshops.

Which is possible by searching the charecteristic of material tecniques pattern
compositions adorments and charecteristic of helper materials that are belong to traditional

gold filigreed productions.

I watched studies of handycrafts whom are interested by filigreed art. 1 get enaugh

information about production stages and slimness which is applied on ornomentation.

I collect necessarly photopraphes for catalogue studies by some persons whom have

gold filigreed study examples in the center of Mardin City.

Whom are living in Mardin City center and have many examples about gold filigreed

studies.
I search about 90 particle example for thesis studies at the and of these conversations.

I tried to introducing 62 particle examples in my thesis studies that were determined

because of their specific composations, designs forms and used materials.

I searched 9 groups particles that have consist of necklace metal ring, ring and earring.

However a group particle that is consist of necklace head and earring. Morover, 7 metal rings,

232



3 ring clips, 23 earring, 5 ring, 9 necklace heads, a belt buckle a hair clip, 2 hair ornoment, a

brooch was searched in my studies.

In the productions that try to introduction is not used filigreed tecnique only, but also

pencil working tecniques also used with together.

I determined that the filigreed technique was used determined composition and

designed with together different forms (for example Urfa handycraft)

Adornments that are constituded by Geometric form were used on all examples that |

investigated.

I watched that sembolic motives was applied on iner adorments that are applied on
compositions and compositions were constituded by naturalist and stylize, plant and animal

motives.

I determined that in all examples which are produced by gold filigreed handycraft the
ornoment is dominating to endlessness principle to ornomentation art as on composition.
There are classical simetry and arrangement were applied on designs, however grift

adorments bringing some activity to composition.

My main aim of my thesis which is about Mardin gold filigreed handycraft, the
introducing of Mardin gold filigreed handycraft by the way of mine, particle and jewellery, |
aimed that to take care of people to Mardin Gold filigreed art because filigreed art has been

forgetting prevent the forgetting this kind of arts.
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