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Bu ¢alismada; Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sistemindeki kirleticilerin
dagilimi izlenmis, kanalizasyon Sisteminde pH, Biyolojik Oksijen Ihtiyaci, Kimyasal Oksijen
ihtiyaci, askida katt madde, yag- gres, demir, kadmiyum, krom, bakir, ¢inko, fosfor, azot,
kursun gibi atiksulardaki kirleticilerin tayininde kullanilan bazi1 temel parametreler ana
kolektor hattinda incelenmis ve problem olusturacak Kirlilik parametreleri belirlenmistir.
Atiksularin kolektor hattina dokiildiigii 6 nokta ve kolektor hatti son noktasi olmak tlizere 7
noktadan analizler almmistir. Insa calismalari devam eden Atiksu Aritma Tesisinde
olusabilecek isletme problemlerinin tespiti yapilmis ve tesis i¢in problem olusturabilecek
sektor tiirleri belirlenmistir.

Kanalizasyon sisteminde [letkenlik degerinin 1511 ile 37800 ps/cm arasinda degisim
gosterdigi mevcut ileri aritma yontemleri ile aritilmas: durumunda sulama suyu veya proses
suyu olarak kullanilamayacaktir. Kullanim igin ileri aritim {initelerine ek olarak
Nanafiltrasyon veya Reverse Osmoz sistemlerin ilave edilmesi gerekmektedir. Agir metaller
alict ortam desarj standartlarinin altinda kalmasina ragmen bir yilikselme tespit edilmistir.
Atiksuda Yag — Gres degeri de 195 — 1229 mg/L arasinda degismektedir.

Anahtar Kelimeler: Kirletici parametre, Izleme, Organize Sanayi Bolgesi, Atiksu,
Kanalizasyon, Konya
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MONITORING CONTAMINANTS IN KONYA ORGANIZED INDUSTRIAL
ZONE SEWERAGE SYSTEM
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Advisor: Prof. Dr. Mehmet Emin AYDIN
2010, 87 Page

Jury: Prof. Dr. Mehmet Emin AY
Jury: Prof. Dr. Hiiseyin KARA
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In this study, distribution of pollutants in sewage system of Konya Organized
Industrial Zone has been monitored; some basic parameters that are used to determine
pollutants at the waste water such as pH, Biological Oxygen need, Chemical Oxygen need,
suspended solids, oil-grease, iron, cadmium, chromium, copper, zinc, phosphorus, nitrogen,
lead has been examined in the main collector line and pollution parameters that may cause
problem has been determined. The analyses have been achieved at totally 7 points, the 6
points that wastewater spilled to collector line and one at the collector line end point. The
operational problems that may create problem at the Wastewater Treatment Plant of which
construction works is continuing has been determined and the sector types that may be
problem for the plant have been identified.

At the case of purifying the sewage system by advance refining methods in which
conductivity values varies between 1511 - 37800 us/cm at the sewage system, then it won’t be
used as irrigation water or process water. For using, nanofiltration or Reverse Osmosis
systems should be added besides advanced treatment units. Although heavy metals remained
under receiving discharge standards, an increasing has been determined. Oil - Grease value
ranges between 195 - 1229 mg / L in waste water.

Key Words: Contaminant Parameter, Monitoring, Organized Industrial Zone,
Wastewater, Sewerage System, Konya



ONSOZ

Planli kalkinmanin bir geregi olarak gelistirilmis olan Organize Sanayi Bolgeleri,
sanayiden kaynaklanan c¢evresel problemlerin minimum diizeye indirilmesi ve/veya ortadan
kaldirilmasi, ekonomik agidan farklilasan bolgeler arasi dengeli kalkinmanin saglanmasini
amaglayan en uygun modeldir. Ekonominin gelisiminde itici gii¢ olan Organize Sanayi

Bolgeleri Siirdiiriilebilir kalkinma hedefi ile sanayilesmelidir.

Bu ¢aligmada 1200 ha alana kurulu Konya Organize Sanayi Bolgesinde bulunan
tesislerden kaynaklanan kirleticilerin tespit edilmis, Kanalizasyon sistemi incelenerek ingasi
devam eden Atiksu Aritma tesisi i¢in problem yaratabilecek kirleticilerin tespiti yapilmis,

kontrol yontemleri belirlenmistir.

Calismanin gerceklestirilmesinde bana yardimei olan danismanim Cevre Miihendisligi
Boliim Baskani Saymn Prof Dr. Mehmet Emin AYDIN’A, Ozellikle ¢alismalarimda beni
yonlendiren ve destekleyen Sayin Prof. Dr. Hiiseyin KARA’Y A tesekkiirleri bir borg bilirim

Calismam sirasinda destegini esirgemeyen Yonetim Kurulu Baskanimiz Tahir
BUYUKHELVACIGIL’E, Konya Organize Sanayi Bolge Miidiir Vekilimiz Vahit
TURKYILMAZ'’A tesekkiir ederim.

Ahmet ARUNDAS
2010, Konya
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1. GIRIS

Diinyada Organize Sanayi Bolgesi uygulamasina ilk kez, XIX. Yiizyilin ilk
yarisinda Amerika Birlesik Devletleri’'nde (ABD) kendiliginden ortaya ¢ikan bir
uygulamayla rastlanilmistir. Gelisme kendiliginden olusmus ve tekstil imalathaneleri
fiziksel yerlesmelerle bir araya toplanmistir. ABD' de 1885 yilinda hazirlanan bir
raporda ise ekonominin gelistirilmesiyle baglantili olarak "Sanayi Bdlgesi" fikri
ortaya atilmigtir. Organize Sanayi Bolgeleri ile ilgili ilk bilingli uygulama ise; 1896
yilinda Ingiltere' nin Manchester kenti yakinlarinda kurulan “Trafford Park"
uygulamasiyla gergeklestirilmistir. Organize Sanayi Bolgesi diisiincesinin ilk ortaya
atildigt ABD' de ilk uygulamalara 1899 yilinda gecilmistir. Tiirkiye’de OSB
uygulamalari ilk olarak 1962 yilinda Bursa Organize Sanayi Bolgesinin kurulmasiyla
baslanmistir (OSBUK 2009).

4562 sayili Organize Sanayi Bolgeleri Kanunu, OSB' leri “Sanayinin uygun
goriilen alanlarda yapilanmasini saglamak, c¢arpik sanayilesme ve g¢evre sorunlarini
onlemek, kentlesmeyi yonlendirmek, kaynaklari rasyonel kullanmak, bilgi ve bilisim
teknolojilerinden yararlanmak, sanayi tiirlerinin belirli bir plan dahilinde
yerlestirilmesi ve gelistirilmesi amaciyla; sinirlart tasdik edilmis arazi pargalarinin
imar planlarindaki oranlar dahilinde gerekli idari, sosyal ve teknik altyap1 alanlar ile
kiiciik imalat ve tamirat, ticaret, egitim ve saglik alanlari, teknoloji gelistirme
bolgeleri ile donatilip planli bir sekilde ve belirli sistemler dahilinde sanayi igin
tahsis edilmesiyle olusturulan ve bu kanun hiikiimlerine gore isletilen mal ve hizmet
iiretim bolgeleri" olarak tanimlamaktadir (O.S.B.K. 2000).

OSB' lerin kurulus amaclari;

e Sanayinin disipline edilmesi,
e Sehrin planlh gelismesine katkida bulunulmasi,

e Birbirini tamamlayict ve birbirinin yan lrlinlinii tesvik eden
sanayicilerin bir arada ve bir program dahilinde iiretim yapmalariyla,

tiretimde verimliligin ve kar artisinin saglanmasi,

o Sanayinin az gelismis bolgelerde yayginlastirilmasi,



o Tarim alanlarimin sanayide kullanilmasinin disipline edilmesi,
e Saglikli, ucuz, giivenilir bir altyap1 ve ortak sosyal tesisler kurulmasi,
e Miisterek aritma tesisleri ile ¢evre kirliliginin 6nlenmesi,

e Bolgelerin devlet gozetiminde, kendi organlarinca yoOnetiminin

saglanmasi, seklinde 6zetlenebilmektedir (Nas 1998).

Organize Sanayi Bolgeleri modeli iilkemizin planli kalkinma anlayis
icerisinde takip ettigi bir sanayilesme seklidir. Her ne kadar kurulus, tip ve
organizasyon olarak farkliliklar goriilse de sanayi bolgeleri belli bir cografi bolgede
isletmelere yonelik belirlenmis yargi ve yetki haklarini elinde bulunduran tek bir
otorite tarafindan yonetilen, cesitli sanayiler tarafindan olusturulmus bdlgelerdir.
Sanayi bolgeleri altyapt maliyetini diislirip mahalli ve bolge ekonomisini
hareketlendiren endiistriyel gelisim i¢in etkili bir aragtir. Bu yonden bakilacak olursa
sanayi bolgeleri toplumlara ekonomik ve sosyal yararlar saglamaktadir. Fakat diger
yandan ¢evreye zararli etkiler birakarak toplumlara saglik ve giivenlik tehlikeleri de
yaratabilmektedirler (Eylipoglu 2004).

Planli kalkinmanin bir geregi olarak gelistirilmis olan Organize Sanayi
Bolgeleri iilkemizde sanayilesmenin cevreye verecegi en az zarara indirebilmek
acisindan en uygun modeldir. Bolgeler kuruluglar itibariyle merkezi bir yap teskil
ettikleri i¢in bolge genelinde uyumlu bir ¢evre yonetim sisteminin uygulanmasi
miimkiindiir. Bu avantaji kullanarak her bir OSB i¢in bir ¢evre yonetim sistemi ve
atik minimizasyon sistemleri gelistirilmelidir (Tordz, Meri¢ ve Sarikaya 2000).

Konya Organize Sanayi Bolgesinin ilk kurulug ¢aligmalarina 2. OSB olarak
1986 yilinda baglanmis ve ilk firmast 1990 yilinda faaliyete gegcmistir. 1996 yilinda
ise 3.0SB kurulum caligmalarina baglanilmig ve 1998 yilinda burada ki ilk firma
faaliyete ge¢mistir.

Iki farkli Organize Sanayi Bolgesi olarak faaliyetlerini siirdiiren 2. ve 3.
Organize Sanayi Bolgeleri, 12 Aralik 2005 tarihinde birlestirilmis ve 05 Mayis 2006

tarthinde yapilan genel kurul ile de “Konya Organize Sanayi Bolgesi” adin1 almistir.

Bolgede Ekim 2009 itibari ile 26 farkli sektorde 312 sanayi kurulusu faaliyet

gostermektedir.



Bolge mevcut 12 milyon metrekare alan iizerinde faaliyet gosterirken, 2006
yilinda 4 milyon metrekare genisleme alaninin da bdlgeye katilmasi ile 16 milyon
metrekareye ulasmistir. Ayrica Bolgenin 9 milyon metrekare yeni genisleme alani
caligmalar1 devam etmekte olup, Konya Organize Sanayi Bolgesinin toplam alani 25

milyon metrekareye ulasarak Tiirkiye'nin en biiylik OSB'lerinden biri olacaktir.

Bu calismada 1200 ha alana sahip Konya Organize Sanayi Bdlgesinde
meydana gelen evsel ve endiistriyel atiksularin,  yaklasik karakterizasyonu,
kirleticilerin kanalizasyon sistemindeki dagilimi ve kurulacak atiksu aritma tesisinde
probleme sebep olacak Kkirleticilerin tespit edilerek, kaynaklarin ve giderme
yontemlerinin belirlenmesi ayrica aritilan atiksularin ileri aritimdan gegirilerek
yeniden kullanilmasin1  engelleyebilecek parametrelerin  tespitini  ve ¢6ziim

yaklagimlarinin belirlenmesi amaglanmastir.

Bu amagla Organize Sanayi Bolgesinin kanalizasyon sistemi incelenmis
baglant1 noktalarindan 2 saatlik kompozit numuneler alinarak 15 ayr1 parametrenin

incelemesi yapilmistir.

Calismanin diger asamasinda mevcut insaati devam eden atiksu aritma
tesisine parametrelerin etkileri incelenmis kontrol sistemleri ve yontem yaklagimlari

belirlenmistir.



2. KAYNAK ARASTIRMASI

2.1 Organize Sanayi Bolgelerinin Tanimi ve Temel Amacglar

OSB birbiriyle isbirligi halinde iiretim yapan KOBI'lere planli bir alanda ve
ortak altyap1 hizmetlerinden yararlanarak daha kolay ve ucuz iiretim yapma olanagi
saglayan bir sistemdir.

Organize Sanayi Bolgesi, genel anlamda; ulasim, su, elektrik, kanalizasyon,
banka, kantin, ilk yardim vb. olanaklarla donatilmig uygun bir alanda teknik ve genel
hizmetlerin de saglandigi, ekonomik bir 6l¢ek i¢inde gruplanmis fabrika yerlesim
birimleridir (APHA, AWWA WPCF 1985). Bir baska tanimla, Organize Sanayi
Bolgeleri birbirleriyle isbirligi icinde iiretim yapan orta ve kiiclik 6l¢ekli isletmelerin
planlanmis bir alan {izerinde ve ortak altyapi hizmetlerinden yararlanacak sekilde
standart fabrika binalar1 i¢inde toplanmalaridir (Cezik ve Eraydin,1982).

Organize Sanayi Bolgeleri uygulamasi birgok bakimdan yarar saglamakla
birlikte; temel olarak {ic amacin gergeklestirilmesi beklenmektedir:

« KOBI'lerin gelisimini saglamak ve bunlara daha iyi iiretim olanaklari
sunmak.

* Ekonomik acidan farklilagan bdlgeler arasinda dengeli gelismeyi
gerceklestirmek.

* Sanayi isletmelerini kent merkezlerinin disina ¢ikarmak ve onlarin uygun,
planli ve programli yerlesimini saglayip; sanayilesmenin kentler iizerinde
dogurabilecegi olumsuz etkileri ortadan kaldirarak, kentlesme ile sanayilesme

arasindaki iliskiyi diizenlemek (Eyiipoglu 2004).

2.2 Konya Organize Sanayi Bolgesi

Konya Organize Sanayi Boélgesi II. ve IIl. Organize Sanayi Bolgelerinin
birlesmesinden olusmustur. II. Organize Sanayi Bolgesinin kurulmasi, Bakanlar xvur

ulunca 15.07.1976 yilinda uygun goriilmiis ve 23 Temmuz 1976 tarih ve 15655 sayili



Resmi Gazetede yayinlanarak yiirlirliige girmistir. Bu isi yiirlitmek lizere de Konya
1li Ozel idare Miidiirliigii, Konya Sanayi Odas1 Baskanlig1 ve Sinirli Sorumlu Konya
Organize Sanayi Bolgeleri  Kooperatifi, Miitesebbis  Tesekkiill olarak
gorevlendirilmistir. Daha sonra 1981 yilinda Siirli Sorumlu Konya Organize Sanayi
Bolgeleri Kooperatifinin fesh edilmesi ile Miitesebbis Tesekkiilii : 11 Ozel Idare
Midirliigi, Konya Sanayi Oda'st Bagkanligit ve Konya Belediye Bagkanligi
olusturmustur. Konya'da Il1.Organize Sanayi Bolgesi, Konya II. Organize Sanayi
Bolgesi tevsi alani olarak kurulmasi Bakanlar Kurulunun 17 Mayis 1996 tarih ve
22639 miikerrer sayillt Resmi Gazetede yayinlanarak yiiriirliige girmistir. Konya
Sanayi Odas1, Biiyiiksehir Belediyesi ve il Tiizel Kisiligi tarafindan esit hisseli olarak
kurulmustur. II. ve IIl. Organize Sanayi Bolgeleri 20 Aralik 2005 tarihinde Sanayi
ve Ticaret Bakanliginin aldigi karar dogrultusunda Konya II. Organize Sanayi
Bolgesi olarak birlesmis ve 6 Mayis 2006 Genel Kurulumuz ile “Konya Organize

Sanayi Bolgesi” olarak ad1 degistirilmistir.

Konya Organize Sanayi Bolgesi Konya Ankara — Konya Aksaray Devlet
Yollar1 arasinda Konya Sehir merkezine yaklasik 20 km mesafede toplam 1200
hektarlik bir alan iizerinde kurulmustur. Konya Organize Sanayi Bolgesinde 522
sanayi parselinden olugmaktadir. Konya Organize Sanayi Bolgesinde faal 312 sanayi
kurulusu ve 15.000 kisi ¢calismaktadir. Bolgede 64 adet sanayi kurulusunun insaat ve
fabrika kurulum caligmalar1 devam etmekte olup 146 sanayi kurulusunun da proje

caligmalar1 devam etmektedir.

2.3 Kanalizasyon Sistemleri

Giliniimiizde kullanilan  kanalizasyon sistemleri iki farkli sistemde
uygulanmaktadir. Bunlarda ilki binalardan, sanayiden gelen atiksular ile caddelerden
gelen yagmur suyunun ayni boru kanallari ile toplandigi kanalizasyon sistemidir. Bu
sisteme birlesik kanalizasyon sistemi adi verilir. Ikincisi ise bina ve sanayilerden
gelen atiksular i¢in ayr1 kanalin, sokak ve caddelerden gelen yiizeysel sular i¢in ayr1

kanalin kullanildig1 kanalizasyon sistemidir. Bu sisteme ayrik kanalizasyon sistemi



ad1 verilir. Bu iki sistemin birbirlerine kars1 avantaj ve dezavantajlar1 olmasina karsin
giinimiizde 6zellikle gelismis yerlesim yerlerinde ayrik kanalizasyon sistemi tercih
edilmektedir (Koyuncu 2005).

2.4 Konya Organize Sanayi Bolgesi Altyapi Sistemi

Konya Organize Sanayi Bolgelerinin altyapi sistemleri ayrik sistem olup II.
Kisimda (II. OSB) @ 400 ile @ 800 mm beton biiz, III.Kisimda (III. O.S.B.) @ 200
ile @ 1200 mm spiral PVC Rib-Loc boru kullanilmistir. Bélgede taban suyu 3-4
metre seviyelerindedir. Konya Organize Sanayi Bolgesinden toplanan atiksular ana
kollektdr hattinda toplanarak terfi merkezine iletilmekte terfi merkezinde toplanan
atiksular ~ 3200 m CTB borularla tasinarak Tiimosan kanalina desarj edilmektedir.
Atiksular Tiimosan kanali araciligr ile Kegili Deresine ulagsmakta ve Konya sehir

atiksularina karismaktadir.

Konya Organize Sanayi Bolgesi Ekim 2009 itibari ile atiksu miktar1 ortalama

4.000 m%/giin diir.



3. MATERYAL VE METOT

Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sisteminde 15 farkli
parametrenin izlenmesi ve problem olusturabilecek kirlilik parametrelerin
belirlenmesi yapilarak ingaat ve kurulum caligmalar1 devam eden Atiksu Aritma
Tesisinde olusabilecek isletme problemlerinin tespiti yapilabilmesi ayrica Konya
Organize Sanayi Bolgesi Atiksu Aritma Tesisinde aritilacak atiksularin ileri
aritmadan gegirilerek peyzaj alanlarmin sulanmasinda ve/veya yeni kurulan
genisleme bolgesinde proses ve sulama amacli kullanilmasi planlanan atiksuyun
iletkenlik degerinin izlemesinin ve ileri aritma tesisinin saglikli caligmasi icin
problemin kaynaklar1 ve ¢6ziim yontemleri de belirlenmesi icin ,

e Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sisteminin bilinmesi,

e Organize Sanayi Bolgesinden kaynaklanan atiksularin karakteristiklerinin

kirlilik yiiklerinin ve miktarinin bilinmesi

o Kurulum g¢aligmalar1 devam eden Atiksu Aritma Tesisinin teknolojisinin,
aritma yontemlerinin ve aritma verimlerinin bilinmesi,

e Organize Sanayi Bolgesindeki endiistriyel tesis kompozisyonun bilinmesi

e Organize Sanayi Bolgesinde bulunan tesislerin atiksu karakteristiklerinin
tespit edilmesi, atiksu desarj noktalarmin bilinmesi ve atiksu
salinimlarinin bilinmesi,

e lletkenlik degerlerinin kurulumu devam eden ileri aritim iinitelerinde
aritilabilirligi ve sulama ve/veya proses suyu olarak kullanilma
kriterlerinin bilinmesi gerekmektedir.

Bu calismada; Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sisteminde 14
adet Kirletici parametrenin ve iletkenlik degerlerinin Olgiimleri yapilarak insa ve
montaj c¢aligmalar1 devam eden atiksu aritma tesisini etkileyecek parametrelerin
tespitinin yapilmasi ve bunlarin kaynaklandigi sektorlerin tespit edilerek onlem
yontemlerinin belirlenmesi amaglanmistir.

Konya Organize Sanayi Bolgesi doluluk oran1 Ekim 2009 itibari ile %60’lar

civarinda olup, insaat ve proje calismalari devam eden kuruluslarin atiksu aritma



tesisinin isletilmesini olumsuz yonde etkilememesi i¢in kurulum c¢aligmalarinda
aliabilecek onlemlerde belirlenmistir.

Atiksu Aritma Tesisinde aritilan atiksularin ileri aritima tabi tutulduktan sonra
proses ve sulama amacli kullanilmas1 planlandigindan, atiksuyun iletkenlik 6lgiimleri
yapilmis ve ileri aritimi1 ve kullanim amacimi etkileyecek iletkenlik degerleri igin
alinabilecek onlemler ve ileri aritima ek aritma yaklasimlari tespit edilmistir.

Kanalizasyon sistemi hakkinda proje, sistem, insa yap1 v.b hakkinda bilgiler
alinmis, kanalizasyon sistemi incelenerek analiz noktalar1 belirlenmistir.

Mevcut atiksu karakteristigi ve Atiksu Aritma Tesisi dizayn, projelendirme,
hesap kriterleri v.b ¢aligmalar hakkinda bilgiler Konya Organize Sanayi Bolge
Miidiirliigii’nden alinmistir

Konya Organize Sanayi Bolgesi icerisinde bulunan Endiistriyel tesisler
hakkinda, Bolge Miidiirliigii tarafindan verilen “Kanalizasyon Baglant1 kalite kontrol
izin belgesi” ve, “Evsel atiksu baglanti izin belgesi” basvuru formlari, bolge icin
yapilan atik envanter ¢calismalarindan bilgileri alinmastir.

Kirletici 6zelliklerinin belirlenmesi i¢in Su Kirliligi Kontrol Yo6netmeliginde

Endiistriler tiretim tiplerine gore gruplandirmasi esas alinarak gruplandirilmstir.

3.1 Organize Sanayi Bolgesi Kanalizasyon Sistemi ve Atiksu Aritma Tesisi

Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sistemi ayrik sistem olarak insa
edilmis olup, II. Kisim ingasina 1985 yilinda baslanilmis ve @ 400 mm — @ 800 mm
arasinda degisen caplarda beton biiz olarak dosenmistir. III. Kisim insasina 1995
yilinda baslanilmis ve @ 200 mm — @ 1200 mm arasinda degisen ¢aplarda Rib-loc
boru olarak désenmistir. Kanalizasyon sistemi 1200 ha alana kurulu olan tiim sanayi
kuruluslarinin atiksularini toplayacak sekilde projelendirilmistir. Ayrica bolgeden
kaynaklanan yagmur sularinin toplanmasi i¢in de her iki bolgede de yer alan @ 300
mm — @ 1800 mm arasinda degisen caplarda beton ve Rib-loc borular dogsenmistir.

Bolgede taban suyu 4 metre seviyelerindedir.



Organize Sanayi Bolgesi Kanalizasyon sisteminde toplanan atiksular Konya-
Aksaray Karayolu yan tarafinda bulunan Terfi merkezinde toplanarak pompalar
vasitasi ile terfi edilmektedir. Terfi edilen atiksular @ 700 mm CTB (Cam Takviyeli
Boru) borular ile 3200 m taginarak Tiimosan kanalina desarj edilmekte ve bu kanal
araciligi ile Atiksular Kecili Deresine ulagmaktadir.

Insa ve montaj calismalar1 devam eden atiksu aritma tesisinin faaliyete
gecmesi ile birlikte terfi merkezinden atiksular aritma tesisine iletilecek ve
aritildiktan sonra atiksuyun 2.000 m®/ giin’lik kismai ileri aritim {initelerine iletilecek
kalan diger kisim ise desarj edilecektir. Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon
sistemi Ek-1’de verilmistir.

Konya Organize Sanayi Bolgesi Atiksu Aritma Tesisi 2008 yilinda ihale
edilmis ve tesisin ingasina Nisan 2009 yilinda baslanilmistir. Atiksu Aritma Tesisi
2010 Nisan ayinda devreye alinmasi planlanmaktadir. Atiksu Aritma Tesisi

e Fiziksel Aritim,
e Kimyasal Aritim,
¢ Biyolojik Aritim ve

e {leri Aritim iinitelerinden olusmaktadir

3.2 Atiksu Ornekleri Analiz Metotlar:

Analizler Konya Organize Sanayi Bélge Miidiirliigii Igme Suyu Aritma Tesisi
Laboratuarinda yapilmistir

Askida Kati Madde tayini Sartorius marka vakum pompasi, delik c¢apt 0,45
mikrometre Sartorius marka filtre kagidi kullanilmis, Yag Gres analizi standart
metotlar ile yapilmis, kimyasal madde olarak Hexan kullanilmis, agir metal ve
kimyasal oksijen ihtiyaci, demir, kadmiyum, krom, bakir, nikel, fosfor, azot ve
kursun analizlerinde WTW Marka Fotometre ve Merck marka kitler kullanilmas,
biyolojik oksijen ihtiyaci dlglimlerinde WTW Oxitop kullanilmig, pH ve iletkenlik
analizlerinde WTW Multi 340 cihazi kullanilmistir Ayrica analizlerde Niive FN-400



marka Etiiv, AND GR-200 Marka hassas terazi, WTW CR 2200 marka Termoreaktor

ve desikator kullanilmisgtir.

3.3 Atiksu Ornekleme Noktalar:

Kanalizasyon sistemi incelenerek diigiim noktalar1 tespit edilerek her bir
baglant1 noktasindan 6 Ekim 2009 Sali ,14 Ekim Carsamba 2009 ve 22 Ekim 2009
Persembe giinleri I, III, V ve VI noktalart ile II, IV ve Kollektor hatlarindan ayni
zamanlarda 3 farkli 2 ser saatlik kompozit numune alinarak pH, biyolojik oksijen
ihtiyaci, kimyasal oksijen ihtiyaci, askida kati madde yag- gres, demir, kadmiyum,
krom, bakir, fosfor, azot, kursun siyaniir, ¢cinko ve iletkenlik analizleri yapilarak

aritma tesisi i¢in kritik parametrelerin tespiti yapilmistir.

3.4 Konya Organize Sanayi Bolgesi’ndeki Endiistrilerin Simiflandiriimasi

Endiistrilerin diger kirletici kaynaklardan farkli olarak ¢ok degisik karakterde
kirleticiler olusturmaktadir. Bu kirleticilerin karakterizasyonu, endistrilerin, en
azindan kirlenme ile ilgili kisimlarinin ¢ok 1yi taninmasi ile gergeklestirilebilir. Bu
tanimlama islemi de endiistri gibi karmasik bir yapr géz Oniine alindiginda ancak
sistematik bir yaklagim ihtiyaci sonucu ortaya ¢ikmistir. Bu durumda bir endiistrinin
kirletici Ozellikleri ancak iiretime bagl olarak ifade edildiginde anlam kazanir
(Tinay ve Ark. 1996).

Endistrilerin  kirlenme bazinda smiflandirilmasinin  amact enddistrilerin
kirlenme karakterizasyonu ile birlikte kontrol ¢aligsmalarinin dayandirilacagi kendi
icinde homojen gruplari (birimleri) belirlemektedir (Tiinay 1996).

Konya Organize Sanayi Bolgesi endiistri tesislerin smiflandirilmasinda Su
Kirliligi Kontrol Yonetmeliginde Endiistriler {iretim tiplerine gore olusturulan 16

adet sektor gruplandirilmasi kullanilmistir. Bu sektorler,



3.4.1 Gida sanayi sektorii

Un fabrikalari, makarna fabrikalari, maya Sanayi, siit ve siit triinleri, yaglh
tohumlardan yag c¢ikarilmasi ve sivi yag rafinasyonu, zeytin yagi ve sabun iiretimi,
kat1 yag rafinasyonu, mezbahalar ve entegre et tesisleri, balik ve kemik unu iiretimi,
havyan kesimi yan iirlinleri isleme, sebze ve meyve yikama ve isleme, bitki isleme,
seker sanayi, tuz isletmeleri, tarla balik¢iligi, su iriinleri degerlendirme ve buna

benzer sanayi kuruluslari

3.4.2 i¢ki sanayi sektorii

Alkolsiiz igkiler (mesrubat) sanayi, alkol ve alkollii i¢ki sanayi, bira ve malt

tretimi, melastan alkol tiretimi.

3.4.3 Maden sanayi sektorii

Demir ve demir dis1 metal cevherleri, komiir liretimi ve nakli, bor cevheri,
seramik ve toprak sanayi, ¢imento, tas kirma, toprak sanayi ve buna benzer sanayi

kuruluslari.

3.4.4 Cam sanayi sektorii

Cam egya, diiz cam ve pencere cami imali, cam yiinii hazirlama, giimiis

kaplamali ve kaplamasiz ayna imali.



3.4.5 Komiir hazirlama isleme ve enerji iiretimi sektorii

Tag komiirii ve linyit komiirii hazirlama, kok ve havagazi tiretimi, termik
santraller, niikleer santraller, jeotermal santraller, sogutma suyu ve benzerleri, kapali
devre c¢alisan endiistriyel sogutma sulari, fuel-oil ve komiirle ¢alisan buhar kazanlar

ve benzeri tesisler.

3.4 6 Tekstil sanayi sektorii

Agik elyaf, iplik iiretimi ve terbiyesi, dokunmus kumas terbiyesi, pamuklu
tekstil ve benzerleri, ¢irgir sanayi, yiin yikama, terbiye, dokuma ve benzerleri, o6rgii
kumas terbiyesi ve benzerleri, hali terbiyesi ve benzerleri, sentetik tekstil terbiyesi ve

benzerleri.

3.4.7 Petrol sanayi sektorii;

Petrol rafinerileri, petrol dolum tesisleri ve benzerleri.

3.4.8 Deri ve deri mamulleri sanayi

Deri imalati, deri islenmesi, deri tabaklanmasi ve benzerleri



3.4.9 Seliiloz, kagit, karton sanayi sektorii

Yar seliiloz {iretimi, agartilmamis seliiloz iiretimi, agartilmis seliiloz iiretimi,
saf seliiloz iiretimi, nisasta katkisiz kagit iiretimi, nisasta katkili kagit iiretimi, saf
seliilozdan elde edilen ¢ok ince dokulu kagit iiretimi, yiizey kaplamali-dolgulu kagit
iiretimi, kirpint1 kagit yiizdesi yiiksek olmayan kagit iiretimi, kirpint1 kagittan kagit

iiretimi, parsdmen kagidi liretimi ve benzerleri.

3.4.10 Kimya sanayi sektorii

Klor alkali sanayi, perborat ve diger bor iriinleri sanayi, zirnik {iretimi ve
benzerleri, boya ve miirekkep sanayi, boya ham madde ve yardimcit madde sanayi,
ila¢ sanayi, giibre sanayi, plastik sanayi, boru, film, hortum, kauguk sanayi, tasit
lastigi ve lastik kaplamaciligi, tibbi ve zirai miistahzarat sanayi (laboratuvarlar,
tanenli maddeler, kozmetik), deterjan sanayi, petrokimya ve hidrokarbon fiiretim
tesisleri, soda tiretimi, karpit iiretimi, baryum bilesikleri iiretimi, dispers oksitler

uretimi ve benzerleri.

3.4.11 Metal sanayi sektorii;

Demir c¢elik isleme tesisleri, genelde metal hazirlama ve isleme,
galvanizleme, daglama, elektrolitik kaplama, metal renklendirme, ¢inko kaplama, su
verme-sertlestirme, iletken plaka imalati, akii imalati, emayeleme, sirlama, mineleme
tesisleri, metal taglama ve zimparalama tesisleri, metal cilalama ve vernikleme
tesisleri, laklama-boyama, demir dis1 metal {iretimi, aliiminyum oksit ve aliminyum

izabesi, demir ve demir dig1 dokiimhane ve metal sekillendirme ve benzerleri.



3.4.12 Aga¢c mamiilleri ve mobilya sanayi sektorii;

Kereste ve dograma, sunta, kutu, ambalaj, mekik, duralit ve benzerleri.

3.4.13 Seri makine imalati, elektrik makineleri ve techizati, yedek parca
sanayi sektorii

Seri makine imalati yapan tesisler, elektrik makineleri ve techizat1 iiretimi

yapan tesisler, yedek parca sanayi sektorii ve benzeri tesisler

3.4.14 Tagit fabrikalari ve tamirhaneleri sanayi;

Motorlu ve motorsuz tasit tamirhaneleri, otomobil, kamyon, traktor, minibiis,
bisiklet, motosiklet ve benzeri tasit araci iireten fabrikalar, tersaneler ve gemi sokiim

tesisleri.

3.4.15 Karisik endiistriler

Biiyiik ve kiigiik organize sanayi bolgeleri ve sektor belirlemesi yapilamayan

diger sanayiler.



3.4.16 Endiistriyel nitelikli atiksu iireten diger tesisler

Igme suyu filtrelerinin geri yikama sulari, endiistriyel sogutma sulari, hava

kirliligi kontrol amaciyla kullanilan filtre su ve ¢amurlari, benzin istasyonlari, yer ve

tasit yikama atiksulari, kati artik degerlendirme ve bertaraf tesislerinden gelen

atiksular, benzin istasyonlarindan gelen atiksular, tutkal ve zamk {iretimi atiksulari,

su yumusatma, demineralizasyon ve rejenerasyon, aktif karbon yikama ve

rejenerasyon tesisleridir (SKKY 2004)

Endiistri kuruluslarindan proses atiksuyu olmayan tesisler bu siniflandirma

kapsaminda degerlendirilmemis, evsel nitelikli atiksular olarak degerlendirilmistir.

Konya Organize Sanayi Boélgesinde bulunan 312 adet firmadan 47 adetinden

prosesinden atiksu kaynaklanmaktadir. Ayrica siniflandirma yapilirken Organize

Sanayi Bolgesinde bulunmayan sektor tiirleri bulunmakta olup, bunlar

Icki sanayi sektorii,

Cam sanayi sektort,

Komiir hazirlama isleme ve enerji liretimi sektorti,
Deri ve deri mamiilleri sanayi,

Agac mamiilleri ve mobilya sanayi sektor,

Tagit fabrikalari ve tamirhaneleri sanayi’ dir.

Organize Sanayi Bolgesinde faal, insaat ve proje asamasinda tesislerin

durumu Tablo 3.1 de, oransal ve sayisal dagilimi da Sekil 3.1. ve Sekil 3.2°de

verilmistir.



Tablo 3.1 Konya Organize Sanayi Bolgesi Sanayi Tesis Durumu.

Firma Sayisi Oran
(Adet) (%)
Faal Firma 312 59,77
Insa Halinde Firma 64 12,26
Proje Asamasinda Firma 146 27,97
Adet
350
312
300
250
200
150
100
64
50
0
Faal Firma insa Halinde Firma Proje Asamasinda
Firma

Sekil 3.1 Konya Organize Sanayi Bolgesi Sanayi Tesis Durumu Sayisal.




Proje
Asamasinda
Firma; %

27,97

insa Halinde
Firma; %
12,26

Sekil 3.2 Konya Organize Sanayi Bolgesi Sanayi Tesis Durumu Oransal.

Organize Sanayi Bolgesinde proses ve evsel atiksuyu bulunan tesis durumu

Tablo 3.2°de, oransal ve sayisal dagilimi da Sekil 3.3. ve Sekil 3.4’de verilmistir

Tablo 3.2 Konya Organize Sanayi Bolgesi Faal Tesis Proses ve Evsel atiksu

Durumu.
Firma Sayisi Oran
(Adet) (%)
Evsel Atiksu 265 15,06

Proses +Evsel Atiksu 47 84,94




Adet
300

250

200

150

100

Seri 1; 47

.

Evsel Atiksu Proses +Evsel Atiksu

50

Sekil 3.3 Konya Organize Sanayi Bolgesi Faal Tesis Proses ve Evsel atiksu durumu

Sayisal.

Proses +Evsel
Atiksu ;
%15,06

Sekil 3.4 Konya Organize Sanayi Bolgesi Faal Tesis Proses ve Evsel atiksu durumu

Oransal.



Organize Sanayi Bolgesinde proses atiksuyu bulunan tesislerin sektorel
dagilimi Tablo 3.3 de oransal ve sayisal dagilimi da Sekil 3.5. ve Sekil 3.6’de

verilmistir

Tablo 3.3 Konya Organize Sanayi Bolgesi Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin
Sektorel Dagilimi

Firma Sayisi Oran
Sektor Tiirii
(Adet) (%)
Gida Sanayi 9 19,15
Maden Sanayi 4 8,51
Tekstil Sanayi 4 8,51
Petrol Sanayi 3 6,38
Seliiloz, Kagit, Karton
_ 3 6,38
Sanayi
Kimya Sanayi 13 27,66
Metal Sanayi 10 21,28
Seri Makine Imalati,
Elektrik Makineleri Ve
1 2,13

Techizati, Yedek Parca

Sanayi Sektorii
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Adet

14

12

10

9
4 4

4 3 3

2 i i i

0

Gida Sanayi Maden Sanayi Tekstil Sanayi Petrol Sanayi Seliiloz, Kagit, Kimya Sanayi Metal Sanayi Seri Makine
Karton Sanayi imalati, Elektrik

Makineleri Ve
Techizati, Yedek

Parga Sanayi
Sektoru

Sekil 3.5 Konya Organize Sanayi Bolgesi Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin Sektdrel Dagilimi Sayisal.




% 2,13
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H Gida Sanayi

H Maden Sanayi

M Tekstil Sanayi

M Petrol Sanayi

M Sellloz, Kagit, Karton Sanayi

M Kimya Sanayi

i Metal Sanayi

i Seri Makine imalati, Elektrik Makineleri Ve
Teghizati, Yedek Parca Sanayi Sektori

Sekil 3.6 Konya Organize Sanayi Bolgesi Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin Sektorel Dagilimi Oransal.
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Konya Organize Sanayi Bolgesinde proses atiksuyu bulunan tesislerin isimleri,

sektor tiirleri ve sektdr tiirlerine bagli Endiistri tipleri Tablo 3.4°de verilmistir.

Tablo 3.4 Konya Organize Sanayi Bolgesinde Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin

Isimleri, Sektor Tiirleri ve Sektor Tiirlerine Bagh Endiistri Tipleri

Tesis Ad1

Sektor Tiirii

Sektore Bagh
Endiistri Tipi

Ac10z Petrol Hurdacilik
Ltd Sti

Akartahin Gida Sanayi Ve
Tic.Ltd.Sti.

Al-Pas Gida Tarim San. Ve
Tic A.S.
Arlekin Halicihik
Elsanatlar1 San. Tic. Ltd.

Sti.

Aydinlar Yedek Parca San.

Tic. A.S.
Aydinsan Fren Circir Ve

Otom. Ydk.Prc. im. Paz.
San. Tic.Ltd. Sti.

Bimeks Madencilik San.
Tic. Ltd. Sti

Caglayan Kimya Ve Ins.
San. Tic.A .S.

Calli Gida San.Tic.A.S.

Petrol Sanayi
Gida Sanayi

Gida Sanayi

Tekstil Sanayi

Metal Sanayi

Seri Makine Imalati
Elektrik Makineleri ve
Techizati, Yedek Parca

Sanayi

Maden Sanayi

Kimya Sanayi

Gida Sanayi

Petrol Rafinerileri v.b

Seker Uretimi ve
Benzerleri

Seker Uretimi ve
Benzerleri

Hali Terbiyesi ve
Benzerleri

Demir ve Demir Dis1
Dokiimhane ve Metal
Sekillendirme
Seri Makine Imalati
Elektrik Makineleri ve
Techizat1, Yedek Parca
Sanayi
Cimento, Tas Kirma,
Karo, Plaka Imalati,
Mermer Isleme, Toprak
Sanayi, ve Benzerleri

Deterjan Uretimi ve
Benzerleri

Seker Uretimi ve
Benzerleri
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Sektore Bagh
Tesis Ad1 Sektor Tiirii
Endiistri Tipi
. Plastik Maddelerin
Celik K;uc;ulL( tl:llai'. Hortum Kimya Sanayi Islenmesi ve Plastik
an.Ltd.3ti. Malzeme Uretimi)
o . Elektrolitik Kaplama,
Dogrular.Madenl E.sya San. Metal Sanayi Elektroliz Usflijyle
Tic. Ltd. Sti. Kaplama
Ergaz Erzurum Gaz San.Ve Petrol Sanayi Petrol Dolum Tesisleri ve
Tic.As. Benzerleri
Fertil Kimya I¢ Ve Dis Ticaret Kimya Sanayi T1bbi ve Zirai Miistahzarat
Ltd.Sti. Uretimi ve Benzerleri
Demir ve Demir Dis1
Filkar Otomotiv San. Tic. A.S. Metal Sanayi Dokiimhane ve Metal
Sekillendirme
Yagli Tohumlardan Yag
Gitas Gida Ve Tht.Mad. San. Gida Sanayi Cikarilmasi ve Sivi Yag
Ve Tic. Ltd.Sti. Rafinasyonu-Zeytinyagi
Harig
Yagli Tohumlardan Yag
Giizeloglu Gida fhtiyac Mad. Gida Sanayi Cikarilmas1 ve Sivi Yag

San.Tic. Ltd. Sti.

Hek-Tur Hekimoglu Turizm
San. Ve Tic.As.(Vela)

Helvacizade Gida Ve Ihtiyac
Maddeleri San. Ve Tic. A.S.

I.B.G_Pvc Pak Plastik Yapi
Elemanlar: San.Tic.A.S.
(Pakpen)
Ipekoglu Otomotiv Kaucuk
Plas. San. Tic. A.S.

Ismen Gida San. Tic.Ltd.Sti.

Kab-San Makine Gida
San.Tic. Ltd.Sti.
Kesenler Kozmetik Paz. Ve
San. Tic. A.S.

Tekstil Sanayi

Gida Sanayi

Kimya Sanayi

Kimya Sanayi

Gida Sanayi

Seliiloz, Kagit, Karton
ve Benzeri Sanayi

Kimya Sanayi

Rafinasyonu-Zeytinyagi
Harig

Pamuklu tekstil v.b.

Yagli Tohumlardan Yag
Cikarilmas1 ve Sivi Yag
Rafinasyonu-Zeytinyagi
Harig
Plastik Maddelerin
Islenmesi ve Plastik
Malzeme Uretimi)
Kauguk Uretimi ve
Benzerleri
Seker Uretimi ve
Benzerleri
Kirpint: Kagittan Imal
Edilen Kagit

[lag Uretimi ve Benzerleri
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Tesis Ad1

Sektor Tiiri

Sektore Bagh
Endiistri Tipi

Kombassan Kagit Matbaa
Gida Ve Tekstil San. Tic. As.

Koneks Piston Gomlek
Imalati San. Ve Tic. A.S.

Konya Sarayh Madeni Esya
Imalat Pazarlama Ltd Sti.

Mahle Mopisan Konya Yedek
Parca San.Ve Tic.As.

Medikal 2000 Tibbi Cihaz Ve
Ileri Tekn. San. Tic.A.S.

Meteor Boya Kimya Teks. Ve
Amb. San. Tic. Ltd. Sti.

Mink Tekstil San. Ve Tic.A.S.

Polmer Madencilik Tur. Ve
Nak. San. Tic. Ltd. Sti

Presan Prefabrik ins. San.
Tic. Ltd. Sti.

Safa Tarim A..S.

Saracoglu Boya Kimya Amb.

San. Ve Tic. A.S.(Cabella)

Sel Siit Gida San.Tic.Ltd.Sti.
Selcen Ins. Tic. San. Ltd.Sti.

Selva Gida San.As.

Seliiloz, Kagit, Karton
ve Benzeri Sanayi

Metal Sanayi

Metal Sanayi

Metal Sanayi

Metal Sanayi

Kimya Sanayi

Tekstil Sanayi

Maden Sanayi

Maden Sanayi

Kimya Sanayi
Kimya Sanayi
Gida Sanayi
Kimya Sanayi

Gida Sanayi

Nisasta Katkili Kagit

Demir ve Demir Dist
Dokiimhane ve Metal
Sekillendirme
Elektrolitik Kaplama,
Elektroliz Usuliiyle
Kaplama
Demir ve Demir Dist
Dokiimhane ve Metal
Sekillendirme
Elektrolitik Kaplama,
Elektroliz Usuliiyle
Kaplama
Boya Uretimi ve
Benzerleri

Sentetik Tekstil Terbiyesi
v.b

Cimento, Tas Kirma,
Karo, Plaka Imalati,
Mermer Isleme, Toprak
Sanayi, ve Benzerleri
Cimento, Tas Kirma,
Karo, Plaka Imalati,
Mermer Isleme, Toprak
Sanayi, ve Benzerleri
Tibbi ve Zirai
Miistahzarat Uretimi ve
Benzerleri
Boya Uretimi ve
Benzerleri

Siit ve Siit Uriinleri

Boya Uretimi ve
Benzerleri

Un ve Makarna Uretimi
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Sektore Bagh
Tesis Ad1 Sektor Tiiri
Endiistri Tipi
Sifa Kimya ila¢c Kozmetik : : Ilag Uretimi ve
San. Ve Tic. A.S. Kimya Sanayi Benzerleri
Tasas Aliiminyum San Tic. Metal Sanayi Alunmlpyum Oksit ve
As. Aliiminyum Izabesi
Cimento, Tas Kirma,
Toros Madeni Yaglar Nak. . Karo, Plaka Imalati,
San. Tic. A.S.(Lubreks) Maden Sanayi Mermer Isleme, Toprak
Sanayi, ve Benzerleri
Tosunogullar1 Mobilya San. . Genelde Metal
Tic.A.S. (Biirotime) Metal Sanayi Hazirlama ve Isleme
Ulusan Aliiminyum San. Ve . Aliiminyum Oksit ve
Tic. As. Metal Sanayi Aliiminyum izabesi
Ulusoy Tla¢ Ve Kozmetik . , Ilag Uretimi ve
San.Tic. A.S. Kimya Sanayi Benzerleri
Uretim Hah Imalat San.Ve : . Hali Terbiyesi ve
Tic. A.S. Tekstil Sanayi Benzerleri
. . Seliiloz, Kagit, Karton ~ Kirpmti Kagittan Imal
Viyola Ambalaj ve Benzeri Sanayi Edilen Kagt

Petrotek Geri Doniisiim

Ltd.Sti

Yekebas Ambalaj Mak. Gida

Ins.San. Tic. Ltd. Sti.

Petrol Sanayi

Kimya Sanayi

Petrol Rafinerileri v.b

Plastik Maddelerin
Islenmesi ve Plastik
Malzeme Uretimi)

Konya Organize Sanayi Bolgesi proses atiksuyu bulunan tesislerin bolge

icerisindeki yerlerini gdsteren harita Ek-2’de verilmistir.
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4. ARASTIRMA SONUCLARI VE TARTISMA

4.1 Konya Organize Sanayi Bolgesi Su Tiiketimi ve Atiksu Olusumu

Konya Organize Sanayi Bolgesi 2000 - 2009 yillart Yillik Su tiiketim degerleri
Tablo 4.1 ve Sekil 4.1°de verilmistir.

Tablo 4.1 Konya Organize Sanayi Bolgesi Yillik Su Tiiketim Degerleri.

Toplam Yilhk Giinliik Ortalama

Yil Tiiketim Tiiketim

(m/yil) (m°/giin)
2000 692.229 1.923
2001 333.115 925
2002 609.648 1.693
2003 726.813 2.019
2004 760.256 2.112
2005 808.895 2.247
2006 877.816 2.438
2007 893.460 2.482
2008 997.678 2.771

2009 954.202 2.651
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m3/yil
1.200.000
1.000.000
800.000
y =54124x + 467731
R>=10,7139
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Sekil 4.1 Konya Organize Sanayi Bolgesi Yillik Su Tiiketim Degerleri

Konya Organize Sanayi Bolge Miidiirliigii Igme ve Kullanma suyunu KOSKI
(Konya Su ve Kanalizasyon Isletmesi) ve igme Suyu Aritma tesisinden karsilamaktadir.
Ayrica bazi endistri kuruluslarinin proses ve sulama amacli olarak kendilerine ait
kuyular1 da kullanmaktadir. Organize Sanayi Bolge Midiirligii’niin kuyu envanteri
bulunmamaktadir.

Konya Organize Sanayi Bolgesi 2000-2009 yili su tiiketimleri dikkate
alindiginda 2013 yili su titketimi , y = 54124x + 467731 formiiliinden 1.225.467 m*/yil
ve glinliik su ortalama su tiiketimi de 3404,75 m3/gﬁn olmasi beklenmektedir. Ayrica
Konya Organize Sanayi Bolgesi genisleme bolgesi ¢aligmalari devam etmekte olup
2011 yilinda faaliyete gecirilmesi planlanmakta ve Konya Organize Sanayi Bolgesi
tarafindan son yillarda yapilan yesillendirme ¢alismalar1 da su tiiketimini artiracaktir.

Konya Organize Sanayi Bolgesi Atiksu miktar: giinliik 3.000 — 4.000 m3/gﬁn
arasinda degisim gostermekte olup Atiksu aritma tesisi fizibilite ¢alismalar1 sirasinda

Olctimler yapilmistir.
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4.2 Konya Organize Sanayi Bolgesi Atiksu Karakterizasyonu

Konya Organize Sanayi Bolgesi Atiksu karakterizasyonlarinin tespiti i¢in Atiksu
aritma tesisi fizibilite caligmalar1 sirasinda atiksu Ornekleri alinmig ve Ol¢iimler
gerceklestirilmistir. Atiksu Ornekleri kollektor hatti u¢ noktasindan ISCO marka
kompozit numune alma cihazi ile belirli giinlerde 8 farkli atiksu 6rnegi alinmistir.
Atiksu analiz degerleri ve Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi “Tablo 19 karisik
endiistriyel atik sularin alic1 ortama desarj standartlar kiigiik ve biiyiik organize sanayi
bolgeleri ve sektor belirlemesi yapilamayan diger sanayiler” degerleri Tablo 4.2 ‘de
verilmigtir. Atiksu Degerleri alict ortam desarj standartlar1 ile karsilastirildiginda
Biyolojik Oksijen Ihtiyaci, Kimyasal Oksijen Ihtiyaci, Askida Kat1 Madde, Yag- Gres
ve Azot degerlerinin alic1 ortam standartlarindan yiiksek oldugu ve insaat agamasinda

olan atiksu aritma tesisinde aritimin gerceklestirilmesi gerekmektedir.
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Tablo 4.2 Konya Organize Sanayi Bolgesi Atiksu Analiz Sonuglari ( n=8 ).

Atiksu Analiz Degerleri (mg/L) S.K.K.Y Karisik
Endiistriyel Tesisler
(OSB) Alic1 Ortam
Parametre Min. ort Maks. Stan. Desarj Kriterleri Tablo19
Sap. 2 Saat. Komp. Num.
(mg/L)
pH 6,68 7,03 7,19 0,26 6-9
fletkenlik 6300 9400 16200 2841 Standart Yok
BOi 155 331 510 178 Standart Yok
KOI 598 956 1456 431 400
AKM 355 410 550 101 200
Yag- Gres 794 1.117 1400 303 20
Bor 0 0 0 0 Standart Yok
Kalsiyum 147,123 260,310 347,649 101 Standart Yok
Magnezyum 29,1847 30,2068 31,0623 0,9400 Standart Yok
Sodyum 198,089 328,922 430,773 116,642 Standart Yok
Demir 0,2007 1,4613 5,5266 2,7833 10
Mangan 0,0614 0,1702 0,4027 0,1743 Standart Yok
Aliiminyum 0 0,0486 0,1602 0,0821 Standart Yok
Kadmiyum 0,0005 0,0006 0,0007 0,0001 0,1
Krom 0,0133 0,0170 0,0214 0,0041 2
Bakar 0,0011 0,0091 0,0133 0,0062 3
Molibden 0 0 0 0 Standart Yok
Nikel 0,0083 0,0457 0,1474 0,0720 Standart Yok
Fosfor 0 0,2274 0,4748 0,2375 2
Azot 3 16 35 16 20
Kursun 0 0,0359 0,0541 0,0275 2
Selenyum 0 0 0 0 Standart Yok

Cinko 0,0344 0,0568 0,0813 0,0235 5
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4.3 Konya Organize Sanayi Bolgesi Atiksu Aritma Tesisi

Endiistriyel kaynaklardan gelen evsel nitelikli olmayan atiksularin debisi ve
karakterizasyonu, endiistriyel faaliyetin sektorii ve biiylikligi, suyun tekrar kullanim
orani atiksu aritma metodundan etkilenir (Metcalf ve Endy 2003).

Konya Organize Sanayi Bolgesi Atiksu Aritma Tesisi fizibilite ¢alismalar1 2006
yilinda baslanilmis ve bu kapsamda Tiirkiye’ nin ¢esitli bolgelerindeki yaklasik 14 adet
Atiksu Aritma Tesisi incelenmis, 15 adet firma ile goriismeler yapilmis bolge sartlar
g6z Oniine de alinarak bolgenin Atiksu Aritma Tesisi kapasitesi, karakterisazyonu,
ariim yontemleri v.b g¢alismalar Teknik Heyet kontroliinde yapilarak 2008 yilinda
anahtar teslim olarak ihale siirecine baslanilmis ve ihale edilmistir. Atiksu aritma tesisi
insa ¢alismalarma Nisan 2009 ‘da baslanilmistir. Aritma Tesisinin Nisan 2010’da
devreye alinmasi planlanmaktadir.

Atiksu Aritma Tesisi, Konya Organize Sanayi Bolgesi genisleme bolgeleri
dikkate alinarak 2013 yil1 kapasitesi gdz Oniine alinarak projelendirilmistir.

Atiksu Aritma Tesisi igerisinde tesisin kapasite artisini da degerlendirmek

amacuyla tesis igerisinde pilot 6l¢ekli MBR (Membran Bio Reaktor) tesisi kurulacaktir.

4.3.1 Atiksu Debisi
Atiksu aritma sistemi tasariminda baz alinacak debi degerleri Bolge nin ilerideki
gelisimi degerlendirilerek belirlenmis ve Atiksu Aritma Tesisi debileri Tablo 4.3 de

verilmistir.

Tablo 4.3 Atiksu Aritma Tesisi Debileri

Giinliik Saatlik . .
. Minimum Maksimum
Debi Ortalama Ortalama 3 3
3, . 3 m°/saat m°/saat
m*/giin m°/saat

Atiksu Debisi 7.000 292 170 584
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4.3.2 Atiksu Aritma Tesisi Uniteleri

Atiksu Arntma Tesisi fiziksel, kimyasal, biyolojik ve ileri aritma sistemleri

tiniteleri ile camur susuzlastirma tinitelerinden olusmaktadir.

4.3.2.1 Fiziksel Aritma Uniteleri

Fiziksel Aritma Uniteleri;
e Otomatik temizlemeli kaba 1zgara ( 20 mm aralikl1)
e Otomatik temizlemeli ince 1zgara (3 mm aralikli)
e Otomatik temizlemeli ince / kalin 1zgara (by-Pass hatt1)
e Havalandirmali kum-yag tutucu
e Debi Ol¢iimii

e Dengeleme havuzundan olugmaktadir.

Mevcut terfi havuzundan terfi edilen atiksu, 1zgara kanalina basilarak kaba ve
ince 1zgaralardan gecirilecektir. Izgaralarda tutulan kat1 maddeler konveyor vasitasiyla
tagiarak atik konteynirinda toplanacaktir. Ince 1zgaradan gegen atiksular kum-yag
tutucu havuzuna alinarak, kum-yag tutucuda atiksu ig¢inde bulunan yag-gres gibi hafif
maddeler yilizeyde toplanirken kum gibi agir maddeler cazibeyle havuzun tabanina
cokecektir. ¢oken maddeler kum siyirict ile toplanacak ve pompa vasitasiyla kum
ayirictya  basilacaktir. Kum ayiricida  ayrilan  kum, atik kum konteynirinda
depolanacaktir. Diger yandan yiizen maddeler yag siyiric1 vasitasiyla yag haznesinde
toplanacak, buradan da dalgi¢ pompa ile yag toplama tankina gonderilecektir. Yag
tankinin altindaki otomatik vana zaman zaman agilarak alttaki su alinarak tankin

yiizeyindeki yagin daha yogun hale gelmesi saglanacaktir.

Atiksu debisinin Ol¢lilmesi amaciyla kum ve yag tutucu sonrasi parshall
savagina kanal tipi, elektromanyetik debimetre takilarak tesise giren atiksu miktar

Olciilecektir.
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Kum-yag tutucudan ¢ikan atiksular dengeleme havuzunda toplanacaktir.
dengeleme havuzu atiksu igindeki kati maddelerin ¢okmemesi Vve koku probleminin

Onlenmesi i¢in jet aeratorlerle karistirilacak ve havalandirilacaktir.

4.3.2.2 Kimyasal Aritma Uniteleri

Kimyasal Aritma Uniteleri,
e Hizl karistirma (koagiilasyon) havuzlari
e Yavas karistirma (flokiilasyon) havuzlar

e Kimyasal Coktiirme Havuzundan olusmaktadir

Hizli karistirma havuzlarinda atiksuya pH metreye bagl olarak sirasiyla kireg ve
alum (veya demir siilfat) dozlanacaktir. Hizli karistirma havuzlarinda yumaklasan atiksu
yavas karigtirma havuzlarma gececektir. Yavas karistirma havuzlarinda yumaklagan
atiksuya anyonik polielektrolit dozlamasi yapilacaktir.. Yavas karistirma havuzlarindan
cikan atiksular ¢oktlirme havuzlarina gegecektir. Coktlirme havuzlarinda atiksuyla
taginan floklar havuzlarin tabanina ¢okecektir. Coken camur siyirici vasitasiyla havuzun
merkezindeki ¢amur haznesinde toplanacak ve buradan ¢amur borusu vasitasiyla camur
rogarina gececektir. Camur régarina gelen camur dalgic pompa vasitasiyla kimyasal
camur karigtirma havuzuna basilacaktir. Kimyasal aritmadan gecen atiksu ¢oktiirme

havuzunun savaklarindan savaklanarak biyolojik aritma iinitelerine gegecektir.

Fiziksel aritmadan ¢ikan atiksuyun kirlilik yiikiiniin diisiik olmasi ve atiksu
icinde biyolojik aritma i¢in toksik madde bulunmamasi halinde kimyasal madde dozaji
yapilmadan 6n ¢oktiirme islemi uygulanacaktir. Biyolojik aritma iiniteleri tesisin bu

sekilde ¢alistirilabilmesi icin gerekli emniyet g6z Oniine alinarak dizayn edilmistir.
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4.3.2.3. Biyolojik Aritma Uniteleri

Biyolojik Aritma Uniteleri,
e Anaerobik/selektor havuzu
e Dagitim yapisi
e Havalandirma havuzlar
e Biyolojik ¢oktiirme havuzlarindan olugmaktadir

Kimyasal Artma {nitelerinden ¢ikan atiksu cazibeyle biyolojik aritma
tinitelerine  gececektir. Biyolojik aritma {niteleri 7000 m?/glin  kapasiteli
anaerobik/selektor havuzu ile 3500 m?/giin kapasiteli 2 adet havalandirma ve 2 adet
¢Oktliirme havuzlarindan olusmaktadir.

Kimyasal aritma ¢ikis suyu azot ve fosfor giderimi amaciyla anaerobik/selektor
havuzlarina oradan da dagitim yapisi vasitasiyla havalandirma havuzlarina gegecektir.
Havalandirma havuzuna disaridan azot giibresi takviyesi yapilabilecektir. Ancak ilerde
atiksudaki azot konsantrasyonunun artmasi ihtimaline karsi havalandirma havuzu
igerisinde denitrifikasyon yapilabilmesi i¢in istenildiginde havalandirma sistemi devre
dis1 birakilabilecek bir alan ayrilmistir. Azot giderimine ihtiya¢ olmadigi durumda bu
alan havalandirilacaktir. Benzer sekilde anaerobik havuzlarin tabanina hava borusu ve
difiizor montaj1 yapilacak ve fosfor konsantrasyonu diisiik oldugu durumlarda bu
havuzlar havalandirilarak havalandirma havuzu olarak kullanilacaktir.

Havalandirma Havuzlarinda aerobik proses igin gerekli olan oksijen blower-
difiizor sistemi ile saglanacaktir. Ayrica diisiikk devirli dalgic mikserler kullanilacaktir.
Tesiste enerji tasarrufu saglamak amaciyla havalandirma havuzlarina oksijen saglayan
blowerler frekans konvertorlii olacak ve havuzlarda bulunan oksijen metreye bagh
olarak motor hiz1 diisiiriilebilecektir.

Havalandirma havuzlarindan ¢ikan atiksu-aktif ¢camur karisimi, aktif ¢amurun
aritilmis sudan ayrilmasi amaciyla biyolojik ¢oktiirme havuzlarina gececektir. coktiirme
havuzu tabaninda toplanan ¢amur cazibeyle camur rogarma gececek ve geri devir
pompalari ile tekrar anaerobik selektdr havuzlarina geri devir ettirilecek, fazla gamur ise
ayr1 pompalarla camur karigtirma havuzuna gonderilecektir. Diger yandan ¢oktiirme

havuzlarinin yiizeyindeki yiizen maddeler ve kopiik ylizey siyirict vasitasiyla
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toplanacaktir. Toplanan yiizen kopiikli c¢amur cazibeyle tekrar terfi havuzuna
gelecektir. aritilmis su ise biyolojik ¢oktiirme havuzlarinin savaklarindan savaklanarak
biyolojik tniteleri terk edecektir. tesis ¢ikisina numune alma bacasi yapilacak ve

numune alma cihazi ile 6l¢iim yapilacaktir.

4.3.2.4 Camur Susuzlastirma Uniteleri

Camur Susuzlastirma Uniteleri,

e (Camur karistirma havuzu

e Camur yogunlastirma havuzu
e Dekantérden olugsmaktadir.

Camur susuzlagtirma iiniteleri camur karistirma ve yogunlastirma havuzu ile
dekantdrlerden olugsmaktadir. biyolojik ve kimyasal aritma tinitelerinden ¢ikan camurlar
camur karnistirma havuzunda toplanacaktir. Gerekli olmasi halinde ¢amurun
stabilizasyonu i¢in bu havuzlara kire¢ dozlama sistemi bulunacaktir. Camur karistirma
havuzunda toplanan kimyasal ve biyolojik camurlar yogunlastirma havuzuna gegecektir.
Yogunlastirma havuzunda yogunlugu arttirilan ¢amurlar havuzun tabanindan mono
pompa ile g¢ekilerek dekantorlere basilacaktir. Camur susuzlastirma verimini arttirmak
amaciyla katyonik polielektrolit kullanilacaktir. Dekantorlerden c¢ikan kek c¢amur
konveyorlerle taginarak ¢amur toplama sahalarinda biriktirilecektir.

Yogunlastirma havuzu ve dekantdrlerden c¢ikan siizlintii sular1 bir rogarda

toplanacak ve pompa ile dengeleme havuzuna verilecektir

4.3.2.5 ileri Aritma Uniteleri

Biyolojik aritma ¢ikis suyunun 2000 m*/giin’liikk kismi geri kullanim igin ileri
aritmaya tabi tutulacaktir. Bu amacla klorlama, kum ve aktif karbon filtrasyonu

kullanilacaktir.
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Filtrelerden gecirilen aritilmis sular icin aritilmis su havuzunda toplanacak ve
rekreasyon alanlarinda sulama amagli ve/veya genisleme bolgesinde proses suyu olarak
kullanilacaktir (Konya OSB 2008).

Atiksu Aritma Tesisi Akis semast Sekil Ek-3’de verilmistir.

4.4 Aritilmis Su Kriterleri

Atiksu Aritma Tesisi icin maksimum ¢ikis suyu degerleri, giris suyu salinim
degerleri ve Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi(SKKY) “Tablo 19 karisik endiistriyel atik
sularin alic1 ortama desarj standartlar1 Kiigiik ve biiyiik organize sanayi bolgeleri ve
sektor belirlemesi yapilamayan diger sanayiler”(Tablo 19) degerleri karsilastirmasi
Tablo 4.4’de verilmistir.



Tablo 4.4 Atiksu Aritma Tesisi Giris Cikis ve SKKY Tablo 19 Degerleri

Karsilagtirmasi

Parametre Salimm Deg. Degerleri 2 Saatlik
(mg/L) (mg/L) (mg/L)

BOI; 300-550 100 Standart Yok
KOI 600-1600 200 400
AKM 300-500 90 200
Yag ve Gres 800-1400 20 20
Toplam Fosfor 0-5 2 2
Toplam Azot 3-35 10
Toplam Krom 0,0133-0,0214 2 2
Krom (Cr*) Olgiim Yok 0.5 0,5
Kursun (Pb) 0-0,55 2 2
Toplam Siyaniir (CN") Olgiim Yok 1 1
Kadmiyum (Cd) 0,0005 - 0,0007 0.1 0.1
Demir (Fe) 0,2-55 10 10
Floriir (F-) Ol¢iim Yok 15 15
Bakir (Cu) 0,0011 -0,0133 3 3
Cinko (Zn) Olgiim Yok S 5
Civa (Hg) Ol¢iim Yok - -
Balik Biodeneyi ZSF Ol¢iim Yok 10 10
pH 3-9 6.0-8,5 6-9
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4.5 Konya Organize Sanayi Bolgesi Kanalizasyon Sistemi Numune Alma Noktalari

Tespiti

Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sisteminde kirletici parametrelerin
izlenmesi i¢in kanalizasyon sistemi incelenmistir. Konya Organize Sanayi Bolgesi
kanalizasyon sistem II. Kisimda dal sistem yapilmis, III. Kisimda ise kismi olarak ag
sistem olarak projelendirilerek inga edilmistir.

Kanalizasyon sistemi kollektor hattt @ 1200 mm’lik Rib-loc borulardan insa
edilmis ve II. ve III. Kisim atiksular1 toplanarak 6 farkli noktadan 3.000 metre
uzunlugundaki kollektor hattina bosalmakta ve daha sonra terfi merkezine ulagmaktadir.

Her endiistriyel proses, dogal su sistemine zararli olabilecek atiklar verir. Desarj
edilen suyun kalitesi ve miktari, bu artiklarin ¢evredeki zararlar1 hakkinda bir fikir
verir.(Sengiil 1991)

Atiksularin kalitesi genellikle Kirliligin bir gostergesi olarak kullanilir (Burden
2004)

Atiksudaki kirleticilerin izlenmesi, atiksu aritma tesisine atiksularin kirleticilerin
hangi tesislerden kaynaklandiginin bulunabilmesi i¢in atiksularin kollektdr hattina
dokiildiigi 6 nokta ve atiksularin kirlilik degerlerinin kontroliiniin de saglanabilmesi
i¢in, terfi merkezine giris 6ncesi olmak iizere toplam 7 noktadan, farkli 3 zamanda 2’ser
saatlik kompozit numuneler alinarak analizler yapilmustir.

Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sistemi numune alma noktalari
Sekil 4.2 de verilmis ve proses kaynakli atiksuyu bulunan tesislerin numune alma

noktalarina gore dagilimi Tablo 4.5 de verilmistir.



Tablo 4.5 Numune Alma Noktalarina Bagli Kanalizasyon Sistemi Prosesten

Kaynakl1 Atiksuyu Bulunan Tesisler
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Sektor Tiirii I i v VI Koll.
Gida Sanayi 5 2 - - 9
Maden Sanayi 2 - - - 4
Tekstil Sanayi 1 - 1 1 4
Petrol Sanayi 1 1 - - 3
Seliiloz, Kagit, Karton

) 2 - 1 - 3
Sanayi
Kimya Sanayi 5 4 3 - 13
Metal Sanayi 2 3 2 2 10
Seri Makine Imalati,
Elektrik Makineleri ve . .
Techizati, Yedek
Parc¢a Sanayi Sektorii
TOPLAM 18 11 7 3 47
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Sekil 4.2 Konya Organize Sanayi Bolgesi Kanalizasyon Sistemi Numune Alma Noktalar
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4.6 Konya Organize Sanayi Bolgesi Kanalizasyon Sistemi Kirlilik Ol¢iimleri

Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sistemi kirlilik 6l¢timleri i¢in ana
kollektdr hatti iizerinde 7 adet nokta belirlenerek olgiimler yapilmustir. Olgiimlerde
Kanalizasyon sisteminin isletmesini etkileyen kurulum g¢alismalar1 devam eden atiksu
aritma tesisinin isletmesini etkileyecek parametreler ile aritilmis sularin tekrar
kullanilmasini etkileyecek parametreler goz oniine alinmistir. Kanalizasyon sisteminde
yapilan 6l¢iim parametreleri;

* pH,

o iletkenlik

e Biyolojik Oksijen Ihtiyact,
e Kimyasal Oksijen ihtiyaci,
e Askida Kat1 Madde,

e Yag- Gres,

e Demir,

e Kadmiyum,

e Krom,

e Bakir,

e Fosfor,

e Azot,

e Kursun

e Siyaniir

e Cinko’dur.

Ayrica Organize Sanayi Bolgesi Miidiirliigii tarafindan daha once proses
attksuyu bulunan firmalar i¢in yapilan analizler ve atiksu aritma tesisi fizibilite
calismalari sirasinda yapilan analiz ve ¢alismalar da degerlendirilmistir.

Kanalizasyon sistemi ana kollektor hatti tizerinde belirlenen 6 noktanin
numaralandirmas: yapilirken 7. nokta tiim atiksularin toplandigi nokta ” Kollektor

Hatt1” olarak isimlendirilmistir.
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4.6.1 “I” Nolu Nokta Kirlilik Ol¢iimleri ve Degerlendirme

“I” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagl toplam 71 adet tesis bulunmaktadir.
“I” Nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli sektorlerin dagilimi Tablo 4.6 ‘da

verilmisgtir.

Tablo 4.6 “I” Nolu Nokta Kanalizasyon Sistemine Bagli Sektorlerin Dagilimi

Faal Tesisi Sayis1

Faal Olmayan

Evsel Atiksuyu Proses +Evsel
Tesisi Sayis1 )
Bulunan Tesis Atiksu Tesis
Firma Sayisi 34 33 4

“I” nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin, isimleri, sektor tiirleri

ve sektor tiirlerine bagl endiistri tipleri Tablo 4.7°de verilmistir.

Tablo 4.7 “I” Nolu Noktaya Bagli Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin,

Isimleri, Sektor Tiirleri ve Sektor Tiirlerine Bagl Endiistri Tipleri

Sektore Bagh
Tesis Ad1 Sektor Tiirii
Endiistri Tipi
Ac10z Petrol Hurdacihik . .
Ltd Sti Petrol Sanayi Petrol Rafinerileri v.b
Dogrular Madeni Esya . Elektrolitik Kaplama, Elektroliz
San. Tic. Ltd. Sti. Metal Sanayi Usuliiyle Kaplama
. < _— Yagli Tohumlardan Yag
Giizeloglu Gida Ihtiyag Gida Sanayi Cikarilmasi ve Sivi Yag

Mad. San.Tic. Ltd. $t. Rafinasyonu-Zeytinyagi Harig

Cimento, Tas Kirma, Karo, Plaka
Maden Sanayi Imalati, Mermer Isleme, Toprak
Sanayi, ve Benzerleri

Presan Prefabrik ins.
San. Tic. Ltd. Sti.

“I” Nolu noktada yapilan analiz 6l¢iimleri Tablo 4.8 de verilmistir.



Tablo 4.8 “ I” Nolu Nokta Analiz Ol¢iim Degerleri
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Atiksu Olc¢iim Degerleri

Parametre ) . . Standart
I. Analiz  Il. Analiz 1ll. Analiz Ortalama
Sapma
pH 6,89 6,95 7,22 7,02 0,18
Tletkenlik 2280 15350 37800 18476 17965
(us/cm)
BOI
(mo/L) 240 530 330 367 148
AKM
(ma/L) 81 640 154 292 304
Yag- Gres 340 308 346 331 20
(mg/L)
KOI 835 1576 1032 1148 384
(mg/L)
Demir (Fe) 0,20 1,56 3,32 1,69 1,56
(mg/L)
Kadmiyum(Cd) 0,023 0,042 0,029 0,031 0,009
(mg/L)
+6
Krom (Cr™) 0,0186 0,0423 0,0212 0,0274 0,0130
(mg/L)
Bakar(Cu) 0,518 0,336 0,588 0,481 0,130
(mg/L)
Cinko(Zn) 0,20 0,97 0,73 0,63 0,39
(mg/L)
Azot (N)
(mg/L) 7,5 9,1 10,4 9,0 14
T. Fostor(P) 2,25 2,73 312 2,70 0,44
(mg/L)
Kursun (Pb) 0,324 0,555 0,825 0,568 0,251
(mg/L)
TSiyamir(CN) 0107 001238 00152 00127 0,0023

(mg/L)
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I nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin atiksu analiz sonuglar1 ve
1 nolu nokta analiz 6l¢timleri ile S.K.K.Y Tablo 19 ve 25 Standart Degerleri Ve Atiksu

Aritma Tesisi Girig Degerleri Karsilastirmasi Tablo 4.9°da verilmistir.
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Tablo 4.9 “T” Nolu Nokta Atiksu Olciim Karsilastirma Tablosu

Parametre iletk. | BOI | Akm é?gs KOi (Fe) cd | croy | (cuw zn) (N) ®) ®b | N
pH
Olgiim Yeri us/cm | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)
1 Nolu Min 6,89 2.280 240 81 308 835 0,2 0,023 0,0186 0,336 0,2 7,5 2,25 0,324 0,0107
Nokta Max 7,22 37800 530 640 346 1576 3,32 0,0423 | 0,0423 0,588 0,97 10,4 3,12 0,825 0,0152
AAT. Min 3 Stadart | 300 300 800 600 02 0,0005 | 0,0133 | 0,0011 |standart 3 0 0 |standart
Giris
Degerleri Max 9 Yok 550 500 1400 1600 5,5 0,0007 0,214 0,0133 Yok 35 5 0,55 Yok
Tablo 19 Standart | Standart .
2 Saat Komp. Numune 6-9 Yok Yok 200 20 400 10 0,1 0,5 3 5 20 2 2 1
Tablo 25 Standart|Standart Standart *Bakilm| *Bakilm
6,5 500 250 4000 2 5 2 10 3 10
2 Saat Komp. Numune ’ Yok Yok Yok ayacak | ayacak
AAT. Cikis
Degerleri 6850 |Standart] o0 9 20 200 10 01 05 3 5 10 2 2 1
Yok
2 Saat Komp. Numune
Ac16z Petrol
Hurdacilik Ltd Sti 6,77 - - 10 10,6 - - - 0,001 - - 0,8132 - - -
Dogrular. Madeni li'lsya Atiksu On Aritma Tesisi Yapim agsamasinda oldugundan analiz sonuglar alamanustir.
San. Tic. Ltd. Sti.
Giizeloglu Gida
ihtiyac Mad. San.Tic. 6,5 - - - 1,03 412 - - - - - - - - -
Ltd. Sti.
Presan Prefabrik ins. Atiksular kum yikamadan kaynaklanmakta olup, firma sulari ¢okeltme islemine tabi tuttuktan sonra tekrar yikama ve sulama amach
San. Tic. Ltd. Sti. kullanmaktadir.

* Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi Tablo 25 Standart Degerlerinde atiksu degerlerine bakilmayacaktir.
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I Nolu noktada yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden pH, Fe, Cd, Cr+6, Cu, Zn, N,
Pb, CN™ degerlerinin Su Kirliligi Kontrol Yo6netmeligi Tablo 19 Karisik Endistriyel
Atik Sularin Alict Ortama Desarj Standartlar1 (Kiglik ve Biiyiik Organize Sanayi
Bolgeleri ve Sektor Belirlemesi Yapilamayan Diger Sanayiler) standart degerleri i¢inde
kalmaktadir. BOI, AKM, Yag-Gres, KOI, P degerleri standartlarm iizerinde
kalmaktadir.

I Nolu noktada yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden Yag-Gres, Cd, Cr™® ve Pb
degerlerinin atiksu aritma tesisi dizayn giris degerlerinden yiiksektir. Ayrica KOI
degerinin de sinir degere yakindir. Diger parametreler atiksu aritma tesisi giris
parametreleri sinirlari igerisinde kalmaktadir.

I nolu noktaya bagh tesislerin analiz degerlerinin Atiksu Aritma Tesisi dizayn
giris degerlerinin altinda kalmaktadir.

I nolu nokta iletkenlik degerlerinin dagilimi ¢ok fazla olup degiskenligi fazladir.

4.6.2 “I1” Nolu Nokta Kirlilik Ol¢iimleri ve Degerlendirme

“II” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli toplam 145 adet tesis
bulunmaktadir. “II” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli sektorlerin dagilimi Tablo

4.10 ‘da verilmistir.

Tablo 4.10 “II” Nolu Nokta Kanalizasyon Sistemine Bagli Sektorlerin Dagilimi

Faal
Faal Tesisi Sayisi

Olmayan

Tesisi Evsel Atiksuyu Bulunan  Proses +Evsel Atiksu

Sayisi Tesis Tesis

Firma Sayisi 15 112 18
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“IT” Nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin, isimleri, sektdr tiirleri

ve sektor tiirlerine bagli Endiistri tipleri Tablo 4.11°de verilmistir.

Tablo 4.11 “II” Nolu Noktaya Bagli Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin, Isimleri,

Sektor Tiirleri ve Sektor Tiirlerine Bagli Endiistri Tipleri

Sektore Bagh
Tesis Ad1 Sektor Tiirii
Endiistri Tipi
Akartahin Gida Sanayi , . . .
Tic.Ltd.Sti. Gida Sanayi Seker Uretimi , Benzerleri
Al-Pas Gida Tarim San. , Tic Gida Sanayi Seker Uretimi , Benzerleri

AS.

Bimeks Madencilik San. Tic.
Ltd. Sti

Calh Gida San.Tic.A.S.

Celik Kauguk Plas. Hortum
San.Ltd.Sti.

Ergaz Erzurum Gaz San.,
Tic.As.

Helvacizade Gida , Thtiyac
Maddeleri San. , Tic. A.S.

Kombassan Kagit Matbaa

Gida , Tekstil San. Tic. As.

Maden Sanayi

Gida Sanayi

Kimya Sanayi

Petrol Sanayi

Gida Sanayi

Seliiloz, Kagit, Karton ,
Benzeri Sanayi

Cimento, Tas Kirma, Karo,
Plaka Imalati, Mermer Isleme,
Toprak
Sanayi, , Benzerleri

Seker Uretimi , Benzerleri

Plastik Maddelerin Islenmesi ,
Plastik Malzeme Uretimi)

Petrol Dolum Tesisleri
Benzerleri

Yagli Tohumlardan Yag

Cikarilmasi , Siv1 Yag
Rafinasyonu-Zeytinyag: Harig

Nisasta Katkili1 Kagit
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Medikal 2000 Tibbi Cihaz ,
Ileri Tekn. San. Tic.A.S.

Meteor Boya Kimya Teks. ,
Amb. San. Tic. Ltd. Sti.

Polmer Madencilik Tur. ,
Nak. San. Tic. Ltd. Sti

Selva Gida San.As.

Sifa Kimya ila¢c Kozmetik
San. , Tic. A.S.

Tasas Aliiminyum San Tic.
As.

Ulusoy fla¢ , Kozmetik
San.Tic. A.S.

Uretim Hali imalat San., Tic.
AS.

Viyola Ambalaj

Yekebas Ambalaj Mak. Gida
Ins.San. Tic. Ltd. Sti.

Metal Sanayi

Kimya Sanayi

Maden Sanayi

Gida Sanayi

Kimya Sanayi

Metal Sanayi

Kimya Sanayi

Tekstil Sanayi

Seliiloz, Kagit, Karton ,
Benzeri Sanayi

Kimya Sanayi

Elektrolitik Kaplama,
Elektroliz Usuliiyle Kaplama

Boya Uretimi , Benzerleri

Cimento, Tas Kirma, Karo,
Plaka Imalati, Mermer Isleme,
Toprak
Sanayi, , Benzerleri

Un , Makarna Uretimi

flag Uretimi , Benzerleri

Aliiminyum Oksit ,
Aliiminyum Izabesi

flag Uretimi , Benzerleri

Hali Terbiyesi , Benzerleri

Kirpinti Kagittan Imal Edilen
Kagit

Plastik Maddelerin islenmesi ,
Plastik Malzeme Uretimi)

“IT” Nolu noktada yapilan analiz 6l¢iimleri Tablo 4.12 de verilmistir.



Tablo 4.12 “ II” Nolu Nokta Analiz Ol¢iim Degerleri
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Atiksu Olciim Degerleri
Parametre i . . Standart
I. Analiz  Il. Analiz Ill. Analiz Ortalama
Sapma
oH 6,98 6,96 6,91 6,95 0,03
Iletkenlik 3570 3700 4040 3770 243
(ns/cm)
BOi
(mg/L) 280 310 360 317 40
AKM
(ma/L) 207 198 182 196 13
Yag- Gres 495 390 446 420 28
(mg/L)
KOi
(mg/L) 839 944 963 915 67
Demir (Fe) 1,12 224 6,16 3,17 2,65
(mg/L)
Kadmiyum(Cd) 0204 00265 00243 00244 0,0021
(mg/L)
+6
Krom (Cr™) 00193 0,0208 0,0168 0,0190 0,0020
(mg/L)
Bakar(Cu) 0.2975 0,2275 0,679 0,4013 0,2430
(mg/L)
Cinko(Zn) 0,0275 0,060 0,0450 0,0442 0,0163
(mg/L)
Azot (N)
(mo/L) 39 4’1 > > *
T. Fosfor(P) 117 1.23 255 1,65 0,78
(mg/L)
Kursun (Pb) 0,417 0,495 0,795 0,569 0,200
(mg/L)
T.Siyaniir(CN") 0,0092 0,0103 0,0220 0,0138 0,0071

(mg/L)
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IT nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin atiksu analiz sonuglari
ve Il nolu nokta analiz 6l¢iimleri ile S.K.K.Y Tablo 19 ve 25 standart degerleri ve atiksu

aritma  tesisi  giris  degerleri  karsilastirmast  Tablo  4.13  verilmistir.



Tablo 4.13 “II” Nolu Nokta Atiksu Olgiim Karsilastrma Tablosu
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. . Yag- .
Parametre o | det | BOP | AKM G:‘gs Koi | F) | € |cry| €y | @ | ~m | ® | eo | @
Olciim Yeri ps/em | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)
11 Nolu Min 6,91 3.570 280 182 390 839 1,12 | 0,0224 | 0,0168 | 0,2275 | 0,0275 39 1,17 0,417 | 0,0092
Nokta Max 6,98 4.040 360 207 446 962,5 6,16 | 0,0265 | 0,0208 | 0,679 0,06 8,5 2,55 0,795 | 0,022
AAT. Min 3 300 300 800 600 0,2 0,0005 | 0,0133 | 0,0011 3 0 0
Giris Standart Standart Standart
Degerleri M 9 Yok 550 500 1400 | 1600 55 | 00007 | 0214 | 00133 | Yok 35 5 0,55 Yok
Tablo 19 Standart|Standart
2 Saat Komp. Numune 6-9 Yok Yok 200 20 400 10 01 05 3 5 20 2 2 1
Tablo 25 Standart|Standart Standart *Bakilm| *Bakilm
6,5 500 250 4000 2 5 2 10 3 10
2 Saat Komp. Numune Yok Yok Yok ayacak | ayacak
AA.T. Cikis
Degerleri 6850 |Sndartl o, 9 20 200 10 01 05 3 5 10 2 2 1
Yok
2 Saat Komp. Numune
Akartahin Gida
Sanayi ve Tic. Ltd. Sti. 7,04 413 1583
Al-Pas Gida Tarim
San. ve Tic A.S. 290 382
Bimeks Madencilik Firmanm Proses atiksuyunun Kanalizasyon sistemine baglantis1 bulunmadigi i¢in analizi bulunmamaktadir.
|San. Tic. Ltd. Sti.
Call1 Gida San. Tic.
AS. 315 346
Celik Kaucuk Plas.
Hortum San. Ltd. Sti. 7.08 280 %0 210




Tablo 4.13 “II” Nolu Nokta Atiksu Olgiim Karsilastrma Tablosu Devamu
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Tic. Ltd. Sti.

Parametre oH iletk. BOi AKM g?g; KOi (Fe) (Cd) (cr*® (Cu) (Zn) (N) P) (Pb) (CND)
Ol¢iim Yeri ps/em | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)

2‘1;:“;:3:3;” 8,09 62 | 10362

N ™

g/'lif)iikgi'hzazoi s, | 78 180 130 432

g/liifef:fsof San- | 414 <4 723 167,4

:(t:)il.mer Macen.Ltd Firmanm Proses atiksuyunun Kanalizasyon sistemine baglantis1 bulunmadigi i¢in analizi bulunmamaktadir.

ie;m Gida San. 7.8 360 670

Rommetih a5, | 6 567

g:ia?ri";“;"y“m 8.4 56 20 80 041 0 0 0

Kot as. | 7% 2 435

Er; _ﬁm Hal fmalat| o , 60 60 46 266 0

Viyola Ambalaj Firma Kurulum asamasmda oldugu i¢in analiz 61l¢timleri bulunmamaktadir.

Yekebas Ambalaj 76 120 40 764 208 437

* Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi Tablo 25 Standart Degerlerinde atiksu degerlerine bakilmayacaktir.
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IT nolu noktada yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden pH, Fe, Cd, Cr+6, Cu, Zn, N,
Pb, CN™ degerlerinin Su Kirliligi Kontrol Yo6netmeligi Tablo 19 Karisik Endistriyel
Atik Sularin Alict Ortama Desarj Standartlar1 (Kiglik ve Biiyiik Organize Sanayi
Bolgeleri ve Sektor Belirlemesi Yapilamayan Diger Sanayiler) standart degerleri i¢inde
kalmaktadir. BOI, AKM, Yag-Gres, KOI, P degerleri standartlarm iizerinde
kalmaktadir.

IT nolu noktada yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden Fe, Cd, Cu, Pb degerlerinin
atiksu aritma tesisi dizayn giris degerlerinden yliksektir. Diger parametreler Atiksu
Aritma Tesisi giris parametreleri dizayn sinirlart igerisinde kalmaktadir.

II nolu noktaya bagh tesislerden Akartahin firmasinin KOI degeri iist sinir
degere yakin, Tasas Alliminyumun Ph degerinin yiiksek Yekebas Ambalaj firmasinin da
yag gres degerinin sinirlar igerisinde kalmasina ragmen {ist sinira yakindir.

II nolu nokta da iletkenlik degerleri ytliksektir.

4.6.3 “Il1” Nolu Nokta Kirlilik Ol¢iimleri ve Degerlendirme

“III” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli toplam 94 adet tesis
bulunmaktadir. “III” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli sektorlerin dagilimi Tablo

4.14 “da verilmistir.

Tablo 4.14“III” Nolu Nokta Kanalizasyon Sistemine Bagli Sektorlerin Dagilimi

Faal
Faal Tesisi Sayisi
Olmayan

Tesisi Evsel Atiksuyu Bulunan  Proses +Evsel Atiksu

Sayisi Tesis Tesis

Firma Sayisi 56 27 11
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“III” Nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin, isimleri, sektor

tiirleri ve sektor tiirlerine bagl endiistri tipleri Tablo 4.15°de verilmistir.

Tablo 4.15 “III” Nolu Noktaya Bagli Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin,

Isimleri, Sektor Tiirleri ve Sektodr Tiirlerine Bagh Endiistri Tipleri

Tesis Ad1

Sektor Tiirii

Sektore Bagh
Endiistri Tipi

Aydinsan Fren Circir ve
Otom. Ydk.Prc. im. Paz.
San. Tic.Ltd. Sti.

Fertil Kimya I¢ ve Dis
Ticaret Ltd.Sti.

Gitas Gida Ve Tht.Mad.
San. Ve Tic. Ltd.Sti.

Ismen Gida San.
Tic.Ltd.Sti.

Kesenler Kozmetik Paz.
ve San. Tic. A.S.

Koneks Piston Gomlek
imalat1 San. ve Tic. A.S.

Konya Sarayh Madeni
Esya Imalat Pazarlama
Ltd Sti.

Petrotek Geri Doniisiim
Ltd.Sti

Safa Tarim A.S.

Selcen Ins. Tic. San. Ltd.
Sti.

Ulusan Aliiminyum San.
ve Tic. As.

Seri Makine Imalati
Elektrik Makinalari ve
Techizati, Yedek Parca

Sanayi

Kimya Sanayi

Gida Sanayi

Gida Sanayi

Kimya Sanayi

Metal Sanayi

Metal Sanayi

Petrol Sanayi

Kimya Sanayi

Kimya Sanayi

Metal Sanayi

Seri Makine Imalati
Elektrik Makineleri ve
Techizat1, Yedek Parca

Sanayi

Tibbi ve Zirai Miistahzarat
Uretimi ve Benzerleri

Yagli Tohumlardan Yag
Cikarilmas1 ve Sivi Yag
Rafinasyonu-Zeytinyagi
Harig
Seker Uretimi ve
Benzerleri

[lag Uretimi ve Benzerleri

Demir ve Demir Dis1
Dokiimhane ve Metal
Sekillendirme
Elektrolitik Kaplama,
Elektroliz Usuliiyle
Kaplama

Petrol Rafinerileri v.b

Tibbi ve Zirai Miistahzarat
Uretimi ve Benzerleri

Boya Uretimi ve Benzerleri

Aliiminyum Oksit ve
Aliiminyum Izabesi

“IIT” nolu noktada yapilan analiz 6l¢timleri Tablo 4.16 de verilmistir.



Tablo 4.16 “ III” Nolu Nokta Analiz Ol¢iim Degerleri
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Atiksu Olc¢iim Degerleri

Parametre . . . Standart
l. Analiz I1. Analiz  Ill. Analiz  Ortalama
Sapma
pH 7,40 7,49 7,53 747 0,07
Iletkenlik 1662 1511 21500 8224 11497
(ns/cm)
BOi
(ma/L) 340 365 225 310 74
AKM
(mg/L) 243 e - o N
Yag- Gres 195 280 245 240 43
(mg/L)
KOi
(ma/L) 722 953 668 781 151
Demir (Fe) 0,56 5,40 1,92 2,63 2,50
(mg/L)
Kadmiyum(Cd) 4 5199 0,0278 0,0232 0,0236 0,0040
(mg/L)
+6
Krom (Cr™) 0,0232 0,0272 0,0198 0,0234 0,0037
(mg/L)
Bakir(Cu) 0.42 0,51 0,91 0,61 0,26
(mg/L)
Cinko(Zn) 0,335 0,463 0,510 0,435 0,090
(mg/L)
Azot (N)
(mg/L) 8,7 14,2 9.2 10.7 31
T. Fosfor(P) 2,61 4,26 2,76 3,21 0,91
(mg/L)
Kursun (Pb) 0579 1,065 0,636 0,760 0,266
(mg/L)
T.Siyaniir(CN") 0,0246 0,0268 0,0259 0,0258 0,0011

(mg/L)
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IIT Nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin atiksu analiz sonuglari
ve III. nolu nokta analiz Ol¢timleri ile S.K.K.Y Tablo 19 ve 25 Standart degerleri ve

atiksu aritma tesisi giris degerleri karsilastirmasi Tablo 4.17°de verilmistir.



Tablo 4.17 “III” Nolu Nokta Atksu Ol¢iim Karsilastrma Tablosu
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Parametre " fletk. | BOI | AKM ;‘:gs KOi | (Fe) ©cd | ety | cu | @ (N) P) Po | €N
p!
Olgiim Yeri ps/em | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mo/L) | (ma/L) | (mg/L) | (mg/L) | (ma/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)
111 Nolu Min 7,4 1.511 225 140 195 668,25 0,56 0,0198 | 0,0198 0,42 0,335 8,70 2,61 0,5790 | 0,0246
Nokta Max 7,53 21.500 365 243 280 952,8 5,40 0,0278 | 0,0272 0,91 0,510 14,20 4,26 1,0650 | 0,0268
AAT. i
Cinis Min 3 Standart 300 300 800 600 0,2 0,0005 | 0,0133 | 0,0011 Standart 3 0 0 Standart
Degerleri Max 9 Yok 550 500 1400 1600 55 0,0007 | 0,214 | 0,0133 | Yok 35 5 0,55 Yok
Tablo 19 Standart | Standart
- 3
2 Saat Komp. Numune 6-9 Yok Yok 200 20 400 10 01 0,5 3 5 20 2 2 1
Tablo 25 Standart | Standart Stadart *Bakilm| *Bakilm
2 Saat Komp. Numune 6.5 Yok Yok 500 250 4000 Yok 2 > 2 10 ayacak | ayacak 3 10
AA.T. Cikis
Degerleri 6-8,50 S@Odka” 100 90 20 200 10 01 05 3 5 10 2 2 1
2 Saat Komp. Numune
Aydinsan Fren Cireir
ve Otom. Yedek Par. 7,05 21,75 11 <0,01 1,12 0,001 | <0,002
iml. Paz. San. Tic.
Fertil Kimya i¢ ve Dis
Tic. Ltd. Sti. 7,46 473
Gitas Gida ve iht. Mad. o .
San. Tic. Ltd. Sti. Atiksu analiz degerleri bulunmamaktadir.
ismen Gida San. Tic.
Ltd. S, 270 348
Kesenler Kozmetik 6,87 679

Paz. ve San. Tic. A.S.
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Tablo 4.17 “III” Nolu Nokta Atiksu Ol¢iim Kargilagtirma Tablosu Devami

Parametre fletk. | BOi | AkM gﬁfs Koi | () | € |yl co @ | vy | @ | ey | @V
pH
Olgiim Yeri ps/em | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)
Koneks Piston
Gomlek imalati | 7,31 31 | 2292 | 1606 0 0 0,01 0 0
San. Ve Tic. A.S.
Konya Sarayh
Madeni EsyaIml. | 7,97 93 29 98,2 0,73 79.2
Paz. Ltd. Sti.
Petrotek Geri
Doniis iim Ltd. Firma Kurulum ¢aligmalarina devam ettigi icin atiksu analizi bulunmamaktadir.
Sti.
Safa Tarbm A.S. 7.16 245
Selcen Ins. Tic.
San. Ltd. $ti. 759 15 128 729
Ulusan
Aliiminyum San, 6,1 110 34 30,6 3,77 2,54

* Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi Tablo 25 Standart Degerlerinde atiksu degerlerine bakilmayacaktir.
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I nolu noktada yapilan analiz él¢iim degerlerinden pH, Fe, Cd, Cr*®, Cu, Zn,
N, P, Pb, CN™ degerlerinin Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi Tablo 19 Karigik
Endiistriyel Atik Sularin Alici Ortama Desarj Standartlar1 (Kiigiik ve Biiyiik Organize
Sanayi Bolgeleri ve Sektor Belirlemesi Yapilamayan Diger Sanayiler) standart degerleri
icinde kalmaktadir. BOI, AKM, Yag-Gres, KOI, degerleri standartlarin iizerinde
kalmaktadir.

IIT nolu noktada yapilan analiz 6l¢tim degerlerinden Cd, Cr*®, Cu ve Pb
degerlerinin Atiksu Aritma tesisi dizayn giris degerlerinden yiiksektir. Ayrica Fe degeri
de iist sinir degerine yakindir. Diger parametreler atiksu aritma tesisi giris parametreleri
siirlari igerisinde kalmaktadir.

IIT nolu noktaya bagli tesislerin analiz degerlerinin atiksu aritma tesisi giris
dizayn degerlerinin altinda kalmaktadir.

III nolu nokta iletkenlik degerlerinin dagilimi ¢ok fazla olup degiskenligi

fazladir.

4.6.4 “IV” Nolu Nokta Kirlilik Olciimleri ve Degerlendirme

“IV” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli toplam 75 adet tesis
bulunmaktadir. “IV” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli sektorlerin dagilimi Tablo

4.18 ‘da verilmistir.

Tablo 4.18 “IV” Nolu Nokta Kanalizasyon Sistemine Bagli Sektorlerin Dagilimi

Faal
Faal Tesisi Sayisi

Olmayan

Tesisi Evsel Atiksuyu Bulunan  Proses +Evsel Atiksu

Sayisi Tesis Tesis

Firma Sayisi 14 54 7
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“IV” nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin, isimleri, sektor

tiirleri ve sektor tiirlerine bagli Endiistri tipleri Tablo 4.19°de verilmistir.

Tablo 4.19 “IV” Nolu Noktaya Bagli Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin,

Isimleri, Sektor Tiirleri ve Sektor Tiirlerine Bagli Endiistri Tipleri

Sektore Bagh
Tesis Ad1 Sektor Tiiri
Endiistri Tipi
Arlekin Hahcihik
Elsanatlar1 San. Tic. Ltd. Tekstil Sanayi Hali Terbiyesi ve Benzerleri

Sti.

Filkar Otomotiv San. Tic.
A.S.

I.B.G Pak Plastik Yap1
Elemanlar: San.Tic.A.S.
(Pakpen)

Ipekoglu Otomotiv Kaucuk
Plas. San. Tic. A.S.

Kab-San Makine Gida
San.Tic. Ltd.Sti.

Mahle Mopisan Konya
Yedek Parca San.Ve
Tic.As.

Saracoglu Boya Kimya
Amb. San. Ve Tic.
A.S.(Cabella)

Metal Sanayi

Kimya Sanayi

Kimya Sanayi

Seliiloz, Kagit, Karton ve
Benzeri Sanayi

Metal Sanayi

Kimya Sanayi

Demir ve Demir Dis1
Dokiimhane ve Metal
Sekillendirme

Plastik Maddelerin Islenmesi
ve Plastik Malzeme Uretimi

Kauguk Uretimi ve
Benzerleri

Kirpint1 Kagittan Imal Edilen
Kagit

Demir ve Demir Dis1
Dokiimhane ve Metal
Sekillendirme

Boya Uretimi ve Benzerleri

“IV” nolu noktada yapilan analiz 6l¢timleri Tablo 4.20 de verilmistir.



Tablo 4.20 “ IV” Nolu Nokta Analiz Ol¢iim Degerleri

Atiksu Olc¢iim Degerleri

Parametre _ Il . Standart
I. Analiz , . Ortalama
Analiz  Analiz Sapma
pH 8,12 6,77 6,80 7,23 0,77
Iletkenlik 29300 5450 7700 14150 13168
(ns/cm)
BOi
(mg/L) 420 340 630 463 150
AKM
(mg/L) 194 128 418 247 152
Yag- Gres 296 278 466 323 126
(mg/L)
KOl 1202 928 2085 1405 604
(mg/L)
Demir (Fe) 9,12 1,24 9,28 6,55 4,60
(mg/L)
Kadmiyum(Cd) 0,0154 0,0110 0,0165 0,0143 0,0029
(mg/L)
+6
Krom €% 00245 00210 00178 00211 0,0034
(mg/L)
Bakir(Cu) 07420 05775 17885 10360 06568
(mg/L)
Cinko(Zn) 0,413 0,640 0,463 0,505 0,120
(mg/L)
Azot (N)
(mg/L) 5,3 5.3 17,7 9.4 72
T. Fosfor(P) 1,59 1,59 531 2,83 2,15
(mg/L)
Kursun (Pb) 0,72 0,59 0,51 0,60 011
(mg/L)
TSiyanir(CN) 0537 00204 00199 00220 0,0019

(mg/L)
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“IV” Nolu Noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin atiksu analiz
sonuclart ve “IV” Nolu nokta analiz dl¢iimleri ile S.K.K.Y Tablo 19 ve 25 Standart
Degerleri ve Atiksu Aritma Tesisi giris degerleri karsilagtirmasi Tablo 4.21°de

verilmistir.



Tablo 4.21°TV> Nolu Nokta Atiksu Ol¢iim Karsilastrma Tablosu .

Parametre o fletk. | BOi | AK™m é’:fs KOi | (Fe) cd | crey| cw | @ (N) P) ep | N
Olgiim Yeri ps/em | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)
IV Nolu Min 6,77 5.450 340 128 226 928 1,24 0,011 | 00178 | 0,5775 | 0,4125 53 1,59 0,504 | 0,0199
Nokta Max 8,12 29.300 630 418 466 2084,5 9,28 0,0165 | 0,0245 | 1,7885 0,64 17,7 5,31 0,72 0,0237
A(\;IAH—;— Min 3 Standart 300 300 800 600 0,2 0,0005 | 0,0133 | 0,0011 Standart 3 0 0 Standart
Degerleri Max 9 Yok 550 500 1400 1600 55 0,0007 | 0,214 | 0,0133 | Yok 35 5 0,55 Yok
Tablo 19 Standart | Standart .
2 Saat Komp. Numune 6-9 Yok Yok 200 20 400 10 0,1 0,5 3 5 20 2 2 1
Tablo 25 Standart|Standart Stadart *Bakilm| *Bakilm
2 Saat Komp. Numune 6.5 Yok Yok 500 250 4000 Yok 2 5 2 10 ayacak | ayacak 3 10
A.A.T. Cikis
Degerleri 6-8,50 Sti;:)dkart 100 90 20 200 10 0,1 0,5 3 5 10 2 2 1
2 Saat Komp. Numune
Arlekin Halicihk H
Sanatlar1 San. Tic. n2l 20 12 8 718 0,027
Filk i .
Hkar OtomotivSan. |7, ) 365 | 376 0 001 | oo1 0 0,01
Tic. A.S.
IL.B.GPVC Kap1 ve
Pencere Pak Plastik 712 212 128 297
ipekoglu Otomeotiv
Kaucuk Plas. San. 7,56 312 450
Kab-San Makine Gida . . . . -
San.Tic. Ltd.Sti. Firmanm proses atiksuyunun kanalizasyon sistemine baglantis1 bulunmamaktadir
Mahle Mopisan Konya
Yedek Parca San. ve 6,9 348 406 678 11 0,03 0,01 0,01 0,01 0 0,01
Saracoglu Boya
Kimya Amb. San. ve 75 730 1828 3178

* Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi Tablo 25 Standart Degerlerinde atiksu degerlerine bakilmayacaktir.
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IV Nolu noktada yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden pH, Fe, Cd, Cr*®, Cu, Zn,
N, Pb, CN™ degerlerinin Su Kirliligi Kontrol Ydnetmeligi Tablo 19 Karisik Endiistriyel
Atik Sularin Alict Ortama Desarj Standartlar1 (Kiglik ve Biiyiik Organize Sanayi
Bolgeleri ve Sektor Belirlemesi Yapilamayan Diger Sanayiler) Standart degerleri i¢inde
kalmakta olup, Fe, N ve Pb degerlerinin sinir degere yakin oldugu Cu ve CN™ degerinin
de diger analizlere nazaran yiiksek oldugu gériilmiistiir. BOI, AKM, Yag-Gres, KOI, P
degerleri standartlarin iizerinde kalmaktadir.

IV Nolu noktada yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden KOI, Fe, Cd, Cr*¢, Cu, Pb
ve P degerlerinin atiksu aritma tesisi giris dizayn degerlerinden yiiksektir. Diger
parametreler atiksu aritma Tesisi girig parametreleri sinirlari igerisinde kalmaktadir.

IV nolu noktaya bagl tesislerden Mahle Mopisan firmasinin Cd degeri
Saragoglu Boya firmasmin da AKM, BOI ve Yag-Gres analiz degerlerinin atiksu aritma
tesisi girig dizayn degerlerinden ytiksektir.

IV nolu nokta iletkenlik degerlerinin dagilimi1 ¢ok fazla olup degiskenligi

fazladir.

4.6.5 “V” Nolu Nokta Kirlilik Olciimleri ve Degerlendirme

“V” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli toplam 113 adet tesis
bulunmaktadir. “V” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli sektorlerin dagilimi Tablo

4.22‘de verilmistir.

Tablo 4.22“V” Nolu Nokta Kanalizasyon Sistemine Bagli Sektorlerin Dagilimi

Faal
Faal Tesisi Sayisi

Olmayan

Tesisi Evsel Atiksuyu Bulunan  Proses +Evsel Atiksu

Sayisi Tesis Bulunan Tesis

Firma Sayisi 82 27 4




75

“V” nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin, isimleri, sektor tiirleri

ve sektor tiirlerine bagli Endiistri tipleri Tablo 4.23’de verilmistir.

Tablo 4.23 “V” Nolu Noktaya Bagli Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin,

Isimleri, Sektor Tiirleri Ve Sektor Tiirlerine Bagli Endiistri Tipleri

Sektore Bagh
Tesis Ad1 Sektor Tiirii
Endiistri Tipi
Caglayan Kimya ve Ins. . : Deterjan Uretimi ve
San. Tic. A .S. Kimya Sanayi Benzerleri
Hek-Tur Hekimoglu . . .
Turizm San. ve Tic A.S. Tekstil Sanayi Pamuklu tekstil v.b.
Sel Siit Gida . , T e
San.Tic.Ltd.Sti. Gida Sanayi Siit ve Siit Urtinleri

Cimento, Tas Kirma, Karo,
Plaka Imalati, Mermer
Isleme, Toprak
Sanayi, ve Benzerleri

Toros Madeni Yaglar Nak.

San. Tic. A.S.(Lubreks) Maden Sanayi

“V” nolu noktada yapilan analiz 6l¢iimleri Tablo 4.24 ‘de verilmistir.



Tablo 4.24 “ V” Nolu Nokta Analiz Ol¢iim Degerleri
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Atiksu Olciim Degerleri
Parametre _ _ I, Standart
I. Analiz  Il. Analiz , Ortalama
Analiz Sapma
pH 6,28 7,19 7,60 7,02 0,68
lletkenlik 34100 3800 3420 13773 17604
(ns/cm)
BOi
(mglL) 390 440 410 413 25
AKM
(mg/L) 336 128 244 236 104
(mg/L)
KOi 1097 1271 1106 1158 98
(mg/L)
Demir (Fe) 6,08 11,40 456 7,35 3,60
(mg/L)
Kadmiyum(Cd)  g6311 00204 00212 00272 0,0053
(mg/L)
+6
Krom (Cr™) 00258 00307 00256  0,0274 0,0029
(mg/L)
Bakir(Cu) 1,589 2,233 1,092 1,638 0,572
(mg/L)
Cinko(Zn) 0,485 0,485 0,438 0,469 0,027
(mg/L)
Azot (N)
(a/L) 7,6 20,8 9,4 12,6 7,2
T. Fosfor(P) 228 6,24 2.82 3,78 2,15
(mg/L)
Kursun (Pb) 0,78 1.19 0,84 0,94 0,22
(mg/L)
TSyandr(CN) 6068 00521 00212 00334  0,01646

(mg/L)
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“V” nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin atiksu analiz sonuglari
ve “V” nolu nokta analiz 6l¢timleri ile S.K.K.Y Tablo 19 ve 25 Standart degerleri ve

atiksu aritma tesisi girig degerleri karsilastirmasi Tablo 4.25°de verilmistir.
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Tablo 4.25 “V” Nolu Nokta Atiksu Olgiim Karsilastrma Tablosu

Parametre y fletk. | BOi | AKM ;‘i Koi | (Fe) | «€d) |cr®y| cw | @) | ™ ® | Py | )
p
Ol¢iim Yeri ps/em | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)
V Nolu Min 6,28 3420 390 128 486 1096,5 | 4,56 | 0,0212 | 0,0256 | 1,092 | 0,4375 7,6 2,28 0,78 | 0,0212
Nokta Max 7,6 34100 440 336 578 12705 | 11,4 | 00311 ] 00307 | 2,233 | 0485 20,8 6,24 1,185 | 0,0521
AAT. i
Giri Min 3 Standart 300 300 800 600 0,2 0,0005 | 0,0133 | 0,0011 Standart 3 0 0 Standart
Degerleri Max 9 Yok 550 500 1400 1600 55 0,0007 | 0214 | 00133 | Yok 35 5 0,55 Yok
Tablo 19 Standart | Standart
- %
2 Saat Komp. Numune 6-9 Yok Yok 200 20 400 10 0,1 05 3 5 20 2 2 1
Tablo 25 Standart | Standart Standart *Bakilm| *Bakilm
2 Saat Komp. Numune 6.5 Yok Yok 500 250 4000 Yok 2 > 2 10 ayacak | ayacak 3 10
AAT. Cikis
Degerleri 6-8,50 St?()dkan 100 90 20 200 10 01 05 3 5 10 2 2 1
2 Saat Komp. Numune
Caglayan Kimya ve
fns. San. Tic. A.S. 7,83 32,88 14 <0,03
Hek-Tur Hekimoglu
Turizm San. ve Tic. 7,83 120 13 56 1612 0,176
Sel Siit Gida San. Tic.
Ltd. Sti. 7,58 28,6 67
Toros Madefn Yaglar Firmanmn proses atiksularinin kanalizasyon sistemine baglantis1 bulunmamaktadir.
Nak. San. Tic. A.S.

* Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi Tablo 25 Standart Degerlerinde atiksu degerlerine bakilmayacaktir.
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V nolu noktada yapilan analiz 6l¢lim degerlerinden pH, Cd, Cr+6, Cu, Zn, Pb,
CN™ degerlerinin Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi Tablo 19 Karisik Endiistriyel Atik
Sularin Alic1 Ortama Desarj Standartlar1 (Kiigiik ve Biiyiik Organize Sanayi Bolgeleri
ve Sektor Belirlemesi Yapilamayan Diger Sanayiler) standart degerleri icinde kalmakta
olup, Cu ve Pb degerlerinin sinir degere yakin oldugu goriilmiistiir. BOI, AKM, Yag-
Gres, KOI, Fe, N, P degerleri standartlarin iizerinde kalmaktadir.

V Nolu noktada yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden Fe, Cd, Cr*®, Cu, Pb ve P
degerlerinin Atiksu Aritma tesisi giris dizayn degerlerinden yiiksektir. Diger
parametreler Atiksu Aritma Tesisi giris parametreleri sinirlar icerisinde kalmaktadir.

V nolu noktaya bagl tesislerden Hek-Tur firmasinin KOI degeri atiksu aritma
tesisi girig dizayn degerinden yiiksektir.

V nolu nokta iletkenlik degerlerinin dagilimi cok fazla olup degiskenligi

fazladir.

4.6.6 “VI” Nolu Nokta Kirlilik Ol¢iimleri ve Degerlendirme

“VI” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli toplam 24 adet tesis
bulunmaktadir. “VI” nolu nokta kanalizasyon sistemine bagli sektorlerin dagilimi Tablo

4.26‘da verilmistir.

Tablo 4.26 “VI” Nolu Nokta Kanalizasyon Sistemine Bagli Sektorlerin Dagilimi

Faal
Faal Tesisi Sayisi

Olmayan

Tesisi Evsel Atiksuyu Bulunan  Proses +Evsel Atiksu

Sayisi Tesis Bulunan Tesis

Firma Sayisi 8 13 3
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“VI” nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin, isimleri, sektor

tiirleri ve sektor tiirlerine bagl endiistri tipleri Tablo 4.27°de verilmistir.

Tablo 4.27 “IV” Nolu Noktaya Bagli Proses Atiksuyu Bulunan Tesislerin,

Isimleri, Sektor Tiirleri ve Sektér Tiirlerine Bagli Endiistri Tipleri

Sektore Bagh
Tesis Ad1 Sektor Tiirii
Endiistri Tipi
Demir ve Demir Dis1
Aydmlar Yedek Parca San. Metal Sanayi Dokiimhane ve Metal

Tic. A.S.

Mink Tekstil San. ve
Tic.A.S.

Tosunogullar1 Mobilya
San. Tic. A.S.

Tekstil Sanayi

Metal Sanayi

Sekillendirme

Sentetik Tekstil Terbiyesi
v.b

Genelde M@tal Hazirlama ve
Isleme

“VI” Nolu noktada yapilan analiz 6l¢timleri Tablo 4.28 de verilmistir.



Tablo 4.28 “ VI” Nolu Nokta Analiz Olgiim Degerleri
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Atiksu Olgiim Degerleri

Parametre ) . . Standart
l. Analiz I1. Analiz  1ll. Analiz  Ortalama
Sapma
oH 6,79 7,45 7,12 7,12 0,33
Iletkenlik 28700 1866 2720 11095 15252
(ns/cm)
BOI
(mg/L) o - > :
AKM
(mglL) o . o > N
Yag- Gres 084 1006 1129 1039 /8
(mg/L)
KOI 2548 2585 2819 2650 147
(mg/L)
Demir (Fe) 10.28 9.04 8,24 9,19 1,03
(mg/L)
Kadmiyum(Cd) ) 5567 0,0312 0,0226 0,0268 0,0043
(mg/L)
+6
Krom (Cr*™) 0,0476 0,0432 0,0389 0,0432 0,0044
(mg/L)
Bakir(Cu) 0.42 0,53 2,52 1,16 1,18
(mg/L)
Cinko(Zn) 0,47 0,42 0,36 0,42 0,06
(mg/L)
Azot (N) 19.8 21,4 22,5 21,2 1,4
(mg/L)
T. Fosfor(P) 5,94 6.42 6,75 6,37 0,41
(mg/L)
Kursun (Pb) 0,333 0,912 0,834 0,693 0,314
(mg/L)
T.Siyanir(CN) ) (749 0,0578 0,0492 0,0602 0,0125

(mg/L)
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“VI” nolu noktaya bagli proses atiksuyu bulunan tesislerin atiksu analiz
sonuclart ve “VI” Nolu nokta analiz dl¢iimleri ile S.K.K.Y Tablo 19 ve 25 standart

degerleri ve atiksu aritma tesisi giris degerleri karsilastirmast Tablo 4.29°de verilmistir.



Tablo 4.29 "TV" Nolu Nokta Atksu Olciim Karsilastrma Tablosu
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Parametre " fletk. | BOI | AKM é?gs Koi | Fo) | € eyl co | @ | v | @& | ey | @™
Olciim Yeri us/em | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)
VI Nolu Min 6,79 1.866 680 481 984 | 25476 | 824 | 00226 | 00389 | 042 | 0355 19,8 594 | 0333 | 0,0492
Nokta Max 745 | 28700 | 720 651 1129 | 2818,75| 10,28 | 0,0312 | 0,0476 | 2,52 0,47 225 6,75 | 0912 | 0,0738
AAT. i
o Min 3 Standart 300 300 800 600 0,2 | 0,0005 | 0,0133 | 0,0011 Standart 3 0 0 Standart
Degerleri  MEX 9 Yok | 550 500 | 1400 | 1600 | 55 | 00007 | 0214 | 00133 | Yok 35 5 055 | Yok
Tablo 19 Standart | Standart
2 Saat Komp. Numune 6-9 Yok Yok 200 20 400 10 01 05 3 5 20 2 2 1
Tablo 25 Standart | Standart Standart *Bakilm| *Bakilm
2 Saat Komp. Numune 65 Yok Yok 500 20 4000 Yok 2 5 2 10 ayacak | ayacak 3 10
A.AT. Cikis
Degerleri 6-8,50 Stﬁodkart 100 90 20 200 10 01 05 3 5 10 2 2 1
2 Saat Komp. Numune
Aydinlar Yedek P
yanar fetek T g 29 498 | 3775 | <0003 3,185
San. Tic. A.S.
Mink Tekstil San. e 715 105 12 604
Tic. A.S. '
Tosunogullari Fi tikstyu 6n antma tesisi kurulum calismalar devam ettiginden Analizi bul ktad
MobilyaSan. Tic. A-S- rmanin proses atiksiyu on aritma teSis1 Kkuruium ¢aligmalari dévam ettiginden Analizi bulunmamaxtaair.

* Su Kirliligi Kontrol Yoénetmeligi Tablo 25 Standart Degerlerinde atiksu degerlerine bakilmayacaktir.
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VI nolu noktada yapilan analiz 6l¢lim degerlerinden pH, Cd, Cr+6, Cu, Zn, Pb,
CN™ degerlerinin  Su Kirliligi Kontrol Yonetmeligi Tablo 19 Karisik Endiistriyel Atik
Sularin Alic1 Ortama Desarj Standartlar1 (Kiigiik ve Biiyiik Organize Sanayi Bolgeleri
ve Sektor Belirlemesi Yapilamayan Diger Sanayiler) Standart degerleri iginde kalmakta
olup, Cu degerinin sinir degere yakin oldugu goriilmiistiir. BOI, AKM, Yag-Gres, KOI,
Fe, N, P degerleri standartlarin {izerinde kalmaktadir.

VI Nolu noktada yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden Fe, Cd, Cr'®. Pb ve P
degerlerinin Atiksu Aritma tesisi giris dizayn degerlerinden yiiksektir. Diger
parametreler atiksu aritma tesisi giris parametreleri sinirlari igerisinde kalmaktadir.

VI nolu noktaya bagl tesislerden Aydinlar firmasinin pH ve Zn degeri atiksu
aritma tesisi giris dizayn degerinden yiiksektir.

VI nolu nokta iletkenlik degerlerinin dagilimi ¢ok fazla olup degiskenligi

fazladir.

4.6.7 Kollektor Hatti Kirlilik Olciimleri ve Degerlendirme

Kollektor hattina tiim tesisler bagli bulunmaktadir. Kollektdr hattina bagh
sektorlerin dagilimi Tablo 4.5‘de verilmistir. Kollektér hattina bagli proses atiksuyu
bulunan tesislerin, isimleri, sektor tiirleri ve sektor tiirlerine bagl endiistri tipleri Tablo

3.4’de verilmistir. Kollektor hattinda yapilan analiz 6l¢iimleri Tablo 4.30 da verilmistir.



Tablo 4.30 Kollektor Hatti Analiz Olgiim Degerleri
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Atiksu Olciim Degerleri
Parametre ) . . Standart
I. Analiz Il. Analiz  Ill. Analiz  Ortalama
Sapma
pH 6,7 6,55 6,34 6,53 0,18
Iletkenlik 11150 5180 30800 15710 13405
(ns/cm)
BOi
(mo/L) 390 410 320 373 47
AKM 128 410,4 216 251 145
(mg/L)
Yag- Gres 495 338 285 373 109
(mg/L)
Kol 1062 1273 980 1105 151
(mg/L)
(mg/L)
Kadmiyum(Cd) 4 )19g 0,0185 0,0177 0,0186 0,0011
(mg/L)
+6
Krom (Cr) 5184 0,248 00218 0,0217 0,0032
(mg/L)
Baklr(CU) 0,427 0,469 0,536 0,477 0,055
(mg/L)
Cinko(Zn) 0,89 0.46 0,42 0,59 0,26
(mg/L)
Azot (N)
(mg/L) 75 8,9 6,1 7,5 14
T. Fosfor(P) 2.25 267 1,83 2,25 0,42
(mg/L)
Kursun (Pb) 0,804 0,924 0,960 0,896 0,082
(mg/L)
T.Siyaniir(CN") 0,0242 0,0243 0,0246 0,0244 0,0002

(mg/L)
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Kollektor hatti analiz dlgtimleri ile S.K.K.Y Tablo 19 ve 25 Standart degerleri ve

atiksu aritma tesisi giris degerleri karsilastirmasi Tablo 4.31°de verilmistir.



Tablo 4.31 Kollektdr Hatt1 Atksu Olgiim Karsilastrma Tablosu

87

-

Yag-

Parametre letk. | BOI | AKM Gres KOi (Fe) Cd | cr® | Cu | @n (N) (P) (Po) | (CN)
pH
Olciim Yeri ps/em | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L) | (mg/L)
Min
Kollektor 6,34 5180 320 128 285 980 14 |0,0177]0,0184| 0427 | 04175] 6,1 183 | 0,804 | 0,0242
Hatti M
x 6,7 30800 | 410 4104 | 495 | 12733 7,32 |0,0198] 0,0248 | 05355 0,8925| 89 2,67 0,96 | 0,0246
AAT Min 3 300 300 800 600 0,2 0,0005 | 0,0133 | 0,0011 3 0 0
Girt Standart Standart Standart
N s . Yok Yok Yok
Degerleri Max 9 550 500 1400 1600 55 0,0007 | 0214 | 0,0133 35 5 0,55
Tablo 19 Standart|Standart .
2 Saat Komp. Numune 6-9 Yok Yok 200 20 400 10 01 0,5 3 5 20 2 2 1
Tablo 25 Standart|Standart Standart *Bakilm| *Bakilm
2 Saat Komp. Numune 6.5 Yok Yok 500 20 4000 Yok 2 > 2 10 ayacak | ayacak 3 10
AA.T. Cikis
Degerleri 6-8,50 Stsgin 100 90 20 200 10 01 0,5 3 5 10 2 2 1

2 Saat Komp. Numune
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Kollektdr hattinda yapilan analiz 6l¢iim degerlerinden pH, Fe, Cd, Cr*, Cu, zZn,
N, Pb, CN™ degerlerinin Su Kirliligi Kontrol Ydnetmeligi Tablo 19 Karisik Endiistriyel
Atik Sularmm Alict Ortama Desarj Standartlar1 (Kiglik ve Biiyiikk Organize Sanayi
Bolgeleri ve Sektor Belirlemesi Yapilamayan Diger Sanayiler) standart degerleri i¢inde
kalmaktadir. BOI, AKM, Yag-Gres, KOI, P degerleri standartlarm iizerinde
kalmaktadir.

Kollektor Hattinda yapilan analiz 6l¢tim degerlerinden Fe, Cd, Cr*® Cu, Pb ve P
degerlerinin atiksu aritma tesisi giris dizayn degerlerinden yiiksektir. Diger parametreler
atiksu aritma tesisi girig parametreleri sinirlari icerisinde kalmaktadir.

Kollektor hattinda iletkenlik degerlerinin dagilimi ¢ok fazla olup degiskenligi

fazladir.

4.7 Kollektér Hatt1 Anyon Katyon Ol¢iimleri ve Degerlendirme

Iletkenlik degerinin kollektor hattinda yapilan 6lgiimlerinde ileri aritim igin
sulama i¢in yiiksek degerlerin belirlenmesi nedeni ile kollektor hattinda anyon ve
katyonlarin Olglimii yapilmistir. Anyon, Katyon ve diger Olclimler Tablo 4.32°de

verilmistir.



Tablo 4.32 Kollektér Hatt: Anyon ve Katyon Olgiimleri
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Parametre mg/L*
pH 7,24
iletkenlik 9050
(ns/cm)
K?'ng%m 282
Ma(?\;l‘zfé’)“m 202
Sc(’,ﬂg‘f)m 840
POt(ﬁ}!)u m 39
Bi(ililacr:tca)osr_;at 603
Karbopat 0
(CO3)
K(lgf‘)"' 223
(Ssigﬁf‘}) 1253

e pH ve iletkenlik degerleri haricinde
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5. SONUC VE ONERILER

Bu calisgma neticesinde Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon
sisteminde kirleticilerin ve iletkenlik degerlerinin hangi bolgelerden kaynaklandigi

ve atiksu aritma tesisi giris degerlerinden yiiksek olan degerlerin tespiti yapilmstir.

Konya Organize Sanayi Bolgesi kanalizasyon sisteminde kirleticilerin su anki
verilere gore atiksu aritma tesisi isletmesi agisindan sikinti yaratmayacagi ama yag-
gres degerinin yiiksek oldugu goriilmektedir. Aritilmis atiksularin sulama ve proses
amaglh kullaniminin mevcut ileri aritim sistemleri ile aritilmast durumunda elde

edilen veriler 151¢1nda kullanilmas1 miimkiin goriilmemektedir.

Ayrica agir metallerin atiksu aritma tesisi fizibilite ¢aligmalar1 sirasinda ki
degerlere gore yiikselis gdstermesine ragmen halen alic1 ortam desarj standartlarinin

altindadir.

Bu calisma insa ve kurulum calismalari devam Konya Organize Sanayi
Bolgesi atiksu aritma tesisinin isletmesi sirasinda problem olacak parametrelerin
belirlenmesi ve kaynaklarinin tespit edilmesi amaci ile yapilmistir. Prosesten
kaynakli atiksuyu bulunan tesislerin analiz degerlerine bakildiginda birkag tesis

disinda problem olusturacak tesis goriilmemektedir.

Atiksularin pH degeri 6,28 ile 8,12 arasinda degismektedir. pH degerleri
Kollektor hattinda 6,37 ile 6,70 arasinda degisim gostermektedir. Ayrica degisim
aralig1 da diisiiktiir. atiksu aritma tesisi fizibilite ¢alismalar1 sirasinda pH 3-9 arsinda
degisim gosterdigi belirlenmis olup kaplama yapan tesislerin ve soguk galvaniz
tesislerinin pH degerlerinin kontrolleri i1yi yapilmalidir. Ayrica bu tesislerden
kaynaklanan atiksularin vidanjorlerle toplanarak ayri olarak aritilmasi da uygun bir

yaklasim olacaktir.

Atiksularin BOI degeri 225 mg/L ile 720 mg/L arasinda degismektedir. BOI
degeri kollektor hattinda 320 mg/L ile 410 mg/L arasinda degisim gdstermektedir.
Atiksu aritma tesisi fizibilite calismalarinda BOI degeri 300 — 550 mg/L arasinda

degisiklik gostermekte ve mevcut analizler ile benzerlik gostermektedir. Bolge
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icerisinde bulunan siit isleme tesisinin peynir alt1 suyunun kontroliiniin iyi yapilmasi
gerekmektedir. Bolgede bulunan seker tesislerinin tamami kiip seker iiretim tesisi

olup atiksu miktarlar1 ¢ok az ve atiksulari evsel niteliklidir.

Atiksularin AKM degeri 81 mg/L — 651 mg/L arasinda degismektedir. AKM
degeri kollektor hattinda 128 ile 410 mg/L arasinda degisim gostermektedir. Atiksu
aritma tesisi fizibilite calismalarinda AKM degeri 300 — 500 mg/L arasinda
degisiklik gostermekte ve mevcut analiz degerlerinden bir miktar diisiis
gorilmektedir. Bolge igerisinde bulunan hazir beton tesisleri ve mermer isleme
tesislerinin mevcut kanalizasyon sistemine baglantist yapilmamistir. Bunlarin
kontroliiniin siklikla yapilmas1 gerekmektedir. Ozellikle mermer isleme tesislerinden
cok yiiksek miktarda AKM konsantrasyonu gelmektedir. Bu tiir sularin kanalizasyon
sistemine desarji durumunda kanalizasyon hatlarinda c¢ok ciddi bir problem
olusturacaktir. Bolge Miidiirligli daha 6nce benzer bir problem yasamis ve hat

yenilemesi yapmak zorunda kalmistir.

Atiksularin yag-gres degeri 195 — 1229 mg/L arasinda degismektedir. Yag-
Gres degeri kollektor hattinda 285 ile 495 mg/L arasinda degisim gostermektedir.
Atiksu aritma tesisi fizibilite ¢alismalarinda yag-gres degeri 800 — 1400 mg/L
arasinda degisiklik gostermekte ve mevcut analiz degerlerinde diislis goriilmektedir.
atiksu aritma tesisi igin igletmede en biiyiik sikint1 yaratacak parametre yag-grestir.
Bolge icerisinde faaliyet gosteren 3 adet yag kirma ve isleme tesisi ile 2 adet madeni
yag geri doniisiim tesisi bulunmakta bunlarin yaninda metal islem sektoriinde yag
alma tesisleri de bulunmaktadir. Proses atiksuyu bulunan tesislerden yapilan
analizlerde bir firma haricinde yag-gres degeri yiiksek tesise rastlanmamustir.
Bolgedeki tesisler incelendiginde bolgede ozellikle metal isleme sektoriinde ¢ok
fazla miktarda CNC kullanilmaktadir. CNC’lerin sogutma sivilarinda belirli
oranlarda Bor yagi bulunmaktadir. Kesme sivilarinin mevzuatlar geregi lisansh

firmalara verildiginin kontrolii yapilmalidir.

Atiksularm KOI degeri 688-2818 mg/L arasinda degismektedir. KOI degeri
kolelktor hattinda 980 ile 1273 mg/L arasinda degisim gostermektedir. . Atiksu
aritma tesisi fizibilite calismalarinda KOI degeri 800 — 1273 mg/L arasinda

degisiklik gdstermekte ve mevcut analiz degerleri ile benzerlik gostermektedir. KOI
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hemen hemen tiim proses atiksuyu bulun tesislerden kaynaklanabilmektedir.
Kontrolii noktasinda tiim tesisler kontrol edilmelidir. Ozellikle kimya ve tekstil

sektorlerinden yiiksek KOI kaynaklanabilmektedir.

Atiksularda bulunan agir metallerin aritim ihtiyacina gerek yoktur. Agir
metallerde dikkat edilmesi gereken mevcut analizlere gore yiikselis gostermesidir.
Ayrica agir metallerin yiikselmesi durumunda aktif camur sistemine olacak
inhibasyon etkisi de insa ve kurulum ¢alismalar1 devam eden atiksu aritma tesisinin
isletmesini olumsuz yonde etkiler. Ayrica ileri aritimdan gegen aritilmis sularin
sulamada kullanilmas1 durumunda bitkilerin gelisimini de yavaglatabilir. Atiksularda
bulunan agir metal konsantrasyonlari inhibasyon esik seviyelerinin altinda

kalmaktadir.

Atiksularda bulunan N ve P degerleri degisim gostermekle birlikte bazen
alict ortam desarj standartlarinin altinda kalmakta bazen de aritim ihtiyaci
gostermekle birlikte Kollektor hattinda ki degerler N aritma ihtiyaci olmadigini P ise
aritima ihtiyact oldugunu gostermektedir. Atiksu aritma tesisi P giderimi i¢in
anaerobik selektor havuzu birakilmis, N i¢in ise havalandirma havuzunda anoksik
bolge olusturulabilecek sekilde dizayn edilmistir. Ayrica anaerobik selektor
havuzunun P giderimine ihtiya¢ duyulmadiginda havalandirma havuzu gibi ¢alisacak
sekilde projelendirilip insa edilmis olmasi aritma tesisi isletmesini N ve P acisindan

esneklik saglamistir.

Konya Organize Sanayi Bolgesinde tesislerin yaklasik % 60 ‘1 faaliyette olup
% 40’min insa ve proje calismalart devam etmektedir. Ayrica yaklasik 400 ha bir
alan da genisleme bdlgesi olarak planlanmakta ve proje ¢alismalart devam
etmektedir. Atiksu aritma tesisinin isletilmesinde énemli etkenler, kirlilik yiikleri ve
debi olup kirlilik yiiklerinin atiksu aritma tesisi igletmesinin rantabl yapilabilmesi
icin Organize Sanayi Bolge Miudiirliigii atiksu yonetim planini olugturmalidir. Atiksu
yonetim plani ¢ergevesinde kanalizasyona desarj kriterleri belirlenmelidir. Kriterler
atiksu aritma tesisi aritim kapasitesi ve TUnite verimleri dikkate alinarak
belirlenmelidir. Belirlenen kriterlerin {izerinde kalan mevcut tesislerin 6n aritma

tesisi yapilmasi yoniinde yaptirnmlar uygulanmalidir. Yeni kurulacak tesislere bu
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standartlar uygulanmalidir. Ayrica yoOnetim plani1 ¢ergevesinde tesislerin diizenli

kontrolii de saglanmalidir.

Atiksularda iletkenlik degeri 1511 ile 37800 ps/cm arasinda degisim
gostermektedir. Atiksudaki iletkenligin proses atiksuyu olan tesislerin atiksulari
ve/veya bolgenin taban sularidir. Taban sulari bolgede - 4 m seviyelerinde olup,
taban suyunda yapilan iletkenlik dl¢iimiinde iletkenlik degeri yaklasik 20.000 ps/cm
cikmistir. Bolgede bulunan taban suyunda yogun siilfat bulunmasi sebebi ile alt yap1
sistemlerinde siilfata dayanikli ¢imento kullanilmaktadir. Kanalizasyon sistemi 1,5

metre ile 6.0 metre arasinda degisen derinliklerde insa edilmistir.

Kollektor hattinda yapilan katyon ve anyon analizlerinde atiksuyun siilfat
degerinin diger anyon ve katyon degerlerine gore yiiksek oldugu goriilmistiir.
Iletkenlige Taban suyu ve Proses atiksularinin hangi oranlarda etkilediginin tespit
edilmesi i¢in taban suyu ve kanalizasyon sistemi ile ilgili detayli bir c¢aligma

yapilmasi gerekmektedir.

Mevcut atiksuyun iletkenlik degerlerinin ¢ok yliksek oldugu, kaynaginin
tespit edilemedigi ve zaman goére farklilik gosterdiginden dolayr Atiksularin
aritildiktan  sonra proses amagli olarak kullanilabilmesi i¢in iletkenligin
kaynaklarmin tespit edilerek giderilmesi veya mevcut ileri aritim yontemlerine ilave
olarak nanofiltrasyon veya ters osmos sistemleri kullanilmalisina ihtiyag

duyulmaktadir.
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EK-3 KONYA ORGANIZE SANAYI BOLGESI EVSEL VE ENDUSTRIYEL ATIKSU ARITMA TESIST AKIM SEMASI

KABA IZGARA INCE IZGARA KUM VE YAG TUTUCU DENGELEME HAVUZU
@ @
_L<sSsS———
S
—ANKSU GIRIS ———1] fl e
7.000 mgin LN
Bv-Pass Hatht
HAVALANDIRMA HAVUZLARI
KIMYASAL COKELTME HAVUZLARI
ANOKSIKISELEKTOR
HAVUZU

HIZLI VE YAVAS KARISTIRICH
EREAL ;o s ‘e

BIYOLOJIK COKELTME
HAVUZLARI

CAMUR

B ARITILMISSU >
P e S e

PiLOT
MBR TESIs|

GAMUR I

KUM AKTIF KARBON
FILTRESI FILTRE

CAMUR
CAMUR KARISTIRMA YOEUNLASTIRMA
= KIvASAL CAMIR > HAVUZU
ToBIYOLOIK CANIR _I_. l‘;;’\‘ jss
-Sulama Suyu (Rekreasyon Alanlart) CAMUR YATAGL

l BERTARAF TESISLER|

- Proses ve Kullanim Suyu

98



