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ISLERININ INCELENMESI
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Fen Bilimleri Enstitisti
Ev Ekonomisi Anabilim Dal

Danigman: Dog.Dr. Zeynep ERDOGAN

Bu galigmada Aksaray ili Sultanham beldesinde yapilan el dokumasi hah onanm igleri
incelenmis, bu amagla dncelikle belde tanitilmig, onarnim, restorasyon terimlerinin tanimi
yapilmgter. El dokumasi halidann tarihsel geligimi hakkinda bilgiler verigmis, el
dokumasi halimn dokuma teknikleri, kullamlan arag geregler, el dokumast hal yiizey
balamleri tantilmugtir.

El dokumasi halida kaliteyl etkileyen faktdrler siralanmug, hatalari dnlemek amaciyla
dokuma sirasinda alinabilecek dnlemler anlatilmigtir. Ayrica el dokumasi halilarn
kullanma 8miirlerinin uzatilmas: igin uyulmas: gereken kurallar anlatilmugtir. Bélgenin en
dnemli gegim kaynaklarindan biri olan €l dokumasi hahlarimizin yeniden hayat veren el
dokumasi hali-kilim onanm igleri incelenmigtir.

Biyok emek, itina, zaman alarak dokunan ve dayanikli olmalari nedeniyle tercih edilen el
dokumasi hahlanmz, gegmigi ve kiltiiriimiizii yanstan en Snemli kaynaklardandir. Bu
kaynaklarm gelecek kugaklara aktarilmasi ve kalitesinin artirilmasi igin Smiirlerinin
uzatilmas1 gerekmektedir. Dokuma sirasinda olugan hatalar ve kullanim sonras:
meydana gelen yipranmalar ve tahribatlarin neler oldufu tespit edilmig, bu hata ve
tahribatlarin gidrilmesi igin yapilan onarim iglemlerinin agamalan incelenmig, kullamlan
araglar ve hammadde tanitimig ve bunlar resimlerle desteklenmisgtir.

2004, 78 sayfa
ANAHTAR KELIMELER: El dokumas haly, onarim, restorasyon
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ABSTRACT
Master Thesis

THE DETERMINATION OF REPAIR WORKS OF HANDWOVEN RUGS
IN SULTANHANI DISTRICT NEAR THE CITY OF AKSARAY

Gil YILDIRIM

Ankara University
Graduate School of Natural and Applied
Sciences Department of Home Ekonomics

Supervisor. Assoc. Prof. Dr. Zeynep ERDOGAN

In this study, making amendments of hand woven rugs whic are woven in
Sultanhan town in city of Aksaray were examined. First of all for this aim, the
town was introduced and terms of making amendments and restoration were
defined. Informations about historical progress of the hand woven rugs were
give. Weaving tecniques of the hand woven rugs, the instruments that are used
and parts of the hand woven rugssurface were introduced.

The factors that effects quality of the hand woven rugswere arrenged and taking
the necessary measurements to prevent the mistakes were explained.
Furthermore, the regulations that must be observed to make longer the
durability of usage were explained. The amendments of the hand woven rugs
which enliven to our hand woven rugs that is one of the most important means
of subsistences were examined.

Our hand woven rugs that are woven by spending a lot of time and labour,
taking great care and prefered owing to durability are one of the most important
sources must be conveyed to next generations and long- lived to increase their
quality.

The mistakes that are came into being during weaving and the worn- outs that
occur after usage were determined and the levels of making amendments of
these mistakes and the worn- outs were examined. The instruments and the raw
materials which are used while weaving were introduced and supported with

images.

2004, 78 pages
Key Words : Handwoven rug, repair, restoration
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TESEKKUR

Aksaray ili Sultanham beldesinde yapilan, el dokumas: hali ve kilimlere
yeniden hayat kazandiran ve var olan hatalan diizelterck hatasiz yapan el
dokumasi onarnim igleri hakkinda bilgi sahibi olmayr hedefleyen bu
caliymamin her safhasinda ilgi ve 6nerileri ile beni yénlendiren damgman
hocam Saymm Dog. Dr. Zeynep ERDOGAN (Ankara Universitesi Ev
Ekonomisi)’ a, hali-kilim onanm igleri ile bilgi, kaynak ve resimleri ¢lde
etmemdeki yardimlarindan dolayr, Sayin Seyit TEMEL (Sultanham
Belediye Bagkani)’e, Sayin Fahri SOLAK (Sultan Saray Hali sahibi) ach
altinda biitiin atélye cahisanlarma, Sayin Erdal BOGA (Anadolu Hali sahibi)
adi altinda biitiin at6lye calisanlanina, Aksaray ili Sultanham beldesi ile
ilgiti bilgilerin temininde ve atélye yetkilileri ile gériismelere aracilik eden
Sayin Erol CIGIRLI (Sultanham Belediyesi Imar Igleri Bolimii)’a ve bu
caligmanin her asamasinda maddi, manevi higbir destegi esirgemeyen ve her
zaman arkamda olan babam Siilleyman YILDIRIM’a, annem Meliha
YILDIRIM’a, tezin yaz1 asmasinda bilgisayan ile bana destek veren ablam
Dilek AKCAY’a ve her zaman sevgi ile yammda olan egim Biilent
COSKUN’a, sabur, ilgi ve sevgilerinden dolay: tesekkiirlerimi sunanm

Giil YILDIRIM

Ankara , Eylal 2004
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1. GiRiS

El dokumasi halilar uzun zaman alan, el emefi ve g6z nuru harcanarak ortaya
gikarilan triinlerdir. Ancak ¢bzgli ¢Ozme, tezgaha aktarma, dokuma, kullanilan
hammadde ve ekipman ile dokumacinmn yetenegi gibi pek gok faktor iyi kalitede hali
elde edilmesini etkilemektedir.

El dokumasi halilar, ¢ok biiylik 8zen, dikkat ve emek sonucu ortaya gikarilan
oldukga dayanikh drfinlerdir. Bu yiizdendir ki ylizyidllar boyunca
yagayabilmektedirler. Fakat kullanim srasinda meydana gelen kazalar ya da
dokuma sirasinda yapilan hatalar nedeniyle halinm 6mrii kisalir.

El dokumasi halilarn kullamm Omiirlerini etkileyen nedenlerden biri, dokuma
swrasinda or{aya gikan hatalardir. Bu hatalar nedeniyle hali kalitesi diigmektedir. Hal1
kalitesini dogrudan etkileyen bu hatalarin diizeltilmesi miimkiindiir fakat dokuma
swrasinda bu olduk¢a zordur. Ayrica ¢ok bilyiik emek ve zaman ister. Bu nedenle el
dokumas: halilarin dokunmas: sirasinda ortaya ¢ikan hatalar, hali dokunduktan sonra
onarilmak suretiyle diizeltilir.

Aym zamanda el dokumasi hahlarm kullamim sirasinda meydana gelen bir takim
kazalar ve yipranmalar sonucu hahlarda onarima ihtiyag duyulabilmektedir. Bu gibi
durumlarda hali onarimi, halimn yenilenmesi ve yeniden kazandirilmasi agisindan
olduk¢a Snemli bir islemdir.

Hali onarimi, dokuma sirasinda olusan hatalar1 ya da kullamm sonrasinda olugan
yanik, yirtik, hav dskiimii, delik gibi tahribatlary, dokuma sirasinda ya da kullanim
sonrasmda halilarda meydana gelen bolim hatalan ve eksiklikleri gesitli teknikler
kullanarak gideren ve haliya hayat kazandirip yenileyen ince bir el emegi iglemidir.

Hah onarmm iglemi, biiylik emek, itina ile dokunan ve gok paralar karsihfinda satin
alinan geleneksel sanat eserlerimizden olan halilarin Smiiclerine 6miir katan ve
yenileyen bir iglemdir. Hali onarim iglemi, hem yeni dokunmug hatali bir haly:



hatasiz yapmasi nedeni ile habnin kalitesini artirrken, hem de eski, yipranmg
halilan onararak, haliy1 kullamlamaz halinden kullanlabilir hale getirmesi agisindan
da oldukga Snemlidir. Ancak tlkemizde bu konu iizerine yapilmig eser sayis1 yok
denilecek kadar azdir. Yapilan eserler restorasyon ilzerine yoBunlasmigy, onarim
restorasyon igerisinde bir bolim olarak kalmugtir. Fakat halilarin yenilenmesi ve
kalitelerinin artmasim amaglayan hali onarim restorasyonu konusu iginde yer aldig:
sbylenebilir.

Kiiltiir mirasimiz ve tarihimizin en énemli kaynaklarmdan biri olan el dokumasi
halilatimmzim yeniden hayat bulmasim saglayan hali oparmm zahmetli bir i
oldugundan fazla ilgi gbrememektedir. Aksaray ili Suitanham beldesi yurt iginde ve
yurt diginda Onemli bir el dokumasi hali liretim ve onarm merkezi olarak
tamnmaktadur.

Hals, kilim, sumak gibi pek gok el dokumas: iirinde var olan dokuma srasinda
ortaya ¢ikan hata ve kullanim sonras: ortaya ¢ikan tahribati onarabilecek binlerce
hali onarim usta ve giraklarini barindiran Sultanbani beldesinde, gogunlukla yurt dig1
olmak fizere tilkenin gesitli yerlerinden gelen halilar onarilmaktadir. Tiim bunlar
dikkate alndiginda hali onarim igin Aksaray ili Sultanhant beldesinin 8nemli bir
kaynak oldugunu diigiinmekteyim. Aksaray ili Sultanham beldesinde var olan hali
onarmina yapiacak tegvik ve destekler genig istihdam yaratan bu sekt®riin
tamnmas agisindan olduk¢a Snemlidir.

Aksaray ili Sultanham Beldesinin Tanstami

Sultanham beldesi Aksaray iline bagl en biiylk beldelerinden biridir. Sultanhani
beldesi Aksaray’a 40 km, Konya’ya 110 km mesafede olup Aksaray- Konya devlet
karayolu lzerinde merkezi konuma sahip gok gelismig bir beldedir. Beldenin
yiizdlglimii; 412.5 km?, niifusu 1990 sayimma gdre 8573” diir (Anonim 1994). Fakat
2004 senesi igin niifusun 10 binin {izerinde oldugu dilgtinfilmektedir.



Sultanhant beldesi adini bagrinda bulundurdugu, Tarihi Selguklu Dénemi eseri olan
“Sultanhami Kervansarayr”ndan almigtir (sekil 1.1.). Kervansaray 1229 yilinda
Selguklu Hiikiimdar1 1. Alaaddin Keykubat tarafindan kervanlarin giivenligini
saglamak ve ihtiyaglarii temin etmeleri amaci ile yaptmlmuster. Sultanham turizm
yoniinden ¢ok gelismis bir tarihi beldedir. Sultanhani kervansaraymi bugiin igin
giinde 500-1000 yerli ve yabanc: turist ziyaret etmektedir.

Sekil 1.1. Sultanhani kervansaray:

Sultanhani, cografi bakindan genelde diiz ve genis bir alana sahiptir. Mevcut
arazinin 2/5’i hayvancilik i¢in mera olarak, diger 3/5°i ise tarim arazisi olarak
kullanilmaktadir. Belde yazlari sicak ve kurak, kislani soguk ve yagish bir kara
iklimine sahip olup, bu nedenle fazlaca tarim ve hayvancilik yapilmaktadir.
Sultant kuzeyi: Yesiltomek ve Boget koyleri, giineyi: Konya iline bagh
Karapmar ilgesi ve giinesli koyleri ile gevrilidir. Sultanhant beldesi bu cografi
konumuyla komsu kdy ve kasabalarin da ticaret merkezi konumundadir. Cesitli

ticareti faaliyette bulunan gok sayida ti t ve is yeri bul ayrica
beldede 2 adet hali iplik fabrikast, 1 adet tarim kredi kooperatifi, 1 adet pancar
kooperatifi bulunmaktadir (Anonim 1994).




2. KURAMSAL TEMELLER VE KAYNAK OZETLERI

Bu bolim kuramsal temeller ve kaynak ozetleri geklinde iki alt bolimden
olugmaktadir. Kuramsal temeller bolimiinde, el dokumast haliciligin  tarihsel
geligimi, Turkiye'de el dokumasi hali sanatimn durumu, el dokumasi halilarin
dokunmast igin gerekli arag, geregler (tezgahlar, atki, ¢ozgi, ilme), hali dokumada
kullamlan yardimer araglar (¢ozgu araci, kirkit, makas, bigak), el dokumasi halt
dokuma teknikleri ve dokuma sirasinda alinabilecek onlemier kapsamaktadir.
Ayrica kuramsal temeller kisminda, onarnm ve restorasyon terimlerinin tanimu, el
dokumast halt onarimimin tammi ve hali onarniminin onemi konulari hakkinda da

bilgiler verilecektir.

2.1. Kuramsal Temeller

2.1.1. El dokumasi halicthgmn tarihsel gelis

El dokumast hahlarn ilk nerede, ne zaman ve kimler tarafindan dokundugu tam
olarak bilinmemekle birlikte halimin vatan: 30 ile 45 kuzey enlem dereceleri
arasindaki Asya’yr kusatan, daghk ve yitksek yaylalarin bulundugu bolge olarak
bilinmektedir. Bu bolgelerin iklimi geceleri serin ve kislari sert gectigi igin haliya
gereksinim duyulmustur. Tirkiye de bu “hali kusagr” icindedir (Aytag 1997).

Digiimli halilarin ilk ortaya cikigt; bir zamanlar Orta Asya’da avcr gogebe olarak
yasayan kavimler, ilk samanlar avladiklan hayvanlarin postlarim kullaniyorlard:
Fakat daha sonra goban gogebe haline gelince, hayvanlarin yiinlerinden elde ettikleri
yin iplikleri, uglan disari dogru sarkar sekilde digimleyerek suni post yaparak yeni
bir dokuma yaptilar. Bu sekilde digamlii halinin en ilkel sekli kesfedilmis oldu
Digiimlii hahlar ilk defa Tarklerin bulundugu bolgede ortaya gikmig ve varhgmnin
sirdirmiigtir (Yetkin 1991).



Ginamiizde bilinen en eski diigiimli hali olan Pazirk halisi Altay Daglarinda

(Rusya) buzullar igerisinde Rus arkeologlar tarafindan 1949 yilinda bulunmustur

Al Bl bulundus

igerisinde

Hali milattan once 5. ya da 4. yuzyilda
igin herhangi bir zarara ugramadan giiniimiize kadar ulagmistir. Bu halinin tim
renkleri solmus oldugundan orijinal renklerini bilmek zor olmakla beraber agik ve

koyu kirmizi, agik mavi, yesil, sari, turuncu ve kahverengi kullamlmstir. Halinin

dok da Tirk dugiimi kullanil ir. Ayrica Pazirik halisi son derece diigiim
sikligi fazla olan halidir, dm®’sinde 3600 diigiim vardir. Pazirik halist; stil, 6lgii ve
sekil bakimindan Tiirkmen hahlarin andirmaktadir. Halinin dokumasinda kullamlan
atkalar yiin olup oldukga ince ve ok biikiimliidiir. Yine halida kullanilan ¢ozgiilerde
yiindiir. Hav yitksekligi son derece kisa olup 2 mm kadardir. Motifler birbirlerine
biytik bir uyum igerisinde baglanmiglardir. Yine motiflerin birlegtiriligi bakimindan
da halicilik teknigine tam uyulmustur. Ornegin; motifler kogelerde tam olarak

otur Pazirk  hal bagka bilinen en eski digimli hali Dogu

Tiirkistan’da Ipek Yolu tizerinde tesadiifi bulunmugtur. Bu hali biiyiik oranda Tiirk
digiimiyle dokunmus kaba bir halidir. Bu halinin da tamam yiinden iiretilmistir.
Motifleri kullanilan renkleri ile Kafkas ve Dogu Turkistan halilarina benzedigi tespit
edilmigtir. Bu halidan sonra yaklagik 700 yillik bir periyot igerisinde iretilmis
orijinal hali 6rneklerine rastlamlmamigtir. Bundan sonra bulunan hahlar 14,15,16,17

ve 18. yiizyildan ginimiize ulagmis halilardir (Yazicioglu 1992)

El dokumast halicilig: tarihgesinden de anlagilacag: gibi Tirkiye el dokumasi halt

sanatinda oldukga 6nemli bir yerdedir. Bu yiizdendir ki ilkemizde oldukga yaygin
bir gekilde yapilmaktadir.

El dokumas: halilar, yaygi, besik, heybe, ¢adir, yastik gibi ¢esitli kullanim alanlart
ile yizyillardan beri insan yasaminin ayrilmaz bir parcast olmustur. Ayrica el
dokumasi hallar gelenek ve goreneklerimizi yansitan, kiltirimizii gegmisten
gelecege tagiyan ve tiim diinyaya tanitan bir sanat kolu olmasiyla onemlidir
(Kayabag: ve Etikan 2001).



Ulkemizde Demirci, Hereke, Isparta, Manisa, Kayseri, Nevsehir, Urgiip, Goreme,
Konya, Kars, Ardahan, Erzurum, Sivas, Aksaray onemli halicilik merkezlerindendir.
Yilin zellikle kis aylarinda tarim ile mesgul olunamayan zamanlarda hem tanmin
bir kolu hem de tarla ve diger mamullerden elde edilen gelirlerden ayr1 bir gelir
kaynag olarak ¢iftgi niifusunun ekonomik ve sosyal yonden kalkinmasina yardimet
olur. Ulkemizde Batt Anadolu’dan baglayarak I¢ Anadolu’nun i¢ kisimlarina dogru
ve Giiney Dogu Anadolu’ya kadar yayilan halicilik tanm iglerinin yaninda ek bir

galiyma sahasi halindedir. Bu giin leketimizde halicilik yap merkezler

dogudan batiya dogru; Erzurum, Sivas Cevreleri, Kayseri, Pinarbagi, Biinyan,
Yahyali, incesu, Helahiye, Nevsehir, Akpinar, Aksaray, Sultanhani, Bor, Egirdir,
Kegiborlu, Uluborlu, Senirkent, Yalvag, Dinar, Cali, Acipayam, Sandikli, Bucak,
Aglasu, Mugla, Fethiye, Milas, Bodrum, Usak, Simav, Demirci, Goldes, Kula,
Berg Balikesir, Sindirgy, Yagcibedir, Can, Ayvalik, Bursa, Orhangazi, Iznik ve

Hereke’dir. Isparta, Gordes, Demirci, Usak, Kayseri ve gevreleri en fazla iretim
yapilan halicilik merkezleridir. Uretilen halilar tretiminden yanismin fazlasi orta
kalitede olarak dokunur. Bunu kalin ve ince kalitede halilar izler (Yazicioglu 1992).

Ulkemizde el dokumast hali iiretimi, az sermaye istemesi, basit arag-gereglerle
yapilmast, tarimdan arta kalan zamanlarin degerlendirilebilmesi gibi ozelliklerinden
dolayi el dokumast haliciligin bu kadar yaygin yapiliyor olmasinin nedenlerindendir.
El dokumas: halilar elde ya da fabrikada egrilmig yin, pamuk ve ipek ipliginin
gozgii haline getirilerek hali tezgahina taginmast ya da bu ipliklerin tezgah iizerinde
gozilmesi ve bu gozgilere teknigine uygun olarak yin ya da ipek ilmelerinin
takilmas: suretiyle olusturulan yaygilardir (Arli ve Iigaz 1990).

2.1.2. Hah dokumada kullamilan arag ve gerecler

Bu boliimde el dokumas: halilarin bir yizey meyd: getirebilmelerini sag

arag ve gereglerin neler oldugu anlatilip agiklanacaktir.



2.1.2.1. Hah dokumada kullanilan araclar

Tezgahlar

El dokumasi halilar degisik tezgahlarda dokunabilirler. El dokumast hali iiretiminde

kullanilan tezgahlar durus sekillerine gore;

® Yatay tezgahlar

Yatay tezgahlar yere paralel olarak kurulmakta ve dokuyucu tezgahin tizerinde

dizlerinin iizerine gomelerek haliyr dokumaktadir.

* Dikey tezgahlar

Yere dik olarak kurulan tezgahlardir. Dokunan halinin tezgah izerinde yer
degistiris gekline bagh olarak baslica iki tipte tezgah vardir.

Sarmah (Isparta tipi) tezgahlar

Dokunan hali alt merdanenin iizerine sanilarak hali dokunmasina devam edildigi igin
sarmali tezgah adini almisur. Bu tezgahta dokunacak halinin ¢ozgiisii, tezgah
tizerinde degil, ¢ozgu aparatinda ¢oziiliip tezgaha aktariimaktadir. Bu nedenle sarma
tezgahlarda dokunan halilarda ¢ozgu telleri her yerde aym gerginlikte olmayabilir.
Bunun sonucunda da halida potluk meydana gelebilir. Sarma tezgah ve sarma

tezgahin parcalan sekil 2.2.de ve gizelge 2.1.’de gosterilmistir.



Sekil 2.2. Sarma tezgah ve pargalan (Ozel 1986)

Cizelge 2.1. Sarma tezgahin pargalari (Ozel 1986)

Ttak

Parganin adi 1 i sayis1

1 Levent 2 adet

2 Yan agaci 2 adet

3 gaci 1 adet
|4 It1 ve karsilik takozu 4 adet

S Varangelen (vargel) 2 adet

6 Kostek takozu Yeteri kadar

2 Gerdirme makinesi 2 adet

8 Halkali egri demir 2 adet

9 Halkali dogru demir 2 adet

10 Kostek demiri 1 adet

11 Kostek zinciri 2 adet

12 Cubuk demiri 2 adet

13 Oturak tahtast 1 adet

14 Tezgah tablast 1 adet

15 Payanda 2 adet




Germe tezgahlar (Hereke tipi )

Kullanmasi, taginmas: ve dokunan halinin kontrolii bakimindan g¢ok elverigli bir

tezgah tipidir ve sekil 2.3.”de germe tezgah gorillmektedir.

Sekil 2.3. Germe tezgah (Ozel 1986)

Germe tezgahlarin kurulmasi kolaydir. Cozgu tizerinde ¢ozildigi igin ¢ozgi hatasi
olmaz. Cozgii hatasindan kaynaklanan ve kalitesine etki eden faktorler ortadan kalkmig
olur.Kuruldugu yerde ve ozellikle evlerde fazla yer kaplamaz. Germe tezgahlar ahsap ve

metal olmak iizere iki gekilde imal edilir (Ozel 1986)

2.1.2.2. Hah dokumada kullanilan diger araclar

Bu bolimde el dokumasi halilarin dokunmasina yardimer olan ve dokumayt

kolaylagtiran araglar tanitilacaktir.
Cozgii arac

Hali dokumaciliginin ilk agamasini olusturan ve ¢ozgiiniin ¢ozilebilmesi i¢in gerekli
olan bir aragtir. Bir halinin ¢ozgisi, kullanilan tezgah tipine gore ya ¢ozgi aracinda ya
da tezgah uzerinde gozilir (Yazicioglu 1992). Ulkemizde ¢ozgi gesitli sekillerde
¢oziilur. Bunlar;

a) Tas duvara iki sopa gakilarak bu iki sopa arasinda yapilan ¢6zgi,

b) Yere iki sopa ¢akilarak bu iki sopa arasinda yapilan ¢ozgi,



¢) Beton zeminde ¢ozgii boyuna gore delik agip bu deliklere boru takmak suretiyle bu
iki boru arasinda yapilan ¢ozgt,

d) 20x20 ve ¢ozgi uzunluguna gore boyu ayarlanan tahta kalasa iki adet boru monte
edilir. Borunun biri sabit, ikincisi istenilen boya ayarlanabilen boru ile yapilan ¢ozgii,

€) Profil demirden yapilmig ¢ozgii aparatinda yapilan ¢ozgii (sekil.2.4.),

f) Makine ile gozgii gozilen metalden yapilmig ¢ozgi araci ile ¢ozilmis ¢ozgudir
(Ozel 1986)

Sekil 2.4. Cozgii aparati (Yazicioglu 1992)

Kirkit

Time ve atkilarin sikigtirlmasinda kullanilan demir ve sert agagtan yapilmug disli bir
alettir. Kirkitler, halida ¢ozgi ipliklerinin arasina kolayhkla girebilecek siklikta yan
yana dizilmis disleri bulunan bir tarak goriinimindedir. Ayrica rahat hareket
ettirebilmek ve tutmak amaciyla yapilmig bir de kolu vardir. Dokunacak halinin

k ine ve halinin dok

yoreye bagli olarak gok degisik tipte yapilmaktadir.

Dokunacak halinin kalitesine gore ¢ozgi ipliklerinin aralarindaki mesafe degisik
oldugundan kirkitlerde dis sikliklar birbirlerinden farkl dretilmistir. Ince kaliteli
halilarin iretiminde ince digli, kaba kaliteli halilarin tretiminde de kalin disli
kirkitler kullamilir (Yazicioglu 1992)



Makas

Halinin yiizeyinin diizginlestirilmesi amaciyla kullanilan makaslar, dokunan halinin
yoresine ve cinsine bagl olarak ayarli ve ayarsiz olmak iizere iki gesittir. Ayarl
makaslar; halinin hav yiiksekligine ve kalitesine gore ayarlanan ve hali bitimine

kadar ayni ayarda kalan makaslardir. Ayarsiz makaslar ise; Halinmn yiizeyini

diizgiinlestirmek amact ile kullamlan ayarsiz, agizlan kullamm sekline gore,

kivrimly, egiri ya da diiz olabilen makaslardir (Yazicioglu 1992).
Bigak

Hali dokuma esnasinda ¢ozgii ipine baglanan ilme ipliklerinin kesilmesi

gereklidir.ilmeleri kesmek i¢in kullamlan kiigiik cep cakilaridir.

2.1.2.3. Hah dokumada kullamilan geregler

Cozgii; kil, pamuk ve ipekten biikiilerek imal edilmis ipliklerin hali tezgahinmn alt ve
ust merdaneleri arasinda hali boyunca, birbirine paralel gaprazlamasina gegirilen
ipliklerdir. Atks; ilme siralar arasina ve halinin enine paralel olarak elle gegirilen
pamuk, yiin ya da ipek ipliklerdir. [ime (diigiim); hali dokunurken ¢ozginiin her gift
teline yin, ipek ve flog ipliklerinin baglanarak yan yana getirilip siralar
olusturmasimi saglayan ipliklerdir (Ozel 1986). Hali dokumada kullanilan geregler,

sekil 2.5.°de verilmistir.
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Sekil 2.5. Halida kullamlan doku iplikleri (Anonim 1992)

2.1.3. El dok hahda dok ikleri ve yiizey boliimleri

Dokumada kullanilan tezgah tipi ne olursa olsun bir halinin dokunabilmesi igin belli

temel islemlerin yapilmas: gerekir. Bu islemler sirasi ile;

(Cozginiin goziilmesi

Cozgiiniin tezgaha taginmast

Cozgiiniin tezgaha yerlestiriimesi

Giiciiniin baglanmas

Citi drgisiiniin orulmesi

Kilim dokumanin yapilmasi

Desene uygun olarak havh yiizeyin dokunmasi
Kilim dokumanin yapilmast

Citi orgiisiiniin oriilmesi

Halinin kesilmesi

Bitirme iglemlerinin yapilmast

Saydigimiz biitiin bu islemlerin dogru bir sekilde bitirilmesi sonucunda bir yizey

meydana gelir. Bu yiizey 2’ye ayrilir. Birincisi ilmesiz (sagak, ¢iti kilim kisminin

bulundugiu kisim) yani digimsiz kisim, ikincisi ilmeli (bordir ve modelin



bulundugu kisim) yani digimli kisimdir. Halimin yiizey bolimleri sekil 2.6.°da

verilmisgtir.
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Sekil 2.6. El dokumast bir halinin yiizey boliimleri (Anonim 1992)

Halilar genellikle dikdortgen yapilidirlar. Halinin yiizeyi dis gevresinden ige dogru,
ige gegmis dar ve genis dikdortgenlerden meydana gelmistir. En distaki ince sert
kisma “etlik < ya da “kiy1” denir. Etlikten sonra bazen etrafi “su” ile gevrilmig bir ya
da birkag tane dar dikdortgen var ki buna; “dar kenar (kirtik) ya da dar kiyr” denir
(Esberk 1939). Bunlardan sonra gelen genis dikdértgene “enli kiys, enli kenar yada

kalin su * denir. Sudan sonra yine dar dikdortgenler bulunur. Etlik ise en igte



bulunan dikdértgenin gevre arast genel olarak halinin kenarimi yani “bordiiriinii”

teskil eder. Halinin kégelerine kose, orta kismina zemin denir (Altinbag vd 1979).

Bir el dokumasi halimn diizgiin olabilmesi igin bu yiizey bolimlerinin dogru
oturmast gerekmektedir. Eger bu bolimler halida dogru olarak oturmazsa hali hatali
olur ve kalitesi diiger. Bir halinin diizgiin, kusursuz, estetik ve pazar degerine sahip
bir sekilde ortaya gikabilmesi iin biitiin bu islemlerin her birinin maksimum dikkat

ve itina ile yapilmasi gereklidir.

2.1.4. E] dokumasi halilarda kaliteyi etkileyen faktorler

El dokumast halilarin gruplandiniimasim  saglamak, kolaylikla kalite simfina
ayirmak ve tammlayabilmek igin standartlara ihtiyag duyulmus ve bunun igin Tiirk
Standartlar Enstitiis, “El Dokumast Turk Halilar™ ad altinda TS 43 numara ile
yaymladigi standart ile el dokumasi Tirk halilarint standardize etmistir ve bu

gizelge 2.2.°de verilmistir.

Cizelge 2.2. llmek sayilarina gore el dokumast halilar (Anonim 1992)

Siif Adi Dm?*’deki digim sayist
1. Ekstra ekstra ince halilar 2401-10.000
2. Ekstra ince halilar 1851-2400
3. ince halilar 1401-1850
4. Orta halilar 701-1400
5. Kaba halilar 215-700

Oysa sadece dugiim sikligina bakilarak bir hali hakkinda fikir vermek gogu kez
hatali sonuglara yol agar. Kaliteyi bir bitiin olarak algilamak ve haliyr meydana
getiren unsurlari tek tek inceledikten sonra halinin kalitesi hakkinda fikir vermek en

dogru yoldur.



2.1.4.1. El dok hahlarda I

Genel olarak o halmin dayamkliligi ve goriinimiinii saglayan en énemli unsur

olarak ortaya gikar. Bilindigi gibi halida atki, ¢ozgi ve ilme ipligi olmak tzere t¢

degisik tipte iplik kullanilmaktadur. Ipliklerin su 6zelliklerde olmas: gereklidir;

a) Oncelikle halida kullanilan ipliklerin saf olmast gerekir. Saf  olmaktan kastt,
ipligi olusturan hammaddenin sadece bir tek Iif gesidinden olmasidir.

b) Kullanilan hammadde kaliteli olmalidir.

¢) Digum siklifina bagli olarak her halinin ¢ozgi, atki ve ilmesinde kullanilacak
ipligin numara ve bitkiim sayis1 farkhdir. Halida kullamlan ipliklerin numara ve
biikiim say1s1 bakimindan dokunan haliya uygun olmas: gereklidir

d) El dokumast halilarda kullanilan ipliklerin boyalarinin kaliteli olmast gereklidir
(Yazicioglu 1992).

2.1.4.2. El dokumasi hahlarin desenleri

El dokumasi hahcilikta gozgiilere baglanan ve atki ile sikigtirilan ilmeler, halinin
yiizeyinde oncelikle motifleri meydana getirmektedir. Bu motifler de degisik
bigimlerde (soz gelisi yan yana, merkeze gore) tekrarlanmak suretiyle halinin yiizey

goriiniimiing yani d ini olusturmaktadir (Arlt ve Ilgaz 1990). Desen el dokumas:

halilarin degerini ortaya ¢ikaran, ona estetik bir goriiniin kazandiran 6nemli bir
ogedir. Bu nedenle kaliteli bir halida desenin 6zgiin ve kusursuz olmasi istenir.
Kaliteli bir hali deseni her seyden tnce 6zgin olmali, kopya, taklit olmamalidir.

Kaliteli bir hali deseni ile anilir (Yazicioglu 1992).

2.1.4.3. El dokumasi hahlarda renk uyumu

Bir el dokumasi hali deseni ve o desenin renk uyumu ile bir bitiindiir. Bu nedenle
Ozgiin bir deseni elde etmek kadar onu renklendirmek de biiyiik bir 6nem tagir. Hali
kullamm  sirasinda 1giklanma  siiresine, agisina ve derecesine bagh olarak

kt renkler belirl lidir. Bilinen taninan desenlerde dokunmusg hahlar




ok uzun yillardan beri dokunuyor olmalarindan dolay1 renk uyumu bakimindan da
belli bir kaliteye erigmis halilardir. Bu halilarda desenin orijinal renklerine sadik

kalinip kalinmadig kontrol edilmelidir (Yazicioglu 1992)

2.1.4.4. El dokumasi halilarda iscilik

Kaliteli bir halmm isgilii son derece temiz olmahdir.Isgilik bir halida ilk goze
arpan 6gedir. Ciinkii bir el dokumast hali gok buyik bir emek harcamast ile ortaya
¢ikmaktadir. Harcanan bu yogun emek sirasinda yapilan ufak bir dikkatsizlik sonucu
olugacak kugiik bir hata halinin kalitesini oldukga digiirir. Bundan dolayr dokuma
sirasinda halilari kontrol ederek, olusan hatalan diizeltmek gereklidir. Aymnca

dokumacinin galisacag ortamin ve galiyma sartlarimin iyi olmasi gereklidir

El dokumasi halilarda yukarda saymig oldufumuz faktorlerin yanls ve hatali
uygulanmas sonucu halida birgok hata meydana gelir. Bu nedenle Tiirk Standartlart
Enstittsii hazirlamig oldugu TS 43 (1992) | darda el dok halilar

kusurlarina gore;

1. Yiiksek vasifli halilar

2. Orta vasifli halilar

3. Diigiik vasifli halilar,

olmak tizere iig segim seklinde ayrilmis ve bu segimlere esas edecek ozellikler, yap1
ozellikleri, ilmek ipligi ozellikleri olarak belirlenmig ve bu ozelliklerden en gok iki
hata igeren halilara yiiksek vasifli, en gok 3 hata igeren halilara orta vasifli ve en gok
4 hata igeren halilara da diisiik vasifli halilar olarak seildigi gorilmistir.

2.14. sirasinda

Bu bélimde dokuma da olugabilecek hatalarin 6nl i amaci ile dokuma

sirasinda dokumacinin daha dikkatli olmasi ve bir takim onlemler almas
gerekmektedir. Bu onlemler tek tek agiklanmustir



2.1.5.1. Desene gore ilmelik ipliklerin boyanmas:

Dokunacak halinin desenini olusturan renklerin, dokumada kullanilacak iplikler ile
aym renkte ve tonda olmasi gerekir. Eger desendeki renklerin tonu ile halida
kullamlan ilmelik ipliklerin renk tonu aym olmaz ise desendeki goriiniim halida
goriinmez ve desenin dogal renkleri degigmis olur. Bu nedenle el dokumasi hali
uretimine baslamadan once o halinin tretimi igin gereken ilme iplikleri, gereken
renklerde boyatilarak yeterli miktarda el altinda kullanima hazir tutulmalidir. ilmelik
olarak boyanan ipliklerin TS 626 numarali El Dokumast Tirk Halilari isimli
standartta belirtilen hashklar bakimindan da uygun oldugu tespit edilmelidir
(gizelge 2.3.).

Cizelge 2.3. Iimelik yin hali ipliklerinin haslik degerleri (Anonim 1987)

Hasliklar Degerleri (en az)
Isik Hasligi 5
Yikama Hashgt 4
Kuru Surtinme Hashg: 4
Klorlama Hasligt 4

Iimelik iplikler dokunacak halinin desenine gore uyarlanmali, higbir zaman depoda

kalmig, artik ilmelik iplife gore desen segilerek hali dok | lid
(Yazicioglu 1992).

2.1.5.2. Kullamlacak ipliklerin kaliteye uygun secil

Dok k halinin imalinde kalitesine gore onceden tespit edilen ve TS 626

standardinda yazilan iplik numaralarinin kullanilmas: gerekir. Ayrica dokuma
sirasinda kullanilan ipligin uygun olup olmadigi kontrol edilmeli, gerekiyorsa

degistirilmelidir. Bunun igin dok basl da halida belirli bir mesafeye

oturan sira sayisi sayllmahdir. Eger gereginden daha az sira sayisi oturuyor ise
kullamlan atk: ipligi inceltmeli, daha fazla sira oturuyor ise kullanilan atk: ipligi

kalinlagtirilmalidir (Yazicioglu 1992).



Eger standarda belirtilenden daha kalin ilmelik iplik kullanlirsa hali kalitesinden
diisik, belirtilenden daha ince ilmelik iplikler kullanilirsa kalitesinden fazla olur. Bu
da halilarda motiflerin orijinalliklerinin bozularak uzun ve basik ¢ikmasina
dolayisiyla halinin kalitesinin dismesine neden olur. ilmelik iplikler gibi gozgi
ipliklerinin de halt igin uygun olmasi gereklidir. Cozgi ipligi olmasi gerekenden
daha ince olursa, halida devamli enine gekme meydana gelir, halt siralan gereginden
fazla oturur. Cozgi ipligi tespit edilen kalmliktan fazla kullanihrsa dokunan halt
enine devamli genisleme yapar ve hali boyuna istenilen kalitede oturmaz. Ve

kalitesinden diiiik gikar. Halida bariz bir bag farki meydana gelir (Ozel 1986).

2.1.5.3. Uygun tezgahmn secimi

Dokunacak hali tipine gore tezgah segilmesi gereklidir. Bilhassa 100x100 ve daha

h di

yukar kaliteli ipek, yiin ipek halilarin germe da yapil gereki

Ciinku, sarma tezgahlarda gozgiler, disanda ¢ozgi aparatinda ¢oziiliip, sonra
tezgaha takildigi igin gozgiinin bitin tellerinde aym gerginligi temin etmek

imkansizdir. Bu nedenle hals istenilen kalitede ve diizgiinlitkte gikmaz. Cozgilerin
gevsek oldugu yerlerin ilmeleri oturmaz. Gergin olan yerlerin ilme siralar ise
oturacagindan, halida desen kayikhg, desen carpiklig: gibi kalite bozulmast olur.
Bu mahsurlarin ortadan kaldirilmasi igin dokunacak halimin kalitesine ve niteligine

uygun tezgah tipi segilmelidir (Ozel 1986).

2.1.5.4. Desenin dokuyucuya izah

Dokuyucuya desenin ne tir bir desen oldugu, desenin halimn Y’nd, %’sini
kapsadigi ya da rapor halinde olup olmadif belirtilmeli ve bu dokumaciya
agiklanmalidir. Yine desenlerin deforme olmalarini onlemek icin desenler, duralit,
kalin mukavva gibi saglam bir malzeme iizerine yapistilarak kullanilir. Daha sonra
desenin yapigtmildign sert plaka belli ende pargalar halinde kesilir. Kangtirmay1
onlemek igin bu pargalara numaralar verilir. Ve durum dokumaciya anlatilmalidir.
Yine bazi durumlarda aym halida, aym: rengin bir ton agik ya da koyusu bulunabilir.

Bu renklerin hangisini nerede slang dokumaciya




agiklanmalidir.  Boylece dokumacinin  renkleri  karigtirmast  6nlenmis  olur

(Yazicioglu 1992).

2.1.5.5. Cozgiiniin tezgaha diizgiin olarak takimas:

Dokunacak haliya gore ¢dzgii hesabinin iyi yapilmasi lazimdir. Halinin eninde kag

adet ¢ozgu olacagr ile hali boyu + sagak basi hesap edildikten sonra ¢ozgi

¢ozilmelidir. Sarma hlarda gozgii, hin sag ve sol yan agaglarina ayni

mesafede baglanmali yani leventlerin tam ortasina gelmesine dikkat edilmelidir

Sarma tezgahlarda ¢ozgii aktanldiktan sonra gevsek kalan ¢ozgi tellerinin

=1 el

halimin

baglanarak ayni gerginlikte olmast . Bu yapil
bazi yerleri normal oturur, bazi yerleri yiiksek atacagindan halinin kalitesi bozulur.
Germe tezgahlarda ¢oziilen ¢ozgilerde, yan agaglarimin sag ve sol tarafinda bogluk
birakilmali ve ¢ozginiin, alt ve st leventlerinin ortasina gelmesine dikkat
edilmelidir. Buna dikkat edilmezse; gozilen ¢ozgii sikigtirldifinda ¢ozguniin bir
tarafi fazla gerilip, diger tarafi az gerileceginden hali dokunurken gevsek olan yerde

devamli kayma meydana gelir. Bunun sonucunda halt yamuk gikar (Ozel 1986)

2.1.5.6. ilmek ipliklerinin dnceden verilmesi

Her el dokumasi halida birden gok renkte ilme ipligine, degisik miktarlarda ihtiyag
vardir. Dokunacak haliya ne kadar ve hangi renkten ne miktar ilmelik iplik gidecegi

onceden tespit edilmeli, butin renkler tam olarak bundan sonra dokumaciya

A

verilmelidir. Ilmelik ipliklerin ya veril i sonucu dokunan

halida abraj meydana gelir. Ozellikle iplik ambarinda yeterli depolama sistemi
olmuyor ve stokta mevcut ipliklerden hangi halilara iplik verildigine dair kayitlar

tutulmuyorsa mutlaka abraj olusur (Ozel 1986)



2.1.5.7. Dokumada kullamilan ipliklerin kaliteli olmas:

Dokunacak halilarin ¢ézgi, ilme ve atk ipliklerinin kalitelerinin iyi olmasi gerekir.
Cozgi iplikleri; TS 43°de belirtilen 6zelliklere sahip olmalidir. Cézgiiniin yeterli
mukavemete sahip olmasi gereklidir. Mukavemetini kaybetmis gozgi ipligi ile
¢ozgl ¢oziliip hali dokundugunda;
a) Cozgi sik sik kopar ve bu dokumactya bikkinlik verir,  halimin
dokunmasindan vazgegilir.
b) Kopan ¢ozgii ipliklerinin baglanmasindan ¢ozgi ipligi sarfiyat artarak halt
maliyeti yikselir.
¢) Kopan ¢ozgiiniin baglandif yerlerde hali yiiksek atacagindan halinin kalitesi
bozulur.
d) Halinin dokunmast aninda dokunan kisimda halinin patlamasina neden olur
¢) Hal anzasiz giksa bile, halimin boyuna mukavemetini ¢ozgii sagladigi igin
mukavemeti ¢ozgii ile dokunan halinin dayanma giici azalir ve hali kisa
zamanda yirtilir. Ambarda stok edilen gozgi ipliklerinin mukavemetleri sik sik
olgilmelidir. Yine ayni sekilde atki iplikleri de Kaliteli, az biikiimli, mukavim
olmalidir. Aym durum ilme iplikleri igin de gegerlidir. TS 626 Ilmelik yin
iplikleri isimli standartta belirtilen ozelliklere sahip olmalidir (Ozel 1986).

2.1.5.8. ik dok usta bir dok tarafindan baglatil

Haliya usta bir H i birgok hatanin

onlenmesini saglar. Boylece diizgiin, hatasiz baglanan bir halinin yine diizgin ve

hatasiz olarak bitirilmesi saglanabilir. 1 k

ik dokusunun

dokunan top

S 1 51 1
2! P

el

renginin hali

ve bir y meydan
verilmemelidir. Dokunan halinin kalitesine gore hav yitksekligi, kullanilacak makas
ile ayar edilmesi saglanmahdir. Ayrica agizhik iplikleri ve kilim dokumasi ilk
siralarda kirkit darbesiyle asagiya kayma yapiyorsa, dokumay: doldurarak agizlik

iplik adedi gogaltilmali ve kilim dokumasi genis dokunmalidir (Ozel 1986).
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2.1.5.9. Kilim drgiisiiniin hal ebadina gére y

Her halinin baglangig ve bitiminde, havli dokumanin dagiimasim 6nlemek ve haliya
saglamlik kazandirmak i¢in mutlaka kilim dokuma yapilir. Ancak bir halida ne
biyiiklikte kilim dokunacag konusunda bir 6lgii yoktur. Dokunacak kilimin
biiyikliuga halinin boyutu ile orantili olmak sarti ile 2-5 c¢m arasinda olmasi
yeterlidir. Halimin kilim kismi 2cm’den az olursa hali ¢abuk eskir, Scm’den daha
fazla olursa hos olmayan bir goriintii ortaya ¢ikar. Bu nedenle halinin biyukliga de
dikkate alinarak, halinin saglamlifini ve estetifini azaltmayacak buyiiklikte kilim

dokumanin yapilmasi gerekir (Yazicioglu 1992).

2.1.5.10. ilme ipliklerinin her sirada kesilmesi

Dokunan yiin ve ipek halilarin ilmelerinin her sirasinda bir kesilmesi hali yiizeyinin
dizgin gikmasin saglar. Eger 3-4 sirada bir kesilecek olursa dokuyucuya kesme
zorlugu verdigi gibi hali yiizeyi de diizgin ¢ikmaz. Kayseri yoresinde kullanilan egri
(kavisli) makaslar galisanlar kirkimi gunlitk yapmaktadirlar. Bazen birkag giiniin
sonunda kirkim yapihr. Bu nedenle hali diizgiin yiizey vermedigi gibi 1m*’ye
gidecek miktann iki kati kadar ilmelik iplik sarf olur (Yazicioglu 1992).

2.1.5.11. Uygun kirkit kullamlmas ve kirkitleme islemi

Dokunan halinin cinsine ve kalitesine gore kirkitin cinsini segmek gerekir. Hav
yiksekligi fazla olan halilarda dis uzunluklari fazla olan kirkitleri, hav yiksekligi az
olan hali tiirlerinde ise dis uzunlugu kisa ve yuvarlak digli kirkitler kullaniimalidir.
Dogru kirkit kullanilmaz ise, dokunan hali oturmaz ya da g¢ozgiler kopar. Hali
sikigtirmada  kullamlan kirkitin, halmn her tarafina aymi tempoda vurularak
stkigtirmamin yapilmasi gerekir. Kirkit haliya aym tempoda vurulmaz ise; halida
baz1 yerler gok oturur, bazi yerler az oturur ve halimin kalitesi bozulur. Kirkitleme
sonunda halinin dokunmus olan kismu diiz bir gizgi halinde bulunmal, bazi
kasimlarin az, bazi kisimlarin gok dévillmesinden dolay: girintili gikintili bir durum

gostermemelidir (Yazicioglu 1992).
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Kirkit darbelerini esit miktarda dagitmak igin baski ipi kullanmak lazimdur. Bask ipi
kalin ve saglam bir ipliktic (Yazicioglu 1992). Kirkitin dis araliklari genis
oldugundan disler her tarafa defmeyecegi igin sikistirmay: istenilen sekilde elde
etmek mimkiin olmaz. Baski ipligi ¢ozginiin arasindan gegirilip, kirkit ile
vuruldugunda kirkit darbesi her tarafa esit miktarda dagihir. Boylece sikistirma da
halinin her yerinde esit olacaktir. Onun igin bask ipi biitiin halilarda kullamImalidir
(Ozel 1986).

2.1.5.12. Uygun makas kullanim

Kaliteli bir hal iretebilmek igin dokunacak halinin 6zelligine gore makas segmek
gereklidir. Hav yiiksekligi fazla olan halilarda ayarh makaslar kullamlmalidir. Buna
kargilik hav yiiksekligi az olan ipek ve ince yiin halilarda ayarsiz makas kullanimi
daha uygundur. Ayrica kullamlan makaslarin Kaliteli gelikten olmalari, bileme

agilannin 70-75° arasinda bulunmast ve keskin olmasi gerekir. El dokumast

Foil Tt CE 1

ilmelerin

lar, diizgin bir kirkim saglayabilmek
amaciyla sik sik bilenmelidir. Bileme igin ideal olarak kegeler kullamimalidir. Buna

kargilik taslamadan kagimlmalidir. Ciinkii taglama sonucu makas agz1 fazla

Feid d

yanma y gelebili. Bu da makasin kalitesini bozar

(Yazicioglu 1992).

2.1.5.13. Cézgii iizerine ¢izgi cizilmesi

4

Kaliteli bir hali dokuyabilmek igin al gereken onl biri de gozgi
iizerine belirli araliklar ile gozginiin eni boyunca gizgi gizmektir.Bu gizgilere ¢irpi
denilir. Bu gizgiler genellikle 10°ar cm araliklarla gizilir. Ama ipek hali, ince yin
halt gibi diigiim siklit gok fazla olan halilarda 5’er cm arahiklarla ¢izmek daha
uygundur. Bu gizgilerin gizilis amaci; halinm oturma durumunu kolaylikla takip
edebilmektir. Kayseri yoresinde ¢ozgii uzerine gizilen bu cizgiler “haliya boya
calmak” deyimi ile tammlanir. Bu gizgilerin cizilmesinde 1slak boyali iplikten ya da

kegeli kalemlerden yararlamlir (Yazicioglu 1992).
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2.1.5.14. Diigiimlerin uygunlugunun saglanmasi

Dokunacak halinin kalitesine ve Tiirk Standartlan Enstitiisi’nin hazirladigi TS 43
numaral standartta belirtildigi sekilde diigiim atilmalidir. Digamler ister kapal,
isterse agik diigim olsun, ¢ozgi tellerine iyice oturtulmalidir Eger digiimler,

¢ozgiiye oturmazsa halinin arka yiizeyi diizgiin ¢tkmaz

Ayrica halk arasinda; digiim uglarinin hav yiiksekliginden kisa kesilmesi anlamma
gelen, topal digim istenilmez. Topal digim, halimn yiizey gérinimiinin bozuk
olmasina ve halinin sanki bir kirkim hartasi varmis gibi gorinmesine neden olur

(Ozel 1986)

2.1.5.15. Hah ebadmna gore kiyr kolonu (toprakealik) yapilmasy

Halinin dort kenarini gevreleyen kiyi kolonunun hali ebatlarina gore tespit edilerek
dokumanin yapilmasi gerekir. Kiy1 kolonunun dar ya da gok genis olmasi halinin

estetigini bozar.

2.1.5.16. Dokunan halinin sik sik sarilmas:

Tezgahta dokunan halilarin dokunmus kisimlari uzadikga dokuma zorlagir Bu
nedenle hali dokuma sirasinda halinin dokunan kisimlarinin  zaman zaman
merdaneye sarilmast gerekir. Halinin dokunan kismi sarilmazsa;
a) Kirkit vurma mesafesi kisalacagindan kirkitin sikistirmast tam  olarak
yapilmaz.
b) Dokunan kisim gok yiiksek olunca hah enine gekme yapar

¢) Dokunmus kisim yiiksek olursa kirkit darbesinden dolayi halinin patlama

ihtimali gogalir.
d]

=

Dokunmug kisim yiiksek oldugundan esneme olacag igin makasla diizgiin bir
kirkim yapilamaz (Ozel 1986).
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2.1.5.17. ilme ipliklerinin kesilmesi

El dokumasi halilarda digim atildiktan sonra ilme iplikleri elle koparmak ve
bigakla kesmek sureti ile iki gekilde koparihr. ilmelerin el ile koparilmasi halinin
daha seri dokunabilmesi igin yapilir. Ama ilmeleri el ile koparma sonucunda;

o {Ime uzunluklari her yerde ayni olmaz ve gogu kez ilmeler ¢ok uzun kalir. Bunun
sonuncunda da kesim sonucu fire olarak atilan ilme ipligi miktan artar.

o ilmeler gekerek koparildigmdan uzar ve incelir, hali gereginden fazla oturur. Bazi
durumlarda gekme sonucu gozgi tizerinde hig ilme ipligi kalmaz. O diigimiin yeri
bos kalir. Bu durum yiizey gorinimunii bozar (Yazicioglu 1992).

flme ipliklerini koparirken bigak kullanmak daha dogrudur. Ama bigagin dogru

kullaml 5l lidir. Bigak kull iki gekilde olur;

o Bigagmn ilme ipligine yukandan agagiya dogru vurarak kesilmesi. Bu kesimle
dugiimin, ¢ozgii tellerine iyice oturmasi saglanir. Ve ilmelerin arkalari, halinin
arka yizeyinde dizgin bir yizey meydana getiri. Bu durum ilmelerin
kopariimasinda en ideal durumdur.

o Bigag kullanmanin bagka bir yolunda ise dokumact bigagt bir yandan diger yana
dogru vurarak ilme ipliklerini keser. Bu yanlis bir bigak kullanma seklidir.Bu
durumda ilme iplikleri ¢dzgilye tam oturmayacagindan ve kirkit darbesi ile
oturmayan ilmeler arkaya dogru kayma yaparak halinin arkasinin bozuk gikmasina

neden olur.

El ile koparma sonunda olusan hatalari ortadan kaldirmak igin bigak kullanimi
yapilmali ama bigak dogru bir gekilde kullamlmaldir (Ozel 1986).

2.1.5.18. Cozgiiniin avug icerisinde toplanmas:

El dokumas: hali iretiminde ok yapilan ve yanlis olan uygulamalardan birisi de

1 salanving 1 dq

gozgiiniin avug igerisinde toplanarak dugi $ p Bu isleme

ivitleme denir. Bu iglem sonucunda; gozgiileri bir elinin igerisinde topladig1 igin
gozgil ipliklerinin esit aralikhi taksimati (paylastirma) bozulmus olur. Ve dokunan

halida enine gekme meydana gelir. Ayrica iplikler el ile koparilmasindan kaynakl
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birgok hata olusur. Bu nedenden dolay: ivitleme engellenmelidir

(Yazicioglu 1992).

2.1.5.19. Sira atlamasi

Dokumacilar dokumakla yikimlu olduklari halilari daha ¢abuk bitirebilmek
amaciyla belirli araliklarla, belirli siralari dokumadan bir sonraki sirayi dokurlar. Bu
bir dokumaci hilesidir. Sira atlamas: sonucunda,

a) Halinin boyu olmasi gerekenden kisa olur.

b) D deki motiflerde t Imalar, defor yonlar ortaya gikar.

¢) Dokumaciya hak ettiginden daha fazla isilik iicreti 6denmis olur.

Bu sakincalari ortadan kaldirmak igin dc sira atlayip atlamadigi dokuma

esnasinda zaman zaman kontrol edilmeli ve hali bitiminde de hahmin sira sayisi

sayilarak olmasi gereken sira sayisi kargilastirilmalidir.

2.1.5.20. Kenar drgiisiine atkinin ge¢mesi

Halinin boyuna gore iki kenarina yapilan kenar orgiisii uygulamada genellikle 2-5
¢ift ¢ozgii ile yapilir. Kalin atks, kenar 6rgiisii i¢in ayrilan ¢ozgi telinin sonuncusu
ile birlikte kenar orgi ipi ile drilmelidir (Ozel 1986). Bu yapilmazsa toprakealik ile
kenar orgusu arasinda bag kalmayacagmdan kenar orgiisii kisa zamanda kopar.

Bunu 6nlemek igin atkinin kenar 6rgiisii ile birlikte oriilmesi gerekir.

2.1.5.21. Ince atkinin (déke, gayar) iyi yapilmas:

Bir el dokumas: hahda iggiligin kalitesini ortaya koyan en énemli unsurlardan birisi
basma alti denilen ince atkinin atilma seklidir (Yazicioglu 1992). Ince atki gok bol
vurulmugsa halinin arkasina ¢ikar. Buna atki figking: denir. Atk fisking: halinin

arkasim piriizlii hale getirdigi igin hahnmin kalitesini diigiiriir. Aym zamanda bu

tull dq sind, | d

figkiran atkilar quriy ya da

kesileceginden halmin 6mriniin kisalmasina neden olur. Ince atki efier gergin
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vurulursa, bu kisimlarda ilmeler kalitesinde oturmaz. Buna da dipperi (kirik) denilir.
Halinin havh yiiziinde sag yivi gibi yarilmalar meydana gelir. Bunun énlenmesi igin

ince atkinin normal gerginlikte atilmasi gerekir (Ozel 1986).

2.1.5.22. Hah dokunan ortam

Hali dokunan ortam her seyden once aydinhk, ferah, havadar ve tozsuz olmalidir.
Ortam higbir sekilde nemli olmamalidir. Nemli ortam 6ncelikle dokumacilarin
saghg agisindan zararlidir. Calismak igin asgari sartlari saglayan bir ortamda
dokumaci huzur iginde cahsir. Bu da kaliteyi dogrudan etkiler. Ayrica nemli

i

ortamda iplikler sl klarindan kirkitleme hali olmasi gerekenden fazla

oturacaktir. Bu nedenle hem dokumacilarin sagliklarini korumak, onlarin uygun bir
ortamda huzur iginde ¢aligmalarim saglamak halilarin hem de dokuma kalitelerinin
yikseltmek  bakimindan  ¢alisma  ortamimin  iyilestirilmesi  gereklidir
(Yazicioglu 1992)

2.1.6. El dokumas: hali onarmm iglemi

Yukarda amlan bu islemlerden herhangi birinde yapilacak hata halimn kalitesini
digirir ve birgok hatamin olusmasim saglar. El dokumasi bir hahda iscilikten,
desenden ve hammadden kaynaklanan pek gok hata vardir. Tirk Standartlar

Enstitisinin yaymlamig oldugu ‘El Dokumasi Tirk Halilari® isimli TS 43 No’lu

(1992) darda gore el dok halilarin dok d: ydana gelen atki
fisking, dipperi (kirik), potluk, abraj, yirtik, yanik, kenar farki gibi 22 gesit hata
belirtilmektedir ve bu hatalar halilarin kalitesini digiirmektedir. Bu hatalarin
dokuma yaparken saydigimiz onlemlerle en aza indirilmesi mimkiindir fakat,
dokuma sirasinda olugan hatalarin diizeltilmesi ¢ok zor olmaktadir. Bu nedenle el
dokumast hali onarimi dokuma sonrasinda hallarin hatalaninin  diizeltilmesi

agisindan olduk¢a 6nemlidir.

Ayrica halt onarimu eski, yipranmig halilart da yeniler ve kullanim émriint uzatir.

Bunun yam sira bazen hali dokunurken dokumacinin isini gabuk bitirmek istemesi
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nedeni ile yanliy yapilabilmekte ya da eksik kalabilmektedir. Bu da halilarimizin
kalitesini disiirir ve kullamm 6mriini kisaltir, Hali onarimi bu sekilde eksik ve

hatali kalmig halilar1 da onararak yenilemektedir.

El dokumasi halilar saglam, dekoratif ve el gine dayali ol dan

dolay: pahali olmakta ve uzun yillar yasayabilmekte, vasadikca degerlenmektedir
El dokumasi halilarin en 6nemli 6zelliklerinden olan dayamiklilik, el dokumast
hahlarin pahali da olsa alici bulmasina neden olmug ve uzun yillar yagamasini
saglamistir. Fakat halimin  omriini etkileyen en onemli faktorler, halinmn iyi
dokunmus, iyi kalitede olmast ve kullanim kosullaridir. Eger el dokumasi halilar
iyi kalitede dokunmamus ise ¢abuk deforme olacaklardir Ayrnica halinin dokuma
sonrasinda dogru kullaniliyor ve korunuyor olmasi hahlanin émirlerini uzatan

onemli bir etkendir.

Ulkemizde gegerli olan kabullere gore, diinyada korunacak degerler “dogal ve
kultirel varliklar” kavrami iginde toplanmaktadir. Korunacak degerler “taginir” ve
“tasinmaz “ kultir varliklart olarak iki ana bolimde incelenmektedir. El dokumas:
halilar ve diger el sanati iirinler taginabilir kiiltir varliklari sinifina girmektedir
( Ahunbay 1999).

Bu koruma konservasyonun bilinmesi ve uygulanmas: ile miimkiin olabilmektedir.
Konservasyon,objenin  gevre kosullarini  kontrol altina  alarak  bozulmasim
yavaslatma islemidir. Konservasyonun amaci, geri déniisiimii olabilecek iglemlerle
objeyi bulundugu haliyle koruyarak bozulmasimi, girimesini durdurmak veya
yavaglatmaktir. Kisaca konservasyon yapilan en zararsiz islemdir ve objeyi miimkiin
olabilen en az degisiklikle korumaya galismaktir (Anmag 1999). Liflerin insan eli ile
giysiye, mefiusat riinlerine, dekoratif ve sanatsal iiriinlere déniigtiirilmesi
medeniyet tarihi kadar eskidir. Bu iriinlere olabildigi iyi bakilmalid
(Mailand 1980).

Tagidiklan estetik, kiltiirel ve tarihsel nitelikleriyle gegmis kiiltiirlere ait bilgiler

igeren, bu ozellikleri ile belgesel degere sahip olan eski eserlerin yasamalarim
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siirdiirme  gabasina  bilingli bir restorasyon olgusu cevap verebilmektedir.
Restorasyon olgusuna tarihsel perspektif igerisinde baktigimizda; insanoglunun
gegmis kugaklara ait estetik ve tarihsel niteliklere sahip trinleri evrensel bir miras
olarak kabul edip, onlari koruma-onarma yoluyla gelecek kusaklara aktarma
gerekliligi, tarih boyunca duydugu gorilmektedir ( Ozkose 1996).

Restorasyon, iilkemizde genellikle mimari eserler igin kullanilan bir terim olarak
karsimiza gikmaktadir. Fakat restorasyon her tirlii eserde kendisine bir uygulama

alan1 bulabilmektedir. El dokumast halilar da bu alan igerisindedir

Restorasyon, sozlik anlami ile “elden gegirmek” anlamina gelmektedir. Genel bir
tamm yapilacak olursa restorasyon; bir objenin eksik kisimlarim tamamlayarak
orijinal objeden ayirt edilmesi hemen hemen imkansiz bir onarim yapma iglemidir.

Amact ise; efer olanak varsa objeyi eski fonksiyonuna ulagtirmaktir ( Anmag 1999)

Kiigitk (1999) ise restorasyonu “Arkeolojik ya da sanat degeri tasiyan bir eserin
ozgiinligine zarar vermeden gelecek kusaklara aktarmak igin yapilan zorunlu

idahaleler” olarak | 14,

Konservasyon ve restorasyon tanimlarindan sonra onarimin tamminin da yapilmast
gereklidir.  Oriental Rug Repair kitabmin yazan Peter Stone onarimi, gergek
restorasyon ve konservasyon arasinda anlagma zemini olarak tammlamaktadir. Bir
baska deyisle onarim, konservasyon ve restorasyon arasindaki kopridir ve farkl
amaglara gore bazen restorasyona bazen konservasyona daha yakin olur

(Anmag 1999).

Hali onarimi sayesinde kullanim sonrasinda ortaya gikan tahribatlar, bunun yant sira
dokuma strasinda ortaya gikan pek gok hata giderilmektedir. Hatasi ve tahribat:
giderilmig hali hem yenilenmis, hem de yeniden hayat bulmus olur. Eski halilari

q

bize yeniden kazandiran, hatali hahlari hatasiz yap dolay1

yiikselten hali onarm iglemi oldukga onemlidir. Birtakim teknikler kullanilarak

yapilan hali onarimi, el dokumasi halilarin dokunmasi sirasinda  gerekli olan
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ustaliktan daha fazla ustalik, beceri ve itina istemektedir. Yapilan isin dogru ve
eksiksiz yapilabilmesi ile kiiltiirel degerlerimizin dogal yapilarimin bozulmadan

yenilenmesi i¢in olduk¢a dnemlidir

Hali onarimt giinlerce siren bir galisma istemekte ve sabirlt olmayi
gerektirmektedir. Cunkii onarilan kisimlarin - ashna uygun olmast kaliteyi
artirmaktadir (Karahan 2000). Fakat hem dokuma yapan hem de eski yipranmis
halilara hayat veren hali onarimina daha dogrusu mirasimiza sahip gikan nadir ama

en 6nemli merkez olan Aksaray ili Sultanham beldesi bu isi hakkiyla yapmaktadir.

El dokumas: hali onarimi, ince emek isteyen oldukga zor bir islemdir. Bu nedenle
hali onarimimi yapacak kisilerin hali ve hali onarimi konusunda yeterli bilgi ve
deneyime sahip olmalar gerekmektedir. Yapimi emek ve zaman isteyen bu islemi
yapan yer ¢ok azdir. Fakat Aksaray ili Sultanham beldesi 1983 yilindan bu giine
kadar yapmis oldugu hali tiretimi ve onarimi ile adimi tiim diinyaya duyurabilmistir.

Beldede eski, yeni, her tiirlii hata ve tahribat gerektigi 6lgiide onarilmaktadir.

2.1.7. El dokumasi hahlarin bakimi ve korunmasi

El dokumasi halilar oldukga kiymetli iiriinlerdir. Her biri bir sanat eseridir. Yogun
emek harcanarak 6zenle dokunmug olan halilar genellikle yaygi olarak kullanilirlar
Dolayisi ile sirekli olarak basing etkisi altinda kalmakta ve cok fazla
kirlenmektedirler. Bu nedenle 6nemli miktarlar 6deyerek satin alman halilarin
mimkiin oldugu kadar iyi korunmasi, bakilmasi béylelikle onlarin daha fazla hizmet

51 1 Hanahil

etmelerinin ¢ tadir. Bunun i igin bir takim

6nlemlere basvurulabilir. Yazicioglu (1992)’de halilanin bakim ve korunmas: igin

gereken kurallar su gekilde siralanmaktadir;

Halilarin bakim ve korunmasi i¢in uyulmas: gereken kurallar

* Her halida havli yiizeyin bir yatig yonii vardir. Halilar havli yiizeyin yatig yoniine

dogru sipiirilmelidirler. Eger temizlikte elektrikli siipiirgeler kullaniliyorsa hali
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once havll yiizeyin yatig yoniinde, sonra ters yonde ve tekrar yatig yoniinde

stpuriilmelidir.

Bir el dokusu hali oncelikle kenarlarindan eskimeye baglar. Bu nedenle el
dokumasi hali satin alinirken saga@l uzun olanlar tercih edilmelidir. Ayrica
kullanim sirasinda hahlarin sagak kisimlarinin halinin altina kivrilmasi son derece
yanligtir. Ciinkii kiviilmig olan sagaklar kivrim yerlerinden kolaylikla kopabilirler
ve hali kolaylikla giti ve kilim kisimlarindan sokiilerek eskimeye baslar. Bir el

1 q — baaladis

dokumasi halida giti ve kilim k IV y anda tamir

edilmelidir.

El dokumasi halilarin temizligi igin elektrikli siipiirge ya da firga kullaniimali,
silkme ve dovme yapilmamalidir. Ciinkii sopa ile doviilerek yapilan temizlik
sonucu halinin birgok yerinde atki ve ¢ozgi iplikleri kinlabilir. Eger halinin
doviilerek temizlenmesi gerekliligi varsa dovme islemi tenis raketine benzer

raketler ile yapilmahdir. Ciinkii bu durumda kuvvet uygulanan yizey

genisley inden ipliklerin kinl oniine gegilir ve daha fazla toz ortamdan
uzaklagir.
o Halilarin izl i amact ile it den birisi de halilari sicak,

deterjanli sular ile silmektir. Fakat bu halinin kegelesmesine neden olacag: igin
gok sakincahidir. Cinkii kegelesmis bir tirin asla ilk haline geri donmez. Bu

i ile yik dir. Eger

nedenle en iyi yontem halilarin kuru izl

halilar asit ya da krom boyalar ile boyanmus iplikler ile uretilmisler ise hafif sirkeli

su ile silmek renklere parlaklik ve canlilik kazandir.

El dokumasi halt ipliklerinin, boyanmasinda kullanilan boyalarin 6zellikle 151k ve
sirtinme hashklarnm yiiksek olmasina dikkat edilmelidir. Ancak yine de halilarin
direkt giines 15181 etkisi altinda kalmalan onlenmelidir. Ciinkl direkt gines 15181

halilarin renklerinde mutlaka bozulmalar meydana gelir

Halilarin en biyiik ve onemli zararlisi givelerdir. Giive tarafindan yenilmis bir
hali lime lime dokilir. Birgok bolgede giivenin zarar miktarina bagl olarak
degisen biyiiklerde delikler olusur. Bu nedenle halilarin giivelerden korumak
gereklidir.giive ile miicadelede degisik yontemler kullanihir

Bunlar;



o Ilagla miicadele, halilari en az bir kez giive olduriici ilaglar ile ilaglamak gerekir

o Naftalin kullanimy, halilarin belirli donemlerde naftalinleyerek diirmektir. Ancak

naftalin zehirli bir maddedir. Bu nedenle naftalinl

is hali rulolarim yatak odasi,

1 4 o Ainal

oturma odast gibi siirekli da dep k gerekir. Uzun sire

kullamlmayacak halilarin belli bir zaman sonunda naftalinin etkisi azalacagindan,
halilarin agihip tekrar naftalinlenmesi gerekir.

o Havalandirmak, halilarin iki haftada ya da ayda bir kez giines 15181 bol bir ortamda
havalandirmaktir. Cuinkii give karanhk los ve nemli ortamlari sever, ginesli

havadar ve aydinlik ortamlardan ise kagar

® Uzun zaman kull yacak halilar depolamirken havli yiizeyleri iist iste gelecek

sekilde dizgin bir gekilde ust iste konarak saklanmahidirAma bu sekilde
saklamada da zaman zaman hali istifi bir yerden bir bagka yere aktariimali bu

suretle halilar havalandinimalidir.

® Halilarin kull. omrini k igin, kull. lan sirasinda zeminle dogrudan

dogruya temas etmelerini énlemek gerekir. Bunun igin zeminle hali arasina bir 6rtii
serilmelidir. Ayrica diigiim sikhii fazla, ince halilann tizerine koltuk kanepe gibi

Aot nniniloaalidh

agir egyanim k I k Bu egyalarin zorunlu olarak konulmast

gerektiginde ayaklar altina kege benzeri ve biraz genis yiizeyli malzeme konarak
ayaklarin hali iizerinde iz yapmasi onlenmelidir
e Halilari nemli ortamlarda higbir sekilde birakmamak gerekir Nem birgok

mikroorganizmanin ideal galigma ortami bulmasi igin énemli bir etkendir. Ayrica

R 1 5

giiriimeler mey gelir.Bu

siirekli nemli ortamda bulunan

Tord

nedenle hahlarin t ortamin nispi inin %70 ya da daha az olmasina

dikkat edilmelidir.Yine yaygi olarak kullandan halilardahalilarin  radyator
altlarma  gelen kisimlarinin  radyatorden damlayan sularla 1slanmamast
saglanmalidir.

o Dikkat edilmesi gereken kurallardan biri de saksi gigeklerinden akan sularla
halilarin 1slanmasint onlemektir. S6z konusu 6nlemlere dikkat edildigi taktirde
hahlardan ilk ginki gizel ve canli goruntiileri ile yillarca yararlanmak

muiimkiindiir.
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2.2. Kaynak Ozetleri

Bu bolimde konu ile ilgili kaynaklarin ozetleri tarih swrasi goz Oninde

bulundurularak sunulmustur.

Esberk (1947), bu kitabinin ilk bolimiinde ev ve ev kadimn tarifini yapmis ve ev
kadinin yapacag isleri temizlik, mutfak geregleri ve yikama seklinde siniflandirmig

ve nasil yapilmasi gerektigini agiklamsgtir.

Ikinci bolimde koyli el sanatlarmi tammlamus, yinlerin egirilmesi, kullamlan
aletler, ipliklerin gileler haline getirilmesi, bitkisel lif maddeleri ve bunlarin iplik
haline getirilmesi iglemleri agiklamis, bu bilgiler fotograflarla desteklemistir.
Agartma ve boyama igleri agiklamis, birgok bitki ve yapma boyalarla yiinlerin
boyanmast ile ilgili bilgiler vermistir. Ugiincii bolimde 6rme islerini, anlatmis ve
resimlenmistir. ~ Arastrmanin  dordiincii bolimiinde igne islerini anlatmis ve

resimlenmistir.

Aragtirmanin beginci b inde yazar, el dok lig1 hakkinda bilgiler vermis,

dc tarifi, dok orgi gesitleri anlatilmig, dokumaya hazirlik

asamalarini agiklamigtir. Arastirmada ayrica hali ve kilim isleri anlatmig bu islemler
arasindaki farklar agiklamig, halilann siniflandirilmasi yapilmis, halimin yizey
boliimleri, koy hali drnekleri, motifler ve desen diizenlemesi anlatmig ve halt yapim
agamalarini agiklamigtir. Aragtirmanin son boliimiinde kilim isleri ve mutaf islerini

agiklamugtir,

Altinbag vd (1979) aragirmada koy el sanatlarimn ilkemiz agisindan onemi
vurgulamig ve tlkemizde koy el sanatlarnmin yaygin olma nedenlerini anlatmustir.
K6y el sanatlanm smiflandirmug, koy el sanatlan uzmanlarimin  gorevleri
agiklamistir. Koy el sanatlart iginde onemli bir yere sahip olan el dokumas
haliciigin en onemli ekonomik gelir saglayan sanat dali olduguna deginmis,
iilkemizde nerelerde yapildigi ve yogunlugunu agiklamistir. EI dokumas: halilar,

T 14, talizail

uretim sekline, ye, arag ve yerlere, kalitelerine ve
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desenli olup olmadiklarina gore simiflandirmigtir. Hali yiizeyinin boliimlerini
siniflandirmig ve sekillerle agiklamustir. Aragtirmada hali dokunusu, digim gesitleri,
hali 6rnekleri, motifler ve desen yapimu agiklamigtir, Hahlarda goriilen bozukluklar

anlatrmig, halilarda kalite ve standarda deginmistir

Kitabin diger boliminde Siirt battaniyeleri, tepme kegeciligi anlatmuis ve kepenek,
kege yaygi, seccade, bashk olarak siniflandinilarak agiklamistir. El dokumacihgina
da deginilen arastirmada, dokuma gesitleri yekillerle agtklamusgtir. Kilim, cicim, sili
igleri ve mutaf isleri hakkinda bilgiler vermistir. Aragtirmada ayrica, lif, iplik ve
dokumanin boyanmasi, boyar madde ozellikleri ve bayama teorilerini agiklamis ve
boyar maddeler simiflandirilarak agiklamugtir. Arastirmanin son bélimiinde bitkisel
oruciiliigiin  tarihsel gelisimi, oriiciliikte kullanilan hammaddeler ve &rme

yontemleri hakkinda bilgiler vermistir.

Mailand (1980), tekstil iiriinlerinin korunmasinin, konservasyonun tanimi, énemi
yapilmus, tekstil drinlerinin bakim, ve saklama sirasinda dikkat edilecek hususlar
swralanmigtir.  Tekstil driinlerinin korunmast igin, yapilan 1s1 kontrolii, 11k
(aydmnlatma), kif, temizleme (kuru temizleme, 1slak temizleme), buharla itileme,

depolama konular1 anlatilmig ve fotograflanmustir.

Ozel (1986), halicihgin tamm, atkr, ¢ozgi ve ilme tarifi yapilmis, halilarin

dok da kullanl: hlar ve gesitleri, hammadde, ve diger araglar

sekillerle agiklamigtir. Dok once yapilacak iglemleri siral

agiklamigtir. Ayrica kitapta halida desenin hazirlanigi ve uygulanmasi hakkinda
bilgiler vermistir. Arastirmanin diger bolimiinde halida kaliteyi etkileyen unsurlar

tek tek agiklamis ve mamul hali muayene esaslarini agiklamigtir,

Yetkin (1991), Turk hali sanat tarihinin ayrintili bir degerlendirmesini yapmug,
Selguklu halilarindan baslayarak, hayvan figiirli halilari, ilk Osmanli hahlarini,
Flaman ressamlanin tablolarinda gérillen halilari, klasik devir Osmanli halilarin

dugiim teknigi, boyutlar, yapildi hammadde, renk ve desen ézellikleri agisindan



incelemistir. Kesin gruplandirmaya girmeyen el dokumasi hahilan da ayrica ele

almigtir

Yazicioglu (1992), el dokumasi haliciigin tarihgesi ve iilkemiz igin Gnemine
deginmis ve haliciligin Tarkiye’deki durumu 6zetlenmistir. El dokumasi haliciligin

B e T

i Giretim si lerini, Tiirkiye’deki sorunlarini anlatms, hali dokumada

kullanilan arag, geregleri, halilarda desen ve desen hazirlama teknikleri, Hali
dokuma teknikleri ve halilarda bitirme islemleri hakkinda bilgiler verilmistir. Ayrica
el dokumasi hahlardaki standartlar, halilarin kalite kontrol esaslari, halilarin bakim,

korunmast ve el dokumast halilarin onarimu ile ilgili yontemlere deginilmistir.

Ahunbay (1999), koruma distincesinin gelisimi ve kuramsal temeli, korunacak
degerler ve degerlendirme dlgiitleri hakkinda bilgiler vermistir. Anitlarda bozulmaya
neden olan etkenler, restorasyon oncesi yapilan caliymalar, restorasyon projesinin
hazirlanmasi, restorasyon tekniklerini agiklamistir. Tarihi gevre koruma kavrami,
kiiltiir varliklarinin korunmasi ile ilgili orgitlenme, yasalar ve koruma egitimi

hakkinda bilgiler vermistir.

Anmag (1999), tekstil iirinlerinde konservasyon ve restorasyon islemlerinde karar
verme olgiitleri hakkinda bilgiler vermis, konservasyon, restorasyon ve hali onanm
terimlerini tammlamig, bu iglemlerin ne zaman, nasil ve neden yapilmas: gerektigi

konusunu incelemistir
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3. MATERYAL VE YONTEM

3.1. Materyal

Aragtirmanin materyalini, Aksaray iline bagh Sultanhami beldesinde yapilan el
dokumasi halilarda hali onarim islemi, onarilan halilar, onarimda kullanilan araglar

ve hammadde ile onanim agamalarim kapsamaktadir

Bu amagla Eylil 2003 tarihinde Aksaray ili Sultanham beldesine gidilerek 6n

¢alisma yap ir. Bu o6n cal d Itanh Belediye Bagkani ile yapilan
kargilikli goriismeler sonucunda beldenin ekonomik, sosyal, egitim durumu, turizm
olanaklari, beldedeki hali onarimmin gelisimi ve bugiinkii durumu hakkinda bilgiler

edinilmigtir.

Ocak 2004 tarihinde beldeye ikinci bir seyahat yapilmis ve Aksaray ili Halk Egitim
Merkezi, Sultanhani belediyesi ve beldede bulunan 5 onarim atolye sahipleri ile
yapilan karsilikli goriismelerde beldede kigiklu buyikli iki yiz atolyede iki bin
kisinin cogunlugu yurt disindan olmakla birlikte ilkenin degisik yerlerinden

toplanan bir gok hata ve tahribati barindiran 75 adet hali incelenmistir.

Hali onanmui ve uygulamasi konusunda daha genis bilgi edinebilmek i¢in Haziran

2004 tarihinde beldeye digiincii bir seyahat yapilmistir. Beldede bulunan atélye

1 tianhaii haldasiad

sahipleri ile yapilan karsihikh gorigmeler yapilan

hali onarim

1, onarimda kullamlan arag ve | ddeler hakkinda bilgi

alinmistir. Ayrica bu bilgiler fotograflarla belgelenmistir.
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3.2. Yiontem

3.2.1. Sultanh beldesinde el dok hali- kilim onarimi, onarm islerinin
beldede gelisimi ve bugiinkii durumu

Bu bolimde konu ile ilgili kaynak taramasi ve Sultanham beldesinde faaliyet
gosteren 5 atolye ile yapilan karsilikli goriigmeler sonucunda hali-kilim onariminin

gelisimi ve bugiinkii durumu agiklanmaya aligimustic

3.2.2. Halh onanim teknigi

Kargtlikli goriisme yontemi uygulanarak atolye sahipleri ile yapilan gorigmelerde el
dokumasi hali onarimda kullamlan hammadde, araglar, halilara yapilan ilk iglemler,
hali onanm asamalari ve bitirme islemleri agiklanarak elde edilen bilgiler
fotograflarla belgelenmistir. Fakat, atolyelere gelen el dokumasi halilarin onarimlari
gumrigiin verdigi siire zarfinda yapildiktan sonra teslim edilmektedir. Bu yiizden

onarilan halilarin onarim éncesi ve onarim sonrasi fotograflar tespit edilememistir.

3.2.2.1. El dokumasi hah onariminda kullamilan hammadde

Beldede yapilan gezi ve incelemeler sonucunda beldede bulunan atolye sahipleri ve
onarim ustalarindan kargilikli goériigme yontemi ile elde edilen bilgiler sonucunda el
dokumasi hali onariminda hammadde olarak kullamilan iplik hakkinda bilgiler

sunulmug ve bu bilgiler fotograflarla tespit edilmigtir.

3.2.2.2. El dokumas: hali onariminda kullamilan araglar

Beldede yapilan gezi ve incelemeler sonucunda beldede bulunan atélye sahipleri ve
onarim ustalarindan kargilikh goriigme yontemi ile elde edilen bilgiler sonucunda el
dokumast hali onanminda kullamlan araglar; tezgah, ¢ivi, ¢ekig, dikis ignesi, tig,
pense, makas, tel firga, iiti, pirmiiz, biz hakkinda bilgiler sunulmus ve bu bilgiler

fotograflarla tespit edilmistir.



3.2.2.3. Onanilmay: bekleyen el dokumas: halilara yapilan ilk islemler

Atolye sahipleri ve onanm ustalan ile yapilan karsilikli goriismeler ve atolyelerde
yapilan gozlemler sonucunda onarilacak halilara yapilan ilk islemler, tozlarindan
arindirma, yikama ve kurutma, iplik segimi, renk tespiti islemleri agiklanarak ve

fotograflarla tespit edilmistir.

3.2.2.4. El dok hali onarim lar

Sultanhani belediye bagkami ve beldenin iki biyik atolyesi ile yapilan kargiliklt
goriigme yontemi kullanilarak belirlenen el dokumast haliarin atdlyelere nasil
geldigi, halilann onarim durumlanna gore uygulanan onarim  asamalari

belirlenmistir. Elde edilen bu bilgiler fotograflarla belgelenmistir.

3.2.2.4.1. Hal hatalar1 ve onarimlan

Tiirk Standartlari Enstitisi’nin, “El Dokumasi Tirk Hahlan” adi altinda TS 43
(1992) numara ile yaymladig 22 gesit hatayr tanimlayan standart esas alinarak hal

hatalan degerlendirilmis ve onarimlarim I kl ligal ir. Ayrica

fotograflarla tespit edilmistir

3.2.2.4.2. Yipranmms eski hahlar

Beldenin iki biyiik atolyesi ile yapilan kargilikli gorisme yontemi kullamlarak
belirlenen eski, yipranmig el dokumas: halilarin onarim asamalan Yazicioglu (1992)

esas alinarak agiklanmig ve fotograflarla tespit edilmistir.

3.2.2.4.3. El dokumasi hahlarin yiizey boliimlerinde dokuma sirasinda ya da
kullanim sonrasinda olusan eksiklik ve hatalarin onarimi

Beldenin iki biiyiik atolyesi ile yapilan karsilikli goriisme yontemi kullanilarak

belirlenen el dokumas: halilarin yizey bolimlerinde dokuma ya da
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kullamm sonrasinda olusan eksiklik ve hatalarin onarimlarim asamalari Yazicioglu

(1992) esas alinarak agiklanmis ve fotograflarla tespit edilmistir.

3.2.2.5. Onanlan hahlara uygulanan bitirme islemleri

Atolye sahipleri ve onarim ustalari ile yapilan kargilikli gorismeler ve atolyelerde
yapilan gozlemler sonucunda elde edilen bilgilere gore onarilan halilara onarim
sonrast yapilan bitirme islemleri kaba kesim, halinin tiiylerinin firgalanmasi, ince
kesim, yikama, piirmiizle yakma, iti, ince bitirme islemleri, gerdirme ve depolama

islemleri tek tek incelenmis ve fograflarla tespit edilmistir.
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4. ARASTIRMA BULGULARI

4.1. Sul Beldesi El Dok Hal-Kilim Onarnm, Onarim
Islerinin Beldede Gelisimi ve Bugiinkii Durumu

Sultanhani’nin diger ticari faaliyetleri disinda beldenin gegimini sagladigi en Gnemli

sektorlerden biri olan, hali imalati ve hali onarim faaliyetleri de yurtici ve

yurtdiginda beldeni gl ir. Yurtdigindan ve ilkenin farkli
bolgelerinden gelen eski yipranmig ve yeni hatali halilar onarilip diger bir ifade ile

restore edilerek evlerine yollanmaktadirlar.

Beldenin en bilyiik atolyelerinden biri olan Sultan Saray Hali yetkilileri ile yapilan
karsilikli goriigmeler sonucunda hali onariminin baglamasi, Sultanhanli Hasan usta
gergeklestigi
Istanbul’da, Ermenilerden hali onarimin 6grendigi, Sultanhani’na gelerek yegeni

isimli bir kisinin 6nciiliigiind Imaktadir. Bu kiginin yillar 6nce

olan Omer Solak’a bilgilerini 6grettigi ifade edilmektedir. Ve boylece bugiin igin
beldenin 6nemli atélyelerinden olan ve tiim dinyada tanman “Sultan Saray Hali”

isletmesi 1983 yilinda kurulmustur.

Nifusu yaklagik on bin olan beldede1980°li yillardan beri hali onarimi yapilmakta
ve bu nifusun yaklagik olarak iki bini; erkek hali onarim usta ve giraklarindan

olugmaktadir

Beldede halk egitim merkezinin agmis oldugu 2 adet hali-kilim onarim kursu
bulunmaktadir. Bu kurslardan onarim ile ilgili teorik egitim alip, atolyelerde
aldiklar: bu teorik bilgileri pratige dokerek kendilerini gelistiren kursiyerler, bir

meslek edinmektedirler.

Nifusunun biiyiik boliminin hali tamirinden gegimini sagladig beldeye, yaklasik
200 irili ufakh atolyede, ABD, Ingiltere, Almanya, italya ve Fransa basta olmak
uzere, birgok tilkeden onariminin yapilmast igin her yil binlerce el dokumas: halisi
getirilmektedir. Bu halilar atolye sahiplerince yurt digindan toplanarak ya da

Istanbul’dan aracilar vasitasi ile toplanarak atélyelere gelmektedir. Onarim igin
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gelen halilarin gogunlugu yurt digindan gelmekle birlikte iilkemizin degisik
illerinden de beldeye hali gelmektedir. Ulkemizde hali onarimi konusunda yeterli
bilgi sahibi olunmadigindan hali onarimina ilgi gok yoktur. Fakat Sultanhani bugiin

yurt diginda bilinen en 6nemli hali — kilim onarim merkezi durumundadir.

Beldede, 1997 yilina kadar yilda ortalama 30 bin metrekare hali ve kilim dokunmus
ve bu halilarin 6nemli bir kismi da Avrupa tilkeleri ve ABD'ye ihrag edilmistir. Hali
sektoriine giren Uzakdogu'nun, Tirkiye'nin yurt digindaki pazarlarin ele
gegirmesinin ardindan, 1997 yilindan sonra hali dokumasi azalmaya baslayan
beldede, bugiin yilda yaklasik 5 bin metrekare el hahs: dretilirken, bu alanda usta

olan yiizlerce kisi iiretimden, hali tamirine yonelmigtir.

Sultanhami Belediye Baskan: ile yapilan karsilikli gorismeler sonunda beldede
gesitli iilkelerden gelen halilarin onarilarak gonderildigini, Sultanhant'nin diinyanin
en biiyik hali onarm merkezi oldugunu ve iiretimdeki tecribenin, tamirde
degerlendirildigi ve beldede yagayanlarin %70'i hatta daha fazlasinin hali tamirinden

gegimini saglamaktadir.

Tamir edilen halilarn teslimi sirasinda hangi béliimiinin onarimdan gegtiginin bile
anlagilamadiini belirten belediye bagkani, tretim kadar tamirde de ortaya g¢ikan

kalitenin, beldeyi, dinya capinda iinlii yaptigini belirtti.

Atolye sahipleri ile yapilan gorusmelerde hali onariminin, eskiligi ve uizerindeki
tahribata gore 15 gin ile 3 ay arasinda zaman aldift ve eskiligine gore onanm
maliyetlerinin 500 ile 5 bin dolar arasinda farklilik gosterdigi belirtilmektedir. Yeni
¢l halisinin onarimi ise kalitesine gore 150 milyon ile 5 milyar lira arasinda degistigi

belirtilmektedir

Belde belediye bagkam, beldede yilda milyonlarca dolarlik hali tamirinin
yapildigini, ancak yore halkinin iretim yapmak istedigine de belirterek, el dokumast

halilara eskisi gibi ihracatta tesvik beklediklerini, ok ucuza piyasaya giren Cin ile



miicadele edemediklerini belirtti ve halicihgin siirmesi igin bu konuda gerekli ilginin

gosterilmesi gerektigini belirtti.

Su anda beldenin 2 biyiik atolyelerinden biri olan “Sultan Saray Hali” igletmesinin
sahibi ve kardesleri yilda yaklagik 300-500 par¢a halinin onarimim yaptiklarini,
yapilan bu onarimda fiyatin pazarlik sonucu belirlendigi belirtilmektedir. Ortalama
bir halinin tamiri igin aylik 500 milyon istendiginmi fakat bazi sartlarda bu fiyatin
degisebilecegi belirtilmektedir. Hali onariminin, halinin durumuna gore aylar hatta
bazi hassas halilar i¢in 2 yil bile surdiiguni soyleyen atolye sahipleri, hali

onarimunin dokumadan daha zor bir i§ oldugu belirtilmektedir

Beldenin diger bilyitk igletmesi olan “Anadolu Hali” sahibi ve kardesleri de
beldenin gegimi ve kalkinmas: igin ugrasan isletmelerden bir tanesi. Bu iki biiyiik
isletme ve diger kugik isletmelerle birlikte, usta ve giraklanyla hali, kilim, sumak

gibi pek ¢ok el dokumasi iriinde var olan her tirli hata ve tahribat

onarilabilmektedir. Birtakim teknikler kullanilarak yapilan hali onarimi, el dokumasi
hahlarin dokunmasi sirasinda gerekli olan ustaliktan daha fazla ustalik, beceri ve

itina istemektedir.

Onarim i¢in gelen halilar islemleri bittikten sonra gumrigiin verdigi siire zarfinda

onarihp tekrar gonderilmektedir.

Tiim bunlar dikkate alindiginda yeni ve eski halilara yeniden hayat veren hali

R ifhant held

onarimi k da Aksaray ili gok onemli bir kaynak olacag:

gorulmektedir.

Beldede kugiiklii biyiiklii 200 isletme ve atolyelerde galigan binlerce usta ve girak
bulunmaktadir. Ilkogretimi bitiren erkek ogrenciler bu atolyelerde caligarak bir
meslek edinmektedirler. Fakat egitimlerini yarim birakan belde halk: igin egitim
seviyesinin diisiik oldugu soylenebilir. Bu islem el dokumasi hahlarimizin gelecek

nesillere taginmasini ve dokuma sirasinda yapilan hatalar sonucu digen kalitenin
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yiikselmesini saglar. Aksaray ili Sultanhani beldesi bu isi hakkiyla yapan nadir ve en

onemli belde konumundadir.

4.2. Hah Onarim Teknigi

4.2.1. El dokumasi hali onariminda kullamilan hammadde

Onarilacak halida hammaddeyi olusturan iplik iki sekilde kullamlmaktadir.
Bunlardan birincisi; eski, yipranmig, hurda kilimlerin sokiilerek kullanilmasidir. Bu
kilimlerin kullanim amaci eski dokuyu bozmamak, renk ve kalite farklarni
onlemektir. Farkli bolgelerden toplanarak atdlyelere gelen bu hurda kilimler onarim
ustalar: tarafindan sokiilir ve onarilacak haliya en uygun olam kullanihr. Burada
onemli olan onarilacak halimin iyi analiz edilmesi, iplik cinsinin, kalitesinin ve
dogru rengin tespitidir. Ancak, arastirma siresince beldede karsilagilan, onarilacak
halilar fotograflarla belgelenebilmistir.

Onarilacak halida iplik kullamminin ikinci sekli ise yeni egirilmis ipliklerin

kullanil dir. Bu kull amaci ise gesitliligin saglanmasi ve olanaklarin

artinlmasidir. Kullanilan bu iplikler beldede bulunan iplik fabrikasindan hazir olarak
egirtilen bu yinler sanilarak gileler ya da yumaklar olusturulur. Iplikler, onarilacak
halinin cinsine, yin, pamuk ve ipek olabilmektedir. Iplikler her hali cinsine ve
kalitesine uygun olarak segilir ve renk tespitinden sonra onarilacak haltya en uygun
renge boyanirlar. Boyanan bu iplikler onarimda ‘kullanima hazir hale gelmig olur.
Atla, ¢ozgi ve ilme ipliklerinin cinsi (yiin, pamuk, ipek) dogru saptanmali ve

uygulanmalidir.
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4.2.2. El dokumasi hal onariminda kullanilan araglar

4.2.2.1. Tezgah

Onarim yapilacak hata ya da tahribatin biiyiikliigiine gore kavak ya da giirgen
agaglarindan yapilmis gergevelerdir. Genelde 50x95 cm, 30x110 cm, 50x100 cm
dliilerindedir (sekil 4.1., 4.2.).

Sekil 4.1. Hali onarim tezgah (kiigiik)

Sekil 4.2. Hali onarim tezgahi (biiyiik)

4.2.2.2. Givi

Onarilacak halilarin tezgaha gerilmesinde kullanilan materyaldir.
(sekil 4.3.).
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Sekil 4.3. Halilarin tezgaha gerilmesinde kullanilan giviler

42.2.3. Gekig

Halinin tezgaha gerilmesinde kullanilan givilerin gakilmasinda kullanilir (sekil 4.4.).

Sekil 4.4. Civilerin gakilmasinda kullamilan gekig

4.2.2.4.Dikis ignesi

ince dokumalarda ilme atiminda ve cksik ¢ozgiilerin tamamlanmasinda kullanilir.
Farkh biiyiikliktedirler. Bu ignelerin delikleri bityiik ve uglar sivridir.



42.25.Tig

Ilme atiminda ve ¢ozgillerin arasindan gegirilen atkilarin gekilmesinde kullanilir
(sekil 4.5.).

Sekil 4.5. Atki gekiminde kullanilan ug

4.2.2.5. Pense

[gnenin dok gikar da ve givilerin tezgahtan sokiilmesinde
kullanilir (sekil 4.6.).

Sekil 4.6. Tezgahtan givi sokiilmesinde kullanilan pense
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4.2.2.6. Makas

Cozgil ya da atki ipliklerinin K inde ve hali oyul da kullanilir. Kirkim
makasinin yaklagik dortte biri buyiikligindedir.

4.2.2.7.Tel firca

Onanlan kisimdaki havlann digerleri ile kaynasarak aymi yiikseklikte olmasini
saglamak icin kullanilir.

4.2.2.9. Utii

Diizeltme ve onarimin oturmasini saglar. Hahlar tersinden dtillenir. Boylece hem

digiimler oturur hem de havlarin yatimt saglanmig olur (sekil 4.7).

Sekil 4.7. Hah onariminda kullamlan ati

4.2.2.10. Piirmiiz

Tamir edilen kismin uzun havlanm kisaltmak icin kullanilan tiiple gahgan yakma
aletidir (sekil 4.8.). Yakilan alan sonradan siiparilmelidir.
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Sekil 4.8. Piirmiiz aleti

4.2.2.11. Biz

Haliin igine gegirilen igne, yin, ilme ve ¢ozgiler gok sikiysa igne gegmekte
zorlamir. Bunun icin once biz, igneye gore kalin oldugundan igneye yol agar ve

ignenin ¢aliymasim kolaylastirir (Karavar 1999).

4.2.3. Onanilmay: bekleyen el dokumas: halilara yapilan ilk islemler

4.2.3.1. Tozlarindan armdirma

Onarim igin toplanmig olan yipranmus eski el dokumast halilar, 6ncelikle tozlarindan
anndirimast igin gekil 4.9.°da goraldigi gibi demirden kafeslere sahip, elektrik ile
caligarak dénen bir alet olan toz dolabina atihr. Bu aletin dénmesi ile halilar

tozlarindan arindirtlir.
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Sekil 4.9. Toz dolab1

4.2.3.2. Yikama ve kurutma

Tozlarindan arindirilan halilar daha sonra, sivi deterjanlar kullamlarak gekil
4.10.’da gorildigi gibi firayla ileri geri hareketle ve siirekli akan soguk suyla, asil
renklerinin agifa ¢ikmasi amaciyla yikamrlar. Sularnnin akmasi igin demirden
yapilmis, yuvarlak, elektrik ile gahgan bir alet olan kurutma makinesine atilir
(sekil 4.11). Daha sonra iplere asilarak agik alanda kurutulup (gekil 4.12.). atélyelere

getiririler. Atolyelere gelen temiz halilar yapilacak islemler icin siniflandirilirlar.

Sekil 4.10. Halilarin yikanmast



Sekil 4.11. Kurutma makinesi

Sekil 4.12. Acik alanda, asilarak kurutulan eski ve yeni halilar

4.2.3.3. Iplik secimi

Simflandirilan halilar igin iplik segimi iki sekilde yapilir.
e Eski, kullanilmayan kilimlerin iplikleri sokilir ve onarilacak haliya en uygun

olant segilerek uygulanir (gekil 4.13., 4.14.). Eski kilimlerin kullamlmasi ile

yapilan onarim genellikle eski llanl

hahlar igin } ktadir,

L ¥1p



Sekil 4.14. Kullanilmayan, eski kilimlerin sokiim iglemi

o Cesitli renklerde boyanmus, yeni iplikler onarilacak halinin iplik 6zelliklerine en
uygun olacak sekilde segilir ve uygulamir. Yeni iplikler, onarilacak halinin
durumuna gore hatali dokunmug yeni halilar, eski yipranmis halilar ve eksik

dokunmug halilar igin kullanilabilmektedir.

Onarim igin gelen eski el dokumasi hahlarda kullamilan ipligin inceligi, kalnligt,

kalitesi, ipligin cesidi ( yiin, pamuk, ipek) dikkate alinmah ve buna gore en uygun
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iplik segilmelidir. Beldeye onarim i¢in gelen halilarin hammaddelerinin genellikle

yun oldugu bilinmektedir.

4.2.3.4. Renk Tespiti

iplik segiminden sonra onarilan halimin eski goriintisinde oldugunun fark
edilmesine yardimci olan en onemli iglemlerden biri olan renk tespiti zor bir
islemdir. Renk tespiti igin 6nceden boyanarak hazirlanmig olan binlerce renk
segenegini barindiran renk kataloglarindan (gekil 4.15. - 4.16.), onarilacak haliya en

uygun segilen bu rengin en uygun renk olabilmesi i¢in denemeler yapilir.

Sekil 4.15. Renk tespitinde kullamlan renk kataloglar (dosyalar halinde)

Sekil 4.16. Renk tespitinde kullanilan renk kataloglari (dosyalarin i kisimlari)
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Yapilan denemeler sonucunda boya oranlarinda degisiklikler yapilarak dogru sonuca
ulagilmaya c¢aligilir. Daha sonra segilen renk tezgahta kontrol edilir ve onarlacak
olan haltya en uygun renge karar verilir. iplikler sekil 4.17.’de gorildigi gibi
kazanlarda belirlenen renge boyanirlar. Onarimin  basarih olabilmesi igin segilen

rengin eski renkle %90 oraninda uyugmast ve aynt olmasi gereklidir.

Sekil 4.17. Segilen renklerin kazanlarda boyanmast
4.2.4. El dokumasi hal onanm asamalar

Onarilacak her hali onanim 6ncesinde ok iyi analiz edilip tanimlanmalidir. Halinin
hangi bolgeye ait oldugu, kullanilan iplik cinsi (yiin, pamuk, ipek), iplik kalitesi,
digim gesidi (Iran, Tirk) gibi pek ok faktor goz oniinde bulundurulup, halidaki

tahribatlar tespit edilmeli ve onartmi i¢in gerekli arag geregler hazirlanmahdir.

Onarim igin yurt digindan (ABD, Ingiltere, Almanya, italya ve Fransa) ya da
iilkemizin degigik yerlerinden (ozellikle lkenin dogu bolgelerden) aracilar ya da
atolye sahiplerince toplanarak gelen halilar, farkli teknikler kullamlarak hata ya da
tahribatina gore onarilirlar. Bu halilann onanilmasinda kullanilan iplikler, onarimin
en iyi sekilde olabilmesi agisindan oldukga 6nemli bir materyaldir. Iplikler,
gogunlukla yiin olmakla birlikte pamuk ve ipektir. Onarimda kullanilan iplikler

atolyelerce kirkimdan sonra alimr, temizlenip, egirtirilir. Egirtilen iplikler
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boyanmadan 6nce ya da boyandiktan sonra sarilmak suretiyle gileler olusturulur
(sekil 4.18.). Daha sonra iplikler boyahanelerde gesitli renklere boyanarak
kullanilabilir hale getirilirler. Ayrica bazi gok eski halilarda orijinalligi saglamak

onarimda } lar.

amaciyla eski, kullanilamayan kilimlerin iplikleri sok

Sekil 4.18. Boyanan ipliklerin sarilarak cileler olugturmasi islemi

Onarim igin gelen eski ve yeni halilar farkli bolgelerden olduklart igin hepsi farkl:
dokuma ozellikleri gostermekte ve farkli isimlerle anilmaktadir. Onanilacak halilar
bolgesel dokuma ozelliklerine sadik kalarak onarilirlar . Onarilacak halida ¢ozgi,
atki ve ilmeler igin hangi iplik kullanilmigsa ( yiin, pamuk, ipek) onarim sirasinda da
aym iplikler kullamlmalidir. Aynca iplik kalitesi de onarilacak halida ne ise

onarimda da aym kalitede olmalidir.

4.2.4.1. Hal hatalari ve onanmlan

El dokumas: halilar dokunurken pek gok etkenden dolay: hatalar olugur. Olugan bu
hatalar hali kalitesini diigiirdiigiinden bu hatalarin diizeltilmesi gerekmektedir. Fakat
bu hatalarin dokuma sirasinda dizeltilmesi oldukga zordur. Bu nedenle el dokumast
halilar dokunduktan sonra, hatalar diizeltilip, hatasiz hale getirilebilir. TS 43’e
(1992) gore tespit edilen 22 gesit hatadan (Ek 1) baz hatalanin onarimi
yapilabilmekte, bazi hatalanin ise onarimi oldukga zor oldugu ya da dogallig

bozmamak igin onanmma gerek duyul ktadir. Beldeye gelen
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genellikle abraj, potluk, kiyi bozuklugu ve yirtik hatalar gorilmektedir. Diger
hatalar ( dipperi, atki fiskirngi gibi) halinin havh yiizeyinden bakildiginda kolay fark
edilemeyen ve gok bilinmeyen hatalar oldugu igin bu hatalari barimdiran halilarin
onarimi igin talep yoktur. Bu nedenle onarim yapihrken, halinin ylzey
bolimlerindeki, gozle goriilebilen hatalarin dizeltilmesi onceliklidir. Bu bolimde
hata barindiran, yeni dokunmus el dokumas: hahlarin hata cesitlerini, bu hatalarin

olugum nedenlerini ve nasil onarildiklan anlatilmaya galigilacaktir.

4.2.4.1.1. Abraj hatasi ve onarmi

Aym renkte olmasi gereken hav ipliklerinin kolaylikla fark edilecek sekilde ton
diye I ir (Anonim 1992). Abraj hatast

farkinin t abraj |

ii sekilde olusur. Bunlardan;

a) El dokumasi haliya baglarken, o halinin dokunmasi igin gerekli olan iplik
miktarinin dogru hesaplanamamasi sonucu belli renkteki iplik ya da iplikler
haliy1 bitirmeye yetmez. Bu gibi durumlarda haliy bitirebilmek igin, o renge en

yakin iplik kullanilir. Ancak dan kullanilan iplik, higbir zaman yerine

kullanilan ipligin rengini tutmayacagindan abraj olugur.
b

=

Dokumaci kendisine teslim edilen ilme ipligini kullanirken, ilmeleri gereginden

ok uzun attif1 igin, ilme ipligi haliy: bitirmeye yetmez ve yine abraj olusur.

Abraj olusumuna diger bir sebep; gok kalitesiz sentetik boyalar ya da bitkisel
boyalarla denetimsiz boyanmus ipliklerin halida kullaniimast ile ortaya gikar. Burada
abraj hali yikandiktan sonra aym renge ait iplikler degisik tonlarda solmasi ya da
koyulagmast ile ortaya gikar (sekil 4.19.). Abraj hatasi olan halilar, orta ya da digiik
vasifli halilar olarak degerlendirilirler (Yazicioglu 1992). Ulkemizde bazi halilara
talebe gore abraj ozellii kazandinlmaktadir (sekil 4.20.). Bu tip halilara onarim
yapilmamaktadir.
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Sekil 4.19. Abraj hatast olan bir hali

Sekil 4.20. Abraj hatasi olmayan bir halt

Abraj hatasina sahip hahlar maliyeti fazla oldugu igin ¢ogunlukla onarilmazlar
Fakat halida abraj olan kisim az ise bu durumda ya abrajli kisim sokiiliir ve ilmeler
yeniden igne yardimiyla uygun renkteki iplik kullamlarak dokunur. Ya da abraj olan
kistm hali iizerinde boyanarak hatanin giderilmesi igin ¢aligtimaktadir

4.2.4.1.2. Potluk hatas ve onarimi

El dokumasi hali diizgiin bir zemin izerine serildiinde her noktasinin yere

degmelidir. Eger yere degmiyorsa o hali, “pot hali” olarak adlandirihir. TS 43°de ise
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potluk; hali yayildiginda her noktasimnin yere tam oturmamasi olarak tammlanmigtir
(Anonim 1992).

Halinin  potlugunun  genellikle boyuna giderilmesine galigihr.  Potlugun

giderilebilmesi igin iizerinde sikigtirma dii gi bul iki kal: olugan

gerdirme tezgahlan ya da gerdirme makineleri kullanilir  (sekil 4.21.).

Sekil 4.21. Halilarin gerdirilmesinde kullanilan gerdirme maki
g

Potluk hatast onartmina, halinin germe tezgahina hali baglarindan sikistirmak
suretiyle baglanir. Gerilen halinin sirt yiizeyi islatilir, kuruyuncaya kadar germe
tezgahinda bekletilir. Diger bir yontem ise; sekil 4.22.°de goriildigi gibi halimn

givilerle yere ¢akilmasidir.

Sekil 4.22. Halilarin gerdirmek igin yere givilenmis hali
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il

Germenin daha iyi olabi i ve potlug ortadan kaldirlmasi igin ¢ogu

kez halinin ortasina ayrica agir bir kalas uzatilir. Germeye halinin hali kuruyuncaya
kadar bekletilir, kuruyunca potlugu kaybolur. Germe sirasinda halinin kiyiya yakin
telleri kopabilir. Bu tellerin de onarimi ve islem tamamlanmis olur. Ayrica halida

olugan en farkhliklan da germe tezgahlarinda diizeltilmektedir.

4.2.4.1.3. Dipperi ( kirik ) hatas: ve onarimi

Dokuma sirasinda alt atkinin birden fazla atilmasi ya da st atkiun gok gergin
olarak atilmas: sonucu ilmelerin ist iste oturmamasidir. Halimin havh yizeyi
katlandiginda atkinin gergin atilmig oldugu siralar sekil 4.23.”de gorildigu gibi sag
yivi gibi aynlarak kendini gésterir (Anonim 1992).

Sekil 4.23. Dipperi hatasi olan bir halinin 6nden gériiniisii

Dipperi hatasimn onanlmasi igin, oncelikle halinin hav yiizii yere, sirti yukar
gelecek sekilde yere serilir. Daha sonra hali her iki sagaktan baslayarak yizi igeri
gelecek gekilde rulo haline getirilir. Rulolar iplikler yardimi ile sikica baglanir.
Baglama ile hem daha rahat bir galiyma ortarm saglanmig olur hem de dipperinin

daha rahat goriilmesi ve ignenin daha kolay galismasi saglanmg olur.



Bundan sonra igneye uygun bir ilme ipligi takilir ve igne havh yiizeyden girilerek
ters yiiziinden gikarilir. Burada ilme ipligi ¢dzgiiye digiimlenir. Daha sonra igne ile
aym yerden girilerek havh yiizeye gikilir. Bu sekilde devam ederek bir bitiin sira
boyunca diigiimleme islemi tamamlanir. iglem bittikten sonra havli yuzey makasla

kesilerek hav diizgiinlestirilir.

4.2.4.1.4. Atka Fagking: hatas: ve onarimi

Atkr ipliginin geregind uzun  kullaml; sonucu hali arkasindan atki
kivrimlarinin goriilmesi atki fisking hatasi olarak bilinmektedir (sekil 4.24.)
(Anonim 1992)

Sekil 4.24. Atk fiskirigi hatas: olan bir halinin arkadan goriintiisii
Dokumacidan kaynakli olusan bu hatanin giderilmesi igin ¢ozgi tellerin hepsinin
degigtirilmesi gerektiginden eger hata az ise diizeltilir, hata oksa diizeltilmez yani

onarim yapilmaz.

4.2.4.1.5. Motif hatalan ve onanm

Verilen desen § uygun dok halilarda  motif hatalar1 ortaya
¢ikmaktadir Bu hatalar TS 43 (1992)'de “kayik gobek ve bozuk desen” isimli
hatalari olugturmaktadir. Cok gerekli olmadikga halida hatali dok s motiflerin
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onarilmast yoluna gidilmez. Ciinkii bu son derece zahmetli bir istir. Ancak bazi
durumlarda motiflerin sokillerek onarilmast yoluna gidilir. Bunun igin oncelikle
hatali motif halmin kilim kismindan baglayarak sokiilir. Daha sonra sokilen
ilmelerin yerine motif gevreden merkeze gidecek sekilde igne yardim ile iglenir. Bu
islem sirasinda higbir zaman merkezden ¢evreye dogru galismamak gereklidir
(sekil 4.25.).

Sekil 4.25. Yanlig motiflerin diizeltilmesi

4.2.4.1.6. Kiy1 bozuklugu hatas: ve onarim:

El dok halil dokuma da dok gerekli 6zeni gostermemesi
nedeni ile halinin kenar kisimlani diizgiin degil, girintili ¢ikintili bir gérinime sahip
olur (sekil 4.26.). Bu, halida kiy1 bozuklugu hatasinin oldugunu gosterir. TS 43’de
bu hata “bozuk kenar” olarak isimlendirilmistir (Anonim 1992).
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Sekil 4.26. Kiy1 bozuklugu hatasi olan bir halt

Kiyi bozuklugu hatasini onarmak igin halinin kiyisi iizerinde bulunan fazlaliklar
kesilir ve boylece halimin kenart diizgiin bir hale getirilir. Daha sonra igeriye girinti
olacak sekilde halinin kenar bir kez daha kesilir. Halinin kenar kalinhigina gore tek
cozgi teli ya da cift ¢ozgi teli kiys teli olarak gekilir. Eger tek ¢ozgu teli gekilecek
ise her iki ugtan baglamr. Cift ¢ozgu teli gekilecekse ¢ozgii teli bir ugtan
dondirildiikten sonra baglangic noktasina baglanir. Diger ug ise haliya bir noktadan
girerek ipin ucu saglamlagtirilir. Fazla olan kisim hav yizine gikanlarak
goriinmeyecek sekilde havli kismin igerisine verilir. Boylece kiyy1 dizeltmek
amaciyla ¢ozgii teli gekme islemi bittikten sonra halinin iizerinde bulunan ana renk
kiyt igleme teli olarak kullanilir. Bunun igin uygun renkli yiin ipligi igneye takilir.
igne halmn havh yizeyinden ters yizine dogru batnilir. Ipligin ucu hav
gorintiisinde olacak gekilde igne gekilir. Igne bu noktadan itibaren en kisa mesafe
kullamlarak kiyiya gétiriiliir ve tekrar havhi yiize girilir. Havli yiize girilen iplik
igne sirtindan yiiziine batacak sekilde kenan ¢ozgi ipi kaybolacak sekilde tek sira

olarak sarilir.

4.2.4.1.7. Yirtik hatasi ve onarmi
Hali iizerinde dokuma swrasinda ya da dokunduktan sonra meydana gelen

yirtiklardir. Yirtiklar, atki ve ¢ozgii yoniinde meydana gelmis yrtiklar olmak uzere
2 tiptedir
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Eger yirtik ¢ozgii yoniinde meydana gelmis ise bu yirtiklar ¢6zgii iglenerek onarilir.
Bunun igin her ¢ozgii teline ¢ift ¢ozgi teli gegecek sekilde gozgi telleri segilir. Bu
teller asagidan ve yukaridan halimin ¢ozgi tellerine baglamir. Boylece yirtik kisim

onarilmig olur.

Eger yirtik atki yoniinde meydana gelmigse bu yirtiklar atk iglenerek onarilir. Yirtik
boyunca her atki sirast uygun bir atkr ipligi ile her iki kenardan baglanmak suretiyle
yirtik onarilir. Bundan sonra efer gerek duyuluyorsa igne yardimi ile ilmeler

tamamlanir.
4.2.4.2. Yipranms eski hahlar
Dokuma sirasinda olugan hatalarin onariminin yani sira oldukga énemli ve zor olan

diger bir onarim ise dokuma sonrasinda meydana gelen kazalar ve yipranmalar

sonucu olugan tahribatlarin onarimidir (sekil 4.27.).

Sekil 4.27. Eski, yipranmug bir hali

Bu bolimde, kullamm sonrasi yasanan kazalar, yipranmalar sonucunda olusan
tahribatlarm onarimi anlatilacaktir. Beldede onarim igin genellikle yipranmus, eski
halilar gelmektedir. Yipranmig eski halilarda rastlanan ve en ¢ok onarimi yapilan

tahribat; delik, tiiyi dokiilmis hali ve giirimis halidir.
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4.2.4.2.1. Kiiciik delik onarinm

Halinin herhangi bir bolgesinde yanma yirtilma gibi nedenlerden dolay: ortaya gikan

tahribatlardir. Bunun igin zarar gormilg kisim duruma gére kare ya da dikdortgen

seklinde kesilir. Uygun ¢ozgii iplikleri kullamlarak delik olan k daki ¢ozgi

o

iplikleri tamamlamir. Cézgii ipliklerinin alt uglari “v” seklinde sikigtirihir, baslangig

uglart halinin iginde “v” yapmadan basta birakilir. Bunun nedeni igne yardim ile

1 cabil

atilacak olan atkinin sikigtirilmast k potlugun onl idir. Cozgli atimi

bittikten sonra atki atilir. Atki, halidaki her atki sirasma gore igneye cekilen

¢ozgiiniin her telinden alt-iist olmak sartiyla gegirilir.

Bu sekilde islem tamamlanmis olur. Islenecek desenin halimin bir kosesinde bulmak

miimkiindiir. Gorillen desenin kesinlikle aslina uygun islenmesi gerckmektedir.

4.2.4.2.2. Biiyiik delik onarimi

Bazi durumlarda onarima ihtiyag duyulan kisim oldukga bilyiik olabilir. Bu tip
onarimlar biiyikk delik onarimi olarak isimlendirilir. Biiyik delik onarimi
yapabilmek igin 6ncelikle soz konusu delik, aynen kiigik delik onariminda oldugu
gibi onarilacak kisim duruma gore kara ya da dikdortgen gekle getirilir. Bu sekilde
biiyiitilmis kare ya da dikdortgenin buyiikliigi kirkitin rahat hareket edecek gekilde
olmalidir. Bu sekilde onarima hazir hale getirilmis halinin delige uzak olan ucu bir
hali tezgahimin alt levendine sarilir. Hali tezgahinin iist levendinden asagiya haliya
dogru leventlere paralel olacak sekilde bir demir indirilir. Alt levende sarilmis olan
halimn onarim gorecek olan kismina ait gozgiler yukarn dogru gotirilerek

indirilmig olan bu demire baglamir. Eger eksik ¢ozgi ipligi varsa tamamlanir

Bundan sonra eksik olan motifin aynisi halinin bir baska yerinde bulunarak eksik
kisim dokunmak suretiyle halinin biiyikk delik onarimi tamamlamir. Dokuma
sirasinda bir sira dugiimleme iglemi bittikten sonra atki her sira halidaki atk1 sirast
ile baglantil olacak sekilde atilir. Sonra ikinci siranin ilmelenmesi islemine gegilir.

Bu sekilde delik kapanincaya kadar dokuma yapildiktan sonra ist kisumda kalan
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¢0zgii ipliklerinin uglari igne ile halinin havli yiizeyi igerisine gortunmeyecek sekilde

yedirilir.
4.2.4.2.3. Tiiyii dokiilen hali onarim

Havi dokilen bolgenin tespiti yapulir. Onarimin basarili olabilmesi icin zayif ilmeler
ve motif arasi temizlenerek halimin motif karsilig: bulunur ve aslina uygun olarak ti§
ya da hav ignesi kullamlarak halinin digum cinsine gore ilme atilir ve havi eksik

yerler tamamlamir
4.2.4.2.4. Ciiriiyen hal onarim
Ciirliyen zemin tespiti yapilip, guriiyen yerler temizlenir. Ciiriik halinin neresinde ise

(basta, arada.) ¢ozgiileri tamamlanarak tezgaha gerdirilir. Motifler, renklerini ve
atkisint onarilan halinim aslina uygun olarak, hasir ve dikig teknigi (yarim modelleri

leyerek modelleri basa, ¢gisini gegerek, her sira ilme atilarak tamamlanir ve

sirast bitince yanlari birbirine gizli dikigle dikilir) yapilarak onarim tamamlamr.

4.2.4.3. El dokumas: halilarin yiizey boliimlerinde dokuma sirasinda ya da
kullanim sonrasinda olusan eksiklik ve hatalarin onarimi

Bazi yeni dokunmug ya da yipranmis halilarda dokumacilardan ya da kullanimdan
kaynaklanan deformasyonlardan dolayr halinin bazi béliimlerinin (sacak, giti, etlik,
kilim) yanlis ve eksik oldugu belirlenmistir. Bu gibi durumlarda da hali kalitesini ve
kullanim 6mriinii artirmak amaci ile onarima ihtiyag duyulur. Onarim igin beldeye

gelen hahlarda genellikle sagaklarin kopmasi ile olusan sagak hatasi goralmektedir.
4.2.4.3.1. Sagak hatasi ve onarim

Sagaklarm  halinin baslangicinda  ve bitiminde esit  uzunlukta olmamast,
normalinden kisa olmasi ya da halimn belili bir kisminda sokiilmiis olmas:

durumunda halida sagak onarimi yapilir, Bir halida sagak onarimini gerektiren

nedenler sunlardir;
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o Halinind a 5 da yeterli sagak payinin birakilmamast,

o Dokunan halilarm bitirilmesi sirasinda sagak uzunlugunun rasgele birakilmasi ya
da birakmak zorunda kalinmast,

o Halinin sagak kisminda yoresel olarak ortaya gikan kopma veya zorlama gibi
durumlar (Yazicioglu 1992)

Sagak tamiri yapilirken oncelikle hahmin dokundugu ¢dzgi ipligi ile aym ¢ozgi
ipligi alir. Segilen iplik igneye takildiktan sonra onarilacak veya deistirilecek
olan kisimdan ¢ozgi yonine dogru halinin saglam bolgesine ulagihr.  Saglam
bolgeye ulagtiktan sonra 4-5 sira daha igeri girilerek yeterince saglam olduguna
kanaat getirilince girilen bolgeden tekrar geriye donmek suretiyle ve her ¢ozgi
azerinde  tek  tek  gabsarak sagak tamiri tamamlanmig  olur
(gekil 4.28.-4.29.-4.30.).

Sekil 4.28. Sagak atirken
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Sekil 4.29. Sagak atilirken

Sekil 4.30. Sagak onarimi tamamlandiktan sonra

4.2.4.3.2. Kilim hatas: ve onarimi
Halinin baglangi¢ ve bitiminde ilmesiz olarak dokunan kilim kisminda goriilen ve

dokumadan kaynaklanan hatalar, kilim hatasi olarak degerlendirilir. Kilim hatasi;

e Kilimin halinin ebadina gore tespit edilen genilikten az dokunmast,
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+ Dokumacinin kilim dokumay: gabuk yapmak amaci ile kilim dokumayt
gereginden daha kalin atki veya ¢ozgil ipligi ile dokumasi, kilim dokumasinin
tam olarak sikigtirimamas (Yazicioglu 1992) gibi nedenlerden olugmaktadir.

Kilim hatasinin onarilmasi igin 6nce halinin giti kismi ve daha sonra hatali tarafta
kilim kismi saglam bolgeye kadar sokuliir. Sagag tamam olan kisma kilim
uygulanir. Bu islem once atilan atka sagak yoniine, ikinci olarak saga@1 yarum gapraz,
iigiineii olarak da alt: tekrar diiz olarak gegilir Atki gapraz gegirildikten sonra hatalt

yere kadar islem devam eder. Bu iglemler bittikten sonra kilim iizerine ¢iti orilir

4.2.4.3.3. Kuy1 teli kopugu hatas: ve onarimi

Ky telinin kopuk olmasi durumunda igneye uygun bir ¢ozgi ipligi takilir. Igne kiyt
sargisinin iginden goriilmeyecek sekilde kiytya paralel olarak batirilir. Bu islem
kargilikl “v” yapacak sekilde tamamlanir. Uglarda kalan ipler halimn hav kismina
gorilmeyecek sekilde yedirilir.

4,2.4.3.4. Citi hatasi ve onarimi

Halmin baglangig ve bitiminde bulunan gitinin gevsek, eksik veya kullamm
esnasinda sokilen, yanan kisimlarmin onarimidir Citi hatasi;

« Tezgahi kuran kisinin, isini cabuk bitirmek igin ¢ozgiileri tger, dorder 6rmesi,

o Citiyi dokuyan kiginin esli gozgii tellerine dikkat gitiyi etmeden 6rmesi,

o Citiyi dokuyan kisinin gitiyi gevsek ormesi,

* Cozgu dagilim yaptiktan sonra ikinci sira citinin orilmesi gibi nedenlerden

olusur.

Tamami sokilmiis, olmayan giti igneye girecek sekilde sokulerek uzatilir. Igne
halimin iginde bulunan gozgi yoninde Kilitlenir. Cekilecek olan yeni iti halida
bulunan giti sekline (sarma ya da zincir) gore baglangicta yapilan kilitleme islemi
biriminde de tekrarlamr. Bu iglem bittikten sonra giti digimlenir ve ucu halinin

yiizeyine gikarilir.
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4.2.4.3.5. Etlik hatasi ve onarmm:

Halnmn en distaki ilmelik diiz, renkli gergevenin kalnliginin, halinin eninde ve

boyunda egit ol etlik hatasidir. Etlik hatasi;

 Dokumacinin etligi hal ebadina gore tespit edilen genislikte dokumamas:,

* Halinin boyunda toprakgaltk genisliginin, baslangig ve bitimde ayni genislikte
olmamas,

* Desende toprakgalik igin tespit edilen rengin diginda bir renkte dokunmas: gibi

denlerden dolay: ol ktadir.

Etlik tamirinde ilk 6nce, halinin sagak kismi tam degilse tamamlanir. Iglenecek etlik

boyunda ¢ift sagak almak suretiyle gidig-gelig sarma yapilir. Gidig- gelis sarma

yapilmasinin nedeni, halinin arkadan goriniminin dokunmasina uygun bir gekilde

olmasini saglamaktir.

Ayrica etlik hta da dokunabilmektedir. Etlik @izerinde ¢bzgii tamsa hali alt
levende sanlir. Ozel olarak hali igin yapilmig hin st & dinden salinan
demire ¢6zgii gegirilir. Halinin modeline, ipin kalinligina, ipin rengine ve kalitesine

gore dokunur.

4.2.5. Onanlan hahlara uygulanan bitirme islemleri

Halilarin onarim: bittikten sonra bazi diizeltme igleri yapilir. Bu ilemlere bitirme
iglemi denilir.

4.2.5.1. Kaba kesim

Onarim iglemleri bittikten, diigimleri atildiktan sonra makasla ya da tirag aleti ile
tiraglama yapilir (gekil #31).
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Sekil 4.31. Onarilan halinin kesim (tiraglanma ) islemi
4.2.5.2. Hahlarmn tiiylerinin fircalanmas:
Kaba kesim sonrasinda tel firga ile halilarin tiylerine, renklerinin uymast igin

eskitme islemi yapilir (sekil 4.32.). Yine firgalarla tiylerinin ayn boyda olmasi ve

havlarin oturmast igin firgalama iglemi yapilir.

Sekil 4.32. Onarilan haliya yapilan eskitme iglemi
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4.2.5.3. nce kesim

Tiyleri taranan, eskitilen haliarin kiigiikk makaslarla ince kesimleri yapilir
(sekil 4.33.).

Sekil 4.33. Onarilan halinin ince kesim iglemi

4.2.5.4. Yikama

Kesimden sonra hali kirlenmigse gerek duyuluyorsa hali tekrar yikanir,

4.2.5.5. Piirmiizle yakma

Halinin diiz bir zemin iizerine serilmesiyle halinin arka yiizeyindeki killar ve
fazlaliklar, ve piirmiizle yakilir (sekil 4.34. )
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Sekil 4.34. Onarilan halinin purmiizle yakilmasi
4.2.5.6. Utii
Piirmiizle yakilan hali sirtindan serilip iizerine nemli bir bez serilerek, terzi itiisi

denilen agir atiiler ile sekil 4.35. ve 4 36.’da gorildigi gibi utalenir. Bu iglem

yapilan onarim ve diizeltme islemlerinin oturmasint saglar.

Sekil 4.35. Onanlmug halnmin iizerine nemli bez serilerek, iitiiye hazirlanmasi
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Sekil 4.36. Onarilan halinin iitiilenmesi

4.2.5.7. ince bitirme islemleri

En son makas kesimi yapilir. Daha sonra renklerin %90 aymi olmasini saglamak
amactyla tekrar bir renk ayani yapilir. Gerekiyorsa renklerin uyumunu saglamak igin
eskitme yapilir. Hali rétugtanmis olur.

4.2.5.8. Gerdirme iglemi

Halida olusan potluk, kenar farki gibi hatalarin diizeltilmesi amaciyla hali, gerdirme

aletinde gerilir. Gerdirilen hali islatilip kuruduktan sonra hali yiizeyi diizgiin hale

gelmis olur.

4.2.5.9. Depolama

Onarim isi bitirilen hali uzunlugu boyunca rulolar haline getirilerek depolarda hals

teslim edilene kadar saklanir.
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5. SONUC VE ONERILER

Kiiltiir mirasimiz ve tarihimizin en 6nemli kaynaklarindan biri olan el dokumasi

restore edi glayan hali onarimi

halilanimizin yeniden hayat

hmetli bir is fazla ilgi gor ktedir. Ulkemizde hali onarimi

1dugnd

konusunda yeterli bilgi sahibi olunmadigindan hali onarimina ilgi ok yoktur. Fakat
Sultanhami bugiin yurt disinda bilinen en onemli hali—kilim onanm merkezi

durumundadr.

Bu nedenle Aksaray ili Sultanhani beldesine yapilan gezi ve incelemelerde elde
edilen bilgilere gore Sultanhant hali onarimi konusunda yaklagtk 2000 erkek usta ve
giragi galistift oldukga iddiali bir onarim merkezi durumundadir. Niifusunun % 70
gibi bityiik bir boliimiinin hali tamirinden gegimini sagladigi beldede, yaklagik 200
irili ufakl atolyede, ABD, Ingiltere, Almanya, talya ve Fransa basta olmak izere,
birgok iilkeden onariminin yapilmasi igin her yil binlerce el dokumasi halist
getirilmektedir. Bu halilar atolye sahiplerince yurt digindan toplanarak ya da
istanbul’dan aracilar vasitasi ile toplanarak atélyelere gelmektedir. Onanm igin
gelen halilarin gogunlugu yurt digindan gelmekle birlikte ulkemizin degigik
illerinden de beldeye hali gelmektedir. Halilar hata, tahribat ve eksiklkleri belirli
tekniklerle giderilerek, gimrigin verdigi sire igerisinde geri gonderilmektedir.
Ayrica beldede halk egitimin agmis oldugu iki adet hali-kilim onarim kursu
bulunmaktadir.

Tiim bunlar dikkate alindiginda yeni ve eski halilara yeniden hayat veren hali
onarimi konusunda Aksaray ili Sultanhani beldesinin ¢ok onemli bir kaynak

Idug diigiiniilmektedir. Sultant beldesinde yapilan hali onarimi genis is

sahasi yaratirken egitim seviyesini de digirmektedir. Bu yiizdendir ki beldeye
agilacak ile bagh bir yiiksek okul egitim seviyesinin yikselmesini ve hali onarumin
hl‘imiéfl&smesi 'saptanabilecektir. Bunun yam sira iilkemizde iiretilen hatali hali ya
da yipranmis halt onarimi gok fazla bilinmedigi igin yok olup gitmektedir. Hal

onariminin bilinmesi ve iilkemizdeki halilarin da tamirinin yapilabilmesi icin
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Aksaray ili Sultanham beldesinin bu yénii ile de tanitilmasi ve desteklenmesi
gerekmektedir.
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EK 1 El dokumasi halilarda goriilen hatalar

Hatammn [smi Tanif ve Agiklama Segim Smflannda
Bulunabilecekler
Yiksek | Orta | Disik
Vasifh | Vasiflhi | Vasifh

Kenar Farki THalinm paralel kenarlart arasindaki uzakligm standarda

uygun olmamasi X
Abraj Avm renkte olmasi gereken hav ipliklerinde agikca

goriilen renk farklar X X
Potluk Hali yayildifinda her noklasimn yere tam oturmamasi { X
Dipperi Alt atkim birden fazla atilmasi veya st atkinin

gerektiginden fazla gergin atilmasi sonucu ilmeklerin

iist Giste oturmayarak istenilen siklig1 bul X X
Atk Fiskirigt Atky ipliginin fazla uzunlukta verilmesinden dolay: halt

arkasmda atki kivnmlarnin gorilmesi X X
Cift [imek Timek iplgimin iki yerine dort gozgl ipligine

baglanmast sonucu olusan kaln verler X
Kat Gegirme Ditzginlugi bozulan ilmek srasi dizeltmek igin tist

atkumn  Gzerine kigik parga halinde atkilar

verlestirilmesinden olugan kiriklik gosteren gorintim X X

bozukluklar:
Cozgi  Tel FEkleme | Kopan cozgilerin eklenmesi swrasmda on ve arkada
Hatas bulunan tellerin yer degistirmesi sonucu halmin 6n ve

arkasinda gozgii boyunca goriinen izler X X
Ust Atkmn  Arkaya | Ust atkiyi gereginden daha az gergin atmaktan
C1kmasi kaynaklanan, hal arkasmmn gorinimini bozan ve

mukavemet kaybma neden olan dokuma hatas: X X
Kayik Gébek Gobekli hahlarda, hali ortasinda bulunmast gercken

gobegin enine ve boyuna kaymast X X
Déniik Halinm tam dikdorigen bigimde olmayip, kenarlarinn

paralel olarak kaymast X X
Bozuk Desen Desenin haliya aktariimas: sirasinda vanlis hesaplama

ve renk verme sonucunda olusan goriiniis bozuklugu X X
Bozuk Desen Kivi dokumast sirasinda olusan diizensiz kivnmh kenar | X X X
Tel Kagigt Dokuma sirasinda mukavemetsiz bazi ¢ozgi tellerinin | X X X

koparak ¢ikmast
Dokuma Hatast Timeklerin sikistnimas: sirasinda farkli Kisilerin farkh
(sik/seyrek hatast) kuvvetlerle sikistirma yapmasi sonucu olugan sert ve X X

gevsek yerler
Gelberi Izi ve | Yikama srasmda hah yizeyinin ¢izilmesi ve liflerin
Kecelesme vapisarak. kegelesip bozulmast. X X
Kirkim Hatast Hal1 ilmeklerinin kirkilmas: sirasinda olusan, kolayca

fark edilebilecek ilmek yiiksekligi farky X X
ilmek Sayis1 Azhigt dm?’deki digiim sayisiun standarda belirtilen en az

diigim sayisindan %1 e kadar eksik olmast X X
Yirtik Hali iizerinde herhangi bir yirtik b X
Yanik Hali tizerinde herhangi bir yamk bulunmasi X
Kir-Leke Halida yikamayla giderilemeyecek herhangi bir kirlilik X

ve leke bulunmast
Goginme Hali sirtmin yikanmasindan énce alazlanmast sirasmda

hasar gormesi
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