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1200°C’de Odunlu Firinda Kiil Etkisi ile Sinterlesen Astarlar
OZET

Insanoglunun kilin plastik 6zelligini kesfetmesiyle birlikte, gesitli seramik
kaplar iiretilmeye baslanmistir. Bu kaplar besin tiiketimi ve saklanmasi gibi farkli
amaclarda kullanilmis olup farkli formlarda da iiretilmistir. Urettikleri bu kaplarm
yiizeylerindeki gecirgenligi engellemek icin, cesitli astarlar kullanilmistir. M.O.
8000°1i yillarda Neolitik Cag’in baslangicindan itibaren kesfedilen astar, biinye
iizerinde ¢esitli renklerde, genellikle kilin kendi rengi olan, siyah ve kirmizi renkte,
dekor amaclh kullanilmaya baglanmistir. Zamanla renk bakimindan cesitlendirilen
astarlar, farkli pisirim teknikleriyle pisirilmistir. Bu degisik tekniklerin yaninda, astar
icerisinde farkli hammaddelerin kullanilmasi1 ile astar yiizeyi iizerinde matlik,
parlaklik ve renk degisimleri meydana gelmektedir. Hazirlanmis olan “1200°C’de
Odunlu Firinda Kiil Etkisi Ile Sinterlesen Astarlar” konulu tez calismasi, bes
boélimden olusmaktadir. Bu calisma ile yiiksek dereceli odunlu firinlarda denenmis
olan astarlar1 belgelendirerek, yiiksek dereceli astar ¢aligmak isteyenlere yardimci
olabilecek kaynak sunulmasi amaglanmistir. Ilk bolimde seramik astarlarnin
tanimindan, tarih¢esinden ve tarihsel gelisiminden bahsedilmistir. Ikinci bdliimde ise
yiiksek dereceli seramik astarlari yapiminda kullanilan hammaddeler, renk veren
oksitler ve 6zellikleri ile astar uygulamalarinda kullanilan samot, stonware, porselen
gibi yiiksek dereceli seramik biinyelerin, yapisinda bulunan malzemeleri, yapim
asamalar1, Ozellikleri, rengi ve dereceleri anlatilmigtir. Dordiincli boliimde, ¢esitli
odunlu firinlarda, kendi regete ve tarzlariyla seramik astarlari ¢alisan sanatcilardan ve
calistiklar1 astarlardan bahsedilerek 6rnekler verilmistir. Besinci boliimde ise, odun
yakith anagama, noborigama, soda ve tuz firinlarinin yapim asamalari, yapiminda
kullanilan malzemeler, kullanim amaglar, ka¢ odaciktan olustuklari, ka¢ dereceye
ciktiklar ve seramikleri firin igerisine yerlestirme, firin1 kapama, firin1 yakma ve
bosaltma agamalari anlatilmistir. Ayrica bu boliimde, odunlu kiil firininda 1200°C’de
samot ve porselen biinye {izerinde denemeler yapilmis astarlardan, yapmis oldugum
aragtirmalar ve denemeler sonucu basarili sonuglar aldigim renkli astarlari, ¢amur
tornasinda el ile sekillendirerek yapilan formlar tizerinde uygulayarak odunlu firinda

pisirilen sonuglar incelenmistir.

Anahtar Kelimeler: Seramik, Astar, Odunlu Firin, Kiil, Rediiksiyon.



ABSTRACT

Linings Sintered with Ash Effect in Wood Furnace at 1200°C
SUMMARY

With the discovery of the plastic property of clay by man, various ceramic
pots have begun to be produced. These containers have been used for different
purposes such as food consumption and storage and are also produced in different
forms. Various primers have been used to prevent the permeability on the surfaces of
these containers they produce. The lining, which was discovered since the beginning
of the Neolithic Age in the B.C. in the 8000's, began to be used for decoration
purposes in various colors, usually the color of clay itself, black and red. The linings,
which were diversified in color over time, were baked with different firing
techniques. In addition to these different techniques, dullness, brightness and color
changes occur on the primer surface by using different raw materials in the primer.
The thesis study on "Linings Sintered with Ash Effect in Wood Furnace at 1200°C",
which has been prepared, consists of five chapters. With this study, it is aimed to
provide resources that can help those who want to work with high grade lining by
documenting the linings that have been tried in high grade wood ovens. In the first
part, the definition, history and historical development of ceramic linings are
mentioned. In the second part, the raw materials used in the production of high-grade
ceramic liners, the coloring oxides and their properties, the materials in the structure
of high-grade ceramic bodies such as chamotte, stonware, porcelain used in lining
applications, their production stages, properties, colors and grades are explained. In
the fourth chapter, the artists who worked with their own recipes and styles in
various wood-fired furnaces and the liners they worked with were mentioned and
examples were given. In the fifth chapter, the construction stages of wood-fired
main, noborigama, soda and salt furnaces, the materials used in their construction,
their purpose of use, how many chambers they are formed, how many degrees they
are raised, and the stages of placing the ceramics in the furnace, closing the furnace,
burning and unloading the furnace are explained. Also, in the chapter, the results of
fired in a wood oven by applying the colored linings, which I have obtained
successful results as a result of my researches and experiments, from the linings that
have been experimented on firewood and porcelain body at 1200°C in a wood ash
furnace, on forms made by hand shaping on mud lathe, are examined.

Keywords: Ceramic, Lining, Wood Furnace, Ash, Reduction.



ONSOZ
Bu tez calismasinda, 1200°C’de odunlu firinlarda, kiil etkisi ile sinterlesen,
yliksek dereceli samot ve porselen biinyelerdeki cesitli astar regetelerinin gelisimi ve

bu gelisim sonucunda kullanilan bu yapilardaki yiizeylerde verdikleri etkiler

incelenmistir.
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GIRiS

Astarlar, seramik sanatinin en eski siisleme yontemlerindendir. Kuru kil ve
suyu esit miktarda bir araya getirip karistirilarak yapilmaktadir. Astarli ve astar
siislemeli seramik f{iriinler, Neolitik c¢agin baslangicindan itibaren (M.0.8000)
goriilmektedir. ilk astar drnekleri, koyu renkte pisen ¢amurlar iizerinde, acik renkli
killer ile yapilan siislemelerdir.! Genellikle kilin kendi renginde ya da beyaz renkte
olur ve tek renklidir. Neolitik doneme ait kirmizi renk astarli, hayvan seklinde
yapilan téren kaplar1, Hititlerde {izerine farkli renklerde geometrik desenler cizilmis
riton kaplari, Tung Cagi’na ait kizil kahve tonlarinda, geometrik bezemeli genis
tabaklar, masrapalar ve gaga agizli testiler astarli seramiklere 6rnektir. Tek renk olan
astarlar pisirim ortamima ve ¢amurun c¢esidine gore de degisiklik gostermektedir.
Samot, porselen ve stonware gibi yiiksek dereceli ¢amurlar {izerinde kullanilan ve
yiiksek dereceli odunlu firinlarda pisirilen astarlar {izerinde kiil etkisi ile sinterlesme
ve sirl yiizeyler olusmaktadir. Kullanilan astarlar igerisine renk veren oksit katilarak
astar renklendirilmektedir. Bu renk veren oksitler; kobalt oksit, demir oksit, bakir
oksit, krom oksit, mangan oksit, nikel oksit ve titan oksit’tir. Yiiksek dereceli kiil
etkisi ile pisirilen astarlar odun yakitli soda, tuz, noborigama ve anagama firinlarinda

pisirilebilmektedir.

Bu ¢alismada, odunlu firinda kiil etkisi ile sinterlesen astarlar incelenmigtir.
Cesitli astar regetelerinin denemeleri yapilarak 1200°C’de 14 saatlik siirede ¢am
odunu yakilarak pisirim yapilmistir. Bu denemeler biskiivi pigirimi yapilmamis, deri
sertlifinde olan biinye iizerine uygulanmistir. Cikan denemeler arasinda basarili
sonu¢ elde edilen regeteler, {i¢ boyutlu tasarlanip yapilan formlar iizerine
uygulanmustir. Icerisinde renk veren oksit kullanilan regetelerde astarlar kahverengi,
bej rengi, su yesili, lacivert, saman saris1 ve metalik renginde ¢ikmustir. Uzerine kiil
biriken astarlarin, kiil alan ylizeylerinde yosun yesili ve kahverengi sir olugsmustur.
Rediiksiyona maruz kalan kisimlarda ise c¢esitli renk efektleri meydana gelmistir.

Cikan tiim sonuglar rapor edilerek incelenmistir.

Odunlu kiil firninda yiiksek derece pisirimlerde kullanilan odun ¢esidi ve
pisirim siiresi, odunlar1 yakma islemi, firin igerisinde kiil birikimi ve g¢ikacak sir

olusumlarinin rengi agisindan dnemlidir.

! Hacizade F., Seramigin Kimyas1, 2019, s.175.



Yapilan astar calismalar1 hassas tartida 100gr’lik tartilarak tokmak ile
havanlarda suyla karistirilarak hazirlanmistir. Ug boyutlu formlar icin ise secilen
astar recetelerinden, ikiser kilo tartilarak bilyeli sir degirmenlerinde ikiser saat
cevrilerek hazirlanmigtir. Samot ve porselen biinyeden hazirlanan deneme kaseleri ve
iic boyutlu formlar ¢camur tornasinda ve el ile sekillendirilmigtir. Belli bir deri
sertligine geldiginde firca ile lizerlerine ikiser kat olacak sekilde astar uygulanmistir.

Daha sonra on giinliik siirede kurumaya birakilmaistir.

Bu tez calismasi 5 boliimden olusmaktadir. Ik boliimde, seramik astarlarinin
tamimi ve tarihgesi anlatilmaktadir. Ikinci boliimde, astar yapiminda kullanilan
hammadde ve renk veren oksitlerin oOzellikleri ile yiiksek derecede astar
uygulamalarinda kullanilan kil biinyeler yer almustir. Ugiincii béliimde, astar calisan
seramik sanatg¢ilar1 hakkinda bilgi verilmektedir. Dérdiincii béliimde, yiiksek dereceli
odun yakith firinlardan s6z edilmektedir. Son olarak besinci boliimde ise; deneme ve

uygulamalar anlatilarak ¢ikan sonuglar a¢iklanmaktadir.

Tezin sonug¢ bdliimiinde ise, yiiksek dereceli hazirlanan astar receteleri
belgelendirilerek 1200°C’de odunlu kiil firininda pisirilen denemelerden basarili

¢ikan sonuglar ve {i¢ boyutlu formlar tizerindeki etkileri hakkinda bilgi verilmektedir.



1. BOLUM: SERAMIK ASTARLARININ TANIMI VE TARTHCESI
1.1. Seramik Astarlarmin Tanimi

Astar, kuru kil ve suyun esit miktarda bir araya getirilip kanstirilarak
yapildigl, seramigin yilizeyine uygulandiginda, rengini degistiren siisleme
(dekorlama) amaci ile kullanilan sivi ¢amurdur. Genellikle mattir ve seramik
ylizeylere uygulandiginda sir gibi yiizeyi kaplar. Astar1 sirdan ayiran 6zelligi, yari
mat ve sir’a gore daha kalin bir tabaka seklinde uygulanmasidir. Bunun diginda
parlak astarlar da vardir. Bunlar sinterlesen astarlardir. Fakat sirli yiizeyler kadar
parlaklik gdstermezler. Bu astarlar yiiksek derecede (1200°C ve {izerinde) pisirilen

seramik astarlaridir.

Biinye iizerinde farkli renk ve doku cesitleri yapmak yerine, biinyeye astar
uygulanmasi daha kolay bir yontemdir. Farkli ¢esitlerde hazirlanan astarlar aym

biinye iizerinde kullanilarak, renk ve doku olarak farkli etkiler yaratilabilmektedir.?

Anadolu’da astar kelimesi farkli isimlerde kullanilmaktadir. Burdur’un
Canakli koyiinde talk katilarak elde edilen astara “Halas”, Aydin Karacasu il¢esinde
“Madina”, Bilecik’in Pazaryeri il¢esinin Kinik kdyiinde ise astarlama yontemine
“Badanalama” denmektedir. Diinya’nin bazi iilkelerinde ise Japonya’da “Keso”,

Fransa’da “Engobe, Barbotin”, Ingiltere’de “Slip” olarak bilinmektedir.

Astarlar genellikle tek renklidir. Kilin kendi renginde ya da beyaz
renktedirler. Seramik astarlari, renk veren oksitler ve seramik boyalar ile
renklendirilebilir. Bu oksitlerden; Kobalt oksit (Co203, CoO, C0304), Demir oksit
(FeO,Fe203,Fes04), Bakir oksit (CuO,Cu20,CuCos), Krom oksit (Cr203), Mangan
oksit (MnO,MnO>,Mn,03,Mn304), Nikel oksit (NiO,Ni»O3) ve Titan oksit (TiO)
kullanilmaktadir. 4 Seramigin pisirim ortamma gore de astarin rengi degisiklik

gostermektedir.

2 Aslan-Canduran, Seramik Pisirim Teknikleri ve Firmlar1, 2016, s.43.
3 Cobanli Z.,Seramik Astarlari, 1996, s.1
4 Hacizade F, Seramigin Kimyasi, 2019, s.175,176,177.



1.2. Seramik Astarlarimin Tarihcesi

Insanoglu kilden {irettigi kaplari pisirip, seramigi kesfettigi zamandan
itibaren, biinyede camsi bir tabaka olusturan seramik sirmin kesfedilip kullanilmaya
baslandig1 zamana kadar, kilin kendi rengi kullanilmis ya da kili renklendirerek dini
ritiiellerde ve 6zel giinlerde kullanildig1 diistiniilen riton gibi kaplarin iizerine 6zel
olaylar1 resmetmek ve siislemeler yapmak i¢in astar kullanilmistir.’ Astar, seramik

sanatinin en eski siisleme yontemlerindendir.

Astarlt ve astar siislemeli seramik iriinler, Neolitik ¢agin baslangicindan
itibaren (M.0.8000) goriilmektedir. Ilk astar 6rnekleri, koyu renkte pisen ¢amurlar
iizerinde, acik renkli killer ile yapilan siislemelerdir. ¢ Bu siisleme 6rnekleri,

Anadolu’da yerlesim alanlarinda goriilmektedir.

Anadolu uygarliklarinin yerlesim yerlerinden olan, Catalhdyiik, Hacilar, Can
Hasan vb. tarih oncesi yerlesim merkezlerinde bulunan seramik buluntulari, astar
bezemeli kaplarin ve heykelciklerin en giizel o6rneklerini sergilemektedir. ” Bu
bolgelerde genellikle krem rengi astar tizerine, kirmizi1 kilden yapilmis astarlar ile
geometrik desenler uygulanmis, bunun yani sira bazen de tek renk astar iizerine

perdah yapilmistir. (M.O. 5000-5500 Erken Kalkolitik ¢ag).®

Seramik astarlar tarihgesi, Neolitik Cag, Kalkolitik Cag, Tun¢ Cag, Asur
Ticaret Kolonileri, Eski Hitit Ve Hitit imparatorluk D&nemi, Frigler Dénemi,
Urartular Dénemi, Yunan Donemi, Arkaik Cag, Helenistik Cag ve Roma Ddénemi
olarak, 1.2.1., 1.2.2.,1.2.3., 1.2.4., 1.2.5., 1.2.5., 1.2.6., 1.2.7., 1.2.8., 1.2.9., 1.2.10.,

1.2.11. boliimlerinde anlatilmistir.

SAslan-Canduran, Seramik Pisirim Teknikleri ve Firinlar1, Ankara, 2016, s.42.
¢ Hacizade F, Seramigin Kimyasi, 2019, s.175.

7 Cizer S.,TerraSigillata, 2014, s.15.

8 Cobanli. Z., Seramik Astarlar1, 1996, s.18.



1.2.1.Neolitik Cag (M.O. 8000-5500)

Insanlik tarihinde ilk yerlesik hayatin kurulmasiyla baslayan dénem, Neolitik
(Cag olarak bilinmektedir. Neolitik Cag’in ilk baglarinda pismis toprak kaplarin heniiz
yapilmadigr sirada, besin ireticiliginin yaninda toprak kaplar yerine tas, sepet ve
tahta kaplarin yapilip kullanildigi asama, Akeramik (seramiksiz) Neolitik olarak
adlandirilir. ® Erken Neolitik Cag’da yasayan insanlar daha oOnce pisirmeden
kullandiklar1 kaplarin, 1siyla birlikte saglamlastigini1 fark ettiklerinde toprak kaplari
pisirerek kullanmaya baglamislardir. Boylelikle bu kaplar sivi kullanimina dayanikli
hale gelmistir. Bu gelisme ile birlikte seramikli Neolitik (Yeni Tas) Cag’i
baglamistir. Neolitik Cag’in 6nemli yerlesim yerlerinden bazilari; Konya Catalhdyiik,
Mersin Yimiiktepe, Burdur Kurugay Hoylik, Nigde Kosk Hoyiik tiir. '* Neolitik
Cag’in bir diger 6nemli yerlesim yeri Burdur’un 25 km giineybatisindaki Hacilar’dir.
Hacilar’da bulunan ¢anak ve ¢omlekler ¢ok iyi pisirilmis sari1, kahverengi ve kirmizi
renktedirler. Hacilar’da bulunan kirmizi astarli ve perdahli kadin bagi bigimli kap ve

hayvan seklinde toren kaplar (domuz, kus) bunlardan bazilaridir.

Geg Neolitik donemde; elde sekillendirilen seramikler kalinlik olarak daha
ince ve daha iyi pisirilmistir. Ge¢ Neolitik donemin renkleri devetiiyii, kahverengi ve
gridir. Geg Neolitik doneminde, krem rengi astarlanmig seramiklerin iizerine kirmizi

bezemeli kaplara da rastlanmaktadir.!!

!

Gorsel 1: Kadin bicimli astarli kap Pismis Toprak, Hacilar. M.O. 6. Bin yil ortalar1.

Gorsel 1 Kaynak: arkeofili.com/anadolu-medeniyetleri-miizesinde-gorulmesi-gereken-20-eser, Ayse
Bursali. (03.01.2020)

® Anadolu Medeniyetleri Miizesi kitab1, 1997, s.25.
19 Onal-Uludag, Sanayi Devrimi Oncesi Seramik Sanati Tarihi, Ankara, 2019, s.21.
1 Onal-Uludag, Sanayi Devrimi Oncesi Seramik Sanati Tarihi, Ankara, 2019, s.21.



1.2.2.Kalkolitik Cag (M.O. 5500-3000)

Kalkolitik kiiltiir, Anadolu’da ilk Hacilar’da goriilmektedir. Bu doneme ait
evlerde canak c¢omlek atolyeleri, islik, kuyu ve kutsal alan bulunmaktadir. Bu
donemin en belirgin ozelligi Hacilar’da bulunan boyali el yapimi ¢anak ve
¢omleklerdir. Bu ¢anak ¢omlekler arasinda, biiylik vazolar, kiipler, testiler, yuvarlak

govdeli ve oval agizli ¢gomlekler bulunmaktadir.

Ic Anadolunun en eski yerlesim yeri, Ge¢ Kalkolitik Cagma aittir. Geg
Kalkolitik Cag’in 6énemli yerlesim yerlerinden biri Beycesultan’dir. Ge¢ Kalkolitik

(Cag seramikleri kahverengi, siyah, gri zeminli ve bazilari ¢izi bezelidir.'?

Gorsel 2: Boya bezekli kap. Pismis Toprak. Yiik. 26,5 cm. Canhasan. 1.0.5. binyil ilk yaris1.

Gorsel 2 Kaynak: Anadolu Medeniyetleri Miizesi kitabi, 1997, Ankara, s.57.

1.2.3.Tun¢ Cag (M.O. 3000-1200)

Tung Cag’1 Erken, Orta ve Geg olmak iizere ii¢ evrede incelenir. Erken Tung
Cag’inda ¢omlekei carki kullanilmaya baslanmadan 6nce seramikler perdahlanmis ve
koyu renklidir. Erken Tun¢ Cag’in en énemli yerlesim yerlerinden bazilan Kiiltepe,
Alisar, Alacahoyiik ve Truva’dir. Truva ¢omlekci carkinin ilk kez kullanilmaya

baslandig1 yerdir ve Erken Tung¢ Cag’in ortalarina dogru kullanilmaya baslanmistir.'

12Anadolu Medeniyetleri Miizesi kitabi, 1997, s.49,50.
13 Onal-Uludag, Sanayi Devrimi Oncesi Seramik Sanati Tarihi, Ankara, 2019, 5.25



M.O. 2500-2000 evresinde yapilan metal kaplar cogaldik¢a, seramik kaplar
da geliserek artmigtir. Seramik kaplar perdahlama yontemi ile parlatilarak metal
kaplara benzetilmeye calisilmistir. Bronz kaplara benzetilmeye calisilan seramik

kaplar iizerinde, perdahli siyah astar kullanilmaya baslanmistir.'*

Geg¢ Tung Cagi’na ait cogunlukla gri veya beyaz tonlarinda tek renkli kaplar
bulunmaktadir. Kizil kahve tonlarinda, geometrik bezemeli genis tabaklar,

masrapalar ve gaga agizli testiler sik bulunan 6rneklerdendir.'

Gorsel 3: Comlek. Pismis Toprak. Yiik. 23.cm. Alacahdyiik. 1.0.3. biny1l ikinci yarisi.

Gorsel 3 Kaynak: Anadolu Medeniyetleri Miizesi Kitabi, 1997, Ankara, s.85.

1.2.4. Asur Ticaret Kolonileri Cagi (M.O. 1950-1750)

Asur doneminin 6nemli biiylik gelismelerinden biri ¢dmlek¢i carkinin tiim
Anadolu’da kullanilmaya baslanmasidir. Comlekei ¢arki kullanilmaya baslandiktan

sonra ¢esitli kaplar yapilmaya baglanmistir.'s

14 Giirdal, Yiiksek Lisans Tezi, 2009, s.23.
15 Onal-Uludag, Sanayi Devrimi Oncesi Seramik Sanati Tarihi, Ankara, 2019, s.26.
16 Giirdal E., Yiiksek Lisans Tezi, 2009, 5.24,25.



Gorsel 4: Agz1 emzikli cift kulplu kap. Pismis Toprak Yiik. 16 cm. Acemhéyiik. 1.0. 19.yy.

Gorsel 4 Kaynak: Anadolu Medeniyetleri Miizesi Kitabi, 1997, Ankara, s.111.

1.2.5. Eski Hitit Ve Hitit imparatorluk Dénemi (M.O. 1750-1200)

Hitit seramiklerinde astarlarin Onemli bir yeri vardir. Cogunlukla iyi
perdahlanmig ¢esitli seramik formlar ve kirmizi renkli astarla astarlanmis seramikler
bulunmaktadir. Farkli renkteki astarlar ise riton kaplar iizerinde ve geometrik

¢izilmis desenli kaplar iizerinde kullanilmisgtir."”

Genellikle seramiklerin iizerindeki astarlar ince hazirlanmig astarlar ile
astarhidir, az boyali ve tek renklidir. Ayrica kremsi beyaz astarli ve astarsiz

seramikler de vardir.'®

17 Giirdal E., Yiiksek Lisans Tezi, 2009, s.26.
18 Giir S. “Ilk Insandan Selcuklu’ya Anadolu Uygarliklar1 ve Antik Sehirler’, 2007, Istanbul, s.21.



Gorsel 5: Kabartmal1 vazo. Pismis Toprak. Yiik. 82cm. Inandik. 1.0. 17. Yy. Ortalar1.

Gorsel 5 Kaynak: Anadolu Medeniyetleri Miizesi Kitabi, 1997, Ankara, s.123.

Gorsel 5: Kiilt vazosunun iizerinde, asagidan yukariya dogru dort frize ayrilmis
olarak bir evlilik toreninin farkli sahnelerine yer verilmistir. Kalipta dokiilen
kabartmalarin frizlere yapistirildiklar1 anlasilmaktadir. Bu kiilt vazosu, Hitit dini

torenlerini anlamamiz agisindan dnemlidir.
1.2.6. Frigler Dénemi (M.O 1200-700)

Frigler, Polatli yakinlarinda olan Gordion’u baskentleri yaparak yerlesik
hayata gecmisler ve Anadolu seramiginin gelisimini hizlandirmislardir. En ¢ok
yapilan seramik formlari, ¢esitli ritonlar, hayvan bicimli vazo ve testilerdir. Bu
formlarin 6zelligi genellikle uzun gagali ve yandan kulplu yapilmalaridir. Frigler
¢omlekci carkinda yaptiklart seramiklerde tek ve cok renkli boya bezekleri
kullanmiglardir.” Boya bezekli olan formlarda, ac¢ik renk ve kirmizimsi kahverengi
boyalar kullanilarak iizerinde ¢esitli bigcimlerde bezekler uygulanmistir. En ¢ok
yapilan bezekler arasinda daireler, liggenler, dikdortgenler, satrang tahtasit motifleri,
zikzakli ve dalgali motifler bulunmaktadir. Panolara boliinmiis olan kisimlarin ise

bazilarinin igleri gesitli hayvan figiirleri ¢izilerek doldurulmustur.?® Genellikle tek

19 Giirdal E., Yiiksek Lisans Tezi, 2009, s.27,28.
20 Anadolu Medeniyerleri Miizesi, 1997, s.161.



10

renkli madeni kaplarin etkisinde kalan Friglerde gri ve siyah renk astarlar1 en ¢ok

goriilen 6rneklerindendir.?!

Gorsel 6: Boya bezekli kap. Pigmis Toprak. Yiik. 30 cm. Gordion. Kral ailesinden bir ¢ocuga ait. P
Tiimiilisii. 1.0. 8. yy. Bas1.

Gorsel 6 Kaynak: Anadolu Medeniyetleri Miizesi Kitabi, 1997, Ankara, s. 167.

1.2.7. Urartular Dénemi (M.O. 1000-1200)

Merkezi Tugpa (Van) olan Urartu devleti, Dogu Anadolu’da Asya kokenli
Hurriler tarafindan kurulmustur. 2 Urartu seramigi bi¢cim ve kalite olarak diger
medeniyetlerle benzerlik gostermektedir.?® Urartu seramiginin en onemli 6zelligi
parlak kirmizi ve tek renk olmasidir. Ikinci bin yilda iiretilen seramik formlari
iizerinde, geometrik desenler, i¢i dolu liggenler, baklava dilimleri ve kus motifleri
bulunmaktadir. M.O. 9-6. yiizyilda iiretilen seramik formlar1 iizerinde ise hi¢ motif
yoktur sadece parlak goriinimlii kirmizi renkli astar vardir. Kullanilan seramik

¢amuru, ¢ok iyi temizlenmis ve igerisine ince kum katilarak hazirlanmigtir. Cok

21 Giirdal E., Yiiksek Lisans Tezi, 2009, s.27,28.
22 tarihbilimi.gen.tr/makale/urartular, 2015.(03.01.2020)
23 Giirdal E., Yiiksek Lisans Tezi, 2009, s.29.
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cesitli seramik kaplar1 vardir. Derin kaseler, vazolar, depolama kiipleri ve “S” profilli

kaseler en ¢ok bulunanlar arasindadir.?

Gorsel 7: Insan yiizlii vazo. Pismis Toprak. Yiik. 14,6 cm. Patnos. 1.0. 9-8. Yy.
Gorsel 7 Kaynak: Anadolu Medeniyetleri Miizesi Kitabi, 1997, Ankara, 5.206.

1.2.8. Yunan Dénemi (M.O. 1050-330)

Yunan Medeniyeti, Dorlar tarafindan Yunanistan’da kurulmus bir ilkcag bati

medeniyetidir.”

Antik Yunanistan’da seramik kaplara ve kaplarin iizerindeki siislemelere
diger kiiltiirlere oranla daha fazla 6nem verilmigtir. Seramikler kullanim amagl
yapilmaktan daha ¢ok sanat eseri olarak yapilmistir. Formlar {izerine Yunan mitoloji
sahneleri islenildigi goriilmektedir. Bu islemeler Yunan resim sanatini, mitolojisini
ve giinlilk yasamlar1 hakkinda bilgiler vermektedir. Formlar iizerindeki siislemeler;
basit cizgiler, basit geometrik siislemeler, daha fazla O6zenilerek hazirlanmis

geometrik bezemeler ve stilize hayvan, insan resimleri olmak iizere asama asama

24 Giir S., 11k Insandan Selguklu’ya Anadolu Uygarliklari ve Antik Sehirler, 2007, Istanbul, s.28.
25 http://bilgioloji.com/pages/sosyal/tarih/ilkcag/ilkcag-bati-uygarliklari-yunan-medeniyeti-nedir
(03.01.2020).
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ilerlemistir. Daha sonra M.O. 5. ve 6. yillarda siyah ve kirmizi figiirlii teknikler

kullanilmaya baglanmastir.

Gorsel 8: Kirmiz1 Figiir Teknigi Gorsel 9: Siyah Figiir Teknigi

Gorsel 8 ve 9 Kaynak: Antik Yunan Sanati (Resim, Seramik, Mozaik) Emine Balc1 (03.01.2020)

Yunan donemi sanatcilari, figiirleri tek insan olarak degil de kompozisyon
olarak resmetmektedir. Resimlenen bu olaylar genellikle mitoloji iceriklidir.
Seramikten yapilan vazolar {izerine islenen figiirlerin i¢ kisimlarina bezeme teknigi
uygulanmaktadir yada seramigin kendi kil rengini alabilmesi icin figiirlerin i¢i bos

birakilip vazolarin etrafi boyanarak yapilmigtir.2

1.2.9.Arkaik Cag (M.O. 650-480)

Arkaik donemi seramikleri, vazo iizerine bezenerek yapilan resimler, giinliik
yasam ve mitolojik konular olmak iizere siyah figiir teknigi ile yapilmistir. Antik
Yunan vazolarinda uygulanan bir diger teknik de Attika Siyah Figiir Tebligi’dir.
Teknik, turuncu veya acik kirmizi renkteki kil iizerine siyah renkte firnis boya ile
figiirler siliiet seklinde boyanarak yapilmistir. ince ayrmtilar ise sivri uclu bir alet ile
kazinarak belli edilmistir. Firnis boya kullanilan vazolar pisirildikten sonra parlak
siyah renge dénmiistiir. Bu teknik M.O. 7. yiizyilinda kullanilmaya baslanip M.O. 6.
ylizyilin sonuna kadar kullanilmaya devam etmistir.?’ Yunanlilarin yapmis olduklar
vazolar, resim gibi diger sanat dallar1 i¢in de 6nemli yer tutmaktadir. Resim sanati ile

ugrasan ressamlar insan figiiriinii, kompozisyon olusturarak, mitolojik konular ele

26 Antik Yunan Sanati (Resim, Seramik, Mozaik) Emine Balc1. (03.01.2020)
27 https://www.arkeolojikhaber.com/haber-yunanuygarligi-5132 (03.01.2020)
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alimmaktadir. Dogu Yunan yontemlerinde renkler daha canli ve cesitli goriilmektedir.

Bunlar arasinda en ¢ok Korinth ve Dogu Yunan bulunmaktadir.?

Gorsel 10: Arkaik donem vazo siislemelerine drnekler.

Gorsel 10 Kaynak:
https://www.academia.edu/37596417/Arkaik %C3%87a%C4%9F _Seramik%C4%9Fi 2 Minos Mik
en_Geometrik D%C3%B6nem, Arkaik Cag Seramigi, 2 Minos, Miken, Geometrik Dénem, Alptekin

Oransay, Anadolu Universitesi (17.02.2020)

1.2.10. Helenistik Cag ( M.O. 330-30)

Helenistik donemi vazo resimleri dnceki donemlere bakildiginda daha sade
ve basittir.?” Bu donem de vazo yapimina devam edilmistir, fakat oncekiler gibi
0zenli yapilmamistir. Donemin 6nemli 6zelliklerinden biri vazo iizerlerine yapilan
kabartmalardir. Bu kabartmalar oOnceden hazirlanmis olan kaliplara basilarak

yapilmuistir. 3

28 Cakar H.I., Yiiksek Lisans Tezi, 2011, s.26.
29 http://www.arkeolojikhaber.com/haber-yunan-uygarligi-5132. (01.24.2020)
30 Giir S., Tlk Insandan Selguklu’ya Anadolu Uygarliklari ve Antik Sehirler, Istanbul, 2007, s.80.
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Gorselll: Ana tanriga heykelcigi. Pigsmis Toprak. Yiik. 14,5 cm. Gordion. Hellenistik Dénem.

Gorsel 11 Kaynak: Anadolu Medeniyetleri Miizesi Kitabi, 1997, Ankara, s.247.
1.2.11. Roma Cag

Roma doneminde en sik kullanilan seramik tiirii terra sigillata’dir. Kirmizi ve
siyah renkte, ¢ok ince cidarli yapilmiglardir. Form olarak Helen seramikleriyle
aymdir. Ik kez Sicilya’da iiretilen terra sigillata daha sonra tiim Roma’ya

yaytlmigtir.’!

Gorsel 12: Roma donemi seramigi

Gorsel 12 Kaynak: http://arkeokultur.com/roma-donemi-seramik (02.09.2020)

31 http://.arkeokultur.com/roma-donemi-seramik. (02.09.2020)
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2. BOLUM: ASTAR YAPIMINDA KULLANILAN HAMMADDE VE
RENK VEREN OKSITLERIN OZELLIKLERI iLE YUKSEK DERECEDE
ASTAR UYGULAMALARINDA KULLANILAN KiL BUNYELER

2.1.Astar Yapiminda Kullanilan Hammadde ve Ozellikleri

Feldspatlar baziktirler. Genellikle saf olarak bulunmazlar. Biinyelerinde
kalsiyum, sodyum ve potasyum oksit gibi alkalileri de bulundururlar. Kaolen ve kile
gore erime dereceleri daha diigiiktiir. Astarlarin i¢indeki alkali oranina gore erimeyi

saglarlar. Feldspatlar yerine alkali orani yliksek olan nefelin siyanit kullanilabilir.?
2.1.1. Aliiminyum Oksit (Kaolen) AL2QOs3:

Segerde amfoter grubunda yer alir. Astarin ylizeye tutunmasini saglar.
Yiiksek miktarda astar regetesine girdigi zaman kullanilan hammaddelere bagh
olarak mat astar olusturur. Astar recetesinde kaolen miktar1 arttiginda dereceyi

yiikseltir.
2.1.2. Kursun Oksit PbO:

Bazik boliimiinde yer alir. Metalik renkte astar yapiminda kullanilir. 880°C

sicaklikta erir. Astarin sinterlesmesini arttirir.

Kursun oksit’in ¢esitleri vardir. Cini sirinda kullanilan beyaz renkli

Ustiipe¢’in Kursun miktar1 daha azdr.

Turuncu renkli olan kursun oksit’in adi siilyendir. Kursun orani fazladir.

Mercan kirmizisi elde etmek i¢in kullanilir.

Astarlara su hammaddelerden alinir: Miirdesenk PbO, Kursun Karbonat

PbCOs3, Ustiipeg 2PbCO3, Pb(OH), Siilyen Pb3Os.

32 Tagyildiz E., Seramik Sirmin Sirri, 2018, s.17.
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2.1.3. Silisyum Dioksit (Kuvartz) SiO2:

Astar recetesinde bazikleri eritmek ic¢in kullanilir. Astara asidik 6zellik
kazandirir. Astara parlaklik ve camsi yiizeylik verir. Camin ana hammaddelerinden
biridir. Biitiin mineraller i¢inde en fazla saf kimyasal bilesim ve fiziksel 6zellikler

gosteren mineraldir. Regetede fazla kullanildiginda opak, mat bir yiizey elde edilir.*
2.1.4. Nefelin Siyanit KnaQ, 2(NaO K:0) 4AL203 9Si0z:

Bazik boliimiinde yer alir. 1500°C sicaklikta erir. Astara parlaklik verir.
Yiiksek dereceli astarlarda kullanilir. Diisiik dereceli astarlarda kullanilmaz. Yiiksek

dereceli astarlarda ana hammaddelerden birisidir.
2.1.5. Potasyum Feldispat K20 AL2O3 6SiOz:

Bazik bolimiinde yer alir. Genellikle yiiksek dereceli hazirlanan astarlarda
kullanilan ana hammaddelerden biridir. 1290°C sicaklikta erir. Yiiksek derecede
mangan oksitle birlestigi durumlarda altin ve bronz renkli sinterlesmis astarlar ortaya

cikarir.
2.1.6. Sodyum Feldispat Na20, Na:0 Al2O3 6SiOz:

Yiiksek ve diisiik dereceli bazik boliimiinde kullanilir. Sodyum feldispat’in
genlesme katsayis1 yiiksektir. Yiizey gerilimi yiiksek oldugu icin astarlarda
catlamalara sebep olur. Krakle astarlarin ana hammaddelerinden biridir. 1120°C
sicaklikta erir. Sodyum feldispata farkli hammaddeler ekleyerek mat ve krakle astar

yapmak mimkiindiir.
2.1.7. Talk MgO SiOz:

Bazikler grubunda yer alir. Yiizey genlesme katsayisi yiiksektir. Bu yilizden

astarda catlaklara sebep verir. Krakle astar yapiminda kullanilir.
2.1.8. Wollostanit Ca SiOz2:

Alkalinle birlesik olan wollostanit yapi itibari ile astar yapiminda dereceyi

diisiirerek, diisiik 1silarda astarin sinterlesmesini saglar.

33 Tagyildiz E., Seramik Sirmin Sirri, 2018, s.21.
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2.2. Astar yapiminda Kullamilan Renk Veren Oksitler Ve Ozellikleri

Astar yapiminda ve sir renklendirilmesinde kullanilan metalik oksitler astar
rengini degistirmek i¢in kullanilir. Normalde elde edilen astarlar yap1 geregi icindeki
kaolen ve feldispatlardan dolay1 beyaz ve agik krem renginde oldugu i¢in seramik
sanatinda dekorlama ve bilinye renginin degistirilmesi i¢in renklendirilir. Bu iki
yontem ile olur. Ya hazirlanan astara renk veren metalik oksitler kullanilir ya da renk
veren pigmentler kullanilir. Renk veren metalik oksitler, sirlarda kullanildigi
oranlarda astarlarda kullanildigi zaman sirlardaki rengin aksine daha acik renkler

vermektedir. Bunun en biiylik etmeni astarin beyaz ve ortiicli olmasidir.
2.2.1. Bakir Oksit CuO,Cuz20, CuCos:

Astarlarda turkuazdan baglayip koyu siyah renge kadar renk verir. Yiiksek

oranlarda katildiginda astarin erime sicakligini diigiirtir.
2.2.2. Demir OKksit FeO,Fe203 Fe30q4:
Astarda demirin orani artarsa astarin derecesini distiriir.

Astara %10 katildiginda kahverengi elde edilir. %10’un iizerinde
kullanildiginda siyah renk elde edilir.

2.2.3. Kobalt Oksit C0203,C00,C0304:

Bazik ve renklendirici olarak kullanilir. Astara %0.5 katildiginda lacivert

renk elde edilir. %2’den fazla katildiginda astar1 kopiirtiir.
2.2.4. Krom Oksit Cr203:

Baziktir. Astara %6’ya kadar katildiginda yesil renk elde edilir. %6’dan
fazla katildiginda siyah renge doniisiir. Krom oksit yiiksek derecede firinlandiginda
(1250°C) buharlagir. Buharlastiginda aymi firin icerisinde bulunan astarlarin da
renklerini etkileyebilir. Astara fazla miktarda katildiginda ortiicii olur. Kalay ile

birlikte kullanildiginda pembe ve turuncu renk elde edilir.
2.2.5. Mangan Oksit MnO,MnQO2,Mn203,Mn304:

Mangan oksit borlu astarlarda kullanildiginda astara kahverengini verir.

Astara %6°dan fazla konuldugunda kopilirmeye neden olur. Genellikle altin renkli ya
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da bronz renkli astarlarin yapiminda kullanilir. Alkalili astarlarda kullanildiginda
mor renk elde edilir. Astara %5 oraninda katildiginda giil kurusuna yakin renk elde

edilir.
2.2.6. Nikel Oksit NiO,Ni2O3:

Astarlarda bazik olarak kullanilir. Astarda %1 oranindan fazla
kullanildiginda kopilirmelere ve astarin matlagmasina neden olur. Astarin icerisindeki

hammaddelere gore mavi, gri, yesil ve pembe tonlari elde edilebilir.
2.2.7. Titan Oksit TiOz:

Titan oksit hem bazik hem de asidik olarak kullanilir. Astara % 5 katildiginda
krem rengi elde edilir. Astarin igine %5 ve %10 aras1 Titan oksit katildiginda ¢ok
acik siitlii kahve elde edilebilir.

2.3. Yiiksek Derecede Astar Uygulamalarinda Kullanilan Kil Biinyeler
2.3.1. Porselen Biinyeler

Porselen ilk kez Cin’de iiretilmeye baslanmistir. Cin’de adi “Yao” olan
porselen ipek yoluyla Avrupa’ya gitmis orada yapisi ve rengi bakimindan bir cesit
istiridyeye benzetildigi i¢cin Latince’de “Porsella” denilmis ve simdiki ismi olan
porselen adimi almistir. Seramik {irlinlerin en 6nemli ve degerlisi olan porselen,
genelde gozeneksiz, ince beyaz ve saydam kingi ile tamimlanmistir. Porseleni

olusturan hammaddeler; kaolen, kuvars ve feldispattir.>*

Porselen ¢amuru igerisindeki kaolen, camurun kolay yogrulmasini, sekil
almasini saglar ve biinyenin rengini veren 1stya dayanikli hammaddedir. Kuvars ise
iskelet yapict hammaddedir. Biinyenin 1s1ya ve kimyasal etkilere dayanikli olmasini,

camsi yiizey olusumunu saglar.*
2.3.1.1.Kemik Porselen

Kemik porseleni ilk kez Cin’de iiretilmistir. Fosfat porselenide denilen bu

porselen, aslinda kemik kiiliinden yapilmaktadir. En biiyiik 6zelligi beyaz renkte ve

34 Erdem B.C.,Yiiksek Lisans Tezi, 2010, s.6.
35 Erdem B.C.,Yiiksek Lisans Tezi, 2010, s.6.
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saydam olmasidir. Pisme siiresi kisa ve kiiciilme orani fazladir. Igerisinde genel

olarak % 60-30 kemik kiilii, %20-45 kaolen bulunur.?
2.3.1.2.Sert Porselen

Pigirim derecesi 1250-1350 arasi olan porselen ¢esidine sert porselen denir.

Porselen birlesiminde kaolen orani fazla feldispat orani azdir.
2.3.1.3.Yumusak Porselen

Bu porselen camurunun kaolen orami azdir. Daha diisiik derecede gelisim
gosterir. Yumusak porselen, sert porselene oranla daha az mekanik sertligine ve

darbe dayanikliligina sahiptir.’
2.4.1.Stoneware Biinye

Stoneware biinyeler belli bir formiile sahip degildir. Kaolen, feldispat, dogal
killerden olusurlar. Plastiktir. Dogada yaygindir ama fazla bulunmaz. Yiiksek

dereceli sir ve astarlarda giizel etkiler ortaya ¢ikar.

Kilden yapilan refrakterligi olmayan camsi yada yar1 camsi seramik

camurudur.®

“Feldispatik mineraller pisirim esnasinda olusturdugu camsi faz sayesinde
su emme Ozelligini diisirmektedir. Kuvars yiiksek ergime derecesi sayesinde iskele
gorevi gormektedir, pigirim sirasinda biinyenin sekil degistirmesini Onlemektedir.
Kullanilan hammaddelere gore biinye rengi degiskenlik gosterebilmektedir, krem,

kahve-siyah renklerinde olabilmektedir.”*
2.5.1. Samot Biinye

Samotlu camur tagh bir yapiya sahiptir ve 1000°C’nin iizerinde yiiksek
1silarda pigirilir. Pisme rengi agik pembedir. Normalde tugla yapiminda kullanilir.
Plastik halde hazirlanmaya baslandiktan sonra seramik yapiminda da kullanilmaya

baslanmistir. Genellikle heykel ve pano yapiminda kullanilmaktadir.*

36 Arcasoy A.,Seramik Teknolojisi, 1983, 5.142.

37 Erdem B.C.,Yiiksek Lisans Tezi, 2010, s.7.

38 Giirdal E.,Yiiksek Lisans Tezi, 2009, s.39.

3 Kayalioglu A.C., Sevim S.S., Makale, 2018, 5.296.
40 Giirdal E., Yiiksek Lisans Tezi,2009, s.35,36.
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3. BOLUM: ASTAR CALISAN SERAMIK SANATCILARI
3.1. Tiirk Sanatcilar

Bu konuda calisan ve arastirma yapan seramik sanatgilar lilkemizde c¢ok
fazla bulunmamaktadir. Bu seramik sanatgilar1 ¢ogunlukla kiil ve tuz odunlu firinlar
ile c¢aligmaktadirlar. Bunlarla ilgili de eserler ({iretip {izerlerinde astar

kullanmaktadirlar.
3.1.1. Bahadir Cem Erdem

Sanatg1 1976 yilinda Ankara’da dogmustur. Lisansim Gazi Universitesi
Mesleki Fakiiltesi’'nde, Yiiksek Lisansmi Erciyes Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi’nde tamamlamistir. 2006 yilinda Japonya’da Ibaraki- Ken Kasama’da
seramik sanatgist Norinao Matsuyama’nin yaninda ¢irak olarak yiiksek dereceli
¢amur, seramik porselen sirlar1 ve odun firinlar1 yapiminda ¢alismistir. Daha sonraki
yillarda Ibaraki-Ken Teknolojisi merkezinde Seramik Hammaddeleri kimyasal analiz
bolimiinde stajyer olarak calismistir. Sanat¢inin, kendine ait deneme yaptigi 2000
kadar sir denemesi, ¢esitli astar denemeleri, Tiirkiye ve Japonya’da yaptig1 anagama,
soda firinlar1 bulunmaktadir. Yurt i¢i ve yurt disinda bir¢ok firin projesinde de
yardimci asistan olarak c¢alismistir. Yaptigr islerde kendi irettigi ¢amur ve sir
kullanimina 6zen gosterirtken yaptig1 biiyiik isler icin 6zel firinlar tasarlayarak
pisirim yapmaktadir. 2011 yilinda 6gretim gorevlisi olarak basladigi Nevsehir Haci
Bektas Veli Universitesi Avanos Meslek Yiiksekokulu El Sanatlar1 Boliimiinde

¢alismalarina devam etmektedir.

Gorsel 13: Kirmizi demir oksitli porselen biinye {izerine porselen astar. Odunlu kiil pisirimi. 1200° C.

Caydanlik. Boy: 13cm, En: 19cm.

Gorsel 13 Kaynak: Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv
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3.1.2. Kaan Canduran

1969 yilinda Ankara’da dogan sanatci, 1994 yilinda Hacettepe Universitesi
Glizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Boliimii’'nden mezun oldu. 1998 yilinda The
George Washington Universitesi'nde yiiksek lisans calismasmi ve 2005 yilinda
Hacettepe Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Béliimii’'nde sanatta
yeterlilik ¢alismasini tamamlamistir. Yurt icinde ve yurt disinda karma sergilere
katilan ve birgok odiil alan sanat¢i halen Hacettepe Universitesi Giizel Sanatlar
Fakiiltesi Seramik Boliimii’'nde 6gretim iiyesi olarak calismalarmi siirdiirmektedir.

Sanat¢inin odunlu tuz firinlarinda ¢esitli astar denemeleri vardir.

Gorsel 14: Porselen dokiim ¢camuru. Demirli porselen astar. Tuz Pisirimi.

Gorsel 14 Kaynak: Aslan-Canduran Seramik Pisirim Teknikleri ve Firinlani Kitabi, 2016, s.50.

3.1.3. Leven Diizgiin-Mehmet Diizgiin

Levent Diizgiin ve Mehmet Diizgiin 1977 yilinda Avanos’ta dogmuslardir.
Kiiciik yaglarda seramikle tanisan kardesler lisede seramik bdliimiinii bitirmislerdir.
Levent Diizgiin liseyi bitirdikten sonra cesitli atolyelerde farkli ustalarin yaninda
ciraklik yaparak seramik alaninda kendini gelistirmistir. Mehmet Diizgiin ise Kocaeli

Universitesi Jeoloji Miihendisligi boliimiinden mezun olmustur. ikiz kardes olan
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Mehmet ve Levent kardesler 1998 yilinda Avanos’ta “Ikizler Comlek Atdlyesi”
adinda kendi atdlyelerini kurmusglardir. Levent ve Mehmet kardesler odunlu
finnlarim1 ve kullandiklar1 seramik ¢amurlarn kendileri yapmaktadir. Kendilerine
Ozgli bir tarzlar1 olan kardeslerin atolyelerinde iki adet odunlu yiiksek dereceli

firinlar1 bulunmaktadir.

Gorsel 15: Tornada sekillendirme, Firga ile Avanos kili ve sodyum feldispat karisimi astar. En:9,5cm,
boy:11lcm, derinlik:10,5cm.

Gorsel 15 Kaynak: Hande Esin Kigisel Arsiv

3.2. Yabanci Sanatcilar
3.2.1. Ayako Tutuni

Sanatg1 Ayako Tutuni Kangawaken’de Maraganeshi’de 1928 yilinda
dogmustur. Musashi Giizel Sanatlar Okulu’nda yagliboya egitimi almistir. 1967°de
Genzai-Chi’de Anagama firin1 yapmistir. Sanat¢inin kendine ait ¢esitli astarl isleri

bulunmaktadir. 1996’da “Boyama Teknigi” konusunda kitap yayinlamistir.?

41 Kiigiikcakir S., Yiiksek Lisans Tezi, 2019, 5.76,77.
42 UAUSS-7 (Uluslar Arasi Avanos Seramik Sempozyumu Noborigama- Anagama Firin Caligtay1
Sergi Katalogu), 2009, s.21.
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Gorsel 16: Elle sekillendirme. Ince samot ¢amur iizerinde ince porselen astar kullanilmistir. En:8cm ,
boy:13,5cm ,¢ap derinlik:10cm, agiz ¢ap1:3,5cm.

Gorsel 16 Kaynak: Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv, 2019.

3.2.2. Fred Olsen

Fred Olsen 1938 yilinda dogmustur. Redland Universitesi ve Los Angeles’te
bulunan Kuzey Kaliforniya Universitesinden mezun olmustur. Kendisi Uluslararasi
Seramik Akademisi liyesidir. Kirk yildan fazla bir siiredir hem ¢omlekgi tornasinda
seramik formlar yapmakta hem de seramik heykel iiretmektedir. Sanat¢1 Giiney
California Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesinde basladig1 mastir egitimini birakip
1961 yilinda Japonya’ya gitmistir. Japonya’da aldig1 egitim dogrultusunda porselen
ve pekismis seramik camurlar ile tornada sekillendirdigi formlarin yiizeylerine
uyguladigi temmoku sirlari, tuz ve kiil sirlar {izerine uzmanlagmaistir. Firinlar iizerine
de uzmanlasan Fred Olsen, “The Kiln Book* (Firin Kitab1) adli kitab1 yazmustir.
Atese dayanikli malzemelerden, firin yapim yontemlerine, firin tasarim ilkelerinden
ozel firm denemelerine kadar firinlarla ilgili bircok konuda bilgi igeren bu kitab1

glinlimiize kadar giincelleyerek gelistirmistir.*

43 Koseler A.T., Sanatta Yeterlilik Tezi, 2010, s.24.
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Gorsel 17: Beyaz porselen astar. Odunlu Kiil Pigirimi.

Gorsel 17 Kaynak: http://www.australianceramicstriennale.com.au/2015/masterclass/1 (16.02.2020).
3.2.3. Hitomi Shibata

Sanatci, 1994-1996 yili arasinda Japonya’da Okayama Universitesi’nde
Glizel Sanatlar Fakiiltesi Seramik Boliimii’nde yiiksek lisans yapmistir. 2004-2005
yillar1 arasinda Japonya-Shigaraki’de seramik arastirma enstitiisiinde, arastirma
gorevlisi olarak caligmistir. 2008 yilinda Seagrove’de seramik atdlyesi kurmustur.
Yine Seagrove’de 2009 yilinda Japon tarzi seramik kiil firin1 inga etmistir. 2015
yilinda yeni bir kiil firin1 daha insa etmistir. Calismalarim yiiksek derece odunlu kiil

firmlarinda yapan sanatgi islerinde genellikle astar kullanmaktadir.

Gorsel 18: 1280°C de odunlu pisirim yapilmistir. Astarda kirmizi demir oksit
kullanilmigtir. Yiiksek derecede rediiksiyon yapilmistir. Lokal stonware kil. Lokal dokiim ¢amuru.

Cap.16cm, Boy.24cm.

Gorsel 18 Kaynak: Kuzey karoliniea seramik merkezi sergi katalogu, 2020.
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3.2.4. John and Jude Jelf

John ve Jude Jelfs, Cotswold sehrinde bulunan kendi ¢omlek atdlyelerinde
birlikte ¢aligmaktadirlar. Jonhn bir gemide miihendis olarak calisirken Mumbai’de
gordiigii seramik caligmalarindan ilham alarak Cheltenham iiniversitesinde sanat
bolimiinii bitirip 1973 yilinda kendi atélyesini agmigtir. John genellikle stonware
camur ile ¢calismaktadir. Biitiin iglerini elle sekillendirerek ve torna ile yapmaktadir.
Genellikle islerinde sir ve astar kullanmaktadir. Kullandigi sirlar; kiil, shino,
celadonochre, tenmoku sirlar ve astarlardir. Ayrica yaptigi seramik riinler tizerinde

cesitli desenler ve ¢izikler de kullanmaktadir.*

Gorsel 19: Soda pisirimi, En:13cm, boy:33cm.

Gorsel 19 Kaynak: Mathieson, Techniques Using Slips, 2010, s.128

3.2.6. Tetsuo Yotsumoto

Japon sanat¢1 Tetsuo Yotsumoto 1952 yilinda dogmustur. Mashiko’da kendi
atolyesinde caligmalarin1 yapmaktadir. Genellikle vazo tarzinda calisan sanatgi
odunlu firinlarda kiil etkisini sevmektedir. Yaptig1 calismalarda kismi astarlar
kullanmakta ve bu ¢aligmalarini odunlu firinlarda pisirmektedir. Astar tizerindeki kiil
etkilerini, isleri firma yerlestirmeden O©nce iizerlerine kiil yerlestirerek

pisirmektedir.*

44 Mathieson J.,Techniques Using Slips, 2010, s.128.
45 Masiko Bolgesinde Bulunan Seramik Sanatcilari Kitabi, 2006, s.198.
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Gorsel 20: Cap:41cm, Yiikseklik:33cm. Torna ile sekillendirme.

Gorsel 20 Kaynak: Masiko Bolgesinde Bulunan Seramik Sanatgilar1 Kitabi, 2006, s.198.

3.2.7. Yo Thom

Yo Thom, Seramik ile ilgili Japon bilgileri ve Ingiltere’den aldig1 egitimiyle,
cok farkli stonware ile yapilmis el yapimi iriinleri kullanmaktadir. Yiiksek lisans
déneminde torna ustaligini gelistirmek ve bilgi edinmek i¢in Lisa Hammond’un
MazeHill atdlyesinde asistanlik yapmaya baslamigtir. Maze Hill atdlyesinin en ¢ok
iirettigi odunlu pisirim olan Soda Sirli mutfak iriinleri {izerine ¢alismistir. Mezun
olduktan sonra Yo Lisa’nin tam zamanli ¢irag1t olmustur ve daha sonra Londra’da
Hackney’de kendi atdlyesini kurmustur. Ogrencilik déneminde Yo Ingiliz seramigini
Japon seramiginden daha acik ve anlamli oldugunu fark ederek kendi seramiklerini
yaparken kokeni olan Japon tekniklerine geri donmiistiir. Su anda hem Japon hem de

Ingiliz stilini karistirarak seramiklerini iiretmektedir.*

Gorsel 21: Kirmizi demirli astar kullanilmistir. En:20cm, boy:8cm.

Gorsel 21 Kaynak: Mathieson, Techniques Using Slips, 2010, s.104.

46 Mathieson J. “Techniques Using Slips” 2010, s.104.
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4. BOLUM: YUKSEK DERECELi ODUN YAKITLI FIRINLAR
4.1. Anagama Firim

Anagama ilk kez 5. yy.’da Japonya, Cin ve Kore’de kullanilmaya
baslanmistir. Japonya’ya Kore ve Cin’den gelen seramik ustalari tarafindan gelmistir.
Geleneksel bir Japon firmidir. Japonca “magara firin1” anlamima gelen anagama
tirkcede “delikli firin” olarak da bilinir. Anagama firini, genellikle yamaca yapildigi
icin yamag firin1 da denmektedir. Tek odali ve agik yakilan odun yakitl bir firindir.
Tek ateshanesi (cehennemligi) vardir. Diger ucunda sicak hava deligi yani bacasi
bulunmaktadir.#” Firin yart silindirik ve bacaya dogru daralan bir yapiya sahiptir.
Ates tuglalarindan yapilan firin igerisindeki kubbe sayesinde alev ve sicaklik farkli
acilara dagilmaktadir. Odun ile yakilan anagama firmni; icerisindeki seramikler, firin
icerisinde belirli sicaklarda dagilan kiiller sayesinde islerin {izerine yapisarak kiil sirr
olusumu meydana gelmektedir. Bu sirin meydana gelmesi i¢in gerekli sicaklik
1150°C’den baslayip 1300°C’ye kadardir. Anagama firinlart ilk kullanmilmaya
baslandiginda, firin uzun siire yakildiginda seramiklerin iizerinde olusan kiil sirlart
bir hata olarak goriilmiis ancak firinlarin gelistirilmesiyle begenilmis ve ilk kil sirli
seramikler yapilmaya baglanmigtir.** Bu kiil sirlarinin rengi yakilan odun cesidine,
dereceye ve siiresine gore degisiklik gostermektedir. Pigirim siiresi firinin ebatina ve
kiil birikimine gore 2 ve 10 giin arasinda degismektedir. Yiiksek derece olan
anagama firinlar1 1200°’den 1400°C’ye kadar g¢ikabilmektedir. Pisirim sonucunda
diriinler firndan ayni etki ile ¢ikmazlar. Alev yonii ve ateshaneye daha yakin olan
seramikler ile uzak olan seramikler arasinda fark vardir. Yakin olan seramikler daha
fazla kil alirken, uzak olanlar daha az kiil alabilmektedir. Anagama firminda
seramik iiriinlerinin fazla bosluk birakilmadan c¢ok sik yan yana yerlestirilmesi, alev
ve kiil dagilimimin esit olmasini engeller, bu yilizden aralarinda belli bir bosluk

olmalidir.®

47 Tiilin Ozyurt, Yiiksek Lisans Tezi, 2008, s.29.

4 Qlsen F., 2001, The Kiln Book Third Edition Materials, Specifications, s.49.

4 http://www.turkseramik.com/index.php?topic=2111.0 Selim Alanbey, 2009, anagama firmlart
(02.03.2020)
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Gorsel 22: Anagama Firini.

Gorsel 22 Kaynak: Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv.

4.2. Noborigama Firim

Noborigama geleneksel Japon seramik firinlarindan biridir. 17. yiizyilin son
¢eyreginde kullanilmaya baglanmistir. Cok odali, odun yakith, agik atesli bir yamag
finmdir. Tiirkge anlami tirmanan firindir. Diger soda, tuz ve anagama firilarindan
ayrilan 6zelligi tek odali degil ¢cok odali olmasidir. Bu firinlar yamagcta yiikselerek
inga edilir ve oda sayilar1 yirmiye kadar ¢ikabilir. Her oda bir digerinden daha
yliksege olacak sekilde yapilir ve toprak lizerine kurulur. Odalarin igerisinde bulunan
duvarlarin kenarlarinda alev gegis delikleri bulunmaktadir. Bu deliklerden sicaklik
bir diger odaya dogru ilerler. Ayrica firmin etrafinda kiiciik gozetleme delikleri
vardir. Bu deliklerden, daha 6nce firin igerisine yerlestirilmis olan, yiiksek dereceli
camurdan yapilmis deneme halkalar1 alinarak firin igerisindeki seramiklerin gelisip
gelismedigi kontrol edilir. Tek bir cehennemligi vardir. Atesleme buradan yapilir ve
pisirim sonuna kadar buradan Firin istenilen dereceye ¢ikana kadar devam ettirilir.*
Sicaklik 1250°C’ye ¢iktiginda isler bu derecede bir siire sabit tutulur ve bununla

birlikte seramik yiizeyinde kiil birikimi ger¢eklesmektedir. Istenirse firm daha

30 Cizer S., 2010, Seramikte Odunlu Pisirim Gelenegi: Uzak Dogu’nun Yiiksek Derece Firmnlari, s.12.
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yiiksek derecelere de cikarilabilmektedir. Derece arttikga firmin igerisinde olusan

kiiller seramiklerin iizerine yapisarak kiil sir1 olusumu saglanmaktadir.’!

Gorsel 23: Noborigama Firini.

Gorsel 23 Kaynak: Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv.

4.3. Soda Firim
Ik soda pisirim 6rnekleri 19. yiizyilda goriilmiistiir.

Yakit tiplerine gore soda firinlart; gazli, odunlu ve komirlidiir. Bu yakit
tiplerine gore firinin cehennemligi degisiklik gostermektedir. Bunun disinda firiin
bacasi, sodanin firin icerisine atildig1 delikler, firmn igerisindeki odanin kemeri, baca
kismindaki rediiksiyon yapilmasi i¢in hazirlanan damper yeri genel olarak aynidir.
Soda firinlar1 buhar agindirmalarina kars1 dayanikli malzemelerle yapilmaktadir.
Yiiksek dereceli aliimine degeri yiiksek ates tuglalar1 kullanilmaktadir. iki ya da tek
ateshanesi bulunmaktadir. Tek odadan olugmaktadir. Seramik ylizeyler iizerinde sir
olusumu i¢in sodyum karbonat kullanilmaktadir. Pisirim sirasinda kullanilan yakit ve
odun tiirline gore igerisindeki seramiklerin renklerinde degisiklikler meydana
gelebilmektedir. Odun ile yakilan firinlarda kiil etkisi ile astarsiz igler iizerinde hafif
yesilimsi renkler olusmaktadir. Firinin igerisine atilacak soda miktari, firiin
boyutuna goére degismektedir. Firin 1250°C-1300°C arasinda yakilmaktadir.
Sodalama iglemi ti¢ kez yapilmaktadir. Birinci 1150°C’de ikinci 1250°C’de tiglinciisii
ise firm1 kapatirken 1300°C’de yapilip daha sonra firin yakimi bitirilmektedir.
Sodalama islemi, sodyum karbonat hazirlanan kagit kiilahlara koyularak firinin

yanlarinda bulunan sodalama deliklerinden igeriye atilarak yapilmaktadir. Son

3! Kiigiikgakir S., Yiiksek Lisans Tezi, 2019, 5.61,62.
32 Aslan-Canduran, Seramik Pisirim Teknikleri ve Firinlari, Ankara, 2016, 5.65,66.
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sodalama isleminden sonra baca kismindaki damper iceriye siiriilerek baca ve

ateshane kapatilarak firin rediiksiyona birakilmaktadir.

Sodyum karbonat, tuz pisiriminde, kaya tuzu yerine de kullanilabilir.

Sodyum buhari, oksit ve renklendiricilerin ¢esitlerini ¢ogaltmaktadir.>

Soda pisiriminde, soda ile birlikte boraks da kullanilabilmektedir. Soda ve
boraksin karistirilarak kullanilmasi firinin derecesini diisiirmektedir. Boraks soda ile
tepkimeye girerek sodanin daha diisiik derecelerde 1000-1150°C’de erimesini saglar.
Bu karisim sicak su dolu bir kova igerisinde %40°1 boraks, %60°1 soda olacak sekilde
hazirlanir. Bu yari sulu olan karisim ayni sekilde kagit kiilahlara koyularak firmin
sodalama deliklerinden firin igerisine atilarak uygulanir. Bu iki hammaddenin
karisimi ile firndan ¢ikan sonuglar ise portakal kabugu etkisinde olur ve astarli

islerde daha iyi sonuglar elde edilebilir.>

Gorsel 24: Soda Firini.

Gorsel 24 Kaynak: Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv

33 Peterson J.-Peterson S.,Seramik Yapiyoruz, 2009, s.173.
* Aslan-Canduran, Seramik Pisirim Teknikleri ve Firinlari, Ankara, 2016, 5.67.
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4.4. Tuz Firnm

“Literatiir incelendiginde ilk tuz sirlarinin bulundugu yer ve tarih ile ilgili
olarak farkl bilgiler karsimiza ¢ikmaktadir.””s> Tuz ile sirlama yapilmasi ise ilk kez
Almanya’da Rhineland’da ortaya ¢ikmistir.’¢ Tuz firinlar1 genellikle alttan ¢ekisli ve
kemerlidir. Firinlarin bu sekilde olmasi alevin ve tuzun igeriye esit dagilmasini
saglar. Tek odalidir ve kapag: tugladan oriiliir. Firin yapiminda yiiksek dereceli ates
tuglalar1 kullanilmaktadir. Firinin kenarlarinda tuzlama delikleri ve baca kisminda
rediiksiyon yapabilmek i¢in damper boslugu, iki ya da tek ateshanesi bulunmaktadir.
Firindaki seramik biinyelerinin tuz etkisi almalar1 (olgunlagmalari) i¢in derecenin
1250°C ve 1300°C arasinda yakilmasi gerekmektedir. Tuz pisirim siiresi 9 ile 15 saat
arasinda firmin boyutuna gore degisebilmektedir. Pisirim odun ile yapilmaktadir ve
sir olusumu i¢in sofra tuzu kullanilmaktadir. Tuz miktar1 firmin biiyiikliigline gore
degismektedir ve {i¢c kez tuzlama islemi yapilmaktadir. Ilk tuzlama 1150°C’de ikinci
tuzlama 1250°C’de iiglincli tuzlama ise 1300°C’de tuzlama deliklerinden
yapilmaktadir. Tuzlar kagittan yapilan kiilahlara esit miktarda koyulur ve firinin
tuzlama deliklerinden iceriye atilarak yapilmaktadir. Tuzlama islemi yapildiktan
sonra damper ile baca deligi ve tuzlama delikleri kapatilarak rediiksiyon
yapilmaktadir. Firin yerlestirilirken gozetleme deliginin oldugu rafa pisirim yapilan
biinyelerden deneme yiiziikleri yapilarak yerlestirilir. Her tuzlama igleminden sonra
gozetleme deliginden ince bir demir ¢ubuk yardimi ile yiiziiklerden biri alinarak
blinyenin geligip gelismedigine bakilmaktadir. Yakit olarak odun kullanilmasi,
seramik ylizeylerin kiil etkisi almasini saglamaktadir. Sonu¢ olarak ortaya farkli
renkler ve efektler gitkmaktadir.

35 Aslan-Canduran, Seramik Pisirim Teknikleri ve Firmlari, Ankara, 2016, s.40.
36 Aslan-Canduran, Seramik Pisirim Teknikleri ve Firinlar1, Ankara, 2016, 5.40



Gorsel 25: Tuz Firin1.

Gorsel 25 Kaynak: Bahadir Cem Erdem Kisisel Arsiv.
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5. BOLUM: DENEMEVE UYGULAMALAR

5.1. Porselen Biinyede Renklendirilmemis Denemeler
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Sekil 1: Odunlu Firin Renklendirilmemis Deneme Astarlar Sicaklik Grafigi 1. Pisirim
Gorsel 26.A: Porselen Biinye
%30 Biinye Camuru
%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

Porselen biinye {iizerindeki astar krem rengine donilismiistiir. Kasenin
rediiksiyona maruz kalan agiz kisimlarinda lila ve gri renkler meydana gelmistir.

Astar ve biinye sinterlesmis, biinye bronz rengine doniigmiistir.

Gorsel 26.A:Porselen Biinye
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Gorsel 27.A: Porselen Biinye
%60 Biinye Camuru
%40 Kuvartz

Porselen kase tizerindeki astarin kiil alan kisimlart sinterleserek gri renge
doniigmiistiir. Kiil almayan kisimlar ¢ok az sinterleserek krem rengine dontigmiistiir.

Biinye sinterleserek bej rengini almistir.

Gorsel 27.A: Porselen Biinye

Gorsel 28.A: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

Porselen biinye {izerindeki astar gri rengine doniismiistir. Kasenin
rediiksiyona maruz kalan agiz kisimlar lila rengini almistir. Kasenin dip kisminda
mat renkte sir olusumu meydana gelmistir. Astar mat kalmis, biinye sinterlesmistir ve

bronz rengini almistir.

Gorsel 28.A: Porselen Biinye
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Gorsel 29.A: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Potasyum Feldispat

Porselen biinye lizerindeki astarin i¢ kisimlari su yesiline, duvar kisimlari gri
rengine doniigmiistiir. Kasenin kiil alan duvar kisimlarinda ve biinyede bronz renk

olugmustur. Biinye sinterlesmis, astar mat kalmistir.

Gorsel 29.A: Porselen Biinye

Gorsel 30.A: Porselen Biinye
%30 Kaolen
%40 Kuvartz
%30 Nefelin

Porselen biinye iizerindeki astar, sinterleserek krem rengine doniismiistiir.
Kasenin kiil alan i¢ duvar kisimlar1 bronz rengine, agiz kenarlar1 su yesiline

donligmiistiir. Biinye sinterleserek krem rengini almstir.

Gorsel 30.A: Porselen Biinye
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Gorsel 31.A: Porselen Biinye
%40 Kaolen

%30 Talk

%30 Kuvartz

Porselen biinye iizerindeki astar, acik bej rengine doniligmiistiir. Biinye

sinterlesmis, astar mat kalmistir.

Gorsel 31.A: Porselen Biinye

Gorsel 32.A: Porselen Biinye
%40 Transparan Sir
%60 Kaolen
Porselen biinye iizerindeki astar, siitlii kahverengine doniigmiistiir. Kasenin
dip kisminda su yesili ve krem rengi sir olusumu meydana gelmistir. Kasenin agiz

kenarlarinda kiil alan yerlerde siyah renkte benekler olugsmustur. Astar mat kalmis,

biinye sinterleserek bronz rengine doniismiistiir.

Gorsel 32.A: Porselen Biinye
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Gorsel 33.A: Porselen Biinye
%70 Nefelin

%20 Talk

%10 Stronsiyum Oksit

Porselen biinye {izerindeki astar, mat kalmig ve beyaz renge doniigmiistiir.

Biinye sinterleserek bronz rengini almistir.

Gorsel 33.A: Porselen Biinye

Gorsel 34.A: Porselen Biinye
%40 Biinye Camuru

%30 Dolomit

%30 Transparan Sir

Porselen biinye lizerindeki astar, agik su yesiline doniigmiis ve mat kalmistir.
Kasenin kiil alan agiz kenarlarinda gri renkte sir olusumu meydana gelmistir. Biinye

sinterleserek bronz rengini almistir.

Gorsel 34.A.:Porselen Biinye
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Gorsel 35.A.: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%30 Kuvartz

%40 Talk

Porselen biinye {izerindeki astar krem rengine doniigmils ve mat kalmigtir.
Astar lizerinde bir degisiklik meydana gelmemistir. Biinye sinterleserek bronz

rengini almistir.

Gorsel 35.A.:Porselen Biinye

Gorsel 36.A: Porselen Biinye
%60 Nefelin

%20 Biinye Camuru

%20 Odun Kiili

Porselen biinye iizerindeki astar c¢ok az sinterleserek lila rengine

doniigmiistiir. Biinye sinterlegerek bronz rengini almistir.

Gorsel 36.A.:Porselen Biinye
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Gorsel 37.A: Porselen Biinye
%60 Kuvartz

%20 Kaolen

%30 Sodyum Feldispat

Porselen biinye iizerindeki astar, krem rengine doniigmiistiir. Kasenin agiz
kisimlarinda kiil alan yerler gri renkte sinterlesmistir. Astar mat kalmis, biinye hafif

sinterlesmis ve bej rengine dontigmiistiir.

Gorsel 37.A.:Porselen Biinye

Gorsel 38.A: Porselen Biinye
%70 Kaolen
%30 Kuvartz

Porselen biinye {izerindeki astar, mat renkte agik saman sarisina doniigmiistiir.
Kil alan agiz ve dis duvar kisimlari bronzlagsmistir. Biinye sinterleserek bronz

rengini almistir.

Gorsel 38.A.:Porselen Biinye
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Gorsel 39.A: Porselen Biinye
%60 Kaolen

%30 Kuvartz

%10 Sodyum Feldispat

Porselen biinye iizerindeki astar, acik toz pembeye doniismiistiir. Kasenin
sinterlesen dis duvar kisimlar1 bronz rengini almistir. Astar ve biinye mat kalmas,

sinterlesen kisimlar bronz rengini almastir.

Gorsel 39.A.:Porselen Biinye

Gorsel 40.A: Porselen Biinye
%70 Talk

%20 Sodyum Feldispat

%10 Kaolen

Porselen biinye {izerindeki astarda herhangi bir degisiklik meydana
gelmemistir. Astar firindan beyaz renkte ve mat olarak ¢ikmistir. Biinye sinterleserek

bej rengini almistir.

Gorsel 40.A.:Porselen Biinye
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Gorsel 41.A: Porselen Biinye
%60 Talk

%30 Sodyum Feldispat

%10 Kaolen

Porselen biinye iizerindeki astar, beyaz renkte ve mat olarak c¢ikmistir.
Sinterlesme ve rediiksiyon meydana gelmemistir. Biinye sinterleserek bronz rengini

almistir.

Gorsel 41.A.:Porselen Biinye

Gorsel 42.A: Porselen Biinye
%060 Kursun Oksit

%30 Kaolen

%10 Kuvartz

Porselen biinye {izerindeki astar, bej rengine doniigmiistiir. Kasenin kiil alan
astarli kisimlarinda kahverengi sir olusumu meydana gelmistir. Kasenin i¢ kismi mat

kalmis, dis duvar kisimlar sinterleserek bej rengini almistir.

Gorsel 42.A.:Porselen Biinye
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Gorsel 43.A: Porselen Biinye
%30 Transparan Sir

%70 Kaolen

Porselen biinye iizerindeki astar, acik kahverengiye donligmiistiir. Astar ve

bilinye mat kalmis, biinye bej renginde ¢ikmustir.

Gorsel 43.A.:Porselen Biinye

Gorsel 44.A: Porselen Biinye
%40 Transparan Sir
%60 Biinye Camuru

Porselen biinye iizerindeki astar, sinterleserek krem rengine doniigmiistiir.

Biinye sinterleserek bronz rengini almigtir.

Gorsel 44.A.:Porselen Biinye

Gorsel 45.A: Porselen Biinye
%30 Talk

%40 Kursun Oksit

%30 Kuvartz
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Porselen biinye {izerindeki astarda bir degisiklik meydana gelmemistir. Astar

firndan mat ve beyaz renkte ¢cikmistir. Biinye sinterleserek bej rengini almistir.

Gorsel 45.A.: Porselen Biinye

Gorsel 46.A: Porselen Biinye
%40 Kaolen

%30 SodyumFeldispat

%30 Wollostanit

Porselen biinyede ¢ikan renk seledon yesilidir. Porselen biinye firin igerisinde

kendi rengini korumustur, astar 1200°C’de saten mati olmustur.

Gorsel 46.A.:Porselen Biinye

5.2. Samot Biinyede Renksiz Denemeler

Gorsel 26.B.: Samot Biinye
%30 Biinye Camuru
%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat
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Samot kase iizerindeki astarin kiil alan dis duvar kisimlari bronz rengine
doniligmiistiir. Kasenin i¢ kismindaki bazi yerler gri, baz1 yerler yosun yesili rengini

almistir. Biinye ve astar sinterlesmis, biinye koyu kahverengine doniigmiistiir.

Gorsel 26.B.: Samot Biinye

Gorsel 27.B.: Samot Biinye
%60 Biinye Camuru
%40 Kuvartz
Samot biinye iizerindeki astar, koyu bej rengine doniismiistir ve mat
kalmistir. Kasenin agiz ve dis duvar kisimlarinda kil alan yerler bronz rengine

doniismiistiir. Blinye ve astarin kiil alan yerleri sinterlesmistir ve biinye koyu bronz

rengini almustir.

Gorsel 27.B.:Samot Biinye

Gorsel 28.B.: Samot Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat
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Samot biinye iizerindeki astar sinterleserek bronz rengine doniismiistiir.
Kasenin agiz kisimlarinda kiil alan yerlerde yosun yesili sir olusumu meydana

gelmistir. Biinye sinterlesmis ve koyu kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 28.B.: Samot Biinye

Gorsel 29.B.: Samot Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Potasyum Feldispat

Samot biinye iizerindeki astarin agiz kisimlarinda kiil alan yerler yosun
yesiline, diger yerler bronz rengine doniigmiigtiir. Astarin kalin uygulandigi kisimlar

ise krem rengini almistir. Biinye mat kalmig ve kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 29.B.: Samot Biinye

Gorsel 30.B.: Samot Biinye
%30 Kaolen
%40 Kuvartz
%30 Nefelin
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Samot biinye {izerindeki astar siitlii kahverengiye doniismiistiir. Kasenin kiil
alan agiz kenarlart ve dig duvar kisimlart bronz rengini almistir. Kasenin ic
kisimlarinda astar iizerinde ¢atlamalar meydana gelmistir. Biinye sinterleserek koyu

kahverengini almistir.

Gorsel 30.B.: Samot Biinye

Gorsel 31.B.: Samot Biinye
%40 Kaolen

%30 Talk

%30 Kuvartz

Samot biinye {izerindeki astar, acik bej rengine doniismiistiir. Astar ve biinye

mat kalmis, biinye koyu kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 31.B.: Samot Biinye

Gorsel 32.B.: Samot Biinye
%40 Transparan Sir
%60 Kaolen
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Samot biinye lizerindeki astar, kiremit rengine doniigmiistiir. Astarin bazi
kisimlarinda catlamalar meydana gelmistir. Rediiksiyona maruz kalan kisimlarda
bakirlik ve kararmalar olusmustur. Biinye ve astar mat kalmis, biinye kiremit rengini

almistir.

Gorsel 32.B.: Samot Biinye

Gorsel 33.B.: Samot Biinye
%70 Nefelin

%20 Talk

%10 Stronsiyum OKksit

Samot biinye lizerindeki astar, pembe rengine doniigmiistiir. Astar kalin
uygulandig1 i¢in biinye lizerinde toplanmis ve kavlamaya baslamistir. Biinye mat

kalmis ve koyu kahverengiye doniismiistir.

Gorsel 33.B.: Samot Biinye



48

Gorsel 34.B.: Samot Biinye
%40 Biinye Camuru

%30 Dolomit

%30 Transparan Sir

Samot biinye ilizerindeki astar mat kalmis ve krem rengine doniismiistiir.
Astar lizerinde bir degisiklik meydana gelmemistir. Biinye mat kalmis ve 1200°C

sicaklikta kararmaya baglamistir.

Gorsel 34.B.: Samot Biinye

Gorsel 35.B.: Samot Biinye
%30 Kaolen

%30 Kuvartz

%40 Talk

Samot biinye ilizerindeki astarda kasenin agiz kenarlar ve i¢ kisimlar1 krem
rengine doniismiistiir. Astar mat kalmistir. Kasenin dig duvar kisimlarindaki astar kiil

alarak kahverengiye doniigmiistiir. Biinye sinterleserek koyu kahverengini almistir.

Gorsel 35.B.: Samot Biinye
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Gorsel 36.B.: Samot Biinye
%60 Nefelin

%20 Biinye Camuru

%20 Odun Kiilii

Samot biinye tlizerindeki astar, a¢ik siitlii kahverengiye doniismiigtiir. Kasenin
ic kisitmlarindaki astarin bazi yerlerinde ¢atlaklar meydana gelmistir. Rediiksiyona
maruz kalan yerler mor ve bakir rengini almistir. Astar ve biinye mat kalmas,

1200°C’de biinye kararmaya baslamistir.

Gorsel 36.B.: Samot Biinye

Gorsel 37.B.: Samot Biinye
%60 Kuvartz

%20 Kaolen

%30 Sodyum Feldispat

Samot bilinye iizerindeki astar, bej rengine doniismiistiir. Kasenin agiz
kisimlarinda kil alan yerler gri rengini almistir. Astar mat kalmis, biinye

sinterleserek kahverengiye dontismiistiir.

Gorsel 37.B.: Samot Biinye
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Gorsel 38.B. : Samot Biinye
%70 Kaolen
%30 Kuvartz

Samot biinye iizerindeki astar sinterleserek uguk seftali rengine doniismiistiir.
Kasenin kiil alan kisimlar1 metalik bronz rengini almistir. Biinye sinterlegerek koyu

kahverengiye doniism{istiir.

Gorsel 38.B.: Samot Biinye

Gorsel 39.B.: Samot Biinye
%60 Kaolen

%30 Kuvartz

%10 Sodyum Feldispat

Samot biinye lizerindeki astar, seftali rengine donlismiistiir. Kasenin kiil alan
agiz ve dis duvar kisimlart metalik bronz rengini almistir. Biinye sinterleserek koyu

kahverengiye dontismiistiir.

Gorsel 39.B.: Samot Biinye



51

Gorsel 40.B.: Samot Biinye
%70 Talk

%20 Sodyum Feldispat
%10 Kaolen

Samot biinye iizerindeki astar firindan beyaz renkte ve mat olarak ¢ikmuistir.
Kasenin dis duvar kisimlarindaki astar, mat kahverengiye doniigmiistiir. Biinye

sinterleserek koyu kahverengini almistir.

Gorsel 40.B.: Samot Biinye

Gorsel 41.B.: Samot Biinye
%60 Talk

%30 Sodyum Feldispat
%10 Kaolen

Samot biinye iizerindeki astarda bir degisiklik meydana gelmemistir. Astar

firindan beyaz renkte ve mat ¢ikmistir. Biinye mat kalmis ve kararmaya baglamistir.

Gorsel 41.B.: Samot Biinye
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Gorsel 42.B.: Samot Biinye
%60 Kursun Oksit

%30 Kaolen

%10 Kuvartz

Samot biinye {izerindeki astar, agik kiremit rengine doniismistiir. Kasenin kiil
alan astarli kistmlar1 bronz rengini almistir. Biinye sinterleserek koyu bronz rengine

donlismistir.

Gorsel 42.B.: Samot Biinye

Gorsel 43.B.: Samot Biinye
%30 Transparan Sir
%70 Kaolen

Samot biinye {izerindeki astar, agik kahverengiye donilismiistiir. Kasenin kiil
alan agiz ve dig duvar kisimlar1 koyu kahverenginde goriinmektedir. Astar mat

kalmis, bilinye sinterleserek koyu kahverengiye donlismiistir.

Gorsel 43.B.: Samot Biinye



53

Gorsel 44.B.: Samot Biinye
%40 Transparan Sir
%60 Biinye Camuru

Samot biinye lizerindeki astar, kil rengine doniismiistiir. Astar mat kalmas,

biinye sinterleserek koyu kahverengiye dontismiistiir.

Gorsel 44.B.: Samot Biinye

Gorsel 45.B.: Samot Biinye
%30 Talk

%40 Kursun Oksit

%30 Kuvartz

Samot biinye iizerindeki astar, firrndan mat ve beyaz renkte ¢ikmistir. Kiil
alan kisimlarda kahverenginde hafif sinterlesmeler meydana gelmistir. Biinye

sinterleserek koyu kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 45.B.: Samot Biinye
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Gorsel 46.B.: Samot Biinye
%40 Kaolen

%30 Sodyum Feldispat
%30 Wollostanit

Samot biinye iizerinde ¢ikan renk seledon yesilidir. Firinin atmosferine bagl
olarak biinyenin astarsiz olan kendi rengi kahverengine donmiistiir. Astar 1200°C’de
saten mat1 olmustur. Samot biinyenin rengi koyu oldugundan astar rengi porselen

biinye rengine gore daha koyu ve lekeler meydana gelmistir.

Gorsel 46.B.: Samot Biinye
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5.3. Porselen Biinyede Renklendirilmis Astar Denemeler

N

P S R
OO0 =2N)
O OB O
[eleleelelals]

800

700

600
570

500

430
400

300

200
170

100

12 3 45 6 78 91011121314

Sekil 2: Odunlu Firin Renklendirilmis Deneme AstarlarSicaklik Grafigi 2. Pigirim

Gorsel 26.A.: Porselen Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%4 Bakar Oksit

Porselen biinye iizerinde ¢ikan renk acik yesildir. Kasenin kenarlari firin
icerisindeki rediiksiyondan otiirii kirmizi renge dontigmiistiir. Dip kisimlarda bazi
yerler daha koyu yesil renkte ¢ikmigtir. Astar sinterleserek parlamistir. Biinye kendi

rengini korumusg ve sinterlegmistir.
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Gorsel 26.A.: Porselen Biinye

Gorsel 26.A.1.: Porselen Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%6 Bakir Oksit

Biinye sinterleserek acik bej rengine donligmiistir. Astarli kisimlarda
rediiksiyona maruz kalan yerler bakir kirmizisi, kalmayan yerler ise zeytin yesili
renginde goziikmektedir. Biinyenin ve astarin yogun kiil alan kisimlarinda yosun

yesili sir olusumu meydana gelmistir.

Gorsel 26.A.1.: Porselen Biinye

Gorsel 26.A.2.: Porselen Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%8 Bakir Oksit
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Porselen biinye iizerindeki ¢ikan renk siyaha donmiistiir. Astarin kalin atildig:
yerlerde kopilirmeler olusmustur. Kasenin agiz ve kenarlarinda rediiksiyon alan yerler
bakir rengini almistir. Agiz kenarlarinda kiil alan yerlerde yosun rengi sir olusumu

goriilmektedir. Genel olarak kase sinterlesmistir. Biinye kendi rengini korumustur.

Gorsel 26.A.2.: Porselen Biinye

Gorsel 26.A.3.: Porselen Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%4 Odun Kiilii

Porselen biinye fizerindeki astar krem rengine doniligmiistir. Agiz
kenarlarinda kiil alan baz1 yerler sar1 renkte bazi yerler gri renkte ¢ikmistir. Kasenin
kenar kisimlarindaki astar kiil ile tamamen gri renge doniismiis ve sinterlesmistir.

Biinyenin kendi rengi sinterleserek bronz rengi almistir.

Gorsel 26.A.3.: Porselen Biinye
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Gorsel 26.A.4.: Porselen Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%8 Odun Kiili

Porselen biinye iizerindeki astar bej rengine doniigmiistiir. Kasenin agiz
kisimlarinda kiil alan yerler yosun yesili renginde ¢ikmistir. Rediiksiyon alan agiz ve
dis kenar kisimlarinda bakir kirmizisi ile siyah renk olusumu goriilmektedir. Astar ve

biinye sinterlesmis, biinye bronz rengini almistir.

Gérsel 26.A.4. : Porselen Biinye
Gorsel 27.A.: Porselen Biinye
%60 Bilinye Camuru
%40 Kuvartz
%4 Mangan Oksit

Porselen biinye {izerindeki astarin kiil alan yerleri koyu saman sarisi, kiil
almayan yerleri acik saman sarist renginde ¢ikmistir. Astar ve biinye sinterlesmis,

biinye kendi rengini korumustur.

Gorsel 27.A.: Porselen Biinye
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Gorsel 27.A.1.: Porselen Biinye
%60 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%8 Mangan Oksit

Porselen biinye iizerindeki astar hardal renginde ¢ikmistir. Yogun kiil alan
yerlerinde efektli kahverengiler goriilmektedir. Kasenin dip kisminda koyu hardal
renginde sir olusmustur. Astar ve bilinye sinterlesmis, biinye kendi rengini

korumustur.

Gorsel 27.A.1.: Porselen Biinye

Gorsel 28.A.: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%3 Kobalt Oksit

Porselen biinye iizerindeki astar lacivert rengine doniigmiistiir. Kasenin dip
kisimlarinda mavi renkte sir olusumu goriilmektedir. Kiil alan yerlerde ise yosun

yesili sir olugsmustur. Astar ve biinye sinterlesmis, biinye kendi rengini korumustur.

Gorsel 28.A.: Porselen Biinye
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Gorsel 29.A.: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Potasyum Feldispat

%4 Odun Kiilii

Porselen biinye iizerindeki astar sinterleserek acik bej rengine doniismiistiir.
Kasenin kiil alan agiz ve dip kisimlarinda kahverengi sir olugsmustur. Biinye

sinterleserek koyu bej rengine doniismiistiir.

Gorsel 29.A.: Porselen Biinye

Gorsel 29.A.1.: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Potasyum Feldispat

%8 Odun Kiilii

Porselen biinye iizerindeki astar su yesiline doniismiistiir. Yogun kiil alan dip
kisimlarinda kahverengi sir olusumu goriilmektedir. Astar ve biinye sinterlesmis,

biinye bej rengini almstir.

Gorsel 29.A.1.: Porselen Biinye
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Gorsel 30.A.: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Nefelin

%?2 Kirmiz1 Demir Oksit

Porselen biinye iizerindeki astarin bazi kisimlar1 yosun yesiline bazi kisimlar
su yesiline doniismiistiir. Kasenin dip kisimlarinda kahverengi sir olugsmustur. Astar

sir goriiniimiinii almistir ve biinye sinterleserek bej rengine doniismiistiir.

Gorsel 30.A.: Porselen Biinye

Gorsel 30.A.1.: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Nefelin

%4 Kirmiz1 Demir Oksit

Porselen biinye iizerindeki astar kahverengiye doniismiis ve sinterlesmistir.
Astarin ince atildig1 yerler ve kasenin agiz kisimlari yosun yesili renginde ¢ikmugtir.
Astarin rediiksiyon alan yerleri siyah, yesil ve kahverenginde efektli goriinmektedir.
Kasenin dip kisminda kahverengi sir olusumu meydana gelmistir. Biinye

sinterleserek bej rengini almistir.
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Gorsel 30.A.1.: Porselen Biinye

Gorsel 30.A.2.: Porselen Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Nefelin

%6 Kirmiz1 Demir Oksit

Porselen biinye tizerindeki astar firindan efektli ¢gikmigtir. Kasenin duvar ve
agiz kisimlarn kahverengiye doniisiirken dip kisminda biriken kiiller, astar {izerinde
yosun yesili sir olusumuna sebep olmustur. Astar ve biinye sinterlesmis, biinye bej

rengine donlismiistiir.

Gorsel 30.A.2.: Porselen Biinye

Gorsel 33.A.: Porselen Biinye
%70 Nefelin

%20 Talk

%10 Stronsiyum Oksit

%38 Kirmizi Demir Oksit
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Porselen biinye iizerindeki astar avanturin sir goriiniimiine doniismiistiir.
kasenin duvar ve i¢ kenar kisimlar1 kahverengi, dip kismi ise koyu kahverengi
goriinmektedir. Kasenin agiz kenarlar1 ve dis duvar kisimlarinda kiil alan yerlerde
yosun yesili renk olugmustur. Biinye ve astar sinterlesmis, biinye bej rengine

doniismiistiir.

Gorsel 33.A.: Porselen Biinye

Gorsel 33.A.1.: Porselen Biinye
%70 Nefelin

%20 Talk

%10 Stronsiyum Oksit

%10 Kirmiz1 Demir Oksit

Porselen biinye iizerindeki astar parlak kahverengiye doniigmiistiir. kasenin
agiz kenarlar1 ve dip kisimlarinda kiil alan yerlerde zeytin yesili renginde sir

olugmustur. Biinye sinterlesmis ve krem rengine doniismiigtiir.

Gorsel 33.A.1.: Porselen Biinye
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Gorsel 34.A.: Porselen Biinye
%40 Biinye Camuru

%30 Dolomit

%30 Transparan Sir

%4 Bakir Oksit

Porselen biinye iizerindeki astarda meydana gelen renk su yesilidir. Biinyenin

kendi renginde ise degisiklik olmamis sadece parlama olmustur.

Gorsel 34.A.: Porselen Biinye

Gorsel 34.A.1.: Porselen Biinye
%40 Biinye Camuru

%30 Dolomit

%30 Transparan Sir

%6 Bakir Oksit

Porselen biinye {izerindeki astar seledon yesili ve bazi yerleri kirmizi1 renkte
¢ikmigtir. Firmin derecesi ylikseldik¢e astar camsi yiizeye donligmiistiir. Kiil alan
yerler daha koyu yesil ¢ikmigtir. Biinyenin kendi rengi ise parlamigtir ve krem

rengine donlismiistiir.
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Gorsel 34.A.1.: Porselen Biinye

Gorsel 34.A.2.: Porselen Biinye
%40 Biinye Camuru

%30 Dolomit

%30 Transparan Sir

%8 Bakir Oksit

Porselen bilinye tlizerinde c¢ikan renk yesil, firin icindeki atmosferden
(rediiksiyon) etkilenen kisimlar metalik bakir rengini almistir. Astar 1200°C’de sir

kompozisyonuna doniigmiig, avanturin sir gibi akarak kasenin dibine toplanmastir.

Gorsel 34.A.2.: Porselen Biinye

Gorsel 37.A.: Porselen Biinye
%60 Kuvartz

%20 Kaolen

%30 Sodyum Feldispat

%4 Mangan Oksit
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Porselen biinye {izerindeki astar koyu saman saris1 rengine doniismiistiir. Kiil
alan kisimlar kahverengi olmus, astarin ince uygulandigi yerler agik kahverengi

cikmistir. Biinye ve astar sinterlesmis, biinye bej rengine doniigmiistiir.

Gorsel 37.A.: Porselen Biinye

Gorsel 37.A.1.: Porselen Biinye
%60 Kuvartz

%20 Kaolen

%30 Sodyum Feldispat

%8 Mangan Oksit

Porselen biinye iizerindeki astar saman sarisi rengine doniigmiistiir. Kasenin
dip kisimlarinda acgik kahverengi sir olusumu goriilmektedir. Astarin ince
uygulandig1 kisimlar krem renginde ¢ikmistir. Biinye ve astar sinterlesmis, biinye bej

rengine donlismiistiir.

Gorsel 37.A.1.: Porselen Biinye
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Gorsel 38.A: Porselen Biinye
%70 Kaolen

%30 Kuvartz

%3 Kobalt Oksit

Porselen biinye iizerindeki astar lacivert rengine doniigmiistiir. Kasenin dip
kisimlarinda kiil alan yerler zeytin yesili rengine ¢ikmistir. Astar ve biinye

sinterlesmis, blinye krem rengine doniismiistiir.

Gorsel 38.A.: Porselen Biinye

Gorsel 39.A.: Porselen Biinye
%60 Kaolen

%30 Kuvartz

%10 Sodyum Feldispat

%4 Odun Kili

Porselen biinye iizerindeki astar sinterlesmis ve lizerinde turuncu, yesil,
kahverenginde benekler olan krem rengine doniismiistiir. Kasenin dip kisimlarinda
kahverengi sir olusumu meydana gelmigtir. Dip kisimlarda yogun kiil alan yerlerde,
benekler halinde deniz kopiiglii renginde efektler olusturmustur. Biinye ve astar

sinterlesmis, biinye kirik beyaz rengine doniigsmiistiir.
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Gorsel 39.A.: Porselen Biinye

Gorsel 42.A.: Porselen Biinye
%60 Kursun Oksit

%30 Kaolen

%10 Kuvartz

%?2 Kirmiz1 Demir Oksit

Porselen biinye iizerindeki astarin kalin uygulanan kisimlan zeytin yesiline,
ince uygulanan kisimlar1 yosun yesiline ve kiil alan kisimlart kahverengiye
dontigmiistiir. Rediiksiyona maruz kalan kisimlar bakir renkte ¢ikmistir. Biinye ve

astar sinterlesmis, biinye bej rengine doniismiistiir.

Gorsel 42.A.: Porselen Biinye

Gorsel 42.A.1.: Porselen Biinye
%60 Kursun Oksit

%30 Kaolen

%10 Kuvartz

%4 Kirmizi Demir Oksit
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Porselen biinye iizerindeki astarin kalin uygulanan kisimlar siyah renkte ve
koplirmiistiir. Rediiksiyon alan yerler bakir renginde ¢ikmistir. Astar ve biinye

sinterlesmis, blinye krem rengine doniismiistiir.

Gorsel 42.A.1.: Porselen Biinye

Gorsel 42.A.2.: Porselen Biinye
%60 Kursun Oksit

%30 Kaolen

%10 Kuvartz

%6 Kirmiz1 Demir Oksit

Porselen biinye iizerindeki astarin baz1 kisimlar1 metalik kahverengiye, bazi
kisimlar siyah renge doniismiistiir. Astarin ince uygulandigi kisimlar siitli
kahverengi, kiil alan kisimlar zeytin yesili renginde c¢ikmistir. Biinye ve astar

sinterlesmis, blinye krem rengine doniismiistiir.

Gorsel 42.A.2.: Porselen Biinye
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Gorsel 44.A.: Porselen Biinye
%40 Transparan Sir

%60 Biinye Camuru

%8 Kirmizi Demir Oksit

Porselen biinye {izerindeki astar kahverengiye doniismiistiir. Kiil alan kisimlar
zeytin yesili renginde ¢ikarken rediiksiyon alan kisimlar metalik kahverenginde

cikmistir. Biinye ve astar sinterlesmis, biinye bej rengine doniigmiistiir.

Gorsel 44.A.: Porselen Biinye

Gorsel 44.A.1.: Porselen Biinye
%40 Transparan Sir

%60 Biinye Camuru

%10 Kirmiz1 Demir Oksit

Porselen biinye iizerindeki astar metalik kahverengiye doniismiistiir. Kasenin
kil alan ag1z kisimlarinda zeytin yesili renginde efektler olusmustur. Biinye ve astar

sinterlesmis, blinye bej rengine donlismiistiir.

Gorsel 44.A.1.: Porselen Biinye
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5.4.Samot Biinyede Renklendirilmis Astar Denemeler

Gorsel 26.B.: Samot Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%4 Bakar Oksit

Samot biinye {izerinde ¢ikan renk yosun yesilidir. Kasenin dip kisimlar1 ve
agiz kisimlarindaki bazi yerler daha fazla kiil alarak kahverenginde sir olugsmustur.

Biinye 1200°C sicaklikta pembelesmeye baslamistir.

Gorsel 26.B.: Samot Biinye

Gorsel 26.B.1.: Samot Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%6 Bakir Oksit

Samot biinyenin bazi yerleri sinterlesmis bazi yerleri mat kalmigtir ve rengi
pembeye donmiistiir. Astarli kisimlarda rediiksiyon olan yerler siyahlagmis,
rediiksiyon olmayan yerler su yesiline donmiistiir. Kasenin kenarlart ve agiz

kisimlarinda kiil alan yerler agik kahverengi olmustur. Astar sinterlegmigtir.
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Gorsel 26.B.1.: SamotBiinye

Gorsel 26.B.2.: Samot Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%8 Bakir Oksit

Samot biinye {izerindeki astar acik kahve renginde cikmistir. Kasenin ig
kenarlarinda, astarin kalin uygulandig yerlerde kopiirmeler ve kararmalar meydana
gelmistir. Kasenin i¢ dip kisimlarinda ise bazi yerlerde yosun yesili olusmustur.
Astar sinterlesmis, biinye yiiksek 1s1 ile birlikte kirmizi rengini almistir. Biinye

iizerinde rediiksiyon alan yerler koyu kahverengine doniismiistiir.

Gorsel 26.B.2.: Samot Biinye

Gorsel 26.B.3.: Samot Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz
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%30 Sodyum Feldispat
%4 Odun Kiilii

Samot biinye iizerindeki astar gri renkte ¢ikmistir. Kiil alan yerler bronz renge
doniigmiistiir. Kasenin i¢ dip kisimlarinda kiil alan yerlerde noktalar halinde turuncu
renkler ortaya ¢ikmis, bazi yerlerinde kahverengi sir olusmustur. Astar sinterlesmis,
blinye kirmizi rengini almistir. Rediiksiyon alan yerler koyu kahverengine

doniismiistiir.

Gorsel 26.B.3.: Samot Biinye

Gorsel 26.B.4.: Samot Biinye
%30 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%8 Odun Kiilii

Samot biinye iizerindeki astar gri renge doniigmiistiir. Kasenin duvar
kisimlarinda kiil alan yerler bronzlasmis, agiz kenarlarinda kiil alan yerler ise yosun

yesili rengini almistir. Astar ve biinye sinterlegsmis, biinye bronz rengini almistir.

Gorsel 26.B.4.: Samot Biinye
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Gorsel 27.B.: Samot Biinye
%60 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%4 Mangan Oksit

Samot biinye iizerindeki astar siitlii kahve renginde ¢ikmuistir, kiil alan yerler
ise daha koyu kahverengine doniismiistiir. Kasenin i¢ kismi mat kalirken dis
kisimlan sinterlesmistir. Biinye kirmizi rengini almistir. Rediiksiyon alan yerler ise

koyu kahverengi olmustur.

Gorsel 27.B.: Samot Biinye

Gorsel 27.B.1.: Samot Biinye
%060 Biinye Camuru

%40 Kuvartz

%8 Mangan Oksit

Samot biinye {izerindeki astar acik kahverengine doniigmiistiir. Kasenin dip
kism1 mat kalirken agiz ve kenar kisimlari sinterlesmistir. Kenar kisimlarda kil alan
yerler metalik kahverengi olmustur. Biinye 1200°C sicaklikta kirmizi rengini

almigtir.
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Gorsel 27.B.1.: Samot Biinye

Gorsel 28.B.: Samot Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Sodyum Feldispat

%3 Kobalt Oksit

Samot biinye iizerindeki astar lacivert renge doniigmiistiir. Rediiksiyon alan
yerlerde metalik bakir olugsmustur. Biinye ve astar sinterlesmisg, biinye parlak bakir

rengini almustir.

Gorsel 28.B.: Samot Biinye

Gorsel 29.B.: Samot Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Potasyum Feldispat
%4 Odun Kiilii
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Samot biinye iizerindeki astar sinterleserek krem rengine doniismiistiir ve kiil
alan kisimlar bronz renk olmustur. Biinyenin bazi kisimlari mat bazi kisimlan

sinterlesmis ve rediiksiyona maruz kalan yerler koyu kahverenginde ¢ikmustir.

Gorsel 29.B.: Samot Biinye

Gorsel 29.B.1.: Samot Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Potasyum Feldispat

%8 Odun Kiilii

Samot biinye iizerindeki astarin agiz kisimlar1 metalik gri diger kisimlar ise
acik griye doniismistiir. Astar sinterlesmis biinye mat kalmistir. Biinyenin kendi

rengi kahverengi olmustur.

Gorsel 29.B.1.: Samot Biinye

Gorsel 30.B.: Samot Biinye
%30 Kaolen
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%40 Kuvartz
%30 Nefelin
%?2 Kirmizi Demir Oksit

Samot biinye lizerindeki astar kahverengine doniigmiistiir. Kasenin agiz
kisimlarinda metalik kahverengi ve rediiksiyon alan yerler bakir rengi olusmustur.

Biinyenin kendi rengi mat kalmis ve kiremit rengine dontigmiistiir.

Gorsel 30.B.: Samot Biinye

Gorsel 30.B.1.: Samot Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Nefelin

%4 Kirmiz1 Demir Oksit

Samot biinye iizerine uygulanan astar 1200°C’de metalik kahverengiye
donligmiistiir. Astar sinterlesmistir. Kasenin agiz kenar kisimlart parlak sir

goriiniimiinde ¢ikmistir. Biinye pembelesmis ve mat kalmistir.

Gorsel 30.B.1.: Samot Biinye
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Gorsel 30.B.2.: Samot Biinye
%30 Kaolen

%40 Kuvartz

%30 Nefelin

%6 Kirmiz1 Demir Oksit

Samot biinye lizerindeki astar metalik koyu bakir rengine doniismiistiir. Astar

sinterlesmis, blinye mat kalmistir. Biinye kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 30.B.2.: Samot Biinye

Gorsel 33.B.: Samot Biinye
%70 Nefelin

%20 Talk

%10 Stronsiyum Oksit

%8 Kirmiz1 Demir Oksit

Samot biinye lizerindeki astar koyu bakir rengine donilismiistiir. Astar ¢ok az
sinterlesmis, bilinye mat kalmistir. Rediiksiyon alan bazi kisimlarda lacivert

noktaciklar olusmustur. Biinye 1200°C sicaklikta kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 33.B.: Samot Biinye
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Gorsel 33.B.1.: Samot Biinye
%70 Nefelin

%20 Talk

%10 Stronsiyum Oksit

%10 Kirmiz1 Demir Oksit

Samot biinye iizerindeki astar yogun kiil almistir. Kasenin duvar kisimlar
kahverengiye, agiz ve dip kisimlart yosun yesili rengine doniismiistiir. Kasenin dip
kisminda siyah renkte sir olusmustur. Rediiksiyondan etkilenen kisimlarda mat
hardal rengi olugsmustur. Biinyenin kiil alan kisimlar sinterlesmis, almayan kisimlari

mat kalmis ve blinye kahverengiye donlismiistiir.

Gorsel 33.B.1.: Samot Biinye

Gorsel 34.B.: Samot Biinye
%40 Biinye Camuru

%30 Dolomit

%30 Transparan Sir

%4 Bakar Oksit

Samot biinye lizerindeki astarda ¢ikan renk kahverengidir. Kasenin kenar
kisimlarinda kil alan bazi yerler su yesiline donmiistiir ve firin igerisindeki
rediilksiyondan otiirii kasenin bazi yerleri metalik gri olarak c¢ikmistir. Samot

biinyenin kendi rengi ise parlak kirmiziya doniismiistiir.
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Gorsel 34.B.: Samot Biinye

Gorsel 34.B.1.: Samot Biinye
%40 Biinye Camuru

%30 Dolomit

%30 Transparan Sir

%6 Bakir Oksit

Samot biinye {izerindeki astar, metalik gri ¢ikmistir. Kasenin kenarlarinda ve
dibinde biriken kiiller yesil renge donligmiistiir. Bliinyenin kendi rengi parlak kirmizi

cikmugtir.

Gorsel 34.B.1.: Samot Biinye

Gorsel 34.B.2.: Samot Biinye
%40 Biinye Camuru

%30 Dolomit

%30 Transparan Sir

%38 Bakir Oksit
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Samot biinye tizerinde ¢ikan renk agik kahverengidir. Rediiksiyon alan yerler
metalik gri cikmistir. Astar sinterleserek yar1 parlak ¢ikmistir. Biinyenin kendi rengi

kirmiziya doniismiistiir.

Gorsel 34.B.2.: Samot Biinye

Gorsel 37.B.: Samot Biinye
%60 Kuvartz

%20 Kaolen

%30 Sodyum Feldispat

%4 Mangan Oksit

Samot biinye iizerindeki astar siitlii kahverengiye doniigmiistiir. Kiil alan
kisimlarda koyu kahverengi olusmus, astar sinterlesmistir. Biinyenin bazi kisimlari

mat kalmis ve kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 37.B.: Samot Biinye
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Gorsel 37.B.1.: Samot Biinye
%60 Kuvartz

%20 Kaolen

%30 Sodyum Feldispat

%8 Mangan Oksit

Samot biinye iizerindeki astar metalik kahverengi ve krem rengine
dontigmiistiir. Kiil alan kisimlarda koyu kahverengi ve zeytin yesili renk olugmustur.

Astar sinterlesmis, blinye mat kalmistir ve biinye koyu kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 37.B.1.: Samot Biinye

Gorsel 38.B.: Samot Biinye
%70 Kaolen

%30 Kuvartz

%3 Kobalt Oksit

Samot biinye lizerindeki astar lacivert rengine doniismiistiir. Kasenin agiz ve
dis duvar kisimlarinda metalik lacivert olugsmustur. Biinye mat kalmig ve

kahverengiye dontismiistiir.

Gorsel 38.B.: Samot Biinye
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Gorsel 39.B.: Samot Biinye
%60 Kaolen

%30 Kuvartz

%10 Sodyum Feldispat

%4 Odun Kiilii

Samot biinye iizerindeki astar bej rengine donilismiistiir. Kiil alan agiz
kenarlan ve dis duvar kisimlar1 zeytin yesili ile kahverengi goriiniimiinde ¢ikmustir.
Kasenin dip kisminda biriken kiiller deniz kopiigii renginde ¢cikmistir. Biinye ve astar

mat kalmis, biinye koyu kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 39.B.: Samot Biinye

Gorsel 42.B.: Samot Biinye
%60 Kursun Oksit

%30 Kaolen

%10 Kuvartz

%2 Kirmiz1 Demir Oksit

Samot biinye iizerindeki astar kahverengiye doniigsmiistiir. Rediiksiyon alan
yerler bakir renkte ¢gikarken kasenin dip ve agiz kisminda kiil alan yerler yosun yesili
renginde ¢ikmistir. Astar sinterlesmis, bilinye mat kalmig ve kahverengiye

donlismistir.
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Gorsel 42.B.: Samot Biinye

Gorsel 42.B.1.: Samot Biinye
%60 Kursun Oksit

%30 Kaolen

%10 Kuvartz

%4 Kirmizi Demir Oksit

Samot biinye {izerindeki astar metalik kahverengiye doniismiistiir. Kiil alan
yerlerde siyah renk sir olusumu meydana gelmistir. Kasenin duvar kisimlarinda astar
ve biinye lizerinde yogun kiil alan yerler yosun yesili goziikmektedir. Biinye ve astar

sinterlesmis, blinye kiremit rengine doniismiistiir.

Gorsel 42.B.1.: Samot Biinye

Gorsel 42.B.2.: Samot Biinye
%60 Kursun Oksit

%30 Kaolen

%10 Kuvartz

%06 Kirmizi Demir Oksit
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Samot biinye {izerindeki astar mat kahverengiye doniligsmiistiir. Kasenin dip ve
kenar kisimlar1 sinterlesmis diger yerler mat kalmistir. Biinyenin bazi kisimlari

sinterlesmis, baz1 kisimlar1 mat kalmis ve kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 42.B.2.: Samot Biinye

Gorsel 44.B.: Samot Biinye
%40 Transparan Sir

%60 Biinye Camuru

%8 Kirmiz1 Demir Oksit

Samot biinye lizerindeki astar mat metalik siyah renge doniismiistiir. Kiil alan
bazi kisimlarda mat kahverengi olusmustur. Astar ve bilinye mat kalmis, biinye

kahverengiye dontismiistiir.

Gorsel 44.B.: Samot Biinye

Gorsel 44.B.1.: Samot Biinye
%40 Transparan Sir
%60 Biinye Camuru

%10 Kirmiz1 Demir Oksit
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Samot biinye iizerindeki astar mat koyu kahverengiye doniligsmiistiir. Kasenin
dis duvar kisimlarinda ve i¢ dip kisimlarinda catlamalar meydana gelmistir. Biinye

sinterlesmis astar mat kalmistir ve biinye koyu kahverengiye doniismiistiir.

Gorsel 44.B.1.: Samot Biinye
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5.5. UYGULAMALAR
5.5.1. Uygulama Formlarimin Sekillendirilmesi

Deneme kaseleri yiiksek dereceli olan samot ve porselen biinyelerden
yapilmistir. Denemelerin kase lizerine yapilma sebebi, astarin odunlu firinda hem dik
ylizeyde hem de diiz yiizeyde (kasenin duvar, i¢ ve agiz kisimlarindaki) aldigi etkiyi
gorebilmek icindir. Oncelikle el ile sekillendirilen bir adet kasenin alg1 ile kalibi
almmigtir. Daha sonra kalip sablon olarak kullanilarak, porselen ve samot biinyeler
ile hazirlanmistir. Kaseler, muhafaza edilerek deri sertligine gelene kadar iki giin
bekletilmistir. Deneme astarlarinda kullanilan hammaddeler tokmak ile havanda
ezilerek karigtirilmistir. Gorsel 55°de gosterilmistir. Hammaddeler tamamen toz
haline geldiginde bir miktar su eklenerek karistirllmaya devam edilmistir ve istenilen
kivama geldikten sonra firca yardimi ile deri sertligine gelen kaseler iizerine
uygulanmistir. Her farkli astar denemesi i¢in teker teker ayni1 uygulama yapilmistir.
Astarlanan kaseler bir hafta gibi bir siirede kurumaya birakilmistir. Hazirlanan astarh

ve astarsiz deneme kaseleri gorsel 47 ve resim 48’de gosterilmistir.

Gorsel 47: Astarsiz Deneme Kaseleri Gorsel 48: Astarlanmis Deneme Kaseleri
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Gorsel 49: Tornada Form Cekme Asamasi

Uygulamalarda kullanilacak biiyiik formlarin bir cogu ¢amur tornasinda ¢ekilmigtir.
Gorsel 49°da gosterilmigtir. Camur tornasinda cekilen tabaklar daha sonra el ile
sekillendirilmistir. Gorsel 50°de gosterilmistir. Sekillendirilen tabaklar deri sertligine
gelene kadar kurumaya birakilmigtir. Gorsel 52°de gosterilmistir. Biiyiik formlarda
kullanilan astarlar, birer kilo tartilarak, bilyeli degirmen ile ikiser saat karigtirilarak
homojen kivama getirilerek hazirlanmistir. Formlar turnet {izerine yerlestirilerek
astarlar firca ile biinyeye uygulanmigtir. Gorsel 53, 56 ve 59°da gosterilmistir.
Astarlanan formlar kontrollil bir sekilde kurumaya birakilmistir. Gorsel 54, 57 ve

58°de gosterilmistir.

Gorsel 50: Duvar Tabaklarmi Sekillendirme Asamast
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5.5.2. Astarlama Asamasi
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Gorsel 51: Astarlanmis Tabaklar Gorsel 52: Astarlanmamis Tabaklar

Girsel 53: Firca fle Astarlama  Gorsel 54: Kurumaya Birakilmis  Gérsel 55: Havan Ile Hazirlanan
Asamast Astarl1 Kaseler Astarlar

Gorsel 56: Firga ile Astarlama  Gdorsel 57: Astarlarnmis Form  Gorsel 58: Astarlanip
Asamast Kurumaya Birakilmis Form
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Astarlanan formlar on dakika bekledikten sonra yumusak sistire kullanilarak
firga darbeleri yok edilmistir. Gorsel 60’da gosterilmistir. Camur tornasinda g¢ekilen
formlar birlestirilerek ve el ile sekillendirilerek kiibik ve stilize edilmis hayvan
(boga) figiirleri olusturulmustur. Olusturulan bu hayvan figiirleri hazirlanan astarlarla
firga ile astarlanmistir. Daha sonra kurumaya birakilmigtir. Sekillendirilen, astarlanan

ve astarlanmug figiirler gorsel 61, 62, 63, 64 ve 65’de gosterilmistir.

_
‘
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Gorsel 59: Astarlama Asamasi Gorsel 60: Astarlanan Formu Perdahlama Asamasi

- oo
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Gorsel 61: Hayvan Figiirlerini Sekillendirme Asamasi
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Gorsel 63: Hayvan Figiirlerini Astarlama Asamas1  Gorsel 64: Firga Ile Astarlama

Gorsel 65: Astarlanmig Hayvan Figiirleri

91
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5.5.3.Firinlama Asamasi

Kuruyan astarli deneme kaselerini ve biiyiik formlan firma yerlestirmeden
once, islerin kiil sir1 alarak firin raflaria yapismamasi i¢in gamot biinyeden kii¢iik
bilyeler hazirlanmistir. Bu bilyeler almina karigimina bulanarak islerin alt kismina
ayak olarak yerlestirilmigtir. Gorsel 66, 69 ve 70’de gosterilmistir. Firin yliksek
dereceli refrakter raflar ve ayaklar ile iist iiste yerlestirilerek bu sekilde denemeler ve
uygulama formlar1 firina doldurulmustur. Goérsel 67, 68, 71, 72, 73 ve 74’te
gosterilmistir. Firmin kapisi yiiksek dereceli camurdan yapilan tuglalar ile oriilerek
kapatilmigtir. Firinin igerisinin hava almamasi i¢in kaya tozunu su ile karistirarak
¢amur haline getirip kapatilan kapinin dig kismi ve etrafi bu karigim ile kaplanmistir.
Odunlu firmin yan tarafinda bulunan kiigiik kiil atma deligi de aym sekilde ¢amur ile
sivanmistir.  Firimin - kapisinda  bir  gozetleme deligi ve termokupil deligi
bulunmaktadir, bu deliklere sivama islemi sirasinda tugla koyulmustur. Firinin
kapisim ve kiil atma deligini camur ile sivama islemi Gorsel 75, 76, 77, 78 ve 79°da

gosterilmistir.

Gorsel 66: Samottan YapilanToplari Gorsel 67: Kaseleri Yerlestirme Asamast

Almina ile Hazirlama Asamasi



Gorsel 69: Uygulama Formlarini
Samot Toplar Tle Hazirlama

Gorsel 72: Formlari Firina Yerlestirme

Gorsel 70: Samot Toplar1 Formun
Ayak Kismina Yerlestirme

Gorsel 71: Formu Firina
Yerlestirme
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Gorsel 73: Astarli Formlar1 Firina Yerlestirme
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Gorsel 74: Firm Igerisine Yerlestirilmis Denemeler

Gorsel 76: Firin Kapisin1 Camur Ile Stvama

Gorsel 75: Firin Kapisini Camur Ile Stvama

Gorsel 77: Stvanmis Firin Kapist
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Gorsel 78: Termokupl ve Gozetleme Deligi

Gorsel 80: Ateshaneye Odun Yerlestirme Gorsel 81: Firinin Ateshanesi

Firm yakiminda kalorisi yiiksek cam odunu kullanilmaktadir. Firin yakma islemine
baglarken Oncelikle odunlar ateshanenin 6n kismina aralikli ve ¢apraz bir sekilde
yerlestirilmektedir. Atesleme bu sekilde yapilmaktadir. Firin 1sinmaya basladik¢a
odunlar yavas yavas ileriye dogru itilerek yakmaya ateshanenin dip kismindan
devam edilmektedir. ilk iic saatte firmmn derecesi 500°C’ye cikarilmaktadir.
500°C’den sonra sicaklik iki ii¢ saatte 1000°C’ye ¢ikarilarak bir saat sabit 1sida
bekletilmektedir. Bu sirada ateshanenin alt kismina biriken fazla kozler, ateshanenin

tikanmamasi i¢in kiirek yardimi ile alinarak disariya ¢ikarilmaktadir. Bir saat sonra
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derece 1050°C’ye ¢ikarilip bu derecede bir saat sabit tutularak kiil birikimi
saglanmaktadir. Odunlar ateshane igerisinde esit bir sekilde 6n kisma dogru
dagitilarak yakmaya devam edilmekte bu sekilde yavas yavas ve 1s1 sabit tutularak
kiil birikimi yapilmaktadir. Biriken bu kiiller firin igerisindeki astarlarin iizerine
yapisarak 1200°C’ye geldiginde eriyerek kiil sir1 olusturmaktadir. Firin yakiminda
kullandigimiz ¢am agacinin olusturdugu kiill sir1 su yesili, yosun yesili ve
kayverenginde cikmaktadir. Firin yakma asamalart Gorsel 80, 81, 82, ve 83°de

gosterilmistir.

Firinin derecesi termokupl ile takip edilmektedir. Gorsel 84’de gosterilmistir. Daha
sonra 151 1100°C’ye ¢ikarilarak iki saat kadar bu sicaklikta sabit tutulmaktadir. Firim
sabit tutabilmek icin kontrollii bir sekilde odunla beslemeye devam edilmektedir. iki
saat sonra 1150°C’ye ¢ikarilarak ayni sekilde iki saat 1s1 sabit tutularak kiil birikimi
yapilmaktadir. Aym islem iki saat arayla 1200°C’ye kadar devam etmektedir. Firin
igerisindeki alevin durumunu, kiil birikimini ve astarlarin sinterlesmesini saatte bir
gozetleme deliginden bakilarak takip edilmektedir. Onceden firin igerisine
yerlestirilen, samot biinyeden yapilan deneme yiiziiklerini 1100°C’den sonra 50°C’de
bir gozetleme deliginden demir bir ¢ubuk yardimi ile alarak kiil sir1 olusumu takip

edilmektedir. Gozetleme deligi gorsel 85°de gosterilmektedir.

Gorsel 82: Firina Odun AtmaAsamasi Gorsel 83: Alevi Kontrol Altinda Tutma Asamast
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Gorsel 84: Firinin Derecesi, Termokupl Gorsel 85: Gozetleme Deligi

Firin igerisinden alinan deneme yiiziikleri ile ¢camurun ve astarin sinterlesip kiil sir1
olusumunu kontrol ederek istenilen sonuca ulasildiktan sonra firin kapatilmaya
baslanmaktadir. Once ateshane kozlerin diistiigii kisimla birlikte agzina kadar odun
ile doldurularak ateshanenin agzi tugla ile Oriilmektedir. Firinin bacasi damper
siiriilerek kapatilip firmin etrafindaki tiim delikler camur ile sivanip firin1 bogarak
rediiksiyona birakilmaktadir. Daha sonra firin iki giin sogumaya birakilmaktadir.
Soguduktan sonra once firinin ¢amur ile kaplanan kapisindan ¢camurlar pargalanarak

daha sonra tuglalar alinarak kapak acilmaktadir. Gorsel 86 ve 87°de gosterilmektedir.

Gorsel 86: Firin Kapisindaki Camurlart Agma Asamast  Gorsel 87: Firinin Kapi Tuglalarint A¢ma
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Gorsel 88: Firindan Cikan Renksiz Deneme Astarlar  Gorsel 89: Pigirim Sonras1 Astarlar

Gorsel 90: Firmn Igerisindeki Renkli Deneme Astarlar

Is1 eldiveni yardimi ile astarli isler firin igerisinden teker teker
¢ikarilmaktadir. Firin bosaltma iglemi gorsel 91 ve 92’de gosterilmektedir. Firin
igerisinde bulunan ve firindan ¢ikarilan renkli, renksiz deneme astarlar1 gorsel 88, 89
ve 90’da gosterilmektedir. Firin igerisine yerlestirilen formlarin pisirim Oncesi ve

pisirim sonras1 gorselleri, gorsel 93 ve 94’te gdsterilmektedir.
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Gorsel 93: Pisirim Oncesi Astarlar

Gorsel 92: Firindan Cikan Astarli Formlar
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Gorsel 94: Pigirim Sonrasi Astarlar
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5.5.4.Uygulama Sonuclan
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Sekil 3: Odunlu Pisirim Uygulama Formlar1 Sicaklik Grafigi 3. Pisirim

Girsel 95 ve 96: Tsimsiz, Camur tornasinda el ile sekillendirme. Dis duvar yiizeyleri kazima. Porselen
biinye. 9 numarali astar. Yiik. 8cm, en 16cm, derinlik 16cm, agiz ¢ap1 16cm. 2020.

Gorsel 95 ve 96°da gosterilen kase camur tornasinda el ile sekillendirilmistir.
Uzerinde 9 numarali astar kullanilmistir. Igerisinde %40 biinye ¢amuru, %30
dolomit, %30 transparan sir ve %#4 bakir oksit bulunmaktadir. Porselen kase iizerine
uygulanan astar bilyeli degirmende 2 saatlik bir siirede hazirlanmistir. Kase deri

sertligine gelene kadar bekletilip daha sonra astarlama islemi yapilmistir. Kasenin i
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kismina ve dis yiizeyine firca ile uygulanmigtir. Astarlama isleminden 15 dakika
sonra yumusak sistre ile yiizey perdahlanmistir. Astar kurumadan 6nce kazima ile
ylizeye desen cizilerek biinyenin kendi rengi de belirtilmistir. Odunlu kiil firininda
1200°C’de pisirilen astarli kasenin i¢ kisminda yogun kiil alan yerlerde kahverengi
sir olusumu goriilmektedir. Rediiksiyon alan yerlerde pembelikler olusmustur. Astar

su yesili ve baz1 yerlerinde kahverengi ¢cikmistir. Yiizeyde sinterlesme goriilmektedir.

Girsel 97 ve 98: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Porselen biinye.5 numarali astar.
Yiik. 8cm, derinlik 18cm, agiz ¢capt 18.5cm. 2020.

Gorsel 97 ve 98’de gosterilen porselen kase camur tornasinda el ile
sekillendirilmistir. Daha sonra kontrollii bir sekilde deri sertligine gelmesi
beklenmistir. Deri sertligine gelen formun iizerine igerisinde %70 nefelin, %20 talk,
%10 stronsiyum oksit, %8 kirmizi demir oksit bulunan 5 numarali astar fir¢a yardimi
ile uygulanmigtir. 1200°C’de 14 saatte odunlu kiil firminda pisirilmistir. Astar ve
biinye iizerinde sinterlesme olmustur. Biinye kendi rengini korumus astar metalik
kahverengini almistir. Kase igerisinde bazi kisimlarda kiil alan yerlerde siyah renkte

sir olugumu goriilmektedir.
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Gorsel 99: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Samot biinye. 4 numarah astar. Yiik.26cm,
derinlik 9.5, en 9.5cm, agiz cap1 2.5cm. 2020.

Gorsel 99’da samot biinye, ¢amur tornasinda el ile sekillendirilmigtir. Deri
sertligine gelen form iizerine, ig¢erisinde %8 odun kiilii bulunan 4 numarali astar sir
hazirlama degirmeni ile iki saatlik bir siirede hazirlanarak, firga yardimiyla biinye
lizerine uygulanmistir. Biinye ve astar kuruduktan sonra odunlu kiil firininda
1200°C’de 14 saatlik bir siirede pisirilmistir. Biinye yiiksek 1sida koyu kizila
donligmiistiir. Astar sinterlesmistir. Kiil alan boyun kismindaki bazi yerlerde yosun

yesili sir olusumu goriilmektedir.
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Gorsel 100: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Samot biinye. 21 numaral: astar. Yiik.30.5
cm, en 11cm, derinlik 11cm, agiz ¢ap1 3cm.2020.

Gorsel 100°deki form ¢amur tornasinda el ile sekillendirilmistir. Samot biinye
kullanilmistir. Form deri sertligine gelene kadar bekletilip {izerinde 21 numarali astar
kullanilmistir. Sir hazirlama degirmeni ile iki saat karigtirilarak hazirlanan astar firga
ile formun yiizeyine uygulanmistir. 15 dakika sonra yumusak sistre ile astara rotus
yaparak fir¢a darbeleri yok edilmigtir. Astar ve biinye kuruduktan sonra odunlu kiil
firnminda 1200°C’de pigirilmistir. Biinye firinin derecesi ile koyu kirmizi renge
donligmiistiir. Astar sinterleserek iizerinde siyah noktalar olan gri renkte ¢ikmistir.

Kiil alan kisimlarda kahverengi efektler olusmustur.
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Gorsel 101: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Samot biinye. 9 numarali astar.
Yiik.31cm, en 14.5cm, derinlik 14.5cm, agiz ¢apt 8cm. 2020.

Gorsel 101°deki form ¢amur tornasinda el ile sekillendirilmistir. Samot biinye
kullanilmistir. Form {izerinde igerisinde %8 bakir oksit bulunan 9 numarali astar
kullanilmigtir. Astar sir hazirlama degirmeni ile iki saatte hazirlanmistir ve form
tizerine fir¢a ile uygulanmistir. Daha sonra fir¢a darbelerini yok etmek igin astar
iizerine yumusak bir sistire kullanarak rotus yapilmistir. Odunlu kil firininda
1200°C’de 14 saatte kiil birikimi yapilarak pisirilmistir. Biinye koyu kirmizi renk
olmugtur. Form iizerindeki astar sinterleserek siyah renge doniismiistiir. Kiil alan

kisimlar yosun yesili renginde ¢ikmisgtir.
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Gorsel 102 ve 103: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Porselen biinye. 9 numarali astar.
Yiik.23cm, en 21cm, derinlik 21cm, agiz ¢cap1 13cm. 2020.

Gorsel 102 ve 103’de gosterilen form camur tornasinda el ile
sekillendirilmistir. Porselen biinye kullamilmustir. Uzerinde , igerisinde %6 bakir
oksit bulunan 9 numarali astar kullanilmigtir. Astar sir hazirlama degirmeninde iki
saat karistirilarak hazirlanmistir. Form {izerinde bazi kisimlara kagit bant
yapistirilarak astar banth kisimlara yayilmadan fir¢a ile uygulanmigtir ve astarlama
islemi bittikten sonra bant ¢ikarilarak bantlanan kisimlardaki biinyenin kendi rengi
ortaya cikarilmistir. Form kuruduktan sonra 1200°C sicaklikta 14 saatte odunlu kiil
firninda pisirilmistir. Blinye ve astar sinterlesmistir. Astar ve biinye sinterlesmistir
ve biinye kendi rengini korumustur. Astarin bazi kisimlarinda yosun yesili renk, bazi
kisimlarinda kahverengi, bazi kisimlarinda krem rengi ve bazi kisimlarinda siyah

renk olusmustur.
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Gorsel 104: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Samot biinye. Soldaki tabakta 2 numarah
astar kullanilmistir. Yiik.5.5cm, en 22cm, boy 28.5cm. Sag taraftaki tabakta 9 numarali astar
kullanilmistir. Yiik.5.5c¢m, en 22 cm, boy 28.5cm. 2020.

Gorsel 104°deki tabaklar, samot biinye kullanilarak ¢amur tornasinda el ile
sekillendirilmistir. Uzerlerindeki kiigiik kaseler plaka yontemi ile elde sekillendirilip
daha sonra tabaklarin iizerine eklenmistir. Soldaki tabakta igerisinde %4 mangan
oksit bulunan 2 numarali astar kullanilmistir. 1200°C’de odunlu kiil firininda
pisirilen tabakta biinye ve astar sinterlesmis, biinye kahverengine doniigsmiistiir. Astar
acik kahverenginde cikmistir. Tabak iizerinde kiil alan yerlerde yosun yesili sir
olusumu goriilmektedir. Sag taraftaki tabakta igerisinde %8 bakir oksit bulunan 9
numarali astar kullanilmistir. Diger tabakla ayni firn icerisinde ve ayni derecede
pisirilen tabakta biinye agik kahverengi c¢ikmistir ve sinterlesmistir. Astar
sinterleserek yosun yesili rengine donilismiistiir. yogun kiil alan yerlerde daha koyu

yosun yesili sir olugsmustur.
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Gorsel 105: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Samot biinye. Soldan birinci tabakta 1
numarali astar kullanilmigtir. Yiik.6cm, en 21cm, boy 26cm. Soldan ikinci tabakta 3 numarali astar
kullanilmigtir. Yiik.6cm, en 18cm, boy 27cm. Soldan {iglincii tabakta 1 numarali astar kullanilmstir.
Yiik.6cm, en 21.5cm, boy 25.5cm. 2020.

Gorsel 105°deki formlar, samot biinye kullanilarak ¢amur tornasinda el ile
sekillendirilip daha sonra iki tabagin tek taraflari i¢ kisma dogru kivrilarak ve
ortadaki tabagin iki tarafi i¢ kisma kivrilarak yapilmistir. Deri sertligine gelen
tabaklar hazirlanan astarlar ile firga yardimiyla biinyeye uygulanip kurumaya
birakilmistir. Soldan birinci siradaki tabak igerisinde %8 odun kiili bulunan
Inumarali astar kullanilmistir. 1200°C’de odunlu kiil firininda pisirilen tabagin
biinyesinde ve astar iizerinde sinterlesme olmustur. Biinye kahverengine donilismiis
astar gri renkte c¢ikmugtir. Rediiksiyona maruz kalan yerlerde turunculuklar
goriilmektedir. Soldan ikinci siradaki tabak iizerinde 3 numarali astar kullanilmistir.
Firindan ¢ikarilan biinye sinterleserek kahverengine doniismiistiir. Astar sinterlesmis
ve bej renginde ¢ikmistir. Soldan iiglincli siradaki tabagin iizerinde, igerisinde %4
odun kiili bulunan 1 numarali astar kullanilmistir. Pisirimden sonra biinye
sinterlesmis ve kahverengine donilismiistiir. Astar sinterleserek gri rengini almistir ve

yogun kiil alan yerlerde koyu gri sir olusumu goriilmektedir.
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Gorsel 106: Isimsiz. El ile sekillendirme. Samot biinye. Soldan birinci kasede 1 numarali astar
kullanilmigtir. Yiik.7.5cm, derinlik 15cm, agiz ¢ap1 20cm. Soldan ikinci kasede 11 numarali astar
kullanilmustir. Yiik.7.2cm, derinlik 15cm, agiz ¢ap1 19,5 cm. Soldan iigiincii kasede 13 numarali astar
kullanilmigtir. Yiik.7.4cm, derinlik 15cm, agiz ¢ap1 19.3cm. 2020.

Gorsel 106°deki kaseler samot bilinye kullanilarak plaka yontemiyle el ile
sekillendirilmistir. Soldan birinci siradaki kase iizerinde kullanilan astar igerisinde
%6 bakir oksit bulunan 1 numarali astar kullanilmistir. Deri sertligine gelen
biinyenin iizerine astar firca ile uygulanmistir ve kurumaya birakilmistir. Kuruyan
kase odunlu kiil firninda 1200°C’de 14 saatte pigirilmigtir. Firindan ¢ikan astar ve
biinye sinterlesmis, biinye acik kahverenginde c¢ikmistir. Astar gri rengine
donligmiistiir ve yogun kiil alan kisimlar1 yosun yesili renginde sir goriiniimiinii
almistir. Soldan ikinci siradaki kase {izerinde 11 numarali astar kullanilmistir.
Firindan ¢ikan kasede biinye ve astar sinterlesmis biinye kahverengine dontigmiistir.
Astar iizerinde hafif kopiirmeler meydana gelmistir. Astar menekse renginde
cikmigtir. Kasenin dip kisimlarinda biriken kiiller yosun yesili renginde sir
olusturmustur. Soldan ligiincii siradaki kase tizerinde kullanilan astar igerisinde %3
kobalt bulunan 13 numarali astar kullanilmistir. Firindan ¢ikan kasenin astarsiz
kisimlan sinterleserek kahverengine doniigmiistiir. Astarli kisimlar ise sinterleserek
lacivert rengini almistir. Yogun kiil alan yerlerde mavi renkte sir olusumu

goriilmektedir. Rediiksiyon alan kisimlarda pembelikler olugsmustur.
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Girsel 107 ve 108: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Porselen biinye. 2 numarali astar
kullanilmistir. 2020.

Gorsel 107 ve 108°da gosterilen kase porselen biinye ile camur tornasinda el
ile sekillendirilerek yapilmistir. Uzerinde, igerisinde %4 mangan oksit bulunan 2
numarali astar kullanilmistir. Astar sir hazirlama degirmeninde iki saatlik bir siirede
hazirlandiktan sonra deri sertli§ine gelen biinye lizerine firca ile uygulanmistir.
Astarlama islemi bittikten sonra form kontrollii kurumaya birakilmistir. 1200°C’de
odunlu kiil firminda pigirilen astar sinterleserek bej renginde c¢ikmistir. Bazi
kisimlarda astar saman sarisi rengini almistir. Yogun kiil alan yerlerde ise yosun
yesili sir goriiniimiindedir. Biinye sinterleserek bej rengini almistir ve yiiksek 1sida

bilinyede ¢cokme meydana gelmistir.
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Gorsel 109: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Samot biinye. 1 numarali astar
kullanilmistir. Yiik.8cm, en 32.5¢cm, uzunluk 33cm. 2020.

Gorsel 109°deki boga kafasi, samot biinye kullanilarak, ¢amur tornasinda el
ile sekillendirilerek parcalarin birlestirilmesi ile yapilmistir. Deri sertligine gelen
formun {tizerine, igerisinde %8 odun kiilii bulunan 1 numarali astar uygulanmistir.
Boynuzlarda ise porselen biinyeden yapilan 21 numarali astar kullanilmistir. Gozler
biinyenin kendi renginde birakilmistir. Astarlar sir hazirlama degirmeninde
hazirlanarak yilizeye fir¢a ile uygulanmistir. Kuruyan form 1200°C’de odunlu kiil
firninda pigirilmistir. Firindan ¢ikan formun 1 numarali astar kullanilan kisimlari
sinterleserek kahverenginde sir goriiniimiinii almistir. Yogun kiil alan burun kisimlar
metalik griye doniismiistlir. 21 numara astar kullanilan boynuzlar sinterleserek koyu
kahve renginde ¢ikmistir. Biinyenin kendi renginde olan goz kisimlari mat

kahverengindedir.
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Gorsel 110: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Samot biinye. 21 numarali astar
kullanilmistir. Yiik.8cm, en 25.5¢m, uzunluk 32cm. 2020.

Gorsel 110’deki boga kafasi samot biinye ile camur tornasinda el ile
parcalarin birlestirilmesiyle yapilmistir. Deri sertligine gelen formun iizerinde, sir
karigtirma degirmeni ile hazirlanan 21 numarali astar kullanilmistir. Uygulama firca
ile yapilmistir. Kuruyan form 1200°C’de odunlu kiil firininda pisirilmistir. Firindan
cikan astar ve bilinye sinterlesmistir. Astar metalik koyu yesi renginde cikmistir.

Yogun kiil alan kisimlar ise parlak kahverengi olmustur.

Gorsel 111: Isimsiz. Camur tornasinda el ile sekillendirme. Samot biinye. 4 numarali astar
kullanilmugtir. Yiik.16.5¢cm, en 20cm, uzunluk 27cm. 2020.
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Gorsel 111°deki boga, samot biinye kullanilarak ¢amur tornasinda el ile
parcalar birlestirilerek yapilmistir. Deri sertligine gelen form iizerine igerisinde %4
odun kiilii bulunan 4 numaral astar sir karigtirma degirmeninde hazirlanarak firca ile
uygulanmistir. Kontrollii bir sekilde kurutulan boga seklindeki form odunlu kiil
firminda 1200°C’de 14 saat pisirilmistir. Astar sinterleserek krem rengine
doniigmiistiir. Astarin ince uygulandigi kuyruk, boynuz ve sirt bolgesindeki kisimlar
metalik bronz renginde ¢ikmistir. Odun kiilii alan kisimlarda kiigiik turuncu renkler

meydana gelmistir.
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SONUC

Seramik astarlari, Neolitik cagin baslangicindan itibaren kullanilmaya
baglanmig ve gilinlimiizde de halen kullanilmakta olan, seramik sanatinin en eski
siisleme ve renklendirme yontemlerindendir. Bu tez calismasi kapsaminda, seramik
astarlarinin tarihi, seramik astar yapiminda kullanilan hammadde ve oksitler, astar
uygulamalarinda kullanilan kil biinyeler incelenmis, yiiksek dereceli gesitli astarlar
hazirlanmig ve yiiksek dereceli odunlu firinlarda denenmis olan astarlar

belgelenmistir.

Bu arastirmada, samot ve porselen biinye iizerinde cesitli astar receteleri
kullanilarak 1200°C’de odunlu kiil firininda 21 adet samot, 21 adet porselen biinye
iizerinde renksiz, 27 adet samot ve 27 adet porselen biinye iizerinde renkli astar
denemeleri yapilmistir. Renkli astarlar igerisinde renk veren oksit olarak kobalt oksit,
mangan oksit, demir oksit ve bakir oksit kullamilmistir. astarlar iizerinde biriken
kiiller, firin 1200°C’ye geldikten sonra eriyerek yiizeyde sir olugturmustur. Olusan
kil sirlar1 yosun yesili ve kahverengi tonlarinda ¢ikmustir. Astar recetesi icerisinde
odun kiilii kullanilan denemelerde, biinye iizerindeki astarlarda kahverengi, gri ve
yosun yesili renginde sir olusumu goriilmektedir. Rediiksiyona maruz kalan
astarlarin baz1 kisimlarinda pembe, kirmizi, mavi ve turuncu gibi renkler olusmustur.
Deneme astarlar1 kase seklinde yapilan formlara uygulanmistir. Deneme formlarinin
kase seklinde yapilmasinin amaci; astarin hem dik ylizeyde hem de diiz yiizeyde
aldigr etkiyi gostermektir. Firin igerisine yerlestirilen astarli kaselerin, alevin ¢ikig
yOniine doniik taraflar kiil alarak sinterlesmistir, i¢ kisimlari ise; daha ¢ok kiil alarak
sir goriiniimiinii almistir. I¢ kisimlarda biriken yogun kiiller, yosun yesili, su yesili
ve kahverengi sira doniismiigtiir. Denemeler igerisinde basarili ¢ikan sonuglar
degerlendirilerek, tez uygulamalar1 igin tasarimlar1 yapilmis, camur tornasinda
sekillendirilmis seramik formlar ve yine ¢camur tornasinda el ile sekillendirilmis boga

biciminde ii¢ boyutlu formlar {izerine uygulanarak pisirilmistir.

Tez caligma siiresi boyunca yapilan tim astar deneme ve uygulamalarinda,
odunlu firinda 1200°C’de pisirimi yapilmis seramiklerin yiizeylerindeki etkiler,
kullanilan hammaddeler, renk veren oksitler ve c¢amurlar, odunlu firin igerisine
yerlestirilen yerlere gore degiskenlik gostermistir. Firin igerisine yerlestirilen

astarlardan, en alt rafa yerlestirilenler sinterlesirken en {ist raftakiler mat kalmistir.



114

Bunun sebebi, firinin alt ve tist kismi arasindaki derece farkidir. Firmmin alt kism
daha yiiksek sicaklik alirken en iist kism1 daha az sicaklik almigtir. Renk veren oksit
kullanilan astarlar saman sarisi, yosun yesili, su yesili, kahverengi ve bej renginde
cikmigtir. Astarsiz kalan samot biinye, firnin alt rafina yerlestirilenlerde koyu
kahverengi ve kiremit rengine doniisiip sinterlesmistir. Ust rafta bulunanlar gamurun
kendi renginde ¢ikmistir ve mat kalmistir. Porselen biinye ise; alt kisimdakiler pembe

renge doniisiip sinterlesirken {ist raftakiler bej renginde ve yart mat ¢ikmugtir.

Tez caligmasi olarak denemesi yapilan tiim astarlarin regeteleri paylasilmis,
pisirim sonrast biinyede olusan renk degisimleri, astarl1 ve astarsiz kisimlarindaki

farklar olmak iizere tiim galigmalar raporlanmis ve ayrintili olarak tezde sunulmustur.
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