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Yiiksek Lisans Tezi

BATI AKDENiZ BOLGESINDEKI BAZI SUT SIGIRCILIGI iSLETMELERINDE
SAGIMCI HATALARININ ARASTIRILMASI

Tun¢ DOGACI

Siilleyman Demirel Universitesi
Fen Bilimleri Enstitiisii
Tarim Makinalar1 ve Teknolojileri Miihendisligi Anabilim Dali

Danisman: Prof. Dr. Ahmet Kamil BAYHAN

Bu calismada, Bati Akdeniz Bolgesindeki bazi siit sigirciligl isletmelerinde
sagimci hatalarinin tespit edilmesi amac¢lanmistir.

Bu amag¢ dogrultusunda; Bat1 Akdeniz Bolgesinde Damizlik Sigir Yetistiricileri
Birligi ve Gida Tarim ve Hayvancilik Il Miidiirliigiine kayith sagim sistemine
sahip isletmeler arasindan Neyman yontemine gore 24 isletme belirlenmistir.
Oncelikle konu ile ilgili yapilmis arastirmalar ile birlikte Tiirk Gida Kodeksi - Cig
Siit ve Isil Islem Gormiis icme Siitleri Tebligi dogrultusunda hazirlanan anket
formu kullanilarak bu isletmelerde yiliz ylize goriismelerle veri toplama
calismasi gerceklestirilmistir. Incelenen isletmeler sagmal hayvan sayis1 dikkate
alinarak 3 gruba ayrilmis ve c¢alisma sonucunda yapilan degerlendirmelerle
isletmelerdeki sagimcilarin sagim rutini uygulamalar1 ve yukarida adi gecen
teblige uygun olarak sagimi gerceklestirip gerceklestirmedikleri belirlenmistir.

Calisma sonucunda; ziyaret edilen isletmelerdeki sagimcilarin sagim
asamasinda hijyen ve meme saghigl acisindan yapilmasi gerekli rutin isleri
yapmadiklari ya da hatali yaptiklar ve Tiirk Gida Kodeksi - Cig Siit ve Isil islem
Gormiis icme Siitleri Tebligi sartlarim gercgeklestirmedikleri sagimc hatalarn
olarak saptanmistir.

Anahtar Kelimeler: Sagimci, sagimci hatalar, siit sigir.
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ABSTRACT
M.Sc. Thesis

INVESTIGATION OF MILKER FAULTS AT SOME DAIRY HERDS
ENTERPRISEIN WESTERN MEDITERRANEAN REGION

Tun¢ DOGACI

Siileyman Demirel University
Graduate School of Appliedand Natural Sciences
Department of Agricultural Machineryand Technologies Engineering

Supervisor: Assoc. Prof. Dr. Ahmet Kamil BAYHAN

In this study, try to make a firm of milker false at some dairy farming in Western
Mediterranean.

In accordance with this purpose; In Western Mediterranean, there is 24
business designated which are booked in Provincial Directorate of Agriculture
and Breeding Cattle Breeding Association. At first the investigation coupled with
subject is examined and before time the other questionnaire form take in
consideration, Turkish Food Codex - Raw Milk and Heat-Treated Milk
Communique’s was used for these yields and questionnaire form was actualized
by one on one interview negotions. The plants which inspected was
trichotomized take account of number of milker and the study result of
appreciations, milker in plan optimizes milking routine practice and Turkish
Food Codex - Raw Milk and Heat-Treated Milk Communique’s actualise or not at
milk yield plant.

The study result; milker at plants which is visit are insufficient on milking and
Turkish Food Codex - Raw Milk and Heat-Treated Milk Communique’s is
detected in direction of hygiene regulations condition fall through in milk yield.

Keywords: Milker, milker faults, dairy cattle.

2016, 69 pages

iii



TESEKKUR

Bu arastirma i¢in beni yonlendiren, karsilastigim zorluklari bilgi ve tecriibesi ile
asmamda yardimci olan degerli Danisman Hocam Prof. Dr. Ahmet Kamil
BAYHAN’a tesekkiirlerimi sunarim. Literatlir arastirmalarimda yardimci olan
degerli hocam Yrd. Dog¢. Dr. Taki KARSLI'ya, arazi ¢alismalarimda yardimlarini
esirgemeyen arkadaslarim Ziraat Miihendisi Nebi AKINCI, Ziraat Miihendisi
Deniz BASTURK ve Ziraat Miihendisi Deniz AYDOGDU’ya tesekkiir ederim.

Arastirmanin yiriitilmesinde maddi ve manevi yardimlarini1 gérdiigiim Antalya
i Damizlik Siir Yetistiricileri Birligi Baskami Metin YARASCI ve Sorumlu
Miidiirii Musa TOROS olmak iizere tiim Antalya Ili Damizhik Sigir Yetistiricileri
Birligi personeline tesekkiir ederim.

3178-YL1-12No’'lu Proje ile tezimi maddi olarak destekleyen Siileyman Demirel
Universitesi Bilimsel Aragtirma Projeleri Yonetim Birimi Bagkanhgi'na tesekkiir
ederim.

Tezimin her asamasinda beni yalniz birakmayan aileme sonsuz sevgi ve

saygllarlml sunarim.

Tunc¢ DOGACI
ISPARTA, 2016

iv



SEKILLER DiZiNi

Sayfa
Sekil 2.1. Birikmis siitiin alinmasi ve incelenmesi ... 7
Sekil 2.2. On daldirma iSIEMI c.......uuueeseeeeeeeesssssssssseessssssssssssssssssesssssssssssssssssssesssssssssssss 8
Sekil 2.3. Sagima iyi hazirlanmis inegin oksitosin hormonu ve siit akis
o 0 1o TP 8
Sekil 2.4. Sagima kotii hazirlanmis inegin oksitosin hormonu ve siit akis
o 0 o PP 8
Sekil 2.5. Sagim basliklarinin memeye takilmasl ... 9
SekKil 2.6. Son daldirma iSIEMI .. 11
Sekil 2.7. Sagimhanenin mekanik temizligi......cccoueneereeneenernseseesseeseesseeseeseeseens 11
Sekil 3.1. Bati Akdeniz Bolgesinin KONUMU ....c.ocereeseescernnerseseessesssssesssssees 19
Sekil 4.1. Sagimcilarin yas ortalamas......ereeneeneessesseesesseesssesesseesssessessessseens 26
Sekil 4.2. Sagimcilarin egitim dUrUmMU.....necnseesesesesssessssesssesessssssens 27
Sekil 4.3. Sagimcilarin sagim konusunda egitim durumu........c.oueeneeesneeseeenees 27
Sekil 4.4. Sagimcilarin egitim ihtiyacin karsilama kaynaklari .........cooeereeneeee. 29
Sekil 4.5. Sagimcilarin saglik raporu Varli@l......neeeneneeessesssens 29
Sekil 4.6. Sagimcilarin 3’er aylik araliklarla portér muayenesi yapilma
QUIUITIU wccoenceeeseeeesseessessessseessesseesses s ssessses s s s s s sssnsas 30
Sekil 4.7. Sagimcilarin 6 aylik araliklarla akciger kontrolii yapilma
[0 1D D034 10 T T ST 30
Sekil 4.8. Sagimcilarin eldiven kullanip kullanmama durumu ........ceeneeeen. 31
Sekil 4.9. Sagimcilarin siitii bulastirma ihtimali olan ¢iftlik ¢alisanlarini
sagim yerinden uzak tutma durumul........oeoeeeneeneenseneessesseesseeseenees 31
Sekil 4.10. Isletmelerde kurulu sagim tesisi markasi dagilimi ......................... 32
Sekil 4.11. Isletmelere ait sagim sistemlerinde siit 6lger varhg ve
Loy 114 (<3 i OO OSSPSR 33
Sekil 4.12. Isletmelere ait sagim sistemlerinde kor sagim onleyici ve
baslik ¢1KATICI VATIIZI ..o sessseseeseens 33
Sekil 4.13. Isletmelerin siirii ydnetim programi varlifl.......eeeseeees 34
Sekil 4.14. Isletmelerin sagimdaki is b1Um{i dUrUMU .ceeeeeeeeeeeeeeeeereeeeeeeeeereeee 36
Sekil 4.15. Sagmal hayvanlarin sagimhaneye gelisi........cconermeenmereeneenreeseennenns 37
Sekil 4.16. Sagim 6ncesinde memelerin hazirlik evresine alinma durumu.. 37
Sekil 4.17. Sagim 6ncesinde meme baslarinin bosaltim (6n sagim) durumu 38
Sekil 4.18. On sagim yapan sagimcilarin siitii inceleme durumu ............... 38
Sekil 4.19. On sagim sirasinda siit kontroliinde dikkat edilen 6zellikler ...... 39
Sekil 4.20. Sagim oncesi memelerin temizlenme durumu........coccoeeeereereeereenreens 39
Sekil 4.21. isletmelerin inekleri saglik durumu ve/veya verim grublarina
gore sagim siralamasi yapilip yapilmadigi durumu ..o 40
Sekil 4.22. Hazirlik evresinin basinda islem goren inegin memesinin loblarinda
sisme ve yaralanma bakimindan kontrol edilme durumu............ 40
Sekil 4.23. On daldirma uygulamasi UTUMU ......eeeevvseeeeeeessessssssssssssesessssseess 41
Sekil 4.24. Sagimcilarin hazirlik evresinde memeyi yikamadurumu.............. 41
Sekil 4.25. On daldirma isleminden sonra meme baslarinikagit havlu
ve/veya havlu ile kurulama durumu........ccccoveeeviiieieniiien e 42
Sekil 4.26. Hazirlik evresinin ortalama SUIeSi ......eereessesseessesssssesssseees 42
Sekil 4.27. Meme basliklarinin memede durus pozisyonlarinin kontrol
edilme dUrumU.......cccocceiveiien et e 43



Sekil 4.28.
Sekil 4.29.

Sekil 4.30.
Sekil 4.31.

Sekil 4.32.
Sekil 4.33.
Sekil 4.34.
Sekil 4.35.
Sekil 4.36.

Sagimcilarin kor sagima dikkat etme durumu ........coccoveeeeeereeereenenne. 43
Sagimcilarin sagimda ortalama ne kadar siire kor sagim

YaAPIMA AUIUMU..cooiviiririeiecisessesssess s ssssssssssssssssssssssssssssssssaees 44
Son daldirma veya puskiirtme yapilma durumu ... 44
Sagim sisteminin nabiz aygiti ayarlarinin diizenli olarak

kontrol edilme dUTUMU. ... seesseeeesseens 45
Sagim makinelerinin giinliik bakimlarinin yapilma durumu....... 46
Sagim makinelerinin haftalik bakimlarinin yapilma durumu...... 46
Sagim makinelerinin aylik bakimlarinin yapilma durumu............ 47
Sagim makinelerinin yillik bakimlarinin yapilma durumu........... 47
Sagim makinalarinin mekanik temizliginin yapilma durumu..... 48

vi



CiZELGELER DIiZiNi

Cizelge 1.1. Turkiye’'de yillar itibari ile SUt Uretimi .....c.ooceneenreeseeneesseeneenseeseenns
Cizelge 1.2. Tiirkiye’de yillar itibari ile sagilan hayvan sayisl.......en.
Cizelge 2.1. Hazirlik asamasi ve siitteki bakteri Sayist ....ooeoeeneerneeneeeneereeseenns
Cizelge 3.1. Antalya ili popililasyonunu olusturan isletmelerin tabakalara
gore dagilimi ve her tabakadan secilen isletme sayisi.......co.......
Cizelge 3.2. Isparta ili popiilasyonunu olusturan isletmelerin tabakalara
gore dagilimi ve her tabakadan secilen isletme sayisi ......cccuweene.
Cizelge 3.3. Burdur ili popiilasyonunu olusturan isletmelerin tabakalara
gore dagilimi ve her tabakadan secilen isletme sayisi ........c.......
Cizelge 3.4. Anket uygulanan isletme say1 ve oranlari ........enmeensseneeennees

vii



SIMGELER VE KISALTMALAR DIiZINI

AB

Cfu
DSYB
GTHB
g
Hay-Koop
kg
kPa
min
ml
mmHg
ms

%

— &5 0

Avrupa Birligi

Colony Forming Unit

Damizlik Sigir Yetistiricileri Birligi
Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanligi
Gram

Tiirkiye Hayvancilik Kooperatifleri Merkez Birligi
Kilogram

Kilopaskal

Dakika

Mililitre

Milimetre Civa

Milisaniye

Yiizde

Saniye

Dolar

Ton

viii



1. GIRiS

Tirkiye’de hayvansal kokenli protein liretimine katkida bulunan iriinler et, siit
ve yumurtadir. Kisi basina gtinliik yaklasik 26 g olan hayvansal kdkenli protein
dretiminin %351 (9,1 g) etten, %51'i (13,2 g) siitten ve %140 (3,6 g)
yumurtadan temin edilmektedir. Bu degerler Tirkiye’de hayvansal kokenli
protein iiretiminde siitiin réliini ve 6nemini ortaya koymaktadir (Akman vd.,

2009).
Siit, yavrularini dogurarak diinyaya getiren memeli hayvanlarin, onlari
besleyebilmek icin meme bezlerinden salgiladiklar1 kendine 6zgii tat, koku ve

yapidaki gida degeri ¢ok yiiksek beyaz bir sividir (Yoney, 1978).

Ulkemizde yillar itibari ile siit tiretim miktarlan Cizelge 1.1’de, sagilan hayvan

sayilan Cizelge 1.2’de verilmektedir (TUIK, 2016).

Cizelge 1.1. Tiirkiye’de yillar itibari ile siit tiretimi (TUIK, 2016)

Yil Sigir Koyun Keci Manda Toplam
) ® (1) (1) (1)
2002 7.490.634 657.388 209.621 50.921 8.408.568
2003 9.514.138 769.959 278.136 48.778 10.611.011
2004 9.609.326 771.715 259.087 39.279 10.679.407
2005 10.026.202 789.878 253.759 38.058 11.107.897
2006 10.867.302 794.681 253.759 36.358 11.952.100
2007 11.279.340 782.587 237.487 30.375 12.329.789
2008 11.255.176 746.872 209.570 31.422 12.243.040
2009 11.583.313 734.219 192.210 32.443 12.542.186
2010 12.418.544 816.832 272.811 35.487 13.543.674
2011 13.802.428 892.822 320.588 40.372 15.056.211
2012 15.977.838 1.007.007 369.426 46.989 17.401.262
2013 16.655.009 1.101.013 415.743 51.947 18.223.712
2014 16.998.850 1.113.937 463.270 54.803 18.630.859
2015 16.933.520 1.177.228 481.174 62.751 18.654.682




Cizelge 1.2. Tiirkiye’de yillar itibari ile sagilan hayvan sayis1 (TUIK, 2016)

Yil Sigir Koyun Keci Manda Toplam
(Bas) (Bas) (Bas) (Bas) (Bas)
2002 4.392.568 13.637.193 3.553.438 51.626 21.634.825
2003 5.040.362 12.477.217 3.126.656 57.378 20.701.613
2004 3.875.722 9.919.191 2.476.574 39.362 16.310.848
2005 3.998.097 10.166.091 2.426.993 38.205 16.629.386
2006 4.187.931 10.245.894 2.420.642 36.353 16.890.820
2007 4.229.440 10.109.987 2.263.630 30.460 16.633.517
2008 4.080.243 9.642.170 1.997.689 32.610 15.751.542
2009 4.133.148 9.407.866 1.830.814 32.361 15.404.189
2010 4.384.130  10.583.608 2.582.539 35.726 17.563.350
2011 4.761.142 11.561.144 3.033.111 40.218 19.395.615
2012 5431400 13.068.428 3.502.272 38.205 22.040.305
2013 5.607.272 14.287.237 3.943.318 51.940 23.889.767
2014 5.567.176  14.511.991 4.401.173 54.795 24.535.135
2015 5.535.773 15.362.927 4.578.494 62.999 25.540.193

Cizelge 1.1 incelendiginde siit iiretiminin yillara gore degistigi ve 2015 yili
itibari ile Uretilen sigir siitiintin 16.933.520 t oldugu ve sigirdan elde edilen siit
miktarinin koyun, ke¢i ve mandadan elde edilene gore olduke¢a yiliksek oldugu
ve Uretilen toplam siit miktarinin %90,8'nin sigir siitii oldugu goriilmektedir

(Tiiik, 2016).

Cizelge 1.2 incelendiginde sagilan hayvan sayisinin yillara gore degistigi ve 2015
yili itibari ile sagilan sigir sayisinin 5.535.773 bas oldugu ve toplam sagilan

hayvan sayisinin %21,7’si oldugu goriilmektedir (Tiiik, 2016).

Tiirkiye'de ¢ig sit Uretiminde uyulmasi gereken hijyen kurallar1 2000 yilinda
yayimlanan Tiirk Gida Kodeksi - Cig Siit ve Isil Islem Gérmiis Igme Siitleri
Tebligi'nde (Ek-C) aciklanmistir. Tirkiye’de hayvancilik konusunda Avrupa
Birligi'ne uyumu icin 6nem arz eden hayvan saglig1 ve hijyen gibi basliklari
iceren kanun, yonetmelik ve diger mevzuat diizenlemelerinin bir an 6nce
tamamlanmasi gerekmektedir. Ayrica Tiirk Gida Kodeksi ve hayvansal iiriinlere
iliskin standartlar da makro seviyede uyumlastirilmasi gereken konularin
basinda gelmektedir. Clinkii Avrupa Birligi'nin kendi tiye iilkelerine uyguladig:
tilkemizin ilerde karsilasmasi muhtemel siit kotasi, siitte kalite ve izlenebilirlik

sorunlarin1 ortadan kaldirmak igin 29.04.2004 tarih ve 853/2004 Avrupa

2



Parlamentosu ve Avrupa Konseyi / Siit Uretim Isletmelerinde Hijyen Boliimii

Yonetmeligi'ndeki yasal diizenlemelerine de uyulmasi gerekmektedir.

Bu c¢alismada, Bati Akdeniz Boélgesindeki bazi siit sigiriciign isletmelerinde
makinali siit sagimda sagimci hatalarinin tespit edilmesi ve degerlendirilmesi,
Tirk Gida Kodeksi - Cig Siit ve Isil Islem Gormiis i¢cme Siitleri Hakkinda
Tebligi'nde yer alan sinir diizeyleri iizerine degerlendirmeler yaparak,
sonucunda sagimci hatalar1 ve sagim rutini konusunda 6n ¢alismalar1 yaparak
tilkemizde bu alanda yapilacak c¢alismalar icin bir temel olusturmak

amacglanmistir.



2. KAYNAK OZETLERI

2.1. Sagim ve Makineli Sagim

Sagim dogum yapmis bir hayvanin, kuruya cikincaya kadar ki laktasyon
stirecinde memelerinde devamli {retilen siitiin belirli zaman araliklar ile

alinmasi veya hasad edilmesi islemine denir.

Makinali sagimda sagilan hayvanin yavrusunun emisinde séz konusu olan
fiziksel olgular taklit edilmektedir (Ayik, 1985). Sagim makineleri c¢esitli
sekillerde ve boyutlarda kurulsada hepsi memeden siitiin vakum etkisiyle
alinmasi ilkesine bagh olarak calismaktadir. Sagim makinelerinin hepsi ayni
basit boéliimlerden olusmaktadir. Bu boéliimlerden meme lastigi, sagim

makinesinin canli ile direkt olarak temasta oldugu tek kisimdir (Bramley, 1992).

Siit ve siit uirtinlerinin insan beslenmesindeki 6nemi, tiiketimin giderek artmasi
ve yayginlasmasi, siit hayvanciligl yapan isletmelerin sayisinin artmasina neden
olmaktadir (Ucucu ve Yagcioglu, 1980). Ulkemizde siit iireticilifi yapan
isletmelerin, giinliik toplam ¢alisma zamaninin biiyiik kismini alan sagim isini
cabuklastirmak, is¢iligi en aza indirmek, hayvan saghgini korumak ve kaliteli siit
elde etmek amaciyla uygun siit sagim makinasi kullanimi kaginilmazdir (Bilgen
ve Sungur, 1991). Sagim makinasi ile fazla sayida hayvani daha az sagimci
gereksinmesi ve masrafla saglikl bir sekilde sagmak ve daha temiz siit elde

etmek olasidir (Giirhan ve Cetin, 1998).

Makineli sagimda bir sistemi olusturan “hayvan, insan ve makine” iicliisii daima
bir baglanti icindedir. Bunlardan hayvan makinali sagima itiyati ile insan yani
sagimc1 tecriibe ve becerisi ile siit sagma makinesi ise yapisal ve islevsel
ozelliklerinin uygunlugu ile sagimda beklenen basar: iizerinde etkiye sahiptir

(Ugucu ve Bilgen, 1988).

Bir sagim makinesinin sagim performansi, direkt veya dolayl olarak meme

saglhig, siit verimi ve siit kalitesini etkileyebilmektedir (Rasmussen vd., 2003).



Iyi bir sagim makinesi, dogru kullanilir ve sagim hijyenine 6zen gosterilirse

“kaliteli cig sut” elde edilecegi bilinen bir gercektir (Glinhan vd., 2008).

Sagim makinesi ile sagim, memeye vakum uygulayarak siitiin alindig, kapal ve
disaridan kontaminasyonun olmadigi sagim seklidir (Garland, 1991). Modern
siit sagma makineleri, meme ucundaki kanallar1 ¢evreleyen kaslarin kapanma
kuvvetine karsi vakum islemini gerceklestirir. Makine ile siit sagma islemi
sentetik malzemeyle astarlanmis metal bir muhafazadan yapilmis, ¢ift odacigi
olan meme ucu kabiyla yapilir. Meme ucunun bittigi yerdeki astarin icindeki
odacik, meme kab1 memeye bitisik durumdayken 32 -38 cmHg civarinda stirekli
vakum islemine tabi tutulur. iste bu vakum hareketi, meme ucu kabin1 meme
ucunda sabit olarak tutarken ayni zamanda meme bas1 gecidini siitiin akmasi
icin acar (Bray ve Shearer, 2012). Vakum veya hava, sirayla emzik lastigi ile
metal muhafaza arasindaki araliga (nabiz odasi) pompalanir. Bu yer, sagim
baslig1 olarak bilinir. Nabiz aleti masaj yapma etkisi verir. Nabiz aleti sayesinde
odaciga hava verildiginde, emzik lastigi meme ucunun iizerine dogru kapanir ve
masaj islemini gerceklestirir. Buradaki hava cekildiginde ise emzik lastigi,
buzaginin meme ucuna yaptigl masaj ve emme hareketine benzer sekilde eski

bicimine déner (Anonim, 2016a).

Sagim makineleri konusundaki ilk c¢alismalar el ile sagimin zorlugunun
anlasilmasi, inek sayisinin artmasi ve kiiltiir irklarinin ¢cogalmasi ile inek basina
elde edilen siit miktarinin artmasiyla baslamistir. Sit sagim makineleri
konusunda yapilmis c¢alismalar 1936 yilindan beri bilinmektedir. Bu
arastirmalar sagimi vakumlu makinelerle ve basingli makinelerle yapmalari
bakimindan baslica iki yénde gelismistir (Ozdemir vd., 2000). Vakumlu sagim
makinelerinde ilk basarili kullanim L.O. Colvin’in icat ettigi sagim makinesi
denilebilir. Yaptig1 sagim makinesi tarim cevresinde biiyiik ilgi yaratmis ve
makinenin patentini Ingiliz sirketine 5.000$ karsihginda satmstir. Ingiliz tarim
yayinlarina gore Colvin’in makinesi Ingiltere’de 1.500 adet satilmistir. Ancak
yaptig1 sagim makinesi sabit vakumlu olmasi nedeniyle ineklerin memelerinde

yaralanmalara ve kanin siite karismasina neden olmustur (Van Vleck, 1996).



Vakumlu sagim makineleri, basinglilara gére daha basarili sonuclar vermistir.
Ancak memelere siirekli vakum yapilmasi sagmal hayvanlar1 rahatsiz etmis ve

daha sonra vakum kesikli olarak uygulanmaya baslamistir (Yavuzcan, 1987).

Makineli sagim, ahir tipine bagh olarak iki ana gruba ayrilmaktadir (Ugucu,

1982).

1- Bagl ahirlarda uygulanan sagim yontemi
a) Kovali sagim tesisi ile sagim
i) Seyyar sagim makineleri
ii) Yar1 sabit sagim tesisi
b) Siit boru hath sagim tesisi ile sagim
2- Serbest ahirlarda uygulanan sagim yontemleri
a) Ardisik durakli sagim yeri
b) Balikkilgig tipi durakli sagim yeri
c) Paralel tip durakl sagim yeri
d) Doner tip durakl sagim yeri

e) Robotlu sagim

Sagim stireci birbirini biitlinleyen li¢ asamadan olusur (Kumlu, 2008b).

1- Hazirlik asamasi
2- Sagimin yapilmasi asamasi

3- Sonlandirma.

Etkili bir hazirlik asamasi, stit hijyeni, sagim performansi, siit verimi ve meme
kondiisyonunu dogrudan etkileyebilmektedir. Ancak hazirlik evresi inekler icin
kritik olup meme basincindaki artisdan dolay1 dikkatli olunmazsa risk tegkil
etmektedir (Ohnstad, 2012). Hazirhlk asamasi 6n sagim olarakda bilinen
memelerin temizlenmesi, meme kanallarindaki siitiin alinmasi ve uyarma
sonucu kana oksitosin hormonun salinmasinin basladig1 ve sagim bashklarinin
memeye takilma islemlerini i¢ine alan asamadir (Ozdemir vd., 2000). Memenin

sag@im Oncesi temizlenip kurulanmasi, siit sedimentasyonunu diisiirmektedir



(Galtonvd., 1984). Hazirlik asamasinin siiresi ortalama 60 s - 90 s olup, siire
uzadikga sutteki kalinti miktarinda artis gosterdigi bildirilmektedir (Rasmussen

vd., 1990).
Hazirlik asamasinin meme saglig1 ve sagim performansi iizerine etkisini ele alan
meme temizliginin, siit hijyenini dogrudan etkiledigi Cizelge 2.1'de

bildirilmektedir (Ohnstad, 2012).

Cizelge 2.1. Hazirlik asamasi ve siitteki bakteri sayisi (Ohnstad, 2012)

Uygulama Bakteri sayis1 (cfu/ml)
Meme hazirlig1 yok 9.317
6 s stireyle kuru havlu uygulamasi 3.673
20 s siireyle su ve kuru havlu uygulamasi 3.005
6 s siireyle pamuk havlu uygulamasi 2.232
20 s siireyle pamuk havlu uygulamasi 956

Hazirlik agsamasinda meme temiz kuru bir bez veya kagit havluyla silinir eger
cok kirliyse temiz su ile yikanir. Meme temizlendikten sonra meme basinda
birikmis siit bir kabin i¢ine Sekil 2.1’de gortuldiigi gibi 3-4 kez el ile sagilir ve siit
renk, tortu veya pihti acisindan incelendikten sonra imha edilir. Hazirlik
asamasinin ikinci asamasi 6n daldirma islemi denen Sekil 2.2’de goruldiigi gibi
meme baslarinin 6n daldirma soliisyonu iceren kaba en az meme baslarinin

%?75-80'ini kapsayacak sekilde daldirma islemidir (Anonim, 2016a).

Sekil 2.1. Birikmis siitiin alinmasi ve incelenmesi (Anonim, 2016b)



Sekil 2.2. On daldirma islemi (Anonim, 2016b)

Sagima iyi hazirlanmis bir inegin siit akis1 hizli, diizgiin, sagim siiresi kisa, is¢iligi
kolay ve siit verimi yiiksektir. Iyi hazirlanmamis bir inegin siit akis1 dalgals,
sagim siuiresi uzun, verimi dusuk ve isc¢iligi zordur. Ayrica meme baslarinda

sertlesme ve mastitis riski ytiksektir (Kumlu, 2008a).

Asagidaki Sekil 2.3 ve Sekil 2.4’de sagima iyi hazirlanmis bir inek ile sagima kot
hazirlanmis bir inek arasinda yapilan arastirmalarda, sagima iyi hazirlanmis

inegin laktasyon boyunca daha fazla siit verdigi saptanmistir (Kumlu, 2008a).

Saguma Iyl Hazsrlanms [nek 0 4

Sajima Kiiti Hazsrlanmes Inek

Olksitosin, pmoal
Hp Ay Sy ans

Dksitasin, peval /1
Hp oy oy ans

Taman, dk Laman, dk

Sekil 2.3. Sagima iyi hazirlanmis Sekil 2.4. Sagima koti hazirlanmis

inegin oksitosin hormonu ve inegin oksitosin hormonu ve stt
sit akis grafigi (Kumluy, akis grafigi (Kumlu, 2008a)
2008a)



Tecriibeli bir sagimc sagim basliklarinin memeye dikkatlice takilmasina ve
uzaklastirilmasina 6nem verir. Sagim basliklarinin takilmasi sirasinda sistemde
meydana gelecek, vakum dalgalanmasi ve mastitise yol acacak yiiksek
miktardaki hava girisini engellemek gerekmektedir. Sagimin yapilmasi
asamasinda sagimciya en uzak meme baslarindan baslayarak, sagim basliklar

memeye Sekil 2.5’de goriildiigi gibi yerlestirilir.

Sekil 2.5. Sagim basliklarinin memeye takilmasi (Anonim, 2016a)

Sit akisinin azalmasi ile sagim islemi bittiginde vakum Kkesilerek, sagim
basliklar1 memeden uzaklastirilir. Sagim sirasinda sagim basliklarinin herhangi
birinin yere diismesi durumunda yere diisen sagim basligi derhal temizlenip

memeye takilmalidir (Akam vd., 1989).

Bu asamada karsilasilan en biiyiik sorun kor sagim yapilmasidir. Kér sagim siit
akisinin 200 g/min’nin altina diistiikten sonra yapilan sagima denir. Kor sagim
memeye zarar vererek mastitis oranini arttirmakta, sagim siiresini uzatmakta

ve inegin verim 6mriini kisaltmaktadir (Kumlu, 2008a).

Sagimin sonlandirilmasi asamasinin, siit akis hizi1 dakikada 200 g'in altina
diistiikten sonra baslamasinin zamani gelmistir. Sagim makinesinde otomatik
baslik ¢ikarici bulunmuyorsa meme basliklar ¢ikarilmadan 6nce mutlaka sagim
pencesinin altindaki vakumun kapatilmasi ve yumusak bir sekilde, meme

basliklar1 memeden ¢ikarilmahidir. Sagim makineleri, sagim pengesine
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miidahaleye baglhh kalmadan, memede var olan siitiin %95’ini almak {izere
tasarlanmistir. Ancak sagimin erken sonlandirilmasi durumunda memede siit
kalmaktadir. Bu durum tamamlanmamis sagim olarak ifade edilmektedir (Akam

vd., 1989).

Sagim sonunda meme muayenesi, sagim baslhigi ¢cikarildikdan sonra takip eden 1
dakika igerisinde yapilmalidir. Bu asamada gozlem ile sislik varlig1 ve
dokunarak ise halka varhig1 kontrol edilir. Muayene sirasinda ilist boliimdeki
sislik, genis hacimli meme lastigi kullanimi, uzayan sagim ve sagim basliklarinda
stiirtinmenin isaretidir. Meme bas1 sonundaki siskinlik ise uzayan sagim, genis
hacimli meme lastigi kullanimi, yliksek vakum uygulamasi, pulsazyon
hatalarinin isaretidir. Meme bas1 pembe, kizarmis ve mavi renk olarak
degerlendirilmektedir. Meme basindaki renk degisikligine bakarak sagim
makinesi ve sagim yontemi ile ilgili bilgi edilmek miimkiin olmaktadir (Bastan,

2013).

Meme lastiklerin kaymasi, diizglin takilmamasi ve meme lastiginde hasar veya
yipranma olmasi durumunda sagim basliklarinin siirekli diismesine sonucunda
inegin sagiminin diizglin yapilamamasi ile verim diisiikliigli, sagim siiresinin
uzamasi ve dlizeninin bozulmasina ve bunlarin yaninda sagim pengesine ani ve
yliksek miktarda hava girisinin artisina neden olmaktadir (Petrovski ve Eden,
2006). Meme lastiginin kaymasi disinda vakum kesilmeden sagim basliginin
cikarilmasi da sagim pengesine ani ve yiiksek miktarda hava girisinde artig

olusturmaktadir (Ohnstad, 2012).
Sagim basliklar: c¢ikarildikdan sonra meme baslar1 Sekil 2.6'da gorildigi gibi

son daldirma veya piiskiirtme yolu ile dezenfekte edilir. Bu islem inekten inege

mastitis bulasma riskini azaltir.
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Sekil 2.6. Son daldirma islemi (Anonim, 2016a)

Inekler sagim alanindan c¢iktikdan sonra zeminden diski, ya su piiskiirterek ya
da zemin yikama sifonu c¢alistirilarak sagimhanenin mekanik temizligi yapilmis

olur (Sekil 2.7).

Sekil 2.7. Sagimhanenin mekanik temizligi (Anonim, 2016b)
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2.2. Konu ile Ilgili Calismalar

Hesselbach (1967), yaptig1 arastirmada siitiin salgilanmasini saglayan oksitosin
hormonunun hayvanin uyarilmasindan itibaren sadece 5-6 dakika etkili oldugu,
bu sebeple sagima hazirlik evresinin 1 dakikanin lizerinde olmadan sagima

gecilmesi gerektigini belirtmistir.

Ugucu ve Yagcioglu (1980), yapisal ve islevsel yonden siit sagim makinalarinda
aranan Ozelliklerin arastirilmasi lizerine yaptiklar1 ¢calismada; makinali sagimda
gereken en elverisli vakumun 50 kPa (360 mmHg) degerde olmasi gerektigini

vurgulamiglardir.

Lowe (1981), sagim makinalar1 ve sistemini olusturan alet ve ekipmanlarin her
birinin, birbirinden bagimsiz ve farkli ¢alisma prensiplerine sahip oldugunu,
verimli bir sagim icin, bu alet ve ekipmanlarin farkli zamanlarda bakima ihtiyaci
oldugunu belirtmistir. Ayrica 10 ve daha fazla sagim basligina sahip sagim
sistemlerinin yilda iki kez standartlara gore kontrol ve bakimlarinin yapilmasi

gerektigini vurgulamistir.

Nalbant (1982), siit sigirciliginda sit sagiminin mekanizasyon olanaklari
lizerine yaptig1 arastirmada, makinali sagimda rutin isler icin inekten inege
yurime veya inek degistirme icin 0,4 min, yemleme icin 0,2 min, meme
temizleme i¢in 0,2 min, sagim bashgini takmak icin 0,2 min, sagim bashgin
cikarmak i¢in 0,1 min ve diger isler i¢in 0,2 min inek basina zaman harcandigini

belirtmistir.

Ugucu (1982), siit sigircilign isletmelerinde uygulanan makinali sagim
yontemleri iizerine yaptiklar1 arastirmada; sagim isinin diger islere kiyasla
toplam ¢alisma zamaninin %40-60’1n1 kapsadigini belirtmistir. Sagim isinde bu
stirenin kisatilmasi, daha fazla hayvanin sagilmasi, meme saglig1 ve kaliteli siit
tretimi icin uygun makinali sagim yonteminin se¢imi ve dogru kullanimi ile

oldugunun 6nemi belirtilmistir.
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Rosen vd. (1983), pulsasyon orani ve vakum azalma slresinin sagim
performansi ile iliskilerini belirledikleri arastirmada, vakum azalma siiresindeki
degisimlerin ve pulsasyon oraninin 50’den 65 veya 80'ne ¢ikmasinin sagima ve

sut verimine hicbir etkisi olmadigini belirtmislerdir.

Ordolff (1984), otomatik bashklarin takilmasi ilizerine yaptig1 arastirmada;
sagim basliginin memeye takilmasinda 1 inek i¢in 10 s zaman gerektigini ve
bunun sagim rutinin %16’s1 olduguna dikkat ¢ekmis, son zamanlarda yapilan
calismalar ile artik otomatik sagim basliklarinin takilmasinin miimkiin oldugu

ancak bu konuda daha fazla aragtirmalarin yapilmasi gerektigini belirtmistir.

Ayik (1985), siit sigirlarinda uygulanacak sagim isleminde sagim rutini islerini

asagidaki gibi siralamistir.

Rutin sagim isleri;

- Memelerin temizlenmesi,

- Onsagim,

- Sagim bashginin memeye takilmasi,

- Son sagim,

- Sagim bashiginin memeden alinmasi,

- Sagim bashginin 6teki baglanti yerine tasinmasi (bagh ahirda),
- Sut kovasinin bosaltilmasi (bagl ahirda kovaya sagim),

- Sagim yerinde kesif yem verilmesi,

- Ineklerin sagim merkezine girmesinin saglanmasi,

- Ineklerin sagim merkezinden ¢ikmasinin saglanmasi,

- Sagimdan sonra memelerin kontroliidiir.

Yan isler;

- Sagim basliklarinin sagima hazirlanmas;,

- Siit depolarinin temizligi,
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- Sagim makinasinin ve tesisin temizligi ile dezenfektasyonu,

- Sagim merkezlerinin ve bekleme alaninin temizlenmesi ve hazirlanmasi.

Nalbant (1985), iilkemizde siit sigir1 isletmelerinde sagim isinin diger giinlik
yapilan ciftlik islerine gore en zor ve zaman alici is oldugu ve mekanizasyon
derecesine gore sagim isinin glinliik toplam ¢alisma zamaninin serbest ahirlarda

%70-80’ini kapsadigini belirtmistir.

Sungur ve Bilgen (1985), Ege Bolgesi siit sigirciligl isletmelerinde ahir tipi ve
mekanizasyon olanaklar1 tlizerine yaptiklar1 arastirmada; serbest ahirlarda
toplam ¢alisma zamaninin %57,4'tintin sagim i¢in, %22,4’tinlin yemleme i¢in ve
%?20,2’sinin de glibre temizligi icin harcandigini saptamislardir. Sagim
isleminde ger¢ek sagimin %43,6 temizlik gibi sagim sonrasi islerin %11,5 ve

sagima hazirlik islerinin de %2,3 oraninda zaman aldigini ortaya koymuslardir.

Grindal (1988), sagima baslamadan memelerin antiseptik madde iceren su ile
yikanmasinin, meme ve meme basi derisi lizerindeki bakteri sayisini azaltmakla
beraber yeni enfeksiyonlarin olusmasinin 6nlenmesinde tek basina yeterli
olmadigini, mutlaka memenin yikandiktan sonra kurulanmasi gerektigini ve bu

kurulamanin mastitisi azalttig1 belirtilmistir.

Sungur vd. (1988), Tiirkiye’de imal edilen dort sagim makinesini, yapisal ve
islevsel yonden karsilastirmali olarak inceledikleri arastirmalarinda, sagim
makinalarinin vakum ve nabiz kosullar1 bakimindan istekleri karsilayamadiklari

ve sagim siiresinin uzamasina sebep oldugunu belirtmislerdir.

Ugucu ve Bilgen (1988), sagim teknolojisinde gelismeler ve pratikte kullanim
olanaklar lizerine yaptiklar1 arastirmada sagim {nitelerinin asil sagim 6ncesi

meme basi masaji ile hayvani olumlu yonde etkileyerek;

- Hayvanin psikolojik yonden sagima hazirlanmasi,
- Sagim makinasinin meme sagligini olumsuz yonde etkilememesi,

- Siitlin kolay ya da zor salinimi,
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- Siit verimi,
- Hayvanin fizyolojik ozelliklerine gore wuygun makinali sagimin

gerceklestirlmesini basar dlciisii 6zellikleri olarak belirtmislerdir.

Cakir (1989), Izmir ili'ndeki siit sigin isletmelerinde sagim, yemleme ve
temizlemeye iliskin uygulamalarin mekanizasyon isletmeciligi ag¢isindan
degerlendirilmesi konulu c¢alismasinda, il kapsaminda 97 isletmede anket
calismas1 yapmis olup giinliik ahir i¢i islerin ortalama paylarini, sagim icin

%60,3, yemleme i¢in %27 ve ahir temizligi i¢in ise %12,7 olarak belirtmistir.

Nalbant ve Ulger (1989), Tiirkiye'de uygulanan elle ve makinayla sagim
metotlarinin ~ performansinin  karsilastirilmasina  yonelik  yaptiklarn
arastirmalarinda, sagmal inek varlig1 10 inegin altinda olan isletmeler icin

makinali sagimin ekonomik olmadigini belirtmislerdir.

Butler (1990), ineklerin siit verimin Ol¢ciimii ve hesaplanmasina iliskin
metodlari konu alan arastirmalarinda; deneysel 6l¢iimlerde kullanmak amaciyla
data kayit programini gelistirmisler bu sayade siit akis hizi, sagim siiresi vb. gibi

kriterleri otomatik olarak degerlendirebilme olanagi yaratmislardir.

Filik ve Bilgen (1991), yaptiklar1 arastirmada sagim makinalarinin teknik
ozelliklerinin, vakum ve nabiz kontrollerinin uzman Kkisilerle yapilmasi ve
yipranan meme lastiklerinin zamani gelince degistirilmesi gerektigini

belirtmislerdir.

Bilgen vd. (1992), sagim makinelerinin standartlara uygunlugunun kontrolii
lizerine yaptiklar1 arastirmada; makinali sagim yapan sagimcilara yardimci
olmak amaciyla makinenin teknik 6zelliklerindeki aksakliklarin siit verimini
azathigini, mastitis riskini arttirdigin1 bunun disinda yetersiz vakum ve nabiz
ozelliklerinin sagim siiresinin uzamasina neden oldugunu ve bdylece isgiici

verimin azaldigini belirtmislerdir.
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Yigit (1993), Izmir, Aydin ve Manisa illerinde siit sigirciig isletmelerinde
sagima iliskin mekanizasyon diizeyinin saptanmasi lzerine yaptigl arastirmada
sut ureticiligi yapan isletmelerin ¢ogunda sagim makinasinin ekipmanlarindan
sut ve nabiz hortumlar ile meme lastiginin degistirilmesi i¢in yirtilmasinin
beklendigini daha sonra degistirildigini, baz1 isletmelerde ise yirtik meme
lastiklerinin kullaniminin devam ettigi ve sagimcilarin bu konuda egitimlerinin

yetersiz oldugunu ortaya koymustur.

Babkin ve Krugovoi (1994), sagim makinesine elektronik nabiz aygiti1 takarak
nabiz aygitinin optimum c¢alisma kosullarini belirlemek amaciyla yaptig
arastirmalarinda, sagim i¢in gerekli olan uygun kosullarin saglanabilmesi igin
uygun calisma kosullarina sahip nabiz aygitinin nabiz oraninin 50:50 ile 70:30
arasindaki degerlerde olmas1 gerektigini ve nabiz sayisinin dakikada 50-180
arasindaki degerlerde ayarlanabilir elektronik nabiz aygitlar1 ile sagim
yapabilen bir sagim makinasi kullanilmasi gerektigini belirtmislerdir. ISO 5707
(2007)’'ye gore ineklerde ve mandalarda dakikadaki nabiz sayis1 50-65,
kecilerde 60-120 ve koyunlarda 90-180 arasinda olmalidir. Alternatif
pulsasyonda sag ve sol meme ceyrekleri arasindaki nabiz orani farklar1 %5’in
tizerinde olmamalidir. Ozellikle inekler ve mandalar i¢in esas sagimin yapildig

emme fazinin orani en az %30, masaj fazi ise en az 150 ms olmalidir.

Bray ve Shearer (1994), yaptiklar1 arastirmada kauguk emzik lastiginin her
1200 sagima, silikon tip meme lastiginin ise 6000 sagima kadar deforme

olmadigini belirtmislerdir.

Rasmussen vd. (1994), sagim sirasinda memede aksi yonde olusan basinglarin
belirlendigi arastirmalarinda, meme basi1 ve sarnicina basing¢ algilayicilar
yerlestirmislerdir. Aksi yondeki basing, sagim bashgi takilirken %29, sagim
sirasinda %1 ve sagim bashgl cikartilirken %26 dolayinda gerceklesmis olup
sagim basliginin takilirken emzik lastiginin agik konumda olmasinin aksi yonde

basing riskini azalttigini belirtmislerdir.
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Erdem ve Giiler (1995), sagim makineleri ve mastitis iliskileri izerine yaptiklari
arastirmada sagim makinasinin periyodik bakimi ve sagim hijyenine uyulmasi

ile mastitisin biiyiik 6l¢ciide 6nlenecegini belirtmislerdir.

Gurhan (1996), nabiz aygitlarinin islevsel 6zelliklerin belirlenmesi iizerine
yaptig1 Kkarsilastirmali arastirmasinda, sagim makinelerinde nabiz aygiti
ozelliklerinin sagim performansi, meme saglig1 ve siit verimi ac¢isindan 6nemini
belirtmis ve elektronik nabiz aygitinin pnématik nabiz aygitlarina gore daha

diizenli bir ¢alisma gosterdigini vurgulamistir.

Kayisoglu vd. (1997), Trakya Bolgesinde siit sagim mekanizasyonunun mevcut
durumu ve sorunlar tizerine yaptiklar:1 arastirmalarinda isletmede kullanilan
sagim makinalarinin higbirinde satis sonrasi servis hizmetinin yapilmadigi
sagimcilara satic1 firmalar tarafindan makine kullanimi hakkinda yeterli bilgi

verilmedigini belirtmislerdir.

Gurhan ve Cetin (1998), Tokat ili'nde siit sigirciigl yapan isletmelerde mevcut
olan sagim makinelerinin isletme kosullarinda kullanimi iizerine yaptiklari
arastirmada, isletmelerde kullanilan siit sagim makinelerinin ¢ogunlugunun
sagim teknigi ve istegi yoniinden yeterli performansa sahip olmadigini

belirtmislerdir.

Hansen (1999), ciftlik isleri arasinda sagim isinin en ¢ok zaman ayrilmasi
gereken ciftlik isi oldugunu ve isletmelerin sagim kapasitesini artirmak

amaciyla sagim baslig1 sayisini artirma yoluna gittigini belirtmistir.

Davis (2000), emzik lastigi performansinin zamana bagh olarak degisiminin
incelendigi calismada emzik lastiklerinin siit debisi, maksimum siit debisi ve
sagim siiresi boyutlar1 incelenmis olup 3000 sagimdan sonra emzik lastiklerinin

degisiminin 6nemini belirtmislerdir.

Petrovski ve Eden (2006), yaptiklar1 arastirmada sagim makinesinin ineklerde

mastitise sebep olmasinda tanimlanan dort yol olugu ve bunlarin;
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Meme loblar1 ve inekler arasinda mastitise neden olan
mikroorganizmalarin fiziksel aktarilmasi,

Meme basinda tahrise neden olmak,

Meme basi kanalina mastitis etkenlerinin niifuz etmesine kolaylik
saglamak,

Mastitis etkenlerinin meme basi kanalinda artisina sebep oldugunu

belirtmislerdir.
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3. MATERYAL VE YONTEM

Calismanin materyalini birincil kaynaklardan elde edilen veriler olusturmustur.
Isparta, Antalya ve Burdur ili Damizlik Sigir Yetistiricileri Birligi'ne iiye olan 24
soykiitiigi isletmesinden anket yoluyla elde edilen orijinal veriler ¢alismanin
materyalini olusturmustur. Calismada 6énceden hazirlanmis anket formu (Ek-B)
kullanilmistir. Anketler, arastirmaci tarafindan isletmeler dolasilarak karsilikh
goriismeler ve gozlem sonucu doldurulmus olup 2014 ve 2015 yillarina ait

verileri icermektedir.

3.1. Arastirmanin Alani1 ve Tanimi

Bu c¢alimaninalani Sekil 3.1’de gorildigi gibi sar1 renkle gosterilen Antalya,
Pembe renkle gosterilen Burdur ve turkuaz renkle gosterilen Isparta illerini
kapsayan Bati Akdeniz Bolgesindeki sabit sagim tesisine sahip bazi siit sigiri

isletmeleri arastirma materyali olarak kullanilmistir.

Wirklarell
R sstamons
Tokird Larkiul Doguldak AR Krd
Kacaali Karatiik Rize
i m.mhﬂh Trabzon

Aol Cankan i il

resun
Gilmligh,
ale Bursa ik 1:!"'““ Erzurum

LE KARA
Eskiyehir AH Eirklareh Erzincan

Kiltahys ra—

Kars

M

Afyor ‘ Hewgehe
Uiy W Kmyseri ¢ Malaby e
ALY

Ay bertzil /ASpATEA"  Fonyn Milde
Burdur

Antalya —

Wahraenaremaray

Adana

Sekil 3.1. Bat1 Akdeniz Bélgesinin konumu
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3.2. Yontem

Ana Kkitlenin tespiti kapsaminda isletme sayilarinin ve sagmal hayvan
varliklarinin belirlenmesinde DSYB’nin e-1slah, GTHB'nin TirkVet ve Bati
Akdeniz Bolgesine sagim makinesi tesisi satan firmalarin satis raporlar1 ve
referans dokiimanlarindan yararlanilmis ve 273 isletme ana Kkitleyi
olusturmustur. Seyyar sagim makinesi disinda kalan balikkil¢ig, tandem,
paralel ve rotary sagim linitesine sahip sigir yetistiriciligi yapan toplam 273

isletmeden Neyman yontemine gore belirlenen 24’tinde anket yapilmistir.

Ornek isletme sayisi belirlenirken, érnekleme kriteri olarak isletme sagmal
hayvan biiyiikliigii esas alimmistir. Ornekleme icin popiilasyona alinan
isletmeler sagmal hayvan biiytkligi itibariyle birbirinden c¢ok farkhiliklar
gostermistir. Varyasyon Kkatsayisinin yiiksek c¢ikmasindan dolayr tabakal
ornekleme sistemi kullanilmasi uygun goriilmiis ve grafik yontemi sonucu 3

adet tabakaya ayrilmistir.

Tabakalandirma sonucunda daha Kkiigiik bir o6rnek ile calisma imkam
olacagindan, eldeki olanaklar zaman ve maddi agidan daha etkili bir sekilde

kullanilabilecektir (Cicek ve Erkan, 1996).

Ornek hacminin tespitinde tabaka sinirlar dikkate alinarak, tabakal érnekleme
yontemlerinden Neyman Yontemi kullamilmistir. Yapilan hesaplamalar
sonucunda 6rnek hacmi 24 olarak belirlenmistir. Ornek hacminin tespitinde

%90 giliven aralig1 ve ortalamadan %10 (t=1,65) sapma ile calisiimistir.

Neyman Yontemine gore oOrnek hacmi asagidaki formiille hesaplanmistir

(Yamane, 1967).

(Nh. Sh)?

" = N2.D? + Nh. Sh? (3-1)
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Formiilde;

N: Ornek hacmi,

N: Ana kitledeki birim sayis,

Nh: h’inc1 tabakadaki birim sayisi,

Sh: h'inc1 tabakadaki standart sapmasi,

Sh?: h’'inc1 tabakadaki varyans,

D?: d?/Z*yi gostermektedir.

D: Popiilasyon ortalamasininda kabul edilen hata siniri,
d: Ana kitle ortalamasindan izin verilen hata miktari,

Z: Izin verilen giivenlik sinirimin T dagilim tablosundaki degeridir.

Iller ortalama isletme sagmal hayvan biiyiikliigii kriter olarak almip iller 3
tabakaya ayrilmistir. Bu sinirlar 0-50 bas, 51-150 bas ve 151-500 bas sagmal

olarak normal dagilim ortalamasina gore diizenlenmistir.

Orneklerin tabakalara dagilimi asagidaki formiille yapilmistir (Yamane, 1967).

Nh.Sh.n

™M= STNh. sh

(3.2)

ni: Her bir tabakaya diisen isletme sayisi

Elde edilen verilerden hesaplanan degerler Cizelge 3.1, Cizelge 3.2 ve Cizelge

3.3’de verilmistir.

Cizelge 3.1. Antalya ili popiilasyonunu olusturan isletmelerin tabakalara gore

dagilimi ve her tabakadan secilen isletme sayisi

Tabakadaki

Grup Tabaka Tabaka isletme S;Z;i?:t Nh.Sh Nh.Sh? n.
No Sinira Ort. Sayisi (Sh) t
(Nh)
1 0-50 28,62 27 10,46 282,30 833.242,72 1,91
2 51-150 89,77 9 25,01 225,08 1.266.975,24 1,53
3 151-500 320,28 7 69,64 487,49 16.549.919,88 3,30
43 994,87 18.650.137,84 6,74
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Cizelge 3.2. Isparta ili popiilasyonunu olusturan isletmelerin tabakalara gore

dagilimi ve her tabakadan secilen isletme sayisi

Tabakadaki Standart
Grup Tabaka Tabaka Isletme Sapma Nh.Sh Nh.Sh? n:
No Sinir Ort. Sayisi (Sh) t
(Nh)
1 0-50 31,62 8 10,04 80,34 64.807,40 0,95
2 51-150 63,50 6 10,99 65,92 47.73791 0,78
3 151-500 200,00 4 39,56 158,22  990.267,96 1,87
18 304,48 1.102.813,27 3,60

Cizelge 3.3. Burdur ili popiilasyonunu olusturan isletmelerin tabakalara gore

dagilimi ve her tabakadan secilen isletme sayisi

Tabakadaki

Grup Tabaka  Tabaka Isletme S;Z;i?:t Nh.Sh Nh.Sh? n.
No Sinir1 Ort. Sayisi (Sh) t
(Nh)
1 0-50 37,88 81 10,50 850,89 7.605.513,5 1,48
2 51-150 95,51 115 25,85 2.973,28 228.565.827,6 5,17
3 151-500 289,44 34 102,35 3.479,83  1.239.353.665,9 6,05
230 7.303,99  1.475.525.007,1 12,70

Anket uygulanan isletmelerin say1 ve oranlar1 Cizelge 3.4’de verilmistir.

Cizelge 3.4. Anket uygulanan isletme say1 ve oranlari

i1 Adx Incelenen isletme Sayisi Incelenen isletme Orani, %
Antalya 7 29,16
Isparta 4 16,66
Burdur 13 54,18
Toplam 24 100,00

Sistemdeki kayith isletme sayilar1 dikkate alinarak 24 (%100) isletme sahibi ve
toplam 124 sagima ile yliz yiize ve ayr1 ayr1 goriiserek anket formundaki

sorulara alinan yanitlar kaydedilmistir.

Oncelikle konu ile ilgili yapilmis arastirmalar incelenmis ve daha énceden diger
anket formlar1 da dikkate alinarak Tiirk Gida Kodeksi - Cig Siit ve Isil islem

Gormiis Igme Siitleri Tebligi dogrultusunda anket formu (Ek-B) hazirlanmstir.
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Anket yoluyla toplanan verilerin dokiimii yapildiktan sonra isletmelere ait
veriler grafikler halinde 6zetlenerek, iireticilerin teknik bilgi diizeyleri ve sagim

yontemleri ve hatalari1 ortaya konmustur.
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4. ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA

4.1. isletmelerin Mevcut Durumu

4.1.1. Ispartaili isletmelerinin mevcut durumu

Arastirma kapsamindaki illerden Isparta ilinde Neyman yontemine gore tespit
edilen toplam 4 isletmeye ulasilmistir. isletmelerin 2 tanesi Atabey ilgesinde, 1
tanesi Gonen Ilgesinde, 1 tanesi de Egirdir ilgesinde bulunmaktadir. Isletmelerin
1 tanesi 0-50 bas, 1 tanesi 51-150 bas ve 2 tanesi ise 150 ve daha fazla bas
sagmal hayvana sahip isletmelerden olusmaktadir. Isletmelerin iki tanesinde
ithal sagim sistemi diger 2 tanesinde ise yerli sagim sistemi kullanmaktadir.
Isletmelerin tamaminda serbest ahir ve sagim makineleri vakum ve siit boru
hath olup siit sagim sisteminden siit sogutma tankina sagim yapmaktadir.
Isletmelerin 2 tanesinde 2 sagimci, 1 tanesinde 1 sagimci ve diger geriye kalan
isletmede ise 3 sagimci bulunmaktadir. isletmelerin 3 tanesinde elektronik siit
olcer, 1 tanesinde ise mekanik siit lcer bulunmaktadir. ithal sagim makinesine
sahip 2 isletmede siirii yénetim sistemi bulunmaktadir. isletmelerin 3 tanesinde
sagim yikama sitemi tam otomatik geriye kalan 1 isletmede ise yar1 otomatik
olarak yapilmaktadir. isletmelerin 1 tanesinde 2x5 balikkil¢ig1 sagim sistemi, 1
tanesinde 2x6 balikkil¢cig1 sagim sistemi, 1 tanesinde 2x10 balikkil¢cig1 sagim

sistemi, 1 tanesinde 2x16 balikkil¢ig1 sagim sistemi bulunmaktadir.

4.1.2. Antalya ili isletmelerinin mevcut durumu

Arastirma kapsamindaki illerden Antalya ilinde Neyman yontemine gore tespit
edilen toplam 7 isletmeye ulasilmistir. isletmelerin 2 tanesi Serik ilcesinde, 2
tanesi Manavgat Ilcesinde, 2 tanesi Dosemealt1 Ilgesinde diger isletme ise
Korkuteli ilgesinde bulunmaktadir. Isletmelerin 2 tanesi 0-50 bas, 2 tanesi 51-
150 bas ve 3 tanesi ise 150 ve daha fazla bas sagmal hayvana sahip
isletmelerden olusmaktadir. Isletmelerin 4 tanesi ithal sagim sistemi, 3 tanesi
ise yerli sagim sistemi kullanmaktadir. Isletmelerin tamam serbest ahir ve

sagim makineleri vakum ve siit boru hatli sistemden olusmaktadir. Isletmelerin
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6 tanesinde siit sagim sisteminden siit sogutma tankina, 1 tanesinde ise siit
sagim sisteminden kovaya sagim yapmaktadir. isletmelerin 2 tanesinde siirii
yonetim sistemi bulunmaktadir. Isletmelerin 2 tanesinde 3 sagimci, 2 tanesinde
6 sagimci, 1 tanesinde 7 sagimci ve 2 tanesinde 8 sagimci bulunmaktadir.
isletmelerin 1 tanesinde elektronik siit dlger, 3 tanesinde mekanik siit élcer ve 3
tanesinde siit 6lger bulunmamaktadir. isletmelerin 5 tanesinde sagim yikama
sitemi tam otomatik, 1 tanesinde yar1 otomatik ve 1 tanesinde ise el ile
yapilmaktadir. isletmelerin 1 tanesinde 2x6 balikkilgigi sagim sistemi, 1
tanesinde 2x8 balikkil¢ig1 sagim sistemi, 1 tanesinde 1x10 balikkil¢ig1 sagim
sistemi, 1 tanesinde 2x10 balikkil¢ig1 sagim sistemi, 1 tanesinde 2x11
balikkilgig1 sagim sistemi, 1 tanesinde 2x12 balikkil¢igl sagim sistemi, 1

tanesinde 2x24 paralel hizli ¢ikish sagim sistemi bulunmaktadir.

4.1.3. Burdur ili isletmelerinin mevcut durumu

Arastirma kapsamindaki illerden Burdur ilinde Neyman y6ntemine gore tespit
edilen toplam 13 isletmeye ulasilmistir. isletmelerin 2 tanesi Merkez ilgesinde, 4
tanesi Karamanl Ilcesinde, 3 tanesi Bucak ilgesinde, 2 tanesi Kemer ilcesinde
geriye kalan 2 tanesi de Tefenni ve Yesilova ilgesinde bulunmaktadir.
Isletmelerin 2 tanesi 0-50 bas, 5 tanesi 51-150 bas ve 6 tanesi de 150 ve daha
fazla bas sagmal hayvana sahip isletmelerden olusmaktadir. isletmelerin 7
tanesinde ithal sagim sistemi, 6 tanesinde yerli sagim sistemi kullanmaktadir.
Isletmelerin 4 tanesinde siirii yonetim sistemi bulunmaktadir.Isletmelerin
tamami serbest ahir ve sagim makineleri vakum ve siit boru hath olup siit sagim
sisteminden siit sogutma tankina sagim yapmaktadir. Isletmelerin 1 tanesinde
4 sagimci, 4 tanesinde 5 sagimci, 5 tanesinde 6 sagimci 3 tanesinde 7 sagimci
bulunmaktadir. Isletmelerin 3 tanesinde elektronik siit 6lcer, 8 tanesinde
mekanik siit 6lcer ve 2 tanesinde ise siit 6lcer bulunmamaktadir. isletmelerin 11
tanesinde sagim yikama sitemi tam otomatik diger 2 tanesinde ise yari otomatik
olarak yapilmaktadir. Isletmelerin 3 tanesinde 2x8 balikkil¢ig1 sagim sistemi, 4
tanesinde 2x10 balikkil¢cig1 sagim sistemi, 4 tanesinde 2x12 balikkilgig1 sagim

sistemi, 2 tanesinde 2x14 balikkil¢ig1 sagim sistemi, bulunmaktadir.
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4.2. isletmelerin Sagima Profilleri

Arastirma kapsamindaki sigircilik isletmelerinde sagim makinesi tesisinde
sagim1 gerceklestiren sagimcilarin yas ortalamasinin %37,90'm1  26-35,
%33,87’si 36-45, %16,94’1 19-25, %8,07’si 18 yas alt1 ve %3,22’si ise 46 yas
istii oldugu tespit edilmistir (Sekil 4.1).

Antalya ili Holstein Irki Damizlik Sigir Yetistiricileri Birligine liye isletmelerin
mevcut durumu, besleme aligkanliklar1 ve sorunlari isimli arastirmada sagimci
yas ortalamasinin %46’s1 25-40, %44’G 41-55 ve %10'u 56 ve lsti yas
grubunda olduklarini bildirmistir (Kum, 2006).

m18(-)

W 19-25
M 26-35
W 36-45
= 46(+)

Sekil 4.1. Sagimcilarin yas ortalamasi

Sagimcilarin  %58,07’sinin  ilkégretim  mezunu, %Z25’inin lise mezunuy,
%12,09’sinin okumamis ve %4,84’linlin ise yiiksekokul-lisans mezunu oldugu

tespit edilmistir (Sekil 4.2).

Cumra ve Altinekin ilgelerinde (Konya) bazi sit sigir1 isletmelerinin yapisal
durumu ve sorunlart isimli arastirmada isletmede sagimi yapan niifusun
%72,2’sinin ilk6gretim mezunu, %7,4’linlin okumamis oldugu, geriye kalan

%?20,4’linin ise lise egitimi gérdiigi bildirilmistir (Sari, 1998).
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B Okumamis
W ilkdgretim
W Lise

B Yiksekokul

Sekil 4.2. Sagimcilarin egitim durumu

Sagimcilarin %75’inin sagim konusunda egitim aldigl, %25’inin ise egitim

almadig: tespit edilmistir (Sekil 4.3).

B Sagim Egitimli

B Sagim Egitimsiz

Sekil 4.3. Sagimcilarin sagim konusunda egitim durumu

Sagimcilarin  sagim konusunda egitim ihtiyaglarini %58,07’sinin sagim
makinasini saglayan firmadan, %16,13'lintin 6zel hizmet aldiklan c¢iftlik
danigsmanlarindan, %12,90'imin DSYB, Hay Koop, Siit Uretici Birligi vb. siit
toplayan tretici birliklerinde calisan ziraat miihendisi ve veteriner hekim gibi
gorevli personellerden, %8,87’sinin ise tniversitelerin Veteriner ve Ziraat
Fakiiltelerinin projeleri ve/veya seminerlerinden ve kalan %4,03'iniin ise
GTHB kanaliyla karsiladiklar: tespit edilmistir (Sekil 4.4). Ancak sagimcilarin

biiyiik ¢ogunlugu bu egitimlerin sagim makinesini satan firmalardan sagim
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makinesinin kullanimina yo6nelik olarak ayakistii ve kisa siireli olarak
verildigini, sagim makinasinin kullanimi ve bakimi konusunda yeterli egitim
almadiklarin1 sagim hijyeni ve rutini konusunda ise egitim almadiklarin

belirtmislerdir.

Usak ili Damizlik Sigir Yetistiricileri Birligine kayith isletmelerin mevcut
durumu, besleme aliskanliklar1 ve sorunlar isimli arastirma sonuglarina gore
danisman ihtiyacinin  %80’i ziraat miihendislerinden, %8’i tarim
danismanindan, %8’i gerektiginde ziraat miihendisinden, %2’si GTHB, %?2’si

DSYB’den yararlandigini bildirmistir (Kose, 2006).

Sit sigircilign isletmelerinde kullanilan sagim makinelerinin performans
degerlerinin saptanmasi ve isletmelerde mevcut bazi tiplerin durumlarinin
ortaya koyulmasi tlizerine yaptiklar1 arastirmada, sagim makinelerinin genel
olarak sagim teknigi ve istegi yonilinden yeterli performansta olmayisini
kullanimi, bakimi ve kontrolii konularindaki bilgi eksikliginden kaynaklandig:

saptamislardir (Ugucu vd., 1993).

Sit sigirciligl isletmelerinde Tire siit kooperatifi 6rneginde mekanizasyon
uygulamalar1 ve gelisim egiliminin ortaya koyulmasi iizerine yapilan
arastirmada sagimcinin sagim oOncesi, sirasi ve sonrasinda dikkat etmesi
gereken teknik konular hakkinda bilgilendirilmesi, ilgili kurumlarca sagim
konusunda kurslarin ac¢ilmast ve bu konunun oOnemini sagimcilara

benimsetilmesi gerektigi vurgulamistir (Kinay, 2008).
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B Sagim Makinesi Firmasi
B GTHB

= Birlik Uzmani

m Universite

m Danisman

Sekil 4.4. Sagimcilarin egitim ihtiyacin karsilama kaynaklari

Sagimcilarin %79,03"i Tiirk Gida Kodeksi - Cig Siit ve Isil islem Gormiis Icme
Siitleri Tebligi'ne gore sagim isinde ¢alismalarim1 engelleyecek bir hastaliklari
olmadigin1 belgeleyecek saglik raporlarinin bulunmadig belirlenmistir (Sekil

4.5).

m Var

H Yok

Sekil 4.5. Sagimcilarin saglik raporu varlig

Sagimcilarin %95,16’s1 ug¢er aylik yapilmasi gereken portér muayenesini

yaptirmadigi belirlenmistir (Sekil4.6).
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M Evet

B Hayir

Sekil 4.6. Sagimcilarin tiger aylik araliklarla portdr muayenesi yapilma durumu

Sagimcilarin  %83,06’sinin 6 aylhk yapilmas: gereken akciger grafisi ve

kontrollerini yaptirmadiklar: belirlenmistir (Sekil 4.7).

M Evet

W Hayir

Sekil 4.7. Sagimcilarin 6 aylik araliklarla akciger kontrolii yapilma durumu

Tiirk Gida Kodeksi - Cig Siit ve Isil Islem Gormiis I¢me Siitleri Tebligi ve 1593
Sayili Umumi Hifzisthha Kanunu'nun 126’nc1 maddesindeki hiikiim ile gida
tretim yerleri ve sihhi miiesseselerde ¢alisanlarin bulasici hastalik tasiyicilig
yoniinden her 3 ayda bir muayene olma ve sihhi rapor alma mecburiyeti

getirilmis olup 3 ayda bir portér muayenesi ve 6 ayda bir akciger kontrollerinin
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ozellikle paraziter hastaliklar agisindan o6nemli bir halk sagligi sorunu

olusturabilmektedir.

Sagimcilarin %66,94’iinlin sagim sirasinda eldiven kullanmadigl, %33,06’sinin

ise kullandig tespit edilmistir (Sekil 4.8).

M Evet

H Hayir

Sekil 4.8. Sagimcilarin eldiven kullanip-kullanmama durumu

Sagimcilarin %83,06’sinin siitii bulastirma riski olan c¢iftlik calisanlarini, sagim

yerine sokmamaya dikkat gosterdikleri tespit edilmistir (Sekil 4.9).

M Evet

B Hayir

Sekil 4.9. Sagimcilarin siitii bulastirma ihtimali olan ¢iftlik ¢alisanlarini, sagim

yerinden uzak tutma durumu



4.3. Sagim Sistemlerinin Altyap:1 Durumu

Isletmelerin %37,50’sinde Delaval, %8,33’iinde SAC, %12,50’sinde Westfalia,
983,33’iinde Tulsan, %8,33’tinde Fullwood, %4,17’sinde Kurtsan, %4,17’sinde
ilgiin, %4,17’sinde Sezer, %4,17 Bereket,, %4,17’sinde Enka, ve %4,17’sinde
FTC marka sagim tesisine sahip olduklar1 belirlenmistir (Sekil 4.10).

H Delaval
M Sac

m Westfalia
H Fullwood
HFTC

M Enka

M Tulsan

i Bereket

Sezer

m ilgiin

Sekil 4.10. Isletmelerde kurulu sagim tesisi markasi dagilimi

Isletmelerin siit 6lcer varhg incelendiginde %50’sinde sonradan alinmis
mekanik siit 6lcer bulunmakta iken %29,17’sinde sagim sistemi ile birlikte
alinmis elektronik siit Olcer bulunmaktadir. Diger yandan isletmelerin

%?20,83’linde siit 6lcer bulunmadig tespit edilmistir (Sekil 4.11).
Sivas Ili Damizhik Sigir Yetistiricileri Birligi'ne iiye siit sigirciligi isletmelerinde

hayvan besleme uygulamalar1 isimli arastirma sonuglarina gore isletmelerin

%15,8'i siit 6lcerli sagim tinitesine sahip oldugunu bildirmistir (Hozman, 2014).
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B Mekanik
B Elektronik

= Bulunmuyor

Sekil 4.11. Isletmelere ait sagim sistemlerinde siit 6lger varhg ve 6zellikleri

Isletmelerin %62,50’sinde kér sagim o6nleyici ve bashk ¢ikarici bulunmakta
olup, bunun %75’i arizali ve/veya kullanilmadig1 tespit edilmistir. Sagim
makinalarinin %37,50’sinde ise kor sagim oOnleyici ve bashk ¢ikaricinin

bulunmadigi gériilmistir (Sekil 4.12).

m Var

H Yok

Sekil 4.12. Isletmelere ait sagim sistemlerinde kor sagim oénleyici ve bashk

cikarici varhigi

Isletmelerin %66,67’sinde siirii yoénetim programi bulunmamaktadir (Sekil
4.13). Surii yonetim programina sahip isletmelerde programin sadece giincel
hayvan varligi ve giinlilk siit tretiminin tespit edilmesi fonksiyonlarinin
kullanildig1 gézlemlenmistir. Siirli yonetim programi bulunan 8 isletmenin, 4
tanesinde Alpro, 2 isletmede Dairy plan, 1 tanesinde Afikim geriye kalan 1

isletmede ise Alvesis siirii yonetim programlarini kullandiklar: belirlenmistir.
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M Var

H Yok

Sekil 4.13. Isletmelerin siirii ydnetim programi varhg

4.4. isletmelerin Sagim Rutini

Isletmelerin ¢ogunlugu sagimlarda meme ¢ok kirli degilse memeyi yikamadan
O6n sagim islemine baslamakta ve padoklardaki biitiin hayvanlarin 6n sagim
isleminin bitmesinin ardindan memelerin havlu ile silme islemine gegmektedir.
Sagim oncesi 6n sagim ve havlu ile memeyi silme islemleri 2-3 dakika i¢cerisinde
gerceklesmektedir. Havlu ile memelerin silinmesinin ardindan sagim basliklar
memeye takilarak asil sagima gecilmektedir. Sagim sirasinda sagim basliklarinin
kontrollerini biitiin sagimcilar birlikte gerceklestirirken; son siit alimi ile kor
sagim kontrollii ve memeden sagim basliklarinin ¢ikarilmasi islemleri sagimcilar
tarafindan el ile yapilmaktadir. Sagim basliklarinin memeye yerlestirilmesi,
sagim islemine baslanmasi, son siitalimi, koér sagim kontrolii ve memeden sagim
bashiklarinin ¢ikarilmasi islemleri ortalama 20-25 dakika icerisinde

gerceklesmektedir.

Isletmelerde uygulanan 5 tipde sagim rutini tespit edilmistir.

Sagim rutini 1; Sagima hazirlik asamasinda memeler soguk su ile yikanmakta ve
kurulanmadan 6n sagim islemine gecilmektedir. On sagimi tamamlanan
ineklerin memelerine sagim bashklar1 takilarak asil sagim islemine

gecilmektedir. Asil sagim esnasinda sagim basliklarinin kontrolii yapilmaktadir.
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Asil sagimin tamamlanmasinin ardindan kér sagim kontrolleri yapilarak sagim
basliklar1 hayvanlardan wuzaklastirilmaktadir. Sagim bashgr uzaklastirilan
ineklerin meme baslarina antiseptik soliisyon iceren son daldirma islemi
yapilarak sagim islemi bitirilmektedir. Sagim ortalama olarak 20-25 dakikada

tamamlanmaktadir.

Sagim rutini 2; Sagima hazirlik asamasinda sagimcilar memeleri yikamadan ve
havlu ile silmeden 6n sagim ve 6n daldirma islemi yapmadan direkt bashklar
takilarak asil sagima gecilmektedir. Asil sagim esnasinda sagim basliklarinin
memeden diisme durumuna karsi kontrolii yapilmaktadir. Asil sagimin
tamamlanmasinin ardindan sagim basliklarin uzaklastirilmasi islemi yapilarak
sagim bitirilmektedir. Sagim 15-20 dakikada tamamlaniyor. Sagim bittikten

sonra sagimhanenin temizligi yapilmaktadir.

Sagim rutini 3; Sagima hazirlik asamasinda memeler havlu veya kagit havlu ile
silinmektedir. Memelerin havlu ile silinmesinin ardindan 6n sagim islemi
yapilmaktadir. Sitilin 6n sagimindan sonra sagim baslhiklar: takilarak asil sagima
gecilmektedir. Asil sagim esnasinda sagim basliklarinin memeden diisme
durumuna Kkarsi kontrolii yapilmaktadir. Asil sagimin tamamlanmasinin
ardindan sagim basliklar1 uzaklastirilarak memeler antiseptik soliisyon iceren
son daldirma kabina batirilmaktadir. Son daldirma isleminin ardindan sagim
islemi Dbitirilmektedir. Sagim 20-25 dakikada tamamlanmaktadir. Sagim

bittikten sonra sagimhanenin temizligi yapilmaktadir.

Sagim rutini 4; Sagima hazirlk asamasinda memeler ¢ok kirli degilse 6n
daldirma yapilmaktadir. On daldirma isleminin ardindan sagim baghklar
takilarak asil sagima gecilmektedir. Asil sagim esnasinda sagim basliklarinin
memeden diisme durumuna karsi kontrolii yapilmaktadir. Asil sagimin
tamamlanmasinin ardindan sagim bashklarinin uzaklastirilmas: islemi
yapilmaktadir. Memeler antiseptik soliisyon iceren kaba batirilarak son
daldirma islemi yapilmaktadir. Son daldirma isleminin ardindan sagim islemi
bitirilmektedir. Sagim 20-25 dakikada tamamlanmaktadir. Sagim bittikten sonra

sagimhanenin temizligi yapilmaktadir.
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Sagim rutini 5; Sagima hazirlik asamasinda memeler havlu veya kagit havlu ile
silinerek én daldirma islemine gecilmektedir. On daldirma islemi tamamlanan
inege sagim basliklar takilarak asil sagim baslamaktadir. Asil sagim esnasinda
sagim bashklarinin memeden diisme durumuna karsi el ile kontroli
yapilmaktadir. Asil sagimin sonlarina dogru kor sagim kontrolleri ve sagim
basliklarin uzaklastirilmasi islemi yapilmaktadir. Memeler antiseptik soliisyon
iceren son daldirma islemi yapilarak sagim islemi bitirilmektedir. Sagim 20-25
dakikada tamamlanmaktadir. Sagim bittikten sonra sagimhanenin temizligi

yapilmaktadir.

Isletmelerin %87,50’sinde sagimda is béliimii bulunmakta, %12,50’sinde ise is

bo6limi olmaksizin sagim yaptiklar tespit edilmistir (Sekil 4.14).

W is Bolimi Var

W is Bolimi Yok

Sekil 4.14. Isletmelerin sagimdaki is béliimii durumu
Isletmelerde, sagmal hayvanlarin iiniteye getirilis diizeni incelendiginde

%70,83’linde tek sira-kolidor halinde oldugu, %29,17’sinde ise toplu-grup
olarak getirildigi tespit edilmistir (Sekil 4.15).
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H Tek sira
halinde-
koridor

H Toplu grup
olarak

Sekil 4.15. Sagmal hayvanlarin sagimhaneye gelisi

Sagimcillarin %20,97’sinin sagim oncesinde memeyi, yilkama, 6n sagim ve 6n
daldirma islemlerini iceren hazirhlk asamasini yapmadan sagima gectigi,
%79,03’u gibi buyik bir kisminin sagim 6ncesinde memeyi hazirlik asamasina

aldigi belirlenmistir (Sekil 4.16).

W Var

H Yok

Sekil 4.16. Sagim 6ncesinde memelerin hazirlik evresine alinma durumu

Sagimcilarin %75’inin sagim 6ncesinde meme baslarinin bosaltimini (6n sagim)

yaptiklari tespit edilmistir (Sekil 4.17).
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Usak ili Damizhik Sigir Yetistiricileri Birligine kayith isletmelerin mevcut
durumu, besleme aligkanliklar1 ve sorunlar isimli arastirma sonuglarina gore

sagimcilarin %84’tntln 6n sagim yapmadigini bildirmistir (Kose, 2006).

M Evet

B Hayir

Sekil 4.17. Sagim 6ncesinde meme baslarinin bosaltim (6n sagim) durumu

On sagim yapan sagimcilarin %100’{iniin 6n sagim sirasinda siitii inceledikleri

tespit edilmistir (Sekil 4.18).

M Evet

B Hayir

Sekil 4.18. On sagim yapan sagimcilarin siitii inceleme durumu

On sagim yapan sagimcilarin %8,60’1nin 6n sagim sirasinda siitte sadece kan

pihtisinin olup olmamasina, %12,90’1inin siitte tortu bulunup bulunmamasina,



%12,90’1n1n siitiin renginin koyulasip koyulasmamasina, %65,60'1nin ise renk,

tortu ve pihti olarak hepsini inceledigi belirlenmistir (Sekil 4.19).

H Renk
M Tortu
= Pihti

B Hepsi

Sekil 4.19. On sagim sirasinda siit kontroliinde dikkat edilen 6zellikler

Sagimcilarin  %37,10'u sagim Oncesinde memelerde temizlik yapmadigy,
%62,90'1n1n ise sagim oncesi meme temizligine dikkat ettigi tespit edilmistir

(Sekil 4.20).

M Evet

W Hayir

Sekil 4.20. Sagim 6ncesi memelerin temizlenmesi durumu

Isletmelerin %16,67’sinin inekleri saghk durumu ve/veya verim grublarina gore
sagim siralamasi uygulamasi yapmadig), %83,33’linin ise yaptig1 tespit

edilmistir (Sekil 4.21).
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M Var

H Yok

Sekil 4.21. isletmelerin inekleri saglik durumu ve/veya verim grublarina gére

sagim siralamasi yapilip yapilmadigi durumu

Sagimcilarin %62,10'unun hazirlik evresinin basinda islem géren inegin meme
loblarinda sisme ve yaralanma olup-olmadiginin kontroliinii yapmadigy,

%37,90'1in1n ise kontroliinii yaptig1 tespit edilmistir (Sekil 4.22).

M Evet

H Hayir

Sekil 4.22. Hazirlik evresinin basinda islem géren inegin memesinin loblarinda

sisme ve yaralanma bakimindan kontrol edilme durumu

Sagimcilarin %66,13’liniin memeye 6n daldirma yapmadiklari, %33,87’sinin ise

yaptig1 tespit edilmistir (Sekil 4.23).
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Edirne ili Damizlik Sigir Yetistiricileri Birligine tye isletmelerin yapisal
ozellikleri isimli arastirma sonuclarina gore sagimcilarin %38,6'sinda 6n

daldirma yaptirdig bildirmistir (Onal ve Ozder, 2008).

W Var

H Yok

Sekil 4.23. On daldirma uygulmasi durumu

Sagimcilarin %37,90'inin  hazirhk evresinde inegin memesini yikamadig),
%33,06’s1n1n ise meme ¢ok kirli olursa yikadigi, %29,04’tinilin ise yikadig1 tespit
edilmistir (Sekil 4.24).

M Evet
H Hayir

m Cok kirli olursa

Sekil 4.24. Sagimcilarin hazirlik evresinde memeyi yikama durumu

Sagimcilarin %54,03’lintin 6n daldirma isleminden sonra meme baslarini kagit
havlu ve/veya havlu ile kurulamadigi, %45,97’sinin ise kuruladig1 tespit

edilmistir (Sekil 4.25).
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M Evet

W Hayir

Sekil 4.25. On daldirma isleminden sonra meme baslarinikagit havlu ve/veya

havlu ile kurulama durumu

Hazirlik evresinin inek basina %66,67’sinin 0-30 s, %20,83’linde 30-60 s ve
%12,50’sinde 60-90 s arasinda tamamlandig tespit edilmistir (Sekil 4.26).

m0-30sn
m 30-60 sn
= 60-90 sn

Sekil 4.26. Hazirlik evresinin ortalama siiresi

Sagimcilarin %54,03’linlin meme bagliklarinin memede durus pozisyonuna

dikkat etmedigi, %45,97’sinin ise kontrol ettigi tespit edilmistir (Sekil 4.27).
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M Evet

H Hayir

Sekil 4.27. Meme basliklarinin memede durus pozisyonlarinin kontrol edilme

durumu

Sagimcilarin %66,13’linlin kor sagima dikkat etmedigi belirtilmistir (Sekil 4.28).

M Evet

W Hayir

Sekil 4.28. Sagimcilarin kor sagima dikkat etme durumu

Sagimcilar, sagimin %41,67’sinde 0-2 min, %37,50’sinde 2-5 min, %12,50’sinde
5-10 min ve %8,33’linde ise 10 min lizerinde ortalama kor sagim yapildigini

belirtmislerdir (Sekil 4.29).
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m 0-2 dak

H 2-5 dak.

= 5-10 dak.

m 10 dak. Usti

Sekil 4.29. Sagimcilarin sagimda ortalama ne kadar silire kér sagim yapilma

durumu

Sagimcilarin %54,03’linde son daldirma veya pilskiirtme yapmadigl tespit

edilmistir (Sekil 4.30).

Edirne ili Damizlik Sigir Yetistiricileri Birligi'ne iiye isletmelerin yapisal
ozellikleri isimli arastirma sonuglarina gore sagimcilarin %19,3’ti mastitisden
korumak ya da meme saghgini korumak amaciyla sagimdan sonra son daldirma

yaptirdig1 bildirmistir (Onal ve Ozder, 2008).

M Evet

H Hayir

Sekil 4.30. Son daldirma veya pliskiirtme yapilma durumu
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Isletmelerin sagmal hayvan sayisina, sagim sistemlerinin 6zellik ve sagim bashg
sayisina bagh olarak sagim siireleri, toplam calisma stiresine gore en az %19, en

fazla ise %68 oraninda belirlenmistir.

Nalbant (1985), yapmis oldugu ¢alismada ahirda yapilan giinliik islerin en zor
ve zaman alict olaninin sagim oldugunu ve mekanizasyon derecesine bagh
olarak sagim isinin ahirdaki giinliik toplam c¢alisma zamaninin, bagh ahirda

%40-60, serbest ahirda ise %70-80’ini kapsadigini belirtmistir.

4.5. Sagim Sistemlerinin Bakim Durumu

Sagimcilarin %79,03'tinde sagim sistemininin nabiz aygitinin ayarlarini diizenli

kontrol ettigi tespit edilmistir (Sekil 4.31).

M Evet

B Hayir

Sekil 4.31. Sagim sisteminin nabiz aygit1 ayarlarinin diizenli olarak kontrol

edilme durumu

Her sagimdan once siit hattinin komple temizligi, siit filtresinin degisimi, pompa
yag seviyesi kontrolii, vakum deposu bosaltma tapasi kontrolii, vakum kontrold,
hortumlarda ve sagim basliklarinda ¢atlak kontrolii, nabiz cihazi kontroli ve
pencelerde hava giris deliginin kontroliinii igeren giinliik periyotta bakimlarinin
yapilmasi gerekmektedir (Gontlol, 2008). Sagimcilarin %62,10’'unun sagim

makinalarinin giinliik bakimlarina dikkat ettigibelirlenmistir (Sekil 4.32).
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M Evet

W Hayir

Sekil 4.32. Sagim makinalarinin giinliik bakimlarinin yapilma durumu

Haftalik ya da her 50 saat sagimdan sonra nabiz cihazlarinin filtlerinin degisimi
(temiz hava hatti mevcut ise), vakum pompasi kayisinin kontroli, degisim
siresi dolan meme lastiklerinin degistirilmesi, vakum tankinin kontroli,
otomatik vakum kesici ve sagim basliklar1 toplayicilar1 bulunan tesislerde bu
ekipmanlarin kontroliinii iceren haftalik periyotta bakimlarinin yapilmasi
gerekmektedir (Gonitilol, 2008). Sagimcilarin %58,06’s1nin sagim makinalarinin

haftalik bakimlarina dikkat ettiginibelirtmistir (Sekil 4.33).

M Evet

B Hayir

Sekil 4.33. Sagim makinalarinin haftalik bakimlarinin yapilma durumu

Aylik ya da her 250 saat sagimdan sonra nabiz (pnoématik) cihazlarinin
cikartilarak temizligi, regilator filtresinin temizligi veya degistirilmesi, hava
hattinin temizligi ve vakum tankinin i¢ ve dis temizligi, zamani gelmisse vakum

pompas1 yag degisimi ve siiresi dolan meme lastiklerinin degistirilmesini
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icerenaylik periyotta bakimlarinin yapilmasi gerekmektedir (Gonitilol, 2008).
Sagimcilarin %87,10’unun sagim makinalarinin aylik bakimlarina dikkat ettigini

belirtmistir (Sekil 4.34).

Usak ili Damizlik Sigir Yetistiricileri Birligi'ne kayith isletmelerin mevcut
durumu, besleme aligkanliklar1 ve sorunlar isimli arastirma sonuglarina gore
sagim makinalarinin %36’sinin  haftalik ve aylik bakimlarini yaptirlarini

bildirmistir (Kése, 2006).

M Evet

W Hayir

Sekil 4.34. Sagim makinalarinin aylik bakimlarinin yapilma durumu

Tesisin ISO 6690 standartlarina gore testini iceren bakimidir. Sagimcilarin
%95,16’s1n1n sagim makinalarinin yillik bakimlarina dikkat ettigini belirtmistir
(Sekil 4.35).

Lowe (1981), sagim makinalarinin etkin bir sagim icin yilda iki kez kontrol ve

bakimlarinin yapilmasi gerektigi vurgulamistir.

M Evet

B Hayir

Sekil 4.35. Sagim makinalarinin yillik bakimlarinin yapilma durumu
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Sagimcllarin  %91,12’sinin  sagim makinalarinin sagimdan sonra mekanik

temizligini yaptigini belirtmistir (Sekil 4.36).

M Evet

B Hayir

Sekil 4.36. Sagim makinalarinin mekanik temizliginin yapilma durumu
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5. SONUC VE ONERILER

Bu calisma Bati Akdeniz Bolgesindeki bazi stit sigirciligi isletmelerinde sagimci

hatalarini ortaya koymak amaciyla yapilmistir.

Sagimcilarin, sagim asamasinda hijyen ve meme saghigl acisindan yapilmasi
gerekli rutin isleri yapmadiklar1 ya da hatali yaptiklar1 ve Tiirk Gida Kodeksi -
Cig Siit ve Isil Islem Gérmiis Igme Siitleri Tebligi sartlarim gerceklestirmedikleri

sagimci hatalari olarak degerlendirilmis olup;

Tiirk Gida Kodeksi - Cig Siit ve Isil Islem Gormiis icme Siitleri Tebligi ile 1593
Sayili Umumi Hifzisihha Kanunu'nun 126 nci maddesindeki hiikiim ile gida
tiretim yerleri ve sihhi miesseselerde calisanlarin bulasici hastalik tasiyicilig
yoninden her 3 ayda bir muayene olma ve sihhi rapor alma mecburiyeti
getirilmistir olmasina karsin sagimcilarin = %79,03’linlin  ¢alismalarini
engelleyecek bir hastaliklar1 olmadigini belgeleyecek saglik raporlarinin
bulunmadigi, neredeyse tamamina yakininin (%95,16) 3 ayda bir yaptirmasi
gereken portor muayenesini yaptirmadiklar: ve %83,06’sinin 6 ayda bir akciger
kontrollerini yaptirmadiklar tespit edilmistir. Bu durum zoonoz ve paraziter
hastaliklar agisindan 6nemli bir halk saghigi sorunu olusturabilmektedir.
Dolayisiyla Saglik Bakanligl ile Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanlig1 tarafindan
rutin araliklarla denetlenmesini saglayacak uygulamalara diger iist kurumlarca

da destek verilmelidir.

Sagimcilarin egitim durumlarina bakildiginda %58,07’sinin ilkégretim mezunu
ve %12,07’sinin ise okumamis oldugu, sagim konusunda %25’sinin hi¢ egitim
almadig, geriye kalan %75’in 6nemli bir kisminin ise sagim konusunda almis
olduklar: egitimi, sagim makinasini saglayan firmalardan aldiklar1 belirlenmis
olup, buradan hareketle sagimcilarin sagim teknikleri ve sagim hijyeni
konularinda bilgi seviyelerinin yetersiz oldugu sonucuna kolayca varilabilir. Bu
konuda Tiurkiye'de yapilan calismalarda da sagimcilarin bilgi eksikliginden
kaynakl ¢esitli sorunlar saptanmistir. Ayrica sagimcilarin hi¢ birinde stit sagim

isini yapabilecegini gosteren diploma, sertifika ve/veya katilimci belgesi yoktur.
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Bu sebeple ilniversitelerin Zootekni ile Tarim Makinalar1 ve Teknolojileri
Miihendisligi boliimlerinin ortaklasa hareket ederek sagim, hijyen ve sagim
makinalar1 ve/veya sistemleri konusunda makine aksami, kullanimi ve sagimda
uyulmasi gereken kurallar ile ilgili egitim diizenlemeli ve sektore ara eleman

yetistirilmesi saglanmalidir.

Bu calismada sagimcilarin %79’unun sagim éncesinde memeyi hazirlik evresine
aldiklari, ancak %62’sinin hazirlik evresinin basinda islem goéren inegin meme
loblarinda sisme ve yaralanma olup-olmadiginin kontroliinii yapmadigi
belirlenmistir. Ayrica %66’s1 memeye 6n daldirma yapmamakta, %54’ti 6n
daldirma isleminden sonra meme baslarin1 kagit havlu ve/veya havlu ile
kurulamamaktadir. Sagimcilarin 2/3’line gore hazirlik evresi inek basina 0-30 s
icinde tamamlanmaktadir ki bu siire aslinda sagmal ineklerde oksitosin salinimi
ve siitlin indirilmesi icin yeterli bir siire degildir ve isletmeler icin verim
kaybina neden olusturabilmektedir. Bu sonug¢lardan da anlasilmaktadir ki Bati
Akdeniz  Bolgesindeki sagimcilar sagim  konusunda yeteri kadar

uzmanlasamamislardir.

Gida Tarim ve Hayvancilik Bakanligi, iiretici birlikleri, tarimsal ve sulama
kooperatifleri, tarim danismanlari, sagim ve sagim makinalar1 konusunda
bolgeye danismanlik hizmeti vermeleri ayrica devletin kaliteli siite verilen

devlet tesvigi arttirmasi tiretici yonlinde konuya 6énemi ve ilgiyi artiracaktir.

Sagimcilarin 2/3'linlin kér sagima dikkat etmemesi, sagim grubundaki bazi
ineklerin memesinde siit bitmesine ragmen makinenin ¢alismaya devam etmesi,
meme basi kanalinin i¢ zarinda tahrise neden olup mikroplarinin buyara
yerlesmesi ile isletmede mastitis oraninin ytlikselmesine ve verim kaybina
neden olabilir. Bu sebeple sagim sonlandiricili sagim tesislerinin kullanimi
arttirllmali ve zamaninda devreye girmeyen ayar1 bozuk sonlandiricilarin
tamiratinin yapilmasi ile isletmelerde mastitis oraninin azalmasi ve verim kaybi

azaltilabilir.
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EK A. Fotograflar

a) Sagim basliklarinin takilmasi b) Son daldirma islemi

¢ ) Sagimhanenin mekanik temizligi d) Sagim basliklarinin kontrolii
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EK B. Anket Ornegi

T.C.
SULEYMAN DEMIREL UNIVERSITESI
FEN BILIMLERI ENSTITUSU
TARIM MAKINELERI ANABILiM DALI

Bat1 Akdeniz Bélgesindeki Baz Siit Sigircilig: isletmelerinde Sagimci
Hatalarinin Arastirilmasi
(Yiiksek Lisans Calismasi)

SORULAR
Tarih: Sagmal Sayisi:
Yer : Giinliik Siit Uretimi:

Sagim Sayisi:
Sagim siiresi:
1) Sagimcilarin yas ortalamasi nedir?

a) 18 yagaltt b) 19-25yas c¢)26-35yas d) 36-45 yas e) 46 listi

2) Sagimcilarin egitim durumu nedir?

a)Okumamis b) Ikogretim c) lise d) Yiksekokul e) Universite
3) Sagimcilar sagim konusunda egitim aldilar m1?

a) Evet  b) Hayir

4) Sagim konusunda egitim kim tarafindan verildi?

a) Sagim makinesi firmas1 ~ b) Tarim il Miidiirliigii c) Birlik d) Universite
e)Danismanlik

5) Sagim kag Kkisi ile yapiliyor?

a) 1 Sagimct b) 2 Sagimci) 3 Sagimcr d) 4 Sagimer e) 5 Sagimcr f) 6 Sagimcei
g) 7 Sagimci h) 8 Sagimer 1) 9 Sagimer 1) 10 Sagimer j) 11 Sagimci

6) Sagimda is boliimii var mi? Nasil?

a) Evet  b) Hayir



7) Sagim Rutinini anlatiniz.

9) Siit 6lcer kullaniliyorsa marka model ve sayisini nedir?

a) Mekanik (......... Adet)
b) Elektronik (......... Adet)
10) Sagim makinesinde kor sagim onleyici ve bashk ¢ikarici bulunuyor mu?

a) Bulunuyor  b) Bulunmuyor

11) Siirii Yonetim programi var m1? Ne oranda kullaniliyor?

a) Bulunuyor  b) Bulunmuyor

12) Sagim iinitesine yonlendirilen sagmal hayvanlarin padoklardan ¢ikartilip
iiniteye getirilis diizeni nasil?

a) Tek sira halinde- kolidor

b) Toplu grup olarak

13) Sagimcilarin, boyle bir iste calismalarimi onleyecek hastaliklar1 olmadigim
belgeleyecek saghk raporlarina sahipler mi?

a) Evet  b) Hayir

59



14) 3 ayhk araliklarla hastalik tasiyic1 muayenesini yaptirtyorlar m?
a) Evet  b) Hayir

15) 6 ayhk araliklarla akciger kontrollerini yaptirtyorlar mi?

a) Evet  b) Hayir

16) Sagim sirasinda siitii bulastirma ihtimali olan Kisiler sagim yerinden uzak
tutuluyor mu?

a) Evet  b) Hayir

17) Sagim makinalarimin (Vakum ve pulsator) ayarlarn diizenli olarak kontrol
ediliyor mu?

a) Evet b) Hayir

18) Sagim makinalariin giinliik bakimlar1 yapiliyor mu?
a) Evet  b) Hayir

19) Sagim makinalarinin haftalik bakimlar: yapiliyor mu?
a) Evet b) Hayir

20) Sagim makinalariin ayhk bakimlar: yapiliyor mu?

a) Evet  b) Hayir

21) Sagim makinalarimin yilhik bakimlar: yapiliyor mu?

a) Evet  b) Hayir

Hazirhk asamasi

22)Sagim oncesinde memeler hazirhk evresine aliniyor mu?
a) Evet b) Hayir c)Kismen

23) Sagim 6ncesi meme baslar1 bosaltiliyor (On sagim) mu?
a) Evet b) Hayir

24) On sagim sirasinda siit inceleniyor mu?

a) Evet b) Hayir

25) On sagim sirasinda siit ne bakimdan inceleniyor?

a) Renk b) Tortu c)Pihti d)Hepsi €)....ccovvvvviiniiininiin,
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26) Sagim oncesi memeler temizleniyor mu?
a) Evet b) Hayir

27) Hazrhk evresine alinmadan, inekler saghk durumu ve/veya verim
grublarina gore sagim siralamasimayapiyor mu?

a) Evet b) Hayir

28) Hazirlik evresinin basinda Islem goren inegin memesinin loblarinda sisme
ve yaralanmalar oldugunu kontrol ediliyor mu?

a) Evet b) Hayir

29) Sagimci eldiven kullaniyor mu?

a) Evet b) Hayir

30) inegin Memesi hazirhk evresinde yikaniyor mu?
a) Evet b)Hayir  c) Cok kirli olursa

31) On daldirma islemi yapiliyor mu?

a) Evet b) Hayir

32) On daldirma isleminden sonra meme baslar1 kigit havlu ve/veya havlu ile
kurulaniyor mu?

a) Evet b) Hayir
33) Hazirlik evresi ortalama ne kadar siiriiyor?

a) 30-60 sn b)60sn ¢)60-90sn d)....................

Sagimin yapilmasi asamasi

34) Meme bashklart memede durusunu kontrol ediyormusunuz?
a) Evet b) Hayir

35) Kor sagima dikkat ediliyor mu?

a) Evet b) Hayir

36) Ortalama ne kadar siire kor sagim yapiliyor?

a) 0-2 dak. b) 2-5dak. c¢)5-10dak.  d) 10 dak. iistii
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Sagimin sonlandirilmasi asamasi

37) Son daldirma veya piiskiirtme yapiliyor mu?
a) Evet b) Hayir
38) Sagimhanenin mekanik temizligi yapiliyor mu?

a) Evet b) Hayir
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EK C. Tiirk Gida Kodeksi Yonetmeligi - Cig Siit ve Isil islem Gormiis Igme Siitleri
Tebligi

CiG sSUT VE ISIL ISLEM GORMUS ICME SUTLERI
TEBLIGI

Yetki Kanunu: Tork Gida Kodeksi Yanetmeligi

Yayimlandiy R.Gazete :14.02.2000-23964

Teblij Mo: 2000/6

Cif Siit Ve kil isem Gormis feme SiHer Teblifinde Dedisiklik Yapimas: Haklanda Tebiid
Yayimlandid R. Gazete: 22.08. 2006~ 26267

Amacg

Madde 1- Bu Tebligin amaci, ¢if sotdn; =il islem gérmibs igme sOtl, st Grinleri ve s0t bazh
grinlerin  imalabnda kullamnidan soHerin, tEknigine uygun we  hijvenik sekilde Gretmi,
depolanmas, tasinmas we pazadanmasin sajlamak Gaere Gzelliklerinin belidenmesidir.
Kapsam

Madde 2- Bu Tebli hikimleri inek, koyun, keci ve mandadan elde edilen cig soHer ile 1=l
iglern gormis sat ve igrme stotlerini kapsar.

Hukuki davanak

Madde 3- Bu Teblig 16/11/1997 tarihli we 23172 mikerrer saylh Resmi Gazete'de
vayimlanan Tork Gida Kodeks Yonetmeliginin 36 no maddesine gare hazifanmstir.
Tanmmlar

Madde 4- Bu Tebligle ilgili tarumlar asadgida belirtilmistir.

a) Cid siit: Bir veva daha fada inek, keci, koyun veyva mandamn salilmasivla elde edilen, 40
“C" nin Gzerine 1shimams veya esdeder etkiye sahip herhangi iserm gormemis kolostrum
disindaki meme bezi salgisidir.

b) Isil islem : Kaynatma hari¢ isitmay icine alan her Wrd uygulamadan hemen sonra alkali
fosfatar testinde negatbf reaksivona neden olan islerndir.

) Termizasyon : Cij sitin islkenmeden Bnce daha uzun sire saklanabilmesini saglamak ve
siitteki organizma savisim azaltmak amaciyla 57°C ile 68° C arasinda en az 15 sanive sire ile
witilan ve sitin alkali fosfataz testinde pozitif reaksivon gisterdigi igemdir.

d) Pastorizasyon @ Sotteki patojen mikroorganizmalann vejetatif formilanmn tamarmimin,
diger mikroorganizmalann biyik bir keminin sayein indirmek amac ile yaplan, siton raf
omrind uzatan, en az sevivede fiziksel, kimyasal ve duyusal dedisikliklerie sonuclanan ve en
a 72 ° C "de 15 saniye veya 63 ° Cde 3D dakika wveya difer esdejer sararda
gerceklestirilen 1=l islemdir.

e) Ultra High Temperature - UHT : Oda =sicakhiginda saklanabilen ticari olarak steril bir
orun dretrmek amac ik nomal depolama sartlannda bozulmaya neden olacak tom
mikroorganizmalan ve sporlanni yok eden, en az 135 * Cde 1 saniyede, uygun zaman
sicakhk kombinasyonunda yiksek sicakhkta kisa sdreli storekli akis albnda uyqulanan 15l
iglermdir.

) Sterilizasvon : Oda sicakhdinda saklanabilen ticari olarak steril bir Grin Gretrmek amac
ile normal depolama sartlannda bozulmaya neden olacak tdm mikroorganizmalan wve
sporlanni yok eden hemmetik ambalail Grine, en az 115 “ C'de 13 dakika veya 121 “C'de 3
dakika gibi uygun zaman sicakhk kombinasyonunda, yiksek sicaklkta vzun sireli uygulanan
51l iderndir.

g) Isil islem girmiis icme sikil : Pastirizasyon, UHT weya sterilizasyon islemlerinden
birivle 1=l islern gorerek tiketicive sunulan icme sitiddr.

h) Pastorize icme siitii : Ci§ s0lon dogal wve biyolojik Geelliklerine zarar wermeden
pastirizasyon islemi uygulanarak patojen mikroorganizmalann  wejetaif  formlanmin
tamamen, difer mikroorganizmalann biyvik bir ksminn yok edimesi e elde edien ve
pastirizasyondan hemen sonra, kisa sirede & ° C'yi gecmeyecek scakhga sodutulan icme
suthddr.

1) UHT igme siitii : CiJ sitin kimyasal, fiziksel we duyusal Grelliklerinde en az dedisiklige
vol acarak bozulma yvapabilen tm mikroorganizmalann ve bunlann sporlanmn UHT idemi ile
yok edlerek opak ambalaj weya paketerme ile opak hale getirilen ambalajlara aseptik
kosullarda dolum yaplmas ile elde edilen igme sitdddr. |
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i) Sterilize icgme situ : Hermetik olarak kapatilmig opak ambalajlarda sterilizasyon iglemi
uygulanarak boauima yapan tim mikroorganizmalann ve bunlann sporlanmn yok edilmesiyle
elde edilen igrme sotodor.

i} Hermetik olarak kapatilmis ambalai: Kapatildiinda icerigini 1@l iglem sirasinda ve
sonrasnda mikroorganizma girisine kars koruyan ve gegrgen aolmayan ambalaj.

k) Siit iirinler : Yalmz sGtten Gretilen ve igeriginde izin verilen katk ve aroma maddeleri ile
dretimde gerekli diger bilesenleri iceren GOrdnlerdir.

I} Siit bazh iiriinler : Mktar olarak son Grinde st Orind weya st bilesenlerini Gnemili
dlchde iceren ve icerigindeki diger bilesenler herhangi bir sit bileseninin yerini tamamen
veya kismen almayan sitben elde edilen drinlerdir.

m} Standardizasyon merkez : Bir toplama merkezine veya ideme veya dretim tesisine
bitisik olmayan, ¢ig sGtin yadinin ve diger dogal bilesenlerinin ayarlanabildidi tesistir.

n) Isil islem tesisi : SOtin =il islernden gecirildidi tesistir.

o) Uretim tesisi: SGt, sGt Gronleri we 0t bazh Oronlerin islendigi ve ambalajlandid tesistir.
o) Toplama merkez : Cij sitin toplandid, sizilebildigi ve sogutulabildigi tesistir.

p) Ahir-Agil : Bir veya daha fazla sayda =it veren inek, keci, koyun. veya mandamn
banndinidig tesistir.

r) Siit iiretim isletmesi : Ahur ve jveya adil ve/veya sit safim Onitesi veya sit depolama
ve spgutma Onitesini igeren tesistir.

) Siit drinlerd wve siit bazh drinlern dretiminde kullanilan siit: Izl igdem veva
temmizasyon gibi izin verilmis fidksel islemler uygulanarak veya uygulanmadan, sadece dogal
st bilesenleri ilave edilerek we/veva ckanlarak bilesimi standardize edilerek wveya
edilmeden, ideme icin kullamlacak sn veya dondurulmus cig sGttor.

Uriin dzelliklerd

Madde 5- Bu Tehllig kapsamindaki Gronlerin Gzellikled asadidaki gibidir.

a) Cig siter Ek A' da belitilen sarfan tasidiklan taktirde sit Grinler we sit bazh Grinlerin
veya icme sierinin Oretiminde kullamnilabilir.

b) Tiberkilz ve Brusella hastahi tespit edilmis hayvanlarla birlikbe aym sGride bulunan
saflkh hayvanlardan eide edilen sit, ancak 1zl islenden sonra sit Gronleri ve st bazh
grinlerin Oretiminde weya 151 islemn gérmils sO0t Oretiminde kullarlabilir.

c) ii:IT‘IE sitd oretiminde kullamlacak olan cig sitler Gretim tessinde siton kabulinden sonra
4 saat icinde islenmeyecekse, 6° Ci gecmeyen bir sicakliga sojutulmah we 1zl iglemn
gecirinceye kadar bu sicaklikta wtulmaldir. Kabulden sonra 36 saat igerisinde =il islern
girmeyen ¢ij siterde direkt veya indirekt testlere beliclenen toplam bakteri says 300 00D
adet fmil “yi asmamahdir.

d) Cig sitherin bilesimi Ek D'de verilmistir.

e) Cig sit dodal niteligini ve bilesimini bozacak yabano maddeler igermemelidir.

fi PastBrize sOtler alkali fosfataz testine negatif reaksivon wve peroksidaz testine pozitif
reaksiyon gistermelidir. Ancak st peroksdaz testine negatif reaksiyon weriyorsa etiketinde
viksek simkhkta pastirize edilmistic ibaresi ver almaldir.

q) UHT Sitler kapalh ambalajda 30° C'de 15 gin bekletildikten sonra tesadifi incelenenleme
yontemi ike kontrol edildifinde veya gerektiginde, 55° C'de 7 ginlik bir periyotta ayr kontrol
vamldidinda hicbir bozulma géstermemelidir.

h) Sterilize siHer kapali ambalajda 30 ® Cde 15 gin bekletidikten sonra tesadifi
incelenenleme yantemi ile kontrol edildiginde weya gerektiginde, 55 * Cde 7 qinlik bir
periyotta ayr kontrol yapildiginda hickir borulma gostermermelidir.

1) Termizasyon ishemi veya on il idem gdrmis cig soer, icme sitine islenmeden Gnoe
alkali fosfataz testine kars pozitif reaksiyon gostermelidir.

i) Sit Grinleri we sit bazh Grinler sadece Ek A da belirilen sartlara uyan cig sitten ve Ek B
de belirtilen sartlan saglayan bir s0t toplama weya sit standardizasyon merkesdnden gecen
cid sitten veya 1=l islern tesislerinden gelen cig sitten Gretilebilirler.

j) Sut Gronkeri we st bazh Ordnler ivonize edici radyasyonla muamele edilmemelidir.

k) Igme sitlerd yad miktadanna gére tam yagl, yadl, yanm yagh ve yadsiz olarak
adlandinhirar. 100 mi' de tam yadh icrme sitonin vad miktan en az 3.5q yadl icrme sitGnin
en az 3g, yanm yagh igme sithniin en az | 5g ve yadse icme sitGnin en gok 0, 15g olmahdir.
1Y Cid s0t ve icme sOtlerine ait mikrobivolofik kriterler Ek C Balom 1" de verilmistr.

m) Igme sOtlerine seker, kakao, kahwe meywve parcaciklan, meywe suyu, meywve pulpu wve
konsantres gibi dogal aroma verici bilesenler vef veya aroma maddeleri ilave edilebilir.

n) Standardize edilmemis ¢i inek sitinde donma noktas -0,520 “ C'den fazla almamaldir.
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Kat ki maddeleri

Madde 6- Cig =it ve icme sitlerinde kullamrmina izin werilen katk maddeleri Tork Gida
Kodeksi Yanetmeliginin 2 nci balimdne uygun olmalidir.

Aroma maddelen

Madde 7- Icme sGHerine kablan aroma maddeleri Tork Gida Kodeksi Yonetmeliginin 3 Gned
bl irmidne uygqun almahdir.

Bulasanlar

Madde 8- (ij sit ve icme sitlerinde bulasanlarin miktan, Tork Gida Kodeksi Yonetmeliginin
4 Oneld balimdne uwygun almalidir.

Pestisit kalintilar:

Madde 9- g sit ve icme sitlerinde pestsit kalinti miktadan, Tirk Gida Kodeksi
Yonetmelidinin 5 inci biliminde belidenen limitlerd asmamaldir.

Veteriner ilac tolerans duzey leri

Madde 10~ Cij =it ve icme siberinde wveteriner ilag kalint miktaran, Tork Gda Kodeksi
Yonetmeliginin 6 no1 bildmidnde belidenen limitleri asmarmahdir.

Hijyen

Madde 11- 0 s0t ve icme sitleri Tork Gida Kodeksi Yanetmelidi'nin 7 nci béliminde ver
alan genel kurallara ilaveten asajidaki kurallara da uygun Gretilmelidir;

a) Ek A we Ek B BSlGm IIT' de verilen kurallara uygun olarak Greblmelidir.

b} UHT =it islerme prosesi sitin buhara direkt temas: ile uygulandiiinda, buhar idglebilir
sudan elde edilmeli, sot icinde yabanc madde birakmamal veya ters bir etki yaratmamal we
iglenmis s0tin su icerdinde herhangi bir dedisiklik yvapmamahdir.

Ambalajlama, etiketleme ve isaretleme

Madde 12Z- icme sitlerinin ambalajlanmas), etiketlenmesi ve isaretlenmesi ile ilgili kurallar
asagidaki gibidir:

a)icme sierinin ambalajlanmasnda Tork Gida Kodeksi Yonetmaliginin 9 uncu balim Gnde
ver alan matervaller kullambir.

b)Etikette, Tork Gida Kodeksi Yonetmeliginin 9 uncu bdlominde yer alan hikOmlere ek
olarak asadidaki bilgiler de bulunmahdir:

= igrme sitondn @bi tutuldudu sl islemin niteligi, Grin adivia ayn yizde yer almalidir.

= icme sitlerine vitamin ve mineral ilave ediimisse ilave edilen vitamin we mineralin ismi Grin
ismiyle birlikte etikette belirtilmelidir.

= igrme sitlerine seker, kakao, kahwe meywve, meéywe suyu, meyve pulpu ve konsantresi gibi
dodal aroma werid bilesenler wefveya aroma maddeled ilave edildiginde etiketinde bilesenin
we/ veya ammarn ismi Orin adiyla bidikte yaalmahdir.

- yiksek sicaklikta pastirize iglemi gormis icme sitlerinin etiketinde “wiksek sicaklikta
pastdrize edilmistir” ibaresi yer almalidir.

Tasima ve depolama

Madde 13- Cij =it ve icme sitlerinin depolanmasinda ve lasinmasinda Tirk Gida Kodeksi
Yonetmeliginin 10 uncu  boldmindeki kurallara ilaveten Ek B bolim I' deki sartlar
saglanmalidir .

Numune alma ve analiz metotlari

Madde 14- Cij =it ve icme siberinin Orebm hattindan ve muhafaza deposundan numune
alinmasinda Tirk Gida Kodeksi Yonetmeliginin 11 inci bdlomindeki kurallara uyulmalidir.
Mumune, uluslararas: kabul gormis metotlada analiz edilmelidir.

g soOte su kabldifina dair bir siphe oldugunda =Gt Gretim isletmesinden otantik numune
alirur. Bu numune, sabah ve aksam sit sadimi arasindaki sOre 11 saatten az dmayan weya
13 saatten fazla olmayan iki sagimdan birisinden yerinde alinan numunedir.

Tescil ve denetim

Madde 15- Cij s0t ve icme sitlerini Greten ve satan isyerler, tescil ve izin, ithalat, kontrol
ve denetim sirasinda bu Teblig hikimlerine uymak zorundadir. Bu hikOmlere uymayan
isyerleri  haklinda 24/6/1995 tarhli we 560 sawl Gidalann  Oretimi, Toketimi  we
Denetlenmesine Dair Kanun Hikminde Kararname hikdmlerine gore yasal islerm yaplr.
Denetim

Madde 16- Bu Teblige ait hikimlerin uygulanmas 560 sayili Kanun HOkminde
Kararmmameye gore Tanm ve Kbyisled Bakanhd ile Saghk Bakanhginca denetienir.
Yiirirlikten kaldirilan mevzuat

Madde 17- Bu Tebligle; 24/10/1978 tarihli ve 16444 sayih Resmi Gazete'de yayimlanan, TS
1192 UHT yantemiyle isienen Sterilize Sit sandard mecburi uygulamadan kaldinlmishr.
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Gecid Madde 1- Halen faaliyet gosteren ve bu Teblig kapsaminda yer alan Grinleri Greten
ve satan isyerleri bu teblig hikimlerine Ek A BGlom IV de verilen hikdmler haric olmak
dzere yayim tarihinden itibaren 1 wl igerisinde, Ek A Boliom IV de yer alan hikimlere ise ek
A Bolom IV de belirtiien soreler igerisinde uymak zorundadir. Bu sore idnde gereldi
diizenlemeleri yapmayan isyerleri haklinda 560 sayih Kanun Hikminde Karamame
hikomlerine gire yasal islem yamhr.

Yiiriiriiik

Madde 18- Bu Teblij yayimi tarihinde yirdriide girer.

Yiiritme

Madde 18- Bu Teblij hikimlerini Tanm ve Kayisleri Bakam ve Saglik Bakam yirGtir.

EK-A

ISIL ISLEM VE/VEYA URETIM TESISLERINE KABUL EDILECEK CIG SUTE ILiSKIN
SARTLAR

BGLOM-1

Cig siit icin hayvan saghg sartlari

1) Cid sit asadida belirilen sekilde termin edilmelidir.

a) Inek veya manda igin :

1) 3285 sayil Hayvan Saghd Zabtasi kanunu ve Yanetmelifine giire ticar sitcllik yapan
isketmelerde  bulunan Toberkiloz we Brusella hastald olmadidi resmen  belidenmis
hayvanlardan,

IT) Siat vastasiyla insanlara gecebilecek bulage hastalik semptomu gastermeyen,

IIT) Sitin duysal dzelliklerinde anormallikler olusturmayan,

V) Genel safhk durumu, gbzle ogGrilebilen herhanai bir hastalk, oenital salgidan
kaynaklanan bir enfeksiyon, ishal ve atesle bidikte bafirsak hastahd veya belirgin meme
iltihalbn gostermeyen,

V) Sitd etkileme ihtimali olan herhangi bir meme yaras gostermeyen

VI) Laktasyon ddneminin sonuna gelmemis we ginde en az iki litre sot wermi olan
ineklerden olusan,

VII) Insan saglhdi icin tehlikeli veya tehlikeli olma ihtimali olan, site gecebilecek maddelere
tedavi edilmemis inek ve agidardan olusan sirdlerden,

b) Koyun ve kegilerigin :

I) 3285 sawh Hayvan Saghd Zabitas Kanunu ve Yanetmeligine gore ticari sGbcllik yapan
islketmelerde bulunan Brusella hastahid olmadidi resmen belidenmis ked koyvunlara ait olan,
IT) (a)'da belirtilen we VI (haric) sartlara uyan hayvanlardan

2) Farkh hayvan tioreri bir ahirda tutulduldarinda, her tor tek basina banndinhyormus qibi
gerekli sadlik sartlan karglanmalidir.

3) Keciler ineklerlerle bir arada tutulduklannda kedler icinde tiberkiloz sartlan aranmahdir.
BOLUM-2

Siit liretim isletmesi hijyeni

1- Cig sit kontrolld ve saglkh kosullardaki abur ve agillardan termin edimelidir. Siir, koyun
ve keciler agikta banndinimadiklannda asafidaki sarlan tagiyan sit Gretim igletmelerinde
tutuimahdirlar. Isletmeler:

a) Sit hayvanlanmn bannmasi, hijyen ve temizligi ign iyi sartlarda olmabdir.

b} Sadim, sojutma ve depolama icin yeteri hijyenik sartlara sahip olmalidir.

2- Safimin gerceklestirildigi, sitin sojutuldufu veya depolandifi yerler, kontaminasyon
riskini dnleyecek sekilde insa edilmelidir ve en az :

a)kKolay temizlenebilecek ve demnfekte edilebilecek nitelikte zemin we duvarlan,

b} Siw atiklann kolay drene edilebilecedi zemini,

c) Uygun havalandirma ve aydinlatma kogullanm,

d) Safgim ve ekipman temizliginde kulamimak Gzrere yeterli we icilebilir nitelikteki su
kaynagin

e) Tuvalet we gibrelikler gibi tim kontaminasyon kaynaklanmn aynm ign uygun kosullan,
fi Kolaya wkanabilen, temizlenebilen we dezenfekte ediebilen badlanti wve cihazlan,
icermelidir.

Bunlara ek olarak, sitin depolandi bélomler, uygun sit sofutma ekipmanlanna sahip
olmali, olumsuz etkenlere kars korunmal ve ayn bir bildmde olmahdir

3- Taginabilir sagim dizenedi kullanldginda 2(d) ve (f) sartlan karsilanmali ve ek olarak,
dizenek:
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a) Digki ve benzeri herhangi bir abgin bulunmadigi temiz bir zemine yedestrilmelidir.

b} Tom kullamm sirecinde sitin istenmeyen dis etkenlerden korunmasini sadlamalidir.

e)ic yizeyin termiz tutulmasina izin verecek sekilde ve yapida almalidir.

4- Siit veren hayvanlar acikta serbest yasyorsa, bu balimden ayn bir yerde sagim bolidmi
olmas saglanmahdir.

5- Tuberkiloz ve Brusella hastalklanndan herhangi bir bulasmis veya bulasmis siphesi olan
hayvanlann aynimas saglanmalidir.

6= Butun hayvan torleri sogutma, isleme ve depolama yerlerinden uzak tutulmus olmalidir.
BOLUM-3

Safim, cig =Gt toplama ile sit Oretim isletmesinden toplama merkezine / standardizasyon
merkezine, 15l islem weya dretim tesisine nakil evrelerindeki hifyen - Calisanlann hifyeni
1-Sagim Hijyeni

aySaqirm hijyenik kosullarda gerceldestiilmelidir.

bjSajimdan hemen sonra sGt, siOtin kalitesine olumsuz etkisi olmavyacak temiz bir yerde
biriktiriimelidir. Eder sit safimdan sonra iki saat icinde toplanmavacaksa 8° C've, eder
gonlik toplanacaksa £ B * C'ye, ginlik toplanmayacaksa £ & ° C sofjutulmalidir. SGt,
sadqimdan sonra iki saat icinde islkeme ve Gretim tesisine ulasbnlamazsa ideme veva Gretim
tesisine tagmirken,acakhain 10 ° C' yvi ogecmemesi saglanmaldir. Eder sagimdan itibaren 2
saat icinde ulasbnlabilecekse sogutma yapimayabilir.

2- Alet ve ekipmanlarin hijveni

a)Sitle termas edecek sagim, toplama we nakil icin gerekli kaplar, tagywcilar, tanker gibi alet
we ekipmanlar dizgin, kolay temidenebilen, dezenfekte edilebilen, korozyona direncli ve
insan saghd acisindan tehlike yvaratmayacak veya sitin duyusal dzelliklerini olumsuz yonde
etkilemeyecek wo site gecmeyecek malzemeden yapilmig alrmalidir.

biSadimda kullarmlan, sitle termas eden kap ve cihazlar kullarmmdan hermen sonra
temizienmeli ve dezenfekte edilmelidir. G sO0tin =it toplamay gandardizasyon merkezlerine,
st isleme veya Oretim tesislerine naklinde kullarmlan konteyrmir we tanklar her seviayattan
sonra veya art arda yiklemeler arasinda gok lksa bosluklar oldugunda, her bir sevkiyat
serisinden sonra temizlenmeli ve dezenfekte edilmelidir. Ancak her kosulda giinde en az bir
kere termizlenmeli ve dezenfekte edilmelidir.

3- Calisanlann hijyeni

a)Calisaniarda mutiak temizlik sartbr. Ozellikle :

= Cig =0t safimrn wve ilgili islemleri gerceklestiren kisiler; uygun, temiz sagim loyafetler
giymelidirder.

- Sagimoi, sagimdan dnce ellerini ykamal ve safim boyunca temiz tutmahdir. Bu amacla,
sadim yerinin yakiminda safim gerceklestiren kiginin elini ve kolunu yikayabilecegi uygun
dizenek bulunmalidir.

= Sagim srasinda s0t0 kontamine etme ihtimali olan kigler sagimdan vzaklastinimalidir
-Sajimda calsan tm kisiler bovle bir iste calsmalann Gnleyici hastalklan olmadidim
belgelermelidirler ve 3 ayda bir portér muayenesini ve & ayda bir akciger kontrollerini
vapbirmalhididar.

4- Uretim Hijyeni

Cig site su ilavesini Gnleyici bir izleme sistemi. toplam canh bakteri sawis, somatik hicre
sayisl, antibivotik kahntes mikanm izleme sistemi tesis edilmelidir.

BOLUM-4

SGt dretim isletmelerinden toplanan ve/veya sl islern, Gretim tesislerinde kabul edilecek cig
sitin toplarma sirasinda uymas gereken standartar.

A- Cig Inek Siitii

1- Izl iglem gormids icme sOtd, sit drinler ve sit bazh Grinlerin Gretiminde kullanilacak ¢ig
inek sOtd asafidaki standartara uymalicir

Toplam canl bakteri sayi 30°C (mil'de) 1 inci yl <5000 00D (a)
2 nci yil = 3000 000 (a)
3 Oned yl = 1000 000 (a)
4 dned wl = 500 000 (a)
5inci yl = 100 000 (a)

Somatik hicre sayia (mi'de) = 500000 (b)

[a) Ayda en az iki numune ile iki ayhk bir periyodun geometrik artalamas
(b)) Ayda en az bir numune ile O aylik bir periyodun geometrik artalamas
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B- Cig Manda Siitii
Sot drinleri we sit bazh Gronlerin imalatinda kullamlacak ¢ig manda sOto asadidaki
standartlan karsilamalhdir.

Toplam canh bakteri sayi 30° C (mil'de) 1 inci yil = GOOD DDD (a)
2 nci yl = 5000 000 (a)
3 dnch yil = 4000 000 (a)
4 dncd yil = 3000 00O (a)
5 inci yil = 1000 000D (a)

Somatik hilcre sayis (mil'de) = 500 DOOD (b)

(a) Ayda en az iki numune ile iki aylik bir periyodun aritmetik ortalamas

(b} Ayda en az bir numune ile O¢ aylik bir periyodun aritmetik ortalamas

C- Cig Keci ve Koyun Siitii :

1- Icme siti, sit Orinleri ve sit bazh Grinlerin imalatinda kullamlacak ci keci ve koyun
sith asafidaki standartlan karsilamahdir :

Toplam canl bakteri sayis 30°C (mi'de) 1inci yl = 5000 DDD (a)
2 inci yl = 4000 000 (a)
3 dneid wil =< 3000 00O (a)
4 dneid wl = 2000 DDO (a)
5 inci yl =< 1000 DDO (a)

(a) Ayda en az iki numune ile iki aylik bir periyodun geometrik ortalamas

(b} AB we C de belirtilen standartlam uwum S0t Grelim isletmesinden sitdn toplanmas
sirasinda weya Gretim tesisinde cif sit kabulGnde rast gele numune alma yantemi ile kontrol
edilmelidir.

EK-B

BOLOM-1

Toplama merkezerinin tasimas) gereken sartlar

1) Sitd sodutmak icin sojutma ekipmanlan weya uygun araclar olmali, eder sit toplama
mierkezinde depolanyorsa, sofuk depolama techizatlanna sahip olmalidir.

2) Eder siit, toplama merkeznde anndinlivorsa, seperatir veyva siti fiziksel anndirmaya
uygun baska aletler almaldir.

BOLOM-2

Standardizasyon merkezlerinin tasimasi gereken sartlar

1) Cif sitin ve standardize edimis sitiin soduk depolanmas: icin tanklar ve standardizasyon
ekipmam bulunmalidir.

2) Sitin fiziksel anndinimas igin seperatorer veya bagska uygun cihazlar bulunmalidir.
BOLOM-3

Isil islem/ liretim tesislerinin tasimasi gereken sartiar

1) Isil islem ve Oretim tesislerinde asadida verilen sl islem ekipmanlan ve sistemin
etkinligini izlerme prosedird bulunmalidir.

= gtormatik sicaklik kontrold

= kaydedicili termometre

= yetersz isitmayn Gnleyici otomatik emniyet cihaz

=151l islem gérmis s0tin tam sibimams side kansmasin dGnleyecek uwgun emnivet sistemi
ve otomatik kaydedici cihaz

EK-C

BOLOM-1

Mikrobiyolojik kriterler

1 ) Gf inek sO0tD tesadifi inceleneniemeyle yvamilan kontrollerde asafida verilen normilan
karsilarmalidir:

Toplam canl bakter sayis 30 °C de { ml de) < 100 000 adet (a)

Staphy” C* Cous aeureus 1 ml de: (m=100, M=500, n= 5,c=2}

Salmonella 25 ml de bulunmamalidir.

n=5, c=0, m=0, M=0D
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