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ÖNSÖZ 
 

     Geleneksel imalat yöntemleri ile üretilmesi mümkün olmayan hassas parçaların imal 
edilmesi konusunda bir alternatif sunan manyetik aşındırıcılarla işleme yönteminin çalışma 
prensibi ve temel parametrelerinin irdelendiği bu çalışmanın, ülkemiz akademik ve 
endüstriyel camiasına bir yol gösterici olması dileğiyle… 
     Bu çalışmanın gerçekleşmesinde, emeğini ve bilgilerini paylaşmaktan çekinmeyen başta 
danışman hocam sayın Doç. Dr. Ulaş ÇAYDAŞ olmak üzere T.C. Fırat Üniversitesi 
Teknoloji Fakültesi Makine Mühendisliği Bölümü hocalarıma, laboratuvar imkânlarını 
benimle paylaşan sayın Doç. Dr. Uğur ÇALIGÜLÜ hocama, çalışma sonuçlarının 
ölçülmesinde yardımlarını esirgemeyen T.C. Karamanoğlu Mehmetbey Üniversitesi 
öğretim üyelerinden Doç. Dr. Uğur KÖKLÜ hocama, bu zorlu süreçte desteklerini 
esirgemeyen Arş. Gör. Erman ÇELİK’e  ve T.C. Fırat Üniversitesi Fen Bilimleri Enstitüsü 
yüksek lisans öğrencisi Mahmut AKYÜZ’e teşekkürlerimi bildiririm.  
     Çalışmayı destekleyen Fırat Üniversitesi Bilimsel Araştırma Projeleri Birimi 
personeline teşekkür ederim.(Proje no: TEKF -16.10) 
     Çalışmamı hazırlamam sırasında, hayatımın her anında olduğu gibi desteğini benden 
esirgemeyen değerli eşim Sibel ÇELİK ve çalışmalarımda varlığıyla bana güç veren kızım 
Elif Ülkü’ye minnettarlığımı ifade etmek isterim. 
     Son olarak üzerimdeki emeğini kelimelerle anlatmamın mümkün olmadığı, her koşulda 
desteklerini esirgemeyen, varlığından güç aldığım değerli babam Erdal ÇELİK’e 
şükranlarımı bildiririm.  
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VI 
 

SUMMARY 
 

Investigation of Machinability of Inner Surface in  

Magnetic Abrasive Finishing Process 

      Nowadays, parts used especially in aerospace, automotive and medical industries need 
to be manufactured with high precision. Parts need to fine finishing process to meet 
geometrical tolerances, accuracies and surface topography. Traditional manufacturing 
processes cannot satisfy the present demand for high precision surfaces. Therefore, non-
traditional manufacturing processes are needed. Magnetic Abrasive Finishing (MAF) is 
one of the non-traditional methods in which fine surfaces can be obtained via magnetic 
field and magnetic abrasives. 
      This study investigates the machinability of interior surfaces of AISI 304 L austenitic 
stainless steel which is widely used in industries, by MAF. In this study, effects of process 
parameters such as ferrous particle size, abrasive particle size, finishing time, number of 
revolutions of workpiece and percentage of abrasives on process responses namely surface 
roughness (Ra) and material removal rate (MRR) was investigated.  
      The first chapter of the study, there is an introduction about subject and general 
information about abrasive finishing techniques is given in the second chapter. MAF is 
presented in the third chapter. In the fourth chapter of the study, the importance and the 
place of the study is emphasized. Experimental techniques is given in the fifth chapter, in 
the sixth chapter relation between responses of the experiments and process parameters 
discussed. General results are given in the 7th chapter. In the last chapter of the study, 
suggestions for the future works are presented. 
 
Key Words: Magnetic abrasive finishing (MAF), Surface roughness, Abrasive finishing 
Fine finishing, AISI 304L  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 






























































































































































