EGE UNIVERSITESI FEN BILIMLERI ENSTITUSU

(YUKSEK LiSANS TEZI)

TURKIYE’DEKI BALIK AGI FABRIKALARI VE
TEKNOLOJILERI

Su Ur. Miih. Burcu SOYALDIN
Su Uriinleri Avlama ve Isleme Teknolojisi Anabilim Dali
Bilim Dal Kodu: 504.06.01

Sunus Tarihi: 03.01.2008

Tez Damismani: Prof. Dr. Adnan TOKAC

Bornova- iZMIR






III

Burcu SOYALDIN tarafndan Yiksek Lisans Tezi olarak sunulan
‘Tiirkiye’deki Bahk A& Fabrikalar1 ve Teknolojileri’ baslikli bu
calisma E.U. Lisansiisti Egitim ve Ogretim Yonetmeligi ile E.U. Fen
Bilimleri Enstitiisi Egitim ve Ogretim Yonergesi’nin ilgili hiikiimleri
uyarinca tarafimizdan degerlendirilerek savunmaya deger bulunmus ve
03.01.2008 tarihinde yapilan tez savunma sinavinda aday oybirligi/

oycoklugu ile basarili bulunmustur.

Jiiri I"Jyeleri Imza

Jiiri Baskan1 @  ....ooriiiiiiiiiiiiiines eeeeeeeen.

Raportor Uye:  .cevevevevevererees cvenenens

Uye D vesesssesseessnessnesenses  sesessenes



v



Vv
OZET

TURKIYE’DEKI BALIK AGI FABRIKALARI VE
TEKNOLOJILERI

SOYALDIN, Burcu

Yiiksek Lisans Tezi, Su Urtinleri Avlama ve Isleme Teknolojisi

Tez Yoneticisi: Prof. Dr. Adnan TOKAC
Aral k 2007, .......... sayfa

Bu ¢aligmada, balikgilikta en fazla kullanilan av araglar1 grubunu

olusturan aglarin, Turkiye’deki tiretimini yapan fabrikalar incelenmigtir.

Bu fabrikalar Afyon’da Agsan, Isparta’da Ege Bal k, Bilecik’te
Yunuslar, Istanbul’da; Cesit Mensucat, Derya Biikiim, ve Tunanets
olmak tizere 7 adettir. Fabrikalar n tiimii yerinde ziyaret edilerek iiretim
ve teknoloji bakimindan mevcut durumlan degerlendirilmigtir.
Turkiye’deki balik ag1 fabrikalarn n tiimiiniin toplam iiretim kapasitesi
yaklagtk 3500 tondur. Fabrikalardan alinan bilgilere gore 2005 yili
toplam balik ag1 tiretimimiz ise 2000 tondur. En fazla tretimi ilk sirada
Cesit Mensucat (500 ton) olmak iizere sirastyla Denizciler (470 ton),

Yunuslar (450 ton) yapmuisgtir.

Yapilan bu tez ¢aligmasinda oncelikle balik aginin genel tretim
asamalar1 hakkinda bilgi verilmis, ardindan tretim yapan 7 adet fabrika

ayr1 ayri tanitilmagtir.

Anahtar kelimeler: Balik ag1, Sentetik ag materyali, Poliamid (Naylon),
Biikiim, Iplik, Boyama, Ag fabrikasi
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ABSTRACT
FISHING NET FACTORIES AND TECHNOLOGIES IN
TURKEY

Burcu SOYALDIN
Thesis of Ms. C., Department of Fisheries and Proccessing Technology
Supervisor: Prof. Dr. Adnan TOKAC
Aral k 2007, ........ pages

In thys research, the factories whxch produce f shing nets that are

the most commonly used fishing equ pment in Turkey have been studied.

There are seven Hsh ng net factories in Turkey; namely Agsan in
Afyon, Ege Bal k in Isparta, Yunuslar in Bilecik and Cesit Mensucat,
Derya Bukum and Tunanets in Istanbul. All these factories have been
visited and their conditions »n terms of product on and techonology have
been evaluated. The total producton capacity of all the factores n
Turkey is approximately 3500 tons. According to the data gathered from
the factories, total Hshng net productron n the year 2005 s 2000 . The
factory with the highest product)on figures is Ces t mensucat (500 tons)
and the other two that followed t have been Denyzc ler (470 tons) and

Yunuslar (450 tons).

Thys dssertatron firstly gives informat on about the general
product on process of the fishing nets and secondly focuses on the seven

different factones wh ch produce fishing nets.

Key words: Fishing net, Senthetic net matterial, Polyamide (Nylon),,
thread, the painting, net factory
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1. GIRIS

Diinya yiizeyinin yaklagik % 70’ini okyanuslar, denizler ve su
kiitleleri olusturmaktadir (FAO,1996). Nifus artigina paralel olarak gida
gereksiniminin artmas), gilinimiizde su kaynaklarndan avelk ve
yetistiricilik yolu ile yapilan tretimi arttirmistir. Bu durum babke)l kta
kullanilan énemli malzemelerden biri olan balik agina karsi olan talebide
arttirmigtir.  Su  Urtinleri  avciligi gerek denizlerde gerekse i¢ su
kaynaklarinda ge¢gmisten bugiine kadar, teknolojiye paralel olarak gelisim

gostermis ve sonugta sanayiinin bir sektori olarak yer almigtir.

Babke)lk konusundaki M.O. 3000 yilar na ait ilk belgelerden
balik avciliginda dogal materyallerden aga benzer yapilarin kullanildig:
ve bu aglar yardimiyla basit kiyr siritme aglarinin  yapildigi
kaydedilmektedir (Hossucu, 2002). Balik¢ilikta, XVII. yy. sonlarindan
itibaren yelkenli tekneler kullanilmaya baglanmig, XIX. yy. sonlarinda ise
buharli makineler gelistirilmistir. XX. yy. baglarinda bunlarin yerini dizel
motorlar ve makineler almigtir. Balik bulucu araglarinda geligsmesiyle
daha genig alanlarda balik arama ve avcilik yapilmaya baglanmistir.
Gunumiuzde artik balik¢ilik alanindada, uydu teknolojisi, mikroiglemciler
gibi yiiksek teknoloji olanaklary kullanym> ile bal k siiriilerinin yerlerinin
tespiti, bal k¢ gemilerinin izlenmesi ve kontrolii merkezi olarak

yap labilmektedir (Saisbury,1996).

Balik¢ilikta yagsanan 6nemli bir diger gelisme ise sentetik liflerin

kullanilmaya baglanmasidir. Ge¢mis donemlerde ag ve halat yapiminda
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daha ¢ok pamuk, kendir gibi bitkisel lifler ile yiin, ipek gibi hayvansal
lifler uzun yillar ana malzeme olarak balik¢ilikta kullanilmigtir. Fakat
XX. y.y. mn ilk yarisinda sentetik liflerin gelistirilmesiyle beraber dogal
lifler yerini tamamen bu urtGnlere birakmigstir. Sentetik lifler, kimyasal
sentezlerle olusturulan yapay liflerdir. Sentetik lifler dogal liflerle
kargilagtirildiginda yiksek kopma dayanimi ve mekanik aginmaya
dayanikliligi nedeniyle daha genis bir kullanim alanina sahiptir

(Klust,1982).

Babke)l k sektorti i¢inde 6zellikle su urtunleri aveiligr; dalyanlar,
stoklama havuzlar1 ve yardimei araglarin yapiminda ¢esitli aglar ve agdan
yapilan araglar buyik yer tutmaktadir. Avciligt yapilan su trtinlerin %
80-90’1 agdan yapilan av araglari ile yakalanmaktadir. Bu nedenle ilk
caglardan ginimuze kadar su trtinleri avciliginda kullanilan aglar ve bu
aglarin malzeme ve yapim tekniklerinin gelisimi 6nem kazanmigtir

(Kristijonson,1959).

Ag yapmaya yarayan dogal, kimyasal yolla veya bunlarin
karigtmiyla olusturulmug, monofilament, bukilmis veya oOrilmis
yapilarin hepsi ‘ag iplikleri’ kapsamina girmektedir (Klust,1973). Ge¢mis
donemlerde ag ipliklerinin yapiminda g¢esitli  dogal liflerden
yararlanilmig, 1940’1 yillarin sonuna dogru ise dogal lifler yerini yeni

icat edilen ve gelistirilen sentetik liflere birakmistir.

Sentetik elyaf, polimerlesme olay1 sonucunda dogada bulunmayan

biuyik molekillti bilesiklerin elde edilmesine dayanir. Bu alanda ilk
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caligmalar Alman kimyact Staudinger tarafindan 1920 yilinda
basglatilmistir. Staudinger, sentetik liflerin molekil yapilarinin dogal
liflerin molekiill yapilarina benzemesi gerektigini ileri strmusgtir.
Balik¢ilik sektoriinde ag yapiminda en fazla kullanilan, ilk polimer elyaf
olan naylon ise ilk kez 27 Ekim 1938’de resmen agiklanmigtir.
Naylon’un bulucusu Amerikal> bilim adam Wallace Hume Carothers’dir

(Délen, 1992).

Turkiye’de yapay elyaf iretimine ise 1949 yilinda baglanmistir.
Uretilen elyafin  yaklasik % 90’1 akrilik ve poliester, % 10’u ise
naylon’dur (Ddlen,1992).

Tirkiye’de babkeyl k sektoriinde en yaygyn kullanylan av araglar
grubunu olusturan aglarin tretimine 1962’de baslanmigtir. Halen tlke
capinda faaliyette olan 7 adet balik agi fabrikasi bulunmaktadir. Bu
fabrikalarin 4’4 Istanbul’da, digerleri Bilecik, Isparta ve Afyon
illerimizde bulunmaktadir. Bu ¢aligmada Turkiye’de balik ag1 tretimi
yapan fabrikalar yerinde incelenmis, ayrca Uuretim g¢esitleri ve
kulland>klar teknolojiler de bu kapsama dahi edilmistir. Tirkiyedeki
balik ag1 fabrikalari ve tretim teknolojileri hakkinda yayinlanmig
kaynaklar yok denecek kadar azdir. Bu nedenle, tez caligmasinda
Turkiyedeki ag fabrikalar1 ele alinmig ve detayli olarak incelenmistir.
Yapilan bu ¢alismanin bu konudaki eksikligi gidermesi ve bundan sonra

yapilacak diger benzer ¢aligmalara yardimct olmasi amaglanmisgtir.



2. ONCEKI CALISMALAR

Ag ipliklerinin yapiminda kullanilan materyal zamanimizda
tamamen sentetlk malzemeye dayanmaktadr. Sentetik materyal
bulunmadan 6nce kullanilan dogal kaynakli, pamuk, kendir, sisal, yiin ve

kol gibi materyal art>k kullan Imamaktad r.

Ag materyalinden istenen ozellikleri asagidaki gibi siralamak

miumkiindir.

A. Dugimlu olarak yitksek kopma dayanima,

B. Su akimint kolaylagtirmak i¢in miimkiin oldugu kadar kigiik
lif gap ,

C. Agim ani yiklenmelerde ¢abuk parcalanmamast igin yiiksek
elastikiyet,

D. Mekanik aginmalara karst dayanikli olmasi,

E. Ortam kosulalrindan ve canlilardan oldugunca az etkilenmesi,

F. Satn alma fiyat Onemli olmakla beraber, av kapasitesi ve
kullanma siiresi olarak ucuza malolmas .

Bu ozelliklerin en 1yi sekilde gerceklestiren materyal, sentetik ag

materyalidir (Mengi, 1975).

1913 senelerinde ilk o6nce polivinillerden polivinilklorid ve
polivinilalkol, bunlar takibederek de poliester ve poliamid sentez yoluyla

elde edilmiglerdir. 1940 senelerine dogru bu maddelerin ¢esitleri artmaya
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baglamig, 2. Diinya Savagi’ndan sonra ise bu sanayi patlama seklinde
geligmigtir. Sentetik maddeler pek ¢ok isim altinda piyasaya stiriilmekle
beraber babke¢ybkta kullan lanlar tekstil endiistrisine gore daha azdr.
Ancak her plastik maddeden ag ipliklerinin yapymyda kullan lan bu
tiplerin hepsi elde edilememekte veya kullanilmamaktadir. Ag ipliginin
yapiminda kullanilan materyal ¢esitli sekillerde bulunmaktadir. Bunlar

devaml lifler, stapel lifler, monofilamentler ve polimer seritlerdir.

Ag ipliginin yap>mndaki en kiiciik birimdir tek kat ipliktir. Devaml
en basit tekstil maddesidir. Bir katlama igleminde iki veya daha ¢ok tek

iplikle, bir bitkiimde olusturulan iplige ise ag ipligi denir (Klust, 1982).

Biikiim; tek iplik, bikili iplik veya ag ipliginin komponentlerinin
spiral duzenidir. Sayisal deger olarak birim uzunluktaki donme say>sn

gosterir (Klust, 1982).

0.1 mm veya daha kalin devamli lif halindeki ag ipliklerine
monofilament ag iplikleri denir.. Herhangi bir isleme ugramaksizin ag

yap>m nda kullanylmaktad r.

Bikumle tak kat iplik kuvvet kazanmaktadir. Liflerden olusan iplikte
bikim arttik¢a ipligin kopma dayanimi yikselmektedir. Ancak bu belli
bir bikim derecesine kadar gegerlidir. Kritik biikiim derecesi ismi verilen

bu noktamn iizerinde kyvr mla iplik kuvvetinden kaybetmektedir.

Bu sekilde olusturulmus bir tek kat iplik yalniz bagina ag ipligi olarak

kullan)lmamakta, tek kat ipliklerin iki veya daha fazlas bir arada
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bikiilerek ag ipligi yapilabilmektedir. En basit ag ipligi iki veya daha
fazla tek kat iplikten bir bukim islemiyle olusturulmaktadir ve iki
evrelidir. 1. evre tek ipliklerin olusturulmasi, 2. evre tek ipliklerden

biikiim yolu ile ag ipligi yapimidir (Mengi, 1975).

Ag ipliklerinin taninmalarinda bunlarin  hangi materyalden
yapilmis oldugunun yaninda incelik veya kalinlik derecelerinin, birim
uzunluk i¢in agirlik veya birim agirlik i¢in uzunluklarn n bunlar n
gerektirdigi  Ozellikteki ipliklerin  ¢esitliligi  yoniinden  bilinmesi
gerekmektedir. Bu amagla farkly iilkelerde veya ayn iilke icerisinde
degisik numaralama gekilleri kullanilmig olmakla beraber zamanimizda

bunlar standartlagtiriima yoluna gidilmistir.

Denye degeri (Td), 9000 m uzunlugundaki tek kat ipligin ka¢ gram
geldigini gostermektedir. Td 210 X 6 =210 X 2 X 3, 9000 m uzunlugu
210 gr gelen tek kat ipligi ilk 6nce 2 si, daha sonrada bunlardan 3
tanesinin biikiilmesiyle bu numaradaki iplik olusturulmustur (Klust,

1982).

Teks degeri (tex , Tt), 1000 m uzunlugundaki tek kat ipligin ka¢ gram
geldigini belirtmektedir. 23 tex X 12 =23 tex X 4 X 3, 1000 m uzunlugu
23 gr gelen tek kat ipligin 12 tanesi ile ipligin yapildigint belirtmektedir.
Tek kat ipligin 4 tanesi beraberce bikilmiiy ve bunlardan 3 tanesi ile

iplik olusturulmustur (Klust, 1982).

Rtex, ag ipliginde bukime bagli agirlik artisiyla olan degeri ifade

etmektedir.



3. MATERYAL ve YONTEM

Bu c¢aligmada Turkiye’de balik agi uretimi yapan 7 adet
fabrikanin tUretimleri ve teoknolojileri incelenmistir. Bu fabrikalar
siras yla. AGSAN (Afyon), EGE Balik aglar1 (Isparta)) YUNUSLAR
(Bilecik), CESIT Mensucat (Istanbul), TUNANETS (istanbul), DERY A
BUKUM (istanbul) ve DENIZCILER (Istanbul) olmak iizere ziyaret

edilmisgtir.

Fabrika ziyaretleri Ekim 2006- Agustos 2007 tarihleri arasinda
gergeklesmistir. Ziyaretler sirasinda yetkili kisilerle gorusilerek bilgi
alinmig ve onceden hazirlanmig anketler yapilmistir (EK1 ve EK2).

Ayrica fabrikalarda fotograf ve video ¢ekimleri yapilmistir.
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4. BULGULAR

4.1 AG FABRIKASINDAKI GENEL URETIM
ASAMALARI

Bir ag fabrikasindaki genel iretim asamalarin veren sema

asagidaki gibidir (Sekil 4.1).

HAMMADDE - biGimsiz .
Ii:> I::> GOZGUMAK. I::> DOKUMA i‘>AG

s

BUKUM MAK. KATLAMA f‘>
|:: > iPLIK
{I. bilktim}) (Il. Biikiim)

J

¢6z60

(mekik)

DUGIMLD
DOKUMA .
AG

Sekil 4.1. Balik ag1 genel iiretim semast

Bir ag fabrikasinda uretimde kullanilan elyaf hammaddesi ilk

olarak bobinler halinde disaridan satin alinmaktadir (Sekil 4.2, 4.3).



Sekil 4.2. Ag ipligi yapiminda kullanilan elyaf hammaddesi

Sekil 4.3 PA liflerinin mikroskobik gériintimii

Daha sonra biikiim makinesinde biikiim verilerek tek kat iplik
elde edilmektedir (Sekil 4.4). Bikme ag ipliklerinin o6zelligi, belirli
say da ve incelikte tek ipliklerin bir araya getirilerek biikiilmesinden

ibarettir. Ag ipliklerinin ilk birimi tek kat ipliktir. Tek kat iplik sayet lile
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(kesik) liflerden olusuyorsa lifler biukiilerek birbirlerine tutturulmuslardir.
Bu sayede tek kat iplik kuvvet kazanmaktadir. Liflerden olusan ipliklerde
bikim sayist arttik¢a, ipligin kopma dayanimi yiikselmektedir. Ancak bu
belli bir blikiim derecesine kadar gegerlidir. Kritik biikiim derecesi ad
verilen bu noktan n lizerinde kyvr mla, iplik kuvvetinden kaybetmektedir.
Devaml lifler ve monofilamentler biikiilmedikleri takdirde en yiiksek
kopma dayanimindadirlar. Ama son Uriiniin imalatini basitlestirmek ve
liflerin bir zarar gérmesini engellemek i¢in biikkiim yap)lmaktadx. Ayr ca
bunlarin bikiilmesi halinde esneklikleri artmakta, iplikler daha kullanigh
hale gelmekte ve pargalanmaya, bozulmaya karst daha dayanikli

olmaktad rlar.

Sekil 4.4. Elyafin iplige donistiiriilmesinde kullanilan biikiim makinesi

Biikiimden ¢ kan iplik katlama makinesine girmekte ve bu

makinede c¢aligilacak denye numarasinda ag ipligi elde etmek i¢in katl
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bikim yapilmaktadir (Sekil 4.5). Farkl> incelikte ve say da tek ipliklerin
birlestirilmesi suretiyle ¢esitli olgtilerde ag iplikleri yapilabilmektedir.
Monofilamentler diginda tek iplikler balik ag1 imalinde kullaniimazlar.
Iplige uygulanan kat sayist , katlanmis iplik igin numaray: ifade
etmektedir. Ornek olarak katlamadan sonra elde edilen 0 numara iplik
105 denye, 2-3-4 numara iplik 210, 6 ve yukars 420 denye olarak

adland)r>lmaktad r.

Sekil 4.5. Tek kat ipligi ag iplgine domniistiiren katlama makinesi

Istenen denye numarasindaki ipligin bir kismi disklere
sartlmaktadir (Sekil 4.6). Daha sonra katlamadan ¢ kan iplik ile disklere
sartlmig iplik digimli dokuma makinesine tak>lmaktad r (Sekil 4.7).

Makinede, mekikteki iplikler katlamadan gelen ipliklerin etraf nda
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digim olusturarak ag gozi elde edilmektedir (Sekil 4.8). Bu gozlerin
birlesimi de ag1 meydana getirmektedir (sekil 4.9).

Sekil 4.6. Ipligi disklere saran makine

Sekil 4.7. Disklere saplan iplik dokuma makinesine tak)lmaktad r
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Sekil 4.8. Diigiimlii ag dokuyan makine

N

Sekil 4.9. Diigiimlii balik ag1

Dugimsiiz ag yapiminda ise Uretim agsamalart digumli agdan
tamamen farkli bir sekilde olmaktadir. Hammadde olarak lifler, bikiime

ve katlama islemlerine tabi tutulmadan direk ¢o6zgii makinesinde
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dugimsiz dokuma makinesinde kullanilmak tzere bobinlere
sartlmaktadir (Sekil 4.10). Daha sonra bobin halindeki lifler dokuma
makinesine takilmakta ve istenen buytklikteki ag gozleri elde

edilmektedir (Sekil 4.11, 4.12).

Sekil 4.10. Elyabn bobinlere sar»mnda kullan lan ¢6zgii makinesi

Sekil 4.11. Diigiimsiiz ag yapilan dokuma makinesi
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Sekil 4.12. Dugiimsiiz balik ag1

Dokuma makinesinden ¢ikan aglar asilarak kontrol edilmektedir
(Sekil 4.13). Uretimden kaynaklanan yrtk gibi hatalar var ise

onar Imakta, meramet iglemi yapilmaktadir ( Sekil 4.14).

Sekil 4.13. As)larak yap lan kontrol islemi
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Sekil 4.14. Uretimden kaynaklanan hatalarn onarsm (meramet)

Meramet yapilan aglar daha sonra boyama islemine tabii
tutulmaktadir. Sentetik maddelerin boyanmalari ile 151k emicilerin etkileri
artigindan aglarin kullanma sureleri uzamaktadir. Bu ylzden ag
materyali ¢esitli renklerde boyanabilmektedir. Boyama igleminde aglar
boya kazanlarinda asit, su ve boya karigimi ile 250°C sicaklikta 2,5 saat

kaynat larak istenilen renkte boyanmaktadir (Sekil 4.15).

Sekil 4.15. Aglarin boyanmasinda kullamilan kazanlar
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Boyamadan ¢ikan aglar yikama kazanlarinda yikanmakta ve agik

havada veya santrifiij makinesinde kurutulmaktadir (sekil 4.16).

Sekil 4.16. Giines 1s181nda asilarak kurutulan aglar

Kurutma igleminden sonra aglar germe makinesine girerek varsa
nemi alinmakta ve ag goziiniin istenen formda olmasi i¢in ttileme islemi
yaptlmaktadir. Bu islem 130-140°C de gergeklestirilmektedir (Sekil
4.17).
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Sekil 4.17. Aglarm ttillenmesinde kullanilan germe makinesi

Son olarak ise siling denen paketleme islemi yapilmaktadir. Bu
islemde aglar standart 200 m uzunlugunda paketlenmekte ve agin
yapildigi materyal, ag g6z agikligt ve denye numarast belirtilerek
etiketlenmektedir (Sekil 4.18,19,20). Aglar standartlagtirilmig olup,
baslangigta g6z sayist ve goz agikligt ne ise agin bitiminde de aynidir.
Genelde derinlik, géz adedi olarak tespit edilmekte, boy ise 200 m. olarak
oriilmektedir. Ornegin; girgir aglari 200 goz derinlikte, 200 m. boyunda
orilmekte, galsama aglar ise 100 goz derinlikte 200 m. boyunda kumasg
halinde hazirlanmaktadir. Balik avcilarinin istegine gore ag; derinlik, goz

sayis1, g0z agikligr ve iplik ¢api fabrikalarca hazirlanabilmektedir.



Sekil 4.18. Standart 200 m. uvzunlugunda paketlenen aglar

Sekil 4.19. Balik agiun 6zelliklerini belirten etiket

19
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Sekil 4.20. Etiketlenip paketlenen balik aglar
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4.2 TURKIYE’'DEKI BALIK AGI FABRIKALARI

4.2.1 AGSAN Géller Bolgesi Balik Ag1 San. Ltd. Sti.

Agsan, 1982 yilinda Afyon’un Dinar ilgesinde kurulmustur.

Bahge ile birlikte toplam 2500 m? alany bulunan tesis y>lhk 150 ton bal k
ag1 uretimi yapma kapasitesindedir. Fabrika 19’u dokuma olmak tizere 26

adet makineye sahiptir. Toplam ¢alisan sayist midir ve genel miidiirle
birlikte 28 dir.
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4.2.1.1 Uretim

Fabrikada AMITA marka 6 adet dugiimlii makine, Karl Mayer
marka 13 adet digumstz makine olmak iizere toplam 19 adet dokuma
makinesi mevcuttur. Ayrca 4 adet biikkiim makinesi, 1 adet germe

makinesi, 2 adet boya kazan mevcuttur.

Sekil 4.21. Fabrikadan genel bir gériiniim

Hammadde olarak PA, PE, PP lifler kullan)imaktad r. Misinalar
Fransa’dan, naylon yani PA ise Ukrayna ve Almanya’dan ithal
edilmektedir. Dugumli aglar 0-24 denye, dugumsiiz aglar ise 6-150
denye olarak uretilmektedir. Fabrikada balik agindan farkli olarak kale
ag1, kultir aglarinin Gstini kapatmak i¢in kug ag1 uretilmektedir. Ayrica
balik yetistiriciligi yapilan g¢iftliklerde kullanilmak tizere kafes aglari
uygun ebatlarda dikilmekte ve hazirlanmaktadir (Sekil 4.22).
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Sekil 4.22. Kafes aglarinin uygun ebatlarda hazrlanma >

Turkiye’nin her bolgesine satig yapilmakta fakat toptan yerleri

Istanbul’da bulundugundan en fazla satis buraya yapilmaktadir.

Sekil 4.23. Fabrikada iiretilen altigen ve baklava gézlii aglar
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4.2.2 CESIT Mensucat A.S.

Turkiye’nin ilk balik agi fabrikasi olan Cesit Mensucat, 1962
yilinda Istanbul Sefakdy’de kurulmustur. Yilda 800 ton balik ag: tiretim
kapasitesine sahip olan fabrikanin 75 calisgani bulunmaktadir. Tesisin
bahgeyle birlikte toplam alan 6000 m? dir. 45 dokuma makinesinin tiimii

digimli ag tiretmektedir.

4.2.2.1 Uretim

Fabrikada 45 adet Toyo ve Amita markal dokuma makinelerinin
yamsya 10 adet biikiim makinesi, 2 adet germe makinesi ve 4 adet a¢ k

sistem boyama kazan» bulunmaktady. Ayr ca bahgede, fabrika atklarn n
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cevreye verdigi zarar1 en aza indirebilmek i¢in kimyasal ve aritma iglemi

yapan sistem bulunmaktadir (Sekil 4.25).

Sekil 4.24. Fabrikadan genel bir gériiniim

Sekil 4.25 Kimyasal ve biyolojik ar tma sistemi
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Go6z a klig1 6mm den 400 mm ye kadar balik ag1 uretilmektedir.
Hammadde olarak PA, PE, PP kullanvlmaktad r. PA ve PP Cin hari¢
uzakdogu tlkelerinden, PE ise Hindistan’dan ithal edilmektedir. Ayrica
fabrikanin agin yapildigi materyalin ¢esitliligine gore 5 adet tescilli

markast bulunmaktadir (Sekil 4.26).

Sekil 4.26 Fabrikanyn tescilli markas olan Albatros

ISO 9001 Dbelgesine sahip tesisin Ar-Ge labaratuvar
bulunmaktadir. Fabrika ayrica hali sahalarin iistinii kapatmak i¢in aglar,
ingaat sektorinde giivenlik aglari, golf sahalarinin ¢evrilmesinde

kullanilan agdan yapilan materyallerinde iiretimini yapmaktad r (4.27).



Sekil 4.27 Futbol sahasinda yabanct madde atimim 6nleyen ag

27
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4.2.3 DENIZCILER Balik Ag Sanayi

Denizciler Bahk Agi fabrikasi, 1984 yilinda Istanbul’da
kurulmugtur. Tesisin kapali-agik alan toplami 3200 m? dir. 90 kisinin
calistigr fabrika yilda 450 ton balik ag1 uiretim kapasitesindedir. Sahip
oldugu 14 dokuma makinesinin timinde digimli ag uretimi

yap>lmaktad r.

4.2.3.1 Uretim

Fabrikada 14 digimli dokuma makinesinin yani sira 10 adet

biikiim makinesi, 1 adet germe makinesi, 4 adet boya kazan, 1 adet
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santrifiij makinesi ve ipligin kesildiginde tel tel agilmamasi i¢in buharla
s cak hava veren fiksaj makinesi bulunmaktad r. Makinelerin tiimii

Japonya’dan temin temin edilmistir (4.28).

Sekil 4.28 Fabrikada bulunan dokuma makinesi

Hammadde olarak PA ve PE elyaf kullan’lmaktad r. Naylon
Almanya’dan, PE ise Kortsa’dan temin edilmektedir. 2006 yl nda
fabrikada toplam 340 ton balik ag1, 130 ton iplik tiretimi yapilmistir.
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Sekil 4.29 Fabrikada iiretimi yapilan balik aglar

Uretimi yapilan balik aginin % 70 i PA materyalden imal
edilmekte ve en ¢ok satig Karadeniz Bolgesi’ne yapr>lmaktadx. Ayr ca
fabrikada balik agindan farkli olarak kale aglari, hali saha ustleri,
ingaatlarda guvenlik aglar1 gibi ag yapili materyallerde pazara

sunulmaktad r.
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4.2.4. DERYA Biikiim San. A.S.

Derya Biikiim, 1978 yilinda Istanbul’da faaliyete baslamustir.
Toplam 27 kisinin ¢aligtigr fabrika yilda 250 ton balik ag1 tiretimi yapma
kapasitesindedir. Kapa »>- ag)k alan toplam 1000 m? olan tesisin 6 adet

digimli ag dokuma makinesi mevcuttur.

4.2.4.1. Uretim

Fabrika 6 adet Toyo marka dokuma makinesi, 7 adet biikiim

makinesi, 15 adet bobinaj makinesiyle birlikte toplam 30 adet makineye
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sahiptir. Sadece diugumli balik agiin turetildigi tesiste 2006 yilinda
yapilan 150 ton tretimin 60 tonu balik agi, 90 tonu ise ipliktir. Genel

olarak yap»lan iiretimin % 60 iplik olarak pazara sunulmaktad r (4.30).

Sekil 4.30. Fabrikadaki tiretimin % 60 > iplik olarak pazara sunulmaktad r

Hammadde olarak PA ve PE materyal kullan)lmaktad r. PA
Almanya’dan ithal edilmekte, PE ise Tiirkiye’deki bir fabrikadan temin
edilmektedir. Toplam balik agi Giretiminin % 50 si trol i¢in yapilan misina
agidir. Fabrikada en fazla satis Ege ve Marmara Bolgelerine
yapilmaktadir. Tesiste talebe bagli olarak agdan yapilan balik agindan

farkl materyallerinde {liretimi yap>Imaktad r.



33

Sekil 4.31. fabrikada iiretimi yapilan PE balik ag1
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4.2.5. EGE Balik Aglar1 Sanayi

Akdeniz Bolgesi’nin ilk ve tek balik ag1 fabrikasi olan Ege Balik,
1997 yilinda Isparta’nin Egirdir ilgesinde kurulmustur. Bolgenin goller
yoresine yakin olmasi, sanayilesme ve kalkinmada oncelikli bolge olmasi
gibi faktorler kurulus yeri se¢iminde etkili olmugtur. 30 ¢alisani bulunan
fabrika yilda 300 ton balik agini tiretme kapasitesindedir. Tesis 2000 m?
kapal alana sahiptir. Fabrikada 4 tanesi diigiimstiz olmak tzere 10 adet

dokuma makinesi bulunmaktad r.
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Sekil 4.32. Fabrikadan genel bir goriiniim

4.2.5.1. Uretim

Fabrika 4 adet biikiim, 10 adet dokuma ve 1 adet germe makinesi
olmak iizere toplam 19 makineyle iiretim yapmaktadr. Dokuma
makineleri Japonya’dan, bitkim makineleri ise Italya’dan temin
edilmigtir. Ayrica balik agindan farkli olarak yizdirici de imal
edilmekte bu amagla 2 adet plastik mantar makinesi de bulunmaktad r
(Sekil 4.33). Bu makinelerle 2 numaradan 5 numaraya kadar mantar

uretilmektedir.
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Sekil 4.33. Yiizdiiriicii imalinde kullan lan plastik mantar makinesi

Balik ag1 uiretiminde PA ve PE kullaniliyor. Misina Fransa’dan,
elyaf ise Almanya, Rusya ve Iran’dan ithal edilmektedir. Fabrikan n 2006
yilt toplam balik agi tretimi yaklasik 140 tondur. Yillik tretimin 120
tonu digimsiz ragel balik agi, 10 tonu misina ag, geri kalaninin ise iplik
olarak satis1 yapilmustir. Uriinlerin satig miktarlar1 bolgeye gore degisim
gostermekte fakat en yogun Akdeniz ve Ege Bolgesi’ne satig

yap>lmaktad r.



Sekil 4.34. Fabrikanin tirettigi PA diigiimsiiz balik ag1

37
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4.2.6. TUNANETS Balik Ag1 Sanayi

Turkiye’'nin en yeni balik agi fabrikasi olan Tunanets, 2004
yilinda Istanbul’da faaliyete baslamistir. 2500 m? lik kapali alanda
faaliyet goOsteren tesisin 47 c¢alisani bulunmaktadir. Ayrica ve 21 adet
dokuma makinesine sahip ve yilda 600 ton balikk agi iretim

kapasitesindedir.

4.2.6.1 Uretim

Dugimstiz ag uretimi yapmayan fabrikada 21 dokuma
makinesinin yamsya 1 adet germe makinesi ve 4 adet boya kazan

bulunmaktadir. Hammadde fabrikaya iplik olarak alindigindan, elyafin
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iplige  donusturtlmesinde  kullanilan  bikiim  makinesi  tesiste

bulunmamaktad r. Makineler Japonya’dan ithal edilmistir (Sekil 4.36).

Sekil 4.35. Fabrikadan genel bir goriiniim

| r——— = 5 0
Y e ey SRR

T

Sekil 4.36 Diigiimlii ag dokuma makinesi
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PA ve PE balik ag1 iiretimi yapan fabrikada 2006 yilinda 120 ton
balik ag1 uretimi yapilmigtir. Hammaddeler Hindistan’dan iplik olarak
temin edilmektedir (Sekil 4.37). Uriinlerin satigt Marmara ve Ege
bolgeleri agirlikli olmak tizere Tirkiye nin her bolgesine yapilmaktadir.

Ayrica Finlandiya’ya balik ag1 ihracat1 yapilmaktadir.

Sekil 4.37. Fabrikaya hammadde iplik olarak abnmaktad r
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Sekil 4.38. Fabrikada iiretimi yapilan diigiimlii balik ag1
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4.2.7 YUNUSLAR Balik Ag1 San.

Yunuslar balik ag1 fabrikasi, 1996 yilinda Bilecik’te kurulmustur.
Bolgenin kalkinmada oncelikli bolge olmasi ve anapazara yani Istanbul’a
yakin olmasi fabrikanin kurulus yeri se¢iminde etkili olmustur. Tesisin
kapal> 2600 m? ,a¢ k 30000 m? olmak iizere toplam alan» bulunmaktad r.
70 kisinin ¢alistig1 fabrikanin toplam tretim kapasitesi yilda 800 ton dur.
Fabrikada 3 adet digimsiz olmak iizere toplam 19 adet dokuma

makinesi mevcuttur.
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Sekil 4.39. Fabrikadan genel bir goriiniim

4.2.7.1 Uretim

Fabrikada, 19 dokuma makinesinin yan>sra 11 adet biikiim
makinesi, 7 adet bobinaj, 1 adet ¢0zgii, 4 adet boya kazan , 2 adet buhar
kazany, 1 adet kurutma frn, 2 adet iplik test makinesi, 1 adet germe
makinesi ve 1 adet siling makinesi bulunmaktadir. Dugimli dokuma
makineleri; 11 adet AMITA marka, 5 adet Tani Mura marka Japonya’dan
ithal edilmig, diigiimsiiz makineler ise Kore olmak tizere Uzakdogu’dan
ithal edilmistir. Dugimli dokuma makinelerinin 3 adeti 250 g6z, 2 adeti
600 goz geri kalan 11 adet makine ise 400 goz eninde ag dokumaktadir.
Dugimli makinelerin 3 adeti ¢ift digiim atabilmekte geri kalan ise tek
diugim atmaktadir. Misinada ¢ift diugim atildiginda agda kaymalar
meydana geldiginden genelde tek digum tercih edilmektedir (Sekil 4.40).
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Sekil 4.40. Digtimstiz ag dokuyan makine

Turkiye’de dugumsiz balik agr treten 3 fabrikadan biridir. 2006
yilinda fabrikanin toplam 450 tonluk iretiminin 250 tonu nu diguimsiz
ag olusturmaktadir. Hammadde olarak PA kulanilmakta ve Rusya’dan
ithal edilmektedir. Fabrika, Istanbul ve Karadeniz agirlikli olmak {izere
Turkiye’nin her bolgesine satis yapmaktadir. Ayrica fabrika balik
agindan farkli olarak sera aglari, turizm ve gevre kirliligi i¢in ¢it aglar,

ingaat sektorinde guivenlik aglar1 da tiretmektedir.
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Sekil 4.41. Fabrikada iiretilen dugtimsiz kiigiik gézlii balik ag1
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5. SONUC VE ONERILER

Turkiye’nin toplam balik ag1 tiretim kapasitesi yilda 3500 tondur.
Balik ag1 tretimi yapan diger tlkelere bakacak olursak uzakdogu iilkeleri
pazarda hakim konumdadyr. Cin y lda 40000 tonluk iiretim kapasitesiyle
ilk s)rada gelmekte, ihracat oran ise % 10 dur. Tayland 20000 tonluk
ylbk kapasiteye sahiptir, ihracat oran» ise % 55 tir. Hindistan’ n y 1l k
balik ag1 uretim kapasitesi 12000 ton ve ihracat oran % 10 dur. Bu
tlkeler hammaddeyi de kendileri turetmekte, i giici ve Uretim fazla
oldugundan dolayisiyla maliyet de dismektedir. Fakat kalite yontinden
dusuk aranler imal etmektedirler (EUROCODE, 2006).

Ulkemizde balik ag: iiretimi yapan fabrikalar sektdriin ihtiyacn
fazlasiyla karsilayacak kapasitededir. 2006 verilerine gore toplam
iretimde Cesit Mensucat % 25 lik pazar payyla ilk srada gelmekte,
bunu % 23 le Denizciler, % 22 ile Yunuslar izlemektedir. Bu fabrikalar n
teknolojisi de diger ilkelerle paralellik gostermekte ve {iretimde
kullandiklar1 makinalar diinyadaki diger ag fabrikalarinda kullanilanlar
ile benzerlik gostermekte ve hatta ayn marka ve modeldeki makinalar
kullanilmaktadir. Buna kargin ozellikle uzakdogu tlkelerinden ithal
edilen disik maliyet ve kalitedeki balik aglari daha ucuz oldugundan
balik¢1 tarafindan fazlasiyla ragbet gérmekte ve haksiz rekabete yol

a¢gmaktad r.

Fabrikalarn ihtiyac olan 6zellikle poliamid elyaf hammaddesinin

tlkemizde dretimi yapimadigindan bu konuda disa bagimlilik
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sozkonusudur. Balik ag1 uretiminde en ¢ok kullanilan sentetik materyal
PA (Naylon) dir. Hammadde olarak lif seklinde alinan Naylonu ithal
ettigimiz ulkelerin baginda % 33 le Almanya gelmekte, bunu % 25 le
Uzakdogu tlkeleri ve % 17 ile Rusya takip etmektedir. Ag fabrikalarinca
uretimi yapilan balik aglarinin hammadesinin digaridan ithal edilmesi
maliyeti arttirict en onemli etmenlerin basinda gelmekte olup yapilan
gorigmelerde butun fabrikalarin ortak sorunu olarak bu durum ortaya

¢kmaktad r.

Piyasada bu aglarin satigini yapan ve alan balik¢ilar arasinda
farkli fabrikalarda tretilen ayni 6zelliklere sahip aglar arasinda kalite
yoninden farkliliklar oldugu gorisi yaygin olarak mevcuttur. Bu
bakimdan iretim asamalarina belli standartlar getirilmeli, yanl zca 2

fabrikada bulunan AR-GE departman> biitiin fabrikalarda kurulmalxd r.
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EK 1 : Fabrika ziyaretleri sirasinda goriisiilen Kisiler

Giilten Han m (Miidiir): AGSAN Goller Bolgesi Balik
Aglar San. Tic.

Faik MANCAR (Genel Miidiir), Nuri MANCAR (Satis
Miidiirii) : EGE Balik Aglar1 Gida-Nakliye-San. Tic. Ltd. Sti.

Necati GENC (Genel Miidiir) :YUNUSLAR Su Uriinleri ve
Ag San. Tic. A.S.

Ahmet USTUN (Su Uriinleri Miih.) : CESIT Mensucat A.S.
Balik Ag1 Fabrikasi

Miimtaz OZBILEN (Genel Miidiir): TUNANETS Ag San.
ve Tic. A.S.

Hakan SALMAN (Genel Miidiir): DERY A Biikiim San. ve
Tic. Koll. Sti.

Cemal Bayoglu (Genel Miidiir) : DENIZCILER Balik Ag1
San. ve Tic. Ltd. Sti.
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EK 2. Anket Formu

1. FABRIKA

1- FABRIKA ADI

2- KURULUS YILI

3- URETIM KAPASITESI (ton/giin, ton/yil)

4- PERSONEL SAYISI

5- KAPALI ALAN, ACIK ALAN

6- MAKINE SAYISI (Dokuma)

7- FABRIKANIN KURULUS YERI SECIMINDEKI FAKTORLER

8- FABRIKADA DUNDEN BUGUNE KARSILASILAN PROBLEMLER

9- SON BES YILDA YAPILAN YENI UYGULAMALAR
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Anket Formu (Devam)

2. URETIM

1- MAKINE TIPLERI

2- MAKINELERIN DUGUM ATMA OZELLIKLERI

3- DOKUMA TEZGAHININ BUYUKLUGU

4- MAKINELERIN NEREDEN TEMIN EDILDIGI

5- HAMMADDELER NEREDEN TEMIN EDILIYOR

6- CEVAP VERILEMEYEN TALEP VAR MI
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Anket Formu (Devam)

3. URUN

1- NE TIP AGLAR YAPILIYOR (dugiimla, dugimsiiz)

2- DUGUM TIPINE GORE (tek diigim, ¢ift diigiim)

3- HANGI MATERYAL (PA, PE, PP, VD)

4- BOYUT (derinlik)

5- YILLIK URETIM MIKTARI

6- KULLANIM AMACINA GORE URETILEN AGLAR (trol, girg r,

uzatma)

7- BU AGLARIN URETIM MiKTARLARI

8- URUNLERIN SATIS DAGILIMI (Bolgeye gore)

9- TALEP GOREN FARKLI MATERYALLER MEVCUT MU?
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