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ONSOZ

Insanlar begenilme giidiisii ile siisii ve siislenmeyi sevmis, bunun i¢in daima
yenilik pesinde kosmustur. Giyim siisleme teknikleri de ilk caglardan gilinlimiize
yasamin i¢inde yer almig, bulundugu donemin i¢inde sekillenmistir.

Hazir giyimde nostaljik esintiler ve teknolojinin gelismesiyle degisen
tasarimlarin bir arada kullanilmasi, tiiketicilerin begenisini kazanmaktadir.
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MURATOGLU, Prof. Dr. Cagatay UNUSAN’a, her tiirlii yardimini esirgemeyen
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Hocalarina Ogr. Gor. ilkay CELIK ve ozellikle Ogr. Goér. Emre Esmer’e ve
ogrencilerime, desteklerini esirgemeyen Hiiseyin DEMIROZ ve maddi manevi

desteklerinden dolay1 aileme sonsuz tesekkiirler ederim.
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OZET

Bu arastirma, hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme asamasi
uygulamalarina ydnelmekte ve bu konuyu problem olarak ele almaktadir.
Arastirmada hazir giyimde giyim siisleme alaninda karsilasilan problemler
konusunun se¢imindeki amag; giyim slislemenin, hazir giyim tiretimindeki bir iirlinii
tamamlayan en Onemli unsur olmasidir. Giyim siisleme alaninda karsilagilan
aksakliklar iriiniin kalitesini etkileyecegi i¢in hazir giyim isletmelerindeki giyim
sisleme asamasi1 uygulamalar1 incelenmeye deger goriilmiistiir.

Arastirmanin evreni, Tiirkiye’deki hazir giyim isletmeleridir. Orneklemi ise,
Istanbul, Izmir, Konya ve Adiyaman’da faaliyet gdsteren hazir giyim isletmelerinden
kiigiikk ve orta Olgekli firmalar olugturmaktadir. Bu firmalar 6rneklem grubunda
bulunan istanbul, izmir, Konya ve Adiyaman illerindeki hazir giyim isletmelerinden
tesadiifi yolla secilen 60 hazir giyim isletmesine ulasilmaktadir. Bir tarama modeli
arastirmasi niteligi tasiyan bu calismada arastirmaci tarafindan gelistirilen anket
formu kullanilmastir.

Aragtirmanin  birinci  boliimiinde; problem ciimlesi, alt problemler,
arastirmanin amaci, onemi, sinirliliklart ve sayiltilart aktarilmustir. ikinci boliimde;
arastirmanin yontemi, modeli, evreni, 6rneklemi, verilerin toplanmasi ve verilerin
analizine yer verilmistir. Arastirmanin i¢iincii boliimiinde; konu ile ilgili literatiir
aragtirmalarma yer verilmistir.

Aragtirmanin dordiincii béliimiinde; hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme
asamast uygulamalarinda kullanilan yontem ve teknikler ile giyim siisleme
konusunda karsilagilan problemleri degerlendirmek i¢in, hazir giyim isletmelerindeki
konu ile ilgili kisilere anket formu uygulanmistir. Anket sonucunda elde edilen
bulgular ile bu bulgularin yorumlarina bu bdliimde yer verilmistir. Arastirmanin son
boliimiinde ise, arastirma sonucu elde edilen hazir giyim isletmelerinde giyim
siisleme asamasi uygulamalarinda giyim siisleme yontem ve teknikleri ile giyim
stislemede karsilasilan problemlerle ilgili bulgular dogrultusunda bir sonuca
varilmigtir.

Arastirmaya katilan isletmelerin giyim siisleme uygulamalarinda yontem
olarak hem isletme biinyesinde elde veya makinede hem de gerek duyuldukca

isletme disinda bilgisayarli makinelerde ve evlere elde yaptirarak giyim siisleme
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asamas1 uygulamalari gerceklestirdikleri gozlem ve goriismeler sonucunda elde
edilmistir.

Fason iiretim yapan firmalarin isletmelerinde stilist ve desinator istthdamina
ihtiya¢ duyduklar1 ve firmalarin giyim siisleme uygulamalarinda makineci,
overlokcu gibi nakis¢1, siislemeci seklinde uzmanlasmis bir ekibin olmadigi

sonucuna ulasilmustir.



SUMMARY

This research directs to decoration/ornaments at readymade/confection phase
applications and considers this subject as problem. The aim of selecting the problems
that are coincidence at ornamentation phase of confection is ornamentation of clothes
is the most important element that composes a product in readymade manufacturing.
The defects that are met at ornamentation of clothes will affect the product quality so
the applications at ornamentation phase at confection enterprises have been worth to
examine.

The universe of research is confection enterprises in Turkey. The sample are
the small and medium scaled confection firms in Istanbul, Izmir, Konya and
Adiyaman. Those 60 readymade firms that have been is sample group have been
selected through coincidental way in Istanbul, Izmir, Konya and Adiyaman. This
research has scanning model research qualification and an inquiry form that was
arranged by the researcher has been used in this research.

At the first section of the research; problem sentence, sub problems, the aim,
importance, limitation and numerations of research have been transferred. At the
third section of the research; the literature researches about the subject have been
given place.

At the forth section of the research; the method and techniques that are used
at readymade ornamentation at readymade enterprises and the inquiry form has been
applied to concern people at the ready made enterprises to evaluate the problems that
are met at readymade ornamentation. The findings that are availed at the end of
inquiry and the comments of those findings have been placed in this section. At the
last section of the research, a conclusion have been occurred through findings in
readymade ornamentation methods and techniques at ornamentation phase of clothes
in confection enterprises and the problems that are met during those applications.

At the end of observation and negotiations, it has been observed that the
method at the ornamentation cloth applications of enterprises that are participated at
the research are manual or with machine or if it is necessary to make them at the PC
Controlled machines outside of the enterprise or making them by hand through

dispersing to homes.
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It has been concluded that the firms which are operate as subcontractor are in
need of deploying stylist and designator and they have no master team as machine

operator, embroider, trimmer.
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L. BOLUM
GIRIS
1.1. Problem

Bu aragtirma, hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme alanina yonelmekte
ve bu konuyu problem olarak ele almaktadir. Hazir giyim iiretimindeki bir iirlinii
tamamlayan en dnemli unsurlardan biri olan giyim siisleme, iiriin kalitesini etkileyen,
tirtinii farklilastiran dolayisiyla {irlinlin cazibesini arttiran bir islem olarak incelemeye

ve arastirilmaya deger bulunmustur.
1.2. Alt Problemler

. Hazir giyim isletmelerinde giyim siislemeye ne dlgiide yer

verilmektedir?
. Giyim stisleme teknikleri ne 6l¢iide bilinmekte ve uygulanmaktadir?
. Giyim silisleme asamasi uygulamalar1 nasil gerceklestirilmektedir?

o Giyim siisleme tasarimi alaninda nasil bir yontem takip edilmektedir?

o Giyim silisleme asamast uygulamalarinda ne tir sorunlarla
karsilagilmaktadir?
o Giyim siisleme uygulanan {iriinlerin tiiketim oraninda farklilik var

midir?
1.3. Arastirmanin Amaci

Bu aragtirmanin temel amaci; hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme

asamas1 uygulamalariyla ilgili bilgi toplamaktir.

o Hazir giyim isletmelerinde giyim siislemeye ne dl¢ilide yer verildigini

tespit etmektir.

o Hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme asamasi uygulamalarini

nasil gergeklestirildigini ortaya koymaktir.

o Hazir giyim isletmelerinde giyim siislemede en ¢ok hangi tekniklerin

uygulandigini belirlemektir.



o Hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme isleminin hangi yontemle

cozlimlendigini belirlemektir.

o Hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme agamasi uygulamalarinda

karsilasilan sorunlar1 ve nasil agildigini tespit etmektir.

. Hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme tasariminin nasil

¢Ozlimlendigini ortaya koymaktir.

. Hazir giyim isletmelerinde, giyim siisleme uygulanan iiriinlerin

tikketim oraninda farklilik olup olmadigini belirlemektir.
° Yeni arastirmalar i¢in siirlida olsa kaynak olusturmaktir.
1.4. Arastirmanin Onemi

Giyim siisleme, bir giysiye kullanim degeri yani sira giysiyi daha cazip hale
getirerek goze hos goriinmesini saglamasi, farklilik yaratmasi ve degisim degerini

arttirmasi agisindan onemlidir.

Hazir giyimde giyim siislemenin 0nemi; hazir giyimde aym tarz iiretim
hizli, seri, ucuz ve el dikisine oranla daha kolay bir sekilde piyasaya siiriilmesinden
dolayi, modanin ¢abuk yayginlasmasma ve ¢abuk g6z doygunluguna ulagsmasina
sebep olmaktadir. Bu durum hazir giyimi iiretimini olumsuz etkilemektedir. Bu
nedenle firmalar bireylerin farkli tarz ve begenilerini géz Oniinde bulundurarak
bireylere farkli secenekler sunmakta ve o firmalarin iiriinlerini tercih etmeleri igin
tiriinlerinde marka, siisleme, model farklilig1 ve kaliteyle satig giiciinii arttirici ve

diger firmalarla rekabet olusturacak nitelikte tiriinler iiretme ¢abasindadirlar.

Uriinlere farklilik ve cazibe katan giyim siisleme giderek hazir giyimde de
onem kazanmaktadir. Hazir giyim iiretiminde giyim siislemede ne gibi yontem ve
tekniklerin uygulandiginin tespit edilmesi, belgelenmesi acisindan bu arastirma

konusu 6nemli bulunmustur.



1.5. Stmirhlhiklar

. Bu arastirma Istanbul, izmir, Konya ve Adiyaman’daki hazir giyim
isletmelerinde giyim siisleme asamasi uygulamalar1 ile giyim siisleme yontem ve

tekniklerini tespit etmekle sinirlandirilmastir.

o Bu arastirma Istanbul, Izmir, Konya ve Adiyaman’daki hazir giyim

isletmeleriyle sinirlandirilmstir.
. Bu arastirma 2007-2008 yillari ile sinirlandirilmastir.
1.6. Sayiltilar
Arastirmada asagidaki sayiltilardan hareket edilmistir.
o Yazili kaynaklar yoluyla toplanan veriler dogrudur.
. Bu arastirmada birebir gézlem ve goriisme yapilmistir.

. Arastirmaya katilan isletmelerin anket sorularina dogru cevap

verdikleri kabul edilmistir.



II. BOLUM
YONTEM
2.1. Arastirmanin Yontemi

Bu boliimde arastirmanin modeli, evren, 0rneklem, verilerin toplanmasi,

verilerin analizi ile ilgili bilgiler verilmistir.
2.1.1. Arastirmanin Modeli

Hazir giyimde giyim siisleme asamasi uygulamalar1 arastirmasinda hazir
giyim isletmelerinde giyim silisleme asamasi uygulamalarindaki mevcut durum
ortaya konulmaya c¢alisildigindan tarama modeli kullanilmigtir. Hazir giyim
firmalarinin giyim siislemede ne gibi yontem ve tekniklerin uygulandigi ve giyim
stislemede karsilastiklar1 problemlerin neler oldugunu belirlemek icin gerekli olan
veriler drneklemi olusturan firmalardan elde edilmistir. Konu ile ilgili kaynaklar,

siireli yayinlar incelenmistir. Ayrica veri toplama teknigi olarak anket uygulanmistir

Anket yontemi uygulamasi esnasinda isletmelerde giyim siislemeyle ilgili

uygulamalar gézlemlenmis fotograflarla belgelenmistir.
2.1.2. Evren

Bu arastirmanin evreni; Tiirkiye’deki Hazir Giyim isletmelerini
kapsamaktadir. Giyim siisleme alani1 daha ¢ok kadin giyiminde kullanilmasindan
dolay1, verileri kadin giyim ve cocuk giysisi lreten hazir giyim isletmeleri

olusturmaktadir.
2.1.3. Orneklem

Arastirmanin &rneklemi; Istanbul, Izmir, Konya ve Adiyaman’daki kadin

ve ¢ocuk giysisi iireten 60 hazir giyim isletmesidir.
2.1.4. Verilerin Toplanmasi

Kavramsal g¢erceve igin gerekli bilgiler; Yiiksek Ogretim Kurulu Tez
Dokiimantasyon Merkezi, Selcuk Universitesi Merkez Kiitiiphanesi, Selguk
Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi Giyim Boliimii Ders Notlari, Adiyaman

Universitesi Merkez Kiitiiphanesi, Konu ile ilgili kitap, dergi, makaleler, siireli



yaymlar ve internet taramalar1 incelenmistir. Incelenen kaynaklardan amaca uygun

goriilenlerden gerekli atiflar yapilmstir.

Veri toplama teknigi olarak anket formu uygulanmistir. Hazir giyim
isletmelerinde giyim siisleme asamasi uygulamalart ile giyim silisleme alaninda
karsilagilan problemlerin saptanmasinda kullanilmak iizere hazirlanan anket
formunun baz1 isletmelerde pilot uygulamasi yapilmistir. Yapilan bu pilot

uygulamadan sonra anket formuna son sekli verilmistir.

Bu arastirmanin verileri, arastirmaci tarafindan 6rneklem segilen Istanbul,
Izmir, Konya ve Adiyaman’daki hazir giyim isletmelerinde ilgili kisilerle
goriisiilerek  toplanmustir.  Verilerin  toplanmasinda ilgili  kisilerin  verdikleri

bilgilerden yararlanilmigtir.

Orneklem secilen hazir giyim isletmelerinde anket 2008 yili Temmuz-
Agustos aylar1 arasinda uygulanmistir. Anket toplam 60 isletmede ilgili kisilerle

yapilmistir.

Ankette; isletme ile ilgili genel bilgiler, hangi iriinleri trettikleri, giyim
siislemeye ne Olglide yer verdikleri, giyim siisleme alaninda uzman elamanin ve
tasarimc1  ¢alisip calismadigi, en ¢ok hangi giyim siisleme tekniklerini
kullandiklarini, uygularken karsilastiklar1  problemleri ve bulduklar1 ¢6ziim

yontemlerinin neler oldugunu belirlemeye yonelik sorulardan olusmustur.
2.1.5. Verilerin Analizi

Verilerin  toplanmasinda  anket teknigi  uygulanmistir.  Verilerin
¢oziimlenmesinde SPSS for windows 15,0 (Statistical Pakage For Social Socience)
paket programu ile bilgisayar ortaminda analiz edilmistir. Bu program ile hazir giyim
isletmelerinin goriislerini gosterir tablolar diizenlenmis, bu tablolar frekans ve (%)

yiizde aritmetik ortalama ile hesaplanarak konu degerlendirilmeye ¢aligilmistir.

Yapilan istatiksel analizler sonucu olusturulan tablolardan yararlanilarak

bazi1 sonuglara varilmstir.



I11. BOLUM
HAZIR GiYIMDE GiYiM SUSLEME
3.1. Giyim ve Hazir Giyim
3.1.1. Giyim

Giyim, sozliik anlam1 ‘Giyilecek sey, elbise’ olarak agiklanan, viicudu dis
etkilere karsi koruyan bir ara¢ oldugu kadar, siislenme ve zarif goriinme istegini

yerine getiren bir sanat olarak da tanimlanmaktadir (Kirzioglu,1992:6).

Giyim; insan viicudunu doganin etkilerinden koruyan ve estetik gdriinlim
saglayan, sosyal, ekonomik, teknolojik gelisime paralel olarak degisen, gelisen ¢esitli
cinste giysiler ile bu giysilerin kullanim bi¢imi olarak da ifade

edilebilir(Cagdas,2002:1).

Giyim, tarihi kadar eski bir konudur. Insanlarin var oluslarryla birlikte
ortaya ¢ikan vazgecilmez bir ihtiyactir. Insanlar giyim ihtiyaglarini karsilamak igin
tarithoncesi devirlerde avladiklar1 hayvan postlart ve aga¢ yapraklan ile
ortlinmiislerdir. Magara resimlerinden anlasildigi kadariyla hayvan postlarinin
koruyucu ve biiyiilii giicleri de ilk giyim iizerinde etkili olmustur. Zaman iginde
uygarligin gelismesiyle birlikte hayvan postlar1 yerini dokuma kumaslara birakmustir.
Hayvansal ve bitkisel liflerden elde edilen bu kumaslar viicudu cesitli bicimlerde
sararak  giyim sekillerine, tekniklerine ve modanin dogmasina sebep

olmustur(Onge, 1995:2-3).

Giyim tarihinin ilk 6rneklerine Misir ve Mezopotamya’da rastlanilmaktadir.
Ornegin; M.O. 6000 yilinda Orta Asya’da Anav ve Anadolu’da Catal Hoyiik’te
bulunan kazilardan ¢ikan elbiselerde, kumas dokumalarindan giysi dikebildikleri
anlasilmaktadir. Misirhlarin M.O. 3000°den baslayan belgelerine dayanarak,
giysilerinin ¢ogunun ketenden yapilmis tunik, pestamal, Onliikk ve etek benzeri
giysiler oldugu soylenebilir. Tarihsel bir siire¢ icerisinde Misirlilardan Siimerlere,
Antik Yunan’dan Romalilara, Bizanslilardan Araplara, Tiirklere kadar bes kitadan
tim insanligin olusturdugu uygarliklarin katkilariyla olusan giyim tarihi, bireysel
tiretimden endiistriyel iiretime ulasirken Ortlinmeden giyinmeye, giyimden modaya

uzanan bir gelisim gostermistir.



Tirk giyimi gegmisten giinlimiize gelinceye kadar; iklim, din, dil, stmf
farkliliklar1, sosyal yasanti, ekonomi, teknolojik gelismeler, bolgelere gore farklilik
gostermis ve Ozellikleri ile belgelere ge¢mistir. Tiirk toplumunda eski ¢aglara ait
giyim Orneklerine; Orta Asya’da bulunan duvar resimlerinde, buluntularda ve o
doneme ait seyahat eserlerinde rastlanilmaktadir. Edinilen bilgilere gore Tiirkler
Anadolu’ya yerlesmeden once deri ve kumas kullanarak yaptiklar elbiseleri

giymislerdir(Ediz vd,1988:1).

Diinyadaki gelismelere bakilacak olursa, teknolojik ilerlemeler Onceleri
yavas bir silire¢ icinde devam etmistir. Demirden yapilmis igneler ancak ortagagda
kullanilmaya baslanmistir. 18.yy’a kadar terziler elle calismislardir. 1830°da Parisli
Barthelemy Thimonnir, 1860’da A.B.D’den Isaac M. Singer dikis makineleri giyim

teknolojisinin ilerlemesinin baslangici olmustur(Onge,1995:3, Anonim,2007).

Dikis makinesinin icadi ve gelistirilmesini, giysileri kesip diken sanayi
makinelerinin liretimi izlemektedir. Tekstil sanayi 6nemli gelismeler kaydederek el
tezgahlarii, konfeksiyon tiretimi de terzilik meslegini baska boyutlara tagimistir.
Ikinci diinya savasindan sonra sentetik kumas iiretimiyle hazir giyim sanayinde ucuz
ve saglam giysiler Uretilmeye baslamistir. Hizli kentlesmenin ortaya c¢ikardigi
problemler zamanin iyi kullanilmasini, az zamanda ¢ok is iiretilmesini gerektirdigi

gibi, 1smarlama giysinin pahali olmas1 da hazir giyim istemini arttirmstir.
3.1.2. Hazir Giyim

Hazir giyim; insanlarin giysi ihtiyaglarmi seri iiretimle karsilayan
giinlimiiziin provaya zaman ayiramayacak kadar ¢ok ugrasisi olan insanlar i¢in kolay
ve ucuz giyim elde etme olanagi saglayan bir sanayi dalidir. Hazir giyim isletmeleri
3—4 kisinin c¢alistig1 kiiciik atdlyeler yaninda, is¢i sayist 2500’1 gegen biiyiik
isletmeler olarak da iiretim yapmaktadir. Hazir giyim, istatistik verilerden
yararlanilarak bulunan, ortalama ol¢iiler esas alinarak seri halde tiretilen ve alicinin
Olciilerine gore satilan giyim esyalarinin tiimiinii kapsamaktadir. Ayrica moda

akimini lizerinde tagiyan kismen ucuz ve kolay bir giyim seklidir (Bayraktar,1988:5 )”.

Tiirkiye’de tekstil liretiminin tarihi Osmanli donemine kadar gitmektedir.

Osmanli doneminde Saray’in ve Ordunun ihtiyaglarinin karsilanmasina yonelik



olarak devlet tarafindan kurulan ve Ozellikle dokuma ve deri sektorlerinde
yogunlagan Feshane (Deftardar), Basmahane(Bakirkoy), Hereke ve Beykoz
Fabrikalar1  dogrudan  dogruya birer kamu isletmesi olarak faaliyet

gostermislerdir(Ozgiir,2006:2)”.

16. yilizyi1lda olduk¢a yaygin ve ileri diizeyde olan tekstil iiretimi, 20.
ylizyila gelindiginde daha da gelistigi goriilmektedir. 1923—-1962 yillar1 arasinda
tilkede onemli bir iiretim kapasitesi olusmaktadir. Tekstile paralel olarak gelisen
hazir giyim ve konfeksiyon sektorii 1970°1i yillarda girisilen sanayi hamlesi ile
genisleyerek 1980’11 yillarda ihracat atagina kalkmistir. 1990’11 yillara gelindiginde
hazir giyim ve konfeksiyon sektorii gosterdigi yiiksek ihracat performansi ile
Tiirkiye’nin ~ genel  ihracati  igerisindeki paymi %  20’nin  iizerine

cikartmistir(Yaric1,2007:60).

1990 yilindan sonra Tiirk hazir giyim sektorii diinyada altinci1 ve AB’ye mal
sevk eden ikinci biiytik tedarik¢i durumundadir. Giiniimiizde tahmini olarak 40.000’e
yakin firma bu sektorde faaliyette bulunmaktadir. Bu firmalarin neredeyse dortte biri
aktif olarak ihracat¢i durumundadir. Bu firmalarin % 80’e¢ yakin kismi da fason

liretim yapmaktadir.

Tekstil ve hazir giyim sektorii Tiirkiye gibi kalkinmakta olan ozellikle
ithracata dayali bliylime modeline 6rnek teskil eden bir ivme igerisinde 1997 yilina
kadar donem donem inis ¢ikiglar gdstererek iiretim, istihdam ve ihracatta lokomotif

olma 6zelligini korumustur(Gorgiilii, 2006:5-6).

Diinyada hazir giyim sanayi sagladigi istthdam imkani, iiretim siirecinde
yarattifi katma deger ve uluslararasi ticaretteki agirligi nedeniyle ekonomik
kalkinma siirecinde 6nemli bir rol oynayan sanayi dali haline gelmistir. Gelismis
tilkelerin 18. yiizyilda gerceklestirdikleri sanayilesme siirecine damgasini vuran
tekstil ve daha sonra hazir giyim sanayi, gilinlimiizde gelismekte olan iilkelerin
ekonomik kalkinmalarinda benzer bir rol oynarken, yiiksek teknoloji sektorlerinin
agirhigina ragmen gelismis pazar ekonomilerinde de yaratilan katma deger

siralamalarinda ilk siralarda yer almaktadir.



Diinya hazir giyim sanayinin diinya ticareti icindeki pay1 2002 yili itibariyle
% 3,2 civarinda gergeklesmistir. Diinya hazir giyim ticareti 1990 yilinda 106 milyar
dolardan 2002 yilinda yillik ortalama % 6 artisla yaklasik 201 milyar dolara
yiikselmigtir. Diinya hazir giyim ihracatinda AB, Cin, Hong Kong, Tirkiye,
Meksika, ABD ve Hindistan ilk siralarda bulunmaktadir. Cin ve AB bir biitiin olarak
ele alindiginda, hazir giyim ihracatinda 2. sirada yer almistir. AB’yi iilkeler bazinda
degerlendirdigimizde Cin diinyanin en biiyiik ihracat¢is1 konumundadir. Isci
ticretlerinin ¢ok diisiikk olmasi ve girdilerin biiyiikk kismini i¢ pazardan temin
edebilmesi, diinya pazarlarinda Cin’e biiyiik rekabet avantaji saglamaktadir. Ote
yandan Cin ekonomisinin son yillarda gosterdigi biiyiime performansi nedeniyle, i¢

pazarin canli olmasi bu sektérii daha da giiclii kilmaktadir(Ozkan, 2006:1)”.

Hazir giyim sanayinin iiretim yapist emek—yogun tarzdadir. Gelismis
iilkelerde is giici maliyetlerinin yiiksek olmasi nedeniyle, bu iilkeler insan
kaynaklarmi teknoloji-yogun sanayilere kaydirmislardir. Sanayilesmis {ilkeler,
gelistirdikleri teknolojiler ve sermaye giigleriyle yatirimlarini is¢ilik maliyeti diisiik
oldugu iilkelere yonlendirmektedirler. Boylelikle, gelismekte olan iilkelerin hazir
giyimdeki ilerlemeleri yabanci sermaye yatirimlari ile hiz kazanmaktadir. Giysi
tretiminin hizlanmasi ile iiretim miktarinda 6nemli artislar olmus, hammadde ve
is¢ilik problemi olmayan iilkeler, hazir giyim friinlerini uluslararasi pazarlarda
satmaya baslamiglardir. Bu nedenle hazir giyim drlinleri pek c¢ok iilkenin
ekonomilerinde gerek i¢ piyasada gerekse ithalat ve ihracatta 6nemli bir yer teskil
etmektedir. Moda ve tiiketici tercihleri de hazir giyim endiistrisi talebinde belirleyici
rol oynamaktadir. Diisiik kaliteli giiniin modasimna uygun olmayan, yigin iiretimi
yapilan hazir giyim iirlinlerinden kalitesi yiiksek, daha klasik ve markali iirlinlere

talep artmaktadir (Anonim,2000:2).

1980’lerin sonlarina dogru diinya kamuoyunda kiiresellesme olgusu
yayginlik kazanmaya baslamistir. Kiiresellesme ekonomik, mali, siyasi ve sosyal
yonleri olan, ¢cok yonlii bir gelismedir. Ticaret alaninda kiiresellesme, tilkelerin dis
ticaret engellerini kaldirmalarint ve diinyanin adeta bir pazar durumuna gelmesini

ifade etmektedir(Yarici, 2007:1).



1980’11 yillar sonrasina kadar diinya iilkelerinde pamuk, pamuk ipligi ve
pamuklu dokuma satan Tiirkiye bu iirlinlere karst konan korumacilik 6nlemleri
karsisinda katma degeri yiiksek iriinlere dogru yonelmistir. Hazir giyim iiretimi
kurulug sermayesi agisindan diger sanayi kollarina oranla az yatirnm gerektirmesi, is
giiciiniin Tiirkiye’de bol ve ucuz olmasi, hazir giyim iretiminde kullanilacak
hammadde sanayinin gelismis olmasi ve pazarlama olanaklarinin bulunmasi

nedeniyle, sektor Tiirkiye’de hizla gelismistir.

Tiirk tekstil ve hazir giyim sektorii teknoloji diizeyi, ekonomik etkinligi ve
sosyal etkilesimi itibariyle iilkenin 6nde gelen sosyo-ekonomik faaliyet alanlarindan
biridir. Tekstil sektoriiniin iirlin kalitesi ve Tlretim teknolojisi ¢agdas diinya
standartlarindadir. Uretimin yaklasik 3/4 ‘i on yasindan daha gen¢ makine ve

techizatla gerceklestirilmektedir.

Tiirk tekstil ve hazir giyim sektorii biliyiilk oranda ihracata yonelik bir
sektordiir. Mevcut kapasiteler yurt ici talepten oldukca fazladir. Yaklasik 30 milyar
dolarlik iiretim degerinin 18 milyar dolarlik boliimii ihra¢ edilmektedir. Hazir giyim
sektoric GSMH, istihdam ve ihracat agisindan Tiirkiye’nin en 6nemli sektorlerinden
biridir. Tirk hazir giyim sektorii diinyanin 4. biiylik hazir giyim ihracatgisi

konumundadir.

Tiirk hazir giyim sanayi esnek liretim yapisina sahip olup, degisen moda

egilimlerine kolayca uyum saglayabilmektedir.
3.2. Giyim Siisleme ve Hazir Giyimde Siisleme Teknikleri

Stis, sozlik anlami; ‘Stislenmeye yarar sey, bezek, ziynet, slisleme ya da
siislenme isine denir. Siisleme ise; ipek, ylin, keten, pamuk, metal, rafya, sim vb.
iplikler kullanilarak, cesitli igneler ve uygulama bicimleri araciligiyla; kecge, deri,
dokuma vb. iizerine yapilan bezemelere denilmektedir (Barista,1995:1, Markaloglu,

1991:37).

Bagka bir deyisle siisleme, siisleri yerlestirme tarzi veya sanati; bir binay1
veya esyayl kullanig amaci yaninda goze daha giizel gostermek igin ¢esitli tiirlerde
yapilan  estetik g¢aligmalarin  genel adina  denilmektedir (Catal,2002:5,
Sever,1988:133).
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Siisleme veya siislenme arzusu insanlik uygarligiyla baslamaktadir. insanlar
siislenmek ve siislemek istegi ile her donemde yenilikler yapmis, giyimlerini,
evlerini, kullandiklar1 esyalar siislemek i¢in ¢aba gostermisler ve slislenmeyi sanat

haline getirmislerdir (Erong,1984:3).

Insanoglu tarih boyunca bedenini giizellestirmek igin careler aramistir.
Bunun en belirgin 6rnegi, ilkel topluluklarin yiizlerini ve bedenlerini bitkisel veya
madensel boyalarla boyamalaridir. lk 6rtiinme, giysi donemi basladiginda bile,
insanoglu bedenini kuru bitki yapraklariyla boyamaya girismistir. Bu boya kimi
zaman siis kimi zaman da bir ifade tarzidir. Eski ¢aglarda yalmz kadinlar degil
erkekler de giizellesmek igin ¢esitli ydntemlere basvurmuslardir (Izer,2007;

Anonim,2004).

Ilkcag uygarliklarinda Coccus Illicis (Kirmiz bdcegi) ve Coccus Cacti
(Kosenil) adl1 bitki bitlerinden karmen kirmizisi boyasi, Murex Brandaris adli deniz
yumusakc¢asindan Sur moru adli erguvan renkli hayvansal boyalar elde edilmekteydi.
Bitkisel kokenlilerin belli baslilari ise; kina, ¢ivit, safran, mese kabugu, mersin,
rezene, ve Rubia Tinctorum (kok boya)’dir. Siislenme amacgli maddeler, genellikle
once toz haline getirilip sonra ceviz, zeytin, badem, susam ve giil yaglariyla

karigtirtlarak uygulanmaktaydi (Giirel,2005:7).

Insan tiirli, kendi tarihsel siireci i¢inde, bedenini, gerek boyar maddelerle,
gerek taki ve kiyafetlerle, gerek kokularla ve hatta gerekse bedeninde deformasyona

neden olabilecek islemlerle kendi estetik algisini bedeninde yansitmaya ¢alismistir.

Insanlarin giydigi ve ¢evresinde kullandig1 esyalarim, kendi yaratic1 giiciinii
ve el emegini kullanarak siislemeler yapmasi, islemenin ortaya ¢ikmasina, giderek

gelismesine ve yayginlagmasina neden olmustur.

Isleme sanat1 da diger el sanatlar1 gibi insanlarin giinliik ihtiyac1 karsihigi,
giyecek ve kullanilacak esyalar1 bezemek arzusu ile dogmustur. Insanoglunun iki
pargay1 birbirine ekleme, diiz bir dikisi bile dekoratif anlamda yapma fikri ile
gelismis bir sanat dalidir(Sahbaz,2007).

Isleme, cesitli kalinlikta dokunmus, pamuk, keten, yiin, havlu, ¢uha, kadife

ve deri iizerine elde veya makinede igne vb. aletler, ¢esitli cins ve renkte iplikler,
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sim, sirma ya da pul, boncuk, serit gibi malzemeler kullanilarak yapilan
stislemelerdir. Genellikle gergef ve kasnak adi verilen araclara gerilen dokumalar
lizerine uygulanan islemeli {riinlerin ge¢misi c¢ok eski devirlere kadar

uzanmaktadir(Anonim,2006).

Tarihin yazi ile birlikte baslamis olmasina ragmen, islemenin ne zaman ve
nerede ortaya ¢iktigini sdylemek kesinlikle miimkiin degildir. M.O. 2500 yillarinda
Siimer kadin kiyafetlerinin islemeli ve bilhassa etek kenarlarinin sagakli oldugu
goriilmiistir. M.O. 612-100 yillarina ait Asur kadin elbiselerinde isleme tespit
edilmistir. Mogolistan’in Altay daglar1 iizerinde yapilmis kazilarda; yilin tunikler,
ceketler; Karadeniz ¢evresince Iskitlerin yaptig: temiz dikilmis, aplike ile siislenmis
deri ceketler, bol biizgiilii kadin elbiseleri, kemer keseleri, el ¢antalar1 gibi iirlinler
giin 1s18ma ¢ikartilmistir. Biitlin bunlar siisleme tarihinin ¢ok eski oldugunun

ornekleridir (Catal,2002:5).

1071 yilinda Anadolu’ya gelen Tiirkler; bu yeni cografi ve kiiltiirel cevre
icinde zengin bir Anadolu islemeciligi ile karsilasmislardir. Anadolu da yapilan
kazilarda bulunan igneler, neolitik ¢agdan beri, igne ile yapilan islemelerin varligini
ortaya koymaktadir. Kemik, obsidyen bizler, deliciler aracilifiyla dikme islemine
neolitik dénemde baslanildigi, kalkolotik donemde metal ¢uvaldizlar kullanarak
islemeler yapildig1 belirlenmistir. Anadolu da isleme Truva, Dorak gibi sehirlerde
serpilmis Asur, Hitit, Frig, Urartu, Yunan, Roma gibi devletler araciligiyla
gelistirilmis, Koptlar tarafindan beslenmistir. Tiirkler, eski Anadolu uygarliklarindan
kaynaklanan Hristiyan kiiltiirii ile gelismis Bizans ve Ermeni islemeciligiyle
siregelen ~ Anadolu  islemeciliginin ~ ulastigt ~ zengin  ortamin  igine

girmislerdir(Barista, 1995:3, Goniil, 1973:1).

Ug kitaya birden yayilan Tiirk milletinin genis bir tarihi ve kiiltiirii ile
birlikte kendine has zengin bir sanat1 vardir. Orta Asya’da tarih sahnesine cesitli
adlar altinda devletler kuran Tirklerin ilk sanat eserleri burada kendini
gostermektedir. 11k yapilan islemeler hakkinda fazla bilgi yoktur. Ancak kazilardan
cikan heykellerin iizerindeki elbiselerin isli olusu Ibrani tarihinde Nuh’un kizinin ilk
nakishh kemeri kullandiginin anlatilisi bu sanatin kokli bir gegmisi oldugunu

anlatmaktadir(Anonim,2006).
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Tiirk siisleme sanatinin gerek Islamiyet dncesi ve gerekse Islamiyet sonrasi
Tiirklerin hakimiyet kurdugu pek ¢ok cografi bolgelerdeki siisleme geleneklerinden
etkilenmis olmasi dogaldir. Ancak bu etkilenme ¢ok kisa bir zaman diliminde kalmis,
gerek renk, motif ve kompozisyon yonlerinden gerekse Tiirklere 6zgili sadelik
yoniinden, Tiirk duyus ve diislincesinin en Onemli ifade araci haline

gelmistir(Karoglu,2007).

Osmanli dénemi siisleme sanatlarinda isleme sanati ¢ok Onemli bir yer
tutmaktadir. Ekonomik faydanin yani sira, ig giiclinlin ve bos zamanlarin
degerlendirilmesinde yardimci olan, insanin duygularimi heyecanlarini, tim i¢
diinyasini, yasadigi hayatin izlerini kolaylikla aktardigi islemeler, her donemde
ozellikle Osmanli déneminde cok ilgi gérmiistiir. gne, iplik, gergef, kasnak gibi ok
kolay bulunabilen arag-gereclerle yapilabilmesi ve iletisim aract olarak da
kullanilmasi, islemelerin, geleneksel Kkiiltiirlimiiziin 6nemli belgeleri arasina

girmesini ve bu sanat dalinin glinlimiize kadar yayginlasarak gelmesini saglamistir.
3.2.1. Giyim Siisleme Teknikleri

Giyimde siisleme bir giysiye farklilik kazandiran, giysinin kesimine bagl
model, kumas, aksesuar gibi 6zelliklerin yan1 sira uygulanan islemlerdir. Bu islemler;
nakis (isleme) ile yapilan siislemeler, dikis ve kumasin bi¢imlendirilmesiyle yapilan
stislemeler, hazir gereclerle yapilan siislemeler, baski teknikleriyle yapilan

stislemeler seklinde gruplandirilabilir.

Nakis (Isleme) ve Makine Nakis1 ile Yapilan Siislemeler:  Tiirk isi,
hesap isi, Maras isi, Antep isi, beyaz is, ajur, aplike, piko, kanava (Kanavige,
goblen), okbasi-files, marka-monogram, Cin ignesi (igne boyasi), makreme, golge

isi, tiil is1, oyalar, danteller, Bartin isi, suzeni (kasnak isi) ve sarma isidir.

Dikisle ve Kumasin Bi¢imlendirilmesiyle Yapilan Siislemeler: Dikisle
yapilanlar, biye, pervaz, enkriiste, kapitone, spor dikistir. Kumasin
bicimlendirilmesiyle yapilan teknikler; bilizgiiler (diiz biizgii, su biizgiisii, balglimeci

biizgiisii, sematik biizgii), pililer, nerviir, volan, firfir-farbala ve drapedir.

Hazir Gereclerle Yapilan Siislemeler: Sutaslari, kurdeleler, hazir

danteller, seritler, harclar, pul-boncuk, kordonlar, piiskiil, ponpon ve sagaklardir.
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Baski Teknigiyle Yapilan Siislemeler: Batik, flok (floklama), asindirma,
pigment, transfer, sedef, gofre, yakma, kabartma, yaldiz, inkjet ve yiliksek baski
teknikleridir.

3.2.2. Hazir Giyimde Siisleme Teknikleri

3.2.2.1. Nakis (isleme) ve Makine Nakisi ile Yapilan

Siislemeler

Nakis, dikisin dekoratif bir sekilde yapilmasindan dogmustur ve insanlik
kadar eskidir. Eski caglardan kalma magara resimlerinden anlasildigina gore nakis
ilk olarak giysileri bezemekte kullanilmistir. Pers, Asur ve Babil duvar resimlerinde
el isi ile stislenmis giysiler goriilmektedir. Eski Misirlilar nakista ¢ok ustaydilar,
dogu uygarliklarinda yiizyillar boyunca ¢ok ince el isleri yapilmistir. Japonya’da ipek
kumas iizerine doga goriinlimleri iglenmistir. Cin nakiglarinda parlak renkli ipliklerle
insan ve ejderha motifleri islendikten sonra bu motiflerin dis ¢izgileri sirmayla yani

altin ipliklerle belirginlestirilmistir(Erdal,2005:16).

Nakis Dogu Asya’dan Tiirkler aracilifiyla Orta Asya ve On Asya’dan
gelmistir. Tiirklerin Islam’1 kabul etmelerinden sonra, dnceleri gdcebe yasaminin
etkisi ile her tiirlii siislemede kullandiklar1 insan figiirlerini ortadan kalktigi, hayvan
figiirlerinin ise yerini diger sanatlarda oldugu gibi isleme sanatinda da daha soyut bir
lisluba birakti1 dikkati cekmektedir. insan ve hayvan figiirlerinin yasaklanmastyla
birlikte dar bir alanda sikigip kalan sanat¢inin hiinerli bir insan haline gelerek
durmadan yeni siis motifleri iiretmesiyle nakis (isleme) ortaya ¢ikmustir. Insanlar
acilarini, sevinglerini, coskusunu, hiizniinii nakis isleyerek ruhsal sikintilarim

gidermeye calismiglardir(Arseven,1970:204).

Anadolu Selguklu Imparatorlugu zamanindan beri, hiikiimdar saraylarinda
bulunan, saray nakis hanesinde hattat ve nakkaslarin, kitaplar siisledikleri ayrica
siisleme desenleri hazirladiklar1 bilinmektedir. Bu gelenek Osmanli Imparatorlugu
doneminde de devam etmistir. Ilk nakis mektebi; Bursa'dan Edirne'ye nakledilmis,
1453'ten sonra, Istanbul'da, sarayda faaliyetini yiiriitmiis, hattatlar, nakkaslar ve
ogrenciler sayisiz eserler vermislerdir. Topkap1 Sarayi'min ilk Nakishanesinin bag

hocast ve miidiirliiglinii Baba Nakkas yapmistir. Fatih doneminde kurulan Nakis
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Mektebi'nin uzantis1 oldugu distliniilen Ehl-i Hiref cemiyeti 1481-1512 yillan
arasinda gelismistir. Ehl-i Hiref cemiyeti i¢cindeki "Nakkasan" (desinatdr) grubunun
cizdikleri siisleme desenleri, egitim kurumlarina dagitilmistir. Yiiz yirmi dort-yiiz
yirmi dokuz sanatgidan meydana gelen "Nakkasan" grubu, esit olarak, ustalar ve
yardimcilar1 olmak tizere iki gruba ayrilmaktadir. En basta, "Sernakkas", "kethtida"
ve "Serbolik" bulunmaktadir. Bu gruplarin birkag1 hari¢ yerli sanat¢ilardan olustugu
ve yabanct olanlarin Arnavutluk, Bosna-Avrupa'dan geldigi goriilmektedir

(Anonim,2007).

Giinlimiizde de insanlar yasadiklar1 ¢cevreyi giizellestirme istegi ile evlerinde
islemeli {iriinlere yer vererek geleneksel kiiltiiriinii yasatmaktadir. Ozellikle dogum,
siinnet, evlenme merasimleri ve c¢eyizlerde geleneksellesen islemeli Ortiiler, ev
dekorasyonunda yaygin olarak kullanilmaktadir. Tiirk toplumunda ¢eyiz geleneginin

siirmesi, igleme sanatina siirekli yenilenme giicii vermektedir.

El sanatlarinin 6nemli bir dali olan nakis, el ve makine nakisi olmak iizere

iki ayr1 meslek dalinda ele alinmaktadir.

Makine nakisi g¢esitli ortii, giyim ve dekoratif esyalar siislemek amaciyla
tabiattaki renk, sekil ve geometrik desenlerden, eski Tiirk sanati kaynaklarindan
yararlanilarak kumas ve deri lizerine ¢esitli ipliklerle, simlerle makine de yapilan

islemelerdir(Kavuk,2007).

Makine islemeleri; 1790 yilinda wucu ¢engelli makine ignesinin
gelistirilmesi, 1830 yilinda da zincir isi yapan makinenin kesfedilmesi, 1851 yilinda
Isaac M. Singer’in gelistirdigi dikis makineleri ve XX. yiizyillda Japonya’da
gelistirilen zigzag makineleri ile kisa siirede kolay ve ¢ok isleme yapma olanaklarina
kavusulmustur. El islemelerinin bircogu makinede de islenebilmekte ayrica makine
de islemeye 0zgii tekniklerde gelistirilmektedir. Dikis makinesini getirdigi kolaylik
ve c¢agin kosullar1 el islemciligini etkileyerek gittikce azalmasina neden

olmaktadir(Markaloglu,1996:5).

Bugiin tarihsel deger kazanmis el emegi gbz nuru islemeler zamanin
kacinilmaz asindirmast sonucu deger yitirme ya da yok olma tehlikesiyle

karsilasmaktadir. Bunun yami sira isleme sanatinda yeniden {iretilme ve
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yayginlagtirilma konusu giindeme gelmektedir. Cagin gelisimine paralel olarak
modernlesen yasam tarzinda teknolojinin gelisi ile birlikte elde islemeli 6zgiin
tirtinler yerine, aile tipi nakis makineleri ve bilgisayarli makineler yerini almaktadir.
Makinelerin seri {iretime girmesiyle birlikte nakis (isleme), fazla emek
gerektirmeden kisa siirede ucuz ve kullanimi kolay iiriinlerin iiretilmesine neden

olmustur.

Teknolojik gelismelere paralel olarak makinelesmenin hizla yayginlagmasi
sonucunda eskiden elle yapilan birgok is artik yerini makinelere birakmaya
baslamistir. Giinlimiizde makineyle nakis yaparak gecimini saglayan pek cok kimse
vardir. Makine nakist hemen her esya iizerinde uygulanabilecek 6zellige sahiptir.
Glinlimiizde insanlar, ugras1 ve sorumluluklarinin yani sira kisa siirede yapilabilen
islerle kendilerini ve g¢evrelerini siislemeye calismaktadirlar. Bu nedenle makinede
yapilan nakislar ilgi gérmeye baslamis ve insanlar zamandan ve ekonomiden tasarruf

etmek i¢in makine nakisini tercih etmektedir(Anonim,2006).

Teknolojik gelismeler paralelinde, nakisc¢ilik mesleginde verimliligin arttigt
gozlenmektedir. Ozellikle elde kullanilan makinelerin yerini elektronik makinelerin
almasi, desen cizimlerinde bilgisayardan yararlanilmasi, bir makinede 15’e¢ kadar
igne kullanilabilmesi, makinelerin isleme alanimnin genislemesi vb. teknolojik
gelismeler goze ¢arpmaktadir. Aplikasyon islemlerinde lazer teknolojisinin kullanimi
ve pek cok rengin bir igne ile uygulanmasi gibi yenilikler halen deneme
asamasindadir. Bunun yam sira kii¢iik 6lgekli atdlyelerin kapanmasi ve isletme
boyutlarinin biiyiimesi yoniinde bir egilim oldugu goriilmektedir. Bu alanda
Tiirkiye’deki makine parki, diinya siralamasinda en Onlerde yer almaktadir. Buna
karsin, meslekte nitelikli eleman temininde giicliikler ¢ekilmektedir. Bu meslekte
calisacak elemanlarin 6zellikle el, géz (el nakisinda ayak) sagliginin yerinde olmasi
gerekmektedir. Meslek uzun siire ve kapali yerde c¢alisabilmeyi gerektirdigi igin

vardiya sistemi uygulanmaktadir (Demirezen,1998).

Isleme Yapiminda Kullamilan Makineler: Isleme yapiminda kullamlan

makineler, Aile Tipi ve Sanayi Tipi olmak {izere iki gruptan olusmaktadir.

16



Aile Tipi Dikis Makineleri: Aile Tipi Nakis Makinelerinin baski ayagi
cikartilip disliler diisiiriildiiglinde, kasnak sallanarak ve otomatik olarak nakis islemi
gerceklestirilmektedir. Aile Tipi Nakis Makineleri genellikle evde kullanilmaktadir.
Kollu, ayakli ve otomatik ¢esitleri bulunmaktadir. Normal incelikteki kumaslari
dikebilen, hiz seviyesi yliksek olmayan makinelerdir. Bunun yani sira daha hizli
calisabilen Aile Tipi Zig-zag Nakis Makineleriyle de ¢esitli islemeler
yapilabilmektedir. Bu makinelerle yar1 otomatik olarak veya disaridan kalip takilarak
degisik siislemeler de yapilabilmektedir Aile Tipi Nakis Makineleri; diiz dikis
makinesi ve zig-zag dikis makinesi olmak lizere ¢esitleri
bulunmaktadir(Korkusuz,1992:10). Aile tipi nakis makineleri de kendi aralarinda
Diiz dikis ve zig-zag dikis makineleri olarak iki gruba ayrilmaktadir.

Diiz Dikis Makineleri: Cift baski dikisi denilen, hizl1 dikis yapan (dakikada
4000-6000 dikis yapabilen) bu makineler kiiciik degisikliklerle isleme yapilacak hale
getirilmekte ve kasnak sallayarak pek ¢ok cesitli isleme yapilmaktadir. islemlere

uygun transport ve aparat ilavesiyle farkli dikisler de elde etmek miimkiindiir.

2
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Ornek 1: Aile Tipi Diiz Dikis Makinesi (Kaynak:

www.dikismakinaservisi.com)
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Zig-zag Tipi Dikis Makineleri: Zig-zag dikis makinesi, kenarda siirfile
yaparken degisik disk veya elektronik dikis ayarlamasiyla siisleme yapan

makinelerdir.

5

Ornek 2: Zigzag Makinesi (Kaynak: www.cesurticaret.com)
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Sanayi Tipi Nakis Makineleri: Genellikle seri liretim yapan isyerleri i¢in
tretilmistir. Bu makinelerin yiliksek devirle c¢alisabilme, c¢ok sayida iplik
kullanabilme ¢esitli yiizeylere (kumas, deri, tela vb.) isleme yapabilme, otomatik
iplik kesip degistirebilme gibi 6zellikleri bulunmaktadir. Tek basli ve cok bash
kafadan olusan bir¢cok c¢esidi bulunmaktadir. Sanayi tipi nakis makineleri; seritli,
mekanik ve elektronik (bilgisayarli) makinelerden olugsmaktadir (Cetinkaya, 2007:
25). Sanayi tipi nakis makineleri de kendi aralarinda seritli ve mekanik olarak ikiye

ayrilmaktadir.

Ornek 3: Cok Bash Sanayi Makinesi (Kaynak: www.bedava.com)
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Seritli Makineler: Cok bagli nakis yapmak icin tiretilmis 6zel makinelerdir.
Motifin sekline gore 6zel olarak delinmis serit kartonlar makinenin {izerindeki yerine

yerlestirilir ve bu seritle isleme yapilmaktadir. Optik okuyuculudur.

Ornek 4: Cift Pullu Seritli Nakis Makinesi (Kaynak:www.edagrup.com)
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Mekanik Makineler: Bu makineler plakalarla ¢calismaktadir. Cok baslt bir
makine oldugu i¢in daha ¢ok seri tiretimde kullanilmaya baglanmistir. Optik okuyucu
yoktur. Nakis sanayinde kullanilan tek amagli makineler —mekanik

makinelerdir(Cetinkaya,2007:25).

Ornek 5: Cok Bash Mekanik Sanayi Nakis Makinesi (Kaynak:

www.teksmakmakine.com)
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Kasnak Isi (Zincir Isi) Yapan Mekanik Makineler: Esnek, orgii
kumaslarda kullanilan tek iplikli, iki iplikli ve ¢ok iplikli olmak iizere cesitleri olan

bir makinedir.

Ornek 6: Cift Igneli, iki Iplikli Zincir Dikis Makinesi (Kaynak:
www.selkanmakina.com)
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Piko (Fisto) Makineleri: Tek amagli imal edilmis olup, tam devirli
otomatik makineleridir. Dekoratif siislemelerde kenar temizleme islemleri bu

makineler ile yapilmaktadir(Zeybek,2006:31).

Ornek 7: Sanayi Tipi Piko Makinesi (Kaynak: www.ustamakina.net/)
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Kordonet-Serit Makineleri: Kordonet en ¢ok giyim siislemede kullanilan,
ylizeyde kordon tutturma gibi goriinim saglayan islemedir. Bu isleme ignenin
yanindan yiiriitiilen kordonun ignenin zig-zag hareketleriyle yapilmasiyla
olugmaktadir. Ayni sekilde serit, yanindaki kanaldan diizenli olarak verilerek
koordineli bir sekilde desene gore hareketlerle dikisle tutturulmaktadir. Bu makineler

tek amacli mekanik makinelerdir(Zeybek,2006:31).

Ornek 8: Cok Bash Nakis Makinesi ve Aparatlar1 (Kaynak: ARABACI,
2005-20006)

Ornek 9: Cok Bash Makinelere Takilan Kordone ve Diger Aparatlar

(Kaynak: www.dekat.com.tr)
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Bilgisayarhh (Elektronik) Makineler: Bilgisayarli (Elektronik) dikis
makinesi; dikis olusturmanin fiziksel islemini kolaylastiran, daha yiiksek iiretim ve
kalite olanaklar1 getiren, var olan ileri teknolojinin olanaklarin1 uygulamaya sahip

makinelerdir ve makinedeki mikro igleyici ile kontrol edilmektedir(Yakartepe,

vd,1999:2333).

Bilgisayarli bir dikis makinesinde bir ya da birden ¢ok mikro islemci
bulunur. Tamamen mekanik olarak calisan makinelerden ¢ok daha az hareketli
pargast vardir. Tim dikis se¢imi, programlama, diigme iligi kaydi ve digerleri
bilgisayar tarafindan yapilmaktadir. Makinenin program kapasitesine gore bir¢ok

isleme gerceklestirilmektedir (Coles,1995:8).

Bilgisayarli makinelerde lazer teknolojisi, 1960’larin  basindan beri
gelismekte olan ve dogasi geregi cok c¢esitli kullanim alanlar1 bulan, her gecen giin
daha ¢ok sektore sizan bir yontemdir. Isigin “uyarilmis radyasyon yayimi” sayesinde
giiclendirilmesi ve elde edilen yogun 151¢1n odaklanip daha da kiigiik bir noktada
toplanmas1 saglanarak tiim enerjinin bu nokta ilizerinde etkide bulunmasi prensibiyle
is yapmaktadir. Nakis sektoriinde daha dnceleri elis¢iligi ile yapilmakta olan aplike
kesimi artik lazerli plotter sistemleri ile gergeklestirilmektedir. Boylelikle iiretimden
cikan her bir parcanin digerleriyle ayni olmasi saglanarak kalitenin iyilestirilmesi,
elisciliginde insan hatasindan kaynaklanan hatalarin giderilmesi miimkiin olmakta,
daha hizli ve ucuz bir liretim yapilmakta ve maliyet agisindan, kesimlerde kalip

maliyetlerinden kurtulmay1 miimkiin kilmaktadir(Anonim,2004).

Tiirkiye’de nakis sanayi, 1969 yilindan bugiine i¢ ve dis pazarda giyim ve
tekstilcilere masa oOrtilistinden yatak Ortiisiine arma ve amblemden deri ve her tiirlii
kadin, erkek ve ¢ocuk giysilerinde iiretimini siirdiirmektedir. 1985 yilinda Tiirkiye
ilk defa istiin teknolojiye sahip Japon Tajima elektronik nakis makineleriyle
tanigmustir. Tiirkiye’de suanda tekstil sektoriiniin %80°1 Tajima nakis makineleriyle
tiretim yapmaktadir. Tajima makinelerinin yani sira ZSK, Paff, Happy Borudan,
Melco markali elektronik nakis makineleri sanayide kullanilan belli bagh
makinelerdir.  Tiirkiye’de heniliz  elektronik nakis makinelerinin  tiretimi

yapilmamaktadir(Zeybek,2006:32).
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Bilgisayarli nakis makineleri hafiza ile ilgili islemlerde miikemmel 6zellik
gostererek liretim kapasitesini artirmaktadir. Bilgisayarli nakis makinelerinde bir
lirliniin tasarlanmasindan, desenin kumasa islenebilmesine kadar tiim islemler
oldukga basitlestirilmektedir. Kumasa islenecek desen, istenilen oranda biiytitiiliip

kiiciiltiilerek tiim kompozisyon olusturulmakta, hazirlik siireleri kisaltilmaktadir.

Uygulanmas: istenen desen ya da motif bilgisayar ortamina aktarildiktan
veya bilgisayarda hazirlandiktan sonra, EPROM adi verilen sayisallastirict alet
tarafindan nakis otomatlarina aktarilmaktadir. Nakisin kumasa uygulanmasi,
otomatin iizerinde bulunan otomatik nakis kafalar1 sayesinde, son derece hizli bir
sekilde  yapilmakta ve  boylece  10-12 adet {irlin aym1  anda
islenmektedir(Altin,2000:8).

Bilgisayarli nakis makineleri; tek kafadan 44 kafa sayisina ulasabilen
muhtelif Ol¢iilerde olmalari, 15 igne sayist ve 1200 devir/dk. hiza kadar
calisabilmeleri, bilgi aktariminin disket ile yapilmast genel o6zelliklerini

olusturmaktadir(Cetinkaya,2007:26).
Bunun yani sira diger 6zellikleri ise sunlardir:

Makinede veya ayak kontroliinde bulunan ve mekanik fonksiyonlar1 kontrol
eden entegre devreleri vardir. Bazi makinelerde hem makinede hem de ayak

kontroliinde ayr1 ayr1 devreler bulunmaktadir.

Elektronik ayak kontrolii motorun hizin1 ayarlar, yavas hizlarda veya agir
kumaslar dikilirken bile tam igne giicli saglamaktadir. Daha hassas kontrol ve derhal

durma ve hareket etme yetenegi vermektedir.

Makinedeki devre, istenilen dikis hattin1 yapma olanagi taniyarak, ignenin

istenilen sekilde yukarida veya agsagida durmasina olanak saglamaktadir.

Bu makinelerin tek asamali ilik yapma diizeni dahil olmak {izere
yapabildikleri bircok degisik islem vardir. Ancak gercek avantajlar1 sahip olduklari

genis dekoratif opsiyonlardir.

Mekaniksel secim eksantrikleri yoktur. Ciinkii dikis motifleri bilgisayar

hafizasinda depolanmustir.
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Dikis motifleri bir diigmeye basilarak segilir ve secenek bir ekranda

gosterilmektedir.

Onceden programlanmis olan motifler ve harfler dikis yogunlugunu
kaybetmeden uzatilabilir, kisaltilabilir, tersine cevrilebilir veya ayna hayali gibi

dikilebilmektedirler.

Bir dikis motifi siras1 secilip makineye yiiklenebilir, o zaman makine siray1

tam olarak tekrarlayabilmektedir(Yakartepe, vd,1999:2333-2334).
Nakis Teknikleri:

Tiirk isi: Gelencksel isleme tekniklerinden olan Tiirk isi, kumasa desen
cizilerek gecirilen kasnak veya gergef ilizerine kumaslar gerilen; iplik ve sim
kullanilarak igne ile islenen miirver igne teknigi disinda, tersi ile yiizii ayni
goriintiide olan ve bazi tekniklerin sayilarak da yapilabildigi bir isleme teknigidir.
Elde ve makinede uygulanmaktadir. Makinede, Tiirk isi uygulamada diiz hath ve
sade desenler tercih edilmektedir. (Koklii,2002:79, Erdal,2005:32)”.

Ornek 10: Tiirk isi (Kaynak: elifhobi.blogcu.com)
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Hesap Isi: Kumasin iplikleri sayilarak yapilan tersi ile yiizii ayni goriintiide
olan bir isleme teknigidir. Her isleme gibi kendine has teknikleri vardir. Antika,
susma, civankasi, diiz hesap ignesi, verev hesap ignesi ve cigerdeldi hesap isi igne
tekniklerindendir. Elde ve makinede uygulanabilmektedir (ilker vd,1990:7,
Ak¢in,2006:45)”.

Ornek 11: Hesap Isi Kese ( Kaynak: lutfiveylehertelden.blogspot.com)
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Maras (Dival) Isi: Dival, 6zellikle kadife, atlas, tafta gibi kumaslar iizerine
mukavva kalip kullanilarak islenen, tersi ile yiizii farkli goriintiide olan, deseni
kartondan 6zel bicagi ile oyularak hazirlanip kumasa yapistirilan ve kartona gerilen
clilde denilen 6zel tezgahta iistten, ¢cok katli sirma veya sim ile alttan mumlanmis
iplikle karsilikl1 tutturularak yapilan bir isleme teknigidir. Makinede uygulanan diger
islemeler kasnaga gererek islenirken, dival isleme kartona gerildigi icin makinede de
kartonundan tutularak islenmektedir. Son yillarda piyasada aplike edilmek iizere
makinede yapilmig islemelere rastlanmaktadir. Bir boliimi itiilenerek arkasindaki
maddenin kumasa yapistirilmast ile bir boliimi ise dikilerek kullanilmaktadir

(Catal,2002:56, Markaloglu,1996:6-87).

Ornek 12: Maras Isi (Kaynak: ely3.blogcu.com)
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Antep Tsi: Iplikleri sayilarak ve belli motif 6zellikleri dikkate almip bazi
iplikleri kesilerek {izerine ¢esitli ajurlarin islendigi ve motif kenarinin susmalarla

zenginlestirildigi bir tekniktir(Kokl1ii,2002:180).

Ornek 13: Elde Antep Isi (Kaynak: www.kadinlarkulubu.com)
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Makinede islenecek Antep isi tekniginin tasariminda ajur alanlarinin etrafinda
susma teknigi ile siisleme yapilmaz. Tasarimin tamami ajurlardan olusan bicimlerle
yapilmaktadir. El ile islenen tasarimlardan daha biiyiik, kumas yiizeyini daha ¢ok
dolduran kompozisyonlardan olusturulmaktadir. Antep isi hem elde hem de

makinede uygulanabilmektedir(Alpaslan,2003:190)”.

Ornek 14: Makinede Antep Isi (Kaynak: sirine01.blogcu.com)

31



Beyaz Is: Onceleri beyaz iplikle kumas iistiine islenen islemelere beyaz is
denilmekteydi. Daha sonralar1 ise renkli ipliklerle renkli kumaglar iizerine de
uygulamalar yapildig1 halde bu isim degismemistir. Beyaz isin makinede yapilan ve
kolberlerin zengin olarak kullanildigi c¢esidine delik isi denilmektedir. Giiniimiizde
makinede, renkli kumaslar {izerine ayn1 renk ipliklerle islendigi gibi beyaz {izerine
hafif renkli iplikler kullanilarak alti doldurulup, kabartilip, iistii sarilarak da
uygulanmaktadir. Makinede beyaz is islenirken, filtre ve ajurlar ipligin ¢ekilmesiyle
degil, kumasin filtre ve ajur yapilacak bolimii tamamen oyulup ipligin atilmastyla
uygulanmaktadir. Makinede yapilmasina ragmen elde yapilan beyaz is her zaman

icin daha degerli olmaktadir (Erong,1984:81, Alpaslan,2003:162).

Ornek 15: Beyaz is (Kaynak: www.orgu-dantel.com)
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Ajur: Antep isi ajurun gelismis bir ¢esididir. Ajurlar iplik c¢ekilerek
yapilmaktadir. Kumasin iplikleri ¢ekilerek yapilanlara, ¢ekme ajur; kumasin iplikleri
kesilerek yapilanlara da kesme ajur adi verilmektedir. Elde ve makinede

uygulanmaktadir.(Korkusuz,1990:176).

Ornek 16: Ajur Isi Yastik Kenar1 (Kaynak: arsiv.sabah.com.tr)
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Aplike: Sozlik anlami; diiz veya desenli bir kumastan kesilmis motifleri
veya pargay1 bagka bir kumasin iizerine kapama, yapistirma ve tatbik etmedir. Aplike
islemesi her tiirlii kumasa ve giyim ¢esidine uygulanmaktadir. Oldukg¢a dekoratif bir
isleme tiiridiir. Aplikasyon yapildiktan sonra ¢esitli isleme igneleri ile

siislenebilmektedir (Erong,1984:73).

Makinede aplike uygulanirken yapilacak isin 6zelligine gore kumas ve iplik
secilmektedir. Aplike, uygulanacak olan fon pargasi iizerine, ikinci bir parg¢anin
kumas ve desen Ozelligine gore desen c¢evresinden makinede ¢esitli nakis igneleri
uygulanarak tutturulmasi islemiyle yapilmaktadir. Elde veya makinede aplike yaygin

olarak kullanilmaktadir.

Aliye'nin
Atélyesi

Ornek 17: Aplike Yatak Ortiisii (Kaynak: ely3.blogcu.com)

34



Piko: igne oyalarinda degisik sekillerin meydana getirilmesinde kullanilan
piko, bash basina bir siis unsuru olarak da kullanilmaktadir. Ziirefaya ¢ok benzeyen
piko ziirefadaki diiglimlerin yan yana gelmesi ve aradaki ipligin en az 3—4 kat1 fazla
birakilmasi ile meydana getirilmektedir. Bu mesafe daha fazla da arttirilabilmektedir.

Elde ve Makinede islenmektedir (Koklii,2002: 217).

Ornek 18: Piko Ortii (Kaynak: www.fivonk.net)
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Kanava (Kanavice-Goblen): Kanavige veya telleri sayilabilecek tiirde
kumas tizerine renkli iplikle yapilan 6zel bir islemeye goblen denir. Goblenler
genellikle; verev goblen, kiiclik goblen, diiz goblen ve diyagonal goblen olarak
simiflandirilmaktadir. Goblen halk dilinde yaygin olarak kanavige adiyla
bilinmektedir. Kanavige ¢apraz igne grubundandir. Kanavige adi verilen seyrek
dokunmus kolali keten bezi {izerine islenmektedir. Kanavada iki tlir igne

kullanilmaktadir. Bunlar:

. Tek igne (Hac ignesi) kanavice: Kumasin iizerine kanavice

teyellendikten sonra soldan saga dogru calismaya baslanmaktadir.

o Cift igne (Fistik igne) kanavige: Once verev sonra diiz olmak iizere

iki kanavige ignesi list liste yapilmaktadir (Catal,2002:40—41).

Bu isleme tekniginde her cins kumas ve deri iizerine elde veya makinede,
igne ve t1g gibi araglarla, kasnak, gergef ve kagit vasitasiyla gerilen zemin iizerine,
iplik, sim, sirma, tel kullanilarak, ¢esitli tekniklerin sayilarak, sayilmadan, diiz veya

kabarik bir sekilde uygulanmasiyla yapilmaktadir(Altun,1996:32).

Ornek 19: Kanavice (Kaynak: dilhanblocu.blogspot.com)
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Okbas1 — Files: Elde veya makinede files, ilik ve cep uglarinda, pili, pili
kaselerin baslama yerlerinde kullanildig1 gibi, gruplar halinde siis olarak da
yapilmaktadir. Kumas cinsi ve uygulanacak giysiye gore iplik cinsi se¢ilmektedir. En
cok kullanilan iplik kordonedir. Filos, yiin, orlon, kuka, ipek ipliklerle de
yapilmaktadir. Okbas1 ise filesin  kullanildigni  yerlerde  kullanilmaktadir
(Erong,1984:200).

Ornek 20: Okbasi-Files (Kaynak: Erong, 1984:200)
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Marka- Monogram: Marka, bir nesneyi tanitmaya ve benzerlerinden
ayirmaya yarayan igaret veya birka¢ harfin birlesmesinden meydana gelen sekillerdir.
Fransizca (Margue) kelimesinden gelmektedir. Kadin ve erkek olarak ayrildiklar
icin erkeklerin kullandiklar1 isaretlere “ Marka”, kadinlara ait isaretlere ise

“Monogram” denilmektedir (Korkusuz,1990:182).

Monogram; imza yerine kullanilan ve 6zel ismin harflerinden meydana
gelen markadir. Marka veya monogramlar beyaz is teknigi ile altt doldurulup istii
sarilarak islenmektedir. Cesitli isleme igneleri ile karigtirilarak yapilan islemelerde

zengin goriiniimlii markalar elde edilmektedir (Catal,2002:47).

Ornek 21: Marka-Monogram (Kaynak: www.fatihnakis.com)

38



Cin ignesi (Igne boyasi) : Cin ignesi, desen yiizeyini tamamen kapatan bir
igne teknigidir. Kullanilan iplik renkleri birbirine kaynastirilarak diiz bir ylizey
olusturdugundan boyanmis hissini vermektedir. Bu nedenle buna igne boyasi ad1 da
verilmektedir(Ak¢in,2006:44). Makinede Cin ignesi, uygulamadaki kolayligi,
kullanigli olmasi, kisa siirede yapilmasi nedeniyle yaygin olarak kullanilmaktadir.
Cin ignesi tekniginde tasarimlar stilizasyon yontemiyle olusturulmaktadir. Cin

ignesi, li¢ sekilde uygulanmaktadir:
a)Diiz Cin Ignesi: Tek renk kullanarak uygulanr.

b)Gélgeli Cin ignesi: Cesitli renk tonlari veya birka¢ renk kullanilarak

uygulanir.

¢)Fantezi Cin Ignesi: Desen ¢izgisi iizerinden i¢e dogru tek sira halinde
uzunlu kisali uygulanir. Elde ya da makinede aymi sekilde isleme

yapilmaktadir(Ko6klii,2002:67-68, Anonim,2007).

Ornek 22: Cin Ignesi Ortii (Kaynak: maharetler.blogcu.com)
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Makrame: Makrame daha ¢ok giyim siisleme ve ev aksesuarlarinda
kullanilmaktadir. {lmik veya diigiimlerden meydana gelen bir cesit danteldir. Dantel
goriintiistinden dolayr diigiim danteli olarak da adlandirilmaktadir. Makrame
yapilirken kumasin kendi iplikleri kullanildig1 gibi koton, yiin, orlon, sicim, ince

seritler ve rafyada kullanilmaktadir (Catal,2002:70).

W 9258, COM.CN $edassEs
TEL:OS1I-BEIO1S3l O51I-BEI01S32  FRx:05711- BEI01532

Ornek 23: Makreme Isi Canta (Kaynak: arzununhobileri.blogcu.com)
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Astragan Ignesi: Makinede astragan ignesi islenirken, iyi sonu¢ alimasi
icin, kumaslarin diiz ylizeyli, sik dokunuslu ve kalin olmasina dikkat edilmelidir.
Desen kumasin tersine ¢izilmektedir. Eger ¢ok tok goriiniislii olmas1 isteniyorsa ince,
mermersahi benzeri bir kumasa desen ¢izilip, kumasin arkasina yerlestirilerek
kasnaga gerdirilmektedir. Makinenin masurasina 8 veya 12 numara koton yumak
sarilir. Makinenin tizerine nakis masurasi takilir. Desen, makinede ve masuranin
lizerinde nakis makaras1 takili olarak, makine dikisi ile sabitlenmektedir

(Anonim,2007).

Ornek  24: Astragan ignesi  Masa Ortiisii (Kaynak:

www.adanzyekadin.com)

41



Golge isi: Organtin, organze, sifon, jorjet gibi seffaf ve ince kumaslar
iizerine uygulanmakta olup kumasin tersinden ve yiiziinden islenebilmektedir.
Kumasin tersindeki iplik renkleri kumasa golge seklinde gectigi icin gdlge isi adi
verilmektedir. Kalin kumaslarda desene hafif kabariklik yapmast igin
uygulanmaktadir. D1s ve i¢ giyim siislemelerinde ¢ok kullanilan bir isleme tiirtidiir
(Erong,1984:71).

Ornek 25: Gélge Isi Salon Takim (Kaynak: sirmalim.blogcu.com)
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Tiil isi: Tiliin deliklerine, ipin desenine uygun olarak atilmasi veya alt tist
olarak gegirilmesi ile yapilmaktadir. Dayanikli ve kullanish olmasi yoniinden nakista
keten ve naylon tiil tercih edilmektedir. Cok basli ve c¢ok igneli makinelerde

uygulanmaktadir (Korkusuz,1990:152).

Ornek 26: Tiil isi Seccade Takimi (Kaynak: www.oya-modelleri.com)
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Cop Isi: Copiin iizeri sarilarak uygulandig1 icin bu isim verilmistir. Desen
sekline ve 6zelligine uygun olarak desenin i¢ini enine, boyuna veya baliksirti olarak
doldurulabilmektedir. Bu uygulama diiz ve verev pesent goriiniimii vermekte ise de
islemenin kabarik ve sik ince sarma olusu Tiirk isi pesent teknigine uygun degildir.
Sik dokunuslu kumaslar {izerine ince iplikler kullanilarak uygulanmaktadir. Cop
isinde ince sarma makinede zig-zag ayar1 yapilarak uygulandigi gibi kasnak

oynatarak da yapilmaktadir(Anonim,2007).

Ornek 27: Cop Ignesi (Kaynak: www.dantel-modelleri.com)

Ornek 28: Verev Sarma (Kaynak: www.dantel-modelleri.com)
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Opyalar: Igne, tg, firkete veya mekik kullanilarak ince iplik veya ipek
iplikle yapilan ilmiklerden olugsmus ince 6rgili dantele oya adi verilmektedir. Oyalar
genellikle, isleme teknigine, kullanilan malzemeye ve islendigi aletlere gore

isimlendirilmektedir. Elde islenen bir tekniktir (Toplu,1988:14).
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Ornek 29: Oya (Kaynak: dantelsayfam.blogcu.com)
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Danteller: Dantela, dantel, tentene de denilmektedir. Dantela, Fransizca bir
kelime olup, elbise, ¢amasir, ortli vb. esyalara siis olarak dikilen; ince ilmikli ve
degisik sekillerde desen yapilarak oriilen seyrek bir dokumadir. Genellikle kadinlar
tarafindan yapilan igne, t1i§ ve mekikle oriilen veya makinede dokunan yatak
takimlarinda kullanilan zarif bir slisleme malzemesidir. Danteller kalitesine veya
kullanildiklar1 yere gore, keten, pamuk, yiin, suni ya da sentetik ipek ile
ortilebildikleri gibi altin veya simlerle de yapilabilmekte veya siislenebilmektedir

(Anonim,2007).

Ornek 30: Dantel Elbise (Kaynak: www.dantel.us)
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Bartin isi: Sirma ile yapilan bir isleme tiiriidiir. Bartin isi (Kirma Tel Isi),
tek islemin tekrariyla olusan bir istir. “ +” seklinde yapilan bu nakis genellikle tiil
lizerine uygulanmaktadir. Bunun yam1 sira ipligi sayilabilen kumaslarda
kullanilabilmektedir Bartin iginin en Oonemli 6zelligi makine ile islenmeyip elde
uygulanmasidir (Tugtas,1994:221). Altin, giimiis, bakir telle islenen tel kirma
giiniimiizde genellikle madensel tellerle islenmektedir. Isleme yapilirken tel, makas

kullanilmadan koparildigi i¢in bu ismi almistir (Catal,2002:55).

Ornek 31: Bartin isi Yastik (Kaynak: www.kadinlarkulubu.com)
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Suzeni (Suzene, Kasnak 1Isi): Geleneksel Tiirk motifleri ve stilize motifler
lizerine uygulanan, zincir isi teknigine dayali bir nakis tiirtidiir. Kasnak isi olarak da
bilinmektedir. Suzeni, {izerine motif ¢izilmis bez kasnaga gerilerek igne veya t1g ile
kasnagin altindaki iplikler veya yiinler bagparmak yardimiyla ¢ekilmektedir. Isleme
motifin sinir igerisinde bir zincir halinde siirdiiriilmektedir. Desen ¢izgisi distan ige
dogru donerek doldurulmaktadir. Avrupa bu isi t1g ile yaptigi i¢in t1g isi de
denilmektedir. Elde ve makinede uygulanmaktadir. (Akgin,2006:44, Ilker
vd,1990:56).

Ornek 32: XVIIL Yiizyllda Osmanh Donemi Suzeni islemeli Seccade

(Kaynak: www.kelebekforum.org)
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Kum Ignesi: Goriiniimii kiigiik kum taneciklerine benzedigi i¢in “Kum Isi”
olarak adlandirilmaktadir. Sik dokunuslu kumaslar iizerine nakis ipligi, flos, sim ve
bunun gibi iplikler kullanilarak desenin ici kiiciik daireler seklinde tamamen
doldurularak islenmektedir. Islemede kolaylik, goriiniimiin giizel ve kullanisli olmas1

nedeniyle elde ve makinede ¢ok uygulanan bir nakis teknigidir(Anonim,2007).

Ornek 33: Kum Ignesi Bohca (Kaynak: maharetler.blogcu.com)
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Sarma Isi: Renkli ipek veya ipligin sik olarak yan yana siralanmastyla
islenen bir tekniktir. Bu nakis tekniginde nakis veya aplike kenarlarimi belirlemek
icin iri sargilarla nakigin yerini belirleyen nakis yolu olusturulmaktadir. Daha sonra
bu sarma nakisin i¢i Ortiilii dikislerle doldurulmaktadir. Elde ve makine

uygulanmaktadir (Goniil,1973:18, Yakartepe vd,1999:2296).

Ornek 34: Sarma Isi (Kaynak: www.derya-gibi.info)
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Blonya Ignesi (Kordon Tutturma): Kordon tutturma, desen 6zelligine ve
uygulanacak yere gore kordonun, ince iplikle elde veya makinede tutturarak yapilan
bir nakis ¢esididir. Kordon tutturma isi desenin i¢ini tamamen dolduracak sekilde
kordonlar1 yan yana tutturarak uygulandigi gibi kenar sularinda tek sira olarak da
uygulanabilmektedir. Miimkiin oldugu kadar birbirini takip eden desenler tercih
edilmelidir. Makinede kumasin tersinden ¢izilerek uygulama yapilmaktadir. Isin esas
yilizli islemenin altta kalan kismidir. Kordon olarak kullanilacak iplik masuraya
sarilarak makinenin altinda, tutturma i¢in kullanilan ince iplik ise iistiinde olmalidir.
Kordon tutturma isi basli basina makinede uygulandig1 gibi aplike, astragan isi,
beyaz i3, Antep isi vb. nakis ¢esitleri ile birlikte de uygulanabilmektedir
(Anonim,2007).

Ornek 35: Bolonya ignesi Masa Ortiisii (Kaynak: www.derya-gibi.info)
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3.2.2.2. Dikisle ve Kumasin Bicimlendirilmesiyle Yapilan

Siislemeler
Dikisle Yapilan Siislemeler:

Biye: Giyimde siisleme veya temizleme amaci ile yaka, kol, etek ya da
herhangi bir parcanin kenarma gegirilen verev kumasa biye denilmektedir. Bir
stisleme gereci olan biye, tek olarak veya isleme igneleriyle uygulanarak zengin

siislemeler elde edilebilir (Erong,1984:253).

Biye, dnceden istenen en ve uzunlukta kesilmektedir. Kavisli bolgeler i¢in
iti ile sekillendirildikten sonra, makinede ya tamamen el yardimiyla operasyon
noktasina yonlendirilir ya da makineye biye aparatlar1 takilarak biyenin giysiye

dikilmesiyle islem gerceklestirilir(Yakatepe vd,1999:2502).

¢ 17/04/2006

Ornek 36: Biye Isi Damat Bohc¢as1 (Kaynak: haticeozkan.blogcu.com)
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Pervaz: Kolsuz ve yakasiz giysilerin kol ve yaka cevrelerini temizleme
saglamlastirma islemlerinde uygulanan bir dikis teknigidir. Giysiye verev parcadan
ve sekline gore kesilen par¢adan olmak iizere iki sekilde pervaz gecirilmektedir.
Pervaza tela yapistirildiktan sonra, makinede istenilen yerlere dikilmesiyle islem

gerceklestirilmektedir(Kodaz vd,2000:53).

Ornek 37: Pervaz Cahsmasi (Kaynak: Atlans,2003)
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Enkriiste: Fransizca bir kelime olup, kumasi oyarak i¢ine diger bir parganin
konmasi anlamina gelmektedir. Giyimde kullanildig1 gibi oymacilikta, ¢inicilikte ve
sedef kakmacilikta da kullanilmaktadir. Enkriiste giyimlerde siisleme amaciyla ve
kumas yetismedigi zamanlarda, baska kumas ilavesiyle giyimi tamamlamak ig¢in
kullanilmakta olup, her cins kumasa uygulanabilmektedir. Ancak kumaslarin

kalinliklarinin ayn1 olmasma ve renklerinin uygun olmasina dikkat edilmelidir

(Bayraktar,1988:192).

Ornek 38: Enkriiste Calismasi (Kaynak: Atlamis,2003)
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Kapitone: Kapitone, kumasin altina tahta pamuk, siinger, pazen gibi
malzeme yerlestirilerek iistiinden diiz, zikzak makine ¢ekmeye denilmektedir.
Kapitone giyime ceketlere, astarlara, sabahliklara ve ¢ocuk giyimine
uygulanmaktadir. Kapitone biitiin diinyada uygulanan, en eski el iglerinden biridir.
Tafta disinda kumaglarin hemen hemen hepsine kapitone yapilabilmektedir. Taftanin
atmak ve yarilmak gibi kotii bir tarafi vardir. Ayrica kullanilan iplik de kumasa

uygun olmalidir (Sever,1988:143).

Teknolojinin gelisimi ile birlikte, tek kafali kapitone makinesi, ¢ok igneli
kapitone makinesi ve otomatik yorgan dikme makinelerinde kapitone dikisi
yapilmaktadir. Ornegin dort igneli kapitone otomatinda vatkali, non-woven, kpiik
veya diger kalinlastiric1 malzemelerin astar kumasi ile degisik sekillerde; kasnaksiz
kivrimlar, atlama desenleri ve geri doniisler yaparak, dik koseli ve yuvarlak desenler

ile kapitone dikisi yapilmaktadir(Yakatepe vd,1999:2305).

Ornek 39: Kapitone Yelek (Kaynak: www.uygunkapitone.com)
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Spor Dikis: Teknolojinin gelismesiyle birlikte ¢ok cesitli siisleme yapan
makinelerde giysiye estetik bir goriiniim ve cazibe katmak amaciyla spor dikis
uygulanmaktadir. Ozellikle giysilerin cep, cep kapagi, yan dikisler vb. yerlerinde
kullanilmaktadir.

Ornek 40: Spor Dikis (Kaynak: www.kustekstil.com)
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Kumagsin Bicimlendirilmesiyle Yapilan Siislemeler:

Biizgiiler: Biizgii kumasin bir ucundan istenilen yere kadar oyulgama dikisi
gecirilmis bir veya birkag ipligin ¢ekilmesiyle meydana gelen ve kumasin bollugunu
azaltan sik kiiciik pililerdir. Biizgiiler yapilis bicimlerine gore isimlendirilmektedir.
Bunlar: Diiz biizgii, su blizgiisii, sematik biizgiiler, balgiimeci biizgiisii (Nidabey,

balpetegi) vb. gibi.

Ornek 41: Sira Biizgii (Kaynak: www.ilhangunes.com.tr)
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Diiz biizgii; bilizgiiniin en ¢ok kullanilan ve en kolay seklidir.

Ornek 42: Diiz Biizgiilii Etek (Kaynak: www.outletim.com)
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Su biizgilisi; biizgliniin su veya su buhar1 ile ¢esitli bi¢imlerde
sekillendirilmesine denilmektedir. Baska bir deyimle ipliksiz biizgii de denilebilir.
Kumas once iplikle akla gelebilen her bigim ve sekilde biiziiliir. Su veya su buhari ile
islatilir. Kurutulup sekillendikten sonra biizgii iplikleri g¢ekilerek atilir ve ipliksiz
sekillenmis blizgii elde edilir (Erong,1984:226).

Ornek 43: Yildiz Su Biizgiisii (Kaynak: Atlamis,2003)
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Sematik biizgiide kumas, geometrik sekillerle tutturularak biizilir. Bu
biizgiiler it ve yikama ile bozuldugundan, yikanmayan esya ve giyimlere
uygulanmaktadir. Saten, kadife, ipekli kumaslarda daha iyi sonu¢ alinmaktadir. Bu
blizgiiler yapilisi ve goriiniis bigimlerine gore isimlendirilmektedir (Kodaz ve

digerleri, 2000:36).

Ornek 44: Dalga Biizgii (Kaynak: Atlams, 2003).
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Balgiimeci Biizgiisii (Nidabey); bal petegini andirdig1 i¢in balgiimeci adin
almaktadir. Sagdan sola dogru c¢aligmaya baslanmakta olup, dekoratif bir dikis
teknigidir. Daha ziyade yazlik elbiseleri siislemekte kullanilmaktadir. Balgiimeci

yapmak i¢in fazla kumasa gereksinim vardir (Korkusuz,1990:286).

Ornek 45: Balgiimeci (Nidabey) (Kaynak: www.smockingstore.com)
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Pililer: Giysi veya herhangi bir esyay1 siislemek ya da bolluk vermek icin
yapilan kumas kivrimina pili denilmektedir. Pililer ince ve genis aralikli yapilabildigi
gibi {tiilii ve iitiistiz (Serbest) sekilde de yapilabilmektedir. Pililerin ¢esitli yapilis

sekilleri vardir. Bunlar:

Tek tarafli pili (Diiz pili); bolluk vermek veya siis amaciyla yapilan, tek

tarafa katlanan pililerdir.

Ornek 46: Tek Tarafh Pilili Etek (Kaynak: www.kadincahayat.net)
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Pilikage; tek tarafli iki pili kenarmin kumas yliziinde karsi karsiya

getirilmesiyle yapilan piliye denilmektedir.

Ornek 47: Pilikase Etek (Kaynak: www.elderwearwecare.com)
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Kanun pili; pilikagenin tersten goriiniisiine denir (Catal,2002:86).

Ornek 48: Kanun Pilili Etek (Kaynak: www.konya.cc/forum)
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Utii pilisi; makine g¢ekilmeden yapilan pilidir. Genellikle siisleme olarak
kullanilmaktadir. Daha ¢ok yikanmayan giyimlere uygulanmaktadir (Kodaz ve
digerleri, 2000:47).

Ornek 49: Utii Pilisi (Kaynak: www.pilimodpilise.com)
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Akordeon pili; kanun pilinin ¢ok ince yapilmis sekline denilmektedir. Perde

ve farba kenarlarina uygulanmaktadir (Erong,1984:251).

Ornek 50: Akordeon Pilili Elbise (Kaynak: www.vintagewedding.com)
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Bozulmayan pili (Tergallenmis pili); 180 C sicaklikta pres altinda bir
kumasa yapilan pilidir. Yalmizca baz1 sentetik kumaslara uygulanabilmektedir

(Catal,2002:88).

Ornek 51: Bozulmayan (Tergallenmis) Pilili Etek (Kaynak:

www.tunaplise.com)
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Nerviir (Elde, makinede); bir kumasin iizerinde kabarik bir siis meydana
getiren bir veya iki milimetre genisliginde dikilmis ince piliye denilmektedir

(Meydan Larouse, cilt 9:295).

Ornek 52: Nerviirlii Bluz (Kaynak: www.modalife.net)
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Volan: Daire veya cesitli ¢izimlerle meydana getirilen blizgiilii, biizglisiiz

kumas kivrimina volan denilmektedir (Catal,2002:91).

Ornek 53: Volanh Cocuk Elbisesi (Kaynak: www.chichiqueen.com)
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Firfir-Farbela: Elbise, perde veya benzeri Ortiilerin kenarina dikilen

biizgiili, pilili, diiz veya verev kumas bandidir. Firfir iki tiirlii uygulanmaktadir:

o Tek tarafli firfir; tek taraftan biiziilerek veya pili yapilarak

uygulanmaktadir.

o Cift tarafl firfir; her iki kenan firfirli olan banttir. Diiz veya verev
kumastan tek ya da cift kat kesilip ortas biiziilerek hazirlanmaktadir. Biizgii yeri bir
biye veya kurdele ile kapatilmaktadir. Genellikle giyimlerin yaka, kol agz1 ve etek
kenarlarinda veya pat seklinde siisleme olarak kullanilmaktadir (Erong,1984:257).
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Ornek 54: Firfir-Farbela-Biizgii 5 Yas Cocuk Elbisesi (Kaynak:

www.chichiqueen.com)
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Drape: Fransizca bir kelime olup, giysilere uygulanan c¢esitli blizgiiler,
pililer, verilen sekiller ve bolluklar anlamina gelmektedir. Bir baska deyisle kumasin
fiziksel ve mekanik performansina baglh olarak kumas dokiimiinii ifade etmektedir.
Drape, hem estetik olarak giysiye bir deger katar, dokusal, gorsel bir efekt olusturur,
hem de fonksiyonellik katar; yani giysiye esneklik ve rahatlik kazandirmaktadir

(Haz1r,2006:80)”.

Ornek 55: Drapeli Gelinlik (Kaynak:damlamoda.blogspot.com)
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3.2.2.3. Hazir Gereclerle Yapilan Siislemeler

Sutaslari: Sutaglar1 giyim siislemede kullanilan cesitli kalinlikta ve c¢esitli
sekillerde makine tezgahlarinda dokunan veya elle Oriilmiis seritlerdir. Genellikle
cocuk giyimi siislemelerinde cesitli isleme ignesi ile birlikte sik¢a uygulanmaktadir.
Sutaglar; diiz, zikzak ve islemeli sutasi olarak isimlendirilmektedir

(Erong,1984:273).
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Ornek 56: Etek Uzerine Sutasi Siisleme (Kaynak: www.genckolik.net)
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Kurdeleler: Italyanca bir kelime olup cordella’dan gelmistir. Siislemede
veya bir seyi baglamada kullanilan kumas serit anlamina gelmektedir. Kurdeleler
dokunus bicimlerine veya dokuma ipliklerine gore degisik isimler almaktadirlar:
Diiz, kadife, keten, sentetik kurdele gibi. Kurdeleler degisik genisliktedirler.
Baglama veya siisleme ¢esidine gore secim yapilmaktadir. Baglama veya cesitli

biizgii ve sekil verilerek uygulanabilmektedir (Catal,2002:97-98).

Ornek 57: Kurdela Nakis1 Islenmis Giysi (Kaynak:

hacermogul.blogcu.com)
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Hazir danteller: Makine tezgahlarinda dokunan cesitli sekiller vardir. Hazir
danteller genel olarak; diiz kenar danteli, diiz ara danteli, giipiir kenar danteli, giipiir
ara danteli, karo danteli, kopanaki dantel, kumas dantel, sim dantel vb ¢esitleri
bulunmaktadir(Erong,1984:273-274).
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Ornek 58: Hazir Danteller (Kaynak: www.oyku-aksesuar.com)
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Seritler: Degisik ipliklerden oriilen veya dokunan yassi, dar ve uzun kumas
pargasina serit denilmektedir. Dokunuslarina gore, diiz koton, islemeli, simli, lame,
lase, pul boncuk ve tasl seritler olmak {izere isimlere ayrilmaktadirlar

(Catal,2002:101).

Ornek 59: Saten Seritler (Kaynak: www.sanalkurs.net)
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Harclar: Sim, sirma, renkli, merserize ile fabrikasyon olarak iglenen yassi
seritlere har¢ denilmektedir. Tek olarak veya islemeli igneleri karistirilarak degisik
islemeler elde edilebilmektedir. Giinlimiizde ¢ok yaygin olarak kullanilmaktadir

(Kodaz vd,2000:59).

22
CEYLAN TEKSTIL DURMAZDAR TEKST!
? DOKUMA-ORAME Fv.t. :.llsuun SANAYII DOKUMA-GRME :E t.l.:c.luun lﬂ'ml

Ornek 60: Harclar (Kaynak: www.dteks.com)
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Pul boncuk: Pul ve boncukla islenen fantezi esyalar eskiden oldugu gibi
giiniimiizde de ragbet gormektedir. inci, boncuk, tas, tirtil gibi genclerle islenen
giyimler aksamiizerleri, gece, resmi ziyafet, cay ve resmi ziyaretlere giderken
giyilmekteydi. Pul boncuk isi yaraticilik isteyen bir is oldugu icin malzeme iyi bir
bicimde degerlendirilmelidir. Pul boncuk, inci gibi belirli bir tutturma teknigi
olmakla beraber; kumasa, desene konus bigimlerine gore siislemeye degisik bir

goriinlim kazandirilabilir (Korkusuz,1990:236-237).

Ornek 61: Boyun ve Sirtinda Pul Boncuk Islemeli Bluz (Kaynak:

urun.gittigidivor.com)
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Kordonlar: Ince- kalin olarak ¢esitli ipliklerle makine elle biikiilerek

hazirlanmaktadir (Erong,1984:274).
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Ornek 62: Kordonlar (Kaynak: www.dteks.com)
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Piiskiil: Bir ucundan bazi seylere siis olarak takilan sagak bigimindeki iplik
demetidir. Piiskiil her tiirlii iplikle yapilabilmektedir. Kumagin cinsine gore iplik

cinsi ayarlanmalidir (Kodaz vd, 2002:61).

Ornek 63: Piiskiil (Kaynak: yeldatekstil.com)
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Ponpon: Sag, giyim siislemede, doseme esyasinda siis olarak kullanilan
yiin, ipek vb. ipliklerden yapilan yuvarlak piiskiile ponpon denilmektedir. Ponpon tek
renk, iki renk veya renkler i¢i ige yerlestirilerek ebrulu da yapilabilmektedir
(Erong,1984:204).
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Ornek 64: Ponpon Kece Kolye (Kaynak: www.10marifet.org)
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Sacak: Bazi kumaslarin kenarlarindaki iplik salkimlarina sacak
denilmektedir. Sagak, kullanilacak kumas cinsine gore yiin, orlon, ipek iplik, camasir
ipegi veya kumasin iplikleri c¢ekilerek kumas iplikleri iizerine yapilmaktadir.
Genellikle ortii kenarlarina uygulanmakta olup giiniin modasina gore giysilerin kol
agzi, kup yerleri, etek ve yaka kenarlarina siisleme olarak da kullanilmaktadir (Kodaz

vd, 2000:60).

Ornek 65: Sacak (Kaynak: www.e-sirket.com)
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3.2.2.4. Baski Teknikleriyle Yapilan Siislemeler

Batik Baski: Kumas {izerine bir nevi resim yapma teknigidir. Batik bask1
tekniginde temel kumasin renklenmemesi i¢in istenen kisimlarin farkli yontemlerle
kapatilarak bolgesel renklendirme saglamaktir. Tipik 6zelligi ince diizgilinstiz figiir

degismeleridir. Batik baski yontemleri lice ayrilmaktadir(Giiltekin,2006:35).

Ornek 66: Batik Baski (Kaynak: www.batikbazar.com)
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o Klasik Batik yontemi: Bu yonteminde desenler balmumu ile kumas
iizerine uygulandiktan sonra boya banyosuna daldirilarak mumsuz kisimlara boya
absorblanmaktadir. Uygulama teknigi zordur, desenler elde cizilmektedir. Genellikle

geometrik, ¢igek veya hayvan motiflerinden olusmaktadir.

Ornek 67: Klasik Mumlu Batik Calismas (Kaynak: www.turkish-
media.com)
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o Baglama Batik Yontemi: Bu yontemde kumasa, istenilen deseni
veya efekti verebilmek i¢in kumasin belirli yerlerinin ince iplik veya sicimle sikica
baglanip diglim atilarak boya banyosuna daldirilmasiyla elde edilen bir

yontemdir(Corpman,1985:233-240).
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Ornek 68: Baglama Batik Baski (Kaynak: www.nuriayn.blogcu.com)
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o Piiskiirtme Batik Yontemi: Bu yontemde boya banyosu kumasg
lizerine piskiirtillerek ya da firga darbeleriyle olusturulmaktadir. Bu yontemin
yapilisinda 6zel makineler kullanilmaktadir. Asit, direkt, kiip veya reaktif

boyarmaddeler kullanilabilir(Giiltekin,2006:40).

Ornek 69: Piiskiirtme Batik Baski (Kaynak: www.birdamlasu.com)
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Flok (Floklama) Baski: Floklama, yilizeyde kadifemsi, suni deri ve ozel
gbriinlimlii tekstil yiizeylerini olusturmak i¢in kullanilan bir tekniktir. En basit
floklama Onceden yapiskanli tabakaya kisa liflerin yapistirilmasindan meydana
gelmektedir. Flok yontemi genellikle; dekorasyon ve mont yiizeylerinde
kullanilmaktadir. Ayrica tigortler, esofman {istleri, ceketler ve tebrik kartlarinda da

kullanilmaktadir(Vico,1994:204-206).

Ornek 70: Flok&Sim Baski (Kaynak: www.murat-tekstil.com)

86



Asindirma Baski: Onceden boyanmis kumas iizerinde baski olup, basildigi
bolgelerde kumasin (renginin) asindirilmasiyla elde edilen bir tekniktir. Beyaz
asindirma ve renkli agindirma olarak ikiye ayrilmaktadir. Beyaz agindirmayla zemin
rengi asindirilarak boyanmig efektler elde edilirken; renkli agindirma da baski patina,
asindirma maddesine dayanikli boyarmadde ilave edilerek renkli efektler elde

edilmektedir (Demirbas,1999:1; Giiltekin,2006:12; Arik,2008).

Ornek 71: Asindirma Baskr (Kaynak: www.vera.com.tr)
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Pigment Baski: Eskiden beri kullanilan bir baski teknigidir. Pigment
madeni bir boyadir, suda ¢éziinmez. Bu boyanin kumasa uygulanabilmesi i¢in
yardimci bir yapistiriciya ihtiya¢ duyulmaktadir. Boya kumasa yapistirildiktan sonra

boyanin kumasin ylizeyinde kalmasi saglanmaktadir(Gozen,1963:5).
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Ornek 72: Pigment Baski (Kaynak: www.asia.ru/en)

88



Transfer Baski: Transfer baskida kumas iizerine basilacak desen Once
kagida aktarilmaktadir. Sonra kalandir ya da pres makinelerinde 1s1 ve basing
etkisiyle bu desen kumas iizerine aktarilmaktadir. Kumas kagitla yiiz yiize gelecek
sekilde makineye verilir. Uzerine ugucu dispers boyarmadde basilmis kagidin ve
basilacak kumasin 150-220 derecede ortalama 30 saniye basing altinda tutulmasi
esnasinda siiblimlesen boyarmaddenin kumas iizerine ge¢cmesiyle transfer islemi

gerceklesmektedir( Demirbas, 1999:7; Giiltekin,2006:18).
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Ornek 73: Transfer Baski (Kaynak: www.basakreklam.com)
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Sedef Baski: Acik ve koyu renkli kumaslarda canli ve parlak sedef efekti
elde edebilmek icin hazir potlar mevcuttur. Tek basina kullanildiginda inci parlaklig
efekti, pigmentlerle karigtirildiginda ise, metalik bronz baskiya benzer bir sonug veya
sedef pariltili renkler elde edilmektedir. Sedef efektli baski film, rulo ve rotasyon

baski teknikleriyle gerceklestirilmektedir(Giiler,2003:29).

TRAINING

Ornek 74: Pistole, Sedef, Varak, Sim ve Yaldiz Baskilar (Kaynak:

www.cevhermoda.com)
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Gofre Baski: Elyafi sisirici maddelerle istenilen desene gore baskinin
yapilip desenin bulundugu boélgelerde ¢esitli biiziilme efektlerinin olusturulmasiyla
elde edilen baski teknigidir. Gofre kumaglar {itiilendiginde biizlilme efektlerini
kaybetmektedir. Bu nedenle titiilenmemelidir(Biger,2003:12).

Ornek 75: Gofre Baski (Kaynak: www.sanayi.biz)
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Yakma Baski: Birbirinden kimyasal agidan farkli liflerden olusan
dokumalarin, liflere zarar veren kimyasal maddeler ile basilarak, lif cesitlerinden
birisinin desenli bolgelerde bozusturuldugu baski teknigidir. Baskidan sonra kumas
yikanarak kurutulmaktadir. Boylece liflerden biri parcalanarak transparan benzeri

desen olugmaktadir(Giiler,2003:29).
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Ornek 76: Yakma Baskih Sal (Kaynak: www.silknbeauty.com)
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Kabartma Baski: Bu baski tekniginde diger baski tekniklerinden farkli
olarak, 3 boyutlu desenler elde edilmektedir. Kabartma pati, kabartma tozu ve gerekli
kimyasal igeren pattir. Bu baski pat1 yapisinda bulunan 6zel maddeler sayesinde 1s1
altinda kabararak 3 boyutlu efektler olusturulmaktadir. Bu teknikle olusturulan
mamullerin yikama ve siirtme hasliklar1 oldukga diisiiktiir. Kabartma orami artikca

hasliklar1 azalmaktadir( Giiltekin,2006:63).

Ornek 77: Kabartma Baski (Kaynak: www.sedefbaski.com.tr)
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Yaldiz Baski: Acik ya da koyu renkli kumaslarda yaldiz parlakligi elde
etmek iizere gelistirilmis baski efektidir. Bu amacla piyasada hazir baski patlari
bulunmaktadir. Yaldiz pat1 hazirlanirken ihtiyaca gore % 10-20 toz yaldiz katilabilir.
Yaldizin kumasa baglanmasi binder ile saglanmaktadir. Altin toz yaldiz patiyla ¢ok
cabuk ve kolay karigmaktadir. Buna karsin glimiis tozun yaldiz patiyla karisimi daha
zordur. Bu  ylizden iyice karistinlip  homojen  bir yap1  elde

edilmelidir(Biger,2003:19).

Ornek 78: Altin Yaldiz Baski (Kaynak: www.modernisttshirt.com)
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Inkjet Baski: Miirekkep piiskiirtme baski olarak ifade edilebilir.
Bilgisayarda hazirlanan desen sablon ve renk ayrimi yapilmadan baski makinesinin

puskiirttiigii boyalarla gergeklesen bir tekniktir(Y1ldirim,2003:48).

Ornek 79: inkjet Baski (Kaynak: www.wearyourbeer.com)
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Yiiksek Baski: Tokat basmaciligi da denilmektedir. Basilacak desenin
basilmayacak kisma gore yiiksek birakilarak, hazirlanmis kaliplarla yapilan yiiksek
baski teknigidir(Biger, 2003:21).

Ornek 80: Yiiksek Baski (Kaynak: www.mettekstil.com)

3.3. Giyim Siisleme Tasarimi

Siisleme tasarimini agiklayabilmek i¢in Oncelikle tasari, tasarim ve siisleme

tasarimina deginmek gerekmektedir.

Tasar1; sanatsal deger tasiyan bir {iriin ortaya koymak amaciyla yapilan,

fakat {iriiniin gergeklestirme agamasini icermeyen calismalarin tiimiidiir.

Tasarim; bir tasarlama eylemi sonucunda beliren ve asil yapitin
gergeklestirilmesi sirasinda yonlendirici olan proje, ¢izim, maket vs. gibi {irlinlerin

tiimiine denilmektedir(Yerlikaya,2006:12).

Stisleme Tasarimi; tiim slisleme sanatlarinin temelini  olusturmaktadir.
Sitisleme tasariminin amaci {irlinlin islevini degistirmeden, iirline estetik deger

kazandirmaktir(Alpaslan,2003:85).
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3.3.1. Giyim Siisleme Tasariminda; Kaynaklar, ilkeler, Elemanlar

ve Yontemler

Giyim Siisleme Tasariminda Kaynaklar: Giyim siisleme tasariminin
genel olarak kaynaklari, dogal bicimler, yapay bicimler, soyut bigcimler ve ulusal

geleneksel bigimler olarak gruplandirilmaktadir.

e Dogal Bicimler: Siisleme tasariminda dogada bulunan canli-cansiz her
bi¢cim, siisleme sanatina kaynak olusturmaktadir. Dogal kaynaklar arasinda en ¢ok
kullanilanlar, yaprak cicek vb. bitkiler ile hayvan figiirleridir. Tarihdncesinde ise
siisleme sanatinin esin kaynagimni; ¢esitli aga¢ kabuklari, kuru bitkiler, tas, kaya

parcalari vb. bigim, doku ve renk olusturmustur.

e Yapay Bicimler: Insanlarin hayal giiclerini kullanarak gevresinde
gordiigii her tiirlii esyayr farkli bi¢imlerde tasarlamasiyla, siislemeye kaynak
olusturmustur. Yapay kaynaklara; diigmeler, ¢engelli igne, cezve, fincan vb. her tiirlii

slis esyasi girebilir.

e Soyut Bigimler: insanim diisiince giiciinii harekete gegirdigi bigimlerdir.
Nokta, ¢izgi, yaz1 gibi o6geler; daire, kare, T{iggen gibi vb bicimler, siisleme

tasariminin soyut kaynaklaridir.

e Ulusal Geleneksel Bicimler: Geleneksel motifler ve bigimler, siisleme
tasariminin kaynaklarini teskil etmektedir. Gegmisten giiniimiize kadar insanlarin
benliklerini ve geleneklerini korumak amaciyla ¢evresindeki nesneleri oldugu gibi
yansitmak yerine, farkli yorumlayarak veya iisluplastirarak yepyeni goriintiiler

kazandirmustir.

Giyim Siisleme Tasariminda Ilkeler: Yineleme(Tekrar), ritim, uygunluk,

koram, denge, birlik, karsitlik(zitlik) ve egemenliktir.

e Tekrar (Yineleme): Bir 6genin aynen ya da yakin degerde birden fazla
sayida kullanilmasi tekrar1 olusturmaktadir. Tekrar; siisleme sanatlarinda, mimaride,
el sanatlarinda ve siisleme resminde en ¢ok kullanilan ilkelerden biridir. Tekrarin
birlestirici, biitiinleyici 6zelligine karsin, nesnelerin ¢ok sayida ve benzer olarak

kullanilmas1 tasarimda tekdiizeligi 6n plana g¢ikararak bikkinliga sebep olabilir. Bu
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nedenle ortaya ¢ikan monotonlugu diger 6gelerle gidererek, kompozisyona canlilik

verilebilir (Alpaslan,2003:68).

e Ritim: Ritim cizgilerin, sekillerin ve renklerin diizenli araliklarla
tekrarlanmasindan meydana gelen uyumdur. Bir sanat yapitinda hareketin oldugu
yerde ritim vardir. Kisinin el yazsi, kendi biinyesine ait olan ¢izgi ritmini
yansitmaktadir. Kimse bir baskasina ait olan ¢izgi ritmini tekrarlayamaz. Tasarim
yaparken ritmin ayn1 uzunlukta ve esit mesafede olmasi ritmi sikici yapabilir, bunu
engellemek i¢in belli sistemlerle yenilenmeleri, ara bosluklarin giderek fazlalasmasi-
azalmasi, belli araliklarla degisime ugramalari, periyodik olarak biiyiiliip-kii¢tilmesi,
konumlarmin ve renklerinin giderek degistirilmesi ritmi canli ve hareketli

tutmaktadir(Dogangiin,2007:53).

e Uygunluk: Nesneler ve bigimler arasinda ortak ya da yakin yonlerin
bulunmasi uygunluk oldugunu gostermektedir. Bu uygunluk onlarin 6l¢ii, renk,
deger, doku ozelliklerinden biri ya da birgogu yoniinden olabilir. Uygunluk ilkesi
bicimler arasinda rahatlikla baginti kurabilmesine zemin hazirlayarak, tasarimin
olugmasini kolaylastirmaktadir. Ayn1 zamanda uygunluk cagrisim ve benzerliklerin

vurgulanmasiyla 6nemli 6l¢iide yaraticiligi gelistirmektedir(Alpaslan,2003:72).

e Koram: Tasarimda, bigim, yon, 6l¢ii ve aralik gibi elemanlar arasindaki
iligkilerden yola ¢ikarak, birbirine zit iki u¢ arasinda baglanti olusturan ve bu iki zit
baglanti arasinda kademeli olarak gecisi saglayan diizenlemelere koram
denilmektedir. Koram tabiattaki diizende de net bir sekilde goriilmektedir. Bir
cigegin yapraklariin ortadan disa, kiigiikten biiylige dogru siralanmasi 6rnek olarak

verebilir(Yerlikaya,2006:25).

e Denge: Bir sanat yapitini1 olusturan 6gelerin, biitiin i¢inde kompozisyon
diizenini bozmayacak sekilde dagilisina denge denilmektedir(Artut,2007:148). Bir
tasarimda bicimlerin renkleri, dokulari, yonleri ve araliklar1 birbirleriyle tartildiginda,
bir dengenin olmas1 gerekmektedir. Eger bir dengesizlik hissediliyorsa ya
dengesizlik yaratan boliimlerin yeri, rengi, dokusu araligi, 6lcilisii gerektigi oranda
degistirilmeli ya da diger bosluklara denge saglayict yeni bigimler
eklenmelidir”(Alpaslan,2003:75).
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e Birlik: Sanat eserinde birlik, organik biitiinlikle ilgilidir.
Kompozisyonda olusturulan biitiiniin degeri, ayr1 ayr1 6gelerin degerinden istiindiir.
Bir kompozisyonu olusturan elemanlar arasindaki uygun baglantilar birligi ortaya
koymaktadir. Ornegin; bigimler ¢ok farkli olsa da dokular1 birbirine benzer ise

kompozisyonda birlik saglanmis olmaktadir(Yerlikaya,2006:27).

o Karsithk (Zithk): Kontrast, biitlinliik gibi tasarimda esastir. Degisiklik
ilgiyi ¢eker ve heyecanlandirir, gesitlilik ise tasarimi canlandirir. Karsitlikta bigim,
renk, doku, deger, yon, aralik, 6l¢ii vb. bakimlardan birinin veya birkaginin sz
konusu oldugu bu zitliklar insan1 ayn1 zamanda beklemedigi etkilerle karsilastirdigi
icin  Urpertir  veya  uyarir. Boylece canliik  baglar  ve  ilgi

toplanir(Kaymakcan,2006:75).

¢ Egemenlik: Bir kompozisyonda kullanilan 6gelerden birinin ya da bir
grubun diger 6gelere gore olcti, deger, renk, doku bakimindan iistiinliik saglanmasina
egemenlik denilmektedir. Tasarimdaki her tiirlii zithk egemenligi tekdiizelikten

kurtarmaktadir(Cellek,2003).
Giyim Siisleme Tasariminda Elemanlar:

e Nokta: Herhangi bir ucun herhangi bir ylizeyde biraktigi izdir. En yalin
geometrik 6gedir. Ucun genisligine gore noktalar biiyiyiip kiiclilebilmektedir.
Noktalarla ritmik diizenlemeler yapilabilmektedir. Noktalar soyut ve somut gibi

cesitli anlatim olanaklarina sahiptir(Alpaslan,2003:31).

e C(Cizgi: Cizgi, tasarimin en temel 0Ogesidir. Bir noktanin verilen
dogrultudaki uzantisi bir ¢izgidir. Genislik ve uzunlugu ne olursa olsun, eger bi¢cimi
bir ¢izgi etkisi yapiyorsa, onu ¢izgi olarak tanimlayabiliriz. Sanatin ¢izgi ile basladig1

bir gergektir. (Cellek,2003).

o Isik-Golge: Gorme olaymnin ve gorsel algilamanin temelini 151k, g6z ve
beyin olusturmaktadir. Bunlardan birinin eksikligi bu algilamanin olusmasini
engellemektedir. Golge bir nesnenin 1s1ksiz boliimlerinde ortaya ¢ikan koyuluklardir.
Isigin etkisi daima golge ile birlikte ele alinmaktadir. Bigimlerin ortaya ¢ikmasinda

151k ve gblge 6nemli bir rol oynamaktadir. Resimde ¢izilen desene hacim, derinlik
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(iglincii boyut) vermek ve daha anlamli ifade edebilmek, 151k-g6lgenin yardimiyla

yapilmaktadir. Bu isleme de modiilasyon denir(Alpaslan,2003:47).

e Renk: Renk, goz ile anlasilan bir 151k tesiridir. Isigin esya lizerine
carpmastyla yansiyan 1sinlardan goziimiizde meydana gelen duyumlarin her birine
renk denir. Isik nesneye carptiginda, nesne 1sikta bulunan renklerin bazilarini emer,
bazilarim1 yansitir. (Gokmen,200:21). Renk kullanicinin begenisini etkileyen en
onemli Ogelerden biridir. Bu baglamda tasarimci renk konusunu iyi bilmek
zorundadir. Renk bigimden daha Once goéze carptigi icin silislemede Onemli rol

oynamaktadir(Polat,1998:1).

e Bicim: Siislemenin vazgecilmez Ogelerinden biridir. Sozlik anlami;
sekil, parcalarin diizeni, dis goriiniis diye tamimlanir, bir nesnenin sekli(formu)
anlamindadir. Yeryliziinde her varliin bir bi¢cimi vardir. Bir bi¢imin iyi bir anlatim
kazanabilmesi i¢in dis sinirlarinin tamamen kapanmasi gerekmektedir. Bigimlerin i¢
cizgilerinin de kendi karakterine uygun ve Ozelliklerini belirten bir iliski iginde
olmalari, onlar1 daha anlamli yapmaktadir. Bi¢im anlami farkli yorumlansa da
stisleme resminde her bicim kesinlikle iki boyutludur, t¢lincii boyut, derinlik

yoktur(Alpaslan,2003:40—41).

e Doku: Bir cismin yiizeyi dokunuldugunda sert ya da yumusak piiriizler

icerir. Bu piiriizlere o cismin dokusu denilmektedir.

Tekstiir (D1s yap1) : Yiizeyde, objelerin i¢yapilarinda bir dereceye kadar,
kendini belli eder. Bdyle bir yiiz plastik bakimindan daha ilging bir goriiniime
sahiptir.

Striiktiir (Igyap1) : Birbiriyle sik baglantili, benzer formlarin iki ya da iig

boyut ilizerine yinelenmesinden striiktiir dogmaktadir(Gorsen,2007).

e Acik-Koyu: Acik-koyu, renklerin aciklik ve koyuluk degerleriyle ilgili
bir kavramdir. Agik-koyu valoriin 6nemini ortaya koymaktadir. Valor, agik-koyu
tonlar arasinda baglantilar ve gegisler demektir. Tasarimda anlatimin hem renkli hem
de renksiz yapildig1 durumlarda agik-koyu lekelerin diizenindeki denge aym
derecede onemlidir. Bir tasarimin dogadan yararlanarak ya da soyut veya siisleyici

olmasi agik-koyu diizeninde aranan o6zellikleri degistirmez. Sanat¢1 yapitinda agik-
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koyu dagilimim tasarlarken renklerin agik-koyu degerlerinden ya da siyah-beyaz-

grilerden yararlanmaktadir (Alpaslan,2003:45-46).

Giyim Siisleme Tasariminda Yontemler: Yontem; bir amaca ulagmak igin
izlenen yol demektir(Usul, metot, sistem). Dogal bigimlerin ac¢ik-koyu lekelerinden,
cizgi ya da nokta ile degisik anlatimlarindan yola ¢ikilarak siisleme tasarimlari
olusturulabilir. Doga kaynakli bi¢imlerle yapilan siisleme tasarimlarinda; gercekei
anlatim, usluplastirma (Stilizasyon), soyutlama (abstraksiyon), bi¢im bozma

(deformasyon) en ¢ok uygulanan yontemlerdir(Alpaslan,2003:89).

e Gercekci Anlatim(Natiiralist Anlatim): Dogadan alinan nesne,
siislemenin amacina ve ilkelerine uygun olarak; bi¢im, Olgli, doku ve renkte
degisiklik yapilmadan, kullanilacak yiizeye oldugu gibi uygulanmaktadir. Porselen
bir vazo veya tabak listiinde manzara, kus, kelebek, cicek vb. siislemeler ya da kumas

iistiinde goblen ¢in ignesi gibi islemeler, bu tiir siisleme 6rnekleridir.

e Soyutlama (Abstraksiyon): Bir nesnenin herhangi bir yanim
obiirlerinden ayirarak tek basina ele alan ansal islemdir. Gergekte yeniden somuta
varmak ve somut biitlinii pargalarinda da birbirleriyle olan iligkileri i¢inde, tiimiiyle

kavramak i¢in kullanilan yontem veya bir aragtir(Kalkan,2006:3).

e Modernizasyon: Sozciikk anlami, modernize etmek, yenilestirmek,
giinlin  gereksinimlerine uygun bir hale getirme islemine denilmektedir.
Modernizasyon her alanda yararlanilan bir tasarim yontemidir. Ozellikle siisleme
sanatlarinda, moda alaninda, mimarlikta vb. birgok alanda modernize
uygulanmaktadir. Modernizasyonda o6nemli olan eski motifleri alip aynen
kopyalamak degil, bunlar1 yeniden yorumlayip giinlin gereksinimlerine ve sanat

anlayisina uygun olarak gelistirmektir(Alpaslan,2003:103).

o Stilizasyon (Usluplastirma): Stilize, karakteri kaybolmadan
basitlestirerek tezyini ve sematik hale sokulmus bicim ya da motife

denilmektedir(Akar vd, 1978:29).

Stilizasyon ise stilize yoluyla yapilan siisler, {isluplastirmak,
yalinlagtirmaktir. Stisleme tasariminda en ¢ok kullanilan bir yontemdir (Alpaslan,

2003:90).
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e Bicim Bozma (Deformasyon): Bicimlerin dogada rastlanmayacak
bicimde degistirilmesine deformasyon denir. En ¢arpici 6zellik 6n plana ¢ikartilarak
isluplastirilmaktadir. Siisleme tasariminda bu sézciik hi¢cbir zaman bi¢im bozuklugu
anlaminda kullanilmamalidir, estetik anlatim bozulmamalidir(Gilivendi,2006:44;

Alpaslan,2003:97).
3.3.2.Giyim Siisleme Tasariminda Desen

e Desen: Cizgilerin bir araya gelerek somutlagsmig, zenginlesmis ve yeni
cizgiler olusturulmus hali olarak tanimlanmaktadir. Bagka bir degisle, sanat eserinin
olusturulmasinda ta basindan sonuna kadar rol oynayan, malzemeyi buyrugu altina

alan, tasarlayan, denetleyen, ekleyen ve ¢ikaran ana islem olarak da tanimlanabilir.

e Motif: Fransizca bir sézclik olan motif, silislemeyi olusturan temel
birimdir. Motifler bagimsiz olarak kullanilabildigi gibi ¢esitli bigcimlerde de
tekrarlanarak daha biiyiik motifler, sular ya da ylizey kompozisyonlari olusturulabilir.
Bir  motifin  gilizelligi  tasarimin  biitiinliigliyle  deg§er  kazanmaktadir

(Alpaslan,2003:116).

Tirk islemelerinde kullanilan motifler diger sanat eserlerinde
kullanilanlardan daha zengindir ve bdlgelere gore degismektedir. Belli basli motifler
sunlardir: Geometrik sekiller, ¢ok sitilize hayvan figiirleri, bitki motifleri (lale,
karanfil, stimbiil, giil, menekse, selvi agaci), meyveler (iiziim, nar, armut, kayisi,
karpuz, seftali) ev, c¢adir, kayik, dag, tepe v.s. gibi doga motifleridir(Akar vd.,
1978:10).

e Su Deseni (Yatay ve Dikey Tekrarlar): Siisleme tasariminda
stirekliligi olan ince uzun desenlere “Su” ad1 verilmektedir. Genisligi ve uzunlugu ne
olursa olsun bu 6zellikleri tastyan siisleme tasarimlarina “Su Deseni” denilmektedir.
Su desenleri tekrar sistemleriyle istenildigi kadar ¢ogaltilabilecek kurulusta
tasarimlardir. Kiiciik motifler degisik sistemlerde tekrarlayarak ve birbirine
baglanarak su desenini olugturmaktadir. Genellikle siisleme tasariminda en ¢ok motif

ve su deseni kullanilmaktadir.
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¢ Yiizey Siisleme: Yiizeyin tamaminin slislenmesi amacglanmaktadir. Su
ve motif tasariminda oldugu gibi yiizeyin belirli bir boliimiinde kullanilmak ig¢in
degil, yiizeyin tamam doldurularak yapilan desen tasarimlaridir. Ornegin; kumas,

hal1 ve esarp desenleri gibi(Alpaslan,2003:138)”.
3.3.3. Desen Programlari

Hazir giyimde siisleme agamasinda kullanilan belli basli desen programlari

sunlardir:

e Tajima DG/ML By Pulse Desen Programi (Pul-payet, slizene ve aplike

islemelerinde ¢cogunlukla kullanilmaktadir),

e Punch Desen Cizim Programi (Sarma ve Cin Ignesi islemelerinde

kullanilmaktadir),

e Eos Compucon Desen Cizim Programi (Cin ignesi, Sarma ve dikis

teknikleri kullanilmaktadir),

e Accurate Desen Cizim Programi(Cin Ignesi, igne Ardi, Sarma, ve

bir¢ok siisleme dikiglerinde kullanilmaktadir),

e Pfaff-PC-Designer2.2 vb. gibi programlardir(Kanavige, antika, ajur,

fisto, piko islemelerinde kullanilmaktadir).
3.4. Konuyla Ilgili Arastirmalar

Bu calisma, hazir giyimde giyim silisleme islemlerinden yola cikilarak,
Tiirkiye’deki Hazir Giyim isletmelerinde giyim siisleme asamasinin uygulamalarini
konu almaktadir. Arastirmanin yazimi esnasinda, literatiir bilgilerinden yararlanmak
icin kurum ve kuruluglarin kiitiiphanelerine ulasilmis; konuyla ilgili sempozyum,
kongre tebligleri, makaleler incelenmis, internet ortaminda taramalar yapilmis, YOK
Dokiimantasyon Merkezinde konuyla ilgili arastirmalar taranmis, taramalar
sonucunda, bu baglikta bir arastirmaya rastlanmamistir. Ancak bu konu cergevesinde

ele alinabilecek bazi ¢aligmalara rastlanilmigtir. Bu ¢aligmalar sunlardir:

BARISTA (1995), “Tiirk Isleme Sanati Tarihi” adli kitabinda; islemenin

tanimi, kiimelenmesi ve belli bash teknikler, Anadolu ve cevresi Tiirk Islemeciligin
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Anadolu ve Anadolu disindaki kaynaklarini igeren, Anadolu Selguklulari, Anadolu
Beylikleri Dénemi ve Osmanli Imparatorlugu dénemi islemeleri ile ilgili genel ve
tarihi bilgilere deginmistir.

BAYRAKTAR  (1988), “Giyim” isimli kitabinda; giyimin tanimu,
endiistrideki yeri ve giyim secimini etkileyen etmenler, giysi dikiminde kullanilan

arag-gereglerin tanimi se¢imi ve kullanilmasi, giyim dgretiminin temel islemleri ve

stisleme teknikleri hakkinda teknik bilgilere yer verilmistir.

CATAL (2002), “Stisleme Teknikleri” adli kitabinda; siislemenin tanimu,
tarihgesi, faydalari, desen tanimi ve desen se¢iminde dikkat edilecek noktalar ile

Konfeksiyonda giyim siisleme ¢esitlerine ve tekniklerine deginmistir.

ERONC (1984), “Giyim Siisleme Teknikleri” isimli kitabinda; siislemenin
tanimi, tarihi geligimi, desen tanimi ve desen se¢iminde dikkat edilecek noktalar,
kullanilan arag ve gerecler ile giyim siisleme teknikleri hakkinda genel bilgiler

verilmistir.

KODAZ, CERCi, ULGER (2000), “Giyimde Uygulanan Siisleme
Teknikleri” adli ¢aligmasinda; siisleme ve desenin tanimi, tarihgesi ve silisleme

tekniklerine deginmistir.

KOMSUOGLU, IMER, SECKINOZ, ALPASLAN, ETIiKE (1986),
“Resim II Moda Resmi ve Giyim Tarihi” isimli kitabinda; giyim ve moda, giyim ve

moday etkileyen faktorler, Moda resmi ile Giyim tarihi hakkinda bilgiler verilmistir.

KORKUSUZ (1990), “Nakis” isimli ¢alismasinda; Nakisin dogusu, gelisme

evreleri, toplumdaki yeri, yabanci nakislar ve Tiirk nakislarina deginmistir.

KOKLU (2002), “El islemeleri” adl1 kitabinda; isleme hakkinda genel bilgi,
islemede kullanilan arag-geregler, islemede desen ve kompozisyon ozellikleri,
dokumanin iplikleri sayilarak, kapatilarak, kesilerek, ¢ekilerek yapilan igne teknikleri

ve igne oyasina yer verilmistir.

ILKER, TUNCAY, ISIK (1990), “Hesap isi-Antep-Suzene” ders notlar

isimli ¢alismasinda; iglemenin tanimi, siiflandirilmasi, hesap isi tanimi, tarihgesi,
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igneleri, suzene (Kasnak) isi, tanimi, tarihgesi, suzene isi yapilirken dikkat edilecek

esaslarin 6neminden bahsetmistir.

OZGUR (2006), “Tiirkiye’de Tekstil ve Konfeksiyon Sektoriiniin Durumu
ve Cikig Starejileri” adli tez calismasinda; Tiirk tekstil sektoriiniin gelisimi ve
bugiinkii durumu, diinya tekstil ve sanayinin bugiinkii durumu, Tiirk tekstil ve
konfeksiyon sanayinin gii¢lii ve zayif yonleri, firsatlari, tehditleri, sorunlar ve ¢ikis

stratejilerine deginmistir.
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IV. BOLUM
BULGULAR

Bu boliimde, Istanbul, izmir, Konya ve Adiyaman’daki giyim siisleme

alaninda tiretim yapan hazir giyim isletmelerine ait tablo bulgular1 yer almaktadir.

4.1 Arastirma Kapsamina Giren Isletmelerle Ilgili Genel Bilgilere Ait

Bulgulara Bu Boliimde Yer Verilmistir.

Arastirma kapsamina giren firmalarin kurulus tarihine gore dagilimlar1 Tablo

1’de verilmistir.

Tablo—1: Firmanin Kurulus Tarihine Gore Dagilimlar.

Firmanin Kurulus Tarihi Say1 Yiizde
1967 1 1,7
1970 1 1,7
1973 1 1,7
1977 1 1,7
1978 1 1,7
1980 1 1,7
1988 1 1,7
1990 3 5,0
1991 1 1,7
1992 1 1,7
1994 4 6,6
1995 4 6,6
1996 4 6,6
1997 1 1,7
1998 2 3.3
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1999 8 13,2
2000 7 11,7
2001 3 5,0
2002 1 1,7
2003 3 5,0
2004 3 5,0
2005 2 3,3
2006 3 5,0
2007 3 5,0
Toplam 60 100
n=60

Ankete katilan kisilere firmalarin kurulus tarihi soruldugunda % 16,9’unun
1967-1990 yillarinda, % 41,4’linlin 1991-1999 yillarinda ve % 41,7 sinin 2000—
2007 yillart arasinda kuruldugu belirlenmistir. 1990 yili sonrasinda Tiirkiye’de hazir

giyim sektdriinde onemli bir artis oldugu tablodaki sonug¢lardan goriilmektedir.

Aragtirma kapsamina giren isletmelerin bulundugu sehirlere gére dagilimlari

Tablo 2’de verilmistir.

Tablo—2: Firmalarin Bulundugu Sehirlere Gore Dagihmlar.

Firmalarin Bulundugu Sehirler Say1 Yiizde

Istanbul 11 18,3

[zmir 7 11,7

Konya 30 50,0

Adiyaman 12 20,0

Toplam 60 100
n=60
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Firmalarin 6rnekleme alinan iller arasindaki anket dagilimlarina goére %
18,3’ii Istanbul, % 11,7’si Izmir, % 50’si Konya ve % 20’sini Adiyaman illeri
kapsamaktadir. Arastirmaya katilan firmalarin ankete katilimlarinin en az Izmir ve
Istanbul illerinden olusmasinin nedeni; Istanbul ve Izmir Sanayi ve Ticaret
Odasindan alman 500 hazir giyim igletmelerinin adres ve telefonlarina ulasilarak
bliylik Olcekli firmalarla goriisiilmiistiir. Ancak anketin yaz doneminde
uygulanmasindan dolay1, bu firmalarin yetkili kisilerinin tatilde olmalar1 veya zaman
ayrramadiklarini, dolayisiyla ankete katilmak istemediklerini s6zlii olarak
belirtmislerdir. Buna karsin Konya ve Adiyaman’daki gelismekte olan hazir giyim
isletmelerinin ankete katilimlar1 daha fazla olmustur. Bu bulgular dogrultusunda
Konya ve Adiyaman’daki hazir giyim isletmelerinin okul sanayi igbirli§ine énem

vererek bu arastirmay1 benimsedikleri sonucuna varilmistir.

Aragtirma kapsamina giren firmalarin hangi tarzda friinler iirettiklerinin

dagilimlar1 Tablo 3’te verilmistir.

Tablo-3: “ Firmamizda Hangi Tarzda Uriinler Uretiyorsunuz?” Sorusunun

Dagilimlar.
Uriinler Say1 Yiizde
Spor 24 304
Fantezi 12 15,2
Yari Fantezi 39 493
Diger (Liitfen Belirtiniz...) 4 5,1
Toplam 79 100
n=79

Tablo 3 incelendiginde, “ Firmanizda hangi tarzda iriinler tiretiyorsunuz?”,
seklinde yoneltilen soruda birden fazla cevap verildigi i¢in, her ne kadar 60 firmaya
anket uygulansa da ankete verilen cevaplar bu yiizden anket sayisini asmistir. Baska
bir ifadeyle ylizde (%) degerlendirmesi 79 cevap baz alinarak tablodaki sonuca
ulagilmigtir. Tablodaki sonuglara gore kadin dig giyim {iretimi yapan firmalarin

genellikle yar1 fantezi tarzda tiriinler iirettikleri sonucuna varilmistir.
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Aragtirma kapsamina giren isletmelerin hangi tiir {riinler irettiklerinin

dagilimlar1 Tablo 4’te verilmistir.

Tablo—4: “isletmenizde Hangi Tiir Uriinler Uretiyorsunuz?”, Sorusunun

Dagilimlar.
Uretilen Uriinlerin Tiirleri Say1 Yiizde
Kadin Dis Giyimi 47 50,5
Erkek Dis Giyimi 18 19,3
Cocuk Di1s Giyimi 14 15,1
Diger (I¢ Giyin}, Triko, Gelinlik, Mayo, 14 15,1
Sporcu Giyimi, Uniforma vb.) Belirtiniz...
Toplam 93 100
n=93

(13

Arastirmaya katilan igletmelere Firmanizda hangi tir {riinler
tiretiyorsunuz?”, seklinde yoneltilen soruda birden fazla cevap verildigi i¢in, her ne
kadar 60 firmaya anket uygulansa da ankete verilen cevaplar bu yiizden anket
sayistn1 agmustir. Bagka bir ifadeyle yilizde (%) degerlendirmesi 93 cevap baz
almarak tablodaki sonuca ulasilmistir. Elde edilen verilere gore giyim siisleme

asamas1 uygulamalarinin daha ¢ok kadin dis giyim iiretiminde dnemli bir etkisi

oldugu sonucuna ulasilmistir.

Aragtirma kapsamina giren firmalarin iiretim tarzinin dagilimlar1 Tablo 5’te

verilmistir.

Tablo-5: “Firmalarin Uretim Tarz1 Nedir?”, Sorusunun Dagilimlar.

Uretim Tarz1 Say1 Yiizde

Fason 36 60

Ozgiin 20 33,3

Her ikisi de 3 5,0

Diger 1 1,7

Toplam 60 100
n=60
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Tablo 5’ten de anlasildigi lizere giyim siisleme alaninda faaliyet gdsteren
firmalarin % 60’1 fason lretim yapmaktadir. Firma yetkilileri anketleri doldururken
fason tiretim yapmanin sikintilart oldugunu ileri siirmiiglerdir. Fason iiretim yapan
firmalarin kendi tasarimlarini tiretme gibi bir firsatlar1 yoktur. Cilinkii miisteri kendi
istekleri dogrultusunda iiriiniin portfolyosunu hazirlayip iiretici firmalara gondererek
tiriinlerini tiretmektedirler. Bu firmalara gore temel sorun, siparisin zamaninda teslim
edilememesi ve miisteri memnuniyetsizligidir. Gilinlimiiz teknolojisine ayak
uydurabilen firmalarin artik daha modern tarzda kendi 6zgiin tasarimlarini tiretmek
icin bilingli bir sekilde kalip programlar1 kullandiklar1 goézlem ve goriismeler

sonucunda elde edilmistir.

4.2. Hazir Giyimde Giyim Siisleme Asamasi Uygulamalariyla [lgili

Sorulara Ait Bulgulara Bu Boliimde Yer Verilmistir.

Alt Problem 1: Hazir Giyim Isletmelerinde Giyim Siislemeye Ne Ol¢iide
Yer Verildigine Ait Bulgular.

Arastirma kapsamina giren isletmelerin {riinlerinde giyim siislemeye ne

Ol¢iide yer verdiklerinin dagilimlart Tablo 6’da verilmistir.

Tablo—6: “Uriinlerinizde Giyim Siislemeye Ne Olciide Yer Veriyorsunuz?”,

Sorusunun Dagilimlari.

Ne Olg¢iide Yer Verdikleri Say1 Yiizde
Stirekli 36 60
Ara Sira 22 36,6
Nadiren 1 1,7
Hig 1 1,7
Toplam 60 100
n=60

Tablo 6 incelendiginde, arastirma kapsamindaki isletmelerin giyim siislemeye
ne Ol¢iide yer verdikleri 6grenilmek istenmis ve verilen cevaplarda firmalarin % 60°1

stirekli, % 36,6’siin ara sira giyim siislemeye yer verdikleri goriilmektedir. Nadiren
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ve hi¢ cevabimi veren firmalarin orani ise % 3,4’tiir. Bu bulgular dogrultusunda

firmalarin giyim siislemeye 6nemli bir 6l¢iide yer verdikleri sonucuna varilmistir.

Alt Problem 2: Giyim Siisleme Tasarim Asamasi Uygulamalarinin Nasil

Gergeklestirildigine Ait Bulgular.

Aragtirma kapsamina giren isletmelerin giyim silisleme tasarim asamasini

nasil gergeklestirdiklerinin dagilimlar1 Tablo 7°de verilmistir.

Tablo-7: “Isletmenizde Giyim Siisleme Tasarim Asamasim Nasil

Gergeklestiriyorsunuz?”, Sorusunun Dagilimlari.

Tasarim Asamasimi1 Nasil Gergceklestirdikleri Say1 Yiizde
Isletme Biinyesinde Stilist/ Tasarimci Tarafindan 32 27,3
Miisteri Istekleri Dogrultusunda 42 35,9
Tasarim Biirolarindan 17 14,6
Numune Uzerinden 25 21,4
Diger (Liitfen Belirtiniz...) 1 0,8
Toplam 117 100
n=117

Aragtirmaya katilan igletmelere, “ Isletmenizde giyim siisleme tasarim
asamasini nasil gerceklestiriyorsunuz?”, seklinde firmalara yoneltilen soruda birden
fazla cevap verildigi i¢in her ne kadar 60 firmaya anket uygulansa da ankete verilen
cevaplar anket sayisin1 agsmistir. Bagka bir ifadeyle yiizde (%) degerlendirmesi 117
cevap baz alinarak tablodaki sonuca ulasilmistir. Bu sonuglara gore; tasarimci
calistiran, fason iiretim yapan ve fason iiretim yapmayan firmalar baglaminda bu
siirecin nasil islenildigi ortaya konulmak istenmistir. Buna gore fason {iretim
yapmayan firmalarin % 27,3’{ isletme biinyesinde stilist/tasarimci ¢alistirdiklarini ve
isletme i¢in 0Ozel tasarimlar hazirladiklarint vurgularken, fason {iretim yapan
firmalarin % 35,9°u miisteri istekleri dogrultusunda, % 14,6’s1 tasarim biirolarindan,
% 0,81 diger secenegini ve % 21,4’linlin ise numune iizerinden tasarimlarin

yaptiklar1 tespit edilmistir. Gozlem ve goriismeler sonucunda elde edilen verilere
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gore fason iiretim yapan firmalarin giyim siisleme tasarim asamasinda Oncelikli
olarak miisteri istekleri dogrultusunda iiretim yapmalarina ragmen, degisen pazar ve
kiiresel rekabet ortaminda isletmelerin varliklarimi siirdiirebilmeleri icin AR-GE
calismalariyla yakindan ilgilendikleri goriilmiistiir. Daha dnceden fason iiretim yapan
firmalarin ¢ogunlugu numune iizerinden tasarimlarini yaparken, giiniimiiz teknoloji
cagina ayak uydurabilmek i¢in markalagsma ve katma degeri yiiksek iiriinler iiretmeye

onem verdiklerini sonucuna ulasilmistir.

Arastirma kapsamina giren igletmelerin tasarimcinin uzmanlik alaninin

dagilimlar1 Tablo 8’de verilmistir.

Tablo-8: Soru 7’¢ “a” Diyenlerin 8. Soruya Cevap Verdikleri “ Isletmenizde

Tasarimcinin Uzmanhg1 Hangisidir?”, Sorusunun Dagihimlari.

Tasarimcilarin Uzmanhk Alani Say1 Yiizde

Giysi Tasarim (Stilist) 21 65,6

Stisleme Tasarimi (Desinator) 4 12,5

Her ikisi de 7 21,9

Toplam 32 100
n=32

Tablo 8 incelendiginde, 7. soruya paralel olarak sorulan® Isletmenizde
tasarimecinin uzmanligl hangisidir?”, seklinde yoneltilen soruda ankete katilan 60
firmadan 32’si “ Isletme biinyesinde istihdam edilen stilist/tasarimc1 tarafindan
hazirlantyor” secenegine cevap vermislerdir. Bu nedenle her ne kadar anket 60
firmaya wuygulanmis olsa da 32 cevap baz aliarak tablodaki sonuclara
ulagilmaktadir. Buna gore isletmelerin % 65,6°s1 giysi tasarimu (stilist), % 12,51
siisleme tasarimi (desinator) ve her ikisini isttihdam eden firmalarin orani ise % 21,9
oldugu goriilmektedir. Tablodaki sonuglara gore, kiigilk ve orta biiyiikliikteki
firmalarin tasarimcilarinin - uzmanhik alaninin giysi tasarimi  (stilist) oldugu
goriilmiistiir. Bu firmalarin egitimli ve uzman eleman eksikligi nedeniyle siisleme

tasarimi(desinator) alaninda bir gelisme gosteremedikleri sonucuna varilmistir.
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Alt Problem 3: Giyim Siisleme Tasarimi1 Alaninda Nasil Bir Yontem

Takip Edildigine Ait Bulgular.

Arastirmaya kapsamina giren firmalarin 0zglin bir siisleme tasarim

uygulantyorsa, nasil bir yontem takip ettiklerinin dagilimlar1 Tablo 9°da verilmistir.

Tablo-9: Soru 7’e “a” Diyenlerin 9. Soruya Cevap Verdikleri “ Firmanizda
Ozgiin Siisleme Tasarimlar1 Uygulaniyorsa, Nasil Bir Yontem Takip Ediliyor?”,

Sorusunun Dagilimlari.

Say1 Yiizde
Serbest El Cizimleri 26 81,3
Desen Programlari 2 6,2
Her ikisi de 4 12,5
Toplam 32 100

n=32

Tablo 9 incelendiginde, 7. soruya paralel olarak sorulan “Firmamzda Ozgiin
Stisleme Tasarimlart Uygulaniyorsa, Nasil Bir Yontem Takip Ediliyor?”, seklinde
yoneltilen soruda ankete katilan 60 firmadan 32’si * Isletme biinyesinde istihdam
edilen stilist/tasarimei tarafindan hazirlaniyor” segenegine cevap vermislerdir. Bu
nedenle her ne kadar anket 60 firmaya uygulanmis olsa da 32 cevap baz alinarak
tablodaki sonuglara ulasilmaktadir. Bu baglamda firmalarinda stilist ve desinator
calistiranlarin % 81,3 liniin serbest elle tasarim yaptiklar1 goriilmektedir. Bunun
sebebinin ise desen programlari maliyetinin ¢ok yiiksek oldugu ve firmalar bu
maliyeti karsilayacak giicte olmadiklarini so6zlii olarak ifade etmislerdir. Buna karsin
desen programi kullanan firmalarin oran1 % 6,2’dir. Her ikisini kullanan firmalarin

orani ise % 12,5 oldugu tablodaki sonuclardan goriilmektedir.

Bu sonuglar dogrultusunda giysi tasarimi ve siisleme tasarimi yapan
firmalarin 6nemli bir ¢ogunlunda tasarimlarini hazirlarken serbest elle tasarim

yaptiklar1 sonucuna ulasilmistir.

Aragtirmaya kapsamina giren firmalarin isletmelerinde stilist istihdamina

ihtiya¢ duyup duymadiklarinin dagilimlar1 Tablo 10°da verilmistir.
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Tablo-10:  Soru 7’e¢ “b,c,d,e” Diyenlerin 10. Soruya Cevap Verdikleri

“fsletmenizde Stilist Istthdamima Thtiyac Duyuyor musunuz?”, Sorusunun

Dagilimlar.
Say1 Yiizde
Evet 15 53,6
Hayir 6 21,4
Zaman Zaman 7 25
Toplam 28 100
n=28

Tablo 10 incelendiginde, 7. soruya paralel olarak sorulan “Isletmenizde stilist
istihdamina ihtiya¢ duyuyor musunuz?”, seklinde yoneltilen soruda ankete katilan 60
firmadan 28’si “b,c,d,e” se¢enegine cevap vermislerdir. Bu nedenle her ne kadar 60
firmaya anket uygulanmis olsa da anketteki 28 cevap baz alinarak tablodaki
sonuglara ulasilmaktadir. Buna gore firmalarin % 53,6’s1 “Evet” yanitin1 vererek
stilist istthdamina ihtiya¢ duyduklarin1 belirtmislerdir. “Hayir” yanitini verenlerin
orant % 21,4 ve “Zaman zaman” yanitinin orani ise % 25 oldugu tablodaki

sonuglardan goriilmektedir.

Bu baglamda kii¢iik ve orta biiyiikliikteki firmalarin degisen ve gelisen pazar
sartlarina uyum saglamak ig¢in stilist istthdamina 6nem verdikleri gozlem ve

goriismeler sonucunda elde edilmistir.

Aragtirmaya kapsamina giren firmalarin isletmelerinde desinator istihdamina

ihtiya¢ duyup duymadiklarinin dagilimlar1 Tablo 11°de verilmistir.
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Tablo-11: Soru 7’e¢ “b,c,d,e” Diyenlerin 11. Soruya Cevap Verdikleri

“fsletmenizde Desinator Istihdamina Ihtiyac Duyuyor musunuz?”, Sorusunun

Dagilimlar.
Say1 Yiizde
Evet 10 35,7
Hayir 8 28,6
Zaman Zaman 10 35,7
Toplam 28 100
n=28

Arastirmaya katilan firmalarin Tablo 11°deki dagilimlarima gore 7. soruya
paralel olarak sorulan “Isletmenizde desinatér istihdamma ihtiyag duyuyor
musunuz?”, seklinde yoneltilen soruda ankete katilan 60 firmadan 28’si “b,c,d,e”
secenegine cevap vermislerdir. Bu nedenle her ne kadar 60 firmaya anket
uygulanmis olsa da anketteki 28 cevap baz alinarak tablodaki sonuglara
ulasilmaktadir. Tablodaki sonuglara gore, % 71,4’ hem “ Evet” hem de “ Zaman
zaman” yamtin1 verdikleri, % 28,6’simmin ise “Hayir” yanitim1 vererek desinator

istihdamina ihtiya¢ duymadiklar belirtmiglerdir.

Elde edilen wveriler sonucunda gelismekte olan firmalarin desinator
istthdamina ihtiya¢ duyduklari, buna karsin gelismis olan firmalarin desinator

istthdamina zaman zaman ihtiya¢ duyduklar1 sonucuna ulasilmistir.

Alt Problem 4: Giyim Siisleme Teknikleri Ne Olciide Bilinmekte ve
Uygulanmakta Olduguna Ait Bulgular.

Aragtirmaya kapsamina giren firmalarin ¢ogunlukla hangi giyim siisleme

teknikleri uyguladiklarinin dagilimlar1 Tablo 12°de verilmistir.
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Tablo-12: “ Isletmenizde Cogunlukla Hangi Giyim Siisleme Tekniklerini

Uyguluyorsunuz?”, Sorusunun Dagilimlari.

Siisleme Teknikleri Say1 Yiizde
Nakis (Isleme) 30 23,9
Dikis Siisleme ve Kumas Bi¢imlendirilmesi 31 24,6
Hazir Geregler 28 22,2
Baski 28 22,2
Hepsi 9 7,1
Toplam 126 100
n=126

Tablo 12 incelendiginde, “Isletmenizde ¢ogunlukla hangi giyim siisleme

tekniklerini uyguluyorsunuz?”, seklinde firmalara yoneltilen soruda birden fazla

cevap verildigi i¢in her ne kadar 60 firmaya anket uygulanmis olsa da anket

cevaplarin1 astigindan dolay1 yiizde (%) degerlendirmesi 126 cevap baz alinarak

tablodaki sonuclara ulasilmistir. Tablodaki sonuglara gore firmalar genel olarak

biitlin giyim siisleme tekniklerini kullanmakta; ancak tablodaki oranlara bakildiginda

nakis ve dikis teknigini yaygin olarak uyguladiklar1 goriilmektedir.

Arastirmaya kapsamina giren firmalarin iriinlerinde Geleneksel Tiirk

Nakislarindan hangilerini uyguladiklarinin dagilimlari Tablo 13°te verilmistir.
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Tablo-13: “Uriinlerinizde Asagidaki Geleneksel Tiirk Nakislarindan

Hangilerini Uyguluyorsunuz?”, Sorusunun Dagilimlari.

Geleneksel Tiirk Nakislar Say1 Yiizde
Tiirk Isi 4 3,8
Hesap Isi 2 1,9
Bartin Isi 3 2,9
Kordon Tutturma 22 21,2
Suzeni 29 27,9
Sirma 18 17,3
Higbiri 23 22,1
Hepsi 3 2,9
Toplam 104 100
n=104

Aragtirmaya katilan firmalara “Uriinlerinizde asagidaki Geleneksel Tiirk
nakislarindan hangilerini uyguluyorsunuz?”, seklinde yoneltilen soruda birden fazla
secenege cevap verildigi i¢in cevaplar anket sayisin1 asmistir. Bu nedenle yiizde (%)

degerlendirmesi 104 cevap baz alinarak tablodaki sonuca ulasilmstir.

Firmalar Tiirk isi, Hesap isi vb. geleneksel Tiirk nakislarini bilmediklerini,
dolayistyla bu teknikleri kullanmadiklarini s6zlii olarak ifade etmislerdir. Giinlimiiz
bilgi ve teknoloji ¢ag1 dikkate alindiginda firmalarin geleneksel yontemlerden ziyade
daha hizli liretim yapabilmek i¢in makinelesmeye giderek teknoloji agirlikli nakis
tekniklerini kullandiklarmi belirtmektedirler. Bu baglamda tablodaki sonuglardan
yola ¢ikarak Geleneksel Tiirk Nakislarindan en ¢ok suzeni, sirma, kordon tutturma
tekniklerini uyguladiklart goriilmektedir. Bu tekniklerin orani ise % 66,4 tiir.
Higbirini kullanmayanlarin orani ise % 22,1’dir. Bunlarin disinda lase ve lazerli

kesim tekniklerini de uyguladiklarini belirtmislerdir.
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Alt Problem 5: Giyim Siisleme Asamasi Uygulamalarimin Nasil

Gerg¢eklestirildigine Ait Bulgular.

Arastirmaya kapsamina giren firmalarin giyim siisleme tasarim asamasi

uygulamalarini nasil gergeklestirdiklerinin dagilimlar: Tablo 14’te verilmistir.

Tablo-14: “Firmanizda Giyim Siisleme Asamasi Uygulamalarim Nasil

Gercgeklestiriyorsunuz?”, Sorusunun Dagilimlari.

Tasarim Asamasi Uygulamalari Say1 Yiizde

Isletme Biinyesinde 10 16,7

Disarida 27 45

Her Ikisi de 23 38,3

Toplam 60 100
n=60

Tablo 14 incelendiginde, “Firmanizda giyim siisleme agamas1 uygulamalarini
nasil gerceklestiriyorsunuz?”, sorusuna verilen cevaplar oérneklem kapsamina giren
60 firmanin % 16,7’si isletme biinyesinde, % 45’1 isletme disindan ve % 38,3’ ise
hem isletme biinyesinde hem de disaridan giyim siisleme asamasi1 uygulamalarini

gergeklestirdiklerini belirtmislerdir.

Arastirmaya katilan firmalarin biiyiik ¢ogunlugunda isletme biinyesinde
bilgisayarli nakis makinesi olmadigi i¢in daha ¢ok giyim siisleme asamasi
uygulamalarinda disaridan destek aldiklarini belirtmislerdir. Bunda en biiyiik etken
teknoloji yatirimi maliyetinin ¢ok yiiksek olmasidir. Bu da gozlem ve goriismeler

sonucunda elde edilmistir.

Alt Problem 6: Giyim Siisleme Asamasi Uygulamalarinda Hangi
Yontemin Uygulandigina Ait Bulgular.

Arastirmaya kapsamina giren isletmelerin giyim siisleme asamasi
uygulamalarinda hangi yontemi uygulandiklarinin dagilimlari  Tablo 15°te

verilmigtir.
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Tablo-15: Soru 14’¢ “a” Diyenlerin 15. Soruya Cevap Verdikleri “Isletmenizde
Giyim Siisleme Asamasi1 Uygulamalarinda Hangi Yontem Uygulanmaktadir?”,

Sorusunun Dagilimlari.

Uygulanan Yontemler Say1 Yiizde

Elde ve Diiz Dikis Makinelerinde 12 20

Bilgisayarli Nakis Makinelerinde 10 16,7

Her ikisi de 35 58,3

Diger (Liitfen Belirtiniz...) 3 5,0

Toplam 60 100
n=60

Tablo 14 ile paralel olarak sorulan soruda isletmede giyim siisleme asamasi
uygulamalarinda hangi yontemin uygulandigi o6grenilmek istenmis ve verilen
cevaplarda firmalarin % 58,3’ hem elde ve diiz dikis makinelerinde hem de
bilgisayarli nakis makinelerinde giyim siisleme asamasi uygulamalarini

gerceklestirdikleri tablodaki sonuglardan anlasilmaktadir.

Aragtirma kapsamina giren firmalarin giyim siisleme uygulamalarinda
makineci, overlok¢u gibi nakisci, slislemeci seklinde uzmanlasmis bir ekibin olup

olmadiklarinin dagilimlari Tablo 16’da verilmistir.

Tablo—16: Soru 14’e “a” Diyenlerin 16. Soruya Cevap Verdikleri “isletmenizde
Giyim Siisleme Uygulamalarinda Makineci, Overlok¢u Gibi Nakis¢i, Siislemeci

Seklinde Uzmanlasmis Ekibiniz Var m1?”, Sorusunun Dagilimlari.

Say1 Yiizde
Evet 26 433
Hayir 34 56,7
Toplam 60 100

n=60
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Tablo 16 incelendiginde, Tablo 14 ile paralel olarak sorulan soruda giyim
siisleme uygulamalarinda makineci, overlok¢u gibi nakis¢i, siislemeci seklinde
uzmanlagmig bir ekibin olup olmadig1 6grenilmek istenmis ve verilen cevaplarda
isletmelerin % 56,7’si “ Hayir” yanitin1 verdikleri goriilmektedir. Bunun en biiyiik
sebebi, isletmelerin egitimli ve uzman eleman eksikli§i nedeniyle, firmalarin
vizyondan ve Ar-Ge c¢alismalarindan uzak rastgele ya da taklit iirlinler ortaya
koymalaridir. Bu yilizden firmalar degisen cevre ve pazar sartlarina uyum

saglamadiklar1 i¢in kapasite olarak gelisme gosteremedikleri sonucuna varilmaistir.

Aragtirma kapsamina giren isletmelerin, bilgisayarli nakis makineleri
kullantyorlarsa bu makinelerin 6zellikleri neler oldugunun dagilimlar1 Tablo 17°de

verilmigtir.

Tablo-17: “Firmamzda Bilgisayarh Nakis Makinesi Kullaniyorsamz, Ozellikleri

Nelerdir?”, Sorusunun Dagilimlar.

Say1 Yiizde
Tek Bagh 3 5,0
Cok Basl1 (Cok igneli) 4 6,7
Her Ikisi de 3 5,0
Bilgisayarli Nakis Makinesi Kullanilmiyor 50 83,3
Toplam 60 100
n=60

Arastirmaya katilan firmalara, “Firmanizda bilgisayarli nakis makinesi
kullaniyorsaniz, 6zellikleri nelerdir?”, seklinde yoneltilen soruda firmalarin % 83,3’
isletmelerinde bilgisayarli nakis makineleri kullanmadiklarini, % 5,0’1 hem ¢ok bash
(Cok igneli) hem de tek baslh bilgisayarli makine kullandiklar1 tablodaki sonuglardan
anlagilmaktadir. Bilgisayarli nakis makinelerini kullanmamalarinin sebebi, teknoloji
yatirrm maliyetinin ¢ok yiiksek olmasi ve firmalarin genellikle kiiciik ve orta
biiyiikliikteki firmalardan olugmasidir. Elde edilen veriler dogrultusunda firmalarin

bilgisayarlt nakis makinesi kullanmamalarina ragmen giyim siisleme asamasi
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uygulamalarini elde ve evlere vererek veya disaridan destek alarak gergeklestirdikleri

sonucuna ulasilmistir.

Alt Problem 7: Giyim Siisleme Asamasi Uygulamalarinda Ne Tiir
Sorunlarla Karsilasildigina Ait Bulgular.

Aragtirma kapsamina giren firmalarin giyim siisleme alaninda ne tiir

problemlerle karsilastiklarinin dagilimlar: Tablo 18’de verilmistir.

Tablo-18: “ Firmamizda Giyim Siisleme Alaninda Ne Tiir Problemlerle

Karsilasiyorsunuz? ”, Sorusunun Dagilimlar.

Problemler Say1 Yiizde
Desen Tasarimi 13 13,7
Malzeme Yetersizligi 23 242
Kalifiye Eleman Yetersizligi 11 11,6
Maliyet 18 18,9
Baski Hatalar1 13 13,7
Makine Arizalari (iplik Kopmalari vs.) 1 1,0
Tedarik¢iden Kaynaklanan 7 7,4
Diger (Liitfen Belirtiniz...) 9 9,5
Toplam 95 100
n=95

(13

Tablo 18 incelendiginde, Firmanizda giyim siisleme alaninda ne tiir
problemlerle karsilagiyorsunuz?”, seklinde yoneltilen soruda birden fazla cevap
verildigi i¢cin her ne kadar 60 firmaya anket uygulansa da anket cevaplarini
astigindan dolay1r yilizde (%) degerlendirmesi 95 cevap baz alinarak tablodaki
sonuglara ulasilmistir. Firmalarin genel olarak biitiin problemlerle karsilasmalarina
ragmen en ¢ok malzeme yetersizligi ve maliyet problemleriyle karsilasmakta

olduklarini belirtmislerdir. En az ise makine arizalariyla karsilastiklar1 tablodaki

sonuclardan elde edilmistir.

Aragtirma kapsamina giren isletmelerin giyim siisleme alaninda karsilastiklar

problemleri nasil ¢oziimlediklerinin dagilimlari Tablo 19°da verilmistir.
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Tablo-19: *“ Karsilastigimz Bu Sorunlar1 Nasil Coziimliiyorsunuz? ”,

Sorusunun Dagilimlari.

Coziimler Say1 Yiizde
Desen Tasarimi 13 13,7
Malzeme Yetersizligi 23 24,2
Kalifiye Eleman Yetersizligi 11 11,6
Maliyet 18 18,9
Baski Hatalar1 13 13,7
Makine Arizalar (Iplik Kopmalari vs.) 1 1,0
Tedarik¢iden Kaynaklanan 7 7,4
Diger (Liitfen Belirtiniz...) 9 9,5
Toplam 95 100
n=95

Tablo 19 incelendiginde, Tablo 18 ile paralel olarak sorulan soruda giyim
siisleme alaninda hangi problemlerle karsilastiklari ve Tablo 19°da ise bu
problemlere nasil ¢éziimler iirettikleri 6grenilmek istenmis ve ankete birden fazla
cevap verildigi i¢in her ne kadar 60 firmaya anket uygulansa da anket cevaplarini
astigindan dolay1 yiizde (%) degerlendirmesi 95 cevap baz alinarak tablodaki

sonuclara ulasilmistir. Buna gore firmalarin ¢oziimleri;

Desen tasariminda, % 13,7’si deneme-yanilma veya hazir desenler kullanarak

sorunlarini ¢oziimlediklerini,

Malzeme yetersizliginde, % 24,2’si genellikle isletme biinyesinde eldeki
malzemeleri kullanarak ya da sehir disindan (istanbul, izmir, Bursa ve Ankara’dan )

ithal ederek sorunlarini ¢éztimlediklerini,

Kalifiye eleman yetersizliginde, % 11,6’s1 kendi biinyelerinde eleman

yetistirerek veya vardiye sistemi uygulayarak sorunlarini ¢éziimlediklerini,

Maliyette, % 18,9’u ya iirlinlin maliyetini diisiirerek ya da hata yapanin

faturasindan keserek sorunu ¢oziimlediklerini,
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Baski hatalarinda, % 13,7’si iriin diizeltilebilecek bir durumdaysa
diizeltmeye giderek, diizeltilemeyecek durumdaysa yenisini c¢alisarak ¢o6ziim

tirettiklerini,

Makine arizalarinda, % 1,0’1 firma biinyesindeki makine tamirinden anlayan
elemanlarla veya {iretici firma aranarak servis tarafindan bakimi yapilmaya calisarak

¢Oziimlediklerini,

Tedarik¢iden kaynaklanan sorunlarda % 7,4’i ya tedarik¢iyle oturup isbirligi

yaparak ya da bagka tedarik¢ilerle ¢alisarak sorunlarina ¢oziim iirettiklerini,

Diger segeneginde ise % 9,5°1 kalip ve uygulama konusunda karsilastiklar
sorunlar1 kendi biinyelerinde yeniden calisarak, ¢oziimler iirettiklerini sozlii olarak

belirtmislerdir.

Alt Problem 8: Giyim Siisleme Uygulanan Uriinlerin Tiiketim Oraminda

Farkhilik Olup Olmadiklarina Ait Bulgular.

Arastirma kapsamina giren isletmelerin, modaya uygun Ozgiin siisleme
tasarimlarinin irlinlerinde katma degerini arttirip, piyasa rekabetine olumlu etki

saglayip saglamadiklarinin dagilimlari Tablo 20’de verilmistir.

Tablo—20: “ Modaya Uygun, Ozgiin Siisleme Tasarimlar1 Uriinlerinizde Katma

Degerini Arttirip, Piyasa Rekabetinize Olumlu Etki Saghyor mu?”, Sorusunun

Dagilimlar.
Say1 Yiizde
Evet 51 85,0
Hayir 2 3,3
Fark Etmiyor 7 11,7
Toplam 60 100
n=60

Arastirmaya katilan isletmelere , “ Modaya uygun, 6zgiin siisleme tasarimlari
tirtinlerinizde katma degerini arttirip, piyasa rekabetinize olumlu etki sagliyor mu?”,
seklinde yoneltilen soruda firmalarin % 85’inin “Evet” yanitin1 verdikleri tablodaki

sonuclardan anlasilmaktadir.
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V. BOLUM
SONUC VE DEGERLENDIRME

Hazir giyimde giyim silisleme asamasi uygulamalari arastirmasinda, hazir
giyimde giyim siisleme asamas1 uygulamalarinin nasil gergeklestigini, giyim siisleme
alaninda en ¢ok hangi yontem ve tekniklerin uygulandigini, giyim silislemeye ne
Olciide yer verdiklerini, giyim siisleme asamasi uygulamalarinda karsilasilan
sorunlar1 ve bu sorunlarin nasil asildigini, giyim silisleme tasariminin nasil
¢Oziimlendigini ve giyim silisleme uygulanan iriinlerin tiilketim oraninda farklilik
olup olmadigmi saptamak amaciyla yapilmistir. Bu uygulamalar1 saptayabilmek
amaciyla hazirlanan anket formu Istanbul, Izmir, Konya ve Adiyaman’da faaliyet
gosteren 60 hazir giyim isletmesine uygulanmistir. 60 firma yetkilisinin ankete
verdikleri cevaplar degerlendirilmis ve bazi sonuglara varilmistir.

Ornekleme alman hazir giyim isletmelerine uygulanan anket sonucuna gore
giyim siisleme alaninda c¢aligan firmalarin % 41,7’si 2000-2007 yillar1 arasinda, %
41.4’lniin 1991-1999 yillar1 arasinda ve % 16,9’unun 1967-1990 yillar1 arasinda
kuruldugu sonucuna ulasilmistir. Elde edilen bulgular dogrultusunda 1990 yili
sonrasinda Tiirkiye’deki hazir giyim sektoriinde 6nemli bir artis yagandigi sonucuna
ulasilmistir.

Arastirmaya katilan isletmelerin % 50°sini Konya, % 20’sini Adiyaman, %
18,3linii Istanbul ve % 11,7’sini ise Izmir illerinden olustugu goriilmiistiir.
Aragtirmaya katilan firmalarin ankete katilimlarinmn en az Izmir ve Istanbul
illerinden olusmasinin nedeni, Istanbul ve Izmir Sanayi ve Ticaret Odasindan alian
500 tekstil firmasinin adres ve telefonlara ulagilmistir. Ancak anketin gerek yaz
doneminde olmasi ve gerekse de yetkili kisilerin tatilde olmalari ve zaman
ayiramamalarindan dolay1 ankete katilim az olmustur. Konya ve Adiyaman’daki
gelismekte olan hazir giyim igletmelerinin ankete katimlari daha fazla oldugundan
arastirmanin sonuglarini etkilemistir. Bu nedenle arastirmanin sonuglari daha ¢ok
Konya ve Adiyaman’daki hazir giyim isletmeleri kapsamaktadir.

Arastirma kapsamindaki kadin dis giyim {iretimi yapan firmalarin genellikle

yar1 fantezi tarzda tirlinler tirettikleri sonucuna varilmistir
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Isletmelerin biiyiik ¢ogunlugunun kadmn dis giyimi {iretimi yaptiklari
sonucuna ulasilmistir.

Orneklem grubuna alinan firmalarin giyim siisleme alaninda genellikle fason
tiretim yaptiklari belirlenmistir.

Aragtirmaya katilan isletmelerin giyim siislemeye onemli bir Slgiide yer
verdikleri saptanmustir.

Anket cevaplamalar1 sirasinda yapilan sohbetlerde fason iiretim yapan
firmalarin giyim siisleme tasarim asamasinda Oncelikli olarak miisteri istekleri
dogrultusunda {iretim yapmalarina ragmen, degisen pazar ve kiiresel rekabet
ortaminda isletmelerin varliklarimi siirdiirebilmeleri i¢in AR-GE c¢alismalarindan
yakindan yararlandiklar1 goriilmiistiir. Daha 6nceden fason {iretim yapan firmalarin
¢ogunlugu numune lizerinden ve tasarim biirolarindan faydalanarak tasarimlarini
olustururken, giiniimiiz teknoloji cagina ayak uydurmak, markalagsma ve katma
degeri yiiksek {rlinler iiretmek ve ayni zamanda kendi 6zgilin tasarimlarinm
gelistirmek icin igletme biinyesinde stilist/tasarimct c¢alistirmaya onem verdikleri
goriilmiistiir. Buna karsin kendi Ozgiin tasarimlarini yapan firmalarin isletme
bilinyesinde stilist/tasarimc1 caligtirarak isletmeye 06zel tasarimlar hazirladiklar
sonucuna varilmistir.

Arastirmaya katilan isletmelerin biinyesinde stilist/tasarimc1 ¢alistirdiklarini
belirten firmalarin ¢gogunlugunun tasarimdaki uzmanlik alaninin giysi tasarim(stilist)
oldugu sonucu goriilmektedir. Bu firmalarin egitimli ve uzman eleman eksikligi
nedeniyle siisleme tasarimi(desinatdr) alaninda bir gelisme gosteremedikleri
sonucuna ulagilmstir.

Arastirma kapsaminda stilist ve desinator istihdam eden isletmelerin 6nemli
bir cogunlugunun serbest elle 0zgiin tasarimlarini uygularken, nadiren desen
programlarini kullandiklarini belirtmislerdir. Desen programi kullaniminin az olmasi
bu programlarin maliyetinin yiiksek olmasi ve genellikle kiiciik ve orta biiyiikliikteki
firmalar bu maliyeti karsilayacak giicte olmadiklarini vurgulamislardir.

Fason iiretim yapan firmalarin isletmelerinde stilist ve desinator istthdamina
ihtiya¢ duyduklar1 sonucuna ulasilmstir.

Arastirmada 6rneklem grubuna alinan firmalarin genel olarak biitiin siisleme

tekniklerini kullandiklar1 gériilmiistiir. Istanbul ve izmir’deki firmalar biitiin siisleme
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tekniklerini kullandiklarini, Konya’daki firmalarda en ¢ok nakis (isleme), dikis
siisleme ve kumasin bicimlendirmesi tekniklerini, Adiyaman’daki firmalar ise
yaygin olarak baski teknigini uyguladiklari gézlem ve goriigmeler sonucunda elde
edilmistir.

Aragtirma siirecindeki gbzlem ve goriismeler sonucunda elde edilen verilere
gore isletmelerin Geleneksel Tiirk Nakislarini bilmediklerini, daha ¢ok teknolojinin
yayginlagsmasiyla birlikte makine ile yapilan giyim siisleme tekniklerini tercih
ettikleri goriilmistiir. Bu firmalarin nakis (isleme) tekniklerinden; suzeni, kordon
tutturma, sirma, lase, pul payet, sarma ve lazerli kesim gibi nakis (isleme)
tekniklerini uyguladiklari tespit edilmistir.

Aragtirma kapsamindaki firmalarin  giyim siisleme tasarim asamasi
uygulamalarini ¢ogunlukla isletme disindan gerceklestirdikleri sonucuna varilmistir.

Aragtirmaya katilan isletmelerin giyim siisleme uygulamalarinda yontem
olarak hem isletme biinyesinde elde veya makinede hem de gerek duyuldukca
isletme disinda bilgisayarli makinelerde ve evlere elde yaptirarak giyim silisleme
asamast uygulamalarini gergeklestirdikleri goriismeler sonucunda elde edilmistir.

Firmalarin giyim siisleme uygulamalarinda makineci, overlok¢u gibi nakise1,
siislemeci seklinde uzmanlagsmis bir ekibin olmadigi sonucuna ulagilmistir. Buna
karsin bazi firmalarin degisen gevre ve pazar sartlarina uyum saglamak i¢in kendi
biinyelerinde kalifiye elaman yetistirerek kapasitelerini arttirmaya calistiklari
gorilmiistiir.

Arastirma kapsamindaki isletmelerin teknoloji yatiriminin yiiksek olmasi ve
egitimli eleman yetersizligi nedeniyle bilgisayarli nakis makinesi kullanmadiklar
belirtmiglerdir. Baz1 firmalarin ise genellikle ¢ok basli, ¢ok igneli ve tek baslh
bilgisayarl1 nakig makinesi kullandiklar1 elde edilen veriler sonucunda ortaya
konulmustur.

Arastirmaya katilan firmalarin giyim siisleme alaninda biitiin problemlerle
karsilagmalarina ragmen bu problemlerin basinda malzeme yetersizligi, maliyet,
baski hatalari, desen tasarimi ve kalifiye elaman yetersizligi oldugu belirtilmistir.

Firmalarin bu problemlere ¢6zlim olarak bulduklari yontemler; malzeme
yetersizligini sehir digindan ithal ederek veya isletme biinyesinde kendi imkénlari

dogrultusunda ¢oziimleyerek, maliyette ya daha diislik kaliteli {irtinler kullanarak ya
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da hata yapanin maagindan keserek, baski hatalarinda iiriinii yeniden calisarak, desen
tasariminda genellikle hazir tasarimlar kullanarak veya deneme-yanilma yoluyla
coziimleyerek, kalifiye elaman yetersizligini vardiyali c¢alisarak ya da isletme
igerisinde eleman yetistirerek ¢6ziim liretmeye c¢alistiklarini vurgulamislardir.

Arastirma kapsamindaki firmalarin 6nemli bir ¢ogunlugunda modaya uygun
0zgilin silisleme tasarimlarinin tiriinlerinde katma degerini arttirip piyasa rekabetine
olumlu etki sagladigini belirtmislerdir.

Firmalarin giyim siisleme asamasi uygulamalarinda 0zgilin tasarimlar
yapabilen deneyimli desinator yetersizligi, giyim siislemenin hep aymi dongiide
hareket ettigi tamamen taklit yoluyla hazir tasarimlar kullandiklari, Cin ve Hindistan

ile rekabetin is¢ilik acisindan zor oldugunu belirtmislerdir.

ONERILER

Kiiresellesen rekabet ortaminda Tiirk tekstil ve hazir giyim sektoriiniin ayakta
kalabilmesi, uluslararas1 piyasada varligini siirdiirebilmesi, markalasma ve 0zgiin
tasarimlarla miimkiin gériinmektedir. Boyle bir ¢ikista bagka kiiltiirlerin taklidi ile
degil zengin tarihi kiiltlir mirasimizin endiistriyel ortama tasinmasi ile saglanabilir.
Bunun gerceklesmesi i¢in de okul sanayi igbirligi ka¢inilmazdir.

Tiirkiye’de hazir giyim sektoriinde isletmelerin giyim siisleme tasarimi
alaninda calistirdiklar1 elamanlarin her ise kosan kisi olmaktan cikarip egitimli
uzman eleman yetistirerek kendi 6zgiin tasarimlarini iiretmelidirler. Giyim siisleme
tasarim1 alaninda okullarda desinatér ve stilistlik egitimine daha c¢ok ©Onem
verilmelidir.

Hazir giyim isletmelerinin biiyiik ¢ogunlugunda geleneksel Tiirk nakiglarim
bilmedikleri, geleneksel Tiirk nakiglarinin bilgisayar ortamina taginarak bu nakis
tekniklerini ile uygulamalar1 konusunda uzman kisiler tarafindan seminer ve

egitimler vererek bu konuda bilgilendirilmelidir.
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EK-1 ANKET FORMU

ANKET

Selguk Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Giyim Sanatlar1 Egitimi Dall,
Yiiksek Lisans programi tez ¢alismasinin bir geregi olarak yapilan bu arastirma,
hazir giyim isletmelerinde giyim siisleme asamasi uygulamalarinin incelenmesine
yoneliktir. Bu arastirma ile ilgili veriler tamamen istatistiksel ortamda
degerlendirilecek ve goriismeye katilanlarin  kimligi ve isletme isimleri
aciklanmayacaktir.

Katkilarinizdan dolayi tesekkiir ederim.

Yard.Dog¢.Dr.Hafize PEKTAS Giilhan ATLAMIS

I- ISLETME ILE iLGILi GENEL BILGILER
1. Firmanin Kurulus Tarihi:
2. Firmanin Bulundugu Sehir:
() a) Istanbul
() b) Izmir
() c) Konya
() d) Adiyaman

3. Firmamzda Hangi Tarzda Uriinler Uretiyorsunuz? (Birden Fazla
Secenegi Isaretleyebilirsiniz.)

() a) Spor

() b) Fantezi

() ¢) Yan Fantezi

() d) Diger (Liitfen Belirtiniz...)
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4. Firmamzda Hangi Tiir Uriinler Uretiyorsunuz? (Birden Fazla
Secenegi Isaretleyebilirsiniz.)

() a) Kadin D1s Giyimi

() b) Erkek D1s Giyimi

() ¢) Cocuk D1s Giyimi

() d) Diger Belirtiniz...(Ig Giyim, Triko, Gelinlik, Mayo, Sporcu Giyimi,

Uniforma vb.)

5. Firmamzin Uretim _Tarzi Nedir? (Birden Fazla Secenegi

Isaretleyebilirsiniz.)

() a) Fason

() b) Ozgiin

() ¢) Her Ikisi de

() d) Diger (Liitfen Belirtiniz...)

II. HAZIR GIYIMDE GiYiM SUSLEME ASAMASI UYGULAMALARIYLA
ILGILi SORULAR

6. Uriinlerinizde Giyim Siislemeye Ne Olciide Yer Veriyorsunuz?
(Birden Fazla Secenegi isaretleyebilirsiniz.)

() a) Stirekli

() b) Ara Sira

() ¢) Nadiren

() d) Hig

7. Isletmenizde Giyim  Siisleme Tasarim  Asamasimi  Nasil
Gerceklestiriyorsunuz? (Birden Fazla Secenegi isaretleyebilirsiniz.)

( ) a) Isletme Biinyesinde Istihdam Edilen Stilist/Tasarimc1 Tarafindan
Hazirlaniyor

() b) Miisteri Istekleri Dogrultusunda Portfdlyoya Gére Uretim Yapiliyor

() c¢) Siisleme Tasarimlar1 Tasarim Biirolarindan Temin Ediliyor

() d) Numune Uzerinden Tasarim Yapiliyor

() e) Diger (Liitfen Belirtiniz...)
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Yukaridaki 7. Soruda “a” Secenegine Cevap Vermis Iseniz Asagidaki 8.

ve 9. Sorular1 Cevaplayimz?

8. Isletmenizdeki Tasarimeimin Uzmanhg Asagidakilerden Hangisidir?
() a) Giysi Tasarim (Stilist)
() b) Siisleme Tasarimi1 (Desinator)

() ¢) Her ikisi de

9. Firmamzda Ozgiin Siisleme Tasarimlar1 Uygulaniyorsa, Nasil Bir
Yontem Takip Ediliyor?

() a) Serbest El Cizimleri

() b) Desen Programlari

() ¢) Her ikisi de

Yukanidaki 7. Soruda “b,c,d,e” Secenegine Cevap Vermis Iseniz

Asagidaki 10. ve 11. Sorular1 Cevaplaymiz?

10. isletmenizde Stilist Istthdamina ihtiyac Duyuyor musunuz?
()a)Evet
() b) Hayrr

() ¢) Zaman Zaman

11. isletmenizde Desinator istihdamina ihtiya¢c Duyuyor musunuz?
() a) Evet
() b) Hayrr

() ¢) Zaman Zaman

137



12. Isletmenizde Cogunlukla Hangi Giyim Siisleme Tekniklerini
Uyguluyorsunuz? (Birden Fazla Secenegi isaretleyebilirsiniz.)

() a) Nakis (Isleme) ( Cin ignesi, Beyaz Is, Tiirk Isi, Suzeni, Sarma vb...)

() b) Dikis Siisleme ve Kumas Bi¢imlendirilmesi (Biizgii, Firfir, Kapitone,
Spor Dikis Drape vb...)

() ¢) Hazir Geregler ( Dantel, Sutasi, Pul, Boncuk, Tas, Fisto vb...)

() d) Baski Teknikleri ( Flok, Asindirma, Yaldiz, Varak, Pigment vb...)

() ) Modaya ve Talebe Gore Degisiklik Gosteriyor

() f) Hepsi

13. Uriinlerinizde Asagidaki Geleneksel Tiirk Nakislarindan Hangilerini

Uyguluyorsunuz? (Birden Fazla Secenegi isaretleyebilirsiniz.)

() a) Tiirk Isi () f) Kordon Tutturma

() b) Hesap Isi () g) Suzeni

() ¢) Maras Isi () h) Sirma

() d) Antep Isi () 1) Higbiri

() e) Bartin Isi () 1) Hepsi

14. Firmanizda Giyim Siisleme Asamalarim Nasil

Gerceklestiriyorsunuz?
() a) Isletme Biinyesinde
() b) Disarida

() ¢) Her ikisi de

Yukaridaki 14. Soruda “a” Sikkina Cevap Vermisseniz, Asagidaki 15. ve

16. Sorular Liitfen Cevaplayiniz?

15. Isletmenizde Giyim Siisleme Uygulamalarinda Hangi Yontem
Uygulanmaktadir?

() a) Elde ve Diiz Dikis Makinelerinde

() b) Bilgisayarli Nakis Makinelerinde

() ¢) Her ikisi de

() d) Diger (Liitfen Belirtiniz...)
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16. Isletmenizde Giyim Siisleme Uygulamalarinda Makineci, Overlok¢u
Gibi Nakiscl, Siislemeci Seklinde Uzmanlasmis Ekibiniz Var mi?
()a)Evet

() b) Hayrr

17. Firmamzda Bilgisayarh Nakis Makinesi Kullamiyorsamz, Ozellikleri
Nelerdir?

() a) Tek Bash

() b) Cok Basli (Cok igneli)

() ¢) Her ikisi de

() d) Bilgisayarli Nakis Makinesi Kullanilmiyor

18. Firmamizda Giyim Siisleme Alaninda Ne Tiir Problemlerle
Karsilasiyorsunuz? (Birden Fazla Secenegi isaretleyebilirsiniz.)

() a) Desen Tasarimin

() b) Malzeme Yetersizligi

() c¢) Kalifiye Eleman Yetersizligi

() d) Maliyet

() e) Baski Hatalar

() f) Makine Arizalan ( Iplik Kopmalar1 vs. )

() g) Tedarik¢iden Kaynaklanan

() h) Diger (Liitfen Belirtiniz...)

19. Karsilastigimiz Bu Sorunlar1 Nasil Coziimliiyorsunuz? (Birden Fazla
Secenegi Isaretleyebilirsiniz.)

()a) Desen Tasarimi.......o.uuiuiii i e
() b) Malzeme YetersizliGi. .....ovuuieeiiii i e
() c) Kalifiye Eleman Yetersizligi.........c.oouiiiiiiiiiiiiiiiiiiieee,
() d) Maliyet. . et
()e)Baski Hatalart.........oooiuiiii e
() f) Makine Ar1zalart..........ooouiiiiiii i
() g) Tedarikgiden Kaynaklanan.................oooooiiiiiiiiiiiiiii s
() h) Diger (Liitfen Belirtiniz...)........ccooitiiiiiiii e
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20. Modaya Uygun, Ozgiin Siisleme Tasarimlar1 Uriinlerinizde Katma
Degerini Arttirip, Piyasa Rekabetinize Olumlu Etki Sagliyor mu?
()a)Evet

() b) Hayrr

() ¢) Fark Etmiyor

21. Sizce Hazir Giyimde Siisleme Asamasi Uygulamalariyla ilgili
Yukaridaki Sorularin Disinda Aklimiza Gelen Baska Sorunlar Var mi?

(Liitfen Belirtiniz...)
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