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Damisman: Prof. Dr. Sema ETIKAN
2024 — 153
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Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 Ana Sanat Dah
Jiiri

Prof. Dr. Sema ETIKAN
Prof. Dr. Ebru ALPARSLAN
Prof. Hande KILICARSLAN

Ozet

Tiirkiye'de geleneksel el sanatlarinin siirdiiriilmesi ve gelismesiyle ilgili yasanilan
sorunlardan bazilari, bu isi yapan zanaatkarlarin biiylik sehirlere go¢ etmesi, yaslarinin
ilerlemesi ya da vefat etmeleri gibi nedenler ile bu sanatlar1 devam ettirecek kalifiye eleman
yetismemesidir. Giinlimiizde birgok el sanat1 hem belirtilen bu sebepler hem de teknolojik
ve bilimsel gelismelerin getirdigi degisim ile azalmaya hatta yok olmaya baslamistir. Bu
calismada yoresel kalkinmaya biliylik destek veren Tiirk el sanatlarindan Oltu tas
islemeciliginin, giiniimiizdeki durumu ve gegmisten giinlimiize kadar olan siiregte yasadigi
degisim incelenmistir. Bu amagla Erzurum ili ve Oltu ilgesinde imalat ve satig atolyelerine
yapilan ziyaretlerde, 72 Oltu tasi1 isleme ustasi ile goriistilmiis ve bu el sanatinin hammadde,
kullanilan ara¢ geregler, liretim teknigi, stisleme teknikleri, tiretilen iiriinler, pazarlama
bilgileri tespit edilmistir. Yine yorede yapilan arastirmada edinilen bilgiler ile Oltu tasi
islemeciliginin gegmisten giiniimiize yasadigi degisimin nedenleri belirlenmistir. Degisimin
tespit edilmesinde alan arastirmasinin sonuglarinin yani sira Alparslan (2009)’a ait “Oltu
Tas: Islemeciligi ve Yorede Uretilen Uriinlerin Bazi Ozellikleri” doktora tez calismasi temel
alimmistir. Oltu tas1 isleme ustalar1 ile gergeklestirilen goriisme ve literatiir bilgisi
sonuglarina gore; hammadde de degisiklik olmadigi, hammadde ¢ikarilir iken, klasik
aletlerin yerini glinlimiiz teknolojik alet ve makinalarimin aldigi, islemecilikte ge¢miste
kullanilan aletler ile birlikte, giiniimiiz teknolojik aletleri olan CNC makinast ve elmas
testerenin de kullanilmaya basladig goriilmiistiir. Uretim tekniklerinin geleneksel olarak
devam ettigi, siislemede genellikle glimiis, pirin¢g madeni, firuze ve mercan kullanildig, altin
madeninin maliyeti artirdigindan sadece siparis iizerine kullanildigi tespit edilmistir.
Siisleme tekniklerinden savat ve telkari tekniklerinin giiniimiizde uygulanmadigi, satist
yapilan telkari iirlinlerin Mardin yoresinden temin edildigi, iiretilen iirtinlerden en ¢ok tespih
cesitlerinin liretildigi ve lretilen liriinlerin genellikle yore halkina ve yerli turistlere magaza
ortaminda pazarlamasinin yapildigi tespit edilmistir. 2010 yilinda yasanan ekonomik kriz



sonucunda hammadde ¢ikarilmasinda artan giderler, siislemede kullanilan soy madenlerin
asir1 pahalanmasi ve is¢i maliyetlerinin artmasina bagli olarak biiylik durgunluk yasanmustir.
Usta cirak iliskisi ile yapilan bu meslegi, yeni yetisen neslin egitim ve daha rahat modern
yasam istegi, giinlimiiz ekonomik sartlari, modern meslek alanlarina yonelis ve ekonomik
nedenlerden dolay1 bircok meslek dalinda oldugu gibi Oltu tas1 islemeciligin de zanaatkar
yetismesine engel olmustur. 2016 yilindan sonra gelisen teknolojik aletlerin piyasaya
girmesi sonucunda, merdiven alt1 iiretimin artmasi ile birlikte kalitesiz ve ucuz mallarin
tiretilmesinin, 2019 yilindan sonra ¢ogalan tespih mezat¢ilart ve pazarlamacilarin Oltu tasi
ad1 altinda ve kalitesiz (Rus-Giircii) tasi ile yapilan {irlinleri piyasa siirmesinin ve 2020
yilinda Covid-19 Pandemisinin Oltu tas1 islemeciligini durma noktasina getirdigi
goriilmiistiir. Bu da geleneksel Oltu tasi islemeciligine zarar vermektedir. Giin gegtikce
kaybolmaya baslayan Oltu tas1 Tiirk el sanat1 zanaatkarliginin korunmasi 6nem tagimaktadir.
Bu hem yerel istihdamin artmasina hem de gelencksel degerlerin gelistirilmesi ve kiiltiirel
mirasin korunmasi ile siirdiiriilebilir kalkinmaya katki saglayacaktir.

Anahtar Kelimeler: Erzurum, Oltu, Oltu tasi, Oltu tasi islemeciligi, El sanatlari, Zanaat,
Tesbih, Tak:
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ABSTRACT

Some of the problems related to the preservation and development of traditional handicrafts
in Turkey include artisans migrating to large cities, advancing age, or passing away, leading
to a shortage of skilled personnel to continue these crafts. Nowadays, many handicrafts have
begun to decline or even disappear due to both the aforementioned reasons and the changes
brought about by technological and scientific advancements. In this study, the current
situation of Oltu stone artisanship, one of the Turkish handicrafts that greatly contributes to
regional development, and the changes it has undergone from past to present were examined.
For this purpose, visits were made to manufacturing and sales workshops in the province of
Erzurum and the district of Oltu, and interviews were conducted with 72 Oltu stone artisans
to determine the raw materials, tools and equipment used, production techniques, decoration
techniques, produced items, and marketing information of this handicraft. Additionally, the
reasons for the changes in Oltu stone artisanship from past to present were determined
through research. In identifying the changes, the results of field research as well as the study
titled "Characteristics of Oltu Stone Processing and Some Products Produced in the Region”
by Alpaslan (2009) were relied upon. According to the results of interviews with Oltu stone
artisans and relevant literature, it was observed that there have been no changes in raw

materials, but modern technological tools and machines have replaced traditional tools



during raw material extraction. Alongside the tools used in artisanship in the past, modern
technological tools such as CNC machines and diamond saws have also begun to be used. It
was determined that production techniques continue traditionally, and decoration generally
involves the use of silver, brass, turquoise, and coral, with gold being used only upon request
due to its increased cost. It was found that decoration techniques such as filigree and
wirework are not applied today, and filigree products sold are sourced from the Mardin
region. It was also observed that the most produced items are various types of prayer beads,
and the products are generally marketed to local residents and domestic tourists in store
environments. Because of the economic crisis in 2010, increased costs in raw material
extraction, excessive cost increases in the minerals used for decoration, and increased labor
costs led to a significant downturn. Factors such as the desire of the younger generation for
education and a more comfortable modern life, current economic conditions, orientation
towards modern professional fields, and economic reasons have hindered the training of
artisans in Oltu stone artisanship, as in many other professions. With the entry of
technological tools developed after 2016 into the market, the increase in underground
production has led to the production of low quality and cheap goods. After 2019, the increase
in auctions and marketers of prayer beads marketing products made from cheap and low-
quality (Russian-Georgian) stone under the name of Oltu Stone has been observed, and it
was seen that the COVID-19 Pandemic in 2020 brought Oltu stone artisanship to a standstill.
This also harms traditional Oltu stone artisanship. Preserving Oltu stone Turkish handicraft
is important as it contributes to both local employment and the preservation of cultural
heritage, thus promoting sustainable development.

Keywords: Erzurum, Oltu, Oltu stone, Oltu stone artisanship, Handicrafts, Craft, Prayer
beads, Jewelry.
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ON SOz

Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 igerisinde yer alan tas islemeciligi ve kuyumculuk
gecmisten giiniimiize kadar Anadolu kiiltiiriiniin bir pargasi haline gelmistir. Cikarildig1
yoreye gore ozellikler gosteren tas islemeciligi ve kuyumculugun bir arada kullanilmasi,
tasarlanmasi ile elde edilen firiinlerin giliniimiizdeki durumu incelenmistir. Yapilan bu
calisma ile Erzurum ili ve Oltu ilgesinde faaliyet gosteren Oltu tasi isleme atdlyeleri ve bu
meslek ile ugrasan Oltu tas1 isleme ustalar ile gorisiilerek, Oltu tasi islemeciliginde
kullanilan hammadde, kullanilan ara¢ gerecler, iiretim teknigi, siisleme teknikleri, liretilen
tiriinler ve pazarlama kosullarinin incelenip, bu el sanatinin gegmisteki ve giiniimiizdeki
durumu belirlenip var ise yasadigi degisimin tespit edilmesi amaglanmistir. Erzurum ili ve
Oltu ilgesinde geleneksel olarak yapilan Oltu tasi islemeciligi {irtinlerinin arastirilmast,
driinlerin; hammadde, form ve motif 6zellikleri, tiretim ve siisleme teknikleri, iiretilen iiriin
gesitleri ve lretilen {irlinlerin yapiminda kullanilan araglar ve gereglerinin tespit edilmesi ve
giiniimiizdeki durumu, var ise degisimlerin incelenmesi ve bu degisimlerin belgelenip kayit

altina alinarak gelecek kusaklara aktarilmasi 6nem arz etmektedir.

Basta tez konumun belirlenmesinde ve tezimin diger asamalarinda bilgi ve
onerileriyle bana destek olan, kaynak paylasimlariyla ¢alismama katkida bulunan degerli
danmisman hocam Say Prof. Dr. Sema ETIKAN’a tesekkiirlerimi sunarim.

Yiiksek Lisans derslerimizde bizleri donanimli bir sekilde gelistiren ve tizerimizde
emekleri olan Sayin Prof. Dr. Filiz Nurhan OLMEZ ve Sayin Prof. Hande KILICARSLAN’ a

tesekkiirlerimi sunarim.

Hayatimin her asamasinda oldugu gibi egitim hayatimda da maddi ve manevi
desteklerini benden esirgemeyen oglum Sayin Furkan Dogan KOCAMAN ve Sayin Yusuf Efe
KOCAMAN’ a tesekkiirlerimi sunarim.

Son olarak tez calismam boyunca beni motive eden degerli Kirsehir Ahi Evran
Universitesi Ogrenci Isleri Daire Bagkanhiginda goérevli mesai arkadaslarima, alan
arastirmasinda yardimlarin1 esirgemeyen biitiin Oltu tas1 Isleme ustalarina tesekkiirlerimi
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BOLUM I
1.GIRIS

Toplumsal kiiltiiriin yapt taslar1 ve medeniyetlerin aynasi olan el sanatlari,
insanoglunun varligindan beri yemek, icmek, barinmak ve temel ihtiyaglar1 karsilamak iizere
gelismistir. El sanatlari; toplumlarin yasam bi¢iminden gelenck ve goreneklerinden,
yaraticilik, beceri, hammadde, bulundugu cografya ve iklimden etkilenerek iiretilmistir ve
her bolgenin kiiltiirel 6zelliklerini yansitmaktadir.

El sanatlar1, Tiirk Dil Kurumu Tiirk¢e Sozliigiinde “‘el tezgahlarinda bir yardimct
arag kullanilarak yapilan islerin hepsi’’, Tlrkiye Bilimler Akademisi, Tilirk¢e Bilim terimleri
sozliigiinde de ‘‘Ince el isciligi ve emek isteyen, yalmizca bu konuda yetiserek ustalagmas,
yetenekli kigilerin becerisi ve ugragsist olan sanat’’ olarak tanilanmaktadir (Anonim, 2011a:
791, Anonim,2011b:404).

Olmez ve Etikan (2008), el sanatlarini “‘belli bir gecmisi, orijini olan, kusaktan
kusaga ogrenilerek giiniimiize gelen, giiniimiizde egitimi verilen, gorsel ve sanatsal degere
sahip, el ile belirli bir tiretim teknigi kullanilarak ya da sermaye tesis gerektiren, ticari ya da
bireysel amach, turistik ya da otantik, kullamim ya da hatira egyasi iiretimine dayali
ugraslarin ortak adi’’ seklinde tanimlamaktadirlar (Olmez ve Etikan, 2008:381).

Genellikle fonksiyonellik 6n planda tutularak iiretilen ve ge¢gmisten giiniimiize kadar
gelen el sanatlari, el sanatim1 yapan zanaatkarin i¢ dinyasinin kiltiri ile karigtirip
harmanlamasi ile olusturup ve birtakim sembol veya isaretlerle duygusunu yansittigi 6geler
durumuna gelmistir. Bundan dolayi el sanatlart ile tiretilen tirinler, toplumlarda sosyal hayatta
oldugu kadar, ekonomik ve kiiltiirel olarak da yasantimizda da 6nemli bir yere sahip olmustur.
Yapildigr donem ve yorenin kiiltiirel izlerini tasiyan bu irinler orf, adet, gelenek, din,
orflerine gore bicimlenmistir (Dilmag, 2013:93).

El sanatlar, ait olduklar1 toplum igerisinde tarihsel siire¢ boyunca sosyal ve kiiltiirel
yasam big¢imlerine bagl olarak tiretilmis maddi kiiltiir esyalaridir. Bu iriinler, el becerisi ile
birlikte temelinde geleneksel bilgi ve gorgiiye dayanmaktadir (Oztiirk, 1998:7).

El sanatlari, kimi kaynaklarda halk sanati, zanaat hatta sanat kavraminin yerine
kullanildig1, ayni sekilde diger kavramlarin da el sanatlarini karsilar nitelikte kullanildigi
goriilmektedir. Esas itibariyle ihtiya¢ alanlarmma gore ortaya ¢ikan farkli adlandirmalar, bu
alanlarda arastirma yapan bilim insanlarinca liretim yapisi, yer ve amacina bagh olarak ortaya
cikt1g1 diisiiniilmektedir (Oztiirk, 1998:6).

Arl1 (1990), Uretimde kullanilan ham madde ve iiretilen iiriiniin fonksiyonunu

inceleyerek, bu iiriinleri yedi ana baslikta siniflandirma yapmustir.



Hammaddesi lif olan el sanatlari
Hammaddesi agag olan el sanatlar1
Hammaddesi tas olan el sanatlar1
Hammaddesi toprak olan el sanatlar
Hammaddesi maden olan el sanatlari

Hammaddesi deri ve hayvansal atiklar olan el sanatlar

N o ok~ 0D oE

Hammaddesi ince dallar saplar ve agac seritleri olan el sanatlar1 (Arl1,1990:17).

Fonksiyonelligin 6n planda tutuldugu el sanatlarinda, yapan kisi i¢ diinyasindaki
geleneksel deger ve kiiltiirel mirasinin izlerini {iretilen {iriinlere aktarmayi basarabilmistir.
Gilintimiizde gelisen teknolojiye paralel olarak degisen ihtiyac ve yasam bigimleri geleneksel

olarak yapilan el sanatlarinin zamanla kaybolmasina sebep olmaktadir.

Bir ulusun kiiltiirel kisiliginin yasayan en anlamli ve en canli belgeleri olan el
sanatlarinin, ait oldugu toplumun kiiltiirlerinin gelismesinde katkisi biiyiik olmustur. El
sanatlari, bulundugu yoreye gore kullanilan hammaddeye bagli olarak el emegi ve basit araglar
ile bilgi ve beceriye dayanan, duygu ve diisiincelerini tirettigi iiriine katarak maddi gelir veya

ihtiya¢ gidermek amaci ile tiretilen iirtinlerdir.

Bir tilkenin ekonomik olarak kalkinmasindaki en 6nemli etkenlerden birisi de iilkenin
maddi ve manevi kiiltliriinlin arastirilmasi, tanitilmasi, yasatilmasi ve buna bagl olarak el
sanatlarinin gelistirilip gelecek kugaklara aktarilmasidir. Toplumlarin gegmiste yasadigi kiiltiir
ve kiiltiirel degerleri, gelecek nesillere aktarmada yazili kaynaklar kadar etkili, sozsiiz iletisim
aract olan el sanatlari, toplumlarin yardimlagsma ve paylasma duygularini etkileyerek,
ekonomik gelismeden sosyal hayata, egitimden ruh saghgma kadar olumlu katkilar

saglamaktadir.

El sanatlari, iretildikleri bolgenin cografik bitki ortiisii, iklim sartlari, ekonomik ve
kolay ve olarak elde edilebilen hammaddeler gibi etkenlere bagl olarak, yoreden yoéreye
degisiklik ve gesitlilik gostermektedir. Bundan dolay1 Anadolu’nun her bolgesinde gesitli el sanati
trtinleriyle, genis bir yelpazeye sahip farkli 6zellikte el sanatlar1 gérmek miimkiindiir.
Anadolu'da yasayan toplumlarin kiiltiir ¢esitliligi, halk kiltiirti ile iiretilen tirtinlere biiyiik bir
cesitlilik saglamigtir. El sanatlar1 gecmisten giiniimiize ustadan ciraga, babadan ogula,

anneden kiza aktarilarak yasatilan gelenektir.

Gegmisten giiniimiize Geleneksel Tiirk el sanatlari igerisinde bulunan meslekler,

kumas dokumaciligi, halicilik, nalbantlik, ¢inicilik, Kilimcilik, bakircilik, semercilik, oya



isleri, ahsap oymaciligi, telkari, kiindekari yapimi ve gimiis islemeciligidir (Altintas,

2016:162).

El sanatlart, tiretildikleri yore ve hammadde ye gore degisiklik gostermektedir. Gaziantep
yoresinde bakir isciligi, Eskischir yoresinde liiletasi, Erzurum’da Oltu tasi islemeciligi gibi
meslekler, hammadde bulunmasina baglh olarak taki ve siis esyasi olarak geleneksel yontemler

kullanilarak yapilmaktadir.

Taki kullanimu, ilk ¢agda yasam siirmiis insanlardan, giiniimiiz insanina kadar goriilen
bir ortak 6zelliktir. Takilarin ortaya ¢ikisi ve kuyumculugun dogusu, insanlik tarihine kadar
uzanmaktadir. Toplumlarin gelenek ve Kkiiltiirlerini yansitan takilar; biiyi, sihir ve
katiiliiklerden korunmak, toplum igindeki sinifin1 belirlemek amaciyla da hammadde motif ve
renk ozellikleri ile insanlar arasinda sozsiiz iletisimi saglayan bir ara¢ olmustur. Kiiltiirel
ozellikleri yansitan takilar; gliniimiiz teknolojik gelismelerine paralel olarak o6zelliklerini

kaybetmeden gelistirilerek giiniimiize kadar gelmistir (Alparslan, 2009:1-3).

Sembolik anlamlar tasiyan ve siisleme unsuru olan, degerli ya da yar1 degerli taglardan
ve kiymetli madenlerden yapilan takilar, toplumlarin her doneminde kadinlar ve erkekler igin,
sembolik anlamlar tasiyarak stisleme 6gesi olmustur. Giinlimiiz insanlarinin’ da tutkusu olan
taki kullanim1 kadinlar i¢in servet, gosteris, giyim aksesuari, statii belirlemek ve degerli bir

yatirim araci olarak goriilmektedir.

Yiizlerce yillik seriiveni ve bir kavram olan taki, bulundugu toplum ve medeniyete
gore sekillenmistir. Geleneksel tanim olarak taki, siislenmek amaci ile malzeme ve degisik
formlarin birlesmesinden olusturulan, belirli bir diizende ve bedende tasinabilen objedir.
Giiniimiizde ise taki kavrami degisik anlamlarda yorumlanmaktadir. Buna gore;

e Siislemek ve siislenmek amaci ile fonksiyonel kullanim esyasidir.

e Siisleme unsurlarmin kullanildig1 ve belli ustalik yetenegini sergileyen kisisel
siislenme esyasidir.

e Siisleme, siislenmede degerli ve yari degerli taslar ile soy madenlerin
kullanildigy, bir yatirim aracidir.

e Siislenmenin yaninda, sembolik ve simgesel anlam tasiyan objelerdir.

e Gii¢ ve zenginligin gostergesi olarak kullanilan objelerdir.

¢ Viicudun herhangi bir yerinde kullanilan obje ve kiiltiir aktaricisidir (Yesilmen,
2018:3).



Takilar, insanlik tarihi boyunca iiretildikleri bolgelerde bulunan malzeme 6zelliklerine
gore cesitlilik gostermektedir. Paleolitik donem magara ¢izimleri ve buluntularinda taki
kullaniminda deniz ve kara yumusakgalarina ait kabuk, tas, fil disi ve kemik gibi kolay
islenebilen malzemeler kullanilmigtir. Bu donem takilarinda siirtme ve kazima teknigi
kullanilarak geometrik desenlerde siislenen takilar yapilmistir. Paleolitik donemde ortaya
cikan her yenilik insanlarin sanatsal yaraticiliklarini, korkularini, inanglarini ve sosyal

statiilerini etkileyip yonlendirici rol oynamistir (Yurtyapar, 2021:5).

Alt Paleolitik Donem insanlari avei ve toplayici olarak yasamas, tiretimi ve icat etmeyi
bilmeyen insanlar basit yontemler ile taslari yontup degisik sekiller vermislerdir.
Tehlikelerden korunmak, hayvanlari avlamak i¢in kullanilan aletlerin yapildigi déneme de
kaba tas yontma donemi denilmistir. Bu donemde iiretilen ve giiniimiize kadar ulasabilmis

taki amagli kullanilan bir bulguya ulasilamamustir (Yesilmen, 2018:9).

Orta Paleolitik Donem, Neandertal olarak adlandirilan insan topluluklarinin yasadigi
donem olarak adlandirilmistir. Bu donem insanlar, taslar1 oyma sekillerini daha gelistirerek
kullanima elverisli malzeme yapimima dogru gitmistir. Modern insanin atasi olarak kabul
edilmeyen Neandertaller’in, bu dénemde pigment kullanmalari ve deniz kabuklarindan
tiretilen takilar yapmalari, modernlikten ¢ok da uzak olmadiklarimi kanitlar niteliktedir
(Yesilmen, 2018:9).

Ust Paleolitik Donemde birgok yeni tas alet iiretilmistir. Modern insan1 igine alan
sosyal yasam olgusu olusup topluluklar meydana gelmistir. Bu donemde tastan alet
teknolojisindeki gelismeler sonucunda, bu donem insanlari sosyal faaliyetlerini artirip ve
kendilerine daha fazla zaman ayirmislardir. Buna bagli olarak, ¢esitli bolgelerde sanatin
dogusu tetiklenerek, magara duvarlarina insan ve hayvan figiirleriyle siislenmis resimler ve
kemiklere geometrik sekillerle ¢izilmis figiirler gibi tasinabilir sanatsal eserlerin ortaya
cikmasi saglanmis ve bu donemde alet yapiminin gelismesi sonucunda yeni ve degisik
malzemeler elde edilmistir. Bu donem takilarinin sadece siislenme araci olarak degil, beden

ile bulusan bir tiir ifade arac1 olarak kullanildiklar1 bilinmektedir (Yesilmen, 2018:11).

Ust paleotik déneme ait, Anadolu da yapilan arkeolojik kazi ve arastirmalarda elde
edilen ilk bulgularda bu doénem magara resimleri, taki ve kii¢iikk kadmn yontularindan
olusmaktadir. Daha sonraki donemlerde ise; kara ve deniz yumusakga kabuklari, dogal renkli

taslar, fildisi, boynuz, kemik tiirii malzemelerden yapilmis takilar, ¢izilen magara resimleri,



kiiglik kadin yontularinda oldugu gibi; korunma biiyiisii ve av bereketi ile ilgili 6zelligi olan
tirtinlerdir (Alparslan, 2009:1).

Kalkolitik Dénemde (M.0.5500-3500) iiretim teknolojisi ile birlikte kentlesme artarak
gelismistir. Alacahoyiik, Canhasan, Hacilar, Tilkitepe ve Alisar bolgelerinde elde edilen
bulgular sonucunda, madenciligin bu donemde ortaya ¢iktigini géstermektedir. Metalurjide;
malahit ve bakir gibi oksit tiirlerin iglenmesi bu donemde devrim etkisi olmustur. Kuyumculuk
sanatinin dogusunu, altin, giimiis, kalay ve kursununun islenmesi ve maden islemeciligindeki
gelismeler hazirlamigtir. Kalkolitik donem sonunda, Anadolu taki sanatinda ilk kez kalsedon
kuvars, agat gibi yar1 kiymetli taslar islenerck yuvarlak sekle getirilip boncuk yapilmaya
baslanmigtir. Soy madenlerin bulunmasi ve islenmeye baslanmasi altin madenciligin

baslamasina neden olmustur (Alparslan, 2009:2,18).

Altin (Au) insanlik tarihi boyunca, tarihi ¢ok eski bir element olup, latince ‘‘Aurum’’
parlayan anlamina gelmektedir. Insanlar arasinda zenginlik, gii¢ ve otorite sembolii olarak
kullanilmistir. Bilinen en eski kayitlara gére, Anadolu’da M.O. 5000 yillarinda altindan
iiretilmis siis esyalar1 kullanilmaya baslanmistir. Misir krallari, M.O. 3200 yillarinda
darphanelerde altin1 gubuk bigiminde gekip, para olarak kullanilmistir. M.O. 2000 yilma ait
altindan iretilmis taki esyalar1 kalintilarinin Peru’da bulundugu kayitlarda belirtilmistir.
Altina 6nem ve deger veren diger eski medeniyetler ise Asurlular, Yunanlilar, Makedonlar,

Iranlilar, Lidyalilar ve Siimerler olarak bilinmektedir (Sipahi, vd., 2022:529).

M. O. II. bin y1lda Anadolu’ da yasayan ve Eski Cag Anadolu medeniyetinin meydana
gelmesinde ¢ok 6nemli bir rolii olan Hititler in, taki alaninda en ¢ok bakir ve tung madenini
kullandiklart bilinmektedir. Altin madeni genellikle imparatorluk déoneminde tanri ve tanriga
heykelciklerinde goriiliir. Dogaiistii gii¢ haricinde bazi maden cesitlerine gercek 6zelliklerde
verilmistir. Altin saf, dayanikli ve kat1 oldugundan tanrilar ve insanlar i¢in degerli olmustur.
Bakir ise dayanikliligi nedeniyle kullanilmistir. Kiipeler, sa¢ halkalari, bilezikler, kolye uglari,
pandantifler, boncuklar ve yogun olarak goriilen igneler bu taki gruplarini olusturmuslardir.,
Madeni takilar ile birlikte dag kristali, akik, cam hamuru ve camdan iiretilmis takilar ile
birlikte fayanstan yapilmis takilar da bulunmaktadir. Bunlar genellikle boncuk 6rneklerinde
goriilmektedir. Pendant olarak tanimlanmig olan takilarin ¢ogunlugu ise Hitit imparatorluk
donemine tarihlendirilmistir. Biiyiikk bir imparatorlugun kazanimlari ile zenginlesen Hitit
sanat1, Anadolu disinda yasayan uygarliklarda benzeri bulunmayan kendine has bir sanattir.

Bu sanat, taki olarak kullanilan tanri ve tanriga heykelciklerinde goriilmektedir. Bin tanrilt



halk olarak da tanimlanan Hititler inaniglarini ¢esitli takilarda sembollestirmislerdir (Kaya,
2015:61).

Frigler, 6zellikle tung isciliginde uzmanlagsmustir. Tung, belirli oranlarda bakir madeni
ve kalay madeninin birlestirilmesiyle yapilmistir. Tung endiistrisi giineyden Suriye’den ilham
almmustir. Hellenistik taki sanatinin en énemli dénemi, M.O. 330-30 yillar1 arasindadir. Bir
onceki donemin devami olan Helenistik donemin etkileyici ve ¢arpici 6zellikleri arasinda, en
cok kullanilan figilirler insan ve hayvan figiirleridir. Sis esyalarinda kullanilan bol
graniilasyon teknigi ve filigre teknigi ile tiretilen triinler zenginlestirilmistir. Hellenistik
doneme kadar altin kullanilarak {tiretilen siis esyalari, bu donemde kiymetli taslarla da
bezenmistir. Biiyiik Iskender’in doguya yaptig1 sefer sonucunda, birgok degerli tas yakut,
ziimriit, akuamarin agat, grena, sard, karneol, amatist, plasma gibi taglar Helenistik donemin
slis esyalarinda kullanilmistir. En sevilen figiirler zenci tasvirleri, Menadlarla eroslar, geyik,
aslan, boga, gibi hayvanlarin baslar1 olmustur. M.O. 4.-1. yiizyillar arasinda genellikle hayvan
bas1 figiirli takilar, Dogu Akdeniz yoresinde ¢ogunlukla kullanilmistir. Maden sanatinda
oldukga ileri giden Firigler, kendilerinden bir énce gelen medeniyetlerin seramikten yaptigi
kaplarin tamamini1 madenden yapip, detayli motiflerle siislemislerdir. Frig doneminden once
yapilan siislemelerde basit geometrik sekillerde motifler kullanilirken, Frigler siislemelerinde
daha karmasik geometrik desenler ve hayvan motifleri kullanmislardir (Arslan,
2013:196,197).

Lidyalilar doneminde takilar dinsel igeriklidir. Lidyalilar, kolay bi¢imlendirilmesinden
dolay altin, giimiis, elektrum gibi degerli madenleri taki yapiminda siklikla kullanmislardir.
Sahin figilirti, Lidya kiltiiri ve kral geleneginin simgesel eserleri arasinda Onemlidir.
Lidyalilarda giimiis sikke basimi olduk¢a yaygin olarak kullanilmistir Mermnadlar dénemine
ait yeterli sayida glimilis obje ve miicevherat iiretilememistir. Krezlis doneminde artan
ekonomik gereksinim nedeniyle tahminen bu dénemde sikke basiminda giimiis kullanilmistir
(Kilig, 2019:48).

Pers takilarini diger takilardan ayiran ve géze garpan en biiyiik 6zellik detayli ve ince
calisilmis olmasidir. Uretilen iiriinlerde yiizey iizerine uygulanan aplike telkari, iiggen veya
tiggen piramit, baklava dilimi seklinde diizenlenmis telkari bezemeleridir. Takilar, yar1 degerli
taglar, mine ve cam hamuruyla dogu gelenegine uygun olarak renklendirilmistir. Erkekler,
kullandig1 bilezikler yaninda iki tarafi asrlan ya da ordek basli mihiir yiiziikler
kullanmislardir.  Kullanilan  yliziiklerde Misir’daki  scrabe damga miihiirlerden

etkilenmislerdir. Bunlari; yiiziik, kisisel imza, kolye ucu ve koruyucu muska olarak tercih



etmislerdir. Iyonya ve Lidya kuyumculari M.O. 4. yiizyil takilarinda Greko-Pers iislubu
yaratmiglardir. Sardis nekropoliinden ¢ikarilan deniz salyangozu seklindeki altin kolye
boncuklari ve ¢an ¢igegi formu pargalari olusturulmus bir kolye, Misir kokenli bereket biiyiisii
temsilidir. Bu donem takilarinda, badem ve kayin agaci tohumu gibi yeni sarka¢ modelleri
goriilmektedir (Saman, 2013:26).

Helen uygarlig1 olarak da adlandirilan kara Yunanistan, Bat1 Anadolu’daki Iyon kent
devletleri ve ege adalarinda takilar ¢ogunlukla kadinlar tarafindan kullanilmigtir. Erkeklerde
sadece yiiziik ve belki de tizerlerindeki giysileri birbirine tutturmak amaci ile fibula ve igneleri
kullanilmistir. Buna karsilik dogu iilkelerinin erkekleri, kadinlarin kullandig: takilar kadar
stislii ve gosterisli olmasa da bilezik, kiipe ve boyun bandi takmislardir. Soylulugun isareti
olan diadem madeni ise natiiralist bir diisiince ile islenerek, ince varaklarda mese, defne,
zeytin veya mersin yapraklari ile bu yapraklar arasindaki ¢igeklerden olusmaktadir. Bilezik,
kolye, gogiis siisii ve gerdanliklarda da birgok gesitli zincir 6rgiileri, Dionyos tasviri, hayvan
baglari, Herakles diigiimii, palmet ve tohumlar kullanilmistir. Helenistik donemin yeni taki
bicimleri yilan seklindeki yiiziik ve bilezikler olmustur. Miihiir olarak kullanilan yiiziiklerin
kas boliimiinde o6zellikle cam veya renkli tas kullanilmistir. Yiiziik kaslarinin iistiine insan
biistleri, mitolojik figiirler ve hayvansal figiirler islenmistir. Helenistik donemde kullanilan
takilarin ortak o6zelligi ise gosterigli ve iri formlarin, ince ve 6zenli figiirler ve ayrintilarla
doldurulmus olmasidir. Helenistlik donem sonunda ekonominin bozulmasi sonucu, yapilan

takilarda altin kullaniminin azalarak renkli taslarin kullanilmasinin arttigi goriilmektedir
(URL 1).

Romalilar dovme ve oyma tekniklerini kullanarak ajur ve Opus interasile teknigini
kuyumculuga kazandirmustir. Ilk {iretilen Ajur tekniginin 6rnekleri, kaba ve basittir. Ancak bu
teknik zamanla telkari tekniginin Bizanslilar tarafindan gelistirilmesinin temelini
olusturmustur. Romalilar M.O. 15. yiizyilda silahlarin siislemesinde savat teknigini metalik
ylizeyine ac¢ilan kanallarin igerisine birka¢ metalik siilfiirden olusan eriyigin parlak ve siyah
bir goriintii olusumunu saglayarak, tarihte takiya ilk kez uygulayan uygarlik olmuslardir.
M.O. 2. yiizy1l dan itibaren savat teknigini sikke, kiipe, madalyon formlarinda bros gibi
takilarda uygulanarak genellikle kadinlar tarafindan kullanilmigtir. Erkekler ise yiiziik,
diadem ve fibula takmislardir. Yiiziiklere bu donemde birgok islevsellik katilarak birden fazla

yiiziik takma gelenegi baslatilmistir (Kogar, 2011:18).

Bizans Imparatorlugunda Avrupaya kiyasla degerli maden, siis taslar1 kullanilarak

yapilmis taki ve siis esyalarmm kullanimi daha yaygin olmustur. Biiylik Saray’in sinirlar



icerisinde yer alan kuyumculuk atolyeleri, likkse diigskiinliik ve savurganlhigin asir1 derecede
arttigi imparatorluk ailesi ve soylu kisilere hizmet ederek, Papa’ya ve diger iilkelere
gonderilen degerli esyalar1 hazirlamislardir. imparatorlugun siyasi ve ekonomik olarak zorluk
yasadigi donemlerde kadinlarin siis ve gosterislerinden vazge¢memeleri sebebiyle ucuz
malzemelerle yapilan takilara olan ilgisi giderek artmistir. Bizans taki sanati tizerinde goriilen
dogu etkilerinin bir yansimasi, miicevherlerde kullanilan renkli taslar olarak kabul
edilmektedir. Tag, soyluluk ve giicii simgelerken, kiipe kadinlar i¢in vazge¢ilmez takilarin
basinda gelmistir. Kiipelerde Roma donemine ait taki bi¢imleri kullanilmistir. Diigiinlerde
genellikle hilal bi¢imli altin kiipeler en ¢ok hediye edilen model olmustur. Imparatorluk
darphaneleri tarafindan basilan sikke ve madalyonlarin takilarda kullanilmis oldugu Roma
takilarinda, Misir’dan ve dogudan gelen opus interras ile (delik igi-ajur), filigre, emay ve niello
gibi siisleme tekniklerinden de yararlanildigi anlasilmaktadir. M.S. 2. ve 3. yiizyillarda
ozellikle kiipe ve bileziklerde opus interras ile kazzima ve kabartma teknikleri birlikte
kullanilmistir. Erkekler tarafindan en ¢ok yiiziik, diadem fibula, igne ve kemer tokasi en ¢ok
kullanilan taki olmustur. Bizans Imparatorlugunda, erkek ve kadin yiiziikleri yalnizca
stislenme amaciyla kullanilmamis bunun yaninda asalet, miihiir riitbe, nisan-evlilik simgesi,

zehir tasima, amulet-tilsim ve anahtarlik gibi amaglarla da tasinmiglardir (Nalci, 2021:12).

Anadolu Selguklu Devleti, 1071 yilinda Selguklularin Malazgirt ovasinda yapilan
Malazgirt savasinda Bizans imparatorlugunu yenilgiye ugratmasindan sonra kurulmustur. 11.
yiizy1lda Anadolu’ya yerlesen Anadolu Selguklu Devleti maden sanatinda, Islam ve Orta Asya
etkileri goriilmektedir. Kabartma (repousse), kazima, delik isi, kakma, savat, yaldiz ve mine
gibi teknikler, giimiis ve altin {izerine Sel¢uklu kuyumculugunda basarili bir sekilde
uygulanmistir (Alparslan, 2009:25).

Diinya kuyumculuk tarihi ig¢in 6nemli bir yeri olan Osmanli Donemi kuyumculuk
sanati, saray i¢i ve saray dist olarak siirdiiriilmistir. Bu donemde yapilan miicevherler
genellikle yabanci iilke hiikiimdarlarina hediye olarak sunulduklarindan sarayda bulunan
kuyumcu bagi tarafindan incelenerek kiymetleri belirlenerek kabul edilmektedir. Osmanli
kuyumcu ustalar1 miicevherleri, kakma, kazima, oyma (ajur), savadkari, telkari, kalip isi,
taneleme, kaplama, hasir, yaldizlama, firuzekari ve minekari gibi teknikler, kullanarak
islemistir. Osmanli iislubu siisleme motifleri, kakma, kabartma ve oyma teknikleriyle rumiler,
hatayiler, hanger yapraklar1 kivrimli dallar1 bezeli yiizeylere dagitmislardir (Yesilmen, 2018:
46,47).



Kuyumculuk, “kiymetli metal ve alasimlarin eritilerek plaka veya tel haline
getirilmesi ve sonrasinda degerli taslarla islenerek ziynet esyasina doniistiiriilmesi islemleri
olarak tamimlanmaktadr” (Baslangig, 2007:13). Kuyumculuk; altin giimiis ve benzeri
kiymetli madenlerin elde veya degisik makinelerle islenerek ziynet esyasina

déniistiiriilmesidir (Bilici, 2013:8)

Kuyumculuk sanat: tarihsel olarak, M.O. 4. bin yila kadar dayanmaktadir. Bunu
belgeleyen kanitlar ise Trakya, Anadolu ve Mezopotamya bolgesinde ele gecmistir. M.O. 3.
bin yilin ortalarina dogru eski diinyanin biitiin yerlesmelerinde kuyumculuk alaninda siisleme
ve yapim tekniklerinin tamamen gelistirildigini belgeleyen eserler bulunmustur. Kuyumculuk
ve taki tiirleri konusundaki bilgiler M.O. 7. bin yiizyildan sonra cogalmaktadir. Bunun sebebi

ise ele gecen buluntular ve antik ¢aga ait yazili kaynaklarin ¢ok olmasidir (Kogar, 2011:8).

Kuyumculuk; Tiirk¢e kud-mak > kuy-mak *(maden) dokmek" kokiinden clau tiireyen
kuyumcu "dokmeci, dokiimci" ve kuyumculuk "dokmecilik, dokiimciilik” anlamini
tasimaktadir. Terimsel olarak sadece kiymetli madenleri kapsayan kuyumculuk kelimesi i¢in
bugiin "birtakim teknik bilgilerle el becerisi yaninda zevkiselim ve yiiksek bir estetik anlayisi
gerektiren kiymetli maden ve taslardan ziynet esyasi imal etme sanat1" olarak tanimlamasi
yapilmaktadir. Arapga’da kuyumculuk "kaliba dokmek" anlamina gelen savg’dan
tiretilmistir: Siyaga "dokiim, dokme", sayyag, savvag, saig "dokiimci" (kuyumcu)da
denilmektedir. Kuyumculuk, islem yapilacak madenin cinsine veya madene uygulanacak
teknige gore de isimlendirilmistir. Glimiis¢li veya Bati dilindeki goldsmith (altin doviicii),
jewellery (miicevhercilik; jeweller "kuyumcu") ve silver smith (glimiis doviicii) gibi isimler
almigtir. Osmanli doneminde kuyumculuk isleri ile ugrasan kisilere zerger "altin isleyen”
kuyumculuk i¢in zergeri kelimeleri kullanilmistir. "Ziynet esyasi i mali" anlaminda
kuyumculuk sanatinin Misir'da, hanedanlik éncesi (M.O. 5500-4000) Badari kiiltiiriinde
basladigi, bu donemde {iretilen ilk olarak triinlerin perdahlanmig malahit boncuklardan
oldugu diistiniilmektedir. Zamanla bu tas is¢iligi geliserek eski ¢cagin en gelismis kuyumculuk
sanat1 halini almistir (Anonim, 2002:513).

Yerlesik diizene giiniimiizden 12 bin y1l 6nce gegen insan, dogadan elde ettigi bakir
kiilgelerini soguk halde doverek bicim vermeye calismustir. Insanlarin  Anadolu'da
madencilikle tanisip kullanmaya baglamasinin ilk 6rnekleri, Diyarbakir’da bulunan Cay 6nii
ve Hallan Cemidir. Hallan Cemi bolgesinde malahit cevher parcalart M.O. 9500-8200
donemine ait neolitik tabakalar arasinda, Cayénii tepesinde ise (M.O. 9000-8200) bakir

madeninden {iretilmis 113 adet boncuk, kiiciik igne, biz pargalari, ufak kiirecikler ve aletler



bulunmustur. Bakir madenine 1s1 verilip kolay bir sekilde islenmesinin saglanmasi bir devrim
olmustur. Bu nedenden dolayi, Anadolu'da madenciligin yaklagik 10-11.000 yil 6nce
baslamakta oldugunu sdylemek miimkiindiir. Takip eden dénemlerde ise Catalhdyiik’te (M.O.
7000-6400) curuf pargalar1 ve kiiciik bakir objeler, Asagi Pinar bolgesinde (M.O. 5700-500)
bakir malahit pargalar1, Mersin-Yumuk tepe (M.0O. 5000-4900) de keski, rulo basli igne, balta,
Hacilar ‘da (M.O. 4600-4300) bakirdan iiretilmis boncuklar, Can Hasan'da (M.O. 4600-4400)
topuz bas1 ve bakir objeler iilkemizde tespit edilen diger madencilik buluntularindan bazilarini

olusturmaktadir (URL 12).

Erzurum, tarihi M.O. 4000’ lere kadar dayanan, bir¢ok uygarlik ve medeniyet yasadigi,
geleneksel el sanatlar1 bakimindan zengin bir yelpazeye sahip ilimizdir. Yo6renin 6nemli el
sanatlar1; bardiz kilimi, ehram, cecim (cicim) dokumaciligi, saraglik, kevelcilik, bakircilik,

kuyumculuk ve Oltu tas1 islemeciligidir.

Yorenin ve yore halkinin kalkinmasi ve is imkani saglamasindan dolay1 6nemli bir el
sanatt olarak, babadan ogula gegen Oltu tas1 islemeciligi ve Oltu tasi, asil 6nemini 1923
yilinda Cumhuriyetin ilan edilmesinden sonra kazanarak 6nemli bir el sanati konumuna
ulasmustir (Sevindik, 2016:104).

Tiirk El Sanatlari, kokli bir gegmise ve zengin bir kiiltiire sahiptir. Bu sanatlarin
arastirilmasi ve geleneksel 6zelliklerinin korunarak gelecek nesillere aktarilmasi son derece
onemlidir. Bu amagcla, Oltu tas1 islemeciligi tizerine yapilmis ve 2009 yilinda tamamlanmig
“Oltu Tas: Islemeciligi ve Yorede Uretilen Uriinlerin Bazi Ozellikleri” (Alparslan, 2009)
isimli bir doktora tez ¢alismasi bulunmaktadir. Calismada, Oltu tas1 islemeciliginde kullanilan
hammadde, kullanilan araglar, siisleme teknikleri, tiretim teknikleri, form ve motif 6zellikleri
ve dlretilen {irlin gesitleri agisindan ayritili bir sekilde incelenmistir. Bu g¢alismada ise
giinlimiiz Oltu tas1 islemeciliginde kullanilan hammadde, kullanilan ara¢ geregler, tiretim
teknikleri, stisleme teknikleri, liretilen {iriinler ve pazarlama kosullari, glinlimiizdeki durumu
yoniinden incelenerek, gegmisteki durumu ile glinlimiizdeki durumu arasindaki farklar ve

yasadig1 degisim ortaya koyulmustur.

Glinlimiizdeki teknolojik ilerlemeler, artan insan ihtiyaglarini karsilamak i¢in iiretim
sanayisi ve makinelesme sayesinde el isi liriinlerin azalmasina ve geleneksel 6zelliklerinin
kaybolmasina neden olmustur. Oltu tas1 islemeciligi, Erzurum ili ve Oltu ilgesinde geleneksel
el emegiyle iiretilmekte ve bu geleneksel {iretim teknikleri giiniimiizde de korunmaktadir. Bu
nedenle bu bolgeler, geleneksel iiretim tekniklerinin siirdiiriilmesi bu yorenin secilmesinde

6nemli bir neden olmustur.
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Erzurum, Palandoken Daglari'nin kuzey etekleri ve Karasu (Firat) Nehri'nin gectigi
ovanin giineydogusunda, kurulmustur. Erzurum Ovasi ve cevresinde yapilan calisma ve
bilimsel aragtirmalar sonucunda var olan sehrin disinda, bu bélgede gesitli yerlesim alanlarinin
var oldugunu ortaya koymaktadir. Ulagim imkanlari nedeni ile bolgeler arasi gegisi saglamast,
su kaynaklar1 ve tahil iiretimine elverisli ovalarindan dolayi, Anadolu’da bulunan en eskKi
yerlesim merkezlerinden biri olmustur. Bolgede oncelikle Hatti uygarligi, Hititler, Hurri
kavmi ve Urartu medeniyetleri daha sonra da Kimmerler, Persler, Saka (iskit) Tiirkleri,
Makedonyal1 Iskender, Medler, Partlar, Romalilar, Selevkoslar, Sasaniler, Giirciiler,
Saltuklular, Araplar, Selguklular, Ilhanlhlar, Karakoyunlular, Mogollar, Karakoyunlular,
Timurlular, Safeviler, Akkoyunlular ve Osmanlilarin bolgede hakimiyet siirmesinden dolay1
bliyiikk bir kiiltir miras1 ortaya c¢ikmistir. Karaz, boélgede bulunan ve eski yerlesim
merkezlerinden biridir. Demir Cag: ve Ik Tung¢ Cag1 boyunca neredeyse tiim Dogu Anadolu
bolgesine yayilan kiiltiire “Karaz Kiiltiirii” denilmistir. Bizanshlarin kullandiklari
"Theodosiopolis” ismi yerini, Arap hakimiyeti déneminde “Kdalikala” almistir. Bugiin
kullanilan “Erzurum” adi, Erzen’in (Karaz) Selguklu Devleti tarafindan 1048 yilinda tahrip
edilmesi sonucunda buradan ayrilan halkin Theodosiopolis'e siginmalar1 sonucu sehre
"Erzen" denilmeye baslanmistir. Tiirk hakimiyetinin ilk zamanlarinda, Meyyafarikin ve Siirt
arasindaki Erzen' den ayirmak igin, "Erzen"” ismin sonuna Anadolu'ya ait oldugunu belirten
"Rum™ kelimesi eklenerek "Erzenii'r-Rum™ ismi ortaya ¢ikmistir. Bu isim “Arzanu’r-Rum” ve
“Arzirum” gibi degisikliklerden sonra “Erzurum” adini almistir. 1517 yilinda Yavuz Sultan
Selim tarafindan Osmanli yonetimine dahil edilen Erzurum, Ruslar tarafindan birkag kez iggal
edilmistir. Ancak 18 Aralik 1917'de imzalanan Erzincan Miitarekesi sonucunda Ruslar Dogu
Anadolu boélgesini terk etmistir. 23 Temmuz 1919'da gergeklesen Erzurum Kongresi'nde
vatanin ve Dogu Anadolu Boélgesi'nin biitlinliiglinii saglamak i¢in 6nemli kararlar alinmistir.

(URL 2).

Erzurum, kuzeyde Artvin-Rize, giineyde Mus-Bingdl, doguda Kars-Agri, batida
Erzincan-Giimiishane ile cevrilidir. Aziziye, Askale, Hinis, Cat, Horasan, Karagoban, Ispir,
Karayazi, Narman, Kopriikdy, Olur, Palandoken, Oltu, Pasinler, Senkaya, Pazaryolu,
Uzundere, Tekman, Tortum ve Yakutiye ilgeleri bulunmaktadir (Sekil 1.1.). 24.741 km? lik
yiiz 6l¢timii ile Tirkiye’nin cografi bakimdan dordiincii biiyiik ili olan Erzurum, Tirkiye
Istatistik Kurumunun verilerine gore ilge ve kdyleri ile ilin toplam niifusu 756.893 tiir (URL
3).
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Sekil 1. 1. Erzurum ili Haritas1 (URL 4).

Erzurum cografi konumu nedeni ile yiiksek ve plato 6zelligi gosterdiginden, baslica
gecim kaynagi tarim ve hayvanciliktir. Giiney kisminda Palandoken, kuzeyinde Karga pazari
Daglar ile gevrilidir. ilde bulunan diger daglar ise, Giivercin Daglar1, Mescit Daglari, Dumlu
Daglaridir. Kis sporlari bakimindan tilkemizde bulunan ve 6nemli kayak merkezlerinden biri
durumunda olan Palandéken Kayak Merkezi Erzurum da bulunmaktadir. Bulundugu cografi
konum nedeni ile daglarin yiiksek kesimlerinde sirk (Buzul Gélleri) yer almaktadir. Ikinci
derece risk deprem bolgesinde bulunmasi nedeni ile, termal su potansiyeli yiiksektir. Ilica
Kaplicalari, Hasankale (Pasinler) Kaplicalari, Olur, Kopriikdy, Cat ve Horasan ilgelerinde de
termal alt yapi bulunmaktadir. Yorede bulunan metalik madenler, metalik madenler,
molibden, bakir, krom ve civa cevherlesmeleridir. Erzurum, endiistriyel hammaddeler
bakimindan 6zellikle tugla-kiremit, jips, perlit ve mermer agisindan biiyilk 6nem arz
etmektedir. Bunlarin disinda en 6nemlisi Oltu ilgesinde bulunan iist kretase yasli birimlerde
organik kokenli, parlak, siyah renkli ve siis esyasi olarak kullanilan agaglarin reginesi ile kil
ve linyit karisimindan olusan ve adini1 da bulundugu Oltu ilgesinden alan Oltu tas1 (Sekil 1.2.)

ilin en 6nemli dogal zenginlik kaynagidir (URL 5).

Sekil 1. 2. Oltu tag1 (Kocaman, 2023).
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Tarihte Oltu’m Olti’k, Okhti’k veya Oltu'si (Olti'ler) diye gecen ve tarihi giinlimiizden
yaklasik olarak 3000 yil 6ncesine kadar dayanan Oltu ilgesi, tarih boyunca birgok devletin
egemenligi altinda kalmistir. Baslangicta bir kale yerlesmesi olarak kurulan Oltu (Sekil 1.3.)
Dogu Anadolu’yu, Kuzey Dogu Karadeniz kiyilarina, Kuzey doguda ise Kafkaslara baglayan
eski yollar1 kontrol altinda tutabilecek stratejik bir konumda yer almasindan dolay1 uzunca bir
zaman kale ve dis surlarm icerisinde gelisimini devam ettirerek, Cildir Sancagmin merkezi
durumuna gelmistir (URL 6).

Tiirkiye Istatistik Kurumunun 2021 yil1 verilerine gére; Oltu ilgesinin (Sekil 3.1.)
koyleri ile birlikte toplam niifusu 30316’dir (URL 7).

Sekil 1. 3. Oltu Kalesi ve Oltu tagt gorseli (Kocaman, 2023).

Oltu ilgesinin yiiksek kesimlerinde sert kara iklimi hiikiim siirmesinden dolay1 bitki
ortiisti step olup, yiiksek kesimlerinde mese ve sarigam ormanlik alanlar1 bulunmaktadir.
Dogu Anadolu ve Karadeniz iklimi arasinda bir iklim 6zelligine sahiptir.

Oltu ilgesinde kuy ad1 verilen tezgahlarda dokunan ve asil degerini kullanilan bitkisel
boyalarin kazandirdigi bardiz kilim dokumaciligi, ¢orap ve eldiven oriiciiliigii, cicim teknigi
heybe dokumaciligi, agag islemeciligi ve Oltu tasi islemeciligi yer almaktadir.

Oltu tas1 Tiirkiye’de sadece Erzurum iline bagh Oltu Ilgesinden ¢ikarilarak, yaklasik
264 senedir yore halkina is olanagi saglayip ge¢im kaynagi olmustur.

Oltu tast ile Uiretilen Uriinlerin pazarlanma ve yapim asamalarinda Erzurum Kalesinin
(Sekil 1.4.) kuzey batisinda, Menderes Caddesi tizerinde bulunan Taghan (Riistem Pasa) Han1
(Sekil 1.5.) ve is merkezlerinin 6nemi biiyiiktiir. Mimar Sinan’in eseri olan Riistem Pasa
(Tashan) Hani; 16. yiizyilda (1534-1535) Kanuni Sultan Siileyman’in veziri olan Riistem Pasa
tarafindan yaptirilan Kervansaray, Menderes Caddesi tizerinde bulunmaktadir. Riistem Paga
Hani, karma kullanim i¢in insa edilmis olmasindan dolay1, Osmanli doneminde ticaret yapilari
arasinda 6nemli bir yere sahiptir. Erzurum Bedesteni’ de olarak bilinen Kervansaray iki katl
olup iist kat1 bedesten seklinde planlandigindan, yapinin diger adi1 Tashan’ dir (Arslan,
2019:156).
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Sekil 1. 5. Tagshan (Kocaman, 2023).

Tashan, Osmanli Imparatorlugu déneminde Asya’dan ipek yolu kervanlariyla getirilen
giimiis, altin ve degerli ziynet esyalarinin buradan Anadolu ve Istanbul’a pazarlama merkezi
olmustur. Burada iretilen degerli ziynet esyalari ve iriinler, kervanlar ile doguda Asya
tilkelerine ihra¢ edilmistir. 19. yiizyilda iiretilen ve ihrag edilen triinler ise nihaleler, giimiis
sahan altliklari, giimiisten yapilmig hamam taslari, giimiis islemeli ¢ay ve yemek kasiklari,
emanet kasalari, ziynet sandiklari, tiitiin tabakalar1 ve giimiis islemeli agizliklar bulunmaktadir

(Alparslan, 2009:8).

Kuyumculuk sektoriiniin merkezlerinden olan Erzurum’da Paleolitik Cag’dan beri
bircok millet ve topluluk yasam siirmiistiir. Kalkolitik donemin sonu ile ilk Tun¢ Cagi’nin
baslangicinda bolgede, Anadolu’nun biiyiik bir boliimiine yayilan Karaz kiiltiiriiniin merkezi
durumuna gelmistir. Urartular M.O. 8. ve 9. yiizyillarda bu bélgede hakimiyet kuran énemli
medeniyetlerden birisi olmustur. iskender Imparatorlugu, Medler, Selokidler, Persler ve
Romalilardan sonra 19. yiizyil sonlarinda Tiirk Islam uygarlig: ile tanisan bu uygarliklarin taki
geleneginden izler tasiyan ve siiregelen zamanda Anadolu’nun en 6nemli kuyumculuk
merkezlerinden biri olmustur. Bu donemde uygulanan kuyumculuk tekniklerinde ise Tiirk ve
Islam Uygarlig1’ nin biiyiik etkisi goriilmektedir (Parlak, 2015:115).
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Erzurum ili ve Oltu ilgesinde giinlimiizde de geleneksel yontemlerle yapilan, Oltu tasi
islemeciligi ile tiretilen iiriinlerin hammadde, motif ve form 6zellikleri, liretim ve silisleme
teknigi, lirtin ¢esitleri ve iiretimde kullanilan arag gereglerin 6zelliklerinin tespiti ve Oltu tasi

islemeciliginin gliniimiizdeki durumunun tespit edilmesi 6nem tasimaktadir.

1.1.ARASTIRMANIN PROBLEMI

Oltu tas1 islemeciliginin geleneksel 6zelliginin bozulmadan siirekliliginin saglanmast,
gelecek kusaklara aktarilmasit ve bu el sanatinin yurt iginde ve yurt disinda tanitiminin
yapilarak turistik hediyelik esya olarak da 6n plana ¢ikarilmasi, Oltu tasi islemeciligi ile
ugrasan kisi ve kisilere ekonomik olarak katkida bulunmasi agisindan biiyiik 6nem
tasimaktadir. Ayrica bu el sanatinin yorede gelistirilmesi istthdamin artmasina katki
saglayacagi i¢in olduk¢a Oonemlidir. Buradan yola ¢ikilarak Erzurum ili ve Oltu ilgesinde
faaliyet gosteren Oltu tasi islemeciliginin giiniimiizdeki durumunun ve ayni zamanda
gecmisten giiniimiize yasadig1 degisimin nedenleri ile incelenmesi amaglanmistir. Bu amagla
yapilan alan arastirmasi ile Oltu tas1 isleme atolyeleri ve bu isle ugrasan ustalar ve iiriinlerin
yapiminda kullanilan hammadde, kullanilan arag geregler, iiretim teknigi, siisleme teknikleri,
tiretilen iriinler ve pazarlama durumu incelenip ge¢misteki ve gliniimiizdeki durumu
belirlenip yasadigi degisim tespit edilmistir. Bu belirleme ve belgeleme ¢alismasi bu el
sanatinin stirdiirtilebilirligi ve yapilacak ¢alismalar i¢in bir 6n ¢alisma niteliginde olup Oltu

tast islemeciliginin tanitilmasina ve gelistirilmesine katki saglayacaktir.

1.2. ARASTIRMANIN AMACI VE ONEMIi

Bu aragtirmanin amaci; Erzurum ili ve Oltu ilgesinde geleneksel olarak yapilan Oltu
tas1 islemeciligi triinlerinin arastirilmasi, iirlinlerin; hammadde, kullanilan arac¢ gerecler,
tiretim teknikleri, siisleme teknikleri, iretilen iriinler ve pazarlama kosullariin tespit
edilmesi, giinimiizdeki durumu, yasadigi degisimlerin nedenleri ile incelenmesi ve bu
degisimlerin kayit altina alinarak gelecek kusaklara aktarilmasinin saglanmasidir.

Erzurum ili ve Oltu ilgesinde faaliyet gosteren Oltu tasi isleme atdlyelerine ziyaretler
yapilmis, tas isleme ustalart ile yiiz ylize goriisme yontemi ile iiriinlerin yapiminda kullanilan
hammadde, kullanilan arag geregler, liretim teknigi, siisleme teknikleri, iiretilen iriinler ve
pazarlama kosullar1 gibi bilgiler toplanmis ve fotografla belgelenmistir. Aragtirma sirasinda
toplanan veriler “Oltu tas1 Islemeciligi ve Yorede Uretilen Uriinlerin Baz1 Ozellikleri”
(Alparslan 2009) isimli doktora tez galismasi ile karsilagtirilmistir. Boylelikle bu el sanatinin

gecmisteki ve giiniimiizdeki durumu belirlenip yasadigi degisim tespit edilmistir.
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Bir toplumun kiiltiirel degerlerinin olusmasinda yap1 tasi olan el sanatlarinin
belirlenmesi ve belgelenmesi bu temel taslarin birgogunun yok oldugu giiniimiizde oldukga
Onem tagimaktadir. Bu belirleme ve belgeleme caligsmalari azalarak da olsa halen devam eden

el sanatlar1 i¢in siirdiiriilebilirlik ¢alismalarina da 1s1k tutacaktir.

1.3.ARASTIRMANIN SINIRLILIKLARI
Bu calisma Erzurum ili ve Oltu ilgesinde faaliyet gosteren Oltu tas1 isleme atolyeleri
ile snirlidir. Erzurum ili ve Oltu ilgesinde faaliyet gosteren Oltu tasi isleme atolyeleri ve bu

isle ugrasan Oltu tas1 isleme ustalar1 arastirma kapsamina alinmistir.

1.4. VARSAYIMLAR

1- Oltu tas1 isleme atolyeleri geleneksel {iriin iiretimine devam etmektedir

2- Oltu tas1 igleme atdlyelerinde giiniimiizde yeni kullanilan araglara yonelik tiriinler
tiretilmektedir.

3- Oltu tas1 islemeciliginde siislemede degerli madenler kullanilmaktadir.

4- Goriisme yapilan bireyler Oltu tagi ve Oltu tasi islemeciliginde yeterli bilgiye

sahiptirler.

1.5. TANIMLAR

Gagat — Jayet — Jet- Black Amber: Oltu tas1 (Alparslan, 2009:33)

Gobut (kobut): Islenmemis Oltu tasimn islenecek iiriine zimpara ile fazlaliklarinin
alinmasi islemidir (Alparslan, 2009:52).

Kehribar (Kelibar): kehribar ¢am reg¢inelerinin fosillesmesi ile olusan bitkisel kokenli
bir siis tas1 olusumudur (Cicek, 2019:39).

Konkoidal (obsidiyen) kirilma: Cam ve kuarsta goriilen midye kabugu bi¢imli kavisli

yiizey (Vieil, M., Cavusoglu, 1., vd,2004:313).

Malafa: Bilezik ve yiiziiklerin ¢apini 6l¢mek, diizeltmek ve genisletmek i¢in kullanilan
alet (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Percin: Iki ya da daha ¢ok levhay1 birbirine sokiilmeyecek bir bigimde baglamak icin
uclar1 doviilerek bag durumuna getirilmis madeni parca veya ¢ivi (URL 11).

Pim: I¢ ige gecen veya birbiri iizerine gelen parcalari tutturmaya yarayan tahta veya
metal ¢ivi (URL 10).

Piyasemen (Freze motoru, matkap); Elektrik giicii ile ¢alisan ve u¢ kismina gesitli
kalinlikta celik uclar takilarak tas ve maden iizerine istenilen kalinlikta delik agmaya yarayan

alet (Alparslan, 2009:47)
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Sivircik: Ortast siskin uglara dogru inildikge incelen tespih modeli (A. Cetin, 2023-
Erzurum).

Saloma (Kaynak aleti): Tiip gazi ile ¢alisan ve kaynak yapilirken madeni isitmak
amaciyla kullanilan alet (Alparslan, 2009:50)
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BOLUM 11

2. KAVRAMSAL/KURAMSAL ACIKLAMALAR VE ILGILI LITERATUR

Erzurum ili, Oltu ilgesinde bulunan ve buradaki madenlerden ¢ikartilan Oltu taginin
ilk olarak ne zaman ¢ikartilip ve islenmeye baslandigi hakkinda literatiirlerde kesin bir yazili
dokuman ve kaynak bulunmamasina ragmen, Oltu tasinin 18. yiizyilin sonunda ¢ikartilmaya
baslandig1 sanilmaktadir. Oltu tas1 yataklarinin yore halki tarafindan ilk olarak Rus isgali
doneminde (1878- 1918) acilarak Ruslar tarafindan islenmeye baslandig1 gibi yanlis bir inanis

bulunmasina ragmen, yapilan arastirmalar bunun aksini gostermektedir (Alparslan, 2009:3).

Orta Cag’dan beri Oltu yoresinde bilinen Oltu tas1 maden yataklarinin ilk isletme tarihi
hakkinda kesin bir yazili dokiiman bulunmamaktadir. 18. yiizyilin sonu ile 19. yiizy1l boyunca
cikarildigi sanilan Oltu tasi, Cumhuriyetin ilanindan sonra asil 6nemini kazanmistir. Oltu tagi
islemeciligi, babadan ogula ve usta cirak iligkisi ile yapilan bir el sanati olarak baglamistir

(Sevindik, 2016: 104).

Bir sanat {irlinii olarak kendini kabul ettiren Oltu tasi, énemini Cumhuriyet’in
ilanindan sonra kazanmaya baglamistir. Bu da bu sanat dalinin aslinda 250 yila uzanan koklii

bir gegmisinin oldugunu gozler 6niine sermektedir (Onal, 2022:33).

Erzurum’da Oltu tas1 Islemeciliginin imalat ve satisinda merkezi konumda bulunan,
Osmanli mimari 6rneklerinden biri olan Riistem Pasa Kervansaray1 (Tashan), Kanuni Sultan
Silleyman’in damadi Riistem Pasa tarafindan 1561 yilinda yaptirilmis olup, imarethane,
dinlenme yeri ve mescit olarak kullanilmistir (Arslan, 2019:156).

Oltu tas1 islemeciligi giiniimiizde Oltu ilgesindeki Oltu Tast El Sanatlarn Is
Merkezi'nde ve Erzurum ilindeki Tashan (Riistem Pasa Hani) gibi yerlerde iiretim ve
pazarlama yapilarak devam etmektedir. Ayrica, Tas Magazalar Kuyumcular Carsisi, Vakif Is
Hani, Korukgu Is Merkezi ve Erzurum Is Merkezi'nde bulunan atdlye ve magazalarda da bu

el sanat1 icra edilmektedir.

2.1. KONU ILE ILGILI ARASTIRMALAR

Bu boliimde Oltu tas1 ilizerine daha once yapilan arastirmalar detayli bir sekilde
incelenerek elde edilen bilgiler sistematik bir sekilde bir araya getirilmistir. Elde edilen

kaynaklar incelenerek Oltu tasi islemeciliginin giiniimiizdeki durumu 6zetlenmistir.
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Oltu tas1 islemeciliginin giiniimiizdeki durumu adli bu ¢alisma kapsaminda Oltu tas1

ve el sanatlarini konu alan kaynaklara yer verilmistir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda Erzurum ili ve Oltu ilgesinde yapilmakta olan Oltu tasi
Islemeciliginde iiretilen iiriinler, iiretim teknikleri, kullanilan arag gerecler, yapim asamalari,
Oltu tas1 Islemeciliginin 2009 yilindaki durumu ve bu isle ile ugrasan bireylerin demografik
ozellikleri, mesleki bilgileri, calisma kosullar1 ve saglik sorunlar1 gibi bilgilere yer vermistir.
Calismanin sonu¢ boliimiinde, Oltu tasi islemeciligin geleneksel ozelliklerini yitirmeden
stirdiiriildiigiinii, yore halkinin kalkinmasi ve is imkani1 sunmasi bakimindan énemli oldugunu
tespit etmistir. Oltu tas1 islemeciliginin meslege ilgi duyan kisilere 6gretilmesini ve gelecek
kusaklara aktarilarak bu meslegin siirdiiriilebilirliginin saglanmasini, ireticilerin ekonomik
yonden desteklenmesini, {iretilen iiriinlere yeni pazarlarin bulunmasini, teknolojik gelismeler
dogrultusunda teknik ve {iretim asamalarinda gelismeleri takip etmelerini, irettikleri tirtinlerle
ilgili arsiv galismalar1 yapmalarini, tretilen iirinlerin pazarlanmasina iliskin girisimlerde

bulunmalarin1 6nermistir.

Dilmag¢ (2013), calismasinda Erzurum’da kaybolmaya baslayan el sanatlarin
incelemistir. Giinlimiiz teknolojisinde yasanan hizli gelismeler sonucunda toplumlarin sosyal ve
ekonomik olarak ihtiyaglarinin degistigini ve gelinen noktada geleneksel el sanatlarimizin biiyiik
bir kisminin yok oldugunu, su an devam eden el sanatlarinin ise yok olma asamasinda geldigini
belirtmistir. Erzurum’da yoresel el sanatlarinin bu degisimden etkilenerek yoreye ait bir¢ok el

sanatinin miizelerde goriiliir hale geldigini belirtmistir.

Parlak (2018), calismasinda Oltu tas1 islemeciliginin tarihsel siiregteki gelisimi, Oltu
tast islemeciliginde kullanilan araglar, teknikler, iretilen {iriinler ile y6renin cografi kiiltiirel
ve sosyo-ekonomik yapisini incelemistir. Genis bir yelpazeye sahip olan Oltu tasinda
uygulanan tekniklerin revize edilerek, tiretim asamasinda kullanilan araglarinin yenilenerek,
dretilen trlinlerin modern zevklere de hitap edecek sekilde iiretilip diinya pazarma
sunulmasini 6nermistir. Calismanin sonug¢ boliimiinde; geleneksel iiretimin devam ettigini
atolyelerin ve atdlye sayisiin az olmasindan dolay1, bolge ve iilke ihtiyacini
karsilayamayacak diizeyde oldugunu, Oltu tasi, altin ve giimiisiin hediyelik esya olarak
alindigini, teknik ve mesleki liselerde veya yiliksekokullarda tasarimcilik konusunda egitim
verildigini, tasarim atdlyelerin sinirli kaldigini, atdlye sayilarinin artirtlmasi i¢in kamu ve
devlet desteginin gerektigini, egitim kurumlarindaki egitim miifredatlarinin yenilenmesini,
tiniversitelerdeki taki tasarimi boliimlerinde verilen derslerin igeriginin modern standartlara

kavusturulmasini, O6grencilere yarigma, konferans sergi ve sempozyumlarla destek
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verilmesini, tniversite ve yiiksekokullarin bu alanda yetistirecegi kalifiye elemanlar bu
sektoriin is glicii ihtiyacin1 azaltacagini, boylelikle nitelikli insan giicii ihtiyacinin da biiyiik
oranda karsilanacagini, Oltu tasini farkli kitlelere tanitmak igin sosyal medya ve kitle iletisim
araglari, reklamlar ile tamitimin yapilarak, tretilen triinlerin satis oranlarmi, ulusal ve
uluslararasi diizeyde fuar, sergi ve tasarim yarigmalarinin organize edilmesi, siislemede
kullanilan geleneksel motif ve kompozisyonlarin giincellenerek, giinimiiz modern tekniklerle
desteklenerek, bolge sektoriiniin yurt disindaki pazara agilacagini, ¢esitli isbirligi kuruluslar

ve sirketler ile yapilacak ortak ¢alismalarin yararli olacagi 6nerilerinde yer almaktadir.

Onal (2023) “‘Bir Kent imgesi Olarak Erzurum Oltu tas1 Islemeciligi’’ ¢alismasinda
kent merkezli bir ¢caligma yapilarak kentin cografi, tarihi ve kiiltiirel degerleri gbz Oniine
alinarak, yoreyi temsil eden ve edebilecek imge olarak Oltu tasi islemeciliginin yerelden
ulusala hatta uluslararasi boyuta kazandirilmasini amag¢lamistir. Calismanin sonug boliimiinde
Oltu tas1 islemeciliginin ulusal ve uluslararasi tanitimlarinin yeterince yapilmadigini tespit
etmistir. Bu bolgedeki en onemli sorun tasarim agisindan egitimli ve yetkin insanlarin
sektorde bulunamamasi, Oltu tasi islemeciligiyle ugrasan ustalarin bu konuyla alakali
tasarimcilardan hizmet alamamalar1 ve kendilerini bu konuda yeterince gelistirememelerinden
kaynaklandigini, kendilerini yeterince gelistiremeyen wustalar silirekli ayni iiriinleri
yaptiklarindan dolay1 {iriin yelpazesinin de daralmasina sebebiyet verdigini, bunun da Oltu
tas1 islemeciligiyle ilgili taleplerin azalmasina neden oldugunu belirtmis ve Onerileri

sunmustur.
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BOLUM II1

3. YONTEM

Arastirmanin veri toplama asamasinda gozlem ve yiiz yiize goriisme teknikleri
uygulanmistir. “Oltu tas1 Islemeciliginin Giiniimiizdeki Durumu’’ nu tespit amactyla Erzurum
Ili ve Oltu ilgesinde, Oltu tas1 islemeciligi ile ugrasan Oltu tas1 isleme ustalar1 imalathane ve
satig ortamlarinda gozlemlenerek, birebir goriismeler yapilmistir. Ayrica tirlinlerin tretilip
satisa ¢ikarildig1 Erzurum ilinde, Tas Han (Riistem Pasa Hani) 1. Vakif Is Hani, Kuyumcular
ve Tesbihgiler Carsisi, Erzurum Is Merkezi, Yukar1 Mumcu Caddesi, Tas Magazalar
Kuyumcular Carsis1 ve Oltu tasi islemeciligi ile ugrasan is yerleri, Oltu Ilgesinde Oltu tas1
Kuyumcular is merkezinde ve Oltu tas1 islemeciligi yapan isyerleri ve atdlyelerde
incelemelerde bulunulmustur. Oltu tas1 isleme ustalariyla yapilan goriismelerde elde edilen
bilgiler derlenerek arastirmaya aktarilmistir. Bununla birlikte kullanilan hammadde,
kullanilan arag geregler ve tiretim teknikleri ile {iretilen tiriinler fotograflarla belgelenmistir.
Ayrica literatiir taramasi yapilarak konu ile ilgili bilgi toplanmistir. Ayrica Oltu tasi
islemeciliginin  gegmisten gliniimiize yasadigi degisimin tespit edilmesinde alan
arastirmasinda edinilen bilgilerin yan1 sira Alparslan (2009)’a ait “Oltu Tas: Islemeciligi ve

Yorede Uretilen Uriinlerin Bazi Ozellikleri” isimli doktora tez ¢alismasi temel alimistir.

3.1. ARASTIRMANIN DESENi/MODELI

Bu arastirma bir alan arastirmasidir. Arastirma, Erzurum ili ve Oltu Ilgesinde, Oltu tast
islemeciligi ile ugras gosteren Oltu tas1 isleme ustalar ile atlye ve satis magazalarindaki
goriismeler ile gergeklestirilmistir. Arastirma materyalini; Oltu tas1 kullanilarak tretilen taki
ve cesitli slis esyalarmin fotograflari, yapim teknikleri, yapim asamasinda kullanilan arac-
gerecler, Oltu tas1 islemeciligi ile ilgili yazili ve gorsel kaynaklar, bu isle ugrasan atolye ve is
yerlerinde c¢alisan ustalar ile yapilan karsilikli gorlismeler ile elde edilen bilgiler
olusturmaktadir.

Konu ile ilgili ayrintilt bir literatiir taramasi yapilmistir. Alan arastirmasi kapsaminda
Erzurum ili ve Oltu ilgesinde faaliyet gosteren Oltu tas1 isleme atolyelerine ziyaretler
yapilacak, tas isleme ustalar1 ile yiiz yiize goriigme yontemi ile tirlinlerin yapiminda kullanilan
hammadde, kullanilan arag¢ geregler, iiretim teknigi, siisleme teknikleri, liretilen tiriinler ve
pazarlama kosullar: gibi bilgiler toplanip ve fotografla belgelenecektir. Arastirma sirasinda
toplanan veriler asagida kiinyesi verilen, “Oltu tasi Islemeciligi ve Yorede Uretilen Uriinlerin

Bazi Ozellikleri” (Alparslan 2009) isimli doktora tez c¢alismasi ile karsilastirilacaktir.
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Boylelikle bu el sanatinin gegmisteki ve giiniimiizdeki durumu belirlenip var ise yasadigi

degisim tespit edilecektir.

Alparslan, Ebru. (2009). “Oltu tas: Islemeciligi ve Yorede Uretilen Uriinlerin Bazi
Ozellikleri” Ankara Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisii, Ev Ekonomisi (El Sanatlari)

Anabilim Dali, Doktora Tezi (Basitmamus)

Alparslan (2009), ¢alismasinda Oltu tas1 islemeciligi kullanilan araglar, hammadde,
tiretim Ve siisleme teknigi, form ve motif 6zellikleri ve iriin gesitleri agisindan ayrintili bir
sekilde incelenmistir. Bu ¢alismada hammadde, kullanilan ara¢ gerecler, liretim teknikleri,
stisleme teknikleri, tiretilen {irlinler ve pazarlama durumu yoniinden incelenip, ge¢cmisteki
durumu ile giintimiizdeki durumu arasindaki farklar ve yasadigi degisim nedenleri ile ortaya
konulmustur. Degisimin degerlendirilmesinde alan arastirmasinin verilerinin yani sira basta
yukarida adi verilen kaynak (Alparslan, 2009) olmak iizere literatiir bilgisinden

yararlanilmistir.

2023 yili temmuz ayinda; arastirma verilerini toplamak {izere Erzurumda, Tashan
(Riistem Pasa Hani) basta olmak iizere, Tas Magazalar Kuyumcular ¢arsis1, Vakif Is Hani,
Korukcu Is Merkezi ve Erzurum Is merkezinde bulunan imalat hane ve satis magazalarina,
Oltu ilgesinde Oltu tas1 El Sanatlar Is Merkezi ve Oltu tasi islemeciligi ile ilgili faaliyet

gosteren igyerleri ve atolyelere ziyaretlerde bulunulmustur.

Arastirma, Oltu tas1 islemeciligi ile ugrasan isyeri ve atolyelerin bulundugu Erzurum
ilinde ve Oltu il¢esinde gerceklestirilmistir. Erzurum'da Tashan (Riistem Pasa Hani), Tas
Magazalar Kuyumcular Carsis1, Vakif Is Hani, Korukgu Is Merkezi ve Erzurum Is Merkezi
gibi yerlerde bu alanda faaliyet gosteren ve goriismeye katilan 50 Oltu tas1 isleme ustasiyla,
Oltu ilgesinde ise Oltu Tas1 El Sanatlar1 Is Merkezi ve Oltu tas1 islemeciligi ile ilgili faaliyet
gosteren 22 Oltu tasi isleme ustasiyla goriisiilmistiir. Yorede Oltu tagindan iiretilen iiriinler ve
tiretilen tirlinlerin yapiminda kullanilan hammadde, kullanilan arag geregler, tiretim teknikleri,
stisleme teknikleri, liretilen {irlinler ve pazarlama durumunun giiniimiize ait bilgileri tespit

edilmis, glinlimiizdeki durumu fotograflarla belgelenmistir.
3.2. ARASTIRMANIN EVREN VE ORNEKLEMI

Arastirmanin ¢alisma evreni Erzurum ili ve Oltu Ilgesinde “Oltu tas1 islemeciligi”
sanat1 ile ugrasan kisilerdir. Alparslan (2009)’ in ¢alismasinda arastirma kapsamina alinan kisi

say1st 48’dir. Bu arastirmada ise Erzurum ili ve Oltu ilgesinde bu el sanat1 ile ugrasan toplam
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131 is yerine ulasilarak goniillii olarak goriismeye katilan 72 Oltu tas1 isleme ustasi arastirma

kapsamina alinmistir.

3.3. VERI TOPLAMA ARACI

Arastirmada, Oltu tas1 Islemeciligi ile ugrasan kisilerle yiiz yiize goriisiilerek arastirma
verileri toplamistir. Yorede yapilan yiiz yiize goriismelerde bu el sanatinin tarihgesi,
hammadde, kullanilan ara¢ geregler, tiretim teknigi, stisleme teknikleri, tiretilen iriinler ve
pazarlama kosullarimin giiniimiizdeki durumu ile ilgili bilgiler toplanmig, kullanilan

hammadde ve arag-gerecler ile iiretim agamasi fotograflarla belgelendirilmistir

3.4. VERILERIN ANALIZIi

Alan aragtirmasi sirasinda yiiz ylize goriisme yontemi ile elde edilen bilgiler ve calisma
sirasinda ¢ekilen fotograflar, bulgular basligi altinda sistematik olarak derlenerek
sunulmustur. ilgili béliimler literatiir taramas1 sonucunda elde edilen bilgiler ile derlenerek

desteklenmistir.
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BOLUM IV
4. BULGULAR

Bu béliim; giiniimiiz Oltu tas1 Islemeciliginde, ‘‘Hammadde’’, ‘‘Kullanilan arag¢
gerecler’’, ““Uretim teknigi’’, *‘Siisleme teknikleri’’, ““Uretilen iiriinler’> ve ‘‘Pazarlama

kosullar1’’ basliklarindan olusmaktadir.

4.1. GUONUMUZ OLTU TASI iISLEMECILIGI

Tiirkge de Oltu tas1 olarak bilinen ve Sengi Musa, Kara Kehribar gibi adlarla anilan,
yabanci literatiirlerde de Black Amber, Jayet, Jet, Gagat seklinde yer almaktadir” (Alparslan,
2009:33). Jeologlar tarafindan yapilan arastirma ve incelemeler sonucunda olusumu farkl
sekillerde acgiklanan Oltu tasi, aslinda yumusak bir linyit ¢esididir ve agaclardaki reginelerin
kil ve linyit maddeleriyle karismasiyla meydana gelmektedir (Alparslan, 2009:25).

Oltu tasi, kahverengi ¢izgi izine sahip, siyah renkli, 3 sertlikte olup nispeten agir,
konkoidal kirinimli, mat, madenden ¢ikarildigi zaman yumusak, hava ile temasinda zamanla
sertlesme 6zelligi bulunan, karakehribar sinifinda yer alan, Erzurum ili Oltu il¢esindeki kdyler
ve yakin kesimlerinden ¢ikartilarak taki ve siis esyast yapiminda islemeciligi yapilan yari

degerli bir siis tagidir (URL 8).

Oltu tas1 cikarilan yerlerdeki bitki fosilleri incelendiginde; kil, linyit ve agaclarin
reginesinin karigimmdan meydana geldigi tahmin edilmektedir. Oltu tasinin, Cevher
mikroskobu ile yapilan incelemelerinde, tasin kimyasal analizi karbon orami %77,9 olup
kaloritik degeri ise 8064 kcal/kg. dir. Parlatilmis bir Oltu tasi pargasinin mikroskop altinda
yapilan incelemesinde kil plaklari, Linyit, Re¢ine Emrenyasyonu (Oltu tagi) ile Prit taneleri
gozlemlenmistir. Bir cins jayet olan bu tagin Sertligi 2-3 arasinda ve 6zgiil agirlig ise 1,26 dur.

Gagat (Jayet) ad1 verilen bir tiir linyit ¢esidi oldugu tespit edilmistir (Sevindik, 2016:105).

Organik kokenli dogal bir tas olan Oltu tasinin, sertligi 2, yogunlugu 1,25 gr/cm3,
kalori degeri ise 8000 civarinda, siyah, sari, a¢ik ve koyu kahve renklerdedir. Maden
yataklardan yumrular halinde boyu 1-6 cm arasinda parga halinde ¢ikarilmaktadir. Kirllma
yiizeyleri konkoidal bigimde olan Oltu tasinin iginde az miktarda pirit (demir siilfiir)
bulunmaktadir. Degisik Oltu tagi numunelerinde 6lgiilen yansima degerlerinin (reflection
values, Rmax) ortalamas1 % 0,405 oldugundan dolay1, organik tas olarak “alt bitiimlii kdmiir”
grubuna girmektedir (Toprak, 2013). Oltu tas1 Islenmesi kolay oldugundan kesilip, delinebilir

ve parlatilabilmektedir. Taki ve siis esyasi ¢esitlerinde sade veya degerli madenler ile birlikte
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kullanilabilmektedir (Alpaslan, 2010). Oltu tasina parlaklik 6zelligini veren 6zellik, gegirmis
oldugu disiik meteforizma sartlart ve odunsu yapisidir. Obsidiyen benzeri konkoidal
kirilmalar bu madenin dokusal ve mineralojik degisime ugradigini ortaya koymaktadir.
Incelenen biitiin drneklerinde az ¢ok rastlanan ve bakteri kokenli olan (framboidal) piritler,
Oltu tasinin ilk olarak bataklik ortamlarda, komiir olarak depolandiklarinin isaret¢isidir. Oltu

tasindaki Pirit orani arttik¢a tagin mat gériinlimii de artmaktadir (Kazanci ve Giirbiiz, 2014:
33).

Soyu tiikenmis olan bir ¢am agacinda bulunan reginenin zaman ile fosillesmesiyle
olusan, re¢ine parlakliginda bir tastir (Ethem, 1990: 44). Merkezi Erzurum ve civaridir (Cigek,
2004: 28). Siyah kehribar olarak da bilinen Oltu tasi jeologlar tarafindan, sedimenter
olusumlardan ortaya ¢ikan bir gesit komiir olarak tanitilmaktadir. Kolay parlatilabildiginden

kolye, boncuk, kiipe gibi siis esyalar1 Ve tespih ve agizlik yapimimda kullanilmaktadir (Onal,
2023:33).

Oltu tas1 (Sekil 4.1.1), madenden ¢ikarildiginda yumusaktir ve ¢ikarildiktan sonra hava
ile temas etmedigi siirece bu yumusaklik 6zelligini korudugundan tasin islenmesi kolaydir.
Kullanildikca parlama 6zelligi gosteren Oltu tasi, isleme aninda hava ile temas etmesinden
dolay1 sertlesmektedir. Genellikle siyah renkte olan Oltu tasinin, az da olsa yesilimsi, gri ve
koyu kahverengi renkleri de bulunmaktadir. Fosillesmis aga¢ olma 6zelliginden dolayi, atesle
temast halinde alevli bir sekilde yanan ve geriye bir miktar kiil birakan Oltu tasi, ani
sogutulmas1 sonucunda camlasip kalip halini almaktadir. Oltu tasinin Siirtlinme ile
elektriklenme o6zelligine sahip olup, hafif cisimleri ¢ekme ozelligi de bulunmaktadir

(Alparslan, 2009:33).

Sekil 4. 1. 1. Oltu tas1 (Kocaman, 2023).
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Oltu tas1 islemeciligi, geleneksel yontemlerle yapilan ve yore halkinin gegim
kaynaklarindan biri olan 6nemli bir el sanatidir. Bu sanat, sadece bu yorede bulunan maden
yataklarindan elde edilen Oltu tasi ile yapilmaktadir. Giiniimiizde, teknolojik aletlerin
kullanilmasi ve ¢esitli madenlerin eklenmesiyle Oltu tasi islemeciligi daha da gelismis ve
Onemini korumustur. Bu sanat, bir¢ok aileye gelir saglamaktadir ve yoérede biiyiik bir dneme

sahiptir.

Giliniimiizde bir¢ok geleneksel el sanatinin yok olma tehlikesiyle karsi karsiya oldugu
bilinmektedir. Ancak Erzurum ili ve Oltu ilgesinde, Oltu tasi islemeciligi gelenekselligini

koruyarak giiniimiiz teknolojisiyle birlikte siirdiirilmektedir

Oltu tas1 islemeciliginin glinlimiizdeki durumu hakkinda yapilan literatiir taramasi ve
yapilan alan arastirmasinda, Oltu tas1 islemeciliginde Hammadde, Kullanilan ara¢ geregler,
Uretim teknigi, Siisleme ozellikleri, Uretilen iiriinler ve Pazarlama kosullar: olarak 6 baslikta

incelenmis ve yasanan degisim ve nedenleri arastirilip konu iizerinde ¢alisilmistir.
4.1.1. Hammadde

Oltu tas1 islemeciliginde kullanilan hammadde, ge¢miste oldugu gibi giiniimiizde de
zor sartlar altinda elde edilmektedir. Giiniimiiz teknolojisinde makine kullanimin artmasi ile
birlikte, ge¢gmise nazaran daha kolay ve daha ¢cok hammadde elde edilmektedir. Gliniimiizde
kullanilan teknolojik aletler ve gerekli ¢alisma kosullarinin saglanmasi sonucu 200 metreden
fazlasinda maden aranabilmektedir. Bu kosullar gerekli hava sirkiilasyonu, havalandirma ve
bulunan Oltu tas1 maden damarmin devam etmesidir (Sekil 4.1.1.1.). Zamanla olusan tektonik
hareketlerden aniden kirilmalar meydana gelmesinden dolay1 yon degisikligi oldugunda,

arama islemi asagi-yukari, saga-sola dogru devam etmektedir (Sekil 4.1.1.2.).
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Sekil 4.1.1. 1. Oltu tast Maden Damari (Dagdas Kardesler Madencilik Arsivi, 2023).

Sekil 4.1.1. 2. Oltu tas1 galeri (Dagdas Kardesler Madencilik Arsivi, 2023).
Acilan galerilerde su ¢ikmasi durumunda (Sekil 4.1.1.3.) giiniimiizde elektrikli su

pompast yardimi ile suyun tahliyesi saglanarak galerilerde ¢alisilmaya devam edilmektedir.

Sekil 4.1.1. 3. Su ¢ikmus galeri (Dagdag Kardesler Madencilik Arsivi, 2023).

Geligen teknoloji ile maden ¢ikarma islemlerinde jenerator (Sekil 4.1.1.4.), asansor
(Sekil 4.1.1.5.), hilti (Sekil 4.1.1.6) ve 11kl kask kullanilarak daha biiyiik pargalarda maden
¢ikarilmaktadir.
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J i
Sekil 4.1.1. 6. Hilti (Dagdas Kardesler Madencilik Arsivi, 2023).

Bulundugu cografi konum nedeni ile ¢ikarildig1 bolgenin daglik olmasindan dolay1
emek ve sabir isteyen Oltu tast madenciligi, Erzurum 1li Oltu Ilgesindeki Dutlu (Lispek),
Eznesor (Giilliice), Norpet (Yesil Baglar), Bal Kaya, Ala Tarla (Uvak), Kotik (Esen Yamacg),
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Ingi (inci), Carzov (Yayla Cayir), Oriik (Dere Basi) ve Hankas kdylerinde ¢ikarilmaktadir.
Oltu tasi, glinlimiizde, Oltu tas1 madenciligi ile ugrasan madencilerin az olmasi ve en ¢ok
madenin Oltu ilgesine bagli Dutlu (Lisbeg) merkez olmak iizere Giilliice (Ezinsor) ve
Yesilbaglar (Norpet) kdylerinde olmasindan dolay1 bu {i¢ devam etmektedir. En cok Dutlu
(Lisbeg) koyiinde ¢ikarilmaktadir. Giiniimiizde madencilerin koy islerini ayarlamasi ve hava
kosullari el verdigi siirece her giin Oltu tas1 ¢ikarilmaktadir. Oltu ilgesinin her daginda maden
bulunmamaktadir. Daha 6nce agilan galerilerden belirli kilavuzlar takip edilerek ve topragin
killi ve yagliligina bakilarak orada maden aramasi yapilmaktadir. Cikarilan bolgeye gore Oltu
tasinin kalitesinde farkliliklar yasanmaktadir. Bazi1 bolgelerin madeni daha sert oldugundan
dolayi ¢ikarilirken ¢abuk kirilmalara ve kiiciik parcalarda ¢ikmasina neden olmaktadir. Bazi
bolgelerden ¢ikarilan taglar daha yumusak olup hem biiyiik pargalar halinde ¢ikarilmakta hem

de islenmesi daha kolay olmaktadir.

4.1.2. Kullamlan Arac-Geregler

Oltu tas1 islemeciligi ile ilgili faaliyet gosteren isyeri ve atdlyelerde incelemelerde
bulunulmus, geleneksel Oltu tas1 islemeciliginde geleneksel yontemler ile birlikte kullanilan
giinlimiiz ara¢ ve geregleri fotograflarla belgelenerek, ozellikleri hakkinda ayrintili bilgi
verilmeye ¢alisilmistir.

Oltu tas1 islemeciliginde kullanilan araglar; elektrikli torna, elektrikli tel ve astar
¢ekme silindiri, Vakumlu ponza-cila motoru, Freze motoru (matkap), Mikrometre, Kumpas,
Ege, Yan keski ve diiz keski, Pergel, Cift, Karga burun, Pense, EI Mengenesi, Per¢in ¢ekici,
Ors, Pergin demiri, Egri makas, diiz makas, Kil testere, Freze Uclari, Kiskag, Yiiziik halkalari,
Kalem cesitleri, Malafa, Yiiziik demiri, Amyant plaka, Kaynak cifti, Mazgal, Kaynak aleti
(Saloma), yeni nesil elektrikli torna makinasi, bilgisayar destekli CNC makinasi ve elmas

testere kullanilmaktadir.

Bu araglara ait tanimlar literatiir ve yorede bu isle ugrasan Oltu tas1 isleme ustalarindan

alinan bilgiler kullanilarak yapilmistir.
Oltu tas1 islemeciliginde Kullanilan araglar su sekilde siralanabilir:

Elektrikli torna: Elektrik ile calisan ve islenecek malzemeye donme hareketi
saglayarak kesici bir alet ile sekil verilmesini saglayan ve piiriizleri gideren aragtir (Sekil
4.1.2.1) (URL 13).
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Sekil 4.1.2. 1. Yeni nesil elektrikli torna (Kocaman, 2023).

Bilgisayar Destekli CNC Makinasi: CNC, yapilacak islemleri daha kolay ve hizli hale
getirmek icin tasarlanmus, bilgisayar yardimui ile kontrolii yapilan tam otomatik makinelerdir
(Sekil 4.1.2.2.) (Batuk, 2023:13). Bagli bulundugu bilgisayar yardimi ile Oltu tasi
islemeciliginde kakma ve yarma islemlerinde, desenlerdeki hata oranini en aza indirgemek,
zamandan tasarruf saglamak amaci ile geleneksel yontemler ile kullanilmaktadir (A. Cetin,
2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 2. Bilgisayar destekli CNC makinasi (Kocaman, 2023).

Elmas Testere: Tas ocaklarindan ¢ikarilan dogal taslarin (granit, mermer, andezit,
bazalt ve benzeri) ve beton/asfalt, bims, ates tuglasi, gibi malzemelerin kesiminde kullanilan
alettir Sekil 4.1.2.3.) (Simsir, 2019:1). Oltu tas1 islemeciliginde hammaddeyi yapilacak iriin,
cesit ve biiyiikliigiine gore istenilen ebat ve sekilde kesmeye yarayan ve fire olayini asgariye

indiren alettir (Sekil 4.1.2.4., Sekil 4.1.2.5.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).
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Sekil 4.1.2. 4. Elmas uglu kesme makinasi ile kesim yapilmasi (Kocaman, 2023).

Sekil 4.1.2. 5. Elmas uglu kesme makinasi ile kesilmis maden (Kocaman, 2023).
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Elektrikli tel ve astar ¢ekme silindiri: Uzerinde bulunan déner merdaneler yardimriyla
islenecek olan tel ve astarlari istenilen kalinliga ve sekle getiren aragtir (Sekil 4.1.2.6.). Diiz
ve oluklu olmak {izere iki cesit silindir bulunmaktadir (Alparslan,2009:42). Yorede
kuyumculuk ve Oltu tas1 islemeciliginde altin, giimiis madenlerinin levha (Sekil 4.1.2.7.) ve
tel haline getirilmesinde kullanilmaktadir (A. Cetin, 2023-Erzurum).

MMTETEER R 0 ) 0
—

PO

Sekil 4.1.2. 7. Glimiigiin levha haline getirilmesi (Kocaman, 2023).

Vakumlu ponza-cila motoru: Uretilen iiriinlerin parlatilmas: ve {izerindeki piiriizlerin
giderilmesi igin kullanilan alettir (Sekil 4.1.2.8.). Ponza firgas1 (Sekil 4.1.2.9.); iiretilen
tiriinlerin iiretim agsamasinda iizerinde olusan piiriizlerin alinmas1 (Sekil 4.1.2.10.) amaci ile
kullanilmaktadir. Cila firgas1 (Sekil 4.1.2.11.); iiretilen iiriine parlaklik ve saydamlik vermek
icin kullanilmaktadir (Sekil 4.1.2.12.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).
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Sekil 4.1.2. 10. Ponza ile piiriizlerin giderilmesi (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.2. 12. Cila yapilmis iiriin (Kocaman, 2023).

Freze motoru ve freze matkabi: Elektrik giicii ile ¢alisan ve kuyumculukta piyasemen
olarak bilinen freze motoru (Sekil 4.1.2.13.) ve freze matkabi (Sekil 4.1.2.14.), islenecek olan
maden ve taglara istenilen ebatlarda delik ve yariklar agmaya yarayan alettir (Alparslan,

2009:47).

Sekil 4.1.2. 13. Freze motoru (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.2. 14. Freze matkabi1 (Kocaman, 2023).

Mikrometre: Altin giimiis ve diger maden parcalarin kalinligini 6lgmede, mekanik
kumandali vida somun sistemine gore calisan 6l¢iim ve kontrol aletidir (Sekil 4.1.2.15).
Kumpaslara gore olgli tamlig1 daha yiliksek olan alettir. Parmak mikrometrelerde 6lgme
tamlig1 0,001 — 0,0001 ing, metrik mikrometrelerde ise 6lgme tamligi 0,01 — 0,001 mm dir.
Mikrometrelerde birbirinden farkli olarak 6lgme alanlar1 olusturulmustur. En kiigiik 6lgme
alant 0-25 mm olup, 25’er mm araliklarla 500 mm’lik capa kadar milimetrik 6l¢tim
yapilabilmektedir. Bunun nedeni 6l¢me islemini yapan hareketli ¢enenin kisa boylu olmasini
saglamak ve boOylece Ol¢menin esneme, 1s1 vb. dig etkenlerden etkilenmesinin Oniine

gecmektir (Alparslan, 2009:43).

Sekil 4.1.2. 15. Mikrometre (Kocaman, 2023).

Kumpas: Imalat ve kalip atdlyelerinde kullanilan, 0,1- 0,02- 0,05 mm hassasiyetinde,
dis yiizey, delik capi, derinlik, kademelerin, ylizeyler arasindaki genisliklerin vb. mesafelerin
Ol¢iilmesinde 6lgiim yapilabilen 6nemli bir 6l¢ii aletidir (Sekil 4.1.2.16.). Dijital ve manuel
cesitleri bulunmaktadir (Alparslan, 2009:44).
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Sekil 4.1.2. 16. Kumpas (Kocaman, 2023).

Ege: Maden veya tas islemesinde ¢apak, piiriiz ya da ¢izgili kisimlari torpiileyerek yok
etmek ve sekillendirmede kullanilmaktadir (Alparslan, 2009:47). Oltu tas1 ve giimiis
islemeciliginde dis kalinliklarina goére ince, ¢ok ince kaba, yar1 kaba, kalin ¢esitleri
bulunmaktadir (Sekil 4.1.2.17.). Kiigiik capl yiizeyler ve kiigiik pargalar igin igne egeler
kullanilmaktadir. Baliksirti, yuvarlak, kare, lama, iiggen, bombeli ve farekuyrugu gibi ege

cesitleri, ege yapilacak yiizeye ve sekle gore kullanilmaktadir (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 17. Ince, ¢ok ince kaba, yar1 kaba, kalin ege (Kocaman, 2023).

Yan keski ve diiz keski: Tel ve ince metal nesneleri kesmeye, kablo siyirmaya yarayan,
penseye benzer bir alet (Sekil 4.1.2.18., Sekil 4.1.2.19.) (URL 14).

Sekil 4.1.2. 18. Yan keski (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.2. 19. Diiz keski (Kocaman, 2023).

Pergel: Nesneler aras1 mesafe 6lgme ya da tasarlanan takinin oSlgiilerini metale
aktarmada kullanilan, sivri uglar1 ile islenecek metal veya maden iizerine dairesel veya paralel
cizgiler cizilebilen alettir (Sekil 4.1.2.20.). Paralel ¢izilen gizgilerin i¢ ve dis uzunluklarinin
Ol¢iilmesinde yardimci alet olarak kullanilmaktadir. Civili, kisa ve uzun pergel ¢esitleri
bulunmaktadir (Alparslan, 2009:44).

Sekil 4.1.2. 20. Pergel (Kocaman, 2023).

Cift: Kiigiik altin, giimiis veya metal pargalarini, degerli tas ve benzeri nesneleri
tutmak i¢in kullanilan cimbiza benzer, degisik bigimlerde farkli kullanim amaglar1 i¢in
yapilan alettir (Sekil 4.1.2.21) (Alparslan, 2009:44)|

Sekil 4.1.2. 21. Cift (Kocaman, 2023).

Karga burun: imalat atlyelerinde telleri egip biikmeye yarayan alettir (Sekil
4.1.2.22., Sekil 4.1.2.23.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).
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Sekil 4.1.2. 22. Karga burun (Kocaman, 2023).

Sekil 4.1.2. 23. Egri ag1z karga burun (Kocaman, 2023).

Pense: Lehva veya teli tutma, bilkme, egme ve ¢ekme islemlerinde kullanilan, sivri
burun ve yassi agiz seklinde ¢esitleri bulunan alettir (Sekil 4.1.2.24., Sekil 4.1.2.25.) (URL
15).

Sekil 4.1.2. 24. Sivri burun pense (Kocaman, 2023).

Sekil 4.1.2. 25. Yass1 agiz pense (Kocaman, 2023).
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El Mengenesi: Parmaklar ile tutulamayacak kadar kiigiik olan pargalarin tutulmasini
saglayan, testere isi, egeleme, tel cekme, cakma ve delik isi islemlerinde kullanilan alettir

(Sekil 4.1.2.26.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 26. El mengenesi (Kocaman, 2023).

Per¢in ¢ekici: Metal plakalarin diizeltilmesi, sekil verilmesi, islenecek metallerin
yiizeylerinde farkli goriiniimler olusturmaya ve pimleme gibi islemlerde kullanilan, dokiim

madenden tiretilmis, ahsap sap1 olan bir alettir (Sekil 4.1.2.27.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 27. Pegin ¢ekici (Kocaman, 2023).

Ors: Yapilacak ise gore bicimleri degisen ve iizerinde maden ve metal doviilen, ¢elik

yiizeyli, demir arag¢ (Sekil 4.1.2.28.) (URL 16).

Sekil 4.1.2. 28. Ors (Kocaman, 2023).
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Per¢in demiri: Uzerinde metal ddvme ve percin islemlerinin yapildig1 genis yiizeyli

demir alettir (Alparslan, 2009:46).

Egri makas, diiz makas: Metallere sekil verme ve boyutlarinda degisiklik yapma amact

ile kullanilan el aletidir (Sekil 4.1.2.29, Sekil 4.1.2.30.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 30. Diiz makas (Kocaman, 2023).

Kil testere: U seklinde bir gévde ve tahta saptan olusan, kesim iglemi uygulanacak
metal veya madende hassas kesimler yapmak i¢in kullanilan gesitli kalinlikta kesici uglart

bulunan alettir (Sekil 4.1.2.31.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 31. Kil testere (Kocaman, 2023).

Freze Matkap Uglari: Kuyumculuk ve Oltu tasi islemeciliginde delik isi, giiherse,

yarma ve oyma teknigi uygulanacak tiriinlerde, freze matkabina takilan ve 0.5-2 mm arasinda
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ebatlar1 bulunan alettir (Sekil 4.1.2.32.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 32. Freze matkap uglar1 (Kocaman, 2023).

Kiskag: Ajur tekniginin uygulamasinda kullanilan ve birbirine ¢apraz iki koldan olusan

tutup sikistirmaya yarayan alettir (Sekil 4.1.2.33.). (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 33. Kiskag (Kocaman, 2023).
Yiiziik halkalar:1: Yiziik 6l¢iisii almaya yarayan Ve kiigiikten biiyiige dogru degisik ¢ap
olgitileri bulunan halkalardir (Sekil 4.1.2.34.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 34. Yiiziik halkalar1 (Kocaman, 2023).

41



Kalem c¢esitleri: Kalem isi tekniginde zemine kalem atmak i¢in kullanilan ve
sertlestirilmis celikten yapilan alettir (Sekil 4.1.2.35.). Islenecek desene gore farkli uglari
bulunmaktadir (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 35. Kalem cesitleri (Kocaman, 2023).

Malafa: Demir ya da bakir alagimindan imal edilen, yiiziikleri diizeltmede ve
biiylitmede kullanilan, tizeri dereceli, lizerinde ¢izgi halkalarmin bulundugu her derecesi
yiiziik boyunu gosteren alettir (Sekil 4.1.2.36.). Ol¢iim alan1 genelde 41 mm’den baslayarak
76 mm’de sona erer. Ayni 6l¢iim 1 mm’den baslayip 36 mm’de bitebilir (Alparslan, 2009:49).

Sekil 4.1.2. 36. Malafa (Kocaman, 2023).

Yiiziik demiri: Yuzik diizeltme veya genisletme islemlerinde kullanilan demirden
yapilmus alettir (Sekil 4.1.2.37.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 37. Yizik demiri (Kocaman, 2023).

Amyant plaka: Is1 yalitim Ozelligine sahip olan, iizerinde 1s1l islemler yapmaya
yarayan, giimiis ve altin gibi madenleri tavlama ve kaynaklama islerinde kullanilan altliktir
(A. Cetin, 2023-Erzurum).
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Kaynak ¢ifti: Kaynak islemi sirasinda elin 1siya maruz kalmamasi i¢in, degerli tas,
altin, glimiis ve kiigiik metal parcgalari tutmaya yarayan, cimbiza benzer alettir (Sekil 4.1.2.38.)
(A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 38. Kaynak c¢ifti (Kocaman, 2023).

Mazgal: Elektrik giicli ile ¢alisan igerisine sabunlu su, gelik bilyeler konularak,
titresim ile madeni {irlinlerin parlatma isleminin yapildig: alettir (Sekil 4.1.2.39.) (Alparslan
2009:50).

Sekil 4.1.2. 39. Mazgal (Alparslan, 2009:50).

Kaynak aleti (Saloma): Gaz ile ¢alisan ve maden kaynak islemlerde kullanilan alettir
(Sekil 4.1.2.40.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.2. 40. Kaynak aleti (Saloma) (Kocaman, 2023).
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4.1.3 Uretim Teknikleri

4.1.3.1 Yontma-elde sekillendirme teknigi

Geleneksel Oltu tas1 islemeciliginde yontma—elde sekillendirme teknigi, iiretilecek
trtintin ilk islem asamasidir. Kobut (gobut) alma olarak adlandirilan bu yontemde kobut
(gobut) alma kiitiigii (Sekil 4.1.3.1.1.) tizerine konulan Oltu tasi madeni, keser ardimi ile
istenilen ebatlarda kirilir (Sekil 4.1.3.1.2.). Su verilerek geliklestirilmis ¢elik bigak, yagl tas
(Sekil 4.1.3.1.3.) ile bileylenerek, islenecek iiriiniin gesit ve boyutuna goére (tesbih, imame,
yiiziikk, kiipe, kolye, bileklik, aksesuar ve dekoratif {irlinlerin) fazlaliklar1 alinip ilk
sekillendirilir (4.1.3.1.4.). Geleneksel olarak ge¢miste oldugu gibi giiniimiizde de halen devam

etmekte olan bir igslemdir.

Sekil 4.1.3.1 3. Yagl bilevi tas1 (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.3.1 4. Yontma — elde sekillendirme teknigi (Kocaman, 2023).

4.1.3.2. Tornada sekillendirme teknigi

Yontma-elde sekillendirme teknigi ile sekillendirilen madenin elektrikli torna
makinasinda keski ile diizlestirilip arda ile istenilen seklin verildigi tekniktir. Ozellikle tesbih
tanesi ve imame yapiminda kullanilan bu teknik, ge¢cmiste ilk olarak kemane, yay cek, kollu
torna (¢ark), biz (Sekil 4.1.3.2.1.) yardimi ile tamamen bilek kuvveti ile ¢aligilarak yapilmistir
(Alparslan, 2009:53)

Sekil 4.1.3.2 1. Kemane, yay ¢ek, kollu torna (gark), biz (Alparslan, 2009:53).

Oltu tas1 islemeciliginde, 1996 yilindan sonra elektrikli tornalar genellikle tespih tanesi
ve imame yapiminda kullanilmigtir. Giiniimiizde geleneksel Oltu tasi islemeciliginde seri
tiretime gegilmesinde ve iiriin yapiminda elektrikli tornalarin dnemi biiyiiktiir. Elektrikli torna

ve arda yardimu ile farkli iirtinler yapilmaktadir.
4.1.3.3. Oyma-yarma teknigi

Geleneksel olarak siirdiiriilen ve Oltu tasi islemeciliginde en ¢ok kullanilan

tekniklerden biri olan oyma yarma teknigi; Oltu tasinin islenecek siislemeye gore CNC veya
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freze matkap ile istenilen ebatta yarilip (Sekil 4.1.3.3.1., Sekil 4.1.3.3.2.) veya oyulmasi (Sekil
4.1.3.3.3.) islemidir. Oyma ve yarma teknigi kullanilarak agilan oyuk ve yariklarin igerisine
altin, giimis, bakir tel, piring, firuze, mercan gibi siisleme geregleri kakma teknigi

uygulanmasi ile yerlestirilmektedir.

[ ‘:}-" o |

Sekil 4.1.3.3 2. Freze ile yarma islemi (Kocaman, 2023).

Sekil 4.1.3.3 3. Oyma ve yarma islemi uygulanmis tespih taneleri (Kocaman, 2023).

4.1.4. Siisleme teknikleri

Oltu tas1 Siisleme Teknikleri, Delik isi (kesme ajur), Kakma teknigi, Kalem isi (kalem
karlik), Kalipla kabartma (stampa basma) teknigi, Giiherse (graniilasyon) teknigi, Mihlama
Teknigi, Dokiim teknigidir.
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Giliniimiizde savat (niello) ve dokiim teknigi yapilmamaktadir. Dokiim olan yiiziik,
kiipe, kolye gibi iiriinler, Istanbul’dan hazir olarak alinmaktadir. Telkari yontemi ile {iretilen

tiriinler ise Mardin yoresinden temin edilmektedir.
4.1.4.1. Kalem isi (kalemkarhk)

Altin, glimiis, bakir gibi islenebilir madenlerin tizerine, keskin sivri uglu ¢elik kalemler
yardimu ile gesitli sekil ve desen oyma islemine kalem karlik, bu isi yapan kisiye’ de kalemkar
denilmektedir. Zemine agtig1 izlere gore diirtme, setina, bosaltma, ¢apla ve engina gibi isimler
almaktadir. Ceki¢ ya da bilek giicii ile yapilan kalem isi ¢aligmalar1 daha ¢ok kolye, yaka
ignesi, yiiziik, kiipe, kolye ucu, kol diigmesi ve kravat ignesi gibi iiriinlerde siisleme amagl
kullanilmaktadir (Alparslan, 2009:61). Kalem isi siislemelerinde ¢ogunlukla bitkisel ve
geometrik motifler kullanilmaktadir.

Oltu tas1 islemeciliginde siislemede biiyiik yeri ve 6nemi olan kalem isi siisleme
teknigi, Erzurum ili ve Oltu ilgesinde geleneksel olarak siirdiiriilmektedir. Erzurum ili ve Oltu
ilgesinde bulunan kalem isi ustalarinin biiyiik schirlere go¢ etmesi, yaslarinin ilerlemesi ve
6lim gibi nedenlerden dolay1 kalem isi ustalarinin (kalemkarlarin) giiniimiizde sayilarinda

azalma olmustur.

Kalem isi (Kalemkarhk) tekniginde kullanilan arac-gerecler
Kullanilan araglar

Domanika Kiitiigii: Islenecek {iriiniin iizerine sabitlendigi ahsaptan yapilma alettir
(Sekil 4.1.4.1.1) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.4.1 1. Domanika kiitiigii (Kocaman, 2023).
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Oyma Kalemleri: Celikten yapilmis, ahsap sapli ve avug igine uyacak sekilde 6zel
tasarlanmis, agtiklari ize gore degisik isimler ve farkl tiirleri olan aletlerdir (Sekil 4.1.4.1.2)
(Alparslan, 2009:46), (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.4.1 2. Oyma kalemleri (Kocaman, 2023).

Kil Testere: U seklinde bir govde ve tahta saptan olusan, kesim islemi uygulanacak
metal veya madende hassas kesimler yapmak i¢in kullanilan cesitli kalinlikta kesici uglart
bulunan alettir (Sekil 4.1.4.1.3.).

Sekil 4.1.4.1 3. Kil testere (Kocaman, 2023).

Giimiis Ayar Kalemi: Islenen giimiis iin kac¢ ayar oldugunu belirtmek igin ¢elikten
yapilmis, tizerinde ayar rakaminin bulundugu alettir (Sekil 4.1.4.1.4.) (A. Cetin, 2023-

Erzurum).

Sekil 4.1.4.1 4.Gumiis ayar kalemi (Kocaman, 2023).
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Kullanilan gerecler

Domanika: Islenecek iiriiniin domanika kiitiigiine yapismasini saglayan 1s1 ile eriyip
sogudukea katilagan regine tiirevi toz maddedir (Sekil 4.1.4.1.5.).

A
Sekil 4.1.4.1 5. Domanika (Kocaman, 2023).
Zimpara: Asinan oyma kalemlerini diizlestirmede kullanilan, iistiine zimpara tozu

yapistirilmis kalinca kagit (Sekil 4.1.4.1.6.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.4.1 6. Zimpara (Kocaman, 2023).

Bal Mumu: Kesim isleminde kil testerenin daha rahat islem yapmasini saglayan

organik maddedir (Sekil 4.1.4.1.7.) (A. Cetin, 2023-Erzurum).

Sekil 4.1.4.1 7. Bal mumu (Kocaman, 2023).

49



Kalem isi teknigi yapim asamalari

Delik isi (kesme ajur) yontemi ile hazirlanarak ve agartmasi yapilan giimiis plaka,
plriimiiz yardimi ile 1s1 verilerek jel haline getirilen domanika eriginin (Sekil 4.1.4.1.8.).
tizerine konularak iyice yapismasi i¢in diiz bir zemine bastirilip ve sabitlenmesi i¢in bir siire
beklenir (Sekil 4.1.4.1.9.). Domanika kiitiigiine sabitlenen mamiile, isleme yapilacak kalem
tirleri ile (Sekil 4.1.4.1.10.) desenleme islemi tamamlanir. Kalem atma islemi biten iiriin
(Sekil 4.1.4.1.11.). cimbiz yardimu ile ¢ikarilarak {izerine yapisan domanikalar temizlenir.
Temizlenen iirlin deterjanli ve karbonatli suda kaynatilarak yumusak bir firca yardimi ile

temizlenir ve kurutma kepegine atilarak kurutulur.

Sekil 4.1.4.1 9. Domanikaya sabitlenmis giimiig (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.4.1 11. Kalem atma iglemi tamamlanmis iiriin (Kocaman, 2023).

4.1.4.2. Delik isi (kesme ajur) teknigi

Oltu tas1 islemeciliginde siklikla kullanilan bu yontem hazir olan kaliplarin isleme
yontemi ile sablondan islenecek madene aktarilmasi islemidir. Desenin matkapla delinip, kil
testerenin gegcirilip oyulacak kisimlariin kesilerek ¢ikarilmasi ve kalem isi teknigi teknigi
uygulanip kalem atilarak desenin belirlenmesi islemidir. Bu islem kalem isi ya da kalem atma
olarak da adlandirilmaktadir (Alparslan, 2009:57,59).

Delik isi (kesme ajur) teknigi yapim asamalari

Giintimiizde delik isi (kesme ajur) teknigi, hazir bulunan kaliplarin isleme yontemi ile
veya bilgisayarda hazirlanan desenlerin kagit iizerine aktarilip islenecek maden veya soy
madenlerin {izerine yapistirilmasi ile yapilmaktadir. Bilgisayarda hazirlanan sablonun
istenilen ebatta yazici ile ¢iktist almir (Sekil 4.1.4.2.1). Islenecek madenin kalinlig
mikrometre ile Ol¢iilerek (Sekil 4.1.4.2.2.) astar makinast ile istenilen kalinliga getirilir (Sekil

4.1.4.2.3.). Islenecek desen giimiis plakaya yapistiric1 yardimu ile yapistirilir ve freze matkabi
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ile kil testerenin gegirilmesi i¢in delikler acilir (Sekil 4.1.4.2.4.). Acilan bu deliklerden
gecirilen kil testereye (Sekil 4.1.4.2.5.) kolay kesmesi igin bal mumu siiriilerek fazlaliklar
cikarilip kesme islemi (Sekil 4.1.4.2.6.) tamamlanir. Kesim islemi biten sablon (Sekil
4.1.4.2.7.) puriimiiz atesinde tavlanip (Sekil 4.1.4.2.8.) asit (nitrik-stlfiirik) karisimina atilarak
agartma (Sekil 4.1.4.2.9.) islemi yapilir. Agartma islemi tamamlanan {iriin (Sekil 4.1.4.2.10.)

tizerine kalem isi teknigi ile kalem atilarak siislemeler belirginlestirilir (Sekil 4.1.4.2.11.).

Sekil 4.1.4.2 3. Silindirden gegirme islemi (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.4.2 5. Kul testerenin gegirilmesi (Kocaman, 2023).

Sekil 4.1.4.2 6. Kul testere ile kesme islemi (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.4.2 10. Agartma islemi yapilmis sablon (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.4.2 11. Delik Isi (Kesme Ajur) teknigi uygulanmug iiriin (Kocaman, 2023).

4.1.4.3. Kakma teknigi

Oltu taginin delinerek veya oyularak igerisine degerli maden altin, giimiis, bakir tel,
yar1 degerli maden piring ve firuze, mercan gibi degerli taslarin kakma teknigi ile Oltu tagina
yerlestirilmesi teknigidir. islenecek desene gére CNC veya freze matkap ile delik ve oyuklar

acilir. Agilan bu delik ve oyuklara altin, giimiis ve silisleme geregleri yerlestirilmektedir.

Geleneksel olarak siirdiiriilen Oltu tasi islemeciliginde sade islemesiz olarak iiretilen
tiriinler, teknolojik aletlerinin bu sektore girmesi ile sade ve gesitli siisleme teknikleri
kullanilarak iiretilmeye baglamistir. Giliniimiizde freze matkap ve CNC makinasi kullanilarak,

kakma tekniginde degisik desenlerde iiriinler tiretilmektedir.
Kakma teknigi yapim asamalari ve kullanilan arac ve gerecler

Kakma teknigi uygulanacak mamul, desene gore freze matkabi (Sekil 4.1.4.3.1) veya
CNC’ ye girilen desene (Sekil 4.1.4.3.2.) gore delinip veya oyularak kakma teknigi ile isleme
yapilacak duruma getirilir (Sekil 4.1.4.3.3.). Siislemede kullanilacak maden ve siisleme
gerecleri, acilan delik ve oyuklara kakma teknigi ile yerlestirilip yapistirici kullanilarak
sabitlenir. Kakma igleminde kullanilan madenlerin fazla kalan kisimlar1 yan keski ile Kesilir
iken (Sekil 4.1.4.3.4.) firuze ve mercanlar kakma teknigi ile yerlestirilip (Sekil 4.1.4.3.5.)
spiral ile torpiilenerek (Sekil 4.1.4.3.6.) fazlaliklar1 alinir. Kakma islemi biten {iriin, ponza
makinast ile zimparalanarak {izerinde kalan fazlaliklardan arndirildiktan sonra cila

makinasinda parlatma islemi yapilarak iiretim asamas1 tamamlanmaktadir.
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Sekil 4.1.4.3 3. Delme Islemi tamamlanmus tespih taneleri (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.4.3 4. Kakma teknigi ve kesme

i

islemi (Kocaman, 2023).
x| > 24

Sekil 4.1.4.3 6. Sipiral ile torpiileme (Kocaman, 2023).

4.1.4.4. Giiherse (Graniilasyon) Teknigi

Oltu tas1 islemeciliginde 6zellikle tak: siislemesinde kullanilan giiherse (graniilasyon)

teknigi, trtinlere farkli bir goriinim kazandirmaktadir. Soy madenler eritilerek sogutulmasi
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sonrasinda kiirecikler halini almas1 saglanir. Kiirecik halini alan soy madenlerin uglarina ince
tel kaynatilmasi ile yapilmaktadir (Sekil 4.1.4.4.1.) Uretilen giiherseler, islenecek iiriine freze
matkap ile agilan deliklere yapistirict yardimi ile yerlestirilmektedir (Alparslan, 2009:65).

Sekil 4.1.4.4 1. Giiherse tanecikleri (Kocaman, 2023).

4.1.4.5. Kalipla kabartma (stampa basma) teknigi

Oltu tas1 islemeciliginde baska bir tiretim teknigi olan kalipta kabartma (stampa
basma) teknigi, siisleme yapilacak eserde motifin birden fazla yapilmasi gereken durumlarda
bas vurulan yontemdir. Celik veya bronzdan yapilan ¢ubugun ucuna, yapilacak desenin
negatifi oyulur. Oyulan u¢ kabartma yapilacak maden veya soy madenin {lizerine konularak

¢ekig ile vurulup negatif desenin pozitif desen olarak ¢ikarilmasi islemidir (Basak, 2004:43).

Yorede yapilan aragtirma ve incelemelerde, Kalipta kabartma (stampa basma) teknigi
ile tiretilen kiipe, kolye tablalarinin daha 6nceleri geleneksel yontemler ile Oltu tasi ve giimiis
isleme ustalari tarafindan yapildigi, giintimiizde ise seri tiretim yapan firmalardan hazir dékiim

kaliplar alinarak {izerine, Oltu tas1 kakma teknigi ile yerlestirilip satiga sunulmaktadir.
4.1.4.6. Dokiim Teknigi

Ergitilmis madenlerin, hazir kaliplara dokiilerek bulundugu kabin seklini alarak
dondurulmasi islemidir (Basak, 2004:35). Erzurum ve Oltu ilgesinde Oltu tasi ile birlikte
kullaniminda farkli bir boyut kazanmaktadir. Hazir olarak alinan dokiim kolye, yiiziik, bilezik
ve bileklik gibi triinlere (Sekil 4.1.4.6.1.), Oltu tas1 kakma teknigi kullanilarak sabitlenip

satisa sunulmaktadir.
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4.1.4.7. Mihlama Teknigi

Kiymetli taglarin madenler iizerine veya madenlerin taslar tizerine yerlestirilmesi
islemine mihlama denir. Yorede ¢akarak yerlestirme de olarak anilan bu yontem kalem isi,
telkari, savat, kakma teknikleri ile birlikte kullanilmaktadir (Alparslan, 2009:72).

Dokiim teknigi ile elde edilen madeni iirlin iizerine yuva agilarak, kiymetli tas
yerlestirilmektedir. Yerlestirilen tasa, maden tizerinde bulunan tirnaklarin bastirilarak
sikistirilmasi iglemidir. Yorede kullanilan diger yontem ise, mihlama yapilacak iiriin tas
lizerine yerlestirilerek freze matkap yardimi ile delikler agilir (Sekil 4.1.4.7.1.). Agilan
deliklerden giimiis tel gegirilir (Sekil 4.1.4.7.2.). Agilan deliklerden gegirilen giimiis tel, 6n ve
arka tarafindan pergin ¢ekici ile doviillerek mihlama yapilacak {iriin tas {lizerine tutturulur
(Sekil 4.1.4.7.3.). Yiiziik, kiipe, bilezik, kolye gibi tirtinlerin siislemesinde kullanilmaktadir
(Sekil 4.1.4.7.4.).

’ - ;i' A
Sekil 4.1.4.7 1. Freze matkapla delme islemi (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.4.7 3. Pergin ¢ekici ile doviilmiis uglar (arka yiiz) (Kocaman, 2023).

Sekil 4.1.4.7 4. Mihlama islemi tamamlanmis iiriin (Kocaman, 2023).
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4.1.5. Uretilen Uriinler

Erzurum ili ve Oltu ilgesinde yapilan arastirmalarda, geleneksel yontemler ve
giintimiiz teknolojik aletlerinin bir arada kullanilmasi ile altin, giimiis gibi maden ve firuze,
mercan gibi gesitli taglar Oltu tas1 ile birlikte kullanilarak gesitli taki ve az da olsa dekoratif

urinler Uretilmektedir

Gegmiste sade tesbih iiretimi ile baslayan Oltu tasi1 islemeciligi, zamanla gelisen
teknoloji ile birlikte liretilen {irlin ve silisleme agisindan biiyiik degisimlere ugramstir.
Gliniimiiz teknolojik aletlerinin, geleneksel Oltu tasi islemeciliginde birlikte kullanilmasi
sonucunda gesitli Oltu tasi iiriinler ve takilarm {iretildigi goriilmiistiir. Uretilen bu iiriinler
cogunlukla tespih, kiipe, yliziik, kiinye, kol diigmesi, yaka ignesi, kolye ve kravat ignesidir.
Dekoratif tiriinler, agizlik ve pipo gibi irlinler olup talep gérmemesinden dolay: fazla

uretilmemektedir.

Tespih: Erzurum ili ve Oltu ilgesinde yapilan aragtirmalarda en ¢ok iiretilen ve
islenilen iriiniin (Alparslan, 2009:74) ge¢miste oldugu gibi giinimiizde de tesbih oldugu
belirlenmistir. Tk Oltu tas1 tespih iiretiminden, giiniimiiz Oltu tas1 tesbih iiretimine kadar
gelisen teknoloji sayesinde birgok teshih tiirii tiretilmistir. Giinlimiizde iiretilen tesbih tiirleri;
diiz yuvarlak yuvarlak, zeytuni yuvarlak, kesme, uclu yuvarlak, yarim tras, dolgun beyzi, oval,
stvircik, basik, kesme, kapsiil ve 6zel kesim gibi tiirleri bulunmaktadir. Uretilen tiriinlerin
stislemesinde en fazla uygulanan siisleme teknigi, kakma, yarma ve kakma ve yarmanin bir

arada kullanilarak altin, gimiis, piring, mercan ve firuze gibi gereclerle siisleme yapilmasidir.

Tespih ustalari, stisleme i¢in kullandiklart motif ve desenleri kendilerinin belirledigi
ve bu motiflere farkli adlar verdikleri tespit edilmistir (Alparslan, 2009:75). Oltu tas
islemeciliginde {iretilen tespihlerin siislemesinde cesitli isimler kullanilmaktadir, bunlar
arasinda ¢esmi biilbiil, tek sira, ¢ift sira, on altili, burgu, burgu dortlii, on ikili, tek sira iggen,
4’ 1i, 8 Ii, 12°11, 16’ I yarma, ticgen dortlii, ahtapot, firuze, mercan, mine isleme, ¢ift sira
baklava, sar1 yarma, sar1 sarma, ay yildiz, li¢ hilal, tugra, karpuz dilimi, alt iist cember iiggen,
alt list gember burgu, alt iist gember burgu firuze ve alt iist cember burgu mercan gibi isimler
bulunmaktadir..

Tespih iiretim asamalari: En c¢ok iretilen {irliniin tespih oldugu belirlenmistir.
Galeriden ¢ikarilan Oltu tas1 madeni hava ile temasinda sertlestigi i¢in, suda bekletilerek

(Sekil 4.1.5.1.) kolay islenmesi i¢in yumusak kalmasi saglanmaktadir.
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Sekil 4.1.5 1. Suda Bekletilen Oltu tas1 (Kocaman, 2023).

Suda bekletilen Oltu tasi1, keser yardimu ile istenilen biyiikliikte kirilir (Sekil 4.1.5.2.)
Keski yardimi ile (Sekil 4.1.5.3.) sekizgen veya silindir sekline getirilir. Sekillendirilmesi
kobut (gobut) almas1 tamamlanan tas, elektrikli tornaya gegirilen delici ug yardimu ile delinir
(Sekil 4.1.5.4.) Daha sonra keski ile diizeltme (Sekil 4.1.5.5.) islemi yapilarak arda ile (Sekil
4.1.5.6.) sekil verilir. Bu islem bitiminde Oltu tas1 sade (islemesiz) (Sekil 4.1.5.7.) olacak ise
ponza makinasi ile rétuslari yapilarak, fazlaliklar alinip cila makinasi ile cilalanarak kullanima
hazir hale getirilmektedir. Isleme yapilmis ise ege yardimi ile (Sekil 4.1.5.8.) torna
makinasinda egelenerek fazlaliklari alinmaktadir. Ponza cila makinasinda diizeltme ve

parlatma (Sekil 4.1.5.9.) yapilarak igslem tamamlanir (Sekil 4.1.5.10.).

Sekil 4.1.5 2. Keser yardimi ile kirma (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.5 5. Keski ile diizeltme (Kocaman, 2023).
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Sekil 4.1.5 7. Sade (islemesiz) Oltu tasi tespih tanesi

Sekil 4.1.5 8. Torna makinasinda egeleme islemi
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Gegmiste parlatma islemi, toz haline getirilen odun komiiri su ile 1slatilarak bulamag
hazirlanmaktadir. Hazirlanan bulamag¢ kadife beze dokiiliip parlatilacak iiriine siirlilerek
parlatma islemi yapilmakta iken, giinimiizde bu islem ponza cila makinalar1 kullanilarak

yapilmaktadir.

)
B
g

Sekil 4.1.5 9. Ponza makinasinda parlatma ve cila iglemi (Kocaman, 2023).

Sekil 4.1.5 10. Tamamlanmis tespih taneleri (Kocaman, 2023).

Geleneksel Oltu tasi islemeciliginde, teknolojik aletlerin sektore girmesi ve degerli
madenlerin kullanilmasiyla birlikte farkli siislemelerin yapilmasina olanak tanimistir. Bugiin,
geleneksel yontemlerin yani sira CNC makineleri de kullanilarak oyma ve yarma teknigi bir

arada uygulanmaktadir.

Yiiziik: Erzurum ilinde ve Oltu ilgesinde yapilan arastirmalarda, Oltu tagina giimiis,
altin ve piring madenleri kullanilarak farkli modellerde ve desenlerde iiretilmis bayan ve erkek
yiizliklerine rastlanmistir. Yiiziiklerin yapiminda; dokiim teknigi kullanildigi ve dokiim
kaliplara Oltu taginin yontma elde sekillendirme teknigi uygulanarak kakma yontemi ile
yerlestirildi goriilmektedir Siislemelerinde ise kalem isi, delik isi, kakma, giiherse (Sekil
4.1.5.11.). gibi teknikler kullanilmaktadir.
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Sekil 4.1.5 11. Giiherse teknigi uygulanmis bayan ytiziigii (Kocaman, 2023).

Kiipe, yiiziik ve Kolye Takimi (Uglii set): Erzurum ili ve Oltu ilgesinde yapilan
aragtirmalarda; dokiim tekniginde iiretilen kiipe ve kolyeler hazir alinarak, yontma ve elde
sekillendirme teknigi ile fzerlerine Oltu tas1 uygulanmaktadir (Sekil 4.1.5.12.).
Siislemelerinde genellikle giimiis madeninin kullanildigi, altin madeni ise maliyetleri

artirdigindan ve fazla talep olmamasindan dolay1 kullanilmadig gériilmiistiir.

Sekil 4.1.5 12. Kiipe, yiiziik ve kolye takimi (Kocaman, 2023).

Kolye ve Kolye Ucu: Yorede yapilan arastirmalarda; kolye yapiminda Oltu tas ile
birlikte genellikle giimiis, kiymetli ve yari kiymetli cesitli siis taslarinin kullanildig
goriilmistiir (Alparslan, 2009:87). Kolye tiirii tirtinler, yontma ve elde sekillendirme, tornada
sekillendirme teknigi kullanilarak yapilmaktadir. Ayrica kalem isi, delik isi, kakma ve kalipla
kabartma teknikleri de uygulanmaktadir. Bu siislemeler, kakma yontemi ile Oltu tas1 lizerine

yerlestirilerek olusturulmaktadir. (Sekil 4.1.5.13.).
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Sekil 4.1.5 13. Kalem isi uygulanmis kolye ucu (Kocaman, 2023).

Bilezik — Kiinye (Bileklik): Erzurum ili ve Oltu ilgesinde yapilan incelemelerde; altin
bilezik ve kiinye iizerine Oltu tas1 islemeciliginin yapilmadigi, genellikle hazir dokiim olarak
alinan giimiis bileklik ve bileziklere elde sekillendirme yontemi ile sekillendirilen Oltu taginin

yerlestirildigi gorilmistiir (Sekil 4.1.5.14.).

Sekil 4.1.5 14. Dokiim giimiis bilezik (Kocaman, 2023).

Yaka Ignesi: Yapilan arastirmalarda, yorede giimiis madeninden iiretilmis cesitli
ebatlarda ve modellerdeki iiriinlere kalem isi, delik isi ve kakma teknigi kullanilarak
stislemeler yapildig1 belirlenmistir. Siislemelerde genellikle bitkisel motiflerin kalem isi ve
kesme teknigiyle uygulandig goriilmistiir. (Sekil 4.1.5.15.). Yapilan bu siislemeler kakma

teknigi ile Oltu tagina yerlestirilip giyim aksesuari olarak kullanilmaktadir.
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Sekil 4.1.5 15. Yaka ignesi (Kocaman, 2023).

Kol Diigmesi ve Kravat Ignesi: Erkek giyim aksesuarlar1 olan kravat ignesi (Sekil
4.1.5.16.). ve kol diigmeleri (Sekil 4.1.5.17.)., giimiis tizerine kalem isi, kakma ve delik isi
yontemleri kullanilarak yapilmaktadir. Siislemelerinde genellikle kalem isi teknigi
uygulanmis bitkisel motif kullanilmaktadir. Kravat ignesi ve kol diigmesinde altin madeni

ile siisleme maliyeti yiiksek oldugundan tercih edilmeyip 6zel siparis lizerine yapilmaktadir.

Sekil 4.1.5 16. Bitkisel motifli kravat ignesi (Kocaman, 2023).

Sekil 4.1.5 17. Bitkisel motifli kol diigmesi (Kocaman, 2023).
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Agizlik ve Pipo: Yontma teknigi ve tornada sekillendirme tekniklerinin bir arada
uygulanmastyla marpug, agizlik ve pipo yapildigi, liretilen iiriinlerin lizerine; giimiis, bakir tel,
piring tel, mercan, firuze ve turkuaz gibi geregler, kakma teknigi uygulanarak siislemeler
yapilmaktadir (Alparslan, 2009:90). Ge¢miste degisik modellerde iiretilen agizlik ve pipolar
giiniimiizde kullaniminin azligi, fazla alici olmadig1 ve satilmadigindan dolay1 fazla iiretim

yapilmamaktadir (Sekil 4.1.5.18.).

Sekil 4.1.5 18. Giimiis islemeli pipo (Kocaman, 2023).

Ek 1°de Erzurum ili ve Oltu ilgesinde iiretilen iirlinlere ait bazi 6rnekler ayrintilariyla

verilmigtir.
4.1.6. Pazarlama

El sanatlari, insanoglunun gereksinimleri dogrultusunda gelismistir. Insanlar,
irettikleri iirtinleri daha hizl bir sekilde tiretebilmek i¢in farkli yontemler gelistirmislerdir, bu
yontemler genellikle kullanilan malzemeye ve bolgeye gore degisiklik gostermektedir. Yillar
gectikce yasanan iriin cesitliligi imalat ve pazarlama anlayigiin zamana bagli olarak
degismesi sonucunda kiigtik at6lyelerin yerini biiyiik magazalar almistir. Gliniimiizde tiretilen
tirtinler sigortali kargo sirketleri ile diinyanin her yerine gonderilmektedir. Oltu tasindan
tiretilen trtinler yurt i¢i ve yurt disindan gelen yerli ve yabanci turistlere pazarlanmaktadir.
Uriin fiyatlar1 hammadde, iiretilen iiriiniin modeli, siislemesi ve siislemesinde kullanilan
degerli maden ve minerallere gore degismektedir. Glinlimiiz sartlarinda her maliyete uygun
iiriin oldugu goriilmektedir.

Yore ekonomisine bilylik katki saglayan Oltu tas1 islemeciligi, 2010 yilindan sonra
yasanan ekonomik krizler ve 2020 yilinda yasanan pandemiden dolayi, bu alanda calisan
sayis1 giinden giine azalmistir. Eskiden oldugu gibi giiniimiizde de usta ve ¢irak kiiciik atdlye

ve satis magazalarinda ¢alisarak, imalat ile satis1 bir arada tutmaya ¢alismaktadirlar.

69



Cogunlukla magaza satisi tercih edilmektedir. Satilan tirtinlerin, mal ve hizmetlerin
tiketicilere sunuldugu ortamin, misteriyi etkileyip satin almaya yoOnlendirmesi
gerekmektedir. Tiiketicilerin magazaya girdikleri anda algilamalarini etkileyebilecek birgok
uyarana maruz kalmasi, magaza i¢indeki triinlere gorsel ve isitsel olarak dokunma ve
hissetme, tat, koku gibi bes duyu organi araciligiyla algilanan uyaranlar ve satin almadaki
karar siirecinden dolayr magaza satis1 tercih edilmektedir. Internet iizerinden satislar yok
denecek kadar az olmaktadir. 2019 yilindan sonra ¢ogalan tespih mezat¢1 Ve
pazarlamacilarinin Oltu tasi diyerek Rus (Giircii) tasi ile yapilan iriinleri piyasa siirmesi
sonucunda internet lizerinden satislar yapilmamaktadir. Az da olsa sosyal medya {izerinden
liriin tanitim1 yapilarak goriintiilii arama ile satis yapilmaktadir.

Yurt genelinde ve 6zellikle Erzurum ilinde diizenlenen el sanatlari tanitim fuarlarinda,
yiiksek maliyetler ve fuar stantlar1 olduk¢a pahali oldugundan dolayr katilim oldukca
diistiktiir. Tarihi bir yapis1 olan Riistem Paga Han1 ve Cumhuriyet Caddesinde bulunan I. Vakif
Is Han1 Oltu tasi Kuyumcular Carsisi, Oltu tasindan iiretilen {iriinlerin tanitiminda ve satisinda

onemli bir merkez konumundadir.

4.2. OLTU TASI ISLEMECILIGININ TARIHSEL SURECINDE YASANAN
DEGIiSiM VE NEDENLERI

Yaklasik iki yliz altmig dort senedir yorede yore halki tarafindan yapilan Oltu tasi
islemeciligi, yapilmaya basladigi zamandan gilinimiize kadar geliserek gelmistir. Son
yillardaki teknolojik gelismeler sonucunda el sanatlari, giiniimiiz teknolojisinin sundugu
kolayliklardan etkilenerek bu giinkii halini almistir. Teknolojik gelismeler ve ticari kaygilar,
Oltu tas1 islemeciliginin giiniimiiz teknolojisi ve geleneksel yontemlerin bir arada

kullanilmasina neden olmustur.

Arastirma kapsaminda Alparslan (2009)’ a ait “Oltu Tas: Islemeciligi ve Yorede
Uretilen Uriinlerin Bazi Ozellikleri” Ankara Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisii, Ev
Ekonomisi (El Sanatlari) Anabilim Dali;, Doktora Tezi (Basiimamig)’’ isimli calisma
incelendiginde, degisimin 2016 yilinda basladig tespit edilmistir. Bu yil itibariyle degisimin
daha ¢ok hammadde ve hammadde ¢ikarilma asamasinda kullanilan arag geregler, iiretilen
tespih modelleri ve siislemelerinde oldugu gézlemlenmistir. Bu tarihten sonra iiretilen
tiriinlerde, geleneksel yontemler ile birlikte giiniimiiz teknolojik aletlerinin bir arada

kullanilmasi sonucunda degisik model ve siislemelerde iiriinler liretilmeye baglanmustir.

Oltu tas1 islemeciligi, ge¢misten giinlimiize aym Uretim tekniklerini kullanarak

siisleme desenlerinde geliserek gelmistir. Son yillardaki teknolojik gelismeler, diger el
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sanatlarimi etkiledigi gibi Oltu tasi isciligi ve islemeciligini de etkilemistir. Gegmis ile
giinlimiiz karsilastirilirken, Alparslan (2009) un yani sira yorede bu is ile ugrasan eski ustalar

ile yapilan goriismeler de temel alinmastir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda Oltu tasi madeninin ¢ikarildig1 galerilerin 70-80 cm
capinda oldugunu ve iki veya ii¢ kisinin ¢alisa bilecegi ¢6kme olaylarina karsi silindirik
sekilde 150-200 m ye kadar galeriler agildigini tespit etmistir (Alparslan, 2009:35). Giiniimiiz
teknolojik aletleri (hilti, jenerator, cekici asansor) kullanilarak ve gerekli havalandirma satlar
saglandigi siirece 200 m ve fazlasinda da daha genis galeriler agilarak 3 kisiden fazla insanin

caligsabilecegi galerilerden ¢ikartilmaktadir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda agilan galerilerde 10 metrede su ¢ikmasi halinde
galerilerin terk edildigini (suyun tahliyesi tulumba ile zor oldugundan) belirtmistir (Alparslan,
2009:37). Giiniimiizde ise teknolojik aletler yardimi ile elektrikli su pompasi kullanilarak
suyun tahliyesi saglanip, agilan galerilerde c¢alisilmaya devam edilmektedir.

Alparslan (2009), calismasinda klasik yontemler kullanilarak c¢ekic, murg, kazma,
deveci lambas1 veya cep feneri gibi aletler ile beden giicii kullanilarak kiigiik pargalar halinde
elde edilen Oltu tag1 madeninin, ¢ekgek denilen araglar ve insan giicii kullanilarak gikarildigini
tespit etmistir (Alparslan, 2009:36). Giliniimiizde hilti, jenerator, asansor sitemi ve seyyar

aydinlatma kullanilarak daha biiyiik pargalar halinde asansor yardimi ile ¢ikarilmaktadir.

Bulundugu cografi konum nedeni ile ¢ikarildigi bolgenin daglik olmasindan dolay1
emek ve sabir isteyen Oltu tasi madenciligi, maden rezervi bulunan Erzurum ili Oltu
llgesindeki Dutlu (Lispek), Eznesor (Giilliice), Norpet (Yesil Baglar), Bal Kaya, Ala Tarla
(Uvak), Kotik (Esen Yamag), In¢i (Inci), Carzov (Yayla Cayir), Oriik (Dere Basi) ve Hankas

koylerinden ¢ikarilmaktadir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda Kabasut mevkisi, Dutlu (Yasak dag) dagi ve gevresi,
Hasan kigla, Dutlu, Giizelsu, Siiliin kaya, Ala tarla, Giinliice, Orman agzi, Catak su, Tasl kdy
de ¢ikarildigini belirtmistir (Alparslan, 2009:34). Giintimiizde ise Oltu tasi madenciligi ile
ugrasan madencilerin az olmasi ve en ¢cok madenin Oltu il¢esine bagli Dutlu (lisbeg) merkez
olmak tizere Giilliice (Ezinsor) ve Yesil baglar (Norpet) kdylerinde olmasindan dolayi bu ii¢

bolge igerisinde en cok Dutlu (Lisbeg) kdyiinde ¢ikarilmaktadir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda Mayis ve Eyliil aylar1 arasinda yore halkinin tarim ve

hayvancilik ile ugragsmasindan dolay1r Ekim ve Mart aylarinda koyliiler tarafindan galerilere
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inilerek ¢ikarildigini belirtmistir (Alparslan, 2009:35). Giiniimiizde ise madencilerin diger

islerini planlamasi ve hava kosullarina bagl olarak her zaman ¢ikarilmaktadir.

Oltu ilgesinin her daginda maden bulunmamaktadir. Daha Once agilan galerilerden
belirli kilavuzlar takip edilerek maden aramasi yapilmaktadir. Cikarilan bolgeye gore Oltu
tasiin kalitesinde farkliliklar yasanmaktadir. Baz1 bolgenin madeni daha sert oldugundan
dolay1 c¢ikarilirken ¢abuk kirilmalara ve kiiglik parcalarda ¢ikmasina neden olurken, bazi
bolgelerden cikarillan Oltu Taglar1 daha yumusak olup hem biiyiik pargalar halinde
cikarilmakta hem de islemesi daha kolay olmaktadir.

Oltu tas1 rezervlerinde su anda herhangi bir sikinti yasanmamakta, ancak bulunan

rezervlerde ¢ok fazla maden bulunmamaktadir.

Alparslan (2009), calismasinda Oltu tasi islemeciliginde kullanilan araglari; Elektrikli
torna, Elektrikli tel ve astar ¢ekme silindiri, Vakumlu ponza-cila motoru, Freze motoru
(matkap), Mikrometre, Kumpas, Ege, Yan keski ve diiz keski, Pergel, Cift, Karga burun,
Pense, El Mengenesi, Percin cekici, Ors, Pergin demiri, Egri makas, diiz makas, Kil testere,
Freze Uglari, Kiskag, Yiiziik halkalari, Kalem gesitleri, Malafa, Yiiziik demiri, Amyant plaka,
Kaynak ¢ifti, Mazgal ve Kaynak aleti (Saloma) oldugunu tespit etmistir. Gliniimiizde ise bu
aletler ile birlikte yeni nesil elektrikli torna makinasi, bilgisayar destekli CNC makinasi ve

elmas testere kullanilmaktadir.

1996 yilinda elektrikli torna ve 2000 yilindan itibaren freze matkaplarin bu sektdre
girmesi sonucu seri tiretime gegilmistir. Freze matkaplarin siisleme tekniklerinde kullanilmasi
ile retilen iriinlerin siislemesinde kakma ve yarma teknigi ile yeni desen ve modellerin
uretildigi goriilmektedir. 2016 yilindan itibaren kullanilmaya baslayan CNC makinasinin
oyma ve yarma islemlerinde geleneksel yontemler ile birlikte kullanilmasi sonucunda

geleneksel yonteme gore daha az hata ile daha ¢ok siisleme yapilmaya baglanmistir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda yontma-elde sekillendirme teknigi olarak bilinen bu
teknik, islenecek {irtiniin ilk asamasidir. Yorede "kobut" ya da "gobut" alma olarak
adlandirilan bu yontemde, darbeye dayanikli sert aga¢ parcasi veya sehpa seklindeki kiitiik
lizerine monte edilen Oltu tas1 madeni, keser ve ¢elik bigak yardimiyla istenilen ebatlarda
kirtlip sekillendirilir. Gegmiste oldugu gibi geleneksel olarak giiniimiizde de devam
etmektedir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda tornada sekillendirme tekniginin ilk olarak kemane ile
sekillendirilip daha sonra kemanenin yerini elektrikli tornalar aldigini belirtmistir (Alparslan,

2009:53). Giiniimiizde geleneksel Oltu tas1 islemeciliginde seri liretime gegilmesinde ve liriin
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yapiminda elektrikli tornalarin 6nemi biiytiktiir. Giintimiizde eski nesil elektrikli torna aleti ve
yeni nesil torna aleti kullanilarak tesbih ve imame ve fakli {iriinlerin yapilmasima devam

edilmektedir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda oyma-yarma teknigini kalin disli bir ¢arkin maden
tizerinde dondiiriilerek oyuklar agilip, agilan oyuklara siisleme materyalinin yerlestirilme
islemi olarak belirtmistir (Alparslan, 2009:54). 2000 yilindan itibaren freze matkap ve 2016
yilindan itibaren CNC cihazlarin bu sektdre girmesi sonucu oyma-yarma teknigi i¢in bu
cihazlar kullanilmaktadir. CNC makinasinin oyma ve yarma islemlerinde kullanilmaya
baslamasi ile birlikte daha az hata ve siislemede klasik modellerden ¢ikilarak degisik

desenlerde tesbih tiretimi goriilmektedir.

Alparslan (2009), c¢alismasinda siisleme tekniklerini Delik isi (kesme ajur), Kakma
teknigi, Kalem isi (kalemkarlik), kalipla kabartma (stampa basma) teknigi, giiherse
(graniilasyon) teknigi, savat (niello) teknigi, mihlama teknigi, dokiim teknigi, telkari teknigi
olarak tespit etmistir (Alparslan, 2009:57-61-62-65-66-67-69-70-72). Giiniimiizde ise Savat
(niello) teknigi ile iretilen iriinlere fazla talep olmadigindan bu teknikle {riin
tiretilmemektedir. Ayn1 zamanda, telkari teknigi ile de {iretim yapilmamakta olup, satisi

yapilan telkari {irlinler, Mardin y6resinden temin edilmektedir.

Alparslan (2009), siisleme amagli kullanilan geregleri giimiis tel, giimiis levha, altin ve
cesitli taglar oldugunu tespit etmistir. (Alparslan, 2009:73). Glinimiizde ise bu madenler ile
stisleme islemine devam edilmekte olup, kirmizi mercan ve firuze kullanilmaya baglanmustir.
Ayrica Oltu tagi islemeciliginde giiniimiizde altin kullanimi, maliyeti ve pahaliligindan dolay1

0zel siparis lizerine yapilmaktadir. Bu sebeple altin madeni yerini piring madenine birakmaistir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda firetilen tiriinleri tespih, kiipe, yiiziik, kiinye, bilezik,
kolye, kol diigmesi, yaka ignesi, pipo, agizlik ve dekoratif aksesuarlar olarak siniflandirip en
¢ok tiretilen iiriiniin tespih oldugunu belirtmistir (Alparslan, 2009:73). Giiniimiizde de en g¢ok
tiretilen {irlin tespih olup, dekoratif iirlinlere talep olmamasindan dolay1 iiretilmemektedir.

Agizlik ve pipo tiirii lirinler siparis iizerine yapilmaktadir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda tiretilen tespih modellerini zeytuni yuvarlak, yuvarlak,
diiz yuvarlak, uclu yuvarlak, kesme, dolgun beyzi ve yarim tiras olarak tespit etmistir
(Alparslan, 2009:74). Giiniimiizde bu modellere ek olarak oval, sivircik, basik, kapsiil ve 6zel

kesim gibi isimlerle yeni modellerde tespihler iiretilmektedir.

Alparslan (2009), ¢alismasinda en ¢ok firetilen iiriiniin tespih oldugunu ve siisleme

tekniginin kakma yontemi ile yapilip, siislemede kullanilan gereglerin glimiis levha, turkuaz,
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giimiis tel, piring levha, piring tel ve bakir tel oldugunu belirtmistir (Alparslan, 2009:74).
Giliniimiizde de en ¢ok {iretilen {iriiniin tespih oldugu ve siisleme teknigi bakimindan sade
kakma, sade yarma ve kakma ve yarma tekniginin bir arada kullanildigi modellerde iiriinler
iiretilmekte olup, siislemesinde firuze ve mercan madeni kullanildig1 goriilmektedir. Altin

madeni maliyeti yiiksek oldugundan 6zel siparislerde kullanilmaktadir.

Teknolojik gelismelere paralel olarak gelisen Oltu tasi islemeciligi beraberinde
tiretilen iriin cesitliligi ve siislemeler acisindan biiyiik degisimlere ugramistir. Desenlere
baktigimizda yarma ve kakma yontemi kullanilarak yeni motifler; cesmi biilbiil, tek sira, ¢ift
sira, on altili, burgu, burgu dortlii, on ikili, tek sira es kenar tiggen, 4’1, 8’li, 12°li vel6’l1
yarma, es kenar iiggen dortlii, ahtapot, firuze, mercan, mine isleme, ¢ift sira es kenar {icgen,
sar1 yarma, sar1 sarma, ay yildiz, {i¢ hilal, tugra, karpuz dilimi, alt {ist cember es kenar liggen,
alt list cember burgu, alt iist cember burgu firuze ve alt iist cember burgu mercan gibi siisleme

modelleri kullanilmaktadir.

Alparslan (2009), arastirmasinda Oltu tas1 isleme ustalarinin tirettikleri {irtinleri kendi
is yerlerinde yoreye gelen yerli ve yabanci turistlere sattigini ve bu iiriinlerin pazarlanmasinda
cesitli sorunlar yasandigini belirtmistir. (Alparslan, 2009:119). Giiniimiizde de pazarlama
genellikle yerli ve yabanci turistlere magaza ortaminda yapilmaktadir. Internet siteleri
tizerinden satiglar tercih edilmemekte olup ve sosyal medya siteleri iizerinden nadiren de olsa
satis yapilmaktadir. Imalat ve satista dnemli bir yere sahip olan tarihi Tas handa (Riistem Pasa
Hani) yerli ve yabanci turizme yonelik imalat ve satis magazalar ile iilke ve yore turizmine
katkida bulunmaktadir. Bununla birlikte Cumhuriyet Caddesinde bulunan 1. Vakif Is Han
Oltu tag1 Kuyumcular Carsisi, Tas Magazalar Kuyumcular Carsis1 ve Oltu ilgesinde bulunan
Oltu tas1 Tespihgiler ve imalatgilar Carsisy, iiretilen iiriinlerin tanitiminda ve pazarlanmasinda,

biiyiik rol oynamaktadir.

Cizelge 1 de Oltu tas1 islemeciliginin yagamis oldugu degisim ayrintili olarak Oltu tas
islemeciliginde hammadde, kullanilan arag¢ gerecler, iiretim teknigi, siisleme teknikleri,
tiretilen iirlinler ve pazarlama kosullarinda goriilen degisim 2016 yil1 6ncesi ve sonrasi olarak

degerlendirilmistir.

Cizelge 1: Oltu tas1 islemeciliginde goriilen degisimler.
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) Oltu Tas1
Islemeciligi

Degisim Durumu

2016 Yili Oncesi

2016 Y1l Sonrasi

Hammadde

2016 yilindan o6nce Oltu tasi
islemeciliginde Oltu tas1  madeninin
cikarildigi galeriler 70-80 cm ¢apinda ve iki
veya U¢ kisinin ¢aligabilecegi, ¢6kme
olaylarina kargi silindirik sekilde 150-200
m ye kadar ilerlenen galerilerden
¢ikartilmustir.

2016 yilindan itibaren giiniimiiz teknolojik
aletleri (hilti, jeneratdr, ¢ekici asansor)
kullanilarak ve gerekli havalandirma satlar
saglandig1 siirece, 200 m ve fazlasinda daha
genis galeriler acilarak 3 kisiden fazla insanin
calisabilecegi galerilerden ¢ikarilmaktadir

Agcilan galerilerde 10 metrede su ¢ikmasi
halinde (suyun tahliyesi tulumba ile zor
oldugundan) galerilerin terk edilmistir.

Giiniimiizde ise teknolojik aletler yardim
ile elektrikli su pompasi kullanilarak suyun
tahliyesi ~ saglanip, agilan  galerilerde
calisiimaya devam edilmektedir

Maden ¢ikarilmasinda klasik yontemler
kullanilarak ¢eki¢, murg, kazma, deveci
lambast veya cep feneri gibi aletler
kullanilmustir. Kiiclik parcalar halinde elde
edilen Oltu tas1 madeni, ¢ekgek denilen
araglar ve insan giici kullanilarak
¢ikartilmigtir.

Giiniimiizde hilti, jenerator, asansor sitemi
ve seyyar aydinlatma kullanilarak daha biiyilik
parcalar halinde asansér yardimi ile
¢ikarilmaktadir

Oltu tag1 madeni Oltu ilgesindeki Dutlu
(Lispek), Eznesor (Gilliice), Norpet (Yesil
Baglar), Bal Kaya, Ala Tarla (Uvak), Kotik
(Esen Yamag), ingi (inci), Carzov (Yayla
Cayir), Oriik (Dere Basi) ve Hankas
koylerinde bulunan madenlerden
cikartilmigtir

Giliniimiizde, Oltu tast madenciligi ile
ugrasan madencilerin az olmast ve en ¢ok
madenin Oltu ilgesine bagli Dutlu (lisbeg)
merkez olmak iizere Giilliice (Ezinsor), Yesil
baglar (Norpet) koylerinde olmasindan dolay1
bu ii¢ bolgede ¢ikarilmaktadir. En ¢ok Dutlu
(Lisbeg) koyiinde ¢ikartilmaktadir

Yore halkinin Mayis ve Eyliil aylart
arasinda tarim ve hayvancilik ile
ugrasmasindan dolayr maden ¢ikarma
islemini Ekim ve Mart aylarinda galerilere
inilerek ¢ikarilmaktadir.

Giliniimiizde  maden  ¢ikarma  iglemi,
madencilerin diger islerini planlamasi ve hava
kosullar1 el verdigi siirece her zaman
¢ikartilmaktadir.

Uretim
Teknikleri

Oltu tas1 islemeciliginde 2016 yilindan
once  kullanilan  geleneksel  {iretim
teknikleri;

Yontma — elde sekillendirme, Tornada
sekillendirme, Oyma—yarma teknigi dir.

Giliniimiizde de geleneksel olarak Yontma—
elde sekillendirme, Tornada sekillendirme
Oyma-yarma teknigi kullanilarak tiretim
yapilmaktadir.

Siisleme
Teknikleri

Geleneksel Oltu tas1 iglemeciliginde
2016 yilindan 6nce siislemelerde Delik isi
(Kesma ajur), Kalem isi, (Kalem karlik),
Kakma teknigi, Giiherse (graniilasyon),
Kalipta kabartma (stampa basma), Dokiim
teknigi Telkari teknigi,

Savat (niello) teknigi ve Mihlama Teknigi
kullanilarak siisleme yapilmistir

Giintimiizde Delik isi (Kesme ajur), Kalem
isi (Kalemkarlik), Kakma teknigi Giiherse
(graniilasyon), Kalipta kabartma (stampa
basma) ve Dokiim teknigi gibi ydntemler
kullanilarak siislemeler yapilmaktadir. Ancak,
Savat (niello) teknigi ile iiretilen tirlinlere talep
olmadigi  icin bu  teknikle  riinler
iretilmemektedir. Telkari teknigi ile de iiretim
yapilmamakta, satist yapilan telkari tiriinler ise
genellikle  Mardin  ydresinden  temin
edilmektedir.

Kullanmilan
Araclar

2016 yiidan once Oltu tasi
islemeciliginde kullanilan araglar Elektrikli
torna, Elektrikli tel ve astar cekme silindiri,
Vakumlu ponza-cila motoru, Freze motoru
(matkap), Mikrometre, Kumpas, Ege, Yan
keski ve diiz keski, Pergel, Cift, Karga
burun, Pense, El Mengenesi, Per¢in ¢ekici,
Ors, Percin demiri, Egri makas, diiz makas,
Kil testere, Freze Uglari, Kiskag, Yiiziik
halkalar1, Kalem cesitleri, Malafa, Yiiziik

Oltu tas1 islemeciliginde 2016 yilindan
once kullanilan araglar ile birlikte bilgisayar
destekli CNC makinast ve elmas testere
makinasi kullanilmaktadir.
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demiri, Amyant plaka, Kaynak gifti,
Mazgal, Kaynak aleti (Saloma) dir.

Siislemede
Kullanilan
Gerecler

2016 yilindan o6nce Oltu tasi
islemeciliginde siislemede glimiis tel,
giimiis levha, altin ve ¢esitli taslar
kullanilmigtir.

Giliniimiizde bu madenler ile siisleme
islemine devam edilmekte olup, kirmizi
mercan ve firuze kullanilmaya baslanmistir.
Altin kullanimi, maliyeti ve pahaliligindan
dolay1 6zel siparis lizerine yapilmaktadir. Bu
nedenden dolay1r yerini altina benzerligi
nedeni ile piring madenine birakmustir.

Uretilen
Uriinler

Tespih, Yiizik, Kiipe, Kolye Bilezik,
Kiinye, Yaka Ignesi, Kol diigmesi, Agizlik
Pipo, Dekoratif {irtinler tiretilmistir.

Su anda Tespih, Yiiziik, Kiipe, Kolye,
Bilezik, Kiinye, Yaka ignesi ve Kol diigmesi
gibi frtnler iretilmektedir. Ancak, 2016
yilindan sonra dekoratif iirlinlere, agizlik ve
pipo gibi iiriinlere talep olmadigi igin bu
iiriinler fazla iiretilmemektedir.

Pazarlama

Magaza ortaminda

Magaza ortam1 ve az da olsa sosyal medya
lizerinden
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BOLUM V
5. SONUC, TARTISMA VE ONERILER

5.1. SONUC VE TARTISMA
Oltu tas1 islemeciliginin hammaddesi olan Oltu tasinin ¢ikarilmasi ve gesitli iiriinlere
doniistiiriilmesine kadar biitiin asamalar1 kapsayan Oltu tasi islemeciligi; sabir ve emek

isteyen bir meslek ve sanattir.

Erzurum ve Oltu ilgesinde, Oltu tas1 ve islemeciligi gecmisten gliniimiize geleneksel
kiiltiiriin devamini saglayarak sosyal yasam ve yore ekonomisine 6nemli katkilar sunmaktadir.
Arastirma, Erzurum ili ve Oltu ilgesinin tarihini, geleneksel el sanatlarini, Oltu tasi
islemeciliginde, kullanilan malzemeleri, tiretim tekniklerini, siisleme 6zelliklerini, tirtinleri ve
pazarlama durumunu inceleyerek ge¢misten giinlimiize yasanan degisim ve nedenleri
aragtirtlmistir. Oltu tas1 islemeciliginin gelismesinde Oltu tast madeninin sadece burada
cikarilmasi biiylik 6nem tagimaktadir. Cikarildigi bolgenin daglik olmasi bakimindan biiytik
emek ve sabir isteyen Oltu tasi madenciligi zahmetli ve zor bir istir. 2009 y1lina kadar Erzurum
ili Oltu ilgesindeki Dutlu (Lispek), Eznesor (Giilliice), Norpet (Yesil Baglar), Balkaya, Ala
Tarla (Uvak), Kotik (Esen Yamac), ingi (Inci), Carzov (Yayla Cayir), Oriik (Dere Bas1) ve
Hankas koylerinden ¢ikarilan Oltu tasi, giiniimiizde Oltu tast madenciligi yapan kisiler ve
maden rezervlerindeki azalma nedeniyle belirli bolgelerde ¢ikarilmaktadir. Bunlar; Dutlu
(lisbeg), Giilliice (ezinsor) ve Yesilbaglar (norpet) koyleridir. Gegmiste, ilkel yontemlerle
cekic, murg ve girgir gibi aletler kullanilarak, bir kisinin hareket edebilecegi 70-80 cm ¢apinda
galerilerde c¢ikarilmistir. Ancak, galerilerde su ¢ikmasi durumunda suyun tahliyesi zor
oldugundan, maden aramasi yapilmamaktadir. Giinlimiizde ise hilti, jenerator, ¢ekici asansor
ve su tahliye pompalar1 gibi modern aletler kullanilarak, Oltu tas1 rezervlerinin daha
derinlerine inilmekte ve daha rahat ¢aligma kosullar1 saglanmaktadir. Bu sayede, yilin her

doneminde, havalandirma sartlarina bagli olarak maden ¢ikarilabilmektedir.

Erzurum ili ve Oltu ilgesi, Oltu tas1 islemeciligi ile bolgeye ve bolge turizmine 6nemli
katki saglamaktadir. Oltu Ticaret ve Sanayi Odast tarafindan yapilan bagvuru sonucunda, Tiirk
Patent ve Marka Kurumu tarafindan 27.11.2015 tarihinde 192 tescil numarasi ile mahreg
isareti olarak tescil edilmistir. 16.02.2015 tarihli Resmi Gazete’ de mahreg isaretli iiriin olarak
kaydedilmistir. 555 sayili Cografi Isaretlerin Korunmasi Hakkindaki Kanun Hiikmiinde

Kararname'nin 12. maddesi geregince, Oltu tasi 19.03.2012 tarihinden itibaren Dogal
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Tas/Diger Uriinler kategorisinde, hammaddesi Erzurum ili Oltu ilgesinde ¢ikarildig: igin

cografi igaretli {irlin olarak tescil edilmigtir (URL 9).

Babadan ogula veya usta ¢irak iliskisi ile nesilden nesle aktarilan bu meslek, klasik
yontemler ile kemane, yay ¢ek, kollu torna (¢ark), biz kullanilarak tamamen bilek kuvveti ile
yapilmustir. 1996 yilindan sonra elektrikli torna gibi teknolojik aletlerin tiretimde kullanilmasi
ile seri iiretime gecilmistir. Uretilen iiriinlerde soy madenlerin altin, giimiis ve piring
madenlerinin tercih edilmesi ile siislemede degisim yasanmaya baglanmistir. 2000 yilinin
baslarindan itibaren elektrikli torna ile birlikte freze (strok) makinalar1 bir arada kullanilmaya
baslamistir. 2016 yilindan sonra, CNC makinalarimin Oltu tas1 islemeciliginde geleneksel
yontemlerle birlikte kullanilmasiyla tespih siislemesinde, yarma ve delme islerinde
kullanilarak Oltu tas1 ve kehribar gibi iirlinlere kusursuz ve yeni desenlerin iglenmesi tercih
edilmektedir. Oltu tagina CNC ile oyma ve yarma islemleri yapildiktan sonra yerlestirilecek

olan maden, soy maden ve degerli taglar geleneksel yontemlerle el emegi ile islenmektedir.

Geleneksel olarak siirdiiriilen Oltu tas1 islemeciliginde, zaman igerisinde giiniimiiz
teknolojik aletlerinin bu sektore girmesi ile liretim tekniklerinde degisimler yasamistir.
Yontma elde sekillendirme teknigi ile baslayan ve zamanla sekillendirme islemlerinde
kullanilan kemanenin yerini elektrikli torna makinalari almis ve tornada sekillendirme teknigi
uygulanmaya baslanmistir. 2000 yilindan once, iiretim asamasinda oyma ve yarma teknigi
kullanilarak yapilan yari iirtinler, sert uglu biz aleti ile oyulup yarilirken, 2000 yilindan sonra
freze matkap ve 2016 yilindan itibaren ise CNC cihazlarinin bu sektdre girmesiyle oyma-

yarma teknigi, freze matkap ve CNC makinas1 kullanilarak yapilmaktadir.

Gegmisten giliniimiize kadar gelen ve geleneksel Tiirk el sanatlari iginde sabir ve ince
is¢ilik isteyen siisleme teknigi her alanda oldugu gibi Oltu tasi islemeciliginde de kendine yer
bulmustur. Yorede yapilan incelemelerde Oltu tagina altin, giimiis ve piring madeni ile gesitli
stisleme teknikleri kullanilarak siisleme yapilmistir. Bunlar; Delik isi (Kesme Ajur), Kalem
isi (kalemkarlik) teknigi, Kakma teknigi, Giiherse (graniilasyon) teknigi, Kalipla kabartma
(stampa basma) teknigi, Dokiim teknigi ve Mihlama teknigidir. Istanbul'dan hazir olarak
alinan dokiim teknigi ile tiretilen yiiziik, kiipe, kolye ve taki takimi gibi iirlinlere Oltu tasi,
yontma-elde sekillendirme teknigi kullanilarak sekillendirilip kakma ydntemi ile
yerlestirilmektedir. Savat teknigi ile iiretilen iirlinlere talep olmadig: i¢in bu yontem tercih
edilmektedir. Sabir ve ince iscilik isteyen diger siisleme teknigi olan telkari tekniginin de
yapilmadigi, satisi yapilan telkari {riinlerin Mardin yoresinden getirildigi goriilmektedir.

Geleneksel Oltu tas1 islemeciliginde, iiretilen tespihlerin siislemelerinde kakma ve yarma
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teknigi belirli desenlerde kullanilmakta iken, giiniimiizde iretilen tespih tiirii triinlerin
stisleme ve desenlerinde degisim olmustur. Gelisen teknolojik aletlerin geleneksel yontemler
ile kullanilmasi ile Oltu tas1 isleme ustalar1 gegmiste oldugu gibi giiniimiiz dede kendilerine
Ozgii Uriin ve desenler tasarlayarak iiretmektedirler. Cekig ya da bilek giicii ile yapilan kalem
is1 ¢alismalar1 daha ¢ok kolye, yaka ignesi, yiiziik, kolye ucu, kol diigmesi, kiipe ve kravat
ignesi gibi iriinlerde bitkisel motiflerin kullanildigi goriilmektedir. Gegmisten giiniimiize
kadar gelen ve geleneksel Oltu tasi siislemesinde 6nemli bir yere sahip olan kalem isi siisleme
teknigi, Tiirk el sanatlar1 iginde sabir ve incelik gerektiren bir sanattir. Erzurum ili ve Oltu
ilgesinde geleneksel olarak devam etmesine ragmen, bu sanati icra eden ustalarin biiyiik
sehirlere goc¢ etmeleri, yaslanmalar1 ve bu sanati devam ettirecek nitelikli kisilerin

yetismemesi gibi sebeplerle, yoredeki kalem isi ustalarinin sayisinda azalma yasanmaktadir.

Oltu tas1 islemeciligi, teknolojik gelismelerle birlikte iiriin ¢esitliliginde biiytik
degisimlere ugramistir. Tespih iiretiminden baslayarak, yiiziik, kiipe, kiinye, yaka ignesi, kol
diigmesi, kolye ve kravat ignesi gibi farkli tiriinlerde kullanilmaya baglanmistir. Daha sonra
ise dekoratif iiriinler olan mektup agacagi, pipo ve agizlik gibi iiriinlerde de kullanimi
yayginlasmistir. Glinlimiizde ise dekoratif iirlinlere olan talebin azalmasi nedeniyle, tirlinler
genellikle siparis lizerine liretilmektedir.

Tarihi Tashan (Riistem Paga Hani), yorede imalat ve satis agisindan 6nemli bir konuma
sahiptir. Burada yerli ve yabanci turistlere yonelik c¢esitli iirlinlerin satildigi magazalar
bulunmaktadir ve bu durum iilke ve yore turizmine katki saglamaktadir. Bununla birlikte
Cumhuriyet Caddesinde bulunan I. Vakif Is Han1 Oltu tas1 Kuyumcular Carsisi, Tas magazalar
kuyumcular carsisi ve Oltu ilgesinde bulunan Oltu tas1 Tespihgiler ve imalatcilar carsisi, Oltu
tagindan tretilen Uriinlerin tanitiminda ve pazarlanmasinda, biiyiik rol oynamaktadir. 2010
yilinda yasanan ekonomik kriz sonucunda hammadde ¢ikarilmasinda artan giderler,
stislemede kullanilan soy madenlerin asir1 pahalanmasi ve is¢i maliyetlerinin artmasina bagl
olarak bliyiikk durgunluk yasanmistir. Bugiinliin gen¢ neslinin egitim ve modern yasam
konusundaki talepleri, ekonomik kosullar ve modern meslek alanlarina ilgi géstermeleri gibi
sebeplerden dolayi, Oltu tas1 islemeciligi ve birgok meslek dalinda zanaatkar yetismemesine
sebep olmustur. Oltu tas1 isleme ustalar1 ile yapilan goriismelerde, 2019 yilindan sonra
cogalan tespih mezatgilar1 ve pazarlamacilarinin Oltu tas1 adi altinda Rus (Giircii) tasi ile
yapilan iriinleri piyasa siirmesi, yasanan pandemi, gelisen teknolojik aletlerin piyasaya
girmesi ile birlikte kalitesiz ve ucuz mallarin iretilmesi, Oltu tasi islemeciligini durma

noktasina getirmistir. Bu da geleneksel Oltu tas1 islemeciligine zarar vermistir.
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Gliniimiizde artan egitim segenekleri ve modern mesleklerin popiilerligi, ekonomik
nedenlerle birlikte geleneksel el sanatlarinda ustalarin yetismesini engellemistir. Bu sebeple
kusaklararasi, nesilden nesle aktarilan geleneksel el sanatlarini yok olma durumuna
yaklastirmistir. Oltu tasi islemeciligi de giinlimiizde bu sosyal degisimin olumsuz
sonuglarindan etkilenen bir alan olmustur. Bugiiniin genglerinin egitim, konforlu ve modern
bir yasam istegi, ekonomik kosullar ve Halk Egitim Merkezlerinde agilan kurslara olan ilginin

az olmasi, bu alanda ¢iraklarin yetismemesine neden olmaktadir.

Erzurum ili ve Oltu Ilgesinde, geleneksel yontem ve giiniimiiz teknolojisini bir arada
kullanarak Oltu tas1 islemeciligi devam ettirmektedir. Kiiltiir ve Turizm Bakanlig: tarafindan
Oltu tas1 Islemeciliginin desteklenmesi Oltu tas1 islemeciligine, geleneksel el sanatlarima, iilke
ekonomisi ve turizme biiyiik katki saglayacaktir. Destekleme ile kastedilen mevcut durumun
korunarak, gelistirilmesi, tanitilmasi, ¢irak, kalfa ve ustalarin yetistirilmesidir. Bu destekle,
yeni neslin meslege olan ilgisinin artacagi ve Oltu tasi islemeciliginin bir el sanati olarak

gelecek nesillere aktarma gorevini siirdiirebilecegi diistiniilmektedir.

Sonug olarak bolgede yapilan arastirmalar ve Oltu tasi isleme ustalar ile yapilan
goriismeler sonucunda; Oltu tasi islemeciliginde, yeni yetisen neslin egitim ve daha rahat
modern yasam istegi, ekonomik sartlar, modern meslek alanlarina yonelis gibi nedenlerinden
dolay1 bir¢ok meslek dalinda oldugu gibi Oltu tas1 islemeciligin de zanaatkar yetismesine
engel olmustur. 2019 yilindan sonra ¢ogalan tespih mezatcilar1 ve pazarlamacilarinin Oltu tasi
adr altinda Rus (Giircii) tasi ile yapilan {irtinleri piyasa stirmesi, 2020 yilinda yasanan pandemi,
gelisen teknolojik aletlerin piyasaya girmesi sonucunda merdiven alt1 iiretimin artmasi Oltu
tas1 islemeciligini durma noktasina getirmistir. Yapilan goriismeler sonucunda Oltu tasi
isleme ustalarinin Oltu tas1 ve Oltu tas1 islemeciligi tarihgesi hakkinda bilgilerinin olmadigi
tek kaynak, kaynaklarin ge¢cmiste yapilan ve kayit altina alinan bilimsel calismalar ile

aragtirmalar oldugu tespit edilmistir.

5.2. ONERILER
Oltu tas1 isleme ustalariyla yapilan goriismeler ve elde edilen verilere dayanarak, Oltu
tas1 islemeciliginin gelecek nesillere aktarilmasi ve devam ettirilmesi i¢in ¢6ziim Onerileri

asagida sunulmustur.

- Oltu tag1 atolyelerinde istihdam sorunu yasaniyor, bu nedenle calisacak personel

bulunmalidir.

- ISKUR gibi resmi kurumlarla temasa gegilerek istihdam ihtiyac1 karsilanmali ve tesvik
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edilmelidir.
- Oltu tas1 islemeciligi, bu bolgenin kiiltiirel miras1 olarak tanitilmalidir.

- Oltu tag1 madeninden ¢ikarilip {iretim siirecinde kullanilan arag-gereclerin temini i¢in devlet

destegi saglanmalidir.

- Devlet destegi biiylik 6lgekli firmalara oldugu gibi kiigiik 6lgekli firmalara da verilmelidir.
- Yoresel bir iiriin olan Oltu tas1, ulusal diizeyde tanitilmalidir.

- Rus tagi iirlinlerinin yerel ve ulusal pazarlarda satisinin engellenmesi gerekmektedir.

- Oltu tas1 ve bu tastan iiretilen Uriinlerin yerel ve ulusal pazarlarda tanitimi i¢in devlet ve

cesitli kurumlar tarafindan desteklenen fuarlar ve reklamlar yapilmalidir.
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EK 1. Yorede Uretilen Bazi Uriinlere Ait Ayrintili
Bilgi Formlari.
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BiLGi FORMU - 1

Uretilen Uriin Cesidi : Tespih
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma, tornada sekillendirme, oyma-yarma
Siisleme Teknigi : Kakma ve dokiim

Uretimde Kullamilan Geregler: Oltu tas1, giimiis tel, giimiis levha, dokiim giimiis piiskiil
mercan
Uriin Kompozisyonu

Oltu tasindan elde yontma ve tornada sekillendirme teknigi kullanilarak "tane" ve
"imame" yapilmugstir. Tespih taneleri ve imame belirlenen slisleme modeline gore freze motoru
ile delinip yarilmistir. Giimiis tel ve mercan kakma teknigi kullanilarak delik ve yariklara
yerlestirilmistir. Tespih otuz ii¢ adet yuvarlak formda islenmistir ve imamesi Oltu tasindan

yapilmis olup, ucunda dokiim giimiis piiskiil bulunmaktadir.

Incelendigi Yer: Furkan Oltu Tagi-Erzurum
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BiLGi FORMU -2

Uretilen Uriin Cesidi : Tespih
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma, tornada sekillendirme, oyma-yarma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel, firuze

Uriin Kompozisyonu
Oltu tasindan elde yontma ve tornada sekillendirme teknigi kullanilarak "tane" ve

"imame" yapilmistir. Tespih taneleri ve imame belirlenen silisleme modeline gére CNC
makinasi ile delinip yarilmistir. Giimiis tel ve firuze kakma teknigi kullanilarak delik ve
yariklara yerlestirilmistir. Tespih otuz ii¢ adet zeytuni formda islenmis ve imamesi Oltu

tasindan yapilmistir, ucunda dort adet tespih tanesi bulunmaktadir.

Incelendigi Yer: Volkan Kuyumculuk-Erzurum
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BiLGi FORMU -3

Uretilen Uriin Cesidi : Tespih
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma, tornada sekillendirme, oyma-yarma
Siisleme Teknigi : Kakma ve dokiim

Uretimde Kullanilan Gerecler: Oltu tas1, giimiis tel, giimiis levha, dokiim giimiis piiskiil,
firuze
Uriin Kompozisyonu

Oltu tasindan elde yontma ve tornada sekillendirme teknigi kullanilarak "tane" ve
"imame" yapilmistir. Tespih taneleri ve imame belirlenen siisleme modeline gére CNC
makinasi ile delinip yarilmistir. Giimiis tel ve firuze kakma teknigi kullanilarak delik ve
yariklara yerlestirilmistir. Tespih otuz ii¢ adet zeytuni formda islenmistir ve imamesi Oltu

tasindan yapilmis olup, ucunda dékiim giimiis piiskiil bulunmaktadir.

Incelendigi Yer: Volkan Kuyumculuk-Erzurum
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BIiLGi FORMU - 4

Uretilen Uriin Cesidi : Tespih
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma, tornada sekillendirme, oyma-yarma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Gerecler: Oltu tasi, giimiis tel
Uriin Kompozisyonu

Oltu tagindan elde yontma ve tornada sekillendirme teknigi kullanilarak "tane" ve
"imame" yapilmistir. Tespih taneleri ve imame belirlenen siisleme modeline gére CNC
makinasi ile delinmistir. Giimiis tel kakma teknigi kullanilarak deliklere yerlestirilmistir.
Tespih otuz ii¢ adet 6zel kesim formda islenmis ve imamesi Oltu tasindan yapilmig olup,

ucunda dort adet tespih tanesi bulunmaktadir.

Incelendigi Yer: Volkan Kuyumculuk-Erzurum
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BIiLGi FORMU -5

Uretilen Uriin Cesidi : Tespih
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma, tornada sekillendirme, oyma-yarma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel, dokiim giimiis piiskiil, mercan
Uriin Kompozisyonu

Oltu tasindan elde yontma ve tornada sekillendirme teknigi kullanilarak "tane" ve
"imame" yapilmistir. Tespih taneleri ve imame belirlenen siisleme modeline gére CNC
makinasi ile delinip yarilmistir. Glimiis tel ve mercan kakma teknigi kullanilarak delik ve
yariklara yerlestirilmistir. Tespih otuz ii¢ adet zeytuni formda islenmistir ve imamesi Oltu

tasindan yapilmis olup, ucunda dokiim giimiis piiskiil bulunmaktadir.

Incelendigi Yer: Volkan Kuyumculuk-Erzurum
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BILGi FORMU - 6
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Uretilen Uriin Cesidi : Tespih
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma, tornada sekillendirme, oyma-yarma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel, dokiim giimiis piiskiil
Uriin Kompozisyonu

Oltu tagindan elde yontma ve tornada sekillendirme yontemleri kullanilarak "tane" ve
"imame" yapilmistir. Tespih taneleri ve imame, belirlenen siisleme modeline uygun olarak
CNC makinesi ile yarilmistir. Yariklara giimiis tel kakma teknigi uygulanarak yerlestirilmistir.
Otuz ii¢ adet 6zel kesim formda islenen tespih taneleri, Oltu tasindan yapilmis imameye

sahiptir ve ucunda dokiim glimiis piiskiil bulunmaktadir.

Incelendigi Yer: Volkan kuyumculuk-Erzurum
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BIiLGi FORMU -7

Uretilen Uriin Cesidi - Yiiziik
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma-elde sekillendirme, oyma-yarma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Gerecler: Oltu tas1, giimiis levha, giimiis tel

Uriin Kompozisyonu

Oltu tasi, yliziigin st kismini olusturmak i¢in yontma teknigi kullanilarak
sekillendirilmistir. Tagin {izerine geometrik sekillerde oyuklar acilmis ve bu oyuklara glimiis
teller kakma teknigiyle yerlestirilmistir. Son olarak, Oltu tasi kakma teknigi kullanilarak

ylziik kolu tizerine yerlestirilerek iirlin tamamlanmastir.

Incelendigi Yer: Aysegiil Oltu Tasi-Erzurum
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BILGi FORMU -8

Uretilen Uriin Cesidi : Yiiziik
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Kalem isi, delik isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis levha ve giimiis tel

Uriin Kompozisyonu

Oltu tas1i, glimiis ¢erceveye yontma teknigi kullanilarak yiiziigiin {ist kismina
yerlestirilmistir. Giimiis levha lizerinde delik isi ve kalem isi teknikleriyle olusturulan yaprak
ve dal motifleri, kakma teknigi ile Oltu tasina tutturulmustur. Yiiziiglin tst kismi, yliziik

koluna kaynak yapilarak tamamlanmistir.

Incelendigi Yer: Tuna Oltu Tagi-Erzurum
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Uretilen Uriin Cesidi - Yiiziik

Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma

Siisleme Teknigi : Kalem isi, delik isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tas1, giimiis levha, giimiis tel

Uriin Kompozisyonu
Oltu tasi, glimiis ¢erceveye yontma teknigi kullanilarak yiiziigiin {ist kismina

yerlestirilmistir. Glimiis levha lizerinde yapilan delik isi ve kalem isi teknikleriyle olusturulan

yaprak ve dal motifleri, Oltu tasina kakma teknigi kullanilarak sabitlenmistir. Yiiziiglin {ist
kismu, yiiziik koluna kaynak yapilarak tamamlanmaistir.

Incelendigi Yer: SU HA Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 10

Uretilen Uriin Cesidi - Yiiziik
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi : Kalem isi, delik isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tas1, giimiis levha ve giimiis tel

Uriin Kompozisyonu

Oltu tas1, giimiis cergeveye yontma teknigi ile sekillendirilerek yiiziiglin iist kismina
yerlestirilmistir. Giimiis levha tlizerinde yapilan delik isi ve kalem isi teknikleriyle olusturulan
yaprak ve dal motifleri, Oltu tagina kakma teknigi uygulanarak sabitlenmistir. Yiiziiglin {ist

kismu, yiiziik koluna kaynak yapilarak tamamlanmaistir.

Incelendigi Yer: Ozpolatlar Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 11

Uretilen Uriin Cesidi - Yiiziik
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi . Giiherse, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel, giimiis levha, giiherse

Uriin Kompozisyonu

Oltu tas1i, yontma teknigi kullanilarak yiiziiglin st kismini olusturmak igin
sekillendirilmis ve belirlenen siisleme teknigi ile freze matkap kullanilarak delikler agilmistir.
Glimis teller {lizerine giiherseler kaynatilmigs ve kakma teknigi ile Oltu tas1 {izerine
yerlestirilmigtir. Oltu tasi, yiiziik tablasina kakma teknigi ile yerlestirilip, yliziigiin kolu
tizerine kaynak ile eklenmistir.

Incelendigi Yer: Sahin Oltu Tasi-Erzurum
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BIiLGi FORMU - 12

Uretilen Uriin Cesidi : Yiiziik
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel, dokiim giimiis, firuze

Uriin Kompozisyonu

Oltu tas1, yontma teknigi kullanilarak ytiziigiin tist kismu sekillendirilmis ve belirlenen
siisleme teknigi ile freze matkap kullanilarak delikler ve yariklar agilmistir. Giimiis tel ve
firuzeler kakma teknigi ile acilan deliklere yerlestirilmis ve Oltu tas1 iizerine kakma teknigi
ile monte edilmistir. Tamamlanan siisleme isleminden sonra Oltu tagi kakma teknigi ile

dokiim yiiziige monte edilerek iirlin tamamlanmustir.

Incelendigi Yer: Hiiner Oltu Tas1-Erzurum
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BIiLGi FORMU - 13

Uretilen Uriin Cesidi : Kolye ucu
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Delik isi, kalem isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu Tasi, giimiis tel ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Kolye ucunun zemin kismina, glimiis levha iizerine Oltu taginin yerlestirilecegi yuva
0zel olarak hazirlanmistir. Oltu tas1 yontma teknigiyle sekillendirilip yuvaya yerlestirilmistir.
Glmis levha iizerinde ise delik isi teknigiyle cicek, yaprak ve kivrimli dal motifleri
olusturulmus ve kalem isi uygulanarak siislemeler belirginlestirilmistir. Levha, siisleme
isleminden sonra giimiis tel ile tasin {izerine monte edilmistir. Tamamlanan Oltu tas1 kakma
teknigi ile glimiis tablaya yerlestirilip, kolye ucunun iist kismina zincirin gegirilecegi halka

eklenmistir.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tasi-Erzurum

101



BiLGi FORMU - 14

Uretilen Uriin Cesidi : Kolye ucu
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Delik isi, kalem isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Kolye ucunun zemin kismina, giimiis levha tlizerine Oltu taginin yerlestirilecegi yuva
hazirlanmistir. Oltu tag1 yontma teknigiyle sekillendirilip yuvaya yerlestirilmistir. Giimiis
levha iizerinde cigek, yaprak ve kivrimli dal motifleri olan bitkisel motifler delik isi teknigiyle
olusturulmus ve kalem isi uygulanarak siislemeler belirginlestirilmistir. Levha, siisleme
isleminden sonra giimiis tel ile tasin lizerine monte edilmistir. Oltu tas1 kakma teknigi ile

gilimiis tablaya yerlestirilip, kolye ucunun {ist kismina zincirin gecirilecegi halka eklenmistir.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tasi-Erzurum
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BIiLGi FORMU - 15

Uretilen Uriin Cesidi - Kolye ucu
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi - Delik isi, kalem isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu Tas1, giimiis tel ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Kolye ucunun zemin kismina, glimiis levha iizerine Oltu taginin yerlestirilecegi yuva
0zel olarak hazirlanmistir. Oltu tas1 yontma teknigiyle sekillendirilip yuvaya yerlestirilmistir.
Glimis levha iizerinde ise bitkisel motifler olan yaprak ve kivrimli dal motifleri delik isi
teknigiyle olusturulmus ve kalem isi ile siislenmistir. Levha siisleme igsleminden sonra giimiis
tel ile tasin iizerine kakma teknigi ile monte edilmistir. Oltu tas1 kakma teknigi ile giimiis
tablaya yerlestirildikten sonra, kolye ucunun iist kismina zincirin gegirilecegi halka

eklenmistir.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tasi-Erzurum

103



BIiLGi FORMU - 16

Uretilen Uriin Cesidi : Kolye ucu
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Delik isi, kalem isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Kolye ucunun zemin kismina, giimiis levha tlizerine Oltu taginin yerlestirilecegi yuva
hazirlanmistir. Oltu tag1 yontma teknigiyle sekillendirilip yuvaya yerlestirilmistir. Glimiis
levha iizerinde ¢icek, yaprak ve kivrimli dal motifleri olan bitkisel motifler delik isi teknigiyle
olusturulmus ve kalem isi uygulanarak siislemeler belirginlestirilmistir. Levha, siisleme
isleminden sonra giimiis tel ile tasin iizerine monte edilmistir. Kolye ucunun {ist kismina

kiigiik bir Oltu tas1 pargasi eklenmis ve onun iizerine zincirin gegirilecegi halka eklenmistir.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tasi-Erzurum
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BIiLGi FORMU - 17
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Uretilen Uriin Cesidi : Kolye ucu
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi : Delik isi, kalem isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu Tas1, giimiis tel, giimiis levha ve dokiim zincir

Uriin Kompozisyonu
Kolye ucunun zemin kismina, giimiis levha {izerine Oltu tasinin yerlestirilecegi yuva

0zel olarak hazirlanmistir. Oltu tast Ozenle yontularak sekillendirilmis ve yuvaya
yerlestirilmistir. Giimiis levha tizerinde ise delik isleme teknigi kullanilarak ¢igek, yaprak ve
kivrimli dal motifleri olusturulmus ve kalem isi ile siislemeler detaylandirilmistir. Levha,
siisleme isleminden sonra giimiis tel ile tasin tizerine sabitlenmistir. Kolye ucunun iist kismina

ise zincirin gegirilecegi halka eklenmis ve dokiim zincir ile tamamlanmastir.

incelendigi Yer: Ertas Oltu Tasi-Erzurum
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BILGi FORMU - 18

Uretilen Uriin Cesidi : Kolye ucu
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi : Delik isi, kalem isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Kolye ucunun zemin kismina, giimiis levha tlizerine Oltu tasinin yerlestirilecegi yuva
hazirlanmistir. Oltu tag1 yontma teknigiyle sekillendirilip yuvaya yerlestirilmistir. Giimiis
levha iizerinde ¢igek, yaprak ve kivrimli dal motifleri olan bitkisel motifler delik isi teknigiyle
olusturulmus ve kalem isi uygulanarak siislemeler belirginlestirilmistir. Levha, siisleme
isleminden sonra giimiis tel ile tasin {izerine monte edilmistir. Kolye ucunun iist kismina ise

zincirin gegirilecegi halka eklenmistir.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 19

Uretilen Uriin Cesidi : Yaka Ignesi
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi : Delik isi, kalem isi, ajur (kesme), kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Zemin kismi, giimils levha ya ajur teknigi kullanilarak yapilmistir. Giimiis levha
tizerine bitkisel motifler; yaprak ve kivrimli dal motifleri delik isi teknigi ile islenmis ve
tizerlerine kalem isi teknigi uygulanarak siislenmistir. Oltu tas1 da delik isi teknigi ile levhaya

tutturulmustur.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tasi-Erzurum
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BIiLGi FORMU -20

Uretilen Uriin Cesidi : Yaka Ignesi
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi - Delik isi, kalem isi, ajur (kesme), kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu Tas1, giimiis ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Zemin kismi, glimiis levha ya ajur teknigi kullanilarak olusturulmustur. Giimiis levha
tizerine, delik isi teknigi ile bitkisel motifler; yaprak ve kivrimli dal motifleri uygulanmas,
motiflerin lizerine kalem isi teknigi uygulanarak siislemeler belirginlestirilmistir. Delik isi

teknigi ile Oltu tasi iizerine tutturulmustur.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tasi-Erzurum
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BILGi FORMU - 21

Uretilen Uriin Cesidi : Yaka Ignesi
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi - Delik isi, kalem isi, ajur (kesme), kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi tel, giimiis ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Zemin kismi, glimiis levha ya ajur teknigi kullanilarak olusturulmustur. Giimiis levha
tizerine, delik isi teknigi ile bitkisel motifler; yaprak ve kivrimli dal motifleri uygulanmas,
motiflerin lizerine kalem isi teknigi uygulanarak siislemeler belirginlestirilmistir. Delik isi
teknigi ile Oltu tas1 tizerine tutturulmustur. Oltu tasi kakma teknigi ile giimiis tablaya
yerlestirilmistir.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tasi-Erzurum
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BILGi FORMU - 22

Uretilen Uriin Cesidi : Yaka Ignesi
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi - Delik isi, kalem isi, ajur (kesme), kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Zemin kismi, glimiis levha ya ajur teknigi kullanilarak olusturulmustur. Giimiis levha
tizerine, delik isi teknigi ile bitkisel motifler; yaprak motifleri uygulanmis, motiflerin lizerine
kalem isi teknigi uygulanarak siislemeler belirginlestirilmistir. Delik isi teknigi ile Oltu tasi
tizerine tutturulmustur.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tas1-Erzurum

110



BiLGi FORMU - 23

Uretilen Uriin Cesidi : Yaka Ignesi
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Delik isi, kalem isi, ajur (kesme), kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel ve giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Zemin kismi, glimiis levha ya ajur teknigi kullanilarak olusturulmustur. Giimiis levha
tizerine, delik is1 teknigi ile bitkisel motifler; yaprak ve kivrimli dal motifleri uygulanmas,
motiflerin lizerine kalem isi teknigi uygulanarak silislemeler belirginlestirilmistir. Delik isi
teknigi ile Oltu tas1 tizerine tutturulmustur. Oltu tasi kakma teknigi ile giimiis tablaya

yerlestirilmistir.

Incelendigi Yer: Macit Oltu Tas1-Erzurum
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BiLGi FORMU - 24

Uretilen Uriin Cesidi : Kol Diigmesi
Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi . Delik isi, kalem isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis levha, giimiis tel, dokiim kol diigmesi
Klipsi
Uriin Kompozisyonu

Glimiis kol diigmesi tablasi iizerine Oltu tasi, yontma teknigi kullanilarak
sekillendirilip yerlestirilmistir. Daha sonra giimiis {izerine kivrimli dal ve yaprak
motiflerinden kalem isi siisleme, giimiis tel ile kakma teknigi kullanilarak Oltu tas1 iizerine
sabitlenerek kol diigmeleri tamamlanmustir.

Incelendigi Yer: Takint1 Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 25

Uretilen Uriin Cesidi : Kol Diigmesi
Uretim Teknigi > 'Yontma
Siisleme Teknigi : Sade

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tas1, dokiim kol diigmesi klipsi
Uriin Kompozisyonu

Gumiis kol diigmesi tablasi iizerine Oltu tasi, yontma teknigi kullanilarak
sekillendirilip sade olarak yerlestirilmistir.

Incelendigi Yer: Takint1 Oltu Tas1-Erzurum
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BILGi FORMU - 26

Uretilen Uriin Cesidi : Kol Diigmesi
Uretim Teknigi > 'Yontma
Siisleme Teknigi : Kalem isi, delik isi, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tas1, giimiis tel, giimiis levha, kol diigmesi klipsi
Uriin Kompozisyonu

Gumiis kol diigmesi tablasi iizerine Oltu tasi, yontma teknigi kullanilarak
sekillendirilip yerlestirilmistir. Daha sonra giimiis tzerine kivrimli dal ve yaprak
motiflerinden kalem isi siisleme, glimiis tel ile kakma teknigi kullanilarak Oltu tas1 lizerine
sabitlenerek kol diigmeleri tamamlanmustir.

Incelendigi Yer: Takint1 Oltu Tas1-Erzurum
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BiLGi FORMU - 27

Uretilen Uriin Cesidi  : Kravat Ignesi

Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Delik isi, kalem isi, kakma
Kullamlan Gerecler : Oltu tas1, glimiis tel, glimiis levha, glimiis klips

Kompozisyon:

Gilimiis kravat ignesi tablasi iizerine Oltu tasi, yontma elde sekillendirme teknigi
kullanilarak sekillendirilip yerlestirilmistir. Daha sonra giimiis {izerine kivrimli dal ve yaprak
motiflerinden kalem isi siisleme, giimiis tel ile kakma teknigi kullanilarak Oltu tas1 iizerine
sabitlenip arka tarafina klips takilarak kravat ignesi tamamlanmistir.

Incelendigi Yer: Takint1 Oltu Tas1-Erzurum
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BiLGi FORMU - 28

Uretilen Uriin Cesidi : Kiipe
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Giiherse, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis klips, giimiis tabla, Giiherse
Uriin Kompozisyonu

Glimiis kiipe tablasi iizerine Oltu tas1, yontma teknigi kullanilarak sekillendirilip
yerlestirilmistir. Daha sonra freze motoru ile delinerek agilan deliklere, giimiis giiherseler
kakma yontemi kullanilarak yerlestirilip, kiipe klipsleri takilarak tamamlanmistir.
Incelendigi Yer: Asiltas Oltu Tasi-Erzurum
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BILGi FORMU - 29

Uretilen Uriin Cesidi : Kiipe
Uriiniin Uretim Teknigi  Yontma
Siisleme Teknigi : Sade

Uretimde Kullanilan Geregler : Oltu tas1, giimiis levha, giimiis klips
Uriin Kompozisyonu

Guimiis kiipe tablasi lizerine Oltu tas1, yontma elde sekillendirme teknigi kullanilarak
sekillendirilip yerlestirilmistir. Daha sonra kiipe klipsleri takilarak tamamlanmistir.

Incelendigi Yer: Asiltas Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 30

Uretilen Uriin Cesidi : Bileklik
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi > Giiherse, kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tas1, giimiis levha, iplik, giiherse
Uriin Kompozisyonu

Glmiis bileklik tablasi tizerine Oltu tasi, yontma elde sekillendirme teknigi
kullanilarak sekillendirilip yerlestirilmistir. Daha sonra freze motoru ile delinerek acilan
deliklere glimiis giiherseler kakma yontemi kullanilarak yerlestirilip, karsilikli olarak bileklik
ucu takilarak tamamlanmistir.

Incelendigi Yer: Arzum Oltu Tas1-Erzurum
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BiLGi FORMU - 31

Uretilen Uriin Cesidi : Bileklik
Uriiniin Uretim Teknigi > Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis levha, giimiis tel, iplik
Uriin Kompozisyonu

Gumis bileklik tablasi {izerine Oltu tasi, yontma teknigi kullanilarak sekillendirilip
yerlestirilmistir. Daha sonra freze motoru ile agilan yariklara giimiis tel kakma yontemi
kullanilarak yerlestirilip, karsilikli olarak bileklik ucu iplik takilarak tamamlanmistir.

Incelendigi Yer: Arzum Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 32
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Uretilen Uriin Cesidi : Bileklik
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma

Siisleme Teknigi
Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tas1, dokiim giimiis
Uriin Kompozisyonu

Dokiim giimils lizerine Oltu tagi yontma teknigi ile sekillendirilip giimiis tel
kullanilarak kakma teknigi bileklige sabitlenmistir. Sabitlenmesi biten objeye dokiim giimiis
zincir takilarak tamamlamistir.

Incelendigi Yer: Aydin Oltu Tas1-Erzurum
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BiLGi FORMU - 33

Uretilen Uriin Cesidi : Bileklik
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi
Uretimde Kullanilan Gerecler: Oltu tasi, dokiim gliimiis
Uriin Kompozisyonu
Dokiim giimiis iizerine Oltu tast yontma teknigi ile sekillendirilip giimiis tel
kullanilarak kakma teknigi bileklige sabitlenmistir. Sabitlenmesi biten objeye dokiim giimiis
zincir takilarak tamamlamistir.

Incelendigi Yer: Aydin Oltu Tagi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 34

Uretilen Uriin Cesidi : Agizlik
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi > Yontma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu Tasi,
Uriin Kompozisyonu
Oltu tas1 yontma teknigi kullanilarak agizlik sekli verilmistir. Ug tarafi kare olup alta

dogru etrafin1 ¢evreleyecek sekilde oyuklar agilmistir. Elektrikli torna ile igerisi oyularak

tamamlanmaistir.
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BiLGi FORMU - 35

Uretilen Uriin Cesidi : Pipo
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregcler: Oltu tasi, mercan, piring tel
Uriin Kompozisyonu

Pipo, Oltu tagindan yontma teknigi ile tiretilmis olup freze matkap yardimu ile ¢igek
formunda yariklar agilmistir. Agilan yariklara 6rgii seklindeki piring tel kakma teknigi ile
yerlestirilerek yaprak deseni olusturulmustur. Olusturulan yaprak desenleri ortasindan freze
matkap ile oyularak agilan oyuklara mercanlar kakma teknigi ile yerlestirilip iiriin
tamamlanmustir.

Incelendigi Yer: Nasip Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 36

Uretilen Uriin Cesidi : Pipo
Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma,

Uretimde Kullanilan Gerecler: Oltu tasi, mese agaci, giimiis tel,
Uriin Kompozisyonu

Pipo, Oltu tas1 ve mese agacindan yontma teknigi ile tiretilmistir. Govdesi mese agact
sap kismi1 Oltu tagindan olusan pipoya, kakma teknigi kullanilarak desen ¢izilmistir. Cizilen
bu desene orgii seklideki giimiis tel kakma teknigi ile yerlestirilmistir. Ahsap gévde Oltu
tagindan yapilan sap kismu ile birlestirilerek {iriin tamamlanmaistir.

Incelendigi Yer: Nasip Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 37
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Uretilen Uriin Cesidi : Anahtarlik
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel, giimiis levha
Uriin Kompozisyonu

Anahtarlik, Oltu tasindan yontma ve tornada sekillendirme teknigi kullanilarak
sekillendirilmigtir. Tornada sekillendirme yontemi ile yuvarlak hale getirilen Oltu tas1, Freze
matkap yardimi ile dikey seritler halinde boydan boya yarilmistir. Ag¢ilan bu yariklara, giimiis
tel kakma teknigi ile yerlestirilerek, {ist ve alt kismina dekor amagli dokiim giimiisten altlik ve
uistliik takilmistir. Askilik takilarak islem tamamlanmastir.

Incelendigi Yer: Haceriil Efset Kuyumculuk-Erzurum
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BiLGi FORMU - 38

Uretilen Uriin Cesidi : Anahtarlik
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregcler: Oltu tasi, giimiis tel, giimiis levha, firuze, mercan
Uriin Kompozisyonu

Anahtarlik Oltu tasindan yontma ve tornada sekillendirme teknigi kullanilarak
sekillendirilmistir. Tornada sekillendirme yontemi ile yuvarlak hale getirilen Oltu tas1, Freze
matkap yardimu ile dikey seritler halinde boydan boya yarilip glimiis tel kakma teknigi ile
yerlestirilmistir. A¢ilan yariklarin arasi freze matkap ile delinip ve oyularak, agilan deliklere
giimtis tel, oyuklara ise firuze ve mercanlar kakma teknigi ile yerlestirilmistir. Alt tarafina
dokiim giimiisten sembolik isaretli aksesuar, st tarafina askilik takilarak islem
tamamlanmisgtir.

Incelendigi Yer: Haceriil Efset Kuyumculuk-Erzurum
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BiLGi FORMU - 39

Uretilen Uriin Cesidi : Bilezik
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, dokiim giimiis
Uriin Kompozisyonu

Bilezik Oltu tasindan yontma teknigi ile iretilmistir, elle sekillendirme yontemi ile
oval hale getirilen Oltu tas1, hazir olarak temin edilen dokiim giimiis iizerine, kakma yontemi
kullanilarak yerlestirilmigtir.

Incelendigi Yer: Serhat Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 40

Uretilen Uriin Cesidi : Uglii Takim ( yiiziik, kiipe, kolye)
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler : Oltu tas1, dokiim giimiis
Uriin Kompozisyonu
Uglii takim, dokiim giimiis iizerine yontma teknigi kullamlarak sekillendirilen Oltu
tasinin kakma teknigi kullanilarak yerlestirilmesinden yapilmustir.
Incelendigi Yer: Serhat Oltu Tasi-Erzurum
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BiLGi FORMU - 41

Uretilen Uriin Cesidi : Uglii Takim ( yiiziik, kiipe, kolye)
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler : Oltu tas1, dokiim giimiis
Uriin Kompozisyonu

Uglii takim, dokiim giimiis iizerine yontma teknigi kullamlarak sekillendirilen Oltu
tasinin kakma teknigi kullanilarak yerlestirilmesinden yapilmustir.

Incelendigi Yer: Volkan Kuyumculuk-Erzurum
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BIiLGi FORMU - 42

Uretilen Uriin Cesidi : Kolye
Uriiniin Uretim Teknigi - Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler : Oltu tasi, dokiim giimiis, sedef
Uriin Kompozisyonu

Kolyenin alt zeminine sedef kaplama yapilarak {izerine bitkisel desende dokiim giimiis
yerlestirilmistir. Sedef iizerine yerlestirilen dokiim glmiis igerisine, yontma teknigi

kullanilarak sekillendirilen Oltu tasi, kakma teknigi kullanilarak yerlestirilerek yapilmustir.

Incelendigi Yer: Volkan Kuyumculuk- Erzurum
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BIiLGi FORMU - 43

Uretilen Uriin Cesidi : Uglii Takim ( yiiziik, kiipe, kolye)
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler : Oltu tas1, dokiim giimiis
Uriin Kompozisyonu

Uglii takim, dokiim giimiis iizerine yontma teknigi kullamlarak sekillendirilen Oltu
tasinin kakma teknigi kullanilarak yerlestirilmesinden yapilmustir.

Incelendigi Yer: Volkan Kuyumculuk-Erzurum
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BIiLGi FORMU - 44

Uretilen Uriin Cesidi : Uglii Takim ( yiiziik, kiipe, kolye)
Uriiniin Uretim Teknigi ' Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma

Uretimde Kullanilan Geregler : Oltu tas1, dokiim giimiis
Uriin Kompozisyonu

Uglii takim, dokiim giimiis {izerine yontma teknigi kullanilarak sekillendirilen Oltu
tasinin kakma teknigi kullanilarak yerlestirilmesinden yapilmustir.

Incelendigi Yer: Volkan Kuyumculuk-Erzurum
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BIiLGi FORMU - 45
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Uretilen Uriin Cesidi : Saz
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma
Siisleme Teknigi : Kakma
Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis tel, ahsap saz sap, saz teli, firuze
Uriin Kompozisyonu

Yontma teknigi kullanilarak, Oltu tasindan pargalarin birlestirilmesi ile sazin gébek
bolimi olusturulmustur. Sap kismi kirilmaya karsi ahsap olup, {lizerine Oltu tasi
yapistirilmistir. Kakma tekniginde sazin {izerine giimiis tel ile bitkisel desenli motif
islenmistir.

Incelendigi Yer: Yavuz kardesler Oltu tasi-Oltu
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BIiLGi FORMU - 46
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Uretilen Uriin Cesidi : Cami / Dekoratif iiriin
Uriiniin Uretim Teknigi : Yontma, tornada sekillendirme
Siisleme Teknigi : Kakma, dokiim

Uretimde Kullanilan Geregler: Oltu tasi, giimiis, giimiis tel, firuze, mercan, dokiim giimiis
Uriin Kompozisyonu

Oltu tas1 kullanilarak yontma ve tornada sekillendirme teknigiyle caminin ana
pargalart yapilmistir. Bahgesinde sadirvani bulunan ve iki minaresi olan iiriin, bahge giris
zemininde mercan, sadirvan, kubbe, minare ve bah¢e zeminine firuzeler kakma yontemiyle
yerlestirilmistir. Kubbe, sadirvan ve minarelerin {izerindeki alem ve serefeler dokiim
giimiisten yapilmis ve kakma teknigiyle yerlestirilerek {iriin tamamlanmistir.

incelendigi Yer: Yavuz kardesler Oltu tagi-Oltu
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OZGECMIS
Taranmis
Kisisel Bilgiler
Fotograf (istege bagh)
Adi, Soyadi : Muhammet KOCAMAN
(3.5cm x 3cm)

Egitim Durumu

ilkokul: Erzurum Celal Ak ilkokulu
Ortaokul: Erzurum Gazi Ahmet Muhtar Pasa Ortaokulu

Lise:Erzurum Kazim Kara Bekir Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi Harita ve

Kadastro Bolimi

Lisans : Kirsehir Ahi Evran Universitesi, Neset Ertas Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Hal1-

Kilim ve Eski Tirk Kumaslar1 Boliimi

Yiiksek Lisans: Kirsehir Ahi Evran Universitesi, Sosyal Bilimleri Enstitiisii,
Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 Anasanat Dal1

Mesleki Deneyim

Yaymlar :
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