MARMARA UNIVERSITESI
FEN BiLIMLERi ENSTITUSU

BASIM ISLETMELERINDE iS SAGLIGI VE
GUVENLIGI ACISINDAN RiSK
FAKTORLERI VE COZUM ONERILERI

OMER TURKAY

YUKSEK LiSANS TEZi
Matbaa Egitimi ABD

Yiksek Lisans Programi

DANISMAN
Dr.Ogr.Uyesi Mehmet OGUZ

ISTANBUL, 2021




MARMARA UNIVERSITESI
FEN BiLIMLERi ENSTITUSU

BASIM ISLETMELERINDE iS SAGLIGI VE
GUVENLIGI ACISINDAN RiSK
FAKTORLERI VE COZUM ONERILERI

OMER TURKAY
(522518982)

YUKSEK LiSANS TEZi
Matbaa Egitimi ABD

Yiksek Lisans Programi

DANISMAN
Dr.Ogr.Uyesi Mehmet OGUZ

ISTANBUL, 2021







ONSOZ

Bu tezimi hazirlamamda destegini esirgemeyen danisman hocam saym Dr.Ogr.Uyesi
Mehmet OGUZ’a, bende emegi olan Matbaa Egitimi B6limii hocalarima tesekkiirlerimi
sunuyorum. Calismam sirasinda yardimlarini esirgemeyen Turkiye Diyanet Vakfi Yayin
Matbaa ve Ticaret Isletmesi tim calisanlarina ve ayrica degerli arkadasim Erkan
USLU’ya tesekkiir ediyorum. Calismam sirasinda diinyaya gozlerini agan canim kizim
Meryem Sifa’ya ve yolunu gozledigimiz g0z aydiligimiz olacak Zeynep’e, sevgili esim
Merve TURKAY ’a, kiymetli annem Safure TURKAY ’a ve saygideger babam Abdullah

TURKAY ’a destek ve sabirlar1 igin sevgilerimi sunuyorum.



ICINDEKILER

(01115510 7RO i
ICINDEKILER .....coiviititieceeeeee ettt ettt ettt ess st ess st sn st tere s, i
(074 = [T iv
N S I S SRRSO \
SEMBOLLER/SYMBOLS ...ttt erae et Vi
KISALTMALAR/ABBREVIATIONS ......oooiiiiiiec ettt vii
Y 21T T, S R N A viii
TABLO LISTESI/LIST OF TABLES ......ooiiiieiee ettt IX
1. GIRIS/INTRODUCTION .....coooooeieoeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e seeeseee e 1

2. GENEL BILGILER ....cocvcviuiiiiciciecietee sttt 2

2.1. MATBAA IS KOLUNDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI.................... 2

2.2. BASIM ISLETMELERINDE URETIM ASAMALARI .........c.ccceveun.... 2

BaSKI ONCESI.....viviviveririsiiiiiset ettt 2

BasKT .. 3

Baskl SONTAST.....coiiiiiiiiiiiiii e 7

3. GEREC VE YONTEMLER.......ccciotitititiiiteeteeete e, 11

3.1. CALISMA AMACI VE SEKLI ....coooiieieeieeee et 11

3.2, METOTLAR. .. 12

Proses Tehlike Incelemesi (PHA).........cocovieeieeceeceee e, 13

TOZ MarUzZiyeti TESPItI....cccvveeiiiee et 14

GUrlUItD Maruziyeti TeSPIti....c.veeiireeeciee e 15

3.3, ISYERIBILGILERI ....coiiiiiiiciee e 15

4. BULGULAR ...ttt 16

4.1. TESPITI YAPILAN RISKLER VE GENEL DEGERLENDIRME...... 18



4.2, BASKIONCESI ....c.coiviiiiiiiieieeeeeeee et 18

B3, BASKI ..ot 21

4.4, BASKISONRASL.......cooireereereereeereeesesesesisss s 31

45. CALISMA ALANI DEGERLENDIRMESI .......cccoovoviviviiiiiiieeeeeen, 42

46. OLCUM SONUCLARININ DEGERLENDIRILMESI .........c.cccoo...... 51

4.6.1.  TOZOIGUMD c.cveeeeeecteeeeeeee e, 51

4.6.2.  GUIUIG OIGUMI ..., 52

5. SONUG VE ONERILER ........cccooovviveiireiireesceesenesesesesissesssenes s, 53
ERLER ..ottt sttt sttt ettt n st n et ane et 55
KAYNAKLAR ...c..ooveiteeeeeee ettt esess st ses s ssn st enes s ssenestenss s nssnen s 74
(0461101 £ 75

(https://fhe.marmara.edu.tr/notice/tez-yazim-kurallari-guncellenmesi)



https://fbe.marmara.edu.tr/notice/tez-yazim-kurallari-guncellenmesi

OZET

BASIM iSLETMELERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
ACISINDAN RISK FAKTORLERI VE COZUM
ONERILERI

Basim endiistrisi, tehlikeli bir¢ok kimyasalin, kesici ve hareketli makina parcalarmin
kullanildigy, is saglig ve giivenligi bakimindan oldukga risk barindiran bir is alanidir.
Uretim asamasinda bulunan tehlikelerle birlikte bu tehlikelere bagl riskler, ‘‘Proses
Tehlike Incelemesi (PHA) Inceleme Y&éntemi’’nden yararlanilarak olusturulmustur.
Basim endiistrisine 6zgii risk altyapi1 envanteri ¢ikartilmasi ve olusturulacak risk
degerlendirmelerine katkida bulunmasi amaciyla sektorde aktif olarak ¢alisan basim
isletmelerine ziyaretler yapilmistir. Ankara icerisinde 10 ve Istanbul icerisinde 2
olmak {izere toplam on iki basim isletmesinde arastirmalar yapilmistir. Tehlikelerle
riskler is saglig1 ve giivenligi (ISG) durumlarina gore belirlenirken, isyerleri 4 grupta
incelenmistir. Bu gruplarda en fazla rastlanan risk durumlari; el-kol yaralanmalar, Cilt
rahatsizliklari, yangin ve uzuv kaybi seklinde goriilmiistiir. Risk altyap1 envanteri
caligmasiyla elde edilen sonuclar ve bulgular ortam fiziksel &lctimleriyle
desteklenmistir. Sonuclara gore maruziyetlerin  genelinin  fiziksel oldugu
tespitlenmistir. Is saghg ve giivenligi acisindan giivenli calisma alam ve bilingli

calisanin degeri belirtilmistir.

Anahtar Kelimeler: Risk durum envanteri, is giivenligi, proses tehlike incelemesi, is

kazalari, basim sektori.



ABSTRACT

RISK FACTORS AND SOLUTION SUGGESTIONS FOR
OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY IN PRINTING
BUSINESSES

The printing industry is a very risky business area in terms of occupational health and
safety, where many dangerous chemicals, cutting and moving machine parts are used.
Along with the hazards present in the production phase, the risks associated with these
hazards have been created using the "Prehazard list (PHA) Analysis Method". In order
to create a risk infrastructure inventory specific to the printing industry and to contribute
to the risk assessments to be created, visits were made to the printing companies actively
working in the sector. Researches were carried out in a total of twelve printing
companies, 10 in Ankara and 2 in Istanbul. While hazards and risks are determined
according to occupational health and safety (OHS) status, workplaces are examined in 4
groups. The most common risk situations in these groups are; hand-arm injuries, skin
disorders, fire and loss of limbs. The results and findings obtained from the risk
infrastructure stock work were supported by the abiotically of the environment.
According to the results, it was determined that the general exposures were physical. In
terms of occupational health and safety, the importance of a safe working area and

conscious employee has been revealed.

Keywords: Risk status inventory, occupational safety, process hazard investigation,

occupational accidents, printing sector.
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1. GIRIS/INTRODUCTION

Matbaacilik ya da basim isi; herhangi bir yazi veya resmin, kagit ya da benzeri
materyal lizerine baski yapilmasiyla ¢ogaltilmasidir. Matbaa, milattan sonra 593
tarihinde Cin’de dogmus ve Tiirkiye’ye 1727 tarihinde getirilmistir. Giincel olarak
matbaalarda Kitap, dergi, afis, gazete, brosiir, kartvizit...vb. gibi son kullanici-
tuketiciye yonelik drtnlerin  yaninda endistriyel ambalaj Grtnleri  de
hazirlanmaktadir. Tiirkiye’de matbaa faaliyetleri diinya teknoloji diizeyi paralelinde

devam etmektedir.

Ihtiyaglar ve teknolojik gelismelerle birlikte ilerleyen matbaacilik is kolunda ofset
(endirekt baski), tifdruk (¢ukur baski), flekso (yliksek baski), serigrafi, dijital baski,
hologram, tampon, en ¢ok kullanilan bask1 tekniklerindendir. Giiniimiiz matbaacilik
sektoriinde stireg; (Bask1 Oncesi Asamasi, Bask1 Asamasi, Baski Sonras1 Asama) adi

altinda ¢ bolime ayrilabilir.

Matbaa sektorl; tehlikeli kimyasal maddelerin bulunup kullanildigi, agirlikla
caligilmasini gerektiren, hareketli ve kesici makinalarin kullanildigi karmasik ve ¢ok
asamal1 bir iskolu oldugu icin is sagligir ve isci giivenligi bakimindan 6nemle
incelenmesi gerekli bir is koludur. Matbaacilik isletmeleri genellikle mikro ve kiiguk

Olcekli isletmelerdir.

Matbaa sektoriindeki iiretim siireglerinin birgogu, Is Saghg1 ve Giivenligine iliskin
Isyeri Tehlike Simiflar1 Tebligi’ne gore “tehlikeli” smifta yer almaktadir. Uretim
proseslerinde; kimyasal maddeler, Makina aparatlari, ekipmanlar ve fiziki
yetersizliklerden kaynakli 6nemli riskler mevcuttur. Olusabilecek bu riskli
durumlarin  6nlenmesi, ISG durumlarinin incelemesinin ve iyilestirmelerinin

yapilmasi gerekmektedir.

Bu calismada basim isletmelerinde ortaya c¢ikabilecek tehlikeler ve bunlar
baglaminda riskler belirlenmis, alinmasi gereken onlemler anlatilmistir. Matbaa

piyasasimna uygun risk envanteri hazirlanmistir.



2. GENEL BILGILER

2.1. MATBAA iS KOLUNDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

SGK tarafindan hazirlanan ‘yillik istatistikler’ baslig1 ad1 altinda yayimlanan: 2020 yili
SGK istatistik verilerine gore, matbaacilik sektoriinde kayithi 7.312 igyerinde 48.440

calisan bulunmaktadir.

Hastalik olay sayisi Gegici is goremezlik siiresi (Giin)
Number of sickness cases Duration of temporary incapacity (Days) Hastalik olay
sayisnintoplam
Ekonomik faaliyet siniflamast hastalik olay
(NACE Rev. 2) sayisina orani (%) goremezlk  géremezlik giinii
Classification of economic activity Erkek Kadin Toplam Erkek Kadin Toplam Proportion of e ekness SUresine orani (%)  Average number of
(NACE Rev. 2) Male Female Total Male Female Total s\'ckness casesto ©oPOTN O S i Proportion of  temporary incapecity
otal number of temporary incapacity days per cases of

compusory insured P
days to total da sickness
person (%) o %) 55

18 Kaytth Medyanin Basiimasi Ve Cog. 14.104 3654 17.758 116.076 31.126 147.202 0,37 36,66 0,3¢ 8,2¢

Gegici is
géremezlik Hastalik olay!
siresinin toplam  bagina diisen

gegici is ortalama gegici is

Hastalik olay
sayisinin ayni faaliyet
kolundaki zoruniu
sigortali sayisina
orani (%)

Code no

°
]
~

sickness cases(%)

http://www.sgk.gov.tr/wps/portal/sgk/tr/kurumsal/istatistik/sgk_istatistik_yilliklari ].

2.2. BASIM ISLETMELERINDE URETIM ASAMALARI
2.2.1. Baski Oncesi

Baskis1 yapilacak orjinallerin bilgisayar ortaminda tasarlandigi birimdir. Glnimiz
teknolojisinde kalip pozlandirma eskiye nazaran epey kolaylagsmustir. Gunumizde
basilacak olan isin bilgisayarda hazirlandiktan sonra film islemi ortadan kaldirilip direk
kalip pozlama makinasma gondermesiyle kalip olusturulur. CTP (Computer to Plate)
denilen bu sistem ile zamandan, filim maliyetinden ve hata oranindan tasarruf saglanir.

Baski kaliplarinin isin rengine gére hazirlanmasindan sonra baski islemine gegilir
Baski 6ncesi bolumler asagidaki gibi siralanabilir;

a-Dizgi-Grafik b-Renk Ayrim, c-Ozalit Alma d-Prova baski e-Kalip Hazirlik
2.2.1.1. Baski Oncesi Asamasindaki Ekipman Listesi

2.2.1.1.1. Masaustu Bilgisayar ve Ekipmanlari

Basilacak olan isin grafik tasarimi i¢in gerekli 6nemli bir ekipmandir. Grafik sektdriinde
kullanilan bilgisayarlarm hizi, ekran karti ve monitdri baskiya yakmn gorintu elde
edebilmek i¢in yliksek olmalidir. Giinlimiizde bu ihtiyaci saglacak Mac ve Windows
kullanicili  bltceye gore bircok alternatif bulunmaktadir. Genellikle kullanilan
programlar; photshop, freehand, indesign, illiistrator...vb. programlardir. Diger yardimci
ekipmanlar; mause, klavye ve yazict gibi hassasiyet ve kalite bakimindan (stlin

malzemeler olmadr.


http://www.sgk.gov.tr/wps/portal/sgk/tr/kurumsal/istatistik/sgk_istatistik_yilliklari

2.2.1.1.2. CTP (Computer to Plate)

CTP (computer to plate), bilgisayardan kalip Uzerine direk pozlama yapma islemi
demektir. Baskis1 yapilacak islerin masaiisti ortaminda hazirlandiktan sonra CTP
cihazina yerlestirilen aliiminyum ya da polyester kalip iizerine lazer yoluyla aktarilmasi
anlamina gelir. Gliniimiizde bircok matbaa kalip alirken film olayini ortadan kaldiran bu
sisteme gecmistir.  (http://mtb.tef.marmara.edu.tr/genel-bilgiler/matbaacilik-meslegi-
hakkinda)

Sekil 2.1. (CTP) Makinasi

2.2.2. Baski

Kaliplarin hazirlanmasindan sonra baski siireci islemine gelinir. Tipo, ofset, tifdruk,
serigrafi, flekso ve son zamanlarda revagta olan dijital baski matbaacilik sektdriinde

kullanilan baglica bask1 yontemleridir.


http://mtb.tef.marmara.edu.tr/genel-bilgiler/matbaacilik-meslegi-

2.2.2.1. Baski Ekipman Listesi
2.2.2.1.1. Tabaka Ofset Baski Makinasi

Tabaka ofset baski Makinalari, tabaka seklinde kesilmis kagitlara baski yapar.
Gliniimiizde ofsetler ile 0,040mm kalinlik ile 0,60mm kalinlik araligindaki her tiirlii
tabaka kagida sikintisiz baski yapabilmektedir. Tabaka ofsetler 40 gr/m2kagit ile 450
gr/m2 karton arasina baski yapabilir. Baskidaki hizlar1 3.000 - 45.000 tabaka/saat arasinda
degigsmektedir. Tabaka ofset baski Makinalar1 kapasitesi dahilindeki minimum-
maksimum bask1 ebat1 arasindaki hertiirlii kagida baski yapabilmektedir. Bu 6zellikleri
sayesinde ¢alisma yapilan Uriin gesitliligi cok genistir; gazete, dergi, kitap, brosiir, reklam
baskilari, tiiketim mallar1 ambalajlari, antetli kagitlar, kartonlar, diiz ve katlamalar1 el
ilanlari, Amerikan servis tablalari, posterler, magnet, kartvizit, sticker, kitap ayraclari,
kartpostal, dosya, kataloglar, bloknotlar, cesitli evraklar, faturalar, makbuzlar, formlar,
klasorler, dosyalar, takvim, zarf, ajanda kapaklari, insert, davetiyeler, plastik kartlar,
kartela, sertifikalar Tabaka ofset baski Makinalar1 tek renk, ciftrenk, dort renk, dort
renk+lak, besrenk, altirenk, sekiz renk,on renkgibi istenilen renk sayisma gore baski
yapabilir 6zelliklerdedir. Baski yapilacak materyalin oniine ve arkasina baski yapabilen

cevirme sistemleri olan tabaka ofsetbaski Makinalar1 mevcuttur.

(https://www.cagdasform.com.tr/ofset-baski-hizmeti_28)

Mirekkep

TABAKA OFSET
BASKI TEKNIGI

Mlemlendifc
Unite

Basing Siindiri |~

Sekil 2.2. Tabaka Ofset Calisma Sekli


http://www.cagdasform.com.tr/ofset-baski-hizmeti_28)
http://www.cagdasform.com.tr/ofset-baski-hizmeti_28)

Sekil 2.3. Tabaka Ofset Baski Makinasi

2.2.2.1.2. \Web Ofset Baski1 Makinasi

Ofset baski ¢esidi olan Web ofset sisteminde bobin seklindeki kagitlar kullanilir. Tabaka
ofsetle kiyaslandiginda web ofsette asir1 hizda ve az maliyette yapilabilen bir baski
tirtidiir. Giintimiizde; gazete, dergi ve yiiksek tirajli kitap basimi islerinde kullanilir.
Eskiden sadece gazete baskilarinda kullanilan web ofset baski Makinalar1 zamanimizda
tabaka ofset ile hmen hemen ayn1 baski kalitesine ulagmustir. Web ofsetin ilk baskiya giris
firesinin yuksek olmasi sebebiyle baski adedi 10.000 ve Uzeri baskilarda kullanilmasinda
fire acisindan yarar vardir. DOrt renkli tabaka ofset baski Makinalar1 3.000-45.000
saaat/tabaka is basarken web ofset baski Makinalar1 ayni igi saatte 100.000 hiza kadar 6n-
arka baskisi, kirmasi, katlamasi, kesimi, yapistirmasi bitmis halde yapabilirler. (Akalin,

S., Oktav, M., 1996)



4+4 RENK WEB OFSET
BASKI MAKINELERI

Mirekkep
QOO / ki
(11
11
Toplayic
Sodutucy
Silindir
Bobin Kadit v

Bashk Unitelen

Sekil 2.4. Web Ofset Calisma Sekli

Sekil 2.5. Web Ofset Baski Makinasi



2.2.3. Baski Sonrasi

Baskisi1 yapilan malzemelere miicellithane denilen bolumde son halleri verilir. Bu etapta,

baskisi yapilan malzemeler son kullanici igin nihai hale doniistiiriiliir.
2.2.3.1. Baski Sonrasi Islemlerdeki Ekipman Listesi
2.2.3.1.1. Giyotin Kagit Kesim Makinasi

Ofset baski Makinalarinde basim islemi yapilan materyal tabaka halinde iken is olmayan
kilavuzla belirtilmis yerlerden daha sonraki asamaya hazirlanmasi i¢in fazlaliklardan
ayristirilmasi gerekir. Kagidin istenilen ebata getirilmesi i¢in kullanilan Makinalara kagit

kesme bigagi, diger bir adiyla giyotin denilir.

-
-
-
-
-
-
-
-

SRR

Sekil 2.6. Giyotin Makinasi

2.2.3.1.2. Kirma-Katlama Makinasi

Tipo ve web baski Makinalarindeki kirma islemi kendi blinyesinde bir aparat ilave
edilerek otomatik olarak yapilir. Tabaka ofset Makinalarinde basilan isler ise giyotinde
fire kesimi yapildiktan sonra tabakalar kirima katlama Makinalarinde forma diizenine

getirilir. Balta ve ¢anta olarak iki ¢esit kirma katlama yontemi vardir.



Sekil 2.7. Kirma-Katlama Makinasi

2.2.3.1.3. Harman Makinasi

Basilan materyal kitap mesela birbirlerinden farkli basilmis onalt1 sayfadan olusturulmus
formalarin ya tistiiste ya da i¢i ice konulmasiyla olusturulurlar. Formadaki sayfa sayisi

standartta 16 olur, fakat makinada islenecek olan kagidin ebatina ve 6zelligine gore 4, 8,

32 ve 64 olabilir.




2.2.3.1.4.Tel Dikis Makinas1
Kapag1 karton olan defter, kitap ve koganli olan makbuz, senet gibi islerin yapimai igin

tercih edilirler.
.fd

Sekil 2.9. Tel Dikis Makinasi

2.2.3.1.4. iplik Dikis Makinasi

Iplik dikiste harmandan ¢ikan formalar sirtindan ipliklerle otomatik iplik dikis
Makinalarinde dikilerek tutturulurlar. Bu yontemle tel dikisten farkli olarak dikis arka
arkaya atilir. Iplik dikis makinasmin kapak takma makinalariyla birlikte olan modelleri

bulunmaktadir.



Sekil 2.10. Iplik Dikis Makinasi

2.2.3.1.5. Kapak Takma Makinasi

Dikis islemi ve kesim islemi biten Kitaplara kapak takma islemi yapilir. Makina kitabin

sirt tiragini Ve yapistirma islemini otomatik olarak yapar.

Sekil 2.11. Kapak Takma Makinasi
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3. GEREC VE YONTEMLER

3.1. CALISMA AMACI VE SEKLI

Literatir ¢calismasinda tespit edilen tehlikeler gézoniinde bulundurularak karsilagilan

risklerden; toz ve guraltt 6lcimi yapilmistir

Bu ¢alismanin merhaleleri isakis1 semasiyla birlikte asagida gosterilmistir.

planlanmasi

‘ Tez danismaniile beraber tez konusuna Karar verilmesi ve calismanin !

Tezc¢ahsmasimin gerceklestirilmesi icin ilgili kurum ve kuruluslar ile
iletisime gecilmesi

‘ Sektor hakkinda bilgi toplamak iizere 6n inceleme yapilmasi

‘ Literatiir taramasiile uygulanacak yontemlerin belirlenmesi

‘ Metodolojinin uygulanmasi

Bazisletmelerde kimyasal, fiziksel ortam dlciimlerinin yapiimasive
sonuclarm toplanmasi

Elde edilen sonuclarm degerlendirilmesi

Sekil 3.12. Tez Cahsmasi Isakis1 Semasi
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3.2. METOTLAR

3.2.1. Proses Tehlike Incelemesi (PHA)

Proses Tehlike incelemesi, sistem icindeki muhtemel tehlikelerin bulunup gésterilmesine
baglt bir inceleme teknigidir. Tasarimin tim asamalarinda uygulamaya konulan PHA
ilerleyen tehlike Incelemeleri icin bir baslangi¢ noktasidir. PHA ile belirlenen potansiyel

tehlikeler diger farkli, detayli degerlendirme yontemleriyle inceleme edilir.

PHA ile asil amag karsilagsma orani yiiksek olan tehliklerin tanimlanmasidir. PHA hem
tehlikeli durumlari tespit etmeye yarar hem de tiim tehlike incelemeleri i¢in kullanilir.
PHA, alt sistemlere ve tek bir sistemle birlesmis sistemlerin tamamima uygulanabilir.

(http://www.proscon.com.tr/proses-tehlike-analizi)

Tablo 3.1. Temel PHA Sireci

Tasarim Bilgileri

GIRDILER | Tehlike Bilgileri

Tecriibe ve Egitim Bilgileri

- .. Tasarim Bilgilerini, Tehlike Bilgilerivle Kiyasla
OTL SURECIH

Tasarim Bilgilerini, Tecriibe ve Egitim Bilgilerivle Kivasia

Tehlikeler

CIKTILAR | Riskler

Nedensel Kaynaklar
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http://www.proscon.com.tr/proses-tehlike-analizi

3.2.1.1. PHA (Proses Tehlike Incelemesi) Uygulama Asamalari

Tablo 3.2. Proses Tehlike incelemesi Uygulama Asamalar

Adim Gorev Aciklama
e, Sistem tanimlanip amag ve kapsam belirlenir. Gérev
: B asamalar: ve gorev gevresi tespit edilir.
2 Planlama Siirecte bulunan eleman ve fonksiyonlar tamimlansr.
- Tasanm, test, iiretim gib1 farkl: disiplinlerden olugan
: Elobin kurulmast | . o kuralur, gyelerin sorumbuluklan belirlenir.
& s Proses verilen (gkipman listesi, talimatlar, gegmis
4 Venlenin toplanmas1 hareimatiit) fonbin:
Donanim bilegenlen ve sistem fonksiyonlarinin
P listesi hazirlanir. Tlgili Iiteratiicle desteklenen
5 Tﬂ“*&‘ i e tehlike bilesenleri belirlenir. » Kontrol listeleri
gergeklestinlm ile kargilastirmalar yapilir » Olas: anza durumlan
degerlendinlir.
6 Tehlike listesinin Tanimlanan tehlikeler ve tespit edilen risklerin listesi
olusturulmasi olusturulur.
7 Diizeltici eylemlerin Tehlikelerin azaltilmasi igin giivenlik kurallan
NS Genel degerlendirme, 6neriler ve ¢aligma formlanm
S T! °hhk°! i Jimesinn da icerecek sekilde 6n tehlike listesi dokiimante

edilir.
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3.2.1.2. Proses Tehlike incelemesi Formu

PHA’nin uygulanabilmesinde inceleme formunun kullanilmasi birgok kolayliklar

saglamaktadir.
Tablo 3.3. Proses Tehlike incelemesi Formu
+
On Tehlike Listesi Analizi
Sistem . ;

Sira Bileseni Tehlike Risk Acaklamalar
Referans icin| Tehlike . Tehlikenin | |Cnlike analizi sonucu
tcallandacak . Belirlenen den oldus ulasilan belirtilmesi

anac teren tehlike feden oldusy gereken dnemb bilgiler,

S1rA 10 gistem aksilikler - L. .
varsayimlar, éneriler vh.

3.2.2. Toz Maruziyeti Tespiti
Toz 6lciimi numune Uzerinde su formille hesaplanir:

(Wr- Wi) - (Br- Bj)
C= x 1000, mg/m®

V.t

Formiilde yer alan degerler su sekildedir:

C : Kimyasal madde konsantrasyonu; (mg/mq)
(W,) : Numune Filtre Son Tartim ; (mg)

(Wi) : Numune Filtre ilk tartim ; (mg)

(Bp)  : Sahit Numunenin Filtre Son Tartim; (mg)
(B)  : Sahit Numunenin Filtre [k Tartim; (mg)
\ : Havanin Akis Hizi ( litre / dakika)

T : Dakika siiresi (Ozkahraman, K. 2016)
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3.2.3. Gurdltu Maruziyeti Tespiti

Tablo 3.4. Gurultu Olguim Stratejisi

OLCUM STRATE!ISI

Calisma Sekli veya
Prosedird Gérev Bazh Olgiim is Bazh Olgim Tim Giin Olgim
Sabit Calisma Ortami- Basit e . _

veya tek gérev

Sabit Caligma Ortami - s y v
Kompleks veya birden fazla gérev

Hareket Halinde Caligan -
Tahmin Edilebilir Calisma & v v
Prosediirii - Az sayida gérev

Hareket Halinde Calisan -
Tahmin Edilebilir Caliyma v >, 7
Prosediirii - Cok sayida gorev

veya kompleks caligma yontemi

Hareket Halinde Caligan - Tahmin
Edilemeyen Calisma Prosedirii

Sabit veya Hareket Halinde
Galigan - Sareleri belirli — v v
olmayan birden fazla gérev

Sabit veya Hareket Halinde
Calisan - Gérev tanimlanmamig

v" Bu strateji kullanilabilir.

«  Tavsiye edilen strateji.

3.3. ISYERLERI BILGILERI

Arastirmada, matbaa is kolunda faaliyet gdsteren on iki farkli isyeri ziyareti yapilmistir,
Secilen ii¢ igyerinde toz dl¢iimleri alinirken, bir igyerinde giiriiltii maruziyet degerlerine
bakilmistir. Olgimler maruziyetin yilksek oldugu diisiiniilen basim isletmelerinin

boliimlerinde gergeklestirilmistir.
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Tablo 3.5. Isletmeler le Tlgili Genel Bilgiler

Isyeri CahisanSayisi FizikselBuyuklik (m?)
A 65 5.000
B 32 2.500
C 80 7.500
D 101 13.000
E 70 9.000
F 180 17.000
G 70 5.400
H 75 6.000
J 20 1.800
K 8 500
L 4 250
M 2 80

4. BULGULAR

Bu ¢alismada; matbaa sektortindeki riskler belirlenmistir. Sektordeki faaliyetler ve tehlike
kaynaklariyla birlikte ISG i¢in yapilan calismalardan yararlanilmistir. Proses Tehlike
Incelemesi ile 4 sisteme bdliinmiistiir. Bu sistemler de alt boliimlere boliinerek yapilan
her islemdeki tehlikeler ve riskler kendi icerisinde belirtilmistir. On iki matbaa

isletmesinde gergeklestirilen gozlemlerde toplam 376 tane risk belirlenmistir.
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Tablo 4.1. Sureg Bilgileri

KULLANILAN
SURECLER ALT SURECLER MALZEME/
EKIPMAN
* Bilgisayar
- . | * Dizgi- Grafik e Kalip
BASKIONCESL | Kalip Hazirlik * Kimyasal Maddeler
* Kalip Makinasi
) * OfsetBaskiMakinasi
* Kimyasallarin Hazirlanmasi e Web BaskiMakinasi
* Baski Kaliplarinin Makinalara | « Tipo BaskiMakinasi
BASKI Takil ; -
akilmasi * Palet Cevirme Makinasi
e Baskinm Kontroli * Kimyasallar
* Baski Makinasinin Temizligi | ® Tabaka/ Bobin Kagit
* Kirim ve Katlama * KapakTakma Makinasi
* Harmanlama * Kirim/Katlama Makinasi
BASKI : E‘;jslanma ve Kesme * Giyotin Makinasi
SONRASI 18 * Tel Dikis Makinasi
* Cilt ve Kapak Takma « Ambalaj Makinasi
* Baski Koruma * Harman Makinasi
» Paketleme ]
* Paketleme (Shrink)
Makinasi
e TemizlikveDizen * Talimatlar,Prosedurler
CALISMA * Aydinlatma e Lambalar
ALANININ * Depolama * Boyalar ve Diger
ANALIZi e Atiklar Kimyasallar
. e Acil Durum Planlari,
e Acil Durumlar . g
Yangin Sondiirme
¢ KaldirmaEkipmanlar1 Ekipmanlari
* Kaldirma Ekipman
* El Aletleri

17



4.1. TESPITI YAPILAN RiSKLER VE GENEL DEGERLENDIRME

Tablo 4.2. Sureglerin Risklere Gore Kiyaslanmasi

Risk
14 127
H Risk

12
0

80

60

40

23
N
0 T r
Baski Oncesi Baski Baski Genel
Sonrasi Calhisma

Matbaa isletmeleri incelemesinde isletme dort boliime ayrilmaistir.

Bask1 Oncesi 23

Baski 132

Baski1 Sonrast 127

Calisma Alam : 92 adet risk belirlenmistir.

4.2. BASKI ONCESI

Dizgi-Grafik ve Kalip Hazirlama olarak iki bolime ayrilmastir.
Tehlike sayis1 13

Risk Sayist : 23 olarak tespitedilmistir.

Asagidaki tabloda detayli gorilmektedir:
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Tablo 4.3. Baski Oncesi Proses Tehlike Incelemesi

RiSK

Kullanilan ekranli araglarin
DG -R1 Dizgi - Grafik konumlandirimasiningalisana Kas ve iskelet sistemi hastaliklari

uygun olmamasi

Ayni pozisyonda uzun siire

DG-R2 Dizgi - Grafik Kas ve iskelet sistemi hastaliklari
calisma

DG-R3 Dizgi - Grafik Durus ve oturus bozuklugu Kas ve iskelet sistemi hastaliklari

DG-R4 Dizgi - Grafik Ekranli araglara uzun siire bakma | Go6z hastaliklari, dikkat daginikhgi

KH- R1 Kalip Hazirlik Kalip pozlandirma Makinasi Solunum yolu ve cilthastaliklari

talimatinin bulunmamasi

Kalibin pozlanmasiesnasinda
KH - R2 Kalip Hazirlik Ortama Makinadan UV GOz ve cilt hastaliklar
ISinlarinin yayiimasi

Kimyasal maddelerin guvenlik
KH-R3 Kalip Hazirlik bilgi formlarinin (MSDS) Solunum yolu ve cilt hastaliklari, yangin
bulunmamasi

(KKD) kullanmadan

kimyasallara temas . -
KH - R4 Kalp Hazirlik edilmesi Solunum yolu ve cilt problemleri, g6z rahatsizliklari
[ [
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Tablo 4.3. Baski Oncesi Proses Tehlike incelemesi

RiSK

KKD olmadan kalip pozlandirma

KH - R5 Kalip Hazirhik Makinasine kimyasal yuklemesi )
Solunum yolu ve cilt hastaliklar1
yapilmast
Kalip delme islemi sirasinda
KH - R6 Kalip Hazirlik El ve ayak yaralanmalar1
kalip parcalarinin sigramasi
KH - R7 Kalip Hazirhik Kalip Makinasi koruma kapaginin G0z ve cilt hastaliklar
¢ikarilmasi
KH - R8 Kalip Hazirhik Kalip Makinasi ¢aligirken st kapa- gnin G0z ve cilt hastaliklar
acgik tutulmasi
KH - R9 Kalip Hazirhik Isin geregi ayakta calisilmasi Kas ve iskelet sistemi hastaliklar1

20




Tablo 4.4. Baski Oncesi (%) Risk Dagilim

# Cilt hastahklan

E Solunumyolu hastahiklar
E Goz rahatsizhiklar:

E Kas iskeletrahatsizhiklar
E Yangin

E Ayak yaralanmasi

4.3. BASKI
Baskida Kimyasal Hazirlik, Kaliplarin Takilmasi, Basim Kontroli ve Makine

Temizligi adi altinda dort gruba aytilmistir.. PHA metodu kullanilarak baski
asamasinda toplam 60 tane tehlike ve 132 tane risk gézlemlenmistir.
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Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

Baski esnasinda kullanilan murekkep,

RiSK

BAS - R1 Baski QOZUCU glbltehllkeh klmyasallarln C||t rahatsizliklar1
temasi
Baski siirecindeki miirekkep gibi
BAS _ R2 Baski tehlikeli klmyv/asal maddelerin Solunum yolu ve Vgoz hastaliklar1, néro
kutularinin agzmnin agik birakilmasi davranis bozuklugu, yangin
Kullanilan kimyasallarimn MSDS Solunum yolu ve cilt hastaliklari,
BAS — R3 Baski .
formlarinin bulunmamasi g0z rahatsizliklari, yangin
Makina kullanma
BAS — R4 Bask1 El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi, yangin
talimatiin bulunmamasi
Makinada ve makina cevresinde toz
BAS - R5 Baski1 birikimi Solunumyolu rahatsizliklar1
Hazne suyu ki 1 .
yu lamyasal Solunum yolu ve cilt hastaliklari,
BAS — R6 Bask1 kullanimmda KKD .
g0z rahatsizliklar1
kullanilmamas1
BAS _ R7 Baski Makinada yan guvenlik Diisme

korkuluklarinm bulunmamasi
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Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

RiSK

Makinanimn periyodik bakimlarinin

BAS - R8 Baski1 Patlama, yangin
uzmanlarca yapilmamasi
BAS - R9 Bask1 Bozuk Makina kullanilmasi El-kol yaralanmalar1, uzuv kayb1
Makinadaki donen pargalarin bakim
BAS - R10 Baski1 onarim dan sonra yerine El-kol yaralanmalar1, uzuv kayb,
yerlestirilmemesi
Makinanin temizliginin diizenli
olarak yapilamasindan 6tiirQ atiklarm i 5
BAS _ R11 Baski i yaptia ¢ _ Solunum yolu ve cilt hastaliklari, g6z
makina Uzerinde birikmesi rahatsizliklary,yangin
Makinayi start-stop yapmak i¢in
BAS - R12 Bask1 Makinada ¢ift kol kumanda sisteminin El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
bulunmamasi
Maki k kapaklarinda switch
BAS - R13 Bask1 akinanii oriyeu kapaidatinga sSWieht 1 g1 kol yaralanmalari, uzuv kayb1

bulunmamasi
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Makina galisirken,

Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

RIiSK

BAS - R14 Bask1 formalarin asansorden elle alinmasi El-kol yaralanmalari, uzuv kayb1
BAS — R15 Baski Devamls olarak ayn: pozisyonda Kas ve iskelet sistemi hastaliklari
calisma
BAS _ RI6 Baski Bobin kagitlarin Ka?s ve i-skelet sistemi hastaliklar1, ayak ve parmak
manuel olarak elleyuvarlanmasi ezilmesi
Kagitlarm elle t ve . ) .
BAS - R17 Baski Ag At =T fasimast Kas ve iskelet sistemi hastaliklari
kaldirilmasi
Kullanilan kimyasallar Sol | i hastalik] )
o olunum yolu ve cilt hastaliklari, g6z
BAS - R18 Bask1 konusunda calisanlarmn bilgisiz
rahatsizliklari,yangin, patlama
olmasi
BAS - R19 Bask1 Makinanin ¢aligma guriltisu Isitme kaybi
BAS _ R20 Baski Acil durumda hareketli merdanelerin El-kol yaralanmalars, uzuv kaybi, sikisma
hemen durmamasi
Makinada ortam 1sisindan
BAS — R21 Bask1 Solunum yolu ve cilt hastaliklari, g6z rahatsizliklari

merdane deki  mirekkebin
buharlagmasi
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Kaza esnasinda silindirlerin tersine

Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

RiSK

BAS - R22 Baski. El-kol yaralanmalari, uzuv kayb, sikisma
calismamasi
Makinanimn fotoselinin gorevini

BAS - R23 Baski1 ) ) ) El-kol yaralanmalar1, uzuv kayb1
yerine getirememesi
Makina elektrik kablo ve tesisatinin

BAS - R24 Baski agikta olmasi Elektrik carpmasi

BAS — R25 Bask1 lerin ige uygunsuzlugu Solunumyolu rahatsizliklar1 ve cilt hastaliklari, isitme

kaybi

Kimyasal ve atik kagitlarin uygunsuz bir :

BAS _ R26 Baski Solunum }-l.olu ve ?11'[ hastaliklar1, yangin,
sekilde depolanmast. takilma, diisme, ndrodavranigsal bozukluklar
Makinada 11k ve sesli uyari sistemi

BAS — R27 Bask1 eksikligi Yangin, el-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
Hareketli bdlgelerde koruyucu kapak

BAS - R28 Bask1 El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi

bulunmamasi
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Makina ¢alisirken koruyucu

Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

RIiSK

BAS - R29 Baski
kapaklarinin kapali tutulmamasi El-kol yaralanmalar1, uzuv kaybi
Makina  operatorlerinin - makinaya
takilabilecek taki  benzeri seyler
BAS — R30 Bask1 El-kol yaralanmalar1, uzuv kayb1
kullanmasi
BAS - R31 Baski Uzunn slre ayakta ¢alisiimasi Kas ve iskelet sistemi hastaliklar1
BAS _ R32 Baski Makina merdane temizlemesi esnasinda Solunum ¥o|u ve ?llt hastaliklar1, yangin,
alkol ve tiner kullanimi takilma, diisme, norodavranigsal bozukluklar
Makinaya kagit yiklemesi yapilirken
BAS - R33 Baski Malzeme diismesi
asansoriin yukaridan tam inmemesi
Bakim-onarim sirasinda makina
pargalarinin ¢galigma ortaminda Takilma, kayma, diisme
BAS — R34 Baski1 .
dizenli birakilmamasi
BAS — R35 Baski [s elbisesi giyilmemesi
El-kol yaralanmalar1, uzuv kayb1
BAS _ R36 Baskt Makinada ¢alisanlarin el sakasi vb.

hareketlerde bulunmasi

El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi, diisme
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Web ofsette mirekkep beslemede

Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

RiSK

Solunumyolu hastaliklari, ndrodavranigsal

BAS — R37 Baski
havalandirma bulunmamasi bozukluklar
BAS _ R38 Baski Miirekkep haznesinin ¢aligma - Solunumyolu rahatsizliklari, nérodavranigsal
ortamiyla bagmin devam etmesi bozukluklar
Mirekkep besleme c¢alisanlarinin 5
BAS _ R39 Baski Solunumyolu hastaliklari, nérodavranigsal
maske kullanmamasi bozukluklar
Makina cal da Oncesinde sesli
BAS - R40 Bask1 . catismasinga El-kol yaralanmalari, uzuv kayb1
ikaz1 olmamasi
Merdane ve blanketlerin alkol, _
BAS — R41 Baski tiner...vb. kimyasallar kullanilarak S(ilunumyolu ve Cilt hastaliklars,
elle temizlenmesi Norodavranissalbozukluklar
Kaliplarin degisimlerinde eldiven
BAS - R41 Bask1 aprarin Cegisimierinde El-kol yaralanmalar1
kullanilmamas1
Makina caligir durumdayken elle kagit
BAS — R42 Bask1 sttt Y ol El-kol aralanmalari, uzuv kaybi

eklenmesi veya ¢ikarilmasi
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Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

Spatulayla merdanere mirekkep

RiSK

Solunum yolu ve cilt hastaliklari, Norodavranissal
bozukluklar

BAS — R43 Baski1 dagitimi
Makina galisirken sikismis ya da

BAS — R44 Bask1 yirtilmis kagidin manuel olarak elle El-kol yaralanmalar1, uzuv kayb1
¢ikarilmasi
Makinadaki kagit tozlarmin

BAS — R45 Bask1 temizlenmesi esnasinda uygun KKD Solunum yolu ve cilt hastaliklar1, g0z rahatsizliklari
kullanilmamas1

BAS — R46 Bask1 Acil durum stop digmelerinin El-kol yaralanmalar1, uzuv kayb1
calismamasi

BAS — R47 Baski1 Korgyucu kapaklar agildiginda El-kol yaralanmalari, uzuv kayb1
makinanin durmamast
Web ofset baski makinasimin Kuleye

BAS — R48 Baski1 cikisinda korkuluk bulunmamasi Y iksekten diisme
Web ofset ¢ikisinda bulunan

BAS — R49 Bask1 korkuluklarm saglam olmamasi Y uksekten diisme

BAS — R50 Bask1 Yukardan sarkarak is yapilmasi Y uksekten diisme
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Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

Kuledeki merdivenin

RiSK

BAS - R51 Baski ; ) Kayma, diisme
temizlenmemis olmasi
Merdane ve bobinlerin uygunsuz ) :

BAS — R52 Bask1 ) yo Ayak-parmak ezilmesi
transferi
Bobindeki baz1 bélimlerin maket bigagi

BAS — R53 Baski1 benzeri kesici aletlerle tiraslanmasi El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
Merdane ve bobinlerin kontrolsuz bir

BAS — R54 Baski sekilde makinaya yerlestirilmesi El-kol yaralanmalar1
Makina koruyucularinin yeterli

BAS — R55 Baski1 El-kol yaralanmalari, uzuv kayb1
olmamast
Makinalarin, kaldirma aletlerinin,

BAS _ R56 Baski kompresorlerin, kazanlarm...vb. Solunum yolu ve cilt hastaliklari, yangin, patlama,
periyodik bakim ve kontrollerinin el-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
yapilmamasi
Bakim onarmm islemlerinden sonra

BAS — R57 Bask1 El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi

makina koruyucularinin yerine

takilmamasi.
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Tablo 4.5. Baski Proses Tehlike incelemesi

Formalarm makinaya manuel olarak elle
BAS — R58 Bask1 g enmesi Kas ve iskelet sistemi hastaliklar1
Kimyasallarin
Solunum yolu ve cilt hastaliklar1, gérme
BAS - R59 Baski kil i
kutularindan dokulmelerin bozukluklari, nérodavranigsal bozukluklar
meydana gelmesi
Acil stop butonlarinin yeterli sayida
BAS — R60 Bask1 olmamas1 ve uygun yerde El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi1
bulunmamasi
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Tablo 4.6. Baski Yiizdelik Risk Dagilimi

u El kol yaralanmalars

EUmy kxyb
& Solunum yolu hastalnkisn

E Cilt hastahklsn

u Yangin

i Goz rahatsuzinkkery

1 Norodavranissal hastahkbsr

u Diisme

1 Kas iskelet sistemmi rahatsmhikisn
u Patlams

u Diger

4.4. BASKI SONRASI ISLEMLER

Forma Kirma

Forma- Tabaka Birlestirme (Harman)
Traslama-Kesim

Forma Dikisi

Kapaklama

Paket, Ambalaj
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Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

Tras ve Kesim

RiSK

Makina talimatinin/ proseddrinin

Solunumyolu hastaliklari, yangin, el-kol

BCK-R1 bulunmamasi. yaralanmalari, uzuv kaybi
. F larin tirasl d
BCK-R2 Tras ve Kesim ormataritias arfmaSI eSnasiie® | solunumyolu hastaliklari, gorme bozukluklar1
ortama yayilan kagit parcalari
. Maki fotosel tertibat
BCK-R3 Tras ve Kesim aktnanin cribatini El-kol yaralanmalar1, uzuv kaybi1
arizali olmasi
BCK-R4 Tras ve Kesim Makina fotoselinin bulunmamas: | El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
. Ayak pedali koruyucusunun
BCK-R5 Tras ve Kesim yak pedall y El-kol yaralanmalari, uzuv kayb1
olmamast
BCK-R6 Tras ve Kesim Duzenli bakimlarmimn yapilmamasi | El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
. Makina fotoselinin kagit t
BCK-R7 Tras ve Kesim aRina JOTosciiin kagit toztha El-kol yaralanmalar1, uzuv kaybi
maruz kalmasi
. Calisanlarm ise uygunelbise
BCK-R8 Tras ve Kesim El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi

giymemesi
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Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

RISK
. Uygun kisisel k d
BCK-R9 Tras ve Kesim YRR, KistseTiamyuct conanim Solunum yoluhastaliklary Goz rahatsizliklari
kullanilmamasi
Makinanin periyodik bakim
BCK-R10 Tras ve Kesim kontrollerinin uzman kisilerce El-kol yaralanmalari, uzuv kayb1
yapilmamasi
BCK-R11 Tras ve Kesim Cift el kumanda sistemi olmamas1 | El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi1
. Uzunsdre I d . . .
BCK-R12 Tras ve Kesim aynipozisyonda Kasve iskeletsistemi hastaliklar1
calisma
Formalarm elle tagimmasi,
BCK-R13 Tras ve Kesim kaldirilmast, diizeltilmesi ve Kasve iskeletsistemi hastaliklar1
itilmesi
Giyotin makinasimnin bigaginin
BCK-R14 Tras ve Kesim degistirilmesi esnasinda uygun El-kol yaralanmalar1
KKD kullanilmamasi
: Isi gi uzun sire ayakta : S
BCK-R15 Tras ve Kesim sllngeregl 4 Kasve iskele sistemi hastaliklari
calisma
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Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

Makina talimatinin/ proseddrinin

RiSK

HRM-R1 Harman El-kolyaralanmalari, uzuv kaybi
bulunmamasi.

HRM-R2 Harman Makina fotoselinin arizali olmas1 | El-kolyaralanmalari, uzuv kaybi
Maki dizenli bakiml

HRM-R3 Harman akinanin armiatinim El-kolYaralanmalar1
yapilmamasi

HRM-R4 Harman Katlamast yapilmus formalarin elle Kasve iskeletsistemi hastaliklar1
tagimmast

HRM-R5 Harman Makinadan kaynakli guraltd Isitme kaybi
U U i d . . .

HRM-R6 Harman 2UNSUTE aynipozisyonda Kasve iskeletsistemi hastaliklar1
calisma
T aletlerde koruyucu

HRM-R7 Harman as'lyl'cvl‘p y El-kolyaralanmalari, uzuvkaybi
eksikligi
Koruyucu kapakl 1

HRM-R8 Harman 4 apaatinincatisma El-kolyaralanmalar1
esnasinda kapali tutulmamasi
Isi g i kt . .

HRM-R9 Harman 31T BETEET tizth SUTE aydida Kasve iskeletsistemi hastaliklari

calisma
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Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

REFERANS

ALT SISTEM /

. TEHLIKE RISK
NUMARASI SUREC TANIMI
Makine harcketi 6ncesinde sesli ve
HRM-R10 Harman , El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
151kl1 ikaz olmamasi
Caliganlarin makine basinda kolye,
HRM-R11 H El-kol yaral lari, 7 kayb
arman bileklik vb. aksesuar takmasi Of yaratantiatatl, A kaybl
Koruyucu kapaklar acildiginda
HRM-R12 Harman makinenin caligmaya devam El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
etmesi
o Makine talimatinin/ prosediiriini
DKS-R1 Dikis arine TTnaTin PossCiiil | £l kol yaralanmalari, uzuv kaybi
bulunmamasi
DKS-R2 Dikis Makine fotoselinin bulunmamas: | El-kol yaralanmalari, uzuv kayb:
Makinenin diizenli bakiml .
DKS-R3 Dikis Arinenin quzehfl batmiariin El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi/Isitme kaybi
yapilmamasi
H nl i larin ell
DKS-R4 Dikis Armantanints formatatin et Kas ve iskelet sistemi hastaliklart
tasinmasi, kaldirilmasi
DKS-RS Dikis Makineden kaynakl giiriiltii Isitme kayb1
U e . l
DKS-R6 Dikis 2t SHTe aymil pozisyonda Kas ve 1skelet sistemi hastaliklar

calisma
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Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

Makinenin hareletli aksamlarinin

DKS-R7 Dikig koruyucu kapaklarnm olmamas: El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
o Koruyucu kapaklarmimn galisma
DKS-R8 Dikig esnasinda kapals tutulmamast El-kol yaralanmalar:
DKS-R9 Dikig Isin geregi ayakta caligma Kas ve iskelet sisterm hastaliklar
Makine hareketi & ind li
DKS-R10 Dikig ikaz ;]fna::; toneesinde sest El-kol yaralanmalari, uzuv kaybi
alisanl akine basinda kol
DKS-R11 Dikig l{;:ilelljlik in:“;j:r aﬁl ma:1 *Y% | Elkol yaralanmalari, uzuv kaybi
Koruyucu kapaklar acildiginda
DKS-R12 Dikig makinenin caligmaya devam El-kol yaralanmalar, uzuv kayb
etmesi
Tutkal besl 1 d
KAP-R1 Kapak v kj: cmhlclm sirasinca tygim | solunum yolu hastaliklar/Cilt hastaliklar:
KKD kullanilmamasi
Makinenin k kapakl
KAP-R2 Kapak riehin ortiynett Fapafatiti | Elikol yaralanmalari, solum yolu hastaliklar
calisma esnasmda agilmasi
Maki orlerinin d d
KAP-R3 Kapak " R e A El-kol yaralanmalari, solum yolu hastaliklart

birakilmasi
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Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

RISK
KAP-R4 Kapak Makine gensdrlerinin calismamasi | El-kol yaralanmalari
Makine talimatmin/ prosediiriiniin | Solunum yolu hastaliklar/ Cilt hastaliklar: / El-kol
KAP-RS Kapak
bulunmamasi yaralanmalarn
Kullanil t itvenlik
KAP-R6 Kapak : .a.m A yapISTTEn guvent Solunum sistemi hastaliklan / Cilt hastaliklar:
bilg1 formunun olmamasi
Makinenin hareketli aksamlarina
sikigabilecek yiiziik, saat. kolye
KAP-R7 Kapak b El-kol yaralanmalar
nitelikte iiriinlerin takilmasi.
T bantl k orler:
KAP-R8 Kapak astytet bantlarm (konveybrlerin) El-kol yaralanmalar
koruyucu kapaklarmin olmamasi
al anl 2
KAP-R9 Kapak ¢ 1-=§ ant stre aymt Kas ve 1skelet sistemi hastaliklan
pozisyonda calismasi
Koruyucular acildiginda
KAP-R10 Kapak makinenin otomatik olarak El-kol yaralanmalar
durmamasi
Caligsma esnasinda tutkal besleme
KAP-R11 Kapak Solunum yolu hastaliklan
iinitesinin kapagimin a¢ik olmasi
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Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

KAP-R12 Kapak Elle tutkal beslemesinin yapilmasi | Cilt hastaliklar:
Tutkalin cok yiiksekten hazneye )

KAP-R13 Kapak birakdmasy Cilt yamklar
H 1 kenden fazla sicak

KAP-R14 Kapak AZiEhil gerchenden faza sie Solunum yolu hastaliklary/Cilt yaniklar:
olmas1

RIS Kapak Haznede olusan soruna hazne Cilt vamkl
i P sogumadan miidahale edilmesi H yandan

Tutkal haznesinin 1s1

KAP-R16 Kapak . .. Yangin
gistergelerinin arizali olmasi

R17 Kapak Hazneden tagmaya neden olacak v
KAP- a angin
g kadar tutkal ilave edilmesi s

Tutkalin haznesinm bulundugu

KAP-R18 Kapak yerde lokal havalandirma Solunum yolu hastaliklan
sisteminin olmamasi
Lokal havalandirma filtrelerinin

KAP-R19 Kapak Solunum yolu hastaliklar
bakiminin yapilmamas:
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Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

RISK
Havaland istemini i
KAP-R20 Kapak av an frma s.ls crmirin iy Solunum yolu hastaliklari
giiciiniin yetersiz olmasi
KAP-R21 Kapak Acil stop butonlarinin ¢aligmamasi | El-kol yaralanmalar
Bakim icin ¢ikarilan v 1
KAP-R22 Kapak TS X e yerne El-kol yaralanmalari
takilmayan makine koruyuculari
KAP-R23 Kapak Ise uygun elbise giyilmemesi El-kol yaralanmalar:
KAP-R24 Kapak Makine icine kagit tozu birtkmesi | Solunum yolu hastaliklan
El-kol | lary/ Cilt yaniklary Y. /
KAP-R25 Kapak Calisma talimatinin olmamasi O yaratanmatany Tt yahlidan, Tangin
Patlama
KRKT-R1 Kinm-Katlama Acil stop butonlarinin calismamasi | El-kol yaralanmalan
Bakim i¢in ¢ikarilan makine
KRKT-R2 Kirim-Katlama Koruyucularinm yerine El-kol yaralanmalar:
takilmadan ige baglanmasi
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Tablo 4.7.

Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

RISK

KRKT-R3 Kirim-Katlama Makine talimatinin bulunmamasi | El-kol yaralanmalar:
Kirimi, katlamasi yapilacak
KRKT-R4 Kinm-Katlama formalarn elle yiiklenmes: Kas ve 1skelet sistem hastaliklan
Makine fotosellerine kagit tozu
KRKT-RS Kirim-Katlama . . El-kol yaralanmalar
biritkmesi
Makine kaynakl giiriiltii .
KRKT-R6 Kinnm-Katlama B} ne . ynaki e Isitme kaybi
yogunlugu
al anl an
KRKT-R7 Kirim-Katlama ¢ 1.'3; o se A Kas ve iskelet sistemi hastaliklan
pozisyonda ¢aligmasi
Makinenin hareketli aksamlarimin
KRKT-RS8 Kirim-Katlama El-kol yaralanmalar:
koruyucu kapaklarmin olmamasi
Ambalaj naylonunu
PKT-R1 Basum yapilmig presleyen aya..k Pfflahmn Fl-kol yaralanmalari/Cilt yamklarn
tiriinlerin paketlenmesi | koruyucu eksikligi
Uygun koruyucu donanim
PKT-R2 Paket ve Ambalaj Cilt yaniklar:

Kullanilmamasi

40




Tablo 4.7. Baski Sonrasi Proses Tehlike incelemesi

Makine talimatmm/ diiriinii
PKT-R3 Paket ve Ambalaj e TATTIAt prose " | Elkol yaralanmmalar: / Yangmn
bulunmamasi.
] Kullanilan Paket ve Ambalaj
PKT-R4 Paket ve Ambalaj Yangin
naylonun 1s1ya dayanikli olmamas:
Makinenin 1g1tma tinitesind
PKT-RS Paket ve Ambalaj HET TSN HRiesinee Yangin / Patlama/ Cilt yaniklar1
koruyucu kapak olmamasi
PKT-R6 Paket ve Ambalaj Is1 géstergesinin arizali olmasi Cilt yaniklari’ Yangin
PKT-R7 Paket ve Ambalaj Rezistansin arizali olmasi Yangin / Cilt yaniklar
PKT-R8 Paket ve Ambalaj Ise uygun elbise giyilmemesi El-kol yaralanmalari
K or k dak
PKT-R9 Paket ve Ambalaj OETEyOr shminda Forynen El-kol yaralanmalari
kapak olmamas:
PKT-R10 Paket ve Ambalaj Diizenli bakimlarinin yapilmamasi | El-kol yaralanmalar:
Isin yiiriitiimii ile 1lgili klx
PKT-R11 Paket ve Ambalaj i o e e gere El-kol yaralanmalary’ Yangin
uyar levhalarimin olmamasi
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Tablo 4.8. Baski Sonrasi
Yuzdelik Risk Dagilim

# El kol yaralanmalari

a Uzuv kaybi

& Solunum sistemi rahatsizlilar

H Kas iskelet sistemi rahatsizhiklar
# Yangin

& Cilt hastahiklar:

u Cilt yaniklari

u Isitme kaybi

u Diger

4.5. CALISMA ALANI DEGERLENDIRMESI

Calisma Alani:

Temizlik ve diizen
Aydinlatma
Depolama

Atiklar

Acil Durum

Kaldirma Araglar1
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Atik kagitlarin ¢alisma sahasi

Tablo 4.9. Cahsma Alam Proses Tehlike incelemesi

Kayma/ Takilma/ Diisme/ Yangin/ Solunum yolu

TEMZ-R1 Temizlik ve Diizen :
icinde olmasi Rahatsizliklar
Boya varillerinin ¢alisma
TEMZ-R2 Temizlik ve Diizen sahasinda Istiflenmesi Kayma/ Takilma/ Diisme/Yangin
Temizleme soliisyonlarinin
TEMZ-R3 Temizlik ve Diizen calisma sahasinda Yangin/Patlama/Solunum yolu rahatsizliklar
istiflenmesi
Bos paletlerin yiiriiyiis yollarina
TEMZ-R4 Temizlik ve Diizen o _ Kayma/ Takilma/Diisme
yakin yerlerde istiflenmesi
Yerlerin ve merdivenlerin
TEMZ-R5 Temizlik ve Diizen yeterince temiz olmamasi Kayma/ Takilma/Diisme
Boya kutularinin agzi acik
TEMZ-R6 Temizlik ve Diizen calisma ortaminda i;yma’ dl;’lsme’ solunum
bekletilmesi mEhasEhkar
Yanici ve parlayici atiklarin ayni
TEMZ-R7 Temizlik ve Diizen Yangin
calisma sahasinda depolanmast
Yiyecek ve iceceklerin Dolasim sistemi rahatsizliklari/ Solunum yolu
TEMZ-R8 Temizlik ve Diizen

kimyasallarin yaninda birakilmasi

hastaliklar:
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TEMZ-R9

Temizlik ve Diizen

Tablo 4.9. Cahsma Alam Proses Tehlike incelemesi

RISK

Coziicii ile 1slanmig materyallerin

(bez pargas1 vb.) galigma alaninda
gelisigiizel bir sekilde bulunmasi

Kayma/Takilma/Diisme/Yangin

TEMZ-R10

Temizlik ve Diizen

Bos boya kutularinin calisma
alaninda birakilmasi

Kayma/Takilma/Diisme

TEMZ-R11

Temizlik ve Diizen

Boya kutusu ve ¢oziiciilerin
kapaklarinm acik birakilmasi

Yangin/Solunum yolu rahatsizliklar

TEMZ-R12

Temizlik ve Diizen

Bigak, makas vb. kesici aletlerin
calisma ortaminda birakilmasi

El-kol yaralanmalar

TEMZ-R13

Temizlik ve Diizen

Basimi yapilan veya yapilacak

olan

formalarin diizensiz istifi

Kayma/Takilma/Diisme

TEMZ-R14

Temizlik ve Diizen

Yaya, kaldirma araclari ve
caligma alanlarimin

belirlenmemig olmas:

Carpisma

DEP-R1

Depolama

Kimyasal madde depolama

talimatinin olmamasi

Yangi/Kayma/Takilma/Diigsme

DEP-R2

Depolama

Depolanan kimyasal maddelerin
MSDS formlarimn

bulunmamasi

Yangin
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Tablo 4.9. Cahsma Alam Proses Tehlike incelemesi

REFERANS ALT SISTEM / 2 -
= TEHLIKE RISK
NUMARASI SUREC TANIMI

Depolanan kimyasal maddelerin

DEP-R3 Depolama giivenlik bilgi formlarinin Yangin
bulunmamas
DEP-R4 Depolama Yiiksekte malzeme depolama Kas ve iskelet sistemi hastaliklariMalzeme diigmesi

Depodaki malzemelerin elle
DEP-RS Depolama Kas ve iskelet sistemi hastaliklar
tasinmasi, kaldirilmasi

Depolanan kimyasallarin ¢aligma
DEP-R6 Depolama Yangin/solunum yolu hastaliklar/Takilma/Diigme
alani icinde olmas:

Kimyasal depolarin direk giines
DEP-R7 Depolama Yangin/patlama
1s1gina maruz kalmasi

Depolama alammn tek girig Acil durumda kagis yapilamamasi sonucu
DEP-R8 Depolama

¢ikisinin olmasi yaralanma

Kimyasallarn( boya, ¢dziicii vb.)
DEP-RO Depolama uygun sekilde simflandinlmadan | yapgin

depolanmasi

Kimyasallarin bulundugu yerlerde
DEP-R10 Depolama o5z ve viicut dusunun Cilt hastaliklary/El-kol yaralanmalar

bulunmamasi

45




Tablo 4.9. Cahsma Alam Proses Tehlike incelemesi

RISK
Kimyasallarin bulundugu
DEP-R11 Depolama yerlerde gz ve viicut dusunun Cilt hastaliklary/El-kol yaralanmalar:
bulunmamasi
DEP-R12 Depolama Kimyasallarn yere dékiilmes: Kayma, ditsme, solunum rahatsizliklar:
Kimyasal deposunda yeterli
DEP-R14 Depolama Yangin/Solunum yolu rahatsizliklar
havalandirmanin saglanmamasi
Caligma alaninda boya, atik ve - di I
) ayma, diigme, solunum
DEP-R15 Depolama artiklarmin uygun olmayan sekilde rahatsizlidar
depolanmas
Gegis yollarimin, girig ve ¢ikig
AYDN-R1 Aydinlatma . Kayma/Takilma/diigme
yollarinin yetersiz aydinlatilmasi
) _ Kayma/Takilma/Diisme/Uzuv kaybi/El kol
AYDN-R2 Aydinlatma Atélyelerin yetersiz aydinlatilmas:
yaralanmalar
Kimyasallarin kullanildig
yangin ve patlama riski bulunan
AYDN-R3 Aydinlatm Yangin/Patl
yamatma yerlerde aydinlatmalarin ek portlu angiytatiama
olmamasj|
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Tablo 4.9. Cahsma Alam Proses Tehlike incelemesi

REFERANS

ALT SISTEM /

. TEHLIKE RISK
NUMARASI SUREC TANIMI
Elektrik enerjisinin kesilmesi
ihtimaline kargin alternatif
AYDN-R4 Avydinlatma aydinlatma kayraklarmn Kayma, takilma, diisme, ¢arpma
bulundurulmamasi
ATK-R1 Atiklar Atik cinsinin bilinmemesi Yanlis depolama sonucu yangin
Atiklanin siniflandirilmadan atik
ATK-R2 Atiklar Yangin
depolarina konulmasi
Atik depolarinin yanlarmda sigara
ATK-R3 Atiklar Patlama, yangin
icilmesi
ATK-R4 Atiklar Atik depolarinim agir1 doldurulmas: | Kayma/ Takilma/ Diisme/ Solunum yolu hastaliklar:
Atiklarin ¢alisma sahasi iginde, Yangin/ Kayma/Takilma/Diigme/ Solunum yolu
ATK-RS Atiklar
gecis yerlerinde toplanmasi rahatsizliklar
ACLD-R1 Acil durum Acil durum planinin bulunmamasi | Acil durumda yaralanma, can ve mal kaybi
ACLD-R2 Acil durum Yangin alarm sisteminin olmamas: | Acil durumda yaralanma, can ve mal kayb:
Yangin séndiirme sistemlerinin
ACLD-R3 Acil durum Acil durumda yaralanma, can ve mal kayb:

periyodik bakim ve

kontrollerinin yapilmamasi
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Tablo 4.9. Cahsma Alam Proses Tehlike incelemesi

REFERANS ALT SISTEM / . .
= TEHLIKE RISK
NUMARASI SUREC TANIMI
Acil durum igin gorevlendirilmig
ACLD-R4 Acil durum Acil durumda yaralanma, can ve mal kaybi
yeterli personelin olmamasi
ACLD-R5 Acil durum Yangin séndiirme tiipii eksiklii Acil durumda yaralanma, can ve mal kayb
Yangin séndiirme dolaplarmin
ACLD-R6 Acil durum onlerine esya, kagt, palet vb. Acil durumda yaralanma, can ve mal kayb:
maddelerin koyulmas:
FRKL-R1 Kaldirma araclari Is sahasmda hiz limiti ihlali Malzeme diigmesi. carpma
Stiriicii-operatdriin dniinil
FRKL-R2 Kaldirma araclari goremeyecek sekilde Malzeme diigmesi. carpma
malzeme tagimasi
Kaldirma aletini siiriicii- ,
FRKL-R3 Kaldirma araclari } . Malzeme diigmesi, carpma
’ operatdr belgesi olmayanlarin ’ ’
kullanmasi
Is makinesi yolunun
FRKL-R4 Kaldirma araclar . . Carpma
’ belirlenmemis olmasi
FRKL-RS Kaldirma araglar: Asin yiik yiikleme Malzeme diismesi. carpma
Kaldirma araglarinin periyodik .
FRKL-R6 Kaldirma araclari Malzeme diigmesi. carpma

kontrollerinin yapilmamis olmasi
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Tablo 4.9. Cahsma Alam Proses Tehlike incelemesi

al kilde kaldirm
FRKL-R7 Kaldirma araclar Galgtr sekilde i ) ? Malzeme diismesi, carpma
aracin terk edilmesi
FRKL-R8 Kaldirma araclar: Dengesiz yitk taginmasi Malzeme diigmesi
Kaldirma makinesi catalinda
FRKL-R9 Kaldirma lar1 Diism
s calisan tasinmasi catallarinda ©
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Tablo 4.10. Cahsma Ortamumin YUuzde Olarak Degerlendirilmesi

# Yangin

# Kayma/Takilma/Diisme

i Solunum yolu rahatsizliklar:
H Carpisma

i Malzeme diismesi

u Patlama

M Diger

Tablo 4.11. Tiim Asamalardaki Yiizdelik Risk Oranlan (Ozkahraman, K.2016)

# El kol yaralanmalar

# Yangm

i Uzuv kayb1

# Solunum yolu hastahiklar:
@ Cilt hastahklar

u Kas iskelet sistemi rahatsizhiklarn
@ Kayma,takilma,diisme

# Goz yaralanmalarn

u Patlama

# Carpisma

i Malzeme diismesi

u Diger
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4.6. OLCUM SONUCLARININ DEGERLENDIRILMESI

4.6.1. Toz Olguimii

(A-B-C) 3 Isyeri icin baski makinasi ¢alistyorken, baski makinasinda ve ortamda
biriken kagit tozlari temizlenirken ve kesim makinasi ile ¢alisilirken 8l¢iim numuneleri
almmustir.

Tablo 4.12.Tespit Edilen Toz Maruziyet Degerleri

Ofset Bask: Makinesi 2,03
Ofset Baski Makinesi

A 3,92
Temizlenmesi
Giyotin Makinesi 1,86
Ofset Bask: Makinesi 2,20
Ofset Bask: Makinesi

B 3.24 5
Temizlenmesi
Giyotin Makinesi 0,77
Ofset Bask: Makinesi 1.82
Ofset Baska Makinesi

C 2,95
Temizlenmesi
Giyotin Makinesi 1,61
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4.6.2. Gurultt Olguimu

A Basim Isletmesinde ¢alisanlar igin baski ve Baskidan Sonraki bolimlerde giiriilti
maruziyet degeri 0lglimleri yapilmustir. 4 farkli noktada dlgimler gergeklestirilmistir.

Tablo 4.13. A Isletmesinde Tespit Edilen Giiriiltii Degerleri

Ofset Baski Makine- Mgna?;ma Tel Dikis Maki- Wg;s"lffe‘
Isyeri No  siGiinliik Maruziyet Maresicot Degerd nesi Maruziyet Makinesi
Degeri dB(A) i) '
A 87.4 85.2 84.0 88.4
En Yiiksek
Foylem Ma: 85 db.(A)
ruziyet
Degeri
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5. SONUC VE ONERILER

Bu calisma ile basim isletmelerinde iSG agisindan karsilasabilecek tehlike ve risklerin
belirlenilerek matbaacilik sektdruine has riskler grup envanteri hazirlanmasimnin yani sira
ileriki risk incelemesi stirecinde de harita mahiyetinde olmasi gerekliligiyle yapilmustir.

Ankara’da ve Istanbul’da bulunan toplamda on iki basim igletmesine gidilerek gdzlem
ve Olcumler ile basim sektorune 0zgu tehlike ve riskler belirlenip riskenvanteri
olusturulmustur.

Basim igletmeleri yapilan is grubuna gore dort farkli bolim halinde ele alinarak
incelenmistir. Bunlar: Baski1 Oncesi, Baski, Bask1 Sonrasi, Calisma Alani

Ortamda bulunan makina ve kimyasal sebebiyle olusabilecek maruziyet Ol¢timleri
yapilmistir. Toz ve guraltd maruziyet dizeyi tespiti icin gerekli yerlerden alinan
numume ile olgtimler yapilmistir. Olgimi yapilan isyerlerine 6lclim sonuclar
iletilmistir

Gergeklestirilen ¢alismalar1 sadelestirdigimiz zaman maddeler halinde asagidaki
sonugclara ulasilmistir.

v Az c¢alisan1 buluna kiicik isletmelerde is sagligi ve giivenligi bakiminda gerekli
O6nemin verilmedigi gorilmiistiir

v Kiigik matbaa isyerlerinin kosullarinin ISG gerekliliklerinin uygulanmasma
elverisli olmadig1 goriilmiistiir

v Kicuk matbaa isyerlerinde ¢alisma ortaminda sigara i¢ildigi ve yiyecek-icecek
bulunduruldugu goriilmiistiir

v Caligma ortaminin havalandirma eksikligi bircok isyerinde gézlemlenmistir.

v" Calisanlarm kullanilan malzemeler hakkinda MSD formu bulundurulmamasi ve
ilgisizlik sebebiyle yeterli bilgi saibi olmadiklar1 gozlemlenmistir.

v Caliganlarin ise uygun KKD kullanmadigi tespit edilmistir

v Caliganlarin ortam maruziyetlerine agik oldugu ortamlarda galistig, yeterli
givenlik dnlemlerinin alinmadig1 goriilmiistiir.

v" Matbaa Sektort Genel Tehlikeleri:

o Yangin

o Elektrik

o Termal konfor sartlarinin olmamasi
o Ergonomi

o Toz
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(@]

o

Gurultd

Titresim

Yetersiz aydinlatma
Is hijyeni

Kaygan zemin

Bakimsiz makine ve ekipmanlar1 kullanimi

v" Matbaa Sektoriine Ozel Tehlikeler

o

o

o

o

Yanma, Yanik
Kesik

Kimyasal maruziyeti
Uzuv sikigmalari

Cevre kirliligi

Belirlenmistir.

v Bu tespitler 1s1g1nda matbaa iskolunda yapilabilecek dnemli diizeltme asagidaki
sekildedir:

Makinalarmin hareketli aksamlarmda koruyucu muhakkak bulunmalidir.

Elle tasima kesinlikle yapilmamali, makinaya kagit yiklerken asansor
kullanilmalidir.

Otomatik murekkep aparati kullanilmali elle mirekkep-boya yayma
islemi yapilmamalidir.

Otomatik makine yikama sistemli makinalar kullanilmalidir.
Kimyasal ve tehlikeli atik deposlar1 mutlaka ortamdan ayr1 tutlmalidir.
Isyeri geneli komple havalandirma sistemi yapilmalidir.

Kapaksiz hicbir Griin-malzeme ortamda basibos birakilmamalidir.
Kullanilan kimyasallar organik olmalidir.

Makinada kullanilan aparatlar ortam maruziyetini azaltmak i¢in tifleme
yerine emici tercih edilmelidir.

Giiriiltii diizeyini en aza indirmek i¢in yerinde 6nlem almak amaciyla ilk
once ses seviyesi diisiik olan makine tercih edilmeli, daha sonra makine
koruyucu kapak ve en son ortam izolesi diisiiniilmelidir.

Makinanin rutin bakimlari ve temizligi aksatilmadan yapilmalidur.

Calisanlara ISG egitimleri diizenli olarak verilerek gtincellenmelidir.
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EKLER:

EK-1: Matbaacilik Terimleri

EK-2: Risk Degerlendirme Kesiti
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EK-1

Asansor:

Baskim makinasinda basilacal olan malzemenin makinanin hizina gbére makinaya
alimini saglayan ve basilacak materyalin istiflendigi makina aparatidir.

Baska:

Film, kalip, klise vs.kullanilarak kagit ya da baska malzemelerin iizerine yapilan her
cesit imaj transferine denir.

Blanket:

Basilacak goriintiiniin baski materyaline aktarilmasini saglamak icin blanket kazanina
takilan materyaldir.

Boya (Murekkep) Unitesi:

Tas1yici, verici, ezici ve dagitict merdanelerden olusur. Boya haznesinden miirekkebi
(boyay1) alip incelterek, kaliba standart esitlikte incelikte aktarmaktir. Bu merdaneler
kaucukla kaplamadir. Makinadaki diger merdaneler ise celik veya bakirla kaplamadir.

Cilt:
Sayfa ve formalari, iplik, tutkal veya tel ile birlestirme isidir.
Forma:

4-8-16 vb.sayfalardan olusan bir kitabin, katalogun, brosiin vb.pargasi olacak sekilde
en kiiciik katlanmis baskili kagit seklidir. Matbaacilikta kullanilan temel hesaplama
birimlerinden birisi olup, sekiz 6n, sekiz arka olmak Uzere 16 sayfadan olusan
boliimiidiir. Tabaka kagidin saat yoniinde li¢ kez katlanmasi ile elde edilir. Baski
hesaby, 4, 8, 16 ve 32 ...sayfa seklinde 4'lin katlar1 olarak planlanir. 4 sayfalik planlama
ceyrek forma, 8 sayfalik planlama yarim forma ve 16 sayfalik planlama tamforma
olarak ifade edilir.

Hazne Suyu:

Baskida miirekkebin dengeli bir sekilde baski materyaline aktarilmasi i¢in kullanilan
suya denir.
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Kahp:

Montaji tamamlanmig filmlerin gorintulerinin, 151k yoluyla aktarildigi ve bazi
kimyasal islemlerle baskiya hazir hale getirilen yiizeyi 1s1ga duyarli metal plakalardir.

Kauguk:
Kaliptan alinan boyay1 kagida aktarmakta kullanilan lastik kaplamali tabakadir.
Kirim:

Tabaka halindeki basili materyalin elle ya da makine ile katlanarak forma haline
getirilmesi islemidir. DOrt temel kirim tekniginden s6z edilebilir. Yatay, dikey,
akardeon ve Z kirim.

Merdane:

Suyu ve mirekkebi homojen bir sekilde baski makinasindaki kalip kazanina
yonlendiren silindir seklindeki parcaya denir.

Montaj:

Resim ve yazi filmlerini, her baski rengi i¢in ayr1 ayr1 olmak {izere toplayip belli bir
plana gore boyutlarin1 degistirmeyen tam saydam folye Uzerine, ayarli olarak
yapistirilma iglemine montaj denir. Giinlimiizde dijital ortamda montaj programlari
veya grafik programlar1 kullanilarak calismalarin kaliba hazir hale getirilmesi
islemidir.

Mucellit:

Baski sonrasi isler icin kullanilan bir terimdir. Baskisi tamamlanan islerin kesim, kirim,
harman, dikis, kapak takma vb. islemlerinin yapildig1 isletmelere denir. Pek cok
matbaanin kendi biinyesinde miicellithanesi bulunmakla birlikte, 6zel kapak takma,
varak yaldiz vb. islemler konusunda hizmet veren ciltevleri bulunmaktadir.

Sayfa:

Bir yapragmn bir ylzine denir. Bir yaprak 2 sayfadan olusur.

Tram:

Film ya da kalip Uzerinde diizenli nokta sislileri ile olusturulan gizgilerdir.
Trigromi:

Uc renkli seri boyalarla (Cyan + Magenta + Yellow) basilan tram agilar1 degisik olan
baski ¢esididir.
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EK-2

MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

Dof Sonrasi Risk

Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI o al x| > S E g MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICE, ivitﬁ[iisisﬁ_ii'GE"iSﬂRiCi' EGITIM w| o 2| = S g g
Zemin kayma veya dismeyi 6nleyecek sekilde uygun
- . malzeme ile kaplanmalidir ve i¢ ve dis zeminler (mekan
’ Diismeye bagli I\ul.ormal gallsnja ortami zemini kaymaya musait girisi, merdivenler vs.)dizenli olarak kontrol edilmelidir.
1 Kaygan Zemin 311]2] 91 A degil, 1slak zeminler ve temizlik sonrasi kullanimasi . N X o 512 1] 1] 26
yaralanmalar - . Yeterli sayida kaygan zemin uyari levhasi temin edilmeli
igin kaygan zemin uyan levhasi bulunmamaktadir. R M
ve kaygan zemin riskli olan bdlgelere konulmalidir.
Personel konu hakkinda bilgilendirilmelidir.
Diismeve badh Zeminde gokme, erime vb. deformasyonlar
2 Zemin kingi v.b smey o 3|11| 2| 62 B bulunmamalidir. Ve Kanal 1zgaralar mutlaka kullaniimali 5(2] 1|2 29
yaralanmalar X I
giderlerdin kapaklar takiimahdir.
Merdiven Diisme,
3 basamaklarinin uygun malzeme 2|11]2| 59 Merdiven genigligi ve basamak yiikseklikleri uygun. Alinan 6nlemlere devam edilmelidir. 512 1] 1] 26
olmamasi diismesi v.b
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RiSK TANIMI | o| »| a| x| > S Eg MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICE, ivitﬁ[iisisﬁ_ii";ﬂ'isﬂkict EGITIM ol w| a| x| > S 2;:_
) Diisme, Merdlvenlerlr.\ trabzanla[| meveut, s:_upurgellk Yok, Merdivenler boyunca tirabzanlar mevcut olup tirabzan
Merdiven trabzanlarinin Numunelerin konuldugu depoda (st dolaplara -
4 malzeme 3 211|250 . h - ayaklan arasinda uygun araliklarla dikmeler veya 114|211 24
uygun olmamasi diismesi v.b ulagmak igin kullanilan merdivenlerin diismevi Snlevecek kanal bloklar olmalidir
Smest V. korkuluklarindan biri eksik. smey! oniey P :
ofis ve Uretimde temizlik yapan personel konu hakkinda
5 Temizlik sonrasi kalan | Dismeye bagl 3 21112 59 Kaygan zemin uyan levhasi yok bilgilendirilmeli 1slak zemin uyari sehplar aktif olarak ilslalili] 26
1slak zemin yaralanmalar kullaniimaktadir. Personel igin kaymayan tabanli(kauguk
ayakkabi verilmelidir.)
6 U_retlm ala_nlarlnq.';_\ ve | hastalanmalar, | 3 slil2l 50l 01 Butlin kapaIl_aIanI_aljda ((_)ﬁ_sle_l_'d_e_: ve ure_:tlm _aIanIarlnda) 2lalal1]1] 35
ofislerde sigara igilmesi sigara igilmesinin 6nline gegilmeli
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

Dof Sonrasi Risk

Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI o o x| = g z. g MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYiCE, ivitﬁ[iisisﬁ_ii";ﬂ'isﬂkict EGITIM w| o x| = S E ;:_
Havalandirma tesisati kontrol raporu istenerek rapor
Hastaliklar, . ’ M . . . P
ergonomik ofislerde yeterli temiz hava saglanmaktadir, ofset sonucuna goére havalandirma giglendirilmesli, Uretimde
7 Havalandirma olmavan 1111 68 B bélimiinde yogun kimyasal kullanimindan dolayi ozellikle solvent ve boya kullanilan bélimlerde optimum 5/ 1)1 1] 38
ke }II havalandirma yetersiz kalmistir. havalandirma saglanmalidir. Ofislerde yeterli dogan ve
osullar suni havalandirma saglanmalidir.
Aynalar da dahil cam yizeyler (cam aksamli mobilyalar,
. kapi, pencere v.b.) uygun sekilde monte edilmis,
8 Cam ylizeyler Yaralanmalar, 11168 B ylzeyler lizerinde kirk ve gatlak gibi hatalar S|ttt 38
bulunmamaktadir.
Mikrobivoloiik Uretimde kimyasal kutulan (tehlikeli atik) ile evsel Yemekhane atiklar kapakli ve tekerlekli konteynirlarda
9 Atiklar yolo) 201|171 B atik kutularn aynlmistir. Kutular kapakli ve pedalli biriktirilmeli ve bekletiimeden atilmalidir. Uretim ve ofis 5/ 1] 1| 1] 38
hastaliklar, G s X . .
olanlarla degistirilmelidir. atiklari uygun sekilde berteraf edilmelidir.
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
(=] = o B s s v o =] 5
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI | a| x| > g E. g MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICI, IYI'F‘:IS‘E:;%'GELE"RICI' EGITIM w| ol x| > S zg
Mikrobiyolojik WC- Lavabo temizligi icin temizlik firmasi ile — . -
10 | WC- Lavabo temizligi hastaliklar, 211(1| 71 B anlagilarak firma tarafindan temizlik hizmetleri Tuv.ale.t ve lavabolar duizenli oIar"ak te.m|zI<-.:n.meI|d|r. ve 5(2[11] 26
o temizlik formlan hazirlanarak diizenli takibi yapilmaldir.
gidaya temas saglaniyor.
Kazalar Tum alanlarda yeterli aydinlatma saglanmig ve
Avdinlatmanin uyaun er onom,ik Ofset bolimiindeki soyunma odasinin aydinlatmalar calisir halde bulunmalidir. Aydinlatma
11 Y v9 9 311(2] 62 B aydinlatmasinin koruma kapagi yok. Uretimde ve Olglimleri diizenli olarak yaptirilarak kayit altina 5{2(1] 1] 26
olmamasi olmayan ) .
ofislerde yeterli aydinlatma saglanmistir. alinmahdir.
kosullar
Hammadde depolama alanlar yeterli olmadigindan Calisanlar, iglerini bitirdikten sonra butiin malzemeleri
12 Tertip- diizen Kazalar 2(1]|2]59

gegis yollarina panolarin 6niine yangin teghizatinin
oniine istifleme yapilmaktadir.

yerlerine yerlestirmelidir. Hammadde ve stok alanlari ve
makinalarin gevresi dizenli tutulmahdir.
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
(=] = o VI =] 5
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI o ol x| > g z. g MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICI, l":ii[;:;ﬁ_li'GEuS"ma' EGITIM ol w| o x| > S 2 g
Hammadde depolama alanlari yeterli olmadigindan Raf sistemi kuIIamIma.h ve agir .m.alze.|.11eler asagl .haﬁf
) - - malzemeler yukari istiflenmelidir. Tim alanlarin ig
Malzemelerin gegis yollarina panolarin éniine yangin teghizatinin diizenlemesi yapilmali, esya veya malzemelerin kola
13 e kazalar 2|1]2| 74| B| onineistifieme yapimaktadir. Diisme tehlikesi (zen BTES! YApma.y €5Y8 vy Y l1|s|2]1]1] 2
yerlestirilmesi ] ulagilabilir olmasi saglanmalidir. Yangin gikislarina ve
olan malzemeler boy mesafesinden yukarda ] ; . -
) ) yangin teghizati ile gegisyollar ve panolarin 6niine
istfilenmektedir. 7 .
malzeme istiflenmemelidir.
Termal konfor ha::aloa:on:;lkar, Galisma ortami sicakligi cok soguk ya da gok sicak
14 kosullarinin uygun o?ma an 2(1{2] 50 olmayacak sekilde ayarlanmalidir. Termal konfor 5(2]1]1] 26
olmamasi 4 Olglimleri diizenli olarak yapilarak raporlar saklanmalidir.
galismalar
Sevkiyat sirasinda kamyon ve tirlar alana yanasmali ve
kazalar, .
malzeme ve transpaletler uygun platformlardan gegilerek malzemeler
15 Sevkiyat . 211|1]| 47 taginmalidir. Sevkiyat sirasinda trafik ve yaya guvenligi 4121 11| 24
ekipmanin - X .
. . tehlikeye atiimamalidir. Sevkiyat kapisi sevkiyat
zarar gormesi

yapilmadigi zamanlarda kapali tutulmalidir.
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGT RiSK TANIMI o ol x| = g E. g MEVCUT DURUM pUZELTICE, ONLEYICE, ivitﬁ[iisisﬁ_ii";ﬂ'isﬂkict EGITIM w| a| x| = S 2 ;:_
Meslek Gliriltu dlglimleri yapilarak giriltiiniin yasal Makina ve donanimlardan kaynaklanan girilti yasal
R hastaliklari, sinirlar disinda olan bdlgelerde calisan personele sinirlar iginde tutulmalidir miimkiin degilse gurtlti
16 Gurtitd dikkate bagh 2|1 B kulaklik dagitilarak kullanimi takip edilmekte ve Olglimleri yapilarak maruz kalan personele KKD teslim S|zt
kazalar egitimleri verilmektedir. edilmelidir.
o meslek Makina ve donanimlardan kaynaklanan titresim yasal
17 Titresim hastaliklari, 2|11 B """" sinirlar iginde tutulmaldir. R
Yemekhane, WC ve soyunma odalarinin temizlikleri
. diizenli olarak yapilarak temizlik kayitlar tutulmahdir.
Hijyen Yemekhane ve cay personelinin portor testleri yapilarak
18 Hijyen sartlarinin 211] 2] s0 Temizlik ve yemek hizmetleri tageron firmalar

saglanamasi,
hastalanmalar

araciligi ile saglaniyor. Portdér muayeneleri yapiliyor.

sonuglar dederlendiriimelidir. Gidaya temas eden
personele yasal mevzuat gergevesinde hijyen egitimleri
aldinimali ve Tum galisanlara enfeksiyon riskini azaltmak
icin genel hijyen bilgisi verilmelidir.
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
=] = o B s: _ye o =] 5

SL';A TEHLIKE KAYNAGI RisK TANIMI | o w| af x| = g Eg MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICI, l":ii[;:;ﬁ_li";ﬂ‘ls"ml' EGITIM ol w| a| x| > S Eg

Blektrik Takilmalar, Calismalar sirasinda kullanilan kablolu aletler takilma
19 kalbolalari/seyyar . ! 314|12|1|1] 47 5 . . X 114(2|1]|1] 24

kablolar dismeler veya dlsmeyi Onleyecek sekilde kullaniimalidir.

Elektrik kagadi,

20 Kagak akim rolesi 4(5|1|1|1| 68 B Kagak Akim rolesi goriilmemistir. Kagak akim rolesi ana elektrik hattina baglanmalidir. 1{5]12|1|1]| 26
garpiimalar

Elektrik kagadi,

21 Sigortalar
carpiimalar

Tlm sigortalarin korunakli yerlerde olmasi saglanmalidir.| 1| 5| 2| 1| 1| 26
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani Puani
=] = o B s: _ye o =] 5
SL';A TEHLIKE KAYNAGI RiSK TANIMI | o] w| af x| > g E g MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICI, IYI'F‘:IS‘E:;?;'GE"E"RICI' EGITIM ol w| a| x| > S gg
Elektrik . M . o oo - ) e
) Elektrik kagadi, elektrik panolarinin kilitli olmalidigi ve bazilarinin Elektrik/sigorta kutular kilitlenmeli, yetkisiz kisilerin
22 panolan/sigortalarin carpilmalar 4 2|y B acik birakildigi gézlenmistir. Uyar levhalan eksik erisimleri 6nlenmelidir. Uyar levhalar tamamlanmalidir. S22
kapaklarinin agik olmasi
Elektrik kacad Agikta kablo bulunmamali, prizlerin saglamhigi dizenli
23 Agik Kablolar/prizler o |Ima(I;arg, 4 201|171 B ....... olarak kontrol edilmelidir, uygunsuzluklar hizla 5{2(1] 1] 26
carp giderilmelidir.
Elektrik kagadi,
carpiimalar, . . S N I
2 Arzall ekipman malzeme ve | 5 311! 2| 91 A makinalarin kullanim taI|n_1at_Iar| ve a_S|I|_, personel Elektrikli eklpmanla?r diizenli olarak kontrol edilmeli, » slal1] 1] 26
ekipmanin konu hakkinda bilgilendirilmistir. bozuk veya arizali ekipmanlarin kullanimi engellenmelidir.

zarar gormesi
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

Dof Sonrasi Risk

Risk Puani
Puani
(=] = o VI =] 5
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI | o x| = S Eg MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICI, IYI'F‘:IS‘E:;%'GELE"RICI' EGITIM w| ol x| > S E g
Miicellithanede kullanilan kinm makinalarindan Makinalarin hareketli pargalari ve tehlikeli operasyon
Makinalarin hareketli Makinava ikisinin korumasi uygun degil, koruma olan noktalar koruma altina alinmalidir. Makinalar kullanim
25 arcalar ka |In¥a 3|1]|2| 62 B makinada personelin Makina korumasini gok aktif talimatina uygun olarak korumalar gikartiimadan 5211} 26
parg P kullanmadigi gézlenmistir. Eski giyotin makasin kullanilmalidir. Personel konu hakkinda
emniyet sivici yok takilmalidir. bilgilendirilmelidir.
MK:IéiI:r(/e Makinalar dogru kullanimi ve bakimi konusunda
26 Makina talimatlar ekibmanin 2|11 56 Makina talimatlan hazirlanmis ve asilidir. kullanim ve bakim talimatlar hazirlanmali ve makinalar 5{2|1]|1] 26
P " . bu talimatlara uygun kullaniimaktadir.
zarar gormesi
Butlin galisma alanlarinda duman algilama sistemi
27 | Gaz ve duman algilama Yangin, 311/ 1] 59 takilmalidir, Kazan dairesi ve mutfak b_a_ls_t_a olmak Uzere sl3l1]1] 2
Bogulma gaz kullanimi olan yerlere gaz dedekt6ri takiimalidir.

Sistemlerin diizenli bakim ve kontrolleri yapilmalidir.
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI | o x| = S Eg MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICE, iYi'F‘:ig::s_ii'GE"iSﬂRiCi' EGITIM ol ol x| > S 2;:_
. Acil gikis yollar ve kapilar belirlenmis ve levhalarla N - .
28 Acil Cikis yollari acil dL.llr(umda 3{1|1] 59 gosterilmistir. Acil gikis kapilarina malzeme Alinan or.1.Ie|.1.1Iere dlevam ebd|ln|-(|ell|d|r. Adi gllt(ls kaply.|lar|n|n 513]1(1] 29
gecikme birakildigi gozlenmistir. oniline malzeme birakilmasi engellenmeli
acil durum prosediirii hazirlanmig ve personel konu
20 Adil durum planlan acil dgrumda 30 1] 1] 59 hakkinda b|g||Ien(_j_|r|Im|§E|.r. Yangin tiplerinin ve Alinan dnlemlere devam edilmeli ve diizenli kontrolleri 5131012
gecikme cikis yollarinin gésterdidi planlar uygun yerelere yapilmalidir.
asiimigtir.
yangin ) R - ) . ) - o
Yanain séndiirme durumunda Yeterli yangin sondiirme tiipi temin edilmig ve Yeterli sayida YSC cihazi bulundurulmali, diizenli bakim
30 gin . 311(1] 59 Uretimde uygun yerlere asilmigtir. Ofislerdeki tlpler ve kontrolleri yapiimalidir. Ofislerdeki tiipler asilarak 5{3|1]|1]29
cihazlan miidahalede . : P L
gecikme daginik durumdadir. yerleri levha ile gosterilmelidir.
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MATBAA RISK DEGERLENDIRMESI KESITI

tagima

sakatlanmalar

bilgilendirilmistir.

Personele kaldirma ve tasima egitimi veriimeye devam

edilmelidir.

: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI | o x| > g Eg MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYiCE, iYi'F‘:ig::s_ii'GE"iSﬂRiCi' EGITIM w| a| x| > S z;;_
yangin
O durumunda Tum calisanlar yangin glvenligi ve acil durum plani
3 Yangin egitimi miidahalede 311159 hakkinda bilgilendirilmelidir R
gecikme
acil durumda ilk yardim dolabi miicellithane ve ofset olmak ilk vardim dolaplari diizenli olarak kontrol edilmeli ve
32 ilk yardim dolabi miidahalede 3(1|1] 74 B lizere iki yerde var, icinde yeterli malzeme var ve ¥ P R L ) 513(1]1]29
. L - eksikler giderilmeldir.
gecikme diizenli olarak kontrol ediliyor.
meslek Yiklerin kaldinimasi, transpalet gibi ekipmanlarin itilmesi
33 Glivensiz kaldirma ve hastaliklar, 311! 1] 59 Verilen ISG egitiminde personel konu hakkinda veya gekilmesi uygun pozisyonlarda yapiimalidir.
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: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI o ol x| > S z. g MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYiCE, iYi'F‘:ig::s_ii'GE"iSﬂRiCi' EGITIM ol ol x| > S 2 ;:_
Calisma tezgahlari ve galisma masalari uygun sekilde
Ergonomik olmavan meslek ayarlanmalidir, sirekli kullanilan malzeme ve ekipmanlar
34 a?l ma pozis o:ﬂan hastaliklari, 311(1] 59 el altinda bulundurulmalidir. Sik Sik kaldirma iglemi 5{3[1]1]29
calisma pozisy sakatlanmalar yapilan yerlerde uygun kaldirma araglan kullanilimalidir.
(asansorll palet v.b)
a5 ISG faaliyetlerine yasal 30 1] 1] 59 eskiden yapilan segimle galisan temsilcileri 6331 sayili ISG Kanunu na uygun olarak galisan 513112
galisan temsilcisi katilimi| mevzuatlar belirlenmistir. Kurula katilimi arttirimaldir. temsilcisi segilmelidir.
Hastalanmalar, . . N - M . . - .
36 Sagik raporian yasal 311! 1] 59 Calisanlarin ise giris, port_or ve periyodik saghk Calisanlann ise giris raporlarn ve pe_rlyoqnf kontrolleri s51301]1] 29
sorunluluklar muayaneleri yapiliyor. yaptinimaya devam edilmelidir.
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: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI o o x| = g z. g MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYiCE, ivitﬁ[iisisﬁ_ii";ﬂ'isﬂkict EGITIM w| o x| = S 2 ;:_
Kullanilan al aletleri ( tornavida maket bicadi v.b)
Kazalar makinalarin veya kutularin Gstlinde agik bir sekilde
37 El aletleri ! 312[2| 56 birakilmamali takim sandiklarinda yada diisme riski 5(3[1(1] 29
yaralanmalar . .
olmayan dolaplarda muhafaza edilmeli. Bozuk ve sapi
kirik olan ekipmanlar kullanilmamalidir.
Kazalar, Uretim alaninda bulunan eski giyotin makasin uzaklaK:ulal:ql;Ta\)/:1[37::“”;35?5| zat:llfe::ia aalarll?l(:lTr?Ia|ldlr
38 Giyotin makas ' 2| 1]1] 56 kullaniimadigi beyan edildi giivenlik &nlemleri 5 5! etikell yapisitirimalidir. 5|31 1] 20
yaralanmalar R - L . Kullanilmasi durumunda ek giivenlik tebbirleri
yeterli degil. Yeni makasin giivenlik tertibati var. L
alinmalidir. (sivig v.b)
Kazalar Makinanin galisma alani temizlenmeli ve bitin kollar
39 Shrink makinasi ! 2(1|1]56 agiimadan kullanilmamal mekina kullanim talimatina 53] 1]1] 29
yaralanmalar
uygun olarak kullaniimalidir.
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: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
(=] = o VI =] 5
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RISK TANIMI o ol x| > S Eg MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICI, l":ii[;:;ﬁ_li'GEuS"ma' EGITIM w| a| x| = S Eg
kazalar, vasal Acil toplanma bolgesi levhasinin yeri uygun degil
40 isg levhalan o Y 211(1| 47 Uyarn levhalar var bazi bélimlerde artirimalidir. dedistirilmelidir. Elektrik panolarinin yakinina gerekli 513 1|1] 29
diizenlemeler
uyari levhalar asiimalidir.
Forklift kullanan per;onej!lere surtcd belgesi Forklift operatdr belgesi olmayan kisilerin kullanimina
aldinimigtir. Forklift yiiklemelerinde ve L . R, .
kazalar, manevralarda alan darlGindan kavnaklanan izin verilmemeli. Diizenli bakim ve kontroll yapiimaldir.
41 forklift kullanimi sakatlanmalar, 311(1| 74 B o 9 4 Forklift calismasi sirasinda yeterli manevra alani 503(1|1] 29
e tehlikeli galismalar mevcut. Kaldirma araglarinin X
olim A . - olusturulmall ve tagima talimatlarina uygun olarak
periyodik kontrolli kapsaminda diizenli olarak
" . malzemeler taginmalidir.
kontrolli yapilarak uygunsuz durumlar dizeltiliyor.
N N o : Tasima kapasitesinden fazla malzeme birakiimamali ve
kazalar, Yiik asansoriiniin kullamimi ile ilgili gerekli uyan ik tasima disinda herhangi bir is icin kullanimamalidir.
42 Yuk Asansori sakatlanmalar, 3{1|1]59 levhalari var, en ylksek tasima kapasitesi Y 5ima cly 9 151 ! 5131 1] 29
Slim Diizenli bakim ve kontrolleri yapilarak uygunsuz

belirtilmistir.

durumlar giderilmelidir.
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: Dof Sonrasi Risk
Risk Puani
Puani
SLR: TEHLIKE KAYNAGI RiSK TANIMI | o] w| a| x| = S Eg MEVCUT DURUM DUZELTICI, ONLEYICE, iYi'F‘:ig::s_ii'GE"iSﬂRiCi' EGITIM ol w| a| x| > S 2;:_
kapak takma makinasi kazalar, Kapak takma Makinasinin operasyon noktalari agik, operasyon noktalarina gerekli koruma 6nlemi alinarak
43 3(5(3(1|1] 59 : e . A 11531129
(tel) yaralanmalar bir ader acil durdurma diigmesi var tel sigrama riskine karsi gerekli KKD kullaniimalidir.
. kazalar, Kullanilan Makinanin operasyon noktalar Yetkili personel disinda kimse calistirimamalidir.
Kitap tutkallama korumasiz ve tutkal haznesi agik durumdadir. X
44 . yaralanmalar, [3[5|3[1|1| 59 ) L Caligirken havalandirma aktif olmalidir ve operasyon 1/5|13]1|1] 29
makinasi Makinanin Ulzerinde havalandirma daviumbazi ) - )
yanik noktalarina gerekli koruma dnlemleri alinmalidir.
mevcut.
~ meslek Hac- umre organizasyonu igin paketleme yapilan . M
45 Tabureler- calisma hastaliklar, 4(5|3(1|1| 74 B masada kullanilan tabureler saglam degil (bantla Kullanilan tabureler Erg?po_m_lk ve s_aglam sandalyelerle 11531129
masalar . . degistirilmelidir.
kazalar sabitlenmis)
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Risk Puani

Dof Sonrasi Risk

Puani
=] = o B s: _ye o =] 5
SIRA TEHLIKE KAYNAGT . i o alxl s 2|58 MEVCU T M DUZELTICI, ONLEYICE, iViLESTIRICI, GELISTIRICE, EGITIM ol ol «| =| 2| 53
No 2= FAALIVETi 2|25
; G - alisanlar is saghdi ve givenligi konusunda iSG egitimleri mevzuat kapsaminda verilmeye devam
46 isG Egitimleri kazalar Galisanlar is saghgi ve guvenlig Y P 4

egitilmis ve gerekli talimatlar verilmistir.

edilmelidir.
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