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TURKIYE’DEKI CIRCIR-LINTER-PRESE
ISLETMELERININ DURUMLARININ iNCELENMES]
(YUKSEK LISANS TEZI)

ERKAN OZEL

OZET

Bu ¢alismanin amaci; Tiirkiye i¢in 6nemli bir yere sahip olan tekstil endiistrisine,
hammadde girisi saglayan c¢ir¢ir-linter-prese isletmelerinin, bir c¢ok kriter acisindan
durumlarinin degerlendirilerek, inceleme ve arastirmalar 1s18inda olumlu ve olumsuz
yonlerin ortaya ¢ikartilmasi ve sektore yeni bir bakis acis1 kazandiracak ¢éziim Onerilerinin

sunulmasidir.

Calisma kapsaminda; Ekonomi Bakanlig1 Dis Ticarette Kontrol Sistemine kayith ve
2013-2014 pamuk sezonunda faaliyette bulunan 580 adet circir-linter-prese fabrikast
bildirim kayitlar1 ve ¢alismakta olan bu isletmelerden, rastgele belirlenen 130 fabrikaya

yapilan anketler degerlendirilerek, sonuglar irdelenmeye c¢alisiimistir.

Inceleme sonugclara gore; pamuk iiretiminde devlet desteginin siirekli ve zamaninda
yapilmasi, modern tarim teknolojilerin uygulanmasi, iiretimde kaliteli cesitlerin tesviki,
pamukta kontaminasyon ve yabanci madde sorunun ¢oziilmesi, pamuk toplama esnasinda
iireticilerin ve ¢ir¢irlanma esnasinda ¢ir¢ir-prese fabrikalarinin Gida Tarim ve Hayvancilik
Bakanlig: tarafindan denetlenmesi, makineli hasadin tesvik edilmesi, ¢ir¢ir teknolojilerinin
gelistirilerek sawgin teknolojisine gegisin saglanmasi, ¢ir¢irlama sonrasi elde edilen preseli
pamuk balyalarinin her birinin, lif kalite o6zelliklerini gdsteren kimlik sisteminin
olusturulmasi, isletmelerde ara kademelerde teknik elemanlarin calistirilmasi, iretici-
cirgirci-iplikei  liggeninde sektorlerin  egitilerek bilinglendirilmesi, c¢irgir  sektdriiniin
teknoloji, finansman, pazarlama ve kurumsallagma ile ilgili olarak gelistirilmesi ve

yonlendirilmesi gerekmektedir.

Anahtar Kelimeler: Pamuk, Cir¢ir-Linter-Prese Fabrikalari, Lif Kalitesi

Kahramanmaras Siit¢ii imam Universitesi
Fen Bilimleri Enstitiisii
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Danisman: Dog. Dr. Yasemin KORKMAZ
Sayfa sayisi: 102



EXAMINATION OF GINNERIES, LINTER AND PRESSING MILLS IN TURKEY
(M.Sc. THESIS)

ERKAN OZEL

ABSTRACT

The purpose of this study is to evaluate ginneries, linter and pressing mills providing
raw materials to textile industry which has a great importance for Turkey, the situation in
terms of a multi-criteria and in the light of examinations and researches, to find out
advantageous and disadvantageous aspects, and to propose solutions which will provide a

new point of view in the industry.

In this study, 580 Ginneries, linter and pressing mills registered in Foreign Trade
Control System of Ministry of Economy and operating in 2013-2014 cotton season have
been examined in accordance with records of Ministry of Economy and randomly

determined 130 Ginneries surveys conducted at the mills.

According to survey results; it is found out that continuous and timely government
incentives for cotton production, the application of modern agricultural technology in cotton
cultivation, promoting production of high quality cotton varieties, proposing solutions for
contamination and impurity problems, inspection of manufacturers during picking cotton
and of gin-processing factories during ginning, encouraging machinery harvesting by
Republic of Turkey Ministry of Food, Agriculture and Livestock, establishing the
identification system that represents the fiber quality characteristics of each cotton bale that
is manufactured by ginning process and employing technical staffs in the appropriate steps
in process, raising awareness triangular sector of farmer-ginner-yarn manufacturer by
educations, development of ginning sector in the fields of technology, finance, marketing

and institutionalization are necessary steps to be taken.
Key Words: Cotton, Ginneries, Linter and Pressing Mills, Lint Quality

University of Kahramanmaras Siit¢ii imam
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Department of Cotton Expertise, January / 2015
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konusu olarak belirleyerek, calismanin her asamasinda yardimlarini esirgemeyen, yapici ve
yonlendirici fikirleri ile daima yol gosteren danigman hocam Saym Dog¢. Dr. Yasemin
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Ekonomi Bakanligi Uriin Giivenligi ve Denetimi Genel Miidiirliigiimiize ¢ok tesekkiir

ediyorum.

Ayrica, tez ¢alismasinin anket boliimiine katilim saglayan isletmecilere ve ¢alisanlarina ¢ok

tesekkiir ediyorum.
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1. GIRIS
1.1. Tekstil Sektoriiniin Genel Durumu

Insanlarmn hayatlarini siirdiirebilmesi i¢in yeme, igme, barmma ve giyinme gibi temel
ihtiyaglarmin karsilanmasi gerekir. Insan hayatinin siirekliligi igin ok dnemli olan bu temel
ihtiyaclardan biri olan giyinme ihtiyacini, insanlik tarihinin en eski ugrasilarindan biri olan

tekstil sanayisi karsilamaktadir.

Latince bir sozciik olan “texere” kelimesinden tiiretilen ve dilimize Fransizcadan
gelen “tekstil”; liflerin elde edilmesinden, insan ihtiyag¢larini karsilayabilen 6zelliklere sahip
materyaller olusturuluncaya kadar gecen asamalari ifade etmek i¢in kullanilmaktadir

(Hockenberger, 2009).

Tekstil sanayisinin ana hammaddesi olan lif; “kagit, kumas veya ip yapiminda
kullanilan, uzun serit halinde bitki hiicresinden veya dokusundan olusmus, pamuk, yiin, ipek
ve keten gibi dogal ham maddelerden elde edilmisse "dogal elyaf", yapay olarak hazirlanmis
polimer esasli olmasi halinde "yapay elyaf" veya "suni elyaf" terimlerinin kullanildig1 bir

malzeme” olarak tanimlanmaktadir (Anonim, 2014a).

Tekstil ve hazir giyim sektorii, elyaf ve ipligi kullanim esyasina doniistiirecek
stiregleri kapsayan islemleri icerir. Bunlar; elyaf hazirlama, iplik, dokuma, 6rgii, boya, baski,
apre, kesim, dikim gibi tiretim siirecleridir. Elyaftan iplik ve mamul kumasa kadar olan kisim
tekstil, kumastan giyim esyasi elde edilene kadar olan siire¢ ise hazir giyim sektoriiniin
icinde degerlendirilmektedir. Tekstil sektorli pamuk, yiin gibi ihtiya¢ duyulan dogal elyaflar
nedeniyle tarim ve hayvancilik sektorii, yapay elyaflar nedeniyle petro-kimya sanayi ile
etkilesim halindedir. Boya-terbiye kimyasallar1 agisindan kimya sanayi ile etkilesen sektor,
hazir giyim ve konfeksiyonda aksesuar sanayi ile i¢ icedir. Ayrica bu sektdrler otomotivden,
ingaata, agir sanayiden tibba kadar pek ¢ok sektorle teknik agidan iliski i¢inde olup, halicilik,
yangin sondiirme hortumlar1 gibi pek ¢ok farkli alana girdi saglamaktadir (Ekti, 2013).

Tekstil sanayisinde lif kullanimina bakildiginda, insanlik tarihinin bagindan itibaren
hayvansal liflerden olan yiin ve ipekle baslayarak, zamanla insanlarin dogal lif kullanimina
yonelmesi ile bitkisel liflerden olan pamuk, keten ve kenevir gibi dogal liflerin eklenmesiyle
devam ettigi, 1940’11 yillardan itibaren ise bu siirece, sentetik lif kullaniminin katildigi

goriilmektedir. Diinyada 19. Yiizyilda kullanilan liflerin % 78’1 yiin, % 18’1 keten ve %



4’linii pamuk olustururken, 20. Yiizyilda pamuk % 74’e yiikselmis, yiin % 20’ye, keten ise
% 6’ya diismiistiir (Mert ve Copur, 2014).

Diinyada son yiizyilda hizla artan niifus nedeniyle, hayvansal ve dogal liflerin tekstil
sanayisinin talebini karsilayamaz hale gelmesiyle, sentetik liflerin kesfi ve gelismeleri
baglamigtir. Sentetik liflerin ticari anlamda yogun iiretimi, 1940'l1 y1llarda naylonla baslamas,
ilk ticari akrilik elyaf tiretimi 1950°1i yillarin ilk yarisinda, polyester iiretimi 1950°1i yillarin
ortasinda, polipropilen iiretimi ise 1958 yilinda baslamistir (Tarak¢ioglu, 2002).

Gilinlimiizde, Diinyada tekstil sanayinin kullandig1 toplam elyaf miktari, 70 milyon
ton lizerinde ve kisi basina diisen elyaf miktar1 yaklasik 10 kg/kisi oldugu goriilmektedir.
Elyaf ¢esitlerine gore dagilima bakildiginda; PES filament % 23, PES stapel % 16, pamuk
% 36, polipropilen % 7, poliamid % 6, akrilik % 4, yiin % 2, seliilozikler % 5 ve diger
elyaflar % 1 paya sahiptir. Tiirkiye'de dogal elyaf ve ipliklerden iiretiminin yani sira, 1940'1
yillardan itibaren devlete ait kuruluslarca seliilozik elyaf (viskoz) iiretimi yapilmasina

karsilik sentetik elyaf tiretimi ilk kez 1964 yilinda baglamistir (Anonim, 2014b).

Cizelge 1.1. Yillar itibariyle Diinya elyaf taleplerindeki degisimler (Anonim, 2014b)

LIiF ADI YILLAR/ 1970 | 1980 | 1990 | 2000 2050
MIKTAR (tahmin)
Yiin Miktar (milyon ton) | 1.61 | 1.63 | 1.70 1.5 2.0
Pay1 (%) 6.9 53 4.2 2.7 1.2
Pamuk Miktar( milyon ton) | 12.3 | 14.2 | 18.2 20.2 33.0
Pay1 (%) 533 | 46.6 | 45.8 373 21.0
Kimyasal kesik elyaf Miktar (milyon ton) | 4.75 | 8.22 | 10.4 16.2 38.0
Pay1 (%) 20.5 | 27.1 | 26.2 | 30.0 24.0
Kimyasal filament Miktar (milyon ton) 4.0 5.9 8.9 15.5 85.0
Pay1 (%) 17.1 | 194 | 224 | 28.7 53.0
TOPLAM Miktar (milyon ton) | 23.2 | 30.3 | 39.8 54.1 160.0
Yillik lif artig orant (%) 4.7 2.7 2.8 3.1 2.2
Kisi bagina toplam tiikketim (Kg) 6.2 6.7 7.5 8.8 17.3
DUNYA NUFUSU Milyar 3.6 | 44 | 53 6.1 9.2

Cizelge 1.1’de, 1970’li yillardan 2050 yilina kadar Diinya elyaf taleplerindeki
degisimler goriilmektedir. Cizelge 1.1’den goriilecegi iizere, kisi basina elyaf tiiketiminin,
4,7 kg’dan 17,3 kg’a kadar artarak devam edecegi, bu nedenle elyafin onemini siirekli

koruyacagi anlagilmaktadir.



Gelisme ve biiyiime yolundaki bir¢ok iilkede, gerek sanayilesmenin ilk adimini
olusturmada, gerekse sanayilesme c¢abasi igerisine giren iilkelerin bu c¢abalarini
gergeklestirebilmesinde, tekstil ve hazir giyim sektorii, 18. Yiizyildan giinlimiize kadar
onemli bir rol iistlenmistir. Bu sektorler, hem genel ihracat i¢erindeki pay1, hem de tiretim
siirecinde yaratilan katma deger bakimindan, ekonomik biiyiime siirecindeki iilkeler

acisindan vazgecilmez bir etken olmus ve gelecekte de olmaya devam edecektir.

Cizelge 1.2°de, Diinyada 2013 yilinda en ¢ok tekstil iiriinleri ihracati ve ithalat1 yapan
ilkeler verilmistir. Cizelge 1.2°ye gore; ihracatta, Cin 106,5 milyar dolar ile ilk sirada,
Hindistan 18,9 milyar dolar ile ikinci sirada ve Almanya 14,9 milyar dolar ile ii¢lincii sirada
yer almaktadir. Cizelge 1.2°ye gore; ithalatta, ABD 27 milyar dolar ile ilk sirada, Cin 21,5
milyar dolar ile ikinci sirada, Almanya 13,6 milyar dolar ile {i¢iincii sirada yer almaktadir.
Diger taraftan, Tiirkiye’nin ise tekstil iirlinleri ithracatinda 12,1 milyar dolar ile altinc1 sirada,

ithalatta ise 6,7 milyar dolar ile onuncu sirada yer aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.2. Diinyada 2013 yilinda en ¢ok tekstil ihracati ve ithalati yapan ilk 10 iilke
(Anonymous, 2014a)

[HRACAT ITHALAT

Sira ULKE Miktar Pay | Sira ULKE Miktari Pay
Milyar Dolar % Milyar Dolar %

1 | Cin 106,578 34,84 1 | ABD 27,056 8,35
2 | Hindistan 18,907 6,18 2 | Cin 21,563 6,66
3 | Almanya 14,910 4,87 3 | Almanya 13,693 423
4 | ABD 13,924 4,55 4 | Vietnam 10,643 3,28
5 | ltalya 13,459 439 | 5 | Hongkong 10,420 3,21
6 | Tiirkiye 12,157 3,97 6 | Japonya 8,766 2,70
7 | G.Kore 12,043 3,93 7 | ltalya 8,514 2,63
8 | Tayvan 10,718 3,50 8 | Fransa 7,441 2,29
9 | Hongkong 10,246 334 | 9 | ingiltere 7,377 2,27
10 | Pakistan 9,341 3,05 10 | Turkiye 6,789 2,09
DUNYA 305,893 100 DUNYA 323,661 100

Cizelge 1.3’de, Diinyada 2013 yilinda en ¢ok hazir giyim ve konfeksiyon {iiriinleri
ithracat1 ve ithalati yapan iilkeler verilmistir. Cizelge 1.3’e gore; ihracatta, Cin 177,4 milyar
dolar ile ilk sirada, italya 23,7 milyar dolar ile ikinci sirada ve Banglades 23,5 milyar dolar
ile ticlincii sirada yer almaktadir. Cizelge 1.3’e gore; ithalatta, ABD 91 milyar dolar ile ilk
sirada, Almanya 35,4 milyar dolar ile ikinci sirada, Japonya 33,6 milyar dolar ile iigiincii
sirada yer almaktadir. Diger taraftan, Tiirkiye’nin ise hazir giyim ve konfeksiyon iirtinleri

ihracatinda, 15,4 milyar dolar ile sekizinci sirada yer aldig1 goriilmektedir.



Cizelge 1.3. Diinyada 2013 yilinda en ¢ok hazir giyim ve konfeksiyon ihracati ve ithalati
yapan ilk 10 iilke (Anonymous, 2014a)

IHRACAT ITHALAT
Sira ULKE Miktar1 Pay | Sira ULKE Miktar1 Pay
Milyar Dolar % Milyar Dolar %

1 | Cin 177,435 38,55 1 | ABD 91,028 18,92
2 1talya 23,735 5,15 2 | Almanya 35,482 7,37
3 | Banglades 23,501 5,10 3 | Japonya 33,632 6,99
4 | Hongkong 21,937 4,76 4 | Fransa 23,369 4,85
5 | Almanya 18,409 3,99 5 | Ingiltere 22,842 4,67
6 | Vietnam 17,230 3,74 6 | Hongkong 16,458 3,42
7 | Hindistan 16,843 3,65 7 | Italya 15,734 3,27
8 | Tiirkiye 15,408 3,34 8 | Ispanya 14,993 3,11
9 | ispanya 11,543 2,50 9 | Hollanda 12,917 2,68
10 | Fransa 11,046 2,39 10 | Kanada 9,949 2,06
DUNYA 460,268 100 DUNYA 481,113 100

1980’lerden itibaren hiz kazanan kiiresellesme egilimi, tekstil ve hazir giyim
sanayinde ticaret akisini hizlandirmis, son 30 yil igerisinde yaklasik olarak sektoriin toplam
kapasitesinin yaris1 gelismis lilkelerden gelismekte olan iilkelere kaymistir. Dogal olarak
sektor, glinimiizde en fazla “kiiresellesmis endiistrilerden” biri olarak anilmaktadir

(Aydogdu, 2012).

Ekonomik gelismenin ve refahin artmasinin temelini olusturan sanayilesmede itici
gii¢ olan tekstil ve hazir giyim sektorti, Tiirkiye’de de 1980’11 yillardan itibaren benimsenen
ihracata dayal1 biiylime modelinin basariyla uygulanabilmesinde énemli bir unsur olmustur.
Tiirkiye ekonomisi i¢inde c¢ok giiglii ileri ve geri baglantilar1 olan bu sektorlerdeki
gelismeler, tiim ekonomiyi etkilemektedir. Kiiresel rekabet kosullari altinda ve rakip
iilkelerin sektorlere tanidig1 pozitif katkilar g6z 6niinde bulunduruldugunda, bu sektorlerdeki

rekabet giiclimiiziin siirdiiriilmesi biiyiik 6nem tasimaktadir (Anonim, 2013).

Cizelge 1.4. 2008-2013 yillar1 arasinda Tiirkiye nin genel dis ticaret goriiniimii (Anonim,

2014¢)
YILLAR Ihracat Yillik Degisim Ithalat Yillik Degisim
Milyar Dolar % Milyar Dolar %

2008 132,027 201,963

2009 102,142 -22.6 140,928 -30,2
2010 113,883 11,5 185,544 31,7
2011 134,906 18,5 240,841 29,8
2012 152,461 13,0 236,545 -1,8
2013 151,812 -0,4 251,650 6,4




Cizelge 1.4’te, 2008-2013 yillar1 arasinda Tiirkiye’nin genel dis ticaret gortiniimii
verilmektedir. Cizelge 1.4’e gore; ihracatin 132 milyar dolardan 151,8 milyar dolara,

ithalatin ise 201,9 milyar dolardan 251,6 milyar dolara yiikseldigi goriilmektedir.

Cizelge 1.5. 2008-2013 yillar1 arasinda Tiirkiye’nin tekstil ve hammaddeleri dis ticareti
(Anonim, 2014c¢)

YILLAR Ihracat Yillik Degisim Ithalat Yillik Degisim
Milyar Dolar % Milyar Dolar %

2008 6,640 7,301

2009 5,374 -19,1 6,301 -13,7
2010 6,352 18,2 9,079 44,1
2011 7,709 21,4 10,386 14,4
2012 7,749 0,5 8,674 -16,5
2013 8,370 8,0 9,301 7,2

Cizelge 1.5’te, 2008-2013 yillar1 arasinda Tiirkiye’nin tekstil ve hammaddeleri dis
ticareti verilmektedir. Cizelge 1.5’e gore; ihracatin 6,6 milyar dolardan 8,3 milyar dolara,

ithalatin ise 7,3 milyar dolardan 9,3 milyar dolara yiikseldigi goriilmektedir.

Cizelge 1.6. 2008-2013 yillar1 arasinda Tiirkiye’nin hazir giyim ve konfeksiyon dis ticareti
(Anonim, 2014¢)

YILLAR Ihracat Yillik Degisim Ithalat Yillik Degisim
Milyar Dolar % Milyar Dolar %

2008 15,234 2,117

2009 12,854 -15,6 2,016 -4,8
2010 14,205 10,5 2,704 34,1
2011 15,648 10,2 3,165 17,1
2012 15,753 0,7 2,502 -20,9
2013 17,158 8,9 2,971 18,7

Cizelge 1.6°da, 2008-2013 yillar1 arasinda Tiirkiye’ nin hazir giyim ve konfeksiyon
dis ticareti verilmektedir. Cizelge 1.6’ya gore; ihracatin 15,2 milyar dolardan 17,1 milyar

dolara, ithalatin ise 2,1 milyar dolardan 2,9 milyar dolara yiikseldigi goriilmektedir.

Cizelge 1.5 ve Cizelge 1.6 karsilagtirlldiginda, tekstil ve hammaddeleri dis
ticaretinin, hazir giyim ve konfeksiyon dig ticaretine gore fazla acik verdigi goriilmektedir.

Fakat bu a¢1gin, tekstil hammaddeleri temininden kaynaklandigi sdylenebilir.

Cizelge 1.7°de, 2012 ve 2013 yillarinda Tiirkiye’nin en fazla tekstil ve hammaddeleri
ithracat1 yaptig1 ilk 10 iilke, Cizelge 1.8’de, 2012 ve 2013 yillarinda Tiirkiye’nin en fazla
hazir giyim ve konfeksiyon ihracati yaptig1 ilk 10 tilke verilmektedir. Cizelge 1.7’ ye gore;
Tiirkiye’nin en fazla tekstil ve hammaddeleri ihracatin1 yaptigi ilk ti¢ tilkenin, 1 milyar dolar

ile Rusya, 836,5 milyon dolar ile italya ve 444,3 milyon dolar ile Almanya oldugu, Cizelge



1.8’e gore ise; Tiirkiye’nin en fazla hazir giyim ve konfeksiyon ihracati yaptigi ilk ¢
iilkenin, 3,67 milyar dolar ile Almanya, 2,15 milyar dolar ile Ingiltere ve 1,49 milyar dolar

ile Ispanya oldugu gériilmektedir.

Cizelge 1.7. 2012-2013 yillarinda Tiirkiye’nin en fazla tekstil ve hammaddeleri ihracati

yaptigt ilk 10 iilke (Anonim, 2014¢)

2012 yil 2013 yilh 2012/13 yillhik Toplam
ULKELER Milyon Dolar Milyon Dolar Degisim Thracattaki Pay1
% %
Rusya Fed. 1.127,7 1.010,7 10 12,1
Italya 676,8 836,5 24 10
Almanya 406,0 4443 9 5,3
Romanya 275,8 331,5 20 4
Ingiltere 2938 321,7 10 3,8
ABD 284.,4 309,0 9 3,7
Ukrayna 203,3 306,0 51 3,7
Bulgaristan 265,8 299.0 12 3,6
Polonya 256,7 273,5 7 3,3
Misir 224.8 2529 13 3,0
ILK 10 ULKE 4.015,1 4.385,1 9,2 52,5
TOPLAMI
ILK 20 ULKE 5.568.,9 6.167,3 9 73,7
TOPLAMI
GENEL TOPLAM 7.749,2 8.370,7 8 100

Cizelge 1.8. 2012-2013 yillarinda Tiirkiye’nin en fazla hazir giyim ve konfeksiyon ihracati
yaptigi ilk 10 iilke (Anonim, 2014¢)

2012 yilh 2013 yilt 2012/13 yillik Toplam
ULKELER Milyon Dolar Milyon Dolar Degisim Thracattaki Pay1
% %
Almanya 3.400,5 3.675,8 8 214
Ingiltere 2.188,1 2.151,0 2 12,5
Ispanya 1.413,2 1.498,3 6 8,7
Fransa 1.015,4 1.111,8 9 6,5
Hollanda 835,3 902,2 8 5,3
Italya 702,2 703,1 0 4.1
Irak 411,4 574,1 40 3.3
Danimarka 490,7 494.5 1 2,9
ABD 448.,5 4432 1 2,6
Belgika 375,3 406,9 8 2.4
ILK 10 ULKE 11.280,6 11.960,9 6 67,3
TOPLAMI
ILK 20 ULKE 13.337,0 14.431,6 8 84,1
TOPLAMI
GENEL TOPLAM 15.753,4 17.158.8 9 100

Cizelge 1.9°da, 2012 ve 2013 yillarinda Tiirkiye’nin en fazla tekstil ve hammaddeleri
ithalat1 yaptig1 ilk 10 iilke, Cizelge 1.10°da, 2012-2013 yillarinda Tiirkiye’ nin en fazla hazir
giyim ve konfeksiyon ithalati yaptig1r ilk 10 iilke verilmektedir. Cizelge 1.9’a gore;



Tiirkiye’nin en fazla tekstil ve hammaddeleri ithalatin1 yaptig ilk ii¢ tilkenin, 1,74 milyar
dolar ile Cin, 950,3 milyon dolar ile ABD ve 696,8 milyon dolar ile Hindistan oldugu,
Cizelge 1.10°a gore ise; Tiirkiye nin en fazla hazir giyim ve konfeksiyon ithalat1 yaptigi ilk
ti¢ iilkenin, 895,3 milyon dolar ile Cin, 785,3 milyon dolar ile Banglades ve 151,4 milyar
dolar ile italya oldugu goriilmektedir.

Cizelge 1.9. 2012-2013 yillarinda Tiirkiye’'nin en fazla tekstil ve hammaddeleri Ithalat:

yaptig1 ilk 10 tilke (Anonim, 2014¢)

2012 yil 2013 yih 2012/13 yillik Toplam
ULKELER Milyon Dolar Milyon Dolar Degisim Ithalattaki Pay1
% %
Cin 1.703,1 1.744,1 2 18,8
ABD 726,1 950,3 31 10,2
Hindistan 630,3 696,8 11 7,5
Endonezya 636.,4 669.,6 5 7,2
Italya 5532 582,5 5 6,3
Almanya 436,8 480,6 10 5,2
Tirkmenistan 247,7 4373 76 4.7
Vietnam 439,5 398,1 9 43
Yunanistan 2729 293,6 8 3,2
Misir 2327 285,1 23 3,1
ILK 10 ULKE 5.878.,5 6.538,0 11 70,5
TOPLAMI
ILK 20 ULKE 7.534,7 8.102,8 8 87,1
TOPLAMI
GENELTOPLAM 8.674,4 9.301,5 7 100

Cizelge 1.10. 2012-2013 yillarinda Tiirkiye nin en fazla hazir giyim ve konfeksiyon Ithalat:

yaptigi ilk 10 iilke (Anonim, 2014c¢)

2012 y1ilh 2013 yilh 2012/13 yillik Toplam
ULKELER Milyon Dolar Milyon Dolar Degisim Ithalattaki Pay1
% %
Cin 860,9 895,3 4 30,1
Banglades 541,1 785,3 45 26,4
Italya 139,2 151,4 9 5,1
Maisir 91,8 141,0 54 4,7
Hindistan 105,1 1143 9 3,8
Vietnam 61,6 73,1 19 2,5
Kambogya 34,1 63,3 86 2,1
Ispanya 55,5 60,1 8 2,0
Fas 41,9 54.4 30 1,8
Romanya 32,8 42,1 28 1,4
ILK 10 ULKE 1.964,0 2.380,3 26 79,9
TOPLAMI
ILK 20 ULKE 2.284,8 2.715,0 19 91,4
TOPLAMI
GENEL TOPLAM 2.502,4 2.971,3 19 100




1.2. Diinyada Pamuk Sektoriiniin Genel Durumu

Tarihten gilinlimiize kadar insan yasaminda, tekstil ve gida sanayisinde, film
malzemesi yapimindan harp sanayisine kadar elliden fazla sanayi kolunun hammaddesini
olusturan pamuk, gerek Diinya gerekse tlilkemiz i¢in en 6nemli endiistri bitkilerinden biridir.
Pamuk, diinya niifusunun hizla artis1, dogal elyafa olan ilginin ylikselmesi, insanlarin hayat
standartlarinin artmasi ve toplumlarin sosyo-ekonomik yapisinin olusturdugu degisikliklere
bagli olarak, iiretiminde 6nemli artig gosteren ve degerini stirekli koruyarak gelistiren, tekstil
sanayinin en onemli hammaddelerindendir. Pamuk, tekstil sanayindeki yaygin ve zorunlu
kullanim alaniyla insanlik agisindan, yarattigi katma deger, liretim, ticaret ve istihdam

olanaklariyla da iiretici iilkeler acisindan biiyiik ekonomik éneme sahiptir (Ozer, 2009).

Kiiresellesme etkisi ile Diinyanin kiiciik bir koy haline dondiigii uluslararasi
pazarlarda, pamuk bitkisin tarimi, lifin kalitesi ve tarimsal {iretimi destekleme politikalari,
izlenen tarim, sanayi ve ticaret politikalar ile uluslararas1 gelismeler, iiretici ve tiiketici
tilkeler agisindan biiyiik 6nem tasimaktadir. Artan Diinya niifusu ile lif tiikketiminin siirekli
yiikselmesi, buna karsin pamuk tarimi yapilan alanlarin smirli olmasi nedeniyle,

ontimiizdeki yillarda pamuk lifi agiginin ortaya ¢ikabilecegi sOylenebilir.

Diinya pamuk piyasasinda, biiyiik 6l¢ekli isletmelerde ileri teknoloji kullanilarak
yiiksek verim elde eden gelismis tilkeler ile kii¢iik 6lgekli isletmelerde goreceli olarak geri
teknoloji kullanan ve diisiik verim elde eden iilkeler kars1 karsiya gelmekte, farkli maliyet
diizeylerine ragmen diinya piyasasinda rekabete girmektedirler. Diger taraftan, bu farkl
gruba dahil {ilkelerde iireticilere ve ihracat¢ilara verilen destekler farkliliklar gostermektedir.
Gelismis tilkeler, hem kaynaklarinin fazla olmasi, hem de tarimda ¢alisan niifusun diisiik bir
orani olusturmasi nedeniyle tarim sektoriine biiyiik miktarda destek saglamaktadir. Bir
taraftan maliyet, bunun yaninda farkli desteklemeler gelismekte olan tarim {iriinleri
ithracatcist iilkeleri zor durumda birakmakta, diinya fiyatlarini etkilemekte ve rekabeti

engellemektedir (Yeni ve Saglam, 2002).

Pamuk tariminin genislemesi veya yayginlasmasinda, ¢ir¢irlama sistemleri ve iplik

makinelerinin teknolojik olarak gelismesi etkili olmustur (Oglakei1, 2012).

Diinya lizerinde ¢esitli cografi bolgelerde yetistirilen pamugun, yaygin iiretimi Asya
kitas1 ile Amerika kitasinda yapilmaktadir. Gliniimiizde yetistirilen ticari pamuk genotipleri,
Amerika’nin kesfi sirasinda saptanan dogal varyetelerden gelistirilmistir. Meksika ve Orta

Amerika’da, G.hirsutum L. varyeteleri, Giiney Amerika’da ise G. barbadense L. tiiriine



iliskin varyeteler yetistirilmistir. Diinyada, Upland grubuna iliskin (G. hirsutum L.)
genotipleri, %95-96 oraninda, uzun ve ince lif yapisina sahip olan G. barbadense L. tiiriine
iliskin pamuk genotipleri %3-4 oraninda, kisa ve kaba lif yapisina sahip olan eski diinya
pamuk genotipleri (G. arboreum L.) ise % 0,5-1 oraninda ekilmektedir. Bunlarin yaninda
gen aktarilmis olan “Transgenik” pamuklarin ekim alanlar1 giderek artmaktadir (Oglakei,

2012).

Cizelge 1.11°de, Diinya pamuk ekim alanlar1 verilmektedir. Cizelge 1.11°e gore;
2007/08 ile 2013/14 arasindaki pamuk sezonlarinda, Diinya pamuk ekim alanlarinin en
diistik 30,2 milyon hektar ile en yiiksek 36,1 milyon hektar arasinda degistigi, Hindistan’in
ilk sirada, Cin’in ikinci sirada ve ABD’nin {i¢iincii sirada yer aldigir goriilmektedir. Diger
taraftan Tirkiye’nin pamuk ekim alanlari itibariyle, 2013/14 pamuk sezonunda, 451 bin

hektar ile Diinyada 10. sirada bulundugu gortilmektedir.

Cizelge 1.11. Diinya pamuk ekim alanlar1 (1000 hektar) (Anonymous, 2014b)

ULKELER | 2007/08 | 2008/09 | 2009/10 | 2010/11 | 2011/12 | 2012/13 | 2013/14
Hindistan 9.439 9.373 10.120 11.142 12.191 11.760 11411
Cin 6.317 6.317 5.419 5.166 5.528 4.975 4.600
ABD 4.245 3.063 3.112 4.330 3.945 3.793 3.053
Pakistan 3.055 2.850 3.110 2.800 3.000 2.960 2914
Ozbekistan 1.450 1.391 1.317 1.330 1.316 1.285 1.246
Brezilya 1.077 840 836 1.400 1.407 894 1.095
Tirkmenistan 642 674 607 550 550 525 550
Burkina Faso 407 466 420 374 426 556 557
Arjantin 304 285 430 550 530 362 562
Tanzanya 450 400 348 460 500 420 409
Tiirkiye 500 365 280 380 475 488 451
Avustralya 63 164 208 590 600 426 420
Myanmar 310 310 310 349 349 349 332
Zimbabve 308 375 340 390 470 397 295
Yunanistan 300 250 250 300 279 250 275
Diger 4.332 3.947 3.644 4.109 5.433 5.200 4.905

DUNYA 32.836| 30.656| 30.293 33.330 36.120 33.408 32.380

Cizelge 1.12°de, iilkeler itibariyle Diinya lif pamuk iiretimi verilmektedir. Cizelge
1.12°ye gore; 2007/08 ile 2013/14 arasindaki pamuk sezonlarinda, Diinya lif pamuk
iiretiminin en diistik 22,2 milyon ton ile en yliksek 27,2 milyon ton arasinda degistigi, Cin’in

ilk sirada, Hindistan’1n ikinci sirada ve ABD’nin {igiincii sirada yer aldigi goriilmektedir.



Diger taraftan Tiirkiye’ nin lif pamuk {iretimi itibariyle, 2013/14 pamuk sezonunda, 843 bin

ton ile Diinyada 8. sirada bulundugu goriilmektedir.

Cizelge 1.12. Diinya lif pamuk iiretimi (1000 ton) (Anonymous, 2014b)

ULKELER | 2007/08 | 2008/09 | 2009/10 | 2010/11 | 2011/12 | 2012/13 2013/14
Cin 8.078 8.025 6.925 6.400 7.400 7.300 6.700
Hindistan 5.355 4.930 5.185 5.865 6.001 6.095 6.371
ABD 4.182 2.790 2.654 3.942 3.391 3.770 2.811
Pakistan 1.845 1.926 2.070 1.907 2.294 2.002 2.076
Brezilya 1.603 1.214 1.194 1.960 1.884 1.310 1.655
Avustralya 126 329 389 898 1.080 1.002 897
Ozbekistan 1.206 1.000 850 910 880 1.000 920
Tiirkiye 675 500 475 618 750 858 843
Tiirkmenistan 280 297 250 360 330 335 329
Yunanistan 285 240 215 180 280 248 280
Diger 1.725 2.252 2.040 2.325 2.994 2.764 2.746

DUNYA 25.360 | 23.503 22.247 | 25.365 27.284 26.684 25.628

Sekil 1.1°den goriildigii gibi, 2013-2014 pamuk sezonu itibariyle, Diinya lif pamuk
iretiminin; % 26’s1 Cin, % 25’1 Hindistan, % 11’1 ABD, % 8’1 Pakistan, % 6,4’{i Brezilya,
% 3,5’ Avustralya, % 3,5’i Ozbekistan, % 3,2’si Tiirkiye, % 1,3’ Tiirkmenistan ve % 1’i

Yunanistan olmak iizere, toplam iiretimin yaklasik % 90’1 bu iilkelerde yapilmaktadir.

% 11 i %3.5
%32 %1,3

%8 %26
%25

% 6,4

% 3,5

Sekil 1.1. 2013-2014 Pamuk sezonu itibariyle Diinya lif pamuk {iretimi (%)
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Cizelge 1.13’e gore; 2007/08 ile 2013/14 arasindaki pamuk sezonlarinda, Diinya
ortalama pamuk verimlerinin en diisiik 733 kg/ha ile en yiiksek 791 kg/ha arasinda degistigi,
Avustralya’nm ilk sirada, Israil’in ikinci sirada ve Brezilya’nin iigiincii sirada yer aldig,
Tiirkiye’nin ise 2013/14 pamuk sezonunda, 1418 kg/ha ile 6. sirada bulundugu

goriilmektedir.

Cizelge 1.13. Diinya pamuk verimleri (Kg/ha) (Anonymous, 2014b)

ULKELER | 2007/08 |2008/09 |2009/10 |2010/11 |2011/12 2012/13 2013/14
Avustralya 2.000 2.006 1.861 1.522 1.800 1.982 2.136
[srail 1.727 1.667 1.762 1.860 1.930 1.786 1.809
Brezilya 1.487 1.439 1.429 1.475 1.352 1.469 1.520
Meksika 1.220 1.235 1.313 1.357 1.407 1.323 1.625
Cin 1.255 1.311 1.300 1.226 1.339 1.379 1.506
Tiirkiye 1.179 985 1.104 1.234 1.352 1.351 1.418
Suriye 1.316 1.263 1.206 1.071 1.140 1.100 976
Yunanistan 950 960 919 720 933 930 1.120
ABD 985 911 871 910 886 899 924
Misir 785 795 785 869 821 812 802
Pakistan 599 683 666 636 819 740 712
Ozbekistan 831 719 645 684 669 778 745
Tiirkmenistan 436 441 412 562 600 638 482
Hindistan 560 524 489 475 400 481 558
Arjantin 400 410 510 509 398 470 426
Burkina Faso 380 390 362 380 404 444 453
DUNYA ORT. 787 770 733 734 757 752 791

Cizelge 1.14’te, iilkeler itibariyle Diinya lif pamuk ihracati verilmektedir. Cizelge
1.14’e gore; 2007/08 ile 2013/14 arasindaki pamuk sezonlarinda, Diinya lif pamuk
ithracatinin en diisiik 6,6 milyon ton ile en yiiksek 10 milyon ton arasinda degistigi, ABD nin

ilk sirada, Hindistan’1n ikinci sirada ve Brezilya’nin {i¢iincii sirada yer aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.14. Diinya lif pamuk ihracati (1000 ton/lif) (Anonim, 2012a)

ULKELER | 2007/08 | 2008/09 | 2009/10 | 2010/11 | 2011/12 | 2012/13 2013/14
ABD 2.973 2.887 2.621 3.130 2.526 2.902 2.269
Hindistan 1.530 515 1.420 1.085 2.295 1.685 1.432
Brezilya 486 261 460 545 1.010 938 814
Avustralya 265 230 348 545 860 1.345 1.033
Ozbekistan 887 469 560 476 585 653 719
Yunanistan 234 220 220 155 200 237 261
Burkina Faso 188 161 182 138 152 215 262
Tirkmenistan 185 100 235 230 118 222 195
Pakistan 68 78 156 110 250 92 80
Tiirkive 65 30 33 32 62 47 46
Diger 1.442 1.658 1.570 1.179 1.697 1.742 1.700

DUNYA 8.356 6.609 7.805 7.625 9.755 10.078 8.811
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Tiirkiye; 0,50%
Pakistan; 1% Diger; 19%
Tiirkmenistan; 2%
Burkina Faso; 3%

ABD; 26%

Yunanistan; 3%

Ozbekistan; 8% Hindistan; 16%

Brezilya; 9%

Avustralya; 12%

Sekil 1.2. 2013-2014 Pamuk sezonu itibariyle Diinya lif pamuk ihracati (%)

Sekil 1.2’den goriildugii tizere, 2013-2014 pamuk sezonu itibariyle Diinya lif pamuk
thracatindaki paya bakildiginda; % 26 ile ABD birinci, % 16 ile Hindistan ikinci ve % 12 ile

Avustralya’nin ii¢iincii sirada yer aldig1 anlasilmaktadir.

Cizelge 1.15te, iilkeler itibariyle Diinya lif pamuk ithalat1 verilmektedir. Cizelge
1.15°e gore; 2007/08 ile 2013/14 arasindaki pamuk sezonlarinda, Diinya lif pamuk
ithalatinin en diisiik 6,6 milyon ton ile en yliksek 9,8 milyon ton arasinda degistigi, Cin’in

ilk sirada, Tiirkiye’nin ikinci sirada ve Banglades’in {ligiincii sirada yer aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.15. Diinya lif pamuk ithalat1 (1000 ton/lif) (Anonim, 2012a)

ULKELER [2007/08 |2008/09 |2009/10 |2010/11 [2011/12 |2012/13 | 2013/14
Cin 2.511 1.523 2.374 2.609 5.342 4.426 3.054
Tirkiye 711 630 961 729 519 804 903
Banglades 610 816 775 750 680 893 868
Endonezya 495 430 464 420 440 683 614
Vietnam 250 264 363 363 379 548 618
Pakistan 387 417 342 314 195 470 463
G. Kore 212 215 220 230 255 286 298
Tayland 420 349 393 375 275 329 373
Tayvan 224 171 221 195 188 205 177
Meksika 333 285 305 292 221 245 114
Diger 3.457 1.547 1.510 1.448 1.261 978 1.329

DUNYA 9.610 6.647 7.928 7.725 9.755 9.867 8.811
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Diger; 15,0%
Tayvan; 2,0% Cin; 35,0%
Meksika; 1,3%
G. Kore; 3,4%

Tayland; 4,2%

Pakistan; 5,2%;
Endonezya; 6,9%

Vietnam; 7% Tiirkiye; 10,0%

Banglades; 9,8%

Sekil 1.3.2013-2014 Pamuk sezonu itibariyle Diinya lif pamuk ithalati (%)

Sekil 1.3’den goriildugii tizere, 2013-2014 pamuk sezonu itibariyle Diinya lif pamuk
ithalatindaki paya bakildiginda; % 35 ile Cin’in birinci, % 10 ile Tiirkiye nin ikinci ve % 9,8
ile Banglades’in ticlincii sirada yer aldig1 anlasilmaktadir.

Cizelge 1.16°da, Diinya lif pamuk tiiketimi verilmektedir. Cizelge 1.16’ya gore;
2007/08 ile 2013/14 arasindaki pamuk sezonlarinda, Diinya lif pamuk tiiketiminin en diisiik

22,7 milyon ton ile en yiiksek 26,8 milyon ton arasinda degistigi, Cin’in ilk sirada,

Hindistan’1n ikinci sirada ve Pakistan’in iigiincii sirada yer aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.16. Diinya lif pamuk tiiketimi (1000 ton) (Anonymous, 2014c)

ULKELER | 2007/08 |2008/09 |2009/10 |2010/11 |2011/12 |2012/13 | 2013/14
Cin 11.104 9.156 9.705 9.594 8.635 8.549 8.378
Hindistan 4.050 3.863 4.249 4.501 4.345 4.693 5.162
Pakistan 2.613 2428 2.307 2.200 2.163 2.336 2.546
Tiirkiye 1.350 1.175 1.350 1.300 1.300 1.325 1.365
Brezilya 1.002 974 976 1.002 888 897 906
Banglades 697 810 851 770 700 756 832
ABD 998 781 740 827 718 740 740
Endonezya 432 435 452 438 448 471 504
Vietnam 346 267 355 362 378 412 453
Meksika 380 410 420 415 390 390 394
Diger 5.232 3.096 3.080 3.119 2.832 2.929 2.926

DUNYA 26.854 | 23.395 | 24.485 | 24.528 | 22.797 | 23.498 24.206
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Vietnam; 1,8% Diger; 15,0%

Meksika; 1,6%
Endonezya; 2,1%
ABD:; 3,0%
Banglades; 3,4%;

Cin; 34,6%

Brezilya; 3,7%
Tiirkiye; 5%

Pakistan; 10,5%
Hindistan; 21,3%

Sekil 1.4. 2013-2014 Pamuk sezonu itibariyle Diinya pamuk tiiketimi (%)

Sekil 1.4’ten gortildiigii tizere, 2013-2014 pamuk sezonu itibariyle Diinya lif pamuk
tikketimindeki paya bakildiginda; % 34,6 ile Cin’in birinci, % 21,3 ile Hindistan’1n ikinci ve

% 10,5 ile Pakistan’in {igiincii sirada yer aldig1 anlagilmaktadir.
1.3. Tiirkiye’de Pamuk Sektoriiniin Genel Durumu

Tekstilin ana hammaddelerinden olan pamuk lifi, Diinyada ve Tirkiye’de tekstilde
en ¢ok kullanim oranina sahip olan dogal liftir. Bu nedenle, tekstil sanayisinin 6nemli bir
yeri olan Tirkiye a¢isindan, pamuk lifinin 6zel bir yeri bulunmaktadir. Tiirkiye’de tarim,
sanayi ve ticaretinin en dnemli iirlinlerinden olan pamugun degerini siirdiirmesi, tekstil
endiistrisinin stratejik bir lirlinii haline gelmesi yaninda, yag ve yem sanayisi gibi bazi

endiistri dallarina hammadde olma 6zelligi ag¢isindan kaynaklanmaktadir.

Tiirkiye’de tekstil sanayisinin arz-talep durumuna bagl olarak, tarimsal liretimin
talebi karsilayamaz olmasi nedeniyle, biiylik miktarlarda lif pamuk ithalati yapilmaktadir.
Tiirkiye’de 1980°1i yillardan itibaren tekstil sanayisinin hizla gelisimine paralel olarak, yurt
i¢ci pamuk talebi gittikge yiikselerek, pamuk iiretiminin talebi karsilayamaz hale gelmesiyle

birlikte, Tiirkiye dnemli miktarlarda lif pamuk ithalat1 yapar hale gelmistir.

Tiirk tekstil, hazir giyim ve konfeksiyon sanayisinin kurulusu ile hizla geliserek
giiniimiize gelmesinde, yerli pamuk iiretimi énemli bir rol oynamistir. Bu sektorlerin arz
talep iligkilerine bagli olarak, pamuk tariminin siirdiirebilirligi ve iilke ekonomisine biiyiik
Olciilerde katkisi artirilarak devam ettirilmelidir. Tiirkiye’nin sahip oldugu tekstil endiistrisi

giicii ile daha kaliteli iplik ve kumas yapimina uygun cesitlilikte 1if pamuk iiretiminin, iyi
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degerlendirilmesi gerekmektedir. Ciinkii pamuklu tekstil ve iplik trlinlerindeki kiiresel
rekabet nedeniyle, lif 6zelliklerinin iyilestirilmesi, en son iiriine yansiyacak sekilde kalite
zincirinin olusturulmasi, yerli pamuk iiretiminin artirilmasi, Tiirkiye ekonomisi ve dis

ticareti agisindan biiyiik 6nem tagimaktadir.

Cizelge 1.17°de, 2004-2013 yillar1 arasinda, Tiirkiye’de bolgelere gére pamuk ekim
alanlar1 verilmektedir. Cizelge 1.17’e gore; 2004 ile 2013 yillar1 arasinda Tirkiye’de toplam
kiitlii pamuk ekim alanlarinin, 6,3 milyon dekar ile 4,5 milyon dekar arasinda degismekte

oldugu ve Glineydogu Anadolu Boélgesinin ilk sirada yer aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.17. Tiirkiye’de bolgesel olarak kiitlii pamuk ekim alanlar1 (1000 dekar) (Anonim,

2014c)
YILLAR Ege Cukurova Gilineydogu Antalya Tiirkiye
Bolgesi Bolgesi Anadolu Bolgesi Toplam1
2004 1.676 1.300 3.252 85 6.313
2005 1.378 1.025 2.950 54 5.407
2006 1.465 1.262 3.095 42 5.864
2007 1.164 1.149 2919 38 5.270
2008 814 952 3.131 39 4.936
2009 803 995 2.359 34 4.191
2010 827 1.053 2.878 42 4.800
2011 967 1.240 3.139 58 5.404
2012 827 969 3.022 57 4.875
2013 826 831 2.789 59 4.505

Sekil 1.5’den goriilecegi iizere, Tiirkiye’nin 2004-2013 yillar1 arasindaki bolgesel
olarak ekim alanlarinda, Giineydogu Anadolu Bolgesi % 51-61 ile ilk sirada, Ege Bolgesi %

18-26,5 ile ikinci sirada ve Cukurova Bolgesi % 18-21 ile iigiincii sirada yer almaktadir.

= \_/‘__/_‘

_ Ege Bilgesi

) meydggu Anédolu\]_ii_ijges
S S % 51-% 61 '
Cukurova
j%a’s‘_’ %21
_ - _I""' "

Sekil 1.5. Tiirkiye nin bolgesel olarak 2004-2013 yillar1 arasindaki pamuk ekim alan1 (%)

15



Cizelge 1.18°de, Tirkiye’de bolgesel olarak kiitlii pamuk {retim miktarlar
verilmektedir. Cizelge 1.18’e gore; Tirkiye’de, 2004-2013 yillar1 arasinda toplam kiitlii
pamuk iiretim miktarlarinin, en diistik 1.7 milyon ton ile en yiiksek 2.5 milyon ton arasinda
degismekte oldugu, Gilineydogu Anadolu Bolgesinin ekim alanina bagl olarak, ilk sirada yer

aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.18. Tiirkiye’de bolgesel olarak kiitlii pamuk tiretim miktarlar1 (1000 ton) (Anonim,

2014c)
YILLAR Ege Akdeniz Glineydogu Anadolu Tiirkiye
Bolgesi Bolgesi Bolgesi Toplami
2004 640 539 1.255 2434
2005 525 519 1.179 2.223
2006 552 656 1.331 2.539
2007 414 603 1.248 2.265
2008 419 254 1.143 1.816
2009 306 474 942 1.722
2010 377 550 1.220 2.147
2011 450 676 1.448 2.574
2012 408 522 1.385 2.315
2013 452 483 1.313 2.248

Cizelge 1.19°da, Tiirkiye’de bolgesel olarak lif pamuk iiretim miktarlar
verilmektedir. Cizelge 1.19’a gore; Tiirkiye’de, 2004-2013 yillar1 arasinda toplam lif pamuk
tiretim miktarlarinin, en diisiik 636 bin ton ile en yiiksek 971 bin ton arasinda degistigi ve

Gilineydogu Anadolu Bolgesinin ilk sirada yer aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.19. Tiirkiye’de bolgesel olarak lif pamuk iiretim miktarlari (1000 ton) (Anonim,

2014c¢)

Yillar Ege Akdeniz Glineydogu Anadolu Tiirkiye

Bolgesi Bolgesi Bolgesi Toplami1
2004 246 205 476 927
2005 212 197 447 856
2006 221 248 502 971
2007 163 229 472 864
2008 155 94 423 672
2009 113 175 348 636
2010 143 208 464 815
2011 166 250 535 951
2012 151 193 513 857
2013 176 188 512 876
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Sekil 1.6. Tiirkiye’nin bolgesel olarak 2004-2013 yillar1 arasindaki lif pamuk tiretimi (%)

Sekil 1.6’dan goriilecegi tizere, Tiirkiye’nin 2004-2013 yillar1 arasindaki bolgesel
olarak lif pamuk {iretimi, kiitlii pamuk iiretimine benzer bir sekilde, Glineydogu Anadolu
Bolgesi % 51,3-62,9 ile ilk sirada, Ege Bolgesi % 17-26,5 ile ikinci sirada ve Akdeniz

Bolgesi % 14-25,5 ile {igiincii sirada yer almaktadir.

Cizelge 1.20°de goriildiigii iizere, Tiirkiye’nin 2007-2013 yillar1 arasinda, pamuk
iiretiminin tiiketimi karsilama oranina bakildiginda, Tiirkiye Istatistik Kurumu rakamlarina
gore % 47 ile % 73 arasinda degistigi, Uluslararast Pamuk Danigma Kurulu rakamlarina gore
ise ayn1 yillarda % 35,2 ile % 57,7 arasinda degistigi goriilmektedir. Burada TUIK ile ICAC
rakamlarinin, iiretim-tilketim dengesi agisindan genis bir bant aralifinda uyusmazlik

olmasinin nedeninin, ayrica sorgulanmasi gerekmektedir.

Cizelge 1.20. Tirkiye pamuk iiretim-tilketim dengesinin karsilastirilmasi (Anonymous,
2014b; Anonim, 2014c)

Yillar Uretim Uretim Tiiketim Fark Fark Uretimin
(1000 (1000 (1000 (TUIK) (ICAC) tiketimi
ton) ton) ton) karsilama orani
(TUIK) (ICAC) (%)
(TUIK)(ICAC)
2007 864 500 1350 -486 -675 64,0-42,5
2008 672 475 1175 -503 -875 57,0-35,2
2009 636 618 1350 -714 -682 47,0-47,5
2010 815 750 1300 -485 -550 62,0-57,7
2011 951 650 1300 -349 -675 73,0-49,0
2012 857 457 1325 -468 -908 64,0-33,4
2013 876 500 1365 -489 =727 64,0-44,0
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Cizelge

1.21°de,

Tiirkiye’nin  2004-2014 yillart arasindaki pamuk ihracati

verilmektedir. Cizelge 1.21°e gore; Tiirkiye’nin 2004-2014 yillar1 arasindaki toplam pamuk

thracat miktarlarin, en diisiik 29,7 bin ton ile en yiiksek 80,6 bin ton arasinda degistigi,

ithracat degerlerinin ise en diisiik 49 milyon dolar ile en yiiksek 146,2 milyon dolar arasinda

degistigi goriilmektedir.

Cizelge 1.22ye gore; 2013/14 pamuk sezonunda Tiirkiye nin en ¢ok pamuk ihracati

yaptig iilkelere bakildiginda, 15,6 milyon dolar ile Cin’in ilk sirada, 8,2 milyon dolar ile

Mersin Serbest Bolgesi’nin ikinci sirada ve 5,9 milyon dolar ile ABD nin {iglincii sirada yer

aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.21. Tiirkiye’nin 2004-2014 yillar1 arasinda pamuk ihracati (Anonim, 2014c)

SEZON Miktar Deger
(1000 ton) (Milyon Dolar)
2004/05 33.0 49.0
2005/06 47.0 66.4
2006/07 66.0 92.0
2007/08 80.6 141.9
2008/09 29.7 53.9
2009/10 325 60.5
2010/11 31.8 102.7
2011/12 65.2 143.8
2012/13 47.0 146.2
2013/14 58.0 53.1

Cizelge 1.22. Tirkiye’nin 2013/14 pamuk sezonunda iilkelere gére pamuk ihracati (Anonim,

2014¢)

- Thracat Miktar1 Thracat Miktar1 Ihracat Degeri Ihracattaki Pay1

ULKELER (ton) (%) (1000 §) (%)
Cin 31.053 53,5 15.636 29,4
Ispanya 5.433 9,3 2.255 4,2
Mersin Serbest 5.082 8.7 8.204 15,6
Bolgesi
ABD 4.263 7,5 5.943 11,1
Ingiltere 2.046 3,5 2.952 5,5
Almanya 1.328 2,2 2.295 4,3
Banglades 1.279 2,2 2.377 4.4
Italya 1.131 1,9 1.591 2.9
Fransa 846 1.4 1.254 2,3
Isveg 790 1,3 1.155 2,1
Diger 4.749 8,1 9.848 18,5
TOPLAM 58.000 100,0 53.100 100,0
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Cizelge

1.23’te,

Tiirkiye’'nin  2004-2014  yillar

arasindaki

pamuk ithalati

verilmektedir. Cizelge 1.23’e gore; Tiirkiye’nin 2004-2014 yillar1 arasindaki toplam pamuk

ithalat miktarlarinin, en diisiik 518,6 bin ton ile en yiiksek 960,9 bin ton arasinda degistigi,

ithalat degerlerinin ise en diisiikk 866,4 milyon dolar ile en yiiksek 2,04 milyar dolar arasinda

degistigi goriilmektedir.

Cizelge 1.24’e gore; 2013/14 pamuk sezonunda Tiirkiye’nin en ¢ok pamuk ithalati

yaptigi iilkelere bakildiginda, 869,3 milyon dolar ile ABD’nin ilk sirada, 275,2 milyon dolar

ile Yunanistan’in ikinci sirada ve 260,7 milyon dolar ile Brezilya’nin ii¢lincii sirada yer

aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 1.23. Tiirkiye’nin 2004-2014 yillar1 arasinda pamuk ithalati (Anonim, 2014c)

Sezon Miktar Deger
(1000 ton) (Milyon Dolar)

2004/05 748.4 882,8
2005/06 762.3 960,8
2006/07 877.3 1.137,9
2007/08 711.4 1.099,8
2008/09 630.2 866,4
2009/10 960.9 1.570,2
2010/11 729.4 2.044,1
2011/12 518.6 1.274,2
2012/13 612.6 1.272,9
2013/14 867,6 1.678,7

Cizelge 1.24. Tiirkiye’nin 2013/14 pamuk sezonunda iilkelere gore ithalati (Anonim, 2014c)

- Ithalat Miktar1 Ithalat Miktar1 Ithalat Degeri Ithalattaki Pay1

ULKELER (ton) (%) (1000'$) (%)
ABD 444262 51,2 869.363 51,7
Yunanistan 136.188 15,6 275.285 16,3
Brezilya 139.754 16,0 260.797 15,5
Tiirkmenistan 37.517 4.2 77.800 4.6
Suriye 37.423 4,2 59.808 3,5
Tacikistan 32.522 3,7 59.565 3,5
Hindistan 8.518 0,9 17.154 1,0
Ozbekistan 8.489 0,9 11.035 0,7
g;f;giserbe“ 5.294 0.6 10.145 0.6
Azerbaycan 3.732 0,3 5.966 0,35
Kirgizistan 2.990 0,2 6.080 0,35
Misir 2.571 0,2 8.617 0,5
Diger 8.348 0,7 17.147 0,9

TOPLAM 867.608 100,0 1.678.762 100,0

19



1.4. Circir, Linter ve Lif Dokiintiisii Prese Fabrikalan

Genel tanimlariyla; ilk etapta cigitli (kiitli) pamugun elyafinin g¢ekirdeginden
(cigidinden) ayrilmasi islemini yapan isletmelere c¢irgir-prese fabrikasi, ikinci etapta linter
pamugunun ¢ekirdek iizerinden siyrilmasi islemini yapan isletmelere linter-prese fabrikasi,
circirlama ve iplik imalati asamalarinda olusan pamuk lifi dokiintiilerinin balya haline

getirilmesi islemini yapan isletmelere ise lif dokiintiisii prese fabrikasi denilmektedir.

Cirgir, linter ve lif dokiintiisii prese fabrikalarinin yapilar incelendiginde, ¢ok
entegre ve komplike isletmeler olmadig1 goriilmektedir. Cirgir-prese isletmeleri; kiitlii
depolari, prese (balya) depolari, ¢igit depolari, avlu, sundurma, kantar boliimii, randiman
tespit odast, tasnif odasi, ¢ir¢ir makineleri boliimii, prese kismi, idare binasi ve yakit boliimii
gibi kisimlardan olusmaktadir. Circir-prese fabrikalarinda makine ve techizat donanimlari
olarak; kiitlii pamuk iletim borulari, kiitlii pamuk iletim aspiratér ve fanlari, kiitlii ve lif
pamuk temizleyicileri (kliner), rollergin veya sawgin ¢ir¢ir makineleri, lif pamuk tagima
bantlari, separator, siftleme makinesi, balya presesi, ¢igit helezonlari, kantar ve rutubet

Olcme cihazi gibi ekipmanlar bulunmaktadir.

Linter-prese fabrikalari; ¢igit depolari, linter depolari, prese (balya) depolari, avlu,
sundurma, kantar boliimii, linter makineleri bolimii, prese kismi, idare binast ve yakit/giic
bolimii gibi kisimlardan olusmaktadir. Linter-prese fabrikalarinda makine techizat olarak,
linter makineleri, ¢igit iletim borulari, linter tasima bantlari, balya presesi ve kantar gibi

ekipmanlar bulunmaktadir.

Lif dokiintiisti prese fabrikalarinda, genellikle iplik imalati esnasinda olusabilen lif
dokiintiilerinin toplanarak, preselenip balya haline getirilmesi islemi yapilmaktadir. Bu
nedenle, bu isletmelerin ¢cogu iplik fabrikalarinda gergeklestirildiginden, ¢cok fazla makine

ve techizata ihtiya¢ duyulmamaktadir.

Sekil 1.7°de, pamugun tarimdan sanayiye kadar gecirdigi islemlerin siiregleri
goriilmektedir. Pamugun tarimiyla baslayan siireg, hasat edilmesi, ¢ir¢irlanarak lif ve ¢igit
elde edilmesi, lifin tekstil ve diger sanayilere hammadde olmasi, ¢igitin lintergin isleminden
sonra elde edilen linter pamugun seliiloz kimya sanayi, yatak ve dolgu endiistrisi ile savas
sanayiye kadar ¢esitli sektorlere hammadde olmasi, ¢igitin ise hayvan yemi ve yag sanayisi
gibi sanayilere hammadde olmasi seklinde devam etmektedir. Buradan da goriilecegi iizere,

pamuk bir ¢ok sanayiye hammadde olmasi nedeniyle, ¢ok degerli bir endiistri bitkisidir.
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Sekil 1.7. Pamugun tarimdan sanayiye gegirdigi islemler (Gtizel, 2010)

Giinlimiizde, yogun bir rekabetin yasandig ticaret ve tekstil diinyasinda, iiriin kalitesi
cok Onemli bir rol oynamaktadir. Tekstil endiistrisinde, yliksek kalitede dokuma ve 6rme
kumas imalati yapabilmesi i¢in gerekli olan iyi kalitede iplik tiretimi, tarladan baglayarak
circirlanma  siireclerinin, pamugun  kalitesini  ve  Ozelliklerini  kaybettirmeden

stirdiirebilmesine baghdir.

Iyi ve Ustiin kalitede pamuk lifleri denilince, uzunluk, incelik, mukavemet,
elastikiyet, parlaklik gibi teknolojik 6zellikler yoniinden istiin, olgunlugunu tamamlamis ve
yabanci maddelerden arindirilmis, iplik olabilme 6zellikleri yiiksek lifler anlasilmaktadir.
Fakat dogal bitkisel bir tarim {iriinii olan pamuk, yildan yila, balyadan balyaya hatta liften
life oldukga farkli ozelliklerde olabilmektedir. Bu nedenle, hangi lif o6zelliklerindeki
cesitlerin iiretim performansina, maliyetine ve {riin kalitesine etkileri olacaginin

belirlenmesi ve dl¢giilmesi ¢ok dnemlidir (Tiimer, 2010).
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Gilinimiizde biiyiik miktarlarda iiretimi yapilan hammaddelerin, hatasiz bir sekilde
islenmeleri, ancak o maddelerin yapisinin en ince ayrintisina kadar ¢ok iyi bir sekilde
bilinmesiyle saglanabilir. Sayet hammaddenin yapisi tam anlamiyla bilinmeden bir isleme
tabi tutulursa, bu maddenin fiziksel ve kimyasal yapist bozabilir, telafisi miimkiin olmayan
kayiplara yol acilabilir. Bu nedenle, iiretimin ilk asamasindan sonuna kadar kalite
kontroliiniin 6n planda olmasinin, isletme ekonomisi bakimindan birgok yarari
bulunmaktadir. Kalite unsurlar1 agisindan istenilen 6zelliklere sahip olmayan hammadde,
tiretimin ilk asamasinda yok edilerek, bu aksakligin daha sonraki {iretim asamalarina
yansimasi Onlenebilir. Lif pamuk alim satiminda ve ayrica iplik fabrikalarinin {iretim
programlarinin hazirlanmasinda, lif dayanikliligi, inceligi, uzunlugu, lif uzunluk uyumu,
kisa lif orani, nep miktar1 gibi lif pamugun fiziksel ve kimyasal degerlerinin en iyi sekilde

bilinmesi gerekmektedir (Anonim, 2006).

1.4.1. Cirgir-prese fabrikalarinda pamuklarin rollergin makinelerinde ¢ir¢irlanmasi

Pamuk c¢irgirlamanin  temel islevi, bir endiistri bitkisi olan pamugun,
degerlendirilebilir tiim unsurlarini elde ederek, ticareti yapilabilir bir mala ¢evirmektir.
Burada pamuklarin ¢irgirlanmasi, pamuk tarlasi ile ¢irgir-prese fabrikasindaki islemler
arasinda bir koprii gorevi yapar. Cir¢irlamanin ilk basladigi donemlerdeki tek amaci, pamuk
lifini ¢igitten (¢ekirdek) ayirmakti. Ancak gilinlimiiz modern ¢irgirlama sistemleri, bundan
daha fazlasimi yapmaktadir. Hasat edilmis pamugu satilabilir bir {iriine doniistiirmek icin
glinlimiiz ¢irgirlari, gekirdekli pamugu kurutmali ve temizlemeli, lifleri ¢ekirdekten ayirmali,
lifleri ayrica temizlemeli ve lifleri ticarete uygun bir sekilde balyalamalidir (Stedronsky,

1964).

Pamuk bitkisinde, pamuk lifleri ¢igitine gére daha degerlidir. Cirgirlama ile bu
degerli kisimlar1 elde etmek amag¢ oldugundan, ¢ir¢ir fabrikalarin da makine ve techizat
donanimi ile ¢alisma sekli, lifin elde edilmesine yoneliktir. Kisacasi ¢ir¢irlama; pamugun
degerini, lifleri ¢igitten ayirarak ve istenmeyen yabanci maddeleri gidererek, lifin kendine

has renk, uzunluk, incelik ve olgunluk gibi 6zelliklerini miimkiin oldugunca korumalidir.

Cirgirlama tam manasiyla, pamuk liflerini ¢ekirdekten ayirma islemini ifade eder.
Eskiden cirgirlama, bir ig¢inin giinde yalnizca bir kilogram pamuk lifi tiretebildigi, ¢cok
yorucu bir isti. Hindistan’ da yiiz yillarca kullanilan ‘Churka Gin’, pamuk liflerini kistirmak
ve ¢ekirdeklerinden ayirmak i¢in tahta ya da gelikten yapilmis, zit yonde donerek hareket

eden kii¢iik bir ¢ift merdane (roller) bulunduruyordu. Elle calisan bu alet, gamasir makinesi
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merdanelerine benzer bir yapidaydi. Bu aracin gesitleri, Amerika I¢ Savasindan sonra smirli
bir sekilde kullanildi. Bu yillarda, rollergin ¢ir¢irlarin kapasite ve performanslarini artirmak
icin ¢esitli girisimlerde bulunuldu ancak hig¢ biri genis ¢apta ticari kabul géormeyerek, ¢ok
diisiik oranda basarili olmus ve sadece bazi gesitlerin diisiik verimli olarak ¢ir¢irlanmasina

olanak saglamistir (William ve Anthony, 1994).

Cizelge 1.25. Pamuk cir¢irlama sistemlerindeki gelismeler (William ve Anthony, 1994)

GELISME GELISMELER ICAT EDEN
SURECLERI
M.O. Churka Gin Bilinmiyor
1794 Sawgin ¢ir¢ir makinesini icadi Eli Whitney
1796 Kaburgali sawgin ¢ir¢irin bulunmasi Henry Ogden
Holmes
1800-1820 Vidali pres makinelerinin bulunmasi
1805 Kombine pamuk c¢ir¢ir, kort ve iplik makinesinin | J.Mc.Bride
bulunmasi
1834 Mekanik besleyici Alex Jones
1837 Avyarli ¢igit tablasinin bulunmasi Perkins
1840 Toplu (merdaneli veya roleli) cir¢ir makinesinin | F.Mc.Carthy
bulunmasi
1858 Yardimci kaburganin ¢ir¢irda kullanilmasi Wilson ve Panye
1880 Pamugun c¢ircira mekanik olarak yedirilmesi ve | Whithers

pnomatik ( hava ile calisan ve fan kullanilan ) olarak
yedirilisi sawgin cir¢irlarin gelistirilmesi
1884-1900 Toplu ¢ir¢ir makinesi geligimi

1889 Rulonun f{izerine spiral oluklar agmasini ve sabit bigagi | James F.Furguso
ayarlanabilecek duruma getirmesi, ¢ir¢ir bigaginin rulo | D.S.Chaphin
lizerine yatay bir sekilde sabitlenmesi ve ¢irgir besleme
iinitesi ilave edilmesi

1900 Krank yerine eksantrikmile hareket sisteminin gelisimi | J.E Cheesman
1900-1950 Kiitlii pamuk temizleyicilerinin bulunmasi
1931 Kiitlii pamuk kurutucusunun geligimi Charles A.
Bennett
1947-1951 Lif pamuk temizleyicisinin gelisimi Eugene Brooks,
Victor

Stedronsky, and
Charles Shaw
1972 Modiiler kiitlii pamuk islemenin gelisimi Lambert Wilkes
and

J.K. Jones

Cirgirdaki gelismeler baslangigcta sawgine odaklanmis olsa da, rollerginlerin
gelismesinde de Onemli ilerlemeler kaydedilmistir. Daha Once belirtildigi gibi, dnceki
rollerginler “churka” tipindeydi. Rollergin dizaynindaki ilk biiylik gelisme, 1840 yilinda
Fones McCarthy’nin salinim yapan bigak esasini icat etmesiyle meydana gelmistir (Sekil

1.8). 1800’lerin sonlar1 ve 1900’lerin baslarinda Mc Charty rollerginleri, diinyanin pamuk
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iretimi yapilan bir¢ok bdlgesinde biiyiik bir oranda kabul gorerek, bir ¢cok iilkede yaygin bir
sekilde kullanilmaya devam etti. 1960’11 yillarda rollerginde, Mc Charty’nin icadina ek
olarak bagka yenilikler de yapildi. Su anda, mevcut yiiksek kapasiteli doner bigakli rollergin,
Amerika’da Pima pamugunun yetistigi alanlarda genis 6l¢iide kullanilmaktadir (Baker ve

Griffin, 1994).

a—ATICI
SILINDIR

Sekil 1.8. Mc Charty Rollergin Makinesi (Baker ve Griffin, 1994)

Rollergin makineleri, ABD’de daha ¢ok ekstra uzun elyafli pamuklar1 ¢ir¢irlamak
icin kullanilsa da, bazi iilkelerde orta elyafli ve kisa elyafli pamuklari ¢irgirlamak icin de
kullanilmaktadir. Rollerginlerin tipik olarak saatlik iiretim hizlari, sawgine gore daha diisiik
olsa da, ¢ir¢irlama esnasinda neps olusumu daha az olmaktadir. Bu 6zelligi, baz1 pamuklarin
circirlamasinda avantaj saglamaktadir. Rollerginle ¢irgirlanmis ekstra uzun elyatli pamugun

piyasa degeri, sawginle ¢ir¢irlanmis upland pamuga nazaran daha yiiksektir.

Amerika’da rollerginle ¢ir¢irlama; Bat1 Teksas, New Mexico ve Arizona’da Pima
pamugu iiretimi yapan on tane bolgeyle sinirlidir. Buna ragmen, diinya genelinde, rollerginle
circirlama yaygin olarak kabul goérmiis bir uygulamadir. Hindistan ve Misir gibi bazi
tilkelerde, rollerginle ¢ir¢irlama; pamugun elyaf uzunlugundan bagimsiz olarak en yaygin

kullanilan ¢ir¢irlama yontemidir (Baker ve Griffin, 1994).
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Cizelge 1.26’da Rollergin makineleriyle ¢ir¢irlanan orta elyafli pamuklarin, tilkeler
bazinda oranlar1 verilmektedir. Cizelge 1.26’dan gdriilecegi tizere, diinya pamuk {liretiminin

% 20’si rollergin makineleriyle ¢ir¢irlanmaktadir.

Cizelge 1.26. Diinyada iilkeler bazinda rollergin makineleriyle ¢ir¢irlama oranlari (Gerald

ve Gergely, 2010)
ULKELER Upland Pamuk Uretimi Rollergin Cirgirlama Orant

(1000 Ton Lif) (%)

Hindistan 5.275 79

Tiirkiye 675 85

Tanzanya, Zimbabve, 320 36

Uganda, Zambiya

Myanmar 65 77

Kaliforniya ve Arizona 260 15
(Pima pamugu)

Diger Ulkeler 18.655 0,4

TOPLAM 25.250 20

Tarladan hasat edilerek kozasindan ayrilan g¢ekirdekli (¢igit) pamuklarin, tekstilde
kullanilmasi i¢in lif ve ¢ekirdeklerinin birbirinden ayrilmasi gerekir. Bu amagla, kiitlii (¢igitli
pamuk) halindeki pamuklar, elle veya makinelerle tarladan toplanarak, ¢ir¢cir makinelerinde
lif ve ¢igiti birbirinden ayirmak (¢ir¢irlanmak) iizere isletmelere nakledilirler. isletmelerde
tasnifi yapilarak depolara konulan kiitlii pamuklar, depolardan hava yardimiyla aspirator
(fan) ile cekilerek kiitlii pamuk temizleyicisine ve buradan rollergin makinesinin kiitlii
pamuk yediricisi lizerine, besleme sistemi ya da isciler tarafindan dokiiliir. Sekil 1.8°de
goriildiigi gibi, rollergin makinesinin krank biyel mekanizmasindan hareket alan besleyici
tabla sayesinde kiitlii pamuk, ¢ir¢irlama isleminin yapildig1 hareketli ve sabit bigagin oldugu
tiniteye dogru gelir. Lifleri rahatca yakalayabilme 06zelligine sahip olan rulo tarafindan
yakalanan lifler, sabit bigak ile rulo arasinda gecemeyen c¢igitlerden, yine bir krank-biyel
mekanizmadan hareket alan hareketli bicagin sabit bicak yoniindeki hareketi ile ayrilir.
Lifinden ayrilan ¢igitler, ¢igit tablas1 1zgarasindan gegerek ¢igit tasiyict bant veya helezon
yardimi ile makineden uzaklastirilirken, rulo tarafindan yakalanan lifler, bir doner fir¢a
yardimiyla rulodan ayrilarak tasiyici bant {izerine dokiiliir. Tasiyic1 banda dokiilen elyaf,
icerdigi yabanct maddelerin temizlenmesi amaciyla, lif temizleme {initesine (lint cleaner)
iletilirken, tastyici iinitesine gelen ¢igit, degerlendirme amacina uygun olarak dogrudan
depoya gitmektedir. Cir¢irlama sekline bagli olarak ¢ir¢ir makinelerinde islendikten sonra
elde edilen lif (elyaf) pamuk, lif temizleme {initesinden sonra prese makinesine gider. Burada
uygun balya ambalajiyla preselenir, ardindan isaretlemeleri yapilir ve satilmak iizere prese

depolarina konulur.
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a) Kiitlii pamuk deposu

d) Kiitlii pamuk temizleyicisi

:..:I'\ 3 /‘ /

L S

4

&) Balya presesi

§) Mahli¢ (lif) pamuk temizleyicisi

f) Rollergin makineleri

e) Siftleme makinesi

Sekil 1.9. Rollergin ¢ir¢ir fabrikasinda is akis1 ve dnemli makine donanimlari (Anonim, 2015a; Anonim, 2015b; Anonim, 2015¢)
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Sekil 1.9°da, cir¢irlamanin rollergin makineleriyle ¢ir¢irlamanin yapildigi bir
fabrikadaki 1s akisi, kisaca Ozetlenmeye calisiimistir. Kiitlii pamuk once isletmenin
depolaria bosaltilir. Pamuk depolardan, hava yardimiyla ¢alisan teleskobik borulardan
olusan iletim sistemi ve separatorlerin yardimiyla, besleme {initesine gider. Besleme iinitesi
sisteme, pamugun diizenli olarak iletilmesini saglar. Besleme iinitesinden kiitlii pamuk,
temizlenmek tizere kiitlii pamuk temizleyicisine gider. Kiitlii pamuk temizleyicisinde 6n
temizlenmesi gerceklestirilen pamuk, daha biiylik yabanci maddeler, dal, yaprak, ¢epel ve
sap gibi agir ve iri maddelerden temizlenmek {izere siftleme makinesine gider. Helezonik
veya bantli iletim sistemi yardimiyla kiitlii pamuk, her rollergin ¢ir¢ir makinesine ayr1 ayri
verilir. Makinelerde ¢irgirlanan pamuk, merdanelerin arasindan hareketli bantlar iizerine
diiser. Bantlardan lif pamuk, lif temizleyicisine gelir. Son temizligi yapilan lif pamuk,
hareketli bant ile preselenmek iizere, prese makinesine gider. Lif pamuk, prese makinesinde
yiiksek basingla, balya kasasina bagli olarak degisebilen, genellikle 65x95x105 cm
ebatlarinda ve ortalama 210-220 kg agirliginda balya haline getirilir, ambalaj malzemesi ile

sarilir, tartilir, isaretlemesi yapilir ve satisa sunulmak iizere prese depolarina konulur.

1.4.2. Cir¢ir-prese fabrikalarinda pamuklarin sawgin makinelerinde ¢ir¢irlanmasi

Sawgin (testereli) ¢irgirlarin gelisimi, ABD’de 1780’11 yillarda baslamis, ilk patent
ise 1794 yilinda Eli Whitney tarafindan alinmistir (Sekil 1.10). Whitney’in ilk model ¢irgirt,
lifleri ¢ekirdekten tahta bir silindire ¢akilmis kiiclik ¢iviler vasitasiyla ayiriyordu. Civiler
lifleri bir araya getiriyor ve bu yapinin arkasinda bulunan metal bir gubugun i¢indeki kiiciik
deliklerden geciriyordu. Cekirdeklerin gegemeyecegi kadar kiiciik olan bu delikler,
cekirdekleri alikoyuyor ve liflerin serbestce gegmesine izin veriyordu. Delikli ¢ubugun

arasindaki firga silindiri, lifleri ¢ivilerden ayiriyordu (Anonymous, 2014¢).

Sekil 1.10. Eli Whitney tarafindan icat edilen ilk sawgin makinesi modeli (Anonymous,
2014¢)

27



Yillar gectikce, Whitney’in ilk ¢ir¢ir tasariminda ¢ok sayida gelismeler saglandi.
1796 yilinda Hodgen Holmes, Whitney’in tasarimini, ¢ivilerin yerine dairesel testereler ve
delikli demir yerine diiz demir ¢ubuklar koyarak gelistirdi. Ayrica Holmes, silindir (donen
role) kutusunun alt kismini ¢ir¢irlanmaig ¢igitleri bosaltmak igin agti. Bu gelisme, Whitney’in
kesikli caligma sisteminin aksine, sistemin siirekli caligmasini sagladi. Whitney ve
Holmes’in bu icatlari; giiniimiiz modern sawgin ¢ir¢ir makinelerinin baslangict olmustur

(Baker ve Griffin, 1994).

Sekil 1.11. Hodgen Holmes tarafindan gelistirilen sawgin makinesi modeli (Baker ve
Griffin, 1994)

Modern sawgin cir¢ir makinelerinin belirleyici tasarim 6zellikleri, {ireticiden
tireticiye degismektedir, ancak tiimii genel olarak ¢ift kaburgali, 6n govdeli ¢irgirlar olarak
siiflandirilabilir. Modern sawgin makinesinde 6n gévde boliimii, tohum silindiri (rulosu)
bolimii, cir¢ir testereleri ve kaburgalari, iist moting boliimleri ve bir hav (lint) tarak
mekanizmasi bulunur. Bu temel pargalara ek olarak, silindir tohum karistiricilari, tohum
ayristirma/gekme borular1 ve kaburga govde ve ¢irgirlama kaburgalari/izgaralar: diizenegi

de, pek ¢cok modern ¢ir¢ir makinesi tasariminda yer almaktadir (Baker ve Griffin, 1994).

Cir¢ir makineleri, tarama-gikarma yontemine gore de siniflandirilabilir. Firgali ¢irgir
makinelerinde, testere dislerindeki elyaflar1 temizlemek i¢in donen bir firca vardir. Hava
puskiirtmeli (air-blast) ¢ir¢ir makinelerinde, ¢ircir testerelerini taramak i¢in yiliksek hizli
hava jetleri (air jet) kullanilir. Giiniimiizdeki sawgin ¢ir¢ir makinesi modellerinde, ¢ap1 30,5

cm ile 45,7 cm arasinda degisen 93-158 testere bulunmaktadir (Mayfield, 1999).
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Sekil 1.12°de goriilecegi lizere, modern sawgin ¢ir¢ir makineleri, ayrintilari agisindan
onemli farklar gosterse de, hepsi aymi circirlama ilkesine gore calisir. Ayiklayici-
besleyiciden gelen ham pamuk, kisa besleyici tasiyicidan kayar ve ¢ir¢ir makinesinin 6n
govde tarafina diiser. On govde tarafinda bir miktar temizleme yapilir, ancak bu parganin
esas islevi, tohum silindir boliimiiniin alt kismina kiitlii pamuk beslemektir. Cir¢ir testereleri,
kiitlii pamugu kavrayip, genis aralikli soyucu kaburga arasindan veya ayri (split) soyucu
kaburga varsa, kaburganin iistiine yakin dar bir bosluktan ¢eker ve tohum rulosu béliimiine
iletir. Daha sonra elyafi tohumdan ayirmak i¢in elyaflar tohum rulosu bdliimiiniin arkasina
yakin dar aralikli ¢ir¢ir testereleri arasindan ¢ekilir. Elyaflar ayrildiktan sonra tohum, tohum
rulosu boliimiinden ¢ikar ve ¢ir¢ir makinesinin altina diiser. Cirgirlanan elyaflar, motlarin
(lizerinde kisa elyaf bulunan kiiciik, olgunlagmamis tohum) ve yabanci maddelerin
ayiklanmasi i¢in {ist moting lizerinden firlatilir ve fir¢a silindir veya hava piiskiirtmeli testere
dislerinden atilir. Elyaflar daha sonra bir hava akimiyla, ek temizlik i¢in ¢ir¢ir makinesinden

lif temizleyiciye taginir.

Sekil 1.12. Modern sawgin ¢ir¢ir makinesi ¢alisma sekli: (A) Govde-kabuk boliimii, (B)
Cigit silindiri, (C) Cirgirlama kaburgasi/izgara, (D) Testere, (E) Ust moting
boliimi, (F) Atict firga silindir (Anonymous, 2015a)
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Sawgin ¢ir¢irlarda, testereler dayanikli ve giiglii gelikten yapilir. Testerelerin ¢aplari,
12 ile 18 ing arasinda, kalinlig1 0,037 ing, 264 ile 282 arasinda dise sahip olup, testere capina
bagli olarak 600-900 devir/dk donmektedir. Testere silindirinin her iki yaninda yan yana
dizili bulunan 6n, arka kaburgalar ve at kuyrugu kilindan yapilip, bir metal silindir iizerine
yatay olarak monte edilmis fir¢a ¢italarindan meydana gelen firga silindirinden ibarettir.
Testere disinin aktif kenarinin radyal bir dogruya gore egim agisi, ¢irgirlanan pamugun kisa,
orta veya uzun lifli olmasina gore degisir. Kisa lifli pamuklar icin liflerin testere disleri
tarafindan kolayca yakalanarak ¢ir¢irlamanin gergeklestirilmesi i¢in testere dislerinin doniis
yoniinde daha egik olmasi1 gerekir. Uzun lifli pamuklar icin ise, daha kii¢iik olmalidir.
Havanin yetersiz veya fir¢alarin ayarsiz ve asinmis olmasi durumunda, testere dislerinin
iizerinde bulunan elyaf ayrilmadan yeniden kiitlii pamuk haznesine doner ki, bu hig
istenmeyen bir durumdur. Mutlaka tesisin tipine gore hava miktar1 veya fir¢alar kontrol
edilmeli ve gereken ayarlar yapildiktan sonra tesisin ¢alistirllmasina devam edilmelidir.
Testerenin ¢irgirlamaya etkisi noktasinda, ana kaburgalar arasindaki yatay uzaklik yaklasik
3 testere kalinligindadir. Asil ¢ir¢irlama islemi, yani lifin ¢igitten ayrilmasi ana kaburgalar

ile testereler arasinda olmaktadir (Giizel, 2010).

Kiithii Pamuk Kiitlii Temizleyicisi  Jiftleme
Besleme Modiilii —_— Malinesi

—— Kiitlii Temizlevicisi

Furnitucu
Besleme ——,

Kiitli Pamk
Modiilii : —

Beslevici

= — Balya Presest
Sawgin Makinesi Lif Temizleyicileri )

Sekil 1.13. Sawgin fabrikasinin ¢aligma sistemi (Anonymous, 2014d)
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Sekil 1.14. Sawgin ¢ir¢ir fabrikasinda is akisi ve dnemli makine donanimlari (Anonymous, 2015b)
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Sekil 1.13’de sawgin ¢ir¢ir fabrikasinin ¢alisma sistemi ve Sekil 1.14’de sawgin
cirgir fabrikasinin is akisi ile 6nemli makine ve donanimlar1 goriilmektedir. Sekil 1.13 ve
Sekil 1.14’ten de goriilecegi lizere, sawgin ¢ir¢ir fabrikalarinda diizenli besleme, kurutma,
temizleme sistemleri kurulmus olup, gerek bu sistemlerin gerekse sawgin makinesinin

ozelligi nedeniyle, daha temiz ve yapay goriintiglii lif pamuk elde edilmektedir.

1.4.3. Rollergin makineleri ile sawgin makinelerinin karsilagtirilmasi

Rollergin ile sawgin makinelerinin karsilastirmasi yapilirken, yatirim maliyeti,
circirlama kapasitesi, ¢ir¢irlama randimany, is¢ilik, enerji gereksinimleri, makinelerin bakim
maliyetleri ve makinelerden elde edilen lif pamugun kalitesi bakimindan ele alinmasi
gerekir. Asagida, rollergin ve sawgin makinelerinin karsilastirmali analizi yapilmistir.
Burada karsilastirma yapilirken, her iki sistem ic¢in de 6n temizleyiciler, lif temizleyicileri,

konveyorler gibi yardimer ekipmanlarin ayni oldugu varsayilmaistir.
1.4.3.1. Kapasite ve yatirinm maliyeti

Sawgin makineleri, rollergin makinelerinden daha yiiksek pamuk isleme
kapasitelerine sahiptir. Rollergin makinelerinde, doner rulolar (merdane/top) ve rulolarin
orant ¢ir¢irlama kapasitesini smirlandirmaktadir. Rotobar ¢ir¢ir makineleri, bu
olumsuzluklar1 gidermek ve sawgin makinelerine benzer sekilde daha yiiksek kapasiteli

isleme elde etmek i¢in ortaya ¢ikmustir.

Sawgin makinelerinde ¢ir¢irlama kapasitesi; testere hizi, testere ¢api ve sayisina
bagli olup, nominal kapasite saat bagina elde edilen kg lif olarak ifade edilir ve makine tipine

bagli olarak 10-21 arasinda degisir (Gerald ve Gergely, 2010).

Bir ¢ircir isletmesinin toplam kapasitesi, paralel olarak sisteme montaj1 yapilan ¢ir¢ir
makinelerinin sayisina baghdir. Cir¢ir kapasitesini, balya presesi, besleyiciler, tasiyict ve
temizleyici ekipmanlar siirlar. Gergek kapasite, pamugun tiirii ve ¢esidi, yabanc1 madde
durumu, ¢ir¢ir makinesinin uygun besleme hizi, kiitlii pamugun nem durumu ve yapiskanlik

gibi faktorlere de bagl olarak degismektedir.

Sawgin makinelerinin en yaygin modelleri i¢in standart nominal kapasiteleri, Cizelge
1.27°de, diinyada yaygin olan rollergin makinesi modellerinin standart nominal kapasiteleri
Cizelge 1.28’de verilmektedir. Cizelgelerden goriilecegi lizere, sawgin makinelerinin
kapasiteleri, rollergin makinelerinden oldukca yiiksektir. Fakat cir¢ir makinelerinin

kapasiteleri, preseleme hizina bagl olarak daha diisiik olacaktir.
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Cizelge 1.27. Diinyada yaygin olarak kullanilan sawgin makinelerinin standart nominal
kapasiteleri (Gerald ve Gergely, 2010)

Sawgin Modeli Sawgin Kapasitesi
(kg lif/saat)
139 Sawgin-Cin 1800 (8 Balya)
Imperial III 116-saw (Lummus) 2000 (9 Balya)
Golden Eagle 161-saw (Continental) 3400 (15 Balya)
Imperial III 170-saw (Lummus) 3400 (15 Balya)

Cizelge 1.28. Diinyada yaygin olarak kullanilan rollergin makinelerinin standart nominal
kapasiteleri (Gerald ve Gergely, 2010)

Rollergin Modeli Rollergin Kapasitesi
(kg lif/saat)

Single roller (Nipha) 40-60
Standard Double Roller (Bajaj) 40-70
Jumbo Double Roller (Bajaj) 65-110
Rotary-knife roller gin (Swan Cotton) 80-180
Rota-Matic (Lummus): 170-tizeri (0.75 balya)
Phoenix Rotobar (Continental) 225-iizeri (1 balya) upland
Rotobar gin (Balkan) 225 (1 balya) upland
High Speeed Rotobar (Balkan) 360 (1.6 balya) upland
High-Speed RG Series 2000 (Lummus) 1,000 (4.5 balya) upland

Cirgir makinelerinin maliyetleri, imal edildigi tlke ve kapasitelerine gore
degismektedir. Ornegin esdeger makineler, Cin ve Brezilya’da ABD’den daha ucuzdur.
Ayrica bazi iilkelerdeki iiretimlerdeki azaliglar nedeniyle, ikinci el makineler kolaylikla
bulunabilmektedir. Rollergin makinelerinin fiyatlar1 3 bin ile 5 bin dolar arasinda, rotobar
makineleri 50 bin-200 bin dolar arasinda, sawgin makinelerinin fiyatlar1 testere sayisi ve
modeline bagl olarak 150 bin-280 bin dolar arasinda degisebilmektedir (Gerald ve Gergely,
2010).

Cirgir-prese fabrikalarinin maliyetleri elbette sadece cir¢ir makineleri ile smirh
degildir. Binalar ve yardimci cihazlar da biiyikk maliyet unsurlarindandir. Sawgin
isletmelerinde  kiitli ve lif pamugun temizlenmesi, kurutulmasi, gerekiyorsa
rutubetlendirilmesi ve diizenli beslenmesi agisindan daha fazla yardimer cihaz

gerektiginden, daha fazla yatirim maliyetleri gerektirmektedir.

Cirgir makineleri i¢in gerekli yer agisindan karsilastirma yapilacak olursa; 170
testereli sawgin makinesi i¢in gerekli taban alan1 25 m?, 116 testereli sawgin makinesi igin
20 m?, bu kapasite de bir rotobar i¢in 18 m?, rotobara gore 5 kat daha diisiik kapasiteli bir
rollergin makinesi igin ise 13 m? taban alam1 gerekecektir (Gerald ve Gergely, 2010). Bu
acidan, ¢irgirlama bolimii igin rollergin isletmelerinde daha biiylik alana ihtiya¢ duyuldugu

ve bina i¢in daha fazla maliyet unsuru olusturacagi kolayca anlasilabilir.

33



1.4.3.2. Circir randiman (verimi)

Bir ¢ir¢ir makinesinin ¢ir¢irlama verimi, elde edilen lifin oran1 olarak ifade edilir. El
ile toplanan pamuklarin ¢ir¢ir randimani, makine ile toplanandan % 1-3 arasinda fazla
oldugu goriilmektedir. Tiim sartlar esit olarak ele alindiginda, rollergin makinelerinin siireci
daha hafif fakat yabanci madde daha fazla, sawgin makinelerinden elde edilen pamuklarin

yabanci maddelerinin daha az oldugu goriilmektedir.

Cirgirlama verimi, ayni1 ¢esit pamuk tohumlari i¢in sawgin makinelerinde daha temiz
ve yabanci madde orani diisiik pamuk elde edildiginden, rollergin makinelerine gore % 1,5
ile % 2 oraninda daha yiiksektir. Sawgin ¢ir¢irlarda, cir¢irlama sonrast siiper jetli
temizleyiciler kullanilirsa, ¢ir¢irlama randimant % 1 ile % 1,5 azalabilir (Gerald ve Gergely,

2010).
1.4.3.3. is ve bakim maliyetleri

Genellikle ¢ircirlarin tiiriine gore degisken ¢irgirlama maliyetleri, mevsimlik is¢ilik,
enerji ve bakim maliyetleridir. Iscilik ve enerji maliyetleri arasinda, tasima ve ¢irgirlama

sistemi boyunca besleme i¢in pamuk hareketi vardir.

Her tiirlii sartin esit oldugu kosullarda; gii¢ gereksinimi rollergin makinesinde 5 hp,
sawgin makinesinde 105-170 hp; enerji tiikketimi rollergin makinesinde 4 kWh, sawgin
makinesinde 127 kWh; besleme sistemi igin enerji tiiketimi rollergin makinesinde 135
kWh/ton lif, sawgin makinesinde 60 kWh/ton lif; balya basina saatlik olarak mevsimlik is¢i
gereksinimi, rollergin makinesinde 5 is¢i-saat/balya, sawgin makinesinde 0,3 is¢i-saat/balya;
balya basmma bakim maliyeti rollergin makinesinde 1,5 $/balya, sawgin makinesinde
1$/balya’dir. Bu bakimdan, sawgin ¢irgirlarda enerji gereksiniminin daha ¢ok oldugu, fakat
is¢ilik ve bakim maliyeti a¢isindan rollergin ¢ir¢irlardan avantajli oldugu sdylenebilir. Diger
taraftan kg lif basina enerji maliyeti; rollergin makinelerinde 3,14 cent/kg-lif, sawgin

makinelerinde 1,46 cent/kg-lif oldugu goriilmektedir (Gerald ve Gergely, 2010).

Rollergin ¢ir¢ir makineleri, sawgin ¢ir¢ir makineleri kadar kompleks degildir. Bu
nedenle bakimlar1 daha kolaydir. Buna ragmen sawgin ¢ir¢irlarin bakim masraflari daha
diisiiktiir. Ayrica rollergin makinelerinin silindirlerinin lastiklerinin, ¢calisma kapasitelerine
bagli olarak her 1000 balyalik periyotlarda yenilenmesi gerekmektedir. Sawgin makinelerde
10-15 bin balyalik periyotlarda, testerelerinin yenilenmesi gerekmektedir Bazi iilkelerde
sawgin makinesi imalati yapilmadigindan, is¢ilik ve uzman personel agisindan sikinti

yasanabilmektedir (Gerald ve Gergely, 2010).

34



1.4.3.4. Lif kalitesine etkisi

Rollergin makineleri ile ¢irgirlanmis pamuklar, sawgin makineleriyle ¢ir¢irlananlara
gore daha uzun elyafa sahip olup, daha az kisa lif, daha az ¢igit kabugu parcalar1 ve elyaf
yapisinda daha az neps goriiliir. Fakat kontaminasyon ve yabancit madde varligi, rollergin
pamuklarinda daha ¢oktur ve bu ise diger olumlu taraflarini kapatarak, rollergin ile sawgin

pamuklar1 denk duruma getirmektedir.

Kiitlii pamuklarin nem igerigi de ¢ir¢irlama performansi i¢in énemli bir etkendir.
Ozellikle sawgin makineleri ile gir¢irlanan pamuklarda, rutubeti yiiksek pamuk girgirlamay1
giiclestirir, pamuklarda neps oranini artir. Rollergin ve sawgin makinelerinde islenen

pamugun, % 6,5-8 ideal neminde olmasi gerekmektedir.

Rollergin ve sawgin makinelerinin operasyonel gereksinimlerine, kiitli pamugun
durumu, makinelerin uygun isletilmesi ve makinelerin siirekli kontrolii ile bakimlar1 etkili
olmaktadir. Bu nedenle, kaliteli lif elde etmek i¢in bu hususlara dikkat edilmesi ve 6nem

verilmesi gerekir.

Cizelge 1.29°da, Uluslararast Pamuk Danigsma Kurulu tarafindan, 2004 yilinda
ABD’de yiiriitiilen bir calismada, rollergin ve sawgin makineleriyle ¢ir¢irlanan Amerikan
Upland pamugun kalite yoOniinden karsilastirilmalart verilmistir. Buna gore; rollergin
makineleriyle ¢ir¢irlanan pamugun uzunluk, parlaklik ve neps yoOniinden tstiin, fakat

yabanci madde agisindan biraz kotii oldugu goriilmektedir.

Cizelge 1.29. Rollergin ve sawgin makineleriyle ¢ir¢irlanan Amerikan Upland pamugun
kalite parametreleri (Gerald ve Gergely, 2010)

Kalite Parametreleri Rollergin Makinesi Sawgin Makinesi
HVI
Lif uzunlugu (mm) 31 29,6
Uzunluk Uniformitesi % 84,6 % 82,9
Kisa lif i¢erigi % 7,4 % 8,9
Parlaklig1 (Rd) 78,0 76,8
AFIS
Lif uzunlugu (mm) 27,0 25,9
Ust ceyrek uzunlugu (mm) 32,1 31,5
Kisa lif igerigi % 6,4 % 8,5
Olgunlagsmamis lif igerigi % 11,3 % 11,9
Neps/g 166 261
Cigit kabugu neps/g 42,5 43,2
Toplam ¢op sayisi sayl/g 981 790
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1.4.4. Linter-prese fabrikalarinda pamuk cigitlerinin islenmesi

Circir-prese fabrikalarinda, rollergin veya sawgin ¢ir¢ir makinelerinden c¢ikan
cigitler, elevatorler veya yiiksek basingli iletim sistemleri ile fabrikanin gecici deposuna

nakledilir ve oradan satis1 yapilan ¢igitleri isleyecek olan fabrikalara gonderilir.

Linter-prese fabrikalarinin fonksiyonu, rollergin ve sawgin makinelerinde elde edilen
cigitlerin {izerlerinde kalan hav denilen kisa linter tabakasinin, sawgin makinesine benzer

testereli linter makinelerinde kesilerek, ¢igit (tohum) ile linterlerin ayristirilmasi iglemidir

Sekil 1.15’te gortildiigii gibi linter makinesinde, ¢igitler depo denilen hazneden
diizgiin sekilde dairesel testerelere zit yonde donen yediriciye beslenir. Yedirici, ¢igitleri
celik parmakli gergevelerin iizerine iter. Testereler ile parmakliklar arasindaki mesafe,
cigitlerin gecemeyecegi sekilde ayarlanmistir. Parmakliklar arasinda ayni eksen etrafinda
donen dairesel testereler (genellikle 176 adet), c¢igit iizerindeki lifleri keserek
parmakliklardan igeri siiriikler. Bu lifler, testerelere zit yonde donen fir¢a ve hava yardimiyla
testerelerden kurtarilir ve temizleme tinitesine gonderilir. Parmakliklardan gegemeyen linteri

alinmis tohumlar, ¢erceveler lizerinden kayarak bir olukta toplanip ayrilir (Kalin, 2005).
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Testere
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—— Linter cikist

Sekil 1.15. Linter makinesi ¢alisma prensibi (Anonymous, 2015a)
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Pamuk linteri ya da linter seliilozu, pamuk bitkisinden elde edilen tohum lifleridir.
Pamuk tohumu iizerinde yapisal olarak birbirinden belirgin sekilde ayrilan iki farkl: tipte lif
vardir. Bunlar literatiirde lint, stable cotton, lif pamuk ve pamuk kelimeleriyle ayn1 anlamda
kullanilan uzun lifler ile fuzz, hav, linters ve linter olarak gegen kisa liflerdir. Genellikle kisa
liflerin pamuk tohumunu kaplar haldeki durumuna fuzz veya hav, tohum tizerinden kesilerek
uzaklagtirilmig haline ise linters veya linter denilir. Cigitlerden tiim lifleri elde edebilmek
icin linter makinelerinde birinci, ikinci hatta ticlincii kesim yapilabilir. Linter liretiminin %
30’unu olusturan birinci kesimden elde edilen lifler, genelde yatak ve dosemelik
malzemelerde kullanilir. Geri kalan % 70’lik ikinci kesimden elde edilen lifler ise seliiloz
tirevleri (% 80-85 seliiloz, % 1-1.5 kiil, % 3 lignin, % 1 eterle ayrigtirilabilir madde, % 6
nem) olup kagitcilikta kullanilir. Lif boylar1 agisindan, birinci kesim 6—7 mm ve ikinci kesim

ise 3 mm civarindadir (Kalin, 2005).

Lif pamugu kalitesinde ve uzunlugunda liflere sahip olmayan linter pamugu, daha
cok yatak, koltuk ve yorgan gibi esyalarin dolgu maddesi olarak kullanilmaktadir. Bunun
yani sira linter kimyasal yapisi itibariyle yliksek oranlarda seliiloz i¢erdigi icin, seliilozun
hammadde olarak kullanildigi pek cok endiistride kullanilabilmektedir. ilag sanayi,
kozmetik iirlin iiretimi, seliiloz kimya endiistrisi, kagit endiistrisi, fotografik film iiretimi,
linter pamugunun pek ¢ok kullanim alanlarindan bazilaridir. Linter pamugunun belki de en
ilging kullanim alanlarindan bir tanesi savas endiistrisidir. Ayni zamanda linter pamugunun
en eski kullanim alanlarindan da biri olan uygulamada dumansiz barut {iretimi
gerceklestirilebilmektedir. Buna ek olarak giiniimiizde iiretilen bazi1 roketlerde kullanilan
nitroseliilloz maddesinin igerisinde lif pamuk iiretiminin bu yan {iriinii kullanilabilmektedir.
Tekstil endiistrisinde kullanim alani bulamayan bu yan {iriiniin degerlendirilmesi igin
gelistirilen yontemlerden bir tanesi de biyobozunur plastik iiretimidir. Bdylelikle petrol
tirevi sentetik  polimerlerin  kullanimin1  simirlandirmast  ve attk  yoOnetimine

ekonomik/ekolojik bir katki saglamas1 amaglanmaktadir (Alkaya, 2010).

Sekil 1.16°da, Linter-prese fabrikalarinda kisaca is akis1 goriilmektedir. Buna gore;
isletmeye giren ¢igitler, 6n temizleme yapildiktan sonra linter makinelerine hava yoluyla
iletilir, linter makinelerinden ¢ikan linter pamuklar1 temizleyiciden geger, kesim
durumlarina gore ayri1 ayri1 depolara iletilir. Depolardaki linter pamuklari, tipine gore
preselenmek tlizere prese makinesine iletilir. Prese makinelerinde, yiiksek basing altinda
balya haline getirilir, ambalajlanir, tipine gore isaretlemesi yapilir ve satisa sunulmak iizere

prese depolarina konulur.
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Sekil 1.16. Linter prese fabrikasinda is akist ve 6nemli makine donanimlart (Anonim, 2015¢; Anonim, 2015d)
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1.4.5. Lif dokiintiisiiniin iplik fabrikalarinda preselenmesi

Genellikle iplik imalat1 esnasinda olusabilen lif dokiintiilerinin toplanarak, preselenip
balya haline getirilmesi islemi, iplik fabrikalarinda yapilmaktadir. Bu nedenle, lif dokiintiisti
pamuklarin preselenmesi isi, iplik fabrikalarinda gerceklestirildiginden, ¢ok fazla makine ve
techizata ihtiya¢ duyulmamaktadir. iplik fabrikalarindan bagimsiz bir sekilde, lif dokiintiisii
pamuklar1 toplayarak, yiliksek basing ile preseleme isini yapan isletme sayisi ¢ok diisiik

sayidadir.

Circir prese isletmelerinde lif pamugun elde edilip preselenmesi siireclerine kadar,
yagli, mastar Ustii topbasi ve siklon tozu gibi lif dokiintlisii pamuklar meydana
gelebilmektedir. Cirgirlama esnasinda meydana gelen yagli, mastar iistii-topbasi ve siklon
tozu gibi lif dokiintiisii pamuklar meydana geldikleri (elde edildikleri) yer itibariyle

tiplendirilerek, temiz veya kirli olarak nitelendirilebilir (Anonim, 2012b).

Iplik fabrikalarinda, iplik olusuncaya kadar ki siireclerde, iplik imalat: esnasinda elde
edilen, vatka kenart, serit, fitil, halka, bigki, sapka, davul, ince tarak, hallag alt1, hallag tiiyii,
mahzen tozu, meydan dokiintlisi, vigon taragindan cikan fitil iskartasi, biiylik davul
dokiintlisii ve dokuma tezgdhi alti dokiintlisii gibi lif dokiintiisii pamuklar meydana

gelebilmektedir (Anonim, 2012b).

Sekil 1.17°de, baz1 boliimlerinden 6rnekler verilen iplik fabrikalarindaki stireglere
gore ortalama dokiintiiler, yapilacak mamuliin ve kullanilan pamugun kalitesine gore
degismekle birlikte; harman hallacgta % 1,5-2, tarakta % 6,5-7,5, 1.pasaj cerde % 0,2-0,3,
vatka makinesinde % 0,4, penyede % 15-20 (pamugun lif uzunluguna gore degismekte),
2.pasaj cerde % 0,2-0,3, fitilde % 0,5-0,6, ringde 0,8-1, bobinde 0,8-1 civari, meydan telefi
% 1 olabilmekte, dolayisiyla penye iplik¢iliginde toplam dokiintiiniin % 25-32 arasi

degistigi, iplik fabrikalarinda ¢alisan uzmanlarca ifade edilmektedir.

Iplik fabrikalarinda elde edildigi yerlere gore ayrilarak, preselenip balya haline
getirilerek ihrag edilen penye lif dokiintiisii pamuklarin, lif boylarinin kisa olmasi nedeniyle,
genellikle medikal, kozmetik, saglik sektorii ve para yapimi gibi pek ¢ok alanda

kullanilabildigi goriilmektedir.
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b) Serit birlestirici

d) Fitil

¢) Harman hallag makinesi

f) Penye telefi

g) Prese bolimii

Sekil 1.17. Iplikhanelerde lif dokiintiisiiniin meydana gelebildigi makinelerden ve prese bdliimiinden gériiniisler (Anonim, 2006)
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1.4.6. Cirgir-prese fabrikalarinin isletilmesinde dikkat edilmesi gereken konular

Cirerr isletmelerinde; isletmelerin diizenlenmesi, ¢ir¢ir planinin yapilmasi, depolarin
plani, avlu kisimlarin diizeni, isletmedeki trafik park ve akis durumu, enerji nakil hatlar1 ve
su durumu, yangin sondiirme grubu, hakim riizgarlarin durumu, calisanlarin giiveni ve
emniyeti gibi durumlar ¢ok biiyiik 6nem tasidigindan, isletmenin ilk kurulus asamalarinda
bunlara dikkat edilerek fizibilite ve planlama yapilmalidir. Ayrica, kapali depolarin
tabanlarinin pamuklara yabanci madde karigmasii ve kirlenmeyi onleyecek ve rutubeti
gecirmeyecek ve duvarlari ile ¢atisinin pamugu her tiirlii hava etkisinden koruyacak sekil ve
nitelikte yapilmis olmas1 sarttir. Isletme sundurma tabanlarinin, yerden en az 25 cm
yiiksekte beton veya araliksiz tag doseli, catilarinin su gegirmeyecek nitelikte, cati
kenarlarinin tabandan en az bir metre taskin olmasi sarttir. Fabrika avlularmin su
toplanmasina ve ¢amura engel olacak sekilde beton veya araliksiz tag doseli olmasi sarttir.
Cigitli pamuklarin depolanmasinda; gesitli grup, sinif ve tiplerdeki pamuklarin karigmasini,
niteliklerinin bozulmasini, fazla basing altinda bulunmasini 6nleyecek ve bunlarin yeterince

havalanmasini saglayacak tedbirlerin alinmasi gerekmektedir.

Cirgir isletmelerinde; kiitlii ve prese depolarmin, tabanlarin, pamuklara yabanci
madde karigmasini ve kirlenmeyi onleyecek nitelikte tahta, beton veya benzeri maddeden
yapilmasi gerekmektedir. Ayrica, ¢ekirdek kiran veya kagiran, elyaf kesen, ondiile, neps
veya sicim yapan ¢ir¢ir makineleri, pamuklarin lif kalitesinde biiyiik olumsuzluklara neden

oldugundan, calistirilmamalar1 gerekmektedir (Anonim, 1953).

Eksiksiz bir ¢ir¢ir sisteminde; pamugu diizgiin bir sekilde temizleyen, lifi ¢igitten
ayran, ¢ir¢irlanmis lifi temizleyen ve lifi tekstil fabrikasina taginmak {izere preseleyen bir
diizen mevcuttur. Bu islemlerin, tatmin edici bir sekilde basarilabilmesi, pamugun
yetistirme, hasat kosullar1 ve hasat yontemine gore degisen baslangi¢ yabanci madde ve nem

miktarina bagli olmaktadir.

Crircir-prese isletmelerinde kaliteye dair sorunlarin en biiyiik nedenlerinden biri,
hasat zamanindaki yliksek nem icerigidir. Yiiksek rutubetliyken toplanan pamugun kalitesi,
cirgirda kurutma ve temizleme i¢in ne yapilirsa yapilsin, higbir zaman kuruyken toplanan
pamugun kalitesine denk olmamaktadir. Sicimlenme (igler kismen s1yrildiginda ortaya ¢ikan
ipliklesme) genelde, ¢ok nemli toplama kosullarinda daha yiiksektir. Sicimlenmenin olmast,
kiitlii pamugun ¢irgirda tatmin edici diizeyde islenmesini zorlastirir ve ¢ir¢ir oranlarinin

diismesine, elyaf kalitesinin de bozulmasina neden olabilmektedir (Colwich, 1984).
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Cirgirlama ve temizleme alt sistemlerinin performansi, hasat sisteminin tasarim ve
performansindan etkilenir. Asir1 kuruma, ¢ir¢irlanma ve temizleme asamasinda elyafin zarar
gormesine neden olur. Bu durum, toplanan {iriin i¢indeki yabanci maddelerden kaynaklanan
nem igeriginin, c¢irgircilart sert kurutma ve yogun temizleme islemleri uygulamaya
zorladiginda meydana gelir. Yiiksek cir¢irlama oranlart ve rutin bakimin yapilmamasi

nedeniyle, piyasaya stiriilecek elyafin kalitesi ve miktar1 azalabilmektedir (Colwich, 1984).

Elyafin, hasat veya ¢ir¢ir makinelerinden gelen yag veya gresle kirlenmesi, tekstilde
apre ve boyama sirasindaki sorunlar nedeniyle kaliteyi azaltabilir. Ureticilerin ve
isletmecilerin, pamugun ¢ogunun tiiketicinin kullanacagi nihai {irin olacagmi ve kiigiik
liflere bulasan yabanci maddelerin bulunmasinin, diisiik kaliteli iirlinler ¢ikaracagini

anlamalar1 gerekmektedir (Colwich, 1984).

Pamugun asir1 kurutulmasi veya islenmesi, kaliteyi olumsuz etkileyeceginden, ¢ir¢ir
sistemlerinin tasarimi ve makinelerin ¢aligtiritlmasi, elyaf kalitesi kriterlerine bagli olmalidir.
Genelde, iiretici igin balya degerini en yiiksege ¢cekerken, pamuk elyafinin i¢sel kalitesini de

koruyan makine tasarimlari1 bagarili bulunmaktadir.

Cirgirlama isleminden sonra pamuk lifleri {izerinde kalan ¢igit kabugu pargaciklari,
dokuma ve iplik fabrikalarmin verimini diisiiriir ve netice de ipligin kalitesini olumsuz
etkiler. Baz1 arastirma sonuglarina gore, sawgin ¢ircir isletmelerindeki temizleyicilerde daha
biiyiik capl ig kullanmanin, serpici (vagon) ve besleme boliimlerinde bulunan kiitlii
pamuktaki yabanci madde miktarini azalttigi, daha az miktarda kisa lif olusumunu sagladigi
ve renk degerini artirdig1 goriilmiistiir. Kiitlii pamuk temizleyicilerinin sayisinin artirtlmasi,
kiitlii pamukta (beslemedeki) pamuk ¢igiti ve lifteki yabanci madde (¢epel) miktarini
azaltmis ve renk degerini artirmigtir. Hasat ve kiitlii pamuk temizleme islemleri ile lif ve
pamuk ¢igitinin 6zellikleri arasinda fark bulunamamas, iglerin biiytikliigii ya da devir hizinin,
kiitlii pamugun daha fazla temizlenmesi ve ¢igit kabugu parcaciklarmin kontrol altina
alinmasinda yardimei olmadigi tespit edilmistir. Gelecekte yapilacak arastirmalarda, lif
temizleme makinesinde degisiklikler yaparak, ¢igit kabugu parcaciklarini (kirmtilarini)

azaltacak muhtemel metotlarin test edilmesi 6nerilmektedir (Carlos, 2009).

Pamuk liflerinde bulunan ¢igit kabugu parcaciklari, hasat ya da ¢ir¢irlama islemleri
sirasinda olugmakta ve hasar gérmemis olgun ¢igitlerden, hasarli c¢igitlerden ya da
olgunlagmamis ¢igitlerden kaynaklanabilmektedir. Bu nedenle, cir¢ir isletmelerinde ¢igit

kabugu parcalari azaltmak i¢in de calismalar yapilmistir. Bu arastirmalarda, pamuk
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liflerini ¢ok 1iyi bir sekilde temizlemenin bile, ¢igit parcaciklarinin miktarinit 6nemli dl¢iide
azaltmadigi, dort kere temizlendigi halde, fazla miktarda ¢igit parcaciginin pamuk liflerinde
kaldig1 tespit edilmistir. Diger taraftan, pamuk lifini temizlemenin ¢igit kabugu
parcaciklarini azaltmak i¢in giivenilir bir yontem olmadig1 ve bazi durumlarda pamuk lifini
temizlemenin, parcaciklar1 daha kii¢lik parcalara ayirdigi i¢in miktarint artirdig1 sonucuna

varilmistir (Carlos, 2009).

Ayni fabrikada rollergin, sawgin ve lintergin makinalarinin bulunmasi halinde,
tiplerine gére makinalarla preselerinin, fabrikanin ayri1 binalarinda veya ayni binanin

ayrilmis boliimlerinde bulundurulmasi gerekir (Anonim, 1972).

Cigit kiran veya kagiran, elyaf kesen, ondiile, neps veya sicim yapan ¢ir¢ir makinalari
calistirilmamasi gerekir. Grup, smif ve tipleri farkli olan pamuklar, ¢ir¢ir makinalar1 ayni
dahi olsa ayni boliimde, aym1 zamanda ve bir arada ¢ir¢irlanmamalidir. Cirgirlanmis
pamuklar, prese yerine kirlenmeden ve iclerine yabancit madde karigsmadan gotiirtilmelidir

(Anonim, 1972).

Preselenme sirasinda, prese kasalarima su verilerek pamuklarin islatilmasi, lif
kalitesini olumsuz sekilde etkileyerek, balyalarda kartonaj denilen sert bir yapiya neden

olabilmektedir.

Pamuklarin tasnif ve siniflandirilmasina, ¢igitli pamuk hari¢ lif pamugun rutubet
durumunun %8,5’dan fazla olmamasina, pamuklarin renk, yabanci madde ve 1yi bir sekilde
circirlanmasina 6zen gosterilerek, lif pamuklarin temiz bir sekilde ambalajlanmasina ve
dogru bir sekilde isaretlemelerinin yapilmasina énem verilmelidir. Cilinkii bu temel hususlar,
iplik fabrikalarina kalitesi yiiksek hammadde temininin saglanmasi bakimindan, biiyiik

Onem tasimaktadir.

Pamukta “elyaf kalitesi” terimi, iginde bulundugu sektorler i¢in farkli anlamlar tasir.
Ureticiler bazen elyaf kalitesini tamamen pazar fiyatini belirleyen derece, elyaf uzunlugu ve
mikroner degeri gibi unsurlar olarak degerlendirirken, iplik¢iler icin elyaf kalitesi
muhtemelen piyasa unsurlarindan ziyade, egirme performansiyla iliskili goriilen elyaf
Ozelliklerini de icerecektir. Elyaf tanimi ne olursa olsun, pamugun elyaf kalitesinin en
yiiksek oldugu durum, tarlada héala dalinda oldugu zamandir. Teknik olarak, pamugun
herhangi bir mekanik yolla islenmesi, elyafin dogal 6zelliklerini degistirme potansiyeli tagir.
Pratik agidansa, ¢ir¢irlamadaki termo-havali ve mekanik siiregler, yabanci madde igerigi,

elyaf uzunlugunun ¢esitli parametreleri, lif numunesinin ¢ir¢ir hazirligi, nep igerigi ve
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goriintisii gibi bircok elyaf oOzelligini etkilemektedir. Cir¢irlama, sadece birkag elyaf
ozelligini etkilese de, etkilenenler pamugun piyasa degerini 6nemli Olciide etkileyen

ozelliklerdir (Baker ve Griffin 1994).

Cirgirlama stirect, sinif ve lif uzunlugunu etkiler, ancak mikroner degeri iizerinde ¢cok
az etkisi vardir. Elyaf inceliginin veya olgunlugunun dolayli bir dl¢limii olan mikroner
degeri, temel olarak genetik unsurlar ve pamugun yetistirilme kosullarina baghdir. Lif sinifi;
renk, yabanct madde igerigi ve ¢ir¢irlama hazirligina gore belirlenir. Cir¢irlama siirecinin
esas elyafrengi lizerinde ¢ok az etkisi olsa da, lif temizleyicilerin karigtirma eylemi, lif rengi
atmasini bir Olclide degistirebilir. Lif temizleme, bazen lifin renk sinifin1 “benekli 1”den

“benekli 2ye veya “benekli 2”’den “beyaz 17e gevirebilir (Baker ve Griffin 1994).

Lif smifim en ¢ok etkileyen islem, cir¢irlama sirasindaki yabanci maddelerin
ayiklanmasidir. Cir¢ir temizligi ve kurutma seviyesi arttikca, lif siniflar1 da azalan oranda
artar. Pamugu, tavsiye edilen % 6,5-8’lik nem seviyelerini gegecek kadar kurutmak, lif
siifini yiikseltebilir ancak lif uzunlugu ve balya agirligini azaltir. Bu olumsuz etkilerden
dolay1 lifin degerindeki azalma, genellikle kurutmaya dayali siif iyilesmesiyle elde edilen
kazan¢ kadardir. Dolayisiyla ham pamuk kurutuculari, sadece sorunsuz cirgirlamayi
saglayacak kadar kurutmaya ayarlanmalidir. Ote yandan, yetersiz kurutma pek cok
circirlama sorununun kaynagi olabilir. Islak pamugun temizlenmesi sirasinda, zorlu
circirlama hazirligr nedeniyle sinifi diisiiriilecek sicimsi ve dolagsmis bir numune elde
edilebilir ve yetersiz kurutma ¢ir¢irin temizleyici aksaminin verimliligini diisiirebilir (Baker

ve Griffin 1994).

Cirgirlama ve lif temizleme, 6zellikle de nem igerigi ¢ok diisiikse, elyaf uzunlugunu
ve uzunluk dagilimin ters etkileyebilir. Elyaf cekme direnci, elyaf nem igerigiyle orantili
oldugundan, nem azaldikca elyaf kirilmalar1 artar. Cir¢irlama sirasindaki elyaf kirilmasi,
elyaf uzunlugunu azaltir, kisa elyaf icerigini artirir ve elyaf uzunlugu dagilimini uzunluk
spektrumunun kisa ucuna kaydirir. Bu uzunluk degisimleri, iplik giiclinii, goriiniisiinii ve
egirici tarafindan kirilmalar1 olumsuz etkiler. Elyafin uzunluk 6zellikleri, en iyi elyafin nem
icerigini % 6,5-8 araliginda tutarak ve yeterli siniflar ve azamiye yakin balya degeri elde

etmek i¢in azami makine kullanarak muhafaza edilebilir (Baker ve Griffin 1994).

Lifte asir1 nep olmasi, pek ¢ok iplikhane i¢in sorun teskil eder. Nepler iplikhane
performansini, iplik goriinlisiinii ve boyama sirasindaki tekdiizeligi olumsuz etkileyen

birbirine dolagmis kii¢iik diigiimciiklerdir. Cir¢irlanmamis pamukta nep goériinmediginden,
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lifteki varliklar ¢irgirlama siirecine mal edilmistir. Elyaflarin nep olusturma potansiyelleri,
elyaf incelifine ve olgunluguna baghdir. Ince elyaflar, o6zellikle de yeterince
olgunlagsmamislarsa, kalin veya tamamen olgunlasmis elyaflardan daha kolay dolagir. Bazi
nepler, ham pamuk temizligi sirasinda olussa da, arastirma bulgular1 neplerin ¢ogunun
sawgin c¢ircir makineleri ve sawgin lif temizleyicileri tarafindan olusturuldugunu
gostermektedir. Sawgin ile ¢irgirlama siirecinde nep olusumunu en aza indirmek igin elyaf
nemi optimum oranda tutulabilir, gereksiz isleme ve temizleme islemleri elenebilir ve orta
diizeyde isleme oranlar1 kullanilabilir. Fakat bu isleme ¢areleri yardimci olsa da, sorunu
tamamen ortadan kaldirmamaktadir. Genellikle sawgin tipi ¢ir¢irlama islemleriyle gelen nep
olusumundan kag¢inmak i¢in pamugun, ince elyafli ve uzun lifli ¢esitleri, rollergin ¢ir¢ir

makineleri ile ¢ir¢irlanir (Baker ve Griffin 1994).

Sekil 1.18’de, makine ve elle toplanan pamuklar i¢in tavsiye edilen ¢ir¢ir sistemi

goriilmektedir. Burada goriilen temizleme sistemleri, pamugun smifim1 biraz daha

tyilestirmektedir.
Koza girisi
Seperatér
Egimli Temizlevici — <
Kule l"lpi Kaule ﬁpi
Kurutucn Kurutuca
Siftleme Besleme
Makinesi Modiilii
 Egimi Tem'ule;ch ~
(Istege bagh) ~,
Egimli Temizleyici ~ ~, ’
“ ¥
oy
. 4
“ FJ
* : r
Cirgir Lif Temizleyici Lif Temizleyici
Makineleri
b » PRESE

Sekil 1.18. Makine ve elle toplanan pamuklar i¢in tavsiye edilen ¢ir¢ir sistemi (Baker ve
Griffin 1994)
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1.5. Diinyadaki Cir¢ir-Prese Fabrikalarinin Durumu

Uluslararast Pamuk Danisma Komitesi (ICAC) tarafindan yapilan ve 35 iilkeyi
kapsayan bir arastirmada, cir¢ir-prese isletmelerinin ¢alisma sekilleriyle ilgili bilgiler
toplanmistir. Cizelge 1.30°da goriildiigli iizere; arastirma yapilan iilkelerden % 15’inin
rollergin makineleriyle, % 85’inin sawgin makineleriyle kiitli pamugu ¢ircirladiklar: ve
tilkeler itibariyle 5575 sawgin isletmesi, 5421 rollergin isletmesi olmak tizere, toplam 10996

isletmenin oldugu goriilmistiir (Chaudhry, 1996).

Cizelge 1.30. Diinyadaki pamuk iiretici tilkeler itibariyle kiitlii pamuk ¢ir¢irlama sistemleri
oranlar1 (Chaudhry, 1996)

Sawgin Sawgin Rollergin Rollergin
ULKELER Isletme Sayisi| Isletme Sayisi Isletme Sayis1 | Isletme Sayist

(Adet) (%) (Adet) (%)
Avustralya 39 100
Bolivya 9 100
Brezilya 440 95 20 5
Kamerun 100
Kolombiya 5 100
Misir 100
Hindistan 2400 60 1600 40
fran 58 100
Israil 5 85 2 15
Madagaskar 5 90 1 10
Myanmar 1 20 416 80
Filipinler 90 10
Ispanya 22 91 4 9
Pakistan 1132 99 8 1
Paraguay 45 100
Senegal 4 100
Sudan 39 100
Suriye 1 2 39 98
Tayland 6 100 2430
Togo 5 90-95 1 5-10
Tiirkiye 24 3 803 97
Uganda 1 4 22 96
A.B.D. 1275 98 31 2
Vietnam 12 90-95 5 5-10
Yunanistan 80 100
Zimbabve 6 100
TOPLAM 5576 5421
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Sekil 1.19°dan goriildiigii iizere, Diinyada toplam 43 milyon pamuk {ireticisi
bulunmaktadir. Bu iireticilerin oranlarina bakildiginda; % 70’1 Cin, % 20’si Hindistan, % 8’1

Afrika ve % 2’sinin diger Diinya iilkelerinde yogunlastig1 goriilmektedir (Townsend, 2013).

450
il R B 30.000
230
9.000
1.400
30 1.800

Sekil 1.19. Diinyadaki pamuk iireticilerinin sayilar1 (000) (Townsend, 2013)

Diger taraftan yapilan arastirmalarda, Cizelge 1.31°den de goriilecegi iizere, pamuga
bagh c¢ir¢irlama, preseleme, depolama, ticaret, iplik, dokuma, 6rme gibi sektdrlerde toplam
6 milyon kisinin ¢alistig1 ve dolayisiyla 250 milyon insanin pamuga bagl sektdrlerden

gecimini sagladig belirtilmektedir (Townsend, 2013).

Cizelge 1.31. Diinyada pamuga bagl olarak faaliyet alanlari itibariyle is giicii sayilar
(Townsend, 2013)

Fabrika Sayis1 Calisan Sayisi
FAALIYET ALANI (Adet) (Kisi)
Cirgirlama 9.000 400.000
Preseleme ve Depolama 3.000 30.000
Ticaret 10.000 30.000
Iplik 6.000 3.000.000
Dokuma 3.000 700.000
Orme 7.000 1.700.000
TOPLAM 38.000 6.000.000
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1.6. Tiirkiye’deki Cir¢ir-Prese Fabrikalarinin Durumu

Tiirkiye’de pamuk tariminda énemli ve biiyiik gelismeler, Cumhuriyet doneminde
yapilan kurumsal diizenlemeler sonucunda olusmustur. Bu donemde bir taraftan yeni
dokuma fabrikalar1 kurulmus, diger taraftan baslica pamuk iiretim bolgelerimizde, Adana,
Nazilli ve Antalya’da Pamuk Uretim Istasyonlar1, daha sonra Arastirma Enstitiileri ve Devlet
Uretme Ciftlikleri yapilandirilmistir. Ayrica, egitim amaciyla, yabanci iilkelere teknik
eleman gonderilmis, yabancit uzmanlar davet edilmis; pamuk tohumu {iretimi ve pamuk
1slahina yonelik yasal mevzuat olusturulmus; bdylece, pamuk 1slah ve {liretim teknigi

tizerinde ciddi ve bilimsel ¢aligmalara baglanmistir (Genger, 2005).

Tim diinyada oldugu gibi Tiirkiye’de de pamuk tarimi, yogun emek isteyen bir
tarimsal iiretim faaliyetidir. Pamuk iiretiminde bakim, capalama ve toplama gibi iiretim
faaliyetleri nedeniyle, yogun isgiiciine ihtiyag duyulmaktadir. Ozellikle pamuk iiretiminde
bahar ve yaz aylari, mevsimlik isciligin yogun oldugu aylardir. Bu agidan pamuk sektori,
pamuk tarimi ve mevsimlik is¢iligin yaninda, ¢irgirlama, iplik, dokuma, tekstil, hazir giyim
ve diger pamuklu iirlinlerin iiretimine kadar gesitli alanlarda istihdam olusumuna biiyiik

katki saglamaktadir (Yeni, 2003).

Tiirkiye’deki cirgir-prese isletmelerinin  genel yapisina bakildiginda, pamuk
tiretiminin oldugu bir ¢ok ilde yeterli sayida oldugu, ancak modern ve entegre tesis olarak
bakildiginda, ¢ok yetersiz ve zayif oldugu goriilmektedir. Dolayist ile ¢irgir-prese
fabrikalariin planli ve gelismis bir sanayilesme gerceklestirdigi soylenemez. Ciinkii hala
giinlimiiz diinyasina uygun modern bir isletmecilik anlayiginin oturmadigi, ¢irgir-prese
isletmelerinde kalifiye eleman ve enerji yetersizliginin oldugu, finansal sikintilar, pazar
sorunlari, banka 6demelerindeki zorluklar, hammaddedeki kalite sorunlari, pamuk iiretim ve
isleme girdilerinin pahali olmasi, yeterli tesviklerin yapilmamasi, tam anlamiyla pazar
olusumunun ger¢eklesememesi, haksiz rekabet ve fiyat kirimlar1 gibi sorunlarin tiim sektorii

etkiledigi goriilmektedir.

Tiirkiye’deki circir-prese isletmelerinin diisiik kapasite ile pamuk sezonunda 3 ay ile
6 ay gibi cok kisa donemlerle calistiklar1 goriilmektedir. Isletmelerin diisiik kapasite ile
calismalarinin temel nedenleri; yeterli miktarda hammadde temin edememeleri, isletme
sayisinin ve biiylikliiklerinin gereginden fazla olmasi, isletme sermayesinin yeterli olmamasi

nedeniyle daha fazla hammadde temin edilememesinden kaynaklandig: belirtilmektedir.
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Cizelge 1.32°de, Tiirkiye’deki faaliyette bulunan gir¢ir-linter-prese fabrikalarin

Bolgelere gore dagilimlari, toplam makine sayilari ve toplam fabrika sayilar1 goriilmektedir.

Cizelge 1.32. Tiirkiye’deki cir¢ir-linter-prese fabrikalarinin durumlari (Anonim, 2014d)

Fabrika Tipleri Makine Sayisi Fabrika Sayisi Fabrikalarin
(Adet) (Adet) Tiirkiye Oranlari
(%)

Giineydogu Anadolu Bolgesi 286

Rollergin 14200 256 53,00

Sawgin 19 8 36,36

Lintergin 178 16 48,48

Lif Dokiintiisti Prese 6 6 14,29
Akdeniz Bolgesi 177

Rollergin 6743 133 27,54

Sawgin 20 9 40,91

Lintergin 232 14 42,42

Lif Dokiintiisti Prese 31 21 50,00
Ege Bolgesi 110

Rollergin 3993 93 19,25

Sawgin 15 5 22,73

Lintergin 80 3 9,10

Lif Dokiintiisti Prese 10 9 21,43
Ic Anadolu Bélgesi 5

Lif Dokiintiisti Prese 7 5 11,90
Marmara Bolgesi 2

Rollergin 32 1 0,21

Lif Dokiintiisii Prese 1 1 2,38
TURKIYE TOPLAMI 580

Rollergin 24968 483 83,27

Sawgin 54 22 3,79

Lintergin 490 33 5,70

Lif Dokiintiisti Prese 56 42 7,24

Cizelge 1.32 incelendiginde, Tirkiye’de faaliyette bulunan 580 adet cirgir-linter-
prese fabrikasinin; % 83,27 si rollergin, % 3,79°u sawgin, % 5,70’1 lintergin ve % 7,24 {iniin
prese fabrikasi oldugu goriilmektedir. Rollergin fabrikalarinin % 53,00 {iniin Giineydogu
Anadolu Boélgesinde, % 27,54’linlin Akdeniz Bolgesinde, % 19,25’inin Ege Bolgesinde ve
% 0,21’inin Marmara Bolgesinde yer aldigi; Sawgin fabrikalarinin % 40,91’inin Akdeniz
Bolgesinde % 36,36 sinin Giineydogu Anadolu Bolgesinde, % 22,73 iinlin Ege Bolgesinde
yer aldig1; Linter fabrikalarinin % 48,48 inin Giineydogu Anadolu Bolgesinde, % 42,42 sinin
Akdeniz Bolgesinde, % 9,10’unun Ege Bolgesinde yer aldigi; Prese fabrikalarinin %
50’sinin Akdeniz Bolgesinde, % 21,43’sinin Ege Bolgesinde, % 14,29’ unun Giineydogu
Anadolu Bélgesinde, % 11,90’min I¢ Anadolu Bélgesinde, % 2,38’inin ise Marmara
Bolgesinde yer aldig1 goriilmektedir.
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2. ONCEKI CALISMALAR

Bond (1964), circir planinin yapilmasinda veya yeniden diizenlenisinde etkili bir
servis i¢in tesisin mevkii, avlu kisimlarin tertibi, trafik akis durumu ve tesisin muhafaza

durumlarina dikkat edilmesi gerektigini belirtmistir.

Griffin (1964), preseden balya halinde ¢ikan pamugun kalitesinin, pamugun ¢esidine,
toprak tipi ve hava sartlarina, kiiltiir ve hasat metodlarina, rutubet ve ¢epel miktarina bagl

olarak elyaf kalitesine etki ettigini bildirmistir.

Stedronsky (1964), cir¢ir makinelerinin rollergin (roleli ¢ir¢ir-toplu ¢irgir) ve sawgin
(testereli) ¢ircir olarak ayrildigini, Mc Carthy tip rollerginlerin bir asirdan fazla birgok
varyete ve cesitli uzunluktaki pamuklarin ¢ir¢irlanmasinda kullanildigini, 1930°da Amerika
Stoneville’de kurulan pamuk ¢ir¢ir arastirma laboratuvari ile yeni bir pamuk devrinin
basladigini, o zamandan itibaren pamuk ¢ir¢ir makinelerinin gelistirilmesinde mekanik
olaylarin pamuk kalitesine etkisi, elyafin karakteristigi ve ipliklesme durumunun biiyiik

oranda dikkate alindigin1 belirtmistir.

Leonard ve ark. (1970), pamuklarin 1slak olarak islenmesi ve temizlenmesinin, kaba
cirgcirlamadan dolay1 derece azalmasina neden olan karisik bir 6rnek meydana getirdigini ve

yetersiz kurutmanin ¢ir¢ir makinelerinin etkinligini azalttigini belirtmistir.

Griffin ve Anselm (1977), kiitlii pamugun nem igeriginin, temizleme verimini,
cirgirlama performansini ve ¢irgirlama esnasinda lifin kalitesini muhafaza etmesini etkileyen

en onemli faktorlerden biri oldugunu bildirmistir.

Lalor ve Mangialardi (1990), pamuk liflerinde nep ve tohum parcaciklarinin
istenmedigini, bunu azaltmak i¢in iplik fabrikalarinda ve kumas dokumalarinda diizgiin
iretim yontemlerinin bulunmaya c¢alisildigini, bu calismalarin 6zellikle kumaslar ve lif

pamuk tizerinde yapildigini bildirmistir.

Anthony ve William (1994), ¢ir¢irlamanin en bagtaki fonksiyonunun, pamugun lifini
cigitinden ayirmak oldugunu, ancak c¢ir¢irlanan liften yabanct madde, nem ve diger

kontaminasyonlarin da azaltilmasinin gerektigini bildirmistir.

Baker ve Griffin (1994), kiitli pamugun diizenli olarak ¢ir¢irlanabilmesi i¢in neminin
iyi bir sekilde ayarlanmas1 gerektigini, nem diisiikliigii ve fazlaliginin bir ¢ok problemlere
neden olabilecegini, nemli olarak temizlenen ve islenen pamuklarin sicimlenme, lifin

makineye dolanmasi ve lif karisikligina neden oldugunu belirtmistir.
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Reed ve Managing (1999), nemin kontrol edilmesinin ¢ir¢ir akist boyunca 6nemli
oldugunu, bunun lif kalitesini korumanin yaninda ¢ir¢ir randimanini da artirdigim belirtmis,
bunun yani1 sira pamugun i¢erdigi nem oraninin % 4’ten % 20’ ye kadar herhangi bir nem
seviyesinde olabilecegini, ilk temizleme makinesinin en iyi performansinin % 6’dan asagi
nem seviyelerinde oldugunu, cir¢irlama nem seviyesinin ise % 6-7 arasinda tutulmasi
gerektigini bildirmistir.

Killi (2001), hasat edilen kiitlii pamuklarin yabanci madde miktar1 ve nem igeriginin,
yetistirme ve hasat kosullari ile hasat yontemine gore degisebilecegini, pamugun asir
derecede kurutulmasinin ve gereginden fazla makine ile temasinin kalitesini olumsuz yonde
etkiledigini, bu ylizden ¢ir¢irlama sisteminin dizayninda lif kalitesinin de g6z Oniinde
bulundurulmasi gerektigini vurgulamis, lifin derecesinin, ¢ir¢ir makinesinin temizleme ve

kurutma isini 1yi yapmasi ile artacagini belirtmistir.

Sahin (2001), tretilen ipliklerin kalite diizeylerindeki kabul edilebilir diisiikliigiin,
pamuklarin kalitesizliginden kaynaklanmadigi, kullanilan hammadde miktarinin yetersiz
olmas1 nedeniyle, iplik liretim hatlarindaki proseslerin gerektigi gibi yapilmadigindan

kaynaklandigini bildirmistir.

Copur (2002), kaliteli ve yeknesak balya elde edebilmek i¢in oncelikle kaliteli ve
delinte edilmis tohumluk kullanilmas1 gerektigini, lif pamuklarda Kkirliligi olusturan
faktorlerden birisinin de tohum kabugu oldugunu ve bu yilizden 1slah edilecek pamuk
cesitlerinde, verim ve kalitenin yaninda tohum kabugu kalitesinin de dikkate alinmasi
gerektigini bildirmistir.

Basbag (2002), pamukta kalitenin “secilen tohumla tarlada baslar.” diisiincesi ile yola
cikilmasi gerektigi, tohumdan hasada ve cir¢ira kadar tiim kiiltiirel uygulamalarin bilingli bir

sekilde yapilmasi gerektigini belirtmistir.

Bagbag ve ark. (2002), Diyarbakir ilinde faaliyet gdsteren ¢ir¢ir sanayisinin yeterli

sayida oldugunu, ancak iplik, dokuma ve yag sanayiinin yetersiz oldugu bildirmistir.

Giirsoy ve ark. (2002), basarili bir makineli hasat i¢in tohum yatagi hazirligindan
circirlamaya kadar tiim iiretim asamalarinin, makineli hasadin agroteknik ihtiyaglar1 goz

onilinde bulundurularak yapilmasi gerektigini bildirmistir.
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Genger ve ark. (2003), ayn1 pamuk partisi i¢inde, saptanan tek balya degerleri
arasinda, lif kopma dayanikliligi, lif inceligi, lif uzunlugu, 1if uzunluk uyumu, kisa lif orant,
yabanci madde ve renk ozellikleri yoniinden oldukca farkli degerlerin bulundugu; ayni
degerlere sahip balya sayilarinin farkli miktarda oldugu; yine anilan 6zellikler yoniinden

partiler arasinda farkl1 tipte ve sayida balya bulundugunun saptandigini belirtmistir.

Oglake¢t ve ark. (2003a), hem HVI Colourmeter ve hem de pamuk eksperlerince
yapilan renk siniflamasinda; bolgelere gore renk farki olmadigini ve genellikle, Beyaz St.-2
ve Beyaz St.-3 smf ve derecesine girdiginin saptandiini, pamugun rengine gore
siiflanmast yoniinden, HVI Colourmeter ile pamuk eksperlerinin tasnif sonuglari arasinda
uyum olmadigini, bu nedenle, Pamuk Tip Numune Kutularinin HVI Colourmeter

siniflamasina gore hazirlanmasinda yarar olacagi kanisina varildigini bildirmistir.

Oglak¢t ve ark. (2003b), incelenen lif Ozellikleri bakimindan isletme
laboratuvarlarinin  6l¢lim sonuglar1 arasinda Onemli diizeyde farkliliklar oldugunu,
kondiisyonlamanin lif karakterlerine etki ettigini, ozellikle lif kopma dayanakligini
arttirdigini, yapilan gozlemlerde; isletmelerin HVI sistemlerinin bulundugu lif analiz
laboratuvarlarinin ¢alisma kosullarinin ¢ok farkli oldugu ve bazilarimin kondiisyonlama
kosullarina 6nem vermedikleri, cihaz operatorlerinin egitim seviyelerinin ve HVI

modellerinin farkli oldugunun tespit edildigini bildirmistir.

Ozgelik ve Kirtay (2003), isletmeye alinan ham maddenin kalitesi ile son iiriin olan
ipligin kalitesi arasinda direkt bir iliski oldugunu, ham pamugun kalitesi diisiik oldugunda,
tiretilen ipligin kalitesinin de daha diisiik bir seviyede oldugunu ve pamuktaki nepsin iplikte
kisa ve kalin yerlerin olusmasina, dolayisiyla diizgiinsiiz kumag goriiniimiine yol actigini

belirtmistir.

Usta (2003), iiretimde kaydedilen artisa ragmen, pamuk iiretim maliyetlerinin yiiksek
olmasinin, iireticiyi ve dolayisiyla tiiketiciyi de magdur durumda biraktigi, mevcut tiretim
teknigi yerine, gerek tiretim, gerek hasat, gerekse ilk igleme asamalarinda modern

teknolojinin kullaniminin saglanmasinin ekonomik kayiplari 6nleyecegini belirtmistir.

Chun ve Anthony (2004), kiitlii pamuk neminin ¢ir¢irlama etkinligi lizerine énemli
bir rol oynadigini, kiitlii pamugun kolay bir sekilde temizlenebilmesi i¢in nem igeriginin
kurutularak asagi ¢ekilmesi gerektigini, ancak asir1 kurutma lif mukavemetini azalttig1 igin

liflerin ¢ir¢irlama esnasinda kirildigim1 ve daha diistik bir iplik kalitesi elde edildigini,
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tohumdan liflerin etkili ve kaliteli bir sekilde ayrilabilmesi i¢in ¢ir¢irlama standinda kiitlii

pamuk neminin % 6-8 arasinda olmasi gerektigini bildirmistir.

Kaya ve ark. (2005), iilkemiz pamuklarinda kontaminasyonun en 6nemli sorun olarak
goriildiigii, ayn1 zamanda tiretilen pamuklarin lif uzunlugu ve lif kopma dayanimi yoniinden
tekstilcilerin taleplerini biiyiik oranda karsilamakla birlikte, daha ince lifli gesitlere ihtiyag
duyuldugu ve standardizasyonda tek balya sistemine ge¢ilmesinin iilkemiz pamuk¢ulugu

acisindan biiyiik 6neme sahip oldugunu bildirmistir.

Denizdurduran (2008), pamuk ekiminden 110 ve 120 giin sonra yapilan yaprak
doktiirmenin, kiitli pamuk verimi bakimindan en uygun zaman oldugunu belirtmis, lif
kalitesi bakimindan ise, lif inceligi ve sarilik degeri disinda kalan diger 6zelliklerde, yaprak

doktiirmenin lif kalitesi lizerine herhangi bir etkisinin bulunmadigini vurgulamaktadir.

Korlii ve ark. (2008), rollergin makinelerinde yapilan ayarlarin, ¢ir¢ir randimanina
etkisini belirlemek amaciyla ¢ir¢ir sonrasinda elde edilen dokiintii ve lifleri incelemek
amaciyla yaptiklar arastirmada, elde edilen lif inceligi, lif mukavemeti, renk ve olgunluk
degerlerinin bazilarinda farkliliklar goriilmiis olsa da, bu degerlerin pamugun
circirlanmasindan  kaynaklanmadigini, lif uzunlugu ve iiniformitesi degerlerinin ¢irgir
isleminin degerlendirilmesinde kullanilabilecek en 6nemli kalite parametreleri oldugunu,
rollergin ¢ir¢ir makinesinde yapilan bigak ayarinin lif kalite degerlerini etkiledigini, ancak
bu etkinin ¢ok yiiksek olmadigini, ancak bigak ayarmin bir miktar daha arttirilmasinin

degerlerde az da olsa iyilesme yarattigini belirtmistir.

Carlos ve ark. (2009), cir¢irlama isleminden sonra pamuk lifleri iizerinde kalan
cekirdek kabugu pargaciklarinin, dokuma fabrikasinda iplik yapiminin verimini ve sonug
olarak ipligin kalitesini diisiirdiiglinii bildirmistir.

Giizel (2010), uygulanmasi zorunlu olan pamuk standartlarinin, Tirk pamuklarinin
ozelliklerini tam olarak belirtmekten uzak oldugunu, bu nedenle pamukla ilgili tiim
sektorlerin pamuk standardizasyonundan beklentilerine yeterince cevap veremedigini, Tiirk
pamuk standardizasyonunun, giincel bilgilere dayal1 bir yapiya kavusturulmasi gerektigini
bildirmistir.

Tiimer (2010), pamuk tohum tiirlerinin, nem oraninin, kisa lif oraninin, makine
cesitlerinin ve c¢irgirlama metotlarinin incelenmesi sonucunda, ¢ir¢irlanmis pamugun
kalitesine bagli olarak, Cukurova ve Giineydogu Anadolu Boélgelerinde, sawgin circir

makineleri tercih etmeleri gerektigini bildirmistir.
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3. MATERYAL VE METOD

3.1. Calismanin Amaci

Bu caligmada; Tiirkiye i¢in 6nemli bir yere sahip olan tekstil sektériine hammadde
girisi saglayan cirgir-prese fabrikalarinin; bolgesel dagilimi, il ve ilge bazinda dagilima,
makine ve calisma sekli agisindan dagilimi, makine sayilar1 bakimindan dagilimi, depo
durumlar1 ve biiyiikliikleri agisindan dagilimi, fabrikalarin yardimer cihazlar (siftleme
makinesi, temizleyici, rutubetlendirici, kurutucu gibi) agisindan durumlari, fabrikalarin
kurulug yillar1 agisindan durumlari, fabrikalarin makine alt yapist durumlari, pamuk
sezonunda ortalama calisma siireleri, pamuk sezonunda calistiklart ortalama pamuk
miktarlari, pazarlama yapilar1 gibi bir ¢ok kriter agisindan bulgular degerlendirilerek,

incelemeler 15181nda, sektoriin olumlu ve olumsuz yonlerin ortaya konulmasi amaglanmaistir.

3.2. Materyal

Bu inceleme ve arasgtirma calismasinda ana materyal olarak, tim Tiirkiye’de
faaliyette bulunan ¢ir¢ir-prese, linter-prese ve prese fabrikalarinin, Ekonomi Bakanligi “Dis
Ticarette Risk Esasli Kontrol Sistemi”ne (TAREKS), 2012-13, 2013-14 pamuk
sezonlarinda, Pamuk Sorumlu Denetcilerinin elektronik imzalari ile yapmis olduklar1 toplam
580 adet fabrika sezonluk bildirimlerindeki veriler ile bu isletmeler arasindan faaliyette
bulunan 100 adet cirgir-prese, 15 adet linter-prese ve 15 adet prese fabrikalarindan rastgele
ornekleme metoduyla segilen toplam 130 isletmeden anket yoluyla elde edilen bilgiler
kullanilmigtir. Ayrica, c¢irgir fabrikalari, ¢ir¢ir makineleri, pamuklarin tasnifi ve
standardizasyon gibi konular iizerine odaklanarak, yerli ve yabanci kaynaklar incelenmis,
sektorde calisan kisilerle bire bir gorisililerek, deneyimleri, sorunlari ve bilgileri

paylasilmistir.

3.3. Metod

Tiirkiye’de resmi olarak lif pamuklarin standardizasyon denetimleri, 2011 yilindan
once Dig Ticaret Miistesarligi Bolge Midiirliiklerine bagli, Dis Ticarette Standardizasyon
(DTS) Denetmenleri Grup Baskanliklarinda gorevli DTS Denetmenleri tarafindan

yapilmaktaydi. Bu denetimler, 2011 yil1 Haziran ayinda Ekonomi Bakanligi’nin kurulmasi
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ile aym sekilde Bolge Miidiirliiklerine bagli Uriin Denetmenleri Grup Baskanliklarinda

gorevli Uriin Denetmenlerince yiiriitiilmeye devam etmistir.

Ekonomi Bakanligi’nca 8 Haziran 2014 tarihli ve 28317 sayili Resmi Gazete’ de
yayimlanarak yiiriirliige giren, “Pamuklarm Kontroliine iliskin Teblig (Uriin Giivenligi ve
Denetimi: 2012/25)” hiikiimleri c¢ergevesince, 5/8/1953 tarihli ve 4/1283 sayili Bakanlar
Kurulu karartyla yiirtirliige konulan “Pamuklarin Kontroliine Dair Tiiziik” uyarinca, tasnif
ve kontrolii zorunlu olan pamuklarin ihracatinda, ithalatinda ve i¢ piyasa kontrollerinde
uygulanacak usul ve esaslar yeniden diizenlenmistir. Bu Teblig; “Pamuklarin Kontroliine
Dair Tiiziik” hiikiimleri geregince preselenmek iizere ¢ir¢irlanacak c¢igitli (kiitlil) pamuklar
ile preselenmis veya preselenecek mahli¢ pamuklarina, ¢ir¢irlama ile iplik imalati esnasinda
meydana gelen pamuk lifi dokiintiilerine ve linter pamuklarina ihracat, ithalat ve i¢ piyasada
uygulanacak kontrol sekillerine, ¢ir¢ir prese fabrikalar1 ve “pamuk sorumlu denet¢isinin”
tagimas1 gereken asgari sartlara, bunlarin hak ve sorumluluklarina iligkin diizenlemeleri

kapsamaktadir (Anonim, 2012c).

Cirgir ve prese fabrikalarmin, Pamuklarin Kontroliine iliskin Teblige uygun olarak,
pamuklarin tasnifini ve kontroliinii yapmak {izere pamuk sorumlu denet¢isi istthdam etmesi,
ayrica pamuklarin kontrol sekillerine gore Bakanlik¢a belirlenen gerekli altyapiya sahip
olmasi gerekmektedir. Pamuklarin tasnif ve kontroliine dair mevzuat hakkinda gerekli
egitimi alan ve yazili sinavda basarili olanlara, Bolge Miidiirliigiiniin uygun goriisii ile
Ekonomi Bakanligi Uriin Giivenligi ve Denetimi Genel Miidiirliigii tarafindan Pamuk
Sorumlu Denet¢i Belgesi verilmektedir. Pamuk Sorumlu Denetgisi, firmanin e-imza veya
mobil imza ile “Dis Ticarette Risk Esasli Kontrol Sistemi”ne tanimlanmasi ve ardindan
sistemde yetkilendirilmesinden sonra fabrikanin her sezon bildirimini yapar. Bolge
Miidiirliigiince gorevlendirilen Komisyonun yerinde yaptigi incelemelerden sonra sezonluk

bildirim onaylanir.

Pamuk Sorumlu Denetgisi, “Pamuklarin Standardizasyonuna iliskin Teblig”in (Uriin
Giivenligi ve Denetimi: 2012/27) 1.maddesinde belirtildigi iizere; 5/8/1953 tarihli ve 4/1283
sayil1 Bakanlar Kurulu karariyla yiiriirliige konulan “Pamuklarin Kontroliine Dair Tiiziik”
uyarinca, tasnif ve kontrolii zorunlu olan pamuklarin tasnif ve kontrole tabi tutulacag:
fabrikalarin alt yap1 kosullarina, smif ve tiplerinin tespitine, ambalajlanmasina,
isaretlenmesine, kontrol islemlerine yonelik numune alinmasina ve analizlerin yapilmasina
iliskin usul ve esaslardan sorumlu olup, bunlart TAREKS’e beyan etmekte, balyalarin

hazirlanmasinin miiteakip kontrol belgesi bagvurusunu yapmaktadir.
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Crrcir prese ile linter ve prese fabrikalar1 sahipleri ve isletmecileri, iiriin sahibi,
thracatci ve ithalat¢1 firmalar ile Pamuk Sorumlu Denetgisi, “Pamuklarin Kontroliine Dair
Tliziik (1953)”, “Pamuklarin Cir¢irlanma, Preselenme ve Depolanmasinin Denetimine Dair
Tiiziik (1972)”, “Bélgeler Aras Kiitlii Pamuk Naklinin Onlenmesine Iliskin Teblig (1999)”,

“Pamuklarin Kontroliine Iliskin Teblig” ve “Pamuklarin Standardizasyonuna Iliskin Teblig”

hiikiimlerine uymakla miistereken sorumluluk tagimaktadir (Anonim, 2012¢).

Tiirkiye’deki ¢irgir-linter-prese fabrikalarinin - durumlarinin  ortaya konularak,
sektoriin genel inceleme ve arastirmasinin yapildigi bu calismada, sektorden elde edilen bilgi
ve verilerin, dogru ve giincel olmasina azami dikkat edilmistir. Bu amagla, “Dis Ticarette
Risk Esasli Kontrol Sistemi Tebligi”ne gore; liriin giivenligi ve teknik diizenlemeler
mevzuati uyarinca yapilan denetim, uygunluk ve izin iglemlerinin “Dis Ticarette Risk Esash
Kontrol Sistemi” aracilifiyla yerine getirilmesi halinde, bu islemlere konu olacak firmalarin
elektronik ortamda tanimlanmasina ve firmalar adina islem yapacak kullanicilarin e-imza
veya mobil imza ile sisteme tanimlamasini ve yetkilendirmesini yapan, “Pamuklarin
Kontroliine iliskin Teblig”in (Uriin Giivenligi ve Denetimi: 2012/25) 17. Maddesi
cercevesince fabrikalarda ¢alismasi zorunlu olan, Pamuk Sorumlu Denet¢ilerinin sisteme
yapmis olduklart sezonluk bildirimlerdeki asagidaki veriler esas alinarak, degiskenler

gruplandirilmis, elde edilen sonuglar yorumlanmistir.

Ekonomi Bakanligi, “Dis Ticarette Risk Esasli Kontrol Sistemi”ne (TAREKS)
kayitli firmalarda c¢alismakta olan Pamuk Sorumlu Denetgilerinin, TAREKS’e kayit
yaptiklar1 zorunlu ve istege bagli firma tanimlama bilgileri Cizelge 3.1°de, firmalar i¢in
yetkilendirme basvurusu yapmak zorunda olan kisilerin (nitelikli e-sertifika sahibi/e-
imza/mobil imza) girmek zorunda olduklar1 yetkilendirme bilgileri Cizelge 3.2°de

verilmektedir.

Ekonomi Bakanligi, “Dis Ticarette Risk Esasli Kontrol Sistemi”nde (TAREKS),
firmalarin pamuk sezonunda calismaya baslamadan en az iki hafta 6nce, Pamuk Sorumlu
Denetcilerince sisteme bagvurmak zorunda olduklar1 sezonluk bildirimi bilgileri, Cizelge

3.3’de verilmektedir.

Cirgir-linter-prese  firmalarinda yetkili Pamuk Sorumlu Denetgisi tarafindan,
TAREKS’e yapilan sezonluk bildirimin ardindan, Ilgili Grup Baskanliginda gérevli Uriin
Denetmenlerinden olusan en az ii¢ kisilik komisyon, sezonluk bildirimindeki bilgiler

1s181nda, fabrikada yerinde incelemelerde bulunur. Incelemelerde, sezonluk bildirimde
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bulunan Pamuk Sorumlu Denetgisinin SGK kayitlari, ¢ir¢ir makine sayilari, fabrikanin depo
durumlari, damper, sevk aspiratorii’konveyor, seperator, siftleme makinesi, temizleyici,
kantar, yedirici, besleme {initesi, kurutucu, rutubet 6l¢me aleti, rutubetlendirici gibi yardimci
cihaz durumlart kontrol edilir. Komisyon tarafindan sezon basinda yapilan bu denetim
tutanakla da tespit edilir. Komisyonca yapilan denetimin uygun olmasi durumunda sezonluk
bildirim onaylanir. Sezonluk bildirimin onaylanmasinda sonra artik ilgili fabrika, yeni
sezonda ¢alismalarina baslar. Faaliyetlerinde, her parti en fazla 200 balya olacak sekilde
pamuk partilerini hazirlar. Her pamuk partisindeki pamuklarin grubu, tipi, sinifi ayn1 olmak
zorundadir. Pamuk partisini hazirladiktan sonra Tebliglere uygun olarak isaretlemelerini
yapar ve TAREKS’e pamuk partisine ait kontrol bagvurusu bildirimini yapar. Kontrol
basvurusu Grup Baskanligi ekranma diiser. Grup Baskanhginda gorevli Uriin
Denetmenlerince bagvuruya ait kontrol belgesi sistemden yazdirilir, miihiirlenerek imzalanir

ve ilgili firmada yetkili Pamuk Sorumlu Denet¢isine gonderilir.

Cizelge 3.1. Firmalarin TAREKS’e bagvuru esnasinda girdikleri zorunlu ve istege bagl
bilgiler

Firma vergi numarast
Firma unvant
Firma tipi (Anonim, Limited, Komandit, Kooperatif, Kamu,
Tiizel, Sahis vs.)
Firmanin kurulus yili
Firmanin ticaret sicil numarasi
Firmanin adresi
Cirerr, Linter, Prese Firmanin posta kodu
Firmalarmn, Firmanin bulundugu il ad1

TAREKS’e girmesi Firmanin bulundugu ilce ad1

gereken zorunlu Firmanin telefon numarasi

bilgileri Firmanin e-posta adresi

Firmanin yetkilisinin T.C. kimlik numarasi
Firmanin yetkilisinin adi-soyadi
Firmanin yetkilisinin gorevi
Firmanin yetkilisinin ig telefonu ve cep telefonu
Firmanin yetkilisinin e-posta adresi

Firmanin {iye oldugu Ticaret ve/veya Sanayi Odasi adi
Cirgir, Linter, Prese Firmani iiye oldugu ihracatc1 Birligi adi

F;T;Eggfn’ Firmanin sanayi sicil numarasi
irebilecedi isft:e'e Firmanin baglh oldugu Sanayi ve Ticaret I1 Miidiirligi
g bagl biiggilerig Varsa firmanin giimriikk¢e onaylanmis kisi statiisii

Firmanin veya yetkilisinin faks numarasi
Firmanin web adresi
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Cizelge 3.2. Firmalarin TAREKS’e yetkilendirme basvuru esnasinda girdikleri zorunlu
bilgiler

Ad1 ve Soyadi
T.C. kimlik numarasi (yabancilar i¢in pasaport numarasi)

Uyruk/iilke
Dogum yili
. Unvani
Clr(;l.l‘, Linter, Prese E-posta adresi
Firmalarinin, is adresi

TAREKS’e girmesi
gereken zorunlu
bilgileri

Is telefonu

Cep telefonu

Faks numarasi

Kullanict tipi (firma)

Temsil edilen firma vergi numarast
Temsil edilen firma adi/unvani

Cizelge 3.3. Firmalarin TAREKS’e sezon basinda bagvuruda bulunduklar1 sezonluk
bildirime ait zorunlu bilgiler

Basvuru yapan Sorumlu Denet¢inin adi-soyadi, T.C. kimlik
numarasi, basvuru tarihi

Fabrika adresi

Fabrika tipi (¢ircir, linter, prese)

Fabrika makine adedi

Fabrika pamuk kontrol sekli (sondaj, tek balya)

Calismaya baglayacag tarih

Calisma saatleri

Fabrikayi isleten

Bildirim sezonu

Depo durumu (kiitlii-preseli-sundurma depo sayisi, toplam hacmi,

i toplam alani, toplam alacag1 kapasite-ton)
Cireir, Linter, Prese

Firmalarinin, yeni
caligma sezonu
basinda
TAREKS’e yaptig1
sezonluk bildirim
bilgileri

Gegen sezondan devreden stok durumu (lif pamuk/lif dokiintiisii/linter
toplam balya sayis1, toplam balya agirligi, toplam kiitlii pamuk agirligr)

Gegen sezon alimi/denetimi yapilan toplam kiitlii pamuk agirligi,
toplam balya sayisi, toplam balya agirligi)

Yardimer cihaz durumu/adedi (damper, sevk aspiratorii/konveyor,
seperator, siftleme makinesi, temizleyici, kantar, yedirici, besleme
nitesi, kurutucu, rutubet 6lgme aleti, rutubetlendirici)

Pamuk Sorumlu Denetgisinin adi-soyadi, T.C. kimlik numarasi, belge
numarasl, belge verilis tarihi, belge gegerlilik bitig tarihi)
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Yapilan anket ¢alismasinda arastirma metodu, TAREKS’e ¢alismak i¢in sezonluk
bildirim yapan 580 firmadan, Tirkiye nin farkli bolge ve illerinden anket i¢cin 130 unun
rastgele se¢imi, anketin Pamuk Sorumlu Denetgilerine bazilarinin e-posta yoluyla
gonderilmesi, bazilarinin ise isletme denetimlerinde elden doldurularak, elde edilen verilerin
toplanmast ve degerlendirilmesi kapsaminda yapilmistir. Yapilan anket c¢alismasinda
firmalara, Cizelge 3.4’te 6rnegi verilen anketteki sorulara yanit vermeleri istenilmis ve elde
edilen sonuglar degerlendirilmeye calisilmistir. Anket sonucunda elde edilen degerler;

degiskenler, isletmeler ve yiizdelik dilimler seklinde degerlendirilerek incelenmistir.

Cizelge 3.4. Crrcir, Linter ve Iplik fabrikalarmi isleten firmalara yonelik yapilan anket formu
ornegi

Anket Formu
Tim bilgiler kesinlikle gizli tutulacak ve pamuk sektoriiniin sorunlari ve ¢oziim Onerileri
amactyla hazirlanacak aragtirma raporu icin kullanilacaktir) (Uygun secenege carp1 koyunuz).

Soru SORULAR

1 Isletmenizin yillik ortalama calisma siiresini isaretleyiniz.
3ay (...)day(..)6ay(...)%ay(....)12ay (....)
2 Isletmenizdeki binalarin ortalama yasini isaretleyiniz.
0-5yil (....)5-10 yil (.....) 10-20 y1l (.....) 20 yal iistii (....)
3 Isletmenize hammadde girisini isaretleyiniz (Cir¢ir-Prese isletmeleri igin).
Dogrudan iiretici (........ ) Komisyoncu (........ ) Kendi iiretim ve diger iiretici (...... )
4 Iplikhanenize giren hammadde durumunu isaretleyiniz (Iplik fabrikalari igin)
Yerli pamuk (....... ) ithal pamuk (....... ) Yerli ve ithal pamuk (....... )
5 Isletmenizde hammadde temininde karsilasilan sorunlardan en 6nemlisini isaretleyiniz.
Hammadde yetersizligi (...... ) Finansman yetersizligi (.......) Kaliteli hammadde
yetersizligi (...... ) Nakliye sorunlari (....... )
6 Isletmenize hammadde aliminda uyguladigimz kriterlerin en dnemlisini isaretleyiniz.
Renk (...... ) Yabanct madde ve kirlilik (...... ) Randiman (...... ) Rutubet (....... )
Tohum Cesidi (...... )
7 Isletmenizde pamuk tasnifinde uyguladigimz kriterlerin en dnemlisini isaretleyiniz.
Renk (...... ) Yabanci1 madde ve kirlilik (...... ) Rutubet (....... )
Lif ozellikleri ve standardizasyon (...... ) Tohum Cesidi (...... )
8 Isletmenizde yerli pamuktan sikdyetci oldugunuz sorunlardan en dnemlisini
isaretleyiniz (Iplik fabrikalari igin)
Yabanci madde (...... ) Standardizasyon (...... ) Lif kalitesi (...... )
Fiyat yiiksekligi (...... )
9 Isletmenizde yerli pamuktan memnun oldugunuz kriterlerden en nemlisini
isaretleyiniz (Iplik fabrikalari igin)
Lif uzunlugu (.....) Dénemsel fiyat uygunlugu (.....) Nakliye (.....)
10 | Isletmenizdeki ortalama yerli pamuk kay1p oranlarini isaretleyiniz (Iplik fabrikalari
igin).
% 1-6 (....) % 7-15 (.....) % 16-25
11 | Isletmenizde ithal pamuk tercih nedenlerinden en dnemlisini isaretleyiniz.
Lif 6zellikleri ve standardizasyon (......) Yerli hammadde eksikligi (...... )
Rutubet, renk ve yabanci madde giivenilirligi (....) Fiyat uygunlugu (...... )
12 | Isletmenizdeki ortalama ithal pamuk kay1p oranlarini isaretleyiniz (Iplik fabrikalart
i¢in).
% 1-6(....) % 7-15(.....) % 16-25
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Soru

SORULAR

13

Isletmenize en cok pamuk ithalat1 yaptigimiz iilkeyi yaziniz.

14

Isletmenizdeki ortalama ¢ir¢ir randimanini isaretleyiniz.
% 30-34 (.....) % 35-38 (....) % 39-42 (.....) % 43 ve lizeri (.....)

15

Isletmenizdeki makine donanim kaynagini isaretleyerek, makinelerin yasini yaziniz.
Yerli; izmir (.....) Adana (.....) Konya (...... ) K.maras (...... ) Gaziantep (...... ) Diger
(oenenn ) (gireir igletmeleri igin)

Ithal; Almanya (.....) Japonya (...... ) Italya (...... )ABD(...... ) Diger (...... ) (Iplik
fabrikalari i¢in)

16

Isletmenizdeki teknoloji kaynaginin durumunu isaretleyiniz.
fleri (....) Orta (.....) Geri (.....)

17

Isletmelerdeki atil kapasite nedenlerinden en nemlisini isaretleyiniz.
Hammadde (.....) Pazarlama (......) Teknoloji yetersizligi-Onarim-Bakim (...... )
Elektrik kesintisi (.....) Kaliteli hammadde (......) Sermaye yetersizligi (.......)

18

Isletmenizde iiretimde kalite saglamada kullanilan standartlari isaretleyiniz.
TSE - ISO (......) Sartname (.....) Ornek Uriin (.....)

19

Isletmenizde kalite sistem belgesi (varsa) isaretleyiniz.
TSE (....) ISO (.....) Hi¢ biri (......)

20

Isletmenizin pazarlama kanallarin isaretleyiniz.
Kendi isletmenizle (.....) Ajanile (.....) Pazarlama sirketiile (....)

21

Isletmenizde pamuk aliminda asagidakilerden hangisi daha ¢ok etkili olmaktadir?
Yurt i¢i fiyatlar (.....) Diinya fiyatlar (.....) Borsa fiyatlari (...... )

22

Isletmenizde genellikle karsilasilan pazarlama sorunlari isaretleyiniz.
Piyasalardaki fiyat istikrarsizligi (.....) Finansman (.....) Biirokrasi (.....)
Kalite diisiikliigii (.....) Haksiz rekabet (.....)

23

Isletmenizdeki rekabet durumunu isaretleyiniz.
Il icindeki diger isletmelerle (.....) Yurt igindeki diger isletmelerle (.....)
Yurt disindaki diger isletmelerle (.....)

24

Genellikle yurt i¢inde yaptiginiz pazarlama bolgesini isaretleyiniz.

Glineydogu Anadolu Bolgesi (....) Ege Bolgesi (....) Gliney Anadolu Bolgesi (....)
Akdeniz Bolgesi (....) Marmara Bélgesi (.....) I¢ Anadolu Bolgesi (.....)

Dogu Anadolu Boélgesi (.....)

25

Uriinlerinizi ihrag ediyorsamz, genellikle yaptigimiz pazarlama iilkesini/iilkelerini
yaziniz.

26
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4. BULGULAR VE TARTISMA

4.1. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin ¢alisma tiplerine gore durumlar

2013-2014 pamuk sezonunda faaliyette bulunan ve aragtirmaya konu isletmelerin,
fabrika tipleri incelenmis olup, Cizelge 4.1°de verilmektedir. Cizelge 4.1 incelendiginde,
Tiirkiye’de faaliyette bulunan 580 adet ¢ir¢ir-linter-prese fabrikasinin; % 83,27’si rollergin,
% 3,79’u sawgin, % 5,701 lintergin ve % 7,24 liniin lif dokiintiisii prese fabrikasi oldugu
goriilmektedir. Buna gore; kiitlii pamuklarin ¢irgirlandigi 505 adet fabrika itibariyle,
fabrikalarin % 95,64’i rollergin tipi makinelere, % 4,36’s1 ise sawgin makinelerine sahip

oldugu ve toplam makine sayilari itibariyle % 97,6 rollergin, % 0,22 sawgin ve % 1,92

lintergin makinelerinin bulundugu anlasilmaktadir.

Cizelge 4.1. Faaliyette bulunan fabrikalarin tip olarak dagilimlari

Fabrika Tipleri Fabrika Sayilar1 | Fabrika Sayilar1 | Makine Sayilar1 | Makine Say.
(Adet) (%) (Adet) (%)
Rollergin 483 83,27 24968 97,6
Sawgin 22 3,79 54 0,22
Lintergin 33 5,70 490 1,92
Lif Dokiintiisii Prese 42 7,24 56 -
TOPLAM 580 100 100

4.2. Circir-linter-prese fabrikalarinin bolgelere gore durumlari

2013-2014 pamuk sezonunda faaliyette bulunan ve arastirmaya konu isletmelerin,
Tiirkiye’deki bolgelere gore dagilimlari, Cizelge 4.2°de verilmektedir. Cizelge 4.2
incelendiginde; sektorde faaliyette bulunan isletmelerin % 49,31°’i Gilineydogu Anadolu
Bolgesi, % 30,52’si Akdeniz Bolgesi, % 18,97’si Ege Bolgesi, % 0,86°s1 i¢ Anadolu Bélgesi
ve % 0,34’ Marmara Bolgesi sinirlar igerisinde faaliyetlerini siirdiirdiigli goriilmektedir.
Buna gore; sektordeki fabrikalarin yaklasik % 50°si, Giineydogu Anadolu Bolgesi sinirlari
icerisinde faaliyette gostermekte olup, pamuk iiretimine paralel bir durumun s6z konusu

oldugu anlagilmaktadir.

Cizelge 4.2. Faaliyette bulunan fabrikalarin Bolgelere gore dagilimlari

Bolgeler Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
Giineydogu Anadolu Bolgesi 286 49,31
Akdeniz Bolgesi 177 30,52
Ege Bolgesi 110 18,97
I¢c Anadolu Bélgesi 5 0,86
Marmara Bolgesi 2 0,34
TOPLAM 580 100
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4.3. Circir-linter-prese fabrikalarin tipleri itibariyle bolgelere gore durumlari

2013-2014 pamuk sezonunda faaliyette bulunan ve aragtirmaya konu isletmelerin,
tipleri itibariyle Tirkiye’deki Bolgelere gore dagilimlari, Cizelge 4.3’de verilmektedir.
Cizelge 4.3’e gore; Tiirkiye’de faaliyette bulunan 580 adet ¢ircir-linter-prese fabrikasinin;
% 83,27’si rollergin, % 3,79’u sawgin, % 5,70’1 lintergin ve % 7,24’{inlin prese fabrikasi
oldugu goriilmektedir. Buna gore; rollergin fabrikalarinin % 53’iiniin Glineydogu Anadolu
Bolgesinde, % 27,54 iinlin Akdeniz Bolgesinde, % 19,25’inin Ege Bolgesinde, % 0,21’inin
Marmara Bolgesinde yer aldig1; Sawgin fabrikalarinin % 36,36’sinin Giineydogu Anadolu
Bolgesinde, % 40,91’inin Akdeniz Bolgesinde, % 22,73 linlin Ege Bolgesinde yer aldigi;
Linter fabrikalarinin % 48,48’inin Giineydogu Anadolu Bolgesinde, % 42,42’sinin Akdeniz
Bolgesinde, % 9,10’unun Ege Bolgesinde yer aldigi; Lif dokiintiisii prese fabrikalarmin %
14,28’inin Giineydogu Anadolu Bolgesinde, % 50’sinin Akdeniz Bolgesinde, % 21,43 {iniin
Ege Bolgesinde, % 11,91’inin i¢ Anadolu Bélgesinde, % 2,38’inin ise Marmara Bélgesinde

yer aldig1 goriilmektedir.

Cizelge 4.3. Circir-linter-prese fabrikalarinin tipleri itibariyle Bolgelere gore dagilimlari

Fabrika Tipleri Makine Sayis1 | Fabrika Sayisi Fabrikalarin Tiirkiye
(Adet) (Adet) Oranlari (%)

Giineydogu Anadolu Bolgesi 286

Rollergin 14200 256 53,00

Sawgin 19 8 36,36

Lintergin 178 16 48,48

Lif Dokiintiisti Prese 6 6 14,29
Akdeniz Bolgesi 177

Rollergin 6743 133 27,54

Sawgin 20 9 40,91

Lintergin 232 14 42,42

Lif Dokiintiisti Prese 31 21 50,00
Ege Bolgesi 110

Rollergin 3993 93 19,25

Sawgin 15 5 22,73

Lintergin 80 3 9,10

Lif Dokiintiisti Prese 10 9 21,43
Ic Anadolu Bélgesi 5

Lif Dokiintiisti Prese 7 5 11,90
Marmara Bolgesi 2

Rollergin 32 1 0,21

Lif Dokiintiisti Prese 1 1 2,38
TURKIYE TOPLAMI 580

Rollergin 24968 483 83,27

Sawgin 54 22 3,79

Lintergin 490 33 5,70

Lif Dokiintiisii Prese 56 42 7,24
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4.4. Circir-linter-prese fabrikalarmmin tipleri itibariyle illere ve ilcelerine gore
durumlan

2013-2014 pamuk sezonunda faaliyette bulunan ve arastirmaya konu isletmelerin, il
ve ilgelere gore; I¢ Anadolu Bolgesindeki dagilimlari Cizelge 4.4’te, Marmara Bolgesindeki
dagilimlar1 Cizelge 4.5’de, Akdeniz Bolgesindeki dagilimlar1 Cizelge 4.6’da, Ege
Bolgesindeki dagilimlart Cizelge 4.7°de, Gilineydogu Anadolu Boélgesindeki dagilimlar

Cizelge 4.8 de verilmektedir.

Cizelge 4.4. i¢ Anadolu Bolgesindeki ¢ir¢ir-linter-lif dokiintiisii prese fabrikalarmin illere

ve il¢elerine gore dagilimlari

Rollergin | Sawgin | Lintergin | Lif Dok. | Toplam Toplam

Fabrika Tipleri/ (Adet) (Adet) (Adet) Prese Fabrika Fabrika

[li-Tlgesi (Adet) | Sayilari Sayilari

(Adet) (%)

KAYSERI 5 5 100,00
Incesu 1 1
Melikgazi 4 4
BOLGE TOPLAMI 5 5

BOLGE ORANI (%) 100,00 100,00

Cizelge 4.4’den goriilecegi iizere, i¢ Anadolu Bolgesinde bulunan 5 adet prese

fabrikasinin hepsi Kayseri’de faaliyette bulunmaktadir.

Cizelge 4.5. Marmara Bolgesindeki cirgir-linter-lif dokiintiisii prese fabrikalarinin illere ve

ilgelerine gore dagilimlar

Rollergin | Sawgin | Lintergin | Lif Dok. | Toplam Toplam
Fabrika Tipleri/ (Adet) (Adet) (Adet) Prese Fabrika Fabrika
Mli-Ilesi (Adet) Sayilart Sayilart
(Adet) (%)
BALIKESIR 1 1 50,00
Ayvalik 1
ISTANBUL 1 1 50,00
Arnavutkdy 1
BOLGE TOPLAMI 1 1 2
BOLGE ORANI (%) 50,00 50,00 100,00

Cizelge 4.5°den goriildiigii gibi Marmara Bolgesinde; Istanbul’da 1 adet prese
fabrikas1 ve Balikesir’de 1 adet ¢ircir-prese fabrikasi olmak {izere toplam 2 adet fabrika

faaliyette bulunmaktadir.
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Cizelge 4.6. Akdeniz Bolgesindeki cirgir-linter-prese fabrikalarin illere ve ilgelerine gore

dagilimlar
Rollergin | Sawgin | Lintergin | Lif Dok. | Toplam Toplam
Fabrika Tipleri/ (Adet) (Adet) (Adet) Prese Fabrika Fabrika
Mli-Ilesi (Adet) Sayilar Sayilar
(Adet) (%)
ADANA 32 7 5 3 47 26,55
Ceyhan 14 2 1 17
Cukurova 1 1
Imamoglu 2 2
Karatas 3 1 4
Kozan 1 1
Sarigam 1 1
Seyhan 2 1 2 1 6
Yiiregir 8 3 2 1 14
Yumurtalik 1 1
ANTALYA 2 1 1 1 5 2,26
Merkez 1 1
Aksu 1 1 1 3
Serik 1 1
HATAY 59 1 4 1 65 36,72
Merkez 13 2 1 16
Hassa 5 5
Iskenderun 1 1
Kirikhan 24 24
Kumlu 4 4
Reyhanl 13 1 1 15
ISPARTA 1 1 0,57
Merkez 1 1
KAHRAMANMARAS 30 2 12 44 24,86
Merkez 18 1 11 30
Pazarcik 10 1 11
Tiirkoglu 2 1 3
MERSIN 8 2 1 11 6,21
Merkez 1
Silifke 1
Tarsus 8 1
OSMANIYE 2 2 4 2,26
Merkez 1 1 2
Kadirli 1 1 1
Toprakkale 1 1
BOLGE TOPLAMI 133 9 14 21 177
BOLGE ORANI (%) 75,14 5,09 7,91 11,86 100,00

Cizelge 4.6’ya gore; Akdeniz Bolgesinde bulunan toplam 177 adet fabrikanin, %
36,72’si Hatay’da, % 26,551 Adana’da, % 24,86°s1 Kahramanmaras’ta, % 6,21°1 Mersin’de,
% 2,831 Antalya’da, % 2,26’s1 Osmaniye’de ve % 0,57’si Isparta’da faaliyette
bulunmaktadir. Akdeniz Bolgesinde bulunan 177 adet fabrikanin % 75,14’ rollergin
isletmesi, % 5,09°u sawgin isletmesi, % 7,91°1 linter isletmesi ve % 11,86’s1 lif dokiintiisti

prese igletmesi oldugu, ilgeler itibariyle Adana’nin Ceyhan ve Yiiregir, Hatay’in merkez,
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Kirikhan ve Reyhanli, Kahramanmaras’in Merkez ve Pazarcik, Mersin’in Tarsus, ilgelerinde

isletmelerin yogun olarak bulundugu anlasilmaktadir.

Cizelge 4.7. Ege Bolgesindeki cirgir-linter-lif dokiintiisii prese fabrikalarin illere ve

ilgelerine gore dagilimlari

Rollergin | Sawgin | Lintergin | Lif Dok. | Toplam Toplam
Fabrika Tipleri/ (Adet) (Adet) (Adet) Prese Fabrika Fabrika
[li-Tlgesi (Adet) | Sayilari | Sayilar
(Adet) (%)
AYDIN 41 4 2 1 48 43,63
Merkez 2 1 1 4
Cine 1 1 2
Germencik 3 3
Incirliova 2 2
Kogarl 3 3
Kuyucak 1 1
Nazilli 4 1 5
Soke 25 2 1 28
DENIZLI 7 1 8 7,27
Merkez 4 4
Honaz 1 1
Saraykoy 3 3
[ZMIR 26 1 1 5 33 30,00
Bergama 7 7
Cigli 1 1
Foga 2 2
Kinik 2 2
Konak 1 2 3
Menemen 5 1 6
Odemis 1 1
Tire 2 1 3
Torbali 7 1 8
MANISA 13 1 14 12,72
Merkez 4 1 5
Akhisar 2 2
GoOlmarmara 2 2
Salihli 1 1
Saruhanli 3 3
Turgutlu 1 1
MUGLA 6 6 5,41
Milas 5 5
Ortaca 1 1
USAK 1 1 0,90
Merkez 1 1
BOLGE TOPLAMI 93 5 3 9 110
BOLGE ORANI (%) 84,54 4,54 2,73 8,19 100,00

Cizelge 4.7’ye gore; Ege Bolgesinde bulunan toplam 110 adet fabrikanin, % 43,631
Aydin’da, % 30’u Izmir’de, % 12,72’si Manisa’da, % 7,27’si Denizli’de, % 5,45’i Mugla’da
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ve % 0,90’1 Usak’ta faaliyette bulunmaktadir. Ege Bolgesinde bulunan 110 adet fabrikanin
% 84,54’1 rollergin isletmesi, % 4,54’1 sawgin isletmesi, % 2,73’ linter isletmesi ve %
8,19’u lif dokiintiisii prese isletmesi oldugu, ilgeler itibariyle Aydin’in Soke, izmir’in
Bergama ve Torbali, Mugla’nin Milas, Denizli ve Manisa’nin merkez il¢elerinde yogun

olarak bulundugu anlagilmaktadir.

Cizelge 4.8. Giineydogu Anadolu Bolgesindeki c¢ir¢ir-linter-prese fabrikalarin illere ve

ilgelerine gore dagilimlari

Rollergin | Sawgin | Lintergin | Prese Toplam Toplam
Fabrika Tipleri/ (Adet) (Adet) (Adet) (Adet) Fabrika Fabrika
Mli-Tlgesi Sayilari Sayilari
(Adet) (%)
ADIYAMAN 14 2 1 17 5,94
Merkez 2 2 1 5
Besni 10 10
Kéahta 2 2
BATMAN 2 2 0,7
Merkez 2 2
DIYARBAKIR 42 4 5 51 17,83
Merkez 23 3 26
Bismil 16 2 1 19
Cermik 1 1
Cmar 2 2 4
Lice 1 1
GAZIANTEP 17 1 2 4 24 8,40
Merkez 5 1 2 4 12
Araban 4 4
Nizip 3 3
Nurdagi 2 2
Yavuzeli 3 3
MARDIN 12 1 13 4,55
Merkez 1 1
Kiziltepe 9 9
Nusaybin 2 1 3
SIRNAK-Silopi 1 1 0,34
SANLIURFA 168 3 6 1 178 62,24
Merkez 100 3 5 1 109
Akgakale 27 27
Bozova 4 4
Ceylanpinar 3 3
Harran 7 7
Hilvan 3 3
Siverek 6 6
Virangehir 17 1 18
Surug 1 1
BOLGE TOPLAMI 256 8 16 6 286
BOLGE ORANI (%) 89,51 2,80 5,59 2,1 100,00
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Cizelge 4.8’den goriilecegi lizere; Giineydogu Anadolu Bolgesinde bulunan toplam
286 adet fabrikanin, % 62,24°1 Sanhwurfa’da, % 17,83°i Diyarbakir’da, % 8,401
Gaziantep’te, % 5,94’ Adiyaman’da, % 4,55’1 Mardin’de, % 0,7°si Batman’da ve % 0,34’
Sirnak’ta faaliyette bulunmaktadir. Giineydogu Anadolu Bolgesinde bulunan 286 adet
fabrikanin; % 89,511 rollergin isletmesi, % 2,80’1 sawgin isletmesi, % 5,59’1 linter igletmesi
ve % 2,1°1 prese isletmesi oldugu, ilgeler itibariyle Adiyaman’in Besni, Batman’in merkez,
Diyarbakir’in merkez ve Bismil, Gaziantep’in merkez ve Araban, Mardin’in Kiziltepe,
Sanlwurfa’nin merkez, Akcgakale ve Viransehir ilcelerinde isletmelerin yogun olarak

faaliyette bulundugu anlasilmaktadir.

4.5. Circir-linter-prese fabrikalarinin hukuki yapilar

Cizelge 4.9°a gore, 580 adet isletme hukuki yapilar1 bakimindan incelendiginde; %
66,90 limited sirket, % 17,07 anonim sirket, % 11,72 sahis sirketi ve % 4,31 kooperatif

olarak yapilandig goriilmektedir.

Cizelge 4.9’a gore, fabrikalarin tiplerine gore hukuki yapilari incelendiginde; 505
adet cir¢ir-prese isletmesinin % 72,281 limited sirketi, % 9,90°1 anonim sirket, % 13,27’si
sahis sirketi, % 4,551 kooperatif; 33 adet linter-prese isletmesinin % 45,45°1 limited sirketi,
% 45,451 anonim sirketi, % 3,03’i sahis sirketi, % 6,06’s1 kooperatif ve 42 adet prese
isletmesinin % 19,05°1 limited sirketi, % 80,95’1 anonim sirketi olarak yapilandig:

anlagilmaktadir.

Cizelge 4.9. Cirgir-linter-prese isletmelerinin hukuki yapilarina gére dagilimlari

Fabrika Tipi Limited Anonim Sahis Kooperatif Toplam
Sirketi Sirketi Sirketi (Adet)
Say1 % Say1 % Say1 % Say1 %
Cirgir-Prese 365 | 72,28 50 9,90 67 13,27 23 4,55 505
Linter Prese 15 45,45 15 45,45 1 3,03 2 6,06 33
Prese 8 19,05 34 80,95 - - - - 42
TOPLAM 388 | 66,90 99 17,07 68 11,72 25 4,31 580

4.6. Circir-linter-prese fabrikalarinin miilkiyetlerine gore durumlar:

Cizelge 4.10’a gore, 580 adet fabrikadan, % 81,72’sini miilk sahiplerinin, %18,28’ini
kiracilarin islettikleri goriilmektedir. Cizelge 4.10’a gore, cir¢ir-prese isletmelerinin %
79’unun miilk sahipleri, % 21’inin ise kiracilar tarafindan isletildigi, linter-prese ve prese

isletmelerinde kiract olma durumunun bulunmadigi anlagilmaktadir.
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Cizelge 4.10. Circir-linter-prese fabrikalarinin miilkiyet durumlarina gore dagilimlar

Fabrika Tipi Mal Sahibi Kiract Toplam
(Adet)
Say1 % Say1 %
Cirgir-Prese 399 79,00 106 21,00 505
Linter Prese 33 100,00 - 33
Prese 42 100,00 - 42
TOPLAM 474 81,72 106 18,28 580

4.7. Circir-linter-prese fabrikalarinin kurulus yillarina gore durumlari

Isletmelerin iiretime bagladiklar1 yillara goére dagilimlarmin sayisal ve yiizdelik
olarak oransal dagilimlari, Cizelge 4.11°de verilmektedir. Cizelge 4,11°e gore, isletmelerin
% 8,62’s1 1980 yilindan 6nce, % 10,69’u 1981-1990 yillar1 arasinda, % 29,31°1 1991-2000
yillar1 arasinda ve % 51,38’1 2001 yilindan sonra kurulduklar1 goriilmektedir. Buradan,
isletmelerin tliretime gecisleri, serbest ekonomi ile kiiresellesmenin arttig1 ve GAP sulama
projelerinin hayata gecirilmesiyle, 1990’1 yillardan sonra biiylik artis gosterdigi sonucu

cikartilabilir.

Cizelge 4.11. Cirgir-linter-prese isletmelerinin kurulus yillarina gére dagilimlar

Fabrika 1980°den 6nce 1981-1990 1991-2000 2001°den sonra
Tipi/Yillar
Say1 % Say1 % Say1 % Say1 %
Cirgir-Prese 37 6,38 50 8,62 151 26,03 267 46,03
Linter Prese 6 1,03 8 1,38 3 0,52 16 2,76
Prese 7 1,21 4 0,69 16 2,76 15 2,59
TOPLAM 50 8,62 62 10,69 170 29,31 298 51,38

4.8. Circir-prese fabrikalarindaki rollergin makine sayilarina gore durumlari

Cizelge 4.12’ye gore, cirgir-prese isletmeleri rollergin makinesi sayilar1 agisindan
incelendiginde, % 4,75°1 1-20 arasinda, % 29,11°1 21-40 arasinda, % 46,7311 41-80 arasinda,
% 10,50’si 81-100 arasinda, % 3,96’s1 101 ve iizerinde oldugu goriilmektedir. Buradan
goriilecegi lizere, isletmelerin rollergin makine sayilar1 agirlikli olarak, ilk sirada 41-60 arast,

ikinci sirada 21-40 aras1 ve tigiincii sirada 61-80 aras1 oldugu anlasilmaktadir.
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Cizelge 4.12. Cirgir-prese fabrikalarindaki rollergin makine sayilarina gére dagilimlari

Rollergin Makine Sayilari Fabrika Sayilar1 Fabrika Sayilar1
(Adet) (Adet) (%)
1-20 24 4,75
21-40 147 29,11
41-60 236 46,73
61-80 53 10,50
81-100 25 4,95
101 ve tizeri 20 3,96
TOPLAM 505 100,00

4.9. Circir-prese fabrikalarindaki sawgin makine sayilarina gore durumlar

Cizelge 4.13’e gore, cirgir-prese isletmeleri sawgin makinesi sayilar1 agisindan

incelendiginde, tlimiiniin 1 ile 5 arasinda makineye sahip oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.13. Circir-prese fabrikalarindaki sawgin makine sayilarina gore dagilimlari

Sawgin Makine Sayilar1 Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (Adet) (%)
1-5 22 100,00
6-10
11-15
16-20
20 ve lizeri
TOPLAM 22 100,00

4.10. Linter-prese fabrikalarindaki lintergin makine sayilarina gore durumlari

Cizelge 4.14’¢ gore, linter-prese isletmelerindeki lintergin makinesi sayilari
incelendiginde, % 24,241 1-5 arasinda, % 18,181 6-10 arasinda, % 15,16’s1 11-15 arasinda,
% 18,18’1 16-20 arasinda, % 24,241t 20 ve iizerinde oldugu goriilmektedir. Buradan
goriilecegi ilizere, linter makine sayilari agisindan yapilan bes gruplandirmada, 1-5 ile 20 ve
tizeri makine sayilari, diger gruplardan biraz daha yiiksek bir dagilima sahip oldugu

anlasilmaktadir.

Cizelge 4.14. Linter-prese fabrikalarindaki linter makine sayilarina gore dagilimlari

Linter Makine Sayilari Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari

(Adet) (Adet) (%)

1-5 8 24,24

6-10 6 18,18

11-15 5 15,16

16-20 6 18,18

20 ve tizeri 8 24,24

TOPLAM 33 100,00
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4.11. Circir-prese fabrikalarimn kiitlii pamuk depolarinin durumlar:

Cirgir-prese isletmelerindeki kiitlii pamuk depo sayilari, depolarin hacimleri ve

depolarin kapasiteleri, Cizelge 4.15, Cizelge 4.16 ve Cizelge 4.17°de verilmektedir.

Cizelge 4.15°e gore, ¢ircir-prese fabrikalart kiitlii deposu sayilart acisindan
incelendiginde, kiitlii depo sayilarinin 1-6 adet arasinda yogunlastigi, isletmelerin depo

sayilar1 bakimindan daha ¢ok kii¢iik ve orta dl¢ekli olarak yapilandigi anlagilmaktadir.

Cizelge 4.15. Kiitlii pamuk depolarinin sayilarina gore dagilimlari

Kiitlii Deposu Sayilari Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Adet) (Adet) (%)
1-3 183 36,24
4-6 171 33,86
7-10 92 18,22
11 ve lizeri 59 11,68
TOPLAM 505 100,00

Cizelge 4.16’ya gore, cirgir-prese fabrikalar1 kiitlii deposu hacimleri agisindan

incelendiginde; depo hacimlerinin 10000 m?® {izerinde yogunlastigi, bu bakimdan

isletmelerin, genellikle biiyiik hacimli depolara sahip oldugu anlasilmaktadir.

Cizelge 4.16. Kiitlii pamuk depolariin hacimlerine gore dagilimlar

Kiitlii Deposu Hacimleri Fabrika Sayilar Fabrika Sayilar
(m’) (Adet) (%)
1-2500 34 6,73
2501-5000 54 10,69
5001-7500 61 12,08
7501-10000 68 13,47
10001 ve tizeri 288 57,03
TOPLAM 505 100,00

Cizelge 4.17ye gore, cirgir-prese fabrikalari kiitlii depolarinin kapasiteleri agisindan
incelendiginde; depo kapasitelerinin 501-2500 ton ve 2501-5000 ton arasinda yogunlastigi,
bu bakimdan isletmelerin genellikle orta ve biiyiik kapasiteli depolara sahip oldugu

anlasilmaktadir.

Cizelge 4.17. Kiitlii pamuk depolarinin kapasitelerine gore dagilimlari

Kiitlii Deposu Kapasiteleri Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Ton) (Adet) (%)
1-500 50 9,90
501-2500 266 52,67
2501-5000 136 26,93
5001 ve tizeri 53 10,50
TOPLAM 505 100,00
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4.12. Circir-linter-prese fabrikalarinin preseli pamuk depolarinin durumlar:

Cirgir-linter-prese isletmelerindeki preseli pamuk depo sayilari, depolarin hacimleri

ve depolarin kapasiteleri, Cizelge 4.18, Cizelge 4.19 ve Cizelge 4.20°de verilmektedir.

Cizelge 4.18’e gore preseli pamuk deposu sayilar agisindan incelendiginde, depo
sayilarinin 1-3 adet arasinda yogunlastigi, isletmelerin preseli pamuk depo sayilari

bakimindan, 3 adetten az sayida depolara sahip olarak yapilandigi anlagilmaktadir.

Cizelge 4.18. Preseli pamuk depolarinin sayilarina gore dagilimlari

Preseli Pamuk Deposu Sayilari Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Adet) (Adet) (%)
1-3 547 94,31
4-6 29 5,00
7-10 3 0,52
11 ve tlizeri 1 0,17
TOPLAM 580 100,00

Cizelge 4.19’a gore preseli pamuk deposu hacimleri bakimindan incelendiginde;

depo hacimlerinin 1-5000 m? arasinda yogunlastig1, bu agidan isletmelerin, genellikle kiigiik

ve orta hacimli depolara sahip oldugu anlasilmaktadir.

Cizelge 4. 19. Preseli pamuk depolarinin hacimlerine gore dagilimlar

Kiitlii Deposu Hacimleri Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari

(m’) (Adet) (%)

1-2500 192 33,10
2501-5000 176 30,35
5001-7500 71 12,24
7501-10000 46 7,93
10001 ve tizeri 95 16,38

TOPLAM 580 100,00

Cizelge 4.20’ye gore preseli

incelendiginde; depo kapasitelerinin 1-2500 ton araliginda yogunlastigi, bu nedenle

pamuk depolarinin kapasiteleri

isletmelerin, genellikle kii¢iik ve orta kapasiteli depolara sahip oldugu anlagilmaktadir.

Cizelge 4.20. Preseli pamuk depolariin kapasitelerine gore dagilimlar

Preseli Pamuk Deposu Kapasiteleri Fabrika Sayilari Fabrika Sayilar1
(Ton) (Adet) (%)
1-500 276 47,59
501-2500 254 43,79
2501-5000 34 5,86
5001 ve tizeri 16 2,76
TOPLAM 580 100,00
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4.13. Circir-linter-prese fabrikalarimin sundurma durumlari

Cirgir-linter-prese  isletmelerindeki sundurma sayilari, sundurma hacimleri ve

sundurma kapasiteleri, Cizelge 4.21, Cizelge 4.22 ve Cizelge 4.23’de verilmektedir.

Cizelge 4.21°e gore preseli sundurma sayilart agisindan incelendiginde, sundurma
sayilarinin 1-3 adet arasinda yogunlastigi, igletmelerin sundurma sayilar1 bakimindan, 3

adetten az sayida sundurmalara sahip olarak yapilandigi anlasilmaktadir.

Cizelge 4.21. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin sundurma sayilarina gore dagilimlari

Sundurma Sayilart Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Adet) (Adet) (%)
1-3 420 95,45
4-6 20 4,55
7-10
11 ve tizeri
TOPLAM 440 100,00

Cizelge 4.22’ye gore sundurma hacimleri bakimindan incelendiginde; sundurma
hacimlerinin 1-5000 m?3 arasinda yogunlastig1, bu agidan isletmelerin, genellikle kiiciik ve

orta hacimli sundurmalara sahip oldugu anlasilmaktadir.

Cizelge 4.22. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin sundurma hacimlerine gore dagilimlari

Sundurma Hacimleri Fabrika Sayilar1 Fabrika Sayilar1

(m?) (Adet) (%)

1-2500 160 36,36
2501-5000 108 24,55
5001-7500 66 15,00
7501-10000 57 12,95
10001 ve iizeri 49 11,14

TOPLAM 440 100,00

Cizelge 4.23’e gore sundurma kapasiteleri bakimindan incelendiginde; sundurma

kapasitelerinin 1-2500 ton araliginda yogunlastigi, bu nedenle isletmelerin, genellikle kiiciik

ve orta kapasiteli sundurmalara sahip oldugu anlagilmaktadir.

Cizelge 4.23. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin sundurma kapasitelerine gore dagilimlari

Sundurma Kapasiteleri Fabrika Sayilar Fabrika Sayilar1

(Ton) (Adet) (%)

1-500 352 80,00
501-2500 64 14,55
2501-5000 24 5,45

5001 ve tizeri
TOPLAM 440 100,00
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4.14. Linter-prese fabrikalarimin ¢ekirdek (cigit) depolarimin durumlar

Linter-prese isletmelerindeki ¢igit depolarinin sayilari, depo hacimleri ve depo
kapasiteleri, Cizelge 4.24, Cizelge 4.25 ve Cizelge 4.26’da verilmektedir.

Cizelge 4.24’e gore ¢igit depolarinin sayilar1 agisindan incelendiginde, depo
sayilarinin 1-3 adet arasinda yogunlastigi, isletmelerin ¢igit depo sayilar1 bakimindan, 3

adetten az sayida depolara sahip olarak yapilandigi anlagilmaktadir.

Cizelge 4.24. Linter-prese fabrikalariin ¢igit depolarinin sayilarina goére dagilimlari

Cigit Depo Sayilart Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Adet) (Adet) (%)
1-3 26 78,79
4-6 4 12,12
7 ve lizeri 3 9,09
TOPLAM 33 100,00

Cizelge 4.25°e gore cigit deposu hacimleri bakimindan incelendiginde; depo
hacimlerinin 7500 m? izerinde yogunlastig1, bu a¢idan isletmelerin, genellikle biiyiik hacimli

¢igit depolarina sahip oldugu anlasilmaktadir.

Cizelge 4.25. Linter-prese fabrikalariin ¢igit depolarinin hacimlerine gore dagilimlari

Cigit Depo Hacimleri Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(m?) (Adet) (%)
1-2500 1 3,03
2501-5000 4 12,12
5001-7500 5 15,15
7500 ve tizeri 23 69,70
TOPLAM 33 100,00

Cizelge 4.26’ya gore ¢igit depolarinin kapasiteleri bakimindan incelendiginde; depo

kapasitelerinin 501 ton aralifindan baslayarak yogunlastigi, bu nedenle isletmelerin,

genellikle orta ve biiyiik kapasiteli ¢igit depolarina sahip oldugu anlagilmaktadir.

Cizelge 4.26. Linter-prese fabrikalariin ¢igit depolarinin kapasitelerine gore dagilimlari

Cigit Depo Kapasiteleri Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Ton) (Adet) (%)
1-500 4 12,12
501-2500 9 27,27
2501-5000 8 24,24
5001 ve iizeri 12 36,36
TOPLAM 33 100,00
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4.15. Circir-prese fabrikalarimin pamuk sezonunda satin aldiklan kiitli pamuk
durumlan

Cirgir-prese isletmelerinin, 2013-2014 pamuk sezonunda satin aldiklar1 kiitlii pamuk
durumlari, Cizelge 4.27°de verilmektedir. Cizelge 4.27’ye gore, cirgir-prese isletmelerinin
satin aldiklar1 kiitlii pamuk miktarlarinin 1001-5000 ton araliginda yogunlastigi, bu acidan

isletmelerin genellikle orta dlgekli faaliyette bulundugu anlasilmaktadir.

Cizelge 4.27. Circir-prese fabrikalarinin satin aldiklari kiitlii pamuk miktarlarina gore

dagilimlar
Satin Aldiklan Kiitlii Pamuk Miktarlar Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Ton) (Adet) (%)
1-1000 63 12,47
1001-2500 109 21,58
2501-5000 168 33,27
5001-7500 98 19,41
7501 ve tizeri 67 13,27
TOPLAM 505 100,00

4.16. Circir-linter-prese fabrikalarimn pamuk sezonunda satisim yaptiklar1 preseli
pamuklarin toplam agirhgi ve toplam balya sayis1 bakimindan durumlari

Cirgir-linter-prese fabrikalarinin, 2013-2014 pamuk sezonunda isleyerek imal
ettikleri ve sattiklart preseli pamuklarin toplam agirlik bakimindan durumlar, Cizelge
4.28°de verilmektedir. Cizelge 4.28 incelendiginde, circir-linter-prese isletmelerinin satigini
yaptiklar1 preseli pamuk miktarlarinin 1-2500 ton aralifinda yogunlastigi, bu acidan
isletmelerin genellikle kiiclik ve orta 6l¢cekli faaliyette bulundugu anlasilmaktadir.

Cizelge 4.28. Circir-linter-prese fabrikalarinin satisini yaptiklari preseli pamuklarin toplam
miktarlarina gore dagilimlar

Satimini Yaptiklar Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
Preseli Pamuk Miktarlar
(Ton) (Adet) (%)
1-1000 257 4431
1001-2500 251 43,28
2501-5000 64 11,03
5001-7500 5 0,86
7501 ve tizeri 3 0,52
TOPLAM 580 100,00

Crrcir-linter-prese  fabrikalarinin, 2013-2014 pamuk sezonunda isleyerek imal
ettikleri ve sattiklar1 preseli pamuklarin toplam balya sayilar1 bakimindan durumlari, Cizelge

4.29°da verilmektedir. Cizelge 4.29 incelendiginde, ¢ircir-linter-prese isletmelerinin satigini
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yaptiklar1 preseli pamuk balyalarinin sayisinin 1001-7500 adet araliginda yogunlastigi, bu

acidan isletmelerin genellikle orta 6lgekli faaliyette bulundugu anlagilmaktadir.

Cizelge 4.29. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin satisini yaptiklari preseli pamuklarin toplam
balya sayilarina gore dagilimlari

Satimini Yaptiklar1 Preseli Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
Pamuk Balya Sayilar
(Adet) (Adet) (%)
1-1000 56 9,65
1001-2500 97 16,72
2501-5000 138 23,79
5001-7500 113 19,48
7501 ve tizeri 176 30,34
TOPLAM 580 100,00

4.17. Circir-prese fabrikalarimin yardimei cihaz durumlari

Cirgir-prese fabrikalarinda bulunan yardimci cihaz durumlan, Cizelge 4.30°da
verilmektedir. Cizelge 4.30’a gore, rollergin ve sawgin isletmelerin tiimiinde damper, sevk
aspiratorii-konveyor, temizleyici, yedirici, besleme {initesi, rutubet Ol¢me aleti ve
rutubetlendirici bulunmakta iken, %30,69’unda kurutucu genellikle sawgin isletmelerinde,
% 50,52’sinde ise siftleme makinesi rollergin isletmelerinde bulunmaktadir. Bu nedenle

isletmelerin, yardime1 cihaz durumlari agisindan yeterli bir seviyede oldugu anlagilmaktadir.

Cizelge 4.30. Cirgir-prese fabrikalarinin yardimei cihaz durumlarinin dagilimlari

Yardimci Cihazlar Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
Damper 580 100,00
Sevk Aspiratorii-konveyor 580 100,00
Separator 580 100,00
Siftleme Makinesi 293 50,52
Temizleyici 580 100,00
Yedirici 505 100,00
Besleme Unitesi 580 100,00
Kurutucu 178 30,69
Rutubet Olgme Aleti 580 100,00
Rutubetlendirici 505 100,00

4.18. Circir-linter-prese fabrikalarmin yillik ortalama ¢aliyma durumlan

Yapilan anket ¢alismasina gore, ¢irgir-prese fabrikalarinin pamuk sezonunda yillik
ortalama caligsma stireleri, Cizelge 4.31°de verilmektedir. Cizelge 4.31 incelendiginde, ¢ir¢ir-
prese isletmelerinin % 42’si 1- 3 ay, % 56°s1 4-6 ay ve % 4’liniin 7-9 ay arasinda calistig1

goriilmektedir.
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Cizelge 4.31. Circir-prese fabrikalarinin yillik calisma stireleri dagilimlar

Yillik Caligsma Siireleri Fabrika Sayilar Fabrika Sayilar1
(Ay) (Adet) (%)
1-3 ay 42 42,00
4-6 ay 56 56,00
7-9 ay 4 4,00
10-12 ay
TOPLAM 100 100,00

Yapilan anket caligmasina gore, linter-prese fabrikalarinin pamuk sezonunda yillik
ortalama caligma siireleri, Cizelge 4.32’de verilmektedir. Cizelge 4.32’ye gore linter-prese
isletmelerinin yillik ¢alisma siireleri, % 26,66’s1 1-3 ay, % 66,67°si 4-6 ay ve % 6,66’sinin
7-9 ay oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.32. Linter-prese fabrikalarinin yillik ¢alisma stireleri dagilimlari

Yillik Caligma Siireleri Fabrika Sayilar Fabrika Sayilar
(Ay) (Adet) (%)
1-3 ay 4 26,67
4-6 ay 10 66,67
7-9 ay 1 6,66
10-12 ay
TOPLAM 15 100,00

Yapilan anket caligmasina gore, prese fabrikalarimin pamuk sezonunda yillik
ortalama calisma siireleri, Cizelge 4.33’de verilmektedir. Cizelge 4.33’e¢ goére prese
isletmelerinin yillik ¢alisma siirelerine bakildiginda, prese fabrikalarinin ayni zamanda,
genellikle iplik imalat1 gergeklestirmeleri nedeniyle, yilin 12 ayinda da ¢alismakta oldugu

goriilmektedir.

Cizelge 4.33. Lif dokiintiisii prese fabrikalarinin yillik ¢aligma siireleri dagilimlari

Yillik Caligsma Siireleri Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Ay) (Adet) (%)
1-3 ay
4-6 ay
7-9 ay
10-12 ay 15 100,00
TOPLAM 15 100,00

4.19. Circir-linter-prese fabrika binalarimin ortalama yas durumlari

Yapilan anket calismasina gore, ¢ir¢ir-linter-prese fabrika binalarinin ortalama yas

durumlari, Cizelge 4.34’de verilmektedir. Cizelge 4.34’e gore cirgir-linter-prese
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isletmelerinin binalarinin yaslari, % 40’1 1-10 y1l, % 37,70°1 11-20 y1l, % 18,46°s1 21-30 y1l,

% 3,84°1 31 yil ve tizerinde oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.34. Cirgir-linter-prese fabrika binalariin yas dagilimlari

Binalarin Yas1 Fabrika Sayilar Fabrika Sayilar1
(Y1) (Adet) (%)

1-10 y1l 52 40,00
11-20 y1l 49 37,70
21-30 y1l 24 18,46

31 yil ve tizeri 5 3,84
TOPLAM 130 100,00

4.20. Circir-prese fabrikalarimmn hammadde temin durumlar:

Yapilan anket caligmasina gore, ¢irgir-prese fabrikalarmin hammadde temin
durumlari, Cizelge 4.35°de verilmektedir. Cizelge 4.35’e gore ¢irgir prese isletmelerinin
hammadde teminini, % 83’li dogrudan {ireticilerden, % 14’ komisyonculardan ve % 3’0

kendi iiretimi ve diger iireticiler vasitasiyla saglamakta oldugu goriilmektedir.

Cizelge 4.35. Circir prese fabrikalarinin hammadde temin durumlart dagilimlari

Hammadde Temini Fabrika Sayilar1 Fabrika Sayilar1
(Adet) (%)
Dogrudan {iretici 83 83,00
Komisyoncu 14 14,00
Kendi iiretimi ve diger lireticiler 3 3,00
TOPLAM 100 100,00

4.21. Circir-linter-prese fabrikalarimin hammadde teminindeki sorunlari

Yapilan anket calismasina gore, cirgir-linter-prese fabrikalarmin hammadde
temininde karsilastiklar1 en 6nemli sorunlar, Cizelge 4.36’da verilmektedir. Cizelge 4.36’ya
en Onemli sorun olarak belirttikleri

gore, isletmelerin hammadde yetersizligini

goriilmektedir.

Cizelge 4.36. Circir-linter-prese fabrikalarinin hammadde temininde karsilastiklar
sorunlarin dagilimlari

Hammadde Temininde Fabrika Sayilari Fabrika Sayilar1
Karsilasilan Sorunlar Adet (%)
Hammadde yetersizligi 64 49,23
Finansman yetersizligi 26 20,00
Kaliteli hammadde yetersizligi 37 28,46
Nakliye sorunlari 3 2.31
TOPLAM 130 100,00
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4.22. Circir-prese fabrikalarinin hammadde alimlarindaki kriterleri

Yapilan anket calismasina gore, ¢irgir-prese fabrikalarinin kiitli pamuk aliminda
oncelikli onem verdigi kriterler, Cizelge 4.37°de verilmektedir. Cizelge 4.37’ye gore
isletmelerin, % 17’si renk, % 25’1 yabanct madde ve kirlilik, % 38’1 randiman, % 8’1 rutubet

ve % 12’si tohum ¢esidine gore kiitlii pamuk alimi yaptiklar: goriillmektedir.

Cizelge 4.37. Cirgir-prese fabrikalarinin hammadde alimlarinda uyguladiklar kriterlerin

dagilimlari
Hammadde Alim Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
Kriterleri (Adet) (%)
Renk 17 17,00
Yabanci madde ve kirlilik 25 25,00
Randiman 38 38,00
Rutubet 8 8,00
Tohum ¢esidi 12 12,00
TOPLAM 100 100,00

4.23. Circir-prese fabrikalarimin pamuk tasnifinde uyguladig: kriter durumlari

Yapilan anket caligmasina gore, cirgir-prese fabrikalarinin pamuk tasnifinde
oncelikli 6nem verdigi kriterler, Cizelge 4.38’de verilmektedir. Cizelge 4.38’¢ gore
isletmelerin, % 37’si renk, % 35’1 yabancit madde ve kirlilik, % 15’1 rutubet, % 9’u lif
ozellikleri ve standardizasyon ve % 4’ii tohum c¢esidine gére pamuk tasnifini yaptiklar

goriilmektedir.

Cizelge 4.38. Cirgir-Prese fabrikalarmin pamuk tasnifinde 6nem verdikleri kriterlerin

dagilimlari
Pamuk Tasnif Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
Kriterleri Adet (%)
Renk 37 37,00
Yabanci madde ve kirlilik 35 35,00
Rutubet 15 15,00
Lif 6zellikleri ve standardizasyon 9 9,00
Tohum ¢esidi 4 4,00
TOPLAM 100 100,00

4.24. Iplik fabrikalarimn yerli pamuktan sikdyet durumlari

Yapilan anket calismasina gore, iplik fabrikalarinin yerli pamuktan sikayet
durumlari, Cizelge 4.39°da verilmektedir. Cizelge 4.39’a gore isletmelerin, % 40’1 yabanci
madde, % 26,67’s1 standardizasyon, % 20’si lif kalitesi ve % 13,3311 fiyat yiiksekliginden
sikayetei olduklart goriilmektedir.
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Cizelge 4.39. Iplik fabrikalarinin yerli pamuktan sikdyet durumlarmin dagilimlar:

Yerli Pamuk Memnuniyet Durumlari Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
Yabanci madde sikayeti 6 40,00
Standardizasyon sikayeti 4 26,67
Lif kalite sikayeti 3 20,00
Fiyat ytiksekligi sikayeti 2 13,33
TOPLAM 15 100,00

4.25. Iplik fabrikalarmin yerli pamuktan memnuniyet durumlari

Yapilan anket calismasina gore, iplik fabrikalarinin yerli pamuktan memnuniyet
durumlari, Cizelge 4.40°da verilmektedir. Cizelge 4.40°a gore isletmelerin, % 33°33’i lif
uzunlugunun uygunlugu, % 40’1 donemsel olarak fiyat uygunlugu ve % 26,67’si nakliye

kolayligindan memnun olduklar1 goriilmektedir.

Cizelge 4.40. iplik fabrikalarinin yerli pamuktan memnuniyet durumlarinin dagilimlari

Yerli Pamuktan Memnuniyet Durumlari Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
Lif uzunlugunun uygunlugu 5 33,33
Donemsel olarak fiyat uygunlugu 6 40,00
Nakliye kolaylig 4 26,67
TOPLAM 15 100,00

4.26. Iplik fabrikalarinda goriilen yerli pamuk kayip oranlarinin durumu

Yapilan anket calismasina gore, iplik fabrikalarinda goriilen yerli pamuk kayip
oranlarinin durumlari, Cizelge 4.41°de verilmektedir. Cizelge 4.41°e gore isletmelerin, %
20’si % 1-6 aras1 kayip, % 60’1 % 7-15 arasi kayip, % 20’si % 16-25 aras1 kayip oranina

sahip olduklar1 goriilmektedir.

Cizelge 4.41. Iplik fabrikalarinin yerli pamuk kayip oranlarmin durumlarmin dagilimlar

Yerli Pamuktan Telef Oranlarinin Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
Durumlari (Adet) (%)
% 1-6 aras1 kay1ip 3 20,00
% 7-15 aras1 kayip 9 60,00
% 16-25 aras1 kayip 3 20,00
TOPLAM 15 100,00
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4.27. iplik fabrikalarinn ithal pamuk tercih nedenlerinin durumu

Yapilan anket calismasina gore, iplik fabrikalarinin ithal pamuk tercih nedenlerinin
dagilimlari, Cizelge 4.42°de verilmektedir. Cizelge 4.42’ye gore isletmelerin, % 20’si lif
ozellikleri ve standardizasyon, % 26,67’si yerli hammadde eksikligi, % 40’1 rutubet-renk

ve yabanct madde acisindan giivenirligi ve % 13,3370 fiyat uygunlugu agisindan ithal

pamugu tercih ettikleri goriilmektedir.

Cizelge 4.42. iplik fabrikalarinin ithal pamuk tercih nedenlerinin dagilimlar

Ithal Pamuk Tercih Nedenleri Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
Lif dzellikleri ve standardizasyon 3 20,00
Yerli hammadde eksikligi 4 26,67
Rutubet, renk ve yabanci madde 6 40,00
acisindan giivenirligi
Fiyat uygunlugu 2 13,33
TOPLAM 15 100,00

4.28. Iplik fabrikalarinda gériilen ithal pamuk kayip oranlarinin durumu

Yapilan anket ¢caligmasina gore, iplik fabrikalarinin ithal pamuk kayip oranlarinin
durumlarinin dagilimlari, Cizelge 4.43°de verilmektedir. Cizelge 4.43’e gore isletmelerin %
53,33’ % 1-6 aras1 kayip, % 33,33°1 % 7-15 aras1 kayip, % 13,33’ % 16-25 arasi kayip

oranina sahip olduklar1 goriilmektedir.

Cizelge 4.43. Iplik fabrikalarinin ithal pamuk kayip oranlarinin durumlarinin dagilimlar

Ithal Pamuktan Telef Oranlarinin Fabrika Sayilari Fabrika Sayilar1
Durumlari (Adet) (%)
% 1-6 aras1 kay1p 8 53,33
% 7-15 aras1 kayip 5 33,33
% 16-25 aras1 kay1p 2 13,33
TOPLAM 15 100,00

4.29. Iplik fabrikalarmin en ¢cok pamuk ithal ettigi iilkelerin durumu

Yapilan anket calismasina gore, iplik fabrikalarinin en ¢ok pamuk ithal ettigi
tilkelerin durumlarinin dagilimlari, Cizelge 4.44’de verilmektedir. Cizelge 4.44’e gore
isletmelerin, % 53,33’ A.B.D.’den, % 6,67’si Israil’den, % 6,67’si Misir’dan, % 6,67’si
Suriye’den, % 13,33’ Tiirki Cumhuriyetlerden ve % 13,33’{iniin Yunanistan’dan pamuk

ithalat1 yaptig1 goriilmektedir.
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Cizelge 4.44. Iplik fabrikalarmin en cok pamuk ithal ettigi iilkelerin durumlarinin dagilimlar

Ithalat Yapilan Ulkeler Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)

ABD 8 53,33
Brezilya 1 6,67
Misir 1 6,67
Suriye 1 6,67
Tiirki Cumhuriyetler 2 13,33
Yunanistan 2 13,33

TOPLAM 15 100,00

4.30. Circir-prese fabrikalarimin ortalama cir¢ir randiman durumlari

Yapilan anket ¢alismasina gore, ¢ir¢ir-prese fabrikalarinin ortalama ¢irgir randiman
durumlari, Cizelge 4.45°de verilmektedir. Cizelge 4.45°e gore isletmelerin, % 36’s1 %30-34,
% 55’1 %35-38, % 7’si %39-42, % 2’si % 43 ve lizerinde ¢ir¢ir randimanina sahip oldugu

goriilmektedir.

Cizelge 4.45. Circir-prese fabrikalarinin ortalama ¢ir¢ir randiman dagilimlari

Cir¢ir Randimanlari Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
% 30-34 36 36,00
% 35-38 55 55,00
% 39-42 7 7,00
% 43 ve lizeri 2 2,00
TOPLAM 100 100,00

4.31. Circir-prese fabrikalarinin makine donanim kaynag: durumlari

Yapilan anket calismasina gore, ¢ir¢ir-linter-prese fabrikalarinin makine donanim
kaynagi durumlari, Cizelge 4.46°da verilmektedir. Cizelge 4.46’ya gore isletmelerin, makine

alimimda % 36’s1 Adana, % 61°i Izmir ve % 3’{i Kahramanmaras ilinden tedarik ettikleri

goriilmektedir.

Cizelge 4.46. Circir-prese fabrikalarinin makine donanim kaynaklarinin dagilimlar

Makine Donaniminin Fabrika Sayilar Fabrika Sayilar
Satin Alindig i1 (Adet) (%)
Adana 38 38,00
[zmir 60 60,00
Kahramanmarag 2 2,00
TOPLAM 100 100
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4.32. iplik fabrikalarinin makine donanim kaynag durumlari

Yapilan anket calismasina gore, iplik fabrikalarinin makine donanim kaynagi
durumlari, Cizelge 4.47°de verilmektedir. Cizelge 4.47’ye gore isletmelerin, % 6,67 si
A.B.D.’den, % 60’1 Almanya’dan, % 13,33’{i Japonya’dan ve % 20’si Italya’dan

makinelerini aldiklar1 goriilmektedir.

Cizelge 4.47. Iplik fabrikalarinin makine donanim kaynaklarinim dagilimlari

Makine Donaniminin Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
Satin Alindig1 Ulke (Adet) (%)
A.B.D. 1 6,67
Almanya 9 60,00
Japonya 2 13,33
Italya 3 20,00
TOPLAM 15 100,00

4.33. Circir-linter-prese fabrikalariin teknoloji durumlari

Yapilan anket ¢aligmasina gore, cirgir-linter-prese fabrikalarinin teknolojik olarak
makine donanim durumlari, Cizelge 4.48’de verilmektedir. Cizelge 4.48 e gore isletmelerin,
% 6,15°1 teknolojilerini geri, % 71,54’ teknolojilerini orta ve % 22,31°1 teknolojilerini ileri

olarak nitelendirdigi goriilmektedir.

Cizelge 4.48. Cirgir prese fabrikalarinin teknolojik donanim kaynaklarinin dagilimlari

Teknoloji Kaynagi Durumu Fabrika Sayilar1 Fabrika Sayilar1
(Adet) (%)
Geri 8 6,15
Orta 93 71,54
Ileri 29 22,31
TOPLAM 130 100,00

4.34. Circir-linter-prese fabrikalarinin atil kapasite durumlari

Yapilan anket c¢aligmasina gore, cirgir-linter-prese fabrikalarinin atil kapasite
durumlarinin nedenleri, ¢izelge 4.49°da verilmektedir. Cizelge 4.49’a gore isletmelerin, %
65,39°’u hammadde, % 3,08’1 pazarlama, % 5,381 teknoloji kaynakli, % 6,92’si elektrik
kesintisi, % 10’u kaliteli hammadde sorunu, % 9,23’1i sermaye yetersizligi nedeniyle atil

kapasite sorunlar1 oldugu goriilmektedir.
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Cizelge 4.49. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin atil kapasite nedenlerinin dagilimi

Atil Kapasite Nedenleri Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari

(Adet) (%)

Hammadde 85 65,39
Pazarlama 4 3,08
Teknoloji kaynakli 7 5,38
Elektrik kesintisi 9 6,92

Kaliteli hammadde sorunu 13 10,00
Sermaye yetersizligi 12 9,23

TOPLAM 130 100,00

4.35. Circir-linter-prese fabrikalarimin pazarlamadaki kriterlerin durumlari

Yapilan anket calismasimma gore, cirgir-linter-prese fabrikalarinin pazarlamada
kullandig1 kriterlerin durumlari, Cizelge 4.50°de verilmektedir. Cizelge 4.50°ye gore,
isletmelerin % 11,54’ TSE-ISO, % 9,23’ sartname ve % 79,23l 6rnek numune ile

iirlinlerini pazarladiklar1 goriilmektedir.

Cizelge 4.50. Circir-linter-prese fabrikalarinin pazarlama icin kullandig kriterlerin dagilimi

Kalite Igin Kullandig1 Kriterler Fabrika Sayilar Fabrika Sayilar
(Adet) (%)
TSE-ISO 15 11,54
Sartname 12 9,23
Ornek Uriin-Numune 103 79,23
TOPLAM 130 100,00

4.36. Circir-linter-prese fabrikalarinin pazarlama kanallarinin durumlar

Yapilan anket caligmasina gore, c¢ir¢ir-linter-prese fabrikalarinin pazarlama
kanallarinin dagilimlari, Cizelge 4.51°de verilmektedir. Cizelge 4.51°e gore isletmelerin, %
80’1 kendi isletmeleriyle dogrudan pazarlama, % 20’si ise ajan yoluyla pazarlama yaptiklari

goriilmektedir.

Cizelge 4.51. Circir-linter-prese fabrikalarinin pazarlama durumlarinin dagilimlari

Pazarlama Kanallar Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
Kendi isletmeleriyle pazarlama 104 80,00
Ajan ile pazarlama 26 20,00
TOPLAM 130 100,00
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4.37. Cir¢ir-linter-prese fabrikalarinin pazarlamada etkili olan fiyatlarin durumlar:

Yapilan anket ¢alismasina gore, circir-linter-prese fabrikalarinin pazarlamada etkili
olan fiyatlarin dagilimlari, Cizelge 4.52’de verilmektedir. Cizelge 4.52’ye gore isletmelerin
pamuk alim satiminda, % 52,31°1 yurt i¢i fiyatlari, % 25,38’1 yurtdis1 fiyatlar1 ve % 22,31°1

borsa fiyatlarini baz aldiklar1 goriilmektedir.

Cizelge 4.52. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin pazarlamada etkili olan kriterlerin dagilimlar

Pamuk Alim Satiminda Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
Fiyat Kriterleri Adet (%)
Yurt ici fiyatlar 68 52,31
Yurt dis1 fiyatlar 33 25,38
Borsa fiyatlari 29 22,31
TOPLAM 130 100,00

4.38. Circir-linter-prese fabrikalarimin pazarlama sorunlarinin durumlari

Yapilan anket calismasina gore, circir-linter-prese fabrikalarinin pazarlama
sorunlarinin dagilimlari, Cizelge 4.53’de verilmektedir. Cizelge 4.53’e gore isletmelerin, %
59,24°1i piyasalardaki fiyat istikrarsizligi, % 26,151 finansman sikintisi, % 9,231 biirokrasi

ve % 5,38’1 kalite diisiikliigli sorunlar1 yasadigini belirtmektedir.

Cizelge 4.53. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin pazarlama sorunlarinin dagilimlar

Pazarlama Sorunlar Fabrika Sayilar Fabrika Sayilar

(Adet) (%)

Piyasalardaki fiyat istikrarsizligi 77 59,24
Finansman sikintisi 34 26,15

Biirokrasi 12 9,23

Kalite diisiikligii 7 5,38
TOPLAM 130 100,00

4.39. Circir-linter-prese fabrikalarimin rekabet durumlari
Yapilan anket c¢alismasina gore, circir-linter-prese fabrikalarinin  rekabet

durumlarinin dagilimlari, Cizelge 4.54’de verilmektedir. Cizelge 4.54’e gore isletmelerin, %

48,46’s1 il igcindeki diger isletmelerle, % 28,46’s1 yurt icindeki diger isletmelerle ve %

23,081 yurt disindaki diger isletmelerle rekabet ettiklerini belirtmektedir.
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Cizelge 4.54. Circir-linter-prese fabrikalarinin rekabet durumlariin dagilimlart

Rekabet Durumlari Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)

Il icindeki diger isletmeler 63 48,46
Yurt icindeki diger isletmeler 37 28,46
Yurt disindaki diger isletmeler 30 23,08

TOPLAM 130 100,00

4.40. Circir prese fabrikalarimin iiriinlerini yurt ici pazarlama bolgeleri durumlar

Yapilan anket ¢calismasina gore, ¢ir¢ir-prese fabrikalarinin yurt i¢indeki pazarlama
bolgelerinin dagilimlari, ¢izelge 4.55°de verilmistir. Cizelge 4.55’e gore isletmelerin
tiriinlerini, % 47’si Giineydogu Anadolu Boélgesi, % 19°u Ege Bolgesi, % 25’1 Akdeniz
Bolgesi, % 6’s1 Marmara Bolgesi ve % 3’ii I¢ Anadolu Boélgesindeki isletmelere

pazarladiklar1 goriilmektedir.

Cizelge 4.55. Cirgir-prese fabrikalarinin yurt i¢i pazarlama bolgelerinin dagilimlari

Pazarlama Bolgeleri Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
Giineydogu Anadolu Bolgesi 47 47,00
Ege Bolgesi 19 19,00
Akdeniz Bolgesi 25 25,00
Marmara Bolgesi 6 6,00
I¢c Anadolu Bélgesi 3 3,00
TOPLAM 100 100,00

4.41. Linter prese fabrikalarinin yurt dis1 pazarlama iilkeleri durumlari

Yapilan anket ¢alismasina gore, linter prese fabrikalarinin imalatin1 yaptiklari linter
pamuklarint pazarladiklar: iilkelerin dagilimlari, Cizelge 4.56’de verilmektedir. Cizelge
4.56’ya gore isletmelerin iiriinlerini, % 73,34’ii Cin, % 13,33’i Ispanya ve % 13,33’
A.B.D.’ye pazarladiklar1 goriilmektedir.

Cizelge 4.56. Linter prese fabrikalarmin yurt dig1 pazarlama iilkelerinin dagilimlari

Pazarlama Ulkeleri Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)

Cin 11 73,34
Ispanya 2 13,33
A.B.D. 2 13,33

TOPLAM 15 100,00
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4.42. iplik fabrikalarmmn lif dékiintiisii pamuklarim yurt disinda pazarladiklar
iilkelerin durumlari

Iplik fabrikalarmin lif dokiintiisii pamuklarmi yurt diginda pazarladiklart iilkelerin
dagilimlari, Cizelge 4.57°de verilmektedir. Cizelge 4.57 ye gore isletmelerin iirlinlerini, %
33,33’ii Almanya, % 6,67 si Belgika, % 13,33’ Cin, %13,33"ii Fransa, % 6,67’si Ispanya
ve % 26,67’si Italya’ya pazarladiklari goriilmektedir.

Cizelge 4.57. Iplik fabrikalarinin lif dokiintiisii pamuklarmi yurt disinda pazarladiklar:
iilkelerin dagilimlar1

Pazarlama Ulkeleri Fabrika Sayilar Fabrika Sayilari
(Adet) (%)

Almanya 5 33,33
Belgika 1 6,67
Cin 2 13,33
Fransa 2 13,33
Ispanya 1 6,67
Italya 4 26,67

TOPLAM 15 100,00

4.43. Circir-linter-prese fabrikalarinin TAREKS’ten memnuniyet durumlari

Cirgir-linter-prese fabrikalarinin Dis Ticarette Kontrol Sistemi (TAREKS) iizerinden
yaptiklar1 kontrol sisteminden memnuniyet durumlari, Cizelge 4.58’de verilmektedir.
Cizelge 4.58’e gore isletmelerin, % 96,92°si TAREKS’ten memnun, % 3,08’1 TAREKS’ten
memnun olmadig1 goriilmektedir.

Cizelge 4.58. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin Dis Ticarette Kontrol Sistemi (TAREKS)
tizerinden yaptiklar1 kontrol sisteminden memnuniyet durumlarinin dagilimi

TAREKS’ten memnuniyet durumlari Fabrika Sayilari Fabrika Sayilari
(Adet) (%)
Memnun 126 96,92
Memnun degil 4 3,08
TOPLAM 130 100,00
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5. SONUCLAR VE ONERILER

Bu calismada; Tiirkiye i¢in 6nemli bir yere sahip olan tekstil sektoriine hammadde
girisi saglayan cirgir-prese fabrikalarinin; bolgesel dagilimi, il ve ilge bazinda dagilimi,
makine ve calisma sekli agisindan dagilimi, makine sayilar1 bakimindan dagilimi, depo
durumlan ve biiytikliikleri agisindan dagilimi, fabrikalarin yardimci cihazlar (siftleme
makinesi, temizleyici, rutubetlendirici, kurutucu gibi) agisindan durumlari, fabrikalarin
kurulus yillar1 agisindan durumlari, fabrikalarin makine alt yapisi durumlari, pamuk
sezonunda ortalama caligma siireleri, pamuk sezonunda c¢alistiklar1 ortalama pamuk
miktarlari, pazarlama yapilar1 gibi bir ¢ok kriter agisindan bulgular degerlendirilerek,

incelemeler 15181nda, sektoriin olumlu ve olumsuz yonlerin ortaya konulmasi amaglanmaistir.

Calisma kapsaminda asagida ozetlendigi {izere, Ekonomi Bakanlig1 Dis Ticarette
Kontrol Sistemine kayitli ve 2013-2014 pamuk sezonunda faaliyette bulunan 580 adet
Cirgir-Linter-Prese Fabrikasinin verileri incelenmis, ayrica bu isletmelerden 130’uyla

yapilan anket ¢alismasi sonuglari, degerlendirilmeye ¢alisiimistir.
Calismadan elde edilen sonuglara gore:

1. Tiirkiye’deki toplam 505 ¢irgir-prese fabrikasinin; 483’1 rollergin, 22’si sawgin
makineleriyle kiitlii pamuklarin ¢irgirlanmasini gergeklestirmektedir. Buna gore
isletmelerin; % 95,64’1 rollergin tipi makinelere, % 4,36’s1 sawgin tipi makinelere
sahiptir. Cir¢irlama konusunda gelismis tlilkelere bakildiginda, tam tersi bir durumun
s6z konusu oldugu goriilmektedir. Ulkemizin bu acidan teknolojisini yenilemesi,
pamukta makineli hasadin tam oturmasiyla birlikte, sawgin teknolojisine sahip ¢ir¢ir-
prese fabrikalarina gecisin saglanmasi gerekmektedir.

2. Tirkiye’deki ¢irgir-prese fabrikalar1 bolgelere gore; % 49,311 Gilineydogu Anadolu
Bolgesi, % 30,52’si Akdeniz Bolgesi ve % 18,97°si Ege Bolgesi sinirlar igerisinde
faaliyetlerini siirdiirmektedir. Pamuk tiretiminin yapildig1 bu bolgeler, kaliteli pamuk
lifi tiretiminde 6nemli bir potansiyele sahiptir. Bu nedenle, tiim bolgelerimizdeki
pamuk iiretim potansiyelinin 1yi degerlendirilerek, tekstil sektoriiniin talepleri
dogrultusunda destekleme, gelistirme ve stratejik koruma ydntemleri uygulanmasi
gerekmektedir.

3. Cirgir-linter-prese fabrikalarinin tiplerine gore; rollergin fabrikalarinin % 53’1,
sawgin fabrikalarinin % 36,36’s1 ve prese fabrikalarinin % 14,281 Giineydogu

Anadolu Bolgesinde bulunmaktadir. Bu bolgemizde, isletmelerin liretime gegisleri
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serbest ekonomi ile kiiresellesmenin arttigi ve GAP sulama projelerinin hayata
gecirilmesiyle, 1990’11 yillardan sonra biiyiik artis gosterdigi ve 2000’11 yillardan
sonra da pamuk {iiretiminin artarak devam ettigi goriilmektedir. Bu nedenle
Glineydogu Anadolu Bolgesinde, {iretimde modern tarim teknolojilerin
uygulanmasi, liretimde kaliteli ¢esitlerin tegviki, kontaminasyon ve yabanci madde
sorunun ¢oziilmesi, pamuk toplama esnasinda iireticilerin ve ¢ir¢irlanma esnasinda
circir-prese fabrikalarimin tarladan iplikhanelere kadar denetlenmesi, makineli
hasadin tesvik edilmesi, ¢ir¢ir teknolojilerinin gelistirilerek sawgin teknolojisine
gecisin saglanmasi, ¢irgirlama sonrasi elde edilen preseli pamuk balyalarinin her
birinin lif kalite 6zelliklerini gosteren kimlik sistemi olusturulmasi, igletmelerde ara
kademelerde teknik elemanlarin calistirilmasi, tiretici-girgirci-iplik¢i tiggeninde
sektorlerin egitilerek bilinglendirilmesi gerekmektedir.

. Tirkiye’deki ¢ircir-linter-prese fabrikalarinin tipleri itibariyle hukuki yapilarina
gore; cirgir-prese isletmelerinin % 72,281 limited sirketi, % 9,90°1 anonim sirket, %
13,27’si sahis sirketi, % 4,55’1 kooperatif; linter-prese isletmelerinin % 45,451
limited sirketi, % 45,451 anonim sirketi, % 3,03’ sahis sirketi, % 6,06°s1 kooperatif
ve prese isletmelerinin % 19,051 limited sirketi, % 80,95°1 anonim sirketi olarak
yapilandig1 goriilmektedir. Bilindigi lizere, isletmeler biiyiiyerek gelistikce anonim
sirketi yapisina dontismektedir. Boylece kredi temini, sirketteki paylarin kolay devri,
isletme yapis1 ve yonetimin profesyonel bir yapiya kavusmasi gergeklesmektedir.
Burada, circir-prese fabrikalarinin anonim sirketi oraninin oldukea diisiik oldugu ve
% 81,72 sini miilk sahiplerinin, %18,28’sini kiracilarin iglettikleri, isletmelerin daha
cok aile sirketi seklinde yapilandig1 anlasilmaktadir. Bu nedenle, ¢ir¢ir sektoriiniin
teknoloji, finansman yoOnetimi, pazarlama ve kurumsallasma ile ilgili olarak
gelistirilerek yonlendirilmesi gerekmektedir.

. Circir-prese isletmelerindeki rollergin makinesi sayilarinin; % 4,751 1-20 arasinda,
% 29,11°1 21-40 arasinda, % 46,731 41-80 arasinda, % 10,50’si 81-100 arasinda, %
3,96’s1 101 ve lizerinde oldugu, sawgin makinesi sayilarinin, timiiniin 1 ile 5
arasinda makineye sahip oldugu, lintergin makinesi sayilarinin; % 24,24’ 1-5
arasinda, % 18,18’1 6-10 arasinda, % 15,16’s1 11-15 arasinda, % 18,18’1 16-20
arasinda, % 24,24°1i 20 ve tizerinde oldugu goriilmektedir. Cir¢ir-prese fabrikalarinin
rollergin makinesi sayilarinin 21-100 arasinda yogunlastigi, fabrikalarin makine
sayilar1 agisindan orta 6lgekli bir yapiya sahip oldugu anlagilmaktadir. Cirgir-prese

fabrikalarinin rollergin makineleri yerine sawgin teknolojilerine ge¢mesinin, ilk
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kurulus maliyetlerinin yliksek olmasina ragmen, daha diisiik makine sayilartyla, daha

yliksek oranda lif elde edebilecegi diisiiniilmektedir.

. Circir-prese fabrikalar1 binalar1 agisindan incelendiginde; binalariin ortalama yas

durumlarinin; % 40’1 1-10 y1l, % 37,701 11-20 y1l, % 18,46°s1 21-30 y1l, % 3,84’
31 yil ve iizerinde oldugu, kiitlii deposu sayilarinin 1-6 adet arasinda, kiitlii deposu
hacimlerinin 10000 m? {izerinde, kiitlii depolarinin kapasitelerinin 501-2500 ton ve
2501-5000 ton iizerinde, preseli pamuk depo sayilarinin 1-3 adet arasinda, preseli
pamuk depo hacimlerinin 1-5000 m® arasinda, preseli pamuk depolarinin
kapasitelerinin 1-2500 ton araliginda, sundurma sayilarmin 1-3 adet arasinda,
sundurma hacimlerinin 1-5000 m?® arasinda, sundurma kapasitelerinin 1-2500 ton
aralifinda yogunlastig1r goriilmektedir. Fabrikalarin yapilanmasi diisiintildiigiinde,
yeni yapilan isletmelerde daha biiyiik ve genis depolara sahip olduklar1 goriiliirken,
bazi bolgelerdeki eski fabrika binalarmin daha ilkel kaldigi, binalarin
planlamalarinin sistemli ve diizenli yapilmadigi, bu nedenle gerek kiitlii pamugun
gerekse lif pamuk balyalarinin sartlara uygun depolanmadigi goriilmektedir. Bu
acidan, isletmelerin modern ¢ir¢irlama teknolojilerine gegerken, tiim binalarin1 bu
dogrultuda diizenli bir sekilde yenilemesinin, giren hammaddenin ve ¢ikan lif
pamuklarin daha kaliteli depolanarak korunmasi agisindan, biiylik katkilar

saglayabilecegi diisiiniilmektedir.

. Cirgir-prese fabrikalariin ¢alisma biiyiikliiklerine bakildiginda; 2013-2014 pamuk

sezonunda satin aldiklar1 kiitlii pamuk miktarlarinin 1001-5000 ton araliginda,
isleyerek imal ettikleri ve sattiklar1 preseli pamuk miktarlarinin 1-2500 ton
araliginda, isleyerek imal ettikleri ve sattiklar1 preseli pamuklarin toplam balya
sayisinin 1001-7500 adet araliginda yogunlastig1 goriilmektedir. Fabrikalarin pamuk
sezonunda c¢aligma biiytikliikleri, finansman, bulundugu bolge ve il iiretimine bagh
olarak degisebilmektedir. Cir¢ir-prese fabrikalarinin pamuk alis verisinde modern bir
miisteri portfOyii anlayis1 bulunmamakta, fiyat olusumuna baglh olarak treticiler
kendi tercih ettikleri isletmelere {irlinlerini satmaktadir. Bu acidan, tarim {iriinlerinde
ve pamukta, devlet desteginin siirekli ve zamaninda yapilarak iireticilerin tesvik
edilmesi ve {riinlerinin gercek degerinde hak ettigi fiyatlarda satisini
gerceklestirmesi icin kaliteli liriin konusunda bilinglendirilmeleri gerekmektedir.
Ayni sekilde cirgir-prese isletmecisi de iirlinlerini iplik sanayiye satarken, satigini
yapacagi lif pamugun kalite 6zelliklerini tiim pamuk partisinde garanti ettii ve

pamugun vasiflarini en iyi sekilde koruyarak ambalajladigi bir modern pazarlama
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anlayisi ile {riinlerini gercek degerinde satma imkani yakalayabilecegini bilmesi

gerekmektedir.

. Circir-prese fabrikalarinda bulunan yardimei cihaz durumlari agisindan, isletmelerin

tiimiinde damper, sevk aspiratorii-konveyor, temizleyici, yedirici, besleme iinitesi,
rutubet 6lgme aleti ve ¢ir¢ir isletmelerinde rutubetlendirici, %30,69’unda kurutucu,
% 50,52°sinde ise siftleme makinesi gibi yardimci cihazlar bulundugu
goriilmektedir. Cirgir-prese fabrikalari makine ve teknik donanimi acgisindan
bakildiginda, ¢ok karisik bir sisteme sahip degildir. Isletmeler, cir¢ir makineleri,
temizleyiciler, besleme ve iletim sistemi {izerine kurulmustur. Fabrikalar
kurulusundan itibaren, ihtiyaglarina gore ek temizleyici veya siftleme makinesi gibi
donanimlar eklemektedir. Rollergin ¢ir¢ir makinelerinin ise her sezon basindan 6nce
toplar1 degistirilmekte, caligmalara hazir hale getirilmektedir. isletmelerde kurutucu
sistemleri daha ziyade sawgin ¢ir¢ir isletmelerinde bulunmaktadir. Cirgir-prese
isletmeleri makine donanimi agisindan orta diizeyde teknolojilere sahiptir. Bu
nedenle, modern sawgin cir¢ir teknolojilerine gecisin hizlandirilmasi ve bu yonde
fabrikalarin gelistirilmesi gerekmektedir.

. Circir-prese fabrikalarinin pamuk sezonunda yillik ortalama ¢alisma siirelerinin; %
42’si 1- 3 ay, % 56’s1 4-6 ay ve % 4’lniin 7-9 ay arasinda degistigi, linter-prese
fabrikalarinin pamuk sezonunda yillik ortalama calisma siirelerinin; % 26,66’s1 1-3
ay, % 66,67’si 4-6 ay ve 9% 6,66’sinin 7-9 ay oldugu arasinda degistigi, prese
fabrikalarinin pamuk sezonunda yillik ortalama ¢aligma siirelerinin, genellikle iplik
imalat1 gergeklestirmeleri nedeniyle, yilin 12 ayinda da calismakta oldugu
goriilmektedir. Sektordeki c¢irgir-prese fabrikalarinin yilin tiim zaman diliminde
diizenli c¢alisamamasi ve isletmelerin diisiik kapasiteyle c¢alismalarinin temel
nedenleri, {riiniin isleme Ozelliklerine, yeterli miktarda hammadde temin
edememelerine, iretimin kisith olmasmna ragmen fabrika sayisinin ve
biiyiikliiklerinin  kapasitelerinden fazla olmasi, isletme sermayesinin yeterli
olmamasindan dolay1 daha fazla hammadde temin edememesinden kaynaklandigi
ifade edilebilir. Calisma siirelerinden anlasilacag iizere, ¢ir¢ir-prese ve linter-prese
fabrikalar1 lile 6 ay arasindaki faaliyetlerinde, ortalama 3-4 ay yogun olarak
calismaktadir. Kiitlii pamugun isletmeye girmesinden sonra, en kisa zamanda saglikli
bir sekilde ¢irgirlanarak preselenmesi gerektiginden, isletmeler ilk ii¢ ay igerisinde 2

veya 3 vardiya halinde hizli bir ¢alisma donemi gecirmektedir. Bu hassas ¢alisma
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10.

11.

doneminde, isletmeye giren kiitli pamugun rutubetinin uygun muhafazasi, iyi
sartlarda depolanmasi ve hizli bir sekilde ¢ir¢irlanmasi gerekmektedir.

Cirgir-prese fabrikalarinin hammadde teminine bakildiginda; % 83’ dogrudan
tireticilerden, % 14’i komisyonculardan ve % 3’ii kendi liretimi ve diger iireticiler
vasitasiyla sagladigi, hammadde temininde karsilagtiklari en 6nemli sorunlarin; %
49,231t hammadde yetersizliginin, % 20’si finansman yetersizliginin, % 28,46’s1
kaliteli hammadde yetersizliginin ve % 2,31°1 ise nakliyenin oldugu goriilmektedir.
Cirgir-prese fabrikalar1 pamuk ireticilerinden hammadde satin aliminda, basta
randiman olmak iizere, renk, yabancit madde ve kirlik, rutubet, tohum ¢esidi gibi
kriterlere dikkat ederek kiitli pamuk alimimi yapmaktadir. Ulkemizde pamuk
iiretiminin tliketimi karsilayamamasi nedeniyle, hammadde nasil olursa olsun
isletmeye girebilir anlayisiyla, vasiflart diisiik, yabanct madde oram yiiksek ve
kalitesiz sartlarda pamuk alim1 yapildig: goriilmektedir. Pamuk, iplik, tekstil ve hazir
giyim sektorlerinin temel unsuru oldugundan, bu degerli hammaddenin olumlu ya da
olumsuz biitin o6zellikleri, elde edilen son urinin kalitesini birinci dereceden
etkilemektedir. Isletmelere ilk giren iiriinlerin kalitesiz ve olumsuz &zellikler
icermesi, sonucta son ilirline de yansimaktadir. Bu durumun diizeltilebilmesi i¢in
tireticinin egitilerek bilinglendirilmesi, iyi {irlin getiren ile getirmeyen arasindaki
farkin ortaya konularak, kaliteli iiriin elde eden {ireticilerin daha ¢ok kazandigi bir
alig-veris sisteminin kurulmasi, iiriiniin hasadi ve sonraki asamalar da takip altina
alinarak, kalitenin korunmasi konusunda etkili bir sekilde denetlenmesi
gerekmektedir.

Cirgir-prese fabrikalarinin isletmeye giren kiitlii pamuklarin tasnifinde; % 37’si renk,
% 35’1 yabanc1 madde ve kirlilik, % 15’1 rutubet, % 9’u lif oOzellikleri ve
standardizasyon ve % 4’i tohum ¢esidine gore yaptiklarint belirtmektedir.
Sektordeki isletmelerin, bilhassa pamuk sezonu basinda ¢ok fazla kiitlii pamuk alimt1
yaptiginda, yetersiz depolama kosullar1 nedeniyle, fabrika avlusunda ve sundurma
altlarinda, uygun olmayan kosullarda depolama yaptiklar1 gériilmektedir. Bu durumu
diizeltmenin yolu, cir¢ir-prese isletmecilerinin egitilmesi ve fabrikalarin fiziki
kosullarinin tam anlamiyla diizenli bir sekilde ortaya konuldugu ve projelendirildigi
bir kiimelenme sisteminin olusturulmasindan ge¢mektedir. Isletmelerin kurulus
asamalarinda ve modernlestirilmesinde ortaya konulacak proje ve planlar sonucunda,

ilgili isletmelere Sanayi Odalarinca kapasite raporu verilmesi, fiziki ve teknolojik

91



12.

13.

kosullart uygun olmayan isletmelerin sektorde faaliyet gostermesine izin
verilmemesi ¢6ziim yolu olarak diisiiniilebilir.

Cirgir-prese fabrikalarindan, iplik fabrikalarinin yerli preseli pamuk aliminda, en ¢ok
sikayetci olduklar1 durumlarina bakildiginda; % 40’1 yabanc1 madde, % 26,67 si
standardizasyon, % 20’si lif kalitesi ve % 13,33’ fiyat yliksekligi olarak belirttikleri,
yerli preseli pamuktan memnuniyet durumlarina bakildiginda; % 33’33’10 lif
uzunlugunun uygunlugu, % 40’1 dénemsel olarak fiyat uygunlugu ve % 26,67’si
nakliye kolaylig1 olarak belirttikleri, yerli pamuk kayip oranlarinin durumlarina
bakildiginda; % 20’si % 1-6 aras1 kayip, % 60’1 % 7-15 aras1 kayip, % 20’si % 16-
25 aras1 kaylp oranina sahip olduklarini belirttikleri gortilmektedir. Buradan
anlagilacag1 tizere, Tiirkiye’deki circirlanarak lif pamuk haline getirilen ve
preselenen balyalardaki en Onemli sorunlar; yabanci madde ile baslayarak,
pamuklarda goriilen kontaminasyon ve tiim pamuk partisinin saglamayan
standardizasyonu nedeniyle diistik lif kalitesinin ortaya ¢ikmasidir. Bu nedenle, kiitli
pamugun hasadi ile baslayan siiregte temiz toplanarak, uygun ambalajlarda
fabrikalara nakledilmesi, ¢ir¢ir fabrikalarina giren pamugun rengine, rutubetine, lif
ozelliklerine ve lokasyonuna bagli olarak temiz bir sekilde depolanarak korunmasi,
isletmelerdeki temizleme diizeneklerinin pamugun lif 6zelliklerine zarar vermeyecek
bigimde yapilmasi, cir¢ir makinelerinin iyi cir¢irlama igin diizenli bakiminin
yapilmasi, ¢ir¢irlama sonrasi elde edilen lif pamugun ambalajlamasinin standartlara
uygun sekilde pamugu iyi sekilde muhafaza edecek bicimde yapilmasi, her balyanin
icerdigi renk ve lif 6zelliklerine uygun sekilde tasnifi ve preseli pamuklarin uygun
sartlarda muhafaza edilmesi gerekmektedir.

Ulkemizde iplik fabrikalarinin ithal pamuk tercih nedenlerine bakildiginda; % 20’si
lif 6zellikleri ve standardizasyon, % 26,67’si yerli hammadde eksikligi, % 40’1
rutubet, renk ve yabanci madde agisindan giivenirligi ve % 13,33°l fiyat
uygunlugunu, ithal pamuk kayip oranlarinin durumlarina bakildiginda; % 53,331 %
1-6 aras1 kayip, % 33,33°1 % 7-15 aras1 kayip, % 13,3371 % 16-25 aras1 kayip orani
oldugunu, en ¢cok pamuk ithal edilen iilkelerin durumlarina bakildiginda; % 53,33’
A.B.D.’den, % 6,67’si Israil’den, % 6,67 si Misir’dan, % 6,67’si Suriye’den, %
13,331 Tiirki Cumhuriyetlerden ve % 13,33’linlin Yunanistan olarak belirttikleri
goriilmektedir. Buradan anlasilacagi lizere, ithal pamuk tercih edilmesi renk, rutubet,
yabanct madde agisindan giivenilir olmasi, lif 6zellikleri ve standardizasyonun

olmasi, kayp oranmin disiik olmast ve yerli hammadde eksikliginden
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15.

kaynaklanmaktadir. Bu nedenle, oncelikle tekstil sanayimizin pamuk tiiketimine
bagli olarak iiretim planlamasinin yapilmasi, sektoriin ihtiyacina yonelik pamuk
cesitlerinin iiretilmesi, yerli pamuk iiretiminin artirilmasiyla birlikte lif kalite
ozelliklerinin korunarak ¢ir¢irlanmasi, ambalajlanan tiim lif pamuklarin 6zelliklerini
belirten her balyanin kimliginin ortaya c¢ikartilmasi, ¢ikan tiim f{riinlerin kayitl
oldugu bir veri tabaninin olusturulmasi ve izlenmesi ile ithal pamuga ragbet azalacak,
kendi iireticimiz ve iilkemiz kazanmis olacaktir.

Circir-linter-prese fabrikalarinin makine donanim kaynaginin, % 36’s1 Adana, %
61’1 Izmir ve % 3’{i Kahramanmaras ilinden tedarik edildigi, prese fabrikalarinin
makine donanim kaynaginin; % 6,67’si A.B.D.’den, % 60’1 Almanya’dan, % 13,33’
Japonya’dan ve % 20’si Italya’dan tedarik edildigi, isletmelerin teknolojik olarak
makine donanimlarmni; % 6,15°1 teknolojilerini geri, % 71,54’i teknolojilerini orta
ve % 22,31°1 teknolojilerini ileri olarak nitelendirdigi goriilmektedir. Giiniimiiz
diinyasinda, tim isletmelerde oldugu gibi ¢irgir-prese fabrikalarinin da iilke
pazarindan kiiresellesen diinya pazarlari ile rekabet edebilmesi, ancak var olan
teknolojilerini ileri teknolojilere doniistiirebilmeleri ve bunlar etkili bir sekilde
kullanabilmeleriyle saglanabilir. Teknoloji ile {iriiniin isleme kalitelerinin
yiikseltilmesi, yerli malin pazarda s6z sahibi olmas1 ve siirekliligin devam etmesi
gerceklestirilebilir. Ik basta teknolojiye yatirim yiiksek gibi goriinse de, iiriiniin
kalite standartlar1 yiikselecegi i¢cin orta ve uzun vade de isletmelerin kazangh
cikmasini saglayacaktir. Bilindigi {izere, sektordeki fabrikalarin cogu kiiciik
isletmeler olup, teknolojiyi iiretme ve gelistirme kapasiteleri kisitlidir. Burada
yapilmasi gerekenlerin en pratik yolu, kiiclik isletmecilik anlayisindan ¢ikarak, yeni
ortakliklar kurulmasi ile daha biiyiik isletmecilik anlayisi ile kiimelenmelerinden
geemektedir. Ciinkii yerli pamuk pazarimizin gelisimi ile diinya ticaretinden pay
kapabilmenin tek yolu, yiiksek kalite ol¢iitlerine sahip iirlin elde edilerek, etkinligin
ve verimliligin siirekli saglanmasi ile miimkiin olabilecegi diisiiniilmektedir.
Circir-linter-prese fabrikalarinin pazarlamada kullandig kriterlerin; % 11,54’ TSE-
ISO, % 9,23’ii sartname ve % 79,23’ 6rnek numune ile iriinlerini pazarladiklari,
pazarlama kanallarinin % 80’1 kendi isletmeleriyle dogrudan pazarlama, % 20’si ise
ajan yoluyla oldugu, pazarlamada etkili olan fiyatlarin % 52,31’ yurt i¢i fiyatlari, %
25,381 yurtdist fiyatlart ve % 22,31°1 borsa fiyatlarin1 baz alindigi, pazarlama
sorunlarinin % 59,24’ piyasalardaki fiyat istikrarsizligi, % 26,151 finansman

sikintis, % 9,23’1 blirokrasi ve % 5,38’1 kalite disiikligli oldugu, rekabet
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durumlarinin % 48,46’s1 1l igindeki diger isletmelerle, % 28,46’s1 yurt i¢indeki diger
isletmelerle ve % 23,081 yurt disindaki diger isletmelerle oldugu, yurt i¢cindeki
pazarlama bolgelerinin % 47°s1 Glineydogu Anadolu Bélgesi, % 19’u Ege Bolgesi,
% 25’1 Akdeniz Bolgesi, % 6’s1 Marmara Bolgesi ve % 3’ii I¢ Anadolu Bolgesi
oldugu, lif pamuk ihracatinin ¢ok diisiik oldugu, linter pamuklarinin genellikle %
73,341 Cin, % 13,33’ Ispanya ve % 13,33’ii A.B.D.’ye pazarlandigs, iplik imalati
lif dokiintiisii pamuklarinin % 33,33’ Almanya, % 6,67’s1 Belgika, % 13,33’ Cin,
%13,33’li Fransa, % 6,67’si Ispanya ve % 26,67’si Italya’ya pazarlandig
goriilmektedir. Cirgir-prese fabrikalarinin genel anlamiyla sorunlarimin; nitelikli
personel, finansman ve ddeme sorunlari, hammadde sorunlari, iiretim ve isleme
maliyetlerinden kaynaklanan sorunlar, pamuk alig-verisinden kaynakli rekabet ile
fiyat sorunlari, enerji sorunlar1 oldugu bilinmektedir. Cir¢ir-prese isletmeciliginde
firma ve piyasa yapisindan kaynakli geleneksel bir pazar anlayis1 mevcuttur. Cirgir-
prese fabrikalarinin, geleneksel el yordamiyla preseli pamuk balyalarindan numune
almasi, numuneleri iizerinden alict ile pazarlik yapmasi, alicinin bazi pamuk
balyalarinda kalite yoniinden sorun c¢iktiginda fiyatlar1 diisiirmesi veya ilgili
numunelerin tlim partiyi temsil etmemesi gibi sorunlarin olduk¢a sik yasanmasina
sebep olabilmektedir. Diger taraftan, pamugun satin alinmasiyla, ¢ir¢irlanarak iplik
sanayine satilmasinda, kaliteli ve yeterli hammaddenin uygun fiyatlar ile
saglanamadig1 pazar kosullarinda, liretim ve pazarlama politikalarinin etkinligi
artirtlamamakta, {retici ile sanayinin gelismesini saglayacak ozendirici ve etkili
politikalarin izlenmemesi sonucu, pazar fiyatlar1 kirllgan ve treticilerde hayal
kiriklig1 yaratan sonuclara neden olmaktadir. Bu nedenle, modern firma yonetim
anlayis1 itibariyle miisteri portfoyii ve iligkileri yonetimi, mal ve hizmet kalitesinin
yiikseltilmesi, piyasalar ve fiyat duyarliligy, iiretici ve alic1 davranislari, pazarlama
yOnetiminin organizasyonu, pazar taleplerine uygun {iretim gibi konularda egitimler
verilerek, isletmelerin gelistirilerek saglam bir kalite-fiyat-pazar anlayisinin
oturtulmasi gerekmektedir.

Cirgir-linter-prese  fabrikalarinin, Dis Ticarette Kontrol Sistemi (TAREKS)
tizerinden yaptiklar1 kontrol sisteminden memnuniyet durumlarinin; % 96,92’si
TAREKS’ten memnun, % 3,08’i TAREKS’ten memnun olmadig1 goriillmektedir.
Ulkemizde, son yillarda gerek yonetim anlayisinin degismesi, gerekse bilisim
teknolojilerinin artmasina bagl olarak, biirokratik prosediirler azalmaya baslamistir.

Bilisim teknolojilerinin hayatimiza girmesiyle birlikte her alanda biiyiik degisiklikler
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yasanmaktadir. Dolayisiyla bu degisime ayak uyduran tim devlet kurumlari,
islemlerini internet tabanli veri sistemlerine uyarlayarak, ilgili taraflara hizli, verimli
ve etkili bir sekilde hizmet vermeye baslamistir. Dis Ticarette Kontrol Sistemi de,
Ekonomi Bakanligi’nin mevzuat geregince yerine getirdigi ihracat, ithalat ve i¢
piyasadaki pamuk denetimlerini, risk analizi esasli olarak internet iizerinden yerine
getirdigi bir sistemdir. Bu sistemle, kagit ortamindaki tiim iglemleri ve siirecleri,
internet tabanli veri sistemi iizerinden miikelleflerine sunmakta, ¢ok kisa siirede
verilen hizmetleri gerceklestirmektedir. Bu nedenle, ¢ir¢ir-linter-prese isletmeleri
Dis Ticarette Kontrol Sisteminden memnun olduklarini belirtmistir. Diger taraftan
ilgili isletmelerin bircogunun yonetim, pazarlama ve teknoloji acisindan kendini
modern diinyaya adapte etmesi gerekmektedir. Bunun yolu ise giiniimiiz diinyasina
ve pazarlarina uygun bir sekilde iiretim anlayisinin oturtulmasi ile saglanabilir.
Devletimize diisen en biiyilik gérev ise pamuk gibi degerli stratejik tirlinlerini, Diinya
arz talep durumuna gore stirekli takip ederek, maliyete bagl olarak desteklemelerini
zamaninda ve ireticiyl tesvik edecek sekilde yapmak, iiretimde kalitenin
yiikseltilerek son {iriine yansitilmasini saglamak, tarladan ¢ir¢ir isletmesine, ¢irgir
isletmesinden iplik fabrikalarina kadar {iretimde kayiplari minimum diizeyde

tutulmasini saglamaktir.
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