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OZET

Insanligin varolusuyla birlikte ihtiyaclarda ¢ogalmistir. Bunlarin en basinda yer alan
ortiinme ihtiyacidir. Insanlik tarihinin her déneminde temel gereksinim olan dokuma
gibi giyimde kullanilan, kumas yapis1 dokuma, 6rme olarak ikiye ayrilir.

Orme ¢ok eski caglara dayanir. Orme makinesi ilk 1539 yilinda William Lee
tarafindan bulunmustur.

Endiistrinin gelisimiyle birlikte tekstilde kullanilan makinelerde oldukca ilerleme
kaydedilmistir.

“Orme makinelerinde aksesuar iiretimi’’ bashikli tez calismasi 6rme makinelerinde
yapilan aksesuarlarin teknik acidan incelenmesi ve degerlendirilmesini hedefler. Tez,
girig, Ormenin tarihi, 6rme makinelerinin siniflandirilmasi, 6rme makineleri ve
cesitleri, diiz 6rme(triko) ve yuvarlak 6rme makinelerinde aksesuar {iretimi i¢in kumas
Onerileri, aksesuarin tanimi, giyside ve ev tekstilinde kullanilan aksesuarlar ve
tarihgeleri olmak tizere bes boliimden olusmaktadir.

Tezin amacini, kapsamini ve yontemini agiklayan giris boliimiinden sonra ikinci
boliimde 6rmenin tarihi ve siniflandirilmasi gorsellerle desteklenerek agiklanmistir.

Ugiincii boliimde, érme makineleri tanitilarak, ayrildigi smiflar incelenmistir. Bu
boliimde makinelerin 6rmiis oldugu orgiiler ve ¢esitleri, fotograflarla desteklenerek
anlatilmaktadir.

Dordiincti boliimde ise, aksesuarlar incelenerek giyside aksesuar ve ev tekstilinde
aksesuarlar arastirilarak aciklanmis, teknik acidan degerlendirilip gorsellerle ifade
edilmistir.

Besinci boliimde aksesuar iireten Orme makineler arastirilarak gorsellerle
desteklenmistir.

Altinc1 boéliimde, 6rme makinelerinde iiretilen kumaslarin {iretildigi yontemler
aragtirilarak tasarim ve teknik agidan degerlendirilerek fotograflarla desteklenmistir.

ANAHTAR KELIME: 6rme, aksesuar, tasarim



ABSTRACT
Necessities has increased with the existence of humanity. The most important one is
the necessity of covering The fabric strucfure which is used in every period of human
history as a basic necessity is divided into two as weaving and knitting.

Knitting depends on ancient times. The first knitting machine was found by William
Lee in 15309.

There has been a great progress in machines which is used in textile with the
development of the industry.

This thesis “The production of Accessory in Knitting Machine” aims to provide a
technical examination and evaluation of accessories made in knitting machines

This thesis consists of five parts. They are introduction, history of Kknitting,
classification of knitting machines, knitting machines and types, recommendations of
fabric for production of Accessory in flat and circle knitting machines, the definition
of Accessory, accessories which is used in clothing and home textile and their history.

After the introduction part which describe the purpose, scope and method of the thesis,
in second part, the history and classification of knitting are explained with the visuals.

In the third part, knitting machines introduced and the classes are examined. in that
section, the knittings and their types which are made by machines are described
supporting by photos.

In the forth part, the accessories are examined and the history of the accessories in
clothing and home textile are explained then by evaluation from the technical point of
view, accessories are expressed with the visuals.

In the fifth chapter, knitting machines that produce accessories were researched and
supported with visuals.

In the sixth chapter, the methods produced in knitting machines were researched and
supported with photographs by evaluating them from design and technical point of
view.

KEY WORDS Knitting, accessories, design



ONSOZ

Tekstilde bir kumag yiizeyi olan 6rme, ¢ikis tarihi agisindan ¢ok eski ¢aglara
dayanir. Gegmiste sis ve tiglarla ya da benzer araglarla ilmek yapilarak olusturulan
orme ylizeyler simdilerde teknolojinin hizla gelismeye baslamasiyla makine ortaminda
yapilmaya basland.

Ulkemiz, tekstil alaninda énemli sanayi yatirrmcilardan biri olmasma ragmen
Oormede, tasarim ve ar-ge konusundaki eksikligi sektoriin yetersiz olmasina neden
olmustur. Bu sebeple ‘‘6rme makinelerinde aksesuar liretimi’’ baslikli tez, sektordeki
orme aksesuar alanina 1s1k tutarak, gelisimine katki1 saglamasi amaglanmistir.

Tezin ortaya ¢ikmasinda ve aragtirmalarimin her safthasinda bana yardimci olan
tez danmigmanim Saymn Prof. Dr. Biret TAVMAN’a ilgi ve desteginden Otiirii
tesekkiirlerimi sunarim. Ayrica, 6rme makinelerinin ¢alisma prensipleri ve teknik
acidan degerlendirilmesinde bilgi ve tecriibelerini esirgemeyen drme teknisyeni ve
ustas1 Sn. Sertan ILGIN’a, Omer UCAK’a kumas temininde yardimci olan Aker
Tekstil kartela sorumlusu ve ekibi ismail BABAYIGIT’ e ve Aker Tekstil Yonetim
Kurulu Baskani Sn. Yasar KARABEL’e yardim ve desteklerinden dolay1 tesekkiirii
bir borg bilirim. Calismam boyunca bana destek olan aileme sonsuz tesekkiirler.

Istanbul, 2019 Nurgiil YITMEN
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1. BOLUM

GIRIiS

1.1. Calismanin amaci

“Orme makinelerinde aksesuar iiretimi’’ konulu bu ¢alismanin amaci, giyim ve
ev tekstili alaninda 6rme teknigi ile yapilmis olan aksesuarlarin saptanmasi,
siniflandirilmasi ve bunlarin tasarim ve teknik acidan degerlendirilmesidir.

1.2.Calismanin kapsami

Orme makinelerinin islevleri arastirilarak, giiniimiize kadar giysi ve ev tekstili
aksesuarlarinda tasarim ve teknik agidan ne tiir 6rme kumaslarin kullanildiginm
arastirmak ve calismanin yoOnlendirmesi dogrultusunda aksesuarlara &6zgiin yeni
tasarimlar 6nermek tezin kapsamini ve icerigini olusturmaktadir.

1.3.Calismanin yontemi

Orme firmalarinda kullanilan makinelerin arastirilmasi, ne tiir aksesuarlar
tiretildiginin incelenmesi ve fotograflarla desteklenmesidir. Uygun kaynaklardan
aksesuar ve orme kumaslarin arastirilmasi yapilarak aksesuarlarin ayrildigi alanlar
belirlenmis ve gerekli veriler toplanarak bu dogrultuda tezin son agamasinda 6zgiin
aksesuar tasarimlar1 yapilarak caligma tamamlanmistir.



2.BOLUM

ORME

Orme, sis, 1§ ya da 6riicii igne yardimiyla ipliklerin ilmek halinde yan yana ve
dikey seklinde baglantilar olusturmasiyla elde edilen kumas yiizeyidir.

2.1. Ormenin Tanm

Orme, bir ya da birden fazla ipligin bir sis, t1§ ya da drmeye yardimc1 materyaller
vasitastyla ilmekler haline getirilmesi ve bu ilmeklerin tekrarlanip ¢ogaltilmasiyla
olusan tekstil ylizeyidir. Tiirk¢e ‘6rme’ karsiligr olarak, Latince ‘triko” Almanca * Stric

ve Wirk’ Ingilizce ‘Knitting’ Fransizca ‘Maille’ deyimleri kullanilmaktadir.( Abanoz
2016: 2)

Ornegin; 15.yy ortalarinda Orme kelimesi Marry kelimesi dahasi evlilik sozciigii
ile bagdastirilmistir. Clinkii evlilikte ¢iftler nasil birbirine kenetleniyorsa, 6rmede de
iplikler ayn1 sekilde birbirine kenetlenmektedir. Bu nedenle ile de ‘Marry’ ve drme
islemi arasinda boyle bir baglanti kurulmasi gerektigini diisiinmiislerdir.(Rutt, a.g.k:3)

Ronesans donemine kadar “knit” kelimesi kullanilmamistir. Ronesans
doneminde ‘Knit’ kelimesinin bulunmasindan 6nce ‘mesh’,’net’,’knot’ kelimeleri
kullanilmaya baglanmistir ve sonug olarak ‘knytt’, ’knot” kelimelerinden yola ¢ikarak,
bu kelimelerin birbirine benzetilmesi ve 6rme i¢in kullanilabilecek en iyi kelimeler
oldugu saptanmigstir. Bu kelimelerin giin gegtikce daha sik kullanilmasi ile ‘knit’ olarak
kayitlara gegmistir.( Oskay 2012: 60)

2.1.1. Ormenin Tarihi

Ormenin nerede ve nasil icat edildigi ile ilgili birgok tez ortaya atilmistir. Baz1
insanlar insanligin ilk ilkel kokenleriyle basladigina, bazilari Arap gogebelerin
Avrupa’da zanaat amagli 6rmeyi kullandiklarin1 ve yine bazilar1 ise bu sanatin Pers
kokenli oldugunu diisiiniiyor.

Fakat bazi1 kronolojik kaynaklarda ise 6rmenin baslangi¢ tarthinin milattan 6nce 5000-

6000 yillardan beri uygulanan bir teknik oldugunu savunmaktadir. Bir kronolojik
kaynakta 6rme tekniginin M.O 5. ve 6. yiizyillar arasinda ve Orta Asya Tiirkleri ile
Misirhilar tarafindan ayni zamanlarda ortaya c¢iktigi kaydedilmektedir. Nejat
Diyarbekirli’ye gore Tiirklerde M.O 7. ve 8. yy, da rme coraplar goriilmekteydi.

Ormenin ¢ok eski ¢aglara uzanan bir tarihi vardir. Isa’dan 6nce V.-VI Yiizyillarinda
insanlar sisle yiin Ormeyi biliyorlardi. Sadece parmaklarin kullanilmasiyla
olusturulmus &riilmiis drnekler M.O 1000 yillarindan eskiye dayanmaktadir. Orgii ile
ilk tarihi belgeler Orta Asya’da yapilan arkeolojik kazilarda bulundu.
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Orgii de ilmeklerin tuzak diigiimlerine bezeyisi ve kullanilan gereclerin basitligi
de orgiiniin aver gogebe toplumlarda dogdugu tezini giiglendirir. Gogebeler hammadde
olarak siiriilerinden elde ettikleri yapagiyr kullaniyorlardi. Oriilen kumasin
ortiiciiliigiinii  arttirmak  icin  kegelestirme yontemi uyguluyorlardi.(Orgiiniin
hikayesi,1975:cilt 1, 1)

Orta Asya’da yapilan kazilardan sonraki yillarda bulunan en eski orgiilere Misir
da rastlanilmastir.

Sekil 1°de goriildiigli gibi bagparmag1 ayrik olarak Oriilmiis bu ¢orap o6rnegi
Misir’da bulunmus en eski ¢oraptir.

Sekil 1: V ve VI yy da Misir da bulunmus bu ¢oraplar Londra’da Victoria Albert
Miizesi’nde sergilenmektedir.

Kaynak: Nazan Oskay yiiksek lisans tezi 2012 s 45

Sekil 2: Resim 1 detay

Kaynak: Nazan Oskay yiiksek lisans tezi 2012 s 45


http://www.vam.ac.uk/users/node/15803
http://www.vam.ac.uk/users/node/15803

Gogebe toplumlarda gelisim gosteren Orme, ticaret yoluyla, kervanlarla
dogudan batiya kadar ulastig1 diisiiniilmektedir. Ormenin Avrupa’daki yayilimi bin
yildan fazla bir siiregte gerceklestigi ongoriilmektedir.

Ormenin Orta Asya’daki kalintilarindan sonra bilinen en eski rme rnekleri Misir
mezarlarinda goriilmiistiir Misir mezarlarinda rastlanan 6rme ¢oraplar, sekil 1 ve 2 de
gosterilmistir.

Tarih boyunca 6rme, her kiiltiirde, medeniyetlerde ihtiyaglara cevap vermesi
dogrultusunda ortaya ¢ikarak gelisimini siirdiirmiistiir. Orme 15 ve 16 yy da kullanimi
kolay basit aletlerle yapildigindan ihtiyaglar dogrultusunda {iretime baglanmaistir.

Orme alaninda gerceklestirilen ilk devrim 1589 yilinda Ingiltere’de
Nottinghamshire’ da yasayan Culverton kdyiiniin papazi Ingiliz rahip William Lee
tarafindan yapilmistir.

Orme tarih boyunca insanlarin értiinme ihtiyaglarini karsilamanin yani sira renk ve
desenlerle estetik ihtiyaclarina da cevap vermis, Kkiiltiirlerinin bir pargasini
olusturmustur. Oriildiikten sonra farkli bir isleme gerek kalmadan, hemen giyilebilen
bir iiriin oldugu i¢in, dokumaya gore daha kisisel bir yan1 vardir. Desenlendirilmesi
kolaydir. Her kiiltiirde farkli isimler alan degisik motifler kullanilmistir. Anadolu
kiiltiriinde farkli anlamlar1 olan motifler, kadinlarin dileklerini durumlarini
paylastiklar1 iletisim yontemlerinden biri olmustur. Birgok yoérede anlam igeren
motiflerin ve geleneksel formlarin kullanimma devam edilmektedir. Oriilen modeller
modaya bagli olarak degisim gostermis olsa da, el sanati olarak 6rmede ayni basit
aletler kullanilmaktadir.(Ozkendirci, 2010: 5)



XIII yiizy1l da oriilmiis giysiler Ispanya’da yapilan kazilar sonucu bulunmustur.
Bulunan orneklerin iizerlerinde rastlanan armalar ve o donemdeki Miislimanlarin
kullanmis oldugu ‘kufi’yazilarin bulunan Orgii ylizeylerine islenmis olmasi o
donemdeki Ispanya asillerinin, biinyesinde barindirdigi Miisliman &rgiiciilerin
yaptigini kanitlamaktadir.

Kufi sitili yazili coraba 6rnek Sekil 3’°te gosterilmistir.

Sekil 3: Misir da bulunan kufi yazili gorap 6rnegi

Kaynak: Knitting around the islamic World A multistranded History of a time-honored tradition s13

Sekil 3’te Misir’da bulunan bu ¢orap, mavi, siyah ve beyaz renk ile yapilmis ve
tizerine o donemde Miisliimanlarin kullandig1 kufi yazi islenmistir.

X1V yiizyll da 6rgliniin donemce yaygin oldugunu ve 6rmeye verilen degeri
yapilan yagh boya tablolardan gérmekteyiz. Bu degeri en iyi anlatan tablo ressam
Maitre Bertham’in 1345/1415 yillar1 arasinda yapmis oldugu ‘Orgii Oren Meryem’
adli yagliboya tablodur.

Maitre Bertham calismasinda tema olarak drmeyi ele almis ve Meryem’i Isa’ ya
Orgiisiinii gésterirken resmetmistir.

Tabloda Meryem in elinde 4 sisle 6rdiigli kirmiz1 desenli kazagi gormekteyiz.
Bu durum kazagi yuvarlak boru seklinde 4 siside kullanarak 6rdiigiinii gostermektedir.



Sekil 4: Orgii Oren Meryem tablosu. Ressam Maitre Bertham tarafinda n 14 yy da yapilmustir.

Kaynak: Knitting around the islamic World A multistranded History of a time-honored tradition s32

Maitre Bertham ile birlikte bir¢ok sanatgi tablolarinda 6rmeyi konu edinmistir.
Sanat¢i Tomassa da Modena 6rgii 6ren leydi isimli tablosuyla 6rmeyi ele almstir.
Daha sonraki yillarda 6rmeyle alakali tablo yapan ressam artmistir. Frida Kahlo,
Amerikali Edwin White ve Van Gogh gibi sanatgilar basta gelmektedir.



Sekil 5: Pencere 6niinde 6rgii 6ren kadin, Amerikali Edwin White adli sanat¢1 1817 yilinda yapmustir.

Kaynak : http://www.artnet.com

Gecmis donemden bu yana Ormenin gelismesi, mekanik drme makinesinin
bulunmasiyla baglamistir.

1589 yilinda Ingiltere’de Nottinghamshire ’da yasayan Culverton koyiiniin
Ingiliz rahibi William Lee’nin &rme makinesini bulmasi, &rme teknolojisinin
baslangici kabul edilir. Yapmis oldugu 6rme makinesi Sekil 6’da goriildiigii gibi
tahtadan yapildig1 ve insan giicii gerektirdigi i¢in 6rme makinesi yerine 6rme tezgahi
demek yerinde bir kullanim olacaktir.


http://www.artnet.com/artists/edwin-white/woman-knitting-by-a-window-

Sekil 6: William Lee’nin 1589 yilinda yapmis oldugu ilk 6rme makinesi

Kaynak: Shima Seiki miizesi, Watayama, Japonya, 2018 Prof.Dr Biret Tavman, fotograf arsivi

O donemde yapmis oldugu makinede kullandig1 igne yapis1 giiniimiizdeki 6rme
makinelerinde kullanilan igne ile aynidir. William Lee’nin bu icadi pedal ve kasnak
yardimiyla caligmakta ve dakikada 600 ilmek orerek son derece sasirtict bir hiza
ulagmaktadir.

Kullanilan her bir igne de ayr1 ilmek bulunmakta ve sadece diiz ylizeyler
ormektedir. Oriilen bu diiz kumaslar ile daha sonralar1 el yardimiyla kenarlari
birlestirilerek gorap liretiliyordu ve bu sayede ¢orap iiretimi 6nemli bir hiz kazanmuisti.

Corap tiretimini hizlandiran bu icadi krali¢e tarafindan yerel halkin sosyo-
ekonomik istikrar i¢in bir tehdit olarak goriiliir ve icat patent istegi reddedilir. Kralige,
agirlikl yiin iplikle ¢orap dren makinenin gelistirilerek ipek 6rmesini istemis, 9 yil
calisma sonucunda 1599°’da tamamlanan makineyi kralice tekrar reddetmis, 6rme
teknolojisinin gelisimi 50 y1l durmustur. Fransa krali Kral Henry IV tarafindan patent
verilecegini diigiinmiis fakat kralin 6liimii ile patent alinamamis ve 1610 yilinda
William Lee 6lmiistiir.( Knitting Tecnologists, 1967: 36)



Sekil 7: XVII ya da XVIllyiizyillarda pembe renkte ipekten Oriilmiis coraplar

Kaynak: Prof.Dr. Biret Tavman ph d. Thesis vol 1 of 1l s 42

200 yila kadar 6rme teknolojisi William Lee’nin yapmis oldugu 6rme makinesi
ile stirdliriilmustiir.

William Lee’nin bulusu olan kancali igne ve platin sistemleri, 6rme
makinelerinin temelini olugturmaktadir. Onun buluslar1 sayesinde 1769’da yuvarlak
o6rme makinesi ve hemen ardindan ilmek transferi yapabilen, ¢ift igne yatakl diiz 6rme
makineleri gelistirilmistir.(World Textile Publications 1989: Say18,102 )

XVIII yiizyll da 6rme admna gerceklesen en onemli olayr ‘Jedediah Strutt’
yapmustir. Jedediah Strutt (1758) yatay durumdaki igne yatagina dik olarak ikinci bir
igne yatadi ekleyerek c¢ift yatakli 6rme makinesini ve daha sonra Decroix Wise (1798)
ilk yuvarlak 6rme makinesini gelistirmislerdir. 1847 yilinda Mathew Townsend ’in
dilli (kancal1) igne i¢in aldig1 patent, 6rme sektorii i¢in ¢ok dnemli bir adim olmusgtur.
Ik V yatakli 6rme yatag: ise 1863 yilinda Q.V. Lamb tarafindan gelistirilmistir.
Birbirine dik iki igne yatagina (silindir-kapak) sahip ilk yuvarlak 6rme makinesinin
patenti ise 1878 yilinda D. Griswold tarafindan alinmistir.(Marmarali, 3. Bask1,2014:
1)

Matthew Townsend ’in 1847 yilinda dilli igneyi kesfetmesi 6rme alaninda biiytlik
bir bulus olmustur. Bu olay makinenin c¢alismasini hizlandirarak maliyetin
diistiriilmesinde dnemli bir rol oynamustir. “1852 yilinda Theodor Groz, Ebingen’de
fabrikasin1 kurdugu esnada Ernst Beckert, Chemnitz’de igne yapimina baglamistir. Her
ikisinin de amaci dérme ¢oraplar i¢in egilmeyen ya da kirilmayan igne iiretmektir.
Celikten yapilmis elli binden fazla igne ¢esidi bulunan Groz - Beckert igneleri,
giintimiizde her tiirlii 6rme makinesi i¢in igne tiretmektedir.(Yarar,2016: 28)



Amerikal1 buluscu Isaac William Lamb, kullanilabilir ilk 6rme makinesini 1863
yilinda bulmustur. Makinenin bulunmasindaki amag, portatif dikis makinelerinde
oldugu gibi evlerde kullanima uygun bir makine elde etmektir. Bdylece donemin
zorluk c¢eken aileleri, gogebe yasayan insanlarin dikis ihtiyaglarini kendileri
karsilayacagi bir ortam amag edinmistir.

William Lamb, 1863 yilinda tasarladigi makinesini 1865 yilinda daha da
gelistirerek cok sayida ¢esitli orgili ve dakikada yaklasik 4000 ilmek orebilecek kadar
gelistirmistir. Uzerinde ¢alisarak gelistirdigi makinenin patentini, Belcika, Fransa ve
Ingiltere’de alarak Amerika’da iki tane fabrika kurmustur.

1870 yilinda ¢ift tarafli dilli igne bulunmus ve 6rme makineleri yatay duruma
getirilmigtir. Bundan sekiz yil sonra ise, dilli igne kullanilarak yuvarlak 6rme
makinesini gelistirilmistir. Boylece 6rme yayginlagarak 1880°1i yillarin sonuna kadar
olan gelismeler devam etmis ve bu yillarda bircok orgii cesidi (torba orgii) gibi
yenilikler yapilmstir.

Orme adina bir sonraki yenilik 1879 yilinda Lave & Timaeus tarafindan, farkli
yiikseklikte ayaklari olan igneler yapmasi ile baslamistir. Yapmis oldugu 6zel ¢elikler
sayesinde kisa ve uzun yapili ignelerin ayr1 ayri c¢alistirilmasiyla farkli desenler
orebilmistir. Bu yenilige ilave bir y1l sonra 1x1 lastik 6rgli yapilarak gelistirilmis ve
igne yataklarinda tekrar yeni ilaveler yapilarak ‘Noppen’ ¢elikleri kesfedilmistir.
Noppen sayesinde makine ¢alisirken ignelerin havaya yarim ¢ikmasiyla Noppen orgii
olusmustur.

1880’11 yillarda desenli 6rgii makineleri piyasaya siiriilmiistiir. Makine, deseni
sadece istenilen ignelerin ¢alistirmasiyla yapilmaktadir. Bu durum Grosser firmasinin
gelistirdigi “Jacquard cubuklari’ ile yapmaktadir. Pedallar ve kasnak ile calistirilan
makine ne kadar 6rmeye kolaylik saglasa da, 6rme isleminde bir takim eksiltme ve
artirma gibi islemler el yardimiyla yapilmaktadir.

Teknolojik yeniliklerle iiretilmekte olan 6rme esyalar diinya pazarinda biiyiik
ragbet gormiis ve triko sektortii, stirekli bir talep artisi ile karsi karsiya kalmistir. Buda
makine imalat¢ilarin, elle yapilan faaliyetleri otomatiklestirmenin yollarin1 aramaya
itmigtir. 1886 yilinda Albin Beyer artirma ve eksiltme problemini hallederek, ilk
Reglan orgii makinesini imal etmesi ile 6rgii makinelerinin gelisim tarthinde yeni bir
c1gir acilmistir.(Yarar 2016: 29)
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Sekil 8: Jacquard 6rme makinesi.

Kaynak: Esra Yarar Abanoz yiiksek lisans tezi s29

Grosser firmasi, ¢ikan maliyeti en aza indirmek adina, 1888 yilinda torba ¢elikli
makineyi iiretmistir. Ug y1l sonra Heinrich Stoll kullanish olan diiz 6rgii makinesini
icat etmistir. 1893 yilinda ise bu makineyi fuarlar araciligiyla diinyaya tanitmislar ve
yogun bir ilgi gérmiistiir.

Yapilan makinelerde fazla igne kirildigi i¢in Henri Eduard Dubied, igne
plakalarinda ignelerin dilini agan celiklerin yerine at kilindan yapilan fircalar
kullanarak igne kirilmalarini daha aza indirgemistir.

1900°Li yillarda ise jakar sisteminin trikotaj makinesinde kullanimi ile biiyiik
raporlu desenlerin 6rme sanayinde yapilmasi saglanmis, yuvarlak makinelerde ise
numaranin incelmesi ve c¢apmin genislemesi ile bilesik ignenin kullanimina
rastlanmistir.  1900’lerin  baslarinda, aktarma sistemi trikotaj makinelerinde
uygulanmis, diiz ve jakar olmak {izere iki sistemli trikotaj makineleri yapilmistir.

Ik yuvarlak 6rme makinesinin gelistirilmesi tekstilde mekanik &rmeciligin
sesini duyurmustur. Yuvarlak 6rmecilik 1914 yilina kadar ¢ok fazla bir ilerleme
gosterememis fakat Birinci Diinya Savasi yillarindan sonra hizla ortaya cikartilan
yapay elyaf ve ipliklerin de etkisiyle 6rme makineleri, 6rme metotlar1 ve 6rme
orgiileri; dolayisiyla da drmecilik endiistrisi siiratle gelisme gdstermistir. Ikinci Diinya
Savasi’ndan sonra yeni bir sicrama ile son yillarin siiper denebilecek hem mekanik
hem elektronik esasa dayali olarak meydana gelmesi, bu alandaki gelismeleri
hizlandirmis ve son 30 yilin getirdigi metod ve oto mekanik temelli elektronik makine
ve drme teknolojisi doruk noktasina ulasmustir.( Isgoren, Sancak, Yiiksek:2006)

Makinelerin gelisimiyle 1950 ve 1960°lh yillarda 6rme kumas {iretimi
fazlalasmis, dolayisiyla makinelerde ki gelisim artmistir.1967 yilinda Ormenin
gelisimi ve ilgi goriisii, 6rmeye olan giivenirliligi artirmistir. Bu sebeple 6rme,
dokumanin yerini alabilecegi diisliniilmiis fakat sanayinin gelisimiyle hem 6rme hem
dokuma iki tiir kumas tiretimide kullanilmustir.
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1963 yilinda ITMA — Hannover Uluslararast Tekstil Makineleri Fuari’nda 6rme
teknolojisinde elektronigin  efektif olarak kullanilmasiyla biiyiik  yenilik
kaydedilmistir. Elektronik sanayisindeki hizli gelismenin 6rme teknolojisine de
yansimasi ile son otuz yi1lda makine donanimlarinda bir dizi yenilikler ortaya ¢ikar ve
cesitli otomatik ve giivenlik donanimlarmin yani sira ikaz sistemleri, hata payin
azaltarak iiretimin artmasma yardimci olur. Optik okuyucular ve renk segiciler
sayesinde desenlendirme alanina da giren elektronik, sektore cok genis desenlendirme
kolaylig1 ve cesitliligi saglar. Yiizey doku kalitesi yoniinden de verimli ufuklar acar.
Mekanik makineler yerlerini yavas yavas elektronik diiz 6rme makinelerine
birakmistir. 1980°li yillarda ayar motorlarin kullanilmaya baslanmasi, vurus
sistemlerin yerini bu motora birakmasina neden olur. Mekik tulumbalari, manyetik
olarak hareketlendirilmis ayar motorlar1 yardimiyla modellerde ¢ok fazla sayida ayar
kullanma imkani1 saglanmistir.(Izolluoglu,2008)

ITMA, 6rme agisindan biiyiikk bir 6nem tasir. ITMA fuarlarinin 6ne ¢ikan
ozellikleri arasinda, kumaglarin bilgisayarli makinelerde oriilmesi, desenli ve fantezi
kumaslarin 6ne ¢ikmasidir. 1991 yilinda ITMA’ da sergilene makinelerde biiyiik
ilerlemeler oldugu goriiliir ve artik bu fuarlardaki makineler, bilgisayar kontrollii
olmasi ve ¢ok farkli 6rgii tiplerinin bu makinelerde oriiliiyor olmast 6rmenin gelisimi
acisindan ciddi manada yol kat ettigini gosterir.

90’l1 yillarin baslarinda komple {iriin ¢ikaran makinelerin yaninda, sistem
sayilar artirilarak birim zamanda daha ¢ok tiretim yapan, ¢aligma genisligi yliksek
elektronik triko makineleri gelistirilmistir. Full Fashion ( tam bigimlendirme) islemi,
diiz 6rme makinelerde tam anlamiyla gergeklestirilir. Konfeksiyon islemleriyle daha
sonra mamule dikilen aksesuarlar, (6rnegin cepler, fiyonklar, degisik aplikasyonlar
makine lizerinde 6rme esnasinda olusturulur. Bu konuda Stoll firmasinin (knit and
wear) (Or ve giy ) ve Shima Seiki firmasinin, ‘whole garment’ (tiim mamul ) makine
modelleri giinimiizde de 6nemli bir yere sahiptir.(Yarar,2016:32)

Sekil 9: Stoll CMS diiz 6rgii makinesi

Kaynak: http://www.nitorme.com/tr/stoll-cms-s67

12


http://www.nitorme.com/tr/stoll-cms-s67

Ormecilik sanayi dalinda en ¢ok gelisme kaydeden bir teknolojiyle
ilerlemektedir. Son 10 yil i¢cinde tamamen elektronik yuvarlak 6rme makineleri
piyasada ragbet gormektedir. Bu da 6rme makine iireticilerini yeni teknolojiye ve daha
hizli devirle ¢alisan makine tiretmeye yoOnlendirmektedir.(Tekstil miihendisligi
wordpress.com)

2.1.2. ilmek yapis1 ve olusumu

[lmek &rme kumaslarin olusmasini saglayan birimdir. Ilmek 6rme ipliginin
uygun bir gerilim altinda 6rme ignelerinin lizerine yatirilmasi ve igne ile platinin ortak
hareketleriyle olusturulur. Orme kumaslar olusturulurken ilmegin boyu ve eni arasinda
belli oran gozetilir. Genellikle ilmegin boyu eninden fazladir.(Yakartepe, Cilt:8,2348-
2349)

Sekil 10°da da goriildiigii gibi ilmek seklinin goriintiisii fiyonku andirir ve ii¢ kistmdan
olusmaktadir.

== lmek bas boliimii

L ilmek govde boliimii

—S_ ilmek ayak boliimii

Sekil 10:ilmek yapist

[lmegin olusumu kademeli olarak sekill1,12,13,14’te gdsterilmistir.
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Sekil 11: Ilmegin olusum asamalar1 1

Sekil 12: Tlmegin olusum asamalar 2

14



Sekil 13: Ilmegin olusum asamalar1 3

Sekil 14: Tlmegin olusum asamalari 4
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[lmekler kumasin iki yiiziinde farkli goériiniime sahiptir. Ilmekler birbirinin
icinden gectiginde yeni ilmegin ayak kisimlar1 eski ilmegin iistiinde kaliyorsa buna
(sag ilmek — R Rechts), altinda kaliyorsa (sol ilmek — L Links ) adi verilir. Kumagin
On yiiziinde goriilen sag ilmek, arka yiizde sol ilmektir. Kumasta R ilmek yapisinin
hakim oldugu ylize (teknik yiiz) L ilmek yapisinin hakim oldugu yiize ise ( teknik arka)
denir.(Tekstil teknolojisi,96)

\5‘7/ . \ﬁ%\ \/ \/ \I
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Sekil 16: Sol ilmek (L) teknik arka goriiniimii

2.1.3. Ormenin siniflandirilmas:

Orme yapist; ilmek olusturma, ilmegin 6rme ignesine takilmasi, yani ilmegin
onceki ilmek igerisinden ¢ekilmesi ve dnceki ilmegin, yeni olusan ilmek {izerinden
asirilmast sonucu meydana gelmektedir. Doku olusumu sirasinda ilmek baglantilar
dikey ya da yatay dogrultuda olabilir.(Budun,2007,2)

Ormenin de diger alanlarda oldugu gibi kendi i¢inde bdliimlere ayrilir. Bunlar,
atkili 6rme ve ¢ozgiilii 6rme olarak ikiye ayrilmaktadir.
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2.2. Atkili 6rme

Atkili 5rmede tek iplik kullanilir. Ilmekler atk1 yoniinde her bir ipligin ignelerce
yatay diizlemde oriilmesiyle meydana gelir. Ipligin ignelere yatay beslenmesi,
dokumadaki atki sistemine benzerliginden dolay1 atkili 6rme olarak tanimlanmigtir
fakat atki ipligi 6rmede ignelerce oriilerek atlandigi i¢cin dokumadaki atki atma gibi
degildir.

Atkili 6rmede tiim igneler birbirinden ayr1 c¢alismaktadir. El Ormesine
benzemektedir. Hem yuvarlak 6rme de hem de diiz 6rme makinelerinde tiretilmektedir.

>
A\ey{jnﬂ
#S e
- Jx I \ -
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Sekil 17: Atkili 6rme teknik gdsterimi

Atkili 6rmede desenlendirme yapilacaksa bu ignelerin hareketine baglhidir. Atkilt
ormede ilmegin olusumunda ignelerin iki farkli hareketi kilavuzluk etmektedir.
Bunlar, aski ve atlamadir. Bu hareketler kumas desenlendirme de bash basina desen
olusumunda etken degillerdir, fakat igne hareketleriyle desenlendirme ye yardimeci
olurlar.

Sekil 18: Tlmek ask1 olusumu
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[lmek aski olusumu sekil 18’de oldugu gibi gdsterilmistir. Kumasta aski
yapilmasini istedigimiz kisimdaki igne tutularak her 6rme sirasinda atilan ilmegin
ignede asilt kalmasi sonucu olusur. Aski durumundaki ilmek orgiliye dahil edilerek
kumasta gézenekli bir doku olusturur.

Sekil 19: TIlmek atlama olusumu

[lmek atlama olusumu, sekil 19°da oldugu gibi ipligin ilmek olusturmadan
yiizmesi islemidir. Atlama yaparken istenilen 6rgiiye gore igne calistirilmaz ve iplik
calismayan igneden diiz bir sekilde gecerek diger bir ignede orgiliye dahil olur ve
bdylece kumasta enine bir ¢izgi efekti goriiliir.

2.2.1. Diiz 6rme (triko)

Diiz 6rme makineleri, birbirine paralel diiz igne yatakl1 ve birbirine agili olmak
tizere 1ki cesittir. Bu makineler de 6rme islemi yapilirken iplik tiim ignelerden teker
teker gecer ve bu sayede ilmek ayarlamasi yapilarak farkli dokuda kumaslar
tiretilmektedir.(Ungdr, 2017 kisisel goriisme)

Diiz 6rme makineleri ¢caligma sekillerine gére 6rme esnasinda kumasi gévde, kol
olarak iretebilmektedir. Bu durum Oriilen iiriinlin sekline, cesidine gore farklilik
gosterebilir. Endiistriyel alanda diiz 6rme (triko) makinesinin gelismesi,
konfeksiyonsuz iiretiminde baslangict olmustur. Ayrica, bu makinelerde farkli iplik
tiirlerinin kullanilabilmesi, bu {iriinlerin ragbet gérmesinin nedenleri arasindadir.
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Sekil 20:Stoll diiz 6rme (triko)makinesi

Kaynak: http://www.nitorme.com/tr/stoll-cms-s67

2.2.2. Yuvarlak orme

Yuvarlak 6rme makinesi, diiz 6rme makinelerinden, hem sekil bakimindan hem
de desen olusumu bakimindan farklilik gostermektedir. Yuvarlak 6rme makinesi
dairesel olup ilmekler kesintisiz bir sekilde bir siradan baglayip iist iiste Oriilerek
olusur. Bu makinelerde desen hazirlanirken raporun dairesel bicimde devam etmesine
dikkat edilmelidir.

iy
i

Sekil 21: Yuvarlak 6rme makinesi
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Ayni1 anda bir¢ok ilmegin arka arkaya olusturulmasi, zamandan kazandirdigi i¢in
bir avantaj saglamaktadir. Diiz 6rme makinelerine oranla 8 kat daha hizli ¢alisma
gostermektedir. Makinenin alt bolmesinde kumas cekim tertibati bulunmaktadir.
Oriilen kumaslar tiip seklinde asagi dogru cekilerek ¢ikmaktadir. Cikan kumas
yuvarlak oldugu icin ugtan uca dikim islemi gerektirmez. Yuvarlak Orme
makinelerinde liretim inceligi (F) Fein olarak adlandirilir. Makinenin bir seferde
oriilerek tamamladig1 sayiya ise sistem sayisi denir.

Sekil 21°de ki yuvarlak 6rme makinesinde caglik sistemi resimde de gorildiigii
gibi makinenin yukarisinda yer alir, bazi makinelerde ise bobinler makinenin her iki
yaninda da bulunabilmektedir. Bu sistemde iplikler sabittir. ignelerin hareketiyle
tiretim saglanir.

Yuvarlak 6rme makinesi diger makinelere oranla hizli oldugu igin iplik tiiketimi
de fazlalagir ipligin bitmesi durumunda makine duracagi igin zaman kaybi
yasanmamas1 adina yedek bobinler kullanilmaktadir. Bir diger durum ise ipligin
koptugunda oriillen kumasin hatasint en aza indirmek admna iplik rezervi
kullanilmaktadr. Iplik koptugunda makine durana kadar calisir.

Sekil 22: Caglik sistemi yanlarda olan yuvarlak 6rme makinesine bir 6rnek

Kaynak: https://www.derstekstil.name.tr/yuvarlak-orme-makinesi.html

Orme kumaslar iiretilirken kullamlan iplikler her ne kadar yiiksek miktarda
esneyen iplik olsa da, viicudu daha da sarmasi, tiiketicinin daha da rahat bir giysi
istemesinden dolay1 kullanilan ipliklerin esnekligini artirmak amaciyla elastik iplikler
kullanilmaktadir. Boylece ortaya ¢ikan kumas, daha ragbet goren ve kullanigh bir
tirline dontismektedir.
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2.3. Cozgiilii 6rme

Cozgiili 6rmede igneler topluca hareket etmektedir. Her igneye bir iplik
beslemesi yapilir. Bu sistemde ilmekler paralel bir sekilde birbirine baglanmaktadir.
Ignelerin topluca hareket etmesi kumas olusumunu hizlandirarak zamandan tasarruf
saglanmaktadir.

Cozgiilii 6rme makinelerinde tiretilen kumaslarin yapisi atkili 6rme kumas yapisi
gibi degildir. Sokiilmesi imkansiz oldugundan daha dayanikli bir yapidadir. Bu yiizden
kullanim alanlar1 atkili 6rmeden ¢ok farklidir. Cok genis ene sahip kumas iiretimi
saglanmaktadir.

Sekil 23: Cozgiilii 6rme kumasg yapisi

Cozgiili 6orme teknigi ile yapilan kumaslar basta perde olmak tizere dosemelik
kumagslar, tiil, mayo, havlu, fitilli kadifeler, tibb1 malzemeler ve ev tekstili iirtinleridir.

Cozgilii 6rme kumaslarin desenlendirilmesi ¢ok genistir. Bu durum her bir
ignenin ayr1 iplikten beslenmesiyle ve diger makinelerden daha farkli calisma sistemi
bulunmasiyla olusmaktadir. Cozgiilii 6rme makineleri Rasel, Trikot ¢ozgiilii 6rme
makineleri ve Kroset dantel 6rme makineleri olarak siniflara ayrilmaktadir.
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3.BOLUM
ORME MAKINELERI VE CESITLERI

Orme makinelerinin ¢esitlenmesinde bir¢ok etken mevcuttur. Bunlardan birkact,
makinenin ¢alisma prensibi, makine inceligi ve kullanim alanlaridir. Orme makineleri
atkili ve ¢ozgiilii 6rme makineleri olarak ikiye ayrilir.

3.1. Atkihh 6rme makineleri

Atkili 6rme makinelerinde, diiz yapidaki igne yatagi tek veya birbirine acili
olarak yerlestirilmis durumda ili tanedir. iplik kumasin bir kenarindan digerine
dogrusal hareket yapar. Igneler kendilerine hareket veren kam mekanizmasiyla tek tek
hareket eder. Bu sayede ilmeklerin siklik ayarlar1 tek tek yapilabilmekte ve farkli 6rme
striiktiirleri elde edilmektedir. Calisma sirasinda tiim elemanlar hareketli
durumdadir.(David, J. Knitting Technology 1989)

3.1.1. Diiz 6rme(triko)makineleri

Diiz 6rme (triko) makineleri, ignelerin yan yana tamamen dogrusal yataklar
tizerine agilmis igne kanallarina yerlestirilmesi, bir kilit mekanizmasi yardimiyla
ignelerin ayr1 ayr1 hareket ettirilmesi ve buna uygun iplik yatirimi ile 6rme islemi
yapan makinelerdir.( Yakartepe, 9.cilt 2654)

Sekil 24:Stoll diiz 6rme (triko )makinesi

Kaynak: https://www.exapro.com/
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Diiz 6rme (triko) makineleri genellikle hirka, kazak gibi kiyafetlerin iiretiminde
kullanilmaktadir. Bu makinelerde bilgisayar ile iiretim yapilmasinin getirdigi avantajla
cok genis desenlendirme ve ¢esitli tiirlerde 6rme kumas tiretim imkani saglanmaktadir.

Genig lretim yelpazesinin yani sira, metraj kumaslar, yar1 ve tam
bicimlendirilmis {riinler, kullanima hazir ¢orap ve eldiven gibi iirlinlerde
yapilmaktadir. Bir¢ok alanda {iretim yapmasi makinenin tercih edilmesine etkendir.
Diiz 6rme makinesi(triko) nin yayginlagsmasina ise; ilmegin diiz bir yapiya sahip olusu
ve kaliteli iretim ¢ikarmasi neden olmustur.

Diiz 6rme (triko) makinelerinde, 6rme mekanizmalar diiz ve yatay bir haldeki
igne yatagi iizerindedir. Orme islemi kilit sistemiyle, bagl oldugu kizagin makinenin
bir kenarindan diger kenarina driilen genislik boyunca gidip gelmesi ile olusur. Iplikler
bobinlerden, orme ignelerine direkt olarak ve negatif-serbest sekilde
beslenir(Yakartepe,9.cilt 2654).

Diiz 6rme (triko) makineleri nin 6rme yapisi (RL, RR, LL) ve bunlardan
olusan orgli cesitlemeleridir. Bu makinelerde kumas iiretimi istenilen ebatta
uretilebilir. Desen raporlar1  smirsizdir ve istenilen Olgiilerde raporlama
saglanabilmektedir. Birden fazla desen teknigini ayni1 anda 6rme imkan1 sunar.

Diiz 6rme (triko) makinelerinde kullanilan 6rme yapis1 ‘Sekil25,26,27°de
gosterilmistir.

<%

Teknik 6n Teknik arka

Sekil 25: RL orgii yapist teknik goriiniimii

Sekil 25°de gosterilen RL 6rgili yapisi, oriildiigiinde kumasin her iki tarafi da
birbirinden farkli géziikmektedir. Bu kumaslar yapist geregi esnektir ve {iretimi seri
oldugu i¢in ¢okga tercih edilmektedir.

23



Sekil 26: RR 6rgii yapist teknik gdriintimii

Sekil 26’da goriilen RR 6rgii yapisinda kumasin her iki yiiziinde de ayn1 doku
goriilmektedir. RL ilmek yapisindaki gibi RR ilmek ile olusturulmus kumas esnek
yaptya sahiptir.

Sekil 27: LL 6rgii yapist teknik goriintimii

Sekil 27°de goriilen LL ilmek yapili kumas, makineden ¢ikartildiginda R yapili
ilmek siralari, L yapili ilmeklerin arasina saklanir. Kumasin her iki yiiziinde L yapili
ilmekler goriiliir. Oriilen kumasin goriintiisii ‘Haraso’ diye adlandirdigimiz Purl
orgudiir.
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LL orgii yapisina ornek Sekil 28°de gosterilmistir.

Sekil 28: LL o6rgii ylizeyin kumas goriintiisii

Kaynak: http://megep.meb.gov.tr

RR 0Orgii yapisina 6rnek Sekil 29°da gosterilmistir.
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Sekil 29: RR o6rgii ylizeyinin kumag goriintiisii
Kaynak: http://megep.meb.gov.tr

3.1.2. Yuvarlak orme makineleri

Yuvarlak 6rme makineleri, iiretim hizin1 arttirmak amaciyla, diiz 6rme
makinelerindeki ignelerin, daire seklinde yerlestirilmesiyle elde edilmistir. Igneler,
igne yatagindaki yiiriitme kanallarinin i¢indedir. Igneler, bu kanallar iizerindeki kilit
pargalarindan aldiklar hareketle ilmegi olusturur. igne yataklari makine inceligini
belirler. Ignelerin arasindaki mesafe genis ise kumasm siklig1 az, dar ise kumasin
siklig1 fazla olur. Tek veya cift olarak calisirlar.

Diiz 6rme makinelerine oranla sekiz kat hizli ¢alisabilen bu makinelerde, ayni
anda birden fazla atki ipligi dairesel olarak tasinir ve ilmek siralarmi arka arkaya
olusturur. Bu yontemde ayn1 anda birden fazla ilmek olusturma alani vardir. Bobinler
makinenin iist kismindan sagilir ve senkronize olarak ilmek olusum alanlarina
beslenir. Igneler kilit sisteminden veya desen sisteminden aldiklari hareket
dogrultusunda, desene uygun olarak bulunmalar1 gereken konuma gelir. Ilmekler
helezonik olarak birbirlerinin {izerine baglanir ve kumasi olusturur.(Ozkendirci
2010:16)
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Sekil 30:Corap tezgahinda mavi ipek ile 6riilmiis bay veya bayan ¢orabi
Kaynak: Oskay,2012:57
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Sekil 31: Cift plaka yuvarlak 6rme makinesi

Sekil 31°de goriilen 24 Fein jakarli yuvarlak 6rme makinesidir. Bu makinelerde
iiretilen kumaslar tiip seklinde cikar.
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3.2. Cozgiilii 6rme makineleri

Cozgilii 6rme, leventlerden gelen ipligin, igne etrafinda dolasarak olusturdugu
orme ¢esididir. Cozgiilii 6rme sisteminde her igneye bir iplik beslenmektedir. Cozgiilii
orme kumasi, atkili 6rme kumastan ayiran en belirgin 6zelligi kolay sokiilemeyen
yapida olmalardir.

Cozgiilii 6rme kumaslarin kullanim alani atkili 6rme kumaslar kadar ¢ok olmasa
da, kullanim yerleri ve ¢esitlilik bakimindan fazladir. Kullanim alanlar1 baglica; giyim,
insaat, yol yapimi, spor, tiil, havlu, mayo, otomotiv, yalitim, ambalaj gibi yerlerdir.

Acik trikot drgiisii kapah trikot orgiisil

Sekil 32:Cozgiilii 6rme de agik ve kapali ilmek yapist

Kaynak: Yrd. Dog. Dr. Burhan Bahriyeli tekstil teknolojisi ders notlari s.120

Sekil 32°de goriildiigii gibi ilmek ayak kisimlar capraz sekilde orgiiye dahil
oldugundan kolay sokiilmeyen yapidadir.

Her igneye iplik beslenmesinden dolayr kumasin oriilme hizi fazladir. Bu
makineler genis enli kumaglarin Oriilmesinde biiyiik olanak sunmaktadir. Cozgiilii
orme kumaslar tli¢ farkli 6rme yontemiyle iiretildigi i¢in kullanilan alanlarda farklidir.

Cozgilii 6rme kumaglar istenildiginde dokuma kumaslar kadar sabit veya atkili
orme kumaslar kadar da esnek bir yapiya sahip olarak iiretilebilirler. Dokuma ve 6rme
yapilari, insanlik tarthindeki yeri ve giyim endiistrisindeki kullanimi sebebiyle ¢gok
daha fazla bilinmektedir. Cozgiilii 6rme teknikleri 200 yil geriye dayanmaktadir.
Gergekte tliketiciler tarafindan bilinmez ve sikga dokuma ve atkili 6rme iirtinler ile
karistirtlirlar. Cozgiilii 6rme teknigi ile iiretilen kumaslarin ilmek yapis1 atkili 6rme
tekniginde olusturulanlarla benzerlik gosterir. Mekanik o6zellikleri ¢ogu durumda
dokuma yapilara benzerdir. Hatta baz1 uygulamalarda daha iyidir.(Isgdren 2002: 2)

Cozgiilii 6rme makineleri kendi i¢cinde Trikot ve Raschel 6rme makineleri olmak
tizere ikiye ayrilmaktadir.
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3.2.1. Rasel ¢ozgiilii 6rme makineleri

19.yiizyilin ikinci yarisinda Fransiz komedi tiyatrosunun iinlii y1ldiz1 Elizabeth
Rachel Flix’in gosterilerinde giydigi dantel kiyafetler moda olunca, el orgiiciileri
siparigleri yetistiremez hale gelmisti. Var olan 6rme makineleri bu karmasik yapili el
isi dantelleri iiretmek i¢in yetersizdi. Makinelerin dantel iiretebilecek sekilde
gelistirilmesi gerekti. Gelistirilen dantel makinelerine sanat¢iya atfen Rashel adi
verilmisti. Bu makinelerin ve bu makinelerden elde edilen {iriinlerin isimleri dilimizde
okundugu sekliyle kabul gordii.(Ozkendirci, 2010:114)

Ragel triko 6rme makinelerinde Gauge (gg) ifadesi kullanilmaktadir. Gauge her
1 inch’ teki igne sayisidir.

Ragel makinelerinde, igne asagi indikten sonraki ilmek olusum sathalarinda
kumas1 geride tutma gorevini igne yatagi iistlenir. Kumas ¢ekim iglemi igne yatagina
paralel olarak yapilir.( yaklasik 170 derecelik agiyla) Kumas ¢ekim hizi kumasin
sikliginin -~ diizenlenmesine yardimer olur.(Knitting Technology Karly Mayer
Textilm,2004: 82)

Orme isleminde kumas ¢ekim tertibatinin hiz1 arttikga kumasin siklig1 azalir.
Cekim hiz1 azaldik¢a kumasin siklig1 artarak daha tok bir kumas elde edilir.

Rasel ¢ozgiilii 6rme makinelerinde ilmek olusumu olmadigindan iplik kullanimi
azdir. Bu ylizden diisiik gramajli kumaslar elde edilir.

Sekil 33:Cozgiilii 6rme makinesi ve caglik yerlesimi

Kaynak: Yrd. Dog. Dr. Burhan Bahriyeli tekstil teknolojisi ders notlar1 ders kitab1 s 122

Kapal1 veya acik ilmek olusumdan dolay1 diisiik gramajli bir kumas elde edilir.
Ragel ¢ozgiilii 6rme makinelerinde iiretilen kumaslar, yap1 olarak Trikot ¢ozgiilii 6rme
makinelerinde tiretilen kumaslar ile ayn1 yapida olduklarindan birbirlerine benzerlik
gostermektedir.
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Sekil 34: Rasel ¢ozgiilii 6rme kumasg

Kaynak: https://www.derstekstil.name.tr

Bu makinede iiretilen kumaglar genellikle, mayo, pelus, perdelik, i¢c ¢amasiri,
balik aglari, corap ve teknik tekstiller yapiminda kullanilmaktadir.

3.2.2. Trikot ¢ozgiilii 6rme makineleri

Trikot ¢ozgililii 6rme makineleri, yiiksek hizla c¢alisan, uzun siireli iiretim
yapabilen basit yapili makinelerdir.

Makinenin daha verimli ¢alisabilmesi i¢in kullanilan ipligin filament(kesiksiz)
iplik olmas1 gerekir. Fantezi tarzi iplikler ve kalin kalitede ipliklerin kullanimina
uygun degildir.

Sekil 35: Karl Mayer trikot ¢6zgiilii 5rme makinesi

Kaynak: https://www.karlmayer.com/

29


https://www.derstekstil.name.tr/
https://www.karlmayer.com/

Sekil 36:Trikot ¢6zgiilii 6rme makinelerinde iiretilen kumas 6rnekleri

Kaynak: http://tekstilkutuphane.blogspot.com

Sekil 37:Trikot ¢dzgiilii 6rme makinelerinde tiretilen kumas 6rnekleri

Kaynak: http://tekstilkutuphane.blogspot.com
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Sekil 38:Trikot ¢6zgiilii 6rme makinelerinde iiretilen kumas 6rnekleri

Kaynak: http://tekstilkutuphane.blogspot.com/
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Basit trikot yapilar iki ¢ozgiliden oriilerek dolu trikot olarak isimlendirilir. Her
iki kilavuz cubugu bir taraftan biir tarafa uzanarak iki ilmek yapar. Iki kilavuz cubugu
iki mayin bir yanindan 6biir yanina kisa alt beslemeler yapar. Bu orgiilere kilit 6rgiiler
denir. Arka kilavuz ¢ubugu iplikler(beyaz) dolu trikotta siirekli ayn1 hareketi yapar.
On kilavuz cubugu iplikleri (siyah) genis alt beslemeler yaparak ii¢ ilmek boyunda bir
taraftan diger tarafa uzanir. Bu uzun alt besleme iiriinii kumaslar dolu trikottan daha
biiylik kumas elastikiyetine sahiptir.( http://tekstilkutuphane.blogspot.com )

3.2.3. Kroset (dantel) ¢ozgiilii 6rme makineleri

Ormecilik de dnemli bir yere sahip olan Kroset ¢ozgiilii 5rme genis kullanim
alanina sahiptir. Kroset ¢6zgiilii 6rme makinelerinde kancali igne kullanilmaktadir.
Kancal1 igne ile ¢ozgili ve atki yatirim, tiip iplik kilavuzlar1 gibi ¢cok sayida 6rmeye
yardimci eleman ile ¢esitli 6rme {iriinler yapilmaktadir.
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Sekil 39:Kroset ¢ozgiilii 6rme makinesinde iiretilen kumas 6rnekleri.

Kaynak: http://tekstilkutuphane.blogspot.com/

Kroset ¢ozgiilii 6rme makineleri basit yapilari, kolay bant eni ve motif
degistirme olanaklari, bireysel iplik bobinleri ve leventlerinin kullanilmasi, yiiksek
iiretim hizlar1 sayesinde dar dokuma iirlinlerine kars1 avantaj elde etmislerdir.

Kroset ¢ozgiilii 6rme makinelerinde diiz elastik bantlar, desenli ve delikli,
elastiki veya sabit dar danteller, daha genis enli diiz veya desenli fantezi kumaslar, ev
dekorasyonunda ve mobilyacilikta kullanilan g¢esitli puskilli, stisli seritler tiretme
imkani vardir. (http://tekstilkutuphane.blogspot.com )
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Sekil 40:Dantel ve serit 6rme makinesi

Kaynak: https://tr.taiwantrade.com

Sekil 41:Jakarli ve jakarsiz dantel 6rnekleri.

Kaynak: Raz, Samuel, 1987:343

Sekil 41°de goriilen dantel Orneklerinin zemin Orgilisiinii jakar tertibati
olusturmustur. Desen olusumu i¢in kullanilan kilavuzlar ¢cogaltilarak daha hacimli bir
goriiniim kazandirilmistir.
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Sekil 42:Desen kilavuz rayiyla iiretilmis dantel drnegi.
Kaynak: Kettenwirk praxis 1/2006: 52

Sekil 42°de goriilen dantel 6rnegi, desen kilavuz rayiyla iiretilmistir. Desenin
belirli alanlarinda farkli iplik kullanilarak tasarima zenginlik katilmistir.

Sekil 43:jakarlt multibar ¢6zgiilii 6rme makinesinde iiretilmig dantel 6rnegi.

Kaynak: Kettenwirk praxis 1/2006:51

Sekil 43’te goriilen dantel, plaka diisiirme teknigi ile jakarli makinede
tiretilmistir. Desen, makineye gore ayarlanarak hangi ipligin kullanilacagi ve renklerin
siralamasi yapilir. Desen motifi ¢izildikten sonra makine bilgisayarina aktarilarak {iriin
cikarma iglemi gerceklestirilir.
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3.3. Orme makinelerinde iiretilen kumaslar

Orme makineleri, ucu kancalr ignelerle elde edilen ilmeklerin kumas olusturmasi
esasina gore calisir. ilmegin ve dolayisiyla kumasin olusmasi i¢in her makine tipinde
temel olarak, iplik besleme tertibati, ignelere hareket veren tertibat, ipligi iten,bastiran
tertibat, desen tertibati, kumas ¢ekim tertibati gibi cesitli hareket mekanizmalar
kullanilarak ger¢eklestirilir.(Acuner,1996:s3)

Orme makinelerinde iiretilen kumaslar, dokuma kumaslara oranla, daha
yumusak ve esnek yapiya sahiptir.

3.3.1. Diiz 6rme (triko) makinelerinde tek plakada iiretilen kumaslar
Tek plakada tiretilen kumasglar genel olarak gramaji diigiik hafif kumaslardir. Tek

plakada oriilen kumasin kenarlarinda kivrilmalar meydana gelir fakat kumasa bitim
islemleri(ram, fikse) uygulanarak kivrilmalar engellenir.

3.3.1.1. Yiirutme

[lmeklerin, sag veya sol taraftaki ignelere aktarimi saglanarak olusturulan
desenlendirme yontemidir.

Sekil 44:Dortlii olusturulmug kabartmali yiiriitme teknigi
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3.3.1.2. Ajur

[lmegin, yandaki igne iizerine aktarilmasiyla delikli yapida olusan desen
teknigidir. Ajurlu bir desen yapilmak istenildiginde ilmekler karsilikli aktarilir.(Ungor
kisisel goriisme)

Sekil 46: Ajurlu desen 6rnegi

Sekil 46°da goriilen desen, tek plaka 12 gauge makinede oriilerek, her sekiz
sirada bir altili ajur yaparak desenlendirilmistir.
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3.3.1.3.Aktarmah orgii

Aktarmal1 Orgii, ignelerin ilmekleri desene gore saga veya sola aktarmasi ile
olusur.

Sekil 47:ikili sa¢ 6rgii ile olusturulmus aktarmali 6rgii

3.3.1.4. Sag orgii

Sag orgiide ikili veya ti¢lii sa¢ orgii yapilirken, kabartma sayis1 kadar saga veya
sola ilmekler aktarilir. Tekrarlanan islem sonucunda ikili yada {i¢lii sa¢ orgiisii olusur.
Aktarma iglemini ignelere hareketini veren aktarma igneleri gerceklestirir.(Orme
teknisyeni Yiiksel Ungor 2018 kisisel goriisme)

Sekil 48:1kili sag orgii 6rnegi

Sekil 48’de olusturulmus ikili sa¢ 6rnegi 7 gauge makine kullanilarak tek
plakada oriilmiistiir.
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3.3.2. Diiz 6rme (triko) makinelerinde cift plakada iiretilen kumaslar

Cift plakada iiretilen kumaslar daha tok bir yapiya sahiptir. Kalin gramaja sahip
olan bu kumaslar da ilmek ayarlar1 genislediginde dokiimlii bir kumas elde edilir.

3.3.2.1. Biriktirme

Cift plakada biriktirme islemi 6n plakada yapiliyorsa 6n c¢elik ve igne desen
platinlerine komut verilerek her 6rme esnasinda ignelerin iizerine ilmeklerin
birikmesiyle olusur.
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Sekil 49:Dort igne ile yapilmis biriktirme desen

3.3.2.2. Torba

Torba orgii de, ¢ift plakada igneler calisir vaziyetteyken mekik bir sira 6n bir
sira arkay1 drmesiyle elde edilir. Oriilen kumagin ortas: bostur.

Sekil 50:Jakarli torba orgii

Sekil 50°de goriilen torba orgli ¢ift plaka 12 gauge makinede Oriilmiistiir.
Desende kare alanlar torba olarak yapilmistir.
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3.3.2.3. Jakarh kumaslar

Jakarli kumas, ikiden fazla ipligin desene gbre maylarin altindan ve iistiinden
gecerek olusturduklar: desen metodudur.
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Sekil 52:Ug renkli jakarl 6rgii arka yiiz gériiniimii
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3.3.2.4. Celik orgii

Celikli orgii genellikle, esnekligi az, sert bir tuseye sahip kumaslardir. iki sekilde
uretilirler. Bunlar; tek celikli ve ¢ift ¢elikli orgililerdir. Tek ¢elikli orgiide ilmekler
sirasi ile dolu igne 6rme islemi yaparken ikinci sirada ilmekler 6nde ya da arkada orgii
yapmastyla olusur. Bu kumasin 6n yiizii diizglinken arkas1 ¢izgili goriiniime sahiptir.

Cift celikli orgiide ise ilmekler, sirasi ile dolu igne 6rerken ikinci ilmekte onde tigiincii
sirada ise arkada rmesiyle olusur. Orgiiniin her iki yiizeyi de aym1 goriiniime sahiptir.

Sekil 53:Jakarli ¢elik 6rgii
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3.3.2.5. Lasti

tenilen ignelere gore 1x1, 2x2 gibi cesitlemelerle yapilir.

orgli, is

Lastik

Genellikle giysilerin etek kisminda ve kollarda kullanilir. Sekil 54°te gortilen lasti

dizilimine gore yapilmistir.

orgii, 2x1 igne

Sekil 54:iki dolu bir bos igne dizilimi ile yapilmus lastik 6rgii

3.3.2.6. Dolu igne

iki yuz

Dolu igne, 6n ve arka plakadaki tiim ignelerin ¢alisir vaziyette

olmasiyla olugmaktadir. Bu kumasin her

Sekil 55:Cift plaka dolu igne on ve arka goriiniimii
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3.3.2.7. Vanize

igi

niis 6zell

farkli renk veya gorii

1nin

le tersi

yuzu 1

Orme kumas 6n ve arka

PR

kazandirilmis orgiilere Vanize Orgiiler denir. Bu 6rgiiniin temeli iki ipligin ayn1 anda,

de
igneye

yluz

3%

[

ayn1 sistemde ve aymi ignede ilmek yapmasidir. Ipliklerin 6n ve arka

ipliklerin iplik kilavuzlarindan (mekikler) farkli noktalardan

i ise

ler
beslenmesi ile gergeklesir. (tekstilbilgi.net)

gorunme

ft plaka vanize 6rgii 6n yiiz
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:Cift plaka vanize 6rgii arka yuz

Sekil 57
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3.3.3. Yuvarlak orme makinelerinde tek plakada iiretilen kumaslar

Tek bir igne yataginda Oriilmesiyle elde edilen kumaslardir. Tek plaka yuvarlak
orme makinelerinde elde edilen kumasin 6n yiizii cubuk seklinde goriiliirken, arka
yiizinde ilmekler yatay olarak goriiliir. Tek plaka yuvarlak 6rme makinelerinde
iretilen kumasin arka yiiziinde goriilen ilmekler ( L ) 6n yiiziinde goriilen ilmekler ise
(R) olarak adlandirilir. Tek plaka da iiretildikleri i¢in diisiik gramajlidirlar.

Bu kumaglar, hafif, yumusak ve hacimli oldugundan dokiimliidiir. Viicuda rahatlikla
uyum saglar. {lmek yapilarindan dolayr esnedikten sonra ilk haline geri doner.
Nadiren, hafif derecede iitiileme gerektirebilir. Kumas oriiliirken verilen ilmek formu
sayesinde, kumasin biiziilme durumu fazladir. Ilmek kagtifinda sokiilme durumu
kolaydir.

3.3.3.1. Siiprem

Ingilizcesi ‘Jersey’ olarak bilinen siiprem kumaslar tekstil sektoriinde basic
kumas olarak bilinmektedir. Tek plaka igne yataginda, ¢elik diziliminin ilmek seklinde
siralanmasiyla ortaya ¢ikan tek katli yuvarlak 6rme kumas ¢esididir. Gramaj olarak
diisiiktiir. Stiprem kumasin 6n yiiziindeki ilmekler teknik olarak ( R) arka yiizlindeki
ilmekler ise (L) seklinde oldugundan her iki yiiziide farkli gériinmektedir.

Sekil 58:Siiprem kumas goriintiisii

Kaynak: www.megep.meb.gov.tr
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Sekil 59:Siiprem kumas 6n yiiz gorlintiisii

Kaynak: www.megep.meb.gov.tr

Stiprem kumaslar, degisik renklerden olusan ipliklerle oriildiiglinde, farkli bir
goriiniim elde edilir.

Ribana ve Interlok kumaslara oranla daha genis enlerde iiretim yapilir. Tiip
seklinde tiretildiginden kesildiginde agik en seklinde kullanilabilen kumaslardir. Enine
ve boyuna esit sekilde esner fakat fazla esnetildiginde seklinde bozulmalar meydana
gelebilir.

Sekil 60:Siiprem kumasg goriintiisi

Genellikle dis giyim ve tibbi kiyafetlerde tercih edilen siiprem kumas, likra elyaf
tirii kullanilarak iiretilmeye bagslandigindan beri i¢ giyimde kullanilmigtir. Esneme
kabiliyeti yiiksek olan bu elyaf tiiriiniin sik¢a kullanilmasi tekstil sektoriinde devrim
yaratmistir.
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3.3.3.2. Vanize

Iki ayr1 ipligin tek mekikten gecerek, orgiiye dahil olmasina vanize 6rgii denir.
Kumasin goriiniimiinde ise On yiizl farkli arka yiizii farkli goriiniir. Vanize 6rgii i¢in
kullanilan mekik, vanize 6rgii mekigidir.

Sekil 61:Vanize kumag
Kaynak: https://www.tekstilbilgi.net/

Vanize orgiide hangi ipligin kumasin 6n yiizinde (R) goriinmesini istiyorsak,
mekigin arka deliginden, arka yiizinde(L) goriinmesini istedigimiz ipligi ise On
delikten gecirilmesi gerekmektedir.

Bu durum Sekil 62’ de gosterilmistir.

Sekil 62:Vanize 6rgii mekigi ve ipliklerin teknik goriintiisti

44


https://www.tekstilbilgi.net/

3.3.3.3.Havlu

Havlu kumas da, her ignede iplik beslemesi yapilirken ayni1 anda ignelerin hav
baglamasiyla olusur. Bu makinede kullanilan platinler farklidir. Platin yiiksekligi
kumastaki hav boyunu belirler.

A Kb it

Sekil 63:Elektronik bilgisayarl jakarli havlu 6rgii makinesi

Kaynak: Retas makine aksamlar1 dis ticaret LTD.STI dergi makine tanitimi

Sekil 64:Havlu 6rme kumasg goriintiisii

Kaynak: http://tekstilkutuphane.blogspot.com
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Kumasin 6n yliziinde havlar goriinlirken arka ylizii atlamali bukle goriintiisii
Verir.

Sekil 65:Havlu 6rme kumasg goriintiisii

Kaynak: http://tekstilkutuphane.blogspot.com

Havlu orgiilerde, rapor bir sistem ve bir igneden olusmaktadir. Her sistemde
iplikler ayn1 anda beslenir ve birinci iplik zemini olustururken ikinci iplik ise hav
goriintlisii olusturur. Tek plaka yuvarlak 6rme makinelerinde 6rgiiniin olusmasina
yardimci olan parga platinlerdir. Bu yilizden havin yiikseklikleri, platinin yiiksekligine
dogru oranla degiskenlik gdsterir.

3.3.3.4. 2 iplik

Kumasin 6n ve arka goriintiisii birbirinden farklidir. On yiiz goriiniimii siiprem
orgiiye benzerken, arka yiiz gorlinlimiinde iplikler desene gore atlama yaparak atlamali
goriintli olusturur. 2 iplikten olustugu i¢in hafif kalin gramajli kumaslardir. Kumasi
taniyabilmek i¢in sokme islemi uygulanmasi gerekmektedir.

Sekil 66:1ki iplik kumas goriiniimii
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Iki iplik ile kumas iiretiminde en az dort sistemden olusmasi gerekmektedir.
Atlama sayilarinin ve aski baglanti yerlerinin degismesiyle farkli goriintiilerde iki iplik
kumaslar elde edilir.

1 SISTEM \V ’ | | v |

— m
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Sekil 67:1ki iplik kumas teknik ¢izimi

3.3.3.5. 3 iplik

iki iplik ile ayn1 goriiniimlii olmakla beraber, daha tok ve kalin bir yapiya
sahiptir. Sardonlu ve sardonsuz olarak genellikle iki iplik ayni kullanim alanlarina
sahiptir.(www.tekstildershanesi.com)

Sekil 68:3iplik kumasin 6n yiiz goriintiisii
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Sekil 69:3iplik kumasgin arka yiiz goriintiisii

Ucg iplik kumays iiretiminde, iki iplikten farkl1 olarak ilmek ve atlamanin arasinda
aski yapilarak kumas yiizeyinin arasinda baglanti ipligi kullanilir. Boylece daha kalin
gramajli bir kumas elde edilir.

3.3.3.6. Pike (Lacoste)

Stiprem oOrgii ile fank (aski, atlama) in birlikte hareket etmesiyle olusan orgii
cesidine pike (Lacoste) denir.

Pike 6rme kumaglarin igerigi agirlikta merserize pamuk ya da pamuk-polyester
karisimidir. Tok bir kumas olmasi sebebiyle kumagin oriillme esnasinda elastan iplik
kullanilarak kumasa hafif esneklik kazandirilabilir. Agirlikta kullanildig: alanlar, polo
yaka t-shirtler de, esofman ve spor {ist giyimdir.

Sekil 70:Pike (Lacoste) 6rme kumas goriintiisii
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Pike (Lacoste ) 6rme kumas oriildiigiinde arka ve 6n yiizii birbirinden farklidir.
On yiiziinde ilmekler gériiliirken, arka yiiziinde ask1 ve atlamalardan kaynaklanan bal
petegine benzer bir doku goriiliir.

Sekil 71:Pike 6n yiiz goriintiisii

Sekil 72:Pike arka yliz goriintiisti
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Sekil 73:Pike (Lacoste ) orgiisiiniin igne ve iplik hareketi.
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3.3.3.7. Polar

Bakildiginda orgiisii tam olarak belli olmayan, havlu kumas zeminine uygulanan
bir takim iglemlerle her iki tarafida tiiylendiren, yumusak, dolgun, sicaklik hissi veren
orme kumaslardir. Genellikle; sweat, hirka, mont kaban astar1 olarak kullanilir. Bebe
giyiminde, fazlasiyla tercih edilen bir kumas cinsidir(www.yasinorme.com).

Sekil 74:Polar kumas

Kaynak: http://www.yasinorme.com

Oriildiigiinde kumasin arka yiizii ilmek goriintiisii goriiliirken 6n yiizii kisa
liflerden olusan birbirine ge¢mis, keceyi andiran bir goriintiisii vardir.

Sekil 75:Polar kumas

Kaynak: http://www.yasinorme.com
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3.3.3.8. Pelus

Zemin Orgi ile elyafin hava kuvvetiyle baglanmasindan olusan 6rgii ¢esididir.

Sekil 76:Pelus on yiizey

Pelus, zemin orgiisiinii olusturan iplik ve elyaftan beslenerek, 6rme esnasinda
hava kuvvetiyle elyafin zemine tutunmasidir. Orme isleminden sonra kumasa bir takim
terbiye islemleri yapilarak istenilen goriintii elde edilir. (kisa elyaf boyu, sardon,
parlaklik.)(Ozen 2018 kisisel griisme)

Sekil 77:Pelus arka yiizey
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3.3.3.9. Ringel

Yuvarlak 6rme makinelerinde 6zellikle siiprem 6rme kumaslarda renkli iplikler
ve mekanik tekniklerle veya elektronik programlama yontemleriyle enine ¢izgili desen
olusturma  teknigine piyasada  Ringel teknigi ad1 verilmektedir.
(https://www.tekstilbilgi.net)
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Sekil 78:4 renkli enine ¢izgili ringel 6rme kumas drnegi

Ringel kumaglar, yuvarlak 6rme makinelerinde kullanilan ringel aparati ile
oriiliir. Ringel aparati, yuvarlak 6rme makinesi ¢alisirken iplik kilavuz yardimiyla
ipligin istenilen siraya gore Oriip degistirme islemi yapmaktadir. Bu aparat sayesinde
siurs1z renk raporu verilebilmektedir.

Ringel 6rme kumaglarin iiretiminde iplikler desene uygun sekilde yatay da bir
veya birden fazla sirayla renklerin degiserek tekrar ettigi kumaslardir.

3.3.4. Yuvarlak 6rme makinelerinde cift plakada iiretilen kumaslar

Tek plakali yuvarlak 6rme makinelerinden farkli olarak, iki tane igne yatagi, iki
farkli igne grubu ve kilit sistemine sahip ¢ift plakali yuvarlak 6rme makinelerinde
iiretilen RR ribana, RR Interlok ve LL harosa tipi kumaslarin ve bunlarin
varyasyonlarinin iiretimi igin tasarlanmis makinelerdir. (www.megep.meb.gov.tr. )

Cift plaka yuvarlak 6rme makinelerindeki igne yataklar1 karsilikli oldugu i¢in
oOriilen kumaslar ¢ift katlidir.
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3.3.4.1. interlok

Yuvarlak 6rme makinelerinde bir uzun bir kisa olarak diizenlenmis tek ucu
kancali igneyle yapilir. 1x1 ribana yiizeyleri tek bir kumas olusturmak {izere, birlikte
orgii teknigi ile ( Interlok) oriiliir. Ayirt edici 6zellikleri; materyalin her iki yiiziinde
de boyu dogrultusunda ince kabarik ¢izgilere sahip  olmalaridir.(
Www.megep.meb.gov.tr )

On plaka 1x1
1.mekik
Arka plaka
1x1
2.mekik

Sekil 79:Interlok kumas teknik ¢izim

Bu kumas, oriildiikten sonra 6zelliginden dolay1 hem ters yiizii hem de diiz yiizii
kullanilabilir. Dolu igne oldugu i¢in siki bir yapiya sahiptir.

Kumasin dezavantaji olarak desenlendirme ve yiizey tasarimi sinirhidir. interlok
kumasin arka yiiz gériiniimii petek seklindedir.

Sekil 80:interlok drme yiizeylerinin agik ilmek yapisi

Kaynak: https://derstekstil.name.tr/
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Sekil 81:Interlok kumas arka yiiz goriintiisii

Bagslica ozellikleri;

Dikey yonden yatay yone gore daha yiiksek bir elastikiyet ve esneklik dzelligine
sahiptir. Elastikiyeti ribana orgiilerle aynidir. Boyutsal stabilitesi ve seklini koruma
ozelligi yiiksektir. Kenarlar1 bastirilmamis veya kesilmis kenarlar kivrilmaz. On ve
arka ylizey arasinda hava oldugundan daha iyi 1s1 yalitim 6zelligine sahiptir. Birbirini
takip eden mekiklerde farkli iplik veya renkler kullanilarak ¢izgili desenler elde edilir.
Gerilmeye maruz kaldiginda ilmek kenardan kivrilmaz(www.megep.meb.gov.tr ).

Sekil 82:interlok kumas goriintiisii
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3.3.4.2. Ribana

Ribana kumas, ¢ift plakali yuvarlak ©6rme makinelerinde, ignelerin ve
silindirlerin ¢apraz sekilde yerlesiminden kaynakl elde edilen kumas tiiriidiir. interlok
orme kumasg gibi ¢ift katlhidir.

Ribana kumasin en belirgin 6zelligi, kumasin eni a¢ildiginda sagda ve solda orgii
raporunun ( R) ve ( L) yonlerinin sira ile goziikkmesidir.

Sekil 83:Ribana kumas 6n ve ar yiiz goriiniimii

Kaynak: www.megep.meb.gov.tr/

Ribana kumasi anlamak icin sokiilmiis yere iistten bakilmalidir. Ilmekler 5nden
arkaya, arkadan One capraz sekilde goriillmektedir. Ribana kumasin bazi 6zellikleri,

Ters ve yiiz ilmeklerin sayisi esit ise kumasin 6n ve arka yiiziinde ayni goriintii
vardir. Her iki yonii de kullanilabilir. Homojen bir kumastir. R ilmek ¢ubuklar1 her iki
yiizde de bulunmaktadir. Kumasi gerdirerek R ilmekten igne batirildiginda igne ucu L
ilmekten ¢ikmaktadir. Enine elastikiyeti yiiksektir. Kesinlikle kenarlarda kivrilma
yapmaz. Yalnizca son ilmekte kagma gozlenir. Boyuna esneme, enine yiiksek uzama
ozelligi vardir.(www.megep.meb.gov.tr)
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3.3.4.3. Ottoman

Ottoman kumas, cift plakali yuvarlak 6rme makinesinde oriilen, kabarti
goriiniimiinde tok bir kumastir. Ust kapakta igneler érgii yapmazken silindirin 6rme
islemini gergeklestirmesiyle olusan orgii ¢esididir. Biriktirme teknigi ile oriildiigii icin
boyutsal bir goriintiisii vardir.

Sekil 84:Desenli ottoman kumas

Sekil 84’te goriilen gri yerler ignelerin rapor sayisina gore devamli 6rme
isleminin gergeklesmesiyle olusmustur.

@& 6 & ¢ ¢ ¢ kapak
EURVIVIVIVIVIG

Sekil 85:0ttoman kumas teknik ¢izim
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3.3.4.4. Selanik

Cift plaka yuvarlak 6rme makinesinde Selanik 6rme kumas olusturulurken,
silindirler ask1 yapar, ikinci sirada kapak (list igne) 6rme islemi yapmasiyla ortaya
¢ikan kumas tiirtidir.

R T IR IR T

Sekil 87:Selanik kumas arka yiiz

On ve arka yiizii birbirinden farkl, arka yiizii Interlok, 6n yiizii ise kismen ribana
gdriiniimlii 5rme kumaslardir. Orgii yapisi itibariyle interlok ayarlarinda oriiliir.
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Genellikle kalin yapilar1 dolayisiyla dolgun ve tok kumaslar olup, dis giyimde
sweat, hirka yapiminda kullanilir.(http://www.tekstildershanesi.com )

Selanik 6rme kumasin teknik ¢izimi asama olarak Sekil 88,89,90 ‘da gosterilmistir.

@ o @ o @

Sekil 88:Selanik 6rme kumas teknik ¢izim

@ @ @ @ @
2
. . . . ._ SILINDIR
Cift kat iplik veriliyor
Sekil 89:Selanik 6rme kumas teknik ¢izim
j ‘ . . . KAPAK
3 Cift kat iplik veriliyor

@ @® ® ® ®

Sekil 90:Selanik 6rme kumas teknik ¢izimi
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3.3.4.5. Double Face

Double Face kumasin en belirgin 6zelligi ¢ift yiizlii ve her iki yiiziiniin de farkl
renkte olmasidir. Cift plaka yuvarlak drme makinesinde oriilen Interlok 6rme kumas
tiirevidir.(Orme ustas1 Sertan Ilgin 2018 kisisel goriisme)

?,
F
4
-
b
?.
i

Sekil 91:Double face 6rme kumas 6n yiiz

Sekil 92:Double face 6rme kumas arka yiiz
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o tapat

~ silindif

Po lyester <—
siyah iplik

Ladivert . @ @@®@ @ @ - kamt

o o o silindir.

Sekil 93:Double face kumag teknik ¢izim

Sekil 93’te goriildiigii gibi 6rme islemi yapilirken silindir ve kapak ayni anda
calisir. Ikinci sirada lacivert iplik kapak kisminda calisirken mavi iplik silindir
kisminda oriiliir ve orgiideki bir sira tamamlanir. Orme isleminde bir sira
tamamlanirken kumasi birlestiren sekildeki polyester (siyah iplik) tir.

Sekil 94:Double face kumas 6n ve arka yiiz goriiniimii
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3.3.4.6. Kaskorse

On ve arka yiizii aym goriiniimlii, enine yiiksek kabiliyetine sahip, ribanadan
farkli olarak boyuna daha genis ¢izgileri olan 6rme kumaglardir. Genellikle bayan iist
giyiminde kullanilir. Orgii karakteri olarak ribana ile aymdir, tek farki igne ¢ikartilarak
boyuna cizgiler belirginlestirilip kalinlagtirilir. Lycra kullanarak esnekligi ve geri
toplama Ozelligi gelistirilir.(http://www.tekstildershanesi.com )
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Sekil 95:Kagkorse 6rme kumasg goriintiisii

Cift plakali 6rme makinelerinde her iki igne yatagindaki ii¢ igneden birinin iptal
edilmesi ile yapilan RR orgili ¢esididir. Bir ¢esit ribana 6rgii ¢esidi olarak bilinen

kaskorse kumas, enine yonde elastik oldugu i¢in bant, kenar, kazak bayan giyimi vs.

yerlerde kullaniliyor.(Orme diinyas1 201: 43)

Sekil 95°te goriilen kagkorse kumas 6rnegi 4x4 seklinde dort ignenin 6nde dort ignenin

arkada 6rmesiyle olusmustur.
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Sekil 96:Kaskorse 6rme kumas teknik ¢izimi

Kagkorse 6rme kumasin teknik ¢izimi ve igne dizilimi sekil 96’da gosterilmistir.
1. Sirada ilk dort igne 6rme iglemi yaparken karsisinda ki igneler 6rme iglemini arka
sirada gerceklestirir boylelikle ters diiz bir kumas goriintiisii elde edilir. Genellikle
ortiliirken iplige ilave Lycra kullanilarak kumasa elastikiyet kazandirilir.

Sekil 97:2x1 Kaskorse 6rme kumag drnegi
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3.3.4.7. Kapitone

Kapitone kumasta 6rme islemi gerceklesirken desenin raporuna gore silindirler
orme islemi yaparken kapak atlama yapar, bu sirada kapak ve silindir arasindan elyaf
verilir ve istenilen kabart1 gériiniim elde edilene kadar tekrarlanir. Rapor bitiminde
kapak kismi orgiiye dahil edilir. Genellikle kaban, mont yapiminda kullanilan kalin bir
kumas tiirtidiir.

Sekil 98:Kapitone kumasg 6n yiiz goriiniim

Sekil 99:Kapitone kumasg arka yiiz goriiniimii
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Sekil 100:Kapitone kumas teknik ¢izim

Kapitone islem, farkli gramajdaki elyaf kullanilarak da yapilabilir. Kumagin
elyafla birlestirilip desenlendirilmesi iglemi ile elde edilen iiriine kapitone edilmis
kumas denir. Kapitone isi her tirlii kumastan ve bir¢ok dolgu malzemesinden
yapilabilir. Tek parca kumastan yapilabildigi gibi baklava, kare, dikdoértgen, ticgen,
yildiz vb. gibi geometrik sekillerde kesilmis kumaslarin birbirine dikilmesiyle elde
edilen yamal1 kumaglardan da kapitone isi siklikla
yapilabilir.(https://www.tekstilbilgi.net/ )

Sekil 101:Kapitone kumasg
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3.3.4.8. Welsoft

Cift plaka yuvarlak 6rme makinelerinde, zemin orgii ile ipligin birleserek
olusturdugu havli goriintitye Welsoft ad1 verilir. Goriintii bakimindan kisa pelus ve
polara benzemektedir.

Sekil 102:Welsoft kumas 6n yiiz goriiniimii

Sekil 103:Welsoft kumas arka yiiz goriinimii
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Sekil 104:22 Fine 32 sistemWelsoft yuvarlak 6rme makinesi

Welsoft kumas, yumusak dokusuyla Hali, havlu, bornoz gibi farkli alanlarda
kolay kullanimindan dolay1 birgok alanda kullanima sunulmustur. Leke tutmaz ve
kolay yikanabildigi i¢in tercih edilmektedir. Sicak tutmasindan dolay1 6zellikle Rusya
gibi iilkelere ihracat yapilmaktadir.(Pelus ustas1 Sabri Ozen 2018 kisisel goriisme)
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4BOLUM

AKSESUARIN TANIMI

Giyimde veya ev tekstilinde parcalari biitiinlemeye yarayan tiriinlerin timiidiir.

4.1 Ormenin aksesuardaki yeri

Ormenin tarihi arastirildiginda, koklii bir gecmise dayandigi gériilmektedir, bu
da yagamin hemen hemen her alaninda 6rmenin yer aldigin1 gostermektedir.

Orme kumas yapilarmin dokumaya gore daha farkli 6zelliklere sahip olusu ve
basit yapili (t1g, sis) malzemelerle yapilabilir olmasi insanlar1 érmeye biraz daha
yaklastirmistir. Teknolojinin de ilerlemesiyle 6rme her alanda goriinmeye devam
etmektedir.

4.2. Giyside kullanilan aksesuarlar

[k insanla birlikte giyim ihtiyacinin ortaya ¢ikmasi giysinin yasamimizda
vazgecilmez bir yer almasini saglamustir.

Giysiyle birlikte kullanilan aksesuarlar da ge¢mis tarih icerisinde sekillenerek
giinlimiize kadar ulasmis ve hayatimizin vazgegilmez birer parcasi olmustur. Giysiyle
birlikte kullanilan aksesuarlarda, deri, suni deri ve naylon disinda esneklik 6zelligi ile
ormeyi de gormekteyiz. Bu noktada 6rme kumaslar, 6n plana ¢ikarak aksesuar
tiretiminde, giyside ve ev tekstilinde aktif rol almistir.

4.2.1. Eldiven

Genellikle kis aylarinda elleri soguktan korumak amaciyla giyilmesinin yaninda
aksesuar olarak da kullanilan giyim esyasidir.

Sekil 105:Bilek kismi deri detayli 6rme eldiven
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Sekil 106:Cift plaka 7 gauge makinede iiretilmis eldiven drnegi

Eldivenin tarihi bir hayli eskidir. Tarih Oncesi ¢aglarda, ilk insanlarin bile
eldiven kullandiklari ileri stiriiliir. Yalniz onlarin kullandiklari eldivenler, bildigimiz
eldivenlerden cok farkli olsa gerek. Unlii Yunanli sair Homeros un eserlerinden
birinde Kral Laertes’in elinde eldiven bulundugu yazilidir. Eski Yunanli tarih¢i
Herodotos da Leotkhides’in bir eldiveni riigvet alinan altin paralarla doldurdugunu
yazar. Eski Romalilar’ 1in da eldiven kullandiklarindan bahsedilir. VIII. ve IX.
yiizyillarda Almanlar’ la Iskandinav’lar da eldiven kullaniyorlardi; yalniz onlarin
eldivenleri tek parmakliydi. Krallar, asilzadeler degerli taslarla, altin giimiis telle
islenmis eldivenler giyerlerdi. XIIL yiizyila kadar Ingiltere’de eldiven kullaniimadi.
Kralige Elizabeth I. eldiven modasini yaydi. O devirde konglar1 gayet agir islemeli
eldivenler revagtaydi.(http://www.nkfu.com/eldivenin-tarihcesi )
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Sekil 107:Farkli sekillerde eldiven 6rnekleri

Kaynak: http://www.nkfu.com/eldivenin-tarihcesi

Sekil 107°de goriilen eldiven cesitlerinin her biri farkli amaglar igin
tasarlanmistir. 1 numarali eldiven; XIII yiizyilda kullanilan bir eldivendir. 2 numarali
eldiven yine XIII ylizyilda Viyana’da giyilen bir eldiven 6rnegidir. 3 numarali eldiven;
XVIII yilizyilda din adamlarinin kullandiklar: eldivendir.

4, 5 ve 6 numarali eldiven XIII yilizyi1lda savaslarda askerlerin kullandiklari zirhli
eldiven Ornekleridir. 7 numara XVI ylizyilinda kullanilan motif islemeli eldiven
Ornegidir.

8 numarali eldiven XV yiizyilinda atmaca, sahin gibi yirtict kuslarla ava ¢ikarken

kullanilan eldiven ¢esididir. 9 numara ise yine XIII yiizyillarinda kullanilan bir boks
eldivenidir.

10 ve 11 numaral eldivenler eskrim spor dalinda kullanilan kisa ve uzun olarak
tasarlanmig eldivenlerdir.12 numarali eldiven, bag ve bahgelerde dikenli otlara karsi
kullanilan eldivendir. 13 numara iste kildan oriilmiis eldiven 6rnegidir. 14 numara ise,
yiin den Oriilmiis yumusak yapida eldivendir.

15 numara, XVIII yiizyi1lda motiflerle islenerek oriilmiis kadinlarin kullandiklari
eldiven cesididir. 16 numara erkeklerin kullandiklar basit yapili bilek kismi1 katlamali
olarak dikilmis eldiven ¢esididir.17 numaradaki eldiven ise genellikle kisin kullanilan
i¢i kiirkten Oriilmiis eldivendir. 18 ve 19 numarali eldivenler eski donemlere ait kadin
eldiven gesitleridir.
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Eldiven giyim esyasi olarak kullanimimin yani sira bagska amaclar i¢in de
kullanilmistir. Eldiven kullaniminin eski donemlere ait bazi anlamlart vardir. Kisi,
diiello yapmak istediginde kars1 tarafi davet etmek icin, eldivenlerini ¢ikartip diiello
yapmak istedigi kisiye firlatir. Yiiziine eldiven atilan kisi eger eldiveni alip atan kisiye
verirse diielloyu kabul ettigi bilinirdi.

Eldivenin bir bagka kullanimi ise, evlenecek olan kizlara goriiciilerin eldiven
getirmesidir. Kral ve hitkiimdarlara eldiven hediye etmek dostluk gostergesidir.

ﬁ

Sekil 108:Mrs Marjorie McDonald i¢in Mrs aitken tarafindan oriilen bir ¢ift eldiven

Kaynak: The British 1sles and ireland syf 68

Sekil 109:Kadin diigiin eldivenleri. Estonya Saaremaa Adasi, Mustjala parish 1870 Estonya Ulusal
Miizesi

Kaynak: Knitting around the World Lela Nargi the Baltics syf 147
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Sekil 110: Ann Magiste tarafindan oriilmiis eldivenler. Giineydogu Estonya ulusal miizesi 1880.

Kaynak: Knitting around the World Lela Nargi the Baltics syf 147

4.2.2. Corap

Icerigi agihkli yiin, pamuk ve karisim iplikten olusan elde veya &rme
makinesinde Oriilerek iiretilen sicak tutmasi amaciyla ayaga giyilerek kullanilan bir
giyim esyasidir.

ANKLE Socks

Sekil 111: Lureks ve pamuktan oriilmiis corap 6rnegi
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Corap sadece temel giyim ihtiyaci olarak degil, saglik agisindan da son derece
onemli bir yere sahiptir. Corap, giinlimilizde insanlarin ¢ok¢a kullandig1 esya olmakla
birlikte kullanim 6mrii en kisadir. Giiniimiizde hem doku acisindan hem de ¢esitlilik
bakimindan olduk¢a zengindir. Corabin tarihini inceledigimizde c¢ok eskilere
dayandigini1 gdrmekteyiz.

5. yy. sonu ile 16. yy. baslarinda Avrupa’da, goraplar en ¢ok iretilen giysi
tiiriydii. Uretiminde ise yiin ve ipek kullaniliyordu. Fransa ve Ispanya’da ipek
kullanim1 ¢ok daha onceleri basladig1 igin ipek coraplar Ingiltere’ye bu iilkelerden
geliyordu Ingiltere’ye ilk ipek corap tahminen 1560 yilinda 8. Henry tarafindan
Ispanya’dan getirilmistir. “Ingiltere’de el drmeciligi o kadar kar getiren bir sanatt: ki,
kadinlar yolda yiiriirken bile 6rgii oriiyorlardi ve erkekler tarafindan da bir meslek
olarak benimsenmisti.” Nottinghamshire, Leicestershire, Yorkshire, Dales ve Londra
elde oriilen yiin ¢orap liretiminde en 6nemli merkezler sayiliyordu. Thomas Ceaser da
raporunda Richmond’da haftada 166 diizine ¢orap iireten 1000 érmeci bulundugunu
belirtiyordu. Corap iiretimine olan talebin hizla artmasi, ¢orap tezgahlarinin icadini
gerekli kildi. 1589 yilinda William Lee tarafindan icat edilen 6rme tezgahi ile artik
makine tiretimine gecilmisti. Bununla birlikte el 6rmeciligi 6nemini yitirmemis ve
azalarak da olsa devam etmistir. Hatta el 6rmesi coraplar tezgahta dokunanlar kadar
iyi kalitede iiretildigi icin, tezgahlar uzun siire el orgiilerini taklit etmislerdir.

Orme tezgahinin icadi Ingiltere’de gergeklestirildigi i¢in bu konudaki teknik
gelismeler de biiyiik 6lciide yine ayni iilkede devam etti. Bu nedenle, ingiltere’deki
kumas Orneklerinin incelenmesi bu alandaki gelismelerin daha iyi goriilmesini
saglamaktadir. 18. yy. Ingiltere’sinde corap iiretimine bakildiginda, inlay work, gore
clock, turned shape gibi tekniklerle desenlendirilmis ¢orap liretimine gecildigini ve
tretimde ipek kullanildigini goriiyoruz. Bu tiir desenlendirmeler igin ise, drme
tezgahinda fazla bir degisiklige gerek duyulmuyordu. Ornegin, gore clock olarak
adlandirilan ¢orap siislemeleri, ¢oraplarin yan yiizlerinde kullaniliyor ve lastik kismina
yiikseliyordu.(Tombak dergisi say1 21 s62)

Sekil 112:18.yy ait bir gorabin “gore clock ” uygulanmis alani

Kaynak: Tombak dergisi s 62 Mine Biret Tavman
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Sekil 113:18.yy da 6rme tezgahinda oriilmiis corap drnegi

Kaynak: Prof. Dr. Biret Tavman Phd. Thesis voll of I S 42

Sekil 114:18.yy da 6rme tezgahinda 6riilmiis yesil gorap drnegi

Kaynak: Prof. Dr. Biret Tavman Phd. Thesis voll of 11 S 42
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4.2.3. Ayakkabi

Ust kismi deri, kumas ve benzeri maddelerden olusan alt kismi daha sert,
dayanikli malzemelerden yapilan, ayagi tiim etkilerden korumak amaciyla giyilen bir
giyim elemanidir.

Sekil 115:Ormeden yapilmis jakarli ayakkabi 6rnegi

Kaynak: WGSN worth global style network

Sekil 116:Ormeden yapilmis ayakkabi drnegi

Kaynak: WGSN worth global style network
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Sekil 117:Ormeden yapilmig ayakkabi drnegi

Kaynak: Prof. Dr. Biret Tavman fotograf arsivi Shima Seiki 55.Y1l kutlamalar1 etkinliginden
Kasim 2017 Wakayama, Japonya

Sekil 118:Ormeden yapilmis jakarli ayakkabi 6rnegi

Kaynak: Prof. Dr. Biret Tavman Prof. Dr. Biret Tavman fotograf arsivi Shima Seiki 55.Y1l
kutlamalari etkinliginden Kasim 2017 Wakayama, Japonya

75



[k ayakkabiyr kimin ne zaman giydigi bilinmiyor; ama ilk ayakkabinn, ilk
insanlarla basladig1 varsayilabilir. Tlk insanlari, diinyanin yiizeyinin sert kosullarina,
keskin kenarli tas ve kaya pargalarina, kizgin veya yeri gelince dondurucu
sogukluktaki toprak yiizeyine karsi ayaklarini korumak i¢in aga¢ kabuklarindan,
yapraklardan ve daha sonraki donemlerde hayvan derilerinden ilkel ayakkabilar
yapmis olmalilar. Ik ¢aglardan bu yana vazgegilmez bir giysi olan ayakkabi, ayni
zamanda bir statii gostergesi de olmustur. Cogu ayakkabi temel olarak; taban adi
verilen ve kullanildikga eskiyen kalin bir alt parga ile saya ad1 verilen ve ayagi saran
daha ince bir iist par¢adan olusur. Ayakkabilar diinyada ¢ok farkli iklimlerde yasayan
insanlarin yasam sartlarina gore degisiklik gosterdigi gibi tarih boyunca moda da
ayakkabilarin sekilleri iizerinde ¢ok etkili olmustur. Ispanya'daki 12-15 bin yil
Oncelerine ait magara resimlerinde erkeklerde deri, kadinlarda kiirkten yapilmis
giysiler goriiliyor ama diinyadaki en eski ayakkabilarin izine, magaralarda,
mezarlarda ve kuruyan ¢amur i¢inde sertlesip giiniimiize kadar kalmis olarak diinyanin
farkl1 bolgelerinde rastlanmaktadir.(tekstilsayfasi.blogspot.com )

Sekil 119:Bilinen ilk eski ayakkabi 6rnegi

Kaynak: www.tekstilsayfasi.blogspot.com

Yapilan arastirmalara gore ilk ayakkabi sandalet tiiriidiir. Ayakkab1 ya dair
yapilan ilk kesif M.O 8000 yillarinda yasayan Amerika yerlileridir. Misirlilar M.O
3500 yillarinda ayakkabinin kalibini ¢ikartan, sekillendiren, kisi ayagina 6zel ayakkabi
tasarlayan ilk toplum olarak bilinmektedir. ilk ayakkabilar, zarf haline getirilerek
ayaga girebilecek tarzda tasarlanir. Yapilan sandaletleri, kadinlar miicevherlerle
stisleyerek sergilerler. Erkekler ise, ender bulunan degerli taglar1 deri kayiglara takarak
stislemektedirler. Sandaletlerin bu devirde sadece evde giyildigi tahmin edilmektedir,
¢linkii: Misir sanat eserlerinde tanrilar ve hiikkiimdarlar, ¢iplak ayakli olarak goriiliirler.

76


http://www.tekstilsayfasi.blogspot.com/

Sekil 120:Zarf seklinde yapilan ilkel ayakkabi.

Kaynak: https://tekstilsayfasi.blogspot.com

Avrupa'da 18. yiizyilla kadar kadin ve erkek ayakkabilar1 farkli degildi.
Ortacagda Avrupa’da kizi evlenen bir baba onun {izerindeki otoritesini evlenecegi
adama bir ayakkabi toreni ile devrediyordu. Bugiin bazi Bati iilkelerinde yeni evlenen
ciftin arabalarinin arkasina ayakkabi baglama adeti de o giinlerden, kiz babasinin
damadma kizinin ayakkabilarindan birini vererek, artik onun himayesine girdigini
belirtmesi adetinden kalmadir. Ayakkabr kiiltiirlerde 6nemli bir yer tutar; Araplarda
birisine ayakkabt atmak ¢ok agir bir hakaret olarak kabul edilir.
(tekstilsayfasi.blogspot.com)

[k ayakkabilarin numaralandirilmasi ingiltere’de 1305 yilinda olmustur. 1305
yilinda 1 inch ’in (2,54 cm) oldugunu agiklayan 1. Edward 12 arpa tanesi uzunlundaki
cocuk ayakkabis1 numarasinin 12 oldugunu gostermistir. Ayakkabi fabrikasi ilk 1760
yilinda Massachustts’ te kurulmustur. Bu sayede biiyiik 6l¢iide liretim yapilmustir.
Ayakkab1 yapiminda her iki ayak icin, ayni ayakkabi kullaniliyordu. Sag ve sol
ayakkabinin ayri olarak iiretimi Amerika’da Philadelphia’ da baslamigtir.
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4.2.4. Canta

Canta, icine cesitli esyalar1 koymak i¢in, deri, kumas, plastik malzemelerden
farkli biiyiikliiklerde yapilan aksesuara denir.

Sekil 121:Ormeden yapilmis canta 6rnegi

Kaynak: Prof.Dr. Biret Tavman fotograf arsivi Shima Seiki 55.Y1l kutlamalari etkinliginden Kasim
2017 Wakayama, Japonya

Sekil 122:Sekil 121 yakin ¢ekim goriintiisii

Kaynak: Prof. Dr. Biret Tavman fotograf arsivi Shima Seiki 55.Y1l kutlamalar1 etkinliginden Kasim
2017 Wakayama, Japonya

78



Sekil 123:Ormeden yapilmis ¢anta drnegi

Kaynak: Prof. Dr. Biret Tavman fotograf arsivi Shima Seiki 55.Y1l kutlamalar etkinliginden Kasim
2017 Wakayama, Japonya

Cantanm tarihi Orta Asya’dan baslayarak M.O ki devirlere kadar gitmektedir.
Ogzellikle Orta Asya’da yasayan Tiirkler dokuma canta da biiyiik gelismeler
kaydetmislerdir. Tirklerin tarihi kaynaklardaki halk sanatlarindan edinilen bilgiye
gore cantalar torba, c¢ikin, kilif heybe, zembil, kese gibi degisik isimlerde
kullanilmistir. Cumhuriyet dénemi ile birlikte bati modast da izlenmis; etkileri ¢canta
modellerine yansimistir. Gelisen ¢ag ve ilerleyen teknoloji ile birlikte ¢anta modelleri
cesitlenmis, ihtiyaca gore farkliliklar gostermistir. Deri ve tekstil sanayinin ilerlemesi
ile canta yapiminda kullanilan gereclerde ¢esitler ¢cogalmis, canta sektorii biiytlik bir
sanayi dali olusturmustur.(https://tekstilbilgi.net)
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4.2.5. Bere ve kaskol

Basi farkli etkilerden korumak ayrica aksesuar olarak kullanilan ¢esitli tiirlerde
(6rme, kece, hasir,) yapilan bagliktir.

Sekil 124:Cift plakada dolu igne olarak oriilmiig bere drnegi

Berenin tarihgesinin, Fransa’da bir kasaba olan Oloron, Sainte Marie bolgesinde
17.yy’a uzanmakta oldugu disiiniiliir. Bolge halki, yiiniin 1slandiginda ve
ovuldugunda sekil alarak kecgelestigini, ihtiyaca gore kullanilabilecegini
kesfetmislerdir. Fransa’nin bu kasabasinda cobanlar baglarini yagmurdan ya da
giinesten korumak maksadiyla takmislardir.

Bere, ilk olarak koylerde erkeklerin kullanmasi i¢in yapilmistir. 1810 yilinda
bere iiretimini ele alan fabrika “Beatex-Laulhere” ile 19.yy da sanayilesmistir.
Berenin hizla gelismesiyle birlikte seri iiretime gegilmistir.

Askeri bereler ise ilk olarak 1889 yilinda kabul edilerek giyilmeye baslanmistir.
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Kaskol,

Kadin ya da erkegin genellikle kisin soguga kars1 boyna sarilan ya da sirta
atilarak kullanilan ortidiir.

Sekil 126: Ajurlu tek plaka 6rme kagskol
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4.3. Ev tekstilinde kullanilan aksesuarlar

Ailelerin veya bireylerin yasam standartlarini artirmak icin giinliik ihtiyaglarini
gerceklestirmelerine kolaylik saglayan tekstillerdir. Ev tekstilleri, kullanim alanlar
malzemeler ve tasarim agisindan siirekli gelisime paralel degismektedir.

Ik caglardan giiniimiize insanlar cevresel etkenlerden dolay1 barinma ihtiyaci
duymuslar ve bunu giderecek ¢o6ziim careleri lretmislerdir. Magara ve sazlikla
baslayan barinma ihtiyacinda bugiin gelinen nokta akilli evlerdir. Barinmanin yani sira
rahathik ve konforu arama calismalari1 mekanlardaki gelisim ve degisimi de
etkilemistir.(https://tekstilbilgi.net)

Giliniimilizde insanlar, sadece ihtiyagtan kaynakli degil, kisinin kendi zevki, moda
olgusu ya da dekoratif amagli evini tamamlamaktadir.

4.3.1. Yastik

Koltuk veya yatak iizerine desenli veya desensiz olarak tasarlanan kiicilik yastik
modelidir. Yastik, Fransiz’ca da ki Guirlande kelimesinden gelmektedir. Yastik,
eskiden insanlarin yaslanmak i¢in kullandiklar1 ve el islerini sergiledikleri bir tiir esya
iken moda olgusuyla birlikte renge, dokuya gore tasarlanip dekoratif amagli aksesuar
olarak kullanilmaktadir.

Sekil 127:Ormeden yapilmis yastik drnegi
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Sekil 128:Ormeden yapilmis yastik drnegi

Sekil 129:Sekil 128 yakin ¢ekim goriintiisi

Sekil 128°de goriilen yastik, tek plaka 5 gauge diiz 6rme(triko) makinelerinde
Ortilmiistiir.
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Yastiklar gecmiste tam olarak bugiin olduklar1 yumusak koltuk bagliklar
degildi. Yastigin tarihi, giiniimiiz Irak’taki antik Mezopotamya’da M.O 7000 yillarina
kadar uzaniyor. Bu yastiklar tastan yapilmistir ve yapilis amaci konfor i¢in degildir.
Tas yastigin islevi, boceklerin agizda, burunda ve kulakta siiriinmesini engellemekti.
Yiiksek tas fiyatiyla, sadece varlikli aileler tarafindan kullanilird1. Eski Misir’da, basin
ruhsal yasamin yeri olduguna inaniliyordu ve ¢ok sevilmesi gerekiyordu. Misir
yastiklart mermer, fildisi, seramik, tas ve ahsap gibi farkli malzemelerden yapilmustir.
Ayrica yastiklar tanrilarin imgeleriyle oyuldugundan ve kotii ruhlart uzak tutmak i¢in
Olenlerin kafalarinin altina yerlestirildigi i¢in dini bir anlami vardir. Eski Cin
uygarliginda, insan, hayvan ve bitki resimleriyle siislenmis tas, ahsap, bambu, bronz,
porselen ve yesim tast gibi farkli malzemeler kullanilirdi. Yastigin yapildigt
malzemelerin, kullanan kisi i¢in sagliga yararli olabilecegine inaniyorlardi. Yesim
yastigiin Kisinin zekasini arttirdigi kabul edilirdi. Cinliler yumusak yastiklar tiretme
yetenegine sahipken, uyurken viicuttan enerji caldiklarina inandilar. Cinliler sert
yastiklarin saglik ve zeka getirdigi fikrini desteklediler. Eski Yunanlilar ve Romalilar,
geleneksel sert yastik fikrini ve pamuk, sazlik ya da saman gibi materyallerle dolu
kullanilmis kumas fikrini geride birakirken, zenginler yumusak tiiyler kullandi. Bu
yastiklar, giiniimiizde kullanilan yastik tipinin onciileriydi.(
http://www.wallswithstories.com)

Sekil 130:Eski Misir ahsap yastik

Kaynak: http://www.wallswithstories.com
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4.3.2. Yatak ortiisu

Nevresimin iizerine kapatmak i¢in serilen, dokuma yada ormeden yapilmisg
orttdiir.

Sekil 131:Yatak ortiisti 6rnegi

Sekil 132:Sekil 131 yakindan goriiniimii

Sekil 131°de goriilen yatak ortiisii ¢ift yatakli diiz 6rme makinesinde jakar
teknigi ile iiretilmistir. Igerigi 100% akriliktir. Dort renk kullanilarak tasarima hareket
kazandirilmistir. Cift tarafli kullanilabilmektedir.( Linens magaza miid. D.Ayliket,
2019 kisisel goriisme)
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Sekil 133:Yatak ortiisii 6rnegi

b

Sekil 134:Sekil 133 yakindan goriiniimii

Sekil 133’°de goriilen yatak Ortiisii diiz 6rme (triko) makinelerinde diiz ve ters
orgii kullanarak tasarlanmistir. Tasarimda %60 akrilik %30 pamuk kullanilmigtir.
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Sekil 135:Yatak oOrtiisli 6rnegi

Sekil 136:Sekil 135 yakindan goriiniimii

Sekil 135°te goriilen yatak Ortiisii, ikili sa¢ Orgiisiiyle baslayip diiz orgi ile
devam ederek c¢ift yatakli diiz 6rme makinesinde Oriilmiistiir. Bitim islemi olarak
kumasa varak baski uygulanarak, gorsellik katilmistir.(English home magaza miid.
Yrd. Aylin Atay 2018 kisisel goriisme)
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Sekil 138:Sekil 136 yakindan goriinimii

Sekil 137°de goriilen yatak ortiisii ¢ift yatakli diiz 6rme makinelerinde ajur
kullanarak oriilmiistiir. Tasarimda lastik kism1 daha sonra dikilerek ilave edilmistir.
Iceriginde %64 akrilik, %36 polyester kullanilmistir.
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Sekil 140:Sekil 139 yakindan gérinima

Sekil 139°da goriilen yatak ortiisii, 3x4 ve 2x1 lastik orgii sonrasi aski teknigi ile
Oriilmiistiir. Kumasin igerigi, %64 akrilik, %36 polyester kullanilmistir.
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Sekil 141:Yatak oOrtiisli 6rnegi

Sekil 142:Sekil 141 yakindan goriiniimii

Sekil 141°de goriilen yatak Ortiisii, ¢ift yatakli diiz 6rme makinesinde baglangici
tek plakada harosa 6rgii oriildiikten sonra ¢ift plakaya aktarma yaparak aski teknigi ile
orgiiye devam edilmistir. Tasarimda %100 akrilik iplik kullanilmistir.(Orme ustasi
Omer Ugak, 2019 kisisel goriisme)
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Sekil 143: Yatak ortiisii 6rnegi

Sekil 144:Sekil 143 yakindan goriiniimii

Sekil 143°te goriilen yatak Ortiisii, tek plaka 5 gauge diiz Orme(triko)
makinesinde Oriilmiistiir. Tasarimda kullanilan iplik %85 akrilik %15 yiin
kullanilmustir.
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5. BOLUM

AKSESUAR URETEN ORME MAKINELERI

Orme kumas iiretimi yapan makineler disinda drme aksesuar iiretimi yapmak
i¢in kullanilan makineler de gelistirilmistir. Bu makineler sayesinde kisa zamanda,
seritler, sapka, kemer, bant, vb. gibi ek 6rme aksesuarlar yapilmaktadir.

5.1. Ponpon makinesi

Coraplarin bogaz kisminda, bayan triko, cocuk iiriinlerinde ve sapkalarda
kullanilan ponponlari iireten makine ¢esididir.

Sekil 145:Ponpon makinesi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr/

Sekil 146:Ponpon makinesinde tiretilmis ponpon drnegi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr/
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Sekil 147:Ponpon makinesinin caglik tertibati

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr/

Sekil 148:Ponpon makinesinde iiretilmis ponpon drnekleri

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr/
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Sekil 149:Ponpon makinesinde iiretilmis ponponlu sapka 6rnegi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr/

Sekil 150:Ponpon makinesinde iiretilmis ponponlu sapka rnegi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr/
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5.2. Kordon makinesi

Aksesuar iiretiminde onemli bir yere sahiptir. Botlarin ve ¢antalarin saplarini
ormekle birlikte spor ayakkabilarin bagcik kismini yapan makinedir.

Sekil 151:Kordon makinesi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr/kordon-makinesi/

Sekil 152:Kordon makinesinde iiretilmis bagcik ve kordon drnegi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr/kordon-makinesi/
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Sekil 153:Ug serit tertibatli kordon makinesi

Kaynak: www.kyangyhe.com

Sekil 154:Kordon makinesinde iiretilmis kordon 6rnekleri

Kaynak: www.kyangyhe.com
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5.3. Dar bant diiz aksesuar makinesi

Serit, bant, kemer ve bazi bayan trikolarinda aksesuar {retimi yapan
makinelerdir. 1-2 ve 4 sistem (kafa) olarak tiretilebilir. 5-7-10-12-14 GG olarak imal
edilebilir.(http://gorteks.com.tr/tr)

Sekil 155:4 sistemli dar bant diiz aksesuar 6rme makinesi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr

Sekil 156:4 sistemli dar bant diiz aksesuar 6rme makinesinde iiretilmis dar 6rmeler

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr
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Sekil 157:4 sistemli dar bant diiz aksesuar 6rme makinesinde iiretilmis dar 6rmeler

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr

Sekil 158:Dar bant aksesuar makinesinde oriilmiis 6rnekler
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5.4. Brit aksesuar makinesi

Ayakkab1 bagcigi, gozliik ipi, kapiison ipi tiretimi yapan makinelerdir. 1-2-4-6
kafa olarak tiretilebilir, 3 igneden 24 igneye kadar standarttir, 5-7-10-12-14 GG olarak
imal edilebilir.(http://gorteks.com.tr/tr )

Sekil 159:Brit aksesuar makinesi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr

Sekil 160:Brit aksesuar makinesinde iiretilmis Brit 6rnegi

Kaynak: http://gorteks.com.tr/tr
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5.5. Eldiven makinesi

Gegmisten giiniimiize 6rme teknolojisi adina yapilan yenilikler ve gelisimler
oldukga fazladir. Eldiven makineleri degisik asamalardan gegerek giiniimiizdeki haline
ulagmustir.

Sekil 161:Jakarli eldiven iireten 6rme makinesi

Kaynak: http://www.santeksmakine.com

Sekil 162:Jakarl1 eldiven makinesinde iiretilmis eldiven 6rnegi

Kaynak: http://www.santeksmakine.com

100


http://www.santeksmakine.com/
http://www.santeksmakine.com/

Sekil 163:Eldiven makinesinde iiretilmis tek parmakli eldiven 6rnegi

Kaynak: http://www.santeksmakine.com

Sekil 164:6 renkli eldiven 6rme makinesi

Kaynak: http://www.santeksmakine.com
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Sekil 165:6 renkli eldiven 6rme makinesinden elde edilmis eldiven.

Kaynak: http://www.santeksmakine.com

Sekil 166:6 renkli eldiven 6rme makinesinden elde edilmis eldiven.

Kaynak: http://www.santeksmakine.com
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Sekil 167:6 renkli eldiven 6rme makinesinden elde edilmis eldiven.

Kaynak: http://www.santeksmakine.com

Sekil 168:SWG 091Shima Seiki 14 gauge eldiven iiretebilen diiz 6rme makinesi

Sekil 168’de goriilen 6rme makinesi 14 gauge kalinliktadir. Makinenin en biiyiik
ozelligi eldiven, sapka, parmakli ¢orap vb. aksesuarlart bitmis olarak
orebilmektedir.(Orme teknisyeni Yiiksel Ungdr 2019 kisisel goriisme)
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Sekil 170:Parmaksiz Eldiven 6rnegi

Sekil 171:Diiz 6rme (triko) makinesinde iiretilmis eldiven drnegi

104



5.6. Corap orme makinesi

Corap 6rme makineleri, 6zellikleri bakimindan farklilik gostermektedir. Dikissiz
corap liretebilen makineler ve silindir sayilarina gore tek silindir ve ¢ift silindir ¢orap
o6rme makineleri olarak ¢esitlilik gosterir.

Sekil 172:SWG 091Shima Seiki dikissiz bitmis iirlin ¢ikartabilen diiz 6rme makinesi

Sekil 173:Dikissiz iiretilmis parmakli gorap 6rnegi.
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Sekil 174.Dikissiz tiretilmis jakarlt corap ornegi.

Sekil 175:Dikissiz tiretilmis tabanlik, burunsuz ¢orap 6rnegi.
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Sekil 176:Dikissiz ¢orap iiretebilen 6rme makinesi

6 desen mekigi olan bu makine yiliksek hizli liretim teknigine sahiptir. Lastik
kisminda iki renk kullanim imkam: sunar. Kadin, erkek ve c¢ocuk corabi
tiretebilmektedir.

Sekil 177:Dakong ¢orap makinesinde iiretilmis dikissiz corap drnegi.
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5.6.1. Tek silindir ¢corap 6rme makinesi

Tek silindirli ¢orap 6rme makineleri genellikle jakar ve diiz o6rgii ¢alisan
makinelerdir. Bu makinelerde ters ve diiz orgli birlikte ¢alismaz sadece diiz orgii
iiretebilmektedir. Bu makinelerde iiretilen ¢orabin esneklik ve dayaniklilik kabiliyeti
cok diisiiktiir. Bu makinelerde olusan orgiiler, siiprem, lacoste, havlu orgii ve yalanci
rib orgldiir.

Sekil 178:Tek silindirli corap 6rme makinesi

Kaynak: https://www.derstekstil.name.tr/

Sekil 179:Lacoste gorap

Kaynak: http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul
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Sekil 180: Siiprem ¢orap

Kaynak: http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul

Sekil 181:Yalanci rib 6rgii corap

Kaynak: http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul
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5.6.2. Cift silindirli corap 6rme makinesi

Silindirlerin iist iiste yerlestirilmesiyle konumlanmis makinelerde, iist silindir
ters Orgii alt silindir ise diiz o6rgli olusturarak iiretim saglanmaktadir. Alt ve iist
silindirlerin 6rmesiyle olusan kumas yapisi esnek ve dayaniklidir. Bu makinelerde
olusan orgiiler 6zellikle Links orgii (kabartmali 6rgii), Jakarlar ve rib orgiilerdir.

Sekil 182:Cift silindirli corap 6rme makinesi

Kaynak: https://www.e-tetas.com/

Sekil 183:Corap 6rme makinesinde iiretilmis rib drgii corap

Kaynak: https://www.e-tetas.com/
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Sekil 184:Jakarli gorap 6rnekleri

Sekil 185:Jakarli gorap ornekleri
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5.7. Ayakkabi iireten diiz 6rme makinesi

Sekil 186°da goriilen makine, ayakkabi tiretebilen diiz 6rme (triko) makinesidir.
14 gauge kalinlikta olan makine tek kafa sistemlidir. Eksiltme ve artirma yontemi ile
kumas bitmis olarak ayakkabi formunda ¢ikarabilmektedir.

Sekil 187:Diiz 6rme(triko) aksesuar makinelerinde iiretilmis kumag 6rnegi

Bu makinelerde ayakkabi formuna gore hazir, bitmis iiriin elde edilir. Jakarl ve
jakarsiz olarak kumas tireten bu makine, jakar kirma teknigi ile nakis yapabilmektedir.
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Sekil 188:Diiz 6rme(triko) aksesuar makinelerinde {iretilmis ayakkabilik kumas 6rnegi

Sekil 189:14 gauge Diiz 6rme(triko) makinesinde tiretilmis ayakkab1
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5.8. Canta iireten diiz 6rme makinesi

Sekil 190°da goriilen makine, diiz 6rme(triko) makinesidir. Makine, bitmis iirtin
cikartabilen 14 gauge kalinligindadir. Bitmis olarak ¢anta, eldiven ve bere iiretebilen
aksesuar makinesidir.

Sekil 190:Shima Seiki diiz 6rme(triko) makinesi

Sekil 191:Pelus kullanilarak yapilmig 6rme ¢anta 6rnegi

Kaynak: Prof.Dr. Biret Tavman fotograf arsivi Shima Seiki 55. Y1l kutlamalar1 etkinliginden. Kasim
2017 Wakayama, Japonya
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Sekil 192:Ormeden yapilnus iki renkli canta drnegi

Kaynak: Prof.Dr. Biret Tavman fotograf arsivi Shima Seiki 55. Y1l kutlamalar1 etkinliginden. Kasim
2017 Wakayama, Japonya

Sekil 193:Ormeden yapilmis canta rnegi

Kaynak: Prof.Dr. Biret Tavman fotograf arsivi Shima Seiki 55. Y1l kutlamalar etkinliginden. Kasim
2017 Wakayama, Japonya
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5.9. Bere ve kaskol iireten diiz 6rme makinesi

Sekil 194’te goriilen makine, diiz 6rme(triko) aksesuar makinesidir. Bu
makinede, bitmis iriin olarak bere, ¢orap, eldiven, ¢cocuk giyim esyasi kaskol gibi
dikissiz veya baglanti gerektirmeyecek fiiriinler iiretebilmektedir.(Ungor kisisel
goriisme)
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Sekil 194:Diiz 6rme(triko) aksesuar makinesi

Kaynak: www.tetag.com.tr

Sekil 195:Diiz 6rme(triko) makinesinde iiretilmis bere 6rnegi

Sekil 195°te goriilen bere diiz 6rme (triko) makinesinde iiretilmistir. Tasarimda
kullanilan iplik %20 moher ve %70 akriliktir. 1x1 igne diziliminde piring Orgii
kullanilmistir.
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Sekil 196:Diiz 6rme(triko) makinesinde iiretilmis bere 6rnegi

Sekil 196°da goriilen bere 5 gauge Stoll diiz 6rme(triko) makinesinde
tiretilmistir. 1x1 lastik ile baslayan 6rgii diiz 6rgii ile devam etmistir. Tasarimda %50
yiin ve %50 pamuk kullanilmistir.

Sekil 197:Diiz 6rme(triko) makinesinde iretilmis bere 6rnegi

Sekil 197°de goriilen bere, 5 gauge makinede 2x2 igne dizilimiyle oriilmiistiir.
Tasarimda kullanilan iplik moher ve pamuk karigimidir.
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Sekil 198:Diiz 6rme(triko) makinesinde iiretilmis bere 6rnegi

Sekil 198’de goriillen bere Ornegi, 14 gauge Shima Seiki diiz 6rme(triko)
makinesinde {retilmistir. Tasarimda kullanilan iplik %100 yiindiir. Berenin kenar
kisimlarinda atlama yapilarak ajurlu goriintii elde edilmistir boylelikle tasarima
hareket kazandirilmstir.

Sekil 199:3 renkli ¢ift plakada oriilmiis 6rme kaskol

Sekil 199°da goriilen kaskol diiz 6rme (triko) makinesinde Oriilmiistiir.
Tasarimda ti¢ renk interlok 6rgili kullanilmistir.
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Sekil 200:Diiz 6rme (triko) makinesinde oriilmiis kaskol 6rnegi

Sekil 200°de goriilen kaskol 7 gauge diiz 6rme(triko) makinesinde Oriilmiistiir.
Tasarimda ¢ift Selanik 6rgii kullanilmistir.

Sekil 201:Sekil 200 yakin ¢ekim goriintiisii
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6. BOLUM
ORME MAKINELERINDE URETILEN KUMASLAR

6.1. Diiz 6rme (triko) makinelerinde iiretilen kumas cesitleri

Diiz 6rme (triko)makinelerinde iiretilen kumaslar, makinenin kalinligina, igne
hareketlerine ve kafa sayisina gore ¢esitlilik gosterir.

Sekil 202:Diiz 6rme (triko) makinesi

Kaynak: http://www.tetas.com.tr

6.1.1. Aski ile yapilan kumas cesitleri

[lmek olusumunda etkili olan unsurlardan biri askidir. Ask islemi, ilmegin igne
lizerinden orgii yapmadan asili kalmasiyla olusur. Sekil 190’da goriilen kumas, igne
iizerinde ilmek bekletme teknigi ile, 5 gauge tek plaka diiz 6rme (triko) makinesinde

tretilmistir.

Sekil 203: Aski yontemi ile yapilmis kumas teknigi
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Sekil 204: Aski yontemi ile yapilmis kumas teknigi

Sekil 204°de goriilen kumas, 7 gauge 6rme makinesinde ¢ift plakada tiretilmistir.
Kumasta kullanilan iplik, akrilik ve pamuk karigimidir.

Sekil 205: Aski yontemi ile yapilmis kumas teknigi

Sekil 205°te goriilen kumasg, yarim Selanik orgiidiir. Bu 6rgiide makine 6n plaka
orgl islemi yaparken arka plakada igneler aski islemi yapmaktadir.
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6.1.2. Atlama ile yapilan kumas cesitleri

Atlama, diiz 6rme (triko) makinesinde desenlendirme gorevi yapan bir orgii
cesididir.

Sekil 206: Atlama yontemi ile yapilmis kumas drnegi

Sekil 206°da, dort sira Orgii islemi yaparken iki sirada igne iptal edilerek atlama
olusturulmustur.

Sekil 207: Atlama yontemi ile yapilmis kumas drnegi

Sekil 207°de goriilen kumas, tek plaka diiz 6rme(triko) makinelerinde dort igne
atlatarak yapilmigtir.
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Sekil 208: Atlama yontemi ile yapilmig kumas 6rnegi

cift plaka diiz 6rme(triko) makinelerinde 16

lama yapmasiyla olusmustur.

t

Sekil 208°de goriilen kumas,

ignenin a

v

§

118!

v

VA
L

3 e

et B et e
\\\x\..! e A b

e It isdo il o

o e,

D et e it e TP

y ARt A A L
s TNy ™

e

279 N

o S g % < %
A e s

e
e T W
¢ Y f =y

Sekil 209: Atlama yontemi ile yapilmis kumas drnegi

Sekil 209°da goriilen kumas, 8 ignenin orgiiye dahil olup 8 ignenin ise ¢apraz

atlama yapmasiyla olusmustur.

123



6.1.3. Biriktirme yontemi ile yapilan kumas ¢esitleri

Orgii isleminde biriktirme yapmak istedigimiz yatakta igneler galisirken diger
yatakta ignelerin bekleme yapmasiyla olugsmaktadir.

Sekil 210:Biriktirme yontemi ile yapilmig kumag drnegi

Sekil 210’da goriilen kumas,diiz 6rme(triko) makinesinde alt1 ilmegin st {liste
binmesiyle olugmustur.

Sekil 211:Biriktirme yontemi ile yapilmis kumas 6rnegi

Sekil 211°de goriilen kumas, diiz 6rme(triko) makinesinde c¢ift plaka da
Oriilmiistiir. 7 gauge makinede oriilen kumas, capraz biriktirme yontemiyle dort
ilmegin st iiste birikmesiyle olugsmustur.
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6.1.4. Plaka diisiirme yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Diiz 6rme(triko) makinelerinde ¢ift plakada yapilan bu yontem, torba celikler
kapatilarak on plakadaki ignelerin ¢alismamasi saglanir. Arka plakada 6rme islemi bir
sira devam eder. Orgii ayar1 acilarak torba celikleri tekrar kapatilir. Mekik birakilarak
yarim orgii Oriillir ve arka plakadaki orgiiler diisiiriilerek olusturulur.

Sekil 212:Plaka diisiirme yontemi ile yapilmis kumag 6rnegi

Sekil 213:Plaka diisiirme yontemi ile yapilmis kumas 6rnegi

Sekil 213’te goriilen kumas, ¢ift plaka diiz 6rme(triko) makinesinde plaka
diistirme yontemiyle yapilmistir.
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6.1.5. Plaka kaydirma yontemi ile yapilan kumas ¢esitleri

Plaka kaydirma yontemi, jakar mekanizmasinin saga veya sola kaydirilmasiyla
olusmaktadir.

Sekil 214:Plaka kaydirma yontemi ile yapilmis kumag 6rnegi
Kaynak:Megep.gov.tr

Sekil 214°de goriilen kumas, ¢ift plakada jakar mekanizmasinin dort ilmek saga
ve dort ilmek sola kirilmasiyla olusturulmustur.

Sekil 215:Plaka kaydirma yontemi ile yapilmisg kumas 6rnegi
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6.1.6. Jakar yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Diiz 6rme (triko) makinelerinde desen olusturmak icin birden fazla mekigin
desene gore belirli alanlarda 6rgiliye dahil olmasiyla olusmaktadir. En az iki renk ile
olusmaktadir. Jakarli kumaslarda, istedigimiz iplikler 6nde desen olustururken
istemedigimiz iplikler arkada yiizdiiriiliir bdylelikle jakarl1 desen ortaya ¢ikar.(Orme
teknisyeni Yiiksel Ungor 2018 kisisel goriisme)
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Sekil 216:Jakar yontemi ile yapilmis kumas drnegi

Sekil 216’da goriilen kumas jakar teknigiyle diiz 6rme(triko) makinelerinde
tiretilmigtir. 1ki renkli bu kumas, mekigin belirlenen alanda 6rgii olusturmasiyla
kumastaki deseni ortaya ¢ikarmistir.

Sekil 217:Jakar yontemi ile yapilmis kumas drnegi
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Sekil 218:Jakar yontemi ile yapilmis kumag 6rnegi

Sekil 219:Jakar yontemi ile yapilmis kumag 6rnegi
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6.1.7. iplik farklihk yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Kumagin yiizey dokusunda kullanilan ipliklerin 6nemi biiytiktiir. Diiz bir
kumasta kullanilacak olan farkli bir iplik kumagin goriiniimiinii etkilemektedir.

Sekil 220:iplik farklilik yontemi ile yapilmis kumas drnegi

Sekil 220°de goriilen kumas, 1x1 igne diziliminde havli iplik kullanilmasiyla
havli bir goriintii elde edilmistir.

Sekil 221:iplik farklilik yontemi ile yapilmis kumas drnegi

Sekil 221°de goriilen kumas, diiz ve tiiyli ipligin bir arada kullanilmasiyla
Ortilmiistiir.
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Sekil 222:iplik farklilik yontemi ile yapilmis kumas drnegi

Sekil 222°de goriilen kumasta, melanj ve karisim iplik kullanarak yer yer ¢izgi
efekti verilmesi saglanmistir.

Sekil 223:iplik farklilik yontemi ile yapilmis kumas drnegi
Kaynak: www.giilletekstil.com

Sekil 223’te goriillen kumas, diiz Orme(triko)makinelerinde buklet iplik
kullanarak ortilmiistiir.
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6.1.8. Torba yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Torba orgiilerde mekik, saga giderken 6n plakayi, sola giderken sag plakayi
Ormesiyle arasi bosluk bir orgii olusturur bdylece tiip seklinde bir kumas elde
edilmektedir.(Orme ustas1 Omer Ugak 2018 kisisel goriisme)

Sekil 224:Torba yontemi ile yapilmig kumag 6rnegi

Sekil 224’de kumasda, diiz 6rme (triko)makinelerinde torba orgiiniin belirli
yerlerde baglant1 yapmasiyla dokulu goriintii elde edilmistir.

Sekil 225:Torba yontemi ile yapilmig kumag 6rnegi

Sekil 225°te goriilen kumasg, torba yontemiyle Oriilmiistir. Kumagsin orta
kisminda baglanti olusturulmadigi i¢in orta kismi bostur.

Sekil 226:Torba yontemi ile yapilmig kumag 6rnegi

Sekil 226°da goriilen kumas, 1x1 igne diziliminde tek plakanin torba yapmasiyla
olusmustur.
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6.2. Yuvarlak 6rme makinelerinde iiretilen kumas cesitleri

Yuvarlak 6rme makinelerinde iiretilen kumaslarin, makine kalinligindan iplik
farkina kadar bir¢ok nedenlerle ¢esitliligi artmaktadir.

o

Sekil 227:Yuvarla 6rme makinesi
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6.2.1. Aski yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Aski, ilmegin igne lizerinde Orgii yapmadan asili kalmasiyla olusan orgii
cesididir.

Sekil 228: Aski yontemiyle yapilmis kumag 6rnegi

Sekil 228°de goriilen kumas, 5 fine tek plaka yuvarlak 6rme makinesinde %100
polyester iplik kullanarak oriilmiistiir.

Sekil 229: Aski yontemiyle yapilmis kumas 6rnegi
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6.2.2. Atlama yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Atlama, ilmeklerin istenilen alanda 6rgii islemi yapmadan devam etmesidir.

Sekil 230: Atlama yontemiyle yapilmis kumasg 6rnegi

Sekil 230°da goriilen kumas, diizenli olarak 9ve 6 may orgiiden sonra 3 may
atlama yapmasiyla olugsmustur. 28 fine tek plaka yuvarlak 6rme makinesinde tiretilen
kumasta kullanilan iplik %20 viskon %60 polyesterdir.

Sekil 231:Atlama yontemiyle yapilnug kumag 6rnegi
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Sekil 232: Atlama yontemiyle yapilmis kumasg 6rnegi

Sekil 232°de goriilen kumas, belirli araliklarla atlama yapilarak
Orilmistiir.tasarimda  kullanilan iplik %100 polyesterdir. Monoflament iplik
kullanarak tasarimda seffaf goriintii elde edilmistir.

Sekil 233: Atlama yontemiyle yapilmis kumas drnegi

Sekil 233’te goriilen kumas, 2020 yaz trendlerine gore tasarlanmistir. 24 fine ¢ift
plaka yuvarlak 6rme makinesinde genis atlama yapilarak oriilmiistiir. Tasarimda %20
polyester % 10 viskon ve %70 pamuk karisimi iplik kullanilmustir.
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6.2.3. Biriktirme yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Yuvarlak 6rme makinelerinde yapilan biriktirme yontemi, kapak kismindaki
ilmekler 6rgii islemi yaparken, silindirler ignelerde aski islemi yapar. Kumasta verilen
desene gore biriktirme islemi sonlanirken kapak ve silindir ayn1 anda 6rgii yaparak
kumasa baglanti yaparak biriktirme tamamlanir.(Orme teknisyeni Sertan Ilgmn, 2018
kisisel goriisme)

Sekil 234:Biriktirme yontemiyle yapilmig kumag 6rnegi

Sekil 234°de goriilen kumasta, pembe yerler biriktirme yaparken beyaz kisimlar
diiz oriilmiistiir. Beyaz alanlar kumasin elastikiyeti igin %5 gipe, %2 EA (Elastan)
kullanilirken pembe alanlarda %72 polyester ve %26 viskon karisimli iplik
kullanilmistir.

Sekil 235:Biriktirme yontemiyle yapilmis kumas 6rnegi

Sekil 235°te goriilen kumasta beyaz alanlar biriktirmeyken kahverengi alan diiz
orgldiir. Kumasta beyaz biriktirme yapan iplik, kahverengi alanin arka kisminda
atlama yapmasiyla her alana biriktirme havasi katmistir.
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Sekil 236:Biriktirme yontemiyle yapilmis kumas 6rnegi

Sekil 236°da goriilen kumasg, 2x1 orgii ile orlilmistiir. Kumagta, kapak orgii
islemi yaparken silindirlerin belirli ignelerde aski yapmasiyla olusmustur.

Sekil 237:Biriktirme yontemiyle yapilmis kumagsin 6n ve arka yiizii

Sekil 237°de goriilen kumasta, mavi ve beyaz yerler biriktirmeyken, diiz 6rgii
yerlerinde diizensiz araliklarla baglanti olusturarak dokulu yiizey elde edilmistir.
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6.2.4. Jakar yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Jakar yonteminde desen olusturmak icin ipliklerin, istenilen alanda calistirilip,

goriinmesi istenmeyen ipliklerin kapak kisminda yilizdiiriillmesiyle olusmaktadir. Jakar
olusumunda en az iki renk olmas1 gerekmektedir.

Sekil 238:Jakar yontemiyle yapilmig kumas 6rnegi

Sekil 238°de goriilen kumas, li¢c renkten olusmaktadir. Desenin ortaya ¢ikmasi
icin verilen komutta iplikler, kendi alaninda 6rgii islemi yaparak, arkada ipliklerin
orgiide ylizmesiyle olusmaktadir.
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Sekil 239:Jakar yontemiyle yapilmis kumas 1 arka yiiz gériinimii
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Sekil 241:Jakar yontemiyle yapilmis kumas 1n arka yiiz goriiniimi
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Sekil 242:Jakar yontemiyle yapilmig kumas drnegi

Sekil 242°de goriilen ekose kumas, ii¢ renkten olusmaktadir. 24 fine yuvarlak
orme makinesinde Oriilmiistir. Ekose desende goriinmesi istenmeyen iplikler, Sekil

243 te goruldiigli gbi kumagin arkasinda orgiiye dahil olur.
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Sekil 243:Jakar yontemiyle yapilmis kumas 1n arka yiliz goriiniimi
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Sekil 244:Jakar yontemiyle yapilmis kumas 6rnegi

Sekil 244°te goriilen kumas 6rnegi, iki renkten olusmaktadir. 24 fine ¢ift plaka
yuvarlak 6rme makinesinde oriilmiistiir. Tasarimda kullanilan iplik, %53 pamuk, %34
viskon, %11 polyester ve elastikiyetini artirmak i¢in kumasin arasinda ytizdiiriilen
elastan ve gipe kullanilmistir.
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Sekil 245:Jakar yontemiyle yapilmis kumasin arka yiiz goriiniimii
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6.2.5. Iplik farkhhk yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Yuvarlak 6rme makinelerinde tretilen kumaslarda kullanilan ipliklerin farkl
olmasiyla cesitli dokularda kumasglar olugsmaktadir.

Sekil 246:iplik farklilik ydntemiyle yapilmis kumas rnegi

Sekil 246’da goriilen kumas, tek plaka 28 fine yuvarlak 6rme makinesinde
Ortilmiistir. Tasarimda kullanilan iplik, %100 polyesterdir. Monoflament iplik
kullanilan kumasta seffaf goriintii elde edilmistir.

Sekil 247:iplik farklilik yontemiyle yapilmis kumas rnegi

Sekil 247°de goriilen kumas, 7 fine tek plaka yuvarlak 6rme makinesinde
oOriilmiistiir. Tasarimda kullanilan nopeli iplik kumaga doku vererek, dokulu bir yiizey
goriintlisii elde edilmistir.
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Sekil 248:iplik farklilik yontemiyle yapilmis kumas 6rnegi

Sekil 248’de goriilen kumas, cift plaka 24 fine yuvarlak 6rme makinesinde
oOriilmiistiir. Tasarimda buklet iplik kullanarak dokuma efekti verilmistir.
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Sekil 249:iplik farklilik yontemiyle yapilmis kumas 6rnegi

Sekil 249°da goriilen kumas, cift plaka yuvarlak 6rme makinesinde oriilmiistiir.
Tasarimda kullanilan ipligin ¢ok renkli olmasi kumasa farklilik katmastir.
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6.2.6. Torba yontemi ile yapilan kumas cesitleri

Yuvarlak 6rme makinelerinde torba islemi, kapak 6rgili yaparken silindirlerin iist
iiste ilmek olusturmasiyla meydana gelir.

Sekil 250:Torba yontemiyle yapilmis kumas drnegi

Sekil 250°de goriilen kumas, ¢ift plaka 24 fine yuvarlak 6rme makinesinde
Ortilmiistlir. Tasarimda kullanilan iplik polyester ve viskon karigimidir. Siyah gipe
iplik ile belirli alanlarda 6rgiiniin baglanti olusturmasiyla mozaik dokusu verilmistir.

Sekil 251:Torba yontemiyle yapilmig kumas 6rnegi

Sekil 251°de goriilen kumas, ¢ift plaka 24 fine yuvarlak 6rme makinesinde
Oriilmiistiir. Tasarimda kullanilan iplik, polyester ve pamuk karigimidir. Kumasin
beyaz kisimlarinda gipe kullanarak elastikiyet kazandirilmustir.
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Sekil 252:Torba yontemiyle yapilmis kumag drnegi

Sekil 252°de goriilen kumas, 20 fine ¢ift plaka yuvarlak 6rme makinesinde
Ortilmiistiir. Tasarimda kullanilan metalik iplik ile baglanti olusturarak gorsellik
kazandirilmistir.

Sekil 253:Torba yontemiyle yapilmis kumas 6n ve arka yiiz goriintiisii

Sekil 253°te goriilen kumas, 20 fine ¢ift plaka yuvarlak 6rme makinesinde
oriilmiistiir. Orgiiniin belirli alanlarinda baglant: olusturulmasiyla torba gériintii elde
edilmistir.
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6.3. Tez kapsaminda 6rme kumastan yapilan aksesuar tasarim onerileri

Sekil 254:Orme kumas ¢anta tasarimi

Sekil 254°te goriilen kumas, yuvarlak kece 6rme makinesinde iiretilmistir.
Icerigi %20 yiin %60 akriliktir. Transparan olmasmi saglayan siyah kisimlarda
kullanilan iplik %20 35/2 polyester dir.

Sekil 255:0rme kumas ¢anta tasarimi

Sekil 255°te goriilen kumas, tek plakali yuvarlak 6rme siiprem makinesinde
dretilmistir. Kumasg, %100 polyesterdir. Kumasta kullanilan monoflament iplik,
tasarimin seffaf olmasini saglayarak estetik agidan farkli bir goriintli amaglanmastir.
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Sekil 256:0rme kumas kaskol tasarimi

Sekil 256’da goriilen kagkol, 14 fine yuvarlak kege Orme makinesinde
Ortilmiistiir. %50 polyester, %30 yiin kullanilan tasarimda %20 oraninda pamuk iplikle
baglant1 olusturarak seffaf goriintii elde edilmistir.

Sekil 257:Orme kumas kaskol tasarimi detay goriintiisii
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7. BOLUM
SONUC

Tekstil alaninda 6rme, kolaylikla elde edilebilmesinin yan1 sira serbest sanatsal
ve teknik acidan tasarimlarin uygulanabilmesi i¢in de uygundur.

Degisen zaman ve toplum ile birlikte 6rme alaninda kullanilan aksesuarlar ve
teknikler de degisim gostererek zamana uyum saglamistir. Hayatimizin her alaninda
kullanilan tekstil, 6rme teknigi ile tasarimciya farkli bakis acilar1 ve dolayisiyla farkli
tasarimlar sunmaktadir.

‘Orme makinelerinde aksesuar iiretimi’ baslikl1 tezimde aksesuarlarin ge¢mis
tarihine deginip, teknik ve tasarim agisindan gelisimi vurgulanmistir. Bu ¢alismada
orme kumaslarin aksesuar alanindaki gelisimi teknolojinin de gelismesi sayesinde
gecmisten bugiine ilerleyerek devam etmistir. Ormenin tarihi, drme makinelerinin
siniflandirilmasi, 6rme makineleri ve ¢esitleri, 6rme makinelerinde iiretilen kumaslar
aksesuarin tanimi ve aksesuar iireten O6rme makineleri arastirilarak teknolojinin
getirdigi yeniliklerle birlikte teknik acidan gelisim siiregleri irdelenmistir. Bu
dogrultuda yapilan c¢alismalarda 6rme iirlinlerin 6nceleri el 6rgiisii olarak ve manuel
orme makinelerinde yapildig1 goriilmiistiir. Gelisen teknoloji ve moda olgusuyla 6rme
makinelerinde iiretilen kumaglar ve aksesuarlarda farklilik gézlemlenmistir.

Orme teknigi, yapist geregi esnek ve sekil alabilen bir yapida oldugundan kullanilan
yere gore farkli dokusal etkiler gostermektedir. Bu ozelligi ile 6rme tek diize
kullanimdan c¢ikarak tasarimcinin zevki ve moda olgusuyla birleserek farkli boyuta
geemektedir.

Bu tezde yapilan arastirmaya ek olarak aksesuar alanindaki 6rme makinelerinin teknik
detaylarinin incelendigi bir tez ¢alismasi yeni arastirmacilar i¢in dnerilebilir.

Bu aragtirmanin Tiirkiye’de kullanilan 6rme makinelerinde bilindik orgiiler
disina c¢ikarak, farkli teknikler bir arada kullanildiginda 6zgiin ve farkli dokularda
aksesuarlarin Tiretilebilecegi, gelecekte de Orme aksesuarlarin artmasina zemin
hazirlayacagr gibi moda, sektér ve tasarim alanmna katki da saglayacagi da
distiniilmektedir.
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