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Insan ve diger canllarin varolusundan giiniimiize kadar ihtiyaglar1 siirekli
degismis ve artmistir. Bu durum yeni pazarlarin olusmasina, liretim tiiketim iligkisinin
artmasina sebep olmustur. Bununla birlikte diinyada ticaret ve sanayilesme artmistir.
Tiirkiye sahip oldugu jeopolitik konum itibariyla bu degisimde Onemli bir yer
almaktadir. Birgok sanayi bolgesine sahip olan Tiirkiye’de, bulundugu konum, giiclii
ulasim ag1 lizerinde bulunmasi ve enerji kaynaklarina yakinlig: ile avantaj saglayan
Adana 6nemli sanayi bolgelerinden biri haline gelmis ve sanayi yapilar1 daha da 6nem
kazanmigtir. Bu tez ¢alismasinda, sanayi yapilarinda kullanilan genis agiklikli ¢ubuk
sistemler ve Ozellikle de betonarme, prefabrik ve gelik yapi sistemleri incelenmistir.
Sanayi yapilarinda genis agiklik ge¢mek igin kullanilan g¢ubuk sistemler, Adana
Organize Sanayi Bolgesinde bulunan 14 adet sanayi yapisi Ve isyerinde saha galismasi
yapilarak, ingaatt devam eden projelerin santiye c¢aligmalar1 takip edilerek
orneklendirilmistir. Elde edilen veriler dogrultusunda Adana Organize Sanayi
Bolgesi’nde bulunan sanayi yapilarinin tasiyict sistemlerinin genellikle prefabrik
sistem ve cati sistemlerinin ise ¢elik kafes sistem oldugu sonucuna varilmustir.
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The needs of humans and other living creatures have constantly changed and
increased since their existence. This situation has led to the formation of new markets
and an increase in the production-consumption relationship. However, trade and
industrialization have increased in the world. Turkey has an important place in this
change due to its geopolitical position. In Turkey, which has many industrial zones,
Adana, which provides an advantage with its location, being on a strong transportation
network and being close to energy sources, has become one of the important industrial
regions and industrial structures have gained even more importance. In this thesis, wide
span bar systems used in industrial buildings and especially reinforced concrete,
prefabricated and steel building systems were examined. The bar systems used to pass
wide openings in industrial buildings are exemplified by following the construction site
studies of the projects that are under construction, by carrying out field work in 14
industrial structures and workplaces in Adana Organized Industrial Zone._In line with
the data obtained, it has been concluded that the structural systems of industrial
buildings in Adana are usually prefabricated and steel roofs.
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GENISLETILMIS OZET

Insanim varolusundan bugiine kadar egitim, ulasim, sosyal faaliyetler, hobi
kazanimlari, beslenme, saglik, barinma gibi cesitli konularda ihtiyaclar1 degisim
gostermis ve siirekli artmistir. Bu durumun bir olarak sanayi faaliyetleri de her
gecen giin ¢esitlenerek artmaya devam etmistir..

Gilintimiiz kosullarinda bir {ilkenin sanayi ¢alismalar1 ve ticaret kapasitesi,
iiretim ag1 ne kadar biiylikse iilkenin o kadar gelismis oldugu kabul edilmektedir.
Bu diisiince sanayi faaliyetlerinin ne kadar énemli oldugunu ortaya koymakta ve
sonucta sanayi ve ticarete yapilan yatirimlar1 daha da artirmaktadir.

Sanayi yapilari, iiretim calismalarindaki ¢ok cesitli birimleri bir arada
tutarak, belirli kosullar1 saglayan bir yapi tiridir. Bu yapilar iiriin tretimi ve
hizmet saglanabilmesi i¢in sermaye, is¢i, isvereni araya getirildigi olusumlardir.

Bu calismanin amaci, genis acikliga ihtiyag duyan sanayi yapilarmin
tasiyict sistemlerini incelemektir. Tez kapsaminda sanayi yapilart kullanilan
malzemeler bazinda betonarme, prefabrik ve ¢elik malzemeler olarak, olusturulma
bigimleri bazinda ise diizlem ¢ergeve sistemler olarak incelenmistir

Calisma alani olarak Adana Organize Sanayi Bolgesinde belirlenmis olup
cesitli sektorlerde faaliyet gosteren 14 adet sanayi yapisi incelenmistir. Calisma
esnasinda makaleler ve ders notlar1, pek ¢ok yiiksek lisans ve doktora tezi, kongre
sunumlari, bilimsel dergilerde yayinlanan calismalar, incelenmistir. Internetten elde
edilen veriler, saha ¢aligmalari ile desteklenmistir. Insas1 tamamlanmayan 3 &rnek
yap1 santiye ortaminda takip edilmis ve c¢aligmalarin yerinde goriilme sansi elde
edilmistir.

Saha calismasina konu olan sanayi yapilarinda, tasiyici sistemi olusturan
kolon, makas kirig ve asiklar ile dl¢iilen kolon agikliklar1 ve toplam alan bilgileri
elde edilen veriler dogrultusunda olusturulan detayli tabloda gosterilmistir. Tabloda
bulunan veriler dogrultusunda incelenen yapilarda daha ¢ok prefabrik kolon ve

celik cat1 makasi ve ¢elik agik tercih edildigi goriilmiistiir.
Il



Tez kapsaminda elde edilen sonuglardan biri Adana Organize Bolgesi
sanayi yapilarinda kullanilan tagiyict  sistem tipolojisinin - genel egilim
gostermesidir. Elde edilen veriler dogrultusunda incelenen yapilarda genelde
diizlem gergeve sistem kullanildigi goriilmiis kablolu veya uzay cerceve sistemlere
rastlanmamustir.

Diizlem gerceve sistemler de ise ¢ogunlukla betonarme prefabrik kolon ve
celik dolu govdeli kiris ile olusturulurken, catilarda genellikle celik asik
kullanildigr goriilmektedir.

Yapilar olusturulurken genelde tek veya iki aciklik kullanilmis ve bu
acikliklar 22m civarinda sabitlenmistir. Bu aciklik gecilirken ¢ogunlukla celik
malzeme kullanildigi ve diizlem kafes kiris tercih edildigi gorilmiistiir. Kolon
araliklarinin 7.5-8 m araliginda oldugu ve daha c¢ok betonarme prefabrik kolon
tercih edildigi goriilmiistiir. Toplam alan ile segilen tasiyici sistem arasinda ise bir
baglant1 oldugu sonucuna varilamamustir..

Bu kapsamda sanayi yapilarinin hepsinde ¢elik veya betonarme prefabrik
yapt elemanlart kullanilmigtir. Genis agikliklarda ekonomik avantajlari, kalifiye
is¢i gerektirmemesi, seri liretim olmasi, inga siiresinin kisalig1 ve montaj kolayligi
nedeniyle prefabrik yap1 elemanlarinin tercih edildigi sonucuna varilmustir.

Tim galisma ve arastirmalar sonucunda, Adana Organize Sanayi Bolgesi
tizerinden, genis agiklikli sanayi yapilarinin, kullandiklari malzeme ve gectikleri
acikliklar acisindan benzerlik gosterdikleri ve yapilardaki gati tiplerinin de genelde
ayni oldugu soylenebilir. Caligmada kapsaminda catilar ile ilgili sadece gorsel
bilgiler kullanildig1 i¢in kullanim durumunda olas1 sorunlar ve kazanimlar ile ilgili
bilgi edinilememistir. Ayrica yapilarin ¢ati tipolojilerinin ve iklimsel performans

unsurlarinin siirdiiriilebilirlik agisindan 6nemli oldugu diigiiniilmektedir.
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1. GIRIS

1.1. Cahismanin Amaci ve Kapsami
Bu calismanin amaci, sanayi yapilarinda genis aciklik gecmek icin
kullanilan tasiyict sistemlerin incelenmesidir. Calismanin kapsami sanayi yapilari
ve cubuk tastyic1 sistemler ile siirlandirilmistir. Sanayi yapilart biiylik ve
kesintisiz mekan ihtiyact nedeni ile genis aciklik ge¢mek zorunda olan bina
tirlerinden biridir. Bu nedenle tez caligmasi kapsaminda, fonksiyonlari geregi
genis aciklik kullanmak zorunda olan sanayi yapilar iizerinden ¢ubuk tasiyici
sistem tipleri malzemelerine gore gruplandirilarak incelenmistir.
Saha caligsmasi igin sanayi alaninda 6nemli bir konumda bulunan Adana ili
secilmistir. Bu kapsamda Adana Organize Sanayi bolgesindeki 14 adet sanayi

yapisi malzeme, tasiyici sistem tipi ve g¢ati tipi agisindan incelenmistir.

1.2. Cahismanin Yontemi

Bu tez calismasinda bilgi toplama, analiz ve Orneklendirme yontemleri
kullanilmigtir. Bilgi toplama asamasinda c¢aligma konusu ile ilgili daha Once
hazirlanmig yiiksek lisans ve doktora tezleri, ulusal ve uluslararasi dergilerde
yaymlanmis olan makaleler, ders notlari, internet {izerinden elde edilen bilgiler ve
fotograflar kullanilmistir. Analiz asamasinda sanayi yapilarinda genis agikliklarin
gecilmesinde kullanilan tagiyici sistem tiplerinin siniflandirmasi yapilmisgtir.
Orneklendirme asamasinda ise Adana Organize Sanayi Bélgesinde belirlenen bazi
sanayi yapilarinda saha c¢aligmasi yapilmig, ingast tamamlanmayan mevcut
projelerin santiye c¢alismalari izlenmistir. Genis agiklik ge¢mek i¢in kullanilan
tagiyict sistemler saha calismast sonucu elde edilen veriler yardimi ile
orneklendirilmistir. Bu calismalar sonucunda elde edilen bilgiler fotograf ve

cizimlerle desteklenerek yorumlanmistir.
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2. ONCEKI CALISMALAR

Urfali (2012), yapisal agidan ¢elikle olusturulan tasiyici sistemlerin tasarim
esaslarini incelemek icin hazirladigt calismasinda, yurtdisinda uygulanmis
ornekleri incelemis benzer yapilarin Tirkiye’de de yapilmasini ve tasarimlarinda
celigin kullanilmasma katkida bulunmayr amacglamistir. Calisma kapsaminda
celigin kullanildig1 tasiyici sistemler hakkinda genel bilgiler vermis, giincel ¢elik
yapt Orneklerinin sistem analizlerini anlatmistir. Calismada tastyici sistemlerin
yapisal davraniglart ve uygulanabilirlikleri irdelenmistir. Malzeme olarak c¢eligin
hizli gelisen iiretim teknolojileri ile azalan maliyeti ve betonarmeye gore tasarim
acisindan stlinliigl ve giiniimiizde yapilarda daha ¢ok kullanildigi anlatilmustir.

Celik (2012), biiyiik agiklikli ve tek katli yapilar kullanilan celik tasryicili
cat1 sistemleri {izerine bir ¢alisma yapmistir. Bu kapsamda farkli agikliklar1 gegmek
icin kullanilan 3 tip kafes kiris sistemi se¢mistir. Bu sistemleri anlatirken 3 baslik
tipini kullanmis ve pek ¢ok Ornek cati sisteminin statik ¢oziimlerini SAP2000
programi yardimiyla yapmustir. Tasarim asamasinda yapilacak olan yanlis cati
sistemi tercihleri sonucunda olusabilecek zararin Oniine geg¢meyi amaglamigtir.
Sonug¢ olarak maliyet yoniinden paralel ve trapez basliklarin, sehim ag¢isindan
ticgen basligin uygun oldugunu ve sistem tipi segimlerinde ise agirlik ve maliyet
yoniinden Warren kafes tipi ve sehim agisindan tiim kafes tiplerinin uygun
oldugunu belirtmistir.

Vatansever (2009), caligmasinda expolarin ortaya cikiglart ve tarihsel
stirecteki gelisimlerini ¢elik malzemenin sergi fuar yapilarinda nasil kullanildigini
ve bu yapilarda kullanilmasimin uygunlugunu irdelemistir. Sonugta celigin hafiflik,
seffaflik, serbest form olusturabilme, degisiklige kolayca adapte olabilmesi,
yapiminin kisa slirede olmasi, sokiiliip takilabilme o&zellikleri sebebi ile genis
aciklik ve yiikseklik gerektiren sergi yapilari i¢in uygun oldugunu belirtmistir.

Bakis (2005), prefabrik yap1 elemanlarini konu olarak aldigi ¢alismasinda

prefabrik elemanlar1 teknik, ekonomik, seri iiretim ve uygulama yoniinden
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incelemistir. Prefabrik yapilarin montaji ve seri iiretimi konusunda ayrintili
bilgilere yer vermistir. Prefabrik yap1 elemanlarini malzeme yoniinden incelemis
daha hafif malzeme ile yapilmasini 6nermistir.

Ayt1 (2002), sanayi yapilarinin yapisal analizlerini Bursa bolgesini 6rnek
alarak anlattigl calismasinda, sanayi yapilarinda {iretimi aksatacak ve verimin
diismesine sebep olan yapisal sorunlari belirlemeyi amaclamistir. Bu amag
dogrultusunda Bursa bolgesindeki mimari agidan nitelikli sanayi yapilarin
incelemistir. Sanayi yapilarindaki tasiyici sistemleri ve yapisal 6geleri anlatmustir.

Vural (2012), uzay kafes sistemlerini anlattigi calismasinda Dogu
Karadeniz Bolgesindeki bir stadyum Ornegini ele alarak uzay kafes sistemin
mevcut projesine gore statik analizlerini yapmistir. Calisma kapsaminda uzay kafes
sistem Ornekleri, striiktiir agisindan uzay kafes kiris 6rnekleri, uzay kafes sistemin

olusturan diigiim noktas1 ve asik detayli sekilde anlatmistir.
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3. SANAYI YAPILARI

Sanayi, hammaddeleri islemek ve kullanima hazir hale getirmek igin
kullanilan yéntemlerin ve araglarin biitiiniidiir(Url-1). Insanin varolusundan
giinimiize kadar beslenme, saglik, egitim, ulasim, sosyal faaliyetler, hobi
kazanimlar1 gibi bir¢ok konuda ihtiyaclar: siirekli degisim gostermis ve artmistir.
Bununla bagli olarak sanayi faaliyetleri de her gegen giin gelismeye devam
etmektedir.

Giiniimiizde bir tilkenin sanayi faaliyetleri ve ticaret agi ne kadar biiyiikse
iilke o kadar gelismis olarak kabul edilmektedir. Bu diisiince sanayi faaliyetlerinin
onemini ve dolayistyla sanayi ve ticarete yapilan yatirimlar1 daha da artirmaktadir.

Sanayi yapisi, iiretim sistemine ait ¢ok sayida farkli operasyonlari, belirli
konfor kosullarini saglayarak, dis ¢evresel etkenlerden koruyan bir yapi tliriidiir ve
iriin veya hizmet {iretilmesi igin; yatirimci, sermaye, calisan, arsa ve lretim
etmenlerinin bir araya getirildigi olusumlardir. A¢ikliklari, 15 — 20 metreden fazla
olan sanayi yapilari, bilyilik agiklikli sanayi yapilar1 olarak adlandirilirlar.
Disiplinler arasi ortak bir ¢alismayla tasarlanmasi gereken bu yapilar, gergekte
mimari simirlarin zorlandigi, yap1 teknolojisindeki yeniliklerin ortaya konuldugu,
oncii yapilar olarak da nitelendirilebilirler. Ozellikle genis agikliklara ihtiyag
duymalar1 sebebi ile teknolojik agidan pek ¢ok yeni insaat faaliyetlerinin
olusumunu saglamaktadirlar (Url-2).

Yapim, iretim ve yapt malzemeleri alanindaki gelismeler, sanayi
yapilarimin - gelisimine Onciilik etmektedir. Olusan rekabet ortamindan pay
alabilmesi yoniinden de sanayi yapilarinin sitirekli bir gelisme siireci igerisinde
olmasi gerektigi dikkate alindiginda, olusabilecek tasarim problemlerini minimuma
indirmek ve verimliligi artirmak icin sanayi yapisi tasarim kriterlerini hassasiyetle

irdelemek gerekmektedir (Alagoz ve Uysal, 2008).
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3.1. Diinya ve Tiirkiye’de Sanayi

19. YY 1n sonlarina dogru siirekli gelisen bir pazar olan sanayinin belli bir
diizen iginde konumlandirilmasi ve gelistirilmesi daha da 6nem kazanmistir. Bu
diizenli yerlesime ait ilk 6rnekler Ingiltere’de goriilmiis olup, 20. YY 1 sonlarina
dogru Amerika Birlesik Devletleri ve diger gelismis iilkelerde de Ornekleri
goriilmeye baslanmistir. Yapilan ilk uygulamalarda amag¢ yatirimei kisilerin kar
etmesi olmustur. ikinci diinya savas1 ve sonrasinda ise Organize Sanayi Bolgeleri
yatinmcilar i¢in kar amaci giitmemis, gelismis ve gelismekte olan iilkeler icin
devlet yatirim projeleri 6zelligini almigtir.

Tiirkiye’nin {i¢ tarafi denizlerle ¢evrili bir yarimada olusu, Asya ve Avrupa
kitalar1 arasindaki konumu, dogudaki dogalgaz, petrol rezervlerine ve bircok
madenlere yakin olmasi, deniz ulasiminda kilit noktada olmasi, sahip oldugu
limanlar ile gii¢lii ulasim ag1 ve enerji kaynaklart nedeniyle sanayi alanindaki

onemi her gegen giin artmaktadir.
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Sekil 3.1. Tiirkiye 'nin Diinya Uzerindeki Konumu (Url-3)

Tirkiye’de sanayilesme Cumhuriyet Donemi ile hiz kazanmig olup
kalkinma ve ekonomik bagimsizligin en énemli unsurlarindan biri haline gelmistir.
Sanayilesmenin ilk c¢aligmalarini izleyen donemlerde 1931°de “I. Bes Yillik

Kalkinma Plan1” ile sanayilesmenin temeli olusturulmustur.
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Tiirkiye’nin ekonomik hedefleri dogrultusunda kurulan sanayi bdlgelerine
ilk 6rnek 1962 yilinda Bursa’da kurulan Organize Sanayi Bolgesi olmustur. 1962
yilindan baglayarak bugiin gelinen noktada 34.272 hektar biiyiikliigiinde 201 adet
Organize Sanayi Bolgesi projesi hizmete sunulmustur (Url-4). Kurulan bu
Organize Sanayi Bolgeleri ile sanayilesmenin daha diizenli olmasi, bolgenin planli
ve diizenli gelismesi, birbiri ile iliskili sanayilesme iiriinlerinin daha diizenli
iiretilmesi ve bu sayede zaman ve enerjiden kar elde edilmesi, az gelismis
bolgelerde sanayilesmenin artmasi, aritma tesisleri ile ¢evreye verilebilecek zararin
onlenmesi, ihtiyaclar dogrultusunda gerekli olan tesislerin saglikli ve giivenilir bir
bicimde yapilmasi ve devlet tarafindan yonetiminin kolay yapilabilmesi
hedeflenmistir. Tirkiye’de sanayi bolgeleri tarim, dokuma, endistri, makine ve
kimya, maden, orman sanayisi vb. alanlarda  isletme ve tesisler igermekte olup
iilke geneline yayilmig durumdadir ve hemen hemen her ilimizde sanayi bolgeleri
bulunmaktadir. Izmir, Bursa, Kocaeli, Istanbul, Gaziantep, Adana vb. gibi biiyiik
illerimizde sanayilesme daha da gelismistir. Adana hammaddelere yakinligi, aldigi
goclerle sahip oldugu fazla isgiicli, iklim sartlarinin uygunlugu, Tiirkiye’nin
dogusu ile batisi arasinda olmasi, denize, limanlara, gii¢li demir ve kara ulagimina
sahip olmasi Ozellikleri ile sanayilesme agisindan Onemli bir konumda
bulunmaktadir.

Tirkiye’de sanayi 6zellikle Cumhuriyet donemi ile gelismeye baslamugtir.
[k baslarda diizensiz ve plansiz bir sekilde kurulan sanayi yapilar1 sebebiyle tarim
ve yerlesim alanlar1 tahrip edilmis ve bu durumda sanayi bolgelerinin olusmasi
kagmilmaz olmustur. Sanayi bolgeleri olusturulurken yerlesim bolgesi ve tarim
alanlarma uzaklifi, cevresel faktorler, ihtiyag olacak olan enerjinin rahat
saglanabilmesi, transferler icin ulasim yollarina olan uzakligi 6nemli oOlgiitler
olmustur.

Cumhuriyet donemi ile devlet politikast haline gelen sanayilesme
iilkemizde I. Bes Yillik Sanayi Kalkinma Plan1 ile daha da 6nemli hale gelmistir.

Yapilarin ekonomik, planlamaya uygun yapilmasi, ihtiyaca gore geri doniistimli
7
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kullanilmasi, az isgilikli ve maliyetle insaa edilmesi gibi konular dikkate alinarak
iretim ya da depo amacli veya kapali, agik ve yar1 agik tiirde sanayi yapilari

gelistirilmistir.

‘ Z

Sekil 3.2. 2. Adana’nin Tiirkiye Uzerindeki Konumu (Url-5)

3.2. Adana’da Sanayi ve Organize Sanayi Bolgesi

Adana ilinin yiiz6l¢iimiiniin yiizde 39'u tarima elverisglidir. Adana'nin
bereketli ovalarindan; modern tarim araglari, sulama, giibreleme, 1slah edilmis
tohum ile senede birkag defa iiriin alinabilmektedir. 250 bin tona yaklasan saf
pamuk ile Tiirkiye'nin pamuk iiretiminin dortte biri de bu ilden saglanir. Cok ¢esitli
iiriin yelpazesi disinda, Cukurova'da narenciye ekim alanlar1 da tretici i¢in pamuk
ve bugdaya ilaveten 6nemli bir gelir kaynagi durumunda bulunmaktadir.

Ote yandan 1930-1940 yillarinda tarima ve tiiketime dayali sanayilesme ile
baslayan sanayi faaliyetleri, 1940 yilindan itibaren biiyiik 6lgekli fabrikalar olma
siirecine girmis. Adana ili Tirkiye'nin imalat sanayii bakimindan doérdiincii
gelismis ili durumunda bulunmaktadir. Adana'da sanayi sektorii tarim alet ve
makineleri, ingaat makineleri, tasima araglari, yedek parca, klima cihazlari, gida ve
mensucat maddeleri gibi ¢ok cesitli alanlarda tiretimde bulunmaktadir.

Amyant, linyit, ¢inko ve krom, linyit yataklar1 bulunan Adana ilinde,

Seyhan, Aslantas, Kadincik I ve II hidroelektrik santralleri ile Mersin termik
8
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santralleri da faaliyet gostermektedir. Adana'da ayrica Adana ve Incirlik (askeri)
olmak tizere iki biiyiik havaalan1 da bulunmaktadir.

Adana Tiirkiye’nin ilk sanayi merkezlerinden birisidir. Adana iiretim,
tilketim ve ihracat acgisindan elverislidir. Hava, kara ve deniz ulasim aglar1 ve
limanlara yakin olusu ve yiiksek is giicli potansiyeline sahip olmasi avantaj
saglamaktadir.

Adana sanayisi, 1950 yilindan itibaren daha ¢ok tarima dayali olarak
biiyiimiistiir. Ilde tarima dayali sanayi dalinda iki ana konu vardir. Bunlar, tarima
dayali tekstil sanayi ve bitkisel yag sanayidir. 1970'li yillarla birlikte Adana'da
KOBI sayisinin artmasindan dolay: iiretim yapan firma sayisinda biiyiik bir artis
yasanmistir. Ayni siire¢ i¢inde diger biitiin sektorlerde de iiretime gecilmistir.
Tiirkiye’nin disa doniik iretime basladigi 1980’li yillarda firmalarin bu déneme
uyum saglama zorluklar1 nedeniyle 10 yi1l siireyle sanayi gelisiminde bir durgunluk
donemi yaganmustir.

Adana’da bulunan tarihi fabrikalara bazi Ornekler Sekil 3.3-6’da

verilmistir.

OPRAK SAN

Sekil 3.3. Saba Fabrikas1 (Url-6)
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Sekil 3.4. Cir¢ir Fabrikasi(Url-7)
Sekil 3.5.B.Salih Efendi Fabrikas(Url-8)

Sekil 3.6. Cimento Fabrikast (Url-9)

Cumhuriyet donemi Oncesinde ve hemen sonrasinda sanayi yapilarinda
tasiyict sistemlerin betonarme karkas ve c¢ati makaslarinin ise ahsap oldugu
goriiliir. Cat1 ortli malzemesi olarak da genellikle kiremit veya ¢inko kullanilmistir.

Ancak son yillarda tasiyict olarak prefabrik veya celik sistemler yaygin olarak
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kullanilmaktadir. Yenilenen teknolojik imkanlarla artik genis agiklikli, prefabrik ve
celik yapilarin ortiisi izolasyonu saglayacak, dis etmenlerden etkilenmeyecek,
duvar ve cat1 yapisi ile kolonlarla ilgili teknolojik yap1 malzemelerinin kullanildig
giinlimiiz sartlarina uygun sekilde yapilmaktadir. Adana’da sanayinin gerektirdigi
biiylik acikliklara gegilmektedir (Stirenkok, 2012).

Adana Organize Sanayi Bolgesi, Adana-Ceyhan D-400 Karayolu tizerinde,
Yakapinar (Misis)’in kuzeyinde tarima elverisli olmayan 1590 hektar alan iizerine
29.03.1973 tarih 7/6177 sayili Bakanlar Kurulu karart ile kurulmustur. Fakat ikinci
sanayi hamlesi olarak adlandirilan 1996 yilindan itibaren Haci Sabanci Organize
Sanayi Bolgesi altyapt ¢alismalarinin tamamlanmasindan sonra kentte tiim
sektorlerde yatirim yapilarak iiretime gegilmistir. Bugiin Adana Haci Sabanci
Organize Sanayi Bolgesi’nde tekstil, metal, makine, dokiim, yedek parca, plastik,
kimya, mobilya vb bir¢cok alanda yaklasik 400 adet iiretime devam eden firma

bulunmaktadir (Sekil 3.7-8).

Sekil 3.7. Adana Sabanci Organize Sanayi Bolgesi (Url- 10)
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3.3. Sanayi Yapilarinda Kullanilan Tasiyici Sistemler

Islevleri geregi fabrika, depo, hangar, iiretim, montaj yada ambalajlama
tesisi vb. sanayi yapilarinda gecilmesi gereken biiyiik agikliklar vardir. Onceleri
tasarim On planda olmasa da giinimiizde bu tarz yapilarda da gelisen yapi
malzemelerinin tasarimciya sundugu olanaklar neticesinde, genis agikliklar rahatca
gecilebilmektedir. Boylece yapilar daha estetik bir hal almaktadir.

Insanlarin bilgi ve teknik diizeyleri daha da ilerleyip, malzeme olanaklar:
cesitlendikce, daima daha biiyiik alanlari arada diisey tasiyici, mekan bdliici,
pargalayict yap1 6geleri olmaksizin gecme isteklerine paralel olarak, yapi sistemleri
biiyiik bir gelisime ugramistir. Boylece ¢ok malzeme gerektiren masif yigma yap1
sistemlerden, daha biiyiikk alanlar1 daha az malzeme ile Ortmeye uygun yapi
sistemlerine veya yapi sistem 6gelerine ulasilmistir (Vural, 2004).

Genis aciklikl sanayi yapilarinda tasiyici sistemler genel olarak,

% Cubuk Tastyici sistemler
e Diizlem Cergeve Sistemler

o Uzay Cergeve Sistemler
12
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% Yiizeysel Tastyict Sistemler
e Diizlem Yiizeysel Tasiyic1 Sistemler (Plaklar, Perdeler, Katlanmig
Plaklar)

e Egrilikli Yiizeysel Tasiyict Sistemler (Kabuklar, Cadirlar, Sisme
Sistemler)

olarak siniflandirilabilir.

Bu tez calismasinda genis aciklikli sanayi yapilarinda kullanilan diizlem
cergeveli tasiyict sistemler incelenmistir.

Cerceveler, kolon ve kiriglerin birlesmesi ile meydana gelen ve daha ¢ok
diisey yiik tasityan sistemlerdir. Cubuk sistemlerin alt kolu olan diizlem cerceveli

tasiyict sistemleri kullanilan malzemeye gore:

e Betonarme ¢ergeve Sistemler
e Prefabrik gerceve sistemler
e Celik gergeve sistemler

¢ Bunlarda birkaginin birlesmesinden olusan sistemler
olarak gruplandirilabiliriz.
3.3.1. Betonarme Cerceve Sistemler
Beton, agrega, ¢imento ve suyun belirli miktarlarda karigtirilmasi ile elde

edilen kompozit bir yapt malzemesidir. Betonun yiikii birlikte tasiyacak sekilde

donatt ile kullanilmasi sonucunda ise betonarme malzeme olusur.
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Cimento + Su + Agrega + Katki + Hava = Beton

Mineral Katki
ince Agrega

Sekil 3.9. Beton ve betonarme (Url-12)

Betonarme sistemlerin bazi uygulama alanlart;
o  Kopri, tiinel, baraj, yol yapimlari
e Bina ingaatlari

e Istinat duvarlar

e Sudeposu Insaatlar

Betonarme yapilara bazi 6rnekler Sekil 3.10-13’te verilmistir.
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PRRERBRBRER

Sekil 3.10.b | (Url-14)imar:Francisco
Javier Saenz de Oiza
Yer: Madrid, Ispanya

Sekil 3.11. Le Corbusier, Fransa, 1931. (Url-15)
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J/,

Sekil 3.13. Jubilee Church, Paris, 2000. (UrI-17)
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Betonarme yapilarin avantajlari agagida goriildiigii gibi 6zetlenebilir;

e  Betonarme yapilarin is¢ilik ve malzeme maliyeti azdir.

e  Yangma ve dis etkenlere (su, nem, yangin vb.) dayaniklidir.
e Omrii uzundur.

e Kaliplarla istenilen sekil verilir.

e  Bakimi kolaydir.

e Elemanlarin birlesme sorunu yoktur.

o Kalifiye is¢i gerektirmez, is¢i bulmak kolaydir.

Betonarme yapinin dezavantajlar ise;

e  Betonarme yapilar agirdir ve bu durum deprem agisindan olumsuzluk
yaratir.

o Elisciligi ile yapildig1 i¢in kaliteyi tutturmak zordur.

e  Kusurlarin sonradan belirlenmesi zordur.

e  Sonradan gii¢lendirmek zordur.

e  Malzemeler yeniden kullanilamaz.

e Inga siiresi uzundur.

e Insa sonrasinda catlaklar olusabilir.

e  Kalip maliyeti fazladir.

3.3.2. Prefabrik Cerceve Sistemler

Prefabrikasyon en genel tanimiyla, herhangi bir malzemeden olusan yap1
elemanlarinin, fabrika ortaminda seri bir sekilde iiretiminin ardindan, iiretilen bu
elemanlarin fabrika ortamindan santiyeye tasinmasi ve elemanlarin montajiyla
biten siire¢ olarak tanimlanabilir (Url-18)

Prefabrikasyon Tiirkiye’de 1960’11 yillarda goriilmeye baslamistir. Tek

katl sanayi yapilar ile uygulamalara baglanmis olup, hizli sanayilesme ile birlikte
17



3. SANAYI YAPILARI Elmas Cigdem YUCEL

prefabrikasyon uygulamalar1 artmustir. Prefabrikasyon diizenli bir sanayi iretimi
saglamistir ve bu sistem seri liretim temeline dayanmaktadir.

Prefabrikasyonun temel ilkeleri ise su sekilde siralanabilir (Polat ve Damci,
2007):

*  Yapimda ¢ogunlukla 6n iiretim ile yapilan elemanlarin kullanima,
*  Tasarim ve yapim calismalarinin, uygulamanin 6ncesinde yapilmasi,
«  Uriin tiirlerinde belirli bir standartlagsmanin gerceklesmesi,

*  Ardisik ve otomatik bir iiretim zincirinin olugmast.

Prefabrik yapi, kiris, kolon, cergeve, kemer gibi cubuk elemanlar ile
déseme ve duvar yapmak icin kullanilan diizlemsel elemanlar ve 6rtii kisimlarindan

olusurlar (Sekil 3.14-15).

Kiris

Kolon

Temel

Sekil 3.14. Betonarme Prefabrik Yapi (Kapkan ve ark., 2009)
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Oluk kirisi ‘J & i N 3 S ‘*’\\“&\
: ‘ ﬁ\‘\‘\\‘\
\ \0) > __,
‘ ' \ ,___,__,_,i__,
o l: | Agiklar
‘Mafsalls
Makas kirisi i

Kolon

Sekil 3.15. Betonarme prefabrik yap1 (Url-19)

Sanayi yapisi, sadece depolamanin yapildig alan olarak kullanilacaksa ve
agir is makineleri kullanilmayacaksa yapinin insaatinda temel yapilmaz. Sert zemin
iizerine kolon-kiris-diger elemanlar ve cati1 eklenir.

Uretimin yapildig1 ve agir makinelerin kullanildig1 yapilarda ise genelde
betondan temel dokiilir ve celik ya da prefabrik beton kolonlar bu temele
oturtularak ingaata devam edilir. Sekil 3.16’da 6rnek bir temele ait kesit
goriilmektedir.

Soket: Temelde kolonlarin temellere baglanmasini saglayan prefabrik alt yapi
elemanlaridir. Genel olarak 50*50, 60*60, 80*80 boyutlarinda {iretilen soketler
ihtiyag halinde farkli boyutlarda da iretilmektedir.

kolon

“—grobeton

Sekil 3.16. Prefabrik yapida betonarme temel (Url-20)
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file:///C:/Users/Windows10/AppData/Roaming/Microsoft/Word/Url-21
https://www.mavitasprefabrik.com.tr/
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(~. ° Betonarme
Uzunlugu) 55
10-30m Kolon

Sekil 3.21. Tiirkiye’deki tek katli betonarme sanayi yapilarina 6rnek (Eren, 2014)

Sekil 3.21’de Tiirkiye’deki tek katli prefabrik betonarme yapilarin genel
olarak kullanilan ¢izimi verilmistir. Prefabrik betonarme yap1 betonarme kolonlarin
temele ya da zemine baglanmasi ile olusur. Prefabrik kolonlar dikeyde 6-12 m
arasinda degisen araliklarla siralanir ve 5-12m arasinda yiikseklikleri vardir. Yatay
makas acikligi 10-30 m arasinda degisir ve ihtiya¢ halinde bu mesafenin Gzel

iretimle 36 m ye kadar ¢iktig1 goriiliir.

Sekil 3.22. Prefabrik kiris, kolon ve konsol elemanlarin baglanma sekilleri (Amil
ve Aydin, 2004)
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3. SANAYI YAPILARI Elmas Cigdem YUCEL

Prefabrik kolonlar prekast cati kirisleri ve prekast asiklarla birbirine
baglanir. Bu baglanti Sekil 3.22’de goriildiigii gibi genelde mafsalli baglanti
(hareket eden iki baglanti elemaninin hareket 6zelliklerini kaybetmeden birbirine
baglanmasi) seklinde olur.

Prefabrik yapilarin catilar1 genelde prefabrik beton ya da celik tasiyicilt
olabilir. Celik makas, gelik kiris, veya uzay kafes sistemi seklinde karsimiza
cikmaktadir. Cat1 ve doseme elemanlari agiklik, yiik miktar1 vb. sartlara gore farkl
sekillerde ve kalinliklarda yapilirlar. Diiz levhalar genellikle 10 cm kalinliktadir,
stirekli olmas1 halinde 7 cm kalinliga kadar azaltilabilirler. Genislikleri 120-240
cm, acikliklar1 10 m olabilmektedir. Deformasyon sinirina ve yiik miktarina baglh
olarak ac¢iklig1 2.5-7m arasinda olan désemeler de kullanilirlar. Daha hafif ve daha
iyi yalitim i¢in kalinlig1 10-20 cm, genisligi 60-100 cm arasinda degisen ¢ok farkli
bigimlerde bosluklu bloklar kullanilabilir. Yiikk ve deformasyon limitlerinin
durumuna bagh olarak cati agikliginda 5-10 m, dosemelerde 3-7 m acgikliga kadar
kullanilabilirler (Kaplan, 1998).

Prefabrike betonarme sistemlerin olumlu yoénleri;

e  Yapinin ve betonun dayanim giicii fabrikasyon iiretimden dolay1 daha
yiiksek ve beton daha kalitelidir.

e  Seri liretim dolayisiyla maliyet oldukca disiiktiir.

e Hizli bir sekilde insa edilirler.

e  Genis agikliklarin gecilmesi miimkiindiir.

e Isciligi kolaydir.

e  Iklim kosullarindan ve cevresel degisikliklerden ¢ok etkilenmezler.

e  Sonradan yapiya ek ilaveler yapilabilir.

Prefabrike betonarme sistemlerin olumsuz yonleri;
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3. SANAYI YAPILARI Elmas Cigdem YUCEL

Kiigiik agikliklar i¢in uygulanmasi maliyeti arttirir, kaliteli iscilik ve
dolayistyla pahali montaj gerektirir.

Sistemdeki siireksizlikler nedeniyle, deprem anindaki davranislarini
kestirmek zordur.

Tasiyic1 sistem ayrik calisir, yatay yiikler altinda tasiyici sistem
elemanlar1 arasinda yardimlasma olmaz.

Eleman boyutlar1 anlik, sahada degistirilemez (Temel soketlerinin
hazirlanmas1 gibi islerde ve diger elemanlarin fabrikada imalatt
sirasinda daha fazla hassasiyet gerekir).

Tasarim aksakliklar1 santiyede sonradan giderilemez; ¢ok kaliteli,
hassas sekilde yapilacak tasarim ve planlama gerektirir (Geydirici,
2001).

3.3.3. Celik Cerceve Sistemler

Celik yap1 sistemleri, biiyiik aciklik gegme ve seffaf mekanlar elde etme

arzusuna ¢6ziim bulmasinin yani sira tasarimci agisindan yaraticilifa agik olmasi,

degisiklik ve yenileme durumlarinda kolaylik saglamasi, geri kazanilabilir bir

malzeme olmasi, hafif ama siinek yap1 tasarim imkani, ingaat siiresinin aligilmis

yontemlere (6rnegin yerinde dokiim betonarme) kiyasla daha kisa olmasi ve dolayl

maliyet ekonomisi bakimindan tercih sebebidir (Urfali, 2012). Tasiyict olarak ¢elik

elemanlarin kullanildig1 sistemlere c¢elik tasiyicili sistemler. Celigin ¢ekme ve

basing mukavemeti yiiksek olsa da geligin yangina ve korozyon etkilerine karsi

korunmasi gerekir. Celik ¢ergeve sistem ornekleri Sekil 3.23 ve 3.24 te verilmistir.
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Seki3.23. Celik gerceve simtemi - Sekil 34 Celik ¢ergeve simtemi
ornegi( Url-25) ornegi( Url-26)

3.3.3.1. Celigin Tarihgesi
Celik eskiden giiniimiize kadar kullanilan bir malzemedir. Bununla beraber
20.yy dan itibaren kullanini oldukca artmustir. Ilk &rneklerini ise kopriilerde

tastyici sistem olarak gérmekteyiz.

A NS e i

Sekil 3.25. Sekil3.25.CoalbrookdaleK dpriisii, ingiltere,1778 (Url-27)

Puddler adli firmmlarin 1784 te kullanilmasiyla gelikler islenebilmis ve
kopriilerde dolu govdeli kirigler insa edilmistir. Buna en iyi 6rnek Britannia
koprisiidir. Agikligr 140 metredir.(Sekil 3.24).
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Sekil 3.26. Britannia kopriisii, Ingiltere (Url- 28)

3.3.3.2. Yap1 Malzemesi Olarak Celik

Ana malzeme olarak demir — karbon alasimindan olusan gelik malzemesi
Ozelliklerinden dolay1 diinyadaki en 6nemli insaat ve yap1 malzemesidir. Celigin en
onemli ozellikleri; sekillendirilebilir ve dayanikli olmasi , iyi bir akma ve ¢ekme
dayanimina sahip olmasi ve 1sil iletkenliginin olmasidir. Bu onemli o6zellikler
kadar, paslanmaz c¢eligin yiiksek korozyon dayanimi, en oénemli karakteristik
ozelligidir (Url-29). Celik, Al, Cr, Mo, Ni, Mn, Si, V ve W gibi elementlerle de
alagimlar yapar. Cesitli elementlerle yapilan alagimlarla ¢eliklere asagidaki
Ozellikler kazandirilir (Url-30).

e Dayanim artar

e  Miknatislanma 6zelligi artar

o  Sertlik yetenegi artar

o [sil islem ile sertlesme 6zelligi artar
e  Tokluk artar

e  Kiigiik tanecikli yap1 kazanir

e  Korozyon direnci artar

e  Yiiksek sicaklik dayanimi artar

o Soguk ve sicak sekillendirme 6zelligi kazanir
25
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e  Talagh imalata uygunluk iyilesir

e  Dokiilebilirlik artar

e Doviilebilirlik artar

e  Kaynak edilebilme 6zelligi kazanir

e Nitriirasyon uygulanir

3.3.3.3. Celik Hadde Uriinleri

Metal malzemelerin doner silindirler arasindan gegirilerek sekillendirilmesi
islemine haddeleme denir. Yapilarda kullanilan c¢elik malzeme g¢esitli kesit
etkilerini ekonomik bi¢imde aktaracak, ekonomik kesit olusturacak standart sekil
ve boyutlarda pazarlanir. Haddeleme sonunda mukavemet ve siineklik 6zellikleri
iyilesmekte ve bulunmasi muhtemel hava, gaz bosluktan kapanmakta ve
kaynamaktadir (Celik, 2012).

Celik yapilarda kullanilan baslica haddeleme {iriinleri;

Profiller
e Lamalar
Levhalar

Profiller
Profiller kesitte aldiklar sekle gore isimlendirilirler.
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Profil Cesitleri

T Demiri

Sekil 3.27. Celik profil ¢esitleri (Url-31)

Lamalar

Lamalar dikdértgen enkesitli gubuklardir. Dar, genis, ince olmak iizere 3 ¢esittir.

Sekil 3.28. Celik lama (Url-32)

Dar Lama : a: 5-60mm, b: 10-250mm
ince Lama :a 5-60 mm,b : 150-1200 mm
Genis lama : a: 0,1-5 mm, b:150-360mm
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Levhalar
Celik levhalar 3 gruba ayrilir:
Ince Levhalar: t < 2,75 mm; b=530~1250 mm; (=760~2500 mm olan
levhalardir.
Orta Levhalar: 3 mm < t < 4,75 mm; b< 2500 mm; £> 7000 mm olan
levhalardir.
Kaba (Kalin) Levhalar: t >5 mm; b< 3600 mm; £< 8000 mm olan levhalardir
(Karaduman, 2010).
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

4. ADANA ORGANIZE SANAYi BOLGESi ORNEKLERININ
INCELENMESI

Bu boliimde Adana Organize Sanayi Bolgesinde bulunan ve degisik
sektorlerde faaliyet gOsteren sanayi yapilarimin herhangi bir hesaplama
yapilmaksizin sadece kat planlari ve yapr1 geometrileri incelenerek tasiyici
sistemleri hakkinda bilgi verilecektir. Saha g¢alismasi esnasinda yerinde ¢ekilen
fotograflar ve yapilarda calisanlardan elde edilen sozel bilgiler bu béliimde
kullanilan verileri olusturmaktadir. Toplam 14 6rnek sanayi yapisi iizerinden elde

edilen sonuglar tablolar halinde sunulacaktir.

4.1. 1 Nolu Ornek Sanayi Yapist

Prefabrik kolon-prefabrik dolu gévdeli makas-

TASIVICITURU prefabrik asik

TOPLAM ALAN 3300 m?

KULLANIM AMACI Mobilya Sektorii

i

Sekil 4.1. 1 Nolu Ornek Sanayi Yapisi On Gériiniisii
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Elmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.2. 1 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 On Goriiniisii

e

Sekil 4.3. 1 Nolu Ornek Saayi Yapisi I¢ Gériiniisleri
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ TNCELENMESI
Flmas Cigdem YUCEL

is Yeri Plan Semasi

|
7,5 m.

22 m.
Sekil 4.4. 1 Nolu Ornek Sanayi Yapist Plan Semasi

1 Nolu sanayi yapisi mobilya sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu
yapida 6zellikle depolama alani ihtiyaci nedeni ile dogan biiyiik agiklik gereksinimi
22m lik kolon araliklart kullanmak suretiyle karsilanmustir. Tasiyici sistemi
incelendiginde genis agikliklarin prefabrik kolonlar ile gecildigi ve ¢ati sisteminde
ise prefabrik makaslar ve asik ilizerine metal kaplama malzemesi kullanildigi

goriilmektedir.
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4.2.2 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

L. Prefabrik kolon-gelik bosluklu govdeli makas-gelik
TASIYICI TURU I
as1

TOPLAM ALAN 660 m?

KULLANIM AMACI Mobilya Sektorii

Sekil 4.5. 2 Nolu Ornek Sanayi Yapist On Gériiniisii

-
e L

Sekil 4.6. 2 Nolu Ornek Sanayi Yapisi i¢ Goriiniisii
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Elmas Cigdem YUCEL

is Yeri Plan Semasi

7,5 m.

22 m.

Sekil 4. 7. 2 Nolu Ornek Sanayi Yapisi Plan Semas1

2 Nolu sanayi yapisi mobilya sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu

yapida yine depolama alani ihtiyaci nedeni ile dogan biiyiik agiklik gereksinimi

22m lik kolon araliklar1 kullanmak suretiyle karsilanmistir. Tasiyict sistemi

incelendiginde genis acikliklarin prefabrik kolonlar ile gecildigi ve ¢ati sisteminde

ise ¢celik makaslar ve gelik asik lizerine metal kaplama malzemesi kullanildigi

goriilmektedir.

4.3. 3 Nolu Ornek Sanayi Yapist

TASIYICI TURU

Prefabrik kolon-prefabrik dolu govdeli ve gelik bosluklu
govdeli makas-prefabrik asik

TOPLAM ALAN

1155 m?

KULLANIM AMACI

Insaat Sektorii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ 1NCELEN1\_/_[ES1
Flmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.10. 3 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Goriiniisii

Sekil 4.11. 3 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 I¢ Goriiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ 1NCELEN1\_/_[ESI
Flmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.12. 3 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Goriiniisii

Sekil 4.13. 3 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 I¢ Goriiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

is Yeri Plan Semasi

7,5m.

|
22 m.

Sekil 4.14. 3 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 Plan Semas1

3 Nolu sanayi yapisi insaat sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu yapida
yine depolama alani ihtiyaci nedeni ile dogan biiyiik agiklik gereksinimi 22m lik
kolon araliklar1 kullanmak suretiyle karsilanmistir. Tasiyict sistemi incelendiginde
genis acikliklarin prefabrik kolonlar ile gegildigi ve gati sisteminde ise prefabrik ve
celik makaslar kullanildigi ¢elik asiklarin tizerinin metal kaplama malzemesi ile

kaplandig1 goriilmektedir.
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Elmas Cigdem YUCEL

4.4. 4 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

TASIYICI TURU Betorname kolon-celik diizlem kafes kiris -elik asik

TOPLAM ALAN 800 m?

KULLANIM AMACI Mobilya Sektorii

Sekil 4.16. 4 Nolu 6rnek Sénayi Yapist I¢ Goriiniisii
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Elmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.17. 4 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 I¢ Goriiniisii

is Yeri Plan Semasi

8m.

m.
Sekil 4.18. 4 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 Plan Semas1
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

4 Nolu sanayi yapist mobilya sektériinde faaliyet gostermektedir. Bu

yapida 20m lik aks araliklar1 betonarme kolonlar ile gegilmistir. Cati sisteminde ise
celik makaslar kullanildig: ve ¢elik agiklarin iizerinin metal kaplama malzemesi ile

kaplandigi goriilmektedir.

4.5. 5 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

TASIYICI TURU Prefabrik kolon-gelik diizlem kafes kiris -celik asik

TOPLAM ALAN 960 m?

KULLANIM AMACI Otomotiv Sektori

l/ull/ imm MW IMIWNWHI“iumiw ‘W il

Sekil 4.19. 5 Nolu Ornek Sailayi Yaplsl_(")n‘ Goériiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

/f[t/ i FH

o ¢ Ll oo § .
Sekil 4.20. 5 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 I¢ Gériiniisleri

is Yeri Plan Semasi

8m.

20 m.
Sekil 4.21. 5 Nolu Ornek Sanayi Yapis: Plan Semasi
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Elmas Cigdem YUCEL

5 Nolu sanayi yapist otomotiv sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu

yapida 20m lik aks araliklar1 prefabrik kolonlar ile gecilmistir. Cati sisteminde ise
celik makaslar kullanildigr ve ¢elik asiklarin {izerinin metal kaplama malzemesi ile

kaplandigi goriilmektedir.

4.6. 6 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

TASIYICI TURU Prefabrik tasiyici-gelik dolu govdeli makas-gelik asik

TOPLAM ALAN 7200 m?

KULLANIM AMACI Otomotiv Sektorii

Sekil 4.22. 6 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 On Goriiniisii
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Elmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.24. 6 olu Ornek Snai:Yp1s1 Cat1 Génﬁsﬁ
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

is Yeri Plan Semasi
|

] m 225m. nm
Sekil 4.25. 6 Nolu Ornek Sana;i Yapisi Plan Semasi

6 Nolu sanayi yapist otomotiv sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu
yapida 22.5m lik aks araliklar1 prefabrik kolonlar ile geg¢ilmistir. Cat1 sisteminde
ise ¢elik makaslar kullanildig1 ve g¢elik asiklarin lizerinin metal kaplama malzemesi

ile kaplandig1 goriilmektedir.

4.7.7 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

TASIYICI TURU Celik kolon-gelik diizlem kafes kiris-gelik asik

TOPLAM ALAN 112,5 m?

KULLANIM AMACI Tekstil Sektorii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

e

Sekil 4.26. 7 Nolu Ornek Saﬁayi Yapist Yapim Asamalari- Betonarme temel
uygulamasi

Sekil 4.27. 7 Nolu OrIIek Sanayi Yaplsi Yapim Asamalari- Témelin bitmis hali
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

A : 4 - o, o

5 . B a e
Sekil 4.28. 7 Nolu Ornek Sanayi Yapist Yapim Asamalari-Kolon ayagiin temele
montesi

Sekil 4.29. 7 Nolu Ornek Sanayi Yapist Yapim Asamalari- Kolon aplikasyonu
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= — \ﬁ Reeras |
Sekil 4.31. 7 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 Yapim Asamalari- Cat1 kaplama asamasi

=

=
N = a\- .N/‘"i-‘

| [w L

== T S —
Sekil 4.32. 7 Nolu Ornek Sanayi Yapist Yapim Asamalart
bitmis hali

— Tasiyic1 sistemin
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

is Yeri Plan Semasi

7,5 m.

Sekil 4.33. 7 Nolu Ornek Sanayl Yapis1 Plan Semasi

7 Nolu sanayi yapis tekstil sektoriinde faaliyet géstermektedir. Bu yapida
7.5m lik aks araliklar1 celik kolonlar ile gegilmistir. Cati sisteminde ise ¢elik
makaslar kullanildig1 ve celik asiklarin iizerinin metal kaplama malzemesi ile

kaplandig goriilmektedir.

4.8. 8 Nolu Ornek Sanayi Yapist

L. Prefabrik kolon-prefabrik dolu gévdeli makas-
TASIYICI TURU
prefabrik asik

TOPLAM ALAN 4620 m?

KULLANIM AMACI Tekstil Sektorii

48




4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESi
Elmas Cigdem YUCEL

i g me——y

Sekil 4.34. 8 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 i¢ Gérﬁnﬁs

Sekil 4.35. 8 Nolu Ornek Sanayi Yapist i¢ Goriiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.37. 8 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Goriiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESi
Elmas Cigdem YUCEL

'''''

Sekil 4.38. 8 Nolu Ornek Saainaplsl I¢ Gériiniisii

Sekil 4.39. 8 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Goriiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

is Yeri Plan Semasi

|
7,5 m.

i
) 22.m. .
Sekil 4.40. 8 Nolu Ornek Sanayi Yapisi Plan Semast

8 Nolu sanayi yapisi tekstil sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu yapida
ozellikle depolama alani ihtiyaci nedeni ile dogan biiyiik agiklik gereksinimi 22m
lik kolon araliklari kullanmak suretiyle karsilanmistir. Tasiyict  sistemi
incelendiginde genis acikliklarin prefabrik kolonlar ile gecildigi ve ¢ati sisteminde
ise prefabrik makaslar ve asik iizerine metal kaplama malzemesi kullanildigi
goriilmektedir.
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

4.9. 9 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

L. Prefabrik kolon-prefabrik dolu gévdeli makas-
TASIYICI TURU
prefabrik asik

TOPLAM ALAN 4928 m?

KULLANIM AMACI Tekstil Sektori

Sekil 4.42. 9 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 I¢ Goriiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.43. 9 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Gériiniisii

7.5

22 m.
Sekil 4.44. 9 Nolu Ornek Sanayi Yapisi Plan Semasi

9 Nolu sanayi yapisi tekstil sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu yapida
biliyiik agiklik gereksinimi 22m lik kolon araliklar1 kullanmak suretiyle
karsilanmistir. Tastyict sistemi incelendiginde genis acikliklarin prefabrik kolonlar
ile gecildigi ve cati sisteminde ise prefabrik makaslar ve asik iizerine metal
kaplama malzemesi kullanildig1 gériilmektedir.
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

4.10. 10 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

. Prefabrik kolon-gelik bosluklu gévdeli makas-gelik
TASIYICI TURU .
as1

TOPLAM ALAN 11550 m?

KULLANIM AMACI Gida Sektori
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

e

Yapist i¢ Gériiniisii

Sekil 4.47. 10 Nolu Ornek Sanayi
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

is Yeri Plan Semasi

W || |
| | | |
u | | |
| | | |
| | | |
u | | |
| | | |
| | | |
[ ] [ ] [ ] u
[ ] [ ] [ ] u
| | | |
5 m. ] n n n
| | | |
| | | |
H 22 m. ] [ ] ]

Sekil 4.49. 10 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 Plan Semasi

10 Nolu sanayi yapisi tekstil sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu yapida
biliylik acgiklik gereksinimi 22m lik kolon araliklar1 kullanmak suretiyle
karsilanmistir. Tasiyict sistemi incelendiginde genis acikliklarin prefabrik kolonlar
ile gecildigi ve ¢ati sisteminde ise ¢elik makas ve asik iizerine metal kaplama

malzemesi kullanildigi gériilmektedir.
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

4.11. 11 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

TASIYICI TURU Prefabrik kolon-gelik diizlem kafes kirig-¢elik agik

TOPLAM ALAN 2193 m?

KULLANIM AMACI Gida Sektorii

Sekil 4.51. 11 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Goriiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI

S\
N '. 7 /

Elmas Cigdem YUCEL

ffff

Sekil 4.52. 11 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Gériiniisii

is Yeri Plan Semasi

7,5 m.

) 22,5m.
Sekil 4.53. 11 Nolu Ornek Sanayi Yapisi Plan Semasi

11 Nolu sanayi yapisi gida sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu yapida
biliylik acgiklik gereksinimi 22m lik kolon araliklar1 kullanmak suretiyle
karsilanmustir. Tasiyict sistemi incelendiginde genis agikliklarin prefabrik kolonlar
ile gecildigi ve cati sisteminde ise celik makas ve asik {izerine metal kaplama
malzemesi kullanildig1 goriilmektedir.
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

4.12. 12 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

Prefabrik kolon-prefabrik dolu gévdeli makas-

TASIYICI TURU '
prefabrik agik

TOPLAM ALAN 6630 m?

KULLANIM AMACI Ingaat Sektorii

Sekil 4.54. 12 Nolu Ornek Sanayi Yapist On Gérﬁn_ﬁsﬁ

Sekil 4.55. 12 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Gériiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESi
Elmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.56. 12 Nolu Ornek Sanayl Yapisi I¢ Goriiniisii

lg 4 i
TR} ‘
“ 5‘ gl

Sekil 4.57. 12 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Gériiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

u
7,5m.

|
22 m. 30 m.
Sekil 4.58. 12 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 Plan Semasi

12 Nolu sanayi yapisi insaat sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu yapida
biliylik acgiklik gereksinimi 22m lik kolon araliklar1 kullanmak suretiyle
karsilanmistir. Tastyici sistemi incelendiginde genis acikliklarin prefabrik kolonlar
ile gecildigi ve cati sisteminde ise prefabrik makas ve asik lizerine metal kaplama

malzemesi kullanildig1 goriilmektedir.
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

4.13. 13 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

TASIYICI TURU Celik kolon-gelik diizlem kafes kiris-¢elik agik

TOPLAM ALAN 990 m?

KULLANIM AMACI Ingaat Sektorii

‘—‘ 5 — “A\‘WA‘ -&‘

;i Hissiasae

Sekil 4.59. 13 NOIu Ornek Sanayl Yapist I¢ Gorunusu

Sekil 4.60. 13 Nolu Ornek Sanayi Yapisi I¢ Goriiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

Sekil 4.61. 13 Nolu Ornek Sanayi Yapisi i¢ Gériiniisii

is Yeri Plan Semasi

7,5m. 22 m.

Sekil 4.62. 13 Nolu Ornek Sanayi Yapist Plan Semasi

13 Nolu sanayi yapisi insaat sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu yapida
biliylik acgiklik gereksinimi 22m lik kolon araliklar1 kullanmak suretiyle
karsilanmustir. Tastyict sistemi incelendiginde genis agikliklarin ¢elik kolonlar ile
gecildigi ve cat1 sisteminde ise ¢elik makas ve asik iizerine metal kaplama

malzemesi kullanildig1 goriilmektedir.
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ INCELENMESI
Elmas Cigdem YUCEL

4.14. 14 Nolu Ornek Sanayi Yapisi

TASIYICI TURU Celik kolon-gelik diizlem kafes kiris-¢elik asik

TOPLAM ALAN 2970 m?

KULLANIM AMACI Otomotiv Sektorii

|
1l

\‘ | \' | |||| ||1'||
ASHRRVAA T H‘ || ’| ’.’|I||l|;"|il "‘H\{ I

—

—

Sekil 4.64. 14 Nolu Ornek Sanayi Yapisi i¢ Gériiniisii
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4. ADANA ORGANIZE SANAYI BOLGESI ORNEKLERININ TNCELENMESI
Flmas Cigdem YUCEL

7,5m.
22m.

Sekil 4.65. 14 Nolu Ornek Sanayi Yapis1 Plan Semasi

12 Nolu sanayi yapisi otomotiv sektoriinde faaliyet gostermektedir. Bu
yapida biiyiik acgiklik gereksinimi 22m lik kolon araliklari kullanmak suretiyle
kargilanmistir. Tasiyict sistemi incelendiginde genis acikliklarin gelik kolonlar ile
gecildigi ve cati sisteminde ise ¢elik makas ve asik lizerine metal kaplama

malzemesi kullanildig1 goriilmektedir.
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5. BULGULAR Elmas Cigdem YUCEL

5. BULGULAR

Bu tez calismasinda, genis aciklikli sanayi yapilarinin tasiyici sistemleri,
kullanilan malzemeler bazinda betonarme, prefabrik ve ¢elik malzemeler olarak,
olusturulma bigimleri bazinda ise diizlem ¢ergeve sistemler olarak incelenmistir

Caligma alan1 olarak belirlenen Adana Organize Sanayi Bolgesinde cesitli
sektorlerde faaliyet gosteren 14 adet sanayi yapisi incelenmistir. Calisma esnasinda
pek ¢ok yiiksek lisans ve doktor tezi, kongre sunumlari, bilimsel dergilerde
yayinlanan c¢alismalar, makaleler ve ders notlar1 incelenmistir. internetten elde
edilen veriler, saha ¢aligmalari ile desteklenmistir. Insas1 tamamlanmayan 3 &rnek
yapt santiye ortaminda takip edilmis, calismalarin yerinde goriilme sansi elde
edilmistir.

Tiim bu inceleme ve galismalar 15181nda elde edilen bulgular soyledir;

1. Her gegen 6nemi daha da artan sanayi yapilar biiyiik alanlara ihtiyag
duyar ve bu nedenle genis agikliklarin gegildigi yapilardir. Incelenen
ornek yapilarda da ihtiyaca gore biiyiikliikleri degisen bu yapilarin
toplam alanlarinin 660 - 11550 m? arasinda degistigi gozlenmistir.

2. Incelenen sanayi yapilarinda kullanilan prefabrik, betonarme ve gelik
kolon araliklarinin 7.5 m veya 8 m oldugu, makas araliginin ise genel
olarak 22 m veya 22,5 m oldugu ancak sadece iki yapida 6zel imalat 5
m ve 30m makas aralig1 oldugu goriilmiistiir.

3. Incelenen sanayi yapilarinda 14 yapinin 2’sinin gida sektdriine, 3’niin
mobilya sektoriine, 3 niin tekstil sektdriine, 3’niin otomotiv sektoriine
ve 3’niin ingaat sektoriine ait oldugu saptanmstir.

4. Saha caligmasina konu olan sanayi yapilarinda cergeve sistemi
olusturan kolon, makas kiris ve asiklar Tablo 5.1’de gdsterilmistir.
Tablo 1°deki veriler 1s18inda incelenen yapilarda daha ¢ok prefabrik

kolon ve ¢elik ¢att makasi ve ¢elik agik tercih edildigi goriilmiistiir.
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5. BULGULAR

Elmas Cigdem YUCEL

Cizelge 5.1. Adana Organize Sanayi Bdlgesinde incelenen 14 adet yapiya ait

bilgiler

Yapi ?rrf;;('llg(plam K?'?” Makas Turi A?'If Tg§|y|c|
No Alan(m?2) Tiru Tiru Sistem
1 22/3300 Prefabrik 2r:;22rik dolu govdel Prefabrik | Prefabrik
2 22/660 Prefabrik %izgogmkm govdeli Celik Karma

3 | 221155 Prefabrik rf{:gg”" dolu govdeli | o otaprik | Prefabrik
4 | 20/800 Betonarme gﬁ's'k dizlemkafes | s | Karma

5 | 20/960 Prefabrik Elﬁ's'k dizlemkafes | coie | Karma

6 22.5/7200 Prefabrik %ZILI;SOIU govdeli Celik Karma

7 | s/1125 Celik E.ﬁlgl,k dizlemkafes | cope | celik

8 | 22/4620 | Prefabrik | Freracnik dolu gOVAel  preapyik | prefabrik
o | 224928 | Prefabrik | Prefabrik dolugovdell | prorapyiy | prefabrik
10 | 22111550 | Prefabrik %‘;'L';Eog'“k'“ govdeli | coik | Karma
11 | 22.5/2193 | Prefabrik ﬁﬁ';k dizlemkafes | sope | Karma
12| 3006630 | Prefabrik | | oann< 4ol 9OVAel | prefaprik | prefabrik
13 | 22/990 Celik (kifl'g'k dizlem kafes | s | celik

14 | 22/2970 Celik Gelik duzlem kafes Celik Celik

Kiris
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6. SONUCLAR VE ONERILER

Caligma kapsaminda elde edilen sonu¢ Adana Organize Bolgesi sanayi
yapilarinda tasiyict sistem tipolojisini olusturan genel egilimleri gostermesidir.
Buna gore incelenen yapilarda genelde diizlem cerceve sistem kullanildigi
gortiliirken kablolu veya uzay ¢ergeve Sistemlere rastlanmamaktadir. Diizlem
cerceve sistemler de biiylik oranda betonarme prefabrik kolon ve ¢elik dolu gévdeli
kiris ile teskil edilirken, ¢atilarda genelde celik asik kullanildig1 goriilmektedir.

Diger 6nemli bir sonugta yapilar olusturulurken genelde tek veya iki
agiklik kullanilmis ve bu agikliklar 22m civarinda sabitlenmistir. Bu agiklik
gecilirken c¢ogunlukla ¢elik malzeme kullanildign ve diizlem kafes kiris tercih
edildigi anlasilmaktadir.incelenen sanayi yapilariin hemen hepsinde ¢elik veya
betonarme prefabrik yapi elemanlari kullanmilmistir. Genis agikliklar1 ekonomik
olarak gegme kapasiteleri, insaa siiresinin kisalig1 ve montaj kolaylig1 nedeniyle
prefabrik yapi elemanlarinin yerinde dokme betonarme malzemeye tercih edildigi
diistiniilmektedir. Genis agikliga dik yonde kolon araliklarmin (makas aralarinin)
7.5-8 m civarinda oldugu ve ¢ogunlukla betonarme prefabrik kolon tercih edildigi
goriilmiigtiir. Toplam alan ile segilen tasiyici sistem arasinda bir baglanti
saptanmamistir.

Tim bu inceleme ve arastirmalar sonucunda, Adana Organize Sanayi
Bolgesi iizerinden, genis agiklikli sanayi yapilarinin gectikleri agikliklar ve
kullandiklar1 malzeme agisindan benzerlik gosterdikleri sdylenebilir. Ayrica bu
yapilardaki cat1 tipleri de genelde birbirinin aynidir. Calismada catilar ile ilgili
sadece gorsel bilgiler kullanildigi ic¢in kullanim durumunda olast sorunlar ve
kazanimlar ile ilgili bilgi edinilememistir. Ancak yapilarin cati tipolojilerinin ve
iklimsel performans unsurlarinin siirdiiriilebilirlik agisindan 6nemli oldugu
disiiniilmektedir. Dolayis1 ile ileriki ¢aligmalarda sanayi yapilarinin cati
tipolojilerinin ~ siirdiiriilebilirlik baglaminda incelenmesinin faydali olacag

diistintilmektedir.
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