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OZET

BURSA iLINE BAGLI
MUSTAFAKEMALPASA VE KARACABEY ILCELERINDE
SAGIMDA MEKANIZASYON UYGULAMALARI

KURALOGLU, Hasan

Yiiksek Lisans Tezi, Tarim Makinalarn Boliimii
Tez Yoneticisi: Dog. Dr Hamdi BILGEN
Eylal 1998, 112 Sayfa

Bu tezde, Bursa ilinin Mustafakemalpasa ve Karacabey ilgeleri siit
sigircihig isletmelerinde safima iligkin mekanizasyon diizeyi belirlenerek,
mekanizasyon gelisiminin ne yonde oldugu ortaya konmustur. Bu amagla,
bulundugu yeri karakterize eden, benzer ve degisik ozellikler gosteren
isletmelere gidilerek “Anket Caligmasi™ yapilmus; kullamlan yerinde tespit
edilip, hayvan varhf, barnak tipleri, sagim yontemleri ve sagim
makinalan tipleri ve markalari hakkinda ayrintih bilgiler edinilmigtir.

Ikinci asamada, mevcut sistemlerin ve makinalarin sagim
islemlerinde gegen siireleri olgiilerek; verimlilikleri ortaya konmustur.

Son agamada sistem ve makinalarm performans degerleri ol¢iilmiig
ve sonuglara dayamlarak mevcut uygulamalarda yapilabilecek
diizenlemelere ve iyilestirmelere yonelik 6nerilerde bulunulmustur.

Anahtar Sézciikler: Sagim makinalarni, safim yontemleri,
verimlilik.



ABSTRACT

APPLICATIONS OF MILKING MECHANIZATION IN THE
TOWNS OF MUSTAFAKEMALPASA AND KARACABEY,
IN THE CITY OF BURSA

KURALOGLU, Hasan

MSc in Agricultural Machinery
Supervisor: Assoc Prof. Hamdi BILGEN
September 1998, 112 Pages

In this study, a survey study was conducted to determine the
milking mechanization level of some selected farms and their future trend
in mechanization in Mustafakemalpasa and Karacabey and in the city of
Bursa. To meet the mentioned objectives above, the farms that
characterize the region and those who show similar and different features
were visited and the machineries used for milking and the number of
cows, type of stables, milking systems were recorded.

In the second step of the study, the efficiency of the existing systems
in terms of milking machines was determined.

The last step consisted of determining the performances of the
systems used. Based on the determinations made, the recommendations
that aim to improvement of the existing systems were given.

Keywords: Milking Machines , Types of Milking, Productivity.
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1.GIRIS

Sut; icerdigi ¢ok gesitli besin maddelerinden dolayr, tiim memeli
canlilarda organizmamn gereksinimlerini kargilayabilen hayati, temel bir
gidadir. Insan beslenmesi yaminda hayvan yetistirmede farmakoloji ve
diger endiistri dallarinda hammadde olarak kullamlmaktadsr.

% 87’si su, % 13’i kuru maddeden olugan siitiin besin fizyolojisi
degeri ve temel gida olarak kullanimi onun komple bilegimine baghdir. %
3.5 yag, % 4.6’'s1 sit gekeri, % 3.5’i protein, % 0.8°i mineral
maddelerden olusan siit; difer gidalarda ayn ayn bulunan besin
maddelerinin = ¢ofunu  icermektedir. = Metabolizma  olaylannin
gergeklesmesine  yardimer  olan bu hayati  besin  maddeleridir
(Yetismeyen, 1995).

Siitiin artan 6nemi tiiketimi de yiikseltmektedir. Tarimsal yap1 icinde
siit {iretimi Gnemli bir konu olmaktadir. Geligmis batih ilkelerde safim
tekniklerinin ilerlemesi, yiikksek verimli wrklann olusturulmasi, iretilen
siitiin miktarim arttrmigtir (Sungur ve Bilgen, 1985)

Cizelge 1.1°de tilkemizin siit Gretimi miktan 9.135.000 ton gibi
diigiik sayilamayacak bir miktar oldugiu halde, kisi bagina tiketilen igme
siiti miktanmin yetersiz oldugu gozlenmektedir. Tirkiye siit ve siit
drinlerinden  yararlanamayan dlkeler arasindadir (Demirci ve
Alpaslan, 1990). Hayvansal iiretim, iilkemizin cografi ve sosyo-ekonomik
kogullan ¢ercevesinde wk islali, daha iyi bakim, besleme sartlan
saglanarak ve ticari hayvancihk gelistirilerek arttinlacaktir. Aynca tim
meralann yetigtiriciye acilmasinave islahina, yemlerin diinya fiyatlanyla
tireticiye verilmesine, yem bitkileri iiretiminin arttinlmasina ve hayvan
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hastahklariyla miicadeleye onem verileceginin {izerinde durulmaktadir
(Deviet Planlama Tegkilat, 1995).

Cizelge 1.1 Tiirkiye’de Siit Uretiminin Diger Ulkelerle Kiyaslanmast
(FAO, Production Year Book, 1995)

.0

Ulkeler Siit Oretimi

1000 ton

USA 70.598
Almanya - 28.000
Fransa 25.800
Ingiltere 14,668
Hollanda 10.900
Italya 10.674
Tiirkiye 9.133
Japonya 8.500
Kanada 7.770
Ispanya 6.000
Irlanda 5.689
Danimarka 4.640
Isvigre 3.900
Isveg 3.304
Avusturya 3.200

Tiirkiye’de 1996 wihi toplam sagilan hayvan sayisi ortalamasinin
%20,2’sini sit sigirlan olusturur (Cizelge 1.2). Yine aym il toplam st
miktan iginde, sifir sitiinin orammn % 87 oldufu  gorilmektedir
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(Cizelge 1.2). Aym ¢izelgeye bakildiinda sadilan siit sifan sayis1 yiizdesi
ve sifir siitii miktarimin yiizdesi her gegen yil arttis goriilmektedir. 1990
yilinda toplam sagilan hayvan sayis1 igindeki yiizdesi 16.6 olan siit sifin,
1996 yilinda % 20.0 gibi bir degere ulagmigtir. Toplam siit iiretimi igindeki
pay1 ise 1990 yilinda % 84.3 ken 1996 yilinda bu oran % 89’a ulagmugtir.
Uretilen toplam siit miktannda koyun ve kegi stitiiniin oram 1990 yihinda
% 15.7 oramndayken her gegen yil azalarak oran 1996 yilinda %11°e
kadar gerilemigtir. Bu da gosterir ki Tiirkiye siit ihtiyacim inek siitiinden
temin etmektedir ve bu yondeki gelismeler yakindan takip edilmelidir.
Yildiz (1996), Anonymous’a (1984-1985) atfen diinyada iiretilen siitiin
yaklagik % 85-90’1 ineklerden elde edildigini soylemektedir. Bu tezde de
siit sifircilifh mekanizasyonu iizerinde durulmugtur.

Cizelge 1.2 Turkiye’de Sagilan Hayvan Sayisimin ve Siit Uretiminin
Tiir ve Yillara Gore Dagilim.
( DIE Tanm istatistikleri Ozeti, 1996)

Yillar | Saflan Hayvan Sayis1 % Siit Uretimi %
Sifr | Koyun | Kegi Sigir | Koyun | Kegi
1990 16.6 66.6 16.8 84.3 12.1 3.6

1991 174 65.9 16.7 85.5 11.1 34

1992 17.8 65.8 16.4 85.3 11.3 3.4

1993 | 183 | 652 16.5 | 86.7 10.1 3.2
1994 | 192 | 646 | 162 | 876 9.5 2.9
1995 | 195 | 640 | 163 | 880 93 | 27
1996 | 202 | 639 | 159 | 890 8.6 24

Yillara gore siit sigin sayisi ve siit tiretim miktan incelendiginde, siit
sifin sayisiin azalma gostermesine ragmen toplam siit iretiminin artig
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kaydettigi gozlenmektedir. Bu da inek bagina sii veriminin iyilegme
yoniinde bir ivme kazandifim gosterir. 1989 yilinda 6.153.000 sagmal
inekten 9.633.000 ton siit elde edilirken, 1996 yili verilerine bakildifinda,
sagmal inek sayismm 5.968.000°e dustigii halde sit iiretiminin
10.761.000 tona yiikseldigi goze carpar. Birim siit sifin bagina elde edilen
verim digik olmasina ragmen ibre iyilesme yonindedir. 1989 yilinda
1.565 kg/inek-yil’ken 1996 yilinda verim 1803 kgfinek-yil’a yiikselmistir
Cizelge 1.3).

Cizelge 1.3 Turkiye’de Yillara Gore Sigr, St Sigin Varligy, Sit
Uretimi ve Siit Verimi.
(DIE Tanm Istatistikeri Ozeti, 1996)

Yillar Sifar Siit Sipan | Siit Uretimi | Siit Verimi
Adet 1000 | Adet 1000 | Ton 1000 |Kg/inek-yil
1989 12.173 6.153 9.633 1.565
1990 11.337 5.892 9.617 1.632
1991 11.973 6.119 10.240 1.673
1992 11.951 6.070 10.279 1.693
1993 11.910 6.031 © 10.406 1.725
1994 11.901 6.082 10.560 1.736
1995 11.789 5.885 10.601 1.801
1996 11.886 5.968 10.761 1.803

Yedinci Beg yillik Kalkinma Plam (1996-2000)’e gore 1991 yilinda
isletmelerin % 96.4’tinde hem hayvancilk hem de bitkisel iiretim
yapilmaktadirlar, Sadece hayvansal iiretim yapan igletmelerin yiizdesi, %
3.6'dir. Bu da igletmelerin hayvanciliktan higbir suretle vazgegmediini
gosterir. 1994 yih verilerine gore tanmsal tretimin % 66.7’si bitkisel
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diriinler,% 25.2°si hayvancilik, % 2.7’si ormancilik ve % 5.3’ su driinleri
firetiminden olusmaktadir. Ulkemizde toplam ekilebilir alamn % 2.5-3
oramnda bulunan yem bitkileri ekim alanlan yeterli diizeye
getirilememigtir. Hayvancihf gelismig iilkelerde yem bitkileri ekimleri,
toplam ekilen alanlarin % 25-30’unu olugturmaktadir. Hayvancilik, yapilan
bazi olumlu ¢aligmalara ragmen arzulanan seviyeye erigememigtir.
Ulkemizde hayvan sayilan tanmda geligmis ilkelerin ¢ogundan fazla
oldugu halde, birim hayvan bagina verim diigiiktir. Sifar mevcudunun %
65-70’i, koyun mevcudununsa % 90-95°i yerli wklardan olugmaktadir.
Hayvan populasyonunda digiik verimli yerli wklann gofunlukta olmasi,
hayvan barinaklan, bakim ve besleme sartlanyla, tireticilerin teknik bilgi ve
pazarlama imkanlarinin yetersizligi, ticari igletmelerin geligimi i¢in gerekli
sermaye birikiminin, hayvan saglifi hizmetlerinin istenen seviyede
olmamasi hayvancihk birlik ve kooperatiflerinin ilke genelinde yaygmn
olmayist diger baglica sorunlardir. Aym planda 1996-2000 tarihleri
arasindaki politika verilirken; “...damizhk hayvan yetistiricilii, stt, besi
sigircih gelistirilecek, iiretim ve verimliligin arttinlmas saglanacaktir...”
denmektedir. (Devlet Planlama Tegkilatt, 1995).

Isgiicih yogun olan hayvancihkta zaman tiketiminin azaltimast
mekanizasyon ile olur. Verimin arttinhbnasi igin zahmetli olan bu
¢alismalar, mekanize edilerek daha kolay ve iyi yapilabilir (Sungur, 1976).

Sungur aym yayminda siit isyfircihds igletmelerinde;

*Kaba yem iiretimi ve depolanmasi
*Kesif yem hazirlama

*Yemleme

*Siit liretimi ve depolanmas:

* Alur temizlii ve artiklarin taginmas:
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is kollannda mekanizasyona gidilmesi gerektigini soylemektedir.

Ulkemizde tarim makinalarmmn kullanim ve 6nemi her gegen giin
artmaktadir. Ozellikle de hayvansal tretimde kullamlan alet ve makinalann
sayisal durumunda kayda deger oranda artiy sézkonusudur (Cizelge 1.4).
Hayvansal iretimde kullamlan tiim makinalann sayisinda artig
gozlenmektedir. Siit sagim makinalarindaki artisa bakildifinda; 1990-1996
yillan arasinda 918°den 1.758’¢ yiikselerek sabit siit safim makinas: igin
arti yaklagik 2 kat, seyyar sit safim makinasi icin artig; 8.718’den
42 414’e yiikselerek 4,8 kat olmugtur. Bu da mekanizasyonun, hayvancihk
sektoriinde bir yikselis yakaladigam gosterir (D.LE. Tanm Istatistikleri
Ozeti, 1996).
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Tiirkiye’deki toplam sifar miktan i¢inde Bursa ilindeki hayvan
sayisimn oram % 1.79 ken toplam kiiltiir ikt hayvan sayisinda % 4.05 gibi
yiiksek bir oran goze carpar. Son yillarda yerli irkin ise bélgede ragbet
gormeyerek % 0.4’lere geriledigi goritiyor (Cizelge 1.5).

Cizelge 1.5 Bursa Ili Sigir Degerleri
(DIE Tanmsal Yap: (Uretim, Fiyat, Deger))

Hayvan Cinsi Tiirkiye Toplamindaki
Yiizdesi (%)
Sigr 1.79
Kiiltiir 4.05
Kiltiir Melezi 1.48
Yerli 0.44

Tirkiye genelinde igletmeler siit verimlilifi artin icin hayvan
sayllarmi digiirerek kiiltir ve klttir melezi wklarina yonelmiglerdir. Oysa
Bursa ilindeki igletmelerde hem kiiltiir ve kiiltiir melezine bir gecis
goriilmektedir, hem de hayvan sayisinda bir artiy goze carpar. Bu da
bolgede, sit sifrcithfma ciddi bir eilimin oldufunu gdstermektedir.
Cizelge 1.3°de 1991 yili sit sifart sayist 6.119.000 iken, 1996 yilinda
5.968.000’¢ gerileyerek % 2.46 oraninda bir diigiis kaydetmis, oysa aym
yillarda Bursa ilinin degerlerinde 92.863’den 98.056’ya yiikselerek % 5.6
civaninda bir artig gorilmektedir (Cizelge 1.6).




Cizelge 1.6 Bursa Ilinde Yillara Gore Sagilan H::{\:an Varh
(DIE 1991-1996 1lge Genel Bilgi Anketi Tanm

Istatistikleri Bilgileri)

Yillar Hayvan Cinsi

Koyun Keci Sigar
1991 267.519 62.302 92.863
1992 282.066 59.549 92.607
1993 273.785 63.386 93.221
1994 253.618 59.776 91.888
1995 238.373 65.206 98.957
1996 | 238476 59217 98056

Cizelge 1.7°de gorilecegi iizere hayvan varhgi bakimindan
Merkez’den sonra Mustafakemalpasa ve Karacabey ilgeleri 6nemli bir yer
tutmaktadir. Tanma dayah sanayi bolgesi ilan edilen bu iki ilgeyi,
Yenisehir ve Inegol ilceleri takip etmektedir. Mustafakemalpasa safilan
sigir sayisi olarak 19.460 bag sigula Bursa genelinin % 19.9’una,
Karacabey Ilgesi ise 11.265 bag siirla % 11.5%ine kargiik gelmektedir. Bu
da Bursa’ya bagh 14 ilge ve merkezde tezin materyalini olusturan
isletmelerin bulundugu ilgeler kiiglimsenmeyecek bir potansiyele sahip
oldugunu gostetir.
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Cizelge 1.7 Bursa Iline Bagh Tigelerde Safiilan Hayvan Varhgi
(DIE 1996 ilge Genel Bilgi Anketi Tanm Istatistikleri

Bilgileri)
Nceler 3 Hayvan Cinsi 7 .
Koyun Kegi Sigir
Merkez 38.517 3.925 20.685
Biiyiikorhan 12.520 8.120 3.440
Gemlik 4.540 1.405 964
Giirsu 6.525 2.240 935
Harmancik 3.480 4817 1.645
inegol 22.224 519 9.626
Iznik 7.500 2.700 3.270
Karacabey 39.705 6.278 11.265
Keles 23.600 5.900 3.821
Kestel 7.260 1.860 2.347
Mudanya 8.900 2.050 3.050
M.K.Pasa 29.850 6.870 19.460
Orhaneli 10.000 6.000 4.200
Orhangazi 4655 3.033 3.020
Yenisehir 19.200 3.500 10.328
Toplam 238.476 59.217 98.056

Hayvan sayisina paralel olarak yillara gore hayvansal uretimde
kullanilan alet ve makina sayilanda da yitkselme goriilmistir. Ozellikle st
sagim makinasimn artist kayda deger goriilmektedir. 1991 yihinda sabit siit
sagim makinas1 sayis1 26 iken bu degier % 115 artig ile 1996’da 56’ya
ulagmistir. Yine aym sekilde seyyar siit safim makinasi sayis1 1991°de 715
iken 1996’da % 178 artig ile 1986 gibi bir rakama ulagmistir. Aym
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yillardaki kiltiir rky oramndaki artig, siit verimi artan siiriiyii daha kisa
sirede ve zahmetsiz safmak icin mekanizasyonu kagimlmaz kilmgtir.
Buna paralel olarak da siit safim makinalan sayisindaki bu artig ortaya
¢ikmugtir. Bir diger ilging rakam silaj makinasi sayisinda gézlenmektedir.
1991 yilinda 38 olan say1 1996 yilinda 2 kat bir artig ile 114°e ulagmgtir.
Misir silaj makinast miktar: ise 6’dan 128’e ulagarak yaklagik 22 kat artig
kaydetmigtir. Bunun nedenini de yine verimli kiiltiir wkimin daha yiiksek
miktarlardaki yem ihtiyact ve kesif yemimin pahalt olmast sebebiyle igletme
sahiplerinin kendi yemlerini kendileri iiretme egilimleridir denebilir.Yem
kirma makinasindaki artis ise olmast gerckenin altinda bir seyir
izlemektedir. Higbir istatistik veride kiigiikbag hayvan safim makinasina
rastlanmamgtir. (Cizelge 1.8).

1996 yihna ait degerlere bakildiginda; Mustafakemalpasa ve
Karacabey ilgelerinin alet ve makina sayillanmin  Bursa iline bagh merkez
ve 15 ilgenin hayvansal Giretimde kullamlan alet ve makina toplam sayist
icinde 6nemli bir yer tuttugu goriiliir. Bursa ilinde toplam 55 olan sabit siit
sagim makinas1 sayisinin 30°u Karacabey’de 20’si M.K.Pasa’dadir. Bu da
neredeyse % 91 gibi yiksek bir yiizdeye kargthk gelmektedir. Toplam
1986 olan seyyar siit safim makinasi sayisimn %  17si
Mustafakemalpasa’da, % 13’0 ise Karacabey ilgesindedir. ilde 114 olan
silaj makinasi sayisimn % 25°e karsihik gelen 28’1 Mustafakemalpasa ve
Karacabey ilgelerindedir. Misir silaj makinasinda ise 128 olan toplam
miktarin yaklagtk % 31’ine karghk gelen 39’u sdz konusu ilgelerde
bulunmaktadir. 231 olan yem kirma makinasi sayisinin ise 82’si bu iki
ilgededir (Cizelge 1.9).
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Cizelge 1.8 Bursa ilinde Yillara Gore Hayvansal Uretimde Kullamlan Alet ve Makina Varlig
(DIE 1991-1996 ilge Genel Bilgi Anketi Tarim Istatistikleri Bilgileri)

Alet ve Makinalar Yillar
1991 1992 1993 1994 1995 1996
Sabit Siit Sagim Makinas: 26 32 32 35 36 56
Seyyar Siit Safim Makinast 715 839 876 1.252 1.469 1.986
Ot Tirmi 271 312 317 383 389 403
Ciftlik Giibresi Dagitma Mak. 27 34 12 18 18 18
Balya Makinasi 593 669 694 644 653 699
Ot Bigme Makinast 203 203 211 218 224 249
Silaj Makinas1 38 37 79 96 113 114
Misir Silaj Makinasi 6 25 34 52 56 128
Yem Kirma Makinast 175 185 191 209 218 231
Tarim Arabast 30.232 30.791 31230 31.118 32.492 34.047
Traktor 28.778 29.627 29.896 30.096 31.078 32.026
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Bu ¢aligmamn amact; cizelgelerde verilen ve tezin materyalini
olusturan Bursa iline bagh Mustafakemalpasa ve Karacabey ilgelerindeki
isletmelerdeki sagimda mekanizasyon uygulamalanmn diizeyini tespit
etmektir. Bu iki ilgede de hayvancihk ve dolayisiyla hayvancilikta
mekanizasyonun artigmn  s6z konusu oldufu  sayisal deferlerden
anlagilmaktadir.



15

2. ONCEKI CALISMALAR |

Yapilan literatir aragtirmast sonucunda, iilkemizde yapilan
caligmalarin siit sigirciliginin gelismesini amaglayan, kiiltiir ik siit sigirt
temini, alet ve makinalarin kullanicilara tamtim1 yéniinde oldugudur.
Halihazirda kullanilan makina ve sistemlerin mevcut durumu
diizenlemeye, ¢alisan sistemin prodiiktivitesini arttrmaya yonelik
caligmalar ¢ok azdir. Ozellikle bu ¢aligmada ele alman bolgesel bazdaki
aragtirmalann azhif: g6ze garpmugtir.

Diizgiines vd., (1981), caligmasinda hayvanciligin {retim
planlamasinda esneklik saglama veya birgok zorluklara ¢oziim getirme
ozelligine sahipolmasi bakimindan, bu dretim koluna daha fazla 6nem
verilmesi gerektirdigini sdylemektedir. Hayvanciligin verimliligi arttirica
birgok girdileri oldugunu ve bunlardan hangilerinin ne seviyede
kullanilabilecegi tarm igletmelerinin i¢inde bulundugu sartlarin
saptadiimi da ekleyerek girdi saglama yollarimi tek tek siralayarak
verimlilik adina tavsiyelerde bulunmaktadir.

Akman vd., (1989),cahismasinda kiigik igletmelerin sahip
olduklan barindirma kosullarimt fazla masrafa yol agmadan
iyilestirebilecek yollarin tespiti ve dgretilmesi gerektigini, yeni kurulacak
isletmelerin ilk yatinm giderlerinin 6nemli bir bélimiini olusturan
ahirlarda iklimsel-yapisal gevrenin optimal simirlarda tutulmasi, ahirlarin
boyutlarinin degisik amaglara elverigli olmasi, maliyetlerin en diisiik
dizeylere indirilmesi ve i¢ ayrntilarin amaca uygun yapilmast
gerektigini vurgulamaktadirlar.

Mutaf (1980), calismasinda siit sigircilifinda barindirmanin genel
ilkelerini siralayarak barinak tiplerini siniflandirmug, ayrintili ahir planlan
ve bilgiler vermigtir.
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Hesselbach and Morris (1963), “Sagim Yerlerindeki Islemler”
adli caligmalarinda; sagim yerindeki sagim islemlerini asagidaki gibi
siralamigtir:

*  Inegin sagim yerine alinmasi

*  Kesif yem verilmesi

*  Meme hazirlif

*  Sagmm basliginn takilmas:

*  Makinali sagim

* Sagim bagligimin ¢ikariimasi

* Sagim bagliginin ¢ikarilmasi

* Son sagimin yapilmasi ve inegin sagim yerinden ¢ikariimasi
* Siitiin taginmasi

Nalbant,M. (1985), Claesson (1977)’a atfen; ahirda yapilan giinliik
iglerin en zor ve zaman alici olamnin sagim oldugunu soyler.
Mekanizasyon derecesine bagli olarak sagim isi ahirdaki giinliik toplam
caligma zamammn, bagh ahirda %40-60, serbest ahirda ise %70-80’ini
kapsadifin1 séyler.

Nalbant (1982).makinali sagimda tiiketilen ortalama siireleri;

Inekten inege yiiriime veya inek degistirme : 0.4 dakika
Yemleme: 0.2 dakika

Meme temizleme zamani:0.2 dakika

Sagim baglig takma zamani: 0.2 dakika

Sagim baglig1 ¢ikarma zamam: 0.1 dakika

Diger zaman:0.2 dakika

olarak soylemistir
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Sungur ve Bilgen, (1985), Ege Bolgesi’nde yaptiklari bir
caligmada, serbest ahirda gunliik toplam galigsma siiresi i¢inde, sagimin %
57.4, yemlemenin % 22.4,giibre temizlemenin % 20.2’lik bir paya sahip
oldugunu saptamiglardir (Sekil 2.1).

%230 0O 1.Sagm Oncesi Hazirhk
%15.,40 o B 1. Makinali Sagim

O I.Sagim Sonrasi
Temizlik
%43,60 |0IV.Kaba Yemle Yemleme

%14.,80
M VKesif Yemle Yemleme

£ VI.Kapah Alan Giibre
Temizligi

A VIL.A¢ik Alan Gibre
Temizligi

%11,50

Sekil 2.1. Serbest Durakli Ahirlarda Yapilan Islerin Toplam
Caligma Siresi I¢indeki Paylari

Yine ayni galigmada, sagimin gesitli safhalarina ait zaman tiikketimi
gozden gecirildiginde isletmeler arasinda ayni sagim yonteminin
uygulanmasinda dahi buyik farkliliklarin goze garptigini soylemislerdir.
Gunlik toplam caliyma zamani iginde asil sagim payi % 43.6 iken,
sagima hazirlik ve sagim sonrasi faaliyetlerin sirasiyla % 2.3 ve % 11.5
olarak ortaya koymuslardir.




18

Ucucu (1982), sit sigircihiginda, diger tiim iretim dallarinda
oldugu gibi “en az isgiicii gereksinmesi ile en fazla verim elde etme” nin
temel amag oldugunu belirtmektedir. Bunun da ancak ahirda kosullara
uygun olusturulmus bir mekanizasyon ile olacagimi vurgulamaktadir.
Ayrica; mekanize edilen bir yemleme ve temizleme isleminin zaman
tasarrufunun yaninda islerin daha kolay bir sekilde gercgeklestirilmesini
de olanakli kildigim1 soylemektedir. Bu islemlerin ahir igin tiiketilen
zamanin %50’sine karsilik geldigini de eklemektedir.

Ucucu (1981), caliymasinda degisik sagim yontemlerinin “Is
Bagaris1”’m vermektedir (Cizelge 2.1).

Cizelge-2.1. Degisik Sagim Yontemlerinin is Bagarisi

Teknik Donanim Durak Sagimer Sagim Iy
Sayis Bagma Sagim Basanisi
Basligr Sayis1 | Inek/Saat
SB/Sagimci
A.Bagh Ahir
Boru Hatli Sagim Tesisi Klasik Sagim Baglig - 2 14-21
Boru Hatli Sagim Tesisi Klasik Sagim Baslig - 3 16-28
Boru Hatli Sagim Tesisi Otomatik Sagim Kesicili - 4-5 25-38
Sagim Baslig
B.Serbest Ahir
Tandem Durakli Sagim - 1x3 3 16-28
Yeri
Balik kil¢1g: Tipi Durakh Otomatik Sagim Kesicili 2x6 12 45-60
Sagim Tesisi Sagim Baslig

* Ozet Tablo
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Aymi caligmada igletmelerin uygun safim yontemlerini segerken
sagilan hayvan sayist1 ve safim igin aynlan sireyi goz oniinde
bulundurmalan gerektigi vurgulanmaktadir. Ugucu bununla ilgili olarak
hazirlanan Sekil 2.2 de grafikle agiklamalar yapmugtir.

h/gnn_ b/ sagm §

10 20 30 40 S0 6 70 80 90 100 110 120
Inek Sayisi

Sekil 2.2 Farkhi Sagim Yontemlerine Bagli Olarak Makinali Siit
Sagimda Gunliik Isgiici Gereksinmesi (Sagim Oncesi ve Sonrasi
Hazirlama Zamam Dahil) (Ugucu, 1981)

Sungur (1980), “Hayvancilik Igletmelerinde Mekanizasyonun
Onemi” adh galiymasinda; hayvancilik isletmelerinin de diger tanmsal
kuruluglarda oldugu gibi iretimi daha kolay, zamamnda, Kkaliteli,
ekonomik ve rasyonel yapmak zorunda olduklarini sdylemektedir, bunun
da ancak mekanizasyon ile miimkiin olabilecegini vurgulamaktadir.
Ayrica hayvansal iiretimde baglica giinliik is sathalarin,

1. Sat sagim ve siit muhafazasi
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2. Ahur temizligi
3. Yem hazirlama ve yemleme (kesif ve kaba yem )

olarak gruplandirmig ve bunlara ek olarak yapilan iglerin en 6nemlilerini;

* Yem iiretimi (kesif ve kaba yem, yesil yem ve silo materyali)
* Hayvan bakimi1 ve temizligi
* Giibrenin tarlaya atilmasi

seklinde siflandirmstir.

Yidiz (1996), Siit safim makinalarim fonksiyonel organlarin
yerlesimi ve siitiin toplanma sekline gore ii¢ grupta incelemistir. Bunlar,

1. Taginabilir (mobil) sagim makinalan
2. Koval1 safim makinalar
3. Borulu sagim makinalar

dir.
Yildiz, sagim odalarim ise 4 béliimde siniflandirmugtir. Buna gore;
1. Balikkilgigs tipi
2. Tunel Tipi
3. Michigan poligon tipi
4. Doner tip.
dir.

Sungur (1976), Sagim inite tipinin igletmedeki hayvan sayisina
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gore segilecegini soylemektedir ve bu konuda énerilerde bulunmaktadr.

Bilgen ve Sungur (1991), galigmalarinda safim éncesi, sagim
basliginin takilmasi ve asil sagim, son safim agamalarinda yapilan hata
ve noksanliklari swralamiglardir. Aym g¢aligmada safim makinasinin
temizligi, kontrolii ve bakimina iligkin 6nerilerde bulunmuslardir .

Yigit (1993), Ege Bolgesi’nde yaptigi bir aragtirmanin sonucunda,
sagimcilanin yeteri kadar teknik bilgi ve beceriye sahip olmadiklarim
saptamigtir. Gerek hayvanin memesine zarar vermeden saghkli bir
sagimin yapilmasi, gerckse sagim igin iggiicii tiikketiminin en aza
indirilmesi igin sagimcinin, makinali sagim konusunda yeterli teknik
bilgiye sahip olmasi gerektigi izerinde durmaktadir.

Cakir (1986), Izmir yoresindeki siit sigireiigi igletmelerinde
yaptig1 bir ¢aligmasimn sonug boliimiinde; tiim mekanizasyon galigmalan
icin onerilerini; safim makinas1 se¢imi, ahir tipi, teknik bilgi, isgiicii
titketimi, uygun vakum degerleri {izerine 5 grupta toplamustir.

Ugucu ve Yagcioglu (1980), “Yapisal ve Islevsel Yonden Siit
Sagim  Makinalarinda Aranan Ogzellikler” isimli galigmalarinin
sonucunda; makinal1 sagimdan beklenen amacin ancak bilgili bir imalat
ve bilgili bir kullanimla olabilecegini séyleyerek imalat ve kullammda
mutlak dikkat edilecek hususlar1 agagidaki gibi siralamuglardir;

* Vakum Pompasinin yeterli debide olmasi

* Vakum Pompasinin yeterli hacimda olmasi (14-19 lt/sagim
baglig1)

* Regiilatoriin yeterli hassasiyette olmasi (+ 2 kPa)

* Vakumun uygun degerde olmasi (50 kPa)
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* Sit ve vakum borulan ¢aplarinin uygun degerde olmas: (26-50
mm)

* Ara siit hortumu ¢apinin uygun olmasi (17 mm)

* Nabiz sayist ve oranimin uygun degerlerde olmasi (40-75
n/dakika ve %50-75 )

* Sagim baghiginin yereli agirlikta olmasi (~ 3 kg/ sagim baslig)

* Durak tabam ile boru hatlan arasindaki yiikseklik farkinin uygun
olmas1 (1.8 m).

Kasap (1985), “Siit sifirciligs Isletmelerinde Elektrik Enerjisinin
Optimum Kullamlma Smirlan” isimli ¢aligmasinda, igletmelerdeki diger
dizenlerin enerji gerksinimleri yaninda siit safim makinasina ait enerji
gereksinim hesaplamalan tizerinde durmustur Enerji tiiketiminin sagim
siresine bagh oldugunu soylemektedir ve safim is bagansinin
diizeltilmesinin enerji tiiketimini azaltacagin1 vurgulamaktadir.

Ucucu ve Bilgen (1988), yaptiklann bir makalelerinde sagilacak
hayvan g6z oniine alindifinda, basan olgiisi 6zelliklerini su sekilde
siralamuslardir;

1. Sagim (nitelerinin “asil sagim” oncesi memebasi masaj ile
hayvan1 olumlu yonde etkileyerek onu psikolojik yonden sagima
hazirlamas1 (boylece hormon salgilanmasi saglanarak siitiin salinmasi
gergeklestirilir).

2. Makinanin sagim siiresince meme sagligim olumsuz yonde
ctkilememesi (bu etkileme,ozellikle mastitis acisindan  6nem

tagimaktadir.

3. Sitiin kolay yada zor salinmasi ve siit verimi gibi hayvanin
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fizyolojik oOzelliklerine bagli olarak uygun makinali sagimin
gergeklestirilmesi.

Ayrica kullame:r agisindan avantajlani igeren ozellikler soyle
siralanmagtir;

1. Sagim makinasinin giivenilir ve kolay kullamlabilir olmast,
2. Makinanin sagimi kolayca ve kisa siirede yapabilmesi,

3. Artik siit birakmadan memedeki siitiin tamamini1 sagabilmesi,
4. Siitiin kalitesini bozucu bir etkisinin olmamasi

Bilgen (1991), “Makinayla Sagim Dogru Yaptyor musunuz?”
isimli makalesinde sagim oncesi 6n sagim, meme hazirligi, memeliklerin
takilmasi, sagim iginin makinaya birakilmasi sagim bashgmnin
¢ikarilmasi, memebag:t dezenfeksiyonu bagliklar1 altinda biitin  bu
islemlerde yapilmasi ve yapilmamasi gerekenleri anlatmugtir.

Bilgen (1991), calismasinda “Sagim makinas1 bakimimin saglikli
olmasi asagida sayilan giinlik kontrollerin aksatmadan yapilmasina
baglidir” demektedir.Giinliik kontrolleri basliklar halinde;

1. Sagim tinitesi kontrolleri

2. Nabiz aygit1 (pulsatér) kontrolleri

3. Vakum siit vanalari ve hortumlart kontrolleri

4. Vakum deposu, vakum hatti, regiilatér kontrolleri
5. Vakum pompas1 kontrolleri

seklinde siralayarak tek tek ayrintilarini vermigtir. Makalesinde basarilt
bir siit sagim makinasi temizliginde;
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1. Duru su ile 6n yikama
2. Deterjan ile yikama

3. Dezenfekte etme

4. Durulama

gibi dort temel iglemin sirayla uygulanmasinin geregini vurgulamaktadir.

Filik ve Bilgen, (1991), cesitli faktorlerin bir araya gelmesi ile
ortaya ¢ikan mastitisin, yiiksek verimli siit sigirlarinin “meslek hastaligi”
olarak ifade etmislerdirr Meme yangisi olarak da bilinen mastitisin
subklinik ve klinik sekilde goriinebilecegini belirtmiglerdir. Klinik
mastitisin memede sislik, kizariklik, sertlesme, siitiin fiziksel ve kimyasal
yapisindaki degisiklik gibi belirtilerle anlagilabilecegini, subklinik
mastitisin ise birtakim testler sonucu ortaya ¢ikarilabilecegini belirtmigler
ve hastalik etmenlerini vermislerdir.

Aym caligmada mastitisin bulagma sgekillerini siralayan Filik ve
Bilgen, sagim makinasinin mastitisin bulagmasina etkilerini;

e Nabiz hareketine bagli olarak pompa etkisi ile mikro
organizmanin pasif hareketinin saglanmasi

o Siit sagim makinasi hortumlarinda siitiin memeye dogru geri akigt

e Siit zerrelerinin meme bagina geri piskiirtiilmesi

seklinde siralamiglardir.
Mastitisten korunma yontemleri verilirken makina ile ilgili olanlar,

e Sagim makinalaninin teknik ozellikleri bilhassa vakum ve
pulsasyon kontrolleri uzman kigilerce yapilmali,yipranan memelik
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lastikleri zamaninda degistirilmelidir.

e Sagim dogru ve hijyenik sartlarda yapilmali, memede artik siit
birakilmamalidir. Mastitisli hayvanlarin safim en sona birakilmalidir.
Sagim makinalarimin bakimina dikkat edilip safim niteligi iyi
bilinmelidir.

seklinde iki maddede toplamiglardir.

Bilgen vd., (1992), yaptiklan bir aragtirmada; safim makinalarinin
ve tesislerin ilerleyen kullanim émriiyle birlikte yavas yavas aginmalara
maruz kalmakta oldufunu, ortamdaki toz, sisteme kagan siit veya su
kalintilann makina elemanlarimn galigmasim olumsuz etkiledigini, bu
eskime ve pislenmeye bagli etkilerin sonuglarinin safimdan sagima,
safimcinin fark edemeyecegi kadar az oldugunu belirtmislerdir. Bu
olumsuz etkilerden dolayr makinanin sagim vakumu ve nabiz
kosullarindan olusan teknik degerlerinde sapmalar olusturdugunu
saptamuglardir. Normlara uygun olmayan kosullarda yapilan sagimda siit
ve isgiicli veriminde kayiplarin olugarak meme saghgmnin bozulmasi
yOniinde risklerin arttifim soyemektedirler. Sonug olarak; safim, makina
ve tesislerinin duzenli kontrolii belirli araliklarla tekrarlanan mekanik
testlerinin yapilmas: gerektigini vurgulamuglardir. Testlerin yilda en az
bir kez yapilmasi gerektiginin {izerinde durmuglardir. Kontroller
sirasinda yapilmasi gerekli mekanik islev testlerini ortaya koymuslardir

(Bk-4)

Ugucu vd. (1993), Sit safim makinalarinin performans
degerlerinin sagim teknigi yoniinden istenen 6zellikleri karsilayamamast;
safimda laktasyon siit veriminde ve sagim isgiicii veriminde kayiplara
yol agmaktadir. Subklinik ve klinik mastitis gibi meme hastaliklarinda
artiglara neden olmaktadir
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Yagcioglu (1975), bir yayminda safim makinalarinin etkinligini
arttirmak amactyla yapilan galigmalarin, sagima etki eden faktorlerin,
sagim baghinda meydana getirilen vakum, nabiz frekansi, nabiz oram ve
sagim demetinin (saim bagl1) dizayninin oldugunu ortaya koydugunu
soyler. Caligmalarin, bu faktorler arasindaki en uygun birlesimi ortaya
¢ikartarak siit verimi ve meme saglig: a¢isindan bir sakinca dofurmadan
en kisa zamanda, en fazla siitii elde edebilme gabalarina yoneldigini de
eklemektedir. Dizaynla ilgili teknik degerler de agiklamugtir.

Alibas ve Tunckal, (1997), alir iginde kullamlan sit sagim
makinalarinin giiriltiisiiniin insan ve hayvan sagh@ina olumsuz yondeki
etkilerinden yola ¢ikarak arabali siit safim makinalarinda girilta ve
enerji tikketimi yoniinden en uygun vakum pompasi susturucu sisteminin
belirlenmesi iizerinde kargilagtirmal: bir aragtirma yapmiglardir. Kovaleik
ve Scottnik’e , (1971) atfen, 110 dB’lik bir giriiltiiniin kan dolagimini
hizlandirarak inekte kizginlik belirtileri baglatmaktadir ve bunun
sonucunda sit veriminde digiislere neden oldugunu séylemektedirler.

Yagcioglu (1975), Clough’a (1963) atfen degisik vakum
degerleriyle yapilan sagim denemeleri sonucunda saptanan maksimum
akis, sagim i¢in makinanin toplam ¢aligma siiresi ve memede kalan artik
siitiin sagimiyla elde edilen degerin degisimi Sekil-2.3’de goriildiigi gibi
vermektedir. Vakum degerindeki artigin sagim miktarm arttrdigim ve
dolayisiyla da makina galigma siiresini azalttigim sdylemektedir.
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Sekil-2.3 Makinali Sagimda Degigik Vakum Degerlerinin Etkileri

Aym caligmada Brandsma’nin yaptifi ¢aligmalara atfen, vakum
degerinin 40 cmHg degerinde yiiksek tutuldugunda sagimin daha hizh
oldugunu ve memelerde daha az siit kaldifin1 séylemektedir. Ancak
yiiksek vakum degeriyle sagimmn sikigtirma periyodunda meme baslan
lizerinde normalden daha fazla basincin etkimesine neden oldugunu ve
bunun da mastitise yol agabildidini de eklemigtir.

ISO (1995), Siit sagim makinalan igin tasarim, Giretim, ve kullamm
alanlarinda kullanilan deyisleri agiklar ve kavram karmagasim ortadan
kaldirmak amaciyla, uluslararasi aragtirma, resmi ve iiretim alanlarinda
aym terimlerin kullamimas: i¢in oneriler getirmektedir.
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ISO (1996), Yiiksek st kalitesi ve hijyeni ve hayvanin psikolojik
olarak rahathigi i¢in bir safim makinasinda yapisal ve performans
y6niinden olmasi gereken standartlar verilmigtir.

ISO (1995), belirli araliklarla kontrollerinin yaptlamasi gereken siit
safim sistemleri igin uluslararasi bir kaliba oturtulmus mekanik test
verilmektedir. Test ekipmanlannin anlatimiyla baglayan yayin, sistem
testi, kayip testleri, farkli barometik basinglar i¢in formiiller, sagim
iinitesi vakum labaratuvar testleri, sistem iizerindeki ayirim kabi, vakum
tanki, hazne, kova, tagima kaplar1 ve 6lgekli toplama kaplarina iligkini
efektif degerler verilmektedir.

Asae Standarts (1995), sagim makinalarinin imalat ve performans
degerlerini verirken, nabiz hizina, nabiz hareket oranina nabiz fazlarina
iligkin  iligkin smur deferler vermektedir.Sekil-2.2°deki nabiz
fazlarinin,stit alimimn oldugu b fazinin % 30°dan az olmamasi , masajin
yapildigr d fazi i¢in minimum degerin % 15 veya 150 ms olmasi
gerektigi isaret edilmektedir. Yine b ve d fazlari boyunca vakum
sapmasinin +4 kPa’dan yiiksek olmamasi beklenmektedir (Sekil-2.4).
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Sekil-2.4. Nabiz Fazlar

Bilgen, H., vd., (1997), caligmalarinda safim makinalan testlerine
iligkin uluslararas: standartlardaki degisiklikleri siralamiglardir. Caligma,
teslerde kullamlan 6lgiim cihazlarinda aranilan 6zellikler, 6lgiim cihazlart
baglant1 yerleri, yeni tamimlar,mekanik iglev testleri seklinde bagliklar
altinda verilmistir,

(Ucucu ,1981), sagim y6ntemlerini;

1. Bagh ahirda uygulanan sagim yontemleri
a) Kovali sagim tesisiyle sagim

b) Boru hatli sagim tesisiyle sagim

2. Serbest Ahirda uygulanan sagim yontemleri
a) Tandem tipi durakli safim yeri

b) Uzunlamasina durakh safim yeri

c) Balikkilgig tipi durakh sagim yeri

d) Déner durakli sagim yeri

seklinde siiflandirmagtar,
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SB* Sagim Bashg:
Sagim

ES Ahir Temizligi
1 Yemlc'eme
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Teslst Sagmn Tests! .
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Sekil 2.5 Sut Sifirciliginda, Ahir Tipine ve Sagim Yéntemine Bagli
Olarak Isgiicii Tiketimi (Ugucu, 1981)

Sekil 2.5 de goriilecegi gibi sagim iglemi igin isgticii tiiketimi birim
hayvan basina diigen deger bakimindan, ahir tipine ve uygulanan sagim
yontemine bagh olarak deBismesine ragmen tiim ahir iglemleri igin
tiketilen toplam ¢aligma zamanin % 40-60’1m kapsar.
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3. MATERYAL VE YONTEM
3.1 Materyal
3.1.1 Anket Cahsmas: Yapilan isletmeler

Yapilan  aragtrmanm  materyalini;, Bursa  iline  bagh
Mustafakemalpasa ve Karacabey ilgelerinde mekanizasyon uygulamast
bakimindan benzer ve farkh ozellikler gosteren siit sigirciifs isletmeleri
olusturmaktadir. Bursa-izmir karayolu 80. km.'deki Mustafakemalpasa'ya
104 koy ve 6 belde baghdir, Hayvancihfin yogun yapildifs koylerin
bulundugu yoreler mevcuttur. Bu ¢ahgmada bu yorelere ziyaretler uygun
gorillmiigtir (Sekil 3.1).

Sekil 3.1 Bursa iline Bagh Mustafakemalpasa Ilcesi Haritast
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Bursa-Izmir karayolu 65 km.'deki Karacabey ilcesine bagh 64 koy
bulunmaktadir (Sekil 3.2).

MARMARA B EN I zi

Sekil 3.2 Bursa fline Bagh Karacabey Iigesi Haritast

Bu iki ilge ve koylerinde yapilan 6n galigmalar sonucu 5 ve daha
fazla siit siinna ve en az bir siit sagim makinas: ya da makinah siit sagim
sistemine sahip 168 adet igletme tespit edilmis ve ilk asamada bunlardan
yoreyi karakterize eden 84 isletmede anket ¢ahsmas: yapilmstir (Cizelge
3.1). Bu igletmelerin ayrintidan Ek-2 ve Ek-3’de verilmigtir.
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Cizelge 3.1 Mustafakemalpasa ve Karacabey Ilgelerindeki
isletmelerin Sayisal Durumu ve Anket Yapilan

Isletme Sayilan

(Mustafakemalpasa ve Karacabey Ilge Tanm
Miidiirlikleri ve Damzhk Hayvan Yetigtiricileri

Dernekleri Kayitlart)

Koyler

isletme Sayist

“Anket Yapilan
isletme Sayis1

Mustafakemalpasa

Merkez

16

p—
<

15

14

Celtikgi

Kosubogazz

Kavakh

12

Giilliice

10
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12
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Karacabey
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3.1.2 Sagim Siiresi Olgiimleri Yapilan Isletmeler

Ikinci asamada ise bu isletmeler arasindan segilen , benzer ve degisik
Ozellikler gosteren 11 adet 6rnek igletme, materyal olarak kullamlmgtir.
Bu igletmelerin aynntilan Ek 2 ve Ek 3°de verilmigtir.

Sagim makinalan yada sistemlerinin ozelliklerini agagrdaki gibi
siralayabiliriz;

1. 2X12 Alfa Laval Dik Durakli (side by side) Boru Hath Tanka
Sagim.

2. 2X6 (Tek tnite kullamhyor) Alfa Laval Balk Kilgig Durakh
Tipi Boru Hatli Tanka Sagim.

3. 3 SB. Alfa Laval Boru Hath Kovaya Sagim (Ahinn icini safim
yerine gevirmig)

4. 1X6 (3 SB.) Bereket Tandem Durakh Tip Boru Hath Kovaya
Sagim.

5. 3 SB. Bereket Boru Hath Kovaya (Ahinn igini safim yerine
gevirmig).

6. 3 SB. Bereket Boru Hath Kovaya (Ahur iginde)

7. 1X6 (3 SB.)Ugurkan Tandem Durakli Boru Hath Kovaya

8. 2 SB. Capar Seyyar Nabiz Aygith

9. 2 SB. Bereket Seyyar NabizAygith

10.2 SB. Sezer Seyyar Nabiz Aygith

11.1 SB. Sezer Pistonlu
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3.1.3 Safim Makinasi Performans Olciimleri Yapilan
isletmeler

Son asamadaysa 7 degiisik ozellikteki (marka, safim baghg,vd...) makina
secilerek olgiimler almmistir. Bu isletmelerin aynntilan Ek-2 ve Ek-3"de
verilmigtir. Olgiim yapilan makinalanin  ozelliklerini agafidaki  gibi
siralayabiliriz.

1. Sezer 3 SB.Boru Hath Kovaya Sagim (Ahir iginde)

2. Sezer 2 SB.Seyyar Tip Sagim Makinast (Nabiz aygith)

3. Alfa Laval 6 SB. Balik Kilgi51 Durakh Boru Hath Tanka Sagim
4, OMC 2 SB.Seyyar Tip Sagim Makinas

5. Bereket 2 SB. Seyyar Tip Sagim Makinasi

6. Melotti 1 SB. Seyyar Tip Sagim Makinasi

7. Bereket 3 SB. Boru Hatlt Kovaya Sagim (Ahir icinde)

Burada bolgede sayica fazla olmasma ragmen olgiim normlaninda
yer almadifindan pistonlu tip safim makinalan almmamgtir.

1, 3 ve 7 nolu makinalarda vakum pompalan yagh tiptir.

2 ve 6 nolu makina tek digerleri her sagim baghf icin ayn nabiz
aygitina sahiptir.

Seyyar tip sagim makinalarindan 6 nolu makina tek digerleri ¢ift
kovalidirlar.
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ik agsamada materyal olarak segilen 84 isletmeye bizzat gidilerek
isletmeler ziyaret edilmigtir. Yetkili ile Ek-1 ‘de verilen anket formu
doldurulmug ve goriismeler yapilmigtir. Muhatap, bazen isletme sahibi,
bazen gahigan, bazen de her ikisi oliugtur.

Ikinci asamada farkh sagim makina ve sisteme sahip 11 isletme
secilerek bizzat sagim iglemine katthnmugtir. Safim gozlenirken agagidaki
8 ig sathas1 zaman Ol¢iimleri yapilmugtir.

Hayvanlarin Sagim Yerine Alinmast
Meme Temizligi
On (Kontrol) Sagim
Memeliklerin Takilmast
Sagim Isinin Makinaya Birakilmast
Makinali Son Sagim
. Sagim Baghgmin Cikanlmas:
VIII Meme Bagt Dezenfeksiyonu
Bu ig icin birbiri ardma devam eden gozlenebilir Gi¢ degisik is
safhasina iliskin siirenin &lgilebildigi “dért kronometreli zaman olgim
diizeni” kullamlmustir. Olgiilen sitte “santi dakika (cmin)” cinsindendir ve
“1 cmin=1/100 min”dir. Tez Yginde dl¢iim siireleri, saniyeye (s) gevirilerek

FERELLS

Genel olarak i basansi, birim insan isgiiciiniin, birim zamanda
ge‘meldestirdigi is miktandir, Sagim i¢in iy bagsansy bir sagmcimn
hayvamn saghgma zarar vermeden bir saatte saffabildigi maksimum inek
sayisidir. Bunu hesaplamak igin agagidaki formiilden yararlanlmgtir
(Rabold 1968).

P=60xN/UT
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P = Sagim Is Basaris1 (sagilan hayvan sayist / sagimci-saat)
N = Sagimci bagima Digen Sagim Baghg Sayist
UT = Sagim Siiresi (min)

Sagim siiresi; sagim bagh@ memedeyken bir hayvan icin gegen asil

sagim siiresi ve rutin igler igin gegen siirelerin toplamudir.

Calismanin tigiincii asamada ise; yine farkh sagim makina ve sisteme
sahip 7 isletme segilerek Fullwood Nabiz Olgiim (Pulskript) cihaz1 (Sekil
3.3) ve Westfalia Seperator AG marka debi 6lgerle olgtimler yapilmstir.

Sekil 3.3 Nabiz Ol¢iim Cihazi Ile Olgiim

Uciinci asamada da segilen makinalarn olmasi gereken
pompa debileri TSE (1986)’da verilen esitlikler kullamlarak hesaplanms
ve olgillen degerlerle karglagtirlmigtir. Farkli sut sagim sistemleri igin
“yedek kapasite”yle birlikte “vakum pompast kapasitesi’nin hesabinda
kullamlacak, esitlikleri asagidaki sekilde verilmistir.



* Boru hath ve siit verim olgiimii yapan siit sagim tesisleri icin
kapasite, 10 (dahil) initeye kadar;

VK =150+60n
Burada;

VK = Vakum Pompasi Kapasitesi (1 / min)
n = Sit sagim initesi sayist

* Temizleme ve dezenfeksiyonu vakumla yapilan initelerde en az
330 I/min serbest hava olmahdir.

* 10 birimden fazla uniteye sahip siit sagim tesislerinde;
VK = 750 + 45 (n-10)

* Koval siit sagim makinalrinda 10 (dahil )
VK=50+60n

* 10 uniteden fazla koval siit sagim tesislerinde,
VK =650 +45n

* Pompaya siit sagim sisteminden bagka yardimci bir donamm
bagliysa bu kapasitede hesaplanana eklenir.
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4 ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA

4.1 Anket Sonuglar: ve Tartisma

S6z konusu bolgede 84 isletmede yiiriitillen anket g¢alismasi
sonucunda; goriilen en buyiik eksiklik, isletmelerin igletmelere iligkin kayrt
tutmuyor olmalaridir. Sadece Ege Bolgesinde yapilan Tiirk-Anafi Projesi
caligmalarma benzer bir projenin (GTZ) c¢atisinda kayda alinan
igletmelerde, soy kitiik takibi biiro tarafindan yapilmakta olup diger
isletmelerin 3’4 haricinde bir kayit tutmasi s6z konusu degildir. Bu g
isletmenin ikisinde, igletme sahibi kaydim kendi tutmaktadir ve takip
sadece; hayvan sayisi, dogum yapma tarihleri, tohumlama tarihleri, sitten
kesilme tarihleri, gecirdigi hastaliklar seklindedir. Iki isletmenin de
calisanlarin takibi rahat yapmasi igin ahir duvarina takip tahtalarin astiklar:
gorilmustir. Kayit tutulan diger isletmeolan Doganci Ciftligi’nde ise tim
sistem bilgisayar kontrolli olup kayitlar diizenli tutulmaktadir. Bu
isletmede Alfa-Laval’in Alpro System 4.0 kontrol sistemi bulunmaktadir,
sagim unitesi Blue Diamond’tir. Programin kullaniciya verdikleri:

1. Hayvan Bilgileri

2 Besleme Bilgileri
3.Sagim Bilgileri

4 Istasyon Bilgileri
5.Raporlar

6.Sistem Bilgileri
7.Grup Segenekleri
8.Alarm Segenekleri

seklindedir.Ciftlik aym zamanda “Giinlik Hayvan Hareketleri” baslikl
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rapor ile tohumlama, kuruya aynlanlar, dogum, grup degisenler, gebelik
kontrolleri ve diger islemler adi altinda kayitlar tutmaktadir. Bir diger
rapor ise isletme igindeki hayvan sirkiilasyon takibinin yapildig1 “Hayvan
Mevcutlar” “dir.

Isletmelerin sahip olduklari arazinin ozellikle miras paylagimi
sebebiyle giderek parcalanarak  kigildigi  gorilmektedir. Anket
sonuglarinda 100 dekardan biyiik arazi yiizdesi % 35’1 gegmemektedir
(Sekil 4.1). Bu durum tarmin verimli yapilabilmesine bir engel teskil
etmektedir. Bu bolinme her gegen yil artmaktadir. Bunun bir baska
sonucu ise hayvancilik agisindan sevindiricidir. Kiigiilen topraklarda tarla
tarimindan yeterli gelir alamayan bolge iireticileri, arazilerini tavuk ¢iftligi,
sut sigir1 ve besi sigin yetistiriciligi tesisi gibi kiigiik alanda yogun tarimin
yapilabilecegi isletmelere doniismektedirler.

acabey {1 Mustafakemalpasa
9 o : 23
T 8 |
z |
B »
5 4
f :
0-20 20-50 50-70 70-90 90-180 >180
L Avazi bilytikligd (da)

Sekil 4.1 Anket Sonuglarina Gore Isletmelerin Isledikleri Alan
Buyukligi Dagilim.
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Sekil 4.2°de goriilecegi gibi anket yapilan isletmelerde ekilen
arazinin % 42’si sadece hayvansal turetim igin ekilen alan (I.urin
nusir,arpa,yulaf,vd.), % 46’sinda ise sadece endustri bitkileri ekilmektedir.
Endiistriyel bitki tarim igin ayrilan arazinin yerine her gegen giin
hayvansal uretim amagh bitkilerin ekilmesi s6z konusudur. Bunun
nedenleri; kesif yem fiyatlanmin artmasi, mibadele yapilmadan devaml
endustri bitkileri (domates, pancar vd.) ekildiginden, toprak veriminin
diismesi, silajin bolgede tammnarak kendini kabul ettirmesi ve sonugta
isletmelerin kendi yem gereksinimlerini kendilerinin Gretme egilimi olarak
siralayabiliriz. Bolgede silajlik musirin yulaftan sonra ikinci triin olarak
ekiminin yaygin oldugu goriilmiistar. Misirdan bagska fabrika artig1 bezelye
silaji yaygindir. Sadece bir isletmede yabani otlardan silaj yapilmis oldugu

gorulmustir.

%12

Tarla Tarmm

%46 00 Yem Uretimi igin Fkilen

2.Uriin Yem I¢in Fkilen

Sekil 4.2 Anket Caligmasi Sonucuna Gére Isletmelerin Isledikleri
Arazinin Urtin Cesidine Gore Dagilim

Isletmelerde yem bitkisi olarak yonca, fig, yulaf, arpa, musir ve
sorgum ekimi yapilarak, yesil ot, balya ve silaj olarak degerlendirildikleri
saptanmgtir. Bolgede son iki yildir silajlik musirin ekimi artarak, yoncadan
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sonra en ¢ok ekilen yem bitkisi 6zelligi tasidigi goriilmektedir. Tarla tarim
yapilan arazide ise, posast kuspe olarak kullanilan domates ve pancar,
fabrika artig silajlik materyal olarak kullanilan bezelyenin, ekimi genis yer
tutmaktadir. Iletmeler, domates ve pancar posasim ve iiretim artig1 silajlik
bezelyeyi fabrikalardan ticret kargiligi satin almaktadirlar.

Yem bitkileri tretiminin yetersiz olusu isletmeleri digartya bagimh
kilmaktadir. Yemin disaridan alinmasi da siitiin maliyetini arttirmaktadir.
Bolgedeki tiim yem fabrikalar isletmelere yem pazarlamakta olup her biri
belli koy hatlarinda gugludiirler. Buna gore sirketlerin yem verdikler
isletme sayilarina gore siralamisi Sekil 4.3’de verilmistir.

0 5 10 15 20

Digerleri [
Kadioglu [T .
Elibo] Py 3
Bursa Birlik s
Truva [RESETHS
=  Becket [
Pasga
Math [
Kendi [

Bandima [

Zirve [

Purina P

Isletme Sayis1

Sekil 4.3 Anket Sonuglarina Gore Bolgede Hazir Yem Markalan ve
Bunlari Kullanan Isletme Sayilart

Silaj yem bolgede kendini kabul ettirmis olup, 84 isletmeden 6’s1
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harig diger isletmeler silaj yem kullanmaktadirlar. Bu 84 isletmede 22 adet
musir silaj 5 adet ot silaj makinasi oldugu saptanmistir. Diger isletmelerinse
miiteahhitlik ustli tirinlerini silaj i¢in hasat ettirdikleri goriilmiistiir. (1998
yili tcreti 3.000.000-3.500.000 TL / doénum). Silaj basit kosullarda,
gerekleri yerine getirilmeden, sadece plastik orti tzerleri toprak ile
ortillerek yapilmaya galigiimaktadir (Sekil 4.4)

Sekil 4.4 Basit Kogullarda Yapilan Silaj Depolamasi

Yapilan sayimda anket g¢aliymasinin yapildig: isletmelerde hayvansal
iretim makinalarinin sayilart Cizelge 4.1°de verilmistir. Traktor ve tarim
arabasi tim isletmelerde mevcuttur diyebiliriz. Fiat ve Massey Ferguson
basta olmak tizere Steyr, Universal ve John Deree en ¢ok tercih edilen
traktor markalardir. Misir silaj makina sayisinda artig gorulmektedir.
Ancak kullamcilar iki ve daha fazla sirali makinalarin i basanlarinin
yilksek olmasi sebebiyle daha verimli olacagi goristindedirler. Bé‘)lgé
ciftgisi silajlik materyal olarak musini tercih etmektedir ve bu yiizden ot
silaj makinalarinin sayilan disiiktiir. Yan tirmuk konusunda da bolgede bir
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sorun yoktur. Balya makinasi kullanim da kuru ot yerine silaji tercih eden
isletmeler tarafindan terkedilmektedir. Hasat makinasi miiteahhitligi
yapanlar azalmistir. Beslemede yem segimi , saman ve kuru ot yoniinde
negatif bir seyir almigtir. Ot bigme makina sayisimn diisiik olmasi
isletmelerin zahmetsiz olan hazir fabrika (kesif) yemine egilimlerini
gostermektedir. Yem kirma makinast kullannminin  6énemi heniiz
kavranmamig oldugundan isletmelerin yem rasyonlar1 konusunda bilgisiz
olduklari saptanmustir. Bu yiizden anketin yapildig: isletmelerde 31 adet
yem kirma makinasina rastlanmigy olmasina ragmen  ¢ogu
kullanilmamaktadir. Arka yiikleyicinin toplam 40 adet olmasi ahir ici
temizlik mekanizasyonunun s6z konusu isletmelerde % 50 civarinda
oldugunu gostermektedir (Cizelge 4.1).

Cizelge 4.1 Anket Sonuglarina Goére, Hayvansal Uretimde

Kullanilan Makina Sayist
Alet ve Makinalar Mustafakemalpasa | Karacabey

Trakt6r 50 28
Tarim Arabasi 43 28
Mistr Silaj 16 6
Ot Silaj 2

Yan Tirmik 26 14
Balya Makinasi 6 4
Ot Bigme Makinasi 14 13
Yem Kirma Makinasi 20 11
Arka Yikleyici 17 23
Ciftlik Giibresi Dagitim Makinasi 1 2
Siit Sagim Makinast 51 40
Ot Bigme Makinasi 15 13
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Yine Cizelge 4.1°de goriilecegi gibi arka yiikleyici ve stymricilar
serbest tip ahirlarda daha yaygindirlar. ki Isletmelerde sadece 3 adet
¢iftlik giibresi dagitma makinasina rastlanmistir; bu ig igin tarim arabalar
kullanilmaktadir. Kanimca, tarlaya dagitim tekdiize yapilamadigi halde,

¢iftlik giibresinin kullanilmasi sevindiricidir

Yapilan anket calismasinda sagilan inek sayist toplam hayvan
sayisimin % 39’u kadardir. Kurudaki inek sayist ise toplamin % 15’ine
kargilik gelir. Isletmeler son yillarda suni tohumlamayi tercih ettiklerinden
boga adetinde azalma gorilmektedir. Dana, diive ve buzagi adetinin
fazlahigy, isletmelerin sagmal hayvan adetlerini satin alma yolu ile degil,
kendi igletmeleri iginde iiretme yolunu segmelerinden kaynaklanmaktadir
(Cizelge 4.2).

Cizelge 4.2 Anket Yapilan Isletmelerdeki Hayvan Varliginin

Dagilim

Hayvan Cinsi Adet
Sagilan Inek 1141
Kurudaki Inek 437

Boga 95
Dana 614
Dive 464
Buzag 173
Toplam 2928

Siit dretimine iligkin bulgular incelendiginde; isletmelerin
%53.6’sinin giinlilk sit tretimi 150 kg’a kadar, % 33.4’Gnin gunlik st
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tretimi 150-300 kg, % 8.3’nun ginlikk sit tretimi 300-500 kg ve %
4.7’sinin gunliikk st dretimi 500 kg’nin tzerindedir (Sekil 4.5). 150
kg’dan ddusiik sit tretimi olan igletmelerin % 67’si bagh tip ahira, % 33’
serbest tip ahira sahiptir. Gunlik sit tretimi 500 kg’dan g¢ok olan
isletmelerin % 77’sinin serbest, % 23’iniin bagh tip ahira sahip olduklar
saptanmustir. Bu da siirii sayist ve dolayisiyla giinliikk stit Gretimi artan
isletmelerin serbest tip ahirlara yoneldiklerinin bir gostergesidir.

%47

[>150
150-300

300-500

0 500<

Siit Ure timi kg/giin

Sekil 4.5 Anket Sonuglarinda Isletmelerdeki Giinliik Siit Uretiminin
Ahir Tiplerine Gore Yiizde Dagilim

Cizelge 4.3'e bakildiginda 84 isletmenin 50’sinin siitiinii Ozay Siit ve
Mis Sit esit miktarda paylagmaktadirlar. Bolgedeki Kemalpasa tatlisi ve
yogurt imalathaneleri siit ihalelerinde zorlanmalarina ragmen 11 adet
kiigiik igletmenin sitinii iglemektedirler. Sitiini kendi isleyen sadece 1
isletme bulunmaktadir. Pmar Sit, Mis Siit ve Akgida (Ulker) gibi
fabrikalani bolgeden uzakta olmasina ragmen bolgeden siit toplayan
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sirketler, belli hatlara toplama merkezleri kurarak sitlerim
toplamaktadirlar. Siitag, Yorsan AS., Topraklar AS. ise siitiin nakliyesini
Ozel sahislar vasitasiyla ginlik yapmaktadirlar.

Cizelge 4.3 Isletmelerin, Siitii Satin Alan Sirketlere Gére Dagilim

Sirketler Adet

Ozay Siit 25
Mis Sit 25
Bolgedeki Imalathaneler 11
Sitag 7

Ak Gida (Ulker) 4
Topraklar AS. 4
Yorsan AS. 3
Pmar Siit 2
Gogsiit 2
Kendi Isliyor 1
Toplam 84

Anket genel sonuglarina Cizelge 4.4’den takip ettifimizde 84 adet
bizzat ziyaret edilen igletmelerde toplam 2918 adet hayvan vardir. Bu
hayvanlarin toplamin % 66°s1 serbest tip ahirlarda % 35°i bagh tip
ahirlarda banndinlmaktadirlar. Yaklagik % 39’una kargihk gelen 1141
adet sifir sagilmaktadir. Anket caligmasi farkli laktasyon donemlerinde
yaptimasina ragmen anketteki igletmelerdeki ortalama siit miktarmn 16.4
kg/inek-giin oldugu goriiliir. Serbest tip ahirdaki hayvanlann siit veriminin
bagh tip ahirdaki hayvanlann siit veriminden az da olsa fazla oldugu
sOylenebilir.
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Cizelge 4.4 Anket Cahgmalarina Gore, Isletmelerdeki Toplam
Hayvan Sayisi, Stt Sigin Saysi, Siirii Ortalama Siit
Verimi, Ahir Tipi (Ozet)

Ahr Toplam Siit Sigar1 | Ortalama Siit | Isletme
Tipi | Hayvan Sayisi Sayisi Verimi Sayis1
(adet) (adet) Kg / giin-inek
Serbest 1924 713 16.8 38
Bagh 994 428 16 46
Toplam 2918 1141 16.4 84

* Cizelgenin igletme bazindaki ayrintis1 Ek-2"de goriilebilir.

4.1.1 Ahir Tipi, Siit Sagim Makinalann1 ve Siit Sagim
Uygulamalarina iligkin Sonuclar ve Tartiyma

Anket sonuglarina gore Mustafakemalpasa ve Karacabey
ilgelerindeki isletmeler siit sigiri sayis1 bakimindan yapilan gruplandirmada;
toplam ahir adetinin % 13.1°i serbest, % 26.2’si bagh olmak iizere %
39.3°lik bir oram 5-20 adet sigira sahip igletmelerdir. Toplam ahur
sayisinin % 21.4°0 serbest, % 27.4°1 bagh tip alur olan ve 20-50 adet
sifira sahip igletmelerin oram % 48.8, 50-100 siira sahip igletmeler ise
toplamdan % 1.2 gibi kiigtik bir yiizde ile bagli, % 9.5’ ise serbest ahir
olmak tzere % 10.7’lik bir oranda pay alifar. 100 adetten biiyiik
isletmelerin oram ise % 1.2 ‘dir ve hepsi serbest tip ahirdir. Ahir
cesitlerine bakildifinda % 45.2’si serbest ahir, % 54.8°i bagh alrlardan
olugmaktadir. Stirii sayist arttikca igletmeler bagh ahirdan serbest ahira
donugstirilmektedirler. Bolgedeki degigim siirii sayist ile orantihidir
diyebiliriz (Sekil 4.6).
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Sekil 4.6 Anket Sonuglarina Gére Sigir Varligimn Ahir Tipine Gore
Dagilim

Serbest ahir tipinin % 16.7’sinde hayvanlar giin boyunca agik yada
kapali gezinti alaminda bulunurken, sagim zamam hayvanlar ahir igine
alinarak baglanmakta ve sagimlan yapilmaktadir. Bu tip isletmeler daha
once baglh olan ahirlarii sonradan ilaveler ile serbest ahira gevirmigler ve
mevecut “kapah alam” da birer sagim odast islevinde kullanmaktadirlar.
Ancak goze garpan, bu tip yerlerin sagim i¢in hijyenik olmadigidir. Ayrica
sagim igin hayvanlarin sagim yerlerine almarak baglanmalari vakit
almaktadir. Kigin ise aym: kapah yerlere hayvanlar baglanarak bolum yine
“bagh ahir” iglevi ile kullamlmaktadir (Sekil 4.7). Bu da bolge
hayvancihgmnm bir deSisim asamasinda oldugunu ve bu gegiste eski
aligkanliklarn hemen terk edilemeyerek, gegisin ilaveler ile oldugunu
ortaya koyar. Bir bagka neden olarak ise isletmelerin ek bir yatirim
masrafindan kagimmalan gosterilebilir.
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Sekil 4.7 Bagh Tipten Serbest Tipe Cevrilmis Ahirda Sagim Odast
Seklinde Kullanilan Kapali Alan

Isletmeler serbest tip ahir, siriideki hayvan sayilann arttigi
durumlarda tercih etmektedirler. Karacabey ilgesinde Kiigiikkaraagac
Koyu’ndeki 620 hayvan sayisiyla bolgedeki en biiyiik isletme olan
Doganci Ciftligi. serbest ahur tipinin bagarili bir uygulamasidir (Sekil 4.8).

Sekil 4.8 Serbest Tip Ahir
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4.12 Farkh Sagim Yontemlerine iligkin Sonuglar ve
Tartisma

Cizelge 4.5'de toplam 84 isletmede yapilan incelemelerde; 20
isletmeyle % 24 ‘i sabit, 64 isletmeyle % 76‘simn seyyar tip sit sagim
makinasina sahip olduklari saptanmugtir. 26 serbest ahira sahip igletme
sagimi;, 5’1 tek sagim bashkli, 21 ¢ift sagim baghkl seyyar siit sagim
makinasiyla yapmaktadir ve safim zamam hayvanlari baglayarak kesif yem
verilmektedirler. 38 isletme, bagh tip ahirda seyyar tip siit safim makinast
kullanmaktadir ve bunlarin 6’s1 tek siit sagim bagh@ina, 32si ¢ift siit sagim
bagh@ma sahiptir. Seyyar tip siit sagim makinasi hem serbest hem de bagl
tip alirda yaygn olarak kullamlmaktadir.

Cizelge 4.5”de kullanilan kisaltmalar asagidaki gibidir;
BH: Boru Hatl:

ABHK: Ahirda Boru Hath Kovaya

TDBHK: Tandem Durakh Boru Hath Kovaya
BKDBHK: Balikkilgig1 Durakh Boru Hath Kovaya
UDBHT: Uzunlamasina Duraklt Boru Hatli Tanka

BKDBHT: Balikkilgig1 Durakh Boru Hatli Tanka
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Cizelge 4.5 Anket Sonuglarina Gore, Mustafakemalpasa ve
Karacabey Ilgelerindeki Isletmelerde Ahir Tipi, Sit
Sagim Makina Tipi, Safim Baglifi Sayisi, Sagim
Yéntemi ve Sagim Yeri Tipleri (Ozet)”

Isletme | Alr | Siit Sagim | Sagim Sagim Sagmm Yeri
Sayms1 | Tipi Makine |Bash@i| Yontemi
Tipi Sayisi

5 |Serbest| Seyyar 1 Seyyar Ahrr Igi
21 |Serbest| Seyyar 2 Seyyar Ahir Igi

6 Bagh | Seyyar 1 Seyyar Ahrr igi
32 Bagh | Seyyar 2 Seyyar Ahir Igi

4 Bagh Sabit 1 B.H Kovaya ABHK.

1 Bagh Sabit 2 B.H Kovaya ABHXK

1 Bagh Sabit 3 B.H.Kovaya ABHK

2 | Bagh | Sabit 4 | B.HXKovaya ABHK.

2 Serbest Sabit 2 B.H.Kovaya ABHK.

1 Serbest Sabit 3 B.H Kovaya ABHK.

2 Serbest Sabit 5 B.H Kovaya ABHK.

3 Serbest Sabit 6 B.HKovaya | 1x6 T.D.B.HK.
1 Serbest Sabit 3 B.H.Kovaya | 1x6B.K.D.B.HK.
1 Serbest Sabit 4 B.H.Tanka | 2x6 UD.B.H.T.
1 Serbest Sabit 24 B.H.Tanka | 1x12 UD.BH.T.
1 Serbest Sabit 12 B.H.Tanka |2x6 BK.D.BH.T.

*Cizelgenin igletme bazindaki aynintis1 Ek-3°de gériilebilir.

Cizelge 4.6 incelendiginde “sabit” siit sagim makinasmna sahip
isletmelerin % 15°i “boru hath tanka” safim yontemi, % 85” i “boru hath
kovaya” sagim yontemi ile cahigmaktadirlar.
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Cizelge 4.6 Sagim Yeri Cesitlerine Gore Igletme Dagilimi (Anket

Sonuglart)

Sagim Yeri Isletme Sayis
Ahir Iginde Boru Hatli Kovaya 13
1x6 Tandem Durakli Boru Hatli Kovaya 3
2x6 Balikkilgigr Durakli Boru Hath Kovaya 1
2x12 Dik Durakl (side by side) Boru Hatl Tanka 1
2x6 Balikkilgigi Durakli Boru Hath Tanka 1
2x6 Uzunlamasma Durakli Boru Hatli Tanka 1

Bolgede pek fazla olmamasina ragmen, ahir iginde sagimdan daha

hijyenik sagim imkam veren sagim odasinda sagim yayginlagsmaktadir.

Sekil 4.9°da gorillen isletmede sit sagim sisteminin tek tarafi

kullanilmaktadir.

Sekil 4.9 2X6 Boru Hatli Tanka Sagim Yapan Balikkilgig1 Tipi St

Sagim Odasi
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Ahrr igcinde “boru hatlh kovaya” sit sagim tipi bolgede ¢ok
yaygindir. Bunun da sebebi olarak isletmelerin ¢ogunun “bagh ahir” tipine
sahip olmalar1 ve bu tip ahirlarda en elverigli sagim tipi uygulamasinin
“boru hatli kovaya” siit sagim tipi oldugu séylenebilir. 14 isletme ise
ahirlarim “bagh ahur” tipinden “serbest ahir” a gevirerek mevcut kapah
alanlarim bir “sagim odasi” iglevinde kullanmaktadirlar. Cogu isletme bu
yontemi yaz aylarinda basariyla uygulamaktadirlar. Ancak kigin aym kapah
alam hayvanlan tekrar baglayak kullanmaktadirlar.

Bu tip isletmelerin pek¢ogu sahip olduklar seyyar tip siit sagim
makinalarin bir yere sabitleyerek siit sagim yontemlerini “ahir i¢inde boru
hath kovaya sagim” seklinde degistirmiglerdir. Sekil 4.10’da da seyyar bir
makina sabitlenerek boru hath kovaya sagim yapan bir siit sagim sistemine
dontgtaralmiistiir.

Sekil 4.10 Seyyar Tip Bir Makinamin Boru Hatli Kovaya Sagim
Yapilmak Uzere Sabitlenmis Hali (Ahir I¢inde)
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“Ahir i¢inde boru hatl kovaya sagim” yonteminde vakum vanasi
adeti 2-7 arasinda degismektedir. Ancak 13 tane olan bu tip sagim yerine
sahip igletmeden; 2 tanesi 5 sagim bashgiyla, 2 tanesi 4 sagim baghgyla, 2
tanesi 3 sagim basligiyla, 3 tanesi 2 sagim bashgiyla, 4 tanesi ise sadece 1
sagim bashg ile caligmaktadirlar. Sagim odasi olan isletme sayisi ise 7°dir
ve bunlarin 4’0 boru hath kovaya, 3 tanesi ise “boru hath tanka sagim”
tipine sahiptirler.

Toplam 84 isletmede 90 tane siit sagim makinasina rastlanmigtir.
Bunlarin markalara gore dagilimi Cizelge 4.7°de verilmistir. Toplam
makina sayisinin % 35’1, pekgogu seyyar tip olan Capar markadir. Bu
markay1 genelde boru hatli kovaya sagim yapan Bereket marka siit sagim
makinas: takip etmektedir ( % 22 ). Cogu Karacabey’in koylerinde olmak
uizere bolgede pistonlu tip seyyar sagim makinalarimn orani, % 17 ve
markas1 Sezer’dir. Aym markamin nabiz aygith tip sagim makinasinin
toplamdaki payr % 12 dir. Ithal markalar % 13 oranindadir ve yaygin
marka Alfa-Laval ve Sac’tir. Ayrica Mellotte ve OMC gibi Italyan

markalarina da rastlanmgtir.

Cizelge 4.7 Sagim Makinalarimn Markalara Gore Dagilimu

Marka Adet
CAPAR 31
BEREKET 20
YERLI PISTONLU SEZER 15
SEZER 11
UGURKAN 1
ALFA LAVAL 6
iTHAL SAC 3
DIGER 4
TOPLAM 90
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4.1.3 Sagim islemine iliskin Sonuclar ve Tartisma

Bulgulara gore ahir i¢i isletmelerde giinlik isgiici tuketimi
bakimindan sagim % 38.5°lik oranla ilk sirayr almaktadir. Onu % 33 ile
temizlik ve % 28.5’le yemleme takip eder (Sekil 4.11). Sagim tim
isletmelerde mekanize olmus olmasina ragmen zahmetli ve zaman alicidir.
Bu yiizden heniiz elle yapilan yemleme ve temizlik islerinin bir an 6nce
mekanize edilerek artan siire sagim iglemine kaydirilmahdir (Yigit 1993).

Temizlik
Sagim y
%37.50 {Temnk}
Yemleme
O Sagim J
Yemleme
%28,50

Sekil 4.11 Anket Sonuglarina Goére Ahir Igi Islemlerin Giinlik
Isgiici Tiketim Paylari

84 igletmede toplam 171 kisinin % 27’si ucretli ¢aligan olup, % 73
gibi biytik bir oran aile bireylerinden olugmaktadir. Genelde ahir isleri ile
evin hanimi yada cocuklarn ilgilendigi gozlenmistir. Bir igletme harig,
isletmelerde galiganlar sadece belirli bir isi degil (sagim, temizlik, yemleme
gibi), tarla tarimi dahil tim ahir igi islemleri yapmaktadirlar. Toplam 95
sagimcinin % 72’si ilkokul, % 13’0 ortaokul, % 12’si lise, % 3’
yuksekokul mezunudur. Egitim diizeyinin diisik olmasinin yaninda

sagimcilarin sadece % 32’sinin sagimla ilgili kurs gormiis olmalar1 gergegi
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de sagimun ehliyetsiz ellerde oldugunu gosterir ve sagimcilarn teknik bilgi
ve becerilerinin yeterli olmadigini ortaya koyar. Sagim, anket yapilan 11
isletme haricinde sabah ve aksam olmak uzere giinde iki kez
yapilmaktadir. Bu 11 igletmenin 6 tanesi gece, diger 5’i oglen vakti

tiglincii bir sagim gergeklestirmektedirler.

Sagim swasinda sagimciun  hayvanlara  iyi  davranmadigi
goriilmiistir. Ozellikle sagim odasina hayvanlar alinirken karigikhk soz
konusudur. 14 inek sagan 6’h bir sagim odasina sahip isletme, bu sagim
odasina her defasinda 7 inek sigdirarak sagim yapabilmektedir. Oysa anket
yapilan diizenli ahirlara sahip sagimcilarin beyami; hayvanlarin sagima
hergiin aym sirayla diizen iginde girdikleri yoniindedir.

Anket sonuglarma gére; % 47 oranindaki isletmelerde sagim 6ncesi
meme temizligini dezenfekte suyla, % 45 oramnda bir kesim ise bu isi
sadece su ile yapmaktadir. Tek olan temizlik singeri sagim boyu
degistirilmeden aym su kovasinda yikanmaktadir. Geri kalan % 8’lik kisim
meme temizligini diizenli yapmamaktadir. Bu sagimcilar goéz kontroli
yaparak gerekliyse suyla yikama yoluna gittiklerini beyan etmiglerdir
(Sekil 4.12).

%8

B Dezenfekte suyla
| %47 | B Yalnwz Suyla
/ Temizlik Yapilmy or

Sekil 4.12 Anket Sonuglarina Gore Sagim Oncesi Meme Temizligi
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Sadece 1 isletme “kullan-at™ tipi mendiller ile sagim 6ncesi meme
temizligi yapmaktadir (Sekil 4.13).

Sekil 4.13 “Kullan-At” Tipi Meme Bast Temizlik Mendili Kullanim

Memeligin meme bagina iyi oturmasi, mikroplarin taginmamasi ve
memelik lastigi ile meme baginin yapigmamasi igin meme temizlendikten
sonra kurulanmahdir. Yapilan incelemelerde igletmelerin ancak % 15’inde
kurulama iglemi yapilmaktadir. Sagimcilarda meme baslarim kurulamanin
aksine 1slak birakilarak meme ile sagim bagligimin birbirleriyle daha iyi
tutunacaklar1 inanci yaygindir. Kurulamada kullanilan havlu sagim

boyunca degistirilmemektedir.
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Az miktarda sutin elle sagilmasiyla gergeklesen 6n sagim
isletmelerin % 50’sinde yapilmaktadir. Birkag isletme hari¢, ahirda da
sagim yerinde de bu islem renkli bir kap yerine yere yapilmaktadir. On
sagim yapmayan diger % 50°lik oransa, 6n sagimin ne i¢in yapildigini ve
faydalarim bilmemektedir (Sekil 4.14).

Sekil 4.14 Kontrol Sagimi

Sadece 2 isletmede CMT (California Mastitis  Testi)
uygulanmaktadir. Yapilan anket sonucunda 10 isletmede mastisise
rastlanmugtir. Diger biitiin isletmelerde ise periyodik zamanlarda mastitise
rastlandigi beyan edilmistir. Sadece 1 igletme biinyesinde veteriner
barindirmaktadir. Sadece 1 isletmede haftalik tiim veteriner kontrolleri
yapilmaktadir, 8 igsletmede kontroller ayda bir kez, diger 74 isletmede ise

veteriner isletmeye ¢agirilinca gelmektedir.

Meme temizligi, kurulanmasi ve kontrol sagim islemleri oksitosin
hormonunu harekete gegiren 6n uyarimlardir. Bu uyarimlarla siit memeye

iner ve rahat sagilir. On uyanm i¢in meme baglar ve diplerine elle masaj



60

yapilmalidir. Isletmelerin % 43’anin bu islemi yaptigi % 57’sinin ise
yapmadig1 saptanmustir. Yine sagimcilarin gogunun masajin yararlarindan
habersiz olduklari saptanmuigtir. Bir kisim sagimci da meme baslarm

masajim makinayla sagim siiresinde yapmaktadir.

Kor sagima yol agmamasi igin yapilan sit akisi kontrolii, % 90
isletmelerde yerine getirildigi beyan edilmistir. Ancak bu islemin tam
anlamiyla saglikli yerine getirildigi sOylenemez. Sagimci bir bagka is
yaparken (temizlik, diger inegi sagima hazirlama vd.) kontroliinii g6z ucu

ile yapmaktadirlar.

Bir hayvanin sagim igin gegen siireye bakildiginda isletme
sahiplerinin veya sagimcilarin beyan ettikleri siire 2 ila 15 dakika arasinda
degismektedir (Sekil 4.15).

isletm e

12
| : 1 1 1
e ,!,‘.I.,;I:E,Hw.ﬁr o _b
6 7 8 9 1o 11 12 13 14 15

Sagim Siiresi (dakika/inek)

Sekil 4.15 Anket Sonuglarma Gore Sagimcilarin Beyan Ettikleri
Sagim Siireleri
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Memede siit kalmasim onlemek i¢in meme baslarinda sit akist
kesildiginde kalan son siitiin pengeyi asagt dogru bastirilmak suretiyle
alinmas1 gerekmektedir. Anket sonuglarinda bu iglemi %79 oraninda
isletmeler yerine getirmektedirler. Bu igletmelerin % 64’4 makine ile %
36’s1 elle son sagim yapmaktadirlar (Sekil 4.16) Bir isletmede makina son
sagimi  otomatik yapacak diizene sahiptir. Son sagimi yapmayan
isletmelerin bir kismu kalan siitii buzagiya emzirmekte ve ¢ogunluk son

sagimin siit verimini kotii yonde etkiledigi inancindadir.

Sekil 4.16 Makinayla Son Sagim

Hijyeniﬁ saglanmasi agisindan sagim sonrast temizlik uygulamalarina
bakildiginda isletmelerin % 64’0 sagim biten inegin memesini dezenfekte
su ile yikamaktadir. Geriye kalan % 34’lik oransa memeyi Oylece

birakmakta bir sakinca gormemektedir.
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Hayvandan hayvana gegerken meme bashklarim dezenfekte etme
yuzdesiyse sadece % 42’ lik bir diizeyde kaliyor. Bu da bulasic1 hastaliklar
bir davetiye goriiniimindedir. Kiigiik bir kesim sagimci hastalikli hayvanin
sagimini  sona birakarak, hastaligin striiye bulagmasim engellemeye
yonelik tedbir aldiklarindan hayvandan hayvana geciste meme bagh@
temizligini yapmaya gerek duymamaktadirlar. Ancak ¢ogu sagimci bu
konuya gereken hassasiyeti gostermemektedir.

4.1.4 Sagim Makinas1 Kontrolleri ve Bakimma iliskin
Sonuclar ve Tartisma

Sekil 4.17°da goriillecegi gibi sagim sonu makine temizligi,
isletmelerin % 65’inde olmas: gerektigi gibi dezenfekte su ve deterjan ile
yapilmaktadir. % 15’inde ise sadece su kullamilmaktadir. Geriye kalan ve
% 20’lik bir orana karsihk gelen sagimciysa, temizligi her sagim sonu
yapmamaktadir. Yapilan incelemede haftada bir kez temizlik yapan
isletmelere rastlanmugtir.

Bl Dezen fekte suyla
Yalnizsuyla
1= Temizlik yapmiyor |

Sekil 4.17 Anket Sonuglarina Gére Sagim Sonu Makina Temizligi
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Bu arastirmada isletmelerdeki sit sagim makinalarinin kontrol ve
bakimina gerekli 6nemin verilmedigi saptanmustir. Ozellikle makinalar igin
secilen yerler cogu zaman gevre kogullarinin etkisi altindadir (Sekil 4.18)

Sekil 4.18 Kot Kosullarda Muhafaza Edilen Sagim Makinasi

Isletmelerin % 65’inde sagim esnasinda sagime tarafindan vakum
basinct vakummetreye bakilarak kontrol edilmektedir. Nabiz sayisi
makinamn alindig: ilk giinden beri hi¢ sayilip kontrol edilmemis oldugu
tespit edilmistir. Sadece, arizalarin giderilmesi igin servise gonderilen
makinalarin bakimu yapilmig oldugu gorilmistiir. Sagimcilarin  higbiri
nabiz aygitinin dakikada atmasi gereken nabiz sayisim bilmemektedir.
Sekil 4.19°da kapaklari olmayan ve bakimu yapilmamig nabiz aygitina sahip
suit sagim makinasi gorulmektedir.
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Sekil 4.19 Nabiz Aygitlant Bakimsiz Bir Siit Sagim Makinasi

Yapilan incelemede sagimcilarin % 40’mn pencedeki surekli hava
giris deliginin agik olup olmadigim kontrol ettigi, diger sagimcilarin ise
pengede boyle bir delik oldugundan haberdar olmadiklan tespit edilmistir.

Isletmelerin % 65’inin sit ve vakum hortumlarinin kagak
kontrollerini yaptiklan saptanmigtir. Genelde bu tip kontroller periyodik
degil vakum degerindeki disiisler olustugunda yapilmaktadir.

Regiilatér  temizligi 3 isletme diginda higbir isletmede
yapilmamaktadir. Yag seviyesi giinliik olmasa da periyodik zamanlarda
kontrol edilmektedir.
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Memelik lastigi kontrollerinde lastiklerde ¢atlak veya kopuk
aranmaktadir. Malzeme yorgunlugu disiinilmemektedir. Isletmelerin %
62’si  lastikleri gozle gorilir bir bozulma teshis ederse
degistirmektedirler.% 20’si 6 ayda bir, % 10°u her yil, % 8’1 ise 3 ayda bir
degistirmektedir (Sekil 4.20). Sadece 3 igletmede yedek memelik lastigine
rastlanmigtir. Lastiklerin hepsi yerli tiretim oldugu saptanmugtir

%10

Gozle Goriirse
M3 AydaBir
06 Ayda Bir

B Her Yil

%20

%62

%8

Sekil 420 Anket Sonuglarina Gore Memelik Lastigi Degistirme
Periyotlar

Isletmelerin birkagi haricinde vakum muslugu, kayis gerginlik,
vakum pompasi temizligi gibi periyodik yapilmasi gereken kontrollerin ve
temizliklerin yapilmadigi gorilmustiir. Hatta bazi isletmelerde yedek
vakum deposunun iptal edildigi tespit edilmistir. Kor tapa 4 isletme
haricinde diger isletmelerde mevcut degildir ve kullanilmamaktadir.

Anket sonuglarina gore isletmelerin % 80’i makina kontrol ve
bakimini periyodik olarak yaptirmamaktadirlar. % 8’i bakimlarim aylik,
%2’si ise haftalik yaptirmaktadirlar. Yilda en az bir iki kez yapilmasi
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gereken genel bakim 4 igletme haricinde yapilmamaktadir. Sagim
makinasinin bazi organlant sistem kuruldugundan beri hi¢ sokulip
takilmadign  gorulmiistiir. Anket sonuglarinda isletmelerde kullamlan
makinalarin % 85’ine karsihik gelen 3 markasimin (Sezer, Capar, Bereket)
bolgede servisi mevcuttur. Isletme sahiplerinin % 12’si makinasim ariza
durumunda servise gotirmektedirler, % 77’si kendi bakimim kendisi
yapmaktadir. % 11 ise piyasada herhangi bir 6zel servise gitmeyi uygun
bulmaktadir.

“Makinadan sikayetiniz var m?”” sorusuna % 42’lik bir oran “Evet”
yanitini vermigtir. Pistonlu eski tip bakimsiz makinasi olan isletmeler
“Makinadan sikayetim yok™ cevabim verebilmiglerdir. Bu da iyi bir
makinanin nasil bir performans sergilemesi gerektiginin bilinmedigini
gozler oniine sermektedir. Toplam 43 sikayetin % 32’1 pulsatorlerden,
%330 elektrik motorundan (firga, rulman vd.), % 13’ 1 piston, % 1171
vakum deposu, % 11°i siit ve vakum borularindan olmustur. Genel
sikayetler ise; makinalarin sesli gahgtiklan ve sik arizalan yaptiklan
yontndedir (Sekil 4.21)

%11

| EINabrz Aygiti

),
%11 . C ) O Elektrik Motoru
- Piston

%13 O Vakum Deposu

B Siit ve Vakum
Borulan

%33

Sekil 4.21 Anket Sonuglarina Gére Makina Sikayetleri
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4.2 Sagimdaki islemlerin Siirelerine iliskin Sonuglar ve
Tartiyma

11 igletmede safima katilarak Cizelge 4.8'deki veriler elde edilmigtir.
Bu isletmeler ve sahip olduklan siit safim makinasi yada sistemleri
hakkindaki bilgiler Materyal, Ek 1 ve Ek 2’de gériilebilir.

Sagim islemi 1 ve 2 nolu igletmelerde sabah, 6gle ve aksam olmak
lizere (¢, diger igletmelerdeyse sabah ve aksam saatlerinde olmak iizere iki
kez yapilmaktadir.

1, 2 ve 7 nolu isletmelerde 2 digerlerindeyse 1 sagimec1 sagim
islemini gergeklestirmektedir. Olgiimler sabah ve aksam olmak iizere
tekrarhdir ve ortalamalan alinarak Cizelge 4.8 olugturulmustur.



Cizelge4.8. Degisik Makinalardaki Sagim Iglemlerinin Siireleri

\.vv\A

No ?wﬂ Hayvanm Meme On Memelik | Makinah | Makinah Sagmm Meme z
‘ Sagim | Temirlipi | Sagmve | Takimas |  Asil Son Bashgmm Bag:
Odasma Masaj Sagim Sagim | Cikarilmasi | Dezenf.
Alnmmas1
1 2x12 Alfa Laval B.H.T." 9 9 7 7 336 14 2 3 387
2 | 1x6 Alfa Laval BK.B.H.T."™ 10 16 10 10 192 24 13 11 286
3 3 SB.Alfa Laval BHK."” 19 19 - 10 265 53 5 - 371
4 3 SB.Bereket T.D.B.H.T."" 25 5 - 8 330 58 5 - 431
57 3 SB.Bereket BHLK. ™ 30 24 18 14 325 98 4 - 495
6 3 SB.Bereket BHK. - 35 - 10 265 53 5 - 376
7 1x6 Ugurkan T.D.B.HK."™ 5 7 - 9 294 115 10 - 451
] 2 SB.Capar Sey. Nabiz Ayg. - 35 - 10 323 66 5 - 439
9 | 2 SB.Bereket Sey. Nabiz Ayg. - 6 - 20 326 43 3 - 406
10 | 2 SB Sezer Sey.Nabuz Ayg. - 8 - 15 220 50 7 - 305
11 1 SB.Sezer Pistonlu - 5 - 16 292 75 8 - 416

o
© *Hayvanlar bagli**Serbest Tip Ahirda Sagim Odasina Déniigtirilmiig Ahur Iginde Sagim ***Sagim Odasma Sagim
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Genel olarak; sagim 6ncesi, makinali sagim, sagim sonrasi iglemler
i¢in alinan degerler ve bir hayvan i¢in harcanan toplam stire Sekil-4.22°de
toplu olarak gorilebilir. Sagim 6ncesi hazirlik iglemlerinde, seyyar sagim
makinasi ve sagim odasinda cahigan sagimcilarin kaydettigi degerlerin
birbirlerine ¢ok yakin oldugu goéze cgarpar. Seyyar sagim makinasinn,
sagim oncesi hazirhk iglemleri zaman olgiimleri ortalamasi;, 28.7 s’dir. Bu
deger sagim odasinda yapilan sagimlarda;, 34.2 s’dir Burada seyyar tip
sagim makinalarinin kullanildigi sagimdan 6nce, hayvanlarin ahira alinmasi
gibi bir iglemin olmadigim g6z o6niinde bulundurmak gerekmektedir.
Ayrica 6n (kontrol) sagmminin pekc¢ok isletmede yapilmamas: diger bir
sorundur. Boru hath kovaya sagim yontemi ile ahirda yapilan sagimda,
sagim oncesi hazirlik sathasinda harcanan zaman, 60 s’dir ve diger tiplerde

kaydedilen zamanin iki kat: kadardir.

Hayvanin meme yapisinin, sagilan hayvan wrkimin siit veriminin,
laktasyon donemi ve siit sagim makinasimn periyodik bakim ve ayarlarinin
dogrudan etkiledigi sagim siiresini karsilastirmak zor olsa bile ¢izelgeden
¢ikan genel sonug; sabit sagim makinalarinda Ikinci isletme en kisa siireyi
vermistir. Yine boru hath kovaya sagim yapan 3,6 ve 7 nolu isletmeler,
diger sagim makinalarina gore daha kisa bir siire kaydetmislerdir. Seyyar
sagim makinalan i¢inde ise 10 nolu siit sagim makinasimin ig basarisiyla
goze ¢arpmaktadir (Sekil 4.22).

Ilk iki igletme hari¢ digerlerinin sagim sonu meme bast

dezenfeksiyonu yapmadiklarim soylemek gerekir.

Inek bagina sagim igin harcanan zamana bakildiginda ilk séylenmesi
gereken; sagim odal igletmelerde, sagimcilarin sagim isini daha kisa
surede bitirebilmeleridir. Hemen ardindan goze c¢arpansa; boru hath
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kovaya sagimi ahir iginde yapan isletmelerin ig basarilariin hi¢ de iyi
olmadigidir. Hatta bazilarinda bu basari seyyar tip makinalarla yapilan
sagimda kaydedilen basaridan daha disiik olmustur.

Sagim Makinasi

Sekil 4.22. Sagim Oncesi, Makinali Sagim ve Sagim Sonrast
Islemlerin Siireleri

Sekil 4.23 incelendiginde sabit sagim sistemine sahip 7 isletmenin
biri bagh tip ahira sahip ve hayvanlarin sagim yerine alinmasi iglemi
bulunmamaktadir. Diger 6 isletmede bu islemde en ¢ok zaman tiketimi
sagim odasina donustirilmis bagh tip ahirlarda hayvanlarin sagim yerine
getirilmesi iginde olmaktadir. Sagim odasma sahip isletmelerde ise bu

islem daha kisa siirmektedir.

11 sit sagim makina ve tesisinde yapilan sagimda, sagimcilarin
hepsinin meme temizligi yaptiklarni saptanmustir. Genelde su ile yapilan
temizlik seyyar tip sagim makinasi kullamlan ahirlarda kisa surede
gergeklestigi gorilmektedir (Ortalama 8 s). Sagimcinin el becerisinin de
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onemli oldugu bu islemde seyyar sagim makinasi ile sagim yapan
sagimeilann, siiriinin meme temizligini 6n uyarim siiresini kagiracag
endigesinden uzak, temizligi tum hayvanlar i¢in bir defada yaptig
gorulmustiir. “Kullan-At” tipi temizlik mendili kullanan 1 nolu isletmeyi
bir kenara birakildiginda, sabit siit sagim sistemlerinin meme temizligi
agisindan is basarilari, seyyar tip siit sagim makinalarma gére diisiik
oldugu soylenebilir.

11 igletmede katilnan sagim isleminde, sadece ii¢ sagimci on
(kontrol) sagim yapmakta ve hepsi kontrol kabi kullanmaktadirlar. Sagim
odasina sahip isletmelerde bu islem igin gegen siire 7 ve 10 s olmasmna
ragmen ahir i¢inde sagim yapan isletmede bu siire 18 s “dir.

Memeliklerin takilmas: igin gecen siirelere bakildiginda yine sagim
odasinda yapilan sagimlarda gegen siire daha azdir (ortalama 8.5 s). Ahir
i¢inde yapilan sagimlarda meme takilmasi igin gegen siire ise ortalama 13.6

s’dir.

Sire
(]
(=

" ]

T T

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Sagim Makinasi

B Hayvanlarin Sagim Yerine Alinmasi
Bl Meme Temizli i
B On Sagim ve Masaj
0 Memelik Takilmasi

Sekil 4.23. Makinali Asil Sagim Oncesi Islemlere Iliskin Siireler
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Cizelge 4.24°e bakildiginda, makinali sagim sireleri gorilebilir.
Hayvanin meme yapisimin, laktasyon dénemi ve siit veriminin, makinanin
periyodik bakim ve ayarlarimn dogrudan etkiledigi sagim siiresini
karsilastirmak zor olsa bile, ¢izelgeden ¢ikan genel sonug; aym anda ne
kadar fazla hayvan sagabiliyorsaniz i bagarimz o kadar yiiksek demektir.
Bu yiizden 1 nolu igletmede sagim siiresinin fazlalig, hayvan siit veriminin
digerlerine gore fazla olmasidir. Bu durum is basarilarina bakildiginda
farkedilebilir. Bir diger sonug ise, seyyar tip siit sagim makinalari ile boru
hath kovaya yada tanka sagim yapan sabit sagim makinalarinin asil sagim
siirelerinin birbirlerine yakin olmalanidir. Seyyar tip sagim makinas: igin
ortalama 290 s (4.83 min), digeri igin 295 s (4.91 min) degerleri
kaydedilmigtir. Genel olarak soylenecek sonug; bakimli olan her tir
makina aym sartlarda bir hayvam birbirlerine yakin sirelerde
sagmaktadirlar. Iy basanisiun arttinlmast sagim sistemindeki sagim
baghiginin arttinlmasiyla ve asil sagim digindaki islemlerinin siirelerinin
kisaltilmasi ile dogru orantihdir.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Sagim Makinasi

Sekil 4.24. Makinal Asil Sagim Sureleri
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Makinah son sagim boru hath kovaya sagim yapan isletmelerde daha
uzun surmektedir. Sagim aninda pengelere ulagim gugtir ve zaman
almaktadir. 7 nolu igletmede sagimcimin sagim iginde acemiligi ve 6 hayvan
icin hazirlanmig olan balikkil¢igi durakli sagim odasina 7 hayvanin sagim
i¢in alindigr gozlenmistir. Bu da i basanisim koti yonde etkilemistir (Sekil
4.25).

Sagim baghgmin ¢ikarlmasi yine sagimcinin tecriibesiyle yakindan
ilgilidir. Genel olarak ortalama 6 s almaktadir ve 2 ve 7 nolu isletmede
ortalamadan uzak degerler kaydedilmistir. Yine 1 nolu isletme aym anda
sagilan hayvanin goklugu sebebiyle en iyi degeri kaydetmistir.

Meme basi dezenfeksiyonu, 6n (kontrol) sagim gibi iizerinde
durulmayan bir islem ve sadece 2 isletmede yerine getirilmigtir. 1 nolu
isletmede 3 s/inek, 2 nolu isletmede ise 11 s/inek seklinde siire
okunmustur.

120 ~ 115

100 +
80 +
60 +

Siire (s)

40 |

20 +

Sagim Makinasi
[ Makinali Son Sagum W Sagim Baghdmm Cikarilmasi 1 Meme Bagi Dezenfeksiyonu

Sekil 4.25. Sagim Sonrast Islemlerin Siireleri
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Sagim iy basanlarina bakildiginda; ¢ikan genel sonug; sagim
baghiklarimin arttinilarak, bir defada sagilan hayvamin arttirilmast gerektigi
yoniindedir. Hemen ardindan sagim odasina sahip olan igletmelerin
digerlerine gore daha basarili oldugu soylenebilir. Son olarak sagimcinin
teknik bilgi ve becerinin iyi olmas: gerektigidir. Aslinda pek konusulmayan
sagimcinin igine olan ilgisi de basaryr etkilemektedir. Cok becerikli bir
sagimct bazen yaptig igse olan ilgisizligi ile basarniyt distrebilmektedir.
Seyyar sagim makinalarinda ortalama sagim basarist 15.7 inek / saat’tir.
Ahrr iginde boru hath kovaya sagim yapan isletmelerin ortalama bagarist
ise 26 inek / saat sagim odasinda sagim yapanlarin ig bagarisi ise ilk
isletmeyi bir kenara koyarsak 29 inek 7 saattir Ilk isletme ise bir seferde
24 inek sagdigindan is basans: 111 inek / saat kaydedilmistir ($ekil-4.26).

Sagim Is Basarist

Isletme

Sekil 4.26. Sagim Is Basanisi (inek/saat)
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4.3 Siit Sagim Sistem ve Makinalarimm Performans

Degerlerine Iliskin (")lg:iim Sonuclari ve Tartisma

7 makina iizerinde Fullwood marka nabiz ol¢iim aleti ve Westfalia
Seperator AG marka debi 6lgerle yapilan 6l¢iim sonuglan Cizelge 4.9°da
gorilebilir.

Cizelge 4.9 Nabiz ve Debi Olgiim Sonuglari

Makina No
i 2 3 4 5 6 7
Debi U/min 200 180 240 163 175 170 380
V. Basmet kpa 479 482 56,5 56,8 63,0 51,4 St
Nabiz min 63,6 75,6 67.4 85,8 80,8 56,5 62,1
A+B % 56,7-60,0 | 60,6-54,4 | 60,1-59,1 | 57,8-64.4 | 59,1-612 63,2 60,5-64,2
C+D % 43,3-40,0 | 39.9-45.2 | 39,9-41,0 | 42,2-35,8 | 40,5-39,3 36,8 39,5-35,8
A% 11,0-12,2 | 12,2-12,3 | 24,6-20,6 | 23,5-23,6 18-15,2 9.4 20-26,1
B % 45,7-47.8 | 48,4-42,1 | 35,5-38,5 | 34,3-40,8 41-46 53,8 40,5-38,1
C% 7,8-8,2 9,493 11,8-11,7 | 11,4-10,7 | 12,8-12,1 7,6 9,6-10,1
D% 35,4-31,8 | 30,5-359 | 28,1-29,3 | 30,8-25,0 | 27,7-27,2 29,2 29,9-25,7
Limping % 33 6,2 1 6,6 2:2 - 3.7
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Sekil 4.27°de goriilecegi gibi 1 ve 3 nolu makinalarda olgiilen debi
sinir degerin ¢ok altinda bulunmaktadir. Bu da sagim siiresinin uzamasina,
fazla son sagima, nabiz haraketlerinin aksamasina, memede artik siit
kalmasina, siit veriminin azalmasmna ve meme hastaliklarina neden
olmaktadir. 6 ve 7 nolu makinalardaki degerler ise beklenenden fazla
ctkmustir. 2, 4 ve 5 nolu makinalarda degerler olmasi gereken simr
degerlerle aymdir. Siir degerler (Ugucu ve Yagcioglu,1980)’de verilen
esitliklerden hesaplanmis ve rakim 0-300 m. smrlann  arasinda
distinilmiistir.

D ebi

Makina

1 ® Qlgiilen Debi A En azsmir deger

Sekil 4.27 Olgiilen Debi Degerlerinin Standartlarla Karsilastirmast

Nabiz hizinin, 50-60 nabiz/min olmasi gereklidir. Nabiz seviyesi,
vakum seviyesi ve ortam sicakligindan degisim gostermektedir. Uygun
anma basincindaki nabiz sayisimin genig sicaklik sinirlan igerisinde sabit

kalmas: ve katolog degerlerinden + % 5 sapmay1 gegmemesi istenmektedir
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Nabiz sayisimin diigiik veya yitksek olmasi, sagim debisi ve son sagim
olumsuz etkilemekte, dolayisiyla meme sagligt bozulmakla, laktasyon
verimi dismektedir (Bilgen, vd., 1996). 1, 6 ve 7 nolu makinada nabiz
sayillan smur degerler i¢indedir. Ancak diger sut sagim makina ve
sistemlerinde nabiz sayilari olmasi gereken degerlerin tizerinde oldugu
olgilmustiir. Pekgok sagimcit nabiz sayismn ne olmast gerektigini
bilmemektedir ve nasil ayar yapildigi konusunda harhangi bir bilgiye sahip
degildirler (Sekil 4.28).

80 . ,
z 70 i -

2 g0 * : ; e —. - e ¥
e - ! ?r o A
50 -
40 '

1 2 3 4 5 6 74
Makina
== Minimum Deger ®  Olgiilen Nabiz Sayist
=—dr— Maksimum Deger

Sekil 428 Olgilen Nabiz Sayit (min') ve Standartla
Karsilastirilmast

Asil sagimin oldugu b fazmna ait degerler Sekil-4.29°de
gorilmektedir. Buna gore biitiin makinalar minimum simr deger olan %
30’un iizerinde bir performans -sergilemiglerdir. 6 nolu sagim makinasmin
sagim faz1 (b) 53.8 ve gok yiiksektir. b fazinin agin yiksekligi a siit alim
fazina gegisin yiizdesini azaltmaktadir (Sekil 4.29).
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Sekil 4.29 Olgiillen Siit Alim (b) Fazi Degerleri ve Standartlarla
Karsilagtirmast

Meme lastikleri meme dokusunu tamamen serbest biraktiginda siit
dolar ve siser ve ¢iiriikk yada siyah noktalara yol agabilir. Memeye en
uygun ortamu saglayan d fazimin degeri %15 yada 150 milisaniyeden asag:
olmayan degerlerdir. Masaj sagimmmn oldugu d fazi tim makinalarda
minimum olan % 15 degerinden yiksek degerler vermistir. Cok kisa d fazi
sureleri agirt yiiksek nabiz orami ve asiri yitksek nabiz sayisina sebep olur.
d fazin1 uzun tumak igin ¢ faz1 disik tutulur. Tikanmus filtreler ve nabiz
aygitinin iyi ¢aliymamasiyla meydana gelen uzun nabiz hortumunda hava
giriy kisitlamalant ¢ fazinin uzamasma dolayisiyla d fazinin kisalmasina
sebep olur (Sekil 4.30).
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Sekil 4.30 “Olgiillen Masaj (d) Faz: Degerlennm Standartlarla

Karsﬂastmlmam :

Dt

Bir nabiz hareketi gevriminde; sit alm evresi, yani vakunt artist ile
en yiksek vakum evr‘éés?’zoplann nabiz hareket oranlart diye tanimlamir. Bu
oranlar % 50, % 60, % 70 gibi degerlerdir. Her sagim baghginda ve
yaninda olcilen nabiz oranlan + % 5 sapma gosterebilir. Bu degerin
agilmasi memebagimn yetersiz veya agirt masaj yapilmasina ve vakum
altinda yetersiz veya asirt sagima neden olmaktadir (Bilgen, vd.,1996).
Nabiz oram biitiin makinalarda belirtilen standart degerlerin arasinda

cikmugtir (Sekil 4.31).
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Sekil 431 Olgilen Nabiz Orammn Standart Degerlerle
Kargilagtirilmasi

Degisken zamanh nabiz hareketine sahip bir sagim tnitesinin her iki
yarimindaki nabiz hareket oranlar arasindaki farki % olarak ifade eden bir
sayidir (Bilgen, vd.,1996). 2 ve 4 nolu makinalarda nabiz hareket oranlan
¢ok farklidir bu da nabiz aygitinda bir balans sorununun oldugunu gosterir
(Sekil 4.32).
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Nabiz Oram Farka

Sekil 4.32 Olgiilen Nabiz Oram Fark Degerleri (%)

7 sit sagim makinast iizerinden alinan vakum basinci degerlerine
bakildiginda; olmast gereken 50 kPa’lik vakum degerini, buitiin makinalar
vermiglerdir. Digitk vakuma sebep; regilatorlerin galismamast yada
regilator ayannin sagimct tarafindan bilinmemesi gosterilebilir. Pekgok
isletmede regiilatorler iptal edilmig yada bir degerde sabitlenerek ayarimn
higbir sartta degistirilmedigi gorulmistir (Sekil 4.33). 3, 4 ve 5 nolu
makinalarda vakum degerleri ¢ok yiiksek ¢tkmustir.
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Sekil 4.33 Olgillen Vakum Basmncit Degerlerinin Standartlarla
Kargilastirmasi

Bittin bu verilerin 1g18inda bir degerlendirme yapihirsa; kullamlan siit
sagim makinalari ve sistemleri istenilen performansi gosterememktedirler.
Bunun en sebeplerini ise 6nem sirasina gore asagidaki gibi siralayabiliriz;

a) Kullanict makinanin maksimum yada optimum performansini
bilmemektedir,

b) Kullanici makinanin ayar oranlarimi ve nasil yapacag konusunda
bilgisizdir,

c) Kaliteli yedek parga sorunu ¢ekmektedir,
d) Makinalar kotii gevre sartlarindan etkilenmektedirler,

e) Sistemler mevcut hayvan kapasitesini karsilayamamaktadirlar.
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5. ONERILER

Anket caligmalaninda yapildifi bolgede, igletmelerin sahip olduklan
arazi buyikliklerinin heryil miras paylagmm nedeniyle kiguldigi
saptanmugtir,. 84 igletmede yapilan aragtirmada, 90 da’dan fazla arazi
varligina sahip igletme sayis;; 26 adet ile % 30°dur. Kiigiilen arazilerde
karh tarla tanim yapilamadifindan; tarla tarimi yerine daha kiigiik alanlar
gerektiren tavuk ¢iftligi, seracilik, besi ve siit sifircihgi gibi yogun tarim
yapmahidirlar.

Isletmeler yem olarak agirhkh olarak hayvanlara, silaj ve hazir siit
yemi vermektedirler. Basit kosullarda yapilan silajin bolge ¢iftgisine Tarim
lige Midiirliikleri’'nin cahgmalan ile uygulamah olarak anlatilmas
gerekmektedir. Maliyetlerin  digiirilmesi agisindan  igletmeler kendi
yemlerini kendileri tiretmek zorundadirlar. Bu amagla alinan ancak atil
vaziyette duran yem kirma makinalannn kullamlmas: arttinimahdir. Buna
ilave olarak ciftcilere yem rasyonlan konusunda seminerler verilip
6nerilerde bulunulmahdir.

Hayvansal iiretimde kullamlan makinalanmn sayisinda bir artis soz
konusudur. Bolgedeki igletmede sagim makinasi kullanimi ¢ok yaygindir.
Uzerinde durulmasi gereken mevcut makinalarin dogru kullanimmdir.
Verimsiz bir makinanin igletme siit verimindeki etkileri, isletme sahiplerine
bariz 6meklerle anlatilmalidir, Goérilen en biyitk eksiklik; bu igle
ugrasanlanin hayvanlarindan, yemlerinden, makinalarindan almalan gerekli
maksimum yada optimum verimi bilmiyor olmalandir. Hedef
belirlenemedigi i¢in ¢aba da bulunmamaktadir. Mevcut durumun kigiik
degisikliklerle igletme gelirine getirecegi artiglar, isletmelere anlatilarak
tesvik edilmelidirlerler. Tarla tarmimin yaminda ek bir ig olarak goriilen ve
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kotii gegen bir tarla tanm sezonunda caokurtaran rolii oynayan
hayvanciigin, ciddi bir gelir kaynag oldugu iizerinde durulmahdir. Bu
durum seminerlerle bolge iireticisine anlatilmahdir.

Hayvan sayisi bakimindan bolgede bir artig s6z konusudur. Her
isletme siirii sayilarim kendileri arttirma gabasindadirlar. Irk segimlerinde
takdir tohumlamayi yapan veterinere birakilmamahdir. Igletmelerin hayvan
sayilan geng oldugundan hayvancihk bolgede gelecek vaat etmektedir.

Anket caligmalani sirasinda igletme sahipleri yada siit ve siit
sigirciign sektoriinde bulunanlarla yapilan goriigmelerde goriilen; herkesin
bu sektorde istikrar bekliyor olmasidir. Birkag yil ihalelerde iyi verilen siit
fiyatlan neticesinde igletme sahipleri iglerine yatinm yaparak siiriideki
sayilannmt  arttirmaktadirlar, Ancak sektér krize girdiginde, biyiik
maliyetlerle aldiklan bu “siit verimi yitksek kiiltiir irka siit inekleri”ni yok
pahasina kolay nakite doniigtifiinden birer “besi inefi” gibi kesime
gondermektedirler. Pekgogu devlet destekli projelerle kayit altina alinan
bu siit ineklerinin kesiminin énlenmesi gerekmektedir.

Son yillarda Tirkiye’de gida anlayigimn hazir gidaya yonelmesiyle,
bityiik holding ve sirketleri hazir gida sektoriine ve dolayisiyla siit ve siit
mamiilleri sektoriine ¢ekmigtir. Bu iyi yondeki ilerleme, bolgede siitii,
Karacabey ve Mustafakemalpasa’da tath ve yofurt iretmekte isleyen
kuguk isletmeleri zor duruma sokmustur. Biiyik igletmelerse iretim
kapasitelerine yetecek siitii bolgeden saglayamamaktadirlar. Bu yiizden 7
si yurtcapmnda 2 si bolgesel 9 sirket iretilen siite talip olmaktadir.
Rekabetin  olabilmesi igin igletmeler belirli yerlerde siitlerini
depolayabilecekleri toplama merkezleri kurarak ihalelere daha iyi sartlarda
girmelidirler.
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Anket sonuclanina gore 84 igletmenin 38’1 serbest, 46’s1 bagh tip
ahirdir. Bu da bolgede sigirciik sektériinde daha yapilacak ok igin
oldugunun gostergesidir. 38 serbest ahurin 14’ii bagh ahirlarini serbest ahir
tipine gevirerek, birtakim ilavelerle mevcut kapah alanlanm bir sagim
odas: iglevinde kullanmaktadirlar. Bu gegis icin iyi bir baglangictir ancak
bu alanlanmn hijyen sartlannin iyilegtirilmesi gereklidir. Sigir adedi
biyiidikce yetersiz kalan bu tip igletmeler safim odasi igin bir biitce
ayirmak zorundadirlar,

84 igletmede calhigan 171 kiginin %72’si ilkokul mezunudur ve
safimcilarin  sadece %32’si safim konusunda kurs gOrmiigtiir,
Sagimcilann bélgede bulunan Karacabey Tanm Isletmesi (TIGEM) yada
Iige Tanm Miidirliikleri’nin onculigiinde herhangi bir veya birkag siit
safim makina tireticisinin destegiyle kurslar diizenlenebilir.

Anket sonuglaninda; safim oncesi meme hazirhg islemlerinden
meme temizligini, igletmelerin % 47’si dezenfektanh suyla yapmaktadir.
“Kullan-At” tipi temizlik mendilleri tamtilarak kullammu arttirilmahidir. On
sagim ve masaj konusunda bilgisiz olan sagimciya bu konularda siit
miktanimin artigina bariz 6mekler vererek agiklanmahdir. Sagim sirasmda
yapilan siit safim akipp kontrolii sayesinde koér safmmn olmasi
engellencbilir. Bir tek igi yapmayan c¢aliganlar belli konularda
uzmanlagarak daha verimli ¢ahigtinlabililer. Bu yiizden isletmelerde
ozellikle safim zamani, safim yapan kisi difer islerle ilgisini keserek
sagim boyunca sagim isiyle ilgilenmelidir. Bir diger tedbir ise modern
sagim sistemlerinde bulunan sagim debisinin 200 gr/min’nin altma diigtigi
durumda “otomatik sagim kesici”, “otomatik meme baghg ¢ikaricis” gibi
sistemler devreye sokulmahdir. Béylece sagimcimn iizerinden bir takim
islemler alinarak sagim ig bagans: arttinlabilmektedir.
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Meme saghf acisindan sagim sonrass meme dezenfeksiyonu
toplamn % 42’si tarafindan yapilmaktadir. Ahira genelde ¢agrilinca gelen
veterinerlerin safimciya hijyen konusunda egitici bilgiler vermesi
saglanmalidir. Safima ile direk temas: olan ve kendi konusunda uzman
kigiler bilgi aktanminda bulunmahdirlar.

Bir difer safim sonrasi iglemse; safim sonrasi hayvandan hayvana
gegiste meme baghklannin dezenfeksiyonudur. Hastalikh hayvanlarin
safimu, sona birakilarak mastitis gibi bulagici hastahklann tiim siiriiye
yayilmasi engellenebilir.

Sut veriminin artirilmasi, bir meme veya memebagindaki hastaligin
diger hayvanlara bulagmamas, siitiin daha temiz ve kaliteli olmas i¢in Ek-
5’de belirtilen iglemlerin, o6zenle ve sirastyla yapilmas: gerekir
(Bilgen1991).

Sagim sonrasi makina temizligine de gereken 6nem verilmemektedir.
Sit hijyeni ve kalitesiyle yakindan ilgili olan makina ve sistemlerin
temizlii igin; makina (reticilerinin konstriiksiyonlarina safim sonrasi
temizlik Gniteleri eklemeleri yasalarla diizenlenmelidir.

Makinalar i¢in ahir iginde ve diginda segilen yerler gevre ve iklim
sartlanndan olumsuz etkilenilecek yerlerdir. Cofu zaman ahir disinda
kalan makinalarin Ozellikle seyyar olanlanmin iizerine iretici firma
tarafindan kullamim diginda talilacak bir kapak yada ortii sagim makinast
setine eklenebilir. Istefe bagh birer aksesuar geklinde satilabilir.

Makinamn tizerindeki marka, model ve teknik ozelliklerin yazdif
etiketler kot ahir sartlan sebebiyle okunamaz durumdadir. Bu tir bilgi
etiketlerinin ozellikle sabit makinalarda montajdan sonra, goriilebilecek
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yitksek bir yere sabitlenmelidir. Bu plakalara her zaman yazlanlara ek
olarak nabiz aygitmm atmasi gereken nabiz sayisi, caligma vakum
basinglar, regiilator ayarlanina dikkat geken uyanlar da konulmahdir.

Uretici firmalar makinanin tiretiminden sonraki satisma verdikleri
onem kadar, satig sonrasi iriin takip igine de gereken Onemi vermek
zorundadirlar. Satig yaptiklan bolgelerde makina onanm ve yedek parga
sorununu ¢bzecek servis aglan olugturmalilar. Kullamcilar servislerin
adresleri konusunda bilgilendirilmelidirler. Cok kaliteli bir makina yetersiz
bakim, yanhg ayar veya hatah yedek parca kullamm sebebiyle ok kotii bir
performans sergileyebilmektedir ve bunun sonucunda markalar belli
bolgelerden bekledikleri satiy adetlerine ulagamamaktadirlar. Makina
ureticileri periyodik zamanlarda {riinlerinin yaygin kullamldig: hatlarda
hem yeni triinlerinin tamtim hem de mevcut makinalarn kullamm
konusunda bilgiler verecekleri ziyaretlerde bulunmalilar yada toplantilar
duizelenmelidir.

Makinalarin kullanim kadar test edilmeleri de dnemlidir. Bu nedenle
ISO standartlarinda aynintilani verilen yerlere, tiretici firmalanin, test alet ve
cihazlanmn rahathkla baglamp sokiilebilecegi baglanti pargalarmun (T
boru, nipel, vana, vd.) eklemeleri zorunlu hale getirilmelidir. Imalatcilar
makina konstritksiyonu konusunda bolge tniversiteleri ile igbirligi icinde
olmalidirlar Kontroller sirasinda yapilmasi gerekli mekanik islev testleri
Ek~4’de verilmigtir. ,

Sagim mekanizasyonunda yitksek teknolojiyi kiigiik isletmelere
getirmek zordur. Bunun i¢in birtakim degisik satiy yOntemlerine
bagvurulabilir. Bolge sitiini toplayarak isleyen biyitk sit sirketleri orta
6lqeklf Igletme sahipleriyle yapacaklan anlagmalarla, o igletmelerin siitiinii
belli zaman periyotlarinda kendilerine vermeleri sartiyla igletmelere siit
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safim sistemleri kurabilirler Bunun karghginda ayhk sit alacaklanndan
belli bir miktar kesilebilir. Hijyen saglanmg bir alirda iyi bir makinayla
yapilan sagimdan ahinacak siitiin verimi daha yiiksek olacaktir.

Sonu¢ olarak Mustafakemalpasa ve Karacabey ilgelerindeki
iseletmelerde, safima iligkin mekanizasyon diizeyi isletme kosullarma gére
yetersiz bulunmus, ancak sagimda mekanizasyonun gelisme egilimi
goOsterdigi ortaya ¢tkmugtir.
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EK-1

1. iISLETMENIN ADI ADRESI:

1. ISLETMEDEKI TOPLAM ALAN BUYUKLUGU

OzmillK........ooooiiiiiiee e da
Kiralanan Arazi..............cocoviieeiniiiiiee e da
Tarm AlanL........ocoooiiiiii da
Cayir-Mera.........oeemeenniiteeeneeie i da
Ahir Agiki................ m® Kapalti................... m’
I1.SUT SAGIM MAKINASI
Tip: Yas:
Marka: Model:
Gii¢c Kaynag: Nabiz Aygit: Sayisi:
Pompa Tipi:
Degistirilen Par¢a ve Markalan:

IV.ISLETMENIN HAYVAN VARLIGI:

Toplam Hayvan Sayisi:

Kiiltiir Irk: Sayst:

Sagmal inek Sayist:

Inek Sayis: (Kurudakiler Dahil):
Boga Sayisi:

Dana Sayst:
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Diive:
Buzaf:

Siit Verimi:

Safim (saat) Yemleme (saat) Temizlik(saat)
Sabah:

Ogle:
Aksam:

VL. AHIR iCi MEKANIZASYONDA CALISAN iSCI SAYISI:

Aile Bireylerinden Erkek: Kadin:
Ucretli Calisan Erkek: Kadn:
VIL. SAGIM:

1. Ahur Tipi ve Siit Safim Sistemi

Ahir Tipi O Bagh [0 Serbest
Sagimin Yapilig Sekli 1 Elle 0 Makinayla
O Ahir Iginde Sagim O Seyyar Sagim Makinastyla
0 Boru Hath Kovaya Sagim
(0 Boru Hath Tanka Sagim
[J Sagim Odasinda Sagim O Tandem Durakh
0 Uzunlamasina Durakh
0 Bahkkil¢ig Durakh

0O Déner Durakh
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2. Sagimc1 Haklanda Bilgiler:

Sagimda Caligan Aile Bireyleri Erkek Kadin
Ucretli Caligsan Erkek Kadin

a) Egitim Diizeyi O Ik OOrta OLise O Yiksek

b) Ka¢ Yildir Sagimcibk Yapiyor?................... (v

¢) Sagim Konusunda Kurs Gérmiig mii? o O

d) Sagm Oncesi Memeyi Temizliyor mu? o d
OYalmz Suyla O Dezenfekte Suyla

e¢) On (Kontrol Sagim ) Yapiltyor mu? o a

f) Meme Kurulanmtyor mu? o 4

g) Saghim Oncesi Masaj Yapihyor mu? o O

h) Sagimda Memeden Siit Akisg1 Kontrolii Yapihyormu? 0O O

1) Sagim sonu meme baglan dezenfekte ediliyor mu? o 0O

j) Hayvandan hayvana geciste sagim baglan dezefekte

ediliyor mu? o O

k) Son Sagim Yapiliyor mu? o o
O Makinayla O Elle

3. Ortalama Sagim Siiresi NeKadar?........................... dakika / inek

VI SUTU NASIL PAZARLIYORSUNUZ?

[0 Mandra veya siit fabrikas
00 Kooperatif Araciligiyla

[0 Direkt tiikticiye

O Kendim igliyorum

O Diger



IX. MAKINANIN KONTROLU VE BAKIMI

txi
&

Vakummetre
. Nabiz sayis1 kontrol ve ayar
. Sagm bagh$1 hava girig deligi temizligi
. Siit ve Vakum Hortumu kontrolii (yirtik, catlak)
. Regiilator Temizligi
. Yag Seviyesi (yagh tipse)
. Memeliklerin Kontrolii (sertlik, yirtik)
. Nabiz Aygit1 Temizligi
. Vakum Mustuklar1 Kontrolii
10. Kayis Gerginligi Kontrolii
11. Vakum Pompasi Temizligi
12. Vakum Boru ve Deposu Temizlik Kontrolii
13. Memelikler Yenileniyor mu?
OHerdonem [ Her6ay O Heryl OYwtiinca
1. MakinaTemizligi Yapiyor musunuz? O
O Her Sagimdan Sonra  OHergiin O Her Hafta
[1 Yalmz Suylal! Deterjank Suyla {1 Dezenfekte Suyla

W o 1 & bW e

DlEIE]‘DDDD?DDDDDD}

15. Veteriner Kontrolii Yapihyor mu? O
{1 Haftabk [0 Onbesgiinlik O Ayhk (OCaginnca

16. Mastitise Rastaland: mm? 0

17. Tedavi Yapiliyor mu O

18. Ne ila¢ veriyorsunuz?
X. iISLETMEDE YETISEN YEM BiTKILERI:

I: Uriim Masir
I1. Uriin Misir

3 DGDDDDD‘DD‘DDDDE

1
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Tane Misir
Yonca

Fig

Hayvan Pancan
Sudan Otu
Sorgum
Burgak

Arpa

Uggiil

Hayvanimza yem olarak ne veriyorsunuz?

Hazir yem markamz nedir?

XI: ISLETMENIN MAKINA VARLIGI:

O Traktor Marka

.............

.............

OTarim Arabast (Romork)

DOt Bigme Makinasi

OSilaj Makinas

OMusir Silaj Makinasi

OYan Tirmik

OBalya Makinasi

OYem Dagitma Makinast

OYem Kirma Makinast

OArka Yikleyici

OCiftlik Giibresi Dagitma Makinasi

..........

..........



Siit Sagim Makinamzin Yakimmzda Servisi 0 VarO Yok
Makinann Bakimimt Kim Yapiyor? [ Kendi 1 Servis O Ozel Servis

Gelecekte Almay: Dissiindiigiiniiz Hayvan Adeti:
Gelecekte Almayi Diigiindiigiiniiz Makinalar

Sikayetler
Siit Sagim Makinasindan

Sagimcidan
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EK-2
Ek Cizelge ~ Anket Cabsmalarma Gore Isletmelerdeki Toplam
Hayvan Sayisi, Siit Sigin Sayiss, Siirii Ortalama Siit
Verimi, Ahir Tipi

Isletme| Toplam Siit Sifin1 | Ortalama Siit |  Alr Tipi

No | Hayvan Sayisi | Says: Verimi
(adet) (adet) Kg / giin-inek

01™ 55" 14 22 Serbest
02" 20 7 23 Bagh
03"” 40 17 25 Serbest
04 13 6 17 Bagh
05 20 5 27 Serbest
06 20 9 10 Serbest”
07 15 5 22 Serbest”
08™ 62 12 17 Serbest
09 80 35 17 Serbest
10 19 15 23 Bagh
11 60 18 13 Serbest
12 20 6 12 Bagh
13 21 8 17 Serbest
14 11 5 20 Bagh
15 66 24 12 Serbest
16" 87 30 17 Serbest
17 24 8 15 Bagh
18 9 5 13 Bagh
19 32 7 8 Serbest
20 8 5 14 Bagh
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21 16 5 15 Bagh
22 16 7 25 Bagh
23 26 11 25 Serbest
24 24 9 25 Serbest
25 35 17 15 Bagh
26 13 5 20 Serbest
27 | 66 31 29 ‘Bagh
28 22 11 21 Bagh
29 23 17 24 Bagh
30 20 8 17 Bagh
31 15 10 17 Serbest”
32 34 23 17 Bagh
33 18 8 17 Bagh
34 23 9 13 Bagh
35 11 11 17 Serbest’
36 11 8 17 Bagh
37 10 5 17 Serbest’
38 17 8 12 Serbest’
39 40 15 10 Bagh
40 24 8 17 Serbest”
41 35 11 18 Bagh
42 18 18 17 Serbest”
43 33 8 8 _Bajh
44 36 13 18 Bagh
45 34 8 15 Bagh
46 40 8 15 Serbest
47 35 6 17 Serbest
48 7 5 13 Bagh
49™ 40 10 17 Serbest

Dried

[FICANEIE R

JRpTRtt |
ot e

\'L.\ M.,s'-bﬂ\m”/vd)
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50 27 10 12 Serbest
51 10 7 19 Bagh
52 49 13 16 Serbest”
53 60 15 17 Serbest’
54 30 11 12 Bagh
L 8 12 | Sefbest
56 - 35 10 17 | Serbest
57 17 9 12 i Serbest”
58 39 11 18 =&  Bagh
59 43 12 13 Baglh
60 40 13 17 Serbest’
61 10 5 19 Bagh
62 31 10 17 Serbest
63" 32 11 15 Bagh
64 157 10 17 Serbest
65 27 10 17 Bagh
66 20 5 17 Bagh
67 10 5 14 Bagh
68 36 10 13 Serbest
69 35 15 10 Serbest’
70™ 620 265 25 Serbest
71 24 8 15 Bagh
72 21 10 10 Bagh
73 21 12 13 Bagh
74 20 10 12 Bagh
75 20 6 13 Bagh
76 8 5 14 Bagh
77 8 5 13 Bagh
78 10 5 14 Bagh
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79 13 8 14 Bagh
80" 1™ 19 19 Serbest
81 23 8 18 Bagh
82" 52 13 12 Serbest
83 22 8 13 Bagh
84 8 5 18 Bagh
p> 2918 1141 15.5 S:24B:46s:14

*Baght Alurdan serbest ahira gevrilmis olan igletmeler

** Sadim isleminde siire Slgiimleri yapilan igletmeler
**¥Makina performans Slgiimleri yapilan igletmeler
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EK-3

Ek Cizelge Mustafakemalpasa ve Karacabey Ilgelerindeki
Isletmelerde Ahir Tipi, Sit Safim Makina Tipi,
Safim Baglig: Sayisi, Safim Yontemi ve Sagim Yeri

Tipleri
isletme| Ahur Sit |Sagm| Sagm Sagm Yeri
No Tipi Sagim |Bash§:| Yontemi
Makine | Sayisi
Tipi
01" | Serbest™ | SABIT | 12 | BH.Tanka | 2X6BK.DBHT
02" | Bagh | SABIT 3 |BHKovaya] A BHK
03" | Serbest | SABIT 3 |BHKovaya| A.BHK.
04 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
05 | Serbest |SEYYAR| 1 Seyyar Ahir ici
06 | Serbest’ |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
07 | Serbest’ [SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
08~ | Serbest | SABIiT | 6 |B.HKovaya| 1X6T.DBHK.
09 | Serbest | SABIT | 6 |BHKovaya| IX6TDBHK.
10 Bagh | SABIT | 4 |BHKovaya| A BHK
11 Serbest |[SEYYAR| 3 Seyyar Ahir igi
12 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
13 | Serbest | SABIT | 2 |BHKovaya] ABHK
14 Bagh SABIT 4 |B.HXKovaya ABHXK.
15 | Serbest | SABIT | 4 |B.HTanka | 6X2UDBHT.
16" | Serbest” |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
17 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
18 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
19 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahrr igi
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20 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
21 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahr igi
22 Bagh |[SEYYAR| 1 Seyyar Ahrr igi
23 Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahrr igi
24 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
25 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahr igi
26 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
27 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
28 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
29 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
30 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
31 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
32 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir i¢i
33 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
34 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
35 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Abir igi
36 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
37 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
38 | Serbest [SEYYAR| 1 Seyyar Ahir igi
39 Bagh |SEYYAR| 1 Seyyar Ahr igi
40 | Serbest” |SEYYAR| 1 Seyyar Ahir igi
41 Bagh |[SEYYAR| 1 Seyyar Ahir igi
42 | Serbest’ |SEYYAR| 1 Seyyar Abhrr igi
43 Bagh |SEYYAR| 1 Seyyar Ahir igi
44 Bagh |SEYYAR| 1 Seyyar Ahrr igi
45 Bagh |[SEYYAR| 1 Seyyar Ahir igi
46 | Serbest | SABIT | 6 |B.HKovaya| 6X1T.D.BHK.
47 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
48 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
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L d

49" | Serbest |SEYYAR| 1 Seyyar Abr ici
50 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
51 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
52 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Abrr igi
53 | Serbest’ |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
54 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
55" | Serbest™” [SEYYAR| 2 Seyyar Abir igi
56 | Serbest {SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
57 | Serbest’ |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
58 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
59 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahrr igi
60 | Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahrr ici
61 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
62 Serbest |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
63" | Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
64 | Serbest” |SEYYAR| 2 Seyyar Abhir igi
65 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
66 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
67 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
68 | Serbest | SABIT 3 |B.HKovaya ABHK
69 | Serbest’ | SABIT 3 |B.HKovaya ABHXK.
70" | Serbest | SABIT | 24 | BHTanka |2X12DDBHT.
71 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
72 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
73 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir ici
74" Bagh | SABIT | 2 |BHKovayaj ABHK
75 Bagh | SABIT 1 |B.HKovaya ABHK.
76 Bagh | SABIT 1 |BHKovaya| ABHK
77 Bagh | SABIT 1 |BHKovayaj ABHK
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78 Bagh | SABIT 1 |BHKovaya] ABHK

79 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi

80" | Serbest™ | SABIT | 3 |BHKovaya| ABHK

81 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi
82" | Serbest | SABIT | 3 |B.HKovaya|6XIBKDBHK
83 Bagh |[SEYYAR| 2 Seyyar Ahir igi

84 Bagh |SEYYAR| 2 Seyyar Ahrr igi

*Bagh Ahirdan serbest ahira cevrilmis olan igletmeler
** Sagim igleminde siire Slgiimleri yapilan igletmeler
#*¥Makina performans Slgiimleri yapilnus igletmeler
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Ek-4
Kontroller Sirasinda Yapilmas: Gerekli Mekanik Islev Testleri

1. Vakum Pompasi

. Vakum Hava Kapasitesi
. Devir sayist
. Yedek Hava Kapasitesi

2. Diizenleyici Regiilator

. Hassasiyeti

*  Kagah
3. Vakum Seviye Kararlihd

. Sabitligi

. Vakum Digiigii

. Vakum Borusu Kagag

*  Vakum Vanalarindan Ileri Gelen Vakum Diisiisii
«  Siit Sagm Sistemi Kagag

. Sagim Baghgina Hava Girisi

4. Nabiz Diizeni
. Nabiz Sayisi
. Nabiz Orant
. Balans

. En Yiiksek Vakum Evresi
*  EnDisik Vakum Evresi (Bilgen, vd., 1992).
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EK-§

Siit veriminin arttinlmasi, bir meme veya meme basindaki hastalifin
diger hayvanlara bulagmamasi, sitiin daha temiz ve kaliteli olmasi i¢in
ozenle ve sirastyla yapilmas: gerekli islemler;

* Sagim makinasi temiz ve bakimhi olmah,

* Vakum basing saati ibresinin uygun degeri (50 kPa, 38 cm Hg,
vd) gosterdigi sik sik kontrol edilmeli.

* Safim siresince hayvam urkitici her tirli davramgtan
kaginiimalidur.

1. On Sagim

* Oncelikle 6n safim veya kontrol safim yapilmah, yani her
memebagindan, az miktar sit elle sagilmahdir. Bu iglemle yatma srasmda
meme basina giren maddeler atilmah ve daha 6nemlisi sagilan siitiin rengi
kivamma bakilarak memebasinin saglik kontrolii yapilmahdir.

* On safim, gozle kontrolii kolaylastirmak icin, icinde koyu renk
cam bulunan 6zel kaplara yapiimahdr.

2. Meme Hazith:

* Her memebast dezenfekte su emdirilmis bez veya siingerle
temizlenmeli,

* Bez sayist en az iki olmal, her hayvanda degistirilmeli, boylece
kullaniimayan bezin dezenfektan etkisi altinda kalmas: saflanmalt,

* Daha sonra memede kaba pislik varsa yikama iglemi yapilmah,

* Bu ana kadar kullanilan temizleme ve dezenfektanh su sicakhf
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hayvan viicut sicakhiina yakn bir sicakhikta (35 °C) olmals,
* Yag kalan memebaglari iyice kurulanmal,

3. Memeliklerin Takilmas

* Meme hazrlandiktan hemen sonra, vakit gegirmeden memelikler
takilmal,

* Gecikme halinde tekrar 6n uyarim yapilmaly,

* Penge iizerindeki vana veya vakum (siit) hortumundaki kelepge
agilarak vakum havasmm memeliklere ulagmas: saglanmali,

* Sagimciya gore en uzaktaki memebagindan baglayarak memelikler
sirayla takilmaly,

* Bu esnada kor memebagi veya heniiz takilmayan memeliklere alt
kisa sit hortumlarmm biikiilerek tikanmasi saflanarak vakum kaybi
Onlenmeli,

* Uzun siit hortumlan, sagim baghim asilir durumda olmamahdir.

4. Sagim Isinin Makinaya Birakilmas:

* Sagimcer geffaf hortum ve pengeden siit akigim izlemeli,

* Siit akigmin kesildigi kér sagima yol agmamals,

* Memelik i¢inde memebagi biikitk durmamal,

* Memelikler memebag: dibindeki meme alt yiizeyine dik durmal,

* Sagim baghg memede donitk durmamah, yani memelik ile pence
arasindaki kisa hortumlar biikiilmiis olmamals,

* Sagim baghgh zemine temas etmemelidir.

5. Makinah Son Sagim

* Sut akigi kesildiginde meme elle sikilmah ve memebagma dogru
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ovulmah,
* Penge elle agaf dogru bastinimah,
* Bu sirada baghga hava girigine yol agmamahdir.

6. Sagim Baghgimn Cikanimasi

* Makinah sagimdan sonra safim bash@ g¢ekip asilarak
¢ikariimamals,

* Pencedeki vana veya hortumdaki vana kapatilarak vakum gegisi
kesilmeli,

* Halen vakum etkisiyle memebaglarina asili olan memeliklerden bir
tanesinin lastigi ile memebaginin arasina parmak sokularak baghfa hava
girisi saglanmah, boylece 4 memelifin aym anda, kolayca yanlmasi
saflanmali,

* Baghgin gikanlmas: esnasinda memelikleri yere defdirmemeye
ozen gosterilmelidir.

7. Memebag1 Dezenfeksiyonu

*  Sagim  baghfimn  gkanlmasiyla  safim  biten  sit
siginmnmemebaglan hemen dezenfekte edilmeli,

* Dezenfeksiyon Islemi geciktirilmemeli

* Siiresi gegmig dezenfektan kullamlmamal,

* Yetersiz dezenfeksiyon yapiimamah

* Dezenfeksiyon iglemi her safimda yapiimahdr.

Aynica hayvandan hayvana gecerken safim baghfinin dezenfeksiyonu da
yapilmalidir (Bilgen,1991).
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