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OZET

AHSAP BUKME MOBILYANIN TURKIYE’DEKI GELISiMi: OTURMA
MOBILYALARINDA BiGIM-KOKEN iLiSKiSININ INCELENMESI

Nihan OZDEMIR
Yiiksek Lisans, Agag isleri Endiistri Miihendisligi Anabilim Dal
Tez Danigsmani: Dr. Ogr. Uyesi Giilgin Cankiz ELIBOL
Mayis 2018, 84 sayfa

Bu calismada, Turkiye'de kullaniimis ve kullanilimakta olan silindirik ahsap bukme
sandalyelerin formlarinin geligsimini etkileyen unsurlar incelenmigtir. Bu amagla
kiltarel ve teknolojik altyapi ele alinmistir. Calismanin ilk béliminde ahsap bikme
mobilya hakkinda genel kavramlar aciklanmistir. Bu kisimda ahgsap bukme
formlarin elde edilis bigimlerine deginilmistir. Sonraki boélimde ahsap bukme
mobilyanin geligsimini etkileyen kulturel ve teknolojik etkenlere yer verilmis, ahsap
bikme sandalyelerin diinyada ve Turkiye'de kilttrel ve teknolojik gelisim slreci
ele alinmistir. Silindirik ahsap bukme sandalyelerin glinimuzdeki durumu belgesel
taramayla ve yari yapilandinimis goérusmelerle agiga cikarilmaya calisiimistir.
Arastirma ahgsap bukme sandalyelerin formlarinin 6zglnlesmesinin daha gelismis
teknik imkanlar, malzeme konusunda yetkin ve girigken karar vericiler, farkli

urinlere yonelen tuketicilerle mumkun olabilecegini gostermistir.

Anahtar Kelimeler: Ahsap bukme mobilya, Thonet, Turkiye’de mobilya, mobilya

tarihi.



ABSTRACT

EVALUATION OF BENTWOOD FURNITURE IN TURKEY: STUDY
OF THE RELATIONSHIP BETWEEN FORM AND ORIGIN IN
SEATING FURNITURE

Nihan OZDEMIR

Master Thesis, Department of Wood Products Industrial
Engineering

Supervisor: Asst. Prof. Giilgin Cankiz ELIBOL
May 2018, 84 pages

In this study, important elements in the evolution of the forms of the strip bentwood
chairs that used and still in use in Turkey have examined. For this purpose, the
cultural and technological background has evaluated. General terms about the
bentwood furniture have explained in the first period of the study. In this part, the
way of creating bentwood forms has mentioned. Cultural and technological
parameters mentioned that lead to the evolution of bentwood chairs of Turkey and
of the world. The current situation has studied to explain by acquired data with
document analysis and face-to-face interviews with companies led the sector. The
study shows that the creative bentwood chairs design can be possible with more
advanced technical facilities, enterprising decision maker that qualified about the

material, the tendency of consumers to different products.

Key Words: Bentwood furniture, Thonet, furniture in Turkey, furniture history.
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1. GIRIS
Bu galismanin konusu, Turkiye'de kullanilmig ve kullaniimakta olan silindirik ahsap
bikme oturma mobilyalarinin formlarinin gelisiminde etkili olan unsurlardir. Bu
kapsamda, dinyada ve Turkiye’de Uretilen ahsap blikme oturma mobilyalarinin
gelisimine etkide bulunan kultlirel ve teknolojik etkenler ortaya cikariimaya
calisiimigtir.
Kavisli elemanlarin Uretiminde masif aga¢ malzeme tek parga halinde
kullanildiginda fire orani oldukga ylksektir [1]. Bikme sayesinde, fireleri ortaya
cikaran eg@imli bir kesme islemine gerek kalmaksizin gizgisel bir ahsap eleman ya
da ahsap tablalar kullanilarak kavisli ahsap elemanlar Uretilebilmektedir. Ahsap
bikme mobilya, ahsap malzemeye form verme yontemlerinden biri olan bikme
teknigi ile elde edilmis elemanlardan olusan veya bu teknikle elde edilmis
elemanlar iceren mobilyadir. Silindirik ahsap bukme mobilya ise masif ve ¢izgisel
ahsap elemanlarin bukilmesiyle elde edilen mobilyalar ifade etmektedir.
Calismanin amaci, Turkiye’de bugun duretiien ahsap bukme sandalyelerin
formlarinin ortaya c¢ikis surecini gézetmek yoluyla anlasilmasini saglamaktir.
Calismanin bugtn uretilen ahsap bikme mobilya formlarinin gelismesine katkida
bulunmasi amac¢lanmaktadir. Calismada silindirik ahsap bikme sandalyelerin ele
alinmasinin nedeni, bu mobilyalarin Ulkenin geg¢migsinde, goérsel ve kulturel
mirasinda diger ahsap bukme mobilyalara gore daha genis sekilde yer bulmasidir.
Bu mobilya tart icinde 6zellikle Thonet firmasinin Grlnlerinin benzer ve tirevleri
yaygin bicimde kullaniimigtir.
Dunyada ahsap bukme mobilya hakkinda yapilan ¢alismalar incelendiginde, masif
ahsaba bukerek bicim verme konusunda Peck'in bir c¢alismasi oldugu
goOrulmektedir [2]. Bu calismada aga¢ malzemeyi blikme surecleri hakkinda bilgi
verilmigtir. Stamcar [3], Slovenya’daki ahsap bukme mobilya Uretimini ve tarihsel
altyapisini incelemistir. Young-Joo [4], ahsap bukme mobilyalar ve buharlama
teknigini anlatan bir c¢alisma yapmistir. Bu c¢alismasinda ahsap bukme
mobilyalarin tarihsel gelisimine ve buharlama yoluyla bikilmis masif ahsaba yer
vermistir. Uhlir [5], Thonet’in ahsabi bukme teknigini kullanarak yeni bir sandalye
tasarlamak Uzerine bir galisma yapmigtir. Kyriazidou ve Pesendorfer [6], 19.yuzyil

Avusturya Macaristan imparatorlugunda ahsap bilkkme endiistrisi hakkinda



calismiglardir. “Viyana sandalyeleri” olarak taninan ahsap bukme sandalyelerin
uretimini endustrilesme baglaminda ele almiglardir.

Ahsap blikme mobilya ile ilgili Turkiye’de yayinlanmis c¢alismalar, agag turlerinin
teknik ozellikleri, Gretim teknikleri, Gretim surecleri Uzerinedir. Berkel [7] tarafindan
aga¢ malzeme bukme teknigi ve kullanig yerleri Uzerine ¢galismistir. Bu ¢alismada
bukulecek ahsap malzemenin secgilmesini etkileyen unsurlara deginmistir. Hortag
[8] ise bukme mobilya Uretim teknikleri Uzerine arastirmalar yapmistir. Blkme
ahsap pargalarin tretim yontemleri ve Uretim sureci hakkinda rehber niteliginde bir
calisma hazirlamigtir. As ve Senay [9], aga¢ malzemeye form verme yontemleri
hakkinda c¢alismislardir. As ve Blyuksari [10], masif aga¢ malzemenin bukulmesi
Uzerine yaptiklari calismada Turkiye'de yetisen turlerin bukilme 6zellikleri Gzerine
ve masif aga¢c malzemenin bukllmesine dair sinirh calisma yapildigina dikkat
cekmislerdir. BlyuUksari [11] ise farkh yarigaplarda bukilmis mese(Quercus spp.)
ve kayinin(Fagus orientalis Lipsky.) teknolojik Ozelliklerinde olugsan degisimler
uzerine galismistir.

Bugln 6zellikle yiyecek icecek isletmeleri tarafindan tercih edilen, gegmisi milattan
Onceye kadar dayanan ahsap bukme sandalyelerin, Tuarkiye'deki formlarinin
kokenlerine yonelik yapiimis bir galisma yoktur.

Ahsap bukme oturma mobilyalarinin dinyada ve Turkiye'de kultirel ve teknolojik
gelisim sureci ele alinmigtir. Belgesel tarama yoluyla, Turkiye ve Dunya’da ahsap
bikme mobilyanin gegmisi hakkinda veriler elde edilmistir. Ayrica mevcut durum,
silindirik ahsap bikme sandalye Uretiminde sektdre yon veren amagli érneklem
yontemiyle secilmis 5 firma ile yari yapilandiriimis gérismeler yapilarak aciga
cikariimaya calisiimistir. Veriler icerik analizi yontemiyle degerlendirilmistir.
Silindirik ahsap bikme formlar, Turkiye’de daha fazla oturma mobilyasinda
kullanilabilir ve 6zgun formlarin ortaya ¢ikmasina araci olabilir. Ahsap bukme
mobilya formlarinin gegmiginin ve bugunun incelenmesinin bu olusuma katkida

bulunmasi beklenmektedir.



2. AHSAP BUKME MOBILYA HAKKINDA GENEL KAVRAMLAR

Kavisli ahsap formlar, saklama ve depolama amagcli esyalar, ¢alg aletleri, deniz
tasitlari mobilyalar ve yapisal tasiyici elemanlar gibi ¢esitli kullanim alanlarina
sahiptir. Aga¢ malzemenin kesilmesi, frezelenmesi ve oyulmasi ile kavisli formlar
elde edilebilmektedir [8]. Masif ahsap malzeme kavisli formda kesildiginde, liflerin
kesilen forma diyagonal dogrultuda gelmesi s6z konusu olabilmektedir. Bu
durumda elde edilen parcanin direnci liflere paralel yonde bukulerek elde edilen
parcaya gore daha dusuktur [1]. Masif aga¢ malzemeden kavisli formlarin elde
edilmesi igin yaygin olarak kullanilan yontemlerden biri de ahsabi bikme
yontemidir. Kavisli elemanlarin Uretiminde masif aga¢ malzemenin tek parca
halinde kullaniimasi durumunda fire orani oldukg¢a yuksektir [1]. Bukme sayesinde
fireleri ortaya ¢ikaran egimli bir kesme islemine gerek kalmaksizin gizgisel ahsap
eleman ya da ahsap tablalar kullanilarak kavisli ahsap elemanlar
uretilebilmektedir. Blikme sayesinde liflerin yonu, kavisli form ile ayni aks
dogrultusunda degistiriimis olur [12]. Boylece bukulmus ahsap pargalarin direng ve
elastikiyet moduli egri kesme ile elde edilenlerden daha yiksek hale gelir [10].

Blkme ahsap formlarin Uretilmesi icin birgok farkli yol ve uygulama mevcuttur.

Agac, radyal yonde, lifler ydoninde ve teget kesit yonunde farkli 6zellikler gosteren
heterojen yapida bir malzemedir. Agacin bukulmesi icin lifler dogrultusundaki
elastikiyet modullu en iyi deder olarak kabul edilmektedir. Agacin lifleriyle ayni
dogrultuda bukulmesi, ortaya c¢ikan bukulmus dranun olabilecegi en saglam
formda olmasina olanak verir [13]. Sekil 1'de agacin liflerini ve lif yonunu tayine
iliskin sema verilmistir. Uygulanan tum tekniklerde, lifler yonine paralel bukmenin

gerceklesmesi temel alinmalidir.
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Sekil 1. Agaca gore liflerin ydnini tayin etmek icin sema (Ozdemir,N., 2018).

Aga¢ malzeme bukulme ile ilgili islemlere tabi tutulmadan once iglenmeli ve
uygulanacak  bukme  teknigine  uygun  bicimde, istenen ebatlarda
boyutlandirilmahdir. Hazirlanmis agacin yillik halkalari, bukmede kullanilacak olan

kalip veya kilavuzun yuzeyine paralel bicimde yerlestiriimelidir [7].

2.1. Ahsap Biikme Parcalarin Uretim Yéntemleri

2.1.1. Masif Ahgabin On islemden Gegirilerek Biikiilmesi

Seluloz ve ligninin dogal bir karigimi olan agacin dogal halindeyken bukulebilme
yetenedi sinirhdir. Selllozu gugli badla ile bir arada tutan ahsabi bukilmeye
uygun hale getirebilmek i¢cin mukavemetinin dusurulmesi ve plastiklestiriimesi
gerekmektedir [14]. Plastiklesme, amaca uygun formda kesilmis masif ada¢
malzemenin bukulebilir forma gelmesi igin gerekli olan esneklik ve yumusakliga
gelmek Uzere gecirdigi islemdir. Ayrica agacin bukilme sirasinda hasar gérmesini

engeller. Plastiklestirme yontemlerinden bazilari sunlardir [10], [8]:

e Agacin amonyak gibi kimyasal madde kullanilarak plastiklestiriimesi,
e Mikrodalga isinlari kullanilarak yumusatma yoluyla plastiklestirme,

e On basing uygulanarak plastiklestirme,
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e Suda kaynatma yontemiyle plastiklestirme,

e Buharlama yontemiyle plastiklegtirme.

Amonyak kullanilarak plastiklestirme yonteminde, kullanilan amonyak lignin ve
hicre duvarindaki selulozik kisimla etkilesime girmektedir. Buharla bukulebilen
agac turlerinin birgogu amonyakla igleme sokularak da bukulebilmektedir. Fakat
buharla basariyla bukilemeyen bazi turler amonyakla isleme sokularak da
bukulebilmektedir. Amonyakla isleme sokularak ahsabin bukulmesi, buharla
bukmeye gore daha maliyetlidir ve ¢alisma kosullari daha zahmetli ve tehlikelidir
[10]. Ahsap malzeme, Ure ile isleme sokularak, amonyak ile ayni mantikta
bikulebilir. Ure ile isleme sokulan ahsap malzemenin, kuruma ve bigimin
sabitlenme agsamasinda gerilme hatalari, buharla plastiklestiriimis malzemeye goére
daha fazladir. Ayrica Ure, ahsap malzemenin rengini degistirmektedir ve

malzemeyi isleme sokulmamis haline gére daha nem tutan bir hale getirebilir [12].

Buharla bukme yontemi en sik kullanilan plastiklestirme ydntemlerinden biridir
[13]. Ahsabin buharla bukulmesinde nem seviyesinin %25 olmasi en uygun deger
olarak kabul edilmektedir [13]. Ahsabin buharla islem gérmesi sonucu
yumusamasi, bir kalibin etrafinda bukulmesine olanak kilar. Bu durum ahsabin
bukulmeye elverigli olacadi seviyeye kadar nem ve isi ile etkilesime girmesi ile
gerceklesir [8]. Bir sonraki asamada ise ahsap kalip veya kilavuzlardan
yararlanilarak istenen sekle getirilir. Buharlama iglemi plastiklestirme igleminin yani
sira, odunu sterilize etme, renk degisikligi ve duzenliligini saglamak, odunun nem

¢ekme Ozelligini uygun duruma getirmek igin de kullanilmaktadir [11].

Tarkiye’de arastirma kapsaminda incelenen silindirik ahsaptan elde edilen bukme
oturma mobilyalarinin  Uretiminde plastiklestirme asamasinda buharlama
kullanilmaktadir. Sekil 2'deki gorselde Turkiye’de ahsap bikme mobilya dretimi
yapmakta olan bir firmanin buhar kazani ve igindeki keresteler goriimektedir.



Sekil 2. Turkiye’de ahsap bikme mobilya Uretimi yapan bir firmanin buharlama

islemini yaptigi kazan (Ozdemir,N., 2018, Firma 4)

Sekil 3. Buharlanmis ahsap malzemenin kaliba yerlestiriime agsamasinda uyumla

hareket eden ustalar [14]



Temel olarak iki gesit buharla ahsap bukme yontemi vardir. Bunlar; kol gucu ile
yapilan kalipta blikme ve guc¢ destegi ile makinede blkmedir. Makine ile
gerceklestirilen bukmede tek aks yoninde bukmeye olanak saglarken, kol gucu ile
gerceklestiren bukme masif ahsaptan birden ¢ok aks yoninde bukulerek mobilya
uretilmesini olanakh kilar. Kol gucu ile gergeklestirilen bukme ile ilgili bir érnek
Sekil 3'te goérilmektedir. Makine ile yapilan blikme iglemi, kol glicl ile yapilan
bikme iglemine gére ¢cok daha kisa zamanda daha fazla UGrlnin Uretilmesini
saglamaktadir. Dairesel bukme sayesinde oturaklarin gergeveleri ve kolgaklar gibi
kapali halkalar elde edilir. Agik bukme ise sandalye sirthdi gibi agik uglu bukme

ahsap elemanlarin elde edilmesini saglar [14].

Yalnizca son kurutma isleminin 24 ile 48 saat arasi surdigu goz onune alinirsa
uretim surecinin seri Uretim diger mobilya tdrlerine gore daha yavas oldugu
soylenebilir [14]. Ayrica diger plastiklestirme yontemlerine gore daha kolay olan bu
yontem, belirli bir tecribe sonucu geligtirilebilecek bir buharlama programi ile

mumkun olmaktadir [8].

BUkme islemi tamamlandiktan sonra 6zellikle buharla bukme gibi plastiklestirme
isleminin uygulandigi bikme tekniklerinde agacin bukuldiagd yonden ters yone
calisma olasiligi vardir. Bu durumun onune gecgebilmek i¢in bukulmus ahsap bir
sureligine bukuldigu konumda kalacak bicimde sabit sekilde bekletilir. Sekil 4’te
kaliba sabitlenmis halde bekleyen ahsap bukme pargalar gértlmektedir. Bu
bekletme islemi sirasinda ahsabin igerdigi nem durumu gerektirdigi takdirde

kurutma islemi uygulanmaktadir [7].



Sekil 4. BukulmUs aga¢ malzeme seklin sabitlenmesi sac kaliba sabitlenmis

durumda kurutulmasi (Ozdemir,N., 2018, Firma 5)

2.1.2. Yesil Dallarin Bukulmesi

Yesil haldeki dallar plastiklestirme islemine ihtiyag  duyulmaksizin
bikulebilmektedir. Ayrica hali hazirda silindirik formda olduklarindan kabuk soyma
makinesi kullaniimasi ile daha disik emekle istenen forma getirilebilirler. Bu
durum yesil dallarin bukudlmesinin maliyetinin disuk olmasina yol agar. Fakat yesil
dallarin kok ve ugclari homojen bir nem oranina sahip dedgildir [8]. Bu ylzden
bukulme ozelliklerinin en uygun degere getiriimesi daha sikintili bir iglem haline
gelmektedir. Ayrica, yesil haldeki dallarin bukulme yarigaplari kendi boyutlari ile
orantili oldugundan kiguk vyarigaplara sahip bigimlere giremez. Yesil dallar
bukulduklerinde bir miktar eski formlarina dénme yapabildiginden verilen formun
bozulmasi s0z konusu olabilmektedir. Bukulme igleminden sonra nem kaybi
yasandigindan bukulmus parcanin gekerek kigulmesi s6z konusudur. Ayrica yesil

dallarin islem gérmus masif ahsaba gore dayanim ozellikleri daha zayiftir [12].

Masif ve lamine ahgsaba gore daha sinirli boyutlarda elde edilebilen yesil dallarin

hammadde olarak elde edilmesi zordur. Kaliplar arasinda buklilen ahsap



malzemenin bi¢iminin sabitlenmesi igin parcanin igindeki su ve tutkal gibi sivilar

kurutulmahdir. Kurutma islem igin de farkli makine ve teknikler mevcuttur [8].

2.1.3. Kertme Yontemi

Masif ahsap malzeme plastiklestirimeksizin  belirli  bir yaricapa kadar
bukulebilmektedirler. Fakat bukuldukleri bigcimde sabitlenmezlerse eski bigimlerini
geri alma egilimdedirler. Kertme ydntemi, aga¢ malzemeye konkav yénde bir tane
veya daha fazla sayida Kkertikler acilarak bukudlmesi ydntemidir. Testere
kullanilarak acilabilen kertiklerin gérinmemesi istendiginde kaplama ile
kapatilmasi mumkundur. Bukulmek istenen egimin yarigapi ve kertik genisligine
bagll olarak, catlamanin onune ge¢mek igin acilmasi gereken kertik sayisi
degismektedir [8]. Bu ybntemde, uygun oranda ve esit araliklarla ahsap
pargalarinin kertilmesi ile yiizey alani kugultilmektedir. islem sonucunda Sekil
5’teki gibi bir kesit olusur. Ortaya ¢lkan kavisli parganin mekanik dayanimi
dusuktir. Bu yontemle dretiimis bir ahsap eleman, baska parcalar ile
desteklenerek kullanilir [15]. Saglamligin 6nemli olmadigi bazi mobilya parcalari
da bu sekilde uretilebilir [8].

Sekil 5. Kertme yontemi ile bikiilmus ahsap parganin kesiti (Ozdemir,N., 2018)



2.1.4. Laminasyon

Ahsabi lamine etme islemi, en az iki ahsap katmanini lifleri ayni dogrultuda olacak
sekilde birlestirerek bigimlendirme islemidir [15]. Bu bigcimlendirme islemi ahsabin
bukulmesi i¢in de kullanilabilmektedir. Soyma veya dilme ince ahsap tabakalar, en
kesme ve boy kesme isleminden gegirilir. Kurutulmus ince katmanlar, tutkal
yardimi ile bir araya getirilir [16]. Bir araya getirme islemi sirasinda yillik halkalara
gore teget ya da radyal yonde olma durumuna dikkat edilmelidir. Bunun sebebi
malzemenin farkli yonlerde farkli bigimlerde ¢alismasidir. Elde edilen pargca veya
iskenceler yardimi ile Sekil 6'da goéruldugu gibi bir kaliba tutturulur veya kaliplar
barindiran bir hidrolik ya da pnématik presli makineler gibi makinelerce bukulur.
Son asamada ahsap parga kurutulur. Ahsapta lamine kath buikme teknigi
kullanildiginda, niteliksiz ahsap malzemelerden de faydalanarak buyuk boyutlu
ahsap elemanlar elde edilebilmektedir [1]. Kontrplak levhalardan farkli olarak
lamine edilerek levhalari olusturan katmanlarda agac liflerinin yonu birbirine
paraleldir [17].

Sekil 6. Kaliba iskenceler ile sabitlenmis tutkallanmis ahsap katmanlari [18]
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Lamine edilmis ahsap, masif ahsaba gore daha kugluk vyarigaplarda
bukulebilmektedir. Bu degisken kullanilan ahsap katmanlarinin kalinhgini
etkilemektedir. BUkulme niteligi ylksek olmasi daha kalin kat kullanimina olanak
tanimaktadir. Bu yuzden bukme niteligi yuksek olan agaclar segcildiginde kullanilan
tutkal miktari azalmaktadir ve isgiligin niteligi de degismektedir [10]. Lamine
edilerek bukulen ahsap, mobilya, spor malzemeleri, yapisal elemanlar ve birgok

ariinun yapiminda kullaniimaktadir [15].
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3. AHSAP BUKME MOBILYA URETiMiNi ETKILEYEN KULTUREL
VE TEKNOLOJIK ETKENLER

3.1. Ahsap Bukme Mobilyanin Geligimi

Ahsap eski ¢aglardan gunuimuize degin kullanilagelmis bir malzemedir. Mobilya
yapiminda ahsabin kullanimi, diger alanlarda oldugu gibi insanlik tarihinin her
¢aginda vardir. Bugun birgok diger malzemenin insan yasantisinda yer bulmasinin
yani sira, ahsap, kolay saglanabilir, kolay bi¢cimlendirilebilir ve insana yakin yapisi

ile bu malzemelere tercih edilebilmektedir [19].

Ahsap bikme mobilyalarin ortaya c¢ikisi milattan dnceye dayanmaktadir. ilk
orneklerden gunumuze dek ahsap bukme mobilyanin kulturel ve teknolojik geligimi

incelenmigtir.

3.1.1. Ahsap Bukme Mobilyanin Ortaya Cikisi

En eski ahsap bukme yodntemlerinden birinin atesin isisindan faydalanarak
gerceklestigi belirtiimektedir [7]. GUnUmuzde kullanilan ahsap mobilya birlesim
bicimlerinin bircogu M.O. 3000 yilina, Misir Uygarligrna dayanmaktadir [20].
Agacin is1 ve nem ile bukulerek egri formlara dénustirilmesi ve bunlardan oturma
mobilyasi elde edilmesinin kokenlerinin de bu dénemde oldugu dusunulmektedir.
Buharla bukulmeye elverigli olan disbudak agacinin lifler yonune paralel kullanimi

bu teknigin kullanildigini distindirmektedir [21].

Misir Uygarligr'nda, buharla bukuldugu dusunulen ahsap pargalari barindiran
mobilya érnekleri gériilmektedir. M.O. 2800 yilina dayanan bir rolyefte, Misirda
Eski Krallk Dénemi’nde yapilan mobilyalarda ahsap bikme destek parcalarinin
kullanildigi ifade edilmektedir [22]. Buharla bukilmus olmalarini disundiren
durumlardan biri de, lifler yontne kavisli ahsap parcalarin elde edilmesi icin gerekli
ebattaki agacin, aga¢ zenginligi olmayan Misir Uygarligi topraklarinda
bulunmasinin gug¢ olmasidir. Ayrica Misir ve Mezopotamya Uygarliklar’'nda savas

arabalarinda da bukulmus ahsap elemanlar oldugu bulunmustur [23].

3.1.2. Ahsap Biikme Mobilyada Devrimsel Degigsimler

19.yuzyill ahsap blikme tekniklerinin gelisiminde oldukga dnemli bir donemdir.
Makineler, geleneksel mobilyalarin geligtiriimesinden daha ¢ok, deneysel
mobilyalarin geligtirimesinde rol almigtir. Mobilya Uretiminde yasanan teknik

zorluklarin asilmasi ve yeni malzemeler gelistirimesine ydnelik birgok ¢alisma
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yapilmigtir [24]. Yeni gelistiriimis olan teknikler sayesinde ortaya ¢ikan imkanlarla
bircok yeni Urln ortaya g¢ikabilmigtir [25]. Bu donemde mobilya alaninda oldukca
fazla gelisme ve icat gergceklesmistir. Mucit, teknisyen ve marangozlar mobilya

tasarimlari yapmistir.

Fabrikalar 18. Yuzyilda ortaya ¢ikmig Uretim alanlardir. 19. yuzyilda Uretim
araglari yavas yavas amacina 0Ozel hale gelmis ve son olarak da 06zellikle
buhardan elde edilen enerji, Gretim aracglari Uzerinde etkin hale getirilmistir.
Uretimin ucuzlagsmasi ve hizlanmasi sonucunda tim kitle pazarlari bu Uretim
bigcimine uymak zorunda kalmigtir. Bu sekilde Uretilen Uretimler daha buyuk bir
kitleye hitap etmeye yonelmigtir. Yeni makineler ve fabrikalarin ortaya ¢ikmasinin
yani sira, tasarim kavrami da yeni anlamlar edinmistir ve mobilya sahibi olan yeni
bir sinif ortaya ¢ikmistir [26]. Uretim maliyetlerinin disirilmesi ve artan ihtiyaclar,
mobilyanin orta sinif tarafindan daha sik kullanilmasina olanak saglamistir. Masif
ahsaptan ince ahsap katmanlarinin elde edilmesi kolaylagsmis ve ucuzlagmigtir.
Demir yollari sayesinde ham keresteler ve iglenmis mobilya pargalarinin uzak

mesafelere ulastirilabilmesini saglamistir [27].

Bu dénemde, dinyada Empire, Victorian, ikinci Rokoko, Biedermeier mobilya
stilleri 6n plandadir. Mobilyalarda konfor bir 6nceki yuzyila gére daha ¢ok 6nem

verilen bir unsur haline gelmistir [28].

Ahsabin bukilmek suretiyle 18.ylzyillda Windsor sandalyeleri yapiminda
kullanildigi bilinmektedir [29]. Bu koltuklarin arkalik veya kolgak pargalari ahsabin
kaynatildiktan sonra bir kaliba yerlestirilerek kurumaya birakilmasi ile Gretilmistir.
Bu yontem gemi ve araba tekerledi yapiminda kullanilan sekillendirme yonteminin
bir tirevidir [30]. Ozellikle 1800 yili éncesine tarihlendirilen ve sirthdi “hoop-back”
olarak anilan Windsor sandalyelerinde Uretiminde bu yontemin kullanildigi
bilinmektedir [22]. Sekil 7°de hoop-back arkaligi ahsabin bikulmesiyle elde edilmis
bir sandalye gorulmektedir. Hoop-back sandalyelerin arkaliklarinin Gst kismi,

devamli bir egrisel bigim gosterir [26].
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Sekil 7. 18. Ylzyila tarihlendirilmig, “Hoop-back” olarak nitelendirilen ve sirtliginda

bikme elemanlar barindiran bir Windsor sandalyesi [31]

Empire stili 1.Napolyon Dénemi'nde Fransa’da ortaya c¢ikmistir. Antik sanatin
19.ylzyilda yeniden yorumlanigi olarak nitelendiriimektedir. Bu stilin etkisindeki
silindirik kolgaklara sahip oturma mobilyalari sikga rastlanmistir. Mobilyalarda
yuzeysel oymalar gorulmektedir [32]. Belgikali marangoz Jean Joseph Chapuis,
lamine kath ahsaptan sandalyeler uretmistir. Bu sandalyelerin ayaklari ve
kolgaklarinda lamine katlh ahsap kullanmigtir. Birbirine bagl her biri 6 mm
kalinliginda ahsap c¢ubugu birbirine yapistirmig, bir kaliba yerlestirerek
kurutmustur.  Kuruttugu ahsap parcasini rende ile isleyerek istedigi forma
sokmustur. Bukme iglemi sirasinda plastiklestirme iglemi yapip yapmadigi
bilinmemektedir [33]. Sekil 8de Jean Joseph Chapius’un tasarlamis oldugu,

ayaklari ahsap bukme formlardan olusan oturma elemani gorilmektedir.
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Sekil 8. Jean Joseph Chapuis tarafindan tasarlanmis ve uretilmis oldugu Empire

stili etkisindeki sandalye [34]

Ahsap bikme tarim aletleri yapimiyla ugrasmis olan Amerikali marangoz Samuel
Gragg, buyuk bir bolumU ahsap bukme parcalardan olusan sandalyesi “elastic
chair’ igin 1808 yilinda patent almistir [35], [36]. Bu sandalye Sekil 9'da
gorulmektedir. Sandalyeyi olusturan citalari buharlayarak bukmuastir. Mese,

disbudak ve akgaagac kullanmistir [33].
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Sekil 9. Samuel Gragg’in tasarlamis oldugu “Elastic Chair” (elastik sandalye) [33]

John Henry Belter(1804-1863) ahsap bukme mobilya Uzerine calismig olan bir
diger kisidir. ikinci Rokoko(Rococo Revival) stilinde mobilyalar Gretmistir. Belter
kavisli ahsap formlar elde etmek igin buharla lamine etme iglemini kullanmistir. Bu
yontemi gelistirmis ve patent almistir. 3-16 kat ahsap ince ahsap katmanini tutkalla
birlestirerek ahsap paneller elde etmistir. Basing ve buhar altinda buktugu bu
ahsap panelleri daha sonrasinda oyarak desenler elde etmistir. Gul agaci, mese,
maun ve bazi diger adaclari siyaha boyamak suretiyle kullanmigtir. Sekil 10’da
Henry Belterin tasarlamis oldugu oturma mobilyalarindan birinin ikinci Rokoko
stilindeki bir masa etrafinda siralanigi gérulmektedir. Mobilyalarinda, lamine etmis
oldugu ahsabin Uzerine, c¢icek, meyve, Uzum salkimi gibi motifler iglemistir.

Belter'in dlumuyle tasarladigi maliyet yiksek mobilyalarin tretimi durmustur [37].
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Sekil 10. Henry Belter'in tasarlamis oldugu ikinci Rokoko(Rococo Revival) stilinde

sandalyeler [37]

19.ylzyilda mobilya bigimlerinde etkili olan stillerden bir digeri Biedermeier stilidir.
Avusturya ve Cek bdlgeleri, Aimanya, Danimarka ve Polonya’da etkili olmustur
[38]. Empire stilinin artgisi olarak da yorumlanmaktadir. Halk ve Saray, Napolyon
ile yapilmis savaglar sebebi ile yoksullagsmistir. Bu durumun etkisiyle Avusturya
imparatoru’nun kullandigi egyalar da dahil olmak lzere, disiik maliyet ile Gretilen
sade ve konforlu Urtnler 6nem kazanmistir. Empire stiline gére daha yumusak
forma sahip mobilyalar, i¢ mekanlarin resmiyet ve goérkemini bir miktar kirmistir
[24].

Buharla ahsap bukme yontemi Michael Thonet tarafindan endustriyel hale
getirilmigtir. Thonet, geleneksel el isciligini endustriyel tekniklerle kaynastirmistir
[14]. ik marangoz atélyesini 1819 yilinda Boppart kasabasinda agmistir [39].
Dénemin yaygin olan Uslubu olan Biedermeier etkisinde mobilyalari ustalikla
ureterek Unlenmigtir. Bu Uslupta kullanilan kavisli ve yumusak hatli elemanlarin
donemin uretim teknikleri ile Uretilmesi olduk¢a zordur. Bu durum Thonet’i yeni

bukme teknikleri gelistirmeye itmigtir [22].
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Thonet, ilk etapta lamine kath ahgsabin bukulmesiyle ilgili ¢alismalar yapmistir.
1830 yili civarinda ahgaba kavisli form verebilmek i¢in kullanilagelmis oyma ve
birlesim sekillerinden farkh bir yontem kullanmaya girismistir [33]. Dikdortgen
kesitli ahsap tabakalarini sicak tutkalla Ust Uste yapistirmistir. Daha sonra istedigi
kavisli bigimi vermek icin dokme demir bir kaliba yerlestirerek sikigtirmistir.
Yuzeyde daha degerli agag turlerinin tabakalarini kullanmistir. Lamine katli bUkme
sirasinda malzemeden verilen firenin azaltiimasini saglayan bu teknik, degerli
agaclarin daha az kullanilarak gorsel agidan nitelikli Grin elde edilmesini de
olanakh kilmistir [22]. Bu teknik ile ahsap tabakalarinin elverdigi iki boyutlu
bigimler elde edilebilmektedir [40]. Sekil 11°de Michael Thonet’in tasarladigi ve iki

boyutlu kavisli forma sahip ahsap blikme bir sandalye goérilmektedir.

Sekil 11. Michael Thonet'in tasarladidi Biedermeier etkisinde lamine ahsap
sandalye [40]

Thonet'in istedigi formlari elde etmesi igin, agacin bukulebilirliginin dogal sinirlarini
asmasi gerekmigtir. Michael Thonet, bu amagcla silindirik kesitli ahsabin
bukulebilirligini artirmak adina buhar kullanmistir [15]. 1840 yilinda buharla ahsap
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bukme tekniginin patentini almigtir. Bu teknik, buharlanmig masif ahsap ¢itanin bir
yaninin esnek ince bir metal seride kenetlenmesinden olusmaktadir. Kenetlenmis
olan kisim, bukme isleminden sonra kavisli bicimin dis kismini olusturur. Kullanilan
celik serit, konkav kisimdaki basincin etkisi ve konveks kisimdaki gerilimin etkisi

ile kivrimin dis kisminin gatlamamasini saglar [41].

Thonet’in gelistirdigi teknigin asamalari soyledir [14]:

Agacin torna ile dairesel kesitli hale getirilmesi,

104°C sicaklikta 0,6 bar basinch bir kazanda 1-3 saat buharlama islemi,

e Ustalarin birbirleriyle es zamanli ve uyumlu bigimde buharlanmis ahsap
cubugu dokme demir kaliplara yerlestirmesi ve sabitlenmesi,

o Kaliba yerlestirilen pargalar kalipla birlikte kurutma odasinda 12-36 saat

kadar kurutulmasidir.

Sandalye bukuldikten sonra planyalanir ve cilalanir. Daha sonra yapistiriimasi
istenen sandalye althdi gibi kisimlar tutkallanir. Sandalyenin parcgalari civatalar
yardimi ile bir araya getiriimektedir [40]. Thonet'in gelistirdigi teknik ile Uretilen
sandalyeler, mobilya endustrisi i¢cin devrim niteliginde gorulmektedir. Tek parga
ahsabin bukulmesi ile ahsaptan kavisli formlarin Gretiimesi daha ekonomik bir hale
gelmistir. Sandalyelerin parcalari bagimsiz halde iken tasinmasi kolay bir formda
paketlenebilmektedir. Michael Thonet, kolay sdkulebilir, monte edilebilir sandalye

modeli ile seri mobilya Uretimine onculik yapmistir.

1851 yilinda Thonet Urettigi yeni ahgap bukme mobilyalar Londra’daki Dinya
Fuar’'nda sergilemistir. Blyuk bir ilgi géren mobilyalar taninir hale gelmistir [40].
Thonet, burada, endustri Urtnlerine verilen en buylk 6dul olan bronz madalyayi
kazanmigtir. Viyana’daki Cafe Daum’un sahibinden 4 numarali sandalyenin dretimi
icin siparis almistir [22]. Daha sonra 1955 yilinda Paris'te dizenlenen sergide
geligtirmis oldugu o6zgun bukme teknigi ile gumis madalya almaya hak
kazanmigtir [40].

Michael Thonet 1853 yilinda, Viyana’da, bes oglu ile birlikte Gerbrider
Thonet(Thonet Kardesler) firmasini kurmustur [27]. Ayni yil Viyana'da bulunan
atolyesinde uUretimde buharli makine kullanilmaya baslanmistir [40]. 14 numarali
sandalyenin uretimine agirlik veren Thonet, daha yluksek maliyetli farkh mobilyalar

ve parke de uUretmistir. 14 numarali sandalye cok cesitli kullanim alanlarina
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sahiptir. 1914 yilina kadar 40 milyon adet satilmig, Uretildigi donemde ihracat
rekoru kirmistir [22]. Stoklanabilerek satilabilmesi ve 6zel Uretim olmamasinin da
etkisiyle, 14 numarali sandalye sadece Ust sinif insanlar icin degil, tim insanlar

icin tasarlanmig olan ilk mobilyalardan bir tanesidir [27].

Sekil 12.Thonet 14 numarali sandalyelerini olusturan paketlenmis pargalar [22]

14 numarall sandalyenin 36 adet bukulmis ve birlesmeye hazir pargasi
paketlendiginde toplam 1 m?® alan kaplamaktadir [22]. Sekil 12'deki gibi
paketlenmis olan sandalyeler, demiryolu ve gemiler sayesinde ¢esitli cografyalara
tagsinabilmektedir. Sandalyenin endustriyel Uretimi yapildigi icin Thonet dinyanin
ilk endustriyel tasarimcisi olarak distnulmektedir [27].
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Sekil 13. Shaker stilinde 1800’lu yillarin ortasina tarihlendirilen bir sandalye [42]

19. ylzyilin ortalarinda Shaker ismi ile anilan dini bir tarikat kurulmustur. Bu
topluluk, tasra mobilyasi olarak da nitelendirilebilecek 6zgun bir mobilya stili
gelistirmistir. Mobilyalarda oranlara dikkat edilmistir ve yalin bir bigim kullaniimistir.
Amerikan tasra mobilyasinin 6nemli érnekleri bu stildedir [26]. Sekil 13’te gorulen
sandalye tipi, Shaker mobilyalarinda pek sik rastlanmayan ahsap bikme ayaklara

sahiptir. Sandalyenin New York’ta Uretildigi distinulmektedir [42].

Jacob ve Joseph Kohn firmasi 1850 yilinda kurulmus, 1869 yilinda mobilya
uretmeye baslamistir. Firma, 1870 yilinda ahsap blkme sandalye Uretimi
yapmaya baslamistir. istikrarli bir bigimde biyimistir. 1876 yilinda, yilda 500.000
mobilya pargasi Uretmistir [6]. Kohn, Thonet'inkilere neredeyse tipatip benzer
mobilyalar  Greten  firmalardandir  [43]. Thonetin  patent  sdresinin
tamamlanmasindan hemen sonra, 1870 yilinda onunkine benzer bir diger
sandalyenin patenti Henry Seymour tarafindan New York’ta alinmistir. Thonet
sandalyelerinin basarisi onlarin zamansizhgr ve evrenselligi ile iligkisi vardir.
Ahsap bikme sandalyeler, zanaat kultiri baglaminda ortaya ¢ikmasina ragmen
endustriyel Urdnlerle donatiimis modern mekanlara uyum saglamigtir. Thonet’in
sandalyeleri, sandalyelerde ahsap bukme elemanlarin kullanilmasi konusunda tim

dinyay: etkilemigtir. Farkh cografyalarda ahgap bukme mobilyalar Gretilmigtir.
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20.yuzyihn basinda dunyanin dort bir yaninda magaza’ya sahip olan Thonet'in
ihracat yaptigi ulkeler arasinda; Rusya, Guney Amerika ve Osmanli Devleti de
bulunmaktadir [40].

Viyana Sezesyonu(Wiener Secession), modernist tasarim ve eserlerinin Viyana
Guzel Sanatlar Akademisi tarafindan kabul edilmemesi tUzerine, 1897 yilinda okul
tarafindan dizenlenen sergiye katilmayan bir grup tasarimci ve sanatglyi ifade
etmek icin kullanilan bir terimdir. Bu hareketin 6nctist ressam Gustav Klimt olarak
aniimaktadir [25]. Glzel sanatlara yonelik akademik standartlarin katiligina ve
elitistligine karsi gikmislardir. Dekoratif sanatlarda 6zgur ifadeye 6nem vermislerdir
[44]. Josef Hoffman, Koloman Moser, Otto Wagner gibi tasarimcilar, Viyana

Sezesyonu’nun temsilcileridir.

Erken Modernizm Dénemi Viyana’si tasarim anlayisinda klasik bir yapisal basitlik
ve guclu bigimsel oyunlar i¢ ice gegmistir [45]. 1899 ve 1937 yillari arasinda
Viyana Uygulamali Sanatlar Akademisi'nde hoca olan Joseff Hoffmann, Viyanal
mimar Kolo Moser ile birlikte Wiener Werkstatte adiyla anilan tasarim studyosu ve
atolyelerini kurmustur. 19.yuzyilin baglarinda, Thonet ve Kohn, bu atélyeye bagli
Gustav Siegel, Josef Hoffmann, Otto Prutscher ve Koloman Moser gibi mimarlarin
ve tasarimcilarin tasarladigi Urlnleri Uretmiglerdir. Kohn, Gustav Siegel'i bas
tasarimci olarak ise almistir [30]. Gustav Siegel’'in bikme ahsap elamanlara sahip
sandalye tasarimlari vardir. Bu sandalyeler Viyana Sezesyonu etkileri

tasimaktadir.

Avusturyall Mimar Otto Wagner, geometrik karakteristie sahip bukme ahsap
sandalyeler tasarlamistir. Otto Wagner, Josef Hoffman, Viyanali Mimarlar
Koloman Moser ve Adolf Loos, Thonet'in gdsterissiz, net, seri uretime uygun
haline ilgi duymusglar ve bu motivasyonla 0Ozel siparis ve genel Uretim igin

mobilyalar tasarlamislardir [45].

Mimar Otto Wagner'den egitim alan Josef Hoffman’'in “Sitzmaschine” olarak
adlandiriimig oldugu kolcakli sandalyesi ahsap bukme elemanlar barindirmaktadir.
1904 yilinda tasarlanmig olan bu sandalye ayarlanabilen bir sirtlik kismina sahiptir.

22



Sekil 14. Sitzmaschine(Oturma Makinesi) [46]

Sekil 14’te gorllen “Sitzmaschine” Sandalyesi ilk 6nce Kohn firmasi tarafindan

uretilmis, daha sonra Thonet katalogunda yer almaya baslamistir [22].

Sekil 15. Masif bikme ahsap sandalye [47]
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Buharlama teknigi ile bukulmus, 1929 yilinda Josef Hoffman tarafindan tasarlanan
ve Thonet ile benzer Uslupta birka¢g sandalye modeli daha vardir. $ekil 15'te

gorulen masif ahgsap bukme sandalye de bunlardan bir tanesidir.

Sekil 16. Purkersdorf ve Seven Ball sandalyeleri [45]

Modern bir tasarim anlayisina sahip olan Hoffman, donemin geometrik bigimlerinin
etkisini mobilya tasarimlarina yansitmistir. Sekil 16’da goértlen “Purkersdorf”
sandalyesinde ve “Seven Ball” sandalyesinde bukme ahgsap formlari goralmektedir
[45]. Deri dosemeli oturma alanina sahip olan “Purkersdorf’ sandalyesi, 1905
yihinda Kohn firmasi tarafindan dretilmistir [44]. Josef Hoffmann’in 6grencisi olan
Otto Prutscher, 19. yuzyilda Thonet firmasinin bas tasarimcisi olarak segilmistir
[30].

1914 yilinda 1.DUnya Savasinin baglamasi ahsap bukme mobilya Uretimine buyuk
bir darbe vurmustur. 1918’de savasin sonuglanmasiyla birlikte fabrikalar yeniden
yapillanmaya baslamistir. Savas sonrasi yasanan ekonomik bunalim, ucuz fiyath
mobilyalara talebi artirmistir [6]. Bu donemde Cek Cumhuriyeti Moravya’daki
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Thonet fabrikasi aktif olarak Gretime devam etmigtir [48]. Sekil 17°de bu fabrikanin

uretim ortamina dair 1924 yilinda ¢ekilmis bir fotograf gorulmektedir.

Sekil 17. 1924 yilinda Uretime devam eden ve Morayva’da bulunan bir fabrikaya
ait fotograf [48]

9 numarali Thonet sandalyesi, Fransiz modernist mimar Le Corbusier tarafindan
bircok sergi ve mekan kurgusunda kullaniimistir. 9 numarali sandalye, bigimsel
olarak Sekil 18’deki gibidir. Le Corbusier tarafindan tercih edilmesi sebebiyle,
sandalye 1925 yih Paris Sergisi'nden itibaren “Le Corbusier sandalyesi” olarak

anilmaya baslanmistir [27].
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Sekil 18. Le Corbusier sandalyesi [49]

1922 yilinda, Kohn, Thonet ve Mundus firmalar birlesmigtir. Il. Dinya Savasi'na
kadar gegen suregte, 19.yuzyil bUkme mobilyasini Gretmeye devam etmislerdir.
1940 yilinda fabrika Amerika’'ya tasinmistir. Burada ylz yil onceki teknikle
neredeyse ayni sekilde dretim yapilmistir [6]. Bu donemde Thonet'in teknigi ve

cizgisi, Joseph Frank gibi baska tasarimcilar tarafindan da devam ettirilmistir.

Ahsap bukme mobilyalar, akiskan ve sade goruntileri ile bukme ¢elik mobilyalarin
oOncusu olarak kabul edilmigtir. Mimar Mies Van Der Rohe ve Marcel Breuer’in
Thonet'in ahsaba verdigi insancil, yalin ve devamli formdan etkilendidi
dusunulmektedir [50]. Mimar ve tasarimci Marcel Breuer, tasarlamis oldugu Cesca
sandalyesinde, ahsap bikme c¢ergevenin igine hasir 6rgu sirthga ve ayaklarda
bikme celige yer vererek bukme ahsap ve ¢eligi bir arada kullanmistir. Sandalye
Sekil 19°da gorilmektedir.
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Sekil 19. Cesca sandalyesi [51]

Finlandiyali Mimar Alvar Aalto, 1930’lu yillarda lamine katli ahsabi kullanarak

sandalye ve tabure tasarlamistir. Aalto der ki [52];

“Kivrilmig birka¢ boru ve Ustine gerilmis deri ile yaylanan bir oturma elemani
yapmak kendi iginde akilci bir ¢ozUmdur. Biz, akilci olarak degerlendirdigimiz

nesnelerin cogunlukla insancil niteliklerden yoksun oldugu gérusundeyiz.”

1927 yilinda Turku’'da bir fabrika sahibi olan Otto Korhonen ile birlikte “Stool 60”
isimli taburenin ayaklarinda kullaniimak Uzere farkli bir ahsap bukme teknigini
geligtirmiglerdir. Bu tabure Viipuri kUtiphanesinde kullaniimak uUzere Aalto
tarafindan tasarlanmistir. Tabure 3 ayakli ve 4 ayakh versiyonlara sahiptir. Ug
ayakli bir versiyonu Sekil 20’de goérilmektedir. Taburenin ayaklari hus agacindan
yapiimistir, oturma kismi igin farkli malzemelerin kullanildigi gesitleri vardir. Hus
agaci, yerel tedarikgilerden kolayca bulunabilecek bir malzeme olmasiyla beraber,
0 gune dek kullanilan ahgsap bukme teknikleri icin uygun bir yapiya sahip dedgildir

ve kolayca catlamaktadir [27].
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Sekil 20. Ug ayakli Stool 60 [53]

Sekil 21. Stool 60’in lamine ahsap ayaklarinin bukme islemi sirasinda kaliptaki
hali [27]
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Alvar Aalto, kayak yapiminda kullanilan ahsap bikme teknigini farkli bigimlerde
insan vicudunun agirligini tasityacak nitelikte mobilya struktirant destekleme
amacl kullanmistir. Sandalye kolgaklarini da bu teknik ile tasarlamistir [44]. Sekil
22'de kolgaklari ahsabin bu sekilde bukllmesiyle Uretilmis bir oturma elemani
gorulmektedir. Lamine ahsap citalari 1s1, nem ve basing ile tek parga haline
getirmig, bunlari gergeve ve ayaklar olarak kullanmigtir [28]. Sekil 21°de taburenin
ayaginin bukulme sirasinda sabitlenmis durumu goértlmektedir. Aalto’nun
gelistirdigi teknik sayesinde L bigimli ve yelpaze bigiminde genisleyen ayaklar

uretilebilmigtir [52].

Sekil 22. Kolgaklari ve oturma alaninin gergevesi lamine katli ahsabin

biklilmesiyle Uretilmig, Aalto’'nun 1947 yilinda tasarladigi sandalye [47]

Danimarkali mobilya tasarimcisi Hans J. Wegner, 1949 vyilinda Wishbone
Sandalyesi isimli ahsap bikme sirtliga sahip sandalyeyi tasarlamigtir. Sekil 23’te
Wishbone sandalyesi gorulmektedir. BUkme olan parganin yapiminda buharlama

yolu ile plastiklestirme yapilmistir. Bu sandalye Carl Hansen&Son Firmasi igin
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tasarlanmistir ve hala Uretilmektedir. Mese kayin ve disbudaktan Uretilmis

cesitlemeleri vardir [54].

Sekil 23. Siyah 6rgi dosemeye sahip Wishbone Sandalyesi [55]

1950 ve 1960’larda, mobilyalarda ¢esitli agag turlerinin katmanlarinin, kontratabla
ve kontrplak olarak bukulmesi yayginlasmistir. Kontrplagin bikulmesiyle Uretilmis

birgok oturma mobilyasi bu donemde ortaya ¢ikmigtir.

Frank Gehry meyve sebze sepetlerinin 6rgl biciminden esinlenerek bikme ahsap
mobilyalar tasarlamistir. Bu mobilyalarin ilk prototipini 1990 yilinda yapmistir. Bu
mobilyalarin iginde lamine teknidi ile bukUlmus sandalyeler de mevcuttur. Bu
sandalyeler hafif bir agag¢ turl olan gimusi akgaagag(Acer saccharinum) ince

seritlerinden uUretilmiglerdir [27].
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Sekil 24. Lamine katli ahsap blikme sandalyeler ve masa [27]

Sekil 24’Gn ortasinda yer alan ve Cross Check ismini alan ahsap bikme sandalye
5 cm genigliginde ve 0.7 mm kalinliginda ahsap seritlerin Ureli tutkal ile
yapistirimasiyla elde edilmigtir. Kullanilan tutkalin niteligi sayesinde sandalye

esnek bir yapidadir. Knoll firmasi tarafindan tretilmigtir [27].

Sekil 25. David Ebner tarafindan tasarlanmig olan bu masa ve sandalye [15]

Sekil 25'te gorllen sandalye ayaklari, ahsabin bukuilmesi ile elde edilmigtir.

Sandalye ve masa David Ebner tarafindan 1995 yilinda tasarlanmigtir [15].
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Sekil 26. Lamine edilmis cevizden uretilmis bikme ahsap ayaklara sahip bir
tabure [18].

Sekil 26’da gorulen tabure, Christopher Scot Taylor tarafindan 2015 yilinda
Virginia Politeknik Enstitiisii ve Devlet Universitesi Mimarlik Anabilim Dali Yiksek
Lisans Tezi kapsaminda tasarlanmigtir. Tabure mimarlik bolumu ogrencilerinin
calisirken kullanmasi amaciyla kurgulanmigtir [18].

3.2. Osmanli Donemi ve Erken Cumhuriyet Doneminde Tiirkiye’de Ahsap
Blikme Mobilya

1800’0 yillarda hizla sanayilesmeye c¢abalayan Osmanli Devleti, Avrupa
ulkelerinin yasantisini ve toplum yapisini hizla degistiren Endustri devrimine uyum
saglamakta gugclik ¢cekmistir. Bunun sebebi Osmanlr’daki yasanti bigimi, tasarim
anlayigi ve zanaat kalturinin ¢ok farkh bir yapida olmasi ve benzer bir degisim

gOsterilmesi icin bir takim kokten degisikliklerin yapilmasi gerekmesidir [56].

Osmanli Devleti’'nin son ddnemlerinde c¢ogunlukla gayrimuslimlerin ticaretle
ugrastiklari gortlmektedir. Kapitllasyonlar nedeniyle Osmanli malinin disariya
satilmasi gugctlr ve yuksek vergilendirme nedeniyle Osmanli pazari ithalat igin

elverigli durumda gelmistir [57].
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19. yuzyillda Osmanli devlet yoneticilerinin gabasiyla birgok alanda batililagsma
yonunde c¢alismalar yapilmistir. Bu galismalar imparatorlugun yikiligini dnlemeyi

amagclamaktadir [57].

Gogebe Turk toplumunun cadir kultGranin etkisini tasiyan, Selguklulardan beri
suregelen “Turk Evi’nin mekansal elemanlari ocak, sedir, hali-kilimden ve
mimariye sabitlenmis ahsap dolap Unitelerinden olusmaktadir. Tanzimat
Fermani’nin ilan edilmesi ile birlikte, Osmanl mobilyasinin batillasma sureci
hizlanmigtir [58]. S6zU edilen Tark evinin bilesenleri olan donatilarin yerini,
Batillasma ve degisen yasam pratikleri ile yerden yuksek olan masa, sandalye
gibi Batili tarzda mobilya almistir. Bu mobilyalar evlerden daha 6nce saraylarda
kullaniimaya baslanmistir. Masa ve sandalyenin ilk kez Il. Mahmut Déneminde

kullaniimaya baslandigi belirtilmistir [59].

Geleneksel mobilya dretim gucu, yeni mobilya tekniklerine hazir olmadigindan,
mobilya pazarina da diger endustri Urtinlerinde oldugu gibi ithal mobilyalar pazara

hakim olmaya baslamigtir.
irez der ki [60];

“Bu dénemde yeni bir tliccar tipi ortaya cikmistir: Mobilya tiiccari. isten anlasin,

anlamasin fabrika ile musteri arasinda tglncu bir kisi olmustur.”

19.yuzyihn ilk yarisinda mobilyalarin buyuk bir kismi ithal olsa da klguk bir kismi
yerli Uretimdir. Sarayda kullanilmis olan ithal mobilyalarin bircogu 6zel olarak
urettirilmigtir.  Yerli Gretim mobilyalarin bircogunun bigimi yabanci oOrneklere

benzerdir.

19. yuzyill mobilyasina bakildiginda, tum dunyada ¢ok ¢esitli Usluplarin bir arada
ayni mekanda kullanimi s6z konusudur [60]. Bu uslup karmasasi, Bati mobilyasi
ile yeni tanismis olan Osmanlr’nin i¢ mekanlarinda da gorualmastir. Kozmopolit
toplum yapisi ve tum kultlrel gelismeler etkisinde eklektik bir olusumda olan
mimari de Osmanli mobilyasinda farkh Usluplarda gelismesine yol agmistir. Tek bir
mobilyada dahi eklektik yapi, farkli elemanlarda farkh stil etkileriyle

gorulebilmektedir.

1850’lerde, Dolmabahge Sarayr’nda, i¢ mekanlarda, halinin tek geleneksel
Osmanli Urunu oldugu gorulmektedir. Bu doneme kadar geleneksel Turk mobilyasi

ile Batih mobilya beraber kullaniimaktadir. Sarayda gergeklesen bu donusum ve
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yeni mobilya kullanimi dénemin; ofis, banka, postane, konsolosluk, magaza,
lokanta, apartman gibi yeni mekanlarinda da baslamistir [61]. Teknik acidan zayif
olan dénemin ahsap ustalari, bildikleri teknikleri Avrupa’dan gordukleri mobilyalari
uretmekte kullanmiglardir [62]. Dénemin ¢ok sayida isleme barindiran
mobilyalarinda el isciliginin vurgulu oldugu gorulmektedir. Sekil 27°'de Dolmabahce
Sarayl Camh Kosk'te kullaniimig olan ve oturma mobilyalarindan olusan mobilya
takimi gorulmektedir. Viyana’daki Thonet firmasi tarafindan Uretilmis oldugu Sekil

28'de gorulen, takima ait olan etikette goérilmektedir.

Sekil 27. 19.ylzyil, Thonet Viyana etiketli kanepe takimi, Caml Kégk,
Dolmabahge Sarayi [60]

Sekil 28. Sekil 27°'de yer alan takima ait etiket [60]
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1890 ve sonrasi Osmanli Devlet yoneticilerin sanayilesmek icin butiin kaynaklari
kullandigi bir donemdir. Mobilya ve marangozluga ilgi duyan Il. Abdilhamid(1876-
1909), sanayi ve glzel sanatlar alaninda ¢alismalar gergeklestirmistir. Bunlardan
biri sarayda doénemin teknolojik aletleri ile kurdugu marangozluk atdlyesidir.
Burada beraberinde c¢aligsan ustalar ile birlikte el is¢igi zengin olan mobilyalar
uretmiglerdir. Atdlyede yetisen giraklar daha sonra Unlt mobilyacilar olmuslardir.
Ayrica bu donemde Sanayi-i Nefise Mektebi kurulmustur. Burada cesitli dallarda

tasarimcilarin yetismesi igin ortam olugsmustur [62].

19.yuzyilin sonunda Thonet sandalyeleri, Osmanl Tlrkiye’'sinde oldukga genis bir

kullanim alanina sahiptir [63].

Sekil 29. Osmanli Bankasi Genel Mudurligu Binasi’'nda bulunan bir i mekan [64]

Sekil 29’da bulunan fotograf 1893 yilinda Osmanli Bankasi'nin o donemde yeni
olan genel mudurlik binasinin i mekan goéruntulerini barindiran albumde
bulunmaktadir. Fotografta Thonet 19 numarali sandalyesinin bir benzeri
bulunmaktadir. Ahgsap bukme sirthgin oturma alani ile birlestigi kisimda 19

numarali sandalyeden farklilagsma s6z konusudur.
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Sekil 30. Muhtemelen Dolmabahge Sarayr’'nda kullaniimis olan hasir sirtliga ve
oturma alanina bir sahip sandalye(Ozdemir, N., 2017, Milli Saraylar Saray

Koleksiyonlari Miizesi, Istanbul)

Sekil 31. 1910-1944 yillar1 arasinda Huseyin Rahmi Glrpinar’in Heybeliada’daki
evinde kullanmis oldugu sallanan sandalye [65]
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Sekil 32. 1904 yilina ait Thonet Kardesler Firmasi katalogu [25]

Sekil 30 ve Sekil 31°de bulunan sandalyeler Thonet firmasinin 4 numarali sallanan
sandalye modelindedir. Sekil 32’deki sandalyenin kayin agacindan bukulerek
yapildigi  Milli Saraylar tarafindan belirtimis ve mobilya 1904 vyilina
tarihlendirilmistir. Ayrica Sekil 30’daki sandalyenin Thonet Kardegler Firmasi
tarafindan Uretildigine dair bir ibare de bulunmaktadir. Nitekim Sekil 32’de gorllen
Thonet Kardegler Firmasi katalogunda da benzer bir sandalyeyi gorulmektedir.
Katalogda sandalyenin farkl sisleme bigimleri barindiran tirleri de goértlmektedir.

Mobilyalarin ithal edilmis olmalari olasidir.

Milli Saraylar Mulzesi'nde sergilenen ve bu muizenin deposunda olup Milli
Saraylarin envanterine girmis olan Thonet sandalyeleri bulunmaktadir. Bu
sandalyelerin 19. ylzyllda Osmanl saraylarinda gundelik yasantida kullanildigi
ifade edilmektedir [66].

37



Sekil 32. Saray Koleksiyonlari Miizesi’nin depo kisminda sergilenen

sandalyelerden birkaci(Ozdemir, N., 2018, Milli Saraylar Saray Koleksiyonlari

Muizesi, istanbul)

Art Nouveau etkisi de gorllen fakat buyuk oranda Biedermeier Uslubu etkileri
tasiyan, erken modernist Buhar Donemi mobilyalari olan bikme Thonet
mobilyalari, esasen Osmanli Saraylarinin genel Uslup ve bezeme o&zellikleri ile
iligkili degildir. Bu mobilyalar saraydaki orneklere nazaran ¢ok daha sade bigimsel
Ozellikler gostermektedir. Bununla birlikte, saraylardaki eklektik bezeme anlayigi
g6z onune alindiginda Dilnya’da yaygin olarak kullanilan bu mobilyalarin

saraylarda da gorulmesini olaganlasmaktadir.

50 ulkenin katildigi ve 1893 yilinda yapilan Sikago Sergisi'nde Turk kdyu ve Turk
Pavyonu’da bulunmaktadir. Ata’'ya gore Avrupa’nin bir pargasi oldugunu
goOstermek isteyen Sultan Il. Abdilhamid déneminde Osmanli Devleti’nin ve Ulkede
Uretilen Grinlerin tanitilmasi amaci ile Sikago Sergisi'ne tesrif edilmistir. icinde

mobilyalarin da oldugu 3000 urin sergilenmistir [67].

38



Sekil 33. Sikago Sergisi Osmanli Pavyonu’na ait bir fotograf [68].

Sergilenen mobilyalarin Tersane-i Amire’de Uretildigi dusunulmektedir. Bu sergiye
ait, Sekil 33’'te gorulen bir fotografin sag alt kisminda Michael Thonet tarafindan
tasarlanmis olan 14 numaral sandalye de gorulmektedir. Sandalyenin sergide
Tark mallarinin temsilleri icinde sergilenmesi karari gz 6nune alindiginda, bu

modelin o yillarda dahi ne kadar i¢sellestirildigin anlasiimaktadir.

1897 yilinda Avusturya-Macaristan’dan Osmanl Devleti'ne 3.564 metreklp bukme
agac sandalye ithal edilmistir [40]. 14 numarali sandalyenin paketlendiginde 1
metreklip alan kapladigi ve bu dénemde sandalyenin Osmanli igin yeni
yayginlagsmakta olan bir mobilya turt oldugu da g6z 6ntne alinirsa, birgok Thonet

sandalyesinin kullaniimakta oldugu soylenebilir.
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Sekil 34. Abdulmecid Efendi Yildiz Sarayi Kiguk Mabeyn resim odasinda [69].

Sekil 34'te goérilen ve 1912-1915 arasina tarihlendirilen fotografta, son Islam
Halifesi, ressam ve muzisyen Il. Abdilmecid(Abdulmecid Efendi) gorulmektedir.
Fotografta Il. Abdulmecid, Thonet stilinde bir sandalyeye yan sekilde oturmustur
[69].

Avusturya’dan Thonet sandalye ithal ettigi bilinen Maison Psalty; 1893’te Tunel'de,
1913'te Tepebasi'nda, istiklal Caddesi ve Galata’daki magazalariyla birlikte toplam
dort magazaya sahiptir. Psalty’nin sattigi mobilyalar varlikli aileler ve saray gevresi
tarafindan ragbet gormustur. Pysalty Firmasr’'nin  Avusturya’dan Thonet
sandalyeleri ithal edildigi bilinmektedir [65]. Maison Psalty’den Dolmabahge

Sarayr’na mobilyalar alindigina dair belgeler oldugu ifade edilmektedir [70].

Bu doénemde ithalat yapan diger bir magaza Maison Baker Magazasrdir. Sekil
35'te “Baker Ticarethanesi” olarak da anilan bu magazaya ait katalog

goOrulmektedir. Bu gorselde, Thonet 233 numarali sandalye de yer almaktadir.
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Sekil 35. 1910 yilina tarihlenen Baker Ticarethanesi katalogu [71].

Sekil 36'da Psalty ve Franko Mefrusat Magazalarina ait bir reklamda, ahsap

bikme sandalyeleri ifade eder bicimde sandalye gorselleri gorilmektedir.
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Sekil 36. 1927 yilina tarihlenen Psalty ve Franko Mefrusat Magazasi Reklami [65]

Samsoun

Sekil 37. Osmanli Bankasi ¢alisanlarinin,1895 yilinda Samsun’da ¢ektirmis
oldugu fotograf [72].
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Sekil 38. Osmanli Bankasi, 1906 yili galisanlari fotograflarindan bazilari.
Sirasiyla, Erzurum, Sam, Afyonkarahisar, Adana Subeleri’nin isimleri yazan album

sayfalarindan alinmiglardir [73].
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Sekil 37°de ve 38’de bulunan gorsellerde, Osmanli Bankasi ¢aliganlarinin yaninda
poz verdikleri veya oturduklari ahsap bukme elemanli sandalyeler oldugu
gorulmektedir. Bu sandalyelerin Ulkenin cesgitli yerlerinde kullaniliyor olmasi da

bikme formlara duyulmasi muhtemel tanidikligin bir gdstergesidir.

Uzunarslan [65], Erken Cumhuriyet Donemi konutlarinin birgogunda silindirik
ahsap bikme sandalyelere inceledigi birgok konutta karsilastigini ifade etmistir. Bu

sandalyelerin uzun yillar Avusturya’dan ithal edilerek kullanildigini belirtmistir.

Yosef M. Aciman isimli bir satici, 1928 yilinda, Avusturya’dan ithal “Thonet”
markali Urlnlerinin toptan ve perakende satisini yapmaktadir. Leon J. Fridman,
Mahmutpasa’daki magazasinda Thonet sandalyeler satmaktadir. Bu saticilarin
reklamlari Erken Cumhuriyet Déneminde dergi ve gazetelerinde bulunmaktadir
[65].

’

W v " e

_ Avusturve fabrikalan  bezaran sandaliyeleri umumi sang deposu; Istanbulda
Kaueer 0g'u hannda 46-47  numaraly Joz. N. Aciman teleion Istanbul 2400
Hamis; aym depoda envai gesit perde ve digemelik kadife bare ve fanurzm kumagiar
mittenevvi jstor. perde mister, til; keten perde, @rtiler; maroken deriler. piric kornis
masit pining ve lake kuryolaler ile gocuk karyolslan fabrika flanne sanlmaktadie
Fiat maktodor

Sekil 39. Yosef M. Aciman isimli bir saticinin satis deposu reklami [65].

Sekil 39’da, Yosef M. Aciman isimli saticinin satis deposuna ait reklamda, Thonet
stili ve farkli bicimlerde bukme ahgsap sandalyelerin gorselleri gorulmektedir.

Gorsellerin alt kisminda yer alan ifade soyledir [65];

“Avusturya fabrikalari hezaren sandalyeleri umumi satis deposu; Istanbul'da
Katirci oglu haninda 46-47 numarali Joz. N. Aciman telefon istanbul 2409 Hamis;
ayni depoda envai gesit perde ve dosemelik kadife hare ve fantezi kumaslar istor,
perde mister tul; keten perde, ortller; maroken deriler, piring kornis masif piring ve
lake karyolalar ile gocuk karyolalari fabrika fiyatina satiimaktadir. Fiyat maktudur.”
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Erken Cumhuriyet Dénemi g¢alisma odalarinda, ézellikle Cumhuriyet yapilarinda
Thonet stilinde ve bazi diger ahsap bukme sandalyeler sikga gorulmektedir [74].
Bu durum, Erken Cumhuriyet Déneminde sinirli tretime karsin, Osmanl Devleti
zamaninda ithal edilmis mobilyalarin hala kullanimda olmasi ile de iliskilidir. Sekil
40’de Erken Cumhuriyet Donemi’nde |l. TBMM Binasi olan, bugun ise Cumhuriyet
Muzesi olarak kullanilan Bina’nin, Cumhurbagkanhgl calisma odasinda yer

almaktadir.

Sekil 40. 1. TBMM Binasi Bagbakanlik galisma odasi toplanti salonu sandalyesi
(Ozdemir, N., 2017, I.TBMM, Ankara)

Tark Ocagi Binasi, Mimar Arif Hikmet Koyunoglu tarafindan tasarlanmistir. 1927-
1930 yillart arasinda Ankara’da insa edilmis olan yapinin tiyatro salonunun
koltuklari Thonet markasi tagimaktadir [40]. 1935 yili sonrasinda izmit ¢cevresinde
ithal edilen modeller 6rnek alinarak Thonet tipi sandalyeler Greten kuguk isletmeler
oldugu belirtiimektedir [65].

1960’h yillarda yodun olarak ziyaret edilmekte olan izmir Elhamra Sinemasr’nin

kadife kapli koltuklarinin Viyana’'daki Thonet Firmasina yaptirildigi bilinmektedir
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[75]. 1968 yilinda kurulan Cinar Otel'in kuruldugu yil yurtdigindan getirtildigi

soylenen “Wishbone Chair” modelinde sandalyeleri vardir [76].

3.3. Ahsap Biikme Mobilyanin Tiirkiye’deki Uretim Ortami
1980’li yillarda kdyden kente yapilan goglerin etkisiyle mobilyaya duyulan ihtiyag
artmigtir. Turkiye'de kuguk atdlyelerin sanayi dlgeginde Uretim yapmaya baglamasi

da bu déneme rastlamaktadir [77].

1980’li yillarda sanat ve tasarima yonelik okul ve egditim programlari artmistir. Bu

durum yeni tasarimcilarin yetismesine ortam hazirlamigtir [77].

Hortag’a gore 1988 yilinda Turkiye’de bukme ahsap mobilya uretimi yok denecek
kadar azdir. Bu donemde, lamine edilmis ince aga¢ malzemeden sandalye ve
koltuklarin arkalik ve oturma alanlari Uretiimektedir. Bu doénemde, désemelerin
icinde kalan bUkme elemanlar kontrplaktan Uretilirken, tek parca halinde
tasarlanan bazi sandalyeler ise lamine edilmis masif ahsaptan Uretiimektedir.
Bolgesel alanlarda, sinirli kapasitede uretim yapiimistir. Fakat kavisli forma sahip

mobilyalara ydnelik bir talep artisi s6z konusudur [8].

1999 vyilinda, istanbul’da, Avusturya Baskonsoloslugu katkilariyla, Yapi Kredi
Sermet Cifter Arastirma Kittiphanesi, “Thonet Mobilya’nin Oykisi” isimli bir sergi
dizenlemigtir. Bu sergiye ait, Michael Thonet'in tasarlamis oldugu oturma
mobilyalarinin tarihsel geligimi, kullandigi ahsap bukme teknigi hakkinda bilgiler

iceren bir katalogu yayinlamigtir [40], [78].

2004 yilinda mobilya uretimi Ulkenin belirli bir boluminde yogunlasmak yerine
daginik durumdadir. Kuguk Olgekli ve atdlye tipi uretimin agirlikta oldugu
bilinmektedir. Bununla birlikte, cografi 06zellikler bazi sehirlerde Uretimin
odaklanmasina yol agmistir. Bolu ve Bursa ormancilik ile paralel olarak mobilya
uretimi yapilan sehirlerdendir [79]. Ahsap bukme mobilya Uretiminde hammaddeye
yakinhgin gozetilmesi sonucunda, ginimuzde de Bolu ve Dlzce’de ahsap bukme
mobilya Uretimi yapilmakta ve duretilen mobilyalar hem bolgesel ihtiyaglari
kargilamakta hem de diger sehirlere satiimaktadir.

2006 yilinda, Turkiye’de mobilya endustrisinde, odalara kayith olarak 63691
isletme faaliyet gosterirken bunlarin %99,9'u emek yogun c¢alisan kuguk olgekli

isletmelerdir [80].
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Bugun Turkiye’de mobilya, hem endustriyel olgekte uretim kuruluglar hem de
geleneksel Uretim yontemleri kullanan birgok atdlye tarafindan Uretilmektedir.
Buyuk Olgekli mobilya ureticileri seri Uretim yapmaktadir ve ihracata yonelik
uretime agirlik vermektedirler. Ulkede mobilya Gretiminde karsilagilan en buylk
sorunlardan biri nitelikli personelin eksikligidir. Diger sorunlarin baslicalari: tasarim
ve patent alanindaki yetersizlikler, markalasma ve kalitede yetersizlik, yerli
hammaddeye maliyetler ve miktar sinirlihdr nedeniyle ulagsmanin zor olmasidir
[81].

Ahsap mobilya Uretimi, Turkiye’deki mobilya Uretiminin buylk bir kismini
olusturmaktadir. Trkiye’de mobilya Gretiminin yogunlastigi baglica yerler Istanbul,
Ankara, Bursa, Kayseri, izmir ve Adana’dir. En énemli mobilya {retim bolgesi ise
Bolu-Dizce boélgesidir. Bu bolge o6zellikle ahsap mobilya dretimi ile o6ne
cikmaktadir [82]. Silindirik ahsap bukme mobilya ise oldukg¢a sinirli sayida igletme

tarafindan uretilmekte olan bir Grindur.

Ulkede (retilen silindirik masif ahsap blikme mobilyalar genellikle atdlyeler
tarafindan Uretilmektedir. Ahsap bikme sandalye satisi yapan yerlerin blyuk bir
¢ogunlugu ahsap bukme mobilyalar bu atdlyelere yaptirmakta, bazi durumlarda
ise atolyeler dogrudan toptan satis yapmaktadir. Mobilya pargalarinin yurtdiginda
uretimini yaptirmak suretiyle de tlkeye getirten firmalar mevcuttur. Bununla birlikte,

mobilya pargalarini Ureterek ihrag eden firmalar da vardir [83].

Mobilya tasariminda kiresel yaklagimlar, mobilyalarin tek tiplesmesine vyol
acgmaktadir [84]. Bir sandalyeye bakildiginda, uretildigi malzeme, yapisi, 6nerdigi
oturma bicimi gorulmektedir. Bunlarla birlikte sandalye, yapildigi donemi,
tasarimcisinin  niyetini, motivasyonunu ve tasarimin hedef kitlesini de ifade
etmektedir [85]. Turkiye de diger tim cografyalar gibi kiiresellesmenin etkisinde bir
mobilya tasarim anlayisi gelistirmektedir. Bu durumun en buyuk delili, 150 yillik

Thonet sandalyelerinin hala kullanimda ve Uretiimekte olmasidir.

2007 yilinda yapilan bir gazete haberine gére, istanbul’da Aksaray Horhor
Antikacilar Carsisi’'nda en ¢ok aranan mobilyalar Thonet mobilyalaridir [86]. Ahsap
bikme sandalyeler, giinimuzde 6zellikle yeme-igcme igletmelerinde siklikla tercih

edilen oturma elemanlaridir. Bu sandalyeler, Fransiz kafe kulturlu etkisi altinda
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gelisip yayginlagan mekanlarin yani sira, kahve servisi yapilmaya restaurantlarda
da kullaniimaktadir [87].

Silindirik ahsap bukme mobilyalar gecmiste sik¢a ithal edilmis ve hala ithal
edilmektedir. Turkiye’de bir firma, Thonet sandalyelerini ve diger bazi ahsap
bukme sandalyelerin distrubitorlugund yapmaktadir. Bu firma firma ahsap bukme

mobilya disinda farkli mobilyalar tretmektedir [88].

Faruk Malhan tarafindan kurulmus olan Koleksiyon Mobilya, 2012 yilinda Thonet
tasarimlarinin ilk lisansli Ureticisi olan Thonet firmasiyla isbirligi yapma karari
almistir. Bu igbirligi [89], [90];

“...Thonet markasina ait tasarimlarin, Koleksiyon tesislerinde lisansli Gretimi, tim
Thonet Urlnlerinin Turkiye’de, Misirda ve yakin komsu Ulkelerde pazarlanmasi,
bayiler ile dagitimi ve satiglari icin Koleksiyon'u yetkilendiriimesiyle...”
sonuglanmigtir. Bu UrlUnlerin igerisinde silindirik ahsap bukme mobilyalar da
bulunmakla beraber, bugun Urun kataloglarinin hi¢ birinde bu Granler yer
almamaktadir. Satisin az olmasi ve blikme pargalarin ithal olarak gelmesinden
Otlrd UrinU elde etme maliyetinin yiksek olmasi bu durumun nedenleri olarak
sayllabilir. Thonet ve benzeri tipte ahsap bukme sandalyeler ve sandalye
parcalarinin Ulkede Uretilmesine yonelik c¢alismalar ve firmalar mevcut
bulunmasinin yani sira, sandalye parcalari ve sandalyeler yurtdisindan da ithal

edilmektedir.

ik kullanim ornekleri ve kullanim siireci g6z éniine alindiginda, Tirk mobilyasi,

ahsap bikme mobilyaya yaklasik 150 yildir aginadir.

3.4. Ahsap Biikme Mobilya Uretiminde Kullanilan Hammaddeler

Tarkiye’de mobilyanin gegmisine bakildigi zaman, en yaygin uretimin masif ahsap
kullanilarak yapildigi gorulmektedir. GUnimuzde yonga ve lif levha Uretiminin
artmasi ve ahsap turevli malzemelerin gesitlenmistir. Seri Uretime uygunluk, ucuz
bir maliyete sahip olma gibi 6zellikleri sebebi ile bu malzemeler de yaygin olarak
kullaniilmaktadir [19]. Ahsap, dogal ve organik bir yapiya, yuksek 6zgul isiya
sahiptir ve is1yl sogurabilmektedir [91]. Bu 6zellikleri ahsabin mobilya Uretiminde

kullaniimasinin dnemini gostermektedir.
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Ahsap bukme mobilya dretiminde temel hammadde agagtir. lliman iklim kusaginda
bulunan Turkiye'nin topraklarinin % 27,6’si ormanlarla kaphdir ve c¢esitli aga¢

turleri barindirmaktadir [92].

BUkme mobilya yapiminda, kullanim yerinin niteligi ve agacin bukulebilirligi goz
onune alindiginda, genis yaprakli agaglar igne yaprakli agaglara gére daha uygun
kabul edilmektedir [2]. Genis yaprakli agacglardan da en ¢ok halka traheli olanlar
bukulmeye uygundur. Bukme ahsap mobilya Uretiminde agagclarin dogal bukulme
yeteneklerinden daha ¢ok plastiklestirme igleminden daha sonraki bukulme niteligi
g6z o6nune alinarak agag turt segimi yapilmahdir [8]. Cizelge 1'de Turkiye'de
yetisen bazi aga¢ turlerinin destek seritle ve destek serit olmaksizin bukulme
yaricaplari verilmigtir. Aga¢ malzemenin seciminde bukme sonrasi direng

Ozellikleri ve liflerin kusursuz olmasi da énemlidir [10].

Cizelge 1. Bazi agag turlerinin destek seritle birlikte ve destek serit olmaksizin

blukulme yarigaplari [10].

Celik Seritle Celik Seritle
Desteklenmisg | Desteklenmemis
Ticari Adi Botanik Adi Minimum Minimum
Blikme Blikme

Yarigapi(mm) Yarigapi(mm)

Avrupa Kayini Fagus slyvatica 38 330
Gurgen Carpinus betulus 100 420
Quercus cerris
Sacli Mese 89 280
Avrupa Mesesi Quercus robur 51 330
Fraxinus excelsior

Digbudak Agaci 64 300
Kestane Castanea sativa 150 380
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Bukulme yarigcapi, bikulmek istenen ahsap malzemenin alabilecegi en kiguk
kivrimin yarigapidir. Masif agaci bukmenin niteligini etkileyen diger faktorler; agac
turd, kahnlik, genislik, buharlama suresi, rutubet miktari, lif agisi ve kusurlardir.
Bukulme yarigcapi, kullanilan ahsap malzemenin elde edildigi aga¢ turune bagl
olarak degismektedir. Agacin bikulme kalitesi, ayni agag tarandn iginde de farklilik
gOsterebilmektedir [10]. Masif ahgap malzemeden bikme mobilya yapimina en
uygun olan ve Turkiye'de yetisen agaclardan baslicalari; Kayin adaci, disbudak
agacli, mese agaci ve yas haldeki kestanedir [8], [10]. Ayrica glrgen agaci da bazi

ureticiler tarafindan kullaniimaktadir.

Tuarkiye'de bulunan iki kayin turt ozellikle Karadeniz Bolgesi'nin Dogu, Orta ve
Bati Karadeniz Bélimlerinde yogunlasan Dogu kayini(Fagus orientalis) ve Avrupa
kayini(Fagus sylvatica)dir. 30-40 metreye kadar boylanabilen kayinin en belirgin
Ozelligi, acik gri ve ya koyu gri renkli kabuklarinin agaglarin hayati boyunca
¢atlamadan duz ve purlzsuz olarak kalmalarndir [92]. Turkiye’deki genis yaprakl
turlerin agaclandirma hacmi degerlendirildiginde Dogu kayininin en 6nemli agag¢
tird oldugu ve agacin anayurdunun Turkiye oldugu belirtiimektedir [93]. Dogu
kayininin yillik halka gegisleri belirgindir, daginik trahelidir [94]. Avrupa kayininin
ise anayurdunun ise bati-orta ve guney Avrupa oldugu ve Turkiye’de dogal olarak

yetistigi bilinmektedir [93].

Michael Thonet'in tasarlayip Urettigi sandalyeleri ve ayni yapimlarinin kayindan
yapiimis olmasinin sebebi, Avusturya’nin en yaygin iki agag¢ turinden biri olan
kayinin bukulmeye elverigli olmasidir. Michael Thonet ilk fabrikalarini kurarken
ingsaat dahil ¢ogu slrecte aktif olarak yer almistir. Hammaddeye vyakinligi
gOzeterek, fabrikalarini kayin ormanlarina yakin buldugu bir bélgeye kurmustur
[40].

Ahsap bikme mobilya Uretiminde nadiren kullanilan ve silindirik ahsap bikme
mobilyasi Ureticileri tarafindan ismi kayinla karistirilabilen agac¢ turd Tuarkiye’'nin
genellikle kuzey ve guney kiyi bolgelerinin karigik ormanlarinda yetisen gurgendir.
Tarkiye’de adi glrgen(Carpinus betulus) ve dogu gurgeni(Carpinus orientalis)

olmak uzere iki turl yetismektedir [92]. Adi glrgen daginik trahelidir [94].

Tarkiye’de 18 adet mese turu vardir. Mese agaglari tlkenin hemen her boélgesinde

bulunmaktadir [92]. Bunlardan bazilari bukme mobilya Uretimine uygundur. Mese
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halka traheli bir agactir. Odunu parlaktir [94]. Turkiye’de ahsap bukme mobilya
uretiminde pek fazla tercih edilmemektedir. Tercih edilmeme sebebinin kayina

gore daha az bulunabilmesi ve elde etmek maliyetinin yiksek olmasi soylenebilir.

Disbudak agaci(Fraxinus excelsior), Bati ve Kuzey Anadolu'da yetismektedir.
Genellikle sulak ve derin topraga sahip yerlerde bulunurlar [92]. Yillik halka

sinirlari ¢ok belirgindir, halka trahelidir [94].

BUkme ahsap mobilya Uretiminde kullanilan bir diger tir ise kestanedir. Turkiye’'de
bulunan tlrinlin ismi ise Castanea sativa’dir. Turkiye’de dogu sinirindan baslar,
Kuzey Anadolu sahilleri boyunca Belgrad Ormanlari’'na kadar uzanir. Marmara
cevresi ve Batl Anadolu’da bulunur [92]. Halka trahelidir, yillik halka gegcisleri
belirgindir [95]. Kestanenin olduk¢a yumusak ve homojen bir yapisi vardir. Kolay
islenir ve kolay vyarihr. Uzun lifli ve bukllgendir. Gemi insaatinda, su ici
calismalarinda, yapi malzemesi olarak i¢ ve dis dogramada ve mobilyacilikta
kullanilir. Bukme ahsap mobilya yapiminda kestane ve findik fidanlarinin kabuk

soyma isleminden gegirilerek kullanildigi belirtiimektedir [8].

2011 yihinda yayinlanan bir rapora gore [96], Turkiye Dlinya kereste Uretiminde
13.siradadir. Kereste ihracatindaki yeri ise 69. siradadir. Gunimuzde Orman
Genel Mudurligu ahsap mobilya Uretimi igin gerekli agacin temin edilmesinde
destek saglayabilecegini ifade etmektedir [97]. Bununla birlikte aga¢ malzeme
depolama maliyeti yuksek bir malzemedir. Vergi politikalari gibi birgok konuda
alinmasi gereken bir yol oldugu buyuk ureticiler ve sektortn sivil toplum drgutleri

tarafindan c¢esitli mecra ve etkinliklerde ifade edilmektedir.

Turkiye'de, 2013 yilinda genis yaprakli turlerden en ¢ok alansal dagilima sahip

olan agac¢ kayindir. Bunu hemen arkasindan mese izlemektedir [93].
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4. YONTEM

Tarkiye’de kullanilmig ve kullaniimakta olan silindirik ahsap bikme sandalyelerin
bugunku formlarinda etkili olan unsurlari agida ¢ikarmak amaciyla, ulkede bugin
uretim yapan o6ncu silindirik ahsap blikme sandalye firmalarinin yetkilileriyle yari
yapilandiriimis yuz yuze gorusmeler yapilmigtir. Yari yapilandirilmig gorisme,
derinlemesine bilgi saglamayi olanakli kilan bir gorusme bicimidir [98]. Calismada
yalnizca silindirik ahsap bukme sandalyeler ele alinmigtir. Bu durumun nedeni, bu
mobilya turuntn ulkenin geg¢miginde, gorsel ve kulturel mirasinda diger ahsap
bikme mobilyalara gore daha genis sekilde yer bulmasidir. Ozellikle Thonet
firmasinin Grdnlerinin benzer ve turevleri olduk¢a yaygin olarak kullaniimigtir ve

kullaniimaktadir.

Arastirma igin 6nemli olan nitelikte orta diizeyde sahip, ¢alisilan konu ile ilgili daha
fazla bilgi sunabilecek firmalar secilerek, amacgli drnekleme ilkesiyle, olcut
drnekleme yoluyla érneklem belirlenmistir [99]. Olgiit érnekleme, belirli dlgltlere
uygun Ozelliklere sahip durum ve Kisileri arastirmay icerir [100]. Calismaya veri
etmek amaciyla, bilgi agisindan zenginligin gozetildigi ve derinlemesine arastirma
yapmay! olanakh kilan bir dérnekleme olusturulmustur [99]. Gorusllen Kigileri
yonlendirmemek ve konu hakkinda daha kapsamli bilgiye erismek igin sorular agik
uclu olarak hazirlanmistir. Sorular aragtirmacilar tarafindan, mobilyalarin formlarini
etkileyen, Uretim slreci ve UrGnun ortaya cikisini etkileyen unsurlar Uzerine
hazirlanmistir. Bu dogrultuda yari yapilandiriimis bicimde hazirlanan agik uglu 11
soru, amach 6rnekleme yolu ile 2’si istanbul, 1’i Diizce, 1'i Bolu ve 1'i Ankara'da
bulunan toplam 5 firmanin yetkilisine yiz yuze yoneltiimigtir. Bu firmalar, arastirma
kapsaminda incelenen ahsap blikme sandalyelerin hem uretimini hem de satisini
yapmaktadir. Dogrudan satis yapabildikleri gibi talep dogrultusunda farkh firmalar
icin Uretim de yapmaktadirlar. Verilen cevaplar ses kayit cihazi ile kaydedilmistir.
Gorusme sonucunda elde edilen cevaplar veri olarak kabul edilmistir. Bu veriler

daha sonra yapilacak olan analizlere temel saglamaktadir.

Belgesel tarama, var olan kayit ve belgelerin incelenerek veri elde edilmesi
esasina dayanmaktadir [98]. Belgesel tarama, belge taramasindan farkli olarak,
mevcut ve kamuya acgik kaynaklardan elde elden vyazili dékimanlardan

yararlanilarak veri toplanmasi esasina dayanmaktadir. Bu nedenle her hangi bir
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kurum veya kurulustan izin alinmamistir. Calismadaki verilerin bir kismi bu tar bilgi

ve belgelere dayanmaktadir.

Nitel 6zellik tagsiyan arastirmada veriler, belgesel tarama ve yari yapilandiriimig
yuz ylze gorusmeler yoluyla elde edilmistir. Veriler icerik veri analizi yontemi ile
degerlendirilmistir. igerik analizi, ulasilan verileri aciklayabilecek kavramlari ve
iliskilere ulasmayi esas alan bir nitel veri analiz yontemidir. Birbirine benzeyen
verileri belirli tema ve kavramlar c¢ergevesinde bir araya getirmek ve bunlari
okuyucunun kavrayabilecegi sekilde dizenleyerek yorumlama iglemlerini kapsar.
Bu analiz bigimine gore dnce veriler kodlanir, temalar bulunur, kodlar ve temalar
birbirleriyle iligkili bir bicimde diuzenlenir ve son olarak bulgular tanimlanir ve

yorumlanir [99].
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5. BULGULAR VE DEGERLENDIRME

5.1. Ureticiler

Firma 1

Firma 1'in Uretim yeri Bolu’da bulunmaktadir. 1948 yilinda kurulan firma, Thonet
tasarim cgizgisinde masa, sandalye, askilik, sallanan sandalye Uretmektedir. Sekil
41’de Firma 1’in ahsap bukme sandalye Uretimi yaptidi ilk yillara ait bir goérsel
bulunmaktadir. Firma istanbul’da satis magazasi bulunan firma 1, giinimizde
uretime devam etmektedir [101]. Sekil 42'de Firma 1’in Uretim ortaminda bukulmus

ahsap sandalye parcgalari ve ahsap sandalyeler goriimektedir.

Sekil 42. Firmanin 2018 yilinda Uretmis oldugu bazi sandalyeler ve sandalye

pargalari (Ozdemir, N., 2018, Firma 1, Bolu).
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Firma 1’in Uretim ortaminda Ust Uste ve yan yana istiflenmis olan bukulmus ahsap

sandalye parcalari ve ahsap sandalyeler Sekil 43’'te gorulmektedir.

s
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Sekil 43. Firmanin Uretmis oldugu bazi sandalyelerin bukilmus pargalari
((")zdemir, N., 2018, Firma 1, Bolu)

Firma 2

1979 yihinda kurulmus olan Firma 2, kurulusunun ilk yillarinda yas kestane
adaclarindan bambu benzeri bahgce mobilyalar Uretmistir. ilerleyen yillarda
teknolojik gelismeleri takip etmeyi hedefleyen firma, yurtdisindaki fuarlarda
gordukleri Uretim araclari ve Uretim ortami dogrultusunda, kayin agacindan bukme
mobilya Uretimine ydnelmistir [103]. Firmanin Uretim yeri istanbul’dadir. Firma

ulkenin gesitli bolgelerine satis yapmaktadir. Sekil 44’te Firma 2’nin Uretmis oldugu

ahsap blikme sandalyelerden bazilari gérilimektedir.

55



Sekil 44. Firma 2’nin bugun dretmekte oldugu sandalye modellerinden bazilari
[104]

Firma 3

1997 yiinda kurulan Firma 3, gunumuzde hala Uretime devam etmektedir.
Hammadde olarak kullandiklari kayinin en ¢ok Bartin’da yer almasi sebebiyle
uretim tesisinin buraya kuruldugu ifade edilmektedir [83]. Sekil 45’te firmanin
urettigi ahsap bikme sandalyelerden bazilari gértlmektedir. Firma Glkenin farkh

bdlgelerine ve yurtdigina urln satigi yapmaktadir.



Sekil 45. Firma 3’Un bugun dretmekte oldugu ahsap bukme sandalye

modellerinden bazilari [105]

Firma 4

2011 yihnda kurulan Firma 4, gunimuizde silindirik ahsap blikme sandalye
uretimine devam etmektedir. Firma, Uretimini Duzce’de bulunan Uretim tesisinde
gerceklestirmektedir. Sekil 46’da gorulen fotografta, Firma 4’Gn Uretmis ve Uretim
ortaminda istiflemis oldugu bazi ahsap bikme sandalyeler gértilmektedir. Firmanin
uretmekte oldugu diger ahsap bukme sandalye modellerinden bazilar Sekil 47°de

bulunmaktadir.
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Sekil 46. Firma 4'(in Gretmis oldugu bazi ahsap bikme sandalyeler (Ozdemir, N.,
2018, Firma 4, Duzce).

Sekil 47. Firma 4’Un Uretmekte oldugu bazi ahsap bikme sandalye modelleri [106]
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Firma5s

Firma 5, 2011 yilinda kurulmustur. Ankara’da Sitelerde Uretim yapmaktadir.
Sadece Michael Thonet'in ahsap bikme sandalyelerine benzer bigciminde Uretim
yapmaktadir. Ayrica bazi modellerin metal bikme ayaklari olan tiplemelerini de

uretmekte, talep dogrultusunda bu modellerin satigini da yapmaktadir [107].

Sekil 48. Firma 5’in gunimuzde Uretmekte oldugu ahsap bukme sandalyelerden
biri (Ozdemir, N., 2018, Firma 5, Ankara).

Sekil 49. Firma 5’in gunimuzde uUretmekte oldugu ahsap bikme bar
taburelerinden biri [108]
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Sekil 50. Firma 5’in ginimuzde Uretmekte oldugu ahsap bikme sandalyelerden
bazilari [109]

5.2. Hammaddeye iligkin Bulgular

Silindirik ahsap bukme mobilya dreticilerinin birincil hammaddeleri agactir.
Firmalarin tamami hammadde olarak kayin agacini tercih etmektedirler. Kayini
tercin etme sebepleri ise temelde bukulmeye uygunluk ve yaygin bulunabilme
sonucunda uygun fiyath olma sebeplerine dayandiriimaktadir. Bazi ureticilerin
gurgen ve kayinin ayni veya ayri agaclar olmasi konusunda kafa karisikhgi
yasadigl ortaya c¢ikmistir. Fakat Ureticilerin kayin agacini kastettikleri, gérisme

sirasinda sorularak teyit edilmistir.

Ureticilerin hammadde olarak kayin tlrini tercih etmelerinin sebeplerinden
birincisi, bu aga¢ tiranun teknik agidan bukme mobilya Uretimine uygun olmasidir.
Bu durum, kayin agacinin,

e Kkolay bukulebildigi,

e cabuk 1sinip cabuk sogudugu,
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e buhari tutmaya musait oldugu,

e diger agag turlerine gore daha saglam oldugu,

e verimli bir Uretime olanak sagladigi,

e diger agag turlerine gore daha az budak barindirdigi,
e Kkolay islenebildigi,

e temiz bir Grin ortaya ¢ikarabildigi seklinde ifadelerle ortaya konmustur.

Ayrica birinci sinif ve freze desenli ajac malzeme kullanma istegi de kayin

kullanimina neden olmaktadir.

Ahsap bikme mobilya Uretiminde kayinin tercih edilmesinin bir diger sebebi,
Turkiye’de yuksek miktarda ve cografi acidan cgesitli yerlerde yetismesi sebebiyle,
kolay bulunabilen ve uygun fiyath bir adac¢ tlri olmasidir. Bikuilmeye uygun
disbudak gibi agac turlerinin kullaniimasi durumunda daha yuksek maliyetlerin

ortaya c¢iktigi belirtilmistir.

Hammadde
Tercihi

Teknik Acidan Bukme
Mobilya Uretimine
Uygunluk

Yayginlik- Maliyet
Uygunlugu

Sekil 51. Hammadde tercihine iliskin sema (Ozdemir,N., 2018)

Firma 4’te gorisme vyapilan yetkili, KDV oraninin ylzde yirmi sekize kadar
¢ikabildigini ve bu durumda aga¢ malzemeyi temin ederken maddi zorluk
yarattigini ifade etmektedir. Bu duruma ragmen dureticiler, diger urin tiplerinde

ahsap mobilya uretimi yapan firmalarin aksine yerli malzeme kullanmaktadirlar.

61



. 0
Edite, Kirkiareli Ba Sinop
> monu L,
Tekirda0 | jstanby) 20NQuidak” s ik fetad -/ osha),
Kocael Samsi ize
(zmiv) , /Roz Trabzon
Yals Sakary: Gankin Amasy: Ord Giret K.ar
«m (Adapazary  Bol =, .
Tokat Giimiisitang 5@
a Bayburt
Canakka - Bilecik ol 3 1gdir
Ank Erzurum

* Sivas rzincan
f02gal
5 Bigol
«Manisa .‘i ’ / ® Van
3 K Nevsehit o Elazy .
% Usal fon o . Kayseri Malatyds Bitks
‘ . Aksardy Diyarbakir 8
R Konya Nigde * o i
v Denizi 4 o1 par(a‘ H Kahraman Marag Ad¥2gan 4 Simak / Hakkari
Burdur .
Mugia ? Mardin

Osm %
Antalya Karamen | Adana OSane i Antep Sanl Urfa
cel o Kilis,
(Mersin) e
Hatay
(Antakya)

Sekil 52. Arastirma kapsaminda gorisme yapilan dreticilerin hammadde temini
yaptiklari yerler (Ozdemir,N., 2018)

Ureticilerin  hammadde olarak kullandiklari kayini Ulkenin Bati Karadeniz

BolumiU’nden temin etmektedirler. Firmalarin hammaddeyi temin ettikleri yerlere
dair yaptiklari agiklamalarda agacin,

e kalitesinin iyi olmasi,

e teknik ozelliklerinin iyi olmasi,

e deneyimler sonucunda en uygun hammaddenin buradan elde edilmesi
gibi ifadeler yer almaktadir.
Ayrica ureticiler

e renk tonu ve esneklik,

e Delirli bir standartta nitelige sahip olma,

e dogrudan, aracisiz bicimde aga¢ malzeme temin edebilme,

gibi dlgutleri dikkate alarak hammadde temini yapacaklari yerleri belirlemektedirler.

62



5.3. Uretim Ortamina iligkin Bulgular

Ureticilerin silindirik ahsap bikme mobilya Uretiminde, 6n islem gérmis agac
malzemeyi bukme isleminde kullandiklari yontemler incelendiginde el gucu ile ve
makine gucuyle bukme yapildigi goérulmektedir. Sadece el gucu ile bukme yapan,
hem makine hem el gucunu degisik oranlarda kullanan ve sadece makine gucu

kullanarak aga¢ malzemeyi buken yapan igletmeler vardir.

El ve makine
guctuile

blikme yapan
ureticiler

Elglcu ile
blikme yapan
ureticiler

Makine guct ile
blikme yapan
ureticiler

Sekil 53. Ureticilerin ahsabi biikme ydntemleri (Ozdemir,N., 2018)

Hem el gucu hem de makine gucu kullanarak yapilan uretimlerin, karmasik ve zor
formlari elde etmek icin yapildigi dile getiriimektedir. Genis ve kalin parcalar ise
pres yardimi ile bukulmektedir [110]. Bukme sirasinda el gicu kullanmayan
firmalar, iscilik maliyetinin yuksek oldugu ve isciliginin degerinin bilinmediginden
yakinmaktadir [83]. El glcu ile ve hem makine hem el glcu ile bukme yapan
firmalar ise makinelesmenin artmasi durumunda daha nitelikli Grlnlerin ortaya

cikabilecegini dile getirmektedirler.

Ahsap bikme mobilya igin ihtiyag duyulan makinelerin, Ureticilerin ifadelerine
bakildiginda ve Uretim suregleri incelendiginde 6zel makineler oldugu gorulmustur.
Ureticiler, Uretim yapmak icin gerekli olan buhar kazani, kurutma kazani, biikkme
makineleri, bukme saci gibi ara¢g ve makinelerin ¢ok ylksek maliyetlerle
saglanabildigini dile getirmektedirler [83]. Makine Ureticilerinin makineleri Uretme
konusunda Ulkede tekel olmasi sebebiyle, makinelerin yurtdisindan saglanmak
durumunda oldugu belirtiimektedir. Ahgap bukme dretim tesisini tam anlamiyla

verimli bir Uretime uygun sekilde kurmanin trilyonlari buldugu ifade edilmektedir
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[110]. Dolayisiyla, sistemi kurmak c¢ok pahahldir. ElI guclu ile yapilan ahsap
bukumlerinde, makinelesmenin artmasi igin Ureticilerin daha fazla yatirnrm yapmasi
gerekmektedir. Bu durumun yani sira, bu donanimlarin islemesi sirasinda
harcanan enerjinin ve enerji maliyetinin de olduk¢a yuksek oldugunu ifade

edilmistir.

Ureticiler Gretim alanlarini kurarken ve diizenlerken, yurtdisindaki tesisleri érnek
aldiklarini dile getirmektedirler. Firma 2’ deki yetkili, firma kurucusunun yurtdisinda
goérmis oldugu “round” makinesinin bir benzerini kendinin Grettigini belirtmigtir.
Firma 5’teki yetkili ise Uretim parkurunu kurarken goézlem yapmanin dnemine
deginmektedir. Uretim organizasyonu iyi yapildiginda driinlerin daha nitelikli
oldugunu vurgulamaktadir. Uretim yapilan mekanin fiziki agidan yeterli olmasi
uretim kapasitesini etkilemektedir. Ayrica ahsabi bukmek icin kullandiklar
makinelerde ortaya ¢ikan arizalarla ilgilenecek ve bu makinelerden anlayan kisileri

bulmakta zorlandiklarini dile getirmistir

Hammaddenin ve satis yapilan sehirlerin konumlari goézetilerek kurulan silindirik
ahsap bikme mobilya Uretim yerleri, Ulkenin c¢esitli yerlerine génderilmek lGzere

uretim yapmaktadir.

5.4. Tasarim Anlayisina iliskin Bulgular

Ureticilerin ahsap bikme mobilya Uretmeyi tercih etme konusunda ortak
motivasyonlari piyasadaki taleptir. Firmalarin kurulmalari asamasinda arz talebe
yanit verememektedir. Bunun haricinde, yluksek c¢aba gerektiren fakat 6zgin
sonuglar doguran bir Gdrun yaratma istedigi de bir motivasyon kaynagi
olusturmaktadir. Firma 3’Un vyetkilisi, egimli formlari elde ederken bikmenin
malzemeden tasarruf sagladigini belirtmistir. Ahsap bukme UrUnlerin zor taklit
edilebilmesi ve zor JUretilebilmesi de diger motivasyon kaynaklar olarak
siralanmaktadir. Ureticilerin hepsi, Uriinlerin bigimleri hakkinda degerlendirme

yaparken Michael Thonet’'i anmislardir.

Ahsap bukme mobilya Ureticilerinin sandalye bigimine karar verme konusundaki

diger motivasyonlari su sekildedir;

e Firma 5’in yetkilisi, Thonet sandalyelerinin belirli karakteristiklerinin olmasi

nedeniyle drunlerin Gzerinde farkllik yaratmadiklarini, taklit usult gittiklerini,

64



kuguk farkhliklar yaparak yeni modellerin ortaya ¢ikardiklarini dile
getirmektedir.

e Firma 4’Gn vyetkilisi, Firma 5@ benzer sekilde Michael Thonet'in
katalogundan yararlanarak Urlnlerin  bigimlerine karar verdiklerini
belirtmistir. Ona gbre, Thonet yapilabilecek butlin silindirik ahsap bikme
modelleri yapmistir. Katalogda bulunan tum modelleri Uretecek kapasiteye
sahip olduklarindan deginmistir.

e Firma 2’'de goérusme yapilan yetkili, islevsellik ve gorselligin tasarimda ¢ok
onemli oldugunu dile getirmigstir. Hafif olduklari ve daha az yer kapladiklari
icin Thonet tipi sandalye Uretmektedirler. Modellerin ergonomik agidan daha
nitelikli gelmesi icin Gzerinde degigiklikler yapildigi belirtimektedir.

e Firma 3’teki yetkili Thonet'in ¢ok klasik bir tGrin olmasi sebebiyle ahsap
bikme mobilyalarin formlarinda farklihk yaratmanin pek mumkdn
olmadigina deginmistir. Thonet disinda urettikleri modellerin ise bir moda
gibi Avrupa tarafindan belirlendigini 6ne strmektedir.

e Firma 1 ise hep farkli modeller Urettiklerini belirtmistir. Fakat firmanin Grettigi
ahsap bukme oturma mobilyalari incelendiginde Thonet ¢izgisi diginda

modelin bulunmadigi goruimektedir.

Firmalarin kataloglari ve yetkililerin sdylemleri incelendiginde bicim kararlarinda
Michael Thonet’in modellerinin turevlerinin agirlikli oldugu goértulmektedir. Ayrica
Firma 2’'nin ve Firma 3’Un kataloglarinda, 1949 yilinda Hans J. Wegner tarafindan
tasarlanmis olan “Wishbone sandalyesi’nin bir benzerinin de yer aldigi

goOrulmektedir.

Agacin teknik sinirhliklari ve Uretim teknolojisinin sinirlari ahgsap bukme
mobilyalarin bigimlerini etkilemektedir. Sinirlilda neden olan bazi unsurlar

soyledir;

¢ silindirik egimli parcalarin zimparalanmasinda yasanan zorluklar,

e bikme iglemi sirasinda ahsap parcanin kesitinin  daireselliginin
bozulmasi(Sekil 54’te goruldugu gibi el guicl ile zimpara yapiimaktadir),

e agacin bukulme yaricapi nedeniyle alabilecedi kavisin sinirli olmasi,

e isciligin ince ve agir olmasi,
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e X ve Y diuzleminde bikme mumkinken ayni zamanda Z koordinatinda

bikmenin zor olmasidir.

Sekil 54. Bikilmus ahsap parcanin zimparalanmasi (Ozdemir, N., 2018, Firma 1,
Bolu)

Firma 3’teki bir yetkili, buharla plastiklestirme isleminde yardimci olabilecek bir
kimyasalin Avrupa’da kullanimda oldugunu fakat konu hakkinda fazla bilginin
olmadigini dile getirmisgtir.

Firma 2'yi temsilen goérusulen kisi, aga¢ isleri endustri muhendisleri gibi ahsap
bikme Urdnler konusunda yetkin olan Kkisilerin kendi firmalariyla calismasi
durumunda bigimlerinin gelisebilecegini dile getirmigtir.

Talebin Grunlerin bigimini dogrudan etkiledigi gorulmekle beraber, bir sonraki

baslikta ele alinacaktir.

5.5. Talep Kavramina iligskin Bulgular
Arastirma kapsaminda ele alinan firmalarda, musterilerin niteligi degisiklik

gOstermektedir. Arastirma sonucunda musterilerin,
e projesinde ahsap bukme sandalye kullanan mimar ve igmimarlar,
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e dogrudan yiyecek-igcecek isletmesi sahipleri,

e sadece sandalye satan ya da diger mobilyalarin yani sira ahgsap bikme
sandalyeler de satan, genellikle kafe ve restaurantlara satis yapan mobilya
firmalari,

e ahsap bukme pargalari kendileri uUretmeyen fakat bukme pargalar,

barindiran sandalye Ureten, diger mobilya turlerinde Uretim yapan firmalar,
olabildigi gorulmustar.

Firmalarin UrUnleri satis bicimleri ve gorugme sirasinda verilen yanitlar
degerlendirildiginde talebin mobilya bi¢imini yonlendiren en dnemli kavram oldugu
ortaya cikmaktadir. Ureticiler kaliplarini kendileri imal etmekte ve ya imal
ettirmektedirler. YUksek sayida siparis olmasi durumunda kalip gelistiriimek
suretiyle farkli modellerin Uretilebilecegi belirtiimistir. Bu durumun yani sira, Firma
4’te gorusulen yetkili, kalp maliyetinin ¢ikariimasi ve yeterli miktarda siparisin
olmasi durumunda yeni modellerin gelistiriimeye caligilabilecegi dile getirilmistir.
Bu durumda gelistirilen bigimlerin tesiste uretiimesinin teknik agidan uygun olup
olmadigi kistas olarak alinmaktadir. Uretilmis olan Thonet tiirevi modellere
yeterince talebin olmasi da Uretimin ayni bigimler Gzerinden devam ettiriimesine

yol agmaktadir.

Firma 4’teki yetkilinin ahsap bukme oturma mobilyalarinin bigimlerine dair

ifadesinin bir kismi;

“... Musteri derse ki ben bundan istiyorum bana bir tane bunun numunesini getir,
kalibini getir. Veya kalip maliyetini getir ben sana yapayim. Higbir sey yokken de

bunun altina girilmiyor.”

Ureticilerden birine gére, perakende satislarda, misterilerin talep ettikleri bigimler,

gecmiste, ailelerinden gérdukleri ahsap bukme mobilya bigimleriyle iligkilidir.

5.6. Uretime Etkisi Olan Diger Bulgular
Firma 3’teki yetkilinin ahgap bukme mobilya tretimi ile ilgili bir gorusu;

“Bu ise de insanlarin girmesi ¢ok zor. Cunku gergekten bir 6zveri ve emek istiyor

basarana kadar.”

Firma 5’te gorusulen yetkilinin ifadelerine goére, bir firma bahsedilen zorluklardan
gecerek ahsap bukme Uretimine karar verse bile eleman sikintisi yasayacaktir.

67



Ahsabi bukme konusunda yeterli egitim programinin ve ilgili bolumlerde gerekli
derslerin mevcut olmadigi dile getirilmistir. Ahsap bikme endustrisinde galisacak
Kisilerin aga¢ malzemeye hakimiyetin yani sira fizik gibi bazi disiplinlerde de yetkin
olmasi gerekmektedir. Yetistiriimek Uzere alinan ciraklarin yeterli ilgi ve 0zeni

gostermemesinden yakinilmaktadir [107].

Firma 4’teki yetkiliye gore, ise ve Uretim surecine hakim olan ustalarin varhgi,
ahsap bukme Uretiminin gelistiriimesi igin makinelesmeden daha énemlidir. Bu isin
ustasi diger ustalara gére daha iyi bir gézlemci olmalidir. Firma 5’teki yetkili gibi o
da yetisen elemanlarin ilgisinin ¢abuk dagildigindan yakinmaktadir. Ne kadar
makine olursa olsun, bu bilgiye sahip insan olmadiktan sonra bu igin

yapilamayacagi dile getirilmistir.

Firma 2’deki yetkili, eleman yetistirmenin zorlugunun yani sira, egitecek Kisileri
bulamamaktan, ahsap bukme isi yapmak isteyen Kigilerin bulunmamasindan
yakinmistir. Bu durumu, insanlarin masa basi ve ¢alisma kosulari daha rahat olan
isler yapmak istemeleriyle iliskilendirmektedir. insanlarin egitim seviyesi arttikca bu

tip islerden uzaklastiklari belirtilmigtir.

Tum firmalar, eleman vyetistirme ve ahsap blkme mobilya Uretiminde
uzmanlagsmanin mevcut Uretimin iyilestiriimesi ve isin devamliliginin saglanmasi

icin dnemli bir nokta oldugu konusunda hemfikirdir.

Ahsap bukme mobilya endustrisinin ve ahsap bukme mobilya formlarinin
geligtiriimesi icin gerekli olan ve firmalar tarafindan belirtilen diger noktalar

asagidaki gibidir:

e Devletin destek vermesi durumunda daha nitelikli ve geligkin Uretimler
yapilabilecegi  vurgulanmistir. Bu destedin, ar-ge c¢alismalarinin
desteklenmesi bigiminde olabilecegi belirtilmistir.

e Firma 2’deki yetkili ormanlarin bilingsizce kesilerek yok edildigini ve bu
yuzden ahgap bukme mobilya uretiminin devamhhginin olmadigini, devletin

hammaddenin korunmasina yodnelik dnlem almasi gerektigini dile getirmigtir.
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6. SONUG VE ONERILER

6.1. Sonug

Osmanli Doneminde saraylara, Erken Cumhuriyet DOneminde ise konutlarda
kullanimi baglayan oturma mobilyalarinin ilk o6rneklerinden biri, ahsap bukme
sandalyelerdir. Toplumun hafizasinda ortak bir sandalye imgesini olusturan bu
mobilyalar, bugln 6zellikle yiyecek icecek isletmeleri tarafindan yaygin bir bicimde
tercih edilmekte ve kullaniimaktadir. Erken Cumhuriyet Doneminde ahsap blikme
sandalye durettigi bilinen kuclk atdlyeler olsa da bunlara dair bir kayit
bulunmamaktadir. Gegmiste yukli miktarlarda ithal edilerek kullanima giren bu
sandalyelerin Uretimine yonelik ¢cabalar, 1960’lardan sonra artmaya baslamistir.
Seyrek araliklarla kurulan kucglk olcekli yerel atolyelerde uretilen silindirik ahsap
bikme sandalyeler, gunumuizde ihracati yapilabilen bir Gran tlrG haline gelmistir.

Ahsap bukme sandalyeler ginimuzde, Turkiye’'de;

e es zamanli olarak hem ihracati hem ithalati yapilan,
e antikacilarda Thonet firmasina ait tarihi 6rnekleri satilan,
e muzelerde sergilenebilen ve

¢ hala orijinal dl¢llerde Uretiimeye ¢alisilan kendine has bir mobilya drnegidir.

Dunyada bikme ahsap mobilyalarin tasarimina yonelik c¢alismalar yuzyillardir
surmektedir. Ozellikle 19. Yiizyilda ilerleyen makine teknolojisi 1si§inda ve Michael
Thonet’in yaptigi bulusun onderliginde, klasik niteligine ulasmis pek ¢cok oturma
mobilyasi ortaya ¢ikmistir. Ginimuzde hala yaygin olarak kullaniimakta olan bu
arnlerin yani sira farkli formlara ulasma c¢abasi devam etmekte ve 6zgun

tasarimlara yonelik galigmalar yapiimaktadir.

Turkiye’de teknolojik altyapi incelendiginde, silindirik ahsap bikme Uretiminde
standartlagmis bir Uretim sistemi ve sistematik bir organizasyon olmadigi
gorulmektedir. Ahsap bukmede kullanilan makinelerin yuksek maliyetli olmasindan
dolay Ureticiler ihtiyagc duyduklari miktar ve Ozellikte makine alamamaktadir.
Bunun sonucunda Ureticiler kendi teknik imkanlari ile Uretim ortamlan
olusturmakta, “kendi Uretim tezgahlarini” yaratmaktadir. Bu noktada Turkiye'de
tum Ureticiler temelde ayni mantikta Uretim yapsa da, Uretim alanlari ve kullanilan

araglar oldukca farkhlik gostermektedir. Bu durumda benzer iki ahsap bukme
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parcayl Uretmek isteyen iki isletmede, ortaya g¢ikan Urlnleri birbirinden farkh

nitelikte olmaktadir.

Silindirik ahsap bukme mobilyalarin bigiminde, Ureticilerin bigim kararini etkileyen
en dnemli iki kavramin “kalip” ve “talep” oldugu ortaya ¢ikmistir. Yeni modeller igin
yeni kaliplarin Uretilmesi ve bu kaliplarla Gretim yapmak belirli bir maliyet ortaya
clkarmaktadir. Bu sebeple Ureticiler yeni Urlnler Gretme konusunda g¢ekingen
davranmakta ve satilacagl konusunda emin olduklari ve arzin sinirh oldugu
onceden belirlenmis modellere yonelmektedirler. Bunun sonucunda satis amaciyla
arastirma kapsaminda gorusme yapilan firmalara Uretim yaptiran yerlerin de yeni
modeller icin galisma yapmadiklari anlagiimaktadir. Uretim ve satisi ayni andan
yapan ahsap silindirik mobilya firmalarinin modeller konusundaki kararlarini buyuk
oranda talep belirlemektedir ve karar vericiler ayni zamanda Uretim sorumlusu
olarak da gorev alan firma sahipleridir. Bu noktada musterilerin ahsap bukme
mobilya konusundaki algilari da buyuk bir énem kazanmaktadir. Mdusterilerin
algisini bigimlendiren unsurlardan biri ise gevrede sikga gormus olduklar ve

toplumun kaltlrel mirasinda yer etmis olan oturma mobilyasi modelleridir.

Silindirik ahgap blikme mobilya bigimlerinin 6zgun formlara kavusamamasina yol
acgan bir diger sebep ise mobilya Uretim surecinde ahsap bukme elemanlarin belli
davranislarinin éngorilebilir oimasidir. Deneysel formlarin elde edilmesi ¢ok daha
fazla yetkinlik gerektirmektedir. Ayni sebepten otlrl Ureticiler tek cesit agac
malzeme ile blkme mobilya Uretmeyi tercih etmektedirler. Farkh bir tirde agac¢
turd ile Uretim yapmanin o tariin bukulme 6zelligine hakim olmayi gerektirmektedir.
Ayrica Turkiye'deki ahgsap bukme mobilya Uretiminin hammadde boyutu ile ilgili

aciga cikan bazi konular soyle siralanabilir;

e Uretim parkurunda her agac tirinin bikilme 6zeligine uygun farkli
duzenlemeler gerekebilmektedir. Bu durum g6z oOnune alindiginda
firmalarin, maliyet ve 6zellik agisindan uygun, alan yazininda daha yaygin
islenmis olan kayini tercih etmeleri oldukg¢a olagandir.

e Kayin agacinin Ulkede, 6zellikle Bati Karadeniz Bolumiu'nde yaygin olarak
yetismesinden otluri kolay bulunabilmesi hammadde olarak tercih
edilmesine neden olmaktadir.

e Yaygin olarak bulunabilse de hammadde olarak kullanilan agaclarin elde

edildigi ve sinirli bir kaynak olan ormanlarin korunmasi oldukga énemlidir.
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¢ Nitelikli aga¢ malzeme, Uretici tarafindan istenen formlarin saglanmasinda
dogrudan etkili bir unsurdur. Bu noktada Ureticilerin kendi bilgileri dahilinde

caba sarf ettikleri gorulmektedir.

Tasarimci ve Uretim surecinde yer alan tum kisilerin malzemelerin 6zelliklerini ve
uretim sdrecini ¢ok iyi tanimasi gerekmektedir. S6z konusu mobilya, ahsap blukme
mobilya oldugunda ise uretim surecine hakimiyet ¢ok onemlidir. Ahsap bukme
mobilya Uretim surecinde yer alan calisanlar bu alanda uzman Kkigiler olmak
zorundadir. Bu uzmanlik, ahgabi bukme surecinin dogasinda olan el isciligi ve
gorselligin 6nemli oldugu kisimlarda yetenege ve uretim sdrecinin pargasi olan
teknik bilgilere hakimiyete dayanmaktadir. Silindirik ahsap bikme mobilya
uretiminde, diger tip mobilya Uretim tesislerinde oldugu gibi, kalifiye c¢alisana
ihtiyag vardir. Ureticiler, bu alanda egitim alan kigilerin olmamasi ve Kisileri bu
alanda yetistirmenin zor olmasina deginmektedirler. Firma bazinda bakildiginda
dahi, silindirik ahsap bukme mobilya Uretiminde uzman olan Kkisiler, Ulkenin

mobilya endustrisindeki aktorler goz onune alindiginda henuz istisnai durumdadir.

1990 sonrasi kuresellesme ve teknolojik gelismeler tim dunyada Uretilen GrGnlerin
eskiye gore c¢ok daha kolay bilinmesine ve daha kolay yayginlasmasini
saglamistir. Osmanli Doneminde, gayrimuaslimlerin  mobilya atdlyelerinin el
ilanlarinda gorulerek daha da bilindik hale gelen ahsap bukme sandalye modelleri,
bugln televizyon gibi gorsel medya araclari ve sosyal medya sayesinde hala
bilinirligini korumaktadir. Ahsap bukme sandalyelerin belli bicimdeki Gretim tipleri
ile belli formlarin disina gcikmamasinin bir diger nedeni de bu formlarin bahsedilen
medya araclarinin da katkisi ile evrensel bir nitelik tagimasi ve bunun sonucunda

kullanicilar tarafindan tercih edilen tipler haline gelmesidir.

Ureticilerin ahsabi bikme formlarin gelistirilmesi konusunda sinirli kaldiklari

gorulmektedir. Bu durumun sebeplerinden bazilari goyle siralanabilir:

o Ureticilerin teknik imkanlarinin maddi sebeplerden étiirii sinirli kalmasi,

o Ureticilerin, Uretilecek olan yeni sandalyelerin yeterince talep gérmeyecegini
dusunduklerinden 6turu yeni form arayiglarina agirhk verilmemesi,

e Musteri pozisyonunda yer alan tasarimcilarin teknik bilgilerinin sinirh

olmasindan 6turl alternatif gelistirememesidir.
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Tarkiye’de uzun yillar atdlyelerce uretilmis silindirik ahsap bukme mobilyalarda
yalnizca oturma alanlarindaki doésemede ve Urunun renginde farklilik
saglanabilmigtir. Ayrica Thonet turevli oturma mobilyalarinda ahgsap bukme
elemanlarin yerini daha dustk maliyet saglanmasi amaci ile farkli malzemeler
almasi da s6z konusudur. Benzer bir bicimde, yuksek fire oranlarina ragmen,
ahsap bukme teknolojisi kullanmak yerine kesme yontemiyle de Thonet benzeri
bicimde oturma mobilyalari dretiimektedir. Bu drlnlerde egimli formlar kiguk
parcalar halinde kesilerek vidalar ile tutturulmaktadir. Endustriyel mobilya
uretiminin dogusuna aracilik yapan silindirik ahsap bukme mobilya, bugun

Tarkiye’de gunun endustriyel Uretim ortamina ayak uyduramamaktadir

Michael Thonet'in tasarladigi sandalyeler, bugin ihtiyaglara cevap veren klasikler
haline gelmistir. Bu durum, talep edilen ahsap bukme mobilyalarin bigimlerinin
genel olarak Thonet turevi olmasini ve firmalarin mevcut tiplerin Gzerinde degisiklik
yapilmasina yonelik girisimlerinin sinirli kalmasini agiklayabilmektedir. Firmalarin
O0zgun tasarimlar ortaya cikarmak yerine, birincil 6nemde gordukleri UGretim
sartlarini gelistirmeye yonelik caba sarf etmeleri de farkl form arayiglarinin sinirli

kalmasinin bir diger nedeni olarak 6ne surulebilir.

Thonet ve turevi ahsap bukme sandalyelerin, bugun Turkiye’de hala yaygin olarak
tiketilmesinin baslica nedenleri Cizelge 2‘de gorildigu gibi, teknolojik nedenler,

mekansal nedenler ve kulturel nedenler olmak Uzere Uge ayrilabilir.

Cizelge 2. Thonet ve turevi ahsap bukme sandalyelerin bugun Turkiye’de hala

yaygin olarak tuketilmesinin nedenlerine iliskin gizelge

e Ureticilerin teknik ve ekonomik agidan zorlu bulduklari Gretim

surecinde yeni form arayisina yonelik ¢galismalarinin taleplerle
Teknolojik sinirli kalmaktadir. Ureticilerin farkli bir formda Gretim yapma
konusunda vizyonlari kisithidir. Bu durumda Urunler tuketicileri

yeni formlara ydonlendirememektedir.
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e Thonet ve turevi ahsap bukme sandalyeler, bicimsel sadeligi
ve koklU gecmisi sayesinde ayni zamanda modern ve klasik
ic mekan duzenlemelerinin bir pargasi olabilmektedir.

Mekansal o Dosemeli ve metal iskeletli sandalyelerle
karsilastirildiklarinda, hafif ve kavramaya elverigli olan
yaplilariyla sandalyeler kullanigl Urunler olarak anilmaktadir.

e Benzer sekilde, sabit oturma elemanlar ile karsilastirildiginda

urunler, esnek mekan duzenlemelerine izin vermektedirler.

e Kullanicilarin, aile gec¢migleri ve/veya Ulkenin tarihi
birikiminden edindikleri “nostalji” duygusuna hitap etmektedir.

e Ulkedeki Uretici ve tlketicinin 6zgliin bigimlere sahip
mobilyalar yerine etrafta gérmus olduklari ve 6zellikle Avrupa

Kalturel ulkelerinde yaygin olan modellere ilgi duymaktadirlar.

e Avrupa’nin gecmisinde yer alan “cafe” kuiltart Tuarkiye'de
kahve servisi yapilan isletmelerce yansitiimak istenmekte,
“‘cafe” atmosferi yaratilarak musterilerde ilgi yaratiimaya

calisiimaktadir.

insanlarin temelde ait olma duygusunun sonucunda aradigi ve ilgi gosterdigi
sandalye bigimlerinin, evrensel nitelikte klasik sandalye tipleri ile var olmasi

dikkate deger bir tezatlik olarak ortaya gikmistir.

6.2. Oneriler

Bu durumda ahgap bikme oturma mobilyalarinin formlarinin geligtirilebilmesi igin,

e Uretim imkanlarinin gelismesi, silindirik ahsap bikme mobilya tiriinde
6zgiin tasarimlarin ortaya ¢ikmasini olumlu yénde etkileyebilir. imkanlarin
gelismesi icin, devlet tarafindan daha bulyuk yatirimlara zemin hazirlanabilir.
Ornegin hammaddeden alinan KDV’nin makul oranlarda tutulmasi gibi

tesvikler sunulabilir.
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e Ureticiler 6zguin formlar yaratma konusunda daha girisken davranabilir ve
pazarlama stratejilerini geligtirerek farkli formlarda Grlnlerin satiimasini
saglayabilirler.

e Konuda yetkin olan arastirmacilar tarafindan ahsap bikme mobilya tretimi
hakkinda daha fazla bilimsel arastirma yapilabilir. Ortaya ¢ikan yayinlara
daha onceki yayinlara birlikte Ureticilerin daha kolay erismesine yonelik
calismalar yapilabilir.

e Ahsap bukme oturma mobilyasi Uureten firmalarin sayisinin artmasi
durumunda rekabet 6nem kazanacagindan klasiklesmis modellerden farkl
bir deger yaratmak dnem kazanabilir. Bu baglamda, mobilya Ureticisi olmak
isteyen girigsimciler ve mevcut ureticiler bu konu hakkinda bilinglendirilerek
uretime tesvik edilebilir.

o Yeterli teknik bilgiye sahip musteriler 6zglin formlar igin c¢alisarak

ureticilerden talepte bulunabilir.

Masif aga¢ malzeme, bilingli bigimde islendigi ve kullanildiginda saglikli ve
surdurulebilir bir malzemedir. Malzeme, teknik sinirlarina hakim olundugunda
estetik de@eri yuksek ve dayanikli Urunlerin ortaya ¢ikmasini saglamaktadir. Bu
niteliklerinden 6turt masif ahsap, oturma mobilyalarinda kullaniimak igin ideal bir
malzeme olarak kargimiza c¢ikmaktadir. Turkiye’de mobilya tasariminin genel
sorunlarindan biri malzemenin dili ile barigik olmayan tasarimcilarin yetigsmesidir.
Geleneksel zanaat kultirinden gelen malzemeye hakimiyet ile ahgap mobilya
tasarimi konusunda egitim alan ve gerekli deneyimi edinen Kkigilerin Uretim

anlayislarinin kesismesi, 6zgun ve nitelikli tasarimlar ortaya g¢ikarabilir.
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OTURMA MOBILYALARINDA BICIM-KOKEN iLISKIiSININ INCELENMESI” adli Yiiksek
Lisans tezine ydnelik veri toplamak amaciyla hazirlanmistir. Verilen bilgi ve cevaplar
yalnizca akademik caligmalar ve yayinlar igin kullanilacaktir. Gorismemiz esnasinda ses

kaydi alinacaktir. Kigisel bilgiler herhangi bir kurum veya kurulus ile paylasiimayacaktir.

Arastirma goéndllilik esasina dayanmaktadir. Kisisel bilgi iceren veya rahatsiz edici
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bilgilerimiz asagdidadir, iletisime gecebilirsiniz.
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ediniz. SORUMLU ARASTIRMACININ
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YARDIMCI ARASTIRMACININ
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EK-2
YARI YAPILANDIRILMIS GORUSME SORULARI
Firma Ad:
Yanitlayan Kisinin Pozisyonu:

Tarih: ....... ..cc..l.......

Asagidaki sorularin tumunt cevaplamanizi rica ederim.

—

. Ahsap bukme mobilya tretimine ne zaman basladiniz?

N

. Neden ahsap blikme mobilya tretmeyi tercih ettiniz?

w

. Bikme mobilya Uretimi i¢in hangi hammaddeleri kullaniyorsunuz?
4. Bu hammaddeyi tercih etme sebebiniz nedir?

5. Bukme mobilya Uretimi hammaddeleri nereden temin ediyorsunuz?
6. Hammaddeyi buradan temin etme sebebiniz nedir?

7. BUkme mobilya uretiminde agirlikli olarak hangi Gretim yéntemlerini (el gtcd,

makineler ve benzeri)?

8. Ahsap buikme mobilya Uretiminde karsilastiginiz zorluklar nelerdir?
9. Mobilya uretiminde mobilyanin bigimine kim karar veriyor?

10. Karar veren kisi neye gore karar veriyor?

11. Sizce ahsap bikme mobilya bigimleri nasil gelistirilebilir?
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