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OZET

ZOR, Gokhan, Orta Karadeniz Bolgesindeki Calgr Yapimcilarinin Keman Yapimina
[liskin Gériisleri, Yiiksek Lisans Tezi, Sivas, 2010.

Bu arastirma, Orta Karadeniz Bolgesindeki ¢algi yapimcilarinin keman
yapimina iliskin goriislerinin belirlenmesi amaciyla gergeklestirilmistir. Arastirma,
Orta Karadeniz Bolgesindeki c¢algi yapimcilarinin  keman yapimina iliskin
goriislerinin, kullandiklar1 yontem ve tekniklerin belirlenmesi; diger bir yoniiyle de
bolge ve Tiirkiye’deki ¢algi yapimciligina iligkin bir kaynak olusturmasi agisindan

Onem tasimaktadir.

Arastirmanin verileri, arastirmaci tarafindan olusturulan yar1 yapilandirilmis
goriisme formundan elde edilmistir. Goriisme esnasinda, goriisiilen kisilerden gelen
ek bilgiler de degerlendirilmis; goriismelerin ses kayitlar1 alinmig ve daha sonra
bunlarin ¢oziimlemeleri gerceklestirilerek yazili metine ve nitel tablolara
dontistirilerek yorumlanmistir. Arastirma sonucunda, Orta Karadeniz Bolgesindeki
calgi yapimcilarinin, keman yapiminda kullandiklart yontemler agisindan genel
olarak benzer goriislere sahip oldugu ve benzer yontemleri kullandigi; keman
yapiminda kullandiklar1 ahsap malzemelerin farkli kaynaklardan temin edildigi;
keman yapim asamasinda uyguladiklari islemlerin genel olarak benzerlik gosterdigi;
dis yiizey islemlere iliskin farkli uygulamalara yer verdikleri belirlenmistir. Bununla
birlikte, ¢algi yapimcilarinin kemani tamamlama siirecinin cilasiz ve cilali olarak
farkli zaman dilimlerine yayildigi ortaya konmustur. Arastirmadan elde edilen

bulgular dogrultusunda oneriler gelistirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Calgi yapimciligi, Keman Yapimciligi, Orta Karadeniz

Bolgesi.



ABSTRACT

ZOR, Gokhan, The opinions about producing violins by musical instrument makers

who live in the central Black Sea region of Turkey, Masters Thesis, Sivas, 2010.

The purpose for this research is to find out the opinions about producing
violins by musical instrument makers who live in the central Black Sea region of
Turkey. This research holds importance by having researched information of the
opinions about producing violins by musical instrument makers who live in the
central Black Sea region of Turkey. Also included in this research are the techniques
and methods that instrument makers use. The research about producing instruments
is an important information source to be used in the Black Sea region and for the

whole of Turkey.

The research was collected from half constructed interviewing forms prepared
by the researcher. In addition, extra information came from interviewees, during the
interviews, has also been appraised. The interviews were recorded using a dictaphone
and tables were produced afterwards using all the data collected. The results from
the research are that instrument makers have identical techniques and methods for
producing violins. However where materials are obtained vary, as well as, how the
violins finishing is applied. In addition to this the time scale involved in producing
an instrument varies and whether machine or non machine methods have been used.

With the knowledge gained from the research recommendations have been provided.

Key Words: Central Black Sea region, producing musical instruments,

producing violins.
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1. BOLUM
GIRiS

Bu boéliimde problem durumunun agikliga kavusturulmasina yardimei olacagi
diisiincesiyle ¢algi yapimi ve kemanin tarihi gelisimi, kemanin yapim asamalar1 ve
Tiirkiye’de keman yapimcilig1 konular ele alinmis ve agiklanmistir. Bu asamalardan
sonra arastirma ile ilgili problem ciimlesi, alt problemler, arastirmanin amaci, 6nemi,
sinirliliklari, temel varsayimlart belirtilmis, arastirmaya 6zgii terimlerin tanimlari

yapilmistir.
1.1. CALGI YAPIMI VE KEMAN YAPIMININ TARIHI GELIiSIiMi

Calgilarin kullanimlar1 ve tarih igindeki aldiklari yeni bilimler sosyolojik
arastirmalarin  kapsaminda degerlendirilmektedir. Operanin gelismesiyle birlikte
yayilmis olan ¢okseslilige kars1 bir tepki olarak goriilebilecek olan tek ses yayginligi
bir yandan da calgi miiziginin blyiimesine, ¢algi miizigi bi¢imlerinin ortaya
cikmasina yol agmis, hem de ¢algr yapimciligindaki ilerlemelerin diirtiisii olmustur

(Mimaroglu, 1995).

Yapilan arkeolojik arastirmalarda calgilarin besbin yil 6nce kullanildig:
belirtilmektedir. Calgi biliminin temeli ise 20. yy baslarinda atilmistir (Kalender,
2001). Calgilarin bilimsel olarak siniflandirilmasini ve adlandirilmasini 16. yiizyilda
Virdung ve Martin Agricola ile 17. yiizyilda Praettorius ve Rahip Mersenne’ nin
(1588-1648) gergeklestirdikleri sdylenebilir (Say, 1995).

Yayli ¢algilarin 6nemli bir iiyesi olan violler, modern kemanlarin yapilmaya
baslanmasindan dnce bu bi¢imdeki son calgilardir. Yayl calgilar, Araplarin eliyle
Ispanya’ya ge¢mis daha sonra Italya ve 14. yy.” da Avrupa’da yayginlasip gelismistir
(Alapinar, 2003).



17. ylizyilda Monteverdi orkestrasinda viola da gamba (bugiinkii
viyoloanselin atasi) viola da braccia (kol viol’u) yaninda violina piccolo (kiigiik
keman) ad1 verilen c¢algilar bulunmaktaydi. Cagin yayli ¢algilarinin bir baska tiirliisti
“cep kemani” anlamina gelen pochette ise daha ¢ok dans &gretmenlerince
kullanilirdi. Orta caglardan beri Ronesans boyunca, 17. yiizyilin ortalarina kadar
kullanilmis olan violler bugiiniin yayl ¢algilarina kiyasla giiclii ve biiyiik bir tinida
renk ve ayrintilardan yoksun calgilardi. Ama, buluslar yiizyilinin Italyas: bu alanda
da gelismelere sahne oldu. Brescia’da Gasparo da Salo yeni ylizyilin esiginde,
viollerle kiyaslanamayacak sesleri ve kusursuz iscilikleri bugiin bile uzmanlari
hayran birakan keman ve viyolalar yapti. Cremona’da Andrea Amati, iki oglu
Antonyo ve Geronimo ve torunu Nikolo bu sehrin adim1 degerli keman viyola ve
cellolarla birlestiren calgilar gelistirdiler. Keman yapiminda kusursuzlugun simgesi
olan Antonio Stradivari en iyi yayli calgilarim1 1700’den sonra ortaya ¢ikarmigsa
da,17 yiizyildakine 6mrii boyunca yaptig1 ¢algilarda Stradivari is¢iliginin kimligini
tasir. Hogwood’ a gore 18. yiizyildaki kemanlarin ses genislikleri bugilinkii yayh
calgilara benzer oOzellikler gosterse de giiniimiiz yaylilarina gore farklililar
gostermektedir. Schroder’e gore, gercekte barok keman Roénesans kemanindan
gelistirilmistir ve yaklasik olarak 16. yiizyilin ortalarinda yapilandirilmistir
(Schroder, Hogwood ve Almond, 1979).

Keman yalin bir ¢algidir. Genel goriiniimii ile i¢i bos cilali bir rezonans
kutusu iizerinde boylu boyunca gerilmis bulunan dort telden ve uzunca bir sapta
olusur. Bi¢cimindeki incelikli dekoritif goriiniim raslant1 degildir. Ona bu soylu bigimi
veren oranlar, akustik hesaplarla belirlenmistir. Goriinilisteki yalinlik ise aldaticidr.
Bu calginin yapiminda yetmis parca kullanilir (Say, Miizigin Kitabi, 2001).
Kemanm “f” delikleri Fransa Krali [.Franz’in adimin bas harfini simgelemektedir

(Alapinar, 2003).

Kemanlarin yapim iyilestikge bestecilerden gordiikleri ilgide artmustir.
Andrea Gabriali kemandan yararlanan ilk besteci diye bilinse de, bu ¢alginin kendine
0zgl olanaklarindan (tremolo, glissando, pizzicato vb.) dramatik etkiler icin ilk

yararlanan da Orfeo’da Montiverdi olmustur (Mimaroglu, 1995).



Keman ¢ene altiyla omuz arasma sikistirilarak ¢alinan bir galgidir. 35 ile 36
cm. arasinda degisen bir govdesi vardir. Govde, asil titresimi saglayan bir {ist kapak,
bir dip kapak ve her iki kapagi ¢cemberleyen kasnaklardan olusur. Yayn daha kolay
isleyebilmesi i¢in kapaklarin orta kisimlar1 daraltilmistir. Kopriiniin yanlarinda (ff)
bi¢ciminde delinmis kulaklar bulunur. Alt ve iist kapaklara kopriiniin tel basincina
direnebilmesi i¢in tonoz bi¢imi verilmis ve ¢evresi tahta kaplama ile islenmistir. Sap,
kendisini kusatan besleme takozlarinin iginden c¢ikar. Bu takozlar kasnagin {ist
ucundaki kasnaklar1 da pekistirir. Sap zarif bir kivrimla son bulur. Keman dort tel
tizerine diizenlidir. Tellerin ses diizeni sirasiyla sol, re, la, mi’dir. Tellerin bir ucu
gdvdenin asag1 kisminda bulunan tellige 6teki ucu ise sapin bas tarafindaki burgulara
ilistirilir. Saplar1 konik olan ve burgu yuvalarina sokulu bulunan bu kulaklar, istenen
gerilimin elde edilmesini saglar. Gergek bir kemanin yapimi i¢in birbirine eklenen
parca sayist seksenden fazladir. Genellikle iki cm. kalinhiginda bir cam veya
akagactan oyma kalemi ve rende kullanilarak bigime sokulur. Keman yapimindaki en
kiiglik bir eksiklik veya degisiklik calginin ses rengini etkiler. Dis etkilerden
korunabilmesi i¢in yapimi tamamlandiktan sonra alkol, terebentin icinde eritilmis
veya keten yaginda ezilmis bir zamkla verniklenir. Bu cila 6nemlidir. En iyi ses rengi
olan kaliteli kemanlarin cilast orijinal bir formiile gore yapilmaktadir. Amati,
Stradivarius, Guarnerius gibi keman yapimcilarinin yetistigi XII ve XIII yy.

Cremona okulu sayesinde tinlii keman icracilar1 yetismistir (Say,1992).

1.1.1. Andrea Amati ve Keman Yapimcihgi

Amati ¢iraklik yillarin1 zamanin en iyi viyol yapimcist Marco del Busetto ile
gecirmistir. Bu donemin “f” delikleri genistir. Giderek kendi yolunu ¢izen Amati ¢ok
begeni toplayan {iriinler yaratmistir. Amati, aga¢ konusunda titiz davranmuistir.
Kullandig1 akga agaclar en giizel damarli olanlardan secilmistir. Keman cilasinda
kulanilan ham maddeleri diinyanin birgok yerinden Venedik’e getirtmistir. Gomalak
Dogu Hindistan’dan, terebentin Adriyatik’in dogu kiyilarindan, aselbend
Avusturalya’nin kuzeyindeki adalardan ithal edilmistir. Amati kemanlarinda sicak ve
yumusak bir sese Onem vermistir. Bundan otiirii kiiglik formda gogsii yiiksek

bombeli calgilar yapmustir. Cila konusunda pek ¢ok denemesi vardir. Ilk



kemanlarinda koyu kirmizi, sonraki kemanlarinda ise koyu saridan agik kahverengi

tona yonelmistir (Alapinar, 2003).

1.1.2. Nicolo Amati ve Keman Yapimcihgi

N. Amati Onceleri babasi Girolomo Amati’nin modellerini 6rnek almis, kisa
stirede zamanin en tinili ¢algilarin1 yapmistir. Keman teknigindeki gelisme onu daha
sicak, yumusak ama kiigiik sesler yerine dolgun tinili ¢algilar yapmaya itmistir. Daha
sonralar1 bel kanto devrinde bile biiylik ustanin kemanlar1 gegerliligini korumustur.
Oldukga biiyiik boyda yaptigi kemanlar dig goriintimleri ile kusursuz giizelliktedir.
Goglis bombeleri yiiksek, orta boliim epey kalin birakilmistir. Koyu tinilar1 yani sira

sesi ileri tagsima nitelikleri ile kusursuz ¢algilar tiretmistir ( Alapinar, 2003).

1.1.3. Antonio Stradivari ve Keman Yapimcihgi

A.Stradivari N. Amati [II’lin 6grencisidir. Stradivari’nin 6grenci yetistirdigi
diisiiniilmese de c¢aglar boyunca bir ¢ok keman yapimcist O’nu 6rnek almistir.
Kemanlarindaki 6zel cila, kesimlerindeki 6zen, calgilarinin ses tmilari bu biiyiik

ustay1 anlatmaktadir. Diinyanin en biiylik keman yapim ustasidir (Alapinar, 2003).

Stradivari’nin kemanlarinda ana iskeletin altina yapistirilan tahtaya alt
(ilfondo) iizerine yapistirilan tahtaya ise st tahta (la tavola) denilmektedir. Tahtalar
ana iskeletin ¢evresinde yaklasik 2- 2,5 mm bir ¢ikint1 yaratirlar. Cikintilar darbelere
kars1 tampon gorevini Ustlenirken ayni zamanda estetik bir goriinlim saglarlar.
Stradivari kemaninin form boyu uzunlugunda 2,5 mm sap ve 2,5 mm kuyruk
noktalarinda olmak tizere toplam 5 mm bir uzunluk yaratir. Kemanlarda akustik
rezonansin olusturdugu ve sadece yan kasnaklardan olusan kemanin armonik
kasasidir. Bugiin Stradivari’nin is¢ilik ve estetigine ulasmis olsak bile kullanmis
oldugu tahtalar tagidig: biitiin genetik 6zellikleri ile bulabilmemiz miimkiin degildir.
Akcaagac, ladin yetistikleri dogal ortamdaki ekolojik faktorler ile topraktan aldiklar

minarelere gore dokusal ozellikler yaninda akustik farkliliklarda gostermektedir.



Srtadivari 1715 yilinda yaklasik on kadar keman yapmustir. Bu kemanlardan bazilari
I, Alard, il Tiziano, I imperatore vb. dir ( Yaygingdl, 2006).

1.1.4. Guarneri Kusag

Guarneri kusaginin ilk temsilcisi A. Guarneri’dir. N. Amati III’iin
ogrencisidir. Guarneri onceleri Amati modellerine sadik kalmis olsa da giderek daha
biiylik ve ¢ok daha az bombeli bir modelle kendi kisiligini aramistir. Genelde, Amati
modellerinden daha az bombeli bir gogiis, genis ve dik kesimli “f” delikleri ile
ayrilir. Kemanlarinda kullandigi kavun i¢i, altin saris1 ve kehribar renkteki cila
anlatimi gii¢ saydamlik tasir. G. Guarneri kemanlarinda 6zenli bir iscilikle algak
bombeli kiiglik modeller tizerinde ¢alismay1 yeglemistir. “f” delikleri oldukea diktir.
Algak ve genis kesimiyle de Amati’yi anmimsatmaktadir. Cok kaliteli agaglar
kullanmistir. Gogiis, genis damarh ladin, sirt ise en giizel ak¢aagaglardan secilmistir.
Kullandig1 parlak ve saydam yag cilasi altin sarisi, acik kahve ya da kirmizi kahve

tonlarindadir (Alapinar,2003).

1.1.5. Nicolo Amati, Guarneri Del Gesu ve Antonyo Stradivari’nin

Keman Yapim Ozelliklerinin Karsilastiriimasi

Guarneri kemaninin bordiir ¢ikintilar1 Stradivari’de oldugu gibidir. Guarneri
kemanin form boyu 352 milimetredir. Guarneri kemanlarinda orta form boyu
yiiksekligi Staredivari’ye gore farklilik gostermektedir. Guarneri kemaninin C
kivrimlart arasindaki agiklik Stradivari’ ye gore daha fazla olup cok azda olsa
asimetrik Ozellik tagir. Bu 6zellikler Guarneri kemanlarinda asimetrik yap1 yiiziinden
yapim ve is¢ilik hatasi olarak diisiiniiliir. Yapilan aragtirmalar sonucunda Guarneri
kemanlarinin akustik ton ve tin1 degerlerinin Stradivari’den daha kaliteli ve ytiksek
oldugu tespit edilmistir. Fakat Stradivari’nin essiz dizaym ve temiz isciligi ile
calgilarindaki tini1- ton zenginligi seslerdeki parlaklig1 tartisilmaz bir gergektir

(Yaygingol, 2003).



1.1.6. Stradivari’den Sonraki Ustalar

Yeni okullarin ve kusaklarin ortaya ¢ikmasi ile birlikte Amati, Stradivari ve
Guarneri’nin yerini Bergonzi ailesi ve Storioni ailesi almistir. Bergonzi ailesinin
keman yapimindaki en 6nemli iiyesi olan Carlo Baergonzi’ nin kemanlari iistiin
iscilikleri ve tinilar1 ile Stradivari ve Guarnerius kemanlari yaninda yer alir.
Kemanlar Stradivari’nin kullandig1 cilaya ¢ok benzeyen kirmizi, kirmizi kahve, altin
saris1 ya da kehribar rengindedir. Cok iyi cins agaclar kullanarak yaptigi algak
bombeli biiylik tip kemanlarin yani sira, Amati’nin kiiciik modellerini 6rnek alan
calismalar1 vardir. Biraz asagidan ac¢ilmis olan “f’ deliklerinde, zaman zaman
Guarneri ve Stradivari etkileri goriiliir. Ote yandan ailenin diger bir iiyesi Nicolo
Bergonzi genis az bombeli kemanlar yapmistir. Cok 1iyi iscilikteki ¢algilarinin yani
sira daha az Ozenli olanlarina da rastlanir. Kavunigi sar1 renkte, parlak, saydam bir
cila kullanmistir. Kemanlarinin ¢ok iyi bir timtya sahip oldugu bilinmektedir. Storioni
ailesinden Carlo Storioni ise, Stradivarinin biliyilk modelleri iizerinde caligmistir.
Salyangozlar1 oldukga genis, kirmiz1 kahve tonlarinda giizel tonlu galgilar iiretmistir.
Ailenin diger bir liyesi Lorenso Storioni Guarneri’nin biiyiilk modelleri {izerine 6zgiin
caligmalar yapmistir. Buna bir anlamda Guarneri’nin modeli {lizerine ¢esitlemeler
denilebilir. Ozellikle “f’ deliklerinin yeri, durumu ile ilgili denemeler yapmustir.
Diger taraftan kullandig1 agaclar her zaman iyi kalitede degildir. Salyangoz ve “f’
delikleri iyi bir is¢iligi sergiler. Kirmizi kahve tonlarinda cilalar uygulamistir. Fakat
koyu kahverengi cilalar kullandig1 da bilinir. Sirt ¢cogunlukla gogiisten daha agik
renktedir (Alapinar, 2003).

1.1.7. italya’mn Diger Kentlerinde Keman Yapim

Cremona okulunun parlak dénemlerinde Milona’da keman yapiminin ileri
gittigi bilinir Milano’lu son biiyiikk usta C.F. Landolfi’dir. Amati kusagi icinde
tanidigimiz iki Guadagnini, G.B. Guadagnini, digeri ise Giuseppe Guadagnini’dir. C.
F. Landolfi’nin genelde keman yapiminda gogiis sirta gére daha bombelidir. Bunun
yaninda iyi bir ustaya yakigsmayacak koti isgilikte kemanlar1 da vardir. Venedikli

birka¢ kemancidan Antonio Gofriller pek iyi kalitede calgilar iiretmemistir. Bunun



yaninda F. Gofriller genellikle sari- kahve renkte iyi calgilar tiretmistir. M.Gofriller
ise cilalarinda kirmizi, kirmuzi-kahve, sarap- kirmizi ve sari-kahve kirmizi tonlarini
kullanmustir. Ayrica ¢ok iyi is¢ilikle yapilmis ¢algilarinda sirt genellikle tek parcadir.
Diger taraftan D. Montagnana birinci sinif keman yapimi ustalar1 arasinda yer alir.
Stradivari’nin yaninda c¢alistigt bilinir. Yaptigt kemanlarda ¢ok iyi agaclar
kullanmigtir. Salyangozlar1 biiyiik ve o6zenli bir kesimdedir. “f” deliklerini ise
Guarneri modelinde galistig1 goriiliir. Altin-kirmizi renkte, parlak ve saydam bir cila
kullanmustir. Venedikli diger bir keman ailesi liyelerinden G.Serapin’in kullandigi
agaclar cila ve is¢ilik yoniinden 6vgliye deger olsa da kemanlarinin sesleri zayiftir. S.
Serapin’in kenamlarin da ise agacglar 6zenle se¢ilmistir. “f” delikleri kiigiik ve Steiner
modelindedir. Genelde bombeli olarak yaptigi calgilarinda; kirmizi, sari-kirmizi,

sari-kahve renkte ¢ok kaliteli bir cila kullanmistir (Alapinar, 2003).

Roma’da tinlii Tecchler ailesinden A. Teccler kemanlarinda ince bir isgilige
sahiptir. Kullandig1 agaclarda sirt tahtasi ¢ok giizeldir. Altin sarist renkte cila
kullanmistir. Ailenin diger bir iiyesi A.H.Tecchler’in calgilarinda iyi bir isgilik
gozlenir. Cila kestane rengindedir. D. Teccler ise ¢ok sayida kaliteli ¢algilar tiretmis,
calgilarinda Amatinin biiyiilk modellerini 6rnek almigsa da bombeleri Stenieri andirir.
Koselerin uzun tutulmasi ustanin bir ozelligidir. “f” delikleri Steiner modelinden
biraz kiigliik ve genistir. Sari, sari-kirmizi cila kullanmistir. Roma’daki diger bir
keman yapimcist da M. Platner’in iyi agaclar kullanarak yaptigi altin saris1 kemanlari

oldukca bombelidir (Alapiar, 2003).

Torino’da keman yapimciliginda G.F. Pressenda ‘nin 6zellikle akga agaclari
cok giizel damarhdir.”f delikleri ve salyangozlar, hayranlik uyandiran bir isciligin
iirlinledir genelde sar1, sari-kahve, kahve ve koyu kirmizi tonlarda cila kullanmustir.
Pressenda kemanlarinin sirtlart gogiisten daha acik tonda cila vuruldugu igin
goriilmeye deger bir giizelliktedir. Torino’daki keman yapimcilarindan bir digeri ise
Cappa ailesidir. Aile iyi isgilige sahip kemanlar iiretmistir. Gofredo Cappa Amati’nin
yaninda Ogrenim gormiistiir. Onu Amati’nin tarzindan farkli kilan bombeve “f’

deliklerinin kesimleridir (Alapinar, 2003).



Cenova’da Rocco ailesi keman yapiminda Onemli bir yere sahiptir.
G.A.Rocca’nin salyangozlar1 Pressenda’nin modeline benzer nitelikte, “f” delikleri
ise ¢ok 1yi bir is¢iligi sergilemektedir. Sirt genellikle tek bir parcadan galisilmaistir.
Sar1, kirmizi, kahve ve kirmizi-kahve renkli cila kullanmistir. Napoli’de yasayan bir
keman yapimcist ailesi de Gagliano ailesidir. Aile bireylerinden A.Gagliano,kendine
Ozgii saydam cilast ile gizemini hala korumaktadir. A. Gagliano II “f’ delikleri
Rafaello’nunkinden daha 6zenlidir fakat salyangozlari i¢in ayn1 sey gecerli degildir.
F. Gagliano Amati stilindeki kesimleriyle salyangozlar1 bircok keman yapimecisina
gore ¢ok daha 6zenlidir. Kullandig: cila Napoli okuluna 6zgii bir cila olup sari, sar1
kirmizi, kirmizi kahve renklerdedir. Calgilarin sesleri her zaman iyi agaglardan
yapilmasa da giizel tinlar “f” delikleri ise kisa ve genis agilmistir. G. Gagliano
calismak i¢in sert agaglar segmistir. Vigne ¢iirigii renginde diinyaca {inlii bir cilas1
vardir. “f” delikleri Stradivari modeline goére kisa kesimlidir. G. J. Gagliano altin
saris1 kahve renkli cilalariyla 6zgiin bir keman yapimcisi olarak nitelendirilir. Kendi
basina yaptig1 birka¢ keman {istiin bir ustalik {irliniidiir. Salyangozlar kiiglik ve pek
Ozenli degildir. N. Gagliano I yaptig1 kemanlarda gogiis genellikle sirta gore daha
bombelidir. Salyangozlar giizel kesimlidir. Altin sarisi, sar1 kahve bazen de kirmizi,
kirmiz1 kahve renklerde kullandigi cila saydam ama oldukg¢a serttir. Calgilarinin
sesleri biiylik degil, sevimli ve yumusaktir. R. Gagliano’nun kemanlar1 az bombeli
uzun ve genis “f’ deliklerine sahiptir. Salyangozlari ise giizel degildir. Kullandig1
cila koyu kirmizi1, kahve ya da kahve kirmizi renklerdedir. Iyi tinili galgilar {iretmistir

(Alapinar, 2003).

1.1.8. Jakop Stenier ve Diger Alman Ustalari

Jakop Stenier’in ¢iraklik yillarinda Amati kemanlarini ¢alip incelemis oldugu
One siiriiliir. Amati modeli tizerindeki ¢alismalarini birakip kendine 6zgii modelini
yaratmaya baslamistir. Kemanlarinin en karakteristik 6zelligi bombeli olmalaridir.
Oyle ki, keman yatay tutuldugunda bir “f” deliginden bakildiginda neredeyse digeri
goriilebilir. “f* delikleri Italyan &rneklerine gore daha kisadir. Isciligi hayranlik
uyandiran temiz bir ¢calismayi sergiler. Kullandigi cila kendine 6zgiidiir ve O’nun sir1

olarak kalmistir. Sar1 astar iizerine vurulan kirmizi ton saydam bir goriinlimdedir.



Stanier cilasimn Italyan kemanlarinin cilasim asti1 sdylenir. Bazi kemanlarinda sirt
kahve kirmizi, gogiiste ise ona kontrast olusturan agik sari bir renk kullanmistir

(Alapinar, 2003).

Jakop Steiner’in sanatim1 aktardigi ogrencileri var mudir bilinmiyor fakat
Markus ve Paul adli iki kardesinden birincisi keman yapimina yonelmisti. J.
Steiner’in yasitt Matthilas Alban da biiyiik ustalar arasindadir. M. M. Klotz, M.
Alban’dan daha 6nemli bir yapimcidir. M. M. Klotz un biiyiik ¢apta keman ticareti
yapmay1 planlamasi ve o donemde halkin aga¢ oymaciligi ile ugragmasi kemanlara
bliylik bir ilgi uyandirdi. Bu iki faktorii degerlendiren Klotz ileride distiin bir
endiistrinin baglaticisi olacakti. Steiner’in kemanlarina olan ilgi Klotz’u bunlara
benzer kemanlar yapmaya itmistir. Hans Kogl, Hollmayer ve George Epp Bavyerali
ustalardir. Steiner modelleri {lizerine ¢alisan bir diger usta da D. A. Stadlmann’dur.
Oglu J. J. Stadlmann babasinin ustaligini asan derecede kemanlar tiretmistir. Koyu
renkte siyah goriinlimlii bir cila kullanmus, is¢ilikleri cok saglam kemanlar iiretmistir.
Ailenin diger bir liyesi de M. 1. Stadlmann Stradivari modellerini 6rnek alarak ¢ok 1yi
timli kemanlar iiretmistir. Alman ustalarindan bir digeri de J. G. Thir’dir.
Kemanlarinin ¢ogu giiniimiiz gereksinimlerine yanit vermekten uzak olsa da oda

miizigi i¢in ¢ok uygun oldugu diisiiniiliir (Alapinar, 2003).

Viyana’ya go¢ eden bir diger usta da F. Geissenhof’dur. Viyana’nin
Stradivarisi olarak tinlenen bu keman yapimcisinin iistiin is¢ilikli kemanlar1 degerini
bugiin dahi korumaktadir. Viyana’ya go¢ eden keman yapim ustalar1 arasinda N.
Sawicki, diger ustalar1 biliylik bir yetkinlikle kopya edebilme yetenegine sahiptir. J.
B. Stoss, U. Eberle, T. Edlinger gibi isimler de diger Alman ustalar1 arasinda yer
alirlar. T. Edlinger Amati modelleri iizerine yaptigi c¢alismalarla bilinir.
Kemanlarinin gogiisleri biraz dardir. “f” delikleri kisa boylu ve kenarlara yakindir.
Salyangoz kenarlar1 ise, olduk¢a keskin birakilmistir. Eberle ise Stradivari
kemanlarin1 kendine 6rnek almistir. Bir baska usta da J. G. Helmer’dir. Kahve
kirmiz1 cilalar1 ile ¢ok basarili oldugu Steiner modelleri iizerinde caligmaktaydi.
Prag’l1 Stradivari olarak {inlenen diger bir usta da F. A. Homolka’dir. Stradivari

modelerini tiimiiyle taklit etmeyerek, kendine 6zgii ¢aligmalar1 da ortaya koymustur.
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Kiigiik ve biiyiik boy kemanlarin disinda, dar ve uzunca modeller de denemistir.
Kemanlarinin tinis1 ve yumusakliklarinin yani sira bol sesleriyle konser c¢algisi olarak
kullanilmaya elveriglidir. Berlin’deki yetenekli ustalardan biri de C. L.
Bachmann’dir. Cok iyi keman c¢aldigindan 6tiirii saray oda miizikgiligi 6diili almistir

(Alapinar, 2003).

1.1.9. Mirecourt ve Paris’te Keman Yapim

Amati ve Gaspara da Salo Fransa’da geri plana itilmis, bunlarin yerine C.
Medart ise epeyce linlenmistir. Ayrica keman yapim tarihinde biiyiik tine sahip olan
Vuillaume ilk kez Mirecourt’ta duyulmustur. Calgilarinin salyangozu, usta bir
calismay1 sergiler. Buna karsilik “f” deliklerinin acemice acildig1 ve sar1 renkte olan
cilanin ¢ok ince vuruldugu goriiliir. Parisli keman yapimcilart genelde Mirecourt
kokenli olduklarindan aralarinda iyi bir is birligi ve uyum goriiliir. Medart ailesi bu
okula bagl wustalardandir. Fransa’daki keman yapimim1 c¢ok yiiksek diizeye
getirmislerdir. A. Chappuys anmaya deger bir yapimecidir. Kemanlar kirli sar1 renkte
cilaya sahip olmasina ragmen iyi tinladiklart bir gercektir. 18. yy.n ilk yarisinda
Chappuys’dan daha 6nde gelen bir isim ise L. Pique’dur. Pique’nin yam sira F. Fent
inli keman yapimcilar1 arasindadir. Iyi cins aga¢ kullanmadigindan 6tiirii
kinanabilinir. Pique’yu tahtindan indiren Onemli bir keman yapimcist da N.
Lupot’tur. Stradivari’yi O0rnek almakla birlikte, modele kendine 0zgii katkilarda
bulunup temiz iscilikli calgilar ortaya koymustur. Bir diger iinlii usta da S. P.
Bernardel’dir (Alapinar, 2003).

19. yy.da yildiz1 parlayan bir keman yapimcisi da J. B. Vuillaume’dir.
Kendine 6zgii yeni bir bigim yaratmak igin denemeler yapmustir. Yaptigi uzun
denemelerden sonra, keman yapiminda geriye doniis yaptigi diisiiniilerek yorumcular

tarafindan tutulmamistir (Alapinar, 2003).
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1.2. KEMAN YAPIM ASAMALARI

Keman yapim agamalar1 kemanin olusturulmasi ve kemanin cilalanmasi

olmak tizere iki baslikta ele alinmstir.

1.2.1. Kemanin Olusturulmasi

Oncelikle aga¢ se¢imi yapilir. Agaclarn birbirine yapistirilmasinin ardindan,
kaliba kose takozlarinin yapistirilir. Kose takozlarinin sekillendirilmesinin ardindan
yanliklarin saatli kumpasla 6l¢limii yapilir. Yanliklara isitilarak sekil verilir ve
yanliklar kalipta bulunan kose takozlarina yapistirilir. Mukavemet ¢italarma sekil
verdikten sonra yanliklara bir bolimiin mukavemet citalar1 yanliklara yapistirlir.
Kaliba gore kapak kesildikten sonra, kapagin dig bombesi verilip bombenin Slgiimii
yapilir. Sap kisminin yeri belirlenir, sap kismu kesilir ve kulak yerleri acilir. Ardindan
sap sekillendirilir. Fileto kanallar1 acilarak 1sitilmis filetolar acgilan kanallara

tutkallanarak cakilir.

Kapaklarin yan bombe yerleri saptanir ve yan bombelere son sekli verilir.
Kapaklarm i¢ kisimlari iskarpela ile oyulduktan sonra saatli kumpas ile kaliliklari
kontrol edilir. F deliklerinin yerinin belirlenmesinin ardindan sablondan g¢izimi
yapilir, kesilir ve bir bigak yardimiyla son sekli verilir. Alt kapak yanliklara
yapistirilir ve igerisinden kalip ¢ikartilir. Bas balkonun yeri saptanir; son sekli verilir

ve yapistirilir.

Kalibin alt kapak ve yanliklarin iginden alinarak diger mukavemet ¢italar1 da
yapistirilir. Diger kapak da yanliklara yapistirildiktan sonra keman gévdesi
tamamlanmis olur. Daha 6nceden hazirlanan sap gévdeye monte edilir. Ardindan sap

kismina tuse yapistirilir. Sap kisminin dlgiileri kontrol edilir.

Son asamada zimpara iglemleri ve son rétuslarin yapilmasinin ardindan

cilalama islemine gecilir (Roberts, 2010).
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1.2.2. Cilalama islemi

[k olarak kemanin zeminine renk vermesi i¢in renklendirici siiriiliir. Tlk kat
astar1 atildiktan sonra asamali olarak cilast yapilir. Cilast biten kurutulmak ftizere
bekletilir. Cilast kuruduktan sonra kemanin parlatilmasi islemine gegilir. Kemanin
parlatilmasi yapildiktan sonra, son olarak aksesuarlar1 yerlestirilir ve keman

kullanima hazir haline getirilir (Sytrobel, 2010).

1.3. TURKIYE’DEKi KEMAN YAPIMCILIGI

Calgr yapimi, iilkemizde, 1943 yilinda Ankara’da Erkek Teknik Yiiksek
Ogretmen Okulu’na bagli olan ikinci Erkek Sanat Enstitiisii'nde baslamistir. Bu
amacgla, donemin iinlii keman yapimcilarindan olan Prof. Sartel keman yapimi
lizerine Ogrenciler yetistirilmesi amaciyla tilkemize getirtilmistir. Prof. Sartel’in
onemli isimler vardir (Kalender, 2001). Ardindan Ankara Devlet Konservatuarina
nakledilen boliim ¢esitli nedenlerden dolay1 kapatildiktan 20 yil sonra 1978 yilinda
Istanbul Tiirk Miizigi Devlet Konservatuari’'nda Cafer Acin tarafindan tekrar

kurulmustur (Yegin, 2010).

Ulkemizde calgi yapimi konusunda egitim veren kurumlar Istanbul Teknik
Universitesi Devlet Konservatuari, Ege Universitesi Devlet Tiirk Miizigi
Konservatuari ve Anadolu Universitesi Devlet Konservatuar1 Calgi Yapim

Bolimleridir.

Goriildiigii gibi, iilkemizde ¢algi yapimciligi liniversite diizeyinde belirli
kurumlarda gergeklestirilmektedir. Bununla birlikte, bdlgesel acidan ele alindiginda
Orta Karadeniz bolgesinde keman yapimciligma iliskin egitim veren {niversite
diizeyinde bir kurumun olmadigi goriilmektedir. Bu kapsamda Orta Karadeniz
Bolgesi’nde ¢algi yapimciligi, dolayisiyla keman yapimciliginin ne sekilde ele

alindigr 6nem tasimaktadir. Bu dogrultuda, bolgedeki ¢algi yapimcilarinin keman
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yapimcilig ile ilgili goriislerinin tespit edilmesi mevcut durumun ortaya konulmasi

acisindan arastirmaya deger gorilmiistiir.
1.4. PROBLEM

Arastirmanin problem ciimlesini “Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki calgi

yapimcilarinin keman yapimina iliskin goriisleri nelerdir?
1.5. ALT PROBLEMLER

Belirtilen problem gergevesinde su alt problemlere yanit aranmistir.

Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki ¢algi yapimcilarinin;

1. Keman yapiminda kullandiklar1 yontemler nelerdir?

2. Keman yapiminda kullandiklar1 ahsap malzemelerin 6zellikleri nelerdir?
3. Keman yapim asamasinda uyguladiklar iglemler nelerdir?
4

. Keman yapiminda kullandiklar1 dis yiizey islemler nelerdir?

1.6. ARASTIRMANIN AMACI

Aragtirmanin amacini Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki calgi yapimcilarinin

keman yapimina iligkin goriislerinin belirlenmesi olusturmaktadir.

1.7. ARASTIRMANIN ONEMI

Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki ¢algi yapimcilarinin keman yapimina iliskin
goriislerinin, kullandiklar1 yontem ve tekniklerin belirlenmesi; diger bir yoniiyle de
bolgedeki calgi yapimciligina iliskin bir kaynak olusturmasi agisindan 6nem

tasimaktadir.



14

1.8. VARSAYIMLAR

1. Arastirmanin 6rnekleminin evreni temsil ettigi varsayilir.
2. Arastirma yonteminin, arastirmanin amacina, konusuna ve problemin
¢ozliimiine uygun oldugu diisiiniilmektedir.

3. Ulasilan tiim Ingilizce ve Tiirkge kaynaklar gergegi yansitmaktadir.

1.9. SINIRLILIKLAR

Bu arastirma;
1. Farkh sehirlerde yer alan iki keman yapimcist ile,
2. Yiksek Lisans tezlerine ayrilan siire ile sinirlandirilmistir.

3. 2009-2010 yilinda ulasilabilen tiim yazili kaynaklarla sinirlidir.

1.10. TANIMLAR

Lutiye (fr. Luthier): Calgi onaran veya yapip satan kimse (TDK).
Kurutma Dolabi: Kemanlar1 cilast tamamlandiktan sonra, yapilan cilay1

ultraviyole 1s1klartyla kurutmak i¢in tasarlanmis dolaplardir.
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2. BOLUM
YONTEM

2.1. ARASTIRMANIN MODELI

Bu arastirma nitel yonteme dayali olarak betimsel analiz bigiminde
yapilandirilmistir. Betimsel analiz, dogrudan alintilar ile beslenir ya da desteklenir.
Analizde temele alinan soru ya da konu baslik haline getirilerek basliga uygun olan
verilerden dogrudan dogruya alintilar yapilarak analizler ortaya konur. Birinci diizey
analizi olarak da bilinen betimsel analiz dogrudan bir konunun tanimlanmasini ya da

aciklanmasini amaglar (Ekiz, 2007).

2.2. ARASTIRMANIN EVRENI

Aragtirmanin evrenini Orta Karadeniz Bdlgesi’ndeki c¢algt yapimcilar

olusturmaktadir.

2.3. ARASTIRMANIN ORNEKLEMi

Arastirmanin 6rneklemini Tokat’ta bir ve Samsun’da bir olmak {izere toplam

iki ¢alg1 yapimcisi Olusturmaktadir.

Tablo 1. Keman Yapimeilarimin Demografik Ozellikleri

Yapmma 1 Yapimear 2
Yas 52 45
Cinsiyet E E
Ogrenim durumu Universite Lise
Keman yapimcihigindaki yih 9 19
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2.4. VERIi TOPLAMA ARACLARI

Aragtirmanin amaci dogrultusunda arastirmaci tarafindan agik uglu sorulardan
olusan yar1 yapilandirilmus goériisme formu olusturulmustur (bkz. EK-I). Yan
yapilandirilmis goriismeler gorlismenin ilerleyisine gore, goriismecinin tutumuna ve
yonlendirilmesine dayanan goriisme bigimidir (Gelen, 2007). Yar1 yapilandirilmig
goriismeler hem sabit segenekli cevaplamayi, hem de ilgili alanda derinlemesine
gidebilmeyi birlestirir. Analizlerin kolaylig1 goriisiilene kendini ifade etme imkani ve
gerektiginde derinlemesine bilgi saglama gibi avantajlar1 saglar (Biiyilikoztiirk ve

digerleri, 2009).

Gorlisme formunun olusturulmasinda uzman goriisiine bagvurulmustur.

2.5. VERILERIN TOPLANMASI

Arastirmanin verileri yar1 yapilandirilmig goriisme formundan elde edilmistir.
Goriisiilen kisilere gorlisme konusu onceden bildirilmis; goriismeler dnceden ana
gergevesi olusturulan goériisme formu yardimiyla yapilandirilmistir.  Goriisme
esnasinda goriisiilen kisilerden gelen ek bilgiler de degerlendirilmis; goriismelerin
ses kayitlart alinmig ve daha sonra bunlarin ¢éziimlemeleri gergeklestirilerek yazili

metne ve nitel tablolara donustirilmiistir.

2.6. VERILERIN COZUMLENMESI

Verilerin ¢oziimlenmesinde betimsel analiz tekniginden yararlanilmustir.
Goriisme formunda yer alan sorular arastirma konusu temel alinarak analiz edilmis

ve nitel veriler tablolar olusturularak yorumlanmustir.
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3. BOLUM
BULGULAR VE YORUM

Bu boliimde arastirma kapsaminda elde edilen bulgular yer almaktadir.
Aragtirmanin problemine ve alt problemlerine uygun olarak olusturulan goriisme

formundan elde edilen veriler asagida tablolastirilarak yorumlanmustir.

3.1. ARASTIRMANIN BIRINCI ALT PROBLEMINE ILISKIN
BULGULAR

Tablo 2. Orta Karadeniz Bolgesindeki Calgi Yapimcilarimn Keman

Yapiminda Kullandiklar1 Yéntemlere iliskin Bulgular

Kullanmilan
Yapima 1 Yapimci 2
Yontemler
Yapim agamasinda farkli modeller
Model Kullaninu | Standart bir model kullanmiyorum.
kullaniyorum.
Olgiilendirmede | Olgiilendirmede saatli kumpas Olgiilendirmede saatli kumpas
saatli kumpas kullantyorum. kullantyorum.
Burgu ve
Kemanin burgu ve salyangozunda Kemanin burgu ve salyangozunda
salyangozun
farkli motifler kullantyorum. farkli motifler kullantyorum.
bigimlendirilmesi
Kapagin
Kapaklar1 akortlamiyorum. Kapaklar1 akortluyorum.
akortlanmas1
Modele gore dlgiilendirme yapiyorum.
Olgiilendirme - Agacin ozelligini dikkate alarak
6l¢iilendirme yapiyorum.

Tablo 2’de gorildiigii gibi, her iki yapimcimin da keman yapiminda
6l¢iilendirme yaparken saatli kumpas kullandiklarini; burgu ve salyangozunda farkli
motifler kullandiklarini belirtmislerdir. Bununla birlikte, Y2 modele gore ve agacin

Ozelligini dikkate alarak Olgiilendirme yaparken, Y1 standart bir model
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kullanmadigini ifade etmektedir. Ayrica, Y2 kapaklari akortladigini, Y1 ise kapaklari

akortlamadigini belirtmistir.

3.2. ARASTIRMANIN iKINCi
BULGULAR

ALT PROBLEMINE ILISKIN

Tablo 3. Orta Karadeniz Bolgesindeki Calgi Yapimcilarimn Keman

Yapiminda Kullandiklar1 Ahsap Malzemelerin Ozelliklerine iliskin Bulgular

Ahsap
Yapmma 1 Yapimcar 2
Malzeme
| Agacin hareli olmasina ve yas Kesim zamanina dikkat ediyorum.
Agac secimi )
halkalarinin diizgiin olmasi Bosna kelebegi kullantyorum.
Agaclarin
kurutulma - Dogal sartlarda kurutulmasi.
yontemleri
| Agaglan yurtiginden gesitli o
Agag temini ) ) Agaglar1 yurt disindan getirtiyorum.
yapimcilardan temin ediyorum.
Keman iizerinde bulunan ahsap )
Yardime1 ) ) ) Keman iizerinde bulunan ahsap
malzemeleri (burgu, ¢enelik, esik vb.) ) ) )
malzeme . ) malzemeleri (burgu, ¢enelik, esik vb.)
o yurti¢inden hazir olarak temin o ] )
temini ] yurticinden hazir olarak temin ediyorum.
ediyorum.

Tablo 3’de goriildiigii gibi, Y1 agacin hareli ve yas halkalarin1 diizgiin

olmasina dikkat ederken, Y2 kesim zamani ve dogal sartlarda kurumus agaglari

tercih etmektedir. Diger taraftan Y1 agaclarimi yurti¢inden temin ederken, Y2

agaclarin1  yurtdisindan temin etmektedir.

Y2’nin keman yapimindan Bosna

Kelebegini kullandigini; buna karsin her iki keman yapimcisi da keman lizerinde

bulunan ahsap malzemeleri yurtiginden hazir olarak temin ettiklerini belirtmektedir.
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3.3. ARASTIRMANIN UCUNCU ALT PROBLEMINE IiLISKIN
BULGULAR

Tablo 4. Orta Karadeniz Bolgesindeki Calgi Yapimcilarimn Keman

Yapim Asamasinda Uyguladiklar: Islemlere iliskin Elde Edilen Bulgular

Baslangi¢
asamasinda keman

yapim asamalari

Yapima 1

Yapimear 2

Birinci islem

Ik 6nce agag secimini yaparim.

Ilk 6nce agag secimini yaparim.

Ikinci islem

Yanliklar kaliba yapistiririm.

Yanliklan kaliba yapistiririm.

Dordiincii islem

tamamladiktan sonra i¢ini oyarim.

y ) Kaliba uygun kapak kesimi o
Ugiincii islem Kaliba uygun kapak kesimi yaparim.
yaparim.
Yanliklardan sonra ilk olarak iist
Alt kapagin bombesini

kapagin dis bombesini yapip i¢ini

oyarim.

Besinci iglem

Alt kapag yanliklara
yapistirdiktan sonra kalib1 iginden

aliyorum.

Ust kapag yanliklara yapistirdiktan

sonra kalib1 i¢ginden aliyorum.

Altinct iglem

Govdeyi tamamladiktan sonra sap

kismini govdeye monte ederim.

Govdeyi tamamladiktan sonra sap

kismini gévdeye monte ederim.

Yedinci islem

Yapim agamasinda hazir aletlerin
yan1 sira kendi gelistirdigim

aletleri kullaniyorum.

Sekizinci iglem

Cila asamasina kadar 20-40 giin

arasi suruyor.

Cila agamasina kadar 4-6 ay siiriiyor.

Tablo 4’te gorildagi gibi, her iki yapimci da oncelikle aga¢ segimini

yaptiklari, yanliklar1 kaliba yapistirdiklarini, kaliba uygun kapak kesimi yaptiklarini

belirtmektedir. Diger taraftan, Y2 yanliklardan sonra ilk olarak tist kapagin dis

bombesini yaparken, Y1 alt kapagin bombesini tamamladiktan sonra kapagin igini

oydugunu ifade etmektedir. Buna ek olarak, Y1 alt kapa yanliklara yapistirdiktan

sonra kalib1 icinden alirken, Y2 ise iist kapag: yanliklar1 yapistirdiktan sonra kalibi

yanliklarin i¢inden aldigini belirtmistir. Bir sonraki asamada ise her iki yapimci da
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gdvdeyi tamamladiktan sonra sap kismuni monte ettiklerini ifade etmektedir. Ote
yandan, Y1 yapim asamasinda hazir aletlerin yani sira kendi gelistirdigi aletleri
kullandigini belirtmistir. Son olarak Y1 kemani1 40 giine kadar cilasiz olarak hazir

hale getirirken, Y2 ise 6 aya kadar bu iglemin siirdiigiinii ifade etmektedir.

3.4. ARASTIRMANIN DORDUNCU ALT PROBLEMINE ILiSKIN
BULGULAR

Tablo 5. Orta Karadeniz Bolgesindeki Calgi Yapimcilarimn Keman

Yapiminda Kullandiklar1 Dis Yiizey Islemlere iliskin Bulgular

Dis Yiizeye
Mliskin Yapima 1 Yapimcai 2
Islemler
Birinci islem Zimpara yapiyorum. Zimpara yapiyorum.
Alkol bazli cila kullaniyorum. Alkol bazli cila kullaniyorum.
Ikinci islem Cila igeriklerinde farkl: yollar Yag cila kullantyorum.
deniyorum. Antik cila kullaniyorum.
. ) Cilay1 yaklasik 10 giinde )
Ugiincii islem Cilay1 yaklagik 20 giinde tamamliyorum.
tamamliyorum.
Dérdiincii
. Cilalar1 kendim hazirlryorum. Cilalar1 kendim hazirlryorum.
islem
o . Cilay1 kurutma i¢in kurutma dolabi
Besinci islem | Cilay1 dogal ortaminda kurutuyorum.
kullantyorum.

Tablo 5’de goriildiigii gibi, her iki ¢algi yapimcisi da cilalama isleminden
once zimparalama islemi yaptiklarim belirtmistir. Diger taraftan, her iki yapimei da
alkol bazli cila kullanirken, buna ek olarak Y2 yag bazli ve antik cila kullandigimni
ifade etmektedir. Her iki yapimci da cilalarinmi kendileri hazirladiklarini belirtirken;
buna karsin Y'1’in cila igeriklerinde farkli yontemleri denedigi goriilmektedir. Cilama
isleminin her iki yapimcida da farkli zamanlarda tamamlandigi goriilmektedir.
Ayrica, Y1 cilayr dogal ortamda kuruttugunu, Y2 ise cilayr kurutmak i¢in kurutma

dolab1 kullandigini belirtmektedir.
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KEMAN VE KEMAN

YAPIMCILIGI iLE iLGIiLi AYRICA BELIRTTiGi GORUSLER

Calgt yapimeilarinin gériismede keman ve keman yapimciligina iliskin ayrica

belirttikleri goriisleri agagidaki tabloda gdsterilmistir.

Tablo 6. Calg1 Yapimeilarimn Keman Ve Keman Yapimeihg ile ilgili
Ayrica Belirttigi Goriisler

Belirtilen ilave

Goriisler

Yapima 1

Yapimcai 2

Birinci goriis

iyi bir kemanin tinisi, rezonanst,

volimii tatmin edici olmalidir.

iyi bir kemanin tinisi, rezonanst,

volimii tatmin edici olmalidir.

Ikinci goriis

Iyi bir kemanin temiz bir is¢iligi

olmalidur.

Keman evrimini tamamlamug bir

calgidir.

Ugiincii goriis

Iyi bir keman igin kullanilan malzeme

ve model onemlidir.

Dordiincii goriis

Keman yapimuna iliskin kisisel gelisim

acisindan workshoplara katilimin

o6nemli oldugunu diistiniiyorum.

Tablo 6°’da goriildigii gibi, iyi bir keman igin kemanin tinisi, rezonansi,

voliimiiniin tatmin edici olmasi gerektigi; temiz bir is¢iliginin olmasi gerektigi,

kullanilan malzeme ve modelin 6nemli oldugunu calgi yapimcilari tarafindan ifade

edilmektedir.

Bununla

birlikte Y2 kemanin evriminin tamamladiginmi ifade

etmektedir. Ayrica, Y2 kisisel gelisim agisindan keman yapimina iliskin uygulamali

seminerlere katilimin 6nemli oldugunu vurgulamaktadir.
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4. BOLUM
SONUC VE ONERILER

Bu béliimde ¢alismanin kisa bir 6zeti, bulgularin yorumu, oneriler, literatiire
katkilari, ¢alismanin eksik yanlar1 ve daha sonraki arastirmalar i¢in Oneriler yer

almaktadir.

4.1. CALISMANIN OZETI

Bu arastirmada Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki ¢algi yapimcilarinin keman
yapimina iligkin goriisleri analiz edilerek, ¢algi yapimcilarinin keman yapiminda
kullandiklar1 yontemler, kullandiklar1 ahsap malzemelerin 6zellikleri, keman yapim
asamasinda uyguladiklar1 islemler ve keman yapiminda kullandiklari dis ylizey

islemleri belirlenmeye calisilmustir.

4.2. SONUC

Arastirmanin bulgular1 dogrultusunda ortaya ¢ikan sonuglar sdyledir:

1. Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki calgi yapimecilarinin keman yapiminda

kullandiklar1 yontemlere iliskin sonuglar:

Her iki ¢algr yapimcist da Keman yapiminda Olgiilendirme yaparken saatli
kumpas kullanmakla birlikte burgu ve salyangozunda farkli motifler de
kullanmaktadir. Bununla birlikte, Y2 modele gore ve agacin 6zelligini dikkate alarak
Olciilendirme yaparken, Y1 standart bir model kullanmamaktadir. Ayrica, Y2

kapaklar1 akortlarken, Y'1 ise kapaklari akortlamamaktadir.
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2. Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki calgi yapimcilarinin keman yapiminda

kullandiklar1 ahsap malzemelerin 6zelliklerine iliskin sonuglar:

Y1 agacin hareli ve yas halkalarini diizgiin olmasina dikkat ederken, Y2 ise
kesim zamani ve dogal sartlarda kurumus agaclari tercih etmektedir. Diger taraftan
Y1 agaclarim yurticinden temin ederken, Y2 agaclarini yurtdisindan temin etmekte
ve Bosna Kelebegini kullanmaktadir. Bununla birlikte, her iki ¢algi yapimcisi da
keman iizerinde bulunan ahsap malzemeleri yurti¢inden hazir olarak temin ettiklerini

belirtmektedir.

3. Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki c¢algi yapimcilarmin  keman yapim

asamasinda uyguladiklari islemlere iliskin sonuglar:

Her iki ¢alg1 yapimcisi da keman yapimi asamasinda oncelikle agag¢ se¢imini
yapmakta; yanliklar1 kaliba yapistirdiktan sonra kaliba uygun kapak kesimi
yapmaktadir. Diger taraftan, Y2 yanliklardan sonra ilk olarak iist kapagin dis
bombesini yapmakta iken, Y1 alt kapagin bombesini tamamladiktan sonra kapagin
icini oymaktadir. Buna ek olarak, Y1 alt kapag: yanliklara yapistirdiktan sonra kalibi
icinden almakta, Y2 ise iist kapag1 yanliklar1 yapistirdiktan sonra kalibt yanliklarin
icinden almaktadir. Bir sonraki asamada ise her iki yapimci da govdeyi
tamamladiktan sonra sap kismini monte etmektedir. Y1 yapim asamasinda hazir
aletlerin yani sira kendi gelistirdigi aletleri de kullanmaktadir. Cilasiz olarak keman
yapim asamasinin tamamlanmasi Y1 i¢in 40 giine kadar siirerken, Y2 i¢in ise 6 aya

kadar bu islem siirmektedir.

4. Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki ¢algi yapimcilarinin keman yapiminda

kullandiklar dis yiizey islemlere iliskin sonuglar:

Her iki calgi yapimcisi da dis yiizey islemleri bakimindan cilalama
isleminden 6nce zimparalama islemi yapmaktadir. Diger taraftan, bu asamada her iki
yapimci da alkol bazli cila kullanirken, Y2 yag bazli ve antik cila kullanmaktadir.

Her iki yapimci da cilalarin1 kendileri hazirlamaktadir. Buna karsin Y1’in cila
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iceriklerinde farkli yontemleri denemektedir. Ayrica, Y1 cilayr dogal ortamda
kurutmakta, Y2 ise cilay1 kurutmak i¢in kurutma dolabr kullanmaktadir. Bu agamada

cilama islemi her iki yapimcida da farkli zamanlarda tamamlanmaktadir.

5. Calgi yapimcilarinin konuya iliskin ayrica belirttikleri goriislere iliskin

sonuglar:

Her iki calgi yapimcisi da 1yi bir keman i¢in kemanin tinisi, rezonansi,
voliimiiniin tatmin edici olmasi gerektigi; temiz bir is¢iliginin olmasi gerektigi,
kullanilan malzeme ve modelin 6nemli oldugunu goriisiindedirler. Bununla birlikte
Y2 kemanin evriminin tamamladigi goriisiindedir. Ayrica, Y2 kisisel gelisim
acisindan keman yapimina iliskin uygulamali seminerlere katilimin énemli oldugunu

diistincesindedir.

4.3. ONERILER

Arastirmadan elde edilen sonuclara gore asagidaki Oneriler getirilmistir:

1. Calgt yapimcilar1 keman yapiminda kullanilacak aletleri iiretimleri
konusunda desteklenmelidir.

2. Orta Karadeniz bolgesinde keman yapimina elverisli agaglar
yetistirilmelidir.

3. Ulkemizde c¢enelik, esik, kulak vb. keman aksesuarlarinin iiretimi
yayginlagtirilmalidir.

4, Calgt yapimcilart tarafindan keman yapimina iliskin kapaklarin
akortlama sistemleri arastirilmalidir.

5. Calgi yapimciligiyla ilgili genel sorunlarin istesinden gelinmesine ve
yeniliklerin takip edilmesine yonelik Orta Karadeniz bolgesindeki ¢algi yapimcilari
etkili bir iletisim diizeni olusturmak adina belirli zamanlarda bilgi paylasim giinleri

diizenlenmelidir.
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6. Tirkiye’deki keman yapimciligi farkli bolgelerde de arastirilarak
karsilastirmalar yapilabilir.

7. Miizik egitimi anabilim dallarinda keman bakim ve onarim atélyeleri
olusturulmalidir.

8. Bu arastirma Orta Karadeniz Bdlgesi’ndeki ¢algi yapimcilarinin tamamini
kapsayabilir ve ¢aligmaya konu alinan keman yapimcilarinin yaptiklar1 kemanlar 6zel

stlidyolarda ses analizlerine tabi tutulabilir.

4.4, LITERATURE KATKISI

Bu ¢alismanin, Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki keman yapimciligina iliskin
kullanilan yontemlerin, asamalarin, yapim asamasindaki smirhiliklarin ortaya
konulmasi agisindan katki saglayacagi disiiniilmektedir. Ayrica, Orta Karadeniz
bolgesindeki keman yapimciligina yonelik yapilan ilk ¢aligma olmasi sebebiyle, bu
konu ile ilgili yapilabilecek caligmalar yol goéstermesi ve kaynak olusturmasi

konusunda katki saglayacagi umulmaktadir.
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EK 1: GORUSME FORMU

ORTA KARADENIZ BOLGESINDEKI CALGI YAPIMCILARININ KEMAN
YAPIMINA iLISKiN GORUSLERI

Adim Goékhan ZOR; Cumhuriyet Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii
Giizel Sanatlar Anabilim Dali, Miizik Bilim Dalinda yiiksek lisans &grenimimi
sirdirmekteyim “Orta Karadeniz Bolgesindeki Calgr Yapimcilarinin  Keman
Yapimmna fliskin Gériisleri” baslikli tez ¢alismam igerisinde bu konuya 1s1k

tutacagim diisiinerek sizinle bir goériisme yapmak istedim.

Bu goriismede amacim, Orta Karadeniz Bolgesi’ndeki calgi yapimcilarinin
keman yapimina iligkin kullandiklar1 yontemleri ortaya koymaktir. Sizin bu konudaki
diisiincelerinizi ve goriislerinizi  6grenmek istiyorum. Baslamadan o6nce bu
soylediklerimle ilgili belirtmek istediginiz bir diisiince ya da sormak istediginiz bir

soru var mi?
SORULAR

Calg1 yapimi konusundaki deneyimleriniz nelerdir?

Keman yapiminda kullandiginiz yontemler nelerdir?

Keman yapiminda kullandiginiz ahsap malzemelerin 6zellikleri nelerdir?
Keman yapim asamasinda uyguladiginiz islemler nelerdir?

Keman yapiminda kullandiginiz dis yiizey islemler nelerdir?

Sizce iyi bir kemanda olmasi gereken ozellikler nelerdir?

Kemanin gelisimini tamamladigini diisiiniiyor musunuz?

Varsa, konu ile ilgili ayrica belirtmek istediginiz diisiinceleriniz nelerdir?
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EK 2: GORUSME VERILERI (1)

Gorisiilen: Y1
Goriisen: Gokhan Zor
Goriisme Tarihi: 15.03.2010

Goriisme Yeri: Tokat
Calg1 yapim konusundaki deneyimleriniz nelerdir?

52 yasindayim, Tokat’liyim. 8-9 yildir keman yapimiyla ugrasiyorum. Orta
okulda okudugum yillarda babama ait bir ud ile ugrasarak calmayir Ogrendim.
Universite yillarinda fakiilte korosuna udi olarak eslik ederken calgimm kalitesinin
yeterli diizeyde olmadiginin farkina vardim. lyi bir ud alma imkamm olmayinca
kendi udumu kendim yapmaya karar verdim. 1984 yilinda askerlik vazifemi
yaptiktan sonra 1985 yilinda ilk ud yapim c¢alismalarima basladim. Hig¢bir ustadan
egitim almadigim gibi nasil yapildigina dair bir bilgim de yoktu. Caligmalarima

kendi udumu dagitip inceleyerek devam ettim.

Bu arada merhum Kadri SENCALAR’1in “Ud Ogrenme Metodu”nda eski
ustalardan Hamza ustanin atdlye calismasini gosteren bir fotograf bana ilham
kaynagi oldu. Ik yaptigim udlar sekil ve ses olarak ¢ok kétiydii. Benim
caligmalarim Tokat’taki miizik ¢evrelerinden duyulmaya baslandiginda ses kapagi
neredeyse parca parca olmus bir ud tamir etmem ig¢in bana getirildi. Yapimcisi
Karibyan isimli eski bir ustaydi. Tabi, once onun 6nemli bir yapimci oldugunu
bilmiyordum. Kadri SENCALAR’1n metodunda ismini goriince sevingten havalara
uctum. Zaten dagilmis durumdaki udu cok iyi gozlemleyip notlarimi aldim.
Tamiratin1 bitirip sahibine teslim ettikten sonra aynisim1 kopyaladim ve onceki
yaptigim udlara gore cok iyi ses elde etmeme ragmen aradigim ses bu degildi.

Kisacasi, bunun gibi nice ¢alismalarim oldu. Sadettin Sandi, Sabri Goktepe, Mustafa
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Arslan Bigicioglu, Mustafa Copguoglu gibi taninmis ustalarin yapimi olan udlar bana
tamire geldikce hepsini inceleyip bu ustalarin uygulamalarini not edip, her yaptigim
udda denedim. Boylece statik olarak daha giiglii tin1, rezonans ve voliim kapasitesi
yiiksek udlar yapmaya basladim. Halen GOP Universitesi Miizik Egitimi Boliimiinde
keman hocas olarak gorev yapan sayin Salih Ogmen’in cesaretlendirmesi sonucunda
gerek Gilizel Sanatlar Lisesi, gerekse tiniversite ogrencilerinin kemanlarinin
tamiratlarin {istlendim. Yine hocamin cesaretlendirmesi ile dnce kendisine ait olan
kemandan baglamak iizere hantal yapili Cin kemanlarimi revize etmeye basladim.
Hocamm “Bunu yapan keman da yapar.” demesi lizerine malzeme getirtip ilk
kemanimi yanilmiyorsam 2002 yilinda yaptim. ilk iki kemanimn kapaklari ince
oldugundan viyola gibi ses vermisti. Sonra degerli hocamiz Gokhan Zor iiniversiteye
keman hocasi olarak geldiginde tamistik. Gerek yapimla ilgili olsun, gerekse cila ile

ilgili olsun hocamizdan 6nemli bilgiler aldim.

Baslarda fileto kanallarii agmakta ¢ok zorlantyordum. Internette web siteleri
olan keman yapimcilarinin tekniklerinden de yararlanmak suretiyle biitiin bu
sikintilart asarak daha estetik goriintimlii, daha temiz iscilikli, miimkiin oldugu kadar
dogru olgililerde kemanlar iiretmeye basladim. Bunda orijinallerinden esinlenerek
kendi yaptigim aletlerin ve aparatlarin da biiyilik etkisi oldu. Hala siparis oldukca
agirlikli ud olmak iizere keman da iiretmekteyim. Ozellikle keman konusunda daha
O0grenecek cok seyim oldugunu disiinmekteyim. Cok fazla siparis olmamasi
nedeniyle bir veya iki kemanlik malzeme getirterek calisabiliyorum. Ancak udla

ilgili yillarca kullanabilecegim aga¢ ve malzeme stokum mevcuttur.

Keman yapiminda kullandiginiz yontemler nelerdir?

Hali hazirda sadece 4/4 keman g¢alismaktayim. Yaptigim kemanlarin gévde
boyu 356 mm., gévdenin {ist boliim genisligi 168-170 mm,alt boliim genisligi 206-
207 mm,ortast 112-113 mm,govde yiliksekligi 30 mm dir.Alt kapak yiiksekligi 15-16
mm,iist kapak yiiksekligi 15,5-17 mm dir.Ust kapak can diregi merkez kalmhg 3
mm,fileto yerinde 2,5 mm,alt ve {ist bolimlerin merkezi diren¢ yeri kalinhigr 2,7

mm,kanatlarda 2,5 mm,kapak kenar kalmligr 3,5-4 mm dir.Alt kapak can diregi
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merkezi kalinligr 4,5 mm,alt ve iist bolimlerin merkezi direng yeri kalinligi 2,7
mm,kanatlarda 2,3 mm,kapak kenar kalinligi 3,5-4 mm dir. Yanlik kalinhg 1,2
mm,yanlik astarlar1 6-8 mm yiiksekliginde,2 mm kalinligindadir.

Olgiilendirme asamasinda saatli kumpas kullamyorum. Saatli kumpas
kullanmaya basgladiktan sonra kemanlar1 ayn1 6lgiilerde yapiryorum, ancak agaglarin

yogunluguna ve hare durumuna gore farkl sesler olusabiliyor.

Belirli bir modeliniz var mi? (Amati, Stradivarius, Guarneri gibi)

Modelimin hangisi oldugu hakkinda bir fikrim yok. Tokat Gaziosmanpasa
Universitesinde keman 6gretmenligi yapan Salih OGMEN hocanin kemanindan kalip

yapmistim, daha sonra formunda bazi degisiklikler yaptim.

Keman yapiminda farklhi yontemler kullaniyor musunuz ya da yeni

denemeler yapiyor musunuz?

Farkli olarak son yaptigim kemanin burgularinda ve salyangozunda motif

olarak kabartmalar yaptim.

Kapaklan o6lciillendirirken kapaklar1 akortlama ydntemi kullanmyor

musunuz?

Hayar.

Keman yapiminda kullandiginiz ahsap malzemelerin 6zellikleri nelerdir?

Bir iki kemanlik malzeme aldigim icin aga¢ secimi yapma sansim ¢ok
olmuyor. Ankara sitelerden alirsam hareli olmasina ve yas halkalarinin istiflenmesine
dikkat ediyorum. Ancak bu her zaman miimkiin olmuyor genellikle Istanbul’dan
siparigle aliyorum. Burgulari, diger malzemeleri aldigim saticinin araciligr ile satin

aliyorum. Aldigim kisi nereden aldigim samirim kar amaciyla sdylemiyor. ilk
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basladigimda kiltiir bakanligr atolyesinden lutiye Alparslan  Comlek¢i’den
altyordum.

Keman yapim asamasinda uyguladiginiz islemler nelerdir?

Ik 6nce kullanacagim agaci secerim. Agac seciminden sonra hazirlamis
oldugum kalibin etrafina kemanin yanliklarini 1sitarak sicak tutkal ile yapistirtyorum.
Alt ve st kapag kaliba uygun keserek ilk oOnce alt kapagin bombesini
tamamladiktan sonra i¢ini oymaya basliyorum. Bu islem bittikten sonra alt kapagi
yanliklar olan kaliba yapistirdiktan sonra kalibi iginden aliyorum. Daha sonra iist
kapagin dis bombesini tamamliyor ve i¢ini 1skarpela yardimiyla bigimlendiriyorum.
Ust kapagin “f” deliklerini kesip bas balkonunu yapistirtyorum. Yanlik ve alt kapaga
ist kapagi da yapistirdiktan sonra fletolarim1 ac¢iyorum. Bu islemin sonucunda
kemanin govdesini tamamlamis oluyorum. Sonra da sap kismini gévdeye monte
ediyor ve cila islemine basliyorum. Bu islemleri standart marangoz aletlerinin yani
sira iskarpela, sistre ve kendi irettigim yardimci aletler, elektrikli el motoruna

bagladigim ve bazilarin1 kendim sekillendirdigim uglar vasitasiyla yaptyorum.

Tim bu islemlerin tamamlanmasi cila asamasina kadar 20-40 giin kadar

stirtiyor. Cilasi dahil kemanin ¢alinabilir hale getirilmesi 40-45 giinii buluyor.
Keman yapiminda kullandigimiz dis yiizey islemler nelerdir?
Zimpara ve cilalama islemleri yapiyorum. Cilalama islemi 7-10 giin siiriiyor.
Cilay1 erken kurutmak i¢in kurutma dolab1 kullanmiyorum. Dogal ortaminda
kurumasini bekliyorum.

Yaptigimiz kemanlara farkh cilalar deniyor musunuz?

Alkol bazli cila yapiyorum. Onemli degisiklikler yerine igerik oranlarinda

denemeler yapiyorum.

Sizce iyi bir kemanda olmasi gereken 6zellikler nelerdir?
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Tinis1, rezonansi ve voliimii tatmin etmeli, is¢iligi temiz olmali.

Kemanin evriminin tamamlandigim diisiinityor musunuz?

Bir fikrim yok.

Keman yapimyla ilgili arastirma yapiyor musunuz?

Sadece yapim asamasinda daha temiz is¢ilik olusturmaya yonelik el aletleri
gelistirmek i¢in arastirmalar yapiyorum.Kapak akortlama,ses fizigi ile ilgili

uzmanlarla gériisme girisimim oldu,ancak kimse yardimci olmadi.

Orta Karadeniz bolgesi disindaki keman yapimcilariyla goriisiip, fikir

alisverisinde bulunuyor musunuz?

Baz1 calgr yapimcilan ile fikir aligverisinde bulunmak istedim fakat bu

konuda olumlu sonuglar alamadim.

Keman haricinde yaptigimz herhangi bir calgi var m?

Ud yapiyorum.

Keman yapimi konusunda egitim veriyor musunuz?

Keman yapimina ilgi duyan birka¢ miizik 6gretmenligi 6grencisi ile

bilgilerimi paylasmaktayim.

Varsa, konu ile ilgili ayrica belirtmek istediginiz diisiinceleriniz nelerdir?

Calismanizda basarilar dilerim.
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EK 3: GORUSME VERILERI (2)

Goriisiilen: Y2
Goriisen: Gokhan Zor
Goriisme Tarihi: 10.03.2010

Goriisme Yeri: Merkez/Samsun
Calg1 yapimu konusundaki deneyimleriniz nelerdir?

Calgi yapmaya 8-10 yaslarinda baglamaya olan ilgimle basladim. Once
koylimiizdeki asigin baglamasini minyatiir olarak yaptim ve yaptigim minyatiirleri
komsular, akrabalar ve arkadaslarimin begenisi her gegen giin biraz daha iyisini ve
biraz daha biiyilk modeller yapmaya tesvik etti. 1979°da liseye basladigimda normal
biiyiikliikte cura, tambura gibi bir miizik aleti yapabiliyordum. Liseye basladigimda
okulumdaki miizik odasindaki miizik aletlerini inceleme imkanim oldu. Miizik
ogretmenimin yonlendirmesi ile diger ¢algilarin yapimina ilgi duymaya basladim. Bu

donemde iyi derecede baglama ¢aliyordum.

1981 yilinda liseden mezun oldum ve birkag y1l sonra kii¢lik bir atdlye actim
o giinlerde sadece baglama yapiyordum. Samsun 19 Mayis Universitesi resim
bolimii dgretim tiyesi Memduh Erkin hocamin tesvik etmesiyle keman yapimini

arastirmaya basladim.

Istanbul Universitesi Devlet Konservatuari ¢algi yapim boliimiinden Cafer
Ac¢in hocamdan aldigim bilgi ve yardimlarla keman yapmaya basladim. O giinlerde
keman yaparken yasadigim bir aniy1 anlatayim. Atolyemin Oniinde kemani zimpara
ile temizliyordum. Hollandal1 turist ¢ift ile tanistim, bana keman siparisi verdiler.
Ben keman iki ay sonra adreslerine gonderdim ve keman birkag ay sonra geri geldi.
Hollanda’ 11 ¢ift kemam orada gostermisler ve igine iki sayfalik bir elestiri mektubu

yazmuslardi, kisaca soyle diyorlardz:
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“Biz senin klasik keman yapimciligin1 gelistirmeni ve uzun yillar bu isi
yapmani istiyoruz. Yapilan kemanlarmm mutlaka {inlii keman yapimcilarin
modellerinden kopya edilmesini, yapilan kemanlarin mutlaka kemana 6zel cilalar
kullanarak cilalanmasini, miimkiin oldugu kadar isin devami i¢in aileden veya
cevreden yeni kusaklara bu isin 6gretilmesini ve yayginlastirilmasini....”

Ben de bu ciftin 6neri ve elestirilerini dikkate alarak bu ise iyice yogunlastim.
Sonraki yillarda Anadolu Universitesi calgi yapim boliimii baskam1 Hasan Sami
Yayging6l ile tanistim, ondan aldigim destek ile keman yapiminda bir basamak daha

yiikselmis oldum.

2003 yili Istanbul Teknik Universitesi Devlet Konservatuarmin diizenlemis
oldugu workshop “Keman Yapim Giinleri’ne kabul edildim. Sn Ecevit Tunali, Sn.
Selim San ve Sn. Yiicel Agin ile atélye caligsmalarina katildim. Bu workshoplar
sonraki yillar devam etti. Arse yapim uzmani Kacy Crystal’in arse yapim konusunda

vermis oldugu kursa katildim.

18 Mayis 2006 yilinda Anadolu Universitesi Devlet Konservatuarinda
Italyan yapimei Stefano Conia’min “Kemanda Ses Teknigi ve Cilalama™ {izerine
verdigi workshopa katildim. Faydal bilgiler aldigima inaniyorum.

Keman yapiminda kullandiginiz yontemler nelerdir?

Keman yapiminda hangi ol¢iileri kullamyorsunuz (i¢c ayar, yanhk, alt
kapak, iist kapak, boyun vb.)

Kullandim 6lgiiler yaptigim kemanin modeline gore degisiyor.

Nasil olciilendirme yapiyorsunuz?

Di1s bombesi bitmis kemanin i¢ kismin1 oyarken kullandigim 6l¢ii aleti 0.1°lik

saatli kumpas ile olgiilendiriyorum. Kemanin en hassas ve en sabir isteyen kismu.
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Belirli bir modeliniz var mm?

Kullandigim modeller {inlii kaman Stratidvarius, Amati, Guarneri gibi keman

yapimecilarinin modelleridir.

Keman yapiminda farkhi yontemler kullaniyor musunuz ya da yeni
denemeler yapiyor musunuz? Yapiyorsaniz ne tiir yontemler kullaniyorsunuz

ya da ne tiir denemeler yapiyorsunuz?

Suan yapmiyorum.

Yaptiginiz her kemana aym olciiyii mii uyguluyorsunuz?

Yaptigim her kemanda hangi modeli yapiyorsam ona gore olan Olgiileri
kullantyorum. Sadece alt, iist kapak oOlgiilendirmesinde agacin ozelligini dikkate
alarak Olciilendirme yapiyorum. Bu farkli dlgiilere gore yapilan kemanlarin sesleri

birbirinden farkli oluyor.

Kapaklar1 olgiilendirirken kapaklar1 akortlama yontemi kullamyor

musunuz?

Kapaklar1 hazirlarken akortlama yontemi kullaniyorum bunu yapmasam

fabrikasyon kemandan farki olmaz.

Keman yapiminda kullandigimiz ahsap malzemelerin 6zellikleri nelerdir?

Agac seciminde dikkat ettigim en 6nemli hususlar agacin kesim zamaninda
(yaprak dokiimii, giiziin) kesilmesi ve dogal sartlarda giines 15181 olmadan hava akimi
olan yerlerde kurutulmasina dikkat ediyorum.

Memleketin  bazi bdlgelerinde kullandigim akgaagac (kelebek agaci)
bulunmakta, genel olarak Bosna kelebegi kullantyorum. Aga¢ teminini yurt disindan

sagliyorum.
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Kemanin iizerinde bulunan tuse, esik, kuyruk, kulak, ¢enelik kendiniz mi

yapiyorsunuz?

Keman aksesuarlarini kendim yapmiyorum, satin aliyorum.

Keman yapim asamasinda uyguladiginiz islemler nelerdir?

Keman yapimi i¢in agact segtikten sonra yapacagim keman modelini
belirleyip hazirladigim kaliba yanliklar1 bocuk tutkali ile yapistirtyorum. Bu kaliba
gore alt ve iist kapaklar1 kabaca kesiyorum. Ilk olarak iist kapagin dis bombesini
verdikten sonra i¢ini oymaya basliyorum. Bu islemleri bitirdikten sonra “f”
deliklerini kesip bas balkonunu da tamamladiktan sonra kalipta cevrili olan
yanliklara yapistirip kalib1 iginden aliyorum. Daha sonra alt kapagin dig bombesini
verip i¢ini oyuyorum. Bu islem bittikten sonra alt kapagi da yanlik ve iist kapaga

yapistirip filatolarini da yapip sap kismini monte ediyorum.

Alt, list kapak yapimi ince ugras istiyor. Birkag giinde bombesini yapiyorum
fakat i¢ Olcililendirme ¢ok zaman aliyor. Bir giinde 3-5 tane sap yapiyorum. Bir
kemanin iizerine yogunlasirsam 10 giinde cilasiz hale getirebilirim ama higbir
kemanimi 10 giinde tamamlamadim. Asamali olarak yaklasik 4-6 ay gibi bir siirede

bitiriyorum.

Yapim esnasinda kullandigimiz aletler nelerdir?

Kullandigim aletler diiz rende, 6 numara rende, bombeli kii¢iik rendeler.
6mm.’den 40 mm’ ye kadar her boyu mevcut. Oluklu iskarpela, diiz iskarpela, kil
testere, normal testere, sistire (diiz,elips,oval), act Olger gibi aletler. Sap modeli
keserken alt, st kapaklar1 kereste halindeyken ortadan ikiye ayirmada ve ince filato

bicimi i¢in elektrikli alet kullaniyorum.
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Keman yapiminda kullandigimiz dis yiizey islemler nelerdir?

Kemanimn zimparasini bitirdikten sonra cilasina gegiyorum. Ilk astar katmni

attiktan sonra cilalamaya basliyorum.

Cilay1 kag giinde bitiriyorsunuz?

Cilay1 20 giinde tamamliyorum.

Cilay1 kurutmak icin kurutma dolab1 kullaniyor musunuz? Sizce

kurutma dolaba sesi ne oranda etkilemektedir?

Ozel kurutma dolabim mevcut. Kurutma dolab sesi etkilemez ¢iinkii keman
dolaptan ¢iktiktan sonra telleri takiliyor ve galinmasi igin hazir hale getiriliyor ve
kemanda bundan sonra ses degisimi oluyor. Ciladan sonra 3 ila 6 ay arasinda ses

degisimi olur.

Bir kemam cilas1 dahil ne Kkadar zamanda c¢ahnabilir hale

getiriyorsunuz?

Bir kemani galinabilir hale getirebilmek i¢in yaklasik 5-6 ay gerekiyor.

Yaptigimiz kemanlara farkh cilalar deniyor musunuz? Deniyorsaniz

seslerinde olciide degisiklik oluyor?

Yaptigim kemanlarda yag cila, alkol cila ve istenirse antik cila kullaniyorum.

Seslerinde cilanin 6zelligine gore degismeler oluyor. Cilalar1 kendim hazirliyorum.

Sizce iyi bir kemanda olmasi gereken ozellikler nelerdir?

Yapimci olarak, kullanilan malzemeyi, modeli, cilasini, ses parlakligini, ses

giirliigl niive bos tellerden ¢ikan seslerin kuvvetli olmasini dikkate alirim.
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Kemanin gelisimini tamamladigini diisiinityor musunuz?

Kemanin son seklini aldigina ve evrimini tamamladigini diisiinmekteyim.

Keman yapimyla ilgili arastirma yapiyor musunuz?

Keman yapiminda arastirdigim konu siirekli agac¢ (akustik 06zelligi olan)

artyorum. Tiirkiye ve diinyanin birgok tlilkesinden aga¢ getirtiyorum.

Orta Karadeniz bolgesi disindaki keman yapimcilariyla goriisiip, fikir

alisverisinde bulunuyor musunuz?

Tiirkiye’deki tiim yapimcilarla goriisiip fikir aligverisi yapiyoruz. Zaman
bulduk¢a. 2003-2004-2006 yillarinda alanla ilgili workshoplar olmustur. Bu
workshoplara katilimin kisisel gelisim agisindan 6nemli oldugunu diisiiniiyorum.

Keman haricinde yaptigimz herhangi bir calg1 var mi1?

Keman disinda viola, cello, kontrbas, Tiirk miizigi c¢algilart (ud, baglama,

klasik kemenge).

Keman yapim konusunda yetistirdiginiz 6grencileriniz var n?

Keman yapimiyla ilgili bilgi edinmek isteyenlerle bilgilerimi paylastyorum.

Varsa, konu ile ilgili ayrica belirtmek istediginiz diisiinceleriniz nelerdir?

Tesekkiir ederim.

Ben tesekkiir ederim.



EK 4: FOTOGRAFLARLA KEMAN YAPIM ASAMALARI

1. Kemanmn Olusturulmasi

Agaclarin birbirine yapistirilmast

Kaliba kose takozlarimin yapistirilmasi

— Kose takozlarinin sekillendirilmesi
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“ Yanliklara 1sitilarak sekil

Kose takozlarina yapistirilmak iizere

Y anliklarin kalipta bulunan kose takozlarina

yapistirilmasi
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Mukavemet citalarinin 1sitilarak sekil verilmesi

Mulavemet citalarinin yapistirilmasi

Kalipta bulunan yanliklara gore kapagin

kesilmesi



'Kapagin dis bombesini verilmesi

Kapagin dis bombesi
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Sap kisminin kesim yerinin belirlenmesi

" Kulak deliklerinin yerinin agilmasi

mSapin sekillendirilmesi
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Salyangoz kisminin son seklinin verilmesi

Sap kisminin tamamlanmasi

D1s bombeleri bitmis alt kapak,iist kapak ve yanliklar

Filato kanallarinin yerlerinin agilmasi
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Filatolarin 1sitilarak sekil veilmesi

Acilan kanallara filatolarin yapistirarak ¢akilmasi

'Yan bombelerin ¢izimi
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Yan bombelerin 6l¢tiimii

Yan bombelere son seklinin verilmesi

‘Kapaklarin i¢ kisimlarinin iskarpela ile oyulmasi

Saatli kumpas ile kalinliginin kontrol edilmesi
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F deliklerinin yerinin belirlenmesi

F deliklerini rahat kesebilmek i¢in acilan delikler

F deliklerinin kesilmesi

Bigak yardimiyla kesilen yerin diizgiinlestirilmesi



tutkallanmasi

hazirlanmasi

anliklara yapistirilmak iizere alt kapagin
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Basbalkonun yerinin saptanmasi

Basbalkonun ayarinin yapilmasi

Basbalkonun yapistirilmasi

Kalibin alt kapak ve yanliklarin

icinden alinmasi
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Alt kapak ve yanliklarin kalip

alindiktan sonraki goriiniimii

Yanliklarin {ist kismina mukavemet ¢itlarinin yapistirilmasi

Basbalkon’a son seklinin verilmesi

Ust kapaginda yanlik ve alt kapaga

yapistirilmast



Hazirlanan sap’in ve gdvdenin goriiniimii

Sap kismina tusenin yapistiriimasi

Sap’1 yerlestirmek i¢in agilacak yerin tespiti

Sap yerinin agilmasi
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Sap kisminin yiikseklik ayar1

Sap’in agilan yere yapistirilmasi

| Sap kalinliginin 6l¢iimii
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Zimpara islemleri ve son réotiislarin

yapilmasi

K emanin cilasiz olarak bitmis hali

Fotograflar http://www.violins.demon.co.uk/making/blocks.htm adresinden 16.03.2010 tarihinde

edinilmistir.)

2. Cilalama islemi

Kemana renk vermesi i¢in siiriilen renklendiricinin siiriilmesi

Kemanin cilalanmasi
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Cilas1 bitmis kemanin kurumasi i¢in birakilmasi

Cila kuruduktan sonra kemanin parlatilmasi

Kemanin bitmis ve ¢alinmaya hazir hali

Fotograflar www.henrystrobel.com/violvar.htm internet adresinden 16.03.2010 tarihinde edinilmistir.



