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ONSOZ

“Kegenin Yolculugu” adli giysi projesinin, kimlik alt basligi altinda, gogebe kimligi
ifade etmenin yollarin1 arastirirken, kegenin; gécebe kimligimin anlatimi i¢in uygun bir
malzeme oldugunu fark ettim. Kege ile yolculugum bdyle basladi. Hazir olarak aldigim
kegelerle gergeklestirmis oldugum dokusal arayiglar, gegmise dayanan, dgretici, hayal
glicimii genisleten ve bir o kadar da keyif veren bir caligmanin i¢ine siiriikledi beni.
“Tekstilde Yiizey ve Yapi Olusturma Yontemi Olarak; Kecelestirme” adli tezim, bu
stirecin sonucunda ortaya ¢ikt1.

Yiiniin tstiin bir fiziksel 6zelligi sonucu olusan kegeyi ve teknigini incelerken kiiltiirel
miraslarimizdan olan kegeye yeterince sahip c¢ikmadigimizi fark ettim. Yabanci
arastrmacilarin  bu konuya olan 1ilgisi, tezin yaziliminda itici gliglerden birini
olusturmustur. Atdlyesinde ziyaret ettigim ve daha sonra kendisiyle ¢ok kisa bir siire
calisgma firsati buldugum Sn. Mehmet Girgi¢’in yurt disindaki {iniversitelerle olan
baglantisi, kege sanatina verilen onemin gdstergesidir. Giliniimiizde kullanim alani
daralan kece, Ozellikleri, dokusu ve teknigiyle hayatimiza yeniden girebilecek kadar
zengin bir kiiltiir tirtiniidiir. Kegeyi, yaraticiligimizi kigkirtan bir hamur gibi diisiiniirsek,
kece teknigini, dokusunu goz Oniinde tutarak, tekrar hayatimiza sokmamiz isten bile
degildir.

Yiin, elyaf halindeyken de, iplik halindeyken de kecelesir; geleneksel kece tiretiminde
elyafin kegelesmesi kullanilirken, tekstil endiistrisinde de yilinlii kumasa yapilan
dinkleme islemi ile kumasin kegelesmesi saglanmaktadir. Bu ¢alismada yiin elyafinin
bu iki ozelligi lizerinden gidilmistir; dokuma Ornekleri ile yapilan kegelestirme
isleminin sonuglari, arastirmacilar icin gorsel bir basvuru kaynagi olacaktir.

Tarihsel gelisimi, geleneksel el sanatlar1 cergevesinde yapimi ve desenlendirilmesi
incelenen kecenin, tekstil sanatlar1 g¢ercevesinde ele alinmasiyla olusturulan bu
calismada, ana amagc; sanatsal, tasarimsal ve islevsel boyutuyla, elde edilebilecek gorsel
zenginligi hem yiizey hem de yap1 olarak, giizel sanatlar diliyle aktarmaktir.

Bu ¢aligmanin yaziminda, tekstil alaninda kullanmaya fazlasiyla aligtigimiz yabanci

kelimelerin yerine Tiirkce karsiliklar1 kullanilmaya ¢alisilmistir. Anlam karmasasina yol



acabilecek diizeyde kullanilan ve dilimizi kirleten yabanci kelimelerin Tiirkge
kargiliklarimi1 kullanmak ve dilimize yerlesmis olan yabanci sozciikleri de parantez
icinde belirtmek bu ¢abanin bir sonucudur.

Atolyesini ve birikimlerini agan kege ustasi Sn. Mehmet-Rabia Girgi¢ ¢iftine; yazim
stirecinde, yapilan dokuma denemelerinde bilgisini ve tecriibesini esirgemeyen Yiinsa
Yiinlii Sanayi A.S. Uretim ve Uriin Yonetimi Miidiirii Sn. Ercan Ozdemir’e; yapilan
dokumalarin gramaj Olclimlerini tespit eden Yiinsa Adnan Demir Mamiil Kumas
Performans Laboratuarina; mikroskobik goriintiileri elde etmeme yardimci olan
Marmara Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Tekstil Boliimii Ogretim Uyelerinden
Sn. Yrd. Dog. Ismail Usta ve Ars. Gor. Ilker Mistik’a; cevirilerde emegi gecen aile
bireylerime tesekkiir ederim.

Heyecanima ortak olan, arastirmaya akademik bakis agisiyla yaklasmay1 6greten, tez

danigmanim Sn. Prof. Gilinay Atalayer’e bilgi ve emegi i¢in tesekkiirlerimi sunarim.
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OZET

Tarihsel siirecte yiin ve kece iliskisi; insanin hem kendini hem de dogayi kesfetmesi
sonucu koyunu evcillestirmesiyle baslamaktadir. Tekstil tarihinde tam olarak ne zaman
ve nerede kullanilmaya baslandigina dair bulgulara rastlanmayan kecenin, hayvancilikla
ugrasan gdgebe yasamin, maruz kaldigr soguk iklim sartlarma uymasi agisindan Orta
Asyali oldugu sdylenebilir. Ilk evcillestirilmis koyun varhgina da, Orta Asya’da
rastlanmastir.

Genelde hayvansal liflerin tamami yiin olarak adlandirilsa da, yiin aslinda koyundan
elde edilen yapaginin kirkilmis ya da temizlenmis haline denilmektedir. Kegelesme, ylin
elyafinin stiin sayilabilecek bir fiziksel 6zelligidir, bu 6zellik ile elde edilen iiriine
(tekstil malzemesine) kege denir. Bu siire¢ icerisinde kecgelestirme bir tekstil doku
olusturma/elde etme teknigi, kece de bu teknikle elde edilen, iplik sistemi icermeyen,
dokunmamig bir tekstil iriinidiir. Bu nedenle dokunmamis tekstil grubunun atasi
sayilir, fakat glinimiiz dokunmamis tekstilleri ile yollar1 ¢oktan ayrimustir; ciinkii
kecelestirme tekniginde, siireg fiziksel olaylar sonucu gelismekte; dokunmamis
tekstillerde ise liflerin birbiri i¢ine gegmesi, kimyasal ve mekanik islemler sonucunda
olusmaktadir.

Dogal ya da yapay bagka hicbir elyafta olmayan bu iistiin 6zellik, yiin elyafinin balik
pullarim1 andiran Ortii hiicrelerinden kaynaklanmaktadir. Bu hiicreler farkli hayvan
yiinlerinde farkli dizilis ve biiyiilikte olmakta ve bu durum yiinlerin kegelesme
yeteneklerini belirlemektedir. Hayvansal lifler igerisinde neden bazi liflerin iyi
kecelestigi, bazilarmin kegelesme siirelerinin uzun oldugu ve neden bazilarmin hig
kecelesmedigi, bu ortii hiicrelerinin dizilisi ile ag¢iklanmaktadir. Iyi bir kecelesmeye
sahip olan merinos yiiniindeki gibi Ortii hiicrelerinin 6zelligi balik pullari, kiremit
dizilisleri gibi olmasidir; bir Onceki hiicre bir sonrakinin iizerini belirli oranda
ortmelidir.

Kecelesmeye etki eden en oOnemli oOzellik olan Ortii hiicreleri, yiiniin kiitikiila
tabakasinda bulunmaktadir. Korteks tabakasinda uzun, ig seklinde boynuzlasmis ikili
yap1 gosteren hiicreler vardir. Medula tabakasi ise ince liflerde bulunmayan i¢i hava

dolu kanallardir. Yiiniin dokusal yapismi olusturan bu bdlimler yiiniin kalitesini
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belirlemektedir. Kegelesmeyi etkileyen yiiniin yapisal ozellikleri ise; incelik ve
kivrimdir. Ince olan yiinde pulcuk sayilarinin fazlahig: bunun nedenidir. En ince yiin
merinos yiiniidiir, 10-30 mikrondur. Bununla alakali diger bir 6zellik ise kivrimdir;
kivrim sayisi arttikca elyafin ¢ap1 azalmakta, elyafta incelik derecesi yiikselmektedir.
Mikroskobik goriintiiler incelendiginde dogal, hayvansal ve yapay elyaf arasindaki fark
daha iy1 anlasilmaktadir. Hayvansal lifler arasindaki ortii hiicrelerinin dizilis fark: ise
yine mikroskobik goriintiiler sayesinde belirginlesmektedir.

Diger hayvansal lifler kisminda one c¢ikan lifler; tiftik, alpaka, kasmir ve tavsan
yiintidiir.

Geng tiftikten elde edilen yilin kegelesirken, yetiskin hayvandan elde edilen yiin
kecelesmemektedir.

Yiin; elyaf halinde kecelesebildigi gibi, iplikken de kegelesebilir. Tekstilde onlem
almmadigi taktirde problem yaratan ve goz ardi edilmemesi gereken bir 6zellik olan
kecelesme, bu ¢alismada tekstilde ylizey ve yap1 olusturma teknigi olarak ele alinmustir.
Dogal kecelesme 6zelligi yiin elyafinda bulundugu i¢in, yiiniin elyatken de iplikken de
kecelesmesi tizerinde durulmustur. Geleneksel el sanatlar1 igerisinde incelenen yiin
elyafinin kecelestirilmesi ile elde edilen kecenin disinda, tekstil endiistrisinde yiinlii
kumasa uygulanan dinkleme de kegelestirme teknigi kapsaminda incelenmistir.
Dokunmamis tekstillerin atasi sayilan kege, giinlimiizde birgok anlami karsilamaktadir.
Geleneksel el sanatlar1 igerisinde yiiniin kegelestirilmesi ile elde edilen kege, ayni
zamanda sanayi tipi iiretimde makinelerle yiin disinda farkli liflerin de karistirilmasiyla
da elde edilir. Sonug¢ olarak kece tanimi, geleneksel el sanatlariyla elde edilen iiriiniin
disinda doku olusturulmadan elde edilen tiim tekstil iirtinleri i¢in de kullanilmaktadir.
Sanayi devrimi ile makinelerle lretimine baslanan kege, sanayi tipi kege olarak
smiflandirilmis, elle yapilan keceden ¢ok daha yogun keceler elde etmek miimkiin
olmustur. Sanayi tipi kege iiretiminde yiine ek olarak farkli dogal ve yapay liflerle cok
farkli alanlarda kullanilan triinler elde edilmektedir. Nonwoven olarak dilimize gecen,
bu calismada da dokunmamis tekstiller olarak kullanilan, kimi zaman da endiistriyel
kegeler olarak adlandirilan dokunmamus tekstiller, geleneksel keceden tamamiyla fakli

bir tekstil grubunu olusturmaktadirlar. Geleneksel kegede, sadece yiin (hayvansal elyaf)

VIl



kullanilirken, sanayi tipi kege iiretiminde agirlikli olarak yiin ve diger dogal ya da yapay
lifler kegenin igene karigtirilabilmektedir. Dokunmamis tekstiller grubunda ise yiiniin
kecelesme 6zelligi ile elde edilen tekstil dokusu 6rnek olarak alinmakta, lifler kimyasal
ve mekanik islemlerle birbiri igine gegmesiyle dokunmamis tekstiller elde edilmektedir.

Tekstilde kumasa uygulanan kegelestirme islemine (dinkleme), belirli orgiilerle yapilan
dokumalara kecgelestirme islemi uygulayarak 6rneklendirmeler yapilmistir. Kegelesmeyi
etkileyen dokuma yapilar1 bu denemelerde ortaya ¢ikmistir. Yiine secenek olusturacak
farkli elyaf arayislar1 olarak soya fasulyesi denenmistir; ¢ozgiide yiin, atkida soya
fasulyesi ipligi kullanilmistir.

Elyaf halinde kecelestirme denemelerinde yiin, tiftik ve kasmir lifleri kullanilmigtir.

Bes ana boliimden olusan bu c¢alismada, yiin elyafi oncelikli olarak incelenmistir.
Yiiniin tarihsel silireci ile baslayan birinci boliimde hedef; kecelesmeyi saglayan
etkenleri aciklamak ve yiiniin diger liflerden bu 6zelligi ile farkini ortaya ¢ikarmak
olmustur. Tekstil endiistrisinde yer alan kece goriiniim elde etme yollar1 da “Tekstil
Terbiye Yontemleri” bashgiyla bu boliimde agiklanmaya ¢alisilmistir. Hayvansal elyaf
grubunda olan yiin elyafinin, koyun harici hayvanlardan elde edilen yiinlerin 6zellikleri,
kecelesme Ozelligi ana g¢ercevesinde “Diger Hayvansal Lifler” bashgi altinda ikinci
kisimda incelenmistir.

Yiin elyafi ile diger hayvanlardan elde edilen ve kecelesebilen kimi liflerin,
kecelestirilmesi ile elde edilen kegenin tanimi, tarihsel gelisimi ve kegelestirme
isleminin agiklanmaya calisildig ikinci boliimde; geleneksel kege yapimi ve sanayi tipi
kege tiretimi teknikleri anlatilmistir.

Dokunmamus tekstillerin (non-woven), geleneksel ve sanayi tipi kege ile iligkisinin hem
dilbilimsel hem de teknik a¢idan irdelendigi iiciincii boliimde elde edilen iirlinler ve
iretim farkliliklari, dokunmamis tekstillerde doku olusturma teknikleri anlatilarak
aciklanmaya ¢alisilmistir.

Doérdiincii boliimde, elde edilen bilgiler 1s1¢inda dokuma ve elyaf kegelestirme
denemeleri yapilmistir. Cizelgelerle teknik verileri aktarilan bu denemeler, teorik

bilgileri kanitlar niteliktedir.
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Yiin elyafi ile baslayan kege yolculugumuzun son bdliimiinde, diinyada ve iilkemizde
onemli ve belirleyici oldugu diisliniilen eserler/tasarimlarla kece, sanat/tasarim objesi
olarak incelenmistir. Sanat¢i/tasarimcmin kegeyle olan iligkisi malzeme ve teknik

acisindan irdelenmistir.

SUMMARY

Throughout history, the relitionship between wool and felt began with the domestication
of sheep as a consequence of man’s discovery of both himself and nature itself. There is
no evidence about where and when felt was used in textile history. Still it can be said
felt is from Middle Asia in that felt is suitable for cold and hostile climatic conditions
which nomadic people occupied with animals encountered. The first existence of
domesticated sheep was already found in the same place Middle Asia.

Even though all animal fibres are called wool, wool indeed is the sheared or cleaned
form of the fleece obtained from sheep. Felting is a physical quality that can be
considered superior. The product (textile material) obtained with this quality is called
felt. In this period, felting is a technique for getting a texture of textile and felt itself is a
product or material which is acquired by this technique and doesn’t include any thread
system and isn’t woven. For this reason, it is assumed to be the ancestor as nonvowen
textile group, but its paths with today’s nonvowen textile have already been separated,
for in felting technique the process develops as a result of some physical applications.
On the other hand, in nonvowen textile, attachment of fibres results from some chemical
and mechanical applications.

This unique quality which no other natural or artificial fibres consist comes from cuticle
cells of woolen fibres looking like fish scale. These cells are different in different
animal wool in terms of their size and forming lines and thus determining the ability of
wool to be felted. It is the lines of these cuticle cells that explain why some animal
fibres can be felted better and why the felting process of these fibres is too long or why
some of than can not be felted some times. Like merino wool having the ability to be
well felted, cuticle cells are just like fish scale and lines of tiles; the former cell must to

some extent cover latter one.



One of the most important factor affecting felting, cuticle cells are included in cuticle
layer. In the cortex layer, there are long cells which are in spindle shape and horned and
binary-structured. On the other hand, medulla layer is a canal full of air, which is a
quality not seen in thin fibres. These structures making the textural form of wool
determine the quality of wool. Thinnes and folds are also structural characteristics
affecting felting process. Large numbers of tiny scales in thin wool is the reason for this.
The thinnest wool is merino wool which is 10-30 micron. Another characteristics
related to this folds; the more folds there are, the thinner the fibres get thus raising the
level of thinnes.

When microscopic visions are examined the differences between natural, artificial and
animal fibres can be better understood. The difference in lining of cuticle cells between
animal fibres is clarified thanks to microscopic visions.

Angora, alpaca, cashmere and rabbit wool are outstanding fibres on the side of other
animal fibres. While the wool obtained from young angora can be felted, the wool from
an old angora can not be. Wool can be felted not only when it is in fibre form but also
when it is in thread form. In this study felting which can result in problems in textile
industry and is a quality not be ignored is examined as a technique for constructing
surface and structure in textile. As wool fibres consist of natural felting quality, it is
focused on the fact that wool is felted when both in fibre and thread form. Apart from
the felt acquired from wool fibres in traditional artifacts, milling applied to woolen
material is also studied in terms of a technique for felting.

Today felt considered the the father of nonwoven textile means a lot. Felt acquired from
wool in traditional artifact can be also felt by mixing different fibres except for wool in
manufacturing with industrial machinery. In short, the definition of felt is also used for
all textile products acquired without being obtained texture besides the products from
traditional artifacts.

Along with the Industrial Revolution, felt was produced by means of machines and
called as “industrial felt”. During this period, it was possible to produce more intensive
felt than hand-made felt. In producing felt in industry, with various natural and artificial

fibres in addition to wool, products used in felt industry are as different as manufactured



ones. Nonwoven textile products which are translated into our language ‘“nonwoven”
and were also used in this study as “dokunmamis tekstiller” and sometimes called as
“industrial felt” are in a completely different group of nonwoven textile group. Whereas
in traditional felt only wool (animal fibres) is used, in industrial felt production other
natural or artificial fibres can be mixed with felt. In nonwoven textile group, on the
other hand, (the textile) texture acquired with the felting characteristics of wool are
considered as an example, and nonwoven textile products are produced by attaching
fibres each other with the help of chemical and mechanical processes.

In this study some samples are formed by applying the felting to some cotton fabric
made with some certain knitting and milling applied to material in textile. During these
tests weaving structures affecting the felting process were occured. As different fibre
searches alternative to wool, soya bean was tried: in warping wool was used and in
wraping thread of soya bean was used.

In the attempts to felt in the form of fibre, the fibres of wool, cashmere and angora wool
were used.

In this study including five main chapters, wool fibre was primarily examined. The aim
of the first chapter beginning with the historical process of wool was to explain the
factors leading to felt and to find out the difference of wool from the other fibres in this
concept. The means of obtaining felt appearance in textile industry was also explained
under the tittle ‘Textile Finishing Ways’ in this chapter. In the second part, the
characteristics of felting of wool fibres and wool obtained from other animals except for
sheep was studied within the main frame of felting properitiecs under the tittle ‘Other
Animal Fibres’.

In the second chapter, where the definition of felt acquired with the help of felting of
wool fibre and some other fibres from other animals, historical process of felt and
felting process itself were explained, traditional felt making and manufacturing
techniques of industrial felt were defined.

In the third chapter, where the relation of the non-woven textile to traditional and

industrial felt in terms of both linguistically and technically was explicated, products
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which were obtained and manufacturing differences were tried to be expressed by
explaning the techniques to form texture in the non-woven textile.

In the forth chapter, attempts to felting fibres and woven fabric were done under the
light of the obtained informatioan. The attempts, transfered to technical datas via tables
are of qualities which prove technical informations.

In the last chapter of the journey beginning with wool fibre, felt was studied as an
art/design object with the help of works regarded as important and determinative both

across the world and in our country.
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GIRIS

Tekstil, insanin gereksinimleri sonucu var olmus, iklimsel sartlardan korunmak ve
giyinmek ihtiyaci duymasiyla tekstil-insan iliskisi baslamistir. Dogal malzemelerle
giderilmeye caligilan bu ihtiyag, alet ve arag diinyasi gelisen insanla birlikte genislemis,
bitki sap ve yapraklari, hayvan kiirk ve derileri kullanilmistir. Insan etini-siitiinii
kullandig1 koyunun, yiiniiniin etinden daha degerli oldugunu anlamas: muhtemelen fazla
uzun siirmemistir.

Koyun ve ke¢i gibi hayvanlarin Neolitik donemde (Cilali tas devri) yaklasik olarak
M.O. 8000-5500 yillarinda evcillestirildigi diisiiniilmekte, kanit olarak da yiin egirme ve
islemede kullanilan tag, kemik, pismis toprak ve ig agirsaklar1 gosterilmektedir.

Insan, dokumaya baslamadan &nce muhtemelen yiinii kecelestirmistir; ¢iinkii
kecelestirme isleminde ¢ozgii-atkl sistemi ve en Onemlisi iplik yoktur. Ama insanlik
tarihinde kegenin ilk olarak hangi tarihte ve nerede yapildigina dair simdilik bir cevap
verilememektedir. Hayvan postunu ayagina baglayan insanin, yiiniin islanip ayaklar ile
ezilip kecelesmesi sonucunda kegelesme olaymni1 0Ogrenmis olabilecegi tahmin
edilmektedir. Bagka bir ihtimalle hayvanin islak bir zemin iizerine yatip kalkmasiyla
olusan karmasik, kecemsi yapiy1 da kendine 6rnek aldig: diisiiniilebilir.

Yapilan arastrmalar evcil koyunun Orta Asya kokenli oldugunu gostermektedir.
Koyunun vatani Orta Asya ise kegenin de ilk olarak hayvancilikla ugrasan, soguk bir
iklimde yasayan, gdgebe bir toplumda goriilmesi kaginilmazdir. Goger topluluklarda
kullanilmasinin sebebi kecenin tistiin kullanim 6zellikleri yaninda (1s1y1 korumasi ve su
gecirmemesi gibi) gbce uygun bir malzeme olup, kolay tasinabilmesidir. Bu yasam
tarzinda kege, sadece kumas olarak kullanilmamis, topak ev ya da yurt olarak
adlandirilan ¢adirdan evler de yapilmistir.

Orta Asya gogebe yasamin, ayrilmaz bir parcasi olan kege, batiya yonelen Tiirk
boylariyla Anadolu’ya tasimustir. Cadir olarak kullanimina devam edilen kegenin, Orta
Asya ile Anadolu arasindaki iklimsel farkliliktan dolayr kullanim alanmin daraldig:
sOylenilebilir. Fakat halen kullanilmakta olan kepenek ile ¢obanin kiigiik evi olarak

nitelendirilen kege, bir nevi giysi olarak karsimiza ¢ikmaktadir.



Kececiler, Selguklular doneminde Ahilik teskilatinda, Osmanli’da ise lonca sisteminde
yer almislardir. Kege, Anadolu’da en parlak ¢agii Selguklular doneminde yasamis,
Osmanli doneminde ise yurtdisindaki fuarlarda 6diil almasima karsin, kaba goriiniimii ve
Anadolu’nun sicak iklimi yiiziinden saraya sadece baslik olarak girebilmistir.
Kullanim yerine gore gesitli siisleme 6geleriyle renklendirilen kegelere duyulan ihtiyag
sanayinin gelismesi ve yeni lirlinlerin ortaya ¢ikmasiyla azalmistir.
Giintimiizde Anadolu’nun bazi yorelerinde geleneksel yontemle kegecilik halen devam
etmektedir. Sanayi tipi iiretimle elde edilen ve farkli kullanim alanlar1 olan kegelerle
geleneksel yontemle iiretilen kegeler arasinda iiretim farki vardir ve bu ¢aligmada farkl
basliklar altinda incelenmistir. Sanayi tipi liretimle elde edilen kegelerde farkli incelik
ve kalinlikta ( 1mm-100 mm arasinda) kegeler tiretebilmek miimkiindiir. Farkl liflerle
yiin elyafinin kullanimi ile sanayinin ihtiyag duydugu kalite ve ozellikte kegeler
iretilmektedir.
Fransizca “textile” dan gelen Tiirkgede “tekstil” olarak kullanilan kavram genellikle
dokuma, dokumacilik olarak agiklanmaktadir.' Ancak bugiin sanayinin gelisimi, bu
kavramm alanmni tiim lifleri ve bu liflere bagh {iretim yontem ve tekniklerini kapsayan
bir temel kavram olarak kabul etmektedir.
Insanm ihtiyaglar1 dogrultusunda tarih dncesi ddnemlerden itibaren var olan tekstil, artik
gliniimiizde ihtiyagtan 6te bir sanat araci ve teknolojik gelismelerle beslenen bir endiistri
kolu olmustur.
Giysilikten ev tekstiline, yer dosemeliklerinden jeotekstillere kadar ¢ok genis bir
kullanim alanina sahip olan tekstil endiistrisinde, bu amaglar i¢in hazirlanan tekstilleri,
iiretim yontemlerine gore 3 ana grupta incelemek miimkiindiir:

-Dokuma,

-Orme,

-Dokunmamus tekstiller.
Dokuma, ¢ozgii-atki olmak {izere iki iplik sistemine dayanmakta, iki grup ipligin

birbirleriyle 90° kesiserek baglant1 yapmalari sonucu meydana gelmektedir.

! http://www.tdk.gov.tr/TR/SozBul.aspx?F6E 10F8892433CFFAAF6AA849816B2EF4376734BED947
CDE&Kelime=tekstil, TDK Giincel Tiirk¢e Sozliik, internet adresinden 21.02.2007 tarihinde almmustir.



http://www.tdk.gov.tr/TR/SozBul.aspx?F6E10F8892433CFFAAF6AA849816B2EF4376734BED947%20CDE&Kelime=tekstil
http://www.tdk.gov.tr/TR/SozBul.aspx?F6E10F8892433CFFAAF6AA849816B2EF4376734BED947%20CDE&Kelime=tekstil
http://www.tdk.gov.tr/TR/SozBul.aspx?F6E10F8892433CFFAAF6AA849816B2EF4376734BED947%20CDE&Kelime=tekstil

Orme kumaslar, igne ve sis gibi araclarla ilmiklerin i¢ ice gecerek baglanmasi sonucu
elde edilmektedirler.

Dokunmamis tekstiller kegelestirme, igneleme teknikleri ya da kimyasal yollar ile
tekstil liflerinin birbirleri i¢ine gegmesi sonucu elde edilen, iplik sistemi igermeyen
tekstil tirtinleridir.

Tekstili sadece ylizey olarak nitelemek dogru degildir; ¢linkii “Tekstil yiizeyleri” bu
acidan yanhis bir kullanimdir. “Tekstillerin yiizeyleri” ifadesi dogrudur; tekstilde yiizey
ve yapt iligkisi vardir.

Tekstilde yiizey ve yapi iliskisi oncelikle elyafla baslar, belirli incelik ve kalinlikta olan,
mikronla ifade edilen elyaf, hacmi ve kiitlesi ile uzayda yer kaplamaktadir ve bunun
sonucunda belirli bir yiizeye sahiptir. Elyaf ile elde edilen kege de hacim-kiitle iliskisi
icinde bir yapiya ve bunun sonucunda da bir yiizeye sahiptir. Dokumada atki-¢ozgii
iplik sistemi i¢inde olusan bir yap1 bulunur, zaten her bir iplik basli basma bir yap1 ve
yiizey icermekte iken dokunmus tekstillerde milyonlarca iplikle olusan bir yap1 s6z
konusudur, belirli bir yiizeye ve dokuya (her yiizeyin kendine has bir dokusu vardir)
sahiptirler. Bu agidan bakildiginda “dokunmamis tekstilleri” “dokusuz ylizeyler” olarak
kullanmanin, hem dilbilimsel hem de tekstil teknikleri agisindan yanlhs oldugu

goriilmektedir.



1. YON ELYAFI

1.1. YON (KOYUN YUNU)

Yiin lifi, hayvanin tirnaginda, saginda, tiiyiinde ve boynuzunda bulunan boynuzsu, suda
coziinmeyen, keratin olarak adlandirilan bir proteindir. Proteinler ise, aminoasit denilen
karbon, hidrojen, oksijen ve azot atomlarindan meydana gelen molekiillerin farkl sekil

ve bi¢imlerde bir araya gelmesi ile olusmaktadir.

M.O. 8000-5500 yillar1 arasinda koyun
ve kecinin evcillestirilmesi ile yiin elyafi,
tekstil tarithinde yerini almistir. Dogal
lifler icerisinde, hayvansal elyaf
grubunda incelenen yiin, ayirt edici
fiziksel yapis1 ve kullanima yonelik
iistiin 6zellikleri ile diger dogal ve yapay
liflerden ayrilmaktadir.

Genel olarak kil kokenli liflerin tamam
yiin olarak adlandirilmaktaysa da yiin
aslinda koyundan elde edilen yapaginin

kirkilmis ya da temizlenmis haline

denilmektedir.

Resim 1. Mezar tas1. Yiin egiren anne ve oglu. i.0. 7. yy. Maras. (Adana Miizesi)®

Hayvanlardan elde edilen lifleri, hayvansal lifler basligi altinda 2 grupta incelemek
miimkiindiir. Deri tiriinii liflerde en dnemlisi yiin, salgi Griinii liflerde ise ipektir.
Deri iiriinii lifler; hayvanlarin derileri iizerinde bulunan tily ve killardan olusmakta,

hayvanin  cinsine, viicudunun hangi bodlgesinden elde edildigine gore

? Sabahattin Tiirkoglu, Tarih Boyunca Anadolu’da Giyim Kusam (Tarih 6ncesi ¢caglardan, Osmanlh
Devletine kadar), Atilim Matbaast, Istanbul, 2002, s.39.



siniflandirilmaktadir. Bircok kaynakta da belirtildigi gibi ipek, salgi trinii lifler
arasinda genel olarak bombyx mori denilen ipek boceginin lirtiniidiir.

Yiiniin sirr1; nemi emen, sicagi ve sogugu yalitan, atese dayanikli yapisi ile baska higbir
dogal ya da yapay elyafta bulunmayan, ¢cam kozalag1 ya da balik pulcuklarini andiran,
ortii hiicresi olarak adlandirilan yapisidir. Diger hayvansal elyaf grubu olan salgi
kokenli elyaf ipekte de, boyle bir yap1 gériilmemekte, bu yap1 yiine kegelesme 6zelligini
kazandirmaktadir.

Dogal ve yapay lifleri mikroskop altinda inceledigimizde ortii hiicrelerinin farklihigi
belirgin olarak ortaya ¢ikmaktadr. Yiin disinda kalan liflerin fiziksel olarak

kecelesmesinin miimkiin olmadig1 mikroskop goriintiilerinde de acik¢a anlagilmaktadir.

COARSE WOOL  FINE WOOL ALPACA CASHMERE SILK LINEN COTTON POLYESTER

Kaba Yiin Ince Yiin Alpaka Kasmir  Ipek Keten Pamuk Polyester

Resim 2. Cesitli liflerin mikroskobik goriintiileri.?

® Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Sayi:173, Mayis 1988, 5.556.



Resim 3. Pamuk * Resim 4. Viskon®

Resim 5. Keten © Resim.6 Ipek '

Yini igin yetistirilen hayvanlardan, ilkbahar ve sonbahar aylarinda kirkilarak elde
edilen ylinlere kirkim yiinii, bu yiinlerin dagitilmadan bir biitiin halinde alinmasina da
tulup, tulum veya gomlek denilmektedir. Bir tulumda en kaliteli yiin omuz ve sirt
bolgelerinde olup, ilk yilin yiinii ya da kuzu yiinii de bir koyundan elde edilecek en iyi
yiindiir. Yiinlin kalitesini hayvanin cinsi, yast ve hayvan iizerinden nasil alindigi
etkilemektedir. Kirkim yiinii ticari a¢idan en onemli yiin olmakla beraber, eti i¢in
kesilen hayvanlarin kesiminden sonra deriden yolunarak ya da kimyasal yollarla

sokiilerek alinan yiinler de kullanilmakta ve bunlara, derinin tabaklanmasi da denildigi

* Tez kapsaminda Semra Giir tarafindan elde edilen tiim mikroskobik gériintiiler Marmara Universitesi
Teknik Egitim Fakiiltesi Tekstil Boliimii laboratuarinda elde edilmistir, 2006. 400 biiyiitme.

® Foto: Semra Giir, 400 biiyiitme.

® Foto: Semra Giir, 400 biiyiitme.

" Foto: Semra Gir, 400 biiyiitme.



icin tabak yiinii denilmektedir. Herhangi bir neden ile dlen hayvanmn derisinden
tabaklama yontemiyle alinan yiinlere ise post yiinii denir.

Eskimis yiinlii malzemelerden tekrar kullanilmak iizere, mekanik ve kimyasal yollarla
elde edilen kullanilmis diistik kaliteli yilin gesitleri de ticari agidan 6nemlidirler.
Kullanilmis diisiik kaliteli yiin cesitleri: En kaliteli geri kazanilmis yiin shoddy’ dir",
daha 6nce kegelestirilmemis veya ¢ok az kegelestirilmis her ¢esit dokuma, orgii gibi saf
yiin eskilerinden elde edilen yiline denir. Parcalanip, didiklenen bu yiinlerin orti
hiicreleri zarar gormemis olup, kaliteli shoody yiinleri ¢ocuk elbiselikleri ve paltoluk
kumas yapiminda kullanilmaktadir. Mungo, daha dnce kecelestirilmis yiin eskilerinden
elde edilmektedir, bu yiinler kegelestirme islemine tabi tutulduklari i¢in ortii hiicreleri
yipranmis ve ikinci defa kecelesme oOzelligini biiylik oranda kaybetmislerdir.
Dayanimindan da biiylik 6l¢iide kaybeden mungo yiinleri diger tekstil maddeleriyle
karistirtlarak kullanilmaktadirlar. Eksrtakt; i¢inde bitkisel elyaf bulunan kullanilmis
yiinlii kumaslarm, bitkisel elyafin karbonizasyon™ islemi ile uzaklastirilmas: ile elde
edilen ylindiir.

Yiin elyafinin biiyiik bir kismi1 koyundan elde edilmekte ve sadece koyun yiinii, yiin
olarak adlandirilmaktadir. Diger hayvanlardan elde edilen yiinler ise elde edildigi
hayvan isimi ile anilmaktadir; tiftik kegisi yiinii, kasmir yiinii, tavsan yiinii, Ankara
tavsani ylinii (Angora), deve yiini, alpaka ylinii, keci kili, Guanako yiinii, Vikuna yiinii.

Bu ¢alisma kapsaminda bu yiinler ‘Diger Hayvansal Lifler’ baslig1 altinda incelenmistir.

1.1.1. DUNYA’DA ve TURKIYE’DE YUN URETIMININ GELIiSIMI

Diinyada yiin ihtiyac: tarihte de Oncelikle koyunlardan saglanmas, tiftik, deve, tavsan
gibi diger hayvanlardan elde edilen yiinler ikinci planda kalmiglardir. FAO (Food and
Agdiculture Organization-Gida ve Tarim Orgiitii) ve IWTO (International Wool Trade

" Ing. (n) Sékiilerek yeniden &riilmiis yiin, kumas art1g1. (adj) Artik ipliklerle ériilmiis, artik kumaslardan
yapilmis.
** Karbonizasyon: Bilgi igin s.26, ‘Karbonizasyon’ a bakiniz.



Organization-Uluslararas1 Yiinli Teskilat1) verilerine gore 2005 yili itibariyle “Diinyada
1.1 milyar adet koyun bulunmaktadir”.®

Lif Teknolojisi (Yiin ve Diger Deri Uriinii Lifler) adli yaymda diinyadaki yiin {iretimi
hakkinda kiiresel bir karsilagtirma yapilmistir: “1870 yilindan 6nce diinya yiin iretimi
acisindan onemli olan Kuzey yarimkiiresi iken daha sonra gelisme Giiney yarimkiireye
kaymugtir.”

Bu degismede kuskusuz ekonomik faktorler on plandadir. “Uluslararast Yinli
Teskilatr’nin (IWTO) 2006 yili kongresinde de acgiklandigi iizere yiin ekonomisiyle
ilgili 6ne ¢ikan saptamada ise Avrupa bolgesinde diisiis; ABD, Avusturya, Cin ve
Hindistan’da biiyiime oldugu ortaya ¢ikmaktadir.”*

Tarihsel siire¢ icinde kaliteli ve ince yiin iireticiligi iginde Ispanya’ni rolii biiyiiktiir.
Diinya yiin ticaretinde dnemli bir paya sahip olan Ispanya’da merinos yetistiriciligi
1400-1700 yillar1 arasinda biiylik gelisme gostermis, damizliklarin 18. yiizyila kadar
iilke disma ¢ikartilmas1 yasaklanmigtir. Damizliklar ilk olarak Ingiltere’ye gegmis, bunu
Avusturya, Fransa ve Hollanda gibi diger Avrupa lilkeleri izlemistir.

14. yiizyilda diinya yiin iiretimi agisindan ikinci olan Ingiltere’de koyun yetistiriciligi
M.S. 10. yiizyilda 6nem kazanmis, merinos damizliklar1 ancak 18. yiizyil sonlarina
dogru iilkeye girebilmistir. Ingiltere yiin piyasasmin merkezidir ve yiin dokumaciliginda
en fazla kumas iireten iilkelerin baginda gelmektedir.

Fransa’da koyun yetistiriciligi, Ispanya’nin Napolyon tarafindan isgal edilip merinos
damizliklarinin Fransa’ya gelmesi ile baslamistir. Devlet deneme ¢iftliklerinde diizenli

ve bilingli yapilan ¢alismalar sonucunda sabit karakterli bir merinos koyun tipi elde

edilebilmis, fakat Il. Diinya savasi sonrasinda yapilan ¢aligmalar yeterli olamamustir.

8 FAO (Food and Agriculture Organization) www.fao.org, IWTO (International Wool Trade
Organization) www.iwto.org

® Mustafa Harmancioglu, Lif Teknolojisi (Yiin ve Diger Deri Uriinii Lifler), izmir, Ege Universitesi
Ziraat Fakiiltesi Yayinlart No: 224, 1974, s.5.

101 erzan Oztiirk, “Yiin Sanayicileri Kahire’de Sektordeki Durgunlugu Konustu”, Global Pazar, 30
Haziran 2006 (Bu makale www.tekstilisveren.org/content/view/292/41/ adresinden 06.07.2006 tarihinde
almmustir.)


http://www.fao.org/
http://www.iwto.org/
http://www.tekstilisveren.org/

Almanya’da ¢ok eskiden beri koyun yetistiriciligi yapildigi halde ticari basar1 ancak
1765’de merinos damizliklarinin iilkeye girmesi ile baslamis, uygulanan 1slah
calismalari ile gelistirilmistir.

Rusya’nin (dagilmadan oOnceki adiyla S.S.C.B’nin) koyun yetistirme agisindan
Avustralya’dan sonra geldigi ve elde edilen karigik yapagili yiinlerden hali
dokumaciliginda yararlanildig1 kaynaklarda belirtilmektedir. Fakat 1990’larin basinda
dagilan Rusya Federasyonu giiniimiizde artik bu konuma sahip degildir.

“Amerika’da koyun yetistiriciligi, Kristof Kolomb’un Amerika’y1 kesfinden sonraki
ikinci seyahatinde koyunun gotiiriilmesiyle baslamustir.”™' Gergek anlamda ise 17.
ylizyildan sonra baslayan koyunculugun gelismesinde merinos rkinim etkisi 19. yiizyilin
baglarinda kendini gostermistir.

“Diinya ince kaliteli yiin ihracatinin yarisimi karsilayan Avustralya’nin ekonomisi,
koyun ve yiin iizerine kurulu olup, koyunlar Avustralya’ya 1788’de Ingiltere’den kargo
gemileri ile getirilmistir.”*?

Daglik bir yapisi olmasina ragmen Yeni Zelanda’nin iklimi hayvancilik yapmay1
miimkiin kilmakta, saf merinos ve ince yiin iiretimine elverisli koyun tipi az olmakla
birlikte giiniimiizde yiin iireticiligi 6nem kazanmaktadir.

Giiney Amerika iilkelerinde en fazla yiin iireten iilke Arjantin’dir, Uruguay, Brezilya,
Peru ve Sili’de de yiin iiretimi yapilmaktadir.

Giliney Afrika iilkeleri diinya yiin iiretiminde, merinos yiinii ile énemli bir konuma
sahiptirler. “Koyunun Afrika’ya 1724 yilinda Hollandalilar tarafindan getirildigi
soylenmektedir.”*® Merinos yetistiriciligi ise Britanya Imparatorlugu’nun hakimiyet
kurmasi1 ile baglamig, en iyi kalite yiin veren koyun siiriilerinin yetistirilmesi

saglanmistir.

! Mustafa Harmancioglu, Lif Teknolojisi (Yiin ve Diger Deri Uriinii Lifler), Izmir, Ege Universitesi
Ziraat Fakiiltesi Yayinlar1 No: 224, 1974, s.17.

Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Say::173, Mayis 1988, s.575.

3 Mustafa Harmancioglu, A.g.k., 5.22.



Yerli koyun denilen, hali tipi* yiin veren koyun tipi iilkemizde ¢ok eski tarihlere dayanir
ve hali tipi yilin ihrag¢ edilirken, yerli dokuma sanayi i¢in de ince kalite yiin ithal
edilmektedir.

“Tiirkiye’de yetistirilen koyun wklariin yaklasik % 95’ini kaba ve karisik yapagili

*1% Yerli koyun wklar1 bdlgesel farkliliklar gdsterseler de

koyunlar olusturmaktadir.
ortak ozellikleri kiigiik yapili, diisiik verimli ve kaba karisik yapagili olma bigimindedir.
Diger iilkeler gibi devlet yonetimi de merinos yetistirme ve yerli koyun 1slahi ile ilgili
calismalar yapmustir. Fakat {ireticiler az masrafla kolay yetistirilebilen ve hastaliklara
dayanikli olan yerli wklar1 giivenilir et ve siit kaynagi olarak gordiikleri i¢in tercih
etmektedirler, yiin verimi ve kalitesi yerli iiretici i¢in genelde 6nemli olmamaktadir;
iilkemizde et verimi 6n planda tutulmaktadir.

1841 yilinda Ispanya’dan gelen merinos damuzliklar: ile ilk denemelere baslanmus,
Istanbul’da kurulan Feshane ve Islimiye’de kurulan yiinlii dokuma fabrikalarmin yiin
ihtiyaci iilke i¢cinden karsilanmaya caligilmistir. Merinos yetistiriciligi ile tiiketiciye
saglanan tesvikler i¢inde vergi alimmamasi gibi ciddi destekler olmussa da, Osmanli
Imparatorlugu’nun ekonomik yapisindaki sarsintilar ve dis iilkelere saglanan
kapitiilasyonlar ile sekteye ugrayan tekstil sektorii, disaridan gelen ve sanayi tiriinii olan
ucuz kumasla i¢ piyasada rekabet edememistir. Zaten merinos yetistiriciligine
alisamayan halk tarafindan da yetistiricilik durmustur.

1928 yilinda merinos yetistiriciligi, Macaristan’dan gelen damuzliklarla devam
ettirilmis, 1934 yilinda ise farkli bir boyut kazanmistir; merinoslar yerli koyun irklariyla
melezlenmeye baglanmistir.  Yerli koyunlardan kivircik ile Alman merinosu
melezlemeleri basarili olsa da sayisal olarak yeterli olamadigi anlasilinca 1950 yilinda
karaman 1rk1 ile melez doller elde etme islemine devam edilmistir. Fakat bu ik ile elde
edilen dollerin yiinlerinde tekstilde istenmeyen alacalik problemi ortaya g¢ikmuistir.

Merinosla yerli koyun irklarin melezlestirme projesi de basarisiz olmustur.

* Hali Tipi Yiin: Bilgi igin s.18, ‘Karisik Yiin Tipi Lifler’e bakiniz.

4 Ozcan Sar1, “Kirkim ve Tabak Yiinlerinin Fiziksel, Kimyasal ve Mikroskobik Ozellikleri Uzerinde
Aragtirmalar”, TMMOB Makine Miihendisleri Odasi, Ulusal Tekstil Sempozyumu, 26-30 Kasim 1984
Bursa (Yaym No: 113), 5.208.
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Sonug olarak; “Su anda 50 milyon basa yaklasan koyun varligimiz i¢inde ancak %35
kadar1 1slah edilmis kiiltiir tipine ¢evrilmis durumdadir.”

Tiirkiye Istatistik Kurumu’nun 2006 y1il1 verilerine gore iilkemizde 25.801.481 bas yerli
koyun bulunmaktadir, yerli koyunlardan 24.801.481 bas1 kirkilarak 44.212 ton yapagi
elde edilmistir. 815.431 bas merinos tipi koyunun da tamami kirkilarak 2.564 ton yapagi

saglanmigtir. *°

ULKE 1989-91 2001 2002 2003 2004 2005
Avustralya | 165.046.000 116.200.000 113.000.000 98.200.000 94.500.000 102.700.000
Cin 122.290.00 133.160.415 136.972.415 143.793.407 155.731.223 170.882.000
Hindistan 48.708.000 58.200.000 58.800.000 59.000.000 62.500.000 62.500.000
fran 44.754.000 53.900.000 53.900.000 53.900.000 54.000.000 54.000.000
Zel?;nda 57.861.000 44.002.000 43.141.900 39.250.400 40.049.000 39.928.000
Ingiltere 43.493.000 36.697.000 35.832.000 35.729.092 35.500.000 35.253.000
Sudan 21.304.000 47.042.000 47.043.000 47.000.000 48.000.000 48.000.000
TURKIYE | 43.195.000 28.492.000 26.972.000 27.000.000 25.000.000 25.201.156
G.Afrika 32.060.000 28.800.000 29.090.000 29.100.000 29.100.000 25.3160.000
Pakistan 25.703.000 24.200.000 24.398.000 24.600.000 24.700.000 24.900.000
Ispanya 23.064.000 24.400.000 24.300.000 23.813.172 24.000.000 22.500.000
Brezilya 20.061.000 15.000.000 15.000.000 14.182.000 14.182.000 14.000.000
Rusya Fed. - 12.733.500 13.035.000 13.728.497 14.669.420 14.500.000
DUNYA | 1.193.080.000 | 1.046.372.742 | 1.034.007.820 | 1.024.039.610 | 1.058.600.770 | 1.100.000.000

Tablo 1. Diinya koyun niifusu.”’

!> Niliifer Erdem, “Tiirkiye’de Yapag Yéniinde Islah Calismalarmim (Merinosculuk) Bugiinkii Durumu
ve Yeni Gelistirilen Merinos Tiplerinin Yapag1 Ozellikleri”, Tekstil ve Konfeksiyon, Sayi:14, Temmuz

1992, 5.250.

18 hitp://mww.tuik.gov.tr/VeriBilgi.do?th id=46&ust id=13 internet adresinden Tiir ve Irklarina Gére

Hayvan Sayisi, Kiigiikbas Hayvan Sayilar1 dosyasi ile Hayvansal Uriinler, Kirkilan Hayvan Sayisi ve
Yiin, Kil, Tiftik Miktar1 dosyasindan 12.04.2008 tarihinde indirilmistir.
" FAO (Food and Agriculture Organization) www.fao.org, IWTO (International Wool Trade

Organization) www.iwto.org
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ULKE 1989-91 2001 2002 2003 2004 2005
Avustralya | 1.042.000 | 700.000 | 607.000 | 545.000 | 528.000 | 508.791
Cin 239.000 | 305.000 | 305.000 | 307.588 | 325.000 | 400.000
Yeni Zelanda | 318.000 | 250.100 | 231.676 | 227.100 | 229.600 | 223.500
fran 45.000 73.907 75.000 75.000 75.000 75.000
Ingiltere 73.000 47.000 60.000 60.000 60.000 60.000
Arjantin 143.000 58.000 56.000 56.000 60.000 60.000
Uruguay 90.000 54.425 48.551 43.000 36.042 37.196
Giiney Afrika| 98.000 52.671 56.700 56.700 44.156 44.156
Hindistan 42.000 47.600 53.700 51.400 51.400 51.400
Sudan 21.000 46.000 46.000 46.000 46.000 46.000
TURKIYE 64.000 44.300 40.907 40.500 46.500 46.000
Fas 35.000 40.000 40.000 40.000 40.000 40.000
Pakistan 47.000 39.200 39.430 39.700 39.700 39.700
Rusya Fed. - 38.000 40.000 42.000 45.000 45.000
Ispanya 30.000 30.800 30.800 30.800 30.086 30.086
Kazakistan - 22.924 23.800 24.000 26.600 26.600
Fransa 22.000 22.000 22.000 22.000 22.000 22.000
ABD 40.000 21.000 19.500 17.800 18.000 18.000
Tiirkmenistan - 21.000 21.000 20.000 20.000 20.000
DUNYA | 3.288.000 | 2.330.626 | 2.211.084 | 2.138.481 | 2.158.767 | 2.150.000

Tablo 2. Diinya ham yiin iiretimi.'®

Tablo 1 ve 2 incelendigi zaman, diinya koyun sayis1 ve yapagi tretiminde genel bir

diistis yasandig1 agiktir. Tiirkiye de bu diistisiin yasandigi tilkeler arasindadir, Cin de ise

artan bir yiikselme goriilmektedir.

8 FAO (Food and Agriculture Organization) www.fao.org, IWTO (International Wool Trade
Organization) www.iwto.org
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1.1.2. YUN ELYAFININ YAPISI ve OZELLIKLERI
Yiin lifleri uzunluk, kalinlik, parlaklik, kivrimlilik gibi 6zellikleri ile birbirlerinden
ayrilirlar. Kimi ozellikler elde edilecek iiriinii dogrudan etkileyecek onemdedir ve
tasarimci, iirtin odakli diisiindiigiinde bu 6zellikleri sonucla bagdastirabilmelidir. Bu
acidan yiin lifinin yapist ve Ozellikleri bu ¢alisma kapsaminda, tasarimciyi
ilgilendirecek boyutu ile ele alinmstir.

1.1.2.1. DOKUSAL (HISTOLOIJIK) YAPISI
Gelisimini tamamlamig bir yiin mikroskop altinda incelendiginde, {i¢ tabakadan
olustugu goriilmektedir, bu tabakalar distan ice dogru; kiitikiila, korteks ve meduladir.
Her tabakanim kendine has bir yapis1 vardir.

1.1.2.1.1 Kiitikiila (Epidermis) Tabakast:

Lifin gevresini kaplayan pulcuk seklindeki ortii hiicrelerinden meydana gelen ince bir
zar olan kiitikiilaya boynuzlagmis, yassilagsmis, cansiz bir sira epitel hiicrelerinden
olustugu i¢in Ortii hiicreleri de denilmektedir. Balik pullarini andiran bu yapi, ylinii
diger liflerden ayiran en belirgin 6zelliktir. Kiitikiilay1 olusturan 6rtii hiicrelerinin sekil

ve bicimleri elde edildigi hayvan tiirline gore degismekte, bu ortiicii hiicreler, yiin

iizerinde degisik bigimlerde goriilmektedirler.

,g",'ﬂ? '

Cd

L0

I

SIS

B

S S A e T S sk

Resim 7. Cesitli yiinlerin pul yapilar1.*®

19 Werner Von Bergen, Herbert R. Mauersberger, American Wool Handbook, Textile Book Publishers,
U.S.A, 1948, 5.125.
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Elyafin ¢apina bagli olarak pullarin sayis1 degismektedir. Ortalama pul yiiksekligi 28
mikron, geniglik ise 36 mikrondur. Artan elyaf ¢apmm kalinlig: ile elyafi cevreleyen

pullarin sayisi da orantili olarak artmaktadir.

Lifler Ortii Hiicrelerinin Biiyiikligii
Ince Yiin Liflerinde 8-10 mikron
Kalm Yiin Liflerinde 10-40 mikron
Tiftik Liflerinde 18-22 mikron
Kagmir Liflerinde 14-16 mikron

Tablo 3. Farkh liflerdeki ortii hiicrelerinin biiyiikliigii. >’

Lifler Lif Yiizeyinde 100 Mikronda Bulunan Ortii Hiicresi Sayist
Merinos (Yiin) 10-11 adet
Tiftik 5-6 adet
Kasmir 6—7 adet

Tablo 4. Farkh liflerde lif yiizeyinde bulunan 6rtii hiicresi sayis1.”*

Lifler 1 mm Uzunlugundaki Lifte Ortii Hiicre Sayis1
Ince Merinos Yiin Liflerinde 110-120 adet
Melez Merinos Yiin Liflerinde 60-80 adet
Kil Kegisi Lifinde 95 adet
At Kilinda 115 adet
Deve ve Sigir Killarinda 130 adet

Tablo 5. Farkh liflerde 1mm uzunlugundaki liflerde értii hiicre sayis1.”?

2 Tablo igindeki bilgiler ‘Ortii Hiicrelerinin Ozellikleri’ boliimiinden alinmustir. Mustafa Harmancioglu,
Lif Teknolojisi (Yiin ve Diger Deri Uriinii Lifler), izmir, Ege Universitesi Ziraat Fakiiltesi Yayinlart
No: 224, 1974, 5.69-70

! Mustafa Harmancioglu, A.g k.

%2 Mustafa Harmancioglu, A.g k.
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“Bir tek kiitikiila hiicresi elektron mikroskopla incelenirse, bunun da bir tek tabakadan
meydana gelmedigi goriliir.”?® Kiitikiilanin dis yiizeyi ince bir zarla ortiiliidiir, buna
epikiitikiila denir. ( bk. Sekil 1, s.16) Yiin elyafi su ¢ekici (hidrofil) 6zellige sahipken,
epikiitikiila su itici bir 6zellige sahiptir.

1.1.2.1.2. Korteks Tabakasi:
Kiitikiila tabakasmin altinda bulunan, yiine has fiziksel ve kimyasal 6zellikleri iceren
tabakaya korteks tabakasi denilmektedir. Bu tabaka uzun ig seklinde, az veya cok
biikiilmiis, boynuzlasmis hiicrelerle ikili (bilateral) bir yap1 sergilemektedir: Boya alan,
daha yumusak kisim ortokorteks; boya kabul etmeyen sert kisim ise parakortekstir. Bu
hiicrelerin dizislindeki farkliliklar elyafin kivrimini etkiler; merinos yiinii gibi ince,
kivrimli liflerde orto ve parakorteks hiicreleri nerdeyse esittir. Kivrimi az olan liflerde
ise bir halka sekli gozlenmekte, bu kaba liflerde goriilmektedir. Tiftik gibi kivrimsiz
liflerde ise hiicreler karisik olarak bulunmaktadirlar.
Farkli koyun wklarinda, korteks tabakasmnin kalinlig1 da farklidir. Ince liflerde medula
tabakasi1 yoktur, yalniz korteks tabakasi bulunmaktadir, kaba ve kemp killarinda ise
korteks tabakasi ¢ok ince bir bigimde yer almaktadir. Dayaniklilik, uzama yetenegi ve
elastikiyet; yiiniin dogal rengini veren pigment maddesinin de bulundugu bu tabakanin
yapisina baglidir.

1.121.3. Medula Tabakasi:
Merinos gibi ince liflerde medula tabakasina rastlanmamakta, bu tabaka ¢ogunlukla
kaba ve orta kaba yiinlerde bulunmaktadir. Medula hiicrelerinin igi hava ile doludur, bu
nedenle mikroskop altinda igleri siyah renkli goriilmektedir. Oz ya da mih kanali da
denilen medula ne kadar kalin olursa, kilin sekil alma ve biikiilme kabiliyeti de o oranda

azalmaktadir.

% Ozcan Sari, Yiin Liflerinin Olusumu ve Yapisi, Bornova, Ege Universitesi Ziraat Fakiiltesi Yaymnlari
No: 420, 1982, s.13.

15



A: Epikiitikiila tabakast.
B: Pul (Ortii) hiicresi tabakasi.
Epikiitikilla ve pul tabakasi

birlikte kiitikiilay1 olustururlar.

C: Korteks tabakasi.

D: Medula tabakasi.

Sekil 1. Yiin elyafi.”

1.1.2.2. YUNUN MIKROSKOBIK GORUNUMU
Yiinii mikroskop altinda inceledigimizde pullarin c¢ok sert ve seffaf oldugu
goriilmektedir. Pullarin altindaki tabaka yumusak ve siingerimsi bir yapida olup, yiiniin

enine kesiti yuvarlak veya yuvarlaga yakindir.

Resim 8. Merinos yiiniiniin mikroskobik goriiniimii. ( Tiirk merinosundan elde edilen
. 25
yiin)

4. Gordon Cook, Handbook of Textile Fibres, England, Merrow Publishing Co. Ltd, 1960, 5.98.
% Foto: Semra Giir, 400 bityiitme.
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Resim 9. Merinos yiiniiniin mikroskobik goriiniimii.*

1.1.2.3.  YUN LIF TIPLERI] *

Yin tiplerinin 6zellikleri incelenirken 6n plana medula tabakasi ¢ikmaktadir. Medula
tabakasinin elyafta olup olmamasi ve bulunma sekli (kesikli-devamli medula) yiin
tiplerinin belirlenmesinde ve kalitesinde 6nemlidir. Yiin Iif tipleri dort bashk altinda
incelenmistir: Hakiki yiin tipi lifler; kaba, uzun yiin tipi lifler; kemp killar1 ve karisik
yiin tipi lifler.

1.1.2.3.1 Hakiki Yiin Tipi Lifler:
Merinos ve benzeri koyun irklarinda tiim viicut hemen hemen ince tiiylerle kaplidir. Bu
yiin liflerinde genellikle medula bulunmaz. I¢leri biiyiik ¢apta korteks tabakasiyla kapli
olan hakiki yiin tipi lifler, ince ve kolay egrilebilen 6zellikleriyle tekstilde aranan bir
hammaddedir. Bu yiin tipi karisik yapagili koyun wklarinin alt ince liflerinde de
bulunmaktadir.

1.1.2.3.2. Kaba, Uzun Yiin Tipi Lifler:
Kaba yapagili koyunlardan elde edilen bu yiinlerin, elastikiyetleri diisiik, kivrimlar1

azdir; medulali liflerdir. Bu yiinler, kaba kumaslarla kece yapimina uygundurlar.

28 http://www.csiro.au/csiro/content/file/pfoz.html internet adresinden ‘Microscopy Information Sheet’
baslikli dosyadan alinmigtir. 01.02.2007

* Mustafa Harmancioglu, Lif Teknolojisi (Yiin ve Diger Deri Uriinii Lifler), izmir, Ege Universitesi
Ziraat Fakiiltesi Yayinlar1 No: 224, 1974, 5.79-82.
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1.1.2.3.3. Kemp Killart:
Yarisindan fazlast medula tabakasiyla kaplanmis olan bu yiinlere, kopek kili da
denilmektedir. Korteks tabakasi azalmistir, gevrek yapist ve ¢abuk kirilmas: bu
nedendendir. Parlak renkte olup, boya almamalarindan dolay1 tekstil endiistrisi
tarafindan kullanilan yiin lifleri arasinda bulunmalar1 istenmez.

1.1.2.3.4. Karisik (Heterotip) Yiin Tipi Lifler:
Kaba ve karisik yapagili koyunlarda rastlanan bu yiin tipi, halicilik sektoriinde
kullanildig1 i¢in hali yiinti de denir. Uzunluklar1 boyunca ayn1 yapiya sahip olmayan bu
liflerde kimi zaman ince ve kalin bolgeler oldugu gibi kimi zaman da medullali ve

medullasiz bolgeler bulunmaktadir.

1.1.2.4.  YUNUN FiZIKSEL OZELLIKLERI

Tekstil tasarimcis1 olarak, bizi en c¢ok ilgilendiren yiiniin fiziksel o6zellikleridir.
Tasarimlarda sonucu dogrudan etkileyen bu 6zellikleri, tasarimcinin tasarim asamasinda
sonucu Ongorebilmesi agisindan iyi bilmesi gerekmektedir. Bu agidan ele alindiginda
ozellikler 11 baslik altinda toplanmustir: Incelik, uzunluk, kivrim, dayaniklilik,
parlaklik, renk, uzama esnekligi, yaylanma, nem alma, 1s1 ile ilgili 6zellikleri ve
kecelesme 6zelligi.

1.12.4.1 Incelik:
Yiiniin islenmesi ve kalitesi agisindan 6nemli olan incelik, hayvanin cinsine baghdir.
Genel olarak yiinde; ince lifler kisa, kalin lifler uzundur. 10-200 mikron arasinda
degisen bir incelik aralig1 vardir. En incesi merinos yiinii (10-30 mikron), en kalini1 ise
kemp killaridir (70-200 mikron). Yiin lifi ne kadar ince ise cm’deki pul sayis1 da o
kadar ¢cok olmaktadir.

1.1.24.2. Uzunluk:
Yiiniin uzunlugu ve inceligi, kalitesini belirleyen 6nemli 6zelliklerdir. Elyafta uzunluk
3-35 cm arasinda degismektedir; genelde 3—18 cm’dir. Yiin elyafinin kisa olanlarindan
(3-8 cm) kaba yapili strayhgarn iplikler, uzun olanlarindan (9-18 cm) ise diizgiin yapili
kammgarn iplikler yapilmaktadir. Elyaf uzunlugu artan yiinde, kalinlik da artmakta,

kalinlik arttikca da egrilebilme 6zelligi kotiilesmektedir. Bir wk karakteristigi olan,
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uzunlugu etkileyen faktorlerin basinda hayvanin yasi, yetistirilme 6zellikleri, cinsiyeti
ve kirkim siiresinin aralifi gelmektedir. Viicudun degisik bolgelerinden elde edilen
yiiniin uzunluklar1 da farklidir.

1.1.24.3. Kivrim (Krimp):
Kivrim kalitsal bir ozelliktir ve elyafin yumusak tutumlu olmasmda, kolay
kecelesmesinde, 1s1y1 izole etmesinde dnemli rol oynamaktadir. Kivrim, yiiniin ikili
(bilateral) yapismin bir sonucudur. Kivrim sayisi arttikca elyafin ¢ap1 azalmakta; elyafta
incelik derecesi yiikselmektedir. Kivrim sayist ile yliniin yumusaklig1 arasinda pozitif
bir iligki vardir; yiiksek kivrimli yapagilar daha yumusak olmaktadir.
“Yiin kirilmadan 20.000 biikiim alabilir (ipek 1.800 biikiimden rayon ise 75 biikiimden
sonra kirilir), ¢linkii yiin yiiksek kivrimhdir.”%’

1.1.2.4.4. Dayaniklilik (Mukavemet):
Kalitsal bir 6zellik olan dayaniklilik hayvanin kirkim sekline ve islenme 6zelliklerine
baghdir. Kalinlasan yiin elyafinda dayaniklilik artar, ancak bu kalin elyaftan daha
saglam iplikler elde edilir anlamina gelmemektedir. Kuru iken dayaniklilig1 yiiksek olan
yiin elyafinin, yasken dayaniklilig1 azalmaktadir.

1.1.2.45. Parlaklik:
Parlaklik, liflerin 15181 yansitmasiyla ilgilidir, kiitikiila tabakasina bagl olarak degisen
bu 6zellik, tek bir lifte degil kumasta daha iyi anlasilmaktadir. Genel olarak kalin lifler
ince liflerden daha parlaktir, kempli lifler ise pulcuk yiizeyleri piiriizlii oldugundan
donuk goriinmektedirler.

1.1.2.4.6. Renk:
Elyafin rengini korteks tabakasindaki pigment maddesi vermekte, yiiniin rengi genelde
beyaz olmasina karsin koyu renk de olabilmektedir. Elde edilen beyaz renk havyan
cinsine gore renk tonlamasi seklinde degisiklik gosterebilir. Beyaz renk her renge
boyanabilmekte, fakat koyu renklerin koyu renge boyanmasi gerekmektedir; bu nedenle
beyaz renk daha cok tercih edilmektedir.

2" Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Sayi:173, Mayis 1988, $.561.
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1.1.24.7. Uzama Esnekligi (Elastikiyet):

Esnek bir elyaf olan yiline kuvvet uygulandigi zaman % 20-35 oraninda kopmadan
uzayabilir. Bu 0Ozellik yiliziinden burugsma ozelligi hemen hemen yoktur
denilebilmektedir. Yasken bu 6zellik % 40—45’ e kadar ¢ikmaktadir.

1.1.2.4.8. Yaylanma (Rezilyans):

Yaylanma yetenegi ¢ok iyi olan yiin, ezilir veya biikiiliirse eski haline donebilmektedir.
Poliester yapay elyafindan sonra en iyl yaylanma yetenegine sahip olan yiin, bu
ozelliginden dolayr hali ve doseme gibi iirlinlerin yapiminda kullanilmaktadir. Yiin
liflerinin yaylanma yetenegi 1slak halde iken azalmaktadir. Kalin yiin liflerin yaylanma

ozelligi yliksektir, bu 6zelligi yiiksek olan yiinlerin biikiilmesi ve egrilmesi zordur.

LIFLERIN KURU BURUSMADAN GERi DONME YETENEKLERI

ZAYIF ASETAT PAMUK VISKON
ORTA | TRIASETAT (TLIJI;%I;H) POLIVINIL
KLORID
ivi AKRILIK IPEK NAYLON | POLIPROPILEN | MODAKRILIK
(BOMBYX)
COKiYi | POLIESTER YUN

Tablo 6. Liflerin kuru burusmadan geri doinme yeteneklerinin Kkarsilastiriimas:. >

1.1.2.4.9. Nem Alma:

Yiin, tim liflerden daha fazla nem alabilme Ozelligine sahiptir. Yiniin ylizeyi su
gecirmez (epikiitikiila tabakasindan dolay1), i¢ci ise c¢ok emicidir. Yiin dokununca
1islaklik hissi vermeyen, kendi agirliginin % 30’unu emebilen ve dogal lifler arasinda en

su emici (hidrofil) olandir. G6zenekli ve gecirgen olan yiin, teri emer ve buharlagma

8 Marjorie A. Taylor, Tekstil Teknolojisi (Elyaf, iplik, 5rme, hali, dikis iplikleri), Forbes Publications
Ltd., 4. baski 1999, s.21.
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sirasinda yavasga birakir, boylece yiinlii giyinen insan kisin daha az tisiir, buharlagsma
yazin da serin tutar.

Yiiniin tarihi ile ilgili s6ylencelerde, eskiden su toplamak amaciyla koyun postunun,
gece boyunca digarida birakilip, ertesi sabah gece yagan ¢igi emen postun sikilip

suyunun alindigi séylenmektedir.”®

yin

15 =

viskon
keten

10 =

rutubet geri kazanma%

triasetat
n

aylon

akrilik

poliester

Grafik 1. Liflerin nem geri kazanma oranlar1 *

1.1.2.4.10.  Isiile Ilgili Ozellikleri:

Yapisinda su bulunmasi ve keratin proteini igermesi ylinii dogal olarak atese dayanikli
yapmakta bu 6zelligi ile diger dogal liflerden daha yiiksek 1sida tutusmaktadir. Yiin,
tutustugunda komiirleserek yavasca yanmakta, az bir 1s1 vermektedir. Bu nedenle, yiin
bir battaniye yangini sondiirmek igin etkin bir yoldur.

“Yiin 1slakken de sicak tutabilmektedir; bu yiiksek ovalarda giyecek cok az seyleri olan
Isko¢ ¢obanlarmnin giiniin basinda ekose elbiselerini nehirde yikayip, giydikleri zaman
degerlendirdikleri bir 6zelliktir. Philadelphia Tekstil ve Bilim Koleji kiyafet arastirma

miidiirii Dr. Fred Fortess’in a¢iklamasina gore yiin elyafi nem emdigi icin 1siyayar. Bu,

% Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Sayi:173, Mayis 1988, $.557.
% Marjorie A. Taylor, Tekstil Teknolojisi (Elyaf, iplik, 5rme, hali, dikis iplikleri), Forbes Publications
Ltd., 4. baski 1999, 5.13
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bilim adamlarmin sentetik liflerde de gelistirmek istedikleri yiine ait bir karakteristik
ozelliktir. 1 gr yiin 1slandiginda 27 kalori 1s1 ag1ga ¢ikarir.”*

1.1.24.11. Kegelesme:
Bitkisel ve yapay liflerde goriilmeyen kegelesme yetenegi, yiin ve diger hayvansal
liflere (tiftik, kasmir, alpaka, deve yiinii, vb.) ayr1 bir Ozellik kazandirmaktadir.
Kegelesme, fiziksel bir 6zelliktir: Kiitikiila tabakasinda bulunan ortii hiicreleri sicaklik
ve nemin etkisiyle siser; korteks tabakasinda, sismenin sonucunda kiitikiila
tabakasindan daha fazla bir kisalma goriiliir. Bunun sonucunda, elyaf yiizeyini kaplayan
pullar agilir ve geriye dogru kivrilir, ortii hiicreleri birbirlerine kenetlenir ve lifler
birbirlerine diigtimlenir.
Kok ve uclar1 degisik yonlerde olan lifler kecelesebilir. Lifler, kdkleri ayn1 yonde olmak
iizere kecelestirmeye calisilirsa, diger tiim faktorler (nem, basing, sicaklik) olusturulsa
bile kecelesme gergeklesmez. Bunun kanit1 da; hayvan lizerinde bulunan yapaginin
1slanmasi ve hayvanin giin i¢inde stirekli hareket halinde olmasina ragmen yapagida
kecelesmenin tam olarak gerceklesmemesidir.
Nem yiinii sisirir, yumusatir ve elastikiyetini arttirir, sicakligin da etkisiyle elyaf
iizerindeki ortii hiicreleri (pulcuklar) agilir ve kanca gibi birbirlerine tutunup karisik bir
yap1 olustururlar. Pulcuklarin testere disi seklinde bulunuslari ve yiindeki kivrim
sayisinin fazla olmasi kecelesmeyi arttiran faktorlerdir, ayrica elyaf ve liile
uzunluklarmnin da kegelesme iizerinde etkisi vardir. Kisa elyaf uzun elyaftan daha fazla
yone hareket edebileceginden daha iyi kegelesir. Kegelesme sirasinda hacimde kiigiilme
goriilse de yogunluk artar. Suyun, liflerin sisme ve esneme yetenegiyle, yumusakligini
ve kayganligini artirmasi bakimindan kegelesmeyi arttirict etkisi fazladwr. Ancak cok
fazla su liflerin istiindeki pul tabakasini maskeler ve elyafin kayganhigimi fazlasiyla
arttirmasi bakimindan kegelesmeyi olumsuz yonde etkileyebilmektedir.
Kecelesme olayini aciklayabilmek i¢in bilimsel teoriler de ileri siiriilmiistiir:
“a. Yin liflerinin yan yana getirilerek mekaniksel bir sekilde harekete tabi tutulmasi

sonunda liflerin ortii hiicreleri birbirleriyle kenetlenmektedir. Bu islem sirasinda bir

%! Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Sayi:173, Mayis 1988, $.561.
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miktar alkali veya asit ¢oOzeltisinin kullanilmasi olayr hem kolaylastirir hem de
cabuklagtirir. Fakat bu teori, bilhassa kaba yiin liflerinin {stleri otekiler gibi Ortii
hiicreleriyle ~ kapli  olduklar1  halde nig¢in  kecelesmediklerini tam  olarak
aciklamamaktadir.

b. Yiin liflerinin uzama ve esneme kabiliyetlerinin de kecelesme 6zelligi lizerine etkili
olduklar: ileri siiriilmektedir. Cekme suretiyle uzatilan lifler bu halde iken birbirine
yaklastirilir ve sarmas dolas olmalar1 saglanirsa ¢ekme islemi sona erince lifler eski
hallerini yeniden alirken Ortii hiicreleri vasitasiyla birbirine kenetlendikleri goriiliir.

c. Bunlardan baska diger bir teori kegelesme olayini su sekilde agiklar. Yiinler sicak su
ile isleme tabi tutulunca, korteks tabakasinda kiitikiila tabakasina nazaran daha fazla bir
kisalma meydana gelir. Bu sirada lifler birbirine karisir ve iyice dolasir. Zira bu
tabakanin kisalmasi kiitikiila tabakasindaki ortii hiicrelerinin uglarinin agilmasimi saglar.
Acik durumdaki karsilikli lif ortii hiicrelerinin birbiriyle kenetlenmesi kolaylasir. Bu
aciklama sekli akla yakin olmakla beraber kegelesme olaymi yalniz basma agiklamaz.
Ancak bununla beraber 1. teori birlikte diisiiniiliirse bu olay daha iyi aciklanabilir.”*?
“Kecelestirme genellikle notr veya notre yakin alkali veya asit ortaminda yapilir. [...]
Tepme kececilikte, alkali ortamda ¢alisilir ve bu sabunla saglanir. Fabrikasyon
kececiliginde ise, alkali ortamin saglanmasinda sabun, asit ortaminin saglanmasinda da
H,SO, (Siilfirik asit) kullanilir ve pH sinir1 azami 2’dir.

Uygun olan nem miktari da yiiniin kuru agirhgmin % 30—40’dir. Bu nem hem tepme
hem de fabrikasyon kegecilikte su veya buharla saglanir.

Kegelestirmenin olabilmesi i¢in 1s1 50-60°C olmaldmr. [...] Kegelestirme, 1sinin
artmasiyla yiikselir. Ancak yiiksek alkalik 1s1 ile baglar1 da ylindeki molekiil zincirlerini
ve ortil hiicrelerini pargalar, yiinii plastiklestirir, elastikiyeti azaltir.”*®

Diger bir 6nemli faktdr basingtir, basincin artmastyla kegenin yogunlugu artmaktadir.

Kececilikte ve tekstil endiistrisinde bazi kumas cesitlerin yapiminda yiiniin bu

% Mustafa Harmancioglu, Lif Teknolojisi (Yiin ve Diger Deri Uriinii Lifler), izmir, Ege Universitesi
Ziraat Fakiiltesi Yayinlar1 No: 224, 1974, 5.123-124.

¥ Aktaran: Cavidan Basar Ergenekon, Tepme Kecelerin Tarihi Gelisimi Renk Desen Teknik ve
Kullamim Ozellikleri, Ankara, T.C Kiiltiir Bakanlig1 Yaymlar1, 1999, s.48.
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ozelliginden yararlanilmaktadir. Yinler, elyaf halinde kegelesme islemine tabi

tutulabilecekleri gibi, iplik ve kumas halinde de kegelestirilebilirler; tekstil

endiistrisinde yiinlii kumasa yapilan kegelestirme islemine dinkleme denilmektedir.

Yiniin fiziksel Ozelliklerini kisaca Ozetlemek gerekirse ortaya asagidaki tablo

cikmaktadir:

UZUNLUK 3-35 c¢m arasinda degisir.
Merinos yiinlerinde: 10-30 mikron

INCELIK Karisik yiinlerde: 10-70 mikron
Kemp killarinda: 70-200 mikron
Yiin elyafi tizerinde bulunan 6rtii hiicrelerinin 15181

PARLAKLIK yansitmastyla ilgilidir. Ince yiinler, kaba yiinler kadar parlak
degildir.
RENK Genelde beyaz olmakla beraber, kahverengi ve siyah renkte

yiinler de vardir.

DAYANIKLILIK (KURU)

Dayaniklilig: yiiksek olmayan bir elyaftir.

DAYANIKLILIK (YAS)

Yasken dayanikliligindan % 10-20 kaybeder.

Giiciinden kaybetmeden % 20-35 uzar.

UZAMA ELASTIKIYETI Yasken uzama daha da artar; % 40—45 oraninda uzayabilir.
Ezilir veya biikiiliirse eski haline doner.
YAYLANMA Polyesterden sonra en iyi yaylanma 6zelligine sahip elyaftir.
Kalin elyafta bu ozellik daha da iyidir.
NEM ALMA Biitiin liflerden daha fazla nem emicidir.

20 °C ve % 65 nisbi nemde % 16 oraninda nem alir.

Tablo 7. Yiiniin fiziksel ozellikleri.
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1.1.25. YUNUN KIMYASAL OZELLIKLERI

Yin dogal bir hayvansal proteindir (tirnak ve boynuz gibi), bu proteine Kkeratin
denilmektedir. Kimyasal islemler sonucunda, yap1 taslar1 olan aminoasitlere pargalanir.
Kimyasal olarak saf ve kuru yapagi agagida belirtilen elementlerden meydana gelmistir:

% 50-52 Karbon (C),

% 22-25 Hidrojen (H),

% 16-17 Oksijen (O),

% 6,5-7,7 Azot (N),

% 3—4 Kiikiirt (S).
Bu elementler birleserek aminoasitleri, aminoasitler de birleserek keratini olustururlar.
Yiin elyafinin kimyasal yapisinda % 33 keratin, % 26 kir, % 28 ter tuzlari, % 12 yiin
vaks1 ve % 1 oraninda da anorganik madde bulunmaktadir. Yiin vaksmi, deri yiin lifi
olusumunda firetir; vaks, suda ¢6ziinmez, organik ¢Oziiciilerde ¢oziiniir. Farkli cins
hayvanlarda farkli oranlarda bulunur. Yin tuzlari, hayvanin terlemesi ile olusan
tuzlardir, suda ¢Oziiniirler.

1.1.25.1. Kimyasal Etkiler Karsisinda Yiin Elyafindaki Degisimler

Asitlere kars1 dayanikli olan yiin elyafi, bazlardan kolay etkilenir ve bunun sonucunda
dayanimindan kaybeder.
Havasiz, yas ve sicak ortamda bakteriler olusur. Kiif ve mantara yol acan bakteriler eger
cok ilerleme olmamigsa sadece suyla yikanarak giderilebilir.
Gilive hayvani ise yiin i¢ine yumurtlar ve ¢ikan yavrular yilin ile beslenir. Giivenin
yumurtlamasi, yiin iglenirken larvasit denilen floriirlii maddenin boyamada yiiniin i¢ine
karistirmasiyla engellenir. Giines 1s1nlar1 yiin elyafindaki kimyasal baglara zarar verir ve
dayanimi azalir.
Uzun siire su ile kaynatilirsa kimyasal bagalarinda kopmalar olur, parlakligindan ve

dayanimimdan kaybeder.

1.1.3. YUNDE TERBIYE ISLEMLERI
Yiinde terbiye igslemleri yapak yikamayla baglar; yapak yikama, yiiniin kolay islenmesi

icin gerekli olan 6n islemdir. Bu baslik altinda ele alinan terbiye islemleri, yiinli
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sanayinde dokuma sonrasi kegelestirme (dinkleme) ya da kege goriintiisii elde etme ile
ilgidir.
Kirli yilin, hayvanin cinsine ve yasadig1 ortama baglh olarak oldukca farkli miktarlarda
yabanci madde icerir: Bitkisel atiklar ve terle birlesen tozlar kirleri olusturur.
1.1.3.1. Yapak ve Yiinli Mamullerin Y1ikanmast:
Yin liflerinin, fazla hareket ve mekanik zorlamalar karsisinda kegelesme 6zelligi
gostermesi nedeni ile bazik islemelere karsi yiiksek sicakliklarda ¢ok hassas olmalari
yikamay1 zorlagtirmaktadir.
Bu nedenle yiinli mamullerin yikanmasinda ve daha sonraki islemlerde fazla
hareketten, kuvvetli bazik c¢ozeltilerden ve bazik ortamda yiiksek sicakliklardan
kaginilmasi gerekmektedir.
Tekneler yiiniin asagiya gec¢imini Onleyen fakat kir, kum gibi atiklarin tabandaki
deliklerden diismesini saglayan bir tabana sahiptirler. Daha sonra gesitli yontemlerle
tekne boyunca tasinan yiin, yikama ¢6zeltisinin piskirtiildigi diisiik basingh jetlerin
altindan geger. Elyafi sert ve asir1 bir sekilde hareket ettirmeyerek kecelesme sorunu
ortadan kaldmilir. Yikamada kullanilacak su yumusak olmalidwr. Kirli yapak
yikamasinda dikkat edilmesi gerekenler kumas yikamada da 6n planda tutulmalidir.
1.1.3.2. Karbonizasyon:
Yikanmis yapagiya ve yiinlii mamule uygulanabilir. “Karbonizasyon islemi, mamuliin
inorganik asitlerle veya isitilinca asidik Ozellik gosteren tuzlarla yiiksek 1sida islem
sonucu bitkisel artiklarin asidin etkisiyle karbon ve su olusturacak sekilde
komiirlesirken yiin elyafinin 6nemli bir degisiklige ugramamasi esasina dayanir.”** Ister
yapak ister kumas halinde olsun karbonizasyon 5 asamada gergeklestirilir: Asit ile
emdirme, 6n kurutma, kurutma ve komiirlestirme, ufalama ve toz dokme, notrlestirme.
1.1.3.3. Dinkleme:
Tekstilde, yiiniin elyafken kegelesmesiyle elde edilen kecenin goriiniimiine, dokusuna
benzer Ozellikler kazandirmak i¢in  yiinlii dokumalara dinkleme islemi

uygulanabilmektedir. Elde edilecek kegelesme oran1 dinklemenin dereceleri ile

% Pervin Anis, Tekstil On Terbiyesi, Alfa Basim Yayim, Istanbul, 1998, 5.26.
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belirlenebilir; tamamen dokunmus yiizey kaybedilebilir ya da hafif bir kecelesme etkisi

saglanabilir.

- Dinkli kumaslar, hem dokunmus kumasin hem de kegenin 6zelliklerine sahip

olduklar1 i¢in dayanimi ve sicak tutma ozelligi fazlalagmistir.

- Karbonizasyondan ge¢mis lifler, normal liflere gore daha zor dinklenir.

- Az biikiimli iplikler, sert biikiimli ipliklere gore daha iyi dinkleme 6zelligi

gostertr.

- Kumagslarda atki ve ¢ozgii ipliklerinin baglanti noktalar1 arttikca (6rnegin

bezayagi) dinkleme yetenegi azalir.

Dinkleme ortami bakimindan dinklemeleri; bazik, asidik, notr dinkleme seklinde iige

ayirmak miimkiindiir.

1.1.3.3.1. Bazik Dinkleme:

pH’mn 10’u, sicakligin da 45-50°C” yi gegmemesi gerekir. Bazik dinklemeler sonucunda

orta ve agir dinkleme etkileri elde edilir.

Kumas tipleri

Kumasa aldirilacak

¢ozelti miktar:

Strayhgarn kumaslarda % 80-100
Kamgarn kumaslarda % 100-120
Yiin/sentetik karisimi kumaslarda % 80

Fazla kecelestirilmesi gereken ve kegelesmeye zor baglayan kumaslarda

% 80°den az

Hafif dinklenecek kamgarn kumaglarda

% 120

Tablo 8. Farkh tipteki kumaslara aldirilacak ¢ozelti miktarlar1 *

% Pervin Anis, Tekstil On Terbiyesi, Alfa Basim Yayim, Istanbul, 1998, s.28.
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1.1.33.2. Asidik Dinkleme:
Yiin liflerinin kegelesme 6zelligi pH 4’iin altina diistigiinde artmaktadir, bu nedenle pH
2-3’te yapilan dinklemeler sonucu etkin, hizli ve kumasin i¢ine iglenmis bir dinkleme
etkisi saglanmaktadir. Asidik dinklemeler, kumaglar dinklenmesi ile kagit ve basma
makinelerinde kullanilan kegelerin, sapkalik kegelerin, kiglik tniforma ve kaput
kumaslarin dinklenmesinde kullanilmaktadir.

1.1.3.3.3. Notr Dinkleme:
pH 5-7’de yiin elyafinin kegelesme 6zelligi en diisiik oldugundan, notr ortamda, iyi bir
dinkleme elde edilmemektedir. Fakat kecgelesmis bir goriintii kazanmadan, yalnizca
tutumundaki tuseyi yumusatmak amaciyla yapilacak olan hafif dinklemeler i¢in nétr
dinkleme uygulanabilir.

1.1.3.3.4. Aba Kumas1 Dokumaciligi
Anadolu dokuma 6rneklerinden aba kumasi dokumaciligr®, dinklenmis kumasm tarihsel

gelisimi agisindan 6nemlidir.

Aba dokumasmin Onemi, ¢ozgli ve
atkida kaba yiin ipliklerin kullanilmasi
ile elde edilen dimi Orgiisiiniin, ‘link’ ya
da ‘dink’ adi verilen artik giiniimiizde
ornegi kalmamis olan agacgtan yapilmis
bir  diizenekle  kecelestirilmesinden
gelmektedir. Atki ipliklerine, dokumadan
sonra ig ile kecelesmesini saglayabilecek

kadar bikiim verilmektedir.

Resim 10. Dink detay.*

* Hande Giinyol tarafindan Canakkale’nin Can ilgesine bagli Kumarlar kdyiinde yapilan aragtirma
sonucunda elde edilen verilerinden yararlanilmistir.

% Hande Giinyol, “Kuzeybati Anadolu’da Dokumacilik Geleneginin Kaynaklar1 ve Giiniimiizden Bir
Ornek: Aba”, Tiirk Arkeoloji ve Etnografya Dergisi, Say1:5, Ankara, Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1,
2005, 5.20-21.
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Dokunduktan sonra soguk suya bastirilan kumas, daha sonra diizenegin i¢ine konur ve
kegelestirme iglemine baglanir, bazen sicak su dokiilerek isleme devam edilir. Tezgahtan
ciktiginda 50 cm olan dokumanin eni, dink diizeneginden ¢iktiginda 25-30 cm’ye
diismektedir. Aba, {istiin dayanimi ile st giyimde kullanilmakta ve dinkleme

isleminden dolay1 soguk ve yagmur gibi dis etkenlere karsi da insan1 korumaktadir.®’

Resim 11. Kegelestirme isleminin yapildig1 diizenek, “dink”.

1.1.3.4. Sardonlama:
Sardonlama islemi, mekaniksel bir islemdir ve liflerin iplikler igerisinden disariya
cekilmesi esasmna dayanmaktadir. Bunun sonucunda; olusan hav tabakasma istenilen
sekil verilerek mamiiliin 6zel bir goriiniim kazanmas1 saglanmakta, bu igslem sonucunda
1s1 yalitma Ozelligi de artmaktadir. Dinklenecek mamiiller, sardonlanirsa saglanan
kecelesme etkisi yog'gunlasmaktadlr.?’9 Battaniye, pelus ve oduncu gomlek olarak bilinen
gomleklik kumaslarin yapiminda kullanilan sardonlama islemi ile yiizeydeki tiiylenme

sonucu desenin kenar ¢izgilerinde (konturlarinda) yumusama goriilmektedir.

%" Hande Giinyol, “Kuzeybat1 Anadolu’da Dokumacilik Geleneginin Kaynaklar1 ve Giiniimiizden Bir
Ornek: Aba”, Tiirk Arkeoloji ve Etnografya Dergisi, Say1:5, Ankara, Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1,
2005, s.20.

%8 Hande Giinyol, A.g.m., s.20.

% Yiinsa Yiinlii Sanayi ve Ticaret A.S, Uretim ve Uriin Yonetimi Miidiirii Ercan Ozdemir ile 26 Mays
2006’da yapilan goriigmeden elde edinilen bilgiler.
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o Kumas

Sekil 2. Sardonlama isleminin ¢alisma prensibi. *°

igneli Silindir

Silindir

Lifler c¢ekildikleri gibi diizgiinsiiz, karisik bir sekilde birakilirsa, kecelesme
sardonlamasi elde edilmektedir. Genelde kumasin her iki yiiziine de yapilan bu
uygulamadaki amag¢ kumasin sicak tutuma 6zelligini gelistirmektir.

Iplikler igerisinden cekilen liflerin, 6zel yatirma firgasi yardimiyla yatirilmasiyla yatik
tiiyli sardonlama elde edilmektedir. Yatik tiiylerin fiksaji, yas ve gergin kumas1 yatirma
yOniine ters taraftan baslayarak hazirlanan sargida 12-24 saat bekletilerek
saglanmaktadir.

Sardonlanan kumas, tiiy kaldirma ve buharlama islemleriyle kumas ylizeyine dik
konuma getirildikten sonra belirli bir hav yiiksekliginde makaslanir, kadifeye yakin bir

goriiniim elde edildigi i¢in bu isleme, kadifemsi sardonlama denilmektedir.**

40 pervin Anis, Tekstil On Terbiyesi, Alfa Basim Yayim, 1stanbu|, 1998, s.30.
1 Pervin Anis, Tekstil On Terbiyesi, Alfa Basim Yayim, Istanbul, 1998, s.30.
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SARDONLAMA ONCESI SARDONLAMA SONRASI
Cozgii ipligi Nm 1/15 (%75 yiin %25 naylon)
Atk ipligi Nm 2/15 (%75 yiin %25 naylon)
Orgii Yapisi Atk1 Sateni

Yapilan Islemler: Dokumadan sonra kumas, siyah renge boyanmis ve %25 dink + sardonlama

uygulanmustir.

Orgii yapis1 atki sateni olan kumasta
sardonlama Oncesi ¢ozgii-atki iplikleri

hareketi belirgin olarak goriilmektedir.

Uygulanan islemler sonucunda dokuma yapisi

belirginligini yitirmis, atki-¢6zgii iplikleri
ayirt edilememektedir. Tusede yumusama

goriilmiis, tiyll bir yiizey elde edilmistir.

Tablo 9. Sardonlama éncesi ve sonrasi *2

2 Kumas ornegi Yinsa Yiinli Sanayi A.S’den alinmistir. 01.03.2007
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1.2. DIGER HAYVANSAL LIiFLER

Diinya yiin {iretiminin biiyiik bir kismmi koyundan elde edilen yiin karsilamaktadir ve
bu boliimde koyun harici hayvanlardan elde edilen lifler yer almaktadir. Bu lifler
icerisinde tekstil endiistrisi agisindan en Onemlileri kagmir, tiftik, angora (Ankara
tavsani ylinil) ve deve yiiniidiir. Diger hayvansal lifler bu ¢alisma kapsaminda 10 ana
baslik altinda ele alinmistir: Tiftik, tavsan ylinleri, kagmir, adi kegci killari, deve, lama,

alpaka, guanako, vikuna yiinleri ve kaba killar.

1.2.1. TIFTIK
Tiftik yiinii, Ankara kecisinden elde edilmektedir. “M.O. 3—4 bin yil dnce, Siimer
Medeniyeti devrinde Yukar1 Mezopotamya’da Ankara kegisi yetistirilmistir.”43 ,

dénemin levhalar1 bunun en biiyiik kanitidir.

Sof; bir donem Anadolu
topraklaridan ¢ikis1
yasaklanmis olan tiftik
kecisinden elde edilen
geleneksel el
dokumasidir ve tekstil
tarihi acisindan oldukca

Onemlidir.

Resim 12. Siimer: Nippur’da )
bulunan ilk tung ¢agina ait bir levha iizerindeki tiftik kegileri. M.O 2570-3242 *

* Liitfi Ozcan, Kiigiikbas Hayvan Yetistirme- IT (Koyun ve Yapag Uretimi), Adana, Cukurova
Universitesi Ziraat Fakiiltesi Zootekni Boliimii Ders Kitab1 No: 106, 1989, s.356.
* stanbul Arkeoloji Miizesi, Eski Sark Eserleri Miizesi Boliimii, Foto: Semra Giir, 2007.
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Enine Kesiti, yiine gore daha dairesel olan tiftik elyafinda, liflerin ist kismi orti
hiicreleriyle kaphdir (kiitikiila tabakasi); yiinde bulunanlardan daha ince fakat daha
genistir. Tiftik elyafi yiizeyinde 100 mikronda 5-6 adet pulcuk vardir. Ortii hiicrelerinin
kenarlarmin birbiri izerine fazla katlanmamis olmasi bu liflerin daha parlak ve yumusak
olmasia neden olurken, kegelesme yetenegini azaltmustir. Kalin yapili tiftik liflerinin

bazilarinda medula bulunur.

Resim 13. Tiftik elyafimin mikroskobik goriiniimii. (Geng tiftik)*

*® Foto: Semra Giir, 400 bityiitme.
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Elyaf inceldikce boylar kisalmakta,
kalinlastikca uzamaktadir. Dis iilkelerde
elyaf uzunlugu 23-31 cm, lilkemizde ise
20-25 cm arahigindadir. Yiizeydeki Ortii
hiicreleri, ylindeki kadar net degildir,
pulcuklar daha biiyilk ve azdw; bu
nedenle ylinden daha parlaktir.

Resim 15. Tiftik elyafimin mikroskobik
giiriiniimii.47

Tiftik elyafindaki ondiilasyon, yiinlerin kivrimlarma benzer ve liflerin deri i¢indeki
olusumlar1 sirasinda sekillenir ve elyafin biikiim yetenegini etkiler. Ondiilasyon
fazlalastik¢a elyaf uzunlugu artmaktadir. En degerli tiftik, ilk kirkimda elde edilendir,
oglak yiinii de denilen bu yiin kegelesir, fakat koyun yiinii ile elde edilen kadar

*® Foto: Semra Giir, 400 biiyiitme.
47 http://www.csiro.au/csiro/content/file/pfoz.html internet adresinden ‘Microscopy Information Sheet’
baslikli dosyadan alinmigtir. 01.02.2007
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dayanikli bir kullanima sahip degildir. Yumusak tusesi nedeniyle oglak yiini, sikke gibi
baglik yapiminda kullanilmaktadir. ( bk. Resim 36, s. 54) Hayvan biiylidiikk¢e tiftik
kabalagsmaya bagslar, rengi donuklasir. Yetiskin tiftikten elde edilen yiin ise
kecelesmemektedir. Buna en iyi ornek yetigkin tiftikten elde edilen yiin kullanilarak
dokunan ve “salsapik™ adiyla bilinen geleneksel el dokumasiyla (Sirnak yoresine ait)
yapilan kecelestirme denemesidir. Deneme sonrasinda dokumada bir degisiklik s6z

konusu olmamis, asagida da goriildiigii lizere kegelesme gerceklesmemistir.

Resim 16. Salsapik; ham kumas Resim 17. Salsapik; kecelestirme
denemesi sonrasi

Tiftik elyafinda, korteks hiicrelerinin orantis1 yline gore daha yiiksektir. Bu nedenle bazi
kimyasal maddelere karsi yiinden daha hassastir. Bu 6zellik tiftik elyafinin daha iyi
boya tutmasini ve parlak renkler elde edilmesini saglamaktadir.

Tiftik Anadolu, Giiney Rusya, Giiney Afrika ve Kuzey Amerika iilkelerinde yasamakta,
A.B.D’de Oregon, Kaliforniya ve Teksas’ta yiinii i¢in yetistirilmektedir.

Tiirkiye Istatistik Kurumu 2006 yili verilerine gore iilkemizde 209.550 bas tiftik kegisi
bulunmaktadir, bunlardan 159.378 basi kirkilarak 274 ton yapag elde edilmistir.*®
Tiftik, dosemelik kumas yapiminda ve pelus kumaslarm iiretiminde, gesitli taklit
kiirklerin yapiminda kullanilmaktadir. Uzun olan tiftik lifleri ise peruk yapimina
uygundur. Farkli olarak battaniyeler, halilar, sallar, atkilar ve astarlik kumaslar da

kullanim alanlar1 i¢indedir.

*8 http://www.tuik.gov.tr/VeriBilgi.do?tb_id=46&ust_id=13 internet adresinden Hayvansal Uriinler,
Kirkilan Hayvan Sayist ve Yiin, Kul, Tiftik Miktar1 dosyasindan 12.04.2008 tarihinde indirilmistir.
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1.2.2. TAVSAN YUNLERI

Tavsanlarda iki gesit elyaf bulunmaktadir: Ust kisim kaba yiinler, koruyucu liflerden; alt
yiinler ise daha kisa, ince ve yumusak kiirk liflerinden olusmaktadir.

Tavsan yiinlerinde, koyu goriiniisli kafescikler halinde bigimlenmis medulalar
bulunmakta, renkli olan lifler renk pigmenti icermektedir. Ortii hiicrelerinin u¢ kismi
kendisinden sonrakinin bir kismin1 6rtmekte, ince elyafta bazen bir pulcuk elyafin

tamamini ¢evrelemektedir.

Resim 18. Tavsan yiiniiniin mikroskobik gériiniimii.*°

Tavsan yiinii, kaygan olmas1 nedeniyle zor egrilmektedir. Bu yiinleri, {izerinde bulunan
ortii hiicrelerinin farkligindan dolay1 geleneksel yontemle kecelestirmek olduk¢a zordur.
‘Tekstil Lifleri Lif Analizi ve Lif Boyama Teknigi’ yayminda yer alan ve diger
kaynaklarda bulunmayan 6nemli bir bilgiye gore: “Tavsan tiiylerinin uglarin hidrojen
peroksit ve nitrat asidi ile ‘karotlama’ denilen bir islemle sertlestirildikten sonra ancak
kok-u¢ kivraklik dengesi kurulabilmis ve tavsan tiiyleri kecelestirilerek sapka
yapildigr™®® belirtilmektedir. Sonug¢ olarak tavsan yiiniiniin kegelesebilmesi igin

kimyasal bir 6n islemden gegmesi gerekmektedir.

*9 Foto: Semra Giir, 400 biiyiitme.
% Osman Kermen, Tekstil Lifleri Lif Analizi ve Lif Boyama Teknigi, Istanbul, ITGSYO Yayini/ Say1
6, 1981, s.107.
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Kimyasal bilesimleri diger hayvansal liflere benzeyen tavsan yiinleri, kaynar suya
maruz kalirlarsa, 6zelliklerini kaybederek plastik bir hal alirlar, bu nedenle yikama,
agartma ve boyama islemlerinde daha dikkatli olunmalidir.

Tarama islemi swrasinda ugusma, egirme ve dokuma islemlerinde statik elektrik
meydana gelmesi tavsan yiinliniin kullanim alanmni daraltmaktadir. Diger liflerle,
ozellikle yiinle karistirilarak giyimde genellikle bebek giysilerinde kullanilmaktadir.
Uzun ve kaba olan lifler, tavsan kempi olarak bilinir ve yiin karisimlarinda, daha kisa ve

ince lifler ise kege sapka yapiminda kullanilmaktadir.

1.2.2.1. ANKARA TAVSANI (ANGORA) YUNU
Kokeni Ankara-Tiirkiye olmasina karsin iilkemizde nesli tiikenen Ankara tavsani,
oncelikle yiinii i¢in yetistirilmekte, elde edilen yiine angora yiinii denilmektedir.
“Osmanli doneminde damizliklarinin iilke disina ¢ikmasi yasak olan Ankara tavsani, ilk
olarak 1723 yilinda Ingiliz denizcileri tarafindan Anadolu’dan Fransa ve Ingiltere’ye
gotiirilmiis, Almanya’da ise 1777°de yetistirilmeye baslanmigtir.”>*
Medulali lif yapisina sahip olan Angora yiinii, ¢ok diiz, ¢ok ince ve hafiftir, su iticidir.
Ipekten daha yumusaktir, cok kisadir ve kivrimlilig1 yoktur.
Cin, Fransa, Macaristan, Arjantin, Sili, Almanya ve Brezilya’da Ankara tavsani
yetistiriciligi yapilmaktadir. Son donemlerde angora yiinline olan ilgi nedeniyle
iilkemizde de disaridan alinan damizliklarla Ankara tavsan yetistiriciligi calismalarina
baslanmuistir.
Angora ylnii, i¢ ve dig giyimin yani sira termal giysi tiretiminde kullanilmaktadir.
Uretilen giysiler, ¢ok yumusak ve ince tuseli olup yiine nazaran 7 kat fazla 1s1 verirler.
Angora ylinline % 10-20 oraninda kuzu yiinii ve/veya sentetik lifler karistirilarak

eldiven, sapka, kazak, bebek giysileri ve battaniye yapilmaktadir.

L T.C Tarim ve K&y Isleri Bakanligi, Tarimsal Uretim ve Gelistirme Genel Miidiirliigii’niin resmi web
sitesinin www.tugem.gov.tr/tugemweb/ankaratavsani.html adresinden ‘Ankara Tavsani Yetistiriciligi’
baslig1 altindaki yazindan alinmistir. (23.07.2006)
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1.2.3. KASMIR YUNU

Tibet’te yetistirilen kagmir olarak bilinen kegi tiirlinden elde edilmektedir. Genel
ozellikleri bakimindan yline ¢ok benzeyen kagmir yiiniinde, medula tabakasi yoktur. Bu
elyafin dis yiizeyindeki Ortii hiicreleri ¢ok ¢ikintili degildir, yline gore daha ayrik
olmasma ragmen kecelesme yetenegi vardir. Kasmir elyafindaki ortii hiicreleri tiftik

liflerine gore daha belirgindir. 100 mikronda 6—7 adet pulcuk vardir.

Resim 20. Kagmir > Resim 21. Kasmir elyafinin

mikroskobik gériiniimii *>*

%2 Foto: Semra Giir, 400 biiyiitme.

>3 http://www.eribe.co.uk/cashmere internet adresinden 19.02.2007 tarihinde indirilmistir.

% http://www.csiro.au/csiro/content/file/pfoz.html internet adresinden ‘Microscopy Information Sheet’
baslikli dosyadan alinmigtir. 01.02.2007
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Elyaf birbiri i¢inde bdlmelerden meydana gelmis gibi goriinmekte, bu durum elyafin
yumusakligii olusturmaktadir. Hemen hemen yuvarlak bir enine kesite sahip olan
kasmir yiinil, ipek parlakligindadir. Kasmir yiinii diye adlandirilan ve tarama yontemi
ile elde edilen alt ince liflerin dogal renkleri beyaz, gri ve tabadir. Alt liflerin uzunlugu
4-9 cm arasindadir. Incelikleri acisindan en ince merinos yiiniine esittir, bu nedenle
yumusak bir tutuma sahiptir ve dokiimliidiir.

Hindistan’da {inlii olan yumusak, hafif kasmir atkilarla taninmis olan kagmir,
Himalayalar’da Kasmir bolgesinde, Hindistan ve Cin’de yetistirilmektedir. Bugiin spor
ceket ve palto gibi giysilerin yapiminda yiinle karigtirilarak kullanilmaktadir. Diger
kaba keg¢i killar1 gibi kagmir kegisinin kaba killar1 da ip, ¢uval, ¢adir gibi kaba kil

mamullerin yapiminda degerlendirilmektedir.

1.2.4. ADI KECI KILLARI

Keci killar1 denilince akla ilk gelen iist kaba killardir, bu killarin altinda daha yumusak,
ince ve kisa dip tiiyler de bulunmaktadir; bu alt tiiyler genel olarak hayvanmn sirt
kismindadir.

Ince liflerin yapis1 kasmir elyafina benzemekte; medula oraninmn inceligi ve genisligi
cap genisligine bagh olarak degismektedir. Kaba ke¢i killarinda ise kemp killarmdaki
gibi bir yap1 gozlenmektedir. Bu liflerde, ortii hiicrelerinin sekilleri de degisiklik
gosterir; koyun ve tiftik yiinlerinden rahatlikla ayrilirlar. Kegi killar1 sert tutumludur.
Genelde siyah olmakla beraber kilda mevcut olan siyah renk pigmentlerinin farkli
derecelerde agilmasiyla degisik renkler ortaya cikabilir. Uzunluk olarak da ¢ok farklilik
goriilmektedir. Bazi Asya {ilkelerinde alt ince tiiyler kasmir elyafinin yerine

kullanilmaktadir.
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Resim 22. Keci kilmin mikroskobik goriiniimii *°

Bu amagla Cin, Mogolistan, Pakistan, Iran, Hindistan hatta Tiirkiye ve Yunanistan’da
bir miktar iiretim yapilmaktadir.

Tiirkiye Istatistik Kurumu 2006 yili verilerine gore iilkemizde 6.433.744 bas keci
bulunmakta bunlardan 4.526.842 basi kirkilarak 2.728 ton kil elde edilmistir.>®

Kaba ve sert olmalari, buna bagli olarak molekiiler ¢ekim kuvvetinin (kohezyon) diisiik
olmas1 nedeniyle tek katl iplik yapmmina elverissizdirler; bu nedenle ¢ok katl, kalmn,
kaba ip ve ipliklerin yapiminda kullanilmaktadirlar. Kil ¢uvallar, yem torbalari, kolonlar
ve gogebe ¢adirlarin (kil ¢adir) yapimiyla, otomobillerde kullanilmasi igin ucuz kege ile

hal1 yapiminda uygun bulunmaktadir.

1.2.5. DEVE YUNU

Develer kalin, kaba killar ile ince ve yumusak tiiylerden olusan bir kil Ortiisiine
sahiptirler, alt tiiyler tekstil bakimmdan degerlidir.

Elyafin  agartilmasindaki zorluk nedeniyle boyamadan, dogal renkleriyle
kullanilmaktadir. Renkleri acik kahverengiden kizil kahverengiye kadar degiskenlik
gosterebilir. Hemen hemen tam bir yuvarlak enine kesite sahiptirler. Saglam, kaba iist

dis killarm uzunlugu 13-15 cm’dir. Ag¢ik kahverengi, ipeksi tutumlu yumusak alt i¢

*® Foto: Semra Giir, 400 biiyiitme.
%8 http://www.tuik.gov.tr/VeriBilgi.do?tb_id=46&ust_id=13 internet adresinden Hayvansal Uriinler,
Kirkilan Hayvan Sayist ve Yiin, Kul, Tiftik Miktar1 dosyasindan 12.04.2008 tarihinde indirilmistir.
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tiyler 4-5 cm’dir. Rengi dig etkenlere kars1 dayaniklidir, solmaz. En iyi deve yiini
hentiiz yiik tasimamis geng hayvanlarda bulunmaktadir.

En iyi yiin veren develer Cin ve Mogolistan’dadir. Alt ince yiinler kaliteli paltoluk
yapiminda; iist kaba killar ise kec¢i killarinda oldugu gibi ¢ul, heybe, urgan ve cadir

yapiminda kullanilmaktadir.

1.2.6. LAMA YUNU

Gliney Amerika’nin yiiksek daglarinda yasayan, deve soyundan, yar1 evcil bir hayvan
olan lamadan elde edilen yumusak, parlak, ince ve uzun liflerdir. Yiik tagimaciliginda
kullanilir, yiinii igin yetistirilmez. Uzunlugu 18-30 cm araligindadir, genelde kalindir ve

rengi kahverengimsidir.

Resim 23. Lama®’

Bu yiinler alpaka yiinleri ile Kkaristirilarak kullanilmakta, ticari bir Onemi

bulunmamaktadir. Lama elyaf karigimlar1 yiiksek yalitkan o6zellige sahiptir. Burugma

> http://dpkai.free.fr/files/lama.jpg internet adresinden 19.02.2007 tarihinde indirilmistir.

41


http://dpkgi.free.fr/files/lama.jpg%20internet%20adresinden%2019.02.2007

dayanimi, renk hashgi ve istlin dayaniklilik gibi 6zellikleri vardir. Yiiksek kalitede

paltoluk kumaslar, battaniye ve yorgan i¢i kullanimina elveriglidir.

1.2.7. ALPAKA YUNU

Bir ¢esit lama cinsi olan, Gliney Amerika’nin yiiksek daglarinda yasayan alpakadan elde
edilen alpaka yiiniinde, iki ¢esit elyaf bulunmaktadir; iist kaba, sert killar ile alt ince
yumusak tiiyler.

Bu hayvandan elde edilen biitiin yiinlerin yiizeyindeki oOrtii hiicreleri belirgin olup,
korteks tabakalar1 diizgiin ¢izgili hiicrelerden olusmakta ve genellikle hepsinde medula

bulunmaktadir.

Resim 24. Alpaka Resim 25. Alpaka elyafimn mikroskobik

goriniimii >
Alt killarm uzunlugu 18-30 cm araliginda olup, elyaf kesilmemisse 60 cm’ye kadar
uzun olabilmektedir. Dogal rengi yikamaya ve zamanla solmaya karsi dayanikli olan
alpakanin genel Ozellikleri yiine benzemektedir, fakat alpakanin dis kiitikiila tabakasi
diizgiindiir (Resim 25’de fark belirgin bir sekilde goriilmektedir); bu nedenle kegelesme

ozelligi diistiktiir. Dayaniklilik, uzunluk, cap ve incelikleri bakimimdan tiftik elyafina

%8 http://www.aragonalpacas.com/alpaca_info.html internet adresinden 19.02.2007 tarihinde indirilmistir.
%9 http://www.csiro.au/csiro/content/file/pfoz.html internet adresinden ‘Microscopy Information Sheet’
baslikli dosyadan alinmigtir. 01.02.2007
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benzer. Uretim miktar1 az oldugundan oldukga pahalidir. Degeri yiiksek kadm ve erkek

kumasglarm yapimina elveriglidir.

1.2.8. GUANAKO YUNU

Lama ve Alpaka tiiriine akraba hem vahsi hem de evcillestirilmis olarak, Giiney
Arjantin’de yasayan guanakodan elde edilen yiinlerdir. Cok yumusak ve ipeksi olan bu
elyaf, bal rengindedir. Az bulundugu igin pahali olan bu elyaf, hafif yaylanma

(rezilyans) ve sicak tutucu 6zelliklerine sahiptir.

1.2.9. VIKUNA YUNU

Sili ve Peru’nun daglik bolgelerinde yasayan lama grubundan vahsi bir hayvan olan
vikunanin yliiniidiir, evcillestirme c¢abalar1 basarisiz olmustur. Bir hayvandan 0,12 kg
elyaf elde edilir ve bu nedenle ¢ok pahalidir. Hayvanlardan elde edilen lifler i¢erisinde
en ince ve yumusak olanlardan biri olan vikuna elyafi -en ince merinos yiiniinden bile

ince- degerli kumaslarin iiretiminde kullanilmaktadir.

Resim 26. Guanako Resim 27. Vikuna %

%0 http://www.tallinnzoo.ee/pildid/guanako.jpg internet adresinden 19.02.2007 tarihinde indirilmistir.
¢ http://www.blueplanetbiomes.org/vicuna.htm internet adresinden 19.02.2007 tarihinde indirilmistir.

43


http://www.tallinnzoo.ee/pildid/guanako.jpg%20internet%20adresinden%2019.02.2007
http://www.blueplanetbiomes.org/vicuna.htm%20internet%20adresinden%2019.02.2007

Elyaf kestane, altin sarisi, taba, ten ve tar¢in rengindedir. Son derece kaliteli, liikks takim

elbise ve paltoluk kumaglarin yapiminda kullanilmaktadir.

1.2.10. KABA KILLAR
Sigir killar1 ve insan sag1, kaba killar i¢inde 6nem kazanmig olanlardir.

1.2.10.1. SIGIR KILLARI
Sigirlardan elde edilen killar diisiik kaliteli hali, kilim, battaniye, kece yapiminda ve
dolgu maddesi olarak kullanilmaktadir. Bu amacla diisiik kaliteli yiinlerle karigtirlir.
“Ulkemizde sigir killar1 Gaziantep’te kilim yapiminda kullanilmakta, Antep Kilimi

adiyla amlmaktadir.”®?

1.2.10.2. INSAN SACI

Genelde yiin, sigir ve kec¢i killar1 ile
karistirilarak kullanilan insan sag¢indan,
makine kayislari, prese bezleri, filtre ve
elek aglar1 yapiminda kullanilan kalin
iplikler elde edilmektedir. Nemi kolay
emen higroskopik bir kil olan insan
saci, Ozellikle duyarli higrometrelerin

(nemdlger) yapiminda kullanilmaktadir.

Resim 28. Insan sacimin mikroskobik
giiriiniimii.63

%2 Mustafa Harmancioglu, Lif Teknolojisi (Yiin ve Diger Deri Uriinii Lifler), izmir, Ege Universitesi
Ziraat Fakiiltesi Yayinlar1 No: 224, 1974, s.276.

83 http://www.csiro.au/csiro/content/file/pfoz.html internet adresinden ‘Microscopy Information Sheet’
baslikli dosyadan alinmigtir. 01.02.2007
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2. KECE

2.1. TANIM

“ ‘Kidhiz’, kece karsilig1 olarak sdylenen, en eski ve en yaygm bir Tiirk kiiltiir deyisidir.
Bu sz, tiirlii Tiirk kiiltiir gevrelerinde, kidiz, kiz, kiiz, kiyiz seklinde goriilmektedir.”®*
Osmanlicada kege ile Farsca kokenli nemed sdzciigii kullanilmustir. Kege, Ingilizce felt,
Almanca filz, Fransizca ise feutre’dir. “Fotr sozciiglinlin Fransizcadan dilimize fotr
sapka (kece sapka) olarak gectigi goriilmektedir.” 6>

Tarih Deyimleri ve Terimleri Sozligii’nde kege, yiinden dovme sureti ile yapilan kumas
olarak ge¢mektedir. Kalin kegeye kebe adi verilmekte; ¢obanlar ve fazla dayanima
ihtiyact bulunanlar tarafindan kullanildig1 gibi evlerde dosemelik olarak da
kullamlmaktadir.®

Tirk Giyim, Kusam ve Siislenme Sozligi’nde de, “iplikten dokunmamis, yiin veya
kildan, islatilarak doviilmek sureti ile yapilan kalin, kaba kumas olarak gegmektedir. En
kabasima kepenek denilir, en alasindan kiilah yapilir; ¢izme ve bilhassa carik giyenler
ayaklarma, bacaklarina kece sararlar. Giyim disinda, yasam yerlerinde yere dosenir,
barinmak icin cadir yapilir.”®” denilmektedir.

Tirk Dil Kurumu’nun Tirkge sozliglinde kece® taniminda, kegenin nasil yapildigi
hakkinda bilgi verilmis, kullanim yeri agiklanmustir.

Biiyiik Larousse Ansiklopedisi’nde kege; “Tekstilde kullanilan lifli maddelerin nem ve
basing altinda ¢esitli yontemlerle birbirlerine siirtiinmeleri sonucu birlestirilmeleriyle

969

olusan dokusuz kumas.”" olarak tanimlanmaktadir.

% Bahaddin Ogel, Tiirk Kiiltiir Tarihine Giris 3, Ankara, T.C Kiiltiir Bakanhig: Kiiltiir Eserleri, 2000,
s.177.

% Ulkii Akga, Tasarim ve Uretim Yoniiyle Kegeler, (Sanatta Yeterlilik Tezi, Danismani: Prof. Dr. Sahin
Yagan,) Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, Istanbul, 1998, s.3.

% M. Zeki Pakalin, Osmanh Tarih Deyimleri ve Terimleri Sozliigii, M.E.B Yaymnlari, istanbul, 1946.
%7 Resat Ekrem Kogu, Tiirk Giyim, Kusam ve Siislenme Sozliigii, Giincel Yayinlari, 1996, s.152.

%8 1 .is. Yapagiy1 hasir iizerine yaydiktan ve ikisini birlikte diirditkten sonra ayakla basa basa ve yuvarlaya
yuvarlaya meydana getirilen kaba kumas ki kepenek, doseme ortiisii, hasa (Orduda eyer bellemesine
verilen ad. (TDK Tiirk¢e Sozliik s.324)) gibi seylerin yapiminda kullanilir. 2. s. Bu kumastan yapilmig
olan: Kege kiilah. 3. Yere serilen hali, kilim gibi yiinlii seylere de kege denir. TDK Tiirkge Sozliik, Tiirk
Tarih Kurumu Basim Evi, Ankara, 1966, s.424.

% Bityitk Larousse Sozliik ve Ansiklopedisi, 13.cilt, 5.6584.
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‘Non-woven fabrics’ in Tiirkge karsilig1 olarak kullanilan ‘dokusuz yiizeyler’ kelimenin
tam Tirkge karsiligini vermemektedir. Petrol kdkenli polimerlerden elde edilen elyaf
tiirlerinin endiistriyel kosullarda, ¢esitli iiretim teknikleri ile ¢ozgili-atklt sistemi
kullanilmadan birlestirilen/tutturulan tekstillere ‘non-woven’ denilmektedir. Dilimize
‘dokusuz vyiizeyler’ olarak gecen non-woven kavramini, her yiizeyin kendine has bir
dokusu oldugu diisiiniiliirse ‘dokunmamis kumaslar ya da tekstiller’ olarak c¢evirmek
teknik agidan yerinde olacaktur.

Tarihteki ilk kege 0rnegi, dokunmamis kumaslarin atasi sayilabilir. Fakat gerek iiretim
teknikleri, gerekse teknolojinin getirdigi bir¢ok 0Ozelligin kege ve dokunmamis
tekstillerin iligkisini bundan 6teye gétiirmedigi diistiniilmektedir.

“Kege sadece yiinle simirli kalmahdir.”™

goriisii yaygindir.

Tanimlardan da anlasilacagi iizere kegenin olusumunda yiin elyafinin (kiitikiila tabakasi,
orti hiicreleri) fiziksel ozelligi ile nem, basing gibi dis etkenlerin de olmasi
gerekmektedir. Kegcede hammadde olan yiiniin fiziksel 6zelliginden yaralanilmaktadir,
dokunmanus tekstillerde ise ¢esitli tekniklerle lifler birbirlerine tutturulmaktadirlar.
Sonug¢ olarak; kece elde edilen iiriine verilen ad olmaktadir, kegelestirme bu iiriinii elde
etme siirecidir. Kegelesme eylemin adi ve kece yapimi bir kumas yapim teknigidir

seklinde agiklanabilir.

2.2. TARIHTE KECE

“Tarihte en erken tarihli kece buluntular1 Kopenhag Milli Miizesi’ndedir (National
Museum of Kophenhagen). 1.0. 1600’e tarihlenen kege parcalar1 bugiinkii Almanya’da
bulundugu ve bu ¢agin Erken Bronz Cagi’na ait oldugu belirtilmistir.”"*

Yazil tarihte kege, 1.0 1100-1200 yillarinda Troya savaslarini konu alan Homeros un
[lyada’smin 10. bdliimde karsimiza ¢ikmaktadr:

“Odysseus 0kiiz derisinden bir tolga gecirdi basina,

kayislarla iyicene gerilmisti tolganin ici,

" Marmara Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Tekstil Egitimi Boliimiinden Yrd. Dog. ismail Usta ile
27 Subat 2006’da yapilan goériismeden alimmigtir.

™ Aktaran: Serife Atlihan, “Fethiye Yériiklerinde Yasayan Kegeler”, Tiirkiyemiz Kiiltiir ve Sanat
Dergisi, No: 67, Haziran 1992, s.53.
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digina bir yanina domuzunun ak disleri )
(A IAAIN AL ALY

cepegevre, sik sik, ustaca dizilmisti,

dibine de kege dosenmisti.”

Metropolitan Museum’da bulunan vazoda
gencin  mantosunun  kege  olabilecegi
diistiniilmektedir: “Karisma veda ederken
canlandirilan gen¢ Trakyali, Frig bashg:
tasimaktadir. Omuzlarma  attif1  yatay
motiflerle ve bordiirii siisli, muhtemelen
kegeden yapilmis mantosu, arkadan ayak

bileklerine kadar sarkmaktadir.

Bu genis mantoyu kot havalarda viicudunu

kapatacak bi¢cimde Ortiiniiyorlardi.” 3

Resim 29. Trakyah gen¢ ve Karisi.
Vazo resmi  5yy. (Metropolitan
Museum)™

“Yunanlilar, kegeyle migferleri astarlamislardir, J. Sezar ise kegeyi oklara karsi bir
kalkan gibi, ahsaptan yapilmis olan saldir1 kulelerinin ve diger askeri donanimlarin ise
koruyucu ortiisti olarak kullanmistir. Pompeii kalintilarinda tam bir kege yapim atolyesi
ortaya cikarilmigtir.”"

Tarih sahnesinde Orta Asya ile smirli kalmayan kegenin bulunus Oykiisiiniin, Aziz
Clement ile de kesistigi soylenir: “Bir yolculugunda rahat olsun diye sandaletine yiin

serdiginde kecelesmis oldugunu gérmﬁstﬁr.”76

2 HOMEROS, Ilyada, Tiirkgesi Azra Erhat, A. Kadir, Can Yayinlar1, 12. Basim 2001, 5.248.

"8 Sabahattin Tiirkoglu, Tarih Boyunca Anadolu’da Giyim Kusam (Tarih dncesi ¢aglardan, Osmanh
Devletine kadar), Atilim Matbaasi, Istanbul, 2002, 5.83-84.

™ Sabahattin Tiirkoglu, A.g.k., Resim 113, 5.84.

> Werner Von Bergen, Herbert R. Mauersberger, American Wool Handbook , Textile Book Publishers,
U.S.A, 1948, The Manufacture of Felts, Non-woven Felts By Niran Bates Pope s.902.

"® Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Sayi:173, Mayis 1988, $.561.
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Resim 30. Nemrut dag iizerindeki heykeller. M.O 69- M.S 72 yillarinda egemenliklerini
siirdiiren Kommagenelerin diinyaca iinlii yapii Nemrud dag: iizerindeki tiimiiliisdiir.
Diiserek cevreye yayilan heykellerin baslari; kece bashklar dikkat cekicidir.”’

Hitit (Hititler, 1.0. 1750-1200; Ge¢ Hititler, 1.0. 1200-700) kabartmalari
incelendiginde, tanrilarin ve soylularin baslarinda bulunan basliklarin Mevlevi sikkeleri
ile Osmanli kege basliklarina benzedikleri goriilmektedir. Bunlarin da kege olmasinin
muhtemel oldugu diisiiniilmektedir.  Frigler’de (1.O. 1200-700) bicim degistiren
baghigin tarihe Frig bashigi olarak gegtigi, “Kiyafet tarihgilerinin, Friglere ait olsun
olmasin bu tiir basliklardan “Frig bashgi” ya da “Attis bashgi” adiyla sz ettigi

goriilmektedir.”"®

" Firdevs Sayilan, “Giineydogu Anadolu’nun Diis Diinyasi: Nemrud’un Tanr1 Krallar1”, Tiirkiyemiz
Kiiltiir ve Sanat Dergisi, Say1:66, Subat 1992, s.27-29.

"® Sabahattin Tiirkoglu, Tarih Boyunca Anadolu’da Giyim Kusam (Tarih éncesi caglardan, Osmanh
Devletine kadar), Atilim Matbaast, Istanbul, 2002, s.56.
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Resim 31. Resim 32.

Resim 31. Tanri-kral Midas heykeli. (Afyon Miizesi) "°
Resim 32. Geg Hititler doneminden bir kabartma, Anadolu Medeniyetleri Miizesi. 80

“Cinliler, Hunlarin kubbeli kege c¢adirlarma, ‘ch’iung-lu’ demislerdir. Bu s0z;
sonsuzluk, bosluk, kubbe, barinacak yer anlamini tasimaktadir. Tiirklerde arabali evler,
Cin tarihinde kesin olarak goriilmektedirler.”!

Orta Asya’da gocebe olarak yasayan Tirkler kegeyi bu yasam tarzinin sonucu olarak
hemen hemen her alanda kullanmislardir.

Cadirlarda en yaygin kullanim tipi, topak ev olarak da bilenen kubbe catili, kuvvetli
riizgara dayanikli yurtlardir. S6giit cat1 ile desteklenen, diyagonal tahta kafesin {izerine
kege baglanarak soguk ve yagmurdan korunmak miimkiin olmaktadir. ( bk. Resim 33,

s.50)

" Sabahattin Tiirkoglu, Tarih Boyunca Anadolu’da Giyim Kusam (Tarih oncesi ¢caglardan, Osmanh
Devletine kadar), Atilim Matbaast, Istanbul, 2002, s.56.
Bhttp://www.anadolumedeniyetlerimuzesi.gov.tr/BelgeGoster.aspx?F6E10F8892433CFFA80988BFAAS
E6B09F8023BAEAB803944 internet adresinden 14.03.2008 tarihinde indirilmistir.

8 Bahaddin Ogel, Tiirk Kiiltiir Tarihine Giris 7, Ankara, T.C Kiiltiir Bakanh@ Kiiltiir Eserleri, 2000,
s.57.
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16. yiizyll sonuna kadar istii kubbe bi¢iminde olan yurd veya kece tipi c¢adirlar,
Osmanlr’da kullanilmis, daha sonra bunlarm yerini giiniimiize gelen c¢adir 6rnekleri
almugtr.®

Orta Asya’dan itibaren yurd, topak ev, ak ev, kece ¢adir, Osmanli’da ise oba gibi adlarla
anilan kegeden c¢adirlarm, Osmanli’da yerlesik hayata gecisle birlikte yerlerini padigahin
saray disindaki gorkemini gostermek ve seferlerde orduya hizmet etmek amaciyla
gosterisli ve dayanikli kumaslardan yapilan ‘otag-1 hiimayun’lara biraktigi
goriilmektedir. Osmanli’dan giiniimiize tek bir keceden ¢adirin kalmamasinin sebebi ise

giiveye dayanikli olmayan kecenin bu nedenle yok olup gitmesi gosterilebilir.

o
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Resim 33. Topakev (yurt) ve iizerine drtiilen kege. (Afyon yakinlarindan).®

1.O. 3-4. yiizyillara ait oldugu belirtilen Noin-Ula, Pazirik kurganlarmda® Hunlar’a ait
birgok esya ile insan ve hayvan iskeletleri bulunmustur. Rus arkeologlar tarafindan

yapilan bu kazilardan elde edilen bilgiler, tekstil tarihi agisindan olduk¢a 6nemlidir.

8 Nurhan Atasoy, Otag-1 Hiimayun Osmanh Cadirlary, T.C Kiiltiir Bakanligi Anitlar ve Miizeler Genel
Mudiirliigii Topkap1 Miizesi Has Ahirlar, Aygaz, 2000, s.4.

8 Serife Atlihan, “Fethiye Yériiklerinde Yasayan Keceler”, Tiirkiyemiz Kiiltiir ve Sanat Dergisi, No:
67, Haziran 1992, Foto: Josephin Powel, 1983, s.54.

* Kurgan: Tepe bigiminde mezar, hdyiik. TDK Giincel Sozliik.
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Kegcelerde siisleme teknigi olarak aplike® teknigi kullanilmis, kurganlardan ¢ikan at
iskeletleri ile birlikte bircok kegce eyer ortiisii de cikarilmigtir. Kompozisyonlarda
genellikle dag kecisi, geyik, aslan gibi hayvanlar yer almis, renkli keceler kesilerek,
kegeye ya da deriye aplike teknigi ile yapistirilmis veya dikilmistir.

Birinci Pazirik kurganindan ¢ikarilan kege eyer ortiistinde, kartal girffonun dag kegisine
saldirist konu edilmistir. Leningard Hermitaj Miizesi’nden bulunan bu eyer ortiisii
kirmiz1 kege zemin iizerine yesil, beyaz ve krem renklerinde kege pargalarinin aplike
teknigiyle uygulanmasi sonucu elde edilmistir. (Resim 34) Besinci Pazirik kurganindan
cikarilan kegenin 4,5x6 m boyutlarinda oldugu, bu biiyiiklilkte bir kegenin mezar
odasmi ya da cadir1 kaplamak iizere yapildigi diisiiniilmektedir. Kege iistiindeki

kompozisyon aplike teknigi ile yapilmistir. ( bk. Resim 35, 5.52)

Resim 34. Birinci Pazirik kurgamndan ¢ikarilan kege eyer ortiisii.®

* Aplike: Diiz veya desenli bir kumastan kesilmis motiflerin bir bagka kumasa islenmis durumu. TDK
Giincel Sozliik.
8 Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Sayi:173, Mayis 1988, s.559.
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Resim 35. Besinci Pazirik kurgamindan cikarilan keceden detay.85

Tarihte ilk kez Tiirk adin1 kullanan Goktiirkler, taptiklar1 gék tanridan dolayr kege ile
yapilan gok rengindeki oOrtiileri kutsallik sembolii olarak kullanmiglardir.  “Cin
kaynaklarinda, Goktiirklerin tanrilarim kece ve derinden tasvirlerini yaptiklarini ve
bunlar1 direklerde alem (bayrak) gibi tagidiklari belirtilmistir.”®

Kege yaygilar’, kullanim alanmnin disinda Orta Asya Tiirk tarihinde dnemli bir yere
sahiptir. Tiirk hakanlar, tahta ¢ikma torenlerinde, kece yaygi (kegce hali olarak da
niteleyebiliriz) iistiinde havaya kaldirilarak hakanliklarin1 almislardir. 8 Bu ac¢idan kece
yaygilar, ev esyasi olmalar1 disinda, bir ‘hukuk ve devlet sembolii’ olma 6zelligi de
tagimaktadir denilebilir. Bu gelenek Osmanli’nin kurulus asamasma kadar dnemini
korumustur.

Gogebe yasamdan yerlesik yasama gecen Uygurlarin, kegeyi ¢adir olarak yasamlarmdan
cikarttiklari, fakat yaygi ve sapka olarak kegeden vazgegmedikleri yazili kaynaklarda

® Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Say:173, Mayis 1988, 5.559.

8 Cavidan Basar Ergenekon, Tepme Kecelerin Tarihi Gelisimi Renk Desen Teknik ve Kullanim
Ozellikleri, Ankara, T.C Kiiltiir Bakanhg1 Yayinlari, 1999, s.18.

* Yaygi: Yere veya doseme iizerine serilen ortii. TDK Giincel Sozliik.

8 Bahaddin Ogel, Tiirk Kiiltiir Tarihine Giris 3, Ankara, T.C Kiiltiir Bakanlig1 Kiiltiir Eserleri, 2000,
5.183.
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goriilmektedir. Kullananin sahip oldugu pozisyona gore, kece sapkalarin formlar1 da
degisiklik gostermektedir.

Cin kaynaklarinda, kece sapka ve kiilahlarin, Goktiirk c¢agindan itibaren Tiirk
kavimlerinde ortak bir 6zellik olarak kullanimini gérmek miimkiindiir. “Orta Asya’daki
Mogol kavimleri, uzun zaman bu kege sapkalarmi birakmamuslardir, bu sebeple Ozbek
Tirkleri, Mogollar ve Tatarlara, kecebas denilmektedir.”®

Kecenin sosyo-kiiltiirel hayatta belirleyici nitelikler kazanip, kavimleri tanimlamasi
disinda gocle anilir olan kege, gbgerleri de anlatmada kullanilmistir. Gogebe hayatin
ayrilmaz bir parcasi oldugu i¢in, “Dogu Tiirkistan’da kege, gdgebe insan demektir.”®
11. ylizyildan itibaren Anadolu’ya baglayan goglerle Orta Asya Tirk kiltiiri de
Anadolu’ya gelmistir. Selguklular doneminde yerlesik ve gdcebe yasam i¢ ice olup,
cadirlar hem gocerler hem de ordu tarafindan kullanilmistir. Selguklular déneminde
kurulan Ahilik teskilat1 ile esnaf ve sanatkarlar bir araya gelmisler, kececiler de bu
teskilatta yerlerini almiglardir.

13. yilizyi1lda Mevlevi teskilatina {iye kisilerin baglarina giydikleri sikkeler de keceden
yapilmaktadir. Mevlevi dervislerin giydigi deve tiyli rengindeki silindir seklinde,
uzunca bir kiilah olan sikkenin ilk Orneklerine Uygurlar doneminde rastlanmaktadir.
Gilintimiizde de kececilikte 6nemini koruyan Konya’da Sn. Mehmet Girgi¢’in
atolyesinde tiftik ve kagmir kullanilarak sikke yapilmaktadir. ( bk. Resim 36, s.54 )
Osmanli’da kegenin kullanim alani daralmis, kalin ve kaba yapisindan dolay1 sadece
baslik olarak tercih edilmistir. Bu kullanim alaninin daralmasinda siiphesiz Orta Asya
ile Anadolu’nun iklimsel farkliligi 6nemli bir etkendir. Kullanim alanmi1 daralan kege

baslik olarak c¢esitlenip, makamsal istiinliik belirten basliklarda form degisikligine

ugramistir; bashiga takilan degerli taslarla da bu farklik belirginlestirilmistir.

8 Bahaddin Ogel, Tiirk Kiiltiir Tarihine Giris 3, Ankara, T.C Kiiltiir Bakanhi@: Kiiltiir Eserleri, 2000,
5.186-187.

8 Serife Atlihan, “Fethiye Yériiklerinde Yasayan Kegeler”, Tiirkiyemiz Kiiltiir ve Sanat Dergisi, No:
67, Haziran 1992, s.54.
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Resim 37. Konya Mevlana Miizesi’nde bulunan balmumundan heykeller dénemin
giysileriyle. **

% Foto: Semra Giir, Konya, 2006.
%1 Foto: Semra Giir, Konya, 2006.
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Yenigerilere ait olan bork (diger ad1 iiskiif) hakkinda, Hiiseyin Kazim tarafindan Biiyiik
Tiirk Lugat1 adl1 eserinde guhadan da yapilabilir diye bahsedilse de mutlaka kegeden

yapildig1 belirtilmektedir.*> Bu basliklar arasinda onemlileri bork, fes, arakiye ve

destardir.

Resim 38. Destar * Resim 39. Arakiye *

Resim 40. Bork *° (17.yy)
Kafa kismu; Yiikseklik: 24 cm / Ust genislik: 29,5 cm.
Sirt kismu; Uzunluk: 74,5 cm / Genislik: 35,5 cm.

Kegenin Anadolu’da diger bir kullanim1 da bebek kundagidir. Kege sayesinde bebegin

viicudu fazla biikiilmemekte hem de kege onu sicak tutmaktadir.®

92 Resat Ekrem Kogu, Tiirk Giyim, Kusam ve Siislenme Sozliigii, Giincel Yayinlari, 1996, s.45-46.

9 Konya Mevlana Miizesi, Foto: Semra Gir, 2006.

% Konya Mevlana Miizesi, Foto: Semra Giir, 2006.

% Marléne Lang, Filz Knust Tradition und Experiment, Haupt, 2003, s.34.

% Serife Atlihan, “Fethiye Ydriiklerinde Yasayan Keceler”, Tiirkiyemiz Kiiltiir ve Sanat Dergisi, No:
67, Haziran 1992, s.55.
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“Yurd olarak ¢adir kullanimindan bahsettigimiz kege, ¢oban kepenegi olarak da ¢gobanin
kiigiik evi olmustur. Asya’nin ¢ogu yerinde giyilen, palto, ¢cadir ve battaniye olarak
hizmet eden su gegirmez kepenek, o kadar sert ve dayaniklidir ki, tek basmna ayakta
durmay1 basarir. Tek par¢a kegeden sekillendirilen kepenek, iireticisinin ve igindeki

sahibinin ad1 diginda ¢ok az bir siisleme istemektedir.”®’

Resim 41. Kepenek.*®

Bugiin Anadolu’da geleneksel kege iiretimi Konya, Izmir-Tire, Afyon, Isparta-Yalvag’ta
bulunan kege atdlyelerde devam etmektedir. Giiniimiiz teknolojisi ile elde edilen
tekstiller, kegenin kullamim alanmi daraltmistir. Bu diisiis endiistri devrimi ile
baslamistir; seri iiretim ile baslayan bu siire¢c keceyi geleneksel sanat anlayist icinde
iretmeyi zorunlu kilmaktadwr. Fakat yiiniin bu {stiin 6zelligi ile yapilan kege ve

kecelestirme teknigi sanat alaninda 6nemini gittik¢e arttirmaktadir.

°" Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Sayi:173, Mayis 1988, s.584.
% Mehmet Girgig’in atélyesi oniinde bulunan kepenek, Foto: Semra Giir, Konya, 2006.

56



2.3. KECELESTIRME

Yiin ve diger hayvansal liflerin (tiftik, kagmir, alpaka, deve ylinii, vb.) fiziksel 6zelligi
sonucu ger¢eklesen kecelesme, bitkisel ve yapay liflerde gerceklesmemektedir.” Bu
calisma kapsaminda kege yapim asamasi 2 baslik altinda ele alinmistir: Geleneksel
kece, sanayi tipi yiin kege. Bu ayrim kegenin yapim asamasindaki farktan ve elde edilen

iirtiniin kullanim yerinden kaynaklanmaktadir.

2.3.1. GELENEKSEL KECE
Geleneksel kece yapiminda, yoresel farkliliklar s6z konusudur. ‘Fethiye Yoriiklerinde
Kegeler’ adli makalede; baz1 obalarin soguk su kullanarak kege yaptiklarini ve boyle
yapilan kegenin daha dayanikli oldugunu, bazi obalarin ise sicak su ile daha siki1 kegeler
elde edilebilecegi konusundaki goriisler yer almistir. Fethiye’de kirli bulunup yikanan
yiiniin, yikama suyunun kegelestirme isleminde kullanildigi anlatilmaktadir. Burada Ki
amacin, yiiniin yikanmasi sirasinda serbest kalan yiin vaksinin geri kazanimi oldugu
belirtilmistir. Diger bir goriis ise; “Soguk havada bile kege yapiminin zorlastigi, suyun
viicut 1s1sma yakin sicaklikta olmasi gerektigidir.”99
Kegelestirme isleminde 4 ana islem vardir:

- Elyafin kaliba dokiilmesi,

- Tepme,

- Pisirme,

- Bitim.
Kegelestirme islemine yiiniin agilmas1 (atilmasi) ile baglanir, bu islemle hem yiin agilir
hem de iizerindeki bitkisel atiklardan arindirilir. Gegmiste bu islem yay denilen aletlerle
yapilmakta iken giinlimiizde tarak makineleri de kullanilmaktadir. Kabartilan yiinler

‘sepki’ ad1 verilen 5-6 parmakl el seklindeki aletle kalip olarak kullanilan hasir ya da

eski kecenin tizerine esit bir sekilde dagitilir.

* “Yiiniin Fiziksel Ozellikleri’ baslig1 altinda incelenen ‘Kecelesme’ alt basligina bakiniz, s.22-23
% Mehmet Girgig ile 26 Agustos 2006°da Konya’da kendi kege atélyesinde yaptigim goriismeden elde
edilen bilgiler.
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Kiiciikk boyutlu kecelerde bu islemi elle tutam tutam koparilan elyafi esit bigimde
yerlestirerek de yapmak miimkiindiir. Bu islem bittikten sonra elle yapilan kontrolde
eksik kalan yerlere elyaf ilave edilir, diizgiin bir kege elde etmek i¢in elyafin kaliba
diizgiin ve esit bicimde dokiilmesi gerekmektedir.

Eger kece desenli olacaksa kalip lizerinde 6ncelikle desen hazirlanir, daha sonra desenin
iizerine zemini olusturacak olan elyaf yerlestirilir. Hafif kecelestirilmis yiinlerden
kesilerek de desen hazirlanabilecegi gibi sabunlu sicak suya (viicut isisma yakin
derecedeki su) batirilan yiinlere elle yapilan miidahalelerle de desen hazirlamak
miimkiindiir.

Tepme islemine baglamadan 6nce elyaf yigini, sicak sabunlu su ile hafifce nemlendirilir
ve yigm, silindir bir boruya sarilir, rulo haline getirilerek sikica baglanir. Yarim saat
boyunca asagi-yukar1 ayakla tepme islemi gerceklestirilir. Agilip kontrol edilen kegede,
elyafin birbiri igine gegmesi tepme islemi i¢in yeterlidir. Tepme isleminde giiniimiizde
makinelerden de yararlanilmaktadir; biiyiik bir tekne i¢inde siirekli donen rulo halindeki
kegeye, makineye monte edilmis biiyiikge bir kiitiikk yardimiyla vurularak tepme islemi
gerceklestirilir. Bu makine, Canakkale’de 6rnegine rastlanan dink diizeneginin gelismis
halidir denilebilir. ( bk. Resim 10-11, s.28-29)

Eskiden pisirme islemi hamamda bu is i¢in ayrilmis yerlerde yapilirken, giinlimiizde ise
atOlyelerde yapilmaktadir. Kiigiik boyutlu kegelerde pisirme islemi i¢in sikma devri ve
yikama siiresi ayarlanabilen camasir makinelerinden yaralanilabilir. Kege agilarak
silindir boru cikartilir ve kendi iizerine sarilarak rulo haline getirilir. Uzerine sicak
sabunlu su dokiilerek, elin dirsekle olan kismi arasinda ezilip ileri geri hareket ettirilir.
Bu islem kegenin dort tarafi igin uygulanir ve yaklasik bir saat siirer. Arada kontrol
edilen kecede, kecelesmenin derecesi, kullanim alanina ve istenilen sertlik derecesine
gore belirlenmektedir.

Bitim isleminde keg¢enin iizerine su dokiilerek sabundan arindirilir, tekrar siki bir rulo
yapilarak dik sekilde 1 gece bekletilir. Suyu siiziilen kece agilarak kurumaya birakilir.
Piirlizsiiz bir yiizey i¢in kece parlatma isleminden gecer, burada ylizeyden bir kat
makaslanir boylece desen belirginlesir.

Kecelestirme islemini 12 asamada gerceklestirmek miimkiindiir:
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1. Kege yapimina desenli kismin hazirlanmasi ile bagsla
nir. Belirlenen odlgiilerde kesilmis olan pamuklu kumas,
daha sonra desenli kisim ile diiz yerlestirilecek ytiniin
arasina konulur. Ayn1 zamanda desenli kismin da alani-
nt belirleyen bu kumasgi, desen hazirlarken plastik mu-
sambanin altina yerlestirmek kolaylik saglar. Desenin
kenarlarina yerlestirilen yiin elyafi oncelikle iki el ara-
sinda belirli kalinlikta fitil haline getirilir ve sabunlu
suya batirllarak musambanin tizerine istenilen gekilde
yerlestirilir.

2. Her bir desen sabunlu suya batirildiktan sonra mu-
sambanin tzerinde sekillenir. Bizim gordigumiiz kisim
daha sonra yiin ile kaplanacak taraftir. Desenin gortinen|
yuizii mugambaya yapisik olan taraftir, yani desen ters-
ten yapilir.

3. Desenin i¢ kisminin tamamlanmasi ile ¢ergeve kis-
mina gegilir. Burada da sabunlu suya batirilan yiinler
desen kenarina gore sekillendirilir, diger kisimlarda
kuru yiin kullanilir.

4. D1s gergeveyi olusturacak olan ytinlerin yerlestiril-
mesi ile kumag desenin tizerine oOrtiiliir. Hazirlanan de-
senlerin arka planinda pamuklu kumag gortiinecektir.




5. Pamuklu kumas sabunlu su ile 1slatilir.

6. Pamuklu kumagin tizerine yatay ve dikey konumda
tutam tutam koparilan yiin elyafi esit bir sekilde yerles-
tirilir. Buyiik boyutlarda yapilan kegeler igin sepki ola-
rak adlandirilan tarak benzeri gereg ya da hallag maki-
nesi kullanilir.

7. Yunun yerlestirme isleminin bitmesi ile elle yapilan
kontrol sonucunda eksik kalan yerlere yiin takviyesi
yapilir; esit dagilim 6nemlidir.

8. Sabunlu su ile 1slatilan ytin, kegelestirme iglemi igin
hazirdir.
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9. Arasina plastik bir silindir yerlestirdigimiz kece, mu-
samba ile sarilir ve tepme islemine baglanir. Buytik bo-
yutlu kegelerde ayak ile yapilan bu islem, hazirlanan
kegenin boyutundan dolay: el ile yapilmigtir.

10. Belirli sturede farkli yonlerde yenilenen tepme isle-
mi en az 20 dakika kadar devam eder. Yin liflerinin i¢
ice gegmesi ile pisirme islemine geg¢ilir. Glinumiizde pi-
sirme islemi i¢in belirli boyutta kegelerde camasir ma-
kinelerinden de yararlanilabilir. Camasir makinesini,
gunliik deterjanla sikma miktarini ayarlayarak kullana-
biliriz.

11. Camasir makinesinden ¢ikan kege i¢in yapilmasi
gereken son islem kenar diizeltme ve dirseklemedir.

12. Son agsamada, sabunlu su ile 1slatilan kege dirsekler
araciligi ile duzeltilir.

Tablo 10. Kecelestirme islemi. %

199 Foto: Semra Giir, Kege yapim Semra Giir, Mehmet Girgig kege atolyesi, Konya, 2006.
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2.3.2. SANAYI TiPi YON KECE
“Union Felt Products”a gore kecenin makinelerle ilk tretiminin, Amerikali C.R.
Williams tarafindan yaklasik olarak 1820 yilinda gerceklestirildigi belirtilmektedir.”*%*
Kece sanayinde diger tekstil kollarinda kullanilandan ¢ok daha fazla sayida cesitli
hammadde kullanilabilir. Agirlikli olarak keratin lifleri kullanilmakla beraber, saf yiin,
kullanilmis yiin, pamuk, ipek, kil, kapok, rayon ve diger sentetik lifler de kullanim
yerine bagl olarak kece i¢ine karistirilabilirler. Kullanilmis yiinlerin 6rtii hiicreleri zarar
gormiis olacagindan tekrar kegcelesme islemi icin uygun degillerdir; bu yiinler ucuz kece
yapiminda kullanilmaktadirlar.
Kegelestirme isleminin temelini sikistirma ve dinkleme olusturur. Sikistirma islemi
sadece kecelestirmeye Ozglidiir, dinkleme ise tiim yiinlii dokumalara yapilabilen bir
bitim islemidir. Kegelestirmede, dinkleme gerekli bir uygulamadir.
1 mm incelikten, 100 mm kalinliga kadar gesitli boyutlarda tiretimi gerceklestirilen
sanayi tipi kegelerin piyasada ayrica disk, plaka, boru, kiitik gibi ¢esitleri
bulunmaktadir. Her birinin ebad: istenildigi gibi ayarlanabilmekte, pamuk
yumusakligindan, matkabi delemeyecegi sertlige kadar kege iiretimi yapilabilmektedir.
Uriinler, kece kalemlerin i¢indeki kegeden, ugagm yalitimma kadar cesitli sektdrlerde
kullanilmakta, hayatimizin her aninda biz fark etmesek de yer almaktadirlar.
Sanayi tipi iiretim 5 asamada gergeklestirilir:

- Karigtirma ya da harmanlama,

- Taraklama,

- Sertlestirme,

- Dovme,

- Bitim islemleri.

102 \Werner Von Bergen, Herbert R. Mauersberger, American Wool Handbook , Textile Book
Publishers, U.S.A, 1948, The Manufacture of Felts, Non-woven Felts By Niran Bates Pope $.903.
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2.3.2.1. Makinede Seri Uretim Kece

2.3.2.1.1. Karigtirma ya da Harmanlama:
Harmana girecek olan elyaf oranlarina gore tartilip, harman hallag makinesine verilir.
Makine, hava yardimiyla lifleri agar ve yiginin homojen bir sekilde dagilmasini saglar.

2.3.2.1.2. Taraklama:
Harmanlama isleminden sonra tarak makinesinde lifler paralellestirilerek, tiilbent haline
getirilir. Her yeri ayn1 kalinlik ve yogunluga sahip tiilbent tabakasinin olusumu, kegenin
en Onemli kismidir. Taraktan elde edilen tiilbent, capraz serme yOntemiyle serilir.
Capraz sermede liflerin homojen dagilimi, kecede enine ve boyuna yonlerdeki dayanim
farkhiliklarmi en aza indirir. Gerekli miktarda elde edilen vatkalar® silindire sarilarak
sertlestirme makinesine aktarilir.

2.3.2.1.3. Sertlestirme (Sikilagtirma):
Kece iiretimi i¢in 6zel gelistirilmis bir makine ile yapilan bu islemde, 1lik ve nemli lifler
basing, sallama ve ¢alkalama hareketleriyle bir sonraki islem olan dovmeye hazirlanir.
Vatkalar buhar odalarinda bir siire bekletildikten sonra sertlestirme makinesine alinirlar.
Makinede st tabla asagi yukari hareketlidir, belirli bir basingla vatkanin {istiine
indirilerek, vatkanin iki tabla arasinda sikigsmasi saglanir. Bu islem vatkanin yoniiniin
degismesiyle devam eder. Liflerin i¢ ige gecmesiyle sertlestirme islemi biter.

2.3.2.1.4. Dovme:
Cekicli ve cok silindirli ddvme makineleri bulunur. Islemin ana amaci, geleneksel kege
iiretiminde ayakla yapilan islemin makine ile yapilmasidir. Makine i¢inde kegelesme
hizmi arttirmak i¢cin sicak suyla sabun kullanilir. “Dinkleme islemi 3 dakikalik
stireclerde gerceklesir; hafif kecelerde 12 saat, sert ve diiz olan parlatmada kullanilan

» 192 Belirli araliklarla islem sirasinda

kecelerde ise bu siire 12 saatten daha uzun siirer.
kece makineden alinir, diizlestirilir ve isleme devam edilir. Dinkleme isleminden sonra

kece temizlenir, sabun, yag ve diger atiklar uzaklastirilir. Dinkleme islemi sonrasinda,

* Vatka: Serilme iglemiyle olusan yigina verilen ad.
102 \Werner Von Bergen, Herbert R. Mauersberger, American Wool Handbook , Textile Book
Publishers, U.S.A, 1948, The Manufacture of Felts, Non-woven Felts By Niran Bates Pope $.909.
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fazla yogunlukta kece gerektiginde, tabak kegeler baskidan gecirilir. Sert, tas gibi
kegeler elde etmek igin baski gerekli bir islemdir.
2.3.2.1.5. Bitim Islemleri:

Kurutuculardan gecirilen kegeler, lif uglarmin temizlenmesi i¢in kirpilir ve baskidan
gecirilir.

2.3.2.2.  Sanayi Tipi Yiin Kegelerin Kullanim Alanlar
- Parlatma ve cilalama malzemesi olarak; cam, optik lensler, plastik, metal, degerli
taslar, dis parlatma kegeleri olarak kullanilmaktadir.
- Depolama, filitreleme, sifonlama, siv1 transferi ve yaglama malzemesi olarak; baski
silindirleri, kece kalem uclari, miirekkep emici silindirler ve diger bircok makine
parcalar1 i¢in yaglama fitilleri olarak kullanilmaktadir.
- Yiizey kaplama, doldurma, yastik ve minder malzemesi olarak; mobilyacilikta, yer
désemeciliginde, ayakkabi ve botlar icin taban astar1 amaciyla, eyerlerde, mekanik
amacl yastiklamalarda, yaris atlarinda dizlik olarak kullanilmaktadir.
- Titresim yalitimi, sok ve ses emme malzemesi olarak; agir ve sesli ¢aligan makinelerin
bulundugu makine parklarinda, ses yalitimini saglamak i¢in duvar kaplama malzemesi
olarak kullanilmaktadirlar.
- Sirtiinme ve temizleme malzemesi olarak; tebesir tahtasi silgileri ve araba cami
sileceklerinde kullanilmaktadirlar.
- Is1 yalitim malzemesi olarak; 1s1 yalitimi gerektiren ortamlarda tasiyict borularin
etrafinda, buzdolaplarinda, kislik bot ve ¢izmelerin astarlarinda kullanilmaktadirlar.
- Vurmanin gerekli oldugu ortamlarda kontrol malzemesi olarak; piyanolar i¢in vurma
tamponlari, piyano pedallarinda, davul sopalarinda, vurucu top, ¢ekicler ve daktilolarda
kullanilmaktadirlar.
Yukarda da goriildiigii lizere kegenin spor malzemelerinden miizik aletlerine kadar cok
genis bir kullanim alanm1 vardir. “Yiin elyafinin iistiin dayanimmdan 150 yardalik yiin
ipligi ile beyzbolda, yiin kecesi ile de piyano c¢ekiclerinin kaplanmasinda

yararlaniimaktadr.”**

193 Nina Hyde, “Fabric of History Wool”, National Geographic, Sayi:173, Mayis 1988, $.561.
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Resim 42. Tenis topu *** Resim 43. Piyona aksamm **

Resim 44. Ksilofon 1%

104 http://www.iwto.org/Projects/WWA/2006/images/Marketing/5%20Rosenthal _Felt%20Project.pdf
adresinden Felt The Fabric of Diversity adl1 pdf dosyasindan 15.02.2007 tarihinde alinmigstir, s.14.

195 http://www.iwto.org/Projects/WWA/2006/images/Marketing/5%20Rosenthal _Felt%20Project.pdf
adresinden Felt The Fabric of Diversity adl1 pdf dosyasindan 15.02.2007 tarihinde alinmustr, s.15.

1% Monika und Jiirgen Fergg, Filz und Form, Haupt, italy, 2003, s.22.
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3. DOKUNMAMIS TEKSTIiLLER (NON-WOVEN)

3.1. TANIM

Tekstil teknolojisinin gelismesiyle birlikte ortaya ¢ikan ve hayatimizda 6nemli bir yere
sahip olan dokunmamis tekstiller, kece ile olan iligskisi nedeniyle tartisilan bir konudur.
Keceler dokunmamis tekstillerin ilk Ornegidir siiphesiz, fakat glinlimiizde kullanilan
liflerin stiin kullanim 6zellikleri ve kazandirilan teknolojik ozelliklerle gelismis olan
dokunmamus tekstiller, geleneksel kege ile yollarmi ayirmistir denilebilir.

Yiin, incelik, uzunluk, mukavemet, elastikiyet ve kivrim gibi 6zellikleri yaninda 1s1y1 iyi
tutma, fazla rutubet alma, az islanirlik ve kegeleseme yetenegi gibi istiin Ozellikler
gosteren hem bir dokuma hammaddesi hem de ilk non-woven (dokunmamus tekstiller ya
da dokunmamis kumaslar) olan kecelerin ana maddesidir. Yiiniin kegelesme 6zelligi ile
elde edilen kegeler, ilk tekstil malzemesi olarak nitelendirilebilirler. Ciinkii dokuma
sistemi i¢in gerekli olan ¢6zgii ve atki sistemi olmaksizin elde edilen bu dokuda sadece
yiin elyafinin fiziksel 6zelliginden yararlanilmistir. Bu konuda degisik tanimlamalar ve
goriisler bulunmaktadir:

Ornegin, ‘Tasarim ve Uretim Yoniiyle Kegeler’ adh sanatta yeterlilik tezinde, “non-
woven”lar endiistriyel kegeler olarak adlandiriimaktadir.”%’

Ote yandan ‘Nonwoven Endiistrisi’ adl1 makalede Nonwoven Ticaret Birligi (EDANA)
tarafindan tanimlanan ve hemen hemen uluslararasi standart olarak benimsenen
tanimda: “nonwoven dan olusan kumas; mekanik, kimyasal ya da fiziksel olarak tiilbent
halinde birlesmis lifler olarak agiklanir. Dikilerek baglanmis ipliklerden olusan
kumaslar ve yiine 1slakken bicim verilerek olusturulan geleneksel keceler ise, nonwoven
olarak kabul edilemezler. Ciinkii geleneksel kegeler gercekten, yiizyillardir bilinen
klasik kegelerdir ama yapilis tarzi ve kullanim amaci olarak, kabul edilen tanimla

bagdasmazlar.”'®® denmektedir.

07 Ulkii Akga, Tasarim ve Uretim Yoniiyle Kegeler, (Sanatta Yeterlilik Tezi, Danigmant: Prof. Dr.
Sahin Yagan,) Marmara Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, Istanbul, 1998, s.22.
1% Jhon E. Ford,“Nonwoven Endiistrisi”, Tekstil Arastirma Dergisi, 1995/2. Ceyrek, s.88.
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‘Non-woven ve Elyaflar’’ adli makalede non-woven : “Teladan, vatkadan ve belli bir
yonde veya tesadiifen dagitilmis elyaf yiginindan olusan iirlinlere nonwoven ad1 verilir.
I¢ tutarliliklar1 mekanik, termik, kimyasal bir yontemle veya bu yontemlerin birlikte
uygulanmastyla saglansa da, dokuma ve bilinen kege kumaslar1 kapsam dig1 olarak
kabul edilir.”**® seklinde aciklanmaktadur.

‘Tekstil Teknolojisi” kitabinda konu ‘Nonwoven Yiizeyler’ bashgi altinda incelenmistir:
“Yiin gibi hayvansal liflerden yapilan ve pulumsu yiizeyinden dolay1 sikica birbirine
kenetlenen kecelerin disinda, tekstil yiizeyi olusturmada biitlin geleneksel yontemlerin
iplige gereksinimi vardir. Nonwoven ylizeyler ise iplik olusturmaksizin dogrudan
elyaftan yapilir. [...] Lif tabakasini sikistirmak ve pekistirmek i¢in bir bagka yol da
igneleme yontemidir. Asag1 yukari hareketli igne gruplarmin lif tabakasi icine dogru
cok sayida girip ¢ikmasi lifleri birbirine diiglimler; yiin keg¢esindeki duruma benzer bir

sekilde nonwoven yiizeyler elde edilir.”**°

Burada da belirttigi gibi kece ve
dokunmamus tekstiller arasinda sekil “kege gibi” benzerligi oldugu ileri stiriilmiistiir.
“Nonwoven tekstil malzemeleri bir {iriine 06zel nitelikler kazandirmak amaciyla
gelistirilmistir. Diger tekstil malzemeleri ile karsilastirildiginda ekonomik {iretim,
yikksek verimlilik, yiiksek performans ve diisiik gramajlarda iiretimin olmasi1 gibi
avantajlara sahiptir.” '

Yiiniin kegelesme 6zelligi bagka hicbir lif grubunda olmayip sadece hayvansal liflerde
-ki bu da sadece belirli yiin lif tiplerinde- olan fiziksel bir 6zelliktir. Dokunmamis
tekstillerde ise lifler; ¢ozgii ve atki iplik sistemi kullanilmadan gesitli yontemlerle
tiilbent halinde birbirlerine tutturulurlar; birbirleri igine gegmesi ¢esitli kimyasal yollarla
saglanmaktadir. Dokunmus tekstillere gére dokunmadan elde edildigi icin kegeler ve
dokunmamis tekstiller ayni1 kategoride diisiiniilebilir, fakat kecede yiiniin fiziksel

ozelligi kegelesmeyi saglarken, dokunmamis tekstillerde lifler yapistiricilarla ya da

termal yontemlerle birbirlerine tutturulurlar.

199 fsmail Usta, “Nonwoven ve Elyaflar1”, Tekstil Arastirma Dergisi, (Bu makale Tekstil Aragtirma
Dergisinin internet sitesinden indirilmistir.)

19 inci Bager, Tekstil Teknolojisi, istanbul, Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Yayinlari,
1998, 5.52-53.

111 Alfred Watzl, Jorg Eisenacher, “Non-woven Uriinleri ve Hayat Tarz1”, Tekstil Teknik, Kasim 2000,
$.122.
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“Dokusuz yiizeyler, tekstil sanayinde direkt olarak elyaflardan yapilan ve yapistiricilarla
baglama, eritme ile yapistirma (termoplastik elyaf kullaniliyorsa) ya da mekanik olarak
igneleme iglemi ile birbirine gegmek suretiyle kumas olarak bir arada tutulan tekstil

materyallerdir.”**2

Bu tanimla birlikte kegce ve dokunmamus tekstiller arasindaki farkin
aciga ciktig1 goriilmektedir. Konuyu daha iyi anlamak agisindan dokunmamis

tekstillerde doku olusturma yontemlerini de kisaca anlatmak gerekmektedir:

3.2. DOKUNMAMIS TEKSTILLERDE DOKU OLUSTURMA TEKNIKLERI
Tiilbent elde etmek i¢in pamuk tarama sistemleri kullanilir. Bu yolla liflerin rastgele
dagilimi saglanir. Liflerin tek bir yone dayanim gostermesini 6nlemek icin tiilbentler
capraz yayilirlar. Buna kuru islem de denir.
Elde edilen tiilbent, baglama yontemleri kullanilarak birbirlerine tutturulurlar.
Mekanik baglama yontemleri:

- Igneleme ve su jetli baglama,

- Kimyasal yapistiricilarla baglama,

- Isiile baglama,

- Sonsuz lifli islem.
Tiilbentler, igne diizenegi bulunan makinelerden gegirilir. Tiilbente dalan dikenli
igneler, liflerin yonlerini tekrar degistirir ve bdylece her elyaf arasinda mekanik bir
kenetlenme saglanir.
Su jeti ile baglama bir firmanin kullandig1 ‘spunlace’ terimi ile de bilinmektedir. Delikli
bir kayis tizerindeki tiilbentin, yiiksek basingtaki bir¢ok ince su jeti ile islem gérmesidir.
Su basinci ile mekanik bir birlestirme gergeklesir. Bu yolla yumusak ve esnek tutumlu
bir kumas elde edilir.
Kimyasal yapistiricilar tiilbente emdirme, daldima ya da sprey ydntemi ile

uygulanabilir.

112 Mehmet Yakartepe, Zerrin Yakartepe, Tekstil Teknolojisi Elyaf’tan-Kumas’a, istanbul, T.K.A.M
Tekstil ve Konfeksiyon Arastirma Merkezi Ltd. Sirketi, 1995, s.2999.
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Is1 ile baglamada, elyafin arasina 1s1 altinda eriyebilen termoplastik maddeler konur.
Tiilbent sicak silindirler arasindan gegirilir ve boylece birlestirilir.

Diizelerden eriyik halinde genelde polipropilen ya da polietilen ¢ekilir, ¢ekimden sonra
elde edilen tiilbent, sicak silindirler arasindan gegirilerek sabitlenir.

Sonu¢ olarak, dokunmamis tekstillerin iiretim teknikleri, kullanilan lifler ve iistiin
kullanim ozellikleri g6z Oniine alindiginda kece olarak adlandirilmasinin uygun
olmadigimm1 ve kege ile ilgisinin de sadece elyafin iplik haline getirilip
dokunmamasindan kaynaklandigmi sdylemek miimkiindiir. Endiistriyel kegeler olarak
adlandirilan ve endiistride kullanilan sanayi kegeler de dokunmamis tekstillerin

disindadir.

4. DENEMELER

4.1. DOKUMA DENEMELERI

Kaynak taramalarinda ve goriismelerde, yiniin fiziksel 6zelliklerinin bir sonucu olan
kecelesmenin, bugiine kadar yapilan cogu uygulamada elyaf baz alinarak gerceklestigi
gbzlemlenmistir. Fakat bilindigi tizere kegelesme, sadece elyaf halinde degil aymi
zamanda iplik ve kumas olustuktan sonra da gergeklesmektedir. Yiiniin iplik olup
dokunduktan sonra kegelesmesi ise yiiniin terbiye islemleri sirasinda ki bir siireg
(proses) olarak kalmis, ¢ogu zaman tekstilde istenmeyen ve Oniine gegilmek istenen bir
sorun olarak goriilmiistiir.

Bu calismada, yiiniin elyaftan iplige, iplikten kumasa her asamada kegelesme 6zelligi
gosterdigi goz Oniinde tutulmus ve farkli dokuma yapilar1 (konstriiksiyonlarr) ile ¢esitli
dokusal arastirmalara girisilmistir. Tekstil tasarimcilarinin elinde bulunmasi gereken
yiizey ve yap1 bilgisi hakkinda on bilgi niteligi tasiyacagi diisiiniilen, farkli orgii
yapilarinda dokumalar yapilmis ve daha sonra elde edilen dokumalara geleneksel

yontemde uygulanan sekli ile kecgelestirme islemi uygulanmistir. Farkli iplik numaralar1
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ve farkli dokuma yapilar1 ile bezayagi, dimi ve saten olarak adlandirilan tekstildeki ii¢
temel 6rgii birimi ile dokuma denemeleri yapilmustir.”

Yin dokumaciliginda kegelesmeyi etkileyecek unsurlar yapilan dokumalarda ele
almmustir:

- Strayhgarn yiin ipligi fazla sayida kisa liflerinden olusmaktadir, fazla sayida kisa
lifte fazla sayida lif ucu bulundugundan kecelesme orani artmaktadir. Yapilan
denemeler incelendiginde en iyi kegelesmenin ¢ozgiide Nm 1/16 kullanilan
dokumalarda gergeklestigi goriilmektedir. Kisa liflerin hareket etme
kabiliyetinin fazlaligi da bunu etkilemektedir.

- Cozgii-atk1 sikligini belirleyen orgii faktorii, ipliklerin baglanti noktalarini
belirledigi i¢in diger bir 6nemli etkendir. Baglant1 noktalarinin fazlaligi ipligin
hareketini sinirlandirip kecelesme oranmi azaltmaktadir. Bezayagi1 6rgii yapisi
baglant1 noktalar1 en fazla olan dokuma yapisidir. Buradan atki sikliginin fazla
oldugu atki sateninde kege alma oranmin az olmast gerektigi sonucu
¢ikartilmamalhidir. Ciinkii bu 6rgii yapisinda atki sikligi fazla olmasina ragmen,
¢cOzgii-atk1 baglant1 sayis1 oldukca azdir.

- Kecelestirme yapilacak dokumanin kumas harmani da 6nemlidir. %100 yiinlii
kumasin kecelesmesi kaginilmazdir.

Yapilan dokumalar1 4 ¢er¢evede incelemek miimkiindiir:

- Birinci grupta ¢6zgii-atki ipligi olarak Nm 1/16 yiin-Nm 1/16 yiin,

- lkinci grupta ¢ozgii-atki ipligi olarak Nm 1/16 yiin-Nm 1/20 soya,

- Ugiincii grupta ¢dzgii-atki ipligi olarak Nm 2/52-Nm yiin-Nm 1/37 yiin,

- Dordiincii grupta ise ¢ozgii-atki ipligi olarak Nm 2/52 yiin-Nm 1/32 soya ipligi
kullanilan dokumalar.

Kumagslarda atki ve ¢6zgii ipliklerinin baglanti noktalar arttik¢a (6rnegin bezayagi) dink
alma yetenegi azalmaktadir. Bu durum “Yiinde Terbiye Islemleri” bashgi altinda
incelenirken ortaya ¢ikan Onemli bir saptamadir. Yapilan dokuma Ornekleri ile

gerceklestirilen uygulamalarda da bezayagi ana oOrgiisii ile yapilan dokumalarin

* Bu ¢aligma kapsaminda yapilan dokuma denemlerinde Yiinsa Yinlii Sanayi A.$’nin Uretim ve Uriin
Yonetimi Miidiirti Sn Ercan Ozdemir’in 6nerdigi iplikler ve dokuma yapilar1 kullanilmastir.
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kegelesme islemi sonucunda diger Orgii yapilarina gore daha az kecelestigi
goriilmektedir. Bu orgli yapisinda yapilan dokumalarin teknik verileri de bu goriisi
desteklemektedir.

Kegelesmenin yeterli derecede gergeklesebilmesi atki-¢ozgii sikligina baghdir bu
dogrultuda en iyi kecelesme (dink alma) 2/2 dimi ve ayni 6rgii faktorii degerine sahip
olan 2/2 kirik dimi orgiisiinde gergeklesir denilmektedir. Ciinkii baglant1 noktalar1 bu
dokuma yapisinda ipligin hareketine olanak vermekte ve boylece kegelesme
gerceklesebilmektedir. Her iki grupta da bu orgli yapist ile yapilan dokumalar
incelendiginde teknik verilerin de bunu dogruladigi goriilmektedir.

Saten oOrgiisii ile yapilan denemelerde 6rgiide olusan atlamalarin uzun tutulmasi baz
alinarak 8’li atki sateninde 3 atlama yerine 5 atlama tercih edilmistir. Dokumadaki uzun
atki atlamalari, ipliklerin ¢6zgii ve atki baglantilarmi azaltmus, ipliklerin hareketine
olanak saglamistir. Her iki grupta da saten 6rgiisii ile yapilan dokumalarin goriiniimii ve
teknik verileri incelendiginde kecelesme diizeyinin iyi bir derecede oldugu fark
edilecektir.

Bu ¢aligma kapsaminda yapilan dokuma denemelerinde ¢6zgiide protein esash olan yiin
ipligi, atkida yine protein esasli soya fasulyesi ipligi kullanilarak % 50 yiin-%50 soya
kumas harmani elde edilmistir. Bu kumas harmaninda yapilan denemeler incelendiginde
kecelesmenin gerceklestigi, elde edilen kumasin tusesinde yumusama oldugu ve
parlakligin arttig1 tespit edilmistir.

Kegelestirme islemi ile 1 cm?’ye diisen ¢ozgii ve atki tel sayilarinda artma olmus,
kumasin eninde de ¢ekme meydana gelmistir. Bunun sonucunda m?’ye diisen gramayj
artmustir. Kumaslarin teknik analizleri bu sonuclar1 destekler niteliktedir.

Bu calisma kapsamimda yapilan dokumalara geleneksel yontemle kegelestirme
denemeleri yapilmistir. Sicak su (viicut 1sisina yakin sicaklikta)+sabun ile yapilan bu

islem tiim dokumalar i¢in 30 dakikadir.
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CIZELGE 1. BEZAYAGI

Tarak No : 50/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 1/16 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/16 Yiin

HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni 18 cm Kumas Eni 16,5cm
Cozgt Sikligt 12 cm/tel Cozgii Sikligi 13 cm/tel
Atki Sikligi 14 cm/tel Atki Sikhigt 15 cm/tel
Gramaj 174 g/m? Gramaj 194 g/m?

Bezayag orgii yapisindaki baglant1 noktalarinin fazlaligi nedeniyle kecelesme diger orgii
yapilarindaki kadar gerceklesmemistir. Kecelestirilmis kumas yiizeyinde olusan bu goriintii,
bezayagi orgiide yikama sonrasi gerceklesebilen ve tekstil endiistrisinde “kirilma” olarak
adlandirilan, istenmeyen bir sonugtur.
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CIZELGE 2. 2/2 DiMi

Tarak No 50/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 1/16 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/16 Yiin
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni  : 18cm Kumas Eni  : 15cm
Cozgi Sikhigt  : 12 cmitel Cozgii Sikligi  : 14 cmitel
Atki1 Sikhigi  : 16 cmi/tel Atki Sikhgr ;19 cm/tel
Gramaj : 187 g/m? Gramaj : 233g/m?

2/2 dimi o6rgii yapisinda baglant1 noktalarinin azlig1 kegelesme derecesini olumlu yonde

etkilemistir. Cozgii ve atki sikliklarinda 1 cm? ye diisen tel adedi ortalama 2 siklik artmistir.
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CIiZELGE 3. 2/2 KIRIK DIMi

Tarak No 50/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 1/16 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/16 Yiin
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni 18 cm Kumas Eni 15cm
Cozgii Sikligi 12 cm/tel Cozgii Sikligt 14 cm/tel
Atki Sikligi 16 cm/tel Atki Sikhigt 19 cm/tel
Gramaj 187 g/m? Gramaj 233 g/m?

2/2 diminin orgii faktoriine sahip olan 2/2 kirik dimide verilerde de goriildiigii tizere ayni

sonuclar elde edilmistir.
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CiZELGE 4. 8’li ATKI SATENI (5 atlamali)

Tarak No : 50/2
Tarak Eni  : 20cm
Cozgii Ipligi  : Nm 1/16 Yiin
AtkiIpligi : Nm 1/16 Yiin
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni  : 18cm Kumas Eni  : 15cm
Cozgi Sikhigt  : 12 cmitel Cozgii Sikklign  : 13 cm/tel
Atki1 Sikhigi  : 48 cmitel Atki Sikhgr @ 52 cm/tel
Gramaj : 395 g/m? Gramaj : 411g/m?

Kumas yiizeyinde atki ipliklerinin yiiksek oranda atlama yapmasina olanak saglayan 6rgii
yapisindan dolayt atki sateni tercih edilmistir. [slemden sonra kumasta atki siklig1 ve gramajin
artis1 bu orgii yapisinda kegelesme derecesinin iyi oldugunu kanitlamaktadir.
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CIZELGE 5. BEZAYAGI

Tarak No 50/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 1/16 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/20 Soya
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni : 16cm Kumas Eni 15cm
Cozgi Sikhigt  : 13 cmltel Cozgii Sikligt 14 cm/tel
Atki1 Sikhigi ;20 cmi/tel Atki Sikhigt 21 cm/tel
Gramaj : 156 g/m? Gramaj 161 g/m?

Cizelge 1°de bezayag: orgii yapisiyla ilgili agiklama bu veriler i¢in de gegerlidir. Kumag
harmanindan dolay1 tuse yumusamis, daha parlak bir gériiniim elde edilmistir. Istenmeyen
goriintii kumasin ‘kirilmasi’” burada da gerceklesmistir.
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CIZELGE 6. 2/2 DiMi

Tarak No 50/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 1/16 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/20 Soya
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni 17 cm Kumas Eni 15,5¢cm
Cozgt Sikligt 12 cm/tel Cozgii Sikligi 13 cm/tel
Atki Sikligi 28 cm/tel Atki Sikhigt 29 cm/tel
Gramaj 176 g/m? Gramaj 191 g/m?

2/2 dimi orgii yapistyla ilgili agiklama bu 6rnekte de goriilmektedir. Soya ipligiyle tuse
yumusamig ve parlak bir goriiniim elde edilmistir. Atkida yiin kullanilan Cizelge 2’nin aksine
orgii hareketinin kegelestirme islemi sonrasinda belirginligini kaybetmedigi gézlenmektedir.
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CIiZELGE 7. 2/2 KIRIK DIMi

Tarak No 50/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 1/16 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/20 Soya
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni : 17cm Kumas Eni : 15,5cm
Cozgi Sikhigt  : 12 cmltel Cozgii Sikklign  : 13 cm/tel
Atk1 Sikhigi  : 28 cmitel Atki Sikhgr 29 cm/tel
Gramaj : 176 g/m? Gramaj : 191g/m?

Orgii hareketi belirginligini kaybetmese de siklik ve gramaj artmis, tuse yumusamis,

parlak bir goriiniim elde edilmistir.
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CiZELGE 8. 8’li ATKI SATENI (5 atlamal)

Tarak No 50/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 1/16 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/20 Soya
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni : 18cm Kumas Eni 16,5cm
Cozgi Sikhigt  : 12 cmltel Cozgii Sikligi 13 cm/tel
Atki1 Sikhigi  : 64 cmitel Atki Sikhigt 72 cm/tel
Gramaj : 278 g/m? Gramaj 313 g/m?

Cizelge 4 ile karsilastirildiginda soya lifinin tuse ve parlaklik derecesine belirgin bir katkida
bulundugu goriilmektedir. Atk sateni 6rgii yapisinda iyi bir diizeyde gerceklesen kecelesmenin
kanit1 olan siklik ve gramaj artisi bu 6rnekte de goriilmektedir.
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CIZELGE 9. BEZAYAGI

Tarak No 90/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 2/52 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/37 Yiin
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni  : 19cm Kumas Eni : 17,5cm
Cozgi Sikhigt  : 19 cm/tel Cozgii Sikklign ;20 cm/tel
Atki1 Sikhigi  : 21 cmitel Atki Sikhgr 22 cm/tel
Gramaj : 133 g/m? Gramaj : 154 g/m?

Atk sikhig1 ve gramajda artis gergeklesmistir, ‘kirilma’ bu 6rnekte de fark edilmektedir.
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CIiZELGE 10. 2/2 DiMi

Tarak No 90/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 2/52 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/37 Yiin
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni  : 19cm Kumas Eni : 17,5cm
Cozgi Sikligt ;20 cm/tel Cozgii Sikkign  : 21 cmitel
Atk1 Sikhigi  : 28 cmitel Atki Sikhgr 29 cm/tel
Gramaj : 158 g/m? Gramaj : 170g/m?

Nm 1/16 Strayhgarn ipliklerin kullanildig1 1. grup denemelerdeki teknik veriler
incelendiginde buradaki denemede kece alma oranin az oldugu fark edilcektir.

81




CIiZELGE 11. 2/2 KIRIK DiMi

Tarak No 90/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 2/52 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/37 Yiin
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni 19 cm Kumas Eni : 17,5cm
Cozgii Sikligi 20 cm/tel Cozgii Sikkign  : 21 cmitel
Atki Sikligi 28 cm/tel Atki Sikhgr 29 cm/tel
Gramaj 158 g/m? Gramaj : 170g/m?

Sikliklarda ve gramajda artig gerceklesmistir buna ragmen 6rgii hareketi belirginligini

korumaktadir.
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CIZELGE 12. 8’li ATKI SATENI (5 atlamah)

Tarak No 90/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 2/52 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/37 Yiin
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni  : 19,5cm Kumas Eni  : 17,5cm
Cozgi Sikhigt  : 19 cm/tel Cozgii Sikkign  : 21 cmitel
Atki1 Sikhigi  : 56 cmitel Atki Sikhgr @ 64 cm/tel
Gramaj : 237 g/m? Gramaj : 267 g/m?

Atk sateninde 1. grup dokumalarinda oldugu gibi yeterli sonug saglanmaistir.
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CIZELGE 13. BEZAYAGI

Tarak No 90/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 2/52 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/32 Soya
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni : 16cm Kumas Eni : 15cm
Cozgi Sikhigt  : 23 cmitel Cozgii Sikligi  : 24 cmitel
Atki1 Sikhigir  : 22 cmitel Atki Sikhgr 23 cm/tel
Gramaj : 134 g/m? Gramaj : 154 g/m?

Kumas harmaninin 6n planda tutuldugu bu denemede sikliklar ve gramajda artis vardir,

yumusak tuse ve parlak goriiniim etkilidir.
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CIZELGE 14. 2/2 DIMIi

Tarak No 90/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 2/52 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/32 Soya
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni : 16cm Kumas Eni 15cm
Cozgi Sikhigt  : 22 cmitel Cozgii Sikligi 25 cm/tel
Atki1 Sikhigi  : 31 cmitel Atki Sikhigt 34 cmitel
Gramaj : 147 g/m? Gramaj 178 g/m?

Nm 1/16 Strayhgarn ipliklerin kullanildig1 dokuma denemelerindeki teknik verilere
hemen hemen bu denemede yaklasilmigtir. Fakat orgii hareketi belirginligini
kaybetmemistir. Tusede yumugama ve parlaklik vardir.
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CIiZELGE 15. 2/2 KIRIK DiMi

Tarak No 90/2
Tarak Eni 20 cm
Cozgii Ipligi Nm 2/52 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/32 Soya
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni 16 cm Kumas Eni 15cm
Cozgt Sikligi 22 cmitel Cozgii Sikligi 25 cm/tel
Atk Siklig1 31 cm/tel Atki Sikhig1 34 cm/tel
Gramaj 147 g/m? Gramaj 178 g/m?

Bu denemede de orgii hareketi belirginligini kaybetmemistir, fakat siklik ve gramaj artis1 s6z

konusudur.
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CiZELGE 16. 8’li ATKI SATENI (5 atlamah)

Tarak No 90/2
Tarak Eni 20cm
Cozgii Ipligi Nm 2/52 Yiin
Atk Ipligi Nm 1/32 Soya
HAM KUMAS KECELESTIRILMIS KUMAS
Kumas Eni  : 19cm Kumas Eni 17 cm
Cozgi Sikligt ;20 cm/tel Cozgii Sikligt 22 cm/tel
Atki1 Sikhigi  : 64 cmitel Atki Sikhigt 76 cm/tel
Gramaj : 200 g/m? Gramaj 238 g/m?

Saten oOrgii yapisinin sagladigi kegelesme bu denemede de goriilmektedir. Tusedeki yumusaklik
tiim denemeler i¢inde en iist diizeyde olan dokumadir.
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4.2. ELYAF HALINDE KECELESTIRME DENEMELER]

Merinos yliniiniin iyi kegelestigi yiiniin fiziksel 6zellikleri incelenirken ortaya ¢ikan bir
olgudur. Bu nedenle, yapilan kecelestirme denemelerde Tiirk merinos yiini
kullanilmistir. Yiinii kegelestirirken farkli denemeler yapilmistir:

Yiin tutamlarinin tek yonlii serimi ile yapilan denemede, serim yonii dogrultusunda
dayanim gosteren, arka tarafi gosterebilen incelikte keceler elde edilmistir. Bu deneme,
dokunmamis tekstiller elde edilirken capraz serim yonteminin neden kullanildigini
aciklamaktadir.

Elyaf tutamlarin1 bir tabaka ¢6zgli yonii, diger iiste konulacak elyafi atki yonii gibi
disiindiigiimiizde ortaya c¢ikan sonug; dayanimi iyi ve arka tarafi gostermeyen bir
kecedir. Dayanimi iyi olan bu kegeyi hazirlarken ¢6zgli yonii dogrultusunda serilen
elyafin iizerine ¢ozgii-atki iplik sistemi gibi diisiiniilen 0.5 cm araliklarla Nm 1/16 yiin
iplikler, bu yapmin da iizerine atki yoniinde elyaf yerlestirilmistir. Kecelestirme islemi
sonucunda dayanimi ve sertlik derecesi oldukca artmis bir kece elde edilmistir.

2/2 dimi 6rgisii ile yapilan dokumanin her iki yoniine de yerlestirilen yiin elyaf ile
yapilan denemede ise elde edilen sonug, goriiniim agisindan Onemlidir. Alttaki
dokumanin Orgiisii net olmamakla birlikte se¢ilebilmektedir, dokuma ylizeyine yapisan
elyaf kecelestirme islemiyle dokumaya yapismis durumdadir.

Tiftik elyafinin kegelesme siiresi, yiine gore daha uzun olmakla beraber, elde edilen
kece daha yumusaktir. Yiinden elde edilen kece ile tiftikten elde edilen kegeye
dokunuldugunda ni¢in farkli kullanim alanlarina sahip olduklar1 daha iyi
anlasilmaktadir.

Kasmir elyafi ile yapilan denemede kasmir elyafinin ipeksi yumusakligi ortaya
cikmistir. Kaynaklardan yapilan aragtirmalarin sonuclari, elyaf ile yapilan ¢aligmalarda
daha iyi anlagilmistir. Tiftikte daha uzun siirede kegelestirme islemi gerceklesmistir.
Tiftik gibi kasmirden elde edilen kegeler de yiinden elde edilenden farkli kullanim

alanlar1 gerektirmektedir.
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CIZELGE 17. YON ELYAFI

TEK YONLU SERIM

CIFT YONLU SERIM

Gramaj : 283 g/m?

Gramaj : 327 g/m?

Geleneksel kegelestirme islemi, 20 dakika.

Tek bir yonde dayanimi olan, diger tarafi
gosteren bir kece elde edilmistir.

Geleneksel kecelestirme islemi, 20 dakika.

Her iki yonde de dayanim gosteren bir
kece elde edilmistir.
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CIiZELGE 18

. YUN ELYAFI

CIFT YONLU SERIM+ATKI ve
COZGU YONLU TAKVIYE

YUN ELYAFI+ 2/2 DIMi KUMAS

Gramaj 462 g/m?

Gramaj 615 g/m?

Geleneksel kegelestirme islemi, 20 dakika.

Arasinda Nm 1/16 Yiin iplikler bulunan
elyaftan olusan kece oldukca dayanimlidir,
her iki yondeki dayanimu ipliklerle
saglamlasan bu kegenin sertlik derecesi
artmistir.

Geleneksel kecelestirme islemi, 20 dakika.

2/2 dimi 6rgiistinde % 100 yiinlii kumasin,
her iki yiiziine de yiin elyafi yerlestirilmis
ve kegelestirilme islemi uygulanmaistir.
Olusan bu yapida yiizeyler arasi tam bir
baglant1 olmadigi i¢in elyaf kumastan
kolayca ayrilabilir.
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CiZELGE 19. KECELESEBILEN FARKLI HAYVANSAL LiFLER

TIFTIK

KASMIR

Gramaj 314 g/m?

Gramaj 280 g/m?

Geleneksel kecelestirme islemi, 35 dakika.

Tiftik elyafinin kecelesme siiresi yiin
elyafina gore daha fazladir; fakat elde
edilen kece yiine gore daha yumusaktir.

Geleneksel kegelestirme islemi, 40 dakika.

Kagmir elyafinin kecelesme stiresi diger
liflerin kecelesme siiresinden daha
fazladir. Bunun yaninda diger lifler ile
elde edilen kegelere gore daha yumusak
bir tuseye sahiptir.
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5. SANAT/TASARIM OBJESI OLARAK; KECE

Insanm ihtiyaglarmi tarihdncesi ¢aglardan itibaren karsilayan yiin elyafi, fiziksel
yapisinin bir sonucu olan kegelesme 6zelligi ile hem bir teknik hem de kece iiriinii
olarak, bir tasarim ve sanat objesi seklinde karsimiza ¢ikmaktadir. Kege, tasarimsal
yonii ve kullanim alaninin genisligi ile geleneksel el sanatlar1 {iriinii olmaktan ¢ikmus;
teknigi, dokusu ve form alabilme ve verilen formda kalabilme 6zelligi ile sanat¢inin,
tasarimcinin hatta zanaat¢inin vazgegemedigi bir malzeme ve teknik olmustur.
Teknigi ve elde edilen firiiniin dokusu ile kegelestirme; hem sanatsal bir eserde
destekleyici bir malzeme hem de tasarimda islevsellik boyutu ile karsimiza ¢ikmaktadir.
Bu galigsma kapsaminda diinyada ve Tiirkiye’de 6nemli sayilabilecek sanatsal eserler,
tasarimlar  incelenmeye, c¢alismanin kapsami dogrultusunda siniflandirilmaya
calisilmistir. Yapilan smiflandirma bu calismaya oOzgiidiir ve buradaki amag;
kecelestirme teknigi ile elde edilen kegeyi yapilan ¢caligmanin ¢ergevesinde yorumlayip,
baglayici olmayan ama yonlendirme amaci tastyan bir siniflandirma yapmaktir. Yapilan
smiflandirmada eselerin/tasarimlarin kege ve kegelestirme teknigiyle iligkisi lizerinden
gidilmistir.
Bu ¢alisma kapsaminda net ¢izgiler tasimayan bu smiflandirma 4 ana bashik altinda
toplanmustir:
- Eserlerinde/Tasarimlarinda kegeyi sanatsal ifade malzemesi olarak kullananlar,
- Eserlerinde/Tasarimlarinda kegelestirme teknigini bir ifade araci1 olarak
kullananlar,
- Eserlerinde/Tasarimlarinda kegeyi ve kegelestirme teknigini islevselligi nedeni
ile kullananlar,
- Eserlerinde/Tasarimlarinda  kecelestirme  isleminde  farkli  malzemeleri
kullananlar.
Belirlenen eserler/tasarimlar, smiflandirma iginde kesin c¢izgilere sahip degildir. Bu
eserlere/tasarimlara, farkli bakis agilariyla baktigimizda, bir diger smiflamada da

kendine yer bulabildigini gorebiliriz.
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5.1. ESERLERINDE/TASARIMLARINDA KECEYI SANATSAL IFADE
MALZEMESI OLARAK KULLANANLAR

Kecgenin yeniden kesfi 1980’lerin sonlarina rastlamaktadir. Kegenin yeniden kesfi ile
sOzii edilen, Joseph Beuys ve Robert Morris’in sanatsal anlayislari ¢ergcevesinde keceyi
bir malzeme olarak se¢meleri ve sanatsal ifadelerinde bir ara¢ olarak kullanmalaridir.

Hayatindaki 6nemden dolay1 sik sik kegeyi kullanmasi ile Joseph Beuys’u ‘Kegenin
Babasi’ olarak nitelendirebiliriz. Beuys, calismalarinda rol alan diger malzemelerde
oldugu gibi kegeye de sembolik bir anlam yiiklemistir, yag gibi kegenin kullanilmasi da
Beuys’un sanattaki kisisel imzasi, kece sapkast da sanatindaki sembolii olmustur.
Beuys, yalitkan bir malzeme olarak sicakligin sembolii olan kegeyi piyano, televizyon
veya hoparlorii kaplayarak bir susturucu gibi kullanmistir, burada kecenin fiziksel
ozelligini vurguladiginmi diistinebiliriz. “Plight” adli ¢caligmasi -kege rulolarinin yiginlar
haline getirildigi- sesin susturuldugu, biiyiik bir piyano ile bir termometrenin konuldugu

1lik bir oda olarak sunulmustur.

Resim 45. “Plight” Joseph Beuys, yapisal kece manzara, Almanya, 1985, '**

113 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.38.
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Resim 46. “Infiltration Homogenous for a Concert Grand”, Joseph Beuys, 1966.""

Beuys, carpici islerinden biri olan, sanat elestirmenleri ve sanatcilar tarafindan
performans” sanatmmn en énemli drneklerinden sayilan, Mayis 1974 yilinda Amerika’da
gerceklestirdigi “I like America and America likes me” adli performansinda, 3 giiniinii
bir odada Amerika’ya 6zgii bir ¢akal ile gecirmistir. Beuys, NewYork’a indiginde,
performansin gerceklesecegi sanat galerisine hava alaninda kegeye sarilip, ambulansla
gotiirlilmiistiir. Burada kegenin izole etme Ozelliginden yararlanildig1 diisiiniilebilir,
boylece Bueys’un Amerika topraklarina ayak basmamis olmasi saglanmistir. Bu
calisma ismi ile c¢eliski i¢indedir; Beyus, Amerikan askerlerinin Vietnam’daki
eylemlerine karsidir ve performansi ile bir sanat¢lr olarak Amerikan sanatinin
egemenligine meydan okumustur. Ug giin siiren performanstan sonra Beuys keceye

sartlip havaalanina gitmistir.

14 http://seg2.blogspot.com/2007_03_01_archive.html internet adresinden 25.01.2008 tarihinde
indirilmistir.
* Performans sanatin1 tam karsilayan Tiirkge terim bulunamadigmdan kullanilmistir.
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Performans  boyunca, Beuys  kece

battaniyesine biiriinlip kendini bir bastonla
destekleyerek ii¢ giin heykel gibi

durmustur.

Resim 47. “I like America and America likes me” performansindan fotograf karesine
yansiyan iki farkh an, Joseph Beuys, 1974.'"

Sanatsal yerlestirme (enstelasyon) dalinda “The Pack™ Beuys’un hayatindan anlamli
izler tagimaktadir. Bu gii¢lii otobiyografik calisma, Beuys’un II. Diinya Savasinda
Kirim’da diisen ucag ile iliskilendirilebilir. Beuys’u ucak enkazindan yarali olarak
kurtaran Tatarlar’m onu yagla kaplayip, kece ile sarmaladiklarin1 sik sik anlatir.
Gergekligi tam olarak bilinmese de, bu Oykii, Beuys'un aklinda bu malzemelerin
simgesel ifadesini daha iyi anlamamiz agisindan onemlidir. “The Pack™, Beuys'un,
toplumda degisikligi getirmek i¢in gerekli diisiindiigli dinamik ve diizensiz enerjiyi
yayar. 24 tane yik kizagt VW (Volkswagen) minibiisiin bagajindan diismektedir. Her
kizak, rolu halindeki keceden yapilmis bir acil durum cantasini (havacilara ucak
kazasindan sonra gerekli maddeleri temin edecekleri c¢anta), sicaklik ve koruma icin
tasir. Enerji ve yasam icin parca par¢a hayvansal yag, sefer ve yon icin de bir fener

bulunmaktadir.

15 http://www.tate.org.uk/modern/exhibitions/beuys/room4.shtm internet adresinden 22.02.2007 tarihinde
indirilmigtir. Foto: Caroline Tisdall, Richard Demarco Gallery, Edinburg, 1974.
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Resim 48. Beuys “The Pack” in hazirhk

116

asamasinda.

Resim 49. “The Pack”, Joseph Beuys, 1969.""

Robert Morris bir rulo kegeyi kesip
kancalarla duvara asarak, bu sert ama esnek
kumasin/malzemenin yer¢ekimi kanununun
ve diger faktorlerin etkisiyle ne bigimlere

girecegiyle ilgilenmistir.

Resim 50. “Untitled”, Robert Morris, 1968.'*®

118 http://www.museum-kunst-palast.de/doc616A-page2.html internet adresinden 22.02.2007 tarihinde
indirilmistir. Foto: Lothar Wolleh, Moderna Museem, Stockholm, 1971.

U7 htp://www.tate.org.uk/modern/exhibitions/beuys/room6.shtm internet adresinden 22.02.2007 tarihinde
indirilmistir. Foto: Staaliche Museen Kassel, Neue Galerie, 2005.

118 http://aha.missouri.edu/courses/aha3760/index.html internet adresinden 03.03.2007 tarihinde
indirilmistir.
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Cagdas kadin sanat¢ilarin, kegenin heykeltirasliktaki 6zelliklerinden daha ¢ok resim
sanatindaki olabilirlikleriyle ilgilendiklerini gdzlemlenir. “Exposure times” adin1
verdigi eserinde Ute Lindner buna iyi bir 6rnek olabilir. Eskiden Kassel
Gemaldegalerie’de asili duran resimler igin destek olan duvarlarda kirmizi kegeyi
gererek kullanmis, uzun siire 1518a maruz kalan bu kege, orijinal rengini kaybederek,
solmustur. Sonug olarak zeminde goriinen leke, eskiden iizerinde asili duran resmin

hatlaridir; resmin daha karanlik gélgeleri ise yeni resmin kendini olugturmaktadir.

Resim 51. “Exposure Times”, Ute Linder, kege, 1s1iktan solmus, 300x310 cm,
Almanya, 1996.*°

119 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.117.
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Yeni nesil mobilya tasarimcilar1 kegeyi sandalye ve kanepeler i¢in bir malzeme olarak
kesfetmislerdir. Yalnizca kaplama olarak kullanmamiglar, kegeyi dogrudan viicudun
sekline ve hareketlerine uyarlanmis koltuklarin yapimimda kullanmiglardir. Finlandiyali
desinatdr Ilka Suppanen tarafindan yapilan “Flying Carpet” tasariminda oldugu gibi;

hicbir seyi kapsamayan bir kanepe, fakat ince ¢elik gubuklardan olusan bir iskeletin

iizerinde kanat gibi goriinen bir hali.

Timo Salli, llkka Suppanen, (4 Terho und Teppo
Grenzen ihres Landes faus bekannt, als sie auf (
land mit viel fMg@"Mut ihre Ausstellung »Snow

cipfelingtfes ihnen, Industriematerialien
z zu kombinieren und zugleich |

ing Carpet«: Auf einem Stahlgestiing
sich sanft den Bewegungen des Sitzende

97 Timo Salli, Ikka Suppaen, Ikka Terho and Teppc
ghd the borders of their own country when, with w
‘Snowcrash’ at the Salone del Mobile in Milan. W
have succeeded in combining industrial ma
ers o thus creating witty objects. [...]
e ‘Flying 8L sofa: a large mat of felt is *
10 e person sitting on it
Aug. 2000) i

Resim 52. “Flying Carpet”, Ilka Suppanen, celik, kece, 190x105x105 c¢m, Finlandiya, 2000.

120

120 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.216-217.
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Resim 53.

Resim 54.

Resim 53. “Together”, Karina Matiukiene, presleme, dikis, endiistriyel kecelestirme
teknikleri; dokusuz yiizey, 135x105x5 c¢m, Litvanya, 2005.%*

Resim 54. “Anadolu”, Ali Yaldir, kece, deriyle orgii teknigi; deri sirim, yiin, Tiirkiye,
2005.%

Karina Matiukiene, “Together” adli eserinde, teknolojik olarak degisime ugramis iki

keceyi anlatmaktadir. Bir ylizii endiistriyel kece yapim teknigi ile makine kullanilarak,

digeri ise geleneksel yontemle sabun+su ile yapilmustir.'?

12! Uluslararas: Tekstil Sanati Sergisi, Tekstilde Yeni Vizyonlar Gelenekten Tekstil Sanatma / Yarmnimn
Tasarimina, {zmir, 2005, s.82.

122 Uluslararasi Tekstil Sanati Sergisi, A.g.k., s.123.

123 Karina Matiukiene, Uluslararasi Tekstil Sanati Sergisi, A.g.k., 5.82.
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5.2. ESERLERINDE/TASARIMLARINDA KECELESTIRME TEKNIGINI BIR
IFADE ARACI OLARAK KULLANANLAR

Ernst Koster, kecenin pek ¢ok katmanini bir araya getirip yapistirarak esnekligini yok

etmistir, boylece keceyi kendi technoid sekillerini kesip c¢ikardigi sert bir

kumasa/malzemeye doniistiirmiistiir.

Resim 55. “Untitled”, Ernst Koster, 8 parca zemin nesnesi, arzu edildigi gibi kombine
edilebilen, endiistriyel kece, zamklama, testere ile kesme, kirkma, yaklasik olarak
35x120x120 cm, Almanya, 1999. 2

124 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.125, 128-129.
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Resim 56. “Explosion”, Giilcan Batur Ervican, kece, baglama boyama teknikleri; yiin,

155x125x25 cm, Tiirkiye, 2005.'%

Morris’e gore kece deri/ten gibi
bir dokuya sahiptir; bedenle bir
bagi vardir. Bu, pek c¢ok
sanat¢inin ilgilendigi bir
konudur. Bu sanatcilar, farkl
agirhikta, kalinlikta ve nitelikte
keceyi elde etmek i¢in kendi
kecelerini  kendileri yapmustir.
Hermine Gold’un ¢alismasinda
kece, diinyevi agirliktan ebedi
hafiflige cesitlilik  gosterir
niteliktedir.

Resim 57. “Heavy and light”, Hermine Gold, kecelestirme; yiin, Almanya, 1999/200

125 Uluslararasi Tekstil Sanati Sergisi, Tekstilde Yeni Vizyonlar gelenekten tekstil sanatina / yarmm

tasarimmna, {zmir, 2005, s.25.

126 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,

Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.139.

0 126
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Resim 58. “Sweater”, Heather Belcher, kege; merinos yiinii, 75x150 cm 1998.%%7

Ayni1 bagla ilgilenen bir diger
sanatci Heather Belcher’in
kiyafeti resme  doniistirdiigii
calismasinda baslangic noktasi
olarak keceyi, ikinci bir deri/ten

olarak ele aldig1 goriilmektedir.

Resim 59. “Gilded by the Sun”,
Maisa Tikkanen, kece, (boyut belirtilmemis),
Finladiya, 1988.%

127 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.94-95.
128 Chloe Colchester, The New Textiles Trends& Traditions, Thames&Hudson, 2001, s.153.

102



5.3.  ESERINDE/TASARIMLARINDA KECEYI ve TEKNIGINI ISLEVSELLIGI
NEDENI ILE KULLANANLAR

Resim 60. “Schritt-fiir-Schritt-Stiefel” (Adim adim botlar), Kathi Hoppler- Dinkel,
70x25x50 cm, Isvicre, 2000.*°

Resim 61.

Resim 61. “Beige short coat”, Heidi Greb, yiin ve
peat elyaflari, elde kecelestirme, 36/38 beden,
Almanya, 1999.%

Resim 62. “Robe”, Christine Birkle, ipek, merinos
yiinii, alpaka, Almanya, 1999/2000."*

Resim 62.

129 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.168.

130 Katharina Thomas,A.g.k., 5.142.

131 Katharina Thomas, A.g.k., 5.228.
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Resim 63. “Kec¢enin Yolculugu”, Semra Giir, yiin kegelere keserek miidahale teknigiyle
yapilmus giysiler, Tiirkiye, 2005.%

132 \armara Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Tekstil Boliimii, Giysi Projesinden alinmistir.
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Ipek ve yiin salm, geleneksel kege
teknigi ile bi¢imlendirilmis hali
yarattig1 hafiflik etkisi ile Hermine
Gold’un ¢aligmasina ( bk. Resim
57, s.101) gonderme  yapar
niteliktedir.

Resim 64. “Boas”, Liz Clay, el yapimi
kece teknigi; ipek, merinos yiinii,
185x30 cm, ingiltere, 2004.™%

Bernadette Ehmanns keskin geometrik sekillere dayanarak kece cantalar tasarlamistir.

Kay Eppi Nolke ve Bernhard Friih keceyi sikilastirarak bicimlendirmislerdir.

Resim 65. Resim 66.

Resim 65. “Rolling Bag”, Mathias Hey, yiin kece, 40 cm, Almanya, 1999."*
Resim 66. “Blue Handheld”, Gunvor Olsen, kegelestirme, dikis teknikleri; yiin, 31x9x15
cm, Norveg, 2005.1%

133 Uluslararasi Tekstil Sanati Sergisi, Tekstilde Yeni Vizyonlar Gelenekten Tekstil Sanatma / Yarmmn
Tasarimina, {zmir, 2005, s.36.

134 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.219.

135 Uluslararas: Tekstil Sanati Sergisi, A.g.k., 5.91.
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Resim 67.1% Resim 68.2%'

Resim 67. “Father-Mother-House”, Kay Eppi Nolke, yiin kece, 10 mm incelikte, Almanya,
1999.
Resim 68. “Ring sculptures”, Bernhard Friih, kece, altin, Almanya, 1997.

Sapka ve kepler popiiler olan diger kege tasarimlardir; bu hususta akla ilk gelenlerden

biri, Jeanette Sendler’dur.

Resim 69. “Play and hat objects II-III”, Annette Stoll, yiin kece, Almanya1999.'*

138 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.197.

37 Katharina Thomas,A.g.k., 5.195.

138 Katharina Thomas, A.g.k, 5.178-179.
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Form alabilme ve aldig1 formu
koruma 6zelligi ile kegelestirme
teknigi sapka yapiminda 6ne

ctkmaktadir.

Resim 70. “Play and hat objects I”,

Annette Stoll, yiin kece, Almanya, 1999,

Reto  Kaufmann,  bir
malzeme olarak kegenin
esnekliginden  tamamen
farkli bir yonde
faydalanmistir. Onun rulo
yapilmis kege seritlerden
olusan pufu, bir sezlong
gibi kullanmak i¢cin

acilabilmektedir.

Resim 71. “Felt Roll”,
Reto Kaufmann, yiin kece,
Isvicre, 1993.14°

139 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.177.
140 Katharina Thomas, A.g.k., 5.215.
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Kegenin rahatligini farli bir tasarimla vurgulayan Claudia Clavuot-Merx, Ralph Feiner,

rahatlig1 6n plana ¢ikartan islevsel bir tasarimda kegeyi kullanmiglardir.

Resim 72. “Lounger”, Claudia Clavuot-Merx, Ralph Feiner, valaisan wool, kecelestirme,
krom celik, isvicre, 1997.'*

Resim 73. “Felt chair”, Anja Oehler, endiistriyel yiin kece, destekleyen ve sekil veren celik,
ABD, 1995.'*

141 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.213.
142 Katharina Thomas,A.g.k., 5.211.
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Kimi zaman sanatcilarin kegenin vatani olarak
gosterilen Orta Asya’y1 incelemeleri sonucunda
ortaya c¢ikan geleneksel kege anlayigina yeni
desenlemelerle gonderme yapan, kecelestirme
slirecini yasayan, bu siirecin i¢inde olan, halk
sanatindaki  geleneksel motifleri kaydederek
keceye geleneksel el sanati ¢ergevesinden bakan

bir sanat¢1 grubu da bulunmaktadir.

Resim 74. “ Gone to rest”, Claudia Merx,
mekana ait cift tarafh kece, el yapim kece;
yiin, 140x195 cm, Almanya,1998.143

Resim 75. Resim 76.

Resim 75. “Quarks”, Belkis Balpinar, kece iizerine kilim aplike; dogal boyanmis yiin,
kece, 170x200 cm, Tiirkiye, 2004."**
Resim 76. “Ritm”, Haldun Acara, kece teknigi; yiin, 110x150 cm, Tiirkiye, 2003. 15

143 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.161.

14 Uluslararas: Tekstil Sanati Sergisi, Tekstilde Yeni Vizyonlar Gelenekten Tekstil Sanatma / Yarmnimn
Tasarimma, Izmir, 2005, s.24.

1% Uluslararasi Tekstil Sanati Sergisi, A.g.k., 5.18.
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5.4. ESERLERINDE/TASARIMLARINDA  KECELESTIRME  ISLEMINDE
FARKLI MALZEMELERI KULLANANLAR

Celio Braga’nin temasi tiim kirilganligi ve
savunmasizligiyla insan bedenidir; organ,
kol ve bacaklarm kiigiik ve yumusak

parcaciklari.

Resim 77. “Untitled I1”, Célio Braga,
farkh tiirde yiinlerle kecelestirme,

ipek ve diger hayvan killari, alcitasi,
sigara, 190x16x30 cm, Hollanda, 1999.°

Hemen hemen tamami el yapimu iiriinlerle, giyilebilir elbiseler yapan sanatgilar grubu
icerisinde, India Flint; keten, ipek ve diger malzemeleri kege ile karistirarak “Husks”
peri kiyafetlerini, Jeanette Sendler; Londra’da Brompton Cemetery’de sahneye konan

bir oyun i¢in “Hayalet Mektuplar” adli kostliimleri yapmustir.

146 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.97.
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Resim 78. “Husk-Summer Garden”, “Husk-Winter Journey”, “Husk-Out of ashes,
bread”, India Flint, 1999.*7

Resim 79. “Ghost Letters”, Jeanette Sendler, kecelestirilmis yiin, liken (bir cesit bitki),
hint kenevirinin kurutulmus yapraklari, kagit, sicim, iplik, Iskocya, 199914

147 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.78-79.
148 Katharina Thomas, A.g.k., 5.168.
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Baz1 kadin sanatgilar resimlerini direkt kecelesme isleminden elde etmislerdir. Sonug
olarak, renkli yilizeyler ve motifler bir arada dokunmamis, birlikte kegelestirilerek
olusturulmustur. Inge Evers ve Silja Puranen gibi sanat¢ilar buna 6rnek olabilirler. Silja
Puranen, kendi hayatindan fotograflar1 kegeye aktararak dantel gibi diger kadinsal

nesnelerle onlar1 birlestirmistir. Inge Evers’da da kadinsal nesneler gdze carpmaktadir.

Resim 80. “Onni”, Silja Puranen, elde kecelestirilmis yiin, pamuk ¢ocuk bezi, dantel,
transfer fotograf, 42x24 cm, Finlandiya, 1995.14°

149 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,
Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.183.
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Resim 81. “Momento”, Inge Evers, Avustralya ince merinos yiinii, viskoza bastirma, ipek,
diigmeler, keten dikisler, pamuk astar, 90x160 cm, Hollanda, 1999,

Resim 82. “Blue Mountains”, Gerdur Gudmundsdottir, kegce, sablon baski, el nakis
teknikleri; yiin, ipek, keten, 175x145 cm, Izlanda, 2004

150 Katharina Thomas, Felt Art, Crafts and Design, Filz Knust, Kunsthandwerk und Design,

Arnoldsche Art Publishers, 2000, s.157.
51 Uluslararasi Tekstil Sanati Sergisi, Tekstilde Yeni Vizyonlar Gelenekten Tekstil Sanatma / Yarmimn

Tasarimina, Izmir, 2005, s.57.
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SONUC

Tekstil sanatlarinda 6nemli bir yere sahip olan yiin elyafi, ylzyillardir siiregelen bir
yontem ile fiziksel 6zelligi sonucunda kegelesebilmektedir. Yiin elyafinin {istiin bir
fiziksel ozelligi olan kegelesme, bu calismada ylizey ve yapi olusturma iliskisi
cergevesinde incelenmis, bir yontem ve teknik olarak ele alinmistir. Kegelesme teknigi
ile elde edilen kege, ikinci planda tutulmus, oncelikli olarak yiin elyafinin neden
kecelestigi anlatilmaya calisilmistir.

Yapilan kaynak incelemeleri sonucunda kegelestirme tekniginin sadece dokunmamis
tekstillerle smnirli kaldigir gézlenmistir. Fakat bilinmektedir ki yiin elyaf, iplik olduktan
sonra da bu 0Ozelligini tagimaktadir. Kecgelestirme tekniginin sadece elyafla sinirli
kalmadigi  bilgisi, yapilan dokuma denemelerinin  sonuglar1 ile  tekstil
sanatgisy/tasarimeist ve arastirmacilarina sunulmustur. Geleneksel yontemle yapilan
elyaf denemelerinde de serim yonteminden kaynaklanan dayaniklilik 6zelligi hakkinda
denemeler yapilmis, elde edilen bilgiler, yapilan denemelerle dogrulanmistir. Bu
calisma kapsaminda yapilan kege denemelerinde kasmir elyafinin, ‘ipeksi’ denecek
kadar yumusak oldugu saptanmastir.

Geleneksel kecge iiretimi yapiminin iilkemizde gittikce azaldigi yapilan kaynak
calismalarinda ve goriismelerde ortaya ¢ikan bir sonugtur. Bu ¢er¢evede yapilacak olan
yeni tasarimlarda kegelestirme teknigini, dokuma sonrasi boyutunu da kullanmak,
yenilik arayisinda tekstil sanatgi/tasarimcisina olanak saglayabilir diisiincesi ortaya
cikmustir.

Ote yandan tekstil, insanlik tarihinde insanin gereksinimleri sonucu var olmustur.
Kecelestirme teknigi ve yiin elyafinin kecelestirilmesi ile elde edilen kece, giinlimiiz
insan1 icin tekstil iirlinii olarak tercih edilebilirligini yitirmistir; tekstil endiistrisinin
gelismesi kegenin kullanim alanin1 daraltmistir. Fakat yiin elyafinin kecelesme 6zelligi,
dokuma sonrasi islemlerle halen tekstil dokuma endiistrisinde ve tekstil sanatlarinda
onemini korumaktadir. Tekstil endiistrisinde 6zellikle dis giyimde kullanilan dinkleme,
dinkleme kumasg goriintiisii vermek icin kullanilan sardonlama islemi bunun en biiyiik

gostergesidir.
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Tekstil sanatlar1 ¢er¢evesinde son yillarda hem iiriin hem de teknik olarak “yeniden
kesfine” sahit oldugumuz kece, tekstil iirlinii olarak insan hayatinda eskisi kadar olmasa
da tasarimsal boyutuyla varligini uzun yillar siirdiirebilecek bir zenginliktedir. Diinyada
ve Tiirkiye’de sanatsal ifade araci olarak eserlerinde/tasarimlarinda kegeyi kullanan
sanat¢ilar/tasarimcilar, kegeye ve kegelestirme teknigine bakis agimizi genigletecek

niteliktedirler.
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RESIM LISTESI

Resim No Resim Ad1

1 Mezar tasi. Yiin egiren anne ve oglu

2 Cesitli liflerin mikroskobik goriintiileri

3 Pamuk

4 Viskon

5 Keten

6 Ipek

7 Cesitli yiinlerin pul yapilar

8 Merinos yiiniiniin mikroskobik goriintiisii (...)

9 Merinos yiiniinii mikroskobik goriintiisii

10 Dink detay

11 Kecelestirme isleminin yapildig: diizenek, “dink”™
12 Stimer: Nippur’da bulunan ilk tun¢ ¢agina ait bir levha

tizerindeki tiftik kegileri
13 Tiftik elyafinin mikroskobik goriintiisii (Geng)
14 Tiftik elyafinin mikroskobik goriintiisii (Y etiskin)
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17
28
29
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33
34
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16
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19
20
21
22
23
24
25
26
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28
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32
33
34
35
36

37

38
39
40
41
42

Tiftik elyafinin mikroskobik goriintiisii

Salsapik; ham kumas

Salsapik; kegelestirme denemesi sonrast

Tavsan yliniiniin mikroskobik goriintiimii

Kasmir elyafinin mikroskobik goriintiimii

Kagmir

Kagmir elyafinin mikroskobik goriintimii

Kegci kilinin mikroskobik gdriiniimii

Lama

Alpaka

Alpaka elyafinin mikroskobik goriiniimii

Guanako

Vikuna

Insan saginm mikroskobik goriiniimii

Trakyal geng ve karisi

Nemrut Dagi iizerindeki heykeller

Tanri-kral Midas heykeli

Geg Hititler doneminden bir kabartma

Topakev (yurt) ve iizerine Ortiilen kece

Birinci Pazirik kurganindan ¢ikarilan kege eyer ortiisii
Besinci Pazirik kurganindan ¢ikarilan kegeden detay
Tiftik ve kasmir elyafi kullanilarak yapilmis ve kurumaya
brrakilmis sikkeler

Konya Mevlana Miizesi’'nde bulunan balmumundan
Heykeller donemin giysileriyle

Destar

Arakiye

Bork

Kepenek

Tenis topu
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Piyano aksami
Ksilofon
“Plight”

“Infiltration Homogenous for a Concert Grand”
“I like America and America likes me”

Beuys “The Pack” in hazirlik asamasinda

“The Pack”

“Untitled”, Robert Morris
“Exposure Times”
“Flying Carpet”
“Together”

“Anadolu”

“Untitled”, Ernst Koster
“Explosion”

“Heavy and light”
“Sweater”

“Gilded by the Sun”
“Schritt-fiir-Schritt-Stiefel”
“Beige short coat”
“Robe”

“Kegenin Yolculugu”
“Boas”

“Rolling Bag”
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“Father-Mother-House”
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73 “Felt Chair”

74 “Gone to Rest”

75 “Quarks”

76 “Ritm”

77 “Untitled 11", Célio Braga

78 “Husk-Summer Garden”, “Husk-Winter Journey”,
“Husk-Out of ashes, bread”

79 “Ghost Letters”

80 “Onni”

81 “Momento”

82 “Blue Mountains”

TABLO LISTESI

Tablo No Tablo Adi

1 Diinya koyun niifusu

2 Diinya ham ytin {iretimi

3 Farkl liflerdeki ortii hiicrelerinin biiyiikigii

4 Farkl liflerde lif yiizeyinde bulunan ortii hiicresi sayisi

5 Farkli liflerde 1mm uzunlugundaki liflerde ortii hiicre sayisi

6 Liflerin kuru burusmadan geri donme yeteneklerinin
karsilastirilmasi

7 Yiiniin fiziksel 6zellikleri

8 Farkli tipteki kumaslara aldirilacak ¢6zelti miktarlar

9 Sardonlama islemi dncesi ve sonrasi

10 Kecelestirme islemi
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SEKIL LISTESI
Sekil No Sekil Adi

1 Yiin elyafi
2 Sardonlama igleminin ¢aligma prensibi
GRAFIK LISTESI

Grafik No Grafik Adi

1 Liflerin nem geri kazanma oranlar1
CIZELGE LISTESI

Cizelge No  Cizelge Adi

1 Bezayagi

2 2/2 Dimi

3 2/2 Kirik Dimi
4 8’11 Saten

5 Bezayagi

6 2/2 Dimi

7 2/2 Kirik Dimi
8 8’11 Saten

9 Bezayagi

10 2/2 Dimi

11 2/2 Kirik Dimi
12 8’li Saten

13 Bezayagi

14 2/2 Dimi

15 2/2 Kirik Dimi
16 8’li Saten

17 Yiin Elyafi

18 Yiin Elyafi

19 Kecelesebilen Farkli Hayvansal Lifler
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