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Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi Lisansiistii Egitim Enstitiisii tez yazim kilavuzuna

uygun olarak hazirladigim bu tez ¢alismasinda;

e tez igindeki biitiin bilgi ve belgeleri akademik kurallar ¢ergevesinde elde ettigimi,

e gorsel, isitsel ve yazili tiim bilgi ve sonuglar1 bilimsel etik kurallarina uygun olarak

sundugumu,

e bagskalarinin eserlerinden yararlanilmasi durumunda ilgili eserlere bilimsel normlara

uygun olarak atifta bulundugumu,
e atifta bulundugum eserlerin tiimiinii kaynak olarak gosterdigimi,
e kullamilan verilerde herhangi bir degisiklik yapmadigimu,

e iicret karsilig1 baska kisilere yazdirmadigim (dikte etme disinda), uygulamalarim

yaptirmadigimu,

e ve bu tezin herhangi bir boliimiinii bu {iniversite veya bagka bir iiniversitede bagka

bir tez calismasi olarak sunmadigimi

beyan ederim.









ONSOZz

Bu akademik seriivende, yiiksek lisansla birlikte bilimsel bir katkida bulunmanin
verdigi tatmin duygusunu yasarken, sanatta yeterlik siireci bana sadece entelektiiel
degil, ayn1 zamanda ruhsal bir yolculugun kapilarini da araladi. Bu yol, yalnizca bilgi
uretmekle kalmadi; i¢sel diinyamla yilizlesmemi, yaraticiligimi anlamami ve eksik ya
da kusurlu goriinen her seyin sanatsal bir degere doniisebilecegini fark etmemi sagladi.
Hayat gibi bu siire¢ de inisli ¢ikisliydi. Her an ayni1 enerjiyle tiretmek miimkiin olmasa
da her duraksama yeni bir anlamin dogmasina imkan tanidi. Zaman zaman kendi i¢

sesimi, zaman zaman dis kosullar1 dinledim. Ama hep devam ettim.

Bazi1 yolculuklar bir dairenin izini tasir; nereden basladigmizi fark etmeden yeniden o
yere doner, ama artik ayni kisi olmazsiniz. Benim seramikle olan yolculugum da boyle
bir dongiiyii izledi. 2012°de ilk tamistigim hocam Prof. Hasan Baskirkan, lisans
yillarinda ders segme danigmanim olmustu. Yillar sonra yollarimiz sanatta yeterlik
tezimin danigsmanliginda yeniden kesisti. Bu siirecte hocamin yonlendirmeleri ve i¢ten
destegine tesekkiir ederim. Ayrica tez izleme komisyonlarnda fikirleriyle katki

saglayan Prof. M. Ayse Balyemez ve Prof. Fatma Oztiirk hocalarima da minnettarim.

Bu yolda bana giivenen, ne olursa olsun yanimda olan ve her kararimi anlayisla
karsilayan aileme, sevgili annem Gtiler Agikel Ay’a ve babam Ali Riza Ay’a sonsuz
tesekkiir bor¢cluyum. Onlar kosulsuz sevgisi ve destegi, yalnizca bu tezin degil,

hayatimin da en saglam temelidir.

Hayatim boyunca yanimda olan, sayilar1 az ama destegi biiyiik olan dostlarima da

ayrica tesekkiir ederim. Varliklari, bu siirecin sessiz ama giiclii bir dayanagi oldu.

Ayrica siire¢ boyunca bilgi ve deneyimlerini benimle paylasan tiim hocalarima
tesekkiir ederim. Bu ¢aligma, yalnizca kisisel bir emek degil; birlikte diisiiniilmiis,

birlikte sekillenmis bir biitliniin tiriintidiir.
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OZET

Bu tez ¢alismasi, seramik tiretiminde ‘“kusur” olarak tanimlanan teknik aksakliklarin,
cagdag sanat baglammda nasil estetik ve kavramsal bir potansiyele
doniistiiriilebilecegini arastirmaktadir. Seramigin tarihsel olarak islevsellik ve teknik
dogruluk ekseninde konumlanan bir iiretim disiplini iken, 20. yiizyildan itibaren bir
sanat pratigine evrilmesi, malzemenin ve siire¢lerin yeniden yorumlanmasini da
beraberinde getirmistir. Bu doniisiim iginde, tiretim sirasinda olusan kirilma, gatlama,
deformasyon, lekelenme, soyulma ve benzeri hatalarin yalnizca 6nlenmesi gereken
sorunlar degil, ayn1 zamanda diislinsel ve bigimsel anlatimin bir pargasi olarak da
degerlendirilebilecegi fikri merkeze alinmustir.

Tez iki temel eksen iizerinden yapilandirilmustir. Ik eksen, seramik iiretim siirecinde
ortaya ¢ikan kusurlarin teknik baglamda siniflandirilmasi ve neden-sonug iliskileriyle
degerlendirilmesini kapsamaktadir. Camur hazirlama, sirlama, kurutma, pisirim ve
sogutma gibi iiretim asamalarinda olusabilecek kusurlar teknik terimlerle ele alinmas;
ancak bu kusurlarin ayni zamanda doniistiiriilebilir ve estetiklestirilebilir nitelikte
oldugu vurgulanmustir. Ikinci eksen ise, bu kuramsal gercevenin cagdas sanatin
elestirel yonelimleriyle iliskilendirildigi diisiinsel ve estetik yorumlara dayanmaktadir.

Kavramsal diizeyde, tez kusur kavramimi yalnizca teknik bir eksiklik olarak degil,;
bellegi, rastlantyl, emegi ve zamanin izlerini tagiyan ¢ok katmanli bir estetik 6ge
olarak konumlandirr. Bu baglamda wabi-sabi estetigi, kintsugi felsefesi,
Baudrillard’in simulakr kavrami, Benjamin’in ‘“‘aura”si, Danto’nun sanat nesnesi
anlayist ve Deleuze’iin katmanli yap1 disilincesi, seramik kusurlarinin yeniden
yorumlanmasinda onemli teorik dayanaklar olarak degerlendirilmistir.

Sanat tarihine ve ¢agdas seramik pratigine yon veren ¢esitli sanat¢i yaklasimlari da tez
kapsaminda incelenmistir. Bu sanatg¢ilar, deformasyonlari, yiizey kusurlarmi ve
yapisal aksakliklar1 yalnizca estetik bir bigim olarak degil; kimlik, bellek, doga ve
aidiyet gibi goriisleri sorgulayan kavramsal araglar olarak kullanmaktadir. Catlama,
akma, kirilma gibi kusurlar bazi sanat¢ilarda dogaglama bir bi¢im anlayisimni beslerken,
baz1 sanatcilarda bu kusurlar kiiltiirel kirilganliklar1 goriiniir kilan bir dilin pargasi
héline gelmistir.

Tez kapsaminda gelistirilen kuramsal ¢erceve, seramik iiretimindeki teknik siirec ile
cagdas sanatin kavramsal yonelimleri arasinda bir bag kurmayi amaclamaktadir.
Kusur, bu calismada yalnizca bigimsel bir bozulma degil, ayn1 zamanda diisiinsel bir
miidahale, iiretim sistemine dair elestirel bir durus ve sanatsal bir ifade bi¢cimi olarak
degerlendirilmistir. Bu baglamda seramik, artik yalnizca teknik dogrulukla tanimlanan
bir Uretim alani degil; rastlanti, kusur ve miidahale {izerinden kendini var eden bir sanat
pratigi olarak yeniden diistiniilmektedir.

Sonug olarak, bu tez kusurla ¢alismay1 bir estetik strateji ve elestirel tutum olarak
onermekte; sanat seramiginde teknik siire¢ ile diisiinsel iiretim arasindaki sinirlari
bulaniklagtirarak yeni ifade bi¢cimlerine olanak tanimaktadir. Kusur, burada yalnizca
sonug degil; doniisiimiin, anlatinin ve 6zgiinliigiin baslangi¢ noktasidir.
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ABSTRACT

This dissertation explores how technical irregularities, commonly defined as "flaws"
in ceramic production, can be reinterpreted as aesthetic and conceptual potentials
within the context of contemporary art. Historically rooted in functionality and
technical precision, ceramic production has undergone a significant transformation
since the 20th century, evolving into an artistic practice that invites a reinterpretation
of both material and process. Within this transformation, flaws such as cracking,
breaking, deformation, staining, and peeling typically considered undesirable are
reexamined not merely as problems to be eliminated but as integral components of
expressive and conceptual narratives.

The study is structured around two primary axes. The first axis offers a technical
classification of flaws encountered during various stages of ceramic production—
including clay preparation, glazing, drying, firing, and cooling—while emphasizing
that these flaws can also be transformed into aesthetic elements. The second axis
connects this theoretical framework with the critical tendencies of contemporary art,
interpreting flaws not solely as technical deficiencies, but as layered aesthetic
components carrying traces of memory, chance, labor, and time.

Philosophical and theoretical perspectives such as the Japanese aesthetics of wabi-sabi,
the philosophy of kintsugi, Baudrillard’s concept of simulacra, Benjamin’s notion of
aura, Danto’s theory of the art object, and Deleuze’s idea of multiplicity are employed
as foundational references in reevaluating ceramic flaws. Furthermore, the work
examines the practices of various contemporary ceramic artists who utilize surface
imperfections and structural flaws not only as formal elements but also as conceptual
tools to question themes of identity, memory, nature, and belonging. While some
embrace flaws as vehicles for improvisational form-making, others use them to
articulate cultural fragility and critique.

The theoretical framework developed in this study seeks to bridge the gap between
technical processes in ceramic production and the conceptual orientations of
contemporary art. In this context, the flaw is not merely a formal aberration but
becomes a critical intervention, a reflection on systems of production, and a medium
of artistic expression. Thus, ceramic art is reimagined not as a domain defined solely
by technical mastery, but as a practice grounded in chance, flaw, and intervention.

Ultimately, this dissertation proposes working with flaws as an aesthetic strategy and
critical stance, blurring the boundaries between technical procedure and conceptual
creation in ceramic art. Here, the flaw is not the end point, but the beginning of
transformation, narrative, and originality.

KEYWORDS: Ceramic Art, Aesthetic, Flaw, Defect, Contemporary Art,
Wabi-sabi.
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Resim 3.105 Biskiivi pisirimi sirasinda patlayan bir seramik form, igte hapsolan nemin
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Resim 3.127 Yzeydeki gatlaklar ve sir diizensizlikleri, pisirim kaynakli bozulmalarin
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Resim 3.134 Genis sir ylizeyinde yogun olarak goriilen igne deligi kusurlari, kalin sir
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SISKINIIKIET. ... 183
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Resim 3.138 Firmin sogutma asamasinda ani 1s1 degisiminden kaynakli ¢atlamalar
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Resim 3.143 Katman katman ayrilan sir pargalari, ¢eperde derin ¢atlak etkisi
yaratirken alt yapinin bilingli bigimde goriiniir kalmasini saglamaktadir. .................... 192
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1. GIRIS

1.1 Cahsmanin Amaci

Seramik, tarih boyunca insanin estetik ve islevselligi bir araya getirdigi 6nemli bir
malzeme olmustur. Seramik {iretimi; sekillendirme, kurutma ve pisirme gibi
asamalardan olusan, detayl bilgi ve yogun emek gerektiren bir siirectir. Bu slrecte
ortaya ¢ikan kusurlar, geleneksel olarak istenmeyen hatalar olarak degerlendirilse de
giinimiizde sanatgilar tarafindan bilingli olarak sanatsal bir dilin pargasi haline

getirilmektedir.

Bu ¢alismanin temel amaci, seramik iiretiminde meydana gelen kusurlarm sanatsal bir
ifade araci olarak degerlendirilmesi ve bu kusurlarin estetik anlamda nasil bir doniistim
gecirdiginin ortaya konulmasidir. Caligmada, “hata” ve “kusur” kavramlarinin farki
ozellikle vurgulanmistir. Hata, genel olarak yanlislik veya dikkatsizlik sonucu ortaya
¢ikan istenmeyen bir durum olarak degerlendirilirken, kusur, bazen bilingli bir tercih
veya malzemenin dogal siirecinden kaynaklanan  bir  unsur  olarak
degerlendirilebilmektedir. Bu baglamda, tezde ‘“hata” yerine “kusur” terimi
kullanilmis ve bu tercihin gerekgesi olarak kusurlarin sanatsal iiretimde birer yaratici

potansiyel barindirdig: fikri savunulmustur.

Geleneksel seramik lretiminde, kusurlar genellikle iiretim hatas1 olarak goriiliip
bertaraf edilmeye ¢alisilmaktadir. Ancak, Wabi-sabi gibi felsefeler, kusurlu olanin da
estetik bir deger tastyabilecegi fikrini 6n plana ¢ikarmaktadir. Bu baglamda, calismada
sanat seramiginde kusurlarin kabul edilmesi ve sanatsal iiretimde bilingli bir sekilde
kullanilmas1 iizerine bir arastrma yapilmistir. Kusurlarin, eserlerin estetik ve
kavramsal anlamlarini nasil etkiledigi, sanat¢ilarin bu kusurlar1 nasil bir anlatim dili

olarak benimsedigi detayli olarak incelenmistir.

Ayrica bu c¢aligmada, literatliirde seramik kusurlarina iliskin mevcut bilgilerin
derlenmesi ve bu bilgilerin sanatsal liretim baglaminda nasil uygulanabileceginin
ortaya konmasi amaclanmistir. Yapilan deneysel c¢aligmalar araciligiyla, seramik
tiretim stirecinde ortaya ¢ikan kusurlarin sanatsal iiretime nasil katkida bulunabilecegi

degerlendirilmistir.



Bu tez, hata ve kusur kavramlarini karsilastirmali olarak ele alarak, kusurlarin estetik
ve sanatsal baglamda yeniden degerlendirilmesine odaklanmaktadir. Seramik
iiretiminde kusurlarin sanata kazandirdig1 6zgiinliik, bireysellik ve estetik degerler
hem teorik hem de pratik boyutlariyla ele alinmistir. Sonug olarak, bu arastirma, sanat
seramiginde kusurlara farkli bir bakis agis1 kazandirarak, bu unsurlarin estetik ve
sanatsal bir 6ge olarak nasil degerlendirilebilecegine dair farkindalik yaratmayi

amaclamaktadir.

1.2 Calismanin Yontemi

Bu calisma, seramik {retim siirecinde olusan kusurlarin sanatsal ve estetik
potansiyelini arastiran nitel bir arastirma olarak tasarlanmistir. Arastirma yontemi ii¢
temel bilesene dayanmaktadir: literatiir taramasi, sanat¢i ¢oziimlemeleri ve deneysel

uygulamalar.

[Ik asamada, seramik iiretiminde ortaya ¢ikan kusurlarin tarihsel, teknik ve estetik
yonleri {izerine kapsamli bir literatiir incelemesi gergeklestirilmistir. Bu inceleme,
hammadde se¢iminden pisirime kadar olan iiretim asamalarinda meydana gelen

kusurlarin nedenleri ve siniflandirilmasini kapsamaktadir.

Ikinci asamada, kusurlarmn sanatsal bir arac olarak kullanildig1 cagdas seramik eserleri
incelenmis, bu eserler bigim, yiizey ve malzeme baglaminda analiz edilmistir. Bu

siirecte sanatcilarin kusurlari estetik bir tercihe doniistiirme bi¢imleri irdelenmistir.

Ugiincii asamada ise, belirli seramik kusurlarinin kasith olarak iiretildigi deneysel
calismalar yiirlitiilmiistiir. Bu uygulamalar sirasinda kullanilan teknikler, malzeme
davranislar1 ve elde edilen sonuglar degerlendirilmis; kusurlarin sanatsal anlatimda

nasil bir anlam kazandig1 tizerine yorumlamalar yapilmigtir.

Veriler, nitel analiz yontemleriyle degerlendirilmis; hem bi¢imsel hem kavramsal
coziimlemelerle desteklenmistir. Wabi-sabi felsefesi gibi estetik yaklasimlar ise

kavramsal ¢gerceveye katki saglayacak bigcimde yorumlanmustir.



1.3 Calismanin Plam

Bu tez, seramik iiretiminde ortaya ¢ikan teknik kusurlarin sanatsal bir anlatim araci
olarak nasil degerlendirilebilecegini ortaya koymak amaciyla kurgulanmistir. Calisma,
teorik ve uygulamali boliimlerden olugsmakta olup, her bir boliim belirli bir kavramsal

ve yapisal biitlinliik i¢inde ilerlemektedir.

Ik olarak, seramik iiretim siirecinde karsilasilan kusurlarm teknik yonii ele alinmustur.
Bu béliimde, kusurlarin olusumuna neden olan etkenler; hammadde se¢iminden
sekillendirmeye, kurutma siirecinden sirlamaya ve pisirime kadar olan tiim Uretim
asamalar1 g6z oniinde bulundurularak sistematik bicimde incelenmistir. Her bir kusur,
teknik bir aksaklik olarak degil, potansiyel bir estetik bilesen olarak degerlendirilmek

iizere detaylandirilmistir.

Ikinci boliimde, teknik kusurlarm estetik anlamda nasil bir deger kazanabilecegi
cagdas sanat baglaminda ele alinmistir. Bu kapsamda, seramik iiretiminde kusurlari
bilingli bir tercih olarak kullanan sanatg¢ilarin eserleri analiz edilmis; bu eserlerde
kullanilan bi¢imsel, dokusal ve kavramsal stratejiler tartisilmistir. Kusurun sanat
nesnesi lizerindeki rolii, sanat¢inin niyetiyle birlikte degerlendirilerek, geleneksel

estetik anlayislarla olan farkliliklar1 ortaya konmustur.

Uciincii  bdliim, calismanin deneysel boyutunu olusturmaktadir. Bu asamada,
arastirmaci tarafindan yiiriitiilen uygulamali ¢calismalar araciligiyla, cesitli kusurlarin
bilingli olarak iiretildigi seramik formlar ortaya konmus ve bu iiretimler araciligiyla
kusurlarin sanatsal baglamda nasil anlam kazandigi sorgulanmistir. Kullanilan
malzeme tiirleri, tiretim teknikleri, kusurlarin elde edilme bicimleri ve estetik etkileri

detayl1 bi¢imde agiklanarak, bu siirecin diisiinsel ve duyusal yonleri yorumlanmastir.

Son olarak, tiim kuramsal ve uygulamali ¢alismalarin 1s18inda elde edilen bulgular
degerlendirilmis; kusurlarin c¢agdas sanat seramiginde nasil estetik bir tercihe
doniistiiriilebilecegi iizerine genel sonuglara ulagilmistir. Boylece ¢aligma, seramikteki
teknik kusurlarin yalnizca iiretim hatasi olarak degil, ayn1 zamanda sanatsal bir dilin
pargast olarak nasil anlam kazanabilecegine dair Ozgiin bir perspektif sunmay1

amaclamaktadir.



2. ESTETIK, HATA, KUSUR VE WABI-SABI FELSEFESI

2.1 Estetik

Estetik kavrami, giiniimiize kadar bircok alanda ve farkli anlamlarda kullanilmis;
cesitli bicimlerde tanimlanmigtir. Kelimenin kokenine indigimizde, estetik
sOzcligliniin  “Grek¢e aisthesis ya da aisthanesthai” terimlerinden tiiredigi
goriilmektedir. “Aisthesis”, duyum ve duyulur algi anlamina gelirken; “aisthanesthai”
ise duyu yoluyla algilamak anlaminda kullanilmaktadir (Tunali, 2019). Bu etimolojik
yapi, estetigin dogrudan duyusal deneyimle iliskili bir kavram oldugunu ortaya

koymaktadir.

Resim 2.1 Gustav Klimt, "The Kiss / Opiicilk" Duyusal haz ve estetik degerlendirmenin 6znel yapisini simgesel
diizlemde ortaya koymaktadir.

Bu alg1 bi¢imi kisiden kisiye degisiklik gosterse de belirli kurallar ve estetik normlar
dogrultusunda bireylerin ortak bir degerlendirme zemininde bulusmalar1 miimkiindiir.
Bu baglamda estetik kavrammin, hata ve kusur gibi kavramlar altinda nasil
konumlandirilabilecegini incelemek Onemlidir. Zira estetik algi, bu kavramlarin
etkisiyle yalnizca gorsel diizlemde degil, duygusal ve kavramsal diizeylerde de

degiskenlik gosterebilir.



Begeni yargisi ne bir bilgi yargisidir ne de bir ahlak yargisidir; o yalnizca estetik bir
yargidir. Estetik yarginin bu niteligi, onun 6znel karakterini vurgular. Zira bu tiir bir
yargiya ulasirken basvurulan temel unsur, kisinin haz duyup duymadigina iliskin
stibjektif bir duygudur. Bilgi ve ahlak yargilar1 nesnel kriterlere dayanirken; estetik
yargi bireyin duyusal ve duygusal deneyimlerine bagli olarak sekillenir (Tunali, 2019).

“Her estetik obje, genel anlaminda goriinistiir ve duyarliga dayanir. Buradan da onun
estetik etkisi meydana gelir, hoglanma. Bdyle bir etkileme objesini de biz yalniz
estetik olarak yasamakla kalmaz, ayn1 zamanda bir deger ile dile getirir ve ona

sozgelisi giizel deriz.” (Tunali, 2019)

Bu ifade, estetik deneyimin sadece algisal bir siire¢ degil, deger yiikli bir

degerlendirme bi¢imi oldugunu ortaya koymaktadir.

Estetik, tarih boyunca sanati, giizelligi ve algiy1 tanimlamak i¢in bagvurulan temel bir
diistinsel disiplin olarak varhigmi siirdiirmiistiir. Kant, Hegel ve Dewey gibi onemli
diistiniirler, estetik yarginin yalnizca nesnenin bi¢imsel niteliklerinden ziyade, ayni
zamanda izleyicinin algi diizlemi ve 0znel deneyiminden kaynaklandigini ifade
etmiglerdir. Bu cercevede estetik nesneler, yalnizca gorsel bir baglamda degil; ayni
zamanda duygusal, deneyimsel ve kavramsal diizeylerde de degerlendirilmektedir
(Dewey, 1934). Sanat, ¢ogu zaman belirli disiplinler igerisinde tanimlanmis estetik
Olciitlere gore bicimlenmis olsa da tarihsel siire¢ igerisinde bu dlgiitler degismis, farkli

donemlerde farkli estetik anlayiglar ve sanat yaklagimlari ortaya ¢ikmistir.

Modern sanatin yiikselisiyle birlikte estetik anlayis da koklii bir doniisiim gecirmistir.
Sanatta bigimsel miikemmeliyetciligin yani sira, bireysel ifade, 6zglinliik ve deneyime
dayali estetik yaklasimlar 6nem kazanmaya baslamistir. Bu doniisiim, 6zellikle 19.
yiizyilin sonlarinda ortaya ¢ikan izlenimcilik, disavurumculuk ve kiibizm gibi akimlar
araciligiyla sanatin geleneksel siirlarmmin sorgulanmasma ve yeni ifade bi¢imlerinin
benimsenmesine olanak tanimgtir. Estetik kavraminin klasik giizellik normlarindan
styrilmasi, sanatin bir gorsellik araci olmaktan ¢ikip, diisiinsel bir anlatim ve

sorgulama pratigi olarak degerlendirilmesini miimkiin kilmistir. Bu baglamda modern



sanat akimlari, estetigi yalnizca giizellik ile iligkilendirmek yerine; bigimsel
deneysellik, kavramsal derinlik ve 0zglin anlatim olanaklartyla tanimlamaya

baglamustir (Danto, 1981).

Resim 1.2 Claude Monet, "Impression, Sunrise / izlenim, Giindogumu".

Sanatin estetik haz uyandiran bir olmasinin yani sira, elestirel ve kavramsal bir arag
olarak da islev gorebilecegi diislincesi, 20. yiizyiln ikinci yarisinda postmodern

sanatin temellerini olusturmustur.

Postmodern sanat, 20. ylizyilin ortalarinda ortaya ¢ikan ve modern sanatin temel
ilkelerini elestirel bir bakis acisiyla sorgulayan bir sanat hareketidir. Bu sanat anlayisi,
modernizmin bi¢imsel milkemmeliyetciligine, evrensellik iddiasma ve tekil
anlatilarina kars1 durur. Postmodern sanat, bunun yerine kusurlari, gegiciligi, gogulluk
ve Oznelligi estetik birer deger olarak benimser. Bu baglamda, postmodern sanat
eserleri sadece estetik haz yaratma amacini tagimaz; izleyiciyle diigiinsel bir etkilesim

kurmay1 hedefler.

Jean-Francois Lyotard’in da belirttigi lizere, postmodern yaklasim, biiylik anlatilara
olan gilivenin sarsilmastyla birlikte, sanatin ¢oklu anlamlara, fragmante (pargalanmais)
yapiya ve izleyici yorumuna agik bir zemine tagmmasimi tesvik etmistir (Lyotard,

1984). Bu gergevede postmodern sanat, sanat eserlerini yalnizca gorsel haz nesneleri



olmaktan ¢ikararak; toplumsal, kiiltiirel ve politik baglamlar1 sorgulayan bir ifade

bigimine doniistiirmiistiir.

Your body |

|battleground

Resim 2.3 Barbara Kruger, estetikte ¢coklu anlam dretimi, metin-gorsel iliskisi ve kimlik politikalar1 {izerine
yogunlasir.

Postmodern sanat, estetik yargilarin ve sanat eserinin dogasina iligkin geleneksel
kabulleri tartismaya acarak, kusur, rastlantisallik ve siire¢ odakli estetik anlayislarin
onemini artrmustir. Ozellikle 1960’lardan itibaren birgok sanatci, iiretim siireglerinde
hata ve kusurlar1 bilingli bir bicimde kullanarak klasik estetik normlara meydan
okumus, sanat1 kat1 formlardan arindirarak daha deneysel ve 6zgiir bir alana tagimistir.
Bu anlayis dogrultusunda gelistirilen sanatsal pratiklerde, deformasyon, diizensiz
kompozisyonlar ve rastlantisal etkiler, yalnizca kabul edilebilir degil, ayn1 zamanda
estetik acidan degerli unsurlar olarak degerlendirilmistir. Nicolas Bourriaud’un
iliskisel estetik yaklagimi da bu doniisiimiin 6nemli bir teorik dayanagini olusturur.
Ona gore sanat, sabit formlardan ¢ok, iliskiler, etkilesimler ve siirecin kendisiyle anlam

kazanmaktadir (Bourriaud, 2002).



Resim 2.4 Eva Hesse’nin yapitlarinda bigimsel diizensizlik, siirecin izlerini tagiyan rastlantisal yap1 ve estetik
kusur i¢ ice geger.

Dolayisiyla postmodern sanatin ortaya cikisi, estetik algidaki bu doniisiimle dogrudan
iligkilidir. Geleneksel sanat anlayisinda bi¢imsel miikemmeliyet esas alinirken,
postmodern sanat eserlerinde kusur, gegicilik, ironi, fragmente (par¢alanmis) yapilar
ve izleyicinin aktif katilimi 6n plana ¢ikmistir. Estetik anlayista yasanan bu degisim,
sanatin yalnizca giizel olan1 temsil etme amacini asarak, elestirel, kavramsal ve ¢ok
katmanli bir anlatim bi¢imine evrilmesini beraberinde getirmistir. Bu baglamda,
estetik teoriden postmodern sanat pratigine gecis siireci; sanatin, salt bir giizellik arac1
olmaktan ¢ikarak, toplumsal ve diisiinsel meselelerle dogrudan iliskili bir Gretim ve

deneyim alanina doniismesini ifade etmektedir.

Postmodern sanat, sik¢a meta sanat tekniklerine bagvurur. Meta sanat, sanatin dogasi,
islevi ve anlami iizerine diisiinmeyi tesvik eden bir yaklasimdir. Postmodern
sanatgilar, bu teknikleri kullanarak sanatin kendi yapisini ve toplumsal roliinii elestirel
bigimde degerlendirmektedirler. Ornegin, Andy Warhol’un Campbell’s Soup Cans |
Campbell’in Corba Kutular: (1962) adli eseri, pop art akiminin en carpici
orneklerinden biridir. Bu eser, seri Uretime dayali tiikketim kiiltiiriinii temsil eden
Campbell’s markali konserve ¢orba kutularini resmederek, sanatin ticari degerle olan
iliskisini elestirel bir dille tartismaya acar. Warhol’un bu eseri, sanatin yalnizca estetik
bir nesne degil, ayn1 zamanda kiiltiirel ve ekonomik sistemlerin bir iiriinii oldugunu

vurgulayan meta sanatin 6nemli 6rneklerinden biridir.
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Resim 2.2 Andy Warhol'un “Campbell's Soup Cans / Campbell’in Corba Kutular1” isimli Eseri, 1962.

Postmodern sanat anlayisinda sanatin amaci gilizellik ya da bigimsel miitkemmellik
yaratmak degil, izleyiciyi diisinmeye sevk edecek yeni bakis agilar1 sunmaktir. Bu
nedenle postmodern eserlerde estetik kaygilardan ziyade, icerik ve fikir 6n plandadir.
Sanat¢ilar, kimi zaman kasitli olarak dagmik, kusurlu ya da sira dis1 bigimler
kullanarak izleyicinin dikkatini konvansiyonel (anlagsmali) sanat normlarmin digina
ceker. Boylelikle sanat eseri, yalnizca gorsel bir deneyim sunmakla kalmaz; izleyicinin
diisiinsel ve duygusal katilimini tetikleyen bir meydan okuma haline gelir. Bu
yaklagim, izleyiciyi pasif bir gozlemciden ¢ikararak, aktif bir yorumlayici ve diisiinsel
katilimc1 konumuna yerlestirir. Sanatin bu yonii, estetik deneyimin form ve igerikten
ibaret olmadigmi, bununla birlikte sanat¢i-izleyici-sistem {iggeninde anlamin

tiretildigini gostermektedir.

Sanatin metalagsmasi, postmodern donemde sanatin islevi ve degeri lizerinde derin
etkiler yaratmistir. Sanat artik yalnizca estetik bir obje degil, bir fikir beyan etme ve
elestirel soylem gelistirme araci olarak goriilmektedir. Ismail Tunali’nin da belirttigi
gibi, sanat giinlimiizde yalnizca giizellik ya da miikemmellik {iretme amaciyla degil;
bireyde diislinsel bir sorgulama baslatma amaciyla var olmaktadir (Tunali, 2019). Bu
doniigiim, sanatin islevsel ve kavramsal olarak yeniden tanimlanmasini beraberinde
getirir. Tunali’ya gore, sanat artik salt bir estetik arayisin otesinde, elestirel diisiince
iretme, farkindalik yaratma ve Kkiiltiirel diyaloga katkida bulunma araci olarak

degerlendirilmelidir.
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Sanatin metalagmasi siirecinde dahi, sanatgilar eserlerini yalnizca ekonomik deger
tagtyan nesneler olarak degil, toplumsal ve bireysel anlatilarin tagiyicisi olan fikirsel
araclar olarak sunmaya devam etmektedir. Bu baglamda, sanat yalnizca izlenip gecilen
bir nesne degil; diisiinsel, kiiltiirel ve elestirel bir etkilesim alanidir. Boylece, sanat
eserleri toplumsal normlari, deger sistemlerini ve estetik anlayislar1 sorgulayan ¢ok
boyutlu yapilara doniismektedir. Sanatin bu doniistimii, ekonomik olmakla birlikte;

felsefi, toplumsal ve estetik agidan koklii bir yeniden konumlanmaya isaret etmektedir.

Postmodern sanatin metalagma siireci, sanat eserinin estetik ya da kiiltiirel anlamindan
ziyade ekonomik deger iizerinden degerlendirilmesiyle ilgilidir. Bu siire¢, sanat
eserinin giderek tiiketim kiiltliriiniin bir parcas1 haline gelmesine neden olmustur.
Ozellikle postmodern sanatm simir tanimayan dogasi igerisinde, sanatin ticarilesmesi
ve metalagmasi daha goriiniir hale gelmistir. Bu doniisiim, sanatin anlam iiretiminden
cok, pazarin yonlendirmesiyle sekillenen bir yapiya evrilmesini beraberinde

getirmistir.

Jean Baudrillard, bu durumu “simulakr” (gercekte hi¢ var olmamis nesnelerin yerini
alan kavramlar) kavrami iizerinden agiklar. Baudrillard’a gére, ¢agdas diinyada sanat
eserleri artik 6zgiin bir gercekligi temsil etmek yerine, yalnizca birbirilerinin kopyalar1
olan imgelere donlismektedir. Gergeklikten kopmus bu tekrarlar dizisi, sanatin 6zsel
degerlerini yitirmesine ve yalnizca tliketim diinyasina ait bir nesneye doniismesine

neden olur. Baudrillard bu siireci su sekilde tanimlar:

“Sanat, kendine ait bir anlam ya da 6zgiinliik tasimaktan ¢ok, tiiketim diinyasina ait
bir nesne haline gelmistir... Bir sanat eseri, kendi i¢sel anlamindan siyrilarak yalnizca

ekonomik bir gdsterge olarak algilanir.” (Baudrillard, 1994, s.6)

Bu yaklagima gore, sanat eseri artik anlam tasiyan bir iletisim aract degil; ticari
degeriyle varlik bulan, piyasada dolasima giren bir meta haline gelmistir.
Baudrillard’m bu tespiti, sanatin metalasmasinin yalnizca ekonomik degil, ayni

zamanda estetik ve kiiltiirel boyutlara da etki ettigini ortaya koyar.
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Resim 2.3 Jeff Koons, “Balloon Dog / Balon Kopek” adli heykeli, 6zgiinliikten uzaklasan, kitsch estetige sahip
tiketim nesnesi Gizerinden simulakr kavramim somutlagtirir.

Benzer sekilde, Hal Foster da postmodern donemde sanat¢inin ve sanat eserinin piyasa
dinamikleri dogrultusunda yeniden tanimlandigini ifade eder. Foster’a gore, cagdas
sanat¢1 sadece bir yaratict degil; ayn1 zamanda piyasa taleplerine uygun Uretim

gergeklestiren bir figiir haline gelmistir:

Benzer sekilde, Hal Foster da postmodern donemde sanat¢inin ve sanat eserinin piyasa
dinamikleri dogrultusunda yeniden tanimlandigmi ifade eder. Foster’a gore cagdas
sanatgl, sadece yaratict bir figlir olmaktan ¢ikmus; popiiler kiiltiiriin ve ekonomik
beklentilerin yonlendirdigi bir iireticiye doniismiistiir. Sanat, estetik bir deneyim
sunma amacinin Otesine gecerek, giderek daha fazla ticari basar1 Olgiitleriyle
degerlendirilmeye baglanmistir. Foster’in bu degerlendirmesi, sanatin ticari bir
nesneye doniismesiyle birlikte, 6zgilinliiglin ve elestirelligin geri planda kalmasini
elestirel bicimde gozler Oniine serer. Sanat eserlerinin piyasa degeri lizerinden
Ol¢iilmesi, sanat¢inin yaratici kimligini gélgede birakirken, sanatin toplumsal elestiri

ve estetik deneyim islevlerini de zayiflatmaktadir (Foster, 1996).

Bu siirecte sanatgilar, 6zgiinliik ve estetik deger yerine, ticari beklentilere uygun
eserler liretmeye yonelmislerdir. Sanatin elestirel niteligi bu baglamda golgelenmis,
sanat eseri ise giderek tliketim nesnesine doniismiistiir. Baudrillard ve Foster’m bu
slire¢ lizerine yaptiklar1 degerlendirmeler, estetik deneyimin yerini ekonomik degerin

aldig1 bir sanat anlayisini elestirel bir ¢ercevede sorgulamamiza olanak tanimaktadir.
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Bu ¢ercevede, sanat eserleri yalnizca estetik ya da ahlaki anlam tasiyan yapilar
olmaktan ¢ikar; salt ekonomik degeriyle 6n plana ¢ikan metalar haline gelir. Eserler,
birer ticari {iriin gibi sergilenir, pazarlanir ve tiiketilir. Sanatin bu yoniiyle metalagsmas,
sadece bir ekonomik yonelim degil; ayn1 zamanda sanatin 6zsel islevinin yeniden

tanimlanmasina isaret etmektedir.

Bu noktada “meta” kavrami yalnizca ekonomik bir ara¢ olmaktan ¢ikmakta; ayni
zamanda estetik bir fenomen olarak da degerlendirilebilmektedir. Meta, bir yoniyle
ihtiya¢ karsilayan maddi bir varlik olsa da diger yoniiyle bu ihtiyac1 6zendiren bir
goriiniis, yani duyusal temelli estetik bir bi¢gim olarak karsimiza ¢ikar. Bu ikili yapa,

sanatin hem estetik hem de ekonomik boyutlariyla nasil i¢ ice gectigini gostermektedir.

Estetik alginin duyusal temeller iizerine insa edilmesi, estetik deneyimi dogrudan
bireyin alg1 ve haz duygusuna baglar. Estetik, duyular araciligiyla algilanan haz ve
hosnutlukla 6zdeslestirilirken, bu duyularm kisiye 6zgii yapisi, estetik yargiy1 dogal
olarak slibjektif hale getirir. George Wilhelm Friedrich Hegel, duyusal algmin estetik

—d (13

deneyimdeki 6nemini vurgularken, estetigi “nesnenin gorselligi, dokunsallig1 ya da
algilanabilir tiim 6zellikleri {izerinden bigimlenen bir duyusal haz” olarak tanimlar
(Hegel, 2018). Bu baglamda, seramik gibi ti¢ boyutlu sanatsal iiretimlerde ortaya ¢ikan
bi¢cimsel kusurlar dahi, izleyicinin estetik duyarliligini harekete gegirebilir. Ciinkii bu
kusurlar, nesnenin geleneksel giizellik normlarindan bagimsiz olarak yeni anlamlar

kazanmasini mimkiin kilabilmektedir.

Bu yaklasim dogrultusunda estetik algi, nesnenin gorsel ya da fiziksel
milkemmelliginin 6tesinde, duyusal deneyimle iliskilendirilen tatmin duygusuyla da
beslenmektedir. John Dewey de estetik deneyimin duyusal temellerini 6n plana
cikartmaktadir. Ona gore, estetik deneyim yalnizca gorsel bir algiyla smirl degildir;
ayni zamanda zihinsel ve duygusal katilim yoluyla biitiinleserek anlam kazanir
(Dewey, 2021). Bu gergevede seramik yiizeylerdeki “kusurlar”, sanat¢inin izleyiciyle
kurdugu duyu temelli bir baga doniisiir ve boylece estetik bir deger tagiyan unsurlar
haline gelmektedir. Kusur ya da hata, sanat eserini zenginlestiren bir 6zellik olarak
izleyicinin duyularinda yeni bir etki yaratmakta; bu etkide estetik yargmimn 6znel

boyutu baskin hale gelmektedir.
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Resim 2.7 Peter Voulkos’un seramiklerinde ¢atlak, ¢okme ve deformasyon estetik ifadenin temel unsuru haline
gelir.

Sanatin ve estetik yargimin yalnizca duyularla degil, ayn1 zamanda zihinsel bir siirecle
de tamamlandig1 diisiincesi, Immanuel Kant’in estetik anlayisinda da kendine yer
bulur. Kant’a gore “Giizel olan sey, sadece bir nesnenin kendi formu araciligiyla haz
duygusu yaratmaz; bu haz, subjektif oldugu i¢in kisiye 6zgii bir deger tasir” (Kant,
2006). Bu anlayis dogrultusunda seramik eserlerdeki kusurlar, bir eksiklik ya da teknik
hata olarak degil, izleyiciyle kurulan 0zgiin bir etkilesimin unsuru olarak
degerlendirilmektedir. Estetik alg1, bu tiir kusurlar araciligiyla sanat1 daha kisisel, daha
0zgiin ve ¢cogu zaman daha derinlikli bir diizleme tasir. Cilinkii sanat eserinin ideal
giizellik normlarindan sapmasi, izleyiciye estetik bir meydan okuma sunmakta ve

sanatla kurdugu iliskiyi daha bireysel kilmaktadir.

Estetik alginin duyusal temellere dayandirilmasi, sanatta kusur gibi geleneksel olarak
olumsuz sayilabilecek unsurlarin bile estetik bir deger kazanabilecegini
gOstermektedir. Sanat seramigindeki kusurlar, miikkemmellik arayigindan ziyade
Ozgiinliik ve kisisellik tasiyan estetik deneyimler sunmaktadir. Bu tir eserler, izleyici
ile dogrudan duyusal bir baglant1 kurarak estetigi sadece bigimsel bir giizellik
anlayisindan ¢ok, bireyin duyusal ve diisiinsel katilimin1 harekete gegiren bir kavrayis

olarak yeniden tanimlamaktadir.

Seramik eserlerdeki kusurlar, klasik giizellik anlayisinin 6tesinde yeni bir estetik deger
katmani sunmaktadir. Bu kusurlar, sanat¢inin yaratici 6zgilrliiglinii yansitmakla
kalmaz; eserin izleyiciyle kurdugu iletisimi de derinlestirir. Bu iletisim, izleyicinin
eseri sadece gorsel bir nesne olarak algilamasini degil; onunla diisiinsel ve duygusal

diizeyde iliski kurmasini saglamaktadir. Kusurlar1 igeren seramik eserler, sanatsal
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anlamda “tamamlanmamis” ve “yasayan” bir bi¢im sunarak, izleyicide eserin siirekli

bir olus halinde oldugu duygusunu uyandirmaktadir.

Resim 2.8 Shoji Hamada’nin eserleri, Japon wabi-sabi estetigiyle uyumlu bigimde, sadelik, dogallik ve
kusurlulugu estetik deger haline getirir.

Bu baglamda, seramikteki kusurlar yalnizca teknik bir eksiklik degil; sanata bireysel,
ozgiin ve duygusal bir karakter kazandiran estetik dgelerdir. Izleyici, bu tiir eserlerle
gorsel diizlemin Otesinde; sezgisel, duyusal ve diisiinsel katmanlarda da etkilesim
kurmaktadir. Bu etkilesim, estetik deneyimi daha derin ve ¢gok katmanl bir yap1 i¢cinde
yeniden tanimlar. Giizellik kavrami, bu yaklasimla birlikte nesnel bir normdan ¢ok,
izleyicinin esere 6zgili bakis agisinda koklenen 6znel ve dinamik bir olguya doniisiir.
Boylece sanat, yalnizca izlenen degil; hissedilen, yorumlanan ve deneyimlenen bir

alan olarak yeniden tanimlanmaktadir.

Bu nedenle, 6zellikle sanat seramigi baglaminda estetik kusurun yalnizca kabul
gérmekle kalmayip, nasil anlam kazandigini; kusur ve hatanin estetik degerlere nasil

entegre oldugunu ayrintili bigimde incelemek gerekmektedir.

2.2 Hata ve Kusur

“Hata” kelimesi ¢esitli baglamlarda farkli anlamlara gelebilse de genel olarak, dogru
bir degerden ya da dogrulugu kabul edilmis bir standarttan sapma durumunu ifade

eder. ! Tiirk Dil Kurumu (TDK) ise hatayi, “istenmeyerek ve bilmeyerek yapilan

! https://www.turkcebilgi.com/hata#post (Erigim Tarihi: 09.10.2021).
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yanlis, yanilma, yanilgi, aksaklik, kusur” olarak tanimlamaktadir. > Bu tanmimda dikkat
¢eken unsur, hatanmn 6ziinde bilingsizce yapilan bir sapmay1 icermesidir. Ote yandan,
“kusur” kelimesi de Arapc¢a kokenli olup hem bilerek hem de bilmeyerek bir igin
geregi gibi yapilmamasi durumunu ifade eder. TDK’ye gore kusur; eksiklik, hata,
noksanlik ve gorev ya da sorumlulugun yeterince yerine getirilmemesi anlamlarina
gelir. Bu baglamda, “hata” daha ¢ok istem dis1 bir durumu ¢agristirirken, “kusur” hem

istemli hem de istemsiz eksiklikleri kapsayacak bi¢gimde daha genis bir igerige sahiptir.
3

Resim 2.9 Leonardo da Vinci, Vitruvius Adami oran ve simetri tizerinden teknik dogrulugun estetikle iliskisini
vurgular; hata kavraminin bu ideallerin diginda kalan yapilarla iligkisi 6nemlidir.

Dilsel ve etimolojik diizeyde zaman zaman es anlamli bigimde kullanilan bu iki
kavram, farkl1 baglamlarda ayrisan anlam katmanlarma sahiptir. Ozellikle teknik, etik
ya da estetik alanlarda “hata” ve “kusur” farkl tiirden degerlendirmelere konu olabilir.
Sanat seramigi baglaminda bu ayrim daha da belirginlesir. Seramik iiretiminde ortaya
cikan ve teknik olarak hata olarak degerlendirilen durumlar, estetik ya da sanatsal
baglamda kusur olarak da yorumlanabilir. Bu durum, 6zellikle sanat seramigi gibi
stirec odakli ve deneysel alanlarda hatanin goreceli ve baglama bagh bir anlam

tagidigini ortaya koymaktadir.

2 https://sozluk.gov.tr/ (Erisim Tarihi: 09.10.2021).
3 https://sozluk.gov.tr/ (Erisim Tarihi: 09.10.2021).
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Resim 2.10 Raku teknigiyle tiretilmis bir Japon ¢ay késesi, kusur ve rastlantinin estetik bir deger olarak
benimsendigi geleneksel bir seramik 6rnegi.

Seramik tiretiminde teknik hata olarak tanimlanan bir¢cok unsur, aslinda malzemenin
ve iretim siirecinin dogasinda yer almaktadir. Kuruma silirecinde olusan catlaklar,
pisirim sirasinda ortaya ¢ikan ylizey bozulmalar1 ya da sirlarin beklenmedik bicimde
akmasi1 gibi olgular, kimi zaman “hata” olarak degerlendirilse de sanat¢inin niyeti ve
baglam dogrultusunda “teknik” bir aksaklik olmanin 6tesine gegebilir. Bu tiir sonuglar,
seramik geleneginde bazi tekniklerin bir pargasi olarak kabul edilmekte; 6rnegin raku
teknigi gibi yontemlerde, rastlantisal etki dogrudan estetik amag¢lh kullanilmaktadir.
Dolayisiyla, seramikteki birgok hata olarak tanimlanan unsur, ayni1 zamanda yaratic1

slirecin ayrilmaz bir pargasi ve anlamin tasiyicist olabilmektedir.

Resim 2.11 Lucie Rie’nin deforme sir dokulari, estetikte teknik bozulmanin siirsel bir yiizeye doniistimil.

Can unambiguous failure also lead to the poetic? / Kesin basarisizlik ayn1 zamanda

siirsellige de yol agabilir mi? (Boos, 2011, s. 134)
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Emmanuel Boos’un tezinde yer verdigi bu soru, seramik iiretiminde ortaya ¢ikan hata
ve kusurlarin sanatsal siire¢ i¢indeki yaratict potansiyelini diisiindiirten derin bir
sorgulamay1 giindeme tasir. Bu ifade, teknik olarak basarisizlik olarak goriilebilecek
bir sonucun, estetik ve anlam diizleminde nasil siirsel bir etkiye doniisebilecegini ima
etmektedir. Seramikte “hata” ya da “kusur” olarak degerlendirilen yiizey
deformasyonlary, c¢atlaklar ve s bozulmalary, sanatsal baglamda yeniden
yorumlandiginda estetik bir sorun olmanin 6tesinde, ifade zenginligi tasiyan yaratici
acilimlar olarak degerlendirilebilir. Boosun bu yaklagimi, sanat seramigindeki
rastlantisal etkilerin ve dngdriilemeyen sonuglarin, eserin 6zgiinliigiinii artiran birer

katman olarak diistliniilebilecegini ortaya koymaktadir.

Seramik {iretimi, yapisal olarak siire¢ odakli ve deneysel bir karaktere sahiptir.
Kurutma, pisirim ve sirlama gibi asamalarda; sicaklik farklari, malzeme tepkimeleri
ya da ¢evresel kosullar nedeniyle beklenmeyen sonuglar ortaya ¢ikabilir. Bu siireclerde
olusabilecek catlaklar, renk gecisleri, sir akintilar1 ya da yiizey deformasyonlari, ilk
bakista birer hata olarak algilansa da bunlar sanat¢iin iiretim siirecine miidahalesiyle
birlikte estetik birer ifade aracina doniisebilmektedir. Boos’un sorusundan hareketle,
bu tiir unsurlarin teknik bir aksaklik olarak degil; anlatiya yon veren ve siirselligi

derinlestiren 6geler olarak da degerlendirilebilecegi 6ne siiriilebilir.

Bu baglamda seramikteki kusurlar, iiretimin planli yapisindan saparak izleyiciye
beklenmedik ve etkileyici bir deneyim sunar. Yiizeyde olusan rastlantisal izler, esere
derinlik ve katman kazandirirken, ayni zamanda her bir kusurun benzersiz olmasi,
eserin tekil karakterini de pekistirir. Bu 6ngoériilemeyen yapi, sanat seramiginde eserin
“tamamlanmighk™ algisin1 zedelerken, izleyicinin algisinda iiretim siirecini daha
gbriiniir ve insani kilar. Kusur, bu yoniiyle yalnizca bir teknik kirilma degil; sanat¢inin

ve malzemenin etkilesimli dogasmin estetik izidir.
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Resim 2.12 Kazuo Kadonaga’nin ¢atlama etkisi tagiyan isleri, doganin miidahalesiyle olusan rastlantisal yapilarin
estetik degerini 6ne ¢ikarir.

Sanat tarihinde hatanin estetik bir unsur olarak kabul gérmesi, yalnizca cagdas
kuramlarla degil; Japon estetik anlayisinda da giiclii bir temele sahiptir. Ozellikle
wabi-sabi felsefesi, kusurlari, gegiciligi ve dogalligi estetik degerler olarak benimser.
Bu yaklagim, seramikteki teknik eksikliklerin ya da bi¢cimsel sapmalarin giizelligin bir
pargasi olarak algilanmasina olanak tanimaktadir. Wabi-sabi’ye goére, bir nesnenin
yasanmisligi, dogal eskimisligi veya kusurlar1 onun estetik giiciinii artirir. Bu anlayis,
seramikteki hatalarin birer eksiklik olarak degil, siirselligin ve derinligin kaynagi

olarak gorulmesine giicll bir zemin sunmaktadir.

Resim 2.13 Shoji Hamada’ya ait bu eser, Japon wabi-sabi anlayisinda kusurun estetik bir zenginlik olarak kabul
edilmesini simgeler.

Ali Ergiiriin Sanatin Ozii Olarak Insanmin Kusurlulugu adli yazisinda sundugu
diistinceler, seramik iiretiminde hata ve kusurlarin sanatsal baglamda nasil anlam

kazandigini agiklayan etkili bir teorik arka plan sunmaktadir. Ergiir'e gore sanat,
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degerini mikkemmellikten degil; insanin i¢sel kusurlulugundan alir. Bu perspektif,
seramikteki teknik kusurlar1 yalnizca bir yetersizlik olarak degil; sanatin tanimini
olusturan ve onu insanilestiren temel bir boyut olarak degerlendirmemize olanak

tanimaktadir. *

Ergiir, sanatin insani niteliginin kaynagini, en miikemmel c¢abanmn dahi kusur
ihtimaliyle yogrulmus olmasinda gormektedir. Sanat seramiginde bu durum, sir
catlamalari, yiizeydeki beklenmedik renk degisimleri veya bi¢cim bozulmalar1 gibi
detaylarda kendini gosterir. Bu kusurlar, eserin yalnizca bigimsel yapisini degil; Gretim
stirecindeki insan etkisini, duyguyu ve miidahalenin izlerini de goriiniir kilar. Ergiir’tin
tanimiyla bu kusurluluk durumu, sanat1 “6ngoriilemez, coklu ve belirsiz” hale getirir;
boylece her bir seramik pargasi, tipki her sanat eseri gibi 6zglin bir kimlik

kazanmaktadir. °

Resim 2.14 Gian Lorenzo Bernini’nin “David” heykelinde, insan emeginin izlerini tagiyan yiizey ayrintilar,
kusurun sanatsal 6zgiinliikle iligkisini ortaya koyar.

Sanatginin dogrudan kontrolii disinda gelisen bu kusurlar, eserin strekli bir hata
ihtimaliyle birlikte tiretildigi ger¢cegini vurgular. Ergiir'iin verdigi 6rnekte oldugu gibi,
virtiioz bir miizisyenin icrasi esnasinda hata ihtimali bulunur, ancak icra kusursuz

gerceklestiginde ortaya ¢ikan estetik gerginlik izleyicide hayranlik uyandirir. Seramik

4 https://www.sanattanyansimalar.com/yazarlar/ali-ergur/sanatin-ozu-olarak-insanin-
kusurlulugu/1737/ (Erisim Tarihi: 05.11.2022).
5 https://www.sanattanyansimalar.com/yazarlar/ali-ergur/sanatin-ozu-olarak-insanin-
kusurlulugu/1737/ (Erisim Tarihi: 05.11.2022).
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iiretiminde de benzer bir “gizli ambivalans (zit duygularin bir arada bulunmas1)” s6z
konusudur: kusursuzluk beklentisi ile hata ihtimalinin yarattig1 gerilim, esere anlam
kazandirir. Sanat¢1 bu sinirda hem kendi sinirlarii zorlama hem de siirecin dogasinda

var olan belirsizlikle yiizlesme firsat1 bulmaktadur. ©

Ergiir, insan yaraticiliginin en 6zgiin halinin, hata yapabilme ihtimaliyle birlikte insani
insan yapan kusurlulugu igerdigini vurgular. Yapay zeka ya da robotik iiretim
sistemleri teknik olarak kusursuz olabilir; fakat sanatin derin katmanlarina niifuz
edebilmek icin gerekli olan “insani piriizlillik”ten yoksundurlar. Seramikteki
beklenmedik catlaklar, renk gecisleri ya da yiizey bozulmalari, bu pliriizLiliigiin somut
yansimalaridir. Yapay sistemler hayati taklit edebilir; ancak insan eliyle sekillenmis

kusurlarm tasidig1 duygu, niyet ve 6zgiinliik onlar tarafindan iiretilemez. ’

Ek olarak Ergiir, sanatin yalnizca teknik beceriyle degil; insanin duygusal derinligiyle
anlam kazandigimi savunmaktadir. Seramikte bigimsel mikemmellik hedeflenirken,
sanat¢mnin i¢sel kusurlulugu da her eserde bir iz birakir. Bu durum, seramik tiretiminde
ortaya ¢ikan kusurlarin yalnizca bir aksaklik degil; sanat1 insanlastiran ve onu daha

anlamli kilan temel estetik dgeler olarak degerlendirilmesini saglamaktadir. &

Ali Ergiir’iin insan merkezli estetik yorumlari, kusurun sadece bireysel yaraticilikla
degil, ayn1 zamanda sanatin genel dogasiyla iliskili oldugunu ortaya koyarken; bu
yaklasimi1 mekansal diizeyde genisleten bir diger 6nemli diisiliniir, mimarlik ve tasarim
yazar1 Deyan Sudjic’tir. Sudjic’in Istanbul’a dair yaptig1 degerlendirme, kusur ile
canlilik arasindaki dinamik iliskiyi 6ne ¢ikararak, seramik {liretiminde karsilagilan hata
ve kusurlarin da estetik baglamda yeniden diisliniilmesine ilham verici bir paralellik
sunmaktadir. Ona gére, Istanbul “kusursuzluktan ¢cok uzak” bir kenttir; fakat tam da

bu 6zellik, ona enerji, hareket ve yasanmislik kazandirir. Bu fikir, seramikte kusur

5 https://www.sanattanyansimalar.com/yazarlar/ali-ergur/sanatin-ozu-olarak-insanin-
kusurlulugu/1737/ (Erisim Tarihi: 05.11.2022).
7 https://www.sanattanyansimalar.com/yazarlar/ali-ergur/sanatin-ozu-olarak-insanin-
kusurlulugu/1737/ (Erisim Tarihi: 05.11.2022).
8 https://www.sanattanyansimalar.com/yazarlar/ali-ergur/sanatin-ozu-olarak-insanin-
kusurlulugu/1737/ (Erisim Tarihi: 05.11.2022).
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olarak degerlendirilebilecek unsurlarin da aslinda eserin estetik degerini artiran 6geler

olarak yorumlanabilecegini gostermektedir. °

Tipk: Istanbul’un diizensiz, ¢ok katmanli ve dngdriilemez yapisinda oldugu gibi,
seramik liretim siireci de tamamen kontrol edilemeyen, rastlantisal etkiler barindiran
bir dogaya sahiptir. Beklenmedik sir akmalari, form bozulmalar1 ya da yiizeydeki
catlaklar, teknik anlamda “kusur” gibi goriinse de bu tlr sapmalar esere yasanmislik
hissi kazandirir. Seramikte her bir kusur, bir katman daha olusturur ve eserin yalnizca
bicimsel degil, tarihsel ve duygusal derinligini de artirir. Bu noktada kusur, sadece bir
sapma degil; organik bir anlat1 parcas1 haline gelmektedir. Tipki bir kentin tarih?
dokusunun catlaklarinda barman hikayeler gibi, seramikteki kusurlar da iiretim

siirecinin sessiz taniklar1 olarak estetik bir anlam tasimaktadir. *°

Sudjic’in yaklasimi, kusurun estetikle iligskisini yalnizca teorik degil; tasarima ve
guncel sanat diline dair bir bakis acisiyla da degerlendirir. Ona gore, Istanbul’un
kusurluluk i¢indeki 6zgilinliigii ve devinimi, kenti anlamak i¢in bir ¢ergeve sunmakla
kalmaz; ayni1 zamanda cagdas tasarim adina keskin bir perspektif onerir. Seramik
Uretim slrecine benzer bir bakisla yaklasildiginda, hata ve kusurlar da malzemenin
dogasina ve sanat¢inin miidahalesine dair igten ve samimi bir bakis saglar. Bir eserin
pliriizsiiz olmamasi, sadece onun bi¢imsel yapisini degil; tiretimin ardindaki gerilimi,
belirsizligi ve potansiyelini de goriiniir kilmaktadir. Seramik bu anlamda hem dogaya

hem de insana ait bir ortak yapim siireci olarak okunabilir. 1!

Dolayisiyla, Istanbul’un yapisal kusurlulugunda bulunan canlilik ve enerji gibi,
seramik eserlerdeki kusurlar da esere 6zgiin bir kimlik kazandirmaktadir. Sudjic’in
ifadesiyle, bu kusurlar izleyiciye “diinyada seramik hakkinda bir seyler sdoyleme”
imkan1 sunar. Aynt zamanda bu detaylar, sanat¢inin el becerisi ile doganin kendi
giiciiniin bir araya gelmesiyle ortaya ¢ikan beklenmedik giizelliklerin de tasiyicisidir.

Kusur, burada salt bir iiretim sapmas1 olarak degil; sanatci ile malzeme arasindaki

% https://1tb.iksv.org/about/biennial-theme/?lang=tr (Erisim Tarihi: 30.10.2024).
10 https://1tb.iksv.org/about/biennial-theme/?lang=tr (Erisim Tarihi: 30.10.2024).
1 https://1tb.iksv.org/about/biennial-theme/?lang=tr (Erisim Tarihi: 30.10.2024).
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iligkinin, siirece ickin bilingli kabullenisin ve estetik cesaretin ifadesi olarak

degerlendirilmektedir. 1?

Boos, Ergiir ve Sudjic’in kusur kavramma dair sunduklar1 yaklagimlar, seramik
iretiminde hata ve kusurlarin yalnizca teknik eksiklikler olarak degil, sanat eserine
anlam ve 6zgiinliik kazandiran temel estetik unsurlar olarak degerlendirilmesine giiclii
bir zemin hazirlamaktadir. Boos, seramik yiizeyindeki beklenmedik hatalarin eserin
siirselligine katkida bulundugunu ve yiizeye derinlik kazandirdigini belirtirken; Ergiir,
insanin i¢sel kusurlulugunun, sanati insanilestiren ve ona 6zgiinliikk katan bir deger
tasidigin1 savunur. Sudjic ise Istanbul’un kusurlulugu i¢indeki hareketlilik ve katmanl
yap1 lizerinden, seramikteki kusurlarm da eseri daha yasanmis, etkileyici ve 6zgiin
kildigim1 vurgular. Bu ii¢ farkli bakis agisi, seramikte kusurun yalnizca tolerans
gosterilen bir sapma degil; bilingli bicimde estetiklesen bir potansiyel oldugunu ortaya

koymaktadir.

Resim 2.15 Istanbul’un diizensiz kent dokusu, kusurluluk icinde barindirdig1 ¢ok katmanlilik ve yasanmslik ile
estetik bir deneyim alani sunar.

Bu baglamda, seramikteki kusurlar bir eksiklik ya da iiretim hatasi olarak degil;
sanatgmin siirece sinirli ancak yaratict miidahalesinin ve malzemenin kendi
dogasindan gelen belirsizliklerin goriiniir hale geldigi estetik izler olarak

degerlendirilmelidir. Boos’un ifadesiyle her kusur, eserin derinligine katki saglayarak

12 https://1tb.iksv.org/about/biennial -theme/?lang=tr (Erisim Tarihi: 30.10.2024).
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yiizeyde bir anlam katmani olusturur. Ergiir’iin yaklagiminda ise bu kusurlar, insan
eliyle yapilmishgin ve sanatsal cabanin igkin kusurlulugunun bir disavurumudur.
Sudjic’in kent estetigine dair gézlemlerinden hareketle, seramikteki kusurlar da ayni
sekilde eseri duraganliktan kurtarir, yasanmislik ve dinamizm kazandirir. Bu yorumlar
dogrultusunda kusur, estetik bir etki olmanin &tesinde, eserle izleyici arasinda

dogrudan, samimi ve ¢ok katmanli bir iliski kuran bir bag bi¢imine doniisiir.

Resim 2.16 Ai Weiwei'nin bu ikonik ¢aligmasi, kusurun yalnizca bir bozulma degil; bilingli bir estetik ve
diigiinsel miidahale oldugunu da gosterir.

Sonug olarak, seramik iiretiminde ortaya ¢ikan hata ve kusurlar, estetik baglamda
olumsuzluk tasiyan unsurlar olmaktan ¢ikar; aksine, sanat eserinin sanatsal ve insani
yOnlerini 6ne ¢ikaran, ona 6zgiin bir karakter kazandiran yapilar olarak degerlendirilir.
Bu kusurlar, sanat¢min el becerisi, malzemenin dogasi ve rastlantisal siirecin
birlesimiyle ortaya ¢ikan biricik 6rneklerdir. Boos’un siirsellik, Erglir’tin kusurluluk
ve insanilik, Sudjic’in dinamizm ve Ozgilinlik vurgular1 iizerinden
degerlendirildiginde, seramikteki kusurlar yalnizca bigcimsel degil; diisiinsel ve
duyusal katmanlar acisindan da zenginlestirici unsurlardir. Bu kusurlar, sanatin ve
sanatgmin insani boyutunu goriiniir kilmakta; sanat1 yalnizca temsil eden degil,

yasanmiglig1 tagiyan bir ifade bi¢imine doniistiirmektedir.
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2.3 Wabi-Sabi Felsefesi

Wabi-sabi, kokeni Japon kiltiiriine dayanan bir estetik felsefedir. Bu felsefe, dogada
ve yasamda kaginilmaz olan kusurlari, gegiciligi ve yasanmishigi estetik degerler
olarak kabul eder. Wabi-sabi’nin merkezinde, doganin yalinligi ve kusurlulugunda

bulunan sadelik, siikinet ve derinlik yatmaktadir.

Resim 2.17 Shoji Hamada’ya ait bu seramik form, wabi-sabi felsefesinin dogallik, sadelik ve kusurlulugu estetik
bir deger olarak kabul eden anlayisini yansitir.

Felsefenin temel bilesenlerinden “wabi”; sadelik, algakgoniilliilik ve dogallik gibi
kavramlarla iligskilendirilirken, “sabi” ise zamanin izlerini tagiyan yaslanma, yipranma
ve kusurlar ile baglantilidir. Bu iki kavramin birlesiminden olusan wabi-sabi anlayisi,
kusurlar1 ve geciciligi kaginilmaz gergeklikler olarak degerlendirmesinin yani sira,
giizelligin ayrilmaz bir pargasi olarak degerlendirmektedir. Bu yaklasim, doganin
gecici tabiatmi estetik bir bakisla kabul etmeyi ve insan miidahalesinin digsinda olusan

izlerin degerini yiiceltmeyi amac¢lamaktadir.

Wabi-sabi felsefesi yalnizca teorik bir estetik anlayis degil, ayn1 zamanda sanat,
mimari ve giindelik yasamda uygulanan pratik bir perspektiftir. Bu felsefenin somut
bir yansimasi olarak dne ¢ikan Kintsugi teknigi, kirilmig seramik nesnelerin altin,
glimiis ya da platin gibi degerli materyallerle onarilmasini ifade etmektedir. Kintsugi,
bu onarimu bir gizleme degil, aksine bir kutlama haline getirir: kiriklar, eserin tarihinin

ve kimliginin bir parcas1 olarak goriiniir bigimde 6ne ¢ikmaktadir.

Wabi-sabi estetik anlayisi, kusurluluk, gecicilik ve tamamlanmamislik gibi nitelikleri

kabul etmekle kalmaz, bunlarm icinde bir tiir giizellik barindigimi1 da one siirer.
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Leonard Koren’in ifadesiyle, wabi-sabi, mukemmel olmayan, kalici olmayan ve
tamamlanmamis olan seylerin giizelligine dayanir (Koren, 1994). Kintsugi teknigi,
seramik tiretiminde kusurlar1 kabul etmenin sadece estetik olarak degil; ayn1 zamanda
felsefi bir yoludur. Bu teknik, nesnelerin kirllganligini inkar etmek yerine gorundr
kilar ve boylelikle kirtlma anini bir yikim degil, doniisiim olarak yorumlar. Onarilan
nesne hem yeni bir estetik kazanmakta hem de tasidigi islevsellik ve anlam bakimindan

zenginlesmektedir.

Resim 2.18 Kintsugi yontemiyle onarilmis bu kase, kirtlmanin gizlenmek yerine goriiniir kilindig1, kusurun bir
onur nisanesine doniistiigii wabi-sabi anlayisini temsil eder.

“Wabi-sabi, fiziksel diinyadaki gegici bir giizelligin, ruhsal diinyadaki geri
dondiiriilemez yasam akigini yansitan sezgisel bir takdiridir. Sade, kusurlu veya hatta
ciirlimiis olanda var olan miitevaz1 bir giizelliktir, her seyin geciciliginde melankolik

bir giizellik bulan estetik bir duyarliliktir.” (Juniper, 2003, s.51)

Bu yaklasim, kékeni Zen Budizmi ve Japon estetik gelenegine dayansa da giiniimiizde
ozellikle Bati'da 6ne ¢ikan miikemmeliyetci, simetrik ve kontrollii estetik yaklagimlara
alternatif bir bakis sunmaktadir. Wabi-sabi, kusurlulugu ve geg¢iciligi yiicelten
yapistyla, Bat1 estetik anlayisindan farkli bir deger sistemini goriiniir kilmakta; bu

yoniiyle cagdas sanat ortaminda giderek daha fazla ilgi gormektedir.

Genel olarak wabi-sabi felsefesi, doganin gegici ve kusurlu yapisini estetik bir kiymet
olarak degerlendiren bir anlayis1 temsil eder. Kusurlarin, eksikliklerin ve zamanin
nesneler iizerindeki etkilerinin sanatsal bir boyut kazanmasi, Japon estetik

diislincesinin temel yap1 taglarindandir. Bu anlayista miikemmellik arayisi1 geri planda
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kalirken, nesnenin zamanla gegirdigi degisim siireci ve bu siirecte kazandigi nitelikler

On plana ¢ikmaktadir.

Wabi-sabi felsefesinin bir uygulama bigimi olarak ortaya ¢ikan Kintsugi teknigi,
yalnizca geleneksel seramik iiretiminde degil, glinimiizde ¢agdas sanat ve tasarim
alanlarinda da giderek artan bir ilgiyle karsilanmaktadir. Baslangigta kirilmis seramik
kaplarin onarimiyla iliskilendirilen bu yontem, zamanla sadece teknik bir ¢0ziim degil,
bir diislince sistemi olarak benimsenmistir. Buglin Kintsugi, seramik iiretiminin
Otesine gegerek resim, heykel, moda, endiistriyel tasarim ve hatta psikoloji gibi ¢ok
farklh disiplinlerde kendine yer edinmis durumdadir. Sanatgilar ve tasarimcilar, bu
yaklagimi sadece fiziksel onarima indirgememekte; aksine onun felsefi derinligini

sanatsal Uretimin 6ziine entegre etmektedirler.

Cagdas sanatcilar, Kintsugi’yi onarim ve kusurluluk kavramlarint yeniden
yorumlamak icin gucli bir arag olarak kullanmakta ve bu teknigi seramigin disindaki
malzemelere de uygulamaktadirlar. Giiney Koreli sanat¢1 Yee Sookyung, bu yaklagimi
en dikkat cekici bigimde temsil eden isimlerden biridir. Sanat¢inin Translated Vases
(Cevrilmis Vazolar) adli serisi, kirilmis porselen pargalarinin geleneksel Kintsugi
teknigiyle birlestirilerek yeni ve anlamh biitiinliikler olusturulmasi fikrine dayanir.
Yee, eserlerinde bilingli olarak rastgele ve diizensiz formlar tercih ederek, kullanilan
malzemenin ge¢migini goriiniir kilmayir ve nesnelerin tarihsel siirekliligini
vurgulamay1 amaglar. Ona gore Kintsugi yalnizca fiziksel bir onarim siireci degil; ayni
zamanda kusurlarin sanatsal bir dile doniistiiriilmesi acisindan giiclii bir anlatim

bicimidir.
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Resim 2.19 Giiney Koreli sanatg1 Yee Sookyung’un “Translated Vases / Cevrilmis Vazolar” serisi, Kintsugi
estetigini cagdas bigimde yeniden yorumlayarak kusurlar iizerinden biitiinliik ve tarihsel siireklilik inga eder.
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Benzer bigcimde, Japon sanat¢gr Tomomi Komoshita da Kintsugi’yi cagdas sanat
seramigine dahil eden onemli isimlerden biridir. Komoshita, bu teknigi yalnizca
nesnelerin fiziksel biitlinliiglini saglama amaciyla degil, ayn1 zamanda vaktin,
faydalanmanm ve yasanmisligin izlerini estetik bir deger olarak ortaya koymak i¢in
kullanir. Sanat¢inin seramik tabak ve késelerinde altin hatlarla birlestirilmis kirik
parcalar hem gorsel olarak vurgulanmakta hem de izleyiciye mikemmeliyet fikri
yerine kusurlulugun kabuliinii 6neren bir estetik deneyim sunmaktadir. Komoshita’nin
bu yaklasimi, wabi-sabi felsefesinin “kusurda gilizellik” arayisini cagdas bir baglamda

yeniden uretmektedir (Koren, 1994).

Resim 2.20 Tomomi Komoshita’nin eserleri, vaktin ve faydalanmanin izlerini estetik deger olarak sunarak
kusurun farkindaligini 6n plana ¢ikarir.

Kintsugi, yalnizca sanatsal liretimle smirli kalmayip, psikoloji ve kisisel gelisim
alanlarinda da giiclii bir metafor haline gelmistir. Ozellikle Bat1 toplumlarmda bireysel
kusurlarin ve travmalarin bastirilmasi, gizlenmesi ya da unutulmasi yoniindeki
egilimle karsilastirildiginda, Kintsugi’nin felsefesi bu anlayisa dogrudan bir karsi
durus sergiler. Bu teknik, kusurlarin saklanmasi gereken bir zayiflik degil; tam tersine,
kisisel gelisim ve olgunlasma siirecinin bir pargasi olarak goriilmesi gereken birer gii¢
kaynag1 oldugunu savunur. Richard Powell, bu estetik anlayismn insan psikolojisine

etkisini su sozlerle 6zetlemektedir:

“Cogu insan i¢in wabi sabi gozde baslar, sonra "Ben"e gecer. Eski, kirik veya
neredeyse kirik bir seye duyulan sevgi olarak baslar. Bazen sorunlar1 gérmekle ve
sonra onlarla iligkili arzular1 gérmekle baslar. Her zaman sorunlariniz olacak ve her

zaman neseli zamanlar gegireceksiniz, ancak wabi sabi farkindaligimizmn bir pargasi
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oldugunda, agiklamasi ¢ok zor olan o altin hazine olan perspektife sahip olacaksiniz.
Gordiigiiniiz her seyin kenarinda olacak, size sorunlarin ve sevinglerin i¢indeki ger¢ek

hayat1 gosteren yeniden yonlendiren bir berraklik.” (Powell, 2004, s.35-36)

Bu yaklasim dogrultusunda, Kintsugi teknigi psikoterapide ve kigisel gelisim
pratiklerinde siklikla bir “yeniden dogus metaforu” olarak kullanilmaktadir. Bir
nesnenin gegmisini silmek yerine onu onarmak ve daha da degerli kilmak, kisinin
kendi yasanmisliklariyla barigmasi i¢in giiclii bir sembol haline gelmistir. Nitekim
travma sonrasi biiyiime kavrami ¢ergevesinde de bireyin yasadigi kirilmalarin sadece
iyilesmekle kalmayip, onu daha direngli ve anlamli bir yasam yoluna tasidigna
yonelik yaklasimlar giderek daha fazla kabul gérmektedir (Tedeschi & Calhoun,
2004). Kintsugi, bu baglamda estetik ve psikolojik onarimin ortak bir metaforu olarak

degerlendirilebilir.

Resim 2.21 Kintsugi ile onarilan bu eser, yalnizca fiziksel degil, ayn1 zamanda psikolojik bir iyilesme metaforu
olarak degerlendirilmektedir.

Kintsugi’nin etkileri yalnizca kisisel diizeyle sinirli kalmamus, tasarim diinyasinda da
estetik bir ilham kaynagi haline gelmistir. Moda tasarimcist Junya Watanabe, Kintsugi
estetigini giysi tasarimlarina entegre ederek, pargalanmis kumaglar1 altin rengi
dikislerle bilingli bir bigimde birlestirmistir. Bu tasarimlar, miikemmellikten ¢ok
hikdye tagiyan izleri vurgulayan bir estetik anlayis sunmaktadir. Benzer sekilde,
mobilya ve i¢ mimari alaninda da bu teknikten esinlenen caligmalar mevcuttur.
Hollandal1 tasarimec1 Marcin Rusak, kirik cam ve metal yiizeyleri altin lehimlerle bir
araya getirerek Kintsugi’nin ¢agdas yorumlarini olusturmakta; bdylece endiistriyel

malzeme estetigine yasanmislik ve rastlantisallik katmaktadir.
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Resim 2.22 Junya Watanabe, giysi tasarimlarinda kintsugi estetigini kullanarak, kusurun gorsel deger olarak
vurgulanabilecegini gostermektedir.

Tim bu 6rnekler gostermektedir Ki Kintsugi, yalnizca sanat seramigi pratiginde degil;
insanin varolugsal ve estetik anlayisinda da onemli bir yer edinmistir. Kirilma ile
onarmm arasindaki iliski, yalnizca fiziksel bir restorasyonu degil, ayni zamanda bir
nesnenin tasidigi anlami, gecmisi ve yasanmishigi goriiniir kilmayr amaclar.
Kintsugi’nin ¢agdas sanattaki yiikselisi, miikkemmeliyet¢i estetik anlayisin
sorgulanmasi ve eksikliklerin deger olarak yeniden tanimlanmasi yoniindeki egilimle

dogrudan ortiismektedir.

Bu baglamda, Wabi-sabi felsefesinin dogrudan bir uzantisi olarak degerlendirilen
Kintsugi, cagdas diinyada estetik bir teknik ya da bi¢imsel bir tercih olmanin Gtesinde,
diistinsel bir yaklasim ve felsefi bir yonelim haline gelmistir. Kusurlarin eksiklikten
ziyade anlatimin ve anlamin tasiyicisi olarak goriilmesini savunan bu yaklagim,
geleneksel Japon estetik anlayisini modern sanat, tasarim ve yasam kiiltiiriiyle
harmanlayarak evrensel bir perspektife ulasmistir. Bu dogrultuda, sanat seramiginde
rastlantisal hatalar ve deformasyonlar birer kusur olarak degil; eserin kimligini
giiclendiren, bireyselligini vurgulayan estetik unsurlar olarak degerlendirilmekte,

Kintsugi bu anlayis1 en goriiniir bigimde temsil etmektedir.
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Wabi-sabi, Japon kiiltiirel diinyasinin derin koklerine uzanan bir estetik felsefe olarak,
kusurlulugu, gegiciligi ve sadeligi temel estetik degerler olarak kabul etmektedir. Bu
yaklagimda giizellik, miikemmellikte degil; doganin ve yasamin eskimeye, bozulmaya
ve degisime agik yapisinda aranmaktadir. Wabi-sabi, modern diinyanin dayattigi
simetrik, parlak, miikemmel formlara karsi ¢ikarak, bireyi doganin dongiisel yapisina
uyum saglamaya ve yasamin gegici dogasiyla barisik olmaya davet eder. Bu yoniiyle

yalnizca bir estetik anlayis degil, varolussal bir tavir olarak da degerlendirilmektedir.

Wabi-sabi felsefesine dair kapsamli ¢aligmalariyla 6ne ¢ikan Leonard Koren, bu
estetik anlayis1 “geciciligi ve kusurlulugu kabul etme sanat1” olarak tanimlamaktadir.
Koren’e gore wabi-sabi, yasamin kaginilmaz bicimde gecici ve kirillgan dogasi iginde,
derin bir giizellik bulma becerisidir. Bu anlayis, yalnizca estetik bir yaklasimi degil;
ayni zamanda varolussal bir farkindalig1 da icerir. Wabi-sabi’nin temelinde yatan bu
“kabul etme” hali, bireye sadece dis diinyada degil, yasamin akis1 i¢inde de bir huzur

ve siiklinet kaynagi sunmaktadir.

Japon kiiltliriiniin bu estetik anlayisi, Bati'nin idealize edilmis, gosterisli ve simetrik
giizellik kavramlarindan bilingli bigimde uzak durur. Bunun yerine daha sade, dingin,
melankolik ve diisiinsel bir giizellik 6nerir. Bu dogrultuda Andrew Juniper, wabi-
sabi’yi “miikemmelin 6tesinde bir giizellik arayisi” olarak tanimlar ve bu felsefenin
Oziinde, kusursuzluktan bilingli bi¢imde kaginma iradesi bulundugunu belirtmektedir.
Juniper’e gore wabi-sabi, izleyicide yalnizca gorsel bir tatmin yaratmay1 degil; derin

bir i¢sel dinginlik ve manevi 6zlem hissi uyandirmayi da hedeflemektedir.

Wabi-sabi’nin bu igsel estetik kavrayisi, yalnizca diisiinsel ve duygusal diizeyde degil;
gbzle goriilebilen, elle tutulabilen nesnelerin bi¢cimlerinde de somut bir karsilik bulur.
Bu felsefi anlayis, giindelik yasam nesnelerinde tercih edilen malzemeden, yilizey

dokusuna kadar genis bir alanda gorsel bir dil olusturur.
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Resim 2.23 Ichiyo Nakajima, Shino sirli chawan, wabi-sabi atolye ¢omlekgiligi, Japonya.

Wabi-sabi estetigi, yalnizca kavramsal ya da felsefi diizeyde degil; gorsel diinyada,
kullanilan malzemenin niteliginde, yiizeyin dokusunda ve 151 yansimalarinda da
kendini gosterir. Bu estetik anlayisi, genellikle dogal malzemelerle iiretilmis, yalin
bi¢imlerle tasarlanmis ve zamanin izlerini tasiyan nesnelerde hayat bulur. Wabi-
sabi’nin 6zli, giindelik ve siradan objelerde dahi gecici gilizelli§i yakalayabilme
duyarliligma dayanmaktadir. Bu yonuyle wabi-sabi estetigi, basitligin, dogalligin ve
yasanmishgin giizelligini 6ne ¢ikartmakta; mekan duzenlemesinde ise minimalist,

islevsel ve doga dostu bir yaklagimi tesvik etmektedir.

Bu estetik anlayisin derinligini vurgulayan 6nemli diisiiniirlerden biri de Jun’ichird
Tanizaki’dir. Tanizaki, Japon estetik duyarliligmnin golgeler ve sessizlikle kurdugu
iliskiye dikkat ¢ekerken, Bati'nin parlak ve yapay 1siklarla bezeli estetik normlarinin
aksine, Japon kiiltliriiniin karanlik, sade ve sessiz alanlarda giizellik aradigini ifade
etmektedir. Ona gore wabi-sabi estetigi, bu “az 151kl1” alanlarda hayat bulur; derinlik

ve gizem, asir1 aydinlatmadan degil, golge ve sadelikten dogar.

Modern yasamin hiz, milkemmeliyetcilik ve tiiketime dayali yapisina elestirel
yaklasan bir diger diislinlir Richard Powell, wabi-sabi’yi bu kiiltiirel zemine kars1 bir
alternatif olarak gormektedir. Ona gore wabi-sabi, yasami yavaslatmayi, dogal olanla
uyum i¢inde yasamayr ve insanin kendi kusurlarini estetikle bagdastirabilmesini

ogiitleyen bir felsefedir (Powell, 2004).

Bu estetik anlayis, ayni zamanda Japon c¢ay seremonilerinde kullanilan seramiklerde

ve dekoratif nesnelerde de kendini gostermektedir. Uzak Dogulu sanatgilar, wabi-sabi
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felsefesini eserlerinde bilingli bir sekilde kullanarak, doganmn geciciligini, kusurlarin
giizelligini ve yasamin yalmligini vurgulamaktadir. Ozellikle Japon sanat¢i Shoji
Hamada, dogal ve spontane formlara yonelerek seramik ytizeyindeki kusurlar1 bilingli
bir estetik Ogesi olarak degerlendirmistir (Koren, 1994). Benzer sekilde, Cin ve
Kore’de de wabi-sabi anlayisi, geleneksel ¢comlekgilikte basit, sade ve dogal estetikle

harmanlanmis ve milkemmeliyet¢ilikten kagmilmaistir.

Gliniimiizde Uzak Dogulu ¢agdas sanatgilar, seramikten tekstile, resimden mimariye
kadar genis bir yelpazede wabi-sabi estetigini benimsemekte ve calismalarinda
sadelik, yasanmuslik izleri ve kusurlar1 6n plana ¢ikarmaktadirlar. Ornegin, seramik
malzeme ile ¢alisan Japon sanat¢1 Tetsuya Ishiyama, bilincli catlaklar ve asimetrik
formlar araciligryla doganin ve zamanin etkisini eserlerinde hissettirmektedir. Sanatci,
“Miikemmel olmayan, fakat ruhu olan formlar yaratmayi seviyorum” diyerek, wabi-

sabi’nin ¢cagdas sanattaki etkisini dile getirmektedir.

Resim 2.24 Tetsuya Ishiyama’nin kusurlu ama “ruhu olan” seramikleri, wabi-sabi felsefesinin ¢agdas sanattaki
estetik temsilidir.

Wabi-sabi estetigi, geleneksel giizellik anlayigindan farklilagarak, sade ve dogayla
uyumlu, fark edilmesi kolay olmayan bir giizelligi ortaya ¢ikarma amaci tagimaktadir.
Bu estetik anlayis, Bati kiiltiirinde siklikla giizellikle iliskilendirilen “anlamli,
mitkemmel ve kalic1” gibi kavramlardan farkli bir perspektif sunmakta ve gorkemli,
simetrik ve kusursuz estetik anlayisindan bilingli bir uzaklagsmayi temsil etmektedir.
Wabi-sabi’de giizellik, genellikle kii¢iik kusurlar, dogal yasanmusliklar ve giinliik

yasamin siradan anlariyla ortiismektedir. Bu nedenle, wabi-sabi estetiginde giizelligi
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gorebilmek i¢in izleyicinin daha derin bir dikkatle bakmasi, detaylar1 incelemesi ve

her detayin ardinda saklanan anlami1 6ziimsemesi gerekir.

Bu estetik anlayisin kokenleri, Japon kiiltliriiniin derin felsefi gegmisine ve Zen
Budizmi’nin sade yasam anlayisina dayanmaktadir. Wabi-sabi, Japon toplumunda
yiizyillar boyunca dogal malzemelerle, islevsellikle ve miitevazi bir yasam tarziyla
biitiinleserek gelismistir (Koren, 1994). Bati estetiginde sik¢a rastlanan kusursuzluk
ve kalicilik arayisindan farkli olarak, wabi-sabi dogalligi, geciciligi ve kusurlulugu
yuceltmektedir (Juniper, 2003). Bu baglamda, wabi-sabi Bati’nin estetik anlayisina bir
tepki olarak degil, Japon toplumunun dogaya ve zamana karsi1 gelistirdigi 6zgiin bir

bakis acis1 olarak ortaya ¢ikmustir.

Wabi-sabi estetigi, kokeni itibariyle Japon kiiltiiriine ait bir felsefe olsa da zamanla
Bat1 diinyasinda da ilgi gérmiis ve benimsenmistir. Bu yayilma siireci, dogrudan bir
kulturel tepki olarak degil, Batr’nin modernlesme siirecinde farkli estetik ve yasam
arayislarma yonelmesiyle gerceklesmistir. Ozellikle minimalizm, siirdiiriilebilirlik ve
dogal yasama olan artan ilgi, wabi-sabi’nin bat1 kiiltiiriinde kendine yer bulmasma

katk1 saglamistir.

Wabi-sabi’nin Bati’ya yayilmasinda 6nemli doniim noktalarindan biri, 20. ylizyilin
ortalarinda Bat1 diinyasinda dogaya, sadelige ve islevsellige olan ilginin artmasidir.
Ozellikle Japon sanat1 ve Zen Budizmi’ne duyulan merak, wabi-sabi estetiginin Batili
sanatgilar, tasarimcilar ve diistiniirler tarafindan kesfedilmesini saglamistir. Leonard
Koren, wabi-sabi’yi Batr’da popiilerlestiren isimlerden biri olmus ve bu estetik
anlayismi  “kusurlulugu, gegiciligi ve eksikligi kabul etme sanati” olarak

tamimlanmustir (Koren, 1994).

1950’11 yillarda Japon kiiltiirii ile yakindan ilgilenen Batili sanatgilar, sanat seramigi
basta olmak {izere Japon el sanatlarin1 kesfetmis ve bu estetik anlayisi kendi
calismalarma entegre etmistir. Ozellikle sanat¢1 Bernard Leach, Japon sanatcilar Shoji
Hamada ve diisiiniir Soetsu Yanagi ile kurdugu entelektiiel ve sanatsal iligki sayesinde,
wabi-sabi estetiginin Bati'da taninmasma onemli katki saglamistir. Bu etkilesim,
Japonya’da dogan Mingei (halk sanati) hareketinin Ingiltere’ye tasmmasina aracilik

etmis; bu sayede dogal, sade ve islevsel olanin estetik degeri Bati'da da benimsenmeye
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baslamustir. Bu yaklasim, Ingiltere’deki stiidyo ¢omlekgiligi hareketini dogrudan
besleyerek, bireysel sanat Uretiminde kusur, dogallik ve el isgiligi gibi kavramlarin
yeniden degerlendirilmesine olanak tanimistir (Juniper, 2003). Leach ve Hamada’nin
caligmalari, Batili sanatcilarin kusurlulugu bir estetik deger olarak gormeye

baslamasinda etkili olmustur.

]

Resim 2.25 Shoji Hamada’nin eserleri, dogalligin, rastlantisal yiizey etkilerinin ve mitkkemmel olmayan formlarin
estetik deger kazandig1 wabi-sabi anlayisini somutlastirir.

Gunimuizde wabi-sabi estetigi, Bat1’da dzellikle i¢ mekan tasarimi, endiistriyel tasarim
ve sanat alanlarinda genis yanki bulmustur. Bati’nin tiikketim odakli miikkemmeliyetgi
anlayigina bir alternatif olarak sunulan wabi-sabi, stirdiiriilebilir tasarim anlayisinda da
onemli bir rol oynamaktadir. Batili tasarimcilar, 6zellikle minimalizm akimiyla paralel
olarak, wabi-sabi’nin sadelik, dogallik ve gecicilik anlayisini igsellestirerek
calismalarinda kullanmaktadir (Powell, 2004). Steve Jobs gibi ¢agdas isimler de Japon

estetik anlayisindan ilham alarak, sade ve islevsel tasarimlara yonelmislerdir.

Wabi-sabi estetigi Bat1 diinyasinda sadece bir tasarim veya sanat akimi olarak degil,
yasam tarzi ve diisiinsel bir yaklagim olarak da benimsenmistir. Bati kiiltiiriinde, hizli
tiketim ve milkemmeliyet¢ilik anlayisma bir alternatif olarak degerlendirilen bu
estetik, kusurlulugun ve gegiciligin kabul edilmesi gerektigini savunan bir felsefi

cerceve sunmaktadir.

Wabi-sabi felsefesinin, seramik iiretiminde kusurlari kucaklayan bir yaklasima ilham

kaynagi oldugunu sdylemek miimkiindiir. Bu estetik anlayis, seramik iiretiminde
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rastlantisal hatalarm ya da kusurlarin sanatsal bir degeri oldugunu savunmaktadir.
Wabi-sabi felsefesinde giizelligin kusursuzlukta degil, aksine dogallik ve sadelikle
beraber gelen eksikliklerde gizli olduguna inanilmaktadwr. Bu dogrultuda, sanat
seramiginde bir ¢atlak, formda yamukluk veya malzemenin dogal yipranmisligi, eserin
bir kusuru degil, sanatsal anlamimni gii¢lendiren 6geler olarak kabul edilmektedir.

Kusurlar, estetik bir degeri ifade eden detaylar olarak eserin 6ziine dahil edilmektedir.

Bu estetik, izleyiciyi eseri dikkatle incelemeye ve onun basit ama derin anlamlarini
aciga cikarmaya tesvik eder. Bdylece izleyici, seramik iiretimindeki hata olarak
goriilebilecek unsurlari, eserin sanatsal degerini artiran benzersiz ve 0zgiin detaylar
olarak algilamaya bagslar. Wabi-sabi’nin “alisilmadik olan giizeldir” diisiincesi,
seramik alaninda her tirli kusurun sanatsal ifadenin bir pargasi olarak
degerlendirilmesine olanak tanir. Bu estetik goriis, yalnizca sanat seramigi i¢in degil,
genel olarak sanata yonelik yeni bir bakis agis1 sunmakta, eserin mikemmeliyetci bir
formdan ziyade, insan eliyle sekillenen, iz birakan ve doga ile uyumlu hale gelen bir

yapiya biiriinmesini saglamaktadir (Ozer, 2013).

Bu baglamda, wabi-sabi felsefesi, seramik iiretiminde kusurlarin sanatsal bir deger
olarak kabul edilmesine katki sunmaktadir. G6ze ¢arpmayan detaylarin ve siradan
nesnelerin giizelligi, bu felsefenin 6ziinii olusturur, boylece seramik retimindeki her

hata veya diizensizlik, eserin 6ziinii giiclendiren sanatsal bir 6ge olarak anlam kazanir.

“Peter Voulkos, 1952 yilinda Archie Bray Vakfinda calismalarini siirdiirdiigii
donemde Ingiliz Sanatg1 ve Atdlye Comlekgiliginin kurucusu Bernard Leach, Japon
Sanat¢1 Shoji Hamada ve Mingei hareketinin kurucusu Soetsu Yanagi ile burada
yapilan bir ¢alistayda bir araya geldi. Hamada calistaya gelmeden dnce etraftan bazi
otlar toplamis ve bu otlar1 astara batirarak formun iizerinde rastgele desenler
olusturmustur. Hamada’nin ¢camura dogaglama yaklasimi ve astar uygulamalari, daha
once camurun kontrolsiiz bir sekilde islendigine tanik olmayan Voulkos iizerinde
derin etkiler birakmigtir. Ayrica Hamada’nin kullandig1 tornaya hiz veren Voulkos,
sanatctyr yakindan izleme sansina sahip olmus, formu sekillendirirken karsilastigi
hatalar1 tiretim siirecinin bir pargast haline getiren Hamada’nin bu yaklasim
Voulkos’u etkilemis ve hatalar1 hayatin bir pargasi olarak kabul eden Zen ruhunu
tanimaya baglamistir. Voulkos, Zen ile rastlantisala yer agmak, ¢amuru serbestce

sekillendirmek ve kusuru kabul etmek gibi fikirlerle kars1 karsiya kalirken, ¢comlekei
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tornasinin simetrisinden de uzaklagmaya baslamistir.” (Taspinar Sentiirk, 2020, s.72-
78)

Voulkos’un sanatinda gelisen bu anlayis, wabi-sabi felsefesinin etkisini de
yansitmaktadir. Kusurluluk, gecicilik ve dogallik gibi unsurlar, Voulkos’un seramik
calismalarinda da kendini gii¢lii bir sekilde gostermeye baslamistir. Bu deneyim,
Voulkos’un sanat1 araciligiyla hem Zen’in hem de wabi-sabi’nin sanat ve seramikle
nasil biitiinlesebilecegini ortaya koymakta, Bat1 sanat diinyasinda yer alan estetik

anlayisia da yeni bir bakis agis1 kazandirmaktadir.

Resim 2.26 Peter Voulkos’un seramiklerinde bi¢imsel deformasyonlar, rastlantisal siire¢ ve kusurun kabulii,
wabi-sabi estetiginin Bat1 yorumunu temsil eder.

Bu etkilesim sayesinde Voulkos, sanat seramigine dair geleneksel diisiince sinirlarini
asarak, seramigi yalnizca bir zanaat degil, kusurlarin ve dogaglamanin da kabul
edildigi, yasamm ruhunu yansitan bir sanatsal ifade alam1 olarak yeniden

tanimlamaktadir.

Wabi-sabi yalnizca bir estetik akimi degil, ayn1 zamanda bir yasam tarzi olarak da
kabul edilebilir. Doganin ve yasamimn gecici oldugunu kabul eden bu felsefe,
mitkemmellik arayigini reddederek, insanlar1 an1 yasamaya tesvik eder. Dogada oldugu
gibi hayatta da her seyin bir baglangic1 ve sonu olduguna dair bir farkindalik gelistiren
wabi-sabi, insanlara daha miitevazi, yavas ve dengeli bir hayat siirmeleri i¢in ilham

vermektedir.



37

Wabi-sabi yasam felsefesinin benimsenmesi, i¢ huzuru ve memnuniyeti kusursuzlukta
degil, kusurlulukta bulmay1 6gretir. Bu yoniiyle wabi-sabi, hayata daha az miidahaleci

bir yaklasim sunar ve insana doganin dongiisiine uyum saglamayi 6gretmektedir.

Sonug olarak, wabi-sabi felsefesi, hem Japonya’da koklii bir estetik deger olarak
sanatsal iretim silireglerine yansimis hem de Bati’da giderek artan bir ilgiyle
karsilanmistir. Bat1 sanatinda simetri, milkemmel form ve kalicilik gibi unsurlara
agirhik verilirken, wabi-sabi bu geleneksel bakisa kars1 dogallik, gegicilik ve kusurlarin
giizelligini savunan bir alternatif sunar. Glinimiiz ¢agdas sanatinda, ozellikle de
minimalizm, dogaclama ve performans sanatlarinda, wabi-sabi’nin etkilerinin
gbdzlenmesi miimkiindiir. Bu estetik anlayis, yalnizca seramik mecrasinda degil, ahsap
is¢iliginden resme, tekstilden mimariye kadar pek ¢ok alanda uygulanarak diinya
genelinde sade, dogal ve doga ile uyumlu bir yasam bi¢iminin ve sanat anlayisimnin

yeniden degerlendirilmesine katki saglamaktadir.

Bu baglamda, seramik iiretiminde kusurlarin kabul edilmesi, yalnizca Japon estetik
degerlerinin degil, ayn1 zamanda kusurlu olmanin da sanatin temel bir bileseni haline
gelmesine imkan tanimistir. Wabi-sabi felsefesi, insanlara sadece sanatin dogasinda
degil, yasamda da hatalarin ve geciciligin kabul edilmesi gerektigini 6gretir ve boylece
sanat seramiginde oldugu gibi, yasamm kendisine de i¢sel bir uyum ve denge

kazandirir.

3. SERAMIK URETIMINDE KUSUR ALGISI ve SANATCI ESER
ORNEKLERI UZERINDEN iNCELENMESI

Seramik iiretiminde “kusur” kavramii kesin smirlarla tanimlamak ¢ogu zaman
miimkiin degildir. Zira bir seramik yilizeyde rastlanan catlak, sir akmasi ya da bi¢cimsel
bozukluk, bir {iretici i¢in teknik bir hata olarak degerlendirilebilirken; bir bagka sanat¢1
icin bu ayni1 unsur, kasith olarak tercih edilen, eserin 6zgiin karakterini olusturan
estetik bir ifade bi¢imi olabilir. Bu duruma dikkat ¢eken seramik uzmani Harry Fraser,
Seramik Hatalar1 ve Coziim Yontemleri adli kitabinda, “Bir iriinde kusur olarak

degerlendirilen bir 6zellik, baska bir drnekte bilingli olarak tasarlanmis, hatta géze
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carpmasi istenen bir estetik detay olabilir.” (Fraser, 2010) diyerek, kusur kavraminin
baglamsal dogasina vurgu yapmaktadir. Bu baglamda, iiretim siirecinde ortaya ¢ikan
beklenmedik sonuglar her zaman olumsuz bir teknik aksaklik olarak degil, kimi zaman

estetik bir avantaj ya da yaratici bir olanak olarak da goriilebilir.

Seramik eserlerinin iiretim siireci, hammaddenin hazirlanmasindan nihai pigirime
kadar bir¢ok asamadan olusur. Bu agamalar boyunca kullanilan malzemelerin dogal
yapisi, uygulama tekniklerindeki degiskenlikler, 1sitma ve sogutma gibi siireclere bagl
faktorler, hatalarin olusma ihtimalini artirmaktadir. Fraser bu konuda, “Camur
biinyelerin dogasinda bulunan farkliliklar ve seramik iiretim siirecinin ¢ok katmanl
yapisi, kusurlarin neredeyse kaginilmaz hale gelmesine yol agar.” ifadesiyle seramik
iiretiminin dogasina iliskin bu tiir sapmalar1 vurgular. Bu ¢er¢evede kusurlar, yalnizca
kontrol dis1 sorunlar olmakla kalmay1p, stirecin dogrudan sonucu ve iiretimin ig¢sel bir

pargasi olarak da degerlendirilebilir.

Seramik iiretiminde ortaya ¢ikan bazi1 hatalar yalmizca teknik baglamda
degerlendirilirken, bazilar1 sanat¢inin estetik anlayisini dogrudan etkileyen yaratici
unsurlar haline gelebilmektedir. Bu durum, ayni fiziksel 6zelligin farkli baglamlarda
bir hata ya da tercihli bir 6zellik olarak yorumlanabilecegini gostermektedir. Seramik
alanindaki ¢ok yonlii bu yaklagimi yansitan bir degerlendirme, sir kusurlarinin hem

estetik hem de islevsel yonlerine dikkat cekmektedir:

Kusurun estetik ya da teknik olarak kabul edilmesi, baglama ve amaca bagh olarak
degisiklik gostermektedir. Sir hatalarmm kimi durumlarda bilingli bir estetik stratejiye
doniisebilecegi; ancak hijyen, islevsellik ya da kullanim gilivenligi gerektiren

nesnelerde teknik olarak kabul edilemez oldugu bir gergektir. 13

Seramik iiretiminde kusurlarin ortaya ¢ikabilecegi alanlar, hammadde kaynakli, camur
ve sir hazirlama kaynakly, sekillendirme kaynakli, kurutma kaynakli, sirlama kaynakl

ve pisirme kaynakli olarak smiflandirilabilir. Bu kusurlarmn her biri, teknik a¢idan

13 https://www.linkedin.com/pulse/ceramic-arts-also-defects-kathy-ho (Erisim Tarihi: 10.12.2024).



https://www.linkedin.com/pulse/ceramic-arts-also-defects-kathy-ho

39

zorluklar yaratabilecegi gibi, seramik malzeme kullanan sanatg1 igin estetik bir kesif

alan1 da sunabilmektedir.

Seramik malzeme ile ¢alisan pek ¢ok sanatgi, bu kusurlari yalnizca bir hata olarak
degil; siirecin dogal bir sonucu ve yaratici potansiyel tasiyan bir malzeme gercegi
olarak kabul etmektedir. Ornegin, sir yiizeyinde olusan catlaklar (krakle), akimntilar ya
da baloncuklar gibi kusurlar, estetik tercihlere gore bilingli bigimde kullanilmakta ve
eserlerin O0zgiin karakterine katki sunmaktadir. Bu yaklasim, sanat¢inin seramikle
kurdugu iligskiyi materyalin dogasma duyarl ve siirecin rastlantisalligini kabul eden
bir yaratim pratigi haline getirir. Burada sanatgi, bilingli miidahaleleri ile iiretim

stirecinin 6ngoriilemez yonleri arasinda yaratici bir denge kurmaktadir.

Hatalarin sanatsal bir avantaja doniistiiriilmesi, sanat¢inin teknik bilgi birikimi,
malzeme duyarlilig1 ve estetik vizyonu ile dogrudan iligkilidir. Bu yaklagim, seramigin
yalnizca bi¢imsel bir arag degil, ayn1 zamanda diisiinsel ve deneysel bir ifade ortami
oldugunu gostermektedir. Hatalarin estetik birer deger haline gelmesi, seramigi 6zgiin
ve ¢agdas bir ifade bi¢imi olarak tanimlar. Bdylece, gecmisin geleneksel liretim
teknikleri, giiniimiiz sanatsal yorumlariyla birleserek siire¢ odakli, anlam yiikli ve

bireysellesmis bir sanat pratigi yaratmaktadir.

3.1 Hammaddeden Kaynaklanan Kusurlar

Seramik iiretiminin ilk asamasi olan hammadde tartimi ve 6giitme islemleri, liretim
stirecinin sonraki adimlar1 {izerinde belirleyici bir rol oynar. Bu asamada yapilan
hatalar, geri doniisii olmayan teknik kusurlara neden olabilir. Ozellikle yanls
oranlarda tartilan ya da yetersiz 6giitiilen hammaddeler, nihai {iriinlerde deformasyon,

catlama veya kirilma gibi ciddi yapisal sorunlara yol agabilmektedir.

Seramik ¢camurunun hem yas hem de kuru formda yeterli mukavemete sahip olmasi,
Uretimin saglikli ilerleyebilmesi agisindan kritik oneme sahiptir. Bu mukavemet,
camurun catlama veya sekil kayb1 gibi olumsuzluklara karsi direncini ifade eder.

Seramik camuruna uygulanan mekanik kuvvet karsisinda gosterdigi direng, yas ya da
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kuru mukavemet olarak tanimlanir ve bu mukavemetin yeterli seviyede olmasi,

camurun sonraki igslemlerde bozulmadan sekil alabilmesini saglamaktadir.

Bu asamada yalnizca dogal hammaddeler degil, baglayicilar ve bazi kimyasal katkilar
da camurun fiziksel oOzelliklerini dengelemek igin kullanilmaktadir. Ancak bu
katkilarmm dogru oranlarda uygulanmamasi, ¢amurun istenen mukavemeti
kazanamamasina neden olabilir. Diisiik mukavemetli camurlar ise sekillendirme ve
kurutma gibi sonraki liretim asamalarinda ¢atlama, kirilma ya da form bozukluklariyla
sonuclanmakta, bu durum hem iiriin kalitesini hem de itiretim verimliligini ciddi

bigimde sekteye ugratmaktadir.

Hammaddeden kaynaklanan kusurlar yalnizca iiriiniin fiziksel ve estetik biitlinligiini
degil, aym1 zamanda iiretim maliyetlerini ve siire¢ verimliligini de dogrudan
etkilemektedir. Ornegin, hatali oranlarda tartilmis ya da yetersiz ogiitiilmiis
malzemelerle iiretilen ¢camur, iiretimin erken asamalarinda elenmekte ya da yeniden
islenmek zorunda kalmakta; bu da zaman kaybina, maliyet artisina ve verim
disiikliigiine yol agmaktadir. Bu nedenle, hammadde asamasinda yapilan her hata,

ilerleyen siireglerde katlanarak biiyiiyen bir soruna doniisebilmektedir.

Dolayisiyla, seramik iiretiminde hammaddeden kaynaklanan kusurlarin 6nlenmesi,
sadece tiretim kalitesini artirmak i¢in degil, ekonomik siirdiiriilebilirligi saglamak
adina da biiyiik 6nem tagimaktadir. Bu dogrultuda, iiretimin en erken agamasimdan
itibaren yapilan her islem, titizlikle denetlenmeli ve malzeme bilesenleri iizerinde tam

kontrol saglanmalidir.
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Resim 3.1 Hammadde tartim siireci 6zen ve dikkat isteyen bir siiregtir.

Seramik iiretiminde kullanilan hammaddeler arasinda yer alan kuvarsin 1s1l davranisi,
pisirim siirecinde oldukea kritik bir rol oynar. Pigirim sirasinda biinye, artan sicaklikla
birlikte ¢esitli yapisal doniistimler gegirir ve bu doniisiimler kuvars fazi agisindan 6zel
bir 6nem tasrr. Ozellikle yiiksek sicakliklarda kuvars, kristal yapisinda
modifikasyonlara ugrayarak genlesme ve hacimsel degisim gosterir. Bu nedenle,
pisirim egrileri ve firin diyagramlar1 hazirlanirken, kuvarsin bu 6zellikleri mutlaka g6z

Oniinde bulundurulmalidir.

Pisirim siirecinin yani sira, sogutma evresi de en az pisirme kadar dikkat gerektiren bir
asamadir. Sicaklik diisiisii sirasinda seramik biinyede dogal olarak hacim kugtlmeleri
meydana gelir. Ancak bu soguma siireci aniden gergeklestiginde, 6zellikle kuvarsin
kristal doniisiim sicaklig1 civarinda gerilim kaynakli ¢atlaklar ve yarilmalar ortaya
cikabilmektedir. Ani sogutma, kuvarsin ani faz doniisiimiine eslik eden hacim
degisimlerini dengeleyemeyecek kadar hizli oldugunda, ¢amur biinyesinde
mikroskobik ya da makroskobik yapisal bozulmalara yol acabilmektedir (Arcasoy &
Baskirkan, 2020).
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Resim 3.2 Kuvarsin 1s1l degisimi seramik biinyelerde, soguma agsamasinda gatlamalara yol agabilmektedir.

Bu baglamda, kontrollii sogutma siireci, kuvars fazindaki 1sil degisimlerin {iriin
biitiinliiglini tehdit etmemesi adina seramik {iretiminin vazgeg¢ilmez bir pargasi olarak

degerlendirilmektedir.

Seramik iiretiminde kullanilan hammaddelerin ¢ogu, dogalar1 geregi belirli oranlarda
nem igerir. Bu nem, malzemenin ortam kosullarina gore kazandig1 ya da kaybettigi
higroskopik suyu ve tiretim sirasinda karisima katilan serbest suyu kapsar. Tartim ve
formiil hesaplamalar1 yapilirken, bu nem oran1 dikkate alimmali; aksi takdirde
hammaddenin kuru kiitlesi yanlis degerlendirilerek istenmeyen bilesimsel sapmalara

neden olunabilmektedir.

Nem oraninin dogru analiz edilmemesi, iiretim siireci boyunca ¢amurun plastikligi,
kuruma siresi ve form stabilitesi gibi bir¢ok kritik parametreyi olumsuz etkileyebilir.
Ozellikle kontrolsiiz kuruma kosullarinda, yiiksek nemli camurla iiretilen formlarda
boyutsal degisiklikler, c¢atlamalar veya c¢arpilmalar gozlemlenebilir. Bu tir
deformasyonlar yalnizca estetik kusur olusturmakla kalmaz, tiriiniin fonksiyonelligini

de tehlikeye sokabilir.
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Resim 3.3 Nem kontrolleri, nem tayin cihazlarina yerlestirilen numuneler ile yapilmaktadir.

Dolayisiyla, seramik iiretim siirecinin basinda yer alan hammadde hazirlik
asamasinda, nem kontroliiniin hassas sekilde yapilmasi, form kararliligi agisindan

biiyiik 6nem tasimaktadir.

Seramik iiretiminde en yaygin karsilasilan kusurlardan biri, ¢atlak olusumu ve kuruma
siirecine bagli boyutsal kiiclilmedeki artistir. Bu tiir deformasyonlar genellikle
hammaddenin bilesimi, sekillendirme yontemi, kuruma hizi ve ¢evresel kosullar gibi

faktorlerden etkilenir.

Sekil verilen seramik form, kuruma siirecine gectiginde biinyedeki serbest suyun
buharlagmas1 sonucu hacimsel kii¢iilme meydana gelir. Ancak bu kii¢lilme homojen
bicimde gerceklesmediginde, biinyede i¢sel gerilimler olusur. Ozellikle formlarin
kenar bolgeleri, genellikle daha ince olduklari i¢in su kaybina daha hizli maruz kalir

ve bu bolgelerde cekme gerilimi yogunlasarak catlaklara neden olabilmektedir.



44

Resim 3.4 Dengesiz kurutma sonrasi formda catlamalar, yarilmalar olusabilmektedir.

Kuruma siirecindeki bu gerilimler, yalnizca su kaybiyla degil; ayn1 zamanda kil
bilesiminin yapis1 ile de dogrudan iliskilidir. Ornegin, hammaddedeki kil mineralleri
ve bunlarin oranlari, ¢atlamaya karsi direnci etkiler. Montmorillonit igeren killer
yiiksek plastiklige sahip olmakla birlikte, kuruma sirasinda daha fazla kiigiilme egilimi
gOstererek catlama riskini artirabilir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).

Ayrica bazi hammaddelerde bulunan kire¢ tanecikleri, suyla reaksiyona girerek
hidratlasma sirasinda hacimsel genlesme yaratir. Bu da kuruma asamasinda lokal
gerilimler olusturmakta ve Ozellikle Urinin yizeyinde ya da ince Kkesitlerinde
catlaklarin ortaya ¢ikmasma neden olmaktadir. Hizli kurutma kosullar1 da bu stresi

artirarak ¢atlamalarin siddetini ve sikligin1 meydana getirebilmektedir (Fraser, 2010).

Bu baglamda, kuru kiiciilmedeki artis da kusur olusumunda 6nemli bir rol oynar. Kuru
kiigiilme orani, dogrudan hammaddenin mineral bilesimi, kil oran1 ve tane boyutuyla
iliskilidir. Ince taneli ve yiiksek plastisiteli killer, daha yiiksek oranda kii¢iilmeye yol
acarken; iri taneli ve diisiik plastisiteli malzemeler bu etkiyi azaltabilir. Ayrica
camurun hazirlanma yontemi, kurutma hizi ve firinlama programinm karakteri de bu

kusurlarin olugma olasiligini etkileyen baslica siire¢ faktorleri arasinda yer almaktadir.
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Resim 3.5 Kuru kugilme dengesizlikleri seramik blinyede catlamalara yol agabilmektedir.

Seramik iiretiminde mekanik dayanikliligin azalmasi, kirilma, ¢atlama ve yapisal
zayiflik gibi kusurlara neden olabilmektedir. Genellikle teknik bir sorun olarak
degerlendirilen bu kirilganlik hali, cagdas seramik alaninda bazi sanat¢ilar tarafindan
bilingli bir ifade araci olarak da kullanilmaktadir. Bu yaklagimi benimseyen

sanatgilardan biri de Phoebe Cummings’tir.

Cummings’in 2017 yilinda Victoria and Albert Museum’da sergilenmis olan eseri
“Triumph of the Immaterial / Maddi Olmayanin Zaferi”, seramikte kirilganhigin
yalnizca kagmilmasi gereken bir durum degil, ayn1 zamanda estetik ve kavramsal bir
olanak olarak da degerlendirilebilecegini ortaya koymaktadwr. EsSerde sanatci,
pisirilmemis ¢amur kullanarak detayli ¢icek ve bitki formasyonlar1 olusturur. Bu yapi,
zaman i¢inde kurumaya, ¢atlamaya ve parcalanmaya birakilmistir. Béylece mekanik
dayanikliligin yoklugu, eserin hem anlamini hem de fiziksel kaderini belirleyen bir

unsur haline gelmektedir.
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Resim 3.6 Phoebe Cummings'e ait "Triumph of the Immaterial / Maddi Olmayanin Zaferi" adli eser.

Cummings'in ¢aligmasi, malzemenin dogasina saygi duyan ve onunla is birligi yapan
bir sanat¢1 durusunu temsil etmektedir. Burada ¢amurun ¢atlamasi, dagilmasi ya da
sekil degistirmesi, iiretim siirecinin rastlantisal dogasinin bir parcasi olarak kabul
edilir. Bu tutum, seramik tretimindeki geleneksel dayaniklilik anlayisini altiist eder.
Sanatci, kusurlar1 saklamaz, aksine onlara alan agar ve onlar1 zamanin, doganin ve

geciciligin birer temsili olarak ele alir.

Bu yaklasim, Japon estetik felsefesi wabi-sabi ile giiglii bir paralellik tagimaktadir.
Wabi-sabi, kusur, eksiklik ve gegiciligi estetik degerler olarak kabul eden bir diinya
goriisiidiir. Triumph of the Immaterial da bu anlayis1 ¢agdas sanatsal bir baglamda
yorumlar. Catlaklar, diismeler ve kirilmalar burada bir basarisizlik degil; eserin

anlamini tagtyan, hatta ona hayat veren yapilar haline gelmektedir.

Ayrica Cummings’in yaklagimi, Arthur Danto’nun sanat felsefesiyle de kavramsal
diizeyde ortigmektedir. Danto, The Transfiguration of the Commonplace adli
kitabinda, sanat eserini siradan bir nesneden ayiran seyin estetik 6zellikleri degil, onun
bir fikri, kavrami ya da anlatiy1 temsil etmesi oldugunu ileri siirer. Ona gore, sanat
eseri, “bir kavramin maddesel bedenidir”; yani yalnizca goriinen bir nesne degil,

onunla iligkili diisiinsel baglamla anlam kazanan bir varliktir (Danto, 1981).
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Resim 3.7 Phoebe Cummings'e ait " Triumph of the Immaterial / Maddi Olmayanin Zaferi" adli eser detayz.

Bu baglamda degerlendirildiginde, Triumph of the Immaterial yalnizca bir
pisirilmemis ¢camur yigin1 degildir. O, gecicilik, kusurluluk, zamanin etkisi ve doganin
kacmilmaz doniisimii gibi kavramlarm fiziksel formudur. Eserin yiizeyindeki
catlaklar, dagilmaya yiiz tutmus yapilar ve canliligin1 kaybetmeye baslayan formlar,
yalnizca gorsel bir ifade degil, ayn1 zamanda varolussal bir sorgulama tasimaktadir.
Cummings’in eseri, Danto’nun isaret ettigi sekilde, “goriiniistin ardindaki diisiinsel
yapiy1” goriiniir kilmakta; seramigi, estetik bir nesne olmanin Gtesinde, fikirlerin ve

gecici olana dair farkindaligin sahnesi haline getirmektedir.

Seramik tiretiminde karsilasilan 6nemli hammadde kaynakli hatalarin biri de siyah
noktadir (black core), yani iiriin igyapisinda goriilen siyah nokta veya koyu renkli
lekelenmelerdir. Bu tiir bir kusur, 6zellikle estetik biitiinliigiin 6n planda oldugu
iretimlerde dikkate deger bir sorun teskil ederken, iirliniin kalite algisin1 da dogrudan
etkiler. Siyah nokta olusumu, {irlinliin merkezinde oksijen yetersizligi nedeniyle

meydana gelen karbon kalintilarinin yanmamis halde kalmasiyla iligkilidir.

Resim 3.8 Black Core (Siyah Nokta) igeren seramik pargasina ait bir gorsel.
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Bu hatanin temel nedenlerinden biri, kullanilan hammaddelerin dogrudan safsizligidir.
Ozellikle kil, feldspat ve kuvars gibi seramik hammaddelerinin icerisinde bulunan
demirli mineraller, organik bilesenler ya da fiziksel kirleticiler, pisirim esnasinda
diizglin okside olamadiginda {iriiniin i¢ kisminda koyu renkli bélgeler olusmasina
neden olabilmektedir. Bu nedenle, iiretim 6ncesi hammaddelerin pisirim sonrasi renk
tepkileri dikkate alinarak degerlendirilmesi biiyiik onem tasir. Uygun saflastirma
stizgeclerinden gegirilmemis veya diizgiin tartilmamis hammaddeler, yalnizca fiziksel
bozulmalara degil, ayn1 zamanda iiriin yiizeyinde ya da i¢yapisinda istenmeyen gorsel

lekelere neden olabilmektedir.

Siyah nokta olusumunun bir diger nedeni de ¢gamur karisimimin homojen olmamasidir.
Icerigi homojen olmayan bir ¢amur, bazi bdlgelerde daha yogun ya da gozenekli
alanlar olusmasina sebep olarak firin atmosferinin iirline esit yayilmasini engeller. Bu
da baz1 bolgelerde oksijenin yetersiz kalmasina ve dolayisiyla pisirim reaksiyonlarmin
tamamlanamamasina neden olur. Aymi sekilde, firimlama siirecindeki hatalar, yani
diisiik sicaklikta uzun siireli pisirim ya da yetersiz havalandirma da iirtin merkezinde
indirgenmis (oksijensiz) alanlar meydana getirerek black core olusumunu

tetikleyebilmektedir (Fraser, 2010).

Kuruma siireciyle baglantili bir diger hata alani1 da 6zellikle hammadde hazirhigi
asamasinda yapilan ihmaller sonucu sirh ylizeylerde olusan kirliliklerdir. Seramik
irlinlerin sirlama asamasinda ylizeylerinde olusabilecek lekeler, noktalar ya da
diizensiz renk degisimleri estetik biitliinliigli bozan kusurlar olarak degerlendirilir. Bu
tiir kusurlar, genellikle sir altindaki kirli yiizeyin, yag, toz ya da parmak izi gibi
etkenlerle biitlinliik kayb1 yasamasi sonucu ortaya ¢ikar. Sirlama isleminden dnce iiriin
yiizeyinin yeterli dliizeyde temizlenmemesi ya da ortam kosullarinin kontrolsiiz olmast,
siv1 sirin yiizeye homojen yayilmasini engellemekte, bu durum da sirm yiizeyle bag
kurmasinda zayiflik yaratmakta ve {riiniin pisirim sonrast goériiniimiinii dogrudan
etkilemektedir (Fraser, 2010). Bu nedenle, hammaddenin hazirlanmasi ve yiizeyin
sirlamaya uygun hale getirilmesi siireci, tiriiniin nihai estetik kalitesinde belirleyici bir

rol oynamaktadir.
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Resim 3.9 Sirlama sirasinda olusan yiizey kirliligi, sirin yiizeyde diizensiz matlik ve renk dalgalanmasi seklinde
ortaya ¢ikabilir.

Bu baglamda, kurutma siirecinde olusabilecek hatalarin 6nlenmesi, yalnizca ¢evresel
faktorlerin degil, ayn1 zamanda hammadde bilesiminin niteligi, ¢amur hazirhga,
sekillendirme, yiizey temizligi ve sirlama gibi 6n asamalarin da biitiinciil bir bakisla
ele alinmasii gerektirir. Seramik iiretiminde kusur; yalnizca bir teknik eksiklik degil,
stirecin her adiminda birbiriyle etkilesim iginde olan degiskenlerin bir sonucu olarak

degerlendirilmelidir.

Seramik iretiminde sirli yilizey kalitesi, sadece uygulanan sirin niteligiyle degil,
kullanilan hammaddelerin fiziksel ve kimyasal 6zellikleriyle de dogrudan iliskilidir.
Bu baglamda, sirli yiizeyde meydana gelen lekelenmeler, renk degisiklikleri ya da
yiizey kirlilikleri, ¢ogu zaman hammaddelerdeki safsizliklar, hazirlik siirecindeki
hijyen ecksiklikleri ya da firinlama atmosferindeki kontrolsuzliklerden de

kaynaklanmaktadir.

Ozellikle kullanilan hammaddelerin igeriginde bulunan istenmeyen mineral fazlar,
metal oksit kalintilar1 ya da organik bilesenler, pisirim sirasinda reaksiyona girerek
sirh ylizeyde gozle goriiliir lekelenmeler ya da ton farklar1 olusturabilir. Bu tiir renk
bozulmalari, sirin saydam veya agik tonlu kullanildig: yiizeylerde daha belirgin hale

gelir ve lirliniin estetik algisin1 6nemli 6l¢tide etkilemektedir.
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Resim 3.10 Hammaddede bulunan metal oksit safsizliklarinin pisirim sirasinda sirla reaksiyona girmesi sonucu
yiizeyde olusan renk bozulmalar1 ve lekeler.

Sirlama asamasinda kullanilan ekipmanlarin kalitesi, sirin yiizeye esit dagilmasi
acisindan belirleyici bir rol oynar. Sirlama tabancasindaki tikanikliklar, diizensiz
pliskiirtme veya yiizeye diisen yabanci partikiiller, homojen sir yiizeyinin olugsmasini
engelleyerek lokal yogunluk farkliliklarina ve buna bagh olarak da renk sapmalarina
neden olabilir. Ayn1 zamanda, sirlama sonras1 gerceklesen firin pisirimi de yiizeyin
nihai goriiniimiinii dogrudan etkileyen bir faktordiir. Firin i¢indeki yikseltgen ya da
indirgen atmosfer, sicaklik artis ve diisiis profili ile hava sirkiilasyonu gibi degiskenler,
sirin erime ve yayilma davramisini belirler. Bu parametrelerdeki dengesizlikler,

yiizeyde istenmeyen efektlerin ve bozulmalarin olusmasina yol agabilmektedir.

Diger yandan, sir alt1 hazirlik siireci de yiizey kalitesini etkileyen 6nemli bir asamadir.
Sirlanmadan 6nce iiriin ylizeyinin yeterince temizlenmemesi, yani ylizeyde toz, yag,
parmak izi ya da ¢amur artig1 gibi kalintilarin bulunmasi, sir ile gamur arasinda saglikli
bir bag olusmasini engeller. Bu durum, pisirim sonrasi sirin yiizeyde diizgiin

erimemesine, yer yer kalkmalara veya matlagsmaya sebebiyet verebilmektedir.

Bu cercevede degerlendirildiginde, sirl ylizeyde meydana gelen lekelenmeler ya da
renk bozulmalari, estetik bir sorun olmanin Gtesinde, iiretim disiplinine ve siireg
yonetimine dair ipuglart sunar. Bu kusurlarin Onlenebilmesi, hammaddenin
safligindan, {retim alanmni temizligine; ekipman performansindan, pisirim

programma kadar ¢ok yonlii bir kalite kontrol siirecini gerektirir.

Sonu¢ olarak, seramik iiretiminin erken evrelerinde Kkarsilasilan hammaddeden
kaynaklanan hatalar; yalnizca teknik birer aksaklik degil, ayn1 zamanda tiim {iretim

stirecinin saglikli isleyisini etkileyen belirleyici faktorlerdir. Tartim, 6gilitme, nem
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kontrolii ve kuruma gibi temel asamalarda gosterilecek 6zen hem tiriin kalitesi hem de
iretim verimliligi agisindan kritik 6dnemdedir. Bununla birlikte, ¢agdas seramik
alaninda bu tlr teknik hatalardan olusan kusurlarim, estetik ve kavramsal yorumlara
acik bir potansiyel tasidig1 da aciktir. Giincel sanat pratiklerinde kusurlarin birer ifade
aract olarak yeniden tamimlanmasi, seramigin yalnizca kontrollii iiretimin degil;
rastlanti, kirilganlik ve miidahale gibi kavramlarin sahnesi oldugunu da
gostermektedir. Bu baglamda, iiretim silirecinin basinda olusan hatalarin, yalnizca
engellenmesi gereken olasiliklar olarak degil; gerektiginde doniistiiriilebilir anlam ve

bi¢cim imkanlar1 olarak da ele alinabilecegi unutulmamalidir.

3.2 Camur ve Sir Hazirlamadan Kaynaklanan Kusurlar

Seramik {iretim stirecinde, gamur hazirlama ve sir uygulama asamalari, sahip olduklari
kimyasal bilesimler nedeniyle titizlik ve dikkat gerektiren hassas islemler arasinda yer
alir. Bu asamalarda kullanilan hammaddelerin oranlarinin dogrulugu, uygulama
yontemleri, ¢evresel kosullar ve ekipman kalitesi gibi bir¢ok faktor, nihai iiriiniin
teknik ve estetik kalitesini dogrudan etkiler. Dolayisiyla, ¢amur iiretimi ve sir
hazirlama siirecinde ortaya ¢ikabilecek en kiiclik hata dahi, {iretimin ileri sathalarinda

telafisi gii¢ kusurlarin olusmasina neden olabilmektedir.

Bu tiir kusurlar yalnizca kiiciik 6l¢ekli atolyelerde degil, ayn1 zamanda ytliksek hacimli
iiretim yapan biiyiik dl¢ekli endiistriyel seramik isletmelerinde de gdzlemlenmektedir.
Ozellikle yiiksek miktarda camur ve sir iiretiminin gerceklestirildigi ortamlarda, dis
etkenlerin cesitliligi ve yogunlugu, kusurlarin olusum sikligmi ve karmasikligini
artirabilmektedir. Bu baglamda, camur ve sir hazirlama siirecinde karsilagilan baslica

kusurlar bu boliimde detayl bir sekilde ele alinacaktir.

Seramik {iretiminde kullanilan ¢amurlar, yapilarinda belirli oranlarda su
barindirmaktadir. Bu suyun camur kiitlesi icerisinde homojen bir sekilde dagilmamasi,
iriin kalitesini dogrudan etkileyen temel kusurlardan biri olarak karsimiza

cikmaktadir. "Diizensiz nem dagilim1" olarak tanimlanan bu durum, 6zellikle iiriiniin
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kuruma, sekillendirme ve pigirim asamalarinda beklenmedik bozulmalara yol

acabilmektedir (Fraser, 2010).

Camur igerisinde nemin dengesiz dagilimi; bazi bolgelerde fazla, bazi bolgelerde ise
yetersiz su bulunmasi nedeniyle camur kiitlesinde gerilim farklar1 olugsmasina neden
olur. Bu gerilimler, iriiniin sekillendirme sirasinda dengesiz davranmasina, kuruma
esnasinda ¢atlamalara ve pisirim siirecinde formun bozulmasma yol acabilir. Ozellikle
biiyiik hacimli iiretimlerde ya da atdlyelerde hazirlanan biiyiik ¢amur kiitlelerinde,
karisimim her noktada ayni 6zellikte olmas1 zorlagmakta ve bu durum kusur riskini

artirmaktadir.

Bu sorunun temel nedenlerinden biri, camur karigiminin yeterince homojen olmadan
hazirlanmasidir. Hammaddelerin, plastiklestirici maddelerin ve suyun esit sekilde
dagilmamasi durumunda c¢amur bilinyesinde fiziksel dengesizlik olusur. Camura
eklenen suyun karisim sirasinda iyi emdirilmemesi, lokal olarak fazla ya da az nemli
bolgelerin ortaya ¢ikmasina neden olur. Bu da ¢amurun sekillendirme sirasinda
beklenmedik direng gostermesine, yiizeyde dalgalanmalara ya da kuruma sonrasi

catlaklara neden olabilmektedir.

Bunun yani sira, camurun kurumasi i¢in yeterli slirenin taninmamasi ya da kuruma
kosullarinin dengesiz olmasi, nemin yiizeyden hizla ¢ekilmesine ve i¢ bdlgelerde
sikismasina yol agar. Bu da hem fiziksel ¢atlamalara hem de pisirim sirasinda igten
gelen deformasyonlara neden olabilir. Dolayistyla, ¢amurun iiretime hazir hale
getirilmeden dnce belirli bir siire dinlendirilmesi ve nem oraninin tiim kiitlede dengeye

ulagmasi saglanmahidir (Fraser, 2010).

Resim 3.11 Dinlendirilen fitil formunda bulunan seramik ¢amurlari.



53

Bu hatanin Onlenmesi, yalnizca dogru oranlarda malzeme kullanimini degil; ayni
zamanda kontrollii karigtirma, uygun ekipmanla homojenizasyon ve diizenli ¢evresel
denetimi de gerektirir. Seramik iiretiminde ¢amur, yalnizca fiziksel bir karisim degil,
ayn1 zamanda siire¢ boyunca davranis bi¢imini belirleyen canli bir malzeme olarak

degerlendirilmelidir.

Bu tur bir teknik hata sonucu olusan kusurun sanatsal bir yoruma doniigebilecegine
onceki boliimlerde ele alman Phoebe Cummings’in pratigi carpict bir Ornek

14 Cummings’in eserlerinde, ¢amurun igerisindeki suyun esit

sunmaktadir.
dagilmamasi sonucu olusan c¢atlamalar ve deformasyonlar, {iretim siirecinin
rastlantisalligmi goriliniir kilarken, eserin kavramsal altyapisini da olusturmaktadir.
Sanat¢min bu yaklagimi, tiretim kusurunu estetik bir 68eye doniistiiren cagdas

yorumlardan biri olarak degerlendirilebilir. (Bkz. Resim 3.12)

14 Bkz. s. 46 Phoebe Cummings.
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Resim 3.12 Phoebe Cummings'e ait bir eser detayu.

Camur hazirlama siirecinde karsilasilan onemli sorunlardan biri de diizensiz tane
dagilimidir. Bu kusur, camur icerisindeki malzemelerin homojen bir sekilde
karistirilmamasi veya partikiil boyutlarinin camur kiitlesi boyunca dengesiz dagilmasi
sonucu ortaya ¢ikar. Diizensiz tane dagilimi, seramik iirlinlerin mekanik dayanikliligi,
pisirim davranist ve estetik ylizey kalitesi lizerinde dogrudan olumsuz etkiler
yaratabilmektedir. Ozellikle firinlama asamasinda meydana gelen ¢ekme, catlama ya

da ylizey bozulmalari, bu dengesizlikten kaynaklanan i¢sel gerilimlerin sonucudur

(Fraser, 2010).

Bu hatanin olugmasindaki temel etken, ¢amur blinyesinin yeterince uzun sire ve
dengeli sekilde karistirilmamasidir. Hammaddelerin fiziksel 6zellikleri arasindaki
farkliliklar 6rnegin yogunluk, tane boyutu ya da plastisite karisimin bazi bolgelerinde
yogun, bazi bolgelerinde ise gevsek yapilar olusturabilir. Bu dengesizlik, pisirim

sirasinda 1s1 transferinin farkl bolgelerde farkl hizlarla ger¢eklesmesine neden olarak
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hem yiizeyde hem de govdede bozulmalara zemin hazirlamaktadir (Arcasoy &
Bagkirkan, 2020).

[ &

Resim 3.13 Kuvarsin mikroskobik goriiniimii; tane boyutu farklari, seramik ¢amurunda igsel gerilim olusumuna
zemin hazirlar.

Ayrica hazirlanan karigimm i¢inde yer alan hammaddelerin 6n isleme siireclerinden
gegmemis olmasi (6rnegin yeterince Ogiitiilmemis feldspat veya iri taneli kuvars
kullanimi) da karisimda dagilim dengesini bozar. Biiyiik 6l¢ekli iretimlerde, mikserin
kapasitesinin iizerinde yapilan karisim uygulamalar1 ya da karigim siiresinin kisa
tutulmasi, partikiillerin birbirine esit sekilde yayilmasini engeller. Bu durum da Uriin
yiizeyinde beneklenmeler, yapisal zayifliklar veya pisirim sonrasi renk bozulmalari

olarak kendini gosterebilmektedir.

Dolayisiyla, homojen bir tane dagilimi saglamak, yalnizca fiziksel biitiinliiglin degil;
pisirim giivenligi, estetik kararlilik ve tekrar edilebilirligi gibi kritik iiretim
parametrelerinin de temelini olusturmaktadir. Bu tiir kusurlarin 6niine ge¢ebilmek i¢in,
hammadde hazirliginda kullanilan ekipmanlarin kapasitesi, karigim siireleri ve partikiil

karakterizasyonu gibi streclerin 6zenle denetlenmesi gerekmektedir.

Seramik tiretiminde karsilagilan 6nemli ¢amur hazirlama kaynakli hatalardan biri,
safsizlik igeren hammaddelerin veya iiretim silirecine disaridan karigan yabanci
maddelerin, ¢gamur biinyesine dahil olmasidir. Bu tiir safsizliklar, nihai {iriiniin estetik
ve yapisal kalitesini dogrudan etkileyerek, yiizey bozulmalarina, renk degisimlerine
veya govde biitlinliigiiniin zayiflamasina neden olabilmektedir. Genellikle ¢amurun

hazirlanmasi sirasinda fark edilmeden karisima dahil olan bu istenmeyen maddeler,
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pisirim sirasinda yiizeye ¢ikarak gorsel lekeler olusturmakta ya da gévde biitlinliglinii

tehdit edecek bigcimde yapisal zayiflik yaratmaktadir.

Resim 3.14 Uretim siirecinde kullanilan kilin yeterince saflastirilmamasi sonucu, camur biinyesine karigan
fiziksel safsizliklar seramik yiizeyinde yapisal ve estetik bozulmalara yol agabilir.

Bu kusurun baslica nedeni, hammaddelerin yeterince saflastirilmadan {iretime
almmasidir. Seramik iiretiminde kullanilan kil, kuvars, feldspat gibi hammaddeler,
dogal yapilarindan dolay1 belirli oranda fiziksel ya da kimyasal safsizlik
barindirabilirler. Eger bu hammaddeler 6giitme, eleme ve manyetik ayirma gibi 6n
islemlerden gecirilmeden dogrudan camura dahil edilirse, icerisindeki metal
parcaciklari, tag kalintilar1 veya organik bilesenler camur biinyesine karigir. Bu durum,
yalnizca pisirim sonrasi liriinlerde lekelenmelere yol agmakla kalmaz; ayn1 zamanda
firm atmosferinde patlama, sisme veya sir yiizeyinde bozulma gibi daha ileri diizey

teknik kusurlara da neden olabilmektedir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).

Uretim ortami hijyeninin saglanamamasi da bu tiir safsizliklarin gamura karismasida
onemli bir etkendir. Camurun hazirlandig1 alandaki hava kalitesi, ¢evrede biriken toz
ve parcaciklar, liretim ekipmanlarmin diizenli olarak temizlenmemesi gibi faktorler,
dig kaynakli safsizliklarin camur igerisine tasinmasima neden olabilir. Ozellikle kapali
devre karigtirma sistemlerinde periyodik bakim yapilmamasi halinde, ekipman
yiizeylerinde biriken kalintilar yeni karisimlara tasinarak safsizlik riskini

artirmaktadir.
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Resim 3.15 Camur hazirlama siirecinde kullanilan karistirict ekipmanin i¢ yiizeyinde biriken kalintilar, tiretim
ortami hijyeni saglanmadiginda yeni partilere safsizlik tasinmasina neden olabilir.

Bu baglamda, ¢amur hazirliginda safsizlik kontrolii yalnizca hammaddenin kalitesine
degil, ayn1 zamanda iiretim ortaminin hijyen standartlarina, ekipman bakimma ve
stire¢ izleme disiplinine de baghdir. Bu tiir kusurlarin 6nlenebilmesi i¢in {iretimin her
asamasinda kalite kontrol uygulamalarimin entegre edilmesi, izlenebilirlik
sistemlerinin kurulmasi ve hammaddelerin kaynagindan itibaren izole edilerek

degerlendirilmesi biiyiik onem tagimaktadir.

Seramik tiretiminde kullanilan ¢amur tiirleri, {iretim yontemine bagli olarak farklilik
gostermektedir. Dokiim c¢amuru, Ozellikle algt kaliba sivi halde dokiilerek
sekillendirilen seramik tiretim tekniklerinde tercih edilen camur tirlerinden biridir. Bu
camur tiirlinlin  hazirlanmasinda, hammaddelerin  belirli  oranlarda suyla
karigtirilmasinin yani sira, elektrolit adi verilen katki maddeleri de kullanilir.
Elektrolitler, camurun viskozitesini kontrol ederek ona akiskanlik kazandirir (Arcasoy
& Baskirkan, 2020). Dokiim ¢amuru karakteristik olarak tiksotropik bir yapiya
sahiptir; yani ¢gamur hareketsiz birakildiginda yogunlasir, karistirildiginda ise yeniden
akiskan hale gelir. Bu 6zellik, kaliba dokiim islemi sirasinda diizgiin form olusumunu

saglarken, camurun istenilen siirede kaliptan ayrilmasina da olanak tanimaktadir.

Ancak ¢amurun tiksotropik 6zellikleri dogru sekilde kontrol edilmediginde, tiretim

stirecinde iki temel sorunla karsilasilabilir: asir1 tiksotropi ve diisiik tiksotropi.
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Asirt tiksotropi, ¢amurun ¢ok hizli sekilde yogunlagmasina neden olur. Bu durum,
camurun kalipta istenenden daha kisa slirede kalinlik kazanmasma yol acarken,
kaliptan ¢ikarildiginda formun hala yumusak kalmasina ve yeterli yapisal biitiinligiin
olusmamasina neden olur. Bu da hem kaliptan ¢ikarma islemini zorlastirir hem de
iiriinde ge¢ kuruma ve buna bagli olarak ¢atlak olusumu riskini artirir. Ayrica camurun
duvar kalinlig1 istenmeden degisebilir, bu da 6lglimsel sapmalara yol agabilmektedir

(Fraser, 2010).

Resim 3.16 Asiri tiksotropiye sahip dokiim ¢amurunda form yeterince sertlesmeden kaliptan ¢ikarildiginda,
yapisal bozulmalar meydana gelebilir.

Ote yandan, diisik tiksotropi, camurun dokiim smrasinda yeterli yogunluk
kazanamamasina neden olur. Bu durumda ¢amur kalipta ¢ok yavas kalinlik alir,
iirlinler genellikle daha sert ve kirillgan yapida olur. Bu tiir camurlar, 6zellikle ince
cidarli ya da detayli form gerektiren iriinlerde yapisal bozulmalara sebep
olabilmektedir. Ayrica dokiim siirecinin yavas ilerlemesi nedeniyle, kaliba dokiilen
camurun farkli bolgelerinde dokiim cizgileri olusabilir. Bu ¢izgiler, estetik biitiinliigii
bozar ve bazi durumlarda sir altinda goriiniir hale gelerek hata olarak degerlendirilir

(Fraser, 2010).
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Resim 3.17 Diisiik tiksotropiye sahip dokiim ¢amuruyla tiretilmis bir formda goriilen dokiim ¢izgileri, gamurun
kalip iginde esit yogunlukta yayilmamasi nedeniyle olusur.

Bu hatalarin 6niine gegilebilmesi i¢in, her camur bilesimi i¢in uygun elektrolit tipi ve
orani1 deneysel olarak belirlenmeli; laboratuvar olgekli testlerle tiksotropi indeksi
optimize edilmelidir. Tiksotropik davranis, yalnizca akigskanlikla degil; ayn1 zamanda
kuruma slresi, kaliptan ayrilma kolaylig1 ve yiizey kalitesiyle de dogrudan iligkilidir.
Bu nedenle dokiim ¢camuru hazirlanirken siireg parametrelerinin tamami dikkatle

izlenmeli ve kontrol altinda tutulmalidir. *°

Seramik tiretiminde kullanilan sirlar, kendi i¢inde belirli tane boyutu, litre agirlhig
(yogunluk) ve akigkanlik 6zelliklerine sahiptir. Sirin biskiivi biinyeye dogru sekilde
uygulanabilmesi ve pisirim sonrasi istenen estetik sonucu verebilmesi i¢in, bu
parametrelerin belirlenen araliklar igerisinde olmasi biiyiik 6nem tagimaktadir. Uygun
viskoziteye sahip olmayan sirlar hem uygulama asamasinda hem de pisirim sonrasinda

cesitli kusurlarin ortaya ¢ikmasina neden olabilmektedir.

Resim 3.18 Diizensiz tane boyutu ve diisiik eriyebilirlik nedeniyle sir yiizeyinde olugsmus portakal kabugu
gorinim.

15 Prof. Hasan Bagkirkan Seramik Teknolojisi Notlar:
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Biskiivi ylizeye uygulanacak sir, siispansiyon halinde dengeli dagilmis, homojen,
belirli bir akiskanlikta ve yogunlukta olmalidir. Sirin litre agirhgi, sir iginde
¢oziinmeyen kat1 maddelerin oraniyla dogrudan iligkilidir ve bu agirligin ¢ok diisiik ya
da ¢ok yiiksek olmasi, uygulama sirasinda sirin ylizeye fazla kalin ya da fazla ince
yayilmasina neden olabilir (Arcasoy & Baskirkan, 2020). Bu da sir yiizeyinde akma,
matlagma, yiizey piiriizleri ya da sirin yiizeyden c¢ekilmesi gibi c¢esitli kusurlarla
sonuclanabilmektedir. Benzer sekilde, tane boyutunun ¢ok iri ya da diizensiz olmasi
durumunda sirin yiizeyde homojen yayilmasi zorlagir ve pisirim sonrasi portakal
kabugu gorinuma, ¢atlama (crazing) ya da igne deligi gozenekleri (pinholing) gibi

sorunlar olusabilmektedir (Fraser, 2010).

Resim 3.19 Yiiksek yogunluklu ya da havasiz sir hazirliginda yiizeyde olusan igne deligi (pinholing) kusurlari,
sirin gaz ¢ikisina yeterli alan birakmamasi sonucu meydana gelir.

Bu tiir kusurlarin 6nlenebilmesi i¢in sirlarin liretim 6ncesi viskozite testleri ve
yogunluk Olclimleri yapilmalidir. Viskozite testleri, swm akiciligint  Olgerek
uygulamaya uygun olup olmadigini belirlerken; litre agirligi dlgiimleri, sivi sirin
icindeki kat1 madde oraninin kontroliinii saglamaktadir. Ayrica sir akis test plakalari
kullanilarak yapilan deneme pisirimleri, sirin pisirim sicakliginda nasil davranacagini
gOzlemlemeye olanak tanir. Bu testler sayesinde, sirin ¢ok fazla akarak formu bozup
bozmadig1 ya da yetersiz erime nedeniyle mat ve lifli bir yiizey birakip birakmadigi

onceden tespit edilebilmektedir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).
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Resim 3.20 Sirin pigirim sicakligindaki davranigini test etmek i¢in kullanilan sir akis plakalari, akma ve erime
potansiyelinin kontrol edilmesini saglar.

Dolayisiyla, sir hatalarinin engellenmesi yalnizca pisirim kontroliiyle degil, sir
hazirhiginin kimyasal ve fiziksel agidan titizlikle yonetilmesiyle miimkiindiir. Sirin
karakteristik 6zellikleri Gretim dncesinde dikkatle analiz edilerek uygun viskozite, litre
agirhig1 ve tane boyutu araliklari iginde tutulmalidir. Boylece hem teknik hem estetik

acidan yiizey kalitesi yuksek seramik rtnler elde edilebilmektedir.

Resim 3.21 Sir hazirhginda kullanilan viskozite 6lgiim ekipmani, akiciligin kontrol altinda tutulmasina olanak
tanir.

Sir akiskanligimin dogru ayarlanmamis olmasi, yalnizca yiizey kalitesini degil, ayn1
zamanda pisirim siirecindeki yapisal biitiinliigii de dogrudan etkileyebilir. Ozellikle
asir1 akigkan yapidaki sirlar, pisirim sirasinda eriyerek iiriin yiizeyinden asagi dogru

akabilir ve bu akis sonucunda firin raflarina yapigsma, formun bozulmasi ya da iiriiniin
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firindan ¢ikarilamayacak héle gelmesi gibi ciddi hatalar meydana gelebilir. Bu durum
hem iirlin kaybina hem de firin ekipmanlarinin zarar gérmesine yol agmaktadir. Ayni
zamanda, raflara yapisan sir kalintilari, sonraki pisirimlerde de iz birakabilmekte veya

yeni iiriinlerde istenmeyen kusurlarin ortaya ¢ikmasina neden olabilmektedir.

Bu tiir problemlerin 6nlenebilmesi i¢in, sirin akigskanlik derecesi yalnizca uygulama
sirasinda degil, pisirim davranisi baglaminda da test edilmelidir. Bu dogrultuda
yapilan sir akis testleri, swrin belirli sicakliklarda ne kadar eriyip yayilacagini
gozlemleme olanagi sunar. Boylece sirin fazla eriyerek iiriin formunu agmasi ya da raf
yiizeyine tagsmasi gibi durumlar énceden tespit edilerek recete tizerinde diizeltmeler
yapilabilir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).

Sonug olarak, sir akiskanliginin dogru belirlenmesi, yalnizca estetik kaliteyi degil;
ayni zamanda iiretim giivenligini, firin ekipmanlarmin émriinii ve iiretim verimliligini

dogrudan etkileyen kritik bir siirectir.

Seramik iiretiminde karsilasilan 6nemli ylizey kusurlarindan biri de sirda uygun
olmayan saydamlik problemidir. Sir, seramik iiriiniin yiizeyine uygulanan ve {iriiniin
hem teknik hem de estetik 6zelliklerini belirleyen ince bir cam katmandir. Bu katman,
iirlinlin rengini, parlakligini, doku algisini ve 6zellikle desen goriiniirligiinii dogrudan
etkiler. Saydamlik, sirin optik 6zelliklerinin bir gostergesi olup, sir altina uygulanan
desenlerin, dokularin veya renk gegislerinin goriiniirliik derecesini belirlemektedir

(Fraser, 2010).

Sirin asir1 kalin uygulanmasi veya bilesiminde yapilan hatali tartimlar sonucunda
kimyasal dengenin bozulmasi, sirin olmasi1 gerekenden daha opak (mat ve ge¢irimsiz)
bir goriiniim kazanmasina neden olabilir. Ozellikle ginko oksit, titanyum dioksit veya
benzeri opaklastiricilarin oranmin yanhs hesaplanmasi, sirm saydamlik 6zelligini
baskilayarak sir altindaki dekoratif katmanlarin goériinmesini engeller. Bu durum,
Ozellikle dekorlu seramik drlnlerde ya da saydam etki beklenen yizeylerde gorsel

biitiinliigiin bozulmasina yol agmaktadir (Fraser, 2010).

Yeterli saydamliga sahip olmayan sirlar, swralt1 tekniklerle yapilan dekorlamanin
algilanmasimi zorlagtirmakta; renklerin orijinal tonlarii kapatmakta ya da alt desenin

bulanik goriinmesine sebep olmaktadir. Ayrica sirin saydamlik derecesi Sadece
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uygulama kalmhigina degil, pisirim sicakligi, firin atmosferi ve sirin camsi yapiya
gecis sicakligma da baghdir. Ornegin, yiiksek sicaklikta sirin fazla erimesi sonucu
hafifce akarak opaklagsmasi veya diisiik sicaklikta sirm tam camsi hale gegcememesi
sonucu mat ve lifli bir gdriinim kazanmasi, yaygin olarak karsilagilan teknik

sorunlardandir.
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Resim 3.22 Diisiik pisirim sicakligi nedeniyle camsi yapiya gecemenmis, lifli ve mat goriiniimlii sir yiizeyi.

Bu tdr hatalarin Onlenebilmesi i¢in, uygulanacak sirin kimyasal regetesi dogru
hesaplanmali, laboratuvar ortaminda saydamlik testleri yapilmali ve test pigirimleri ile
stralt1 desenlerin goriiniirliigii gdzlemlenmelidir. Ayrica {iriin bazinda istenen optik
etki acik¢a belirlenmeli ve sir kalinligr uygulama standardina gore kontrol altinda

tutulmalidir.

Sirin saydamlik derecesi, seramik yiizeyde alt katmanlarin ne 6l¢iide goriiniir olacagini
belirleyen en kritik unsurlardan biridir. Geleneksel seramik iiretiminde sirin
saydamligi, ylizeydeki desenin okunabilirligi agisindan teknik bir gereklilik olarak
degerlendirilirken, ¢agdas seramik alaninda bu 6zellik, bilingli olarak maniptile edilen
bir estetik tercihe doniigmiistiir. Sirin olmasi gerekenden daha opak olmasi, yani
“uygun olmayan saydamlik”, ¢ogu zaman bir ylizey hatasi olarak ele alinsa da bazi
sanat¢ilar bu durumu kavramsal baglamda yeniden degerlendirerek yiizeye diisiinsel
bir derinlik kazandirmaktadir. Bu baglamda, Jun Kaneko’nun seramik pratigi, s6z
konusu teknik hata sonucu olusan sir yiizeyindeki kusurun estetik bir potansiyele

doniistiiriilmesine dair ¢arpici bir 6rnek sunmaktadir.
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Jun Kaneko’nun seramik pratigi, sir malzemesinin ylizeydeki davranigina dair bilingli
miidahalelerle sekillenmektedir. Sanatginin 6zellikle biiyiik 6lcekli dikey formlar
iizerinde calistigi ve farkli sir uygulamalarini deneyimledigi eserlerinde, yilizey
yalnizca bir kaplama degil, ayn1 zamanda bir anlam tastyicis1 olarak kurgulanmaktadir.
Bu baglamda, sirda saydamlik kusurunun bilingli olarak estetik bir araca
dontstiiriildiigli eserlerinden biri, opak sari, canli kirmizi1 ve beyaz {izerine siyah
cizgilerin yer aldigi formdur. Parlak ve yer yer aswr1 akiskan yapiya sahip sir
katmanlari, ylizeyde hem opak bir blok etkisi yaratmakta hem de alt katmanla olan
gorsel iliskiyi tamamen koparmaktadir. Bu durum, seramikte siralt1 desenin
okunabilirliginin beklendigi geleneksel anlayis1 bozmakta ve izleyiciyi yalnizca

ylizeyin goriinen katmaninda bir estetik deneyime davet etmektedir.

Resim 3.23 Jun Kaneko, saydamlik kaybini estetik arag olarak kullandig1 bir eser.

S6z konusu eserde kullanilan opak sar1 ve yogun kirmizi sirlar, sir altina dair herhangi
bir gorsel bilgi aktarmamakta; aksine ylizeyde tek bir diizlem etkisi yaratarak sir altini
neredeyse bilingli bigimde bastirmaktadir. Bu da sirda saydamlik kaybi nedeniyle
ortaya ¢ikan kusurun, Kaneko tarafindan estetik bir kompozisyon aracina
donistiiriildiiglinii  gostermektedir. Geleneksel seramik anlayisinda sir altindaki
dekorun korunmasi ve goriiniir olmasi esastir. Oysa Kaneko’nun bu eserinde, yiizey
altindaki olas1 katmanlar, izleyiciden saklanmakta; ylizeydeki opaklik hem anlamin

hem de derinligin kasitl bir sekilde kontrol altina alindigin1 ima etmektedir.
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Bu yaklagim, Danto’nun The Artworld / Sanat Diinyas: adli makalesinde oldugu gibi,
sanat eserinin yalnizca fiziksel niteliklerinden ibaret olmadigini, onun anlaminin
arkasindaki diigiinsel baglamla ortaya ¢iktigini savunur. Kaneko’nun eserinde sir altini
orten ve gorlinlirligli smirlayan yogun opak sir tam da bu diisiinceyi destekler
niteliktedir. Gorlinenin ardinda ne olduguna dair bir merak, estetik deneyimin pargasi
haline gelir. Dolayisiyla burada kusur olarak degerlendirilebilecek sirda saydamlik

kaybi, bir eksiklik degil; bir anlam insasinin aracidir (Danto, 1964).

Resim 3.24 Jun Kaneko, sirin yiizeyle kavramsal iliskisinin vurgulandig bir form.

Ayrica Kaneko’nun yiizeye miidahalesi, Japon estetik anlayis1 wabi-sabi ile de zit fakat
dolayli bir iligki kurar. Wabi-sabi, kusurlulugu ve gegiciligi dogrudan goriiniir
kilarken; Kaneko kusurlulugu goriiniir kilmaz, tersine onu bastirir ve bagka bir formel
estetik diizen icinde yeniden bi¢cimlendirir. Bu durum, seramik yiizeyin yalnizca
fiziksel degil, ayn1 zamanda kavramsal olarak da islenebilecegini ortaya koymaktadir

(Koren, 1994).

Sonug olarak, Jun Kaneko’nun s6z konusu eseri, sirda uygun olmayan saydamlik
kusurunun ¢agdas seramikte nasil estetik bir ara¢ haline getirilebilecegine dair giiclii
bir ornek sunmaktadir. Sanat¢inin yiizeyle kurdugu iligki, yalnizca malzemenin
fiziksel sinirlarmi degil, izleyicinin alg1 diizeyini de doniistiiren bir miidahale bigimi
olarak okunabilir. Kusur, burada salt bir teknik aksaklik degil, anlamim yapisal bir

pargasidir.

Camur ve sir hazirlama siirecleri, seramik iiretiminin en hassas asamalar1 arasinda yer

almakta olup, bu siireclerde yapilan kiiciik ¢apli teknik hatalar dahi ilerleyen iiretim
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asamalarinda ciddi kusurlarin olugsmasina yol acabilmektedir. S6z konusu asamalarda
kullanilan hammaddelerin belirli oranlarda dikkatli bir sekilde tartilmasi, homojen
bicimde 6giitiilmesi ve karistirilmasi, nihai lirtiniin hem estetik hem de teknik kalitesini
dogrudan etkiler. Bu nedenle tartim hatalari, yetersiz veya asir1 6giitme gibi sorunlar,
yalnizca tretim hatas1 degil; ayn1 zamanda seramik biinyenin fiziksel ve kimyasal

yapisini bozabilecek nitelikte kusurlarin kaynagi olarak degerlendirilmektedir.

Seramik iiretiminde kullanilan hammaddelerin oranlarmin dogru sekilde belirlenmesi
amaciyla bagvurulan hassas tartim cihazlari, cevresel faktorlere karsi oldukga
duyarhdir. Tartim1 yapilacak hammaddelerin ¢ogu c¢ok diisiik miktarlarda
kullanildigindan, bu islemin gergeklestirildigi ortamda en kii¢iik bir hava akimi ya da
statik elektrik birikimi dahi sonuglar1 etkileyebilmektedir. Bu nedenle tartim alaninin
sabit sicaklik ve nem oranina sahip, hava sirkiilasyonundan yalitilmis ve dis etkilerden
armdirilmis olmasi gerekir. Aksi takdirde, hatali tartim sonucu hazirlanan regetelerde
oransal sapmalar meydana gelmekte, bu durum hem ¢amurun plastik yapisini hem de

sirm pisirim sonrasi ylizey davranisini olumsuz etkilemektedir.

Resim 3.25 Seramik regetelerinde kullanilan hammaddeler, hassas terazilerle miligram diizeyinde tartilmalidir.

Hammaddelerin dogru oranlarda tartilmasi kadar, bu maddelerin homojen sekilde
karistirthip Ogiitiilmesi de siirecin verimliligi acisindan biiylik 6nem tasimaktadir.
Seramik {iiretiminde genellikle kullanilan bilyeli degirmenler, karigimin istenen
yogunlukta ve dagilimda bir camur ya da sir formuna ulagmasimni saglamak amaciyla
tercin edilmektedir (Arcasoy & Baskirkan, 2020). Ogiitme siiresi ise kullanilan
hammaddelerin tiiriine ve sertligine baglh olarak degisiklik gdsterebilir. Ancak bu

stirenin dogru hesaplanmamasi, bazi hammaddelerin yeterince parcalanamadan
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karisim i¢inde iri taneler halinde kalmasma yol agabilir. Ozellikle sir hazirliginda bu
durum, pisirim sirasinda yiizeyde istenmeyen kabarikliklar, matlasmalar veya

opaklasma gibi teknik ve estetik kusurlara neden olabilmektedir.

Resim 3.26 Bilyeli degirmenler, homojen ¢amur ve sir hazirliginda kullamlan temel 6giitme ekipmanlaridir.

Ogiitme islemi sonrasinda elde edilen karisim, istenilen partikiil dagilimin1 saglamak
amaciyla farkli gézenek boyutlarma sahip eleklerden gecirilmektedir. Ancak bu
asamada da gerekli denetim saglanmadiginda, yetersiz 6giitiilmiis hammaddelerin
elekten gegmesi, karigimm homojenligini bozar ve regete disi sonuglarin ortaya
¢ikmasina neden olur (Arcasoy & Baskirkan, 2020). Bu durum yalnizca yiizey
estetiginde degil, liriiniin dayanikliligi, ¢atlama egilimi ve sir alt1 reaksiyonlarinda da

beklenmedik sonuclara sebebiyet verebilmektedir.

Resim 3.27 Ogiitme sonras1 karisimlar farkli eleklerden gegirilerek partikiil homojenligi saglanir.
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Bu baglamda ¢amur ve sir hazirlama siireglerinde yapilan tartim ve 6gilitme hatalari,
seramik {iriiniin genel yapisini dogrudan etkileyen yapisal kusurlarin olusmasina neden
Olmaktadir. Bu nedenle siirecin her asamasinda kontrollii bir iretim yaklagimi

benimsenmeli, teknik bilgi ile uygulama deneyimi bir arada yaratilmelidir.

Tartim hatalar1 ve homojen olmayan 6giitme siirecleri seramik yiizeyinde kontrolsiiz
davraniglara, ongoriilemeyen sir etkilerine ve estetik agidan istenmeyen sonuglara yol
acabilmektedir. Ancak bazi ¢agdas sanatg¢ilar, bu teknik kusurlari yalnizca iiretim
stirecinin zay1f halkalari olarak degil, bilingli bicimde estetik potansiyele sahip yaratim
unsurlar1 olarak ele almaktadir. Bu yaklasimin c¢arpici 6rneklerinden biri de Brian

Rochefort’un seramik iiretiminde gézlemlenmektedir.

Brian Rochefort, seramik pratiginde sir ve sirlama siireclerinde ortaya ¢ikabilecek
teknik hatalar ile olusan kusurlar1 bilingli bir estetik stratejiye doniistiirerek 6zgiin bir
sanatsal dil kurmaktadir. Ozellikle volkanik doga formlarindan ilham alan sanatc,
eserlerinde ylizey ilizerinde soyulmalar, ¢atlaklar, kabarciklar, parlak beneklenmeler ve
damlama etkileri gibi, endiistriyel tiretimde “hata” olarak nitelendirilebilecek bir¢ok
yiizey tepkimesini, yapitlarinin temel estetik 6geleri haline getirmistir. *® Rochefort un
bu yaklasimi, seramik ylizeydeki hatalar1 yalnizca birer teknik aksaklik olarak degil;
anlam iiretiminin bir pargasi, sanatsal ifadeyi derinlestiren bilingli tercih unsurlari

olarak ele aldigin1 gostermektedir.

Sanatci, bu ylizey etkilerini elde etmek amaciyla kendine 0zgii sir regeteleri
gelistirmekte ve bu regeteleri farkli pisirim teknikleriyle birlestirerek deneysel yiizey
davranglar1 ortaya koymaktadir. Ozellikle diisiik sicaklikta pisirilen sirlar, yiizeyde
catlama, kabarma ve soyulma gibi yapisal etkiler yaratmakta; bu da her bir eserde
rastlantisal ama kontrollii bir ylizey dinamizmi olusturmaktadir. Rochefort, bu
kimyasal reaksiyonlar1 dengelemek amaciyla sirlarmi  6zel pigmentlerle
zenginlestirmekte, boylece ylizeyin yalnizca dokusal degil, ayn1 zamanda optik

derinligi de artmaktadir. " Elde edilen sonuglar hem hacimsel formun dogalligini

16 https://www.thisiscolossal.com/2024/09/brian-rochefort-staring-at-the-moon/ (Erisim Tarihi:
01.05.2025).
17 https://www.highsnobiety.com/p/brian-rochefort-sean-kelly-gallery/ (Erisim Tarihi 01.05.2025).
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pekistirmekte hem de sirin malzeme iizerindeki davraniglarini goriiniir kilarak

izleyicide yogun bir duyusal etki yaratmaktadir.

Rochefort’un yaklasimi, seramik iretiminde hata kavraminin yalnizca teknik bir
baglamda degil, estetik ve kavramsal diizeyde de yeniden degerlendirilebilecegini
gostermektedir. Ozellikle ¢atlamalar, akmtilar ve kabarciklar gibi sir kusurlari,
sanat¢inin eserlerinde doganin kendiligindenligini ve kaotik yapisii cagristiran
temsillere donligmektedir. Bu anlamda, Rochefort’un volkanik yiizey formlarini
andiran kompozisyonlari, dogadaki yapisal bozulmalar1 ve patlamalar1 animsatmakta;

boylece doga ve sanat arasindaki geciskenlik kavramini goriiniir kilmaktadir. 8

Resim 3.28 Brian Rochefort, “Cascado”, 2018, Stoneware, Sir, Cam pargalar1, 43 x 40 x 48 cm

Bu baglamda Rochefort’un eserleri, teknik siirecte ortaya cikan tesadiifi etkilerin
Otesinde, bu etkiler araciligryla gelistirilen diisiinsel bir estetik anlayisin da {iriiniidiir.
Bu durum, Arthur Danto’nun “bir sanat eseri, bir kavramm maddesel bedenidir”
seklindeki tanimmyla Ortiismektedir: Kusur olarak adlandirilabilecek ylizey
davraniglari, burada yalnizca gorsel degil, kavramsal bir tercihin somut formudur
(Danto, 1981). Ayn1 zamanda bu yaklasim, Maurice Merleau-Ponty’nin “bedenin

geemisle kurdugu siireksiz degil, dogrudan ve bedensel bir bag {izerinden sekillenen

18 https://www.thisiscolossal.com/2024/09/brian-rochefort-staring-at-the-moon/ (Erisim Tarihi:
01.05.2025).
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hafizasi”na iliskin diisiincesiyle de paralellik gdsterir. Merleau-Ponty, bedeni yalnizca
fiziksel bir varlik degil, deneyimin tastyicisi ve ifadenin dogal zemini olarak tanimlar.
Rochefort, malzemenin yiizeyinde beliren catlaklar, deformasyonlar ya da yilzey
kirilmalarma dogrudan miidahale etmeyerek, malzemenin zamanla ve dogayla
kurdugu iliskiyi goriiniir kilar. Bu anlamda, malzeme yalnizca bigimsel bir unsur degil;
ayni1 zamanda duyusal deneyimin, sezgisel etkilesimin ve bedensel bellegin ifadesi

haline gelir (Merleau-Ponty, 2005).

Resim 3.29 Rochefort’un yiizeyleri, dogadaki yapisal bozulmalara referans veren sir akintilar1 ve kabarciklarla
bicimleniyor.

Sonug olarak, Brian Rochefort’un sanatsal yaklasimi, teknik olarak hatali kabul
edilebilecek yiizey etkilerini estetik ve felsefi bir baglama tagiyarak sanat seramiginde

kusur kavramini yeniden tanimlamaktadir.

Sir hazirlama siirecinde 6gtitme isleminden gegen hammaddelerin tane boyutlari, sirin
fiziksel ve kimyasal davranislar1 iizerinde belirleyici bir rol oynamaktadir. Seramik
biinyeye uygulanan sirin yiizeyde olusturdugu doku (tekstiir), dogrudan bu 6giitme
derecesiyle iligkili olarak farklilik gosterebilmektedir. Tane boyutlarmin homojenligi
yalnizca uygulama agsamasinda degil, ayn1 zamanda pisirim sonrasi elde edilecek

estetik gorinum ve teknik performans iizerinde de etkili olmaktadir.

Yetersiz 0giitiilmiis hammaddeler, sir karigimi i¢inde ¢oziinmeden kalabilir ve seramik
yiizeye yeterli derecede tutunamayabilir. Bu durum, sirin yiizeyde piiriizlii, daginik
veya opak bir gorlinim kazanmasmna ve pisirim sonrasi istenilen parlaklik ya da

saydamlik gibi sonuglarin elde edilememesine neden olabilmektedir. Ayrica bu tiir
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yetersiz Ogiitmeler, sir yiizeyinde matlasma, lekelenme veya yiizeyde kusursuz bir
biitiinliik saglayamama gibi teknik problemlerle de sonuglanabilmektedir (Arcasoy &
Baskirkan, 2020).

Resim 3.30 Asiri 6giitiilmiis sirin pigirim sirasinda fazla akmasi sonucu yiizeyde deformasyon ve parlama
olusmustur.

Ote yandan, asir1 dgiitme islemi uygulanmis hammaddeler ise uygulama sirasinda
gbzle gorliniir bir sorun yaratmasa bile, pisirim siireci tamamlandiginda farkl tiirden
hatalara yol acabilmektedir. Asir1 ince 6giitiilmiis sirlar, 6zellikle yiiksek sicaklikta
pisirilen triinlerde beklenenden fazla akma, sirin blinyeden ayrilmasi (sir atmasi) ya
da ylizeyde istenmeyen parlama ve deformasyon gibi etkiler olusturabilir. Bu tiir
kusurlar, sirin pisirim sirasinda biinye ile kurmasi gereken kimyasal bagin bozulmasi
ya da s1v1 fazda kontrolsiiz davranis sergilemesiyle iliskilendirilmektedir (Arcasoy &
Baskirkan, 2020).

Dolayisiyla sir hazirlama asamasinda ogilitme isleminin siiresi, kullanilan bilye
degirmen tipi, elek g6z agikligi ve sir regetesindeki bilesenlerin fiziksel dzellikleri gibi
bir¢ok etken dikkate alinmalidir. Sirdaki tane boyutu dagilimi ile yiizeyde olusan
sonuclar arasindaki iliski, yalnizca teknik hesaplamalarla sinirli kalmaz; sanat¢inin
estetik hassasiyetini de igeren ¢ok yonlii bir iiretim bileseni olarak

degerlendirilmelidir.

Sir uygulamalarinda ortaya ¢ikan ylizey bozukluklari, sirin ogiitiilme derecesi ve
pisirim siirecine verdigi tepkilerle dogrudan iliskilidir. Bu teknik parametreleri estetik
bir avantaja doniistiiren isimlerden biri de Bai Ming’dir. Sanat¢i, 6zellikle sirin
yiizeyde olusturdugu ¢atlama, akint1 ve diizensiz tabakalagmalar1 yalnizca kaginilmasi

gereken teknik hatalar olarak degil; eserine anlam katan bigimsel ve kavramsal
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unsurlar olarak yorumlamaktadir. Bai Ming’in “Perfection with Defects | Kusurlu
Mukemmellik” baslikli ¢alismalari, sir ylizeyinde meydana gelen rastlantisal etkilerin
estetik bir kompozisyonun pargast haline nasil gelebilecegini Orneklemektedir.
Egrilmis form, akiskan sir katmanlar1 ve yiizeydeki diizensiz dokular, sanat¢inin

teknikle estetik arasinda kurdugu 6zgiin diyalogun birer gdstergesidir.

Bai Ming, cagdas Cin sanat seramiginin en Onemli isimlerinden biri olarak
taninmaktadir. Geleneksel Cin seramik estetigini yenilik¢i bir yaklagimla ele alan
sanatc1, teknik becerisi ve gii¢lii sanatsal vizyonuyla ve bu yaklagimi sayesinde cagdas
seramik pratiginde dikkate deger bir profil sergilemektedir. Bai Ming, eserlerinde
geemisin koklii seramik gelenekleri ile modern plastik ifade bicimlerini bir araya
getirmekte ve seramik ylizeylerdeki kusurlar1 estetik bir deger olarak 6n plana

¢ikarmaktadir. °

Sanat¢inin “Perfection with Defects / Kusurlu Miikkemmellik” adli ¢aligmasi, Bai
Ming’in kusurlarin sanatsal ifade araci olarak degerlendirilmesine dair yaklasimini
somutlastiran giiclii bir 6rnektir. Eserde, bir seramik tabagm yilizeyinde goriilen soyut
ve katmanli bir diizenleme yer almaktadir. Bu diizenlemede ¢atlaklar, dogal akiskanlik
gosteren sir tabakalar1 ve seramik yiizeydeki rastlantisal doku unsurlar1 belirgin bir
sekilde vurgulanmistir. Seramik iiretiminde estetik biit{inliigii bozan unsurlar olarak
kabul edilen ylizey kusurlari, Bai Ming’in yaklasiminda ifadeci ve cagrisimsal

anlamlar tasiyan sanatsal araglara doniismektedir.

19 https://francoiselivinec.com/en/artistes/bio/26017/bai-ming (Erisim Tarihi: 30.11.2024).
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Resim 3.31 Bai Ming, 2014, Porselen, Cesitli Pisirim Teknikleri, 12x48 (dia.) cm

Tabaktaki hafif egrilik ve deformasyon, eserin miikemmellik kavramina meydan
okuyan bir metafor olarak degerlendirilebilir. Kusursuz gibi go6riinen bir
kompozisyonun i¢inde yer alan bu “kusurlar”, sanat¢iin estetik anlayisinda hem
gorsel hem de kavramsal bir derinlik olusturmaktadir. Eserde kullanilan seramik
sirmin akisi ve pisirim siirecindeki rastlantisal etkiler hem eserin gorsel dinamizmini

artirmakta hem de sanat¢inin malzeme ile kurdugu 6zgiir diyalogu ortaya koymaktadir.

Bai Ming’in ¢aligmalari, Cin’in seramik mirasin giincel sanatla harmanlama ¢abasini
gozler Oniine sermektedir. Geleneksel Cin resim sanatindaki denge ve soyulma
unsurlari, sanat¢inin eserlerinde rastlantisal kusurlar ve dokusal zenginlikle bir araya
gelmektedir. Bu birlesim, Bai Ming’in eserlerine hem zamansiz bir nitelik hem de
cagdas bir estetik kazandirmaktadir. “Perfection with Defects / Kusurlu
Miikemmellik” adl1 ¢alismasi, Bai Ming’in geleneksel Cin seramik estetigine baglilini
stirdiiriirken; yiizeydeki kusurlar1 estetik bir yorum alanina déniistiirdiigii cagdas ve

soyutlayici bir ifade dili gelistirme ¢abasini yansitmaktadir.

Ming’in eserlerinde, kusurlar bir eksiklik degil, malzemenin kendi dogasin1 ifade ettigi
anlar olarak degerlendirilmektedir. Sanat¢i, sir catlaklar1 ve deformasyon gibi
unsurlar1 kontrol altma alarak onlar1 yaratici bir ifade araci haline doniistiirmektedir.

Bu yaklasimla Bai Ming, seramigin {iretim siirecindeki rastlantisalligi estetik bir
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avantaja doniistiirerek izleyiciyi kusur ve milkemmellik kavramlari iizerinde

diisinmeye davet etmektedir.

Resim 3.32 Bai Ming, 2014, Porselen, Cesitli Pisirim Teknikleri, 15x56 (dia.) cm

Bu baglamda, ¢amur ve sir hazirlama siire¢lerinde ortaya ¢ikan teknik hatalar ile
olusan kusurlarm yalnizca iiretimsel aksakliklar degil; ayn1 zamanda c¢agdas seramik
pratiginde estetik ve kavramsal ac¢ilimlar sundugu goriilmektedir. Kusur, burada
yalnizca 6nlenmesi gereken bir sorun degil; malzemenin dogasina 6zgii, kimi zaman
rastlantisal, kimi zaman da bilingli olarak yonlendirilen yaratic1 bir bilesene
dontismektedir. Gerek sanat¢ilarin uygulamalar1 gerekse bu tez kapsaminda incelenen
ornekler, seramik {iretiminin en teknik asamalarinda bile estetik deger iiretmenin
miimkiin oldugunu ortaya koymaktadir. Boylece seramik, yalnizca hatasiz {iretimin
degil; ayn1 zamanda kusurla diisiinmenin, bozulmayla estetik kurmanm ve siirecin

kendisini sanat diline doniistiirmenin olasilik alani haline gelmektedir.

3.3 Sekillendirmeden Kaynaklanan Kusurlar

Seramik iiretiminde sekillendirme asamasi, teknik yeterlilik ile estetik tasarimin
dogrudan i¢ ice gectigi en kritik adimlardan biridir. Bu asamada uygulanan yontemler
dokiim, plaka ile sekillendirme, kaliba basim, torna gibi ¢esitli teknikler liretim
esnekligi agisindan 6nemli avantajlar sunsa da farkli tiirden yapisal kusurlarin ortaya
¢ikmasina da zemin hazirlar. Sekillendirme siirecinde ortaya ¢ikan hatalar, cogu zaman

iretimin sonraki evrelerinde, 6zellikle kurutma ve pigirim asamalarinda goriiniir hale
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gelmekte; bu da onarimi gii¢ veya imkansiz teknik problemlere yol agabilmektedir. Bu
nedenle, sekillendirme sirasinda ortaya ¢ikabilecek olasi hatalarin dogru bigimde
Ongoriilmesi ve slireg boyunca gerekli kontrol mekanizmalarinin titizlikle

uygulanmasi, iirlin kalitesinin stirekliligi agisindan biiyiik dnem tagimaktadir.

Sekillendirme siirecinde yapilan hatalar arasinda sik rastlanan ancak {iretim siireci
icerisinde ¢ogu zaman goz ardi edilen bir sorun, biinyede olusan diizensiz nem
dagilimidir. Sekillendirme tamamlandiginda, formun i¢ yapisindaki nemin homojen
bicimde dagilmamasi, kurutma siirecinde belirli bolgelerin digerlerinden daha hizli su
kaybetmesine neden olur. Bu durum, 6zellikle i¢ gerilimin yogunlastig1 boliimlerde
catlama, egilme ya da form biitiinliigliniin bozulmas1 gibi ciddi yapisal problemlere
zemin hazirlar. Uretimin erken evrelerinde gdzlemlenemeyen bu tiir bir dengesizlik,
ilerleyen asamalarda kalici kusurlarin ortaya ¢ikmasma neden olabilmektedir

(Moorhead & Francis, 2024).

Resim 3.33 Diizensiz duvar kalinligina bagli kuruma farki, yiizeyde ¢atlamaya neden olmustur.

Biinyede nemin dengesiz dagilmasmin temel nedenlerinden biri, formun duvar
kalinliklarinda meydana gelen orantisizliktir. Ince duvarli bdlgeler, cevreyle daha fazla
temas halinde olduklar1 i¢in hizli kurur; buna karsilik kalin duvarli alanlar nemi
blinyesinde daha uzun stre muhafaza eder. Bu fiziksel fark, kuruma sireci ne kadar
kontrollii gerceklestirilirse gergeklestirilsin, blinyede i¢ gerilim olusturur ve sonug

olarak uriin gatlama, yarilma veya deformasyon riskiyle kars1 karsiya kalmaktadir.
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Resim 3.34 Farkli duvar kalinliklarina sahip sanatsal bir formda kurutma streci 6zel planlama gerektirir.

Bu durum o6zellikle sanatsal seramik lretiminde daha belirgin héle gelmektedir.
Sanatcilarin bigimsel ¢esitlilik arayislart dogrultusunda, bir form iizerinde bilingli
olarak farkli kalinliklarda ylizeyler olusturmalari yaygm bir yaklasimdir. Bu tiir
uretimlerde, kurutma slreci geleneksel yontemlerden farkli olarak yeniden
yapilandirilmalidir. Ornegin; ince bolgelerin dogrudan hava akimma maruz kalmasi
engellenmeli, kalin bolgelerde ise kuruma hizinin esitlenmesine yonelik onlemler
almmalidir. Boylece nem kaybu siireci kontrollii bir bigimde biitiin forma yayilmis olur

ve gerilim kaynakli kusurlarin olusma riski minimize edilir.

Resim 3.35 Kuruma siirecinde i¢ gerilim sonucu olugmus ¢atlak detaylari.

Seramik iiretiminde kullanilan hammadde formu, segilen sekillendirme yontemine
gore farkl fiziksel dzelliklerde hazirlanmalidir. Ozellikle endiistriyel {iretimde yaygin
olarak kullanilan izostatik presleme yontemi i¢in seramik ¢amurunun graniil haline
getirilmesi gerek tiretim verimliligi gerekse nihai iirtin kalitesi agisindan kritik dneme

sahiptir. Graniil, belirli bir nem oranina sahip ¢amurun piiskiirtmeli kurutma (spray
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dryer) yontemiyle kurutulmasi sonucu elde edilen ve yiiksek basingli presle

sekillendirmeye uygun hale getirilen tanecikli bir malzeme tiriidiir. 2°

Resim 3.36 Izostatik presleme icin hazirlanan seramik graniiller, kontrollii kurutma ile elde edilir.

Graniil iiretiminde, hammaddelerin homojen bi¢cimde karistirilmasi, baglayicilarin
uygun oranlarda eklenmesi ve kurutma isleminin kontrollii bir sekilde yiiriitiilmesi,
elde edilen graniiliin kalite standartlarin1 dogrudan etkileyen faktorler arasinda yer alir.
Bu siirecte graniil tanelerinin tane boyutu dagilimi ve igerdikleri nem orani, nihai
Urtinin hem mekanik dayanimi hem de estetik biitlinligii tizerinde belirleyici rol
oynamaktadir. Ozellikle diizensiz tane dagilimi, graniil tanelerinin farkli yogunluk ve
sekil 6zelliklerine sahip olmasi nedeniyle kaliplama sirasinda malzemenin form igine
esit olarak dagilmasini engelleyerek igsel gerilimlere ve yapisal bozukluklara neden

olabilmektedir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).

Bu tiir diizensizliklerin sonucunda, {irlinlerde catlaklar, yilizey piriizliligi,
mukavemet kaybi, renk farklar1 ve i¢ bosluklara bagli deformasyonlar
olusabilmektedir. Ayrica bazi bolgelerde sikigmamis kalan graniiller, pisirim
stirecinde genlesme veya bosluk olusumu gibi daha ciddi kusurlara yol agabilmekte,
bu da iirliniin kullanim Omriinii ve gorsel kalitesini dogrudan etkileyebilmektedir

(Arcasoy & Baskirkan, 2020).

20 Prof. Hasan Baskirkan, Seramik Teknolojisi Notlari.
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Resim 3.37 Diizensiz graniil dagilimu, yiizeyde ¢atlama ve i¢sel deformasyonlara neden olabilir.

Graniil kalitesini degerlendirmek amaciyla iiretim oncesinde ve sonrasinda nem orani
Olgtimleri, elek analizleri ve akiskanlik testleri yapilmali; elde edilen granilin fiziksel
ozelliklerinin iiretim siirecine uygunlugu dikkatle incelenmelidir. Ozellikle asir1 kuru
veya asirt nemli graniller, presleme sirasinda istenilen yogunlukta sekil
verilememesine yol acabilmekte ve bu durum da yas tirtinde igsel ¢atlak olusumuna ve
sonrasinda pisirimde bozulmalara neden olarak hem estetik hem de teknik agidan

kayiplara yol acabilmektedir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).

Resim 3.38 Akigkanlik testi, graniiliin sekillendirme siirecine uygunlugunu degerlendirmek igin uygulanir.

Sonug olarak, graniil iiretimi seramik {liretim zincirinin yalnizca teknik bir hazirlik
evresi degil, ayn1 zamanda sekillendirme kalitesinin ve nihai estetik biitlinliiglin
temelini olusturan hayati bir asamasidir. Bu siirecte yapilacak denetim ve miidahaleler,
seramik yiizeyinin homojenligini, renk tutarliligin1 ve mukavemetini belirleyen en

temel unsurlardandir.
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Seramik iiretiminde yaygin olarak kullanilan sekillendirme yontemlerinden biri olan
presleme, 6zellikle endiistriyel {iretim ortamlarinda tercih edilen yiiksek verimli bir
tekniktir. Bu yontemde, graniil formundaki seramik ¢amurunun kaliplar igerisinde
belirli basinglarla sikigtirilmasiyla sekil verilmesi hedeflenir. Ancak bu asama, dogas1
geregi bircok teknik degiskene baglidir: graniiliin tane boyutu dagilimi, nem orani,
baglayici icerigi, pres basing parametreleri ve kalip tasarimi gibi etkenler, iiriin

kalitesini dogrudan belirleyen kritik faktorler arasinda yer almaktadir.

Presleme siirecinde en sik karsilasilan kusurlarin  basinda, diizensiz basing
uygulamalar1 sonucu ortaya ¢ikan i¢ gerilimler gelir. Bu gerilimler, iirlinlin pisirim
stireci sonrasinda ¢atlama, yiizey deformasyonu veya yapisal kirilma gibi problemlerle
sonuclanabilmektedir. Ozellikle izostatik presleme gibi kuru sekillendirme
yontemlerinde, grantllerin kaliba esit dagilmamasi ya da sikistirma siirecinde olusan
mikroskobik bosluklar, {iriin igerisinde homojen olmayan yogunluk bdlgelerinin
olugmasia neden olmaktadir. Bu durum hem estetik agidan piiriizlii yilizeyler hem de
teknik olarak yetersiz mukavemet gibi kusurlar1 beraberinde getirmektedir (Arcasoy
& Bagkirkan, 2020).

Resim 3.39 izostatik presleme, seramik iiretiminde yaygin olarak kullamlan kuru sekillendirme yéntemlerinden
biridir.

Bununla birlikte, presleme kaynakli kusurlar yalnizca yapisal zayifliklarla sinirh
degildir. Ozellikle sekillendirme siireci sonunda olusan o6lcii sapmalari, kenar
deformasyonlari, ylizey piiriizliiliigii ve kalip hatalarina bagli deformasyonlar, biskiivi
pisiriminde gozle fark edilmese de sir pisirimi sonrasinda nihai iiriin tizerinde belirgin
bicimde ortaya ¢ikabilir. Bu da iiretim sirasinda 1skarta oranlariin artmasina, zaman

ve kaynak kaybina yol agmaktadir.



80

Pres kaynakli bu tiir hatalarin 6nlenebilmesi i¢in, liretim siireci boyunca basing
seviyelerinin  hassas bicimde kontrol edilmesi, kullanilan kaliplarm asmma
durumlarinin periyodik olarak gézden gecirilmesi ve graniiliin fiziksel 6zelliklerinin
standartlara uygun sekilde sabitlenmesi gerekmektedir. Boylelikle hem {iriiniin yapisal
biitiinligi hem de estetik yiizey kalitesi giivence altina alinabilir. Bu baglamda
presleme, yalnizca mekanik bir sekillendirme asamasi degil; ayn1 zamanda siirecin

hassasiyetiyle iiriin kalitesinin temel belirleyicisi konumundadir.

Baska bir sekillendirme yontemi olan dokiim yontemi, 6zellikle detayli ve hassas
formlarin iiretiminde tercih edilmektedir. Bu yontemde yas, yani yiiksek su icerigine
sahip akiskan kivamda ¢amur kullanilmakta; bu ¢amur, belirli oranlarda kil, feldspat,
kuvars gibi hammaddelerin 6giitiilmesi ve ardindan karigima suyla birlikte sodyum
silikat gibi elektrolitlerin eklenmesiyle elde edilmektedir. Dokiim ¢amurunun ideal
viskoziteye ulagabilmesi i¢cin bu bilesenlerin oranlarmin hassas sekilde kontrol

edilmesi biiyiik 6nem tagimaktadir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).

Camur karigiminda su oraninin olmasi gerekenden fazla olmasi, kaliptan c¢ikma
slirecinin uzamasina ve bu siirecgte iirliniin formunu kaybetmesine ya da ¢atlamasina
neden olabilmektedir. Bununla birlikte, camurun yeterince akiskan olmamasi da kaliba
diizglin dolmayan, yizeyde bozukluklar gosteren Urlinlerin ortaya ¢ikmasina sebebiyet
verebilmektedir. Bu nedenle, dokiim ¢amurunun hazirlanmasinda yalnizca kimyasal
oranlarm degil; ayn1 zamanda hazirlik siirecinin sicaklik, karisim siiresi ve dinlendirme
kosullar1 gibi parametrelerinin de dikkatle kontrol edilmesi gerekmektedir (Arcasoy &
Baskirkan, 2020).

Resim 3.40 Su oram yiiksek dokiim ¢amuru, formun kaliptan ¢ikmadan yapisal deformasyonuna neden olmustur.
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Dokiim camurunun hazirlanmasinda yapilan hatalar hem {iriin kalitesini hem de {iretim
surecinin verimliligini olumsuz etkiler. Ornegin, fazla sulu ¢amurun kuruma siiresi
uzarken, viskozitesi diisiik bir ¢gamur kalipta diizglin yayilmayarak kalip yiizeyinde
ince film tabakalar1 birakabilir ya da iiriin yiizeyinde dalgalanmalara yol agabilir. 2! Bu
gibi kusurlar, 6zellikle sanatsal seramik iiretiminde yiizey estetigini bozdugu gibi,
endiistriyel tretimde de kalite standartlarinin disina ¢ikan irlinlere neden

olabilmektedir.

Bu nedenle, dokiim yontemine uygun ¢amur hazirlanmasinda, elektrolit oranlari ile su
miktarmin uyumu titizlikle gozetilmeli; akiskanlik, viskozite ve ¢cokme testleriyle
stire¢ glivence altina alinmalidir. Bu kontrollerin eksikligi, yalnizca iirlin kusurlarmi
degil, hammadde israfi, iiretim siiresi kaybi1 ve maliyet artis1 gibi sonuglar1 da

beraberinde getirebilmektedir.

Seramik sekillendirme siirecinde karsilagilan yaygin kusurlardan biri de c¢apak
olusumudur. Capaklar, {riin yiizeyinde istenmeyen sekilde ortaya ¢ikan keskin
cikmtilar, fazla malzeme birikimleri ya da kalip birlesim hatalar1 boyunca beliren
diizensiz izler olarak tanimlanabilir. Bu tiir ylizey bozukluklari, yalnizca estetik
goriiniimii  zayiflatmakla kalmaz; ayni zamanda kullanic1 deneyimini olumsuz
etkileyerek giivenlik riski de olusturabilir. Ozellikle el ile temas edilen iiriinlerde bu

capaklar, kesici kenarlar halinde tehlike arz edebilir.

Capak olusumunun nedenleri, genellikle sekillendirme siirecinin farkl bilesenlerinde
meydana gelen aksakliklara dayanir. Bunlarin basinda hammadde kalitesi gelir. Diisiik
kaliteli veya homojen sekilde karistirilmamis camurlar, sekillendirme esnasinda
diizgiin bir yiizey olusturmakta yetersiz kalabilir ve kalip birlesim noktalarinda
fazladan birikintilere neden olabilir. Ayrica presleme ya da dokim makinelerinin
basing parametrelerinin yanls ayarlanmasi, kalip birlesim yerlerinde ¢amurun

tagmasina ve ¢apaklarin olugsmasina zemin hazirlayabilmektedir.

21 Bkz. Resim 3.17
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Resim 3.41 Kalip birlesim hattinda biriken fazla camur, iiriin yiizeyinde ¢apak olusumuna neden olmustur.

Bununla birlikte, kalip tasarimi ve kalip bakim siirecleri de capak olusumunda
belirleyici rol oynar. Kalip yiizeyindeki ¢izikler, asinmalar ya da birlesim
noktalarindaki uyumsuzluklar, sekillendirme sirasinda malzemenin bu bosluklara
dolmasina yol agarak capaklarm ortaya ¢ikmasina neden olmaktadir. Ozellikle seri
iiretim ortamlarinda kaliplarin diizenli kontrol edilmemesi ve asinmalarin goz ardi

edilmesi, bu kusurun siireklilik kazanmasina neden olabilmektedir.

Bu baglamda, capak olusumunun engellenmesi icin sekillendirme siirecinin her
adiminda hammadde homojenligi, makine ayarlarmin dogrulugu, kalp tasariminin

optimizasyonu ve kalip bakiminin siirekliligi dikkatle saglanmalidir.

Bu noktada, seramik iiretiminde teknik bir hata olarak degerlendirilen ¢capak olusumu,
bazi c¢agdas sanatgilar tarafindan estetik ve kavramsal bir potansiyele
doniistiiriilmektedir.  Ozellikle kalipp  birlesim  yerlerinde veya vyiizey
deformasyonlarinda ortaya ¢ikan bu tiir kusurlar, sanat seramiginde geleneksel bigim
ideallerinin disina ¢ikan ifade olanaklar1 yaratmaktadir. Polonyali sanat¢g1 Monika
Patuszynska, bu yaklasimi benimseyen isimlerden biridir. Sanat¢inin {iretim pratigi,
sekillendirme siirecinde ortaya cikan capaklara benzer yiizey bozukluklarmi bilingli
bi¢cimde olusturarak, malzemenin dogal davraniglarimi goriiniir kilma ¢abastyla dikkat
ceker. Patuszynska’nin kaliplar1 bozarak, kirarak ve yeniden birlestirerek olusturdugu
formlar, iiretim siirecine ait teknik kusurlarin sanatsal dilin temel unsurlarina
doniisebilecegini gdstermektedir. Bu baglamda, ¢capak olusumu gibi yiizey kusurlari
yalnizca bir teknik hata degil; ayn1 zamanda sanat¢inin miidahalesiyle kavramsal bir

anlat1 6gesi haline gelmektedir.
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Monika Patuszynska, seramigi bir diislinsel ve fiziksel kesif alani olarak ele
almaktadir. Sanat¢1, malzemeye dogrudan miidahaleyi ve seramik iiretim slrecinde
karsilasilan kusurlari, estetik ve kavramsal birer firsat olarak degerlendirmektedir.
Patuszynska iiretim siirecine dair su sozleriyle eserlerine yaklagimini 6zetlemektedir:
“Hata yapmaktan ve kusurlarla ¢aligmaktan ilham aliyorum. Bir hata, onu kontrol
edebildigimiz anda teknik bir yonteme doniisiir.” Bu ifadeler, sanat¢inin seramik
pratiginde kusurlar1 yalnizca teknik bir eksiklik olarak degil, ayn1 zamanda yaratic1 bir

yontem olarak gordiigiinii ortaya koymaktadir. 22

Monika Patuszynska’nin ¢aligmalari, geleneksel seramik iiretim tekniklerini altiist
eden yenilik¢i yaklagimlarla dikkat ¢ekmektedir. Sanatci, kaliplarin yalnizca iiretim
stirecinin baslangici oldugunu belirtmektedir. Klasik anlamda piiriizsiiz ve kusursuz
olmasi1 beklenen alc1 kaliplar, onun eserlerinde parcalanmakta, kesilmekte, kirilmakta
ve yeniden bir araya getirilmektedir. Bu siiregte kaliplar, endiistriyel iiretimdeki
islevsel kimliginden siyrilmakta ve birer sanatsal nesneye doniismektedir.

Sanat¢min ifade ettigi gibi, al¢1 kaliplar ve porselenin idealize edilmis ylizeysel
pliriizsiizliigii, seramigin gercek dogasmi yansitmaz. Patuszynska, bu yaklasimiyla
malzemeyi kendi dogallig1 icinde ele almayr ve onu zorlamadan 6zgiir birakmay1
tercih etmektedir. Bu slrecte pirizli algilar ve keskin porselen formlar ortaya
cikmaktadir. Kendi sozleriyle, “malzemeye konusma 6zgiirliigii tanimak™ eserlerinde

rastlantisal ve organik bir estetik yaratmaktadir. 23

Patuszynska’nin {iretim siirecindeki temel yaklasimi, deneysel bir fikirle
sekillenmektedir. Her yeni ¢alismasi, “Acaba su sekilde yapsam ne olur?” sorusuyla
baslamaktadir. Sanatci, bu merakini liretim siirecinin bir par¢asi haline getirmekte ve
sonucunda malzemenin sinirlarini test eden yenilik¢i formlar ortaya ¢ikarmaktadir.
Geleneksel dokiim yontemlerinin aksine, kalipsiz dokiim yapmayi1 denemekte, bir
model hazirlamadan dogrudan kalip olusturmakta ve hatta kaliplar1 kirip yeniden

diizenleyerek yeni formlar yaratmaktadir. 24

22 https://www.ceramicsnow.org/monikapatuszynska/ (Erisim Tarihi: 26.05.2025).
23 https://timagazine.com/monika-patuszynska-extended-interview/ (Erisim Tarihi: 26.05.2025).
24 https://jtweeramics.com/2022/11/02/monika-patuszynska-artist-profile/ (Erisim Tarihi: 26.05.2025).
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Resim 3.42 Monika Patuszynska, sekillendirme kusurlarini estetik bir dilin yapitasi haline getiriyor.

Bu siirecte rastlantisal deformasyonlar, seramik iiretimindeki teknik hatalar gibi
goriinse de aslinda sanat¢inin bilingli miidahaleleri ve malzeme ile kurdugu derin bir
iligkinin sonucudur. Bu durum, sanat¢inin su sozleriyle agiklanabilir: “Bir hatanin
kontrol edilebilmesi ile bir teknik dogar.” Patuszynska, malzemenin kendisine meydan
okumasina izin verirken ayni zamanda siireci kontrol altinda tutmay1 basarmaktadir.
Bu denge, sanatgmin ¢alismalarini hem fiziksel hem de kavramsal duzeyde giicli

kilmaktadir. 2°

Sanat¢min porselen kullanimi, bu malzemenin hassas ve narin dogasina bir meydan
okumay1 temsil etmektedir. Patuszynska, porselenin piiriizsiizliigii ve kusursuzlugu
cagristiran geleneksel algisini1 sorgulamaktadir. Ona gore, gercek porselen, pirizsiiz
ve itaatkdr degil aksine zorlu ve meydan okuyucu bir malzemedir. Bu anlayis,
sanatgmin puriizlii, kirilgan ve hatta “yaralayic’” olarak tanimladigi porselen

formlarmnda kendini gdstermektedir. 2°

Sanatci, bu yaklagimiyla sadece malzeme Ozelliklerini vurgulamakla kalmamakta,
porselenin tarihsel ve endiistriyel baglamina da gondermelerde de bulunmaktadir.
Porselenin asirlik iiretim teknikleriyle kurdugu diyalog, ge¢mis ve simdiki zaman

arasindaki baglar1 aragtiran bir sanat pratigi olusturmaktadir.

Patuszynska’nin eserleri, sanat seramigindeki geleneksel yaklasimlarm Otesine
gecerek malzeme ile diyalog kurmay1 amaglamaktadir. Sanatgi, siirecin kendisini bir

hedef degil, bir yolculuk olarak gérmektedir. Bu yolculuk, malzemenin zorluklarmi

25 https://www.ceramicsnow.org/monikapatuszynska/ (Erisim Tarihi: 26.05.2025).
26 https://timagazine.com/monika-patuszynska-extended-interview/ (Erisim Tarihi: 26.05.2025).
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kucaklamay1r ve rastlantisal deformasyonlarin yarattigi estetigi kutlamay1
icermektedir. Eserlerin ana odagi, nihai sonugtan ¢ok iiretim siirecindeki kesiflerdir.
Monika Patuszynska, sekillendirmeden kaynaklanan kusurlari estetik bir ara¢ ve
kavramsal bir ifade bi¢imi olarak kullanmaktadir. Onun c¢aligmalari, seramik
malzemesinin dogasina duyulan derin bir saygiy1 ve geleneksel giizellik anlayisma
karst bir meydan okumay1 temsil etmektedir. Bu yaklasimla, sanat¢inin eserleri,
sekillendirmeden kaynaklanan kusurlarin yalnizca teknik bir sonu¢ degil, ayni

zamanda yaratic1 bir potansiyel oldugunu giiglii bir sekilde ortaya koymaktadir. 2’

Seramik {iretiminde kullanilan sekillendirme yontemleri, iriiniin estetik ve islevsel
Ozellikleri kadar, tretim stirecinin siirekliligi ve verimliligi agisindan da hayati dneme
sahiptir. Ozellikle endiistriyel {iretim siireclerinde yaygn olarak tercih edilen presleme
yontemi, yiiksek iiretim kapasitesine olanak tanimasi ve bi¢imsel tekrarlanabilirlik
saglamasi ag¢isindan biliyiik avantajlar sunsa da dogru yonetilmeyen bazi teknik
parametreler sebebiyle kusur olusumuna oldukca agik bir yapiya sahiptir. Bu
parametrelerin basinda alt ve tlist kalip hiz farki ile stroke sayisi (kaliplarm birbirine
yaklasma sikligi) gelmektedir. Her iki unsur da iirtiniin sekillendirme siirecindeki
yapisal biitiinliiglinii, yiizey kalitesini ve nihai estetik degerini dogrudan etkileyen

faktorler arasinda yer almaktadir.

Pres iiretiminde, iirliniin iki kalip arasinda es zamanli ve kontrollii bir bi¢cimde
sikistirilmast esastir. Ancak, alt ve iist kalibin farkli hizlarda hareket etmesi ya da
yeterli senkronizasyonun saglanamamasi durumunda, bu hassas denge bozulur ve
malzeme iizerinde istenmeyen i¢ gerilimler olusur. Bu hiz farki, seramik ¢amurunun
ya da graniiliin kalip igerisinde diizensiz big¢imde yayilmasina neden olurken, {iriiniin
yiizeyinde piiriizlenmeler, asimetri, bosluk olusumu ve zaman zaman ylizeyde catlama
ya da i¢ yapida kirtlma gibi ciddi kusurlarin meydana gelmesine sebep olabilmektedir.
Ozellikle biiyiik ebath ya da ince cidarl iiriinlerde, bu tiir mikro diizensizlikler iiriiniin
dayanikliligin1 dogrudan tehdit eder. Ayrica hiz farkinin ¢ok yiiksek oldugu

durumlarda kaliplarin erken agmmasi, yapisal deformasyonlar ve mekanik arizalar gibi

21 https://jtwceramics.com/2022/11/02/monika-patuszynska-artist-profile/ (Erigim Tarihi: 10.11.2024).
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iretim ekipmanina yonelik problemler de olusabilmektedir. Bu da dretimin hem

fiziksel hem de ekonomik siirdiiriilebilirligini zora sokabilmektedir.

Benzer sekilde, presleme stirecinin bir diger temel bileseni olan stroke (vurus) sayisi,
sekillendirme kalitesinin dogrudan belirleyicisidir. Yetersiz stroke (vurus)
uygulamasi, iiriiniin blinyesinde bosluk olusmasina, seklin tam olarak oturmamasina
ya da yiizeyin diizensiz kalmasina yol acar. Bu durum, pisirim sonrasinda yiizeyde
renk farklari, sir g¢atlamalari ya da {iriin formunda deformasyon gibi sorunlar
dogurabilmektedir. Asir1 stroke (vurus) sayisi ise ¢amurun ya da graniiliin fazlaca
sikigmasina, bunun sonucunda ise i¢ gerilimlerin artmasina, ¢atlaklarin olugsmasina ya
da tiriin boyutlarinda sapmalara neden olur. Asir1 sikisma, {iriin mukavemetini teorik
olarak artirtyor gibi goriinse de gercekte seramigin kirilganligini tetikleyen ve iiriin

omriind kisaltan bir etkendir.

Bu kusurlar, ¢ogu zaman biskiivi pisirimi tamamlandiktan sonra fark edilmez ve ancak
sir pigirimi sonrasinda nihai iiriin yiizeyinde goriiniir hale gelir. Dolayisiyla sorun,
iiretim siirecinin erken sathalarinda gézden kactiginda hem maliyet hem de zaman
kaybma neden olacak sekilde zincirleme bir etki yaratir. Bu nedenle, pres
parametrelerinin tretilecek triiniin formuna, boyutuna ve biinyesine gére dnceden test
edilerek kalibre edilmesi, iiretim standardmin korunmasi agisindan kritik Oneme

sahiptir.

Bu tiir teknik hatalarin oniine gegilebilmesi i¢in yalnizca makine ayarlarmm dogru
yapilmasi yeterli degildir. Kalip uyumu, malzeme se¢imi, presleme ortaminin nem ve
sicaklik kontrolii, graniil 6zelliklerinin standardizasyonu, operatér miidahalesinin
smirlandirilmast gibi bir¢ok unsurun da biitiinciil bir iiretim plani gercevesinde ele
alinmasi1 gerekmektedir. Ayrica iiretim siirecine ait verilerin siirekli olarak izlenmesi
ve dijital sistemlerle kayit altina alinmasi da hatalarin erken fark edilerek miidahale

edilmesini kolaylastiracaktir.

Sonu¢ olarak, seramik {iretiminde pres kaynakli kusurlar, genellikle siirecin
goriinmeyen ama yapisal biitiinliigli zedeleyen bilesenleriyle ilgilidir. Alt ve Ust
kaliplar arasindaki hiz farki ve stroke (vurus) sayisindaki yanlis ayarlamalar, yalnizca

lirtinlin bigimini degil, ayn1 zamanda iiretim sistematiginin giivenilirligini de tehdit
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eder. Bu baglamda, sekillendirme asamasi, bi¢im verme islevinin Otesinde,

mithendislik hesaplarini ve kalite kontroliinii igeren ¢ok yonlii bir siiregtir.

Seramik ftiretim siirecinde karsilasilan sekillendirme kaynakli yaygin hatalardan biri
de camurun kaliplara yapismasidir. Bu durum yalnizca iiretim siirecinin teknik
verimliligini diistirmekle kalmaz, nihai {iriinlerin ylizey kalitesi lizerinde dogrudan
olumsuz etkiler yaratarak tiretim hattinda ciddi oranlarda fire verilmesine neden
olabilir. Sekillendirme siirecinde ¢amurun kaliptan diizgiin bir sekilde ayrilmamasi,
ozellikle karmasik veya ince detaylara sahip iirlinlerde formun bozulmasima, kenar
hatlarinin siliklesmesine ya da yiizeyde istenmeyen deformasyon ve izlerin olusmasina
yol agmaktadir. Bu tiir deformasyonlar, estetik biitiinliik kadar islevsellik acisindan da

sorun teskil etmektedir.

Resim 3.43 Kaliba yapisan ve deformasyona ugrayan iriinler.

Camurun kaliba yapismasina neden olan temel faktdrlerden biri, yliksek nem oranidir.
Uretim 6ncesinde yeterli siire dinlendirilmemis ya da uygun kosullarda muhafaza
edilmemis camurlar, form verme sirasinda kalipla temas ettiklerinde yapiskan bir etki
yaratir ve ayrilmalar1 giiglesir. Bu da yalnizca {iriin kalitesini degil, kalip dmriinii de
olumsuz etkileyen bir sonu¢ dogurur. Ozellikle yiiksek nemli ortamlarda depolanan
camurlarin form verme siirecinde kontrollii nem diizeyinde kullanilmamasi, iirtiniin
kaliptan saglikli ayrilmasini engeller. Bu nedenle camurun nem igerigi, tiretim hattina
alinmadan 6nce mutlaka 6l¢iilmeli ve belirli araliklarla kontrol edilmelidir (Arcasoy

& Baskirkan, 2020).
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Resim 3.44 Yuksek nem oranina sahip dokiim ¢amuru kaliptan ayrilirken hatalarla kargilagilmasina sebep
olmaktadir.

Yapisma kusurlarinin ortaya ¢ikmasinda bir diger belirleyici unsur da kalip
tasarimlarinin karmasikligidir. Derin oyuklara, keskin koselere ya da ince ¢ikintilara
sahip kaliplar, ¢amurun ylizeyle temas alanini artrmakta ve ayrilma siirecini
giiclestirmektedir. Ayrica kalipta kullanilan malzemenin yiizey yapisi da bu etkilesimi
etkileyen bagka bir parametredir. Piiriizli veya mikroskobik seviyede gozenekli
yuzeyler, camurun mekanik olarak tutunmasina neden olabilir. Bunun yani sira, iiretim
stirecinde hizi artirmak amaciyla kuruma siiresinin kisaltilmasi, ¢camurun kaliptan
ayrilmadan once yeterli sertlife ulasmasini engelleyerek yapisma kusurunu daha da
artrrabilmektedir. Bu da hiz ve kalite arasinda dikkatli bir denge kurulmasi gerektigini

gostermektedir.

Bu tiir sekillendirme kusurlarmim onlenebilmesi i¢in ¢amur viskozitesinin ve su
iceriginin liretim Oncesinde standartlara uygun hale getirilmesi, kalip tasarimlarinda
islevsel sadeligin benimsenmesi, kaliba yapismay1 engelleyen 6zel ayirici ajanlarin
(6rn. sabunlu ¢ozeltiler vb.) dikkatli sekilde uygulanmasi gerekmektedir. Ayrica
kaliplarm kuruluk diizeyinin iiretim ortamina gére ayarlanmasi, yiizey temizligi ve
periyodik bakimlarinin yapilmasi da yapigma kusurlarinin ortaya ¢ikmasini engelleyen

onemli faktorlerdendir (Fraser, 2010).

Seramik tiretiminin sekillendirme asamasinda karsilasilan teknik hatalardan biri olan
havali baski, liriiniin i¢inde ya da yiizeyinde estetik ve yapisal bozulmalara yol agan
onemli bir sorundur. Bu kusur, genellikle seramik ¢camurunun ya da granil formdaki
malzemenin presleme sirasinda hava kabarciklarini biinyesinde hapsederek kalipta

diizgiin yayilmamas: sonucu ortaya ¢ikmaktadir. Ozellikle yiiksek basingla calisan
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izostatik pres makinelerinde, ¢camurun homojen dagilmamasi ya da kalip icerisinde
diizensiz sikismast sonucu mikroskobik ya da gozle fark edilebilir diizeyde hava
bosluklar1 olusmakta, bu da pisirim sonrasinda catlak, delik, yiizey bozulmalar1 ya da

formda deformasyon olarak kendini gosterebilmektedir.

Havali baski kusurunun temel nedenlerinden biri, hammadde hazirlik siirecindeki
yetersiz homojenlestirmedir. Iyi karistirilmamis ya da uygun sekilde dgiitiilmemis bir
camur, hava kabarciklarini biinyesinde tutma egilimi gosterir. Bu durum, 6zellikle
graniil hazirlanmasida puskirtmeli kurutucu (spray dryer) sistemlerinden gegen
malzemenin uygun nemde ve yeterince dinlendirilmemesi durumunda daha da belirgin
hale gelir. Ayrica ¢amurun kaliba doldurulma esnasinda yeterli vibrasyon
uygulanmamasi veya karisimin havasinin alinmamasi, kusurun ortaya ¢ikma riskini

artirmaktadir.

Bunun yam sira, presleme asamasinda uygulanan asir1 basing veya ani sikistirma,
camur igerisinde bulunan mevcut havanin disar1 ¢ikmasma imkin tamimadan
sikismasina neden olur. Bu durum da {iriin mukavemetini diisiirmekte ve ozellikle
yiiksek sicakliklardaki pisirim esnasinda bu hava bosluklarmin genleserek {iriin

yiizeyinde ¢atlak ya da patlamalara yol agmasina neden olabilmektedir.

Bu kusurun 6nlenmesi igin iiretim siirecinde karigim homojenliginin saglanmasi,
presleme parametrelerinin dikkatle ayarlanmasi, hava kabarciklarin1i gidermek
amaciyla 0n sikistirma ve vibrasyon sistemlerinin kullanilmasi 6nerilmektedir. Aksi
takdirde, tiriinlerdeki havali baski kusurlar1 hem kalite diislisiine hem de iiretim

firelerinin artmasina yol agabilmektedir.

Seramik iiretiminde ‘“havali baski” kusuru, ¢amur veya graniil icerisindeki hava
kabarciklarmin presleme siirecinde yeterince disar1 atilamamasiyla olusmakta ve bu
durum, Urin yizeyinde deformasyonlara ya da i¢ yapida zayifliklara neden
olabilmektedir. Endistriyel Gretim sireci i¢inde bu tir hatalar genellikle kalite kontrol
dis1 birakilirken, bazi cagdas sanatgilar bu teknik hatalar1 kavramsal birer ifade aracina
doniistiirmektedir. Japon sanat¢1 Jun Nishida, bu doniisiimiin en ¢arpici 6rneklerinden

birini sunmaktadir.
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1977 yilinda Japonya’da dogan Nishida, seramik iiretiminde teknik sinirlar1 zorlayan
biiyiik Olgekli yerlestirme eserleriyle tanimnir. Sanat¢min iiretiminde malzemenin
dogasi, firinlanma siirecindeki deformasyonlar ve ¢okiintiiler, formun hem fiziksel
hem de kavramsal katmanlarmi olusturmaktadir. Nishida'nin iiretim pratigi, bilhassa
pisirimde ortaya ¢ikan ¢atlamalar, ¢okme izleri ve yapisal deformasyonlar1 goriiniir

kilarak, kusurlar estetik bir avantaja doniistiirmektedir. 28

Nishida’nin 6zellikle biiyiik 6lgekli seramik heykelleri, iliretim siirecinde olusabilecek
fiziksel direncleri ve ¢okme, yarilma gibi deformasyonlari, big¢imin ayrilmaz bir
parcast haline getirmektedir. Sanatci, iiretim siirecine bilingli bir bi¢cimde
rastlantisallik ve gerilim 6gelerini dahil ederek, bicimsel kusurlar1 estetik degere
dontistiirmektedir. Eserlerinde de gorildiigii iizere, Nishida'nin kiitleli formlarinda
hava sikismalari, ¢okme izleri ve kirik ylizeyler kendiliginden degil; {iretim siirecinin

dogrudan ve yonlendirilmis sonuclar1 olarak belirginlesmektedir.

Resim 3.45 Jun Nishida, "No. 3-A Zetsu", 2001

Nishida, eserlerinde yogun kiitleli camur bloklarin1 kaliplara dokerek veya biiyiik
hacimli bigimlerde iist iiste yerlestirerek tiretmektedir. Bu yontem, igeride sikigan hava
nedeniyle beklenmeyen ¢okme, kabarma ve patlamalara yol agmakta; sanatg¢1 ise bu
deformasyonlar1 sonradan diizeltmek yerine bilingli olarak goriiniir birakmaktadir. Bu
baglamda Nishida’nin sanat pratigi, seramik iiretimindeki havali baski kusurunun

estetiklestirilmis bir yorumudur. Boylelikle, geleneksel iiretim kriterlerinde hata

28 https://en.wikipedia.org/wiki/Jun_Nishida (Erisim Tarihi: 10.05.2025).
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olarak tanimlanabilecek unsurlar, sanat¢inin elinde anlam yiiklii birer sanatsal bilesene

doniismektedir. 2°

Resim 3.46 Sanatci, hava bosluklarina bagl olarak olusan yapisal yarilmalar: estetik kompozisyonun temel
pargasi haline getirmektedir.

Sanat¢min bu yaklasimi, Jean-Francois Lyotard’in postmodern sanat kuramiyla
iligkilendirilebilir. Lyotard, modernizmin biiylik anlatilarmin yerini c¢okluk,
heterojenlik ve parcalanmis sdylemlere biraktigini ve bu anlamda sanatin diizensiz ve
tamamlanmamis olana alan agmasi gerektigini belirtir (Lyotard, 1984). Nishida’nin
eserleri de bu dogrultuda, formun kirilganligini ve iiretim siirecinin kontrol dis1

anlarmi bir anlatim dili olarak 6ne ¢ikarir.

Ayrica Georges Bataille’m “forme informe (bigim dis1)” kavrami da Nishida’nin
eserleriyle ortiismektedir. Bataille, “bi¢cim dis1” kavramimi sozliikte yer alan tanimlari
alagagi eden bir terim olarak sunar: “Bigimsizlik, yalnizca belirli bir anlami olan bir
sifat degil, ayn1 zamanda diinyadaki seyleri yikmaya yarayan bir terimdir...” (Bois &
Krauss, 1997).

Nishida’nimn bilingli olarak sonlandirmadig1 formlar, yapisal tamamlanmisliktan uzak
bir halde hem estetik hem de diislinsel bir kirilmay1 temsil eder. Bdylece, bigimin

¢oziiliisii ve kontrolsiizliik, sanat¢inin tiretim dilinde merkezi bir yer edinir.

Seramik Uretiminde tornadan kaynaklanan kusurlar, iriinlerin sekillendirilmesi

sirasinda torna makinesinin hatali kullanimi, teknik ayarlarin yanhs yapilmas: veya

29 https://www.artcourtgallery.com/eng/publications/nj_zetsu/ (Erisim Tarihi: 10.05.2025).
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diizenli bakimin ihmal edilmesi sonucunda ortaya g¢ikabilmektedir. Bu tiir kusurlar,
sadece irliniin estetik kalitesini degil, yapisal dayanikliligini da olumsuz etkileyerek

uretim firelerine yol agabilmektedir.

Torna iiretiminde siklikla kullanilan vakum pres sistemleriyle elde edilen seramik
camurlari, tiretim oncesinde genellikle “fitil” formlarinda muhafaza edilmektedir.
Ancak bu agsamada tretim siireci dogru sekilde yonlendirilmediginde, hazirlanan
camur fitillerinin i¢inde hava kalmtilar1 olusabilmekte; bu da daha sonraki {iretim
asamalarmda geri dondiiriilemez kusurlarin olusmasina neden olmaktadir. Ozellikle i¢
hacimde hapsolmus hava, iiriin i¢inde gerilim yaratmakta ve bu gerilim, kurutma ya
da pisirim gibi kritik evrelerde catlama, kirilma ve deformasyon gibi sorunlari

beraberinde getirmektedir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).

Resim 3.47 Camur igerisinde hapsolmus hava, kurutma veya pigirim asamasinda {iriin yiizeyinde ¢atlamaya yol
a¢cmaktadir.

Camur igerisinde kalan hava, teknik bir kusur yaratmakla kalmayip, ayn1 zamanda
seramik iirliniin hem yiizey estetigini hem de islevselligini dogrudan etkilemektedir.
Bu kusur, {iriinlerin 1skartaya ayrilmasina, dolayisiyla zaman ve maliyet agisindan

ciddi kayiplara neden olmaktadir.

Torna siirecinde karsilagilan bir diger problem ise fitil formundaki ¢camurun nem
icerigiyle ilgilidir. Fazla nem barindiran ¢amur, sekillendirme sirasinda kontrolsiiz
bi¢cimde deforme olabilir; kuruma asamasinda ise boyutsal sapmalar, yiizey gerilimleri
ve mukavemet kayiplari gézlemlenebilir. Bu durum yalnizca nihai iiriin kalitesini
diistirmekle kalmaz; tiretimde kullanilan kaliplarin daha cabuk yipranmasina ve

kullanim 6miirlerinin kisalmasina da yol acabilmektedir.
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Bu baglamda, torna siireci i¢in hazirlanacak ¢gamurun hem hava igeriginin hem de nem
oraninin belirli araliklarla kontrol edilmesi, liretim siirecinin saglikli ve verimli sekilde

yiiriitiilmesi a¢isindan biiyiik 6nem tasimaktadir.

Seramik dretiminde iriin kalinhigina baghi kusurlar, Grlnlerin  Kkalitesini
etkileyebilmekte ve gesitli sorunlara yol agabilmektedir. Uriinlerin kalinlig1, tasarim

gereksinimlerine ve kullanim amaglarma bagli olarak belirlenmelidir.

Seramik iiretiminde Uriin formunun farkli bolgelerinde meydana gelen kalinlik
esitsizlikleri hem estetik hem de teknik acgidan ¢esitli sorunlara yol acabilmektedir.
Kalmlik dengesizligi, pisirim esnasinda iirliniin 1s1y1 esit oranda alamamasina neden
olmakta ve bu da catlama, kirilma veya deformasyon riskini artirmaktadir. Ozellikle
kalin bolgelerde 1s1 transferinin yavas olmasi, i¢ gerilmeleri tetikleyerek {iriin

biitiinliigiinii tehdit edebilmektedir.

Bunun yani sira, iiriin kalinliklarinin homojen olmamasi, kullanim ergonomisi ve
islevsellik agisindan da olumsuzluklara neden olur. Gereginden fazla kalin bolgeler,
irliniin agrrligmi artrmakta ve tasinabilirlik ya da kullanim kolayligi bakimindan
dezavantaj yaratabilmektedir. Ayrica bu tiir kalinlik farkliliklari, {irtiniin kuruma
stirecini yavaglatarak kuruma esnasinda dengesiz su kaybi dolayisiyla yilizey catlaklar1

gibi kusurlarin olugsmasia da zemin hazirlamaktadir.

Bu baglamda sekillendirme stirecinde teknik hatalar sonucu ortaya ¢ikan kusurlar,
yalnizca tiretimsel birer teknik aksaklik degil; ayn1 zamanda tiriiniin islevselligi, estetik
degeri ve uzun Omiirliliigli acisindan belirleyici bir rol oynamaktadir. Seramik
malzemenin dogasi geregi sekillendirme agsamasinda maruz kaldigi gerilimler, Gretim
stirecinin en kritik kontrol noktalarindan biri haline gelmektedir. Dolayisiyla, iiriin
kalinlig1, hava kabarciklari, nem oran1 ve homojenlik gibi unsurlarin her biri hem
tretim kalitesi hem de sanat¢1 ifadesinin giivenilirligi agisindan dikkatle
yonetilmelidir. Ozellikle ¢agdas seramik pratiklerinde, bu teknik kusurlarm bazi
sanat¢ilar tarafindan bilingli bigimde iiretim siirecine dahil edildigi g6z Oniinde
bulundurulursa, sekillendirme hatalarinin yalnizca engellenmesi gereken problemler
degil, ayn1 zamanda sanatsal anlamda potansiyel tasiyan unsurlar olabilecegi de

gorilmektedir.



94

3.4 Dokumden Kaynaklanan Kusurlar

Seramik iiretiminde siklikla tercih edilen yontemlerden biri olan dokiim teknigi, yas
formda hazirlanan camurun sivi hdlde kaliplara dokiilmesiyle sekil verilen bir siirectir.
Bu yontemin ayirt edici 6zelligi, plastik yapida olmayan sivi ¢camurun, alg1 kaliplar
araciligryla istenilen formlara doniismesidir. Ozellikle karmasik geometrilere ve
detayli yiizeylere sahip iirlinlerin iiretiminde tercih edilen dokiim ydntemi, ayni
zamanda yiiksek tekrarlanabilirlik ve hassasiyet sunmasi agisindan da avantajlidir.
Ancak, bu teknik avantajlara ragmen, siirecin dogasinda barinan ¢esitli fiziksel ve
kimyasal faktorler nedeniyle kusur olusumuna agik bir iiretim teknigi olarak da dikkat

cekmektedir.

Bu hatalardan en yaygin olanlardan biri, biinye igerisinde olusan hava kabarciklaridir.
Dokiim ¢gamurunun hazirlanmasi sirasinda yeterince homojen karismamasi veya su, kil
ve diger bilesenlerin oranlarinin yanhis belirlenmesi, camur icerisinde hava
bosluklarinin olusmasina neden olabilir. Hava kabarciklar1 hem estetik hem de yapisal
acidan iirliniin kalitesini dogrudan etkiler; ylizeyde bozulmalara, deliklere ya da iiriin
icinde gozenekli bolgelerin olusmasina yol acabilmektedir (Arcasoy & Baskirkan,
2020).

Buna ek olarak, dokiim siirecinde ¢alisma teknigine bagl hatalar da 6nemli rol oynar.
Camurun kaliba dokiilme hizinin fazla olmasi, sivinin kalip i¢erisine kontrollii bicimde
yayilmasini engelleyerek hava sikismalarina sebebiyet verebilir. Bu durum, dzellikle
dar veya girintili bolgelerde hava hapsi riskini artirir. Dolayistyla dokiim isleminin
yavas, sabit hizda ve uygun bir agiyla gergeklestirilmesi 6nem tagimaktadir (Arcasoy
& Bagkirkan, 2020).

Ayrica kullanilan kalip tasarimi ve yiizey kalitesi de bu kusurun ortaya ¢ikmasinda
belirleyici faktorlerdendir. Kalip i¢ yiizeyinin piiriizlii veya diizensiz olmasi, ¢gamurun
kaliba diizgiin oturmasimni engelleyebilir ve bu da kalip-gamur ara yiizeyinde hava
kabarcig1 olusmasina yol agmaktadir. Ayni sekilde, kalipta bulunan ¢ikintili veya dar
alanlar, hava akisinin engellenmesine neden olarak dokiim sirasinda hatalarin

birikmesini kolaylastirir (Arcasoy & Baskirkan, 2020).
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Resim 3.48 Kalip yiizeyindeki piiriizliiliik, camurun esit dagilmasim engelleyerek hava kabarcigi izlerine neden
olmustur.

Bu nedenle dokiim teknigi, ylizey kusurlar1 ve i¢sel yapisal zayifliklarm dnlenmesi
acisindan hassas parametre kontrolii gerektirir. Camurun fiziksel 6zelliklerinin dogru
ayarlanmasi, kalip tasarimmin optimize edilmesi ve dokiim sirasinda kontrollii
uygulama yapilmasi, hava kabarcigi kaynakli kusurlarin engellenmesi agisindan temel

Onlemler arasinda yer almaktadir.

Seramik iiretiminde kullanilan alg1 kaliplar, 6zellikle dokiim yontemine dayali tiretim
stirelerinde kilit rol oynamaktadir. Ancak bu kaliplar, yiiksek emicilikleri ve mekanik
direnglerinin sinirli olmasi nedeniyle zamanla asinmaya ve yapisal deformasyona
ugrayabilmektedir. Seri iiretim ortamlarinda sik ve yogun bigimde kullanilan alg1
kaliplar, belirli bir kullanim Omriine sahip olduklarindan, bu Omriin sonuna

gelindiginde iiretim silirecinde ¢esitli ylizey kusurlar1 ortaya ¢ikabilmektedir.

Alg1 kaliplarin asinmasiin temel nedenlerinden biri, iiretim siirecinde surekli olarak
su bazli dokiim ¢amuruyla temas etmeleridir. Yas dokiim yontemind