T.C.
HALIC UNIVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU
TEKSTIL VE MODA TASARIMI ANASANAT DALI
TEKSTIL VE MODA TASARIMI PROGRAMI

DOKULU VE DOKUSUZ YUZEYLERDE BASKI
SISTEMLERINI DEVREYE SOKARAK YENI
TEKNOLOJILERLE URETILEN KUMASLARIN
TEST VE SONUCLARI

YUKSEK LiSANS TEZI

Hazirlayan
Miige YUKSEL

Danisman
Yrd.Dog. H.Altan ORAN

istanbul — 2012



T.C.
HALIC UNIVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU
TEKSTIL VE MODA TASARIMI ANASANAT DALI
TEKSTIL VE MODA TASARIMI PROGRAMI

DOKULU VE DOKUSUZ YUZEYLERDE BASKI
SISTEMLERINI DEVREYE SOKARAK YENI
TEKNOLOJILERLE URETILEN KUMASLARIN
TEST VE SONUCLARI

YUKSEK LiSANS TEZI

Hazirlayan
Miige YUKSEL

Danisman
Yrd.Dog. H.Altan ORAN

istanbul — 2012



T.C.
HALIC UNIVERSITESI
SOSYAL BIiLIMLER ENSTITUSU MUDURLUGUNE

Tekstil ve Moda Tasarim Anasanat Dali Tekstil ve Moda Tasarim
Programi Tezli Yiiksek Lisans dgrencisi Miige YUKSEL tarafindan hazirlanan
“Dokulu ve Dokusuz Yiizeylerde Baski Sistemlerini Devreye Sokarak Yeni

29

Teknolojilerle Uretilen Kumaslarm Test Sonuglar adli bu c¢aligma !
|

jlirimizce Yiiksek Lisans Tezi olarak kabul edilmistir.

Sinav Tarihi : 04.09.2012

( Jiiri Uyesinin Unvani , Adi , Soyadi ve Kurumu ) :

Jiiri Uyesi: Prof. Sebnem R. TEMIR
HAL.Univ.Tekstil ve Moda Tas.ASD Bsk. Vek

Jiiri Uyesi: Yrd.Dog. H. Altan ORAN
HAL.Univ.Tekstil ve Moda Tas.ASD Ogr.Uyesi

Jiiri Uyesi: Prof. Esin SARIOGLU
Nisantas: Univ. Tekstil ve Moda Tas.ASD Ogr.Uyesi

Jiiri Uyesi: Yrd. Dog. Dr. Bahattin SEBER
Nisantast Univ. Tekstil ve Moda Tas.ASD Ogr.Uyesi

Jiiri Uyesi : Yrd. Dog. Engin AKDOGAN \‘ = t‘\'j\
GELISIM.Univ.Tekstil ve Moda Tas.ASD Ogr.Uyesi(Yedek)



ONSOz

“Dokulu ve dokusuz ylizeylerde; baski sistemlerini devreye sokarak (rotatif,
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sonuglar” isimli arastirma, Hali¢ Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii Tekstil ve
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OZET

Kendimizin yapmis oldugu tasarimlari imalata gecirerek kumasa baski
yapilmistir. Ancak miisterilerin de fark ettigi gibi farkli kumas kalitelerine
uygulanmis baskilarin ayni kalitede olmadig1 gézlenmistir. Bu nedenle baz1 testler
yapilarak bir sonuca varilmistir. Bu tez de kullanilan boyar madde ve materyaller test
sonuglarina gore bazi belli degerlerin farkli oldugu goriilmiistiir. Tasarimindan yola
cikilarak kumasglarin kaliteleri ve baski kaliteleri ile birlikte degerleri 6l¢iilmiistiir.
Bu degerlere gore de iiretmis oldugumuz bu kumaslar TSE, ISO ve diger tiim
standartlara uyuldugu goriilmustiir.

Dokusuz yiizeylerde geri doniisiim saglandigi icin tekstil sektoriinde de
kullanilan alanlara uygun kumas ve baski kalite degerleri incelenmistir. Baskida da
liflerin kullanim yerleri bulundugu gibi ekoloji i¢in de baz1 lifler bulunmaktadir.
Ornek olarak da saf ipek, keten, driimcek salgisi, dogal olarak yetistirilen boyali
pamuk ve kurtcuktan boyal1 ipekler denenmeye tabii tutulmustur.
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THE TESTS AND RESULTS OF THE FABRICS THAT ARE PUT IN
PRODUCTION BY PRINTING PROCESS THROUGH NEW
TECHNOLOGIES ON WOVEN AND NON -WOVEN SURFACES

ABSTRACT

The artworks which are designed in our design department were put into the
production process through printing. However it was well observed ,as well as by the
customers, that the prints applied on different fabric qualities do not have the same
quality. By this reason, we came to a conclusion by making some tests. It was seen
that some spesific values of the dyes and materials that are used in this thesis differ .
The fabric qualities and the print qualities together with the values are measuresd by
making use of the designing methods. Fabrics we produce according to these test
values comply with TSE, ISO and all other standarts.

Since re-cycling is applicable on non-woven surfaces, facrics and print
quality values used as well as in textile sector are observed. Filaments have usage in
printing processes like there are filaments present for ecology. As an example; pure
satin, linen, saliva of a spider, natural dyed cotton, larva dyed silks were tested.



1. GIRIS

Tekstil denildigi zaman, genelde ya kumas ya da giysiler gibi geleneksel
(konvansiyonel) tekstiller anlasiimaktadir. Insanlarin giyinme ihtiyacinin temelini
ortlinme olusturur. Bu ihtiyacin giderilmesinde de temel malzeme dokuma ve 6rme
kumaslardir. Giinlimiizde her alanda oldugu gibi tekstil alaninda da gelismeler
olmustur. Insanlarin temel giyinme ihtiyaglar1 disinda zamanin modasina gére 6zel
kumas tiirleri iiretilip halka arz edilmistir. Zaman akisina bagh olarak her kumasin
desen Ozelliginde ve kendi biinyesi icinde degisik renkler ve desen farkliliklari
olacaktir.

Tekstil birbirinden farkli ¢ok ¢esitli alanlarda kullanilmaktadir. Son yillardaki
teknolojik gelismeler, tekstilin kendi igerisinde de gelismesine neden olmustur.
Yalniz giyinmek icin degil (tedavi amagl ve yara iyilestiren, su gegirmeyip nefes
alabilen, anti bakteriyel, kimyasal ve biyolojik savastan koruyan v.b.) farkli alanlarda
kullanilabilecek, farkli 6zellikte tekstiller istenmekte ve bu tiir Uriinlerin tiretilmesi
icin surekli Ar-Ge ¢alismalar1 yapilmaktadir.

Bu nedenledir ki; rekabet edilebilir yeni Grunlerin Gretilebilmesi igin ileri
teknolojilerin takibi de 6nem kazanmaktadir.

Teknik tekstil veya endiistriyel tekstil genel olarak dokunmamis (nonwoven)
tiriinler seklinde anlasilmaktadir. Bagka bir ifade ile iplik haline doniistiirilmemis
liflerin ¢esitli yontemlerle birbirlerine tutturularak olusturulan 6zel dokuya ya da
yiizeye verilen dokunmamuis iiriin adiyla; kullanim alanlar itibariyle dokusuz ylizey
tirtinleri olarak degerlendirilmektedir.

Yukarida da belirtildigi gibi bugiin tarim sektoriinden, otomotiv sanayisine;
tiptan uzay ve savunma sanayisine kadar oldukc¢a genis bir alanda dokusuz yiizey
tirtinlerinin kullanildigini gérmek miimkiindiir.

Renklendirilerek iiretilen dokulu ve dokusuz tekstil iiriinlerinde; kumasin
dokuma veya Orme teknigine gore renklendirilmesi isinin uzun zaman almasi

nedeniyle kumas renklendirilmesinde daha ¢ok bask1 teknigi tercih edilmektedir.



Baskicilik ilk olarak, M.O. VII. Yiizyillda yasayan kavimlerin giysilerini dogal
pigmentler kullanarak, hayvan figiirleriyle siislemede kullanilmistir.* Cin ve Japonya’da baski
asirlarca sablonlarla kumaslara basilmustir.? Tahta kaliplarla yapilan baskilar diinyadaki tiim
cografyalarda kullanilmistir. Anadolu’da tahta kaliplarla yapilan baskilar “Yazma” adim
almistir. Yazmacilik Anadolu’da bir halk sanati olarak baslamis ve ilerlemistir. Kalem isi
denilen ydntemle yazma yapilmistir. Istanbul yazmalarmin baslangig tarihi XVIL ve XIX.
Yiizyillara dayanmaktadir.®

1962 yilindan sonra Hollanda’da (Rotasyon Baski) ”STORK™ firmasinin silindirli
rotasyon baski makinesini bulmasiyla son derece hizli ve kaliteli baski tiriinleri elde edilmeye
baslanmistir. Bu teknik, film baskisinin en son gelistirilmis tiiri olmustur. 1970’lerde
rotasyon baski makinelerinin Tiirkiye’ye girmesiyle baskinin modern gelisimi hizlanmustir.
Ulkemizde 2004 yilinda sayilar1 4000’i bulan makinelerle diinya da Amerika’dan sonra en
biiyiik baski kapasitesine ulagilmugtir.*

Dokulu ve dokusuz yiizeylerde; baski sistemlerini devreye sokarak (rotatif, silindir,
emprime, flok, transparan v.b.) yeni teknolojilerle iiretilen kumasglarin test ve sonuglarinin
arastirilmasi konusunda;

a. Calismalar sonucunda tekstilde giinlimiiz teknolojisiyle iiretilen iiriinlerin insan
sagligina uygun olup olmadiginin ayni zamanda uzun ya da kisa omiirlii olup olmadiginin
bilinmesi;

b. Tiiketimin arttigit ya da azaldigi konusunda; gelisen son teknolojilerle yapay
maddelerden iiretilen kumaslarla dogal ham maddelerden {iretilen kumaslarin birbirlerine olan
farkliliklarinin test ve sonuglariyla agiklanmast,

c. Konuyla ilgili yapilan c¢alisma sonuglarinin bilimsel-sanatsal anlatimlariyla ve
gorselleriyle 6rneklenmesi; tez calismasinin gerekgesini olusturmustur.

Bu gereksinimlerden hareketle, hizla gelisen giliniimiiz teknolojisiyle liretilen tekstil
iriinlerinde; laboratuar sonuclarindan elde edilen farkliliklarla birlikte tiim kriterlere gore

hangisinin daha iyi olup-olmadigi konusunda bir arastirma yapilmasi amaglanmuistir.

'Giltekin Cenkkurt, 2006.

% Necla Yurtsever ve Attila Ergiin, 1974.
® Reyhan Kaya, 1974.

* Beyhan Saldiray, 1979.



2. DOKUMA KUMASLAR

Dokuma kumaslar ¢ok c¢esitli amaglarla, degisik ham maddelerden, cesitli
yap1 ve dokularda iiretilmektedirler. Kumasin yapiminda kullanilan ham madde ¢ok
kez kullanim alanina uygun olarak se¢ildiginden, endiistride kumaglarin
tanimlanmasi ve siniflandirilmasinda ham madde tiirii de 6nem kazanmaktadir. Bu
acidan, dokuma kumaslari; pamuklu, yiinlii ve ipekli kumaslar olarak {i¢ ana grupta
incelemek mumkindir. Ancak, yunli kumaslar, kumas o&zelliklerinde ©Onemli
farkliliklar bulunan kamgarn kumaslar ve strayhgarn kumaslar olmak tizere iki ayri
siif olarak tanimlanmaktadirlar. Diger yandan, dogal lifler olan yiin ve pamuktan
yapilan kumaslarda; viskon, naylon, polyester gibi ¢esitli yapma lifler de pamuk ya
da yiinle karisim halinde kullanilmaktadirlar. Kumasin genel karakterini biiyiik
Olciide etkilemedikleri siirece bu tiir kumaslar da ayni sinif icinde incelenebilirler.
Ancak, viskon ya da viskon-pamuk karigimi1 kumaslar1 ayr1 bir sinif olarak incelemek
de mimkundr.

Ipekli kumaslar; bir devaml lif olarak, yiin ve pamuktan ¢ok degisik olan
iplik ozellikleri nedeniyle, yapi, karakter ve kullanma yeri bakimindan &zel bir
kumas sinifin1 olustururlar. Viskon ya da suni ipekten (yapma ipek) yapilan ve flos
ipligi adi verilen ipliklerden dokunan ipekli taklidi kumaslarla, devamli asetat
ipliginden, devamli naylon ipliginden, devamli polyester ipliginden dokunan ¢esitli
kumaslar1 da ayn1 sinifta incelemek uygun olmaktadir.

Uzun yillarin kazandirdigi deneyimler, tekstil teknolojisindeki gelismelere
paralel giden endiistri uygulamalari, ham madde, iplik tiirii, kumas doku ve yapisina
iliskin ozellikleri iceren bazi standartlarin olugsmasina yol agmistir. Daha dogru bir
deyimle, cesitli amaglar i¢in kullanilan ve ¢ok kez benzer 6zelliklerde dokunan bazi
standart kumas tiirleri ortaya ¢ikmigtir. Bunlar belirli adlarla taninmakta ve

adlandirilmaktadirlar.



3. DOKUMA KUMASLARIN GENEL OZELLIKLERI

Kumas 06zelliklerini belirleyen ve etkileyen etkenlerin ¢oklugu sistematik ve
ayrintili bir incelenmeyi gerektirmektedir. Kumas 6zelliklerini etkileyen etkenler
ham maddeden, iplik 6zelliklerinden, kumas yap1 ve dokusundan ileri gelmektedir.
Bu etkenler ¢ok fazla olmakla beraber, mamul kumas o6zellikleri olarak beliren
sonuglarini bazi temel parametrelerle tanimlama olanagi vardir.

Kumaglarda istenen Onemli ozelliklerin neler oldugunu fazla ayrintiya
girmeden belirtmekte fayda vardir. Kumaslarda istenen 6zellikler her seyden 6nce
kumasin kullanilacagi yere baghdir. Bu durum dikkate alinarak, kumaslarda istenen

Ozellikleri asagidaki gibi siralayabiliriz.

a. Saglamlik 1. Kumas orgiisii

b. Esneklik j. Iplik sikliklar:

. Yumusaklik k. Kumas kalinligi

d. Goriinim |. Kumas gramaji

e. Sicak tutma m. Atk ve Cozgii renk planlar
f. Nem ¢ekme n. Kumas boyutlar

g. Dokim 0.Ylizey ozelligi gibi.

h. Ham madde cinsi p. Iplik tiirii

Dokuma ile elde edilen kumaslar ve giysilerde, sadece dogal liflerin
kullanildigr ilk ¢aglardan beri bilinmektedir. Bu liflerden; dokuma, goriiniis, agirlik
ve dokiimliiliik gibi 6zellikleriyle kolayca taninan pek ¢ok giysi yapilmistir.

Dokuma kumas, atki ve ¢ozgli adi verilen, dik aciyla kesisen iki iplik
grubunun birbirinin altindan ya da istiinden mekik, sis ya da farkli araglarla
ipliklerin gecirilmesiyle iiretilen kumaglardir. Dokuma kumas tiretiminde kullanilan

temel baglantilar (6rgiiler); Bezayagi , Dimi ve Saten Orgiileri olmak iizere 3 grupta

incelenebilir.



3.1. Bezayag Orgusu

Bilinen en basit bezayag1 orgiisii 2 atki 2 ¢ozgiiden meydana gelir. Pamuklu
kumaslarda ve ince dokulu yazlik kumaglarda kullanilan en yaygin orgiidiir. Atk ve
¢Ozgii iplikleri, birbirleriyle uzun atlamalar yapmadan tam olarak baglandigi icin
yapist en saglam olan ve en ince kumas dokusu veren orgiilerdir.

3.2. Dimi Orglisu

Atkr ve ¢ozgl ipliklerinin her birinin kendine dik yonde bulunan iki veya
daha ¢ok iplik iizerinden gecerek kesistigi ve bu ipliklerin kumas yiizeyinde bulunan
uzunluklariin kumasa gore ¢apraz yonde yan yana dizilmesiyle olugan yapilan dimi
orgiisti adini alir. Atki ya da ¢ozgii ipliklerinin kumas ylizeyinde goriinen pargalarina
“atlama” denir.

Dimi orgiileri yollu orgiiler olarak da bilinir. Bu diyagonal yollar1 saga veya
sola dogru olabilir. Bu tiir orgiiler, agir gramajli ve saglam kumaslarin yapiminda,
ozellikle de giysilik kumaslarin iiretiminde kullanilir.

3.3. Saten Orguist

Saten orgiilerin belirgin 6zelligi; 6rgiiniin 1 raporunda, her bir ipligin tek bir
atlama yaptirilarak, bu atlamalarin olanak 6l¢iisiinde dimi ¢izgileri olusturmayacak
sekilde birer noktada baglanmalaridir. Bu atlamalar saten orgiilii kumas yiizeyine
diizgiinliik, kayganlik, parlaklik saglar. Bu nedenledir ki saten oOrgiiler; dosemelik,
perdelik, astarlik kumaslarda, ortiilerde ve jakarli kumaslarda kullanilir.

Bunlarin disinda 6zellikle bilinmesi gereken birka¢ dokuma tiirii daha vardir
ki bunlar: gabardin, poplin, saten ve tafetta gibi, yaygin olarak kullanilan kumaglarin
yapiminda, ¢ok sik kullanilir. Dokuma tiirli, sadece kumaglarin goriiniisii degil,
tutumunu ve kullanimdaki davranislarini da etkiler. Dokuma kumas tiirleri;

a. Pamuklu Kumaslar

b. Ipekli Kumaslar

c. Yiinli Kumaslar

d. Sentetik Kumaslar

e. Karisim Kumaslar olmak {izere 6 grupta ele alinabilir.



4. DOKUMA KUMAS TURLERI

4.1. Pamuklu Kumaslar

Bu kumaslarin; yumusak olmasi, ter emici olmasi, deforme olma 6zelliginin
nispeten daha az olmasi, ekonomikligi, ham madde temininin kolay ve saglikli
olmas1 gibi artilarinin yaninda; ¢abuk yanmasi, fazla esnek olmayis1 ve burusmasi
gibi olumsuz 6zelliklerinin de oldugunu sdyleyebiliriz.

4.2. ipekli Kumaslar

Bu kumaslarin; esnek olusu, hava gecirmesi, serin tutmasi, parlak olmasi,
saglikli ve gosterigli olmasi gibi artilarinin yaninda; fazla ekonomik olmayisi,
yanmasi, ¢abuk burusmasi ve ¢abuk kirlenmesi gibi olumsuz yonlerinin olusu da
bilinen 6nemli 6zellikleridir.

4.3. YUnli Kumaslar

Bu kumaslarin;  yumusaklik, dayaniklilik 6zelliklerinin yami1 sira sicak
tutmasi, cabuk yanmamasi, esnekligi, ekonomikligi ve sithhi olmas1 gibi avantajlarina
karsin deforme olmasi ve yikamaya ¢ok uygun olmamasi gibi 6énemli dezavantajlar
da bulunmaktadir.

4.4. Keten Kumaslar

Bu kumaglarin; elyaf 6zelliginden dolay1 serin tutmasi, ekonomik olmasi,
dayaniklilig1 ve deforme olmamasi gibi olumlu 6zelliklerine karsin burusmasi, geg
kurumasi ve ¢cabuk yanmasi gibi olumsuz 6zellikleri de bilinmektedir.

4.5. Sentetik Kumaslar

Bu kumaglara baktigimizda; bunlarin da oldukca ekonomik, dayanikli, esnek,
burusmayan, deforme olmayan ve ¢abuk kuruyan 6zelliklerinin oldugu ancak, hava
gecirmeyen, 1s1 tutmayan, saglikli olmayan ve cabuk yanan kumaslar oldugu da
bilinen olumsuz 6zellikleridir.

4.6. Karisim kumaslar

Bu kumaglarin olumlu yonlerinin, diger kumaglarin olumsuz ozelliklerini

asgariye indirmek oldugu soylenebilir.



Bir kumasin tasariminda gozetilen iki temel diisiinceden biri; glzel ve gekici
bir ylizey goriinimii elde etmeyi amaglayan estetik diisiince, digeri kumasin
kullanimindaki rahath@ ve performansi amaglayan teknik diisiince olmaktadir.
Bunlardan bagka ikinci derecede 6nemli olarak dokumadaki kolaylik ve maliyeti en
alt diizeyde tutma kaygilar1 da bulunacaktir. Diger taraftan kumasin kullanma yeri
hem estetik hem de teknik diisiinceyi etkileyen ortak unsurdur. Yazlik ve kishk
kumasglar arasinda teknik ozellikler agisindan 6nemli farklar oldugu gibi, yiizey
goriiniimii, bir diger deyimle estetik dizayn (tasarim) bakimindan da farkliliklar
bulunur. Diger taraftan, bir perdelik kumasla bir kostiimliik kumas arasinda hem
goriiniis hem de kumas karakteri yontinden 6énemli farkliliklar olacaktir. Bir kumagin
tasariminda uygulanacak temel kurallar, kullanma yerine gore kumasta elde edilmek
istenen yiizey goriiniimii ile kumasin yapisimi ve dokusunu olusturan, bir baska
deyimle kumas konstrilksiyonunu bagdastirmak amaciyla kumas parametreleri
arasinda bulunmasi gereken bagintilar1 belirleyen kurallar olacaktir. Bu kumas
parametreleri arasindaki bagintilar ¢ok karmasiktir. Ancak karmasik bagimtilarin
¢dziimiinii kolaylastiran bazi durumlar bulunmaktadir. Oncelikle kullanma yerine
gore; kumasin cinsi ve bu kumasta elde edilmek istenen goriiniim (estetik dizayn )
onceden belirlenebilir. Kumas cinsi bir 6l¢iide kumasin ham maddesini, iplik cinsini,
yaklasik gramajini igeren bir deyimdir. Kumasta elde edilmek istenen goriiniim ise;
orgl, iplik sikliklar1 ve renk planlarina bir baslangic noktasi saglayan dizayn ve motif
biiyiikliiklerini verecektir. Diger taraftan kumas boyutlar1 ve yiizey 6zellikleri de
Onceden saptanan ve bilinen 6gelerdir. Yukarida agiklanan bigimde nitelikleri kabaca

belirlenmis olan bir kumasin dizayninda bazi 6nemli gii¢liikler bulunmaktadir.



5. TEKNIK TEKSTILLERE GENEL BAKIS

Teknik tekstil Grunlerinden; estetik ve goriintis Ozelliklerinden daha cok,
oncelikli olarak fonksiyonel 6zellikleri ve teknik performanslar: icin Uretilen tekstil
malzemeleri ve Urlnleri anlasilmaktadir. Teknik tekstil Grlinleri pahali, katma degeri
yani getirisi oldukg¢a yuksek drinlerdir. Kimyasallara, olumsuz hava sartlarina,
mikroorganizmalara dayanikli, yliksek mukavemet ve yanmazlik gibi Ustin fiziksel
ve performans 6zelliklerine sahip drunlerdir.

Teknik tekstil Grunlerinin Uretiminde polyester, polipropilen, naylon, viskoz,
pamuk, cam ve aramid gibi sentetik ve dogal lifler kullanilmaktadir. Teknik
tekstiller, genis ve dar dokuma, atkili ve ¢Ozgilli 6rme, dokusuz yizey, halat ve
egrilmemis lifler olarak degisik formlarda bulunabilirler. Bu formlardan da en ¢ok
dokusuz yiizey (nonwoven)’ler biyik gelisme gostermektedir.

Teknik tekstil Grinleri; mukavemetin gerekli oldugu emniyet kemeri, hava
yastig1, balistik yelek gibi Urlinlerde, takviyelendirmenin gerektirdigi helikopter
pervaneleri, kayak, ucak kanadi gibi malzemelerde, kati-gaz, sivi-gaz gibi Kati-sivi
ayriminda kullanilan filtrelerde kullanilmaktadir. Ayrica yogun ve ylksek gozenekli
yapist sayesinde gunimuiz teknolojisinde; filtrasyon ve erozyon kontroliinde yani
drenajda, 1s1l, mekaniksel, kimyasal, elektriksel, radyasyon ve elektro-manyetik
alanlar gibi etkilerden korunma amaciyla, insan sagligi agisindan son derece 6nemli
olan ameliyat ipliklerinden, yapay kemik ve insan vicuduna uyumlu yapay kan
damarlarina kadar birgok alanlarda kullanilmaktadir. Teknik tekstil tirtinleri kullanim
alanlarina gore siiflandirmak istersek;

a. Zirai tekstiller (agrotech): Tarim, ormancilik ve su Urinlerinde kullanilan
tekstil rdinleri.

b. Insaat tekstilleri (buildtech): Bina ve insaatlarda kullanilan tekstil Griinleri.

c. Teknik giysiler (clothtech): Giysi ve ayakkabilarin astar ve benzeri teknik

bilesenleri.



d. Jeolojik tekstiller (geotech): Jeolojik tekstiller ile insaat muhendisligi
malzemeleri.

e. Ev tekstilleri (hometech): Mobilya, ev tekstili ve yer kaplamalarinin teknik
bilesenleri.

f. Endustriyel tekstiller (indutech): Filtrasyon, nakil, temizleme v.b. sanayi
tipi uygulamalar icin Uretilen tekstil tranleri.

g. Tibbi tekstiller (medtech): Hijyenik ve tibba tirtinler icin Uretilen tekstiller.

h. Tasit araclar1 icin tekstiller (mobiltech): Otomotiv, gemi, tren ve hava
tasitlart igin Uretilen tekstil Grinleri.

1. Ekolojik tekstiller (oekotech): Cevre koruma amagl Uretilen tekstiller.

J. Ambalaj tekstilleri (packtech): Ambalaj malzemeleri.

k. Koruyucu tekstiller (protech): Kisisel ve milki koruma igin Uretilen tekstil
uranleri.

I. Sportif tekstiller (sportech): Spor ve serbest (gtindelik) giysiler igin Uretilen

tekstil tirtinleri olmak tizere 12 baslik altinda ele alabiliriz.



6. ENDUSTRILERDE KULLANILAN TEKNiK TEKSTIL
URUNLERI

Endustriyel tekstil Grlinleri; insaat ve yapilarda, filtrelerde, tasima bantlar1 ve
asindirma bantlarinda, jeo-tekstil Urlini olarak drenaj ve yollarda, baskili devre
plaketlerinde, tarim ve ekolojik tekstil Urtinleri olarak glinimuzde birgcok endustriyel
uygulamalarda kullanilmaktadir.

6.1. Insaat ve Yapilarda Kullanilan Teknik Tekstil Uriinleri

Tekstil malzemeleri yillardir binalarda kullanilmaktadir. Bu malzemelerin
kullanim1 sentetik liflerin kullanimu ile birlikte artmistir. Glndmizde hava alanlari,
stadyumlar, spor salonlari, fuar ve gosteri salonlari, askeri ve endustriyel depolar gibi
yerlerde bu malzemeler olduk¢ca sik kullanilmaktadir. Bu drinlerin binalarda
kullanilmasiin ¢ok sayida avantajlar1 bulunmaktadir. Bir kumas kilifinin agirlig
tugla celik veya betonun agirliginin 1/30’u kadardir. Bu sayede hem maliyet
azalmakta hem de daha az takviye gerektirmektedir. Tekstiller fuar veya spor
faaliyetlerinde kullanilabilecek engelsiz aciklar (tekstille ortllen) saglar. Oldukca
kolay kurulup oldukca kolay sokulurler. Kolay zarar gormez, zarar gorirse de ¢abuk
tamir edilirler. Deprem v.b. afetlere olduk¢a dayanaklidirlar. Membran yapilar da
binalarda kullanilmaktadir. Sentetikle kaplanmis veya lamine edilmis kumasglar
mukavemeti ve ¢evresel dayanimi artirmaktadir.

Cadirlar, tenteler ve giineslikler gibi gecici yapilar tekstil Grinlerinin en
gorundr ve belirli uygulamalarindan bazilaridir. Bunlar, Onceleri agir pamuklulardan
yapilirken, simdi daha hafif, mukavemetli, ¢lrimeye, giines isinlarina ve hava
etkilerine (sik¢a atese) dayanikli sentetik malzemelerden yapildigi icin bu malzeme
cesitlerine duyulan ihtiya¢ giin gectikge artmaktadir. Oldukga yeni bir kategori
sayilan “mimari membranlar” spor stadyumlari, fuar merkezleri (6rnegin Greenwich
Millenium Dome) ve diger modern binalar gibi yar1 saydam yapilarin insasinda goze
carpmaya baslamistir. Insaat sektoriinde tekstil Griinleri icin potansiyel kullanim

alanlar1 hemen hemen sinirsizdir.
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Bazi tekstil Urtnleri, duvarlari rutubete karsi korumak igin nefes alabilen
membranlar olarak kullanilirken; nonwoven cam ve polyester kumaslar, hali hazirda,
cati kaplama uygulamalart i¢in blylUk o6lclide kullanilmaktadir. Lifler ve tekstil
drdinleri bina ve ekipman donanim yalittminda da 6nemli bir rol oynamaktadir. Cam
lifleri su anda tim diinyada asbest liflerinin yerine kullanilmaktadir.

Son yillarda Amerikan DuPont firmasi, insaat ve binalarin kullanimlari
esnasinda ortaya ¢ikabilecek sorunlari 6nlemek amaciyla Tyvek adi altinda su
yalitim Ortiilerini piyasaya surmiistiir. Tyvek ortller, nemin atmosfere serbestce ve
glivenli bir sekilde ¢ikisini saglarken ayni1 zamanda hava girisini kisitlayip su girigini
engeller ve boylece binalarin dis cephelerini korur. Tyvek, nefes alan su yalitim
ortlleri genel olarak esnek, ylksek yogunluklu polimerden mamul dokunmamis
elyaf malzemeleridir.

Tekstil malzemeleri hafif olmalarindan dolayr acik alanlarin Uzerlerinin
kapatilmas1 maksadiyla giin gectikgce daha fazla kullanilmaktadir. Diyafram veya
cadir bezi olarak niteleyebilecegimiz bu teknik dokumalar farkli yapilarda, estetik

amagl veya islevsel amach kullanilmaktadir.

Sekil 6.1. INVERSA brene, “SAFE: Design Takes On Risk” sergisinden bir goriintu
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Goltiek Daimier Stadium, Stutigan, Germary

Sekil 6.2. INVERSA brene’niin yakindan gériintiisii Sekil 6.3. Stadyum ¢at1 kaplamasi

Sekil 6.6. Su veya petrol tanki yapisi
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Sekil 6.8. 1997 yilinda gelistirilen sistem, kauguk ve polipropilenden iiretilmistir
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6.2. Filtrasyon Tekstil Urtinleri

Teknik tekstil drtinlerin en yaygin kullanim alani, endistriyel uygulamalardir.
Fabrika icinde malzemenin bant ile aktarilmasinda, {irinlerin boylarina goére
ayrilmasinda veya filtreleme islemlerinde, temizleme ve perdahlama sireclerinde
0zel dokulu teknik tekstiller her zaman aranmistir. Yeni cevre yonetmelikleri,
neredeyse sinirsiz kullanima sahip nonwoven filtreleri 6ne ¢ikarmistir. Nonwovenlar,
yalnizca toz degil, s1vi, gaz ve yag filtrasyonuna da ¢oziim sunmaktadir.

Kat1 parcaciklarin, tekstilden mamul filtre ortaminda sivilardan veya
gazlardan ayrilmasi, sayisiz endustriyel islem igin Grinun safligini artiran, enerji
tasarrufu saglayan, Uretim verimliligini yikselten, degerli maddelerin geri
kazanilmasina olanak taniyan ve kirlilik kontroliinde genel anlamda artis saglayan en
temel unsurlardan biridir. Filtre ortammin g@revini tam olarak yerine getirirken
genellikle son derece agir, fiziksel ve kimyasal kosullar altinda olduk¢a uzun bir sire
calismas1 beklenebilmektedir. Bir operasyonun basarisi agisindan performans son
derece onemli oldugundan, kumasin kullanim esnasinda bozulmasinin, Urln kayba,
bakim ve Uretim maliyetleri kaybi ile ¢evre kirletme maliyeti gibi, cok agir sonuclar
olabilmektedir.

Filtrasyon kisaca bir maddenin digerinden ayrilmasi olarak tanimlanabilir.
Filtrasyonun temel amaci filtre edilen maddenin safligini artirmaktir. Filtrasyon
kumaslar vakumlu temizleyiciler, enerji santralleri, petro-kimyasal fabrikalar, atik su
kanallari, kimyasal ve kozmetik sektOrlerinde ve yaygin olarak sigara filtrelerinde

kullanilirlar.

Sekil 6.9. Filtrasyon mekanizmasi
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Filtrasyon mekanizmasina gore filtrasyonda kullanilan lif Uzerinde
olusturulan statik elektrik yardimiyla lifin ¢apindan kiglk olan partikuller life
yapismaktadir. Buyuk olan parcalar ise kendi agirliklar: ile ortamdan ayrilmaktadir.

Bdylece filtrasyon islemi gerceklestirilmektedir.

Sekil 6.10. Sivi filtresi 6rnegi (3M)

Sekil 6.12. Cesitli hava filtreleri
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6.3. Geo-Tekstil (Jeo-Tekstil) Urtinleri

Jeo-tekstil; yeryizii-toprak anlamina gelen jeo kelimesi ile tekstil kelimesinin
birlesimidir. Jeo-tekstil Grtinleri, sadece tekstil materyallerinden olusmus gecirgen bir
jeo-sentetiktir. Bunlar binalarda temel malzemesi, toprak, kaya, yer ile ya da insan
Urlini projelerin, yapilarin ve sistemlerin entegre bir pargasi olarak ilgili maddelerle
birlikte her hangi bir jeoteknik muhendisliginde kullanilan tekstil Grinleridir.

Insaat mihendisligi alaninda, toprak igerisinde veya toprakla temas halinde
kullanilan membranlar, “jeosentetikler” olarak adlandirilmaktadir. Bu terim, jeo-
tekstilleri, plastik 1zgaralari ve gecirgen olmayan membranlar1 kapsamaktadir. Jeo-
sentetiklerin igerisinde en onemlilerinin, jeo-tekstiller oldugu kabul edilmektedir.
Jeo-tekstiller, sonsuz veya kesik lifler seklinde veya dokuma, 6rme ve nonwoven
kumaslar seklinde olabilmektedir. Kullanim amacina gore, jeo-tekstil Grtnlerinin en
onemli performans Ozellikleri cekme dayanimi, yirtilma dayanimi, delinme
dayanimi, su gecirgenligi, hava gegirgenligi, yatay su gecirgenligi, 1s1 yalitimi,

g6zenek boyutu, kalinlik, gramaj v.b., 6zellikleridir.

1. Tensar S520-Tag ve toprak yiZimnin dst
seviyede kalmasgim =aglamaktadir,

2. Tensar AG- Su gepirmez bir tabakayla
1zgara geklindeki yapgkanl bir yizeyin
birlesimindzn olusmaktachr,

3. Tensar 80 RE- Toprak zemini
ghiclendirme amach kullamlmaktadie.

4. Tensar Mat- Toprak erozyon kontroll icin
hitki trtisiyle hifestirilmekedir,

Sekil 6.13. Tensar firmasinin iiretimi olan jeo-tekstiller
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Jeo-tekstillerin  ham maddeleri; poliolefin, polyester, poliamid ve
polivinilklorir olmak (izere dort ana polimer siifindan olusur. Poliolefin de kendi
icinde polipropilen ve polietilen olarak ikiye ayrilir. Jeo-tekstillerin fonksiyonlarini
siirli bir siire yerine getirmelerinin beklendigi uygulamalarda da keten, pamuk, jut,
abaka, sisal, kenaf, v.b. dogal lifler tercih edilmektedir. Jeo-tekstil alaninda diisiik
maliyet, diisiik 6zgiil agirliklart ve mukavemet Ozellikleri nedeniyle, PP elyaflari, en
6nemli ham madde niteligini tagir. Ancak, yuksek mukavemet gerektiginde polyester
kullanim1 da kaGinilmazdir. Maliyete karsi performans dengesinde polyester
ginimizun en uygun ham maddesidir. Polipropilen ve polietilen ise, kimyasal
acidan en direncli ham maddelerdir.

Dokuma, 1s1yla birlestirilmis, igneleme ile sabitlenmis, 6rme ve dogrudan
toprak karistirllmis elyaflar olmak (zere bes temel jeo-tekstil tipi vardir. Jeo-
tekstillerin kullanim alanlart; yol insaatlari, kalic1 ve gegici yollar, park alanlari, yol
genisletme, asfalt yenileme, hava alanlari, demiryollari, bina ingaatlari, temeller,
taban betonlar1 ses emme 0Ozelligi, teras ¢atilar, bahge catilar, zemin uygulamalari,
borular ve kanallari, depolama alanlari, spor sahalari, sevler, drenaj ve filtrasyon
sistemleri, drenaj borulari, drenaj kanallari, ylizey drenaji, bina drenajlari, hidrolik
yapilar, kiyt koruma yapilari, barajlar, liman ingaatlari, nehir yataklariin ve
kanallarin korunmasi, suni goéletler, su rezervuarlari, ¢op ve atik depolama alanlari
olarak siralanabilir.

SEPARATION TENSILE REINFORCEMENT

RSN T v e A : ..
Without With I 2 S Y AN
LEEER AR RN X

ol T

FILTRATION

|
Rain: | | . | Rain

o \':":{x:{”i'yt"““ \’-‘,.‘"

Without

Sekil 6.14. Jeo-tekstilin kullanim yerleri

Gelismekte olan ulkelerin altyap1 yatirimlari, tahmin edilenin Uzerinde bir
jeo-tekstil ihtiyacit getirmektedir. Bir tek proje icin bile ¢ok miktarda kumas

kullani1ldigindan maliyet 6nem tasimaktadir.
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Jeo-tekstiller konusundaki arastirmalarin ¢ogu toprak dolgulari, zehirli atik
siteleri gibi uzun yillar gomull kalacak dayanirlikta ve performanslarinin strekli
olmasini gerektiren tekstiller (izerine yapilmaktadir.

Her yil artan jeo-tekstil ihtiyaci, Ulke i¢inde bolgesel ¢apta yerel Gretimleri de
mantikli kilmaktadir. Son yillarda 6zellikle karayolu ihaleleri sartnamelerinde jeo-
tekstil Urunlerinin kullaniminin zorunlu hale getirilmesi, bu pazardaki talebin
katlanarak artacaginin gostergesidir.

6.4. Tarim Tekstil (Agrotech) Urtnleri

Tarim ve hayvancilik sektOriindeki toplam drinde iklim kosullari 6nemli
derecede etkili olmaktadir.

Tarimsal Urtnlerin Uretilmesinde olumsuz doga kosullarinin etkisinin en aza
indirilmesi icin drdnlerin korunmasi, toplanmasi ve saklanmasi igin tarim teknik
tekstilleri kullanilmaya baglanmistir. Tarimsal alanlari; dolu, riizgar, dogal afet gibi
olumsuz hava kosullarindan ve zararli boceklerden korumak igin nonwoven, 6rme ve
dokuma konstriksiyonlar énemli bir islev yiuklenmektedir.

Balik¢ilikta, tarimsal Urlinlerin paketlenmesinde, bitkilerin biylme sirecinin
hizlandirilmasinda, Urlinlerin UV 1sinlarindan korunmasinda, besicilikte hayvanlarin
hava sartlarindan korunmasinda, tarimsal alanlarin ilaglanmasinda, yabani otlarin
blylmesinin énlenmesinde, erozyon ve drenaj gibi bircok uygulamada tarim teknik
tekstilleri kullanilmaktadir. Bu uygulamalara yonelik Urlnlerin tarim sektdriinde
kullanim1 son yillarda yayginlagmistir. BOylelikle, tarim teknik tekstilleri tarim ve
hayvancilik sektoriindeki birgok ihtiyaci karsilamis ve birgok yeni uygulamayla eski
yapilarin yerine kullanilir hale gelmistir. Bu Urlinlerin kullanimi tarim ve hayvancilik
sektorlerindeki verimi, yillik Grlind ve kaliteyi 6nemli 6lclide artirmaktadir.

Tarim, agaclandirma ve balik¢ilik sektOrlerinde koruma, toplama ve saklama
icin artik daha fazla teknik tekstil Gruntine ihtiya¢ duyulmaktadir. Tarim tekstilleri
kategorisinde oOncellikle balik ¢iftligi malzemeleri ve tarim uygulamalari igin
gelistirilen nonwovenlarin tiketimi hizla artmaktadir. Hafif gramajli “spunbonded”
adi1 verilen nonwoven tulbentler simdi golgelik, termal yalitm malzemesi ve yabani
ot oOnleyici olarak kullanilmaktadir. Agir nonwoven, orme ve dokuma
konstriiksiyonlar riizgar ve doludan koruma amagli olarak gorev yapmaktadir. Kilcal
nonwoven hasirlar, nemin buyimekte olan bitkilere dagitilmasi igin bahcecilikte

kullanilmaktadir.

18



Erozyon Onleme ve agaclandirma calismalarinda, bitkilerin topragiyla birlikte
tasinmasi da yine tarim tekstilleriyle yapilmaktadir. Sera kaplamalarinda kullanilan
plastik kaplamalarin yerini, hizla, ortamin 1sisin1 ayarlayan teknik tekstiller

almaktadir.

Sekil 6.16. Tarim tekstili drnegi Sekil 6.17. Nonwoven tarim tekstili
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7. TEMEL BASKI TEKNIiKLERI

Baski isi; kumas yiizeyinin belirli bir bolgesinin renklendirmesinde boyar
maddenin asindirilmasiyla olusur. Giiniimiizde kullanilan ve Direk Baski, Asindirma
Baski, Transfer Baski ve Miirekkep (ing-Jet) Bask1 olarak adlandirilan bask gesitleri
vardir. Boyanma siras1 biitiiniine uygulanmasina karsilik, baski isleminde
malzemenin belirli bolgeleri renklendirilir. Bask: isleminin uygulandig1 yerler; fitil,
iplik, dokuma — 6rme kumas ve halidir.”

Bask1 adimlari;

a. Coztinmiis boyar maddenin lif icerisine nufusu.

b. Lifle boyar madde arasinda kalicilik saglama.

c. Boyar maddenin lif icerisinde fiske almasindan ibarettir.

7.1. Direk Baski

Direk baski agartilmis beyaz kumasa veya acik renk boyanmis kumasa
uygulanir. Ac¢ik renk boyanmis kumasa uygulanan baski uygulamalarinda basilan
yerlerde; kumasin boya rengi ile baski boya rengi birleserek yeni bir renk olusturulur.
Ornegin; kirmizi renk boyanmis bir kumas {izerine mavi renk bir boya
uygulandiginda baski islemi yesil renkte elde edilir.®

Agartilmis beyaz kumas

+ — baski — kurutma — fiksaj — yikama

Acik renk boyanmis kumas

7.2. Asindirma Baski

Onceden boyanmis bir kumas da baski patmin basildigi alanda boyanin
bozundurulmasiyla elde edilen baski ¢esididir. Beyaz asindirma ve renkli asindirma

olarak ikiye ayrilir.

% Ebru Aktas ve Hatice Pala, 2005.
® Giiltekin Cenkurt, 2006.
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“Beyaz asindirma ile zemin rengi asindirilarak boyanmamis efektler elde
edilirken, renkli asindirmada baski patina asindirma maddesine dayanikli boyar
madde ilave edilerek renkli efektler elde edilir.”’ Asindirma baski 3 sekilde
uygulanir;
boyanmis kumas — asindirma pati basilir — kurutma — fiksaj — yikama

(koyu renk) (renkli — beyaz)
kumas — rezerve pat1 basilir — boya banyosundan — kurutma — fiksaj — yikama
gecirilir
kumas — naftol — rezerve pat1 — diazonyum tuzu — kurutma — fiksaj — yikama
boyarmadde basilir igeren banyodan
ile zeminleme gecirilir

7.3. Transfer Baski

Uzerine ugucu dispers boyar madde basiimis kagidin ve basilacak kumasin,
150 - 220 °C de ortalama 30 saniye basing altinda tutulmasi esnasinda yumusayan
boyar maddenin kumas iizerine gegmesi ile gerceklesir. Transfer islemi genellikle
sicak pres veya buharlayicilar ile sagl'clnlr.8 Transfer baski ile klasik baski
islemindeki sablon hazirlik islemleri ortadan kaldirilmis zamandan ve maliyetten

tasarruf saglanmigtir.

Sekil 7.1. Transfer Baski Makinesi

" Giiltekin Cenkurt, 2006.
8 Giiltekin Cenkurt, 2006
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7.4. Murekkep (Ink — Jet) Baski

Baski miirekkebinin diizelerden desene gore kumas iizerine piiskiirtiilmesi ile
yapilan baski yontemidir. Miirekkep (Ink-Jet) baski yonteminde piiskiirtme
yapildigindan sadece sivi boyalar kullanilir. Bu nedenle ink-jet baski uygulamasinda
pat yerine 6zel miirekkepler kullanilir. Giiniimiizde 12 renge kadar kullanilmaktadir.
Miirekkep baski kumas {izerine direk uygulanan bir yontemdir. Direk

uygulanmasindan dolay1 da baski zaman1 kisalmas1 avantaji vardir.”

Sekil 7.2. Ink-jet Bask1 Makinesi

® Giiltekin Cenkurt, 2006.
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8. OZEL BASKI TEKNIiKLERIi

8.1. Flok Baski Teknigi

Amerika’da 1960 yilinda kadife hissi veren flok efekti baskilar giindemdeydi.
Ancak 70’lerde uygulanmasi zor oldugu i¢in giindemden diismiistii. Son yillarda yeni
gelistirilen tekniklerle tiretilebilirliligi arttirilan flok baski gitgide aranan ve istenen
bir baski tipi olmaya baglamustir.™

Floklama ytizeyde kadifemsi, suni deri ve 6zel gorinimli tekstil ylzeylerini
olusturmak i¢in kullanilan tekniktir. Flok baski yonteminin uygulandigi alanlar;
dekorasyonda ve mont yiizeylerinde, tisortler, esofman {istleri, ceketler, tebrik
kartlar1 ve biiylik plan materyallerinde kullanilabilir. En basit proses Onceden
yapiskanli tabakaya kisa liflerin yapistirilmasindan meydana gelmektedir.™*

Flok baskida dogal ve sentetik lifler kullanilir. Tekstilde kullanilan floklar
05,5 mm — 3 mm arasindadir. “Yapistirici olarak genellikle yag bazli, vernik bazli ya
da su bazli miirekkep, flok yapiskam ya da tutkal kullanilir.”*?

Flok baski yapilacak ortamda uygulanmasi gereken sartlar; nem miktar1 %50
ve 65 arasinda ve sicaklik 25 °C flok lifleri ortami kirliligi oldugundan, flok baski
ayr1 bir oda da yapilmalidir. - Flok baski yapacak olan kisinin yiiziine bir maske
takmasi gerekir. “Flok haznesinin i¢inde %70 oraninda flok lifleri olmalidir.” Tutkal
uygulandiktan sonra, flok haznesi kumasin iistiine getirilir. Kumas ve hazne arasinda
bile biiyiik bir desene floklama uygulanabilmektedir.*®

8.1.1. Flok Tozu: “Floklama surecinde bir lif elektriksel bir iletken gorevi

gormelidir. Pamuk, viskoz, polyester, polyamid gibi liflerin higbirisi elektriksel

% Ebru Aktas ve Hatice Pala, 2005.
' Roberz A. Bomzof, 1983.

12 Ebru Aktas ve Hatice Pala, 2005.
3 Ebru Aktas ve Hatice Pala, 2005.
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iletken olmadigr icin, kesildikten sonra boyamaya benzer bir islemle elektriksel
iletkenler haline getirilirler.”**

Flogun inceligi, ip uzunlugu ve yapiskan yiizey kalinligi flogun
yumusakligini gdsterir. Cok ince veya kisa flok ile ¢alismak zordur. Ogiitme pamuk
flok ¢ok yumusak olmasina ragmen, en diisiik asinma dayanikliligina ve yipranma
dayanikliligina sahiptir. Suni ipek yipranma dayanikliliginda oldukea iyidir, naylon
ise bunlarin en dayaniklisidir. “Kesme naylon ise en iyi floktur.”*®

Kesim sonrast uygulama sirasinda biriken yaglar flok iizerinden temizlenir,
sonra boya kazanlarinda degisik renklerde boyanir ve kimyasal olarak elektrik
yiiklemeye uygun hale getirilir. “Biitliin floklar yalitkan oldugundan, elektrostatik
flok isleminin gergeklesmesi igin belirli miktarda iletkenlik olmasi gerekmektedir.
Belirlenmis neme sahip olabilmesi i¢in, floklar dondiirtilerek kurutma ve firinlayarak

kurutma islemine alir.”*® Flok lifleri higbir zaman tam olarak kurutulmaz.

Sekil 8.1. Elektrostatik Flok Makinesi

Flok 6n temizleme, yapigsmayan flok tozlar1 vakumlama sistemi ile temizlenir.
Flok bask1 tekniginde kullanilan farkli yontemler vardir. Flok baski teknigi 4 ¢esit

yontemle yapilmaktadir.

¥ Ercan Ay, 1990.
>Ercan Ay, 1990.
% Ebru Aktas ve Hatice Pala, 2005.
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8.1.2. Elektrostatik yontemle floklama

artr witkki
eleltrot sebakes:

“wapiskan kaph ]rum,ag t?EP]::k]: kaph
RledAT0 Joarnag

Sekil 8.2. Elektrostatik yontemle floklama

8.1.3. Silkme (sallama) yontemiyle floklama

A upml@ﬁuk

tajici bant 'ﬂcu
apiskan kaph bamas kaph
Joamag

Sekil 8.3. Silkme (sallama) yontemiyle floklama
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8.1.4. Basinch hava kullanarak floklama

Sekil 8.4. Basingli hava kullanarak floklama

8.1.5. Transfer yontemiyle floklama

Sekil 8.5. Is1 Transfer yontemiyle floklama
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8.2. Batik Baski Teknikleri

Batik baski uygulamasinda temel kumasin renklenmemesi istenen kisimlarin
farkli yontemler uygulanarak kapatilarak bolgesel renklendirme saglanmasidir.

Batik teknolojisinin “M.O. 1500 yillarinda Misir civarinda ortaya ¢iktig1
rivayet edilse de ilk defa Hindistan’da basladigi bilinmektedir. Farkli yerlerde
yapilmasina ragmen Endonezya ve Malezya da en Onemli yerel el sanatina
déniismiistiir.”’ Batik baski teknikleri; Klasik Batik Yontemi, Baglama Batik

Teknigi, Piiskiirtme Batik Teknigi olmak tizere 3 ‘e ayrilmustir.

Sekil 8.6. Batik baski teknigi ile yapilmis tablo

8.3. Devore Baski Teknikleri

Polyester / Pamuk karisimlarina uygulanan bir baski yontemidir. Kuvvetli asit
¢ikaran bir tuz kullanilarak pamuk kisminin asidik ortamda yakilmasi ile elde edilen
ozel bir desenlendirmedir.'®

Devore baskida iyi sonuglar elde etmek i¢in 6nemli olan uzantilar;

- Kumasin iyi bir hidrofillik 6zelligine sahip olmasi,

17 Jane Ngo Siok Kheng, 2010.
¥ N. Karadag, 2004.
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- Baski patinin viskozitesinin diisiik olmasi ve bu sebeple diisiik viskoziteli
baski patinin liflere penetrasyonunun iyi sekilde saglanabilmesi,
- Sentetik lifin aside kars1 dayanikli olmasi,

- Fiksajin sicak hava veya kizgin buhar ortaminda yapilmasi elde edilen

devore baski iizerinde etkilidir.*®

Sekil 8.7. Devore Bask1 Ornegi
Devore baski tekniginde, kullanilan baski yontemi film baski makineleri
ozellikle rotasyon ve film druck baski makineleri kullanilmaktadir. Sablon desene

gore hazirlanir. Baskiya gore ve kumasa gore iki makineden biri secilir.?’

YE. Aktas & H. Pala, 2005.
M. Ozgirgin & F. Ozgirgin, 1987.
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8.4. Varak Baski

Yaldizli varak kagittan yapistirict ve 1s1 ile kumaga aktarilan baski ¢esididir.
Ozellikle sentetik termoplastik elyaf uygulanir. Kumas iizerinde parlaklik, ayna ve
151k etkileri verir. Desen basiminda kullanilacak sablon orta incelikte olur ve tutkal
kullanilarak basilir. Basilma islem