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YAPILARI ORNEKLEMELERI
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Danisman: Yrd. Dog. Dr. Mehmet UYSAL
2009, 99 Sayfa
Jiiri: Yrd. Dog. Dr. Mehmet UYSAL

Prof. Dr. Kerim CINAR
Yrd. Dog. Dr. Dicle AYDIN

Bu tezde, tasarim ilkelerini arastirmak, bu tasarim ilkeleri 1s18inda orta olgekli
sanayi yapilari orneklemelerinin analizlerini yaparak, bu siniftaki sanayi yapilarinin
tiretim aksamasina yol acan ve is veriminin diismesine neden olan sorunlarini ve
¢Oziim Onerilerini tespit etmek amaclanmistir.

Calismada sanayi tarihi, sanayilesme siireci, Organize Sanayi Bolgeleri ve
sanayi yapilar1 tasarim ilkeleri anlatilmig, 6rneklem alan Konya’da, III. Organize
Sanayi Bolgesinde yer alan ve tasarim kriterleri ile gorsel etki agisindan mimari
niteligi olan, li¢ adet sanayi yapisinin planlama ilkeleri analiz edilmis, maksimum
verimli bir sanayi yapisinda olmasi gereken kosullar saptanmustir.

Sonugta, orta dlgekte liretim yapan igletmelerin yanlis planlama sonucu ortaya
¢ikan sorunlart ve bu sorunlarin kaynaklari ilizerinde durularak, ¢oziim Onerileri
gelistirilmeye caligilmistir.

Anahtar Kelimeler: Sanayi, Planlama Sorunlari, islev, Verim
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ABSTRACT

MS Thesis

PLANING PROBLEMS OF INDUSTRY STRUCTURES
AND SOLUTION METHODS, EXAMPLES ABOUT
MIDDLE INDUSTRY STRUCTURES THAT HAVE

PRODUCING FUNCTIONS ON I1l. ORGANIZED
INDUSTRY ZONE IN KONYA

Architect: Meryem ALAGOZ CAPUTCU
Selcuk University
Graduate School of Natural and Applied Sciences
Department of Architecture
Supervisor : Yrd. Do¢. Dr. Mehmet UYSAL
2009, 99 Pages
Jury: Yrd. Dog. Dr. Mehmet UYSAL
Prof. Dr. Kerim CINAR
Yrd. Dog. Dr. Dicle AYDIN

In this thesis, to explore the design principles, the design principles in light of
medium-sized industrial structure by analysis of samples, in this class to hinder the
production of industrial structures and business efficiency that led to fall that causes
the problems and solutions are intended to identify.

Industrial history of the study, the process of industrialization, Organized
Industrial Zone and the industrial structure explain the design principles, and sampling
area in Konya, Ill. Organized Industrial Zone in the architecture and design criteria in
terms of quality and visual impact, which three of the industry structure is the analysis
of planning policy, the maximum efficiency of the requirements of an industrial
structure that has been identified.

As a result, medium-scale enterprises that produce the wrong result, emerging
planning issues and focus on the source of this problem, the solution was to develop
recommendations.

Keywords: Industry, planing problems, function, efficiency



ONSOZ

Sanayi yapilar1 gelisen teknoloji ile birlikte, teknik malzemelerin fazlaca
kullanimindan dolay1, insaat sektdriinde teknolojik gelismelerin  6nemli bir
gostergesidir. Bu nedenle iilkelerin gelisimi o iilkenin sanayisinin gelisimi ile
Olgiilmektedir.

Sadece bulundugu sehir degil, ililke ekonomisinde de biiyiik rol oynayan,
istihdam alani saglayan sanayi yapilarinin 6nemi siiphesiz tartigilmazdir. Béyle 6nemli
bir is kolundaki iiretimin tasarim problemlerinden, para, iggiicii ve zaman kaybina
ugramasi, isletmeciler kadar lilke ekonomisine de zarar vermektedir.

Ic Anadolu bélgesinin en &nemli sanayi kentlerinden olan Konya sanayisini
baz alacak olan bu g¢alismada; III.Organize Sanayi Bolgesi’nde, orta olgekli tiretim
alaninda faaliyet gdsteren sanayi yapilarinin planlamalar1 incelenerek, planlamadan
ortaya ¢ikan sorunlar i¢gin ¢6ziim yollar1 ortaya koymak amag¢lanmistir. Bana arastirma
olanagi saglayan ve c¢alismamin her sathasinda yakin ilgi ve Onerileri ile beni
yonlendiren danisman hocam Yar. Dog. Dr. Mehmet UYSAL (S.U. Miih. — Mim.
Fak.)’a, Saym Prof. Dr. Kerim CINAR (S.U. Miih. — Mim. Fak.)’a, yardimlarini
gordiigiim Ars. Gor. Yavuz ARAT (S.U. Miih. — Mim. Fak.)’a, “Tuna Biiro Mobilya
Dekorasyon ve Gida Ins. San. Tic. Ltd. Sti. — AWSEMO” ortaklarindan Mustafa
ALSEREN’e, “Mepsan Petrol Cihazlari Sanayi Tic. Ltd. Sti. - UNIMEP”
ortaklarindan Abdurrahman OZKAYNAK’ a ve “Mepan Metal Panel Yap: Sistemleri
Sanayi Ve Ticaret Ltd. Sti.” genel miidiiri Alparslan MUJDE’ye saygi ve
tesekkiirlerimi sunarim. Ayrica bugiline kadar benden desteklerini esirgemeyen aileme

en icten sevgilerimi sunarim.
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1. GIRIS

Giliniimiizde bir iilkenin biyiikligi, o ilkenin ekonomik giiciiyle
Ol¢iilmektedir. Sanayi; yapilacak akilli ve bilingli yatirimlarla o iilkenin gelismesini
ve biiyiimesini hizlandiracak en onemli sektordiir. Boyle onemli bir is kolundaki
planlama problemleri, para, isglicii ve zaman kaybina neden olmakta, bu durumdan
isletmeciler kadar iilke ekonomisi de zarar gormektedir.

Ulkenin zenginlii ve hayat standardi ile sanayilesme derecesi arasinda
kuvvetli ve olumlu bir iligski vardir. Sanayilesme ile, gelisen piyasa sartlarina ayak
uydurmak i¢in sanayi yapilari, islevini siirekli bir sekilde yerine getirebilme, gelisme
ve bllylime sartlarina uygun olabilme durumundadir.

Hizla gelisen elektronik sistemler, iiretilen yeni yapi malzemeleri, sanayi
yapilart yapiminda ve g¢esitli alanlardaki iiretim yoOnteminde gelisime Onciiliik
etmektedir. Olusan rekabet ortamindan pay alabilmesi yoniinden sanayi yapilarinin
stirekli bir gelisme siireci icerisinde oldugu dikkate alinarak, olusabilecek tasarim
problemlerini minimuma indirmek i¢in ve verimliligi artirmak i¢in sanayi yapist

tasarim kriterlerini hassasiyetle irdelemek gerekmektedir.

1.1. Problem

Kiiresellesen diinyamizda insanlarin degisen ortamlara bagli olarak aymi
sekilde siirekli degisim gosteren ihtiyaglar1 vardir. Bu gelisim siirecinde sanayide de,
bir¢ok sorun ortaya ¢ikmistir.

Planlama, oOnceden belirlenmis amaglar1 gergeklestirmek igin yapilmasi
gereken iglerin saptanmasi ve izlenecek yollarin secilmesidir. Sanayi yapilarinda
tasarim ve yapim asamalarinda planlamanin yanlis olmasi, kullanim siirecine
gelindiginde bazen biiyiik sorunlar olarak kullanict kargisina ¢ikmaktadir. Tasarim
esnasinda, liretim ve yOnetim birimlerine bagli mekan alanlarinin, mekanlar arasi
iligkilerinin, ozellikle tretim birimi i¢ yerlesim diizeninin ve aydinlatma -
havalandirma gibi konfor sartlarinin iyi etiit edilememesi ile olusan elverissiz

kosullar, iiretimin aksamasi ve is veriminin diismesine neden olmaktadir.



Sanayi yapisindaki bir baska sorun ise biiylimedir. Biiylime bazi sanayi
yapilarinda hi¢ saglanamazken bazilarinda da tasarim siirecinde i1yi ele alinmadigi
icin bilyiime saglansa bile, iiretim optimum diizeyde yapilamamaktadir. Bu da sanayi
yapisinin, diger sanayi kuruluslari ile rekabetini kisitlamaktadir.

Ayrica, tasarim agamasinda tasarimcilara sunulabilecek, tasarim ve mekana
iliskin olarak verimliligi artiracak yeterli verinin olmamasi da, bir problem olarak

karsimiza ¢ikmaktadir.

1.2. Amacg

Sanayi yapilarinin planlama siirecini kapsayan, genel yerlesim bigimlerini,
mekan ve mekan organizasyonlarini, islevsel faktorleri, biiyliyebilirligi, malzeme
teknik donatilar1 ve konfor sartlarimi arastirmak, Konya III. Organize Sanayi
Bolgesinde, orta 6l¢ekte liretim yapan sanayi yapisi orneklemeleri analiz etmek ve bu
siniftaki sanayi yapilariin tasarim kriterlerine bagl olarak sorunlarmi ve ¢6ziim

Onerilerini tespit etmek amaglanmistir.

1.3.Kapsam ve Smirlamalar

Aragtirmanin kapsami; sanayi tarihini, sanayilesme siirecini ve sanayi
yapilarinin tasarim kriterlerini icermektedir. Ayrica, gelisen ve tesvik kapsaminda bir
bolge olan Konya Sanayi Bolgeleri ve Konya sanayi profili hakkinda bilgi verilerek,
Konya III. Organize Sanayi Boélgesinde orta Olgekte {iretim alaninda faaliyet
gosteren, “Tuna Biiro Mobilya Dekorasyon ve Gida Ins. San. Tic. Ltd. Sti. —
AWSEMO”, “Mepsan Petrol Cihazlart Sanayi Tic. Ltd. Sti.” ve “Mepan Metal
Panel Yapi Sistemleri Sanayi Ve Ticaret Ltd. Sti” sanayi yapilart analizlerinin
yapilmasi, mimari yonden nitelige sahip bu yapilarin tasarim sorunlarinin tespit
edilmesi ve tasarim asamasinda karsimiza c¢ikmasi muhtemel veriler olarak

tasarimcilara sunulmasi hedeflenmistir.



1.4.Yontem

Sanayi yapilarinda, tasarimin hangi verilerle yapildigi, tasarimda nelere
dikkat edildigi, olusan tasarim sorunlarinin neler oldugu ve ne gibi 6nlemler alinmasi
gerektigi gibi konular, yazili kaynaklar, internet veritabanlar1 ve devlet
kurumlarindan alinan bilgilerle ¢alisma konusunun alt yapisi olusturularak, sekil ve
tablolarla desteklenmesi yoluyla anlatilmistir. Ayrica, mevcut arastirmanin yeri
olarak, III. Organize Sanayi Bdlgesinde, orta Olg¢ekli iiretim yapan sanayi yapisi

orneklemelerinin karsilagtirmali olarak tablo yontemiyle analizleri yapilmistir.

1.5.Kaynak Arastirmasi

Ayt1 (2002), hazirlamis oldugu “Tiirkiye’de Sanayi Yapilarinin Yapisal
Analizleri — Model Alan Bursa Bolgesi” isimli tezinde endiistri yapilarinin diinyada
ve Tirkiye’deki gelisimi, genel planlama ve yerlesim ilkeleri, yapisal kriterler ve
konfor kosullar1 hakkinda bilgi vermis, model alan Bursa bolgesindeki 6rnek sanayi
yapilarinin yapisal analizlerini yapmustir.

Callender (1992), yapmis oldugu “Time Saver Standarts for Architectural
Design Data” isimli ¢alismada, sanayi gereksinmeleri, donanimlari ve bu acidan
sanayi yapilarinda karsilasilabilecek sorunlar, veri toplamada kullanilan metot ve
teknolojiler, olas1 standart 6lgiimler ve performans Slgiitleri iizerinde durmustur.

Diilgeroglu (1972), 1972 Tiirkiye Sanayi Kongresi’nde yer alan “Tirkiye’de
Organize Sanayi Bolgeleri” isimli ¢aligmasinda, Organize Sanayi Bolgesi (OSB)
hakkinda bilgi vermis, Tiirkiye ve diinyadaki gelisimini incelemis ve OSB yer
seciminde uygulanan kriterler tizerinde durmustur.

Eraydin (1992), “Post-Fordism ve Degisen Mekansal Oncelikler” isimli
kitabinda 1980 sonrasinda diinyadaki ekonomik, toplumsal ve mekansal yapilar hizla
degisirken ve sanayi {liretim sistemi yeni bir nitelik kazanirken, Tiirkiye’nin bu
donemdeki sanayilesme, ekonomik gelisme deneyimi, diinyadaki gelismelere uyum

siirecleri ve tiim bu gelismelerin sonucu iilke mekaninin doniisiimiinii arastirmistir.



Erol (1997), hazirlamis oldugu “Yapilarda Tasiyic1 Sistemler” isimli yliksek
lisans tezinde, yap1 bilesen ve malzemelerini, teknik donatilarini, sanayi yapilari
tasiyici sistem kurulum amacini, tiirlerini ve teknik 6zelliklerini aragtirmistir.

Gontil (2000), hazirlamig oldugu “Tek Katli — Genis Agiklikli Betonarme
Prefabrike Iskelet Sistemlerle Uretilen Endiistri Yapilar1 — Sorunlarimin Analizi ve
Diyarbakir Birinci Organize Sanayi Bolgesi Ornegi” isimli yiiksek lisans tezinde,
endiistri yapilarinin tarihi siireci ve siniflandirilmast hakkinda bilgi vermis, tek kath
endiistri yapilarinin betonarme prefabrike iskelet sistemlerini analiz etmis, bu
sistemlerin tasarim, iretim, depolama, tasima ve montaj silireglerini incelemis ve
ornek alan ¢alismalarinda mevcut yapilarin sorunlarini tespit etmistir.

Ilgiirel (2003), “Sanayi Yapilarmin Mimarisinde Giiriiltiiniin Tasarrm Olgiitii
Olarak Degerlendirilmesi” isimli tezinde, sanayi yapilarinin tasarim siireclerini
incelemis, gliriiltii sorununu kent ve bolge planlama asamalarinda ele almis, sanayi
yapilarinin mimari tasarim siirecinde alinan kararlarin giiriiltiiye etkisini inceleyerek,
giirliltiinlin tasarimi1 yonlendirici bir veri olarak degerlendirilmesini yapmustir.

Kirag (2001), hazirladig “Tiirkiye’deki Tarihi Sanayi Yapilarinin Giiniimiiz
Kosullarina Gore Degerlendirilmeleri Konusunda Bir Yontem Arastirmast” isimli
doktora tezinde, sanayi ve sanayilesme tarihi hakkinda bilgi vermis, sanayi
yapilariin endiistriyel miras olarak degerlendirmesini yaparak, ornek sanayi
yapilarinin analizlerini yapmis ve Tiirkiye’deki tarihi sanayi yapilarinin korunmasi
ve glinimiiz kosullarima gore yeniden degerlendirilmesi konusunda bir yontem
Onerisi sunmustur.

Sar1 (2007), hazirlamis oldugu “Sanayi Yapilarinda Planlama Ilkeleri ve
Kiitahya Bolgesi’nin Irdelenmesi” isimli tezinde, sanayi yapilarma ait mimari ve
yapisal planlama verilerini anlatmisg, sanayi yapilarinda tasarim, planlama, uygulama
ve uygulama sonrasi ortaya ¢ikan veya ¢ikmasi muhtemel olan sorunlara deginmis ve
model alan Kiitahya bolgesinde bu sorunlari irdelemistir.

Sirel (1974), yapmis oldugu “Aydinlatma Terimleri” isimli ¢aligmasinda,
aydinlatmanin temelinde yatan teori, gorsel konfor Olgiitleri, aydinlatmanin
psikolojik boyutu, i¢ mekanlarda aydinlik hesaplar1 ve tasarim ilkeleri {izerinde

durmustur.



Tutt ve Adler (1997), hazirlamis olduklar1 “New Metric Handbook Planning
and Design Data” isimli kitapta, hastaneler, oteller, kiitiiphaneler, okullar, spor
salonlari, miizeler, sanat galerileri, huzurevleri gibi bir¢ok farkli isleve sahip
mekanlarin, tasarimlart hakkinda bilgi vermis, bunlarin yaninda sanayi yapilari
konusu tizerinde de durmuslardir. Sanayi yapilarinin siiflandirilmasi, tipik sanayi
yapilar1 6rnekleri, iiretim akis metotlari, makine 6lgiileri, donanim sekilleri, depolar,
sanayi yerlesim tipleri, aydinlatma, havalandirma, giiriilti ve yangin giivenligi
konular1 hakkinda bilgi vermislerdir.

Tiimer, (2003), hazirlamis oldugu “Kentsel Alanda Islevini Yitirmis Sanayi
Tesislerinin Doniistiiriilme Siirecine Yonelik Bir Model” isimli yiiksek lisans
tezinde, sanayinin tarihgesini, sanayi ve kiiltiir etkilesimini, sanayi alanlarinin
gostergebilimsel ¢oziimlenmesini arastirmis ve iki adet ornek sanayi yapilarini,
yeniden iglevlendirilmesi agisindan incelemistir.

Zeybekoglu, (2002), hazirlamis oldugu “Erken Cumhuriyet Dénemi Sanayi
Komplekslerinin Mekansal Analizi: Nazilli, Kayseri, Bursa ve Eskisehir Ornekleri”
isimli yiiksek lisans tezinde, Erken Cumbhuriyet Tiirkiye’sinde, tarimsal iiretimden
sanayi Uretimine gegiste olusan degisimleri, sanayi devrimini ve sanayilesme
stirecini, T.C. Kalkinma Projesini ve bu projenin éngdrdiigli ekonomik, toplumsal ve
mekansal doniisiimleri arastirmis ve O0rnek sanayi kuruluslarinin planlama, hizmet,

rekreasyon, konutlar ve sosyal kriterler agisindan analizlerini yapmustir.



2. SANAYI VE TARIHCESI

Sanayi tarihinden bahsetmeden Once, sanayi ve sanayi yapisi kavramlarini
irdelemek gerekmektedir. Ciinkii bu kavramlar, teknolojik gelismeler ile aralarindaki
baglant1 ortaya konuldugunda agiklik kazanabilmektedir (Giinay 2002). Sanayi ve
sanayi yapilarinin 6ziine yonelik tanimlama i¢in de, sanayinin smifsal yapisin1 ve

tarihi gelisimini incelemek gerekmektedir (Kirag 2001).

2.1. Sanayi ve Simiflandirilmasi

Sanayi, endiistri sozciigii ile es anlamli olarak kullanilmaktadir. Latince L&
industria sozciigiinden tiiremis olan endiistri sézctigii, faaliyet ve etkinlik anlamina
gelmektedir. Sanayi, insan emeg§i ve makine kullanarak hammaddeleri {iriine
doniistiirme siirecini kapsamaktadir (Velioglu 1992). Hasol’a (1995) gore sanayi ise,
hammaddeleri yapili bir hale sokmak i¢in uygulanan eylemlerin ve bu eylemleri
uygulamak i¢in kullanilan araglarin timiidiir.

Sanayi yapisi ise; belirli liretim yontemi ile bir iirliniin iretilmesiyle ilgili
eylemler biitiiniiniin gergeklestirildigi yani is akisinin organize edildigi iiretim
mekanidir (Bayiilgen 1993).

Sanayi baglica dort unsurdan olugmaktadir:

1- Dogal Kaynaklar: Dogada bulunan hammaddeler, imalatta gerekli
enerji i¢in bagvurulan kdmiir, petrol, gaz, su gibi dogal zenginliklerdir.

2- Emek: Fikir giicli ve el emegi seklinde iki tiirdiir. Sanayinin daha ¢ok
el emegine ihtiyact vardir. Bunun yaninda, teknolojinin ilerlemesiyle is¢ilerden
beklenen emek giderek basitlesmektedir.

3- Anamal (Sermaye): Hammaddenin islenerek kullanilabilir hale
gelmesi icin araglara, makinelere, fabrikalara ve ulasim olanaklarina ihtiyag
bulunmakta ve bu ihtiyaglar da var olan sermaye ile karsilanmaktadir.

4- Yonetim: Hammadde ve anamal bir araya getirilerek verimli olmasi
saglanmaktadir. Serbest ekonomide yonetimi, gerekli olanaklar1 olan herkes

yapabilmektedir (Sekil 2.1), (Web iletisi 1).



ANAMAL
(SERMAYE),

Sekil 2.1, Sanayiyi olusturan etmenler (Web iletisi 1’den
yararlanilarak hazirlanmistir)

Sanayi yapilari gesitli kriterle bagl olarak simiflandirilabilmektedir (Ozdes
1974, Web iletisi 2):

a) Uretim etkenlerine gore sanayi yapilari

b) Urettikleri mala gore sanayi yapilari

¢) Kurulus sekillerine gdre sanayi yapilari

d) Kirsal gelismeye gore sanayi yapilari

e) Kentlere gore sanayi yapilari

f) Yerlesme ve fonksiyona gore sanayi yapilari

g) Diger Siniflandirma

a) Uretim etkenlerine gore sanayi yapilari

- Hammaddeye yonelmis sanayi yapilari: Bu sanayi tliriine 6rnek olarak,
demir — celik sanayinin komiir madenlerine, yag ve sabun fabrikalarinin zeytin ve
aycicegi tarim bolgelerine yakin olmasi sayilabilmektedir.

- Emege (isgiiciine) yonelmis sanayi yapilari: Dokuma, hali, agag isleri gibi
fabrikalar bu gruba girmektedir.

- Pazara (tiiketiciye) yonelmis sanayi yapilari: Icki, sigara, gida, giyim gibi
tiiketici kitlelerine yakinlig1 olan sanayi yapilaridir.

-Ozel Kkolayhklar isteyen sanayi yapilari: Bunlar fen ve bilim
laboratuarlarinin, arastirma merkezlerinin, danmisman firmalarinin, bilgisayarlari
kullanma olanaklarinin yeterli oldugu sanayi yapilaridir. Hatta iklim ve kiiltiir

bakimindan ¢ekici yerlerde bulunmaktadirlar.



- Herhangi bir kurulus yeri tercihi olmayan ozellikle tasima sorunu
bulunmayan sanayi yapilari: Bunlar hemen hemen her bdlgede kurulabilen
tiirlerdir. Ozellikle giiniimiizdeki teknolojik gelismeler nedeniyle bu gruba giren
sanayi tiirlerinin sayis1 ok artmistir. Ornegin, Amerika’da imalat sanayinin sadece
%20’si ham madde ve enerji gibi belli etkenlere bagli bulunmaktadir (Gilbert 1970).

- Kendine ozgii karakteri olan sanayi tiirleri: Bunlara 6rnek olarak,
cikardig1 koku ve fazla su gereksinmesiyle deri sanayi, stratejik ve gizlilik nedeniyle
harp sanayi gosterilebilmektedir. Bu tiir sanayilerin yerlesimi i¢in 6zel kararlar

gerekmektedir.

b) Urettikleri mala gore sanayi yapilar::

- Tiiketim mallar sanayisi: Dogrudan dogruya tiiketilebilen mallar1 iireten
sanayi yapilaridir. Ornek olarak, gida, her tiirlii i¢ki, tiitin mamulleri, dokuma ve
giyim sanayi bu gruba girmektedir.

- Ara mallar1 sanayisi: Son islenmis mali yapabilmek i¢in, hammaddeyi yar1
islenmis hale getiren sanayi tiiriidiir. Kimya, kagit, deri, lastik, plastik, orman
tiriinleri, giibre sanayi gibi sanayiler bu gruba girmektedir.

- Yatirinm mallar sanayisi: Bir malin iiretimine yarayacak ara¢ ve geregleri
imal eden, baska bir deyimle, tiretimde ayn1 zamanda kapital olarak kullanilabilecek
mallar1 {lireten sanayidir. Makine, motor, tasit, elektronik, gemi yapim sanayi bu

gruba girmektedir.

¢) Kurulus sekillerine gore sanayi yapilar::

- Kiiciik Sanayi: Kentsel yerlesmelerin i¢inde daginik bir sekilde yerlesmis
bulunan zanaatkarlar, kiiciik sanayi siteleri ya da kent merkezleri diginda planlanilan
sanayi carsilar1 bu gruba dahil edilebilmektedir. Bu kuruluslar1 olusturan tinitelerde
10 kisiden az is¢i ¢alistirilmakta ve motor giicii ise 10 beygirin altinda olmaktadir.
Genellikle el hiinerine dayanan ve 1smarlama imalat yapan bu tiir sanayi i¢in biiyiik
sermaye gerektirmemektedir (Ozdes 1974).

- Organize Sanayi: Biiyiik harcamalarla kurulan, kitle {iretimi yapan sanayi
kompleksleridir. Biinyelerinde 10°dan fazla is¢i ¢alistirilmakta, motor giicli de 10

beygirden yukarida olmaktadir (Burada belirtilen Olgiitler daha c¢ok istatistik bir



anlam tasimaktadir), (Ozdes 1974). Organize sanayi alanlari ise, tesvik edici bir arag
olarak, kentsel, bolgesel ve iilkesel kademelerdeki sanayi sorunlari igin
kullanilmaktadir. Organize sanayi bdlgeleri kurulurken, bu yerlerin sanayiciler
tarafindan benimsenmesi i¢in, ucuz arsa, altyapi, insaat kredisi ve vergi indirimi gibi

bazi kolayliklar saglanmaktadir (Taneri 1986).

d) Kirsal gelismeye gore sanayi yapilar::

- Uriin Isleme Sanayi: Bu tiir sanayi, temel tarim dirinlerini cesitli
asamalarda islemektedir. Uriin isleme sanayisi, tarim isletmesi ve fabrika arasindaki
ara asamalar1 ortadan kaldirmaktadir. Tasima harcamalarin1 biiyiik dlgiide
azaltmakta, yaratilan katma degerdeki ciftci payini artirmaktadir.

- Destekleyici Sanayi: Bu sanayi, biiyiik 6lgekli bolgesel sanayi yapilari igin
parca yapmaktadir. Ornegin, elektrikle calisan bazi aygitlarin pargalar kirsal

alandaki bu tiir sanayilerde yapilabilmektedir.

e) Kentlere gore sanayi yapilari:
- Esas Sanayi; kentin diginda tiiketilen mallar1 icermektedir. Hafif ve agir
sanayi olarak ikiye ayrilabilmektedir:

e Hafif sanayi; kuvvet kaynagi olarak yanict madde kullanmayan, yalniz
elektrikle isleyen sanayi kuruluslarini1 icermektedir. Elbise, camasir, sapka gibi giyim
esyast imalathaneleri, gida maddeleri, sekerleme ve cikolata atolyeleri bu gruba
girmektedir.

e Agir sanayi; demir — ¢elik gibi iiretim yapan sanayi yapilari, diger
sanayi gruplarinin en hareketsizi ve zararlisidir. Agir ve hareketsiz sanayinin bir
kismi, su ulasimina gereksinimi olmaktadir. Boylece, su kenar1 sanayi olarak
nitelendirilen biiyiik hacimli binalar, su kenarlarini isgal etmektedirler. Philadelphia
ve New York’un Manbattan adasinin su cephesinin %75’inden fazlasi bu gibi
yapilarla kaplanmaktadir (Gilbert 1970).

- Hizmet Sanayi; kentin i¢inde tiiketilen mallar1 icermektedir.
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f) Yerlesme ve fonksiyona gore sanayi yapilar::

- Hafif 6lcekte iiretim yapan sanayi yapilari; laboratuarlar ve kiigiik 6lgekte el
emegine dayali iiretim yapan atdlyeler bu gruba girmektedir.

- Orta Olgekte iiretim yapan sanayi yapilari; montaj isleri, dokuma, iplik,
boya, otomotiv ve yan sanayi yapilari bu gruba girmektedir.

- Agir 6lgekte iiretim yapan sanayi yapilari; demir — ¢elik fabrikalar1 gibi agir
ve hareketsiz iiretim yapan sanayi kollarindan olusmaktadir. Hammadde agir oldugu

icin, Uiretim yapan makineler, hammaddeye tasinmaktadirlar.

g) Diger simflandirma:

- Geleneksel sanayi: tekstil, dericilik vb.

- Modern Sanayi; kimya, mekanik sanayi vb.
- En yeni sanayi; atom, elektronik sanayi vb.
- Devlet sanayisi

- Ozel sanayi

Ingiltere’de bu siniflandirma sdyle yapilmistir (Keeble 1969);

- Istihsal sanayi; kémiir, petrol, tuz, kire¢ gibi tabii olusum i¢inde meydana
gelmis triinlerin elde edilmesi ile ilgili sanayidir. Genellikle yerlesme sinirlar
disinda konumlanmaktadir.

- Imalat Sanayi; hammaddeyi mamul madde haline getiren sanayidir.
Yerlesme i¢inde yer almaktadir.

- Servis (Hizmet) Sanayi; su, elektrik, hava gazi gibi hizmetlerin iiretim ve
dagitimi ile ilgili sanayi tiirleridir. Yerlesmenin varligi ile kurulmaktadirlar (Web

iletisi 2).

2.2. Sanayi Devrimi ve Gelisim Siireci

Teknigin, liretimin ve ulasim olanaklarinin gelismesi nedeni ile 18. yy’ dan
itibaren cagdas diinyada ortaya c¢ikan degisime sanayi devrimi (industrial
revoluation) adi verilmektedir. Ilk kez Arnold Toynbee tarafindan giinliik terime

dahil edilmistir (Anonim 1).
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Sanayi devrimi ile ortaya ¢ikan sanayilesme, iiretimin kirsal iiretimden sanayi
iretime kaymasidir. Ancak, teknolojinin gereklili§i yaninda, tarima, ulasima,
ekonomik yapiya ve niifus dagilimina bagl bir stirectir (Zeybekoglu 2002).

Ingiltere’de sanayilesme hareketinin baslangici, Tudor donemine (1690 —
1760) kadar gitmektedir (Kirag 2001, Web iletisi 3). Bu devirde Ingiltere, yiinlii
mamul esyalarin ihracatina baglamistir. Dokuma Sanayinin gelismesiyle el tezgahlari
yerini, dokuma tezgahlarina birakmistir. Bu yilizden, pamuk ihtiyac1 duyulmaya
baslanmig ve pamuk ithalati daha onceki senelere gore li¢ katina ulagmistir. Tekstil
sanayi Ingiliz ekonomisinin temeli olmustur. Kapitalin artmasi yeni pazarlarin
olusumunu saglamistir (Tiimer 2003).

Ayn1 zamanda demir sanayi de gelismis ve ¢elik iiretimine gecilmisdir. Biitiin
bu gelismeler enerji sorununu ortaya cikarmistir. 1769’de James Watt, buhar
makinesini yapmay1 bagarmistir (Web iletisi 4).

1829°da lokomotiflerin ortaya g¢ikmasiyla, Ingiltere’de demiryolu insaat:
bliylik ©6nem kazanmistir. Teknoloji ve wulasimdaki bu gelismeler biiyiik
imalathanelerin kurulmasmi saglamigtir. Boylece, kiiciik aile tezgahlar1 yerini
imalathanelere ve fabrikalara birakmustir.

Sanayi devrimi sonucunda, biliyiik toplumsal degisimler ortaya cikmustir.
Uretimde sermaye etkin duruma gelmis, tarim iscileri ve zanaatkarlar iicretli is¢i
durumuna gegmistir.

Ingiltere’de baslayan sanayi devrimi, bu iilkeye diinya ¢apinda bir iilke olma
firsatin1 vermistir. Amerika ve Almanya gibi diger iilkelerin de sanayilesmesiyle
19.yy’ da Ingiltere, tek olma &zelligini yitirmistir ve bu durum Ingiltere’nin
ekonomik ve siyasi giiciiniin yok olmasina sebep olmustur (Ttimer 2003).

19.yy’ m sonlarmma dogru Amerika sanayilesen iilkeler arasina girmistir.
Dogal kaynaklarinin zenginligi ve dayanisma giicii ile ¢ok kisa zamanda en 6nde yer
almis ve 2. Diinya Savasi sonrasi da etkisini korumustur. Daha sonralar1 Sovyetler
Birligi ve Japonya sanayilesme siirecine girmistir (Benevolo 2006).

Son elli yildir sanayilesme ve sanayilesme ile birlikte olusan yeni pazarlarin
acilmasi, niifusun artmasi, bilimsel buluslar, ulasimin ve haberlesmenin gelismesi ile

biiylik boyutlara ulagmustir.



-12 -

2.3. Sanayi Devriminin Kentlesmeye EtKkisi

19. yy’ da, sanayi devrimi ile yeni gii¢ kaynaklarinin olusmasi sonucunda,
Avrupa biiylik bir hizla gelismis, 6zellikle Avrupa’nin kuzey batisinda gergek bir
kentlesme baslangici ortaya ¢ikmistir (Yavuz 1972).

Kole ticareti, somiirgeciligin artmasi ve Ingiliz gemi sanayinin ilerlemesiyle
denizciligin ve korsanligin artmasi, I. Elizabeth devrinde Londra’y1 diinyanin ticaret
merkezi yapmistir. Kapitalin artmasi, yeni pazarlarin dogusu ile mevcut fabrikalar
talebi karsilayamaz hale gelmis ve bu nedenle yeni buluslar, sanayinin tekstil ve
gemi insa kollarinda olmustur. 1769°da buhar makinesinin kesfi ve sanayide
kullanilmaya baslamasi, sanayinin gelismesine ve calisan is¢i sayis1 artisi ile

bulundugu kentlerdeki niifusun artmasina yol agmistir (Tablo 2.1), (Korn 1953).

KENTLER 1801 1841
MANCHESTER 35000 | 353000
LEEDS 53000 | 152000
BIRMINGHAM 23000 | 181000
SHEFFIELD 46000 | 111000

Tablo 2.1, Bazi kentlerde 19.yy’da niifus degisimi (Korn 1953)

Sanayi, ilk donemlerde, su kenarlarinda, sonra da kirsal kesimlerde komiir
ocaklar1 c¢evresinde ve pazara ulagim maliyetinin az oldugu bolgelerde
yogunlagmistir. Bu yerlesimlerin tercih edilmesindeki amag, karin artirilmasidir
(Timer 2003). Sanayilesme ile birlikte, ticari ham ve mamul maddelerin belirli
merkezlere ulasimini saglamak ig¢in, yeni demiryolu sistemleri ve su kanallari
yapilmistir. Ulagimin yani sira, kazang olanaklarinin artmasi hizli niifus artigini
dogurmustur. Buna bagli olarak, konut sikintis1 yaganmis ve birbirine yakin, sagliksiz
binalar yapilmaya baslanmistir. Gelismekte olan kentlerdeki, is¢i niifusunun
artmasiyla, yasam kalitesi dlismiis ve salgin hastaliklar bas gostermistir. Bu duruma
¢Oziim getirmek i¢in is¢i smifina konut saglamak adina 1851°de Shaftesbury yasasi
getirilmistir (Hall 1966).
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Sanayilesmenin diger sonuglar1 ise; tarimda yeni {iiretim metotlarinin
bulunmasi, besinleri koruma ve saklama yollari, haberlesmedeki gelismeler, saglik

kurallarina uyum ve kentsel diizenin hizla gelismesi olarak sayilabilmektedir.

2.4. Tiirkiye’nin Sanayilesme Tarihi

Tiirkiye’deki sanayilesme tecriibelerinin dikkatle degerlendirilmesi, ¢evreyle
uyumlu bir sanayilesme i¢in 6nemli olan ilk adimdir. Tiirkiye’nin sanayilesme tarihi,
Osmanli donemi, cumhuriyet donemi ve giiniimiiz Tiirkiye sanayisi olarak ti¢c donem

altinda incelenebilmektedir:

Osmanh imparatorlugu donemi

Osmanli doneminde, kirsal kesimlerde tarim iiretimi i¢in gerekli olan arag ve
gerecler {retilirken, kentlerde ise el tezgahlarinda yapilan dokumacilik ve
degirmencilik alanlarinda tiretim gerceklesmistir. Kent ve kasabalardaki denetim,
Loncalar tarafindan yapilmistir (Ayt1 2002).

Osmanli, sanayisine ilk darbeyi, Fransizlara tanidiklar1 kapitiilasyonlar ile
almistir. Bu imtiyazlar sonucu, Avrupa mallar1 Osmanli limanlarina getirilmis ve bu
durum hammadde fiyatlarinin artmasina sebep olmustur. Boylelikle, mevcut sanayi
biiylik 6l¢iide zarar gormiistiir (Kirag 2001).

Tanzimat doneminde, Ingiliz ticaret anlasmalarindan sonra, iilke Avrupa i¢in
acik pazar haline gelmistir. Bu durum, iilkenin sosyal, ekonomik ve askeri yonden
degisim icerisine girmesine sebep olmustur. Ilk once halkin, sonra askerlerin
kiyafetleri degismis ve yavas yavas Avrupai lirlinler tercih edilmeye baslanmigtir.

19. yiizyilin sonlarina dogru, ordunun giyim ve silah gibi bazi ihtiyaglarini
karsilamak amaciyla birkag sanayi tesisi kurulmustur. {lk sanayi tesisi II. Mahmut
doneminde kurulup, Fabrika-i Hiimayunlar adimi almaktadir. Sanayi yapilarinin
biiylik bir grubunu olusturan Fabrika-i Hiimayunlar, tersane, tophane ve savas
donanim malzemeleri tiretimi yapan kuruluglar haricinde, miilkiyete iiretim yapmistir
(Batur 1981). Imalat-1 Harbiye Fabrikalar1 da ordunun ve devlet y&netiminin
ihtiyaglarimi karsilamistir. Bunlarla beraber kagit fabrikalari, yiin-iplik ve dokuma

fabrikalari, kereste bakir-levha fabrikalari, Tophane top dokiim fabrikast,
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Dolmabahge tiifek fabrikasi gibi ¢esitli fabrikalar kurulmustur. Cogu Abdiilmecit
doneminde yapilan bu fabrikalar, idaresizlik ve suistimaller yliziinden bagarili
olamamus ve iflas etmistir (Kirag 2001).

Tanzimat’tan sonra hammaddelerin bollugu ve ucuzlugu, is¢i lcretlerinin
diisiikligii gibi kosullar1 géz 6niinde bulunduran yabanci is adamlari, bir¢ok fabrika
acmiglardir. Bu duruma ¢oziim iiretmek i¢in, Abdulaziz doneminde Islah-1 Sanayi
Komisyonu kurulmustur. Bu komisyon, yerli mallarin1 tanitmig, sanayi mektepleri
acmis, esnaflar arasinda ziimreler kurmus, fakat glimriik tarifelerine dokunamamustir.

Boylece bu tedbirlerin hepsi sonugsuz kalmistir (Giz 1970).

Cumhuriyet donemi

Uzun yillar siiren savaslar nedeniyle, varolan tesisler yipranmis, bir kismi
kaybedilen topraklarla elden ¢ikmis, sermaye kalmamis, sanayi igin gerekli insan
glicii savaslarda yitirilmistir.

Siyasi bagimsizliktan sonra, tarimi ve sanayiyi gelistirmek icin ilk adim
olarak, 1924 Lozan Antlasmas: ile kapitiilasyonlar kaldirilmistir. Izmir’de Iktisat
Kongresi (14 Subat - 4 Mart) toplanmig, bu kongreye gore, deniz-hava-kara
ulasiminda kolaylik saglanmis, is adamlarina ucuz kurulus ve isletme kredileri
verilerek, sanayi yapimi i¢in gerekli olan miihendis ve diger teknik elemanlar, hizli
bir sekilde yetistirilmeye baglanmistir (Serin 1963).

1927°de Tesviki Sanayi Kanunu hazirlanmig, yerli mallarin 6nemi halk
arasinda anlagilmistir. Fakat, o donemde iilkenin i¢inde bulundugu sartlar
sanayilesmeye pek uygun degildir.

Tiirkiye’de devamli ve hizli sanayilesme siireci, 1933 yilindan itibaren birinci
ve ikinci bes yillik kalkinma plan1 hazirlanarak, devlet¢i ve planli bir siyasi
uygulamayla baglamistir. 1960 yilinda ise, planhi toplumsal gelisimin temelleri

atilarak, Devlet Planlama Teskilat1 kurulmustur (Kirag 2001).

Yakin donem ve giiniimiiz Tiirkiye sanayisi:
Tirkiye’de sanayi gelisiminin baslangici, Cumhuriyet olmus, ancak bunun

gelismesi ve ¢esitlenmesi 1950°den sonra gergeklesmistir.
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Ulkede sanayi, ilk 6nce Istanbul ve yakin ¢evresinde gelismis, daha sonra
buradan Izmit kérfezine yayilarak, Marmara bolgesinin giiney boliimii ile Trakya
kesiminde Corlu-Cerkezkdy arasinda gelismistir. Sanayinin ikinci olarak yogunluk
kazandig1 bolge, 6zellikle Izmir ve gevresinin icinde bulundugu Ege bélgesidir. Bati
Karadeniz bolgesi de demir-gelik sanayi gibi agir sanayinin gelistigi bir kesimdir
(Ertin 2008).

Ulkemizde tarima dayali sanayi kollarinda, ¢ok kisa siirede énemli gelismeler
olmustur (Sekil 2.2). Bunun yaninda tekstil sanayi de gelismis ve bu iiriinler, {ilkemiz
ihracatinda 6nemli bir yer tutmustur.

Demir-gelik sanayinin gelismesi ile, otomotiv ve makine sanayi gibi sanayi
dallarinda hizli atilmlar yapilmistir. Bugiin iilkemizde, otomobil, gemi ve tren
tiretimi yapilabilmekte, askeri ugaklar yapilmakta ve Ek — A’ da da belirtildigi gibi,
diger sanayi kollarinda da biiytik gelismeler kaydedilmektedir (Web iletisi 5).
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Sekil 2.2, Tiirkiye’deki tarimsal hammaddelerin kentlere gore dagilimi(Web iletisi 6)

Sanayinin, iilkemiz ekonomisi iizerindeki pay1 her gecen giin artmaktadir.
1950’lerde sanayide calisan isgiicii 600.000 dolayinda iken, giinlimiizde bu deger 2.5
milyonu asmistir (Web iletisi 5).

Tirkiye’de, ozellikle kirsal yerlesmelerde demirci, bakirci, tornaci gibi el
is¢iligi olan atdlyeler biiylik yer kaplamaktadir. Bunun yaninda, sanayi sektdriinde,

imalat sanayi 6ndelik tasimaktadir.
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Devlet Planlama Tegkilati (DPT) 2006 verilerine gore, iilkemizde imalat
sanayinin gayri safi yurt ici hasilas1 (GSYIH) igindeki pay1 2000 yilinda %19,2 iken,
2005 yilinda %?20,8’e yiikselmistir (Tablo 2.2). 2001 krizinin ardindan, 2002 yilindan
baslayarak imalat sanayi yatirimi, iiretimi ve ihracati 6nemli derecede artmistir(DPT

2006).

G(")ST.ER.GI.ELER (.YI"JZDE) 2000 2005 | e AB (2004)
GSYTH ICINDEKT PAYI | 19 203 204 205
.UREEI\Y/IAATISAIEIL(:)A BIT. 6.5 48 49 28
R eAma | s1 | 12 1o s
AL AR AR 0 [ 166 163 s

YéTIRCI)I\%IIEI;EIIEIEI(ggII({i PAYI 26.5 41.4 35.5
CKULLANIMORANT | 746 | 789 746
e | 88 | s 00 03

Tablo 2.2, Tiirkiye’deki, imalat sanayi gostergeleri (DPT 2006)

2.5. Tiirkiye’de Sanayilesmenin Kentlesmeye Etkisi

Sanayilegsme, anamalin teknoloji seviyesinin ylikselmesi ve boylelikle
verimliligin artmasi olarak tanimlanabilmektedir (Hangerlioglu 1977). Tanimdan da
anlasildig1 gibi sanayilesme, esas bakimdan, bir iiretim teknigi olgusudur (Atalik
1968).

Glinlimiizde, bircok diinya iilkesinde sanayilesmeye karst bir arzu
duyulmaktadir. Az gelismis veya gelismekte olan iilkeler, birgok iilkenin zenginligi
ve hayat standardi ile sanayilesme derecesi arasinda kuvvetli ve olumlu bir iliskinin
bulundugunu gérmiislerdir.

Bu yargiya varma nedenlerti;

1- Sanayi iilkelerinde hayat standardinin ytiksek olmasi,

2- Topraklarina oranla, niifusun ve niifus artisinin ¢ok yiiksek olmasi,
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3- Sanayi alanindaki iireticiligin, geleneksel tarimdan yiiksek olmasi,
4- Hammadde fiyatlarinin diinya piyasasinda, mamul maddelere gére daha
fazla degismesi
seklinde siralanabilmektedir (Bryce 1960).

Tiirkiye, bir tarim {ilkesi olup, buna karsilik niifusu 20.000’in iizerinde olan
yerlesim yerlerinde, sanayiye yonelme azimsanmayacak kadar coktur ve diger
kalkinmakta olan iilkeler gibi gelisimini bu sektdrden beklemektedir (Ceyhan 1970).

Sanayilesme, is sorununa ¢oziim aramak isteyenlerden dolay1 kentsel niifusun
artmasina neden olmus, bu artig beraberinde farkli gereksinmelere cevap olacak pek
cok fonksiyonun gelistirilmesini saglamistir.

Sanayi 6zellikle biiyiik kentlere dogru yonelmistir. Ankara’nin bagkent olmasi
niffusunun artmasinda onemli bir etkendir. Ozellikle Istanbul, Izmir, Bursa,
Eskisehir, Adana gibi kentlerimizde, niifusun hizla artig1 sanayilesme ve disaridan
gelen niifusla olmustur (Web iletisi 7).

Sanayi kentlerimizin yurttaki dagilisi ile kentlesen yerlesmeler arasindaki

benzerlik bu goriisii dogrulamaktadir (Sekil 2.3).

50

Sekil 2.3, Sanayi kentlerinin dagilis1 (Web iletisi 6)
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Sekil 2.3’de goriildiigii gibi, Tiirkiye sanayisinin cografi dagiliminda, ¢ok
bliyiik bir dengesizlik bulunmaktadir. Bolge olarak belirtmek gerekirse, Marmara’da;
Istanbul, izmit, Bursa, Trakya’da; Corlu, Edirne, Tekirdag, Ege’de; Izmir, Aydin,
Manisa, Bat1 Karadeniz’de; Zonguldak, i¢ Anadolu’da; Ankara-Kirikkale, Konya,
Eskisehir-Kayseri, Sivas, Kiitahya-Afyon, Dogu Akdeniz’de; Adana, Mersin,
Gaziantep, Hatay, Orta Karadeniz’de Samsun ve c¢evresi, Dogu Anadolu’da Malatya
—Elaz1g, Giineydogu Anadolu'da Diyarbakir yoresi, gelisme gosteren aktif yerel
sanayi bolgeleridir (Ertin 2008).

Kentlerin sanayilesme siirecine girmesi yakin ve uzak hizli bir niifus
cekimine neden olmaktadir. Bu tiir yerlesmelerin niifuslart ¢ok hizli bir sekilde
artmaktadir (Atalik 1968). Tiirkiye Istatistik Kurumu (TUIK)’nun 2007 verilerinden
yararlanilarak hazirlanan, Sekil 2.4°de, Tiirkiye’de niifusun dagilis1 belirtilmektedir

(Web iletisi 6).

Sekil 2.4, Tiirkiye’de niifusun dagilisi, her nokta 50000 kisidir (Web iletisi 6)

TUIK 2007 verilerinden yararlanilarak hazirlanan Sekil 2.5°de ise, Tiirkiye

aritmetik niifus yogunlugu belirtilmektedir (web iletisi 6).
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Sekil 2.5, Tiirkiye aritmetik niifus yogunlugu (Web iletisi 6)

Devlet istatistik Enstitiisii (DIE)’niin (1975) verilerine gore, sanayi
yatirrminin bagladig1 yili izleyen ilk genel niifus sayimi sonucglart Tablo 2.3°de
belirtilmistir. Bu sonuclar gostermektedir ki; niifus dogal artisindan ¢ok, disaridan

gelenlerle hizli bir bicimde artmustir.

. TESISIN BASLANGIC-
KENTIN ADI BITIM YILLARI 1955 | 1960 | 1965 | 1970 | 1975
KARABUK 1952-1954 15624 [31440 [46169]64999]69070
EREGLI 1961-1965 7878 | 8812 | 1897828904 43335
SEYDISEHIR 1969-1973 5204 | 6603 | 6683 [11965[25699

Tablo 2.3, Bazi1 sanayi kentlerimizin niifus sayimi (DIE 1975)

Bu tiir yerlesmelerde degisme, sadece niifusta kalmayip, zaman igerisinde
kentin fizik, ekonomik ve sosyal yapisinda da goriilmektedir.

Sonug olarak, gelismekte olan iilkelerin biiyiik sehirlerinin, hizli gelismeye
olanak hazirladig1 bilinen bir gercektir. Fakat yatirimlarin ve niifusun, bu denli
yiiksek oranda bu tiir kentlerde yogunlasmasi, iilkenin dengeli kalkinma politikasina

ters diismektedir (Atalik 1968).
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2.6. Diinyada ve Tiirkiye’de Organize Sanayi Bolgeleri

Organize Sanayi Bolgeleri, smirlar1 tasdikli arazilerin gerekli alt yap1
hizmetleriyle ve ihtiyaca gore belirlenecek sosyal tesisler ve teknoparklar ile
donatilip, kentlesmeyi yoOnlendirmek, ¢evre sorunlarim1 ortadan kaldirmak,
teknolojiden yararlanmak, sanayi tesislerinin belirli bir planda yerlestirilip, bu
sanayileri gelistirmek amaciyla olusturulan, mal ve hizmet iiretim bdlgeleridir (OSB
Kanunu 2000).

1800’lii yillarda, bilim ve teknolojinin gelisimi ile birlikte sanayi isletmeleri
hizla artmistir. 19. yy’ da, Kuzey Amerika’daki dokuma imalathanelerinin bir arada
kurulmas1 sonucu, sanayi bolgelerinin ilk ornekleri kendiliginden ortaya ¢ikmistir
(Web iletisi 8).

1885 yilinda Ingilizler, hazirladiklar1 ekonomik kalkinma planinda “Sanayi
Bolgesi” fikrini, sanayilesmenin bir araci olarak belirtmiglerdir. Bu fikrin
benimsenmesiyle birlikte, 1896 yilinda Manchester’da Trafford Park adli bolge, ilk
planli sanayi bolgesi olarak kurulmustur. Kuzey Amerika’da uygulamalar, daha geg
baslamis; 1905 ve 1909 yillarinda Chicago’da gelistirilen Central Manufacturing ve
Clearing adli bolgeler, modern sanayi bolgelerinin ilk orneklerini teskil etmistir
(Diilgeroglu 1972).

Sanayi bdlgelerinin, turlinlii yiiksek standartlarla isletilebilecek sekilde
planlanmaya baslamasi sonucu, “Organize Sanayi Bdlgeleri” kavrami dogmustur.
Biiylik yatinmlar yapilarak uygulanan organize sanayi bolgeleri, buradaki
kuruluslara makul fiyatlarla tahsis edilmenin yaninda, yol, su, kanalizasyon, enerji ve
benzeri altyapi tesislerini sanayinin istifadesine sunmustur.

Gelismis ve gelismekte olan iilkelerde, ekonomik kalkinmanin tiim bolgelere
dengeli dagiliminin saglanmasi ve iilke i¢cinde bolgeler arasinda, sosyal ve ekonomik
dengesizlikleri dikkate alarak sanayilesmenin yiiriitiilmesi 6nemli sorunlar arasinda
sayilmigtir. Ulke hiikiimetleri, bu dengesizlikleri géz ardi etmek yerine, bolgeler
arasinda dengeli bir kalkinma politikas1 izlemeyi arzu etmekte, bu amagla cesitli
tedbirler almaktadirlar. Iste organize sanayi bélgeleri uygulamasi, bu anlamda pek

cok iilke tarafindan benimsenip, uygulanan bir sanayilesme yontemidir. Bununla
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birlikte organize sanayi bolgeleri, diizenli sehirlesmeyi temin etmek, faaliyette
bulunan isletmelerin daha saglikli gelisimini saglamak ve bir arada daha iyi iiretim
imkanlar1 sunmak i¢in birer tesvik yolu olarak degerlendirilmektedir.

Organize sanayi bolgelerinin isletmelere sagladigi avantajlar;

e Altyapi, enerji, ulagim, aritma gibi sorunlara toplu ¢dziimler sunmaktadir.

e Yatirimci enerjiyi %25 daha ucuz kullanmaktadir.

e Bolgenin tiizel bir kisilik tarafindan temsil edilmesi, sanayicileri i¢ ve dis
pazarda giiclendiren bir etmendir (Avsar 2006).

e Sanayi kuruluslari, bir arada konumlanarak birbirini tamamlamakta,
birbirlerine hammadde olacak mallar1 iiretmekte ve bdylece birbirlerine miisteri
olmaktadirlar (Olgen 1967).

Ulkemizde ilk olarak, 1961 tarihinde Sanayi Bakanliginca “AID” olarak
bilinen, Milletleraras1 Kalkinma Tegkilati fonundan yararlanilarak olusturulan
uzmanlar kurulu, organize sanayi bolgesi kurulmasi adina rapor hazirlamistir. Bu
rapora gore bolgeler arasi kriterler siralandiktan sonra, Bursa’daki sartlarin en uygun
oldugu kanisina varilmis ve ilk OSB burada kurulmustur (Diilgeroglu 1972).

OSB yer secimi etiitleri, Yer Se¢imi YOnetmeligi ¢ercevesinde yapilmaktadir.
21.05.2001 tarihli ve 24408 sayili bu yonetmelik, ¢evrenin, dogal ve kiiltiirel
kaynaklarin korunmasi, diger kurumlarin projeleriyle birlikte imar ve ¢evre diizeni
planlariyla uyumlu caligmalarin yiiriitiilmesi prensibine dayanmaktadir (OSB Yer
Se¢imi Yonetmeligi 2001).

Kent ana formu, bir anlamda sanayilesme ve sanayi kuruluslarinin konumuna
gore belirlenmektedir. Bu agidan organize sanayi bolgelerinin yer secimi, kentsel
arazi kullanimi, konut alanlari, ulasim ag1 ve alt yap1 ile son derece ilgilidir. Bu
kriterler 1518inda, Tirkiye’de 1962 yilindan bu yana, 235 adet organize sanayi
bolgesi kurulmustur. Sanayi ve Ticaret Bakanligi’ndan alinan verilere gore,
Tiirkiye’de bulunan OSB oranlar1 Sekil 2.6’da belirtilmektedir (Web iletisi 9).

Ulkemizde sanayi bolgelerinin sadece %15°i AB standartlarindadir (Afsar
2006) ve sadece 15 tanesi yeterli doluluga ve kapasiteye ulagsmistir (Web iletisi 10).
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Sekil 2.6, Bolgeler itibariyle Tiirkiye’de OSB oranlar1 (Web iletisi 9)

Bu bélgelerden i¢ Anadolu Bolgesi, %16’lik orandadir. Dogu illerindeki
organize sanayi bolgeleri ise atil durumdadir. Sekil 2.7°de organize sanayi
bolgelerinin bulundugu kentler yer almaktadir (Web iletisi 11). Toplam 18287 hektar
buytkliigiindeki bolgelerde, 63244 sanayi parseli vardir ve 30737 firma faaliyet
gostermektedir (Afsar 2006).

Artan sanayi bdlgelerini yaratan en biiylik neden, arsa sahiplerinin bir
cogunun sadece rant i¢in arsalarin ellerinde tutmasidir. Sanayi ve Ticaret Bakanligi
verilerine gore, bos bekleyen 32557 adet sanayi parselinin 20688'i sahipli
goriinmektedir (Afsar 2006). Yani kagit {izerindeki doluluk orani c¢ok yiiksektir.
Bunu 6nlemek i¢in, Organize Sanayi Bolgesi yonetimi, yatirim yapmayan sanayiciyi
arsa bedelini ddeyerek bolgeden ¢ikarma hakkina sahiptir. Ancak bu 6nemli bir
maliyet demektir (Afsar 2006).

Organize Sanayi Bolgeleri’ndeki baska bir sorun da, sanayi kentleri ile sanayi
kenti olmayan iller arasindaki OSB adetleridir. Ornegin, sanayi kenti Adana’da 2,
Kayseri’de 3, Gaziantep’te 3 OSB bulunurken, Tokat’ta 5, Amasya’da 6, Kiitahya’da
5, Aydin ve Afyon’da 8 OSB faaliyet gostermektedir (Afsar 2006).

Sonug olarak iilkemizde OSB’lerin bugiinkii sagliksiz ve verimsiz yapilari,
hatali tesvik politikalar1 ve plansiz sanayilesmeden kaynaklanmaktadir (Dede ve

Erkek 2008).
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2.7. Boliim Degerlendirmesi

Ingiltere basta olmak iizere Avrupa kentleri, sanayilesmenin dogusunda
onciliik etmistir. Sanayinin, ¢alisan is giicline ihtiya¢ duymasi sonucu, kentlerde
yogun bir sekilde niifus artis1 goriilmiistiir. Bunun yaninda, yeni pazarlar agilmus,
bilimsel buluslar yapilmis, ulasim ve haberlesme gelismistir. Sanayi devrimi ile
birlikte, 6zellikle Londra diinya ticaret merkezi haline gelmis, Avrupa biiylik bir
hizla gelismistir.

Tiirkiye’de ise, sanayilesmenin baslangict Cumhuriyet olmus, 1950°den sonra
sanayi gelismeye baslamistir. Su an iilkemizde sanayi, bir ¢ok sehirde en Onemli
fonksiyon olup, dzellikle biiyiik kentlere dogru yonelmistir. Istanbul, Ankara, Izmir,
Bursa, Eskisehir, Adana gibi kentlerimizde sanayilesme ile birlikte, niifus hizla
artmistir. Ayrica, sanayilesen kentlerimizin fiziki, ekonomik ve sosyal yapisinda da
degismeler goriilmektedir.

Organize Sanayi Bolgeleri ise, diizenli sehirlesmeyi temin etmek, faaliyette
bulunan sanayi yapilarinin daha saglikli gelisimini saglamak ve daha iyi iiretim
imkan1 sunmak icin, ilk kez 1896°da Ingiltere’de kurulmustur. Tiirkiye’de ise, ilk
bolge 1961°de Bursa’da kurulmustur.

Organize Sanayi Bolgelerinin yer sec¢imi, kentsel arazi kullanimi, konut
alanlari, ulagim ag1 ve alt yapi ile son derece ilgilidir. Bu baglamda, Organize Sanayi
Bolgeleri’'nin  hem faaliyetteki isletmeler agisindan hem de kent planlamasi

acgisindan onemi tartisilmazdir.
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3. SANAYI YAPILARI TASARIM iLKELERi

Sanayi yapisi tasarim agsamasinda, genel yerlesim ve yer seg¢imine,
fonksiyonellige, mekan ve mekan organizasyonuna, biiyiiyebilirlige, tasarim formu
ve gorsel etkiye, malzeme, striiktiir sistemi ve yap1 bilesenlerine, yapiya ait teknik
donatilara ve konfor sartlarmma iligkin ilkeleri g6z Onilinde bulundurmak

gerekmektedir.

3.1. Sanayi Yapilarinda Tasarim ve Onemi

Sanayi yapilarinda, farkli iiriinlerin iretilmesi yap1 biinyesinde de farkliliklara
yol agmaktadir. Bu nedenle, sanayi tesislerinin tasarim, yapim ve kullanim agamalari,
karmasik bir organizasyon igerisinde ¢ok uzun bir siireci kapsamaktadir.

Konu ile ilgili birimler arasinda diizenli bir isbirligi ve organizasyon
yapilmasi, olmas1 gereken nitelikteki sanayi yapisinin ortaya cikarilmasi agisindan
oldukca ©nem tasimaktadir. Ileride onarilmasi imkansiz veya onarmmi biiyiik
maliyetler gerektiren, is verimini azaltan ve bunlara benzer biiyiik sorunlara neden
olabilecek cesitli etkenleri en az seviyeye indirmek i¢in; gereken tedbirleri tasarim

asamasinda almak ve bu siireci iyi etiit etmek gerekmektedir.

3.2. Sanayi Yapilarinda Genel Yerlesim Ilkeleri

Sanayi yapilarinda arazi se¢imi, sanayi tesislerinin liretim konusuna gore,
kendine 6zgili Onceliklere ve ihtiyaclara bagimhidir. Bu sebeple, sanayi tesislerinin
kendileri i¢in belirledikleri etmenler farklilik gostermektedir.

3.2.1. Sanayi yapilarinda yer secimi 6nemi ve ilkeleri

Fabrika yer se¢iminin iyi olmasi, o isletmenin gelecegini teminat altina

almamaktadir. Fakat, yerinin iyi se¢ilmemesi, biiyilik hata teskil etmekte ve isletmeyi

iflasa bile siirtikleyebilmektedir.
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Sehirlesme siireci i¢inde sanayide yer secimi; llke niifusunun dengeli
dagilimim1 saglamak ve boélgeler arasi farkliliklar1 onlemek i¢in ¢ok Onemli bir
giictiir. Bu yerlesme siyaseti anlayisi igerisinde, sanayilerin gereksinmelerini
karsilayabilecegi ve serbestce gelisebilecekleri yerleri, gelistirilemeyecegi yerleri ve
yerlesmesinin yasaklandigi yerleri belirlemek gerekmektedir (Suher 1965).

Sanayi yapilarinin yer se¢imini etkileyen bir¢ok etmen vardir (Kirag 2001):

Dogal kaynaklarin varhgr: Sanayi ¢agi oncesinde, toplumlar kendi temel
ihtiyaglarini karsilamak i¢in iiretim yapmis oldugundan, etkin bir ulasim imkani
bulunmamaktadir. Hammadde iiretildigi yerde islenmistir. 18.yy’ dan itibaren etkin
bir ulasim aginin kurulmasiyla, hammadde uygun topografik Ozellikleri olan ve
pazarlama agisindan da elverigli olan yerlere ulastirilabilmistir. Bundan dolayi,
giiniimiizde hammaddenin yeri sanayinin yerini belirlemede ©nemli bir etken
olmamaktadir (Kirag 2001). Bunun yaninda maden, komiir gibi yer altinda bulunan
hammaddelere  bagli  sanayiler, hammaddelerin  bulunduklar1  yerlerde
kurulmaktadirlar.

Arazinin topografik o6zellikleri: Sanayinin yer se¢iminde yararlanilan en
onemli topografik oOzellik, tiretimi ve ulasim yolunu dogrudan etkileyen arazi
egimidir. Genellikle iiretimi engellememesi agisindan diiz arazi tercih edilmektedir.
Ancak, eritme ocaklar1 gibi, yogun riizgar sirkiilasyonuna ihtiyaci olan sanayi
yapilari, yamaclara yerlestirilmektedir. Dogal egimin, ulasimi saglayan, yollar ve
tren raylari lizerinde de etkisi biiytiktiir.

Bunun yaninda, sanayi yapilarinin diger bir topografik unsur olan, limana
yakin konumlanmasiyla, hammaddelere yakin olmasi saglanmaktadir (Kirag 2001).

Uretim i¢in gerekli is giicii: Sanayilesme ile birlikte, iiretim igin is giiciine
olan ihtiya¢ artmistir. Bu baglamda, is giiciiniin fabrika yakinina yerlestirilmesi veya
tesisin ig gilicline yakin yerlerde kurulmasi saglanmaktadir (Kirag 2001).

Bu etmenlerle birlikte, her sanayi yapisinin iiretim tiirline gore farklilasan
arazi boyutlar1 bulunmaktadir. Sanayi sektoriinde arazi kullanma standartlari,

Chapin’in (1985) verilerine gore Tablo 3.1’deki gibidir (Tas¢11998).
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. ) . MEilZIi(EZ MERKEZ DISI
SANAYI SEKTORLERI Calisan Calisan | Ha Basina | Ha Basina
Basina Basina |Calisan (Net| Calisan (Brtit
Alan(M?)* | Alan(M?)* Alan) Alan)

GIDA 56 65 92 59
TUTUN 23 23 260 166
DOKUMA 46 46 129 83
GIYIM 16 21 287 184
KERESTE 65 65 92 59
MOBILYA 46 46 111 83
KAGIT 46 46 129 83
BASIM 37 37 161 104
KIMYA 56 56 109 69
LASTIK - PLASTIK 33 33 186 118
DERI 35 35 173 110
TUGLA-SERAMIK-CAM 56 56 109 69
MADEN IZABESI 0 111 54 35
MADENI ESYA 37 56 109 69
MAKINE IMALATI 42 42 144 92
ELEKTRIiK

MAKINELERI 20 28 215 138
TASIT ARACLARI 0 37 161 104
OLCU ALETLERI 33 46 129 83
DIGER SANAYI 37 37 161 104

Tablo 3.1, Sanayi alt sektorleri arazi kullanma standartlar1 (* Insaat alani)

(Tasc1 1998)

Sanayinin siirekli gelisen yapisi ile birlikte, yeni mekansal talepler olusmakta
ve yer secimi kararlart degismektedir (Eraydin 1992). Tablo 3.2°de farkli sanayi
tiirlerinin  ihtiyaglarina  yonelik, sehre wuzaklik bazindaki arsa secimleri

belirtilmektedir (Ozdes 1974).
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BELEDIYE SINIRLARININ

SEHIR l(i}ENll{)gil:lliR YERIN DISINDA SEHRE YAKIN KIRSALT%II;zC?giLGENIN
BiR BOLGENIN TERCIHi
OZEL VE KALIFIYE i$ YARI KALIFIYE VE KADIN | TESISIN BUYUK ARAZIY1
GUCU GEREKLILIGI ISCI GEREKLILIGI GEREKTIRMESI
URETIMIN SEHIR SEIE%&%&EED%I%%%%IYE CALISAN ISCILERIN
IMKANLARINA [HTIYAC SIGORTA PRIMILERININ KALIFIYE
DUYMASI YUKSEKLIG ZORUNLULUGUNUN
OLMAMASI
TESISE, COK KATLI IS GUCUNUN SANAY1 . . o
BINALARA IHTIYAC YAKINLARINDA iKAMET ARg%g%Eﬁiigg?HJ
DUYULMASI ZORUNLULUGU
. . - SEHIR IMKANLARINDAN PATLAYICI MADDE GIBI
Usffsl}lﬁzfd’:ﬂgzﬁgﬁgﬁi FAZLA UZAK OLMAMA TEHLIKELi URETIM
ZORUNLULUGU YAPILMASI

Tablo 3.2, Sanayi tesislerinin sehre gore durumu (Ozdes’ten (1974) yararlanilarak

hazirlanmistir)

Bu kriterler dikkate alinarak yer se¢imi yapilan sanayi yapilarinin bir takim

sorunlarla karsilasmasi olasidir. Bu sorunlar igerisine;

e Sehir dokusuna yakin olan sanayi yapilarinin yarattigi hava, toprak, su

kirliliginin ve gorsel kirliligin olusmast,

e hammaddeye ve pazara uzaklik,

e altyapinin uygun olmamasi,

e enerji kaynaklarinin az olmasi,

e yeterli isgiicliniin bulunamamasi,

e ulasimin aksamasi,

e iklim kosullarinin uygunsuz olmasi,

e haberlesme imkanlarinin yeterli olmamasi,

e arazi maliyetlerinin yiiksek olmasi

gibi durumlar sayilabilmektedir (Kirag 2001).
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Her faktor i¢in dogru bir kurulus yeri olsa da, tiim faktorlerin ayni oranda etkili
olabilecegi bir kurulus yeri bulmak imkansizdir. Bu sebeple tiim faktorler géz oniine

aliarak, optimum kurulus yeri tespiti yapilabilmektedir.

3.2.2. Sanayi yapilar araziye yerlesim ilkeleri

Sanayi yapilarinin arsa iizerindeki yeri ve bi¢cimlenisi, yapinin kent dokusu ile
iliskilendirecek yol baglantilarin1 dogrudan etkilemektedir. Ayrica, tasarimda,
sirkiilasyon sisteminde ve mekan organizasyonunda 6nemli bir dlgiittiir. Bu yiizden,
sanayinin uygulandigi arsanin dis c¢evreyle iliskisini, sanayi giris — ¢ikis yollarinin

konumunu ve yeterliligini dikkatle irdelemek gerekmektedir (Sekil 3.1).

NNNNNNNNNN AN AANNNNNNNN\N AN\
a) Dort tarafi acitk  b) Ug tarafi agik ¢) Iki tarafi agik d) Tek tarafi agik
yerlesim yerlesim yerlesim yerlesim

Sekil 3.1, Sanayi yapilarinin uygulandig: arsa iizerindeki konumu

Sanayi yapilarinin araziye yerlesim sekillerinden (Sekil 3.1), tek tarafi agik
yerlesim sekli, yonetim ve lst diizey yetkililer ile servis girislerinin konumundan
dolay1, gorsel kirlilik olusturmamak agisindan, tasarim asamasinda zorlayict bir
unsurdur.

Sanayi yapilarinda, hammadde ve iirlin sevkiyatinin, iiretimi ve mal giris
cikisini aksatmayacak sekilde yapilmasi gerekmektedir. Aksi halde, isletmeye siire
kaybina ve piyasadaki rekabet giiclinli azaltarak, ekonomik kayba neden olmaktadir.
Sekil 3.2°de ulasimin karayolu ile yapildigi iilkemizde olan, tipik bir sanayi

yapisinda olmasi gereken mal sevkiyati verilmistir (Sar1 2007).
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Sekil 3.2, Sanayi yapilarinda mal giris-¢ikislar1 (Sar1 2007)

Sanayi yapilarinin sehir disina kaymasi, otopark gibi yeni ihtiyaglarin ortaya
citkmasma yol agmistir. Calisanlarin refahi arttikga, otomobil sahibi olanlarin

sayisinin artmakta oldugu dikkate alinarak, otoparklari diizenlemek gerekmektedir.

3.3. Sanayi Yapilar1 Tasarimna iliskin flkeler

Sanayi yapisinin olusumunda birinci asamayi, is verimi ve maliyeti etkileyen
tasarim olusturmaktadir. Sanayi yapilarinin, istenen ve olmasi gereken niteliklerde
yapilabilmesi i¢in bazi temel ilkelerin bilinmesi gerekmektedir. Ancak, sanayi
yapilarinda, ¢ok ¢esitli liriinlerin liretimleri yapildigi i¢in, yapilar kendi iclerinde ¢ok
farkliliklar gostermektedirler. Bu baglamda, sanayi tesislerinin iiretim tiirlerini,
kendilerine 0Ozgii Onceliklerini ve ihtiyaglarin1 dikkatli bir sekilde irdelemek

gerekmektedir.
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3.3.1. Sanayi yapilarinda genel tasarim ilkeleri ve 6nemli hususlar

Kullanim asamasinda daha az problemle karsilasmak i¢in, yapinin olusum
stirecinde gerekli bilgileri iyi etiit edip, incelemek gerekmektedir.

Mimarin, is ve is¢i gruplari, makine yerleri ve malzeme nakli gibi konular
hakkinda hassasiyetle durmasi, diger meslek alanlariyla bir ekip c¢alismasinda
bulunmasi ve yapi i¢indeki iiretim siirecini en iyi sekilde ¢ozmesi gerekmektedir. Bu
tip bir profesyonel ekip iligkilendirilmesi Sekil 3.3’de verilmistir (Ayt1 2002).

Mimar, gerekli organizasyonlari yapip tasarim silirecini en 1iyi sekilde
¢Ozmesiyle; iiretim yontemini daha basit hale sokmay1, malzeme nakliyat maliyetini
asgari degere yaklastirmayi, maksimum kullanilabilen alanlar yaratmayi, ¢alisma
sartlarini iyilestirerek is giivenligini artirmay1 amaglamaktadir. Basarili bir tasarim,
sanayinin Uretim kapasitesinin maksimum olmasi ve mali sorunlarin olmamasi

kriterlerinden anlagilmaktadir.
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Sanayi yapilarina ait planlamada ele alinacak kosullar asagida belirtilmistir:

e Is akis semas1, hammaddenin, depolardan iiretim bolgelerine dagilima,
tiretim islemlerinin birbirleri ile iliskileri ve {riiniin depolara ulastirilmasi
siireclerinin sema olarak anlatilmasidir (ilgiirel 2003). Bu semay1 en iyi sekilde
¢Oozmek gerekmektedir.

e Saptanan ve gelistirilen is akig semasma uygun ve bu semaya
endeksli, makine donanimini belirlemek gerekmektedir.

e Bina kabuguna ve is akis semasina uygun, iiretim aninda olusan
fiziksel durumlart g6z Onilinde bulundurarak, striikktiirel kurguyu belirlemek
gerekmektedir. Bu baglamda projeci, miiteahhit, kontrol ve yap1 denetcileri ile
belediye fen elemanlarinin, 08.09.2002 tarihli ve 24870 sayili Yap1 Malzemeleri
Yonetmeligi sartlarina uymasi zorunludur. Bu yonetmelikte, insaat isinin niteligine
gore, cografi ve iklimsel faktorler gozetilerek, uyulmasi gereken temel gereklilikler
belirtilmistir (Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi 2002).

e Yapi tasarlanirken, iiretim cinsine, alan ihtiyacina ya da maliyete gore
kat adetini belirlemek gerekmektedir.

- Tek kath sanayi yapilarinda; genellikle agir makine ve tezgahlarin
oldugu durumlarda, zemin alanina fazla ihtiya¢ oldugu durumlarda ve arsa
fiyatlarinin ucuz olmasi sebebiyle planlanmaktadir. Bu tip yapilarda, ofis ihtiyacini
gidermek i¢in asma kat tasarlanmaktadir. Ac¢iklik ve kat yiiksekligi, ¢ok katli sanayi
yapilaria gore fazladir.

- Cok kath sanayi yapilarinda; genellikle son kat idari birim igin
kullanilmaktadir. Kat sayisi ortalama olarak 2-5 arasinda degismektedir. Tastyici
sistemin komplike olmasindan dolayi, aciklik tek katli sanayilere gore daha azdir.

- Karma sanayi yapilarinda ise; tek katli fabrika yapisi ve cok kath
idari yap1 bulunmaktadir (Goniil 2000).

e Uygulama asamasinda, Cevresel Etki Degerlendirme (CED) Raporu’nu
g6z oniinde bulundurarak, ¢evre sagligina uygun aritma ve teknolojik malzemelerin
kullanimin1 saglamak gerekmektedir. Aksi halde, ¢cevre bakanligi tarafindan, ¢evre
sorunlar1 yaratan bir fabrikanin yapimina izin verilmemektedir (CED yonetmeligi

1997).
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e 11.12.1986 tarihli ve 19308 sayili Giiriiltii Kontrol Yonetmeligi'ne
gore, giindiiz ses basing diizeyi en fazla; kiigiik sanayi yapilarinda 70 desibel ve
biiyiik sanayi yapilarinda 80 desibel olmasi gerekmektedir. Bu yonetmelige uygun
olarak yalittm malzemelerinin kullanilmas: gerekmektedir (Giirtiltii Kontrol
Yonetmeligi 1986)

e Sanayi tesisleri planlamasi yapilirken, arsa verileri, c¢at1 ile ilgili
hiikiimler, kalorifer ve tesisat, siginak, teknik donatilar, depolama alanlar1, otopark
alanlar1 gibi diizenlemelerde Imar Y&netmeliklerine uyulmasi zorunludur. Bunun
yaninda, 04.11.1995 tarihli ve 22453 sayili Yangin Yonetmeligi dikkate alinarak
gerekli 1sitma, havalandirma ve giivenlik kosullarinin planlamaya yansitilmasi
gerekmektedir (Yangin Yonetmeligi 1995).

e OSB’ de uygulamas: tasarlanan proje, 08.01.2003 tarihli ve 24987
sayitli Organize Sanayi Bolge Midirliigi Yonetmeligi dikkate alinarak
hazirlanmaktadir. Bu yonetmelikte, yap1 ve tesislerinin projelendirilmesi, arazi
kullanimi, yapimi ve kullanimui ile ilgili ruhsat ve izinler, kurulus protokoliini
diizenleme sekli, isletme hakki ve kredi kullanimi ile 1ilgili hususlar
belirtilmektedir (OSB Uygulama Yo6netmeligi 2003). Daha sonra ilgili odalardan

ve OSB miidiirligiinden onay almaktadir.

3.3.2. Sanayi yapilarinda tasarim formlari

Sanayi tiplerinin olusumunda, fonksiyon ve teknoloji gibi iki Onemli
faktorden soz edilebilmektedir. Fonksiyona bagli olarak bi¢imlenen sanayi yapisi,
zamanla teknolojinin gelismesiyle degisim gostermektedir (Kirag 2001). Uretim
yapisini bigimlendiren gii¢ temini ile makinelere gii¢ aktarim sistemi ve bunlarin
teknoloji ile birlikte gegirdigi degisim bigimlenmede biiyiik rol oynamaktadir (Sekil
3.4).

Ornegin, onceleri bira fabrikalarinda, arpamin mayalanmasi igin genis ve
alcak mekanlara ihtiya¢ duyulmustur. Ancak, teknoloji ile birlikte, mayalanma iglemi

mekaniklestigi icin, mekan yiiksekligi artmistir (Kirag 2001).
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TEKNOLOJIK GELISME
FONKSIYON |:>
GUC TEMINI |:>
00l > BiCIiM
GUC AKTARIMI |:>
YENI MALZEME:> | ‘

Sekil 3.4, Fonksiyon, bi¢cim ve teknolojik gelisim iliskisi (Kirag 2001)

Sanayi yapilari, ¢aligma alanina ve iretim cinsine bagli olarak degisen
aydinlatma kosullarinda iiretim yapmaktadir. Eskiden, sanayi yapilarina enerji ve
sicaklik agisindan daha kullanigh olan giin 1s18indan yararlanmak adina, {iriin akisi
dikkate almarak, sadece I, L, E, T, U, H, F bicimleri verilmistir (Sekil 3.5). Yeni
malzeme ve tekniklerin kullanimi ile birlikte, sanayi yapilarinda giin 1s181indan
yararlanma zorunlulugu ortadan kalkmistir ve bu da tasari1 formlarini etkilemistir
(Kirag 2001). Gliniimiizde ise sanayi yapilari, bu formlarin yaninda kare, dikdortgen
veya blok seklinde, hatta dairesel bi¢imde insa edilmektedirler. Dikdortgen bigimi,
en rasyonel ¢oziimleri getiren ve flexibilete kriterlerine en fazla uyan tasari formudur
(Ding 2004).

Ayrica, malzeme teknolojisi ile birlikte, ulusal ve uluslar arasi rekabeti artiran

gorsel etki On plana ¢ikmaya baglamistir.
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3.3.3. Sanayi yapilarinda gorsel etki

Sekil 3.5, Sanayi yapilarina verilen tasar1 formlar1 (Ding’ten
(2004) yararlanilarak hazirlanmistir)
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Sanayi yapilari, mimarlik ve miihendislik agisindan, yapim sistemlerini

zorlayan, yeni yapi TUriinlerinin gelisimine Onciilik eden, yapt teknolojisinin

gelisiminin gozlenebildigi, ¢ogunlukla genis agiklikli ve biiyiik alanlar1 Orten,

maliyeti yliksek yapilardir. Ayrica bu yapilar, yatirimcisi olan sanayi girisimeisinin,
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ulusal ve wuluslararas1 tanittimimi (reklam — vizyon) da yerine getirebilen,

yatirimcisinin giiciinii simgeleyen yapilardir.

Hacim olarak biiyiik kiitleler olan bu yapilarin yapim sistemlerinin, 6zellikle
cephe ve cat1 Ortli sistemlerinin — ki bu bilesenler ¢ok biiyiik alanlar1 kaplayan,
monoton bilesenlerdir — gorsel ¢evre kirliligi yaratmamalar1 gerekmektedir. Bu
baglamda, bu sistemler, yapisal gerekliliklerin yan1 sira, gorsel etkiyi artirici farkl

form, doku ve renkte kullanilabilmektedir (Sar1 2007, Web iletisi 12).

Asagida farkl tasarimlart ile dikkat ¢ceken yurt dis1 6rnek sanayi yapilar
yer almaktadir (Resim 3.1.), (Resim 3.2.), (Resim 3.3.).

Uglincii boyutta ve cephede gorsel etki, sanayi yapilarinin kurumsal

kimliginde ve iiriin pazarlamasinda bir ara¢ olarak kullanilabilmektedir.

Resim 3.1, Long Meadow Endiistriyel Yapisi, Afrika (Web iletisi 13)



Resim 3.2, Endiistri kompleksi, Alexandria (Web iletisi 14)

L= -

LY

iu _f*‘_' i, ‘

Resim 3.3, Endiistri kompleksi, Chatswood (Web iletisi 14)
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3.3.4. Fonksiyonel organizasyon

Farkli fonksiyonlar1 {istlenen birimler, sanayi yapisinin tiirline, liretimin

ozelligine ve liretim kapasitesine gore degisiklik gdstermektedir. Bununla birlikte

birimlerin, yap1 genelindeki dagilim soyledir (Ilgiirel 2003):

Uretim alani:

Tiim tiretim siireglerinin ayn1 yerde toplandig: bir {iretim alan,
Uretim siireglerinin birbirinden ayrildigi bagimsiz birimler,
Depolar,

- Hammadde deposu,

- Malzeme depolari,

- Bitmis {irlin deposu,

Destek birimler (jenerator, kompresor, klima santrali, vb)

Yonetim Alani:

Y onetici biirolari,

Toplant1 Odast,

Satis biirolari,

Teknik personel odalar1 (miihendis, teknisyen odalar),
Yemekhane, kantin,

WC

Sosyal Alanlar:

Seminer Salonu
Yemekhane, kantin,
Dinlenme Salonu,

Spor salonu

Servis Hacimleri:

Mutfak,
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e Soyunma Odalar1 — Duslar,
e WC,
e Depolar
Teknik ve Sosyal Altyap:1 Donatilari:

e Destek birimler (Trafo, jenerator, sogutma kulesi, klima santrali

aritma tesisi vb),

Tamir atolyeleri,

Spor alanlari,

Lojmanlar,

Otopark alani,

Gelismeye agik alan

Sanayi yapilar1 tasarim asamasinda, bu fonksiyonlarin en 1iyi sekilde
iligskilendirilmesi gerekmektedir. Uygun olmayan mekan iliskisi, rasyonel bir
kullanim1 6nlemekte ve verimi diisiirmektedir. Olmasi gereken tipik sanayi yapisi

fonksiyon semasi Sekil 3.6’da verilmistir.
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“Hammaddenin temini ile baslayan {iretim siireci; iiretilen mamuliin satis1 ile
gidecegi yere gonderilmesi asamasina kadar birbirinden farkli pek c¢ok islevi
kapsamaktadir. Bu eylem iliskileri dogrultusunda iki ana etkinlik belirlenmistir

e Uretim ve yap ile iliskili etkinlikler,
e Yonetim ve is glivenligi ile ilgili etkinlikler” (Kosaner 1990).

Uretim ve yapi ile iliskili etkinlikler kapsaminda, iiretim tiiriine gore
siniflandirilan hafif, orta ve agir dlgekte iiretim yapan sanayi yapilarinin, imalat

stirecini olusturan fonksiyon semalar1 asagida belirtilmistir:

Hafif 6lcekte Uretim yapan sanayi yapilari

Konusunda uzmanlasmis ve laboratuar bazinda iiretim yapan isletmeler ve
kiigiik Olgekte hiinere dayali iiretim yapan atdlyeler, bu sinifa girmektedir. Sekil
3.7°de, hafif 6l¢ekte iiretim yapan sanayi yapilarimin iiretim siireci gemasi verilmistir

( Tutt ve Adler 1997).

PARCA PARCA PARCA
URETIM URETIM URETIM
w w w PAKETLEME
DAGITIM
MALZEME MALZEME PARCA PARCA PARCA —}
DAGITIM ’ DAGITIM + TEST TEST TEST "
DEPOLAMA
a a a DEPOLAMA
PARCA PARCA PARCA
URETIM URETIM URETIM

Sekil 3.7, Hafif 6l¢ekte iliretim yapan sanayi yapisinin iiretim stireci
( Tutt ve Adler 1997)

Orta 6lcekte Uretim yapan sanayi yapilari

Calisma alanlar1 miithendislik ve montaj isleri, dokuma, iplik, boya, otomotiv
ve yan sanayi olarak siralanabilmektedir. Tiirkiye’de en ¢ok bulunan sanayi
tipleridir. Sekil 3.8’de, orta Olcekte liretim yapan sanayi yapilarinin iiretim siireci

belirtilmistir ( Tutt ve Adler 1997).
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Agir olgekte iiretim yapan sanayi yapilari

Demir — ¢elik ve gemi iiretimi gibi ¢ok biiyiik ve agir {irlinlerin iiretimini
yapan sanayi kollarindan olusmaktadir. Islenen malzeme, agir ve biiyiik oldugundan,
islemi yapan makineler islenecek maddeye taginmakta bu da diger sanayi kollarindan
farkli bir isleyis semasim ortaya koymaktadir. Uretim siirecini olusturan {iretim

stireci Sekil 3.9°da verilmistir ( Tutt ve Adler 1997).

b 4

URETIM
ARA
MONTAJ*}
ePARCA |y BUYUK UNITE ) KONTROL ) PaKETLEME
. & TEST VE-MONTAJ
DEPOLAMA HOLU
ARA
MONTAJ‘}
URETIM

o

Sekil 3.9, Agir 6lgekte iliretim yapan sanayi yapisinin iiretim siireci

(Tutt ve Adler 1997)

Sanayi yapilarinin bu iiretim siiregleri, is yeri diizeni ile birebir iligkilidir.
Uriin tipi ve iiretim hacmi, makine — ara¢ ve donatmin ozellikleri (kullanim
ozellikleri, ¢evreye yaydiklar1 1s1, titresim, giiriiltii, attk maddeler vb), malzeme
dolagiminin en kisa yoldan en kolay bicimde saglanmasi ve ileride gerekebilecek
degisikliklere olanak saglamasi isyeri diizenini etkileyen faktérlerdir (Ilgiirel 2003).

Isyeri diizenini olusturmada ilk adim olarak, is akis semasi sayilabilmektedir.

Bu semada, malzeme akisi ile iiretim islemleri arasindaki iliskiler tanimlanmakta ve
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farkl1 tiretim sistemleri arasindan, verimlilik agisindan amaca en uygun iiretim
sistemi belirlenmektedir (Ilgiirel 2003).

Ayrica, is yeri diizeni, makine yerlesimine bagli olarak olusturulmaktadir.
Makine yerlesiminin, iiretim siirecinde yer alan her etabin verimliligini en iist diizeye
cikaracak sekilde organizasyonu amaclanmaktadir (Ilgiirel 2003).

Makine yerlesim diizeninin;

» Makine siralamasi,

» Makine araliklari,

* Makine kullanim alanlari,

* Gerekli dolagim alanlar1

gibi bilgileri icermesi gerekmektedir (ilgiirel 2003). Bu baglamda mimarin,
tiretim sisteminde bulunan fonksiyonlari, iyi bir sekilde etiit edip, tretimin

aksamamasini saglamak iizere iliskilendirmesi gerekmektedir.

3.3.5.Mekan ve mekan organizasyonu

Sanayi yapilarinda sirkiilasyon sistemi, kullaniciya gore, is¢i biriminin
kullandig1 sirkiilasyon alani, hammadde girisinden mamul ¢ikisina kadar yapilan
islemlerin gectigi sirkiilasyon alami (Is akis semas1) ve idari biriminin kullandig
sirkiilasyon alani olmak tiizere {i¢ grupta incelenebilmektedir. Mekan organizasyon
bicimleri ise, bu sirkiilasyon alanlarina goére, merkezi, ¢izgisel, 1sinsal, gridal ve

kiimeli sekilde siiflandirilmaktadir (Uysal 2004), (Sekil 3.10).

[] MERKEZI ORGANIZASYON

D KUMELI ORGANIZASYON

CiZGISEL ORGANIZASYON |CJCIC] . .
I ]| GRIDAL ORGANIZASYON
| .

O ISINSAL ORGANIZASYON

Sekil 3.10, Mekansal organizasyonlar tiirleri
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Bunun yaninda mekan i¢cinde mekan, aralarinda ayr1 bir mekanla baglanmis
mekan, hem i¢ ige ge¢mis, hem bitisik halde bulunan mekan iligkileri de mekansal

organizasyonlarinda goriilen mekansal iligki bigimleridir (Sekil 3.11), (Uysal 2004).

[] MEKAN iCINDE MEKAN
[% iC ICE GECMIS MEKANLAR
D BITISIK MEKANLAR
E% ORTAK BiR MEKANLA
BiRBIRINE BAGLANMIS MEKANLAR
% iC ICE MEKAN + BITISIKLIK ILISKISI

Sekil 3.11, Mekansal iliski tiirleri

Sanayi yapilar1 tasarim asamasinda, organizasyon bi¢iminin iyi
cozlimlenmemis olmasi, fonksiyonellikten uzak alanlarin olusumuna sebep

olmaktadir.

3.3.6. Biiyiiyebilirlik

Ham madde ve iirlin, sanayi alaninin 6nemli bir kismini iggal etmektedir. Bu
alan, is akis semasina, uygulanan metotlara, tasima sistemine ve calisma temposuna
bagli olarak degismektedir (Sar1 2007).

Sanayi yapilarina ait mekan alanlarinin, 6zellikle {iretim alaninin optimum

olmasi, iiretimde verimin diismemesinde Onemli rol oynamaktadir. Mekanlarin
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bliytiyebilirligi ise, gelecekteki kosullara gore verimin diismemesinde, énemli bir
etkendir.

Sanayi yapilarinda tasarim agamasinda, piyasadaki potansiyel is imkanlarim
hesaplamak ve gelecekteki potansiyel artisin tahminini yaparak, bes ila on seneye
kadar olan gelisme ve biiylime olanaklarini dikkate almak ve ayrica alt yapi
tesislerini, gelecegin ihtiyaclarim1 da kolayca karsilamasi igin, biiylik kapasitede
kurmak gerekmektedir (Sar1 2007).

Biiyiime kriteri goz 6niinde bulundurulmadan tasarlanan sanayi yapilarinda;

e Gelecekte olabilecek potansiyel is artigi sebebiyle iiretimin yetersiz
gelmesi,

e Sanayi yapisinda yeni teknolojinin olusmasiyla iiretim sisteminin
uyum saglayamamasi,

¢ Yan sanayi iirlinlerinin de, tesiste iiretme gereksiniminin duyulmasi,

e Uretilen iiriinlerin tiiriinden kaynaklanan farkli taleplerin olmast,

e Yapmin yeni ek bir hizmet alanina ihtiya¢ duymast

gibi sorunlar gézlenebilmektedir (Sar1 2007).

Sanayi tesisinde iiretilen {iriinlin iiretim siirecinde nasil yer degistirdigi
lizerine ayrintili bir ¢alisma yapilmasi, genislemenin hangi yonlerde daha uygun
olabileceginin belirlenmesine yardimci olmaktadir. Ayrica, sanayi yapilar1 tasari
formlar1 kare, dikdortgen ya da koseli secilerek, her yonde gelisme imkani
saglanabilmektedir.

Uretimin saglikli bir sekilde devam etmesi, rakip firmalarla olan rekabetin
artmasi igin, tesislerin iiretim sistemlerini, en az bes yilda bir kez revize etmek
gerekmektedir (Sar1 2007). Bu siire¢ i¢inde, bliylime plan bazinda, temelde ve ¢atida
olabilmektedir ( Sekil 3.12).
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Sekil 3.12, Sanayi yapilarinda plan bazinda, temelde ve ¢atida biiyiiyebilirlik

3.3.7. Malzeme, striiktiir sistemi ve yapi bilesenleri

Gilinimiiz

malzemelerinin ¢esidinin  artmasini

teknolojisi,

sanayi

yapilari

ve gelisip belli

struktur

sisteminin ve

yap1

standartlara ulagmasini
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saglamistir. Sanayi yapilarinda 6nemli yapisal 6geler, dosemeler, duvar elemanlari,

kap1 ve pencereler ve cati sistemleridir.

Striiktiir sistemi:

Sanayi yapilarinda tastyici sistemin kurulum amaci, tasarim ilkeleri goz
oniinde bulundurularak belirlenen bir hacmi, minimum boyuttaki tasiyic1 elemanlarla
en ekonomik ve stabil sekilde gegmektir (Erol 1997).

Tasiyict sistem, sanayi yapisinin farkli alanlarda farkli gereksinmeleri oldugu
i¢in ¢aligma alanina bagli olarak degismektedir. Tasarim asamasinda, is akisi, makine
ekipman diizeni, kullanic1 gereksinmeleri, yapisal sinirliliklar, maliyet, ulasim, yapim
teknikleri ve siireleri gibi striiktiirii etkileyen kriterleri, ¢ok iyi bir sekilde etiit etmek

gerekmektedir (Ayt1 2002).

Dosemeler:

Sanayilerde kullanilan dosemeler, yapinin fonksiyonel gerekliliklerine gore
degismekte, uygulama ve oOzellikleri agisindan diger dosemelere gore farklilik
gostermektedir. Watson’a (1997) gore, uzun Omiirli olmak, ses ve titresimi
gecirmemek, yiirliylis konforu saglamak, soguk ve sicakligi ge¢irmemek, donanima
uygun olmak ve kisa siirede yerlesmeye miisait olmak gibi 6zellikler, iyi bir sanayi

doésemesi i¢in sayilabilmektedir (Goniil 2000).

Duvar elemanlar:

Duvar elemanlari, yliklendikleri gorev ve sinirladiklart alan agisindan, i¢
duvar ve dis duvar elemanlar1 olarak ikiye ayrilmaktadir. I¢ duvarlarda, herhangi bir
degisiklik s6z konusu oldugunda, rahat bir uygulama olmasi i¢in panel gibi hafif
duvarlar tercih edilmektedir. Dis duvarlarda ise, geleneksel tugla duvar, prefabrik

eleman ya da panel kullanilmaktadir (Goniil 2000).

Kapi ve pencereler
Kapt ve pencereler, nem, buhar, cesitli kimyasal atiklar gibi sanayi

ortamindaki i¢ ve dis kirleticilere dayanim gosterecek sekilde secilebilmektedir.
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Endiistriyel kapilar, iiretim c¢esidine gore farklilasmakta ve biiyiilk 6nem
tasimaktadir. Kap1 genislikleri belirlenirken, kapilardan giris — cikiglarda zorluk
yaratmayacak sekilde, hammadde ve iiretilen {riin ebatlarnin gbéz Oniinde
bulundurulmasi1 gerekmektedir. Ayrica, konstriiksiyon gibi o6zellikleri agisindan

siradan kapilardan farklilik gostermektedirler (Goniil 2000).

Kapilar, el ile ya da otomatik olarak agilabilecek sekilde tasarlanabilmektedir

(Sekil 3.13).

DIS BUTON KUTUSU —
ELEKTRIKLI CEKME IPi

UZAKﬁ\

N KUMANDA

FOTOSEL SISTEMI

Sekil 3.13, Elektrikli sanayi kapilarinda otomasyon olanaklar1 (Goniil 2000)

Yan cephelerden aliman giin 15181 miktari; pencere yiksekligi, olgiileri,
diizenleme bi¢imi gibi parametrelere bagl olarak hesaplanmakta ve pencere tasarimi
bu verilere bagl olarak yapilmaktadir. Chudley e (1991) gore, yap1 acikligi 18m’yi
gecerse bu pencereler ihtiyaca cevap vermemekte ve yardimci bir 151k ve
havalandirma kaynagina ihtiya¢ duyulmaktadir. Boyle durumlarda cati 1siklik
coztimlerine gidilebilmektedir (Gontil 2000).

Catilar
Cat1, sanayi yapilart i¢in bir Orti 68esi olmanin yaninda aydinlatma,
havalandirma, gorsel etki gibi bir takim fonksiyonlar1 tistlenmistir. Bunlar;
e Uretimin cinsine bagli olarak, ihtiya¢ duyulan dogal aydilatma ve

havalandirmaya imkan vermesi,
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e Tasiyict sistemin gectigi acikligi oOrterek, yapiya tglincii boyut
kazandirmasi,

e Yagmur, kar ve riizgar gibi dogal etmenlere kars1 yapiy1 korumasi,

e Yapida yapilan iiretimin cinsine gore, vin¢ kullanimina imkan
vermesi,

e (Cesitli mimari etkileri yaratabilmesi

olarak sayilabilmektedir (Ayt1 2002).

3.3.8. Teknik donatilar ve konfor sartlari

Calisma sartlar1 ne kadar iyi olursa, ¢alisanlar o kadar huzurlu ve mutlu
olmakta ve is verimi artmaktadir. Aksi durumlarda ise, calisanlarin moral ve
psikolojileri bozulmakta ve is verimi diismektedir. Sanayide verimlilik kavrami ¢ok
onemlidir. Ciinkii isletmelerin kar ve zarar etmesi bu kavrama baglidir. Bu baglamda,

yapiya ait teknik donatilar ve konfor sartlarinin iyi etiit edilmesi gerekmektedir.

Giiriiltii ve titresim

Sanayi yapilarinda, giiriiltii ve titresimi olusturan baglica etmenler; calisan
makine ve araglar, tasinan malzemeler ve hareketli araclardir (ilgiirel 2003).

Caligsanlar ve kullanilan makineler stirekli i¢ ice oldugundan, makinelerin ses
seviyesinin yiiksek oldugu yapilarda, calisanlarda, sagirlik gibi fiziksel ve sinir
sisteminin ¢dkmesi, moral bozuklugu gibi psikolojik sorunlar goriilmektedir. Bu da
is veriminin diigmesinde en énemli etmen olmaktadir. Bu sorunu 6nlemek igin;

J Yiiksek ses cikaran makineler tasarim asamasindayken saptanarak,
0zel boliimlerle izole edilmesi, boyle bir imkan yoksa, makineler {izerinde giiriiltii
Onleyici tedbirlerin alinmast,

. Giriiltintin  fiziksel zararlarin1 azaltmak i¢in gerekli boliimlerde
kulaklik kullanilmasi ve bunu belirten levha ve renkler kullanarak bir tiir bolgeleme
sisteminin olusturulmasi,

o Biitiin bu ¢alismalarin konunun uzmanlari ile yapilmast

gerekmektedir (ilgiirel 2003).
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Isitma

Boyutlar genisleyen sanayi yapilarinin biiylik cogunlugunda, merkezi 1sitma
sistemi kullanilmaktadir. Bu sistem, komiirlii buhar kazanlariyla, sicak havayla ve
sicak su ile yapilmaktadir. Bunun yaninda elektrik ve yerden 1sitma sistemi de, diger
1sitma tiirleridir.

Ayrica, sanayi yapisini olusturan sistemlerin, makinelerin ve ¢alisanlarin
verimliliginin zarar gérmemesi ve verimliliklerinin en iist diizeyde olabilmesi i¢in
iklime bagl olarak gergeklesen 1s1 gecislerini 6nlemek gerekmektedir. Bu baglamda,
sanayi yapilarinin ¢ati ve cephe kurgulariin, yiiksek 1s1 yaliim 6zelligi olan yap1
malzemeleri kullanilarak yapilmasi gerekmektedir (Sar1 2007).

Bununla birlikte, liretim biriminde verimliligi artiracak 1s1 sartlari, sanayi
yapilarinin {iretim tiirlerine gore degismektedir. Ornegin; tekstil - konfeksiyon
sanayide (iplik, dokuma sanayi vb) isleyim makinelerinin verdigi yiiksek 1s1 kontrol
altina alinarak, tiretim sabit 20-22 °C sicaklik ve sabit nemde yapilmaktadir. Deri
sanayide; deri isleme ve tabaklama islevi 10 — 20 °C’de, iiretim ve depolama islevi
20 - 23 °C ve sabit nemde gerceklesmektedir (Web iletisi 15). Kimya sanayide ise,
kullanilan kimyasal maddelerin her birinin 1s1l ve fiziksel 6zellikleri farkli oldugu
i¢in, her kimyasal madde ayri1 olarak ele alinip irdelenmektedir. Boya sanayi, yag ve
margarin, ilag ve parfiimeri, kagit ve matbaa, plastik, lastik sanayi gibi farkli tiretim
tiiriine ait sanayi yapilarimin her biri, farkli sicaklik ve nemde verimli iiretim

yapmaktadir (Web iletisi 16).

Aydinlatma

Aydinlatmanin hangi sekilde yapilacagini karar vermek i¢in, sanayi
yapilarinin ¢aligma alanina ve iiretim cinsine bagli olarak kullanilan makine ve
ekipmanlarin aydinlatma kosullarinin arastirilmasi gerekmektedir.

Sanayi yapilarinda dogal ve yapay olmak iizere iki aydinlatma sekli
bulunmaktadir:

Dogal aydinlatmanin; enerji tasarrufu, ¢alisanlar {izerindeki olumlu psikolojik
etkileri, agir1 sicaklik ve hava sirkiilasyonunun olmamasi, tamir, bakim ve temizlik
kolayliginin olmasi gibi yararlar1 bulunmaktadir.

Istenilen 151k kalitesinin, dogal aydinlatma ile saglanamadigi durumlarda ve

gece de calisan tesislerde yapay aydinlatma kullanilmaktadir. Yapay aydinlatma
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elemaninin, islevsel sinirlandirmanin en aza indirgenmesi (Grube 1971), gece
vardiyalarinin verimli olmasi, c¢at1 striiktiiriine uygulama kolaylig1 ve tastyict
sistemin yalinlagsmasiyla yapim maliyetinin diismesi gibi faydalar1 bulunmaktadir
(Ayt12002).

Farkli sanayi kollarinin her biri, farkli aydinlatma sekline ihtiyag
duymaktadirlar. Tablo 3.3’de bazi sanayi kollarinin degisik ¢alisma birimleri ve

buradaki minimum aydinlik diizeyleri gdsterilmistir (Sirel 1974, Web iletisi 24).

CALISMA ALANI DUZEY CALISMA ALANI DUZEY
DOKUM EVLERI MEKANIK ATOLYELER
Cekirdek ve kalip yapimi, kaba igler 200 - 400  liiks Aligtirma (ajustaj) makinesinde ) )
inceigler | 350-700  liks kabaisler | 250-500  liks
ince isler 400 - 800  liiks
Mulajlarin dokiilmesi ve ayrilmasi, 200-400 liiks hassas igler 1000 - 2000 liiks
temizleme ¢apagini alma 2000 - 4000 liiks ¢ok hassas isler 2500 - 5000 liiks
Yoklama - kontrol, kaba 500 - 1000  liiks : :
ince 1000 - 2000 Tiiks TEKSTIL SANAYI(dokumacilik)
Pamuk
KAGIT SANAYI Balyalarin agilmasi,
. karigtirma, ayrrma | 100 -200 liikks
Oglitme, yogurma, silindirleme 150-300  liks
Kesme, sekillendirme 200400 liiks Tarama, germe, ¢irisleme
Kagit makinesi (islak yan) 300-600  liks bobinleme, egirme | 200 -400  liiks
Kagit makinesi (kuru yan), kontrol 400 -800  liiks 400 -800 liiks
Iplik haline sokma
KONFEKSIYON (Hazir Giyim )
( yim) Yokalma - kontrol, duran pargalar 400 -800  liiks
Mulajlarin yoklanmast, kontrol . hareketli, pargalar 1500 -3000 liiks
agik renkli kumasglar 1500 - 3000 hfks
koyu renkli kumaslar 2500 - 5000 ks Ipek ve sentetik iplikler
Bigme - iitii,ag1ik renkli kumaglar 500 - 1000  liiks Zamkint gikarma, boyama %88 :ggg }Eiz
koyu renkli kumaslar 1000 -2000 liks | Kurutma
Dikis - garnitiir,agik renkli kumaslar 750 - 1500 liiks | Bobinleme, biikkme, iplik haline
koyu renkli kumaslar 1500 - 3000 liks | sokma, acik renkli iplikler 200-400  liiks
. koyu renkli iplikler 750 -1500  liiks
KONSERVE SANAYI
Firelerin ayrilmast 200 - 400  liiks 400-800  liiks
Temizleme, yikama 200 -400  liks Dokuma
Renk ayrilmasi (kesme mahalli) 1000 - 2000  liiks Yiin
Kesme ve kati kisimlarn aynlmast | 300 _ 600 liks | Balyalarin agilmasy, karistirma,
i . ayirma 100-200  liks
Kurutma, elile | 200-400 liiks
makineile | 300600 liks | Yoklama-kontrol 400-800 liiks
Doyu kutularin yoklanmasi Tarama, gerntl)e,bglrll sme, bt{kme 200-400  liiks
ve 6rnek almmasi 1000 - 2000 liks . obmleme, egirme _.
1 iizerinde cal Iplik haline sokma, 200 -400 likks
Kutularin iizerinde galisma beyaz renkli 400 - 800  liiks

yoklama-kontrol | 1000 - 2000 liks

lehimleme | 300-600  liks | pDokuma, beyaz renkli 750 -1500  liiks
ambalajlama 150-300  liks

Tablo 3.3, Sanayi yapilarinin aydinlik diizeyi (Sirel 1974)
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Isigin, kullanilan makinelere gelis yonii ve miktar1 iiretimi etkileyen bir
faktordiir. Bu yiizden, dogal aydinlatma elemani tasariminda, 15181n gelis agisinin iyi
ayarlanmasi gerekmektedir. Sekil 3.14’de giin 15181 i¢in tipik yap1 kesitleri verilmistir
(Callender1992).

Havalandirma

Yap1 havalandirmasi, tasarim siireci icinde, iiretim kosuluna, yapi icinde
sirkiile olan gazlarin cinsine ve personel konforuna bagl olarak tasarlanmaktadir.
Aydinlatma olarak kullanilan elemanlar havalandirma olarak da kullanilarak dogal
havalandirmay1 olusturmaktadir (Sekil 3.14). Yapay havalandirma ise; {iiretimin
hassas hava kosulunda yapilmasi halinde kullanilmaktadir. Ornek olarak, iplik iiretim
tesislerinde sabit 20 - 22°C sicaklik ve sabit nem oraninin korunmasi zorunlulugu
bulunmaktadir. Burada dikkat edilecek 6nemli husus, sanayi yapisinin genislemesine

engel olmamasi ve tiretim i¢in gerekli kosul ve konforun saglanmasidir (Ayt1 2002).

DOGAL HAVALANDIRMA KESITLERI GUN ISIGI KESITLER{

ACILAN

IKi YANA | TEK YANA

gk

ACILAN
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F
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Al

TESTERE Disi

[ ]
[

GOKYUZU
ISIKLANDIRMASI

Sekil 3.14, Sanayi yapilar1 giin 15181 ve dogal havalandirma kesitleri (Callender1992)
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Kokusal algilama:

Sanayi yapilarinda kokusal algilama, iiretim sekline gore degismektedir.
Rahatsiz edici koku yayan hammadde depolarini, iiretim boliimiinden ayirmakla ve
tiretim biriminde yogun bir havalandirma sirkiilasyonu saglamakla, kokunun etkisini

azaltmak miimkiindiir (Sar1 2007).

Yapi giivenligi

Sanayi yapilarinda insan sayisinin fazla olusu ve ekipmanlarin maliyetlerinin
cok yliksek olusu, yangin, deprem gibi afetler karsisinda daha fazla can ve mal
kayiplarinin olmasina yol agmaktadir. Bu yiizden depreme ve yangina karsi yapi
giivenligi 6nemli bir etmendir. Yapi1 giivenligini saglamak i¢in alinmasi gereken
Onlemler, sanayi yapisinin tasarim asamasinda baslamakta ve kullanim siirecine

kadar devam etmektedir.

3.4. Boliim Degerlendirmesi

Gelecekte, is verimini azaltan ve maliyeti diisiiren sorunlara neden olabilecek
etkenleri, en aza indirmek i¢in, sanayi yapilar1 tasarim asamasinin iyi etiit edilmesi
gerekmektedir. Bu baglamda, asagidaki tasarim ilkelerini dikkate almak son derece
onemlidir. Asagidaki tabloda sanayi yapilari tasarim ilkeleri konu baglikli bolimiin

degerlendirilmesi belirtilmistir.
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Uretim Tiirii Arsa Konumu Karsilasilabilecek Sorunlar
Hafif Olgekte Cevre ve gorsel kirliligin
Uretim Yapan | Sehir i¢inde bir | olusmasi, altyapinin uygun
Sanayi yerin tercihi olmamasi, arazi
Yapilari maliyetlerinin yiiksek olmasi
Orta Olgekte | Belediye simirlari
Uretim Yapan disinda sehre Enerji kaynaklarinin az
Genel ! o .
. Sanayi yakin bir bdlgenin | olmasi
Yerlesim o
: . Yapilari tercihi
Ilkeleri
Hammaddeye ve pazara
Agir Olgekte uzaklik, yeterli iggiicliniin
w2 . bulunamamasi, ulagimin
Uretim Yapan Kirsal bir
) N i ... | aksamasi, haberlesme
Sanayi bolgenin tercihi | . )
imkanlarinin yeterli
Yapilar
olmamasi
Mimarin, diger meslek gruplariyla ekip calismasinda bulunarak,
gerekli personeli, malzeme donanimini, malzeme naklini ve tiim
Tasarima C .. N . .
fliskin ilkeler yardimci tesisleri optimal bicimde ¢6zmesi gerekmektedir. Ayrica,
g mimaride gorsel etki, kurumsal kimlik ve iirlin pazarlamada etkili
bir faktordiir.
. Sanayiyi olusturan, malzeme {iiretim alani, yonetim alani, sosyal
Fonksiyonel . . . o
Oroanizasvon alanlar, servis hacimleri, alt yap1 ve donanim alanlar1 gibi temel
g y tiniteler aralarindaki iligkinin, iyi etiit edilmesi gerekmektedir.
Mekan ve Mevcut olan birimler arasindaki iliskinin ve is¢i, yOnetim ve
mekan malzeme sirkiilasyon alanlarinin iyi ¢oziimlenmesi gerekmektedir.
organizasyonu
Mimarin, gelecekteki kosullar1 goz Oniinde bulundurarak,
Biiyiiyebilirlik | bilyimeye yonelik tasarim yapmasi gerekmektedir. Bdylece,
tiretim kapasitesinin ve verimin diismesi engellenmektedir.
Malzeme, Striiktiir sistemi, doseme ve duvar elemanlari, kap1 ve pencereler,
striiktiir cat1 sistemleri gibi yap1 bilesenleri, sanayi yapilarinin iirettikleri
sistemi ve yapi | lriine gore degismekte, bu baglamda yap1 elemanlar1 kullaniminda,
bilesenleri uygun kararlarin verilmesi gerekmektedir.
Yapiya ait Giiriilti ve titresim, 1sitma, aydinlatma, havalandirma, kokusal
teknik algilama ve yap1 giivenligi gibi konfor sartlarinin saglanmasi icin
donatilara ve | gerekli onlem ve tedbirlerin alinmasi, verimin artmasi i¢in 6nemli
konfor bir etkendir.

sartlan
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4. KONYA SANAYISi VE IIILORGANIZE SANAYi BOLGESINDE
URETIM ALANINDA FAALIYET GOSTEREN ORTA OLCEKLI SANAYI
YAPILARI ORNEKLEMELERI

Konya, gerek ekonomik gerek sosyal agidan bulundugu bolgeyi etkileyen bir
konumdadir. Yurt dis1 ve yurt i¢inde rahatlikla pazar bulan Konya sanayisinin, iilke
ve kent ekonomisine biiylik katkilar1 bulunmaktadir. Konya, yatirimlar i¢in gerekli
olan alt yapry1r ¢ozmiistlir. %99’luk bolimi kiicik ve orta boy isletmelerden
olusmustur. Bugiin bir KOBI cenneti diyebilecegimiz Konya, ekonomiye sagladig
katma degerle {ilke sanayisinde yeri yiiksektir ( Konya Sanayi Envanteri Aragtirmasi

2002).

4.1. Konya Sanayi Tarihi ve Mevcut Durum

Osmanl1 déneminde, Konya’da iiretim, esnaflar tarafindan kiigiik is yerlerinde
gerceklestirilmistir. 1908 yilindan itibaren, hiikiimetin sanayiyi gelistirmek amaciyla,
sirket kuruluslarii ve cok ortakli sirketleri desteklemesiyle, Konya’da bulunan
anonim sirket sayis1 hizla artmis, 1920 yilinda Anadolu’daki 76 sirketin 19’u
Konya’da kurulmustur (Dede ve Erkek 2008). Sirketlerin kurulmasindan sonra
hareketlenen piyasa, 1. Diinya savasindan sonra iflas etmeye baglamistir.

17. yy sonlarinda kurulan barut (giihergile) fabrikasi bilinen en eski fabrikadir.
Baruttan sonra Konya’da ‘“fabrika” adiyla en ¢ok anilan fabrikalar ise, un
fabrikalaridir. Konya’da ilk buharli un fabrikas1 1906°da, ilk elektrik sirketi 1908’de
kurulmustur (Dede ve Erkek 2008).

Cumbhuriyet donemi ile sanayilesme tekrar canlanmaya baglamistir. O
donemde yapilan, ilk sanayi kurulusu sayimina gore, Tirkiye’de toplam 2245 adet
sanayi kurulusu bulunmaktadir. Konya’da 1918’li yillarda 23 fabrika varken, 1926
yilinda bu say1 36’ya ulagsmistir (Dede ve Erkek 2008).

1930-1950 yillarinda, yeni isletmelerin agilmasiyla Konya sanayisi gelismeye
devam etmistir. I1deki ilk biiyiik isyeri kamu kesimince 1937 yilinda isletmeye acilan
Stimerbank Eregli Pamuk miiessesesidir. Baslica sanayi kuruluglar1 Etibank’in

Konya Civa Isletmesi (1969), Seydisehir Aliiminyum Tesisleri (1974), Siimerbank’n
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Krom — Magnezit Fabrikasi (1968), Konya Seker Fabrikasi (1954), Konya Cimento
Fabrikas1 (1957), Konya Yem Fabrikasi (1958), Tiimosan, Dokuma Fabrikasi, Ilgin
Seker Fabrikasi, Cumra Seka Kagit, Seliiloz Fabrikas sayilabilmektedir. Ozel sektor
tarafindan da, imalat sanayine dontik bir¢ok fabrika bulunmaktadir (Web iletisi 17).
Glinlimiizde bir¢ok kentte oldugu gibi Konya’da da, is sorununa ¢6ziim
aramak isteyenlerden dolayr kentsel niifus artmig, bu artis beraberinde farkl

gereksinmelere cevap olacak pek ¢cok fonksiyonun ortaya ¢ikmasina yol agmustir.

SIZMA SADIYE

50000
Q 100 k/h
KAMPUS MAH.

80000
o 125 k/h
MALAS
25000
75 k/h i /
MWORG)

SILLE KUZEYT
15000
75 k/h

AKYOKUS
VILLA BOL.
10000
30k/h

(T

[

YENI MERA
5000
30 k/h

ORMAN CIFT. | {EVLANA
HV.ALANI
L |

QEREGH YOLU

5000
50 k/h

KARAMAN YOLU
KORIDORU

75000

40 k/h

BU ETAPTA N:0
KAPASITE:75000

Sekil 4.1, Konya 2020 genel yerlesim semas1 (Tag¢1 1998)

Niifus artisiyla birlikte, olusan barinma ihtiyacini karsilayacak yeni konutlarin
varlig1 ile Konya, otogar ve kampiise dogru bir gelisme gostermistir. Sanayi

kullanma alanlari ise, kuzey dogu yoniinde giderek genisleyen bir hareketle, kampiis
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ve iiniversitenin oldugu yerde bir mafsal olusturmakta, buradan da dogu yoniinde
hareketle su an gelismekte olan teknopark bolgesine gelmektedir (Sekil 4.1). Bu
degisim, bazi sanayi tesisleri ile konutlari i¢ ice olma durumuna getirmistir. Bunun
en onemli 6rnegi, Konya Seker Fabrikasi’dir.

Teknopark, gelismis teknolojik {iretim faaliyetlerinin hakim oldugu, konut
alanlar1, hizmet alanlar1 ve servis alanlari ile entegre edilmis bir bilim kentidir (Tas¢1
1999) ve Konya, bu standartlarda bir kent olma yoniinde hizla gelismektedir.

Teknopark, klasik bir organize sanayi bolgesi degildir. Burada yerlesecek
kuruluglar, ileri derecede teknolojilerle ¢alisacagi igin, ¢evre sorunu yaratmamasi
planlanmaktadir (Tas¢1 1999).

Konya sanayisi mevcut durumu; sanayi alanlari, calisanlarin yogunlugu,
Konya OSB’lerinde firmalarin sektdrel dagilimlari, sanayi gelisimi ve teknolojik

diizeyi basliklar1 altinda incelenebilmektedir:

Konya sanayi alanlar:

Konya’da, merkezde 38 olmak {izere, il genelinde toplam 60 adet kiiclik
sanayi sitesi ve 9000 civarinda igyeri bulunmaktadir.

Sanayi alanlari, Konya kent biitiinlinde 1934 ha alan kaplamaktadir. Bu
toplam yerlesme alaninin %8.5’unu teskil etmektedir. Sanayi alaninin biiyiik bir
boliimii (%40) organize sanayi bolgeleridir. Organize Sanayi alanlart 766.75 ha,
normal sanayi arsalart 699.98 ha, kiiciik sanayi alanlar1 ise 467.34 ha alan

kaplamaktadir (Tasc¢1 1998). Bu veriler Tablo 4.1°de belirtilmektedir.

ALAN
YER (HA)

SANAYI ALANLARI 699.98
ORGANIZE SANAYI

ALANLARI 766.75
KUCUK SANAYI

ALANLARI 467.34
TOPLAM ALAN 1934.07

Tablo 4.1, Konya sanayi alanlar1 (Tas¢1 1998)
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Konya sanayisi ¢calisan yogunlugu:

Konya Nazim Imar Plan1 Sosyo-ekonomik arastirma raporunda, organize
sanayi alanlarindaki briit ortalama ¢alisan yogunlugu 34 c¢alisan/ha olarak
belirtilmektedir (Tas¢1 1998).

Konya kentinde, Konya Sanayi Odas1 (KSO), 1998 verilerine gore, liretim
alaninda faaliyet gosteren sanayi yapilarinda calisan niifus sayisi, Tablo 4.2°de

belirtildigi gibidir (Tasc1 1998).

YER VE ADI CALISAN SAYISI

1. ORGANIZE SANAYI 6000
BOLGESI

2. ORG];A(I)}II{ZG];:E SEANAYI 24000

3. ORGANIZE SANAYI 2000
BOLGESI

SANAYI SITELERI 10000

KENT iCi VE CEVRESI 5000

TOPLAM 47000

Tablo 4.2, Sanayide ¢alisan niifus (Tas¢1 1998)

Konya organize sanayi bolgelerinde firmalarin sektorel dagilim:

Konya sanayisinde, faaliyet gosteren kuruluslar, sektorel yelpazede oldukca
genis bir alanda tiretim yapmaktadir. OSB’de yer alan firmalarin iiretim alanlarinda,
otomotiv, ziraat makineleri, makine yedek parca, dokiim, gida, insaat, boya — kimya,
sulama sistemleri, kagit — ambalaj, tekstil ve orman {iriinlerinin agirlikta oldugu

goriilmektedir (Sekil 4.2).
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Sekil 4.2, Konya Organize Sanayi Bolgelerinde firmalarin sektorel

dagilimlarmin karsilastiriimasi (DIE 2000)

Konya sanayi gelisimi ve teknolojik diizeyi

Konya’da, kii¢iik sanayi siteleri ile BUSAN, 1., II. Ve III. Organize Sanayi
Bolgeleri, bolgenin gereksinmelerini karsilamak disinda, ihracat potansiyeli de
olusturmustur. Konya imalat sanayi, toplam istthdamin %26’lik kismina sahip
oldugu goz oniinde bulundurulursa, Seydisehir Aliiminyum Tesisi, TUMOSAN,
Konya Seker Fabrikasi ve Konya Cimento Fabrikasi’nin kent imalat sanayisinde,
0zellikli konumlar1 bulunmaktadir (Ayhan 2002).

Konya sanayisindeki mevcut sanayi tesisleri, sektorel oOncelikler dikkate
alimmadan kurulmus oldugundan ve Ar- Ge (Arastirma — gelistirme) siirecinin
yiirtirliige sokulamamasi nedeniyle, kurumsal yapilanmadan ziyade birgogunda aile
sirketi yapis1 ve yonetimi slrdirilmiis ve sonucta da krizlere uzun siire
dayanabilecek bir donanim kazandirilamamistir (Ayhan 2002). Aslhinda kalite,
maliyet ve hiz unsurlarinin daha 6n plana ¢ikmasi, tirlinlerde ¢esitliligin artmasi veya

rakiplerin artmasiyla ortaya ¢ikan kiiresel rekabet sartlari, Ar — Ge yapma ihtiyacini
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artirmaktadir. Bu durumlardan 6tiirti Konya’da, KSO basta olmak tizere sivil toplum
orgiitleri, Selcuk Universitesi ile ortak Teknopark kurulusunu tamamlamis, ayrica
KOSGEB’in ortakligiyla da Teknoloji Gelistirme Merkezi — TEKMER’i kurmustur
(Web iletisi 18).

ic Sira (81

Sanayi Gostergeleri| Y1l | Birim | Konya | Anadolu| Tiirkiye |

Bolgesi Icinde)
Organize Sanayi
Bolgesi Parsel 2000 | Parsel | 903 16.399 28.726 4
Sayisi
Kuguk Sanayi 2000 | Adet | 4409 | 17.106 | 81.302 | 2
Sitesi Isyeri Sayis1
[malat Sanayi | 550 | Ager | 264 | 1.620 | 11118 | 8
Isyeri Sayisi

[malat Sanayi
Yillik Cahisanlar 2000 | Kisi |18.270 | 148.070 | 1.130.488 13
Ortalama Sayisi
[malat Sanayi

Kurulu Gii¢ 2000 %egcgér 455.687/1.711.732[13.478.078| 9

Kapasite Miktari

Fert Basina imalat

Sanayi Elektrik 2000 | Kws 710 348 550 17

Tiiketimi

Fert Basina Imalat Milyon

Sanayi Katma 2000 127 251 350 35
o . TL.

Degeri

Tablo 4.3, Konya sanayi gelisim gostergeleri (Web iletisi 19)

DIE ’niin (2000) yaptig1 son arastirmada, fert basina diisen imalat sanayi
katma degerinin 35 oldugu, Konya sanayi gelisim performansinin 81 il iginde ilk
siralarda oldugu ve kentin genel sosyo-ekonomik gelismislik performansinin 26.

sirada oldugu belirtilmistir (Tablo 4.3).
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YILLAR | [hracate Firma ihracat Degeri (000 $)
Sayisi
1996 277 62.550
1997 327 84.159
1998 324 73.077
1999 341 84.471
2000 353 86.813
2001 463 107.620
2002 520 130.222
2003 557 177.898
2004 627 274.509
2005 682 421.825
2006 777 492.484
2007 852 696.215

Tablo 4.4, Merkezi Konya kentinde olan firmalarin ihracat rakamlari

(Web iletisi 20)

1970’lere kadar dis ticaretin ¢ok fazla gelismedigi Konya, 1970’11 yillardan
sonra basta Orta Dogu iilkeleri olmak iizere, dzellikle Iran ve Irak'a mal satmaya
baslamistir (Dede ve Erkek 2008).

2006 yilinda ihracatgr firma sayisi 777 iken, 2007 yili ihracatgr firma sayisi
852’e yiikselmistir (Tablo 4.4). 1996 yilinda 62 milyon 550 bin tutarinda ihracat
yapan Konya, bugiin Konya dis1 glimriiklerle beraber 1.5 milyar dolarlik ihracat
rakamlarin1 yakalamistir (Dede ve Erkek 2008).

Konya Sanayi Envanteri Arastirmasi’na (2002) gore,

e Arastirmaya katilan sanayicilerin alt yap1 ve gerekli ekipmanlarinin
yeterli oldugu sdylenebilmektedir.

e Arastirmaya katilan 837 igyerinde 27.556 eleman calismaktadir. Bu
igyerleri yeni bir yatirim yapabilmeleri durumunda, 53.483 eleman istihdam
edebilecek biiylikliiktedir. Mevcut durumda, Konya’daki 6zel isletme kapasitesi
%350’nin altinda bulunmaktadir.

e Is yerlerin %32.4’iinde, nitelikli eleman ihtiyac1 oldugunu belirtmistir.

e Arastirmaya katilan 837 isyerinin %36.7’si ihracat yapmaktadir.
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4.2. Konya Organize Sanayi Bolgeleri ve II1. Organize Sanayi Bolgesi

Konya’da sanayi, 1960 yilindan itibaren istikrarli bir gelisme gostermistir. 1.
Organize Sanayi Bolgesi, II. Organize Sanayi Bolgesi, III. Organize Sanayi Bolgesi
ve BUSAN Ozel Sanayi Bélgesi ile merkez ve ilgelerdeki kiigiik sanayi siteleri bu
gelismeyi hizlandiran faktor olmustur (Sekil 4.3).

Sekil 4.3, Konya Organize Sanayi Bolgeleri (Tag¢1 1999)
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e 1. Organize Sanayi Bolgesi (Sekil 4.4); 1971 yilinda faaliyete
geemistir. 115 hektar alan1 kaplar sekilde olusturulmus olup, 150 is yeri kapasitesi ile
kurulmustur (Web iletisi 21).Yaklasik 3323 kisi istthdam etmektedir. Bu bdlgede;
tarim alet ve makineleri imalati, degirmen makineleri imalati, otomotiv yan sanayi,
dokiim, gida, plastik temizlik maddeleri, tekstil, ambalaj, elektrik cihazlari, asansor,
insaat ve is makineleri, insaat malzemeleri, takim tezgahlar1 gibi bir ¢ok sanayi

tiirleri hizmet vermektedir (Web iletisi 21).

Sekil 4.4, Konya I. Organize Sanayi Bolgesi vaziyet plant (Web iletisi 22)

e 2. Organize Sanayi Bolgesi; 1976 yilinda kurulmustur (KSO 2008).
Sehir merkezine yaklagik 18 km mesafede; Konya - Ankara, Konya - Aksaray yollar1
arasinda 300 hektarlik bir alan iizerinde kurulmus boélgede, 3.000 - 80.000 m?
arasinda degisen cesitli biiyiikliiklerde, 223 sanayi parselinden olugsmaktadir (Web
iletisi 23). 219 isletme mevcut olup, yaklagik 12000 kisi ¢alismaktadir. Faaliyetteki
sanayiler; otomotiv yan sanayi basta olmak iizere gida, konfeksiyon ve tekstil, PVC
profil kapi, pencere, kimya, ayakkabi, lastik, plastik, 1s1 cam, degirmen makineleri,

disli, kagit ve baski, mobilya, teneke ve karton kutu, demir ve g¢elik mamulleri,
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madeni esya, elektrikli ve elektriksiz makineler, tarim alet ve makinelerinin

imalatlar1 sayilabilmektedir (Web iletisi 23).

Sekil 4.5, Konya II. ve III. Organize Sanayi Bolgesi vaziyet plani
(OSB Miidiirliigii 2008)
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e 3. Organize Sanayi Bolgesi; 1995 yilinda kurulmustur (KSO 2008). 2.
Organize Sanayi Bolgesi bitisiginde, 900 hektarlik bir alan iizerinde kurulmus
bolgede, 10000 - 600000 m? arasinda degisik biiylikliikklerde 328 adet sanayi
parselinden olugsmaktadir (Web iletisi 23). Su anda 50 isletme faaliyet gostermekte
olup, bu bolgede istihdam edilen kisi sayisi ise yaklasik 3000°dir (Sekil 4.5), (Resim
4.1). Bolge su anda gida, dokuma ve giyim, orman, kagit, basim, rezerve kaucuk,
deri mamulleri, lastik, plastik, kimya, 1sicam, demir ve ¢elik, demir dis1 metaller,
madeni esya, elektriksiz makineler, tarim alet ve makineleri, elektrikli makineler,
elektronik, otomotiv imalat sanayi dallarinda faaliyet gostermektedir (Afsar 2006).
Aradan gegen 36 yil icerisinde, organize sanayi bolgelerinin sayist 11°e
yiikselirken kapladiklar1 alan 2806 hektar olmustur (Web iletisi 21). Tablo 4.5° de

Organize Sanayi Bolgeleri ve kapladiklari alanlar yer almaktadir.

FAALIYET[ISYERI SAYISI VE ALANI
YERI VE ADI YILI KAPASITESI (HA)
KONYA 1. OSB 1971 87 PARSEL 115
KONYA OSB (2. ve 3.) [1974-1995 |560 1200
PARSELASYON YAPILMISTIR,
KONYA 4. 0SB i BAKANLIK ONAYINDADIR 441
BUSAN OZEL OSB 1996 460 ISYERI FAAL. 120
AKSEHIR OSB 1995 125 PARSEL 100
BEYSEHIR OSB 1995  [76 PARSEL 100
CUMRA OSB 1995 |72 PARSEL 100
EREGLI OSB 1995 [71 PARSEL 330
KARAPINAR OSB - ALTYAPI VE KAMU. CALIS. 100
DEV. EDIYOR
KULU OSB 1998 |ALTYAPI VE KAMU. CALIS. 100
DEV. EDIYOR.
SEYDISEHIR OSB 1996  [ALTYAPI VE KAMU. CALIS. 100
DEV. EDIYOR.
TOPLAM 2806

Tablo 4.5, Organize Sanayi Bolgeleri’nin kapladiklari alanlar (Web iletisi 21)
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e 4. Organize Sanayi Bolgesi'nin; Konya’da gelisen ve genigleyen is
hacmine daha iyi karsilik verebilmek amaciyla, kurulmasina yonelik ¢alismalar hizla

devam etmektedir (Sekil 4.6).

Sekil 4.6, Konya 4. Organize Sanayi Bolgesi vaziyet plan1 (Web iletisi 22)

e Biisan Ozel Organize Sanayi Bolgesi; 71.5 hektar alan iizerine
kurulmug olup, bu bolgede 305 isletme faaliyet gostermektedir (Dede ve Erkek
2008).

e Kentte bulunan toplam 38 kiiclik sanayi sitesinde 6800 isyeri
bulunurken, bu is yerlerinin istthdam kapasitesi ise 14500 kisiye isabet etmektedir
(Web iletisi 21). Tablo 4.6’da Konya merkez ve ilgelerindeki kiiciik sanayi siteleri

yer almaktadir.
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K. SAN. L.
: . . ISTIHDAM
. SITE TOPLAM ISYERI Pl
YERL | 10 KAPASITESI
KONYA

MERKEZ 15 4.204 8.800
ILCELER 23 2.596 5.700
TOPLAM 38 6.800 14.500

Tablo 4.6, Konya kenti kiigiik sanayi siteleri (Web iletisi 21)

4.3. Konya III. Organize Sanayi Bolgesinden Orneklem Sanayi Yapilari ve

Analizleri

II1. Organize Sanayi Bolgesi kapsaminda sanayi yapilarinin, tasarim sorunlari
acisindan analizleri yapilmak iizere, drneklem alanda, yerlesme ve fonksiyona gore
orta dlgekte iiretim yapan sanayi sinifina giren “Tuna Biiro Mobilya Dekorasyon ve
Gida Ins. San. Tic. Ltd. Sti. - AWSEMO?”, “Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayi Tic. Ltd.
Sti. — UNIMEP” ve “Mepan Metal Panel Yap: Sistemleri Sanayi Ve Ticaret Ltd. $ti”

sanayi yapilari secilmistir.

4.3.1. Tuna Biiro Mobilya Dekorasyon ve Gida Ins. San. Tic. Ltd. Sti. —
AWSEMO

flgili firma’nin yapimi 2006 yilinda bitmis olup, ofis mobilyalar1 iiretimi
yaparak imalat sektdriinde bulunmaktadir. Uretim, depo ve idari birimiyle toplam
5627 m*’ lik alana yayilmistir. 40 adet isci ile birlikte toplam 46 personel gorev
yapmaktadir.

Ek — B’ de planlar1 yer alan Tuna Biiro Mobilya Sanayi arsasinin, {i¢ tarafi da
komsu parsellerle kapalidir. Idari yol ile servis yolu yesil bantla birbirinden ayrilmis
olup, bu yollar arsanin giineybatisinda bulunan yola baglanmaktadir.

Idari birim zemin kati, iiriinlerin sergilendigi sergi salonu olarak
kullanilmaktadir. Ust kattaki iist diizey ydnetimi hari¢, diger personeller agik ofis
sisteminde calismaktadirlar. Bunlardan agik ofis sistemi, mimari projede toplanti
odasi olarak belirtilen mekandir. Kullanim esnasinda mekana ofis islevi yiiklenmistir

(Ek - B).
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Yine bu katta bulunan yemekhaneyi, is¢iler ve idare ortak kullanmaktadir (Resim
4.2).

Fabrikaya {riin giris — ¢ikist  {iretim  blogu yan cephelerinden
gerceklesmektedir (Resim 4.2). Uretim biriminde, iiretim akis semasi lineerdir.
Alman hammadde depoda toplanmakta, buradan da {iretim hattina dahil edilmektedir.
Uretim hatt1 igerisine gelen hammaddenin, ilk dnce panel kesim yerlerinde kesimi
yapilmaktadir. Kenar bantlama isleminden sonra cnc (computer numerical control)
makinelerinden gegirilerek istenilen form verilmektedir. Son olarak delik planlarina
gore, yart mamul madde delinerek montaj islemine gegmektedir. (Sekil 4.7). Buradan
kontrol ve paketleme yerine gelen mamul maddeler, dagitilmak iizere

depolanmaktadir (Resim 4.2).

HAMMADDE GIRISI DAGITIM
A 4 BANTLAMA DEPO DELIK
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,,,,,, PANEL CNC MONTAJ  SILIM  PAKETLEMEL.
KESIM

Sekil 4.7, Awsemo sanayi yapisi is akig semasi



-71 -

0

r =

S

a) Idari birm, On cephe

g) Hammadde girisi

n ve Gida Ins. San. Tic. Ltd. Sti. - AWSEMO
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h) Uriin dagitim

Resim 4.2, Tuna Biiro Mobilya Sanayi — AWSEMO i¢ ve dis fotograflar
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4.3.2. Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayi Tic. Ltd. Sti. —- UNIMEP

Ilgili firmanin yapimi 1992 yilinda bitmis olup, petrol istasyonu ekipmanlari
ve akaryakit pompalar1 lretimine baslamistir. 1997 yilinda yeniden yapilanma
siirecine girmistir. Su anda hava kompresorleri, yag makineleri, hava saatleri iiretimi
de yapmakta, tank ve pompa otomasyonu saglamaktadir. Uretim, depo ve idari
birimiyle toplam 8000 m?*’ lik alana yayilmistir. 100 adet isci ile birlikte, toplam 140
personel gorev yapmaktadir.

Ek — C’ de planlar1 yer alan Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayi arazisi, bitisik iki
adet arsadan olugmakta, kuzeybatis1 ve giineydogusunda iki adet yol bulunmaktadir.
Bu arsalarin her ikisi de sanayiye aittir ve bu durum, bina i¢in biiylimeye elverisli bir
alan teskil etmektedir.

Fabrikada otomasyon {initesinin bulunmasi ile iiretim, insan faktorii
minimuma indirilerek, verimi ve kaliteyi artiracak sekilde yapilmaktadir. Ayrica,
testi gecemeyen ve arizali olan flriinler revizyon kismina gelerek, burada revize
edilmektedirler (Resim 4.3).

Lineer iiretim akis semasina bagli iiretim blogunda, fabrika giineybati
cephesinden alinan hammadde depoda toplanmakta, buradan da tiretim hattina dahil
edilmektedir. Uretim hatt: icerisine gelen hammadde, ilk once talaslama alanma
getirilerek, cnc makineleri vasitasi ile istenilen form verilmektedir. Kaynaklama ve
taglama isleminden sonra, montaj - test islemine gecilmektedir (Resim 4.3). Testi
gecen Tlriinler paketleme dagitim asamasina gegmekte ve dagitilmak iizere

depolanmaktadirlar (Sekil 4.8).
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Resim 4.3, Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayi — UNIMEP i¢ ve dis fotograflari
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4.3.3. Mepan Metal Panel Yap: Sistemleri Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

[lgili firmanin yapimi 2005 yilinda bitmis olup, ¢at1 ve cephe paneli iiretimine
baslamustir. Uretim, depo ve idari birimiyle toplam 15000 m?’ lik alana yayilmustir.
20 adet isci ile birlikte toplam 26 personel gorev yapmaktadir.

Ek — D’de planlar1 bulunan Mepan Metal Panel Sanayi arazisinin,
kuzeydogusunda bir adet yol bulunmaktadir ve servis ile idare yol baglantilar1 bu
yoldan ger¢eklesmektedir. Sanayi yapisi, arsaya biiyiimeye elverisli bir sekilde
konumlanmustir. Idari girisle mamul madde ¢ikis kapilar1 ayn1 avluya bakmaktadir
(Resim 4.4).

Idari birim zemin katinda, personel miidiirii odas1 ve agik ofis yer almaktadir.
Isciler, idareden ayr olarak iiretim biriminden gecis yapmaktadirlar. Is¢i ve idari
birimin ortak kullanim alani olan yemekhanenin servis girisi, arka cepheden
gerceklesmektedir (Ek — D).

Uretim lineerlik gerektirdigi i¢in arsa verileri dikkate alinmayarak, dikdortgen
bir form se¢ilmistir (Ek - D). Uretim biriminin arka cephesinden alman hammadde,
kontrol ve bekleme alaninda gerekli kontrollerden gegirildikten sonra, aksesuar
iiretim alanina getirilmektedir. Daha sonra, panel i¢ yapisindaki hava bosluklarini
yok etmek icin, paneller karbondioksit etki alan1 altinda tutulmaktadir. Firinlanma ve
pres isleminden sonra, kesim asamasina getirilmektedir. Kalite — kontrolii yapilan

paneller, paketlenip dagitima hazir hale gelmektedirler (Sekil 4.9).
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Sekil 4.9, Mepan sanayi yapisi is akis semasi
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Mepan Metal Panel Yap: Sistemleri Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
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e) T ustun kiitleler f) Lineer liretim

¢) Kesim blimi h) Paketleme bolimii

Resim 4.4, Mepan Metal Panel Yap1 Sistemleri Sanayi i¢ ve dis fotograflar
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4.3.4. Ornek sanayi yapilar1 mevcut hali planlama analizleri, sorunlarin

tespiti ve bu sorunlara yonelik ¢oziim onerileri

Orneklem alanda segilen sanayi yapilari, fotograflar ve ekde bulunan plan, kesit
ve goriiniisler ortaya konularak, firma yoneticileriyle ve calisanlarla olan goriigmeler
ve gozlemler neticesinde bir veri olusturmustur.

Bu bilgiler 1s1g¢1nda, 6rneklem sanayi yapilarinin; genel yerlesime, tasarima ve
gorsel etkiye, mekan ve mekan organizasyonuna, fonksiyona, biiyiiyebilirlige,
malzeme, striiktiir sistemi ve yapi bilesenlerine, yapiya ait teknik donatilara ve
konfora iliskin ilkeler dogrultusunda karsilagtirmali olarak analizleri yapilmistir. Bu
kargilagtirma sonucunda, Orneklem sanayi yapilardaki mevcut sorunlarin tespiti

yapilmis ve ¢oziim Onerileri ortaya konmustur.
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Orneklem alanda segilen, tablo ydntemi ile de irdelenen, bu ii¢c adet sanayi

yapisinin analizleri soyledir:

Genel yerlesme ve sanayi yapilarina iliskin analizler

Bu ii¢ yap1 da, iklimi karasal olan Konya III. Organize Sanayi Bolgesi’nde, diiz
bir arazide yer almaktadir. Yerlesim yonii kuzeybati olan Tuna Mobilya Sanayi, 5627
m? kapali olmak iizere toplam 10800 m? alana, yerlesim yonii giineybati olan Mepsan
Petrol Cihazlar1 Sanayi, 8000 m? kapali olmak tizere toplam 15000 m? alana ve
yerlesim yonii kuzey olan Mepan Panel Sanayi, 15000 m? kapali olmak iizere toplam
43000 m? alana sahiptir. Cephede gorsel etki yaratmak adina, Mepan Panel
Sanayi’de, panel cephe kaplamasi ve girisi vurgulayan nigler kullanilmis, diger iki
sanayi yapisinda ise, granit ve cam cephe kaplamasi ve yine girisi vurgulayan c¢elik
sacaklar kullanilmustir.

Mekan ve mekan organizasyonuna iliskin analizler

Bu ii¢ yapmin da tretim akis sekli lineerdir. Lineer iiretim seklinin bina
bicimlenmesine etkisi, dikdortgen plan formu ve mekansal organizasyon bigiminin
cizgisel olmasidir.

Mepan Panel Sanayi idari birimi, birbirine eklenen ti¢ adet kiitleden olustugu
icin, mekansal organizasyon bi¢imi kiimelidir. Diger iki sanayi yapisinda ise, diisey
sirkiilasyon alani, binanin orta merkezinde konumlanmistir ve bu alan, yatay
sirkiilasyon alanlarinin da merkezi olmustur. Dolayisiyla, merkezi organizasyon
bi¢imi bulunmaktadir.

Mekansal iliski olarak; Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayi, yonetim ve iiretim
birimi olarak iki farkli binadan olusmakla birlikte, bu iki kiitle i¢ ice gecmis sekilde
yer almaktadir. Isci birimi ise iiretim birimiyle, bitisik mekan iliskisi iginde yer
almaktadir. Diger iki sanayi yapisinda ise, is¢i ve idari birim, iiretim birimi ile bitisik
mekansal iligki igcerisinde bulunmaktadir.

Fonksiyonel organizasyona iliskin analizler

Uretim alami: Her ii¢ sanayi yapis1 iiretim sekli lineer oldugu igin, tiim {iretim
stirecleri ayni alanda toplanmistir. Ancak, Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayi’de kaba
imalatin olmasi sebebiyle, iiretim alaninda béliicii duvarlar kullanilmistir. Bunun

disinda hammadde, malzeme ve iiriin depolar1 yer almaktadir.
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Yonetim Alani: Her {i¢ sanayi yapisinda da, idari ofisler, toplant1 odasi, teknik
personel ofisleri ve WC ’ler bulunmaktadir. Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayisinde,

sadece idari personelin kullandigi, ayr1 bir yemekhane yer almaktadir.

Sosyal Alanlar: Her {i¢ sanayi yapisinda, yemekhane ve dinlenme salonu ya

da holleri bulunmaktadir.

Servis Hacimleri: Her ii¢ sanayi yapisinda, mutfak, soyunma odalar1 ve

duslar, 1slak hacimler, depolar yer almaktadir.

Sanayilerdeki personel yogunluklari; Tuna Mobilya Sanayi’de, 4264 m?’lik
tiretim biriminde 40 is¢i, Mepsan Petrol Cihazlar1i Sanayi’de 6775 m?’lik {iretim
biriminde 100 is¢i ve Mepan Panel Sanayi’de, 2168 m?’lik iiretim biriminde 20 isci
calismaktadir. Idari birimlerde ise; Mepsan Petrol Cihazlari Sanayi 40, diger iki
sanayi 6 yonetici personele sahiptir.

Sanayi yapilar arazi yerlesimine iliskin analizler

Her ii¢ sanayi yapisinin arazilerindeki, yaya (is¢i, miisteri, idari personel) ve
tagit hareketi (hammadde girisi, iirlin ¢ikisi, is¢i ve idari personel otoparki) arazi
donanimini olusturmaktadir.

Biiyiiyebilirlige iliskin analizler

Tuna Mobilya Sanayi, dikdértgen formu itibariyle flexibilete kriterlerine en
fazla uyan tasarim formuna sahip olsa da, arazi sartlarindan dolay1 biiyiimeye
elverisli bir plan sergileyememektedir. Ote yandan, temelde ve gatida biiyiiyeme
yapilabilmektedir. Diger iki sanayi yapist, bliylimeye elverisli form ve durumdadir.

Malzeme, striiktiir sistemi ve yapi bilesenlerine iliskin analizler

Tuna Mobilya Sanayi striiktiir sistemi, betonarme ve prefabrike, diger iki
sanayi yapisinin striiktiir sistemi betonarme ve geliktir. Sanayi yapilarinin her birinde
de, duvar elemani olarak panel, doseme olarak kuvarsh endiistriyel zemin kaplamasi
kullanilmastir.

Sanayi yapilarinda kap1 ve pencere kullanimu, iiretilen {iriin tiirtine gore farkl
boyutlarda olmaktadir. Mobilya iiretimi yapan Tuna Mobilya Sanayisinde 400/450
kap1 ve serit pencere sistemi, petrol cihazlar iiretimi yapan Mepsan Petrol Cihazlari
Sanayisinde 680/550 kap1 ve 100x100 pencere sistemi ve panel tiretimi yapan Mepan
Panel Sanayisinde 700/500 kapi kullanimi mevcuttur. Panel liretimi yapildig1 igin,

pencereye ihtiyag duyulmamustir.
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Yapiya ait teknik donatilar ve konfor sartlarina iliskin analizler

Giiriiltii ve titresime karsi, her ii¢ sanayi yapisinda da, ses yalitimi ve ozel
zemin kaplamasi kullanilmistir. Ayrica, Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayi ve Mepan
Panel Sanayisinde, is¢ilerin ses tikaglar1 kullanimi mevcuttur.

Her ii¢ sanayi yapisinda da merkezi 1sitma bulunmaktadir. Uretilen iiriinii
etkileyen herhangi bir sicaklik ve nem orani1 bulunmamaktadir.

Incelenen sanayi yapilarinin her iiciinde, yapay aydinlatma elemani kullanimi
bulunmaktadir. Ote yandan Tuna Mobilya Sanayi ve Mepsan Petrol Cihazlari
Sanayisinde pencere kullanimi, Mepsan Petrol Cihazlari Sanayi ve Mepan Panel
Sanayisinde gokylizii 1siklandirmas1t mevcuttur. Aydinlatma olarak kullanilan
elemanlar, havalandirma olarak da kullanilmaktadir.

Yapr giivenligi olarak; Mepsan Petrol Cihazlar1 Sanayi yiiksek gilivenlik
onlemlerine sahiptir. Uretimin bazi etaplarinda, giivenligi gerektirecek durumlarda
baret kullanilmaktadir. Ayrica, hem giivenlik hem de yiiksek verim amaciyla fabrika,
24 saat kamera gozetimindedir. Yoneticiler, istedigi anda, yer mekan gbzetmeksizin,
internet aracilii ile fabrikanin her bdlgesinde gerceklesen olaylardan haberdar
olmaktadir. Olast bir yangina miidahale igin iiretim biriminin ¢atisina g¢ikan bir
gemici merdiveni bulunmaktadir. Diger sanayi yapilarinda ise, standart glivenlik
Onlemleri mevcuttur. Bu yapilarda yangin merdiveni bulunmamaktadir ve sadece
tiretim alaninda gdzetim ile is¢i kontrolli yapilmaktadir.

Analizleri yapilan sanayi yapilarinda saptanan planlama sorunlari ve ¢6ziim

Onerileri agagida belirtilmistir:



-87 -

ORNEK SANAYI YAPILARI PLANLAMA SORUNLARINA YONELIiK COZUM ONERILERI

MEKAN VE MEKAN ORGANIZASYONUNA ILISKIN SORUNLARA COZUM ONERILERI

Idare ve isgi biriminin ortak kullandig yemekhaneler

Tuna Mobilya
Sanayi - Awsemo

MEVCUT DURUM ¢0OZUM ONERILERI

Stok alanlar1 yetersizligi

Mepsan Petrol
Cihazlan Sanayi

Mepan Panel
Yapi Sistemleri Sanayi

Tuna Mobilya
Sanayi - Awsemo

Mepan Panel
Yapi Sistemleri Sanayi

si Biriminin Konumu
Tuna Mobilya

Sanayi - Awsemo
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Mekan ve mekan organizasyonuna iliskin sorunlara ¢6ziim onerileri

Mobilya, petrol pompalar1 ve panel iiretimi yapan 6rnek sanayi yapilariin stok
alanlari, tirettikleri lirlinlerin miktar1 ya da ebatlar1 agisindan yetersizdir. Bu duruma
¢oziim olarak biiylime 6nerilmektedir.

Tuna Mobilya Sanayi ve Mepan Panel Sanayisinde, yemekhaneyi, idare ve is¢i
birimi ortak kullanmaktadir. Bu mekanlar arasindaki iliskinin, tasarim asamasinda
cok 1yi bir sekilde etiit edilmesi gerekmektedir.

Tuna Mobilya Sanayisinde, is¢i birimi ve yemekhane {ist katta konumlanmastir.
Sanayi yetkilileri, bu durumu is¢ilerin suistimal ettigini, dolayisiyla zaman kaybina
ve is veriminin diismesine neden olduklarini belirtmistir. Bu sorununa ¢6ziim yolu
olarak, tasarim asamasinda etiit ya da mevcut durum korunarak kamera ile gézetim
Onerilmektedir.

Sanayi yapilar1 arazi yerlesimine iliskin ¢6ziim onerileri

Mepan Panel Sanayi’nin, idari giris ile iirlin ¢ikisinin ayni avluda yer almasi
gibi bir sorunu bulunmaktadir. Gorsel kirliligi olusturan bu durumu &nlemek i¢in,
tasarim asamasinda etiit gerekmektedir.

Tuna Mobilya Sanayi arazisinde ise, alan yetersizligi bulunmakta, hammadde
girisi ya da driin c¢ikist sirasinda agir vasita araglarinin  manevra alani
kisitlanmaktadir. Bu durumun ¢6ziimii de, tasarim asamasinda iyi bir etiit
gergeklestirmektir.

Fonksiyona iliskin sorunlara ¢éziim onerileri

Tuna Mobilya Sanayi’de, mimari projedeki toplanti odas1 mekani, kullanim
asamasinda islevi degistirilmis ve agik ofis olarak kullanilmaya baslanmistir. Bu
durumda, bir toplant1 odasina ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu durumun olusmamasi igin,
mimarin, yatirimer kurulus ile gerekli koordinasyonu saglamasi gerekmektedir.
Ayrica bu sanayi yapisinda, sirkiilasyon alanlarmin ihtiyactan fazla olmasindan
dolayi, kullanilabilir alan kayb1 bulunmaktadir. Tasarim agsamasinda etiit ile bu sorun
¢Ozlimlenebilmektedir.

Biiyiiyebilirlige iliskin sorunlara ¢6ziim onerileri

Tuna Mobilya Sanayi, olumsuz arsa verilerinden dolay1 bliyiimeye elverisli bir

plan sergileyememektedir. OSB yer se¢imi ve parselasyon galigmalar1 sirasinda
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yetkililer, OSB uygulama yonetmeligini dikkate alarak, ileride genisleme ve gelisme
olasiliklarina yonelik arsa boyutlarini belirlemeleri gerekmektedir.

Yapi bilesenlerine iliskin sorunlara ¢6ziim onerileri

Mepan Panel Sanayi’de kullanilan kapi genislikleri 7 metredir ve iiriin
dagitiminda bu boyut yetersizdir. Uretilen iiriiniin tiiriinii ve boyutlarmi, tasarim
asamasinda etiit etmek gerekmektedir.

Konfor sartlarina iliskin sorunlara ¢6ziim onerileri

Her {i¢ sanayi yapisinda da ilk yardim iinitesi ve revir bulunmamaktadir.
Ayrica Tuna Mobilya Sanayi’de ve Mepan Panel Sanayi’de yangin ¢ikislari ve
yangin merdiveni bulunmamaktadir. Gerekli yoOnetmelikleri g6z Onilinde

bulundurarak, tasarim agsamasinda etiit etmek gerekmektedir.



-91 -

4.4. Boliim Degerlendirmesi

Orneklem alanda yapilan analizler sonucu, tespit edilen tasarim sorunlar1 ve
¢Oziim Onerileri sOyle siralanabilmektedir:

Sanayi yapilar arazi yerlesimi

Arsa verileri yiizinden, kamyon, tir gibi agir vasitalarin rahat manevra
yapabilecekleri yeterli alanin bulunmamasi s6z konusudur. Yetkililerin, OSB
parselasyon ¢alismalar1 lizerinde hassasiyetle durmasi gerekmektedir.

Mekan ve mekan organizasyonu

Incelenen sanayi yapilarinda rastlanan bir baska sorun da, tasarim asamasinda
mimarmn  dogru kararlar alamamasindan kaynaklanmaktadir. Idarenin ve
misafirlerinin, is¢ilerle ayn1 yemekhaneyi kullanmasindan dolayi, sosyal ve kiiltiirel
farkla ortaya ¢ikan bir takim olaylara sahit olmasi, prestij kaybina sebep olmaktadir.
Ayrica, iscilerin ihtiyaclarina yonelik soyunma, dus, yemekhane gibi mekanlarin, {ist
katlarda yer almasi ve is¢ilerin bu durumu kétiiye kullanmasi ciddi zaman kaybina
yol agmaktadir. Bu tip tasarimlarda, kamera ile gézlemleme gibi, spesifik 6nlemlerin
alinmas1 gerekmektedir.

Fonksiyonellik

Incelenen sanayi yapilarinda, yeteri kadar {iriin stok alanlar
bulunmamaktadir. Mimarin, sanayi yapisinin biiyliyebilirlik olasiligini da hesaba
katarak, yatirimec1 kurulusun iiretim kapasitesinin iizerine ¢ikabilecegini 6n goriip,
gerekli stok alanlarin1 olusturmasi gerekmektedir. Yine tasarim asamasinda,
yatirimct kurulugun isteklerini detayli bir bicimde mimara anlatmamalarindan ve
gerekli olan koordinasyonu saglamamalarindan, ortaya c¢ikan kullanigsiz alanlar ve
ihtiyaca yonelik mekan eksikligi gibi sorunlar goriilmektedir.

Kullanim agamasinda ise, yatirimct kurulusun mekanlara, mimarin belirledigi
islevlerden farkli bir islev yliklemesiyle ortaya ¢ikan sorunlar belirlenmistir. Toplanti
odas1 olarak tasarlanan mekana, agik ofis olarak islev kazandirilmis ve bdylece yeni
bir toplant1 odasina ihtiya¢ duyulmustur.

Biiyiiyebilirlik

Incelenen sanayi yapilarinda, biiyiiyebilirlik etmeninin yeterince &n
goriilemedigi tespit edilmistir. Yatirimeil kurulusun verecegi bilgiler dogrultusunda

mimarin, glinlimiiziin ilerleyen gelisim sartlar1 altinda, sanayi yapisinin
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Biiyiiyebilirlik

Incelenen sanayi yapilarinda, biiyiiyebilirlik etmeninin yeterince &n
goriilemedigi tespit edilmistir. Yatirimc1 kurulusun verecegi bilgiler dogrultusunda
mimarin, glinlimiiziin ilerleyen gelisim sartlar1 altinda, sanayi yapisinin
biiyiiyebilirliginin hangi yonde saglanacagini hesaplayip, sanayi yapisinin kurulus
calismasini o yonde yapmasi gerekmektedir. Tabi, bu durum arsa verilerinin, degisen
ve artan gereksinmeleri karsilayabilecek durumda olmastyla gecerlidir.

Malzeme, striiktiir sistemi ve yapi bilesenleri

Incelenen sanayi yapilarinda kullanilan kapi ebatlarinm, diriin dagitimi
esnasinda yeterli gelmedigi belirlenmistir. Mimarin, yatirimci kurulus ile gerekli
goriismeleri yaptiktan sonra, maksimum {iriin ebatlarini belirleyip, kullanilacak olan
kap1iy1, hammadde girisi ve iirlin ¢ikisinda sorun yasanmayacak sekilde tasarlamasi
gerekmektedir.

Yapi giivenligi ve konfor sartlar

Uretim biriminin tek katli ve idari birimin iki katl olmas1 sebebiyle yangina
kars1 bir onlem alinmamustir. Yangin Yonetmeligi’nde, mevcut binalar hakkinda
alinacak onlemler belirtilmis, bina sahibi ve yoneticisi ile kurum amirleri tarafindan

bir yil i¢inde gerekli tedbirlerin alinmasi 6ngoriilmiistiir (Yangin Yonetmeligi 2007).
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5. SONUG

Yapilan aragtirmalar ve incelemeler sonucu, karsilagilan sorunlarin, tasarim
ve kullanim asamalarinda yapilan diizenleme hatalarindan ve mimar ile yatirimci
kurulus arasinda olan iletisim eksikliklerinden kaynakli oldugu saptanmistir. Sanayi
yapisinin tasarlanmasinda ve kullanim asamasinda planlamaya yonelik veri tegkil
edebilecek bazi sonuglara varmak miimkiindiir. Bu sonuclar asagidaki gibi
siralanabilmektedir:

e Yapmin kurulmast ic¢in gerekli arsanin seciminde, hammadde
kaynaklarina uzaklik, ulasim imkanlar1, enerji, su, atik su desarji, kalifiye is¢i bulma
olanaklar1 disinda, ileride genisleme ve gelisme olasiliklar1 distiniilerek arsa
boyutlarinin belirlenmesi gerekmektedir.

e Yapinin tasariminda, iiretim ile ilgili islevlerini (is akisini) ve iirlin
cesidini  hassasiyetle irdeleyerek, dogru bir sekilde belirlemek gerekmektedir.
Boylece, iiriine bagh diger tasarim kriterleri saglanarak, is verimi artmaktadir.

e Sanayi yapist kullanim asamasinin, sorunsuz bir sekilde isleyebilmesi
icin tasarim ve yapim asamasinda mimarin, diger meslek gruplariyla iyi bir is
boliimii yapilmasi ve mimar ile yatirimer kurulus arasinda gerekli koordinasyonun
saglanmas1 gerekmektedir.

e insan, giinliik yasantismin biiyiikk bir béliimiinii is cevresinde
gecirdiginden, sosyal, psikolojik ve fiziksel ihtiyaclarini iyi bir sekilde karsilamasi en
dogal hakkidir ve is verimini artiran bir etmendir. Bu da konforun saglanmasi icin
gerekli 6nlem ve tedbirlerin alinmasi gerektigini gostermektedir.

Sonug olarak, 6érneklem alan Konya bdlgesinde incelenen sanayi yapilarinin
karsilastiklar1 tiim tasarim sorunlarna karsilik, lretim yapilabilmekte ve verim
almabilmektedir. Bu sorunlar géz onilinde bulundurularak, gerekli olan tasarim
ilkelerine bagli kalinarak, yapilan tasarimlarla verimin artirilmasinin saglanmasi

olanakl goriilmektedir.
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