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OZET

YUKSEK LISANS
ELMAS TEL KESME iLE MERMER ISLETMECILIGINDE ELMAS
TELLERIN KESIM PERFORMANSLARININ ARASTIRILMASI
Ozgiir AKTAS

Selcuk Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii
Maden Isletme Anabilim Dah

Damisman: Prof. Dr. Veysel ZEDEF
2012, 55 Sayfa
Jiiri
Prof. Dr. Veysel ZEDEF

Prof. Dr. Mehmet Kemal g}(")KAY
Yrd. Dog¢. Dr. Adnan DOYEN

Mermer isletmeleri igin vazgegilmez bir iiretim yontemi olan Elmas Tel Kesme Yo6nteminde,

Elmas tellerin kesim performanslari isletmelerin rantabl olarak ¢aligmasi ve devamliliklari ile ilgili olarak
son derece dnemlidir. Bu galismada Burdur Ili sinirlar1 iginde faaliyet gosteren Celikkol Petrol Mermer
San. Ve Tic. Ltd. Sti.’ne ait Karamanli Bej Mermer Ocaginda kullanilan farkli firmalara ait elmas teller
ile kullanilan Tel Kesme Makinalar1 incelenerek bir aragtirma yapilmistir. Yapilan bu arastirma da; elmas

tellerdeki asinma-kesim performans degerlendirmesi yapilmistir.

Anahtar Kelimeler: Elmas teller, Kesim Performansi, Mermer
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ABSTRACT

MS THESIS
INVESTIGATION of DIMOND WIRE CUTTING and DIAMOND WIRE
CUTTING PERFORMANCES IN MARBLE ENTERPRISES
Ozgiir AKTAS
THE GRADUATE SCHOOL OF NATURAL AND APPLIED SCIENCE OF
SELCUK UNIVERSITY
THE DEGREE OF MASTER OF SCIENCE IN MINING ENGINEERING
Advisor: Prof. Dr. Veysel ZEDEF
2012, 55 Pages
Jury
Prof. Dr. Veysel ZEDEF

Prof. Dr. Mehmet Kemal GOKAY
Yrd. Do¢. Dr. Adnan DOYEN

In Diamond Wire Cutting Method, is an indispensable production method for marble enterprises,

Diamond Wire Cutting performance is extremely important for companies’s continous profitable
working. In this study, different Wire Cutting Machines, produced by different firms were examined and
different Diamond wires were used in Karamanli Beige Marble Quarry which is owned by Celikkol
Petrol Marble Industry Trade Ltd. Comp. which operates within the provience of Burdur in Turkey. In

this study, diamond wires wear-cutting performance has been evaluated.

Key Words:Cutting Performance, Diamond Wires, Marble
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ONSOZ

Elmas Tel Kesme Yontemi, giiniimiiz mermerciliginin vazgecilmez liretim
yontemi haline gelmistir. Elmas Boncuklarmin, kesimler sirasinda diizenli olarak
asinmasi, ekonomik Omrii boyunca da belirli bir kesim metrajina ulagmasi
beklenilmektedir. Uretim faaliyetleri esnasinda bu verilere ulasamayan elmas teller
ekonomik olarak degerlendirilmez. Bu verilerin iizerine ¢ikan teller de ise; ana tel
kesiminden, sayalama teline ¢ekilecek elmas boncuk caplarmin tespiti yapilmaya
calisilir.
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1. GIRIS

Mermer ocak isletmeciliginde, glinlimiizde yaygin olarak kullanilan elmas telle
kesme yonteminde, elmas tellerin kullanimi g6z 6niine alindiginda, elmas boncuklarin
asmmasinin ne denli dnemli oldugu belirgin bir sekilde ortaya ¢ikmaktadir. Blok kesme
islemleri, ocak isletmeciliginde tiiketiciye yonelik en Onemli unsurlardan birisi
olmasinin yani sira, bu sektérde iiretim maliyetinin 6nemli bir kismina karsilik
gelmektedir. Bu yontemde kullanilan tel kesme makineleri ve ocagm 6zelliklerine gore
elmas tel se¢imi isletmelerin devamliliklar1 agisindan son derece Onemlidir. Elmas
tellerin bilingsizce kullanimi neticesinde ortaya ¢ikan istenmeyen asmmalar ile zaman,
is giicli, enerji, sarf malzeme ve su kayiplar1 da isletme maliyetini artiran sebeplerdir.
Bu nedenle blok kesme isini {istlenen elmas boncuklarin verimliligini arttrmak tizere
yapilacak tiim ¢aligmalar, dogrudan mermer ocak isletmeciligini, dolaysiyla da iilke
ekonomisini iyilestirici yonde yapilmis ¢aligmalar olacaktir.

Bu tez calismasinda, diinya blok iiretimine paralel olarak, iilkemizde de blok
iretiminde kullanim1 oldukca yayginlasan elmas tel kesme yOnteminin Burdur bej
mermerine yonelik uygulamasi incelenmis, elmas tel kesme yOnteminde kesmeyi
etkileyebilecek onemli parametre ve degiskenler verilerek, boncuk 6mrii (m2/m) ile
kesim swrasinda elmas boncuklardaki asmmma (mm, %) miktar1 arasindaki iliski
incelenmistir. Bunun sonucunda, mermer ocaklarinda kullanilan elmas tel kesme
yonteminde sinterize boncuklarin kesim performanslarinin belirlenmesinde kullanilan
matematiksel modellemeler tanimlanmis olup, ii¢ farkli boncuk tiirlerine ait sayisal
inceleme bulgular1 irdelenmistir. Bu bulgular sonucunda, sinterize elmas boncuklarin
performans degisimi incelenerek ana blok kesiminden, ebatlama yani sayalama

kesimlerine ge¢is noktalar1 belirlenmistir.



2. KAYNAK BIiLGISi

2.1. Mermerin Tanim

Bilimsel anlamda mermer, kirectasi ve dolomitik kirectaglarinin sicaklik ve
basing altinda baskalagima ugrayarak yeniden kristallenmesi ile olusan bir metamorfik
kayactir. Kimyasal bilesiminde biiylikk oranda kalsiyum karbonat, magnezyum
karbonatm yani sira silisyum dioksit ile degisik metal oksitleri ve silikat mineralleri
bulunur. Mermer, saf kalsiyum karbonat bilesiminde oldugu zaman beyaz ve yari
saydamdir.

Endiistriyel anlamda mermer ise, blok verebilen, kesilip cilalandiginda
parlayabilen, dayanikli ve gilizel goriiniimlii her tiirden taslarin (tortul, magmatik,
metamorfik) biitiinii i¢in kullanilan bir terimdir. Bu tanima gore kalker, traverten,
kumtas1 gibi tortul; gnays, mermer, kuvarsit gibi metamorfik; granit, siyenit, serpantin
gibi magmatik taslar da mermer olarak isimlendirilmektedir. Mermer amacli kullanilan
ve jeolojik kokenleri oldukga farkli olan dogal taslar arasindaki karmasay1 6nlemek igin
mermer sektorii yerine gittikce yaygmlasan ‘boyutlandirilmig blok tas’ tanimi

kullanilmaktadir.

2.2. Kullanim Alanlari

Mermer, en fazla tiiketilen dogal tastir. Baslica tliketim alanlari; ingaat sektorii ve
dekorasyondur. En genis kullanim alanini insaat sektorii teskil eder. Binalarin i¢ ve dig
kaplamalari, dekorasyon isleri, anitlar, heykeller ile siis ve hediyelik esya imalat1 6nemli
tiiketim alanlarmi olusturur. Ozellikle binalarin i¢ kisimlarinda yer dosemesi ve duvar
kaplamalari, merdiven basamaklari, siitunlar, sémine mutfak ve banyolarda kullanilir. I¢
dekorasyon malzemesi olarak mutfak tezgahi, masa, sehpa ve cesitli mobilyalarin
iretiminde kullanilir. Hediyelik esya ve el sanatlar1 alaninda ise, vazo, biblo, avize,
sekerlik, kiil tablas1 vs, yapiminda 6zellikle renkli mermerler kullanilmaktadir. Ayrica,

mezar ve mezar taslarinda da dnemli miktarda mermer kullanilmaktadir.



3. MERMERIN TARIHCESI

Mermer ve mermer olarak kullanilan kayaclarin insan hayatma girmesi yiiz
binlerce yil 6ncesine dayanir. Mermer dayanimi ve zarafetinden dolay1 insanoglunun
vazgecilmez sanat kollarindan birini ve yapi elemanlarmi olusturmustur. Hititler, Eski
Misirlilar, Frigyalilar, Mezopotamya Medeniyeti, Persler, Lidyalilar, Eski Yunanlilar,
Greko Romenler, Romalilar, Sel¢uklular, Osmanlilar ve diger bir¢ok medeniyet
glinimiize kadar gelen ve c¢aglarina 151k tutan heykellerinde ve yapilarinda mermer
kullanilmistir (Karaca 2001).

Ismini Balikesir’e bagli Marmara Adasi’ndan almis olan mermer, bilimsel olarak
kirectaslar1 ve dolomitik kirectaslarinin sicaklik ve basing altinda yeniden kristallesmesi
ile (reksistalize) olusan baskalasim kayacidir. Bu kayaclarin ilksel bilesimleri ve
gecirmis olduklart metomorfizma mermerin 6zelligini  belirler. Mermer kalsit
kristallerinden olustugundan kimyasal bilesiminden biiylik oranda kalsiyum karbonat
daha az oranda magnezyum karbonat vardir. Bunlarin disinda silisyumdioksit gibi farkl
bilesiklerde ¢esitli oranlarda bulunur ve mermer pigment (renk verici) olarak farkl
metal oksitleri igerebilir.

Tiirkiye’de, dogaltas liretimin hizli artis1 1980’11 yillarin ortalarinda baglamstir.
Bu tarihe kadar “Tas¢ilik” sayilabilecek ugrasi alani, daha sonra endiistrilesme siirecine
girmistir. 1986 yilinda dogal tas isletmelerinin “Tas Ocaklar1 Nizamnamesi”
kapsamindan ¢ikarilarak 3213 sayil1 “Maden Kanunu” kapsamina alinmas1 yatirimcilara
Onlerini gorebilecek bir giivence saglamistir.

Mermerin  “Maden Kanunu” kapsamma alinmasiyla ayni yillara rastlayan
dogaltas teknolojisinde devrim sayilabilecek nitelikteki “Elmas Tel Kesme “ tekniginin
kullannmi da yayginlagsmistir. Tiim diinyada oldugu gibi Tiirkiye’de de bu kesim
tekniginin yayginlagmaya baslamasi, daha bilincli, endiistrilesmeye yatkin entegre

yatirimlarim mermercilik sektoriinde hizla artmasima neden olmustur.



4. MERMER URETIM YONTEMLERI

Mermer ocaklarinda uygulanan baslica tiretim yontemleri :
I- Konvansiyonel Uretim

a) Oluk-kanal agma (patlatma)

b) Delik delme-ii¢lii kama (hidrolik basing)
II- Mekanik Uretim

a) Helezon tel kesme

b) Elmas tel kesme

c¢) Zincirli kesicilerle kesme

d) Elmas disk kesicilerle kesme

e) Termal sok ile tiretim

f) Hidrolik kesme (basingl1 su)

g) Laser ile kesme

h) Karma tiretim

Gilinlimiizde hizla kullanimi artan ve yaygin olan yontem elmas tel ile kesmedir.
Son yillarda jetbelt olarak da bilinen potkabac tiirii kollu kesicilerin kullanimi
artmaktadir. Bunun yanisira termal sok, italya'da denenmekte ve hidrolik kesme ile laser

teknolojisinden de bu alanda faydalanilma c¢aligmalari siirmektedir.



5. ELMAS TEL KESME iLE MERMER URETIMIi

Mermer TUretimindeki artisa paralel olarak, son on yildir, lilkemizde mermer
cikartma teknolojisinde de Onemli degismeler kaydedilmistir. Geleneksel delme-
catlatma yOontemi ile mermer ¢ikartma yerine hizla modern elmash tel kesme (ETK)
yontemine terk etmektedir. Yakin gelecekte Tiirkiye'deki mermer ocaklarinin hemen
hemen tamaminin ETK yontemi ile ¢alisacagni tahmin etmek hi¢ de giic degildir.
Ancak, mermer ¢ikartma ETK teknolojisini en uygun sekilde kullanabilecek teknik
eleman azlig1 bu yondeki gelismenin 6niindeki engellerin en 6nemlilerinden biridir.

Elmas tel kesme yontemiyle blok mermer iiretiminin {iretim akis semas1 asagida

verilmistir

Sondaj ile deliklerin delinmesi

Ana kiitlenin tel kesme makinesi ile kesilmesi

Kesilen kiitlenin devrilmesi (hidrolik kriko ile)

v
Devrilen kiitlenin sayalama makinesi ile ebatlanmasi

v

Bloklarin stok sahasina tasinmasi



Elmas telin ¢aligsma esasi; kesilecek yiizeylerde diisey ve yatay olarak agilan iki
delikten gecirilen elmas telin makinenin volanindan (tamburundan) gegirilerek iki
ucunun birlestirilmesi ve motor tarafindan volanmn hareketiyle elmas telin kayaci
kesmesidir. Kesme islemini saglayan gergi kuvveti, elmas tel kesme makinesinin bir ray
iizerinde geriye hareketi ile saglanmaktadir.

Elmasli tel kesme ydntemi, her tiir mermer ocagi i¢in uygun degildir. Ozellikle
siireksizliklerinden agilarak ¢ikartilan mermer kiitlelerinin bloklara boliinmesi, elmasl
tel kesme yonteminin kullanilmasindan daha ekonomiktir. Siireksizlik sistemi ¢ok
gelismis mermer ocaklarinda elmash tel kesme yoOnteminin kullanilmasi, verim
artirilmasina bir katkida bulunmayacagi gibi, aksine iiretim veriminin diigmesine de
neden olabilmektedir. Elmash tel kesme yontemi, siireksizligi az, masif yapidaki
mermerler i¢in uygun bir yontemdir.

Elmas tel kesme sistemi yiiksek kesme kapasitesi, ucuz maliyet, her cesit
mermerde uygulanabilme o6zelligi, kullanim kolayligi gibi o6zellikleri ile diger
yontemlerden daha avantajli olabilen bir sistemdir.

Sonugcta elmasli tel kesme daha ¢ok kalite glivencesi vermekte ve blogun degeri
artmaktadir. Kare bloklar isletme verimini artirmaktadir. Elmasl tel kesme ile kesilen
bloklarin degeri %10-20 oraninda artmaktadir. Blok yiizeyleri daha diizgiin olacaginda
kenar diizeltmelerinden kaynaklanan blok ve zaman kayiplar1 da 6nlenmis olmaktadir.
Teknolojik esneklik getirmekte ve isletme giiriiltiisiinii azaltmaktadir. Ancak ilk yatirim

maliyetleri diger yontemlere oranla daha fazladir ve kalifiye elemana gereksinim vardir.
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Sekil 5.1. Elmas tel kesme yonteminin yanal sematik goriiniimii (Ozgelik, 1999).



6. ELMAS TEL KESME YONTEMINDE KULLANILAN MAKINA VE
EKiPMANLAR

6.1. Kompresor
Mermer ocaginda kullanilan ‘delici sondaj makinesi’ ve ‘delici tabanca’ igin

gerekli basingli havayi saglayacak 6zellikte bir kompresor gereklidir (Resim 6.1.).

*

Resim 6.1. Kompresor (Komsan Vek-50)



6.2. Delici Tabanca

Diisey ve yatay deliklerin delinmesi agamasinda sondaj makinesini sabitlemede
kullanilacak kancalara yuva agiminda delici tabanca (Resim 6.2.) kullanilir. Ayrica
kesilen kiitlenin devrilmesi asamasinda hidrolik krikolara yer acilmasi igin delici

tabancaya gerek vardir.

Resim 6.2. Delici Tabanca (Tiger Y20)
6.3. Sondaj Makinasi
Mermer ocaklarinda mermer kiitlesinin kesimini yapan elmas telin gegirilmesi igin
yatay ve dikey deliklerin delinmesi gerekmektedir. Gerekli olan yatay ve dikey delikler

sondaj makinesi ile ger¢eklestirilmektedir (Resim 6.3.).

Resim 6.3. Sondaj Makinesi



Cizelge 6.1.: Sondaj Makinesi Teknik Ozellikleri (Hidrobarsan T108)

Teknik Ozellikler
Motor giicli : 15 hp
Delme boyu : I5m
Delme huz - 1 m /4 dak (tas pinsine gore
degisir)
Delme ¢ap1 : 90 mm
Hava ihtiyac : 3,5 m’/dak (6 bar)
Max. ¢aligma basinct : 150 bar (hidrolik)
Hava girisi : 3\4
Tij boyu : 1,5 m- 10 adet
Matkap ucu : Elmas
Sistem tipi : Hidrolik - Pnomatik
Tank hacmi : 60 litre
Makina agirligi : 125 kg

6.4. Hidrolik kriko

10

Mermer ocaklarinda kesimi tamamlanan kiitlenin devrilmesini gergeklestiren

hidrolik kriko ve teknik 6zellikleri asagida gosterilmistir (Resim 6.4.).

Resim 6.4. Hidrolik kriko
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Cizelge 6.2: Hidrolik kriko Teknik 6zellikleri(DemmakTC8-9)

Teknik Ozellikler
Tipi TCS8 TC9
Motor Tipi Dizel Elektrik Dizel Elektrik
Motor Giicii (hp) 7,5 10 5,5 10 5,5
Hid. Kriko Cinsleri T8A-T8B 2 adet T9A
Kaldirma Kapasitesi 220T 350 T
Hortum Cinsi Hidrolik
Yag Kapasitesi 40 1t
Yag Cinsi Shell Tellus 27/37

6.5. Sayalama Makinasi
6.5.1. Diiz Sayalama Makinasi
Yikimi yapilan ana kiitlenin istenilen pazar boyutlarinda ebatlama yapan diiz

sayalama makinesi ve teknik 6zellikleri agagida verilmistir (Resim 6.5.).

Resim 6.5. Diiz Sayalama Makinesi
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Cizelge 6.3.: Diiz sayalama makinesi Teknik 6zellikleri (Hidrobarsan DS-50)

Teknik Ozellikler
Motor giicii 20 hp
Hareket motor giicii 1 hp
Tel cinsi Elmas
Tel ¢cevirme kapasitesi 20 m (max)
Kesme hizi 6-8 m” /saat
Calisma agis1 90 derece
Ray boyu 6 m (dak.)
Su ihtiyac1 300 It/saat

6.5.2. Rampah Sayalama Makinasi
Yikimi yapilan ana kiitlenin istenilen pazar boyutlarinda ebatlanmasini yapan

rampali sayalama makinesi ve teknik 6zellikleri asagida verilmistir (Resim 6.6.).

Resim 6.6. Rampali Sayalama Makinesi
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Cizelge 6.4.: Rampali sayalama makinesi Teknik 6zellikleri(Hidrobarsan RS-50)

Teknik Ozellikler
Motor giicii 20 hp
Hareket motor giicii 1 hp
Tel cinsi Elmas
Tel ¢cevirme kapasitesi 20 m (max)
Kesme hizi 6-8 m" /saat
Calisma agis1 90 derece
Ray boyu 6 m (dak.)
Su ihtiyac1 300 It/saat

6.6. Elmas Tel Kesme Makinasi

Delikleri hazir kesilecek kiitlenin kesimini yapan ‘elmas tel kesme’ makinesi ve

teknik 6zellikleri (Resim 6.7.).

Resim 6.7. Elmas Tel Kesme Makinesi
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Cizelge 6.5.: Elmas tel kesme makinesi Teknik 6zellikleri(Hidrobarsan 840-M)

Teknik Ozellikler
Motor giicii : 50/60 hp
Hareket motor giicii : 1 hp
Tel cinsi : Elmas
Tel cevirme kapasitesi: 80 m (max)
Kesme hizi : 8-12 m /dak
Calisma acis1 : 360 derece
Ray boyu : 6 m (dak.)
Su ihtiyact : 500-700 It/saat
Sistem tipi : otomatik

6.6.1. Elmas Tel Kesme Yonteminde Kullanilan Tel Kesme Makinasinin Ana

Uniteleri

Govde : Motor ve dislerin bulundugu, sagtan yapilmis kisimdir. Motor giicii ve
devri 22,35 kW — 1500 d/d ile 44,7 kW — 1500 d/d arasinda degismektedir.
Hidrostatiktik tip tel makinelerinde, yag tanki ve ya§ hortumlar1 gdvdeye monte
edilmistir.

Kasnak : Dokme celikten veya aliiminyumdan yapilmistir. Elmas tel ile metalin
temasin1 6nlemek i¢in kasnagin oluguna 6zel yapilmis lastik-kauguk yerlestirilmistir.
Ana kasnak caplar1 60 cm — 80 cm olabilmektedir. Ayrica elmas telin ilk kalkisina
yardimci olan ve kesim sonuna dogru telin ¢ok fazla biikiilmesini engelleyen, hem yatay
hem de dikeyde kullanilabilen 30 cm — 40 cm c¢apinda kasnag1 olan 6zel ekipman (iist
kullanim i¢in) bulunmaktadir. Bu kasnaklara istikamet kasnaklar1 da denmektedir. Ana
kasnak 360° kesilecek yiizeyin egimine gore donebilmektedir. Ayrica ray iizerinde saga
ve sola 40-60 cm ayarlanabilmektedir.

Ray : Kesim yapan makinenin hareket ettigi kisimdir. Ucer metre boyunda iki
veya li¢ adet ray birbirine eklenerek kullanilmaktadir. Makinenin ray iizerinde hareketi
1,5 kW, 1500 d/d , A.C. motor otomatik beyniyle saglanmaktadir.

Kumanda panosu : Makinenin tiim fonksiyonlarmin kontrol edildigi linitedir.

Kumanda panosu calisma alanindan 15 m uzakliga kadar, operatdr i¢in giivenli bir yere
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yerlestirilmelidir. Bazi tip tel kesme makinelerinde (6rnegin hidrostatik-makesan
marka) kumanda panosu gdvdenin arka kismina monte edilmistir. Elmas tel kesme
makinesinin motor giiciine bagl olarak makineye kosulacak elmash telin uzunlugu

50 m — 80 m arasinda degismektedir.

7. MATERYAL VE YONTEM
7.1. Materyal
7.1.1. Elmas Teller
Mermerin kesimini yapan elmas teller, 5 mm capinda c¢elik telin {izerine
paslanmaz celikten yapilmis yaylar arasina yerlestirilmis elmas boncuklardan olusur

(Sekil 7.1). 5,10 ya da 15 m uzunlukta hazirlanir. Elmasli telin pargalar: sunlardir:

THRIEEERE 15! FEECER |

.

Sekil 7.1. Elmasl telin dizilimi
1: Celik tel 2: Sikmacik 3: Boncuk 4: Pul 5: Yay

- Celik tel: Krom nikel alagimli herbiri 19 telcikten olusan 7 adet telin burulmasi
ile elde edilir.

- Elmas boncuklar: Elmasl telin tasi kesen kismudir. iki tiirliidiir:

a) Elektrolitik kaplamali: Cap1 45-49 mikron olan sentetik elmaslarin elektrolitik olarak
nikel tuzlariyla kaplanmasi ile elde edilir. Her boncukta 0,3-0,4 karat elmas bulunur
(Capuzzi ). Boncuklarm i¢ ¢ap1 5,2-5,5 mm, dis ¢cap1 9-10 mm, boyu 8-8,5 mm'dir.

b) Sinterlenmis ya da emprenye: Cap1 60-70 mikron olan sentetik elmas tozlar1 ve metal
tozlar1 karistmmin preslenip sinterlenmesi yolu ile elde edilir. Boyutlar1 elektrolitik
kaplamal1 boncuklari ile hemen hemen aynidir.

Elektolitik kaplamali elmas boncuklarin yeni oldugunda kesim hizlar1 emprenye
olanlarin hemen hemen iki katidir. Ancak boncuklarin iizerindeki elmas parcaciklar
kesim esnasinda koptugundan, bu performansi ¢ok cabuk yariya diiser ve emprenye
olanlarin seviyesine iner. Buna karsin emprenye elmas boncuklarda asima azligindan
dolayr dmrii boyunca kesme hizinda dikkate deger bir azalma goézlenemedigi gibi

omiirleri de elektrolitik kaplamali olanlardan uzundur, ancak fiyatlar1 da daha ytiksektir.
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Tablo 7.1'de her iki elmas boncugun kesme hizlar1 ve Omiirleri hakkinda bilgi

verilmistir.

Tablo 7.1.: Elmas boncuk tiplerinin kesme hiz1 ve dmiirlerinin karsilastirilmasi

(Hawkins ve ark., 1990) .

Boncuk tipi Kesme Hizi (m*/saat) Omiir (m*/m)
Elektrolitik kaplamali 8-16 20-35
Empenye 6-8 30-50

Emprenye elmas boncuklar 6zellikle sert taglarin kesimi i¢in daha uygundur ve
Sekil 2'de de goriildiigii gibi i¢i bos silindir seklindedir. Kesimde daha diizgiin asinma
saglayan, daha yliksek kesim hizi olan konik sekilli elmas boncuklarin da yeni yeni
iiretimine baglanmstir.

- Yaylar: Paslanmaz ¢elik telin biikiiliip 6zel 1s1l islemden gecirilmesi yolu ile
iiretilir. Kesim stiresince telde olabilecek ani gerilimleri azaltmak i¢in kullanilir. Granit
tiirli sert taslarin kesiminde, kesim esnasinda kopan tas parcalarinin tel-yay arasia
sikismasi ¢elik teli ve elmas boncuklarin i¢ ¢eperlerini yiprattigindan, ¢elik yay yerine,
ayn1 gorevi lstlenen, 6zel plastik tiipler kullanilir.

- Sikmaciklar: Elmas boncuklarin kesim siiresinde tel iizerinde fazla miktarda
kayarak bir tarafa toplanmalarin1 6nlemek ve tel kopunca elmas boncuklarin telden
cikip kaybolmalarni oOnlemek i¢in kullanilir. Celik yay yerine plastik tiip
kullanildiginda sikmaciklara gerek yoktur.

- Pullar: Celik yaylar1 korumak i¢in kullanilir.

- Tel baglant1 elemanlari: Standart boylardan daha uzun elmash tel iiretmek icin
ocakta standart uzunluktaki teller baglant1 elemanlar: ile birbirine baglanir. Baglant1
elemanlar1 ayrica, elmasl telin kesim i¢in, kesilecek dogaltas bloguna uygulanmasinda
telin iki ucunun birlestirilmesinde ve kesim esnasinda kopan telin baglanmasinda

kullanilir ve ti¢ tiirlidiir (Sekil 7.2.).
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(L)

Sekil 7.2. Tel baglant1 elemanlar1
A: Iki ucu ters disli vida-somun tipi
B: Vida-somun tipi
C: Bakaur tiip tipi
Vida-somun tipi baglant1 elemanlar1 kesim esnasinda digerlerinden daha kolayca
bosalabilmektedir. Bu olay tele zarar vermekte ve zaman kaybina yol agmaktadir. Bu

nedenle diger iki tip daha pratiktir.

7.2. Yontem
7.2.1. Yapilan Cahsmada izlenen Yéntem

Islenmis mermer {iriinleri icin, artan talebe bagli olarak, diinyanm bir ¢ok
iilkesinde yeni mermer ocaklar1 acilmaktadir. Bunun sonucunda, iiretilen mermer ve
mermer tiirevi iiriinler de biiyiik ol¢lide artis gostermektedir. Bundan dolayi, mermer
ocaklarinda iiretilen bloklarin kesilerek sekillendirilmesi islemi, elmash tel se¢cimi ve
soket tasarimi konular1 olduk¢a 6nem kazanmaktadir. Belirli bir sertlik derecesine sahip
mermerin kesilebilmesi i¢in kullanilmas1 gereken elmas boncugun tiirli, ancak birkag
denemenin ardindan belirlenebilmektedir. Farkli 6zellige sahip mermerlerin

kesilebilmesi icin degisik calismalar yapilmakla birlikte, bu calismalar hem pahali
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olmakta ve hem de c¢ok zaman gerektirmektedir. Bu calisma kapsaminda, kesimi
yapilacak olan mermer tiirline uygun elmas boncuklarin se¢imi, elmas boncuklarn
optimum Omiirleri ve kesim performanslari belirlenmeye ¢alisilmistir. Ayrica, elmas tel
omrii ve kesim performansina bagl olarak randiman hesaplar1 yapilmis ve elmas telin
ana kiitle kesiminden sayalama kesimlerine ge¢is noktasi belirlenmeye calisilmistir. Bu
calismada izlenen yontem asagidaki verilmistir;

- Belirlenen boncuklarla elmas tel kesme ¢aligmalarinin yapilmasi,

- Verilerin elde edilmesi,

- Kesilen yiizey alanlarinin 6l¢giimii (m2),

- Elmas boncuklardaki aginmalarin 6l¢timii (mm),

- Elde edilen verilerin analizi,

- Kesim performans analizi,

- Grafiksel degisim analizi,

- Elmas boncuklarin 6 miirlerinin belirlenmesi,

- Elde edilen veriler kullanilarak matematiksel modellemelerin olusturulmasi,

- Elmas telin ana blok kesimi ile sayalama kesimi iligkisinin incelenmesi,

- Sonuglarin degerlendirilmesi,

- Oneriler.



19

8. CELIKKOL PETROL MERMER SAN. VE TiC. LTD. STi.’NDE
UYGULANAN URETIM YONTEMLERI

8.1. Celikkol Petrol Mermer San. Ve Tic. Ltd. Sti. Mermer Ocaginin Tanitima
Celikkol bej mermer ocaginda, iiretim yontemi olarak elmas telle tiretim yontemi
kullanilmaktadir. Ocagin genel yapisi, olusumu itibariyle masif kiitle halinde, fakat
mikro ¢atlaklarinin yaninda, biiyiik catlaklar ve yer yer toprak bosluklu bir yapiya
sahiptir. Bu mermer yapist isletme masraflarin1 arttirmakta ve tiretimde zorluklara
neden olmaktadir. Toprak bosluklu bir yapiya sahip olmasi ve ¢atlakli yapisindan dolay1
mermer ocaginda diizgiin blok (kare) eldesinde zorluklar gozlenmektedir. Celikkol
mermer ocagmm yillik iiretimi 15500 m3, blok verimi ise ortalama % 11°dir. Uretilen
bloklarin biiyiik bolimii ihracatta ¢ogunlukla Cin Halk Cumhuriyetinine hitap etmekle
birlikte, ihracat fazlasi bloklar ve sekilsiz molozlar kendi fabrikalarinda islenmekte ve
mamiil iiriin olarak degerlendirilerek i¢c ve dis pazara satis1 yapilmaktadir. isletmede
iiretim esnasinda, 14 adet tel kesme makinesi, 3 adet sondaj, 20 adet sayalama, 3 adet
delici tabanca, 2 adet kompresor, 4 adet lastikli yiikleyici, 3 adet paletli ters kova
ekskavator ve bunlara bagli olarak yaklasik 40 is¢i ¢aligmaktadir. Mermer ocagina ait

genel gorliniim Sekil 8.1.°de verilmistir.

Sekil 8.1. Celikkol bej mermer ocaginin genel goriniimii
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8.1.1. Mermer Ocaginin Jeolojisi, Geometrisi ve Mermerin Yapisi

Ruhsat sahast Akdeniz Bolgesinin kuzeybatisinda bulunan Burdur ili sinirlari

icerisindedir (Sekil 8.2.).
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Sekil 8.2. Calisilan sahanin yer bulduru haritasi.

Saha Karamanli ilgesi smirlar1 iginde, ilgenin giiney batisinda ve gliney
menderes masifinin bulundugu yerdedir. Bu masif, Bat1 Anadolu ’da olduk¢a genis yer
alir. Sahanin ¢evresinde alttan tiste dogru ofiyolitler, kristalize kiregtaglari, serpantin
peridotit ve harzburgitlerden olusmaktadir. Yer yer altere olan ince bir ortii ile
kaplanmistir. Jeolojik yasin mezozoik-tersiyer oldugu tahmin edilen kalker siddetli
tektonize olmus ve mermerlesmistir. Bej ve gri renkte masif bir yap1 almistir. Mermerin
iyi kalitede olmasi, cevher renginin piyasada tutulan Bej renginde olmasi saha igin
avantajdir. Cevher kiitlesinin tipi, metamorfik sekli ise masif kiitle halindedir. Kalsiyum
karbonat ve magnezyum karbonatin sicaklik ve basing etkileri altinda kalarak yeniden
kristallesmesi sonucu mermer olusmustur. Cevherlesmeyi kontrol eden faktorler,
sicaklik, basing, yeniden kristallesen kayacin kompozisyon catlak sistemleridir. Kayag
tiri makroskobik olarak; beyaz-bejimsi beyaz renkli, orta taneli ve masif
gortiniimliidiir. Mikroskop altinda Ornek tiimii ile yeniden kristallenmis kalsitten
olusmaktadir. Mermeri olusturan kalsit; orjinal kayada mikritik bolimden yeniden

kristallenmis mikrokristalen kalsit ve boyu 0,5-4,0 mm arasinda degisen iri kristalli
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kalsit olmak iizere iki farkli yapi gosterir. Mermerin i¢inde yeniden kristallenme
oncesinde olusmus 0,1-0,5 mm kalinliktaki mikrogatlaklar yeniden kristallenmis kalsit
ile doldurulmustur. Mermerin i¢inde yeniden kristallenmeye karsin secilebilen ¢ok

sayida fosil parcgasi gézlenmistir (Ciftei, 1998).

8.1.2. Kayacin Fiziksel, Kimyasal ve Teknomekanik Ozellikleri

Elmas boncuklarin iiretimi yapilirken, en uygun graniilometrinin bulunabilmesi
icin mermerin fiziksel, kimyasal ve teknomekanik ozellikleri saptanmalidir. Elmas
boncuklarin agmmasina etki eden kayacla ilgili en dnemli 6zelliklerin basinda sertlik,
tek eksenli basing dayanimi, gozeneklilik ve elastisite modiilii gelmektedir. Bu gibi
ozelliklerin belirlenmesi i¢cin mermerin yapisal analizi yapilmalidir. Bu yapisal

analizlerle ilgili agiklamalar asagida verilmistir.

8.1.2.1. Mermerin Fiziksel ve Teknomekanik Ozellikleri

Mermerin fiziksel ve teknomekanik Ozelliklerinin basinda, elmas boncuklarin
asinmasina etki eden en onemli 6zellikleri, basing dayanimi ve sertliktir. Bu yiizden
kayacin fiziksel ve teknomekanik ozellikleri belirlenerek, uygun capta ve Ozellikte

elmas boncuklar se¢ilmelidir.

8.1.2.2. Mermerin Kimyasal Ozellikleri

Elmas telle, mermerin iiretimine ge¢meden Once, mermerin kimyasal analizi
yapilarak i¢indeki mineral ve elementlerin oranlar1 belirlenmelidir. Mermerin kimyasal
bilesiminde, elmas boncuklarin asinmasina etken olan en 6nemli madde silis miktaridir.
Silis oram arttikca mermerin kesilebilirligi zorlagsmakta ve elmas boncuklardaki asinma
miktar1 artmaktadir. Bu ylizden mermerin kimyasal bilesimine bagli olarak elmas tel
secimi yapilmalidir. Aksi takdirde, mermerin kimyasal bilesimi bilinmeden yapilan
elmas tel secimleri sonucu elmas teller Omiirlerini tamamlayamadan bitmekte ve
kullanilamaz hale gelmektedir. Bu calismada, kesimi yapilan kayaglar {izerinde
deneysel ¢alisma yapilmamistir. Daha 6nce ocaktan aliman numuneler iizerinde yapilan
deneysel caligmalarin sonuglar1 kullanmilmistir. Caligmanin gerceklestirildigi Celikkol
bej mermer ocagindaki mermer igin Afyon Kocatepe Universitesi mermer
laboratuarinda yaptirilan fiziksel ve kimyasal 6zellik test sonuglar1 sirasiyla Cizelge 8.1.

ve 8.2. ’de verilmistir(Celikkol Mermer Katologu, 2009).
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Cizelge 8.1. Celikkol Bej Mermerin fiziksel 6zellikleri(Celikkol Mermer Katologu,

2009).
Sertlik(mohs) 4,00
Ozgiil agirlik(gr/cm?) 2,74
Gortintir Porozite (%) 0,51
Doluluk Orani (%) 98,91
Hacimce Kiitle (gr/cm3) 2,71

Cizelge 8.2. Celikkol Bej Mermerin kimyasal 6zellikleri (Celikkol Mermer Katologu,

2009).

Bilesim Oran Olgiim Yontemi
Si02 (%) 2,93 Spektrofotometrik
Al1203 (%) 0,08 Atomik Absorpsiyon
Fe203 (%) 0,07 Atomik Absorpsiyon
MgO (%) 0,30 Atomik Absorpsiyon
CaO (%) 53,63 Atomik Absorpsiyon
Na20 (%) 0,00 Atomik Absorpsiyon
K20 (%) 0,04 Atomik Absorpsiyon
Ates Kaybi1 (%) 42,53 Atomik Absorpsiyon

Cizelge 8.1 ve 8.2'de kayaca ait veriler, incelendiginde, yap1 ve kaplama tasi

olarak kullanimi uygun olarak goriilmektedir. Basing dayanimi agisindan, kayacmn

oldukca yiiksek bir dayanim 6zelligi mevcuttur. Kaplama ve/veya doseme elemani

olarak degerlendirilecek mermerler arasinda; Burdur Celikkol Bej Mermerinin

ozellikleri yeterli seviyededir.
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8.2. Arazide Kullanilan Uretim Makinalar
Celikkol Petrol Mermer San. Ve Tic. Ltd. Sti. Makine Parki;

-Volvo L220 E (Lastikli yiikleyici) 2 Adet
-Volvo L180 C (Lastikli yiikleyici) 1 Adet
-Komatsu WA-500-3 (Lastikli yiikleyici) 1 Adet
-Komatsu PC-400-8 (Paletli ters kova ekskavator) 1 Adet
-Hyundai 360 Rolex LC-7 (Paletli ters kova ekskavator) 1 Adet
-Daewoo 340 LCV (Paletli ters kova ekskavator) 1 Adet
-Komsan Vek-75 Kompresor 1 Adet
-Komsan Vek-50 Kompresor 1 Adet
-Mercedes 3028 Hafriyat kamyonu 2 Adet
-Ford 2014 Nakliye kamyonu 1 Adet
-BMC Levend kamyonet 1 Adet
-Ssang Yong kamyonet 1 Adet
-400 kW Elektrik trafosu 2 Adet
-Tel kesme makinasi 14 Adet
-Sayalama makinasi 20 Adet
-Hidrolik delici sondaj 3 Adet
-Hidrolik kriko 3 Adet
-Garrone 340 Zincirli kollu kesici 1 Adet

8.3. Arazide Kullanilan Tel Kesme Makinalari ve Elmas Teller

8.3.1. Ocak icerisinde Kullanilan Tel Kesme Makinalari

Celikkol Petrol Mermer San. Ve Tic. Ltd. Sti.’nde kullanilan tel kesme
makinalari; toplamda 14 adettir. Bu makinalari tireten firma isimleri ve ocakta bulunan
sayilar1 soyledir: Hidrobarsan makina sanayi 9 adet, Ahmetogullar1 makine sanayi 2
adet, Sesemak mermer makinalar1 2 adet, Bozbay mermer makinalar1 1 adet. Bu
makinalarin hepsi de rayli sisteme sahip olup, ¢aligma prensipleri hemen hemen aynidir.
Sadece Bozbay mermer makinalarmin imal etmis oldugu tel kesme makinasinda;
elektrik motor giicli 45 kw olup, Kasnak ile elektrik motoru arasinda digerlerinde olan

Tork boliimii olmay1p, motor ile kasnak direk baglantilidir.
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Cizelge 8.3. Celikkol mermerde kullanilan tel kesme makine 6zellikleri

Hidrobarsan Bozbay Sesemak Ahmetogullan

tkm tkm tkm Tkm
Motor Giicti(kw) 45 45 37 37
Yiirtiyls 1,1 1,1 1,1 1,1
Mot.(kw)
Kasnak Capi(mm) 800 800 800 800
Ray (m) 3+3 343 3+3 3+3
Kesim Hizi(m*/h) 6-10 5-12 6-10 5-10
Uygulamadaki
Kesim Hizi((m%*h) | 2,99-9,79 3,27-8,20 3,21-7,04 3,12-6,74
Ortalama Kesim
Hizi(m?/h) 4,73 5,54 4,70 4,37
Su Ihtiyaci(lt/h) 400-700 400-700 400-700 400-700
Calisma Agis1(°) 360 360 360 360
Sistem Tip1 otomatik otomatik otomatik otomatik

Bu ¢izelgede kullanilan Kesim hizi, makinanm kesim kapasitesini gostermektedir.

Uygulamadaki kesim hizi ise kesimlerde alinmis en diisiik ve en yiiksek degerlerdir.

Ortalama kesim hiz1 ise, bu tez ¢alismasinda izlenen makinalarin 85.665,73 m? kesim

isleminden sonra hesaplanmis degerleridir.

8.3.2. Ocak icinde Kullanilan Elmas Teller

Celikkol Petrol Mermer San. ve Tic. Ltd. Sti.’nde 2011 yili itibariyle kullanilan

elmas teller; Okaytas Madencilik Miihendislik Ltd. Sti.’nden temin edilen; ‘arcofil

diamont performance’ teli ve yerli tiretim teli, Sonmak Diamond tools’tan temin edilen

‘SS3” ve ‘S3’ elmas telleri ile Diinya Mermer Madencilik Insaat ve Nakliyat Ltd.

Sti.’den temin edilen ‘DHB’elmas tellerdir. 2005 yilindan bu yana kullanilan diger tiim

firmalara ait elmas tel istatistikleri Celikkol Petrol Mermer San. ve Tic. Ltd. Sti.’nde

mevcut olup, bu tez ¢aligmasinda sadece 2009 yilindan bu yana yapilmig kesimlerde

kullanilan tellerin istatistik verileri degerlendirilmistir.
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9. CELIKKOL MERMER KESIM PERFORMANSLARI VE ETKILEYEN
FAKTORLER

Mermer blok isletmeciliginde, elmas telle kesim siirecinde, mermer kesim
randimanmin belirlenmesine yonelik bir inceleme yapildiginda, ocak isletmelerinde
genelde 6nem kazanan husus, giinliik veya saatlik olarak m*/saat biriminde kesim hizina
bagli, tiretim miktarmin degisimidir. Yalniz liretim miktarma baglh olarak bir ocagin
iretim randimanmi tayin etmek yanlistir. Bu nedenle elmas tellerin, fiili kapasiteleri
belirlenerek randiman hesaplar1 yapilmalidir. Bilindigi gibi randiman hesab1 fiili
kapasitenin teorik kapasiteye oranidir. Bu oran belirlenerek isletmenin blok randimani
ve elmas tel kapasitesi de belirlenmis olur. Ayrica, kesim yapan elmas tellerin mermer
tiirline uygun olarak se¢ilmesi tiretim randimanini dogrudan ilgilendirmektedir. Mermer
ocak isletmeciliginde sinterize elmas telle iiretim yaparken elmas boncuklarin saatlik
kapasitesinin yaninda elmas boncuk Omiirleri de belirlenmelidir. Elmas teller kesim
yaparken, kesilen yiizey alan1 miktar1 arttikca elmas boncuklardaki asinma da buna
paralel olarak artmaktadir. Elmas boncuklarin kayaca gore, isletme omrii siiresince,
belirli ¢capa kadar kesim randimanlar1 veya performanslar1 istenilen miktardadir. Fakat
belirli bir ¢aptan sonra bu performans diismektedir. iste bu noktada elmas telin ana kaya
kesiminden alinip ebatlama (sayalama, monotel) kesimlerinde kullanilmasi
gerekmektedir. Glinlimiizde bu olgu; bir ¢ok isletmede gozlemsel olarak yapilmaktadir.
Ancak bu olgu sayisal olarak ifade edilirse elmas boncuklardan istenilen performans
elde edilebilir. Bunun i¢in de elmas tellerin kesim siireci i¢inde diizenli olarak aginmasi
kontrol edilmelidir. Saha ¢alismalarinda, mermer blok iiretim randimaninin belirlenmesi
amaciyla, bir dizi islemler yapilmistir. Bu islemlerden en Onemlileri, elmas
boncuklardaki asinma miktarinin 6lgiilmesi, boncuk ¢apindaki azalma (mm) ve buna
bagl olarak kesilen yiizey alanlarmim (m?) belirlenmesi islemleri olmustur. Asagidaki
boliimlerde, saha incelemelerinde yapilan islemlere ait teknik detay bilgi verilmistir.

2005 yilindan bu yana tutulan istatistik verilerinde; 11 mm elmas boncuk
capindan, ekonomik Omiir bitimi yani elmas telin sayalama teli olarak kullanimina
kadar (<9,6 mm), telin 1 metresinin Burdur bej mermerinde; en az 70 m? alan kesmesi
halinde telin ekonomik islevini yerine getirdigine karar verilmektedir.Bu karar 2005°ten
bu yana elde edilen ocak tecriibelerinin bir sonucu olarak ilgili ocak miihendisleri ve
yoneticileri tarafindan verilmis bir karardir.Bu metraji tamamlayamayan teller

ekonomik olarak degerlendirilmemektedir.
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Elmas tellerin performanslarini etkileyen faktorler sadece telin 6zellikleriyle
sinirli degildir. Celikkol mermer ocaginda; performansi etkileyen baglica faktorler;

-Telin 6zellikleri,

-Kullanildig1 kademe ve lokal bolgeler,

-Kesimi yapilan kayacin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri,

-Telin yeni kullanima alinmasi, elmas boncuklar1 agilmamasi,

-Belirli bir kesimden sonra asinan tel elemanlarmin yenilenerek yeniden dizimi,

-Elmas boncuk dizilim farki,

-Tel kesme makinasinin 6zellikleri

-Tel kesme makinasinin pozisyonu ,

-Tel kesme makinasi1 geri ¢ekme hiz ayar1 ve tel ¢cevresel hiz ayari,

-Kesimin biiyiikligii ve bagli buna bagli olarak kullanilan tel uzunlugu,

-Yatay kesim veya dikey kesim olmasidir.

9.1. Elmas Telin Ozellikleri

Elmas teller; ¢elik yiiksiik tizerine matriks (¢esitli oranlarda cobalt, bakir, bronz,
carbait, ¢elik, ¢cinko ve nikel dahil yaklasik 30 degisik madde igeren bir karigimdir.)
iizerine 0,35-1,2 karat ebatlarda elmas tanecikleri ptiskiirtiilerek yapildigi i¢in, matriksin
icerigi ve bunun iizerine gomiilii haldeki elmas tanecik boyutlar1 kesim performansini
onemli derecede etkilemektedir. Taneciklerin sayis1 da bu asamada c¢ok Onemlidir.
Matriksin sertlik 6zelligi, asinmaya karst dayanimi, tellerin hangi mermerler igin
kullanilacagini belirlemenin yaninda; kesim hizi ve ekonomik tel dmriinii de belirleyici
bir faktordiir. Matriksin istenenden sert yapilmasi; tel dmriinii uzatmasina ragmen,
kesim hizini diistirmesi ve tel diziminde kullanilan dizgi malzemesini istenen metrajdan
daha kisa zamanda asindirmasima sebep olmaktadir. Sertligin az olmasi ise kesim hizini
artirmakta, fakat tel ekonomik dmriinii oldukga diisiirmektedir. Giinlimiizde tel imalat1
yapan sirketler, daha O6nce satmis olduklar1 tel istatistik verilerini topladiktan sonra
iretim planlarin1 yapmaktadirlar. Tel omrii uzun olup, hizi diisiik olan sirketler,
matriksin yapisinda degisiklik yaparak hizlarini artirmaya calisirken, hizi yiiksek olup,
ekonomik omrii kisa olan teller i¢in de, yine ayni sekilde, matriksin igerik ve sertligini

degistirerek optimum noktay1 bulmaya ¢alismaktadirlar.
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9.2. Tellerin Kullanildig1 Kademe ve Lokal Bolgeler

Celikkol Mermere ait bej ocaginda, ana ocakta 14 kademe, arka ocakta ise 5
kademe mevcuttur. Genel itibariyle; ana ocaktaki kademe yapilar1 birbirlerine benzer
durumdadir. Fakat arka ocakta ise mermerin yapisinda bazi bolgeler, degisiklik arz
etmektedir. Arka ocakta yer yer toprak dolgular mevcuttur. Bu tip yerlerde kesim hizi
normalden yliksek c¢ikmasina ragmen, tel asinmasinin en fazla gorildiigi yerler de

buralardir.

9.3. Tellerin Yeni Kullanima Alinmasi ve Elmas Boncuklar: Ac¢cilmamasi

Genelde tellerin  ilk kullanimda, kesici elmas taneciklerinin iistii matriks
dolguyla kapli durumdadir. Bu durumda olan tellerin; ilk 5-6 kesim boyunca kesim
hizlar1 normal degerlerinin altinda kalmaktadir. Belirli bir metrajda kesim yaptiktan
sonra ag¢ilan elmas tanecikleri, telin gercek kesim hizmna ulasir. Kesim hizi hesaplari

yapilirken bu detaya dikkat edilmelidir.

9.4. Kesimden Sonra Tel Elemanlarinin Dizim Zamani

Uretim faaliyetleri esnasinda; kesimler sonrasinda asmmis olan tel dizgi
malzemeleri (yay, pul, sikma, eklemeler ve ¢elik halat) belirli zamanlarda kontrol
edilmeli, dizim zamanm gelmis ise yenilenerek tekrar dizilmelidir. Bu malzemelerin
asmmasi telin ekonomik 6mrii bakimmdan son derece dnemlidir. Eklemeler yapilirken
elmas taneciklerinin kesim smrasinda kendi ekseni etrafinda dondiikleri kontrol
edilmelidir.Elmas boncuklarindaki asmmanin her yonde esit olmast 6nemlidir.Bunlarin
tek tarafli asmmalar1 oOniine gecilmelidir. Teldeki yaylar kesim sirasinda gerekli

esnemeyi yapmalidir.

9.5. Elmas Dizilim Boncuk Farki

Elmas tel dizimi de hizi1 dogrudan etkileyen bir faktdrdiir. Normalde; 5 adet
elmas boncuktan sonra 1 adet sikma seklinde dizilerek, 1 metre telde 30 adet elmas
boncuk bulunurken, yeni dizilimler de 3 adet elmas boncuktan sonra 1 adet sikma
diizenine gecis s0z konusudur. Bu dizilimde 1 metredeki elmas tanecik sayis1 27-28 adet
elmas boncugu diiserken kesim hizinda artis saglanir. Fakat ilk dizilime oranla tel
asmmasi fazla olmaktadir. Optimum noktanin yakalanmas isletme karlilig1 bakimindan

son derece onemlidir.
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9.6. Tel Makinasinin Ozellikleri

Tel makinasinin iizerindeki elektrik motor giicli, makinanin tretim yili ve
yapisal sistem degerleri; bundan sonraki bolimlerde goriilecegi lizere ¢ok dnemlidir.
Motor giicliniin yiiksek olmasi daha fazla enerji sarfiyat1 gibi goriilmesinin yaninda,
kesim hiz farkindan dolay1 daha ekonomik olmaktadir. Ayni tel ve ayn1 yerde yapilan
iki kesimde; 45 kw’lik motora sahip olan bir makine ile ortalama 5,54 m?/h kesim hizi
yakalanirken, 37 kw’lik motora sahip olan diger bir makine ile ortalama 4,37 m*h
kesim hizina ulasilabilmistir.Bu 6rnek uygulamada yaklasik %18’lik fazla enerji

harcamasina ragmen; %25’lik kesim hiz1 artis1 yakalanmaistir.

9.7. Tel Makinasinin Pozisyonu

Baz1 durumlarda tel makinasi raymnin terazili konulmamasi kesim hizini
etkilemektedir. Kod farkindan dolay1 ortamda olusacak ¢amur, tel makinasinin yliriiyls
motorunu zorlayici pozisyonda olacagindan fazla ener;ji kullanimina neden olacaktur.
Ozellikle taban kesimlerinde, kesimin alansal olarak biiyiik olmasi ve telin agirhgmdan

dolay1 kesilmis yiizeylerde, ylizeysel kod farklar1 olusabilmektedir.

9.8. Tel Makinalarinin Hiz Ayan

Tel kesme makinalarinin bazilarinda (makesan..vb); tel ¢evresel hiz ayari,
kesimi yapilan yerlere gore ayarlanabilmektedir. Fakat Celikkol Mermer bej ocaginda
kullanilmakta olan makinalar da tel ¢evresel hiz ayar1 yapilamamaktadir. Tel ana motor
giic ve devrine gore sabit hizda donmektedir. Bu makinalarda yapilabilecek ayar ise
(gergi) yiirliylis motor g¢ekim giiclidiir. Yiirliylis motorunu kontrol eden elektronik

ampermetreler ile gergi kuvveti fazlalastirilarak kesim hizi artirilmaya calisilmistir.

9.9. Kesimin Biiyiikliigii ve Tel Uzunlugu

Yapilan kesimlerin biiyiik olmas1 ile tel uzunlugunu artirmaktadir. Tel uzunlugu
arttikca kesim sirasinda siirtiinme ve telin kendi agirligi sebebiyle kesim hizinda diisiis
goriilmektedir. Ornek olarak; arka ocagin 3. kademesinde, 45 metre tel ile yapilan 64
m?’lik bir kesimde, kesim hizi; 9,45 m?/h olarak Olciiliirken, yine ayni kademede, 70
metre tel kullanilarak, ayn1 marka tel makinasi ile yapilan, 120,04 m*’lik bir kesimde,

kesim hizi; 7,35 m?/h olarak Ol¢tilmiistiir.
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9.10. Kesimin Yatay/Dikey Olmasi

Ocak ana ocak, 11. kademesinde, Hidrobarsan marka tel kesme makinas ile
yapilan, 108,25 m?’lik alt kesimde, kesme hizi; 4,45 m?/h olarak Olgiiliirken, yine ayni
kademe ve ayni marka tel kesme ile yapilan, 110,39 m?’lik dikey kesimde, kesme hizi;
4,86 m*/h olarak Olciilmiistiir. Burada, alanda kiiclik bir fark olmasina ragmen; telin
calisma yiizeyi ile yercekimi kuvvetinden dolayr kesim hizi, alt kesimde diisiik
kalmistir. Alt kesimlerde, kendi agirligindan dolay: telin salimim yapmasi, kesim izi
disinda kalan telin hala siirtiinmeye maruz kalmasi ¢evresel hizi olumsuz yonde
etkilemektedir. Alt kesimlerde bazen; sadece kesilen alan degil, kesim alani ile tel
kesme makinasi arasinda kalan bos bolgelerde de stirtiinme devam edebilmektedir. Bu

da kesim hizin1 ve telin 0mriine ekti eden faktorlerdendir.
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10. ELMAS TELLER iCiN EKONOMIK OMUR HESAPLARI

Elmas boncuklarin kayaca gore, isletme 6mrii siiresince, belirli capa kadar kesim
randimanlar1 veya performanslari istenilen miktardadir. Fakat belirli bir ¢captan sonra bu
performans diismektedir. Iste bu noktada elmas telin ana kaya kesiminden almip,
ebatlama (sayalama, monotel) kesimlerinde kullanilmasi gerektigi, dnceki boliimlerde
belirtilmistir.Elmas tellerde ekonomik Omiir hesabi1 yapilirken, elmas telin ilk
kullanimindan, sayalama makinasinda kullanima gecisine kadar olan kismi hesaplanir.
Celikkol Mermer bej ocaginda; 5 yildan bu yana yapilan istatistiksel ¢aligsmalar
sonucunda, elmas telin ekonomik dmrii boyunca 1 metresinin en az 70 m? kesim yaptig1
kanaatine ulasilmistir. Bu degerler lizerindeki rakamlar1 yakalayan elmas telin kaliteli
oldugunu bu firma i¢in sdylemek yanlis olmayacaktir. Bu arada ekonomik émiir hesabi
yapilirken sadece kesim metrajini degil, kesim hizin1 da irdelemek gerekir. Baz1 elmas
tellerde yasanan problemlerden bahsedecek olursak; Tel kullanima almip, elmas
boncuklar1 yeteri miktarda agildiktan sonra yapilan kesimler de, daha onceki kesim hizi
ortalamalarinin belirgin sekilde iistiinde kesim hizlarinin yakalandig1 gériilmektedir. Tel
kullanima devam ederken, kesilen metrajlarla birlikte; elmas boncuklarin aginmalarinin
asir1 sekilde ve diizensiz oldugu tespit edilebilmektedir. Elmas boncuk caplarinin;
yiiksek deger araliklarin da (10,0-10,8 mm) olmasina ragmen, bazen; elmas boncugu
matrikslerinin kabuk seklinde atmasi, co§u zaman, tamamen soyulmasi gibi problemler
yasanilabilmektedir.Bunun neticesinde elmas tel, sayalama teli seviyesine gelmeden,
hatta yukarida belirtilen en az 70 m? alanm1 kesemeden tamamen bitebilmektedir.
Bunlarin yaninda elmas boncuk yiiksiik kalitesinin diisiik olmasi, yiiksiik i¢inin
diizensiz olarak asinmasi sonucu, kesim esnasinda boncugun tek tarafli caligarak
simetrisinin bozulmasima sebep olabilmektedir. Diger taraftan ana kesimlerde diizenli
asinma gosteren ve kesimler sonrasinda bu sinir1 gecebilen tellerde de, bazen, kesim
hizinin ~ diisiikliigii nedeniyle tercih edilmemektedir. Isletmelerdeki sayalama
makinalarin da kullanilan teller ana kesimden sayalamaya diisen tellerdir. Elmas boncuk
cap1 yuksek iken tel sayalamada kullanilmaya baslanirsa, kesim mesafesinin kisaligi,
boncugun kendi ekseni etrafindan doniisiinii tamamlayamamasi ve kesilen kiigiik
ebatlardaki mermerlerden dolay1 elmas boncugun siirtiinme agilar1 telin omriini
diistirmektedir. Telin ekonomik Omrii bakimindan; kesimler devam ederken dikkat
edilmesi, gereken hususlardan birisi de, kesim izi boyunca gereken temizligin

yapilmasidir. Ciinkii kesim izi etrafinda bulunan topraksi, ¢amurlu yada ince taneli
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malzemeler kesim sirasinda bu yerlere girerek telin fazladan asinmasina sebep olacaktir.
Kesim suyu miktar1 da, kesim yapilan bolgeye gore ayarlanmalidir. Suyun az olmasi
asir1 1smmadan dolay tele zarar verirken, fazla miktarda verilen su da kesim kanali
icindeki telin ¢eki kuvvetini olumsuz etkileyeceginden, hem tel makinasmin giiciinii
etkileyecek, hem de kasnak lastigine zarar vererek zaman ve sarf malzeme kayiplarina
sebep olacaktir. Kesimler sirasinda, bazen dikkatsizlik sonucu veya is¢i hatasi yiiziinden
de, tellerin metrajlarin1 tamamlamadan bitmesi goriilebilmektedir. Hazirhigi
tamamlanmig, alt kesim yapilan bdlgelerde, hizli iiretim amaciyla; alt kesim teli
calisirken dikey kesim teli de ayni anda g¢alistirilmaktadir. Fakat alt kesimdeki tel,
dikey kesim alanindan kurtulmamis ise ayni alanda c¢alisacaklar1 i¢in; teller ¢akisarak
birbirlerini kullanilamaz hale getirirler.

Asagida 2010 wyili arazi c¢alismalar1 sonucunda elde edilen verilere gore;
ekonomik omiir, kesilen metrajlar ve boncuk caplar1 elde edilmistir.

Cizelge10.1. Kullanilan Elmas Teller

Elmas Tel Kesilen Toplam Alan | Tel Omrii | Boncuk Cap1 | Aciklama
Firma Adi (m?) (m*/m) (mm)
Okaytas 34126.,44 81,25 <9,7 Sayalama teli
olarak kullanilacak
420 metre
Diinya mermer 6690,22 66,90 <10,02 Tel kesmede
100 metre 9,9 mm kadar
devam edecek
Sonmak 44849.,07 74,74 <9,7 Sayalama teli
olarak kullanilacak
600 metre

Cizelge 10.1. de goriilecegi lizere; “Okaytas” firmasindan aliman 420 metrelik
elmas tel ekonomik émriinti tamamlamis, 81,25 m?/m’ye ulastiktan sonra sayalama teli
olarak kullanilmaya baslanmistir. “Diinya Mermere” firmasindan alinan 100 metrelik
elmas telin 10,02 mm boncuk ¢ap1 ile halen tel kesme makinalarinda kullanimima devam
edilecektir. Ongoriilen ekonomik émiir; 72,05 m*m’dir. “Sonmak” firmasmna ait 600
metrelik elmas tel, 9,9 mm capinda iken sayalamaya alinmis, 74,74 m*m ile ekonomik
Omriinii tamamlamastir.

10.1. Celikkol Mermer Bej Ocagi 2010 Yih Kesimleri

Celikkol Mermer Bej ocaginda 2010-2011 yilinda yapilan kesimler, kesim

metrajlari, kesim siireleri, kesim hizlari, kullanilan tel kesme makinalar1 ve kullanilan

tel boncuk ¢aplari tablosu Ek.1,2 ve 3’te sunulmustur.




33

Kesilen alanlar ile soket caplar1 arasindaki grafiksel durum, {i¢ ayri firmanin

100’er metrelik elmas telleri i¢in agsagida gosterilmistir.
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11. KESIM PERFORMANSLARININ DEGERLENDIRILMESI

Bilindigi gibi, sinterize elmas boncuklu teller, mermer ocaginda ana blok
kesiminde (ocak kesimi) kullanilabildigi gibi, ana kiitleden ayrilmis biiylik boyutlu
bloklarin sayalama isleminde de kullanilabilmektedir. Diger taraftan, ocak kesiminde
kullanilan bir elmas boncuk, belirli bir kesim islemi sonrasi sayalama kesimine transfer
edilerek, sayalamada da kullanilabilmektedir. Ancak burada 6nemli olan husus, bu
islem i¢in, ocak kesiminde kullanilan bir elmas boncugun hangi kesim degerinden
sonra, sayalama kesimine alinabilece§ine karar vermek icin, ideal olan deg§erin ne
olmas1 gerektiginin saptanmasidir. Ciinkii elmas telin birim fiyat1 bu giin yaklasik
olarak 55,00 TL/m ’dir. Eger kritik noktadan sonra kesimlere devam edilecek olursa,
elmas telin yaklasik olarak, soket ¢api1 diismesinden dolay1; % 22’°lik bir performans
diisiisii gostererek, elmas telin birim maliyeti 67,10 TL/m degerine yiikselecek ve bu
artis da isletme maliyetini arttiracaktir.

Yapilan calismalarda,100 metrelik tel icin, genel ortalamada;11-10,5 mm
araliginda 4300 m?’lik bir alan bosaltilirken, 10,5-10,0 mm araliinda 2100 m?, 10,0-9,6
mm araliginda 1200 m?’lik bir oranla alan bosaltildig1 goriilmiistiir. Okaytas firmasina
ait olan 420 metre tel 11-10,5 mm araliginda 19354,71 m?, 10,5-10,0 mm araliginda
9421,74 m?, 10,0-9,6 mm araliginda da 5349,99 m? alna bosaltilarak tel ekonomik
Oomriinii tamamlamistir. Diinya mermerin 100 metrelik teli; 11-10,5 mm araliginda
4298,73 m?, 10,5-10,0 mm aralhiginda 2157,49 m?’lik alan bosaltmis, 9,6 mm’nin altina
diisiinceye kadar 750 m? daha alan bosaltacagi verilerine ulagilmistir. Sonmak firmasina

ait olan 600 metrelik telde de; boncuk ebat araliklarinda paralellikler goriilmiistiir.
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12. SONUCLAR VE ONERILER

12.1. Sonuglar

Bu ¢alismada, Burdur bej mermer ocak isletmesinde uygulanan elmas telle
kesim yonteminde kullanilan sinterize elmas boncuklarin kesim performanslar ile ilgili
incelemeler yapilmistir. Burdur bolgesindeki Celikol Mermer Ocaginda yapilan bu
calismalar sonucu, elde edilen saha verileri irdelenerek bu mermere ait farkl
performans kriter tamimlamalari, randiman hesaplar1 ve optimum tel Omriiniin
belirlenmesine calisilmistir. Yapilan incelemeler sonucunda elmas boncuklarm belirli
bir asinma degerinden sonra performansinin diistiigli goriilmiistiir. Yapilan ¢aligmada,
ilk capt 11 mm olan sinterize elmas boncuklar kullanilmistir. Burdur Bej Mermeri
iizerinde yapilan elmas tel kesme ¢alismalarindan sonra asagidaki sonuglara ulasilmstir.

* Bu caligmada, ana kiitleden ebatlama (sayalama) islemlerine geg¢is noktasi
belirlenmistir. Bulgular bolimiinde grafiksel analizlerle de tanimlandigi ve
yorumlandig gibi, Arcofil firmasima ait ilk; cap1 11 mm olan elmas boncukta bu kritik
nokta 10,5 mm ile 10,0 mm, Diinya Mermer firmasina ait ilk ¢ap1 11 mm olan elmas
boncukta, bu kritik nokta 10,0 mm ile 9,5 mm, Sonmak firmasina ait olan ilk ¢ap1 11,00
mm olan elmas boncukta ise bu kritik noktanm 10,5 mm ile 10,0 mm arasinda oldugu
tespit edilmistir. Bu elmas teller ile bu cap degerlerinden sonra ana blok kesimlerine
devam edilecek olursa, elmas boncuklardaki asinma miktarindaki artis hizi, kesilen
mermerin yiizey alan1t miktarindaki artis hizindan daha fazla olacagi goriilmiistiir.

* Elmas boncuklar icin belirlenen kritik noktadan sonraki kesimlerde,
performansin yaklasik % 19- 22 diistiigii tespit edilmistir.

* Yapilan bu calismalar sonucunda elde edilen veriler, Arcofil i¢in; randiman %
80, Diinya Mermer i¢in; % 75 ve Sonmak i¢in ise % 78 degerinde oldugu belirlenmistir.

Yapilan randiman hesaplarindan da goriilecegi gibi, ayni ¢apta sinterize elmas
tellerinden farkli sonu¢ alinmistir. Bunun sebebi ise, telin farkli olmasinin yani sira,
calisma sahasinda elmas tellerin farkli bolgelerde (ana ocak ve arka ocak)
kullanilmasindan da kaynaklanmaktadir. Arka ocaktaki topraksi yapilarin olmasi, bu
yapilar i¢inde de silis oraninin yiiksek olmasindan dolay1 elmas boncuklardaki aginma

miktar1 daha fazla olmaktadir.
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12.2. Oneriler

Bu ¢aligmada verilen rakamsal degerler, yalnizca ¢alismanin yapildigi mermer
ocak isletmesine ait olup ayni tiir mermer isleyen farkli ocaklarda daha farkli rakamsal
veriler ve bunlara bagl olarak yaklasim degerleri elde edilebilir. Bu agidan her bir
mermer tiiriine uygun elmas tellerin se¢ilmesi i¢in teknik elemanlar tarafindan bu 6l¢iim
degerleri alinarak, her isletmenin performans degerlerini belirten tanimlamalar
yapilmalidir.

Bu caligmada gelistirilmeye calisilan yaklagimlarda, ayni ocak isletmesinde {i¢
farkli sinterize elmas boncuk tiiriine ait irdelemeler ele alinmistir. Ancak, burada kesim
verileri ve performans hesaplamalari, sabit ortam sartlar1 ve sabit kesim hizi, ayn1 kayag
tiirli tizerinde yapilmistir. Benzeri bir ¢alismanin, degisken ortam sartlar1 ve farkli kesim
kriterleri lizerinde yapilarak, kesim ortamindaki degisimlerde gelistirilmeye ¢alisilan
matematiksel modeller ile zenginlestirilebilmesi miimkiindiir. Benzer bir sekilde, farkl
kayac yapilarina sahip ocaklarda, ayni sinterize elmas boncuklarin kesim kapasite ve
performanslarna ait degisim olgusu detay olarak analiz edilebilir. Bu tarz bir uygulama
calismasindan, kaya¢ yapisinin, boncuk asmmasi ve/veya boncuk omiirleri tizerindeki
etkisi kaya mekanigi prensipleri ¢ercevesinde detay olarak iliskilendirilerek, performans

modellemeleri yapilabilir.
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CELIKKOL MERMER KARAMANLI BEJ MERMER OCAGI 2010 YILI

KESIMLERI
13.1. Okaytas Firmasina ait tel ile yapilan kesimler
420
OKAYTAS | METRE
_ _ KESIM _ SOKET
TARIH | KADEME KESIM METRAJ SAAT HIZI MAKINA CAPI
04.01.2010 9 ALT 211,93 44,07 4,81 BOZBAY 11-10,5 mm
09.01.2010 9 YAN 52,36 16,47 3,18 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
10.01.2010 13 YAN 85,44 17,53 4,87 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
10.01.2010 9 ALT 156,00 37,37 4,17 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
11.01.2010 9 YAN 102,00 20,65 4,94 SESEMAK 11-10,5 mm
14.01.2010 8 YAN 130,40 39,25 3,32 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
21.01.2010 15 YAN 102,00 18,43 5,53 BOZBAY 11-10,5 mm
22.01.2010 13 YAN 102,00 34,98 2,92 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
26.01.2010 15 YAN 123,00 29,23 4,21 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
26.01.2010 11 YAN 74,46 22,97 3,24 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
29.01.2010 14 YAN 126,23 40,43 3,12 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
01.02.2010 11 YAN 29,20 6,16 4,74 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
06.02.2010 11 ALT 127,4 23,52 5,42 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
12.02.2010 9 YAN 21,60 4,23 5,11 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
13.02.2010 10 YAN 102,20 17,03 6,00 BOZBAY 11-10,5 mm
17.02.2010 10 YAN 111,00 22,22 5,00 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
17.02.2010 10 YAN 70,78 16,16 4,38 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
20.02.2010 14 YAN 31,90 7,66 4,16 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.02.2010 10 YAN 171,60 47,60 3,61 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.02.2010 10 YAN 31,90 4,66 6,85 BOZBAY 11-10,5 mm
22.02.2010 11 YAN 75,00 32,55 2,30 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
22.02.2010 10 YAN 126,00 37,60 3,35 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
26.02.2010 14 YAN 126,00 32,10 3,93 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
27.02.2010 13 YAN 107,90 42,60 2,53 SESEMAK 11-10,5 mm
01.03.2010 14 YAN 126,00 21,20 5,94 SESEMAK 11-10,5 mm
02.03.2010 11 YAN 18,90 11,10 1,70 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
03.03.2010 13 YAN 195,00 23,78 8,20 BOZBAY 11-10,5 mm
04.03.2010 11 YAN 21,00 9,30 2,26 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
07.03.2010 12 ALT 81,00 25,26 3,21 SESEMAK 11-10,5 mm
08.03.2010 14 YAN 195,00 28,78 6,78 BOZBAY 11-10,5 mm
08.03.2010 11 YAN 107,90 24,15 4,47 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
09.03.2010 14 YAN 125,15 24,87 5,03 SESEMAK 11-10,5 mm
10.03.2010 13 ALT 99,00 14,07 7,04 SESEMAK 11-10,5 mm
11.03.2010 14 YAN 99,60 23,52 4,23 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
12.03.2010 13 YAN 67,50 10,33 6,53 AHMETOGLU |11-10,5 mm
13.03.2010 12 YAN 120,00 20,55 5,84 SESEMAK 11-10,5 mm
17.03.2010 9 YAN 82,50 16,73 4,93 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
18.03.2010 11 ALT 100,00 22,66 4,41 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.03.2010 13 YAN 72,00 13,70 5,26 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.03.2010 9 YAN 109,20 27,43 3,98 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
21.03.2010 10 YAN 21,84 6,17 3,54 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
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21.03.2010 A-3 ALT 160,80 34,35 4,68 BOZBAY 11-10,5 mm
22.03.2010 13 YAN 171,00 24,96 6,85 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
23.03.2010 13 ALT 129,60 35,99 3,60 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
23.03.2010 9 ALT 219,00 34,86 6,28 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
23.03.2010 10 YAN 109,60 16,88 6,49 BOZBAY 11-10,5 mm
23.03.2010 10 YAN 112,00 33,03 3,39 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
24.03.2010 13 YAN 128,60 25,28 5,09 SESEMAK 11-10,5 mm
24.03.2010 A-2 YAN 166,50 45,10 3,69 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
25.03.2010 A-3 YAN 157,50 38,15 4,13 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
25.03.2010 14 YAN 105,60 22,45 4,70 SESEMAK 11-10,5 mm
26.03.2010 14 ALT 104,50 13,45 17,77 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
28.03.2010 13 YAN 126,00 21,58 5,84 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
30.03.2010 13 YAN 82,60 17,98 4,59 SESEMAK 11-10,5 mm
31.03.2010 13 YAN 95,90 17,88 5,36 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
03.04.2010 13 YAN 108,00 22,53 4,79 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
04.04.2010 A-1 YAN 112,00 29,06 3,85 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
04.04.2010 A-2 ALT 160,00 40,97 3,91 BOZBAY 11-10,5 mm
04.04.2010 13 YAN 178,50 21,85 8,17 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
05.04.2010 A-2 YAN 82,50 16,16 5,11 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
05.04.2010 13 YAN 91,00 18,42 4,94 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
06.04.2010 14 YAN 161,50 41,33 3,91 SESEMAK 11-10,5 mm
08.04.2010 8 YAN 91,00 17,35 5,24 BOZBAY 11-10,5 mm
12.04.2010 10 YAN 166,25 34,36 4,84 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
13.04.2010 8 ALT 100,80 25,80 3,91 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
14.04.2010 A-1 ALT 166,80 27,65 6,03 SESEMAK 11-10,5 mm
14.04.2010 8 YAN 116,00 26,00 4,46 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
15.04.2010 13 YAN 100,08 23,10 4,33 BOZBAY 11-10,5 mm
16.04.2010 8 YAN 105,00 24,33 4,32 SESEMAK 11-10,5 mm
18.04.2010 14 YAN 93,00 36,00 2,58 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
19.04.2010 A-3 YAN 130,40 39,25 3,32 BOZBAY 11-10,5 mm
20.04.2010 14 YAN 97,20 28,35 3,43 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
21.04.2010 14 ALT 117,50 24,90 4,72 SESEMAK 11-10,5 mm
21.04.2010 A-2 YAN 105,00 19,08 5,50 SESEMAK 11-10,5 mm
22.04.2010 12 YAN 102,00 23,56 4,33 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
23.04.2010 A-2 YAN 78,00 22,52 3,46 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
26.04.2010 12 ALT 188,50 37,28 5,06 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
26.04.2010 A-2 ALT 120,32 27,40 4,39 SESEMAK 11-10,5 mm
27.04.2010 10 YAN 91,00 16,16 5,63 SESEMAK 11-10,5 mm
28.04.2010 12 YAN 105,12 24,37 4,31 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
29.04.2010 12 YAN 91,00 21,66 4,20 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
30.04.2010 A-2 YAN 116,00 40,52 2,86 BOZBAY 11-10,5 mm
30.04.2010 12 YAN 110,88 21,63 5,13 BOZBAY 11-10,5 mm
01.05.2010 A-1 ALT 128,70 25,76 5,00 SESEMAK 11-10,5 mm
03.05.2010 12 YAN 91,00 16,71 5,45 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
03.05.2010 A-3 ALT 210,00 50,28 4,18 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
06.05.2010 12 YAN 105,00 21,76 4,83 BOZBAY 11-10,5 mm
06.05.2010 A-1 YAN 64,80 14,38 4,51 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
07.05.2010 13 ALT 120,00 22,70 5,29 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
09.05.2010 A-3 YAN 88,20 18,66 4,73 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
09.05.2010 A-1 ALT 71,50 7,30 9,79 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
10.05.2010 10 YAN 108,00 38,65 2,79 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
10.05.2010 12 YAN 84,00 15,38 5,46 SESEMAK 11-10,5 mm
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18.05.2010 10 YAN 88,00 22,10 3,98 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
18.05.2010 A-3 YAN 136,00 19,90 6,83 BOZBAY 11-10,5 mm
19.05.2010 10 YAN 88,2 31,58 2,79 SESEMAK 11-10,5 mm
20.05.2010 12 YAN 110,50 29,06 3,80 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.05.2010 10 YAN 76,00 14,85 5,12 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.05.2010 11 YAN 25,60 4,70 5,45 SESEMAK 11-10,5 mm
21.05.2010 12 ALT 168,00 34,53 4,87 SESEMAK 11-10,5 mm
21.05.2010 A-3 YAN 49,60 13,55 3,66 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
21.05.2010 12 ALT 126,00 41,27 3,05 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
23.05.2010 12 ALT 140 42,6 3,29 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
24.05.2010 12 ALT 155,5 26,88 5,78 BOZBAY 11-10,5 mm
25.05.2010 11 ALT 108 24,25 4,45 SESEMAK 11-10,5 mm
28.05.2010 12 YAN 75,6 28,08 2,69 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
29.05.2010 11 YAN 88,20 17,88 4,93 SESEMAK 11-10,5 mm
29.05.2010 11 YAN 45,50 9,82 4,63 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
29.05.2010 A-3 YAN 56,70 17,25 3,29 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
30.05.2010 11 ALT 54 16,9 3,20 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
02.06.2010 11 YAN 67,5 18,51 3,65 BOZBAY 11-10,5 mm
02.06.2010 10 ALT 114 17,62 6,47 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
02.06.2010 10 YAN 45 9,562 4,73 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
04.06.2010 11 YAN 144 22,18 6,49 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
05.06.2010 11 YAN 80 23,45 3,41 SESEMAK 11-10,5 mm
06.06.2010 10 YAN 82,4 20,27 4,07 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
06.06.2010 A-3 ALT 207 72,05 2,87 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
07.06.2010 10 YAN 131,4 28,82 4,56 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
08.06.2010 12 YAN 50,4 9,6 5,25 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
08.06.2010 14 YAN 56 6,95 8,06 BOZBAY 11-10,5 mm
08.06.2010 13 ALT 60 15,05 3,99 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
11.06.2010 A-1 YAN 75,6 19,73 3,83 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
11.06.2010 13 ALT 110,5 36,97 2,99 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
12.06.2010 13 ALT 152,22 29,37 5,18 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
13.06.2010 12 YAN 75 15,02 4,99 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
15.06.2010 13 YAN 100,3 19,12 5,25 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
16.06.2010 12 YAN 109,65 24,21 4,53 SESEMAK 11-10,5 mm
17.06.2010 10 ALT 260 68,49 3,80 SESEMAK 11-10,5 mm
17.06.2010 A-3 YAN 109,65 19,6 5,59 BOZBAY 11-10,5 mm
17.06.2010 11 YAN 146 48,07 3,04 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
18.06.2010 10 YAN 80,84 17,43 4,64 SESEMAK 11-10,5 mm
18.06.2010 A-3 ALT 86,25 11,25 7,67 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
18.06.2010 11 ALT 102,83 37,55 2,74 SESEMAK 11-10,5 mm
19.06.2010 11 YAN 138,46 29,83 4,64 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.06.2010 10 YAN 64 6,77 9,45 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.06.2010 10 YAN 77,04 19,81 3,89 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.06.2010 13 YAN 88,56 22,65 3,91 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
21.06.2010 13 YAN 25,73 4,78 5,38 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
21.06.2010 10 YAN 131,3 25,03 5,25 SESEMAK 11-10,5 mm
21.06.2010 10 YAN 125 24,75 5,05 BOZBAY 11-10,5 mm
24.06.2010 A-1 ALT 180,00 49,61 3,63 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
24.06.2010 10 YAN 25,73 4,73 5,44 BOZBAY 11-10,5 mm
25.06.2010 10 YAN 104 24,17 4,30 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
25.06.2010 10 ALT 28 9,73 2,88 SESEMAK 11-10,5 mm
25.06.2010 13 ALT 105,6 17,32 6,10 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
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26.06.2010 10 YAN 78,4 15,7 4,99 SESEMAK 11-10,5 mm
29.06.2010 11 YAN 25,8 3,83 6,74 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
01.07.2010 13 YAN 121,5 25,26 4,81 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
01.07.2010 15 YAN 61,6 16,5 3,73 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
02.07.2010 15 ALT 79,2 15,57 5,09 BOZBAY 11-10,5 mm
03.07.2010 15 YAN 96 23,8 4,03 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
04.07.2010 13 ALT 81 17,75 4,56 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
05.07.2010 11 YAN 18 4,05 4,44 BOZBAY 11-10,5 mm
05.07.2010 11 YAN 56 8,53 6,57 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
05.07.2010 14 YAN 121,5 24,05 5,05 SESEMAK 11-10,5 mm
06.07.2010 11 YAN 79,2 23,3 3,40 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
06.07.2010 11 YAN 81,36 28,73 2,83 SESEMAK 11-10,5 mm
07.07.2010 11 ALT 126 27,05 4,66 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
11.07.2010 14 YAN 67,5 10,12 6,67 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
13.07.2010 14 YAN 84,24 21,65 3,89 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
14.07.2010 10 YAN 84,24 23,48 3,59 SESEMAK 11-10,5 mm
14.07.2010 9 ALT 63 19,166 3,29 SESEMAK 11-10,5 mm
14.07.2010 9 YAN 63 10,87 5,80 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
15.07.2010 11 YAN 83,65 18,65 4,49 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
15.07.2010 12 ALT 185,85 44,43 4,18 BOZBAY 11-10,5 mm
15.07.2010 12 YAN 150,45 30,66 4,91 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
17.07.2010 11 YAN 85,10 21,33 3,99 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
19.07.2010 11 YAN 120,00 23,95 5,01 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.07.2010 12 YAN 102 25,3 4,03 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
21.07.2010 11 ALT 100,00 33,85 2,95 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
21.07.2010 11 YAN 100 15,55 6,43 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
21.07.2010 10 YAN 187,2 38,55 4,86 BOZBAY 11-10,5 mm
22.07.2010 13 YAN 60 12,85 4,67 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
24.07.2010 14 YAN 100 28,53 3,51 SESEMAK 11-10,5 mm
24.07.2010 14 YAN 103,66 21,23 4,88 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
25.07.2010 9 YAN 210,6 30,217 6,97 SESEMAK 11-10,5 mm
26.07.2010 9 YAN 24 5,82 4,12 BOZBAY 11-10,5 mm
27.07.2010 10 YAN 49 8,15 6,01 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
27.07.2010 11 YAN 47,25 8,4 5,63 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
03.08.2010 13 ALT 127,44 21,93 5,81 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
03.08.2010 13 YAN 93,6 23,06 4,06 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
04.08.2010 13 YAN 114,38 35,11 3,26 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
05.08.2010 13 YAN 126 19,9 6,33 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
05.08.2010 10 YAN 104 21,13 4,92 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
06.08.2010 A-3 ALT 120 41,65 2,88 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
06.08.2010 1 YAN 104 17,63 5,90 SESEMAK 11-10,5 mm
07.08.2010 1 YAN 72 24,16 2,98 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
08.08.2010 1 YAN 104 23 4,52 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
08.08.2010 1 ALT 97,5 19,01 5,13 BOZBAY 10,5-10 mm
09.08.2010 14 YAN 104 23,29 4,47 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
10.08.2010 14 YAN 120 20,59 5,83 SESEMAK 10,5-10 mm
10.08.2010 14 YAN 60 10,05 5,97 AHMETOGLU [10,5-10 mm
10.08.2010 10 ALT 84 26,06 3,22 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
10.08.2010 1 YAN 56 17,23 3,25 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
12.08.2010 12 YAN 48 13,42 3,58 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
12.08.2010 10 YAN 72 14,33 5,02 BOZBAY 10,5-10 mm
12.08.2010 9 YAN 56 10,99 5,10 SESEMAK 10,5-10 mm
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12.08.2010 9 ALT 102 27,87 3,66 SESEMAK 10,5-10 mm
12.08.2010 2 ALT 103,5 28,45 3,64 AHMETOGLU [10,5-10 mm
14.08.2010 11 ALT 132 29,13 4,53 BOZBAY 10,5-10 mm
14.08.2010 2 YAN 50 11,01 4,54 SESEMAK 10,5-10 mm
15.08.2010 14 ALT 143,75 30,5 4,7 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
15.08.2010 11 YAN 100,5 23,516 4,27 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
15.08.2010 2 YAN 144 25,62 5,62 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
16.08.2010 2 YAN 56 13,82 4,05 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
19.08.2010 10 ALT 117 37,98 3,08 AHMETOGLU [10,5-10 mm
19.08.2010 9 YAN 88 16,41 5,36 BOZBAY 10,5-10 mm
20.08.2010 11 YAN 88 15,99 5,50 SESEMAK 10,5-10 mm
20.08.2010 9 YAN 102 19,95 5,11 AHMETOGLU [10,5-10 mm
21.08.2010 9 YAN 73,5 16,26 4,52 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
21.08.2010 9 YAN 100,5 22,97 4,38 AHMETOGLU [10,5-10 mm
22.08.2010 11 YAN 73,5 20,28 3,62 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
23.08.2010 11 YAN 73,5 27,73 2,65 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
23.08.2010 11 YAN 84 18,8 4,47 SESEMAK 10,5-10 mm
24.08.2010 A-3 ALT 89,7 38,2 2,35 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
24.08.2010 11 YAN 83,52 25,58 3,27 BOZBAY 10,5-10 mm
25.08.2010 11 YAN 105 20,55 5,11 SESEMAK 10,5-10 mm
26.08.2010 11 YAN 91 16,73 5,44 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
01.09.2010 10 YAN 104,3 24,5 4,26 AHMETOGLU [10,5-10 mm
02.09.2010 14 YAN 77 23,7 3,25 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
03.09.2010 11 ALT 89,4 38,2 2,34 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
04.09.2010 11 YAN 97,82 17,2 5,69 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
05.09.2010 12 ALT 90 19,22 4,68 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
06.09.2010 12 YAN 110,39 25,03 4,41 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
07.09.2010 12 ALT 70,2 12,98 5,41 AHMETOGLU [10,5-10 mm
07.09.2010 12 YAN 80,64 13,09 6,16 BOZBAY 10,5-10 mm
08.09.2010 12 YAN 80,64 14,01 5,76 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
10.09.2010 12 YAN 80,64 14,67 5,50 SESEMAK 10,5-10 mm
11.09.2010 12 YAN 80,64 13,99 5,76 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
12.09.2010 12 YAN 76,8 15,29 5,02 SESEMAK 10,5-10 mm
13.09.2010 12 ALT 151,2 32,08 4,7 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
16.09.2010 12 YAN 72,96 17,59 4,15 BOZBAY 10,5-10 mm
17.09.2010 12 YAN 72,96 16,91 4,31 SESEMAK 10,5-10 mm
18.09.2010 11 YAN 37,12 8,46 4,39 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
18.09.2010 12 ALT 66,12 11,33 5,84 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
18.09.2010 12 ALT 145,2 35,25 4,12 AHMETOGLU [10,5-10 mm
18.09.2010 10 ALT 159,6 32,51 4,91 BOZBAY 10,5-10 mm
19.09.2010 12 YAN 77,44 14,08 5,50 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
20.09.2010 11 YAN 77,44 13,51 5,73 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
20.09.2010 11 YAN 76,76 14,99 5,12 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
20.09.2010 12 YAN 77,44 14,53 5,33 SESEMAK 10,5-10 mm
20.09.2010 12 YAN 137,46 23,78 5,78 AHMETOGLU [10,5-10 mm
20.09.2010 10 YAN 137,46 26,83 5,12 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
20.09.2010 10 YAN 77,44 15,01 5,16 SESEMAK 10,5-10 mm
21.09.2010 11 YAN 76,8 12,06 6,37 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
21.09.2010 10 YAN 76,76 15,16 5,06 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
22.09.2010 11 YAN 91,2 19 4,80 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
22.09.2010 11 YAN 137,46 24,76 5,55 BOZBAY 10,5-10 mm
22.09.2010 10 ALT 121,2 25,24 4,80 SESEMAK 10,5-10 mm
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22.09.2010 10 YAN 137,46 27,23 5,05 AHMETOGLU [10,5-10 mm
24.09.2010 11 YAN 93,22 18,79 4,96 SESEMAK 10,5-10 mm
24.09.2010 10 YAN 76,76 16,03 4,79 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
24.09.2010 10 YAN 76,76 15,05 5,10 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
25.09.2010 11 ALT 205,32 44,97 4,57 BOZBAY 10,5-10 mm
25.09.2010 10 YAN 62,72 11,27 5,57 SESEMAK 10,5-10 mm
26.09.2010 11 YAN 62,72 10,9 5,75 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
26.09.2010 10 YAN 85,32 16,59 5,14 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
27.09.2010 10 YAN 62,72 11,03 5,69 AHMETOGLU [10,5-10 mm
28.09.2010 10 YAN 51,35 11,43 4,49 SESEMAK 10,5-10 mm
01.10.2010 3 ALT 117,6 24,63 4,77 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
03.10.2010 11 YAN 62,72 10,95 5,73 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
03.10.2010 3 YAN 76,8 17 4,52 BOZBAY 10,5-10 mm
04.10.2010 11 ALT 189 35 5,40 SESEMAK 10,5-10 mm
04.10.2010 11 YAN 110,39 26,34 4,19 AHMETOGLU [10,5-10 mm
04.10.2010 3 YAN 128 26,08 4,91 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
05.10.2010 3 YAN 110,39 23,29 4,74 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
05.10.2010 3 YAN 99,6 22,09 4,51 SESEMAK 10,5-10 mm
06.10.2010 11 ALT 155,25 31,5 4,93 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
06.10.2010 3 YAN 104 21,01 4,95 BOZBAY 10,5-10 mm
07.10.2010 3 YAN 96 15,98 6,01 SESEMAK 10,5-10 mm
28.10.2010 14 YAN 110,39 20,99 5,26 AHMETOGLU [10,5-10 mm
28.10.2010 14 YAN 128 27,01 4,74 SESEMAK 10,5-10 mm
30.10.2010 9 YAN 88 14,98 5,87 BOZBAY 10,5-10 mm
30.10.2010 3 YAN 98,5 11,73 8,40 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
01.11.2010 9 ALT 49,98 12,48 4,00 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
01.11.2010 9 YAN 80 14,53 5,51 SESEMAK 10,5-10 mm
02.11.2010 9 YAN 88 16,28 5,41 BOZBAY 10,5-10 mm
03.11.2010 9 ALT 135 24,32 5,55 SESEMAK 10,5-10 mm
03.11.2010 1 YAN 88 15,6 5,64 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
03.11.2010 9 YAN 72 17,05 4,22 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
04.11.2010 9 YAN 72 15,55 4,63 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
04.11.2010 11 ALT 200,81 33,22 6,04 AHMETOGLU [10,5-10 mm
05.11.2010 9 YAN 72 12,15 5,93 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
08.11.2010 A-1 YAN 72 12,18 5,91 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
09.11.2010 A-1 YAN 80 15,15 5,28 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
10.11.2010 A-1 YAN 112 18,57 6,03 SESEMAK 10,5-10 mm
12.11.2010 11 YAN 108 15,23 7,09 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

13.11.2010 11 YAN 132 20,33 6,49 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

22.11.2010 A-1 YAN 108 18,08 5,97 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

22.11.2010 A-2 ALT 135 39,87 3,39 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

23.11.2010 1 ALT 110,7 31,02 3,57 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

23.11.2010 12 YAN 136 19,58 6,95 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

24.11.2010 11 YAN 72 11,58 6,22 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

25.11.2010 11 ALT 156,75 28,17 5,56 AHMETOGLU |10-9,6 mm

26.11.2010 A-2 YAN 132 17,77 7,43 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

27.11.2010 11 YAN 74,7 12,92 5,78 BOZBAY 10-9,6 mm

27.11.2010 A-2 YAN 99,6 23,77 4,19 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

27.11.2010 11 YAN 124,5 24,07 5,17 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm

27.11.2010 10 YAN 176 34,97 5,03 BOZBAY 10-9,6 mm

28.11.2010 A-2 YAN 74,7 12,92 5,78 AHMETOGLU |10-9,6 mm

30.11.2010 10 ALT 152,1 27,65 5,50 SESEMAK 10-9,6 mm
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30.11.2010 10 ALT 99,75 27,43 3,64 SESEMAK 10-9,6 mm
07.12.2010 11 YAN 51 9,562 5,36 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
09.12.2010 A-2 YAN 97,5 21,18 4,60 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
10.12.2010 12 ALT 112,5 38,3 2,94 BOZBAY 10-9,6 mm
10.12.2010 A-3 YAN 132 24,38 541 SESEMAK 10-9,6 mm
22.12.2010 A-2 ALT 138 50,22 2,75 AHMETOGLU [10-9,6 mm
23.12.2010 13 YAN 130 10,7 12,15 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
24.12.2010 A-2 YAN 88 10,62 8,29 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
24.12.2010 11 YAN 72 8,95 8,04 SESEMAK 10-9,6 mm
27.12.2010 11 YAN 96 26,42 3,63 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
29.12.2010 12 ALT 164,5 51,78 3,18 BOZBAY 10-9,6 mm
30.12.2010 1 ALT 191,73 54,57 3,51 SESEMAK 10-9,6 mm
02.01.2011 A-1 ALT 88,13 14,07 6,26 AHMETOGLU [10-9,6 mm
02.01.2011 12 YAN 185,09 39,03 4,74 SESEMAK 10-9,6 mm
03.01.2011 12 ALT 162,68 41,1 3,96 BOZBAY 10-9,6 mm
04.01.2011 12 YAN 92,96 23,1 4,02 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
05.01.2011 A-1 YAN 113,6 19,87 5,72 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
06.01.2011 A-1 YAN 104 14,73 7,06 SESEMAK 10-9,6 mm
07.01.2011 A-2 ALT 182 26,38 6,90 BOZBAY 10-9,6 mm
07.01.2011 A-2 YAN 115,5 30 3,85 SESEMAK 10-9,6 mm
08.01.2011 10 YAN 90 21,93 4,10 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
08.01.2011 11 YAN 93,75 20,37 4,60 SESEMAK 10-9,6 mm
08.01.2011 A-2 ALT 127,5 14,17 9,00 AHMETOGLU [10-9,6 mm
08.01.2011 A-2 YAN 110,5 10,8 10,23 BOZBAY 10-9,6 mm
08.01.2011 10 ALT 182 26,38 6,90 SESEMAK 10-9,6 mm
08.01.2011 11 YAN 115,5 30 3,85 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
08.01.2011 A-2 YAN 90 21,93 4,10 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
08.01.2011 A-2 YAN 93,75 20,37 4,60 AHMETOGLU [10-9,6 mm
09.01.2011 A-1 ALT 127,5 14,17 9,00 BOZBAY 10-9,6 mm
09.01.2011 A-1 YAN 110,5 10,8 10,23 HIDROBARSAN | 10-9,6 mm
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DUNYA 100
MERMER METRE
_ _ KESIM _ SOKET
TARIH |KADEME| KESIM | METRAJ | SAAT HIZI | MAKINA CAPI
11.07.2010 | 10 ALT 105,30 | 21,37 4,93 | SESEMAK 11-10,5 mm
16.07.2010 | 12 ALT 204,00 | 48,75 4,18 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
20.07.2010 | 12 YAN 112,20 | 24,86 4,51 | HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
01.08.2010 | 12 YAN 78,66 | 28,00 2,81 |AHMETOGLU |11-10,5mm
02.08.2010 | 11 ALT 4,50 1,00 4,50 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
14.08.2010 | 12 ALT 108,12 | 19,65 550 | SESEMAK 11-10,5 mm
16.08.2010 | 12 YAN 63,60 | 17,92 3,55 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
24.08.2010 | 11 ALT 72,00 | 34,82 2,07 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
24.08.2010 | 12 YAN 66,30 | 24,07 2,75 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
27.08.2010 | 11 YAN 87,84 | 22,66 3,88 |BOZBAY 11-10,5 mm
28.08.2010 | 12 YAN 126,60 | 30,85 4,10 | SESEMAK 11-10,5 mm
28.08.2010 | 12 YAN 61,80 | 17,53 3,53 | SESEMAK 11-10,5 mm
30.08.2010 | 12 YAN 61,80 | 18,83 3,28 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
31.08.2010 | 11 YAN 108,75 | 22,87 4,76 | HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
31.08.2010 6 YAN 66,60 | 21,92 3,04 [BOZBAY 11-10,5 mm
01.09.2010 8 ALT 72,58 | 26,10 2,78 |AHMETOGLU [11-10,5 mm
03.09.2010 6 YAN 116,10 | 29,68 391 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
05.09.2010 8 YAN 112,50 | 31,88 3,53 | HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
07.09.2010 | 11 YAN 86,14 | 23,17 3,72 |HIDROBARSAN |11-10,5 mm
08.09.2010 8 YAN 110,70 | 29,95 3,70 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
09.09.2010 6 YAN 116,10 | 29,40 395 |SESEMAK 11-10,5 mm
10.09.2010 | 15 YAN 31,50 | 10,37 3,04 |[AHMETOGLU |11-10,5mm
10.09.2010 | 15 YAN 12,65 | 3,79 3,34 |BOZBAY 11-10,5 mm
10.09.2010 | 15 YAN 12,00 | 3,38 3,55 | SESEMAK 11-10,5 mm
11.09.2010 | A-1 ALT 110,50 | 34,03 3,25 |HIDROBARSAN |11-10,5 mm
11.09.2010 6 YAN 58,63 | 17,60 3,33 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
14.09.2010 6 YAN 84,00 | 18,72 4,49 | SESEMAK 11-10,5 mm
16.09.2010 | 15 ALT 188,62 | 43,72 4,31 | SESEMAK 11-10,5 mm
17.09.2010 | A-1 YAN 6525 | 11,62 562 |AHMETOGLU [11-10,5mm
19.09.2010 | 12 ALT 41,80 | 10,81 3,87 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
19.09.2010 [ 15 YAN 119,00 | 22,55 528 |AHMETOGLU |11-10,5mm
21.09.2010 | 12 YAN 61,80 | 18,05 342 |BOZBAY 11-10,5 mm
21.09.2010 | 15 YAN 157,50 | 34,25 4,60 | SESEMAK 11-10,5 mm
25.09.2010 | 14 ALT 206,64 | 49,73 4,16 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
29.09.2010 | 10 ALT 57,78 | 19,73 2,93 |SESEMAK 11-10,5 mm
29.09.2010 | 10 YAN 8532 | 28,35 3,01 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
02.10.2010 | 14 YAN 88,00 | 22,22 3,96 | HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
07.10.2010 | 10 YAN 84,00 | 26,95 312 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
07.10.2010 | 14 YAN 117,00 | 26,25 4,46 | BOZBAY 11-10,5 mm
08.10.2010 | 11 YAN 2075 | 4,10 5,06 | HIDROBARSAN |11-10,5 mm
08.10.2010 | 11 YAN 2075 | 4,78 4,34 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
11.10.2010 | 10 YAN 79,00 | 17,57 4,50 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
11.10.2010 9 ALT 172,00 | 38,97 4,41 | SESEMAK 11-10,5 mm
13.10.2010 [ 11 YAN 7350 | 17,08 4,30 |HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
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13.10.2010 A-2 ALT 95,60 18,42 5,19 AHMETOGLU | 11-10,5 mm
13.10.2010 9 YAN 103,95 19,38 5,36 SESEMAK 11-10,5 mm
16.10.2010 A-2 YAN 117,00 25,10 4,66 HIDROBARSAN | 11-10,5 mm
16.10.2010 11 ALT 92,00 23,42 3,93 BOZBAY 11-10,5 mm
21.10.2010 9 YAN 114,24 29,18 3,92 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
22.10.2010 A-4 ALT 111,38 10,92 10,20 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
26.10.2010 9 YAN 141,04 47,22 2,99 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
26.10.2010 A-4 YAN 46,25 5,48 8,44 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
27.10.2010 9 YAN 66,42 15,72 4,23 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
27.10.2010 A-2 ALT 78,38 11,60 6,76 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
28.10.2010 A-2 ALT 153,40 30,73 4,99 SESEMAK 10,5-10 mm
30.10.2010 9 YAN 77,38 15,87 4,88 SESEMAK 10,5-10 mm
30.10.2010 11 YAN 63,75 10,89 5,85 BOZBAY 10,5-10 mm
31.10.2010 10 YAN 71,54 15,58 4,59 AHMETOGLU [10,5-10 mm
31.10.2010 A-2 YAN 90,00 13,55 6,64 SESEMAK 10,5-10 mm
04.11.2010 A-2 YAN 70,00 12,27 5,70 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
07.11.2010 8 YAN 104,16 33,15 3,14 SESEMAK 10,5-10 mm
07.11.2010 8 YAN 88,00 26,17 3,36 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
08.11.2010 12 ALT 147,60 31,73 4,65 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
20.11.2010 A-4 YAN 65,25 8,57 7,61 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
23.11.2010 A-4 YAN 38,75 6,75 5,74 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
29.11.2010 10 YAN 97,60 16,63 5,87 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
30.11.2010 A-2 YAN 56,00 8,08 6,93 SESEMAK 10,5-10 mm
02.12.2010 A-3 YAN 20,00 6,07 3,29 BOZBAY 10,5-10 mm
02.12.2010 A-3 YAN 94,25 10,70 8,81 HIDROBARSAN | 10,5-10 mm
07.12.2010 11 ALT 147,60 31,73 4,65 BOZBAY 10,5-10 mm
07.12.2010 A-4 YAN 94,25 8,58 10,98 AHMETOGLU [10,5-10 mm
08.12.2010 A-4 YAN 120,25 14,75 8,15 SESEMAK 10,5-10 mm
09.12.2010 A-2 YAN 36,00 3,27 11,01 HIDROBARSAN | <10 mm

09.12.2010 A-2 YAN 54,00 6,53 8,27 SESEMAK <10 mm

10.12.2010 A-2 YAN 81,00 9,30 8,71 AHMETOGLU | <10 mm

13.12.2010 A-2 YAN 63,00 9,53 6,61 HIDROBARSAN | <10 mm




13.3. Sonmak Firmasina ait tel ile yapilan kesimler
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SS3-SONMAK 600 METRE
TARIH |KADEME| KESIM | METRAJ SAAT | KESIM HIZI |[MAKINA SOKET
CAPI
25.02.2010 13 YAN 149,60 45,85 3,26  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.02.2010 10 YAN 96,60 28,48 339 |SESEMAK 11-10,5 mm
27.02.2010 | A2 ALT 102,00 12,85 7,94  |AHMETOGLU |11-10,5 mm
27.02.2010 | A1 YAN 32,50 7,50 433  |BOZBAY 11-10,5 mm
02.03.2010 | A2 YAN 37,50 4,16 9,01 SESEMAK 11-10,5 mm
02.03.2010 | A2 YAN 30,00 9,13 329  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
03.03.2010 10 YAN 96,00 19,70 4,87 |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
03.03.2010 | A-1 ALT 109,00 16,12 6,76  |SESEMAK 11-10,5 mm
03.03.2010 | A2 YAN 32,50 4,55 714  |AHMETOGLU [11-10,5 mm
05.03.2010 | A2 YAN 144,50 33,40 433  |SESEMAK 11-10,5 mm
06.03.2010 | A-1 YAN 34,45 2,53 13,62  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
07.03.2010 | A-1 ALT 131,25 29,62 443  |AHMETOGLU [11-10,5 mm
08.03.2010 10 YAN 75,00 20,20 3,71 BOZBAY 11-10,5 mm
08.03.2010 | A-1 YAN 31,50 10,03 314  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
11.03.2010 10 YAN 67,50 16,70 4,04 |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
11.03.2010 | A2 ALT 209,00 30,02 6,96  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
12.03.2010 | A1 YAN 80,00 12,35 6,48  |SESEMAK 11-10,5 mm
14.03.2010 13 ALT 194,30 42,02 462 |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
15.03.2010 10 YAN 79,98 24,63 325 |AHMETOGLU [11-10,5 mm
16.03.2010 | A-2 YAN 72,25 12,58 574  |BOZBAY 11-10,5 mm
17.03.2010 | A2 YAN 36,00 5,75 6,26  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
18.03.2010 | A-2 ALT 175,75 31,15 564 |SESEMAK 11-10,5 mm
20.03.2010 | A2 YAN 41,25 417 9,89  |AHMETOGLU [11-10,5 mm
20.03.2010 13 YAN 109,85 24,43 450 |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
20.03.2010 10 YAN 79,05 18,30 432 |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
21.03.2010 11 ALT 144,00 40,73 3,54 |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
23.03.2010 | A1 ALT 136,00 27,72 4,91 BOZBAY 11-10,5 mm
23.12.2010 13 YAN 142,80 28,00 510 |SESEMAK 11-10,5 mm
24122010 | A2 YAN 76,50 12,65 6,05 |SESEMAK 11-10,5 mm
27.12.2010 11 YAN 108,75 23,63 460 |AHMETOGLU [11-10,5 mm
28.12.2010 | A-1 YAN 115,00 12,82 8,97  |BOZBAY 11-10,5 mm
28.12.2010 | A-1 YAN 90,75 15,80 574 |SESEMAK 11-10,5 mm
31.12.2010 12 YAN 36,03 10,03 359  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
31.12.2010 11 YAN 91,26 19,46 469 |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
31.12.2010 | A2 ALT 104,00 20,10 517  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
01.01.2010 | A2 ALT 177,53 20,22 8,78  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
02.01.2010 11 YAN 99,28 21,50 462 |AHMETOGLU [11-10,5 mm
03.01.2010 | A2 YAN 79,75 12,90 6,18  |BOZBAY 11-10,5 mm
04.01.2010 | A2 YAN 87,50 14,01 6,25 |SESEMAK 11-10,5 mm
04.01.2010 6 ALT 126,27 25,40 497 |AHMETOGLU [11-10,5 mm
05.01.2010 | A2 ALT 132,00 23,88 553  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
06.01.2010 | A2 ALT 104,63 12,62 829  |AHMETOGLU [11-10,5 mm
07.01.2010 6 YAN 90,00 14,83 6,07 |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
08.01.2010 6 YAN 109,00 17,28 6,31 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
09.01.2010 | A2 YAN 126,00 17,28 729  |AHMETOGLU [11-10,5 mm
10.01.2010 7 ALT 84,00 15,52 5,41 SESEMAK 11-10,5 mm
11.01.2010 14 YAN 107,90 13,58 7,95  |HIDROBARSAN [11-10,5 mm
16.01.2010 | A1 YAN 105,00 17,45 6,02 |BOZBAY 11-10,5 mm
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17.01.2010 8 YAN 69,12 13,12 5,27 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
19.01.2010 8 YAN 67,50 13,47 5,01 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
20.01.2010 7 ALT 138,00 26,77 5,16 BOZBAY 11-10,5 mm
22.01.2010 A-2 ALT 111,38 19,60 5,68 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
24.01.2010 A-2 YAN 123,75 15,08 8,21 SESEMAK 11-10,5 mm
26.01.2010 12 YAN 36,00 6,93 5,19 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
26.01.2010 A-2 YAN 142,50 18,38 7,75 SESEMAK 11-10,5 mm
27.01.2010 A-2 ALT 222,00 33,55 6,62 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
28.01.2010 10 ALT 90,95 14,62 6,22 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
28.01.2010 10 YAN 73,50 11,73 6,27 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
28.01.2010 11 ALT 51,98 9,83 5,29 BOZBAY 11-10,5 mm
29.01.2010 11 YAN 73,50 11,73 6,27 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
30.01.2010 A-2 YAN 140,00 24,10 5,81 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
01.02.2010 11 YAN 52,50 9,03 5,81 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
01.02.2010 10 YAN 84,53 17,78 4,75 SESEMAK 11-10,5 mm
01.02.2010 10 YAN 84,53 18,00 4,70 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
02.02.2010 15 YAN 30,00 5,42 5,54 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
03.02.2010 11 ALT 58,80 16,82 3,50 SESEMAK 11-10,5 mm
04.02.2010 11 YAN 51,00 8,95 5,70 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
05.02.2010 A-1 ALT 135,75 24,58 5,52 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
06.02.2010 12 YAN 48,00 7,17 6,69 SESEMAK 11-10,5 mm
07.02.2010 9 ALT 131,97 26,17 5,04 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
08.02.2010 A-1 YAN 106,40 16,77 6,34 BOZBAY 11-10,5 mm
09.02.2010 A-2 YAN 80,00 8,47 9,45 SESEMAK 11-10,5 mm
10.02.2010 A-1 YAN 132,00 30,52 4,33 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
10.02.2010 11 YAN 73,50 15,87 4,63 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
13.02.2010 9 YAN 103,95 28,33 3,67 SESEMAK 11-10,5 mm
18.02.2010 9 YAN 96,60 29,12 3,32 SESEMAK 11-10,5 mm
18.02.2010 11 YAN 49,50 22,62 2,19 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
20.02.2010 A-3 YAN 61,75 8,27 7,47 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
20.02.2010 A-3 ALT 133,00 24,17 5,50 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
22.02.2010 13 YAN 96,00 23,22 413 BOZBAY 11-10,5 mm
22.02.2010 11 ALT 68,7 32,37 2,12 SESEMAK 11-10,5 mm
23.02.2010 11 YAN 82,49 23,73 3,48 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
23.02.2010 11 YAN 82,49 18,33 4,50 BOZBAY 11-10,5 mm
24.02.2010 13 YAN 126,00 29,57 4,26 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.02.2010 11 YAN 47,12 13,43 3,51 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.02.2010 11 YAN 96,52 30,2 3,20 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.02.2010 13 YAN 148,50 36,88 4,03 SESEMAK 11-10,5 mm
25.02.2010 11 YAN 69,3 11,77 5,89 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
26.02.2010 15 ALT 328,125 51,45 6,38 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
26.02.2010 13 YAN 144,00 31,37 4,59 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
27.02.2010 11 YAN 78,88 18,93 4,17 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
28.02.2010 11 YAN 92,72 26,55 3,49 BOZBAY 11-10,5 mm
01.03.2010 14 ALT 177,75 42,2 4,21 SESEMAK 11-10,5 mm
01.03.2010 A-1 YAN 129,50 31,67 4,09 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
01.03.2010 10 ALT 86,4 39,4 2,19 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
01.03.2010 11 ALT 76,5 33,43 2,29 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
04.03.2010 A-1 YAN 148,00 32,98 4,49 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
05.03.2010 12 YAN 126 22,48 5,60 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
06.03.2010 13 YAN 72,00 12,15 5,93 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
07.03.2010 14 YAN 112,00 23,35 4,80 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
08.03.2010 10 YAN 90,64 17,72 5,12 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
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09.03.2010 10 YAN 168,96 41,23 4,10 BOZBAY 11-10,5 mm
09.03.2010 10 YAN 120,00 26,80 4,48 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
09.03.2010 11 YAN 72,00 18,43 3,91 SESEMAK 11-10,5 mm
09.03.2010 13 YAN 128 26,83 4,77 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
10.03.2010 A-3 YAN 76 10,32 7,36 SESEMAK 11-10,5 mm
11.03.2010 A-3 ALT 248 25,58 9,70 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
11.03.2010 A-2 ALT 85,5 11,83 7,23 BOZBAY 11-10,5 mm
11.03.2010 A-2 YAN 85 10,95 7,76 SESEMAK 11-10,5 mm
12.03.2010 A-2 YAN 90 F9,32 9,66 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
12.03.2010 12 ALT 167,7 32,77 5,12 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
13.03.2010 7 ALT 147,88 29,62 4,99 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
14.03.2010 A-3 ALT 112,00 12,73 8,80 BOZBAY 11-10,5 mm
14.03.2010 12 ALT 166,78 31,90 5,23 SESEMAK 11-10,5 mm
14.03.2010 12 YAN 80,6 19,93 4,04 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
15.03.2010 A-3 YAN 69,00 9,83 7,02 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
15.03.2010 12 YAN 99,20 26,08 3,80 SESEMAK 11-10,5 mm
15.03.2010 7 YAN 124,2 29,37 4,23 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
15.03.2010 7 YAN 49 15,38 3,19 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
16.03.2010 12 YAN 75,64 24,9 3,04 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
17.03.2010 7 YAN 105 13,65 7,69 BOZBAY 11-10,5 mm
18.03.2010 12 YAN 81,84 27,60 2,97 SESEMAK 11-10,5 mm
19.03.2010 11 ALT 99 16,6 5,96 SESEMAK 11-10,5 mm
20.03.2010 A-4 ALT 154,88 31,07 4,98 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
20.03.2010 13 ALT 144,00 34,67 4,15 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
20.03.2010 9 YAN 49 14,42 3,40 BOZBAY 11-10,5 mm
20.03.2010 A-4 ALT 104,00 18,63 5,58 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
21.03.2010 11 YAN 81,4 19,45 4,19 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
22.03.2010 11 YAN 77,7 15,47 5,02 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
22.03.2010 11 ALT 89,44 27,7 3,23 BOZBAY 11-10,5 mm
23.03.2010 13 YAN 108 18,72 5,77 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
23.03.2010 11 YAN 69,84 16,68 4,19 SESEMAK 11-10,5 mm
23.03.2010 13 YAN 108,00 20,52 5,26 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
23.03.2010 A-4 ALT 115,00 17,28 6,66 SESEMAK 11-10,5 mm
24.03.2010 10 YAN 75 23,88 3,14 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
24.03.2010 10 ALT 102,375 25,58 4,00 BOZBAY 11-10,5 mm
25.03.2010 13 YAN 108 23,23 4,65 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.03.2010 11 YAN 78,28 24,9 3,14 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.03.2010 11 YAN 78,28 22,1 3,54 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.03.2010 11 ALT 78,28 21,17 3,70 BOZBAY 11-10,5 mm
26.03.2010 13 YAN 108,00 27,95 3,86 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
26.03.2010 A-2 YAN 43,75 6,43 6,80 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
26.03.2010 A-2 YAN 105,00 15,92 6,60 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
26.03.2010 10 YAN 97,5 23,3 4,18 SESEMAK 11-10,5 mm
27.03.2010 10 YAN 81,76 18,9 4,33 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
27.03.2010 A-2 ALT 118,19 27,67 4,27 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
27.03.2010 11 ALT 40,04 16,88 2,37 SESEMAK 11-10,5 mm
28.03.2010 13 ALT 161,70 28,63 5,65 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
29.03.2010 11 YAN 79,8 13,8 5,78 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
30.03.2010 11 YAN 70,68 19,68 3,59 BOZBAY 11-10,5 mm
30.03.2010 A-3 ALT 198,38 18,80 10,55 SESEMAK 11-10,5 mm
30.03.2010 11 YAN 85,12 19,75 4,31 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
01.04.2010 13 YAN 99,00 27,15 3,65 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
01.04.2010 11 YAN 47,12 12,2 3,86 SESEMAK 11-10,5 mm
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01.04.2010 10 YAN 79,2 14,15 5,60 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
04.04.2010 A-3 YAN 122,50 11,18 10,96 SESEMAK 11-10,5 mm
04.04.2010 A-3 ALT 160,00 19,37 8,26 BOZBAY 11-10,5 mm
04.04.2010 12 ALT 108,00 25,63 4,21 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
04.04.2010 10 YAN 88 11,77 7,48 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
04.04.2010 11 YAN 69,6 26,63 2,61 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
04.04.2010 11 YAN 68,8 23,75 2,90 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
05.04.2010 A-3 YAN 48,00 4,57 10,50 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
05.04.2010 A-4 ALT 131,25 19,47 6,74 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
06.04.2010 14 ALT 127,50 31,32 4,07 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
06.04.2010 10 YAN 105,6 20,85 5,06 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
07.04.2010 12 YAN 54,00 8,80 6,14 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
08.04.2010 A-4 ALT 176,00 18,03 9,76 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
10.04.2010 12 YAN 57,6 15,07 3,82 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
10.04.2010 12 YAN 58,8 14,85 3,96 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
10.04.2010 A-4 YAN 74,00 9,15 8,09 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
11.04.2010 14 YAN 127,50 29,07 4,39 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
11.04.2010 11 YAN 98,40 20,01 4,92 BOZBAY 11-10,5 mm
11.04.2010 12 YAN 78 20,52 3,80 SESEMAK 11-10,5 mm
11.04.2010 A-2 YAN 56,00 4,95 11,31 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
11.04.2010 A-2 YAN 92,00 8,68 10,60 SESEMAK 11-10,5 mm
12.04.2010 9 ALT 92,4 18,88 4,89 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
12.04.2010 A-2 YAN 77,00 8,03 9,59 BOZBAY 11-10,5 mm
13.04.2010 10 YAN 72,25 15,95 4,53 SESEMAK 11-10,5 mm
13.04.2010 A-2 YAN 90,00 7,12 12,64 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
14.04.2010 9 YAN 71,34 19,78 3,61 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
18.04.2010 9 YAN 68,06 15,15 4,49 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
18.04.2010 A-4 ALT 89,25 11,52 7,75 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
18.04.2010 13 ALT 382,5 45,47 8,41 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
20.04.2010 9 YAN 70,55 15,67 4,50 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
20.04.2010 A-4 YAN 52,50 5,45 9,63 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
21.04.2010 A-2 ALT 51,19 6,50 7,88 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
22.04.2010 12 YAN 83,6 29,87 2,80 BOZBAY 11-10,5 mm
23.04.2010 A-2 YAN 54,00 6,28 8,60 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
24.04.2010 9 YAN 70,55 20,70 3,41 SESEMAK 11-10,5 mm
24.04.2010 8 ALT 66 14 4,7 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.04.2010 A-4 ALT 188,44 14,91 12,64 SESEMAK 11-10,5 mm
25.04.2010 9 YAN 99,63 26,02 3,83 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
25.04.2010 11 ALT 138,6 36,68 3,78 BOZBAY 11-10,5 mm
26.04.2010 A-2 ALT 102 24,28 4,20 SESEMAK 11-10,5 mm
26.04.2010 A-4 YAN 51,00 6,28 8,12 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
27.04.2010 8 YAN 101,06 19,17 5,27 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
27.04.2010 A-4 YAN 78,75 8,08 9,75 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
28.04.2010 11 YAN 72,8 14,66 4,97 BOZBAY 11-10,5 mm
28.04.2010 A-2 YAN 116 16,11 7,20 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
28.04.2010 A-3 ALT 109,25 31,05 3,52 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
29.04.2010 14 YAN 110,50 13,35 8,28 SESEMAK 11-10,5 mm
29.04.2010 11 YAN 74,2 12,33 6,02 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
29.04.2010 A-2 YAN 76 9,3 8,17 BOZBAY 11-10,5 mm
30.04.2010 11 YAN 98,42 23,90 4,12 SESEMAK 11-10,5 mm
30.04.2010 8 YAN 99,43 15,52 6,41 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
30.04.2010 A-3 YAN 116 16,73 6,93 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
30.04.2010 14 YAN 180,00 22,92 7,85 SESEMAK 11-10,5 mm
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30.04.2010 A-3 YAN 66,5 9,23 7,20 BOZBAY 11-10,5 mm
01.05.2010 8 YAN 49,80 9,63 5,17 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
01.05.2010 A-1 ALT 104,13 12,83 8,12 SESEMAK 11-10,5 mm
01.05.2010 A-1 YAN 56 9,02 6,21 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
02.05.2010 A-1 ALT 78 11,77 6,63 SESEMAK 11-10,5 mm
03.05.2010 13 YAN 117,04 26,80 4,37 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
03.05.2010 13 YAN 115,28 31,92 3,61 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
03.05.2010 A-1 YAN 100 16,05 6,23 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
05.05.2010 A-2 YAN 112 18,22 6,15 SESEMAK 11-10,5 mm
07.05.2010 13 ALT 188,00 26,06 7,21 BOZBAY 11-10,5 mm
07.05.2010 A-2 ALT 272 55,2 4,93 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
08.05.2010 11 ALT 149,50 39,20 3,81 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
08.05.2010 A-2 YAN 94,5 14,45 6,54 BOZBAY 11-10,5 mm
08.05.2010 A-3 ALT 286,75 33,66 8,52 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
09.05.2010 11 YAN 78,10 24,13 3,24 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
10.05.2010 13 YAN 170,00 24,56 6,92 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
10.05.2010 A-2 ALT 65,00 19,62 3,31 BOZBAY 11-10,5 mm
11.05.2010 11 YAN 79,20 21,37 3,71 SESEMAK 11-10,5 mm
11.05.2010 A-2 YAN 56,00 11,48 4,88 BOZBAY 11-10,5 mm
12.05.2010 A-2 YAN 76,50 13,15 5,82 SESEMAK 11-10,5 mm
12.05.2010 A-2 YAN 104 13,13 7,92 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
13.05.2010 11 YAN 79,20 17,27 4,59 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
13.05.2010 A-3 ALT 95,00 11,75 8,09 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
14.05.2010 13 YAN 79,90 11,58 6,90 SESEMAK 11-10,5 mm
14.05.2010 A-3 YAN 50 11,27 4,44 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
15.05.2010 11 YAN 71,70 22,66 3,16 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
16.05.2010 13 ALT 66,60 12,28 5,42 SESEMAK 11-10,5 mm
17.05.2010 10 YAN 84,50 17,08 4,95 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
18.05.2010 13 YAN 94,35 20,73 4,55 BOZBAY 11-10,5 mm
20.05.2010 A-1 ALT 77 15,28 5,04 SESEMAK 11-10,5 mm
21.05.2010 11 YAN 111,24 22,73 4,89 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
21.05.2010 A-3 YAN 62 10,12 6,13 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
21.05.2010 A-1 YAN 88 16,63 5,29 BOZBAY 11-10,5 mm
22.05.2010 13 YAN 93,5 28,18 3,32 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
22.05.2010 A-1 YAN 56 6,13 9,14 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
24.05.2010 A-2 ALT 224,75 29,37 7,65 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.05.2010 10 ALT 114,75 31,67 3,62 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
25.05.2010 A-2 ALT 123,25 36,35 3,39 HIDROBARSAN [11-10,5 mm
26.05.2010 13 YAN 51 12,7 4,02 BOZBAY 11-10,5 mm
26.05.2010 A-2 YAN 58,00 5,08 11,42 SESEMAK 11-10,5 mm
26.05.2010 A-2 YAN 77,5 8,4 9,23 SESEMAK 11-10,5 mm
27.05.2010 8 YAN 51,1 20,88 2,45 AHMETOGLU  [11-10,5 mm
28.05.2010 11 YAN 65,93 15,00 4,40 BOZBAY 11-10,5 mm
29.05.2010 11 YAN 97,04 22,08 4,39 SESEMAK 10,5-10 mm
29.05.2010 12 ALT 138,99 34,75 4,00 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
29.05.2010 A-2 YAN 116,00 18,43 6,29 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
29.05.2010 7 YAN 22,40 8,00 2,80 SESEMAK 10,5-10 mm
30.05.2010 10 YAN 69,30 19,52 3,55 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
30.05.2010 A-2 YAN 48,00 12,28 3,91 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
30.05.2010 A-1 ALT 180,00 30,05 5,99 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
30.05.2010 7 YAN 22,40 7,32 3,06 BOZBAY 10,5-10 mm
30.05.2010 10 YAN 64,68 14,23 4,55 SESEMAK 10,5-10 mm
30.05.2010 10 YAN 62,37 12,30 5,07 SESEMAK 10,5-10 mm
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30.05.2010 A-1 YAN 96,00 17,47 5,50 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
01.06.2010 11 YAN 67,43 15,77 4,28 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
01.06.2010 12 YAN 66,64 22,02 3,03 BOZBAY 10,5-10 mm
01.06.2010 12 YAN 76,16 16,05 4,75 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
02.06.2010 10 ALT 117,00 19,68 5,95 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
02.06.2010 10 YAN 127,05 28,53 4,45 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
02.06.2010 12 YAN 81,60 16,03 5,09 BOZBAY 10,5-10 mm
02.06.2010 A-2 YAN 88 15,03 5,85 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
02.06.2010 12 YAN 71,4 16,15 4,42 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
02.06.2010 A-3 YAN 75 17,28 4,34 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
03.06.2010 12 YAN 70,72 16,88 4,19 SESEMAK 10,5-10 mm
03.06.2010 11 YAN 97,02 27,43 3,54 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
03.06.2010 11 YAN 67,80 27,77 2,44 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
03.06.2010 13 YAN 100,00 27,75 3,60 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
03.06.2010 A-2 YAN 120 21,35 5,62 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
04.06.2010 10 YAN 82,80 19,02 4,35 BOZBAY 10,5-10 mm
04.06.2010 A-2 YAN 80 12,98 6,16 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
04.06.2010 14 YAN 127 26,32 4,83 SESEMAK 10,5-10 mm
04.06.2010 A-3 ALT 188,5 39,4 4,78 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
05.06.2010 9 ALT 226,07 23,53 9,61 BOZBAY 10,5-10 mm
06.06.2010 10 YAN 112,23 20,46 5,49 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
06.06.2010 A-2 YAN 72 9,02 7,98 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
06.06.2010 14 ALT 97,79 25,5 3,83 SESEMAK 10,5-10 mm
09.06.2010 12 ALT 165,20 53,22 3,10 BOZBAY 10,5-10 mm
10.06.2010 10 YAN 106,31 25,95 4,10 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
10.06.2010 14 YAN 75,75 15,2 4,98 BOZBAY 10,5-10 mm
12.06.2010 7 YAN 71,4 19,30 3,70 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
12.06.2010 A-2 ALT 104 18,35 5,67 SESEMAK 10,5-10 mm
13.06.2010 12 YAN 100,80 26,25 3,84 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
13.06.2010 12 YAN 82,60 26,28 3,14 SESEMAK 10,5-10 mm
14.06.2010 9 YAN 73,60 22,88 3,22 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
14.06.2010 A-2 YAN 104 14,17 7,34 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
15.06.2010 12 YAN 100,80 22,48 4,48 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
15.06.2010 A-2 YAN 88 14,73 5,97 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
16.06.2010 12 YAN 100,80 22,16 4,55 SESEMAK 10,5-10 mm
21.06.2010 14 YAN 83,6 29,87 2,80 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
26.06.2010 9 YAN 64,50 15,80 4,08 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
26.06.2010 12 YAN 100,80 29,96 3,36 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
26.06.2010 11 ALT 148,96 32,42 4,59 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
27.06.2010 13 ALT 122,21 27,22 4,49 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
28.06.2010 9 YAN 63,75 14,80 4,31 SESEMAK 10,5-10 mm
28.06.2010 11 YAN 89,10 29,50 3,02 BOZBAY 10,5-10 mm
28.06.2010 A-2 ALT 203 46,92 4,33 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
29.06.2010 13 YAN 80,80 14,48 5,58 SESEMAK 10,5-10 mm
29.06.2010 13 YAN 79,20 14,45 5,48 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
30.06.2010 13 YAN 80,80 16,55 4,88 SESEMAK 10,5-10 mm
30.06.2010 13 YAN 79,60 19,68 4,04 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
30.06.2010 12 ALT 120 24,05 4,99 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
01.07.2010 11 YAN 66,33 18,61 3,56 BOZBAY 10,5-10 mm
01.07.2010 A-2 YAN 120 24,71 4,86 SESEMAK 10,5-10 mm
03.07.2010 A-2 ALT 132 26,3 5,02 SESEMAK 10,5-10 mm
04.07.2010 A-2 YAN 88 13,27 6,63 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
05.07.2010 A-2 YAN 96 12,37 7,76 BOZBAY 10,5-10 mm
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05.07.2010 A-2 YAN 96 15,42 6,23 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
06.07.2010 11 YAN 88,55 29,55 3,00 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
06.07.2010 9 ALT 139,82 36,20 3,86 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
06.07.2010 A-2 YAN 96 25,65 3,74 SESEMAK 10,5-10 mm
06.07.2010 A-2 ALT 195 29,8 6,54 BOZBAY 10,5-10 mm
07.07.2010 10 ALT 79,80 23,47 3,40 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
07.07.2010 A-1 YAN 72 13,13 5,48 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
08.07.2010 11 YAN 92,82 20,02 4,64 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
08.07.2010 14 ALT 203,35 43,80 4,64 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
08.07.2010 A-2 YAN 93 8,75 10,63 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
08.07.2010 A-1 ALT 109,25 24,25 4,51 SESEMAK 10,5-10 mm
09.07.2010 11 YAN 93,48 22,00 4,25 SESEMAK 10,5-10 mm
09.07.2010 10 ALT 80,77 30,03 2,69 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
10.07.2010 11 YAN 87,12 10,22 8,52 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
10.07.2010 A-1 YAN 96 26,65 3,60 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
10.07.2010 A-1 YAN 72 14,1 5,11 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
11.07.2010 A-1 YAN 72 15,58 4,62 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
12.07.2010 9 YAN 15,00 5,92 2,53 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
13.07.2010 14 YAN 117,86 21,62 5,45 BOZBAY 10,5-10 mm
14.07.2010 10 YAN 111,78 32,68 3,42 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
15.07.2010 10 YAN 117,45 24,33 4,83 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
16.07.2010 14 YAN 89,535 14,1 6,35 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
17.07.2010 14 YAN 83,90 13,93 6,02 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
17.07.2010 10 YAN 48,90 19,67 2,49 BOZBAY 10,5-10 mm
17.07.2010 A-2 ALT 114 16,93 6,73 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
17.07.2010 A-2 YAN 72 10,83 6,65 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
18.07.2010 10 YAN 86,32 17,85 4,84 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
18.07.2010 10 YAN 75,44 12,75 5,92 SESEMAK 10,5-10 mm
18.07.2010 A-2 YAN 72 11,07 6,50 SESEMAK 10,5-10 mm
19.07.2010 12 YAN 72,62 10,68 6,80 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
19.07.2010 12 YAN 71,205 11,45 6,22 BOZBAY 10,5-10 mm
19.07.2010 A-2 YAN 96 13,783 6,97 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
19.07.2010 A-2 ALT 76,5 13,63 5,61 SESEMAK 10,5-10 mm
20.07.2010 12 YAN 73,32 13,97 5,25 BOZBAY 10,5-10 mm
20.07.2010 9 YAN 109,22 31,26 3,49 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
20.07.2010 A-1 YAN 80 10,58 7,56 SESEMAK 10,5-10 mm
20.07.2010 A-1 YAN 72 13,6666 5,27 SESEMAK 10,5-10 mm
21.07.2010 12 YAN 71,91 12,7 5,66 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
21.07.2010 9 YAN 117,45 27,90 4,21 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
22.07.2010 10 YAN 134,56 52,11 2,58 SESEMAK 10,5-10 mm
23.07.2010 10 YAN 76,50 21,63 3,54 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
23.07.2010 A-3 YAN 87,75 11,9 7,37 BOZBAY 10,5-10 mm
24.07.2010 A-3 YAN 94,25 17,57 5,36 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
25.07.2010 11 YAN 110,50 20,10 5,50 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
25.07.2010 11 YAN 109,44 34,07 3,21 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
25.07.2010 A-1 YAN 59,2 12,68 4,67 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
25.07.2010 A-1 YAN 24 3 8,00 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
29.07.2010 A-2 ALT 53 7,35 7,21 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
30.07.2010 10 YAN 43,08 7,73 5,57 SESEMAK 10,5-10 mm
30.07.2010 A-2 YAN 96 10,92 8,79 BOZBAY 10,5-10 mm
30.07.2010 A-2 YAN 60 7,52 7,98 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
02.08.2010 A-1 ALT 24 6,53 3,68 BOZBAY 10,5-10 mm
02.08.2010 A-1 YAN 30 9,27 3,24 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
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02.08.2010 9 YAN 116,1 33,7 3,45 SESEMAK 10,5-10 mm
03.08.2010 A-1 YAN 80 15,12 5,29 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
06.08.2010 A-2 ALT 198,25 43,77 4,53 SESEMAK 10,5-10 mm
07.08.2010 A-1 ALT 63 7,08 8,90 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
08.08.2010 11 ALT 66,00 23,28 2,84 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
10.08.2010 11 YAN 49,14 13,83 3,55 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
10.08.2010 A-1 YAN 80 18,47 4,33 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
10.08.2010 A-2 YAN 124 17 7,29 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
13.08.2010 10 YAN 82,08 16,41 5,00 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
13.08.2010 A-1 YAN 80 12,63 6,33 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
14.08.2010 A-2 ALT 90 19,28 4,67 SESEMAK 10,5-10 mm
16.08.2010 A-2 YAN 120 17,3 6,94 BOZBAY 10,5-10 mm
18.08.2010 10 YAN 92,82 18,05 5,14 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
18.08.2010 A-1 ALT 69 10,12 6,82 BOZBAY 10,5-10 mm
19.08.2010 A-1 YAN 121,68 21,8 5,58 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
21.08.2010 A-1 YAN 48 11,55 4,16 SESEMAK 10,5-10 mm
22.08.2010 10 YAN 88 16,76 5,25 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
23.08.2010 10 YAN 106,08 20,27 5,23 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
24.08.2010 10 YAN 105,09 17,5 6,01 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
08.09.2010 A-1 YAN 104 16,43 6,33 SESEMAK 10,5-10 mm
09.09.2010 A-1 YAN 92 14,98 6,14 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
10.09.2010 12 YAN 20,01 3,99 5,02 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
11.09.2010 12 YAN 20,01 4,01 4,99 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
12.09.2010 14 ALT 118,4 21,01 5,64 SESEMAK 10,5-10 mm
13.09.2010 13 YAN 240 48,1 4,99 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
14.09.2010 13 YAN 96 13,97 6,87 BOZBAY 10,5-10 mm
21.10.2010 A-2 ALT 45,5 8,55 5,32 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
22.10.2010 A-2 YAN 131,2 23,31 5,63 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
23.10.2010 12 YAN 69,7 14,08 4,95 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
23.10.2010 A-4 YAN 96 14 6,86 SESEMAK 10,5-10 mm
24.10.2010 14 YAN 64 13,01 4,92 AHMETOGLU  [10,5-10 mm
25.10.2010 A-3 YAN 24 5,97 4,02 SESEMAK 10,5-10 mm
25.10.2010 15 YAN 24 4,98 4,82 BOZBAY 10,5-10 mm
26.10.2010 14 YAN 40 8,01 4,99 HIDROBARSAN [10,5-10 mm
28.10.2010 14 YAN 120,35 21,21 5,67 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
30.10.2010 14 YAN 72 13,98 5,15 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
30.10.2010 A-3 ALT 161,875 25,05 6,46 SESEMAK 10-9,6 mm
03.11.2010 13 YAN 99 23,98 4,13 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
04.11.2010 A-4 YAN 101,25 24,24 4,18 BOZBAY 10-9,6 mm
21.11.2010 11 YAN 71,5 12,91 5,54 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
22.11.2010 11 YAN 40 7,99 5,01 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
23.11.2010 10 YAN 102,2 16,92 6,04 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
24.11.2010 12 ALT 66,5 12,96 5,13 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
21.11.2010 11 YAN 69 12,88 5,36 BOZBAY 10-9,6 mm
22.11.2010 A-4 YAN 70 11,92 5,87 SESEMAK 10-9,6 mm
23.11.2010 A-4 ALT 112,5 21,24 5,30 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
23.11.2010 A-4 YAN 76,5 18,23 4,20 SESEMAK 10-9,6 mm
24.11.2010 A-2 YAN 104 20,08 5,18 BOZBAY 10-9,6 mm
25.11.2010 11 YAN 96 20,34 4,72 HIDROBARSAN |10-9,6 mm
25.11.2010 A-2 YAN 103,7 22,22 4,67 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
25.11.2010 A-2 ALT 101,4 23,09 4,39 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
26.11.2010 A-2 YAN 107,25 20,99 511 SESEMAK 10-9,6 mm
26.11.2010 A-2 YAN 125,55 25,03 5,02 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
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26.11.2010 A-1 YAN 78,96 19,04 4,15 SESEMAK 10-9,6 mm
28.11.2010 A-2 YAN 56 10,01 5,59 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
28.11.2010 12 YAN 168,74 26,48 6,37 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
30.11.2010 A-2 YAN 88 19,45 4,52 SESEMAK 10-9,6 mm
30.11.2010 A-2 YAN 83 17,95 4,62 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
30.11.2010 13 YAN 132 25,05 5,27 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
30.11.2010 A-3 ALT 159,5 27,4 5,82 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
03.12.2010 13 YAN 88 20,91 4,21 SESEMAK 10-9,6 mm
03.12.2010 A-2 ALT 84,46 19,35 4,36 SESEMAK 10-9,6 mm
04.12.2010 A-4 YAN 116,45 24,09 4,83 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
04.12.2010 A-2 YAN 54 11,08 4,87 SESEMAK 10-9,6 mm
04.12.2010 13 YAN 119 23,9 4,98 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
04.12.2010 15 YAN 91 20,09 4,53 HIDROBARSAN |10-9,6 mm
04.12.2010 A-3 YAN 105 18,4 5,71 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
04.12.2010 15 YAN 144,29 28,8 5,01 BOZBAY 10-9,6 mm
05.12.2010 13 ALT 94,6 20,23 4,68 SESEMAK 10-9,6 mm
05.12.2010 15 ALT 56 12,07 4,64 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
27.12.2010 14 YAN 24 5,01 4,79 SESEMAK 10-9,6 mm
27.12.2010 A-1 YAN 112 20,93 5,35 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
29.12.2010 14 YAN 121,55 24,27 5,01 BOZBAY 10-9,6 mm
29.12.2010 10 YAN 26,1 6,09 4,29 SESEMAK 10-9,6 mm
31.12.2010 A-3 YAN 255 52,41 4,87 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
31.12.2010 A-3 YAN 136,5 25,76 5,30 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
01.01.2011 A-2 YAN 77 14,13 5,45 SESEMAK 10-9,6 mm
01.01.2011 A-3 YAN 77 11,53 6,68 SESEMAK 10-9,6 mm
02.01.2011 14 YAN 84,46 20,09 4,20 BOZBAY 10-9,6 mm
02.01.2011 A-2 YAN 25,2 5,23 4,82 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
04.01.2011 A-3 YAN 100 20,19 4,95 BOZBAY 10-9,6 mm
05.01.2011 A-3 YAN 25,2 5,12 4,92 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
05.01.2011 A-4 YAN 91 20,9 4,35 SESEMAK 10-9,6 mm
06.01.2011 A-4 YAN 178,875 33,21 5,39 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
06.01.2011 A-2 YAN 104 14,47 7,19 SESEMAK 10-9,6 mm
07.01.2011 A-2 YAN 224,25 41,4 5,42 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
09.01.2011 A-2 ALT 84,2 20,89 4,03 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
09.01.2011 14 YAN 96,9 20,02 4,84 AHMETOGLU  [10-9,6 mm
10.01.2011 A-2 YAN 108 16,34 6,61 BOZBAY 10-9,6 mm
11.01.2011 14 ALT 84 19,94 4,21 HIDROBARSAN |10-9,6 mm
11.01.2011 A-2 YAN 108 11,98 9,02 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
12.01.2011 A-2 YAN 104 17,05 6,10 BOZBAY 10-9,6 mm
13.01.2011 A-3 ALT 130 34 3,82 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
15.01.2011 A-3 YAN 112 18 6,22 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
17.01.2011 A-3 YAN 112 17 6,59 HIDROBARSAN [10-9,6 mm
23.01.2011 12 YAN 88 15,67 5,62 BOZBAY 10-9,6 mm
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