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ONSOZ

Matbaalar makine parkurlarmi teknoloji ve yeni gelisen sektorlere uyumlu
hale getirerek miisterilerinin beklentilerine en iyi hizmeti saglamalidir. Miisterilerinin

ihtiyaclarina ve kendi kalite hedeflerini saglayabilmesi i¢in yatirnm yapmalidir.

Yapilan yatirimlarin iretim safhalarinda problem ¢ikarmamasi i¢in matbaanin
planli arastirma yapmasi ve kendi iiretim parkuruna bir¢ok alternatifte tiretilen CTP

sistemlerinden uygun olan1 alarak gerceklestirebilir.

Tezin hazirlanmasinda yardimlarini esirgemeyen tez danigmanim Sn. Yard.

Dog. Dr. Timur Soysal’a Matbaa Egitim’i hocalarima tesekkiir ederim.

Matbaacilik sektoriinde destekte bulunan; Akademi Ofset Sirketler Grubu’na
ve Sn. Hakan Celep’e, A4 Ofset Matbaacilik San.’ne Sn. Elif Aslan’a, Sn. Ahmet
Sinan Sarikaya’ya, Fuji Film’ Sn Ahmet Kocaman’a, Dereli Grafik’e Sn. Yusuf
Ozsahiner’e, Diinya Yaymcillk As’ye Sn. Kadir Baysal’a, Habertiirk Baski
Tesisleri’ne Sn. Ugur Kantik’a, Matset Matbaa Malz. Makine San.’ne Sn. Mustafa
Oztiirk’e ve her zaman maddi, manevi desteklerini esirgemeyen aileme sonsuz

tesekkiir ederim

MAYIS 2009 Sevim MALLI
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OZET

OFSET BASKI ICIN CTP CIHAZLARININ POZLANDIRMA
UNITELERININ TAMBUR FARKLARINA GORE
INCELENEREK YATIRIM TERCIH KRITERLERININ
BELIRLENMESI

Ofset baskida CTP sistemi baski oncesinde bilgisayardaki goriintiiniin direkt
kaliba aktarilarak konvansiyonel sisteme gore daha kaliteli islerin liretilmesini saglar.

Ayrica bu sistemin en 0zellikleri maliyet ve zamandan tasarruf edilmesidir.

Matbaalar yatinm yapmaya karar verdiklerinde direkt makineyi satin
almamalidirlar. Makine alimi yapildiktan sonra hedeflenen iiretimin sorunsuz olmasi
icin yatirrm yapmadan once A’dan Z’ye biitiin detaylar (kalite hedefleri, miisteri
portfoyli, sermaye, atdlye kurulum islemleri, makinelerin teknik 06zellikleri vb
hususlar) kontrol edilmelidir. Yanlis yatirnm tercihlerinin firmaya zarar (miisteri
kayb1, ekonomik kayip, hammadde kayiplari, prestij kaybinin) vermemesi i¢in firma

bu faktorleri dikkate alarak kendine uygun yatirimi yapmalidir.
Bu c¢alismada, CTP’de tambur sistemleri, kullanilan lazer sistemleri, kalip

cesitleri aragtirilarak hangi matbaalara hangi sistemin uygun oldugu incelenmistir.

Hayali bir firmanin ofset CTP yatirim siireci anlatilmigtir.
Ayrica, CTP atolyesinin bu teknolojiye uygun olarak diizenlenmesi
arastirllmistir. Yatirim tercih kriterleri (Kalite, sermaye, cevresel acidan, kendini

kanitlamis teknoloji, yeni teknolojilere adaptasyonu, vb..) belirlenmistir.

Haziran 2009 Sevim MALLI
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ABSTRACT

DETERMINATION OF INVESTMENT CRITERIA FOR OFFSET
PRINT BY REVIEWING CTP EXPOSING APARATUS’ UNITS
ACCORDING TO THE DRUM DIFFERENCES

CTP system provides the production of more qualified print jobs than
conventional system by transfering the image from the computer to the plate at pre-

press in offset printing. Meanwhile, firms can save costs and time with this system.

Printers shouldn’t buy machines directly when they decide to make
investment. All the details from beginning to end (quality targets, customer portfolio,
capital, workshop establishment, technical properties of machines etc.) should be
controlled for a perfect usage of machine for target production. The company should
make its investment by considerine these factors in order not to have any damage due

to the wrong investment decisions.

In this study, which systems are suitable for which printers was analyzed by
searching about CTP drum systems, used laser systems, plate types. Offset CTP

investment process of an imaginary company has been presented.

In addition, researches of regulating CTP workshops suitable for these
technologies. Were investigated investment preference criteria (quality, capital,
environmental factors, self-proved technology and adaptation to new technologies

etc.) have been determined.

June 2009 Sevim MALLI



KISALTMALAR

CTP: Computer To Plate

CTcP: Computer To Convantionel Plate
IR: Infra Red

NM: Nanometre

SCL: Tekli Kaset Yiikleyici

MCL: Coklu Kaset Yiikleyici

UPS: Uniterruprible Power Supply
PDF: Job Description Format

JDF: Portable Document Format
RIP: Raster Image Processor

UV: Ultraviolet

DPI: Dot Per Inch

CMYK: Chan, Magenta, Yellow, Black
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BOLUMI

GIRIS VE AMAC

I.1. GIRIS

Gilintimiiz teknolojisinde matbaalar miisterilerine en iyi hizmeti vermek i¢in
stirekli gelisim icerisindedirler. Matbaalar bu teknolojik gelismelere ayak
uydurmalarinin yani1 sira basilacak islerin; diisiik maliyetli, yiiksek kaliteyi,
verimliligi, rekabeti vb. faktorleri géz onilinde bulundurarak olanaklari ¢ercevesinde

degisim yapmalidir. [1, 2, 3]

CTP (Computer to plate / Bilgisayardan kaliba aktarim) sisteminde de bu
gecerlidir. Matbaa bilinyesine CTP sistemini alirken i¢ tambur, dis tambur, diiz
yatakli sisteminden hangisini alacagini firmanin ihtiyacina goére, basacaklari iglerin
ozelliklerine gore, calisma kosullarina, makine parkurlarina gore 6n arastirmasini

yaparak ve bu sorularin cevaplarini arastirdiktan sonra satin almahdir. [1, 2, 4, 5]

Gilinlimiizde, bu sistemlerin yararlarini géren tiim matbaalar, hizli bir sekilde
yatirimlarini CtP sistemlerine yonlendirmeye baslamis durumdalar. CTP matbaa
blinyesine dahil edilirken dikkat edilecek bir ¢ok husus vardir. Basim isletmesi,
miisterisinin beklentilerini uygun, isletmesinin teknolojik yapisina, firmanin iiretim
potansiyelinin bu yatirnm i¢in uygun olup olmadiginin karar1 alindiktan sonra
alimmalidir. Burada en 6nemli hususlarindan biriside CtP cihazilarindan hangisini
alacagmin karari alinirken, matbaanin iiretim alanina uygun olani tercih etmesi

gerekir.[1, 5, 6]

CTP (Computer to plate / Bilgisayardan kaliba aktarim) yatirimi i¢in; ig
tambur, dis tambur, diiz yatakli sistemden hangisini alacagina karar verdikten sonra

hangi tiir kalip teknolojisini kullanacagina karar vermesi gerekir. Burada dikkat



edilecek kisim en yiiksek nokta kalitesinin elde edilmesi, ¢evreye daha az zararh
kimyasal igeriginin olmasi, kolay kullanimli olmasi kalibin istenilen kriterde ve
zamaninda hazirlanmasi vb. etmenlere dikkat edilmelidir. Matbaa genelde hangi tiir
baski yapiyorsa ona uygun CTP sisteminden uygun olani alarak, is akisini sorunsuz

olarak yapacaktir. [1, 2, 3, 7]
1.2. AMAC ve ONEM

Basim teknolojisinde matbaalarin alacaklar1 cihazlari, makineleri kendi
iirettikleri isin yapisina uygun olarak segmelidir. Isletme CTP (Computer to plate /
Bilgisayardan kaliba aktarim) sisteme ge¢cmek istedigi zaman kendi isletmesine ve
basilacak islerin 6zelligine gore i¢ tambur, dis tambur yada diiz yatakli sistemden
uygun olanmi se¢gmelidir. Ciinkii bu ii¢ ¢esidinde kendi i¢inde basilacak isin 6zelligine

gore olumsuz yonleri vardir.[3, 8, 9]

Matbaa CTP (Computer to plate / Bilgisayardan kaliba aktarim) sistemini
direk gidip satin almamalidir. Aragtirmasini yaparak kendi isletmesine uygun alani
satin alarak miisteri isteklerini ve kalite kriterlerini en iyi sekilde basacaklari iglere
yansitmalidir. Eger matbaa isletmesi aksini yaparsa siparis verilen baskiyi,
misterinin istedigi kalitede yapamayacaktir. Bu da yanlis yatirinm, miisteri kaybu,
maddi kayiplara yol agabilir. Bu gibi olumsuz durumlarin yasanmamasi i¢in her
yatirnminda kendi isletmesine, bastigi islerin 6zelligine gore arastirmasini yaparak

uygun olani satin almalhidir. [1, 3, §8,-10, 12]



BOLUM 2

OFSET BASKI DA CTP TEKNOLOJISI

Bilgisayardan kaliba sistemi 1990’larin  basinda gazeteler tarafindan
kullanilmaya baslandi. Yapilan fuarlar, teknolojik gelismeler, artan talepler
bilgisayardan kaliba sisteminin bir¢ok model ve segenekte iiretiminin yapilmasini
sagladi. 2008 Drupa Fuarmna gelindiginde CTP sistemlerinde daha ¢ok hiz 6n
plandaydi. Satici firmalar saatte 44 kalip pozlayan CTP cihazlari, gazetelere yonelik
saatte 300 kalip pozlayan CTP makineleri tanitti. CTcP yani konvansiyonel ofset
kaliplarinin dijital yontemle pozlama sisteminde gelismeler yasandi. Ayrica renk
yonetim sistemleri, is akis sistemleri ve dijital baski sistemleri de tanitildi. 2008
agustos ayma kadar iilkemizde 280 adet ofset CTP, 33 adet flekso CTP ve 5 adet
tifdruk CTP makinesi bulunmaktadir. Toplamda bu say1 322°dir. [5-9,13]

CTP sistemi sayesinde iiretim siirecleri kisaltilip ve maliyetlerden tasarruf
edilirken baskidan beklenen kalite standartlar1 da kolay saglanmaktadir. CTP
sisteminde bir¢ok segenekte iiretim yapilmaktadir. Bu da matbaalara kendi iiretim

parkurlaria uygun CTP sistemini se¢me avantajini sunmaktadir. [11, 13]

II. I. OFSET BASKIDA TAMBUR SiSTEMLERI

CTP sistemlerinde ii¢ ¢esit tambur sistemi vardir; Dis tambur, i¢ tambur ve
diiz yatakli sistem. Dis tambur sisteminde termal pozlama, i¢ tambur sisteminde
violet ve UV sistemle pozlama, diiz yatakli sistemde violet ve UV sistemle pozlama

yapilmaktadir.



I1.1.1. DIS TAMBUR SISTEMIi (EXTARNEL DRUM)

Bu sistemde kalip tamburun disina dogru sarilir. Kalibin emiilsiyonlu yiizii
disar1 dogrudur. Pozlandirma esnasinda silindir kendi ekseni etrafinda donerken,
lazer kafada silindir yiizeyi boyunca hareket ederek pozlandirma gerceklesir. Bu
sistemin avantaj1 birden fazla (200-240 adede kadar bagimsiz kontrol edilen) lazerin
kullanilmastyla pozlandirma siiresinin azalmasidir. Pozlandirma lazerlerinin sayisi
fazla oldugu icin birkac lazerin bozulmas: durumunda yenisi ile degistirilene kadar

kalip pozlandirmasina devam edilebilir ancak pozlandirma siiresi uzayacaktir.

Dijital Bilgi

,

Lazer

———

Optlk Diizenek
Tambur

Baski I{allhl

Sekil I1.1 Dis Tambur Sisteminin Calisma Prensibi

Pozlandirma kafasi ile tambur arasindaki mesafe kisa (0,5-1,5cm) oldugu i¢in
nokta kalitesi yliksektir. %2 ile %98 degerindeki noktalar1 tam olarak verir. Yiiksek

kalite beklenen islerin pozlandirilmasinda tercih edilir.

Dis tambur cihazlariin eski modellerinde kalip silindire sabitlenirken vakum
ve kayma problemleri vardi. Yeni dis tambur modellerinde kalip sabitleme

mekanizmasi ve vakumlama sistemi gelistirilerek bu sorun giderilmis oldu.



Dis tambur sistemi Termal sistemle pozlanan kaliplar1 i¢in uygundur.
Yiikleme ve bosaltma sistemi diiz tambur sisteme gore karmasik yapiya sahiptir,
pozlama siiresinin uzamasina neden olur. Dis tambur sistemi yliksek kalite bekleyen

matbaalara Onerilir. Bu sistemde nokta hassasiyeti ¢ok yiiksektir.

Sekil I1.2 Dis Tambur CTP makinesi

Farkli markalarla iretilen dis tambur cihazlar1 kullanict matbaalara ¢alisma
esnekligi sunmaktadirlar. Cihazlarin diger firmalarin is akis sistemleri ile uyumlu
caligmasi. Farkli ebatlarda ve kalinliklarda kalip c¢ekimi, ayni anda siirekli kalip
yiikleme, tekli kaset yiikleme (SCL), c¢oklu kaset yiikleme (MCL) segeneklerinin
olmasi. In-line delici kafalarin 10 ceside kadar delmesiyle kaliplarin farkli baski
makinelerinde kullanilmasi. Is1 dengeleme sistemi, ayrica bazi dig tambur
modellerinde kalibin pozlandirma islemi bitmeden sisteme paralel olarak bagka kalip
pozlandirma istasyonuna dogru ilerlemesi matbaalara kullanim kolayligi

sunmaktadir. .[1, 5, 6, 14-42]
I1.1.2. iC TAMBUR SISTEMI (INTERNAL DRUM)
I¢ tambur sistemi film pozlandirma cihazlarma benzer sekilde iiretilmislerdir.

Kalibin emiilsiyonlu yiizii ige bakacak sekilde tamburun i¢ yiizeyine otomatik olarak

yerlestirilir. Kalip pozlandirma esnasinda doner bir ayna silindirin ekseni boyunca



ileri geri hareket ederek pozlandirma gergeklesir. Pozlandirma kafas1 donerek islem
yapar. Kalip ve tambur sabittir. Kafa eksen boyunca yavas hareket eder, kendi ekseni

etrafinda donerken doniis hiz1 ytliksektir.

Dijital Bilgi
lv Lazer

/ Donen Ayna ; |

Mercekler i -

Kalp I¢ Tambur

Sekil I1.3 i¢ Tambur Sisteminin Calisma Prensibi

I¢ tambur sisteminde silindir ile pozlandirma kafasi arasindaki mesafe uzun
oldugu igin tram noktalarinda kayiplar yasanmaktadir. i¢ tambur sistemi de dis
tambur sisteminde oldugu gibi bosaltma ve yilikleme sisteminin uzun olmasindan

dolay1 pozlandirma siiresinin uzamasina neden oluyor.



Sekil I1.4 i¢c Tambur Sisteminin I¢ten Goriiniimii

[c tambur sisteminin yapis1 violet pozlandirdirma ve konvansiyonel
pozlandirma ile pozlanan kaliplar i¢in uygundur. Bu sistem yapisindan dolay1 termal
pozlandirma ile pozlanan kaliplar i¢in uygun degildir. Kalip vakumlama ve sabitleme
sistemleri iyi oldugu i¢in pozlandirma esnasinda kalipta kayma problemleri
yasanmaz. Diiz tambur sistemi orta diizeyde kalite bekleyen matbaalar i¢in Onerilir.

Nokta hassasiyeti orta diizeydedir.

Farkli markalarla tretilen i¢ tambur cihazlar1 kullanici matbaalara ¢alisma
esnekligi sunmaktadirlar. Cihazlarin diger firmalarin is akis sistemleri ile uyumlu
calismasi. Farkli ebatlarda ve kalinliklarda kalip ¢ekimi, aym anda siirekli kalip
yiikkleme, tekli kaset yilikleme (SCL), ¢oklu kaset ylikleme (MCL) seceneklerinin
olmasi. In-line delici kafalarin 10 geside kadar delmesiyle kaliplarin farkli baski
makinelerinde kullanilmasi. Is1 dengeleme sistemi, ayrica bazi dig tambur
modellerinde kalibin pozlandirma islemi bitmeden sisteme paralel olarak baska kalip
pozlandirma istasyonuna dogru ilerlemesi matbaalara kullanim kolaylig1

sunmaktadir. .[1, 5, 6, 14-42]



Sekil IL.5 i¢c tambur CTP makinesi

I1.1.3. DUZ YATAKLI SISTEMI (FLAD BED)

Diiz yatakli sisteminde, baski kalib1 diiz olarak yerlestirilir. Lazer kafa dort
yone dogru hareket eder. Kalip sabittir. Pozlandirma 1s1n1 donmekte olan ¢okgen bir
ayna ve optik bir sistem araciligi ile kalip lizerine iletir. Pozlama islemi kalip
tizerinde satir satir yapilir. Pozlandirmada kalibin kenarlarima yakin yerlerde ki
noktalarin yapisi ile orta alandaki noktalarin geometrik yapisi birbirinden farklilik
gosterir. Bu sistemde noktalarin bozulmasi fazla kalite beklenmeyen islerin basimi

i¢in Onerilir.

Diiz yatakli sistemde; violet pozlandirma ve konvansiyonel pozlandirma ile
pozlanan kaliplar i¢in uygundur. Termal sistemle pozlanan kaliplar i¢in uygun

degildir.



Sekil I1.6 Diiz yatakh Sisteminin Calisma Prensibi

Bu sistemde ¢ok fazla kalip ¢ekimi yapan firmalara, fazla kalite beklenmeyen
islerin basiminda tercih edilir. Ayrica bosaltma ve yiikleme parkurunun otomatik
olarak konviore yerlestirilmesi kolay hizli olmasi, kisa siirede pozlama yapilmasi

zaman agisindan avantajhdir.

Sekil I1.7 i¢ tambur CTP makinesi



Diiz yatakli sistem gazete iiretimi, kitap basimi yapan firmalar tarafindan
tercih edilmekte. Yiiksek is hacmi, hizli ¢ikis, kisa iiretim, zaman ile bu alanda

kullanimai ile 6ne ¢ikmustir. .[1, 5, 6, 14-42]

I1.2. CTP’DE POZLANDIRMA TEKNiKLERI

Matbaalarin kalite ihtiyaclarina gdre bircok segenekte kalip iiretilmektedir.
Kendi pozlandirma cihazlarina uygun olan ve farkli markalarla ¢alisma esnekligi
imkan1 vardir. Termal kaliplarla kaliteli sonuglar, violet kaliplar, konvansiyonel
kaliplarla gazete baskilar1 ve ticari matbaalar tarafindan da kalite ihtiyaglar
cercevesinde kullanilmaktadir. Kisa tirajli ve tek renkli isler icinde kagit ve polyester

kaliplar kullanilir.

Termal ve violet kaliplar konvansiyonel kaliplara goére daha pahallidirlar.
Konvansiyonel kaliplarin ekonomik olmasi kullanimini artirmaktadir. Banyosuz
kaliplarin (termal ve violet kaliplar) rekabet agisindan fiyatlart diistiriiliirse bu kalip

¢esitlerinin kullanimi artacaktir.

11.2.1. VIOLET POZLANDIRMA TEKNOLOJISi

Violet pozlandirma teknigi genelde i¢ tambur ve diiz yatakli sistemler icin
onerilir. Pozlandirmada kalip sabit optik diizenek hareketlidir. Pozlandirmada 400
nm(mavi-mor) ile 700 nm (kirmizi-mor) araligindaki 118a duyarl: kaliplar kullanilir.
Bu pozlandirma teknolojisinde kalibin giin 15181ndan etkilenmemesi i¢in karanlik oda
ortaminda pozlandirilmast yapilir Kalibin duyarli oldugu 1siktan etkilenmemesi icin

uygun 151k sistemi ile pozlandirma atdlyesi aydinlatilmali.

Violet pozlandirma sisteminin son modellerinde birden fazla lazer kafa
kullanildig1 i¢in bir lazer kafa bozuldugunda dahi diger lazer kafalarla pozlandirmaya
devam edilebilir. Ancak pozlandirma siiresi uzayacaktir. Kaliplarin kasetlere ayr1 bir
karanlik odada yerlestirilmesi ile calisma ortamin giin 15181inda yapilmasi saglanir.

Karanlik oda ortaminin dez avantajlari giderilmis olur.[1, 5, 6, 14-42]
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11.2.2. TERMAL POZLANDIRMA SiSTEMI

Termal pozlandirma sistemi dig tambur sistemi teknolojisine gore
uyarlanmistir. Pozlandirma esnasinda diizenekten ¢ikan lazer 1s1m1 dogrudan kalip
iizerine diiser pozlandirma kafas1 ile kalip arasindaki mesafe kisa oldugu i¢in nokta
kazanim ¢ok iyidir. Noktada bozulmalar olmaz. Pozlandirmada silindir kendi ekseni
etrafinda doner. Lazer kafada silindir boyunca hareket ederek pozlandirma saglanir.
Termal pozlandirmada nokta kazanimi c¢ok basarilidir. %1-%99 nokta hassasiyeti
yakalanmugstir. Violet pozlandirmaya gore nokta kalitesi ¢ok iyidir.

Termal sistemde kalibin pozlandirilmast 830nm ve 1064nm’de dalga
boyundaki lazerlerle yapilir. 830nm pozlanan kaliplarin tedarikgileri daha fazla
oldugundan dolay1 1064nm’de pozlanan kaliplara goére daha yaygm
kullanilmaktadirlar.

Termal sistemde kalip hedef sicakliga ulasmadan pozlama baslanmaz. Kalip
1s1 yoluyla pozlandigi icin giin 1s18indan etkilenmez. Kalip giin 1s18indan
etkilenmedigi i¢in karanlik oda ortaminda calisilmaz ve karanlik oda masraflarindan

tasarruf saglanir. .[1, 5, 6, 14-42]

I1.2.3. KONVANSIYONEL KALIBA POZLAMA (CTcP) SISTEMI

Reflektdr
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Optik
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=
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Sekil I1.8 Konvansiyonel Kaliba Pozlama Prensibi
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2008 drupa fuarinda daha ¢ok konvansiyonel kaliplarda teknolojik gelismeler
saglanmistir. Diger pozlama sistemlerine rakip olacak kadar kaliteli baski
sonuglarina ulagilmaktadir. Konvansiyonel UV duyarli ofset baski kaliplarinin dijital
olarak pozlandirilmast miimkiindiir. Bu pozlandirma sisteminde 360-450nm arasinda
pozlama yapilir. Bu sistemde c¢ok giicli UV 1s1k kaynagi bir LCD panelin
arkasindadir. Pozlanacak goriinti LCD panel {zerine bilgisayar tarafindan
olusturulur, LCD panel iizerindeki goriintii kalip tizerine pozlandirilir. Pozlandirma
islemi tim kalip lizerine ayn1 anda degil seg¢ilen ¢oziiniirliige gore 0,3- 2,5cm
uzunlugunda kenarlara sahip kareler seklinde bolgesel olarak yapilir. Segilen
¢cOziinlirliige gore pozlama ebadi degismektedir. CTcP sistemi diiz yatakli ve i¢

tambur sisteme gore yapilmistir.

Tablo I1.1 Konvansiyonel Kaliplarin Avantajlari, Dez Avantajlar

KONVANSIYONEL KALIPLAR

Ucuz lazer Az ekipman saglayici (giiniimiizde)
Bir¢ok iiretici Kimyasalsiz banyo
Pahalli olmayan konvansiyonel kalip Sar1 1s1kta calisma imkani

Cevreye zararli olmayan sistem
Esnek banyo makinesi kullanim1

Giin 15181nda ¢alisma

Konvansiyonel kaliplarla giin 15181nda ¢alisilabilme, marka bagimsiz istenilen
kalib1 kullanabilme 6zgiirliigli, daha ucuz olan konvansiyonel banyo kimyasallari
kullanabilme imkani1 sunar. Bu kaliplarla ortalama 100.000-150.000 baski
basilabilme, firinlama ile 700.000-800.000 baski basilabilir. Konvansiyonel kaliplar
termal ve violet kaliplara gore daha ekonomiktirler. Konvansiyonel kaliplarin baski

kalitesi gelistigi takdirde kullanilma olanag artacaktir.[1, 5, 6, 14-42]
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I11.2.4. INK-JET POZLANDIRMA

Matbaalarda kisa tirajli isler i¢in ink-jet pozlandirma sistemler de
kullaniliyor. Bu sistemlerde pozlanan kaliplar daha ¢ok tek renkli yada fazla kalite

beklenmeyen isler i¢in uygundur.

Ink-jet sistemde {izeri emiilsiyon kaplanmamus, elektronik olarak grenlenmis
aliminyum kalibin {izerine epson tiirii disiik vizkoziteli kaliteli miirekkep
plskiirtiilerek kalibin {izerine emilsiyon yazdirilir. Kurutulduktan ve birkag¢ prosesten

sonra kalip baskiya hazir hale gelir. Ortalama baki tirajlar1 50.000"dir.

Sekil I1.9 ink-Jet Pozlandirma Cihaz

Bu kaliplarda 35x50-50x70 cm ebadindaki kaliplarin pozlandirilmasi igin
uygudur. Kalip iizerine emiilsiyon puskiirtiilerek uygulandigi i¢in banyo maliyeti
yoktur. Ayrica 0zel aydinlatmaya da ihtiyag yoktur. Uygun maliyet, esneklik ve

kolay ¢alisma imkani saglar.
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I1.3 CTP'DE KULLANILAN LAZER CESITLERI

Kullanilan lazerlerin 6zellikleri kaliplarin 6zelliklerine gére degigsmektedirler.
CTP pozlandirmada ink-jet sistem disindaki kaliplar belli dalga boylarindaki 1518a
duyarhdir. Lazerleri tanimlamak i¢in lazerin giiclinii ve 15181n rengini belirlemek
gerekir. Lazerlerin giicli watt yada miliwatt birimi ile tanimlanir. Lazerin rengi dalga

boyu birimi olan nanometre (nm) ile ifade edilir. Kullanilan lazerler;

Argon-ion: Giin 1s18inda goriilebilir mavi 1siktir. 488nm dalga boylarina
duyarli kaliplar pozlandirilir.

Helium-neon: Giin 1518inda goriilebilir yesil 1siktir. 633nm dalga boylarina
duyarl kaliplar pozlandirilir.

Lazer-diod: Giin 15181nda goriilebilir kirmizi 1s1iktir. 670nm dalga boylarina
duyarli kaliplar pozlandirilir.

IR Lazer-diod: Infrared lazer termal uygulamalarinda kullanilan isiktir.
830nm dalga boylarina duyarh kaliplar pozlandirilir. Bu 151k giin 15181nda goriilmez.

Nd (neodymium) YAG (yttrium aluminum garnet): Termal kaliplar i¢in
kullanilan IR lazerdir. 1064nm dalga boyuna duyarhidir. Bu 151k giin 15181inda
goriilmez.

Frequency doubled Nd YAG (FD YAG): Giin 1s18inda goriilebilir yesil
1s1ktir. 532nm dalga boyuna duyarlhdir. [1, 4, 5, 37]

I1.4. CTP SISTEMINDE KULLANILAN KALIP CESITLERI

CTP sisteminde basilacak isin kalitesine gore bircok kalip cesidi
kullanilmaktadir. Termal kaliplar, violet kaliplar, konvansiyonel kaliplar, diger kalip

cesitleri mevcuttur.
I1.4.1. TERMAL KALIPLAR

Termal kaliplarda is olan yerlerle, i olmayan yerleri 1s1 yoluyla birbirinden
ayirarak pozlama yapilir. Kalip sogutulduktan sonra banyo kimyasalina gonderilir

banyoda is olan yerler kalip tizerinde kalir, is olmayan yerler kalip iizerinde

coziilerek banyoda kalir. Pozlandirmadan sonra kalip zamklanir, firinlanir, yikanir,

14



tekrar zamklanir. Pozlandirma 1s1 yoluyla yapildigi icin kaliplar yiliksek ¢oziintirliige

sahiptir. Nokta hasiyeti yiiksektir. Kaliteli islerin baskisinda tercih edilir.

Termal kaliplar 1s1 yoluyla pozlandirildigi icin kesinlikle giin 1s1gindan
etkilenmezler. Bu nedenle giin 1s18inda calisma olanagi saglar. Kalip belli bir 1s1
degerinin altinda etkilenmez. Is1 yoluyla pozlandigi i¢in diger kalip g¢esitlerine gore
daha fazla enerji ile ¢alisirlar. 830 nm IR dalga boyuyla calisirlar. Termal kaliplarda
1064nm’de kaliplar pozlandirilabiliniyor ancak satici firma az oldugu i¢in fazla

kullanilmamaktadir. D1g tambur kalip pozlandirma cihazlarinda pozlandirilirlar.

Termal kaliplarda banyosuz kaliplar ve banyo yapilabilen kaliplar kullanilir.
Banyosuz kaliplar pozlandirma sonunda herhangi bir kimyasal madde kullanilmadan
su ile temizlenir ve ya baski makinesine takildiktan sonra birkag tabaka kagit iizerine
aktarilarak kalip temizlenir. Banyosuz kaliplar kullanan matbaalar banyo
kimyasalinin maliyetinden ve banyo zamanindan tasarruf saglar. Banyo yontemiyle
acilan kaliplarda kalibin yiizeyinde emiilsiyonun yapisindan dolayr banyoda tortu

olusumunu engelleyen kimyasal yap1 mevcuttur.

Tablo I1.2 Termal Kaliplarin Avantajlari, Dez Avantajlari

TERMAL KALIPLAR
Gelismis teknoloji Dikkatli tiretim
Saglayicisinin olmast Fazla pozlandirma stiresi

Cesitli markalarla uyumlu
Pahall1 olmayan lazer

En 1yi imaj kalitesi

Glin 15181nda ¢alisma imkant1

Kimyasalsiz banyoyla ¢alismasi

Termal kaliplar yiiksek tirajli ve kaliteli islerin baskisinda Onerilir. Baski
tirajlar1 kalip markalarina gore degiskenlik arz etmektedir. Firinlamadan ortalama
150.000-250.000 arasinda baski, firinlandiktan sonra 800.000-1.000.000 baski
tirajina ulasilabilir. Ayrica UV miirekkeplerle de 150.000-200.000 baski basilabilir.
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Termal kalip tedarikgileri farkli kimyasallarla calisabilme ve farkli
pozlandirma markalariyla uyumlu ¢alisma esnekligi de sunmuslardir. Ayrica farkl
kalinliklarda (0,15-0,20-0,30mm) iretilerek matbaalar kendilerine uygun kalib1
kullanma olanagi sunulur.[1, 5, 6, 14-42]

11.4.2. VIOLET CTP KALIPLARI

Violet CTP kaliplart iki cesittir. Fotopolimer CTP kaliplar1 ve glimiis
halojeniir CTP kaliplari. Her iki kalip ¢esidi de karanlik oda ortaminda sar1 1s1ik

altinda, kaliplar hazirlanir.

I1.4.2.1. GUMUS HALOJENUR CTP KALIPLARI

Emiilsiyonlar1 giimiis halojeniir oldugu i¢in Smiliwat gibi diisiik lazerlerle
pozlanabilir. Gilimiis halojeniirler jelatin tabakanin iginde asili dururlar. Kalip
lizerinde is olmayan yerlerde asili duran glimiis halojeniirler lazer ile pozlanir.
Banyoda is olan yerler kalip iizerinde tutunur. Kalip sicak su ile yikanir is olan
yerlerdeki jelatin atilmis olur. Bu kaliplar orta ve yiiksek tirajli islerin basimi i¢in
uygundur. Bu kaliplarda firinlama imkan1 yoktur. Baski tiraji ortalama 350.000°dir.
bu kaliplarla 400-410 nm aras1 pozlama yapilir.

Glimiis halojeniir kaliplar yiiksek c¢oziintirliige sahiptirler. Kalip iizerinde is
olmayan yerlerdeki giimiis halojeniiriin kimyasalinin ¢evreye zararli olmasindan
dolay1 bonyo isleminden sonra direk gidere verilmemesi gerekiyor. Boyna aritma
islemleri kanunlar ¢ergcevesinde denetleme islemleri yapilarak aritilmalidir. Banyo
kimyasalinin aritma islemlerinden sonra gidere verilmesi gerekiyor. Aritma islemleri
de ekstra maliyet gerektirdigi i¢in bu kaliplar fazla kullanilmamaktadir. Ayrica bu
kaliplarin banyo ¢0zeltisi baziktir. Banyo ¢ozeltisi noétrlestirilmesi ondan sonra

buharlastirilmasi ve ya gidere verilmesi gerekir.
Bu kaliplarin kullanimi1 kimyasal agidan g¢evreye zarar verdigi i¢in Avrupa

iilkelerinde yasaklanmistir. Ancak iilkemizde azda olsa kullanimi kontrollii olarak

devam etmektedir. .[1, 5, 6, 14-42]
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Tablo I1.3 Giimiis Halajoniir Kaliplarin Avantajlari, Dez Avantajlan

GUMUS HALOJENUR KALIPLAR

ARTILARI EKSILERI
Kaliteli tiretim Dikkatli proses
Yiiksek iiretim Cevreye zararli banyo kimyasali

Karanlik odada calisma
Az baski tirajt
Az saglayici olmasi

Firinlanamamasi

11.4.2.2. FOTOPOLIMER CTP KALIPLARI

Fotopolimer kaliplar elektro olarak ve anodize olarak grenlemis aliiminyum
tastyic1 lizerine fotopolimer tabaka, en iistte de koruyucu tabaka bulunmaktadir.
Pozlandirma islemi tamamlandiktan sonra polimerizasyonu hizlandirmak i¢in kalip
yaklagik 100-120° kadar isitilir. Banyo makinesinden koruyucu tabaka yikanip
kaldirildiktan sonra alkalin bir banyoda banyo edilerek is olmayan yerlerdeki
emiilsiyon atilir. Daha sonra kalip su bazli soliisyon ile firgalanir, zamklanir,

kurutulur.

Fotopolimer kaliplar karanlik oda ortaminda 405nm dalga boylarinda
pozlandirilir. Cesitli kalinliklarda tretilir. (0,15-0,20-0,30 mm). Nokta hassasiyetleri
termal kaliplar gibi degildir. Fazla kalite beklenmeyen islerin baskisinda kullanilir.
(%3-%97 nokta ). Gazete ve ticari matbaalar da kullanabilir. Uretilen violet kaliplari
farl1 markalarda ki CTP cihazlarinda pozlandirilabilir, farkli markalarda ki banyo

kimyasallarinda da kullanilabilme esnekligi vardir.
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Tablo I1.4 Violet Kaliplarin Avantajlari, Dez Avantajlar:

VIOLET KALIPLAR
Ucuz lazer Karanlik odada ¢alisma
Sar1 151k kullanimi Termal sisteme gore daha az saglayici
Yiiksek verimlilik Hassas optik imaj1

Fazla saglayicisinin olmasi
Banyosuz kalip avantaji

Hizl1 Gretim

Baski tirajlar1 kalip iiretici markalara gore degiskenlik arz etmektedir.
Genelde 150.000-200.000 baski tiraj1 saglanir. Firinlandiktan sonra 800.000-850.000
baski1 arsinda degisirler. Firinlandiktan sonra UV miirekkep kullanilacak islerde baski
basilabilir.

Fotopolimer kaliplarda banyosuz kaliplar 2008 yilinda iiretilmeye baslandi.
Boylece banyo maliyeti ve banyo zamanindan tasarruf saglanir. Glimiis holojeniir

kaliplarda bulunan zararl1 kimyasal maddeler yoktur. [1, 5, 6, 14-42]

11.4.3. KAGIT VE POLYESTER KALIPLAR

Kagit ve polyester kaliplar diisiik tirajl islerde kiicilik ebatli islerde, tek renkli
ve ya kalite beklenmeyen islerin baskisinda tercih edilir. Bu kaliplarla en fazla A3
ebadinda ki kaliplarin ¢ekimi yapilir. Bu kaliplarin yatirrmi ve kullanimi fazla

maliyet gerektirmiyor. Dijital pozlandirma sisteminin dahilindedirler.

Polyester kaliplar yar1 seffaf malzemelerdir, kagit kaliplarin tasiyicisi da ozel
kagittan iiretilmistir. Polyester kaliplarin baski kalitesi kagit kaliplara gore daha
iyidir. Kalip pozlandirildiktan sonra banyodan iki asamadan gecer. Ilk asamada
kimyasal reaksiyonu baslatan activator asamasi, son asamada sabitlestirici

asamasidir. Ayrica polyester kaliplar bobin halde de satilabiliyor. [1, 4, 5, 8]
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IL5.CTP'DE IS AKISI

Miisteri tarafindan kabul edilen siparisler ilk 6nce matbaa tarafindan yada
ajanslar tarafindan grafik programlart (Freehand, Quark Ekspres, Photoshop, Corel
vb.) araciligiyla miisteri istekleri dogrultusunda hazirlanir. Hazirlanan g¢alismalar
matbaaya cd araciligiyla yada internet araciligiyla PDF (Portable Document Format)
formatinda gonderilir. Misteri ¢alismayr PDF formatinda gonderemiyorsa grafik
programlari (Freehand, Quark Ekspres, Photoshop, Corel vb.) ile ¢alismay1
gonderebilir. Gonderilen caligmalar1 matbaanin baski Oncesi boliimii tarafindan;
kullanilan resimlerin, yazilarin, sekillerin ¢oziiniirliikleri kontrol edilerek baskiya
uygunlugu kontrol edilir. Daha sonra dijital ortamda siparisin tiim 6zellikleri JDF

(Job Description Format) formati altinda dijital dosyas1 olusturulur.

Miisteri tarafindan onaylanan siparigin baski Oncesi prova alma islemine
gegilir. Giliniimiizde matbaalarda hem ekran provasi (soft proof) hemde ¢ikis (hard
proof) provasi yapiliyor. Ekran provasi (soft proof), ¢ikis provasinin (hard proof)
renk kalibrasyonu c¢ok iyl olmalidir. Neredeyse baskiyr bire bir gosterebilecek

yeterlilikte olmalidir.

Tablo I1.5 Ctp Sisteminde Is Akis1

CTP SISTEMINDE iS AKISI

Veri Dosyasi Olusturma (Garfik Tasarim Programlarinda)
Verilerin Onaylanmasi (Miisteri Onay1)

Ekran Provasi

Baski Provasi (Miisteri Onay1)

Ekran Montaji

Rip

Sisteme Veriyi Gonderme

Kalibin Pozlanmasi

A A L o o B

Banyo Islemi
10. Zamklama
11. Firinlama

12. Zamklama
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Baski oncesi onay1 alindiktan sonra basilacak isin basilacak baski makinesine
uygun ekran montaji yapilir. Ekran montajinda baski makinesinin mirekkep
haznelerinin mandal ayar1 yapilir. Daha sonra basilacak igin kirma katlama, kesim
yerleri, renk kontrol skalasi, kroslar yerlestirilir. Ekran montaji yapildiktan sonra
hazirlanan is RIP (Raster Image processor) iinitesine gonderilerek CTP cihazinin

anlayacagi dile ¢evrilerek kalip ¢ekimine hazir hale getirilmis olur.

Gelisen teknolojiyle beraber tam otomatik CTP cihazlarinda c¢oklu kaset
(MCL) yiikleme segenekleri ile kaliplarin ayr1 ayr kasetlere yiiklenmesiyle, her
kasete 50-70 (markalara gore adet degisikligi) aras1 kalip ve farkli ebatlarda kalip
bulunmasi biiyiik avantaj sunmaktadir. Pozlandirilmasi yapilacak isin ebadina uygun

kasetten otomatik olarak ¢ikarilir.

Kalip ¢ekimine baslanmadan once kalibin delinmesi islemine gegilir.
Giliniimiiz CTP cihazlarinda kaliplarin delinmesi cihaz tarafindan otomatik olarak
yapilmaktadir. Kalip delme kafasinin 10 ¢eside kadar segenek sunmasi kalibin farkli
baski makinelerinde uyumla caligmasini saglar. Kalip delme islemi otomatik
yapildig1 i¢in insan hatalarindan olugabilecek sorunlar giderilmis olur.

Otomatik olarak kalip patika yardimiyla tamburun igine ¢ekilir ve
merkezleme yapilarak tamburun i¢ine yerlesir. Vakumlama sayesinde pozlandirma

esnasinda kalibin sabitlenmesi yapilir.

-y
i

Sekil 11.10 Kalibin Banyo Edilmesi
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Pozlandirmadan sonra kalip bir koprii yardimiyla on-line olarak banyo
boéliimiine gonderilir. Bu esnada sisteme parelel olarak baska bir kalip pozlandirma
istasyonuna dogru ilerlemektedir. Eger kullanilan kalip kimyasalsiz banyosuz kalip
ise pozlandirmadan sonra ¢ikis tinitesine gonderilir. CTP operatdrii kontrol paneli
vasitasiyla pozlandirma esnasinda biitiin agsamalardan haberdar olur. Herhangi bir
aksilik durumunda kontrol paneli operatore uyari verir. Ayrica yiikleme kasetlerinde
kalip sayis1 azaldiginda otomatik olarak uyari1 verir. Bu iglemlerden kurutma islemi,
zamklama, firinlama, firinlamadan sonra tekrar kalip zamklanir sonra kalip baskiya

hazirdir. [2, 4, 5, 39,44]

Sekil I1.11 Kalibin Banyo Siireci
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BOLUM II1

CTP KURULUM iSLEMLERI VE YATIRIM TERCIiH KRiITERLERI

II1.1. YATIRIM TERCiH KRITERLERININ BELIRLENMESI

CTP sistemi firmayr maliyetten, is giiclinden, baski oncesi kalip pozlama
stirecinden tasarruf yapmasmni saglar. Gelisen teknoloji, miisterilerin degisen
talepleri, iiretici matbaanin ileriye doniik planlamalar1 ve hedefledigi vizyonunun

gerceklesebilmesi igin yatirimini dogru yapmasi gerekir.

Yatirim yapmay1 planlayan matbaalar arastirmasini yaparak kendi isletmesine
uygun CTP sistemini satin alarak miisteri isteklerini ve kalite kriterlerini en iyi
sekilde basacaklar islere yansitmalidir. Eger matbaa yatirimi isletmesi aksini yaparsa
siparisi verilen baskiyi, miisterinin istedigi kalitede yapamayacaktir. Bu da yanlis
yatirim, miisteri kaybi, maddi kayiplara yol acabilir. Bu gibi olumsuz durumlarin
yasanmamasi i¢in her yatirrminda kendi isletmesine, bastig1 islerin 6zelligine gore

arastirmasini yaparak uygun olani satin almalidir.

Tablo II1.6 Yatirim Tercih Kriterleri
e KALITE
e SERMAYE
e ESNEK MATERYEL
e CEVRESEL ETKENLER
e KENDINI KANITLAMIS TEKNOLOJI
e YENIi TEKNOLOJILERE ADAPTASYON

Ofset CTP yatirnmi yapmaya karar verdigi zaman dikkat etmesi gereken

hususlar vardir. Kalite, sermaye, esnek materyal kullanimi, kendini kanitlamig
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teknoloji, yeni teknolojilere adaptasyon ve cevresel agidan degerlendirmelidir. [25-

32,37,43, 44, 47]

II1.1.1. KALIiTE

Kalite miisteri agisindan ve matbaa agisindan (hiz, tiraj, nokta kalitesi ile)
degerlendirilmelidir. Uretilen is miisteri isteklerini karsiliyorsa kalitelidir. Bu
durumda matbaa miisterilerinin istekleri dogrultusunda {iretimini yapmak
durumundadir. Degisen miisteri isteklerine cevap verebilmesi i¢in yeni ekipmanlar

saglamalidir.

Miisteri portfoyleri dogrultusunda miisterilerinin nasil isler siparis verecegini
cok 1y1 bilmelidir. Miisterilerinin eksik kaldigr durumlarda miisterilerine danismanlik
yaparak onlar1 yonlendirmelidir. Matbaa miisterileri ile siirekli iletisim i¢inde olarak
misterilerinin nasil baski istediklerini bilmek durumundadir. Basilacak islerin
cesitlilik arz etmesi alinacak CTP sisteminin de bu dogrultuda basilacak islerin

istenilen kalitede pozlandirma yapacak sekilde alinmasi gereklidir.

Matbaa CTP sistemini almaya karar verirken iiretim hizina, baski tirajina,
kullandig1 ofset baski makinelerinin sayisina, makinelerin ebatlarina, nokta kalitesini

dikkate alarak yatirim yapmalidir.

CTP sisteminin saatte pozlandiracagi kalip sayisi iiretimin aksamasina neden
oluyor mu? Yada tam tersi kalip liretim sayis1 iiretim tirajina gore fazla m1 geliyor?
Matbaada birden fazla baski makinesi varsa, bu baski makinelerinin farkli ebatlarda
cesitleri varsa CTP sistemi alirken ¢oklu yiikleme, tekli yiikleme, manuel yiikleme
sistemlerinden hangisini alacagina dikkat etmelidir. CTP baski kaliplar1 matbaanin
baski tirajini karsilayacak m1? Yoksa baski tirajini kaliplarint firinlama yapilarak
baski tirajini yiikseltme yoluna m1? Gidecektir. Alinacak CTP sistemi nokta kalitesi
acisindan basilacak isin 6zelligine gore baskida %1/%2-%98/%99 nokta degerlerini
karsilayacak m1? Yada nokta kalitesi fazla beklenmeyen islerin baskis1 mi1 yapilacak?
Bu kalite kriterleri degerlendirilerek kendi firmasina en uygun CTP sistemini

almalidir. [25-32, 37, 43, 44,]
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I11.1.2. SERMAYE

Matbaa teknolojik gelismelere uyum saglamak, miisterilerinin isteklerine hizli
ve kaliteli cevap verebilmek ve kendi kalite hedefleri dogrultusunda sirketine uygun
CTP yatirirmi yapmalidir. Yatirimi makine fiyati, bakim maliyetleri ve malzeme

fiyatlar1 a¢isindan degerlendirmelidir.

Alacagr makine fiyatinin biit¢cesini karsilayabilecegini, makinenin hangi
araliklarla bakiminin yapilacagini, garanti kapsaminda olup olmayacagini, garanti
kapsaminda degilse periyodik bakimlarinin maliyetini, CTP sisteminde kullanilan
sarf malzemelerinin (banyo kimyasali, kalip, vb.) maliyetinin arastirilmas: yapilarak
giderlerin karsilayabilecegini karar vermelidir. Bu maliyetleri ekonomik olarak

karsilayabilecekse yatirim islemlerine baglamalidir. [25-32, 37, 43, 44,]

I11.1.3. ESNEK METARYEL

CTP dretici firmalar1 {rettikleri1 cihazlarin farkli markalarla calisma
uyumlulugunun olmasi1 miisteri agisindan 6nemlidir. Matbaa yatirim yaparken sadece
yatirnm maliyetini degil gelecekteki maliyet kalemlerini de (servis, kalip, banyo

kimyasal1 vb.) planlayarak yatirimini yapmalidir.

Maddi olanaklar ¢er¢evesinde CTP sisteminde kullanilan sarf malzemelerin
ekonomik olmas1 matbaanin giderlerinin azalmasini saglar. CTP’ de kullanilan sarf
malzemelerinin (kalip, banyo kimyasali vb) istenilen marka ve istenilen fiyatla alma
esnekligi vermesi bu sistemlerin alinmasi i¢in 6nemli etkenlerdendir. Alinacak sarf
irlinlerin Pazar paymin genis olmasi matbaalarin istenilen markayla iirtin almasini

kolaylastiracaktir.
Sarf malzemelerin (kalip, banyo kimyasali vb) bir¢ok firma tarafindan

iiretilmesi, piyasada kolay bulunmasi matbaalarin istedikleri markada iiriin almasina

olanak saglar.
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Globallesen diinyada genis pazar imkanlarmin olmasi 6zellikle Dogu Asya
pazarmin sagladigi ekonomik {irtinler matbaalara ve diger sektorlere maliyet

acisindan uygun fiyatlar sunmaktadir. [25-32, 37, 43, 44,]

I11.1.4. CEVRESEL ETKENLER

Gilinlimiizde kullanilacak iiriinler alinirken dikkat etmemiz gereken
unsurlardan biriside ¢evreye zararli olup olmadiginin tespitinin yapilmasidir. CTP
pozlandirma cihazlarimin dogaya zararli olup olmadiklar1 dikkate alinmalidir.
Zorunlu olarak cevreye zarar verecek iiretim araglari kullanilacak ise kanunlar
cergevesinde kullanim talimatlarina ve aritma sistemlerine uyularak kullanilmalidir.
CTP sisteminde kimyasal maddelerle banyo edilen kaliplar ve kimyasalsiz kaliplar
kullanilmaktadir. Kullanilan CTP kaliplarinin banyo kimyasali kullanilarak i1
olmayan yerlerin kalip {izerinden atilmasi, kimyasal madde kullanilmadan suyla is

olmayan yerlerin kalip iizerinden atilmasiyla kalip temizlenir.

Ozellikle giimiis holojeniir kaliplarin emiilsiyonunda bulunan giimiis
halojenlir maddesi c¢evreye zararlidir. Bu tiir kaliplarin banyo kimyasalinin
kanalizasyona verilmeden Once aritilmasi ve gerekli denetimleri yapilarak gidere
verilmelidir. Aritma sistemleriyle ¢alisacak matbaalarin yatirim maliyetlerini gz

onilinde bulundurmalidir. Bu sistemleri kullanmak ekstra maliyet kalemleri olusturur.

Kullanilacak kimyasal maddelerin dogaya zararli olmayan, dogada kolay yok
olabilen su bazli maddeler kullanilarak ekstra aritma maliyetlerinden de tasarruf

saglanmis olur.

CTP sistemlerinde yavas yavas yayginlagsmaya baslayan banyosuz kaliplar su
ile kolayca temizlenmesi matbaaya kolaylik saglamistir. Banyosuz kaliplarda ekstra
kimyasal maddesi kullanilmadin baskiya gecildigi i¢in banyo kimyasali masrafindan,

banyo zamanindan tasarruf saglanir. [25-32, 37, 43, 44,]
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II1.1.5. KENDINi KANITLAMIS TEKNOLOJI

Yatirimi yapilacak CTP makinesini almadan 6nce alinacak marka, CTP
makine modelinin kendini kanitlamis teknoloji oldugu kontrol edilmedir. Matbaa
daha once satilan CTP makine modellerinin aragtirmasini yaparak kendi matbaasina
uygunlugunu kontrol etmelidir. Alinacak CTP sisteminin daha 6nceki modellerinde
kalip pozlandirma siirecinde herhangi bir aksakligin olup olmadig: arastirilarak ve ya

problemi varsa giderildiginin kanitlanmis olmasi gereklidir

CTP alinacak sistemin daha onceki modellerinde; kalip yiikleme bosaltma,
tambur teknolojisinde, pozlandirma teknolojisinde, nokta kalitesi bakimindan,
kullanilan kaliplar agisindan banyo makinesi, vb. kisimlarinin kontrolii yapilarak

yatirimina uygunlugu saptanmalidir.

Hizli giivenilir is akis1 matbaacilikta ¢ok Onemlidir. Gerekli arastirmalar
yapilarak olusabilecek problemlerin is siirecinde olmamasi i¢in kendi firma yapisina
uygun CTP sistemini teknolojik agidan kendini kanitlamig sistemleri segmelidir. [25-

32,37, 43, 44.]

II1.1.6. YENI TEKNOLOJILERE ADAPTASYON

Kiiresel diizeyde hizla degisen rekabet kosullar1 nedeniyle teknoloji stirekli ve
dinamik bir gelisim igindedir. Ozellikle hizla kiiresellesmekte olan sektorlerde
rekabet bilyiik yogunluk kazanmaktadir Teknoloji ¢ok hizli ilerlemektedir. Uretimi
yapilip piyasaya sliriillen makinelerin birka¢ ay igerisinde yeni modelleri iiretici
firmalar tarafindan c¢ikartilabilmektedir. Alinacak cihazlarin yeni teknolojilere
uyumlu oOzellikte olmasina dikkat edilmelidir. Teknolojik anlamda mevcut CTP
makinesinde herhangi bir yenilik gelistirildiginde kolayca degisiklik yapilabilmelidir.
Yazilim programlar1 arciligiyla yeni Ozelliklerin kolayca yiiklemesi yapilarak

sistemlerin giincellenmesi yapilmalidir.

Isletme {iretilen yeni modeli ve ya yeni &zelligi her seferinde satin almasi

olanaksizdir. Bu nedenle giiniimiizde iiretilen makinelere programlama sistemleri
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sayesinde yeni teknolojik gelismeler makinenin beynine yiiklenmekte ve ya parcasi

degistirilerek makineye yeni bir 6zellik kazandirilmaktadir.

Giliniimiizde {iretilen CTP makineleri birgok alternatifte tiretilmektedir.
Makinenin kullanimi1 sirasinda kullanim zorlugu olan pargalarin ve ya aparatin
kullanim1 kolay olan yeni bir par¢a ve ya aparat ile degisim esnekligi olmalidir.
Ornek olarak elle kalip yiikleme yerine otomatik kalip yiikleme aparati ile
degistirilmesi. [25-32, 37, 43, 44,]

I11.2. CTP KURULUM iSLEMLERI
CTP sisteminin yatiriminda dikkat edilecek en onemli unsurlarindan birisi
caligma ortaminin bu teknolojiye uygun olarak diizenlenmesi ve egitimli insan

giicliniin istihdam edilmesidir.

Tablo I11.7 ATOLYENIN DiZAYN iSLEMLERI

ATOLYENIN DiZAYN EDILMESI

Uygun Hava Sicakhi@inin Saglanmasi (19°-22° / %55-65 Nem Orani)
Havalandirma Sisteminin Kurulmasi

Topraklama Sisteminin Kurulmasi

Ups Elektrik Devresinin Kullanilmasi

Network Ag Sisteminin Kullanilmasi

Zeminin Epoksi Malzemeyle Kaplanmasi

Atik Maddeler icin Giderin Kurulmasi

Aritma Sisteminin Kurulmasi

Karanhk Odada Calsilacak Ise;

$° A AR WD

10. Uygun Isiklandirmanin Yapilmasi,

11. Duvarlarin Uygun Renge Boyanmasi

Egitimli yetistirilmis insan giicli, tiretimin en O6nemli unsularindan olan

calisanlarin  bilgisayardan kaliba sistemini aksatmadan kullanabilmesi i¢in
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belirlenmis bir siirede egitim almalar1 gerekmektedir. Teorik ve uygulamali egitimler

sonucunda sistemi sorunsuz kullanarak hizli ve kaliteli isler tiretmelidirler.

Bilgisayardan Kaliba teknolojisinin sorunsuz ¢aligmasi i¢in atdlyenin bu
sistemlere uyumlu olarak hazirlanmasi gerekiyor. Atélyenin tamamen degistirilerek

diizenlenmesi gerekiyor.

Atolyenin iklimlendirme, havalandirma kosullari; atdlyenin sicaklign £2 21°
olmali nem degerinin £5 % 60 olmas1 gerekiyor. Standart nem ve sicakligin
saglanmasit i¢in klima sisteminin kurulmasi gerekiyor. Saglikli hava ortaminin
olusturulmasi icin kirli havanin disar1 tasinmasi ve temiz havanin atdlyeye tasinmasi

icin havalandirma sisteminin kurulmasi gerekiyor.

CTP cihazlan yiiksek enerji ile calistiklar1 ve hassas cihazlar olduklari i¢in
elektrik devresinin UPS sistemi ile saglanmasi gerekiyor. Ups; ani enerji
kesintilerinde besledigi yiike elektrik kesintisini hissettirmeden kendi iirettigi
gerilimle enerji saglamak olarak tanimlayabiliriz. Topraklama sisteminin kurulmasi
gerekir. Topraklama sayesinde olusabilecek kaza durumlarinda ve cihazlarin

arizalanmasinda elektrik topraga verildigi i¢in can ve mal kaybini 6nlenmis olur.

Network ag1 kurularak sirkette bilgisayar araciligi ile dosya ve veri aligverisi
saglanmalidir. CTP cihazlarina bilgiler network araciligiyla gonderildigi i¢in bu hat
kurulmali. Atdlye zemini anti statik toz tutmayan, kolay temizlenen, mekanik

mukavemeti yliksek epoksi malzeme ile kaplanmali.

Kullanilan kaliplarin atik kimyasallar1 ve atik su giderleri i¢in kanalizasyona
baglanmali. Giiniimiizde yavas yavas banyosuz kaliplar yayginlagmaktadir.
Pozlandiktan sonraya makinede temizlenmekte ve ya atdlyede su ile

temizlenmektedir.

CTP satic1 firmasinin Onerileri dogrultusunda atdlyede gerekli degisikler

yapilarak CTP makinesinin sorunsuz ¢aligsma ortami olusturulur.[8, 14-29]

28



I11.3. X MATBAANIN OFSET CTP YATIRIM SURECI ORNEGI

X matbaanin gelisen teknolojiye uyum saglamasi, miisterilerinin ihtiyaglarina
cevap verebilmesi, konvansiyonel kalip pozlandirma olumsuzluklarinin giderilmesi

ve kendi vizyonu dogrultusunda CTP yatirim1 yapmaya karar verir.

Matbaanin kurumsal bir¢ok miisterisi vardir. Miisterilerinin ¢ogu yurtdisina
ihracat yapmaktadirlar. Matbaada katolog, brosiir, sticker, foy, donkart, dergi,
firmalarin kurumsal isleri ( kartvizit, cepli dosya, tanitim brosiirleri vb.) ve benzeri

bir ¢ok is basilmaktadir. Baski tirajlar1 genelde ytiksektir.

Matbaa yogun caligmaktadir. Konvansiyonel sistemde baski oncesi hazirlik
slireci uzun zaman alir. Hata yapma olasilig1 yiiksektir (montaj hatas1 vb) .CTP
sistemlerinde siire¢ otomatik olarak yapildigi i¢in is siireci kisa ve hata yapma

olasilig1 azdir.

Ctp Yatirnm Yapacak Matbaanin Ofset Makine Parkurlari: Matbaanin
bir tane 70x100cm ebadinda 4 renkli ofset baski makinesi, 1 tane 50x70cm ebadinda
4 renkli ofset baski makinesi, 50x70cm ebadinda 6 renklit+lak tiniteli ofset baski
makinesi ve 1 renkli 50x70 cm ofset baski makinesi vardir. Matbaanin farkli

ebatlarda ve farkli renk se¢eneklerinde 4 baski makinesi vardir.

Kalite : Miisteri siparislerini baski 6ncesi siiregten ve baski sonrasina kadar
kaliteli ve istedigi sekilde tiretilmesini talep ediyor. Miisteri istekleri dogrultusunda
CTP sistemleri igerisinde piyasa arastirmasit ve CTP satici firmalarinin Onerileri
dogrultusunda baskida en iyi kaliteyi saglayan dis tambur (Termal Pozlama) CTP
sistemi almaya karar verilir. Termal sistemde %2-%98 tram nokta degerleri ve

keskin detayli sonuglar alinmaktadir.
Matbaanin farkli ebatlarda ofset baski makineleri oldugu i¢in ¢oklu kaset

yiiklemeyi, farkli ebat ve kalinliklarda kalip pozlama segenegi, 4 cesit kalip delme

sistemini secerek otomasyonu saglayarak zamandan tasarrufu hedeflemistir.
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Matbaanin baski tiraji yiiksek oldugu icin kalip firinlama makinesi alarak
tram noktalarinin baski da dayanikliligini artirmaktadir. Termal sistemle pozlanan
kaliplarda bonyosuz kaliplar ve banyo kimyasali ile temizlenen kaliplar vardir.
Matbaa banyo makinesi, banyo kimyasali ve banyo gider sistemlerinde tasarruf

saglamak i¢in banyosuz kalip almayi tercih etmektedir.

Sermaye : X matbasinin kalite hedefinin birinci Onceligi miisteri
memnuniyetidir. Matbaa miisteri isteklerine cevap veremedigi durumlarda, miisteri
kaybina, maliyet kaliplarina, hammadde kaybina ve prestij kaybina neden olacak
sorunlar yasamamasi i¢in miisterisine en 1yi hizmeti verecegi CTP sistemi almay1
planlamaktadir. Kaliteli hizmeti verebilmek i¢in maddi imkanlarini en iyi sekilde

kullanmaktadir.

Esnek Materyel : X matbaast CTP kalip pozlandirma makinesinin
istenildiginde farkli markalarla uyumlu, sarf malzemelerle calisma esnekligini tercih
etmistir. Boylece bir markaya bagli kalmaksizin istenilen tedarikgilerle ¢alisma
imkan1 saglamis olur. Rekabetci fiyatlarla sarf lriinleri kullanma imkani saglamisg

olur.

Cevresel Etkenler : X matbaasi banyosuz baski kaliplar tercih ettigi i¢in

cevre kirliligi agisindan bir sorun teskil etmemektedir.

Kendini Kamitlamis Teknoloji : X matbaas1 yaptig1 piyasa arastirmalari,
CTP satici firmalarin Onerileri dogrultusunda, miisterilerinin istekleri ve kalite
hedefleri dogrultusunda kendi firmasina uygun kendini kanitlamig CTP sistemi

almaktadir.

Yeni Teknolojilere Adaptasyon : X matbaas1 yapacagt CTP yatiriminin
makinesinin giincellenebilir 6zellikte olmasini tercih etmektedir. Gelisen teknoloji
karsisinda yapilan yeniliklerin yeni bir CTP makinesi almadan yazilim programlari
araciligiyla yiikleme yapilarak sistemlerin giincellenmesi yapilmalidir. Makinenin

parcalar1 degistirilerek yeni 6zellik ile daha rahat ¢calisma saglanabilir.
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Ctp Atélyesinin Kurulum Islemleri Ve Egitimli insan istihdamm : CTP
makinelerinin ¢aligildig1 ortam bu teknolojiye uygun olarak diizenlenmeli ve egitimli

insan gliciiniin istihdam edilmesidir.

X matbaas1 CTP sistemi i¢in calistirilacak kisilere teorik ve uygulamali

egitimler vermelidir ve ya deneyimli kisiler calistirmalidir.

AtOlyenin zemini anti statik toz tutmayan, kolay temizlenen, mekanik
mukavemeti yiiksek epoksi malzeme ile kaplanmali. Atdlyenin sicaklign +2 21°
olmali nem degerinin £5 % 60 olmasi1 ve standart nem ve sicakligin saglanmasi icin

klima sisteminin kurulmasi gerekiyor. Havalandirma sistemi kurulmali.

CTP cihazlan yiiksek enerji ile calistiklar icin elektrigin UPS sistemi ile
desteklenmesi ve topraklama sisteminin kurulmasi1 gerekir. Boylece kaza
durumlarinda ki tehlikeler Onlenmis olur. CTP cihazlarina bilgiler network
aracilifiyla gonderildigi i¢in Network hattinin kurulmalidir. Firma banyosuz kalip

tercih ettigi icin banyo sistemleri ile ilgili yatirim yapilamayacaktir.
Matbaa yatirnm siirecinde belirlenen kriterler sonucunda secilen CTP

makinesinin teknik ozellikleri ve CTP atdlyesinin diizenlenmesi sonucunda CTP

sistemi ile sorunsuz ¢alisilma saglanacaktir.

31



BOLUM IV

SONUC VE iRDELEMELER

Yapilan yerli yabanci literatiir arastirmalari, matbaalarla ve CTP satici
firmalarla yapilan goriismeler sonucunda ofset baski i¢in CTP yatirnmi yapacak
matbaalarin nelere dikkat etmeleri gerektigi belirlenmistir. Ayrica alinacak CTP
makinesinin sorunsuz ¢alisabilmesi i¢in atdlyenin nasil diizenlenecegi de

belirlenmistir.

CTP makineleri birgok secenekte lretilmektedirler. Matbaalar bu nedenle
makinelerin teknik Ozelliklerini bilmelidir. Dis tambur sistemle calisan CTP’ler
termal pozlama ile pozlanan kaliplar i¢in uygundur. Bu sistemler violet pozlama ve
UV pozlama sistemi i¢in uygun degildir. Dig tambur sisteminde pozlandirma kafasi
ile kalip arasindaki mesafe kisa oldugu icin noktada bozulmalar olmaz. Keskin hatlh
noktalar elde edilir. %2-%98 tram nokta degeri elde edilir. Dig tambur sistemi ile

pozlanan kaliplarla ¢ok iyi sonuglar alindig1 i¢in daha ¢ok ticari matbaalara onerilir.

I¢ tambur sisteminde violet pozlandirma ve UV pozlandirma ile pozlanan
kaliplar i¢cin uygundur. Pozlanan kaliplar 400nm-700nm arasindaki 1s18a duyarl
oldugu i¢in karanlik oda ortaminda calisilmas1 gerekmektedir. Karanlik odanin
diizenlenmesi i¢in ekstra harcama yapilir. %3%97 tram ton degerindeki noktalar elde
edilir. Bu sistemde kalip ile pozlandirma kafasi arasindaki mesafe dis tambur
sistemde ki gibi yakin olmadig1 i¢in nokta kenarlarinda kayiplar olur, keskin hath
noktalar elde edilmez. Bu sistemle pozlanan kaliplar daha ¢ok gazete basimi yapilan
matbaalara ve ticari matbaalara Onerilir. Fazla kalite beklenmeyen islerin bakisinda
tercih edilir. Bazi i¢ tambur CTP makinelerinde kaliplarin kasetlere ayr1 bir karanlik

odada yerlestirilmesi ile ¢alisma ortamin giin 151¢1nda yapilmasi saglanir.
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Dis tambur ve i¢ tambur sistemlerinde kalip yilikleme ve bosaltma
sistemlerinin karmasik yapiya sahip olmasi sebebiyle pozlandirma siiresinin

uzamasina neden olur.

Diiz yatakli sistemde de i¢ tambur sisteminde oldugu gibi violate pozlandirma
ve UV pozladirma sistemleri i¢in uygundur. Diiz sistemde pozlanan kaliplar,
pozlandirma sirasinda kalibin kenarlarina yakin yerlerde ki noktalarin yapist ile orta
alandaki noktalarin geometrik yapisinin birbirinden farklilik gosterir. Bu sistemde bu

nedenden dolay1 fazla kalite beklenmeyen islerin basimi i¢in 6nerilir.

Diiz tamburda kalip ylikleme ve bosaltma sisteminin kolay hizli olmasi, i¢
tambur ve dig tambur sistemindeki gibi karmasik yapiya sahip olmamasi sebebi ile
kisa siirede pozlama yapilmaktadir. Kalip pozlandirma islemi ¢ok hizhidir. Bu
sistemle pozlanan kaliplar daha cok gazetelere Onerilir. Ayrica fazla kalite

beklenmeye islerin baskis1 icinde kullanilir.

CTP makinelerinde miisterilere bircok alternatifler sunulmustur. Kaliplar
otomatik ve maniiel olarak makineye yiiklenmektedirler. Maniiel olarak yiiklenen
kaliplar elle makineye verilir. Otomatik kalip yiikleme sistemlerine ise tekli kaset ve
coklu kaset segenekleri vardir. Tekli kaset yiiklemede bir kalip ebadi ile baski
yapilan matbaalara onerilir. Coklu kaset sistemi ise farkli ebatlarda kalip pozlamasi
yapilacak matbaalara Onerilir. Ayrica otomatik kalip ylikleme sisteminde kalip
arasindaki kagitlar otomatik olarak almir. Kalip delme isleminde 10 farkli adede
kadar secenekler sunulmasi da baski makinesi fazla olan matbaalara avantaj

saglanacaktir.

CTP sistemlerinde kullanilan kaliplarin farkli alternatiflerde kalip ebatlar
(70x100cm, 64x90cm, 50x70cm) ve kalip kalinliklarinda (0,15mm-0,20mm-
0,30mm) olmast farkli ebat ve oOzelliklerde baski makinesi olan matbaalar igin
avantaj saglanmis olur. CTP baski kaliplar1 banyolu ve banyosuz kaliplar
iiretilmektedir. Banyosuz kaliplarda matbaa banyo makinesinin maliyetinden, aritma
sistemleri maliyetinden tasarruf etmis olur. Banyo siiresinden de avantaj saglamis

olur.
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CTP makineleri icin c¢alisacak operatorler deneyimli degilse teorik ve

uygulamali egitimler verildikten sonra makinede ¢alismaya baglatilir.

CTP sistemleri ileri teknoloji ile iiretildikleri i¢in calisilacak atdlyenin bu
teknolojilere uygun olarak diizenlenmesi gerekmektedir. Hassas cihazlar olduklari
icin yapilan eksik diizenlemede ¢abuk bozulur. Bu nedenlerden dolay1 atélye standart
sicaklik ortami saglanmali, havalandirma sisteminin kurulmasi, yerlerin epoksi
malzeme ile kaplanmasi, basilacak islerin verilerinin aktarimi i¢in network aginin
kurulmasi, UPS elektrik sisteminin kurulmasi, topraklama hattinin kurulmasi,
duvarlarin uygun renge boyanmasi. Eger karanlik oda ortaminda calisilacak ise
atolye diyazn edilmelidir. Kimyasal banyo kullanilacak ise kanalizasyon agina
baglant1 yapilmasi ve lavabonun kurulumu yapilamalidir. Bu asamalar sonucunda

uygun ¢alisma ortami saglanmis olur.

Yatirim siireci boyunca, matbaanin hedefi kendi yararina yatirimi yapmaksa,
en dogru yolla yatirimi yapmalidir. Matbaa CTP sistemlerinin belirlenen 6zelliklerini
kendi firmasinin is yapisina gore tercih ederek uygun olani almalidir. Yatirim
stirecinde belirlenen yatirim tercih kriterleri dogrultusunda stire¢ takip edilirse hedefe
dogru sekilde ulasilmis olunur. Matbaa biinyesine dogru yatirimi yaptigr igin
piyasada daha giivenilir, konuma gelecektir. Uretilecek islerin yapiminda daha
profesyonelce iiretim olacaktir. Rekabet ortami artacaktir. Matbaanin miisteri

portfoyii genisleyecektir.

CTP makinelerinin  yatirnmi:  sonunda baski kalitesinde, miisteri
memnuniyetinde, insan hatalarindan kaynaklanan problemler giderildiyse, hizli is
stireci (kisa silirede iiretim) oluyorsa, is giliciinden, tasarruf saglanabiliyorsa, fire

oranlarinda diisiis saglaniyorsa dogru yatirim yapilmis demektedir.

Ticari Matbaalara Dig Tamburlu Termal CTP Sistemleri, Gazete ve kitap
baskilar1 yapan matbaalara Diiz Yatakli Konvansiyonel veya Violet Pozlandirmali
CTP Sistemleri, Orta dlgekli degisken is portfoyii olan matbaalara ise I¢ Tamburlu

Konvansiyonel veya Violet Pozlandirmali CTP Sistemleri onerilir.
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