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GIRTIS

Seramik firinlari ilk kullanilisindan giliniimiize gelin-
ceye kadar gegitli agamalar gegirmistir. Ilkel firainlarda
goriilen bu gelismeler gesitli yazila kaynaklarda g¢ok az ola-

rak deginilmig ve teknik konulara girilmemigtir.

Bu galigmanin amaci glinlimizdeki firinlarin atasi olan

ilkel firinlari genis bir gekilde incleyip ele almaktuir.

Aragtirmanin temel konusunu olusturan ilkel firin ba-
sit olarak goyle tanlmlanabilir; firin bir bacanin 1s1 ve
duman vermesinin di§1nda'bir ya da daha fazla ocagin ate§lén-
mesi ile 1sinan atese dayanikli ilkel malzemelerden olugmus
odalar\olarak niteléndirilebilir. Bu genel anlamlndan basla-
nllarak’flrlnalarln seramik uretimindeki yéri, tarihgesi, il-
kel tiplerinden giiniimize kadar kullanilan srnekleri siniflan-
dirilarak incelenmigtir. |

Bu galismanin koﬁusuna giren ilkel f1r1nlaf1n yapimi,

yapim malzemeleri, pigirimde kullanilan yardimci malzemeler

(icayaklar, raflar gibi), firinlarin doldurulmasi pisirim



teknikleri, kullanilan yakitlar ve firinlarin ¢aligma sis-
temleri ile firain gegitleri ele alinmaigtir. Diinyanin gesgit-
1i bolgelerindeki ilkel firin tipleri ile Anadolu'da halen

kyllanilagelen firin Orneklerine deginilmigtir.

ilkel firinlar temel allﬁmak iizere teknigin ve endiist-
rinin gelismesi ile birlikte seramik iriinlere olan gereksi-
nim artmigtir. Seri ve nitelikliquretim amaci giidiilerek or-
taya konan endijstriyel firinlarin c¢aligmalari, yapi malzeme-
leri yoniinden farkliliklarzi ortaYafkonarak kisaca anlatilmig-

tir.



Birinci Boldium
SERAMIGE GIRIS

I. SERAMIGIN TANIMI VE SINIFLANDIRILMASI

"Seramik sdzcﬁgﬁnﬁn kelime anlami Yunan'ca Keramos soz-
ctigiinden geldigi bilinmektedir. Keramos, boyﬁuzdan yapllén,bir
icki kabidir. Bu kap daha sonra yerini kilden yapllan kaplara
birakinca bu tirinlere de icki kabi ghlamlnda seramik denmig-

tir" (1).

Aslinda giiniimizde seramik: Bir teknolojiye, o teknolo-
jinin iriinlerine ve bir sanat dalina verilen isimdir. Sadece
sonug olarak gormeye aligtifimiz seramigih‘temélde éynl olmak-
la beraber cesitli tarifleri vardir.

‘Seramifin tanimi gesitli kaynaklarda sbyle yapilmak-

tadir.

(1) Ates ARCASOY, Seramik Teknolojisi, M.U.G.S.F. Ya.No.2,
Istanbul, S.2. .



| "Metal ve alagimlari diginda kalan inorganik sayllan
tiim muhendlsllk malzemelerl ve hynlarin urunlerlnden olan

her geye seramik denir" (2).

"Seramik denilince,pprganik metallerden qglusan masse-
lerin gekillendirilmesi, simmflanmasi ve pigsirilmesi proses-
leri yoluyla sert mamul imalatina ait bilim,teknoloji ve sa-

nat anlagillr" (3).

"Anorganik maddelerin herhangi bir usul ile gekillen-
dirilip pi§irilmesi ile meydana gelen iiriinlere seramik de-
nir" (4). -

"Genel tanimda seramik; tabii veya sentetik iiriinlerden

iiretilen urinlerdir" (5).

“Seramik, gamurun big¢imlendirilip yiiksek sicakliklar-
" da firinlanmasi ile elde edilen kullanim ya da siis amagli esg-

yaiardir" (6).

Bﬁﬁﬁn bu tanimlarin yani sira seramigin tarifi §éyle‘
de yapilabilinir. |

Organik olmayan hammaddelerin ocaklardan gikarilip ig-
lenip ve belirli oranlarda karlgtirlldlktan sonra ge§itlivy§n—

temlerle §ekillendirilip, kurutulup, sirl: ve sirsiz olarak

(2) ARCASOY- S.L. : -

(3) Giiner SUMER, Seramik Sanay1 El K1tab1, Ankara, 1977, s.2.

(4) Yuksek GUNER, Seramik, Istanbul, ?, s.1. -

(5) Zeliha METE-Hiiseyin TANISAN, Seramlk TeanIOJlsl ve Uy—
gulamasi, Sugit, 1988, s.1.

(6) Ana Britandika, C.19, Istanbul, s.250.



seramik firinlarinda pigirilip saglamlik kazanan iiriinlerdir.

Bir ¢ok tarifi olan seramigin s1n1f1and1r11masi fark-
11 yontemlerle yapllabilmektedir.'Bu 51n1fland1tma zaman za-
‘ man’seramigin iretim teknolojisine gbre yapilabildigi gibi,
bazen de kullanim alaﬁlarlna gore yapilabilir. Hepsinin de
"~ anlatmak istediéi gok genig bir alana dag11m1§'olan seramik
olg@sunun anlagilir bir bigimde 51n1f1and1r11masid1r. Bu si-

niflandirma agagidaki gibi yapilabilinir.

1- GELENEKSEL SERAMIKLER: Yapilig amacina gore kaba
ince ve teknik scramikler olmak lzere kendi aralarlnda lg
grubaAayrllirlar. Ge1eneksel'seramigin bu tﬁrleri igersine:
Porselen, cam, sihhi tesisat, fayans, tugla, kiremit, canak-

¢omlek ve g¢imento gibi iiriinler girmektedir.

2- YENI SERAMIKLER: Bu grubun tiirleri igerisine tek
kristaller, sentetik kristaller, férro,elektrikler,‘sermet,
ler, piir oksitler ve @ﬁkleer metaryaller girmektedir.

Seramik egyalarin biinye yapisina gore yapilan sinif-
'landlrma ise peroz seramikler ve sinter seramikler diye iki
gruba ayrilir.

- Poroz Seramikler:-Bunyesinde‘por yani bosluklar bulu-
nan seramiklerdir.
" Sinter Seramikler: Biinyesinde por yok veya yok denecek

kadar az olan seramiklerdir (7).

(7) METE~ TANISAN, s.3-4.



II. SERAMIGIN TARIHGESI

- Insan var olugundan bu yana dogayi ve onun verdikle-
'rini tanimaya cgaligmistir. Insanin bu tanima ve &apma iste-
gi dege@e yanilma yoluyla ihtiyaci olan arag ve geregleri
yapmasini saglamistir. yapilan bu ilk geregler arasinda ham
kilden yapilmisg kullanlm egyalari ve.ganak g¢bmlekler yer al-

maktadir.

Insanoglunun kili taniyip §ekiliendirmesini bgrendik,
‘ten sonra onu ategte pigirerek mukavemet kazandifini gdrmesi
ise seramigin geligimi agisindan oldukga bﬁemlidir. Kilin sges
killendirilip, kurutulup agik ateste pigiriminin yap1ldigi
ilk serémikvbfnekierine incelemeler sonucu "Tiyrkistan'in As-
kava bolgesinde (M.0. 8000) Filistin'in Jeriého ve Dicle Fi-

rat nehirleri arasinda (M.0. 6000) rastlanmistir" (8).

11k seramik iiriinlerin sekillendirilmesi el ile yapil-

maktéydl, gelismelere paralel olarak gekillendirme yontemle-
rinde de pekg¢ok deéi§ikiikler olmu§fur. bunlardan,enﬁbﬁemli—~
si tormanin buluhu§u ile seramik iretiminin seri hale geti-
,rilmesidir. | |

| Yapllan ilk suéleme ornekleri seramik gamufﬁ ﬁzerine
insanin elleriyle bastirarak yaptlklarl §ekillef blmu§tur.
’Daﬁa sOnré yapilan silislemeler dogédaki renkli.topraklérdan

Yararlanllmlstlr. bu siislemeler Astarlayarak, Perdahlayarak,

(8) ARCASOY, s:1.



sirlayarak yapilan siislemeler seramife parlak ve Zehgin bir

goriiniim kazandirmisgtir.

Agik ategte yapilan plglrlmler sonucu meydana gelen
buyuk kaylp karsisinda insanoglu bu kez de bir bégka proble-
‘mi gdzme-yoluna gitmigtir. Kazanilan deneyim ve yapilan de-
gigik pigirimlerde aglk ateg kapali mekanlara taginarak ilk
seramik flrln Ornegi yapilmistar. fEﬁ eski firain orneklerine
M.0. 5000 yillarinda Halep'in giineydogusunda bulunan Hububa
Kabira'da ortaya ¢ikmigtir. Ilk caglarda yapilan bu firinla-

rin yapl malzemesi kerpi¢ ve baglanti malzemesi samanli kil-
dir" (9). |

Daha sonraki devirlerde ihtiyaca gore sekli degigtiri-
len ve geligtirilerek kullanilan firinlarin seramigin tarihi

gelisiminde biiyik bir payi vardir.

III. SERAMIK URUNLERIN URETIM YONTEMLERI

Seramik Urﬁnlerin’ﬁretimi insanlarin kili gekillendir.,
‘mesi ile baglamigtir. ilk ﬁretimler~gﬁnluk‘ihtiyaglardah‘doi
gan kullanim égyalarlnln iretimine ybﬁelik olarak el ile ge-
killendirilerek ihtiyac kadar yépllmaktaydl.‘

Teknolojinin gelismedigi bu donemlerde el ile plaStik
gamurun §ekilléndirilmesiyle yapilan bu ﬁfetimlyéntemine el

ile gekillendirme denir. Daha sonraki doénemlerde tornanin

(9) Eva STROMMENGER Habuba—Kablre Eine Stadt Von 5000 Gahren,
Maine Am Rhein, 1980, s.77.



icaal ile liretim yine'el ile fakat torna yardimi ile yapil-
mayé ba§lahd1. Seramikttorna31n1n icad1 ilkel olan elle ire-
tim'yﬁnteminekyeni bir gorinim ve iliretimde serilik kazandir-
di. E1 ile veya torna yardimi ile olsun kendine has yapilarz
ve tadi olan bu seramik iriinlerin tiretimi teknolojinin ge-
iigmesi ve talebin artmasi ile endistriyel sekillerde iretil-

meye baglanmigtir.

Giliniimiizde seramik'urﬁnlerinin dretim yontemleri urii-
niin niteligi, tretimin seriligi ve tiretilecek olan iirtinin
teknik ve sanatsal ¢zellifinden dolayi farkli sekillerde ya,
pilmaktadir. Seramik {iriinlerin ﬁretiﬁ yontemlerini soyle s1—
ralayabiliriz.

1- E1 ile-

2- Torna ve gablon torna ile |

3- Pres ile

4—'D6kﬁm:ile

5- Ahgap kalip yardimi ile

6- Vakum Pres ba§11g1 ile

7- Ozel iretim yontemleri ile

IV. SERAMIK URUNLERIN URETIMINDE FERINLARIN YERI

Seramik ﬁrétiminin sonkagama31 gekillendirme iglemi
degildir. Seramik ﬁretiminde gekillendirme'ﬁretimin birinci
agamasidir. ikinci ve ana iglem ise gegitli liretim yontemla-

riyle sekillendirilmis olan ham seramik biinyelerin suya kim-



‘yasal maddelere §e garpmalaré dayanikli saglam bir yapiya da-
yanikli saglam bir yaplya dﬁhﬁgmesi i¢in ise serémik firinla-
rlna.ééfeksinim vafdir. i1k seramik tirinlerin pisiriminde kul-
lanilan alttan yanmali toptaktan yapilmig diisiik sicékllkta
pigirim yapan firinlar zamanla yerini surékli’gallgan ve en

yeni malzemeler kullanilarak yvapilmis firinlara birakmislardair.

Seramigin ilk yapiligindan bu gine kadar firinlarin 8-
nemini bilen insan seramik firanlarina géli§tirerek en ideal
firini yapabilmek i¢in denemeler ve aragtirmalar yaparak bu’

~glinki teknife erigmigtir.

Seramik firinlarinin buglinkii teknige ulagmasinda ise
en biyiik etmen, seramik uretiminde firinlara duyulan gerekéi,
nimden dblayldlr.‘bu gereksinim kalitéli, saglam, temiz ve
ysﬁratli iirin pigsirimi oldugundan seramik firinlarinin Uretim-

deki yerinin ne kadar nemli oldugunun bir gostergesidir.



Ikinci Bolim
ILKEL FIRINLAR
I. URUN PISIRIMI VE ATES
~ Seramigin Pigirimi: $ekillendirilmig seramik ¢amuru-
nun kurutulduktan sonra agik havada veya seramik firinlarin-
da ates ile 8000—13000C'Ye kadar pisirilmesi olayidir. Pigir-
me igslemi iretilen seramik iiriinline teknik ve kimyasal ozel-

likler vermenin yaninda sertlik ve saglamlik kazandirmak i-

¢in yapilan bir istemdir.

1= Firinin Tanimi:

"Firin basitge bir bacanin 151 ve duman vermesi disin-
da bir ya da daha fazla ocafin ateglenmesi ile 1sinan ates

~ kilinden Yap11m1§ oda olarak dﬁgﬁnﬁlébilir"‘(lO).

(10) Bernart Leacha A Potter's Books, London, s.178.
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 Gintimtizde ise seramik firinlari farkli pi§irimler igin.
gegitli tip ve boyutlarda yapilmakadir. Iyi bir pigirim yapa-
bilmek ig¢in kullandiklari yakit tiirleri ve pi§ifme siireleri
de farkli olan bu firinlar degigik o6zelliklerinden dolayi
- Kamara, Tinel, Hoffmon, Roller gibi isimler almiglardir. De-
gigik ozelliklere séhip olan bu firainlarin tarifleri ise ge-’
tirdigi yeni sistemler ve teknik Ozellikleri belirtilerek ya-
pilmaktadir. Ornegin, "Tinel firinlar adindan da anlagilacagi
gibi tiinel geklinde olan 1sinma pigme ve soguma bolgelerinin
sabitlesip pisecek iiriinlerin hareket ettifi bir firin tipi-

diri" (11).

2= Firinin Tarihgesi

Seramik ﬁrﬁnlerin,pigirilmesinde biiyiik bir payi olan
firinlarin yapimlarza, §ekilleri;yap1 malzemeleri, gelismesi

gaglara ve bplgeler gtre degigmektedir.

Birinci bolimde seramigin tarihgesinde anlatildigl gi-
bi Kariba'da bulunan firin kare plan ozelligi gosterir ve ker-

‘pigten yapilmigtar.

(11) GUNER, s.154.



Resim 1. Neolitik Donem Fairini
Hubaba-Kabira'dan:

Diger bir kalinti ornegi ise (M.0. 2900-2800) Filistin

de rastlanm1§tir._Silindirik yapiya sahip olan firinin taban

platformu ¢ok ateg deliklidir" (12).

¢k i ek ais Y

Resim 2. Neolitik Donem Firin Ornepi

R Teeq kY

(12) Malcolm HASLAM, Pottery, London, 1975, s.9.
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Yapilan bu ilk firin o6rneklerinin yapi malzemeleri
kerpic¢ olup baglantl ve siva malzemesi olarak da samanli kil
kullanilmigtir. Yapi planlari kare ve silindirik olan firin-
lar;n iistii agiktir. Firinim doldurulmasi aglkrolan tist kisim-
dan Yapllmaktédlr. Firinin ateglenmesi‘ise.gok delikli taba-
nin altinda bulunan ateglikten yapilmaktadir. Alt kisimda

vakilan ates ¢ok delikli tabandén yukariya c¢ikarak iist boli,

mi i1sitmaktadir.

 Akdeniz havzaslnda (M.0. 700) Antik Yunan ve Roma d&-
nemlerinde ise iist ortiisii sivri kubbeli gok ates delikli ve

silindirik yapilai firinlara rastlanmaktadir.

Anadolu Selguklu doneminde ise yuvarlak planli ates-
hanenin iizeri kubbe ile ortiilii kubbe ortasi tek ates delikli
firinlar goriilmektedir. Bu firinlarin pisirim hazneleri ise
sivri kubbe sgeklinde ve ilizerinde bir insan girecek kadar de-
lik bulunmaktadir. bu delik pigirim 51ra51nda kapatilmakta-
dir. Bu dénem firinlarinin i¢ yizleri ise raflar olugturacak

sekilde kaziklarla siralanmigtir.

Daha sonraki donemlerde yapilan Iznik ve Kﬁtahyé fi-
rinlarda ise ayni yapi vzellikleri yaklasik olarak gbrﬁlmek—k
tedir' Bu flrlnlar\genellikle gok ateg‘delikli ve ﬁstten dol-
durmall olup yapi malzeme81 olarak kerplg ve samanll kil kul-
1an11m1§t1r Bu yapi malzemesi son donemlerde yerlnl tuglaya

birakmigtair.
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20, yiizyilda ise teknolojinin ilerlemesi ile yeni fi1-
rin tipletigéli@mi@tir. Firinlarin yapilari, yapilarinda kul-
lanilan malzemeler ebatlar ve teknik Ozellikler degiserek |
firinlar arasanda farkliliklar goriilmektedir. Giintimizde fark-
11 Yapldakibflrlnlarln yaplmiarl devam ederken eski firainlar
ise ortadan kaybolmaylp cagdas firinlarla birlikte iliretimle-
rini siirdiirmeye devam etmektedirler, Bu firinlarin seramik
sanatinda ve sanayinde teknolojik ve ilkel pigirimdeki ire-
tim birlikteliginin en’guzel srnekleri yurdumuzda goriilmekte-

dir.

3- Ategin Tanimi

insanln kullandigis en temel araglardan birisi olan
ategin teorik olérak agiklamasi goyle yapilabilir. Bir madde-
nin oksijenle reaksiyona giterek gevresine 1s1, 1gik ve bazen
de alev gikararak yanmasi olayidir. "Ategin yanabilmesi igin

uygun kogul gereklidir. Bu kosullari goyle siralayabiliriz:

a) Yanma ozelligi bulunan bir nesne,

b) Bunu tutusturacak bir isa

c) Yanmayi saglayacak hava (oksijen)" (13)
Ategin teknik olarak agiklamasi ise oksijenin herhangi
bir yanici madde iie girdigi kimyaSal reaksiyondur. Ategte ya-

nan maddenin yapisina gore ategin formiili de degigmektedir.

(13)‘Bilgilik Ansiklopedisi "Ategin Kullanima, C.II, Istanbul,
1986, s.120. | | |



15

Ornegin, odun yanan bir ategin formiili soyledir:

CoO + Q, CO,

4- Ategin Bulunusu

I1k ategin kaynaklari yanar daglardan ¢ikan lavlar,
diigen yildirimlar, aga¢ dallarinin siirtiinmesinden ¢ikan yan-

ginlar olmugtur.

Ategin bulunusguna iligkin birgok soylenceler vardir.
Fakat bunlardan en Yaygln olani gdyledir. "Eski Yunan sdyleh—
cesine gbre Prometheus Olimpos daginda yanmakta olan tanrlla—
rin-atesinden bir kivilcim alarak insanlara vermigtir" (14).
"1981 yilinda Kenya'da -bulunan bulgulara gore ise ategin ilk
kullanimi giiniimizden 1 ﬁilyon'ézobbin y1l Yncesine gitmekte-
dir. Insanin gakmak tagi veya gesitli parcalari siirtme yoluy-
la ates yakma tekniklerini ggrenmesi ise M.0. 7000 yillarin-

dadir " (15).

5~ Ategin Kullanima

Ategin buluhu§undan sonra insanoglu atesi denetimi al-
tina alarak uygarlaik YQlunda biyiik bir ilerleme kéydetmigtir.
Insan denetimi aitlna aldigi atesi Gnceieri aydlﬁlatma, pi-
§irmé,’kendini koruma veklslnma ihtiyacglarini karsilamada

kullanmigtair.

(14) Bilgelik Ansiklopedisi, "Ategin Kullanimi", C.II, Istan-
bul, 1986, s.120. o
(15) Ana Britanika, C.II., Istanbul, s.500.
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Uygarligin ilerlemesi ategin kullanlm‘alanlnl genig-
letmi§tir.kDaha sonra insan tbpraktan yaptigi kap kacagin
pigsiriminde atesi kullanmis ve cesitli pisirim denemelerin-

de bulunmugtur.

6- Ilkel Piéirim

Seramik iriinlerin yapilmaya baslanip seramik firainla-
rinin ingaa edilmedigi g¢aglarda pisgirim olayi agikta ve do-
gal ortamda yapilmakta idi. Iamamen dogal malzeme ile geréek—
lestirilen bu pigsirme olayina ilkel pigirim denir. Aglk ates-
te yapilan ilkel pigirim giiniimiizde de dﬁnyaniﬁ ve yurdumuzun
b321'bblgelerinde kullanilmakta olan bir pigirim geklidir. Se-
ramik firinlarinin yapimina temel olugturan agikta ilkel pisi-

rim iki sekilde yapilmaktadir.

A) Agikta Pigirim

- 11k seramik ﬁrﬁnlerinih pisirilmesi insanlarin kilden
yvaptigi kap kacaklarl ve kullanim egyalarini Yanmakta dlan |
atégin‘uzérine‘atarak'pi§irmeyi denemeklekba§lam1§t1r.~Bu se-
kilde yépllan pi§irim1etde bir gok irinin gatlama31n1, kiril-
mas1n;’ve patlamasini Onlemek igin, kalln‘kumla’ve~mikall
kilden hazirlanip kurutulén ﬁrﬁnlérkuSt ﬁsté konulacak;bir"
;Y1§1n olu§tﬁruiur;'Eger‘pygecek‘olan urﬁnlerinkboyutlar;’bﬁQ
yiik Veya geni@kise hafifgé &akllan birkétegte 1 saat kadar
on 151tma yaplllr; Daha sonra pigirilecek maizemeierin uzeri

gali ¢irp1 pargalarl ile 6rtﬁlerek ateslenir. Atesleme 1-2
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saat siirer. Atesleme aninda devamli odun atilarak hem iiriin-
ler pigirilir hem de ortam isitilarak iirlinlerin hava akimin-

dan dolayi catlamasi onlenir.

Resim 3. Acikta Firinlama

Aglkta yapilan pigirimlerde 1sa 750-800°C gegmez iriin-
ler'kbntrOISﬁz bir ategte'pi§irildikieri igin degisik renk-
letdé, olabildikleri gibi lizerlerinde catlamalar da goriile-

bilir. Acikta yapilan pi§irimlerdé egit bir 1s1 dagilimi ol-

madi1gi ig¢in sirli pisirme soz konusu ‘degildir" (16).

(16) LEACH, s.180.
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Agikta yapllén pisirimlerde iiriinleri hava akimindan
koruyabilmek igin pigirim ydntemlerinde basit defigsmeler ol-
mu§tur. Asama a§ama goriilen bu degismeler daha sonraki ds-

nemlerde gukur pigsirim gekline doniismiistiir.

B) Gukurda Pigirim (Kuyu Pigirimi)

"Bu pigirim §ekii,kuzey4Afrika kllederelilerinée uy-
gulanan bir pigirim yontemidir. Agsagi yukari 450 mm.derinlik-
te bir cukur kazilir. Cukur direkt olarak k321ldlg1 gibi tug-
lalar ingaa edilerek de kullanilabilir. Cubuk ig¢ine seramik- . ..
ler diéildikten sonré izerlerine atesleme cubuklarl konula.
rak ates bunlarin ﬁzerinde yakilir. Ates yakildikga yavas ya-
vas kapatir. Bu islem tamamlandiktan sonra pisme islemi ta-

mamlanmig olur” (17).

Resim 4. Gukurda Pigirim

(17) Emmanuel Copper, Seramik ve Comlekcilik, s.85.
(Cev. Omiir BAKIRER)
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7- Atesin Ilkel Firina Aktarimi

Ateg bulunup insanlar tarafindan kontrollii olarak
kullanllmaya baglandiktan sonra gegitli sekillerde seramik

iirinlerin pigirimlerinde de kullanildzx.

I1k seramik tiriinlerin pigirimlerinde ateg, agikta ve
dogal ortamda kullanilmakta idi. Firinda pisgirimin yapilmasi "
ve ilkel firinin yapimi agik ategin kapali mekanlara tasin-
masi ile gergeklesti. Ilkel firinlarin yapilmasindaki amag,"
setémigin vayginlasmasi ile 6zel pisirim mekanlarina dﬁyulan
ihtiyagtan dolay1i ve agik‘pi§i;imde~é6rﬁlen hatalarin orta-
dan kaldirilmasi ig¢in ategin, sicakliin ve pigirilecek iriin-
lerin kontrol altina allnmaS1yd1. Agik pi§irim‘ate§inin se-
ramik flrlniarlna‘ta§1nmas1 ile de'degigik‘yapllardavseramik_

firinlari ortaya glkm1§t1r.
II. ILKEL FIRINLAR
- 1- flkel Firinin Tanimi

Teknolojik malzeme ve irtnler kullanmadan tamamen kil,
‘¢anak gbmlek kirigy, kerpig vb. dogal mélzemelerkkullanllarak‘
ilkel malzemeler ile §ekilléndirilip yapllan'firln tipidir.
2- Tlkel Firin Yapimi
- Ilkel firinlarin yaplml, geligmesi agik pi§irimde~g64’
riilen soguk hava akimina engel olmak ve boga giden 1s1y1

kontrol etme gereginden dogmu§tur. Agik pisirimde gﬁrﬁlen bu

etkilerden dolayi ¢omlekgilerin etrafina duvar gevirmekle
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ve de kanallara ve bacaya 1si vermek yoluyla ilk firin Gt—

nekleri olugmaya baglamigtir.

“Bu firinlarin yapimi ig¢in ¢camur desteklerden yapllan‘
aralikly bir ate§leme kutusu hazirlanirve destekler iizerine
‘¢omlekler siralanir. |

{izerleri eskiden pigirilmig g¢omlekler veya otlarla Or-
tiiliir. Tepede bir baca delifi birakilarak bir firainlama odasua
olusturulur. oda iginde alikonulan 1si agik hava firinlarin_ -
da elde edilenden daha ¢ok olurdu. Bu firinlar tepeden hava-

landirmali ilk firinlardi” (18).
f1k sekillendirilmig firin tipleri kare veya silindi,
rik plan lizerine alttan ateglenen ¢ok ates delikli yapiya sa-

hiptirler.

Resim 5. Alttan Ateslemeli Usti Agik Ilk Firin Ornegi

(18) COOPER-Cev.BAKIRER, s.14.
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Gliniimizde ilkel pigirim tekniklerinin ve ilkel firin-
larin her tird hala kullanilmakla beraber pigirimden dogan |
bir takim zelliklerden dolayi farkli Yapl‘teknik ve planla-
ri gésterirler. Ilkel flflnlarin keﬁdi aralarinda degismele-
rine ve yapi farkllllkiarlna neden baslica etmenlef §unlard1r§

a) Iyi pisirim yapmak

b) Fazla miktarda iiriin pigirmek

¢) Az kayip vermek

d) Belirli bir sicakliga c1kmak

e) Odun disinda farkli yakit kullanmak

f) Firini devamli yanik tutmak

g) Uretimi devamli gergeklegtirmek

h) Sirli veya 51r51z pisirim yapmak

j) Az yakit kullanmak

Bu nedenlerden dolayi yeni yapilan ve bir takim ozel-
likleri olsun istenilen flrlnlar devamli olarak geligip de-
gismiglerdir.

Bernard Leach A Patter's Book" adlzi kitablndé ilkel
flrln yapl‘Ve oranlarl konusunda seramik kimyageri Mr.Motsu_
boyoshi ve Klrsai kesim endﬁétri'bﬁrosu gbmlek dan1§man1 Mr.

R.W. Baker'in bu konudaki géru§lerini gbyle aktarmaktadlr;
. Mr. Motsuboyoshi 'nin goriigleri:

- Firinlarin olglilerinde yiiksekligi ve eni esit olmak-

tadir.
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- Firanin ateghane (ateg bolgesi) kesit alani ne g¢ok
biytik né de gok.kﬁgﬁk(olmalldlr. |
~ Ocak alani biyiik olursa sirda kabarma, kiigiik olursa
sirda matlagma olur. -
- Bacanin yiksekligi baca g¢apinin 25 kati kadar olma-
lidar. |
- FlrlnAgazlarl igin en iyi hiz her saniye ig¢in asgag1

yukari 2 feet'dir. (1 feet=30,5 cm)

Mr. R.W. gprﬁ§legi:
- Firan odalarinin yiiksekligi, eni ve uzunlugu 1si ha-
reketinin yoniinde belirlenir.

-kBacé gaplbflrln,gaplnln 1/10'u kadar olmalidir.

L LR TEN

Resim 6. Leach ve Matsuboyashinin tasarladiga

Ideal Firin Ornegi
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- Baca gazlari igin genellikle verilen hiz 5 feet’dir.:

- Uzun bacaiar hizi yukseltir ve diizensiz 1siya neden
olur. | |

- Oranlari iyi séptanmig bir firin dizayni karigik dif

zaynli bir firina oranla daha gilivenlidir.

3~ Ilkel Firinda Kullanilan Yapim Malzemeleri

I1kel firinlarda kullanlian vapli malzemeleri atege da-
yanikli kilden yararlanilarak Yapllmlg; kerpig;saManll kil
(baglayici malzeme) tugla, kum ve pismis atese dayanikli kil
ve kerpig kullanilmig olup daha sonraki dbnemlerdé ise kerpig
yerini 0zel olarak imal edilerek pigirilmis tuglaya birakmig-

tir.

Kerpig¢ ilkel firinlarin imalinde kullanilan ©zel ola-

rak sekillendirilip kurutulmus ilk firin malzemesidir. Kerpi -
gin‘yapllmas1 soyledir; ©zel olarak secilen atese dayanlkll‘
kﬁmlu kil saman iie karigtirilarak iyice Ozlegtirilir. Ve da-
‘ha sonra firinin gesitli bolgelerine gbte hazirlanmis kalip-
larda §ékillendirilerek agik havadakiYice-kurutulur. Kurutu—'
lan ketpig firin imalinde kullanliir. )
Flrlﬁ imalinde kullanilan kerpig verbaglqntl harcina

saman katmanin amaci ise gekillendirilen malzemeye kuru muka-

vemet Kazandirmasi ve asi1i izolasyonu saglamasidir.

Kerpig¢ ve firin malzemesi kilinin kumlu olmasi 1si
kargisinda firindaki genlesmeleri azaltmak ig¢in kullanilmig-

tir. Firin malzemelerindeki genlegmeyi azaltmak igin kile
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, ; I :
yanmis odun kiiliini eleyip iyice doyuncaya kadar katlllp se-

killendirilmesi ile de firindaki genlegmeler &nlenmeye c¢ali-

gilmigtir.

Firain teknolojisinin ilerlemesine ragmen ilkel malze-
melerden yapilan firinlar giinlimiizde kullanilmaya devam etmek.
tedir. Bu firinlarin calisan brnekleti tilkemizde Menemen,
Avanos, Pazaryeri-Kinik, Konya-Bozkir, Aydin vs. yerlerde go-

rilmektedir.

Teknolojinin geligmesi ile ilkel firinlarda kullanlian
yapl malzemelerine teknolojik ortamlarda iiretilmig tuglalar,
harglar ve plakalar katilmistir. Ilkel yapiyi bdzmadan yapi~-
lan firinlarda kullanilan bu yeni firin malzemelerinin kulla-

nim-amaci;

1- Daha yiksek 31cak11ga ¢ikma
- 2- Isil soklara dayanma |
3~ Pigme sirasinda olusan artik gazlara ve kimyasal
etkilere kar§1 koyma
44 A§1nmaya kar§1 koyma
5- 151 altlnda basinca dayanlkllllk gostelmektlr.
Pigme iglemi bir 1si enerjisi ile gergeklegtiginden
1s1 enerjisinin pahali olmasi nedeni ile firinlar 1si eherji—
Sinilen ekon¢mik kullanacak bigimde ve 1S1 kayb;nl snleyecek ,
ozellikler olmék zdrundadlr.
‘Flrln yapi malzeﬁelerinin'en vnemli ozelligi atese

karsi dayanimidir. Isiya dayanikli, kullanimi, tedarigi kolay



25

malzeme seramiktir. bu dzelliginden dolayi seramik firinla-

rin imalinde  seramik iirtinler kullanilmistir.

Gliniimitizde kullanilan firin malzemeleri ise gerek il-
kel yapida olsun veya teknolojik sartlari igersin firin ima-
linde genel olarak kullanilan;

1- Reffakter

2—- Seramik liflerk

k'3—‘Até§ ¢imentosu
4- Seramik harglar

5- Adi tugla' dar.

4—- Ilkel Firinlarda Kullanilan Firin Yakitlarai

Firinlarin isitilarak seramik uriinlerin pigirilmesinde
kullanilan i31 enerjisi farkli yapilara sahip olan yakacakla-
rin yakilmasi ile elde edilmektedir. Ilkel firinlarin yapil-
masiyla firinlarda kullanilan yakit, insanlarin iyi tanimasi
ve de kolay temin edebilmesinden dolay: gali ¢irpi, odun ve
sonralarlkda komir olmugtur. Odunuylsl araci olarak kullanas
bilen insan yaptigi flrlhlarlnl da’bu yakita gore bigimlen-
dirmigtir. ‘ )

Ilkel flrlnlarda kullanilan odun ve odun tiirid yakit-
lar gunumuzde de yaklt tiirti olarak EerClh edllmektedlr Bunun
knedeni ilkel flrln' yakiti olarak istenilen sicakliga oldukga
kblay ¢ikabilme ©zellifidir. Odunun pigme siiresini kisaltan
S 1sitmi araci le551na karsin; odunun yasg olma51 cinsinin gir-

gen, kavak veya ¢am olmasi.bile firin sicakliBina etki etmek-
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tedir. Ornegin; kuru bir cam odunu ' firin sicaklijini gabuk
yikseltir. Pisme siiresini kisaltair. Yag olmasi halinde ise
‘yanma hizi azaldigindan pigirme siiresini uzatarak istenilen

sicakliga ge¢ ulasilir.

odun genellikle geklinden dolayi alttan ve yandan yan-
mali kamara firinlarda isitma araci olarak kullanilmaktadir.
Komiir ise sahra firinlari, kiremit ve tugla firinlari gibi

endiistriyel iriinlerin pigirildigi firainlarda kullanilmaktadir.

Komiirli firain tipleri komirin seklinden dolayi odun
flrinlarlna gore farklldlr. Bu firinmlarda odun firinlarindan
farkli olarak ategleme ocaklarinin §eki11eri ve yerleri de-

gigmestir.

Komiirle 1sit11an flrlnlér odunla i1sitilan firinlara
gore istenilen sicakliga daha geg ulagmaktadirlar. Fakat ko-
miir oduna gdre ucuz ve kalorisi fazla oldugundan endiistriyel
tiretim yapan firinlarda tercih ediimektedir.

| ilkel flrinlétdé odun ve komiiriin kullanimi guhﬁmﬁzde
de devam ederkeh yehi yakit tﬁrierinin bulunmasi ile yerini
yéni firinlar ve yiiksek tiirlerine b1rakm1§tir. Gliniimiiz flrln-’
larlndé ise kullanilan diger yakit tﬁrleri sunlardir. Sivi
yék;tlarl (mazot, fuel—oil, nafta yapi ve aglr‘yaglar). Gaz ‘
yakitlar (dogal gaz, komir gazl likit petrol gazi, hava gazi)

ve elektrik enerjisidir.
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5- Yakitlarin Firainlarda Kullanimi

Farkll/turde,yakltlarln ayni firinda kullanilmasi uy-
gulama zorlugundan dolayi miimkiin olmamaktadir. Firinlar imal
edilirken kullanilacak yakitin tiriine ve pigirilecek {iiriniin

ozelliklerine gore sekillendirilirler.

Firinlarda kullanilan farkli yakit tiirleri firinlarin
calisma sistemi ve geklini etkiler. .Firinlarda farkli yakit

kullanimi su 6zelliklere baglidir.

1. Firinin gekline gbre yakit kullanimi;

Firinlarin §ékilieri sistem farkliliklarindan kullanim
amac¢larindan dolayi degigiktir, degisik yapilardaki bu flfln,
larda ayni tiir yakiti kullanmak miimkiin degildir. Ornegin;
sahra flrlnl ile kamara firininin, tiinel flrln‘ile ¢an flrl“’

'nlnln kullandiklari yakitlar farkli olabilmektedir.

2. Pigecek iiriiniin cinsine gore yakit kullanimi;

Pigecek iriiniin kalitesi,gekli, sirli veya sirsiz olugu
kullanilacak yakit tiiri bakimindan snemlidir. Ornegin; bir
tugla, kiremit pi§irimiyigin,elektrik enerjisi liiks ve treti-

len iriiniin degeri bakimindan gerekli degildir.
3. Pigirme siiresine gore yakit segimij;
Gagimizda zaman ¢ok tnemlidir. Uretimin seri olmasi ve

81cak11g1n'da'yﬁksek olmasi isteniyorsa bu sartlara uygun yaé‘

kit tiird segilmelidir.
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4. Yakltln vzelliklerine gore yakit tird secgimi;

Yakitin ozelliklerini bilmek ve bilerek kullanmak fi-
rin yapimi kadar onemlidir. Ozelliklerini veriminin teminini -
hesaplamadan yakit sec¢imi Yapmak biyiik maddi ve zaman kay1p4

larina neden olabilir.

6- flkel Firinlarin Doldurulmasi
Ilkel firinlarin doldurulmasi iki sekilde yapilair;

a) Yigma

b) Raf sistemi ile

Yigma veya raf sistemi‘ile olsun firini doldurabilmek
icin 6nceliklejdoldurulacak olan firini iyi tanlmék gerekmek-
tédir. Firina tanimak ise: daha once firini tecriibeli birisi
ile firinin 6zellik1erini uygulamali olarak ¢grenerek doldur-
mak veya defigik doldurma ydntemleri deneyerek olumlu olani

uygulamakla kazanilmaktadir.

flkel firinlardasirsiz ve sirll olmak ﬁzere iki gesit
pigirim uygulanir. Slr312 iriinlerin pigirimi ve firinlara.
doldurulmasi ylgmaygeklihde yapilmaktadir. Bu gekilde fliln
doldurmada dikkat edilmesi géreken nokta agir ve biiyiik tirtin-
lerin alta hafif ve kﬁgﬁkkurunlerin iiste gelecek gekilde dol-
durulma31d1f. . 5

Sirli irinlerin firina doldurulmasi ise bazi flrlniar—‘
da birbirine ¢ok az noktalarindan degecek §ekildeiy1gma ola-
rak yapilmakta ise de genellikle firin raflara kullanllarak

doldurulmaktadir.
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Her iki firin doldurma ydnteminde de hava sifkulas—
yonunun firinin her tarafinda homojen bir sekilde olmasina
dikkat edilerek flrln’doldurma iglemi yapllmalldir. Firin
doldﬁrma igleminde gerekli bogluklar blraklllp‘hava sirkiilas-
yonu saglanamazsa flrln'iginde.farkll sicaklik bslgeleri olu-

gacagindan iiriinlerde homojen bir pigirim saglanamaz.

7- Ilkel Firinlarin Yakilmasi

Ilkel flrlnlarln yakilmasi flrlnlarln‘alt kiS1mlar1nda
ve yanlarinda bulunan ateglikten delikli bir taban ile pisgi-
rim hainesine baglanlrken,flrlnln yanlarinda bulﬁnan ateglik-
ler ise kénallar\veya bo gsluklar ile pigirim haznesine baglan-
maktadirlar. Kubbeli veya kare planli kemerli kamara fairin-
larda ate§lik genellikle firinin alt‘klsmlndarbuluﬁmaktadlr.
Biiylik hacimli kare planli firinlarda ise birden fazla ateglik
haznesi bulunabilmektedir. Bu firinlarin yakilmasi yanlarda
bulunan ategliklerden yapildigi gibi hoffman ve zikzak firin-
larda oldugu gibi iistten de yapllabilmektedir.

ilkel flr;nlafda tirinlerin iyi bir §ekilde’pi§irilmesi
igih flrlnlarin dikkatli bir gsekilde yakilmasi gerekmektedir,
En ¢ok kullanilan ilkel firin sekli olan alttan yanmali kub-
beli veya kare planli kemerli bir kamara firininin yakllma51 
L §6yledir; S
. Urtinler pigifme haznesine kurallara uygun 61arak dol-"

durulduktan sonra firinin agfzi tugla ile oriilerek kapatlllr.
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Dogal olarak kurutulan iiriinlerin biinyelerinde kalan rutubeti
atmak ve irinleri pigsirime hazirlamak ig¢in ¢ok az ve agir ya-

nan ateste 3-4 saat 1sitma yapilir.:

ilkel firinlarda 6n 1sitma yapmanin amacil ﬁrﬁnlerin
biinyelerinde bulunan futubeti atmak ve aniden yﬁkselecek 151‘j
kargisinda meydana gelecek gatlama ve patlamalafl onlemektir.
Isitmadan sonra firin s1cak1121n1n'f1r1n1n her yerinde ayni
olmasini séglamakkigin bir miiddet beklenir. Daha sonra pigi-
rim atesi yavag yavas arttirilir. bu safha pigirim safha31dir;
Pigirim safhasi firinin bﬁYﬁklﬁgﬁne gore iki veya iig safhéda~
gergeklestirilir. birinci safha pisirim firainin on klsmlnda
vyaﬁlllr, ikinci'safha orta kismlnda,ﬁgﬁncﬁ,safha ise arka kis-
minda yapllérak pigirim tamamlanir. Pigirim safhalara 1s1tma—
dan sonra 5-9% saat surer,‘flrln istenilen dereceye geldikten
sonra homojen bir 1s1 dagilimi saglayabilmek igin firin sicak-
1181 belirli bir middet daha sabit tutulmaya galigilir. Pigir-.
me islemi bitip atégleme kesildikten sonra kapaklar kapatila-

rak soguma iglemine gegilir.

8- Ilkel Firinlarda Seramik Urinlerin Pigiriminde
Kullanilan Yérd1mc1 Malzémeler |

~Ilkel flrlnlatda sirsiz seramik ﬁrﬁnlerin‘pi§irimi ylg—f‘

ma gseklinde japlldlglhdan yardimci malzeme pek kullénllmaz.

" Yardimci malzemeler genellikle sairl: ﬁrﬁnlerin‘pigiriminde

’kullanllmaktadlr. sirlay pi§irim1erin yapilmaya béslandlgl do-

nemlerdén giintimize kadar kullanilan pigirim yardimci malzeme-
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leri kirmizi ve farkli renklerdeki ¢amurlar kullanilarak kul-
lanim amacina gire §ekillendirilirler.'§ekilleﬁdirilmelerinde‘
" belirli bir kural olmayan yardimci malzemelerin en ¢ok kulla-

nitlanlari kullanim amacina gore

A)‘Destek parcalari

a) Iki a¢ik seramik formuﬁ dis yiizeyleri arasinda
kullanilan destek parcalari firin tabanina dayanmakta, 1s1
kargisinda gatlayarak kopacak olan seramikleri 51k1§t1rérak
diismesini yamulmasini ve yikilmasini engeliemektedir. Ozel-
likle aralarinda bulunduklari seramiklerin dig cidarlarinak
uygun olarak elle, plastik camurdan gekillendirilen bu par-

galarin genel goriUnimi eger geklindedir.

Resim 7. Eger Seklinde Destek Pargalar:

b) Firin iginde konulan seramik ile firin i¢ duva-
r1 arasinda destek pargalari olarak kullanilanlar: Seramik.

formunun dis cidarina uygun olarak hazirlanmig ay bigimli
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iki kollu kirmizi gamurdan yapilmis pargalardir.

seramik formunu dis c¢idarindan belirli‘noktalarda kav-
rayan ay bigimli iki kol, iglincii ve daha kalin ayakia firin
duvari arasinda koprii gorevi gorerek 51k1§t1r1p seramiklere

destek saglar.

Resim 8.

B) Sirli Pigirim Ara‘ParQalarl

A) Ug ayaklar: Adindan da anlagilacagi gibi, iig
kollﬁ ve her kol ucunda prizmatik sivfi uca sahip irili ufak-
11 pargalar olup fir1nnm12amﬂeri i¢inde kolay tanlnanlarldir.
Ddgal gbmlekqi hamurundan kallpiama ve el ile gsekillendiril-
miglerdir. Sirli pigirim sira51nda seramik formlarain araiarl—
na konularak bir'birlerinekyap;§malar; snlenir. Bbylélikle 
flrlﬁ hacmi icinde aglk seramik formlafl ig ige koyarak cok

 fsay1da firinlanabilir.
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Resim 9. Ucgayak

b) ¢ ayak formunda kirmizi ¢amurdan yapilmis kol-
larinin her iki yani egimlendirilerek hazirlanmis ii¢ ayaklar-
dir. Bunlar vazo, magrapa gibi kapalx seramik‘fdrmlarln sirla

pisiriminde kullanilairlar.

Resim 10. Kapak ve Vazo igin Ucayak



34

c) Degigik formdaki bir iig ayak gekli de klasik lig
ayak geklinin silindirik bir kaide iizerine oturtulmasi ile
oitaya‘glkmlgtlr. Bu tip ii¢ ‘ayaklar elde sekillendirilmisg
olup kase tabak gibi agik seramik formlarl_uzerinde vazo ve
stirahi gibi kapali seramik formlarin sirli pigirimlerinde

kullanilmigtir.

Resim 11. Kaideli Ugayak

d) Bir bagka ayak tipikde, iic ayak formundan tama-
men ayrilan iki yani egri séramik cubuk §eklin’dedir. Bu sera-
mingﬁbuguﬁ kallnllglﬁln yarisi kadar baStlrafak; bu agikligi
biitiinleyen ayni karakterde bir bagka parga konarak meydané 
getirilen d6tt’kollukayak ﬁzerihe kapali formlar koyarak slr—zf

11 pigirim yapilmaktadir.
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Resim 12. Dort Kollu Ayagln'Kapall Formlarda Kullanimi

e) Ozel kullanim amag¢li ayaklar
1= Halka formlu ayaklar

Sirli firinlama sirasinda kapali seramik formlarin
ayak cap1i bﬁyﬁklﬁgﬁnde plastik ¢omlekgi hamurundan hazirlan-—
mig. halka geklindeki gamura‘givi §eklindevgubuklar bastira-
rak yerlegtirilmigtir. Kaide olarak knlhmulan ate§ delikle-
rini ortalayarak 151 ve ateg gecgigini engellemeden seramik

pigiriminde kullanilmistir.

Resim 13. Halka Seklinde Diizenlenmig Pigirim Gereci
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2- 0lta ignesi geklinde ayaklar

Irili ufakli inceli kalinli plastik gdmlekgi gamurun-
dan elde §ékillendirilen olta ignési §eklinde parcalardir.
Iki seramik formu arasinda kullanilan eger §eklindeki destek
parcalarinin arasindan gegirilerek hem destek parcalarini se-
ramikler arasina sikigtirmakta hem de serbest kalan uglari
dort vonden dortli ayak olugtﬁrmaktadlr. Eger bigimli destek
parcalari olta ignesi geklindeki ayakla 31k1§t1r11arak kuvvet

dengesi saglanmaktadir" (19).

ReSim 14. Olta Ignesi Bigimli Ara Destek Pargalarlk

‘Bu yardimc1 malzemelerin disinda yigma seklinde sirlz
pisirim yapan firinlarda iirtinlerin firin tabanlna yap1§mamas1
igln kuvars tozu (Avanos flrlnlarlnda) ve Kaolln tozu (Kinik

flrlnlarlnda) firin tabanlna yayllarak pisirim yapllmaktadlr.

(19). Faruk SAHIN- I1k Devir Osmanli Seramikleri Teknolojisi;k
(Basilmamig Yiksek Lisans tezi), Istanbul, 1989, s.39. ‘
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Ayrica iiriinlerin ¢ok az ylizeylerden birbirlerine degmeleri
igin sirsiz seramik‘pafgac1klar1 iirtinler arasina konularak

yardimci malzeme olarak kullanilmaktadir.

9- Baca Kontrolﬁ

Endiistriyel ve ilkel flrlniarda iyi bir pisirim érta-'
mi Saglayabilmek igin firin sicakligini ve Yanma hlzinlykont—
rol etmek gerekmektedir. Seramik firinlarinda sicaklik ve
yanma hizi defisik sekillerde kontrol edilebildizi gibi baca
kontrolid ile de saglanabilmektedir. Baca kontroli endiistri
flflnlarlnda teknik olarak ¢oziimlenmigtir. ilkel firinlarda
ise bu olayin ¢Oziimi gdyle yapilmigtir. Baca igerisine basit
bir gekilde yerle§tirilmi§ baca siirgiisi veya klapesi gerekti-
g1 zaman agillp gépatllarak baca g¢ekisi ve flrinln yanmé hlzi
arttirilip azaltilabilemektedir. Ayni zamanda bacaya yerleg-
tirilmis bu dﬁzenek pigirim sonunda kapatllarak‘flrlnln ani

sogumaS1n1k6nlemek icin de kullanilmisgtir.
10- Pigme ve Firin Sléakllglnln Kontrold

N  "Seramik malzemelerin iiretilmesinde pigme‘én dnemli
siireci olugturur. Amaglanan'yaplhlhyolugmasl igiﬁ firin or-
taminin sﬁrekli:olargk denétleﬁmesi zorunludur. ’

Birgok seramik biinye gerekii’slcakllgln altlnda ya da
uzerinde pi§ifiidikleri taktirde faz yépllarl degi§tigindén
hatali ﬁrﬁnler‘olu§ur. Bu nedenle 31caklik,denetienme51 ge-

‘reken en onemli degisgkendir " (20). Firin atmosferinin kont-

(20) GUNER, s.142.
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roliinde i¢ mekandaki hava sirkiilasyonlari kadar firin disin-
daki hava sirkiilasyonlarinin da firin sicakliginin kontroliin-

de onemli bir yeri vardair.

Sléakllgln denetim altina allnmas1 olaylyendﬁstri fi-
rlnlarlnda terma kupul,plrometre ve seger kon11er1 ile yapil-
maktadir. Ilkel firinlarda ise flrln 's1cakligini gosteren ci-
haz ve malzemeler kullanilmadigindan sicaklik kontrolﬁnﬁ sag-

lamak tamamen tecriibe ve ustalifa baglidar.

~ilkel flflnlarda firin sicakligi ve atmosferi kontroli
firin imali evresinden baglayip iriin pi§irimrevresinin sonuna
kadar dﬁ§ﬁnﬁlmesi geréken bir etmendir. Flrln‘yaplllrken firyi-
nin cesitli bolgelerinde birakilan delikler pigirim sirasinda
firain s1cakilg1 ve atmosferinin kontroliine yardimci olurlar.
Firini yakan ki§i firini doldururken firin sicakligini anlaya-
bilmek igin (firin duvatlarlna birakilan) gozetleme delikleri-
nin karsisina daha once denenmig sirli lrinler koyarak sicak-
11gin isteniien dereceye gelib gelmediéini kontrol eder.

Biyiik hacimli’ilkel flrlniarda-ise flrihk51cakli§1n1n |
kontroli zor oldugundan flrin iki veya lig a§amall yakllarak”
kontrol saglanmaya gallgiilr' Ornegin, (Kinik firinlarinda
once firinin on klsml pigirilir daha sonra ategleme orta kls—
ma; son olarak da atesg arka klsma kaydlrllarak p1§1r1m tamam—’

lanir.)

flkel firinlarda daha onceki pigirimlerden edinilen

tecriibelere dayanilarak firin sicakligi ve atmosferinin
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durumu hakkinda bilgi sahibi olunabilir. Gézlé yapilan bu
kontrollerde f1r1n alevinin uzunluéu—klsallgl,‘flrln orta-
minin rengi, iliriinlerin pisme anindaki rengi, firin sicakligi-
ni Yaklaglk olarak anlamamizda bize yardimci olur. Yine tec-
rﬁbeye dayalzx olafék edinilen pratik degerler bize firin si-
cakligi ve atmosferi hakkinda bilgi verebilmektedir. bu de-
gerler sunlardir. Pigirim sirasinda yakilan odun miktari, fi-

rin yakimi ig¢in gegen zaman, firinda kullanilan yakitin tird.

Firinlarin yapilarindaki degigiklikler firin sicakli-
gini ve atmosferini direk etkilemektedir. bu sebepten edini-
len kigisel tecfﬁbeler farkli vyapilara sahip ilkél firainlar

icin gégerli degildir.

11- Pigen Seramik Urtinlerin Sogumasi ve Firinin

Bogaltilmasz

Firinlarin sofutulmasi iirin pigiriminden sonra dene-
tim altinda tutulmasi gereken onemli bir olaydlr} Firin at-
mosferinde meydana gelecek ani sogumalar‘f;rlnin biinyesinde
ve ﬁrﬁnlerdé sok etkisi yapar. Sok etkisinden dolay1 flrln"
duvarlarinda ve irinlerde gatlamalar gorilir. Firain biinye-
»sinde goriilen bu catlamalar firinin omriinid kisaltir ve kisa
stireler igerisinde tamir ve onérlm geteksinimi dogurur. Ani
soéutmadan dogan bukolumsuz etkilerldikkéte'allﬁarak, SOQUt—‘

ma iglemi ditizenli ve bilingli olarak yvapilmalidair.
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Ilkel firinlarin sogumasi ategleme kesildikten sonra
yaklagsik olarak 12-15 saat arasinda tamamlanmaktadir. Bu sii-

re icinde firinin sofutma iglemi su gekilde yapilir.

Firin ateglenmesi bittikten 1—2 saat sonra kapanan
ates bblgesi kapagzi vé baca kapagi agilarak sofuma islemi
hizlandirilir. Daha sonraki 6-7 saat igerisinde firini dol-
durma ve b0§altma‘i§in kullanilan firin agzi tuglalari yavas
yavas stkiilerek firainin iyice sofumasi saglanlr; Firin sogu-
masinda takip edilen bu iglemler firin ustasinin edindigi
tecriibelere gore degigebilir. Flrinln sogutulmasi ve bb§alma‘
iglemi bazi f1r1nlafda’ise ategleme kesildikten sonra 8-10
ve 1 giin beklemeden sonra firin agilarak bogaltma iglemi ya—

pilmaktadair.

Ilkel firinin sogutulmasinda igindeki irilniin §bklara
kargi hassasiyeti sogutma igleminin snemini arttirmaktadir.
Ornegin; sirli iriinler sirsiz urﬁnlere‘gﬁre daha hassaé’bir
sogutma istemektedir. Aksi halde iirinlerde sir ve bilinye c¢gat-
lamalarl olusmaktadir. Ilkel flrlnlardan,edinilen bu tecrﬁbe*
ler endﬁstri firinlari ig¢in degerlendirilmesi gereken 6£nek—‘
ler olmugtur. Bu telcriibelerden yarérlanllafak endiistri fi-
r1nlar1nin4so§utulmasl ve bo§alt11mas; teknik olarak c¢oziim-

lenmistir,



41

12~ Firin Bakimi ve Yeni Sezona Hazirlik

Ilkel firinlar periYodik olarak caligsan firinlardir.
Bu firlnlérln bakimlari da galisma aralarinda ihtiyaca gore
yapilmaktadir. Firin baklmlarl geneliikle {iriin pigirimleri
sirasinda firinda meydana gelen catlaklarin, sivalarda ve
kemerlerde meydana gelen dokiilmelerin onarilmasi seklinde
yap;lmaktadlr. Sezon sonlarlndaklonaflmlar ise kiga girerken:
flrlnin kémple olarak bakimini yapip yeni sezona'ha21rlamakf
tir. ilkel;flrlnlatln yapl malzemesi kerpig véya tugla oldu-
gundan tamir ve baklmlaﬁlnda da atese dayanikli samanli kil,

kerpig ve tugla kullanilmaktadzir.



icinct Bolim
FIRIN GESITLERI

I. ILKEL FIRIN CESITLERI
1- Periyodik Galigsan Firainlar

Az sayida iiretim yapan veya liretim kaﬁésitesi disik
olan atolyelerde belirli 2aman arallgl ile,yakllan firinlar-
dir. Periyodik ¢aligan ilkel firinlara pigecek olan iriinler
doldurulur, pigirilir ve sogutularak b0§éltilit. Doldurma ve
rbogaltma islemleri bittiktén'SQnta flrin‘yeni pisirim icin |

~hazirlanir.

A) Kubbeli Yuvarlak Firin

Bu firinlar gekil farklilipi olmakla beraber, kamara
firinlarin 6zelligine sahip flflnlardlr.k"Bﬁyﬁkkhacimli fl;i
rin ihtiyaci oldugunda bagvurulmusg, cami kubbesi gibi kemerli”

~kubbe ile biyiik hacimler elde edilmigtir. Yuvarlak firinlara
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tirinler yandan agllan kapidan yerlegtirme yapildigi gibi ist-~
ten yerlegtirilenleri de vardir. Yakma islemi altta ve yanda
bulunan yakma bolglerinde yakilan kati ve sivi yakitlarla ge-

rekli 1s1i saglanmaktadir" (21).

Bu tip firinlarin yapi malzemesi 5zel olarak yapilmis

kerpi¢ ve tugladir.

- bolimi

g Tabandak1 emis U5
delxk ve kana11ar1

Ates yakma -
bo]um\er1

D -E kesitil o

Resim 15. Kubbeli Yuvarlak Firin

B) Ik1 Katll Kubbe11 Yuvarlak Flrln

Firin 1g1ndek1 51cak11ktan iyi yararlanabllmek ig¢in

yuvarlak flrlnlar'iki katll olarak yaplllrlar.‘

Altta slr p1§1r1m1 11e ustte blskuv1 p1§1r1m1 aynl an-f"

da yapllablllr,

(21) GUNER, s.149.



Flrinln onemli bolgeleri sunlardir;

. Atesleme bolgesi,
. Izgara,
Ates girig delikleri,

.

ve 9. Kapi, 5. ve 7. Kanal,
ve 7. Kanal, /

.

.

Yanma gazlari ¢ikig delikleri,

O O VbW N

. Yanma gazi girig delikleri,
10. Baca (22).

(/s

‘Resim 16. ki Katli Kubbeli yuvarlak Firin

(22) ARCASOY, s.92.

44
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C) Kamara Firin

"Baglangigta ilkel kamara firinlarda ates tabanda ya-
nar. Malin aras1ndan gecerek listten bacaya ulasirdi. Tavania—
r1 diz ya da cati geklindeydi, sonradan ateglemenin.yanlardé‘
baca gekigininvtabanda oldugu dikdﬁrfgen bicimli tavanlari
kemer seklinde olan firinlar yaprlmigtir. Kemerlerih yukind
oidukga kalin oriilmis yan duvarlar tasir. Dig duvarlar demir
konstriiksiyonlar ile deforme olmamalari ig¢in ijice sikilir. =
. Yakit olarak odun, komiir, gaz've’petrol lirlinleri kullaﬁlllr;
Yanma gazlari bacaya tabandan gegerek ulagtiklarindan ateg
mallarin arasinda dolagir. Bu firinlarda kiremit tpgla ateg
tuglasi canak-g¢omlek, saksi ve sirli kiinklerin pigirimleri
yapilmaktadlr" (23)5 Giiniimiizde hala bagska adlar altinda kul-
lanilmakta olan bu firinlarin bir ornegi Eskigehir'de kiink

ve saksi pisirimi ig¢in kullanilmaktadir. Firinin teknik Ozel--

likleri ve ga11§ma51 goyledir:

Firinin her iki yanlnda ﬁger’adet’yanma_ocagl bulun-
maktadir. Firinda yakit olarak odun’ve kbmur’kullanllmaktadlr.
Baca c¢ekisgi firlﬁln tabanindan yapllmaktadir. Flrlﬁlh doldu~ 
rﬁlmaslnda mallarin diiimi igin raflarkve'réf ayaklari ﬁulia—'
nllmaktadlr. V | | |

.Flrlnln Olgiileri 8 metre uzunluk, 2,20 metre en,VZ,SO 
metre yiiksekliktedir. Firin §ekli’dikd6ttgen plan ﬁierine'kee

mer tavanlidir. Firinitn 6n kisminda doldurma ve bosaltma ka-

(23) ARCASOY, s.92.
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blsl bulunmaktadir. Bu kapi firin yanacagi zaman tugla drﬁ—:
lérek kapatlllr: Flrln,9OOOC‘31cak11ga yaklaélk olarak 24
saattekula§maktad1r. Sogﬁmasl kendi halinde 253 giin igérisin—‘
de olmaktadir. Flr;nln bu sicakliga glkabilmek’igin 6 ton ci-
varinda komir kullanilmaktadir. Komiir ocaklarda yandigi igin
élle besleme yoluyla yakildigindan c¢api onemli degildir. Fa*nr
kat kalorisinin yijksek olma31‘kullan11an kbmﬁr miktarini éf
zaltmaktadlr. Flflnda yapi malzemesi olarak harmah tuglasi

(sahra f1r1n'tu21331) kullanilmistir.
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. Resim 17. Kamara Firini

D) Kassel Firin
"Eski tip uzun firain tﬁrleriniﬁ geli§mi§rbir‘§ekli 01an
'kaSSelkflrlnlarda atesleme alindan yapilir. Ayrica tavandan

da atesleme delikleri bulunabilir. Bacanin ¢ekigi nedeni ile
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ates mallarin arasindan gégerek bacaya ulagincaya dek ice-
ride kalir" (24). Enine kesitleri tonoz seklinde olan kar?ﬁ
sel firinlaran diger.firinlardan en &nemli farki bacalarinin
olmasidir. "Bu firinlarin uzunlugu 5-8 m, genisligi 2-3,5 m,
yiksekligi ise 2,6-3,2 m. arasinda degigmektedir" (25).Yakit
olafak‘odun ve kémﬁr kullanilan bu firinlarin yapi malzemesi
tugladir. Baca ¢ekisinin bnémli faktsr oldugu bu'flrlnlarda

- ¢ekigi ayarlayabilmek igin kamara arasinda baca siirgiisi kul-

lanilmistair.

Baca
. Alev engelleme

duvars

MR R G R AR UEERBGLLUZELEVRRTY

EERGERRLBLRVELRALLELLIWELLS

Yahma palimi —— B ) - e Firin doldurma

A .

Resim 18. Kassel Firin

(24) ARCASOY, s.93.
(25) Mustafa GUVERCIN, Konferans Notlari, 1989, s.2.
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- E) Roma Firini

k fGﬁney Alménya'da yapilan kazilar sonucunda’bulunah
‘roma flrlﬁlarlnda, tugla pigirim firinlari ile ¢omlek pigi-
“<rim firinlari arasinda onemli bir fark leadlgl‘gbrﬁlmu§tﬁr;
Yapilan ka21larda ¢omlek firinlarinin yuyvarlak tugla firin-
larinin dort kdgseli oldugu énlagllmlgtlr" (26). Bu firinlar-
da ates ortada yﬁkselen'delikli'bir platformun altindaki bol-
méde yakillr vekgbmlekler bunun lizerine dizilerek f;rlnlahlr—
~di. Firinlarda yakzit olarak‘kullanllan odun diiz bir oluktan
beslenir. Ayrica bu oluk iceri giren hava akiminin diizenlen-

mesine yardimci olurdu".

- "Ziirih Universitesi Arkeoloji bslimi Professrlerinden
Hugo Blummer’(l877)'de Roma firainlarini guygekildektarif et~
mi§tir. Bu firainlar kismen pi§mi§ ve kismen pigmemis alt bo-
lim ategleme ocagi. olarak, ist boliim ise pi§irilecek iiriinle.

rin konuldugu yer olarak kullan11m1§lard1r." )
Yeni firinlarin geliSmesinde alt yaplyi'olugturan bu
tiir firinlarin kullanimi bir bslgle olarak sinirlanmayip Ba-—

tida ve,Ortadoéﬁda;yﬁzylllarca kullan11m1§t1r;

(26) GUVERCIN, s.4.
(27) COOPER, s.l&.
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Resim 19. Roma Firini

F) Basamakli Firin (Uzgk Dogu Firini)

"Cin'de gémlekgilef daha:degigik'tur flrinlar‘kurdular.l
Firanlari toprak zemine oturtmak yerine tepe‘yamaglarina'koy—
dular. Ates tepenin eteginde yakilirda, béyléce comleklerin
yerlegtirildigi yér bacanlnkbir bolimiine benzerdi. Flrlﬁ;n
tepesine yerle§tifilen ate§’duzenléyici kapak disari atilan
sicak gazlari denetlemeye yarar; bbyiece firinda yuksglen'k
151 korunabilirdi. Tepe f;rlnlnln ustﬁnlﬁgu’yﬁksek‘1$1 eldéi~
edilmesinden ileri geliyérdﬁ. Ates dizenleyici kapak ve top-
fak~7ak111t1m1 sayesinde 1s1 kaybi onlenebildigi igin dZel—H’ 
‘,1ikie ategin yakildigy bolglede 1si 1200°C dolayinda yiiksele~
bilirdi. Bu:derecedé gbgu gamurlar séftlegir ve camlasir,

hatta'gre olmaya baslar.
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Bu tir flrlnlar géligtikge bir kismi toprak altinda
bir kismi toprak lizerinde olmak {izere basamak s1raél bigi-
minde kurulmaya ve bazilari degigik bdlmelere ayrllmaya bag-
landvi. Firain kenarlarinda kiigiik yakacak besleme delikleri
agilarak firinin her taraflndén egit olarak dégllma51 sag-

landz.

Bu firinlar ozellikle btlgeden bolgeye farkliliklar

gdstermekle birlikte uzak doguda yayginlagmigtir"” (28).

Resim 2Q. Basamakli Firin

G) Sige Bigimli Firainlar
"18. yiizyilda Avrupa'da porselen ﬁretimi yapabilmek
igin gelistirilmig tepeden havalandirmali ve sicakligi 1300°¢

kadér gikabilen firinlardir.
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Bu’flrinlar silindir‘bigimindedif! Alt bolmede bir
kag tane'ateglemekagz1 bulunur. Alevler ﬁfﬁnlerin etrafindan
yukariya dogrﬁ yikselip bacadan disariya glkarlar; gémlekler 
koruyucu denilen seramik kutulaf iginde pi§irilerek alevler-

den korunur.

Bu firinlarin imalinde refrakter tugla kullanllmlgtir.
Ategleme bolgeleri de dikkatle yapilarak oniine dbkme'demire
den parmakliklar konulmustur. Bu saylda'odunun yerine maden
ve- kok komiirii kullanilmistir. Firinin 31¢ak11g1 yﬁkéeltile—

rek daha yiiksek sicakliga ¢ikilmigtir" (29).

H) 0dali Firinlar

Bu flrinlay hem kubbenin ve geperlerin radyasyonu hem
alevin direk.tem351 ile 1sinir. silindirik veya dirdortgen
olan flrlnlar, isitilarak iirtinlerin yi1g1ldigi biyik odalar-
‘dan ibarettir. Dis duvarlarin sebep oldugu 1s1 kayiplarini
asgariye indirmek ig¢in bu odalarin kapasitesini érttlrmakta
fayda varsa da unltedelerln buyutulme31 bazi hallerde cok lu,
kzumlu olan uniform b1r 51cak11g1n saglanma51n1 gugle@tlrlr
(Mesela, porselen firinlarinda + 10°% ayarlanmasi gereklr).
Bununla beraber alevin klrllma51né dayanan bir gallgma usuli
ile bu giigliikler ¢ok az ortadan kéld1r11m1§t1r.‘Bu usulde o-
caktan gikan alev ve sicak gazlar dogrucé odanln tavanlné |

gbnderilerek‘burada yatay bir etek halinde yayllmalarl sag-

(29) COOPER, s.15.
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lénlr. Daha sonra yanma iirlinleri tabanin alt;nda bulunan ve
baca ile baglanti halinde olan deliklerde emilerek pigirme
odasina diizglin bir gekilde gecerler. Boylece i1sinin odalara
uniform bif gekilde dagilmasi saglanir. Bu tip flrlnlar por-
selen Uretiminde daha basitleri ise testi, ganék—gbmlek v.s.
imalinde kullanilirlar (30). Bu firinlarda yakit olarak odun,
komiir ve gaz kullanilir. ayni prensibe giore caligan ve yakltk

olarak gaz kullanilan firin Srnegi Resim 22'de gosterilmigtir.

Resim 22. Q0dalzi Flrin '

Resim 21. 0Odalai Firain

(30) METE-TANISAN, s.127-129.
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kI) Raku Firinz

"Japonya'da raku ve‘51r lizeri emayeleri geleneksei oia-
rak odun ya da kémiirle {istten doldurulan ﬁ rn,n]drdn pigirilir.
Yine ayni firina iik pigirim veya biskiii pi§irimi icin mufulu -
va da i¢ kutusu alinmig olarak da kullanmak»mumkundﬁr. Bu do-

guda her cesgit seramik igin 700°¢C dolaylarinda yapilir.

Komir pigirimli raku firinlari ise herhangi bir kiigik
soba ©lclisii ve seklinde olup taginabilir sekilde yapilmislar-
’dlr. Ingiltere'de herhangi bir firin raku pigirimi igin kﬁllaf
nilabilir. Bﬁéflrlnlar“75000'civarlnda olup oksidifkatmosfere
~ sahiptirler. Cay fincanlarinda sikca gorilen diizensiz gri ya¥

malari vermek ic¢in ¢ok az bir duman iginde tutulur.

ingiliz ve Roma flrinlarlna benzeyen basit sise tipi‘ 
firinlar, halen diigiik 1s1l1 igler igin‘odun kullanmay:i tercih

eden ¢omlekgiler igin en iyisidir.

BbYle bir firinin yapaimi igin, klrllmlgytuélavpar¢a~k
lari, gamuf, kum gibi malzemeler kullanilablir. Flrlnln‘gen-““
legip gbgmesini 6nleyebilmék igin etrafinl tel’gibi malzeme—‘
lerle sarmakté:yarar vardir. Firinlarda pisgirim siresi 3kséatr

civaraindadair.

"Firin olciitleri ihtiyaca goére belirlenir" (31).

(31) LEACH, s.196-197.
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.....

Raku Firini

Resim 23.

Firini

"Seramik
ilkelwbir firin

- likle uygun kil

endistrisinde ilerlemig ilkelerde goriilmeyen
tiridir. Ag¢ik havada galigtiklarindan genel—

yataklarinin bulundugu yerlerde kurulan tugla

harmanlarinda gekillendirilen tuglalarin pigiriminde kullani-

lir.

Genellikle el ile gekillendirilen tuglalar agik havada

kurutulduktan sonra aralarina komir tozu Serpilérek,kesik bir

pramit olugturacak gekilde yerlegtirilirler,vDaha iyi yanmayi

ve ateglemeyi saglayan bazi aglkllklar birakilarak tim yigin

gamur ile sivanir ve ateglenir. Pigme 15-20 giin sﬁren gok
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koti olan sicaklik dagilimi nedeni ile tuglaléf farkli piger-
ler ve 1skarta (bozuk mal) sayisi ¢ok yiiksektir. Tim tuglalaf%

rin firindan alinmasi ile birlikte firin da ortadan kalkar"(32).

Eskigehir-Istanbul yolu SSK Hastanesi mevkiinde bulunan
sahra firininda yapilan aragtirmada bu firinin yaklagik 450-
SOO;OOO adet tuglayi, 300-350 %&ﬁ komiir tozurile pigirildigi
ve.pigirme igleminin 2-3 ay silirdiigi belirtilmi§tir.'Eger firln—
daki tretimin devamli olmasi isteniyorsa, bir taraftan kﬁruyan— ‘
lar sahré firina ayni sekilde iiave edilirken diger taraftan da

pigsenler alinabilmektedir.

’Bu firinlarda zaiyat genellikle firindan ¢ig ¢ikma veya

fazla ateste kalmadan dolayi kaynama  geklinde olmaktadir.

Résim 24. Sahra Firinz

(32) ARCASOY, s.92.



2- Siirekli Galigan Ilkel Firinlar

Periyodik olaiak calisan ilkel firainlar cagin géli§me%
si ile artan tugla, kiremit, kiink gibi endistri irtnleri e
giinlik kullanim egyalarina cevap vermekte yetersiz kalmislar-
dir. Bundan dolayl seri Uretim yapan ve siirekli galisan fltln—
lara ihtiyag¢ duyulmustur. "Siirekli calisgan flrlnlarin ortayé |
glkmasl ise 1849 yili civarinda olmustur. Ustabagi Mason Ar-
nold ilk defa merkezi bir baca ile g¢aligan halka firini yapti.
Diger taraftan Maide isimli bir bagka kigi benzer sistemde ¢a-
~lisan bir siirekli firin yapti. Fakat bu siirekli firinlarain hig
biri pratik uygulama igin geli§tiri1emedi. Daha soﬁara patenti
onaylanin usta ba§1,Friedrich»Hoffmanh,prensibine gdre 22 Ka- -

sim 1959'da yapildi ve igletildi” (33).

A) Hoffmann Firini

I1k yapilan Hoffman firininin boyutu (ig¢ gevresi) 44 m.
civarinda ve 12 kamaradan ibaretti. 16 kamarali Hoffman = firi-
ninda pigirme goyle yapilmaktadir. 16f1—2 nolu kamaralar\bOg
~iken 3-4-5-6 ndlu kamaralar pisgmisg olupksogumaktadlr. 7 nolu
kamarada pigme hemen hemén tamamlanmaktadir. 8-§ nolu kamara-
larda pigirim iglemi yaplimakta‘olupfénundeki 10f11—12-13-14
ﬁolﬁnkaméralar ise pisecek ﬁrﬁnlefle ddludur; 14 nolu kamara 
ile 15 nblu kamara arasinda géki§i arttirmak igin kéglt konu-"
lur, bu kagit flrln‘kesitihi tamamen kaplar. Boylece gazlaran

8 ve 9'dan kolaylikla 14 nolu kamaraya gekilmesi saglanlr;

(33) GUVERCIN, s.34.
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Bu gazlar ise baca damperi agik olan 14 nolu deiikten
gegerek bacaya ulagir. Pigme 9-10'a ilerlerse k&git 15 ile
16 arasinda (Pigmemig mallarla doldurulan) konﬁlur. Bu iglem
devam eder. Hoffmann firinlarda yanmis gazlar ortadé toplanir
ve oradan dé bacaya intikal eder. Her kamarada ise doldurma
kapilari olup dolan kamaralarda bu kapilar tugla ile ovrilerek
disaridan hava almasi onlenmis olunur. Pigmenin devam ettigi
kamaralarda kullanilan yanma havasi arkada sofumakta olan ka;
maralardan ve onlardan da daha arkada olan bog kamaralardén
¢ekilir. Bu esnada hava,1s1n1r. Boylece yanmaya yardimci olur.’
Bu firinlarda yakit iistteki sdbalardan diizenli argllklar ha—

linde verilerek yanma saglanir (34).

o o o o —?—0°“L0°

Resim 25. Hoffmann Firini (Ustten Kesit)

(34) GUVERCIN, s.4-5.
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B) Zikzak Firinlar

Siirekli firinlarin bir diger c¢egidi de zikzak firin-
lardir. 1868 Jakob Buhrer tarafindan Yépllml§t1r. Alevin ve
yanmis gazlarin fairin igerisinde ilerlemesi zikzak geklinde-

dir.

'Ou

ﬂﬂfilali,kig;\l?g1fliﬁj
B e ) T LI

Resim 26. Zikzak Firin

Sekilde goriildigi gibi bu firinlarda daha kiigik yerle—
sim alani yanlnda daha biyik pisirim kapasiteleri elde edilir.
’§ek11de 32 kamarali bir 21kzak firin gorulmektedlr Bu firi-
nin kamara i¢ boyutlara lx2x3 m.'dir. 32 kamarali bir firinda
ategin 11erlemlsv§oyle olur: Yanma (pisme) 8 ve 9 nolﬁ kamara-
larda,olurken 7-6-5-4-3-2 ve 1 nolu kamaralar pismisg ve soéu—‘
maktadlr.‘32 31 30,29, 38 27, 26\25 ve 24 nolu kamaraiarln yan’
kap11ar1 agllm1§ ve sogumu§ durumda olup bogaltllmaktadlrlar.
10, 11 12, 13 14 ve 15 nolu kamaralar ise dolmu§ ve pigmeye ha—

z1ir olurlar. 16,17,18,19,20,21,22 ve 23 nolu kamaralar bog
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olup 16'dan baglamak iizere dolmak igin beklemektedirier.’Pi§?r
me kisminin arkasinda kalan kamaralar sogurken, soButan havé
1sinir ve 8 ve 9 nolu kamaralarin yvanma havasi olur. Bu yan.
mis gazlar 10,11,12,13,14,15 nolu kamaralarin ¢n 1isitmasinda
kullanilir ve bu kamaralarda bulunan deliklerden ¢ikarak ora-

dan da bacaya gegerler.

Hér kamarada baca ile irtibatli delikler olup, pigme
8 ve 9 nolu kamaralarda olurken yanmig gazlar yalnlzCa‘lO,ll,
’12,13,14,15 nolu kamaralardaki deliklerden digariya glkariar.
Diger deliklerin hepsi kapali durumdadir. Dolan kamaralarin
onleri baca ¢ekigini saglamak igin kigit ile‘kapatllmaktadlt.
Yakit iistten yani 8 ve-9 nolu’kamapalar uzefindeki sbbalardan.
verilir. ateg ilerlerkeﬁ beslémeyi yapén sobalarda kamaralar

tizerinde ilerleyerek siirekliligi saglarlar (35).

II. YURDUMUZUN GESITLi BOLGELERINDE BULUNAN ILKEL FIRIN

ORNEKLERT
1- Iznik ve Kiitahya Firinlari

"ITki bolimden olusan Ustten ha&alandlrmall gelenékéelh
ortagag islam firinlarindandir. ate§lik dénen alt bdlme,’pi§i—
rim yapan ust bslmeden, bir taban vasitasi 1le ayrlllr Bu‘ta—
banln orta81nda tek bir delik ve blr ‘kacg tane baca bulunur.
Bu,flrlnlarda‘ategllk 1,5 m. gapinda ve yuksekllglnde kubbelll

dairesel bir hiicredir" (36).

(35) GHVERCIN, &.5. | | |
(36) Nurhan ATASOY-Julian RABY, Iznik Seramikleri, istanbul,
1989, s.59. :
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kaofesbr:Oktay aslanapa iznik?te yaptiglskaz1larda'”
bii ¢ok firan kallntlsl bulmustur. Bu kalintilar genellikle
kugﬁk boyﬁtlardadlr. "Ayasofya Kilisesi arkasindaki kazida
glkan firin 2 m. derinligi, 2 m. géni§ligi olan,silindirik;
birer kuyu halinde kiiciik firinlardir. Yine iznik'te hamam
sokagindaki kazida diger firinlardan farkli olarak dikddft?
'gen bigiminde takriben 2,25 m. derinlik, 1,80xl,50 m. genig-
likte bir kuyudur. Ayrica bu firinlarda raf yerleri tugla,du—
varlarin igine dogru oyularak belirtilmigtir. Bu firinlar a-
tege dayanikli ¢ok kalin Ve biiyiik kirmizi tuéladan yapilmis-

lardir" (37).

Kiitahya'da geleneksel firinlarin tiimi Iznik firainlarzy
gibi ayni bigmde yapllmaslna‘karglnfboyﬁtlafl farklidir. Iz-
nik ve Kiitahya flrlnlarlndajyaklt~olarak»odun(kullanlllr.Kul;
lanilan odunun miktari firinin ebatina baglidir. Kiitahya ve
iznik firinlarinin benzerligini gdsteren brnek’"Kutahya'da
,l986kyillnda bir ingaat hatfiyatl 51ra51nda bulunan serémik
firini kallnt151 iznik flrlnlarl ile benzeriik,gbstermekte

ve tuéla yapi malzemesi ile dikkati gekmektedir" (38).

(37) Oktay ASLANAPA, Eski Tﬁrk'Qini‘Flrlnlarl, Tirk Kiltiirid
III, No.36, Ankara, s.977-978. e T
(38)Faruk SAHIN, "Kiitahya'da Eski Seramik Firinmi izerine Not-

lar, 1981, s.39. |
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" Resim 27. Kiitahya Firina

2- Kinik Fairinlara

Kinik flrihlarl sekil olarak dikdbrtéen zemin {lizerine
kemer kubbeli olarak yapllmig kamarakflrlnlardlrl Firin boyut-
lari atdlyenin biiyikliigiine ve pisgecek urUnlerin’boyutlarlné ,
uygun olérak Segilerek yapilir. Firinin cgaligma gekli, ate§’
altta bulunan ateglikte yanar. Mal ategligin izerinde bulunan
iist bblumde piger. Ateglik_klsml ile Uriiniin pigtigi mekan ara-
sinda bulunan platformda ategin iist kisma gegmesi igin delik-
ler vardir. alevler bu delikleri gégefek mallarin aras1ndaﬁ
bacaya ula§1f.'Bu firinlarda baca firinin bﬁyﬁklﬁgﬁne gdre

1 veya 2 tane olabilir..
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Kinik firinlarinin imélinde yapi mélzemesi olarak
kerpig kullanilir. Kerpigler firin yapilmadan nce saman,
kil karigimi olarak ahsap kaliplarda §ekillendirilir. Flrlﬁ
ima; edilirken kerpig¢ ¢i§ olarak kullanilair. Firln yakildi-

ginda kerpicler pigerek saglamlik kazanirlar.

Firinin doldurulmasi yléma olarak yapilir. bu firin-
larda pigirim yaparken yardimci malzeme kullanilmamaktadair.
Firinin doldurulmasi ve bosaltilmasi on kisimda bulunan firin

agzindan yapilir. Kinik firinlarinda yakit olarak odun kulla-

nilmaktadir.

v A

Resim 28. Kinik Firini ve Kesiti
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3- Menemen Firinlari

Menemen fiinlari kare plan iizerine yépllﬁi§ bacasiz,
Usti agik ;lttan yanmali gok ateg delikli firinlardir. Flfln-
larin doldurulmasi istten ve firinin yan taraflna leiﬁag ka-
pidan yapilmaktadir. Firinlarin yapi malzemesi firinin ig du—‘
varlari tugla, dis duvarlari ise tastan yapllmlétlr. Bu firain-
larida diger firinlardan farkli olarak ates b@léesi ile pigi-
rim bolgesini ayiran taban kismi ve kemerler Konya Sille tasi
denilen ve ate§e'dayan1k11 tastan yapilmistir. Tastan yapilan

bu kisimlar kil ve saman karisimi ile sivanarak kullanilmak-

tadir.

Menemen firinlarinin doldurulmasi biiyiikk pargalar firi-
nin alt'klsmina, kUQﬂkler ise list kismina koyularak yigma §ek¥
linde yapllmaktadlr; Bu flrlhiarda doldurma islemi iistten ya-
prldigi gibi parcgalar biiyiik oldugundan genellikle yan klélm—
daki doldurma kaplslndan yapilmaktadir. Firinin doldurulup
doldurma ag21n1n‘bttﬁlmesi veya tﬁgla'ile sriilmesi igleminden
sonra ist kisim kirik pargalar ile 6rtﬁ1erék‘yakllmaya hazair-
halekgetirilir. Firinin yakilmasi toprak‘zemin‘hiza31nda’bu—
lunan ateslikten yapilmaktadaxir. Flrln tam olarak yakllmédan
ane 7-8 saat 6n'kurutma yaplllr, on kurutmadan sonta ate§1e4
me h;zlandlrllarakklz saat kadar pisirim yaplllf. Bﬁ siire
iginde 850—9009C'ye §1k111r. Flrlnlafda Yaklt olarak gam odu-
nu teréih edilir. 3x3x2 metre bir firinda pigirim yapabilmek

igin 2,5 ton civarinda odun kullanilmaktadir.
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Firin kurallara uygun olarak yakildiginda zaiyat % 2'-
~yi gegmemektedir. Firinin yakllmasinda've doldu#ulm331nda var-
dimci malzeme kullénllmaﬁaktadir. Pigirim yépmada en onemli
konu flrlnln iyi gekilde kurallarina uygun olarék tecriibeli
kigiler tarafindan doldurulmasi ve yakllmas1d1r; Doldurulmasi
1-15 giin siiren bu firinlar pigirimden, 12 saat sofuduktan son—

ra 1-15 glinde bosaltilmaktadir.

Resim 29. Menemen Firini Kesiti

e Konya Bozkir Firinlari
'Konya Bozklr flflnlarl Menemen firainlari gibi alttan
yanmali ¢ok atég delikli ve ateglik 1k1ism1 toprak zemin hiza?‘
s1ndab§égllan bif;flfindlr. Atégligin toprak’zeminin iginde
olmasi hem 1s1 kaybini onlemek hem de toprak Zemiﬁi'destek
olérak kullanarak‘ firinin deformesini engellemektir; Firin-

larda‘yapl malzemesi olarak kerpig¢ kullanilmigtair. Bacasi
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olmayan bu flflnlarln tistleri aglktir. Firinlarin doldurul-
mas1i ve bogaltilmasi baca gbrevi gbren iist kisimdaki bogluk-
tan yigma geklinde yapllmaktédlr; Ayni zamanda diger firain-
lardan farkli olarak firinlarin ateglik bolgelerinde de pisi-
rim yapilmaktadir. Bozkir firinlarinda ¢amurun sir ile uyum
saglamamasindan dolayi sirli pisgirim yapilmamaktadir. Doldﬁ;
rulmasi deneyimli kigilerce yapilan firlnlarln ist kisimlarazi.

da kirik pargalarla ortilerek pigirim hazir duruma getirilir.

Flrlnlarda pisirim yapilmadan Once ¢amurun catlama
vzelliginden dolayi iki giin 6n 1sitma yapilmaktadir. On 1sit-
madan sonra yéva§ yavas arttirilan pigirim ategi 8-10 saat
sﬁfmektedir. 900-1000°C kadar ¢ikan flrlhlarda yakit olarak
gam, ardag, 1édin~gibi yakacaklar kullanilmaktadir. Bir flri;
nin yakilmasi ic¢in yaklagik olarak 2 ton civarinda odun kul-

lanilmaktadir. Uriinler pigtikten 1 giin sonra bosaltma iglemi

yapilair.

Resim 30. Konya Bozkir Firini Kesiti
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5~ Avanos PFFirainlarz

Avanosta seramik {iriinlerin pisiriminde iki tip firin
kullanilir. Birinci tip firin torna iriinlerinin pigirildigi
comlekgi firini ikinci tip firin ise torna iriinleri disinda

tugla kiremit vs. gibi lirlinlerin pisirildiéi firinlardair.

"Her iki Avanos firininin bir birinden ayrildigi nokta
sanayi firininin iizeri tamamen ag¢ik olmasidir. Comlekci fairi-
nin iizeri ise kubbe seklinde olup sadece bir insan girip ¢ika-

‘cak kadar agik olmasidair.

Avanos firinlarinin yapi malzemesi ybréde gikartilan
ve atese dayanikli tastir. Firinlar kiiglik ve yuvarlak plénll—
dir. Pigirim haznesi ve ateglik gok ateg delikli bir platform-
la bir birinden -ayrilir. Firinlarin ateglik kasmi flflnin de—k
forme olmasini onlemek, 1s1i kayiplarini azaltmak, ylikleme ve
bosaltmay1 kolay‘yapabilmek i¢in 1 m. kadar toprak zeminin
icerisindedir. F;rlnlarln doldurma ve bogaltilmasi baca go-
revi de vapan listteki bogluktan yapilmaktadir. Avénos firin-
larin sirli pigirim yapilmadagi igin fairaini doldﬁrma i§1emi‘
yigma geklinde Yapllmaktadlr. sanayi tipi flrinlarda firin
doldurulduktan sonra iirtinleri dogal etkenlerden korumak igin

tizerleri daha once pisirilmis kap kacaklarla kapatilir.

Firinlarda yakit olarak odun pahali oldufundan saman
ve talas kullanilmaktadir. Firin doldurulduktan sonra uzun

bir kurutma yapilir. kurutmadan sonra 12-14 saat pisirim ya-
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pilarak 700-750°C sicakliga ulasir. Bu 81cakliéa ulasabilmek
i¢in yaklagik olarak 12 cuval talasg kullanllir; Pigirimden
sonra firinin sogumasi ise bir giin siirmektedir. Bu siireden

sonra firinin bosaltilma iglemi yapilabilir.

‘Resim 31. Avanos Firini

6~ Konya Sille ve Ankara Golbagi Firinlari

Konyakve Golbasa flrlnlarl,'irili ufakli ayni tipler*
dir. Bu firain tipleri, eski Selguklu flrlnlarlna’benzer firin-

lar iki kisimdir: Ocak klsml toprak altinda iki metre derin-
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likte; esyanin pi§ecegi'klslm{ise, toprak lstiindedir. Flfln—
larin alt boslugu, duvarlari ve iist kismi té§1yah kemerler
ile firin tabani, Sille'de gikan 1100°c s1cak11ga dayanikla
kesme taglardan Oriilmigtiir. Firin igine ates tabandaki agik
yuvalardan gelir. Pigme derecesi 800 ile 900°C arasindadir.

Firinlarda yakit maddesi olarak talas kullanilair.

Resim 32. Golbagi Firini

III. ENDUSTRIYEL FIRINLAR
ilkel firinlar yapilip kullanilmaya baglandiktan sonra
“teknolojinin geligmesi ile talep ve‘ihtiyaglarln~artma31ndan'

dolayi devamli gelismiglerdir. Ilkel firinlarda goriilen bu

(39) I.Hakki OYGAR, Anadolu Qomlekgllerl Akademi Dergisi, 
- S.1, Mart 1964, s.25. ' A
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geligmeler pigirme ihtiyacindan dofmug ve farkli firin tiple-

rinin ortaya ¢ikmasina neden olmugtur.

Baslangicta, ilkel olarak yapilan firinlar daha sonra
tecriibe ve ustalikla biitinlegmigtir. Buna teknolojik geligme-
ler ve yenilikler de eklenince endiistri iriinleri ile donanmig
seramik firinlari ortaya g¢ikmistar. Gegmi§tén gﬁnﬁmﬁze'kadar
ulasan ve hala ilretimde bulunan ilkel flrlnlarlnfgeli§mesinin
sonucu olan endistri firinlarinin gegitli tipleri vardir. Bu
firinlar, firainin tipine, ¢aligsma sekline, yakitin tiriine ve-

ya pisirilecek irinlerin cinslerine g&re adlandirilirlar.

1- Periyodik Galisan Endiistri Firinlari

A) Kamara Flrlnlayl

Pladnlari dikdortgen veya kare geklinde olan, iizerleri
ise kemer veya diiz gekilde yapilmig firinlardir. Giiniimizde
kullanilan bu flrinlar yanlatdan ve alttan yanmali olarak kul-
lanilacak yakitin tiiriine gore dizayn edilmiglerdir. Bu firin-

lari iki §ekilde incelemek miimkiin olabilir.

a) Elektrikli Kamara Firinlar

Elektrik enerjisini bulundugu yerlerde kolaylikla ga-
ligtirilabilen ve gegitli~boylarda imal edilebilen bir farin
tipidir. Kontroli kolayvoldugundan ve hatasiz pisirim yapti-

gindan tercih edilir.
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"Firindaki pisme sicakligini, lizerinden elektrik aki-
m1 gecirilen dzel rezistans telleri saglar. Atmosfer olarak
temiz bir yanma atmbsferi vardir. Yakitin c¢ikardigi herhan-
gi bir duman soz konusu olmadlglndan baca yerine yalnizca
havalandirma delikleri vardir. Pigecek olan irinler elektrik-
1i kamara fairinin igine direkt qlarak verlegtirilebildigi gi-
bi, digarida doldurulan firin arabalari aracilifi ile de so-.

kulabilir" (40).

Firin duvarlari ates tuglasi ve atege dayanikli fiber-

le kaplanarak yalitaim saglanir.

Resim 32. Elektrikli Kamara Firin

(40) ARCASOY, s.94.



71

b) Gazli Kamara Firainlar

Sekil olarak elektrikli kamara firinlara benzeyen bu
firinlarda pisirme dogal gaz veya (LPG) gazi ile yapilmakta-
tir. Bu firinlarda 1sitmayl saglayacak buriilor sistemi bu-
lunmaktadir. Burilor sayisi firinin biliyikliigiine gore artmak-
tadir. Gazli firinlarda buriilorler agagidan veya yanlardan
verilerek pisirim yap11maktad1i.’ls1 ener jisi elektrikli fi-
rlnlarda oldugu gibi her yerde esit olmadigindan g¢ok iyi bir
~sirkiilasyon ve baca gekigi yapllmalldlr, aksi halde pisecek

iirtinler farkli sicakliklara maruz kalabilirler.

Gaz tehlikeli bir yakit oldugundan oéagln sonmemesi ve
gaz kagafinin olmamasi igin Ozen gosterilmesi gerekmektedir.
Pigirimde gaz ve Kokular ciktigindan iyi bir pigirim gerek-
méktedir.,Gazll firinlar doldurulurken iirtinler direkt olarak

kondugu gibi arabali sistemleri de bulunmaktadir.

Resim 33. Gazli Kamara Firin
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B) Can Farin

Firin iki kisimdan olugur. Birincisi pigecek mallarin
listiine istif edildigi sabit platform, ikincisi ise mallarain

lizerine kapanan c¢an seklindeki esas firaindair.

Can seklindeki firinin yukaridan askiya alinmis sekil-
de, raylar iizerinde hareket ederek istiflenmigymallarln tizeri-
ne oturtulur. Can, her tiirli yakit ategsleme donatiminz ﬁzefih-
de ta§1r; Firin yanmasi sorasinda bir sonraki mallar hazirla-
nir ve pisme iglemini bitiren c¢an, bu kez bunlarin izerine
indirilir ve boylece zaman ve malzemeden biiyiik kazang saglanlr.
Orta biyiklikteki igletmelerde, akg¢ini, saglik geregleri, zim-

‘para tasi gibi mallarin pigirilmesinde kullanilir (41).

C)rDeneme Firainlari

Uretilecek olan Uriinilinseri imalatina gecg¢ilmeden once
prototiplerinin pigirildigi firain tipidir. Bu firinlar ¢ok
kiigiik 0lgiilerde olup sadece deﬁeme i¢in kullanllmaktadlr. Ya-
kit olarak genelde elektrik‘enerjisi kullanllah firainlarda
13OOOC kadar glkllabilmektedir. Yapi malzemesi,dlarak atesg
tug1351 ve atege dayanikli sentetik elyaf kullanilmaktadir.
Deneme flrlnlarl laboratuvarlarda biraz biiyiik ebatla olanla-
ri ise hobi olarak calisan kigilerce veya sanatsal is yapan

atolyelerde kullanilmaktadair.

(41) ARCASOY, s.94.
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2- Sirekli Galisan Firinlar

A) Tinel Firin

"Tinel firinlarain ilk yapiligi ring firinlarin yapi—
liglarindan daha eskidir. Ilk kez 1840 yilinda yapilan tiinel
firinlar esas sgeklini 1910 yilinda almaya baglamigtir” (42).
Ring ve zikzak firinlardan ayrilan eh biyik ozelligi ate§

bolgesinin sabit, pisecek malin hareketli olusgudur.

tiinel firinlarda kanal diiz olarak wuzanir ve genellik—
la 20-200 m. arasinda olabilir. Flr;n iginde pigecek mallarz
ateg bolgesinden gegirerek taglmayl‘tﬁnel firin arabalari ya-
parlar. Diger tasima aracglari firin boyutu ve kesiti kUgﬁk'
oldugu hallerdé kuilanllan firin iginde kayarak,ilerleyeh a-
tese dayanikli plakalardir. Genellikle kiicik kesitli tuﬁel fi-
rinlar c¢ok kanalli olarak yapilirlar ve pasaj firin adini a-
lirlar. Sirekli verimli ve ekonomik oluglari nedeni ile pisgir-
mede biyiik asamalar getirmislerdir. en gok’pi§irilen mallar
‘arasinda duvar karolarl; elektroporselenler, ozel séramik -

~rinleri vardir.

- Pasaj firinlarinda kanallarlybirbirine'gok yakin ol-
masi nedeni ile sicaklik kayiplari azdlr.;Kanallarln
beslenmesi ayni ybndén;yaplldlgl gibi ¢ogu zamankkér—
§111k11 olarak da yapllabilir. Bbylelikle biriﬁinfso—
guma bolgesi digerinin ilk 1sinma bblgesine gakisa-

rak biyiik sicaklik tasarrufu saglanir.

(42) ARCASOY, s.97.
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- Tlnel firinlar ayera, direkt vekindirekt 1s1t1lma-
larina gbre dekadlandlrllabilir. Dirékti31tmada
sicaklik kaynaginin oniinde herhangi bir engel yok-
tur; Kullanilan yakzitin tﬁrﬁne gore, até§,ya malla-
rin arasinda dolagir veya elektrikli tiinel firin-
lérda oldugu gibi yanlarda mallardan belirli uzékj
llkta yanar. Direkt isitilan fairinlarda sicaklik da-
g1limi dahé kolay oldugundan firinlarin tlnel genig-

likleri 3,50 m., yiikseklikleri 2,20 m. dolayinda ola-

bilmektedir.

o Yakit test
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Resim 34 Tiinel Firin

Mufl ad1 verilen indirekt 151t11anff1r1nlarda ates bir
kapall kanal 1§er1s1nde yanar ve olugan pisirme sicakligi bu
kanalda yayllarak mallari pigirir. on temlz atmosferll pi-

§irimi‘gerektiren mallarin pigiriminde mufl firinlar kulla-
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nilir. Pigirme sicakligi indirekt olarak yayildigindan firi-
nin tinel vlgiileri daha kiiciik olup yaklasik 1,20x1,30 m. do-

layaindadair.

tiinel fairinlarda kati yakitlar disinda taninan tiim ya-
kitlar kullanllabildigi gibi en ¢ok elektrik, petrol ve gaz
yakitlar ekonomik olarak kullanilir.ve her tirld mal pigiri-

lebilir.(43).

Tinel firinlar ¢ ana kisimdan olugur, on isitma bvlge-
si, ateg bolgesi, sofutma bolgesi. Firina mallar arabalara yik-
lenerek diizenli olarak verilir, bunun icin de yiiklemesi ve bo-

gsaltilmasi kolaydir.

Tinel firinlar atege dayanikli olan ates tuglalari ile
Oﬁﬂﬁr.Flrlnlarln‘brﬁlmesinde kullanilan tuglalarln kullanimi

bolgedeki atesin durumuna gore segilir.

B) Hizli Pig;rim Firinlari (Roller Firinlar)

"Tinel firin gibi yine bir'koridor §eklinde’olup, drin-
lerin firin iginden gegigini firin tabanindaki doénen rulolar
kva31ta51,ile saglanan firin tipidir. Hizlz pigirim,flrlnla-'
rinda kesitler pigecek iirlin tipine gbre en disiik kesite indi-"
‘rilmis ve kesitten hep ayni aglrllk‘ﬁg boyda tiiriinlerin gegmesi

ile 1sitma rejimi standart hale getirilmigtir.

(43) ARCASOY, .97-100.
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Firin duvarlari ve tavani en az 1si kaybi yaratabile-
cek malzemeler ile ingaa edilmi§ﬁir. Firin kesitinin ufak
olmasi hep ayni tiriirinlerin pigirilmesi ve 1si kayiplarinin
minimize edilmesi ile hizli pigmeye uygun hamur ve sir gelig-
tirilerek pisme siresi yaklagsik 7 ile 10'da bir gibi bir za-

man kazanacak gsekilde hizlandirilmigtar.

Fayans, yer karosu gibi diiz plaka geklinde olan sera-
mikler klasik tiinel firinlarda iist liste yerlegtirilen refrak-
ter kasetlerde pigirilmekte iken hizli pigirim firinlarinda
direk olarak ilerlemekte olan rulolar iizerinde pigirilmekte-

dir" (44).

Roller firininda diigiik sicaklik bolgesinde kullanilan
rulolar gelikten, yiiksek sicaklikta kullanilanlar ise refrak-
ter malzemelerden yapilir. Yakit olarak LPC ve elektrik ener-
jisi tercih edilir. Rulolar arizalanma durumunda firin akiszi

aksamadan disaridan degigtirilir (45).

(44) GUNER, s.59.
(45) GUVERCIN, s.7.



SONUG

Gegmigi neolatik g¢aga kadar uzanan seramik uriinlerin,
kullanim alanlarinin ¢ofalmasi ile birlikte iiretimi de arta-
rak devam etmektedir. Seramik iirlinlerin {iretiminde son asgama
olan pigirim fairinlarda yapilmaktadir. Habuba Kabira da rast-
lanan ilk firain Ornegi ilkel firinlarin fazla geligmeden gii-

niimiize kadar geldigini g&stermektedir.

Firinlarin fazla degigsmemesine ragmen iiretim ydntemle-
ri degigebilen, seramik iiriinlerin pigirilmesinde degisik i-
simlerle taninan firinlar kullanilmigtir. Yapildigi yore ya-
pisinin 0zelligi pigirilecek olan iirinin cinsi veya yapan kim-
senin adi ile taninan bu.firinlarda, pigirim yapmak igin dene-
yimli olmak ve pigirim yapllacak olan firini iyi tanimak gere-

kir.

Yapilmasi ve yakilmasi deneyime dayanan ilkel firinlar-
dan edinilen tecriibeler daha verimli ve ekonomik firinlarzin

tasarlanmasina etken olmusgtur.
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Sonug¢ olarak endiistriyel firinlarla birlikte kulla-
nilmakta olan ilkél firinlarin yapimlari ve iiretimleri devam
etmektedir. Ilkel firinlarda pisen iiriinlerin pigirimden ge-
len iiriiniin goriinimiindeki kendine has ©zelligi, tekniginin
basit olusu, yapi olarak sadeligi, yapiminin ve liretiminin
ekonomik olusu gibi yonlerden iiretimlerini sirdiirmekte ve

siirdiirecegi bilinmektedir.



0ZET

Seramik hammaddelerinin ggutilip, §ekillendirilip, ku-
rutulduktan sonra seramik olarak nitelendirilebilmesi igin

pigirilmesi gerekmektedir.

Bu olguyu karsilamak amaciyla yapilan firinlar sera-
mikle aynl gecgmise sahiptir.
- Ilkel flrlnlar altinda incelenen bu konu seramigin ta-
rihgesi yaninda ilk orneginden giiniimiize kadar olan tiim Szel-
likleri degisen ya da degismeyen tipleriyle siniflandirilmig-

lardair.

‘Toplumlarin firainlara olan ihtiyaglari, seramik ala-
nindaki gelismiglikleri yapi farkliliklarini ortaya ¢ikarmig-
tir. Yapilari defigen bu firinlarin temel fbnksiyonlarl hep
ayni kalmig ve ilkelligin verdigi degigmez 6zelligini koruya-

rak giinilimiize kadar ulagmiglardair.

Ilkel firinlarin yapim teknikleri malzemeleri caligma-

‘lari ve doldurulmasi 6zel tecriibe isteyen bir ustalik igidir.



Bolim igersinde siralamasi yapilan firinlar caligma
sekilleri aglslndank(Kubbeli yuvarlak, iki katli kubbeli yu-
varlak, kamara, kassel Roma basamakli, sige blglmll, odall,
raku; sahra, nofmon ve zikzak) gegitlilik gostermektedlrler
flkel malzeme ile yapilmis ve 11kel yontemlerle galigan bu

flrlnlar gilinimiiz firinlarina atallk etmektedir.

20. yizyilda kullanllan diger geligmig firin tiplerine
az da olsa deginilen bu ¢aligmanin esas konusunu'ilkel firin-

lar tegkil etmektedirler.

.

Ilkel firinlara ait bazi Orneklér'Anadolu’nun cegitli
yorelerinde bulunmaktadir. Bu firinlarin bir klshl gezilerek
yerinde incelenmeye ga11§11m1§t1r. incelemeler sonucu diinya-
nin gegitli ytdrelerinde birbirlerinden habersiz olarak yapi-
lan farkla §eki11erdeki firinlarin fonksiyonlarinin yapim mal-
zemelerinin, yvakitlarinin birbirlerine ¢ok benzedigi dikkati

cekmektedir.



SUMMARY

The Ceramic Raw Materials to become "CERAMICS" has to

be fired after grinding, forming and drying.

- The Kilns manufactured to meet this fact, have the same

past in the Ceramics.

The subject examined under the name of "Primitive Kilns"
covers the history of ceramics and the classification of the
ceramic types of which its properties changed or unchanged

from its historical origin up to now.

The needs of the Society for the kilns and the developments
in the ceramics field have brought up the structural differences.
The basic functions of these kilns of wiiieh its features changed
have always remained the same‘and have reached.up today by

protecting the constant feature created by primitiveness.

The manufacturing techniques of the primitive kilns, its

operation and loading, needs the master work requiring experience.

Upon the classification of these primitive kilns according

to their operation systems are these: domed rounded, the floor



domed rounded, camera type, kassel type, Roman Type, with

steps type, bog%l%e fdﬁm Ehamber'type, Raku, open field. Hoffmann
and zigzag. These kilngiggnufactured with the primitive materials
and operating with the primitive methods are the pioneers of

today's kilns.

The main subject of this study is to examine the primitive

kilns and as an addition some modern kilns used in the XX. Century.

Some samples of the primitive kilns are encountered in
various Anatolian regions: It was tried to examine some of these
kilns by travelling. As a result of these ekamination, it seems
that the operation, the kiln ‘furniture used and fuels\feSembling

to each other in various primitive kilns erected in many areas

of the world without knowing each other.
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Gegmigi neolatik gaga kadar uzanan seramik lirtinlerin,
kullanim alanlarinin gogalm331 ile birlikte ﬁretimi de arta-
rak devam etmektedir. Seramik iiriinlerin Uretiminde soﬁ a§ama
olan ﬁigirim‘flrlnlarda yapilmaktadir. Habuba Kabira da rast-
lanan ilk fairain brﬁegi ilkel firinlarain fazla geligmeden gii-

niimiize kadar geldigini gostermektedir.

Flrinlarln fazla degigmemesine ragmen liretim yontemle-

ri de§i§ebilen;yseramik iirinlerin pigirilmesinde degisik i-
Simlerle taninan firinlar kullan11m1§t1r.kYaplldlgl yore ya-
pisinin dzelligi pigirilecek olan iriniin cinsi veya yapan kim—'
senin’adl ile taninan bu.flrinlarda,;pigirim‘yapmak igin deﬁe—
yimli olmak vé pisirim yapllaCak olan’flrlnl iyi tanimak gere-
kir. o |

"'Yapllma31 ve yvakilmasi deneyiﬁe dayanan ilkel flrlnlar—i
dan edinilen tecriibeler daha verimli ve ekonomik firlnlarln

tasarlanmasina etken olmugtur.
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