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DOKUMA KONFEKSiYON iSLETMELERINDE URETIM
PARAMETRELERININ HESAPLANMASI UZERINE BiR BiLGISAYAR
PROGRAMININ GELISTIiRILMESI

0z

Konfeksiyon isletmeleri iiretimlerini genelde miisterilerden aldiklar1 siparislere
gore gerceklestirmektedirler. Miisteri siparis vermek istedigi iiriiniin 6ncelikle birim
maliyetini 6grenmek istemektedir. Uriin maliyetini belirleyebilmek icin de 6ncelikle
kumas maliyetini hesaplamak gerekmektedir. Bunun i¢in giysiyi olusturan kaliplar
kumays iizerine en verimli sekilde yerlestirilerek giysi i¢in gerekli olan kumas miktar

belirlenmektedir.

Bu c¢alismanin amaci, kalip hazirlamaya ihtiya¢c duymadan temel ve yardimci
viicut Olciilerinden yararlanarak kumas birim metrajimn  hizli bir sekilde
hesaplanmasim1  saglayacak bir yontem gelistirerek, bilgisayar programi
olusturmaktir. Caligmada model 6l¢ii tablosundaki temel ve yardimci Olgiilerden
yararlanarak giysiyi olusturan parcalarin alanlar1 hesaplanmistir. Daha sonra tim
parcalarin olusturdugu toplam alan, kumas eni, pastal verimi, fire orani, ¢ekme

degerleri gibi parametreler kullanilarak model birim metraj1 hesaplanmustir.

Aragtirmada, Oncelikle literatiir arastirmasi yapilarak konfeksiyon isletmelerinde
kumag birim metraji hesaplama konusundaki ¢alismalar incelenmistir. Daha sonra
birim metraj hesaplamak amaciyla dokuma konfeksiyon iiretimi yapan bir isletmede
cesitli denim pantolon ve etek modelleri incelenerek, kaliplarin alanlarim
hesaplayabilen formiiller gelistirilmistir. Gelistirilen formiillerle hesaplanan alanlar
ile CAD kalip hazirlama, serileme ve pastal hazirlama sistemi tarafindan hesaplanan

alanlar karsilastirilmistir.
Arastirmanin sonunda birim metraj hesaplamak amaciyla bir bilgisayar programi

da gelistirilmigtir. Olusturulan yazilim, yeni bir modelin sisteme girilmesi,

modellerin girilmesiyle olusturulan veritabanindan istenilen kriterlere gore arama
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yapilmasi ve arama sonucunda daha Onceden girilmis modeller iizerinde degisiklik

yaparak giincellenmis verilerin kaydedilmesi gibi baslica ii¢ isleve sahiptir.

Anahtar Kelimeler: Birim metraj, kumas maliyeti, giysi yazilimi gelistirme



DEVELOPMENT OF A SOFTWARE ABOUT CALCULATING THE
PRODUCTION PARAMETERS IN WOVEN GARMENT PLANTS

ABSTRACT

Apparel company perform mostly their production according to order of the
customers. Before customer give an order, firstly they want to learn the unit cost of
the product. In order to determine the product cost accurately, it is necessary to
calculate the fabric cost. Therefore, the pattern of garment is placed most efficiency

to the fabric and the necessary fabric amount for the garment is determined.

The aim of this study is to develop a method in order to determine rapidly the
fabric unit length using the main and ancillary measures without setting the pattern,
and develope a computer software. In the study, the areas of the garment pieces are
calculated with the assistance of the main and ancillary measures in the measurement
chart. Then, the fabric unit length of the garment is calculated using some parameters
as the total area of the garment piece, fabric width, efficiency of the marker, rate of

waste; and the value of any shrinking.

In the study, first of all the studies about calculating the fabric unit length in
apparel company is analyzed. Then various denim pants and skirts in a woven
garment plant are analyzed, the formulas for each piece of model pattern are
developed to calculate the areas of the pattern correctly without setting the pattern.
The areas of all the pattern pieces were calculated with the assistance of the
developed formulas. Then the resultant measurements from both the developed

formulas and the CAD systems were compared.

In order to support the developed method about the calculating unit length, a
software is developed. Developed software have three main function: to enter a new
model to the system, to search models according to desired criterias from the

database, to change the entered models properties and save the updated data.

Key Words: Unit length, fabric cost, development garment software

vi



ICINDEKILER

Sayfa
YUKSEK LISANS TEZI SINAV SONUC FORMU ii
TESEKKUR iii
(674 iv
ABSTRACT vi
BOLUM BIR - GiRi$ 1
1.1 Tiirk Konfeksiyon Sanayisinin Tarihsel Geligimi............ccccceveiiieiinniierennnee. 2

1.2 Tekstil ve Konfeksiyon Sektoriiniin Tiirk Ekonomisi igindeki Yeri Ve
ONEMU ...ttt 4
1.2.1 Hazir Giyim ve Konfeksiyon Thracati..............ccccccoeurieiviiveverereenne, 5
1.2.2 Tekstil ve Konfeksiyon Ithalati ..............c.cccoveveveriiieieieierecicecen, 10
1.3 Tiirk Tekstil Ve Konfeksiyon Sektoriintin Sorulart ..........ccccoeeeeieeeiiienannes 13
1.4 Tiirk Tekstil Ve Konfeksiyon Sektorii I¢in Yapilmasi Gerekenler .............. 19
1.4.1 Devlet Tarafindan Yapilmasi Gerekenler .............cccceeeeiiieeeniieeeenneen. 19
1.4.2 Ozel Sektor Tarafindan Yapilmasi Gerekenler ............coccooevevevevennnen.e. 22
1.5 Denim Giysilerin Tiirkiye Konfeksiyon Sanayi I¢indeki Onemi ................. 25
1.5.1 Denim Giysi TNracati............coeveveveveeeeeecceeeeeeeeeeeeeee e, 27
1.5.2 Denim Giysi Tthalatt.............coevereveeeeeeeeecceeeeeeee e 29
BOLUM iKi - KONFEKSiYON ISLETMELERINDE MALIYETLER .........cccconu.... 31
2.1 Konfeksiyon Isletmelerinde Maliyetlere Genel BaKis.............c.cccceveveveneee.. 31
2.2 Uretim Maliyetleri...........ooveveveverireeieiiieieieeeeeteeceee et 33
2.2.1 Uretim Maliyetlerini Etkileyen FaKtSrler............cooevvvevevevevevenenennen. 34
2.2.2 Hammadde ve Malzeme Maliyetleri............cccccveviiiiiiiiiiiinieeieee e, 35
2.2.3 ISCiliK Maliyetleri........coovoveveveeeeceecee e 40
2.2.4 Genel Uretim Giderleri ..........cccoeveveveveveiiieeeeeecseeceeeee e 43
2.3 DOnem Mallyetleri ......cceevuiiieiiiiiiiiiiiiei ettt 46

vii



A. Satis Pazarlama ve Dagitim Maliyetleri............ccccoviiiiiiiiiiiniiiieeeee. 46

B. AR-GE Maliyetleri......ceeeiuiiiieiiiiieeeiiie ettt 47

C. YONnetim Maliyetleri .......ccuuiieeiiiiie ettt 48

D. Finansman Maliyetleri ..........coeeiiuuiiiiiiiiieeiiiie ettt 49
2.4 Maliyet Tahminlemede Teknoloji Kullanimi .........c..cceeeeiiiiiiniiiiinnenen. 49
2.5 Onceki CalISMAlAT. ...........cvovieieeieieieeeeeececee ettt n s s 52
2.5.1 Uriin Maliyeti ile T1gili Calismalar.................ococooveeevevereeicneereneen. 53
2.5.1.1 Gerber Garment Technology ..........ccccovvuiiiiniiiiiiniiiiinieceee. 53

2.5 1.2 LEOIA cuueiteeiieiitt ettt 56
2.5.1.3 ASSYSE cuuitieeiiiitee ettt e sttt e e 59
2.5.1.3 Byte SOFtWATE ...cceveiiiiiiiie et 61
2.5.1.4 EDS (Enformasyon Destek SiStemi).........ccccvveeeeerrinciuiiieeeereennns 63
2.5.1.5 SenteZX Lo .ottt e 68

2.5. 1.6 WINEEX -.eeiiiiiiiiieeeieiiie ettt ettt e ettt e e ettt e e et e e et ee e e eneteee e eeeas 70
2.5.1.7 Quick TruCost (QTC)....uiniinieiii e 72
2.5.1.8 Diger Calismalar..........ccccoeveiiiiieiiiiiee et 73

2.6 Cal1SMANIN AMACT.....ceiiiiiiieeeiiee ettt ee et e et e et e e e ettt eeeeneeeeeesneeeeeennee 79
BOLUM UC - MATERYAL VE METOD 82
BT MAteryal. ..ot e e e 82
3.2 Birim Metrajin Hesaplanmas1 I¢in Yontem Gelistirilmesi.............c..c........... 83
3.3 Bilgisayar Programinin Olusturulmasi.............cccceeeiiiiiniiiieeeiieeeeece e 89
BOLUM DORT - ARASTIRMA SONUCLARI 91
4.1 Gelistirilen Yontemde Elde Edilen Kalip Alanlar1 ve Kargilagtirmalar-........ 91
4.2 Bilgisayar Programi ve Ekran GOriintileri.........c.coeevvvveeiniieeiiniiiceiniieeen. 98
4.2.1 Yeni Model MOdilii.........eeeeeieiiieeiiiee et 98
4.2.1.1 Model Ozellikleri EKIaNI..............c.cocvovevevevereieiiereeerereseeeeeenenn, 98
4.2.1.2 Kalip Bilgileri EKrant...........cccccciiiiiiiiiiiiieeieeee e 102
4.2.1.3 Beden Tablosu EKrant ..........cccccooviiiiiiiiiiiiiiiiiiceeeeen 105
4.2.1.4 Pastal Bilgileri EKrant .............ccccooiiiiiiiiiiiiiiiieeice e 107



4.2.2 Kumas Girigi MOUIU.......coooevvieiieeeiiiiieeeeeeee, 110

4.2.3 Arama-Giincelleme Modillil.............covvveeeiiiiiiiiiiieeeeeee, 110
BOLUM BES - SONUC VE ONERILER 112
KAYNAKLAR 115
EKLER 120

1X



BOLUM BiR
GiRiS

Insanlar dogduklar1 andan baslayarak, yasamlarinin her aninda icinde
bulunduklar1 ortamin ve sosyal durumlarinin gerektirdigi sekilde kisilik 6zelliklerine
uygun sekilde giyinirler. Insanlarin dogduklari andan itibaren karsilarma cikan
giyinme ihtiyact tarihin ¢ok eski caglarindan itibaren tekstil ve hazir giyim

sektoriiniin gelismesine yol agmistir. (Keskin, 1995).

Sanayilesme siirecine damgasin1 vuran sektorlerden biri olan tekstil ve
konfeksiyon sektorii, gelismekte olan iilkelerin ekonomik kalkinmasinda onemli
roller oynamistir. Tekstil ve konfeksiyon iiretimi Once sanayilesmis {ilkelerde
baslamis, daha sonrada emek yogun bir sektor olmasi sebebiyle gelismekte olan

ilkelere dogru kaymastir.

Tekstil ve konfeksiyon sektorii gelismekte olan {ilkemizin ekonomik

kalkinmasinda lokomotif gérevi yapan 6nemli bir yere sahiptir.

Tekstil ve konfeksiyon sektorii, sagladigi istihdam, iiretim siirecinde yarattigi
katma deger ve uluslar arasi ticaretteki agirligi nedeniyle onemli bir sanayi dal
haline gelmistir. Ayrica Tekstil Sektorii, iktisadi biiylimede kalkinmay1 saglayan
onemli sektorlerden biri durumundadir. 2008 yili Ocak-Eyliill donemine iliskin
istatistikler cercevesinde, hazir giyim ve konfeksiyon sektorii tekstil sektorii ile
birlikte toplam 17,8 milyar dolar ihracat ile tasit araglar1 ve yan sanayii sektdriinden
sonra (20,7 milyar dolar) ikinci en fazla ihracat gerceklestiren sektér konumunu
korumaktadir. Ayrica tekstil ve konfeksiyon sanayinde 450.000 kadari tekstil
sanayinde, 1.500.000 kadar1 da konfeksiyon sanayinde olmak iizere 2.000.000

civarinda kiginin ¢alistig1 tahmin edilmektedir (Sanayi ve Ticaret Bakanligi, 2008)

Konfeksiyon sektorii, ucuz ve nitelikli isgiicii, gelismekte olan altyapi, hammadde
kaynaklarina sahip olma, sektor ile ilgili teknoloji ve gelismeleri yakindan takip

edebilme ve uygulayabilme, Avrupa Pazarina cografi yakinlik gibi avantajlariyla



Uluslar aras1 pazarlarda énemli bir konum elde etmistir. Konfeksiyon tiriinlerimizin
kalitesi, saglamligi, uygun fiyati Tiirk Konfeksiyon diiriinlerine olan talebi
artirmaktadir. Konfeksiyon sektorii yurti¢i talebi rahatlikla karsilayabilmekte,

tiretimini ihracat agirhikli gergeklestirmektedir (Sahin, 2002).

Tiirk tekstil sanayinin alt grubu olan hazir giyim sanayinin basarisinda etkin olan
unsurlari; iilkemizin pamuk iireticisi olmas1 dolayisiyla bu sanayi icin gerekli
hammadde kaynaklarina sahip olmasi, cografi olarak pazarlara yakin olmasi, moda
trendleri konusunda kisa zamanda bilgi sahibi olmasi, kurulu iiretim tesislerinin

esnekliklere uygun olmasi bi¢ciminde siralayabiliriz (Uzun, 1997).

Ekonomik ve teknolojik gelismeler dogrultusunda insanlarin refah diizeyi
artmistir. Bunun sonucu olarak insanlar tekstil ve konfeksiyon ihtiyaglarim1 daha
bilin¢li ve daha farkli tarzlarda gidermeye baglamiglardir. Gelecekte tamamiyla
talebin hakim olacagi tekstil ve konfeksiyon piyasasinda kalite, stil, maliyet ve teslim
siiresi ¢cok onemli olacaktir. Ciinkii, 21. yiizyilda tekstil ve konfeksiyon sanayinde
miisteri, marka ve geleneklerden bagimsizlasarak, kendine sunulan modelleri degil,
ozel zevk ve isteklerine uygun, daha bireysel modelleri satin almak isteyecektir

(Giiler, 1998).

1.1 Tiirk Konfeksiyon Sanayisinin Tarihsel Gelisimi

Giyim esyasinda kitle iiretimine geciste dikis makinesinin icadi bir baglangictir.
Dikis makinelerinin icadina kadar giysilerin tamaminin el ile dikildigi bilinmektedir.
Fransiz Bartholemy Thimmonier ilk dikis makinesini yapmistir. Daha sonralar1 Elias
Howen 2 iplikli, 1 igneli ve 1 mekikli Loc-Stitch makinesiyle gelistirilen dikis
makinesi ve 1851 yilinda Amerikali Isaac M. Singer, yatay olarak isleyen ucu delikli

igneyle diiz dikis yapan dikis makinesiyle sanayilesme baslamistir (Giiler, 1998).

Yine XVIIIL. asrin sonlarina dogru Amerikalilar tarafindan icad edilen ilik agma

makinesi, diigme dikme makinesi ile iitileme iglemini son derece kolaylastiran



Hoffman iitiileri vasitasiyla sanayilesmis iilkelerdeki hazir giyim sanayinin rasyonel

caligsmasi saglanmistir (Giiler, 1998)

Konfeksiyon endiistrisindeki teknolojik gelisim tekstil endiistrisine kiyasla daha
yavas olmakla birlikte hizl1 bir yeniden yapilanma icerisindedir. Geleneksel iiretimin
yerini mikroelektronik aksamli teknolojiler almaktadir. Bunlar, iiretimden dogan
kayiplar1 en aza indirgeyerek, {iiretim hizim1 ve kalitesini yiikseltmektedir.
Verimlilikte artisa yol acan teknolojiler arasinda; elektronik kesim kontrolii ve
iiriiniin dizayn asamasinda kullanilan CAD sistemleri sayilabilir. Bu sistemde alic1 ve
tiretici gerek renk, gerekse desen secimlerini birlikte yapabilmektedirler. Ayrica bu
sistemde serilendirme, pastal hazirlama ve kesim islemlerinde esnekligin yam sira
kumasin daha ekonomik kullanilmasi olanakli kilinmaktadir. Bunlar mallarin

teslimatini hizlandirici niteliktedir (Giiler, 1998).

1950’1 yillarda Tiirkiye’deki giyim iiretimini tamamen terziler karsilamakta idi.
Ciinkii o zamanlar el emegi ucuzdu. 1960’larda kiiciik atolyeler “Standartlara yakin”

takim elbiseler ve gomlek iiretmeye baglamistir (Giiler, 1998).

1960 ve 1970 yillar1 iginde Hazir Giyim Sanayi daha ileri adimlar atmis, kiiciik
atolyeler olusturulmus ve bununla beraber 50-100 kisilik sayilarn ¢ok az olan
konfeksiyon fabrikalarn kurulmaya baslanmisti. Fakat bu fabrikalar hammaddeyi
istedigi kalitede, miktarda temin edemedigi ve nitelikli eleman bulamadigi i¢in ufak

atolyelerle rekabet edemediklerinden kapanmistir (Giiler, 1998).

Zaman icinde iilkeye doviz girdisini arttirmak ve katma degeri yurt iginde
birakmak amaciyla bitmis iiriin olan konfeksiyon mamulleri iiretimine ve ihracatina
onem verilmis ve kalkinma planlarinda oncelik taninarak devlet destegi saglanmistir

(Giiler, 1998).

1980°1i yillara gelindiginde uygulamaya konan istikrar programi ve alinan
ekonomik onlemler Tiirk ekonomisinde yeni bir donem baslatmistir. Bu donemde

baslayan ihracat hamlesi hem isyeri sayisinin hem de isyerlerinde calisanlarin



sayisinin artmasina sebep olmustur. Ancak, sayisi ¢ok yiiksek olan kii¢iik isyerlerinin
bityiik bir cogunlugu biiyiik isyerlerine ihracata yonelik fason imalat yapmaktadir

(Giiler, 1998).

1980°1i yillarin basinda cogunlukla iplik, kumas gibi tekstil iiriinleri ihrac
edilirken, 1986 yilindan itibaren hazir giyim ihracati onem kazanmaya baslamistir.
1986’dan bu yana hazir giyim ihracati diizenli olarak artmis, 1987 yilindan itibaren
de hazir giyim ihracat degerleri, tekstil ihracatinin iizerine ¢ikmistir. 1990’larda tiim
diinyada konfeksiyon piyasalar1 hizli bir rekabet i¢ine girmistir. Tiiketiciler tekstil ve
konfeksiyon mamullerinden daha fazla fonksiyon, yiiksek kalite ve daha ¢ok katma
deger talep eder hale gelmislerdir. 1990’11 yillarda Tiirk hazir giyim sektorii de hizla

biiylimeye devam etmistir.

1.2 Tekstil ve Konfeksiyon Sektoriiniin Tiirk Ekonomisi icindeki Yeri ve

Onemi

Tiirk ekonomisinin “beyaz altim1” olarak adlandirilan tekstil ve konfeksiyon
sektorii ekonominin can damart niteligindedir. Ekonomik kalkinma siirecinde
oynadigi Onemli roller nedeniyle Tekstil Sektorii, Tiirk ekonomisinin itici ve

lokomotif giiciinii olusturur (Akbudak, 2006).

Tekstil sektorii hammaddenin iilkemizde iiretilmesinin yan1 sira 20-25 sene dnceki
yapisiyla emek-yogun bir sektor olmasinin etkisiyle tiim diinyada oldugu gibi
tilkemizde de iilkenin gelismesinde ve kalkinmasinda ilk ele alinan ve yatirimlarin
yogunlastigi bir sektdr olmustur. Ancak giiniimiizde sektoriin hem emek-yogun
yapisi tamami ile (hazir giyim sektorii hari¢) ortadan kalkmis hem de iilkemiz
irettigi hammaddenin tiiketimimize yetmedigi bazi dénemlerde pamuk ithal eden

tilke konumuna gelmistir (Akbudak, 2006).

Tekstil sektoriiniin Tiirkiye ekonomisi agisindan Onemine isaret eden istatistiki

rakamlar asagida kisaca belirtilmistir.



v' Tekstil ve hazir giyim sektorii Tirkiye GSMH’nin %10 unu
olusturmaktadir (STB, 2008).

v Tekstil ve konfeksiyonun imalat sanayi iiretimi igindeki payr %16,3,

toplam sanayi tiretimi i¢indeki pay1 da %14,16’dir (STB, 2008).

v’ Tiirkiye’nin toplam ihracatinin yaklagik %40’ tekstil ve hazir giyim

sektoril gergeklestirmektedir.

v’ Sanayi isgiiciiniin %20’si ve toplam isgiiciiniin %10’dan fazlas: tekstil ve

hazir giyim sektorii tarafindan istihdam edilmektedir.
v Tekstil ve hazir giyim sektorii 2,5 milyonun iizerinde ¢alisan sayisi ile
toplam istihdama %21’lik katki ve yaklasik 10 milyon kisiye ge¢im

olanag saglamaktadir.

v' Tirk tekstil sanayi diinya siralamasinda 13. biiyiik ve hazir giyim

sektoriiniin 6. biiyiik tedarik¢isi durumundadir.

v’ Tirkiye, tekstil ve konfeksiyonda Avrupa Birligi (AB)’nin Cin’den sonra
ikinci biiyiik tedarikgisidir.

v/ Hélihazirda pamuk ithal etmesine ragmen diinyanin 6. biiyiik pamuk
ireticisi olan Tiirkiye, GAP’1n tamamlanmasiyla pamuk iiretimini ikiye
katlayacak ve iilkemizde hammadde sorunu yasanmayacaktir.

v’ Tiirkiye iplikte kullanilan teknoloji agisindan ilk siray1 paylagmaktadir.

1.2.1 Hazir Giyim ve Konfeksiyon Ihracati

Hazir giyim ve konfeksiyon sektorii 2000°li yillarda da sanayi ve ihracatin

lokomotifi olma gorevini stirdiirmiistiir. 2003 yilinda yaklasik 11,5 milyar dolar olan



sektor ihracati 2007 yilinda 16 milyar dolara ulasmis, 2008 yilinda 15,7 milyar
dolarlik ihracat yapilmistir. Ancak cesitli sektorel sorunlar ve iilke ekonomisinde
uygulanan yanlis politikalardan dolayr sektor ihracatinin Tiirkiye toplam ihracati
icindeki payr 2003 yilinda %24 iken 2008’de %12,3’e gerilemistir. Tablo 1.1°de
yillar itibariyle (2003-2008) konfeksiyon ihracatinin Tiirkiye toplam ihracatindaki
pay1 gosterilmistir (Tiirkiye Ihracatcilar Meclisi [TIM], b.t).

Tablo 1.1 Yillar itibariyle konfeksiyon ihracatinin Tiirkiye toplam ihracatindaki pay1

YILLAR ITiBARIiYLE KONFEKSiYON iHRACATININ TURKIYE TOPLAM
IHRACATINDAKI PAYI (1000 $)

VIL TOPLAM IHRACAT KO.NFEKSiYON KONFEKSTYONUN
IHRACATI PAYI (%)

2003 47.891.759 11.517.909 24

2004 64.010.231 13.097.851 20,5

2005 73.426.151 13.708.378 18,6

2006 81.761.134 13.987.651 16,3

2007 105.925.486 16.049.056 15,2

2008 127.498.828 15.722.503 12,3

Kaynak: Toplam Thracat Rakamlar Tiirkiye Thracatcilar Meclisi (www.tim.org.tr) verileri

2008 yilinin Ocak-Aralik doneminde %?20,3’liikk genel ihracat artis1 gergeklesirken

hazir giyim ve konfeksiyon ihracati %2,1 azalma gostermistir.

2008 yilma iliskin istatistikler cercevesinde, genel ihracat icerisindeki tasit
araglart ve yan sanayi sektorii 24,7 milyar dolar ile en fazla ihracat gerceklestiren
sektor olurken, tekstil sanayi ile birlikte hazir giyim ve konfeksiyon sektorii toplam
22,5 milyar dolar (15,7 milyar dolar konfeksiyon + 6,8 milyar dolar tekstil) ile ikinci
en fazla ihracat gerceklestiren sektor konumundadir. Demir-gelik sektorii ise 19,4
milyar dolar ihracat ile iiciincii sirada yer almaktadir (Istanbul Tekstil ve

Konfeksiyon Ihracatgi Birlikleri [ITKIB], 2009).

Hazir giyim ve konfeksiyon sektorii orme ve dokuma konfeksiyon olarak ayri ayri

incelendiginde; 2008 yilmin Ocak-Aralik doneminde yapilan 12,3 milyar dolar



degerindeki hazir giyim ve konfeksiyon ihracati icerisinde Orme konfeksiyon
mamullerinin payr %51°dir. Orme konfeksiyon mamulleri ihracati 2007 yilinin
Ocak-Aralik donemine kiyasla 2008 yilinin Ocak-Aralik doneminde %2,3 oraninda
azalarak 8 milyar dolara gerilemistir (ITKIB, 2009).

Benzer sekilde, dokuma konfeksiyon mamullerinin toplam hazir giyim ve
konfeksiyon ihracat1 icerisindeki payr %35’tir. 2008 Ocak-Aralik doneminde 2007
yilinin aym1 donemine oranla %2,4 oraninda azalisla 5,4 milyar dolar degerinde

dokuma konfeksiyon mamulii Tiirkiye’den ihrag edilmistir (ITKIB, 2009).

Tablo 1.2°de Tiirkiye 6rme ve dokuma konfeksiyon sektorii ihracat rakamlari

gosterilmistir.

Tablo 1.2 Tiirkiye 6rme ve dokuma konfeksiyon sektérii ihracati (milyon $)

TURKIYE ORME VE DOKUMA KONFEKSiYON IHRACATI

Birim: 1000 $

2007 2008 2007/2008

Ocak-Aralik Ocak-Aralik Degisim %
Orme Konfeksiyon 8.200.001 8.008.168 -2,3
Dokuma Konfeksiyon 5.575.388 5.441.092 2,4

Kaynak: www.itkib.org.tr

2008 yili Tirkiye hazir giyim ve konfeksiyon ihracatimi iilke gruplart bazinda
incelendiginde ilk siray1 12,5 milyar $’lik ihracat (toplam ihracatin %79,5’1) ile AB
tilkeleri almaktadir. AB iilkelerini 902,9 milyon $ ile (%5,7 pay ile) diger OECD
iilkeleri (ABD, Kanada, Isveg gibi) takip etmektedir. Ugiincii sirada ise 516,467 $ lik
ihracat ile (%3,3 pay) Rusya, Azerbaycan, Ozbekistan gibi iilkelerin bulundugu Eski
SSCB iilkeleri yer almaktadir (ITKIB, 2009).

AB iilkelerine yapilan ihracatta ise 3.797 milyar $ ve %24,2 pay ile Almanya ilk
strada yer almaktadir. Almanya’y1 2.131 milyar $ ve %13,6’1ik pay ile Ingiltere takip



etmektedir. Uciincii sirada ise 1.158 milyar $ ve %7.4’liik pay ile Fransa

bulunmaktadir (ITKIB, 2009).

Birim ihracat fiyatlar, uluslar arasi piyasalarda sektoriin rekabet giiciinii etkileyen
en temel faktorlerdendir. Dokuma konfeksiyon mamulleri i¢in birim ihra¢ fiyati
degisimleri incelendiginde, birim ihra¢ fiyatlarinda 2007 yilinda 2006 yilina kiyasla
%8,3 oraninda artig, 2008 yilinda ise 2007 yilina kiyasla %14,4 oraninda bir artig
meydana gelmistir (ITKIB, 2009).

2008 yilinda dokuma konfeksiyon mamullerinde en fazla ihra¢ edilen ilk yirmi
tiriiniin on yedisinde birim ihrag fiyatlar1 %3,9 ile %52,3 arasinda degisen oranlarda
artarken, ii¢ driliniin birim ihra¢ fiyati %1 ile %3,6 arasinda degisen oranlarda

dismiistiir (ITKIB, 2009).

2008 yilinin ilk 5 ay1 icerisinde birim ihra¢ fiyati1 oransal olarak en fazla artan
dokuma konfeksiyon mamulleri %52,3’liik artis ile dokuma pamuklu bayan bluzlar
ve %37’lik artigla bayan denim pantolonlar, %?26,4’likk artisla pamuklu dokuma
bayan gomlekleri olmustur (ITKIiB, 2009).

En fazla ihra¢ edilen ilk yirmi tiriin grubu igerisinde, birim ihra¢ fiyati diisen ii¢
iriinden ilki birim fiyati %3,6 oraninda gerileyen sentetik liflerden dokuma bayan
eteklerdir. Ikinci iiriin grubu birim fiyati %0,7 oraninda gerileyen yiinlii dokuma
erkek ceketler ve son iiriin grubu ise %0,3’likk diisiisle sentetik liflerden dokuma

bayan ceketler olmustur (ITKiB, 2009).

Tablo 1.3’te 2008-2006 yillar1 Ocak-Kasim donemine ait dokuma konfeksiyon

mamullerinin birim ihrag fiyatlar1 ve degisimleri gosterilmektedir.



Tablo 1.3 Dokuma konfeksiyon mamullerinin birim ihrag fiyatlar1 ve degisimleri

Dokuma Konfeksiyon Mamullerinin
Birim Ihrag Fiyatlar1 ve Degisimleri

2006-2008 Ocak-Kasim*

Birim: $/kg

2006 2007 2006/2007 2008 2007/2008

Birim Birim Degisimi Birim Degisimi

Fiyat Fiyat % Fiyat %
B ayan Denim Pantolon 25,65 27,79 8,4 30,66 10,3
Erkek Denim Pantolon 21,54 24,43 13,4 28,56 16,9
Pamuklu Dokuma Erkek Gomlek 35,60 38,20 7,3 41,93 9,8
Pamuklu Dokuma Bayan Pantolon 28,16 29,80 5.8 33,27 11,6
Pamuklu Dokuma Erkek Pantolon 20,63 25,04 21,3 28,45 13,6
Pamuklu Dokuma Bayan Bluz 28,02 25,36 -9,5 38,62 52,3
Sentetik Dokuma Bayan Bluz 23,15 28,07 21,2 34,21 21,9
Sentetik Dokuma Bayan Pantolon 25,74 24,88 -3,4 25,86 39
Pamuklu Dokuma Bayan Gomlek 31,63 35,96 13,7 45,44 26,4
Sentetik Dokuma Elbise 23,78 24,88 4,6 31,35 26,0
Yiin Dokuma Erkek Takim Elbise 40,77 43,91 7,7 48,77 11,1
Sutyenler 43,25 47,73 10,4 56,14 17,6
Pamuklu Dokuma Elbise 27,48 30,73 11,8 37,57 22,2
Pamuk Dokuma Etek 30,0 31,26 42 26,36 16,0
Sentetik Dokuma Etek 31,06 31,12 0,2 22,99 -3,6
Pamuklu Dokuma Bayan Blazer/Ceket 35,54 39,34 10,7 46,71 18,7
Sentetik Dokuma Bayan
Ceket/Blazer 35,88 34,73 -32 34,63 -0,3
Diger Sentetik Malz. Erkek Pantolon 19,28 17,0 -11,8 18,75 10,3
Yiinlii Dokuma Erkek Ceket 45,94 49,19 7,1 48,82 -0,7
Elde Batik Baski Denimden Bayan 24,77 26,57 73 36.40 37,0
Pantolon
2006/2007 Agirlikh Birim Fiyat Degisim% 8,30
2007/2008 Agirlikh Birim Fiyat Degisim% 14,40

*Hesaplama 2008 Ocak-Kasim dénemi ITKIB kayitlar esas alinarak yapilmis olup; dokuma konfeksiyon mamulleri
icerisinde payi en yiksek olan 20 (riin grubu dikkate alinmistir.

Kaynak: ITKIB Kayitlari
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1.2.2 Tekstil ve Konfeksiyon Ithalati

Sektoriin ithalat1 yillar itibariyle siirekli bir artig gostermektedir. Tekstil ve hazir
giyim sektorleri birlikte degerlendirildiginde 2003 yili ithalatt 5.071 milyar dolar
dolayinda olup, bu miktar da toplam ithalatimizin yaklasik %7,3’tine denk
gelmektedir. 2007 yilinda ise bu iki sektoriin toplam ithalat1 9.756 milyar dolar ile
Tiirkiye toplam ithalatinin %S5,7’sine karsilik gelmektedir. Sadece hazir giyim ve
konfeksiyon sektoriine baktigimizda ise paralel bir gelismenin oldugunu
gormekteyiz. 2003 yilindan 2007 yilina sektoriin ithalati 405 milyon dolardan 1.517
milyar dolara ¢ikmis durumdadir. Buna paralel sekilde Tiirkiye’nin toplam ithalati
icindeki pay1 binde 5,8’den binde 8,9’a yiikselmistir.

2003-2007 yillarn arasinda konfeksiyon ithalatimin Tiirkiye toplam ithalatindaki
pay1 Tablo 1.4’te gosterilmistir.

Tablo 1.4 Yillar itibariyle konfeksiyon ithalatinin Tiirkiye toplam ithalatindaki pay1 (1000$)

YILLAR ITIBARIYLE KONFEKSIYON ITHALATININ TURKIYE TOPLAM
ITHALATINDAKI PAYI (1000 $)

. . . KONFEKSiYONUN
YIL TOPLAM iTHALAT | KONFEKSiYON iTHALATI
PAYI (%)

2003 69.339.692 404.923 0,58
2004 97.539.766 619.906 0,64
2005 116.774.151 749.273 0,64
2006 139.576.174 1.036.826 0,74
2007 169.986.851 1.517.639 0,89

KAYNAK: www.itkib.org.tr

2008 yilimin Ocak-Ekim doéneminde Tiirkiye’ye 160 farkli iilkeden 1,8 milyar
dolar degerinde hazir giyim ve konfeksiyon ithalati yapilmistir. 2007 nin ayni
donemine kiyasla 2008 yilinin ilk 10 ay1 icerisinde ithalat dolar bazinda %43
oraninda artmistir (ITKIB, 2009).

Yapilan ithalatin dolar iizerinden %58’i dokuma konfeksiyon mamullerinden,

%36’s1 orme konfeksiyon mamullerinden ve %6’s1 diger hazir esyalardan
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olusmaktadir. Tablo 1.5’te iiriin gruplar itibariyle hazir giyim ve konfeksiyon ithalati

verileri gosterilmistir (ITKIB, 2009).

Tablo 1.5 Tiirkiye 6rme ve dokuma konfeksiyon ithalati

TURKIYE ORME VE DOKUMA KONFEKSiYON ITHALATI

Birim: ABD $
2007 2008 2007/2008
Ocak-Ekim Ocak-Ekim Degisim %
Orme Konfeksiyon 458.630.325 661.314.965 44
Dokuma Konfeksiyon 724.951.946 1.067.559.182 47

Kaynak: www.itkib.org.tr

Uriin gruplan itibariyle konfeksiyon ithalat1 incelendiginde 2008’in ilk 10 ayi
icersinde bayan dokuma takim, ceket ve benzeri giysilerin en fazla ithal edilen {iriin
grubu oldugu goriilmiistiir. Bunlar1 6rme kazak, siiveter ve benzerleri, erkek dokuma

takim elbise, ceket ve benzeri giysiler takip etmektedir (ITKIB, 2009).

En fazla ithal edilen ilk 15 {iriin grubunun hepsinde 2008 yilinda %3 ile %91
arasinda degisen oranlarda artislar s6z konusudur. ithalati en yiiksek oranda artan
iriin grubu dokuma erkek gomlekleridir. 2007 yilinin Ocak-Ekim donemine kiyasla
dokuma erkek gomleklerinin ithalati dolar bazinda %91 oraninda artmustir. ithalati
yiikksek oranli artan diger iirlin gruplari, %76 artis ile sal, esarp, fular, kaskol ve

benzeri esyalar, %72 artis ile bayan drme bluz ve gomleklerdir (ITKIB, 2009).

Ulkeler itibariyle konfeksiyon ithalati incelendiginde 2008 yilmn ilk 10 ayi
icersinde en fazla hazir giyim ve konfeksiyon ithalati yapilan iilke, 2007 yilinda
oldugu gibi Cin Halk Cumbhuriyeti’dir. Bu iilkeden yapilan ithalat, 2008 yilinin ilk 10
ayinda 2007’nin ilk 10 ayina kiyasla dolar bazinda %47 oraninda artmistir. Cin’den
gerceklestirilen hazir giyim ve konfeksiyon ithalatinda bu yiiksek oranl artisin kota,
gozetim ve anti-damping vergileri c¢esitli korunma Onlemlerine ragmen

gerceklesmesi dikkat cekicidir (ITKIB, 2009).
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En fazla ithalat yapilan ilk 15 iilkede %4 ile %167 arasinda degisen oranlarda
artislar kaydedilmistir. Banglades, Italya, Hindistan, Malezya ve Endonezya diger en
fazla konfeksiyon ithalati yapilan iilkeler olarak siralanmaktadir. Vietnam ve Hong

Kong’un bu iilkelerden hemen sonra geldigi goriilmektedir (ITKiB, 2009).

Tablo 1.6’da 2008 yilinin Ocak-Ekim doneminde en fazla hazir giyim ve
konfeksiyon iiriinii ithal ettigi iilkeler gosterilmistir (ITKIB, 2009).

Tablo 1.6 Tiirkiye’nin En Fazla Hazir Giyim ve Konfeksiyon Uriinii Ithal Ettigi Ulkeler

Tiirkiye’nin En Fazla Hazir Giyim ve Konfeksiyon Uriinii ithal Ettigi Ulkeler
2006-2007-2008 Ocak-Ekim
Birim: ABD $
2007 2008 2007/2008
Ocak-Ekim Ocak-Ekim Degisimi %

Cin Halk Cumhuriyeti 210.140.444 309.812.263 47
Banglades 137.058.165 279.002.811 104
Italya 130.423.068 156.897.608 20
Hindistan 98.532.671 147.002.468 49
Malezya 72.996.956 101.912.424 40
Endonezya 50.977.296 73.591.222 44
Vietnam Sosyalist 26.435.421 61.213.543 132
Hong-Kong 56.221.820 58.566.114 4
Pakistan 33.046.257 47.892.329 45
Sri Lanka 25.895.285 45.052.642 74
Ispanya 33.571.468 42.390.638 26
Almanya 30.197.749 38.684.965 28
Fas 27.207.067 36.817.650 35
Fransa 23.110.305 27.387.009 19
Misir 9.674.096 25.873.570 167
ilk 15 Ulke Toplanm 965.488.086 1.452.097.256 50
Toplam Konfeksiyon ithalati 1.285.300.620 1.840.132.730 43
ilk 15 Ulkenin Toplamda Pay1 (%) 75 79 4

Oransal olarak hazir giyim ve konfeksiyon ithalatinin en fazla arttig: iilke %167
oranla Misir’dir. Misir’t %132 artisla Vietnam ve %104 artisla Banglades takip
etmektedir (ITKIB, 2009).
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1.3 Tiirk Tekstil Ve Konfeksiyon Sektoriiniin Sorunlari

Plansiz Biiyiime ve Asini Yatirimlar

Tiirk tekstil ve konfeksiyon sektoriiniin en onemli sorunlarinin basinda 1990
yilindan sonra tekstil sektoriine yapilan agir1 ve bilingsiz yatinmlar gelmektedir. 1995
yilinda Glimriik Birliginin de yiiriirliige girmesi ile bu pazardan cok iyi gelismeler
bekleyen kisi ve isletmeler, asir1 derecede bir yatirim yapmislardir. Yapilan bu
yatirrmlar sonucunda beklentilerin 1-2 yi1l sonrasinda azalmaya baglamasi atil tiretim
kapasitelerinin olusmasina neden olmustur. Ayrica alinan kredilerin geri
O0denememesi sonrasinda da bircok isletme 2001 yilinda iflas etmek durumunda
kalmistir. Devlet tarafindan da isletmelere verilen tesvikler yanlis ve bilingsizce

kullanilarak iilkenin de zarar etmesine neden olmustur (Ozgiir, 2006).

Maliyet Artislart

Tiirk tekstil ve konfeksiyon sektoriiniin iyi bir duruma gelmesindeki en 6nemli
etkenlerden birisi de ucuz is giicli, hammadde ve enerji maliyetleriydi. Fakat son
yillarda artan isgiicii ve enerji maliyetleri sektoriin rekabet edebilirligini giderek
azaltmistir. Tirkiye’den daha diisiik is gliciine sahip iilkelerin olmasi, tekstil ve

konfeksiyon yatirimlarinin o bolgelere kaymasina sebep olmaktadir (Ozgiir, 2006).

Yiiksek Enerji Fiyatlar

Tiirkiye’de enerji fiyatlarinin rakip iilkelerin fiyatlarinin iizerinde olmasi, Tiirk
firmalarimin rakiplerine gore dezavantajli olarak ihracat miicadelesine baglamasina
neden olmaktadir. Devletin enerji fiyatlarin1 asagiya ¢ekmesi gerekmektedir. Ciinkii
Almanya, Kanada, ABD, Ingiltere gibi iilkelerde enerji maliyeti 0,04 $/KWS iken
Tiirkiye’de bu oran 0,08 $/KWS diizeyindedir (Ozgiir, 2006).
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AR-GE Eksikligi

Bir igletmenin ileriye gidebilmesi i¢in ve faaliyetlerini devam ettirebilmesi igin
teknolojideki yenilikleri, iiretim ile ilgili gelismeleri yakindan takip ederek kendini
yenilemesi ve gelistirmesi gerekmektedir. Ornegin ABD, Japonya, AB iilkeleri gayri
safi milli hasilalarinin %?2-3’tinii AR-GE faaliyetlerine ayirirken Tiirkiye’de ise bu

oran %0,7’den bile daha azdir (Ozgiir, 2006).

Markalasma Eksikligi

Bir tiiketici iiriinii alirken Once herkes tarafindan tercih edilen bir iiriin olup
olmadigina bakar ve fiyatim da inceledikten sonra karar vererek satin alir. Bir
tilketicinin sadece fiziksel olarak degil ayni zamanda duygusal olarak doyumunu
saglamas1 gerekmektedir. iste bu duygusal doyumu gerceklestirmek icin iyi bir
marka olmamz gerekmektedir. Eger bir tiiketici bir gomlek satin aldiginda, satin
almis oldugu pamuklu kumastan daha fazlasimi aldigina inaniyorsa ona ddeyecegi

bedel de farkli olur. Iste bu bedeli ddettirebilen isletme markalasmis firmadur.

Tiirk tekstil ve konfeksiyon sektoriinde diinya ¢apinda marka olmus bir tek Mavi

Jeans vardir. Oteki firmalar daha diinya standartlarina ulasamamuslardar.

Rekabetin ¢ok sert olmast ve her gecen giin farkli iiriinlerin iiretilmesi, marka
olmamis firmalarin bu sektorden zamanla geri cekilecegini gostermektedir. Bu
nedenle Tiirkiye’nin fason iiretici olmaktan ¢ikip markalagsma yoniinde ilerlemesi

gerekmektedir (Ozgiir, 2006).

Kayit Disi Ekonominin Biiyiikliigii

Tekstil ve konfeksiyon sektoriiniin en énemli sorunlarindan birisi de kayit dist
yapilan faaliyetlerdir. Devletin tekstil ve konfeksiyon sektorii ile ilgili sorunlarin
izerinde yeterince durmamasi, sektordeki isletmelerin kayit disi islemler yapmasina

neden olmaktadir. Kayit dig1 ¢alisan tekstil ve konfeksiyon isletmeleri nedeni ile
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istthdam bilgileri toplanamamaktadir. Bu verilerin eksik olmasi gelecek igin
yapilacak tahminlerin yanlis yorumlanmasin yol agmaktadir. Bir¢ok isletme
sigortasiz is¢i calistirabilmekte, pek cok mal irsaliyesiz alinip irsaliyesiz olarak
satilabilmektedir. Bu da diizgiin calisan isletmelerin iiretimlerini olumsuz yonde

etkilemektedir (Ozgiir, 2006).

Kur Riski

Birgok ihracat yapan firmalarda oldugu gibi tekstil isletmeleri de kur riski ile kars1
karsiyadirlar. Son 3 yil igerisinde Tiirkiye’de kurlarin diismesi tekstil ve konfeksiyon
sektoriinde ihracat yapan firmalari cok olumsuz etkilemistir. Ihracatta rakamlar

yiiksek goriinmesine ragmen Karlar diisiik seviyede seyretmistir (Ozgiir, 2006).

Pazarlama Sorunlar:

Cok genis bir pazarlama yelpazesine sahip olan Tiirkiye’nin bu caligsmalarini iyi
degerlendiremedigi bir gercektir. Tiirkiye’de isletmeler klasik pazarlama
yontemlerinin  disina  ¢ikamamaktadirlar. Hedef pazar belirlemede, miisteri
gruplarmin se¢iminde ve fiyatlama politikalarinda yeni ve degisik stratejiler
gelistirememektedirler. Biitiin firmalar tek bir Avrupa pazarina yonelerek, aslinda

birbiri ile rekabet etmektedirler. Bu da fiyatlara olumsuz olarak yansimaktadir.

Pazarlama konusunda basariya ulasabilmek icinde en Onemli temel etkenler:
marka, moda yaratmak, hizli ve zamaninda teslimattan ge¢cmektedir. Bu sayede dis

pazarda daha kolay taninarak ¢cabuk mal satma ve ihracat artis1 da gerceklesecektir.

Tiirkiye’deki bir¢ok isletmenin en biiyiik pazar1 AB pazaridir. Eger bu pazarda bir
kriz veya ufak da olsa bir daralma s6z konusu olursa, Tiirkiye’deki tekstil ve
konfeksiyon firmalart biiyiik bir krizin i¢ine girme durumu ile karsi karsiya

kalacaklardir (Ozgiir, 2006).
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KDYV Orammin Fazla Olmast

Tiirkiye’de katma deger vergisi Misir, Cin, Hindistan gibi diger tekstil iireticisi
tilkelere gore cok fazladir. Devlet bu konuda ilk adim olarak %18 olan KDV oranini
%8’e ¢ekmistir. Fakat bu oran biitiin tekstil iiriinleri icin gecerli degildir. Biitiin
tekstil tiriinlerindeki KDV oraninin %8 olmasi gerekmektedir. Ciinkii maliyetleri

etkileyen kalemlerden biri de devletin almis oldugu vergidir (Ozgiir, 2006).

Finansal Sorunlar

Sektordeki firmalarin bilyiik ¢ogunlugunun KOBI’lerden olusmasi ve KOBI’lerin
de sermayelerinin yetersizligi, isletmelerin bozuk finansal yapilarinin temelini
olusturmaktadir. Oz kaynaklarinin yetersiz olusu, global kriz ve Uzak Dogu
rekabetinin artmasi firmalarin mali yapilarinin bozulmasimma neden olmustur.
Yatinnmlarin bityiik cogunlugu yiiksek faizli ve kisa vadeli bor¢glanma araglarn
kullanilarak yapilmistir. Tiirkiye’deki ekonominin de belirsiz olusu ve alinan
kredilerin zamaninda odenememesi firmalar1 asir1 derecede zorlamustir (Ozgiir,

2006).

Dahilde Isleme Rejimi

Dahilde isleme rejimi; ithal edilen bir iiriintin yurt icinde islenip tekrar yurt disina
satilmasin tesvik eden bir mevzuattir. Yeterli yerli iiretim ve hatta fazla {iretim
kapasitesine sahip olan iilkemizde dahilde isleme rejiminin uygulanmast ve halen
bunun biiyiik boyutlarda devam etmesi ithalat-ihracat dengesi acisindan biiyiik
olumsuzluk olusturmaktadir. Tiirkiye {iretici bir iilke olmaktan c¢ikip fasoncu bir iilke

konumunda yer almis olacaktir (Ozgiir, 2006).

Kalifiye Eleman

Bir iriiniin kalitesini ve iiriin ¢esidini etkileyen unsurlardan biri de kalifiye is

giiciidiir. Kalifiye is giiciiniin yetismemesi ve siirekliligi konusunda kargilagilan
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sorunlar ihracat firmalarim olumsuz yonde etkilemektedir. Ozellikle konfeksiyon
alaninda marka tireten firmalar icin kalifiye eleman cok onemlidir. Tiirk tekstil ve
konfeksiyon sektoriinde, kalifiye eleman sikintisi iiretim asamasindan ¢ok, tasarim,

pazarlama gibi boliimlerde yasanmaktadir (Ozgiir, 2006).

Makinelesme Eksikligi

Tekstil makinelerinin biiyiikk ¢ogunlugunun gelismis iilkeler tarafindan {iiretiliyor
olmasi ve tekstil sektoriinde teknolojinin her gegen giin yenilenmesi yeni makinelerin
alinmasina neden olmaktadir. Makine bakimindan disa bagimli olan Tiirk tekstil
sektorii rekabet edebilmek icin her 5-10 yilda bir makinelerini degistirmek
zorundadir. Kullanilan makinelerin fiyatlarinin ¢ok yiiksek olmasi, yedek parcalarin
gelismis iilkeler tarafindan iiretilmesi, bir makinenin kendini 3-4 yi1l icersinde amorti
etmesi gb6z Oniine alindiginda, tekstil ve konfeksiyon igletmelerinin 5-10 yil

icerisinde darbogaza girebilecegi diisiiniilmektedir (Ozgiir, 2006).

Tesvik Sorunu

Bir sektoriin etkin bir hale gelmesi veya etkinligini siirdiirebilmesi i¢in devlet
tesviklerine ihtiyaci vardir. Devlet bu zamana kadar tekstil ve konfeksiyon sektorii
icin verdigi tesvikleri bir stratejiye dayandirmadan plansiz bir sekilde dagitmistir. Bu
diizensiz uygulamalar baz tekstil alt sektorlerinde asir1 kapasitenin olugmasina neden

olmustur (Ozgiir, 2006).

Yabanct Yatirimcilarin Tesvik Edilmemesi

Yabanci yatinmlarin yeterince tesvik edilmemesi nedeniyle yabanci yatirnmcilar
Tiirkiye’ye gelmemektedirler. Yapilacak olan yatinmlar bagka iilkelere yapilarak
yabanci sermaye kacirtilmaktadir. Yabanci tasarimcilarin da Tiirkiye’ye gelmesi

tesvik edilmelidir (Ozgiir, 2006).
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Ulusal Rekabet Politikast Eksikligi

Bir¢ok yabanci mal Tiirk pazarina rahatlikla girmektedir. Fakat aym tilkeler, Tiirk
tekstil tiriinleri i¢in kotalar ve yiiksek giimriik vergileri koymaktadirlar. Bunun igin
ulusal bir rekabet politikasinin olusturulmasi ve uygulamaya ge¢mesi gerekmektedir.

Tiirkiye acik pazar haline getirilmemelidir (Ozgiir, 2006).

Ulke Imajinin Yetersizligi

Bir iilkenin imaji1 ne kadar iyi durumda ise istedigi sektorde istedigi mallart
satabilmesi o derece miimkiin olabilmektedir. Ornegin bircok kisi sirf aligveris icin
Fransa’ya gitmektedir. Fakat Fransa tekstil ve konfeksiyon iiretimi konusunda bir
cok llkeye gore daha alt seviyelerdedir. Paris imaji her seyi farkli olarak

gosterebilmektedir (Ozgiir, 2006).

Vizyon ve Strateji Eksikligi

Vizyon ve strateji eksikligi nedeniyle sektordeki bircok isletme gelecekte
caligmalarim1 hangi yone cevirecekleri konusunda bir belirsizlik icerisindedir. Bu
durum tekstil sektoriinii gelecekte sorunlarla karsi karsiya birakacaktir. Strateji
belirleme konusunda isletmelerin devlet, ticaret odalar1 ve tiniversitelerle is birligi
icerisinde olmasi gerekmektedir. Dogru stratejiler isletmelere daha uzun siire ayakta
kalabilmelerini saglayacaktir (Ozgiir, 2006).

Tiirk konfeksiyon ve tekstil sanayinin karsilastigi diger sorunlar da sunlardir:

v’ Bolgeler arasi yapilan pamuk nakilleri nedeni ile farkli kalitede pamuk

abraj’1inin olugmast

v" Tekstil kimyasal sanayinin gelismemis olmasi

v Ulke ici ve digt benchmarking (kiyaslama) aliskanliklarinin olmamasi



19

v" Tekstil ve konfeksiyon sektorii arasinda sinerjinin bulunmayisi

v’ Firmalarin birbiri ile gereksiz cekismesi (Ozgiir, 2006).

1.4 Tiirk Tekstil ve Konfeksiyon Sektorii icin Yapilmasi Gerekenler

1.4.1 Devlet Tarafindan Yapilmast Gerekenler

Sektoriin Uzerindeki Maliyet Yiikii Hafifletilmeli

Tiirk tekstil sektoriiniin en bilyiik zayifligi yiiksek maliyetlerdir. Tekstil sektorii
ileri teknoloji iirlinli makine ve ekipman kullanmakta, boylelikle en biiylik gider
kalemi enerji olmaktadir. Tiirkiye’nin rekabet icerisinde oldugu iilkelerdeki enerji
fiyatlart 1-3 cent/kws, AB ortalamasi 4-5 cent/kws iken Tiirkiye’de 8-9 cent/kws
olmas1 en biiyiikk engellerden birisidir. Bu nedenle Tiirkiye en yiiksek enerji
maliyetlerine maruz kalmistir. En azindan elektrik fiyatlar1 konusunda Avrupa
normlart kabul edilmeli ve enerji fiyatlar1 Avrupa seviyesine indirilmelidir. Ayrica,
elektrik fiyatlarindaki yiiksekligin sebebi enerji bedeline ek olarak tahsil edilen fon
ve vergilerdir. Tekstil sektorii iizerinde biiyiik bir yiik teskil eden elektrik faturalar

iizerinden tahsil edilen vergiler kaldirlabilir (Ozgiir, 2006).

Kayit Dusilik Onlenmeli

Tiirkiye’de yasanan krizlerden sonra devlete karsi biitiin sorumluluklarini yerine
getirmis olan isletmeler, kayith ithalatci-ihracat¢1 firmalar, sigortasiz is¢i ¢alistiran,
KDV, muhtasar vergisi odemeyen kurumlar karsisinda haksiz rekabete maruz
kalmiglar ve bircogu da kapanmak zorunda kalmistir. Bunun Oniine gecilmeli ve

kayit dis1 ekonominin kayit altina alinmasi igin acil 6nlemler alinmalidir (Ozgiir,

2006).
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KDYV Oraminda Indirime Gidilmeli

KDYV oranlarinin yiiksek olmasi, yanlis beyanla yapilan ithalati desteklemektedir.
Bu durum, diiriist tekstil tireticisini magdur etmektedir. Son donemde iplikte %10 kar
marjin1 yakalamaya ¢alisan sektor, hayali islemlerle, sadece KDV’den kar saglayan
naylon sirketlerle rekabet edememektedir. KDV oranlarinin yiikseldigi ihracat
islemlerinin yapilmasina ve devletten haksiz KDV iadesi alinmasina neden
olmaktadir. Sektorii kayit altina alabilmek i¢in de KDV oranlarinin diisiiriilmesi
gerekmektedir. KDV oranlarinin, pamukta oldugu gibi tiim elyaflarda %1, iplik,
kumas, konfeksiyon asamalarinda %4, perakende hazir giyim satiglarinda %8 olarak

uygulanmalhidir (Ozgiir, 2006).

Uzak Dogudan Gelen Uriinlerin Denetimi Yapumal

Devletin en biiyiik ihtiyact olan vergi gelirleri, giimriiklerde yapilacak siki
denetim ve tedbirler sonucunda dogru ithalat beyanlar1 saglanmis olacak, milyar

dolarlik vergi kayiplari, haksiz kazanglar ve haksiz rekabet ciddi olarak azalacaktir.

Uzak Dogu kaynakli rekabeti denetleyecek onlemler alimmalidir. Tekstil ve
konfeksiyon iiriinleri i¢in gegerli olan ithalat kotalarinin dogru ve eksiksiz takibi igin
malin son cikis iilkesi baz alinmasi yerine, orijinal mense iilkesi kota limitleri
kapsaminda izlenmesi, mense sahadetnamelerinin orijinalliginin  giimriikler

tarafindan incelenmesi gerekmektedir.

Giimriiklerde mutlaka Diinya Ticaret Orgiitii kurallarina uygun olarak (ABD ve
Meksika’nin yaptigir gibi) gelen malla ilgili ayrintili bilgileri ithalat sirasinda
istenmeli, birim ambalaj iizerinde etiketleme satici firma tarafindan yapilmali,

orijinal mense her ithalat icin mutlaka aranmalidir (Ozgiir, 2006).



21

Giimriik Idareleri Azaltilmalidir

Glimriik idareleri sayis1 80 milyar USD dis ticaret hacmine sahip olan Tiirkiye’de
160 adet giimriik idaresi bulunmaktadir. 900 milyar USD dis ticaret hacmine sahip
olan Almanya’da ise 69 adet giimriik idaresi bulunmaktadir. Glimriik idareleri
azaltilmali, AB normlarina uygun hale getirilmeli ve nitelikleri arttirtlmalidir. Tekstil
ve konfeksiyon ihtisas giimriiklerinde ise uzman kadro degistirilmemeli veya sadece
ihtisas glimriikleri i¢cerisinde rotasyon yapilmalidir. Kurumlar gerekli bilgi teknolojisi

ile donatilmalidir (Ozgiir, 2006).

AB ile Tiirkiye Ticaret Iliskileri Iyi Incelenmeli

Tiirkiye milyarlarca dolarlik tekstil ve konfeksiyon yatirimin1 AB menseli makine
ve techizatlarla yapmakta, AB ile olan dis ticaret hacmi siirekli Tiirkiye aleyhine
gelismektedir. Bu sebeple, AB ile istisareler yapilmalhdir. Oncelikle, tekstil ve
konfeksiyon {iriinlerinin AB i¢inde serbest dolasimda olabilmesi ve AB Giimriik
Birligi mense kurallarina dahil edilmesi icin Tiirkiye AB nezdinde girisimlerde
bulunabilir. AB’nin tgiincii diinya iilkeleri ile yapacag tiim serbest ticaret
anlagsmalarinda ozellikle emek-yogun sektorler (tekstil, konfeksiyon) i¢in mutlaka

Tiirkiye nin haklarmin ve cikarlarinin gozetilmesi saglanmalidir (Ozgiir, 2006).

Tekstil Makineleri Yedek Parcast Uretimi Tesvik Edilmeli

Devletin tesvik konusunda da ele almas1 gereken onlemler vardir. Tiirkiye tekstil
ve konfeksiyon iriinlerinin ihracatindan elde ettigi dovizi, tekstil makineleri
alabilmek i¢in tekrar yurt digina cikarmaktadir. Bu nedenle 6zel ihtisas gerektiren
orme, dokuma ve konfeksiyon sektorleri ile beraber tekstil makineleri yedek parcasi
tiretimi de tesvik edilmelidir. Ciinkii en yiiksek katma deger bu alt sektorlerden elde

edilmektedir (Ozgiir, 2006).
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Devlet Kurumlar: Arasinda Isbirligi Saglanmal

Ulke ekonomisinin en dnemli gelir kaynaklarindan biri olan tekstil sektoriinde
neredeyse bir sahipsizlik goze carpmaktadir. Hiikiimetler degistikce, degismeyen
uzun vadeli tekstil politikas1 olmalidir. Koordinasyonlar her donem hiikiimet

degisiminde ayn1 kalmalidir.

1.4.2 Ozel Sektor Tarafindan Yapilmast Gerekenler

Markalasmaya Gidilmeli

Gelecekte olusacak olan tekstil ve konfeksiyon pazari, moda ve markaya
dayanacaktir. Moday1 yaratmayan ve markalasamayan tekstil tilkeleri gelismekte
olan iilkeler simifinda yer alarak, seri iiretim yapan iilkeler ile yarigmak zorunda
kalacaklardir. Boylece katma degeri yiiksek olan iiriinler iiretemeyerek zaman iginde

yok olma tehlikesi ile karsilasacaklardir.

Tiirkiye’nin, diinyada en biiyiik arz fazlaliginin yasandigi ucuz tekstil iiriinlerinde
tiretimine devam etmesi, basta Cin ve Hindistan olmak iizere bir¢cok Asya iilkesi ile

rekabet etmeye ¢alismasi, yapabilecegi en biiyiik hata olacaktir.

Tiirk tekstil ve konfeksiyon sektorii 6zgiin tasarim, kalite, verimlilik, pazarlama
ve dagitim yeteneklerini daha da gelistirerek iist sinif modaya yonelik, moda-marka

iirtinler grubuna yonelmelidir (Ozgiir, 2006).

Cok Fonksiyonlu Akilli Tekstil Uriinleri Pazarina Girilmeli

Tiiketicilerin giysi satin alirken birinci derecede 6nem verdikleri husus goriiniim
ve kaliteyken giiniimiizde tercihlerinde konfor ve saglik on plana cikmaktadir. Bu
nedenle kullanicilara rahatlign saglayacak (terletmeyen, iisiitmeyen, sicak tutan vb.)
tekstil tiriinlerinin iiretimi ve kullanimi zamanla daha da 6nem kazanacaktir. Su anda

en Onemli pazarin interaktif (¢cok fonksiyonlu) tekstil {iiriinleri pazar1 oldugu
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bilinmektedir. Tiirkiye’'nin de bu iriinleri arastirip gelistirmeye baglamasi sarttir.
Ciinkil bu tiriinlerin saglayacagi katma deger ¢ok fazladir. ABD, AB, Japonya gibi
bilgi toplumu iilkelerin daha simdiden cok fonksiyonlu akilli tekstil diriinlerini
arastirip gelistirmeye baslamasi ve bu 6zel iirtinlerin fikri ve miilkiyet haklarin1 daha
simdiden koruma altina almaya baglamasi, bu iiriinlerin uzun yillar bu bilgi toplumu

iilkeler tarafindan iiretilecegini ortaya koymaktadir (Ozgiir, 2006).

AR-GE Faaliyetlerine Agirlik Verilmeli

Oniimiizdeki yillarda akilli giysilerin ve tekstil iiriinlerinin 6nem kazanacak
olmasi tekstil ve konfeksiyon sektoriiniin bu alana yonelmesine neden olacaktir.
Gelecegin tekstil iiriinleri son derece bilgi yogundurlar ve uzun siireli AR-GE
caligmalar1 sonucu gelistirilebilmektedir. Bunun icin bir an o6nce AR-GE
uzmanlarinin yetistirilmesi ve alt yapinin hazirlanmas1 gerekmektedir. Firmalarin
AR-GE birimlerini bir an 6nce kurarak, kendi sorunlarina kisa siirede ¢oziimler

getirebilmeleri miimkiin olabilecektir (Ozgiir, 2006).

Verimlilik Uzerine Odaklanmali

Sektor kapasite arttirmak yerine verimlilik artis1 ile teknolojik yenileme ve
gelistirme iizerinde durmalidir. Konfeksiyon sektorii emek yogun bir sanayi dah
olmaktan kurtarilmali ve teknolojik degisim verimlilik ile gergeklestirilmelidir
(Ozgiir, 2006).

Yeni Pazar Arayisina Gidilmeli

Ihracat agirligim AB pazarmin iizerine yogunlastirmis olan Tiirk tekstil ve
konfeksiyon sektorii pazar cesitlemesine gitmelidir. Tek bir pazara hitap ederek bu
pazara karst bagimli kalinirsa fiyat iizerinde de s6z sahibi olma hakki ortadan
kaybolur. Ayrica yeni pazarlar Tiirk tekstil ve konfeksiyon sektoriiniin o iilkelerde de
tanitimina katkida bulunacaktir. Tiirkiye’nin en kisa siirede pazar ¢esitlendirmesini

gerceklestirmesi gerekmektedir (Ozgiir, 2006).
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Moda Yakindan Takip Edilmeli

Konfeksiyon sektoriinde bagarili olabilmek icin moda yakindan takip edilmelidir.
Bir diriinii yalmz kaliteli bir sekilde kesip dikmek yeterli degildir. Basarili olabilmek
icin diinya kiiltiirleri ile biitiinlesmis, ilgili iilkelerin zevklerini iyi bilen, yetenekli ve
tecriibeli stilist ve modelistler yetistirilmelidir. Yaratic1 koleksiyonlar ve kreasyonlar
hazirlanmalidir. Tiirkiye’ye her yil diinya capinda modacilar davet edilerek moda

giinleri diizenlenmelidir (Ozgiir, 2006).

Kaliteli Uriinler Tercih Edilmeli.

Diinya pazarinda rekabet edebilmek i¢in ucuz iiriin ile ¢aligmak artik yeterli
degildir. Kaliteli driinlere yonelinerek kalitenin siirekliligi saglanmalidir. Tam
zamaninda iiretim ve kalite rekabet kosullar ¢ercevesinde, tekstil sektoriine Toplam
Kalite Yonetimi kavraminin yerlesmesi saglanmalidir. Elektronik tedarik zinciri
yonetimi kullanilarak gelecegin alt yapisi olusturulmalidir. Bu sistemleri gelecekte
kullanmak zorunlu olacaktir. Bu bilgileri saglayan kuruluslar ile hemen ise

baslanmalidir.

Tiirkiye, diisiik kalitede iplik ve kumas iireterek Pakistan, Hindistan, Cin gibi
Uzakdogu iilkelerinin rakibi olmamalhidir. Tiirkiye, konfeksiyon sektoriinde kendi
markasin yaratarak, italya, Fransa ve Ingiltere gibi iilkelerin rakibi olmalidir (Ozgiir,

2006).

Isletmeler Arasinda Birlik Olusturulmal

Tekstil sirketleri bir araya gelerek sorunlarina ortak c¢oziimler arayabilmeli,
sektorel birlikler olusturulmali, AR-GE, egitim ve degisik yatinmlar birlikte
yapilmalidir. Sektor icin kisa, orta ve uzun vadeli hedefler belirlenmeli, vizyon
olusturulmali ve diinyadaki tekstil gelismelerine gore izlenecek stratejiler
belirlenmeli, ilgili stratejiler biitiin isletmelere ve yoneticilere anlatilmalidir. Ayrica

bircok KOBI 6lgegindeki firma tek bir catr altinda toplanarak birlesmelidir. Birlesme
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yoluna giden firmalar biitiin islemlerini tek kalem altinda gerceklestirecekler ve

bircok masrafa da ortak olmus olacaklardir (Ozgiir, 2006).

Tekstil ve Konfeksiyon Kollari Arasinda Bir Sinerji Saglanmali

Tekstil ve konfeksiyon sektoriiniin giiclii yapisin1 devam ettirebilmesi ve daha da
giiclenmesi i¢in tarim, iplik, dokuma, rme, boya terbiye ve konfeksiyon sektorleri

bir biling iginde ortak olarak ¢caligmalidirlar (Ozgiir, 2006).

Egitim-Ogretime Onem Verilmelidir

Tekstil ve konfeksiyon egitim-6gretimi yapan orta dgretim kurumlart basta olmak
tizere iiniversiteler ile tekstil sektorii yakin iligkiler kurmak zorundadir. Bu sekilde
kendi calisma alanlart icin teknik, becerikli ve donanimli elemanlar bulunabilir.
Universite ile is birligi yapilarak o6grencilere finans kaynagi saglanarak onlarin
bilgisinden yararlanmilabilir. Giiniimiizde Tiirkiye’de bir cok tekstil ve konfeksiyon

isletmesi bunu gereksiz yapilan bir harcama gibi gormektedir (Ozgiir, 2006).

Asya Pazart Yakindan Arastiridmal

Geligmis tilkelerin tedarik kaynaklarmi Asya iilkelerine kaydirdiklar dikkate
alindiginda, isgiicii ve diger girdi maliyetleri acisindan pahali duruma gelen Tiirk
tireticisi firmalarin, Asya’da gelismekte olan iilke pazarindaki isbirligi imkanlarini

simdiden arastirma faaliyetlerine yogunlastirmasi gerekmektedir (Ozgiir, 2006).

1.5 Denim Giysilerin Tiirkiye Konfeksiyon Sanayi icindeki Onemi

Denim, 1600’lii yillarda Genovali gemicilerin giymis oldugu jean adindaki
kumastan gelmektedir. Fransizca’dan denim kelimesinin Serge De Nimes (Serge: bir
dokuma tiirii, Nimes: Fransa’da bir kasaba) kelime koklerinden geldigi bilinmektedir

(www.hakansevin.com)
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1800’11 yillarda Amerikali altin arayicilar ¢ok kuvvetli ve kolaylikla yirtilmayan
kumasa ihtiya¢ duymuslardir. Bu talep karsiliginda Leop Strauss, denim kumasin bu
ihtiyaci karsiladigin1 gérmiis ve Strauss ismini daha kolay hatirlatacak sekle getirerek
Levi olarak degistirmistir. 18. yiizyilda kumaslarin dayanikliligi ve kolay asinmamasi
dolayistyla iscilerin, 19. yiizyilda ise madencilerin pantolonu olarak kullanim alani
bulan denim pantolonlarin seri iiretimine 1853 yilinda Levi Strauss tarafindan
baslanmistir. 18. ylizyilldan bu yana kullanim ve iiretimine devam edilen denim
giysiler, giinlimiizde tiim diinyada hazir giyim ve konfeksiyon sektoriiniin en 6nemli

kolu haline gelmistir (www.hakansevin.com).

Denim kumaslar, ¢ozgiisii indigo boyali pamuk ipligi, atkis1 boyanmamis ham
pamuk ipliginden olusan genellikle dimi dokuma yapisina sahip kumaslardir. Denim
kumaglara uygulanan en 6nemli islemler yikama islemeleridir. Ciinkii yikama
islemleriyle denim kumaslara ¢ok cesitli renk ve goriiniim 6zellikleri kazandirmak

mimkiin olmaktadir.

Denim kelimesi Tiirkcede “Kot” olarak kullanilmaktadir. Kot sozctigiiniin
Tiirkceye yerlesmesinin asil nedeni, bu ismin Tiirkiye'de blucini (6zgiin dil, ing.:
bluejeans) iireten ilk kisinin soyadindan geliyor olmasidir. Tiirkiye'deki ilk kot
tiretimini yapan, Muhtesem Kot, 1940 yilinda Fransa'ya yaptig1 bir gezide blucinle
karsilagir. Saglamligina ve dikim tarzina hayran kalan Muhtesem Kot, bu kumasi

Tiirkiye'de iiretmeye karar verir (www.wikipedia.org).

Tiirkiye'ye dondiigiinde bu kumast iiretmeyi basarmis ve 1960 yilina gelindiginde
giinde 200 adet iiretimi yakalamistir. Bu kumas o donemde ozellikle koyliiler ve
isciler tarafindan ¢ok tutulur. 1960 yilinda KOT adin1 markalastirirlar

(www.wikipedia.org).

1980'i yillara gelindiginde serbest piyasa ekonomisiyle kapilarin agilmasi ve
yabanci markalarin yerli piyasaya girmesiyle o giinlere kadar birinci sirada olan Kot
marka blucin 2. simif olmustur. Boylece satiglar1 diisen firma 1992 yilinda iiretimi

durdurmus ve fabrikay1 kiraya vermek zorunda kalmistir (www.wikipedia.org).
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Tiirkiye de, denim giysi iiretiminde gerek tasarim, gerek markalagma gerekse
etkin pazarlama stratejileri ile diinyanin 6nde gelen iilkelerinden biri durumuna
gelmistir. Diinyada 200 milyon insan Tiirk kotu giymekte, kumaslarin yiizde 60’1
Tiirkiye’den karsilanmaktadir. Mavi Jeans, Cross Jeans, Little Big, Colin’s&Loft,
Interpoll gibi Tiirk markalar1 diinyanin tam 120 tilkesine ihracat yapmaktadir. Cross
Jeans Polonya’da liderligi elinde tutarken Almanya ve Avrupa iilkelerinde de ilk
siralarda yer almaktadir. Erak Tekstil’in irettigi Mavi Jeans 6zellikle ABD’de, Cak
Tekstil tarafindan tiretilen Little Big markas1 Avrupa’da, Eroglu Tekstil’in markalari
olan Colin’s ve Loft Rusya’da, Ozak Tekstil’in jean markas1 Interpoll Orta ve
Kuzey Avrupa ile Kuzey Afrika iilkelerinde pazara hakim durumdadir. Tiirk
markalarinin en ¢ok ihracat yaptig iilkeler ise Almanya, Italya, Rusya, ABD, Fransa
ve Ingiltere’dir. Tiirkiye, denim alaninda kendi markasim iiretip diinya pazarinda
kendini kabul ettirmekle birlikte ayrica Levi’s, Lee, Wrangler gibi Diinya’nin 6nde

gelen firmalar i¢in tiretim yapmaktadir (www.spothaber.com)

1.5.1 Denim Giysi Ihracati

2007 yilinda Tiirkiye’den 142 iilkeye 2,1 milyar dolar degerinde denim giysi
ihracat1 yapilmstir. 15,6 milyar dolar degerindeki toplam hazir giyim ve konfeksiyon
ihracati icerisinde denim giysilerin payr %14 olarak hesaplanmaktadir. Bu payin
2003 yilinda sadece %9,1 oldugu dikkate alindiginda, sektoriin ihracat
performansindaki artis daha acgikca goriilebilmektedir. 2008 yilinin Ocak-Mayis
doneminde ise denim giysi ihracatt 756 milyon dolar degerinde olmus ve toplam
hazir giyim ve konfeksiyon ihracati icerisindeki pay %11 olarak hesaplanmistir

(ITKIB, 2008)

Denim giysi ihracatinin, Tiirkiye’nin dokuma konfeksiyon ihracati igerisindeki
pay1 2003 yilinda %?26,7 iken, 2007 yilinda bu pay %40’a yiikselmistir. 2007 yilinda
Tiirkiye’den 5,4 milyar dolar degerinde dokuma konfeksiyon ihracati yapilmis, bu
rakamin 2,1 milyar dolarlik kismi da denim giysi ihracatindan kaynaklanmistir. Bu
itibarla denim giysiler dokuma konfeksiyon ihracatinin en saglam kalesi olma

ozelligini siirdiirmektedir. 2008 yilinin ilk 5 ay1 icerisinde Tiirkiye’den yapilan 2,3
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milyar dolarlik dokuma konfeksiyon ihracatinin 765,1 milyon dolarlik, diger bir

ifadeyle %31,6’lik kismin1 denim giysi ihracat1 olusturmaktadir (ITKiB, 2008).

Sekil 1.1°de denim giysi ihracatinin hazir giyim-konfeksiyon toplam ihracati ve

dokuma konfeksiyon ihracati icindeki payinin son 5 yildaki degisimi gosterilmistir.
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@ Denim Giysilerin
Dokuma Konfeksiyon
Ihracatindaki Pay1 %

O Denim Giysilerin Hazir
Giyim ve Konfeksiyon
ihracatindaki Pay1 %

2003 2004 2005 2006 2007 2007 2008
Ocak- Ocak-
Mayis Mayis

Sekil 1.1 Denim giysi ihracatinin hazir giyim ve konfeksiyon sektorii i¢cindeki pay1 (2003-2008)

Denim giysi ihracatina {iiriin bazinda bakildiginda ilk sirayr bayan denim
pantolonlarin aldig1 goriilmektedir. 2007 yilinin Ocak-Mayis doneminde 17.687.209
adet ve 260.989.582 $ degerinde denim pantolon ihracati yapilirken 2008’in ayni
doneminde adet bazinda %10 artigla 19.450.393 adet ve dolar bazinda %29 artisla
337.751.871 $ degerinde bayan denim pantolon ihracati yapilmistir. Denim
ihracatinda ikinci sirada yer alan iiriin grubu ise 2008 yili Ocak-Mayis doneminde
18.819.974 adet ve 338.858.075 $ degerinde ihracat yapilan erkek denim
pantolonlardir (ITKIB, 2008).

Tiirkiye'nin denim giysi ihracatinda en biiyiik pazarlart Almanya, Ingiltere ve
Ispanya olarak siralanmaktadir. 2008 yilinin Ocak-Mayis déneminde en fazla ihracat
yaptigimiz iilkeler incelendiginde 140.374.437 $’lik ihracat ile Almanya’nin ilk
sirada yer aldig1 goriilmektedir. Almanya’y1 107.646.054 $’lik ihracat ile ingiltere ve
69.305.426 $’lik ihracat ile Ispanya takip etmektedir (ITKIB, 2008).
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1.5.2 Denim Giysi Ithalat,

Tiirkiye diinyanin 6nde gelen denim kumas ve giysi ihracatgilarindan olmakla
birlikte, bir miktar ithalat da yapilmaktadir. 2003 yilinda Tiirkiye’ye 39,9 milyon
degerinde 4,2 milyon adet denim giysi ithal edilirken, 2007 yilinda hem miktar hem
de deger olarak yaklagik 4 katina ¢ikarak 161,1 milyon dolar degerinde 16,3 milyon
adet denim giysi ithalat1 yapilmigtir (ITKIB, 2008).

2008 yilmin Ocak-Mayis doneminde Tiirkiye’nin denim giysi ithalati miktar
bazinda %40, dolar bazinda %16 oraninda azalmistir. 2007 yilinda tavan yapan
denim giysi ithalatinin 2008 yilinda azalma egilimine girmesi olumlu bir gelisme

olarak degerlendirilmektedir (ITKIB, 2008).

Sekil 1.2 ve Sekil 1.3’te denim giysi ithalatinin miktar (adet) ve deger (dolar)

bazinda yillara gore degisimi gosterilmistir.

16.3

144 12

8 71

4.2 4.2

Miktar (milyon adet)

2003 2004 2005 2006 2007 2007 2008
Ocak- Ocak-

Mayis Mayis
Yillar

Sekil 1.2 Denim giysi ithalatinin miktar bazinda yillara gore degisimi

(2003-2008)
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Sekil 1.3 Denim Giysi Ithalatinin Deger (milyon dolar) Bazinda
Yillara Gore Degisimi (2003-2008)

2008 yilmnin ilk bes ayinda gerceklestirilen denim ithalatimiz incelendiginde ilk
iki siray1 25.159.365 $ ile bayan denim pantolonlar ve 23.865.074 §$ ile erkek denim
pantolonlarin aldig1 goriilmektedir. 2008 yilimin ilk bes ayinda 2007 yilinin ayni
donemine kiyasla bayan denim pantolon ithalatinin dolar bazinda %60, erkek denim
pantolon ithalatinin ise dolar bazinda %133 oraminda arttig goriilmektedir (ITKIB,

2008).

Diger yandan erkek denim gomleklerin ithalati 2008 Ocak-Mayis doneminde
2007°nin aym1 donemine kiyasla dolar bazinda %497, miktar bazinda ise %431
oraninda artis gostererek oransal olarak en fazla artisin gerceklestigi tiriin grubu
olmustur. Denim bluz, gomlek ve ceket ithalatinda ise deger baznda %97’ye varan

ithalat diisiisleri olmustur (ITKIB, 2008).

Ulke bazinda denim ithalatimiz1 inceledigimizde 2007 yilinda en fazla ithalat
yapilan iilkeler Hindistan (24,5 milyon dolar), Banglades (15,8 milyon dolar) ve
Italya (15,4 milyon dolar) olmustur. 2008 yiliin Ocak-Mayis doneminde ise 6,6
milyon dolar ile italya ilk sirada yer alirken, Banglades (5,8 milyon dolar), Pakistan
(5,6 milyon dolar), Misir (5 milyon dolar) ve Polonya (3,1 milyon dolar) ilk bes iilke
icinde yer almistir (ITKIB, 2008).



BOLUM iKi
KONFEKSiYON iSLETMELERINDE MALIiYETLER

2.1 Konfeksiyon isletmelerinde Maliyetlere Genel Bakis
Sekil 2.1°de, hazir giyim ve konfeksiyon isletmelerinde toplam maliyet dagilimi

gosterilmistir. Konfeksiyon isletmelerinde maliyet dagilimi incelendiginde toplam

maliyet i¢cinde en biiyilik pay1 kumas maliyetinin olusturdugu goériilmektedir.

B Ana Hammadde

Sekil 2.1 Hazir giyim ve konfeksiyon sektorii maliyet bilesenleri

Dokuma hazir giyim sektoriinde ana hammaddelerin disinda astar, tela, vatka gibi
yardimc1 hammaddelerle, hem dokuma hem de 6rme hazir giyimde kullanilan
aksesuar malzemeleri ve nakislar maliyetler icinde Onemli bir yer tutmaktadir.
Dokuma hazir giyim sektoriiniin maliyetleri i¢inde toplam hammadde maliyetinin
%55’ini (%43 kumas maliyeti + %12 aksesuar maliyeti), 6rme hazir giyimde
%55’ini (%44 kumas maliyeti + %11 aksesuar maliyeti) ve c¢orap sektoriiniin
%60’ 11 (%55 kumas maliyeti + %5 aksesuar maliyeti) hammadde maliyeti

olusturmaktadir (Devlet Planlama Tegkilati Miistesarligi [DPT], 2005).
Maliyetler igerisinde ikinci onemli kalem ise isgiicii iicretlerinin teskil ettigi

maliyetlerdir. Isgiici maliyetinin toplam maliyet icindeki payr %29-30’dur. Bu

oranda sadece dogrudan iscilik ayr olarak ele alinmis olup yonetimle ilgili kalifiye
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iscilik, diger maliyet unsurlan arasinda yer almaktadir. Kalifiye is¢iligin orani
yaklagik %5 civarindadir. Dogrudan iscilikle kalifiye iscilik birlikte diisiiniildiigiinde,
sektorde maliyetler isgiicii maliyetinin pay1 %35’e kadar cikabilmektedir (DTP,
2005).

Sekil 2.2’de dokuma hazir giyim sektoriinde maliyet bilesenleri goriilmektedir.

M Ana Hammadde

m Yardimci Hammedde ve
Aksesuar

Direkt Iscilik

M Finansmanve
Amortismen Giderleri

W Diger Maliyet Unsurlan

Sekil 2.2 Dokuma konfeksiyon sektorii maliyet bilesenleri

Hazir giyim sektorii, maliyetler agisindan degerlendirildiginde, Tiirkiye’nin en
onemli rakipleri diisiik ihracat fiyatlarina sahip Uzakdogu iilkeleridir (Cin, Tunus,
Hindistan, Romanya, Polonya) (DTP, 2005).

Konfeksiyon isletmelerinde maliyeti diisirmek icin cesitli caligmalar
yapilmaktadir. Ornegin iscilik ve personel giderlerini azaltmak icin firmalar, yeni
teknolojiler satin almiglar, boylece emek ve zaman tasarrufu yaninda malzeme
tasarrufunu da gerceklestirmeye baslamislardir. Ancak gelisen ve siirekli degisen
diinya pazarinda, yapilan calismalar her zaman yetersiz kalmaktadir. isletmelerde
kalic1 karliligin olmasi, elde bulunan teknolojilerin ve kaynaklarin en etkin sekilde

kullanilmasini zorunlu kilmistir (DTP, 2005).
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2.2 Uretim Maliyetleri

Isletmelerin iiretim fonksiyonu ile ilgili olarak katlanilan ve iiretilen mamul yada

hizmetlere yiiklenebilen maliyetleri iiretim maliyeti olarak adlandirilmaktadir.

Konfeksiyon isletmelerinde iiretim maliyetleri;
- Malzeme Maliyetleri
- lscilik Maliyetleri
- Genel Uretim Maliyetleri

olarak siniflandirilabilir.

Konfeksiyon isletmelerinde iiretim maliyetlerinin siiflandirilmast Sekil 2.3°te

gosterilmistir.

KONFEKSIiYON
ISLETMELERINDE MALIYETLER

GENEL URETIM
GIDERLERI

MALZEME MALIYETI [SCILIK MALIYETI

Kira

Is¢i Ucretleri

_{ Kumas ]
_[ iplik ]
_[ Aksesuar }
_[ Boya/Baskt ]
—[ Etiket /Yan Malzeme ]
—[ Aparatlar ]

e

Sekil 2.3 Konfeksiyon igletmelerinde maliyetlerin siniflandiriimasi

Personel Ucretleri Amortisman

Memur Ucretleri Memur Vergileri

Yonetici Ucretleri Elektrik / Su

Ikramiyeler Kirtasiye

jl ENNE ER EN EN
. b Coww Cow Gaww
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2.2.1 Uretim Maliyetlerini Etkileyen Faktorler

1. Uretim Girdilerinin Fiyatlari: 1§gilik, makine, enerji, madde ve malzeme gibi
tiretim girdilerinin fiyatlar1 yalniz maliyetleri etkilemekle kalmaz, aym1 zamanda

her bir ¢esit iiretim girdisinden ne miktarda kullanilmas1 gerektigini de etkiler.

2. Uretim Teknikleri: Aym is kolunda aym mamullerden ayni miktarda iiretim
yapmak icin farkli teknikler kullanilabilir. Bunlar degisik makinelerin
kullanilmasi, degisik kimyasal yada fiziksel yontemlerin uygulanmasi olabilir.

Bu degisimler de maliyetlerin degismesinde etkili olur.

3. Isletmelerin Yinetim Yapiari: Yoneticilerin yetenegi, insanlari calistirma
yontemleri ve calisanlarin calisma bilgisi, enerjisi, istek ve yetenekleri,
uygulanan yonetim politikalari, yonetim sisteminin esnekligi vb. etkenlerin

maliyetler tizerinde 6nemli etkileri bulunmaktadir.

4. Isletme Biiyiikliigii: icinde bulundugu is kolunda en uygun biiyiiklikkten uzak

igsletmelerde birim maliyetlerin daha yiiksek olacagi dogaldir.

5. Calisma Kapasitesi: Calisma kapasitesinin normal kapasite diizeyinden diisiik
oldugu isletmelerde birim maliyetler daha yiiksektir. Ciinkii, sabit ve karisik
nitelikte maliyetler, liretim diizeyinden bagimsiz olduklarindan, tam kapasitenin

altinda olan isletmelerde bu maliyetlerin birim paylan yiiksektir.

6. Uretim Sisteminin Esnekligi: Satis diizeyleri ve miisteri tercihlerindeki
degisimlere gore {retim sisteminin ayarlanabilme olanagr varsa, maliyet

yonetiminde daha basarili olunabilir.

7. Siparis Miktari: Makinelerin ve calisma big¢imlerinin, siparis sozlesmesinin
ozelliklerine uygun hazirlanmasi1 ve parga degistirilmesi, kalip hazirlanmas1 ve
isin diizene konmasi i¢in katlamilan maliyetler, siparis miktar1 diisiikk oldugu

zaman birim basina artmaktadir.
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8. Kurulus Yeri Avantajlari: Hammadde kaynaklarina yakinlik, isci iicretlerinin
diisiik oldugu, elverigli iklim sartlarinin bulundugu bolgelerde olmak, arsa, bina,
su ve enerjisi ucuza saglanan yerlerde yerlesmis bulunmak gibi avantajlar

maliyetlerin seviyesini 6nemli 6lciide etkiler.

9. Uretilen Mamul ve Hizmetin Niteligi: Bazi mamul veya hizmetler
standartlagsmaya uygundur veya tam tersi bazilar1 6zen ister, bazilar1 da incelik
ister. Buna gore iiretilen mamul ya da hizmetlerin nitelikleri, maliyetleri

dogrudan etkiler hale gelir.

10. Bunlarin disinda iiretim faktorlerini etkileyen diger faktorler arasinda, isletmenin
mali giicil, iilkedeki sosyal gelismeler ve iilkenin ekonomik durumu da sayilabilir

(Brav, 2003).

2.2.2 Hammadde ve Malzeme Maliyetleri

Hammadde ve malzeme maliyeti, ii¢ tiir maliyeti kapsamaktadir:

v" Uretim islemi sirasinda kullanilan, dogrudan mamul biinyesine giren ve
mamuliin temel bir unsuru olan hammadde maliyetleri

v" Mamuliin biinyesine katilmakla birlikte, mamuliin temel bir unsuru
olmayan yardimci madde maliyetleri ve

v' Uretim islemi sirasinda mamuliin biinyesine girmekle beraber, onsuz
mamuliin elde edilmesi miimkiin olmayan, dolayisiyla {iretimi

kolaylastiran isletme malzemesi maliyetleri (Uzun, 1997).

Hammadde ve malzeme maliyetlerinin siniflandirilmast Sekil 2.4°te gosterilmistir.
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Direkt Hammadde
ve Malzeme
Malsyetleri

Hammaddeve | - :
Malzeme Maliyetleri Seeinell s B lad]

Endirekt Hammadde
ve Malzeme
Maliyetleri

Yardimcr Maddeler

Sekil 2.4 Hammadde ve malzeme maliyetlerinin siniflandirilmasi

Maliyet acisindan malzemelerin secilmesinde gz Oniinde bulundurulmasi

gereken noktalar asagidaki gibi siniflandirilabilir:

®  Malzemelerin hedef pazara ve miisteri kitlesine uygun olarak secilmesi:
Kullanilan tiim malzemeler, birbiriyle uyum iginde; hedef pazar ve
miisteri kitlesine uygun olacak sekilde se¢ilmelidir. Ornegin, diisiik fiyath
bir kumasa kullanilacak pahali aksesuarlar, giysinin degerini

arttirmayacak, iirtiniin maliyet dengesini bozacaktir.

®  Malzemelerin kullanuim amacina uygun olarak secilmesi: Malzemelerin
fiziksel Ozellikleri degerlendirilerek kumas ve aksesuar se¢iminde bu
kriterlere uyulmalidir (mayoluk kumaglarin renk hasliklari, astarlik
kumaslarina ter hashiklar1 géz oniine alinmali). Aksesuarlar i¢in de ayni
durum s6z konusudur. Is elbiseleri ile abiye sik kiyafetler icin ayni

ozellikte aksesuarlarin kullanilmasi beklenemez.

® Hedeflenen iiriin kalitesine uygun malzeme segimi: Giiniimiizde
hedeflenen pazar1 koruyabilmek icin kalite cok onemli bir kavram haline
gelmistir. Bu yiizden de isletmelerde kalite malzeme girisinden itibaren
kontrol altinda tutularak hatali iiretimin 6niine gecilip maliyetler kontrol

altinda tutulmalidir.
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o [sletmedeki iiretim faktorlerinin goz oniinde bulundurulmasi: isletmedeki

iiretim faktorlerine ve makine parkina uygun malzeme secilmelidir.

® Maliyetine gore malzeme secilmesi: Hedeflenen maliyette bir {riin
olusturabilmek i¢in amag, belli maliyet seviyeleri dahilinde olmak iizere,
en diisiik fiyatta ve en iyi kalitede malzeme maliyetine ulasabilmektir. Bir
iriiniin kumas cinsi tespit edilirken kumasta kullanilacak iplik cinsleri ve

bunlarin fiyatlar1 g6z 6niinde bulundurulmalidir (Yakartepe, 1995).

Direkt Madde Maliyetleri

Direkt maddeler, iiretilen mamuliin yapisi i¢ine girip mamuliin temel 6gesini
olusturan, dogrudan dogruya saptanmasi teknik bakimdan miimkiin olan ve
maliyetleri de dogrudan mamullere yiiklenebilen madde tiiriidiir (Sahin, 2002). Her
isletmenin kendi benimsedigi bir muhasebe anlayisi vardir. Yani kimi isletmelerde
direkt madde olarak siiflandirilan madde tiirleri, diger isletmelerde endirekt olarak
siniflandinilabilir. Cogu konfeksiyon isletmesi direkt madde olarak sadece kumasi

almaktadir.

Bu giderler, hangi {iriin veya iiriin grubunda ne miktarda kullanildiklan
izlenebilen hammadde ve malzemelerdir. Ayrica, kullanllan hammadde ve
malzemenin iiriin biinyesine ne miktarda girdiginin tespiti kolay ve ekonomik agidan

anlamli say1llmas: gerekir (I¢, 2000).

Direkt hammadde ve malzeme kapsami i¢inde, iiriin biinyesine girmekle beraber
cok kiiciik ve dnemsiz veya miktarinin tespiti zor olan hammadde ve malzemeler yer
almaz. Bunlar endirekt hammadde ve malzeme olarak genel iiretim giderlerine dahil

edilir (ig, 2000).

Kumas Maliyeti. Toplam kumas maliyeti, malzeme maliyeti ve genel {iriin

maliyeti icinde olduk¢a 6nemli bir paya sahiptir ki bu pay1 %60-70’1 bulmaktadir.
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Giysi tiretiminde kumas cinsi ve kumasla ilgili 6zellikler iiriin tizerinde pek cok
noktada belirleyici rol oynamaktadir. Kullanilan kumasin gramaji, iplik 6zellikleri,
kumasa uygulanan bitim islemleri, boyama, yapilacak testler, desenli kumaslarin fire
miktar1 gibi kumasa ait ozellikler son iiriin maliyeti iizerinde etkili olmaktadir

(Dayanikli, 2006).

Kumas maliyetinin hesaplanmasi 2 asamali olarak yapilmaktadir. Birinci agama
kumas maliyetinin tespit edilmesi, ikinci asama birim iiriin i¢in kumas giderinin
hesaplanmasidir. Bulunan iki deger carpilarak, birim iiriin i¢in gereken kumasin

maliyeti hesaplanmis olur (Dayanikli, 2006).

Kumas maliyeti hesaplandiktan sonra (ham, boyali veya baskili kumas) birim
iiriin icin kumas sarfiyatinin belirlenmesi gerekir. Bunu belirlemek icin de en uygun
hesaplama yontemi, farkli bedenleri asortili olarak pastala yerlestirerek pastal
planlarinin hazirlanmasidir. Kumas giderinin hesaplanmasinda, her beden icin tek tek
hesaplama yapilmaz, ortalama kumas sarfiyati tespit edilmeye caligilir. Giiniimiizde
CAD sistemleri ile kumas sarfiyatini en verimli sekilde hesaplamak miimkiindiir.
Dokuma konfeksiyon isletmelerinde kumas sarfiyati genel olarak su sekilde

hesaplanabilir.

A= Kumas Eni

B= Pastal Boyu

C= Pastaldaki Toplam Beden Sayis1

D= Birim Uriin I¢in Gerekli Kumas Miktar1

olarak gosterilirse;
*
C*A C

Seklinde hesaplanabilir. Tablo 2.1°de bu hesaplamaya bir 6rnek gosterilmistir:
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Tablo 2.1 Bir Denim Pantolon I¢in Birim Kumas Miktarinin Hesaplanmas:

Kumas Eni 144 cm

Pastal Boyu 4.16 m

Bir Pastaldaki Beden Sayisi 4

Birim Uriin I¢in Gerekli Kumas Miktar 4.16/4=1.04 m/beden

Endirekt Madde Maliyetleri

Endirekt maddeler, iiretilen mamullerin olusumunda direkt maddeler gibi temel
rol oynamayan ve mamul iiretiminde dolayli katkilar1 bulunan, maliyetleri iiretilen

mamullere dogrudan yiiklenmeyen maddelerdir.

Bu tiir maddelerin bir béliimii iiretilen mamullerin biinyesinde yer alirken, bazilari
da mamullerin biinyesinde yer almazlar. Ornegin; dikis ipligi mamul biinyesinde yer
alirken, makinelerin bakim ve onariminda kullanilan yaglar, yedek parcalar vb.

endirekt madde tiirleri ise mamuliin biinyesinde yer almazlar.

Uretilen mamullerle dolayli olarak iliskileri bulunan endirekt maddelerin
maliyetleri mamullere dolayli olarak yiiklenebilmekte, dolayisiyla da maliyetlerin

izlenmesi direkt maddelerden farklilik gostermektedir.

Uretilen mamul biinyesinde yer alip almadiklarina gore endirekt maddeler;
- Yardimci1 maddeler
- Isletme malzemeleri

olmak tizere iki grupta toplanir (Dayanikli, 2006).

Yardimci maddeler; direkt madde gibi, iiretim sirasinda harcanip mamul biinyesi
icine girmek veya mamulil etkilemekle birlikte, gerek miktar ve gerek deger olarak

mamuliin temel 6gesini olusturmazlar.
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Yardimc1 maddeler mamul maliyetleri icinde dogrudan yer almakla beraber, katki
oranlar direkt maddelere gore daha az olmakta, diger bir ifadeyle de miktar ve kalite

olarak iiretilen mamullerin esas unsurunu olusturmamaktadir.

Konfeksiyon igletmelerinde yardimci madde olarak; etiket, lastik, diigme,

ekstrafor, fermuar, dantel, kusgozii, ¢it cit, rivet, kordon vb.sayilabilir.

Isletme malzemeleri ise; iiretim ile ilgili faaliyetlerin yiiriitiilmesi icin kullamlan
ve iretilen mamuliin biinyesinde yer almayan c¢esitli malzemelerdir. Bu tiir
malzemelere Ornek olarak makine yedek parcalari, aparatlar, yakit maddeleri,

kirtasiye malzemeleri, basili evraklar gibi maddeler verilebilir.

Aksesuar Maliyeti. Hem dekoratif hem de islevsel amacgh kullanilan tiim
aksesuarlarin maliyeti aksesuar maliyetine girmektedir. Aksesuarlar kullanim1 miktar
olarak hesaplananlar ve kullanimi uzunluk olarak hesaplananlar olarak iki grupta
incelenebilirler. Kullanim1 miktar olarak hesaplanan aksesuarlara ornek olarak
etiketler, diigme, ¢it c¢it, rivet, fermuar, arma, parca baski, stoper, iriin etiketleri
verilebilir. Kullanimi uzunluk olarak hesaplanan aksesuarlar arasinda da bant, serit,
kordon, serit dantel, lastik, tela, astar, dikis ipligi yer almaktadir. Ancak bunlar
arasinda dikis ipligi iiriin maliyeti hesaplamalarinda genellikle ayr1 bir birim olarak

eklenmez, tiretim giderlerine veya baska bir gruba dahil edilir.

Aksesuar giderleri birim iiriin i¢in adet veya uzunluk olarak hesaplanarak, iiriin
maliyetine dahil edilirler. Hesaplanan maliyet {izerine, hatali ¢cikma olasiig1 ve

tiretim kayiplar1 da diisiiniilerek, belli bir yiizde ile fire pay1 eklenir.
2.2.3 Iscilik Maliyetleri
Iscilik maliyetlerinin toplam iiriin maliyeti icersindeki payi, gelismis iilkelerde

iriin maliyetinin %50’si degerlerine varirken, gelismekte olan iilkelerdeki ucuz

isglicii maliyetleri, bu oranin daha diisik olmasi sonucunu dogurmaktadir.



41

Konfeksiyon sektoriiniin emek yogun bir sektor olmasindan dolayi, isgiicii maliyeti

toplam maliyet i¢cinde 6nemli bir yere sahiptir.

Iscilik giderleri, bir mamuliin veya hizmetin iiretilmesinde kullanilan veya iiretime
yardimci olan emegin parasal tutarim ifade eder. Iscilik giderleri, isgiiciine ddenen
maas ve licret 6demeleri, primler, tazminatlar, sosyal amach odemeler ve egitim

giderlerinden olusmaktadir (Uzun, 1997).

Iscilik maliyetlerini madde giderlerinden ayiran dzellikler sunlardur:
1. Iscilik stok edilemez. Bir is¢i veya memur isletmede bulundugu siirece

iicrete hak kazanir.

2. Iscilik giderleri saf bir maliyet tiirii olmaktan cok, degisik kosullara gore
tizerine eklemeler (calisma primi, ¢ocuk zammi vb.) yapilabilen birlesik

bir maliyet tiirtidiir.

3. Iscilik, diger maliyetleri dogrudan etkileyen bir maliyet 6gesidir. Ornegin,

is¢cinin yetenegi tiretimin verimliligini arttirir.

4. Iscilik giderleri, emek sahiplerinin bir gelirini olusturdugu icin, bu gelirin
hesaplanmasi ve hak sahiplerine 6denmesi bir takim hesaplamalan gerektir

ve isletmelere birtakim mali sorumluluklar yiikler (Cetiner, 2001).

Konfeksiyon isletmelerinde is¢ilik maliyetlerinin kesim, dikim, kalite kontrol
(iti, posetleme, kolileme maliyetleri de dahil) alt bilesenlerinden olustugu
diisiiniilebilir. Bu bilesenler arasinda en biiyiik paya dikim is¢iligi sahiptir. Kesim ve
kalite kontrol is¢iligi genellikle belli bir donem icin hesaplanir ve bu dénem

icerisinde yapilan tiim islerde bu deger sabit olarak kullanilir.

Dikim is¢ilik maliyetlerinin hesaplanabilmesi icin ise her diriine ait dikim
dakikasinin tespit edilmesi gerekmektedir. Bu deger iscilik dakika iicreti ile

carpildiginda o tiriine ait dikim is¢iligi gideri hesaplanmis olacaktir.
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Iscilik maliyetleri, harcanan emegin iiretime katkisinin direkt olup olmadigina
gore iki sekilde ortaya ¢ikmaktadir:
- Direkt Iscilik Maliyetleri
- Endirekt Iscilik Maliyetleri

Direkt Iscilik Maliyetleri:

Direkt iscilik maliyetleri esas iiretim yerleri ile ilgili olup, belli bir mamul veya
hizmetin maliyetine dogrudan dogruya yiiklenebilen iscilik giderlerini
kapsamaktadir. Bu maliyetler hangi mamul veya mamul grubu i¢in harcandigi
izlenebilen ve herhangi bir dagitim anahtarina gerek duymadan is¢i basina diisen

caligma siiresi olciilebilen is¢ilik giderlerinden olusur (Sahin, 2002).

Konfeksiyon isletmelerinde esas iiretim gider yerleri olan kesim, dikim, iitii, kalite
kontrol-paket departmanlarinda calisan isgilere yaptiklar1 faaliyetlerden dolay1

yapilan 6demeler direkt iscilik giderleridir (Sahin, 2002).

Direkt is¢ilik giderleri, tiretim donemi bitmeden birim iiriine yiiklenebilmektedir.
Bu bakimdan direkt is¢ilik giderleri genel iiretim giderlerinden ayrilir. Direkt iscilik
maliyetleri tiretim miktar ile iligskilendirildiginde, iiretim hacmi ile orantili olarak

degisme ozelligi gosterir (GOy, 1996).

Endirekt Iscilik Maliyetleri

Endirekt iscilik maliyetleri, iiretimle ilgili olmakla birlikte iiretim maliyetine
dogrudan yiiklenemeyen, direkt is¢ilikler diginda kalan iscilik giderleridir. Bunlardan
bazilar iiretimle dogrudan ilgili degildir. Ornegin temizlik, bakim, tamir isinde
calisan iscilerin isciligi endirekt iscilik gideridir. Baz1 isgilik tiirleri ise; tiretim ile
dogrudan dogruya ilgili olmakla beraber, bunlarla mamuller arasinda direkt bir iligki
kurmak ve belirli bir mamul i¢in ne kadar is¢ilik harcandigimi saptamak gii¢ olabilir.
Bazen de iiretimde calisan iscilerin aldiklan iicretler bazi kosullar altinda endirekt

iscilik sayilabilir. Ornegin dikim isinde calisan bir is¢inin aldig1 iicret direkt iscilik
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gideridir. Ancak iscinin calistigt makinede herhangi bir ariza olmasi, isyerinde
elektrik kesilmesi gibi nedenlerle iscinin zamam bos gecirmesi halinde dogacak
maliyetler endirekt maliyetlerdir (Sahin, 2002). Maliyet hesaplamalarinda yapilan
giderlerin hangi mamul veya siparis icin yapildigini belirlemek zor oldugundan,

endirekt iscilik maliyetleri genel iiretim giderleri igcerisinde incelenmektedir.

2.2.4 Genel Uretim Giderleri

Genel tiretim giderleri, hangi mamule veya maliyet yerine ait oldugu kesin olarak
belirlenmeyen ancak maliyet yerine veya maliyet tasiyicilarina gore bdliinebilen
tiretim ile ilgili diger endirekt maliyetlerdir. Genel iiretim giderleri, endirekt madde
ve endirekt iscilikte, amortismanlara kadar cok cesitli ve cok farkli 6zelliklerdeki
maliyet cesitlerinden olusur. Genel iiretim giderlerinin {iretilen iiriinlere dogrudan
dogruya yiiklenmeleri miimkiin olmadigi gibi, ne kadarinin hangi iiriine ait oldugunu

tam olarak tespit etmek de imkansizdir (Goy, 1996).

Konfeksiyon isletmelerinde Genel Uretim Giderlerinin genel olarak Tablo

2.2’deki gibi siniflandirabiliriz:



Tablo 2.2 Genel iiretim giderlerinin siniflandirilmasi

44

Endirekt Maddeler

Endirekt Iscilikler

Diger Genel Uretim

Giderleri

Diigme, tela, dikis ipligi,

etiket gibi yardimci

maddeler

Direkt iscilerin fazla mesai

primleri, ikramiyeler

Gayrimenkul kiralar

Isletme malzemeleri

Tamir, bakim ve temizlik

iglerinde calisanlarin iicreti

Bina, makine ve tasit

giderleri

Akaryakit Hafta tatili ve genel tatil | Personel yemek ve tasima
ticretleri giderleri
Kirtasiye-Basili Kagitlar Direkt iscilerin bosa gecen | Bina, makine, techizat

zamanlar1  karsihi§ olan | vb’nin amortismanlari
ticretler ve ekleri
Temizlik Malzemeleri Kidem tazminatlari Matbaa giderleri
Bakim-Onarim Sosyal yardimlar Aydinlatma, 1sitma, su
Malzemeleri giderleri
...vb. vb. ...vb.

Genel iiretim maliyetlerini dolaysiz iscilik ve dolaysiz maddelerden farkli kilan

belli bash 6zellikler sunlardir:

¢ Genel iiretim maliyetleri mamuliin dolayli maliyetleridir, zira hi¢gbir genel

iiretim maliyeti kaleminin hangi mamul i¢in ne kadar harcandigi

bilinemez.

e Genel iiretim giderleri, tiretim hacmi kargisinda degisik 6zellik gosterir.

® Genel iiretim maliyetlerinin gercek tutarlar1 mamul maliyetinin Sl¢iilmesi

gerektigi anda genellikle bilinmez, bir kisminin kesin miktar1 ancak hesap

donemi sonunda belli olur.
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e Genel iiretim maliyetleri birbirinden farkli bir¢ok maliyet cesidinden

olugmaktadir. Bunlardan bir kismi sabit, bir kismi ise degiskendir.

® Genel iiretim maliyetleri icinde yer alan ¢ogu maliyet ¢esidiyle maliyet

yerleri arasinda direkt bir iliski olmayabilir. (fabrika binasi kiras1 gibi)

e Genel iiretim maliyetlerinin bir boliimii zaman icinde diizensiz seyir
gosterir. Bazi aylar az bazi aylar ise ¢ok tutarda gerceklesir. (yakacak

masraflari, isci ikramiyeleri) (Dayanikli, 2006).

Bir iiretim isletmesinde veya boliimlerinde iiretim hacmi artip azaldikga, cesitli
genel iiretim giderlerinin degisme gosterdigi bir gercektir. Uretim miktarinin artmasi
veya azalmasina karsilik bu giderlerin bir boliimiiniin orantili, diger bir boliimiiniin
orantili olmayan bir sekilde artip azaldigi, bagka bir boliimiiniin ise iiretim hacmi
degisikliginden hig etkilenmedigi goriilmektedir. Bu nedenle genel iiretim giderlerini
olusturan cesitli gider kalemlerinin iiretim hacmi ile iliskileri agisindan sabit giderler,
degisken giderler ve yar1 degisken giderler olmak iizere esas itibariyle ii¢ ana grupta

toplandiklari goriiliir (Goy, 1996).

Sabit ozellikli genel iiretim giderleri, tiretim miktarindan ¢ok zaman iginde
dogan ve gelisen maliyetlerdir. Bu maliyetler hi¢ iiretim yapilmasa dahi zamanin
gecmesi ile meydana gelirler. Sabit iiretim maliyetlerine amortismanlar, kiralar, bina

sigorta ve vergileri, teknik personel iicretleri 6rnek gosterilebilir (Goy, 1996).

Genel iiretim giderleri kapsaminda bulunan bazi gider tiirleri liretim hacmiyle
birlikte degisebilir. Isletmede iiretim hacmine baglh olarak degisen bu maliyetler
degisken ozellikli genel iiretim maliyetleri olarak tanimlanir. Degisken karakterli
genel iretim giderleri iiretim hacmine bagl olarak degisiklik gosterir. Bu tiir
giderlerin iiretim hacmindeki degisikliklere gore iiriin birimi basina diisen pay1 ise
hemen hemen degismez. Degisken iiretim giderleri isletmenin bir boliimiinde yapilan

faaliyetler sonucunda olusurlar; eger higbir faaliyet yapilmazsa, ilgili islem yerinde
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maliyet olusmaz. Degisken genel iiretim maliyetlerine; endirekt malzeme, endirekt

iscilik, enerji masraflan 6rnek gosterilebilir (Goy, 1996).

Genel iiretim giderleri kapsami igerisinde bulunan bazi maliyet giderleri {iretim
hacmiyle orantili olarak degismektedir; bu tiir maliyetlere yar1 degisken genel
iiretim maliyetleri denir. Yarn degisken iiretim giderleri iiretim hacmi sifir oldugu
zaman tiimiiyle ortadan kalkmaz, iiretimdeki degisiklikle orantili olmayan bir
bicimde seyreder. Yar1 degisken liretim giderlerine Ornek olarak, bakim ve onarim
giderleri, temizlik malzemesi ve bir kisitm dolayl iscilik giderleri verilebilir (Goy,

1996).

2.3 Donem Maliyetleri

Uretim tekniginin ilerlemesi ve modern isletmecilik metotlarinin yayginlagmasi
sonucunda isletmelerin toplam maliyetleri i¢inde iiretim maliyetlerinin pay1
azalirken, donem maliyetlerinin pay1 artmaya baslamistir. Bu gelisme iiretimle ilgili
olmayan giderlerin analiz ve kontroline duyulan gereksinmeyi arttirmistir.
Maliyetlerin kontrolii i¢in yapilmasi gerekli ilk is bunlarin kontroliinii kolaylastiracak
bir ayrima tabi tutulmasidir. Bir isletmenin AR-GE, iiretim, satis ve finansman olmak
tizere dort temel fonksiyonu vardir. Yonetim ise isletmenin tim fonksiyonlarinin
yerine getirilmesi icin yapilan genel bir faaliyettir. Bir isletmenin maliyetleri, isletme
fonksiyonlarma ve yonetim faaliyetlerine uygun bicimde smiflandirilmistir. Uretim,
satig, AR-GE, finansman ve isletmenin genel yonetimi ile ilgili maliyetler birbirinden
ayrilmakta ve iretilen mamullere sadece ilki yani iiretim maliyetleri eklenmelidir.

Diger ii¢ grup ise donemin kar-zarar hesabina yansitilmaktadir (Brav, 2003).
A. Satis Pazarlama ve Dagitum Maliyetleri
Pazarlama Satis ve Dagitim giderleri mamuliin iiretilip depoya kondugu andan,

titketicilere ulastirilip paraya doniinceye kadar gecen siire i¢inde yapilan giderleridir.

Gerek siparis saglanmasiyla ilgili maliyetler, gerekse depolama, ambalaj, sevkiyat
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gibi lojistik faaliyetler satis departmaninin gérmesi gereken isler oldugu icin bu iki

grup gider satig maliyetleri baslig altinda toplanmaktadir (Ak, 2000).

Pazarlama Satis ve Dagitim maliyetlerinin uzun donemli etkileri olup bu
maliyetlerin verimliliginin Ol¢iilmesi giictiir. Bu giderlerin bir kez yapildiktan sonra

geriye doniilmesi ¢ok gii¢ olup ciddi arastirilmasi gerekir (Ak, 2000).

Satig Pazarlama ve Dagitim Maliyetlerini su sekilde siniflandirabiliriz (Brav,
2003):
v’ Siparis Maliyetleri

e Reklam ve diger satis tesvik maliyetleri

Bolgesel satig maliyetleri

e Personel secimi ve egitimi maliyetleri
¢ Siparis toplama maliyetleri

¢ Satis biirolar1 maliyetleri

e Piyasa arastirmasi maliyetleri

¢ Genel satig yonetimi, politikasi ve planlamasi maliyetleri

v Lojistik Maliyetleri
e Depolama maliyetleri
e Ambalaj ve sevkiyat maliyetleri
e Montaj ve satis sonrasi servis maliyetleri

o Siparis takibi ve faturalama maliyetleri

B. AR-GE Maliyetleri

AR-GE maliyetleri yeni mamuller ve iiretim teknikleri bulmak veya mevcutlari
gelistirmek icin katlanilan maliyetlerdir. Bu giderler sonucunda elde edilecek
sonuglar onceden kestirilemez. AR-GE faaliyetleri sonunda bazen hicbir sonug¢ elde
edilemez ve harcanan para tamamiyla kaybedilmis olur. Bu nedenle AR-GE

giderlerinin mamullere gore dolayli maliyet oldugu kabul edilir (Brav, 2003).
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AR-GE maliyetleri, baz1 isletmelerde yonetim maliyetlerinin bir pargasi olarak ele
almir. Ancak AR-GE maliyetleri niteligi geregi yoOnetim maliyetlerinden c¢ok
farklidir. AR-GE maliyetleri her isletmede ayn1 6neme sahip degildirler. Dolayisiyla
AR-GE maliyetlerinin diisiik bulundugu isletmelerde bunlart ayr bir grup olarak

diisiinmeyip yonetim maliyetleri icinde degerlendirmek yanlis olmaz (Brav, 2003).

C. Yonetim Maliyetleri

Yonetim maliyetleri, isletmenin organizasyon yapisina gore yapilan ayrimda
finansal, teknik, hukuk, personel konularina iliskin yapilan giderlerdir. Genel
yonetim giderleri hangi diizeyde olursa olsun tiim isletmeler icin gecerlidir. Bu
giderler isletmelerin ¢aligma durumlaria gore az veya cok olabilirler. Bu grupta yer
alan giderler arasinda memur iicret ve giderleri, haberlesme giderleri, seyahat ve

agirlama giderleri, kira, sigorta, vergi resim ve harg giderleri gibi maliyetler yer alir

(Ak, 2000).

Yonetim Maliyetlerini su sekilde siniflandirabiliriz:
A) Kurmay ve Hizmet Kisimlart Maliyetleri
v Muhasebe maliyetleri
Personel boliim maliyetleri
Finansman boliimii maliyetleri
Genel sekreterlik maliyetleri

Halkla iliskiler maliyetleri

SRR R NN

Hukuk boliimii maliyetleri

B) Genel Yonetim Maliyetleri
v Yiiksek kademe yonetim maliyetleri
v Bagis ve yardimlar
v" Sosyal sorumluluklardan dogan maliyetler
v

Mahkeme ve dava maliyetleri
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D. Finansman Maliyetleri

Endiistri isletmelerinde kredinin direkt ilk madde ve malzemenin ig-dig
piyasalardan satin alinmasinda kullanilmas1 halinde faiz maliyet unsuru olarak bu
tiretim girdisinin maliyetlerine katilacaktir. Kullanilan kredi direkt ilk madde ve
malzeme ile yatirim finansmam disinda iiretim faaliyeti ile ilgili kullanilmis ise bu
tiir faiz endiistri isletmelerinde genel iiretim gideri olarak kabul edilir. Yukarida
belirtilenler disinda isletmenin faaliyeti sirasinda iiretim faaliyetlerinden bagimsiz
ortaya cikan faiz, kur farki, komisyon ve benzeri nitelikteki finansman giderleri

dogrudan sonug hesaplarini ilgilendiren finansman giderleridir (Brav, 2003).

2.4 Maliyet Tahminlemede Teknoloji Kullanim

Giiniimiiz rekabetc¢i pazar kosullarinda firmalar, tasarim faaliyetlerini ¢ok hizli ve
hatasiz bir sekilde devreye almak zorunda kalmaktadirlar. Bu hiz ve hatasiz calisma
zorunlulugu beraberinde, sadece geometrik modelleme programlarinin 6Gtesinde,
firmalara tasarim faaliyetlerinin biitiin siireclerini kapsayan PDM "Uriin Veri

Yonetimi" sistemleri kullanma zorunlulugu getirmistir (www.3arti.com.tr).

PDM-UVY (Product Data Management - Uriin Veri Yonetimi) sistemleri iiriinle
ilgili biitiin bilgileri ve iirtiniin i¢inde bulundugu is akisin1 (work flow) kontrol eden
sistemlerdir. Bu bilgi sistemleri tasarim geometrisi, teknik resimler, proje planlart,
parca dosyalar, montaj diyagramlari, iiriin 6zellikleri, NC (The Network Contact)
programlama, takim bilgileri, FEM (Finite Element Method) analizleri ve malzeme

listeleri gibi iiriin hakkinda bircok 6zelligi icine alir (Ozdemir, 2007).

PDM sistemleri biitiin alanlara entegre olabilme 6zelligi sayesinde, iiriin hakkinda
ihtiya¢ duyulan biitiin bilgilere kurum igerisinde kolayca ulagilmasimi saglar. Yani
dogru ve giivenilir bilgilerin zamaninda dogru kisiye ve dogru formda ulagmasi
saglanmis olur. Boylece PDM sistemi farkli gruplar arasinda ki bilgi akisini ve
calismay1 kolay ve hizli hale getirerek, tiriin gelistirme siirecinin yapilandirilmasinda

onemli rol oynar (Ozdemir, 2007).
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Bir UVY sistemi, tasarim asamasindan baslayarak, kalip hazirlama, serilendirme,
prototip hazirlama islemlerini biitiinlestiren ve iiretim prosesinden gelen her tiirlii

iiriin bilgisini iceren genel bir yapiya sahiptir.
Uvy yazilimlari, kuruluslarin teknik boliimlerinin (Ar-Ge, Miihendislik, Imalat
Miihendisligi, Uretim ...) veya daha genis bir tamimla iiriin yaratma siirecinin {iriinii

olarak ortaya cikmustir.

UVY yazilimlariin temel islevlerini su sekilde siralayabiliriz:

Parca (geometri/model) ve iligkili 6zelliklerin yonetimi (Standart pargalar

hakkinda ve tasarimlarin yeniden kullanim olanaklar1 hakkinda bilgi

saglar.) ,

- Uriin Yapis1 Yonetimi (Malzeme listeleri, iiriin cesitliligi ve tasarim
cesitliligini ele alir),

- Konfigiirasyon Yo6netimi,

- Yaym Yonetim ve Denetimi,

- Degisiklik Yonetimi (Miiftiioglu, 2002).

UVY yazihmlar1 ayn1 zamanda temel bilgi teknolojisi araclar1 olarak asagidaki

islev kiimelerini de kapsamaktadir:

- Yetki Denetimi: Ozellikle degisiklik ve yaynlarin yetkili kisiler

tarafindan dogru nesneler {izerinde yapilabilmesini saglar.

- Data ve Dokiiman Yonetimi: Tiim dokiimanlarin iligkili bir bicimde
taranmasi, saklanmasi, erisimi ve yeniden iiretilmesi dokiiman yonetimi
olarak adlandirilmaktadir. Data ve Dokiiman Yonetimi, iiriin bilgilerinin
korunmasim ve sistemde depolanmasini saglar. Boylece giivenilir bilgiye

ulagilabilir ve veri kayiplan engellenmis olur.
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- Is akis1 Yonetimi: Birden fazla oyuncuyu (departman veya kisi) iceren is
stireclerinin  bilgisayar ortamina alinmasi ve takip ve yonetiminin
kolaylastirilmasidir. UVY yazilimlar, is akist yonetiminin ana iiriinii olan
ig kararlarinin olusturulmasi icin gerekli olan tiim iliskili veriyi kolayca
saglayabilmektedir. Bu islev, mevcut {riin bilgileri i¢in prosediirleri
kontrol eder ve is yapma siirecine dair bir mekanizma saglar (Miiftiioglu,

2002).
PDM-UVY sisteminin yararlarim asagidaki gibi siralayabiliriz:

e Uriin bilgisi yonetiminin tanimlanmasi ve teknolojik araclar kullanilarak
gelistirilmesi triin tasarnminda ve yonetim proseslerindeki kaybedilmis
zamanlarin minimize edilmesine etkide bulunmaktadir.

e Fonksiyonel, estetik ve yapisal parametrelerin yam sira, ekonomik
anlamda da dogru kararlar verebilmek i¢in tasarimcinin daha yetkin hale
getirilmesi, Ongoriisiiniin arttirilmast saglanmaktadir.

e Tasarimcilar ile iiretimciler arasinda daha etkin bir iletisim saglamaktadir.
Tasarimcilar  acisindan  estetik  Ozelliklerin - ve maliyet etkeninin
entegrasyonunu gerceklestirmektedir.

e  Miisteri beklentisini karsilayabilmek i¢in temrin tarihleri kisalmaktadir.

e PDM-UVY Yazilimi sayesinde, isletmenin her alaninda, veri ve bilgilerin

akillica kullanilmasi miimkiin olmaktadir.

e Zaman kaybettiren veri arayisinin ortadan kalkmasiyla iiretkenligi

arttirmaktadir.

e Sirket ici slireclerin hizlanmasinmi saglamaktadir



52

o Uriin gelistirme siirecini hafifletmektedir.

e Siparis ve projelerde islem siirelerinin kisalmasini1 saglamaktadir.

PDM Sistemlerinde On Maliyet Tahminleme:

UVY-PDM sistemleri, ge¢mis verilere dayanarak, maliyeti kolaylikla ve kabul
edilebilir dogrulukta tahmin etmeye yarayan o©nemli bir yontemdir. PDM
sistemlerinde, On maliyet tahminleme siirecinde, yeni iiretilecek iriinlerin
maliyetlerin olusturabilmek icin gecmis Uriinlere ait biitiin bilgiler bu sistemde
stoklanir. PDM sistemlerinde biitiin modeller bilgisayarda olusturulur ve model
tizerinde yapilan bir degisiklik, iiriiniin diger asamalarim1 dogrudan etkiler ve bu
bilgi, konuyla ilgili ¢alisanlara sistem iizerinden iletilir. PDM, tiim calisanlarin
Uriiniin gelisim, olusum ve {iiretim prosesini izleme imkam bulmasina, gerekli
diizeltmelerin en kisa zamanda yapilmasina olanak verir. PDM sistemleri ile, model
izerinde yapilacak degisikligin maliyeti nasil etkileyecegi hemen tespit edilebilir.
Ornegin, diigme, etek boyu, kumas veya herhangi bir eleman iizerinde yapilan
degisikligin maliyet iizerinde nasil bir etki yaratacagi goriilerek, hemen konuyla ilgili
karar verme sansi elde edilmis olur. Bu durum tasarimcilara ve {iiriin gelistirme

prosesine biiyiik fayda saglar (Dayanikli, 2006).

2.5 Onceki Cahsmalar

Uriin gelistirme ve tasarim asamasinda iiretimi tamamlanan her iiriin i¢in mutlaka
maliyet analizi yapilmalidir. Ancak, heniiz karar verme asamasinda iken, her bir
iriiniin tek tek maliyetinin tahminlenmesi ve gerekli hesaplarin yapilmasi uzun
zaman alacaktir. Bu siireci kolaylastirabilmek i¢in, 6n maliyet hesaplamalarinda ve
maliyetlere iligkin verilerin erisiminde kullanilan cesitli bilgisayar programlari
hazirlanmistir. Baz1 konfeksiyon firmalari, yapilarina uygun olarak kendilerine ait
interaktif veri tabanlarin1 veya standart “spreed sheet” programlarini, bazilari ise, bu

amaca yonelik hazirlanmis paket programlar1 kullanmaktadirlar.
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2.5.1 Uriin Maliyeti ile Ilgili Calismalar

Giliniimiizde {irlin maliyetinin hesaplanmast konusunda bir¢ok calisma
yapilmaktadir. Gerber, Assyst, Lectra gibi CAD firmalarn {iriin maliyetinin
hesaplanmas1 konusunda c¢esitli yazilimlar gelistirmislerdir. Bunun yaninda
tilkemizde de firmalar i¢in tasarlanmis yerli programlar mevcuttur. Bu boliimde bu

sistemler aciklanmaya ¢alisilmistir.

2.5.1.1 Gerber Garment Technology

1969 yilinda kurulan Gerber kuruldugu giinden bu yana iiriin gelistirme ve
otomasyon konusunda cesitli amaclarla ¢ok genis bir iiriin zinciri olusturmaktadir.
Bu iiriin zinciri GERBERSuite sistemlerini ve iiretim, planlama, iirtin gelistirme,

maliyet, serim ve kesim planlari ile ilgili yazilimlar1 icermektedir.

Gerber Tecnology PDM, CAD ve CAM otomasyonlartyla ilgili ¢6ziimler ve

servisler saglamaktadir.

Web PDM:

Gerber tiriin dongiisii yonetimi icin gelistirilmis olan modiildiir. Bu modiil ile is
akisinin ve formlarin standardizasyonu ile iiriine ait tiim bilgilerin merkezilesmesi
saglanir. Gerber Web PDM, maksimum verimlilik ve karlilik i¢in daha iyi bir iiriin
cevrimi yoOnetimidir. Sekil 2.5’te Gerber Web PDM’nin ekran goriintiileri yer

almaktadir.
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Sekil 2.5 Gerber Web PDM Cesitli ekran goriintiileri

Gerber Web PDM’nin sagladigi avantajlart asagidaki gibi siralayabiliriz:

54

Poarbst Fagn el P

v Kayitlarin diizenli tutulmasi, iiretim ve satin alma fonksiyonlarinin kontrol

altina alinmas1 saglanir.

v" Model tamimlama, numune takip, liretim talimatlari olusturma, kalite

kontrol takibi, kumas ve aksesuar bilgileri, is takibi, rapor ciktilari,

kullanici-islem tipi- model- sezon-tarih bazinda sistemde kimlerin neler

yaptig1 takip edilebilir.

v" Uriin gelistirme zamammz ve maliyetini azaltir: Web PDM ile iiriin

gelisimi bir kisiden digerine dogrusal bir akis olmaktan ¢ikar. Herkes en

son bilgiye 24 saat icerisinde ulasabilir. Kisa bir zaman araliginda fikirden

iiriine gecis giicline sahip olunabilir.

v' Universal veriye giris saglar.
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v Veri giivenligini saglar: Uriin veritabanina ve formlara kimin hangi
derecede (sadece okuma, okumal/yazma veya onay verme) giris

yapabilecegine bizim karar vermemizi saglar.

v Verileri mantiksal olarak organize eder: Web PDM son derece basittir.
Bilgiyi istediginiz sekilde siniflar. Proje ve is akist ile ilgili verimlilik
kolaylikla izlenebilir.

v Tekrar1 ve hatay: onler: Herkes bilgiyi tek bir kaynaktan en son haliyle

ceker. Tiim giincellemeler detaylariyla birlikte izlenebilir.

v’ Kaliteyi arttirir ve tasarruf saglar: Aninda degisiklik uyarilar ile kalite,

teslimat veya kar marjinin etkilenip etkilenmedigi izlenebilir.

v Numune maliyetini azaltir: Ureticilere gerekli gorsel detaylar1 elektronik

olarak sagladigindan daha az gercek numune ihtiyaci olusur.
v' Takimimiza toplam bir is anlayis1 kazandirmayi saglar: Uriin gelistirme
grubu hassas ol¢iim ve grafikleri paylasacaklarindan istenen nihai sonucu

tam olarak daha kolay algilayabilirler.

v" On maliyet hesaplamalarinin yapilmasini saglar (Renk ve beden bazinda

On Maliyet hesaplamalar1 yapilmaktadir.)

v Modellerin ¢oklu revizyon ve degisiklikleri yapilabilir ve istenen siire

boyunca saklanabilir.

Sekil 2.6’da Gerber WebPDM maliyet modiilii ekran goriintiisii goriilmektedir.
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Sekil 2.6 Gerber Web PDM maliyet modiilii ekran goriintiisii

2.5.1.2 Lectra

Lectra, basta konfeksiyon sektorii olmak {izere deri konfeksiyon, mobilya,
ayakkabi, canta ve deri aksesuarlar, otomotiv, tekstil ve teknik tekstil {iretim
sektorlerinde diinyanin ©6nde gelen firmalarindan olusan referanslari, yiiksek
teknoloji CAD-CAM c¢oziimleri ve hizmet paketi ile diinyanin lider firmalarindan
biridir. Fransiz kokenli diinya sirketi Lectra, kuruldugu 1973 yilindan bu yana siirekli

biiyiiyerek, giiniimiizde 100 iilkede yaklasik 20.000 firmada kullanilmaktadir.

Lectra’da tiim tasarimlar, Gallery Koleksiyon YOnetim ¢oziimiinde birlestirilir.
Gallery, koleksiyon tasarimindan paketleme bilgilerine kadar her asamada bilgi
takibini ve kontroliinii saglar. Maliyet hesaplamalar1 ve analizleri de Gallery
sistemini kapsamindadir. Secilen modellerin ana kaliplar1 dogrudan ekran iizerinde
hazirlanabilir veya dijit edilerek bilgisayara alinabilir. Ana kalip iizeride istenen tim
calismalar ve bedenlere gore serilendirme Modaris Kalip Hazirlama ve Serileme
¢Oziimii ile tamamlanir. Hazirlanan kaliplar, Diamino, Pastal Yerlestirme Coziimii’ne
aliarak, ekran tizerinde hizli pastal hazirlanmir. GraphicSpec Teknik Foy Coziimii,
dikis talimatlari, beden ve oOl¢ii tablolari, taslak cizimler, fotograflar ve aksesuar

bilgilerini birlestirerek dogru haberlesme saglar. Satis asamasinda Lectra Catalog
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Cozimi ile istenen model ve kumas Ornekleri bilgisayarda segilerek birlestirilir;
farkli alternatifler iiretilmeden ©Once miisteri onayina sunulabilir. Modaris Fitnet

koleksiyon hazirlama asamasinda, Mikalis iiriin tanimlama asamasinda kullanilir.
Lectra’nin sunmus oldugu PDM sistemi “Gallery’”’dir. Gallery ile iiretim ve
yonetim bilgilerini her bir birimin paylasabilmesi ve boylece iletisimin

hizlandirilmast amaglanmaktadir.

Sekil 2.7°de Lectra Gallery ile iiriin gelistirme siireci gosterilmistir.

GALLERY ILE URUN GELISTIRME

Msaliyet hesaplams

Etiket ve ambalaf
detaylan

. Kumas ve
aksesuarar

= 0
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{5:'4'- e B e
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| : ] | =
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Sekil 2.7 Lectra-Gallery ile Uriin Gelistirme Siireci

Gallery ile olusturulan yeni bir iiriiniin detayli iiriin 6zellikleri (6l¢ii tablosu,
dikim, paketleme ve etiketleme talimatlar gibi...) olusturulabilmektedir. Olusturulan
modele ait fotograflar, teknik cizimler, ol¢ii tablolari, renk varyantlari, kalip ve pastal

planlartyla ilgili cesitli bilgiler Gallery sayesinde veritabaninda saklanarak ihtiyag
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duyuldugunda kolayca bu bilgilere ulasilabilmesi ve gerekli goriildiigiinde gerekli
diizeltme ve degisikliklerin yapilmasi saglanmaktadir. Olusturulan modeller iizerinde
cesitli renk varyantlar1 olusturularak iiretime gecmeden Once degisik alternatifleri
degerlendirip daha hizli bir sekilde karar verilebilmektedir. Tiim bu olusturulan
model ozellikleri, internet iizerinde firmanin birlikte calistig1 ithalat¢i firma ve

fasonculara paylasma imkani tamimaktadir.

Sekil 2.8’de Lectra Gallery Web’in ¢esitli modiillerinin ekran goriintiileri

gosterilmistir.
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Sekil 2.8 Lectra GalleryWeb c¢esitli modiillerinin ekran goriintiileri

Lectra Gallery’nin BOL&BOM modiilinde BOM kumas, aksesuar gibi biitiin
tasarim elemanlarinin listelenmesine ve gorsel olarak gosterilmesine imkén verirken;
BOL da, ilgili lojistik maliyetleri ve iiretim aktivitesine bagli olan is¢ilik
maiyetlerinin simule edilmesini saglamaktadir. BOM&BOL ile kombine ¢alisarak

maliyet hesaplamasi1 yapilabilmekte ve gercek maliyetler ile baslangicta belirlenen
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maliyet hedeflerinin  karsilastirmasinin  yapilmasina imkén verilmektedir.
Maliyetleme iiriin gelistirme siirecinin degisik adimlarinda simule edilebilmektedir.
Bu tiir maliyetleme isleminin ¢abuk ve ayrintili bir sekilde yapilabilmesi objektif
karar vermeye yardimci olmaktadir. Sekil 2.9’da Lectra Gallery maliyet modiilii

ekran goriintiisii gosterilmistir.
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Sekil 2.9 Lectra Gallery maliyet modiilii ekran goriintiisii

2.5.1.3 Assyst

Alman kokenli Assyst firmas1 1985 yilinda kurulmustur. 1999 yilindan beri de
Assyst-Bullmer adi ile hizmete devam etmektedir. Assyst sistemi asagidaki

modiillerden olusmaktadir:

Tasarim ve 3 boyutlu simiilsiyon (assyGRAPH)
Uriin Bilgi Yonetimi (assyFORM)
Maliyet/Kesim Planlari (assyCOST)

Kalip Hazirlama ve Serilendirme (assyCAD)
Pastal Plan1 Hazirlama (assystLAY)

NN N

Kesim Optimizasyonlari (assystCUT)
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AssyFORM:

AssyPDM (AssyFORM) sistemi ile verilerin bir merkezde toplanmasi saglanarak,
her tiirlii forma ulagilabilir; bir diizen saglanir. Verilerin bir araya toplanmasiyla
istenilen iiriine hemen ulagilabilir. Internet ortaminda sisteme istenildigi zaman

miidahale edilerek gerekli diizeltmeler yapilabilir.

AssyFORM’da olusturulan veri sistemiyle malzeme listeleri, hesaplamalar,
cizimler gibi dokiimanlar eksiksiz olarak olusturulabilir ve istenildigi zaman bu

bilgilere ulagilabilir. Sekil 2.10’da “pdm assyst” ekran goriintiisii gosterilmistir.

Sekil 2.10 Pdm assyst ekran goriintiisii

AssyFORM ile, bir iiriine ait tiim bilgiler elektronik olarak taranir, islenir, dagitilir
ve yonlendirilir. Tasarimlar, teknik cizimler, agciklamalar, malzeme listeleri, islem
basamaklari, dikim aciklamalari, siparig ve fiyat teklifleri, 6l¢ii tablolar1 bu sistem

icinde saklanmaktadir.

Olcii tablolarinda bir modele ait tiim olciiler belli toleranslar dahilinde tiim
bedenler icin otomatik olarak hesaplamir ve elde edilen Olgiiler bilgisayar

arabirimleriyle cad.assyst modiiliine aktarilir.
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On maliyet hesaplama islemleri AssyFORM’un bir boliimii seklindedir. Aksesuar
ve kumag maliyeti ayr bir formda hesaplanir. Bu boliimde 6n maliyet tahmini i¢in
“Cost Calculation” formu kullanilarak yaklasik bir hesaplama yapilmaktadir.
Aksesuar ve kumas maliyetleri “Bill of Material” formundan aktarilir. Onceden

hesaplanmis formiillerle birim {iriin maliyeti yaklasik olarak hesaplanir.

2.5.1.3 Byte Software

Byte Software LLC, 1976 yilinda giyim sanayicilerine elektronik ortamda
coziimler iiretmek iizere kurulmustur. Bugiin Byte, Konfeksiyon Sanayicilerinin agir
rekabet kosullarindaki kontrol ve yonetim sorunlarina ¢6ziim getirecek entegre bir

sistemle sektore hizmet vermeye devam etmektedir.

Isci 6demelerinden Imalat Takibine, Tedarik Zincirinin Yonetiminden Miisteri
Siparis Takibi ve Sevkiyata, Malzeme Ihtiya¢c Planlamasi ve Stok Kontroliinden
Maliyetlendirmeye kadar tiim konularda hizmet vermektedir. Tiim iiriinler ingilizce

diginda Tiirkce ve Ispanyolca olarak calismaktadir.

Byte''ln ¢oziimler paketi, modiil modiil alimip uygulanabildigi gibi tiim paket
olarak da alinip uygulanabilir ve bu sistem firmalara Miisteri Siparisleri, malzeme ve
mamul stoklarinin kontrolii, isletme i¢i iiretimin kontrolii, ¢alisanlarin 6demeleri,
kalite ve maliyet konularinda aninda bilgi verir. Byte software, takip, raporlama,
detayli islem dosyalarimin yaratilmasi, malzeme listelerinin olusturulmasi, kalite
kontrol ve lojistik yonetim konularinda ¢ok giiclii 6zelliklere sahiptir. Sekil 2.11°de

Byte Software’in veritabaninin ¢calisma prensibi sematik olarak gosterilmistir.
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Sekil 2.11 Byte Veritabani

BYTE'n Maliyet ve Fiyatlandirma (CAM) modiilii, fiyat teklifi verme, maliyet
tahmini yapma ve modeli detaylandirma aracidir. CAM satis eforunu arttirmak igin
Byte veri tabaninda zaten beklemekte olan bir modelin malzeme ve iscilik bedelleri
ile ilgili bilgileri ve ayrica modelin maliyetini degistirebilecek bu modele ait tiim
parca bilgilerini bir araya toplar. Boylece fiyat tekliflerinin hazirlanmasi hizlanir.
Siirekli giincellemeler ve kolay arama tuglari ile karar verme siireciniz kisalir. Modeli
tiretmenin size kaca mal olacagini kolaylikla hesaplayarak sinirdaki teklifleri bile
almaniza yardimci olur. Tahmin asamasinda Malzeme Listeleri hazirlanmig
olacagindan satin alma islemleri diizenli ve akici bir hale gelir. Iscilik ve malzemede
bir degisiklik oldugunda bunun tiim modele olan etkisi aninda giincellenir. Sekil
2.12’de “Byte Software” yaziliminin maliyet ve fiyatlandirma modiilii ekran

goriintiisii gosterilmistir.
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Sekil 2.12 Byte Maliyet ve Fiyatlandirma Modiilii Ekran Goriintiisti

Byte Software’in Miisteri Siparis Takibi ve Yikleme modiilii o6zellikle
model/renk/beden bazinda satilan iiriinler igin saticilarin imalatgilara, katalog
alicilarinin saticilara verdikleri siparislerin girilmesi yiiklemenin gerceklestirilmesi
ve faturalamanin yapilmasi gibi islemlerin takip ve yoOnetimini saglar. Boylece,
miisterilerin standart ozellikleri ve talimatlar1 dosyalarinda tutuldugundan islemler
daha hizli ve hatasiz gerceklesir. Miisterilerin siparislerle ilgili sorularina aninda

cevap verilebilir.

2.5.1.4 EDS (Enformasyon Destek Sistemi)

1998 yilinda konfeksiyon firmalarinin yonetim sistemlerini ve isletme
organizasyonlarin1 diizenlemeyi amaclayarak baslayan yazilim ve miihendislik
calismalar1 EDS iiriinii adi altinda toplanmistir. EDS, Tekstil ve Konfeksiyon
firmalan icin gelistirilen entegre kurumsal bir bilgi yonetimi ¢oziimdiir ve tekstil
alaninda, iplik, dokuma, boyama, konfeksiyon, triko, deri, ayakkabi gibi sektorel

alanlar destekler.
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Enfotek EDS, iiretim ve siparig takibinin yaninda, numune yonetimi planlama,
MRPII, etiit, finansman, biitge, muhasebe entegrasyonlari ile biitiin ihtiyaclara uygun

moduler gelisimi destekler.

EDS koleksiyon safhasindan siparisin yiiklenmesine kadar gerceklesen islemleri
miktar, maliyet, performans ve kalite kriterlerine gore planlanmasini ve talep

edilmesini miimkiin kilacak sekilde tasarlanmustir.

EDS, iist diizeyde olgeklenebilirligi ve uyarlanabilirligi sayesinde hem biiyiik
olcekli hem de kiiciik 6lcekli iiretim isletmelerindeki takip ve yonetim zorluklarinin
istesinden gelmek icin tasarlanmistir. Sekil 2.13’te EDS sisteminin modiil gruplari

sematik olarak gosterilmistir.
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Sekil 2.13 EDS Modiil Gruplari

On Maliyet Modiilii:

On Maliyet modiilii en kisa zamanda, pratik olarak ve en dogru sekilde mamul
fiyatlandirmasini yapabilmek amaciyla tasarlanmigtir. EDS’de 6n maliyet girisi iki

safhada yapilabilir:

1. Model kaydi agildiktan hemen sonra, daha siparis gelmeden Once, miisteriye
fiyat verme sathasinda,

2. Numune safhasinda.



65

On maliyet Model bazinda yapilir. Alternatifler olusturulup, bunlarin icinde tiim
maliyet degerleri girilir. Ardindan, alternatifler halinde siparislerle iliskilendirilir.

Sekil 2.14’te EDS 6n maliyet modiilii ekran1 genel goriintiisii gdsterilmistir.
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Sekil 2.14 EDS 6n maliyet ekran1 genel goriiniimii

On maliyet hesaplamada her model icin kumas maliyeti, aksesuar maliyeti, iscilik
maliyeti ve genel giderler girilir. Genel gider ve finansman maliyetleri belli bir yiizde
olarak maliyet toplamina eklenir. Kar oranlar1 ve komisyon oranlan tespit edilir.
Miisteri fiyati, teklif fiyat ve gercek fiyat girisleri yapilarak bunlarin iizerinden

gerceklesecek kar miktarlar1 ve yiizdeleri analiz edilir.

Kumas maliyetlerini girerken iki tip yaklasim mevcuttur.

1. Tek tek ham kumas fiyat, kasar boya, baski, vs... fiyatlar girilebilir.

2. Tiim bunlarin toplami olan maliyet Direkt Maliyet kismina
yazilabilir.

Sekil 2.15’te EDS kumas 6n maliyet ekran1 goriintiisii gosterilmistir.
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x
Renk 1001 _red
Kumayg Ismi 2041 likral penye
Aciklama aciklama........
Ham K. Fiyat 1,500,000 Ram Sanfor | 250000
Kasar Boya 200.000 Yikama 200000
Fire % Ham K_ %8 Sardon [ 330000
- 000000 Nakliye 100,000
BaskiReaktiftm/kg) | 25 i 4 Bl
DirektMaliyet
Pigment Ba. Mamul Fiyat 5216.000[TL 7]
BaskiPigment(m/Kg) Net Sarfiyat [k =] BiimHesar] O |
Ronjan Ba. Fire 10
BaskiRonjan(m/Kg) | Briit Sarfiyat | 44
Parga Maliyet
Tutar Daviz
% | ]| x| fow |

Sekil 2.15 EDS Kumas 6n maliyet ekrani goriintiisii

Birim kumas sarfiyatin1 hesaplayabilmek i¢in istenilen formiil yazilarak olcii
tablosu tizerinden kumas gideri tespit edilir veya bagska bir sistemde hazirlanan pastal
planlart kullanilarak, bir birim icin gereken kumas belirlenir. Sekil 2.16’da EDS 6n

maliyet formiil penceresi gosterilmistir.

Formil Penceresi |
Formiil Adi Deiigkenler Deierler
Yeni Formill IEN

© [ Srown]

|

+| [Boy | 110
PANTOLON [GRAMA] L X vazgsg |
ATLET
PARCALIATLET  [FIRE | 5
SWEAT-SHIRT IKO LEVI I 30
OZEL [koLBOYU j70

[ |

Formiil

(EN*BOY*2+KOLEVPZ* OLBOY U2 GRAMAFIRES 0000000

=l Sonug - |1.548 ﬂl

Sekil 2.16 EDS 6n maliyet formiil penceresinin goriintiisii

Aksesuar Maliyeti boliimiine, o modelde kullanilacak tiim aksesuarlar tanimlanip,
birim sarfiyatlar1 ve birim fiyatlar1 yazilir. Ancak sistemde malzeme ismi kismina

elle giris yapma imkani da taninmistir.

Iscilik maliyeti boliimii icin hedef fiyatlar hazir durumdadir. Maliyet Agiklamalari
secilir, maliyet/fiyat degerleri (1 dakika maliyeti veya 1 parcanin isc¢ilik fiyat1) doviz
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birimi, dakika/adet degerleri girilir. Iscilik maliyetinin alt birimleri acilan ayr1 bir
pencerede isaretlenerek, iscilik gideri i¢cin hangi islemlerin alinmasi1 gerektigi tespit

edilir.

Kumas, aksesuar, iscilik gibi giderlerin disinda, parca bazinda fiyat girisi
yapabilecegimiz baska giderler varsa bu degerler diger giderler boliimiine yazilir. Bu
boliime girilebilecek giderler arasinda giimriik (parca basina maliyete yiiklemek

istiyorsak) ve nakliye gideri sayilabilir.

Modiiliin maliyet kisminda tiim maliyetler, toplam maliyetteki yiizde degeri ile
gosterilir. Tim bu maliyet bilgileri girildikten sonra istenirse on maliyet bilgileri
rapor haline getirilebilir. Sekil 2.17°de EDS On Maliyet Raporu ekran goriintiisii

goriilmektedir.

DOnMaliyetRaporForm x|
s | W
Yazdi | Kepal ON MALIYET RAPORU EEanshu 1327
oimbiini [
Kur Tarihi 12.09.2002
Tarih Musteri Model No
23,08 2002 [BANID 000284 \ el B
Kumas Maliyet  Vargant - NORMAL Toplam Kumas Maliveti : 60.834.875
Bk Fiat | Ml [ e [papattitiper [mwmymy [ N
12320 1231231 TL 123123 118 142
1232312 1232312 TL 1232z 1756 1425
12mzae T2xznz T zyznz 75 1425 J
1232312 1232312 TL 1232z 1756 1425
21z 2122 T M2z 2034 2487
123223 1231223 TL ] Bercied 118 142 -
Aksesuar Maliget Toplam Aksesuar Maliyeti - I Toplam iscilik Maliyeti - 10.954.680
Malzeme B Mik [ Elen] Biim| Fire %[BirinFiyat] Br_[Tutar Malyetéciklama Divie] DakikaMalyef Dakika _[Firelian | Gider
Arma 1 Aad £ 123 TL 123 Kesim Figat TL 100,000 3 5 315000 0,
Arma 1 Aad £ 13T 13 Dikim Figan TL T a 393993 0,
Arma 1 Aad £ 13Tl 2 Makig Figati TL 23423 m 2599953 Z
Ask 1 Aad £ 12z TL 12312 0 [Kalite Fiyat! TL 4234 3 12z 0,
Aski 1 Ad kS HaHz TL 232 2 Paket Fiyati L 234242 kd TOZT02E g,
Babin {Diikis ipligi) 1 Ad | 2aea|Tl 123123 12
Gitgit Digi Ust 1 Ad | feafes| TL 123123 2 T [y
gt Digi st 1 Aad £ 123023 TL 12323 1z
Eobin [Dikis ipligi) 1 Ad # f2312| TL 12312 01
Eobin [Dikis iplgi) 1 Ad w | easea|Te 123123 ] 12
Eobin [Dikis ipligi) 1 Ad | feafes| TL 123123 12
Gitgit Digi Ozt [ Ad % 22| TL
- v
4 » 4 »
Diter Maliveti Malivet Analizi CAD Diiier Malivet Fipat Analizi
Diger G: [ 12695.044|[1212]| Kumag & %70 50834 825] BB.06) [akialFiat [BlTutar [TutafAde[/=] | Hesap F.-[ B6.406.034] 11 MiisteiiF: CAD
Aks G 21 as2 700 03] [ws 123123 TU 123423 f2 1 5247 EADi Teklif - CAD
P f 123023 TL o2z e 1 _ AAnuE
Isgiik G: %13 10.954680] 10,46 GeigekF.
5 16 %424 T 092 ah 231232 Th2.M2312 175 1 =
el = - T\ |Aciklama
zroe [ %] ‘ 3
Finans: | %] KarOr: | %] |
T Malyet: B6.406.034] 5247 ‘Kms o[ % o]

Sekil 2.17 EDS On Maliyet Raporu Ekran Goriintiisii



2.5.1.5 SentezXL

SentezXL Konfeksiyon Yonetim = Sistemi,
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iiretim yapan tim Tekstil ve

Konfeksiyon firmalart i¢in hazirlanmistir. SentezXL ile iiretim siirecini, siparis

asamasindan baslayip iiriin maliyetinin hesaplanmasindan, sevkiyat agsamasina kadar

detayli bir sekilde takip edebilmek miimkiin olmaktadir.

On Maliyet:

SentezXL ile farkli modeller i¢in On Maliyet hazirlanabilir, satis fiyati

belirlenebilir. Modelde kullanilacak kumas, aksesuar vb. giderleri, genel gider

kalemleri, kar, fire ve komisyon oranlar1 belirlenerek On Maliyet gercege en yakin

sekilde hazirlanabilmektedir. Sekil 2.18’de SentezXL ©¢n maliyet ekran goriintiisii

gosterilmistir.
Model Ho| SW001 |SW’EAT SHIRT [V YAKA) Maliyet Ara Toplami 15,472 500 874
Maliyet T ariki 11/12/2003 Fire [ 15]] 2,320,875 1.1
Miigter{M-OTTO aTTo Kar [ 20(] 3,558,675 2m
S ats Fiyah| EUR j 1.770,000.00 K.omizyon | 21 435,756 0.25
Order NDW| Heszaplanan Fiyat 21,787,806 1231
- Werilen Fipat 30,090,000 15.00]
Gergek Kar % B7 E.70
GruleaIiyet Cingi |St0kK0du Agiklama KuI.Miktaanire °/°|Net MiktarIBirim |Birim FiyatlISatlr Tutan |;|
M 1 Kumag Malipeti [ Detaph ) KSP301K 30/1 KARDE SUPREM 0400 12 0.45 Kg. 12,000,000 5,400,000
| 1/Kumag Malipeti [ Detayh ]~ KRB3OTL 30/1 LIKRALI RIBANA 0.070 8 0.08 Kg. 10,000,000 800,000
| 2 Aksesuar Malipeti [ Detayh | AEBDOT OTTO BEDEM ETIKETI 1.000 a 1.00 Adet | 100,000 100,000
| 2 Aksesuar Maliveti [ Detayh | AEFROT OTTO FIRMA ETIKETI 1.000 a 1.00 Adet | 110,000 110,000
_| 2 Aksesuar Maliyeti [ Detayh ] AEYTOT OTTO VIKAMA TALIMATI 1.000 0 1.00 | Adet 85,000 85,000
| 2 AksesuarMalipeti [ Detayh | AKL7O-90°40 | 7030740 KoL 0.010 0 0.01 Adet | 5000000 50,000
_| 2 AksesuarMalipeti [Detaph ] AESSOT OTTO &N SOS ETIKET 1.000 0 1.00 | Adet 80,000 20,000
| 2 Aksesuar Maliveti [ Detayh | AEKROT OTTO KARTON ETIKETI 1.000 a 1.00 Adet 80.000 20,000
| 2 Aksesuar Malipeti [ Detaph | APSPOSC-40 POLIETILEN POSET 1.000 1] 1.00 Adet 50,000 50,000 _I
| 2 Aksesuar Maliveti [Detayh ] AKIES 65 CM LIK KILCIK. 1.000 a 1.00 | Adet 30,000 30,000
| 10 Kesim Maliyeti Kesim M alipeti 1.000 4 1.04 Adet | 500000 520,000
_| 14 Dikim Maliyeti Dikim Malipeti 1.000 3 1.03 Adet | 1,750,000 1802500
| 18 Utii Maliveti (tii Maliyeti 1.000 0 1.00 Adet | 1,250,000 1,250,000
_ 17 Kalite Kontrol b aliyeti K.alite K.ontrol b aliyeti 1.000 3 1.03 Adet 500,000 515,000
_ 18 Paketleme M alipeti Paketleme M aliyeti 1.000 1] 1.00 adet  E50.000 EA0.000
_| 21 Genel Giderler Genel Giderlar 1.000 0 1.00 | Adet | 3,500,000 2500000
11| Tasnif Malipeti Tasnif Malipeti 1.000 a 1.00 Adet | 450,000 450,000

Sekil 2.18 SentezXL 6n maliyet ekran

Daha o6nceden hazirlanmig maliyetlerin model, tarih ve

miisteri bazinda

arsivlenebilmesi sayesinde istenilen bilgiye kolayca ulasilir, benzer modeller i¢in

kopyalama yapilarak hizli bir sekilde fiyat ¢ikarilabilir.
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Kopyalama yontemi ile daha 6nce hazirlanmis bulunan proforma model maliyet
kartindan tasima yaparak yeni bir maliyet hazirlama islemi daha seri bir sekilde

yapilabilir.

Sekil 2.19°da ekran goriintiisii gosterilen Model On Maliyet Tablolarinda
otomatik kar analizi yapilabilmekte, proforma maliyeti olusturan maliyet
kalemlerinin dagilimlart grafik olarak goriilebilmektedir. Ayrica degisik doviz

tiirlerine gore maliyet hesab1 yapilabilmektedir.

Omek Tokstil ve Konfaksiyon Sanayi AS. 16 Argilk 2003 Pazartasi 16:17:43
Sayfa: 1
MALIYET TABLOSU
MODEL SW001  SWEAT SHIRT (V YAKA)
MUSTERI M-0TTO OTTO
ORDER 01-8Woo1
MALIYET TARIHI  11/12/2003
AGIKLAMA
MALIYET CING!/ KULLANILAN MALZEME BiaiM Fl‘mTl MJLLAN.MIK.lEllﬂm Fire %) TUTARI|EUR Tutan
1. KSPAOTK - 30/ KARDE SUPREM 12,000,000 0.45|Kg. | 1200 5,400,000 305
2. KRBag1L - 30/1 LIKRAL! RIBANA 10,000,000 008|kg. | 800 800,000 0.45
3. AEBDOT - OTTO BEDEN ETIKETI 100,000 1,00 Adet v 100,000 0,06
4. AEFROT - OTTO FIRMA ETIRET 190,000 1.00|Adet vl 114,000 0.06
5. AEYTOT - OTTO YIKAMA TALIMATI % 100 COTTON 86,000 1.00) Adet 0 86,000 0.05
6. AKLTO*D0*40 - 70*90%40 KOLI 5,000,000 0.01|Adet o 50,000 0.03
7. AESSOT - OTTO YAN S(S ETIKET] 80,000 1.00|Adat 0 80,000 0.05
8. AEKROT - OTTO KARTON ETIKET] 80,000 1.00) Adet 0| 50,000 0.05
9. APSPOA0*40Y - POLIETILEN POSET YAPISKAN 50,000 1.00|Adet o 50,000 0.03
10. AKIBS - 6,5 CM LIK KILGIK 30,000 1.00(Adet o 30,000 0.02
11. - Kesim Maliyeti 500,000 1.04|Adet | 4.00 520,000 0.28
12. - Dikien Majiyeti 1,750,000 1.03|Adet | 300| 1,802,500 1.02
12, - (4t Maliysti 1,250,000 1.00|Adet of 1,250,000 0.71
14, - Kalite Kontrol Maiiyeti 500,000 1.03/Adet | 3.00 515,000 028
15. - Paketieme Maliyati 650,000 1.00|Adet o 650,000 037
16. - Genel Giderler 3,500,000 1.00|Adet of 3,500,000 1.98
17. - Tasnif Maliyeti 450,000 1.00) Adet 0 450,000 0.25
TOPLAM MALIYET 15,472,500 B.74
IMALAT FiRESI %15 2,320,875 1.31
KAR %20 3,558,675 2.01
KOMISYON %2 s 0.25
HESAPLANAN FIYAT 21,787,806 123
SATIS FIVATI 26,550,000 15.00
KURU EUR 1,770,000.00
Kar¥% | Kar Tutan | Komisyon | Sahs Fiyat
5 0.50 0.22 10.77
10 1.01 0.23 11.28
15 1.51 0.24 11.80
20 2.01 0.25 12.31
25 251 0.26 12,82
30 3.02 027 13.34
35 3.52 0.28 13.85
40 4.02 0.29 14.38
45 4.52 0.30 14.87
50 508 0.31 15.38
55 553 032 15.80
80 6.02 033 16.41

Sekil 2.19 Sentez XL model 6n maliyet tablosu

SentezXL’nin iceriginde ayrica planlama ve satig, iiretim planlama, satin alma,
stok kontrol, kesim Oncesi iiretim takip, kesim, kesim sonrasi iiretim takip, sevkiyat,
cari hesap, rapor {iretici, form iiretici, entegrasyon gibi modiiller ve bunlarin bir¢cok

alt modiilii bulunmaktadir.
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2.5.1.6 Wintex

WinTex programi, 6rme kumas, dokuma kumas, deri, triko, corap konfeksiyon
tiretim planlama ve takibi icin hazirlanmistir. Program, 6n maliyet, son maliyet,
model hazirlama / pazarlama, numune takibi, siparis girisi, malzeme ihtiyaci hesabr,
malzeme / stok takibi, dahili/fason iiretim takibi, sevkiyat ve kalite kontrol

boliimlerini kapsamaktadir.

Konfeksiyon  firmalarinin  ihtiyact olan  gorsellik, hiz, detay,
kullanim/adaptasyon kolayligr ve giivenilirligi saglayan WinTex tamamen Tiirk
konfeksiyon sektorii i¢in Tiirkiye’de 20 yillik yazilim tecriibesiyle ve yurtdist ¢6ziim
ortaklarinin danismanligiyla hazirlanmistir ve 150 den fazla konfeksiyon iireticisinde

kullanilmaktadir.

WinTex programinin amacit miisteri sipariglerini zaman ve maliyet boyutunda en
iyi sekilde takip etmek ve konfeksiyon isletmesinin servetini stok kayiplarini
azaltarak, eleman verimliligini arttirarak ve miisteri hizmet memnuniyetini

katlayarak korumaktir.

Model / Koleksiyon / On Maliyet Modiilii.

v' Model kartinda stok tamimi yapilabilmektedir. Bu durumda stok
modelinin altinda hangi modelin hangi renk ve hangi bedenlerinden kag
adet oldugu tanimlanabilmekte, siparis parti olarak alinip, sevkiyat parti
olarak yapilip iliretim bu partinin tek tek modelleri bazinda takip

edilebilmektedir

v Bir modele bagli sonsuz adet alternatif malzeme agaci yaratilabilmektedir.
Boylece degisik iilkelere gidecek aynmi model eger degisik etiketler
kullanilacaksa her degisik etiket icin ayri model karti altinda degisik
alternatiflerde kullanilacak ~ birden fazla malzeme agaci

olusturulabilmektedir



v Bir modele bagli birgok 6l¢ii tablosu yaratmak miimkiindiir.
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v' Bir model kartina bir¢ok resim baglanabilmektedir. Boylece sadece

modelin resmini degil aksesuarlarin, kumaslarin da resimlerini
gerektiginde kullanici tanimli talimata istenilen resmi
miimkiindiir.

arsivleyip

bastirmak

v" Modelin tamtim filmi model kartinda saklanabilmektedir. Sekil 2.20’de

WinTex Model Kartinin ekran goriintiisii gosterilmistir.

= Modeller [—To =]
Miadsl Mo 104 Natlas
Agklama  [ETEF. F.LUMAS COF. ﬂ Ana Model Tii [ETER
g HASSAS YIKAMA
akiy s 1 10 [TESTLERINDE
DiovizKody [orm TALIMATLARA =]

[__Miigtesi ) [_Muene Tk [ Humune Freat | lﬂm.uui [_ModelFigat | [ Model Kopyala]
I'_ Griintii ] Liretim ] 1 in Mafiet
Model Resmi Modol Flml

(S>> [il=]

10 \Hites \WIDE DN TOPLLL ana -
|

aal
|C \Haeu\Bitmaps\1-5 BMP

-3

Sekil 2.20 WinTex Model Karti1 Ekran Goriintiisii

v' Bir model kartmma bircok 6n maliyet ve fiyat teklifi baglamak

mimkiindiir. Bdylece aym model

arsivlenebilmektedir.

icin bircok fiyat

teklifi

Model On maliyeti 6nceden girilmis bilgiler 15181 altinda ve eklenmek

istenen diger masraflar da dikkate alinarak hesaplanabilmektedir. Sekil

2.21°de Wintex 6n maliyet ekran goriintiisii gdsterilmistir.
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odel Ho | T .
KUMASCOK - ISR 1EX
o Fpan [ 0 |TESTLEAMOE
iviz Kodu [ TALMATLARE ]
_pa | el | oo |

[ B 1 st 1 Mazeme 1 iin Maliyet

Maet [0 Daviz ’L Vade Farki D

Taih 18057 Fransman [ 0
i f t Kar 55,000 | Kar %
ok | Sipaig Aded [ 7 Naviin/Kota ;

Shak Firesi g

—
s Sigotta 0
Toplam Malye] Fomizyon i Hesapla |

ToplamKae [~

Sobiler  Excel

Sekil 2.21 WinTex On maliyet Ekran Gériintiileri

v' Excel entegrasyonlu 6n maliyet hesabi ile sonsuz esneklikte fiyat

calismalar1 yapmak miimkiindiir.

2.5.1.7 Quick TruCost (QTC)

Quick TruCost (QTC), Methods Workshop tarafindan, konfeksiyon iireticilerine
karsiz tiriin tasarim ve gelistirme ihtimalini iyice diisiirerek, tasarim asamasinda hizli,
dogru, ayrintili iiriin maliyetlemesini saglamak amaciyla tasarlanmistir. QTC,
regresyon analizi ve istatistikler kullamilarak gelistirilen toplam maliyetleme
sistemidir. Yazilimda, iiretimde toplam zamani hesaplamak i¢in modele ilgili bazi
Ogeler onceden hesaplanan sayisal faktorler ile carpilir. Yazilim sayesinde bir
modelin maliyet hesaplamalar1 standart veri sistemlerindeki maliyet hesaplama
zamanindan %10 daha az bir siirede yapilabilmektedir. QTC sayesinde iiretim oncesi
toplam maliyetin hesaplanmasi, bilgisayar ekraninda model ve modelin yapisi ile
ilgili 8-16 adet soruyu yanitlamaktan ibarettir. Yeni modelin dikis uzunlugu, dikis
sayisi, diigme/ilik sayisi, parcalarin sayisi, birlestirme yerleri... gibi belli
parametreleri  girildiginde Quick TruCost ile toplam iscilik maliyetini
hesaplanabilmektedir. Sekil 2.22°de maliyet hesaplamasi i¢in gerekli verilerin

girildigi Quick TrueCost ekran goriintiileri gosterilmistir.
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Ouick TrueCost, giiniimiizde Kappler (USA), Apparel Brands (Nikaragua),

Bearse Manufacturing (USA) gibi firmalar tarafindan kullanilmaktadir.

el s

iﬂﬂ Sl s

Sekil 2.22 Quick TrueCost ekran goriintiileri

2.5.1.8 Diger Calismalar

Maliyet unsurunun her gegen giin 6neminin daha da arttig1 giiniimiiz rekabet
kosullarinda yerli ve yabanci yazilim firmalari tarafindan gerceklestirilen Uriin Veri
Yonetimi ve maliyet hesaplama yazilimlarinin gerek yiiksek maliyetleri gerekse
firma istek ve amaclarimi tam olarak karsilayamamasi nedeniyle firmalar ve
iiniversiteler tarafindan daha bireysel maliyet hesaplama programlarina rastlamak

miimkiindiir.

Bulgun ve Baser, (2000), konfeksiyon isletmelerine ve 6zellikle giysi
tasarimcilarina kolaylik saglamak amaci ile giysi tasarim ve iiretim parametrelerini
genel bir yaklasimla esnek uygulamalara olanak verecek bicimde belirleyerek,

bilgisayarda bir veri tabani olusturmuslardir. Arastirmada farkli pantolon modelleri
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tasarlanarak, her bir model i¢in iiretim parametreleri hesaplanmis ve tiim veriler
gelistirilen yazilimin veri tabamina girilmistir. Boylece konfeksiyon isletmelerinin
herhangi bir pantolon modeli iiretmek istediklerinde yazilimin veritabanindan
isteklerine en uygun modele ait tiim verilere kolaylikla ulasabilmeleri, birim dikis
siiresi ve birim maliyet gibi verileri otomatik olarak elde edebilmeleri saglanmistir.
Yazilim ayrica iretilen degisik modellerin ve bu modellerin iiretim bilgilerinin
sisteme eklenerek model sayisinin artmasina ve veri bankasinin genislemesine de
olanak verecek sekilde gelistirilmistir. Yazilimda pantolon modelleri ekraninda
secilen modele ait renkli estetik ¢izim ve teknik c¢izim, secilen modelin farkli
enlerdeki birim metrajlari, modele ait operasyon siireleri ve toplam operasyon siiresi
/ toplam dikim siiresi, toplam iiretim siiresi, kumas tiirii, model birim maliyeti, birim

dikis iplik gideri ve aksesuar listesi gibi parametrelere ulasmak miimkiindiir.

Liileci, (2002), hazir giyim iiretiminde model, yap1 ve maliyet arasindaki iliskileri
incelemistir. Bu amacla dikim siireleri ve modeli olusturmak icin gereken dikim
islemlerinin sayilarindan yararlanilarak model karmagiklik dereceleri belirlenmistir.
Model karmasikligi ile kumag maliyeti, birim kumas gideri ve toplam iiriin maliyeti
arasindaki iliski ele alimmistir. Elde edilen veriler istatistiksel hesaplar ile
degerlendirilerek sonuclara ulagilmistir. Calismada ol¢ii 6zellikleri, kumas 6zellikleri
ve etiit degerleri 4 farkli yonteme gore diizenlenerek model karmasiklig: ile maliyet
arasindaki iliski incelenmistir. Sonug¢ olarak bir iiriin i¢cin gereken toplam kumas
fiyatinin, birim gramajin ve toplam maliyetin (kumas+malzeme maliyeti) modellere
gore degisimi arastirilmistir. Ayrica model karmasikligr ile kumas ve malzeme

maliyeti arasindaki iliski korelasyon katsayisi ile iliskilendirilmistir.

Vuruskan ve Bulgun, (2005), bir 6rme konfeksiyon isletmesinde, tasarim ve
siparis kabul siirecinde On maliyet hesaplamalariyla ilgili siireci kisaltabilmek
amaciyla bir program ve veri tabami olusturmustur. Program, kendi markasi ile
liretim yapan veya yurt disina fason {iretim yapan konfeksiyon isletmelerinin
ihtiyaglarimi goz oniinde bulundurarak, iiriin bazinda hesaplanan tahmini 6n maliyet
degerlerine en kisa zamanda ulasabilecek sekilde diizenlenmistir. Programin 6n

maliyet modiilii, model detaylar1 ve maliyet verilerini icermektedir. Model detaylari
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kisminda, sezon, firma adi, model adi, iiriin kategorisi, iiriin grubu gibi bilgiler
girilmekte ve model resmi, eger varsa baski/nakig/aplike  resimleri
yiiklenebilmektedir. Model tanmimlama bdliimiinde kumas ve aksesuar bilgileri,
model detaylari, renk varyantlar1 ve ol¢ii tablosu girilmektedir. Maliyet hesaplama
bolimii ise, kumas maliyeti, iscilik maliyeti ve aksesuar maliyeti alt birimlerinden
olusmaktadir. Bu maliyetlerin ayr1 ayr hesaplamalar yapildiktan sonra elde edilen
degerlerin toplamina diger giderlerin de eklenmesiyle birim iiriin maliyeti

hesaplanmaktadir.

Dayanikli, (2006), dokuma konfeksiyon isletmelerinin miisterilere en kisa
zamanda en dogru fiyati vermelerini saglamak amaciyla bir bilgisayar programi
gelistirmistir. Programa konfeksiyon iiriinlerinin fiyatin1 belirleyebilmek i¢in gerekli
olan tiim maliyet bilesenleri (kumas bilgisi ve maliyeti, aksesuar bilgisi ve maliyeti,
dikim operasyonlar ve siireleri, model iplik metraji, yikama bilgileri ve maliyeti)
girilmektedir. Hesaplanan bu iiretim parametrelerinin maliyetine kesim, dikim, kalite
kontrol is¢ilik maliyetleri, malzeme-ambalaj gideri, genel gider pay1 ve kar gibi diger
maliyet 6geleri eklenerek birim {iriin maliyeti elde edilmektedir. Program kullaniciya
veritabani i¢inde arama yapmasina imkén saglayacak sekilde tasarlanmigtir. Ayrica
programda yeni iiriinlerin girilmesini saglayacak bir opsiyon da kullaniciya
saglanmistir. Programda yer alan tiim bu maliyet bilesenlerini hesaplamada
kullanilan iiretim parametrelerinin de programa girilerek veritabaninda saklanmasi
saglanmis, boylece isletmede iiretilen iirlinler i¢in kiiclik bir arsiv yaratilmasi

diisiintilmistiir.

Dokuma konfeksiyon iiriinlerinde mamul maliyetinin yaklasik %45’ni kumas
maliyetinin olusturdugu bilinen bir gercektir. Bu yiizden mamul maliyetine yonelik
calismalarin yaninda, kumas maliyeti ve harcanan kumas miktarma yonelik
calismalarin sayisi da her gecen giin artmaktadir. Kumas maliyeti veya iirtin birim
metrajina yonelik bu ¢aligmalarin bir boliimiinde bu konuda bilgisayar programi
gelistirilmis, diger bir boliimiinde istatistiksel analizleri iceren caligmalar yapilmistir.

Bu boliimde kumas maliyeti ile ilgili yapilmis ¢calismalara 6rnekler verilecektir.
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Giiniimiizde kumas giderini hesaplamak amaciyla firmalarda kullanilan en yaygin
yontem CAD sistemleridir. Bu sistemlerde giysi kaliplar1 olusturulmakta,
serilendirilmekte ve kesim plami hazirlanmaktadir. Kesim planlarinin olusturuldugu
bilgisayar ekraninda serim uzunlugu, kumas yararlanma yiizdesi, asorti plan1 gibi
bilgiler bulunmaktadir. Serim uzunlugunun pastal planindaki beden sayisina

boliinmesiyle giysi kumas gideri tam olarak hesaplanabilmektedir.

Erdogan, (1991), “isci elbisesi tiretiminde ideal kumas eninin saptanmast” isimli
calismasinda; kesimhane kayiplarini azaltacak Onerileri ortaya koyarak, isci elbisesi
tiretiminde kumas enindeki, modellerdeki ve asortideki farkliliklarin fireye ve
maliyete nasil etki ettifini ortaya ¢ikarmayi amaclamistir. Calisma kapsaminda
Olciileri standart hale getirilmis, 3 farkli modelden 130-152 cm arasindaki kumas
enlerinde kesim planlart hazirlanmistir. Arastirma sonucunda is¢i elbisesi iiretimi

icin en uygun kumas eninin 148 cm oldugu sonucuna ulasilmistir.

Erdogan, (1999), klasik erkek gomlegi iiretiminde ideal kumas eninin saptanmasi
tizerine bir calisma yapmistir. Calismada 4 farkli asorti plan1 ve 50 farkli kumas eni
secilerek 200 adet kesim plan1 hazirlanmistir. Yapilan denemeler sonucunda asorti
plani ne olursa olsun kumas eni yiikseldikce hem kumag kullanim yiizdesinin arttig1,
hem de kumas giderinin diistiigii gézlenmistir. Kumas eni ile birim metraj arasindaki
iliskiler incelendiginde kumas eni arttikca, gomlek basina harcanan kumas giderinin
her asortide azaldig1 goriilmiistiir. Ancak kumas yararlanma yiizdesi ile birim metraj
degerlerinin birbiriyle ayni1 paralellikte olmadigi goriilmiistiir. Tiim bu sonuglarin
nedeni olarak ise, giysi boyutlarinin bazi kumas enleri ile uyumlu, bazilar ile

uyumsuz olmasi gosterilmistir.

Kansoy, (2003), yaptig1 calismada farkli giysi tiirlerinin (etek, bayan pantolonu,
elbise ve erkek montu) farkli model 6zelliklerinin kumas kullanim miktari, kesim
isciligi siireleri, dikim isciligi siireleri iizerine nasil bir etkiye sahip oldugunu tespit
etmistir. Bu amagla secilen iiriin gruplan tizerinde belli kriterler gbz 6niine alinarak
yapilan modelleme calismalart ile, kalip sayisi, kalip c¢evresi, kalip alam

ozelliklerinin kumas kullanim oranina, kesim siiresine, dikim siiresine etkileri
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incelenmistir. Arastirmada degiskenler arasi iligkilerin belirlenmesinde korelasyon-
regresyon analizinden yararlanilmistir. Aralarinda iliski bulunan degiskenlere
regresyon analizi uygulanarak tahminlemeye imkan verecek matematiksel formiiller
olusturulmustur. Bu calismada parga sayisindaki artisin kumas kullanim verimliligini
arttirdigi sonucuna varilmistir. Par¢a alaninin artmasi veya azalmasinin ise kumas
kullanim oranina etkisi olmadig1 goriilmiistiir. Toplam parga sayisi ile parga cevresi
incelendiginde ise tiim {iriin gruplarinda, parga sayisinin artmasimin parga ¢evresini

arttirdigi bulunmustur.

Oren, (2004), 6rme kumaslarla calisan konfeksiyon isletmeleri icin, giysinin
kumas giderini hizli bir sekilde hesaplayabilen bir yazilim gelistirmistir. Ayrica
yazilimda asorti planlarindan kesim planlarinin olusturulmas: da diistiniilmiis ve
boylece herhangi bir siparis i¢in gerekli toplam kumas giderinin bilgisayar ortaminda
hesaplanmas1 saglanmistir. Calisma kapsaminda giysilerin beden serisindeki her
bedeni i¢in m* agirhg: tayini yapilmistir. Giysinin kumas giderini hizli bir sekilde

hesaplayabilmek i¢in gelistirilen yazilimda bir veri tabani olusturulmustur.

Yesilpinar, (2005), degisik asorti planlar1 ve kumas enleri kullanarak en yiiksek
verimin ve en ideal birim metrajin elde edilmesi amaciyla klasik kot pantolon
tiretiminde optimum kumas enini incelemistir. Bu kapsamda 140-163 cm arasinda 23
farkli kumas eni ve 4 farkli asorti plam secilerek 92 adet kesim plan1 hazirlanmistir.
Calismada birim metraj ile yararlanma yiizdesinin kumas eniyle iliskisinin ayni
paralellikte olmamasi nedeniyle, kumas yararlanma yiizdesi ile birim metraj birlikte
incelenerek en optimum sonucu verecek kumas eni belirlenmeye calisilmistir.
Calisma sonunda klasik denim pantolon i¢in en uygun kumas eni 149 cm olarak

saptanmuigtir.

Bozkurt ve Khalilov, (2006), denim pantolon {iiretimi yapan konfeksiyon
isletmeleri i¢in pantolon kumas giderini hesaplayan bir yazilim gelistirmislerdir.
Arastirmada farkli pantolon modellerine ait kesim plan1 bilgileri incelenmistir.
Onceden yapilmis kesim planlarindan faydalanarak yeni modele ait kumas giderini

hizli bir sekilde hesaplamak ve daginik isletme bilgilerini ortak bir veri tabaninda
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toplamak icin bir yazilim gelistirilmistir. Calisma kapsaminda olusturulan yazilimda
firma, model, iiriin tipi gibi bilgiler sorgulanarak kullanicinin elindeki modele en
yakin modeli se¢cmesi saglanmistir. Boylece, bir model resmine gore birim kumasg
giderinin hesaplanmasi gerektiginde, bu modele benzer modelin verilerinden

yararlanilabilmektedir.

Akarcay ve Karahan, (2007), tisort iiretiminde beden dagiliminin kumas giderine
etkisini incelemistir. Calismada her bir beden icin kumas gideri ayr1 ayrn
hesaplanmis; bedenlere gore kalip alanlart ile beden oOlgiileri arasinda istatistiksel
iliski olup olmadig1 arastirilmistir. Arastirmada 4’ii erkek, 3’ii bayan olmak iizere
toplam 7 adet tisort modeli incelenmistir ve toplam 35 kesim plam1 hazirlanmistir.
Kesim planlart hazirlandiktan sonra serim uzunlugu ve kumas yararlanma yiizdesi
degerleri kaydedilmistir. Arastirmada bedenler aras1 birim kumas gideri degisiminin
genelde XS bedeninden L bedene kadar diizenli olup, L bedenden XL bedene
gecerken daha fazla bir artig gosterdigi gozlenmistir. Kalip alanlar ile beden olciileri
arasindaki iliskiyi belirlemek i¢in regresyon analizi yapilmig ve tigort alanina en ¢cok
etki eden 3 beden Olciistiniin omuzdan boy, gogiis genisligi ve kol oyuntu yiiksekligi
oldugu goriilmiistiir. Serim uzunlugu ile beden olciileri arasindaki regresyon analizi
sonucunda, serim uzunluguna en cok etki eden 3 beden 0l¢iisiiniin omuzdan boy, kol

boyu ve 6n yaka diisiikliigii oldugu goriilmiistiir.

Teoman, (2008), birim metraji hesaplamak amaciyla “METEO” adin1 verdigi bir
yazilim gelistirmistir. METEOQ, birim metraji belirlemek amaciyla hazirlanmis kalip
cikarma metoduyla ortaya ¢ikmasi gereken alanlar hesaplanmasi sistemine dayali
BIRIM METRAIJ programidir. METEO’ nun;

* Biitiin bilgiler girildikten sonra 3 saniyede birim metraja ulasma.

* Hesaplama i¢in girilen biitiin bilgileri kayit altina alma.

* Metraja etki eden bir¢ok bilinmeyeni kayit altina alma.

* Modelist (kalip¢) icin gereken tiim Ol¢ii ayrintilarini belirginlestirme.

* Modelist (kalip¢) igin gereken tiim model ayrintilarini netlestirme.

* +,- % 1,5 tolerans ile birim metraj tespit etme.

gibi avantajlar vardir.
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Ust giysiler icin hazirlanan programda oncelikle modelin yaka, kol ve cep
ozelliklerinin se¢ilmesi istenmektedir. Daha sonra secilen yaka, kol ve cep sekillerine
gore birim metraj hesaplamasi igcin gerekli olan Olgiiler aktif hale gelmekte ve
kullanicinin bu 6lgiileri girmesi istenmektedir. Secilen model 6zelligine gore birim
metraj hesaplamasi i¢in gerekli olan baz1 ol¢iiler de girilen Olciilere gore program
tarafindan hesaplanmaktadir. Olgiilerin yaninda kumas eni ve fire miktar1 da girilip
“Hesapla” butonuna basildiginda modeli olusturan her parcanin alani, toplam alan ve

birim metraj sayfanin altinda goriintiilenmektedir.

Yesilpmar ve Aytag, (2009), konfeksiyon isletmelerinde bir giysinin kumasg
tilketimini hesaplayan bir yazilim gelistirilmesi amaciyla bir calisma yapmislardir.
Gelistirilen yazilim farkli gomlek modellerinin kumas tiiketiminin hizli bir gekilde
tahminlenmesine imkan vermektedir. Ayrica, tekrarlanan siparisler i¢in Onceden
hazirlanmis pastal plani bilgilerini kullanarak en uygun kumas enini ve pastal planini
tespit etmek miimkiindiir. Caligmada materyal olarak gomlek modelleri secilmistir ve
100 gomlek modeline ait 1000 pastal planinin orijinal verileri gelistirilen yazilimin
veritabanina kaydedilmistir. Bir modelin biitiin pastal plam bilgileri uygulamaya
girildikten sonra her pastal planinin birim metraj1 ve her bedenin kumas gideri ¢esitli
formiiller yardimiyla otomatik olarak hesaplanmistir. Gelistirilen yazilim yeni bir
siparisin girilmesine, daha Onceden girilen siparisler iizerinde degisiklikler
yapilabilmesine ve girilen modeller arasindan istedigimiz Ozelliklere sahip

sipariglerin bulunmasina imkéan vermektedir.

2.6 Calismanin Amaci

Bir iiriiniin satilabilirligini etkileyen en dnemli unsurlardan birisi iiriin maliyeti ve
fiyatidir. Giiniimiizde konfeksiyon isletmelerinin hala {rettikleri iiriinlerle ilgili
verileri saklamakta ve bu bilgileri gerektiginde kullanilabilir hale getirmekte
zorlandiklar1 goriilmektedir. Yeni bir iiriin gelistirme siireci ¢cok fazla zaman ve
kaynak tiiketen bir caligmayi icerir. Ozellikle bu asamada alinan kararlarda riski en
aza indirmek ve gercek sonuglara yaklagmak, kar oranlarini arttirabilmek acisindan

oldukca o6nemlidir. Uriin gelistirme esnasinda, iiriine ait tiim teknik detaylar
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disiiniilmeli, hepsi tek bir cerceve igersinde, firmaya uygun olacak sekilde
incelenmelidir. Bu durumda, maliyet hesaplamalarina temel teskil edecek veriler,
gecmis {iiretim verileri olacaktir. Bu verileri kullanmak, bir {riine ait {iretim
planlarinin ve teknik tanimlamalarinin bilinmedigi veya tamamen kararlagtirilmadigi
tasarim asamasina, hizli ve gercek¢i tahminleme araclarinin gelistirilmesini

saglayacaktir (Bulgun ve Baser, 2000).

Onceleri, benzer iiriinler, yiiksek adetlerde iiretildiklerinde, maliyet hesaplari
oldukca kolay yapilmaktaydi. Giiniimiizde artan model ¢esitliligi, kisalan iiriin teslim
siireleri ve uluslar arasi rekabet ortam1 maliyet hesaplamalarinda daha hizli ve pratik
¢cOziimlere gidilmesini gerektirmistir. Moda kavrami, firmalar arasindaki rekabet,
pazarin doygunlugu, teknolojideki degisimler, yeni iiretim teknikleri gibi faktorler
sektoriin daha hizli ve ¢evik olmasi sonucunu dogurmustur. Bu dogrultuda maliyet
hesaplarinin, her asamada, gercege daha yakin olmasi, sapma oranlarinin daha diisiik
olmas1 ve hesaplamalarin miimkiin oldugunca kisa zamanda yapilmasi eskisinden

daha 6nemli hale gelmistir.

Toplam iiriin maliyetinin yaklasik %40-50’sini olusturan kumas maliyetinin en az
hata ile en dogru sekilde hesaplanabilmesi iiriin maliyetinin dogru

tahminlenebilmesine olanak tanir.

Daha 6nce yapilan calismalar incelendiginde, birim maliyet hesaplamalarinda
tireticiye gerekli olan giysi kumas miktarinin hesaplanmasi i¢in genellikle 2 temel
yontem uygulandigr goriilmektedir: Birinci yontemde her modele ait kaliplar CAD
sistemlerinde c¢izdirilmekte, asorti plan1 hazirlanarak pastal resmi olusturulmakta ve
serim uzunlugu pastaldaki beden adetine boliinerek bir giysi i¢in gerekli olan kumas
miktart hesaplanmaktadir. Bu tiir uygulamalarda, istenen modelin kalibinin
hazirlanmasi i¢in gegen siire bir zaman kaybidir. Miisterinin ¢ok kisa siire iginde
fiyat istedigi durumlarda hazirlanan asorti ve pastal planlar1 da bazen optimum birim
metraji veren en verimli pastal plam1 olmamaktadir. Bu da hatali birim metraj

dolayisiyla hatal1 birim maliyeti ortaya ¢cikarmaktadir.
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Literatiir caligmalarinda goriilen diger yontem kumas miktarin1 daha hizli, daha
dogru bicimde hesaplayan bilgisayar yazilimlarinin olusturulmasidir. Bu yazilimlar
CAD sistemlerinde her model i¢in tek tek kalip ve pastal plan1 olusturularak model
bazinda kumas tiikketim maliyetini hesaplamaktan daha kullamighdir. Ancak bu
yazilimlarda da genellikle firmada iiretilen modellerden olusturulan kesim planlart
bir veritaban seklinde yazilima yiiklenmektedir. Daha sonra bu verilerden
yararlanilarak yapilan analiz sonuglarindan ve veritabanina girilen model-pastal-
asorti arsivinden yararlanarak birim metraj hesaplamasinin  yapilmasini
saglamaktadir. Bu yazilimlar ayrica yeni model girisine de olanak taniyacak sekilde
hazirlanmaktadir. Boylece yazilima siirekli yeni modeller ekleyerek c¢esitliligin

artmast saglanmaktadir.

Her iki yontemde de birim metraj hesaplamak i¢in biitiin modellerin veya belirli
bir arsive ulasincaya kadar gerekli sayida modellerin kaliplarinin ¢izilmesi

zorunlulugu goriilmektedir.

Bu caligmada, kalip cizimine ihtiya¢c duymadan sadece miisteriler tarafindan
gonderilen 0l¢ii tablolarindaki oOlciiler ve 6lcii tablosuyla birlikte gonderilen numune
tizerinden alinacak Oolgiiler yardimiyla kumas birim metrajinin hesaplanmasini
saglayacak bir yontem gelistirilmis, bir bilgisayar yazilimi olusturulmustur. Yazilim
birim metraj ve kumas eni, pastal verimliligi, kumas firesi ve ¢cekme degerleri gibi
diger parametrelere bagl olarak model kumas maliyetini de hesaplayabilmektedir.
Kullanict programda belirlenen cesitli arama kriterlerinden bir ya da birden fazla
kritere gore arama yaparak istedigi Ozellikteki modele kolayca ulasabilmekte,
gerekirse onceden programa kaydettigi bir model iizerinde degisiklik ve giincelleme

yapabilmektedir.



3.1 Materyal

BOLUM UC
MATERYAL VE METOD

Bu caligmada denim konfeksiyon iiretimi yapan bir firmanin tiriinleri incelenmis,

denim pantolon ve denim etek olmak iizere 2 iiriin grubu ¢alisma kapsamina dahil

edilmistir. Materyal olarak 4 tanesi cocuk, 5 tanesi bayan, 4 tanesi erkek toplam 13

pantolon ve 2’si ¢ocuk, 8’1 bayan toplam 10 etek olmak iizere 23 model se¢ilmistir.

Model se¢imi sirasinda farkli firmalar igin iiretilen, iiriin grubu (bay, bayan,

cocuk) model ozelligi (bel, paga, etek boyu, cep, baski/nakis 6zelligi vb.) gibi

kriterlere gore miimkiin oldugunca birbirinden farkli modellerin incelenmesine

dikkat edilmistir. Calisma kapsaminda incelenen pantolon modellerinin 6zellikleri

Tablo 3.1°de, etek modellerinin 6zellikleri Tablo 3.2’de gosterilmistir.

Tablo 3.1 Calisma i¢in segilen pantolon modelleri

Model ..

No Model Ad1 Uriin Grubu Firma Model Aciklamasi
1 Bragg Cocuk Pantolonu H&M 5 cepli, diiz pacali

2 Victor Bayan Pantolonu H&M Bilet cebi flato cep, dar

pacali

3 Sqin Stokholm Cocuk Pantolonu H&M 5 cepli, diiz pacali

4 Cameron Bayan Pantolonu H&M 5 cepli, diiz pacal1

5 Sqin Juice Spectra | Bayan Pantolonu H&M 5 cepli, dar pacali

6 Juliette Bayan Pantolonu H&M 5 cepli, dar pacali

7 P-08-103 Cocuk Pantolonu Zara 5 cepli, diiz pagali
8 0208031 Erkek Pantolonu Zara 4 cepli, diiz pacali

9 D 208010 Erkek Pantolonu Zara 5 cepli, diiz pagali

10 0021-609 Cocuk PAntolonu Massimo Dutti | 4 cepli, dar pacali

11 NSTCTO053 Erkek Pantolonu Next 5 cepli, diiz pagali

12 Money Bayan Pantolonu Next 4 cepli, dar pagali

13 D 208029 Erkek Pantolonu Next 5 cepli, dar pacali
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Tablo 3.2 Calisma i¢in secgilen etek modelleri

Model ..
N Model Ad1 Uriin Grubu Firma Model Aciklamasi
o
1 Sana Bayan Etek H&M 5 cepli, dar mini etek
5 cepli, etek ucu genisleyen,
2 Falsterbo Cocuk Etek H&M
mini etek
3 Rosmarie Bayan Etek H&M 5 cepli, dar mini etek
4 Marifield Cocuk Etek H&M 5 cepli, mini etek
4 cepli, 6nden diigmeli, etek
5 Rhubarb Bayan Etek H&M
pargast olan mini etek
6 Molly Skirt Bayan Etek H&M Arka flato cepli, mini etek
4 cepli, etek ucu parcasi
7 Gerard Bayan Etek H&M
olan, uzun etek
8 Dylan Bayan Etek Etam Bilet cep flato, mini etek
9 Larsen Bayan Etek Etam 5 cepli, mini etek
10 Italy Bayan Etek Etam 5 cepli, mini etek

3.2 Birim Metrajin Hesaplanmasi icin Yontem Gelistirilmesi

Calismada maliyet hesaplamak i¢in kalip hazirlamaya ihtiya¢c duymadan temel ve
yardime1 Olgiilerden yararlanarak birim metrajin hesaplanmasi amaglanmaktadir. Bu
amagla gelistirilen yontemin ana prensibi, giysiyi olusturan kalip parcalarinin
alanlarin1 hesaplamak ve tiim parcalarin olusturdugu toplam alana; kumas eni, pastal
verimliligi, fire orani, cekme degerleri gibi parametreleri ilave ederek model birim

metrajint hesaplanmaktir.

Calisma kapsaminda o©ncelikle secilen modelleri olusturan kalip pargalar
incelenmistir. Inceleme sonunda gerek denim pantolon gerekse denim etekleri
olusturan parcalarin modelden modele bazi farkliliklar gostermesine ragmen, ayni

stok grubu icindeki tiim modellerin, genelde ayn1 parcalardan olustugu goriilmiistiir.

Tablo 3.3’te incelenen denim pantolonlar1 olusturan kaliplar tablo halinde

gosterilmistir.



84

Tablo 3.3 Calismada incelenen pantolon modellerini olusturan kaliplar

MODEL
PARCA

[
S}
w
=
w
=
2
o
o
=
=
&
&

arka

on

conta

arka cep

cep karsilig1

kapal1 patlet

acik patlet

koprii

Lol Bl ol kol ol Lol kel Kol
el Bl Bl R e ol BB el K
el Bl R e ol BB el K

kemer

el el R R e o e R Kl ke
el Bl R e e o e R Kl ke
el el R e e o e R Kl ke
el el R e e o e R Kl ke
el kel il ol el bl Lol Bl Kl ko)
el el R R e e e R Kl ke

bilet cep

il e e e R R e R el e
i e e e R R e R el e
i e e e R R e R el e

>
>

On cep pervazi

Sl il el el Bl e e e R KR ke

o
o
o
o

koprii pargasi

e

cep kapagi X X

Cep parcgasi X X

gizli patlet X

bilet cep fl X

e

etiket

as par X

acik patlet flt X

on cep ek X

Tablo 3.3’te de goriildiigii gibi arka ve on pargalar, conta, arka cep, cep karsiligi,
acik ve kapali patlet, koprii, kemer bir denim pantolonu olusturan temel pargalardir.
Bilet cep, 0n cep pervazi, koprii parcast ve cep kapagi gibi parcalar ise kullanilma

siklig1 bakimindan ikinci derecede 6nem tasimaktadir.

Tablo 3.4°te calisma kapsaminda incelenen etek modellerini olusturan kaliplar

tablo halinde gosterilmistir.
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Tablo 3.4 Calismada incelenen etek modellerini olusturan kaliplar

ODEL

—
et
<

PARCA
On

Arka

Koprii
Kemer
Conta

Arka Cep
Acik Patlet
Kapal1 Patlet
Cep Karsilig1
Bilet Cep
Arka Cep Kapak X
Etek Parcas1 (On/Arka) X X
Cep Pervaz X X X
On Cep X | x
Cep Parcas1 X
On Cep Kapak X | x
Fl X X
Arka Cep Flato X
On Cep Flato X
Arka Cep Karsilig1
On Pat X
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Tablo 3.4 incelendiginde etegi olusturan pargalarin pantolondakilere gore daha
cok cesitlilik gosterdigi goriilmektedir. Etegi olusturan ana parcalar 6n-arka beden
parcalar1, koprii ve kemerdir. Conta, arka cep, acik ve kapali patlet, cep karsiligi
parcalarinin modelden modele degistigi, ancak yine de etek modellerinin %90’ lik bir
boliimiinde bulundugu goriilmektedir. Bunun yaninda bilet cep, 6n cep, cep kapak
(arka/on), etek parcasi, cep pervaz gibi pargalar etek modellerinde 2. derece siklikta

rastlanan pargalardir.

Calismanin bir sonraki asamasinda arastirma kapsaminda segilen etek ve pantolon
modellerini olusturan kaliplar cekme degerleri verilmemis haliyle firmadan temin
edilmis ve her bir kalibin alanini en dogru sekilde hesaplayabilen formiiller
gelistirilmistir. Formiiller gelistirilirken kalip parcalari, alan1 hesaplanabilen en yakin
geometrik sekle benzetilerek alan hesaplamasi yapilmaya calisilmistir. Biitiin olarak
alan1 hesaplanabilen bir geometrik sekle benzetilemeyen kalip parcalari ise pargalara

boliinerek c¢esitli geometrik sekillere benzetilmeye calisilmistir. Bu sekilde
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gelistirilen formiillerle ¢alisma kapsaminda secilen etek ve pantolon modellerini
olusturan tiim parcalarin alanlart hesaplanmistir. Formiiller gelistirilirken her bir

parcanin miimkiin oldugu kadar ¢ok ¢esidi incelenmis ve bir parcanin her farkli sekli
icin ayn ayn formiiller gelistirilmistir.

Sekil 3.1°deki kalip sekli tizerinde pantolonun 6n ve arka pargalarinin formiilleri

gosterilmistir. Pantolon 6n ve arka kalib1 icin ayn1 formiil kullanilmakta olup sadece

girilmesi istenen Olcii degerleri degismektedir.

Yamuk Alam —_| \-A4 Uggen Alam
—\-\_\_\_\_\_\_\- |
| A3 m
Egri Altmda Kalan 5 o |
Parcamn Alar ><.-r — AL Dikdértgen Alar
|
|

Yarmale Alam

A

Sekil 3.1 Pantolon 6n ve arka kaliplarinin alan hesabinin gosterilmesi
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Pantolonu olusturan diger parcalardan en yaygin olanlarinin alan hesaplamasi igin

gelistirilen alan formiilleri de Sekil 3.2’de gosterilmistir.

kapal
Patlet

W, AN

Dikdtirtgen Alani + 1/4 Daire Alan Dikdartgen Alam Dikddrtgen Alan + Uggen Alani

Arka Cep

Acik Patlet

Bilet Cep Eargihig

Cep Kapak Cep

Dikddrtgen Alan + Uggen Alani Dikdortgen Alant  Dikdortzen Alam

Kapra

Conta

Farmale Alam Dikddrtgen Alani

Kemer

Dikdartgen Alan

Sekil 3.2 Pantolonu olusturan diger temel parcalarin alan hesaplamasinin gosterilmesi
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Sekil 3.3’teki kalip sekli tiizerinde eteg@i olusturan parcalarin formiilleri
gosterilmistir. Etek 6n ve arka kalib1 i¢in aym formiil kullanilmakta olup sadece
girilmesi istenen Olcii degerleri degismektedir.

L

A3 Uggen Alani

Yarnuk Alam —__

[ TT—— A2

A Dikdortgen Alan

Yarmuk Alan
Ad

Sekil 3.3 Etek 6n ve arka kaliplarinin alan hesabimin gosterilmesi

Etek formiillerini gelistirirken acik patlet, kapali patlet, arka cep, cep kapag, bilet
cep, cep karsiligi, conta, kemer, koprii gibi pantolon modelleri ile ortak olan pargalar

icin pantolonda uygulanan formiillerin aynist uygulanmistir.

Etek ve pantolon kaliplarinin alanlarinin hesaplanmasi igin gelistirilen formiiller

Ek1’de gosterilmistir.

Daha sonra firmada kullanilan ASSYST-LAY CAD programi ile tiim bu

modellerin pastal yerlesimleri incelenmis, her bir parcanin sistem tarafindan
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hesaplanan alam1 tespit edilmistir. Ayrica gelistirilen formiiller kullanilarak

hesaplanan alanlar ile CAD sistemi tarafindan hesaplanan alanlar karsilagtirilmistir.

Kalip alanlarinin hesaplanmasi tamamlandiktan sonra birim metraj hesaplamasina
gecilmistir. Birim metrajin hesaplanmasi icin toplam kalip alani (gelistirilen
formiillerle elde edilen alanlarin toplanmasiyla bulunan net toplam kumas alanina,
cekme degerlerinin dahil edilmesiyle hesaplanan toplam kalip alani), kumas eni,
pastal yararlanma yiizdesi (pastal verimliligi) ve kumas fire miktar1 parametreleri

kullanilarak asagidaki formiil olusturulmustur.

Toplam _ Alan " 100
Kumas _ Eni  Pastal _Yararlanma _Yiizdesi

Birim _metraj = { } * Fire _Oram [1]

3.4 Bilgisayar Programimin Olusturulmasi

Model Birim metrajinin hesaplanmasi amaciyla gelistirilen bilgisayar
programinda kullanilan teknoloji; web uygulamalari, dinamik web sayfalar1 ve web
servislerinin kolaylikla olusturulmasini saglayan ASP.NET (Active Server Pages

NET)’tir. Program Microsoft Visual Studio 2008 iizerinde gelistirilmistir.

ASP.NET sayesinde sunucu tarafindan calisacak kodlar ile istemci tarafindaki
kontroller hizli ve giivenilir bir sekilde hazirlanabilmektedir. Ayrica kullaniciyla
iletisimin kolaylikla kurulabilmesi ve programin (arayiiz) géze hitap edecek sekilde

diizenlenebilmesi programi gelistirmek icin tercih sebebi olmustur.

Kullanicilarm veritabanlarini olusturup manipule edebilmeleri i¢in bir yOnetim
arac1 gerekir. Bu programda SQL Server (Structured Query Language-Yapisal
Sorgulama Dili) veritabani yonetim sistemi kullanilmistir.Visual Studio ile kolayca
entegre edilebildiginden, ASP.NET kullanildiginda yaygin olarak SQL Server tercih

edilmektedir.
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Asynchronous JavaScript and XML sozciiklerinin kisaltmas1 olan AJAX,
etkilesimli (interaktif) web uygulamalann yaratmak icin kullamilan bir web
programlama teknigidir. Temel amaci arka planda sunucuyla ufak miktarda veri
degisimi sayesinde sayfayr daha hizli giincellenebilen web sayfalar1 yapmak,
dolayistyla kullanicinin istedigi her anda biitiin web sayfasinmi giincellemek derdinden
kurtulmaktir. Bu da web sayfasinin etkilesimini, hizin1 ve kullanilabilirligini artirmak

demektir.

Bu projede bazi operasyonlarin hizli ve etkin bir sekilde yapilmasi hususunda
Ajax bilesenleri kullamilmistir. Bu sayede kullanicilar uygulamayi daha kolay bir
sekilde kullanabilmekte, islemlerini daha hizli bir sekilde yapabilmektedirler. Ayrica
kullanict hatalarim1  Onlemek acisindan da Ajax, programin giivenilirligini

arttirmaktadir.

Tablo 3.5’te bilgisayar programinin veri tabaninda kullanilan tablolar ve

aciklamalar gosterilmektedir.

Tablo 3.5 Bilgisayar programinin veri tabaninda kullanilan tablolar

Tablo Aciklama

beden_tablosu_pantolon Pantolon birim metrajin1 hesaplamak icin gerekli Olgiileri
icerir.

beden_tablosu_etek Etek birim metrajin1 hesaplamak icin gerekli dlciileri icerir.

kalip_bilgileri_pantolon Pantolon modelleri i¢in segilen kalip sekillerini igerir.

kalip_bilgileri_etek Etek modelleri i¢in segilen kalip sekillerini igerir.

kumas Kumas ad1 ve kumas 6zellikleri ile ilgili bilgiler

model Model ad1 ve firma adi listesi

model_genel_ozellikleri Modelle ilgili 6zellikler (bel, paga, baski, nakis)

model_kumas Modelde kullanilan kumas igerir.

model_on_arka_gorunus Modelin 6n ve arka goriiniisiiniin resimlerini igerir.

pastal_bilgileri Modelle ilgili tiim pastal bilgileri, birim metraj ve model birim

fiyatini icerir.

sezon_stok_bilgileri Modelle ilgili sezon ve stok grubu bilgileri




BOLUM DORT
ARASTIRMA SONUCLARI

4.1 Gelistirilen Yontemle Elde Edilen Kalip Alanlar1 ve Karsilastirmalar

Bu calismada fakli denim pantolon ve etek modellerinin kumas birim
metrajlarinin hesaplanmasit amac1 ile yeni bir yaklasim teknigi gelistirilmistir.
Gelistirilen yontemle birlikte konfeksiyon iiriinlerinin en 6nemli maliyet bileseni
olan kumas maliyetinin miimkiin oldugunca kisa zamanda ve dogru bicimde
hesaplanmast amaclanmistir. Gelistirilen yontemin ana prensibi; beden tablolarindaki
temel ve yardimci Olgiilerden yararlanarak giysiyi olusturan tiim parcalarin
olusturdugu toplam alan1 ve model birim metrajin1 hesaplamaktir. Birim metrajin
hesaplanmasinda toplam kumas alan ile birlikte kumas eni, pastal verimi, fire orani,

cekme degerleri gibi parametreler kullanilmistir.

Konfeksiyon isletmelerinde birim maliyeti belirlemek amaciyla genellikle tiretim
asamasindan O6nce modelin ana bedeninin kalib1 ¢ikarilir, pastal plam1 hazirlanir,
birim metraj ve birim maliyet bu ana bedene gore belirlenir. Bu nedenle calisma
kapsaminda incelenen modellerin ana bedenlerinin kaliplar1 firmadan temin edilerek
alanlart ASSYST-LAY CAD programindan elde edilmistir. Ayrica gelistirilen
formiiller yardimiyla da tiim bu kaliplarin alanlar1 hesaplanmistir. Daha sonra, iki

yontem arasinda fark olup olmadigr arastirilmastir.

Tablo 4.1’de secilen pantolon modellerini olusturan ana parcalarin gercek ve
hesaplanan alanlar1 arasindaki yiizdesel fark gosterilmistir. Tablodaki verilerden de
goriildiigi gibi sekli geometrik sekillere daha cok benzeyen parcalarm alanlar
arasindaki fark ¢ogu modelde yok denecek kadar azdir. Ancak egrisel kisimlarin
daha cok oldugu parcalarda gercek ve hesaplanan alanlar arasindaki fark daha fazla

olmaktadir.

Bir parcanin gercek ve hesaplanan alan1 arasindaki yiizdesel farkin bazi

modellerde ¢ok bazilarinda ise az olmasimin nedeni su sekilde agiklanabilir; alan
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hesab1 icin formiil gelistirilirken kullanicinin miimkiin oldugunca az veri girmesini

saglayacak formiiller olusturulmaya dikkat edilmistir. Bunun i¢in zaman zaman

formiillerde sabit katsayilar kullanmilmistir. Kullamilan bu katsayilarin pargadaki

gercek degerlere ne kadar yakin oldugu yiizdesel farkin az yada fazla olmasini

etkilemektedir. Ayn1 parca icin alanlar arasindaki farkin kimi modelde ¢ok kimi

modelde az olmasinin bir bagka nedeni de; egrisel parcalarin geometrik sekillere

benzetilerek alanlarinin hesaplanmasidir (6rnek: egri kemer, kapali patlet). Bu

hesaplamalarda parcanin egriselligi arttikca gercek ve hesaplanan alanlar arasindaki

yiizdesel fark da artmaktadir.

Tablo 4.1 Pantolon modellerinin parcalarinda gercek ve hesaplanan alanlar arasindaki yiizdesel farkin

modellere gore dagilimi

ARKA PARCA ON PARCA
GERCEK | HESAPLANAN GERCEK | HESAPLANAN
MODEL ALAN ALAN FARK% | | MODEL ALAN ALAN FARK %
1388 0,228 0,228 0,000 1388 0,172 0,177 2,907
35333 0,235 0,234 -0,426 35333 0,21 0,22 4,762
6769 0,179 0,179 0,000 6769 0,14 0,144 2,857
7171 0,273 0,274 0,366 7171 0,226 0,236 4,425
3279 0,264 0,262 -0,758 3279 0,19 0,197 3,684
35291 0,249 0,253 1,606 35291 0,227 0,232 2,203
PS08-103 0,222 0,222 0,000 PS08-103 0,175 0,177 1,143
0021-609 0,219 0,226 3,196 0021-609 0,177 0,179 1,130
D208029 0,365 0,369 1,096 D208029 0,272 0,269 -1,103
0208031 0,332 0,341 2,711 0208031 0,272 0,28 2,941
MONEY 0,267 0,269 0,749 MONEY 0,222 0,227 2,252
D208010 0,383 0,391 2,089 D208010 0,215 0,221 2,791
NSTSCTO053 | 0,374 0,376 0,535 NSTSCTO053 | 0,275 0,272 -1,091
CONTA ARKA CEP
GERCEK | HESAPLANAN GERCEK | HESAPLANAN

MODEL ALAN ALAN FARK% | | MODEL ALAN ALAN FARK %
1388 0,0175 0,0167 -4,571 1388 0,033 0,033 0,000
35333 0,0167 0,0168 0,599 35333 0,024 0,024 0,000
6769 0,0108 0,0101 -6,481 6769 0,02 0,02 0,000
7171 0,0153 0,0159 3,922 7171 0,029 0,029 0,000
3279 0,0127 0,0132 3,937 3279 0,027 0,028 3,704
35291 0,0161 0,0167 3,727 35291 0,025 0,024 -4,000
PS08-103 0,0171 0,0168 -1,754 PS08-103 0,025 0,024 -4,000
0021-609 0,0161 0,0156 -3,106 0021-609 0,024 0,022 -8,333
D208029 0,0199 0,0192 -3,518 D208029 0,038 0,039 2,632
0208031 0,0197 0,0198 0,508 0208031 0,042 0,042 0,000
MONEY 0,0141 0,014 -0,709 MONEY 0,024 0,024 0,000
D208010 0,0218 0,0205 -5,963 D208010 0,038 0,038 0,000
NSTSCT053 | 0,0287 0,0277 -3,484 NSTSCTO053 | 0,044 0,045 2,273
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Tablo 4.1 devami Pantolon modellerinin pargalarinda gercek ve hesaplanan alanlar arasindaki yiizdesel

farkin modellere gore dagilimi

CEP KARSILIGI KOPRU
GERCEK HESAPLANAN GERCEK HESAPLANAN
MODEL ALAN ALAN FARK % MODEL ALAN ALAN FARK %
1388 0,0178 0,0185 3,933 1388 0,027 0,027 0,000
35333 0,0217 0,0218 0,461 | [35333 0,0292 0,0292 0,000
6769 0,0145 0,0156 7,586 | [6769 0,021 0,021 0,000
7171 0,0175 0,0186 6,286 | [7171 0,027 0,027 0,000
3279 0,0149 0,0154 3356 | [3279 0,021 0,021 0,000
35291 0,0164 0,0175 6,707 | [35291 0,0292 0,0292 0,000
PS08-103 0,0162 0,0179 10,494 | [PS08-103 0,0382 0,0382 0,000
0021-609 0,019 0,02 5263 | [0021-609 0,0315 0,0315 0,000
D208029 0,0244 0,0228 6,557 | | D208029 0,036 0,036 0,000
0208031 0,0211 0,0232 9,953 | [0208031 0,0382 0,0382 0,000
MONEY 0,0146 0,016 9,589 | [ MONEY 0,027 0,027 0,000
D208010 0,0215 0,023 6,977 | | D208010 0,0405 0,0405 0,000
NSTSCT053 | 0,0238 0,0253 6,303 | |NSTSCTO053| 0,0225 0,0225 0,000
KEMER BiLET CEP
GERCEK HESAPLANAN GERCEK HESAPLANAN
MODEL ALAN ALAN FARK % MODEL ALAN ALAN FARK %
1388 0,067 0,067 0,000 | |1388 0,011 0,01 9,091
35333 0,111 0,111 0,000 | [6769 0,009 0,009 0,000
6769 0,058 0,059 1,724 | | 7171 0,009 0,009 0,000
7171 0,139 0,139 0,000 | {3279 0,011 0,011 0,000
3279 0,069 0,069 0,000 | |35291 0,008 0,009 12,500
35291 0,11 0,11 0,000 | |PS08-103 0,01 0,01 0,000
PS08-103 0,09 0,09 0,000 | [D208029 0,019 0,019 0,000
0021-609 0,062 0,062 0,000 | [0208031 0,013 0,012 7,692
D208029 0,077 0,078 1,299 | |D208010 0,015 0,016 6,667
0208031 0,077 0,078 1,299 | [NSTSCTO053 | 0,021 0,022 4,762
MONEY 0,105 0,105 0,000
D208010 0,127 0,127 0,000
NSTSCT053 | 0,068 0,069 1,471
ACIK PATLET KAPALI PATLET
GERCEK HESAPLANAN GERCEK HESAPLANAN
MODEL ALAN ALAN FARK % MODEL ALAN ALAN FARK %
1388 0,009 0,009 0,000 1388 0,021 0,022 47762
35333 0,007 0,007 0,000 35333 0,013 0,014 7,692
6769 0,007 0,007 0,000 6769 0,015 0,015 0,000
7171 0,007 0,007 0,000 7171 0,014 0,014 0,000
3279 0,007 0,007 0,000 3279 0,013 0,014 7,692
35291 0,007 0,007 0,000 35291 0,012 0,012 0,000
PS08-103 0,008 0,008 0,000 PS08-103 0,015 0,015 0,000
0021-609 0,009 0,009 0,000 0021-609 0,013 0,013 0,000
D208029 0,013 0,013 0,000 D208029 0,024 0,025 4,167
0208031 0,011 0,011 0,000 0208031 0,023 0,023 0,000
MONEY 0,007 0,007 0,000 MONEY 0,012 0,013 8,333
D208010 0,01 0,01 0,000 D208010 0,02 0,021 5,000
NSTSCT053 | 0,012 0,012 0,000 NSTSCT053 | 0,022 0,023 4,545
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Tablo 4.2’de secilen etek modellerini olusturan ana pargalarin gercek ve

hesaplanan alanlan arasindaki yiizdesel farklar gosterilmistir. Etek modellerinde de

pantolon modellerinde oldugu gibi geometrik sekillere daha ¢ok benzeyen pargalarda

yiizdesel fark daha azdir.

Egri

benzetilemeyen parcalarda ise yiizdesel fark artmaktadir.

kisimlarin  fazla oldugu,

geometrik sekle

Tablo 4.2 Etek modellerinin parcalarinda gercek ve hesaplanan alanlar arasindaki ytizdesel farkin

modellere gore dagilimi

ARKA PARCA ON PARCA
GERGEK | HESAPLANAN GERGEK | HESAPLANAN
MODEL ALAN ALAN FARK % MODEL ALAN ALAN FARK %
34832 0,0755 0,0789  |4,503 34832 0,079 0,0733 7215
14744 0,0902 0,0932 3,326 14744 0,0742 0,0753 1,482
6372 0,0646 0,0613 -5,108 6372 0,0524 0,0536 2,290
6513 0,0616 0,0573 -6,981 6513 0,0431 0,0447 3,712
4092 0,163 0,166 1,840 4092 0,119 0,115 -3,361
RHUBARB | 0,116 0,119 2,586 RHUBARB| 0,112 0,121 8,036
GERARD 0,293 0,284 3,072 GERARD 0,286 0,294 2,797
LARSEN 0,0712 0,0718 0,843 LARSEN 0,0643 0,0629 2,177
DYLAN 0,0916 0,0892 2,620 DYLAN 0,0974 0,0975 0,103
ITALY 0,0915 0,0919 {0,437 ITALY 0,0765 0,0699 -8,627
CONTA ARKA CEP
GERCEK HESAPLANAN GERCEK HESAPLANAN
MODEL ALAN ALAN FARK % MODEL ALAN ALAN FARK %
34832 0,0188 0,0188 0,000 34832 0,0245 0,0242 -1,224
14744 0,0156 0,0164 5,128 14744 0,025 0,0246 -1,600
6372 0,0147 0,0145 -1,361 6372 0,0182 0,0182 0,000
6513 0,0158 0,0142 -10,127 6513 0,0221 0,0242 9,502
RHUBARB | 0,0147 0,0151 2,721 RHUBARB | 0,0284 0,03 5,634
GERARD | 0,0157 0,0163 3,822 GERARD | 0,0284 0,03 5,634
LARSEN 0,0143 0,0156 9,091 LARSEN 0,0246 0,024 2,439
DYLAN 0,0193 0,0184 -4,663 DYLAN 0,0244 0,02417  |-0,943
ITALY 0,0172 0,0171 -0,581 ITALY 0,0234 0,0234 0,000
CEP KARSILIGI BiLET CEP
GERCEK HESAPLANAN GERCEK HESAPLANAN
MODEL ALAN ALAN FARK % MODEL ALAN ALAN FARK %
34832 0,0161 0,0165 2,484 34832 0,0081 0,0082 1,235
14744 0,0224 0,0217 -3,125 14744 0,0108 0,0109 0,926
6372 0,0137 0,0133 2,920 6372 0,00993 0,00996 0,302
6513 0,014 0,0138 -1,429 6513 0,00814 0,00806 -0,983
4092 0,017 0,0184 8,235 LARSEN 0,0126 0,0119 -5,556
LARSEN 0,0165 0,0158 4,242 DYLAN 0,011 0,0099 -10,000
DYLAN 0,0155 0,0142 -8,387
ITALY 0,018 0,0187 3,889
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Tablo 4.2 devam Etek modellerinin parcalarinda gercek ve hesaplanan alanlar arasindaki yiizdesel

farkin modellere gore dagilimi

KEMER BiLET CEP
GERCEK HESAPLANAN GERCEK HESAPLANAN

MODEL ALAN ALAN FARK % MODEL ALAN ALAN FARK %
34832 0,0713 0,0719 0,842 34832 0,0081 0,0082 1,235
14744 0,0955 0,095 0,524 14744 0,0108 0,0109 0,926
6372 0,0652 0,0656 0,613 6372 0,00993 0,00996 0,302
6513 0,0578 0,0584 1,038 6513 0,00814 | 0,00806 -0,983
4092 0,0707 0,0713 0,849 LARSEN 0,0126 0,0119 -5,556
RHUBARB | 0,0608 0,0613 0,822 DYLAN 0,011 0,0099 -10,000
GERARD 0,0605 0,061 0,826

LARSEN 0,0761 0,0768 0,920

DYLAN 0,0764 0,07696 0,733

ITALY 0,0696 0,07 0,575

ACIK PATLET KAPALI PATLET
GERCEK HESAPLANAN GERCEK | HESAPLANAN

MODEL ALAN ALAN FARK % MODEL ALAN ALAN FARK %
34832 0,00724 | 0,00717 | -0,967 34832 0,013 0,0135 3,846
14744 0,00773 0,00751 2,846 14744 0,0144 0,0148 2,778
6372 0,00572 | 0,005583 | -2,395 6372 0,0103 0,0107 3,883
6513 0,00646 | 0,00639 | -1,084 6513 0,0121 0,0127 4,959
4092 0,00712 | 0,00722 1,404 4092 0,0123 0,0128 4,065
GERARD 0,0126 0,0126 0,000 GERARD 0,0215 0,0221 2,791
LARSEN 0,00651 0,00637 | -2,151 LARSEN 0,0134 0,0147 9,701
DYLAN 0,00657 | 0,00603 | -8,219 DYLAN 0,0135 0,0142 5,185
ITALY 0,00766 0,0073 -4,700 ITALY 0,0163 0,0161 -1,227

Gelistirilen formiillerle hesaplanan alanlarla, CAD sistemi tarafindan hesaplanan
alanlar arasindaki yiizdesel fark bazi parcalarda cok fazla olmasina ragmen bir
modeli olusturan pargalarin toplam alaninda fark olduk¢a azalmaktadir. Gelistirilen
yontemin bugiine kadar benzer bir 6rnegi olmamasindan dolayr bazi parcalarda
bulunan yiizdesel fark fazla olmasina ragmen bu farkliligin konfeksiyon firmalar
tarafindan 6nemli olmadigi, programin uygulamaya konuldugu firma tarafindan da

belirtilmigtir.

Tablo 4.3’te calisma kapsaminda incelenen pantolon modellerinin ana
bedenlerinde pantolonu olusturan tiim kaliplarin gercek ve hesaplanan toplam

alanlar1 arasindaki farklar yiizdesel olarak gosterilmistir.
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Tablo 4.3 Incelenen pantolon modellerinde gercek ve hesaplanan alanlar arasindaki (%) fark

MODEL GERGEK ALAN HESAPLANAN FARK (%)
ALAN
BRAGG 1,195 1,192 -0,25
VIKTOR 1,193 1,202 0,75
SQIN 0,897 0,898 0,11
CAMERON 1,468 1,479 0,74
SQIN JUICE 1,212 1,216 0,33
JULIETTE 1,237 1,247 0,81
PS 08-103 1,091 1,084 -0,65
0021-609 1,075 1,082 0,65
0208031 1,626 1,648 1,33
D208010 1,586 1,604 1,12
NSTCT053 1,803 1,791 -0,67
D208029 1,808 1,796 -0,67
MONEY 1,257 1,261 0,32

Tablo 4.4’te calisma kapsaminda incelenen etek modellerinin ana bedenlerinde
etegi olusturan tiim kaliplarin gercek ve hesaplanan toplam alanlar1 arasindaki farklar

yiizdesel olarak gosterilmistir.

Tablo 4.4 Incelenen etek modellerinde gercek ve hesaplanan alanlar arasindaki (%) fark

MODEL GERCEK ALAN HESAPLANAN FARK (%)
ALAN

SANNA 0,620 0,622 0,32
FALSTERBO 0,506 0,505 -0,20
ROSMARIE 0,606 0,617 1,78
MARIEFRED 0,475 0,476 0,21
RHUBARB 1,176 1,195 1,59
MOLLY 0,849 0,850 0,18
GERARD 1,813 1,797 -0,89
LARSEN 0,682 0,680 -0,29
DYLAN 0,739 0,730 -1,23
ITALY 0,691 0,682 -1,32
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Tablo 4.3 ve Tablo 4.4’te de goriildiigii gibi gelistirilen formiillerle hesaplanan
alanlar arasindaki fark genel olarak %1,5’u gecmemektedir. Baz1 etek modellerinde

%1,5’luk farklar oldugu goriilmiistiir.

Bir pantolonu olusturan pargalar incelendiginde tiim kalip alan1 i¢ersinde en fazla
pay1 sirasiyla arka parca, on parga, kemer ve arka cebin olusturdugu goriilmiistiir.

Sekil 4.1°de bu pargalarin tiim alan i¢cindeki % paylar1 gosterilmistir.

Sekil 4.1 Pantolon modellerinde kalip alanlarinin tiim pantolon i¢indeki ortalama

% pay1

Etegi olusturan parcalarin kalip alanlarinin tiim etek igcindeki ortalama paylari ise
Sekil 4.2°de gosterilmistir. Etegi olusturan parcalarin tiim kalip alani icerisinde en

fazla paya sahip olan parcalan 6n, arka, kemer ve kopriidiir.

m ARKA
- mON

“ KEMER
- mKOPRU

4% e
- DIGER

Sekil 4.2 Etek modellerinde kalip alanlarmin tiim etek icindeki ortalama % pay1
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4.2 Bilgisayar Program ve Ekran Goriintiileri

Bu calismada hazirlanan bilgisayar programi, dokuma konfeksiyon firmalarinin
siparis alma siireclerinde miisteriye fiyat verme asamasinda giysinin en Onemli

maliyet bileseni olan kumas maliyetini hesaplamaya yonelik olarak hazirlanmistir.

Program birim metraj hesaplamanin yaninda, yeni model girisleri yaparak model
ozelliklerini arsivlemek, birim metraj hesaplamasi sirasinda verileri karsilastirarak
firma i¢in en dogru karar1 verebilmek, 6nceden girilmis modeller arasindan istenilen
kriterlere gore arama yaparak modellere hizli bir sekilde ulasmak ve gerektiginde
arsivdeki modeller iizerinde degisiklik ve giincellemeler yaparak yeniden kaydetmek

gibi avantajlar da saglamaktadir.

Program “yeni model”, “kumas girisi” ve ‘“‘arama-giincelleme” olmak iizere 3

boliimden olugmaktadir.

4.2.1 Yeni Model Modiilii

“Yeni Model” bolimii ilk defa calisilacak bir modelin sisteme girilmesi icin
tasarlanmigtir. Bu boliimde genel olarak model 6zellikleri belirlenir, birim metrajin
hesaplanabilmesi icin gerekli veriler girilir ve girilen veriler 1g181inda birim metraj ve

model kumag maliyeti hesaplanir.

4.2.1.1 Model Ozellikleri Ekran

Sekil 4.3’te “Yeni Model” boliimiiniin agilig sayfasi goriilmektedir. Bu ekranda
birim metraji hesaplanacak modelin 6zellikleri girilmektedir. Bu ozellikler genel
ozellikler ve model o6zellikleri olarak iki boliime ayrilmistir. Bu iki kisimda veri
girisleri 6nceden veritabanina kaydedilen listelerden secilerek yapilmaktadir. Eger
model ile ilgili herhangi bir 6zellik i¢in girecegimiz veri acilan listede kayith degilse

s6z konusu model 6zelliginin yaninda bulunan “Diger” (yada ‘“Yeni”) butonuna
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basilarak agilan “Bilgi Girisi” ekranina eklenmek istenen veri yazilarak yeni bilgi

listeye eklenmis olmaktadir.

TEKSTIL IHRACAT SAN. ve TiC. A.S
GENEL OZELLIKLER
FIRMA ADI : HM - SEZON : 2008-09 YAZ v | YENI
MODEL ADI : BRAGG STOK GRUBU : pantolon - s
BOYUT NO : 7538 STOK ALT GRUBU : cocuk pantolon -
MODEL BZELLIKLER]
BEL OZELLIGi : 'DUSUK BEL - NAKIS : YOK - [ DbiGER
PACA BZELLIGH = NORMAL PACA - | DIGER BASKI : YOK -~ [DIGER

GNDEN GORUNDS ARKADAN GORUNUS

I KUMAS SEC ]

’ KAYDET VE KALIP BILGILERINE GIT ‘

BT

i

Sekil 4.3 “Yeni model” modiilii acilis ekrant ekran goriintiisii

Sekil 4.4’te “Firma Adi” kisminda “Diger” butonunu tiklandiginda acilan “Bilgi
Girisi” ekram goriilmektedir. “Firma Adi” agilir listesinde bulunmayan bir firma ismi
bu bilgi ekranina girildigi takdirde yeni firma adi listeye kaydedilmis olur. Benzer
sekilde Sekil 4.7°deki ekran goriintiisiinde goriilen biitiin “Diger” yada “Yeni”
butonlarina basildiginda agilan “Bilgi Girisi” pencerelerinden ilgili 6zellik ile ilgili

yeni veri girisi yapilabilmektedir.

[ Bilgi Girisi ==
gi Girig
Firma Adi :
iptal
fi

Sekil 4.4 Bilgi girisi ekran gortntiisi
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“Yeni model” ekraninda girilen bilgiler asagida aciklanmistir:
Genel Ozellikler Boliimii:

Firma Adi: Modelin siparigini veren firmanin adi girilmektedir.

Model Adi: Model ad1 girisi yapilmaktadir.

Boyut No: Firma tarafindan modele verilen tanimlayici numaradir.

Sezon: Modelin hangi sezon i¢in siparis verildigi belirtilir.

Stok Grubu: Modelin pantolon, etek gibi hangi iiriin grubunda oldugu
belirtilir.

Stok Alt grubu: Girilen iiriin grubunun alt kategorileri (bayan pantolonu,

cocuk etegi vb) secilir.

Model Ozellikleri Boliimi:
Bel Ozelligi: Modelin diisiik bel, yiiksek bel gibi bel 6zelligi belirtilir.

Paca Ozelligi: Modelin bol paca, dar paca gibi paca ozelligi belirtilir.

Nakis: Modelin herhangi bir yerinde nakis olup olmamasina gore bu kisim
“Var” ya da “Yok” olarak belirtilir.

Baski: Modelin herhangi bir yerinde baski olup olmamasina gore bu kisim

“Var” ya da “Yok” olarak belirtilir.

“Yeni model” modiiliiniin ilk ekram1 olan “Model o6zellikleri” ekranmin alt
kismina modelin 6n ve arka goriiniislerinin resmini eklemek miimkiindiir. Bunun i¢in
sayfanin altinda yer alan “On Gériiniis” ve “Arka Goriiniis” kisimlarimin altindaki
“Gozat” butonuna basilarak yiiklenmek istenilen resimlerin bulundugu dosya agilir
ve “Kaydet” butonuna basildiginda da segilen resim “Model Ozellikleri” ekranina

yiiklenmis olur.

“Yeni Model” modiiliiniin “Model Ozellikleri” ekraninda son olarak girilecek
bilgi “Kumas Bilgileri”’dir. Sisteme girisi yapilan modelin kumas o6zelliklerini
ekranin sag alt kisminda bulunan ‘“Kumas Se¢” butonuna basilarak girmek
mimkiindiir. Sekil 4.5'te “Kumas Se¢” butonunu basildiginda agilan ekran

goriilmektedir.
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malzeme eni gramaj birim fivati para birimi ende cekme bovda cekme|

— 6166 COMO I o i .
Sec) [Duzenle | 31 i DENIM  %I100PAMUK 148115 10 YIL 2 3
32 CISSCOMO  DENIM  %100PAMUK 15 110 6 YL 2 2
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Duzenle | 34 e GABARDIN %100 PAMUK 137 200 9 YTL 6 2
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35 MARITA STR  DENIM RA 138150 7 YTL . ’l
Sec| [ Duzenle | 36 ESE%MO DENIM  %I00PAMUK 1 200 10 YTL 2 -2
37 g,iffi‘f_émo DENIM  %I00PAMUK 137200 10 YIL %) 5
Sec 38 ESE%MO DENIM  %I100PAMUK 137 200 10 YIL b5 25
Sec| [[Duzenle | 39 SISCOMO DENIM  %100PAMUK 135200 10 YTL 25 15
Sec| [ Duzenle | 40 X DENIM  %100PAMUK 145200 10 YIL 1 2
Sec| [ Duzenle | 41 veni DENIM  %I00PAMUK 1 300 7 YTL 2 5

Tamam
Sekil 4.5 "Kumas Se¢" ekrani

Sekil 4.5°te goriildiigii gibi “Kumas Se¢” ekraninda daha onceden veri tabanina
girilmis olan kumaslar ve ozelliklerini iceren bir liste karsimiza cikar. Bu listede
kumas adi, kumas cinsi, malzeme, kumas eni, gramaji, birim fiyati, para birimi, en ve
boy cekme degerleri gibi biitiin kumas 6zellikleri kaydedilmektedir. Bir kumasin bir
ya da birden fazla 6zelligi degistirildiginde (6rnegin ayni kumasg farkli kumas eninde
olabilir, yada ayn1 kumasg farkli cekme degerlerine sahip olabilir...) ayn1 kumas adina
sahip olmasina ragmen sistem bu kumas1 her degisen 6zelligi icin ayr1 ayn kaydeder.
Bu 6zellik birim metraj hesaplamasinda aym kumasin farkli 6zellikleri i¢in ayn ayri
birim metraj hesaplanma olanag saglamaktadir. “Kumas Se¢” ekraninin bir diger
ozelligi de listenin istenilen 6zellige gore siralanabilmesidir. Ekranin iist kismindaki
siitun adlarindan herhangi birinin iizerine tiklandiginda liste o siituna gore siralanmig
olur. Ornegin “adr” siitunu tiklandiginda liste kumas adlarina gore siralanir ve aym

kumasgin farkh 6zelliklerini alt alta gorme sans1 elde edilmis olur.

“Kumas Se¢” ekraninda her kumasin basinda “Se¢” ve “Diizenle” olmak iizere
iki tane secim bulunmaktadir. “Sec”, model icin kumas se¢mek, “Diizenle” kumagin

ozelliklerini degistirmek i¢in kullanilir.
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“Model Ozellikleri” ekraninda, aciklanan tiim 6zellikler girildikten sonra ekranin
sag alt kisminda bulunan “Kaydet ve Kalip Bilgilerine Git” butonuna basilarak

girilen bilgiler kaydedilir ve bir sonraki ekrana gegilir.

4.2.1.2 Kalwp Bilgileri Ekran

“Kalip Bilgiler” ekrani modelin hangi parcalardan olustugunu ve her parcadan
kac tane oldugunu belirlemek iizere tasarlanmistir. “Kalip Bilgileri” ekrani ¢aligma
mantigl ayni olmak iizere pantolon ve etek icin 2 ayr sayfa olarak hazirlanmistir.
“Model Ozellikleri” ekraninda secilen “Stok Grubu”na gore “Kalip Bilgileri”

ekraninin icerigi degismektedir.

Sekil 4.6’de pantolon modeli i¢in hazirlanan “Kalip Bilgileri” ekraninin ekran

goriintiisti gosterilmistir.
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ROTEKS

TEKSTIL IHRACAT SAN. ve TIC. A.S

KALIP BILGILERi
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@0

®1 ®2
Kallp \ GERI ]
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Sekil 4.6 Pantolon modeli "Kalip Bilgileri" ekran goriintiisii

Sekil 4.6’da goriildiigii gibi “Kalip Bilgileri” ekraninda bir pantolonu
olusturabilecek biitiin parcalar gosterilmektedir. Ayrica her parcanin eger varsa
degisik sekilleri gosterilmistir. Boylece kullanict modeli olusturan kalip parcalarini
kalip sekline en yakin sekilde secebilmektedir. “Kalip Bilgileri” ekraninda kalip
parcalart secildikten sonra girilmesi gereken diger veri ise modelde her kalip
parcasinda kac tane oldugudur. Bazi kalip parcalarinin sayisi biiyiik oranda standart
oldugu icin (6n parca 2 tane, arka parga 2 tane vb...) bu sayilar otomatik olarak kalip
parcalarinin altinda belirtilmistir. Ancak kullanici gerekli gordiigii taktirde sistemde

hazir olan bu sayilar1 degistirebilmektedir. Bazi parcalarin sayisi ise modelden
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modele farklilik gosterdigi igin (koprii, koprii parcasi...) bu tiir kaliplarin parca

sayilar1 sisteme girilmemis, direkt olarak kullanicinin girmesi istenmistir.

Sekil 4.7°de etek modeli icin hazirlanan “Kalip Bilgileri” ekrami goriilmektedir.

- ] ]
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Sekil 4.7 Etek modeli i¢in “Kalip Bilgileri” ekrani

“Kalip Bilgileri” ekraninda modeli olusturan pargalar secilip adetleri girildikten
sonra sayfanin en altinda bulunan “Kaydet ve Beden Tablosuna Git” butonuna

basildiginda bu ekranda girilen bilgiler kaydedilerek bir sonraki asamaya gecilir.
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4.2.1.3 Beden Tablosu Ekranm

“Beden Tablosu” ekram “Kalip Bilgileri” ekraninda belirlenen kalip parcalarina
gore model birim metrajin1 hesaplamak icin gerekli olan olciilerin girilmesi amaciyla
hazirlanmistir. “Beden Tablosu” ekram da “Kalip Bilgileri” ekraninda oldugu gibi iki
stok grubu icin ayr1 ekranlar seklinde hazirlanmistir. “Model Ozellikleri” ekraninda
“Stok Grubu’’nun pantolon veya etek secilmesine gore “Beden Tablosu” ekrani o
stok grubunun kalip parcalarina uygun 6lcii tablosu seklinde acgilmaktadir. Sekil

4.8’ de pantolon modelleri i¢in “Beden Tablosu” ekran goriintiisii gosterilmistir.

ROTEKS

TEKSTIL iHRACAT SAN. ve TiC. A.S
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Sekil 4.8 "Beden Tablosu" ekran goriintiisii
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“Beden Tablosu” ekraninin iist kisminda modelin beden tablosuyla ilgili baz
ozellikler girilmektedir. Bu 6zellikler, modelin beden tablosundaki beden dagilimini
(S-M-L-XL veya 36-38-40-42 gibi), beden tablosunun ka¢ bedenden olustugunu,
numune dikiminin hangi bedenden yapilacagim ve Ol¢ii tablosundaki Olgiilerin
birimini (cm) icermektedir. Bu dzellikler belirtildikten sonra modelle ilgili dl¢iilerin

girilmesine gecilmektedir.

“Beden Tablosu” ekraminda “Kalip Bilgileri” ekraninda bulunan her kalibin
alanin1 hesaplayabilmek i¢in gerekli olan tim olgiiler siralanmistir. Programin en
onemli ozelliklerinden biri “Beden Tablosu” ekrani acildiginda “sadece secilen kalip
parcalaryla ilgili dlciilerin aktif olmas1”dir. “Beden Tablosu” ekraninda sadece
“Kalip Bilgileri” ekraninda secilen kalip parcalarinin alanlarinin hesaplanmasi igin
gerekli olan oOlgiiler aktif olmakta ve bu Olgiilerin girilmesi istenmektedir. “Kalip
Bilgileri” ekraninda isaretlenmeyen kaliplarin alanlarinin hesaplanmasi i¢in gerekli
Olciiler ise “Beden Tablosu” ekraninda aktif olmamakta ve kullanicinin bu 6lgiilerle
ilgili deger girmesine izin verilmemektedir. Boylece hem kullanici s6z konusu
modelin birim metrajinin hesaplamasinda kullanilmayacak olan gereksiz bilgileri
girerek zaman kaybetmemis, hem de hatal1 ve gereksiz veri girisi engellenerek birim

metraj hesaplamasinda hata yapilmasi engellenmis olmaktadir.

“Beden Tablosu” ekranmin bir diger onemli 6zelligi de bazi olciiler icin iki
alternatif sunulmus olmasidir. Ciinkii her miisterinin gonderdigi 6l¢ti tablosu ayni
olciileri kapsamayabilir. Ornegin bel, basen, baldir, diz, paca ve etek ucu olgiileri
baz1 6l¢ii tablolarinda ¢evre Olgiisii, baz1 6l¢ii tablolarinda ise genislik Olciisii olarak
verilmektedir. Olgii tablolarindaki bu farklilik goz 6niine almarak hem genislik hem
de cevre Ol¢iisii olarak verilme ihtimali olan bu tiir dlgiiler i¢in “Beden Tablosu”
ekraninda da iki alternatif konulmustur. Kullanici kendisi i¢in uygun olan segenegi

isaretleyip onunla ilgili 6l¢ii degerini girebilmektedir.

“Kalip Bilgileri ekraninda secilen kaliplarla ilgili tim olgiiler girildikten sonra
“Kaydet ve Pastal Bilgileri Git” butonuna basildiginda secilen kalip sekillerine

gore kalip alam1 ve birim metrajin daha dogru bir sekilde hesaplanabilmesi igin
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birtakim sorular sorulmaktadir (dikim islemi sirasinda kullanilan makine cesitleri
gibi). Bu sorulara verilen cevaplara gore kaliplarin alanlarinin hesaplanmasi igin

gelistirilen formiiller farklilik gostermekte ve daha dogru sonuclar elde edilmesi

saglanmaktadir.
4.2.1.4 Pastal Bilgileri Ekran

“Pastal Bilgileri” ekran1t model 6zellikleri, kalip bilgileri, beden tablosu
ekranlarinda girilen bilgilere ve “Pastal Bilgileri” ekraninda girilecek bilgilere gore
birim metraj ve model kumas maliyetinin hesaplandig1 ekrandir. Sekil 4.9°da “Pastal

Bilgileri” ekraninin goriintiisii gosterilmistir.

TEKSTIL iHRACAT SAN. ve TiC. A.S
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denim

Sekil 4.9 "Pastal Bilgileri" ekran goriintiisii
“Pastal Bilgileri” ekraninda girilen bilgiler asagida agiklanmustir:

Toplam Kumas Alam: Modeli olusturan kaliplarin gelistirilen formiillere

gore hesaplanan toplam alanini gostermektedir. Bu kisma kullanicinin miidahale

etmesi engellenmistir.
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Kumas adi, kumas cinsi, malzeme, gramaj, kumas eni, cekme degerleri:

“Model Ozellikleri” ekraninda secilen kumas 6zellikleri bu kisimlara otomatik olarak
gelmektedir.

Kumas Firesi ve Pastal Verimliligi: Bu bilgiler kullanici tarafindan
girilmektedir.

Pastal Boyu: Pastal Boyu girilen verilere gore bilgisayar tarafindan otomatik
olarak hesaplanmaktadir. Bu kisma kullanicinin miidahale etmesi engellenmistir.

Kumas Birim Fiyati: “Model Ozellikleri” ekraninda secilen kumasa gore

“Kumas Birim Fiyat1” otomatik olarak gelmektedir.

Model Birim Fiyati: Kumas birim fiyatina ve hesaplanan pastal boyuna goére

bilgisayar tarafindan hesaplanmaktadir.

“Model Birim Fiyat1 Hesapla” butonuna basildiginda 6nceki meniilerde ve “Pastal
Bilgileri” ekraninda girilen bilgiler yardimiyla modelin birim fiyati
hesaplanmaktadir. Gelistirilen yazilimin en 6nemli 6zelliklerinden biri de modelin
ilk girilen gercek verilerine gore birim metraj ve birim maliyet hesaplamasi
yapildiktan sonra istenilen bir veya birden fazla ézellik degistirilerek alternatif
hesaplamalar da yapilabilmesidir. Yapilan tiim hesaplamalar ekramin alt
kisminda alt alta bir liste seklinde goriilmektedir. Boylece kullanici ilk girilen
degerlere gore daha iyi sonug alabilecegi baska bir alternatif olduguna karar verirse

bu yeni bilgileri model 6zellikleri olarak degistirip kaydedebilmektedir.

Birim metraj icin degisik alternatifleri gérmek icin kullaniciya iki segenek
sunulmustur: 1. Kumas o6zellikleri degistirilmeden sadece pastal bilgileri ekraninda
girisi yapilan pastal verimliligi ve kumas firesi degerleri degistirilerek degisik
hesaplamalar yapilabilir. 2. Ekranin alt kisminda bulunan “Farkli Kumas Seg¢”
butonuna basilarak ekrana gelen kumas listesinden istenilen kumas secilerek

alternatif maliyetleri gorme imkan1 olmaktadir.

Kullanic1  yukarida acgiklanan yollarla yaptigni cesitli kumas maliyeti
hesaplamalarinin  sonuglarim1  ekranin altinda bulunan listede toplu olarak

gorebilmektedir. Boylece kendisi i¢in en uygun olan secenege karar vererek
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kaydetmek istedigi kumas 6zelliginin basindaki “Se¢” yazisi isaretlendigi takdirde

modelin kumag 6zellikleri bu 6zelliklere gore degistirilerek kaydedilmektedir.

Pastal bilgileri ekraninin bir diger avantaji da modeli kaydetmeden 6nce dnizleme
sayfasin1 olusturup ciktisinin alinabilmesidir. Bu sayede bir model igin pastal
bilgileri ekraninda hesaplanan cesitli alternatiflerin her biri icin Onizleme yapip
kaydetme imkamni elde edilmis olunur. Sekil 4.10°da “Model Onizleme” butonuna

bastiktan sonra agilan ekran gosterilmistir.

Sayfal/1
GENEL OZELLIKLER MODEL OZELLIKLERI
Firma Adi HM Bel Ozelligi - DUSUK BEL
Model Ad: - BRAGG Paga Ozellizi :NORMAL PACA
Sezon: 2008-09 YAZ Naks : YOK
Stok Grubu: pantolon Bask: : YOK
Stok Alt ¢ocuk pantolon
Grubu -
KUMAS OZELLIKLERI PASTAL BILGILERI
Kumas Adi : 6166 como kalite Toplam Kumas Alam : 12,1676552437284
Kumas Cinsi:  denim Kumag Firesi : 5
Malzeme : %100 pamulk Pastal Verimliligi - 85
Kumag Eni : 1.48 Pastal Boyu : 0,990193724623764
Gramaj : 250
Ende Cekme: -23
Boyda Cekme : 0
KUMAS MALIYET BILGILERI
Kumasg Birim Fiyati: 7
Model Birim Fryati ©  6,93135607236635
http://localhost:49158 BIRIM_METRAJ/Onizleme aspx 10.06.2009

Sekil 4.10 “Model Onizleme” ekram
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4.2.2 Kumas Girigi Modiilii

Kumas girisi modiilii, “Model Ozellikleri” ekraninda kumas secmek icin
kullandigimiz “Kumas Se¢” ekranindaki kumas listesini olusturmak igin sisteme
kumagslarin kaydedilmesi amaciyla tasarlanmistir. Sekil 4.11°de “Kumas Girisi”

modiiliiniin ekran goriintiisii gosterilmistir.

ROTEKS

TEKSTIL IHRACAT SAN. ve TIC. A.S

YENi MODEL  KUMAS GIRiSI  ARAMA-GUNCELLEME

KUMAS CiNsi - DENIM + | DIGER GRAMAJ 200 erim2
KUMASADI 6166 COMO KALITE CEKME DECERLERI
MALZEME %100 PAMUK = IGER

ENDE 2
KUMAS ENi 137 ~ mt DIGER

P ” — BOYDA 16
BIRIM FIYAT 10 ik ow .
KUMAS EKLE

Sekil 4.11 "Kumas Girisi" ekran goriintiisii

Bu ekranda kaydedilmek istenen kumasin cinsi (denim, gabardin, kadife vb.), adui,
kullanilan malzeme (%100 pamuk, %90 pamuk+%10 lycra gibi), gramaji, eni, en ve

boy cekme degerleri, birim fiyat1 girilip “Kumas Ekle” butonuna basildiginda kumasg

listeye eklenmis olmaktadir.
4.2.3 Arama-Giincelleme Modiilii

“Arama-giincelleme” modiilii, programa girilmis olan modeller arasindan istenilen

kriterlere uygun modellerin aranmasi, degisiklik yapilmak istenen modellerin
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bilgilerini giincelleyerek kaydetmek amaciyla tasarlanmistir. Sekil 4.12’de “Arama-

Giincelleme” modiiliiniin ekran goriintiisii gosterilmistir.

TEKSTIL IHRACAT SAN. ve TIC. A.S

YENI MODEL  KUMAS GIRISI  ARAMA-GUNCELLEME

ARAMA KRITERLER] ... - boyut [firma model

stok alt grubu kumas adi | o (pastal boyu imodel birim fiyati

BOYUT NO = 2007 COCUK 6166 COMO
— B o e ERMG PANTOLONU  KALITE

FIRMA oMU - = 2007 BAYAN SAHARA
© 7689 HEM VICTOR ' PANTOLON,:\royon  ermecH GABARDIN 137 6 2 9 5 20 0,01247127119463990,112241440751759

PANTOLON DENIM 148 2 3 5 2 85 0,01020714155832010,0510357077916006

MODEL ADI TOMO -
SEZON TOMO -
STOK GRUBU PANTOLON ~
STOK ALT GRUBU  TUMU -

KUMAS. CINS TOMU -

BUL

SEGILEN KAYDI GUNCELLE.

Sekil 4.12 "Arama-Giincelleme" modiilii ekran goriintiisii

“Arama-Giincelleme” ekraninda istedigimiz modeli iki sekilde arayabiliriz:
1. Aradigimiz modelin boyut no, model no, lot no gibi firma tarafindan
modele verilen tanimlayici numaras girilerek model direkt olarak bulunabilir;
2. Modelin tanimlayici numarasi bilinmiyorsa firma, model adi, sezon, stok
grubu, stok alt grubu, kumas cinsi gibi arama kriterlerinden bir ya da daha fazlasinda

bulmak istedigimiz modele uygun kriterler segilir.

Iki yontemden kullanic1 icin uygun olam secilip gerekli kriterler segildikten sonra
“Bul” butonuna basildiginda belirlenen kriterlere uygun olan biitiin modeller ve
modellere ait bazi Ozellikler ekranin sag tarafinda bir liste seklinde siralanir.
Siralanan listede istenilen modelin basindaki kutucuk isaretlenip “Secilen Kaydi
Giincelle” butonuna basildiginda “Yeni Model” modiiliindeki ekranlar modeli
olustururken girilen veriler kaydedilmis olarak sirasiyla acilir. Modelle ilgili
degistirilmek istenen veriler olursa bu bilgileri degistirilerek model giincel

bilgileriyle kaydedilebilir.

Bu calismada hazirlanan bilgisayar programi, dokuma konfeksiyon firmalarinin
siparis alma siireclerinde miisteriye fiyat verme asamasinda giysinin en Onemli

maliyet bilegeni olan kumas maliyetini hesaplamaya yonelik olarak hazirlanmistir.



BOLUM BES
SONUC VE ONERILER

Tekstil ve konfeksiyon sektorii, giiniimiiz rekabet kosullarina uyum saglayabilmek

icin hizli, esnek ve kaliteli tiretimi diisiik maliyet faktoriinii de dikkate alarak yerine

getirmek zorundadir. Miisteriler firmalara siparis vermeden Once siparis vermek

istedigi iiriiniin Oncelikle birim maliyetini miimkiin oldugu kadar cabuk 6grenmek

istemektedir. Miisteriye genellikle birim {iriin maliyeti ile ilgili yaklasik degerler

verilmektedir.

v" Uriin maliyeti icinde en biiyiik pay1 kumas maliyeti olusturmaktadir. Bu

yiizden iiriin maliyetini en dogru sekilde belirleyebilmek i¢in iiriin toplam

maliyetinin %45-50’sini olusturan kumas maliyetinin dogru ve hizli bir

sekilde hesaplanmasi son derece 6nemlidir.

v' Birim maliyetin hesaplanmasinda  kullamlan 2 tiirlii yontem

bulunmaktadir:

1. CAD sistemlerinde kaliplar cizdirilmekte, asorti plani
hazirlanarak pastal resmi olusturulmakta ve serim uzunlugu
pastaldaki beden adetine boliinerek bir giysi i¢in gerekli olan

kumas miktar1 hesaplanmaktadir.

2. Kumas miktarim hesaplamak icin gelistirilen yazilimlar ile
firmada iretilen modellerden olusturulan kesim planlar1 bir veri
tabanina yiiklenmektedir. Daha sonra bu verilerden yararlanilarak
yapilan analiz sonuglarindan ve veritabanina girilen model-pastal-
asorti arsivinden yararlanarak birim metraj hesaplamasinin

yapilmasini saglamaktadir.

v Bu c¢alismada, kalip ¢izimine ihtiyag duymadan sadece miisteriler

tarafindan gonderilen beden Ol¢ii tablosundaki ol¢ii degerleri ve Olgii
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tablosuyla birlikte gonderilen numune iizerinden alinacak Olciiler
yardimiyla kumas birim metrajlarinin  hesaplanmasini saglayacak bir

yontem gelistirilmistir.

v’ Calismada dokuma konfeksiyon iiretimi yapan bir isletmeye gidilerek 13
denim pantolon ve 10 denim etek modeli incelenmistir. Gelistirilen
yontem yardimi ile kaliplarin alanlarimi  hesaplayan formiiller

olusturulmustur.

v Incelenen modellerin kalip alanlar1 gelistirilen formiiller yardimiyla
hesaplanmis ve isletmede kullanilan Assyst CAD sistemi tarafindan
hesaplanan gercek alanlar ile karsilagtirilarak formiillerin dogrulugu ve

tutarlilig1 bire-bir uygulama yapilarak denenmistir.

v Gergek alanlar ile formiiller yardimiyla hesaplanan alanlar arasindaki
yiizdesel farklar incelendiginde geometrik sekle benzeyen parcalarda
farkin ¢ok az oldugu goriilmiistiir. Geometrik sekillere benzetilemeyen
egrisel kisimlarin fazla oldugu parcgalarda ise fark daha biiyiik olmaktadir.
Ancak bu farkliligin denemeler yapilan konfeksiyon isletmesinde onemli

olmadig belirlenmistir.

v’ Geligtirilen formiiller yardimi ile bir modeli olusturan tiim kaliplarin

alanlar1 hesaplanmakta ve kumas birim metraji bulunabilmektedir.

v/ Bu caligmada gelistirilen yontem kumas maliyetini hesaplayan diger

program ve algoritmalara alternatif olarak kullanilabilir.

v' Ayrica ¢alisgmada bir bilgisayar programi gelistirilmistir. Bilgisayar
programi hesapladigi birim metraja bagli olarak model kumas maliyetini
de hesaplayabilmektedir. Kullanici programda belirlenen cesitli arama

kriterlerinden bir veya birden fazla kritere gore arama yaparak istedigi
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ozellikteki modele kolayca ulasabilmekte, gerekirse onceden programa

kaydettigi bir model tizerinde degisiklik ve giincelleme yapabilmektedir.

v Gelistirilen yazilimda birim metraj ve birim maliyetin hesaplandig1 “Pastal
Bilgileri” ekraninin en onemli ©zelligi; modelin ilk girilen gercek
verilerine gore birim metraj ve birim maliyet hesaplamasi yapildiktan
sonra istenilen bir veya birden fazla o6zelligin degistirilerek alternatif
hesaplamalarin da yapilabilmesidir. Bu sayede tiim yapilan
hesaplamalar ekramin alt kismunda alt alta bir liste seklinde
goriilebilmektedir. Boylece kullanic1 ilk girilen degerlerden daha iyi
sonu¢ alabilecegi bagka bir alternatif olduguna karar verirse bu yeni

bilgileri model 6zellikleri olarak degistirebilmektedir.

Bu calismada gelistirilen yontem ve hazirlanan bilgisayar programi, dokuma
konfeksiyon isletmelerinin, siparis alma siireclerinde miisteriye modelin fiyatim
verebilmeleri amaciyla giysinin en 6nemli maliyet bileseni olan kumas maliyetini

hizli ve dogru sekilde hesaplayabilmelerini saglamaktadir.

Calismada gelistirilen bilgisayar programi denim iiriinler iireten bir konfeksiyon

isletmesinde 6n denemeler yapilmak iizere su anda kullanilmaktadir.

Bu calismanin devami olarak benzer caligmalar iist beden dokuma konfeksiyon
tiriinleri (ceket, gomlek...) icin de yapilabilir, formiiller gelistirilebilir, birim metraj

hesaplanabilir.

Ayrica, calisma kalip alanlarindan optimum kumas eninin bulunmasma yonelik
calismalar ile de desteklenerek, programin tahmini degerler yerine daha rasyonel ve

kantitatif degerlere dayali hesaplamalar yapmasi saglanabilir.

Ayrica programa aksesuar maliyeti, model dikim asamalari-toplam dikim siiresi
ve iscilik maliyeti, yitkama maliyeti, genel iiretim maliyetlerini hesaplayabilen

modiiller de eklenerek modelin 6n maliyetini hesaplanabilir.
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EKLER
EK1
Pantolon Modelleri icin Gelistirilen Formiiller
Not: Formiillerde verilen parametreler dlgiilerin dikis pay1 verilmis halidir.
ON /ARKA PARCA

On ve Arka Parca icin gelistirilen formiiller aynidir. Sadece 6n ve arka parganin

alaninin hesaplanmasina gore parametre degerleri degismektedir.

‘'Paca Genigligi + Diz Genisligi ic Paca
a1 ¢ $gz $g)*(r;2r;+5)

Diz Genislizi + Baldir Genisligi fc Paca '
M:( slig . $g)*(t;2r;_5)

A3 = (EsBaldLr Genisligi+Bel Dﬂ;ﬂklﬂgﬁ) " (BEI Du$u.klugu _ Kalca Gﬂeni;li‘gi)

-
= =

Kalga Cemishig—Hel Gemislig

A4 = ( ]:-c (Baldir Diigiikliizii — Kalga Diigiikliigii)

-
=

i

As — ((Kalga Genisligi — Bel Genisligi
2

) = Kalca Dﬂﬂlﬂﬂgﬂ) /2

A

D 2 = Baldir Genisligi — Bel Genisligi
x =
20
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(1)

((Ealdlr Diis. —Kalca Diis. ) =i = Dx = ((1 * Dx] — Baldir Gen.+ Bel Gcn'))

2
_ Kalca Gen.\ (Bel Gen. Kalca Gen.
((Baldlr Gen. > ) ; ( > > ))

2

. Bel Gen.y  (Kalca Gen. Bel Gen.
((BEIIC.II‘ Gen.— > ) - Ig > - ))

((Baldlr Diis.—Bel Diis. ) =i = Dx = ((1 * Dx) — Baldir Gen.— M))
+

f(i) fonksiyonu i=1"den i=10"a kadar tiim degerler i¢in ayr1 ayr1 hesaplanir.

A6 = Dx * (0,5 = f(0) + f(1) + f(2) + £(3) + f(4) + £(5) + f(6) + f(7) + f(8) +£(9)
40,5+ £(10))

On/Arka Alan = A1 + A2 + A3+ A4 + A5+ A6

CONTA

—

|| (Arka Bel Genisgligi)? —

h= |, ,
N| {Conta Yiiksekligi Arka Ortadan — Conta Yiikseklizi Yandan)*

-
=

Conta Yikseklif Arka Ortadan + Conta Yiksekligi Yendan
Conta Alan = ( = = ) #=h
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KEMER

| X~

Kemer Alan = (Kemer Yiiksekligi + 3) = (Bel Cevresi + Patlet Eni + 13)

VEYA
Ust Kemer = Bel Cevresi + Patlet Eni + 13

Alt Kemer = 14,8 + 0,913 = Ust Kemer

Alt Kemer + Ust Kemer
Kemer Alan =

)x KemerYiksekligi

5

A

CEP KARSILIGI

)

Cep Karsiligi Alan = (On Cep Genisligi + 3,5) = (On Cep Boyu + 3,5)

VEYA

Cep Karsihig Alan = % * (On Cep Genisligi + 3,5) * (On Cep Boyu+ 3,5)

ARKA CEP

Arka Cep Toplam Boyu = Arka Cep Boyu + Arka Cep Afz1 Kivirma
Arka Cep Alan = [(Arka Cep Agz1 Gen.—1) = (Arka Cep Toplam Boyu — 3]) +

3 = (Arka Cep Agz Gen.—2)
2




ARKA CEP KAPAK

_

Arka Cep Kapak Alan = ((Arka Cep Agz1 Genigligi + 0,6) =

(Arka Cep Kapak Doyu— 2)) +

(2 * (Arka Cep Agz Genisligi + 0,6)
2

BILET CEP

Bilet Cep Alan = Bilet Cep Agz Genisligi * Bilet Cep Boyu

BILET CEP KAPAK

-

Bilet Cep Kapak Alan = ((Bilet Cep Agz1 Genisligi+0,6) *
(Bilet Cep Boyu—2) ) +

((Bilet Cep Agzin Genisligi +0,6) *2 /2)

ACIK PATLET

Acik Patlet Alan = [Patlet eni = (Patlet Boyu — Patlet Eni]) +

3,14 = (Patlet Eni)?
4
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KAPALI PATLET

Kapali Patlet Alan = (PatletEni + 1,25) = (Patlet Boyu + 1,5)

GIZLi PATLET

Gizli Patlet Alan = [(Patlet Eni — 1) = 2] = Patlet Boyu

KOPRU

I

Koprii Alan = (Képrii Eni* 3) = ((X8prii Boyu + 8) = Képrii Adeti)

KOPRU PARCASI

Képrii Parcasi1 Alan = Koprii Parcas1 Eni * Képrii Parcas: Boyu

ARKA ORTA KOPRU PARCASI

[ ]

Arka Orta Koprii Parcas: Alan = Arka Orta Kdpri Parcasi Eni *

Arka Orta Koprii Parcas1 Boyu
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ON CEP PERVAZ

=

On Cep Pervaz Ala= [Edﬂ (On Cep Genisligi + 5) * (On Cep Boyu + 3]]

- [3’4& (On Cep Genislizi + 1) * (On Cep Boyu — 1]]

ON CEP FLATO

On Cep Flato Boyu = +/(On Cep Genisligi + 1,1)% + (On Cep Boyu + 1,1)% + 55

On Cep Flato Alan = (On Cep Flato Eni = 2) = On Cep Flato Boyu

ARKA CEP FLATO

Arka Cep Flatp Alan = I:(Arka Cep Flato Eni + 1) = z) *

(Arka Cep Flato Boyu+ &)

BILET CEP FLATO

Bilet Cep Flato Alan = ( (Bilet Cep Flato Ent+ 1) =2) =

(Bilet Cep Flato Boyu + 5)
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ASTAR PARCASI

Astar Parcasi Alan = Astar Parcas Eni = Astar Parcas1 Boyu

ETIKET PARCASI

Etiket Parcasi Alan = Etiket Eni *= Etiket Boyu

CEP PARCASI

Cep Parcasi Alan = Cep Parcasi Eni = Cap Parcasi Boyu
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EK 2

Etek Modelleri i¢in Gelistirilen Formiiller

Not: Pantolon ve etek modelleri i¢in ortak olan kaliplarin formiilleri Ek1’de

belirtildiginde burada tekrar gosterilmemistir.

ON/ARKA PARCA
On ve Arka Parca icin gelistirilen formiiller aynidir. Sadece 6n ve arka parganin

alaninin hesaplanmasina gore parametre degerleri degismektedir.

Etek Boyu = On Boy+ Etek Ucu Kivirma + Bel Diisiikliigii — Kalca Diistikliigii

‘Etek Ucu Gen —Kalga Gen.
a1 = ; ) = Etek Boyu

2 = Kalca Diistikliigii — Bel diistikltigi ' Kalca Gen.
Az = i i i )*[Belﬁen.—g—)

3 (I{alga Genisligi — Del Genig]igi) ~ Kalga Diistikliizii

= 5 -

&

/Kalca Genisligi — Bel Genisligi _Kalca Diistikliigii
2 ' 2

2
\

On/Arka Alan= A1+ A2+ A3+ A4

ETEK PARCASI

- —

Etek Parcasi Alan = Etek Parcasi Genisligi = Etek Ucu Cevresi
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ON PAT

On Pat Alan = (On Pat genislizi = 2) = On Boy

Eger modelde Etek Parcasi varsa On Boy 6lciisiine Etek Pargas1 Genisligi de eklenir.



