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BOLUM I

GIRIS

Insanligin fizyolojik ihtiyaglarindan giyinme ve barmmanin bir pargasi olarak ortaya ¢ikan
el sanatlari, gecmiste giyinmenin ve barinmanin olusmasinda ve sekillenmesinde biiyiik rol
oynamistir. Bir zamanlar ihtiyaglara cevap verme yiikiinii tasiyan el sanatlari giiniimiiz

modern yasamda ise dekoratif amagla hizmet etmeye devam etmektedir.

El sanatlar1 bir toplumun yasayis tarzini, kiltiiriinii ve estetigini ortaya ¢ikaran miras
kaynaklar1 arasinda yer alir. El sanatlari insanoglunun varligiyla bir gereklilik unsuru
olarak ortaya ¢ikmus, kiiltiirin gelismesiyle birlikte estetik bir yap1 kazanmistir. Ancak
bugiin modern toplumun ortaya cikardigi tekdiizelesme el sanatlarinin birer birer
kaybolmasima yada makinelesmesine neden olmaktadir. Eskiden ihtiyaca yonelik yapilan
ve giinliik hayatta kullanilan el sanatlar1 bugiin bir siisleme arac1 olarak hayatin her alanina

yerlesmistir.

Insanlar gég edip yerlestikleri ve egemen olduklari yerlere kendi 6rf, adet ve kiiltiirlerini de
gotiiriirler. El sanatlar1 da tasmilip gotiiriillen bu degerler arasinda yer alir. Tirkler hem
Anadolu’da hem de orta Asya’da kurduklar1 medeniyetler dolayisiyla zengin ve genis bir
kiiltlir birikimine sahiptirler. Var olan bu birikimi gittikleri her yere tasimalariyla
Anadolu’nun el sanatlar1 ve kiiltiir merkezi olarak bilinmesini ve taninmasini saglamigtir.
Ayni1 zamanda Anadolu’nun Asya ve Avrupa’y: birbirine baglayan bir koprii niteliginde
olmas1 ve buranin bir ticaret yolu olmasi ayr1 bir énem arz etmektedir. El sanatlar
yiizyillardir genis bir yelpaze seklinde yasadigi toplumlarin duygularimi, diislincelerini,
kabiliyetlerini ve begenilerini yansitma araci olarak hizmet vermistir. Uretildikleri zamanin
ve bolgenin sosyolojik, ekonomik, politik, ikili iliskiler, din ve her tiirlii deger yargilari,
diinya goriisleri, estetik algilari, teknikleri, sanatsal begenileri gibi degerler el sanatlarinin

olusumunda en biiyiik rolii tistlenmistir (Kahveci, 1998, s. 387).



Giliniimiizde ise el sanatlart modernlesen diinyanin teknolojisine yenik diismesine ragmen,
gegmisten gelen izlerini hediyelik, turistik ve dekoratif esyalara naksederek yasamini zor

da olsa siirdiirmeye devam etmektedir.

Kiiltiirel ve yoresel bir faaliyet olarak goriilen el sanatlarinin tiretilmesi, ¢ogu yonden geri
kalmig yore insaninin, ozellikle kirsalda yasayanlarin ekonomik olarak bir nefes almasi

acisindan da énemlidir (Oguz, 2002, s. 7).

Fakat giiniimiizde gelisen ve yayilan teknoloji ile iiretim daha basit daha ¢ok ve ucuz hale
geldi. Bu gelismeler ise el sanatlarini bir gecim kaynagi olarak gorenleri olumsuz yonde
etkiledi. Gegimini saglayamayacak duruma gelen bu sanatkarlar artik yanlarinda ¢alisacak
ve meslegin devam etmesini saglayacak cirak ve yetistirecek eleman bulamamaktadir.
Ayn1 zamanda sanatkarlarin bin bir zorluklarla iirettikleri tirlinleri satamamasi da biiyiik
sorun teskil etmektedir. Sanatkarlarin bu sorununu ¢ozmek agisindan bu iriinlerin

pazarlanmasi sistemli bir hale getirilmelidir (Sanli ve Kayabasi, 2007).

El sanatlariin ticaret ve turizm agisindan 6nemi giiniimiizde bir¢ok yoérede farkindalik
olusturmustur, hem turist gekmek hem de bolge halkinin kalkinmasina olanak olusturmak
amagh calismalar yapilmaktadir. Elazig ili de bu ¢alismalarin yapildig: iller arasinda yer
almaktadir. Elazig ilinde hali dokumaciligi, igne oyaciligi ve bakircilik ile yaygin ve yogun
bir sekilde, semercilik ve ¢it baskicilig1 ise nadir bir sekilde yapilmaktadir.

Bu arastirmada, Elazig ilinde ugrasilan hali dokumaciligi, ¢it baskiciligi, igne oyaciligi,
semercilik ve bakirciligin tarihsel gelisimi ve bu tarihsel gelisimin glinlimiize yansimalari,
bu el sanatlarinin yapim agamalari, yapim agamasinda kullanilan arag ve gerecler ve elde

edilen triinlerin incelenmesi amag¢lanmaktadir.

Ayni zamanda el sanatlarinin biinyelerinde barindirdiklart kiltiiriin izleriyle birlikte
gelecek nesillere aktarilmasi ve bu alanda bilgi sahibi olmak, arastirma yapmak isteyen

aragtirmacilara kaynak olusturmasi hedeflenmistir.



BOLUM II

KAVRAMSAL CERCEVE

2.1. Elazig ilinde El Sanatlar: Tarihi

Insanlik tarihi kadar eski olan ve ilk zamanlar yapimi uzun siiren, basit el aletleriyle
yapilan el sanatlari, endiistri devrimi ve sonrasinda baslayan makinelesme ile liretimde hiz
kazanirken, tasidigi izleri ve cesitliligini yitirmesi bakimindan olumsuz etkilenmistir.
Teknoloji devrimi giinliilk hayatta kullanilan ve el sanatlariyla iiretilen ara¢ gereclerin
iiretimini iistlenmis ve giinliik hayatta kullanilan bu ara¢ ve gereglerin sadelesmesine ve

sanatsal degerlerinin yok denecek ¢apta azalmasina yol agmustir.

Ulkemizde bu makinelesme siireci bir¢ok diinya devletine nazaran ge¢ baslamistir. Ancak
buna ragmen giiniimiizde geleneksel el sanatlar1 6rnekleri ve ustalar1 giderek azalmakta,
hatta bazi el sanatlarim1 icra edecek ustalar ve sanatc¢ilar kalmadigi i¢in bu kiiltiirel

miraslarimiz yok olma tehlikesiyle kars1 karsiya kalmistir.

Ulkemizin birgok ilinde oldugu gibi Elazig ilinde de el sanatlar1 konusunda tarihten gelen
zengin bir kiiltiir birikimi bulunmaktadir. Yorede oOne ¢ikan geleneksel el sanatlari;
dokumacilik, bakircilik, igne oyaciligi, halicilik, semercilik ve ¢it baskiciligidir. Elaz1g El
Sanatlar1 Miidiirliigii biinyesinde halk egitim merkezlerinde agilan bir¢cok kurs sayesinde

bu kiiltiirel mirasimiz korunmaya ¢alisilmaktadir.

Stiphesiz ki Elazig bolgesinde yapilmakta olan el sanatlarinda Elazig ilinin tarihsel
gelisimini  incelemek, farkli kiiltiirlerin bolgede biraktiklart izleri takip etmek
gerekmektedir. Elazig’in bir yerlesim birimi olarak tarihi, bulunan kalintilara gére Yontma
Tas Devri donemlerine denk gelmektedir. Bu tarihten itibaren bulundugu cografyanin
kervanlarin gegis gilizergah1 ve ticaret merkezi olmasi nedeniyle Elazig medeniyetin
besiklerinden bir tanesi kabul edilebilir. Harput bulundugu konum itibariyle Hititler,
Urartular, Romalilar, Bizanslilar, Azeri Tiirkleri, Araplar, Cubukogullari, Artukogullari,
Selguklular, Dulkadirogullari, Akkoyunlular ve Osmanli medeniyetlerinin hakimiyetinde
3



kalmis, gecirdigi bu devlet ve medeniyet dolagimi giiniimiizde Elazig’in kiiltiirel ve tarihsel

dokusunun zenginligine katkida bulunmustur.

Harput sehri kale i¢ginde oldugu icin giivenli bir sehir olmustur ayn1 zamanda kervanlarin
gectigi bir glizergahta oldugu i¢in de kervansaray rolii tistlenmis bir ticaret merkezi haline
gelmistir. Kale sehri Osmanli hakimiyetine girene kadar cesitli istilalara maruz kalmis ve

dolayisiyla kale disina yayilip genisleyememistir (Karakas, 2015).

Can giivenliginin tehlikede oldugu zamanlarda korunma ihtiyaci ile insanlar sehirleri tepe,
sirt, yamag gibi yerlerde konumlandirirken, korunma endisesinin azaldigr donemlerde ise

eteklere ve daha sonralari sehirleri ovalara konumlandirmislardir (Tanoglu, 1969, s. 230).

Tiirkiye'de cografi sartlar ve bazi imkansizliklar sebebiyle sehirlerden bazilar1 kuruldugu
yerde kalarak giiniimiize kadar ayn1 yerde yasama olanagi bulmustur. Ancak bazi sehirler
de kurulduklar1 ve uzun siire yasadiklari ilk yerlesim alanlarini ¢esitli nedenlerden terk
etmislerdir (Tuncel, 1977, s. 145). Harput da kale sehri olarak dogmus ancak zamanla
giivenlik ihtiyaci ortadan kalkmis ve askeri 6nemini yitirmistir, bulundugu yerin cografi
olarak gelismeye engel olmasi, ulasim zorlugu, yoneticilerin aldig1 kararlar dogrultusunda

giineydeki mezraya inmistir (Ering, 1953, Sergiin, 1975, Saribeyoglu,1951, Hayli, 1999).

Ancak sehir merkezinin ovaya inmesi mezranin gelismesini veya Harput'un onemini
kaybetmesini kisa siirede saglayamadigi igin Harput bir siire daha énemini korumustur.
1838 yilinda Osmanli ordusunu yenilestirmekle gorevli Alman General Helmuth Karl
Bernhard von Moltke'nin mezranin bir kdy niteliginde oldugunu ifade etmesi (Ering, 1953,

S. 119) de o donemde mezranin ne kadar kii¢iik oldugunu ortaya koymaktadir.

Elazig’daki Ulukent mahallesinde 6000 kisilik askeri barinak ve cephanelik yaptirilmasi,
1845 yilinda ordu miisavirligi i¢in konak satin alinmasi (Aksin, 1995, s. 124) gibi yapilan
idari ve zorunlu yerlesimlerin artmasi mezranin 6nemini artirmakla beraber istenilen
yerlesim olusturulamadigindan mezra 1850'lere kadar kii¢lik bir kdy niteliginde kalmigtir

(Sunguroglu, 1958)

20. yy’de Avrupa’nin teknolojisini gelistirmesi ve modern bir sanayi insa etmesiyle birlikte
Osmanl1 sanayisine acgik ara fark atmis ve Osmanli sanayisi ¢ok zarar gérmiistiir (Doganay,
1997, Ozgii¢, 1987). Avrupa’nimn gelisen teknolojisi ve sanayisiyle dzellikle dis ticarete
att1ig1 biiyiik adimlarla Osmanli Imparatorlugunun tekstil sektoriine biiyiik darbe vurmustur.
Ithal mallarin ucuzlugu Anadolu’da binlerce kumas tezgahinin iiretimini durdurmustur

(Tezel, 1986, s. 70). Ornegin 1896 yilinda Elazi§'da 3 dokuma fabrikasi varken, 1906
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yilinda bu say1 1’e diismiis, yine eskiden neredeyse her evde bir tane olan hali tezgahi
sayis1t 39’a inmistir (Duran, 1988). Dogal boya elde etmekte ve dokumacilikta kullanilan
boya maddesi olan Cehri bitkisinin tiretimi 1885 yilinda 130.000 tondan, 1906 yilinda 8
tona diismiistiir (Baykara, 1967, s. 12). Biitiin bu olumsuzluklarin ticari yapiy1 ve {iretim
faaliyetlerini olumsuz etkilemesi Elazig’in Harput'la olan ekonomik rekabeti sehrin gog
almasini giiclestirmis ve niifus artisin1 yavaslatmistir. iki sehir arasindaki bu ekonomik
esitsizlik iki yerdeki ticari isletme sayilarindan da anlasilmaktadir. 1876 yilinda Elazig'da 2
degirmen, 4 hamam, 263 diikkan faal olarak ¢alismaktayken, Harput sehrinde 4 degirmen,
9 hamam, 909 diikkanin faal olarak calismasi ticaret agisindan iplerin Harput’un elinde
oldugunu goéstermektedir (Dokmeci, 1964, s. 24).

Elaz1g ili el sanatlar tarihi ve glinlimiizde hala kii¢iik isletmelerde devam eden el sanatlari
incelendikten sonra, hali dokumaciligi, ¢it baskiciligi, igne oyaciligi, semercilik ve

bakircilik gibi el sanatlariin gelisimi sirasiyla agiklanmistir.

2.1.1. Elazag Hali Dokumacihi@inin Tarihsel Gelisimi

Yapilan aragtirmalar ve arkeolojik c¢alismalar gosteriyor ki Tiirkler ¢ok eskiden dokuma
teknigini gelistirmistir. Orta Asya’da yapilan arkeolojik kazilarda ¢ikan kumaglarin ytinli
ve Ozellikle tizeri yiin ipligiyle aplike edilmis ke¢e ve kumas kalintilarinin Tiirklere ait
oldugu soOylenmektedir. Mezarlardan ¢ikan kalintilarda c¢arpana dokumaciliginin
kullanildig1 kanitlanmaktadir. Anadolu’da dokumacilik tarihinin M.O. 6000’e dayandig
Catalhoytik’te yapilan kazilar sonucu anlagilmistir. Catalhdyiik’te ¢ikan kumas pargalari
diinyanin en eski dokuma o6rnekleri olarak kabul edilmektedir (Anonim, 2013, s. 65). Tiim
bu birikim Orta Asya’dan go¢ edenlerin deneyimleri ile birlesince 11. yy’de dokumacilik
sanatt Anadolu’nun biitiin bolgelerinde gegmistir (Acar, 1996, s. 20). Bu donemde Adana,
Sivas, Erzurum, Denizli ve Erzincan’da dokunan pamuklu, yiinli ve ipekli kumaglar
tnliidiir. Yine bu donemde Anadolu’da dokunan hali ve kilim oOrnekleri Tirk el

dokumaciliginin segkin 6rneklerini olusturmaktadir (Anonim, 2013, s. 65).

Giintimiizde ise el sanatlar1 igerisinde belki de en 6nemli yere sahip olan hali dokumacilig
zamana kars1 direnmekte ve ekonomik degerini diger el sanatlarimiza nazaran ¢ok daha iyi

korumaktadir.

Elazig ilinde miras olarak kabul edilen el dokumasi halilar1 korumak ve bu alanda kiiltiirel
devamliligi saglamak i¢in Elazig il 6zel idaresi 1962 yilinda halicilik okulu agmis ve 70

kisilik ekiple el dokumasi tezgahlarda hali {iretimine baslamistir. 1962 yilinda hereke tipi
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dokuma tezgahinda diinyanin en ince halilari dokunmustur.1975te ise el dokumasi
halilarin pazar pay1 6zel sektoriin dikkatini ¢ekince bolgede yatirimlar: olmus 40 tezgahin
isleyecegi ve 55 isc¢inin caligma imkan1 bulabilecegi atdlyeler kurulmustur. Bu donemlerde
tarim bakanligina bagli El Sanatlar1 Egitim Merkezi Miidiirliigiinde iicretsiz gesitli el
sanatlart ve hali dokumaciligt kursu verilmistir. El Sanatlari Egitim Merkezi
Midiirligiiniin vermis oldugu bu egitimlerden 1.014 6grenci bu sanat1 6grenmistir ve bu
kurum parasiz-yatili olarak egitim vermistir. Bu egitimler sirasinda Hereke, Ladik, Bilinyan
ve Isparta tiiri hali dokuma cesitleri 6gretilmistir. Elazig’da dokunan bu halilarin 1 cm?
sine 36 dugiim atilmakta ve atilan diiglimlerin ipleri uzun birakilmaktadir. Bu halilarda
kullanilan motifler genelde Selguklu donemine aittir. Dokunan bu halilara Elazig’da Savak,

Goran, Drejan, Meseli, Hersenk, Asvan, Halkdy, Disidi verilen bazi isimlerdir (Anonim,
2008, s. 113).

2.1.2. Elaznig Cit Baskicihi@imin Tarihsel Gelisimi

Elazig’da ¢it baskiciligi sanati1 gegmiste yaygin olan giiniimiizde ise az da olsa etkinligini
stirdiiren geleneksel el sanati koludur. Citin sozliik anlami pamuktan dokunmus basma
bagortiisti, genel olarak yazma anlamlarin1 kapsamaktadir. Cit sozciigli, yorelere gore
cesitli anlamlarda kullanilmaktadir. Sadece Kars ve Isparta cevrelerinde Elazig’daki
ismiyle kullanilmaktadir. Elazig ¢it baskiciligi, Anadolu’da yazmacilik sanatinin bir

uzantisi olarak devam etmektedir.

Elaz1g ilinde ¢it baskiciliginda iretilen iriinler genelde Basortiisii, yazma, sofra bezi
(Ortiisii), bohga, yatak oOrtiisii, yorgan bezi ve elbiselik kumaslar seklindeydi. Giintimiizde
ise kullanimdan daha ziyade dekoratif amacli masa Ortiisii, sofra bezi, seccade ve bohca
gibi iirlinler tiretilmektedir. Yapilan tiim bu ¢it baskilarin agag¢ kalibini liretmek ise baslica
bir sanat dali olan oymacilik ile yapilmaktadir. Elazig’da ¢it kaliplar1 i¢in genelde armut,

sarigam ve ¢ok yaygin olmamakla beraber thlamur agaci kullanilmaktadir.

Cit baskiciligr sanatinin Harput’a has bir ge¢misi vardir. Gliniimiizde Elazig’da iiretilen
motif sekliyle 200 y1l dncesine dayanan bir gegmisi vardir. Daha eskilere gidildiginde ise
Selguklu devletinden dagilan Selguklu boylarimin Ogretileriyle Osmanliya gec¢mistir.
Osmanliyla birlikte Harput’ta ilk ¢it baskiciligt 6rneklerinin yapildigi diistiniilmektedir.
Harput’ta yapilan ¢it baskilarinda kullanilan motifler kendine 06zglii oldugunu

gostermektedir. Bu motifler genelde dogadaki hayvanlardan ve bitki sekillerinden



olusmaktadir. Elazig il Kiiltir Miidiirliigiince yok olmakta olan bu sanat kolunu

canlandirmak amaciyla kurslar agilmig ve yeni ustalar yetistirilmistir.

2014 yilinda Elazig iline inceleme ve arastirma amacli yapilan ziyarette Kiiltiir ve Turizm
Bakanligi Arastirma ve Egitim Genel Miidiirliigii’ niin maddi katkilar1 ve Halk Egitim
Merkez Miidiirligiiniin destekleriyle, agilan ¢it baskiciligi kursu yerinde incelenmistir. Bir
Usta Ogretici (Nuray Sanac) ve 11 kursiyeriyle calismalarim siirdiirmekte olan kurs it

baskiciliginin unutulmamasi igin ¢alismalarin1 devam ettirmektedir.

2.1.3. Elaz1g Igne Oyaciligiin Tarihsel Gelisimi

Oya, ince olmak kaydiyla, ¢esitli renk ve tiirden olusan ipliklerin t1g, igne ve firkete gibi
orgii aletleri ve el yardimi ile birbirine diiglimlenerek tutturulmasindan olusan el

orgiilerdir.

Igne oyas1 da igne yardimiyla atilan diigiimlerin daha ince ve farkli desenler olusmasiyla
meydana gelir (Karakas, 2013, s. 151).

Igne oyasi, yazma ve basortiisinde oldugu gibi bir kumas yiizeyinin kenarma
yapilabilecegi gibi, seccade, mendil veya bazi ¢eyizlikler gibi tek basma kumasin
tamamina bir desen olarak da yapilmaktadir (Cengiz, 2007, s. 36). Igne oyasima kadinlar
tarafindan atilan diigiimlere tliggen ve kare ilmek adi verilen iki tirlii oya adi
kullanilmaktadir. Bu iki oya seklinin disinda bazi oyalarda oval ilmige de rastlanmak
mimkiindiir (Barista, 1998, s. 135).

Oya motifleri iki farkli tiirden olugsmaktadir birincisi somut olandir. Somut olan motiflerde
nesne, bitki, geometrik sekiller ve benzeri goziin gordiigii ve somut olan varliklar islenir.
Ikinci tiir oyalar ise somut olanlardir bu oya motifinde ise oyay isleyecek kisi tamamen
ozgiirdiir kafasinda olusturdugu sembolii motife doniistiirebilir (Akpinarli, 1991; Vanl,
2008, s. 25).

Oya kelimesi Elazig’da desen veya silisleme motifi anlamlarinda da kullanilmaktadir.
Oyacilik 6rgli sanatiyla ¢igek motifi olusturmaya calisilarak dogmus, dikkat cekmek, giizel
goriinmek, siislenmek teknolojinin heniiz girmedigi evlerde bos zamani degerlendirmek

amaciyla kullanilan dantel tiiri olmustur.

1905 yilinda yapilan kazilarda bulanan bazi balik avlama agi Orneklerinden oyacilik
tekniginin M.O. 2000 yillarinda siisleme sanatinda olmasa da ihtiyaglar1 gidermek igin

kullanilmigtir. Arastirmalara gore igne ile yapilan oOrgiiler Avrupa’ya Anadolu’dan
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yayitlmistir. Oya sozcligiiniin bagka dillerde herhangi bir karsiligi olmadigi biliniyor.
Dolayisiyla bu sanatin Tiirklere 6zgli olabilecegi iizerinde diisiiniilmistir. Memluk
Tirklerinde “Oyu” denmekte iken Kirgiz Tirklerinde “Oyuma” sozclgii kullanilmistir
(Onuk’tan aktaran Simsek, 2007).

[k zamanlar bir esyanin kullanimini kolaylastirmak dolayistyla giinliik hayatta gerekli olan
ihtiyaglar1 kargilamak amacli ortaya ¢ikan oyacilik teknigi zamanla kullanim alanini
degistirmistir. Oyacilik kullanilan bir esyanin yapimindan veya onarimindan yine
kullanilan bagka bir esyanin siislenmesine dogru bir ge¢is saglamustir. Zorunlu bir
ihtiyagtan siislenme gibi 6zel bir ihtiyaca dogru gecisinde, yapilan oyanin dokuma teknigi,
rengi, sekli, biyikligli ve benzeri oOzellikleri degisiklik gostermistir. Zamanla
dokumasinda ve ipinde incelme renklerinde ve motiflerinde c¢esitlilik goriilmeye

baglanmustir.

Ulkemizde igne oyasinin yasamini siirdiirdiigii yorelerden biri de Elaz1g yoresidir. Elazig

yoresinde yapilan igne oyalari, yorenin 6zelligini ve kiiltiirel degerlerini yansitmaktadir.

Geleneksel el sanatlarinin ve Elazig yoresi halk kiiltlirinlin en gilizel 6rneklerinden olan
oyalar, ozellikle Anadolu’da ve Elazig’da gen¢ kizlarin diiglin ¢eyizinde igne oyasi ve

cesitli el sanatlar1 bulundurma gelenegi sayesinde gliniimiize kadar taginmuistir.

2.1.4. Elaznig Semerciliginin Tarihsel Gelisimi

Semercilik insanlarin dogadaki yabani hayvanlar1 yiik ve yolcu tasimak amaciyla
kullanmaya basladigi donemlerde ortaya ¢iktigi disiiniilen bir meslek dalidir. Tarih
icerisinde ¢ok 6nemli bir degere sahip olan semer ve semercilik artik altin ¢cagini geride

birakmis durumdadir.

Semer, at, katir, esek, deve gibi yiik tagiyan hayvanlarin sirtina konulur. Yiik baglamak ve
hayvanin iizerinde yolculuk yapmak i¢in hayvanlarin sirtina yerlestirilen agagtan, keceden
ve deriden yapilmig bir nesnedir kisaca minder veya yastik denilebilecek bir aragtir. Bu
ara¢ sayesinde hayvanin sirtina bindirilen yiikiin hayvana daha fazla zarar vermesinin
Oniine ge¢ilmis olurken ayni zamanda hayvana binen insanin da rahathig1 distiniilmustiir.
Agagc iskelet lizerine deri ile kege arasi berdi otlari ile doldurulup sarilarak dikilen semer
cok Ozen isteyen bir aragtir. Yiik veya insan tasiyacak hayvanin semersiz olmasi hayvanin
sirtina zarar verebilecegi gibi dikkatsiz ve 0zensiz yapilmis bir semer de hayvana ve
sirtinda tasidig1 insana zarar verebilir. Dikkatsiz yapilmig bir semer hayvanin sirtinin

yaralanmasina neden olurken lizerinde oturan insaninda viicudunda cesitli agrilara veya
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yaralanmalara sebep olabilir. Yani semer ustasi hem insanin hem de onu tasiyacak olan

hayvanin rahatin1 diisiinerek ve buna gore 6l¢ii alir ve isini titizlikle yapar.

GoO¢ eden toplumlar gidecekleri yerlere esya tasirken semerli hayvanlari kullanirlardi.
Semerli hayvanda bir seylerin tasinmasi daha kolay olurdu. Binek hayvaninin sirtindaki
semer hem hayvanlarm viicudunu kismen soguktan koruyordu hem de tasidiklar1 yiiklerin
bu hayvanlara zarar vermesinin 6niine ge¢ilmis oluyordu. Yine semer atlarda kullanilan
eyerin gorevini de yerine getiriyordu insan tasinmasinda da konforlu bir yolculuk sunmus
oluyordu. Iste bu donemlerde semerin genis kullanimi sayesinde semercilik gozde

meslekler arasinda yer aliyordu (Diyarbakirlioglu, 2010, s. 248).

Teknolojik gelismeler ve makinelesme siireci bir¢ok sanat dalinda oldugu gibi semercilik
gibi 6nemli olan bir meslegi de son bulmanin esigine getirmistir. Eskiden insanlar at, esek,
deve ve benzeri hayvanlarla yiik tasimaciligi ve yolculuk yaparlardi. Giinlimiizde ise
insanlar motorlu (hava, kara ve deniz) tasitlar1 kullanmaktadir. Eskiden genis alanlara
kurulan, semerli hayvanlarin satildig1 pazarlarin yerini ise son model araglarin satildig

pazarlar almaktadir.

Tasimacilikta ve yolculukta kullanilan motorlu arag sayisi arttikga kullanilan hayvan sayisi
azalmaya baslamigtir. Hayvan sayisinin azalmasiyla paralel olarak semer ihtiyaci da
azalma gostermistir. Zamanla teknolojinin gelismesi ve ucuzlamasi s6z konusu olunca
motorlu tagitlarin girmedigi il, ilge ve kasaba kalmamustir. Insanlar ihtiyaglarini motorlu
araglarla gidermenin kolayligini yasarken semercilikle ugragan ustalar atlyelerini bir bir

kapatmaya baglamistir.

Ancak giintimiizde semercilik baz1 arazi sartlarinin elverissiz oldugu kdylerdeki hayvanlar
icin yapilan semerlerle varligini devam ettirmeye ¢alismaktadir. Elazig ilindeki ustalar,
binek hayvanlara olan ihtiyacin 6zellikle teknolojik gelismeler sonucu bitecek noktaya
gelmesi neticesinde semercilige olan gereksinimin azaldigini ve sattiklari semer sayisinin

yilda 200’1 gegmedigini belirtmektedirler.

2.1.5. Elazag Bakircihi@in Tarihsel Gelisimi

Bakirdan esya yapma sanatina bakircilik denilmektedir. Bakircilik genel olarak ustalarca
onceden tasarlanan sekillerin iiretimi, var olan esyalarin onarimi, kalaylama islemi, oyma
ve kabartma islemleriyle yapilan siislemelerdir. Fabrikalardan kiilge halinde gelen
hammaddeyi levha haline doniistiiriip elde ve tezgadhlarda sekillendirerek sanatkarin,

tarihten gelen birikim ve ustalig ile ortaya koydugu bir sanat eseridir.
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Bulunmas tarih 6ncesine dayanan bakirin, alet ve silah yapiminda kullanilan ilk maden
oldugu bilinmektedir. Insanlik tarihinin en eski madenleri ise neolitik donem yerlesim
yerlerinden olan Diyarbakir-Cayénii  (M.0.8200-7500), Aksaray-Asikli  Hoyiik
(M.0.7800-7600) ve Urfa-Nevali Cori Hoyiigiinde bulunan bakir kalintilaridir. Bakar
madeninin 1sitilinca erimesi ve istenilen sekle getirildiginde tekrar sogutulup sertlesmesi ve

bunun fark edilmesi metaliirjideki en kiymetli bulus olmustur (Basak, 2008).

Osmanli Devleti Selguklu Devleti’nden miras kalan bakirciligi gelecek nesillere aktarma
gorevini yerine getirmistir. Nitekim Osmanli Devleti zamaninda bakircilik Anadolu’da
epey gelismistir. Gaziantep, Kahramanmaras, Istanbul, Mardin, Diyarbakir, Konya, Siirt,
Trabzon, Malatya, Erzurum, Giresun, Ordu, Sivas, Tokat, Kayseri, Cankiri, Corum,
Balikesir, Amasya, Kastamonu, Gerede, Burdur, Denizli, Mugla, Afyon, Kiitahya, Bursa,
Edirne ve Elazig madencilik ve bakircilikta ismini duyuran 6nemli Osmanli sehirleri

olmuslardir.

Bakircilik gliniimiizde cami, minare, minber ve biiro malzemeleri liretimi, hediyelik bakir
esyalar, kap1 dekorasyon, somine restorasyon, turistik otellerde kapali yiizme havuzu,
kubbe, ¢at1 izolasyon, dokiim kap1 tokmaklari, kap1 kolu, imalati seklinde ¢esitlenebilecek

genis Uriin ve alan yelpazesi iginde yapilmaktadir.

Bakircilikta eritme ve dokiim, makineyle basma gibi yeni yoOntemler uygulamaya
baslayinca bakir esyalar kisa zaman Oncesine kadar talep edilen bir maden olarak ve genis
bir kullanim alaniyla varligini korumustur. Ancak, iilkemizde degisen ihtiyaclar ve
teknolojik yenilikler, aliiminyum, plastik gibi ucuz alternatif malzemeleri ortaya
cikarmistir. Bu kolay tretilen plastik tiiri malzemelerin kullanim alanlarinin artmasi
bakirin kullanim alanlarint zamanla daraltmistir. Bakircilikla ugrasan ustalardan edinilen
bilgilere gore, ancak 1980’ li yillara kadar giinliik hayatta kullanim yagamin siirdiirebilen
bakircilik turistik talebin artmasi ve el sanatlarina olan ilginin artmasi {izerine yeniden
canlanmaya baslamis, bakir esyalar kullanmak i¢in degil, siis esyas1 olarak bir kenarda
gbze hitap etmesi icin iiretilmeye baslamistir. Bu yeni duruma ayak uydurmaya calisan
bakircilik kendini yeniden gilincellemistir. Bakir levha {izerine yazi yazma ve kabartma

yapma gibi teknikleri gelistirerek sanatsal bir 5neme kavusmustur.

Bakir esya kullanilan diger esyalara nazaran daha saglamdir. Saglam olmasina ragmen
olusabilecek herhangi bir deformasyonda onarimi miimkiin ve kolaydir. Mutfakta
kullaniminda 1s1y1 ¢ok 1iyi ileterek enerji kaybimi Onlemesi, diger esyalarda miimkiin

olmayan sadece bakira has olan; kalaylandigi zaman yeni bir goriinim kazanmasi,
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eskisinin ve hurdasinin bile degerli olmasi onun giiniimiizde de kullanilmasini etkileyen

faktorlerdir (Sanli ve Kayabasi, 2007).

Giinliik kullanima hizmet eden bakircilik zamanla kendini yenilemek ve zevke hitap eden
iiriinlerin iiretilmesine katkida bulunmak zorunda kalmistir. Ihtiyag ve talebe gore dekoratif

amagli veya daha ¢ok turistik amagli siis esyasi olarak hizmet etmeye baslamistir.

Bakirciligin turistik ve turizm amagh iiretimin de canlanmasi ayn1 zamanda terk edilen
atolyelere geri doniilmesi unutulmaya yiiz tutmus el is¢iliklerinin yeniden hayat bulmasi
anlamina gelmektedir. Daha basit ve karmasik olmayan c¢ok fazla desen veya dekor
istemeyen {iriinlerin yapimindan, sofralarda dahi dekor amagli yer bulabilen ve ince el

is¢iliklerinin, ¢ok fazla ayrintinin yer aldig1 tirlinlerin yapimina gecilmistir.
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BOLUM I11

MATERYAL ve YONTEM

3.1. Materyal

Arastirmada, Elazig ilinde yasatilmaya calisilan hali dokumaciligi ¢it baskiciligl, igne
oyaciligi, semercilik ve bakircilik incelenmistir. Arastirmanin materyalini, hali
dokumaciligy, ¢it baskiciligi, igne oyaciligi, semercilik ve bakirciligin tarihsel gelisimi, bu
el sanatlarinin yapiminda kullanilan arag ve geregler, yapim asamalar1 ve kiiglik isletmeler
halinde bu el sanatlariyla ugrasan ustalarla yapilan karsilikli goriismeler sonucu elde edilen
bilgiler, ¢ekilen fotograflar ve hali dokumaciligi, ¢it baskiciligi, igne oyaciligi, semercilik

ve bakircilik konusunda bugiine kadar yapilmis aragtirmalar olusturmaktadir.

2015 yil1 igerisinde Elazig'a yapilan seyahatler sonucu, Elazig merkezde bulunan iki hali
dokumaciligi isletmesinin, son bir yildir, iki aylik donemler halinde 15’er kursiyerle
caligmalarini siirdiiren bir ¢it baskiciligi kursunun, ilk kursiyerlerini mezun eden ve devam
etmekte olan 15’er kursiyerli igne oyaciligi kursunun, iki semer yapim atdlyesinin, bes
kiigiik bakir isletme atolyesinin, birgok igslenmis bakir {iriin satan igletmenin varlig1 tespit
edilmigstir. Bu isletmeler arasinda isletme sahibi Sinasi Dayi’dan hali dokumacilig ile
ilgili, geleneksel el sanatlar1 sanatkart Nuray Sanac’tan ¢it baskiciligi ve igne oyaciligi ile
ilgili, isletme sahipleri ve ustalariyla da semercilik ve bakircilikla ilgili bilgiler alinmig
isletmelerde ve kurslarda kullanilan arag¢ gerecler, bu el sanatlarinin yapim asamalari, elde

edilen tiriinler incelenmis ve fotograflar ¢ekilerek belgelendirilmistir.

3.2. Yontem

Aragtirmaci tarafindan Elazig ilinde ugrasilan hali dokumaciligi, ¢it baskiciligi, igne
oyaciligi, semercilik ve bakirciligin giinlimiizdeki durumu, yapiminda kullanilan arag¢ ve
gerecler, iirlin yapim asamalar1 karsilikli goriismeler yapilarak incelenmis, el sanatlarinin

iiretimi agamasinda ve iiretim sonunda fotograflar ¢ekilerek belgelendirilmistir.
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BOLUM IV

BULGULAR VE TARTISMA

Elazig ilinde yapilmakta olan hali dokumaciligi ¢it baskiciligi, igne oyaciligi, semercilik ve
bakircilik incelenmistir. Bu el sanatlarinin yapildigr atdlye, derslik, diikkan, isletme,
fabrika ve evler ziyaret edilmis olup bu sanatlarla ugrasan usta, 6gretici, kursiyer, kalfa ve
ev hanimlari ile yapilan karsilikli goriismelerde bu el sanatlarinin yapiminda kullanilan

hammadde, ara¢ ve geregler ile bu el sanatlarinin yapim teknigi ve asamalar1 incelenmistir.

4.1. Elaz1g’da Hali Dokumacihigi

Ulkemizde eskiden ¢ok yaygin olmakla beraber simdilerde Elazig’in da dahil oldugu
birka¢ ilimizde yapilmakta olan hali dokumaciligir bolge ekonomisi ve kiiltiirii i¢in son

derece 6nemlidir.

Elazig ilinde dokunan halilar da desenler genelde lalezar, yedi dagin ¢igegi, viyana modeli,
Elaz1g'a 6zgii alt1 zincir ve kafkas gibi modellerdir.

Elaz1g ilinde hali dokumaciligi, hammadde, kullanilan araglar, yapim agsamalar1 ve ortaya

¢ikan triinlerin tiirleri ve 6zellikleri olarak incelenmistir.

TR

|
ML

SRS R

-

Sekil 1 ve 2. Elazig halilari
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4.1.1. Kullamilan Arac ve Gerecler

Elazig ilinde hali dokumaciliginda yilin, pamuk, tezgah, kirkim makasi, bigcak, burgu
demiri, ¢imbar, kirkit ve benzeri olmak iizere ¢ok cesitli ara¢c ve gere¢ kullanilmaktadir.

Kullanilan bu ara¢ ve geregler sirasiyla incelenmistir.

4.1.1.1. Yiin ve Pamuk

El dokumasi halilarda hammadde olarak yiin kullanilmaktadir. Ancak ihtiyaca veya istege

gbre pamuk, keci yiinii ve deve yiiniinden de halilar dokundugu belirtilmektedir.

Koyunlar kirkim yapildiktan sonra elde edilen yiinlerin terbiyelenmesi ve lif haline
getirilmesiyle elde edilen ipler ve pamuktan elde edilen ipler dokuma halilarda

kullanilmaktadir.

Sekil 3. Renkli ilmelik yiin hali iplikleri

4.1.1.2. Tezgah

Hali dokuma tezgahlar yatay tezgah, dikey tezgah ve masa tezgahi olmak {izere 3’e ayrilir.
Elaz1g ilinde kullanilani ise dikey tezgahtir. Dikey tezgah da kendi i¢inde birkag¢ farkli

sekilde olabilir. En ¢ok kullanilanlari ise diiz tezgah ve sarmal tezgahtir.

Cozgii iplerinin gerdirildigi alt ve tist levendlerle baglantili olan yan agaglar1 vardir dik ve
ayakta durur. Eskiden toprak zeminli evlere kurulan tezgahlarda yan agaglarin ayak kismi
uzun birakilir ve topraga gomiilerek dik durmasi saglanirdi. Alt ve st levend birer tanedir
yan agaclarin iki tarafi oyuk olan kismina yerlestirilerek tezgdh olusturulmus olur. Yan
agaclara monte edilen mengeneler vardir onlar da alt ve {ist maziya takilan ¢6zgii iplerini

gerdirmeye yarar (Bozkurt, 2010).
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Sekil 4, 5 ve 6. Hali dokuma tezgahlari
4.1.1.3. Kirkim Makas:

Hali dokumaciliginda kullanilan bu makas yorede ayarli makas olarak bilinir. Dokunacak
halinin hav yiiksekligini ayarlamak i¢in kullanilir. Hali dokumaya baslamadan 6nce hav
yiiksekligi ka¢ cm olacaksa kirkim makasi bu dlgliye gore ayarlanir. Hali dokumasi sona
erene kadar makas bu ayarda kalir ve boylece halinin tamaminda ayn1 hav yiiksekligi elde

edilir.

Elazig ilindeki kirkim makaslari iki ¢esittir. Birincisi bu ayarlanabilen makaslar ikincisi ise
cok kullanilan belli bir dlgiiye gore iiretilmis ayarlanamayan fakat ideal bir 6l¢iisii oldugu

i¢in stirekli kullanilabilen kirkim makasidir.

\ NSRS, 7
e T e

La
s aw . e

Sekil 7. Kirkim makasi1

4.1.1.4. Kirkit

Hali dokumada ¢ozgii ipine atilan atki diigimlerinin sikistirilmasint ve diigiimlerin

dokunacak halinin kalitesine gore yerlestirilmesini saglayan tarak seklindeki disli alete

yorede Kirkit denilmektedir. Kirkit dokunacak halinin kalitesine ve dokunulacagi yoreye
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gore farkli sekillerde ve ozelliklerde olabilir. Kirkit eskiden sert agaglardan yapilmaktaydi
ancak teknolojinin gelismesiyle metalden de iiretilmeye basladi. Tarak seklindeki kirkitin
¢Ozgii ipleri arasinda yukardan asagiya dogru, atilan ilmeklerin {izerine vurulmasi i¢in elle

tutulacak saglam bir de sap1 vardir.

Tarak gibi disleri olan kirkitin farkli ¢esitleri vardir ve bu farkliligin asil sebebi ise digleri
arasindaki mesafedir. Cozgii iplerinin arasindaki mesafe degisikligi halinin kalitesine gore
farklilik gosterebildigi i¢in ¢ozgili ipleri arasinda hareket edecek olan tarak seklindeki
kirkitin de disleri arasindaki mesafe farklilik gostermektedir. Yapilan incelemeler ve
Ol¢iimler sonucunda goriilmiistiir ki kirkitin disleri arasindaki mesafe farkliligi 80 mm ile
10 mm arasinda degisiklik gosterebilmektedir. Bu mesafe farkliligiyla birlikte dislerin
kalinlig1 da degisiklik gostermektedir.

Sekil 8 ve 9. Kirkit ¢esitleri

4.1.1.5. Bicak

Ip kesmek icin kullanilan bir bicaktir. Hali dokumak icin atilan her ilmekten sonra bir
bicak darbesiyle atilan ilmekteki uzunca ip kesilir. Bigak ilmekteki ipe yukardan asagiya
dogru vurulur bu ayni1 zamanda kirkitin isini kolaylastirmis olur atilan ilmegin asagiya

dogru sikismasini ve saglam olmasini saglar.

Bu bigak ¢ok keskin olmamalidir ¢iinkii hali dokuyacak kisinin siirekli elinde oldugundan
kazayla elindeki bigaktan zarar gorebilir. Cozgii ipine baglanan diigimlerin kesilmesi i¢in
yani ip kesecek kadar keskin olmasi yeterlidir. Bigagi elle tutulacak kism1 uzun ipi kesecek

agzi ise kisadir (Tag1, 2003).

4.1.1.6. Burgu Demiri

Tezgahta ¢6zgii iplerinin bagh oldugu levendleri gerdiren mengeneleri gevsetebilmek igin

kullanilan aractir. Cozgii ipinin gerginligini ayarlamak i¢in kullanilir.
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4.1.1.7. Cumbar

Hali dokuma tezgdhinda haliy1 germeye yarayan, tezgdhin hem saginda hem de solunda
yer alan tarak gibi disleri olan bir aparattir. Halinin dokuma esnasinda giderek daralmasini

Onler.

4.1.2. Hah Dokuma Asamalari

Hali dokuma asamalari, ¢6zgii hazirlama, giicii baglama, sacak payr birakma, kilim
dokuma, ¢irpi ¢izme, diigiim ve atki atma, kenar orgiisii 6rme, hav yliksekligi ayarlama ve

dokumayi bitirme islemleri olarak incelenmistir.

4.1.2.1. Cozgii Hazirlama

Elaz1g’da ¢ozgiiler tezgahta hazirlanmaktadir. Hali dokunacak tezgah yiiksekligi ayakta ve
rahatca calisabilecek sekilde ayarlanmaktadir. Halinin 1cm? sinde ka¢ diiglim olacagini
yani halinin kalitesini ayarlamak i¢in alt-iist levend ve ¢ozgii giiciisii ayn1 hiza ve Olgiide
ornegin 10’ar cm arayla cizilir. Cozgii tek kisi ¢ozecekse ise baslamadan evvel ¢ozgii
esnasinda ¢ozgiiylii birakip ayrilamayacagi i¢in lazim olabilecek biitiin ara¢ ve gerecleri
tezgdhin yaninda olmali. Cozgii ipinin baglh oldugu makaradan ipin ucu alinip ¢ozgii
gliclistiniin iizerine daha 6nce ¢izilen ¢izgiden baglanir. Daha sonra ¢6zgii ipi alt levendin
altindan dolastirilarak ¢ozgii giiciisiiniin arkasindan iist levende gotiiriiliir burada ¢izgiye
dikkat ederek levendin iistiinden dolastirilan ip ¢6zgii giiciisiiniin 6niinden gegirilir. Tekrar
alt levende gelen ip alt levende dolastiktan sonra iist levende ¢ikarilir tekrar 6nden asagi
inecek sekilde asagi sarkitilir ancak bu kez ¢ozgii giiclistiniin arkasindan gegcirilir. Bu islem
¢ozgii ipi bitene kadar devam ettirilir. Islem bittiginde ¢ozgii iplerinin yaris1 ¢ozgii

giiciisiiniin arkasinda yaris1 ise 6niinde olmus olur (Olmez, 1999).

4.1.2.2. Giicii Baglama

Giicli baglama islemi hali dokunacak tezgdha ¢6zgili ipleri baglanirken yapilmis olur.
Cozgl ipleri hali tezgahmin bir alt bir ist levendine dolastirilarak baglanirken giicii
agacinin da bir dniinden bir arkasindan gecirilmek suretiyle ¢ozgii iplerinin yarisinin giicii
agacinin Oniinde yarisinin ise giicii agacinin arkasinda kalmasi saglanmis olur. Hali

dokuma sirasinda giicli agact atki iplerinin atilmasinda biiyiik kolaylik saglamaktadir.

19



4.1.2.3. Sagak Pay: Birakma

Sacak halinin iki basinda ¢ozgii ipliklerinin kesilmesinden arta kalan uglardir. Sagak boyu
halinin biytikliigline ve dokuyanin istegine gore degismekle birlikte genellikle 10 cm
olarak birakilir. Hali dokuma islemi bittikten sonra da bu sagaklar Oriilerek giizel bir

goriintii olusturulur. Biraz daha kisa kesilerek 6rmeden birakilir.

4.1.2.4. Kilim Dokuma

Kilim dokuma halinin her iki ucunda, hem basinda hem sonunda bulunmasi gereken ve
haliya saglamlik kazandiran dokumadir. Kilim dokumanin genisligi yapilacak halinin
genisligine gore degisir. Kilim dokuma ¢ozgii iplerinin gidis yoniine degil halinin enini
olusturacak sekilde varangelen yardimiyla ¢ozgii iplerinin bir altindan bir {istiinden

gecirilerek atilan atki iplerinden olusur. Ortalama olarak 3-5 cm civarinda olmasi gerekir.

4.1.2.5. Cirpi Cizme (Cozgii Tellerinin tizerini ¢izme)

Cirpi ¢izme islemi halinin diiglim sayisin1 hesaplayabilmek icin yapilan islemdir. Genel
olarak haliya baglamadan hemen 6nce yani kilim dokumasi bittikten sonra ¢ozgii iplerinin
10 cm boyunda iki taraftan isaretlenerek ¢ozgii iplerinin enine bir ¢izgi ¢ekmektir.
Cekilecek olan bu ¢izgi dogal boyaya batirilmis bir ipin isaretli iki tarafa gerdirerek
baglanmas1 ve orta kismindan yay gibi cekilip birakilmasiyla ¢6zgii ipleri iizerinde bir

¢izgi olusturmastyla tamamlanir (Olmez’den aktaran Bozkurt, 2010).

4.1.2.6. Diigiim Ve Atki Atma

Hali dokuma tezgahinda ii¢ ayri ip bulunur bunlardan ilki ¢ozgii ipidir. Cozgi ipi hali
tezgahinin alt ve st levendleri (agaclar) arsinda birbirinde paralel sarilan iplerdir. Bu
iplikler digerlerine gore daha saglam ve daha biikiimliidiir. Ikincisi ise atki ipidir. Atk ipi
haliya atilan ilmekleri sikistirmak ic¢in kullanilir. Atk ipi ¢6zgii iplerinin ve halinin eni
boyunca ilerler. Atki ipi ¢ozgii ipinin enine dogru bir alttan bir iistten ilerler ve her
seferinde atilan ilmeklerin sikigmasini saglar. Bir sira ilmek bittikten sonra bir veya iki sira
atki ipi gegirilir. Ugiincii ip ise ilme ipligidir bu ip ile ¢dzgii ipine diigiim atilir. Diigiim
atma islemi yiinden veya pamuktan yapilmis bitkisel veya sentetik boyalarla boyanmis

iplerle yapilir.

Diigiim atma islemine varagelen asagidayken yani 6n ve arka ¢dzgii ipleri ayn1 hizadayken

baslanilmaktadir. Diigiim ipligi ¢ift ¢6zgii ipinin 6nce soldakine i¢erden disar1 dogru sonra
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sagdakinde digardan iceri dogru sarmak suretiyle diigiim atilmaktadir. Atilan diiglim uygun
hav yiiksekliginden bir elde hazir bekleyen bigakla kesilir. Bu bigak kesecege diigiime
yukardan asagiya dogru vurularak kesilmektedir. Yukardan asagiya dogru vurulan bigcak
darbesi hem hav yiiksekligine gore ilmeyi keser hem ilmelerin ¢ozgli iplerine tam
yerlesmesini saglar. Bu islem ayni zamanda kirkitin isini de kolaylagtirmig olur. Bir sira
ilme yani diigiim atildiktan sonra iki veya {i¢ sira atki ipi gecirilir. Atk ipi gecirmek icin
varagelen once yukari kaldirilir, boylelikle ¢ozgii iplerinin sirali yarisi yukari kalkmis ve
birbirinden ayrilmis olur ve atki ipi aradan gegirilir. Enine dogru karsiya ge¢mis olan atki
ipini tekrar ¢ozgii iplerinin arasindan karsiya gecirmek icin varagelen asagiya indirilir ve
atki ipi tekrar aradan gegirilir. Her atki ipi atildiginda kirkitle yukardan asagiya vurularak

atki ipinin ilmelerin arasina oturmasi saglanir.

Atk ipi atmamanin baska bir yontemi ise karsiya gecirilen atki ipini bol birakarak kirkitle
diigiimlerin arasina iyice sikigmasi saglanir. Siizme atkida ¢6zgii arasina atilan atki ipleri
halinin eni uzunlugunda ve diimdiiz atilirken bu yontemde atilan atki ipi ¢ozgii igerisinde
gevsek ve bol birakildigr igin ve kirkitle diigiimlerin diplerine sikistirilir. Bu yonteme
basma atki denilmektedir. Basma atki slizme atki yontemine gore daha zordur ve daha

fazla deneyim ister.

Tiirk digiimii adin1 Anadolu’nun hali merkezi olarak kabul edilen Manisa’nin Gdordes
ilcesinden almistir. Bu diigiim sekli Tiirk ve Kafkas halilarinda hatta bazi Ingiliz
halilarinda da kullanilmistir. Tiirk diigiimiinde diigiim ¢ift ¢6zgii ipine atilir bu ylizden de
¢ok saglam bir hali olusturulmus olur. Sine yani iran diigiimii ise tek ¢dzgii ipine sarilarak
diigiim atilmis olur diiglim ilmeginin diger ucu ise sarilan ¢6zgii ipinin yanindaki ¢ozgi
ipinin arkasina dolastirilir ve serbest birakilir. Ismini Iran’in batisinda bulunan Sine denilen

yerden almaktadir (Anonim, 2012, s. 47).

Elaz1g yoresinde kullanilan diigiim ise Tiirk diiglimiidiir.

Sekil 10. Dokumasi devam eden hali 6rnegi
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4.1.2.7. Kenar Orgiisii Orme

Halinin iki tarafindan ikiser ¢ozgii ipi birakilir bunlara diiglim atilmaz. Bu ¢ift ¢ozgii ipi
icin iki katl1 yiin ipligi ile hali ilerledik¢e sekiz ¢izecek sekilde Oriilerek yukariya, halinin
bitimine dogru Oriiliir. Bu islem halinin daha saglam olmasini saglar. Aym sekildeki 6rme

islemi halinin sag ve sol olmak tizere iki tarafina da yapilir (Anonim, 2012, s. 48).

4.1.2.8. Hav Yiiksekligi Ayarlama

Dokunan iki veya ti¢ sira ilme ayarli kirkim makasi ile kesilir. Kesim yaparken halinin hav
yiiksekliginin her yerde ayni olmasi i¢in makasin ¢ozgi iplerine degmesi gerekir. Halinin
hav yiiksekliginin kirkim makasiyla ayarlanip kesim yapilmasi hali dokumasiin sonuna
kadar ayn1 kisi tarafindan yapilmasi gerekir. Ayni kisinin elinden ve ayni makasla yapilan
kesim isleminde her siranin hav yiiksekligi ayn1 6l¢iide olur. Halinin dokumasi ilerledikge
boyu yiikselmeye baslar bu durumda ¢ozgii ipleri gevsetilir dokunan kisim alttaki levende
sarilir. Da sonra tekrar gerdirilerek dokumaya devam edilir. Dokuma islemi biten halilar
kontrol edilir hav yiiksekligi halinin her yerinde ayni olmayan halilar ¢gikmasi durumunda
veya hali sahibini istegi dogrultusunda hali fabrikasina gonderilerek hav yiiksekligi ayn

diizeyde makine kesimi yapilir.

4.1.2.9. Dokumay: Bitirme Islemleri

Hali dokumay1 bitirme islemleri baslama islemlerinin aynisidir. Hali dokumaya baglarken
once sacak pay1 birakilip kilim dokumas: yapilirken, hali dokumayi bitirirken 6nce kilim
dokunur, sonra sagak pay1 birakilir. Hali dokumaya baslamadan 6nce birakilan sagak pay1
kag cm ise hali dokumanin sonunda da o kadar birakilmali. Istege gore birakilan sagak pay1

sag Orglisi seklinde oriilebilir.

Sacak pay1 biraktiktan sonra ¢dzgii ipi lizerinde kesilecek yerden bir kalem yardimiyla
fazla pay birakilarak ¢izilir. Daha sonra ¢ozgii ipleri ¢izilen yerden makasla kesilir. Cozgii
iplerinin kesilerek halinin tezgahtan alinmasi i¢in halinin alt merdanesinden de iist

merdanesinden de ¢ozgii ipleri kesilir ve hali tezgahtan alinir.

Tezgahtan ¢ikartilan halinin sagak boyu makasla tekrar kesilerek diizeltilir. Sacak ipleri
esit sayida gruplanir drnegin 10’ar veya 20’ser. Orgiilerin uglari, ¢dzgiide kullanilan ip ile
saglam bir sekilde baglanir ve agilmamak tizere diigiimlenir. Sacak oOrgiisii, baglama isi

bittikten sonra sacak uglari tekrar makasla kesilerek ayni hizada olmasi saglanir.
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Halim1 kirkim iglemi istenilen diizgiinliikte olmamigsa hali fabrikasina gonderilir burada
makine kesimi yapilir. Kirkimi yapilan halinin yine fabrikada ters tarafindaki piiriizler ve
ip atiklar1 yakilarak temizlenir. Daha sonra halinin hem ters yiizeyi hem de diiz yiizeyi
yikama isleminden gecirilir. Daha sonra hali kurutulmaya birakilir. Kuruyan ve nem

barindirmadigi anlasilan hali kullanima hazirdir (Olmez’den aktaran Bozkurt, 2010).

4.2. Elazig’da Cit Baskicihigi

Cit pamuktan yapilmis basma bagortiisii anlamina gelmektedir. Elazig’da gegmis
zamanlarda yaygin olarak yapilmakta olan ¢it baskiciligi giiniimiizde Elazig’in bazi
bolgelerinde yapilmaya devam edilmektedir. Elazig ilindeki ¢it baskicilig1 Tiirkiye’de daha
cok ahsap oyma kalipla kumasg baskiciliginin bir kolu olarak goriilmektedir. Yapim teknigi
olarak kalip baski grubuna girmektedir. Elazig’da genellikle ¢itler dogadaki bitkilerin
kaynatilmasi veya islem gérmesiyle elde edilen boyalardan yapilir. Oyma yontemiyle sekil
verilen agag¢ boyaya bastirilarak 6nceden hazirlanmis genelde beyaz olan bez iizerine bask1
seklinde yapilmakta olup basortiisii yapiminin yaninda bohga, sofra bezi, seccade, carsaf,

koltuk ortiisii yapiminda da kullanilmaktadir.

Cit baskiciligimin bir diger 6nemli unsuru olan ve baskida kullanilan oyma kaliplar
Elaz1g’da genellikle armut, sarigam ve giirgen gibi agaglardan yapilmaktadir. Ancak baska
yorelerde ise thlamur agaci da kullanilmaktadir. Bu agaglarin kullanilma nedeni yapica sert

ve kolay sekil almalaridir.

Elazi1g’da ¢it baskiciliginin tarihi teknik, desen, renk ve motif olarak 200 y1l gerilere kadar
dayanmaktadir. Basli basina ¢it baskiciliginin Elazig’daki tarihi ise daha eskilere, Selguklu
boylarina dayanmaktadir. Motiflerde kullanilan bitki ve hayvan motifleri Anadolu Selguklu
Devletinde siislemelerde kullanilan hayvan ve bitki motiflerini hatirlatmaktadir. Bitki
motifi olarak cicek, yaprak ve dal sekilleri baskida kullanilirken; hayvan motifi olarak ise
horoz, kus, Kurt, geyik, deve gibi hayvanlar baskida kullanilmaktadir. Desenler daha ¢ok
giinliik yasamdan etkilenerek olusturulmustur. Goriismelerden elde edilen bilgilere gore
deve figilirii ise FElazig’in ipek yolu gilizergdhinda oldugundan Harput’tan gecen

kervanlardan goriilerek desenlere aktarildig: diistiniilmektedir.

Elazig’da bir zamanlar her evde ugrasilmakta olan bu el sanati zamanla kaybolmaya yiiz
tutmus, bu sanat icin Elazig I Kiiltir ve Turizm Miidiirliigiiniin ve Halk Egitim
Merkezinin c¢alismalar1 ile agilan kurslarda yeni ¢itciler Elazig’a kazandirilmaya

calisilmaktadir.
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4.2.1. Kullanilan Arac ve Geregler

Elazig ili ¢it baskiciliginda kumas, boya, aga¢ kaliplar, boya teknesi, yaglangic ve tezgah
gibi ara¢ ve geregler kullanilmaktadir. Kullanilmakta olan bu arag ve geregler sirasiyla

incelenmistir.

4.2.1.1. Kumas (Bez)

Elaz1g yoresinde gegmiste mermersahi denilen ince ve seyrek dokunmus bir kumas tiirti
kullanilmigtir. Giiniimiizde ise ¢it baskiciligi yapiminda kullanilan kumaslar daha g¢ok
pamuktan dokunmaktadir. Ciinkii hem mermersahi kumasg tiirliniin artik eski kalitesinden
uzak {retiliyor olmast hem de pamugun tagsmalar1 O6nleyen ve boyanin istenilen bolgeye
kisa siirede islemesini saglayan yapist pamuktan elde edilen iiriinlerin kullanilmasini
gerektirmistir. Saf pamuk kumaslarin yaninda pamuk karisimindan iiretilen kumaslarda

kullanilmaktadir (Tezel, 2009).

Giliniimiizde Elazig yoresinde ¢it baskiciligi i¢in kullanilan bezler dokuma bezler,
patiska, akfil, keten, mermersahi ve tiilbentler seklindedir. Hemen her tiir kumasa baski
yapilabilmesine ragmen ¢it baskiciliginda kumastan istenilen boyayr iyl emmesi i¢in

pamuklu olmasi ve stk dokunuslu olmasidir.

4.2.1.2. Boya

El sanatlarinda kullanilan boyalar eskiden tamamen dogal olmak durumundaydi ancak
giiniimiizde teknolojik gelismeler sonucu sentetik boyalarin kullanimi artti. Gerek dogal
boya yapiminin zahmetli olmas1 gerekse boya yapmanin bilinmemesi gibi sebepler sentetik
boyalarin kullanimini arttirdi. Ancak el sanatlarinin orijinal ve dogal goriiniimiinii

korumasi ve saglikli olmasi agisindan dogal boya kullanilmast dogru olacaktir.

Bitkisel boyalar nevruz g¢icegi, siitlegen, sumak, nar kabugu, papatya ¢igegi, Sogan
kabugu, ceviz kabugu, ceviz kapg¢igi ve kokii, ayva, seftali, findik, sumak ve ceviz yapragi
gibi bitkisel maddelerin kaynatilmasindan elde edilmektedir. Daha sonra yogunluk vermesi
ve boyay1 sabitlemesi i¢in ayakkabi yapistiricis1 olarak kullanilan ¢iristen bir miktar

kaynayan karigima aktarilir. Sogutulduktan veya bir giin sonra kullanilmaya baslanilabilir.
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Sekil 11. Boya teknesi ve sentetik boyalar ~ Sekil 12. Ceviz kabuklarinin ayiklanmasi

4.2.1.3. Aga¢ Kaliplar

Elaz1g’da kalip olarak agac kaliplar baski islemi i¢in hazirlanmaktadir. Kalip i¢in en uygun
tahtalar ise kolay sekillendirilebilen, yumusak ve boyayr emen agaglardan elde
edilmektedir. Bu kaliplarda bitki figiirleri olarak dal, yaprak ve ¢igek desenleri; hayvan
figtirleri olarak ise horoz, kus, deve, geyik, kurt figiirleri oyulmaktadir.

Cit baskiciliginin Anadolu genelindeki adi olan basmacilikta metal baskilarin kullanildigi
da bilinmektedir ancak genelde aga¢ kaliplar kullanilmaktadir. Elazig’da da genellikle

armut, sarigam ve giirgen agaglar1 kaliplar i¢in kullanilmaktadir.

Agag kaliplar oyulmasi kolay olan agacglardan elde edilmektedir. Bu agaglar ise thlamur,
cam, giirgen ve ahlat agaclar olarak bilinmektedir. Dolayisiyla en kullaniligh kaliplar bu
agaclardan tiretilmektedir (Arseven, 1973, s. 279).

Kalip i¢in kesimi yapilacak agacin yiizeyinde kesim izleri olmamasi i¢in aga¢ yatay olarak
kesilir. Kesilen bu aga¢ oyma islemine tabii tutulmadan 6nce erimis haldeki 1/4 oraninda
balmumu ve 3/4 oraninda parafin karigimina batirilir. Aga¢ bu karisimin ig¢inde bir siire
bekledikten sonra oyma islemine gegilir. Aga¢ kaliba yapilan bu islem kalibin dmriinii
uzun tutacag gibi kolay oyulmasini da saglamis olacaktir (Oz, 2006, s. 14). Elazig ilinde
cit baskicilig1 i¢in oyulan aga¢ kaliplar kaybolmadig1 veya catlamadig: siirece bir dmiir

kullanilir.

Cit baskiciligr i¢in oyulacak agac kalipta istenilen desenin sik veya seyrek olmasina bagl
olarak oymalarin derinligi 1-1,5 cm. arasinda degisiklik gostermektedir. Derin oyulmayan
kaliplarda boyaya batirilan kalibin desen disinda yani kalibin tabanina boya bulasabilir bu
boya ayni sekilde baski yapilacak kumasa gecince desen bozulmus olur (Kayabasi ve
Soylemezoglu, 1999, s. 362).
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Sekil 13 ve 14. Agag kaliplari
4.2.1.4. Boya Teknesi

Boya teknesi i¢ ice gegmis iki kaptan olusmaktadir. Alt kisimda boya bulunurken {ist
kisimdaki kabin dibinde kege bulunmaktadir. Yaglangi¢ ile alt kisstmdan alinan boya {ist
kistmda bulunan kege Tlzerine birakilir. Kege boyayr emmekte ve kaliplar keceye
bastirilarak boyanmakta boyanan kaliplar kumasa basilmaktadir. Kaliplarin basildigi kege
kisimda boya azalinca yaglangi¢c yardimiyla alt kisimdaki boya teknesinden boya alinarak

kegenin bulundugu kisma dokiiliir.

Sekil 15. Boya teknesi

4.2.15. Yaglangi¢

Tahta yemek kasiklarinin diiz olanina benzer, ucuna kege sarilidir. Ucundaki kege
sayesinde boya teknesine batirilir ve buradan alinan boya st kisimdaki boyasi biten

kegeye aktarilir.

4.2.1.6. Tezgah

Baski yapilacak kumasin serildigi masa tezgéah olarak adlandirilmaktadir. Bu masanin tizeri
ince kege ile kaplanmistir. Bu ince kege baski yapilan esnada boyanin kumasa temasini

kolaylastirmak igin kullanilmaktadir (Tezel, 2009).
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Sekil 16 ve 17. Cit baskisinda kullanilan araglar
4.2.2. Yapim Asamalari

e Hazirlanan dogal veya sentetik boya tasmayacak sekilde boya teknesine
bosaltilmaktadir.

e Yapilacak iirtine gore kesilmis ve kenarlari dikilmis bez kece kaplanmis tezgahin
izerine serilmektedir.

e  Onceden belirlenmis ya da o sirada hazirlanacak olan desen veya modele gore baski
yapilacak noktalar herhangi bir isaretleme yapilmaksizin zihinde belirlenmektedir.
Veya kursun kalemle kiigiik isaretler birakilabilir.

e Kaliplar teknedeki i¢inde boya olan keceye bastirilarak boyanir ve kumas lizerine

kalip hafifge bastirilarak kaliptaki desenin kumasa aktarilmasi saglanmaktadir.

Sekil 18. Bask1 yapimi

e Desen kumasta silik ¢ikmigsa ince bir fir¢a yardimiyla silik kisimlar tamamlanmaktadir.
e Kumaglara desen basma islemi bittikten sonra kurutulmaya birakilmaktadir.

e Bir haftadan fazla kurutulan kumaslar yikanarak tekrar kurutulmaya birakilmaktadir.
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Sekil 19 ve 20. Kurumaya birakilan kumaglar

& 4 X

Sekil 21 ve 22. Tamamlanmis baskilar

Sekil 23. Cit baskistyla hazirlanmis giysiler ve ¢anta
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Sekil 24. 1948 yilinda yapilmis bask1
4.3. Elazg’da igne Oyaciign

Igne oyaciligi Anadolu’da ev hanimlarmin estetik anlayism yazma, tiilbent ve esarba
naksettigi O0gelerden bir tanesidir. Kadimnlarin estetik anlayist ve zevk farkliliklar
yazmalarindaki nakislardan anlasilabilir. Yazmanin sekli ve rengi yapilacak oyaninin sekli
ve hangi renklerden olusacagi tamamen igne oyasini isleyecek kadinin zevkine baglidir. Bu

yiizdendir ki Anadolu’da ¢ok farkli desen gormek miimkiindiir.

Gecmiste gelen birikimleri, gelenek ve kiiltiir bagin1 ev hanimlar1 farkinda olmadan

giiniimiize igne oyacilig1 sayesinde tagimislardir.

Anadoluda ¢ok 6nemli bir yere sahip olan, hem geg¢misten gelen hem de kendine yeni
kattigi motifleriyle igne oyaciligi, hala g¢eyiz sandiklarmin en gbzde triinlerindendir

(Gokliiberk Ozlii, ve Ceranoglu Yayla, 2014)

Elaz1g’da da tilkemizin her boélgesinde oldugu gibi bu el sanati ticari yoniiyle degil
genellikle ev hanimlarinin bos vakitlerini verimli kilmak adina gergeklestirdikleri sanatsal
bir degere sahiptir. Elazig’da yasayan her ev kadini farkinda olmasa da birer igne oyacilig

ustasidir.

4.3.1. Kullanilan Arac¢ ve Geregler

Elaz1g iline yapilan igne oyalarinda pamuktan {iretilen ince dokunmus yazma, polyesterden
veya karisimlarindan {iiretilmis fabrikasyon iirlinii olan oya ipligi, igne ve nakis makasi
gibi ara¢ ve gerecler kullanilmaktadir. Kullanilan bu ara¢ ve gerecler sirasiyla

incelenmistir.
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4.3.1.1. Yazma

Yazma bezi olarak kullanilan tiilbent ve mermersahi kumas tiirleri yaygin olarak
kullanilmaktadir. Bu kumas tiirlerinin se¢ilmesinin sebebi ise ince dokunmus olmasidir.
Bunlarin disinda patiska ve sile bezi gibi hammaddesi pamuk olan kumaslar da

kullanilmaktadir.

Sekil 25. Ornek yazma

4.3.1.2. Oya Ipligi

Oyacilikta kullanilan oya iplikleri 6zellikle dokuma sanayinin gelismis oldugu Bursa ve

benzeri illerde pamuktan, polyesterden veya ikisinin karigimindan iiretilmektedir.

i e

Sekil 26, 27 ve 28. Igne oyas1 drnekleri

4.3.1.3. Igne

Dikis dikmeye yarayan, bir ucu dikilecek olan beze rahat batmasi i¢in ince ve sivridir.
Diger ucunda ise iplik gececek deligi bulunur. Demirden veya ¢elikten yapilan aragtir.
Boyunun uzunluguna veya capinin kalinligina gore biiyiik veya kii¢iik olarak adlandirilir.

Elazig’da genellikle orta ya da kisa boy oya igneler tercih edilmektedir.
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Sekil 29 ve 30. igne oyas: 6rnekleri

4.3.1.4. Nakis Makas:

En dar koselere girebilen kivrik ve sivri uclu genelde ¢elikten yapilmis kii¢iik makastir.

Keskinligini yillarca koruyan celikten iiretilir. Ipi gerekli yerlerde istenilen yerden kesmek

icin kullanilir

4.3.2. Yapim Asamalari

Nakis ipligi gegirilmis igne Kumasin veya yazmanin islenecek yerine normal bir
sekilde batirilir.

Igne ilk batirilan yerin biraz ilerisinden ayn1 sekilde tekrar kumasa batirilir.

Igne ilk batirilan yerden ¢ikan ip ignenin iizerinde olmalidir.

Ignenin delik kismindan ip tutulur, ignenin altindan dolandirilir.

Ip 6ne dogru yatirilir.

Igne yavasca gekilir.

Tyice ¢ekip diigiimlenir.

Yine ayn1 mesafe uzaklikta bir batig daha yapilir ve ayni diigiim islemini tekrarlanir.
Bombeler yapilarak devam edilir.

Ust siraya gegilirken kumasin arka yiiziinii ¢evrilir. Bombesiz bir doniis diigiimii atilir.
Donitisler hep bu sekilde gerceklestirilir.

Ikinci sirada igne alttaki siranin bombelerinin ortasina batirilir ve yine bombeli diigiim

yapilarak istenilen sekil verilene dek devam edilir.

4.4. Elazig’da Semercilik

Semer yiik tagiyan hayvanlarin sirtina konan, yiikleri daha iyi baglayabilmek, daha iyi

oturabilmek ve hayvanin sirtinin yaralanmasini 6nlemek i¢in ¢ok eski caglardan beri

kullanilan bir aragtir. Genellikle at, esek, deve, katir gibi hayvanlarin iizerinde gordiigiimiiz

semer ve semercilik meslegi Elazig’da 30 yil oncesine kadar kendisi i¢in gerekli ilgiyi

bulmustur. Ancak gilinlimiizde motorlu tasimaciligin yayginlagmasi neticesinde lilkemizin
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her tarafina uzanan karayollar1 yiik hayvanlarina olan ihtiyact azaltmis, bunun paralelinde
semercilik sanatiyla ugrasanlarin sayisi da bir elin parmaklarinca kalabilmistir. Artik ¢irak
bulamayan ustalarin meslegi haline gelen semercilik sanati kiiltiirel bir miras olarak kabul
edildigi i¢in Elaz1ig Halk Egitim Merkezi bilinyesinde agilan kurslarla yasatilmaya
calisiliyor.

Yakin bir zamana kadar Elazig’da Semerciler Carsisinda 7-8 tane semerci ve imalathanesi
bulunmaktaydi ancak giiniimiizde 2 tane semerci imalathanesi bulunmaktadr. Eskiden
Semerciler garsisi olarak adlandirilan Kiigiik diikkanlarin bulundugu o ¢arsi ise Semerciler

Carsis1 olarak anilmamaktadir.

Elazig ilinde semercilik, kullanilan ara¢ ve gere¢, yapim asamalart ve ortaya ¢ikan

iirtinlerin 6zellikleri olarak incelenmistir.

4.4.1. Kullamlan Arac ve Geregler

Elazig ilinde yapilmakta olan semercilikte berdi, sicim, sahtiyan, sirim, telis, balmumu,
kece, berdi bicagi, cuvaldiz, tdiirgli, semerci makasi, berdi dilimleme taragi, semerci
demiri, ke¢iboynuzu, avu¢ demiri ve benzeri ara¢ ve gerecler kullanilmaktadir. Kullanilan

bu ara¢ ve gerecler sirasiyla incelenmistir.

4.4.1.1. Berdi

Berdi bataklikta yetisen bir bitkidir. Yore halkindan edinilen bilgilere gore Firat nehrinin
yakinlarinda olusan batakliklarda yetismektedir. Yetistigi yerin suyunun bolluguna ve
topraginin verimine bagli olarak boyu 300 cm’ye kadar ulagabilen kamisa benzer ancak
kamistan daha yumusak bir yapiya sahip olan sazlik otudur. Kamis gibi kuruyunca
tamamen sertlesmeyen elastik yapisim1 kuruyunca da muhafaza edebilen bir yapisi vardir.
I¢i tamamen bos olmay1p siingerimsi bir malzeme vardir bu malzeme berdi otuna esneklik
vermektedir. Visco siinger gibi olan yapis1 sayesinde kirildiginda veya el yordamiyla sekli
bozuldugunda biraz bekleyince eski haline donebiliyor. Semer yapiminda kullaniimasinin
sebebi de bu visco siinger yapisinin, ylik ve insan tasimaciliginda kullanilan hayvana ve
onu kullanan insanlara rahatlik saglamasidir. Semercilikten baska hasir, tabure, sandalye,

besik, sezlong ve benzeri iirlinlerin yapiminda da kullanilmaktadir.

Kiiresel 1sinma ve kuraklik etkisiyle kuruyan batakliklar berdi iiretiminin sonunu getirmek

tizeredir. Giiniimiizde ise berdi Anadolu’nun ¢ok az bir kisminda yetismektedir.
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Sekil 31. Berdi

4.4.1.2. Sicim

Elaz1g yoresinde daha ¢ok Kinnap denilen yumusak ve mukavemetli bir yapiya sahip olan

keten ve kenevir gibi bitkilerden yapilan iptir.

Sekil 32. Sicim

4.4.1.3. Sahtiyan
Sahtiyan dabaklanarak boyanmis ve cilalanmis deridir. Kisaca islenmis deri olarak
bilinmektedir. Ke¢i derisinden elde edilmektedir (Diyarbakirlioglu, 2010, s. 249).

4.4.1.4. Sirim

Sahtiyanin ince ince kesilmesiyle elde edilen ince deri pargasidir. Cok fazla mukavemet
gerektirmeyecek ve daha fazla yumusaklik istenilen bazi islerde sicim yerine kullanilmak

icin, sicim kalinliginda, ince ve uzun kesilerek elde edilir.

4.4.1.5. Telis

Bitkisel tellerden oOriilmiis, orgiisii kaba olan genelde ¢uval yapiminda kullanilan dogal ve
saglikli bir kumastir. Sanayinin gelismesiyle daha ince 6rgii ve polyesterden iiretilenleri de

piyasada yer almaya baglamistir.
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4.4.1.6. Balmumu

Icerisinde ¢ok miktarda mirisil palmitat, serotik asit ve bazi yiiksek karbon parafinleri
iceren, bal peteginde arilarin petek yapmak i¢in karinlarindan salgiladiklar1 yumusak
sarims1 maddedir. Balmumu dikis yapmak i¢in kullanilan sicimin mumlanmasinda
kullanilir. Mumlanan sicim zamanla olusacak deformelere kars1 normal sicimlere nazaran

daha dayanikli olur.

4.4.1.7. Kece

Kege, “Yiin ve kec¢i kili gibi hayvansal dogal elyafin, dis tabakasini olusturan iist Ortii
hiicrelerinin (pullarin) belirli 1s1, nem ve basing altinda, sicak ve kaygan bir ortamda
stirtiinerek birbirine kenetlenmeyle olugsan dokusuz tekstil yiizeyi” olarak tanimlanmaktadir

(Ergiir, 2002, s. 136).

Sekil 33. Kece

4.4.1.8. Berdi Bigagt

Tamami demirden veya elle tutulacak kismi aga¢ malzemeden olabilen, ice dogru egimli
ve agz1 hafiften tirtilli olan bigaktir. ige dogru egimli olmasinin sebebi kesilen berdi otunun
saga sola dagilmasini engellemektir. Ustalarin tercihine gore diiz ve i¢e dogru egimli

olmayan demircilere yaptirilan bigaklar da kullanilir.
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Sekil 34. Berdi bigagi

4.4.1.9. Cuvaldiz

Boyutlar1 10 santimetre ile 40 santimetre arasinda degisebilen gilinliik hayatta kullanilan
dikis ignelerine gore gayet biiyiik bir dikis ignesidir. Dikim yapilacak kismin kalinligina
gore biiyiilk yada kiiciik olam1 kullanilan c¢uvaldiz piyasada bulunamamasi veya
bulunanlarinda mukavemetli olmamasi sebebiyle demircilere siparis verilerek yaptirilan

igne cesididir.

Sekil 35. Cuvaldiz

4.4.1.10. Udiirgii

Tirklerin Orta Asya’dan getirdigi diisliniilen Udiirgii, genel anlamiyla bir delme aletidir.
Yogun kullanildigi dénemde matkap olarak gorev yapmaktaydi. Iki farkli pargadan
meydana gelir ilki yarim ay seklindeki bir gubuk ve ¢ubuga bagli parmak kalinligindaki bir
deri ikinci kisim ise delme islemi i¢in kullanilan matkap ucu seklindeki ¢ivisidir. Ucunda
¢ivi olan bu kismi saga-sola dondiirme isini yay seklindeki birinci parga yapar.
Gilinimiizde matkap kullanimi {idiirgiilerin 6nemini yitirmistir (Diyarbakirlioglu, 2010, s.
249).
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4.4.1.11. Semerci Makas:

Genelde 20 ile 40 santimetre araliginda boya sahip olan, kalin demirden yapilan, agirca bir
makastir. Kece, deri ve benzeri kaba ve kesilmesi zor olan kumaslar1 kesmek i¢in
kullanilir. Bu makaslarin seri iiretimi olmadigi ve seri lretimi olan makaslarin ise
kullanima uygun olmadig1 icin semerciler giinlimiizde de eskiden oldugu gibi bu

makaslarin1 demircilere yaptirirlar.

Sekil 36. Makas

4.4.1.12. Berdi Dilimleme Taragi

50 cm genisliginde ve 20 cm eninde bir tahtas1 vardir. Bu tahtanin uzun kenarma keskin
kisimlar1 tahtaya bakacak sekilde yan yana keskin bicaklar monte edilmistir. Berdi otlari
tahta tizerinden kaydirilarak bu bigaklar sayesinde dilimlenir (Diyarbakirlioglu, 2010).

4.4.1.13. Semerci Demiri

Elle tutulacak kismindan ucuna dogru ucuna dogru incelen, ucu ¢atalli, bir veya bi bucuk
metre boyunda demir ¢ubuktur. Semerin gévde kismina berdi yerlestirilirken catalli ucu ve
uzunca boyu sayesinde elle ulasilamayacak yerlere bu demir sayesinde berdi otu

yerlestirilir.
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Sekil 37. Semerci demiri

4.4.1.14. Ke¢i Boynuzu

Kec¢i boynuzunun i¢i oyuk kismima kullanilmayan kege parcalarindan doldurulur ve bu
kege pargalarinin icine bir miktar zeytin yag1 veya aycicek yag1 dokdliir. Dokiilen bu yagi
ke¢i boynuzunun igindeki kece emer ve saga sola tagimalarda igindeki yag dokiilmemis
olur. Semer ustast dikim yaparken ¢uvaldizinin ucunu bu ke¢i boynuzuna batirarak yaglar.
Yaglanan ¢uvaldiz deriyi ve kalin kumaglari daha iyi deleceginden bu islemle dikim

yapmak kolaylagsmis olur.

4.4.1.15. Avu¢ Demiri

Dikim esnasinda kullanilan ¢uvaldizin semercinin avug i¢ini yaralamasini engelleyen, sar1
renkte, genelde bakirdan dokiilmiis olan, yassi, igi ¢uvaldizin yerlesebilecegi kadar gukur
bir alettir. Terzilerin kullandigi, dikis dikerken parmaklarina taktiklar1 yiiziiklerle ayni

mantig1 tasir ve avugtan gii¢ alarak ¢uvaldizi itmek i¢in kullanilir.

Sekil 38. Avug demiri

4.4.2. Yapim Asamalari

. Semer yapimina baglayan usta ilk olarak semerin iskeletini yapmaya baglar. Semerin

iskeletini yapmak icin gerekli olan malzeme temin edildikten sonra semer sahibi
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olacak hayvanm sirtinda ve boyunda bazi dlgiimler yapilir. Olgii alinmadan yapilan

semerler de vardir bu semerler de ortalama 6Slgiilere gore yapilir.

Olgii alindiktan sonra iskeleti olusturan pargalar bigilip sekillendirilir. Bu pargalar

yan agaglar1 ve parmak agacglart olmak iizere 2 ¢esit ve 8 parcadan olusmaktadir.

Semerin iskeletini olusturacak agaglarin kesiminden sonraki islem parmak agact
denilen agacin sekillendirilmesi islemi. Parmak agacini bir siire suda beklettikten
sonra mangal atesinin iizerinde bir siire yumusamasi i¢in yanma durumu kontrol
edilerek bekletilir. Mangal atesinde 1sitilan bu parmak agaci iki ucundan tutularak
biikiilmesi istenilen yerden de baski uygulayarak “J” sekline yakin bir sekil elde
edilmeye calisilir ve bu sekilde kurumaya birakilir. iki “J” seklindeki parmak agaci
“U” harfi olusturacak sekilde birbirine ge¢cme ve ¢ivileme ydntemiyle birlestirilir. IKi
uc arasindaki mesafe dlgiilerek hayvandan alinan 6l¢iiye gore ayarlanir ve birlestirme

tamamlanir. Ayni sekilde diger iki parmak agaci da birlestirilir.

Semerin iskeleti seklini alirken usta bir yandan semerin minder veya yastik
kivaminda olmasi beklenen gdvdesini dikmeye baslar. Ik etapta biiyiik, yastik kilifi
seklinde bir telis diker daha sonra tedarik ettigi berdi otunu tarak seklindeki berdi
bigagiyla dilimleyerek diktigi telisin igine doldurur. Kullanim esnasinda bosluklar
olugsmamasi i¢in telisin i¢ine berdi otunu iyice teper. Telisin elle ulagilamayacak
yerlerine de berdi sikistirmak i¢in semerci demirini kullanir bu demir uzunca ve agzi
catalli oldugundan berdi otunu kdselere sikistirir. Daha sonra telisin acik olan kismi
dikilir.

Minder seklinde olan bu igi berdi dolu telis ortadan ikiye katlanir. Dag seklinde olan
minderin iist tarafi onceden iglem gdérmiis deri yani sahtiyan ile kaplanir. Bu kaplama
sahtiyanin govde tizerine dikilmesiyle olur ve bu dikis sicim mumlanarak dikilir. Alt
tarafina ise yine mumlanmis sicim yardimiyla kege dikilir. Kege kismi1 hayvanin

sirtina gelir deri kismi ise insanin {izerine oturmasi i¢in tasarlanmastir.

Hazirlanan iki parmak agaci paralel olacak ve arka arkaya duracak sekilde
sabitlemek i¢in yan agaclar1 “U” sekline gelen parmak agaglarinin iki yanina uglarin
biraz istline 10’ar cm arayla 6n ve arka parmak agag¢ birbirine monte edilir. Bu

monte isleminden sonra semerin iskeleti nihai seklini almis olur.

Onceden hazirlanmis iskelet énceden hazirlanmis olan minder gévdenin iizerine iist

tarafindan yani sahtiyan kapl kismina oturtulur. Gévdenin {izerine oturtulan semer
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iskeleti yine mumlanan sicimle 6n ve arka parmak agaglarindan ve yan agaglardan

baglanmak suretiyle monte edilir.

J Semer ters cevirerek i¢ tarafin kegesi hayvani rahatsiz etmemesi i¢in sahtiyandan
elde edilen sirimla 6zenle dikilir. Daha sonra tekrar ters gevrilir ve semerin tepe

kismi1 yani insanlarin oturacagi kisim renkli ip ve boncuklarla siislenilir.

J Stisleme islemleri biten semer kullanilacak hale gelmistir.

4.5. Elaz1g’da Bakircilik

Bakir madeni zamanla insanlarin gilinlik hayatta kullandig1 esyalarin liretiminde genis bir
yer tutmaya baslamistir. Ancak zamanla bakir esyalarda 6zellikle mutfakta kullanilan bakir
esyalarda oksitlenme vb. mutfakta kullanimim1 olumsuz etkileyecek sonuglarla
karsilasilmistir. Aynm1 zamanda teknolojik gelismeler sonucu porselen ve celik gibi
malzemelerin mutfaktaki yeri ve kullanimi yeterince artmistir. Bakirin kullanimi ve
bakircilik da dolayisiyla azalmistir. Fakat eskiye olan 6zlem ve bakirin siis esyasi olarak
iiretilmeye baslamas1 Anadolu’nun gesitli bolgelerinde oldugu gibi Elazig’da da bu sanatin

son bulmasini 6nlemistir.
Elazig ilinde bakircilik, kullanilan araclar ve geregler, yapim asamalar1 ve ortaya c¢ikan
tirlinlerin 6zellikleri olarak incelenmistir.

4.5.1. Kullamlan Arac ve Gerecler

Elazig ilinde yapilmakta olan bakircilikta bakir, ors, dursis, cezve Orsii, nari, miyane,
tokmak, nallama, ¢ivi kabi, dis makasi, keski-delgic ve yastik gibi ara¢ ve gerecler

kullanilmaktadir. Bu arag¢ ve geregler sirasiyla incelenmistir.

4.5.1.1. Bakir

Bakir dogada maden olarak bulunmakta maden ocaklar1 ¢aligmalarinda elde ettikleri

madenlerden bakir1 da bir maden olarak ayristirmakta ve hizmete sunmaktadir.

Geri doniisiimden elde edilen bakirlar fabrikalarda bakir levhalar haline getirilmekte ve
elde edilen bu bakir levhalar islenecek iirline gore cesitli gerekli kalinliklarda segilerek bu

fabrikalardan temin edilmektedir.
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4.5.1.2. Ors

Diiz bakira sekil vermek i¢in kullanilan bir aragtir. Diiz bakirin 6rs iizerinde gekicle
dovilerek sekil almasi saglanir. Cekicle doviilecek bakirin doviilme esnasinda bakirin
altindaki, demirden veya celikten yapilmis olan genelde yumruk biiyiikliigiindeki aragtir.
Yerden yiiksekligi, altindaki kalin kiitiik ve kendi boyuna gore, biiyiikliigii ve kiigtikliigii
degisir. Yapilacak bakir esyanin biiylik ve kiigiikliigiine gore kullanilir. Biiyiik kiitiik
iizerine veya yere ¢akilarak kullanilir. Orsiin birgok ¢esidi vardir yapilacak ise gore ors
secilir ve bakir o oOrsle sekil alir. Biiyiigi, kii¢ligii, kenar i¢in olani, agiz i¢in olan1 veya iz
birakmak amacl olanlar1 vardir. Bunlardan bazilar1 dursis, cezve Orsii, kenar orsii, mingil,

kusak oOrsii, ¢irtik Orsii, liiliik orsii ve sindan olarak adlandirilir.

Sekil 39. Ors

4.5.1.3. Dursis

Dursis bir 6rs ¢esididir. Orsiin yapica ince ve kiiciik olanma dursis denilir. Demlik, ibrik,
cezve ve benzeri govdesi kiiclik olan bakir esyalari yapmakta kullanilir. Bu 6rs genellikle
yere veya tezgaha cakilmaz sabit degildir istenilen yere tasinip kullanilabilecek sekilde

tasarlanmigtir. Ayn1 yontemle kullanilan bunun disinda ¢esitli 6rsler de vardir.

4.5.1.4. Cezve Orsii
Cezve orsii cezve yapiminda kullanilir. Ors simifina girer ve tezgiha veya yere cakilmak
suretiyle kullanilani oldugu gibi sabitlenmeden kullanilani da vardir.

4.5.1.5. Nari

Ors iizerine alinan bakir levhanin ilk déviilme islemi nari adi1 verilen bu ¢ekicle yapilir. Bu

¢ekicin boyutuna gore biiyiik, kiigiik, ince ve uzun nari gibi isimler alir.
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4.5.1.6. Miyane

Islem gorecek esyalarin iizerine cekig izleri diisiirmek igin kullanilan ¢ekic tiiriidiir. Legen
ve kazan gibi esyalarin bombeli tabanini biraz diizlestirmek ve sertlestirmek amagh
kullanilir. Aym1 zamanda yuvarlak c¢ekic¢ izlerinin gézle gorilir hale gelmesi igin de

kullanilir.

Sekil 40. Miyane

4.5.1.7. Tokmak

Tamami ahsaptan olan ve genelde simsir agacindan yapilan bakir esyalarin alt kismim
diizlestirmek i¢in kullanilan sekli balyoza benzeyen ve ¢ekic gorevi iistlenen aractir.
Taban1 diiz olan bakir esyalarin tabanina vurmak suretiyle kullanilan tokmak vuruldugu

yerlerde iz birakmaz ve gerginlestirme 6zelligine sahiptir.

Sekil 41. Tokmak
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45.1.8. Nallama

Bir agz1 nari, diger agz1 miyane, yani bir ucu yuvarlak diger ucu ise keskin sekildedir. Iki
ucun da kullanilacagi bakir esyalarda zaman kaybindan kurtulmak igin {iretilmis bir

cekigtir.

4.5.1.9. Civi Kabi

Uzerinde gesitli genisliklerde delikler bulunan kalin demir levha seklindedir. Bu deliklere
eritilmis bakir dokiiliir soguduktan sonra disarda kalan ucundan c¢ekilip alinir per¢inleme
ve benzeri islerde kullanilacak bakir ¢ivi elde edilir. Bakir ¢ivi yapmak i¢in kullanilan bir

alettir.

4.5.1.10. Dis Makas:

Agzinda disli bir yiizey olmasi istenilen parcanin agzinda makas gibi kullanarak disli
yiizey olusturmaya yarayan alettir. Ayrica ki bakir parcayr kaynak yapmadan Once,
parcanin birlesecek kenarina kaynagin daha saglam olmasi i¢in bu aletle dis acilir diger

parca tutturulur ve kaynak yapilir.

Sekil 42 ve 43. Dis makaslari
4.5.1.11. Keski-Delgi¢

Delmek ve kesmek i¢in kullanilan demircilere siparis edilerek yaptirilan biiyiik ¢ivi

seklindeki demir parcasidir.
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Sekil 44. Keski-Delgi¢ 6rnekleri
45.1.12. Yastik

Ahgsaptan yapilan takoza benzer bir alettir. Dursis denilen aletin altina konularak saga, sola
gitmesi ve ¢aligma esnasinda sallanmasi Onlenir. Ayrica dursisin yiikseklik ayar1 da yastik

yardimziyla yapilabilir.

4.5.2. Yapim Asamalari

Bakir bir {iriiniin iiretimi, hammadde temini, 6l¢lim, ¢izim, kesim, tavlama, birlestirme ve
kaynak islemleri, ana parcalarin sekillendirilmesi, perdahlama, temizleme, boyama ve

cilalama agsamalar1 incelenmistir.

4.5.2.1. Olcii, Cizim ve Kesim

Elaz1g ilinde, yapilacak bakir {iriinlin modeline gore acilmis seklinin ¢izimleri veya
parcalarin ayr1 ayr1 c¢izimleri bakir levha lizerine ¢izilmekte daha sonra hata payi
birakilarak kesilmekte. Hazir ¢izimi olmayan bir {iriin yapmak gerektiginde ise ustalar 6nce
yapmay1 diistindiikleri {iriiniin 6l¢limlerini yaptiktan sonra veya kendi Odlgiilerini
belirledikten sonra iirlinlin k&gida ¢izimini daha sonra a¢ilmis halinin kdgida ¢izimini
yaparlar. Ik defa kagida cizilen bu gizimler {iriine dokiildiigiinde basarili olmuslarsa sayet

bu yeni ¢izim de artik usta i¢in hazir bir kalip olmustur.

Sekil 45. Bakir pergeli
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45.2.2. Tavlama

Bakirin daha kolay sekil almasini saglamak i¢in bakir once yiiksek ateste kizdirilir ve
aniden igi su ile dolu havuzlarin igerisine batirilarak tavlanirlar. Bu islem sonucunda daha
onceden doviilerek sertlesmis bakir islenmesi igin yeterli esneklige sahip hale gelir ve

sekillendirmek amacl yeni vurulacak ¢ekic darbelerine karsi ¢catlamalar 6nlenmis olur.

4.5.2.3. Birlestirme ve Kaynak Islemleri

Doviilerek yapilan bakir esya tek pargcada olusabilecegi gibi birkag parcadan da olusabilir.
Yapilacak iirline gore par¢a adeti degisiklik gosterebilir. Biitiin pargalarin bir araya
gelmesiyle olusacak {iriinlerin parcalar1 birkag yontem ile birlestirilebilir. Bunlar lehim

yapma, percinleme, kenetleme ve kaynak yapma gibi yontemlerdir.

Kursun ve kalay karisi olan lehimin erime ve birlesme sicakligr yaklagik 180 °C
sicakliktadir. Bu sicaklik bakirin erime derecesinden bayagi bir diisiik sicakliktir.
Dolayisiyla birlestirme isleminde lehim yontemi kullanmak kolay olmaktadir.
Birlestirilecek kisimlar temizlenerek iki parga yan yana veya iist liste getirilerek lehim
stiriilebilir ve birlesme saglanmis olur. Bakir {iriinde lehim sadece birlestirme icin degil
onarim i¢in de kullanilabilir ¢atlayan veya delinen bakir esyalar lehimlenerek yenilenebilir

(Bozkurt, 2010).

Per¢inleme yoOnteminin geg¢misi lehim yapmaktan daha eskiye dayanmakta. Lehimle
yontemi heniiz bilinmiyorken birlestirilecek iki parga delindikten sonra per¢in diye
adlandirilan ¢ivi seklindeki bakir parcasi iki delik iist iiste getirildikten sonra iki delikten
gecirilir. Ceki¢ ve Ors yardimiyla iki taraftan doviilerek ezilip sikismasi saglanir.
Glinlimiizde ise per¢inleme yontemi daha ¢ok bakir kaplarin kulplarmi birlestirmede

kullanilir.

Per¢inlemekte kullanilan sikistirma yonteminin benzeri kenetlemede de kullanilir ancak
kenetlemedeki fark delik agma ve pergin kullanma yoktur. Kenetlemede iki farkli pargcanin
birlestirilecek kisimlarini ters yonlere dogru kivirarak bir birine gegirmek suretiyle
saglanir. Bu kenetlenmenin el yordamiyla da c¢o6ziilmemesi ve kenetlenmeyi
saglamlastirmak i¢in kenetlenen kisim c¢ekicle doviiliir. Boylelikle iki parga bir birinin

icinde sikigmak suretiyle kenetlenmis olur.

Kaynak bakircilikta en ¢ok kullanilan birlestirme yontemidir ¢ilinkii kaynak yapilan kisim

daha sonra dovme ve benzeri islemlere tabii tutulabilir. Lehim gibi birlestirme mantigina
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sahip olan kaynak c¢ok dikkatli yapilmalidir ¢iinkii kaynaklanan kisim daha sonra
doviildiiginde kaynak kopmasi veya ¢atlamasi ihtimali vardir. Bakirin kaynatilacak kismi
once 1slatilir daha sonra bu kisma toz kaynak elle serpmek suretiyle ince bir tabaka
olusturacak sekilde dokiiliir. Yapisan kaynak tozunun dokiilmesini engellemek i¢in Once
diistik 1s1 daha sonra ise kuvvetli ateste 1sitilarak birlestirilecek parcalarin yumusayarak
birlegsmesini saglar. Daha sonra birlesen kisim sogutularak gerekli kontrolleri yapilir eger
kaynak saglam ve amaca hizmet ediyorsa yege yardimiyla bu kaynaklanan kisim

temizlenir.

4.5.2.4. Ana Parcalarin Sekillendirilmesi

Ana pargalarin sekillendirilmesinde sekil verilecek parcanin tiiriine ve sekline bagli olarak
ors ve ¢ekic yardimiyla sertce vurularak istenilen yerin kalin istenilen yerin ince olmasi
gibi sekillendirme islemi yapilir. Koseler kenarlar veya par¢anin herhangi bir yerine ¢ekic
vurularak sekil verilir. Sekil verilen parcanin agirlik ekseninin kaymamasi ve stirekli ayni
yer lizerinde ¢alismamak i¢in parga siirekli kendi ekseni etrafinda dondiiriilerek darbe

vurulur.

Kabaca ortaya ¢ikan bakir iirlin bu yontem sayesinde ana hatlariyla sekillendirilmeye
baslanir. Bu islem sonucunda ortaya ¢ikacak nesne artik iyice belirginlesmeye baslamistir.
Bir iirlinii olusturacak birden ¢ok parca varsa bu parcalar ayr1 ayr sekillendirilerek hazir

hale getirilir daha sonra kaynak yontemiyle birlestirilir ve tiriin olusturulur.

Sekil 46. Tokmakla sekillendirme
4.5.2.5. Perdahlama, Temizleme, Boyama ve Cilalama

Ana pargalar1 kaynaklanan ve sekillendirilmesi son bulan bakir nesneye perdahlama ve

cilalama adi verilen son bir islem uygulanir. Perdahlamanin amaci yiizeye son halini
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vermek yilizeyi dilizglinlestirmek ve temizlemektir. Perdahlamanin ilk asamasi iiriiniin
yiizeyi ¢ok fazla olmamak kaydiyla perdah ¢ekiciyle doviilmesidir. Perdah cekiciyle

vurulan yere {iriiniin seklinde bir bozulma olmamasi i¢in bir daha vurulmaz.

Bu c¢eki¢leme isleminden sonra iiriinlin iizerinde olmasi muhtemel kir ve yaglarin
temizlenmesi i¢in benzinle silindikten sonra mese veya ince ¢am talasi ile ovularak
temizlenmektedir. Giinliik hayatta ve mutfak esyasi olarak kullanilan bakir iiriinler bu

islemden sonra kullanima hazir hale gelir.

Giinliik hayattaki kullanimin disinda olan siis esyast veya dekoratif amagl kullanilacak
olan bakir {irlin ise perdahlama ve temizle isleminden sonra boyanmakta, cilalanmakta

veya yiizeysel sekil verildikten sonra raflardaki yerini almaktadir.

Boyama, desen igerebilir, iirliniin tamamin1 veya bir kismini kapsayabilir. Boyama islemi
de diger sekillendirme islemleri gibi {irliniin biitiiniine veya bir kismina uygulanabilir.
Uriiniin bir kism1 boyanacaksa eger boyanmayacak kisimlar1 izole bant ile bantlanir ve
boyama iglemi istenilen boyama aractyla yapilir. Boya kuruduktan sonra {iriiniin tizerindeki

bantlar sokuliir.

Bu islemden sonra ise cilalama gelmektedir cilalamanin amaci parlatilan ve temizlenen
iriiniin temizligini ve parlakligin1 korumasidir. Cilalama iiriin yiizeyinin verniklenmesiyle
meydana gelir. Bu cilalama islemi eskiden i¢i vernik dolu bir kaba batirilarak yapilirken

giinlimiizde ise daha ¢ok kompresorlii ve piiskiirtmeli boya tabancasiyla yapilmaktadir.

4.5.2.6. Yiizeysel Sekillendirme

Bu islem bakir islemeciliginin son admmidir artik iglenen iriiniin iizerine kalaylama,

dévme, oyma, boyama ve siisleme islemleri yapilarak hazir hale getirilir.

Yiizeysel sekillendirmenin temelini olusturan teknik dévme teknigidir. Uretilen herhangi
bir bakir iiriin istenilen iz biiyiikliigline gore bir ¢ekic segilerek bu ¢ekicle yavasca doviiliir.
Bu dovme isleminde c¢ekic vurulan yere bir daha ¢eki¢c vurulmaz. Yapilan bu ¢ekicleme

isleminden sonra bakir {iriinde dogal ve giizel bir goriiniim olusur (Kayaoglu, 1984).

Yapilan incelemelerde elde edilen {irliniin tiim yiizeyine veya bir kismina keskin uglu tiglar
yardimiyla yiizeysel sekillendirme amacli oyma teknigi uygulanmaktadir. Bu oyma teknigi

bir desen, dogadaki cisimler, yapildig sehrin silueti veya bir el yazis1 olabilir.

Siisleme kisminda yapilan islem ise daha ¢ok, kaplama veya kabartma seklinde yapilir.
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Sekil 47 ve 48. Bakir mutfak geregleri

Sekil 49. Bakir sitil (kova) Cesitleri Sekil 50. Bakir kaplama kahve takimi
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Sekil 51 ve 52. Bakir tava cesitleri

Sekil 53. Bakir ¢aydanlik ¢esitleri Sekil 54. Bakir kahve takimi

Sekil 55. Bakir sekerlik ¢esitleri

48



BOLUM V

SONUC VE ONERILER

El sanatlari, sahip oldugu yorenin gelenek gorenek ve kiiltiirtinii yansitir. Bu kiiltiiriin

kusaktan kusaga aktarimini farkinda olmaksizin yerine getirir.

Insanlarin psikolojik ve sosyolojik faydalari olan, insanlarin yeteneklerini ortaya ¢ikaran
ve var olan yeteneklerini gelistiren el sanatlari, bos vakti degerlendirmede, var olan
ihtiyaclar1 karsilamada, ugras sirasinda insanlarla iliski kurarak sosyallesmede, giinliik
hayatin monotonlugundan siyrilmada ve ortaya ¢ikan triinlerin verdigi basari duygusu ve
hazz1 ortaya cikarmada biiyiik bir éneme sahiptir. Ozel bir mekan gerektirmeksizin
ugrasilabilir olmasindan issizligi azaltmada, maddi ihtiyaglar1 karsilayabilme anlaminda
aileye gelir saglamasi agisindan 6zellikle koylerde ve kiiciik kasabalarda biiyiik bir 6neme
sahiptir. Fakat el sanatlarmin karsilastigi problemler karsisinda varligini siirdiirebilmesi ve
kendisine zarar veren seri iretiminden etkilenmemesi i¢in ¢esitli Onlemler alinmasi

gereklidir.

Insanlarin duygu ve diisiincelerini sanat yoluyla ifade edebilmeleri, daha iiretken
olabilmeleri, 6zgiiveni yiiksek ve mutlu bir yagam siirebilmeleri el sanatlarina olan ilginin
arttirilmasiyla ve el sanatlarinin icra edilecegi alanlarin olusturulmasiyla gergeklesir.
Elaz1g ilinde ugrasilan el sanatlar1 da Anadolu’daki diger el sanatlarinin yasadigi sikinti ve

problemleri yasamaktadir.

Gegmiste hali dokumaciligi Elazig’da ailelerin yasadigi evlere hali dokumasi veya ticaret
amaclt hali dokumasi olarak ikiye ayrilirdi. Ancak gilinlimiizde sadece ticaret amacli
dokunmakta ve eskiden sehirde ve koylerde her evde isleyen bir hali tezgahi varken su
anda sadece merkezde iki tane 10’ar tezgahli atolye bulunmakta. Bu atdlyeler hali
dokuyacak insan buldugu siirece galismalarina devam edecegi mesajin1 vermekte ancak
dokunan halilarin satisinda tiiketiciye dogrudan ulasilamadigi i¢in halilar degerinde
satilamamakta. Dolayisiyla hali dokuyanlara verilen {icret de diisiik olmaktadir. Diistik

licrete calisacak dokumaci bulmak da yeterince zor olmakta.
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Cit baskicilig1 Elazig ilinde ge¢miste her evin ihtiyaci olan ve bu ihtiyaci evin hanimlari
kendi ugras ve becerileriyle karsiladiklar1 bir sanat daliyken giiniimiizde ge¢miste var olan
bir sanat dalimizi, yasayan ge¢misimizi, Orfiimiizii ve kiltlirlimiizii unutmamak adina
acilan kurslarla devam etmekte olan bir sanat dali olmustur. Giiniimiizde Elazig il Kiiltiir

ve Turizm Miidiirliigiiniin ¢abalariyla a¢ilmig bir kurs ile yasatilmaya calisiliyor.

Igne oyaciligr ev hanimlarmin bos vaktini degerlendirmek amagcl ugrastiklar1 ve farkinda
olmadan yasattiklar1 i¢in diger el sanatlarina nazaran daha uzun yasayacak gibi
goriilmektedir. Ceyiz sandiklarindaki 6nemli pargalardan olan igne oyali yazmalar bu
sanat1 hak ettigi degere kavusturmayacak olsa da tamamen unutulmasinin 6niine geg¢mis

olacaktir.

Elazig ilinde ugrasilmakta olan bakircilik sanati ile ugrasan Kisiler genelde yashi ve
yapacak bagka isi olmadigi i¢in gecimlerini bu el sanati ile siirdiirmektedirler. Kiiciik
isletmeler halinde ve sayilari az oldugu i¢in ge¢imini zorla da olsa saglayabiliyorlar.
Zaman gegctikce sayilarinin azalmasi ise diikkan kirasin1 6deyememek veya meslegi devam
ettirebilecek c¢irak-kalfa bulamamak olmustur. Bakircilik sanatinin son bulacak noktaya
gelmesindeki en biiyiik rol ise teknoloji ve onun getirmis oldugu yeni iirlinler ve bu
iirlinlerin seri liretimi olmustur. Giinliikk kullanim alanindan siis esyasi ve turistlik hizmete
yonelen bakircilik sanati seri liretimin giliciinii burada da gérmiis ve bu gii¢ karsisinda

varligin siirdiiremeyecek hale gelmistir.

Semercilik Elazig el sanatlari arasinda varligimi siirdiirmekte en ¢ok zorluk ¢eken sanattir.
Bu sanat Elazig’da eskiden beri meslek dali olarak goriilmekte ve bu meslekle ugrasan
ustalar gecimini bu meslekten saglamaktaydi. Teknolojik gelismeler motorlu tasitlarin
artmasina ve binek hayvanlarin tagimacilikta kullaniminin yok denecek kadar azalmasina
sebep olmustur. Binek hayvanlar1 kullanilmayinca semere de ihtiyag kalmamustir.
Elaz1g’da ayda 200 adet semer satan ¢okca isletme bulunuyorken giliniimiizde yalniz 2 tane

isletme ve 2 usta bulunmaktadir. Satilan semer sayisi ise yilda 200’1 gegmemektedir.

Elazig ilinde de var olan el sanatlarinin korunabilmesi i¢in ¢esitli ¢alismalar yapilmalidir.
Uretimin devam etmesini engelleyici biitiin engeller ortadan kaldiriimalidir. Elazig ilinde
kirasin1 6deyemedigi i¢in sanatina son veren ustalar oldukca fazladir. Kaybolmaya yiiz
tutmus bu el sanatlarimizin kaybolmamasi i¢in kiiciik atdlyelere kira ve benzeri maddi
yardimlar yapilmalidir. Kira vermekte zorlanan wustalar isyerlerini kapattiklarini

belirtmektedirler.
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Uretimi ve bu el sanatlarina olan ilgiyi arttirmak veya kurslarla bu el sanatlarini yasatmaya
caligmak basl basmna bir ¢éziim yolu degildir. Bu el sanatlarinin bolge halki tarafindan
korunmasi ve sahip ¢ikilmasi saglanmalidir. Bunu saglayabilmek i¢in bolge halkinin bu el
sanatlariyla ugraslari sonucu maddi ve manevi destek saglanmalidir. Elde edilen {iriinlerin
degerinde satigin1 gergeklestirebilecek platformlar olusturulmalidir. Bu platformlar Elazig
ilinde tireticinin kendi tiriiniiniin bizzat satisin1 ve reklamini yapabilecegi yerler olabilecegi
gibi il disinda hatta yurtdisinda olusturulacak reklam ve satis platformlariyla
desteklenmelidir. Uluslararas1 fuarlarda ve olusturulan pazarlarda reklam ve her tiirli
tanitim yapilmalidir. Ayrica bu konuda yapilacak arastirma ve bilimsel calismalarin

arttirllmasi ve desteklenmesi gerekmektedir.
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