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OzET

Insanoglunun korunma ve barinma gereksinimlerine karsihk olarak ortaya cikardig
konut kavrami, tarihsel siire¢ iginde degisim ve geligimler gostermis ve giiniimiizde de
i¢inde yasadifimiz ¢aga uygun olarak gelismeye devam etmigtir. Ahsap, bu degisim ve
geligimler sirasinda konutun gesitli alanlarinda kullanilan en 6nemli yap1 gereglerinden

biri olmugtur.

Ahsap malzemenin ginimiizdeki kullamm alanlaninin belirlenmesiyle, daha bilingli ve
dogru sekilde kullamilmasini saglamak amaciyla “ Konutlarda Diinden Bugiine Ahsap
Kullammi Uzerine Bir Arastrma” konulu tez hazirlanmigtir. Bu calisma alti ana
bolimden olugmaktadir. Yapilan bu caligmalar; tablo, sekil, grafik ve fotograflar
yardimiyla desteklenmektedir.

Birinci bolimde; galijmamin amaci, kapsami ve caligma yontemi belirtilmektedir.
Ikinci béliimde; ahsabin yapisi, 6zellikleri, islenmesi ve korunmasi agiklanmaktadir.
Ugtincii bolimde; ahsabin konuttaki kullanim alanlan, dérdiinca bolimde de konut
yapiminda kullamlan ahgsabin olumlu ve olumsuz yonlen belirtilmektedir. Besinci
bolumde; Edirne’de yeni yerlesim bolgesinde tesbit edilen belli bir toplu konut
alaninda yasayan insanlann, pencere dogramalarina iligkin goriglerini iceren anket

caligmasi degerlendirilmektedir.

Altinc1 boliim olan sonug¢ bolimiinde ise; ahsap malzemenin fiziksel, mekanik ve
estetik Ozelliklerinin daha iyi bilinmesiyle; yapida kullamim yerlerinin belirlenmesi,
ormanlarimizin gereksiz aga¢ israfindan korunmasi ve konutlarda yapi malzemesi
olarak kullanilan ahsaptan, maksimum diizeyde faydalanmanin gerekli oldugundan so6z
edilmektedir.
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SUMMARY

The concept of house found out by human being for his needs of protection and
inhabitation has shown a variation and development along the history and has also kept
on improving in accordance with our age in these days. Wood has been one of the most

important construction material during these variation and developments.

On determining the areas of the wood material usage nowadays; for the purpose of
using the wood material more consciously and in a right away; this thesis titled as,
“ An Investigation on the use of wood in the houses from the past to now” has been
carried out. This study contains six main chapters. The works done have been

supported by tables, figures, graphs and photographs.

In the first chapter; the objective, the content and method of this study have been
presented. The structure, the properties, the working up and the protection of the wood
have been explained in the second chapter. In the third chapter the usage areas of wood
in houses and in the fourth chapter, the pozitif and negatif aspects of using the wood in
building the houses have been pointed out. A study of inquiry containing the wiews of
the people living in a mass-housing area, where is a new settlement region in Edirne,

about the windows woodwork, has been evaluated in the fifth chapter.

In conclusion chapter which is the sixth chapter; on having known better the physical,
mechanical and asthetical properties of the wood material; the determination of its
usage areas in buildings, the preventation of our forests from unnecessary waste of the
trees and the requirement of use of the wood, used as a construction material in

buildings, at maximum level have been mentioned.
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ONSOz

Ahsap, insanlik tarihi boyunca, her ¢agda kullamlan bir yapi malzemesi olmugtur.
Konutlarda genig kullanim alanlar1 olan ahsap malzeme; insaat sektoriinde énemli bir

yer almaktadir.

“Konutlarda Diinden Bugiine Ahsap Kullammi Uzerine Bir Arastirma™ isimli ¢alisma
konusu; kitap, dergi ve kaynaklar ile birlikte gesitli firma yetkililerinden elde edilen

bilgiler yardimiyla incelenmistir.

Bu ¢alismam sirasinda; bana yol gosteren, degerli fikirlerini benden esirgemeyen saygi
deger hocam Prof. Dr. Erol TUGAL’a, bu ¢alismamin sonuglanmasinda bana her tirlii
destegi veren Ogr. Gor. Nilay COSGUN’a, Ars. Gor. Niliifer DINC’e, Ars. Gor.
Semitha KARTAL’a ve diger cahiyma arkadaglarima, tim firma yetkililerine ve
¢aligmamin bagindan sonuna kadar bana gosterdikleri tiim anlayis ve ilgiden dolay,

sevgili aileme tesekkiir ederim.
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BOLUM 1: GIiRI$

Insanoglu, ilk varoldugu andan itibaren, yasamini devam ettirebilmek igin gerekli olan
temel gereksinimlerini karsilamak durumunda kalmistir. Bu temel gereksinimlerin

basinda korunma, barinma ve giivenlik ihtiyaci gelmektedir.

Yerytizindeki ilk bannaklar, insanlarin korunma ve barinma gereksinimlerine olanak
saglayacak, magara, aga¢ kovugu gibi doga gereglerini, bu ihtiyaglara cevap verecek

sekilde bilingli olarak kullanmasiyla olusmustur.

Sonraki donemlerde, iklim kosullarina uyabilmek ve degisik doga etkilerine karsi
koyabilmek igin insanlar aga¢ dallarim bir diigiim yerinde toplayarak, tasiyica bir iskelet
catki kurmuslar, tzerini agag dallari, hayvan derisi, ¢ali ve kamiglarla orterek kapali
mekanlar olusturmuglardir. Avcilik ve toplayicilikla gegindikleri bu dénemlerde
insanlar, yapmig olduklan bu tir gegici kulibelerde ve ¢adirlarda yagamaya

baglamglardr.

Daha sonralari, gegen genis zaman siireci iginde yeryiizinde meydana gelen dogal
afetler sonucu, barinaklar biiytik zararlar gérmistiir. Bunun iizerine insanogiu barinagini

agag direkler Gizerine kaldirmistir.

Su kiyilarinda yasayip koruma, barinma ve giivenlik ihtiyaglarina cevap arayan insanlar
ise; su igine afag kaziklar gakilarak diizenlenen, aga¢ dosemeler {izerine oturtulmus, su
uizeri baninaklarinda yasamlarim surdirmislerdir. Bu konutlarin kara ile baglantis1 agag
kopriler vasitasiyla saglanmig ve korunma amacina doniikk sorunlar ortadan

kaldinlmaya caligiimistir.



Ozellikle, kullanilan arag gereglerdeki énemli gelismeler ve yirtici hayvanlara kars:
duyulan korku, insanlar1 toplu yagsamaya ve yardimlagmaya zorlamistir. Avcilikla
birlikte tarimla da ugragsmaya baglayan insan topluluklanyla birlikte ilk kiimelesmeler

olugmusg ve béylece de koyler ortaya ¢ikmistir.

[k insan kiimelesmelerinden tarihlenebilen ve saptanabilmis en eski 6rnek, Anadolu'da,

Konya'nin giineyindeki Catalhdyiik'te bulunan ilkel - tarimsal yapili koylerdir (51).

Tarnimsal yerlesik dizene gegisle birlikte daha korunakli ve daha saglam yapilar

yapilarak, bir anlamda mimarinin baglangici sayilan bir ddneme gegilmistir.

Cilali Tag Donemi'nin baglamasiyla birlikte, madenin bulunmus olmasiyla buyiik bir
asama kaydeden insanlik, gelisen olanaklarla yagami igin daha givenli mekanlar
olusturmustur. Bronz devrine girildiginde ise, yasamimi daha rahat siirdiirebilecegi,
farkli eylem alanlan olan plan bigimleri olusturarak, ilk konut tiplerini olugturmaya

baglamgtir.

Zaman igerisinde konutlar, insanlarin toplumsal ve kiiltirel ihtiyaglarina karsilik
verecek sekilde degisiklige ugramigtir. De@isen yasam bigimi, sosyal ve kiltirel
kosullar, gevrenin dogal 6zellikleri, kullanim amaci, malzeme ¢esitliligi gibi degisen

kriterlerle, yapilar da degisim ve gelisim gostermigtir.

[1k onceleri, sadece korunma ve barinma ihtiyaglanm kargilamak amaciyla basit yapilar
yapilirken, daha sonralari, insanin giin gegtikge artan toplumsal ve kiiltiirel ihtiyaglarim

kargilayacak yeni yapi tirleri ortaya gikmistir.

Insanoglu, biyikk bir kismimm agaglardan yararlanarak drettigi yaprtlarla ilk ¢ag

donemini kapatmistir.



Agag, ilk insanin bannak gereksinimini kargilamak amaciyla yapida kullandig: ilk dogal
yap1 malzemelerinden biri olarak, en eski ¢aglardan giiniimiize kadar insanhigin ilgisini

cekmigtir.

Insanoglunun uygarhiga ilk adim atig, her tirlii ihtiyaglarini kargiladigi kaynak olan
ormanlardan yararlanmasiyla olmustur. Orman ve agaglar, insanlifin bilingli bir sekilde

kullandig: takdirde, tikenmeyen (retim malzemeleridir.

Anadolu'da uygarlik kurmus toplumlarda, agag ve ormanlarin tarih siirecinde devamh
olarak gelismesi, korunmasi; yasa ve torelerindeki agaclar ile ilgili kavramlara genis yer
verilmesindendir. Akat, Simer-Hamurabi, Eti (Hitit) ve Asur Yasalan'nda,
kiigimsenmeyecek Olgiillerde, orman ve agaclarla ilgili yasa maddeleri bulunmugtur

(51).

Antik devirdeki Kiiciik Asya'da yapilan konutlarin biytik bir kismu ahsaptandir. Fakat,
ahsabin kalici bir malzeme olmamasi nedeniyle, gintimuze kadar gelememiglerdir.
Ancak, Frigya (Phrygia), Paflagonya (Paphlagonia), Likya (Lykya) 'da bulunan ve
ahsap evleri taklit eden bazi kaya mezarlanmin dis gortinislerinden ahgap binalar

hakkinda fikir edinilmigtir.

Genel yapt kurulusu, agag iskelettir. Catt ise, yuvarlak veya bigilmis agaglarin iskelet
duvar elemanina belirli araliklarla dizilmesiyle olugsmustur. Kagir, kerpi¢ ve tas
kullanilarak inga edilen konutlarda bile, ahsap takviye ve dekoratif amaglarla
kﬁllanllmlstlr (70).

Ahgap, insanlik tarihi boyunca, her ¢agda 6nemli bir yapi malzemesi olmustur.
Cadirdan ¢atiya, duvardan temele kadar yapilarin tasiyict kisimlarinda mimariyi
belirleyen bir malzeme olarak vewa tag, kerpig, tugla duvarlarin iginde, takviye amaciyla
kullamlmistir. Ahsabin ¢esitli cografi bolgelerde, farkli ozelliklere sahip olarak

yetismesi, o bolgelere ait 6zel mimari ve tekniklerin gelismesini saglamistir.



Ahsap, tarih iginde en yaygin olarak, agikliklarin gegilmesinde, déseme ve tavan kirisi,
déseme ve tavan kaplamasi olarak kullaniimistir. Sulak ve soguk iklimlerde yetisen
yumusak ve gevsek dokulu ahgsap tiirlerinin kullamldifi ortamlarda kiris, dikme ve
hatillar daha biyiik kesitlerde uygulanmigstir. Sert agaglann tretildigi ve kullanildig:
cevrelerde ise, aga¢ daha dayanikli ve saglam oldugu igin, ahsap kesitler daha kigik

tutulmustur.

Kalict kiltiirlerde ahsabin belirgin kullanilis sekli, yigma yapi teknikleridir. Bu teknikte
kalin, in1 kesitli ahsap elemanlar, duvarlari olusturacak sekilde ust uste yiilirken,
birbirine dik iki istikametteki duvarin ahsap elemanlan ile gegmelerle baglanir ve yapt

olusturulur (16).

Ahsabin Tirkler tarafindan kullanilisi, daha ¢ok Anadolu'ya yerlesmelerinden sonra
yayginlagmistir. Ahsap malzeme, Anadolu'nun gesitli yorelerinde farkli bigimlerde
degerlendirilerek kullamlmistir. Ahsap yapilarin dis goriniimleri ve i¢ giizellikleri Turk

sivil mimarisine biyiik bir 6zellik kazandirmistir.

[Ik ¢aglardaki Anadolu orman alam, ginimiiz orman alanlanmin i{¢ kati

buytklagundeki alam kapsamaktaydi (51).

Buytk Selguklu ve Anadolu Selguklu donemlerinde de ahgap, ana yap: malzemesi
olarak kullamlmistir. Ahsap yap1 teknigi, 9. yiizyilda Selguklular'dan itibaren gelisme
gostermis, 12. ve 13. yiizyillarda yiiksek bir diizeye erigmistir. Osmanli Devri'nde ise,

17. yizyihn sonlarina kadar, ahsap mimarlifin en giizel 6rnekleri verilmistir.

Osmanli ahgap karkas sistemi, en yaygin olarak ev ingaatinda, bir ¢ok defa da, gelisme
ve degisme ihtiyaci olan ig binalarinda kullanilmigtir. Ahsap iskeleti meydana getirmek
icin kullanilan elemanlar, konut mimarisinin belirledigi olgillerde ve ormanda
hazirlanmis ve agaglarin her pargasi ahsap karkas sistemin bir unsuru olarak

degerlendirilmigstir (16).



Tirkiye'de, Akdeniz ve Kuzeybat1 Anadolu Bolgeleri'ndeki ormanlik alanlarin goklugu,
bu bolgelerde ahsabin ana yapi malzemesi olarak kullanilmasini saglamistir. Ayrica,
Marmara ve Karadeniz Boélgeleri'nde yer alan geleneksel yapilarimizda da ahsap ¢ok
yaygin olarak kullamlmigtir. Bu yapilarda ahsap, ¢ogunlukla karkas sistem olarak yer

almigtir. Sadelik ve fonksiyona 6nem verilmistir (34).

Tirk toplumu, ahsabi gegmiste en iyi sekilde kullanmig olan toplumlardan biridir.
Ahsap, Tirk toplumunun ekonomik, sosyal, kiiltiirel ve politik yasantisiyla ve-

teknolojik olanaklariyla en 1yi uyumu saglayan yapi malzemesidir.

Yapilan aragtirmalar, agacin islenerek kullanilmaya baglanmasinin, Anadolu'da ve
Avrupa'da aym yillara rastladigini gostermistir  (51). Bu da bize, Tirkler'in ahgap
kullaniminda gagin gerisinde kalmayip, ne kadar ileri olduklarini géstermektedir. 17. ve
18. yiizyila kadar gorilen 6rnekler, ayni gagin Avrupasi'ndaki dérneklerden daha ileri bir
teknik anlayistadir (35). Avrupa' da da, ortagag boyunca ahgap iskeletli, kagir dolgulu
yapilar ¢ok sik kullamlmigtir.

Ahgabin yapilarda tagiyici iskelet olarak kullanilmasindaki 6nemli agamalardan biri 20.
yuzy1l baglarinda olmustur. I. Diinya Savasi'nin baglamasiyla birlikte, savas malzemeleri
igin degerli bir hammadde olan ¢eligin yap1 alanindan gekilmesiyle, yapilarda ahsap

kullanma zorunlulugu ortaya gikmigtir.

Daha sonralar, teknolojinin giderek ilerlemesi sonucu, insanhifin ihtiyaglari da artis
gostermistir. Hammadde yetersizliginden dolayi, demir ve gelik bir miiddet daha, yap:
alanindan uzak kalmigtir. Bu da, yapilarda ahgap kullanimini zorunlu hale getirmigtir.
Boylece, ahsap daha gok sayida ve degisik fonksiyonlu yapida kullanilabilmistir. Bu
sayede, ahsapla ilgili bilimsel aragtirma ve galigmalar artmis ve bu da, basarili
sonuglarin elde edilmesinde yararli olmustur. Ahsabin g¢esitli dig etkilere karg

korunmasi ile ilgili ¢aligmalar, bu donemde biytk bir agama kaydetmistir.



Ahsabin gelismesindeki diger bir biiyuk agsama, 1I. Diinya Savasi sirasinda olmustur. Bu
donemde; sicak, soguk ve her tirli iklim kosuluna dayanikli olan yapay regine
tutkalinin  bulunmasi, yapilarda ahsap kullaniminin artmasina buyik katkida

bulunmustur (31).

Geligen tutkalli ahsap yap: elemanlariyla, ahsap yapim tekniginde biyiik bir ilerleme
saglanmistir. Kullanilan bugiinkii tekniklerle, ahsap, istenilen kesit ve boyutta

kullanilabilen bir yap1 malzemesi durumuna gelmigtir.

Ahsabin 20. yuzyilda 6nem kazanmasinin nedenlerinden biri de, mimarhk tarihine
damgasim1 vurmug olan @nld mimarlann g¢aligmalandir. 1930 - 1939 yillaninda,
ozellikle F.L. Wright, R. Neutra gibi @inli mimarlar, geleneksel bir malzeme olan

ahsaby, ileri yap1 teknikleri ile kullanarak, ¢ok gtizel 6rnekler vermiglerdir (36).

Ulkemizde 1927'lerde ahsap yapi yapma yasag: konuldugundan beri, giniimiize kadar
ahsap yapi teknikleri uygulanmamis ve dgretilmemigtir. Oniimiizdeki sorunlardan biri,
elimizde kalmis olan ahsap yap: stokumuzun restore edilerek korunmas, bir dier sorun
da, hizla artan konut ihtiyacimizi karsilamak igin, ahsaptan yararlanabilmek iizere,

yapinin bir ¢ok alaninda ahgab: kullanma bilgisinin kaybolmus olmasidir (16).

Turkiye'de, 20. ylizyilin baslarindan itibaren, betonarmenin kullanilmaya baglanmasiyla
birlikte, ahsabin kullanim alanlan kisitlanmistir. Cagdas teknikler ahsabi yanmaya, suya
ve kurtlanmaya kargi dayanikli hale getirebilse de, az bulunusu ve ¢agdags gereglere gore
daha pahali olusu, ahsabin kullanim alamm giderek daraltmaktadir. Ahsap, yapida

giderek tamamlayict 6gelerde kullanilmaya baglanmistir.

Gunimiizde ekonomik kosullar nedeniyle, dogal ahsap sekil degistirmekte ve yerini

yavas yavas, ahsaptan iretilmis yapay malzemelere birakmaktadir.



Anadolu'da ahsabin yapi malzemesi olarak kullamminin ilk ¢aglara kadar uzandigini
gosteren kanitlar vardir. Binlerce yillik bir gelenegin, 20. yiizyilin baslarindan itibaren,

unutulmaya baglanmasi tiziicudiir.

Bugiin, A.B.D.'nde konutlartn % 92'sinin ahsap olmasi, ormanhk alani bulunmayan
Ingiltere'de ahsap karkasin "gelecegin konutu" olarak ilan edilmesi, ahsabi yeniden

tammamiz gerektigini 6nemle vurgulamaktadir (29).

Pek ¢ok istiin 6zelliklere sahip bir yapt malzemesi olan ahgabi, ¢agimizin getirdigi
teknik olanaklarla yeniden tamimak ve ¢agdas kogullar altinda yeniden kullanmamiz

gerekmektedir.

Ahsap, yapt iiretiminde, her devrin yasam kosullarina uyum saglayacak ¢oziimlere
agiktir. Insanligin ilk varoldugu andan itibaren, pek gok ihtiyaca karsilik verebilen
ahgabin, bir yap1 malzemesi olarak 6zellikleri ne yazik ki, tam olarak bilinememektedir.
Bu konu iizerinde yapilacak arastirmayla, ahsap malzemenin fiziksel, mekanik ve

estetik gibi, kendine 6zgii 6zellikleri ortaya gikarilmaya ¢aligilacaktir.

Giiniimiizde, ormanlanmiz Uzerine yapilan olumsuz etkilerin, tlkemiz ormanlarni

olusturan agag tirlerinin, iretim ve tiketim durumlarinin bilinmesi geregi dogmustur.

Bugiiniin Tirkiye'sinde, ormanlanmizin yetersiz kalmasi diginda, konutlardaki ahsap
kullanimindaki diizensizlik, iizerinde o6nemle durulmasi gereken bir sorun olarak

karsimiza gikmaktadir.

Eski Tirk Evi'nde genis bir uygulama alan1 olan ahsabin, giniimiiz konutlarinda
kullamm ile ilgili son durumun belirlenmesinde, ahsap malzemenin konutlardaki

geleneksel kullamim yerinin ve seklinin 6ncelikle incelenmesinde fayda vardir.



Fonksiyonel oldugu kadar, dekoratif bir anlayisla da konutlarda genig bir uygulama
alani bulmus olan ahgsabin, kullanim sartlarinin tam olarak bilinememesi ve yapida
bilingsiz bir sekilde yer almasi, bugiin ahsabin elde edilmesi ve yapida kullaniimasiyla

ilgili ¢esitli sorunlar yaratmaktadir.

Gittik¢e gogalmakta olan niifus, gelisen teknolojiye paralel olarak ihtiyaglarin artmasi,
hammadde yetersizligi, bilingsiz ve yanlig kullanimlar gibi pek ¢ok etkenin, ahgabin
gunimiiz konutlarindaki kullanimini etkiledigi gozler 6niindedir. Dolayisiyla da,
ahgabin yapida en uygun sekilde nerede ve nasil kullanilmas: gerektiginin belirlenmesi

konusunda bir ¢aligma yapma ihtiyaci ortaya ¢ikmigtir,

Yapilan aragtirmada, ahsap malzemenin, yapida kullamlan tirlerine gore, organik
yapisi ve Ozellikleri ile ilgili bilgiler verilecektir. Bu dogrultuda, ahsabin Tiirkiye
6lgeginde, gesmisten giinimiize kadar gegen sirede, konutlardaki kullanim alanlarinin

belirlenmesine galigilacaktir.

Ahsabin, yapida kullamimi sirasinda olusan kusurlarin dikkate alinmasiyla, ahgabin

korunma ve bakim problemlerine agiklik getirilmeye galigilacaktir.

Bu konu iizerinde yapilacak aragtirmada, ahsap malzemenin binyesinde barindirdigi,
fiziksel, mekanik ve estetik ozelliklerinin, giiniimiizde gelistirilen teknik imkanlarla ne

oranda gelisme kaydettigi g6z oniine ¢ikarilacaktir.

Galismanin amaci, gin gegtikge azalmakta olan Tirkiye'deki ormanlardan iiretilen
ahsap yapi malzemesinin, olumlu ve olumsuz yonlerinin incelenmesiyle, buna uygun
olarak, yapimn nerelerinde, hangi tir ve 6zelliklere sahip ahgabin kulamlabileceginin

secilmesi ve en uygun kullanimi saglayacak sartlarin belirlenmesidir.



Tiirkiye'nin bugiin iginde bulundugu sartlarin goézoniine alinmasiyla yapilacak olan bu
calismada, Oncelikle, yapt malzemesi olarak ahsabi gok iyi taniyarak, ginimiizdeki
teknik imkanlarla gelistirilen ahsabin, olumlu yonlerini ortaya g¢ikarmak suretiyle,

konutlanmizda en yararli ne sekilde kullanilacaginin belirlenmesine galigilacaktir.

Ahsap, Tirkiye'nin bugiinkii sartlan iginde incelenerek, konutlarda ahgabin kullanim
yerleri belirtilecektir. Biitiin bu incelemeler sonucunda, konutlarda ahgap kullanimiyla

ilgili baz1 ¢6ziimlerin 6nerilmesine gidilebilecektir.

Aragtirmamizda, Oncelikle ahsabin  yapisi, siniflandirilmasi, genel 6zellikleri,
islenmesi, yapida ahgabin kullanim alanlan ve ahsabin korunma ve bakim problemleri

izerinde durulacaktir.

Dolayisiyla, konunun dnemi belirtilerek, konutlarda kullanilan ahsap malzemeden,
bilingli bir sekilde faydalanabilmemiz igin, bir ahsap se¢im yonteminin 6nerilmesiyle,

ahgabin gelecekte ne sekilde kullanilmasi gerektigi, 6nerilmeye galigilmigtir.
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BOLUM 2: AHSABIN YAPISI, OZELLIKLERI, iSLENMES|I VE KORUNMASI

Ahsap malzeme, ilk ¢aglardan giinimiize kadar gegen siireg igerisinde, yapida hemen
hemen tum alanlarda kullanilan ve halen de kullaniimakta olan bir yapi malzemesidir.

Ahsap malzemenin dogal kaynagi olan agacin yapisi, 6zellikleri ve yapida kullanulan
tirleri hakkinda bilgi sahibi olmak, bu malzemeden maksimum ¢lgilerde yararlanmayi

saglamaktadir.

Dogal ahsabin fiziksel ve mekanik 6zelliklerinin canli bir organizma olan i¢ yapisiyla
yakin iliskisi vardir. Bu nedenle Oncelikle agacin fizyolojik ve anatomik yapisini

incelemek yararli olacaktir.

2.1. Ahsabin Yapisi ve Yapida Kullanilan Adag¢ Tirleri :

Organik esasl bir yap1 malzemesi olan ahsap, canli bir organizma olan agacin meydana
getirdigi; lifli ve heterojen bir dokuya sahiptir. Ahgap adi Arapga, “ odundan yapilan
esya” anlamina gelen, hasep kelimesinden gelmektedir (31). Ahsabin canli bir
dokunun irtini olmasi, bu malzemeyi yapilarda daha ¢ok goriilmek istenen bir malzeme

haline getirmektedir.

Agac; kok, govde ve dal sisteminden olugmaktadir. Ahsap, agacin govdesinden elde
edilmektedir. Agacin gévde kismina kabuk adi verilmekte; kabuk ise; dis kabuk ve i¢
kabuk denen iki tabakadan olusmaktadir. Goévdenin canli kismina dirt odun (yalanci
odun) denmektedir. Govdenin merkezine dogru ilerledikge hiicreler canlihigim

kaybetmekte ve bu kisima da; 6z odun (gbébek odunu) adi verilmektedir.
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Cok nemli olan diri odun, 6z odun kadar saglam olmamaktadir. Ancak diri odunun
gozenekli yapisi, birtakim koruyucu ilag ve benzeri maddeleri kolaylikla emmesini
saglamakta ve ahgap kurutulduktan sonra her iki kismin da nem miktan esit olmakta,
mukavemet bakimindan aradaki fark iyice azalmaktadir (17). Diri odunun kalinhgs,

agagc tiirtine bagli olarak 2.5 cm’den 18 cm’ye kadar degisiklik gostermektedir (48).

Diri odun ve 6z odun, boru bigiminde hiicrelerden olusmaktadir. Hiicrelerin igi bos olup
pek gok lif icermektedirler. Bu liflerin i¢ bosluklan, kokler yardimiyla topraktan emilen
ozsuyun iginden gegtigi kanallardir. Iginde bol miktarda seliloz ( %44 karbon, %6
hidrojen, %50 oksijen) bulunan bu kanallanin bir bolimiinden ham besi suyu, bir
kismindan da klorofil ve glines 15181 yardimiyla sekerlt su haline gegen 6z besi suyu
gecmektedir (40). Agacin kokleri yardimiyla emdigi 6z suyu basing sayesinde yukari
dogru tirmanmakta ve dallardan gegerek yapraklara ulagmaktadirlar.

Ahsabin hiicre zan; seliiloz, lignin ve hemisellilozlardan olugmaktadir. Ahsabin ana
maddesi olan selillozun malzeme igindeki oram1 % 60’tir. Beyaz renkte ve egilme
yetenegine sahip bir malzeme olarak, ahsaba efilme o6zelligi vermektedir.  Ahsap
icindeki lignin miktan % 20°dir. Kirmizims1 bir rengi olan bu maddenin gorevi;
hiicre zanm ve sonucunda da afaci kuvvetlendirmektir. Lignin agacin boyunun
uzamasini saglayan mddedir. Ahgabin basinca karst dayanimini arttirmaktadir.  Seliiloz
ise gekmeye karsy dayanimi arttirmakta, boylece hiicre zan igindeki ligninle seliiloz
birbirlerini takviye etmektedirler. Hemisellilozun ahsap igindeki miktar ise % 15

civarindadir.

Sayilan bu maddelerden bagka ahsabin iginde; kiil, regine, yag, albiimin, mum, tanen ve
bazi boyali maddeler de bulunmaktadir (52). Herhangi bir agacin kesiti {izerinde

disandan igeriye dogru su tabakalar bulunmaktadir  ( Sekil 2.1).

Dig Kabuk: Putarlii, ¢atlaklh, dig kisimdaki diizgin olmayan o6li hiicrelerden
olusmaktadir. Gévdeyi dig etkilere kargi korumaktadir.



I¢c Kabuk: Canli ve lifli olan bir bolimdiir. Yumusak, gézenekli bir yapiya sahip olup,

yapraklardan gelen besinleri agacin bityityen kisimlarina iletmektedir.

Kambiyum Tabakasi: Agagta; igeri dogru odunu, disa dogru kabugu meydana getiren
tabakadir. Yeni hiicrelerin olusmasi ve dolayisiyla agacin biiyiimesi, gévdesinin

kalinlagmasi bu tabakada gergeklesmektedir.

Yillik Halkalar: Enine kesitte halkalar halinde, boyuna kesitte ise yukandan asagi
seritler halinde goriilmektedir. Herbir yillik halka; bir ilkbahar ve bir yaz odunu olmak

iizere iki kisimdan olugsmaktadir.

Oz ve Oz Isinlan: Enine kesitte agacin merkez kismidir (52).

ilkbahar —

yaz halkalart - halkalar, ‘f‘/‘/ = '’ m’.j— oz
ou: d 0 L4 y -« ll {~
‘JJ.ODD L4 :.
alburnum —— A\ 0y, o o -
. 2% 9 .'?
kambium \ o "
i kabuk N\ 9.'0_250-0 ; K
\i?/ '~
} \ 1 / tedet
] adyaly .
kabuk { akslyel
‘ \& \ recine kanali
radiuslar

Sekil 2.1: Ahsabin Anatomik Yapisi



Agacin gelismesi; iklime, topragin tirii, besleme o6zelligi ve yetenegine, orman
bakimina bagh olmaktadir. Bu etmenler; ahsabin teknik degerini ve 6zelliklerini
belirleyen faktorlerdir. Ahsap malzemenin ana maddesi olan agaglar, tirlerine gore;
igne yaprakli (yapraklarini dskmeyen) ve genis yaprakli (yapraklanimi doken) agaglar
olmak tizere iki gruba aynlmaktadirlar (Sekil 2.2) (18).

adoglar

Genis yaprakii
afaclar

Sekil 2.2: Igne yaprakli ve genis yaprakl agag tiirleri .
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Mekanik 6zellikler bakimindan bu tiirler arasindaki temel fark genis yaprakli
agaclardan elde edilen ahgabin, igne yaprakli agaclara oranla daha yogun ve sert
olmasidir. Bu nedenle agaglar, ahsabin sertliine ve reginali olusuna gére de; sert ve

yumusak agagclar olarak simiflandinlmaktadirlar.

Tirkiye’de yetisen agag tiirlerinin % 54’0ni ine yaprakl agaglar; %46’ s1im ise genis
yaprakli agaclar olugturmaktadir (17). Yapi kerestesi olarak kullanilan agaglardan igne
yaprakli agag tirleri; gam, koknar, ladin, sedir, servi, ardi¢ ve porsuk; genis yaprakl
agac turleri ise; ceviz, kavak, kayin, kestane, kizilaga¢, mese, akasya, ak¢aagag, ¢inar,
digbudak, ihlamur, karaaga¢c ve gurgen’dir. Bu agag¢ tirlerinin yapida kullamm
durumlan Tablo 2.1°de verilmektedir (67).

Bu bélumde; yapida kullanilan bu agaglardan, kullamm oram yitksek ve normal
olanlarimin; Tiirkiye’de yetistigi bolgeler ve yetigen tiirleri, ormanlara dagiima oranlan,

yapilari, 6zellikleri ve yapida kullamildiklan yerler belirtilmektedir.

2.1.1. igne Yaprakh Agaglar:

Bu tiir agaglarin odunu daha yumusak olup, islenmesi daha kolay olmaktadir. Tirkiye
ormanlarinda daha ¢ok bulunmalan ve daha ucuz olmalar, yapida daha fazla

kullanilmalarint saglamaktadir.

Cam: Turkiye’nin tim bolgelerinde yetisen bir aga¢ turii olan ¢am agaci ¢ogunlukla,
Akdeniz ve Ege sahilleri, Kuzeydogu Anadolu, Toroslar ve Karadeniz Bolgesi'nde
yetismektedir. Camlarin en 6nemli tiirleri; San Cam, Kara Cam ve Kizil Cam’dir.
Gam agaci, ulke ormanlanim % 38.5 gibi bir oranla kaplayan ve en genig orman

sahasina sahip olan bir agag cinsidir.
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Agacin Turit

¢ok

kullaniliyor

normal

kullanihiyor

nadiren

kullamliyor

Igne
Yaprakli
Agaglar

Cam

e

Koknar

*

Ladin

Sedir

Servi

Ardig

Porsuk

Genis
Yaprakh
Agaglar

Ceviz

Kavak

Kayin

Kestane

Klzllagac

Mese

Akasya

Akgaagag

Cinar

Disbudak

Thiamur

Karaagag

Girgen

Tablo 2.1: Agac tiirlerinin yapida kullamim durumlan.
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Boyu 40 metreye ulasabilen ¢am agaci, yuksekligi 1200 metreden 1600 metreye kadar

uzanan alanlarda yetigmektedir (71).

Diri odunu kirmizimsi veya sarimsi beyaz, 6z odunu kirmizims: kahverengidir. Cok
sayida regine kanallan bulunmakta ve bu kanallar ¢iplak gozle dahi fark edilmektedir.

Ozgiil agirlik bakimindan tiirleri arasinda farklar bulunmaktadr.

Cam agacinin odunu orta derecede yumusak bir odundur. Orta derecede egilme ve sok
direncine sahiptir. Elastikiyeti iyi ve galismasi azdir. Islenmesi kolay, tutkallanma ve

¢ivi tutma kabiliyeti yiikksektir (7).

Yapida kullamldigs yerler; tasiyicida; kahplar, déseme ve duvarlar; kaplamada i¢ ve dis
duvar ve kaba doseme kaplamalarn, stplrgelikler, dogramalarda i¢ ve dis kapilar,

pencereler, panjur ve kepenkler; ¢atida, ¢at1 elemanlaridir.

Koknar:  Karadeniz, Toroslar, Uludag ve Kazdag’da yetismektedir (6). Turkiye
ormanlarinda iggal ettigi alan bakimindan ¢am, mese ve kayindan sonra dordiincii sirada

gelmekte ve orman sahasinin % 6.8’ini kaplamaktadir.

Koknar odununun rengi beyaz veya kirmizimsi beyazdir. Odunu parlak degil, donuktur.
Hafif ve yumusaktir. Lifleri diizgiin oldugundan kolayca varilabilmekte ve rahatlikla

1slenebilmektedir.
Dayanikliligt ve sok direnci disiktir. Cok iyi ¢ivi tutmamakta ve boyay iyi bir sekilde
kabul etmemektedir. Ayrica, kolayca kurutulmasina ragmen rutubetli sartlara kars:

dayanimu iyi degildir (7).

Yapida tasiyici, kaplama, dograma ve ¢ati elemani olarak kullanilmaktadir.
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2.1. 2. Genis Yaprakh Agaglar:

Bu tiir agaglarda genel olarak regine (sakiz) gegitleri yoktur. Igne yaprakli agaclara gore
daha sert, islenmesi zor olan agaglardir. Yapilarda, ozelliklerine uygun bolamlerde

kullaniimaktadirlar.

Kavak: Orta Anadolu’nun sulak bdlgelerinde, Trakya ve kuzey ormanlarinda
yetistirilmektedir. Genel orman sahasimin % 0.8’ini kaplamaktadir. Nemi bol ve yas
topraklarda yetigmektedir. Bunun igin su yataklanmin kiyilan kavaklann geligmesi

yoniinden en elverigli topraklardir.

Cok ¢abuk buytyen bir afa¢ olan kavak, 10-12 yaginda yetiskin bir duruma
gelmektedir. 30 - 40 metreye kadar uzayabilen kavak agaci uzun 6miirlii bir

agactir (72).  Ulkemizde en gok yetistirilen kavak tiirleri; Kara Kavak, Titrek Kavak,
Piramit Kavag ve Kanada Kavagi’dir (47).

Kavak agacinin diri odunu sarimsi beyaz renktedir. Oz odunu ise sarimsi agik
kahverengidir. Odunu parlak ve dizgin liflidir. Mukavemeti diigiiktiir. Orta derecede
bir elastikiyete ve sok direncine sahip olup fazla galisan bir odunu vardir. Cabuk
catlayip renklenmekte ve ¢abuk giirimektedir. Kaliteli kereste elde edebilmek igin
gereksiz dallar budanmaktadir  (13). Hafif ve yumusak bir odun olup kolay

islenebilmektedir. Yapigma kabiliyeti yiiksek, cila ve vida tutma direnci ise azdir.
Yapida genellikle iskele ve kalip yapiminda kullaniimaktadir.
Kaym: Kuzey Bati, Giiney Anadolu, Trakya ve Karadeniz ormanlarnna yayilmistir.

Turkiye orman sahasindaki oram1 % 8.5’tir. Ormanlanimizda sadece bir tiirii ile temsil

edilen kayin turtine Dogu Kayin1 adi verilmektedir (7).
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Dogu kayim, 30 - 40 metreyekadar boylanabilen, gapi 1 metreden fazla genisleyebilen,
dolgun ve dizgiin govdeli bir agagtir  (14). Kayin agaci, “kirmizi giirgen” adiyla da
anilmaktadir. Bu agacin dini odunu kirmizims: beyaz olup, genellikle 80 - 100 yagim
asmis her yasl agag govdesi iginde daha koyu seritleri, kirmizimst kahverengi renginde
yalanci bir 6z odunu bulunmaktadir. Odunu sert ve agir, sok direnci yiiksektir. Buharla

isleme tabi tutuldugunda kolayca biikiillebilmektedir.

Kurutulmas: sirasinda fazla dikkat isteyen bir agag tiiridir. Ciinkd, fazla caligmakta ve
kolayca yarilabilmektedir. Iyi kurutulmadif takdirde ¢ok ¢ekmekte, ¢abuk ¢atlamakta
ve ¢uriimektedir, Buna karsilik, islenmesi de kolay olup iyi cila kabul etmekte, diri
odunu oldukga kolay emprenye edilebilmektedir. Oldukga sert, siki bir dokuya sahiptir.
Kayin agac1 250 - 300 yil yasayabilmektedir (11). Egilme direnci iyi, asinma direnci

ise azdir.

Kayinin egilme direnci az oldugundan dolayr yapida en fazla merdiven basamaklan,
korkuluklar; doseme kaplamas: olarak  da parke ve sipurgelik yapiminda

kullanilmaktadir.

Mese: Hemen hemen tiim ormanlarda yetisen bu agag¢ tiirine en ¢ok Trakya ve
Marmara ¢evresinde rastlanmaktadir. Turkiye’de sert aga¢ tirleri iginde en yaygin

olarak bulunan tiir megedir.

Bu aga¢ cinsinin pek ¢ok tirii bulunmakla birlikte; bu tirlerin cogu kereste verecek
boyda ve gapta olmamakta; daha ¢ok agaggik ve gal seklinde bulunmaktadir. Meseleri;
Beyaz Meseler, Kirmizi Meseler ve Daimi Yesil Meseler olmak tizere (¢ sinifa ayirmak
mimkiindiir. Yapida kullanilan tir; beyaz meselerdir. Kereste elde edilen tirleri; saplh

mese, sapsiz mese ve sagl mesedir.

Sapli mese; palamutu sapli, yapraklan kisa saph bir agagtir. Sapsiz mese; sapsiz

palamutlu, sapli yapraklidir. Yapraklari, sapli meseye oranla daha bol ve siktir (15).
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Sapl mese tiirii tomruk vermekle beraber, odununun teknik 6zellikleri yeterli derecede
iyl degildir. Mesenin diri odunu sarimsi beyaz renkte, 6z odunu ise sarimsi
kahverengidir. Diri odun ¢ap kesitte dar bir halka olusturmakta; 6z odun halkalan ise
genig ve belirgin olmaktadir. Mese; sert, yogun, agir ve dayanikli bir agagtir. Mese
agac1 350 - 400 yil yasayabilmektedir (11). Sapsiz mesenin e§ilme direnci daha
coktur ve sapli meseye gore daha kolay iglenmektedir. Mese agact her tirli sart altinda
olduk¢a dayanikli olmasina ragmen, diri odunu ¢ok ¢abuk ¢iiriimektedir (47). Civi,

boya ve cila tutma kabiliyeti iyidir.

Yapida kullamldigs yerler; tasiyici elemanlar, dogramalar, i¢ ve dig kaplamalar ve su

iginde kullamlacak yap: elemanlandir.

Guirgen: Karadeniz ve Trakya’da ¢ok bulunan bir agag olan giirgen, Tiirkiye nin tiim
sahil ormanlannda yetismektedir. Orman sahamizdaki oram %2.7’dir. “Beyaz Kayin”

adiyla da anilan giirgen agacinin; Adi Gurgen ve Dogu Giirgem olmak tizere iki tiirii
mevcuttur.  Goévdesi kisa ve olukludur. Oz odunu agik renklidir. Agir, sert, orta
derecede egilme direncine ve son derece yiiksek sok direncine sahiptir. Fazla ¢ahigan bir

odundur.

Yapida, i¢ ve dig doframalarda ve yer dogemesi olarak parke {retiminde

kullanilmaktadir.

2.2. Ahsabin Ozellikleri:

Kullanilacak olan ahsap cinsine gore, ahsabin yapi elemam olarak kullaniimasinda
belirli o6zelliklere sahip malzeme kullanmak ve ayn aym yontemler uygulamak

gerekmektedir.



Turk Standartlan Enstitisti’ne gore, ahsap malzeme o6zelliklerine gore 4 sinifa
ayrilmaktadir  (63). Ahsap malzemenin siniflandiriimasinda; ahgsabin kalitesini

belirleyen faktorler 6nemli rol oynamaktadir.

Tablo 2.2°de, kalitesine gore siniflandinlan ahsap malzemede bulunmast gereken
ozellikler belirtilmektedir. Buna gore; tasima yetenegi ve kalitesi en yiiksek olan ahgap,

1. simif ahgap olmaktadir.

Ahsabin anizotrop ve heterojen bir biinyeye sahip olmasindan dolay: , ahsabin fiziksel
ve mekanik 6zellikleri, eksenleri tizerinde farkli sonuglar ortaya gikarmaktadir. Ahsap
malzemenin yapida kullanim prensipleri bu sonuglara gére belirlenecegi i¢in, ahgabin

fiziksel ve mekanik 6zelliklerinin iyi bilinmesi zorunlulugu ortaya ¢ikmaktadir.

2.2.1. Ahsabin Fiziksel Ozellikleri:

Ahsap malzemenin fiziksel 6zellikleri; ahsabin 6zgiil agirlig, igindeki nem miktari, 151

iletkenligi, elektrik iletkenligi, ses iletkenligi ve ahgabin dayamikliligidir.

Ozgil Agirlik: Agacin cinsine, yillik halka genisligine gore ahsabin ozellikleri hakkinda
bilgi sahibi olmak i¢in kullaniimaktadir. Ozgiil agirhgin  bilinmesiyle, agacin

mukavemeti ve ¢lirime ihtimali hakkinda fikir sahibi olunabilmektedir.

Ozgill apirlik, ahsap malzemenin birim hacimdeki agirhginin tesbit edilmesiyle
bulunmaktadir. Ahgsabin birim hacminin agirhiginda, ahsapta bulunan havanin, suyun
ve diger bazi maddelerin de agithg vardir. Ozgil agirh@ tesbit edilecek ahsap

malzemenin agirlig ve hacmi; igindeki su miktanina gore degisim gostermektedir.



Kaliteyi etkileyen

faktorler:

1. simf ahsap

2. simif ahsap

3. simif ahgap

4. simf ahsap

Budaklar ¢ap1 2cm’yi ¢api 4cm’yi her tiirli budak Saglam budaklar
gegmemelidir. gecmemelidir. bulunabilir. bulunabilir.
Catlaklar halka catlag s1g catlaklar s1g catlaklar bulunabilir.
bulunmaz. bulunabilir. bulunabilir.
Regine kesesi bulunmaz kiigitk gapli olabilir | kiiglik gapli olabilir | bulunabilir
1(,) kabuk bulunmaz bulunmaz 1 tane bulunabilir | bulunabilir
Renklenme bulunmaz alanm 1/5’ini alanm 1/3’4ni bulunabilir
gegemez. gegemez
Curik, kovuk bulunmaz bulunmaz alamn 1/20’sini alanun 1/10’unu
gegemez gecemez
Bocek deligi bulunmaz 2 kiigiik delik 2 kiigok, 20 buyik | bulunabilir
bulunabilir bulunabilir
Sulama bulunmaz tek bir kenarda iki kenarda 1ki kenarda
bulunabilir bulunabilir butunabilir
imalat kusuru bulunmaz bulunmaz bulunabilir bulunabilir
bulunmaz parga genigliginin | parga genigliginin | bulunabilir
Oluklagma 1/100’Gnit 1/50’sin1 gegemez
gegemez
parga boyunun parga boyunun parca boyunun bulunabilir
Egilme 1/100°iini1 1/50’sini gegemez | 1/20’sini gegemez
gecemez
Burulma bulunmaz Imm’yl gegemez | 2mm’yi gecemez | 8mm’yi gegemez
Lif kivriklig % 3’0 gegemez | % 10°u gegemez % 20’y1 gegemez | bulunabilir

Kilicina egilme

parga boyunun
1/200’Ginii

gegemez

parga boyunun
1/100 tint

gecemez

parg¢a boyunun
1/50’sin1

gegemez

bulunabilir

Tablo 2.2: Yapida kullanilacak ahsap malzemede bulunmasi gereken ézellikler.




Yeni kesilen bir agagta buyiik oranda su bulunmasindan dolayi, yas ahsaplarin 6zgiil

agirlig1, bu agaglann kaliteleri hakkinda bir fikir verememektedir.

Yapida kullamilmak iizere, istenen oranda kurutulup hazirlanan bir agacin birim hacim

agirligy, teori bakimindan kabul edilen esas agirligidir (68).

Ozgil agirhik degerlerine gore ahgap, agirlik bakimindan Tablo 2.3 de gosterilen sekilde
siniflandinimaktadir (52).

Nem Miktan: Ahsap malzemede su ii¢ sekilde bulunmaktadir: Bu sular; seliloz ve
lignin suyu, selilozun hidroskopikligi nedeniyle biinyesine emdigi su ve hiicre aralarini
veya bogluklarimi dolduran serbest sudur (31). Tirk Standartlan Enstitiisiine gore,
ahsap nem durumuna goére; kuru, yan kuru ve yas ahsap olmak lzere g simifa

ayrilmaktadir (Tablo 2.4).

Agirlik Durumu: Agirhg (gr/cm3 ):

Oldukga Hafif Ahgap: 041-0.50

Hafif Ahsap: 0.51-0.65
Orta Agirlikta Ahgap: 0.66 -0.75
Agir ahsap: 0.76 - 1.00
Gok Agir Ahsap: >1.00

Tablo 2.3: Ahsap malzemenin agirligina gore stmiflandiriimasi



Nem Durumu: Nem Orani:
Kuru Ahsap: max. nem: < %20
Yan Kuru Ahsap: max. nem: < %30
Yas Ahsap: nem: > %30

Tablo 2.4: Ahsabin nem durumuna gore siniflandiriimasi.

Ahsabin yapisim olugturan seliloz dokusu ve baglari; ahgabin biinyesine suyun
girmesiyle birlikte sigmekte, suyun azalmasiyla da biizilmeye ugramaktadir (36).

Ahsabin biinyesinde olusan nem degisikligi sonucu sisme ve biiziilmesine “ahsabin
caliymas1” denmektedir. Ahgabin ¢aligmasi yillik halkalara teget dogrultuda en fazla,
lifler dogrultusunda ise en azdir (17). Ayrica rutubet artisi, ahsabin mekanik
mukavemetini de diigiiricti bir rol oynamaktadir. Bu deformasyonlar, genis yaprakh

agaclarda, igne yaprakli agag turlerine gore, daha fazla gérulmektedir (36).

Ist [letkenligi: Ahgap, hiicreli yapist ve bu yapimin temelini olusturan maddenin seliiloz
olmasi nedeniyle; sicak ve sogufa karsi gegirimsiz bir malzemedir. Ist iletkenligi
ozelligi ahgabin cinsine gore degistigi gibi; nem miktanna, lif dogrultusuna goére de

farkliliklar gostermektedir.

Elektrik Iletkenligi: Ahsap iyice kurutuldugu takdirde, elektrigi iletmemektedir. Tam
kuru halde bulunan ahsap, etkili bir yalittm maddesidir. Fakat, ahsabin rutubet
derecesinin artmasiyla birlikte, iletkenligi de hizli ve belirli bir sekilde artmaktadir.
Elektrik iletkenligi de, diger o6zelilkler gibi agacin liflerinin yoniine goére degisim

gostermektedir (3).



Ses Iletkenligi: Ahsap malzeme; giirilltiiyii ve sesi azaltici bir 6zellige sahiptir. Ayrica
aga¢ malzemede liflere paralel yondeki ses hizi, kursun harig, diger metallerle aymdir.

Ozgiil agirhg diigiik olmasina ragmen, ahgap malzemede ses iz yiiksektir (7).

Dayaniklihk: Ahsabin dogal haliyle, yani disanndan herhangi bir koruyucu etkisine
maruz kalmadan; ¢esitli organizmalara, atmosfer ve kimyasal etkilere karg1 koymasi,
ahsabin dayamiklihik ozelligiyle ifade edilmektedir. Ahsabin dayamklilifl, iginde
bulundugu ortama goére degisim gostermektedir. Yapida kullamlan afag ttirlerinin

dogal dayanikliliklarina ait bilgiler Tablo 2.5’de verilmektedir.

Ahsap; agik havada 30 - 120 y1l, su altinda havayla temas etmeden 500 yil, rutubetsiz
ortamda ve koruma altinda ise 500 - 1000 yil dayanim gosterebilen bir malzemedir.
Ancak bu dayanim, toprakla temas halinde 4 - 12 yila, su ve hava ile aym anda temas

ettigi hallerde ise bu siirenin de altina inebilmektedir.

Giinegin ahsap malzeme iizerindeki etkisi biyuktir. Giines 1sinlanyla oksidasyona

ugrayan ahsap, 1s1 etkisiyle de kimyasal ayrigmaya ugramaktadir (36).

cok az

Agacin Tard: dayanikli | dayamkli | dayanikli
Igne Yaprakli | Cam *
Agaclar Koknar *
Genig Kavak )
Yaprakli Kaym )
Agaglar Mese *

Glirgen *

Tablo 2.5: Cinslerine gore agaclarin dogal dayanmikliltk durumlar.



Ahgsabin dokusu, seliloz ve ligninle beslenen bakteri, mantar, bocek ve kurtlar
tarafindan hizla aynistinlmakta; bu da ahsabin kesitinin zayiflayarak, pargalanmasina
sebep olmaktadir. Ancak bu mikroorganizmalara karsi alinacak ¢esith koruma
metodlar1 da vardir. Gerekli tedbirler alindig1 takdirde, bu zararlilara karsi dayanim

saglanabilmektedir (31).

Yanginin, kolayca yanabilen bir malzeme olan ahsaba etkisi ¢oktur. Ahgabin yanma mzi
malzemenin kesitine, rutubetine ve regine miktarina gore degisim gostermektedir (38).

Yanma hizi, iistten igeriye dogru azalmaktadir. Bunun sebebi de, yanan kismin iizerinde
kabuk seklinde bir komiir tabakasinin olugmasi ve bu tabakanin 1siy1 igeriye yavas
gecirmesidir. Bu tabaka; yaglan ve sakizlan az, suyu g¢ok olan bir agacta, ahsabin

¢abuk yanmasina engel olmaktadir (69).

Tablo 2.6’da  agag¢ tirlerine goére, ahsabin fiziksel ozelliklerine ait bilgiler

verilmektedir.

Ahsgabin Agacin Tiri

Fiziksel Igne Yaprakh Genis Yaprakli Agaglar

Ozellikleri |Cam |{Koknar|Kavak |Kayin|Mese-| Giirgen
ozgul agirhk 0.558 {0.408 [0.450 |0.630 [0.890 |{0.830

hafif |¢ok cok agir jagir lagr
hafif |hafif
liflere pralel |04 0.1 03 05 |04 |05
cap yoniinde |4.8 38 5.2 50 (40 1638
teget yonde 77 |76 8.3 105 |78 |11.5
hacmen 121 | 11.5 13.8 (156 122 |18.38

agirlik derecesi

Tablo 2.5: Ahsabin Fiziksel Ozellikieri.



2.2.2. Ahsabin Mekanik Ozellikleri:

Ahsap malzemenin mekanik 6zellikleri; elastisite modili, basi¢ direnci, egilme direnci,
¢ekme direnci, dinamik egilme direnci, makaslama direnci, yarilma direnci ve ahsabin

sertlik derecesidir.

Elastisite Modilii (Elastikiyet): Bir cismin yiiklendikten sonra, iizerindeki yikiin

kaldirilmasi ile, cismin ilk durumuna dénmes:i 6zelligine elastisite denmektedir.

Uzerindeki yik kalktifinda, tamamiyla ilk durumuna dénen bir cisme “tam elastik”, dig
kuvvetlerin yarattifi deformasyon tamamen ortadan kalkmadigi takdirde, cisme “kismi
elastik” denmektedir. Yapilan deneyler, ahgabin tam elastik sayilabilen bir yapi
malzemesi oldugunu goéstermektedir. Belli simrlar iginde olan bu o6zellik, ahsap

cinslerine gore degigmektedir.

Elastikiyet sinir1 i¢inde, gerilme ile sekil degistirme arasindaki orana Elastisite Modiilu
denmektedir. Cekme ve basing hallerinde, elastisite modilleri birbirine esit
alinmaktadir.

Basing Direnci: Ahgabin liflerine paralel veya liflerine dik yonde, ahsabi ezmeye ve
sikigtirmaya caligan kuvvete karsi gosterdigi direngtir. Bu direng izerinde; liflerin
olusturdugu aginin, ozgiil agirhgin, agactaki su miktaninin, sicakligin, budaklarin ve

kimyasal maddelerin etkisi bulunmaktadir.

Her agag tiriinde basing direnci farklilik géstermektedir. Yag agacta basing direnci daha
az, kuru agagta daha fazladir. Afa¢ malzemenin sicakhifi arttik¢a, basing direnci
azalmaktadir. Ciinki, sicakligin artmasi ile aga¢ malzemenin biinyesinde bozulmalar

olusmaktadir.



Egilme Direnci: Tek veya iki taraftan tesbit edilmis olan bir ahgabin, liflerine dik olarak
etki eden ve onu egmeye galisan kuvvete kars1 gosterdigi direngtir (52). Ozgil agirlik,
rutubet, budaklar, sicaklik ve agacin lif yonleri, egilme direnci {izerinde etkili

olmaktadirlar,

Ozgiil agirligin artmasiyla egilme direnci de artmaktadir. Rutubet arttiinda ise egilme
direnci ‘azalmaktadlr. Ist derecesi, egilme direnci fzerinde oOnemli bir etki
yaratmaktadir. Sicakligin artmasi ve 6zgil agirligin azalmasi sonucu, egilme direncinde
de azalma gorilmektedir. aynica, agacin rutubetinin artmasi ile de egilme direnci
azalmaktadir.

Cekme Direnci: Liflere paralel ve liflere dik olmak tizere iki tirdiar. Ozgil agirligin
etkisinin en fazla oldugu direng, gekme direncidir. Ozgiil agarhk arttikga, gekme direnci
de artmaktadir. Rutubetin, agacin lif dogrultusunun, budaklarin ve sicakligin da gekme
direnci uzerinde etkisi vardir. Budaklar, ahsabin ¢ekme direncinin azalmasina neden

olmaktadir. Rutubet de gekme direncini olumsuz yonde etkilemektedir (7).

Dinamik Egilme (Sok) Direnci: Ahsabin, sok seklinde; yani ani bir etkiyle olusan
tesirlere karsi gosterdigi direngtir (52). Yapida, Ozellikle merdivenler, ani olarak
meydana gelen sok etkisinin tesiri altinda kalmaktadirlar. Bu nedenle, bu tir yap
elemanlarinin  yapildiklan aga¢ malzemenin gsok direncinin aragtiriimasina ve
bilinmesine ihtiyag duyulmaktadir. Genellikle, bu sekilde gelen kuvvetlerin etkisi ¢ok
kisa bir siire devam etmekte ve bu kuvvetler etkilerini aninda gostermektedirler. Sok
direnci Uzerinde Ozgil agirh@in, rutubetin, sicaklifin, anatomik yapinin, kimyasal

maddeler ve ¢iirtkligin tesirleri bulunmaktadir.

Makaslama Direnci: Ahgabin iki bitigik kesitini birbirinden ayirmak igin ters yonlerde
etki eden ve aym dizlem iginde olmak sartiyla, lifleri birbirinden ayirmaya galisan
kuvvetlere karg1 gosterdigi direngtir. Ahgabin birlesim yerlerinde veya g¢entik agilmis

kistmlarinda 6nemiidir.



Makaslama direnci liflere dik yonde en dugiik, liflere paralel yonde ise en yiiksek
degerlere sahiptir. Aga¢ malzemenin 6zgul agirhigr arttikga makaslama direnci de
artmaktadir. Rutubet artis1 ve 6zellikle de gatlaklar, makaslama direncini azalticy yénde

etki yapmaktadirlar.

Yarnlma Direnci: Aga¢ malzemenin yapida kullanilmasi sirasinda tercih edilen agag
tirlerinin en 6nemli Ozelliklerinden biri de, odunun kolay yanlip yanlmamasidir.
Yarilma direnci, ahgabin; agag¢ lifleri arasina giren kama seklindeki aletlere kargi
gosterdigi direngtir. Kama geklinde bir aletin, lifler arasina girerek, odunun kolaylikla

yarilmasim temin edebilmesine yarnlma kabiliyeti denmektedir.

Ozgill agirhin artmasiyla yarilma direnci de artmaktadir. Yillik halkalara radyal yonde,
teget yonden daha diigiik bir yarilma direnci elde edilmektedir. Yarilma direnci diigiik
olan bir afa¢ malzemede agacin ¢ivi tutma kabiliyeti %60 ise; yariima direnci yitksek
olan bir ahgapta bu oran % 80 ile % 90 ’a ¢ikmaktadir (7).

Sertlik: Ahgabin, basing veya vurma etkisiyle, biinyesine giren yabanci bir cisme karg
gosterdigi dirence sertlik denmektedir. Sertlik, 6zellikle ahsap birlesimlerde onemini
gostermektedir. Birlesimlerde vida, ¢ivi, kama gibi aletlerin kullanilmasi bu 6zellikle
ilgili olup, ahsabin gesitli aletlerle iglenmeye elveriglilik durumu da yine bu ozellige

bagl olmaktadir.

Ahgabin sertligi, daha ¢ok, aga¢ malzemenin aginmaya kargi koyma kabiliyetiyle
ilgilidir. Sertlik durumuna gére ahsap; Sert, yar sert, yumusak ve gok yumusak ahsap

olmak lzere dort sinifa ayrilmaktadir (3).

Tablo 2.7°de, aga¢ tirlerine goére ahsabin mekanik ozelliklerine ait bilgiler

verilmektedir.



Ahsabin Agacin Turi:
Mekanik Igne Yaprakli Genis Yaprakli Agaglar
Ozellikleri
Cam |Koknar |Kavak |Kayin |Mese |Giirgen
liflere
cekme 104 |62 - |66 90 135
paralel:
liflere
( N/mm?)| . 2.1 |15 1.7 |23 |4 24.5
dik:
liflere
basing 37.9 {374 40 36.5 |61 66
paralel:
liflere
(N/mm?) | . 46 |45 2.7 12 11 12
dik:
makaslama direnci
5 36 |4.6 - |54 11 7.4
( N/mm”)
egilme direnci
5 64.8 |73 - 87 98 130
( N/mm”®)
elastiklik modili
. 3 102 |83 - 125 | 117 162
( kg/cm”)
yari cok
sertlik yumugak sert
sert ymsk.
sok direnci
5 0.50-10.60 - 1075 {075 |0.82
( kg/em?)
yarilma direnci
2 51 (22 - - - -
( kg/em™)

Tablo 2.7: Ahgabin Mekanik Ozellikleri.
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2.3. Ahgabin igslenmesi:

Tabiatin dogal iiriini olan agaglar, ormandan kesilerek, fabrikalarda islenip kereste
haline getirildikten sonra yapida kullanilmaktadirlar. Tomruk haline getirilen agaglar,
fabrikalarda 6zel makineler ile standart boyutlarda bigilerek, kereste haline

getirilmektedirler.

Pek ¢ok olumlu yonlerine ve avantajlarina ragmen, ahgabin iglenme agamasinda yapilan
yanliy uygulamalardan kaynaklanan birtakim kusurlari da olugmaktadir. Bu kusurlan
mimkiin oldugunca aza indirmek, miimkiinse, tamamen ortadan kaldirmak igin
birtakim yontemlere bagvurulmaktadir. Agacin ormandan kesilmesi ile baslayan
iglenme agamasinda, bazi tedbirlere bagvurarak, yapilan iglemler sirasinda dikkatli ve

titiz davranmak koguluyla, bu kusurlar minimum diizeye indirilecektir.

Cinsi ne olursa olsun her tarlii agacin, ormandan kesilip bir yapt elemani olarak
kullamlmaya baglanmasi igin, birtakim iglemler gecirmesi gerekmektedir. Bu iglemler
sirasinda gerekli sartlar yerine getirilmedigi takdirde, agagta olusacak ¢atlaklar ve diger
problemler mukavemet diigiikligiine sebep olacaktir. Bu nedenle, ahsabin kalitesini
disurmemek ve ahsap malzemeden en uygun sekilde faydalanabilmek igin, ahsabin

islenme agsamasim kisaca agiklamak uygun olacaktir.

Organik bir madde olan agag, kendisini olugturan maddelere gore birtakim 6zellikler
gostermektedir. Agag, bu ozelliklere gereken 6nem vernilmeden kesilir ve iglenirse,

kendisinden beklenen niteliklerin ancak bir kismint saglayabilecektir.

Agacin kesilmesi, islenecegi alana taginmast, bigilerek yapi kerestesi haline getirilmesi,
kurutulmasi ve kullanima hazir hale getirilen ahsap malzemenin depo edilmesi, ahgabin

islenme asamalan olarak gosterilmektedir.
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2.3.1. Kesilmesi:

Agaglarin ormandan kesilme zamani, ahsabin daha sonraki kullanim 6mrii bakimindan
degil, islenmesi ve agag endiistrisi bakimindan 6nemlidir. Ahgabin 6zellikieri agisindan,
kesim zamani afacin olgunluk devresine rastlamahdir. Olgunluk devresi ise, afacin
cinsine gore degisiklik gostermektedir. Ornegin bu siire, mese agaci igin yiiz yil olarak
belirtilmektedir (3).

Yap1 elemam olarak kullamlacak agacin, 6zsuyunun en az oldugu sonbahar ve kig
aylarinda kesilmesi uygun goérilmektedir (12). Belirlenen zaman dilimleri iginde
kesilen agaclardan elde edilen ahsap, giriimeye ve kurutma sirasinda olusabilecek

catlama ve yarilmalara kars1 dayamiklili§im arttirabilmektedir.

Agaglarin gogunlukla kasim, aralik ve ocak aylarinda kesilmeleri uygun goriilmektedir.
Cunki, bu aylarda biiyiime yavaglamaktadir. Ayrica, bu aylarda kesilen agaglar sicak
havaya maruz kalmadiklarindan dolayi, ¢abuk kuruma sonucu meydana gelen

catlamalar da dogal olarak onlenmektedir (23).

Igne yaprakli agaglarn, kisin iglerindeki 6zsuyu hareketsiz bir sekilde bulundurmalar
ve yapida kullaniimak iizere elverigli bir sekil almalarindan dolayi, kasim ve aralik

aylarinda kesilmeleri uygun olmaktadir (69).

Agaclardaki 6zsu, yaz aylan iginde de, kisa bir siire igin de olsa, hareketsiz konuma
gecmektedir. Bu nedenle, ¢ok yiiksek alanlarda yetisip, bigilecekleri yere zor taginacak
olan agaglar, boyle zamanlarda kesilebilmektedirler (68). Cesitli nedenlerle, agaglarin
hiicrelerindeki nisasta, yaz aylarinda yag halini almaktadir. Bu nedenle, bu tir
agaclarin en uygun kesim zamam bu aylardir. Ancak, kesim siiresi ¢ok kisadir ve her yil

ayni zamana rastlamamaktadir (40).



Yazin kesilen yagh agaglann tam zamaminda kesilp kesilmediklerini anlamak igin,
kesimden oOnce, agaglarin 6zsulan, iyotla igleme sokulmaktadir (69). Elde edilen
karigim, mavi veya menekse renginde ise, afacin nigastasinin heniiz yag halini almadig

anlagilmakta, kesim islemi igin bir siire daha beklenmektedir.

Agacin kesim zaman iyi segilmemis ve agac nisastali iken kesilmigse, bu nigastay:
cesitli islemlerle agagtan gikarmak gerekmektedir. Ciinkii, nisasta mantarlar besleyen
6zellikte bir maddedir (40). Bir afacin nigastali kismi sadece etrafini ¢evreleyen
yumugak kisimda ise ve bu kisim daha sonradan yontulacaksa, kurt tehlikesinden
korkmadan, agag nisastaliyken de kesilebilmektedir (68).

Agaglarimin igindeki 6zsu, kig aylarinda daha az oldugundan, iginde eriyik halde
bulunan albimin, nisasta, madeni tuzlar da azalmaktadir. Albiimin ve nigasta
zararlt olan agag kurtlari ve bdceklerinin beslenmesine yarayan maddelerdir. Medeni
tuzlar ise, nem alip verdiklerinden dolayi, sicak havalarda agagtaki suyun
buharlagmasina, rutubetli havalarda ise nem almasina sebep olmaktadirlar. Bu da,
agacin daralip genislemesine, egilmesine, ¢atlamasina kisaca agacin galigmasina sebep

olmaktadir (23).

Agacta mantarlan besleyen O6zsuyun azalmasini saglamak i¢in birtakim islemler
yapilmaktadir. Kesilen agaglarda bu islem sonradan gergeklestirilmektedir. Kesilmeyen -
agaglarda ise, agacin kesilmesinden uzun zaman once, agag¢ goévdesinin alt ve st
kisimlarindaki kabuklar, 5 - 8 cm. geniglik ve derinlifinde halka seklinde soyulup,
¢ikarlmaktadir. Boylece, 6zsuyun kesimden dnce aga¢ gévdesine girmesi ve govdedeki
ozsuyun hareket etmesi engellenmektedir. Bu tiir afaclar mayis ay1 iginde kesilerek,
yerinde yavas kurumaya birakilmaktadirlar (40). Cok soguk ve don yapan bélgelerde

kesilen agaglarin igindeki 6zsu donmakta, bu da ig¢ ¢atlamalar meydana getirmektedir.

Bu bolgelerde kesilen agaglar agikta birakilmayip hemen depolara kaldiniimalidur.



Agaclanin ormandan kesim iglemi sirasinda, ilk olarak, yeterli derecede biyiyiip
gelismis ve kereste olmaya elverigli agaglar segilmekte ve igaretlenmektedir. Kesilecek
olan agag ust dallarindan halatlarla baglanmakta ve devrilecegi boslugun iki yanindan
¢ekilmektedir. Oncelikle, boglugun ters yoniinde govde gapinmin tgte ikisi kadar, yatay
veya yukaridan az bir egim verilerek, testere ile kesilmektedir. Daha sonra, karsi
taraftan balta ile konik bir yank agilarak kesilip devrilmektedir. Agag, konik agilmig
kisma dogru rahatga egilerek, halatlar yardimiyla, etraftaki agaclara zarar vermeden

yatirilmaktadir.

Agacin iki yonden de testere ile kesilmesi, testerenin agacin gdvdesine sikigmasina veya
devrilmenin rastgele olmasina yol agacagindan hatali bir uygulamadir ( Sekil 2.3).

Agaglarnn, yerden yaklagik olarak 40-50 cm. yukaridan kesilmesi uygun goriilmektedir.
Kesimi kolaylastirmak ve agaglar toprak yiizeyinde kesilmemektedirler. Ayrica, kékleri
kaplama olarak kullanilan digbudak, ceviz, karaagag, akgaafag gibi agaglarda, bu
boliimden faydalamlmaktadir (23). Agaglar devrildikten sonra kokiin etrafi kazilarak
meydana ¢ikarilmakta ve uglan sokilmektedir. Sokme islemi, buldozerle iterek veya

traktorle ¢ekilerek yapilmaktadir.

)
A:Once testere.
B: Sonra balta.
Al
~{\B A\/A
iV

dogru yanlis

Sekil 2.3: Agaclarin Kesilmesi



Devirme igleminde kullanilan testerecler, en basit olarak kollu testere, pala, kavisli
testere ya da diger adiyla oduncu bigkisidir. Yiizlerce agacin bir giinde kesildigi buyik
isletmelerde bu testerelerle kesim iglemi insan gliciiyle zor olacagindan, yakitla veya
elektrikle ¢alisan devirme hizarlan kullanilmaktadir. Tekerlekleri iizerinde istenilen
yere taginabilen bu makineler; devirme igleminde yatay, boy kesimleri ve budama

islerinde dikey olarak ¢alistiriimaktadirlar.

Devrilen agaglar hemen tomruk haline getirilmemekte, 10-15 gin kadar
bekletilmektedirler. Bunun sebebi, heniiz ¢aligma halinde bulunan agacin gévdesinde
bulunan 6zsuyun bir kisminin yapraklara dogru ¢ekilmesine zaman tanimaktir. Daha

sonra dallar budanmakta ve govde istenen dlgilerde bolinmektedir.

Agacin dis etkenlerden dolay1 gatlamasini ve béceklerin hiicumunu 6nlemek igin, agag
her iki ucundan 30 - 40 cm. birakilarak soyulmaktadir. Gévde kesim isleminden hemen

sonra ve butlinityle soyulursa, agacin dig yiizii gabuk kuruyup gatlamaktadir (Sekil 2.4).

Soyulan kabuklarda bol miktarda bdcek ve kurt bulunabileceginden, bu kabuklar
yakilarak veya ilaglanarak yok edilmektedirler. Kabuklan ile uzun siire bekleyen
agaglarda bu bocekler govdeye girmektedir. Ayrica, koruyucu sayilan bu dis kabuk

agacin solunumunu keserek iginden ¢iiriimesine sebep olmaktadir (23).

Sekil 2.4: Agacin i¢ ve dis catlaklar.
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Kesilen bir agacin zararli bocek ve mantarlarla kars1 karsiya kalmamas: igin, agaglar
mimkin olan en kisa siirede ormandan digart alinmaktadirlar. Kesilip de hemen
kullaniimayan veya disariya alinamayan agaglar, ormanda yaprakli olarak birkag giin
birakilmaktadirlar. Burada yapraklar terleme yoluyla agagtaki sularnn bir kismim
disantya atmaktadirlar. Agaglann yapraklan ve dallann daha sonra koparilmakta ve
kabuklan ytzilmektedir. Kabuklar helezonik bir sekilde soyuldugunda, agag¢ her
yerinden kurumakta ve catlamamaktadir (69). Ormanda kesilip dallan budanarak

tomruk haline getirilen agaglar, ormandan disan taginmak izere hazirlanmaktadirlar.

2.3.2. Taginmasi:

Kesim islemi tamamlanan tomruklar, bag taraflarina sira numaralari, kesilig tarihleri
verilerek damgalanmaktadirlar. Daha sonra tomruklar, tagima arabalan, kaldirma
makineleri veya kizaklarla, sellerin siriklemeyecegi uygun alanlara taginarak kaba
olarak istiflenmektedirler. Tomruklann cinslerine ve mevsim sartlarina gére en fazla 6
ay bu durumda bekletilmeleri gerekmektedir. Aksi takdirde, yagmur, kar ve riizgarlar
acik alanlarda bulunmalan sonucu, tomruklar iizerinde mavi ve beyaz giirikkler, bocek
yaralari gibi bozulmalar bas gostermektedir. Kesilmis olan agaglarin ormandan
taginmasi, orman bolgesinin 6zelliklerine ve arazinin yol durumuna gore ¢ok gesitli
araglarla yapilmaktadir. Biyiik igletmelerde, agaglarin yiiksek alanlardan ovalara
indirilmesi havayi hatlarla saglanmaktadir. Buradan da kamyonlarla, demiryollan ve
vapurlarla is yerlerine taginmaktadirlar. Ulkemizde tomruk tagima isi en ¢ok

kamyonlarla yapiimaktadir ( Resim 2.1).

Agaglann taginmasindaki ekonomik ve faydali yontemlerden biri de, sartlar uygun
oldugu takdirde, agaglarin nehir yoluyla tasinmasidir. Nehirlere indirilen tomruklar,

oradan igyerine yizdirilerek goturtilmektedirler.



Resim 2.1: Tomruklarin nakliyesi.

Nehirlerin kiyr ve akinti durumuna gore, agaglar tek tek veya baglamp sal haline
getirilerek ytizdirilmektedirler. Ancak, su yolu ile taginan agaglann kabuklarinin
govdelerini boyamayan cinste agaglar olmasina dikkat edilmelidir. Bu tirde olan

digbudak, mese gibi agaclar su yoluyla taginmamaktadirlar (23).

Su ile tagima islemi, agaglarin gabuk kurumasina da yardimci olmaktadir. Agacin iginde
bulunan madeni tuzlar eriyerek goézenekleri agmaktadirlar. Sonradan kurumaya
birakilan aBaglarin suyu daha gabuk buharlagmaktadir. Su yolu olmayan isletmelerde bu

islem, agaglar havuzlara atarak bekletmek suretiyle yapilmaktadir ( Resim 2.2).

Tagima ve havuzlama islemi biten tomruklar, bigme islemi igin kereste fabrikalarina

tasinmaktadirlar.



Resim 2.2: Tomruklarin suda bekletilmesi.

2.3.3. Bigilmesi:

Ormanda kesilip dallann aynlan ve kabugu soyularak havada kurumaya birakilan
tomruklar, kiigiik ¢aph at6lyelere veya kereste fabrikalarina getirilip bigilerek, ingaathik

kereste haline getirilmektedirler.

Kesiti yuvarlak olan tomruktan, keskin koseli ingaatlik kereste elde edilmek istenirse,
yaklagik olarak, tomruk hacminin igte biri kadar malzemeden zaiyat olabilmektedir.
Biyiik bir kismi1 mekanik araglarla ve kismen de kimyasal etki ve maddelerden
faydalanarak insaat malzemesi haline getirilen agacin, yapr malzemesi olarak

kullamlmak tizere gegirdigi islemler siralanacak olursa (3):
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Agaca uygulanan ilk islem, gesitli kurallara gore kesilmesi, dallari ve budaklarmin

yontularak tomruk haline getirilmesidir ( Resim 2.3).

Ormandan kesilip tomruk haline getirilen agaglar, o6ncelikle ilaglanmaktadirlar.
Tomruklar, kereste haline getirilinceye kadar agik havada istiflenerek
bekletilmektedirler. Ancak, tomruklarn 6zsularini tamamen kaybetmeden kisa sirede
kereste haline getirilmeleri gerekmektedir (Resim 2.4).

Fabrikaya getirilen tomruklar, tomruk transportérleriyle tasinarak isleme

alinmaktadirlar (Resim 2.5).

Tomruklar, arabali serit testere adi verilen, ana tomruk kesme makinasinda kesilerek

kereste haline getirilmektedirler (Resim 2.6).

Resim 2.3: Tomruk haline getirilen agaglar.



Resim 2.5: Tomruklarin, transportérlerle tasinmast.
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Resim 2.6: Tomruklarnn kesilmesi.

Tomruklarin kesilmesinde, ¢oklu dilim makinesi ve ¢ift bas kesme makinesi adi verilen
farkli araglar da kullanilmaktadir (Resim 2.7- 2.8 ). Kesilen tomruklar kereste haline

getirildikten sonra, tastyici rulolar yardimiyla fabrika digina tasinmaktadirlar.

Tomruktan ayrilan ve bir yiizlen yarim yuvarlak olan pargalara kapak tahtasi
denmektedir. Bu pargalar ya yakacak olarak, ya da yapi alaninda 6nemsiz kisimlarda

kullanilmak tzere ayrilmaktadirlar.

Kugiik i1sletmelerde tomruklar, testere, bicki gibi basit aletler veya daha gelismis bigki

makineleriyle bigilerek kereste haline getirilmektedirler (Resim 2.9).
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Resim 2.8: Cifthas kesme makinasi.



Resim 2.9: Tomruklarin bicki makinesiyle kereste haline getirilmesi.

Bicme, tomruklarin gesitli kesici aletlerle, kesme; odunlarin bigakli makinelerle,
yontma ise tomruklarin yontucu aletlerle istenen bigim ve boyutlara ayrilmasi

islemidir.

Bigme metodlan, gerek kullanilan makineler, gerekse tomrugun bolinmesi bakimindan
cesitlidir. Apacin cinsine ve kullanilacagi ise gore tomruklarin bigilmesinde ¢esith

metodlar kullanilmaktadir (23).

Kalas Bigme: Tomruktan dort kapak alinarak yapilan bigme seklidir ( Sekil 2.5).
Ortadan ¢ikarilan kalas koseli ise kenarh kalas, kapaklan ince alinmig ise yuvarlak
veya dolu kenarh kalas adimi almaktadir. Buyiuk ¢apli tomruklarda kalaslar birkag
pargaya ayrilmaktadirlar. Bu sekilde bigilen tomruklarda, yaklasik % 20 oraninda kapak

firest olmaktadir.
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Kenarli kalas bigme Yuvarlak kenarli kalas bigme

Sekil 2.5: Kalas Bicme.

Paralel Bigme: Tomrugun aym veya degisik kalinliklarda, paralel olarak kesilmesiyle
yapilan bigmedir (Sekil 2.6).

Onemli yerlerde kullanilmayacak agagclar genellikle bu sekilde bigilmektedirler. Cikan
tahtalarin yanlan kavislidir. Bu gegit bigmede, senelik halkalar 6zden uzaklastikca

yuzeye yatay duruma gelmekte, bu nedenle egilme fazla olmaktadir

Sirt Bigme: Bu tiir bigmede, oncelikle kargilikl iki kapak alinmakta, daha sonra tomruk
gevrilerek paralel bigme yapilmaktadir. Boylece ¢ikan tahtalarin kenalart da diz

olmaktadir.
Seritleme Bigme: Bu yontem, buyik c¢apli ve ¢ok degerli olmayan agaglara
uygulanmaktadir. Ozden bir kalinlik alindiktan sonra, bu yiizeye dik olarak paralel

bigme yapilmaktadir.

Sekil 2.7°de, sirt ve seritleme bigme yontemi goriilmektedir.
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Sekil 2.6: Paralel Bicme
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Sekil 2.7: Sirt ve Seritleme Bicme.
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Merkezi Bigme: Tomruktan birbirine dik iki 6z tahta alinmasi ve kalan pargalarin
gemberden merkez yoniinde paralel olarak bigilmesi iglemidir. Senelik halkalar parga
yiziine dik gelmekte ve egilme azaltilmis olmaktadir. En uygun bigme yontemlerinden
biri olmasina ragmen, kesimdeki guglugii ve fazla fire vermesinden dolayi, 6zel

durumiarda yapilmakta olan bigme islemidir.

Putlama Bigme: Ozleri ¢ikanilmis olarak, tomrugun orta kismindan tahtalarin

alinmasiyla yapilan bigme islemidir. Senelik halkalar yuzlere dik olarak gelmektedirler.

Sekil 2.8’de, kerestelerin merkezi ve putlama yoéntemleriyle bigilis sekilleri

gorilmektedir.

Prizma Bigme: Tomruktan karsilikli birkag sirt tahtasi alindiktan sonra, tomruk
gevrilerek paralel bigme yapilmaktadir. $ekil 2.9°da, prizma bigmenin, normal ve

ozden bir kalinhk alinarak yapilan gekilleri goriilmektedir.
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Sekil 2.8: Merkezi ve Putlama Bicme.
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ozZden de bir kalinlik
prizma bigme alinarak yapilan bigme

Sekil 2.9: Prizma Bicme.

Elde edilen kerestede fazla miktarda i¢ odun bulunmaktadir. Bu bigme seklinde 6zden
de bir kalinhik alimirsa, pargalar 6zlii olanlara gore daha diizgiin sekil almaktadir.
Ozden bir kahnlik alindiktan sonra, tomruk gevrilerek, bu yiize dikey durumda paralel

olarak bigme yapilmaktadir (23).

Uygulanan tiim bu bigme metodlarinin ana amaci; elde edilen kerestede egilme, ¢ekme

gibi galigmanin az olmasini saglamak, iscilik ve fire bakimindan ekonomi saglamaktir.

Belirtilen bu yontemlerle bigilen keresteler, sekil ve boyutlarina gore; direk (dikme),
kirig, kadron, lata, kalas, ¢ita ve tahta olarak isimlendirilmektedirler. Bu elemanlann

bigilme yontemleri, Sekil 2.10°da gosterilmektedir.

Direk (Dikme): Yuvarlak, koseli veya kare kesitli kerestedir. Agacin ortasindan gikmis
olmast ve kesitinin her iki boyutunun aymi olmasi sebebiyle burkulmaya kars
mukavemeti iyidir. Yapida, tagiyict dikme olarak kullanilmaktadir. Boyutlar,

14/ 14 cm.” den, 24 /24 cm’ye kadar degismektedir.
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Sekil 2.10: Ahsap elemalarin bicilme yontemleri.

Kirig: Dikdortgen kesitli ve kisa kenar ile uzun kenar orani 1/3 - 5/7 arasinda degisen

kereste cinsidir. Kirig denilmesi igin, dar kenannin 7cm’den kiigiik olmamasi gereklidir.

Kadron: Kare kesitli kerestedir. Genellikle kaliplarda veya ahgap duvar ingaatinda
dikme olarak, ahsap doseme kaplamasi altinda yastik olarak, ¢ati makaslaninda ise
dikme (baba) olarak kullanilmaktadir. Boyutlari 4 / 4 cm’den baglayarak, 12 /12 c¢m

arasinda degismektedir.

Lata: Kugiuk dikdortgen kesitli kerestedir. Kaliplarda 1zgara olarak, ¢atida mertek ve
kusaklama olarak kullanilmaktadir. Kalinlig1 2 - 4 cm., genisligi 5 - 12 cm. arasinda
degismektedir (40).

Kalas: Uzun ve dikdortgen kesitli kerestedir. Kalip ve ahgap dosemelerde kiris olarak
kullamlmaktadir. Kap1 kasalan da kalaslik keresteden ¢ikanlmaktadir. Kalinligs

4-10 cm, genigligi 8 - 35 cm. arasinda degismektedir (63).
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Crita: Genisligt 2.5 cm, kalinligit 1 - 2 cm. arasinda degisen, dikdértgen veya kare
kesitli pargalardir. Ikinci derece islerde, bagdadi sivalann gitalarinda, kagir kisimlarin
ek yerini 6rtmede, iki ahsap elemanin gegme yerini kapamada; koseli, profilli veya

yarim yuvarlak kesitli olarak kullanilmaktadir.

Tahta: 1 - 3.5 cm. kalmliginda ve 8cm genislikte bigilen en ince kerestedir (63).
Kaliplarda, iskele bag kusaklarinda, tavan, déseme ve duvar kaplamalarinda, kiremit

altlaninda kullanilmaktadir.

2.3.4. Kurutulmasi:

Ahsabin kurutulmasinin amaci; iginde %50 hatta %100 oraminda nem bulunan yas
ahsabin nemini kullanma sartlarina uygun duruma getirmektir. Ahsabin kurumas

igindeki suyun buharlagmasiyla olmaktadir.

Ahsabin bulundugu ortamdaki havamin rutubet miktarinin az olmasi, buharlagsmanin
hizlanmasim saglamaktadir. Ahsabin etrafindaki havanin devamh olarak degismesi
saglanirsa, kuruma daha ¢abuk olmaktadir. Yizey ve yiizeye yakin kisimlarin kurumasi
ile daha i¢ ylizeydeki su disariya ¢ikmak istemektedir. Bu hareketlenme hiicrenin
biinyesinde yaklagik %15 oraninda su kalana kadar devam etmektedir (4). Ahsap

yeterince kuruduktan sonra, rutubetini kaybetmemektedir.

Ormanda kurumaya birakilan agaglann birdenbire ve yanhzca bir yénden kurumalari
uygun goriilmemektedir. Aksi takdirde, agacin kuruyan st kisimlant kigilerek
catlamakta ve bunun o6niine gegilememektedir. Afacin emniyet gerilmelerini gok

azaltmayan bu gatlaklar, yazin kesilen agaglarda daha ¢ok ve derin olmaktadir.
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Ormanda kuruyan agaglarin suyu, yaklasik olarak, % 50°den, % 30’a diismektedir. Bir
agacin her yerinin aymi derecede kurumasin: saglamak igin kesilen yerler, kil, kagit veya
tahta ile ortiilmektedir. Bu malzemeler, 6zsuyun gabuk ugmasim engellemektedirler.
Sicak giinlerde kurumaya birakilan agaglarin kabuklari yer yer ¢ikarilmakta ve bu

agaclar arasinda havanin hareket etmesi saglanmaktadir (69).

Tomruklar kereste haline getirildikten sonra, kullanim amaglarina gore, dogal veya

suni yontemlerle kurutulmaktadirlar.

2.3.4.1. Dogal Kurutma:

Dogal kurutma; ahsabin agik havada birakilarak kurutulmasidir. Dogal kurutma
yonteminde, ahgaplar aralarinda bogluk birakilacak sekilde istiflenerek, bu bosluklardan
havanin gegmesi saglanarak yapilmaktadir (Resim 2.10-2.11).

Dogal kurutmada rutubet miktan en fazla %12- 15 oramna kadar diisiiriilebilmektedir
(4). Ahsabin cinsine ve kurutuldugu mevsime gore, ahsabin agik havada kurutulmasi
i¢in gerekli olan istif kurallarina ve istif siirelerine uymak gereklidir. Kerestelerin
istiflenecegi alanlarin zeminin diiz ve beton olmast uygundur (Resim 2.12). Bunun
mimkiin olmadigi durumlarda, zemine kuru ¢akil, kirma tas, yanmig kémiir artiklan
serilmektedir. Istiflerin altinda ot, yesillik, talas, tahta pargasi veya nebati toprak

bulunmamasi gerekmektedir.

Bunun sebebi, bu maddelerin ¢iirimesinden meydana gelen koku ve bakterilerin
ahgabin biinyesinde tahribat yapmasidir. Uzun siire kullamlan istif alanlarinda, yilda en

az bir defa otlarla miicadele etmek gerekmektedir.
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Ahgsabin acik havada kurutulmasi.
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Resim 2.12: Kerestelerin beton zeminde istiflenmesi.

Birlikte istiflenen kerestelerin ayni cins ve ayni boyutta keresteler olmasina ve istif
yiiksekliginin taban genigliginin {i¢ mislini agsmamasina dikkat edilmektedir. Istif

yuksekligi genellikle 4 - 5 metre kadar olmaktadir.

Acik havada kurutulacak olan kerestelerin istiflenmesinde; alt taraftan hava akimina
uygun bir bosluk saglamak ve ahgabi uygun miktarda yiiksege kaldirarak toprakla
temasim kesmek i¢in istif ayaklan kullanilmaktadir. Bu ayaklar esnemeyen, iizerindeki
yikin agirhgim tagiyabilecek mukavemete sahip ve mantar enfeksiyonlarina sebep
olmayacak malzemelerden yapilmaktadir. Aynica, ayaklar istiflerin altindaki hava
akimim  engellememekte, aym zamanda keresteleri toprak yiizeyden yukarnya
kaldirarak, topragin rutubet etkisine kargt koruma saglamaktadirlar. Istif ayaklar olarak
ahgap malzeme kullanmak ve bu ayaklarin dogrudan dogruya toprakla temas etmesi

uygun olmamaktadir.



Bunun sebebi, ayaklarin kisa strede girtiyerek istifi yikmasi ve iglerinde bulunabilecek
mevcut mantarlarin, istiflerde bulunan saglam ahgaplara da zarar vermesini 6nlemektir.
Istif ayap: olarak genellikle; beton, tas veya tugla ayaklar tercih edilmektedir.Istife giren
yagmur suyunun akmasini saglamak igin, istif boyunca metre bagina 2 cm’lik bir meyil

verilmektedir.

Kerestelerin yagmur ve giines etkisinden korunmalanm saglamak igin, istiflerin iizeri
uygun bir orti ile ortiilmektedir. Ortii malzemesi olarak, kalitesi diisiik tahta
pargalaninin birbirine birlestirilmesi ile olugan bir ortii veya paslanmaz sag, eternit,
ondilin gibi levhalarin birlestirilmesiyle olugturulan értiller kullanilmaktadir. Istif
iizerine konan ortii, yagmur sularim kolaylikla akitacak sekilde, bir tarafa dogru egimli
olmakta, hava akimini saglamak i¢in istifin tst kismindan uygun bir miktarda yiiksekte
ve firtina gibi doga olaylarina dayamkli olacak sekilde yapilmaktadir (Resim 2.13).

Resim 2.13: Acik havada istiflenen kerestelerin korunmasu.
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Istiflerde dogal olarak kurumaya birakilan kerestelerin rutubet miktarlar1 ve kuruma
durumlan, zaman zaman tesbit edilmektedir. ahsabin rutubet derecesini belirlemedeki
en kesin yontem; igindeki su miktannin belirlenmesidir. Bu islem igin, elektrikli 6zel

rutubet 6lgme makineleri kullaniimaktadir.

Kurutma siiresi, kerestelerin kurutuldugu bolgenin hava sicaklifina ve nem durumuna
baghdir. Kurak, sicak ve riizgarli bolgelerde ve mevsimlerde kuruma daha g¢abuk
olmaktadir. 1Ilik iklim bolgelerinde agik havada yapilan kurutma isleminde, ahsabin
nemi en fazla % 13 - 17 oranina diigmektedir. Nem oraninin daha fazla disiriilmesi

gereken durumlarda suni kurutma yéntemlerine bas vurulmaktadir (3).

Genel olarak; sonbahar veya kig baslangicinda istiflenen mese, kayin, giirgen gibi sert
agaclar, sonbaharda; ilkbaharda istif edilen gam, koknar gibi yumusak agaclar ise en
gec sonbaharda kuru hale gelmektedirler.

Iikbaharda istiflenen 2,5 cm kalinhgndaki yumusak agaclardan elde edilen keresteler,
uygun kuruma sartlan altinda yaz aylarinda , 5 cm kalinhgindaki keresteler ise
sonbaharda, yaklastk %20 oraninda rutubet derecesine kadar kurumaktadirlar.
Sonbaharda istiflenen 2,5 cm kalinhigindaki sert agaglardan elde edilen keresteler yaz
aylarinda; 5 cm kalinh@indaki keresteler ise sonbaharda, yaklagik % 20 oraminda

rutubet derecesinde kurumaktadirlar (4).

2.3.4.2. Suni Kurutma:

Suni yontemlerle kurutulmusg olan ahsap, agik havada kurutulmus ahsaba gore daha az

rutubet almakta ve daha az ¢aligmaktadr.



Ahsabin suni olarak kurutulmasinda kullanilan yontemler; sicak hava akimi ile
kurutma, elektrik akimi ile kurutma, radyasyon ile kurutma ve basinglh buharla kurutma

" yontemleridir.

a) Sicak hava akimi ile kurutma:

Kerestelerin boyutlan, cinsleri ve istenen rutubet miktarlarina gore, 6zel firinlar iginde,
belirlenen sirat ve siirede, gereken 1s1 ve rutubet derecesinde sicak hava dolagtinlarak
yapilan bir iglemdir (Resim 2.14 - 2.15 - 2.16 - 2.17). Bu yontemle kurutulan
keresteler, diizgiin ve aralarinda hava sirkiilasyonu saglanacak sekilde istiflenerek,

kapali finnlarda sicak hava verilerek kurutulmaktadirlar.

Kurutma firinina konan ahsap malzemeler aym cins ve kalinlikta olmaktadir. Ozel hava
sistemli biuyiik firinlarda sicak hava iiflenerek kurutulan ahsabin nem orammni %12’den

fazla digurilmesi sonucu, baz1 durumlarda ahsap iizerinde ¢atlamalar olusabilmektedir.

Resim 2.14: Ahsap kurutma firinlari.



Ahgap kurutma firinlari.

Resim 2.15

Ahsap kurutma firinlar:.

.
o £

2.16

Resim
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Resim 2.17: Fininda kurutulmatk iizere istiflenen keresteler.

b) Elektrik Akimi ile kurutma:

Bu yontemde isitma kerestelerin en i¢ tabakalarindan baslamaktadir. Parganin ig
kisminda dalgah ve yiksek frekansh bir elektrik akimi meydana getirilmekte ve
keresteler icten isitilmaktadirlar. Dis hava 1siilmadigy igin daha sofuk kalmakta,
boylece buharlagma kolaylagarak nem daha gabuk yok olmaktadir.

Ancak, siddetli ve homojen bir elektrik alani olusturmak oldukga zor olacagindan, daha
ok, kiigiik ahsap elemanlara uygulanan bir yontem olmaktadir. Ilk defa, 1936 yilinda
Rusya’da uygulama alanina sokulan bu yontem dogal kurutmaya gore bin kat daha
¢abuk sonug vermektedir (30).

¢) Radyasyon ile kurutma:
Kurutmanmn daha derinlere kadar niifuz edebilmesi igin gelistirilmis bir yontemdir.

Uygulamada 6zel radyasyon lambalar kullamlmaktadir.



.57 -

Bu yontemle, igne yaprakli agag tiirlerinde 5 - 7 mm., genis yaprakh agag turlerinde
ise 2 - 3 mm’ye kadar kuruma saglanmaktadir. Ancak, genellikle ufak ¢apta ve ince
tabakalar halinde bulunan keresteler igin iyi sonu¢ vermektedir. Islem kisa siirmekte ve

2 mm kalinligindaki pargalar, birkag saat iginde iyice kurutulmaktadirlar (3).

d) Basingh buharla kurutma:

Kurutma finnlarina yerlestirilen kerestelere 1sis1 ve basinct yavas yavas yikseltilen
basinghi bubar verilmekte ve boylece i¢ nem yiizeye ¢ikarak, istenen rutubet elde
edilmektedir. Daha sonra buhar bacalarla digan atilmaktadir. Basinglt buharla kurutma
yonteminde, bitin bu iglemler bittikten sonra, ¢atlama olmamas: igin keresteler 5-6 ay

normal kosullarda bekletilmektedirler.

Yukarida sayilan biitiin bu kurutma islemlerinin ¢ofunda, kerestelerin biinyesinde
catlama olmamasi ve kurutma isleminin hizlanmasi igin, ahsap yiizeyine piskiirtme
veya daldirma yoluyla birtakim kimyasal bilesikler tatbik edilmektedir. Ahsap, seker,
glikoz, iire veya uygun tuzlarla hazirlanmis banyolar igine daldinlarak belirli bir siire
bekletilmektedir. Bu madenlerin ¢ozeltilerinin ahsabin yiizeyine striilmesi veya
puskirtiimesi ile de bu islem gergeklestirilebilmektedir. Bu maddeler ahgabin yiizeyine
lcm. kadar niifuz ederek, biizilmeye ve ¢atlamaya engel olmaktadirlar. Bu sekilde
islem goren ahgap malzeme, normal durumdaki siiresinden daha ¢abuk ve daha iyi

sartlar altinda kurumaktadir (3).

2.3.5. Depo Edilmesi:

Istenen rutubet derecesinde kurutulan ancak hemen kullanilmayacak olan ahsap

elemanlar; boceksiz, kurtsuz ve mantarsiz 6zel alanlarda bulundurulmaktadirlar.
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Acik veya kapal alanlarda depolanan ahsap elemanlar, topraktan nem ve havadan yadis
almayacak sekilde yerlestirilmektedirler. Agik havada depolanan kereste istiflerinin
uzerleri oluklu sa¢ veya benzer malzemelerle Ortiilmekte, alt kisimlardan su

akintilarinin gegmesi 6nlenecek sekilde yerlestirilmektedirler (Resim 2.18).

Istifler topraga dokunmayacak sekilde izgara izerine alinmakta, bulunduklan
yerlerdeki kabuk dokiintisti, ¢al, ¢irpi, ot gibi organik artiklar temizlenmektedir
(Resim 2.19). Ayrica, kereste yiginlarinin altindan da su almamalan saglanmaktadir.
Ahgabin yapisini bozmamast igin, yiginlar zaman zaman yikilmakta, i¢ kisimdaki

keresteler diga alinarak yeni yiginlar yapimaktadir.

Kereste stoklarimin yagmura, kara, giinese ve siddetli hava akimlarina karg: saklanmasi
igin en uygun ¢6zum, stoklarin kuru, iyi yapilmis, kapali fakat havalandirma tertibati

bulunan depolarda saklanmasidir.

Resim 2.18: Kerestelerin acik havada depo edilmesi.



Resim 2.19: Kerestelerin acik havada depo edilmesi.

Depolarda istiflenen keresteler ust uste dizilmekte, hava akimina imkan verecek gekilde
aralarina gitalar yerlestiriimektedir (Resim 2.20- 2.21- 2.22). En altta kalan pargalarin
yere degmesini onlemek igin, keresteler ray veya saglam ayaklar (zerine

oturtulmaktadirlar

Kerestelerin istiflendigi depolar, rutubetsiz olmakta ve iyi bir hava sirkiilasyonu
saglanmaktadir. Aksi takdirde, ahsapta rutubetlenmeler olusmaktadir. Bozulan, giiriyen
keresteleri ayirmak ve gesitli zararli bakterilerin yayillmasina meydan vermemek izere,
stoklar zaman zaman kontrolden gegirilmektedir. Dogal yéntemlerle kurutulmug ve 1-4

yil siire ile depolanmig kerestelerde % 20 - 25 oraninda su bulunmaktadir (69).

Cesidi, sinifi, tipi, boy ve kalinliklari aym olan ve bir seferde muayeneye sunulan

kereste istifleri bir parti sayilmaktadir (Resim 2.23).
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Resim 2.21: Ahgap elemanlarin kapali mekanlarda depo edilmesi.
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Ahgsap elemanlarin kapah mekanlarda depo edilmesi.

.
.

Resim 2.22

Aynt ozeliikteki ahgap elemanlarin birarada depolanmast.

°
°

Resim 2.23
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Istifin kolayca goriinebilecek bir yerine konan levha izerine; istif numarasi, istifteki
odun sayisi, istifin hacmi, kalinlik ve uzunluk grubu, sinifi silinmeyecek bir sekilde
yazilmaktadir. Tim bu iglemlerden gegen keresteler, yapi ingaatinda kullanilmak tizere

hazir duruma getirilmektedirler.

2.4. Ahsabin Korunmasi:

Ahsabin korunmas: denince, gerek dogal, gerekse islenmis halde bulunan ahsap
malzemenin, kullanim yerindeki dayanma siiresinin uzatilmasi ile ilgili tedbirler akla

gelmektedir.

Agag turtine gore degisiklik gdstermekle beraber, koruma igin herhangi bir tedbir
almadan kullamlan ahsap malzemenin fiziki ve ekonomik 6mrii simirli kalmaktadir.
Ozellikle mantarlar, bocekler, dis hava kosullari veya yanginla tahrip olmasi sonucu,

ahsabin kullamim degeri azalmaktadir.

Ulkemizde ahsap malzeme, gogunlukla herhangi bir koruma 6nlemi alinmadan, dogal
halde kullaniimaktadir. Dogal halde kullanilan malzeme bitkisel ve hayvansal zararlilar
tarafindan tahrip edilerek kot ve kullanilmaz bir hale gelmektedir. Boylece, bir yanda
endiistriyel bir hammadde olan ahsap ziyan edilmekte, difer taraftan da, bu tutum yeni

bakim ve onarim masraflanni ortaya gikarmaktadir.

Ahsap malzemenin korunmasi, ii¢ farkli asamada gergeklestiriimektedir. Bunlardan ilki,
ahgaba heniiz aga¢ halinde iken uygulanan koruma, ikincisi islenme agamasinda ahgabi
cesitli yontemlerle koruma, digeri de ahsap malzemeye kullanim asamas: sirasinda

uygulanan korumadir.
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2.4.1. Agag iken Korunmast:

Agagclar genel olarak, G¢ etkene kargt korunmaktadir. Bunlar; kurtlarla bocekler, rutubet

ile nem ve giines 15inlandir.

Bocekler ve kurtlar, agaglarin kabuk ve yapraklanni yiyerek agacin yasamasini
engellemektedirler. Aynca, ahsap iginde kanallar agarak kesitlerin zayiflamasina da

neden olmaktadirlar.

Ahsap malzemenin ¢lirimesi i¢in mantarlarin ve kurtlarin ahsap tizerinde elverigli hayat
sarlanna sahip olmalan gerekmektedir. Ahgabin 6zsuyu, bu canlilar igin besleyici bir
madde sayilmaktadir (69). Bu yiizden, bir aac1 herseyden once boceklere ve kurtlara
kars1 korumak gerekmektedir.

Ahsabin bu tir zararlilara kargi korunabilmesi igin, ahgaba zehirli maddeler

emdirilmekte veya zehirli boyalarla boyanmaktadir.

Kugik hayvanlarin agaca tirmanmalarini engellemek igin de, agacin govdesinde ¢ok
yapiskan maddeler kullanarak, bir kusak yapilmaktadir. Bir ormandaki zayif agaglar,
mantarlara karg1 savunmasiz kaldiklarinda, diger agaglann da zarar gérmemesi igin

kesilmekte ve ormandan digsan alinmaktadiriar.

Kesilen agaglar ormanda kurutulacaksa, bu agaglarin kabuklarina ve kesit yerlerine
katranl yaglar veya sodyumlu dinitrophenol siiriilmektedir (68). Ahsabi kurtlara kars:
korumak igin; ¢inko klorur, bakir silfat, ¢inko tannin, ginko siilfat, sodyum floriir gibi
maddeler de kullamlmaktadir. Cinko klorir 25 yil sire ile koruma etkisini

gostermektedir (42).
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2.4.2. islenme Asamasinda Korunmasi:

Ahsapta olusabilecek g¢uriimelere karsi uygulanan koruma islemleri, heniiz kereste
haline getirilmemis tomruklara uygulandig1 gibi, ahsap malzemenin yap: elelmani

haline gelmesinden sonra da gesitli yontemlerle uygulanabilmektedir.

Koruma iglemlerinin ahgap malzemenin yap1 elemam haline gelmeden 6nce yapilmasi
daha iyi sonug vermekte, eleman haline getirilen ahsap malzemenin korunmas: daha
zor olmaktadir. Ayrica ahgaba yapilan korumanin dayanma siiresi, degisik koruma
metodlarina gore farkliliklar gostermektedir. Ulkemizde konut ingaatinda kullamlan
keresteye, 1islenme asamasi sirasinda genellikle herhangi bir koruma

uygulanmamaktadir.

Islenme asamasinda koruyucu malzemeler ahgaba, yiizeysel ve derinlemesine koruma

yontemleri seklinde uygulanmaktadir.

a) Yiizeysel Koruma:
Bu tir koruma islemlerinde, nemin ge¢mesine ve zararli mikroorganizmalarin
tutunmasina ve gelismesine engel olmak i¢in ahgabin yiizii ince bir koruyucu tabaka ile

ortiilmektedir. Bu amaca ulagsmak igin kullanilan maddeler ve yontemler gesitlidir:

a.1.) Kyan Metodu: Bosiuklan basingli hava ile doldurulan agaci su gegirmez hale
getirmek 1¢in, agaca maden komiirii katrami igirilerek yapilan korumadir. Bu

yontemde kuru ahgap, siiblimatli banyolara daldinlmaktadir.

a.2.) Boucherie Metodu: Bu yontemde, aga¢ 6zsuyunun disanya atilmasi igin,
kabuklu agacin uglarindan 1 atmosfer basingla bazi bakir tuzlarinin sulan siringa
edilmektedir (69). Daha sonra, agaci su gegirmez hale getirmek igin, igindeki hava

emilerek, agac lizerine basnigla bazi kimyasal bilesimler gonderilmektedir.
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Boylece agacin bosluklari doldurulmakta, agacin 6zsuyu kismen de olsa disan
¢ikarilmakta, tizerindeki mantarlar 6ldiirilmekte ve aga¢ mantarlara kars: daha

dayanikl1 bir hale getirilmektedir (40).

a.3.) Katranlama: Goriiniis bakimindan kéti gortiniimiin sakincali olmadig:

yerlerde, ahsap katranlama yoluyla korunmaktadir.

a.4.) Kavurma: Bu igslemde ahsap malzemenin iizerine alev puskiirterek yiizeyi

komiirlestirilmektedir.

a.5.) Mihlama: Su iginde kullanilan ahsap malzemeye dadanan baz kurtlardan
korunmak i¢in yapilmaktadir. Iri ve yuvarlak bagh givilerin yanyana mihlanmasiyla,
bir siire sonra ahgabin yiizeyi bir pas tabakasi ile ortilmekte ve ahsap bu pasi

yuzeyce emmektedir (3).

a.6.) Regineleme ve Boyama: Ginumizde ahgabin yiizeysel olarak korunmasinda,
siklikla dogal cam reginast, selilloz asetat, seliiloz aseta biitirat, poli-propilen, vinil,
alkit, formaldehit, poliester, epoksi ve silikon gibi plastik regineler ve gesitli boyalar

kullaniimaktadir.

b) Derinlemesine Koruma:

Ahsap malzemeye derinlemesine uygulanan koruma yontemine emprenye adi
verilmektedir. Emprenye, ahsabin hicrelerine; ahsabi mantar, bocek, termit, deniz
kurdu gibi zararlilara karsi koruyan maddelerin emdirilmesi islemidir. Emprenye,
ahgabin Omriini en az bakimla, en uzun hizmet siresini saglayacak sekilde
uzatmaktadir (25). Emprenye edilmis yumusak agaglarin dayanim siresi en az 30 yil,
sert agaglarin ise en az 60 yildir. Yapilan gesitli aragtirmalar, ahsapta derinlemesine
yapilan korumanin yiizeysel koruyuculara oranla, kalite ve ekonomi agisindan ¢ok daha

olumlu sonuglar verdigini ortaya koymaktadir (33).
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Emprenye islemi tiim ahsap elemanlara uygulanabilmektedir. Son kullanim agamasina
getirilmis ahgaplara veya istenen Olgiilerdeki kerestelere uygulanan emprenye
isleminden maksimum performansin saglanabilmesi i¢in, emprenyelenmis kerestenin

fazla pargalanmamasina ve gok fazla traglanmamasina dikkat edilmektedir.

Emprenye islemi yapilirken, kullanilan ahsabin turii ve kullamlacagi ortamin
belirlenmesi gerekmektedir. Hangi ahsap malzemeye, hangi emprenye ydnteminin ve
emprenye maddesinin uygulanmasinin daha uygun olacag bilindiginden; en iyi sonuca

ulagmak i¢in, buna dikkat etmek gerekmektedir.

Tiirk Standartlari Enstitiisi’niin emprenye iglemi ile ilgili bir takim kurallan da
mevcuttur. Buna gore; emprenye yapilacak agacin igindeki rutubet miktarinin

% 25°den az olmas1 gerekmektedir. Ahsap yangin tehlikesinin bulundugu yerlerde,
yangina karg1 koruma saglayacak olan emprenye maddeleriyle emprenye edilmelidir

(59).

Tutkallanacak ahsap igin kullanilacak emprenye maddeleri tutkalin yapisma yetenegine
zarar vermemeli, kimyasal koruma igleminde, izin belgesi olan emprenye maddeleri
kullamlmalidir (61). Emprenye maddesi ahgaba iyi niifuz edebilmeli, gesitli sularla

yikanarak ¢ikmamali, ahgap iizerinde kullanilan metallerle korozyon yapmamalidir.

Ahgap iizerinde mantar,bocek ve yangina karst koruma ayni anda saglanmak
isteniyorsa, gesitli dzelliklerde bulunan tuzlar birbirlerinin etkilerini bozmamalidirlar.

Emprenye maddeleri ahgabin dogal renk ve ozelliklerini degistirmemeli, kéti
kokmamali, insanlara ve diger canlilara zehir etkisinde bulunmamalidir. Emprenye
edilmig ve kurutulmus malzeme saglik agisindan bir sorun yaratmamakla beraber,

yiyeceklerin depolandif yerlerde kullanilmas: sakincali goriilmektedir.

Turkiye’de ilk emprenye tesisi 1915 yilinda kurulmugtur. Bugtn tlkemizde en az 16

adet emprenye tesisi bulunmaktadir (28).
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Uzun siireli dayanim ve kalici etki saglayan emprenye metodlan, 6zel olarak kurulmus
emprenye tesislerinde uygulanmaktadir. Gunimizde, 6zel tesislerde uygulanan ahsap
emprenye yontemleri; vakum- basing yontemi, ¢ift vakum yontemi ve daldirma

yontemidir.

b.1.) Vakum - Basing Yéntemi: Vakum - basing yonteminde kullamilan emprenye
makinasi 6 metre boyunda, 60 cm. genisliginde ve 60 cm. yiiksekligindedir. bu
olgilere uyan her ahgap elemana, vakum basing emprenye sistemi
uygulanabilmektedir. Emprenye makinesi, emprenye islemini 75 dakikada

tamamlanmakta, bir seferde yaklagik 2.5 m’ ahsap emprenye edilebilmektedir (26).
p

Yapi ahgabinin bu yontem ile emprenyesinde, en yaygin olarak Tanalith-C gibi suda
¢oziinen bakir, krom, arsenik tuzlan kullanilmaktadir. Tanalith, suda ¢oziinen bir
madde oldugu halde, karmagik kimyasal degisimler sonucunda ahsabin biinyesinde

sabitlesmekte ve suyla dahi gitkmamaktadir (28).
Bu yontemin ahgaba uygulanma asamalan siralanacak olursa ($ekil 2.14):

Kurutulmus ve miimkiin oldugu kadar son kullanim boyutlarina getirilmis ahsap
malzeme vakum-basing silindirine yerlestirilmekte ve vakum uygulanarak,
hiicrelerin igindeki hava bogaltiimaktadar.

Sistem vakum altinda tutularak silindir, gerekli konsantrasyondaki Tanalith-C
¢ozeltisi ile doldurulmaktadir.

Yaklagik 12 atmosferlik bir hidrolik basing uygulamasiyla, kimyasal ¢ozeltinin dir
odunun tiimiine niifuz etmesi saglanmaktadir.

Silindir bogaltilmakta ve ikinci bir vakum uygulamastyla sistem igindeki basing
distralmektedir.

Sistem hava atmosferine agildiginda, hiicrelerin igindeki diisiik basingtan dolay:

yiizeydeki ¢ozelti emilmekte ve ahsap yiizeyin kuru kalmas: saglanmaktadir.
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Sekil 2.14: Vakum - Basing emprenye yontemi uygulama asamalar.

Cati elemanlar, kiremit tahtalan, subasman seviyesinin altinda kullanilan tagiyici.
elemanlar, temel kaziklan, istinat duvarlar, veranda ve pergola elemanlan igin en
etkili sonucu veren emprenye yontemidir. Ayrica, gati kafes sistemleri, cephe
kaplamalari, subasman seviyesinin tizerinde kullanilan tagiyict elemanlara da

uygulanan bir yontemdir.

Tanalithli ahgabin bitki, hayvan ve insan saglifina higbir zaran bulunmamakta,
tekrar bir bakim gerektirmeden uzun yillar kullanilabilmektedir. Tanalithle
emprenye edilen ahsaba istenen boya ve cila malzemesi uygulanabilmektedir.
Toprak ve sudaki ahgabin girlimesi, ahgabin tanalith ve vakum - basing sistemine

gore emprenye edilmesiyle onlenebilmektedir.
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b.2.) Cift Vakum Yontemi: Bu yontemde kullamlan emprenye maddesi Vascol
WR’dir. Organik solvent bazli olan bu madde, ahgsap malzemeyi mantarlara,
boceklere ve termitlere karsi koruyarak ¢uriimesini 6nleyen aktif maddeler ve

ahsabin ¢aligmasin azaltan hidrofobik maddeler igermektedir.

Vascol-WR, ¢ift vakum yontemi ve asagidaki iglemler dizisiyle ahgaba
uygulanmaktadir. Kullanilan tesisler tam otomatiktir ve kullanilan programa goére,

emprenye iglemi ortalama 60 - 75 dakika stirmektedir (Sekil 2.15):

Islenmis ahgap malzeme emprenye kazani igine konarak, ilk vakum uygulamas: ile
hiicrelerin igindeki hava bosaltilmaktadir.

Vakum altida kazana Vascol-Wr doldurulmakta ve denetimli bir gekilde atmosfer
basinci ya da diigiik basingta ahsap malzemeye emdirilmektedir.

Daha sonra, emprenye maddesi bogaltilmaktadir. Yiizey bu agsamada 1slaktir.

Ikinci bir vakum uygulamas: ile yiizeyinin kurumas: saglanan emprenyeli ahsap

malzeme, disar1 alinmaktadir.

Pencere, kapi, pancur gibi dograma elemanlarninda, déseme tahtasi, ¢ati elemanlan,
cephe kaplamalari, subasman seviyesinin iizerinde kullamlan tagiyici elemanlar ve
sagaklar igin en iyi sonucu verecek emprenye yontemidir. Veranda ve pergola

elemanlaninda da uygulanmaktadir.

Cift vakum sistemiyle emprenye edilen ahsap malzeme, dogal rengini ve emprenye
oncesi boyutlarmi korumaktadir. Bunun sonucunda, ahsap yiizeye yapilabilecek

boya tabakasimn Omriinii uzamakta ve bakim masraflan azalmaktadir

Vakumlu sistemle emprenye  edilen ahgabin kullanim 6mri yaklagik 60 yil

olarak belirtiimekte, bu siirenin sonunda ahsaba bakim uygulanmaktadir.
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Sekil 2.15: Cift vakum emprenye yontemi uygulama asamalari.

b.3.) Daldirma Yontemi: Sabit tesislerde yapilmasinin yami sira, santiyede ya da
ahsap iretiminin yapildi1 yerlerde de ahgabin korunmasim saglayan bir yontemdir.
Daldirma yonteminde kullanilan emprenye maddesi Imersol-WR adi verilen,

organik solvent bazl1 ve TSE belgesine sahip bir emprenye malzemesidir.

Emprenye islemi 6ncesinde, ahsap malzemenin tiim kesme, delme gibi iglemlerinin
tamamlanmis olmasi ve ahsap malzemenin son boyutlarina gelmis olmast
gerekmektedir. Emprenye islemine girecek ahsabin rutubet oraninin, son kullanim

yerinin gerektirdigi rutubette olmasi gerekmektedir.
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Daldirma y6ntemiyle uygulanan emprenye islemi Resim 2.25°de, asamali olarak
gosteriimektedir. Bu yontemde sirasiyla (53):

Daldirma tankina gerekli miktarda emprenye malzemesi dolduruimaktadir.
Daldirma tanki yaklagik 3mm’lik sa¢ malzemeden imal edilmektedir. Eni ve
yiiksekligi 40cm. 6lgilerinde, boyu ise kullanilacak en uzun ahgap elemanin boyuna
uygun olarak iretilmektedir.

Ahsap malzeme, imersol-WR igine tamamen daldinlarak tesbit edilen siireye gore
bekletilmektedir. Daldirma siiresi ahgabin yapisina ve kesitine bagh olarak, 1 ile 15
dakika arasinda degismektedir. Ahsaba emdirilen emprenye maddesi, 1m’ ahsap igin
15 litrenin altinda olmamaktadir.

Emdirme islemi sonrasinda, emprenye edilen malzeme daldirma tankinin lizerinde 5
dakika tutularak ytizeydeki ilacin tankin igine siiziilmesi saglanmaktadir. Uygulama

sirasinda eldiven kullanilmakta ve ortamin havalandirilmasina dikkat edilmektedir.

Bu islemden sonra ahsap malzeme uygun bir sekilde istiflenerek, kurumasi igin
beklemeye birakilmaktadir. Kuruma siiresi en az 48 saattir. Bu siire ahgabin yapisi,

emdirilen miktar ve hava sartlarina gore artabilmektedir.

Pencere, kap1 dogramalari, déseme tahtalari, cati elemanlar, cephe kaplamalan ve
subasman seviyesinin lizerinde kullanilan tagiyic1 elemanlar igin uygulanabilen
emprenye yontemidir. Ancak bu yontemin, ¢gam gibi kolay emprenye olabilen, bazi
agag tiirlerine uygulanmasi daha dogrudur. Imersol-WR ile emprenye edilmis

ahsap, dogrudan toprak temasinda ya da su iginde kullanilmamaktadir.

Ahsap malzemeye uygulanan tim bu emprenye yontemlerinin ahsaba sagladig

faydalar 6zetlenecek olursa:

Emprenyelt kereste ¢iirimemekte; bocek, kurt, termit, deniz kurtlann ve mantarlar
tarafindan tahrip edilememektedir. Emprenyeli ahsap ¢alismadigi igin, iizerindeki boya
ve cila tabakasi ¢atlamamakta ve kullanim 6mrii uzamaktadir. Emprenyeli kerestenin

insan, bitki ve hayvan saghgina higbir olumsuz etkisi yoktur.
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Resim 2.25: Daldirma yontemiyle emprenye isleminin ahsap elemanlar uygulanmasi.
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Emprenyeli ahgap, metal baglanti elemanlarinda korozyonu engellemekte, istenen
yapistirici ile sabitlenebilmektedir. Yizeyi, temiz, yagsiz ve kurudur, istenen her tir
boya, vernik ve cila uygulanabilmektedir. Emprenye isleminin yarath ek maliyet ¢ok
diisitkk olmakta, kereste fiyatlan dikkate alindiginda bu ortalama ek maliyet % 15
oraninda olmaktadir. Ancak, emprenye isleminin sagladifi faydalar, emprenyesiz
tirtinlere karst % 400 gibi bir Gstinlik saglamaktadir (26).

2.4.3. Kullanim Asamasinda Korunmasi:

Kullamm sirasinda ahsap malzemede gesitli olumsuzluklar olusabilmektedir. Ahsap
kullaniminda malzemeyi etkileyen olumsuz faktorlerin basinda rutubet gelmektedir.

Ahsabin rutubet miktar, dis cephe kaplamast ve dogramalarda yagislar nedeniyle, i¢
mekanda kullanilan ahgap elemanlarda ise akan gati, hatah su tesisati ve yogunlagma
gibi nedenlerle ¢iiriime igin uygun ortam yaratmaktadir. Bina iginde, sulu mekanlarda
veya bu mekanlarla baglantili yerlerdeki ahsap elemanlara dikkat edilmemesi ve

ahgabin kuru tutulmamas: ¢lirimeyi hizlandirmaktadir.

Ahsabin ¢uriimesi 6nemli bir sorundur. Rutubet ve mantarlar ahgabin glriimesine
neden olmaktadirlar. Zehirli mantarlar ahsabi giriitiirken, zararsiz olarak nitelenen
zehirsiz kiif mantarlan ise; ahsabin gériniimiinii ve rengini bozmaktadir (20).

Curuyen kisimlarda renk degisimleri olmakta ve ahsabin parlaklign kaybolmaktadir.

Curiime ile birlikte ahgabin sertligi ve dinamik egilme direnci azalmaktadir.

Ahgsabin ¢uriayup ¢urtimedigini anlamak i¢in, ¢ivi veya tornavida gibi sivri bir cismin
ahgaba batirilmasi yeterlidir. Sivri cisim kaldinldiginda kopan pargalar uzun kiymikh
isc ahgabin saglam, kiymiklar ¢ok kisa ise ahgsabin g¢irimeye baslamig oldugu

anlasilmaktadir (50).



- 74 -

Bocek ve kurtlar da ahsap igin oldukga tehlikeli sayilabilecek zararlilardir. Bu tiir
zararhlar ahgap iginde kanallar agarak, ahgabin kesitinin zayiflamasina neden

olmaktadirlar.

Gines, yagislar ve rizgar gibi dig etkenler, ahgaba ¢esitli sekillerde zarar
vermektedirler. Yagislar ve sgiddetli riizgarlar, ahgsabin yiizeyinin yavag yavas

agimmasina; gines ise renk kaybina yol agabilmektedir.

Bunlann yanisira, yangin etkisi de; ahsabi olumsuz yonde etkileyen faktorlerden biri

olmaktadir.

Kullanim agamasinda olusan tiim bu olumsuzluklara karsi alinacak onlemler ise;
koruma, kontrol ve onanmi saflamaktir. Ahsab1 korumak igin; yagl boya, pinotex,

vernik ve 6zel koruyucularla yapilan boyama yéntemleri uygulanmaktadir.

a) Yagh Boya:
Giiniimiizde ahgabin korunmasi i¢in en ¢ok uygulanan islem, ahsabin yagh boya ile
boyanmasidir. Ahgaba uygulanan yagli boyalar; mat, yar1 mat ve parlak olmak iizere lig

gesittir ve istenen her renkte tretilmektedirler.

Yagli boyanin ahsap malzeme yiizeyine uygulanma agamalar: siralanacak olursa:

Oncelikle, ahgap yiizeyin kuru ve temiz olmasina dikkat edilmelidir. Yapilan ilk islem;
ahsabin daha iyi korunmasi ve yagh boyanin daha rahat uygulanabilmesi igin yiizeyin
“astar boya” adi verilen malzemeyle boyanmasidir. Uygulamada kullanilan yagh
boyanin cinsine gore, ¢abuk kuruyan (seliilozik) veya daha geg¢ kuruyan (sentetik) astar

boya kullaniimaktadir.

Eger ahsap ylizey purizli ise, astar boya ilizerine macun sirilmekte ve ylizey
zimparalanarak diizgiin bir satih elde edilmelidir. Daha sonra yagli boya; firga, rulo ve

boyama tabancalari ile yiizeye uygulanmaktadir.
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Yagli boya tabakasimin ahsap elemanlann  koruyabilmesi igin, ahgap yiizeye diizgiin ve
bosluksuz olarak uygulanmasi gerekmektedir.  Yagh boya, agacin deliklerini
kapatmakta ve 1yi bir koruma saglamaktadir. Ayni zamanda rutubetin girmesini engel
oldugundan, ahgabin deforme olmasini 6nemli miktarda azaltmaktadir. Ancak, yagh
boyanin dikkat edilmeden uygulanmasi, olumsuz sonuglar dogurabilmektedir. Zaman
iginde yagli boya yer yer dokulip bosluklar olustugunda, bu bosluklardan rutubet ve
mantar sporlarinin girmesi mimkiindiir. Bunu 6nlemek igin, yagli boya ile yapilan

bakimin, belirli periyodlarla tekrar edilmesi gerekmektedir.

b) Pinotex:
Ahgab tiirlii olumsuzluklara karsi koruyan malzemelerden biri de pinotextir. Istenen

her renkte olabildigi gibi, saydam olanlan da mevcuttur.

Pinotex ahsabi 6zellikle bocek ve kurtlara karsi korumakta; bu tiir zararhlara kars:

zehirli maddeler igermektedir.

Pinotex’in ahgap malzeme ylizeyine uygulanma agamalan siralanirsa: Ahsabin kuru ve
temiz oldugundan emin olunduktan sonra pinotex, ahsap ylzey uzerine firga ile
siirilmektedir. Daha sonra pinotex tabakasi lizerine “dolgu” ad: verilen sivi ve saydam
olan bir boya maddesi siirtilmektedir. Dolgu maddesinin gorevi; yiizeyi diizlestirip,
gozenekleri kapatmaktir. Ahsap yiizeyin daha parlak olmasi isteniyorsa; pinotex ve

dolgu malzemesi lizerine vernik siiriilmektedir.

c) Vernik:

Genellikle, pinotexle boyama isleminden sonra uygulanan vernik, ahsaba sadece
parlaklik vermek amaciyla kullanilmaktadir. Saydam bir malzeme olan vernik, sentetik
ve selillozik esash olmak uzere iki gesittir.  Vernigin, parlaklik verme diginda higbir
koruyucu etkisi yoktur. Bunun igin; higbir koruma uygulanmamig dis ahsap elemanlarda
tek basina kullanilmamahdir.  Ancak, i¢ mekanlarda ahgabin dogal goériiniminii

korudugu igin tercih edilebilmektedir.



- 76 -

d) Ozel Koruyucu Boyalar:

Gunimiizde ahsabin hem su emmesini engelleyen, hem de nefes almasimi saglayan
6zel koruyucu boyalar geligtirilmigtir. Uretilen bu 6zel boyalar, ahsabi sadece
boyamakla kalmayip, ¢uriimesini 6nlemekte, aym zamanda giglendirip
korumaktadirlar. Solvent bazli veya su bazli olan bu boyalarin ortiicii dzellige sahip
olanlarinin  yam swra, yan seffaf olanlan da vardir. Ahsap malzemeyi
renklendirmek amaciyla da kullanilan bu boyalann, piyasada pek ¢ok rengi mevcuttur.
Astar, dolgu, vernik gerektirmeyen ve yiizeye 2 - 3 kat olarak siiriilen bu boyalarin,
parlak ve mat tiirleri bulunmaktadir. Bu 6zel boyalar, su gegirmemekle beraber, aym
zamanda da ahsabin igindeki suyun buharlagmasina engel olmamaktadirlar. Ahsap
yuzeye, firca, daldirma veya tabancayla uygulanan degisik tiirleri bulunmaktadir. Bu
0zel koruyucu maddeler kullamlmadan 6nce, ahsap malzemenin kuru olmasina
dikkat edilmelidir. Ciinkii, bu 6rtii ahsabin kurumasina engel olmaktadir. Aym
zamanda, bu maddeler sirilmeden 6nce, ahsap elemanin biinyesine mantar sporlarini
almamis olmasi gerekmektedir. Ahsap iginde mantar sporlar varsa, boya ortiisii

ahgab1 korumamakta, aksine kétii etki yaratmaktadir (53).

Kullamim agamasi sirasinda kargilasilan tehlikelerden biri de yangindir. Yangina kars:
kesin giivenlik istenen durumlarda, ahsabin alev almasini engelleyen gegsitli 6zel boyalar
kullanilmaktadir (32).

Sonug olarak; tiim bu uygulamalar yapilsa da, koruma sonrasinda ahsap, uygulanan
koruma islemine gore, gerekirse tekrar bakim isteyebilmektedir. Bu bakim sirasinda

is¢iligin kalitesi de 6nemli bir rol oynamaktadir.

Yapimdan sonra binalar, diizenli olarak kontrol edilir ve bozulan kisimlar aninda
onarithirsa, bakim masraflani da en az diizeyde olacaktir. Ahsap yap1 elemanlarinda
kontrol islemi yilda en az bir defa yapilmali ve en gok gati, ¢cati kenarlan, pencere ve
kapi dogramalari, merdiven ve merdiven korkuluklarinda kullamlan ahsap malzemeye

dikkat etmek gerekmektedir.
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BOLUM 3: AHSABIN KONUTTA KULLANIM ALANLARI:

Konutlarda ahsap kullanimi, Turkler’in Anadolu’ya yerlesmelerinden sonra daha ¢ok
yayginlagmigtir. Anadolu’ya Selguklular’la gelen ahsap isgiligi, 12. ve 13. yiizyillarda
yiksek bir dizeye ulagmistir. Osmanlilar’da ahsap is¢iliginin bir sanat olarak
tammlanmasiyla, bu tiriin gizel 6rnekleri gogalmigtir (27).  Biiyikk Selguklu ve
Anadolu Selguklu evlerinde de ahsap ¢ok kullanilan bir malzeme olmus; kirigler, kapt,

pencere dogramalari, tavan ve dégemeler genellikle ahsaptan yapilmistir.

Tirk mimarisinde bat1 etkisinin bagladii 18. yiizy1l sonlan ve 19. yiizyil baglarinda
ahsap yapilar giderek artmigtir. Ozellikle Istanbul, Safranbolu evlerinde ahsap ana
malzeme olmustur. Bolu, Gerede, Zonguldak, Adapazan gibi Kuzeybati Anadolu’da ise
timilyle ahsaba dayali olan bir yapilagsma gériilmektedir. Karadeniz Bélgesi’nin dogu

boliimleri; Artvin, Rize’de ahgap mimarinin yoresel 6rneklerine rastlanmaktadir.

Bilgili ve usta bir iggilik anlayisinin egemen oldugu; tasiyict kisimlarda uygulanan
prensipler ve detaylandirma tekniklerinden kolaylikla anlagilmaktadir. Asirlardir ayakta
kalarak ginimiize kadar ulasabilmis  ahsap yapilar bunu en iyi gekilde
kanitlamaktadirlar. Ahsap malzemenin konuttaki kullamm alanlari; Tastyic1 duvar ve
dogeme elemanlari, ¢ati elemanlar, duvar, déseme ve tavan kaplamalan, ig ve dis kapi,
pencere dogramalan ve merdiven elemanlaridir. Ahsap malzeme eski Tirk evinde en

uygun kullanim alanlarinda ve yapisina en uygun sekilde kullanilmistir.

Turkiye’nin bugtinkii sartlar1 gézoniine alindiginda, ahsabin kullanim alanlarinin eskiye
oranla degisiklikler gosterdigi agikg¢a ortadadir. Bu béliimde; gegmisten giiniimiize
kadar gegen stireg iginde, eski Turk evinde ahgabin kullanim sekli ve anlayisiyla,

guniimiiz konut mimarisindeki ahsap kullanim: anlatilmaktadir.
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3.1. Duvarda Ahsap Kullanimi:

Ahgap malzeme yapida tasiyici veya tamamlayici malzeme olarak kullanilmaktadir.
Yiik tagtyan elemanlan ahgap malzeme ile insa edilmis olan yapilar, ahsap yapi olarak
isimlendirilmektedir. Ahsap malzeme duvar olusumunda; tasiyici ve kaplama elemani

olarak gérev almaktadir.

3.1.1. Ahsabin Duvarda Tagiyici Olarak Kullanimi:

Yapim sistemlerine gore ahsap binalan; yigma (blok) ahsap yap: sistemi, ahgap iskelet

(karkas) yapi sistemi olarak iki sinifa ayirmak mamkiindir.

3.1.1.1. Yigma Ahsap Yap! Sistemi.

Y1gma ahsap yap: sistemi, ahsap malzemenin bol ve ucuz oldugu bolgelerde uygulanan
bir sistemdir. Bu tip yapilar genellikle daglik ve ormanlik alanlarda yapilmaktadir.
Ahsap yigma vyapilar, yapi malzemesi olan ahgabin fazla kullanilmasina karsilik;
yapinin, 6nemli ayrintilara ve baglanti elemanlarina ihtiyag duyulmadan tretilmesine
olanak saglamaktadir. Bu da ahsap yima sistemin ormanlik boigelerin en yaygin ve en
ckonomik yap: tiirii olmasimi saglamistir. Bu tiir yapilara, Turkiye’de ozellikle agag
iiretim bolgesi olan; Bolu, Gerede, Goyniik, Kizilcahamam ve Dogu Karadeniz orman

yorelerinde rastlanilmaktadir.
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Bu sistemde duvarlar, kismen veya tamamiyla islenmis ahgaplann st iste
getirilmesiyle olusturulmaktadir. Binamin igine ayrica bir kaplama yapmak da
miimkindir. Dig duvarlarin kose birlesimleri disariya dogru ¢ikintili olarak yapildig
gibi, bazen de ¢ikinti vermeyen birlesme sekilleri de uygulanmaktadir. Duvar
kalinliklari 8 - 24 cm. arasinda degigmektedir. 10 cm.’lik bir ahgap duvar, 38 cm.

kalinliginda bir tugla duvar ile ayni1 oranda 1s1 yalitimi saglamaktadir (40).

Kullamlan ahgabin kesit ve olgileri; ahsabin elde edildigi agag cinsine, yapilacak
binanin kat adedine, dolgu malzemesine ve kullamlan ahsap malzemenin yerlesim
durumuna gore degisiklikler gostermektedir. Bu sistemde; ¢apr 10 - 25 cm. olan
duzgiin yuvarlak kesitli veya 8 - 20 c¢m. kalinhiginda dikdortgen kesitli ahsap elemanlar
kullanilmaktadir (56).

Ahgap y1gma sistemin en yaygin ve yalin bigimi, yiizeyi kabaca temizlenmis ahsap
kitiklerin  kogelerden yarim gegmeli olarak birbirlerinin iizerine oturtulmasiyla

gergeklestirilen ve karabogaz adi verilen sistemdir ( Sekil 3.1) (2).

Dogu Karadeniz Bolgesi bagta olmak lizere, Artvin’den Zonguldak’a kadar tiim Kuzey
Anadolu evlerinde, bu sistemde yapilan ahgap yigma konutlara rastlanmaktadir

(Resim 3.1) (5).

Ahgsap clemanlarin, bigilmesi ve bu elemanlarin st iste oturtularak, koselerden
gegmelerle birbirine baglanmasiyla olusturulan sisteme ise; yerel dilde kurtbogaz adi

verilmektedir (Sekil 3.2) (2).

Agaglarin bigilerek kullanildigi, yapim yoniinden daha kaliteli ve sagliklt olan bu tiir
konutlara; Izmit, Kandira, Bolu, Gerede, Savsat, Akkus, Masurgan gibi Dogu

Karadeniz yorelerinde rastlanmaktadir (Resim 3.2 - 3.3).
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Resim 3.1: Islenmemig ahsap elemanlarla yapilan yigma sistemli bir konut.
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Ahsap elemanlarin herhangi bir tagiyic1 striikktiire baglanmaksizin, sadece yatay
konumda iist iiste yerlestirilip, koselerden birbirlerine gegmelerle tesbit edildigi bu yapi
stritkktiiri, giinimiizde “canti” terimi ile de ifade edilmektedir. Bu sistemde
yapilan konutlarin ingasinda; ¢ivi ve diger metal aksamlar minimum seviyede

kullanilmaktadir.

Sekil 3.2: Ahsap elemanlarin bicilerek kullamildigi, ahsap yigma sistem detaylar:.



Resim 3.3: Islenmis ahsap elemanlarla yapilan ahsap yigma sistemli bir konut.



Tirkiye’de 1950°1i yillara kadar gegen siireg iginde; ahsap yigma tekniginde pek ¢ok
konut yapilmigtir. Ahsap yigma sistemde Tirkiye’de gegmigsten beri uygulanan yapim
teknikleri, diger ilkelerde uygulanan sistemlerle benzerlik gostermektedir. Ancak,
geleneksel mimari anlayis, ginimiz konutlarinda ahsap yigma sistemi
kullanmamaktadir. Ozellikle ahgabin eski zamanlara goére daha zor temin

edilebilmesinden dolayi bu sistem bir zaman i¢in terk edilmigtir.

Bununla beraber, son yillarda, 6zellikle Amerika ve Iskandinav ilkelerinde ahsap
yigma tekniginin yeniden kullanima sunulmasiyla birlikte, ahgap yigma sistemle yapilan
ve “kiitiikk ev” olarak adlandinlan bu konutlar, yeniden yasam bulmaya ¢aligmaktadir.
Amerika Birlesik Devletleri’'nde 1960’11 yillarda baglayan kiitiikk ev modas: giderek
Tirkiye’de de yayilmaya baglamigtir. Bugiin Tiirkiye’de de, bu tiir konutlar yapip satan
firmalar bulunmaktadir. Bu firmalar, dnceden belirlenen tipteki konutlart hazir olarak

satmakta veya yerinde uygulamaktadirlar (Resim 3.4).

Resim 3.4: Ahgap yi$ma sistemle yapilnus olan bir kiitiik ev.
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3.1.1.2. Ahsap iskelet Yap: Sistemi:

Bu sistem; tasiyic1 ahgap iskelet ve bu iskelet arasindaki bosluklar dolduran dolgu ve
kaplama malzemesinden meydana gelmektedir. Iskelet kisim yatay ve digey kuvvetleri
karsilayarak binanin ayakta kalmasi ve sekil degistirmemesini, dolgu ve kaplama kismi
ise dig tesirlerin iskelete zarar vermemesini, ses ve 1stya karsi yalitimi saglamaktadir.

Ahsap bir yapi iskeletinde duvar elemanlan; tasiyic1 ve ara dikmelerden olugan diisey
kisimlardan ve bunlan destekleyen payandalardan olusan c¢apraz kisimlardan
olusmaktadir. Iskelet yapi, bu elemanlarin biraraya gelis sekline gore gesitli sekillerde
diizenlenmektedir. Ahsap dikmeler en fazla 100 - 150 cm. ve miimkiin oldugunca esit

araliklarla yerlestirilmektedirler.

Sekil 3.3’de, ahsap iskeletli bir konutu olugturan

tagiyic1 duvar elemanlari gorulmektedir.
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1) Kése dikmesi 5) Ara bolme dikmesi
2)Ara dikme 6) Kose payandasi

Sekil 3.3: Ahgap iskeletli bir konutu olusturan tasiyici duvar elemanlari.

3 Kapi kenar dikmesi
4)Pencere kenar dikmes)

NAra payanda

8 Yanlama (destek payandas)
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Ahsap iskeletli yapilar inga sistemine ve birlestirme durumlarina gore; ¢akma ve gegme
iskeletli olarak yapilmaktadir. Gegme iskeletli yapilan binalarda; ahsap malzemenin
her birlesime gore degisik gegme sekilleri bulunmaktadir.  Dikmelerde yapilan
gecmeler Sekil 3.4’de, payandalarda yapilan gegmelerin detaylar1 ise Sekil 3.5°de

verilmektedir.

Kosede duz zivana Ortada diuz zivana

Sekil 3.4: Dikmelerde yapilan gecmeler.

Giymeli payanda gegme Zwvanall giymeli payanda gecme

Sekil 3.5: Payandalarda yapilan gecmeler.
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Ahsap iskeletli yapilarda duvar olusumunda kullanilan ahsap malzemenin boyutlan

Tablo 3.1°de verilmektedir (56).

Ahsap iskelet yapr sisteminde, iskelet bir bitiin olarak ¢aligmakta ve iskelet yiikiiniin
temele esit olarak yayilmas: saglanmaktadir. Ahgap iskeletin olusturulmasinda farkl
sistemler kullanilmigtir. Bu sistemler arasindaki fark, dikmelerin farkh sekillerde
yerlestirilmesinden ileri gelmektedir. Uygulanan sistemlerden birinde, dikmeler 80 -

90 cm.’de bir konup koseler payandalar ile takviye edilmektedir (Sekil 3.6).

Bagka bir sistemde ise dikmeler; kdselere, pencere kenarlarina, iki duvann kesisme
yerlerine gelecek sekilde, 120 - 150 cm. ara ile yerlestirilerek, aralarina dolguyu tesbit
etmek veya kaplamayr c¢akmak amaciyla daha ince dikmeler ilave edilmektedir

(Sekil 3.7).

Daha yakin bir gegmiste uygulanan ahsap iskeletli konutlarda, Amerikan iskelet sistemi
tercih edilmistir. Bu yonteme “Balon Cergeve” veya “Amerikan Sistemi” adi

verilmektedir (Sekil 3.8) (42).

Kullanilan Ahsap Elemanlar: Boyutlar (cm.):
Kose dikmeleri: 10/10, 10/12, 10/14, 12/12
Diisey Ara dikmeler: 10/10, 10/12, 10/14, 12/12
Elemanlar Kapt ve pencere dikmeleri: | 10/10, 10/12, 12/12
Dik ve ara bolme dikmeleri: | 8/10, 8/12, 10/12
CGapraz Kose ve ara payandalan: 10/10, 10/12, 12/12, 12/14
Elemanlar

Tablo 3.1: Duvar Olusumunda Kullanilan Ahsap Malzeme Boyutlan.
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Sekil 3.7: Ara dikme ilavesiyle olusturulan ahgsap iskelet sistem.
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Sekil 3.8: Amerikan Sistemi insa edilen ahsap bir konutun duvar elemanlar:.

Bu sistemin uygulanmasi sirasinda dikkate alinan esaslar siralanacak olursa: Dikmeler
40 -50 cm. ara ile yerlestirilerek iki kat yiiksekligince devam etmekte, koseler miimkiin
oldugunca cift dikme ile olusturulmaktadir. Dikmeler arasina oturan veya pargali
payandalar yapilmaktadir. Kaplama, yatay kuvvetleri 6nlemek amaciyla genellikle

capraz olarak yapilmaktadir.

Ahgap iskeletli sistemlerin cephe kurulusunda gesitli yéntemler uygulanmaktadir. Dolgu
malzemesi ve tasiyict kisim agikta birakilacag gibi, dis ylzey siva ile de
kapatilabilmektedir. Ahsap iskelet sistemli konutlarda siva olarak genellikle bagdadi
stva adi verilen; 3 - 5 cm. enindeki ¢italarin, 3 c¢m. araliklarla karkas arasina
yerlestirilerek, ara dikmelere g¢akilmasi ve sivanmasiyla yapilan kaplama tercih
edilmektedir. En ¢ok tercih edilen yéntem ise; dis yiuzeyin ahsap malzemeyle
kaplanmasidir. Resim 3.5 - 3.6 ve 3.7°de , ahgsap iskelet sistemle yapilan ahsap

kaplamali konut 6rnekleri gorilmektedir.



- 89 -

hsap kaplamali bir konut.

ilmiys a

Ahgap iskelet sistemle inga ed

(3
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Resim 3.5

hsap kaplamal bir konut.

mis a

il

inga ed,

Ahgap iskelet sistemle

Resim 3.6
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Resim 3.7: Ahgap iskelet sistemle inga edilmis ahsap kaplamali bir konut.

Dolgu malzemesi olarak genellikle kerpig, tugla, tas kullanilmaktadir. Resim 3.8de,
kerpi¢ dolgulu, Resim 3.9°da ise dolgu malzemesi tugla olarak yapilan konut 6rnekleri

gorilmektedir.

Ormanlik bolgelerde ve 6zellikle Karadeniz Boélgesi’nde tasiyici gatks aralan, yuvarlak
ahgap elemanlarin yatay veya dusey sekillerde kullanilmasiyla doldurulmustur. Dolgu
malzemesinin {izerinin sivanmadid1 veya ahsapla kaplanmadig durumlarda, iskelet

kisma estetik sekiller de verilmektedir (Resim 3.10).

Resim 3.11’de, Dogu Karadeniz Bélgesi'nde uygulanmis ahsap karkas yapim
sisteminin 6rneklerinden biri verilmektedir. Bu sistemde, yatay ve digey tastyici ahsap
elemanlar ile elde edilen gatki, ahsap ile tekrar kiigik gozlere bélinmiis, gozler ise

uygun buyiikliikte islenmis taslarla doldurulmustur.
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de kerpi¢ kullanilan ahsap iskeletli bir konut.

1)

.

Dolgu malzemes

Resim 3.8

Dolgu malzemesinde tugla kullanilan ahsap iskeletli bir konut.

Resim 3.9
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Resim 3.11: Dolgu malzemesi tas olan ahgsap iskelet sistemli bir konut.
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3.1.2. Ahgabin Duvarda Kaplama Olarak Kullanimi:

Ahsap malzeme konutlarda duvar kaplamasi olarak i¢ ve dis duvarlarda

kullanilmaktadir.

3.1.2.1. Ahgsap Dig Duvar Kaplamasi:

Ahsap iskeletli yapilann dis yiizeyleri, gorinigi giizellestirmek amaciyla gogunlukla,
ahgap kaplanmaktadir. Geleneksel Tiirk konutlarinda dig duvar ahgap kaplamasi; yatay
ve disey olmak tzere iki sekilde yapilmaktadir. Yatay ve diigey olarak yapilan ahsap
duvar kaplamalarn gesitli boyutlarda olmaktadir. Kullanilan ahgap elemanlar genelde;
3-4/ 8-15/ 100 -200 cm. boyutlanindadir (22).

Ahsap kaplamanin diisey olarak yapildig: uygulamalarda, elemanlarin ek verlerine
3 -4 cm. genisliinde ve 1 cm. kalinhiginda gitalar gakilmaktadir. Bu gitalar ek
yerinin tam ortasina getirilmekle birlikte, bir taraftaki tahtaya gakilmaktadir. Bu sekilde
yapilan uygulamayla, her tahtanin bir kenan sismeye ve uzamaya Kkarsi serbest
birakilmaktadir.

Bu tur kaplamada, ¢ita kullanilmadan, birbirine gegmeli yapilan ahgap elemanlar da
kullaniimaktadir. Ancak gegmeli sistem, yagmur sulannin sizmasiyla olusabilecek
problemlerden dolay: tercih edilmemektedir. Bundan dolay1, diisey kaplama daha ¢ok
yagmura maruz kalmayan yerlerde ve tahtalanin binilerinin hakim riizgar1 igine
almayacak sekilde yerlestirilmesiyle olusturulmaktadir. Resim 3.12 ve 3.13°de, ahgap

kaplamanin disey olarak uygulandi1 konut 6rnekleri gériilmektedir.
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Resim 3.13: Dig kaplamasinda diisey ahsap elemanlar kullanilan bir konut.
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Yatay kaplamalarda, duvar iskeletinde maksimum 1 metre ara ile dikme yerlestirilmesi
gerekmektedir. Kaplamalar bu dikmelere givilenmekte; eger kaplama tahtalan digey

olarak ¢akilacaksa, minimum 1 metre araliklarla yatay destekler yapilmahdir (22).

Yatay dis duvar ahgap kaplamasinda uygulanan yontemler; yali baski, lambali bini ve
kinigli tahta kaplama yontemleridir. Bu yontemler, kaplama arasina hava girmesini

onlemektedir. Sekil 3.9°da yalr baski, Sekil 3.10°da lambali binmi ve Sekil 3.11°de kinisli

ahsap kaplama detaylari verilmektedir.

JuyusiQ

1. kesmetas duvar
10 2. galvanizli sag
3 diseme kirisi
[ 4. dikme
! N 5. baski ¢itas
8. yal bask tahtasi
P —_— 7. doseme tahtas;
8. sunt kaplama
9. slpurgelik ¢itast
L g 18- st izolasyonu
6
9 7 3
M
et
5 P e
2

Sekil 3.9: Yali Baski Tahta Kaplama Detay:..
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g} [ 6 1. subasman
8—¢4-- 2. subasman sivas
75 4 3. izdasyon
% » .L , 4. dqseme kirisi
Y I — 5. doseme tahtas
z i 7. slplirgelik citasi
4o = 8. dikme
N 3 i 9. lambali tahta kaplama
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W i
Sekil 3.10: Lambali bini tahta kaplama detay:.
T
\ 31 1. subasman
H 2. subasman sivasi
I 3. izolasyon
9 gj 4. ddseme kirisi
:ﬂ——? 5. doseme tahtas:
h 6. bagcadi
10 e ¢ 7. ig siva
o 8. supurgelik
e [ 9. dikme
| I=t—i 10. kinish tahta
e
g | i
3 |
2 — '
|
y i
] :
] —1

Sekil 3.11: Kinigli ahsap kaplama detay:.
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Kaplama yapiminda; hava ve riizgarin igeriye girmesinin engellenmesine, kaplamanin
dis tesirlere karst dayanikli olmasina, iskelet arasina izolasyon malzemesinin
yerlestiriimesine ve kaplamanim igten ve distan uygun bir goriniim saglayacak sekilde
diizenlenmesine dikkat edilmelidir.  Resim 3.14 - 3.15 - 3.16 ve 3.17°de, dis duvarlan

yatay ahgap elemanlarla kaplanmig konut 6rnekleri verilmektedir.

Insan yasamiyla ve toplumsal olaylarla paralel gelismeler gdsteren mimari; 20. yiizyilin
basindan itibaren modern mimariyi, toplu konut ve prefabrik evleri yasama sokmustur.
Ahsap kaplamali konutlar, ginimiizde yeni sistemlerle uygulanmaya baglamigtir.
Tiirkiye’de yeni yeni kullamim alani bulmaya baglayan prefabrik ahsap yapi sisteminde;
ahsap iskelet sistemle kurulan tagiyici, onceden hazirlanmmg ahsap duvar panolariyla
kaplanmaktadir (Sekil 3.12). Bu ahsap panolarin sagir cephelerde kullamlan tiplerinin
yam sira; kapt ve pencere bogluklan olusturulmus tipleri de bulunmakta ve bu tarz
konutlardaki ahsap duvar panolarinin yikseklikleri, genellikle kat yiksekligi kadar
yapilmaktadir (Resim 3.18 - 3.19) (1).

Resim 3.14: Dis duvar kaplamasinda yatay ahsap elemanlann kullanldigi bir konut.
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Resim 3.16: Dis duvar kaplamasinda yatay ahsap elemanlarin kullamldig bir konut.
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Resim 3.17: Dis duvar kaplamasinda yatay ahsap elemanlarin kullanildigy bir konut.

o

/ / %&

P4

N

N

TR
TIUNNITRY

Sekil 3.12: Ahsap iskelet sistemin, prefabrik ahsap duvar panolariyla kaplanmas:.
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Resim 3.19: Prefabrik ah

p panolarla kaplanan bir konut.
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3.1.2.2. i Duvar Kaplamasi:

Ahsabin i¢ duvar kaplamas: olarak kullanmildif1 konutlara en ¢ok Geleneksel Kayseri
konutlarinda  rastlanmaktadir. Bu konutlarda, zar adi verilen i¢ ahsap duvar

kaplamalan kullanilmaktadir (21).

Zaman iginde, gerek sivanin sofuk etkisinden kurtulmak, gerekse i¢ hacimlere bir
zenginlik ilave etmek amaciyla, giniimiz konutlaninda belli mekanlarinda ahsap ig
duvar kaplamasi tercih edilmeye baslanmistir. Giintimiiz konutlarinda, i¢ duvar ahsap
kaplama elemam olarak, lambriler kullanilmaya baglanmigtir. Resim 3.20 - 3.21 -

3.22-3.23 ve 3.24’de i¢ duvarlan lambri désenmis konut 6rnekleri gosterilmektedir.

Lambri, belirli boyut ve bigimlerdeki ahsap malzemeden yapilmis, yan ve Ust yizil,

birbiriyle birlestirilmeye uygun bir bigimde profillendirilmis bir kaplama elemanidir.

SR P 5

Resim 3.20: Oturma mekamn i¢ duvarlan lambri dogenmis bir konut.



Resim 3.22: I¢ mekamt lambri dosenmis bir konut.
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Resim 3.24: Oturma mekan i¢ duvarlari lambri dogenmis bir konut.
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Lambriler; kalinliklar1 10 - 25 mm., geniglikler1 70 - 150 mm. ve uzunluklari da 1.50 -
6.50 metre arasinda degisen 6lgilerde uretilmektedirler (58). Lambriler, baglama ¢itasi
ile kullamilip kullamimadiklarina gore, baglama ¢itali ve baglama citasiz lambriler

olmak tzere iki tipe ayrilmaktadir (Sekil 3.13).

Ahsap lambri kaplama,; alt yap: ve iist yapt olmak tizere iki kisimdan olugmaktadir. Alt
yap1; duvara belli araliklarla yerlestirilmis olan takozlarla tesbit edilen bir izgara
sistemidir. Ust yap1 ise; ¢rtalar, lambali tahtalar veya gergevelere gegen masif tablalarla
olusan zemindir (40). Lambriler, belirli bir yiikseklikte veya tavana kadar
yapilabilmektedirler.

Baglama ¢rtasiz lambri

/.

“

b/Bagloma ctad o
Lambri v é 2 22 23222 %gj] Lambri

Baglama ¢itas

Lambri Zﬂz, Lambri

—(— e e —

———t i el

Baglamna ¢rtall lambri

Sekil 3.13: Lambrinin en kesit goriiniigii ve lambri tipleri.
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3.2. D6semede Ahsap Kullanimi:

Geleneksel Tiurk konutlarinda ahsap doseme kaplamasi; tas ve toprak kaplama ile
birlikte en gok kullanilan kaplama malzemesi olmugtur. Tarih siireci iginde; hafif bir
yapi malzemesi olmasi, ¢ekme ve egilmeye karsi dayanmikli olmasi gibi fiziksel
tstinliikleri ile ahgap malzeme, konutlarda tavan ve doseme lstii kaplama malzemesi
olarak yaygin bir sekilde kullanilmigtir. Ahsap malzeme désemelerde; tasiyict ve

kaplama malzemesi olarak gérev almaktadir.

3.2.1. Ahsabin Dégsemede Tasiyici Olarak Kullanimi:

Turkiye’nin tim yorelerinde geleneksel yontemlerle insa edilen konutlarin ddseme

kurulusunda, ahsap malzemeler kullamlmigtir.

Yigma ahsap yapilardaki dosemeler, duvar yapim yontemine uygun bigimde ve yapinin
olusumuna uygun olarak; yuvarlak, yontulmus veya bigilmis ahsap elemanlardan

yapilmaktadar.

Yuvarlak ahsaplarla yapilan désemeler;, bu elemanlarla araliksiz olarak dégendikten
sonra, doseme iizerine diiz tahtalardan kaplama yapilabilmektedir (Sekil 3.14 / a).
Yarim yuvarlak ahgap elemanlarla yapilan dogemelerde, ahsaplar yine araliksiz olarak
yerlestiriimekte ve dizgiin bir kullanim yiizeyi elde edildiginden, tizerine ayrn bir
kaplama yapilmamaktadir (Sekil 3.14 /b). Bigilmis ahgap malzemeyle yapilan yigma
yapilarin dosemelerinde, tasiyici kirigler aralikli alarak yerlestirilmekte ve {#izerine

kalin tahtalar dosenmektedir (Sekil 3.14/¢) (51).



- 106 -

Sekil 3.14: Yigma ahsap yapilarda uygulanan doseme ayrintilar.

Ahgsap iskeletli binalanin yapiminda; temellerin kagir malzemeden yapilmis olmasi ve
subasman yuksekliginin en az 30 c¢m. olmasi gerekmektedir. Temeller ve eger varsa
bodrum duvan kagir olarak yapildiktan sonra, duvann st yiizeyi dizeltilerek iizerine
ahgap bir taban elemam (alt taban) konmaktadir. Alt taban Uzerine, miimkiin

oldugunca esit araliklarla dikmeler yerlestirilmektedir.

Bu dikmeler st uglarindan, st taban kirigi ile birbirlerine baglanmakta: ¢atkimin yatay
kuvvetlere kargt deformasyonuna engel olmak iizere, Gst ve alt tabanlar arasina
payandalar yerlestirilmektedir. Dikmelerle payandalar arasindaki bogluklari kugik

parcalara ayirmak igin de boyunduruk elemanlari kullamimaktadir.

Pencere ve kapilann izerine st baglik; pencere altlarnina ise alt bashk eleman
yerlestirilmektedir. Sekil 3.15°de; ahsap iskelet sistemli bir konutu olusturan déseme

clemanlan goriilmektedir.
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1Al taban Kirigi 5)Ara bolme

2)Ust taban kirisi 8 Pencere Ust baslig
3 Taban kirisi 7) Pencere alt baslig
LyKat taban kirisi 8 Kapr Ust besligy

Sekil 3.15: Ahgap iskeletli bir konutu olusturan déseme elemanlar:.

Ahgap iskelet sistemle yapilan binalarda, genellikle kiriglerin dik geldigi duvar yiiziinde
¢ift, diger yuzde ise tek taban bulunmaktadir. Her iki duvarda ¢ift taban yapilmasi da
mimkiindur (Sekil 3.16).

Ahgsap iskeletli yapilarda doseme elemam olarak kullanilan yatay ahsap malzemelerin

boyutlar1 Tablo 3.2°de verilmektedir (56).
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Sekil 3.16: Diosemede cift taban elemani kullanilan ahsap iskelet sistem.

Kullanilan ahgap elemanlar: Boyutlar (cm):
Yastik, alt taban kirisi, ara taban kirisi, ast |{8/10, 10/10, 10/12, 10/14,
taban kirigi: 12/12, 12/14, 12/16
Ara bolmeler (boyunduruklar): 6/10, 8/10, 10/12, 12/12
Kapi ve pencere st bogluklar: 10/12, 10/16, 12/14, 12/16
Pencere alt baglig:: 10/10, 12/12, 12/16
Déseme kirigleri: 5/10, 6/12, 6/16, 8/12, 8/16

Tablo 3.2: Désemede Kullamilan Ahsap Malzeme Boyutlar.
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Geleneksel Tark konutlarinda;, ahsap iskeleth yapilardaki dosemelerde; 30 - 50 cm.
araliklarla veya arahksiz olarak, tasidigy yike ve agikhida gore degigik olgiilerdeki
tagtyici yatay kirigler kullanumugtir.  Kiris araliklan, o6zellikle I¢ Anadolu yorelerinde

killi toprak ile doldurularak, 1s1 ve sese kars: valitim saglanmaya ¢ahisilmigtir (51).

Geleneksel Safranbolu Evleri’nde yegdane adi verilen ahgap iskelet sistem kullaniimig,
10-12 cm. kalinligindaki ahgap malzemelerin kullanilmastyla olugturulan bir teknikte,
ahsap elemanlar degisik sekilde isimlendirilmistir. ~ Sekil 3.17°de, bu sistemle yapilmig

bir konut drmeginde duvar ve déseme olusumu gorillmektedir (39).

a

a- dikme J g
b-ust taban

c-dokme LJ

f
d-ayr bacag b
e-ta ban 1 NN N 5 SRS 1 SR & RGN § S S
f-tirnak -1 ~—||=7
g- omuz a
h-kelebe d g
i 11 D IR & B I
T e
=
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Yokl 3.17: Safranbolu Evleri’ne ait, ahsap iskelet sistem yontemi.
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Gegme iskeletli yapilan binalardaki, kiriglerin saplamalarinda yapilan gegmeler;, Sekil
3.18°de, kirislerin kose birlesimlerinde yapilan gegmeler Sekil 3.19°da, ara bolme ve

bashklarda yapilan gegmeler ise Sekil 3.20°de verilmektedir.

Kogede diiz bindirme Kosede dgri bindirme Kosede kenet bindirme

Sekil 3.18: Kiriglerin Saplamalarinda Yapilan Gegmeler.

Ortada diz bindirme Ortada kirlangig Ortada kenet bindirme
kuyruklu bindirme

Sekil 3.19: Kirislerin Kose Birlesimlerinde Yapilan Gegmeler.
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4

Giymeli gegme Zvanall giymeli gecme

Sekil 3.20: Ara bolme ve bashklarda yapilan gecmeler.

3.2.2. Ahsabin Désemede Kaplama Olarak Kullanimi:

Ahgsap malzeme dosemelerde kaplama elemani olarak; doseme Ustit ve doseme alti

(tavan) kaplamasi olmak lizere, iki sekilde yer almaktadir.

3.2.2.1. Ahsap Doéseme Ustii Kaplamasi:

Ahsap malzeme, doseme iistii kaplamasi olarak, konutlarda asirlardan beri
kullanilmaktadir. Guiniimiizde de; sicak bir ortam yaratmasi, dogal bir malzeme olmasi
gibi pek ¢ok o6zelliginden dolayr diger déseme malzemelerine oranla, daha ¢ok tercih
edilen bir malzeme olmaktadir. Ahsap déseme ustii kaplamalari hem ahsap tasiyici

sistem Uzerine, hem de kagir désemeler lizerine uygulanabilmektedir.



Ahsap dogeme ustii kaplamalan; adi ahsap doseme kaplamasi ve ahsap parke olmak
tizere ikiye aynlmaktadir.  Adi ahsap kaplamada kullamlacak olan ddseme
elemanlarinin, aginmaya karsi dayamkli olan ahsap malzemeden  yapilmas:
gerekmektedir. Kullanilacak malzeme  genisliklerinin ayni olmasina ve bombe
yapabilecek yiizlerinin uste getirilmesine dikkat edilmektedir. Adi ahsap doseme

kaplamasinin kesiti Sekil 3.21°de verilmektedir.

Adi ahgap kaplama; 40 /40 veya 50 / 50 mm. kesitinde ve 40 - 50 cm. araliklarla
tesbit edilen kadronlar iizerine ; genigligi 80 - 120 mm., kalinhigi da 20 - 25 mm.
olacak sekilde yerlestirilen uzun tahtalardan olusturulmaktadir (22). Bu tiir kaplama
genellikle ahsap binalarda kullanilmaktadir. Kadronlar arasina ciiruf, kitikli algi1, cam

yunii gibi malzemeler doldurularak; ses ve st yalitimi saglanmaktadir.

Adi ahsap kaplama, déseme elemaniarinin sekillerine gore; diiz, binili, kinig gegme,

zivana lambali tahta olarak isimlendirilmektedir (40).

I

D e (e I T Y S e\ N ]

3 N\ i

I

L Ahsap dogeme kaplama 25mm
Ahsap kadron (30/50)

Riberoft

Tesviye betonu 200 dozid 25 mm
Belonarme dogeme

Sekil 3.21: Adi ahsap doseme kaplamas: kesiti.



Masif ahsap parke, yizeyleri dizgin, kalinligi homojen, yan ve bas yiizeylerde
birbirleri ile birlestirilmesini saglayacak sekilde lamba ve zivana agilmis olan déseme
kaplama elemanidir. Parkelerin yuzlerinin dizgiin, yanlarinin birbirine paralel,
koselerinin  keskin olmasina dikkat edilmekte; birlestirildiklerinde lambalarin

zivanalara uygun sekilde gegmis olmasina dikkat edilmektedir (64).

Ahsap parkeler genellikle 26 mm. kalinhifinda olmakta, diger boyutlari piyasadaki
firmalara gore farkliliklar gostermektedir. Genislikleri 30-60 mm., boylart ise 150-160

mm. arasinda degismektedir (55). Resim 3.25°de, ¢esitli parke 6rnekleri gorilmektedir.

Ahsap parkenin gesitli desenler verilerek dosenmesi miimkiindir. Turk Standartlan
Enstitusu, parke dosemeleri; serit, diiz, kesme tas, ¢apraz, macar ve mozaik parke
modeli olarak isimlendirmektedir (65). Bu parke doseme modelleri Sekil 3.22- 3.23-

324-3.25-3.26-327 "de gosterilmektedir.

Resim 3.25: Cesitli parke ornekleri.
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Sekil 3.22: Serit Modeli Parke Ddgemesi.

Sekil 3.23: Diiz Model Parke Ddgsemesi.

Il
i

3

| ]

Sekil 3.24: Kesme Tas Modeli Parke Ddsemesi.
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Sekil 3.26: Macar Modeli Parke Ddsemest.

I

Sekil 3.27: Mozaik Parke Désemesi.
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Tirk Standartlan tarafindan Capraz Parke Dosemesi olarak isimlendirilen parke ¢esidi,

piyasada Balik Sirt1 Dégeme Modeli olarak isimlendirilmektedir (Resim 3.26).

Resim 3.27°de doseme kaplamasi olarak, diiz model ahsap parke kullamlmis bir konut

gorillmektedir.

Ahsap kaplama yapilan dosemelerde, genellikle ahsap stipiirgelikler kullaniimaktadir.
Supurgelik;, duvar dibinde, doseme ile duvar arasindaki aralifn kapatmak, duvan
carpmalardan ve kirlenmeden korumak ve dogsemeyi ~ bastirmak amaciyla
kullamilmaktadir. Tirk Standartlann Enstitiisi’niin belirledigi ahsap siipiirgeliklerin
boyutlar Tablo 3.3°de verilmektedir (57):

Resim 3.26: Balik Sirti  (Capraz) Parke Doseme Modeli.
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Resim 3.27: Doseme kaplamas: ahsap parke olan bir konut.

Kalinlik: Geniglik : Uzunluk: Uzunlukta
(mm) (mm) (mm) basamak (mm):
15 75
20 55 1000 - 5000 250
20 45

Tablo 3.3: Piyasada kullanilan ahgap siipiirgelik boyutlar.
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3.2.2.2. Ahsap Déseme Alt1 (Tavan) Kaplamasi:

Binay: katlarina ayiran ddsemelerin alt yiizeylerini olusturan tavanlar, gizel bir
gorinim saglamak, désemede ses ve 1s1 yalitimim kismen de olsa 6nleyebilmek veya

yatay konulan tesisat borularinin saklanmasi igin kaplanmaktadirlar.

Eski Turk konutlarinda tavan, 6nemli bir susleme elemam olarak ele ahinmgtir,
Konutlarin dig gorintiimindeki sadelige karsilik olarak, i¢ hacimlerin daha sisli ve
zengin islendigi gorilmektedir. Geleneksel Tiirk konutlaninda tavan kaplamasi olarak

en ¢ok kullanilan malzeme ahgaptir.

Ahsap Turk konutlarinda en yaygin uygulama alani bulan tavan tiirii, kaplama geregi
duyulmadan yapilan, tasiyict kiriglerin goriindiigii yalin tavanlardir. Bu tavanlar, her
devirde giizel ve modern kalmig; gériinen kirisler gesitli renklere boyanarak, 11k ve
golge etkileri arttinlmigtir. Boya rengi, ¢ogunlukla aga¢ rengine yakin kizil kahve
olarak seg¢ilmig; 18. yizyilin sonlarna dogru, kirmizi ve mavinin parlak tonlan

kullaniimigtir.

Cesitli yontemler uygulanarak ahsap malzeme ile kaplanmig tavanlar, gerektiginde
tizerine yapilan gesith siislemelerle kullanilmiglardir. Geometrik sekillerde kesilen
citalarin meydana getirdigi yildizlar, ¢okgenler, kareler, baklava seklindeki motifler;
yaldizlanmak veya degisik renklerde boyanmak suretiyle, ince ince iglenmis, ¢ok giizel

tavan ornekleri meydana getirilmisgtir.

Resim 3.28 ve 3.29°da, Geleneksel Safranbolu Evleri’ne ait birkag¢ tavan kaplamasi

Ornegi gosterilmektedir.

Diizgiin bir tavan kaplamasi olusturmak igin; alt ylizeyin iyi tesviye edilmis olmasina ve

kullanilan tahtalarin ayn: boyutlarda olmasina dikkat etmek gerekmektedir.
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Resim 3.29: Ahgap tavan kaplamali bir konut,



Tavan kaplamasi, ahsap kirisleme altina tahta g¢akilarak yapilmaktadir. Kullamlan
tahtalarin boyutlar1 kirig araliklarina ve istege bagli olarak, 15 - 25 mm. kalinhginda,
80 - 200 mm. genigligindedir. Bu tahtalarin kenarlart diiz, pahli, lambal: veya kirigli
olabilmektedir. Kaplamanin alttan giizel gériinmesi igin, birlesim yerlerinde ve tavan

kaplamasinin duvarla birlesim késelerinde profilli ¢italar kullamilmaktadir (56).

Ses ve 1s1 yalitimi istenen durumlarda déseme ve tavan kaplamasi arasina, gesitli

yalitim malzemeleri de yerlestirilmektedir.

3.3. Gatida Ahgsap Kullanimu:

Bir binayr tamamlayan ve ona mimari 6zelligini kazandiran elemanlarin en
Onemlilerinden biri de gatidir. Cati, bir binay1 yagmur, kar, riizgar, soguk ve sicak gibi
dis etkilere karst koruyan yapi elemanidir. Catilar; ortii ve tastyict kisim olmak iizere iki
bolimden olugmaktadir. Ortii; ¢atiyr dis etkenlere karsi koruyan kisimdir. Tagiyict
kisim ise; Ortinin, kar ve rizgann yukini tagimakta, ayrica ¢atinin formunu

olusturmaktadir.

Yapiy1 tamamlayici bir eleman olan gatilar, bigim ve yapim yontemlerine gore diiz ve
egimli ¢atilar olmak {izere iki simfa aynlmaktadirlar. Her iki sistemde de, gatiy1
olusturan en oOnemli elemanlar, tagiyict elemanlar ve catiy1 olusturan orti

malzemeleridir.

Gegmigten giiniimiize degin Geleneksel Tiirk konutlarinda kullanilan ¢at1 sistemleri ve
malzemeleri; zamana, konutun bulundugu yéreye ve iklim sartlarina goére degisim
gostermektedir. Ahsap malzeme, geleneksel Turk konutlarindaki ¢at1 sisteminde en ¢ok

kullanilan malzemedir.



3.3.1. Ahsabin Catida Tasiyici Olarak Kullanima:

Ahsap malzemeden olugturulan ¢atinin yapim kolaylhig1 ve ekonomik olusu, ahgap ¢ati
uygulama yontemlerinin tarih siiresince geligmesine neden olmustur. Bugiin, konutlarin
hemen hemen hepsinde, c¢atiy1 olugturan tasiyici elemanlar ahsap malzemeden
yapilmaktadir. Tarihsel siireg iginde, ahsap malzemenin kullamldifn ¢ati sistemlerin

bazilan , agiklanacak olursa:

Turkiye’nin yagish iklim bélgeleri olan kiyr kesimlerinden igeriye dogru gidildikge,
Orta ve Giiney Anadolu bélgelerindeki geleneksel Tiirk konutlarinda; iklim kogullarinin
da etkisiyle, diiz ve ¢ok az egimli gat1 sistemlerine rastlanmaktadir. Bu gatilar; 15 - 25
cm. ¢aplarindaki yuvarlak kesitli ahsap elemanlarin, 30 - 60 cm. ara ile yerlestirilmesi
ve izerlerinin toprakla ortiilmesiyle olusturulmaktadir (30). Gineydogu yorelerinde
keran olarak isimlendirilen gatinin tagiyicisini olugturan bu yuvarlak kesitli ahgap

elemanlara, Gineybati Anadolu’da bork veya dover ad1 verilmistir .

Anadolu’da antik ¢aglardan ginimiize kadar uygulanmis bir ¢ati yapim yéntemi olan
bu sistemde; tagtyici kirigler uzerine araliksiz olarak agag dallan yerlestirilerek,
topragi tasiyacak bir dogeme olusturulmaktadir. Ozellikle koy evlerinde uygulanmig
olan bu yontemde tavan, agag dallar gorimmeyecek sekilde sivanmaktadir (51).

Sekil 3.28°de, diiz gat1 yapim yontemlerinden birkag tanesi verilmektedir.

Egimli olarak yapilan gatilarda genel ¢ati kurulus ilkesi; yapiin kullanim amacim ve
yorenin iklim kosullanm g6z 6éniine alan, en kolay cat1 sisteminin olusturulmasidir.
Eski Turk evinde, ahsabin verdigi batin imkanlar kullanilarak ¢atida gereksiz mahya
olugturulmamigtir. Yatay ve egik dereler kullamilmayarak, ¢atimn genel sekli her zaman

sade bir sekilde ¢oziimlenmistir.
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Sekil 3.28: Tagiyicisi ahgap olan diiz ¢cat yapim yontemleri.



Eski Tiirk evinde genellikle oturtma gati konstriikksiyonuna rastlanmaktadir. Bu sistemin
detaylandirilmasi, giinimiizde kullanilan sistemle bazi farkhiliklar gostermektedir. Bu
farklanin baginda, catida gogiisleme ve kusak kullamlmamasi gelmektedir. Bunun
yerine, 2.5 metre ara ile atilmis baglama mertekleri kullamlmigtir. Ayrica bu sistemde
cat1 dikmeleri, gok sik araliklarla konan kalin ddseme kiriglerine tasitilmigtir (30).
Agiklik arttikga bu kiriglerin sayisi ve kalinliklan da bityimektedir. Bu gati sisteminde
makas hi¢ kullanmilmamigtir (51). Bu sistem, en yaygin uygulama alani bulmus egimli
¢ati yapim yontemidir (Sekil 3.29). Giniimizde de kirsal alanlarda yapilan egimli

catilarin bazilari, bu yontemle yapilmaktadir.

Sekil 3.29: Gogiisleme ve kusaklarin kullaniimadig ahsap tagiyici sistemli catilar.



Giniimiiz konutlarinda olugturulan ¢at: sistemlerinde; tek yone egimli (sundurma) gati,
besik ¢ati, kirma ¢ati formlan kullanilmaktadir. Bu formlardan herhangi biriyle
gerceklestirilecek bir gatinin tagiyict kismim olugturan ahsap elemanlar ise; mertek,
agik, dikme, gogisleme, kusak, makas gibi elemanlardir. Resim 3.30 ve 3.31°de; bir

konuttaki ahgap ¢at1 elemanlan goérillmektedir.

Mertekler;, cati oOrtiisii ve kiremit alti kaplamasinin yiikiinii tasimakta ve agiklarin

tizerine oturmaktadirlar. 40 - 60 cm. araliklarla yerlestirilmektedirler.

Agiklar;  merteklerin yuikiini tagimaktadirlar. 2 - 2.5 metre yatay araliklarla

yerlestirilmektedirler.

Dikmeler; agiklardan gelen yuka alarak; tasiyict duvar, doseme veya kirislere

iletmektedirler.

Goguslemeler; dikmelerden agiklarin altina vurulan 45° egimli desteklerdir. Catinin

rijitligini saglamakta oldukg¢a yarar saglamaktadirlar.

Kusaklar; dikme, asik ve mertekleri her iki yiizden baglayan elemanlardir. Baglandiklan

pargalarin bag noktasini kuvvetlendirmektedirler.

Makaslar; agiklarin yiikiindi tasimak tzere olusturulan sistemlerdir. Catinin agikhigina
gore ¢esitli sekillerde yapilabilmektedirler. Yanlamalar, payandalar ve babalar, ¢ati
makasim olusturan elemanlardir (10). Resim 3.32 ve 3.33°de ahsap makas 6rnekleri

verilmektedir,

Catiy1 olugturan ahsap elemanlar ve piyasada kullanilan boyutlari, Tablo 3.4°de

verilmektedir.



Resim 3.31: Catiyt olusturan ahgap tagiyici elemanlar.
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Resim 3.33: Ahsap makas kullamlan bir konut ornegi.



Cat1 Boyutlar (cm):

Elemanlari: En: Boy:
Mertek 5-8 10-12
Mahya Asi1g1 12 16-18
Damlalik ve Ara Agik 10-12 10-12
Dikme 10-12 10-12
Kusak 5-6 10-18
Gergi 10-16 16-18
Baba 16 16
Birakma Kirisi 8-12 14-16
Gogiisleme 6-8 12
Yastik 8 10-20

Tablo 3.4: Catiyr olusturan tagiyict elemanlar ve boyutlar:.

Sagaklar, ¢atidan elde edilmek istenen mimari etkiye buyiuk 6lgide yardimer olan
elemanlardir. Turk evinde ayri bir yeri olan sagaklar, tavan kirislerinin disanya
tagirilmas: veya bu kirisler tizerine oturan taban ya da duvardan ¢ikan goguslemelerin
destekledigi merteklerin uzamasiyla olusturulmustur. Sagak ¢ikintisi, ortalama olarak

75 cm. yapilmugtir.

Orta Anadolu ve az yagigh yorelerde ahsap sagaklar dar olarak diizenlenmis; yazlan
sicak, kislari yagisli gecen iklim bélgelerinde ise, yapiya koruyacak diizenlemelerle

oldukga genis bigimde yapilmistir.



Dar ahsap sagaklar, genellikle toprak ortiila diiz gatilarda yapilmigtir. Catiyi tagiyan
yatay kirisler veya bunlann iizerine yerlestirilen ahsap elemanlarin, dig duvar
yuzeyinden kugik tagmalarla yapilmasiyla olusan dar sagaklara, pustuvan adi
verilmektedir (Sekil 3.30) (51). Genis ahgap sagaklar ise; yapt igin iyi bir koruma ve
yapi sinin olugturmugtur (Sekil 3.31).

Sekil 3.31: Ahsap catlarda uygulanan geniy sacaklar.
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Sagaklarin dig goriiniimii iki ayri tirde diizenlenmigtir:

Ik zamanlarda sagak alt1 kaplamasi hemen hemen hig yapilmamis, sagaklardaki genis
elemanh ahsap konstriikksiyon agikta birakilmigtir. Boylece, merteklerin goriiniigii ile
yetinilerek, sade bir gérinim saglanmistir (30). 19. yiizyil baglarindan itibaren, sagak

altlan da giizel desenli ve renkli motiflerle kaplanmig, boyanarak farkli goriiniimler

yaratimigtir (51).

Resim 3.34’de giinimiizde yapilmis bir ahsap konutun sagak detay goriilmektedir.

3.3.2. Ahsabin Catida Kapiama Olarak Kullanimi:

Ahsap malzeme gatida oOrtii alti elemani ve oOrtii elemani olmak iizere iki sekilde

kullanilmaktadir.

Resim 3.34: Ahgsap tagiyicil bir catida sacak goriniigi.



3.3.2.2.1. Ahgap Ortii Alti Elemani:

Catinin tagiyicisim olusturan elemanlardan biri olan merteklerin tizerine yerlestirilen ve
cesitlh cati 6rti malzemelerini tasimak amaciyla uygulanan kaplama tahtalan ve

kadronlar, bu gruba giren ahsap elemanlardir.

Cesitli tipteki kiremitleri tagitmak amaciyla; ahgap merteklere dik yoénde ve kiremitlerin
boyutlarina bagh olarak, degisen araliklarda yerlestirilen kadronlar; genellikle 50 / 40
mm. boyutlaninda yapilmaktadirlar (Sekil 3.32).

Bunun diginda; merteklerin tizeri, oOrtii alt1 kaplama tahtasi adi verilen ahsap
elemanlarla da kaplanmaktadir (Sekil 3.33) (19). Boyutlan 20 - 25 /150 - 200 mm.
olan bu ahsap elemanlar, yine merteklere dik yonde yan yana yerlestirilerek, su yahtim

katmanini ve ¢at1 6rtiistinii tagima gorevi gortrler (Resim 3.35).

Resim 3.35: Ahsabin catida ortii alti elemant olarak kullamim.



Sekil 3.32: Ortii alt kaplama tahtas: uygulama detay:.

Sekil 3.33: Ortii alt elemani olan kadronlarin uygulama detayi.



3.3.2.2.2. Ahsap Ortii Elemani:

Ahgap cati ortilleri, genellikle eski Dogu Karadeniz evlerinde goriilmekte ve
gtinimiizde, ¢ok fazla ahsap sarfiyatina sebep oldugu i¢in ¢ok az kullamlmaktadir.
Ahgap cati ortiisii, tarihsel sireg iginde Turkiye’deki tiim orman bolgelerinde uygulama
alam bulmus bir ¢at1 6rtiisit yontemi olmugtur. Karadeniz B6lgesi’ndeki geleneksel eski

konutlarin % 70’ inin ¢at: 6rtiisiiniin, ahsap oldugu saptanmistir (51).

Ahgap ¢at1 ortusii, eski Tirk evinde, kalas seklindeki ahgap ortii, tahta kaplama ortii ve
ince tahta kaplama ortii olmak iizere degigik sekillerde yer almistir. Ortii olarak

kullamilan ahgap malzeme her zaman tahta haline getirilerek kullamlmigtir (30).

Eski Tirk evinde kalas seklindeki ahsap gati ustii kaplamasi; 1.5-2 metre boyunda ve
20 - 25 cm. eninde birbiri tzerine yerlestirilen ahgap elemanlarla yapilmaktadir. Bu
sistemde ¢ok fazla ahsap kullanilmasi, giiniimiizde tercih edilmemesine sebep

olmaktadir (Sekil 3.34).

//
g 7a /FL

Sekil 3.34: Kalas seklinde ahgap can iistii kaplamas: adi verilen drtii sistemi.
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Tahta kaplama orti sistemi, 1.5 - 2 cm. kalinhiginda, 20 - 25 cm. genisliginde ve 100 -
110 cm. boyundaki ahgap elemanlarla yapilan oértudir. Cati ylizeyi bir sira ahgap ile
kaplandiktan sonra, derzler ortalanacak sekilde ikinci bir sira ahsap kaplanmakta ve
ortil olusturulmaktadir (46). Diger yontem ise; 50 - 60 cm. boyunda, 6 - 7 mm.
kalinhiginda, 7 - 8 cm. genisliginde birbiri iizerine bindirilen ve. tek ¢ivi ile gakilan,

ince ahgap kaplama yontemidir.

Tomruklardan kereste elde edilmesi sirasinda ortaya ¢ikan ve kapak tahtasi adi verilen
pargalardan, ¢ati ortiisii olarak da yararlanilmaktadir. Bu tahtalarin kullanilmasiyla
olusturulan ¢at1 ortiisiine gaplama veya hartama adi verilmektedir. Bu malzemelerin
uglan bigimlendirilerek, ¢atida balik pulu dizisine benzer bir doku olusturulmaktadir.
Ahsap elemanlar birbirlerini érttikkleri noktalardan givilenmektedirler. Bu elemanlarin
boyutlan yaklagtk 15 -20/80-100/2 - 3 cm’dir. Ahsap ¢at1 ortiisiiniin uygulandif
catilarda egim genellikle %19-20 civarindadir. Eger yeterli koruma uygulanmiyorsa,
ahsap ortiili ¢atilarin 10-12 yilda bir yenilenmesi gerekmektedir. Ahgap ortii, tahtalar
birbiri tizerine bindirilerek ve mertekler tizerine ¢ivilenmek suretiyle yerlestirilmektedir
(Sekil 3.35). Ahsap ortinin dogrudan dogruya agiklar iizerine de yerlestirildigi
uygulamalar da mevcuttur (Sekil 3.36) (19).

Sekil 3.35: Mertekler iizerine yerlestirilen ahgap értii detay.
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Sekil 3.36: Asiklar dizerine yerlestirilen ahsap cat ortii detay.

3.4. Merdivenlerde Ahsap Kullanimi:

Eski konutlarda en ¢ok kullamlan merdivenler; ahsap merdivenler olmustur. Ozellikle
i¢ mekanlarda katlar arasindaki baglanti hemen hemen tamamyla ahsap merdivenlerle
saflanmigtir. Ahsap konutlarda kullamlan merdivenler de ahsap yapilmistir.
Guniimizde, konutlann tastyict malzemesi ne olursa olsun, i¢ mekanlarda ahsap
merdivenler tercih edilmeye devam etmektedirler. Merdivenlerde ahsap malzeme;

tagiyici, kaplama ve korkuluk elemani olarak kullaniimaktadir.

3.4.1. Ahsabin Merdivenierde Taslyici olarak Kullanimi:

Bu bolumde, tastyicisi ahsap olan merdivenler; kirigler, basamaklar, nihtlar ve

sahanliklar olmak tzere dort béliimde incelenmistir.



3.4.1.1. Ahsap Merdiven Kirigleri.

Ahgap merdivenler, uzunluk dogrultusunda yerlestirilen ahsap kiriglere oturtulan ahgap
basamaklardan olusmaktadir.  Merdiven kenarlarindaki ahsap kiriglere limon kirisi,
altindakilere ise omurga kirisi denmektedir. Gemgligi <150 cm. olan ahsap
merdivenlerde en az iki tasiyic1 kirig diizenlenmekte, her kiris, merdiven kolunun

baslangicindan bitimine kadar devam etmektedir.

Limon ve omurga kirislerinin kesitleri dikdortgen seklindedir. Bu kirisler, tek ya da gok
pargah olabilmektedirler.  $ekil 3.37°de, ahgap kiris kesitleri goriilmektedir.  Limon
kiriglerinin yiiksekligi merdiven egimiyle baglantili olmakta, kalinhigi yaklasik 6 cm.
olacak sekilde dizenlenmektedir. Duvar kenarindaki limon kirislerinin, duvardaki
takozlara tesbit edilmesiyle, kiriglerin kalnliklarimin 5 em’ye kadar diisiirilmesi
mimkiindir. Omurga Kkirislerinin yiiksekligi ve kalinhg, agikhiga ve merdiven
genigligine gore istenen sekilde belirlenebilmektedir. Limon kirigleri, kat doseme
kirigleri ile sahanlik kiriglerine gegmeli olarak oturtulabilmektedir. Eger merdiven
kovasi kavisli yapilacaksa, limon kirisi de birbirine gegmeli pargalardan
yapilabilmektedir. Bu durumda, limon kirisi sahanlik kirisine, sadece bulonla tesbit
edilerek bindirilmektedir (40). Limon ve omurga kiriglerinin betonarme sahanlik

basamaklarina oturtulmasi igin, metal baglanti par¢alan kullamimaktadir.
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Sekil 3.37: Ahgap kiriy kesitleri.
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3.4.1.2. Ahsap Basamaklar.

Merdiveni olusturan yatay kademelere basamak adi verilmektedir. Merdiveni olugturan
ana elemanlar basamaklardir. Ahsap basamaklar genellikle 3.5 - 4 cm. kalinhigindaki
ahsap elemanlardan yapilmaktadir. Bunlar, limon Kkirislerine 2.5 cm. kadar
gomilmektedir (22). Ahsap merdivenlerde uygulanan basamak kalintiklari; mesnet
agiklifina ve basamaklarin rihtli olup olmamasina baglh olarak, genellikle Tablo 3.5°de

verilen degerlere gore yapilmaktadir (54).

Ahsap, liflere paralel dogrultuda egilmeye dayanmkh olmadigindan basamaklarin
profillendirilmesinde ufak kesitlerden ve keskin kdselerden kaginmak gerekmektedir.

Ancak, nht hizalarini belirsiz hale getirecegi ve ayak kayabilecegi igin basamaklarin 6n
kenarlart fazla yuvarlatilmamakta; profil gerekiyorsa, basamagin alt kenarinda
diizenlenmesi uygun olmaktadir ($ekil 3.38). Yumusak agaglardan elde edilen ahgap
malzemelerden yapilmis olan basamaklarin 6n kenarlan, sert ahgap malzemeyle ya

da metal profillerle korunmaktadir (Sekil 3.39).

Mesnet Agiklig: Rihth Basamak | Rihtsiz Basamak
(cm) Kalinhg (cm): Kalinhign (cm):
<100 >3 >4
100-125 >4 >5
125-150 >5 >6

Tablo 3.5: Konutlarda kullanilan ahsap basamak kalinliklari.
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Sekil 3.38: Ahsap basamak profilleri.

Sekil 3.39: Ahsap basamak on kenarlanimn asinmaya kargt korunmasi.

Merdivenleri, basamaklarin limon kirigine oturma sekillerine gére; gomme ve oturtma
basamakli merdivenler olmak iizere gruplara ayirmak miimkiindir. GdGmme basamakl
merdivenlerde basamaklar, kiriglerde agilan 2 - 2.5 cm. derinligindeki yuvalara
sokularak serbest¢e oturtulmaktadir (Sekil 3.40). Rihtsiz oturtma basamakli
merdivenlerde, omurga kirigleri kademeli olarak yapilmakta ve basamaklar bunlara

dogrudan dogruya oturtularak vidalarla baglanmaktadir (Sekil 3.41).
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Sekil 3.40: Rihtsiz gomme basamaklh merdiven kesiti,

Sekil 3.41: Rihtsiz oturtma basamakli ahsap merdiven detay.



Omurga kiriglerinin diiz birakilmasiyla, kademelerin bunlara baglanan 6zel pargalarla

olusturulmasi da miimkiin olmaktadir (Sekil 3.42).

Basamaklarin omurga kiriglerine arka kenarlarindan oturtularak, 6n kenarlarindan
korkulugun tagiyici ayaklarina baglanmasi ya da ozel ayaklar diizenlenerck

basamaklarin birbirine oturtuimasi da miimkiindiir (Sekil 3.43).

Dairesel merdivenlerde ise, basamaklarnn uglarindan bir mesnete baglanarak, timiinin
konsol kirig gibi ¢aligtirilmasi saglanmaktadir. Bunun i¢in; basamaklar ¢elik borudan
yapilan bir ¢ekirdege tek tek gecirilmekte her biri ayni ¢ekirdege baglanan konsollarla
desteklenmekte ve basamaklar uglarindan birbirine baglanmaktadir (Sekil 3.44) (54).

Sekil 3.42: Rihtsiz oturtma basamakli ahsap merdiven detay:.
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Sekil 3.43: Tasiyici ayaklarla birbirine birlestirilen basamaklar
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Sekil 3.44: Konsol basamaklh ahsap merdiven.
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3.4.1.3. Ahsap Rihtlar.

Basamaklarin 6n yiizlerine nht adi verilmektedir. Konutlarda kullamlan ahgsap
merdivenlerin basamaklart rhtli ya da rihtsiz olmak tizere iki sekilde yapilabilmektedir.

Sekil 3.45°de; rihth ve rihtsiz ahgap basamakh merdiven 6rnekleri verilmektedir.

Rihtsiz ahsap merdivenler; konutun i¢ mekanlarinda, genellikle ¢att ve bodrum kat
ihtiyaglan i¢in kullamilmakta, kisa mesafe iginde kata ulagma isteginden dolay:
istenilen diklikte yapilabilmektedirler. Rihtsiz ahgap merdivenler, doseme ve sahanlik
kiriglerine oturan basamaklardan meydana gelmektedirler. Bu tiir merdivenler sadece

basamaklardan olustugu i¢in; Bolim 3.4.1.2.°de anlatilmaktadir.

Resim 3.36 - 3.37 ve 3.38de, ahsap nhtlh ve basamakli merdiven 6rekleri
verilmektedir. Rihtli ahsap merdivenlerde rihtlar da basamaklar gibi limon kiriglerine

genellikle, gbmme, omurga kiriglerine ise oturtma olarak yerlesmektedirler.

Sekil 3.45: Rihtsiz ve rihtl ahsap merdivenler.
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Resim 3.37: Basamak ve rihtlar ahsap olan bir merdiven.



Resim 3.38: Basamak ve rihtlar ahsap olan bir merdiven.

Rihtlar; en az 18 mm., en ¢ok da 30 mm. kalnhginda ahsap malzemeden
yapilmaktadirlar. Basamaklara st ve alt kenarlarindan baglanmakta ve basamaklarin
egilme mukavemetini arttirmaktadirlar. Rihtlann Gst kenarindaki basamakla olan
baglanti gegmeli yapilmaktadir. Bu gegmeler, basamaklarin disey dogrultudaki
hareketlerini engelleyecek sekilde diizenlenmelidir ($ekil 3.46). Aksi takdirde, lamba

ve z1vana yiizeylerinin birbirine siirtinerek gicirdamasi 6nlenememektedir.
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sekilleri

7,

Dojru baglanti sekileri

Sekil 3.46: Rihtlarin basamaklara baglann sekilleri.

Rihtlar alt kenarlarindan, basamaklarin arka kenarlarina bindirilerek vidalanmahdir.
Rihtlarin alt kenarlarindan basamaklara gegirilmesi de miimkiindiir. Ancak bu baglanti

sekli, merdivenin montajini zorlagtirmaktadir.

3.4.1.4. Ahsap Sahanliklar.

Merdiven kollan arasindaki dinlenme, kata girme ve doniis yapma amaciyla yapilan diz
kisimlar sahanlik olarak isimlendirilmektedir.  Sahanliklar konumlarina gore; ara
sahanlik, kat sahanlifi ve kose sahanhik olarak isimlendirilmektedirler.  Ahsap

merdivenlerde, sahanliklar da genellikle ahsaptan yapilmaktadir.



- 145 -

Ancak kagir dosemeli binalarda; 6zellikle kat sahanliklarimin kat doésemeleri ile ayni
nitelikte olmasi daha uygun olmaktadir. Ddsemeleri ahsap olan bir binada doseme
kiriglerinin kat sahanhklarinda devam ettiriimesi yeterli gorulmektedir. Doégeme
malzemesi ahgap olan mekanlarda yapilacak merdivenin; dégeme kaplamasiyla aym

cins ahgap malzemeden yapilmasi uygun olmaktadir.

Iki kollu merdivenlerin ara sahanliklar ile koge merdivenlerindeki koge sahanliklarinin
kiriglemeleri sekillerle agiklanacak olursa: Diiz ara sahanliklar, Sekil 3.47°de oldugu
gibi enine veya boyuna kiriglemelerle olugturulmaktadir. Kose sahanligi olan ahsap bir

merdivenin sahanlik kiriglemesi ise, Sekil 3.48deki gibi olusturulmaktadir (40).

3.4.2. Ahsabin Merdivenlerde Kaplama Olarak Kullanimi:

Ahsap merdiven kaplamasi; ahsap ve kagir merdivenlere uygulanabilmektedir.

Ahgap merdivenlerin altilarinin kaplanmasi, merdivenlere estetik ve giizel bir gériinim
kazandirmaktadir. Merdiven altina yapilacak olan ahsap kaplama , enine kaplama ve

boyuna kaplama olmak tizere 2 tiirlti yapiimaktadir:

Enine tahtalarla yapilan kaplama, limon kiriglerine igten tesbit edilen takozlara, lambali

tahtalarin ¢akilmasiyla yapilmaktadir (Sekil 3.49).

Boyuna tahtalarla yapilan kaplama ise; dosemeden sahanlik kirigsine kadar, merdivenin
boyu istikametinde ¢akilan lambali tahtalarla yapilmaktadir ($ekil 3.50). Kaplamanin
sallanmamasi i¢in, kaplama tahtalanmin basamak altlarina tesbit edilmesi
gerekmektedir. Basamaklan alttan boydan boya baglayan bu tahtalar, merdivenin

rijithigi i¢in ¢ok faydahdir (40).



- 146 -

N

N

AN

J

Z,

_aAa_ Voo AT

Sekil 3.47: Diiz sahanlik kirislemeleri.
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Sekil 3.48: Kose sahanlig kiriglemeleri.
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Sekil 3.49: Merdiven alfina enine ahsap kaplama.
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Sekil 3.50: Merdiven altina boyuna ahgap kaplama.
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Kagir merdivenlerin ahsapla kaplanmasi; yanhizca basamaklarin kaplanmasi, basamak
ve rihtlarin  kaplanmasi ya da merdivenin  her yerinin kaplanmasiyla
olusturulabilmektedir. Kagir merdivenlerde, basamak ve rihtlarin ahsap malzeme ile
kaplanmasiyla ahgap gériinimli merdivenler elde edilmektedir. Basamak tahtalarinin
kagire montaji bulonla veya takoza vidalama suretiyle yapilmaktadir. Resim 3.39°da ,
doseme kaplamasi ile uyum saglayacak sekilde diizenlenen, ahsap kaplamali betonarme
bir merdiven gorilmektedir. Resim 3.40°da; basamaklarn ahsap kaplanmis, tagiyicisi

betonarme olan bir merdiven 6rnegi verilmektedir.

Resim 3.39: Ahsap kaplamal: bir merdiven.



Resim 3.40: Basamak ve rihtlar: ahsap kaplamali bir merdiven.

3.4.3. Ahsabin Merdivenlerde Korkuluk Elemani Olarak Kullanimi:

Merdivenden inis ve ¢ikis sirasinda emniyeti saglamak igin kullanilan eleman
korkuluktur. Ahsap korkuluklar, her tiirlii merdivende kullamlabilmektedirler. Ahsabin
korkulukta kullammi; korkuluk ayagi, kiipeste ve dolgu elemani olmak izere, ig

sekilde olabilmektedir.

Resim 3. 41 - 342 - 343 ve 3.44’de; ahsap korkuluklu merdiven 6reklen

gorilmektedir.
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Ahgsap korkuluk elemanlar: kullanilan b
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Ahgap korkuluk elemanlart kullamlan b

Resim 3.42



Resim 3.43: Ahsap korkuluk elemanlar: kullanilan bir merdiven.

e

Korkuluk ayaklar, motifli ahsap elemanlardan, késeli veya yuvarlak cubuklardan,
degisken kesit boyutlarinda yapilabilmektedirler. Korkuluk ayaklarinin limon kirisleri
ve kipestelerle birlesmeleri zivanali olabilecegi gibi, yandan tesbit edilerek de
gerceklestirilmektedir. Kagire baglantis1 ise; metal baglanti pargalar yardimiyla

yapiimaktadir.



Resim 3.44: Ahsap korkuluk elemanlar: kullanilan bir merdiven.

Merdiven inis ¢ikislarinda, tutunmaya yarayan kipesteler, belirli  araliklarla
olusturulmus korkuluk ayaklarini yukarnidan sabitlestirilmektedirler. Merdivenlerin
dondiikleri noktalarda kiipestelerin de donebilmesini saglamak igin, kavisli kisimlarda
kiipestelerin, kisa pargalardan yapilarak eklenmesi gerekmektedir.  Sekil 3.51 ve
3.52°de kiipestelerde yapilan gesitli ekleme detaylan gorilmektedir (41). Sekil 3.53"de
ise gesitli ahsap kiipeste kesitleri verilmektedir. Resim 3.45’de; ahsap kupesteli bir

merdiven gorilmektedir.
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Sekil 3.51: Kiipeste birlesim detaylari.
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Sekil 3.52: Kiipegte birlesim detaylar:.
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Sekil 3.53: Cesitli ahsap kiipeste kesitleri.

Resim 3.45: Ahgap kiipesteli bir merdiven.
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3.5. Dogramalarda Ahsap Kullanimi:

Bir binanin; 1sik almasi, korunmasi, i¢ ferahligi, 1s1 korunumu ve estetik dizayni
agisindan dikkate alinacak en 6nemli yapt elemanlarindan bin de kapi1 ve pencere
dogramalaridir. Dogramalar; sizdirmazlik ve koruyuculuk iglevlerini yerine
getirmelidirler. Dogramalarin yerlesim gekilleri; dizaynlan ve yapilmis olduklan
malzemeler; hem binanin hem de iginde yasayanlarin sagliklarim 6nemli olgiide
etkilemektedir. Yapinin dis estetiginin tamamlanmasinda da biiyiik rol oynayan kapi ve
pencereler, disaridan bakildiginda yapinin en gok dikkat geken kisimlar: olabilmektedir.
Insanlarin  degisen adetleri ve ihtiyaglariiginde yasadiklan konutlarn bigimini
etkiledigi gibi, i¢ ve dis mekanlar arasinda baglanti saglayan pencere ve kapilarin da

seklini ve 6zelliklerini degistirmektedir.

3.5.1. Ahsap Kapilar:

Ahsabin, Turkiye’deki geleneksel dograma malzemesi oldugu bilinen bir gergektir.
Eski konutlarda  defismez doframa malzemesi olan ahsap, giinimiizde de
kullanilmakta;  ¢ok eski ¢aglardan itibaren, gintimiiz konutlarinda da genig bir
uygulama alam bulmaktadir. Eski konutlarda, kapilann hemen hemen tamaminda
ahsap kullanildigi ve hepsinde de tyi ve ince bir iggilik oldugu goze carpmaktadir
(Resim 3.46).

Gunumize kadar gelebilmis olan geleneksel Tiirk konutlarindan, o zamanlara ait olan
kapilarin dogramacilik teknikleri hakkinda bilgi sahibi olunmaktadir. Bu konutlardaki
dogramalarin, giniimizdeki dogramalara oranla buyiik bir isgilik ve zevk ustunlagu

gosterdigi, kabul edilen bir gergektir



Resim 3.46: Eski bir Tiirk konutunda kullanilan ahsap kap:.

Ancak, ginimiizde de, ahsap kapilar dis mekanlarda daha sade bir goriiniime sahip
olmalarina ragmen, i¢ mekanlarda daha estetik modellerde tercih edilmektedirler.
Resim 3.47°de, bir konutta kullamlan ahgap i¢ kapilar gorilmektedir.  Ahsap;
emniyet, estetik, ses, is1, 151k, atese karst dayanim ve fonksiyonellik gibi kapilarda

aranan ¢esith beklentilere cevap verebilecek nitelikte bir dograma malzemesidir.
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Resim 3.47: Bir konutta kullanilan ahsap ic kapiar.

Ahsap kapilar; baslik, seren, kayit ve tabla (ayna) olarak isimlendirilen pargalardan
olusmaktadirlar (Sekil 3.54) (9). Konutlarda kuilamlan ahgap kap1 dogramalannin
boyutlari Tablo 3.6 "da verilmektedir (36).

Ginimizde fabrikalarda, tamamiyla hazir olan ahgsap kapilar da {retilmektedir
( Resim 3.48-3.49).
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4 1) Ust baslik
2)Alt baslik
3) Seren
4 Kusak
5) Tabla

Sekil 3.54: Ahsap bir kapiy: olusturan dograma elemanlart.

Dograma Elemanlar:: En (cm): Boy (cm):
Alt Baglik 4.5 18
Kapt | Seren 4.5 14
Kayit 4.5 6
Ust Baglik 4.5 12

Tablo 3.6: Ahgap bir kapiy: olusturan elemanlarin boyutlari.
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Resim 3.49: Fabrikalarda iiretilen hazr ahsap kapt érnekleri.
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3.5.2. Ahsap Pencereler:

Eski konutlardaki pencere dogramalarimn da hemen hemen tamaminda ahsap
malzeme kullanilmigtir. Giinimiz konutlarinda ahsabin yerini alan yeni pencere
malzemelerinin - kullammindaki artiga ragmen, ahsap pencere dogramasi halen

kullanim alani en yaygin olan dograma tiridiir ( Resim 3.50 - 3.51 - 3.52 ).

Ahsap pencereler; kasa (telaro), kanat (seren), kayit, damlahk gibi kisimlardan
olusmaktadirlar  (Sekil 3.55)  (60). Konutlarda kullamlan ahsap pencere
dogramalarinin boyutlart Tablo 3.7 ’de verilmektedir  (36). Ahsap pencere
dogramalarinda, kasa ve kanat yan kayitlari ile alt ve iist bashklar birbirlerine zivanal
gegmeli olarak birlestirilmektedir. Kasa ve kanat elemanlarinda boylamasina higbir ek

bulunmamaktadir.

Resim 3.50: Pencere dogramalarinda ahsap kullanilan bir konut.
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Resim 3.52: Pencere dogramalarinda ahsap kullanilan bir konut.



- 163 -

—4—n

.L\T—

T——-O’ﬁ

T——\’

1) Kasa yan kayrt (seren)
2) Kmsa dusey ara kesit

3 Kanat yan kayit (seren)
4) Kanat Ust baslik

5) Kanat alt bastik {yagmurluk)
6) Kasa yatay ara kesit

7 Kanat yatay ara kayit
8 Kanat disey ara kayi

Sekil 3.55: Ahsap pencereleri olusturan dograma elemanlari.

Dograma Elemanlar:: En (cm): Boy (cm):
Kasa 45-56 9-10
Pencere |Kanat 45-6 6-85
Kayit 45-56 45-10

Tablo 3.7: Ahsap pencereleri olusturan elemanlarin boyutlar..
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3.5.3. Ahsap Panjur ve Kepenkler:

Eski konutlarda ahsap malzeme, pencerelerde tamamiayic1 ve koruyucu bir eleman
olarak kullamilan panjur ve kepenklerde de siklikla kullanilmigtir (Resim 3.53 - 3.54).
Ginumiiz konutlarinda pek kullanilmayan ahsap panjur ve kepenkler, yazlik konutlarda

halen tercih edilmektedir (Resim 3.55 - 3.56 - 3.57 ).

Resim 3.53: Ahsap kepenkli bir Safranbolu Evi.
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Resim 3.55: Yazlik bir konutta ahsap kepenk kullanimi.
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Resim 3.56: Ahsap kepenkli pencere dogramas: kullanilan bir konut.

Resim 3.57: Yazlik bir konutta ahsap kepenk kullanim.



- 167 -

3.6. Ahgabin Diger Kullanim Alanian:

Ahgap malzeme yapida yardimc: eleman olarak; iksa, palplang, askiya alma, kalip ve
iskele yapiminda kullamlmaktadir. Bu iglemlerin yam sira; ahgsap malzeme eski

konutlarda, ¢ok seyrek olarak , kazik temel goérevi de almistir.

Guniimiizde kullanilmayan ahsap kazik temellere, ozellikle agag iiretiminin yogun
oldugu Karadeniz yoresindeki eski kuliibe ve bag evlerinde rastlaniimaktadir (88).
Y18ma veya iskelet sistemle yapilmig binalarda kullanilmis ahsap kazik temeller; uglan
sivriltilmis yuvarlak ya da islenmis ahsap elemanlarin topraga ¢akilmasiyla
olusturulmustur. Uzunlugu yaklasik 4 - 10 metre olan kaziklarm ¢api, 22 - 31 c¢m.
olmaktadir (8).

Tagima giicii zayif olan zeminlerde, temel gukurunun derin kazilmasinin zorunlu oldugu
durumlarda; kazinin iki yan yiizeyi yukaridan agagiya dogru, ahgap elemanlarla takviye
edilmektedir. lksa olarak isimlendirilen bu takviye; zemin malzemesi ¢ok kaygan
degilse seyrek olarak (seyrek iksa), kayip ¢okebilecek tiirde ise arada bosluk
birakilmadan sik olarak (sik iksa) yapilmaktadir. Ahgap iksa elemanlari; 2 - 3 metre
araliklarla, yatay veya gapraz olarak ahsap kalaslarla takviye edilerek sikigtinlmaktadir
(Sekil 3.56).

Sulu zeminlerde insa edilecek yapilarin oturacag: alanda yapilacak kazilar igin, yap
alammin etrafi, iki yatay ahsap eleman arasina gakilan diisey ahsap elemanlarla
¢evrilmektedir. Palplang adi verilen bu yéntemle, yap1 alaninin etrafi ahsap bir perdeyle
kapatilmakta; bu alanin igi daha sonra kazilarak bosaltilmaktadir. Palplang yapiminda
kullanilacak ahsap malzemelerin kalinliklar, gakilacaklar derinlige gére; 6 - 8- 10 - 12

cm. arasinda degismekte; genislikleri minimum 25 cm. olmaktadir (Sekil 3.57) (66).
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Sekil 3.57: Palplang iglemi.
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Bitisik binalar arasinda kazi yapilirken, binalarin ¢okmemesi, ya da bitigik arsa
topraginin kaymamas igin, askiya alma adi verilen ve binalar arasinda yapilan takviye
isleminde de ahsap elemanlardan yararlanilmaktadir (Sekil 3.58). Ahsap malzeme,

Tirkiye’de yaygin olarak kullanilan iskele ve kalip sisteminin de ana malzemesi

olmaktadir (Resim 3.58 - 3.59 - 3.60).

L

——

Sekil 3.58: Askiya alma islemi.

Resim 3.58: Ahsap iskele.



- 170 -

Ahsap kaliplar.

.
.

Resim 3.59

Ahgsap kaliplar.

Resim 3.60
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BOLUM 4: KONUT YAPIMINDA KULLANILAN AHSABIN OLUMLU VE
OLUMSUZ YONLERI:

Ahsap malzemenin fiziksel ve mekanik 6zelliklerinden kaynaklanan olumlu y6nlerinin
yamisira, birtakim olumsuz 6zellikleri de bulunmaktadir. Bu ézellikler, ahgabin yapida
kullanildig: yerlere gore degisik etkiler yaratmaktadir. Bu béliimde; ahsabin olumlu

ve olumsuz yonleri belirtilmektedir.

4.1. Ahsabin Olumlu Yonleri:

Ahgabin estetik ve sicak bir malzeme olmasi; konutlarda kullamm tercihini arttiran
onemli bir olumlu 6zelligidir. Ahsabin doga iiriinii bir malzeme olmasi, kullanildig:

ortamda, insamn kendini dogayla igige hissetmesini saglamaktadir (Resim 4.1 - 4.2).

Insanlikla tamsmasi gok eskiye dayandigindan dolay: ahsap, her zaman igin giivenle
kullanilan, saghkli bir malzeme olarak kabul edilmektedir. Yiizyillardan beri konutta
pek ¢ok alanda kullanilabilen bir malzeme olmasindan dolayi, insan yagamnin bir
pargasi olmus ve bu da ahgabin, her devirde modasi hi¢ gegmeyen bir malzeme olmasim

saglamistir (Resim4.3-44-45-46-4.7).

Gorianimii oldukga giizel ve estetik olan ahsap malzeme; her zevke hitab edebilecek
¢esitlilikte ve her tirlii malzemeye kolayca uyum saglayabilecek nitelikte bir malzeme
olmaktadir. Ahsap, tarihsel siireg i¢inde pek ¢ok konutta, tas, tugla, kerpi¢ gibi yap
malzemeleriyle, i¢ ve dis mekanlarda dengeli bir gekilde kullamlmistir (Resim

48-49).
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Resim 4.2: Ahsabin estetik ve sicakligint ortaya cikaran bir yatma mekan.
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Resim 4.4: Ahgabin estetik ve sicakligini ortaya cikaran bir mekan.



- 174 -

Resim 4.6: Ahsabin estetik ve sicakligini ortaya ¢ikaran bir oturma mekani.
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Resim 4.8: Ahsap ve tas malzemenin birlikte kullamldig1 bir konut.
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Resim 4.9: Ahsap ve tas malzemenin birlikte kullanildigr bir konut.

Ahsabin olumlu yonlerinden biri de; hafif bir malzeme olmasidir. Ahsap malzeme ile
yapilan ingaatlarda, temele gelen yiik hafiflemekte, bu da temelin daha ucuz ve kolay
yapimina sebep olmaktadir. Ahsabin hafif olmasi, nakliyesinin daha rahat yapilmasim
saglamakta; ayrica, kullanim yerine getirildikten sonra da, rahat taginabildigi i¢in fazla

enerji sarfiyatin1 6nlemektedir.

Ahsap malzeme yerine monte edildikten hemen sonra kullanilabilen bir malzemedir. Bu
olumlu 6zelligi yapim ve kullanim yoniinden ise siiratlilik kazandirarak, zamandan

tasarruf saglamaktadir.

Ahgabin kolay monte edilebilen bir malzeme olmasi da 6nemli bir 6zelligidir. Montaj

kolaylign, iscilik ve zamandan tasarruf saglamakta, yapim siiresini kisaltmaktadir.
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Sokalip takilabilir bir malzeme olmasindan dolayi, montajda meydana gelebilecek bir
hata kolayca giderilebilmekte ya da istenen degisiklikler rahat¢a yapilabilmektedir.

Ahsabin 6nemli bir olumlu 6zelligi de; diger pek c¢ok vapi malzemesi karsisinda
astinlitk  gosterdigi; kolay islenebilen bir malzeme olma o6zelligidir. Kolay
islenebilmesi, ahsabin her zevke hitab edebilen, bir ¢ok detayin verilebilecegi bir

malzeme olmasina olanak saglamaktadir (Resim4.10-4.11-4.12-4.13).

Resim 4.10: Egrisel tasarlannus ahsap dogramali bir konut.
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iscilikle yapilnus ahgap bir konut.
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Resim 4.11: Ince b
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Resim 4.12
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Resim 4.13: Istenen tasarinun saglanabildigi ahsap bir konut.

Tekrar kullanlabilir bir malzeme olmasi, ahsabin bir bagka olumlu yoniidir. Yerinden
sokiildiikten sonra, ¢cok az bir hasarla yeniden kullamlabildigi gibi; kullamlacag: yere
gore yapilacak kigik degisikliklerle, tekrar tekrar kullamlabilmektedir. Ahsabin bu
yoni, ekonomik agidan ele alindiginda, dikkate deger bir 6zellik olmaktadir (Resim
4.14 -4.15).
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Resim 4.15: Once kalp yapinunda, daha sonra ¢atida kullanilan ahsap elemanlar.
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4.2. Ahsabin Olumsuz Yonleri:

Ahsap malzemenin nemli ortamda sismesi ve kuruyunca biliziilmesi sonucu,
boyutlarinda degigiklikler meydana gelmektedir. Ahgabin galigmasi olarak nitelendirilen
bu ozelligi, olumsuz bir 6zelliktir. Ahgap malzemenin uygun oranda kurutulmamis ya
da korunmamig olmasi, ¢aligmasindaki en ¢nemli etkenlerdir. Biinyesindeki nemi
gerekli miktarda kaybetmemis olan ahgap malzeme, deformasyona ugramaktadir
(Resim 4.16). Ahsabin galisip boyut degistirmesinde; rutubet, giines, sicak - soguk hava
degisimi ve iklim ozellikleri 6nemli rol oynamaktadir (Resim 4.17 - 4.18 - 4.19 - 4.20 -
421 - 422). Dus tesirlerden kolayca etkilenebilen ahsap malzemenin biinyesinde
catlaklar olusabildigi gibi, zamanla guriyiip tahrip olmas: da 6nemli bir sorundur.
Ahgabin bu olumsuz 6zelligi, gorinimiinii bozmakta ve kullamm émriinii azaltmaktadir

(Resim 4.23 - 4.24 - 425 - 4.26),

Resim 4.16: Tam olarak kurutulmadan kullanilan ahsap malzemenin ¢atlamasi.



Resim 4.17: Ahsabin dig tesirlerle tahrip olmasi.

Resim 4.18: Ahgabin dig tesirlerle tahrip olmas:.



e
.

Resim 4.20: Ahsabin dig tesirlerle tahrip olmasi.
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Resim 4.22: Ahgabin dig tesirlerie tahrip olmasi.



Resim 4.24: Ahsap malzemenin zamanla ¢iiriyiip, tahrip olmasu.
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Bitkisel ve hayvansal zararhlar, yasayabilecekleri ortam olustugu takdirde ahsabi
zamanla tahrip etmektedirler. Ahsabin rutubete maruz kalmasi mantarlar i¢in uygun bir
ortam yaratmakta, gereken koruma ve bakim yontemlerinin uygulanmamasi ise,

kurtlanma ve boceklenmelere sebep olmaktadir (Resim 4.27 - 4.28 - 4 29).

Ahsap, yangina dayaniksiz bir malzemedir. Bununla birlikte; gintimiizde yapilan
aragtirmalarla, yangmn etkisinin ahgapta minimum seviyeye indirilmesine

¢alisilmaktadir.

Ahsabin olumsuz yonlerinden biri de; ilk yapim ve kullamim maliyetinin fazia
olmasidir. Bilingsiz doga tahribati ve ¢ikan orman yanginlari, orman sahalarini giderek

azaltmakta; bu da, ahsap malzemenin maliyetini arttirici bir etken olmaktadir.

Resim 4.27: Ahsap malzemenin bocek ve kurtlar tarafindan tahrip edilmesi.
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Resim 4.29: Ahsap malzemenin bécek ve kurtlar tarafindan tahrip edilmesi.
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Ahgap homojen bir malzeme degildir. Liflerin gidisi, gatlak ve budaklarin her yerde
aym olmamasi, ahgabin olumsuz bir ozelligidir (37). Ahsabin mukavemeti lif
dogrultusuna (dik veya paralel) bagh olarak degiymektedir (24). Bu 6zellik ahsapta
egilmelere ve sekil degigikliklerine sebep olabilmektedir (Resim 4.30 - 4.31 - 4.32 -
433 -4.34).

Resim 4.30: Ahgabin deformasyonu.
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Resim 4.32: Ahgaptaki catlak ve budaklar.



- 191 -

Resim 4.34: Ahsap can elemanlarinda olugan egilme.



- 192 -

Ahsap periyodik bakima ihtiyag gosteren bir malzemedir. Gerektigi sekilde korunmayan
ahsap malzemenin kullanim omrii azalmakta ve giirime baglamaktadir. Siirekli bakima
ihtiyag gostermesi, ahgabin kullanim agamasinda da ekonomi saglamadigin ortaya
koymaktadir (Resim 4.35 - 4.36 - 4.37-438-439-440-441-442-443-444 -
4 .45).

Resim 4.35: Gerekli bakvmun yaptimadig bir kapr dogramasinda olusan bozulmalar.



Resim 4.37: Gerekli bakinun yapiimadig1 ahgap bir konutta olusan tahribat.
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R id

Resim 4.39: Gerekli bakim yapiimayan pencere dogramasinda olusan tahribat.
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Resim 4.41: Gerekli bakimuin yapiimadig1 ahgap bir kapida olusan tahribat.
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Resim 4.43: Gerekli bakinun yapiimadig ahsap elemanlarda olusan tahribat.



- 197 -

Resim 4.45: Gereken bakinun yapiimamasiyla zamanla harap olan ahsap bir konut.
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BOLUM 4: DEGERLENDIRME

Aragtirmanin bu bélimiinde, Edirne’de yeni yerlesim bdlgesinde yasayan insanlann,
konutlarindaki pencere dogramalarina iligkin taleplerinin saptanmasi i¢in, anketsel bir

analiz galigmas1 yapiimigtir.

Bu anketin uygulanma sebebi; giinimiizde kullanicilarin ahsabi ne kadar tanidiga ve
ahsaba kargi bakis agilarinin ne oldugunun belirlenmesidir.

Anket ¢aligmasi, toplam 90 konutta, kullamicilar iizerinde uygulanmigtir. Caligma alam
olarak, Edirne’nin yeni yerlesim bolgesindeki toplu konut alanlan segilmigtir. Yapilan

bu anket ¢aligmasinda, kullanicilara 17 adet soru sorulmustur (Ek:1).

Calisma bulgular bazi etmenler dikkate alinarak yapilmistir. Bunlarin baginda ankete
katilan ailelerin sosyal yapi olarak, aym derecede imkanlara sahip aileler arasindan

se¢ilmis olmas1 gelmektedir.

Dikkate alinan dier bir etmen, anketin yapildifi yeni yerlesim bolgesinde segilen
konutlarin, degisik zaman dilimlerinde yapilmig binalar arasindan se¢ilmis olmasidir.
Buna gore; ¢alisma alani, 1980 yili ve dncesi, 1980 ve 1990 yillan arasi ve 1990 yili ve

sonrasinda yapilan konutlar olmak tizere, 3 farkli zaman dilimine ayrilmistir.

Calismanin yapildifi alanda, segilen konutlanin planlamasi geregi, konutlarin baktig
yonler dikkate alinmamistir. Buna kargin, anket sonuglarnnin degerlendirilmesinde,

konutlarin yiikseklik faktorii goz oniine allﬁmlstlr‘

Yapilan anket ¢aligmasindaki bilgilerin degerlendirilmesiyle elde edilen sonuglar, % ve

grafik olarak asagida sunulmaktadir:
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Ankete katilan 90 kullanici arasinda % 7470 ev sahibi, % 26°s1 ise kiracidir. Grafik
1’de kullanicilanin miilkiyet durumlan gosterilmektedir. Kullanicilarnin % 52’sinin
konutlarinda oturma siiresi 0 - 5 yil arasindadir. % 28’1 5 - 10 yil arasi, % 20°si 1se
10 yildan fazla bir siredir, ayni konutta ikamet etmektedir. Kullanicilanin konutta

oturma siireleri Grafik 2’de verilmektedir.

O ev sahibi
kiract

Grafik 1: Konutun miilkiyet durumu.

3 0-5 yil
O 5-10 yil

%5 B 10yil-ustu

Grafik 2: Ankete katilan kullamicilarin konutlarinda oturma siireleri.
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Ankete katilan kullanicilarin konuta ilk yerlestikleri anda, konutlarda % 92 oraninda
ahsap, % 8 oraninda ise plastik pencere bulundugu saptanmistir. Kullanicilarin konuta
ilk yerlestikleri anda kullandiklan dograma malzemelerinin orami  Grafik 3’de

verilmigtir.

Konuta ilk yerlestiginde dogramasi ahsap olan 83 kullanici iginde % 84’u
dogramasinda herhangi bir degisiklik yapmamig, sadece % 16’lik bir bélimi
dogramalanm degistirmistir ( Grafik 4 ). Dogramalarinda degisiklik yapanlarin tiimii

ev sahibidir.

Ahsap dogramalarin degistiriime nedenleri Grafik 5’de verilmektedir. Buna gore
kullamicilarin - % 39°u dis hava sartlarina karsi daha iyi bir koruma saglamak igin,
% 20’si onceki dogramanin eskiyip yipranmasi nedeniyle, % 17’si daha saglam ve
dayanikli malzeme tercih ettikleri igin, % 7’si koruma ve bakim masraflarim azaltmak,
% 7’si pencerelere daha giizel ve modern bir goriiniim kazandirmak, diger bir % 7
oranindaki kullanic1 piyasada su anda en ¢ok kullanilan malzemeyi kullanmak igin,
% 3’4 de acik olan balkonlarim kapatmak istediklerinde ahsap dogramalarim
degistirmiglerdir.

%92

0 ahsap
B plastik

Grafik 3: Ankete katilan kullamicilarin konuta ilk yerlestikleri

zaman kullandiklar dograma malzemelerinin tiird.



O degistirmemis
B degistirmis
%16

Grafik 4: Ahsap dogramas olan kullanmicilar icinde, dograma degistirenlerin orani.

%39

a: Dig hava sartlarina kargi daha iyi bir koruma saglamak igin (151, ses, toz).
b: Onceki doframanin eskiyip yipranmasi nedeniyle.

¢: Daha saglam ve dayanikh malzeme tercihi nedeniyle.

d: Koruma ve bakim masraflarim azaltmak igin.

e: Pencerelere daha modern ve giizel bir goriiniim kazandirmak igin.

f: Piyasada su anda en gok kullanilan malzeme oldugu igin.

g: Balkonu kapatirken, biitiin dogramalan da degistirmek igin.

Grafik 5: Kullarmicilanin ahsap dogramay: degistirme nedenleri.



Ahsap dogramalarinda degisiklik yapan kullanicilarin konutta oturma siireleri Grafik

6’da gosterilmigtir.

Yapilan ¢aligmada, ahsap dogramalarin degistirilmesinde yukseklik etkisinin olup
olmadii incelenmigtir. Buna gore; ahsap dogramalanm degistiren kullamcilann
oturduklart kat yiikseklikleri Grafik 7°de verilmistir. Bu durumda, dogramalarda
degisiklik yapma oraninin; en st kat ve giris katinda oturan kullamcilar arasinda daha

yaygin oldugu gorulmustiir.

Dogramalarinda degisiklik yapanlarin 6’s1, tamamen plastik dogramay: tercih etmis,
7’si  ise; kismi de@istirme yaparak, ahsap ve plastik dogramayr karma olarak
kullanmistir. Bu konutlarda ahsap dogramalarin tamamen degistirilememe sebebi,

bilyiik oranda maddi yetersizliklere dayanmaktadir.

Ankete katilan kullanicilar arasinda halen ahsap dogramasi olan kullanici sayis1 77’ dir.
Yapilan ¢alismada, kullamcilanin dogramalarnna bakim yaptirma durumlan da
incelenmistir. Bu duruma gore; kullamcilarin sadece % 44° lik bir boliiminin
dogramalarina bakim yaptirdigi, % 56 smin ise gimdiye kadar hi¢ bir bakim
uygulamadiga gériilmiistir. Ahgap dogramasi olan 77 adet kullanmcinin dogramalanna

bakim yaptirma durumu Grafik 8 de gosterilmistir.

O 10y1l-aisti
0 5-10 y1l

@ 0-5 yil
%46

Grafik 6: Ahsap dogramasim degistirenlerin konutta oturma siireleri.
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O son kat
0O girig kati

B ara kat
%52

Grafik 7: Ahsap dogramalarim degigtiren kullanicilanin oturduklar: kat yiikseklikleri.

%44
O yaptirmamis

B yaptirmis
%56

Grafik 8: Ahsap dograma kullananlarin bakim yaptirma durumu.

Ahgap dogramalarina bakim yaptiran kullanicilarin % 88’1 dogramalarina bakim olarak
sadece yagh boya yaptirmaktadir. % 12°sine 1se, yagh boya ile birlikte vernik de

uygulanmgtir ( Grafik 9 ).

Ahsap dogramalanna bakim yaptiran kullanicilarin % 55’inin belli bir bakim yaptirma
periyodu yoktur. Buna kargin, kullamcilarin % 15’1 5 yilda bir, % 12’si 3 yilda bir,
% 12°si 2 yilda bir dogramalarina bakim yaptirmaktadir. Ahsap dogramalarina her yil

bakim yaptiran kisilerin orani ise sadece % 6°dr.
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Kullamcilanin ahsap dogramalarina yapilan bakimin tekrarlanma siresi, Grafik 10°da
gosterilmigtir.  Yapilan ¢alismada, ahsap dogramalarina bakim yapilan konutlarda
yikkseklik faktoriniin olup olmadigy da incelenmistir. Ahsap dogramalarina bakim

yaptiran kullanicilarin oturduklan kat yikseklikleri Grafik 11°de verilmistir.

%88

O yagh boya
B yagh boya+vernik

%12

Grafik 9: Ahsap dogramalara yapilan bakinun tiiri.

%35

%12

a: Belli bir bakim periyodu yok.
b: § yilda bir
c: 3 yilda bir
d: 2 yilda bir

e: Her vil

Grafik 10: Ahsap dogramalara yapilan bakinun tekrarlanma siiresi.
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[ giris kati
[0 son kat

ara kat
%39

Grafik 11: Ahsap dogramalarina bakim yaptiranlarin oturduklar: kat yiikseklikleri.

Ahsap dogramalarina bakim yaptiran kullanicilarin konutta oturma siireleri de
incelenmistir. Buna gore; konutunda 10 yildan fazla bir siiredir oturan ve dogramasina
bakim yaptiran kullanicilanin oram % 36; 5 ile 10 yil arasinda bir siirede oturan
kullanicilarin oram1 % 32; 5 yildan az sirede oturanlarin orami da yine % 32 ‘dir

(Grafik 12).

Ahsap dogramasi olan kullamcilara, ahsap dogramadan memnun olup
olmadiklann sorulmustur. Kullamcilarin % 68’inin ahsap dogramadan memnun
olmadigi, ahsap dogramadan memnun olan kullanicilarin oraninin % 32 oldugu

gorilmugtar ( Grafik 13 ).

Grafik 14’de ahsap dogramanin begenilen yonleri gosterilmektedir. Kullanicilarin
% 40’1 ahgsab1 estetik ve sicak bir malzeme oldugundan dolay, % 28’i is¢iligi ve
kullanimi daha yaygin oldugu igin, % 24’0 maliyeti difer tirlere gore daha disgiik
oldugu, % 6’s1 saglikli ve dogal bir malzeme oldugu ve % 2’lik bir kismi ise istenen

sekil ve form rahatlikla verilebildigi igin ahsap dogramay1 begendigini ifade etmistir.
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3 10y1l-isti
0 5-10 y1l
A 0-5 yil

%36

%68
0 memnun degil
memnun

%32

Grafik 13: Ahsap dogramast olan kullanicilarin memnuniyet durumau.

a: estetik ve sicak bir malzeme olmasi.

b: isciliginin ve kullamimimin daha yaygin olmasi.
c¢: Maliyetinin diger tiirlere gore daha digiik olmasi.
d: Saglikh bir malzeme olmasi.

¢: Istenen sekil ve formun verilebilmesi.

Grafik 14: Ahsap dogramanin begenilen yonleri.



-207-

Ahsap dogramadan memnun olan kullanicilarin % 73’iintin ahsap dogramay: kullanma
siiresi 5 yildan az, % 9’unun 5 yil ile 10 y1l arasinda ve % 18’inin de 10 yildan
fazladir. Ahsap dogramadan memnun olan kullamcilanin ahsap dogramay: kullanma
siireleri Grafik 15°de gosterilmistir.  Ahsap dogramadan memnun olan kullanicilarin

oturduklan kat yitkseklikleri de Grafik 16’da gosterilmektedir.

%73
o %18 o5yl

O 10yil-dsti
B 5-10 yil

Grafik 15: Ahsap dogramadan memnun olan kullanicilarin,

ahsap dogramay: kullanma siireleri.

[ ara kat
[J girig kati

B son kat
%36

Grafik 16: Ahgap dogramadan memnun olan kullanicilann,

oturduklar kat yiiksekligi.
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Ahgap dogramalarindan memnun olmayan kullanicilarin % 32’si ahsap dogramanin
diger dogramalara gore 1s1 ve ses yaliim 6zelliginin az oldugunu, % 29°u dis hava
kosullarindan ¢abuk etkilendigini ve kullanim émriiniin az oldugunu, % 16’s1 kaliteli
ahgap malzeme kullaniimamasi sonucu problemler olustugunu, % 13’4 bakim ve
onarim masraflarinin ¢ok oldugunu ve % 10°u da iyi bir ig¢ilik gerektirdigi icin koti
is¢ilikten kaynaklanan sorunlar oldugunu belirtmiglerdir. Grafik 17° de kullamcilann

ahgap dogramada begenmedikleri yonlerin oranlari verilmistir.

%16

%32

. Diger dogramalara gore 1s1 ve ses yahitim 6zelliginin az olmast.

a
b: Dig hava kosullarindan ¢abuk etkilenmesi, kullanim émriiniin az olmasi.

[¢]

: Kaliteli ahgap malzeme kullamlmamasi sonucu olusan problemler.

[«

: Bakim ve onanim masraflarinin olmasi.

[¢]

. Iyi bir iggilik gerektirdigi igin, kotii iggilikten kaynaklanan sorunlar.

Grafik 17: Ahsap dogramanin begenilmeyen yénleri.
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Ahsap dogramadan memnun olmayan kullanicilarin ahsap dogramalarimi kullanma
siresi Grafik 18’de verilmigtir. Buna gore, bu kullanicilarin % 50°sinin ahgap
dogramayi kullanma siiresi 5 yildanaz, % 27’sinin 5 yil ile 10 y1l arasinda ve
% 23’unin  de 10 yildan fazladir. Ahsap dogramadan memnun olmayan kullanicilarin

oturduklan kat yikseklikleri de Grafik 19°da gosterilmektedir.

O 0-5 y1l
0O 5-10 yil
B 10yil-osti

%350 %23

Grafik 18: Ahsap dogramadan memnun olmayan kullanicilarin,

ahsap dogramay: kullanma siireleri.

[ ara kat
[ son kat
B ging kati
%34

Grafik 19: Ahsap dogramadan memnun olmayan kullanicilarin,
oturduklar kat yiikseklikleri,
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Ankete katilan kullamcilarin  sadece % 8’1 konuta ilk yerlestiklerinde plastik
dogramaya sahip iken, daha sonra yapilan degisikliklerle bu oran degigsmistir. Buna
goére; konutlarda kullanmilan dogramalarin son durumu, % 78 oraninda ahsap dograma,
% 14 oraninda ise plastik dogramadir. Konuta ilk yerlestifinde, ahsap olan
dogramalarinin sadece bir kismimi plastik pencere ile degistiren ve bu sekilde karma

pencere kullananlarin oram da % 8°dir.

Yapilan bu ¢aligmada, konutunda aliiminyum pencere dogramas: bulunan kullamciya
rastlanmamigtir. Ankete  katilan kullanicilanin @ su anda kullandiklan dograma

malzemesi tiirleri Grafik 20°de verilmigtir.

%78
[0 ahsap

O plastik
0,14 B ahsap+plastik

Grafik 20: Ankete kanilan kullamcilarin su anda

kullandiklar dograma malzemesi tiiri.
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Ankete katilan kullanicilara, tercih ettikleri dograma malzemesi tiri soruldugunda;
% 65’1 plastik pencereyi, % 31’1 ahsap dogramayi, % 4’likk bir kismi ise aliiminyum
dogramay: tercih ettigini belirtmistir. Grafik 21°de ankete katilan kullanicilann, tercih

ettikleri dograma malzemelerinin tercih oranlar verilmistir.

Ahsap dogramasi olan kullanicilara tercih ettikleri dograma malzemesi soruldugunda,
% 58inin plastik, % 36’simin yine ahsap, % 6’sinin ise aliiminyum pencere

dogramasim tercih ettikleri goralmigtir (Grafik 22).

Konutunda plastik pencere dogramasi olan kullamcilanin = % 77°si yine plastik

dogramay1, % 23’1 ise ahgap dogramay tercih etmektedir (Grafik 23).

Yapilan ¢alismada, konutunda ahsap ve plastik dogramay: birlikte kullanan, karma
pencere dogramalarina sahip 7 kullanicinin da tamaminin plastik pencere dogramasini

konutlarinda kullanmak istedikleri gorilmektedir.

%65
[0 plastik
O ahsap

B aliminyum
%31

Grafik 21: Ankete katilan kullamicilarin tercih ettikleri dograma malzemesi tiirii.



O plastik
ahgap
aliimiyum

%58

Grafik 22: Ahgap dogramas: olan kullanicilarin tercih ettikleri dograma malzemesi.

%77
O plastik
ahsap

%23

Grafik 23: Plastik dogramas: olan kullanicilarin tercih ettikleri dograma malzemesi.

Verilen yanitlara gore, anketteki bilgilerin degerlendirilesiyle elde edilen sonuglar

asagida belirtilmektedir.

Anket ¢aligmasindan ¢ikan sonuglari ana baghiklar altinda inceleyecek olursak; bu

konularin baginda, ahsap dogramalarda yapilan degisiklik durumu gelmektedir.

Kullanictlarin bilyiik bir kisminin dogramalarinda degisiklik yapmadiklan gorialmisgtir.
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Degisiklik yapanlarin tamam ev sahibidir ve genellikle konutta oturma stiresi 10 yils
agan ev sahipleri, dogramalarim1 degistirmektedirler. Konuta yeni yerlesen ev sahipleri

ise, eski dogramalarimin yipranmig olmasindan dolay: degisiklik yapmaktadirlar.

Konutta kiract durumunda olan kullanicilanin hi¢biri dogramalarinda degisiklik
yapmammustir. Degisiklik yapmay: isteyen kullanicilarin oram fazla olmasmna ragmen,
maddi nedenlerden dolayi degisiklik yapamadiklart goérilmiistir. Ancak, bir kisim
kullamc1 dogramalarinda kismen degisiklik yaparak, konutunda karma pencere

dogramasi kullanmaktadir.

Dogramalann degistirilmesinde oturulan kat yiksekliginin az da olsa etkisi oldugu
ortaya ¢ikmigtir. En st kat ve giris katinda oturan kullanicilanin dogramalarinda daha
sik degisiklik yaptiklan gorilmistir. Bu degisiklifin en 6nemli nedenlerinden bin,
isicam ile 1s1 yahtim saglamaktir. Kullanicilarin ahsap dogramalarini degistirme
nedenleri, ahgsap dogramadan kurtulmak degil, isicam ile daha iyi bir yahtim
saglamaktir. Bundan dolayi, 1sicam kullanma istedi, plastik dogramalarin takilmak

istenmesine bir sebep olabilmektir.

Yapilan ¢aligmada ortaya ¢ikan diger bir sonug, ahsap dogramalara yapilan bakim ile
ilgilidir. Ahsap, bakim isteyen bir malzemedir. Ancak, ahsap dogramasi olan
kullanicilarin biytik bir kismi, dogramalarina bakim yaptirmamaktadir. Yapilan
bakimin biyik bir bolimi de sadece yaghh boyadan ibarettir. Bakim yaptiran
kullanicilar da, genellikle dogramalarina belli bir bakim periyodu uygulamamakta,
diizenli olarak bakim yaptirmamaktadirlar. Ahsap iyi korunmamasina ragmen, yine de
uzun seneler goérevini yerine getirebilmektedir. Gereken bakim yapildig: takdirde, ¢ok

daha uzun 6miirli olabilecegi agiktir.

Dogramalara bakim yapilmasi konusunda, kat yitksekligi faktoriinin olmadigi da

ortaya ¢ikmugtir.
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Calismada elde edilen diger bir sonug ise, ahsap dogramali konutlarda oturan

kullanicilarin dogramalariyla 1lgili memnuniyet durumudur.

Ahsap dogramadan memnun olan kullanicilarin bitytik bir kismi konutunda 5 yildan az
bir siredir oturmakta olan kigilerdir. Konutta oturma siiresi arttikga, kullamcilarn
memnuniyet durumunun azaldifn gortlmigtir. Bunun ana sebeplerinden biri de;
kullanicilarin bakim yaptirmamalarindan dolayi, ahsapta olumsuzluklarin olusmasidir.

Buna ragmen; ahgap dograma belli bir oranda tercih edilmektedir.

Kullanicilarin oturduklan kat yiiksekliginin memnuniyet durumunda etkili olmadig1 da

ortaya ¢ikmigtir.

Yapilan galismayla, ahgabin kullanicilar arasinda kismen de olsa taminan, olumlu ve

olumsuz birtakim 6zellikleri bilinen bir malzeme oldugu sonucu ortaya ¢ikabilmektedir.

Bunun yamsira, belli bir orandaki kullanici da plastik pencere dogramasim tercih
etmektedir. Ancak, bu kullanicilar, plastik dogramalaninda olusan birtakim
olumsuzluklan da dile getirmektedirler. Bu olumsuzluklar; yapim maliyetinin yiiksek
olmasi, kotii is¢ilikten kaynaklanan bazi problemler, plastik malzemenin birtakim
kimyasal maddeler igermesi sonucu sagliksiz bulunmasi, hava almamasi ve i¢ ortamda

buhar yapmasi gibi 6zelliklerdir.
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BOLUM 6: SONUG

Eski ¢aglardan itibaren, Anadolu'da ileri diizeyde uygarliklar kurmug olan Turkler,
agaglardan ve ormanlardan biyiik 6l¢iide yararlanmiglardir. Guniimiizde ise, Tirkiye

ormanlari olumsuz yonde gelismekte ve her gegen giin biraz daha azalmaktadir.

Orman Genel Mudurlugu tarafindan yapilan istatistiklere gore; 1995 yllinda, tlke
agaglarindan elde edilen odunun % 54 ' G gibi, 6énemli bir bélimii, yakacak odun
olarak tiikketilmektedir. Bu nedenle, Tirkiye' de yakacak odun olarak kullanilan bu
ol¢tiniin, endustriyel odun olarak kullanilmasi saglanarak, ormanlardan daha élgilii

yararlanmalara gidilebilir.

Yapilan istatistiklere gore, Tirkiye ormanlarinin, % 56.15 oraminda, bozuk orman
niteligindeki alanlari yerine, uzun zaman suirecinde yetisen degerli agaglarin yamsira,
ozellikle Turkiye iklimi kogsullarinda gabuk yetisen agag tiirlerinin yetigtirilmesine
agithk verilerek, ormanlarin bu durumu, diizeltilmeye cahsilabilir. Béylece, yakacak
odunu, sanayi odununa donustirilerek, 6zellikle yap sektérii i¢in, daha uygun ve élgili

malzeme liretimi ile gereksinimler kargilanabilir.

Ulke gikarlari agisindan, bir ilkenin orman ve agaglarindan en uygun sekilde

yararlanmasi, ulusal bir gérevdir.

Ahgap malzemelerin yapida, giincel kosullara gore ne tur amaglarla kullanitacagimin
saptanmasi, ahsap malzemenin dogal Gretim kaynag olan agag tiirlerinin, en uygun

sekilde segimine ve bigimlendirilmesine baglidir.
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Ulkemizde ¢abuk yetisen aga¢ turlerinden olusan ve genis alanlan kapsayan
agacglandirma ¢aligmalan yapilmali ve hammadde kaynagi olabilecek bu aga¢ tirleri
iizerinde ¢aligmalar yapilarak, daha olumlu kullamma yonelik, yeni gelismeler
aragtirilmalidir. Agacin iglendikten sonra, yapr malzemesi olarak en uygun sekilde

kullanilma olanaklarinin aragtiriimasi, zorunlu ve gereklidir.

Agacin istin yapisal 6zelliklerini, giinimiiz teknolojisinin yardimiyla arttirict yeni

yontemlerin gelistirilmesi saglanmalidir.

Giinimiiz kosullarinda, ahsap malzemenin, yapilarda beton kalibi, is iskelesi gibi
amaglarla kullamlmas: ve bir siire sonra da bu malzemenin yakacak odun olarak

tilketilmesi, 6nemli 6lgiide ekonomik bir kayip olarak goriilebilir.

Ahsabin, fiziksel ozelliklerine uygun alanlarda ve bigimlerde kullanilmasimn
saglanmasi gerekirken, giderek daha da bilingsizce kullanilmaya baglanmas: uzictudir.
Ahsabin yapida gereksiz kullammim engelleyerek, bunun o6niine gegilmesini

saglayacak, yeni malzeme ve yontemlerin aragtirilmasi gereklidir.

Yapilan galismada, ahgabin yapisi, tirleri, 6zellikleri, Turkiye'de yetistigi bolgeler ve

konutlarda yap1 malzemesi olarak kullanildig: yerler tanimlanmigtir.

Orman Genel Muidiirliigii Arastirma ve Koordinasyon Dairesi Bagkanlifi'min yapmis
oldugu bir ¢aligmaya gore; bugiinkii aga¢ uretimi géz oniine alindiginda, endistriyel
odun kullanimindaki talebin, simdi oldugu gibi, 2000'li yillarda da kargilanamayacag:

goralmiustir.

Bunun sonucu olarak; iilkemiz ormanlarindaki agag aretimi ve titkketim durumu arasinda

bir dengesizlik oldugu ortaya ¢ikabilmektedir.
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Bunun 6niine gegilmesine olanak saglayacak, gelisen teknolojiyle birlikte, giiniimiiz
kosullarinda, gesitli sorunlara yamit verebilen, dig tesirlere dayanikli, yapay agag
malzemeler, tlkemiz kogullarina uygun sekilde gelistirilerek, uygulama alanina
sokulmalidir.  Bdylece, dogal ahsap kullanimimin gerekli olmadigi yerlerde, bu

malzemelerden faydalanilabilir.

Diger yapi malzemelerinden fakli olarak, ahsap malzeme, insanla tabiat arasindaki
baglantiy1 saglayan bir malzemedir. Bugiin sehirde yagayan insanlar, dogaya ve ajaca
kargi duyduklan 6zlemi, konutlarinda ahsap yapt malzemesi kullanarak gidermeye
caligmaktadirlar. Ahgaba kars1 duyulan bu tutkunun en agik gostergesi, diger baz1 yapi

malzemeleriyle taklit edilmesiyle agiklanabilir.

Ahsabin, konutlarimizdan tamamen uzaklastinlmasi yerine, kullanim devamliligim
saglamak i¢in, giderek azalmakta olan dogal ahsap malzemenin, konutlarda en uygun
kullanim yerlerinde kullanmilmasi saglanarak, bunun ¢6ziime ulasmada daha akilci bir

yaklagim oldugu dusiinalebilir.

Ahgap yap1 malzemesi, Tirk evinde asirlarca yer almig bir malzemedir. Giiniimiizde,
gegmise oranla konutlarda gok daha az kullamm imkam bulan ahsap malzeme igin,
Turkiye'deki dretim ve kullamm imkanlarnt zerinde siratle tedbirler alinmasi

gerekmektedir.

Ozellikle, giinimiizin ¢ok kath konut yapilarinda, ahsap geleneksel anlamda
konstruksiyonel kullanimim yitirmis olmakla beraber, konutun diger béliimlerinde de

pek kullanilmamaktadir.

Ahsap malzeme, tulkemiz konutlarinda, mobilya diginda, tagiyici ve kaplama olarak;
duvar, doseme, ¢ati ve merdiven elemanlarinda, kapi, pencere dogramalarinda, ayrica

da kalip ve iskele elemani olarak bir ¢ok alanda kullanilmaktadir.
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Fakat, her kullanim alaninda farkh ozellikler ve kalite sartlan gerektirmesine ragmen,
bu dreticiler ve kullanmicilar tarafindan pek dikkate alinmamaktadir. Ahgabin
konutlarimizda, bilingli bir sekilde kullanilmasi saglanmali, ahsap cinsine, ozelliklerine

ve kullanim yerine uygun olarak kullaniimalidir.

Yapilan bu aragtirmada , ahsap malzemenin fiziksel, mekanik ve estetik 6zelliklerinin,
ginimuzin teknik olanaklari ile daha da gelistirilmesi, yapida kullanim yerlerinin
belirlenmesi, bdylece ormanlarimizi gereksiz agag israfindan korumak ve konutlarda
kullamlan yapit malzemesi olarak ahgaptan maksimum diizeyde faydalanmak igin

yapilmasi gerekenler belirtilmeye ¢ahisilmigtir.

Ahsap malzemeler kadar, diger tim yapr malzemelerinin de 6lgiili sekilde, en az
zaiyatla kullanimim saglamak ve bu soruna ¢oziimler aramak, hizla degerlendirilmesi

gereken ¢ok énemli konulardan biridir.
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ANKET FORMU:

Anketin yapildig adres:

Apartman no:

Kat No:

Daire no:

Dairenin baktigi yonler:

1) Oturdugunuz konut kendinizin mi?

( ) Evet ( ) Hayir (Belirtiniz. ):......................cooci,

2) Kag yildan beri bu konutta oturuyorsunuz?

a)0-5wyil
b)5- 10yl

c) 10 y1l ve uizeri...

3) Konutunuzdaki pencerelerin dograma malzemesi nedir?

a) Ahsap
b) Plastik ( PVC)

¢) Aliminyum



4) Pencere dogramalariniza hig¢ bakim yaptirdiniz mi? ( boya, macun vs...)

( ) Evet ( ) Hayir

3) Yaptirdiginiz bakimin tiiri nedir?

a) Yagli boya
b) Vernik
c¢) Diger (Fitil degistirme, par¢a yenileme vb..):..............cocooniiiiiiiiin,

6) Bakim yaptirtyorsaniz, ne kadar araliklarla yaptirtyorsunuz?

a) Her yil,

b) 3 yilda bir,

c¢) 5 yilda bir,

d) Belli bir bakim periyodu yok.

7) Konutunuzdaki pencere dogramalariniz ahsap ise; bu malzemede memnun

oldugunuz yonler nelerdir? ( Birden fazla sik igaretleyebilirsiniz).

a) Maliyetinin diger tiirlere gére daha disiik olmasi,
b) Estetik ve sicak bir malzeme olmasi,
c) Istenen sekil ve formun verilebilmesi,

d) Is¢iliginin ve kullaniminin daha yaygin olmasi,



8) Konutunuzdaki pencere dogramalariniz plastik ise; bu malzemede memnun

oldugunuz yoénler nelerdir? (Birden fazla sik isaretleyebilirsiniz).

a) Saglam, dayanikli ve uzun 6émiirli bir malzeme olmas,

b) D1s hava kosullarina karsi iyi bir koruma saglamasi (1s1, ses, toz....),
c¢) Daha sonradan bakim ve onarim gerektirmemesi,

d) Kolay ve rahat temizlenebilmesi,

€) Modern ve giizel bir gériinime sahip olmasi,

f) Diger (Belirtiniz.):...........ccocoocoviiiii,

9) Konutunuzdaki pencere dogramalariniz ahsap ise; bu malzemenin

begenmediginiz yonleri nelerdir? ( Birden fazla sik isaretleyebilirsiniz).

a) Bakim ve onarim masraflarinin olmasi,

b) Dis hava kosullarindan gabuk etkilenmesi, kullanim émriiniin az olmasi,
c¢) Diger dogramalara gore, is1 ve ses yalitim 6zelliginin az olmasi,

d) Kaliteli ahsap malzeme kullanilmamasi sonucu olusan problemler,

e) lyi bir ig¢ilik gerektirdigi igin, kotii is¢ilikten kaynaklanan sorunlar,

f) Diger (Belirtiniz. ):.............o.oooooioiiii e,

10) Konutunuzdaki pencere dogramalariniz plastik ise; bu malzemenin

begenmediginiz yonleri nelerdir? ( Birden fazla sik isaretleyebilirsiniz).

a) Kaliteli malzeme kullanilmamasi sonucu olusan problemler,
b) Yapim maliyetinin yiiksek olmasi,

c) Kotu iscilikten kaynakianan problemler,



11) Konutunuzdaki pencerelerinizin dograma malzemesinde herhangi bir

degisiklik yaptiniz m1?

() Evet ( ) Hayir

12) Degisiklik yaptiysaniz, eski pencerenizin dograma malzemesi neydi?

a) Ahsap
b) Plastik ( PVC)

¢) Aluminyum

13) Degisiklik yaptiysaniz, eski malzemeyi kag yil, yeni malzemeyi kag yildir

kullaniyorsunuz?

- Eski Malzemeyi (......) yil kullandim.

- Yeni Malzemeyi (......) yildir kullaniyorum.

14) Pencere dogramalarinizi degistirme sebebiniz neydi? ( Birden fazla gik

isaretleyebilirsiniz ).

a) Onceki dogramanin eskiyip yipranmasi nedeniyle,

b) Di1s hava sartlarina kars1 daha 1yi bir koruma saglamak igin (1s1, ses, toz),
c) Koruma ve bakim masraflarini azaltmak igin,

d) Is¢ilik hatalarindan kaynaklanan sorunlar ytiziinden,

¢) Daha saglam ve dayanikli malzeme tercihi nedeniyle,

f) Pencerelere daha modern ve guizel bir goriiniim kazandirmak igin,

g) Piyasada su anda en ¢ok kullanilan malzeme oldugu igin,

h) Diger ( Belirtiniz. ...



15) Kullandiginiz pencere dogramalarinda degisiklik yapmay ister miydiniz?

() Evet ( ) Hayrr

16) Yeni bir pencere dogramast i¢in hangi malzemeyi tercih ederdiniz?

a) Ahsap
b) Plastik ( PVC)

¢) Aliminyum

17) Bu malzemeyi tercih etme sebebiniz ne olurdu? ( Birden fazla sik

isaretleyebilirsiniz).

a) Saglam, dayanikli ve uzun 6miirlii olmasi,

b) Dis hava kosullarina karsi iyi bir koruma saglamasi ( 1s1, ses, toz....),
¢) Daha sonradan bakim ve onarim gerektirmemesi,

d) Kolay ve rahat temizlenebilmesi,

¢) Yapim maliyetinin ucuz olmasi,

f) Modern ve giizel bir goruiniime sahip olmast,

g) Diger (Belirtiniz. ):.............ocooiiiiiiiie
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