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Insanoglumm varolugundan bugiine kadar seramik bircok alanda énemli bir rol
oynamisir. Toprak ve sudan olusan kangim ancak pigirildiginde seramik
olabilmektedir. Firnlarin icadina kadar insanoflu ¢amurdan sekillendirdigi formlar,
direkt yanic1 maddelerle birlikte pisirmigtir. Fakat bu pisirir@ yontemi seramiklere zarar
vermigtir. Cin’de Sui ve Tang déneminde hiikkiimdar siilaleleri i¢in dretilen biskiivi
pisirimi yapilmi§ porselen trinlerin, finnda pisirimleri i¢in ilk kez sagar (kapal
seramik kutu) kullammu Onemli bir bulug olarak ortaya cikmmstir. Kullanilan sagar
kutulan sayesinde seramik yizeyler tozdan, atesten, alevden, dumandan korunmus ve
bu sayede yiiksek kalitede seladonlar iiretmek miimkiin olmustur.

Sanatsal anlamda ise sagar, kapali kutular igerisinde, serami@i direkt yamci
maddelerle, ates, alev ve dumanla karsi karsiya getirerek yapilan bir rediiksiyonlu
pisirim teknifidir. Pigirim esnasinda, sir kullanmadan degisik varyasyonlarda renk
efektleri yakalanabilmektedir. Sonug, dnceden kestirilemeyen stirprizlerle doludur.

Bu aragrmanm birinci bélimiinde, sagar pisirim teknifinin tammm, tarihsel
gelisimi ve sagar pigirim teknifini kullanarak ¢aligan seramik sanatgilan yer almugtr.
Ikinci bolumde, sagar pigirim tekniginde kullamlan yontemler, pisirimde kullamlacak
fomlla.ﬁn hazirlanmasi, formlara uygun seramik kutulann tretilmesi, sagar pisiriminde
kullamlan yardimc1 malzemeler, sagar pigiriminde kullanilan finmnlar ve pigirim yontemi
arastinlmustir. Ugiincii bolimde ise, yapilan seramik formlara sagar pisirim teknigi
uygulanarak aragtirma sonuglandinimgtir.



ABSTRACT

Ceramic has taken an important role in many fields since the humanbeing was
created. The mixture of water and earth can only become ceramic, when fired. Until the
kilns were investigated, humanbeing used to fire the forms that he built using clay,
directly with flamable materials. But this firing method was harmful for the ceramics.
Saggar (clay box) was used for the first time, for the second firing of the bisquit fired
porcelain wares produced during the Sui and Tang Dinesties in China for the Empire
Family. By means of these saggar boxes, ceramic surfaces were protected from the
flame, dust, fire and smoke. In this was high qualified celadon wares have been possible
to be produced.

Concerning artistic meaning, saggar refers a reduction firing technique, that’s
carried out in close boxes, directly reacting ceramic with flamable materials, fire,
smoke. During the process of firing, variable colour effects can be obtained without the

use of glaze.

In the first chapter of this research, the explanation and the history of saggar
firing, the ceramic artists using the technique of saggar firing take place. The second
chapter consists of the methods used in the saggar firing technique, preparing the forms
to be used during the firing, producing ceramic boxes suitable for the prepared forms,
supplementary elements, firing techniques and kilns. In the third chapter, the research
had been completed by applying the saggar firing with he prepared ceramic forms.
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ONSOZ

Insanoglu Neolitik Cagda toprak, su ve atesi birlikte kullanmayr kegfinin
ardindan, oOnceleri temel ihtiyaglarrm kargilamak amaciyla, topraga sekil verip
pisirmigtir. Sonralari toprak, su ve ategin bilesiminden olusan seramik, endiistriyel ve
‘sanatsal anlamda, ginlik yasamlannin her boliminde, vazgecilmez bir gereksinim
haline donigmugtir.

Pisirim, seramigin olugmasinda son s6zii sOyleyen asamadir. Insanoglu,
giiniimiizde “ilkel pigirim” olarak adlandirdifimiz teknikleri kullanarak seramiklerini
olusturmugtur. Sagar pisirimi de bu ilkel pigirim teknikleri arasinda yer almaktadir.
Tarihte, seramikleri atesin direkt alevinden ve ugusan kiillerden korumak amaciyla
yapilan kapakh sagar kutulari, ¢agdas anlamda seramigi direkt ates aleviyle kargt
karstya getirerek, sir kullanmadan yiizeyde farkh efektler yaratmak igin
kullamlmaktadir. Sonuglar kismen tesadiifi olugsa da teknigin siirprizli olusu izleyiciyi
kendine ¢cekmektedir.
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GIRIS

Seramik, insanoglunun kap gereksinimiyle dofmus en eski sanat dallarindan
biridir. Insanoglu, topra@ su ile kangtrarak, ateste pisirmeyi kesfetmesiyle yagamilan
donemin en 6nemli buluslanndan birini gergeklestirmistir.

Pigirildiginde, dayamklihk kazanan seramik urimler, zaman igerisinde degisik
pisirim teknikleri kullamlarak sanat eseri kimligini kazanmugtir.

Seramik sanatinda pisirim ok 6nemlidir, 6nceleri fonksiyonellik araci olarak
yapilan pisirim, sonralari kendini yeni arayislara birakmugtir. Seramik sanatinda birgok
pisirim teknigi vardir. Sagar pigirim teknigi de bunlardan biridir. flk baslarda, seramigi
dumandan, atesten ve direkt alevden korumak amagh olarak, sagar kutulan (kasetler)
icerisinde yapilan pisirim, ginimiizde yerini form uzerinde farkl etkiler ve efektler
yaratmak amaciyla irin, kutular igerisinde direkt dumanla, alevle ve atesle kars1 kargiya
getirilerek yapilmaktadir.

Sagar pigirim teknigi ile olusturulan seramikler, sir kullamlmadan, sir etkisi
veren sirprizli renk efektleriyle, son dénemde birgok seramik sanat¢isim farkh
arayislara soriklemigtir. Ulkemizde pek bilinmeyen ve kullamimayan sagar pisirim
teknigi ile seramik yapan yabanci sanatgilarin ele aligina bagh olarak, ¢ok farkh rtnler
ortaya koymak miimkiindir. Her sanatcimn teknigi farklidir ve higbir zaman herkes igin
aym sonucu vermez. Eger sanat¢i, sagar pisitim teknigi kullanacaksa, kendi pisirim
teknigini gelistirmek zorundadir. Her agilan sagar kutusu, sanatgiya ilham kaynaklan
yaratabﬂmektedir.

Kapali seramik kutular igerisinde, yamc1 organik malzemeler ve tuzlarla yapilan
sagar pisirim teknigi ele alnan bu tezde, pisirim yontemlerini farkli uygulayan seramik
sanatgilarinin Grinlerinden 6rnekler ve kendi sagar pisinim teknigim aciklanmugtir.



BIiRINCi BOLUM

SAGARIN TANIMI, TARIHSEL GELIiSiMi VE SAGAR PiSIRIM TEKNIiGiNi
KULLANARAK CALISAN SERAMIK SANATCILARI

1. SAGARIN TANIMI

Ik kez Cin’de, porselen biinye iizerinde selodon sir pigiriminde, agir
istiflenebilir, ates kilinden yapims kapakh kutular kullamlmugtir. Sagar kutular,
uranleri ugusan killerden, rediiksiyondan ve gazh finnlarda olusan istenmeyen
islemeden korumak amaciyla kullamlmgtir.

“Geleneksel anlamda sagarlar, iriinleri, odun ve kémiir ile pigirim yapihirken
olusan kil ve kalmhlardan, alevlerin direkt etkilerinden korumak amaciyla
kullamimaktadir” (Barrel, Pit, And Saggar Firing, 2001, 5.56).



Ik bagta trinlerin pigirimi, odun veya maden komiiri ile isleme yontemiyle
yapimakta fakat istenen temiz bir isleme mumkiin olmamaktaydi. Yanma esnasinda
istenmeyen sakincali atiklardan iriinleri korumak amaciyla sagar kutularinda pigirme
metodu gelistiriimigtir. BOylece sagar pigiriminde istenmeyen kirli -islemenin azaldig
gorilmiigtir.

“Sagar, seramik rimlerin bisklivi ya da sirh pisirimlerinin yapildif, genelde
kutu seklindeki bir finn malzemesi. Uriiniin finn gazlan, kir, degisken 1s1, 111 sok ve
fiziksel aginmalardan korunmasi maksadiyla kullamlir” (Ingilizce-Tiirkge Seramik
Terimleri S6zlugi, 1999, s.110).

Uriinlerin, igerisinde duman, alev ve buhardan etkilenmeden pisirilebilmesi
amacityla disinilmis olan mukavemetli kutular, dinya capmndaki seramikgilerce
kullamlan sagar pisirim teknifinin temelini olusturmaktadir. Cagdas sagar pisirim
tekniginde, sagar kutulan, tarihte kullammlarimn tam tersi sekilde kullamlmaktadir.

“Cagdas sagar pigirimi, drtni yamci ve ugucularla kars: karsiya getirirken, firm
korumay hedefliyor” (Barrel, Pit, And Saggar Firing, 2001, s.59).

Sagar, herhangi bir seramik binyeden yapilmug, icine konacak trinden daha
biyiik imal edilmig, genis, kapakh kutular olarak tammlanabilir. Sagar, Grinin kapal
kutu igerisine konarak pisirilmesi iglemidir.

Sagar pigirimi, bisktvi pigirimi yapilmig seramiklerin, sagar diye isimlendirilen koruyucu kaplar
icinde pisirilerek, ylizeyinin sirh bir efekte kavugturulmasidir. Sagarlar, ytksek sicaklifa
dayanikhi, refrakter killerden yapilirlar. Uzerinde, havanin seramife egit sekilde verilmesini
saglayacak delikler vardir. Oksidasyonlu bir atmosferde pigirim yapiimaktadir. Ancak bu delikler
camur ile kapatilarak rediksiyonlu bir atmosfer yaratilabilmektedir. Sagarm igine oksitler veya
organik maddeler konarak seramik yizeyde son derece sluprizli efektler elde edilebilmektedir
(Uzuner, 1994, 5.56).

Fonksiyonel bir kutu olan sagann kullamm maksadi, minyatir bir atmosfer
ortamm yaratarak kismi rediksiyon ve oksidasyon saflamaktir. Sagar kutusu,



refrakterligi yiiksek killerden yapilmahdir. Yaklagik % 50 Kaolin, % 50 Kuartz
bilesimli camur, kutular igin uygun bir regetedir.

“Kutu iyi pekigtirilmis % 50 Samot iceren refrakter 6zellikli kilden yapilabilir.
Sucuk yontemiyle, model iizerine sivama yoluyla, plaka teknigiyle ya da torna
yontemleriyle yapilabilir” (Illustrated Dictionary of Practical Pottery, 1992, s.241).

Kilden yapilan sagar kutulan kisa omiirliidir, en fazla iki ya da i¢ kez
kullamlabilmektedir. Kilden yapilan sagar kutularina alternatif, dayamkl ates tuglalan
kullanarak finn iginde sagar kutusu insa etmektir. Boylece hem zaman hem de
maliyetten kazang saglanmaktadir.

2. SAGARIN TARIHSEL GELISiMI

flk seladon porselenleri M.S. 1000 yillaninda Cin’de Sung siilalesinin
hikimdarlign (M.S. 960-1280) sirasinda uretilmistir. Sagar kullanimi, Cin’de Sui ve
Tang Huikimdar Silaleleri icin iretilen biskiivisi yapilmig porselen irinlerin firnnda
pisirimleri sonucu 6nemli bir icat olarak ortaya ¢ikmustir. Yiiksek kalitede seladonlar
uretmek miumkindir. Sagar, biskivisi yapilmig uriinlerin, mukavemeti yiiksek silindir
seklinde kutu igerisine konarak pigirilmesidir. Sagarlar (kasetler), genis ve yiiksek bir
alana sahip finn icerisinde ust uste konarak kapali pisme ortaminda bu sekilde
pisirilirler. Yiizeyler serbest tozdan ve dumandan uzak bir sekilde sirh hale gelir.
Sagarlanin tiretimi, giiney dénemi Sung Kraliyet seramiklerinde gorulir.

Resim 1 : Cin’de Seladon Sirh Uriinlerin Pigiriminde Kullanilan Sagar Kutulan
Hangchou Miizesi — Cin.




Cin’de sagar kutulan igerisinde yapilan sirh pisirimde, sir eridigi zaman, ¢ogu
ariin ve sagar kutulan tahrip olmaktayd:. Urinlerin ve sagar kutulaninin tahrip olmasina
engel olmak igin her bir seramigin altina sir akmalan icin kigik parcalar (althk)
yerlestirilmigtir.

Resim 2 : Cin’de Sirh Urin Pisiriminde, Uriiniin Sagar Kutusuna Yapismasina Engel Olmak I¢in
Kullanilan Altlik ve Sagar Kutusu
THangchou Mizesi — Gin.

Sung firmlar,, $imdilerde ¢ok daha gelismis olan Cin finnlan, genellikle 50 metre kadar
uzunlukta olan bir dizi basamakl diizliklerdeki bir tepeye insa edilirdi. Seramik pisirme finnlari,
Cinli yazarlar tarafindan ates puskiren dev ejderhalar olarak tasvir edilirdi. Daha kigik olan
finnlarda komur kullamlmasina ragmen, ¢ogu finn odunla yakihirdi ve ¢omlekgiler, kontrol
edil kil seladon sirm bozdugu igin problemi ¢ k zorunda kalmiglardir. Cozum, atese
dayanikh bir kap olan ve odun d d igi koruyabilen sagar kutulan igerisinde, her
bir pargayr ayn ayn finnda pigirmekti. Lungchuan seramik finnlan sayesinde, bir seferde sagar
kutulan igerisinde yaklagik 20 bin seramik pisirilebilirdi (Hands in Clay, 1989, s.62).

Resim 3 : Cin’de Kullanilan Sagar Kutulan

Hangchou Miizesi — Cin.



Kuzey Avrupa’da ise, 15 ve 16. yizyillarda dairesel, bes ya da alt giristen odunla beslenebilen
daha ust dizeyde tasarlanmmg finnlar kullamlmigtir. Finn tasanmlan, bolgeden bolgeye
farkhiliklar gostermektedir ve cukur pigiriminde ik finnlamak, kirsal alanlarda sorekli
olarak kullamlirdi. Agik havada ya da gukur pisiriminde ik firnlamad ik kap
genellikle sagar kutulan igerisine yerlestirilir ve atese odun eklemek igin gevresindeki delikler
samotlu ¢amur ile gevrilirdi (Hands in Clay, 1989, 5.123).

Sagar kutusu kullanarak pisiim yapan ilk c¢omlekgiler, kullandiklan sirlanin buharlagsan
kisimlannmn, sagarlann i¢  yizeylerinde camsi bir yapi olusturdug; kesfetmislerdi

Buharlagma yoluyla gergeklesen transfer, sagann kaplanan i¢ yizeyi ile karsilagan dumamn tiriin
lizerine geri donisit seklinde olmaktadir. Nihayetinde aragrmaci gomlekgiler soz konusu
tepkimeyi yeni avantajlar elde etmek yla kull bagl lardir (Barrel, Pit, And

Saggar Firing, 2001, s.144).

Resim 4 : Cin’de Sirh Uriin Pigiriminde Kullamlan Finin Igerisine Yerlestirilmis Sagar Kutulan
Hangchou Mizesi — Cin.

3. SAGAR PIiSiRiM TEKNIGINI KULLANARAK CALISAN SERAMIK
SANATCILARI

3.1. Ruth Allan

Allan, sagar pisirimi lizerine yaptig1 bir¢ok aragtirma ve incelemenin ardindan
kendi teknigini olugturmustur ve sagar pisirim teknigini ii¢ asamada yapmaktadir:



Birinci agsamada; tormada hazrladigi porselen formlann  yiizeylerini
perdahlamaktadir. Formlarin bazilarma kazima yaparak, polietilen plastikle tekrar
perdahlama yapmakta, bazilanm da tamamen kurumalannin ardindan su ve siinger ile
rotuglamaktadir. Pargalar tizerine desen yaparken balmumu kullanmaktadir. Kumlama
etkisini, arka arkaya uyguladigi kurutma, balmumu siirme ve siingerleme iglemleriyle,

derinlik hissi vererek yapmaktadr.

ikinci asamada; 960°C’de yaptign biskivi pigiriminin ardindan, degisik
potansiyel efektlere sahip farkli materyalleri parga tizerine uygulamaktadir. Fakat
kullandig her materyalin her defasinda aym sonucu vermedigini bilmektedir.

% 99 demir, % 0.05 siilfirden olusan demir tel ile disiik derecelerde koyu
kahverengi cizgilere, kayisi, seftali kizankliklarina ve pembelere ulagmaktadir. Yiiksek
derecelerde kahverenginin bazen soluk mora dénustiigini saptamustir. Allan sicaklig
¢ok fazla arttirdiginda, her zaman cizgiler yamk kizankhklar halinde kahverengi
tabakalara donusmektedir.

Allan, kalaylannus bakr tel ile sert siyah ¢izgiler, yesil hareli siyahlar, beyaz ya
da pembeler elde etmektedir. Rengi arttirmak igin, pargalann etrafina gelik yiin
yerlestirmekte, yiizeye temasi halinde koyu kahverengi parlamalar elde etmektedir.

Sanat¢i, yumusak celik ege talasinin, kesik kesik lekeler verdigini ya da sagar

atmosferinin zengin mineral ortamina katkida bulundugunu gozlemlemistir.

Allan serit bandi, perdahh yiizey uzerine yapistirdiginda, mineralleri aktif hale
gegirmistir. Bez bantlar; krem, sari, seftali, kahverengi, lavanta, kizil kahve ve soluk

morlan, diger bir bant tiirii ise siyah ve grileri tam tonlarinda gostermistir.

Allan, aga¢ kiymiklanim, abartih olmayan miktarda parga etrafina
yerlestirdiginde sagar pisirimi sonrasi gri, mavi, lavanta ve siyah renkler elde etmistir.



Ugiinci  asamada ise; Allan, finm sagar pisirimine hazirlamaktadir.
Yerlestirmede, ugucu materyal, destekler ve bosluklan ¢ok iyi tasarlamaktadir.
Doldurma islemi ¢ok siki yapildiginda sagarin merkez zemini karbonsuz, dolayisiyla
renksiz 6lii bolge haline donustigiini gormistir. Bir ¢canaga renk veren materyalin bir
digeri igin zarar verici oldugunu kesfetmistir.

Allan, kum ya da tugla atklanyla, parcalan sagar pisiriminden yukanda
tutmakta, formlarin her birinin etrafina birer santimetre yikseklikte tuz tepecikleri
hazirlayarak pigirimi gergeklestirmektedir. Allan, ¢omleklerin, igerisine tuz konan
kaplara ya da firin raflarina temas etmelerini engellemektedir. Cinku sivilasan tuzun,
kabin gatlamasiyla formlara temas: tahrip edici olabilmektedir. Allan, pisirim bagina
yaklagik 1,5 kg sofra ya da deniz tuzu, islemi kolaylaghrmak icinse aga¢ kabugu
yiginlan kullanmaktadir. Bu sayede icerisinde mineraller bulunduran kigiik kaplari,
formun iizerine kapatarak, kapaktan gelen siddetli isiya karsi yahitns olmaktadir. iki
raflan olusan kapag: igler tzerine, sagar duvarlanm tam olarak ortecek sekilde
kapatmaktadir. Allan, genelde sagar pisirimi i¢in firin icerisindeki hazirlis bes saat gibi
bir siirede yapmaktadir.

Allan icin derece, renk gelisimi igin kritik bir etmendir ve 1050-1260°C arasinda
uygun ortamu vermektedir. Sagar kutusu igerisinde, urinler izerinde, asagilarda,
genelde gri, lavanta, mavi, siyah gibi soguk, yukanlara ¢ikildikca kahverengi, krem ve
yanik tonlar elde etmektedir.

Allan, drinlerini sagar kutusundan gikardiktan sonra yikayarak, yumusak bir
bezle cilalamaktadir (Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, 5.59).

Resim 5 : Ruth Allan, Gazhh Finnda Sagar Pigirimi ile Yapilmig Porselen Form, 43 x 23 x 20 cm.
The Best of Pottery 1, 1996, s.81.




3.2. Elisabeth Anderson

Asil egitimi antropoloji izerine olmasma karsin, Anderson’un bagarisinin

surekliligi seramigi kendi kendine 6grenmis olmasiyla agiklanabilmektedir.

Seramik kariyerine bir koleksiyoncu olarak bagladigimi ifade eden Anderson,
seramik dunyasinda aktif olarak gecirdigi 30 yiln ilk 10 yihnda tek bir seramik

yapmanmustir.

1962 yilinda esi ve ui¢ ¢cocuguyla Japonya, Hirogima’ya yerlesen Anderson, bir
Japon evinde ikamet etme zorlugu ve dil sorunlan yasasa da, ilgi duydugu seramik
sanatgilarini ziyaret etmistir.

Anderson, 16. Yizyilda bolgeye yerlesen Korelilerin torunlarmin yasadig
Kyushu adasinda ¢omlekgiligin halen bir yasam bi¢imi olarak siirdirildigini
kesfetmistir.

Birkag yil sonra ailesiyle birlikte bir goérevlendirme gezisi igin gittidi
Avustralya’da, bir seramik atolyesi kurmaya karar vermis ve Albuquerque’ye

dondiigiinde bunu gergeklestirmistir.

Anderson’un en basanh c¢aligmalan, deneysellige olan dogal egilimiyle ortaya
¢ikardiklandir. Kullandigy aletler arasinda, salata kagiklar, kiirekler, ¢op kovasi kapagi,
kagit havlu, sofra tuzu gibi seyler vardir, evini bir atolye gibi kullandig goriilmektedir.
Formlarini, bu aletleri kullanarak elde sekillendirmektedir. Dogal goriiniiste
sekillendirdigi formlarinin tzerinde, sofra tuzuyla doldurdugu bir gorabi bastirip,
yuzeyler yaratarak, kontiirleri belirlemektedir. Bazen de isi kurumaya birakmadan once,
eklemeler yaparak formun boynunu olusturmaktadir. Kurutma isleminden sonra ise
biskiivi pigirimi yapmaktadir.

Giineybatida yasiyor olmasi, Anderson’un yerel Amerikan Comlekgiliginin
gicli etkisini daha sicak yasamasim saglamistir.  Amerikan Comleklerinden



esinlenerek, iglerini perdahlamayr denemistir fakat sikilarak kendi tekniZini
geligtirmigtir. Kalin bir sekilde astarladign her ¢omlegini 20-30 dakika kadar kagit haviu
ile silerek parlatmay: tercih etmistir. Bu teknik, suyun altindaki nehir taglan gibi islak
bir goriintii vermektedir. Anderson bitmis bir isin, 1slak ¢amurun yumusak, saten
benzeri gorinimde olmasim istemektedir.

Anderson, ¢omlegi son pisirime hazirlarken, yiizeyi bal mumu kangtinlmig sofra
tuzu, astara daldinlms kagit havlu ya da siki sanlmis tel ile dekore etmektedir.
Sonrasinda ¢omleklerine usta renklerini verecek olan, nemli saman tozu ile birlikte
sagar kutusunun igerisine doldurarak, 650-1000°C arasinda finnlamaktadir. Pargalarin
elle dokunulabilecek kadar sogumasimu beklemektedir. Kullandigi samamn yansi
yanarken, yans kiil halinde kalmaktadur.

Anderson, ¢anaklarma giimiis ve bronz teller eklemektedir. Gumiisle baglanarak
yaratilan gerilim, kayalardaki damarlan ¢agngtirmaktadir.

Heykelsi formlannin yaninda yine kaya izlenimi veren dogal gérunumli duvar
panolan yapmakta olan Anderson; “su siralar yaptugim isler gittikge kayalara daha gok
benzemeye basladi, bu benim igin ¢ok eglenceli bir durum, temeli kayalar olan kili alip
yine kendi ekline sokuyorum™ diyor (Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, 5.74).

Resim 6 : Elisabeth Anderson, Twzla Sagar Pisirimi Yapilm Bakir Telli Vazo, Yokseklik : 54 cm.
Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, 5.76.




3.3. David Atamanchuk

Tokyo’da Kanada Biyiikel¢iliginde sergilenen, Atamanchuk’un her biri zarif]
gosterigsiz, ince bir teknikle yaratilmug eserleri bir ¢ok soruyu giindeme getirmigtir. 15
yithm Japonya’da degisik formlar iizerinde ¢aligmalar yaparak gegiren Atamanchuk’un

stirekli sordugu bir soru vardir; “bir yabanci nasil Japon Seramigi yapa bilir?”

Japon seramiklerini ¢zel kilan nedir? Belki dogal renkleri, belki sahip olduklan
klasik Asya formlari, belki de fonksiyonellikle giizellik arasinda kurulan ince dengedir.

Atamanchuk, diinyanin en tnlii miizelerinde bulunan koleksiyonlardaki Asya
seramikleri lzerine aragtirmalar yapma firsati yakalamigtir. 1979°da Tokyo Idemitsu
Sanat Miizesinde bagladigr arastirmalaninda iran, Cin ve Japonlarin seramiklerine ve
onlarm kirk pargalan iizerine detayli incelemeler yapmustir. Iki yilin sonunda elle
tutulur sonuglara ulagsmis ve 1983 yilinda Tokyo Giizel Sanatlar Universitesinde daha
yogun seramik arastirmalarina devam etmistir.

Atamanchuk seramiklerini akademik bir alt yap: uzerine kurmus oldugu, cay
kabu, cigek vazosu, kandil formlarinda olsa da, Asya klasizmi ¢izgisinde saglam bir yere

modelleridir.

Raku pigirimiyle olusturdugu krakleli kandil kaplarna, listerli porselen
kaselerine, sagar pisirimiyle gerceklestirdigi vazolarina bakildiginda direngli deneysel
dogasi ve esnekligi kendini gosterir.

Sir kullanmadan yaptig1 vazolarinda, isli yiizeyler iizerindeki demetler halindeki
beyaz parlakhklar, ayn kaplara konmus tuzlarn, pigirim esnasinda firin igerisine
savrulan tuza oranla ne kadar kontrolli kullanildigimin géstergesidir.



Atamanchuk’un sagar pisiriminde kullandigy teknik, bakir siilfat ve odun talasi
kullammumi icermektedir. Sonuglarin 6nceden tahmin edilemez olmasina kargin
Atamanchuk, rediiksiyondan dogan kizilliklan elde edilebilmektedir.

Sanat¢inin ilk galigmalarindan goze carpan tasanimlar, Japon seramiklerinin
geleneksel sagduyulu yapisim yansitir. Aym zamanda bireysellige duydugu arzu onur
veren modernizmin yansimasidir (Ceramics Monthly, March 1998, 5.67).

Resim 7 : David Atamanchuk, Shigaraki Kili Kullanarak Sekillendirilmis, Bakir Stilfat, Talag ve Tuzla
Sagar Pigirimi ile Yapilmug Vazo, Yikseklik : 38 cm.

Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, s.72.

3.4. Richard Behrens

Sirh seramidi direkt alevden ve kilden korumak amaciyla kapalh sagar
kutularinda pisiren ilk ¢omlekgiler, kullandiklan sirlarin buharlasan kisimlarnmn sagar
kutusunun i¢ yiizeylerinde camsi bir yapi olusturdugunu fark etmislerdir. Buharlasma
yoluyla gergeklesen transfer, sagann kaplanan i¢ yiizeyi ile kargilasan dumamn, is
izerine geri donisi seklinde olmaktadir. Comlekgiler, s6z konusu tepkimeyi, yeni
avantajlar elde etmek amaciyla kullanmaya baglamuglardir. ik ¢omlekgiler sirsiz
gergeklesen pigirime ragmen sagar pisirimi sayesinde, resimsel, ugusan sirh géranimla
yiizeyler elde etmiglerdir. Finnlama sirasinda meydana gelen bu buharh sirlama
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yontemi sayesinde, ¢esitli sirlama hatalannin da onine gegilmistir. Ince kontirleri
bulunan yiizeylerin sir nedeniyle kapanmasi engellenmigtir.

Behrens’in yaygmn olarak tercih eftifi materyaller, alkali aliimina silikat sir
olugturmada kullamlan sodyum, lityum, potasyum ve bor gibi, kor halindeki ortamda
buharlagarak, biinye iizerine yapisan oksitlerdir. Gegtifimiz yiizyilda ‘sivama sirlar’
olarak da adlandinlan bu yapi, biinye ve sin es zamanh gelismesini saglayan tek
pistrim i¢inde uygundur.

Sagar pisiriminin bir dezavantaji, tim dumanh sirlama tekniklerinde oldugu gibi,
form igleri ve oyuk bolgelerin statik diftizyondan homojen etkilenmemesidir. Bu
durumda geleneksel sir pigirimi devreye girebilir. Cagdas seramikgiler agisindan bir
avantajsa, teknigin elektrikli firnlara adapte edilebilmesidir. Asafida Behrens’in bir
sagar pigirimi bimyesi verilmigtir, % 40,0 Plastik Kil

% 30,0 Kalsine Kil

% 28,0 Samot

% 2.0 Bentonit
100,0

Behrens, bu biinyeyi dairesel form yapiminda kullanabildigi gibi kalin, koseli
formlarda da kullanarak olumlu sonug almigtir ve formun bir 6nemi olmamakla birlikte
sagar pisiriminde aradift asil 6zellik, hava basmcim arttirmaksizin kapalt bir ortam
yaratmaktir. Alkali bor takviyeli sodyum, potasyum ve lityum igeren yiksek alkali srr,
cofunlukla teknik icin elveriglidir. Klor bilesikleri uzun zamandr kullamimalarma
karsmn hidroklorik asidin metali paslandiran ve atmosferi kirleten 6zellii dezavantajdur.
Alternatif olarak karbonat kangimlan kullamlabilir, asafida Behrens’in karbonath bir

sir regetesi verilmigtir; % 20,0 Boraks
% 27,0 Lityum Karbonat
% 50,0 Soda Kiili
% 3.0 Bentonit

100,0
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Behrens, hemen her biinyeyi sagar pigiriminde kullanabilmesine ragmen kuartz
agisindan zengin biinyelerle, ¢ekici efektler elde etmektedir. Biinyeye ilave ettigi % 3-5
oranindaki kirmmzi demir oksit, yesil krom oksit ve bakir oksit hosg renkler elde
etmektedir. Biinye i¢gin, gesitli renklerde astarlar ve terra-sigillata kullanmaktadir. Bu
sekilde binyeyle alkali ortam arasinda etkilesimi arttirarak iyi sonug verecek, yeterli
miktarda silis saglarmg olmaktadir.

Behrens2in kullanmug oldugu memnuniyet verici bir difer yontem de biskiivi
pisirimi yapilmig bir biinye iizerine, silfatlar, nitratlar, kloritler, buharlagabilir
renklendiriciler ve oksitlerle tepkitilmig, gegitli metallerin uygulanmasidir. Kullamlan
tuzlar arasinda ilk tercih ettifi, 1siyla kargilastifinda en rahat buharlasabilen demir,
bakir, kobalt, nikel, mangan ve uranyum nitratlardir. 100 ml su igerisine 20 gr
renklendirici ilave etmektedir, fakat kuvvetli bir renk verici olan kobalt igin 5 gr yeterli
olmaktadir. Uygulamay1 biskiivisi yapilmg i (izerine fir¢a, pistole ya da daldirma
seklinde yapmaktadir.

Behrens, 1050°C civarinda olumlu sonu¢ almasina kargin, uygun biinyelerde
1260-1300°C’ye kadar gikabilmektedir. Kirmizt pisen biinyelerde 1050°C’yi
gegmemeye dikkat etmektedir. Cinko ve bizmut oksit kangimiyla sivdifi sagar i¢ ytzeyi
sayesinde sirn goriintisiinde degisiklikler elde edebilmektedir. Sonucu 6nceden tahmin
edilemeyen ve kendilidinden gelisen sagar pisirimi sayesinde, etkileyici efektler elde
etmektedir (Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, s.144).

3.5, Kelvin Bradford

Killerin, formun ve pigirimin meydan okuyusu tikenmez bir keyiftir.
Bradford’un, 1970 yillarinin baginda Auckland Atdlye Coémlekgilerinden aldigr itk
derslerin ardindan baslayan seramik koleksiyonculupu, ozellikle Asya tipi vazolan
kapsamaktadir. Daha sonra 1980 yillaninin baginda bir Avustralya yerlisi olan Chester
Nealie’nin sergisindeki formlannin rahathip1 Bradford igin ilham kaynafi olmugtur.

T.C, Wxsmmfrmmm 3
BOKUMANTASYON A
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Bradford, daha sonralan tornada asimetrik formlan denemeye baslamigtir. Gazh
finninda sagar pigiriminde, deniz kabuklan kullanarak egsiz gizellik veren dogal
efektler yaratmaktadr.

Dumanh pigirim metodu fikrinin kaynag, deniz kabuklanyla pigirimier yapan
Yeni Zelandali seramik sanatgisi Peter Alger’dir. Teknik destegi ise, yakin arkadagi olan
Len Castle’in 6nerilerinden almaktadir.

Bradford, ilk once demir igerikli, samotla kangtinlmg 1200°C’lik bir ¢amur
kullanmigtir. Sonralari, asimetrik formlar igin daha uyumlu olan, samotiu, yiksek
mukavemetli, beyaz ¢camura donmigtiir. % 12 oramnda demir oksit igerifi olan bir
Japon ¢amurunu deneyene kadar bu beyaz ¢amuru kullanmaya devam etmistir. Japon
¢amuru, demir oksit igerigi nedeniyle farkh yelpazede efektler yakalamasim saglamgtir.
Fakat bu ¢amuru Yeni Zelanda’da bulamamgtir.

Birbirinden farkh birgok demir igerikli kil denemigtir, hi¢ birinin digerinin
verdigi etkiyi vermedigini gérmiistir. Sonugclar, her kilin igerisinde barndirdif demir
oksit oranina bagh olarak degisim gostermektedir.

% 80 oraminda kaolin ve % 20 oraminda plastik kil igeren astar regetesinin
ozelligi, recetede kullandip kilin yiksek oranda demir oksit iceren Yeni Zelanda kili
olmasidir. “Hyde plastik kili” olarak bilinen kil, ¢ikanldifi bolgeye gore farkh sonuglar
vermektedir.

Bradford, astar uygulamasinda, astan deri sertligindeki biinye tizerine, daldirma
yontemiyle uygulamaktansa firca yontemi ile siirerek bagsarili sonuglar elde etmistir.

Bradford, finm, degisik boyutlardaki sagar kutulanim kullanarak farkh sekillerde
yiikleme yapmak tizerine birgok deneme yapmgtir ve su anda firmin % 80’ini kaplayan
sagar pisirim teknigini kullanmaktadir. Firmin zeminini, finnin hacmini arttirmak
amaciyla ortasinda 1,27 cm’lik aralik bulunan iki genis raftan olusturmaktadir. Bu
aralik, bastan basa iki bolme olusturarak, rafin firn duvarna 0.5 cm mesafe ile
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yerlestirilmesiyle, finmin st tarafimn da hava sirkiilasyonunun gergeklesmesini
saflamugtir. Sagar kutu boyutunu degistirmesiyle dumanlama zamamim ve sonucunu da
degistirmektedir. Firn igerisindeki sagar kutulan az oldugunda pigirim hzlanmaktadir.
istege bagh olarak, bazen Bradford’un da kullandigi gibi, kugtik sagar kutularn
hazirlanarak ¢oklu pigirim yapilabilmektedir.

Bradford, ilk denemelerini, biskiivisi yapilmig ¢omleklerin deniz kabuklan
igerisinde 1050°C’de finnlamasiyla elde etmigtir. Comlekleri daha sonra sagar
kutularindan ¢ikartip, siradan sir pigirimiyle oksidasyonlu ortamda 1280°C°de tekrar
pisirmistir. Sonuglar, parlak renklerden yoksun, gosterigsiz, siradan olmayan efektler
seklinde gergeklegmigtir.

Bradford, 1050°C’de rediksiyon yapip, 1280°C’de finnlamak yerine,
seramiklerini direkt pisirmeye karar vermistir. Pigirim sonrasinda kargilastif1 g6z alica
bir parlama, Bradford’u sagar kutulan igerisinde rediksiyonlu pigiim yapmaya
yoneltmigtir. Bir sonraki pigirimde 1000-1280°C arasi indirgen ortam sayesinde kizil
parlamalar yakalanmstir. O andan itibaren siirekli olarak 1000°C’den pisirim sonuna dek
yogun rediksiyon ortam saBlayarak pigirime devam etmistir.

Sanatg1, gesitli deniz kabuklanim kullanarak yaptifi denemelerin ardindan kaya
istiridyesinin en etkileyici parlakhigh ve canli kirmizilart yaratan deniz kabugu oldugu
sonucuna varmigtir. Kaya istiridyesinin sadece ince kenarlarim kullanarak beyaz ve san
renkler elde etmigtir. Midye kabugu daha soniik turuncular, pargalanmig kiigiik kabuklar
ise pastel kahverengi tonlan ve bazen de alisiilmadik beyaz efektler vermigtir.

Bir hafta siiresince giines altnda kurumaya biraktifi deniz kabuklan ile
denemelerinde daha yumusak tonlar yakalamigtir. Yiksek tuz oranh suda beklettigi
deniz kabuklariyla elde ettigi sonugclar farkli bir efekt yelpazesi ¢izmistir.

Bradford, genellikle, deniz kabuklarim kullammundan iki saat 6nce sudan
¢ikartmakta ve pargalarda olumsuz siyah noktaciklara neden olan kum ve gamurdan
anndirmak amaciyla yikamaktadir.
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Comleklerini uzun siire, sagar kutulan igerisinde deniz kabuklaryla olusturdugu
ortamda pigirmigtir. Hangi parcanin firmlanacagma karar verdiginde, hangi efekti
deneyecegini de planlammg olmaktadir. Bradford, finm doldururken veya bogaltirken
mutlaka eldiven ve maske kullanmaktadir.

Finm doldurma plam yaparken, dikkat ettigi 6zellik, deniz kabuklarrm merkezi
hava bosluguna digiirmeden yerlestirilmesidir.

Finm yiiklemesi, orta boy gazhi bir finn i¢in ¢ saat kadar sirmektedir.
Yiikleme, pisecek parga sayisina ve verilmek istenen efektlere gore degismektedir.

Deniz kabuklan 1slak oldugunda, kurutmadan ategleme yapmak riskli
olmaktadir. Bu yiizden Bradford, elektrikli finnlarinda, 150°C civarinda kurutma
yapmaktadir.

Sanatginin, pigirme siiresi 7 - 10 saat arasindadir ve 450 - 600°C arasinda deniz
kabuklarinda catlamalar goriilmektedir. 1250-1290°C arasinda, bir saatlik bekleme
yaparak, camsi bir yaptya donisen, bazen de gekici olmayan bir gekilde akan dokular
elde etmektedir. |

Tekrar pigirim mimkiin olsa da, sonucun tahmin edilmesi olanaksizdir.
Bradford, ikinci bir pigirimi, yaparken az miktarda deniz kabugunu, rengin yoksun
kaldiph bolgeye koymaktadir.

Formun yanma yerlestirdiginde istiridyenin diginda higbir deniz kabugunun
boyun seviyesi Uzerinde parlama yaratmanustir. Boyunlarinda parlama bulunmayan
isler ¢ekici olmayacafindan, deniz kabuklarim agiz seviyesine gelecek sekilde, sagar
kutusunun st tarafina yerlestirmektedir. Ekstra renkler elde etmek igin, deniz
kabuklarim formun boynuna asmaktadir. Bradford, formun st boélgelerinde duman
efektlerini artirmak amactyla, formu ters olarak pisirmektedir. Elde ettigi sonuglar,
counlukla giiclii etkiler olmasina karsin, bazen monotonlugu ve zayif efektleri kirmak
i¢in formlar arasinda arahklar birakmaktadir. Béylece belirli bir dﬁzende parlamalar



elde etmektedir. ilk agamada deniz kabuklarinin inceldigi kor hali, sonrasinda genis
olabilen ve bir gok kusayn seridi gibi duzenli dizilim gosteren degisim
gerceklestirmektedir.

Bradford, deniz kabuklarim kullanarak sira dis1 bir sekilde, gazh finnda renkler
yaratabilmekte, renk skalasim zenginlestirmek amaciyla sagar pisirim tekniklerini
denemeye devam etmektedir (Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, s.68).

Resim 8 : Kelvin Bradford, Kirmizi Camur ile Sekillendirilmig, 1280°C’de Sagar Pisirimi ile Yapilmig
Kaolin Astarli Vazo, Yikseklik : 18 cm.
. Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, s.70.

3.6. Robert Bede Clarke

Clarke, sagar pisirimiyle ¢aligmaya, Paul Soldner tarafindan gelistirilen dusik
dereceli tuz sin pisirimine ilgi duymasiyla baglamigtir.

Teknigi, biskiivi pigirimi yapilmig ¢omleklere, finn igerisinde, tuz serpmek
suretiyle gerceklestirmektedir. Sonugta hakim renkler; pembe, turuncu ve mor
tonlandir.



19

Kilden tretilen sagar kutulan kisa 6émiirladiir ve yapim agamast hem zaman hem
de maliyet agismdan ok kilfetlidir. iri igleri pisirmek igin, byik boyutlarda sagar
kutulan gerekmektedir. Bunlara ¢oziim ise sagan, finn igerisinde dayamkli ateg
tuglalarmdan yapmaktir. Tugla kullamminin avantajlani, uzun willar kullanilabilir
olmalarn, istenilen biiylkliikte inga edilebilmeleri ve alev hizasim ve atmosferi kontrol
altnda tutmak icin bogluklar yaratabilir olmalandir. Aynica tugladan yapilan sagarlar
igin finn raflan bir gesit kapak goérevi gbérmektedir. Finn tuglalan, oksidasyon ve
rediiksiyon sirasinda elde edilecek renkleri etkilemektedir.

Clarke, porselen biinyede, yogun renk birikimlerinin hog§ pembelesme ve
kizarma yaratarak daha reaktif bir etki, koyu renk bunyelerde daha yumusak renk tonlan
verdigini gézlemlemigtir.

En iyi yontem, farkh camurlardan ¢omlekler treterek, hangisinin tercih
edileceini kesfetmektir.

Tomada ¢ekilen formlarda, ¢amur mukavemeti sorun tegkil etmemektedir.
. Bununla birlikte elle sekillendirilen biyilik formlar, sagar igerisindeki yanic1 maddelerin
neden oldugu, esit olmayan sicaklik yiziinden catlayabilmektedir. Clarke, ¢ok amach
bir biinye elde etmek istedigi igin agsagrdaki regeteyi hazirlamistir:

Beyaz Sagar Binye Regetesi (900-1020°C)

% 15,0 Talk

% 5,0 Wollastonit
% 40,0 A.P. Yesil Ates Kili
% 25,0 Tennesse Plastik Kili
% 17,5 nce Samot
% 1.5 Orta Samot

100,0

Olgunlasmay: hizlandirmak igin 45 kg’lik regeteye 113 cm® sirke eklemektedir.
Biyuk formlarda fazladan % 5-10 oraminda iri taneli samot eklweyerek, catlamay:

engellemektedir.
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Sagar pigiriminin pek ¢ok agamasinda oldugu gibi, biskiivi pigirimi de biyik
O6nem tagimaktadir. Biskivi pigiriminin avantajl, sagar pigirimi yapilacak biyik
formlarin ve ¢omieklerin ¢atlamadan veya kirllmadan pisirilmesini gergeklestirmektir.
Bir bagka avantaji da, ylzey tizerine oksitleri uygulamak ve iizerinden oksitleri silmek
daha kolaydir. Yalmzca Dbiskiivi pigirimi yapimmg drinler tuzlu suya
daldinlabilmektedir. Tek pigirimde ise, ham kil ve astarlar ategin etkilerine genellikle
biskivi pisirimi yapilmus driinlerden gok daha fazla tepki vermektedir. Buna ek olarak
tek pisirimde zamandan ve maliyetten tasarruf edilmektedir.

Clarke, astarlarla yaptig1 ilk denemelerinde, kaplarin {izerinde ve gevresinde gok
miktarda tuz kullandi$ icin olumlu sonug alamamgtir. Astarlar tamamen yok olmusgtur.
Tuz kullammmm daha da sinirlayarak devam etmis ve sonunda sagar pigiriminde astar
kullammu igin en uygun miktan yakalamgtir. Yalmzca bir gegit biinye ve birkag cesit
astarla birgok farkl1 yiizey alam elde etmigtir.

Ana Beyaz Astar Recetesi (900-980°C)

% 25,0 Gerstley Borati
% 40,0 Kaolin
% 35.0 Kuariz

100,0

Sanat¢i, bu regeteyi ham veya Dbiskiivisi yapilmig binye dzerine
uygulayabilmektedir. Uguk kirmuzlan, yesilleri ve mor renkleri elde etmek i¢in % 5
oraninda bakir karbonat ilave etmektedir. Bakir varyasyonlar, sagar pisirimi 6ncesi,
formlann biskiivi pisirimi yapiimadi zaman oldukga reaktif olabilmektedir.

Dokulu Beyaz Astar Recetesi (980°C)
% 17,7 Gerstley Borati

% 4,4 Zirkopaks

% 35,4 Plastik Kil
% 7,1 Bentonit

% 17,7 Kaolin

% 17.7 Flint
100,0
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Clarke, dokulu beyaz astar regetesi ile, deri sertliindeki bunyeler zerinde
olumlu sonug almigtir.

Oksitleri ve boyalan, yas triin ya da biskivi pigirimi yapilmig Uriin {izerine
puskiirtme veya firga yéntemiyle uygulamaktadir. Buna ek olarak, oksitleri ¢émleklerini
yerlestirdifi sagarnn zeminine de serpmektedir. Burada ozellikle dikkate deger olan
nokta herhangi bir bakir bilegiginin kullamlabilmesidir.

Clarke, dugitk dereceli pigiriminde tuz, yiiksek dereceli pigiriminde oldugu gibi
bir sir gorintiisii olusturmamustir. Onun igin sofra tuzlan ve kaya tuzlan iyi birer
sodyum kaynagidir. Soda kili de kullanmaktadir ve soda kil distk sicakhklarda
eriyerek sir olusturmaktadir. 3785cm’ suya, dort fincan tuz ekleyerek olugturdugu giicla
bir soliisyonu kangtirarak, ¢omlekler iizerine piiskiirtmekte veya firgayla siirmektedir.
ince tane boyutlu oksitler kullandiginda pek ¢ok renk elde edebilmektedir. 3785cm’ su
igine ¥ - 2 fincan baryum, demir, bakir gibi ¢6ziiniir tuzlan ilave ederek elde ettifi zayif
¢ozeltileri de kullanmaktadir. Demir siilfat, ¢6zeltideki demir konsantrasyonuna bagh
olarak acik turuncudan, pas rengi kirmuziya kadar degisen bir renk skalasi
verebilmektedir.

Toksit ozellikleri oldugu igin, ¢Ozinir tuzlar kullamirken g¢ok dikkatli
olunmalidir. Cunkii ¢Oziinebilen bu malzemeler, deriden direkt gegebilmektedir.
Uygulamanin en giivenli yontemi fir¢a kullanmak veya akitma yapmaktir.

Sagar pisiriminin en Onemli noktasi, finnda sagan olusturma ve pisirim
sicakh@dir. Clarke igin en uygun sicakhk 855-1020°C arasidir. 855°C’den 6nce tuzlar
reaksiyona girmezler, 1020°C’nin altinda da kahverengilesmeye baslarlar. Daha yiiksek
derecede pisirimde ise, camur zinterleserek ¢atlamaya elverigli bir hale gelmektedir.

Sanatgi, sagar pisiriminde yiiksek miktarda kémir kullandifinda, tuglalardan
yayillacak ilave istya gére 900°C’nin altinda pigirim yapmaktadir. Biskiivi pigirimi
yapilms ¢omlekleri 900°C°de, 0,7 m>lik bir finnda, 5-6 saat gibi uygun bir pigirim
stresinde sagarlamaktadir. Biskiivi pigirimi yapilmamus ¢6mlekleri igin, finnda bir gece
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onceden kurutma yaparak 8-9 saat iginde 900°C’de pisirim yapmaktadir. Biskiivi ve
ham tiriinii aym anda firinda pigirebilmektedir.

Sagar pigiriminde kullamlan malzemelerin segimi, sonuglan belirlemektedir.
Asapdaki listede Clarke’in pigirim sonunda elde ettii karakteristik sonuglan
vermektedir:

o Komur Briketleri; Gugli  koyuluklar vererek sagara ilave sicaklik
saglamaktadir. Odun komiiri en iyi sonucu vermektedir. Sikishrilmmg
briketler daha iyi efektler saglamaktadir.

o Vermikiilit : (Genel formila (MgFe); . (SiAlFe);010 . 4H,0 olan mika tipli

mineral grubudur. Isildif1 zaman, orijinal boyutunun 16-20 kati arasinda
isler ve hafif agorhkli betonlard alc1. asbestli tu ses tim

tuplalarninda ve hafif agirhkh yahtkan dretiminde katks maddesi olarak
kullanulir); Tuzlu suyu biinyesine aldifinda, yiizeyde hare seklinde etkiler
vermektedir.

o Tupla King: Maskeleyici bir malzeme goérevi gorerek, alevler sagar
icerisinden gegtikce, kivilcimlagsma etkisini zenginlestiren bir agiklik
yaratmaktadir.

e Deniz Yosunu; Tuz katkisnda bulunarak, bunyesel izlerin artmasim
saBlamaktadir.

¢ Odun Talast; Tuzlu suyu i¢ine aldiginda ¢ok énemli izler birakmaktadir.

o Tuzlar; 9-22 gr sodyum kloriir yani kaya tuzu veya sofra tuzu her 0,3 m’
oraninda sagar i¢in eklendiginde renklerin ana belirleyicisi olmaktadir.

Clarke gore, saman, kuru of, piring ya da yulaf kabuklan katki malzemeleri igin
iyi birer kaynak olusturmaktadir. Bu malzemeleri tuzlu suya yatrdifinda en iyi
sonuglan almaktadir. Tuzlu suda beklettifi malzemeleri, sagar pisiriminde kullanmadan
once iyice kurutmaktadir.

Clarke, gazh firnda sagar pigirimi yaparken, raflarin ve tuglalann firm duvarina
degmemesine dikkat etmektedir. Sagar, tutugturuculan engellemeyecek ve 1s1 yayihisim
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kesmeyecek sekilde firma inga etmektedir. Elektrikli firmlarn sagar pisirimi i¢in pek
elverigli olmadim saptamugtir.

Sanat¢1, finn igerisinde, sagar ingasina, kenarlan yaklapik 22 c¢cm olan ateg
tuglalanm iki veya ¢ sira dizdikten sonra baglanmaktadir. Ateg tuglalan en iyi segimdir
ve i¢ ige gegirerek kapatilan bir duvar yapacak sekilde yerlestirmektedir. Tuglalar, esit
miktarlarda kanstinlmig kaolin, silika ve kumdan elde ettigi bir kangimla 6rmektedir.
Daha sonra iiriinleri, taban raflarina ya da yiikseltilen sagar tuglalan tizerine, tiim sagar
alam kullamlacak sekilde yerlestirmektedir. Malzemelerle her yonden temas
saglayabilmek i¢in tirtinlerin etrafinda aralik olmasina dikkat etmektedir.

Malzemelerin en iyi gekilde yerlestirilmesi igin Clarke, su noktalara dikkat
etmektedir;

o Yogunluk; Coémlekler iizerinde bos lekeler ve tek tip sonuglar istenmiyorsa,
her malzeme egit bir sekilde ve tabaka halinde yerlegtirilmelidir.

e Koyuluk ve Agiklik; Acik ve koyu alan dengesini saglayabilmek igin
karbonlu, karbonsuz ve maskeleyici malzemelerin egit sekilde dagilimina
6zen gosterilmelidir. Kink ates tuglalan genellikle yapilan diizenlemenin
tgte birini veya yansmm olusturmaktadir. Kalan kisimdaysa elde edilmek
istenen sonuglar igin belirlenmis oranlardaki malzeme kangim
kullanilmaktadir.

e ¢ Yiizeyler; Uriintin dis kismuinda elde edilmesi gereken efektleri yakalamak
icin sagar kutusu igine yerlestirmede gosterilen 6zen ile kabin igindeki
efektlerin de yarathlmasi i¢in aym 8zen gosterilmelidir.

En kétii durumda sagar pigirimi sonunda, ¢omleklerin yiizeyini tamamen 6rten
koyu bir yiizey olusacaktir. En iyi durumda ise, seramikg¢inin kigisel izi ve dogal
gliglerin disa vurumu arasinda bir denge kayna kurulacaktir (Barrel, Pit, and Saggar
Firing, 2001, 5.56).
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Resim 9 : Robert Bede Clarke, Tornada Sekillendirilmis, Astarh, Sagar Pigirimi ile Yapilmig Form,
41x51x41 cm.
The Best of Pottery 2, 1996, s.55.

3.7. Macky Dorf

1968 yilindan itibaren profesyonel olarak seramikle ugrasan sanatgi, fonksiyonel
¢izgisini belirleyip, ortaya gikartirken dekoratif sonuclar elde etmede oldukga sikintili
donemler gecirmistir. Farkli teknik ve formlan deneyerek gecen yillarin ardindan talagh
sagar pisiriminde karar kilmistir. Bu da onun i¢in yeni problemlerin dogmaya baslamas:
anlamina gelmektedir.

Denver Colorado’da kig aylarinda goériilen sis, problem yaratmaktadir. Kapali
havalarda kirlilik oraminin artmasi nedeniyle odunlu pisirim yapilmasi yasaklanmgtir.
Odun talastyla yaptig: sagar pisirimi de kurallar ihlal anlamina gelmektedir.

Pigirim programim hava kirliligi sorununun minimum seviyede oldugu gece
yansindan sonra yapmasma ragmen, bu seferde dumam fark eden birinin yangin
ihbanyla kargilasnustir. Sonug olarak programmm sabaha karst giin dogmadan hemen
oncesine denk diisecek sekilde ayarlanmasi istenmistir.

Bir siire sonra da st kat komsusu, tahammiil edilmez bu kokunun kendisini
rahatsiz ettigini belirtmigtir. Elindeki alternatifler arasinda; ya dumanh pisirimden
vazgegmek ya komsusunun tercihinde oldugu gibi baska bir gehre tagimmak ya da
problemini ¢ozecek bir yol bulmak vardi. Dogal olarak ¢oziim uretmeyi segmistir.
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Uykusuz gegen birkag gecenin ardindan baca igerisine sikigtirilmug katalitik bir oda ile
duman dig ortama karigtirmadan yakma fikrini bulmustur.

Yapti@ aragtirmalar sonucu, aldig: tavsiyelerle, birkag degisik baca tasarlamugtir.
Finn bacasinin uzunlugunu i¢ metreden dokuz metreye g¢ikaracak baca anahtariyla
zemin arasina, alevin direkt bacaya yonelecek oldugu yeni genis caph endiistriyel bir
briilor eklemistir, giinkii baca gekisi kugiik brilorleri sondiirmektedir.

Baca kismu kor hale gelinceye kadar, Dorf eklemis oldugu briléri ¢alistirmakta,
bu noktadan sonra firn tim attk malzemeyi yakmig olmaktadir. Bundan dolay1 Dorf,
firin1 sondiirerek, baca gikisimi agmaktadir.

Ik pisirimi yapmus oldugu bir 63leden sonrasin ertesi sabahinda, atélyesine
geldiginde, ust kat komsusunun galigma alam da dahil olmak tizere, karsilastign duman
kokusu cesaretini kirmigtir. Yiizeysel bir g6z atmasinin ardindan, baca anahtarinin fazla
ileri itilmig oldugunu fark etmistir. Bu sebeple duman 1sitilmug baca yerine, gézetleme
deliklerinden ve kap1 arahifindan sizmistir. Yapmas: gereken tek sey, baca anahtarim
acik tutarak daha az zarar yaratacak duman gikartmak olmustur.

Firindan ¢ikan duman, bu yontemle sagar pisiriminden ekarte edilmistir.
Komgsusu pisirim programindan habersizdir ve yagis olmadig sabahlar yaktig firnda
daha az gaz sarf etmektedir. Atolyenin civarinda yasayan hi¢ kimse ne dumandan ne de
kokudan sikayetci olmamigtir (Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, 5.78).

3.8. John Leach
1982°den bu gine kadar gelitirdigi geleneksel odun pisirimli koyu renk
¢anaklarmin esin kaynagim Amerika’da caligan, St. Ives’ten okul arkadast olan Byron

Temple’in caligmalan olusturmaktadir.

Baslangigta tornada sekillendirdigi bazi formlarim deforme etmistir. Kullandign

camur o bolgede bulunan Devon kili ve Leighton Bizzard kumunun karigimindan
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olugmaktadir. Formlar, ates kilinden hazirlanan sagar kutulan igerisinde tek pigirim
olarak finnlanmaktadir. Sagar kutusunun altinda ve ustinde birer kigiik delik
bulunmakta ve i¢i yartya kadar sert mese talagi ile doldurulmaktadir. Canak mese
talaginin igerisine, formun tizerinde istenen lekenin detayma gore gesitli degisik agilarda
ve bigimlerde yerlestirilmektedir. Kontiirin istenilen sekline bagh olarak ¢anak
cevresine bazen yogun bazen de seyrek mese talasi ilavesi yapilmaktadir. Leach,
¢anagin etrafindaki mese talaginin gevsek tutuldugu yizeylerde daha acik renkte
genisce bir kontiir ¢izgisi meydana geldigini gozlemlemistir. Son olarak diz bir plaka
kapak olarak sagar kutusunun tzerine yerlestirilmektedir. Mese talasi seviyesine denk
diisen yerde beyaz genis bir ¢izgi olugmaktadir. Istege bagh olarak ¢anagin cevresine
burusturulmus gazete kagitlan yerlestirilerek s6z konusu ¢izgi degisik gorintilerde
yaratilabilmektedir.

Leach, sagan, sicaklign en az 1300°C’ye kadar yiikselen, odunlu firmin daha
sogukga olan, ikinci bolimiine yerlestirmektedir. Sagann igindeki sicaklik 1000-1200°C
civarindadir. Leach; “karartilmus g¢anaklanm benim igin saf bir dugkinlik ve
deneyselliktir, mutfak aksesuarlarim gibi fonksiyonel olmak durumunda degiller” diyor.

Leach, Roma, Afrika ve pre-historik Yunan ¢omleklerinden etkilenmistir. 20
yillik ustin basanli Muchelney c¢omlekgiliginin ardindan ¢alismalaninda yeni bir
canlanmaya ihtiyag duymustur. 1984 yilinda Ruskin El Sanatlan bursu ile yuvarlak
tabanh ¢oémiekler ve pigirimleri yapan kadin ¢omlekgileri incelemek, belgelemek iizere
Nijerya’da gorevlendirilmistir.

Leach, alkiglanarak izlenen ve dikkatleri hemen iizerine toplayan, beyaz lekeli,
sonucu Onceden tahmin edilemeyen teknigiyle yaratig siyah c¢omleklerini soyle
tammliyor;

“Her ganak bir macera,
Her ganak bir kesif,
Her ¢anak bir itiraf,
Her canak bir algak gonilliliktir” ( Smoke-fired Pottery, 1995, s.81).
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Resim 10 : John Leach, Sagar Pigirimi ile Yapilmis Form, Yukseklik : 24 cm.
The Encyclopedia of Pottery Techniques, 1998, s.131.

3.9. Dick Lehman

Lehman, yillar once Amerikan tarz1 raku pisirimi yaparken, taze yaprak ve
¢imenlerin uygun kosullar altinda sicak ¢omlekler iizerinde bitkisel efektler verdigini
fark etmistir. Finnlama esnasinda, aceleyle firndan ¢ikardigh biyik bir vazoyu odun
talaginin igine atarak, metal kovay: iizerine kapatrmgtir. Firtinanin siddetli esintileri, ters
kapali kovayl savurarak, halen 1000°C civannda olan vazoyu g¢imenlerin iizerine
suriklemistir. Bakirh bunyeye sahip vazonun sogudugunda, izerinde yuvarlandign
otlarn izlerini korumus oldugunu gordiugiinde ¢ok sagirmugtir.

Daha sonra finndan gikartug bakirh biinyeye sahip pargalan odun talagi
yiginmin Gzerine taze sumak yapraklanyla birlikte yan yatinp yeni sirpriz kazalarin
meydana gelmesini imit ederek pisirime devam etmistir. Sonug olarak iizerinde sevimli,
silik bir sumak yaprag bulunan basaril denemelerini elde etmistir.

ilerleyen yillarda Lehman, Amerikan tarzi raku teknigini terk etmistir. Farkh
finnlama yontemleri arayarak sezgisel olarak sagar pisirimine yonelmistir.

ilk bitkisel sagar denemesinin basanh sonug vermesi ¢ok sasirticidir. Comlekler
iizerinde dans eden muhtesem bitkisel sekiller elde etmektedir.
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Lehman, bir ¢ok denemelerinin ardindan sagar pigiriminde dikkat edilmesi

gereken unsurlan sdyle siralamaktadir;

a) odun talagmin parga boyutu,

b) sagar igerisindeki odun talagimn miktar,

¢) Dbitkinin tiri, kalinlig, 6zi ve yerlestirilis bigimi,
d) pisme derecesi,

e) sagarin pisirildigi firin tipi,

f) kullanilan sagarin tiiri,

g) sagarin nasil yahitildig,

h) sagann sogutulma siiresi,

i) tim bu degiskenlerin bir araya gelebilme durumu.

Tipik olarak, sagar kutusunu, yaklasik 13 cm yiikseklige kadar ince odun talast
ile doldurduktan sonra, ¢dmlegi yan olarak odun talasi iizerine yatinp, hafifce bastirarak
bir nevi kus yuvasi hazirlamig olur. Cémlegi yerinden kaldirarak yuva igerisine taze
bitkiler yerlestirir ve ¢dmlegi aym sekilde yerine oturtur. Uste kalan kisma da bitkileri
yerlestirerek yaklagik 13 cm kadar daha odun talas: ilavesiyle ortiliir, sagarnn kapagini
kapatir.

Pigirim sirasinda sagar igerisinde olusan oksijensiz ortam, bitkileri “aktif komiir”
formuna donigtiirerek bir karbon filmi olusturmaktadir. Biskiivi haldeki porselen,
karbonu emerken, bitkinin gdrintiisiini iizerine kopyalamaktadir.

Paleantologlarin  soyledigine gore, bu, aslinda ¢ok yavas gelisen ve
“karbonizasyon” ya da “karbon film transferi” olarak adlandinlan, yani oksijen ve
nitrojen gibi ugucu materyallerin, basing altinda sikigsan bitki biinyesini terk etmesi ve
kimyasal reaksiyon sonrasinda bitki dokusunun ince bir karbon filme donustiiriilmesi
sirecinin, hizlandirllmg bir taklididir. Elde kalansa yapraklann bir parcasim ana
hatlariyla belirleyen atik malzemelerdir. Bataklik kiyilart ya da deltalardan gikartilan
kalin  bitki birikintileri timiyle karbonize hatta komir tabakalann halinde
bulunabilmektedir.
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Sagar, oksijensiz atmosferi muhafaza ettifinden bitki yanmamakta, aktif komiire
doniismekte ve pisiim sonunda bile ortamda mevcut olabilmektedir. Oksijensiz
atmosfer, aym zamanda ¢omlek iizerindeki karbon goriintiisiiniin neden ugmadigim da
agiklamaktadir; organik yanici maddeler igin gerekli oksijen, ortamda mevcutsa , kor
haline geldigi derecelerde sekli muhafaza eden karbon, yakit olarak kullanilir ve yok

olur.

Sagarin kapagindan iceri sizan ¢ok ince hava, ¢omlek iizerinde beyazhklar
olusturabilmektedir. Odun talasinin tane boyutu ve derinligi dikkatli yapildiginda parlak
ve koyu bolgeler kontrol alinda tutulabilmektedir. Karbonun negatif — poztif etkileri
ile harikulade sonuglar verdigi gézlenmektedir (Ceramics Monthly, March 2000, s.34).

Resim 11 : Dick Lehman, Tornada $ekillendirilip, Deforme Edilmis, Egrelti Otu ve Sumakla Sagar
Pigirimi Yapilmig Form, Yukseklik : 20 cm.
Barrel, Pit, And Saggar Firing, 2001, s.67.

3.10. Richard J. Mahaffey

Amerikali olan ve Tacoma Community College’de Seramik Bolim Bagkam
olarak gorev yapan Mahaffey, 1969 yilinda San Jose Eyalet Universitesi, Seramik
Boliimiinden mezun olduktan sonra, seramik ¢aligmalarina ve 6zellikle de, 1979°dan bu
yana sagar pisirim prosesi lizerine yogunlagmustir.
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Mahaffey, biyiik formlar iizerinde, orijinal renk ve gizgileri tek bagina
olugturabilen, yaratici pisirim teknikleri iizerinde odaklasmaktadir.

Bir sanatg1 olarak Mahaffey, dekorator, damgman ya da sanat damsgmam olarak
direkt mimari ile ¢ahsarak her bir 6zel gereksinimi birbirine uygun hale getirmenin

ustesinden gelmektedir.

Mahaffey jirili yangmalarda sayisiz 6dil almis ve grup sergilerine katilmustir.
Eserleri Amerika’dan Japonya’ya kadar birgok 6zel koleksiyonda bulunmaktadir.

Mahaffey birgok farkh yoldan diizenlenebilecek bir seri ¢zel heykelsi form
uretmigti. Bu moduler pargalar aligilmadik yiizeyler ve kendi diizenlemeleri
dogrultusunda tasarimim ifade edecek tasanmeailar igin ¢ok uygundur.

Mabhaffey’in ¢aligmalanini, tornada sekillendirdigi, dairesel formlar, yastik
seklindeki formlar, gubuklar ve bilyiik ebath vazolar olusturmaktadir (The Guild, A
Sourcebook of American Craft Artists ,1989, 5.72).

Formlarini biskiivi pigirimi yaptiktan sonra, gazh finn iginde, firm raflan ve
ayaklar kullanarak sagar kutulanni olusturmaktadir. Finn duvarlanina deymeyecek
sekilde finn raflant ile hazirladigi kutunun igerisine dort tane uzun ayak koyarak,
bunlarn tzerine i¢inde sofra ya da kaya tuzu bulunan canaklan yerlestirmektedir.
Pigirimde rediiksiyonu olusturmak i¢in odun talasi ve odun parcalan kullanmaktadir.
Biskiivi pigirimini yapmig oldugu parcalanimin uzerine bakir tel sararak, aralarmna bir
parca da celik yin koymaktadir. Formlannin izerinde almak istedigi etkiye gore,
igerisinde odun talagi, odun pargalan, tuz, biraz sodyum kloriir ve bir miktar metal
tuzlar bulunan kutuya yerlestirmektedir. Daha sonra olusturdugu sagar kutusunun
istiini, yine finn raflanm kullanarak kapatmaktadir. Mahaffey sagar pisirimini genelde
1050°C’de gergeklestirmektedir.

Sanatgi, firn soguduktan sonra irinleri gikartip, temizleyerek hem koruyucu

olmasi hem de parlak bir goriintii vermesi amaciyla cilalamaktadir.
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Resim 12 : Richard J. Mahaffey, Sagar Pigirimi ile Yapilms Iki Dairesel form, Kare Yastik ve Alts
Cubuktan Olusan Duzenl 40 x 14 x 18 cm.
The Guild, A Sourcebook of American Craft Artists ,1989, 5.72.

3.11. Hilda Merom

Israilli sanatgi, yaklagik 20 yildir, gesitli pisirim teknikleri kullanarak islevsel
kaplar veya heykelsi formlar uretmektedir. Bunlardan en etkileyici olam sagar pisirim
teknigini kullanarak olusturdugu eserleridir.

Florida Uluslararasi Universitesinde Gorsel Sanatlar alaninda Prof. Bill
Burke’den seramik egitimi almugtir. Merom, genel olarak Amerikan Sanatina ve 6zel
olarak seramige asina hale gelmistir ve Peter Voulkos, Paul Soldner ve Don Reitz’le
birlikte seminerlere katilmigtir. Bu sanatgilarin ve Soyut Ekspresyonizmin etkisi altinda
kalmigtir. Merom, aym zamanda, daha sonra siirdiirecegi ve kendi ihtiyaglarina adapte
edecegi pek ¢ok cesitli Uzakdogu pisirim teknigini de kesfetmistir.

israil’e geri dondugiinde, cevresiyle rahat iletisim kurabilecegi bir yerde kendi
atolyesini kurmustur.

Sagar pisirimini 6zel kilan, sadece form yapma gerekliligi degil, aym zamanda
pisirim sirasinda gesitli organik ve inorganik malzemelerin de kullammudir. Merom,
yiizeye miidahale icin, sagar pisirim tekniginin timiinden faydalanmaktadir. Ayrica
sagar pigirimi igin farkli malzemelerin kullammindan yararlanmaktadir.
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Merom sagar pisiriminde; demir pargalan, bakir teller, odun talasi, tohumlar,
yumurta kabuklari, zeytin kiispesi, zeytin ¢ekirdegi, mantar tohumlan, kahve
gekirdekleri, kabuklar ve su yosunu gibi materyalleri kullanmaktadir.

Isleme, odun talasim, zeytin kispesini veya ciramis bitkileri kil binyesine
kanigtirmakla baslamaktadir. Pisirimden sonra binye, yalmzca hafif olmakla kalmayip
aym zamanda diizensiz ve purizli bir yizey seklini almaktadir. Sanatqi, sir
kullanmamaktadir fakat bir miktar kumu, kahve gekirdegini ve deniz yosununu, tornada
caligirken, gektigi formun iizerine eklemektedir. Daha sonra bitmis isin {zerine biraz
daha organik madde sararak, yiizey rengini zenginlestirmek amaciyla sectigi kimi
alanlar tizerine bakir karbonat veya bakir oksit soliisyonu uygulamaktadir. Bu ilaveler,
uguk pembeden kirmizi veya kahverengiye dogru gegisli, aralannda yesil tonlarn
bulundugu golgeli alanlar yaratmaktadir. Merom, her ne kadar 6zgir ve spontan bir
sekilde gahgtyor olsa da, gegmiste organik ve inorganik maddeleri ¢ok sayida deneyerek
derin bir inceleme yapmustir (Ceramic Review, July 2001, s.41).

Resim 13 : Hilda Merom, Tornada Sekillendirilmis, Gazh Fininda 1060°C’de Sagar Pisirimi ile Yapilmg
Form,
Cap : 21 cm., Yikseklik : 26 cm.
The Best of Pottery 1, 1996, s.133.

3.12. Judy Motzkin

Massachusetts’li seramik¢i Motzkin icin, sekillendiriimis bir kilin kimligi,
kompleks kosullarin bir bilegimidir. Tim bu artistik etmenlerin tek yapabilecegi, sansh
tesaduflerin meydana geligini tegvik etmektir.
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Motzkin’in, sekillendirilmis ancak heniiz finnlanmamig bir galigmasinin
benzerlerinden ayirt edilir bir 6zelligi yoktur, eserleri ¢znel kisiligini, finnda piserken
elde etmektedir.

Motzkin; “pisirim sirasinda ti¢ seyi kontrol edebilirim diyor; zamam, sicaklig ve
atmosferi”. Comlekleri yiikleyip, yanicilarla birlikte 1siy1 yiikseltip, oksijen seviyesini
arzu ettigi bir sekilde ayarlayabilmektedir.

Atolyesinde galisirken Motzkin, ayakla kontrol edilen tornasinda, pirizsiz
beyaz camuruyla, once bir silindir gekmektedir. Ardindan bu silindirleri i¢i doluymus
gibi goriinen ve siirikleniyor izlenimi veren bir hale sokmaktadir. Zaman zaman yer
¢ekimine kargi koyan biiyiik formlar uretmektedir ve tek bir form tzerinde birkag giin
calismaktadir.

Sekillendirmeyi tamamladiktan sonra, formun yiizeyini terra-sigillata astar ile
astarlayarak, perdahlamaktadir.

Motzkin, seramiklerinin, kumas ve parmaklarimin yardimiyla parlak bir ¢izgiye
geliginden aldig1 keyfi, bir o kadar da zihinsel tasvirle elde etmektedir. 15 yilin ardindan
her yeni eserine, hala biiyiik bir hevesle baglamaktadir.

Motzkin, 1980 yillarinda yaptigi tuz pisirimli islerini hatirlarken; “simdi alevle
resim yapiyorum, atege propan gazi besliyorum ve alevler kendi sirlarini olusturuyor™

diyor.

New York’da Woodstock yakinlarindaki zit kiltiirlii, sanatla i¢ ice biiyiiyen,
Tthaca’daki Comell Universitesine ¢ok uzak olmayan bir okulda egitim alan Motzkin,
Brueghel’den ilhamla sirh ¢émlekler yapmaya baglamustur.

Su andaki islerinde gergeklilik ve fonksiyonellik izlenmektedir. 1980 yilinda

Meksika’ya yaptign bir ziyaret sonrasinda yiiksek dereceli porselen, stoneware ve sir
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kullammim birakmugtir. Buna sebep olan ise Oaxaca’da gordugii bir ¢omlek magazasi
olmustur. Burada gézlerinin ilk fark edip, yakaladigh ve elini ilk attigy sey, iizerinde
direkt alevle temas sayesinde ani bir parlama olusmus, yiizeyinde beyaz bir parlakhg
bulunan catlak bir Coyotepec ¢omlegi olmustur. Bu ¢omlek Motzkin’e ¢ok heyecan

vermigtir.

Kisa zamanda tugla kullanarak inga ettigi bir g¢ukur finnla alev parlamali
¢omleklerin  kangik varyasyonlar yakalayabildigini fark etmigtir.  Sicakligin
yiikselmesiyle varyasyonlarin arttigim gormiistir. Bu dogrultuda, gazh finnda sagar
pisirimini denemeye karar vermigtir. Motzkin, sagar pisirimi teknigiyle kendi tarzim
bulmustur.

Motzkin, ¢omleklerinin insanlar igin ruhani birer besin yani aracilik eden ve
birlikte vakit gecirme istegi uyandiran parcalar olmasim dilemektedir. Caligmalarimin
bir kismuni heykelsi formlar, bir kismini metal is¢iligi, baski resim ve ¢izim denemeleri,
bir kismimi da 6liiniin ardindan duyulan saygi kaynakli, el yapimu ve kutu gerceveli ¢ay
kaplari, deniz taslan ve kemikler olusturmaktadir.

Motzkin, rediksiyon pisinmli Meksika kaplan, Antik Yunan kirmizi-siyah
¢comlekleri ve Japon Tampa, Bizen ¢omlekleri tutkunudur.

Biskiivisi yapilmis ¢omleklerini ve heykelsi par¢alarini, sagar kutulan igerisine,
bakir siilfat, kobalt ya da tuz ¢ozeltisi i¢inde bekletilmis odun talagi, batakhik saz1, kuru
saman ile birlikte sarmalayip, destekleyerek yerlestirmektedir. Bazen siirsel efektler
yakalayabilmek, siyah cizgiler elde edebilmek i¢in formlan boydan boya bakir tellerle
sararak, odun talaginin iizerine yatirmaktadir.

Bakirla slatilmis yigin  haldeki samamin bir sonucu olarak, kizil kahve
kizarikliklar, kahve kizillik boyunca diyagonal egri bir ¢izgi seklinde sarimsi pembelik
gorilmektedir. Bu renkler belki de kalin saman yiginmimn, tamamen farkli bir derecede,
farkh bir basing ortamu iginde ¢omlek yiizeyi ile kargi karstya gelmesiyle olugsmaktadir.
Formun izerindeki bakir tel, sagar kutusu igerisinden ¢iktiginda, siyah bir leke
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yaratmaktadir. Bu siyahliga, tuzlu kuru ot yigimnin yanmasi yardime: olmaktadir. Daha
koyu bir siyahlik, formun odun talag: igerisine gomiilmesi sonucu elde edilmektedir.

Bu dogrultuda alevle resim yapmak mumkiin olabilmektedir. Alevle resim
yapma yontemi sayesinde sonsuz kombinasyonda renk ve model ortaya
konabilmektedir. Bitiin pargalar firndan siirsel bir hiiziinle ¢ikmayabilirler fakat tonlar
ve modeller genis bir yelpazede yer alabilmektedir. Aym ozellikler uygulanmus iki ayn
¢anakta, sagar kutusu agildifinda iki ayn sonug elde edilebilmektedir.

Motzkin’in pigirim yontemi, yaratic1 tesadiiflerin, 6grenmenin ve karsihk verisin
bir sonucudur. Baglangigta rastgele bir arayis, karsilagh@ giizel bir pargamn, atesin kil
iizerindeki sonucu, belirsiz efektler yarattin bu yolda devam etmesi igin yeterli
gelmigtir. Kesif ve sonuna kadar zorlama sonucunda karsilastig tesadiflerle bir dizi
renk ve model elde etmistir.

Bilginin a¢iga vurulusunun sezgisel bir karsiign olarak, yiizeyin zarifligi ve
kontroliinii kegfetmistir. Motzkin igin ates halen sirprizlerle doludur, bazen onu sok
ederek sireklilikle iimit etmesini saglamaktadir. Duman ve alev banyosundaki durum,
Motzkin’e esin kayna@i olan ates, parcalarii boyayan saman ve odun talagimin
birlikteligidir (Ceramics Monthly, November 2001, 5.47).

Resim 14 : Judy Motzkin, Tomada Sekillendirilmis, Terra-sigillata Astarh, Gazli Firinda Sagar Pisirimi
ile Yapilmig Form, 50 x 41 x 50 cm.
The Best of Pottery 1, 1996, s.9.




36

3.13. Mee-Kyung Nam

Figiirleri, grup heykelcikler seklinde diizenlemek, bir sembolii ortaya koymak ya
da bir hikayeyi aktarmak i¢in kullanmaktadir. Nam, kalip kullanarak, basit formlari seri
uretim seklinde hizli bir bigimde g¢ogaltarak simrsiz varyasyonlar dahilinde gruplar
olusturmaktadir. Heykellerin, kaliptan ¢ikiglarimin ardindan elle diizenlemeleri, bireysel
bir diga vurumun ortaya ¢ikigina neden olmaktadur.

ilk gahsmalarinda, gesitli siralti boyalan kullanarak pistole ile uygulamalar
yapip, ustine sirlama yapmugtir. Fakat kesinlikle aradigi sonuglar bunlar degildir.
Figiirler ve yiizeyleri arasindaki uyumsuzluk Nam’m, artistik arayisimn tamamen
digindadir. Nam igin sagar pisirimi, belirtmek istedigi ruhani duygunun ortaya konug
¢ozimidiir.

Cagdas sagar pisirimi, yamcilar ve ugucu materyallerle ¢ahsabilme imkam
sunarken, firnin zarar gérmesini de engellemektedir. Sagar pisiriminin en ¢ekici
yanlarindan biri de metalik tuzlarin biskivisi yapilmig bunyeler iizerine uygulanarak
zengin olasihiklara firsat tanimalaridir.

Nam, duman efektlerini tam olarak elde etmek amaciyla kahiptan gikacak
figirler igin, plastik kilden terra-sigillata hazirlamaktadir. Terra-sigillatayr deri
sertligindeki urunlere, ti¢ ince katman halinde uygulamaktadir. Her kat uygulamadan
sonra bir metal ya da gideri pargasiyla yiizeyi parlatmaktadir. Pargalann, sagar pisgirimi
sirasinda  Ozelliklerini kaybetmemeleri amaciyla, disik derecede biskuvi pisirimi
uygulamaktadir.

Biskiivi pigirimi sonrasinda, heykelleri muz kabugu ve telle sikica sararak, ayak
kisimlarini ise metal tuzlarla islatlmig 1-2 cm. civannda vermikilit tabakasiyla
kapatmaktadir. Hazirladig1 ii¢ ayni soliisyonun recetesi soyledir;

e 3 bardak bakir silfata, 3785 cm® sicak su,

e 2 bardak demir siilfata, 3785 cm’ sicak su,

e 1 bardak potasyum dikromata, 3785 cm’ sicak su,
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Soliisyonlar1 kangtirdiktan sonra nemleninceye kadar vermikiilit {izerine
dokerek, kurumasini beklemektedir.

Az miktarda ince odun talagini vermikiilit tabakas: tzerine serpistirmektedir.
Parcalar etrafinda gereginden fazla odun talagi bulunmasi, ortamdaki karbonu emerek
metalik tuzlar ve muz kabuklarinin etkilerini yok etmektedir.

Nam, figiirleri sagar kutusu igerisine sikisik bir sekilde yerlestirerek, arada kalan
bosluklara renk efekti varyasyonlant vermek amaciyla vermikiilit, yumurta kabugu,
kurukahve, kopek yemi ve yengeg kabugu gibi atiklan doldurmaktadir.

Sagar pigirimini, biyilk parcalan yerlestirebilmek ve yiiksek 1silara ¢ikabilmek
amaciyla yaklasik 1m®’liik alttan cekisli bir gazh firnda yapmaktadir.

Sonug¢ olarak, piring tel sekersi pembe tonlan verirken, muz kabugu ile
sarmalanmig bolgelerde pembe, turuncu, somon rengi ve san tonlan gorilmektedir.
Kopek yemi yumrulan da zemin iizerinde, griden kahverengiye kadar sira disi siyah
lekeler yaratmaktadir (Ceramics Monthly, February 1999, s.45).

Resim 15 : Mee-Kyung Nam, Kalipta Sekillendirilip, Elde Deforme Edilmis, Sagar Pigirimi ile Yapilmig
D 1 Yikseklik : 30 cm.
Ceramics Monthly, February 1999, s.45.
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3.14. Magdalene Odundo

Nairobi’de dogmus, Kenya’da sanat egitimi almustir. 1971 yilinda, grafik
sanatgisi olarak calistigi Nairobi Kenya’dan, Cambridge Sanat ve Teknoloji Kolejinden
aldigi bursla Ingiltere’ye sanat egitimi almaya gitmistir. Fitzwilliam Miizesi ve tarih
oncesi Kolombiya koleksiyonlarmin yer aldign Arkeoloji ve Antropoloji Miuzesinde
aragirma ve ¢izimler yapmigtir. Henry Hammond’un tegvikiyle Farnham kolejinde ¢
yil egitim gormugtir.

ilk yilinda Comnwall’a diizenlenen bir gezide Bernard Leach ve Michel Cardew
ile tamgan Odundo Cardew’in Nijerya'da ¢alismakta oldugu Abuja ¢omlekgiligine
yonelmistir. Ug ay siiresince, bu bolgede kullanilan elle sekillendirme, torna kullanim,
firn yapimu ve pisirim gibi teknikleri ¢6grenmistir. Kendi formlarim olusturmaya 1975
yilinda, kadin ¢omlekgiler iizerine arastirma yapmaya gittigi Kenya’da baglamustir.
Odundo o donemde yaptg c¢omlekleri; “fiziksel olarak tatmin edici, elle
sekillendirilmis iri boyutlu fakat oznel higbir ¢izgi icermeyen tirevler” olarak
tammlamaktadir.

Odundo, yiiksek lisans igin gittigi Royal Sanat Kolejindeki hocalan tarafindan
sagar pisirimi, dumanh pisirim ve karbonlama denemelerinin yaminda 6znel formlarim
bulmasi konusunda da tesvik gormustir. Ham maddeler ve digiik dereceli pisirim
iizerine bilgilerini gelistirmenin yam sira Abuja ¢omlekgiligi konusunda caligmaya
baglangtir. 1982 yilindaki sergisinde elle sekillendirdigi Afrika ¢omlekleriyle Peublo
¢omleklerinin  etkisinin  goruldigi ve dusik derecede pisirdigi galigmalarim

sergilemistir.

Gezileri sirasinda dinyanin  6nde gelen seramikgileriyle tamsarak, dogru
zamanda dogru yerde olmanin basansim yakalamugtir. Tamsti® seramikgilerin
eserlerinden etkilenerek, essiz ve ayirt edici karakterdeki ¢omleklerini ortaya
koymustur. Odundo’nun ¢aligmalarim Susan Peterson; “dans esnasinda dondurulmus bir

dansginin sakinliginde, gergin bir denge” olarak tammlamaktadir.
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Odundo, ufak bogumlu ve omuzlardan ayrilmig kinlacakmis izlenimi veren
boyunlardan olusan formlarm, gugli, kendinden emin bir sekilde elle
sekillendirmektedir. Fazlaca karartilmis gekici yiizeyler enerji yikli ve dinamik bir
karakter cizmektedir. Elde sekillendirdigi canaklan igin eski kultirlerden ilham
almaktadir.

Odundo gibi pek ¢ok seramikginin iginde bulundugu bir paradoks vardir ki;
gegmigle baglantil igler ortaya kondugunda fonksiyonel dahi olsalar bile igleri bos
kalacaktir. Genelde c¢omlekler diisiince bazinda, artistik haz ve kullamm amagh
uretilmektedir. Gergekten de islevsellikle yakindan uzaktan en ufak bir ilgisi olmayan
¢omlek ornegi bulabilmek oldukga zordur. Kuramsal mitkemmeliyeti edinebilmek insan

dogasimin temel hedeflerinden biridir.

Odundo’nun islerindeki 6znellik; kullandi®i yontem ve materyal, iretim
kosullan, ozellikle de uyguladig1 pisirim teknigidir. Kullandigi camur, Marl kili ve
kurutulmus tugla kilinin kangtinlip, elenmis bir bilesimidir. Seramiklerini tomada ya da
sucuk teknigi kullanarak elde sekillendirmekte, terra-sigillata ile astarlayarak, cakil ve
kagikla perdahlayarak olusturmaktadir. Zor ve uzun zaman alan bir yontem olmasina
ragmen, formlann 6zini ve degerini yansitabilmesi agisindan temiz ve parlak bir
yiizeyi tercth etmektedir. Renkler pisme atmosferiyle ilintilidi.  Pash turuncu
gorinimli kaplanm ilk olarak oksidasyonlu ortamda, gazhi firnda 960°C civarninda
biskiivi pisirimi yapmaktadir. Ardindan karartma islemi igin rediksiyon amagh olarak
Wedgwood tarafindan kendisi i¢in tretilen sagar kutularimin igerisinde, odun talasi ve
aga¢ kabuklanyla birlikte yerlestirdigi formlanm 900-1060°C arasinda pigirmektedir.
Sonuglar kadifemsi mat siyahtan, metalik tonlarda, bazilan kismen karbonize kizil
lekeli, bazilan ise oksidasyonlu ortam nedeniyle diz kirmzi ¢amur rengindedir. Kendi
deyisiyle; “bu pigirim teknigine tutkun degilim, gergekte formla ilgileniyorum. Pargalari
kiymetlendiren sonuglarin rastlantisal olmasi, biiyiili bir sey yok.”

Odundo duyarhlik ve beceriyle miimkiin olan biitiin olasiliklari kullanmaktadir.
Seramiklerinde, yaratti®i formlarda bir seyleri ifade etmeye galisan heykelsi bir yapi
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gozlenmektedir. Bir seramikgi i¢in urettigi uriinii heykelsi bir form haline getiren
bagdan kopartmak pek miimkiin degildir (Smoke-fired Pottery, 1995, 5.74).

Resim 16 : Magdalene Odundo, Uzun ve Dar Boyunlu, Perdahli, Sagar Pigirimi ile Yapilmis Vazo,
Yikseklik : 43 cm.
Barrel, Pit, And Saggar Firing, 2001, 5.106.

3.15. Charles Riggs

Riggs, Kuzey Carolina, Piedmont-Sandhills’da, kalin yesil krakleli, bakir math
sirlan ve serbest firga dekorlu isleriyle, iyi tamnan bir sanatgidir. Raku finminda sagar
pisirimi tekniginin izerinde cahsmaya, 25 yil 6nce mezun oldugu La Sierra
Universitesindeki 6grenciligi sirasinda baglamugtir. Comlek yapimi, sirflama ve
pisirimdeki sonsuz olasiha olan meraki onu, bir raku finminda sagar pisirimi
kullanarak kolay bulunabilen malzemelerle ettifi, gorilmeye deger sonuglara
ulagtirmugtir.

1000°C’lik beyaz camuru ve porseleni kullanarak olusturdugu seramiklerini,
cukur kazarak pigirmesinin (pit firing) ardindan, kesfettigi son teknik ortaya gikmugtir.
Genelde elde ettigi yiizey sonuglanindan memnun kalmasina ragmen, kirli renkler ve
kinlan pargalanin varhg:, finn bosalumuyla ilgili daha yogun bir kontrole ihtiyacin
oldugunu gostermistir. Bir gin perdahlanmig porselen vazolarndan birine bakarken,
sagar pigirimi yapmaya karar vermigtir. Sagar pisirimi i¢in tasarlanan yeni bir firn ve
yeniden yapilacak kutularin yapiminda atolyesinde ve evinde mevcut malzemeden
faydalanmugtir. Nihayetinde elde edilen sonuglar heyecan vericidir.

T.C. YOKSEKOCRETIM KURULT
DOKUMANTASYON MERKEZ]
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Riggs’in kullandigs teknik, deri sertligindeki porselen ¢omlegin kasik ya da
istenilen bagka bir malzeme ile perdahlanmasiyla baslamaktadir. Diger daha kolay bir
teknik de, perdahlama oéncesinde beyaz terra-sigillata ile yiizeyin astarlanmasidir. Riggs,
ii¢ ya da dort kat ince terra-sigillata astar puskiirtmeyi tercih etmektedir. Ardindan kasik
ya da celik gubukla ince bir perdahlama yapip, naylon veya giideri parca ile silerek
1000°C civarinda biskiivi pisirimi yapmaktadir.

Sagar prosesi sirasinda kullandifi malzemelerin ¢ogunu herhangi  bir
hirdavatgidan temin etmektedir. Sagar pisiriminde kullandii malzemeler, ¢ok basit ve
kolay erigilebilir olan; az miktarda odun talagi, kirmizi ¢camurdan iki saksi, kaya tuzu,
celik yinu, bakir silfat ve ince bakir teldir.

Riggs, saksilarin tahliye deliklerini kagit hamuru ya da kaolin yuni kullanarak
kapatmaktadir. Saksilarn iretimi sirasinda regine kullamlmamug olmasi gerekmektedir.
Firinda koku ve istenmeyen bir doku yaratabilmektedir. Sagar pisirimi teknik olarak,
reditksiyon ortamu gerektirdiginden tiim delikler sikica kapatiimalidir.

Riggs, alt tarafta kullandifi saksmin yan cizgisine kadar odun talas
doldurmaktadir. Odun talasiun miktari, iriniin karartilma istegi ile dogru orantilidir.
Bir sofra kasigi bakir silfat ve iki sofra kasigi kaya tuzunu saksmn agiz kismma
serpistirmektedir. Perdahlanmig ¢omlegine bakir tel sararak, bazi kisimlarina ise gelik
yiin yerlestirerek pisirime hazirlamaktadir.

Comlegini odun talagi icerisine, tuz ve bakir silfat temasindan kaginarak
yerlestirmektedir. Daha sonra iist tarafta kullanilmak uzere ikinci saksiyr da digerinin
uzerine afiz agiza gelecek sekilde oturtup, kesinlikle agikhik kalmamasina dikkat
ederek, etrafini camurla sivamaktadir.

Daha sonraki agama olarak Riggs, kutuyu firina yerlestirip, dereceyi yavas yavas
1200°C civarina kadar yikselterek, yaklasik 30 dakika bekledikten sonra finm kapatip,
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kademeli olarak sogumasim beklemektedir. Firin i¢ sicakligh oda sicakligina geldiginde,
kutuyu ¢ikartmaktadir.

Iyice soguduktan sonra, 1k su ile yikayarak yiizeyi kimyasal kalintilardan

arindirmaktadir. Tam olarak kuruduktan sonra tek kat zemin cilasiyla parlatarak,
renklerin daha etkili goriinmesini saglamaktadir.

Bu teknigin ¢ekiciligi, sonug ile ilgili tahminin sirprizlere agik bir sekilde

gergeklesecegidir. Sagarin, her agiliginda yeni bir kesfi yagatmasi da diger bir unsurdur.

Cuinki her parga egsiz bir sekilde birbirinden farkhdur.

Riggs’in sagar pisirimi i¢in tavsiyeleri ise sunlardir;

a)

b)

c)

d)

1200°C iizerinde pisirim yapildig: taktirde, perdah kaybolarak mat bir yiizey
elde edilmektedir.

Maksimum sicaklikta bir siire beklenmesi bakir tel ve celik yinin yanarak
yiizeye parlak, piiriizsiiz bir goruntii vermesini saglamaktadir. Uriin tizerinde
kabuksu bir doku olusuyorsa, bekleme siiresi uzatilmalidir. Istege bagh
olarak yiizeyde doku varyasyonlan denenebilmektedir.

Sagar pigiriminde kullanilan saksilar maksimum iki ya da ug kez, kirilana
kadar kullamlabilmektedir. Cok sayida pisirim yapilmak isteniyorsa, raku
pisirimine dayamikh bir kilden sagar kutulari imal edilmelidir.

Kutunun tamamiyla kapali olmasi, igeriye oksijen girmemesi agisindan ¢ok
Snemlidir. Bunun disinda derecenin yiiksekligi etken bir faktordur.
Unutulmamas: gereken asil sey, sonucun asla belli kurallar ¢izgisinde
¢ikmayacagidir (Clay Times, March-April 1998, s.46).
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Resim 17 : Charles Riggs, Kaya Tuzu Kullanilarak Sagar Pisirimi ile Yapilmig Kapakli Form.
http://www.cclay.com/criggs/index. html

3.16. Duncan Ross

1960°’larda Farnham Sanat Okulunda Gwyn Hansen Pigot’tan form uzerine
egitim alan Ross, ozellikle kabin i¢ ve dis goriniisi arasindaki baglanti Gzerinde
durmustur. Klasik donem Yunan seramiklerinden, kirmizi-siyah vazolann pisirim ve
dekorlama yontemleri Uzerine yaptigi tez aragtrmalant 20 yil sonra, islerine ilham
kaynagn olmustur. Terra-sigillata kullanilarak gerceklestirilen tim c¢agdas seramik
caligmalari i¢inde, Ross’un caligmalan stil ve teknik olarak, Atina’min kirmizi-siyah
figirli ¢omleklerine en yakin olamdir. Ross, uzun yilanni; egitim-6gretime,
reditksiyonlu pisirim tekniklerine, stoneware’e ve rakuya, ardindan da disgik
sicakliktaki pisirime harcamugtir.

1980’lerin sonunda sir ve astar galigmalart da dahil olmak iizere her seyi bir
kenara birakarak, tim vaktini diger seramikgileri ziyaret ederek, kisisel tarzin1 ve kendi
sozligini olusturmaya karar vermistir. Geleneksel seramiklerin tekrarlanmas: yerine,
kendi c¢aligma yontemlerinde sadelestirmeye gidilmesi gerektifine inanmugtir.
Kullandi1 materyal ve arag¢ gereci minimum temel ihtiyaclar bazinda tutarak, amacini,
ilgisini form ve yiizey tasarimu tizerinde gelistirmek seklinde ortaya koymustur.
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Ross un g¢aligmalari, tiim yapim ve pisirim asamalarinda dikkat gerektirmektedir.
Kullandigi ¢amur, tornada cekilebilecek ozellikte olan ve pisme sonrasi farkli renk
efektleri alabilen degisik icerikteki diisik dereceli killerden olugmaktadir. Tornada
¢ekerek olusturdugu formlar elemeye tabi tutarak Gmit verici olanlan ayirarak siiregce

devam etmektedir.

Canagin iginden digma aradigr nitelikler arasinda, kenarlarla taban arasindaki
organik bag ve uyum yer almaktadir. Ross, bazen g¢anag torna iizerinden alarak,
kurumast igin birakip, bir siire sonra tekrar devam ederek, yas haldeki ¢camurun izin
vermedigi formlari elde etmektedir. Torna, onun igin surekliligi olan yiizeyler ve dar
ayakh formlar hazirlamasina firsat tamiyan 6nemli bir yontemdir. Formlarmin igini ve
digim perdahlama yontemiyle parlatmaktadir.

Sussex yoresinin tugla ¢amurundan hazirladig: terra-sigillatayi, islerinin iizerine
uygularken, o anki distincesine gore firga, pistole ya da siingerle ince bir astar tabakasi
seklinde siirerek, yiizeyi hazirlamaktadir.

Ince atilan astar katmanlan arasinda, ekleme ya da gikartma seklinde kullanilan
bantlarla, kagitlarla ve bazen de kumasla dekorlamay1 gergeklestirmektedir. Astann
inceligi, her asamada ¢zellikle gideri ya da polietilen kullanilan perdahlama iglemi
sirasinda buyiik dikkat gerektirmektedir. Yavas bir kurutmanmn ardindan 1000°C°de
biskuvi pisirimi yapmaktadir.

Gazli firinda, sagar kutusunun igerisine odun talasi ya da odun pargalan koyarak
700°C’de, dumanh pigirimle islerini nihayete ulagtirmaktadir. Is1 yiikseldikge odun
talagi karbon atmosferinde yanarak terra-sigillata binyeye dahil olmaktadir. Baz
islerine renklerinin yeniden ayarlanmasi amaciyla istege bagh olarak luster ekleyerek
tekrar pisirmektedir. En son olarak ise, yiizeyde kalan kiilleri temizleyerek, ince bir
tabaka seklinde cilalamaktadir.
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Ross’un tekniginin en can alici noktas: uygulanan astarin kalinlik farkhliklanidir.
ince uygulanan bolgelerdeki daha siddetli kararma ile renk zenginligi saglanmus
olmaktadir.

Pisirim sirasinda sagar kutusu igerisinde meydana gelen degisimler ¢ok ilging
sonuglar vermekte ve gikan urinler bir sonraki pisirim igin yol gosterici olmaktadir.
Astann finn igerisindeki karbon atmosferi ve dumanli ortama verdigi tepki sonrasmda
bazen koyu kestane turunculan ve kahverengiler, bazen agik san, gri ve altin gibi zengin
bir renk skalasi gorilmektedir. Siyah tonlan ise griden ucuk maviye gegisler
gostermektedir.

Ross’un dekor ve formun iyi dengelenmis uyumuyla varliklanm ortaya koyan
karartilmis terra-cottalan, kullandign basit formlar tzerinde tekrarlayan cizgisel
modelleri, yarattig titresimle gozleri etrafinda gezmeye yoneltmektedir.

Emanuel Cooper Ross’un seramikleri igin sunlan soylemektedir; “siradan
caligma ve pisirme tekniklerinin diginda, sir kullamlmayan zengin, ilgi gekici yiizey
efektli, ilkelligin simrlarinda bir bilgelikle hayranhk yaratiyor. Cinki teknik
beceriklilik ve yaratici goriisiin tatmin edici etkileyici kangimiyla zirveye yerlesmis
¢omlekler...” (Smoke-fired Pottery, 1995, 5.70).

Resim 18 : Duncan Ross, Perdahl, Sagar Pigirimi ile Yapilmig Vazo, Yukseklik : 23 cm.
Smoke-fired Pottery, 1995, s.71.
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3.17. Alison Tinker

Sanat¢i, Barselona’da yasayan bir Ingiliz seramikgidir. 1980’lerin basinda,
Farnham Sanat Okulunda toma egitimi almugtir. Hocasi Sebastian Blackie ve bir
konferans igin orada bulunan Paul Soldner’in tesvikiyle, sagar da igeren dugiik dereceli
pisirim ¢aligmalarina baslamigtir. Son dénem islerinin ilham kaynag, Paul Soldner ve
Peter Voulkos’un yontemleri ile Topies ve Miro’nun g¢alismalari olan Japon g¢ay
kaplarimin dogal etkileridir.

Zengin renk ve desenleriyle dramatik bir duygu yaratan heykelsi tiriinlerini sagar
pisirimiyle olusturmaktadir. Calismalanini kendisi soyle anlatmaktadir; “formlarimin
inigli ¢ikish ve dogaglama bir enerji yansitmasim isterim. Disiinceden otede duygu
vermelidir. Bazen bir arkeolojik buluntu ya da Ortagaga ait dini bir kap gibi ruhani
hisler uyandirdiklanm hayal ederim. Onlan deniz alundan, yasayan dinyaya

¢ikariimayi bekleyen inciler olarak gorityorum.”

Samotlu ve yiksek dereceli beyaz veya ikisinin kansimi biinyeler kullanarak,
tornada ya da elle sekillendirdigi, keserek, bastirarak deforme ederek olusturdugu
formlariin  biskiivi pigirimini 850°C’de gerceklestirmektedir. Pargalarin bazilanm
beyaz astarla, bazilanm demir oksitle, bir kismun da tuz ile doyurulmug bir karnigimla,
firca ya da daldirma yontemi kullanarak dekorlamaktadir.

Gazh finn igerisine ates tuglalari dizerek olusturdugu sagar kutusunda odun
talagi, deniz kumu ve kahve kullanmaktadir. Kendi deyimiyle; “baz1 bolgelere odun
talagi, bazilarina da kahve atarak iglemi kontrol altinda tuttugumu disiiniiyorum ama

yanma sonrasi ¢okme sirasinda kontroliin ne derece saglanabilece@i tartigilir.”

Firin  1250°C’ye kadar g¢ikmasma ragmen sonuglar her zaman tahmin
edilememektedir. Bazen hem kirmizi hem de beyaz biinyeye kum, pembemsi bir renk
vermektedir. Daha turuncumsu pembeler ise kahve aracilifiyla gerceklesmektedir.
Yalin biinyeye nazaran astar kullandign biinyelerde farkh ve efektli tonlar
saglamaktadir. Tinker; “bir geylerin kontroliim diginda gelismesinden hoslaniyorum,
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felaketle sonuglanan pigirimler ve hayal kinklhiklan canimi gergekten hi¢ sikmuyor.
Sagar kutusunu agip, igindeki kiilleri temizledikten sonra her seferinde yeni bir siirprizle
kargilagmak, finn kapagim acip; ‘evet istedigim buydu!” demekten ¢ok daha cekici
geliyor bana...” diyor (Smoke-fired Pottery, 1995, 5.77).

Resim 19 : Alison Tinker, Sagar Pisirimi ile Yapilmis Form, Yiukseklik : 26 cm.
Smoke-fired Pottery, 1995, 5.79.

3.18. Ann Tubbs

Sanatgi, sagar pisirimiyle olusturdugu eserlerini elektrikli finnlari kullanarak
gergeklestirmektedir.

Tubbs, Michigan Toledo’da yasamaktadir. Sanat¢imin heykelsi formlarinin yam
sira fonksiyonel 6zelliklere sahip seramik formlan da mevcuttur.

Tubbs, uzun zamandan beri dumanli pisirim iizerinde ¢alismalar yapmaktadir.
Sir kullamimindan kaginan sanatgi igin, dogal bir gelisim gosteren, orijinal raku teknigi,
yiizey dekoruna bir alternatiftir. Sicak ¢anafmm organik yanici maddeler igerisinde igin
i¢in tiitmeye birakilmas: dahil olmak uzere, diger tim dumanh pigirimleri denemesine
ragmen formun organik yanici maddelerle sagar icerisinde pisirilmesi 6zellikle tercih
ettigi yontemdir (Smoke-fired Pottery, 1995, 5.80).
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Resim 20 : Ann Tubbs, Elektrikli Firinda Sagar Pisirimi ile Yapilmis Form, Yikseklik : 65 cm.
Smoke-fired Pottery, 1995, .80.

3.19. Patty Wouters

Wouters, yiksek okuldan bir grafik sanat¢isi olarak mezun olduktan sonra
Birlesik Devletlerde katildigi bir kurs sirasinda seramige duydugu aski kesfetmigtir.
Belgika’ya donisinde sanat egitiminin yam sira aksam kurslarina devam ederek,
seramik egitimini de sirdirmistir. Mezuniyetinin ardindan yeni kurslara katilarak
kendi sitilini olusturmaya baglamustir. Yoresel 1200°C’lik kilden heykelsi caligmalar
yapmig ve son olarak porselen ¢ahgmgtir.

Avrupa, Kore, Japonya ve Endonezya’da bir ¢cok miizeyi ziyaret etmis olan
Wouters; “siirekli olarak binlerce yildir dini torenlerde ve ginlik hayatta kullanilmig
eski ¢comlek formlannin etkisi altindayim, dimyanin her yerinde bu evrensel formlan
buldum. Bu evrensel ruhu kendi galismalanimda yansitmay: denedim. Siirekli bir seyle
mesgulsiniiz, hissetmek, sekillendirmek, ovmak, oksamak... Bu duygusallk bitme
asamasinda da var: Perdahlama ve terra-sigillata sizi ipeksi ve piiriizsiiz bir haldeki st
tabakaya dokunup, hissetmeye itiyor” diyor.

Wouters, ¢omleklerindeki farkli efektleri ilging buldugundan, ilkel pisirim
yontemlerini tercih etmektedir. Pigirim iglemini kontrol altinda tutmaya caligsa da
sonuglar hep siirprizlidir.
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Sanatgi, genelde seriler halinde isler uretmektedir. Tipik olarak, porselen
tabaklar ya da el yapimu kaideler iizerinde vazolar yapmaktadir. Bir serinin
tamamlanmasi, her biri yiiksek konsantrasyon ve titizlik gerektiren pek ¢ok safhayi
icermektedir. Ortaya ¢ikan bir tasanimin ardindan Wouters, ayaklan modellemekle
baglamakta ve bunlar kurumaktayken kaideler iizerinde yer alacak tabak, vazo gibi
formlart tornada gekmektedir. Pargalar esit derecede kuruduktan sonra dekorlama
asamasina gegmekte ve daha sonra rotusamaktadir. Son olarak bir dondurma
kutusundan kesilmis bir par¢a plastikle perdahlama islemini uygulamaktadir. Her agama
vakti geldiinde uygulanmalidir. Perdahlamaya baglamak i¢in zaman segimi ¢ok
onemlidir. Erken ya da ge¢ olmasi koétii sonuglar yaratabilmektedir. Dakikalann bile
6nemi buyuktiir.

Gerekli bir diger asamaysa , ¢anaklarin i¢ kisimlariin sirlanmasidir. Wouters,
bu asamayr deri sertliindeyken uygulamaktadir. Eger sirlama siiresi uzun tutulursa,
biinyede gatlaklarin olugmasina, hatta biitiiniiyle ¢okmeye neden olabilmektedir. Formu,
terra-sigillatayla astarlayarak, parmaklarmin arasina sikistirdifi naylon posetle
perdahlama yapmaktadir. Formlara 1100°C’de, finmin yiiklenmesine bagh olarak, 5-10
saat arasinda biskiivi pigirimi yapmaktadir. Daha sonra formu metal sulfatlarla 1slatarak,
elle sekillendirdigi sagar kutularmin igerisinde, de@isik yamici materyaller ve metal
tuzlan ile firnnlamaktadir. Wouters’in galigmalarindaki incelik, metal, odun, ananas,
yapraklar ve metal siilfatlarla yaptii rediksiyonlu pigirimden gelmektedir. Bakur,
pembeden kan ya da sarap kirmizisina, saridan yesile renk skalalan vermektedir.

Wouters sagarlarini, gazh finnda pisirmektedir. Sagarlann firnna yiiklendikten
sonra, digiik derecelerde pisirimleri yapilmaktadir. Finnin alt bolgesine yaptifi yanma
bolgesiyle icerde spiral bir 1s1 yayillim yaratmis olsa da sonuglar asla birbirinin benzeri
olmamaktadir.



Pigirim sonrasinda Wouters, formlan yamci atuklar ve kirli lekelerden
arindirmak amaciyla ykamaktadir. Bazen duruma gore ekstra parlatma islemi
yapmaktadir. Terra-sigillata astarh urinler rediiksiyon pisirimi ile cogunlukla i¢
rahatlatici  sonuglar vermektedir. Ara sira beklediginden daha hos sonuglarla
kargilagabilmektedir. Bazen ilk bakigta moral bozucu goriinseler de zamanla alev izli
formlar memnuniyet vermeye baslamaktadir (Pottery Making Illustrated, Spring 1998,
5.30).

Resim 21 : Patty Wouters, Tornada Cekilip, Perdahlanarak, Sagar Pigirimi ile Yapilmi§ Vazolar,
Yikseklik : 38 cm.

Pottery Making lllustrated, Spring 1998, s.32.



iKiNCi BOLUM
SAGAR PiSiRiM TEKNIGINDE KULLANILAN YONTEMLER
1. PiSIRIMDE KULLANILACAK FORMLARIN HAZIRLANMASI

1.1. El ile Sekillendirme

Sagar pisirim tekniginde rahatlikla kullanilabilecek bir sekillendirme yontemidir.
Yapilan aragtirmada, sagar pisirim teknigini tercih eden sanatgilarn daha ¢ok, basit,
yalin ve yuvarlatilmug formlar tercih ettikleri gozlemlenmigtir. Bunun sebebi ise, genis
ve si§ ya da ¢ok pargali formlarin isil strese dayammumn diisik olmasmin yaninda

kompleks dokulu formlarin yerlestirme ve ¢ikarma sirasinda zarar gorecek olmasidir.

Formlar artistik bir arayis ve artistik bir haz i¢in iretilirler. Uriinler dekor ve

formun iyi dengelenmis uyumuyla varliklarin ortaya koyarlar.
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El ile sekillendirilen formlar 6zneldir ve aymsi yapilmaya bile ¢ahsilsa her biri
birbirinden farkh olmaktadir.

Yapilan aragtirmada, sagar pisirim teknigi i¢in olusturulan formlarin biiyiik bir
kismu, el ile sekillendirme yontemi kullamlarak hazirlanmustir. El ile sekillendirme
yonteminde iki tip plastik ¢amurdan faydalanilmustir. ki yiiksek demir oksit igerikli
1000°C’lik kizial pisme rengine sahip, kirmizi plastik ¢amur, ikincisi ise igerisinde ince
ogiitiilmiis samot pargalart bulunan agik renk pisme 6zelligine ve kiigiik tane boyutuna
sahip, 1200°C’lik plastik ¢amurdur.

Sagar pisirim tekniginde, el ile sekillendirme yonteminde kullanilan kirmizi ve
samotlu plastik camurun kimyasal analizleri asagidaki tabloda verilmisgtir.

Tablo 1 : Kirmiz: Plastik Camurun Kimyasal Analizi (%)

AZ. Si0; | ALO; | Fe03 | TiO; CaO MgO | Na,O K,0

8,52 57,14 | 20,13 5,40 1,68 2,28 2,53 0,74 1,93

Tablo 2 : Samotlu Plastik Camurun Kimyasal Analizi (%)

AZ SiOz AI203 Fe;o; Ti02 Ca0 MgO Na;O K;O

6,09 61,23 | 29,25 1,20 1,20 0,80 0,15 0,20 1,30

Uygulamasi yapilan formlar genelde ii¢ boyutlu ve fonksiyonel olmayan bir
dslupta sekillendirilmiglerdir. Sagar pisirimi sonucunda form iizerinde elde edilen
goriintiilerin dogal efektler olmas: sebebiyle, iiretilen formlarinda esin kaynagmi dogal
nesneler olusturmustur. Dogada bulunan g¢akil taglari, kayalar ve eliptik formlar
tizerinde aragtirmalar yapilmustir. Formlarin yiizeyleri diizgiin ve bos birakilmugtir,
doku, rélyef, kazima v.b. teknikler kullanilmamustir. Bunun sebebi, sagar pisirim teknigi
seramik yiizeylerde ¢ok hareketli sonuglar yaratmaktadir. Form yaln birakildiginda
ylizeyde ¢ok daha etkili goriintiiler olugmaktadir.

Et kalnhg:r fazla olan iglerin basarih bir sekilde firmlanmasinda zorluklar
yasanabilir, camur heniiz yasken birbirine eklenen pargalarin arasi desteklenebilir ve
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kalinliklar1 istege bagh olarak ayarlanabilir. Form varyasyonlari, kil biinyeleri ve
pisirim tekniginin deneysel uygulamalari bir ¢ok seramikgiyi basariya ulastrmugtir.
Kompleks yapih formlarin pigiriminde saman tozu ya da odun talagi doldurulmus genis
sagar kutular tercih edilmelidir.

Formlar, kirmizi ve samotlu plastik ¢amur kullanilarak, elde i¢i dolu olarak
sekillendirilmig, bir siire sonra ayakta durabilecek kivama geldiklerinde, ortadan ikiye
bir misina yardimiyla kesilerek dip alma aleti yardimiyla igleri bosaltilmugtir. Kullanilan
¢amur cinsinden hazirlanan balgik, her iki yiizeye de centikler atildiktan sonra firga
yardimiyla siiriilerek birlegtirilmigtir. Kesilen kismun tizerine ince bir sucuk seklinde
hazirlanan parga yedirilerek formun son sekli verilmistir. Sekillendirmeden sonra kiigiik
sivri bir metal ¢iviyle hava gikisi i¢in goriinmeyen bir yere delik agilmugtir.

Resim 22 : El ile Sekillendirme Yontemiyle (igi Dolu) Formun Olusturulmas:.

Uygulanan formlar igi doluymus izlenimi vermektedir. Sagar pisirim tekniginde,
formun neresinde nasil bir etki alinacagi dnceden tahmin edilememektedir. Bu yiizden
yon bildirmemek amaciyla, yapilan formlarda ayak yoktur ve firndan ¢ikislarmdan
sonra, yiizeydeki renk ve leke dagilimma gore iiriinlerin yonii belirlenmektedir.

Sagar pisirim tekniginde, el ile sekillendirme yontemlerinden sucuk teknigi de
kullanulabilir.

Sucuk teknigi kullanilirken, iist iiste eklenecek seritlerin nemlilik oranlarina dikkat edilmelidir,

ortamdaki ani hava degisiklikleri zedel lere neden olabilmektedir. Dilimler arasindaki
uyumsuzluklar firnlama sirasinda 1sil sok direnglerinde farkliliklar yaratabilmektedir. Fakat
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bunlar higbir sekilde sucuk tekniginin sagar pisirim teknigi i¢in uygun olmadif: diisiincesi
yaratmamahdir. Geleneksel Amerikan ve Afrika Comlekleri halen sucuk teknigi ile
olusturulmakta ve agikta pisirilmektedir (Barrel, Pit, And Saggar Firing, 2001, 5.107).

Uygulanan diger bir el ile sekillendirme yontemi ise, plaka teknigidir.Kirmiz1 ve

samotlu plastik camurdan tas ve kaya formu olusturmak igin merdane yardimiyla ince
bir plaka agilmustir. Plaka seklinde agilan ¢amur, gazete kagitlar: iizerine sarilarak, form
olusturulmugtur. Gazete kagitlar1 formun iginin bos olmasm ve ¢okmemesini
saglamustir. Son olarak forma hava ¢ikisi igin kiigiik bir delik agitmugtir.

Resim 23 : El ile Sekillendirme Yéntemiyle (i¢i Bog) Formun Olusturulmasi.
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Kuruduktan sonra formlarm rtuslart yapilmustir. Iyi bir kurutma yapilmasina
dikkat edilmistir. Formlar tizerinde ¢ok kiigiik delikler oldugu i¢in kuruma siiresi uzun

siirmektedir ve dikkat gerektirmektedir.

Istege bagh olarak, deri sertligindeki baz1 formlara metal bir kagik ya da benzeri
bir aletle perdahlama yapilmigtir. Perdahlama sonucunda seramik yiizeyler parlak camsi
bir goriintii kazanmustir. Bazi formlar ise terra-sigillata astar ile astarlanarak,
perdahlanmugtir. Kullanilan astar biinyeye mukavemet ve parlak bir goriintii
kazandirmustir.

Tamamen kuruduklarindan emin olunan formlara, 950-1000°C arasinda

elektrikli ya da gazli firnlarda biskiivi pigirimi yapilmugtir.

1.2. Dokiim Yontemi ile Sekillendirme

Sagar pisirim tekniginde kullamlacak formlara, dokiim yontemi ile sekillendirme
yapmak biiyiik bir kolaylik saglamaktadir. Alg1 kahplar kullamlarak formlar, seri iiretim
seklinde, el ile sekillendirme yontemine oranla hizh bir sekilde cogaltilabilmektedir.
Daha sonra pisirimi yapilmig iiriinlere smrsiz varyasyonlar dahilinde gruplar
olusturulabilmektedir.

Sagar pisirim tekniginde hazirlanan formlar, vazo, ¢anak, v.b. gibi islevsel
ozellik tasiyan formlar olsalar bile, klasik anlamda (sirh iiriinlerde) kullamldiklar: gibi
kullanilmamaktadir. Fonksiyonel 6zelliklere sahip iiriinlere, sekil yoniinden benzerlik
gosterseler dahi igleri bos kalmaktadir. Bu sadece fonksiyonellik ve estetik arasinda
kurulan ince bir dengedir. Sagar pisirim teknigi ile pisirilmis iiriinler, yiyecek veya sivi
saklamak icin kullanilmamaktadir. Bunun nedeni ise sirsiz oluslari, su gegirgenliklerinin

bulunmasi ve toksitlerle pisirim yapildiklari i¢in zehirli madde barmndirmalaridir.

“Sagar pigirim teknigi ve varyasyonlar, fonksiyonel iglerin elde edilecegi
yontemler degillerdir. Sanat¢iyr kesin olarak 6zgiinlesmeye yonelterek, aykiri bir
yaklagima ilham kaynagi olmaktadir™” (Barrel, Pit, And Saggar Firing, 2001, s.107).
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Aragtirmada, dokim yontemi kullanilarak yapilan formlar, algi kalipla
sekillendirilmigtir. Formlar her ne kadar da kalipla seri iiretim mantiginda iiretilerek,
dokiim yontemi ile sekillendirilseler de, artistik bir goriintli tasimaktadir. Dokiim
yontemi ile sekillendirmede de yaln, basit formlar kullamlmustir. Ciinkii, sagar pisirim
tekniginde, kullanilan metal tellerden dolayi, iiretilen formlarin {izerinde, tekrarlayan
cizgisel efektler olusmugtur. Ayrica yiizeyde rolyef ya da kazima dekoru gibi bir isleme
ihtiyag duyulmanustir.

Dokiim yontemiyle sekillendirilen formlara, artistik bir kimlik kazandirmak ve
aym kaliptan ¢ikmalarma ragmen farkli goriintiiler yaratmak amaciyla deformasyon
uygulanabilmektedir. Deformasyon, kesilerek, bastirilarak ve daha farkli bircok sekilde
gergeklestirilebilmektedir.

Kahplama igin modeller iki ayri teknikle yapitmugtir. Ilk teknikte, alg1
kullanilarak model hazirlannugtir. Hazirlanan modelin alg1 ile kalibi ahnmugstir. El ile
sekillendirme yonteminde oldugu gibi dékiim yontemi ile sekillendirmede de formlarda
yon yaratmamak i¢in kahplara, formlarin kaliptan g¢iktiktan sonra deliklerin kolay
kapatilabilmeleri igin ince borulardan dokiim agzi yapilmugtir. Uygulanan ikinci teknik
de ise, gamur kullanilarak model hazirlannugtir. Camurdan model hazirlamanimn, algidan
model hazirlamaya gore avantajlar1 vardir. Modelin hazirlanmas i¢in daha az gii¢ ve
zaman sarf edilmektedir. Ayrica modelin kaliptan ¢ikma islemi daha rahat
yapilmaktadir.

Resim 24 : Dékiim Yénteminde Kullanilan Algi Kalip ( A¢i Model ile) Yapimi.

Camurdan hazirlanan modellerin kalibi da, algidan hazirlanan modellerin kahp
alma ydnteminin benzeri sekilde gergeklestirilmistir.
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i

Resim 25 : Dokiim Yo6nteminde Kullanilan Algi Kalip (Camur Model ile) Yapimi.

Hazirlanan alg1 kaliplar bir siire kurutulduktan sonra, i¢lerine ag¢ik renk pisme
ozelligine sahip 1200°C’lik vitrifiye dokiim ¢amuru kullanilarak —sekillendirme
yapilmigtir. Kullanilan dokiim g¢amurunun kimyasal analizi asagidaki tabloda

sunulmustur.

Tablo 3 : Vitrifiye Dokiim Camurunun Kimyasal Analizi (%)

A.Z. SiOz Ale; Fe;O; Ti02 Ca0 MgO Nazo Kzo

6,16 65,55 | 21,53 0,60 0,80 1,41 0,50 2,36 0,90

Resim 26 : Algi Kaliba, Dékiim Yéntemiyle Yapilan Sekillendirme
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Dokiim yontemi ile gekillendirilen formlar kaliptan ¢ikarildiktan sonra, dokiim

agizlar1 sebebiyle olusan delikler kapatilmig ve formun i¢ bolgesine hava giris ¢ikisi i¢in
daha kiigiik bir delik agimustir. Formlarm bazilari, ¢amur deri sertliginde iken
perdahlanmug, bir kismu ise deri sertliginde iken terra-sigillata ile astarlanarak

perdahlanmugtir. Astarsiz ve Perdahsiz formlara ise tamamen kurumalarinin ardindan

suyla rotus yapilmustir. Algr kalipta, dokiim yontemi ile sekillendirilen ve kurutulan
formlara, gazli ya da elektrikli firinlarda, 950-1000°C arasinda biskiivi pisirimleri

yapilmustir.

2. FORMLARA UYGUN SERAMIK KUTULARIN URETIiMi

Sagar kutulari, sagar pisirim tekniginin biiyiik Onem tasiyan bir parcasidir.

Kutular, iyi pekistirilmis % 50 samot igeren refrakter 6zellikli camurlardan yapilmahdir.

Sagar kutusu igin, camuru gesitli killerden olusturmak uygun netice verir. Bir sagar ¢amuru;

Ll

I, kolay sek dirilebilmeli, mukavemeti yiiksek

tamamen refrakter ve plastik killerden olug
olmal ve tekrar tekrar firinda pisirildiginde 1s1l soklara dayanikli olmalidir. Sagar ¢camuru
tamamen yiiksek miktarda plastik kilden olusuyorsa, geleneksel pisirimde kursuni deri rengini
almaktadir. Sagar camurlarinda genellikle beyaz ve kirmizi pisme rengine sahip biinyeler

kullanilmaktadir (Clay and Glazes for the Pottery, 1973, 5.21).

Saggar killeri agik kahverengi pisme renginde olan, daha gok komiir tabakalari arasinda bulunan,
ates killerine benzeyen killerdir. Sagarlar firindaki direkt atesten ve 1sidan biinyeyi korumak igin
pisirilmig seramigin i¢indeki kil karigimlaridir. Sagar kili gesitli seramik iiriinlerin tiretimi igin
uygun kil ¢esididir sagar kili oldukga refrakter ve rahat bir sekillendirme yapilabilecek plastikte
olmalidir ve pisirildiginde termal soka dayanabilmeleri igin son derece siki ve dayanikli yapiya
sahip olmalidir. Sagar killerinin plastikligi son derece degiskendir ve firin kosullarinda yapilan
pisme sonucu agik gri kahverengimsi renge biiriiniirler. Sagar killeri, yiiksek sicakliklarda ve

diisiik sicakliklarda pisen biinyelere ilave olarak sik¢a kullanilirlar (Yilmaz, 2000, s.17).

Tablo 4 : Sagar Kutusu Yapiminda Kullanilan Refrakter Camurun Kimyasal

Analizi 1730°C (%)

AZ.

Si0, ALO; | Fe;03 | TiO, Ca0O MgO | Na,O K;0

10,10

56,70 | 28,60 1,00 2,20 0,20 0,30 0,20 1,00

(http://www.lagunaclay.com/producys/rawclays. htm#mbexx).
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Sucuk yontemi ile, model iizerine sivama yolu ile, plakalar: birlestirme yontemi
ya da torna yontemleri ile kutular sekillendirilebilmektedir. Kutularm et kalinlig
ortalama 20 mm civarinda olmahldir. Keskin kdseli olmamak kosulu ile, oval, dairesel,
dikdortgen ve kare seklinde yapilabilmektedir. Endiistriyel sagar kutular1 kalip
yardimiyla da yapilabilmektedir.

“Endiistriyel normlar; 420 x 575 mm civarinda, oval sekilli olmasma karsin
degisik et kalnhklarinda ve boyutlarinda olabilirler” (Illustrated Dictionary of Practical
Pottery, 1992, 5.241).

2 = { L vy i
Resim 27 : 1932 Yilinda Acme Marls Tarafindan Kurulan J W A Lovatt Firmasinda, 1900°lerde Bir
Sagar Kutusu Sekillendirme Caligmasi.
http://www.netcentral.co.uk/steveb/bottle_kiln/saggar.html

Resim 28 : Ahgaptan Silindirik Bir Model Kullanilarak Sagar Kutusu Sekillendirme Calismast.
http://www.netcentral.co.uk/steveb/bottle_kiln/saggar.html
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Resim 29 : Pigirim Igin Uriinlerin Sagar Kutusuna Doldurma Islemi.

http://www.netcentral.co.uk/steveb/bottle_kiln/saggar.html

Resim 30 : Wedgwood Tarafindan Uretilen Sagar Kutularinin Igerisinde, Seramik Uriinlerin Pisirimi.

http://www.netcentral.co.uk/steveb/postcards/wedgwood/8.html

Resim 31 : Sagar Kutularinin Firin Igerisine Yerlestirilmesi.

http://www.netcentral.co.uk/steveb/bottle_kiln/saggar.html
http://www.netcentral.co.uk/steveb/postcards/wedgwood/8.html
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Wedgwood ve ] W A Lovatt Firmasinda iiretilen sagar kutular1 sekillendirme ve
kurutmanin ardindan pigirime hazirdirlar ve maksimum 30 ile 40 arasinda, kirilana

kadar pisirim yapilabilmektedir.

Sagar kutular1 yiiksek pisirim killerinden yapilabilecekleri gibi tugla kullanarak
ile firin icerisine sabit olarak da tasarlanabilmektedir. El ile sekillendirilen sagar
kutular1 hazirlamak yerine tuglalar kullanilarak hazirlanan sagar, minimum eforla
saglanacak maksimum pisirim alam demektir. Ayrica ¢amurdan iiretilen sagarlar daha
kisa 6miirliidiir, bir kutu en fazla iki ya da ii¢ kez kullanilabilmektedir. Yapimi da hem
zaman hem de maliyet agisindan oldukga kiilfetlidir. Daha biiyiik ebatta yapilan formlar
i¢in, genig hacimli sagar kutular1 gerekmektedir. Coziim ise ates tuglalarmdan firn
igerisinde sagar kutulari olugturmaktir. Uzun yillar kullandabilir olmalari, herhangi bir
biiyiikliikte yapilabilir olmalari, alev hizasmi ve atmosferi kontrol altinda tutabilmek
i¢in bosluklar yaratilabilir olmalari tugla kullamlarak olusturulan sagarin avantajlaridir.
Firm raflar1 da, bir gesit kapak gorevi gorebilmektedir.

Cahgmada, sagar pisirimi igin hazirlanan kutular, icerisinde yiiksek oranda
silisyum oksit, aliiminyum oksit ve iri taneli kirikk seramik pargalarini igeren samotlu

¢amurdan olusturulmustur.

Kiibik ve silindirik olmak iizere iki tip kutu hazirlanmistir. Silindirik sagar
kutusuna oranla kiibik sagar kutusu daha iyi sonu¢ vermistir. Ciinkii 1sil sok ve
gerilmeden 6tiirii silindirik sagar kutusunun daha kisa 6miirlii oldugu tespit edilmistir.

Kiibik hazirlanan sagar kutulann yaklagk 30 x 35 x 35 boyutlarinda
hazirlanmgtir. Kutularin et kalinlig ise yaklasik 1,5 — 2 cm civarindadir. Kiibik kutular
plaka yontemiyle hazirlannugtir. Mukavemetlerinin yiiksek olmasi ve birden fazla
pisirimde kullanilabilmeleri amaciyla plakalar, balgik yardimiyla siki bir sekilde
birlestirilmistir. Sagar kutularimin kapaklar1 hi¢ bosluk kalmayacak, kutunun iizerine
tam oturacak sekilde hazirlanmugtir. Kurutma, sagar kutular: i¢in énemli bir agamadur.
Dengesiz yapilan kurutmalarda plakalarin farkh kiigiilmelerinden dolay1 gatlamalar
olugabilmektedir. Yavas bir sekilde korumah olarak kurutma yapilmalidir.
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Kurutulan sagar kutularimin yaklagik 950 - 1000°C civarinda elektrikli ya da
gazli firmnlarda biskiivi pisirimleri yapilmustir.

Resim 32 : Sagar K Yapim Asamalari

3. SAGAR PiSiRiIMINDE KULLANILAN YARDIMCI MALZEMELER

3.1. Odun Talas:

Talag ; “Testere ile bigilen veya torna, rende, torpii gibi araglarla islenen agag,
demir gibi nesnelerden dokiilen kirintilar”(http://www.tdk.gov.tr/tdksozluk).

Odun talasmna, bigk: talasi, bigki tozu ya da testere talasi da denmektedir. Talas
attk bir malzemedir. Mobilya sanayisinde kullanilan ¢esitli agaglardan elde edilen
odunlardan arta kalan malzemedir. Genelde sunta yapiminda, kat1 yakit olarak sobalarda
ve kiimes hayvanlarinin barindig1 yerlerde alt zemin olarak kullamlmaktadir.
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3.2. Tuz

Kokusuz, suda eriyen, yiyecekleri korumada ve tatlandirmada kullamilan billursu
maddeye tuz denir. Giinliik konugma dilinde tuz denince, bilinen sofra tuzu kastedilir;
sofra tuzunun kimyasal bilesimi sodyum kloriirdiir.

Kimyasal acidan tuz, asitlerle bazlarin birlesmesinden olusan iyon yapih
bilegiklerdir. Tuzun en iyi Ornegi, bir sodyum ve kloriir (NaCl) bilesigi olan sofra
tuzudur.

Kimya da ise; “bir asit ile baz arasmmda gergeklesen kimyasal tepkime sonucunda
suyla birlikte olugan maddeye tuz denir” (Temel Britannica, 1992, Cilt 18, s.16).

Genellikle sofra tuzu olarak adlandirilan sodyum kloriir, hayvanlarin beslenmesinde biiyiik 6nem
tagtyan temel bir madde ve pek ¢ok dnemli kimyasal siireg i¢in bir baglangic maddesidir. En
zengin sodyum klor{iriin kaynagi deniz suyudur; deniz suyunun agirlik¢a % 3’inii sodyum kloriir
olusturur (Temel Britannica, 1992, Cilt 18, s.17).

Sanayide ve evlerde kullanilan tuzun ¢ofu eski zamanlarda varolmus bazi
denizlerin buharlagmasindan artakalan, {istleri ¢camur ve kumla Ortiili yer alt1
¢okellerinden elde edilir.

Bol giines alan iilkelerde tuz, ‘tuzla’ diye adlandirdan genis alanlara, almnan
deniz suyunun buharlagmaya birakilmasi yoluyla elde edilir.

Yer alt1 kaya tuzu diinyanin birgok yerinde kalin katmanlar halinde bulunur.
Genellikle agilan kuyulardan agai su pompalanarak elde edilir. Su, tuzu ¢dzer ve
olusan salamura (tuzlu su) yiizeye pompalanir. Daha sonra buharlastirilan salamuradan
geriye tuz kahr.

Tuzlarin olugum tepkimesi bir denklem bigiminde yazilabilir:

asit + baz — tuz + su



Kimyada herhangi bir asitle tepkimeye girdiginde o asidi n&trlestirerek, yani onun asit olma
Ozelliklerini ortadan kaldirarak, tuz ve su olusumuna yol agan maddeye baz denir. Bazlar
genellikle metal oksitleri ya da hidroksitleridir; tuz olusumu sirasinda bazdaki metal, asitteki
hidrojenin yerini alir. Tuzlar olustuklar: aside gére adlandirilir. Buna gére, hidroklorik asidin
ndtrlestirilmesi (yansizlagtirilmasi) sonucu ortaya ¢ikan tuzlara kloriirler,; nitrik asitten
olusanlara nitratlar; stilfiirik asitten olusanlara siilfatlar; karbonik asitten oluganlara karbonatlar

denir.

Tuzlarmn gogu art: ya da eksi yiiklii atomlardan ya da iyon denen atom gruplarindan olugur; arti
yikli iyonlar (katyonlar) metalden, eksi yikli iyonlar (anyonlar) ise asitten gelir (Temel
Britannica, 1992, Cilt 18, S.17).

Eger tuzlar varolmasaydi, bazi bitkiler ve hayvanlarda olmazdi. Ayrica tuzun
evlerde, tipta ve sanayide 6nemli kullanim alanlari vardir.

Katigiksiz sodyum Kkloriir kiip bigimli kristallerden olusan beyaz bir kati
maddedir ve 800°C’de erir.

Sodyum ve klor ¢ok Onemli maddeler oldufundan, tuz kimya sanayisinin bashca
hammaddelerinden biri haline gelmigtir. Klor, sodyum, hidrojen ve sodyum hidroksit(sudkostik),
eritilmig sodyum kloriirden, yani salamuradan elektrik akimi gegirilerek elde edilir. Bu kimyasal
maddeler agartma tozu, sabun, yapay ipek (reyon) ve cam gibi iiriinlerin yapiminda kullanilir.
Tuzun kendisi de yiyecekleri tatlandirmak; et, bahk, sebze ve ham derileri tuzlama ydntemiyle
saklamak; sular1 yumugsatmak; seramik esyalar1 sirlamakta kullanilir (Temel Britannica, 1992,
Cilt 18, S.18).

3.3. Siilfatlar
3.3.1. Bakr Siilfat
Periyodik sistemde birinci yan grupta (Grup I B’de) bulunan Bakir, “Cu”

ile simgelenir ve mol afirhf: 63,54’dlir. Atom numaras1 29°dur, + I ve + II
degerliklerindedir.
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Bakir dogada az miktarda serbest halde bulunursa da baglica kirmizi renkte kuprit Cu,0, halkosit
Cu,8S, altin saris1 parlakliginda halkopirit CuFeS,, bornit CusFeS;, parlak yesil renkte malahit
Cu,(OH),CO; ve koyu mavi renkte azurit Cus(OH),(CO;3), halinde bulunur (Analitik Kimya ve
Kimya Problemleri, 1978, s.42).

Bakir, bilesiklerinde I ve II degerlikli olabilir. Bakir (I) oksit, Cu;O kirmiza ve
bakir (II) oksit, CuO siyah renktedir. Bakir (I) tuzlan dayaniksizdir. , havada kolayca
bakir (II) tuzlarina doniigiirler. Bakir (I) tuzlart genel olarak suda ¢oziinmezler. Bakir
(II) tuzlarindan nitrat, siilfat ve kloriirleri suda kolay ¢oziiniirler. Bakir halojentirler
ugucudurlar ve alevi yesile boyarlar. Bakir siilfat “CuSQO,” scklinde ifade edilir.

3.3.2. Nikel Siilfat

Periyodik sistemde sekizinci yan grupta (Grup VIII B’de) bulunan Nikel
“Ni” ile simgelenir ve mol agirhf 58,71°dir. Atom numarasi 28’dir, + II ve + III
degerliklerindedir.

Dogada nikel baglica pentlandit (NiFe)S ve garnierit (Ni , Mg) SiOs;.xH,0 halinde bulunur.

Metalik nikel giimiis beyazligindadir. Stlflirik ve hidroklorik asitlerde gli¢, fakat nitrik asitte
kolayca ¢Oziintir. Billur halde nikel tuzlar1 yesil renkte, anhidr tuzlan ise ¢ofunlukta sandir.
Tuzlarin ¢ogu suda ¢dziiniir; sillfiir, karbonat ve fosfatlar1 suda ¢6ziinmezler (Analitik Kimya ve
Kimya Problemleri, 1978, 5.77).

Nikel siilfat “NiSO4” seklinde ifade edilir.

4. SAGAR PiSIRIMINDE KULLANILAN FIRINLAR ve PiSiRiM
YONTEMLERI

4.1. Elektrikli Firnlarda Sagar Pigirimi

Ik pismis seramigin, biiylik olasilikla, tesadiifen camurun atesle karsi kargiya
gelmesi sonucunda olugmasindan beri, ¢dmlekgiler aktif bir yardimci olarak seramigi
firmlamaktadir. Bundan sonraki bin yilhk siireg boyunca, seramik teknolojisindeki
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ilerleme, genellikle atesi daha sicak, daha kontrollii ve daha tahmin edilebilir yaparak,
kontrol altina alma gahgmalarm kapsamaktadir. Diinyamin pek ¢ok yerinde, agik alanda
seramigi pigirmek, bir ¢ukur ( pit firing) igerisinde seramigi firmlamaya yerini birakmig
ve daha sonra atesi mubafaza edip, tutmak i¢in firmlar inga edilmigtir. Hava akmum
saglayan, 1s1 ve atmosferi kontrol eden bacalar1 ve hava giriglerini kapsayan tasfiyeler,
seramikten gelen dumam, duman yoluna aktaran firmlar ve dumandan seramigi koruyan
sagar kutularnmn tiimii, kil ile ategin direkt baglantisim arttrma igine yaramaktaydi. Bu
alandaki en son gelisme olan elektrikli firin, ¢omlekginin pigiriminde bir aleve ihtiyag
duymaksizin ¢amura 1s1 uygulamasim saglamaktadir. Cogu seramikgi i¢in bu gelisme,
pratik bir gekilde seramik iiretme islemini kolaylagturmug, zarif seramikleri firmlama
sikintismin gogunu ortadan kaldirmug ve farkh yeni sir tiirlerinin geligimine yardime1
olmustur.

Oysaki elektrikli firm, bu gelismeyle beraber, seramik¢inin odunlu firnlarda
pisirim heyecaninin, firmla olan uyumunun ve firin agma girigiminin sabirsiz
bekleyisinin ¢ogunu da alip gotiirmiistiir. Seramikler iizerinde, farkh efektler yaratan
ates ve duman mevcut olmadifinda, seramik yapima istegini arttiracak, giidiileyici
unsur olan efektler de mevcut degildir. Elektrikli firnin vazgegilemez ve her yerde g¢ok
sik rastlanir olmasmdan dolayy, ilgi sanatgiyr yakit ve dumam igeren alternatif firinlama
metotlarma yoneltmistir. Yiiksek 1sida odunlu pigirim yapmak, zaman kayb ve yogun
emek gerektirmesine ragmen ¢ofu seramikginin ilgisini g¢ekmigtir. Seramigi
firmlamadan Once, formun {izerine uygulanan renkli sirlarin, firin igerisinde pisirilmesi
yoluyla olusan etkiler, bir odunlu pisirimde de farkh bir yolla elde edilebilmektedir. Bir
odunlu pisirimde, sirsiz iirliniin herhangi bir yerinde olugan, siwrlanmug gibi goriinen,
beklenmedik dogal efektler yaratabilmektedir. Her iki durumda da sonug, ya tamamen
cam gibi sirlanmis ya da kismen sirlanmig bir goriintiidiir.

“Firmsiz, agikta pigirim yapan Amerikal ve Afrikah ¢omlekgiler, duman izlerini
bir kusur olarak goriirken, sanayilesmis {ilkelerdeki ¢ofu ¢Omlek¢iyi kusursuz bir
sekilde olusan beklenmeyen etkiler sevindirir ve gesitli firmlama yOntemleriyle farkl
efektleri yakalamaya ¢ahgirlar” (Barrel, Pit, and Saggar Firing, 2001, s.2).
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Kizgm kémiir araciliftyla olusan kiikiirtten sirh ¢omlegi korumak igin icat edilen
sagar kutulari, ¢dmlegi, kolay tutusabilen ugucu maddelere sarmak ve bir firin igine
yerlestirmek gibi bir igleme sahiptir. Bu yeni islev, aym zamanda seramik firmlamamn
heyecamm da geri getirmistir.

Sagar, genellikle ¢ok miktarda zaman, yakit ya da insan giicii gerektirmeyen
diigiik sicaklikta yapian bir pisirim teknigidir. Diisik 151 ve firmlama zamam, bir
firmlamanm sonuglarmin kisa siirede alinmasi anlamma gelir ve firnlama daha sik
periyotlarla gergeklestirilebilmektedir. Sagar pigirim teknifi, birden fazla yOntemle
yapilan bir tekniktir. Dogru ya da yanhs pisirim teknigi olmadifi gibi, basar1 ya da
basarisizlik tamamen 6znel kavramlardir. Sagar pisirim teknigindeki degiskenler, kil ve
yakitn tiirli, firmlanacak seramifin ylizeyi, finnin 1sis1, sagar kutusunun tiirli ve
boyutudur. Bir bagkasmn sonuglarmi tam olarak bire bir kopya etmek girigimi,
genellikle bosuna sarf edilen emektir. Sagar pisirim teknifinde birgok yontem vardir.
Degisim gosteren bu alanda ¢alismaya baglayan her seramikei, hos bir tesadiife
rehberlik eden bir kegif seyahatine girigir ki bu da kisisel bir sagar firmlama stili
olusturur.

Uygulamada, biskiivisi yapilmig sagar kutularmmn igerisinde, yine biskiivi
pigirimleri yapims formlarm {izerine farkh diizenlerde bakir teller sarlarak sagar
pisirimi gergeklestirilmigtir. Sagar kutusunun tabanmmna yaklagik 5-6 cm talag
doldurulmus ve pisirimde kullanilan yardmmci malzemelerden tuz, bakir siilfat ve nikel
siilfatlar talagin tizerine serpilmistir. Formlarm birbirine degmemesine 6zen gosterilerek
yerlestirilmis ve aralarma yine metal tuzlar ve sofra tuzu ilave edilerek, talagla tizerleri
kapatidmigtir. Kutunun kapag: kapatilarak, kapagin etrafinda kalan bogluklar samotlu
camur ile doldurularak, 0,3 m’ i¢ hacme sahip elektrikli firma yerlestirilmistir.
1000°C’de yaklagik 30 dakika firin sicakhf: sabit bekletilmis ve toplam yedi saatte
pisirim yapilmigtir. Elektrikli firmin sogumas: yaklagik 17 saat stirmektedir.
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Resim 33 : Elektrikli Firinda Yapilan Sagar Pisirim Teknigi.

4.2. Gazh Firinlarda Sagar Pisirimi

Elektrikli firma oranla gazh firinda yapilan sagar pisirimi daha dogrudur.
Elektrikli firmda yapilan sagar pisirimlerinde mutlaka seramikten yapilmig kapakl
kutular kullamlmahdir. Ciinkii yamic1 organik maddeler firm rezistans tellerine zarar
vermektedir ve firmm Omriinii azaltmaktadir. Gazh firinlardaki baca yardimiyla
pisirimde kullamlan yanic1 maddelerin dumam da digariya atilmig olmaktadir.
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Gazli firmda yapilan sagar pisiriminde de, aymi elektrikli firnda kullanilan
yontem kullanilmugtir. Sonuglar oldukga heyecan vericidir. Fakat sagar pisiriminde
kullanilan kutular1 yapmak, hem zaman hem de maddi agidan kiilfetlidir. Gazh firinda
sagar pisirim teknigi uygulanacagi zaman, yiiksek derecelere dayamimh ates killerinden
yapilmis sagar kutular1 kullanmak yerine firm iginde de tuglalardan ya da firm
raflarindan yararlamlarak bir sagar kutusu inga edilebilmektedir. Bunun birgok avantaji
vardir. Bu sekilde sagar pisirimini yapmak zamandan ve maliyetten tasarruf etmek
demektir. Pigirim yine aym sgekilde gergeklesmektedir. Asagidaki resimlerde, firm

icerisinde refrakter firin raflar1 ve tuglalar ile insa edilmis sagar kutusunda pigirim
tekniginin asamalar1 goriilmektedir.

Resim 34 : Amerika Taccoma Community Collage’de Kullanilan Gazli Firin Igerisinde Refrakter Firin
Raflari ve Tuglalan ile Olusturulmus Sagar Kutusunda Yapilan Sagar Pigirim Teknigi.
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4.3. Sagar Pisirimi Yapilmis Seramik Yiizeylerin Parlatiimasi

Firm tamamen soguduktan sonra, sagar kutular firmdan gikartiir. Firmn i¢
sicakligy ile kutunun i¢ sicakh@i farkhlik gostermektedir, kutunun iginin de tamamen
sogumasindan sonra sagar kutusunun kapag: agilir. Dikkatli bir sekilde, formlar kutunun
igerisinden ¢ikartilarak, yiizeyler kuru bir siinger yardimi ile temizlenir. Temizlenen
ylizeylerin parlamasi, renklerinin canllik kazanmasi ve koruyucu olmasi nedeniyle
formlarmn iizerine cila siiriilerek bir siire beklenir. Daha sonra bir kadife kumas, giideri

ya da benzeri bir malzemeyle formun yiizeyi parlatilarak islem sonuglandirilnus olur.

Resim 35 : Sagar Pigirimi Yapilmis ve Parlatilmig Seramik Formlar.



UCUNCU BOLUM

SAGAR PiSIRIM TEKNIiGI iLE YAPILAN DENEMELER ve UYYGULANAN
SERAMIK FORMLAR

1. SAGAR PiSIiRiM TEKNIGIi ILE YAPILAN DENEMELER

Sagar pisirim teknigi ile yapilan denemelerde kullamlmak iizere, cakil tas
formunda kiigiik boyutlu iiriinler, ¢amurla sekillendirilerek, al¢1 ile kahbi almmugtir.
Kalibin igerisine dokiim yapilarak olusturulan formlarm kuruma, rétuslama
islemlerinden sonra 1000°C’de biskiivi pisirimleri gergeklestirilmistir. Biskiivi pigirimi
yapimis deneme formlar1 esit miktarda bakir tel ile sarlarak sagar pisirimine
hazirlanmustir.

Deneme pigiriminde kullanilmak igin 1000cm® i¢ hacme sahip sagar kutulari,
alg1 yardimiyla modellenmis ve algidan kalibi alnmgtir. Kutular kuruduktan sonra
rotuslamip, 1000°C’de biskiivi pisirimleri yapilmugtir. Sagar pisirim teknigi ile yapilan
denemelerde farkli regeteler uygulanmustir. Bu regeteler ve sonuglari asagidaki tabloda

sunulmustur;

T.C. YOKSEKOCRETIM KURULY
DOKOMANTASYON MERKEZ!
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Tablo 5 : Sagar Pisirim Teknigi ile Yapilan Denemeler (1000°C)

NO RECETE SONUC
----- Biinye biskiivi rengindedir, bakir tel sayesinde, telin
biinyeye temas ettigi bolgelerde siyah, yesil, pembe
| ve mor renkler goriilmektedir.
100 gr Talasg Form iizerinde, siyah, pembe, sar1 ve yesil renkler
hakimdir. Talas sayesinde, yogun siyah lekeler
2 olusmustur.
100 gr Sofra Tuzu Bakir telin temas: sayesinde, form iizerinde biskiivi
renginde ¢izgisel lekeler bulunmaktadir. Tuz, biinye
3 iizerinde yogun pembe-mor arasi renk tonlar
yaratmugtir. Yer yer siyah lekeler goriilmektedir.
3 gr Bakr Siilfat Agik, biskiivi rengi hakimdir. Bakir tel siyah,
3 gr Sodyum Klorid kahverengi ve kizil kahve tonlar1 vermistir ve bazi
4 |3 gr Nikel Siilfat kisimlarda kalntilar olugturmugtur. Yer yer il
seklinde kiigiik siyah lekeler goriilmektedir.
5 gr Talas Siitlii kahve rengi homojen bir sekilde olugmustur.
5 gr Sofra Tuzu Bakir tel ile temas eden bolgelerde ¢ok silik
5 |3 gr Bakir Siilfat kahverengi tonlar1 hakimdir.
3 gr Sodyum Klorid
3 gr Nikel Siilfat
10 gr Talas Yogun haki — kahverengi tonlar hakimdir. Yer yer
10 gr Sofra Tuzu biskiivi rengi 6n planda olup, bakir telle temas eden
6 3 gr Bakr Siilfat yerlerde silik lekesel ¢izgiler bulunmaktadir.
3 gr Sodyum Klorid
3 gr Nikel Siilfat
20 gr Talas Biinye koyu bej renkte, pembe ve agik mor tonlarint
20 gr Sofra Tuzu barmdirmaktadir. Bakir tel yardim ile biskiivi
7 3 gr Bakar Siilfat rengini ortaya ¢ikaran gizgisel lekeler bulunmaktadir.
3 gr Sodyum Klorid Kiigiik noktaciklar halinde siyah renkler olugsmustur.
3 gr Nikel Siilfat
40 gr Talas Biinye homojen agik pembe renktedir. Bakir telin
40 gr Sofra Tuzu temas ettigi bolgelerde fosfor yesili-siyah renk tonlart
8 3 gr Bakir Siilfat goriilmektedir. Biinyenin biiyiik bir bslimiinde kizil
3 gr Sodyum Klorid kahve ve mor renkler hakimdir. Cil seklinde kiigiik
3 gr Nikel Siilfat siyah noktaciklar bulunmaktadir.
80 gr Talas Biinye, bej, sari, pembe, mor, siyah, yesil ve kizil
80 gr Sofra Tuzu kahverengi gibi bir ¢ok renk skalasim {izerinde
9 3 gr Bakr Siilfat bulundurmaktadir. Kiigiik pembe noktaciklar vardir.
3 gr Sodyum Klorid Bakir tel biinye iizerinde siyah ¢izgisel renkler

3 gr Nikel Siilfat

yaratnustir.
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100 gr Talas Yogun olarak pembe-mor tonlar hakimdir. Bakir tel
100 gr Sofra Tuzu yardimiyla biinye iizerinde siyah-yesil tonlarda
10 3 gr Bakr Siilfat cizgisel lekeler elde edilmistir. Biinye iizerinde
3 gr Sodyum Klorid | degrade gegis seklinde pembe-mor tonlarmi gérmek
3 gr Nikel Siilfat miimkiindiir.

Resim 36 : Sagar Pisirim Teknigi ile Y:ll Denemeler lg:inv Hazirlanmis 1000 cm® i¢ Hacimli Sagar
Kutusu

9 10
Resim 37 : Sagar Pisirim Teknigi ile Yapilan Denemelerin Sonuglar:
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2. EL iLE SEKIiLLENDIiRILEN FORMLARIN SAGAR PiSiRiM TEKNiGi
KULLANILARAK OLUSTURULMASI

Resim 38 : Diizenleme, 1000°C, 60 x 60 x 30 cm.



Resim 39 : Diizenleme, 1000°C, 55 x 112 x 25 cm.

7



Resim 40 : Diizenleme, 1000°C, 45 x 25 x 20 cm.

Resim 41 : Form, 1000°C, 9 x 9 x 6 cm.
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Resim 42 : Form, 1000°C, 19 x 19 x 9 cm.

T2

Resim 43 : Diizenleme, 1000°C, 30 x 35 x 15 cm.



Resim 44 : Diizenleme, 1000°C, 28 x 35 x 10 cm.

Resim 45 : Detay.
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Resim 46 : Diizenleme, 1000°C, 25 x 25 x 10 cm.
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3. DOKUM YONTEMI iLE SEKILLENDIRILEN FORMLARIN SAGAR
PiSiRIM TEKNIGi KULLANILARAK OLUSTURULMASI

Resim 47 : Form, 1000°C, 35 x 26 x 10 cm.
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Resim 49 : Detay.
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Resim 50 : Form, 1000°C, 11 x 8 x 10 cm.

Resim 51 : Detay.
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Resim 52 : Form, 1000°C, 28 x 28 x 10 cm.

Resim 53 : Form, 1000°C, 28 x 28 x 10 cm.
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Resim 54 : Form, 1000°C, 23 x 35 x 10 cm.

84
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Resim 55 : Form, 1000°C, Cap : 9 em, h: 5 cm

Resim 56 : Diizenleme, 1000°C, 50 x 15 x 10 cm.
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SONUC

Sagar pisirim teknigi; rediiksiyonlu pisirim teknikleri arasinda, seramik
sanat¢isina  sirsiz seramik yiizeylerde sir etkisini elde etme olanaklari sunan en zengin
pisirim teknigidir. Sekillendirme, kutularin hazirlanmasi ve pisirim olduk¢a zahmetli ve
uzun siire almakta, buna ragmen yiizey lizerinde olusturdugu hos siirprizler nedeni ile

teknik, insam biiyiilemektedir.

Sagar pisirim teknigi ile yapilan denemelerin ve uygulamalarmn yer aldigi bu tez

yogun literatiir arastirmasi ile desteklenerek olusturulmustur.

Sagar pisirim teknigi ile denemeler yapilirken, formlarm olusturulmasinda
kirmizi plastik ¢amur, ince Ogiitiilmiis samotlu plastik camur ve 1200°C’lik vitrifiye
dokiim camuru olmak iizere ii¢ gesit camur kullamlmustir. iri samot pargah plastik
camurdan iretilen pismis sagar kutulari igerisinde pigirimler yapilmustir. Kutular
igerisinde, formlar {izerine gesitli bilesimlerdeki teller sarilarak, degisen oranlarda odun
talagi, sofra tuzu, bakir siilfat ve nikel siilfat kullamilarak elektrikli ve gazh firmlarda
1000°C’de pisirim yapilarak denenmistir.

Denemeler sonucunda, 1000cm® hacimli bir kutuda, yalnizca tel sarilarak
yapilan denemenin, 20 ile 100 gr arasindaki odun talagi ilaveli denemelerin, 100 gr sofra
tuzu ile yapilan denemenin, 3 gr Bakir Siilfat + 3 gr Nikel Siilfat + 3 gr Sodyum Klorid
ile yapilan denemelerin olumlu sonug verdigi goriilmiistiir.

Gazh firinda yapilan pisirim sonuglarin elektrikli firnda yapilan pigirim
sonuglarma oranla daha olumlu etkiler verdigi sonucuna varilmstir. Ayrica kirmizi
plastik ¢amura oranla ince §giitiilmii samotlu plastik camurun ve 1200°C’lik vitrifiye
dokiim ¢amurunun ve terra-sigillata astar ile astarlanarak perdahlanan iiriinlerin daha
olumlu sonug verdigi goriilmiistiir.

Yapilan bir ¢ok denemenin sonucunda sagar pigirim tekniginde dikkat edilmesi

gereken unsurlar soyle siralanabilir;
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1. sagar kutusunun yapiminda kullanilan ¢gamurun cinsi ve tane iriligi,
sagar kutusu igerisindeki odun talagmmn miktar,

odun talaginin parga boyutu,

sagar kutusu igerisindeki sofra tuzunun miktari,

sagar pisirim tekniginin uygulandig1 firin tipi,

sagar pisirim tekniginde kullamlan pigirim derecesi,

sagar kutusunun igerisine hava giriginin engellenmesi,

oAl R T U I

sagar kutusunun sogutulma siiresi.

Kutunun tamamiyla kapali olmasi, igeriye oksijen girmemesi agisindan g¢ok
onemlidir. Unutulmamasi gereken asil konu, sonucun asla belli kurallar ¢izgisinde
¢ikmayacagidir.

Tezin ikinci ve iigiincii boliimlerinde, yapilan denemelerde kullamlan sagar
pisirim teknigi agiklanarak, bu teknikte olusturulmus uygulamalar fotograflarla
orneklendirilmistir.

Giiniimiizde, yurtdisinda az sayida seramik sanatgisi yalmzca sagar pisirim
teknigi ile ¢aliymalarim siirdiirmektedir. Yapilan arastrmalarda ve kaynak
taramalarinda  iilkemizde sagar pisirim teknigini kullanan bir seramikg¢iye
rastlanmamugtir. Diger pisirim tekniklerine oranla daha fazla dikkat ve titizlik gerektiren
sagar pisirim teknigi, farkli renk efektleri ile sanat¢iyr ve sanatseveri kendine

¢ekmektedir.
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