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ONSOz

Teknoloji ve yenilik diginceleri, insanlarin ihtiyaclarina daha iyi
cevap verme arayiglan icersindedir. Bu teknolojilerden biri membranli
yani nefes alan kumaglardir. Kumagin nefes olmasini olugturan &zellik
teri, subuhari olarak disarn atmasi ve rizgari, suyu , bakterileri,
kimyasallar iceri gegirmemesidir. Insanin ikinci derisi gibi &zellik
olusturan bu membran zar teknolojisinin Glkemizde yeni bir konu olmasi
nedeniyle kumas {retimi yapiimamaktadir, ancak konfeksiyon Uretimi
yapilmaktadir. Bu nedenle firmalar araciligi ile bilgilere yurt digindan

ulagtimigtir.

Testlerin yapiimasi, Dbilgilere ulagiimasinda yardimci olan
Plantexti'e , Polar firmasina , numunelerin hazifranmasinda yardimci
olan Toros firmasina, diger testlerin yapiimasinda yardimct olan Ege
Universitesi Tekstil Aragtirma ve Uygulama Merkezine Tegekkirierimi

sunarim .

Caligmalarim: destekleyen ve bu tez caligmasi  sirasinda
kaybettigimiz tez danigmanim Sayin Prof. Perihan LOKMANOGLU nu
rahmetle aniyorum.Yeniden dilzenlemede, yardimci olan tez
danigmanim Sayin Dog. Fatma ERAY'a; elde edilen bilgilerin
yonlendiriimesi ve arastirma tekniklerine uygun planiamasinda bilgileri
ve destegiile bana yardimci olan Sayin Prof. Dr. Semiha AYDIN ‘ave
beni destekleyen Sayin Prof. Yiksel TANSOY'a tesekkirierimi sunanm.

Ayrica bana her tirli sevgisi ve destegi ile yanimda olan sevagili
aileme, destek olmaya galigan yakinlarima tegekkurlerimi sunarim

Zehra OZTURK
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KULLANILAN TERIMLER SOZLUGU
A°-1x10-1~m.

Amorf - Kristal yapida olmayan

Difuizieme - Gegirme, gegis

Flament - Tekstilde kullanilan ince lif

Laminat - Membran ve kumag!in birbirine kase edilmesi ile ortaya ¢ikan iki

veya u¢ kath  sandvigc mamul.
Mikroporéz - Cok kugilk ve ince gbzenekii olarak olusturulan bir tekstil

yapisi.
Nonwoven - Dokuma olmayan fabrik Urtinler, dokuma olmayan fabrikler
%100 Rayon 100 Polipropilen veya % 50-50 kansimh propilen ve rayondan
yapilhir.

Polimer - Uzun molekdlit hidro-karbon zincirleri.
Poréz - Gézenekli yapi
PTFE - Politetrafloretilen ~m - 10-3 mm.

ASTM - Amerikan Society for Testing of Materials (Amerikan
Malzeme Test Etme Birligi)

AQAP - Allied Quality Assurance Publication

BS - British Standart (Birlesik Kalite Glivence ve Yayin -

Teminati/Standard) (ingiliz Standard)

CE - Conformite Eurapeenne (Avrupa normiarina Uyguniuk)

CEN - Committee Eurape Normalisatio

DIN - Deutsche Industry Normen(Alman Endustri Standardi)
EN - European normen (Avrupa Standardi)

ENV - European Prestandard (Avrupa On Standardt) hem tasari
hem mecburi yariritkte.

ISO - International Standart organization (Uluslararasi Standard
Organizasyonu).

TSE - Turk Standartlan Enstitasa



BOLUM |
GIiRIiS

Bu aragtirmanin konusu; Membranli kumaglarin incelenmesi ve bu
kumas 6zelliklerine uygun tasarimiarin elde edilmesidir.

Aragtirma tezin amaci; Membranli kumaslarin kimyasal ve fiziksel
6zelliklerini incelemek ve bu &zelliklere uygun fonksiyonel ve estetik

tasarimiar olusturmaktir.

Membran, tekstil Orlini ile lamine edilerek kumasa nefes almayi
saglayan segici gecirgenlige sahip bir zar yapisidir. Kimya tip alaninda,aritma
dializ ve elektrik kablolarinin segici gegirgenliginde kullanilan bu zar yapisi
uygun bir tekstii GrinQ ile lamine edilerek nefes alan kumas yapisini
olugturmaktadir.

Membranin olusumu,laminasyonu ve tekstil Uriniind olugturmasi
6nemiidir. Tekstilde kullanim amaci, su, riizgar, soguk ve sicak isilara karsi
koruma gerceklestirirken teri, su buhan olarak digan atiimasiyla nefes aima
ézelli§i kazandirmasidir. Ozelli§i olan- bu tekstil driniiniin bu yapiy
bozmadan koruma amacini gerceklestiren giysi tasarimlarinin olusturuimasi
6nemlidir. Hangi Koruma igin hazirianacad: hedefi élgii-oran, kalip tasarimi
kullanilacak malzemelerin uyguniugu , Gretim teknolojisi, aksesuarlar, dikim
6zellikleri, Gretim plani, kalite standartlari, maliyet, zaman ve estetik gériintl
6énemlidir. Tim bu detaylar modelierin olusturuimasinda diger tekstil Grinine
oranla daha fazla dikkat edilerek tasarlanmasini gerektirmektedir. Tasarim,
yainizca gizeli tasarlamak degil, dogru ve uygun olan pargalarin estetik bir

bicimde planlanarak sunuimasi: olarak yagantimizin pargasi olmugtur.

SERETTH KURDLY
?ﬁ.@vﬁﬁsﬂ( ASYOR MERKEZD-
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Tasarnim, dusinceleri siniriihktan kurtarmig kullandigimiz nesneleri guzel
fonksiyonel ve amaca uygun hale getirmigtir. Tasarim anlay:s!, sadece model
¢izimi degdil, detaylarin dusUnilerek planh Grinler olarak gérmeyi
ogretmigtir. Tasarim, ihtiyaglarn kargilamak ve degigiklik amaci ile dogmus bu
gerekliligi yerine getirmekle sorumlu, bazende bilgilerin transferi olarak yo-

rumlanfmstnr.

Nefes alan kumaslarin amaci digaridan gelen soguk riizgar su ve
bakterilere karsi korumak hareketle olusan teri su buhar olarak digan atarak

termal konforu saglamaktir.

Soguktan korunmak icin bir cok giysi Ust (ste giyilerek isinma
saglanmaya ¢alisibir. Bunun igin kirk isitici olarak goérulebilir, bu giysiler her
yerde her zaman rahat¢a kullanilamaz. Abiye gérinumi, agirh@i, hareket ki-
sintisi olugturmasi, fiati ve dogada katliami disindidikge rahat bir korunma
giysisi olarak dusinilememektedir. Palto manto kumaslan kuru havalarda
isitict olarak kullanilabilir ancak yagmurlu havalarda ise islanarak agirlasir
ve koruma faktérini yitirmeye baslar.

Isinmak igin iclikler, kazaklar hirkalar, yelekler ve bunun {zerinde
palto, manto, kaban gibi giysiler ust iiste giyilir. Ust Gste giymenin amact
sogugun iceri girmesini 6nlemektir. Ozinde 1sI cam érnedinde oldugu gibi
giysilerin arasinda kalan kuru hava isi1 transferini énleyerek soguktan
korunma saglanmaktadir, fakat (st Uste giyilen giysilerle bazen hareket
imkan:  kisitlanir.Egiimek, kosmak bir yana normal hareketier
kisittanmaktadir.  Sogudun igeri girmesi Onlenmeye c¢alisilirken normal
hareketler ve st Uste giyimin sonucunda terieme olur ve ter digan
atilamadigindan su buhar, su damlaciklarina déniigir. Giysi nem ¢ekme

ézellibine sahipse su giysi (izerinde islakhik olusturur yada ter vicut (izerinde
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su damiacig: olarak kalir ve kisiyi rahatsiz eder .Soguktan koruma amaci
saglanmaya calisilirken termal konfor saglanamadigi igin  kiginin
hastalanmasina giysiler iginde rahat hareket edememesine, ¢aligmasinin

engellenmesine sebep olmaktadir.

- Suya kargi korumayi saglayacak olan yagmuriuk kumaslar ¢ok ince
narin kimyasal filamenterden olugmaktadir. Bu kumasiar ¢ok hafif ipek, seftali
zarn gibi yumusak veya sert yapida naylon kumaslar olabilmektedir. Cok stk
islenmig olmas! belli bir oranda su gegirmezlik saglamaktadir. Ancak bu
kumaglar tazzikli su verildiginde belli bir oranda suyu gegirmektedir. Cok
siddetli yagmuriar icin kullamigh olamayacaktir. Caligma ortaminda harekat
halinde ve riizgara maruz kalmada insan vicudunun riizgar hizina dogru
orantili olarak sodumasi nedeni ile vicut ile elbise arasinda olugan
sicakigin  korunmasi  gerekir Membran hizh hava akimlarini
durdurabilmekte aynt zamanda yiliksek solunum aktifligi saglayarak bu
ihtiyaca cevap verebilmektedir.Ayrica agin soguklarda kullaniimak amaci ile
ézel bir laminat gelistiriimis olup sicaklhig: blyik él¢iide muhafaza eden 6zel
bir nonwowen gesidi bir Griin olugturulmustur.

Ortalama gézenek bilyikligiu 0.2 mikrometre olan membran emin
bir bakteri engeli oldugu igin 0.1 um blyukligindeki gok ince toz dahi
membranin (¢ dizeyli yapisi sonucu % 100 oraninda filitrelenmektedir.
Ciltteki dokintiler gibi sorunlara da engel olabilmektedir. Bdylece saghk
alaninda da kullaniimaktadir. Soguktan korumay: saglarken membranh
kumaglardan yapilan giysinin hafif bir giysi olmasi nedeniyle istenilen
hareketlerin yaptimasini sadlayarak fonksiyonel ve amacini gergekiestiren bir
giysi olacaktir.



Bu aragtirmanin sinirhliklar ;

1- Arastirma belli fiziki ézelliklere sahip olarak Gretillmis membranli
kumaglara uygun model gelistimeyi kapsamaktadir, kumas tasarimi

aragtirmanin kapsami digindadir.

2- Aragtirma materyali Tirk firmalarinca ithal edilen kumaglaria

sinirhdir.

3- Tasarim siUreci kapsaminda giysi tlrierinden parka segilmis ve
dagcilar igin parka modelleri ile sintrlandiriimistir.

Bu sinirlihkliar dikkate alinarak aragtirmada, membranin yapisi,
kumagla laminasyonu, &zellikleri ve tasanm ilkelerine dikkat edilerek, dag
sporlari igin koruma amagch parka tasarnimlan gergeklegtirildi.



BOLUM I
KURAMSAL CERGEVE

Membran iki farkh ortamin arasinda bulunan ve bazi maddelere kars!
segici davranan ince yapida bir zardir. Bu zar yapisi degisik bir ¢cok alanda
bazi maddelere karsl ayiragc ve siizme gibi islemler de kullamimistir. Tip,
kimya alaninda kullanilan bu membran zarinin yapisal 6zellikleri ve tekstilde
kullanimi  aragtinimigtir. Tekstil alaninda membran zarla Lamine edilen
kumaglarin olusumu, ézellikleri ve tasarimi énemlidir.

Tasarim artik sadece estetik goriinti kazandirmak gibi degigiklikier
degil, tim detaylan planlanarak hazirflanan bir Oriin siireci olarak
algilanmalidir. Membranh kumaslarda tasarimi etkileyen tim faktorierin daha
etken bir sekilde 6n plana ¢iktigi gértilmektedir. Bu faktérler gok daha dikkatli
bir sekilde yeniden incelenerek bu kumaglardaki tasarnim konusu ayrintili

incelenmistir.

Bu arastirmada diger alanlarda kullanilan membran zarin tekstil
alaninda kullanimi, 6zellikleri, tasarim ve tasarimda etken olan faktérier
incelenmigti. Membranii kumaglarin kullanildigi alanlardan dagcilar igin
model tasarim 6rnekleri sunulmustur.



Membranin Tanimit ve Tarihi Gelisimi

Membran iki fazi birbirinden ayiran bir tabaka veya iki farkh ortamin
arasinda bulunan ve bazi maddelere karsi segici davranan genelde ince
yapida bulunan bir malzeme (zar) olarak tanimlanir.' Membranlar birbirinden
ayirdiklan fazlar arasindaki molekiler ve iyonik taneciklerin hareketine segici

olarak da engel olmaktadir.

Mebranin tarihinde membran bilimi ile ilgili ilk calismalar Abbe Nollet
1748 de sarapla suyu ayirmaya caligirken dodal malzemelerden
yararlanilarak baglamistir. llk polimerik membraniar ise 1846 da sellloz nitrat
kullanilarak Schénbein ta rafindan hazirlanmistir. 1960 Loeb ve Sourirajan ilk
asimetrik selliloz ters ozmos membranlar ilk deniz suyunun saflagtiriimasinda
kullaniimigtir. Yogun membranlara goére daha yilksek akig gostererek
endustriyel 6lgekli uygulamalarda kullanimini saglamigtir. Loeb ve Sourirajari’
in gelistirdi§i asimetrik membranlar gaz ayirmada, havadan oksijen ve
azot'un aynimasinda, asidik gazlarin dogal gazlardan aynimasinda

kullaniimigtir®.

1950'li yillarda da Amerika'da Bill Gore yeni bir madde ile izole edilen
elektrik hatlan konusundaki kullanilan bir maddenin gizemini aragtirarak
galismalardan sonra 1969 da Bob Gore taréflndan yilksek molekdilli bir
sentetik maddeyi genne sonucu aligilagelmigin disinda bir 6zellige sahip olan
mikroporéz membrani olusturulmugtur.Daha sonra membranin koruma ve
gegirgenlik 6zeliklerinden dolayi gesitli firmalarca Gretilmigtir.

! ismajl BULBUL : Membranlarda Gaz Ayirma Ist. 1994

? H.Yildinm ERBIL : “Polimerik Membranlarda Kimyasal Ve Molekiiler Yapiin Membranin Oksijen
ve Iyonik Gegirgenlige Etkileri” Doktora tezi , Ist. 1995

? fsmail BULBUL :age.2



Membranin Gesitleri

Membranlar dogal ve sentetik olarak iki grupta incelenir. Dogal
membranlar biyolojik sistemlerde biyokimya alaninda kullaniimaktadir.
Sentetik membranilar inorganik, polimer ve sivi membran olarak 3 grupta
incelenir. Cesitli kullanim alanlan vardir. Sivi membranlar birbirine
karigmayan sivilardan olugurken, kati membranlar en, boy oranina gére
kalinliklart daha azdir, filin veya tip sekiinde bulunurlar.* Membraniar

kullanildikian alanlara gbre 4 grupta toplanir.

Gaz Ayirma ve Saflastirma Membranlari; Bu membranlar bazi
gaz molekillerine kargi segici davranirlar. Gaz karigmininda bulunan bazi
molekdler membran iginden diger gaz molekillerine gére daha hizl
gegebilirler ve bdylelikle membranin 6bir ylzeyinde konsantrasyon artig:
“olusur. Gaz molekiliniin baylkligine ve membran molekilleriyle gaz mo-
lekilleri arasindaki kuvvetlere bagladir. Mikro gézenekli (seramik, polimer)
gozeneksiz (metal, polimer) elyaf dokulu veya kilcal boru seklinde
membranlar kullaniimaktadir. Mikro gbzenekli membranlarda gdzenek
baytklogh 50-300 A° arasindadir. Aynca membran kalinligi arttikga
gegirgenlikte azalmaktadir. Kalinlik icin en disiok siur 0,5 (0.0127 mm)
aynca kalinlig1 1.5 mm ye kadar glkabilmektedir".

Sivi Fazda Kullanilan fyonik Olmayan Membranlar, Bu tir
membranlar elektrik akiminin uygulanmadi§i Proseslerde kullaniimaktadir.
Ters osmoz, ultrafiltrasyon, dializ membranlan ve sivi membraniar bu sinifa
girer. Ters ozmosda membran sadece ¢bzicinin gegmesine izin verir,
¢bziinen maddenin gegisine ise engel olur.® Bu tir membranlar sehir
sulaninin antimasinda kullaniimaktadir. Kullanilan membranlanin gézenek
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buyakligl ¢bzici molekiillerin gegmesine elverigli, taneciklerin gegmesine
engel boyuttadir.Bu membranlar peynir artik suyunun geri kazaniimasi ve ilag
sanayinde enzim ¢Ozeltilerinin geri kazaniimas: alanlarinda da
kullaniimaktadir.

- Elektronik Ayirma Membranlan; Bir ¢dzeltideki belirli iyoniar, bir
elektrik akimi uygulamasi ile bu ¢dzeltiyi ayiran iyon degistirici elektronik
ayirma membrani icinden gegerek oOteki taraftaki ¢ozeltide konsantrasyon
artisina yol agar.Bu membranlar deniz suyunun ve artik sularin tuzunun
gideriimesinde’, meyva sularun tatlandiniimasinda, hidrojen gazinin elde
ediimesinde kullaniimaktadir.

Tip Alaninda Kullanilan Membranlar; bu membraniar vicudun
aksayan organlarin yerini tutmak Gzere yapilan cihazlarda kullanilmaktadir.®
Yapay bobrek (hemodializ) cihazlarinda dolagan kan ile dializat ¢ozeltisi
arasina yerlegtirilen membran, Gre, Urik asit, kreatin gibi maddeleri kandan
sizmekte, su ve elektrolit dengesini dlzenlemektedir. Yapay akciger
cihazlarinda kanin iginde.ki, oksijen membrandan gegirilerek ¢dziinmekte ve
vilcuda pompalanmaktadir®.

Dializ bir membranin bir ¢ézeltideki belli bir kimyasal bilesigi 6teki yu-
zeye gegirerek digerlerinden ayirmasidir. Gézin komea tabakasina da
yerlestirilen membran optik bozukluklar dizeltmektedir. Katyon degistirici
membraniann karakterizasyonu igin iyon degistirme kapasiteleri, su tutma
yizdeleri, membranli elektroliz esnasindaki sodyum katyonu dinamik tagima
sayisi, elektroliz su gegirgenlikleri ve hiicredeki akim verimi O&lgimleri
membranlara uygulanmaktadir.

Membranlarin yiksek segicilige ve ylksek gegirgenlige kimyasal isil
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dayanikliliga sahip olmasi ve uzun O6murli olmas: beklenir. Membran
zarindan gegisin olabilmesi igin ortamiar arasinda kitle akiginin olmasi
gerekir. Kutle akigi itici guctir. Konsantrasyon farki, elektriksel potansiyel
farki ve basing farkidir.(Sekil 1)
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Sekil 1. Membranlarda yiksek potansiyelden disiik potansiyele gaz taginimi.

Membran gézenekli (péroz) veya gbézeneksiz bir yapida olabilir. Membran
gozenekli filin yapisinda ise gaz molekiileri deliklerden geger. Gdzeneksiz
bir yapida ise gaz molekdllerinin film ylzeyinde, ¢bziinerek diger yizeye
difizlenmesi s6z konusudur. (Sekil 2).
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Gdzenekli filmlerin gaz gegirgenligi ¢ok yiksektir. G6zeneksiz flim de
ise gegirgenlik polimerin cinsine gaz molekdllerin baylkligune ve polaritesine
ortamin sicakligina, polimer filinin iki yiizeyi arasindaki gaz basinci farkina
filinin kalinligina ve yuzey alanina baghdir.

Polimer Yapili Membranlar

Polimerier cok sayida ayni veya farkli atomik gruplarin kimyasal
baglaria az veya ¢ok diizenli bir bigcimde baglanarak olusturdugu uzun zincirii
baska bir ifade ile yilksek molekal agirhkl bilesiklerdir. '

Polimerin Cinsi, polimerler genelikle hem amorf hemde kristal
béigelerden olugmaktadir.'' Bir gazin bir polimerden gegmesi, o gazin
polimer zincirleri arasindan gec¢ebilmesine baglidir. Gegis amorf bolgelerde
kolay, kristal bolgelerde zordur. Bu nedenle gaz gecirgenligi ylizdesi ile ters
orantihidir. Polimerlerin molekill agirliklan ile gaz gecirgenlikleri de ters
orantihdir. Bir polimerde g¢ifte bagh gruplar varsa gaz gegcirgenligi yuksektir.
Polimerde kohesiv kuvvetler fazla ise polar polimerde zincirler daha yakin
konumdadir. Bu gegirgenligi azaltan bir faktérdur. Zincirlerin hareket
kabiliyeti arttikga gaz gegirgenligide artmaktadir.'?

Tekstildeki kullanimi vicuttaki su buharini digan atma, digaridan
gelen su akimlarina karsi bariyer olugturmasidir. Nefes alma 6zelligi
gésteren, rizgar gegirmeyen alev ve soguktan koruyuculuk aktivitelerini
disanidan goézlenmeyecek bigimde yerine getirmekte olan membranlar bu
6zelliklerinden dolayi, tekstil alaninda kullaniimaktadir. Polimer yapil

10 Erhan PISKIN  :Polimer Teknolojisine Giris ,Ankara, 1987,s:5
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membraniar tekstii alaninda kullanilan membranlardir. Polimer yapinin
6zellikleri direkt olarak tekstil maddesine yansimaktadir.

Sicakhigin etkisi, bir polimer membranin gaz gegirgenligi sicakhigin
artigina bagimli olarak artmaktadir Tekstil Griiniinde viicut sicakhginin artig
ile olugan su buharinin (terin) digan atilmasi olarak degerlendirimektedir'.

Basincin etkis, polimer membraniann oksijen ve karbondioksit gibi
gaz gegirgenlikleri membranin her iki ylizeyindeki basing farklan ile dogru
orantiidir. ki ylizey arasindaki basing farki ne kadar biiyiikse, gaz yiksek
basingl taraftan algak basingli tarafa o kadar hizli gegmektedir.

Membran Kaiinhginin etkisi, polimer membranlann oksijen
gegirgenlikleri membran kalinhgi ile ters orantilidir. Ancak bu oranti sadece
denge haline ulagiidiginda gegerlidir.*

Polimer dogal veya sentetik olabilir. Dogal polimerler "Biyo polimerier"
olarak adlandirilir ve yasamla ilgili faaliyetierin ytrGtGimesinde rol alan DNA,
RNA ve enzimler dogal polimerlere 6rnek olmaktadir.

Dogal polimerierin karigimi ile elde edilen polimerlere yari sentetik denir
ve dogal seliilozdan elde edilen rejenere seliloz ve diger selliloz tirevieridir.
GinUimilzde polimerler yenilebilir ve tikenen kaynaklardan Ure-
tilebilmektedir'®

Yenilebilir kaynaklar arasinda dogal kaugufun, selilloz agoroz
dekstran vb. polisakkarinierin elde edildigi odun ve gesitli bitkiler sayilabilir.

Yenilebilir kaynaklardan elde ediien endistriyel boyutlarda énemii bir girdiyi
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zaman malzeme sekil ve boyut degistirerek cevap verir. Uygulanan kuvvet
kaldirildiginda malzeme ilk haline dénlyorsa ideal elastik deformasyon
olarak tanimlaninaktadir.'® Elastik 6zelligini igmek icin cekme, kayma ve
esdeger sikistirma deneyleri yapilmaktadir.

Polimerik malzemelerde ¢ekme ile malzemenin boyu uzarken eni da-
raimaktadir. Daralmanin uzamaya orani bir ¢ok polimer i¢in ~ 0,5 cm. dir.
Kayma geriniminde malzemenin hacmi sabit kalir, buna karsilik uygulanan
gerilim ile ortaya ¢ikar. Esdeger sikistirma ise sikigmaya neden olan gerilim
basing olup malzemenin sekli ayni kalirken hacmi kugdidr.

Elastik deformasyonu bir yay érnegi ile aciklamak mimkindir. Yaya
bir agirlik asildigr zaman ilk boyu Lo olan yay L~ boyutuna ulasir ve agirlik
kalkinca tekrar Lo olan orjinal boyutuna geri déner®. (Sekil 3).

Polimerlerin bu 6zelliklerinden dolayr bu membraniar tekstil alaninda

tercih edilir.

Sekil 3. Membran zarda elastikiyet

Membraninlarin uygulamalarinda kullanilan maizemeler mikropéréz gibi
polimerik filmlerdir. Bu Filmierdeki delikcikler su buharindan biraz blylk su

damlasindan ise ¢ok kiguktir. Bu nedenle su buharinin bir tarfadan diger
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teskil eden sellilozdur. Bu dogal polimer igin birincil kaynak odundur.
Selllozun modifiye edilmis sekilleri lif teknolojisinde, cesitli sekillerde
plastiklerin yapiminda, boyalarin Uretiminde, patlayicilarda

kullaniimaktadr. '

Homojen membraniar iyon degistirici ozelliginde olur, dogrudan
membran haline getiriimesi ile elde edilir. Mekanik direngleri dusiktur.
Mekanik da yanimi artirmak icin sentetik kumasg, ag gibi dayamkii tagiyicilann
tzerinde polimerlesme yapiimaktadir.'’

1970 li yillarda Perfluorosulfonat polimerierin Du Pont (A.B.D.)
firmasitarafindan Uretilen "Nafion” membraniar endiistrial teflon esash katyon
degistirici membranlarin ik temsilcisidir. PTFE (Politetrafloretilen) adi ile
hazirlanan polimer teflon bir kaplama olarak kullaniirriaktadir. Tekstil
Urininde teflon kaplama su iticilik veya yanmazlik O&zellikleri
kazandirmaktadir.

Polimerler farkli yanma &zelliklerine sahiptirier, farkl sicaklik ve hizda
yanarlar. Yanmay: geciktirmek, azaltmak veya ©Onlemek igin g¢esitli
mekanizmalaria yanmazhk kazandinriar. Halojenli olanlar gaz bélgesinde
seyreltici ve sicaklik diigtrici veya alevin biyimesini 6nleyen, yavaglatan
serbest tuzak olarak davranirlar. Bazi maddeler ise polimerik maddenin
Uzerinde bir tabaka olusturarak yanmanin baglamasina yol agan isinin,
transferinde etkili olurlar.® |

Polimerlerin temel &zellikieri olarak beklenen dis kuvvetlerin etkisi ile

ortaya ¢ikan uzama, akma, kopma vb. deformasyoniara kars! koyabilmesidir.

Elastik deformasyonunda bir maizemeye bir dig kuvvet uygulandigt

'¢ Erhan PiSﬁIN - Polimer Teknolojisine Giris , Ist, 1987
""ERBIL :ag.t. 15
¥ PISKIN.a.g.e. 5. 145



15

membranlarda rulo sistemle bariyer olusturarak bu  korumayi

saglamaktadir.(Sekil 5).

Sekil 5: Mikroporéz membran yapisi ( Plantextil lab .alinmigtir)

Mebranh Kumaslarin Yapisi

Membranlarin yapisina gére, kumasiar da gesitli 6zellikler
kazanmaktadir. Membranin gézenekli, gdézeneksiz, sivi veya bagka po-
limerlerden yapiimis olsun sonucgta gegirgenlik 6zelliginden dolay: tekstil
drinGne nefes almayi saglayici bir yapy kazandirmaktadir. Ancak, Uzerine
Lamine edilen kumaslarin ézelliklerinin de membranin amacini butinler
nitelikte olmasi gerekmektedir.

Membran zar, kumagta bir alt kaplama olarak kullaniimaktadir. Bunun
icin Ust kumas yapisi ile gok iyi uyusmas:! gerekmektedir. Membran zarinin
amacint ilk planda gésterecek olan yapi, tekstil Uruni olan kumastir.
Membran zari geriden takviye eden ¢ok onemli bir faktérdir. Membran
zannin bu 6zelliginden dolay: tekstil Grinleri koruma amagh giysiler olarak
Uretilmesi planianmistir. Bu amaglada ust yiizey kumas alt yapi dzelligine
uygun olmasi gerekmektedir. Koruyuculugu olugturan membran zar cesitli
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laminat sekillerinde yerlestirilir. (Sekil 6).

)..-Z,"Z‘:;v“q_':a.’

Ara laminat

PRy
S wrarEovs

f Lo i
[ki katir laminat Diiz ya da desenli iaminat

Sekil 6 : 2 ve 3 katli laminatlar ve gesitli laminatlar

Membranh Kumaslarin Ozellikleri

Membran yapisinin  gbzenekli veya gbzeneksiz olmas: sivi veya
baska polimerierden yapiimis olmasi ¢ok fazla énemli degildir. Sonugta segici
gecirgenlik Ozelligi ile nefes alici bir yapi kazanmakta ve korumay!
saglamaktadir. Ancak Uzerine Lamine edilen kumas &zellikleri, membranin
amacini butunler nitelikte olmadir. |

Membran bir alt kaplamadir. Kumas - membran — astar gibi ¢ katli
veya astarsiz iki katli olarak lamine edilmektedir. Koruma amagli giysiler icin
Uretim yapilacagindan, lamine edildigi (st tekstil ylizeyi de cok énemlidir.
Ayni korumayi saglar nitelikte olmalidir. Daha énce membranlann &zellikleri
konusunda sentetik ylzeylerle birlestirilerek daha ylksek mekanik glice
sahip oldugu belirtiimisti, bunun igin % 100 Polyester Liflerden olusturulan
yluzeylerle ve nonwoven yiizeylerle Lamine ediimektedir.

Membranli kumaslarda GOst ylzey dokumanin su iticilik &zelliginin
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olmasi ve sik dokunusiu olmasi gerekir. Membranin herhangi bir kumagla da
Laminasyonu saglanabilir, ancak suyu absorbe eden bir kumasla
laminasyonunda su, membranda engellenerek bekieyecek ve kumasin
agirlasmasina sebep olacaktir. Bu nedenle kumaslann su iticilik ézelliginin
olmasi, suyun kayarak yiizeyde bekiemesini énleyerek membranin amacini
destekiemis olacaktir. Membranh kumasiarin Gretiminin amaglarindan biri de
iIslanmaya maruz kalan kisilerin suya kargt korunmasidir. Yagmur, kar vb.
normal sartlara karsi koruyabildigi gibi suyu fazla oranda mekanik baskiya
maruz kaldiginda yiksek bir basingla itilerek olusan islanmaya karsida
koruma saglamaktadir. Bu alanda galigan personelin basing ve suya
dayanikli bir giysiye ihtiyaci olacaktir. Ornegin,: Islak zemin Uzerinde diz
¢cokme halinde viicut agirhd sonucu olusan 80 m, su kolonu baskisina es
deder bir baski hissettirilirse membranii kumaglar bu baskiyi engellemektedir
(Sekil 7).
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Sekil 7. Su kolonu baskisina es degerlik (Goretex firmasi lab alinmigtir)
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Normal ig ve koruyucu elbiseler 61539 nolu DIN standartlarina gére
yalnizca 1-3 m su kolonu baskisina dayanabilmek =zorundadir. Bu
kumasglardaki koruma bile suyun bir miktarinin girmesine engel olamazken,
membranla olusturulan kumag bu durumda kesin koruyuculugu
saglamaktadir.Di§er yadmurluk kumasglarda suyun gegisini énlemek icin
kumasin Ust ylzeyine kaplama yapilmaktadir, bu iglem kumasin {st ylzeyine
cesitli incelikte strtlen seffaf bir tabakadir. Bu seffaf tabaka kumasin renk ve
dokusunda bugulu sanal bir géruntt olusturabilir. Ust kaplamalarda, kumas
alt astar gibi kullaniimaktadir ve bu kumaslar ¢ok 6ze! koruma veya uzun
slreli koruma gibi amaglart gergeklestirememektedi. Belirli bir sogukta, suda
basincta veya riizgarda Ust ylzey kaplamanin dayaniklilik derecesi dusik
oldugu icin catlama, dékulme, yirtiima gibi kumasta bozulma olabilmektedir.
Belli bir yikamadan sonra ise bu (st kaplama fonksiyonlukiarim
kaybetmektedir.(Sekil 8)
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Sekil 8. Soguga kars! (sympatexin izniyle)

Mémbranh kumaglarda -50, - 100 °C 'derecedeki isilara karsi
korumay! tam saglar ve dayaniklidir (Sekil 8). Ozel kosullarda ise bu
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dayanikiiik derecesi ve siresi artarken normal hava sartlarinda bu koruma
yeterli olmaktadir. Bu dereceye kadar kimyasal, mekanik dayaniklihd,
ylksek ve eksi isilarda bUkllmez, kiriimaz, buziimez bir yapida kaimayi
bagsarmaktadir. Asin soguklarda membranli kumaslar, izolasyon ézelligi ile
koruma saglamaktadir. Viicudun hareketi ile olusan teride su buhar! olarak
disan atmaktadir. Su buharinin suya doénlsmeden, vicuttaki islanmayi
énleyerek termal korumay: saglamaktadir. Membranli kumaslar eksi isilarda
korumay: sagladigi gibi ok ylksek isilara karsida korumay! saglamaktadir.
Bu alev engelleyici ve is1 geciktiricilik 6zellikleri kazandinlarak 2 li 3 It
laminatlarda kullaniimaktadir. (Sekil 9)

Sekil 9: Alevden koruma (Goretexin izniyle )

Alev engelleyici PTFE membrani yanici degildir ve ve asin isi
durumunda dahi formunu muhafaza ederek kumasda erime damlama,
catlama olmadan, cildi yanmaya kar§| emin bir sekilde korumaktadir. Aleve
ve ylksek isiya karst koruma saglarken esneklik ézelligini de korumakta ve
olum tehlikesi olusturabilen yanmayi engelleyebilmektedir. Yangindan
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korunmak i¢in 5-6 koruma kurallarn ve TS 4600 standardina cevap
verebilmektedir.( TS EN, 532 Nisan 1996)

Bu standarta, koruyucu giysilerde kullanilan sinirh alev yayiima
ozelligine sahip malzemelerin alevie temas halinde olusacak her turll
alevlenmeye veya atesleyici alevin etkiledigi alan icinde sinirli kaimali ve ko-
rumahdir. Yani kumas alevienerek, eriyerek yanmamalidir. Koruyucu
kumasin amacl yanma ve dolayisiyla tehlike yaratma ihtimalini azaltmak ve
korumayi saglamaktir. (TS Pr EN 533/Nisan 1996 standardi).

Membranli  kumaslarin  ézelliklerinden biride gbézenekli veya
gbézeneksiz membran olsun bakterilere karsi koruma saglamaktadir.
Microporéz (gbzenekli) kumaslarda ortalama delik buyukloga ~ 0.2
mikrometredir. 0,1 pm blyUkligindeki ¢ok ince toz dahi membranin 3
dizeyli yapisi sonucu% 100 oraninda filitrelenmektedir. Bu o6zelliginden
dolay! saglik alanlarinda da kullanilmaktadir. Disaridan gelen toz ve
bakterilere karsi koruma saglarken, cildin pul pul dékulmesi sonucu olusan

parcalarin dékintdlerin disan sizmasinida énlemektedir. (Sekil 10).

Bakterien und Staub

Sekil 10. éakterilere ve tozlara karsi (sympatexin izniyle)



Bakterilere kargi koruma saglarken, endistride sik kullanilan ¢éziici
kimyasal asit ve bazlara kargi glveniice korumay! saglama ve  sivi
kimyasallarin igeri sizmasini da énlemektedir. PTFE den olusan membran
batin kimyasal Maddelere karsi pHO dan 14'e kadar dayanikhilik
icermektedir.(Sekil 11 ).

Sekil 11. Kimyasallara karsi (Sympatexin izniyle)

Maddelere karsi korumayi saglarken gérinmeyen ancak hissedilebilen
olaylara karsida koruma saglamaktadir. insan viicudu artan rizgar hizina

orantili olarak sogumaktadir. Membran yapisinin, hizh hava akimiarin



durdurabilme ve ayni zamanda ylksek solunum aktifligini saglama gibi
6zellikleri ilede koruma saglamaktadir. Rizgara maruz kalan kisiler igin
oldukga buyuk guvenirligi sunmaktadir. Motosiklet, a¢ik arag¢, plandr,
parasitcl, yelken sporlari, riizgar sorfi  gibi alanlarda da ideal bir kumas

yapisini olusturmaktadir. (Sekil 12)

Sekil 12. Riizgara karsi (Sympatexin izniyle)

Sonuc olarak suya, rlizgara, toz ve bakterilere, aleve karsi korumay!

saglarken nefes alma 6zellidi ilede su buharini disar atabilmektedir.

Bu dzellikleri saglarken diger kumaslarda her koruma faktért icin ek bir

ilaveler gerektirirken, gramaj olarak ta ¢ok agir bir yuk getiriimis olmaktadir.
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Membranh kumaslarda ise ekonomik ve saglikhh olan ince bir yapi vardir. Bu
ince yapt korumayi sagladigi i¢in ek ilavelerin olmasina gerek
duyulmamaktadir. Korumay! saglayan bu kumasin hafif olmasi, hareket
rahatliginida sagladig: igin daha avantajhdir.

Asinmaya karst dayaniklidir, koruyucudur, siirekli sirtiinmeye maruz
kalsa bile surtinme mukavemeti yOksektir. Burusmaz &zelligi vardir. Bunun
icin Gtulenmez, bu 6zelliginden dolay) eldiven ve ayakkabida kullaniimakta,
bu alanda da koruyucu saglamaktadir. Bakimi kolaydir.40 °C sicak suda
makinada yikanabilir deterjan ve yumusaticisiz bir yilkama gerektirir veya
kuru temizieme gerektirmez elde c¢itilenmeden yikanabilir. Ancak kuru
temizleme yapilabilir olmalidir ancak bu 6zelliklerdeki kumasglar i¢in mutlaka
kullanma talimati verilmektedir. Toz ve kir tutmadigt igin ¢abuk
kirlenmez.(kuru temizleme yapilabilir yada yapilalamaz diye belirtiimelidir)

Dokuma ve o6rgi kumaslarda lamine edilerek kullanilabilir. Ancak bu

kumaslara su iticilik o6zelligi kazandinimasi gerekir.Kumasiar 1,5 m
genisliginde,istenilen boyutlarda uretilebilir. Kumasin Gretim boyutunda bir
sinirlama yoktur. Cok hafif ve dayanikhdir.
Kiginin temizligini, kurulugunu, hijyenik yonden saghgini,bir cok asite, yag,
yakit ve klorlu hidrokarbonatlara kargi dayaniklilik géstererek koruma saglar.
Hava sartlarinda yagmur, kar, su serpintileri, basingh su ve denizciler igin
tuzlusu, rizgar ve soguktan, toz ve havada bulunan polen gibi kiglk
tehlikelere kargi koruma saglar. Dayanikiidir bir cok standard: saglamaktadir.
DIN normlan, TS EN, ISO, CE, AQAP vb. kumas igindeki laminatlar ve
yapistincilar hayat boyu guvenilir bir saglamlik sagiamaktadir. Burugma
katlanma, kinimaya karsi dayanikhligi saglarke, Utu gerektirmez. Asinma
slrtinme eskime yirtilmaya karsi dayanikliidi yiksek olmasi sebebi ile diger
kumaglara gére daha uzun sureli giyilerek ekonomikliik saglar.

Geriye donlsumlii malzemelerden yapiimistir,cevreyi kirletmez.



Hammadde Kontrolu

Uretime girmeden énce hammadde kontroliiniin yapiimasi, Uretimde,
kullanim yerlerinin siniflamasinda, kalitesinde gok énemiidir. Uretim sirasinda
kumasin teknik Ozelliklerin dikkate alinmamas! ¢6zimi zor problemiere
neden olabilmektedir.ithal edilen bu kumaglarin hangi koruma faktériine hitap
edecegi belilenmeli, testlerden gegiriimeli ve &émek Uretim yapilarak
denenmelidir.

Nefes alan kumaslarda diger tekstil yizeylerinden farkli olarak énemli test

yéntemieri vardir.

Deney Metodlars;

-Bileske temel 1sil yalitim, SFS 5555 / INSTA 355 goére élgulir.

-Hava gegcirgenligi, Bs 5636 ya gore ol¢tiir.

-Hidrostatik 1s1 dlger (Sekil 13)

-Su buhari direnci, Ret, deney metodu ISO / DIS 11092 ye gére digulur.
(Sekil 14) '

-Isil direng ret, deney metodu ISO / DIS 11092 veya |SO 5058 gére olgulir.
-Maizeme testi, TS TS 4739 a gdre yapilacaktir.

-Doku testi, (dokuma analizi) Blyilteg yardimiyla yapilacaktir. ( ayrica kumas
toplari arasindaki renk farkini 6lgme cihazi ile élgliebilir.)( Sekil 15)

-Metre kare agirlik testi , TS 251, e gore yapiimaktatir .{ Sekil 16)

-lplik numarasi testi TS 255’ e gére , yapiimaktatir

-Kopma mukavemeti TS 253 ,e gore yapilmaktatir.( Sekil 17)

-Yirtiima mukavemeti TS 395 ‘e gore yapiimaktatir

-Yikamadan sonraki boyut degisimi,TS 4073 EN [SO 3739° a gore
yapiimaktatir.

-Orjinal halde su gecirmezlik testi, TS 257 EN 20811 ,e gbre

-Kuru temizlemeden sonra su gegirmezlik tayini TS 4073 ,e gére hazirlanan
kumag numuneleri ISO 3175-2 normal malzeme metoduna gbre muamele
edilerek TS 257 EN 20811 gbre test edilir.



-Renk hash@i deneyi TS 4233 En 20105 renk hashg: tayininde solmanin
deg@erlendiriimesinde gri skala kullanilarak yapilmaktadir. Renk hasliklarinda
solma deg@eri olarak veriimektedir.

-Renk hashgi (suda, yikamada olusabilecek sorunlar igin)

-Isikh kabinde kumas toplar arasinda renk farkhhiginin olup, olmadigi, yada
istenilen renk farklihginin olup olmadi§, yada istenilen renk numunesine
uyguniugunu, gines 15131, floresan vb. ¢esitli 1gikiarda kontrolu yapilir.

-Ticari yikamaya karsi renk hashid! taini , TS 7584 , e gore yapiimaktadir.
Sekil 18) ‘

-Tere kars! renk hashgl taini, TS 398 pr EN ISO E 04 , e gore
yapiimaktadir.(Sekil 19) -Tere karst dayanim, (terleme sonucunda
olusabilecek kumagtaki gériniim)

-Kuru ve yas sirtinmeye karsi renk hashgi taini TS 717 e gore yapimaktatir
-Hava sartlarina goére renk haslhk taini,TS EN 20105 B02 ye godre
yapiimaktadir.

-Suya kars! renk hashg: taini, TS 396 pr EN ISO 105 E 01 e gore
yapiimaktadir.

- Aleve karsi dayaniklihk (yangin koruma gruplan igin ve sinifi belirlenir) -
Yikama testi (Yikama sonucunda olusabilecek sorunlar igin)

- Eksi (-) 1silarda dayanikhilik (ka¢ dereceye kadar)

- Membranh kumaslar icin 500 yikamaya kadar dayanikh Grin garantisi. -
Asit-bazlara kargi etkilesimi

- Kumas (st ylzey dokusunun ozellikleri (polyester, yun, pamukiu vb. bu
yapiya gore uretim plani)

-Boncuklanma piling testi, Sekil 20 deki test dlgerle yapiimaktadir.

-Su iticilik derecesi taini, TS 259 e gére yapilmaktatir.

-Surtinme dayanimi TS EN 471 e gére yapilmaktatir.( Sekil 21)

-pH derecesi sekil 22 deki ....

Kullanilan diger malzemelerin tayini , fermuar 6zelliklerin taini TS 11516 e
gore , dikis ipliklerinin 6zellikleri taini, TS 8288 gbre yapiimaktadir.

Turk Standardi; TS EN342, Koruyucu Giyecekler - Soguga Karsi,
1996.(Sekil 23)



Sekil 15 Dokuma analizi




Sekil 16 Metrekare agirlik testi

Sekil 17 Kopma mukavemeti



Boricukianma

Pillig testi
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Sekil 21 Surtiinme dayanimi
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Gdzenekli ve gbzeneksiz iki membran ¢esidinin érnekleri sunulmaktadir.
Ornek 1 : Gézenekii membran

Dig Kumagin Malzeme Cinsi : % 100 Polyamide,
Dokuma : Bez ayagi,
Agirlik . yaklasik 95 g/m2 (= 1.8 oz/yd)

Fonksiyonel Katmanin Malzeme Cinsi : Mikrogdzenekli membran
Genigletilmis Poly Tetra Fluor Etylene  PTFE

Kalinlk :50 ~m, Agirlk : 35 g/im2.

Alt astarin Malzeme Cinsi : Elyaf : % 100 Polyamide,
Orgii : Gézgu 6rgllil kumas,

Agirhik . yaklasik 50 g/m2(= 1.5 oz/yd),

Dis Kumas ve Astarin Doku Sekli

Kumasin yizi : Bez ayagq!,
Kumasin tersi . Cézgl o6rgiilt kumas.
Dis Kumasg, Astar ve Fonksiyonel Katmanin m2 Agirligi : 175 10 g/m2
Kopma Mukavemeti (Atki/C6ézgl) : Gore yontem
:Coézglu 135 Ibs. ASTM-D 5034
Atk 100 Ibs.
Kopma Mukavemeti (Atki/Cdzgii) : GORE yéntem
: Cozgl-3.5 kgf ASTM-D 5034
. Atki ~ 3.2 kgf

Su gegirmezligi, yikamadan sonra su gegirmezIligi, Kuru Temiziemeden sonra
su gegirmezligi(Yukandaki O¢ 6zellik igcin ortak agiklama)
: "MIL-C-44187 C ltem Table

| Il Physical Requirements” ydntemine goére veya "ISO 811" yéntemine gére,
ilk sizdirmadan sonra kusurlu bulunan numune ve 1 bar'lik su basinci ( 10
mtr su sutununa esittir) degisiklikleriyle yapilan Laminate testleririe gére:
a) Baslangi¢
b) 10 yikama saykilindan sonra yikama yontemi 1SO 6330-3A, Camasir

makinasi A1 kurutma yéntemi ISO 6330 Method E

¢) Kuru Temizleme > 3 saykil



Su Gegirmezlik (iticilik) Derecesi :
Spray oranlari : Spray oranlan i¢in nimune Uzerinde yapiian
U¢ ayn testteki spray oranlari ASTM 5526'ya gére sunlara esit ya da daha iyi
olacaktir: 100, 90 ve 90. ilgili dékiiman : US MIL -C - 44187 ltem 3.5.2.
Soguga Kargi Dayamkliiik :ASTM 5516'ya gore sogukta (eksi 25°F) 1500
saykil bukilmeden sonra su gegirgenligi:

Cozgide hig sizintt yoktur.

Atkida hig sizinti yoktur.
Sicakhiga Kars! Dayaniklihk : Fonksiyonel katmanin (membran'in) isiya
dayanikligi ;> 100°C.
Bu membranlar itfaiye séndirme personeli koruyucu giyim triinlerinde alev
almaz dokuma veya orglleriyle kombine olarak kullaniimakta olup, sicak
kargisinda DuPont veya muadili Thermoman isteklerine uygun olarak, damla
olusturmaz ve kirilmaziar. Dolayisiyla, bu konudaki kisittamalar membranda
(fonksiyonel katmaninda) degil, dis katman ve astar i¢in séz konusu olabilir.
Su buhari gegirgenligi, su ve isI gegirgenligi, nefes alma kabiliyeti (Yukaridaki
ug ozellik igin ortak agikilama.) astm
E 96'ya gore su buhar gegirme orani : g/m2/24 saat
Baslangicta : 600 yapay terlemeden sonra
ISO 11092'ye gére (Dr. Umbach'in Hohenstein Enstitlisiindeki deri modeline
uygun olarak) su buhari gecisine mukavemet: Ret 12.0 m2 PA/W
Yikama Sikliklarinda Dikis Yerlerinin ve Bantlarimn Dayanikhhdi: "1ISO 811"
yontemine gére,ilk sizdirmadan sonra kusurlu bulunan numune ve 2 dakika
sireyle 0.2 bar'lik su basinci (2 mir su slUtununa esittir) degisiklikieriyle
yapilan Laminate testlerine gore:
60°C'da yikama saykilindan sonra yikama ydntemi 1ISO 6330-3A, Camasir
makinasi Al kurutma ydntemi ISO 6330 Method E
Diger Ozellikler :
DIN 32763'e gore Kimyasal Maddelere Mukavemet:
Sodyum Bikarbonat % 40, Nitrik Asit % 65, Hidroklorik Asit % 32, Sulfurik Asit
% 24. EN 343'E goére dis kumasin aginmaya karsi mukavemeti:
Test : Martindale, yontem 2, 9kPa basing, 180 zimpara kagidi



1000 turdan sonraki sonug: Hi¢ sizinti yok.
d) Delaminasyon Testi :
Ug katmanii terkibin stabilitesini test etmek igin yapiiir. Bu testin yapiimasinin
nedenleri, laminasyon isieminin kalitesinden ve kumagimizin yaklasik S yil
veya daha uzun sireli kullanimini simile etmektir.
Testten beklenen sonug | : 500 saat surekli yikamadan sonra de
laminasyon (laminasyon 6zelliginde bozulma) oilmamas:idir.
Yéntem : 1ISO uyumlu yikama makinesi, 1sitma
yok, deterjan yok, muayene kuru nimune uzerinde yapilir.
Benzinle ve Yagla islemde Su Gegirmezlik : DIN 53521'e gore asagidaki
islemler yapilir:
Yainizca 1 saat sureyle benzin ve yagla iglem.
Benzin No: 1 Test Yagi: A 20/NP I
Sonug¢ : Yukaridaki 8, 9 ve 10. maddelerde
belirtilen yikama yéntemi uygulandiktan sonra Hi¢ sizinti yoktur.. Yaga
Mukavemet Testi : AATCC 118-1992, Sonug: 5.
(Goretex labaratuarlarinda yapilan sonuglardan alinmistir.)

Ornek 2 : Gézeneksiz membran

Hammadde - hidrophiler Polyester

Yapisi : homojen, gdézeneksiz

Yoguniuk 1,27 gr/cm3

Kalinhk 10 pm

Genislik : 155 cm.

Optik Ozellikler . renksiz, seffaf

Yumusgama Noktasi : 200°C den bagslar.

Erime Noktasi : 220°C den bagslar.

Sicak havada ¢ekme - minimum ¢cekme (< °/0 1 ile 200°C)
Mukavemet - enaz 35 N/5 cm.

Yirtilma Gerilinesi : Yaklastk % 300

Daimi genlesme .~ % 20 - % 50'ye Toplam gerilme (Daimi
uzatma)

Tekrarlama . ~ % 4'e kadar, daimi genlesmesiz. Toplam
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genlesme.

Nem emme : 20°C ve % 1.5 - % 50 nemiilikte.

Hava gegirimsizligi : DIN 53887'ye gore

Su emme : 20°C'de % 5 (islatma ve Titretme beraberinde)
Buhar gegirimsizligi : 2700 gr/m2 Gzerinde, 24 saat ASTM E 96-66

gére Buhar gegcirimsizligi direnci : 17 x 10-3 m2 . mbar/w DIN 54101'e gére.
Su gegcirimsizligi . DIN 53886'ya gére.
Sympatex’e laboratuartarindan alinmistir.

Uretim Ozellikleri

Membranli kumaslardaki Uretim &zellikleri model tasarimlarini et-
kilemektedir. Kumasin ekonomik kullanimi, kalip-dikim ézellikleri, kalitesi, ma
liyeti, kullanilacak  aksesuarlarin  segimi, model  tasarnmlarinin
yonlendiriimesinde &énemli faktérlerdendir. Model tasarimlarinda tim bu
detaylara estetik yaklasimiar ve yaraticihk eklenerek fonksiyonel modellerin

ortaya gikmasini saglamaktadir..

Bu kumaslar 6zel koruma alaniari disiinulerek Uretilmeye baslanmistir,
ancak basit koruma gruplan icin hazirlanmig kumaslar yeni tasarimlaria
guniik hayatta tercih edilecek bir konumda olmaktadir.

Kalhp Ozellikleri

Modelin detaylarini planlandikdan sonra tasarimi yansitacak olan
kalip asamasidir. Kaliplar i¢in 6nemti olan noktalardan biride, 6ict ve orandir.
Hangi millet, hangi grup birimine (kadin , erkek, gocuk) hitap edecekse o 6igu
birimleri kullaniimalidir. TS EN 340 standardinda, koruyucu giyecegin beden
Olgulerinin gbsteriminde,“dlgller bir vucut digusunt tam olarak tarif edecek

sekilde verilmelidir* denmektedir.

Vicut ISO 3635: 1981'e gore dlctimelidir. Kol boyu, bilek ile omuzun
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yaninda, kol yuvarlaginin en yuiksek noktas! arasindaki mesafe olup, kol
asilma dogrusuyla kolun en ustinden éiclimelidir. Koruyucu giyecek igin
kontrol boyutlan, boy, géglus veya gédis cevresi ve bel gevresi oimalidir.Ust
giyim olarak kullanilan bu kumaslarda hata ¢ikmamasi igin omuz + kol boyu
olarak kullanilir. Béylelikle disik omuziu modellerde kol boyunun

ayarlanmasi daha kolay olmaktadir®.

ISO 3685. 1981'e gore standard, piktogram bedenleri
géstermenin  bir vasitasi olarak kullaniimalidir.Boy, gégis veya gogis
cevresi ve bel ¢cevresi, cm olarak verilmelidir. Kol boyu ve ayak igi boyu, bir
tek deger olmahdir. Koruyucu Elbise igin Beden Géstemi (TS EN standardina

1 - Takim eibise. ceket ve paltolar igin minumum.ozellikler :

goére) (Sekil 24 ) G2-%)

164 -170

2 - Pantolon igin minumum azeltikler :

2 - Diger olasihklar :

34-96

Sekil 24. Takim elbise, ceket ve pantolonlar igin minimum &ézellikler(TSE’den)

2 Turk Standardi; TS EN 340, Ocak, 1996, 3



Kesim Ozellikleri

Membranli kumasglarin kesim konusunda problemi yoktur. 140-150 cm
ene kadar Uretilebilen kumaglar istenilen uzuniuga kadar kesim boyu
ayarlanabilir. Serim sirasinda gergin seriimesine kat ve kirisikliklarin
olmasina dikkat edilir. Elle serim yapilabildi§i gibi ézel makinalaria da daha

cabuk serim yapiabilir. Astarsiz iki katli laminatlarda alt tabaka zar yapisi

oldugundan kumaglar havalandirilarak daha dikkatli bir serimin yapilmasi

gerekmektedir. (Sekil 25 )

Sekil 25 : Kesim ve serim ( Plantextilin izniyle )

Kumas maliyetlerinin ylksek oimasi pastal planinda daha ekonomik bir
yerlesimini gerektirmektedir. Bilgisayarli sistemlerde hazirlanan bu plan
sirasinda kumasin ekonomik yerlesmesi, artik parcalann degerlendiriimesi
olani  model tasarimlari ve kalip asamalarinda degerlendiriimeye

alinmaktadir.




36

Dikim Ozellikleri

Kesimden gelen pargalart birlestirmedeki ilk iglem, sanayi dikig
makinasi ile olmaktadir. Fakat kumasin 6ézelliginden dolayi, igne zar
yapisinda ve kumas dokusunda blylk bir gézenek olusturdugundan bu
gozeneklerden gegebilecek bakteri, su ve diger maddeleride engellenmesi
gerekimektedir Koruma amaci ile uretimekte olan bu kumasin dikim

sirasinda desteklenmesi gerekir.

Bunun i¢in kumasin yapisinda hazirlanmig membranh bantlar,
ignesiz olarak 1si sistemi ile izole edilerek kumasla birlestirilir. Kumasin iki
veya U¢ kath laminasyonla hazirlanmig olmasi izole bantlarin segimini
etkilemekte ve kumasin kalinhigi ile izole bantin ayni kalinlikta olmasi
gerekmektedir. Bu yapigtirma islemi Seam Sealing kaynak bant makinas: ile
yapiimaktadir.Kaynak bant makinasindaki yapistirma isist  kumasin
laminasyon kalinli§ina gére ayarlanmaktadir. Iki kat membranli kumas igin,
u¢ kath izole bant daha saglam olmas! agisindan kullaniimak istenirse, iki
kath kumas icin ayarlanmis i1s1 derecesi U¢ kath izole bant icin yetersiz
geleceginden kaynasma tam olamayacaktir. Isi derecesi ylkseltildiginde
gercek kumas igin 1s1 yiksek gelerek kumas zarar gdrecektir. Kumasin
kalinligina goére 1s1 ayan degisebildigi gibi dikim alanina gére de modeller igin

degisik aparatlari vardir.

20-30 mm genigliginde olan seam sealing bant ve kumas sicak hava ile
Gift merdane arasinda sikistinilarak plastikleserek yapismasi saglanir. Bu
islemin her makina dikisinden sonra uygulanmasi zorunludur. ( Sekil 26 )



Sekil 26: Isi ile kaynak bant dikim teknigi (Plantextilin izniyle)
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Seamsearling Kaynak Makinasinin Ozellikleri Teknik Ozellikleri :

Boyu

Eni

Tum Yiksekligi

Is tablasinin yiki
Agirlig

Calisma Gerilimi
Isitma Gucu

Kaynak yapma hizi
Kaynak Basinci
Sicak Hava Basinci
Sicak Hava Sicakligi
Sicak Havamn Niteligi

Aksesuar eklentileri

Dakikada devir
Pedal

Degisken serit

: 1265 mm.

: 600 mm

- 1750 mm + - 40

: 790 mm + -40

- 110 kg.

: 220 V/50/60 Hz.

: Max. 2800 watts .

:3m/imin+-10%

: max. 340 Na + 6 bars

:2 bars

- max 600°C

. Kuru ve filitrelenniis

. Bant kesici
: Bot dikiminde kullanilan dar agik
-yerleri diken aparat, ayakiik

: 71-7500-007

. 2 ayak vardir = Ayag@i kaldirnia

= Dikimi saglama

: Kaynak bant sarma aparati.

Sanayi dikis makinasinda bulunan dider salter, akim ayar, devre
kesici,istklandirma, guvenlik sistemi,gi¢ anahtari bulunmaktadir. Bunlardan
farkh olarak; .
Potansiyometre : Ust anahtar kutusu (izerindeki potansiyometre
dugmesi sicak hava memesi ile besleyici makaranin ayni zamanlama ile
caligmasini temin eder.

Sicak Hava Basing Kontréloru :,sicak hava basing ayar alt anahtar kutusu
Uzerindeki basing kontrélori ile diizenlenir. (0.05 - 2 bar araligi)

Calisma Durdurucu . hava sicakhig ayarlanan degerin SOS°C

uzerine ¢iktiginda kaynak makinasi durur ve sicakiik kontrol 1$1g1 yanar.



Sicak Hava Sicaklik Kontrolérii : sicak havanin sicakligi, en Gstteki salter
kutusundaki sicaklik-kontroléra ile ayarlanir, Ayarianan sicaklik degeri dijital
gdstergeden izlenebilir. Hava beslemesinde bir anza olursa elektrik basing
sentezleri aracilig! ile otomatik olarak durur.

Etki Derinligi Yuzugu ‘bu yuzlk, hareketli Gst besleme silindirini
alttaki sabit silindirden istenilen uzaklikta sabitlemeyi saglar. Béylelikle
ayarlanan basincin tum malzeme kalinh@inin yalnizca bir kismi (zerinde
etkili olmasi saglanir.

Ornegin; bu ayarlama 6zellikle kumas katmam olmayan levhalann
kaynaklanmasinda veya kaynak isleminin silikon silindirlerle yapilmasi
durumunda gereklidir (Sekil 27 ).

9
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Sekil 27 Kaynak bant makinalan cesitleri



Suter Test Cihazi :Kaynak makinasi ile izole edilen dikislerin su
gecirmezlik kontrolu test cihazinda denenerek bir sonraki isleme gecirmesi
gerekir.Bu test cihazi bir kalite kontrol aracidir. 2 dakikalik bir test isleminden
sonra diki§lerdeki izole bantlarin su gecirip gecirmedigi kontrol etmekte
kullanilir. Testten olumlu sonug alindiginda bir sonraki islemlere devam edilir.
Ancak deney sonucunda su sizmasi varsa yeniden kaynak bantina geri
déner ve isi derecesi ylUkseltilerek yeniden bantlar silindirler arasindan
gecirilir ve boylece kuma§la. bant birbirinden ayrilir.Bantlarin yeniden
kumastan ayriimasi iglemi i¢in banti bozacak bir 1si kullaniimamakta sadece
ayrilmasini saglamaktadir. Bu nedenle deforme edilmeden ¢ikartilan bantlar
kirikliklar, buziimeler duzeltilerek yeniden kullaniiabilinir. Test Cihaz1 (Sekil
28)

oedam testier

Sekil 28 : Test Cihaz



Kalite Ozellikleri

Membranli kumasiar koruma amagli bir tekstil Grun tipi oldugundan
aretim ve kullanim normiar i¢in bir ¢ok kalite standardini icermesi gerekir.
Kumasin Oretim sirasinda gecirdgi evreler icin birgok kalite normlan kul
laniimigtir. © Kumaslarin koruma faktérierinin  nasil olmasi gerketigi ve
standartlari DIN,TSE ve Brith standartlarinda belirtiimigtir. Kumaslarin
kullanim yerlerini tesbit etmek ve giysi Gretiminde do@ru kullanimini saglamak
icin laboratuvar da test sonuglar énemlidir ve kullanim yerierine gére TS EN
standardi ve ISO standartlarina  uyguniugu kontrol edilmektedir. Bu
standardiarda koruma faktériinun 6zelligine gore tekstil GUrininde bulunmasi
gerekli 6zellikler ve test yontemleri de belirlenmigtir.Ek olarak yangin ve ézel
koruma alaniar igin Uretiimis kumas ve giyimlerde risk guruplarn iginde yer
aliyorsa CE kalite glivence isaretini de tasimasi uygun olacaktir.

CE isareti fransizca'daki “Conformite Europee’'ne” sdzciklerinin bas
harfleri olup “Avrupa normiarina uyguniuk” anlamina gelmektedir ve “AB Griin
pasaportu” da denmektedir.Bu sembol AB tarafindan ortaya konan emniyet,
saglik, cevre ve tuketici koruma seklinde temel gereklere uygunlugu gériinen
bir kaniti olarak aigilanmaktadir. CE isareti teknik mevzuatin gereklerinde
Ozeliikle daha siki incelemelerin s6z konusu oldugu Urin guruplarinda
29000(1SO 9000) esas alinmaktadir.Eger EN 29000 standarti varsa urunie
ilgili birgok testin yapilmasina gerek kalmayacaktir.Bu nedenle standartiarin
varhgi blyik énem tasimaktadir.Bu standartlarin Turk Standard karsihigi TS-
ISO 9000 dir.

Membranii kumaslarda ve bu kumaslardan uretilen bazi Grtnlerde
CE igareti bulunmaktadir. Bu tir Uriinler Atese karsi koruyuculuk aktivitesi
saglayan ve &zelliklerini yansitan yangin siniflart igin kullaniimakta ayrica
sojuga karst -50°C - 60 °C dereceye kadar korumay: sagladigini
kanitlayabilmek icin bu gruplarin giysiden kaynakianan bir riske karsi
korumasinin ifadesini belgelemek zorundadir. Bu konuda titizlikie caligma
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yapan bazi firma Grinlerinde bu isaretiere rastiamak mumkindur.

Membranh kumaslar Askeri 6zel harekat giysileri, daha sonra da
helikopter, ugus giysisi gibi alanlarda kullaniimaya baglamistir. Bu
uretimlerde basta AQAP belgesi ile ¢aligan firmalar ISO-TS EN ve bir cok
kalite standard: kullanarak ¢alismalarina devam etmektedir.

Kalite Standartlarindaki isaretler ve .Anlamiart :

ASTM - Amerikan Society for Testing of Materials (Amerikan
Malzeme Test Etme Birligi)

AQAP - Allied Quality Assurance Publication

BS - British Standart (Birlesik Kalite Givence ve Yayini -

Teminati/Standard) (ingiliz Standard1)

CE - Conformite Eurapeenne (Avrupa normlarina Uyguniuk)
CEN - Committee Eurape Normalisatio

DIN - Deutsche Industry Normen(Alman Endustri Standardi)
EN - European normen (Avrupa Standardi)

ENV - European Prestandard (Avrupa On Standardi) hem tasari

hem mecburi yururitkte.

ISO - International Standart organization (Uluslararasi Standard
Organizasyonu).

TSE - Turk Standartian Enstitusu

Bu kumaslar ve uUretimi icin toplam kalite ybnetimine ihtiya¢ du-
yulmaktadir. Hammadde kontrolu, uUretimdeki iglemler ve bitmis Garin
Uzerindeki dizeltmelerin ¢ok zor olmasi nedeni ile hata orantnin sifir oimasi
hedeflenmekte ve bir sonraki isleme gegisinde Grtinun kaliteli ve hatasiz
olmasi gerekmektedir. Bu nedenle bu ulretim icin isgiler egitimli, .kendi
kendinin kontrollinii ve bir énceki isiemin kontrolinii yapabilen sistem iginde

yer almaktadir.
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Bu kumaslarla tretim yapan firmalar toplam kalite yénetimine gegmese
bile, bu kalite yénetimin stratejisi olan sifir hata ve geri dénusimsuz Gretim
icin calismalari yapmaktadir. Ancak tam bir sifir hata igin ¢ok dikkatli, planli
bir caigma ve kalite anlayisinin benimsenmesi gerekmektedir.

Membranh Kumaslar ve Koruyucu Giysilerde Tasarim Ozellikleri

Membranli kumaslar, segici gegirgenlik 6zelligi olan membran zari ile
bunu destekieyen (st ylizey dokunun birlesmesiyle meydana gelen bir kumasg
yapisidir. Olusan bu kumas korumayi saglama ve nefes alma Ozelliklerini
tasir. Bu kumagslaria yapilacak giysi tasarimlarinda hedefin belirlenmesi ¢ok
oénemlidir. Baslica amacg belirlenen hedef i¢in korumayi saglamaktir. Soguk,
alev, su, bakteri ve kimyasal maddelere karsi ayri koruma hedeflerini

gerceklestirirken nefes alma aktivitelerini yerine getirmektedir.

Koruyucu elbise ; personel elbisesini 6érten veya elbisenin yerine
gegen bir veya birden fazla tehlikeye karsi koruma saglayacak sekilde
tasarlanmis giyecektir™® olarak tarif ediimektedir. Yine ayni TS EN 340
standardinda tehlike;* saglikli bir insan vicudunda hasar veya zarara yol
acacak durum‘ olarak tarif edilmektedir. Mekanik tehlikeler, kimyasal
tehlikeler, soguktan kaynaklanan tehlikeler, 1s1 veya yangin tehlikeleri,
biyolojik madde tehlikeleri radyasyon tehlikeleri gibi farkli tiplerinin mevcut
oldugunu belittiimektedir. Cevre sartlarina bagli olarak, bu beliri tip,
tehiikelerden baska daha 6zel tehlikeleri ortaya cikartmakta mumkundur.
Ozel elbiseler kendine has is tipleri g6z 6nine alinarak tehlikelere kars!
koruma saglamak i¢in uygun tasarimlar yapiimahdir. Belirli bir amaca gére
tasarlanmis bu tip elbiselere el bigaklanna kargi korunma elbiseleri,
motosiklet kullanicilari igin koruyucu elbiseler, motoriu testereyle kullanmak
icin pantoloniar, kirli havaya kargi korunmak igin giyecekler, ylksek

2 Tirk standardi ; TS EN 340, Koruyucu Elbiseler-Genel Ozellikleri, Ocak, 1996
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gorunebilirlik sadliyan giyecekler, 6zel is¢i tulumlar gibi giyeceklerde 6zel
koruyucu giysi katagorilerinde yer almaktadir.

Koruyucu giysilerin Gzerinde bulunmas:i gerekli ézellikler aynt standard da
ergonomi basiig ile belirtilimisgtir.

- Koruyucu giyeceklerin malzemeleri ve bilegenlerinin kullaniciya yan
etkisinin olmayacag bilinmelidir.

- Kullanictya, yeterli koruma ve kullanma rahatiigi saglamahdir.

- Koruyucu giyecegin kullanici ile temas edebilecek pargalan, sert, keskin
kenarli tahris veya yaralanmaya sebep olmayacak sekilde imal ediimig
olmalidir.

- Koruyucu giyecek, tasarimi, kullanicinin Gzerinde dogru konumda durma
imkani saglayacak ve gevre sartlari gbz 6niune alinarak, galigma sirasinda
kullanicinin adapte olabilecegi hareketler ve durumlar ile birlikte kullanmanin
onceden tespit edilebilen siuresi icin, uygun olacagindan emin olunacak
sekilde tasarlanmalidir. Bu amagla yeterli ayarlama sistemleri veya yeterli
boyut aralklan gibi, uygun sekilde koruyucu giyecegin kullanicinin vicut
boyut ve bicimine adapte edilebilmesinin  mimkin kilinabilmesi
saglanmaldir.

-Koruyucu giyecek gerekli dayanim ve kullanma kolayhgint tam olarak
saglamali ve mumkin oldugu kadar hafif olacak sekilde tasarlanmig

oimalidir.

Hangi amag¢ dogrultusunda tasanmlara baglanacaksa sonugta koruma
amagh dretilen membranh kumaslar igin bu sartnameler dikkatlice
incelenmelidir. Daha sonra mesiek gruplari yada diger 6zel gruplar igin tretim
yapilacaksa, bu gruplarin 6zel sartnameleri varsa incelenir. Komple korumay
gerektiriyorsa 6zel gerekliliklerin incelenmesi ve 6zellikie + 100°C ye kadar
korumayi saglayabilecek yangin sinifi icin hazirlanan kumaslarin, hareket
sirasindaki su buhari gegirgenligi mimkin olabildigince en hizli bigimde

disari athminin saglannmasi gerekir ve fizyolojik zorlamayr mumkdn
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oldugunca azaltmalidir (Mesela havalandurmayla)zs.

Koruyucu Elbisenin Genel Mecburi Sartlari (CEN/TC 162 ye gére)
Koruyucu elbisenin beden dicglileri (6rnek beden ve gddis cevresi) stan-
dardize edilmelidir.(degisik kategorideki denenen elbise dayanim sureleri
deney metotlarinda belirtiimistir) Kéti hava sartlan ve saguga karsi ¢ok cesitli
siniflarda Uretilen elbisenin su buharina karsi giavenirliligi dikkate alinmalidir.

Parcgalarin igsaretlenmesinde piktogram kuilanilabilir.

Avrupa Toplulugu Yénetmeliklerine gbre;

Koruyucu ve Meslek Elbisenin Sartlari verilmigtir.

Uygun riziko derecesindeki yuksek koruma,

Tamami ehemmiyetsiz agirlik,

Olgiilen yizey durumu,

Ayarlanabilme ihtimali veya beden segimi ,

Ureticinin verdigdi bilgi brosur, yikama, raflama, kaldirma, kullanma, bakim

ve kullanim sonu bilgilerin oimasi.

Uretici Yonetmeliklerine Gore;

Basit Koruyucu Elbise Metodu;

Yizeydeki mekanik yirtilmalara karg! koruma saglama + 50°C den - 5°C ye
kadar elle uygulanan sicakliklarda koruma saglar.?®

Ozel hava sartlanna kargi koruma saglamaz.

Basit ve komple usullerle Uretilen koruyucu elbise -5°C/+50°C sicaklikta -

soguk arasindaki isilara karsi korumayi saglar.

Ozel Yangin Elbisesi;

Eriyikli alev veya hangi dereceye kadar ne kadar guvenli oldugu, yani yangin
sinifi belirtiimelidir.

Elbisenin Gzerine yansitici* reflektif bir malzeme koymak gerekir.

** Tirk Standard: ; age.,?2
* Tiirk Standaru -a.g.e. 2



47

Ozellikle 100°C ye kadar korumayi saglayabilecek yangin sinift icin daha
titizlikie ve kumasin teknik Ozelliklerini dikkatlice incelereyerek model
tasarimiar yaptimalidir.

Bunun icin kumaslarin hangi gruba hitap edecegi ve dzelliklerinin

bilinmesi gerekir.(Sekil 29)
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Membranh Kumaslarda Aksesuar ve Diger Maizemelerin Kullanimi

Membranli kumagslarla olusturulacak giyimler i¢in kullanilacak malzeme
ve akesuarlar cok dnemlidir. Sicaga, soguga, suya kargi ayni hassasiyeti
gOsterebildigi gibi kumasin koruma amacina hizmet eder nitelikte olmasi da

gerekiidir.

Membranli kumaslarda her dikisten sonra, dikis yerlerinin izole
edilmesi gerektiginden diger kumaslara oranla ¢ikacak bir sorunun da tamiri
daha zordur. Uzun sireli ve her turld sartlarda korumasi planlanan bu
giysilerde, aksesuar ve diger yardimci malzemelerin de ayni dayaniklihigi
gbstermesi gerekir. Fermuar, ¢it ¢it ve difer aksesuarlarin bozulmas: bitmis
bir Urinde sorun olacaktir. Kumasin hafif olmasi agirlikla olusan ener;ji
kaybini 6nlemektedir. Ozellikle dad sporlarinda tercih edilen bu giysilerde
Uzerinde tasidiklan gr olarak agiriiklar cok énemlidir. Bu yuzden kullandiklan
esya, giysi ve malzemelerin hepsinin hafif, istenilen amaci gergekiestirir
nitelikte olmalidir. Kumasin kendi hafifligi ve amaci ile orantili olarak
kullanilan malzemelerin de agirliklan &énemlidir. Demir digli fermuarlar
dikkatsiz bir kapama yaparken kumasa zarar verebilir ve bu fermuariarin
agirhgida énemlidir. TS 11516 ya gdre renk haslikian istenilen nitelikte,
¢abuk bozulmayan, kemik, plastik digli, sudan etkilenmeyen fermuarlar
kullaniimaktadir. Cit ¢itlar, zimbalar, kiflenmez, sudan etkilenerek renklerini
degistirmez, kolayca kapanma ve acgilma islemlerini yetire getirecek nitelikte
olmalidir. Bu aksesuarlar kalite, renk ve estetik olarak giysiye ayri bir

gérunti kazandirmasi agisindan da ¢ok énemlidir.

Bu yardimci materyallerin kisa sire sonra bozularak ve yeniden
degistiriimesi kuguk bir isiem degildir. Tum astarlama sdkllerek zimba veya
fermuar degistirilerek yeniden su gegmemesi igin izolasyon iglemi yapilmasi
gerekir. Bu giysilerin onarimi iginde yine bu UrUnleri olusturan yerlerde
onarimi s6z konusudur. Her hangi bir onarimda 6zel igiem yapiimadig: i¢in
kumasin su gegirmesi tim 6zelligini yitirmesine sebep olacaktir.  Kullaniian
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ipliklerin dis ylzeyle uyumiu olmasi kuvvetli, kumasla uyumlu bir iplik olmasi
ve kalinhgi énemlidir. Kumasin kalinligina gére 40 no.dan 100 no.ya kadar
kalinliklarda tercih ediimektedir. Kullanilan ipliklar birlestirme iglemlierinin

saglamligini ve estetik goéruntlyl etkilemektedir.

Membranli kumaslarda termal konforu saglayici detaylar énemlidir.
Kumagin tim ozelligi suyu gegirmemesi, su buharini da digan atarak bir tur
nefes alma Ozelligini saglamasidir. Vicut isisi yikselerek isiyi dengede
tutmak icin su buhar olarak digart atimi sirasinda bir miktarda isi kaybi
olusmaktadir. Ancak bu kumaslar nefes alma fonksiyonunda, teri vicut
Uzerinden atarak kisinin kuru kalmasini saglar. Membranli kumaglarda kisiyi
soguktan daha iyi koruyabilmek igin, i¢ takviyelerin dogru se¢imi &nemlidir.
Kullanilacak olan astar ve astar yerine gegecek malzemelerin bu &zellikleri
soguktan koruyucu, isitict ve nefes alma aktivitesini devam ettirici

fonksiyonlarinin olmasi gerekir.

Mont, kaban anorak tarzi hazirlanmig giysilerde soguktan korunmak
icin cesitli elyaf, kaz tlyl, polar ve kase gibi i¢ takviyeler kumas ile astar
arasinda kalarak kuru hava olusturur ye ¢ift cam dérneginde oldugu gibi 1si
izolasyonunu saglar. ( Sekil 30 — 31) Ancak membranla olusturulan

kumaglarda bu malzemelerin secimi ve uygulamasi énemlidir.
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Membranli kumagiarda kullanma talimati, beden numaraiari dikkat
ediierek bir korunmantin belirtiimesi ve etiketierin yeriestirme yerieri dnemiidir.
Talimatlarin beden numaralarinin i¢ astara, firma ve diger o&zelliklerin

fermuar ayagina kumasa zarar vermevecek verlere tutturulmasina dikkat

edilmelidir. © Kumas (zerine igne ve etiket makinasi ile etiketler

---- i

tutturulmamalidir (Sekil 32)
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Membranli Kumaslarin Kullanim Alanian

1- ik kullanim alam Askeri 6zel harekat giysisi oimustur. Anorak, parke, yag
murluk, pardesi, pantolon, tulum v.b. giysiler olarak Gretim yapiimigtir. Daha
sonra spor alanlarinda, yelkenli, rlizgar sorfi, dagci, kayak, avci, nehir
sporiari, golf, motosiklet, bisiklet, atletizm, motorlu sporlar gibi alanlarda

kullaniimaktadir.

2- Yiksek performansh yagmuriuklar ve riizgara dayanikliigindan,
postacilar, hava alani ¢alisaniari, polisler, benzin istasyonunda ¢alisan

personelde kullamimaktadir.

3- Aleve dayaniklihdindan dolayt S-6 sinifi kosullarina uygun olarak
hazirlanmis olanlar itfaiye giysileri olarak tretilmektedir. Bu alanda kullaniian
ayakkabi, el diven, baslikta membranl kumaslar kullanilir.

4- Saglik alanlarinda sterilize edilebilen ve tekrar kullaniabilen ameliyat 6n
liklerinde kullaniimaktadir. Son yillarda AIDS hastaliginin yayginiagsmasi ve

ameliyata giren personelin saghgini tehdit eder hale gelmesiyle saglk

alaninda, yaygin olarak tercih ediimelidir.

5- Yara bantlarinda da membran kullaniimaktadir.

6- Eldivenier,

7- Su gegirmez ayakkabilar,

8- Endustriyel temiz oda giysileri 6zellikle elektronik alet Uretim tesislerinde,

membran ve membranl kumaslar kullaniimaktadir. (Sekil 33)



Sekil 33 :Membranii kumasiarin kuiianim aianiart.

wn
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TASARIM

Tasarnm kelimesi sézliikte "Bir tasarlama eylemi sonucunda belirlenen ve
asil yapitin gergeklesmesi sirasinda yénlendirici olan proje, ¢izim, maket vb.
grinlerin tumi?” olarak tanimlanmaktadir. Bu tanimia tasarim kapsaminin
tam karsihi@ini bulmak olanaksizdir. Tasarim kavramina baktdimizda
yaraticilik ile uyarlamanin karistinldig1 gérular. Kisinin verileri alip yogurup,
kendine goére bir yorum getirmesi olayinda yaraticilikian ¢ok uyarlama séz
konusudur. Ancak bir gok parcay! do@ru bir bicimde yeni bir boyutta bir araya
getirme sureci, farkli yorumlamayla yaraticilikta birleserek tasarim: baglatmis
olur. Tasarim sadece ¢izgi, desen, estetik bir degisim degil, ayrintilarin he
saplandigi ¢ok yoénil bir sirectir. Bu sureg¢ bilgi, analiz, sentez de@erlendirme
ve karar verme temel adimlardan olugan bir Grtin faaliyetidir. Strecte tasarim
icin gerekli olan ilk adim problem durumudur. Daha sonra problem durumu
hakkinda detayl bilgilere sahip olunmahdir. Tasarlama agsamasinda analiz ve
sentez ayrintilarda dusinllerek tamamlanmig olacaktir. Tasarnimiar
olustururken en son asama, kullanim alanlari vb. birgok detaylar dusinulerek
karar vermeyi ve temel adimlar da uygulamaya gecis olarak
dusunuiebilir. Tasarim insan gereksinimierini kargilamayi amagclayan genel
goriinum, fonksiyonellik, teknoloji ve Gretim gibi yiksek duzeyde yenilik getirici
karmasik ve disiplinii bir oigu 28 olarak da tammianmaktadir.

Tasarim artik ¢ok yakin zamana kadar anlasilan bir igin baglangic
asamasi degil, tiketicinin bireysel ihtiyaglarina cevaba kadar. uzanan bir
slrec olmaktadir. Bu sireci hayata dénustirmek iginde tasarimcinin bir gok
hedefi ve asamalari gerceklestirmesi gerekir. Tasarimin hedefi teknik bilgiyi,
arastirma gelistirme asamasinda yeni bir estetik bakis acisi ile Urine g
boyutiu olarak yansitmaktir.Uriniin gizimini,kalibint hazirlama ve geligtirme
sireci olan tasarimin  bir amaci olmalh ve yaraticillk degeri

icermelidir.Kisacasi tasanim : Amag, biling, butinlik ve kendine &zgu bir

" Sozen M. ve Tanyeli U. :Sanat Kavramlan ve Terimler Sozliigi. Remzi Kitabevi Ist.86. Sayfa :231
% Aydin S. Ve Gakarlar G. - 1. Tiirkiye hazir giyim ve konfeksiyon Kongresi Ist.1993 Sayfa 268
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teknige sahiplik ozellikleri taslmahdlr.29 Tasarima bir ¢ok alanda ihtiyag
duyulmaktadir. Nesne tad, koku, ezgi, bir ¢ok obje yeni bir kimlikle sunug ve
bu yeniliklerin bize kazandiraca@: bir ¢ok unsur detaylandirilarak hazirlanip
yeni bir (irGn tasarimi olarak sunulmaktadir.

Tasarimi gerektiren olgulann baginda moda olgusu gelmektedir.Moday!
doguran dinamik etken, insamin yeni bicimler ortaya koyma tutkusudur®.
Yeni alanlarin olusmasi birden genis kitlelere yayilmasi moda kavramini
olusturur. Moday! yasatan da bireydeki degisiklik isteg@idir ve var olan
korumak ile denge halindedir. Moda denince akla itk gelen, tekstil Grinleri ve
aksesuarlardaki tarz bigim ve degisikliklerdir. Tekstil yap1 olarak bir énceki
dénemlerden ¢ok farkli sey, uretmez, ancak sirekii tiketilir olmasini
saglamak igin, renk, desen ve formda olusturulan degisiklikiler modanin
Ozellikle giysi tasanmlannda etken olmasini saglam|§t|r3' Tekstil,
tasarimlarinda var olan dengeyi bozmadan ve nasil yeniliklerle olumiu
katkilar olusturulabilir, bunun arayis! igerisindedir.

Giysi Tasarimini Etkileyen Faktoérler

Yasamin sirddrilebilmesi icin yiyecek ve barinak kadar gerekli olan
giyim, insanlann kendilerini ifade edebilmeleri, rahat hissetmeleri, estetik
goriinmeleri, saglikli olmalar ve prestij kazanmalar ag¢isindan da 6nemlidir.
(Newton, 1973).

Giyim viicudu dis etkilerden koruma, rahatlik saglama gibi fonksiyonlarin
disinda bireyi topluma kazandirma ve ézgivenin kazaniimasinda da en etken
roll oynamaktadir. Cunki artik kigiye 6zel bir dikimden ¢ok hazir giyim
Uretimi ile giysi ihtiyaglan karsilanmaktadir. Bunun igin bir ¢ok fonksiyon
disunulerek genis bir kesime, zevke, ihtiyaglara ve goérsellige ulagmast

* Aydin S. Cakarlar G. : a.g.e. 5. 268 ,
3¢ Meydan Larouse : Cilt 5,Meydan Yaymnevi, Istanbul, 1971 sayfa 231
3! Tekstilde Tasanim Sempozyumu : M.S.U. Yaym, Istanbul, Sayfa 27
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gerekir. Bu gerekliligide saglayacak olan yeni ve dogru tasarimlar olacaktir.

Giysi tasarnmi gbérsel yani agir basan bir disinis ve dretme
sistemidir.Giysi tasariminda bir dasincenin 6zgun bir bicime aktarilabilmesi
ve kisisel yorumun kendine 6zgu niteligini kazanmasinda Uretim sireglerinin
gézoniinde bulundurularak dgelerin  benimsenmesi,6ziimsenmesi, somut
Onerilere dénusturiimesi ve tartisilmasi gerekliligi vardir. Giysi ve tasarim
birbirinden soyutlanmayan bir ikilidir. Giysi Uretiminde tasarim bir arag,giysi
ise bir amactir. Giysi tasarimi distnebilmeyi ve dustnuieni Uretmeyi igerir.*2
Giysi tasariminda en 6nemli faktér insandir, giysinin tiketiciye uyguniugu ve
fonksiyonelligi insan vicudunu tanimak, hareket alanlarni tanimak ile
mumkin olur. Ornedin motorsiklet kullanicisina giysi retimi yapilirken statik
Olgllerinin yanisira ara¢ kullanimi sirasindaki dinamik él¢ilerininde dikkate
alinmasi gerekir. Araci kullanim pozisyonu ve yaptig: hareketler planianarak
giysi tasanmi olusturulmalidir. Dagcilar igin giysi tasarimi yapilirken kiginin
vucut hareketleri dikkate alinmalidir,¢linkli eylem statik sekilde alinan élguleri

etkilemektedir.

Tasarim ¢alismalarinda hedefleri belirleme, amag, fonksiyonellik, Gretim,
satis, satig sonras! sonuglar gibi aynntilar dasinaldiigd zaman, sinirsiz bir
yorum getirilemez. Ancak bu teknik bilgiler yeni estetik yaklagimiarla hayat
bulur. Sonugta giysi tasarimlarinda yeni bir Uriiniin tercihini saglamak igin bir
¢cok detayin varhigini hissettirecek olan ve gorsel etkiyi saglayan estetik
yakisimlardir. Tasarimdaki heyecan, cosku ve etkiyi olusturan da budur.

Estetik

Tasarimdaki en bas ve en son asamasindaki sunumu olan estetik icin

bir cok yorumlar yapiimistir. Estetik guzeli olusturan gizeldeki gizli sirlan

32 Aydin S. Cakar G. : Adi gegen eser
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aciga cikartan insana haz veheyecan veren yorumlardir®® Aristoteles'e gére
(M.O. 384-322) Giizelin belirtilerinin diizen simetry ve sinirlilik oldugunu ileri
stirmektedir.>*

Platinos ise (205-270) gbzlemcinin nesne karsisinda farkli zamanlarda
bedeni agisindan farkli yargilarda bulunabiimesinden hareketie estetigin
yalnizca 6l¢cu ve orana bagli olmayacagini ancak &i¢ii ve oran araciligi ile
yansiyan bir kavram oldugunu savunmaktadir.

Augustinus'a gére (354-430) sanat eserlerinde haz kaynagi 6icu ve
oranlardir. Olcii ve oran uyumu birligi arar. Ona gére gizellik, yapi batiniinin
bélimlerini diizene koyan yasay! ve onlari yéneten sayisal degeri, ritm veya
orantinin gekiciligi ile yorumlayan akildir.Boylece guzellik doga duzeninin 6z
anlamina gelmektedir.*®

Basta ressamilar olmak Uzere bir ¢ok sanatginin eserlerin kusurlu ve ku-
sursuz yonlerini kolayca gérebildikleri halde bunun nedenini agik-
layamadklarindan bahsetmektedirler. Wilhelm Leibnitz guzellik kavramiarinin
iginde gizemli etkenlerin oldugu ve guzellik gbreceli bir kavram olsa da
aranilan bazi niteliklerin bulunmasi veya bulunmamas! bu géreceli kavrama

etken oldugu gérusuni savunmaktadir.

Estetigi bir ¢ok sanatg! guzellik ve gorsellikle gizemlilikle, yorumlarken
bir ¢cok sanatgida 6lgl-oranin gizelle uyumu olarak yorumlamaktadir. ik
olarak Fechner (1801-1887) istatistik yontemler uygulayarak estetigin,
degismez matematik ilkelerini saptamaya calismig, estetigin algi, cirkinlik,
tarler arasi birlik, zithk, agiklik, cagnsim degisikiik, élgli oran gibi kosul ve
ilkelerin oldugunu ileri sirmistir. Kadin ve erkegin ¢esitli geometrik sekillere
karsi tepkilerini 6igerek sonuglardan bir sifreler tablosu olusturmus ve degisik

* Hiiseyin Yurtsever : Uygulamal Estetik (Ankara 98) , 5
** Hiiseyin Yurtsever : Adi gegen eser , 7
3 Huseyin Yurtsever : Adi gegen eser
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AT

gozlemcilerin birlestigi "altin oran" oldugunu ifade etmistir.

Olgii-Oran

Altin oran da odligllerin birbirleri ile orantilari gézienebildigi gibi ma-
tematiksel 6zelliklerle de bulunmaktadir. Kendisine 1 ilave. edildiginde
karesini veren sayl (x2 = x + 1 ) altin oran olarak tanimlanmaktadir.*
Estetikteki guzel kavrami iginde etken olan 6i¢u ve oran kavramim géziemie
ve altin oran gibi matematiksel yéntemle kanitlamak mimkin olacaktir.
Boylelikle olgilerin birbiri ile kuramsal bir oranla bitiinlik icinde sunulmas:
dogru ve glzel kavramlarina daha c¢abuk ulasilinasini saglamaktadir.
Vitrivius, Leonarda da Vinci, Zeizing, Ernest Neufert, Le Corbusier gibi bir cok
bilim adami ve sanatgilar insan anatomisi (zerinde ¢esitli 6lci ve oran
ethdleri yapmislardir.

(Sekil 34) =

[
LT

[ Insan ensiominndest
P oranler {Le Cortumert

insan snatomisindeki
oraniar (Vitrivius)

insan anatomisindeki orsaier {Leonardo ds Vincet)

Insen anatomisingrst oranisr (Le Corwwser)

Sekil 34 Insan viicudunda 6i¢l - oran.( Parramon , Yurtsever)

% Hiiseyin Yurtsever : Adi gegen eser , 75



60

Giysi tasariminda da élgi-oran, fonksiyonellik ve estetik ¢ok
6énemilidir. Giysinin insan vicudunun ikinci bir derisi olarak korumasi ve
kaplamasi oldugu dusinulirse anatomik yapinin bilinmesi gerekliligini ortaya
koymaktadir.

Anatomi

Insan anatomisinin (vicut yapisinin) bilinmesi giysi Gretiminin her asa-
masit i¢in ¢ok Snemiidir. Tasarima baglarken tasar ve eskiz asamasinda bile
Olcli ve oran kavrami ile karsilasilir. Taslak cizimlerinde g6z dlguleri ile
hazilanmig yarim vicutlar Gzerine giysiler olusturulur. Modeli sunabiimek
estetik yanini gdsterebilmek i¢cin bu orantilarin gézi rahatsiz etmeyen o
kuramsal oranlara yakin olmasi gerekir.

Bunun igin birgok sanat¢i ve bilim adami insan vicudu Uzerinde
galismalar yapmiglar ve insan vucudunda bagt birim Oigusli olarak
almiglardir. Ideal insan figiriniin orantilar yedi buguk basiik kanona gére
hesaplandigi savunulurken atletik yapilarda oranlarin sekiz bas oigusl ile
olclilendigi savunulmaktadir. Burada da gérulayor ki viicut yaptsna goére

orantilarda degismektedir.

Eski Yunanli heykelciler anatomi bilgisi oimadan modeli inceleyerek
insan figurind ¢izebileceklerini savunurken Michelangelo ve Leonardo da
Vinci gibi ressam ve heykelciler insan vicudunun anatomisini en ince
ayrintilarina kadar incelemislerdir. Insan vicudunun yizeyini anlatmak igin
kas ve kemik yapisinin anlasiimasi gerektigini savunmuslardir’’

Kas vyapisini inceledigimizde; kaslar kasiima ve gevseme o6zellikieri
sayesinde insan vicudunun hareket etmesini saglayan organlar olarak
fonksiyonlarnini yapmaktadir. insan viicudundaki kaslann hareketleri giysi

37 Jose M.Parramon , Insan figiirii ¢izimi , Remzi Kitabevi
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formunu da etkiler. Bu nedenle kalip hazirlamada ve giysi formlannda
fonksiyonelliginde iskelet-kas sistemi, vicut agirhiklar, isisi hatta kimyasal

yapisinin bilinmesi ¢ok énemlidir. (Sekil 35)

~3 Vg o=
=5 SATR T,
e DG ~ /ﬂ,‘_% TN

Sekil 35 : Insan vicudunda iskelet ve kas yapisi.(Parramon)

insan vilcudundaki baz kaslar incelenirse;

Trapez kasi: Bu kas sirtin st bélimiinde ense ve omuzlarin altinda hareket
ettifinde de kirek kemi@ini sirtin ortasina iter. Béylece kasin ist ve yan
kenarian belirginlesir®®

Genig sirt kaslari: Sirtin altina dogru ve ortasinda yer alan diz kas Kkirigi
baklava dilimi seklindedir. Sirt kasi baklava dilimi ucunda inbe dokuda,

3 Jose M.Parramon : Adi gegen eser , 52
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kaburgalara yakin da kalin dokuda olup koltuk altindaki sisligi meydana
getirir®®

Buyitk kalga kasi : Vicudun kalga bSliminin en hacimli kasidir. Vicut
ayakta hareketsiz durdugunda bu kas ya tam veya yanm gevsek bir
pozisyondadir. Vicut arkaya blkilip kaslar kasildiginda kasin sekli degisir

ve enine uzar.( Sekil 36)

Kol kaslari : On kol kasi kol kasin hemer
yaninda olup elin arkaya bukilmesin
saglar. Dirsek eklemi ile birlesen bu kaslai
daha rahat ige hareket etmesini, uzan-
masint, tutmasini saglayan hareketli
kaslardandir. Uylugun Kirigsi kast, iki basli
uyluk ve baldir kasi bacak kaslandir. Diz
eklemleri ile baglanan bu kaslar bacaklari
hareket ettirir ve vicudun agirhgim tasiyan

kaslarda bu kaslardir. Uyluk értisin( geren

kaslarda gerilme, bikulme hareketlerini - ~ ;
yapiimasini saglar ve vicut agirhgt tek |
ayak Ustiine verildiginde vicudu dengede “
tutar. |
Go6gus ve kopriciik kemigi kasi: Bu kas
boynun iki yaninda V bigiminde yer alir.

V yi meydana getiren iki parganin alt
Kisimlart  ortalarinda kalan 4ggen sekiin
belirginiesmesini saglar.

Gogus kasi : Kast meydana getiren |if

demetieri birlesip kalin ve kisa bir kiris
meydana getirir. Bu kirg detloid kasin
altindaki paz: kemigine baglanir ve bu S$ekil 36 Insan vicudundaki

kas tim gogsi kaplar. kas yapisi{ Parramon)

Y z
Jose M .Parrameon @ a.g.e 32



Detloid kast : Bu kaslar omuz uglarinda bir cesit yastik gibi dururlar ve
omuzdaki eklem hareketlerinde belirginiesirier.

Kaslarin hareketleri kas yapisi ve hareket halinde olan kaslarin hareket so-
nucundaki diglimlerinin degisimleri insan viicudunu iglevsel olarak saran giysi

konforu igin ¢ok énemlidir.

insan igin tasarlanan Grinler icinde, insana en yakin, strekli kullanilan ve
vicutla bitunlesen, giysilerdir. insan vicudunun hareket yapisi, 6lcl sistemi
ve verileri giysi tasanmian igin cok ©Gnemlidir. Ozellikie iglevsel yam agir
basan giysilerde, giysiye hareket ve uyum serbestligini kazandirmak igin
insan vucudunun hareketli hareketsiz durumiarindaki hallerini, 6lgulerin
hareket alaniarini iyice incelemek gerekir (Sekil 37)

Sekil 37 Hareket halindeki vucutta boyut degisimi

Insan viicudunun i¢ daire - dig daire esasi ile galistidi dusundlurse
vicudun 6n tarafi i¢ daire, sirti arkasida dis daire olarak kabul edilebilir.
Hareketli ve duragan hallerdeki c¢esitli pozisyonlarda ¢izdigi yay egrileri,
eklemlerin ortalama acgisal hareket yeteneklerini ve gévdenin dis gizgilerinin
degisimi ¢caligmalarda dikkate alinmalidir.
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Hareketli kaslar (synovial) eklemler igcin en Onemli kaslardir. Bu
eklemler gesitli giysi faktorli pargalarin pozisyonlarinin degigsmelerine olanak
tanirlar. Hareketlerin istenilen bicimde ve amaca yonelik gerceklestirilebilmesi
igin, bir biri Uzerinden kayan eklem yuzeylerinin hareket Oncesinde sikica
degme durumunda olmalar ve hareket sirasinda birbirinden belli oranda
uzaklaémalan gerekir. Bunu gerceklestiren etkenler, atmosfer basinci ve
kaslann gerginiigidir.Kaslarin gerginligi (kas kuvveti) bir taraftan kemigi
harekete gegcirir, dijer taraftan hareket eden kemigi destek noktasina dogru
cekerek eklem yiizeylerini birbirinden uzaklastinr. Ekleme katilan kemiklerin
ve kas dokusunun bu birlikte hareketleri, o béigedeki viicut yuzeylerinin belirli
oranda degismesine sebep olur*®

Ekieme katilan kemik giftinden birinin hareketleri bir tek eksen ta-
rafindan rotasyon (dénine) iile sinirlanirsa bu bir serbestiik dereceli eklem
adint ahr. Eger iki eksen etrafinda butini ile bagimsiz hareketler

gerceklestiriyorsa iki serbestlik dereceli eklem adini alir.*'(Sekil 38)

Parmakiar Tek Exsent

\2iek i Ereenl

Orsek b Ehseni

. Cmuz Lok Eksenti

Sekil 38 Eklem hareketleri 1 (Ster)

" % Parero J. , Zelnick M. : Human Dimension & Interior Space, Whitney Library of Design, London
1979, 50
* Ozlem Suer : Insan Vicut Mekaniginin Is Giysileri Tasanmindaki énemi (istanbul, 1992)
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C. KALCA VE DI WIREKITLER

A_ CMURGA KARENEILERI

f 3 o7
.- } r C
NITRAL EXSTENSYON MEIRIFSTENGVD,
)
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e N SN E e o
,',—‘3.5_/ FLEXSYON FLERSYON
Voua EGEME ROTASY FLEKSION (ESLME) HPEREVSTENSIVYY
: (GERIME )
.
B_ DIRSEK VE ONKOL HAREKETLERI e
)
8, tém
> . ,{’\
Q/ " LZDUKSIYON VE FLERSIYONSA EKSTENSIYS =2
, ADDUKSIYON ROTASYON ROTASYZ::

¢
NOTRAL FLEKSVON PRONASYON VE SUPIASYON M"_ ¢

T e
HASREVSTENSYON  VE
FLERSION

NOTRAL EKSTENS'YON

Sekil 39 : Eklem hareketleri 2 ( Suer)

Eklem hareketleri incelenirse:
Fleksiyon (egilme, bikilime) ve bunun aksi Enstensiyon (gerilme) hareketidir.
Fleksiyon - Vicudun boélumieri arasindaki acinin azalmasi ya da

eklemle birlesen iki vicut uzvunun birbirine yaklasmasi seklinde tanimianir.

Enstensiyon : Fleksiyonun tam tersi bir harekettir.

Abdiksiyon : Saggital duzlemden uzaklagtirma

Addiksiyon . Saggital diizleme yaklastirma hareketidir.

Rotasyon . kayma hareketi digindaki tUm diger kemik hareketleridir.

Dénme hareketi olarakda adlandirilir.*?( Sekil 33)

* Ozlem Suer : Adi gegen eser, 11
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O. OMUZ HARERETLER!

. d
¢ [
§ 1.61,'
8
‘j ‘

|

HNOTRAL ABDUKSIYON YUKSELME

sd .~

NOTRAL HALDZ HIPE REKSTENSIYON ABDUKSIYONDA
ROTASYON VE FLEKSIYON ROTASYON

Sekil 40 : Cesitli eklem hareketleri. 3 (Sier)

Bir giysinin istenilen amaca yénelik tasarlanabilmesi i¢in insan vii
cudunun geometrik ve mekanik yapisinin bilinmesi ¢cok énemiidir. Ozellikle
fonksiyonel giysilerde uyum ve hareket serbestligi estetik urisurlardan énce
geimektedir. Bu giysilerin kalibini gnkartméda insan vicudunun dinamigi ¢ok

6nemii bir etkendir ve bu gézden kaginimamalidir. Sekil 40

Bir uzanma veya egilme hareketi yapildiginda degigen oéigller yuzinden
viucudu korumas! hedeflenen giyside sirtinin agik kalmasi, kol boyunun
kisalmas! gibi rahatsizliklar giysi konforuna uygun olmayacaktir. Insan
viucudunun esneklik 6zelligi ile uyum saglayan licrali kumaslarda vicudiin
hareketliligi daha rahat saglaninaktadir. Bu tir tekstil Grinleri igin tasanm
caligmalan yaparken vicudun hareketi ile degisen oiciler, kumagin

esnekliligi dikkate alinmalidir. Omegin licrali kumaslardan hazirlanan mavo
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tarzi giysilerde kaliba insan vicudunun hareketi icin gerekli olan bolluk
Olculeri veriimez ve kumasin esneme Ozellikleri ile karsgilastirilarak daralma

bile yaptlabilir.

Dis giyimlerde ise kumagin esnemesinden ve bir ¢ok dzellikierden kay
naklanan rahatiama payiari verilir. Verilen bu bolluklar ve model tarziarn
vucudé hareket serbestligi kazandirmak igindir. Belirli bir spor alanindaki
kisiler icin hazirlanan giysi tasarimlarinda, o spor dal igin gerekli vicut
hareketleri yapiimasi gerekli davranislar, vicut fonksiyonlari dikkate
alinmalidir. Vicut mekanigi ve anatomisi bu asamalarda daha da énemii
olmaktadir. Bir bitiin olarak insan vicudu ele alindiginda, geometrik
sekillerle karsilagtirma olanagi ilk olarak 1957 de Saller tarafindan ortaya
atilmistir. (Sekil 41)

i
(]|

g &

Sekil 41 Degisik geometrik sekillerdeki insan tipleri (Saller'den)



68

Burada ana bigim silindir. Ortada ve biraz daha yukanda olusan da
ralinalarla ortaya ¢ikan seklin insana benzedigi goértlir. Diger ¢ikintilar ihmal
edilebilir veya onlarin da vicuda bagh ve silindirik yapida olduklan
sOylenebilir. Vicudu dik agik bir eksen sistemine yerlestirirsek, boyuna
eksende simetri, buna karsilik enine eksende de asimetri oldugu
gérﬂlﬂr.“‘"insan vicuduna uygun kalip fortnunun gelistiriimesinde viicut
big:iminé yapilan diger geometrik yaklasimda (Bager, 1983) tarafindan
yapihmistir. Insan viicudu geometrik bicimlere benzetilirse, (ist Uste ve yan
yana yerlestirilimis silindirlerden kesik konilerden ya da buniarin dik kesitleri
elips olan tarlerinden olustugu disunalebilir. Oregin : G6gus bélgesi bele
dogru daralan bir kesik koni, kol omuz baglarindan ve koltuk altindan egimii
olarak Ustten kesilimig bir silindir, pantolon bacaklarin birlestigi yere kadar bir
silindir. Bu geometrik hacimier yizey agilimlannin ¢iziimesiyle giysi

kaliplarinin temeli olusturulabilir* gériistini savunmaktadir  (Sekil ; 42)

Sekil 42 : insan vucudunun geometrik yapisi (Baser'den)

“ Saﬁer, Lenrbuch der Anthropologic I. Stutgart (1957)
* Giingor Bager : Genel Konfeksiyon, Ege Universitesi (1983)
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insan viicut mekanigi geometrik yapida incelendiginde giysilerinde ana
goruntlleri kahiplan hemen hemen ortaya ¢ikmis olur. Ancak tasarlarken
cesitli vicut tiplerine rastianir.

1- Iri yapih

2- Uzun ve kalin yaptli
3- Kisa

4- Normal orta boy

5- Uzun

6-Kisa Tiknaz

7- Kisa iri yapili

8- Cok uzun

9- Orta boy, kalin yapih
10- Cok kisa

11- Sisman

12- Normal v.b.

Solinger'e gore normal dlgtlerdeki bir kadinin viicut geometrisinin erkege
benzedigini, sadece gdgius bdlgesinin farkhhik gdsterdigi belirtimektedir.
Degisik insan yapisim olusturan bu tipleride, genelden 6zele giderek daha
ayrintii olarak tasarlanan modeller hazirfanabilir. Sonugta insariin vicut
kusurlari yada kusursuzlugu giysi ile sergilenebilir. Ancak ama¢ kusurian
kamufle etmek ve ayni zamanda fonksiyonelligi saglamaktir.

Vicut yapilar ve beden oéiguleri gesitli toplumlar hatta ayni Glkenin gesitli
bélgeleri arasinda da énemii farklar olusturmaktadir. Bunun iginde beden
Olclleri standardina ulagsmak mumkin olamamistir. Bu nedenle her ulke
kendi standartlarini olusturmak zorunda kalmaktadir.

Dunya vicut éigilerine iligkin ilk caligmalar, vicut bélumlerinin orantisi
Uzerine yapilmigtir. insan yapisina iligkin 6i¢ii ve oranian bir takim kurallaria
ifade eden ve baz! sabit oranlar arama galigmalan insan viicudu gizimlerinde
kullaniimaya baglaninigtir. Bag birim 6lgust alinarak yaptlm.is bu galigmalar
buginde moda resmi, teknik ¢izim ve kalip asamalannda kullanian

oranlamalar olugsmustur.(Sekil 43).
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Sekil 43 : Cesitli insan vicut oranlar.

Tum bu 6l¢h ve oranlamalarin hesaplanmasi insanin giysiler iginde rahat
olabiimesi ve igleviigini surdirebilmesi uyum iginde olabihnesi igindir.Bunun
igin giysi tasanmlarini ergonomik agidan da incelemek gerekir.
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Ergonomi

Sanayilegsmenin ileri agsamasinda insan ve ¢aligma ortami arasindaki
iligkilerin  bilimsel yonden incelenerek sonuglari itibari ile igletmenin
verimliligine katki veren bir bilim dali olarak ortaya ¢ikmigtir. Temeli ekonomik
amagh olup, isletmedeki Uretim faktdrierinden biri olan emegi, dolayisiyla

insan verimliligini artirmaya yéneliktir.

Giysi tasariminda anatomi, fizyoloji, psikoloji gibi disiplinierde ele
alinmalidir bu da dogrudan ergonominin konusuna girmektedir. Ergonomi
insanin kullandi§i esyalann insana uyumu olarak da deg@erlendiriimektedir.
Ergonomik acidan inceledigimizde giysinin insan vicuduna uyumu, bireyin
kendisini rahat hissetmesi, rahat hareket edebilmesi, hava kosullanna
uyguniugu, sosyal tatmin, dizayni, termal konforu, antropometrik &lcilere
uygunlugu acilarindan ayn ayn detaylanarak tasarlanmasi gerekir. Tum bu

detaylarda teknik tasarimi olusturur.

Giyim estetik fonksiyonunun yanisira termal koruma saglamas: ve
tasarimi ya da yapisi ile iigili olarak bireyi riske sokma olasilig! acisindan ele
alin diginda ergonomik terimler arasinda yer alir*®

Ergonomi

!

Giyim
Giyim Fizyolojisi ve Iklim,
Antropometri,
Fonksiyonel Ozellikler,
Urin Degerlendirme,

Tuketici Arastirmalar.

* Emine GONEN,M.BAYRAKTAR ve 0.ZGEN Hazr Giyim Tiiketiminde Amropometn 3.
ergonomi Kongresi, Ank, 1991



Bireyin viicut élgllerine uymayan bir giysi glzel gorunrrieyecegi gibi
rahat hareket etmeyide engellemektedir. Bir giysinin ya da kalibin viicuda iyi
uymamas! boyutlannin gok blyilik yada ¢ok kigik olmas! anlamina gelir.
insan vicut formlar arasinda da onemii farkhliklar vardir. Uzun-kisa,zayif
sisman viicut tiplerine bagli olarak viicut bélumleri arasindaki oranlar da de-
gisebilmektedir. Bagin bedene orani, bacakiann genel boy icindeki payi,
omuz genisligi, gédis ve bel gevreleri arasindaki oranlar, kalga genisligi,
gdgiis kafesi,omuz genigligi gibi 6icller arasi oranlar degisik vicut tiplerinin

olugmas! sonucunu ortaya gikartmaktadir.

Aynca giysinin yapisinin belirleninesinde kol, bacak gibi hareketli
organlarin hareket sirasinda giysiye etkileri dikkate alindiginda eklem
bicimleri ve insan viicudunun dinamik &zeliikleri de 6nem kazanmaktadir:
Giysinin viicuda iyi uymasi, fonksiyonel olinasi ve rahat hareket olanag:
saglamasi kaliplann Olgllerinin  saglikh alinmasi yani antropometrik

oichlerden yararlanilarak hazirtanmasi gerekir.

Giysi konstriksiyonun belirlenmesinde, hareketli organlarin hareket
sralarinin ne oldugunu ve bunlann giysiyi ne sekilde etkilediklerinin bilinmesi
sonderece 6nemlidir.

insan vilcudunun statik bir geometrik modeli olugturulmussa da, hareket
halinde bu model degisir. Dolaysiyla giyéinin geometrik modeli yapilirken
dinamik durumuda dikkate almak ve giysi yapisini bozmayarak modelleri olug
turmak gerekir.insan vicudunun geometrik modeline dayali olarak eide
edilen aginimiar her ne kadar gergek kesim kaliplarinin hazirlanmasinda ilk
asamada kullanimasa da, giysi kalip bigimlerinin geometrik Ozellikleri
hakkinda yararl bilgilerin kazanimasini saglayabilirler. Bu bilgiler ileriki
caligmalarda bilimsel temeliere dayali bir kalip gizme tekniginin geligtiriimesi
ya da en azindan pratik yontemlerle hazirlanmig kaliplardaki hatalan ortaya
koy[pak icin yontem olusturmasi gibi alanlarda kullaniabilir.



Bu calismada Oncelikie, agilabilir yuzeyler olusturan hacimlerden
meydana gelen ve insan vicuduna mimkin oldugunca uyan bir vicut
geometrisi olugturularak, bir geometrik modelin hangi oranda gergek vicudu
temsil ettigini arastiran fotograf teknigine dayali matematiksel bir yéntemin
geligtiriimesi ve insan vicudunun geometrik modelinin dusey duziemlerdeki

projeksiyoniarinin bilgisayara gizdirilmesi amaglanmigtir*®.

Giysinin viicuda iyi uymast, fonksiyonel olmasi ve rahat hareket olanagi
sadlamas: kalip olglilerinin saghkii olmasi , antropometrik Olicllerden
yararlanilarak hazirlanmasi gerekir. Insan vicudunun statik bir geometrik
modeli olusturuimugsada hareket halinde bu model degisir. Dolaysiyla
giysinin geometrik modeli yaptlirken dinamik durumunu da dikkate aimak ve
statik ve dinamik yaptyida kargilayacak modellerin olusturuimasini saglamak
gerekir.

Vucut organlannin birlikte hareket ettikleri dikkate alinarak, viicudun ha
reketli ve hareketsiz halindeki vicudun degisimini gosteren bir cahigma
(Healthand Safety Executive 1985) Almanya'da vyapiimis ve 6lgl
standartlarina gegcirilmigtir. ( Sekil 42) . Bu standart ayakta oturma, oturma,
dizOstl durma ve sirtustli uzanma temel pozisyonlarindaki insan vicudu dis
cizgilerine ait gosterimleri igermektedir. Bu temel pozisyonlarda mimkiin olan
kol, bacak, bag ve kalga hareketlerinin gizdigi viicut dig gizgileri gosterilmistir.
20-25 yas grubunda az giyimii erkekler Uzerinden ahnmlstlr“7

“ E_ERCAN: Insan Viicudunun Geometrik Bir Modelinin Yapilarak Giysi Kahplannin
Gelistiriimesinde Bilgisayara Cizilecek Yiizey Agihmianndan Yararlanma Yollanmn Arastinimas:.
Yitksek Lisans Tezi,Ege Un. 1986

*7 Fatma METE :Giysi Tasanimu Agisindan Insan Viicudunun Geometrik ve Mekanik Yapisimn
Incelenmesiege Un. 1990
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Sekil 44: Cesitli pozisyonlarda vicudunzar egrileri.
Mete)

Vicut pozisyonu dis gizgileri

- -~ Belirli bir yer sabit diger yerler hareketli zar egrisi.

—.—. Egilmeden oldugu yerde hareket etme zar egrisi

—=— .Vicudun hareketi ile olugan zar egrisi.
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Sekillerdeki hareketsiz ve hareket halindeki gesitli pozisyonlarda insan
vicut Olcllerinin  degisimleri  gdsteriimigtir. Vicut hareketlerinin  vicut
geometrisine olan bu etkileri dikkate alinarak hazirlanan giysiler vicuda
daha iyi uyum saglayacak ve fonksiyonelligi artiracaktir.

Antropometri

Insan vicudunun boyutlarini inceleyen bilim dalina antropometri denir.
Antropometrik olcimler esas olarak viicudun statik (hareketsiz) durumunda
yapiir  ve buna statik antropometri denir. ancak, vicudun degisik
pozisyonlari ve cesitli yodnlerdeki hareketi ile bu boyutlarda o6nemii
degisiklikler meydana gelir. Bu agidan élgimlerin, bir amaca yénelik hareketi
sirasinda yaptlimasi ergonomik agidan da son drece dénemlidir. Buna da
dinamik antropometri denir*®

Tasarlanacak sisteme veya mekana iligkin kullamcinin ihtiyag,
duydugu donanim, aygitlarin yakin gevresinin tasarlanrriasinda etkin olan
hareketli veya hareketsiz durumda viicut éigilerinin, kapasitelerinin bilimsel

6lglim ve yontemleri kullanarak saptanmasini amaglar*®

Ginlok yasantida ve ¢alisma ortaminda kullanilan giyim, arag-gere¢ ve
her turib donanim kullanacak kisinin vicut digulerine, biyomekanik
6zelliklerine , anatomisine uygun olmas: saglikli ve verimli olmay: saglar. Bu
ara¢ gere¢ giyim ve donanimin kiside 6zel bir vucut problemi yoksa rahat,
konforlu ve uyumiu olmasi bekienir. Vicut problemi varsa o problemli
durumlar igin 6lgu galismasi yapilmahdir. Bunun igin de hangi amaca ve
gruba hitap etmesi bekleniyorsa o alandaki Olgll ve galismalar bir standart
sisteme donusturulmeye ¢ahsilir.

Antropometrik olgller ulus, bélge, cinsiyet, yas, vicut yapisi, besienme

“ Fatma METE age.
4"9 Emine GONEN, Velittin KALINKARA: Farkli Yag Grubundaki Kadinlarin Antropometrik
Oigiileri, Ergonomi Kongersi, Ankara, 1991
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ve fiziksel faaliyetlere gére degismektedir.

Antropometrik olciiler aynca kullanilacak yere gérede yénienmektedir.

- Toplumun timi veya belirli bir kullanici grubuna ait olmasina,

- Hastaneler, egitim yapilannin, eglence vyerlerinin ve konut gibi yapi
tasarimiarinda, '

- Kullanilan her tirli tezgah, masa, arag-gereglerin tasarimlarinda,

- Herh‘angi bir sistem veya aygitin i¢ ve dig tasarimlarinda,

- Cesitli mobilya, sandalye yatak vb. gereclerin tasariminda,

- Protez ve implantlarin tasariminda,

-Askeri ve sivil igin, giysi Uretim ve tasanmiarinda.

Giyim sanayide kendi icinde bélimiere aynlip kigiik modiiler olarak ayri
ayn Slgulendirilir. Gnki kullanict grubun gesitliligini dikkate alarak, bireyin ih
tiyaclarini karsilayacak tasarimlarin gercekiesmesi igin,vicudun farkh
olgulerinin degerlendiriimesi gerekir. insan yagamina giren her tarii Grnan
insanla her agidan uyum iginde olmasi gerektiginden vicut oicileri ile ilgili

caligmalarin yapiimasi zorunludur.

Ulkemizde vicut élgulerine iliskin caligmalar ilk énce orduda
baslamistir Daha ¢ok asker ¢agindaki gencglerden toplanan &iglilerden
dikimevlerinde subay ve er elbiseleri igin standartlar yapimistir. Bu
standartlarda ana degiskenler olarak beden ve boy éigiileri esas alinmigtir™®.
Giysinin viicuda uymasi, fonksiyonel olmasi ve rahat hareket olanagdi sag-
lamasi igin kaliplarin antropometrik 6lgllerden yararlanilarak hazirlanmasi ge
rekir. Giysilere yonelik standart dicilerin saptaninasinda iki ana degisken boy
ve gégus gevresidir (Beden gevresi). Vicut siniflamalan dikkate alindigi~da
bu iki degisken élcu yeterli olmaktadir. Vicut bigimini yansitan bir Gguncu
boyut olusturuimak isteniyorsa, gégus o6lgusi ile boy élgist arasindaki farkin
yarisi alinarak belirlenen "drop" adi verilen bir Uglunci ana élgiden
yararianilabili. Bu nedenle Olgl standardizasyonu ile ilgili bir calismaya

*® Fatma METE :age.
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baglamadan 6nce hangi standardizasyon modelinin olusturulacagina karar

verilmesi gerekir®’

Ulkemizde ilk calismalarin erkek vicut Glglleri Uzerine yapildi§i be-
lirtiimisti bu ¢aligma sonucunda onbin erkek uzerinden alinan sonuglara gore
4 grup olusturulmustur.

A (ince - uzun)

B (Normal)

C (Kisa - tiknaz)

D (Sisman- gébekli)

Ulkemizde, beden élgileri Uzerine yapilan kapsamli arastirmalardan biri de
Aydin’ a aittirr. Aydin 18 yas ve Ustl 12500 kadin (zerinden 26 boyutta
alinmis Olcllerden standart tablo gelistiriimistir. Bu aragtirmada Tirk kadin
beden élcilerinin Aiman ve ingiliz kadin élcilerine gére bazi farkliliklar
saptanmistir. %2

Ayrica, Turk Standartlar Enstitusiinin Giyeceklerde Boyut Gésteriimesi
Tanimlar ve Beden Olgulerinin Alinmasi Kurallar (TS 4344), Erkek ve erkek
gocuk dig giyiminde boyut gdsteriimesi kurallari (TS 4345),. Bayan ve kiz
cocuk giyiminde boyut gésteriimesi kurailar (TS 4346), Bebek giyimierinde
boyut gésterilmesi kurallar (TS 4347), Kadin ve kiz gocuklarda i¢ gamagiri,
gecelik, gbmiek ve diger i¢ giyeceklerde boyut gdsteriimesi kurallan (TS
4736) gibi galismalar mevcuttur.

Ulkemizde de halen hazir giyim endistrisinde giysi Gretiminde kullanilan
kaliplar i¢in hazirlanmig standart Oigusu sisteminin  olmamasi birgok
problemede neden olmaktadir. Giysi uretimi yapan firmalar kendi 6i¢i sistemi
ve kendi kahp sistemini olusturmus ve onu kullanmaktadir. Buda firmalar
arasi farklihga ve standartsiziia neden olurken, ayni beden numarasindaki
giysilerde farkhliklar olugmaktadir. Bol kesim, dar kesim gibi nitelemelerin

ayni beden numarasinda ayni cins giysiler icin kullaniimaktadir.

*! Emine GONEN, Meltem BAYRAKTAR, Ozlem OZGEN: age. 118
32 Semiha AYDIN , Turk Kadin Beden Olgiileri , Sagem Yaymu , 1989
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Giysi Uretimi ve her turli donamim igin gerekii dinamik ve statik
antropometrik &igllerin olusturuimasi zoruniudur. Bir kisim arastirmacilar
tarafindan insan vicudunda 132 gesit statik fiziksel élcim yapilabiimistir.
Sekil 44 degisik vicut icusinin alindigr bélgeler gosteriimektedir.

©

Sekil 45 insan vicudunda statik - antropometrik 6icim bélgeleri.( Mete)
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Bazi arasgtirmacilarda bu olgimlerden 30 tanesinin ergonomik
tasarrm agisindan o6nemii oldugunu belitmis daha sonra yapilan
calismalarda 6l¢l sayisi 24'e kadar indirilinigtir.

Farkli Yas Grubundaki Kadinlarin Antropometrik Olglileri (Génen, Ka
linkara, 1991 ) caligmasinda 20-45 yas grubundan 100, 65-74 yas grubundan
95 kadinin antropometrik dlgileri alinarak (Sekil 46 ) karsilastiriimistir

e |

Sekil 46 : Ayakta durma ve oturma pozisyonundaki antropometrik éicller.
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( Génen ,Kalinkara )

Ayakta durma pozisyonunda Oturma Pozisyonunda

1- Boy (BOY) - 1- Oturma yuksekligi (OTY)

2- Géz yiksekligi (GZY) 2- Goz yiksekligi (OGZ)

3- Omuz yiksekligi (OMZ) 3- Omuz yuksekligi (OMZ)

4- Dirsek ylksekligi (ADR) 4- Dirsek yuksekligi (ODR)

5- Erigsme yuksekligi (ERY) 5- Sirt-parmak ucu mesafesi (SPU)

6- Maksimum erigme yuk.(MKE) 6- Maksimum erisme yliksekligi
(OMKE)

7- Diz yiksekligi (DZY)

8- Sirt-diz uzakhg: (SDU)

9- Sirt-diz arkasi mesafesi (SDA)

Sonug olarak iki grup arasinda ayakda durma pozisyonunda alinan

Siculerle vicut agirhgi (KLO) agisindan farkin 6nemli oldugu buluninustur.
Oturma pozisyonunda alnan dlicilerde 5 ve 9 numaral 6lgilerin iki grup
arasindaki farkin 6nemsiz oldugu belirlenmigtir. Oturma pozisyonundaki diger
Olguler iki grup arasindaki farkin énemli oldugu saptanmistir. Elde edilen
bulgular yasam alanlannin 6zellikle mutfak donanimi tasariminda iki grubun
antropometrik Olglleri arasindaki farkin g6z éninde bulundurulmasi
gerektigini ortaya koymaktadir. Ayakta durma ve oturma pozisyonunda uygun
is ylksekligi ve depolama yerlerinin. ayarlanmasi, zaman ve insan
enerjisinden  tasarruf edilerek  yorgunlugun azaltimasi  mimkin
olabilecektir.53Yapllan bu arastirma kullanilacak bir donanim tasanmi igin
6nemli olan digller antropometrik olarak hesaplanmis ve bilimsellegtirilmistir.
Ancak giysi tasarimlari agisindan da antropometrik ol¢ilerin olusturuimasi

uretim-tiketim agisindan verimiilik kazandiracaktir.

Giysi tasarimlarinda hareketli oOlgiim degisimleri direkt olarak he-
saplanmasada hareket bollugu, model ézelligi gibi unsurlarin icinde yer al-

%} Emine GONEN | Velittin KALINKARA, a ge. 144
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maktadir. Ornedin esofmanlar, sportif giysilerde hareket serbestisi igin bol
giysi modelleri tercih edilmektedir. Erkek ceket ve pantolonlarinda da viicut

Sigumieri drop sistemi ile daha saglikli bir Gretim-tuketim olusturmaktadir.

Termal Konfor

Insan vucudu, canli hicreler ve hicreler arasi maddelerden olusan
organlar ve sistemler halinde dizenlenmis fiziksel yapiya sahiptir.
Yetigkin erkekte normal agirlik 50-97 kg. kadinlarda
En az 26.6°C, en yuksek 37.5°C (normal viicut isisi) "
dereceleri arasinda normal sinirlar icersindedir.
26.5°C de 40°C derecelerde viicut zarar

gorir ve kalp durur. Vicut 1sisi 26°C ye

inmesi uzun vadede

LW~ N

1-Eklemler  2- Siyatik
4- Barsak 5- Bébrek

6- Safra kesesi

[N

7- Karaciger 8- Akciger

9- Adaleler de yan etki gérulurken,
2-4 gun gibi kisa vadede

sik igumelerde

10-Girtlak  11-Bademcik
12-Burun

13-Kulak

14-Goz

15-Kafa sinirlerinde yan etkiler
gorulmektedir™*(Sekil 47) Sekil 47 insan viicudu ( Zeren)

26°C

* Zeki ZEREN : Anatomi, cilt 1 ist. 1959,12



Insan vicudunun kimyasal yapisi temelde su ile lipitier, proteinler,
karbonhidratlar ve niikieik asit gibi organik bilesikierden olusgur.

Su ;vicut agirhginin % 54 ile % 60, kaslar; % 36 ile % 42, yaglar; % 18 ile %
20 kapsar>>. Viicudun yap! taslan arasinda su ve organik bilesiklerin yanisira,
karbon, oksijen, hidrojen, nitrojen, kalsiyum, fosfor, potasyum, sUlfur,
sodyum, kior, magnezyum, demir, manganez gibi inorganik mineralierde

bulunur.

Tam bu bilgiler viacudun termal konforu igin ¢ok énemlidir. Konforun
s6zluk karsih@i rahatlik olarak tanimianmaktadir. Termal konfor ise kiginin
fizyolojik konforunu saglamaktir. Termal konforu psikolojik ve fiziksel etkiler

etkilemektedir. Termal Konforu etkileyen etmenier:

Psikolojik Fiziksel
Renklerin psikolojik etkileri. Duyularin rahathgi-rahatsiziigi giysi
Giysinin sekli (estetik agidan) ve kumasin
Modaya uyguniugu Allerjik etkileri Sert-tahris edici olmas!
Kumas Giysinin viicuda uygunlugu Sikmasi.
(beden no) Kisinin rahatsizhg

Kiginin giysiyi sevmesi.

Fizyolojik
Termo fiz iksel rahatsizlik
Cok sicak tutmasi,
terieme Isitmamasi
Agirlik, Rahatsizhk gibi etkenler.

Termal konfora etki eder.

5% Ozlem SUER :Insan Viicut Mekaniginin Is Giysileri Tasanmindaki Onemi, ist. 1992, 4.



Giysilerde kumas, diger maizemeler ve modeller bu konforu saglamaii
ve viicut dengesini destekler nitelikte olmali veya ortama gére daha da

rahatlatici oimalidir.

Giysilerin asirn derecede vicudu isitmasi, ¢cok saghiklit degildir, vacudun
isisint korumas! yeterlidir. Vicudun 1sinmasi yuksek atese (hiperemiye)
neden, olurken viicut kendi kendine metabolizmasini hiziandirarak
sogutmaya calisir, soguturken vicuttaki kan damarlan genigleyerek terleme
ile su buhar disari atilir. Ancak ¢ok fazla terleme vicut su oranini dasgurdr,
halsizlik, yorguniuk gibi rahatsizliklara da sebep olur. Ayrica terin Uzerinde
kalmasi vicudun da asin derecede sogumasina, Uslimesine neden olur.

Agiri sicak ortamlarda, sicak ¢arpmasi, 1si krampi ve susuzluk gibi
problemlerle karsilagiimaktadir.Sogukta ise, deri 1sisinin dismesi, dolagimin
yavaslamasi, Urperme hareket yetersizligi, donma, sok, titreme gibi
problemlerle karsilasiimaktadir. Titreme asin sicak ve sogukta rastlanir.
Vicut kendi kendine asin cgalisarak denge saglamaya c¢ahsir. Vicudun
dengede olabilmesi igin Gretilen 1s! ile kaybedilen 1s1 denge halinde olmahdir
(Sekil 48). Giysilerde ten ile kumas arasinda kalan hava 1si transferini

saglamaktadir.



Giysili vicut 3 Ciplak Viucut

Sekil 48 : Isi alis-verigi  (Plantex in izniyle)

Ciplak vucutGiysilerin insan vicuduna uyumlu olmast ve viicut direncini
saglamasigerekir. soguk ve sicakta zarar gérmemeli ve bunu vicuda
iletmemelidir. Hangi amagla giysi Uretiimisse o amaglari yerine getirmesi
gerekir. Termal konforda model 6zelligi 6nemli oimakia birlikte asil énemli
olan tekstil Uriinlerinin buna etkileri olacaktir. Sonug¢ta viicudu saran ve bu

konforu olusturan tekstil Granleridir.



Tekstil Urinleri

Tekstil uriinleri tasarimda en etken rolil oynamaktadir. Cunki bir tasarima
baslarken hedefler belirlendikten sonra tekstil drGnleri arastirilir. Uretiimis
arinlerden secilerek tasarimiara baslanir. Ancak ¢ok biyuk firmalar énceden
model, hedef tasanmiari yaparak 6zel tekstil urinu siparigleri vermektedir.

Hedefler belirlenerek Grin segiminde dikkat edilecek nokta ise tekstil
arinanin 6zelliklerine uygun bir giysi tasariminin olusturulmasidir. Bu giysi
tasarimlarindaki etken rol kumas ve yan sanayinin Urlnlerdir. Tekstil
arinunin Ozellikleri giysi Uretiminde dikkate alinmalidir ve tasarimiari
ydnlendiren faktdrddr.

Tekstil Grininin hammaddesinin, bitkisel, hayvansal ve kimyasal liflerden
olugsmasi,

Tekstil Urinine sonradan kazandirilan ézellikler; boya, apre ve kaplamalar,
Bu islemlerde kullanilan kimyasal icerikler ve yontemier,

Kumasin sertlik-yumusaklik hashgi,

Isi-1$1k hashigl,

Direnci,

Diger maddelerle etkilesimi, (yikaninasi vb.)

Ekoloji, gibi 6zellikler tekstil Grianunin ézellikierini olusturur.

Ornegin; Bir mayoda hedef viicudun belirli yerlerini korumak ve hareketliligi
saglamaktir. Bu nedenle hareketi kolaylastirmak igin licrali (esnek) kumaslar
tercih edilir. Bu fiziksel rahathk icin énemlidir. Ancak sudan korumasi,gabuk
kurumasi, uzun sire vicut Uzerinde 1slak kaldiginda alerjik olmamasi ve
vicudu havalandirmas) 6zelliklerine sahip olmasi termal konforu

saglamaktadir.

Hedef ne ise, amag¢ bu hedefi yerine getirmek olmalidir. Soguktan koruma
amagl, yada yangindan koruma amagh giysiler icin kumag ve kullanilan
malzemeler bir korumay: gerceklestirirken, diger taraftan zarar verici etkileri
géstermemesi gerekir. Vicudun tim mekanik ve anatomik &zelliklerini yerine
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getirerek korumahdir. Tekstil Urininidn psikolojik etkileri de yerine getirmesi
gerekir. Renklerin etkisi, modaya uyguniugu, yeni teknolojilerle Uretiimesi,
dokuma O&zellikleri, boya apresi, tekstil Griinlerinin 6zelligini olusturur. Tekstil
sektériintin yan sanayisi olan astar, elyaf, tela, digme, citgit fermuar Grinier
ve Uuretimin yapilinasi igin gerekii olan teknolojinin de ayni oranda

dasunulmesi gerekir.

Hangi amacla kumas Uretiimigse, kumasin o amagla kullanilabilir bir
urine donusmesi igin gerekli yan sanayiler, malzeme ve makina-arag gere¢

teknolojisi de ayni hassasiyetle planlanmalidir.
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BOLUM Il

MATERYAL VE YONTEM

Materyal

Aragtirmada materyal olarak membranh kumasglar ele alinmigtir. Bu
kumaslarin  olusumu, fiziksel ve kimyasal &zellikleri deneyler sonugliar
kumasin 6zelliklerini olusturmektadir. Bu kumaglar belirli bir amaca ve alana
yonelik Uretilmis koruma faktéri olan kumaslardir ve kumaslara uygun dogru
tasanmiarin yapiimasi ¢ok Onemlidir. Bu amagia membranh kumaslarin
yapisal ézelliklerinin ve tasarimin temel ilkeleri kullanilarak estetik olarak yeni

tasarimlarin sunulmasi hedeflenmistir.

Membranli kumaslarin teknik 6zellikleri incelenmis Uretim, kalip,
kesim, dikim, maliyet, tasarim ilkeleri ve estetik 6zellikler dikkate alinarak
dagcilar i¢in tasarimlar olusturulmustur. Tasarimlar olusturuimadan énce dag
sporlari 6nce incelenmis ve dagcilarin ihtiyaglarini degerlendiren tasarimiar
yapimistir. Yapilan tasarimiardan 1/1 dlgcekle ve gergek kumasla uygulanan

{ic adet 6zgun tasarim arastirmanin metaryalini olusturmustur.

Personel giysileri, askeri alanda kullanilan giysiler olarak uretilen bu
kumaglardan olusan giysilere gunlik hayatta da ihtiya¢ duyulmaktadir. Yogun
bir sekilde 6zel alanlar i¢in Uretilen bu giysiler ézelliklerinden dolay! gunlik
hayatta kullanilabilir ve ihtiyaglarr daha etkili bir sekilde karsilayabilir
oldugunu kanittamak igin arastirmalar ve incelemeler yapiimigtir. Bu
arastirmada membran-6zellikleri- membranli kumaslarin yapisi, deneyleri ve

tasarimdaki 6nemli ayrintilan incelenmigtir.
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Ydntem

Membranli kumasiarin materyal olarak segildigi bu arastirmada

kuramsal bilgiler tip ve kimya alanindaki literatlirden elde edilmistir.

Membranli kumaglar hentz Glkemizde Uretilmedigi icin kumasila ilgili

bilgiler, yurt d|§mdaki ureticilere ulagilarak elde edilmigtir.

Arastirma konusu; segilen bir alanda 6zgin tasarimiar olusturma

oldugundan asagida agiklanan tasarim sureci izlenmigtir.

.Tasannm oncesi islemler.

a- Kumaslarin fiziksel 6zelliklerinin saptanmasi;

Kumaslarin fiziksel &zellikleri bu arastirmada ki tasarimiar
yonlendirmede en 6nemli faktdrierden biridir, ¢inkld kumasin eksi ve arti
isilara  karsi dayanikiiig, kumasin hangi hedef kitleye tasarimlarin
yapilacagini yonlendirmektedir.

Kumaglardaki fiziksel &zelliklerin  de@erieri arttikga  maliyeti
yUkseltmektedir. Bu nedenie eksi isilardaki koruma degeri arttikga kumasa
yapilacak islemler degismektedir. Bu iglemier i¢ 1s1 dustikge kumasin
¢atlamasi, kurulmasi,dokilmesini 6nlemektedir.

Kumaglarin buhar gecirgenligi testinde, nefes alma aktivitesi belirlenir.
Eger buhar gegirgenlik derecesi disikse modellerde buhar ¢ikiglari igin
takviye Ozellikler dusunulmelidir. Buhar gegirgenlik derecesi yilksek olan
kumaglarin 6zel bir Uretimi s6z konusu oldugundan maliyeti yiksektir, bu
nedenle bu kumaslar gunluk giysi olarak yapilirsa maliyeti yiiksek olup, Pazar
alani kisith olacaktir.
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I¢ takviye malzemelerinde polar fleece gramaji ve clo ve peleeng
dederleri kullanim amacini ve vyerini belirlemektedir. Yine fermuarn,

citeitlarin,su gegirmezlik testleri, kullanim sireleri tasarimiarda énemiidir.

Ozellikle dag ve kayak sporu ve 6zel harekat giysileri icin kumas ve
maizemelerin kopma mukavemetleri yiksek, soguk (- 40) eksi 1siya kadar

korumayi saglamasi gerekir.

Bu ylzden arastirmanin materyalini olusturan kumaglarin fiziksel
ozelliklerini belilemek amaciyla Istanbul Plantextil ve Ege Universitesi Tekstil
Arastirma Merkezi laborotuarlarinda arastirmaci tarafindan testler yapilmigtir.

Il.Tasarim siireci.

a- Modellerin “tasarim” olabilmesi igin bir cok detayin dusinuimesi
gerekir. Membranh kumaglarin fiziksel 6zellikieri, koruma faktérleri, kumasa
uygun yardimci malzemeler, maliyet, anatomik yapi, ergonomi, 6igl oran ,
estetik kalip , dikim &zellikleri, hedef pazarin secimi, Uretim planiamasi, kalite
kontrolu ve tuketicinin kullamim talimatina kadar olan sirecin degerlendirilip
modellere yansitiimasi gerekir. Kumaslarin 6zellikleri degerlendirildikten

sonra tasarimin ik agamasi hedef belirlenmedir.
Hedefin ve Pazarin Belirlenmesi ;

Hedefin belilenmesi neyi, kim icin, nasil Uretecegiz sorularinin
cevabi ile baglangi¢c asamasidir. Giysi tlrierinden neyi retecegdiz sorusuna,
dis giyim, i¢ giyim, Ust giyim olarak cevap verilse de, bu giysi turleri de kendi
icinde yine moddllere ayrilir. Pantolon, ceket, gémlek, takim elbise, palto,
manto, etek-bluz, gecelik sabahlik, i¢ camasiri, fantazi elbise, kaban, manto,

parké, personel ve 6zel giysiler vb. gruplara ayrilir.
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Kimin igin sorusuna, erkek, bayan, cocuk igin cevabi ile birlikte ézel
gruplar iginse bunlar belirlenir. Ozirii bedenler, biiyik bedenler, ézel spor
alanlari , personel , koruma amagh giysiler vb. gibi hedefler de belirlenir.

Nasil Uretecegiz sorusuna cevap verebilmek icin , malzemeler,
kumasg, yan sanayi ve teknolojinin belirlenmesi icin aragtirmalarin yapiimasi
gerekir. Caligmanin bu agsamasinda hedef pazar olarak dagcilar igin parka

secilerek tasarimlar gergeklestiriimis ve Urinier olugturuimustur.

Hedefler belirlenirken ik énce pazarin-piyasanin arastiriimasi
gerekir. Neye inhtiyac var, ne kadar Uretilecek , maliyetler ve bu kadar ugras!
sonucunda ihtiyaglar  kargilanabilecek mi? sorularinin cevaplarinin da
bulunmasi  gerekir. Piyasa aragtirmasi, giysi, Uretim ve model ile ilgili
konularda yapilir. Giysinin kullanim sezonu, gesidi, fonksiyonu ve hitap edilen
yas grubunu arastirilarak belirlenmesi, Uretim olanaklarinin hitap edilen

pazarin, giysi igin belirlenen maliyet limitlerinin arastinimasi gerekir.

Giysinin kullanim sezonuna ait, moda otoritelerince moda olmasi
6nerilen konularin renk, kumas stil, susleme ilham kaynaklarinin
aragtinimasi® ve ek olarak da teknolojinin ve yan sanayinin desteginin

belirlenmesi ¢ok 6nemlidir.
Ozgiin Model Gelistirme

Birinci agamada hedef belirlenirken moda 6nerilerin arastiriimasi
olarak ele alinmigtir. Burada moda olan renkier, dokular, desenler, kumaglar,
materyalier ve g¢izgiler énemlidir. Unii modacilar kigdan yaz sezonunu |,
yazdan - kis sezonunu tanmitirlar. Renkler gizgiler esin kaynaklari éneri olarak
sunulur. Ancak tasarimda uyariama ile yaraticihk hep kanigtinimaktadir.

56 Yﬁl&ﬁel TANSOY, Tuba VURAL, Saliha AGAC: Ozgiin Giysi Tasanmnda Temel Isiemler ve
Omek Bir Caligma, Tekstil ve Konfeksiyon ,Ocak ,1994
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Modernize diye bahsedilen konu her zaman yanhs anlastimigtir. Nostaljik bir
giysiden yola c¢ikarak hazirlanmig, ginimiz kumas ve materyalieri ile
yapilarak hemen hemen ayni ¢izgileri tasiyan bir model igin uyarlama
denebilir. Ancak bu modeldeki ¢ok etkileyici bir ¢izgi veya materyal obje
olarak alinarak farkli bir alanda veya sekilde yeni bir ¢izgi yeni bir estetikle
sunuimas! sirasinda, obje esin kaynagi, olusturulan Grinde yeni bir

tasarim olarak dasundlebilir.

Bu caligsmalari yapmadan 6nce tasarimcilar igin esin kaynaklari
renkler, materyaller, objeler 6nemlidir. Buniar igin hikaye-renk panosu
hazirlanir. Renk ve hikaye panosunda kolleksiyon cizgilerinin, kullanilacak
materyallerin, kumas, aksesuar, esin kaynaklarin hikayesel olarak sunumu
saglanir.Ozgiin calisma, moda cizgileri dikkate alinarak hikaye ve renk
panosunda da kisinin kendi yaraticimh@ini ortaya koyarak teknik yénierini de
dusunerek yeni estetik yorumlar getirmesidir. Siliet 0zerine giydiriimis
modeller renk, doku, kumas 6rnekleri ile tanitiir. Kolleksiyon hazirlanir ve
icinden Uretim i¢in modeller segilerek karar verilir. Kumaglar ve aksesuarlar
modeller olusturuiurken detayh olarak arastirlir ve segilir. Modelierde tim
detaylar derken kullanilacak kumas, uygun iplik, astar, tela gerekiyorsa elyaf
veya benzeri malzemeler, digme, ¢it ¢it, fermuar gibi malzemeler tasarlanir.
Renkleri, bicimleri, boyutlari, &zellikleri distnulerek kumasla uyumu ve

amacina en uygun sekilde kullanimi tasarlanmalidir.

Tasarimlar hazirlanirken viicudun statik Slgimieri ve dinamik Slgumleri
arasinda farklarklar, modelde vyantisitiimigtir. Ozellikle fonksiyonel
tasarimiarda dikkat edilmesi gereken giysideki 6I¢l - oran estetik géruntiyu
etkilemekte ve kullanighligi saglamaktadir. Ornegin hazirlanan dagcilar igin
parka modelleri tasarlanirken kullanilan 6éicli orana dikkat ediimig, cep
boyutlari, cep kapa@i Olgileri, yaka él¢iisi, pat geniglikleri gibi bedendeki

batin kullanitan éicimlerin birbirine ve bitinine oranlan dugtnadlerek



hazirlanmigtir. Giyside olusturulan bu oranti estetik goruntiyd, gézin aligtigi
6icim ve orani saglayarak gergeklestirmistir. Tekstil Gruninun 6zellikleri
dagcilar i¢in gerekli olan fonksiyonelligi saglayici, maliyeti, kalip tasarimiyla
birlestiriimistir.  Kaliplar Insvektronica bilgisayarli kalip sistemi ile

cikartiimigtir.

Membran, segici gegirgenlik 6zelliginden dolayi, kumasa nefes alma
6zelligi kazandirmaktadir. Ust yizey kumasla lamine edilen membran
soguktan korumay! hedefler ve soguk iklim kumaglarn olarakta anilir. Ancak
daha farkli ve daha fazla korumasi istenirse (st ylzeye yanmazlik, yanmayi

geciktiricilik gibi yeni 6zellikler eklenebilir.

Tarkiye'de yeni bir konu olan membranii kumaslar, Uretimi ve

tasanmi detayli dugunilerek yapilamahdir.

Askeri alan ve personel giysileri olarak Uretimi yapilan bu giysiler i¢in
tasarim galismalar fazia yapilmamis, Uretim kalitesine 6nem verilmigtir. Bu
kumasa uygun 6zgin model ¢alismalari yapiimamis, mevcut modeller bu
kumaglara uygulanmigtir. Yeni model denemeleri de deneme-yaniima
yontemi yada yurtdisindan getirilen modelierin takiitleri olarak yaptimstir. Bu
ihtiyaglar belirlendikten sonra ,ama¢ kisa surede bilingli galigmalaria,
olabilecek hatalari tahmin etmek ve kumasin amacini yansitacak goérsel etkiyi
sunacak yeni model tasarimiari sunmaktir. Bu alanda calisma yapan
firmalarda arastirmalar yapiimis ve ¢alismalarin sonucunda arasgtirmaci

tarafindan &neriler olusturuimustur.



BOLUM IV

ARASTIRMA BULGULARI VE YORUM

Arastirma tezinin bu bdélimunde, membranli kumaslarin dzellikieri
koruma amaci ve bu kumaglara uygun yardimci malzemeler maliyet, kalip
Ozellikleri iginde o6lgl oran, anatomi, ergonomi dikkate alinarak, dikim
ozellikleri dusunllerek dagdcilar icin estetik giysi tasanmlarn yapiimis,
tasarimlardan biri secilerek gesitli versiyoniari hazirlanmis bunun iginden U¢

model segilerek Grun haline getirilmigtir.
Arastirma (Hedef Pazarin Segiimesi)

Bu arastirmada hedef pazar olarak dag sporu ile ug@rasanlar
secilmisti. Bu nedenle asagida dagcilik sporu, tarihgesi ve felsefesi

agiklanmigtir.

Dagcilik daglhik bdigelere, ulagiimasi zor yuksekliklere tirmanmayi
yada ulagsmayl amaglayan spor® olarak tanimlanmaktadir. Doga yuriyusu
(trekking), veya kampl vyurtyasler ( backpacking) dagciigin ufak iki

bélumudr.

Doganin henlz insanlar tarafindan kesfedilmemis, varigini sirdiren
tek cografi bodlge olan daglik boélgelerde, sportif bir yaklagimia, ekip
anlayisiyla, tim emniyet kurallannin dagcinin bilgi ve deneyimi ile
butinlestirilerek, doga ile bir savas halinde degil, aksine doga ile uyum
icersinde her turi arazi ve iklim sartlarinda yaptigi yuriyis, tirmanis, kayak

ve diger aktivitelerin tamam: dagcilik olarak tanimlanmaktadir.
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Dagctlik tarihine baktigimizda ¢agdas anlamda dagcilik sporu, ilk defa
Avrupa'nin en ylksek dorugu olan Giney Dogu Fransa'da bulunan Mont
Blanc'a (4807 mt), 1786 yilinda biri doktor iki Fransizin tirmanmasi ile
baglamistir. Aragtirma ve askeri amagh tirmanislarin yapildigr 19. yuzyiin ilk
yarisindan sonra, 1850 ile 1860 arasinda Isvigre'deki tum zirveler birbiri
ardina dagcilar tarafindan tirmaniimistir.20. yizyilin ilk yanisi ingiliz, Fransiz
ve |svigrelilere ek olarak diger uluslarin dagcilarinin tirmanislari ile gegmistir.
En onemli tirmanis ise Orta Asya'da Pamir siradaglarinda Komdinizm
doruguna (7495 mt) yapilan tirmanigtir. ikinci Dinya savaginin yol agtig
belirgin durgunluktan sonra, "ilk tirmanig" 1950 yiiinda Himalayalar'in 6nemili
dorugu olan Annapurna lin (8138 mt) Fransizlar tarafindan yapiimasi
olmustur. Bu tirmaniglar arasinda en ¢ok sansasyon yapan! ise Edmund
Hillary ve Tenzig Norgay'in Dinyanin en yiksek dorugu Everest'e (8848 mt)
29 Mayis 1953 tarihinde Giney-Giney Dogu rotasindan tirmaniglan
olmustur. 1960'larda tirmaniimig tim Avrupa ve Amerika doruklannin kig
kosullarinda en zor rotalar denenmistir. Bu tirmaniglarin en sansasyoneli ise
1970 yiinda Amerikan Sierra Neveda daglarinda 914 mt.'lik El Captain
rotasinin 27 gunde Amerikalilar tarafindan tirmaniimasi olmustur. Daha
sonra ise trmaniglar daha ¢ok kosuilarin zorluklarinin arthiriimast,
denenmemis rotalarin tirmaniimasi, tum kitalarin en yiksek doruklarina
tirmanmak gibi ¢esitlemelere ugramistir. Bu arada yiksek irtifa dagciliginin
en 6nemli ismi Reinhold Messner, Peter. Habbler ile 1978 yilinda ilk defa
"6lum sinir”" olarak tanimianan 8000 metreyi ek oksijen kullanmadan agarak
Everest'e tirmanmigtir. Daha sonra Messner 8000 metrenin Gzerindeki 14

doruga da tirmanabilen ilk insan Gnvanini almistir.

1980 sonrasi dagciligin iyice popularize ediidigi dénem olmustur.
Avrupa'da ve Amerika'da milyonlarca insan daglarda dolagmaya baglamistir.
Dagcilk  malzememierindeki  teknolojik ilerleme, daglara ulagimin
kolaylastinimasi bu yayginhgin temel etkenlerinden olmustur. Artik Mont
Blanc'in ¢ikis rotasinda patika Uzerinde ekiplerin kuyruk olugturdukiarini

gérmek mimkian olmustur.. Himalayalarda ise dadlara rezervasyon ile



tirmanabilmektedir. Artik birgok turizm firmasi kanall ile ylksek irtifa
yuriyisleri ile  8000'iklerin eteklerinde bir ka¢ bin dolara dolagmak
mumkundur. 2000 yilina kadar rezervasyonun doiu oldugu Everest ise artik
zirvede bulusan yuzlerce dagciya, canli televizyon yayinlarina, parasit ile,
kayak ile inis yapan insanlara tanik olmakta, bir de tum bu hareketliligin
sonucu olarak inaniimaz bir kirlenme ile kars! karsiya kalinmaktadir. Daglarin
bu kadar kalabaliklagmasi tabii ki sadece kirlenmeyi degil aynt zamanda da
kazalarnn artmasini getirmektedir. Fransa gibi dagcihigin yogun bir sekilde

yapildidi yerlerde yillik 6lumcil kazalar ylzlerle ifade edilmektedir artik.

Bu kayiplarin bir codu giysilerin iklim sartlarina yetersiz kaimasi kisiyi
koruyamamisindan kaynaklanmaktadir. Bunun igin bu spor, ihtiyaclari ve
ortam analizinin ¢ok iyi yapilarak giysi tasarimlarina yansitiimalidir .

Dagciigin felsefesinde, 1960'larin sonlarindan itibaren sekillenen "baris,
esitik ve dayanisma" kavramlar uygulama alaninda bilimin, sporun,
kulturin evrensel boyutlarda caddas kavramilaria geligtirimesi ve genig
kitlelere ulastiriimasi konularinda kendilerine yer edinmigtir. Bu yaklagim dort
ana baglhk altinda toplamaktadir: Sportiflik, bilimsellik, paylagimcilik, kitlecilik.
Sportiflik ile yaptigimiz aktivitenin sportif bir aktivite oldugunu, dolayis! ile
gerekli fiziksel hazirliklarin  antrenman, ilgili yayinlarin  okunmasi,
beslenmenin, ylriytsin, tirmanisin da bu yaklagima gére yapiimasi
gerektigini vurgulamaktadir. Bilimseliik ile dogaya ¢tkmadan énce ciddi bir
egitimden gegilmesi gerekiiligi, bu egitimin de bilimsel cahigmalara
dayandirilarak gerceklesmesinden s6z etmektedir. Paylagimcihk ile
dayanigmac! yaklasimin vurgulanmakta, daglarda tam bir ekip anlayig! ile
hareket edildigini belirtiimektedir. Kitiecilik ile ise yaptigimiz aktiviteleri ktle
sporu anlayisi ile karigtirmadan bir avug insan yerine mimkin olan en fazla
insan grubuna hitap ettirip, sevdirmek vurgulanmaktadir. Olarak felsefesi

agiklanmaktadir.

Dogaya ¢ikildi§i zaman dogaya saygl sadece bir ¢evre korumaci
anlayisla degil ayni zamanda onun bir pargast oldugumuzun bilinci ile ona bir

7.¢. YOKSEKOGRETIM KURULD
DOKOMANTASYON MERKEZE
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saygl, hatta bir 6ze dénusl icermektedir. Daglarin havasi, suyu, yasayan
tum variiklan, gegmisi, gelecegi ile butin goérildiga, daglardaki birlikteligin, ig
uyumun, daglarla olan uyumun arinma, &ézgirlesme yolunda bir yolculuk

oldudu bilingii bir olusumdur.

Dagciigin uygulandi@1 yerlerin tanimi ise“ulastimasi  ¢ok zor
olmayan aicak tepelere tirmanmadan, deneyim gerektiren arazi ve hava
kosullarinin son derece agir oldugu yerlerde de Dogda sporlar icinde olan
dagcihk sporu hareketlilik ve soguk iklim sartlarina uyumiuluk gerektiren bir
spordur. Tirmanma sirasinda rakim arttik¢ga hava sicakligida diusmektedir.
Rizgar soguk, yagmur ve kar sartlarinda korumay! saglayacak giysilere
ihtiya¢ vardir. Uzun yurlylsier ve slrekli tirmanma sirasinda strinme
surtinme, uzanma , egilme hareketleri yapiimaktadir. Bu nedenle tekstil
drunlerinin  dayanikli , ekolojik , soguk iklim sartlarina kars: koruyabilen

artnler olmalhdir.

Doga yurlylsleri ve kesif tirmanislan sirasinda malzemeleri (izerinde
tasimasi gerektigi icin malzemelerin 6zel olmasi ve az yer kaplayan
ergonomik olmasi gerekmektedir. Cok 6ézel zirve tirmanisinda oksijen tipude
yedek olarak taginmaktadir. Bunun igin giysilerinde hafif olmasi ¢ok
6nemlidir. Uzun kamp ddénemleri icin ¢abuk kirlenmeyen dayanikh, cesitli
iklim sartlarina karsi koruyabilen termal konforu saglayici giysilerin olmasi

gerekir.

Doga bilimini aragtirmak icin yapilan belgesel ve arastirmalarda
doganin butinlugunu bozmamak ve dikkat cekmeden izlemek igin kamufle
olabilecek parlak olmayan doga renklieri segilmelidir. Ikinci kesif tirmanigiari
ve yuruyuslerinde ise fark ediimek i¢in fosforlu dogaya aykiri renkler ve ek
reflektif malzemelrin gerekiiligi gériimektedir.

Doga sporlari igin membranh kumaslarin 6zellikleri bu sartlari ¢ok iyi

sagléyan uygun bir metaryaldir, ancak bu kumasglar amacina uygun bir
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sekilde giysi tasarnimlarinda kullaniimalidir. Bu aragtirmada doga sporiari

incellenerek bu spora uygun Ust giyim olan “parka“ tasarimlari yapilmistir.

Arastirmanin bundan sonraki bélumuinde, yukarda agiklanan tasarim
siirecinin uygulamasi ile elde edilen buigular verilmigtir. Ozgun tasarimiar

olusturulurkrn agsagidaki basamaklar izlenmistir.
Moda Cizgileri
Hikaye Panosu Hazirlama

Esin kaynad: olarak alinan dag sporlan ve dagcilar arastiriimis,
yaptikiari eylemler ve yasamiar: hikaye panosu olarak hazirlanmigtir.

Ozgiin Model Gelistirme

Hikaye Panosu yorumlanarak, kumasin fiziksel ve kimyasal 6zellikleri
ve tasarim ilkeleri dikkate alinarak dagcilar igin tasarnimiar olugturulmustur.
Hikaye panosu yorumlanarak, tasarimiar olusturulurken membranh
kumaglarin nefes aima Ozelliklerini iyi degerlendirmek, 6zel dikim tenkigini,
maliyet unsurlarini dikkate alarak estetik ve fonksiyonel model tasarimlari
olusturma hedeflenmistir.

Membranli  kumaslarin is¢iligi cok 6énemli oldugu icin kumas kalitesini
en iyi destekieyen dikisleridir, her dikis sonrasi kaynak bantla takviye
edildiginden neredeyse iki parka dikim siresinde bir parka dikilmektedir. Bu
nedenle ozellikle hazir giyim (retiminde is¢iligin en aza indiriimesi igin

tasarimiarda buna dikkat edilmigtir.

Ayrica her dikis ve kaynak bant sonrasi 6zellikle Gst Uste gelen
bélimierde suyun gecip geg¢medigini test ederek bir sonraki igleme
gecilmektedir. Eger su gegcmekte ise kaynak banta geri dénerek biraz daha
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isty1 ylkselterek kaynak bantlar c¢ikartilmaktadir bu ¢ikartiima iglemi
sirasinda kaynak bantllar zarar gérmeden c¢ikartilarak yeniden ayni yere
daha dizgun olarak bantlar takrar yapistirilabilir. Bantlar zarar gérmuigse yeni
bantlar kullanilarak yapigtirma iglemi yenilenir. Bu islemler icin gercekten
kalifiye elemanlarin olmasi hata yapiimadan Uretimin gergeklestirimesi
gerekmektedir .Bunun yanisira bu is¢iligi en aza indiren model tasarimiarinin

olugtufulmasn gerekmektedir.

Tasarimlarda spor dikigler kullanildiginda kapatiimasi gerekli alan
daha geniglediginden 2 cm lik bantlar yerine 3-4 cm Ilik bantlar
gerekmektedir. Bu tir modellerde bant maliyetini ve isgilik kalitesini dikkate
almak gerekir. Maliyeti ve &zellikleri gok olan butir kumas ve modeller igin
tuketicilerin tercihini etkilemede estetik ve dikkat ¢ekicilik Gnemilidir.Bunun icin
spor dikisli modeller miktari az Uretimler veya daha ézel gruplar igin tercih
edilmistir. Az pargayla birlestirilecek modeller tercih edilirken dikkat ¢ekiciligi
renklerin bir araya getiriimesiyle saglanmaya calisimistir. Genelde ¢ok
renklilik yerine, iki renk olarak modeller disunulmustir. Cunki her renk igin
ayri bir pastal ve kesim zaman: gerekmektedir. Buyik pargalar ayri , kigik
pargalar ayri bir pastal yapilacak olursa kumas fireside daha ¢ok artacaktir.
Bu nedenle modelierde bu ézelliklerde dikkate alinarak iki renk ve en fazia ¢

renk kulaniimasina dikkat edilmistir.

Insan vicudunun statik élgiiler ile dinamik 6lglleri degismektedir. Bu
spor igin de bazen normal bir harektle degisen oicilerden daha fazla élgim
dedisikligi olabilecek hareketlerde s6z konusudur. Ozellikle tirmanma
sirasinda kol hareketi 180 ° C hatta bu 6iciylide gegen uzanma hareketleri
yapiimaktadir. Bu hareket sirasinda kolun uzamasiyla kol boyu kisalacaktir
ve beden yukarn ¢ikacaktir, kisa bir mont sirtin agiimasina neden
olacagindan daha uzun bir parka énerilmektedir ve kola uzama bollugu
verilerek statik durumdayken rahatsizlik hissettirmemek icin kol bantlariyla
iki konumda da rahat kullanimi hedeflenmigtir. Bedenin kalkmamasi ve kol
hareketinin kisitlanmamasi i¢in ayrica kola kéruk veya kus takviyesi
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yapiimistir ancak dikigden kazanmak igin bu kalibin iginde hesaplanmisg
dikigsiz kuslu ve koérukiti modeller tasarlanmigtir.

Ozellikle dag sporlarinda esyalar Uzerinde tasindigi igin cepler ¢ok
gerekli ve cebin kullanim bigimi, oigltieri ve ¢oklugu giysinin fonksiyoneliidi
icin 6nemlidir. Sivinin ve tirmanma sirasinda maddelerin iceriye girmesini

engellémek icin gizli gérantilt cepler kullaniimaktadir.

Yaka da boyunu kapatan ve hatta ¢eneden daha yukar ¢ikan ve
yakanin igcinde boyun hareketlerini rahat yapilabilecek yluksek yakalar
6nerilmektedir. Bu soguk hava sartlarinda boynun etkilenmemesini sagiar
6zellikle de daga cikarken terleme sirasinda boynun tutulmamasi i¢in boyun
bag! kullanilmaktadir bu nedenlede yakanin daha genis olmas: kisinin rahat

olmasini saglayacaktir.

I¢ takviyelerde polar feleece en uygun metaryal olarak tercih
edilmigtir. Polar kumasda Ustteki tekstil Gruni gibi nefes alma aktivitesini
gerceklestirmektedir. Yumusak ve havli dokusu ile vucudu sarip kisiyide
sicak tutmaktadir ayrica CLO degeriyle 1s1 tutma ve isi kayb: degerleri
deneylerle Odlcllerek istenilen 1s1 tutma derecesinde polarlar tercih
edilebilmektedir. Yine bu kumaslarin i¢ yluzeyine su iticilik 6zelligi eklenerek
hareketler sirasinda ani terlemede, suyun kaymasini 6nleyecek ayrica kir
tutmama O6zelligi kazandiracaktir. Ama bu kumasa ek bir maliyet
getireceginden ¢ok Gzel amacli yerlerde kullaniimasi tavsiye edilimeltedir.
Elyafla kapitone yapilarak kullanilan i¢ takviyeler tercih edilmemistir, nedeni
polyester yada poliamid astariarla takviye edildigi icin bu kumaslarinda isitic
Ozellikleri azdir kuru kavanin igceride kalmasini sagladigi icin 1st kaybini
Onlemektedir ama ani terlemelerde suyun yizeyde kalmasini daha az
engellemekte yada engelleyememektedir. Kaz tiyl kullaniididinda
kumagslara dikigle blloklar yapilarak igine dolduruldugundan kalin ve sert
dokulu membranii kumaslar tercih ediimemektedir, daha hafif ve ince dokulu
iki katl membranii kumaslarla takviye edilmelidir bllokiar enine ve daha kalin
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olmaktadir ancak her dikis igin kaynak bant gerekeceginden maliyeti
artirmakta ve isgilik kalitesinin 6nemini ortaya koymaktadir. Yine bu
kumaglarda 6zellikle zirve tirmanigi ve kampgilik da tercih edilen modelierde
yada bu amagla yapilan tasarimiarda kol altina veya kola yakin yan bedende
fermuarla yada agilip kapanan bir tasarimia belirli bir acikiik birakilarak

terleme esnasinda burasi agilarak terin hizla digari atilimi saglanabilir.

Bu giysi tasarimlarinda d&lgller ¢ok 6nemlidir kiginin icinde rahat
edebilecegi olclilerde, vicut esnemesiyle olusan olgim degisikligini ve
korumayi saglayacak nitelikte olmalidir. Polar ve diger malzemelerle takviye
edileceginden igine kazak iglik gibi giysilerinde giyilecegi dusinulerek polar
mont pay! arti parka boliuklari dusunulerek modeller de Olgllendiriimeler ve
bu bolluklar verilmelidir. Bu nedenle kisinin oigllerinden bir iki beden daha
blyuk géruntide verebilmektedir. Bu &zellikleri dikkate alinarak 6i¢cu — oran,
renk dengesiyie sportif, estetik géruntlu kazandirilmak amaglanmistir.

Bazi giysi tasarimlari yaparken sinirhiliklar ¢cok fazla oldugundan 6zgiin
estetik yan: agir basan tasarimlar yapilamamaktadir. Cunki fonksiyonelligi,
maliyeti, pazari, uretim kalitesi ve amacini 6n planda tutmak gerekir bu
kumaglarinda 6ncelikleri bu oldugu igin renklerie ve éi¢ti — oranti , denge ve
kullanilan yardimci malzemelerin kalitesiyle estetik goérunti kazandinimigtir.

Modeller tasarlanirken i¢ polar montun istenildiginde c¢ikartilip

takilabilen nitelikte olmasi duguntimustur.

Hazirlanan modellerde bu 6zelliklere dikkat edilerek tasarimlar
yapilmigtir. Bu tasarimlaradan bir model segilerek  ¢esitli versiyonlar

hazirlanmigtir.
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Modele Karar Verme

Segilen modelin versiyonlari hazirlanirken, renklerle oynama yapilmig
ve kumasin yerlestirme plani , maliyeti, parca adedi, dikim 6zellikleri dikkate
alinarak, yardimci malzemeler 6zenle segilerek kuglk bir kolleksiyon

pargalarini ifade edecek sekilde tasarimlar olusturulmustur.

Hazirlanan bu tasarimlardan tigii renklerin ayri versiyonlari kullanilarak
hazirlanmis modellerden segilerek yerlesim planlar dikkate alinmistir. Bu
modellerin kaliplari hazirlanmis ve gergek kumas ve malzemelerle Gretimi
yapilmistir.
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MODELE KARAR VERME
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Teknik Cizim

Teknik ¢izim, siliet Uzerine giydirilmis giysilerin, kaliba do-
nistirilebilecek olan 6lgi ve oran dahilinde hazirlanmig ¢izimlerdir.
Sanayide robot resim olarak da tanimlanmaktadir. Teknik gizimde kalip
hazirlanirken gerekli tim 6lguler detaylar, dogru olarak veriimelidir. Vicut
oranlari dahilinde hazirlanmig bu gizimde Uzerine Oolgiler yazilmasada
gizimde algilanarak, dogru olarak kaliba yansitilabilir. Olgi-oran-anatomi
konularinda insan viicudu hakkinda bilgiler verilmisti. Bu bilgiler model
tasaninlan, siliiete giydirme, teknik gizim ve kalip olusturmada detayll olarak
kullaniimaktadir. Teknik cizimde dogru olgi-oran calismalanyla, cizgisel
konusma-anlagma saglanabilir. Ve ortak bir dil olusturulabilir. Konugma dilleri
{ilkeler arasi ayri olsada vicut anatomisi ayni oldugu sirece dogru bir an-
latimla, gizgiler her yerde ayni dilde algilanir. Bu anlatimla hazirlanan foylerle
tilkeler aras ithalat-inracat rahatlikla yapilabilmektedir.

Bu caligmadaki modellerin ayrintilari teknik gizimde gosterilmektedir.
Modeller 21 pargadan olugmaktadir.

ic yaka , patlar, Ust bant cep kapaklar,ist kol, kol banti mavi renkte ,
6n ve arka beden kirmizi renkte gergek kumas kullanilarak 1/1 élgllerde
hazirlanmisgtir.

iglik olarak, polar feleece den gikartiip takilabilen iglik yapilmig
ayrnica mont ve yagmurluk seklinde iki ayn giysi gibi dustndlmastar. Ik
havalarda icteki polar mont , nemli havalarda (st yagmurluk , soguk
havaklarda ikisi birlestirilerek parka olarak kullanimi dusunalmistir hem
ekonomik hemde kullaniglilik saglanmistir.

Ceplerde kendi pargasiyla geri donen kapakli aplike cep
tasarlanmisgtir. (aynintili olarak teknik cizimde verilmigtir.) Bunun amaci

surinme veya tirmanma sirasinda kapak kalkinca cebin agilarak igindekilerin




dokulmesini ve igine su veya baska maddelerin girmesini  6nlemek igin
hazirlanmistir. Usttede 6ndeki fermuarla ic pat arasina gégis hizzasinda
fermuarl  gizli bir cep yapilmistir. Bunun amaci da 6zel kimlik, evrak, harita
gibi i1slanmasi kaybolmasi istenmeyen 6zel evrak gibi kagit ve v.b. ihtiyaglari
saklamaktir. Yine én bedende kapak géruntisi veren renkli parcanin altinda
biyuk ceplerin bulundugu bir model Ozelligide verilmistir.

Patinda iki degisik 6igi kullaniimistir sagdaki pat diger pattan 1 cm
daha genistir bunun amaci , daha kisa olan patin iginde kivrilarak kalacak bu
kivrimda su bariyeri olarak kullanilacaktir.

Kullanilan malzemeler kemik digli ¢ift korsirli fermuar, su gegirmez
citeitlar , vercure bantlar, reflektif malzeme, stopel, ince lastik kordon,
polarfeleece .polyester astar ve membranli kumastir.

Kalip Hazirlama

Kalip hazirlarken viicut anatomisi ergonomik tasarim ve 6lgu formlari
gok onemlidir. Bu detaylar kalip hazirlama asamasina gelene kadar
distnulup hazilanmasi ve cizgisel olarak sunulmasi gerekir. Kalip
hazirlarken 6lcilerin  dogru olarak taginimi, oranlanmasi ve beden
numaralannin dogrulugu énemlidir.

Temel kaliplar 6nceden hazirlanarak standartlastinimigtir. Her firmanin
kendi 6I¢u ve kalip sistemi ile ilgili temel kaliplan olusturuimustur. Bu temel ka
liplar tzerine modeller uygulanir, sablonlanir

Kisinin  uzanma, egilme tirmanma sirasindaki hareketleri yaptiginda
sirtin agimamasi, kol boyunun kisalarak bilegin agikta kalarak zarar
gormemesi igin kol altina esneme ve rahatlik payinin veriimesi gerekir, kérik
ve kus parcasi olarak verilen bu pay, giysinin kalibi iginde yerlestiriimistir.



Ayri bir parca olmasi ek iscilik gerektireceginden kalip iginde bunun
hazirlanmasi saglanmistir. Bu galismalar insvectronica bilgisayarli kalip
tasanimi sistemiyle hazirlanmigtir. Bilgisayarii kalip sisteminde kaliplarin
kontrolu ve {izerindeki model ve pargalar arasindaki Olcl oranti daha cabuk
ve net olarak hazirlanabilmektedir Bunun icin kalip Gzerindeki kesim yerleri
pargalarin birbirine oranlari kisa §Urede bikag versiyonla hazirlanmistir.

Yerlesim Plani Hazirlama

Uretilecek parkanin kahplari diz boy ipligi dikkat edilerek kumasin
enine gére yerlesim plani haziranmistir.ilk pastal planinda mavi kumasa ayri
pastal, kirmizi kumasa ayri pastal plani hazirlanmistir. Bir renkte kigik
parcalar diger renkte de biiyiik parcalar yerlestirilmistir.

Model 1
Kirmizi kumas ,149 cm ende, 224.220 cm kumas kullaniimis ve %
82.40 verimlilik elde edilmistir.
Mavi kumas , 149 cm ende, 86.820 cm kumas kullaniimis ve %
38.42 verimlilik saglanmistir.

Model 2

Esit renkte mavi ve kirmizi kumas st Uste atilarak pastal plani
hazirlanmig , 149 cm endeki kusadan 403.500 cm kullaniimis % 85.700

verimlilik saglanmigtir.
Model 3

Sari kumasdan 149 cm ende 197.000 cm kullaniimis  %76.120
verimlilik saglanmigtir.
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Siyah kumasda 165 cm ende 82100 cm kullaniimis %
56.500verimlilik saglanmigtir.

Esit renkte siyah ve sari renk kumag Ust Uste atilarak tek pastalda
serim yapildiginda 149 cm ene gére atiimig, 238. 500 cm kullanilmis %
81.920 verimlilik saglanmistir.Modelde iki farkli ende kumas kullanildigi igin
eni genis olan kumas miktari atil kalmig bunun igin verimlilik diiik olmustur.
Bu pastallarda bir beden icin yerlesim plani yapildigi igin  verimlilik disuk
olmustur. Serisi yapilip kangik bedenler yerlestirilirse kumas kullanim
verimliligi artacaktir.

Dikim Plani

Giysinin en kisa zamanda istenilen kalitede dretilmesi igin , isletmenin
uretim teknolojisi géz éniinde bulundurularak is akis plani hazirlanmistir.

Ornek Uriin Hazirlama

Ornek dikim veya prototip olarak da tanimlanmaktadir. Ornek dikimde
hangi dikim asamalari, hangi makinalarla dikim yapilacagi ve islem sirasi
detaylar proses analizi olarak hazirlanir ve érnek bir dikim gergeklesir. Ormek
dikimde iglem basamaklannin rahatiigi, suresi, kalitesi, isgilerin calismasi,
islem akigi takip edilerek bagtan yapilan planIaA uyumu takip edilir. Gerekirse
degisiklikler yapilabilir.

Bitmis Griin ayni bedende olan bir kag kiside denenir. Modelin gobrsel et
kisi, kumasa uygunlugu, olgilerin uygunlugu, kalip ézellikleri (hatalan vb),
dikim teknikleri, kalitesi, aksesuarlann uyguniugu gibi detaylara bakilarak

karar verilir.

Uretimine karar veriimis modelde degismeler yapilacaksa yapilan
degisikliklerle yeniden tek bir triin olusturulur. Hatasiz olarak retimine karar
verilmigse Uretim igin gerekli olan yerlesim plani ve dikim plani daha
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dikkatlice hazirlanir. Hangi bedenden, kumastan, renkten Gretim yapilacaksa
ayarlanir ve atdlye diizeni saglanir ve dikim siireside hesaplanir.

Hazirlanan pastal plani gergek kumaslar ve malzemelere uygulanarak
is akig planina gére o6rnek dikim yapilmistir. Dikim sirasinda daha kolay ve
kisa sirede yapilacak iglemler is akis planinda duzeltiimistir. Ornegdin herdikis
sonunda kaynak banta giderek oradan test kontroluna giden giysi , tim
dikislerin biterek kaynak banta giden giysi ile ayni kaliteyi sunmaktadir. Bu
islem zaman kaybini 6nledigi’ ve daha pratik oldudu icin tim dikisler bittikten
sonra kaynak bant makinasina iglemi olarak plana aktarilmistir.

Uretim

Serisi hazirlanmig plani yapilmis Griiniin atélyede tretim sekli ve kalitesi
cok nemlidir. Ornek driiniin hatasizligina ulagmasi gerekir. Bunun igin ara
kontroller ve dikkatli hatasiz retim yapiimasi icin gerekli 6nlemlerde
alinmalidir. Onemli olan hatay olusturmadan, ¢6zimi bulmaktir. Kalite
kontrol ayrica bir departman olmamali her calisan bir kalite kontrol
departmani gibi g¢aligmalidir. Uriinlerin  son yillarda ekolojik Gretimi,
etiketlerdeki detayl bilgiler ve daha dikkatli bir sunumun yapilmasi énem
kazanmistir.

Maliyet Hesabi Yapma

Ornek uriin dikiminde kullanilan kumas ve yardimci malzemelerin
(kaynak bant, polar fleece, astar, reflektif malzeme, iplik , ¢it ¢it, vercure
bant, fermuar, stopel, lastik kordon) fiatlarini ve miktarlari , ézellikleri tablo
icinde gosterilmigtir.
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Pazarlama

Pazarlama departmaninda maliyet raporu hazirlanir. Uretimden gelen
raporda ne kadar kumas, malzeme gittigi, siresi gerekirse kag isginin
calistigi detaylar hazirlanarak maliyet hesabi yapilir. Firmalarda maliyet
hesabini ancak pazarlama birimi yada st dizey yoneticisi hazirlamaktadir.
Uriinlerdeki detay, pazarlama stratejisi, stoklama detaylannin  da
distnulmesi tasarim icin 6nemlidir.

Tasarim artik basta da belirtildigi gibi bir duginsel ¢izgi degil, detaylarin
¢ok ince olarak hesaplandidi tretim siirecidir.



MODEL 1

TEKNIK GIZIM
URUN TANITIM KARTI
PASTAL PLANI VE KALIPLAR
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MALIYET TABLOSU
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Kumaglar

' Mavi kumas icin
1 adet arka
! 2 adet 6n beden
2 adet kol parcast
| 2 adet ic pat

2 adet cep parcast.(aplike cep)

| Kirmizi kumas icin

| 2 adet 6n kol pargasi Fermuar ( 20 cm lik) i
2 adet arka kol pargasi Fermuar ( 75 cm lik) ‘

| 2 adet st cep bandi Verklre ‘
2 adet cep kapag! Polyester iplik :
4 ade

t kol bandi Reflektor
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@ (Tek igne, iphik keamoll. kidt Griig makinesl)

Kigog 4 pkmg
{Tok igne, Pk LO&MON, Kuid Oy makeem}

4
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MODEL 1

MALIYET TABLOSU (Maizeme maliyeti)
KULLANILAN MALZEMELER

Mavi kumas
Kirmizi kumas
Fermuar
Vercure
Polyester iplik

145

Kaynak bant

Cep astan

Reflektor

MALZEME MIKTAR MALIYET TOPLAM

Mavi kumas 204 cm ~ 20 DM ~41 DM

Kirmizi kumas 62 cm ~20 DM ~12 DM

Fermuar 2X20cm 1m=25DM ~0.5DM

Vercure 1m 1m=1.5DM 1.5 DM

Kaynak bant 9.5cm 9.5x 0.5 DM ~5DM

Reflektor im 1 cm gerit ~ 5 DM

Aksesuariar 4 adet 0.5 ile 1 mark aras| |~ 2 DM

iplik 3250 m 5000m=10DM | ~7DM
TOPLAM = 74 DM

Bu maliyet tablosunda 1 adet Uretim icin malzeme maliyeti belirtilmig,

iscilik ve diger giderler hesaplanmamigtir.
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MODEL 2

TEKNIK GIZIM
URUN TANITIM KARTI
PASTAL PLANI VE KALIPLAR
IS AKIS PLANI
MALIYET TABLOSU

URUN
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1998-1999 TIS lyilestirme Listesi

31/12/1997] 31/12/1997| 1/1/1998
AD! - SOYAD! Eski Brut: Yeni Brut; TIS sonrasii
|

RECEP ASIM 35,500,000 61,404,124! 122,808,248,  245.94%
S.BASARAN 96,609,496, 103,622,227; 207,244.454.  114.52%
5.CEPNI 115,986,760; 141,803,177] 283,606,354, 144.52%
S.ERCAN | 115,986,760! 125,203,693{ 250,407,386°  115.88%
5.1ZCi 111,373,129, 115,986,765 231,973,530  108.29%
5.KARA 92,734,048 96,609,496, 193,218,8992:  108.36%
5.0KUMUSOGLU 137,670,838° 141,803,177 283,606,354:  106.00%
S.0ZDEMIR 103,622,226, 105,059,188' 210,118376'  102.77%
SABAN ISIK 53,653,221] 64,294,124 128,588,248:.: 139.67%
SABAN YILMAZ 111,373,130' 118,293,579 236,587,1587 112.43%
SABRI OZDEMIR 35,500,000, 61,404,124] 122,808,248 245.94%
SAIM NAYCI 111,373,130, 118,293,579 236,587,158! 112.43%
SAMI TURAN 70,348,020, 75,337,299, 150,674,598! 114.18%
SELDA LEVENT 48,215,8721 61,404,124, 122,808,248] 154.71%
SELMA CORA 135,364,028, 145,514,020, 291,028,040  115.00%
SEREF DURAN 111,373,130; 118,293,579 236,587,158  112.43%
SEYFETTIN BAS 115,986,765 128,025,001| 256,050,002.  120.76%
SEYFULLAH ALTAY 103,622,227] 115,986,765' 231,973,530 123.86%
SEZAI OZDIL 56,543,221] 75,337,299] 150,674,598.  166.48%
SIDDIK AZMAZ 103,622,227, 111,373,130} 222,746,260,  114.96%
SULEYMAN CIRAKOGLU 96,957,572: 111,373,130 222,746,260;  122.84%
SUREYYA ERDOGAN 103,622,227, 111,373,130; 222,746,260, 114.96%
T.DEGIRMENCIH | 111,373,130° 115,986,765: 231,973,530  108.29%
T.KAHRAMAN 111,373,128 115,986,765, 231,973,530,  108.29%
T.YILMAZ 115,986,760, 125,203,693: 250,407,385, 115.89%
TALIP ALARSLAN 103,622,227) 111,373,130] 222,746,260  114.96%
TOLGA SASMAZ 85,395,022° 95,506,660; 191,193,320  123.89%
TUNCAY ERCIYAS 35,500,000, 61,404,124; 122,808,248  245.94%
TUNCAY OZTURK 103,622,227 115,986,765! 231,973,530°  123.86%
TURGAY KILIC 135,364,028: 145,514,0201 291,028,040:  115.00%
TURHAN CIFTCI 135,364,028, 145,514,020, 291,028,040, 115.00%
UFUK AYGUN 42,922,576, 64,294,124! 128,588,248'  199.58%
UGUR UNAL { 137,670,838 141,803,177| 283,606,354. 106.00%
ULKU SAHIN ' 125,306,305 150,127,660, 300,255,320, 139.62%
VEDAT BOKE 3115,986,765: 128,025,001; 256,050,002, 120.76%
VEDAT GUR 135,364,028, 145,514,020! 291,028,040°  115.00%
VURAL GUCLU | 87,128,477: 96,609,496; 193,218,992 121.76%
Y.DEMIRCI | 437,670,839 141,803,177; 283,606,354  106.00%
Y.KARACA 92,734,048, 96,609,496 193,218,992°  108.36%
Y.TARAKCI 103,622,227, 105,059,188' 210,118,376 102.77%
Y. TASAN ' 92,734,048° 96,609,496. 193,218,992;  108.36%
Y.UNAL 111,373,130, 125,203,693: 250,407,386: 124.84%
YASAR CORBACI 111,373,130, 118,293,579, 236,587,158:  112.43%
YUSUF BASMACI 70,348,020 87,128,477 174,256,954:  147.71%
YUSUF KARATAS 103,622,227; 111,373,130 222,746,260  114.96%
YUSUF KENAN TEKIN 42,922,574] 64,294,124| 128,588,248  1989.58%
YUSUF OZKAN 103,622,227, 115,986,765] 231,973,530, 123.86%
ZKORAL | 90,596,660; ©9,957,5721 189,915,144. 120.67%
ZEYNEL ATES | 87,428,477, 96,609,496. 193,218,992 121.76%
ZEYNEL KOCAK i 111,373,130° 115,986,765 231,973,530 108.29%
1/4/98 2:55 PM Sayfa:3
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8AG ON BEDEN

Cao kapadion bedene takma

I}
(Tok iina, ok Lesmel, kil diuy makines))

Socr dikisi
(Tak Ko, ipiak kowmos, it dikiy makinesi)

UST CEP | TARE
FERMUAR 346 U8 AS

SAG UsT . M
CEP KAPAGI REFLEKTOR

ermuar yeon dikme
(Tok dne, iphk xeamed, kit diiy makinesi)

1 irme
ok IQne, ipki kasmas, it makinesl) HTUN] Dedens dkme
e haid ‘eﬁtéx.ﬁsg..ﬁnaxa:zil

e Cop kapedint bedens dikme
{Tak i§ne, ki kesmes, ki oy makinesi)

. SAG KOL
—— O gk, .A Yapma
e (Tok i§ne, 1pik kesmaed, kit dikiy mekinesi}
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(Tok ne. ipik kesmeli. wilt ducig makineel}
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VERCURE
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MODEL 2

MALIYET TABLOSU (Malzeme maliyeti)
KULLANILAN MALZEMELER

Mavi kumasg
Kirmizi kumas
Fermuar
Verkire
Polyester iplik
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Kaynak bant

Cep astan

Reflektor

MALZEME MIKTAR MALIIYET TOPLAM

Kirmizi kumag 204 cm ~ 20 DM ~41 DM

Mavi kumas 62 cm ~ 20 DM ~12 DM

Fermuar 2X20cm 1m=25DM ~2.5 DM

1X80cm

Vercure im 1m=1.5DM 1.5 DM

Kaynak bant 9.5cm 9.5 x 0.5 DM ~5DM

Reflektér 1.2m 1 cm gerit ~ 6DM

Aksesuariar 4 adet 0.5 ile 1 mark aras! |~ 2 DM

Iplik 3300m 5000m=10DM | ~7DM
TOPLAM = 77DM

Bu maliyet tablosunda 1 adet iretim icin malzeme maliyeti belirtiimig,

iscilik ve diger giderier hesaplanmamigtir.
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MODEL 3

TEKNIK Gizim
URUN TANITIM KARTI
PASTAL PLANI VE KALIPLAR
i$ AKIS PLANI
MALIYET TABLOSU

URUN
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PASTAL PLANI
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fl

M A 1K

S0l M A 1432 €M 78,



SIYAH KUMAS

oA i — 0 &

‘M AKX BSY L BL12D M A 1G5. B M 5L 5EE

161



162

iKi RENKLI PASTAL

by W Simbdimey
P 1 e

pd ol v
o oo

C M K BM2 L YDI EDD 13 A 1ML T 13 35T




ASTAR

- .
T Stved
¥

s M A K DYY L D3R 588 CM A 143.2 M 84,920




VERCURE .
ﬁ (Tok One, o kasmed, kit Suup makines’)

B SAS ALT
bhz..-nmv nmv»uds.
f.

Cep kapadin bedens 1N
1 ki el

(Tok 1gne, itk kesmek, kit oast matesi)

Cep kapagini bedene takma
(Tok ne, ipik kesmel, Kilt diluy makines)

ey Spor dkip Yaoma (Tek Gne. 1ok Resmen. kit ki mannes!) SOL UST CEP
T {Tok Qne, ipbk keamed, kit dikis maknes) G ASTARI
L Cobi bedens takma FERMUAR

Cebi bagene tama (Tek Gne. ok keameb. tat dics mokinesi)

{Tok ne, Ok Keamed, kill dikiy madines)
SOL ST CEP KAPAG REFLEXTOR

.7 sAGUST —————e

CERKAPAGI  REFLEKTOR

D Eermyar verini lesoit eime
1
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h ¥
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MODEL 3

MALIYET TABLOSU (Malzeme maliyeti)
KULLANILAN MALZEMELER

Sarn kumas
Siyah kumas
Fermuar
Vercure
Polyester iplik

165

Kaynak bant

Astar

Reflektor

Isitict astar

MALZEME MIKTAR MALIYET TOPLAM

San kumas 197cm ~25 DM ~50 DM

Siyah kumas 120 cm ~25DM ~ 30 DM

Fermuar 60 cm im 2.5 DM (1.5+5DM =
2X75cm 2x2.5DM 6.5 DM

Astar 2m 1M01.5DM 3 DM

Isitici astar 40 cm 1= 5 DM 2DM

Kaynak bant 13m 13x0.5DM 6.5 DM

Vercure 1,3m M=15DM - ~2 DM

Reflektdr im 1 cm serit 6 DM 6 DM

iplik ~ 4000 m 5000 m =10 DM 8 DM

TOPLAM = 114 DM
Bu maliyet tablosunda 1 adet dretim icin malzeme maliyeti belirtilmig,

iscilik ve diger giderler hesaplanmamisgtir.
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SONUC ve ONERILER
Sonug

Membran iki fazi birbirinden ayiran bir tabaka veya iki farkli ortamin
arasindasinda bulunan, bazi maddelere karsi segici davranan genelde ince
yapidaki zardir.

Bu membran yapisi ile Ust ylUzey Ilamine edilerek kumasi
olusturmaktadir. Ancak bu kumas igin st ylizeyde bircok &zelliklere sahip
olmalidir. Her hangi bir 6rgli veya dokuma y(lizeyi ile Laminasyonunda suyun
bu ylzeyde emilmesi sonucu, kumag agirlagir ve rahatsizlik veririr. Sudan
korumayi gerceklestirmek igcin st dokunun da suyu gegirmeyen bir yapida
olmas: gerekir. Bu lst ylizey dokuya su iticilik, alev geciktiricilik veya alevden
tam koruma gibi 6zellikler, kazandinlabilmektedir. Ozellikli olan bu tekstil
drininin konfeksiyon . Grind olarak olusturuimasinda da dikkatli bir calisma
gerekmektedir. Kullanilan yan malzemeler, Gretim teknolojisi, dikim 6zellikleri,
maliyet, iscilik, pazar, kalite sartlannin dikkatli, planianarak modellerin
olusturulmas| gerekir. TUm bu detaylann iginde bulundugu estetik gérunty,
gorsel etkileyicilik, maliyeti ve galigma sartlart diger tekstil Grtinlerine gére
daha dikkat ve &zellikler gerekmektedir, bu. nedenle bu iriin gesidinde
detaylar 6nemlidir. '

Kumaglarin yurt disindan getirtimesi zaman almasi, ulagim ve
degisik zorluklaria karsilagilinasina da neden olmaktadir. Her renk ve cesit
kumas igin en az ikibin (¢ bin metre kumas sipariginin yapiimasi
gerektiginden igletmenin sermayesinin giclii olmasina veya daha az renk ve
cesit caligmasina neden olmaktadir.

Sonugta tasarimiarda maliyet ve dikim 6zellikleri en basa gikarak mo-
delleri yénlendirmektedir. Ozel spor alanlarinda daha ¢ok tercih edilen bu ku-
maglarda kayak ve dag sporlarinda en ¢ok tercih edilenler arasindadir.
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Sudan, riizgardan korumay! ¢ok iyi bir sekilde gergeklestiren bu kumaslarda
soguktan korumayi daha iyi saglamak i¢in i¢ konforun bu kumasa uygun
olarak tasarlanmasi gerekir. Elyaf ve kaz tlyl gibi malzemelerle batanlagu
diagtnulemez, ¢inku ara dikiglerle elyafin tutturulmasi gerekir, kaz tiyinde
beliri araliklarla ve Olgcimlerie dolduruimaktadir, her dikisten sonra
izolasyonun yapiimasi gerektigi icin bu maizemeler kullaniimamaktadir. Kase
ve ylnli kumaslarda i¢ astar igin kullaniimaktadir. Ancak teri emerek kisiyi
rahatsiz etmesi gramaj olarak agirlig yéninden Gst kumasla uyumlu degildir.
i¢ konfor i¢in nefes alan kumagi takviye eden en uygun mazeme hem nefes
almay! gergeklestiren, hem de viicut isisini koruyabilen bir nitelikte olan polar
feleece dir.

Kumagin nefes alma ézelliginden dolay: hareketli bir yapiya cevap
verebilmektedir. Model tasarimlanimda bunun igin viicut dlgimleri ve kalipta
hareket imkanlan dusinllerek planlanmast gerekir. Kalibin ayrica az
parcadan olugmasi dikis iglemlerinin aza indiriimesi boylece izola bant
maliyetinin aza indirilmesidir. Dikiglerin az olmasi, az parga ile rahathiginda
saglanmasi gerekmektedir. Kaynak bant makinasinin maliyetinin yiksek
olmasi, sadece bu kumaslarda kullaniimasi nedeni ile sanayi dikis makinalan
ve diger makinalara oranla daha azdir. Bu nedenle igletmenin blyuklGgine
gére sanayi diz dikis makinalanna orania 1-2 tane bulurimaktadir. Islerin
kaynak bantta beklememesi ve zaman kayb‘l olmamas: igin iyi bir Gretim
planlamas) gerekmektedir. Aynca her dikisten sonra bantin izolasyonu ve
testin yapilarak bir sonraki igleme gegmesi iglemlerinin planlanmasi
agisindan énemilidir. Kiigik parti Gretimlerde sorun olmasa da bi]'yﬁk parti seri
Uretimlerde kaynak bant makinasi sayisinin artirilmasi veya makinay! daha
verimli kullanma planlarinin sunuimasini gerektirecektir.

Membranli kumaglarda kullanilan diger malzemeler de énemlidir. Ku
magin ézelliginde olan polyester iplik membran kumas inceligine gére 40-60-
100 noya kadar cesitli kalinliklari vardir. Kaynak bant makinanin iyi
yapistirmasi iicin isi ylkseltilirse kumas zarar gérecektir, 1si digik tutulursa
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kaynasma olmayacaktir.Bu nedenle isinin ayarlanmas! énemlidir. Fermuar,
zimba, vercure bant ve diger malzeme aksesuariarin kaliteli kolay bozulmaz,
dayanikli hafif glizel gérinimli malzemelerden olmas! gerekmektedir. Gok
fazla dikis kullanilamadigindan model de giizel bir gériint saglayabilmek igin
malzemelerin kaliteli olmasi 6zellikleri ve renklerin kullanim: ¢ok énemlidir.

Tam bu detaylarin da icinde bulundugu estetik gériinti cok énemlidir.
Membranh giysilerde gériintii olarak zarif, vicuda tamamen uyumlu bir tip
olugturmayan model tasarimiarinda gériimektedir. Yagmurluk cinsi en Gst
giysi olarak tasarlanan modellerde 6nemii olan fonksiyonelligin saglanmasi
olmaktadir. Modellerde suyun her turlli gegisinin engellenmesi gerekir. Bu
nedenle gizli cepler kullaniimaktadir. Diz sade géruntl, bol rahat tarziar
olarak hazirlanmaktadir. Hazirlanan bu giysilerde model ve dikim &zellikleri
ile kullanilan aksesuarlarla suyun gegisi tamamen engellenmelidir.

Modellerde en tst dizeyde fonksiyonellik, dikim kalitesi, maliyet un-
surlarn 6n planda olurken satilabilmesi ve kendini iyi tanitabilmesi igin estetik
gbrintide onemli olmaktadir. Etkileyici géruntiyli gerceklestirirken bazen
diger unsurlardan da fedakarliklar yapilmak zorunda kalinmaktadir.

Hafif bir koruma giysidirbu nedenle daha rahat hareket
ediiebilir.Béylelikle agirlikla olugabilecek enerji kaybini énler,nefes almasiyla
terleme olayina bir ¢6zUm sunar ve boylelikle viicuttaki termal konforu saglar.
Dag sporlan ile ugrasan kisiler igin tirmanma ve dogadaki hareketler gok
énemlidir,tim ihtiyaglarim gittikleri mekanlarda karsilayabilmek “igin sirtinda
tagimalan gerektiginden kullanilan giysilerin ve malzemelerin hafif olmasi
gerekmektedir.Bu nedenle bu giysiler tercih edilmektedir.

Membranli kumaslarin hammadde kontrolu ve deneyleri énemilidir, risk
icinde yer alan gruplara yonelik caligacaksa TSE, ISO, DIN v.b ve CE
belgesi igin gerekli olan sartlart yerine getirimesi ve titiz bir caligma
gerekmektedir. Bunun igin kumas &zelligi, deneyler ve ézellikle alevden
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koruma riski icin 6zelliklerin yerine getiriimesi bu deneyler ve alinan sonuglar
énemlidir.

- Maliyeti cok 6nemli bir unsurdur. Her dikig icin gerekli olan kaynak bant
makinasi ve test cihazindan gegerek bir sonraki asamaya gegmesi
gerekmektedir. Giysinin dikis kalitesi bunun igin nemlidir.

- Kaynak banttan g¢tkan driniin deneylerden sonra su sizdirdi§! gérulirse
geri dénisumi demektir ki bu da zaman kaybi, malzemenin yipranmasina
neden olur. Bunun igin is¢inin egitimi ve dikkatli calisma ¢ok énemlidir. Sifir
hata ile Uretimi gerektirmektedir. Yani toplam kalite yénetimi sistemi ile
caligsan bir personel ekipmaninin kurulmasini gerektirmektedir.

- Yan sanayi malzemeleri ve teknolojinin kumasa uygun olarak geligmis
olmasini gerektirmektedir. Cinkd kullanilan malzemelerin uyguniugu kumag!i
destekler nitelikte olmaktadir.

- Uretim Planlanlamasinin dikkatli yapiimasi gereklidir. Tasarim sirecinde
her detay disinilerek olusturulmasi gerekmektedir.

- Estetik, bu kadar maliyet, bu kadar ¢abanin gériintii olarak yansimasini
ortaya koymaktadir. Fonksiyonelligi saglamak, glzelligi, 6ici ve orandaki
ahengi,kumasin yapisindaki gizemi renklerle cizgilerle ¢ boéyutlu olarak
vermek ¢ok énemlidir.

- Kumag en ufak bir hatay gésterdigi icin kalipta ve dikigte ¢ok titiz caligmayi
gerektirmektedir. Ozellikle kaliptaki hatalar vicut (izerinde hemen kendini
belli etmektedir. Bu kadar 6zenii gaigma emek ve ekipmanin ugrasisini
gizlice yansitan estetik gériintiddr.

- Kullanic: talimati yeni bir etiket getirecektir. Bu etiketieme cok Snemilidir.
Kisinin dikkat etmesi gereken kurallar yer almaktadir. Alev grubu igin
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dretimeyen kumaglarda atese ¢ok yaklagmak, sigara ile yaklasmak kumasin
zarar gérmesine neden olmaktadir. Bu uyar: etiketleri nemlidir.

- Bu Uretimi gerceklestiren firma icin maliyeti biy(k bir Gretim segimidir.Ozel
dikim makinalari, igne ve aparatiar, test cihazlan, laboratuvar testleri iyi egi-
timli bir ekip, iyi bir Gretim hatti ve kaliteyi olusturacak tim detaylar maliyeti
yiksek bir Uretim hattinin olugmasini ve daha dikkatli bir caligmay:
gerektirmektedir.

Oneriler

Bu arastirmada elde edilen sonuglara gore agagidaki Oneriler
dikkate alinabilir.

1- Membranli kumaglaria olusturulacak Grinler igin tasanm yapilirken
tasarimi yonlendiren en 6nemli faktér kumaslarin fiziksel &ézellikleridir. Bu
nedenle kumasin nefes alabilirligi ka¢ derecelik sicak 1sisi ve soguk isiya
karsi koruyabilirligi testlerle saptanmahdir.

2- Membran yapi olarak insan vi]cuduy!a birlikte ayni oranda olmasa
da nefes aima 6zelligine sahip bir yapi olusturmaktadir. Dokusuz yuzeylerle
Lamine edilen bu kumaglar maliyet olarak oldukga fazladir. Ancak
membranin elastikiyet ézelliginin olmasi licrall kumaglarla laminasyonunun iyi
sonuglar verebilecedi yéndedir. Kig sporlarinda, bisiklet, kaykay, 'paten ve su
altt sporlarinda hizli hareket etmek, giysilerdeki bolluklaria engellenmemek
icin vicudu saran licrali giysiler tercih edilmektedir. Bu giysilerin hizla
kayarken veya hareket ederken olusan rizgara kargt, basingla gelen suya
karg! koruyabilmesi, ve terin viicuda direk temas ettiginde aninda su buhari
olarak digari atabilmesi ydninde bu kumagla laminasyonu olabilirligi
olustunnai(tadlr. Ancak bu ylzeylere su iticilik 6zelliklerinin kazandiriimasi
gerekir.



3- Membranh kumaslar nefes alma ézelligi saglar, ancak 6&zel
calisma ortaminda yada ¢ok hareket ve terlemenin cok oldugu alanlarda
koltuk altinda fermuar veya agilip kapanma iglemi yapilabilen modeller
sunuimahdir. Bu fermuaria terlemenin birden koltuk altindan atiimasi ve
daha sonra yavaslatiimasi saglanabilir. Béylece tim vicudun giysiyi hi¢
cikartmadan havalanmasida saglanmig olur.

4- Modellerde az pargcadan olugan, roba veya raglan kollu modeller
sunulmalidir. Drop ve beden' no ya gbre iretimden ¢ok M,L XL bedenlerde
Uretim yapilmaktadir. Bu ylzden éigiilerin daha ortalama standartlara gére
hesaplanip modellerin bedene uyum saglar yada esnek tarzda olmasi

gerekir.

5- Kollar uzun tutularak manset, bant yada igcten polar, ribana gibi
lastikli olarak bilegi kavrayici olrmasi digintlmelidir. icten beli sikarak etek
ucundan gelebilecek hava ve soguga karsida bir koruma saglanmalidir.

6- Ozel alanlarda kullanildig: icin giinlik giysilerdede gerekli olan
reflektér veya agik renk birkag uyanc ¢izgi parga vb. kiigiik aynntilar ézellikle
saglanmalidir.

7- Bu kumaglardaki en énemli 6zelliklerden biri de hafif oimasidir.
Kigin isinmak igin st Uste giyilen giysiler agirlik, hareket zorlugu ve psikolojik
agidanda rahatsizlik verir ve hareketleri kisitlar. Membranii kumaslardan
olusmus giysiler korumay: saglarken rahat hareket etmeyi sportif ve aktif bir
tarzida gergeklestirebilir. Ozellikle bahar aylarinda kararsiz havalarda bir
sicak bir s6guk giines yagmur, rizgar hepsi ayni gunde bir kag mevsimi bir
arada yasarken tek bir giysi ile korunmak ve rahat olmak agisindan tercih
edilir bir giysi olacaktir.
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8- Ozel alanlarda kullanilan bu kumaslaria olusturuimus giysinin
gunlik yasamda herkesin saglkla ve rahathikia tercih edebilecegi giysiler
olmasi bakimindan daha fazla tretilmesi 6nerilmektedir.

9- Giysilerin hafifligi bir gok koruma faktériiniin olmasi uzun sire
kullamlabilirligi, yikanabiliriigi, rahathg:, kalitesi, termal konforu saglamas: ve
amacina tam uygunlugu saglamasi renkler, kumagi ve modelleri sportif
géruntisu ile tercih edilebilir oimas! beklenmektedir.

10- Askeriyenin 6zel hareket giysileri olarak kullanilan bu giysiler
kayak ve dag kiyafetleri , PTT, Demiryollari, Emniyet Gorevilileri, Sivil
Savunma Ekipleri Itfaiye giysisi ve personel giysilerinde kullaniimasi hem
ekonomi hemde fonksiyonellik i¢in énerilebilir.

11- Orinler tiketiciye bilingli olarak sunulursa iki i giysi yerine
gecen sitict Ozelligi olan yagmur, kar, soguk, riizgar, bakteri ve
kimyasallardan koruma saglarken termal konforuda gergeklestirerek saghikh
ve fonksiyonel giysiler olugturulacaktir.
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OZET

Membran bazi maddelere, gazlara karsi segici gegirgenlik ve bariyer
olusturabilen bir zar yapisidir. Sehir sularinin arntiimasi, meyve sulannin
konsantresi, dializ makinasi gibi ¢esitli yer ve zar yapisinda segici bir
gegirgenlikle kullaniimaktadir. Tekstildeki kullanim amaci suya, ruzgara,
bakterilere, kimyasal maddelere karsi bariyer olusturabilen zar yapisinda
olmasidir. Bu zar yapis! 2 veya 3 katli laminat seklindeki bir olusumla kumag
haline gelmektedir. Membran laminasyonun daki st ylzey kumaginda, zarin
bu o6zelligini destekler nitelikte olmasi agisindan 6énemlidir. Ust ylizey
kumasa istenilirse amaca uygun alevden koruma veya isi geciktiricilik gibi
Gzeliikler de kazandirnimaktadir Suya, rizgara soguga, ve Isiya karsi
korumayi saglarken vicudun hareket ile olusan teri, su buhar olarak digan
atmaktadir buda kumasa nefes alma &zelligini kazandirmaktadir. Kumag
ozellik olarak istenilen alana uygun koruma saglarken termal konforu da
saglamis olur. Soguktan, alevden, riizgardan, sudan ve bakterilerden
korumay! saglayan bu tekstil GrOniandn, 6zel bir kumas olusumu, dikim
teknikleri ve kalite 6zellikleri bulunmaktadir. Ozel bir yapiya sahip bu tekstil
arind uygun ve dogru tasarimla tam amacina ulagabilecektir.

Tasanm sadece ¢izgi, desen, estetik bir degisim degil, ayrintilarin
olusturdugu ¢ok yonli bir sbregtirr Bu siire¢ bilgi, analiz, sentez,
degeriendirme ve karar verme temel adimlarindan olusan bir Griin faaliyetidir.
Once problem durumu belilenmeli ve detayli bilgilere sahip olunduktan
sonra fonksiyonelli§i dusinilerek estetik yaklagimiarla tasanmiar
olusturuimahdir. Tasarim insan ihtiyaglarini  kargilamayr hedefleyen
fonksiyonelligi, teknolojisi , Uretimi ve estetidi duginllerek yaraticiiginda
yansitiidigi yeni Grinler ortaya koyma .olarak algilanmamalidir.
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Membranli kumasglarin retim 6zellikleri, dikim teknikleri ve teknolojisi
Ozel bir caisma ve tasarim gerektirmektedir. Dogru tasarnmiarla birlikte
aretimin kalitesi de gok énemlidir. Ozel dikim teknikleri, testle kontrol, hatasiz
Uretim yapabilen personel, belirli koruma amacina Gretim yapiliyorsa 6zel
sartnameler, normiar; standartlara uygunluk ve toplam Kkalite yonetimi
kapsaminda bir Gretim plami gerektirmektedir Giysilerin hafifligi, bir ok
koruma faktérinin olmasi, uzun siire kullanilabilidigi, yikanabilidigi, rahathid,
termal konforu saglamasi, kalitesi ve amacina tam uyguniugu saglamasi
renkleri, kumagi ve modelleri sportif géruntiisii ile tercih edilebilir giysiler
olmas: beklenmektedir.

Bu caligmada giysi tasarimi olusturulurken bagta anatomik yapt,
antropometrik oGictimler, ergonomi, 6icli oran, termal konfor ve tekstil
urintnun dikim, kullanim, Gretim, kalite ozellikleri ve amac dastndlerek

dag sporlari icin tasarimiar olusturulmustur.
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SUMMARY

Membrane is membranous structure that can form a selective
permeability and barrier to some materials and gas. Because of its selective
permeability property, it is used in different application such as purification of
city water, fruit juice concentration as well as in the dialyse machines.

The aim of the usage in textile is to make use of its membranous
structure that can form a barrier to water, wind, bacteria and chemical
materials. This membranous structure can convert to a fabric in the form of
2 or 3 layered laminate. it is important that the fabric on the top surface of
membrane lamination should also support this property. If requested, the top
surface fabric can be formed in some specifications to be protective from
flame or heat. Guarding the body against water , wind, cold and heat, it also
puts out the water generated by the motions of the body, in the form of water
steam. The thermal comfort is provided when the fabric gives suitable
protection to the requested field.

This textile product having a special structure will meet the
requirements only with suitable and correct design.

The design is not only a line, pattern or an esthetical change; it is a
process formed by several details. This process is an activity of production
consisting of basic steps like knowledge, analysis, synthesis, evaluation and
decision making. The problems should be analysed first and after having the
necessary knowledge, considering the functionality, esthetical design should
be developed.

The production properties of membranous fibres require a special
processing and design. Not only the right designs but also the production
quality is vital important. Special production techniques, controls with tests,
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personnel that is able to proceed a smooth production, specific norms and a
production plan conceming total quality assurance, are necessary. The
clothes should be light, comfortable, long-time usable, washable, and
protective in many respects, They should be preferable with their fabric,
colours, design and sportive appearance.

In this study designs are developed for climbing sports, considering,
anatomic factors, antropometric measurements, ergonomy, measurement
ratio, thermal comfort as well as the properties of the textile product such as
quality, production, knitting, ad field of usage.
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